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AFAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

DR. LUGOS!I ARMAND
egyetemi docens

1. Bevezetés

A faipar egyes szakagazataiban a termékek
végkikészitésének fontos mivelete a csiszolas.
Ezt a miveletet a legtobb lizem a régdéta kiala-
kult szokdsnak megfeleléen végzi. A gyartas-
technoldgiai eléirdsok altaldban nem tartalmaz-
zak szakszerd utasitas alakjaban a megfeleld csi-
szoloszerszam kivalasztasara vonatkozé tudniva-
lokat. Altalanossdgban elegendének #artottdk
mind a mai napig a szerszam csiszolészemecsemé-
retének az el6irasat. Ez az el6irds azonban lze-
menként és szakagazatonként eltéré és nélkilozi
a legtobb esetben a szakszertiséget.

A gyartastechnologidban a csiszolas szaksze-
ri eldirdsainak alkalmazhatésidgat mind a mai
napig gatolta az a korilmény, hogy hazankban
facsiszolassal osszefliggé kutatas nem folyt. Egy-
par lizemben egy-egy konkrét csiszolasi feladat-
tal kapesolatban folyt 6sszehasonlitoé vizsgélat.

A szakirodalomban elszortan talalhaté csi-
szolasi el6irasok gyakran eltéréek, a végzett csi-
szolasi kisérletek soran csak egy-két kiragadott
paramétert vizsgaltak meg, els6sorban olyan fa-
fajok csiszolasi kortilményeinek kideritésére,
amelyeket vagy egyaltalan nem, vagy csak kor-
latozott mértékben hasznilnak fel hazénkban.

Hazank faipara ma még zommel importbél
szarmazé hajlékony csiszoloszerszamot hasznal.
Ennek ellenére altaldban ismeretlenek a kiilfoldi
csiszoloszerszamok mindségi elGirdsai, de leg-
alabb ennyire ismeretlenek a hazai szabvanyos
el6irasok is. Szemeseszam alatt még ma is a régi
jelzéseket értik altaldban, annak ellenére, hogy
az Ujabb jelolési rendszert mar az MSZ 4506
szabvany 1962-ben meghatarozta (1964. januar
1-t6] alkalmazasa kotelezo).

A hazai és kulfoldi szemcseméret-szabva-
nyok elsédlegesen nem hajlékony csiszoloszer-
szamok szemcséinek osztalyozasat célozzak,
azonban kiterjesztették alkalmazasukat erre a
tertiletre is. Célul tliztem ki a szemcseméret-o0sz-
talyok kritikai vizsgélatat is, valamint az egyes

-

Csiszoloszemcsék dsszehasonlité vizsgilata

kulfoldi orszdgokban alkalmazott osztalyozasi
rendszer vizsgalatat, elsésorban a faipar szamara
gyartando hajlékony csiszoloszerszamoknal valo
alkalmazhatésagukat illetGen.

2. Szemeseosztalyok kritikai vizsgalata

A csiszoloszemesék méretét minden orszag-
ban szemcseosztalyokba soroltdk. A szemecseosz-
talyok azonban a kiillonb6z6 osztilyozasi rend-
szerben nem felelnek meg egymasnak. A szem-_
cseosztalyokat 0,04 mm szemcsemérettdl felfelé
az osztalyozoszitdk lyukbdsége és a lyukbsGség
tart6s méretpontossaga hatérozza meg. A kiilon-
b6z6 lyukboségeket a kiilonbozé szabvanyok
egymastol eltéré moédon hatirozzak meg. Ezen-
kiviil, a szitaipar nagy fejlédése ellenére, nem si-
kerult olyan szik lyukbéség-toleranciasdavval
gyartani az osztalyozo szitaszoveteket, hogy az
egyes szemcseméretosztialyokban oda nem tar-
t0z6 szemceséket ne lehetne felfedezni.

A merev csiszoloszerszamokat felhasznélo
iparban ez kiilonésebb problémat nem okoz, a
hajlékony csiszolészerszamokat felhasznalé ipar-
ban — igy pl. a faiparban — ez a koriilmény
rontja a szerszam alkalmazhatésdgat. A faipar
céljaira szlikebb szemcseméret-savok sziiksé-
gesek.

A széles szemcseméret-savok eredménye az,
hogy egy-egy szemcseosztalyban az igen durva
szemesékt6l az igen finomig a szemcseméretek
széles skaldja megtaldlhaté. A merev csiszol6-
szerszamok, pl. a csiszolokorongok esetében ez
részben elényos, részben hatranyos. A merev
csiszoloszerszamok — kotéanyagdba  agyaz6do
szemesék egyenletesebben helyezkedhetnek el,
mint a hajlékony csiszoloszerszamon. Az egyen-
16tlentil elhelyezkedd, kiilonbozé nagysagu csi-
szoloszemesék kozott, a merev csiszoloszersza~
moknal, a htitéfolyadék a szemcsék kozotti lire-
get kitolti, a csiszolokorong magaval ragadja
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3. dbra

az igy elhelyezkedé hutéfolyadékot, novelve a
hitéhatast. Ezt mutatja vézlatosan az 1. dbra.

Merev csiszolészerszadmoknédl ez tovabbi
elényt is jelenthet, ha magas hémérséklet (500. . .
2000°C) keletkezik koszoriilés kozben. A kiilon-
boz6 méretii csiszoloszemesék kozott elhelyezke-
dett hutéfolyadék a forgacsolds pillanatdban
go6zzé valtozik [1], szétrepeszti a kezdeti hasadé-
kokkal ellatott szemcséket, elésegitve ezaltal a
szerszam onélezését.

Hajlékony  csiszolészerszamok  esetében
azonban a leirt jelenség nem kovetkezik be, egy-
részt azért, mert az esetek zomében a hajlékony
szerszam hordozérétegén (papir, vaszon, fieber
stb.) a kiilonb6z6é nagysagu szemesék nem agya-
z6dnak be a ragasztéanyagba egyforman. A vi-
szonyokat a 2. abra mutatja.

-

3. Osztalyoz6 szitaszovet-rendszerek vizsgalata

A csiszoloszemesék méretosztalyozasara fel-
hasznalt szitaszovetek a legtobb allamban szab-
vanyositva vannak. Igy pl. Magyarorszdgon az
MSZ 696—59, Anglidban a BS 410, Németor-
szagban a DIN 4188 szabvanyok tartalmazzak a
szitaszovetek méretelirdsait. A szabvanyok
tartalmazzak a 3. &bra szerinti névleges szem-
nagysagot (D), a szita névleges huzalatmérgjét
(d), valamint ezek megengedett tlirését.

Az 1. tdblazatban foglaltam 0Ossze az oszta-
lyozoészitak 3. dbrabeli méreteit. A szabad szita-
feliiletet (Fy) a szokasos képlettel szamoltam:

Fi=—2 1009
0 (D+d)2 0

4. Szemesék granulometriai eloszlisa

A faiparban felhasznilasra keriilé csiszolo-
szerszamok szemcséit 0,04 mm felett szitalassal
kiilonitik el és osztalyozzak. Az érvényben levd
szabvany (MSZ 4506) a csiszolészemeséket hat
fokozatba sorolja:

— nagyon durva,

— durva,

— kozepes,

— finom,

— nagyon finom,

— porfinom
fokozatba. Az egyes szemcsenagysagokat és jelo-
lésiiket a 2. tablazat tartalmazza:

A Faipari Géptani Tanszék Laboratériuma-
ban felallitott csehszlovak gyartmanyu laborato-
riumi szitdlégépet mutatja a 4. abra.

A vizsgalatot 6t egymasbaillé 200 mm at-
méréji huzalszovetes szitdval végezzik. Az
egyes szitakon fennakad¢6 frakciok és a szitdk
szabvéanyos (MSZ 4506) elnevezését a 3. tablazat
foglalja ossze.

Az MSZ 4506 szerint az alapfrakcié szamara
szukséges szitapar lyukbéségét (szemnagyséagot)
a kilonbozé szemesemindségek részére a 4. tab-
lazat tartalmazza.

A szemcsék osztalyonkénti szabvanyos gra-
nulometriai eloszlasat a 100 ... F28 jeld szem-
cséknél tessziik vizsgédlat targyava, mert a fa-
iparban ezeket a szemcséket alkalmazzak elter-
jedten.

Az 5. abra tartalmazza a granulometriai el-
oszlast a 100 ... 40 jell szemcsékre, a 6. dbra a
AV G szemcsékre, a'7. 4braa 10...F28 szem-
csékre nézve.

5. A megengedett szemcse-eloszlasok vizsgalata

Az 5., 6. és 7. abrdk alapjan nyilvanvald,
hogy mig a durvabb szemesék tartomanyaban a
szemeseméret hatéarolva van hiszen a legtébb
szemcseosztalynal (315 . .. 5, szemesenagysagosz-
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talyokban) a legnagyobb frakci6 megengedett
részaranya 0%, addig a szemcseosztalyokon be-
lil a megengedett por-frakeig részaranya

— a 315...16 szemcseosztalyokban 39%;
— al2...6 szemcseosztalyokban 5%,

és a porfrakei6 als6 mérete hatirolva nines. Igy
gyakran el6fordul, hogy az egyes szemcseoszta-
lyokban, els6sorban a faipari felhasznéalas szem-
pontjabdl figyelembe veend6 100...F28 szem-
cseosztalyokban, féleg a durvabb szemcséknél,
igen finom csiszolépor is keriil a szemesék kozé.

Ennek a hatdsiara a 2. abran bemutatott egyen-
I6tlen szérat mégjobban eltorzulhat. A nagyobb
szemcsékkel egytitt szért finomabb frakeidbeli
szemeseék, els6sorban a porfrakciobeliek, bedgya-~
z6dnak teljesen a ragasztéanyagrétegbe, egymas-
tol nagyobb tavolsagra kényszeritik a nagyobb
szemcséket és igy az eredetileg strlinek szant
szérat ritkdbba valik. Ennek a jelenségnek a
technolébgiai hatasa kozismert. Elegendd, ha csak
a csiszolt feliilet simasidganak romlasara utalok.

Az egyenetlen szemcseméretnek azonban
egyeéb lényeges hatranya is van. Méréseim alap-

1. tablazat
Hazai és kiilfoldi osztdlyozészita-méretek
A szita jele Osztdlyozébszitdk f6 méretei
MSZ 695 DIN 4188 BS 410
magyar angol . =i
MSZ 695 BS 410 D d F, D d F, D d F,
mm mm % mm mm Y% min mm %

= 5 — — I — — — — 3,353 1,727 44

3,2/1,2 — 3,2 1,2 51,0 — - - — —_ —

o — — — - 3,15 1,256 51,6 - — —

— 6 — - — - — - 2,812 1,422 44

—— — — — - 2, 1,12 51,2 - - — -

2,5/1,0 — 2,5 1,0 51,0 2,6 1,0 51,0 — — -

— 7 — — — — - -— 2,411 1,219 44

— 8 — — -— — - — 2,057 1,118 42

2,0/0,8 — 2,0 0,8 51,0 2,0 0,9 47,5 - — —

- 10 - — — — — — 1,676 0,864 44

1,6/1,0 — 1, 1,0 37,9 1, 0,8 44,4 - — — s

- 12 — — — - — — 1,405 0,711 44

1,25/0,8 - 1,25 0,8 " 37,9 1,26 0,63 44,4 —— — —

— 14 — — — —_ —_ - 1,204 0,61 44

—— 16 -— e — — — — 1,003 0,684 40

1,0/0,63 - 1,00 0,63 37,9 1,00 0,56 41,2 - —

- 18 - - — — — — 0,853 0,559 36

0,8/0,5 — 0,8 0,5 37,9 0,8 0,5 37,9 — -— -—

= 22 = = o L e = 0,699 | 0,457 36

0,63/0,4 - 0,63 0,4 37,9 0,63 0,4 37,9 — — —

e 25 — — — — — — 0,599 | 0,417 35

0,5/0,32 30 0,5 0,32 37,9 0,5 0,315 38 0,500 0,345 35

- 36 — — — — — - 0,422 0,284 36

0,4/0,25 .- 0,4 0,25 37,9 0,4 0,25 37,9 - — —

— 44 - -— - - — — — 0,353 0,224 38

0,32/0,2 - 0,32 0,2 37,9 0,315 0,21 36,4 - - -

- 52 - — - — - - 0,295 0,193 37

—- 60 — - — — — - 0,251 0,173 35

0,25/0,16 — 0,25 0,16 37,9 0,25 0,16 37,9 - — —

— 72 - — — — — —- 0,211 0,142 36

0,2/0,12 . 0,2 0,12 37,9 0,2 0,14 34,6 — — —

- 85 — — — -— - — 0,178 0,122 35

0,16/0,1 — 0,16 0,1 37,9 0,16 0,112 34,7 - - —

— 100 — — — — — - 0,124 0,086 35

— 120 — — — — — - 0,124 0,086 35

- - — e - 0,125 0,09 33,8 - — -

0,12/0,08 e 0,12 0,08 37,9 - - - — — —

— 150 — —- - — — — 0,104 0,066 37

0,1/0,063 - 0,1 0,063 37,9 0,1 0,071 34,3 - - —
0,09/0,056 — 0,09 0,056 37,9 0,09 0,063 34,6 [+« — - -

= 170 = — - - =2 ke 0,089 | 0,061 35

0,08/0,05 — 0,08 0,05 37,9 0,08 0,056 34,6 — —- —

— 200 — — - — - - 0,076 0,051 36

— — — - - 0,071 0,05 34,2 — - —

0,07/0,045 — 0,07 0,045 37,9 - — — — —

— 240 — — — — - — 0,064 0,041 36
0,063/0,04 — 0,063 0,04 37,9 0,063 0,045 34,1 - - —
0,056/0,036 — 0,056 0,036 37,9 0,056 0,04 33,7 — - ——

- 300 — - e — - - 0,053 0,03 41

0,05/0,032 - 0,05 0,032 37,9 0,05 0,026 43,3 - — —
0,045/0,028 — 0,045 0,028 37,9 0,045 0,03 36,1 — - -

— 350 — - - — — — 0,044 0,028 38

0,04/0,025 — .0,04 0,025 37,9 0,04 0,032 30,9 — - -
- |
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Szemesenagysdg és jelolése 2. tablazat
A szemese Kilfoldi jelzések
ol Mérethatdr Uveig'- Uveg-
mindsége MSJZ:’ 40506 régi jele pm Németorszag &)Z’l:‘ (:é_ USA R&pilx_', Angol
orszag REMA
Nagyon durva 315 8 | 3150—2500 8 — — — — - -
250 10 | 2500—2000 10 — - — — - -
200 12 | 2000—1600 12 41/, — — — —_
Durva 160 16 | 1660—1250 16 4 — - - —
125 20 | 1250—1000 20 e — — - -
100 24 | 1000— 800 24 3 — - — -
80 30 800— 630 30 21/, - — 3 —
Kozepes 63 36 | 630— 500 36 2 = = o7 (S
50 - 46 500— 400 46 11/, 6 3 2 3
40 50 400— 315 50 1 5 21/ e 2%,
32 60 | 315— 250 60 s 4 2 82 2
Finom 25 80 250— 200 80 0 3 1, M2 § by
20 100 | 200— 160 100 2/0 1 A 11/, 1/,
16 120 160— 125 120 3/0 0 0 ¥
12 150 1256— 100 150 4/0 2/0 2/0 0 FE
10 200 100— 80 180 5/0 3/0 3/0 - FEF
Nagyon finom 8 240 80— 63 220 7/0 4/0 4/0 — 0
6 320 63— 50 320 9/0 — — -— 00
5 — 50— - 40 360 — - — — —
Porfinom F40 400 40— 28 400 10/0 — - — —
F28 500 28— 20 500 — — f— — —
F20 600 20— 14 600 — .- - —_ —
F14 800 14— 10 800 = =4 = = =
F10 1000 18— 7 1000 — - - — -
F7 S — 5 — - = - = =
5 = e U - e = = =
|
) 3. tablazat 4. tablazat
Szitdk és frakeifk elnevezése Szitdk lyukbsége alapfrakeié szdmdra
Szita Daite Hennmarado fraleio A szemese Huzalszovet lyukbdsége
sorszama elnevezése
amelyen a amelyen a
. . szemcese mar | szemcese még
L ViedGzita Legnagyobb minbsége jele athull fennmarad
2 Ellen6rzoszita Nagy o
3. 1. f6szita Alap o | e 4
komplex N Toev 2 22 2,
4 11 f6szita Kiegészits REFOR GRS I 280 2,50 2,00
200 2,00 1,60
b Zérbszita Finom =%
160 1,60 1,25
- Szitafenék Por Durva 125 1,25 1,00
100 1,00 0,80
80 0,80 0,63
jan a hajlékony csiszolészerszamokra szort szem- g
Sk ozl Erat ool hak ; 63 0,63 0,50
csék kozil a szemcseméret-osztalyoknak meg-  Kizepes 50 0.50 0.40
felel6 komplex-frakciobeli szemcsék magas- 40 0,40 0,32
sdguk mintegy 30—35%-ban vannak be- 32 0,32 0,25
agyazva a ragasztéanyag-rétegbe. A szemcse- e
osztalynak megfelel6 finom- és porfrakeiobeli - ﬁ(’) 8'2(5) 8’?3
szemesék teljgsen"beégyazottak a ragasztoanyag- Finom 16 0.16 0.12
ba. A csiszolas kozben alkalmazott csiszolonyo- 12 0,12 0,10
mas a csiszolasi lizemido kezdetén a beallé na- k0 010 0,08
gyobb szemcséket terheli, az egy-egy szemcsére
: z h l' l h bb 'k 8 0,08 0,063
juté terhelés oly nagy, hogy a nagyobb szemecsé ’ 3 el 2
s = 4 Nagyon finom 6 0,063 0,05
vagy kettétornek, vagy. egyszertien kifordulnak 5 0.05 0.04
a ragasztéanyagrétegbol és bekovetkezik mindez

-
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a csiszolasnak abban a kezdeti szakaszdban, ami-
kor a szemcsék kozismert onélezésére sziikség
még nincs. A csiszolészerszam élettartama igy
lényegesen a lehetséges élettartam alad csokken.

Hatranyosan befolyasolja a hajlékony csi-
szoloszerszamok alkalmazhatésagat a szilank-
alaku szemesék megengedett részaranya is. Az
MSZ 4506 szerinti szemcsék (amelyek legna-
gyobb mérete nem haladja meg a legkisebb mé-
ret kétszeresét) meéreteloszlasa megfelelébb,
mint a szabvany &altal megengedett 209, rész-
aranyu szilank alaku szemcsék méretoszlasa. Az
adott lyukbéségli osztdlyozészitan ugyanis a
szemcse a legkisebb méretének megfelel6 lyukon
esik at. Szilank alaku szemcséknél meértem a
legkisebb méret 3,6-szorosénak megfelel szem-
cse-hosszusagot is. A szilank-alakii szemcsék
még tovabb rontjék a szabvanyos granulometriai
eloszlds amugyis kedvezétlen hatasat.

A csiszoloszemeséket optikai uton vizsgal-
tam meg, elsésorban alak, masodsorban méret
szempontjabol. A vizsgalatot egy Carl Zeiss (Je-
na) gyartmanyu ,,Epignost” tipust 396.968 gyar-
tasi szamu mikroszképpal végeztem, amelyhez
MOM gyartmanyu attéttel Exacta Varex kisfil-
mes fényképezégépet csatlakoztattam.

A szemcsék alakjanak a vizsgalatit a ren-
delkezésemre bocsatott csiszolészemesékkel vé-
geztem el ugy, hogy az egyes csiszoloszemcesefaj-
takbol 4—4 sorozatban 100—100 szemcsét, a
nagyméretliekb6l pedig 50—50 szemcsét vizsgal-
tam meg. A vizsgédlat sordn két csoportba osz-
talyoztam a taldlomra kivalasztott fent kozolt
szemcsemennyiséget:

— zO0mok szemesék,
— szilank-alaku szemesék

A tablazat adataibol megallapithato, hogy a

4. abra

szemcesefajtanként vizsgalt 6sszmennyiségbdl

— a KA (nemes elektrokorund)

csoportjaba. szemesék 16,06%-a,
A vizsgédlat eredményeit az 5. tablazatban — a KB (normal elektrokorund) ‘
foglaltam 6ssze. szemesék 15,96%-a,
mox.3%-| l7-ﬂ§[.27-.f77o mox 5% v mox. 0% 40-es szemese 50/

: min.757% .
max. 3% a};ﬁ].?%{/f/‘, .mox. 15 % mox.0 % 50-es szemcse JUb)
e 20:40% | 40-60% 9 ; 1%
mox. 3% e T mox.45% mox. 0% 6305 szemcsel3640
mox. 3% 20-40% | LS mox. 45 % mox.0 % |8L7-a.s szémrse/m/l
. 85/0 ' =
) 2040% | 40-60% E =
mox. 3% i G5 mox. 45 % . max07% \f00-05 szemcse [24]
e e : } } : : |
o1 02 [2'25 02 b 05 063 48 40 125 15

5. abra

Szito nevleges lyukbisege mm-ben

s
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mox 5% T-STBITIT mox. 15 % mox. 0% Iﬂes szemese |10, w/]
min.75%
_ 7I7%)| 33-57% . o 7
mox 3% T 0 A5% mox. 0 % llﬁ os szemese [120/ I
: G37% | 2357% s
mox, 3% e moxA5% mox.0% [20415 szemese/00400/ ]
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0SSR SWHWE 008 81 012 016 B2 b 0B B2 c gy
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6. abra
7572 1757 % =
J'Z-‘i/f jz 156”5.3'3 mox.20% max. 2% |F28-as szemese | 500/
1757%]_17-57% : A
mox. 40% i G5 mox.20% mox.27% l[ 4D-o5 szemcse /000/—]
.
2 A T A T % =
mox. 40 % o mox.20 % mox. 0% | 5-0s szemese | 360/ I
o 17-37% | 27-57% T - o
mox. 5% e LA mox.20 % ma::':‘ﬂ% 605 sremcse) 320,250/ _I
o % 17-37%: 27-57% < ]
|8-as szerncse | 245 27D/ l ma:v..b' A ’ = n.Lﬁm max.A5% mox.0%
Ts o 17-37% ~ 77-57% Tmax.
Pb-es szemese |200,220] | mox.5% 2 ”".”}‘ o mox. 15% 0%
} } i y 1 f t { + e
0 4% 2 28 40 50 63 a 00 120
Szita nevieges lykmerete um-ben
7. dbra
— az SC (fekete sziliciumkarbid) szamok élettartamanak novelését eredményezné.
szemesék 14,59%,-a A ragasztéanyag-rétegb6l kiforduld szilank-ala-

szilank-alaku szemese. Osszmennyiséget tekint-
ve, ez az arany az MSZ 4506 szabvany altal meg-
engedett aranyon beliil van.

Szemcsefajtanként vizsgdlva a kérdést a
tablazatbol lathaté, hogy a szilankalaka szem-
csék részaranya, a vizsgalt szemcsefajtdknal, a
kisméretli szemcséknél még a szabvany altal
megengedett részaranyt is meghaladja.

A szilank-alaku szemcesék megengedett rész-
aranyanak csokkentése a hajlékony csiszolészer-

-

ku szemesék kiforditjak a ragasztéanyagrétegbol
az utdnuk bedgyazott zomok szemcséket is és ez
a szerszam 1id6 el6tti tonkremenetelét vonja
maga utan.

A csiszoloszemesék alak- és méretvizsgalata
soran fotoeljarast is alkalmaztam. A felvételeket
azonos nagyitassal készitettem.

A szemcséket a Granit Csiszoléeszkozgyar

bocsatotta a Faipari Géptani Tanszék rendelke-
zésére.
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A vizsgalt szemcsefajtak az MSZ 4506 sze-
rintiek:

— KA: nemes elektrokorund szemcse legalédbb
999/, Al,O5 tartalommal;

— KB: normal elektrokorund szemcse, leg-
alabb 94Y%, Al,0, tartalommal;

— SC: fekete sziliciumkarbid szemcse, leg-
alabb 96/, SiC tartalommal.

A fotdeljarassal vizsgalt szemcesék jellemz6
alakjat mutatjak a tovabbi felvételek. A felvéte-
leket a nagyszamu felvétel koziil valasztottam
ki. A fényképek mutatjék a vizsgalt harom fajta
szemcse alakjat. A 8. abra a KAl6, a 9. abra
SC25, a 10. abra KA25, a 11. abra SC63 szemcsé-
ket mutat.

5, tablazat
Zomok- és szilink-alaki esiszolészemesék ardnya

Q, .| Vizsgélt Szemesékbél Szildnk-ala-
WG szemy |t ktak rész-
le MSZ s(l:él;: Sedoios szildnk- arénya
4506 szerint iy zomokek ulukx’mki o ,
|
KA 250 200 186 | 14 7,0
KA 200 200 184 16 8,0
KA 160 200 181 19 9,56
KA 125 200 182 18 9,0
KA 100 200 173 217 13,56
KA B8O 400 342 58 14,7
KA 63 400 348 52 13,0
KA 50 400 340 60 15,0
KA 40 400 342 58 14,5
KA 32 400 338 62 15,5
KA 25 400 327 73 18,2
KA 20 400 346 54 13,6
KA 16 400 319 | 81 20,2
KA 12 400 324 76 19,0
~KA 10 400 303 97 24,2
KA 8 400 297 103 26,7
KB 250 200 | 186 14 7,0
KB 200 200 ‘ 184 165, 21 8,0
KB 160 200 181 | 19 9,5
KB 125 200 179 l 21 10,5
KB 100 200 181 19 9,5
KB 80 400 361 39 9,7
KB 63 400 353 47 11,7
KB 50 400 336 64 16,0
KB 40 400 324 76 19,0
KB 32 400 323 77 19,2
KB 20 400 352 48 12,0
KB 16 400 319 81 20,2
KB 12 400 302 98 24,5
KB 10 400 298 | 102 25,5
KB 8 400 291 109 27,2
SC 200 200 194 6 3,0
SC 160 200 196 I 2.0
SC 100 200 191 9 | 4,5
SC 80 400 383 17 e} 4,2
SC 63 400 376 24 6,0
SC 50 | 400 364 36 9,0
SC 40 400 352 48 12,0
8C 82 400 341 59 14,7
SC 25 400 | 345 55 1 13,7
S¢ 20 400 | 322 78 19,5
SC 16 400 324 76 ‘ 19,0
SC 12 ; 400 316 84 21,0
SG 10- | 4000 | 319 81 1 20,2
SC 8 400 | 297 103 | 25,7
SC 6 400 | 292 108 | 27,0
& 1

Az dbrékat csak példaképpen kozoltem. Fel-
tliné az abrékon lathaté szilank-alaku szemesék
mérete.

Vizsgalat targyava tettem tovabba a zomok-
és szilank-alaku szemecsék hosszusagi mérete ko-
zotti kulonbséget is. A vizsgalt, leszamolt és az
5. tablazatban foglalt szemcsefajtak koziil azo-
kat, amelyek kozott legalabb 32 szildnk-alaka
szemcse volt talalhaté, megvizsgdltam méretel-

10. abra
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11. abra

6. tabldazat
Zomik- és szildnk-alaki szemesék hosszarinya

Szemese | Ardny

Szemese |Aré.ny| Szemese |Ardny

KA 80 | 1,27 | KB80 | 1,10 = =
KA 63 | 1,43 | KB63 | 1,19 Sk =
KAS50 | 201 | KB50 | 1,28 [ scs0 | 2,73
KA40 | 214 | KB40 | 1,32 | SCc40 | 294
KA32 | 1,05 | KB32 | 1,50 | sSca3z | 358
K95 Miogoas e SC25 | 312
KA20 | 1.83 | KB20 | 1,76 | sc20 | 240
KA16 | 152 | KB16 | 1,43 | scis ! 167
KA12 | 1,24 | KB12 | 1.32 | sCi12 | 132
KAL0 | 1,23 | KB10 | 1,29 | SC10. | 1,24
KA 8 | 1,19 | KB 8 ] 89 (eS| e
|

oszlas szempontjabél is. Elektrosztatikus szem-
csefelhordasndl ugyanis a hajlékony csiszolo-
szerszambol a szemcsék hegyesebb vége all ki.

A szemcsefajtdnként és méretenkent tala-
lomra kivalasztott 32 db zomaok és 32 db szilank-
alaku szemcse hosszusagat meértem. A meresi
eredményeket a szokésos matematikai statisz-
tikai modszerrel értékeltem, szamitva a szem-
csék atlagos hosszat. A méréseket Zeiss gyartma-
nyd univerzalis mérémikroszkoppal végeztem.

A KA 63 szemcsékbdl talalomra kivalasz-
tott zomok szemcsék atlagos hosszusaga 531,4
pum volt, mig a szilank-alakuakeé 760,3 um.

A srzilank-alaktu szemcsék a zomok szem-
csekhez viszonyitva a KA 63 szemcsefajtandl és
meretnél Aatlagosan: 760,3 :531,4 = 1,43-szor
hosszabbak. Hasonléképpen elvégezve a szami-
tast a tobbi szemcsére is, 6sszeallithaté a 6. tab-
lazat.

A legnagyobb hosszkiilonboség éppen a fa-
iparban elterjedten alkalmazott 50 ... 20 szem-
csenagysagnal tapasztalhato.

6. A hazai és kiilfoldi szemcseeloszlas
osszehasonlitasa
)
A tovabbiakban a 2. dbra szerinti szemcse-
kiallast is vizsgalat targyava tettem, kiilonbozo
mindségl és nagysagu, kiilonb6zé gyartmanyu

a*

hajlékony csiszoloszerszamoknal., A vizsgalat
osszehasonlito jellegi volt és a Faipari Géptani
Tanszék Carl Zeiss (Jena) gyartmanyu 2868
gyartasi szdmu univerzilis mikroszkopjan végez-
tem el.

A vizsgalt hajlékony csiszolészerszamokat a

— Papiripari Vallalat (Magyarorszag),

— Nordeutsche Schleifmittel-Industrie
»Hermes” (NSZK),

— Norton Abrasives Limited (Anglia)

bocsatotta rendelkezésemre. A vizsgalat célja
volt, hogy a kuilfoldi csiszoloszerszamok tapasz-
talt hosszabb élettartamara magyarazatot adjon
szemecse-kialldsi szempontbol. A szerszamok
egyéb jellemz6it nem vizsgaltam.

A 244 kilonféle szemcsézetl, gyartmanyu,
min6segl csiszoloszerszam vizsgalata soran egy-
értelmlien megallapitottam, hogy a ,,Hermes” és
a ,,Norton” gydrtmanyu csiszolopapirok szemcséi
homogénebb eloszlasuak, mint a magyar gyart-
manyuak.

A tulzott mértékben kidllo szemesék (rend-
szerint szilank-alaku szemcsék) ardnyat mik-
roszkop alatti 0sszeszamlalassal hataroztam meg.
A 244 fajta csiszolészerszam mindegyikén 40
szemcsét vizsgdltam, tehat Osszesen 9760 db
szemcset.

Az Osszes vizsgalt szemesék kozil a normé-
lisnal jobban kiall¢ szilank-alaku szemecsék ard-
nyat a vizsgalt osszes szemesék aranyahoz viszo-
nyitva hataroztam meg. Az eredmeény:

a ,,Hermes” szerszamoknal 4,649,
& ,,Norton” szerszamoknal 4,13%,
a magyar szerszamoknal 12,71%, =~

volt a tulzottan kiallo szemesék aranya.

A mérés eradménye is mutatja, hogy a kiil-
foldi szemesék kozott a szilank-alaku szemesék
részaranya mintegy harmada a magyar szem-
cséknél mérhetd aranynak. Ez a kortilmény resz-
ben indokolja a kiilfoldi hajlékony csiszoloszer-
szamoknak a magyar csiszoloszerszamokhoz vi-
szonyitott 4—12-szeres élettartamat.
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DR. DALOCSA GABOR
a miiszaki tudomanyok kandiditusa

Bevezetés

Az 4j gazdasagi mechanizmus biztositotta
emelBknek mind erételjesebben térténé hatasa,
a termelés mennyiségi novelésén keresztil, a
sziikségletek kielégitésére, tovabba a népgazda-
s4g aranyos novekedésének biztositdsara a ha-
zai faipari dgazatok el6tt is az a feladat 4ll, hogy
elemezve az eddigi termelési eredményeket a
nemzetkozi faipar fejlédésének tendencidibol
sziikségképpen haté és a jovobeni fejlesztést de-
terminalo tényezéket, a tavlati fejlesztés ten-
denciajat és dinamikajat helyesen hatarozza
meg.

A faipari dgazatok fejlesztésének a lehet6-
sége mindenkor szorosan kapcsolédott a rendel-
kezésre allo faanyagmennyiséghez, mely azon-
ban korant sem jelentette azt, hogy a természet
adta hazailag rendelkezésre allé fanyersanyag
egyedul hatarozta volna meg a fejlesztés litemét
és az aranyokat, valamint a termelés mennyi-
ségi célkitlizéseit.

Ebbél két probléma adédott: elészor a fa-
felhasznalas Ossz mennyisége évrél évre allan-
déan gyors ltemben novekedett, masodszor be-
kovetkezett a faipari agazatok egymas kozotti
és az erdékitermelés lehetéségei kozott fennallo
aranytalansag. Az ebbdl adodd nehézségek Kki-
kiiszobolésére csak a kordbbi fejlesztési tenden-
cidk alapos elemzése és a jovobeni ceélkitlze-
sek fokozottabb tudomanyos megalapozottsiaga
nyujt biztositékot, ezért a faipari dgazatok fej-
lesztését determindld tényezdk sokoldalu vizs-
galata ma elsédleges feladat (10).

A faipari agazatok fejlesztését befolyasold
nagyszamu hatdétényezoék kozil itt keét kérdés-
komplexumot kivanunk mélyebben elemezni,
ezek:

— a szocialista orsziagok faipardnak fejlédése
1950-t61;

— a faipari fejlédés (fafelhasznalas) és a nem-
zeti jovedelem novekedése kozott lehetsé-
ges Osszefliggés kérdései.

I. A fejlesztés tendenciaja kitiizésének
altalinoes kérdései

Egy azonos nyersanyagbol dolgozo sokréti
iparag fejlesztési célkitlizéseinél nagyszamu ko-
vetelmeényt kell kielégiteni, melyek komplexen
Osszefliggnek s vizsgalatuk is a kélesonhatasok
tigyelembevételével valosithatok meg. Ezek a
kovetelmények:

— a népgazdasag aranyos fejlédésének a biz-
tositasa, figyelembe véve a nemzeti jove-
delem novekedési ibemét és elosztiasanak
aranyait;

— a tarsadalmi sziikségletek és a népgazdasagi
igények maradéktalan kielégitése:

— a rendelkezésre 4ll6 nyersanyag maximalis
és gazdasagos felhasznaldsa;

A faipar fejlesztési célkitiizéseit determinilé
tényezék néhany kérdésérsl

— a tovabbfeldolgoz6 ipardgak sziikségletei-
nek biztositasa;

— az adott iparag fejlesztése nemzetkdzi ten-
denciainak elemzése;

— a hazai kutatdsi eredmények realizalasa;

— az élenjaré technika és technolégia alkal-
mazasa;

— a nemzetkozi szakositas és kooperacié lehe-
téségeinek figyelembevétele;

— az export-import egyensuly és gazdasigos-
sagra valo torekvés stb.

Ezen kovetelményekbdl lathato, hogy a fa-
ipar fejlesztési tendencidak Kkitlizése igen Gssze-
tett feladat, mivel a hatotényezék szama csak-
nem felmérhetetlen, ezért a mennyiségi elemzé-
sen kivil igen gyakran min6ségi utalasokkal
vagyunk kénytelenek megelégedni, mig maskor
az agazatok kozotti kapesolat legfeljebb csak a
fafelhasznalds els6é lépes6jében tiikrozédik, s
ezaltal az dgazatok fejlesztésében a sziikségletek
kielégitése vonatkozasdban is gyakran szakadas
all be, igy a fejlesztésben az aranytalansagok
révidebb tavon elkertilhetetlenek.

Egy jellemz6iben azonos kiindul6 alap-
anyagot feltételezve a feldolgozé és felhasznalo
iparagazatok fejlesztésének tendencidi, csak az
dgazatokat magabafoglalé ipari és hasznalati
termékek eléallitdsanak aranyaiban és koleson-
hatdsdban tlizheték ki. A faipari 4gazatok vo-
natkozasdban emellett célszerti, ha el6szor a
nepgazdasagi fafelhasznalds tendencidit vizsgal-
juk s ebbdl a fafeldolgozo iparagak fejlesztési
tendenciaira utdlagosan koévetkeztetiink. Ebb6l
a célbol a fat feldolgozé és felhasznalo legfon-
tosabb ipari dgazatok felosztasat és a fafelhasz-
nalas meérlegének Osszeallitisahoz a sémat az
1. tdblazatban adjuk meg, melyben utalas torté-
nik a famegmunkdlds moédszereire is, melyek
aranyaiban a jov6ben sziikségképpen jelentés
valtozasok kovetkeznek be (a kémiai feldolgozas
ardnya novekszik).

Az alapanyagot termelé &agazatok korében
azoknak a vallalatoknak vagy lzemeknek a ter-
mel6tevékenységét kell sorolni, amelyek a ter-
meszetes faanyagbdél déntés utan elsésorban
tovabbfeldolgozasra alkalmas faanyagot allitjak
eld, mely faanyagok a tovébbfeldolgozé ipar-
agazatoknal alapanyagként szerepelnek. Ide so-
rolhatok a flrész, furnér és lemez, farost, fa-
forgacs ipardgak, valamint a fa kémiai feldol-
gozasa (hidrolizis, papir-celluléz stb.).

A tovabbfeldolgozé agazatok a faalapanyag-
bol dontden fogyasztasra alkalmas termékeket
éllitanak el6, de megtalalhato a faanyag feldol-
gozasa kisegité célzattal is pl. zsaluzé anyag,
6ntodei minta stb. A legfontosabb tovabbfeldol-
gozo agazatok: butor-, épiiletasztalos, gongyo-
legellato, épito, kozlekedés és gépipar.

Az energia termelésben hasznositott fafel-
hasznalast kulon tiintettiik fel, ami annal is in-
kabb indokolt, mivel jelenleg a fafelhasznalas-
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b6l mennyiségileg (kb. 50%) ez a legtobb fa-
anyag.

Végeredményben a népgazdasagi faanyag-
felhaszndlds mennyisége magéba. foglalja a ha-
zai kitermelést, az import utjan kapcét fatome-
get, melynek mennyiségét a lehetséges faexport
csokkenti. Ennek figyelembevételével a fafel-
haszndlas évi mérlege Osszeallithaté. Az 1. tab-
lazatban az alapanyaggyéarté és tovabbfelhasz-
nalé agazatok megkiilonboztetése sziikségszerd.
Ismeretes ugyanis, hogy az alapanyag-termel6
agazatokban a fejlesztés — de a termelés nove-
kedés liteme is — sziikségképpen nagyobb kell
legyen, mint a fafeldolgozé ipardgakban. (Ez
esetben a faalapanyag import hatésatol eltekin-
tink.) Emellett az alapanyaggyarté iparagak
fejlesztése a fafeldolgozd édgazatok anyagszuk-
ségletének a biztositasaval szoros kapcsolatban
van, de ugyanigy befolydsolé tényez6 a rendel-
kezésre 4allé6 sajat nyersanyaghbéazis is.

Igy ma az érvényesnek mondhat6 tenden-
cia: gyorsabb fejlesztés sziikséges a lapanyagok
és a furnértermelésnél, mint a flirészaruknal,
miutdn a butoripar és az épitéipar fejlesztési
utemét és aranyait — melyeknél az igények
egyre jobban novekednek — csak ezen keresztiil
lehet biztositani.

A fafelhasznalds folyamatat az erdében
val6 kitermelést6l a hasznalati termékig torténé
feldolgozéasig kell vizsgalni. Ez a folyamat meg-
ismétlés nélkiili, azonban az egyes faanyag va-
lasztékok meghatarozott megmunkalési szinten
vagy feldolgozési fazisban mar tarsadalmi fo-
gyasztasra alkalmasak.

Barmely iparag fejlesztési célkitlizéseinek
vizsgalatanal kulonbséget kell tenni az iparag
novekedése és fejlettsége kozott. A novekedés
az évenkénti termékkibocsatds szdmszerl nove-

-

-

kedésére utal, mig a fejlesztés ezenkiviil magéba
foglalja a technikai, valamint a technolégiai val-
tozasokat, elsésorban azokon a tertileteken, ahol
a termelés dont6 hanyada folyik, ezenkiviil a
termék Kkorszerlsitését, valamint a koltségara-
nyok megoszlasat is.

A fafeldolgozé ipardgak perspektivikus ter-
melésnovelési és fejlesztési kérdéseit sem sza-
bad tehat osszekeverni, annak ellenére, hogy a
két fogalom szoros kapecsolatban van egymassal.
A termelésnovelés azt a tevékenységet foglalja
magaba, melyet az agazatok teriiletiikon éven-
ként elb6iranyoznak és végrehajtanak, hogy a
termelés novekedés természetes titeme (a mun-
katermelékenység torvényszert novekedése ko-
vetkeztében) biztositva legyen. A fejlesztési cél-
kitlizések elsésorban hosszutaviuak kell legye-
nek, de tartalmilag nemcsak a novekedés mér-
tékére, hanem a termelést meghatarozé vala-
mennyi tényezére (anyag, technika, technolégia,
munkaeré stb.) ki kell terjedjen. A fejlesztési
célkitlizések tendenciai ugyanakkor csokkené
irdnyzatot is mutathatnak a termelés vonatko-
zasaban, éppen az dgazati mikrostruktiura meg-
véltozasa miatt (lasd: butorlap-faforgacslap ter-
melés kolesonhatdsat). Nyilvanvalo, hogy ilyen -
mikrostruktura valtozast a mindségi igények ki-
elégitésére a helyettesités vonatkozasaban ki
kell elégitenlink a gazdasagossig egyideji biz-
tositdsaval, ugyanis a fejlesztési kapcsolatok
modellje a technikai haladas a gazdasagossagi
hatékonysag eredményeinek a figyelembevétele
nélkiil megmerevedik és nem szolgalja az alta-
lanos fejlesztési célkitlizéseket.

A f6bb irdnyvonalak ismeretében a fafel-
dolgoz6 agazatok fejlesztését célszerii aranyai-
ban és tendencidiban kitlizni. Ennek érdekében
a vizsgalatoknal célszerii kiindulni:
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— mely ipari agazatok képesek nagyaranyu
termelésnovelésre és technika fejlesztésre a
meglevo alapanyag, &alléeszkoz és személyi
adottsagok mellett;

— mely ipari dgazatok nyujthatjak a maxima-
lis termelés és export novekedést, minima-
lis beruhazis és a termelékenység nagy-
aranyu novelése mellett;

— mely ipari Aagazatok fejlesztésének van
gyorsité hatdsa a mas agazatok termelés-
novelésére.

Ezek a kiinduldsi alapok is utalnak arra,
hogy a fafeldolgozé ipari &agazatok fejlesztési
célkittizéseinek meghatarozasanak van egy mi-
néségi és egy mennyiségi oldala. A mindéségi
kérdéseknek magukban kell foglalni a nyers-
anyagbazis, a technika és technolégia fejleszté-
sét, figyelembe véve a kutatdsi eredmények
realizalasat, tovabba az dgazatok mikrostrukti-
rajanak a megvaltozasat, mig a mennyiségi ol-
dal a varhato sziikségletek elemzése alapjan az
eddigi fejlédési trendek dinamikajara tamasz-
kodva kozelitéleg vissza kell tikrozze a terme-
lés varhaté mennyiségi szinvonalat, természe-
tesen csak a tendenciara valé utalas jellegével.
A fejlesztés szamszerl célkitlizésének meghata-
rozasanal nyilvanval6, hogy a varhaté sziikség-
letek a meghatarozo6 tényezok elsésorban, mely-
hez a lehetséges export tényezoket is figyelembe
kell venni. A szikségletek viszont a faanyag és
a beléle eléallitott termékek vonatkozasaban
igen Osszetettek. A népgazdasagi iparagak fej-
lesztése legtobb tertlileten novekvé mennyiségi
faanyagot igényel, ugyanakkor a kiilonféle mu-
anyagok csokkenté hatast gyakorolnak a fa-
anyagigényekre.

Igy pl. a gépiparban az egymilli6 Ft terme-
léshez 1960-ban még 1,4 m? mig 1965-ben pe-
dig mar csak 1,2 m® feny6flrészaru volt sziiksé-
ges. (3). Az utobbi 10 évben a faipar mikrostruk-
tardjanak atalakuldsa az alacsonyrendl fava-
lasztékot és a hulladékanyagok nagyaranyu fel-
hasznalasat tette lehet6vé. Az energiahordozok
bazisdnak a kiszélesedése pedig a tlzel6anyag-
ként felhasznalasra kertil6 fa mennyiségét csok-
kenti (10). Az intenziv erdémiivelés kovetkez-
tében a megnovekedett évi novekedés mennyi-
sége is a kitermelhet6é fatomeget noveli, s ezek-
bél is lathaté, hogy a szlikségletek meghatéaro-
zasa utan a lehetdségek egyeztetésére igen gon-
dos munkat kell végezni. Ebb6l nyilvanvaléan
az is kovetkezik, hogy a termelés mennyiségi
oldaldnak meghatarozasandl nem térekedhetiink
a nagymértéki pontossagra, de ugyanakkor cél-
szeri egy minimum-maximum elvbél kiindulni
a kérdéskomplex megkozelitésére. A fejlesztési
célkitlizések meghatédrozasanal kiilonosen fonto-
sak a munka termelékenységének névelése érde-
kében kidolgozandé intézkedések. Erre annéal
inkabb sziikség van, mivel amig a szocialista or-
szagokban a faipar munkatermelékenysége
csaknem, azonos szinten van, addig ahhoz viszo-
nyitva hazankban ez mintegy 40%,-kal alacso-
nyabb. Azonkiviil még az élenjaré faipari lize-
meinkben is csak alig érik el a szocialista orszéa-

o

gok faiparanak &atlagos munkatermelékenyséegi
szintjét, mely igen fontos argumentum kell le-
gyen elsésorban a technika és technolégia fej-
lesztési koncepcidinak a meghatarozasanal.

Ezenkiviil a fejlesztési célkitizéseket cél-
szerd felulrél lefelé elkésziteni, hogy lehetGség
legyen a torvényszerd osszefliggések tudatos al-
kalmazasara. Ez a fogalom nem a régi értelem-
ben alkalmazott tervutasitdsi moédszereket je-
lenti, mivel itt csak a szadmitéasba vehet6é kere-
tek, a koncepciok kidolgozasat kell elvégezni,
esetleg néhdany wvaridcioban. A feliilr6l lefelé
valo lépesozetes fejlesztési koncepeié maodszer-
tani elvét a kovetkezéképpen lehet elképzelni:

1. Osszefliggéseiben fel kell tarni azokat a
torvényszeruségeket, melyek mind mennyiségi-
leg, mind dinamikéjaban is jellemzik és egyben
utalnak a termelés fejlesztés irdnyaira. Ide tar-
toznak az iparagak fejlesztésének a nemzetkozi
fejlesztési tendencidkbél levonhaté kovetkezte-
tései, mig hazai vonatkozasban a nemzeti jove-
delem és a fafelhaszndlés, az egy foére esé fafel-
haszndalas mennyiségi valtozdsanak a torvény-
szerlségei.

2. A torvényszertségek valtozdasdnak isme-
retéb6l kiindulva a fafeldolgozé iparédgak fej-
lesztési célkitlizéseit kell meghatarozni, mely-
hez a kovetkezé meghatdrozo tényezéket kell
figyelembe venni:

— a tarsadalmilag sziikséges objektiv fejlédési
igények (a bévitett ujratermelés, népgazda-
sagi aranyok);

— a rendelkezésre 4ll6 anyagi lehet6ségek;

— az alkalmazandé miiszaki-technolégiai és
szervezési ismeretek; s

— import-export osszefliggések;

— a nemzetkozi munkamegosztas-szakositas-
kooperacié. Az eredmény az kell legyen,
hogy az egész népgazdasigban is noveked-
jék a munka termelékenysége.

3. Az agazati Osszefliggések alapjan az
egyes vallalatok konkrét fejlesztési tendenciai
elkészitheték, melynél mind az extenziv mind az
intenziv fejlesztési lehetéségek is figyelembe
vehetok. A vallalati fejlesztési koncepciok suly-
pontjaban els6sorban a kiaknazatlan lehetdsé-
gek feltarasa kell alljon.

Ezenkiviil a véllalatok fejlesztési célkitiizé-
sei mar igen sokoldaluak lehetnek, hiszen ezen
fézisban mar figyelembe veheték az olyan té--
nyez6k is, mint pl. a kapacitds kihaszndlas, a
technikai berendezések, a technologidk korsze-
rusitése, a termelékenység novelése stb.

II. A szocialista orszagok faiparanak
termelésfejlesztési eredményei
1950—1967. években

Napjainkban az iparfejlesztési tendencidk
kitlizésénél a tarsadalmi munkamegosztds no-
vekvé szerepe és jelentGsége mar nem hagyhato
figyelmen kiviil, ezért a nemzetkozi fejlédési
tendencidk ismerete, elemzése és figyelembe-
vétele ugyancsak nem mell6zhets. Kiilonosen
nem akkor, ha figyelembe vessziik, hogy a ha-
zai termelés megvaldsitasahoz sziikséges gép és
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faanyag jelentds része elsésorban a nemzetkézi
munkamegosztds eredményeképpen keriilhet
felhasznalasra. A hazai faiparban, ahol a fel-
hasznalt anyag kozel 50%,-at, az alkalmazott
modern technikai berendezések csupan csaknem
teljességét import utjan biztositjuk, kiilonos fi-
gyelemmel bir a nemzetkozi fejlesztési tenden-
cidknak, valamint azoknak a haté tényezbéknek
és aranyoknak az ismerete, mely a faipari ter-
melétevékenységet egy-egy vonatkozasban de-
terminalja. Ezek a tendencidk azonban csak
akkor hasznalhatok eredményesen, ha néhany
elézetes kovetelményt allitunk fel veliik szembe,
mivel a tulzott altalanositds ugyanolyan veszé-
lyeket rejt magédban, mint a feltuletes elemzés.
Az Osszehasonlito 'vizsgalatoknak ezért a kovet-
kez6 feltételeket kell kielégiteni:

— a termel6eszkozok tobbsége tarsadalmi tu-
lajdonban legyen;

— az Osszehasonlitott orszagokban a faipar
agazati strukturdja és az ipari termelésbeni
részaranya kozel azonos legyen;

— a nyersanyag biztositdsa kozel azonos fel-
tételek mellett torténjék;

— a termelés novekedést biztosité koleson ha-
tasokat két vagy tobboldaltan figyelembe
tudjuk venni.

Ezek a kovetelmények a KGST tagorszagok
vonatkozaséban fennallnak, ill. kielégithetok,
mivel:

— a faipari termeld eszko6zok és az alapanyagot

m lporifc

1. dbra. A KGST tagorszdgokban az osszkitermelt
faanyagbol az iparifa és tuzifa aranyok alakuldsa
1950—1965. években .
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2. abra. A KGST tagorszdagokban az iparifa és tizifa
termelés movekedési indexe 1950—1965. években

szolgéaltaté erd6k dontd tobbsége tarsadalmi
tulajdonban van;

— az ipari termelésben a faipari termelés rész-
aranya 3—7Y, kozott van, mely ardnyok
még lehet6vé teszik az 0sszehasonlitést fej-
lesztési tendenciak vonatkozasaban, kiilono-
sen akkor, ha még figyelembe vesszik, hogy
az ardnyok minden orszagban csokkend, ill.
nivellal6 tendenciat mutatnak;

— a sziikséges nyersanyag a KGST orszagokat
osszességben tekintve csaknem teljes mér-
tékben rendelkezésre all, vagyis a tagorsza-~
gok a sajat ellatasukat (kivéve az exota fafa-
jokat) biztositani képesek;

— a kolesonos elényokon nyugvé két- és tobb-
oldalu egytittmikodés a termelés determi-=
nalo valamennyi teriileten biztositott;

kovetkezésképpen a tovabbiakban ezen orszagok
eredményeit és fejlédésiik tendencidit vizsgal-
juk osszesitve ill. néhany vonatkozasban kiilon-
alléan, amelyekbdl a magyar fafeldolgozé ipari
agazatok fejlesztési koncepcidinak a megalapoza-
sahoz és kitlizéséhez akarunk néhany gondolatot
ébreszteni.

A KGST tagorszagok fakitermelése 1950-t61
alland6an novekedett és mennyiségileg 1966-ban
mar mintegy 50,-kal volt tobb. Az atlagos
évenkénti novekedés kb. 3,5%/, mely ardnyaiban
az 6ssz ipari termelés novekedéséhez viszonyitva
ugyan lassubb, de kielégithetének tekinthets. A
kitermelt faanyagoknak a felhasznalas szerint
altalanos megoszlasa azonban lényegesen mé-
lyebb vizsgalatok elvégzésére ad lehetdséget,
ezért az 1. dbran bemutatjuk a kitermelt faanyag
0ssz mennyiségének iparifa és tlzifa aranyait 5
éves periodusokban. Az 1. abrabél lathaté, hogy
a 15 éves iddszak alatt a tlizifa részarany csok-
kent (mintegy 12%,-kal) s 1965-ben ez a rész-
arany 27—28Y, kozott volt. A tlzifa kitermelés
azonban nemcsak részaranyaban, hanem abszo-
14t mennyiségben is csokkent, amint az a 2. db-
rabol lathat6. A 2. dbra egyébként utal az ipari
termelés fejlédés tendencidjara is, mely szerint
az iparifa termelés novekedése mennyiségileg
meredeken emelkedik — mely a tlzifanak és az
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alacsonyrendl favalasztékoknak értékes anyag-
ga torténd lehetséges felhasznalasanak a valdszi-
nl kovetkezménye. Ugyanakkor a tilizifa rovid
novekedés utan csokkend tendenciat mutat.

Az 1966-ban kitermelt faanyagnak a KGST or-
szagok kozottl aranyairdl valamint orszagonként
a tlizifa részaranyairol a 3. abra ad tajékoztatast.

Lathat6, hogy a legnagyobb részarannyal a
SZU szerepel (kb. 85%), mig a legkisebbel (nem
éri el az 19-ot) Magyarorszig. Ugyanakkor a
tlzifa részardnya Magyarorszigon (50%,) a leg-
kedvezbtlenebb, mig Lengyelorszagban (5%;) a
legkedvezébb. Ez a tény egyébként a fafeldol-
gozd ipar miuszaki fejlettségi szinvonaldra és
strukturalis valtozasara is utal, mivel a kitermelt
fa nagyaranyu ipari feldolgozasanak a lehet6sé-
gei csak a fafeldolgozoé ipar meghatarozott mu-
szaki és technolégiai szinvonalan és a megmun-
kalasi médok kedvezd arianyainal jonnek létre.
A KGST tagorszagokban az alapanyag termeld
agazatok termelése a vizsgalt id6szak alatt jelen-
tésen novekedett, azonban a névekedés tenden-
cidja csaknem valamennyi dgazatnal mas és mas.
A 4. abran lathato a flrészaruk, az enyvezett le-
mez, az 5. dbran a farost és faforgacslapok ter-
melésének novekedése. Nagyaranyu fejlédés ta-
pasztalhaté a faforgacslap termelésnél, mely
napjainkban t6bb mint 2 milli§ m3 és paraboli-
kus fliggvénykapesolat szerint novekedik. Ha-
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3. abra. Az oOsszkitermelt faanyag Iszdzalékos
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4, dbra. A flirészdruk és enyvezett lemezek
termelésnovekedési indexe 1950—1965. években
a KGST tagorszidgokban

sonlo novekedés tapasztalhato a farostlemez ter-
melés vonatkozasdban is. Az enyvezettlemez
gyartas novekedése linedlis 6sszefliggést kovet,
mig a flrészaru termelés az utdbbi 5 évben alig
valtozik. A leggyorsabban fejlédé faforgacslap
termelés osszmennyiségének orszagok kozotti
aranyairol a 6. abrabol kapunk tajékoztatast,
mely mint lathato nem koveti a fakitermelés
szazalékos megoszlasanak aranyait. Ugyanakkor
figyelemre mélt6 a faban szegény NDK 16,9%,
részaranya, mely atgondolt fafelhasznalasi ipar-
politikdra enged kovetkeztetni.

A fa tovabbfeldolgozoé ipari agazatok tekinte-
tében naturalis mutaték nem allnak rendelkezés-
re. A nemzeti valutdban kifejezett termelési ér-
ték viszont aligha ad megfelelé alapot a fafel—
hasznalas varhato tendencidira ezen dgazatoknal.
E tertleteken tovabbi vizsgalatok és elemzések
sziikségesek.
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5. abra. A KGST tagorszdgok farost és faforgdcslap
termelésének novekedése 1955—1967. években
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A termelésnovelés, valamint az dgazatok ara-
nyaira jelentos befolyast gyakorolhat az import-
export tevékenység alakuldsa. Mivel a KGST
tagorszagok k6zott a legnagyobb mennyiségi fa-
importra a MNK és az NDK faipardanak van
sziiksége, a 7—8 &brakon bemutatjuk az 1960.
és 1965. évi import-export alakulasat mindkét
orszagban. Az &brakbdél vilagosan lathaté az az
iranyzat, hogy mindkét orszdgnél mind az im-
port, mind az export novekedé tendenciat mu-
tat, mig a magyar export novekedése aranyaiban
az import novekedéssel azonos. Ezen arényok
mélyebb vizsgalata és elemzése is sziikségszeru,
mivel tobboldalian nem bizonyitott az export
gazdasigossaga (igaz a gazdasagtalansag sem)
ezért valdszini lehetséges az exportnal olyan
irdnyu termékvalaszték eltolédas (pl. parketta
helyett ulébutor, flirészaru helyett faforgéacslap)
mely jelentésen novelheti az export gazdasagos-
sagat és megvaltoztathatja az agazati fejlesztés
aranyait.

A KGST tagorszagok faiparanak fejlédésé-
b6l az ismertetett adatok alapjan megallapit-
hato:

— a fakitermelés novekvé tendencidt mutat,
melyet azonban csak az évenkénti noveke-
dés mértékével egyensulyban célszerd no-
velni;

— a tlizifaként hasznalt faanyag mennyisége és
az Osszkitermelésbeni részaranya is csok-
kené tendenciat mutat; %

— az egyes orszagok kozott a tlzifaként fel-
hasznalt faanyag részaranya igen eltérd,
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6. abra. A faforgdcslap termelése szdzalékos
megoszlasa 1966-ban a KGST tagorszagok kozott
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7. dbra. A faalapanyag export-import alakuldsa
1960—1965. években az osszfafelhaszndlas
szazalékban a MNK-ban

ezért a felhasznalas médszerei (a fafeldolgo-
zoipar szinvonala) kiilonb6z6 szinvonalon
all;

— a furészaruk termelése csak minimalis mér-
tékben novekszik;

— az enyvezettlemez termelése egyenletesen
novekszik, s novekedését nem zavarja a fa-
rostlemezgyartas nagyaranyu fejlodése;

— a farost és faforgacslap gyartas rendkiviil
gyorsan novekszik s ez a novekedés elényo-
sen hat a fafelhaszndlas struktarajanak a
megvaltozasara és a fafeldolgozé agazatok
tovéabbi gyors termelés novelésére is;

— az import-export aranyokat a fejlesztés és
gazdasagossag vonatkozasaban mélyebben
kell megvizsgélni.

II1. A nemzetijovedelem novekedése és néhany
a faipar fejlesztését jellemzé mutaté kozotti
osszefiiggés

Az utobbi években kiilfoldon, hivatalosan a
VI. Erdészeti Vilagkongresszuson (5, 6), de ha-
zénkban is a Janossy-féle 6sszehasonlitasi elmé-
let terjedése hatadsara a fejlettségi és fejlesztési
vonatkozasokat a nemzetijovedelem novekedésé-

o
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Az Gsszes fafelhasznalds

e

8. abra. A faalapanyag export-import alakuldsa
1960—1965. években az osszfafelhaszndlas szdzalékban
az NDK-ban

vel hozzék kapcsolatba. Bizonyithatd, hogy egy
sereg termel6 tevékenységnél a nemzetijévede-
lem novekedése és a termelésnovekedés trendje
kozott a kozvetlen kapcesolat fennéll, s a meglevé
kapcesolat szorossaga is kielégits. Miel6tt azon-
ban a hasonl6 kapcsolatok vizsgalatat bemutat-
nank a fafelhasznilds vonatkozasaban néhany
megjegyzést és kikotést kell tenni:

— a hazai irodalomban eddig megjelent fenti
megéllapitdsokat matematikai 6sszefliggé-
sekkel nem igazoltak, ezért a fafeldolgozas
vonatkozasdban ezeket ki kell dolgozni;

— véleménylink, hogy nem a termelési hanem
a felhasznalasi koncepciokat kell elsésorban
vizsgalni, melyekb6l azutidn a termelés no-
velés — vagy csokkentés — sziikségszerlisé-
gét levezetni;

— a nemzetijovedelem és a fafelhasznalas no-
vekedése kozott esetlegesen fennallé ten-
dencidkat tobb oldalrél kell igazolni;

— a fejlesztési koncepciok kialakitdasa a mult-
jelen-jové (harom fazis) tendencidinak szo-
ros kapesolata nélkiil nem tekinthet6 meg-
alapozottnak;

-

— a mennyiségi elemzésen kiviil a minéségi
tényezok valtozasat is figyelembe kell
venni.

Ha a mar kordbban vizsgalat ala vont orsza-
gok koziil az MNK, NDK és CSSZK adatait vizs-
galjuk a nemzetijovedelem és a fafelhasznalas
novekedésének valtozasa (1, 5, 9, 11) vonatkoza-
saban 1950. és 1966. kozott a 2. tablazatban lat-
hato indexszamokat kapjuk:

2. tablazat

Nemzeti jovedelem | .
indexszdmai
Fafelhaszndlas 4
Orszig 1950 | 1955 | 1960 | 1965 | 1966
években
o 54 73 100 | 124 | 135
""" 88 88 | ‘100 | 118 | 000
e 41 71 100 | 117 | 123
AN S 140 | 120 | 100 | 100 | 100
48 71 100 | 110 | 122
SSZK .. ... =

GEak 99 | 118 | 7100 | To1 | Tos

Ezeknek az indexszamoknak mar az egy-
szeri Osszehasonlitdsa is ramutat arra, hogy
amig a nemzetijovedelem a vizsgalt idészakban
ezekben az orszagokban novekvd tendenciat mu-
tat, addig a fafelhasznalas nem kovet orszagon-
ként ugyanilyen valtozast, ugyanakkor a valto-
zas mar tendenciajaban is figyelemre mélto.

Ha pl. a MNK és az NDK adatait hasonlit-
juk Ossze ugy azt latjuk, hogy 1960. és 1965. ko-
zo6tt a MNK-ban 24%, nemzetijovedelem néveke-
déshez 18%/, fafelhasznéalds néovelése tartozott,
mig az NDK-ban a 179, és CSSZK-ban 10%,
nemzetijovedelem novekedését lényegében azo-
nos fafelhasznélas mellett valositottdk meg.

Naturdlis szamokban a KGST tagorszagok
nemzeti-jovedelmének és fafelhaszndldsanak
ugyanilyen 0sszehasonlitisa nem valdsithato
meg, azonban a kigyUjtott statisztikai adatok

—— Nemzelj jovedelern
~= Fiszar
484 ——— FOkKitermeles
N - -~ Enyvezelt lernez
8
D 46

1

o058

Az egyes mutolok
ERESNRN TR

novek

L

rEi

N

T

100 196 467 965 0L {965 MO0 1957

evekben
9. abra. A nemzeti jovedelem és néhdny

a fafeldolgozasra jellemzd mutatéo novekedési indexe
a KGST tagorszdgok osszesitett adatai alapjan
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alapjan a nemzetijovedelem novekedése és a fa-
ipar néhany &agazatdnak a termelés novekedési
indexszamainak oOsszehasonlitasara lehetéség
van. A 9. dbrabol lathaté a KGST tagorszagok
nemzetijovedelmének novekedési indexszamai
1960—1967. években, tovabba a fakitermelés, a
flirész és lemezipar termelésnovekedésének az
indexszdmai, amikoris az 1960. évi tényszamot
egységnek tekintettiik. Az elsédleges fafeldol-
goz6 iparhoz tartozé faforgacs és farostlemez
gyartas szamait a diagrammon nem lehet &bra-
zolni, mivel az elsé kozel Otszoros, a masodik
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10. abra. A nemzeti jovedelem a fafelhaszndlas
és faimport alakuldsa 1950—1965. években a MNK-ban
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12. abra. A nemzeti jovedelem és a fafelhasznadlds
alakuldsa 1950—1965° években a CSSZK-ban

Faipar XVIII. évf. (1968), 10. sz.

tobb mint haromszoros novekedést ért el. (Lasd
5. dbra.) Ezen adatok is ramutatnak arra, hogy
az iparagon beliil vannak agazatok, melyek a fej-
16désben élenjarnak, melynek elsésorban gazda-
sagossagi, de muszaki-technolégiai vonatkozasai
is vannak. Nem kivanjuk itt a farost és: fafor-
gacslap gyéartas muiszaki-gazdasagossagi elonyeit
ismertetni, de meg kell allapitani, hogy az el-
s6dleges faipar agazatai kozott hossza tava fej-
lesztés kérdéseinek a vizsgalatanal figyelemmel
kell lenni arra, hogy ezen agazatok novekedési
Uiteme tendencidjaban tovabbra is jelentés nove-
kedést fog mutatni.

Ha a tényszamok (1, 2, 11) birtokaban most
megvizsgaljuk a nemzetijovedelem és a fafel-
hasznélas novekedés valtozasanak a szorossagat
a hozzank hasonlé adottsagokkal rendelkezé or-
szagokban, ugy meglepé eredményeket kapunk,
melyek nem mindenben igazoljak a kordbbi fel-
tevéseket.

A nemzetijovedelem és a fafelhasznalas
osszefliggését a MNK, NDK és a CSSZK adatai
alapjan elemezziik. A megfelel6 adatok és a val-
tozas tendencidja a 10, 11, és 12. abrakbol leol-
vashatok.

A valtozasok kozotti kapesolat szorossagat
a korrelacio szamitasbol ismert, a korrelacios
egyutthato (r) megallapitasara szolgalo

= Zx.y
|Sasy

osszefliggéssel, a standart hibat (Sy)
kez6 formulaval:

|z
Q=

N

a kovet-

mig a relativ hibat (H;) a

H,=

J

S
— 100
)7

kifejezéssel szamitottuk.

Ott ahol a korrelaciés egytitthaté alapjan a
két valtozé kozott a szorossag meghatarozott fo-
ka (£ 0,5 értéknél nagyobb) megéallapithat6 volt,
a lehetséges empirikus fliggvénykapcsolatot
[y = f(x)] a legkisebb négyzetek elve alapjan, a
lineéris Osszefuiggésnél

Z Y=a-N+b- Z X
Z X-Y=a2 X b 2 X2

mig a hiperbolikus tipusta 6sszefliggés esetében a
> ¥=a-N+b 3 =

X
1 1 1
Z Y.-X—=([,. Z Y—}—-b- 2 '-X-.-!
normal egyenletrendszerekkel hataroztuk meg.
A megfelel6 szamitasi miveletek elvégzése
utan a 3. tablazatban lathaté szamszerd eredmé-
nyeket kaptuk.
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3. tablazat
A szémitdsndl haszndlt jelolések
Orszdg szamértékei
4r | Sy | He| y =f)
MNK +0,931 '_0,29 4,5 | y=4,1+0,019
446
NDK | —0,990 |0,45| 3,7 | y=3,0 4-—;1
CSSZK +0,160 |0,95| 7,1 | A kapesolat nem elég
I SZ0OT08

A 3. tablazat adataibél megallapithaté, hogy
a nemzetijovedelem novekedése és a fafelhasz-
néléds kozott kimutathaté ugyan korrelacios o6sz-
szefliggés, azonban az Osszefliggések nem egyér-
telmuek.

Addig amig a MNK adataibol a korrelacios
egyltthato r = £0,931, vagyis pozitiv, addig az
NDK adataibdl az r = —0,990, vagyis negativ.
Ez pedig azt jelenti, hogy az els6 esetben a nem-
zeti jovedelem novekedésével a fafelhaszndlas is
novekszik, mig a mésodik esetben a fafelhaszna-
las csokken (lasd 10., 11. dbrat) a vizsgalt id6-
szakban. A CSSZK adatai pedig csak minima4lis
kapesolatrol tanuskodnak méghozzd igen nagy
hibahatarokkal, mely egyébként a 12. 4brabdl is
szemléltetoen kitlinik, vagyis lényegében a nem-
zeti jovedelem megdupldzasat csaknem azonos
fafelhasznélasi szinvonalon tudtdk megvalosita-
ni. Ezek az adatok tehat egyértelmien nem ta-
masztjdk ald azt a korabbi allitast (5, 6), hogy
a nemzeti jovedelem és a fafelhasznalas noveke-
dése olyan oOsszefliggést szolgaltat, mely a két
mennyiség valtozasa kozott egyértelmiien allan-
déan novekedé torvényszeruséget fejez ki. Itt
tehat az ipar mikrostrukturajanak a tovabbi
elemzése kell, hogy néhany kérdésre pontosabb
valaszt adjon.

Itt még csak arra szeretnénk a figyelmet fel-
hivni, hogy ha a 3. tdblazatban levé osszefuiggést
felhasznalva akarjuk a MNK tavlati fasziikség-
letét meghatarozni feltételezve, hogy a nemzeti
jovedelem évenkénti atlagos novekedése kb. 5%,
ugy 1980-ra mintegy 9,5 m? gombfaegyenértékre
atszamitott faanyagmennyiség lesz a varhato
sziikséglet, mely famennyiség csaknem meg-
egyezik az elsédleges fafeldolgozéipar hazai
nyersanyagbazisra épiild fejlesztésének kérdésé-
rél készitett tanulmény (12) hasonlé adataival.

IV. Kovetkeztetések

Az ismertetett adatokbol és fejlédési ten-
dencidkbol a kévetkez6é megallapitasok vonha-
tok le:

1. A fejlesztési tendencidk Kkitlizését cél-
szerti harom lépesében feliilrél-lefelé végrehaj-
tani: népgazdasagi — agazati — vallalati szinten,
mivel ez & modszer biztositékot ad a fejlédés tor-
vényszerliségeinek maximalis figyelembevé-
telére; 3

2. A faipari dgazatok fejlesztési tendenciai-

-

nak a meghatérozasanal az iparfejlédés nemzet-
kozi tendenciait kell figyelembe venni;

3. A nemzeti jovedelem és a fafelhasznélas
novekedése kozotti osszefliggéseket tovabbi mé-
lyebb vizsgalat ala kell venni, hogy a fejlesztési
tendencidk célkitlizéséhez szilardabb alapot
nyujtsanak.

Befejezés

A faanyagokat feldolgozo ipari dgazatok fej-
lesztési célkitlizéseinek meghatarozasa a techni-
ka fejlesztése, a faanyag megmunkalési techno-
logia formainak egyre jobban torténé kiszélese-
dése kovetkeztében mindinkabb Osszetettebbé
véalik.

Ugyanakkor a sziikségletek differencialo-
désa, a gazdasagos termelésre valé torekvés mas
és mas hatotényezdk elétérbe allitasat kovetelik
meg. Népgazdasagi szinten a fafelhasznalas sziik-
ségszeru valtozasanak tendenciait — meghataro-
zott id6szakra — a nemzeti jovedelem termelésé-
nek novekedésével kapcsolatba lehet hozni, s bi-
zonyos hibakorlatokkal a tendencidk kittizésé-
hez megfelel6 eredményt kapunk. Ebb6l kiin-
dulva az egyes fafeldolgozoipari agazatok ter-
melésfejlesztésére nemcsak mennyiségi, de mi-
ndségi vonatkozasban is kovetkeztethetink. A
vallalatok fejlesztési célkitlizéseit pedig a ten-
dencidk alapjan a meglevo eszkozok és adottsa-
gok lehetéségeinek figyelembe vételével lehet
kidolgozni.

A termelésfejlesztési célkitlizések meghata-
rozasanak tobb oldalu vizsgalata biztositékot
nyujt a faanyagok leggazdasagosabb komplex
felhasznalasara, a termeléshez, az élenjaré tech-
nika és technika alkalmazasara, melyek a gazda-
sagos termékeldallitas alapveto feltételei.
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Faipar XVIII. évf. (1968), 10. sz.

HANYVARI CSABA

Az ajtok és ablakok feliiletkezelése két fazis-
ban torténik:

1. Mikrozol-B folyadékkal kell bevonni az
ajt6- és ablaktokok majdan fallal érintkez6 feliile-
teit, gombésodds elleni védelmiil. A Mikrozol-V
vizben oldott gombadlészer 1%,-os oldata, festék-
kel megszinezve. A festéket a gyartmany tartosi-
tdsdnak mintegy lathaté bizonyitdsa céljabél ke-
verik az oldathoz.

2. Alapfestékkel (alapmézzal) kell ellatni
mindazon feliileteket, amelyek beépités utin feds-
festékkel lesznek Atmézolva. Az alapozé mézolis
anyaga szintén oldat. Osszetétele: 699%, lenolaj,
309, lakkbenzin, 19, festék. A lakkbenzin a len-
olaj oldését szolgélja, a festGanyag pedig ugyan-
olyan rendeltetésti, mint a Mikrozol-B esetében.
Az alapoz6é mézolas célja, hogy a nyildszard szer-
kezetekre nézve a beépitésiik utédn kovetkezd olaj-
festékkel torténé mazolds j6 mindségét biztositsa.
Az alapoz6é méz ugyanis réteget alkot a fa feliile-
tén és ez megakadélyozza, hogy az olajfestékbdl
az olaj felszivodjék a faba.

A jelenlegi feliiletkezelési technolégidk mind
miiveleti, mind anyagszallitdsi, tovabb4a mindségi
és egészségiigyi szempontokb6l kifogésolhaték.
A korszerti technolégidknal folyamatos anyagszal-
litéberendezéseken torténik a festékszords, egy-
ben felmelegitett levegével gyorsitjak a széaritast,
amelyekkel egyiitt elszivjak a keletkezett festék-
pardkat is (komplex anyagszillitéberendezés).

Fontos a megfelels szdllitoberendezés kivdlasz-
tasa, melynél az aldbbi szempontokat kell figye-
lembe venni:

— a szallitéberendezés alkalmas legyen a
folyamatos feliiletkezelés ellatésara,

— a keletkezett gézok eltavolitisa szallitds
kozben lehetséges legyen,

— a széritéberendezésen dthaladhasson,

— lehetéleg a raktarig vagy a raktérba is be-
szallitsa a kész gyartményt,

A szamitasba jove szallitéberendezések :

— vondelemes szallité berendezés,

— kényszermeghajtisi gorgbsor,

— felsGpalyés fiiggesztékes széllité berendezés
(konveyor),

— karusszel kiképzésii széllitéberendezés.

A gumiszalagos berendezéseket a felléps ma-
gasabb hémérséklet miatt nem lehet szdmitésba
venni.

_* Az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mér-
;mkx Kardn benytjtott és elfogadott diplomaterv rész-
ete. < ’

-

Ajté- vagy ablakszerkezetek
feliilletkezeld gépsoranak tervezése*

Az tuzemeltetési és energiasziikségleti szem-
pontok figyelembevételével a legalkalmasabb szal-
litéberendezés a konveyor (felsépélyds fiiggeszté-
kes) az aldbbi indokok miatt:

— energiasziikséglete a gordiilésurlédas miatt
csekély,

— dthaladhat minden nehézség nélkiil mind a
festékszord, mind a szaritéberendezéseken,

— fiiggesztékek segitségével az Osszeszerelt
alkatrész korbe forgathato,

fiiggesztékek sfiritésével a széll. berend.
teljesitGképessége novelhetd,

— kiilonboz6 magassdgi szinteket osszekot-
het, vagy 90°-o0s ivben konnyen eltérithetd,

— mennyezetre felerGsitve, alatta biztositja
az atjarast.

A konveyor a végtelen vonéelemii szillitébe-
rendezések csoportjaba tartozik, a kotél vagy lanc
vonéelemet hajtétarcsa vagy lanckerekes hajtémii
allandé sebességgel hajtja meg. A végtelen vono-
elem mozgatja az egymastol meghatérozott tavol-
sdgban elhelyezkedd, térbeli kialakitdst acélszer-
kezetii palyan mozgé futémiiveket. A futémiivekre
szerelik fel a széllitandé dru méreteinek és alakja-
nak megfelels teherfelfiiggeszté elemet, a teher-
hordé fiiggesztéket. A konveyorok leggyakrabban
eléfordul6 harom tipusat az 1. dbra mutatja:

1. abra
a) alaptipus (la dbra)

Az (1) futémi mereven kapcesolddik a (3)
von6elemhez. A pélya teljes szakaszén a vonéelem
és a futémf egyiitt mozog. A diplomaterv térgyat
ilyen konveyor képezi.

b) tolé-firggb konveyor (1b dbra)

A (3) vondelemhez az (5) csap mereven kap-
esol6dik, amely maga el6tt tolja a (4) palydn a (6)
futémiivet. Ennél a megoldasndl a pélya tetszdle-
ges szakaszain a vonéelem és a futémfi mozgisa
egyméstol fiiggetlenithetd.

¢) hizo-fivggd konveyor (1c dbra)

Az (1) futémf az @) tipushoz hasonléan kap-
csolodik a (3) vondelemhez. A futémiire fiiggesztik
fel konnyen oldhaté (2) kapesolattal az alsé pé-
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lyan mozgé aru széllitdsira szolgélé (7—8) koesi-
szerkezet.
A konveyor méretezésekor meghatérozandé:

— a fuggesztékek és futémiivek tavolsdga,
valamint méretei,

— a konveyor sebessége,
— a konveyor szallité képessége,
— a palya és vonbelem milyensége és méretei,

— a vonéelemben ébrendd hiuzéerdk, majd a
hatas energiasziikséglete, optimélis helye és a haj-
témii, valamint a feszitémii adatai.

A vonéelemben ébrendd htizéersk szdmitdsd-
hoz ismerniink kell a pélya ellendllisait, melyek
lehetnek egyenes szakaszok ellendllisai és lehet-
nek helyi ellendllésok. Ennek megfelelGen a pé-
lyat szakaszokra bontjuk és mindegyik szakaszon
szamitjuk a hazéerd novekedést. Minden szakasz
kanyart6l kanyarig tart, akar vizszintes, akér fiig-
gbleges siki a kanyar. Egy bizonyos szakaszra
vonatkoztatott vonéerénovekedés fiiggetlen a linc
sebességétdl, hiszen a vonéerd lancmenti valtozasa-
nak oka a sirlédo erd, s ez fiiggetlen a sirlédé tes-
tek viszonylagos sebességét6l. fgy ha a terhelés
eléggé széles hatarok kozott ingadozik a konveyor
csak olyan motorral hajthat6, mely nyomaték-
tarté (pl. kis szekunder ellenéllist indukciés mo-
tor). Az egyenes vizszintes szakasz vonderGsziik-
ségletét, terhelt szakaszon a “

W'——_—‘Ltz°q‘l

képletbdl szdmithatjuk, ahol
p-—az osszes surlodési ellendllas tényezsije
g=1 m-re juté Osszes terhelés
=a szakasz hossza

(1)

Ha a szakasz elején lev6 n—1 jelt iv uténi
htzéer6: Su_pu és a szakasz végén levé z jell
v el6titi htzéerd Sy, a két erd kozti Osszefiiggést az

(2)

Egyenes, ferde szakaszon — mely szintén egy
n—1 jeli fiiggbleges siki iv végétdl a kivetkezs
n jelit fiiggbleges sikl iv elejéig tart a vonderd-
sziikséglet :

(3)

ahol /” az I hosszusigt ferde szakasz vizszintes ve-
tiilete, 2 pedig a fiiggGleges vetiilete.

A + el6jel arra az esetre vonatkozik, amikor a
teher a ferde palyéan felfelé, @ — elGjel pedig arra,
amikor a teher lefelé halad. Ttt is

SnezS(ﬂ—-l)ll+ W képlet a,dja,

W=up.-q-U'tq-h

S1Ic:S(n._.1)u+ w (4)

Helyi ellendlldsok koziil legfontosabbak a viz-
szintes és fiigglleges sika ivek, tovabbé a lanc
utjaba helyezett kiilonféle berendezések, melyeken
a lancnak at kell haladnia. Ilyen pl. a visszafutast
gatlé berendezés vagy egy vezérléberendezés kap-
esol6ja, melyet a vondline valamilyen szerelvénye
miikddtet, midén azon dthalad. A rajtuk létrejove

-

vonderGsziikséglet szamitésa ugy torténik, hogy
az iv el6tti erét egy tényezdvel szorozzuk:
Swu=k *She (5)

A lincban ébredé htzéersk kiszamitdsdhoz
(Glauberman—Svec-eljards) eldszor felrajzoljuk a
konveyor feliilnézetét, majd a sikba kiteritett kon-
veyor oldalnézetét. Minden vizszintes és fiiggble-
ges siku ivet szammal latunk el, megallapitjuk a
terhelt és terheletlen szakaszok 1 fm-re juté ter-
helését, majd felvéve S, elofeszitést; a hajtémo-
tort6l kiindulva minden szakaszra szamitjuk a
vonder$ sziitkségletet, melyek a lanc haladési iré-
nyéaban egyre novekednek. A maximalis vonderd-
sziikségletet a motorhoz visszajutva kapjuk. A
hajté lénckerék keriiletén kifejtendd erd (4S)max-

A sziikséges motorteljesitmény :

= (AS) max -2
H=lg ot

(4S)max==Smax — So [kp]

(kW] (6)

(7)

ahol »=a lanc sebessége [m/sec]
7=0,7 a hajtds hatdsfoka

A Djacskov-féle szerkesztéses eljardsndl a pa-
lyat el6szor olyannak tekintjiik, mintha azon helyi
veszteségek nem lépnének fel és barmely kanyartél
kiindulva csak az egyes szakaszok veszteségeit
szémitjuk. Felrajzoljuk az egyes szakaszok vesz-
teségeinek gorbéjét a palya fiuggvényében. Bzt ko-
veti a helyi veszteségek gorbéjének felrajzolasa
szintén a palya fiiggvényében. Az igy kapott lép-
csOs vonal és az egyes szakaszok veszteségeineks
gorbéje kozotti ordinatdk az S lancerGket jelen-
tik, s igy szemléletesen dbrazolhaté Smax és S, is.
Elvégezziik a lancerék szamitdsit a motor lehet-
séges helyeire és ahol (Smax — ;) értéke kisebb,
oda helyezziik a motort.

A motor helyének megvilasztisandl a kovet-
kezd feltételeket kell kielégiteni:

1. A motor vizszintes siki, legaldbb 90°-0s
kanyarba keriiljon.

2. A lanchan ébreddé huzéerd, a linc haladési
irdnyéaban, kézvetleniil a motor el6tt érje a maxi-
malis értékét (vonderdszitkséglet szdmitasbél fenn-
allasa eldonthetd).

3. A motor sziitkséges teljesitménye az Gsszes
lehetséges esetek koziil a legkisebb legyen.

Ez utébbi feltétel kielégitése a korabbi eljaré-
sokkal, (Glauberman—Svec; Djacskov) azok ismé-
telt, tobbszori végrehajtésa sordn lehetséges (hosz-
szadalmas szdmitdsokkal). A métrixszamitds se-
gitségével azonban Kkészithet6 egy olyan tdabléi-
zat, melynek segitségével a bonyolult térbeli pé-
lyaval rendelkez6 konveyor esetében is egyszeriien
és egyértelmiien megdallapithaté a hajtds optimd-
lis helye. Ehhez a palya ellenélldsait kell vizsgilni.

Az egész palya linedris ellendllasa (egyenes
szakaszok veszteségei) fiiggetleniil a hajtds he-

lyétol:
i=n
Z qiki

=1

i=n

Sr= pz Z bigi+

i=1

(8)
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A helyi veszteségeket kiilonboz6 hatéspozi- A8y =8z, ky (1 +ky+ kgt « - - + k) +
ciokndl kell megvizsgalni. S; az 7 helyi veszteségii e :
hely el6tti hajtaselhelyezésnél felléps osszes helyi +8zyka(1+ kg + Ryt - - - +kn) +

veszteség. Az n és [ helyi veszteségli helyek kozotti A bt SR
hajtéselhelyezésnél a fellép6 Gsszes helyi veszteség: HBagkbh Rk gt o )
A48,=8zk,+
+ (Sz key+ Sz, )er+ )
Ca (e & To /2 +Szn_lkn_1(l+kn)+
it [Szlkl 4 (Szlkl +Szz)k2 +Sz:,]k3+ +ankn (1())
+[Szlk1+(Szlk1+Sx2)kz+ = +Szn]kn (9) AS;),= 'zzkz(l +k3+k4+ & 'kll+k1)+

Ha figyelembe vessziik, hogy £=0,01—0,05 +8zgka(Lt Ryt kgt - - y) &

kozott valtozik (£, az n pont veszteségtényezbje),

akkor azok a tagok, melyekben a k szorzéténye-

z6k hérom, vagy annil magasabb rendiien szere-

pelnek — elhanyagolhaték. Ennek figyelembevé- ’

telével az n és 1; 1. és 2.; (m — 1) és m helyi vesz- + S8z, kn(1+ k) +
teségii helyek kozotti hajtaselhelyezésnél a fellépd .

oOsszes helyi veszteség: + (82, +51)ky (11)

ASm=‘Szmkm(1 +km+1+km+2+ -7 +kn+k1+k2+ 4 +km._1)+
+Szm+1km+1(1 +km+2+km+3+ L ot +kn+k1+k2+ X +km_1)+

+ (Soy + Sm)ey(1 + kgt b+ - =« +hom_y) +
+ (812+S1)k2(1 +k3+k4+ s +km+1)+

+ (Sxm__ 2 + ST)km Hg(l + lom _1) o=
+(S'zm_1+ST)km_1 (12)
Ezen elobbi kifejezésekben az elfeszités értéke: osszes helyi veszteség az (m — 1) és m helyi vesz-

Se;=0 volt, onkényesen. Mivel S,, + 0; a tényleges teségii helyek kozotti hajtds elhelyezésnél:
AV in=48m— ASQ" (13)

ahol
ASem =Semkm(1 +km+l +km.;.2+ R L] +k1+ k2+ *ooye +km_1)+

+Scmkm+1(l +km+3+km.;.3+ SAEVe +kn+kl+lt'2+ QUL +km——1)+

+S¢' k1(1+k2+lb3+ LA +km—1)+

m

+S‘mk2(l +k3+k\]+ LA +km—1)+

4- Sr,mkm _o(l+Em_y)+
- +Semkm_1 5
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Mivel AV in=A8x— A48,

m

ASy és A8.,, behelyettesitésével :

AVm-'——(Szm“'S:’m)km(l+km+1+km+g+ it +ku+k1+k2+ 8 +km._1)+

= (Srm+1 _Sc,,,)klrl+1(l+km+2+km.423+ o5 +kn+k]+kz+ Bl +ICm._l)+

+ (S;ll +ST—"ge"‘)kl(l + k2+ k3+ *
+ (822+ST_ Sem)kz(l + 173'*' L‘,4+ .

S (Sr

‘m— m

G (S:c 1 + ST = Scm_ )km_l

m—

AVy-et ki kell szdmitani azon m=1 és m=n ko-
zotti helyi veszteségli pontok kozotti hajtéas-
helyekre, amelyeket az 1. feltétellel (a motor viz-
szintes siki min. 90°-os kanyarba keriiljon) vala-
mint a 2. feltétellel (nem a hajtis felfuté agdban
ébred a maximdlis vondellendllis azon a hajtds
szempontjabdl kedvezdtlen pélyaszakaszon, ahol
az ellendllis diagramban negativ irdpnytangensi
egyenes szakasz kovetkezik, amely addig tart,
amig az ismét pozitiv irdnytangens(i szakaszon a
vonéellendllds el nem éri e szakasz kezdGpontjaban
levé ellendllds értékét) nem zartunk ki.

Amely pontban AV,-re « legkisebb értéket
kapjuk, ott van a hajlds optimdalis helye.

A hajtas altal kifejtendd keriileti erd:

F=ST+.Amem (16)

Célszerti AV, meghatérozisihoz sziikséges
3—3 szorzotényezdt kiilon-kiilon matrix formdjé-
ban felirni, igy a szadmitds leegyszeriisithetd.

Az els6 matrix m oszlopaban szerepls tagokat
jeloljiik :

—(1 +A2+]~3+ D Afm-q)
(1+K'3+L4+ &3 ".Lkm..l)

5m= (1 +km_.1)

(1)

_(1 +]~71 -+ 12+k3+ RS +lim_1)

-

(L+kmpg+hmpot - +latky+ b4 -
(M +Emypotbmpgt « oo +kntky+kot- oo

- Akom 1+
I km_.l) 1

2 +8Sp=S. )km_z(l i ]Jm_l) 4

(S:cl'*' ST =3 S"m)
(S‘-‘z+ S — ng) s

(S.r 2+ ST—‘St )

) " m— m
U= g g =
( D1 — S, m)

Tm—1

(Sxm. — 58, m)

Am _9;m
A —q;m

Qm;m

(‘g.r" ey ISr m) Qn;m

(17)

A masodik méatrix m oszlopaban szerepld tagokat
i ! S
jeloljiik:

Lin

Zm

(18)

= ’)m_~2: m
b —1:m

b’)l sm

bm L1im

o +]t'm._1)
+ In'm_l)

_,)n im
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A harmadik méitrixot az 1in. oszlopmétrixot je-
loljiik :

key (o
ks Cy
5 kg C3
b= =l
k'fn Cn ( 19)

Az el6bbi oszlopmétrixok (m oszlop) adV ,-re
— azaz (m — 1) és m helyi veszteség(i helyek ko-
zotti hajtas elhelyezésnél felléps helyi vesztesé-
gekre vonatkozé szamitdsok tényezdit jeloli.

Ha AV p-et kiterjesztjitk m=1; 2; 3..n-re, akkor
az am 68 by oszlopmétrixokbél z rendii kvadratikus
métrixokat (A4 és B) tudunk kifejleszteni.

Mivel a ¢ oszlopmétrix minden AV -nél azonos
tényez6t jelol, ezért tovabbra is oszlopmatrixként
hasznélhato.

Az egyes hajtashelyekre vonatkozé AV,
kiszdmitdsdhoz az 4 és B métrixok m oszlopét és a
¢ oszlopmatrixot kell felhasznalni. Az oszlop-
métrixb6l célszerl diagonalis matrixokat képezni.
Az m oszlopbdl képzett diagonalis métrixok:

-

70 00 S80; ]
\] 0 a,. 0 0 0
A7n_ . . . . -
0 0 0 am,0
7 T T s (20)
a0 VR0 020 T
O ibp A0 0
0 . 0/ by 00 0
B"l_
0 0 O bm,O
0 WO < O 0 by (21)
CTR O, SR (S ()
) e S (8 (6
P OER 0= S o 0. 50
04 40 140 B 0
GRS e p (22)

Meretek dimenzigja: m
2. abra

Ha képezziilk A - By -C métrixszorzatot, ak-
kor a féatléban szerepl6 elemek Osszege az tn.
métrix nyoma, adja AV,-t. A matrixszimitds se-
gitségével tett megallapitasok alkalmasak egy
olyan tablizat felépitésére, amely segitségével a
numerikus szdmitdsok gyorsan és egyszerien el-
végezhetCk. A tébldzat hasonlit az n-ed rendi
kvadratikus métrixhoz, de 0Osszevonds céljabdl
1—1 eleme hérom szémot tartalmaz egymés alatt.
A fels6 szdm az A4, a kozéps6 B matrix egy-egy
eleme. Az als6é szém az m. oszlopndl A, -Bu-C
szorzatmétrix f6atlojaban levé elemek szerint
szamitott értékek. Ezen als6 szdmok Osszege az m.
oszlopban adja AV p,-t.

A téAblazatos szimitds rendszerét egy példan
keresztiil lehet a legjobban bemutatni. 0

A konveyor palya nyomvonalit a 2. 4bra
mutatja.

A vizsgdlt konveyor egy fels6palyds fliggo-
konveyor (alaptipus), amelynél a felrakédas a
pilya 1., a lerakdédés a 15. pontban torténik. A haj-
t4s elhelyezésének lehetGségeként csak a helyi
veszteségeket el6idéz6 pontokat kell figyelembe
venni. A szallitott ajtétok, ajtélap folyéméter-
sulya: ¢=>50 kp/m, a mozgd vondelem és tartozé-
kainak folyéméterstlya: ¢,—30 kp/m. A vonéelem-
ben a kell6 feszités érdekében a legkisebb fesziilt-
ségii helyen is S;=100 kp hazéerst kivinunk el-
érni. A konveyorpédlya nyomvonala: (2. dbra)

A pélya linearis veszteségei:
Sp,= pz+le-q=0,02-196 .80=313,6 kp
Szy= piz+la+qo=0,02-24.30=14,4 kp
Sr,=(hyg—hy3) -q= —2-80= —160 kp
Szy=(h13—hs) - ¢o=2-30=60 kp

A linearis veszteségek osszege a (8) szerint :

1=17
Sr= ) =313,6+14,4—160+60=228 kp

=1
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Az 1. tédblédzatban a linearis veszteségek értékei 1. tablazat
Sz, és S.,,, mig a 2. tdblizatban a helyi veszteségek Sz, 68 Se,, szimitisa
szamitdsa van osszefoglalva a kordbbiak szerint:
Sz, a (8) szerint lett elészor szakaszonként, Sl Sep (kp) Sem (kp)
majd osszesitve meghatirozva, S,, pedig az Pé- | Vesz-
Sem=Sz” —y 0 alapjé,n. lya-t tﬁslég Sz, Szy -
A 2. tablazat (mint kvadratikus métrix) pog 2
1—1 eleme 3 szamot tartalmaz: a fels6 szdm 4 1 0 0
mitrix, a kozéps6 B métrix egy-egy eleme, mig az
alsé szdm A - B-C szorzat. & 14229 £1.0 (=584
A féatléban és a f64tl6 alatti A métrix elemek 3 1 0 41,6 | —58,4
: : 5 AR
az S.,n — ;’S’,m'mlg a f6atlo {(_alettlelf bzd+S?v — S,'m i 1,630 80,6 | —10
szerint szdmitott értékek B métrix elemeit pedig
[tehat (16) alapjan] (17) szerint képezziik. A szém- 5 2 0 89,6 | —10,4
példa eredményei azt mutatjik, hogy az optimalis 8 1690 ot S
hajtdshelynél (5. és 6. pontoktdl, mint a 2. fel- 2 = 2
tétel szempontjabol kedvezStlen helyektsl elte- 7 3 0 121,6 21,6
kintve (lasd 2. tablazatot) ahol a helyi veszteség 5 t
AV min=71,747 kp a keriileti erfsziikséglet (16) 8 1,6-30 169,6 69,6
szerint Fmin=228 + 71,747:299,7 kp. 9 4 0 169,6 69,6
A legkedvezdtlenebb esetben: 10 1,630 217,6 117.6
Fnax=228+4119,03=347,03 kp 11 5 0 217,6 117,6
12 6 1,6-26 259,2 128
gy a legkedvezitlenebb hajtéshely esetén:
13 ! +1,6-4—80.2 105,6 5,6
& B max— Froin -100=16%-kal 14 1,6 -30 153,6 53,6
Fiin i
15 8 0 153,6 53,6
tobb keriileti erdt, ill. energidt igényel & rendszer. o
Az optimélis hajtaselhelyezésnél nemesak az ener- 16 9 0,6 -20 165,6 65,6
gi'gfogyzmztzi? anmini‘mé_.li.’s, hanem a nmxjmélis és’, 17 10 0,6-4+30-2 | 298 128 .
kozepes vonderd is kicsi, igy a vondelem és a hozzé

LN
i %
Aol
e — l

7

3. dbra
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csatlakoz6 szerkezeti elemek méretei és élettar-
tamuk is kedvezébben alakul. (E megéllapitdsok
felhaszndlhatok minden végtelenitett vondelemes
szallitasndl.) .

A Mikrozol-B-folyadélk felvitele szoré csGkeret
segitségével torténik. (3. dbra)

1. Mikrozol-B-sz6ré cscékeret.
. Hidrofor.
. Légpotlé csatlakozé esonk.
. Kondenzvizszivattyu.
. Tengelykapcsol6.
. Meghajté motor.
. Mikrozol-B gyfijt6tartaly.
. Mikrozol-B tartély.
Szivokosar.
10. Visszafoly6 csGvezeték.
11. Sziv6 csGvezeték.
12. Nyomé csévezeték.
13. Szérast vezérl6 csap automatikdval
4dbra).
Atereszt6 szelep.
Visszacsapé szelep.
Nyoméskapesolo.

17. Biztositékok.

18. Motorvédds kapesol6.

A tokok fiiggesztékeiken szallitds irdnydban
helyezkednek el, elfordithatéan. A fiiggesztékek

O 0w 0 ~1 Ot ON

(3.

14.
15.
16.

duldsa utdni rogzitését 2 db. rugés esap biztositja.
A Mikrozol-B szoérofiilke belépési sikjaban egy
iitkoz6 a tokkal terhelt fiiggesztéket 90°-kal elfor-
gatja. Tgy a tokok a szallitds irdnyara merSlegesen
elhelyezkedve haladnak a széré csékeret felé
(melynek sikja szintén meréleges a konveyor pé-
lydra). Az egyik (Be gombnak megfeleld) végallis-
kapesol6 a szér6 cskeret felett (a vazszerkezethez
erositve) és el6tt van annyira, hogy mire a tok
belépési sikja a széré csékeret sikjaba ér, annak
minden porlaszté feje mér szér. A mésik (a Ki
gombnak megfeleld) végallaskapesol6 a szord esé-
keret felett és utédn helyezkedik el, olyan tivol-
sdgra, hogy a tok akkor hozza miikodésbe, amikor
annak kilépd sikja éppen elhagyja a széré csé-
keret sikjat (4. abra).

A szérast tehat (végéillaskapesolék révén)
maguk a tokok vezérlik. A végallaskapesolok kar-
jdhoz (mely a nyoméesap koriil 30°-onként allit-
hat6 (egy rugds lemez csatlakozik, mely belég a
a sz6ré csSkeret sikjaba, s a tok ennek iitkozve
mozditja el a kart.

Ha az dramkor zarédik (a Be gombnak meg-
felel6 végalloskapesolét miikodteti a tok) az EM-2
tipust mégneses tekercs (mely 24 V egyendramra
kapesolva min 2 kp behazéerét biztosit (rugéerd
ellen behtz egy villis kart, amely pedig elforditja
a szordst vezérl csapot és a széré csikeret szor.
(A szords idejét a végillaskapesolék — helyzetiik

-

o

kialakitdsa olyan, hogy 90°-onként torténd elfor- révén — szabdlyozzak. A Mikrozol-B széréfiilke
~ 2. tdblizat
Helyi veszteségek szamitdsa
Sorszim m 1 2 3 4 5 G 7 8 i 9 10
kD)Spp, = 7 5,
Pdlya- | Veszte- B m i ‘m
ot | L akp —58,4 | —10,4 | 21,6 69,6 117,6 128 5,6 53,6 65,6 128 i
Szn(kp) &
3 1 ‘ 41,6 100 280 248 200 152 141,6 | 264 216 204 141,6
1208 1 1000 | 1050 | 1100 | 1150 | 1200 1,212 1 1,224 | 1274 | 1286 | 0,05
1 6490 §14000 |13020 [11000 | 8740 | 8496 | 15998 | 13210 | 12995 | 9105 |
148 100 206 248 200 189,6 312 264 252 189,6
5 2 89,6 1248 § 1208 ¥ 1000 | 1050 | 1100 | 1150 1162 | 1174 | 222¢ | 1236 ;| 0,05
9235 | 6490 [14800 |13020 [11000 |10902 | 18127 | 15497 | 15422 | 11717
180 182 100 280 232 221,6 344 296 284 221,6
7 3 121.6 1198 | 1248 | 1208 | 1000 | 1050 | 1100 1112 | 1124 | 1174 | 1186 | 0.05
| 10782 | 8237 | 6490 Q14000 | 12180 12188 | 19126 | 16635 | 16671 | 13141
| L= —
228 180 148 100 280 269,6 392 344 332 269.6
9 1 169.6 1148 | 1108 | 1248 | 1208 | 1000 | 1050 1062 | 1074 | 1124 | 1186 | 0,05
e 13087 | 10782 | 0235 | 6400 | 15000 | 14154 | 20815 | 18473 | 18658 | 15313
1 5 217,6 276 228 196 | 148 100 317,6 140 392 380 317,6
1098 | 1148 | 1108 | 1248 | 1208 1 1000 1012 | 1024 ’ 1074 | 1086 | 0,05
i J 15152 | 13087 | 11740 | 9235 § 6490 15880 | 22261 | 20070 | 20406 | 17 246
3176 | 2006|2376 1s06| ame] 1s1e 481,6| 433,06 sei0|  ss02
12 6 259,2 1086 | 1136 | 1186 | 1236 | 1286 | 1336 1000 [ 1012 | 1062 | 1072 | 0,012
L T 4139 | 3675 | 3381 | 2812 | 2185 | 2103 5779 | 5265 | 5373 | 1620
164 116 g | 38 000 000 100 280 268 205,6 |
13 7 105,6 1074 | aage || aazd | aiess | a2 1324 1336 | 1000 | 1050 | 1062 | 0012
A : 2104 | 1565 | 1183 | 0,520 000 000 1603 | 2360 | 3377 | 2620
T 164 2 | s 36 | 256 148 100 | . 316 l 253,6 |
15 8 153,6 1024 | 1074 | 1324 | 1274 | 1224 | 1204 1286 | 1208 § To000 | 1012 | 005
10864 | 8807 | 7418 [ 4031 | 29208 | 1681 9516 § 6490 | 15800 | 12832
1 Apiiey e &
224 176 144 | 06 4 37,6 160 112 100 265,6
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kimend sikjdban van a maésik iitkoz6. amely a
fuggesatéket visszaforgatja 90°-kal.

A szor6 csSkeretet megfelelé nyomést folya-
dékkal a kondenzvizszivattyu litja el, hidroforon
keresztiil. A hidrofor vizszallité berendezések viz-
mennyiségének taroldsira és nyomdasingadozésai-
nak kiegyenlitésére szolgdlé hengeres tartaly.
(A Mikrozol-B folyadék fizikailag viznek tekint-
het6.) A hidrofor a szivattyt kozelében,van el-
helyezve. A hidrofor als6 részéhez ledgazéssal csat-
lakozik a szivattyat6l kiindul6é ny omévezeték egy
dteresztd (elzird) és egy visszacsapé szelepen ke-
resztiil. A hidrofor alsé részében viztér, a fels6
részében osszepréselt levegd van. Széraskor a
felsé részben levé levegé nyomésa a Mikrozol-B
folyadékot kiszoritja a hidroforbél. Ekkor a hidro-
forban a viztérfogat csokken és a levegGtérfogat
megnovekedik. Ennek kovetkeztében a légiistben
levé nyomés egy meghatérozott értékre csokken.
Ekkor 1ép mikodésbe a kondenzvizszivattya, me-
lyet a hidroforban uralkodé nyoméssal vezérelt
kapesold (a nyoméskapesolé) onmiikodéen bekap-
csol. A szivattytu addig miikodik, amig a betap-
141t viz nyomésa eléri a kezdeti legmagasabb nyo-
méashatart. Ennél a nyomdsnal az 6nmiikodé nyo-
méskapesold kikapesol és ledll a kondenzvizszi-

vattyu. Az alapfesték folyamatos felvitelénél fel-

meriil az elektrosztatikus térben val6 szérés lehe-
tosége. Ezen médszernél az anyagveszteség 10—
209%,, szemben a pneumatikus szérdsnal fellépd
50—609,-0s anyagveszteséggel. Tehit 1ényegesen
gazdasagosabb. Az elektrosztatikus térben valé
szérasnal igen lényeges a folyadék fajlagos ellen-
allasa, melynek 5.100—5.107 Q em kozott kell
lennie. A mérések szerint a jelenleg haszndlt alap-
festék fajlagos ellendlldsa: 7—8.10° Q em. (En-
nek megvéltoztatdsa elérhets esetleg méas higité
alkalmazdisa révén is.)

A szGrélapozis berendezései (pneumatikus
szordst alkalmazva):

— stiritett levegdt termels légsiirits,

— széroépisztoly, _

— levegétisztité berendezés,
— alapfesték adagolé berendezés,
— festékkod elszivasara szolgdld széréfiilkék.

A szaritéalagulak miiszaki adatait a kiilon-
boz6 feliiletkezel6 anyagok parolgdsi, ill. széritési
gorbéinek ismeretében lehet meghatérozni. A gé-
pesitett felitletkezelés és a folyamatos felilleti szd-
ritdsi megvaldsitasa szempontjabdl lényeges, hogy
az Osszeszerelt alkatrészek nedvességtartalma ko-
zel azonos legyen. Alt.: 15%,.

A Mikrozol-B és alapfesték pérolgasi, illetve
szaritdsi gorbéinek felvétele kiillonb6z6 hémérsék-
leti értékek mellett tortént. A kapott grafikono-
kon egyértelmiien lathaté, hogy idében csokkend
lefolydst a parolgds. Ua. az emelkedd héfokkal a
szaritasi id6 is lényegesen csokken. Ez még fokoz-
hat6 megfelel légaramlissal, amely az alagit-
szaritokban konnyen megvalésithaté. A Mikrozol-
B-vel torténd feliiletkezelésénél a szaritdsi idék
ardnya, ha 20°C-nél 1-nek vessziik fel, akkor meg-
kozelitleg a gorbe egyenes szakaszain:

1: 2 az ardny  50°C-hoz
1: 4 az arény 60°C-hoz

A szaritast igy 60°C hémérsékleten, széritéala-
gtatban helyes végezni, mert 5—7 perc alatt meg-
szarad. Az alapfesték beszividisa és széraddsa a
nagyobb foku viszkozitds miatt nehezebben tor-
ténik. Sokban befolyésolja a szdradési id6t a fa-
anyag is, hogy mennyire tomor és milyen a gyanta,
ill. nedvességtartalma. Megéallapithat6, hogy 60°C-os
levegbvel valé széritdsnal a porszdraz éllapotot
20 percen beliil elérhetjiik, s6t levegGaramlassal
ez fokozhat6 is.

IRODALOM

Szabé Dénes: Faipari anyagszdllitdstan I—II.
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Greschik Gyula: Szallitogépek.

Oliphant D. Haynes: Szallitéberendezések.

Fazekas Ferenc: Matrixszamitds.
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Megaliapodas

a Kisipari Szévetkezetek Orszigos Szovetsége (OKISZ), valamint
a Faipari Tudoményos Egyesiilet egyiittm{ikodésére .

L.

Kisipari Szovetkezetek Orszdgos Szovetse-
ge, valamint a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
kozott az elmult években tobb teriileten jé
egylittmiikodés alakult ki. Az egyestilet reszt
vett a butoripar fejlesztését szolgalo kormény-
hatérozatok el6készitésében és a megvaldsitasu-
kat szolgdlé tervek biralataban. Eléadasokon,
konferencidkon mozgésitotta tagjait, a tertlet
dolgozéit a butoripar fejlesztését célzé intézke-
dések végrehajtasara.

A gazdasagiranyitas uj rendszerének irany-
elvei kozott a part a kozponti vezetés feladatava
tette, hogy koncentralja a miiszaki fejlodés meg-
val6sitasahoz sziikséges szellemi eréforrasokat.
Ugyanakkor viszont a tarsadalmi szervezeteket
— koztik a MTESZ-t — arra hivta fel, hogy
szervezzenek széles korli propagandamunkat
szakmai tovabbképzés érdekében,

A Kisipari Szovetkezetek Orszdgos Szovet-
sége ennek megfeleléen a jovoben is szoros kap-
csolatot kivan fenntartani a Faipari Tudoma-
nyos Egyestilettel. Szamit arra, hogy az egyesti-
let a butoripar dolgozoinak tarsadalmi @sszefo-
gasaval tovéabbra is fontos szerepet vallal az ipar
miiszaki és tudoméanyos alapjainak fejlesztésé-
ben, a tudomény és a gyakorlat 6sszehangolasa-
ban, az ipari szakemberek szakmai és politikai
képzettségének novelésében.

Ugyanakkor sziikséges, hogy a Faipari Tudo-
manyos Egyesniiletbe tomoriilt szakemberek tel-
jes kére bekapesolodjék az OKISZ-hoz tartozo
butoripar fejlesztésére iranyulé feladatok meg-
oldasaba.

Mindezekre tekintettel sziikségesnek tart-
juk, hogy az OKISZ és az Egyesiilet elndksége
a megoldandé feladatok elvégzésére megallapo-
dést kosson, és ezt kolesonodsen nyilvanossigra
hozza.

II.

Az egylittmiikddés legfobb terlileteit és té-
mait az OKISZ az Egyesiilet elndkségével kozo-
sen allapitja meg. Az Egyesiilet azzal segiti €l6 a
faipar minden aganak fejlesztését, hogy az ipar-
ag legfontosabb idgszert problémainak megolda-
sara, k6zép- és hosszutavu fejlesztésére javasla-
tat kidolgozza, megvitatja majd utdna az OKISZ
elé terjeszti. Az OKISZ viszont tamogatja az
Egyesiilet munké&jat, tajékoztatja elndkséget az
ipardg helyzetérsl és megoldand6 feladatairol.

A kivant egyuttmiikodést létrehozd szerve-
zési, irdnyitasi és végrehajtasi részletes tenni-
valok a kovetkezdk: ..

Az OKISZ a kivetkezo feladatokat litja el:

1. Az OKISZ a FATE elnokségének meg-
kiildi a szovetkezeti faiparra vonatkozo feladat-
terveit, megjelolve benne azokat a legfontosabb
célkitlizéseket, melyek megvalésitasdhoz az
Egyestilet segitségét keri.

2. Az Egyesiilet felkérésére segitséget nyujt
az egyesiileti munkaterv, program stb. kidolgo-
zasaban. Kozli a legfontosabb butoripari fejlesz-
tési feladatokat a szovetkezeti ipar tertiletén.

3. Folyamatosan tajékoztatja az Egyesiile-
tet az OKISZ teriiletén eléfordulo fontosabb fa-
ipari eseményekr6l, eredményekrdl, abbél a cél-
bél, hogy ezek felhasznalasaval az Egyesiilet ha~
tékony segitséget nyujtson a szovetkezeti butor-
ipar részére.

4, Az Egyesiilet rendelkezésére bocsatja a
sziikséges dokumentaciokat, a kiilfoldi utijelen-
téseket sth.

5. Az Egyesiilett6l beérkezé javaslatokra,
egyetértés esetében zaros hataridén beltil infor-
malja az érdekelt szovetkezeteket.

6. Az Egyesiilet felkérésére esetenként hi-
vatalos képvisel6t kiild az Egyesiilet kiilonboz6
bizottsagaiba, illetve bizottsagi szakosztalyi tle-
seire.

7. A kiilféldi tanulméanyutak programjanak
Osszeallitasakor az OKISZ figyelembe veszi,
hogy ezek a tanulményutak egyben a barati or- ~
szagok tudoményos egyesiiletei kozotti kapeso-
latok elmélyitését szolgaljak.

8. Az OKISZ meghivasara hazdnkba érkez6
kiilfoldi szakemberek programjanak Osszeallita-
sa révén biztositja, hogy a kiilfoldi szakemberek
és a butoripar dolgozo6i a hivatalos megbeszélé-
seken kiviil a miiszaki tudoméanyos egyestiletek
keretében tarsadalmi uton is érintkezhessenek.

9. Az OKISZ az Egyesiiletnél végzett tarsa-
dalmi munka elismerését el6segiti kitilintetések,
jutalmazasok adoményzasaval.

10. Tamogatja a tapasztalateserék, konferen~
cidk, miszaki megbeszélések szervezését, abban
a targykorben, mely a butoripar tertiletén a to-
vabbképzést szolgalja.

11. Tamogatja az Egyestilet helyi csoportjai-
nak megalakitasat és mikodéseét.

12. Az OKISZ egyetért azzal, hogy a szovet-
kezetek fokozottabb mértékben vallaljanak par-
tolo (jogi) tagsagot az egyesiiletben és ezzel is
nyujtsanak nagyobb tamogatast a munka anyagi
megalapozasahoz.

Az Egyesiilet a kivetkez6 feladatokat latja el:

1. Az elnokség gondoskodik arrél, hogy az
OKISZ altal javasolt megoldandé feladatokat
felvegyék az Egyesiilet munkatervébe, tovabba,



Megdllapodas az OKISZ és Fate kozott

323

hogy a munkaterv szerint kidolgozandé javasla-
tokat a megallapitott hataridére elkészitsék,
majd megvitatds utdn mint egyesiileti javaslato-
kat, illetéleg véleményeket az OKISZ tudoma-
séra hozzak.

2. Az Egyesiilet az ipardgat érinté mind-
azon kérdésekben, melyeket az elntkség lénye-
gesnek tart, javaslatokat dolgoz ki, azokat meg-
vitatja, s az OKISZ elé terjeszti.

3. Szervezetileg tomoriti a népgazdasag kii-
16nb6z6 tertiletein dolgozé szakembereket a bu-
toripar elétt all6 feladatok megoldédsara, tarsa-
dalmi uton torténd segitésére.

4. Tarsadalmi-szakmai bazist nydjt a butor-
ipar tudoményos és termelési kérdéseinek meg-
vitatdsara, ennek kapcsdn a szakemberek alkoté
javaslatait feltarja és Osszegezi a népgazdasig
szamara.

5. Szakmai tovabbképzd elbadisokat szer-
vez, segiti a mérnok és technikus tovabbképzést.

6. Bizottsagai, szakosztalyai révén tirsadal-
mi segitséget nyujt az OKISZ &ltal kiemelt m-
szaki fejlesztési témak kidolgozasaban.

7. Szakmai férumot biztosit a hazai tudo-
manyos kutatasi eredmények és a gyakorlat al-
tal kialakitott Gj termelési eljarasok, technolégi-

ak stb. megvitatdsdhoz és széles kor(i elterjesz-
teséhez.

8. Az OKISZ célkitlizéseinek megvalésitasa-
nak elGsegitésére egylittmikodést szervez a
MTESZ keretei kozott miikods tobbi egyesii-
lettel.

9. Az 1] gazdasagi mechanizmus tapasztala-
tait a teriileten figyelemmel kiséri, ezekkel kap-
csolatban kozli észrevételeit és kidolgozza ja-
vaslatait, melyet eljuttat az OKISZ részére.

10. Szerepet vallal a szovetkezeti butoripar
fejlesztését szolgalo célkitlizéseinek kidolgoza-
séban.

11. Az Egyesiilet biztositja, hogy a kiilén-
b6z6 bizottsagaiban az OKISZ képviselve legyen.

II1.

Az OKISZ részérél az illetékes elnokhelyet-
tes gondoskodik arrél, hogy az OKISZ és szer-
vei az Egyesiilettel kapcsolatos feladataikat el-
lassak. Az Egyesiilet az OKISZ-hoz tartozé fa-
ipari szovetkezetek helyi csoportjai utjan tartja
fenn a kapcsolatot.

Somogyi Ldszlé
fotitkar

Kelenhegyi Emil
elndkhelyettes



Palyadazati felhivas

A METE Kbézgazdasagi Szakosztély:el palya-
zatot hirdet az alabbi targykorben:

,»A feladatok és hataskorok helyes megosz-
tasa a troszt és vallalatai, illetve az orszagos val-
lalat kozpontja és gyaregységei kozott”.

A palyazat témajaként az alabbi f6folyama-
tok egyike vagy azok egyes Gsszetevéi johetnek
szamitasba:

1. Fejlesztés.

2. Bel- és kiilfoldi értékesités.

3. Nyersanyaggazdalkodas.

A péalyamunkadknak tartalmazniok kell:

a) az adott folyamat soran jelentkezé felada-
tok ismertetését,

b) az ezek elvégzésére legalkalmasabbnak
tartott munkamegosztast a kiilénb6z6 vezetési
szintek és teriiletek kozott,

c¢) a valasztott vagy javasolt megoldas he-

lyességét gazdasagilag aldtdmaszté indokoldst
(értékelés, szamitasok, 6sszehasonlits variansok).

A pélyazat jeligés és az 1968. december
31-ig kiildend6 be a METE Titkarsdg cimére
(Bp. V., Akadémia u. 1. III. emelet 309.).

A palyazathoz lezart boritékban csatoland6
a palyaz6 neve, munkahelye, beosztdsa és lak-
cime.

A biralé bizottsag
egy darab 3000,— F't-os I. dijat,
egy darab 2000,— F't-os II. dijat,

harom darab 1000,— Ft-os III. dijat,

itél oda, ill. javaslatot tehet egyes dijak ossze-
vonasara, vagy megosztisara, tovabba javasol-
hatja az ELIP Ipargazdasigi és Uzemszervezési
Int. igazgatéjanak az Intézet szdméra hasznosit-
hat6 palyamunkak részleges vagy teljes meg-
vetelét.

KOZGAZDASAGI SZAKOSZTALY



Lapunk peéldanyonként megvasarolhato:

V., Vaci utca 10.
V., Bajcsy-Zsilinszky Gt 76. sz. alatti
Hirlapboltokban
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KULFOLDI LAPSZEMLE

Valaszték székekben

A technikai forradalom allan-
déan ujat, koncentraciot és spe-
cializalodast kovetel, amely ko-
vetelmény az ulébutorgyartas-
ban is érezteti hatasat.

A Német Demokratikus Koz~
tarsasdg {lizemeib6l évenként

nagy mennyiségu tilébutor kertl
export utjan szamos kiilfoldi or-
szagha.

1. dbra

Az lizemek szétszortsaga el-
lenére a gyarak racionalizdlasa
és a korszert technologiak alkal-
mazisa — mint kovetelmény —,
a butorgyarak vezetéi el6tt is is-
mert és fejlesztési terveikben
programként tlzték ki ezek
megvalositasat, az egyes gyarak
kozotti egyiittmukodés kiépite-
sét. :

Ezen az uton halad az eisen-

bergi butorkézpont is. A koz-
pont keretében az egyes gyarak
megtartjak ©6nall6 feladataikat,
ezzel egyidejlileg azonban éles
munkamegosztast és a gyartma-
nyok specializalodésat is vegre-
hajtjak. Az egylittmikodést
azonban nemcsak a gyéartasban,
hanem az értékesitésben is ér-
vényesitik, melynek érdekében
értékesitési tarsulast hoztak 1ét-
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re, es az 1967. évi 6szi, lipesei
vasaron mar igy vettek részt. A
Patzschkei és Schwirzeli butor-
gyarak kooperacio keretében
éves szinten 36 000 széket Allita-
nak el6. Az emlitett tizemek két
korszert tipusa lathats az 1. ab-
rian. Mind a bal oldali MONIKA
modell, mind a jobb oldali ERI-
KA modell tlése és hattamlaja

habgumi alatéttel és miibérbe-
vonattal karpitozott. A székek
allvanyai teak-struktura szerint
pdcoltak, szintelen lakkal felii-
letkezeltek. A 2. dbran bemuta-
tott szék a Neuwernsdorferi
székgyar modellje.

Figyelemre mélt6 a Gross-
burschlai székgyar négy modell-
je (3. ébra). Azonos méretl al-

katrészek — elemek — alkalma-
zdsa mellett a formak valtozasat
a hattamlak varidlasaval bizto-
sitja. A képen balrél jobbra:
a modell EW 2152/3

2152/1

2152/4

2152/2.
lathaté.

(Mobel und Wohnraum, 1968. 5.

,,Stithle in grosser Auswahl”.) A

Angol bitorok, 1968.

Londonban ez év februarja-
ban rendezett butorkiallitas ke-
retében mintegy 300 {izem mu-
tatta be az 1968. év gyartma-
nyait, modelljeit.

A bemutatott modellek jel-
lemzGje: az egyszerti forma, a
gazdag és tartds szinskéla, vala-
mint a komfortra valé torekvés
luxus-jelleg latszatat keltve. E
harom jellemzé koziil a szinska-
la gazdasiga emelkedik ki.

A karpitozott butorok jellem-
z0je az erds szinek és fények ja-
téka. Emlitést érdemel a szinek
parositdsa, mint pl. gesztenye-
barna-csokoladébarna, vagy so-
tetkek-biborvorss, vagy rozsa-

2. dbra. Fotel és labzsamoly, melyek dllvinyzata fehér lakkal feliiletkezelt.
Nyomott, vagy virdgmintds anyaggal kdrpitozott

1. dbra. Neépszerd tdalals, mely a kis lakdsok méreteihez is alkalmazkodik.
Teakfdval boritott, vildgos-matt feliiletkezelt

-

szin-narancsszin-sargasbarna
Gsszeallitas. A szinek alkalmaza-
saval a butorok feliileteinek
mély tonust kivannak biztosita-
ni, a melegség-otthonossag érde-
kében. Nyomtatott bevoné-
anyagként pamutszovetet, vagy
vasznat alkalmaznak erdés min-
tazattal, mely szintén az 1j
iranyzat egyik jellemzdje. Ezek
a2 modellek elsésorban a fiatalok
korében kedveltek, akik az uj
lakasok butorzatat méar ezekbél
a garniturakbél valogatjak. A
bevonoanyagok konnyen leve-
het6k és tisztithaték. Hasonlé
meggondolasbol  alkalmazzik
széles terlileten a nylon bevono
anyagokat is. Tapasztalhato ez a
regi karpitozott butorok felji-
tasa sordn is.

Gyorsan terjed Anglidban a
szines lakkal feltiletkezelt buto-
rok gyartasa. A konyhaszékek-
nél évek o6ta szokasos matt,
pasztell szinek helyét, a szines
gyongyteny feliiletek valtjak fel.

Az ebédloberendezések szé-
keit a vilagos narancs-sarga, az
elénk kék vagy zold szinek jel-
lemzik.
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Mind t6bb szines butorral je-
lentkezik az ipar az ebédlé-bil-
fé-asztalok, pultok, héalészoba-
btitorok, karpitallvanyok és he-
verék eléallitasaval. Legkedvel-
tebb a fehér szin, mert mind 6n-
magdaban, mind pedig mas szines
butorokkal vagy lucfeny6, teak
és rozsafa butorokkal is kombi-
nalhato. Ez azonban nem jelenti
egyben azt, hogy az angol bu-
toripar a hagyomanyos felilet-
kezelésrél egészében leallt. A
teakfa még ma is a vevlk széles
korében a legnépszeriibb és ke-
resettebb anyag, mely mellett
szamos lizem gyart polirozott fe-
liiletd biikk, tolgy, erdei feny6
és szil boritasu butorokat is.

(Mobel und Wohnraum 1968. 5. 5 TN : . 2
sz Die britische Mobel im Jahre 3. abra. Az angol karpitozott bitorok egyik legfontosabb kovetelménye a

1968.) Dr.J. T. kényelem. Ezt az igényt kivdnja kielégiteni a fém ldbtamaszra épitett fotel,
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Ha e témanak értelmét, jelent6ségét mé-
lyebben vizsgaljuk megallapithatjuk, hogy Osz-
szevontan a ,,faipar” fogalmaba tartozé termeld-
lizemek, vallalatok, szovetkezetek kézi és gépi
szerszamellatasa ,,Magyarorszagon évtizedek
6ta” megnyugtaté modon nincs megoldva. Ezzel
ellentétben az utébbi évtized alatt igen sok olyan
korszerl termel6eszkoz, berendezés kerilt orsza-
gunkba, amelyek el6nyos, gazdasagos lizemelte-
tése csak olyan formdban biztosithaté, ha meg-
felels anyagu, biztonsigos szerszam &ll rendel-
kezésre. Persze ez az adott korilmény miatt bel-
foldi beszerzésb6l nem biztosithato, igy a beru-
hazok a ,,biztonsigos” szerszamellatasuk érdekeé-
ben tobbféle megoldashoz folyamodtak. Igy:

— az adott korszerd gép vételével egyidében
a ,,tartalék sz6 meghatarozasa mellett igye-
keztek nagyobb mennyiségli szerszamot be-
hozni. (Ez esetenként a gép devizalis érte~
kének 159,-at6l kb. 35%,-4ig tortént.)

Tovabba sajat kezdeményezés folytan a leg-
kiilonb6zobb orszadgokbol torténé beszerzes
utjan.

Legsajnalatosabb a hazilag kialakitott szer-
szamféleségek, amelyek sajnos a biztonséagi
kovetelményeknek csak minimalis mérték-
ben felelnek meg.

A termelblizemek feladatait termelési el6-
iranyzatok szabjdk meg, ennek teljesitéséhez
nemcsak a jo és korszeri gépre, berendezésre
van sziikség, hanem a jo és biztonsagos szersza-
mot is biztositani kell résziikre.

Néhiny szé a faipar szerszamhelyzetérdl!

Termelési feladatok volumene évrol évre fo-
lyamatosan emelkedik, altalanosan az anyagfé-
leségek tekintetében a hagyoményos siklapok
(lécbetétes butorlapok) és lemezek (enyvezett
furnérlemezek) helyett Gj alapanyagok jelentek
meg. Ezek megmunkalasa mas technologiat ki-
van és koltségesokkentés miatt is korszer( szer-
szamra van szikség.

Tobb szakmai megbeszélésen és 1967. évben
tartott ,,munkatermelékenységi tanacskozason is
sok sz6 esett a termelési feltételek idében valo
biztositasarol, és megéallapitast nyert, hogy e te-
riilet adottsagainak megjavitasa a termelékeny-
ség utemét tovabb fokozhatja.

A koltségek csokkentése altalaban is, egy
szempontnak kell lennie a szocialista tarsada-
lomban, de most az ,j gazdasagiranyitasi”
rendszerben, amikor a termeld lizemek onallo-
saga, ezzel egylitt a felel6ssége is megnott, a gaz
dasagosabb termékeléallitas f6 szempontként
szerepel. A termelési koltségek kozott szerepel a
szerszamkoltség is, ami a hagyomanyos sik la-
pok, lemezek hasznédlatanak id6szakaban egy kb.
50 milliés termelést teljesité lizemben kb. 12
ezer Ft volt. Az eltelt évek alatt az elébbi ha-
gyomanyos anyagok helyett ,,4j alapanyag-féle-
ségek” jelentek meg, s amig a termelés volume-
ne 10%,-kal emelkedett, addig a szerszamkolt-
ség 4-szeresére nott. Ez abbol adodik, hogy a ha-
gyomanyos szerszamacélbol késziilt szerszamfé-
leségek nem felelnek meg az 1) alapanyagok
megmunkalasara. Az G4j alapanyagok szerkezeti
osszetev6i karos befolyassal vannak a szersza-
mok éltartéssdgara. A faforgacsolé szerszamok

|
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vagoééleit a megnovekedett kovetelmények ko-
vetkeztében egyre szélesebb tertileten készitik
ma mar kemény fémbol.

A keményfémlapkéds faforgécsolé szersza-
moknak széles felhaszndlasi teruletik van az
automatikusan miikodé gépsorokon, valamint a
tobb muveletet végzé automata gépeken, s a kii-
16nb6z6 lapszabasz gépeken, mivel egyfolytaban
hosszi ideig tarthatok tizemben két élezés kozott
(szerszamacélbol késziilt szerszamhoz viszonyit-
va minimum 10-szer hosszabb ideig lizemeltet-
het6) és ezzel lehetdség biztosithaté a munkaid6
kihasznéalasi egylitthaté novelésére.

A keményfémlapkas forgédcsolé szerszamok
felhasznalasanak gazdasagossagat mind kiilfoldi,
mind az élenjar¢o szovjet faipari tizemek gyakor-
lata, tovabba ezen szerszéamok kopésanak vizsga-
latéra végzett tudomanyos kutaté munkak bizo-
nyitjak.

A faanyagok mechanikai megmunkélasanak
fejlédésében a ,keményfémlapkas” szerszamok
bevezetése 0] fejezetet nyitott. Meglatasom és
tapasztalatom szerint megallapitom, hogy ezen
anyagu szerszamok széles kord hazai elterjedése
még nem tortént meg. Feltehetd, hogy ismeret,
s6t lehet, hogy beszerzés hidnydban vagy az al-
kalmazas és az élesités terén jelentkezd problé-
mak miatt van még jelenleg idegenkedés.

A jovo feladatai kozé tartozik, hogy a gaz-
dasagosabb termelés érdekében minél szélesebb
korben, ill. tertileten alkalmazzdk ezen szersza-
mok kilonbozo fajtajat.

. Annyi azonban mar most is nyilvanvald,
hogy a keményfémek felhasznalasdnak eredmé-
nyeként a faforgacsolds termelékenysége a for-
gacsol6 szerszamok élettartama a - fafeldolgozo
ipardgakban jelentésen novelhet6.

A keményfémlapkas szerszamok alkalmaza-
saval megoldodott szdmos probléma az 4j fahe-
lyettesité anyagok és egyéb miianyagok meg-
munkalasa terén, amely a hagyomanyos szer-
szamokkal eddig csak nehezen volt kivitelez-
heté.

A termel6 tizemek szerszam problémai t6b-
bé-kevésbé ismertek, az ilyen irdnyu észrevéte-

lek a FATE vezet6sége felé is elhangzottak. Az
a torekvés, hogy e téren javulas torténjen, szé-
les korl segitségnyujtasra van sziikség.

Nem megoldéas az, hogy népgazdasdgunkon
beliil a faipari lizemeket e témanal szektoriali-
san kezeljuk, osszuk fel, s minden lizem sajat
maga oldja meg a fontos termelési feltételét,
mint a klb. szerszambeszerzést.

Ez nem vezet megoldésra, ilyen forméban
megbizhatéan az elkovetkezé évtized alatt sem
lehet a kiutat megtalalni.

A megoldésra helyes volt a FATE vezetésé-
gének irdnymutatasa, elvi segitsége mellett az,
hogy a ,,gép és szerszamfejleszt6” szakbizottsag
felé, mint £6 szempontot jelolt meg. Ennek foly-
tan a szakbizottsag megbizott tagjai, az év elején
— az ) gazdasagiranyitasi rendszer els6 napjai-
ban — tobbszori targyalast folytattak a ,,Szer-
szam és kisgépértékesité V.” illetékes vezetbivel,
kik részérdl a szikséges tamogatast megkaptak.
Biztositva latszik az iparag megfeleld, korszer,
az Osszes egyéb el6irdsok szerinti szerszamféle-
ségek beszerzése. A vallalat a szerszamok nagy
részét kulfoldrol szerzi be — az lizemeknek de-
vizélis gondjuk nincs — kis részét hazailag al-
litja el6.

Egyes szerszamféleségek mar jelenleg is
vannak raktaron és ez a készlet a jovore nézve a
legspecidlisabb szerszamféleségekkel fog bo-
viilni.

A Szerszam és Kisgépértékesité V. Szer-
szam Osztdlya foglalkozik a széban levd szerszd-
mok forgalmazdsdval. (Cim: Kozpont: Bp. X,
Kébanyai u. 49., tizlet: Bp. VL., Hajos u. 2.)

Remélve az adott tajékoztatdsom alkalmas
arra is, hogy az egyes tertileteken szorgalmazzak
az uj, korszerd, biztonsagos szerszam beszerzé-
sét, hasznalatat. A termelési koltség igen jelen-
t6s része olyan terheket visel, melyek a korsze-
ri, hosszu élettartamu szerszamok hasznilata-
val lényegesen csokkenthet6k.

Az 0j gazdasagirdnyitasi rendszerben éppen
ez utébbi rovid meghatarozas érvényes, tovabba
a gazdasdgossag feltétele a koltségek csékken-
tése mindazon teriileten, ahol arra megvan a le-
het6ség.
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A kozép-eurdpai ipari szimpézium
genfi eredménye

A kozép-eurdpai ipariejlesztési kozosség valameny-
nyi orszagaban novekvoben van a forgacslap termékek
iranti kereslet. Ez a novekgdés bizonyos mértéki csok-
kenést mutat az egyes orszagokban az elmult években
elért és mar meglehetésen magas felhasznalasi szint
miatt. Ehhez hozzajarul az egyéb anyagok altal tamasz-
tott konkurrencia.

Mindemellett figyelembe kell venni, hogy még igen
sok teriileten hasznalnak fel hagyomanyos anyagokat,
f6képpen flirészarut, ami még helyettesithetd.

Ez a megallapitas volt annak a szimpoéziumnak
egyik eredménye, ami a kozép-eurdpai iparfejleszteési
kozosség (BCE) fa tagozatanak programja szerint feb-
ruar 12—16. kozott Genfben zajlott le.

A megbeszéléseken résztvett szakérték Belgiumbol,
az NSZK-b6l, Bulgariabél, Finnorszagboél, Nagy-Britan-
niabél, Olaszorszaghol, Jugoszlaviabol, Ausztriabol, Len-
gyelorszaghol, Portugialiabdl, Svédorszagbdl, Svajcbol,
Szovjetuniébdl, Csehszlovakiabol, Magyarorszaghol és
az USA-bdl iiltek ossze, Ezenkiviil mint vendég részt-
vett Kanada, a Nemzetkozi Munkatligyi Szervezet (ILO)
és az Egyesiilt Nemzetek Ipari Fejlesztési Szervezete
(UNIDO).

Az eloadasokbol és a targyalasok megallapitasaiboél
emlitésre méltd, hogy az agglomeralt lapok felhaszna-
lasa a madsodik vilaghabori o6ta minden fentemlitett
orszagban nagymértékben megnétt, bar kiilonb6z6 mér-
tékben, de minden esetben gyorsabban, mint az ipari
termelés Ossz. volumene. Ez azt jelenti, hogy egyéb
anyagok  helyettesitésére is nagymértékben felhaszndl-
tak. Jellemz6, hogy a rétegelt lemez és butorlap fel-
hasznalas Eurépaban (Szovjetunié Kkivételével) 1955—
1965 Kkozott 88%,-kal, a farostlemezek felhasznalasa
128",-kal és a forgédes- és pozdorjalapoké pedig 13-szo-
rosara emelkedett.

1965 Ota ez a novekedési litem csokkent Eurépaban,
aminek f6 oka az altalanos gazdasagi novekedés litemé-
nek csokkenése a nyugati orszagokban. Megallapithaté
a forgacs- és farostlemezek terén, hogy a gyartasi kapa-
citds magasabb, mint a tényleges gyartott mennyiség és
a felhasznalas. Ennek kovetkezménye, hogy az eurédpai
piac jelenleg bizonytalan. Ez egyben arcsokkenéssel
is jart.

A szimpoézium megéllapitotta, hogy Eurdpaban a
forgacs és farost lapok szdmara igen nagy nyersanyag
forrdsok éallnak rendelkezésre. Ebbe bele tartoznak az
erdékon kiviil a farész és fafeldolgozoé ipar hulladékai
is. Ezeknek a nyersanyag forrasoknak nagy része azon-
ban gazdasagossagi szempontbdl elénytelen, A résztve-
vék hangsulyoztik, sziikséges volna annak a lehetdsé-
geit megvizsgalni, hogyan lehetne a jelenlegi piaci ko-
riilmények kozott az ellentmondast kikiiszobolni, amely
jelenleg az erdétulajdonos altal jogosan megkivant el-
adasi ar és az ipari felhaszndlok 4ltal fizetheté beszer-
zési ar kozott fennall. Ennek érdekében a kombinalt
lapok elballitasanak lehet6ségét vizsgaltak, ami elsGsor-
pan a feliiletkezelt (nemesitett feliiletd) termékek el6-
allitdsara vonatkozik, Ez ugyanis lehet6vé tenné a ter-
mékek kiterjesztését és ezzel egyben magasabb érak
elérését is. Kiilonosképpen fennall a lehetéség erre, ha
a gyartasi és nemesitési eljards egy termelé tizemen
beliil torténik, mert ezzel a gyartasi koltségek ardnya
csokken és a nyersanyagért fizetheté ar magasabb lehet.

A jelenlegi technikai és gazdaségi kutatdsi progra-
mok, valamint a gyartményok minéségének megjavi-
tasa nélkilozhetetlen az agglomeralt lapok felhasznala-
sdnak tovabbi kiterjesztéséhez. A legfontosabb kutatési
teriileteK ebben a tekintetben a kovetkezok:

a) A kiilonleges célokra felhasznalt lapok tulajdon-
sdgainak megjavitasa és a sziikséges és hasznalhaté
vizsgalati médszerek‘ kidolgozasa.

-

b) Az iparilag hasznalhaté gyartasi technolégiak
kidolgozasa.

¢) A gyartasi koltségek és ezzel a végtermék koltsé-
geinek csokkentése és a nyersanyagok jobb kihasz-
nalasa,

d) Az aj laptipusok kifejlesztése és 0j felhaszndalasi
teruletek feltarasa.

e) A késztermék felhaszndlasi médjainak megja-
vitdsa.

Minden résztvevo orszagban futnak ez irdnyu ku-
tatdsi programok és ezért igen nagy figyelmet szentelt
a szimp6zium a parhuzamos kutatasok elkeriilésének.
Az az allaspont alakult ki, hogy a kutaté munkak te-
rén a nemzetkozi egyiittmikddést meg kell erdsiteni,
amire példat mutat az erdészeti kutaté intézetek nem-
zetkozi egyesiilésének miikodése.

Egyes orszagokban, amelyek atlagon feliili felhasz-~
nalasi szinten allnak, a kormany, az ipar és a kutatd
intézet kozti egylittmikodés tette lehetévé ezen eredmé-
nyek elérését. Egyes orszagokban viszont éppen a tul
alacsony kutatasi Osszegek miatt hatranyba kerilt a
lapgyartéipar. A piaci kérdésekben megallapitast nyert,
hogy az erre vonatkozé informadaciék kolesonos kicseré-
1ése is elényos hatdssal volna az elérendd célokra.

Ezért az aldbbi tertiileteken tesz a szimpé6zium javasla-
tokat:

1. Azok az orszagok, melyeknek épitési elbirasai vi-
szonylag kedvezéek, a fa felhasznaldsara bocsassak ren-
delkezésre iranyelveiket és alapadataikat, ami a tobbi
orszdg fafeldolgoz6 ipara részére segitséget jelentene
hasonlé eléirasok érvényre juttatasara.

2. Részletes statisztikak sziikségesek az agglomeralt
lapok gyéartasarol és forgalmardl, ezért a szimpdzium a
kovetkez6 termékekre javasolja a statisztikdk gyljtését
és nyilvanossagra hozatalat: *

a) Rétegelt lemez és butorlap, ezen beliil tileveld
és lombos fabél kiilon kimutatva a mérsékelt ovi és

tropusi lombos fakat. A butorlapban beleériendék a
furnérbetétes lapok is.

b) Farostlemez, ezen beliil kiilon nemesitett felii-
lettel.

¢) Szigetel6-lapok, ezen beliil kiilon javitott mino-
séghben.

d) Forgacslapok, ezen belil kiilon nemesitett felii-
lettel.

e) Pozdorja lapok, ezen beliil kiillén nemesitett felii-
lettel.

Megjegyzendo, hogy ezek az adatok a legtobb or-

szag hivatalos férumaindl a gyakorlatban mar rendel-
kezésre is allnak.

Fentieken Kkiviil a szimpézium a tlzvédelmi és
munkavédelmi el6irasokrol is targyalt és a targyalas
végs6é eredményeképpen az alédbbi kovetkeztetéseket
vonta le a kilatasokrél.

Az agglomeralt lapok iranti kereslet a jovoben is
tovabb fog novekedni, Ez a novekedés azonban az
utébbi két évtized iliteméhez képest csokkennést fog
mutatni. A résztvevok egyetértettek abban, hogy a tav-
lati igények Kkiterjesziésének f6 alapja a gyartasi kapa-
citds, a tényleges gyartds és az igények osszehangolasa
lehet. Ezért nagy fontossaggal bir, hogy ezt az egyenlot-
len fejlédést az eurépai piacon, féképpen a forgaesla-
pokra vonatkozéan, meg lehessen javitani. A szimp6-
zium fenti megdallapitasaival és javaslataival a részt-
vevé orszagok ipari vezetéihez fordul.

(Holz-Zentralblatt 1968. 51. sz.)
- Braun Gyérgy
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Ipari Tudomanyos Konferencia
Szegeden

Unnepélyes kiilséségek kozott
a szegedi ipari kiallitissal egy-
bekétve rendezte meg az I. Ipa-
ri Tudoméanyos Konferenciat a
MTESZ Csongrad megyei Szer-
vezete julius 24—26-an a Sze-
gedi Unnepi Hetek alatt.

A konferencia célja az volt,
hogy a muszaki fejlesztés és in-
tenzifikalasdnak feladatait meg-
vizsgalja a Csongrad megyei ha-
rom legnagyobb iparagban, ne-
vezetesen a textil-, fa- és élel-
miszeriparban. A konferencia
megnyitojdn mind a megyei,
mind a varosi part és allami ve-
zetés részérdl szamosan jelentek
meg.

A megnyité eléadast Simdn
Miklés (Gazdasagi Kutaté Inté-
zet) tartotta, melyben ramuta-
tott iparunk muszaki fejlédésé-
nek jelenlegi szakaszdn a mun-
kaer6 tartalékok kimeriilében
vannak, ezért sziikségszer(i az
attérés az intenziv szakaszra és
a termel6berendezések hatéko-
nyabb felhasznaldsra. Ezt ala-
tamasztja az is, hogy a beruha-
zott alléeszkozok értéke kétsze-
resre novekedett, mig az alléesz-
kozok értékére es6 termelés
csokkent. A beruhdzisok nem
voltak elég hatékonyak és az el-
avult termel8berendezések ki-
cserélése nem elég gyors. Meg-
allapitotta, hogy az 1j gazdasé-
gl irdnyitasi rendszer intézkedé-
sei el6segitik az intenzivebb mii-
szaki fejlesztést. A vallalatok
feladata, hogy a fejlesztés minél
hatékonyabb formait hasznaljak
ki. Ezutdn ismertette a gazda-
ségirdnyité reform els félévé-
nek tapasztalatait.

A konferencia harom szekcié
lilésen tirgyalta meg az egyes
ipardgak muszaki fejlesztési
kérdéseit. A faipari szekci§ iilé-
sét Dani Jdnos a FATE Szegedi
Csoportjanak elnoke nyitotta
meg és ismertette 80 £6 résztve-
v6 elétt a konferencia céljat és
nagy jelentéséglinek tartotta,

hogy els6 izben Szegeden foglal-
koznak a faipar szakemberei az
uj gazdasagi irdnyitasi rendszer
tapasztalataival és hatdsaval a
faipar miuszaki fejlesztésére. Ez-
utan dr. Szabé Dénes egyetemi
tanar tartotta meg vitaindité
el6adasat ,,Miiszaki fejlesztés és
intenzifikdlds a faiparban” cim-
mel. Ismertette a kiilénboz6 fa-
ipari d4gazatok termelésének, lét-
szamanak, termelékenységének
trendvonalat. Az eddigi fejlédés
alapjan szlikségessé valt nyers-
anyagbazisunk alapjan is az
alapanyaggyarté és fafeldolgozé
szocialista ipar fejlédésének le-
het6ségeit feliilvizsgdlni. Vizs-
galatait szoros &sszefiiggésben
végezte az Uj gazdasdgi iranyi-
tasi rendszerrel, hogy az meny-
nyiben segiti eld a wvallalatok
intenziv miszaki fejlesztését. A
miszaki fejlesztés a gazdasigo-
sabb munka eszk6ze lett, mert
a vallalatok a gyartményt és
gyartast korszer(isit tevékeny-
séglket a nyereség alakuldsin
mérhetik le. A mszaki fejlesz-
tések  irdnyvonalat vallalati
szinten a gyartdsi technolégia
korszer(sitésében, 1j, korszerti
berendezések beéllitdsaban, azok
intenziv kihaszndldsaban és a
hulladék feldolgozé vertiku-
mokban latja.

Fafeldolgoz6 ipardgban kiilon
kiemelte a gydrtmanytervezés és
a gyartmanycsalddok fontossa-
ganak jelent6ségét. Siirgette a
népgazdasigi érdekeknek meg-
felel6en kozponti hitelkeretbdl a
faipar nagyaranyt fejlesztését,
a flrésziizemek, bltorgyarak és
Uj miszaki kovetelményeknek

(hdzgyarak, toronyépiiletek)
megfeleld épiiletasztalos tizemek
létrehozasat. Megallapitotta,

hogy az uj gazdasagi iranyitési
rendszer el6segiti a miszaki fej-
lesztést és a termelBberendezé-
sek intenzifikalasat, bar bizo-
nyos téren rugalmasabb bérpo-
litikara lenne sziikség. Kiilon ki-
tért a tervezé, kutaté intézetek
€s a soproni egyetem szerepére
az uj gazdasigi reform kévet-
keztében el6allott helyzetben.

Az el6adast érdekes és nivos
vita kdvette.

Szabé Lajos (Szegedi Fale-
mezmuvek) a gazdasagi reform
kihatdsait vizsgdlta vallalati
szinten. RAmutatott, hogy a gaz-
dasagi szdmitdsok a miuiszaki
fejlesztés teriiletén rendkiviil
fontosak. Sziikségesnek tartja a
holt- és élémunka aranyanak
behatébb vizsgalatat. A termels-
berendezések komplex kihasz-
nalédsa kertilt el6térbe. A miisza-
ki fejlesztés lehet6ségeinek vizs-
gélata lehet statikus, azaz ho-
gyan végzik kilféldén és dina-
mikus, hogyan valdsitjuk meg
mi belf6ldén. Ezen a téren sok
visszahtizé erével, és konzerva-
tivizmussal talalkozunk, féleg a
dolgozdk részérél. Kétségteleniil
elénybsen hat a gazdasagi re-
form a véllalatok fejlédésére, de
egyes kérdések, mint példdul a
bérpolitika, Gjit4si mozgalom to-
vabbi finomit4sra szorul.

Szbke Lajosné (Tisza Butor-
gyar) a tudomanyos kutatas sze-
repét vizsgdlta az uj gazdasagi
iranyitési rendszerben. Osszeha-
sonlitast végzett a fejlett ipari
orszagok altal a kutatasokra kél-
tott beruhdzdsok és az elért
eredmények koézott, amelyekbsl
kitlint, hogy a faiparban, s6t az
egész magyar iparban fokozni
kell a kutatdsokat és azok ered-
ményeinek felhaszndlasat, ha a
vildgszinvonalhoz fel akarunk
zarkézni. Az 1) gazdasigi ird-
nyitasi rendszer médot nyujt a
faipari vallalatoknak az 6nallé
kutatdsok végzéséhez és igy
megvalésithato, hogy a tudo-
many termelGerévé valjon.

Toth Andrdsné (Tisza Butor-
gyar) a ,,Gydrtmdnyfejlesztés a
butoriparban” c. korreferdtuma-
ban ramutatott a gyartmanyter-
vezés a gyartastechnolégiai ter-
vek szoros kapcsolatira. Ennek
ismeretében kell kidolgozni a
gyartmanycsaladot és tipussoro-
zatokat, hogy az épit6szekrény-
elv felhasznalasaval a vallalatok
felkészililhessenek az uj gyart-
manyok gazdasdgos gyartasara.
A gyartmanyokat f6- és mellék-~



alkatrész csoportokra bontva ar-
ra kell térekedni, hogy csak az
alap- és annak tobbszords me-
reteibél alakitsdk ki az uj
gyartményokat. Igy elérhets,
hogy a valaszték bévitésére sok
lehetdség nyilik mind a fémére-
tek, mind a feliiletkezelési lehe-
t6ségek kombinacidjaval.

A tipizdlas létrehozasaval a
megtakaritdsok néni fognak. Is-
mertette az egyes alkalmazhato
mutatoszdmokat.

Téth Andrds hozzaszélasa el-
s6 részében foglalkozott a gyar-
tasszervezés és technologia kér-
déseivel. A faiparban bekoévet-

kezett fejlédés folytan ez behato
és tudoményos elemzést kivan
meg, amely alapja a véllalati
gyartasszervezésnek. El6adasa
masodik  részében  vallalati
szempontb6l vizsgalta az atlag-
bér és atlagbér novekedésének
lehet§ségeit a termeléssel Gssze-
fliggésben. Megitélése szerint a
bérpolitika tovabbi fejlédése
osszefiigg a gyartasszervezéssel.

Jésa Jend (Tisza Butorgyar) a
miiszaki fejlesztés programjat
ismertette. Részletesen kitért a
gyartas és gyartmanyfejlesztés
kérdéseire. Alapvet6 cél a ter-
meléberendezések intenzifika-

ldsa és a munkaszervezés. Ehhez
sziikséges a vallalati stabil alap-
technologia, alkatrészegységesi-
tés, norma karbantartas.

A vitat Dani Jdnos a FATE
szegedi csoportjanak elndke zar-
ta be, kifejezve reményét, hogy
a faipar szakemberei sok ilyen
magas szinvonalu konferenciat
rendeznek még Szegeden, amely
elére viszi a faipar miszaki-gaz-
daséagi fejlédését.

A konferencia létrehozaséban
és megrendezésében tevékeny
részt vallalt Batyi Jend MTESZ
titkdr és Hunyadi Ldszléné
szervezo titkar.
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