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AFAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

KARDOS LASZLO

A gazdasagi iranyité rendszer néhiany kezdeti
tapasztalata a bhGtoriparban

A Szerzé jelen cikkében az uj mechanizmus bevezetésével kapesola-
tos tapasztalatok egy részét foglalja Ossze, illetve kritikailag értékeli.
Maga a téma dltalanos érdeklodésre szamithat és igy anélkiil, hogy az
egyes megdllapitisok helyességét vagy helytelenségét vizsgalnank, adjuk
kozre azzal, hogy vitainditonak tekintjiik. Reméljitk, hogy az ipar mii-
szaki-gazdasdgi szakemberei szamos hozzdszélassal fogjak elbsegiteni a
wFaipar” azon célkitiizését, hogy a hasznos tapasztalatok széles kori
ismertetésével segitsiik el6 az 1j gazdasdagi mechanizmus hatékony meg-

valositasat.

Az 0j gazdasagi iranyité rendszer beveze-
tése utan néhany hénappal altaldnosithato ta-
pasztalatokrél beszélni még nem lehet, csupéan
azt lehet megkisérelni, hogy az iranyité rend-
szer bevezetése utan kozvetlentil jelentkez6 kér-
dések kozil tegyiink néhanyat — lehetdleg 4l-
talanosithaté formaban — vizsgalat targyava.

A reform bevezetése természetesen a butor-
iparban sem jart az el6z6 id6szakban, hosszu id6
alatt kialakult gyakorlat azonnali, jelentés meg-
valtozasaval, s azt is meg lehet allapitani, hogy
a kezdetben nehézségeket okozo kérdések egy
része nem sajatos butoripari, hanem A&ltaldnos
gazdasagi jellegi kérdés.

Ha az iranyité rendszer reformjat kozvet-
leniil megel6z6 hénapokban és a bevezetést ko-
veté elsé hénapokban a butoriparban felszinre
kertlt kérdéseket vizsgdljuk, azok kozott, az
elébbieknek megfeleléen, taldlunk 4ltaldnos
gazdasagi problémdakat éppugy, mint sajatos,
csak a butoripart érinté kérdéseket.

Az &ltalénos, az egész ipart érinté problé-
maék koziil a butoriparban is meg kell emliteni
azokat a kérdéseket, melyeket a nyereségmeg-
oszlas el6irt rendszere jelent.

Az a rendszer, mely 1968-t6]l kezdédden a
vallalatokndl képzodé nyereséget a mindenkori
eszkozallomany-bértomeg arédnyaban osztja meg
fejlesztési és részesedési alapra — megitélésem
szerint —, azzal a veszéllyel jar, hogy a nyere-
ségmegosztas ilyen moédja rogziti az ipar jelen-
legi — nem mindig kielégité — szerkezeti vi-
szonyait. Az a korlilmény ugyanis, hogy a kép-
z6d6 nyereség, legyen az barmekkora, a jelen-
legi aranyok alapjan oszthat6 fel és hasznalhat6
fejlesztésre, illetve a személyi jovedelmek fo-
kozasara, nem teszi lehetévé a jelenlegi ardnyok
lényeges valtoztatasat, még akkor sem, ha ez
sziikséges és kivanatos volna. Nem teszi lehetévé
tovabba ez a rendszer azt sem, hogy a vallala-
tok — perspektivikus ¢éljaik érdekében — nye-

«

Szerkesztoség

reségiiket, a részesedési alap atmeneti csokken-
tésével a fejlesztésre koncentréljak, holott éppen
az ilyen megfontoldsok alapjan torténé arany-
valtoztatasok illenének legjobban a reform el-
veibe, s szolgdlndk egyuttal tavlatban a valla-
lati koncepcidkat is.

A nyereségmegoszlés eldirt rendszerébol fa-
kadd, de mar a butoripar nagysigrendjébél ko-
vetkez6 problémat jelent a butoripari vallalat-
fejlesztés, a nagyobb beruhézédsok kérdése. Ipar-
4gi vagy vallalati szintli eredmények természe-
tesen még nem allnak rendelkezésre, de az mar
az eredmények ismerete nélkiil is megéallapitha-
t6, hogy a butoriparban — még az indulé arak-
ban foglalt nyereség tobbszorosének elérése ese-
tén is — legfeljebb a sok gyarat osszefogo, leg-
nagyobb vallalatok lesznek abban a helyzetben,
hogy sajat erdikbol egy-egy gyarukban nagyobb
beruhazast, fejlesztést eszkozolhessenek, vagy j
gyar létesitésére gondoljanak. A kisebb vallala-
tok fejlesztési alapja még hitel igénybevétele
esetén sem ad ilyen lehetGséget.

Az altalanos, az egész ipart érint6 problé-
mak kozott ismételten meg kell emliteni a bér-
szinvonal-eldirds 1968-t6l hatalyos rendszerét,
mely legfeljebb annyiban sajatos kérdés a bu-
toriparban, mert a kénnylipar és ezen beliil a
minisztériumi butoripar véllalatai is t6bb év 6ta
ettél eltérd, a termeléssel Osszefliggésben bizo-
nyos hatarok kozott mozgo, bértomeg-gazdalko-
dast folytattak s nem kellett tekintettel lenniiik
az atlagbérek alakuldsara.

Anélklil, hogy a bérszinvonal-eléirdsokkal
elérni szandékozott céloknak s a bérszinvonal-
eléirdsoknak, mint az e célok elérését szolgalo
eszkoznek taglaldsaba boesatkoznék (s itt zaré-
jelben meg kell jegyeznem, hogy véleményem
szerint onmagéban a bérszinvonal-elGirés, a fog-
lalkoztatottsag mértékének meghatarozdsa nél-
kiil, egyaltalaban nem hatédrozza meg pl. a fize-
téképes kereslet alakulasét), meg kell emlitenem
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azt, hogy a minisztériumi butoripar tapasztala-
tai szerint az atlagbérellendrzés megsziintetése
egyaltaldban nem eredményezett aranytalan
bérszinvonal-novekedést, sét inkdbb arra kellett
0sztonozni a termeld egységeket, hogy a jelent-
kez6 munkaeréhidny ellensulyozasara és a ma-
gasabb termelékenység elérésére batrabban él-
jenek a teljesitménynovekedéssel linearis, vagy
kismértékben degressziv bérszintnovelés politi-
kajaval. Ez a modszer egyszerre eredményezte
a termelés és a termelékenység novekedését, az
egyéni kereset ennél kisebb ardnyu emelkedé-
sét és a vallalati bérhanyad csokkenését.

Ezt igazolja a minisztériumi butoripar né-
hény 1967. évi mutatdja is.

Az el6z0, 1966-os évet 100-nak véve, a fobb
iparagi mutatok igy alakultak 1967-ben:

Teljes termelési érték 107,0%,
Osszes 1étszam 99,6%,
1 fére jut6 telj. term.

érték 107,4%,
Osszes bérfelhasznalas 102,69,
1 fére jutoé kereset 103,0%,

Ha ehhez még hozzatessziikk azt, hogy a fenti
— tobb véllalat atlagat jelz6 — indexeken tul-
menden a legmagasabb vallalati keresetnoveke-
dési index is csak 105%, volt, — s ennél a val-
lalatndl a termelés és a termelékenység ennél
sokkal nagyobb aranyban nétt —, akkor nyu-
godtan elmondhatjuk, hogy a bérszinvonal-el-
lent6rzés, illetve el6irds hianya egydaltalaban nem
jelentette a keresetek indokolatlan, aranytalan
novekedését.

Mindebbél viszont az is kovetkezik, hogy a
bérszinvonal-el6irasok pozitiv oldalai nem iga-
zolhatok egyértelmiien: a fizetéképes kereslet
onmagaban nem szabdlyozza, az egyéni kereset
meértéke enélklul sem né aranytalanul, viszont
igen konnyen bekoévetkezhet az a veszély, hogy
a bérszinvonal-el6irasok negativ hatasként nem-
csak a termelékenység emelkedését korlatozzak,
és gatat szabnak a takarékos létszamgazdalko-
déasnak, hanem utjat alljak a miiszaki-technolo-
giai fejlodésnek és megakadalyozzak a butor-
iparban oly kivanatos termelésnovekedést is.

Ezzel a kérdéssel Osszefliggésben szabadjon
egy konkrét példan at megvildgitani, mennyire
abszurd kovetkezményekkel jarhat a bérszinvo-
nal-eléirdas mechanizmusa: egyik vallalatunk me-
chanikus anyagtovabbit6é rendszert kivan egyik
lizemrészébe beépiteni, s ezzel szamitasok sze-
rint mintegy 15—20 anyagmozgaté segédmunkéas
munkakore szlinik meg. Mivel pedig a segéd-
munkasok atlagos bére, kiilondsen a belsé anyag-
mozgaté segédmunkésok atlagbére, a vallalati
atlag alatt van, ez a mindenképpen helyes és
kivanatos fejlesztés, mely egyarant hasznos a
létszamhidny enyhitése és a muszaki-technikai
fejlodés terén, azt eredményezi, hogy a vallalat-
nal az atlagbérszinvonal megné s a vallalat 6sz-
szes dolgozéinak ,atlagkeresete” néhany széza-
lékkal emelkedik, anélkiil, hogy egyetlen fillér
tényleges keresetnovekedés is jelentkezne akar
egyetlen dolgozénal is. Végsé kovetkezmény:

-

mivel a fejlesztés beruhazasi és lizemeltetési
koltségei elérik a bérmegtakaritasbol eredé ér-
téket s igy a vallalati nyereség nem novekszik,
az Osszes dolgozok részesedési alapja a létszam-
hidny miatt kényszerd, s a technikai fejlodést
perspektivaban tekintve szilikséges és helyes fej-~
lesztés eredményeként csokken. Ez pedig aligha
lehet kivanatos.

Azt is el kell még ennél a kérdésnél mon-
dani, hogy amig korabban a létszam-megtakari-
tassal elért bérmegtakaritds elméletben 100 sza-
zalékig felhasznalhaté volt béremelésre (maés
kérdés, hogy gyakorlatban amugysem haszndl-
tak ki — helyesen — 100 széazalékig ezt a le-
hetéséget), addig a jelenlegi elszdmolasi rend-
ben a megtakaritott bérnek csak 12,5 szézaléka
hasznalhaté fel béremelésre, mert ennél na-
gyobb mértéki béremelés mar meghaladja a
bérmegtakaritas eredményeként jelentkez6, ado-
zott részesedésialap-novekedést. Marpedig igen
kétséges, hogy a bérmegtakaritasnak ebbdl az
igen szerény héanyadabol lehet-e komolyan &sz-
tonozni. Ismét egy konkrét példa: Ha egy 10
tagi brigadban 1 fés létszamesokkenés tortént,
s a brigad 9 tagja a létszamesokkenés el6tti fel-
adatot tovabbra is megoldotta, ugy eddig elvileg
az 1 fére juto, pl. 2000 forintos havi bért a 9 16
kozott feloszthatta a vallalat. Konnyen elképzel-
heté volt tehat, hogy a 2000 forint felébél is
tobb, mint 100 forint havi keresetemelkedést tu-
dott a véallalat a brigdd 9 tagjanak biztositani,
s bértomege emellett még 1000 forinttal (terme-
lési koltsége pedig még az 1000 forint 25 szaza-
lékos kozterhével is) csokkent. A jelenlegi rend-
szerben viszont a 2000 Ft megtakaritdsa esetén
maximalisan 250 Ft-ot lehet 9 f6 kozott elosz-
tani. Kérdés, mennyire lesz a havi 25—30 fo-
rintos keresetnovekedés 6sztonz6? Ugy hiszem, a
valasz felesleges.

Osszefoglalva a bérszinvonal-eldirasokkal
kapcsolatban elmondottakat, ugy gondolom,
hogy a bérszinvonal-el6irasok eltorlése

— elbsegitené a termelékenység novekedését,

— enyhitené a munkaer6hiany okozta. fesziilt-
séget,

— lehetévé tenné a személyi kereseteknek a
bérhanyad egyideji csokkentése melletti —

a termelékenységnovekedéssel aranyos —

emelkedését.

Az elmult év januarjaban a Faiparban meg-
jelent cikkem kapcsan tobb — sajnos csak sz6-
beli — reflexiét kaptam a bankszervezet tevé-
kenységével Osszefliggo allasfoglaldsomra. Bar
egyes — szobeli — vélemények az akkori cik-
kemben irottakat a bankszervezet elleni ,.tama-
déasnak” fogtak fel, az azota eltelt idében szer-
zett kozvetlen tapasztalataim azt igazoljak, hogy
akkori aggalyaim jogosak voltak.

A reform bevezetése ota eltelt rovid id6
ugyan a bankszervezet munkajanak egyértelmu
értékelésére sem ad lehetdséget, véleményem
szerint azonban azok a modszerek, melyekkel
két legnagyobb bankunk dolgozni kezdett az 4j
iranyit6 rendszerben, nem megfeleléek, nem se-
gitik el a blirokrdcia csokkenését. Ismételten
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hangsulyoznom kell, hogy teljes mértékben
egyet lehet érteni a bankoknak azzal az igényé-
vel, hogy a hozzajuk érkezé hitelkérelmekkel
kapesolatban messzemenéen meg kivannak gyo6-
z6dni a hitelt kéré vallalat bonitasarol, liquidi-
tasaréol. Semmiképpen sem lehet azonban helye-
selni azt, hogy az ilyen iranyu vizsgilat tartal-
matlan, ,mechanikusan” kialakitott, altaldnos
érvényl mutaték vizsgalatdban csucsosodjék ki,
s e vizsgalat kozben olyan termelési-, kereske-
delmi- és arpolitikai vallalati koncepciok kertl-
jenek a bank részérél vizsgalat al4a, melyek bi-
ralatat6l — azt helyesen vallalati kategérianak
mindsitve — az irdnyit6é tarcdk is elzarkéznak.
Meg kell ismételnem azt a kordbban mar kifej-
tett allaspontomat, hogy a bankoknak semmi-
képpen nem feladatuk, hogy betoltsék azt a koz-
vetlen irdnyitéi szerepet, melyet a szaktarcak —
helyesen — nem toltenek be, mert ezt a felada-
tot csak a szaktarcakndl lényegesen rosszabb ha-
tasfokkal, buirokratikusabban, — nem egyszer
a megsziuntetett bazisszemléletet visszahozva —
tudjdk ellatni, s mely szerep éppen az iranyité
rendszer alapelvei értelmében nem kivanatos,
illetve vallalati kategériavda mindsul.

Ugy gondolom, hogy a hiteleken keresztiil
érvényesiulé befolyasoldsnak, kozvetett iranyi-
tasnak semmiképpen sem a banki feladatokat
nem képezo, s a vallalati koncepcidk, gestiok
részletekbe men6 egyedi vizsgalata utjan, hanem
a differencialt hitelnyujtasi volumen, lejarat és
kamatlab utjan kell érvényesiilnie.

A banki ligyintézés gyorsasaga és rugalmas-
saga ma még nem értékelhet6. Mindenesetre, re-
mélhetd, hogy a kezdeti t6bb hénapos ,,banki at-
futasi id6” az atmenet, a kezdet nehézségeivel
magyarazhaté és a kés6bbiekben a konkrét
ligyek intézése lényegesen meggyorsul. Még en-
nek elérebocsatasa mellett is meg kell emliteni
azt, hogy a lassu ligyintézés még kezdetben sem
sziikségszerd jelenség, mert pl. a Magyar Kiil-
kereskedelmi Bank az elmult évben 20 napon
beliil hozott déntést (pozitiv dontést) egy 100 000
dollaros nagysagrendli devizahitel-kérelem tér-
gyéban.

Megitélésem szerint a kérdés lényege — a
banki és iparvallalati kapcsolatot illetéen — igy
foglalhaté Gssze: az ipar egyetlen vezetGje sem
kivanja vitatni a bankok feladatait és jogait a
pénziigyi szabalyozas, befolyésolds terén; arra
azonban joggal igényt tarthat az ipar, hogy e
szabalyozas, befolydsolds — a gazdasagi iranyité
rendszerrel 6sszhangban — rugalmas, gyors és
a felesleges biirokracidatol mentes legyen.

Bizom benne, hogy a kezdeti nehézségek
utéan, a gyakorlati munka sordn a bank—ipar
kapcesolatok is rovid idon beliil kielégitéen fog-
nak rendezédni.

A butoripar és a termékeit forgalmazé keres-
kedelem kozotti kapcsolatokat a reform beve-
zetése utan az jellemzi, hogy a kapcsolatok for-
maja, lényege 1967-hez képest nem, vagy csak
alig véltozott. Igy az ipar tovébbra is belféldon
a nagykereskedelemmel bonyolitja forgalma z6-
mét, az export teriiletén pedig az Gn. sajat szam-

-

las forma uralkodik, mely lényegében azonos az
1968 el6tti kapesolat formajaval. Lehetséges, sot
biztos, hogy 1969-ben és a kés6bbi években a
butoripar vallalatai kiterjesztik kapcsolataikat a
belfoldi kiskereskedelem iranyaban, esetleg cé-
lul thzik ki a sajat tzletek létrehozasat, a kiil-
kereskedelmi kapcsolatoknal pedig el6térbe ke-
ril a bizoméanyosi forma. A kapcsolatok ilyen
irdanyu béviilésének elofeltételei ugyanis részben
mar ma is megvannak, s tobb jel vall arra is,
hogy a valtozatosabb értékesitési médok nem-

csak a vallalati informaltsagot javitjak, hanem

egyuttal kozvetlen gazdasagi elényoket is ered-
ményezhetnek. Biztos azonban az is, hogy az
Ujabb kereskedelmi formak tobb kockazatvalla-
lassal jarnak és Osszetettebb, a jelenleginél ma-
gasabb szintli kereskedelmi munkat igényelnek.

A butoripar vallalatainak kereskedelmi te-
vékenységét vizsgalva tapasztalhatjuk azt is,
hogy — a kapcsolati formak viszonylagos valto-
zatlansdga mellett — a kereskedelmi munka tar-
talma sem valtozott lényegesen.

Azok az uj elemek — nagyobb szidmu
bemutaté, gyartmanykatalogusok megjelenése,
reklamtevékenység megkezdése —, melyek két-
ségkiviil megjelentek az iparvallalati kereske-
delmi tevékenységben, ma még egyaltalaban
nem mondhaték nagy jelentéséglinek, inkabb
csak szorvanyosan jelentkeznek egy-egy butor-
ipari vallalat munkdjaban. Az is kétségtelen,
hogy — bar az informéciés igény az iparvallala-
tok részér6l a kereskedelmi tevékenység terén
is mutatkozik — informaltsig nem magasabb
szintli a korabbi id6szakokban mar elértnél.

Kivételt talan csak a kiilkereskedelmi, piaci
informéciok nagyobb terjedelme és magasabb
szintje jelent, azonban — megitélésem szerint
— ez a magasabb informaltsig is inkabb az el-
mult 1—2 évben a butor-kiilkereskedelemben
jelentkez6 problémak részbeni megoldasaként
jelentkezett, mint az-0j gazdasagi irdnyité rend-
szer eddig eltelt néhdny hénapjanak hatdsaként.
Ugy is lehetne persze fogalmazni, hogy a kiil-
kereskedelmi kapcsolatok terén a mechanizmus-
reform egyes elemei — éppen a teriiletnek a
piaci helyzett6l val6 szorosabb fiiggése kovet-
keztében — el6bb jelentkeztek, mint a belfoldi
kereskedelmi kapcsolatokban.

S ezzel a megdllapitdssal — gy gondolom
— elérkeztiink a kérdés lényegéhez is. Ahhoz a
tényhez ugyanis, hogy a butoriparban a keres-
kedelmi munka formaja, moédja és tartalma azért
nem véltozott eddig lényegesen, mert a belfoldi
piacon a butor tovabbra is hidnycikk, s ennek
kovetkeztében az iparvallalatokra semmilyen
kiils6 kényszer nem hat kereskedelmi munkéjuk
javitasa iranyéban.

A butor hidnycikk jellege ugyan egyfelsl
— és statikusan nézve e kérdést — el6ényds a
butoripari véllalatok szamara, hiszen az a piac
mely ,,éhes” a termékre, nyilvanvaléan sem for-
mailag, sem funkciéban vagy minéségben nem
tamaszt fokozott igényeket, s6t hajland6 a ter-
mékben esetleg nem realizalt arkovetkezmények
kényszer(i elviselésére is; masrészt azonban ez
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a hianycikk jelleg, — tul azon, hogy a hidny-
cikk léte meggatolja a piaci mechanizmus mi-
kodését, érzéketlenné teszi a piacot — tavlat-
ban az iparvallalati, kereskedelmi, gyartmany-
fejlesztési munkat sem 0Osztonzi, elkényelmesiti
a termelévallalatokat, s hosszabb tavon feltét-
leniil karos, késébbiekben a termelésre is visz-
szahat6 negativumokat eredményez.

Mivel pedig a butorhiany a jelek szerint a
kozeljovében sem szlinik meg, legfeljebb — el-
s6sorban az egyre fokozodo belfoldi termelés ré-

vén — enyhiil, az iparvallalatoknak, ha terme-.

lésiik realizalasa pillanatnyilag nem is kénysze-
riti 6ket a kereskedelmi munka javitasara, fel
kell ismerniok e kérdés elhanyagolasanak tav-
lati hatranyait, s ennek kovetkeztében toreked-
niok kell munkajuk szintjének emelésére.

A tagabb értelemben vett kereskedelmi te-
vékenység masik f6 tertletén, az anyagelldtds
teriiletén az elsé néhany hoénap tapasztalatai
alapjan bonyolultabbnak, osszetettebbnek latszik
a helyzet.

Mar a kapesolat formait vizsgalva — butor-
ipar és az ipart anyaggal ellaté vallalatok ko-
zott — is a kapcsolatok sokkal szélesebb skala-
javal talalkozunk, mint a butortermék forgal-
mazasanal.

Bar a butoripari alapanyagok egy része
kényszerpalyds és — ellentétben a szabad ar-
formaju butortermékkel — a rogzitett, illetve a
maximalt arformaju termékek kozé tartozik, s
ez bizonyos mértékben fékezte a partnerkiva-
lasztasban rejlé kozvetlen anyagi elényoket,
mégis hatarozottan észlelheté a kapcsolati for-
mak boviilése.

Az anyagellatds terén mar most, a reform
bevezetésének kezdeti idoszakdban éppugy meg-
talaljuk a kozvetlentil a termelévallalattal léte-
sitett kapcsolatot, mint a készletezd, nagykeres-
kedelmi (TEK) vallalattol torténé beszerzési for-
mat. Boviilt a kapcsolat az importér kiilkeres-
kedelmi vallalatok és a felhasznalok kozott is,
és tobb butoripari vallalat foglalkozik egyes
alapanyagoknak sajat termelésben val6 el6alli-
tasat tartalmazo6 koncepceidkkal. Azt is meg lehet
4llapitani, hogy azokon a teriilleteken, ahol a fel-
hasznalo butoripari vallalat, a multhoz hason-
léan a nagykereskedelmi anyagelldté vallalattal
maradt £6 kapesolatban, ez a kapcsolat els6sor-
ban nem a felhasznélé vallalat kezdeményezésé-
re, hanem azért maradt valtozatlan, mert az
alapanyagot eléallito vallalatok egy része ter-
mékeit az anyagellaté vallalaton keresztiil ki-
vénta forgalomba hozni.

A véaltozatos kapcsolati forméan tul, a kap-
csolatok tartalmat illetéen — érthetéen — meég
nem tortént ilyen lényeges véltozas. A legtobb
esetben a partnerek (konkrétan pl. egy alap-
anyagot gyart6 és egy azt felhasznalo lizem) tul-
zottan leegyszerUsitve vizsgaljédk a kapcsolatok
tartalmét s az alapanyagel64allité vallalatnak —
a késZletez6 véllalat kihagyasaval — a felhasz-
nélé vallalattal valé kapcsolatdban elsésorban
csak a nagykereskedelmi haszonkulcson valéd
osztozasbol ered6 kozvetlen anyagi elonyt veszik

szamitasba. Pedig e kapcsolat és tartalom mé-
lyebb elemzésénél feltétlentil el kell jutni oda,
hogy a beszerzés mikéntjénél szamos Kkortil-
ményt, osszetevot kell megvizsgéalni ahhoz, hogy
annak gazdasagossdgat megitélhessiik. Igy sza-
mitasba kell vennie minden felhasznalénak —
a beszerzési dron tilmenéen — a miiszaki igé-
nyek jobb kielégitését, a szallitas litemes vagy
utemtelen voltat, a vallalati készletalakulast s
annak pénziligyi kihatésait, az esetleges kozvet-
len kapcsolatnak az alapanyag miiszaki paramé-
tereire, minéségére gyakorolt kedvez6é hatasat,
a szallitasi, raktarozasi koltséget, s még sok
egyéb tényezét s csak ezeknek egylittes mérle-
gelése alapjan lehet helyesen donteni a kap-
csolat formajat és tartalmat illetéen. Itt is sza-
baly az, hogy nem minden esetben a legolesébb
beszerzés jelenti egyben a végtermék, s a fel-
haszndlé vallalat eredménye szempontjabol a
legkedvezébb megoldast.

Az anyagellatas terén is taldlkozunk termé-
szetesen egyes anyagfélék hianycikk jellegével.
Ez egyébként nem volna meglepetés — mert
senki nem szamithatott arra, hogy a reform be-
vezetésével az ellatés, az addig hianycikk jellegi
anyagokban varazsiitésre megjavul — az mar
azonban némiképpen varatlan volt, hogy a re-
form bevezetése utan 1j, eddig, ha nem is kor-
latlanul, de kielégité mértékben rendelkezésre
all6 alapanyagok is hianycikké valtak. Ilyennek
bizonyult pl. atmenetileg a fehér (gbzoletlen)
biikk flirészaru, melynek probléméjara, mivel
hianycikké valasdban ar-okok jatszottak kozre,
a késébbiekben, az arkérdéseknél még visszaté-
riink. A reform bevezetése utdn tovabbra is ne-
hezen beszerezheté a furnér, a facsavar és ujab-
ban problémdak mertiltek fel — ugyancsak ar
okokbol — egyes lapféléknél is.

Itt kozbevetéleg meg kell jegyezni: egyes
anyagokban ma sem lehet tisztdn latni a tényle-
ges hianyt, mert a véllalatok évek 6ta megszok-
van, hogy rendelésliknek csak bizonyos hanya-
dat igazoljdk a szalliték vissza, sziikségletiiket
meghaladé mennyiségeket rendelnek. Mivel vi-
szont a termelés e latszélagos hidny ellenére év-
rél évre megvalosult, alaposan felteheté, hogy
egyes anyagokban csak a tulzottan bejelentett
igényekkel szemben jelentkezik hidny, s val6-
jaban a sziikséglet aranyban van a ténylegesen
rendelkezésre allé anyaggal. Ilyen meggondola-
sok alapjan elsésorban a furnérnél és a facsa-
varndl lehetne feltételezni, hogy a hidny ezek-
ben az anyagokban csak latszélagos, de legalabb-
is kisebb mértékl, mint az a ki nem elégitett
rendelésekbdl, igényekbél kimutathato.

Mind az anyagellatdsnal, mind pedig a bu-
tortermék-forgalmazasnal mar az elsé hénapok
tapasztalatai felvetették azt a kozos problémat,
amit a nagykereskedelmi vallalatok ,tranziz-
tal6” forgalma jelent. Amig ugyanis az arut
ténylegesen kezeld, raktarra vevé olyan nagy-
kereskedelem Ilétjogosultsagat, amely képes a
termelés és a fogyasztas kozott idében, mennyi-
ségben és vélasztékban jelentkezé kiilobozetet
raktarozassal kiegyenliteni, s amely nagykeres-
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kedelem ennek kovetkeztében betolti alapvet6
funkci6jat, senki sem vitatja, addig mind gyak-
rabban mertl fel kétség az arut pusztan atszam-
laz6, semmiféle nagykereskedelmi funkciét be
nem tolt6 tevékenységgel szemben.

A nagykereskedelem a pusztdn tranzitalo
tevékenység esetén ugyanis szallitoinak legfel-
jebb azzal nyujt elényt, hogy leszlkiti a poten-
cialis partnerek szdmat, masrészt kapacitasleko-
tési szerzodéssel biztosithatja a szallité termé-
keinek atvételét. Vevéi szamdara viszont a tran-
zitdl6 nagykereskedelem a terméket el6allito
véllalattal szemben — éppen mert csak tranzi-
tal — agyszolvan semmi elényt nem tud nyuj-
tani, s ennek nem lehet kielégit6 ellentétele az,
hogy a tranzitforgalom utén csak egy toredékét
szamitja fel a lehetséges nagykereskedelmi ha-
szon (rezsi) kulesnak. Az érdemi tevékenység
teljes hidnya ugyanis — kiélezve a kérdést —
csak a nulla nagysagrendu kozvetitoi koltség fel-
szamitasaval volna aranyos. S itt, kétszeresen
zardjelben: a pusztdn kozvetitéi keresked6i
(Zwischenhéndler-i) tevékenységet egyes polgéri
kozgazdaszok, kapitalista viszonyok kozott is pa-
razita jelleglinek tartjak.

A butoripart az 1968. januar 1-én hatélyba
lépett drreform, mint termelét és mint fogyasz-
t6t, tobbféle valtozatban érintette. Elészor is
alapveté kiilonbséget jelentett az a koriilmény,
hogy amig a butortermék ara a szabad termel6i
arformak kozé tartozott, addig a ,fa és papir-
ipari” nyersanyagok 10 szazaléka a rogzitett, 30
szdzaléka a maximalt és 60 szazaléka a szabad
arforméak korébe keriilt.! Az draknak a kulon-
bozé arformékba valé sorolasat a butoriparban
még kiegésziti az az un. ,arplafon”, mely a bu-
toripari termékek indulé aranak emelését felsé
hatarként, 1968-ban 5%,-ban (a szines butorok-
nal 4%,-ban, az apré butoroknal pedig 8%/-ban)
rogziti. Ez azt jelenti, hogy e fels6 hatarban
megjelolt szdzalékndal nagyobb mértékben ez év-
ben nem lehet felfelé eltérni az 1968. januar 1-i
induld araktol.

A konstrukcié szemre tetszetds. A nyers-
anyagok ara részben fix, vagy maximalt, a kész-
termék dra — a plafon-korlattél eltekintve —
szabad, s igy latszélag az iparnak nem lehetnek
probléméi.

Az alapkoncepcié nyilvadnvaléan helyes,
mégis az arakbol adédéan mar a reform beve-
zetését kozvetlentil kovetéen néhany jelentés
probléma adédott.

A problémdk els6 korébe az olyan jellegl
nehézségek tartoztak, melyek abbol adodtak,
hogy a fix, vagy maximalt arformaba tartozo
egyes termékek el6dllitasa a termeldvdllalatok
szamara gazdasagtalannak bizonyult s ezért e
cikkek gyartasat csokkentették, vagy megsziin-
tették. Ilyen jellegli probléma vet6dott fel —
meég az arrendezés idészakdban — a bikk bu-
torlée tervezett araval kapcsolatban, melyet
azonban még az arrendezés idészakaban — pa-

1 Csik6s-Nagy Béla: Az Gj magyar arrendszer (Koz-
gazdasagi Szemle, 1968. 3.~szam).
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radox modon — a felhasznéalok kérésére a rea-
lis szinten &llapitottak meg. Ugyancsak ilyen
jellegli probléma eredményeként valt dtmeneti-
leg hianycikké 1968 els6 hoénapjaiban a fehér
(g6z6letlen) bilikk flrészaru is. Amig ugyanis
1967-ig a g6zolt és gézoletlen bukk furészaru ko-
zott megallapitott 100 Ft/m?-es arkiilonbozet tal-
zottan alacsonyak bizonyult, s nem fedezte a
g6zolés tényleges koltségeit, addig az 1968-as
arrendezés sordn ugyan e kategéridk kozott —
fix arformaban — megallapitott 270 Ft/m? ,,g6-
zolési felar” arra Osztonozte a flrészarut ter-
mel6 vallalatokat, hogy g6zolé kapacitasuk tel-
jes kihasznalasaval, minden rendelkezésre &ll6
mennyiséget gézoljenek, s ezaltal nagyobb érté-
ki végtermékhez jussanak. E torekvés kovetkez-
tében viszont a fehér biikkben jelentkezs igé-
nyek kielégitésénél zavar tamadt, s azt az elsé
negyedév végén — a masodik negyedév elején
beérkez6 importanyag csak részben ellensulyoz-
ta. Itt nyilvanvald, hogy a megéllapitott arkii-
lonbozet nem a vallalati és népgazdasagi szinten
legoptimalisabb irdnyban 0sztonoz, kilonosen,
ha figyelembe vessziik, hogy a fehér biikkot fel-
hasznal6 ilébutorgyarté iparral szemben az ex-
portigények egyre inkdbb a goézoletlen bilikkbél
késziilt tlébutorok felé tolédnak el.

Az alapanyagok korében jelenkezé masik
problémakorbe a részben hazai, részben import
eredetli anyagok egységes ara tartozik. Ilyen pl.
a blikk flrészaru. Ennél az anyagfajtanal a
mintegy 40 szdzalékban import eredetd és 60
szazalékban hazai eredetd flrészirura egységes
belfoldi arat allapitottak meg tgy, hogy az fe-
dezze az ERDERT Véllalatnal a vildgpiaci aron
beszerzett 40 szazalék bekertilési koltségeibdl és
a 60 szézaléknyi hazai eredeti flrészaru terme-
161 arabol osszetevodd koltségeket. (Mivel a kii-
16nb6z6 bekertilési egységaron beszerzett fii-
részaru egységes, fix aron keriil forgalomba, a
blikk flrészarut kényszerpalyara terelték, mely-
nek megfeleléen biikk flrészarut csak az
ERDERT-nek lehet eladni, illetve csak attél le-
het véasarolni.) Marmost a problémat ebben a
konstrukcioban az jelenti, hogy az ERDERT,
mint monopol eladé altal a butoripari vallalatok
és egyéb felhaszndlok részére felszamitott fix
eladéasi ar voltaképpen sem a vilagpiaci, sem a
hazai tényleges beszerzési drakat nem fedi, ha-
nem a fentebb ismertetett aranyok figyelembe-
vételével képzett adtlagarat jelent.

Ebbél a konstrukeiobol adodik az a furesa-
sag, hogy példaul lehetetlenné valt a kiilfoldi
partner anyagabdl készitendé butorok el6allita-
sa, a bérmunkakonstrukeié, mert ebben az eset-
ben a kiilfoldi partner, jogosan a vildgpiaci 4rral,
mig a magyar butorgyar a termékeinek ariban
realizalt, a vildgpiaci 4rnél alacsonyabb hazai ar-
ral kivanja csokkenteni a termék arat.

Ugyanennek a kérdésnek masik vetiiletét
ugy fogalmazhatjuk, hogy ezzel a kevert arral
voltaképpen az exporttermelést szubvencional-
juk, mert a hazai butorgyarak export esetén ter-
mékeiket olyan vildgpiaci dron értékesithetik,
mely a biikkflrészaru vildgpiaci arszintjének
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alapjan alakult ki, s ezzel szemben a termelés
soran ténylegesen az ennél mintegy 30%-kal
alacsonyabb belf6ldi, kevert aron beszerzett fu-
részarut hasznaljak fel.

A szabad aru alapanyagoknadl esetenként je-
lentkeztek ugyan olyan jelenségek, hogy — els6-
sorban a monopolhelyzetben levé termelék —
lényegesen el kivantak térni az indulé araktol,
azonban — mas termel6kapacitasok, anyagforra-
sok felderitése, vagy megfelel6 helyettesitd
anyagok alkalmazasa révén — eddig e torekve-
seknek a butor termelési koltségeire jelentésebb
hatasa nincs.

A butornak, mint terméknek araban az in-
dulé arakhoz képest jelentésebb véltozas az el-
s6 hénapokban nem tortént. Ez egyrészt a Bu-
torértékesit6 Vallalatnak az indulé arakhoz valo
merev — s kezdetben taldn még pozitivan is ér-
tékelhetd — magatartasabol eredt, masrészt ab-
bol fakadt, hogy a termelévallalatok sem-ismer-
ték sajat termelési koltségeiket, alapanyagéraik
altalaban nem valtoztak s igy nem lattak okot
az indul6 araktol valo eltérésre. Bar a butor —
mint kordbban mar emlitettem — még ma is
hianyeikk jellegt és a kozeljovoben sem varhaté
a piac telitettsége, az arak megmerevedését hosz-
szabb tavon feltétlen kérosnak kell itélni.

Ha a kereslet és kinalat kozotti osszhang
hianyat — nem utolsésorban a‘szabad arforma-
ban is plafont jelentd, atlagosan 5%,-os korlat
miatt — a piacra érzékenyebben reagéilé armoz-
géssal Osszességében nem is lehet megteremteni,
arra azonban a célszertien alkalmazott arvaltoz-
tatasok (s ezt nem szabad leszlikiteni csak az ar
emelésére, hanem élni kell az arcsokkentés le-
hetéségével is) alkalmasak lehetnek a kereslet
valasztéki irdnyitasara, a piacnak a vallalati ter-
melési-kereskedelmi célkitiizések irdnyéaba tor-
ténd befolyasolasara, s nem utolsésorban az 4j
formai és szerkezeti megoldasok megkedvelte-
tésére. :

A szabad aru alapanyagok id6kozi aringado-
zasai egyébként tobb iranyban is problémat okoz
a felhasznaloknal. Igy felmeriilhet, hogy a ter-
mékek arat a ténylegesen felhasznalt anyagok
beszerzési arahoz, vagy az un. utdnpdtlasi arhoz
kell-e igazitani, s vitas kérdés az is, hogy egy-
egy tétel magasabb (alacsonyabb) aron torténd
beszerzése esetén ezt az arvaltozast célszertli-e a
termékek teljes korén végiggylrGztetni, vagy
helyesebb-e a magasabb alapanyagarat csak né-
hény termék ardban érvényesiteni. Az minden-
esefre biztosnak latszik, hogy a — barmely ok-
bol bekovetkez6 — gyakori arvaltozas nem al-

.kalmas a vevok bizalmanak megszerzésére.

*

Osszefoglalva az elmondottakat, megallapit-
hatjuk, hogy a gazdasagiranyité rendszer re-
formjanak eredményeként mar kezdetben jelent-
kezik néhany olyan probléma, melyek alaposabb
vizsgdlatara és — ha ez sziikséges — hatésagi
intézkedésekre is sziikség van.

Természetesen. azt, is figyelembe kell venni,
hogy az els6é néhany honap sok esetben még nem

-

alkalmas altalanosithat6é kovetkeztetések, s még
kevéshbé ezekbol eredd intézkedések megtételére.
Azt is vildgosan kell latni, hogy a reform meg-
valositdasa sem megy mar6l holnapra, s ha az
osszes lényeges elemek egyideji életbeléptetése
meg is teremtette a reform el6feltételeit, maga-
nak a reform kibontakozasanak hosszabb idére
van sziiksége. Elég ha arra utalunk, hogy a re-
form teljes korti megvalositasdhoz példaul alap-
vetéen a hidnygazdalkodas felszamoldsara van
sziikség, ez pedig nyilvanvaléan csak hosszabb
folyamat eredménye lehet. Mindezek figye-
lembevételével mégis gy tilinik, hogy hosszabb-
rovidebb id6 elteltével néhany ma hatédlyos ren-
delkezést felul kell vizsgalni és a sziikséghez ké-
pest médositani.

Mindenekel6tt valdszintnek latszik, hogy
minél hamarabb differencidlni kell a nyereség-
megoszlas ma hatalyos kulcsait. A differencialas
lehet iparagi, vagy esetleg még azon beliil is —
egyes feltételektol fiiggéen — kiilonbozo, s tav-
latban valészinlileg oda kell jutnunk, hogy a
nyereség megoszlasat — esetleg bizonyos célok-
ra, pl. fejlesztés, tartalék stb. miniméalisan kote-
lez6 szintek el6irdsa mellett — a véllalatokra
kell bizni.

A masodik tertlet, ahol a hatalyos szaba-
lyokon valtoztatni kell: a bérszinvonalel6irasok
tertilete. Azt hiszem nem tulzok, ha azt allitom,
hogy nemcsak a butoriparban, hanem az egész
iparban kivéanatos és fontos, hogy ezt a fejlédést
fékez6 szabalyozast miel6bb hatadlyon kiviil he-
lyezziik.

Nincs sziikség szervezeti, rendeleti valtoz-
tatdsra a bankszervezetek munkédjaban és az
iparvallalati kereskedelmi tevékenység tertile-
tén. Sziikség van azonban arra, hogy ezeken a
tertileteken az lgyintézés rugalmasabba, gyor-
sabbé valjék, a bankapparatus — a feladatat nem
képez6 iparellenérzés helyett — munkéjat az
ipari tevékenység pénzugyi befolyasolasara 0ssz-
pontositsa, az ipar kereskedelmi tevékenységé-
ben viszont messzemendéen érvényesilnie kell a
valtozatosabb kapcsolati formaknak és a diffe-
rencialt tartalmu, sokréti, tényleges kereskedel-
mi szemléletnek.

Nincs sziikség lényeges, az elveket érint6
valtoztatasra arrendszerlinkben sem. Sziikséges
viszont egyes — mar az els6é id6k tapasztalatai
alapjan is — meg nem feleld, hatésagi, vagy fix
arak gyors, eseti korrekcidjara, s ugyancsak
szukséges az iparvallalati d&rmunka javitdsa, a
helyes vallalati arpolitika kialakitasa.

Elsésorban azonban arra van sziikség, hogy
a butoriparban is — miként az egész népgazda-
sagban — alapvetéen megvaltozzék a dolgozok,
kilonosen pedig fels6é és kozépvezetok szemlé-
lete.

Olyan szemléletre van sziikség, mely batran
keresi az ujat, a jobbat, nem riad vissza az egész-
séges, ésszerl kockazat vallalasatol, mely tavlat-
ban képes gondolkodni, s amely képes vallalati
koncepciéot — a népgazdasag egészébe beilleszt~
ve — a maximalis gazdasigi eredmények érde-
kében kialakitani és megvaldsitani.
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10. Bevezetés

A nagytizemi butorgyirtds megszervezésével
— az alkatrészgyartds meginditdsival —, sziik-
ségszertien novekszik a buatoralkatrészek méret-
pontossigaval szemben tdmasztott kovetelmény.
Az alkatrészgydrtiasndl olyan méretpontossagot
kell biztositani, hogy az alkatrészek pétmunka
nélkiil szerelheték legyenek. Ezt csak megfelelGen
szabdlyozott és ellendrzott tlirésértékek betarté-
saval lehet biztositani. A tlirések tudoményos ki-
dolgozasa a fémiparban méar évtizedekkel ezel6tt
megtortént és természetessé valt, hogy egy-egy
alkatrészt barhol is készitenek el, annak pontosan
illeszkednie kell a gép tobbi alkatrészeihez.

A természetes fa és az agglomeralt lapok ese-
tében természetesen nehezebb a helyzet, itt figye-
lembe kell venni az anyagok szerkezeti felépitését,
alakvéaltozisi tulajdonsigit, a famegmunkalé gé-
peken elérhetd méretpontossagot, a gép bedllit-
hatosdganak hiba értékeit és nem utolsé sorban a
termékkel szemben témasztott kovetelményeket.
A pontosabb gydrtds éltaldban noveli a gyédrtési
koltségeket. — t6bb ellendrzés, finomabb szersza-
mok alkalmazésa, gépek beallitdsa sth. miatt —
ezért a pontossigi kovetelmény meghatarozasnal
csak olyan értéket szabad figyelembe venni, ami
még gazdasigosan biztosithaté.

Ezeknek a szempontoknak figyelembevételé-
vel dolgoztuk ki a bitoripar mérettiirési és illesz-
tési rendszerét, mint az alkatrészgyartis egyik
el6feltételét.

2.0 Butoripari tiirési és illesztési rendszer
2.1 Tirésy rendszerek, tiréseqység fogalma

A tlirési rendszerekben altalaban a tiirés-
egység kiszamitasaval és ebbdl szorzétényezbkkel
kiilonboz6 pontossigi osztalyokba soroldssal haté-
rozzak meg a tiirésmezck abszolat értékét.

A tiirésegység meghatirozasara el6szor az
SA Nemzetkozi Szabvanybizottsiag dolgozott ki

Mérettiirési és illesztési rendszer a batoriparban

osszefiiggést, melyet a gépgyartisban jelenleg is
alkalmaznak. A tlirésegység értékét az ISA rend-
szerben az alabbi osszefiiggés szerint lehet meg-
hatérozni.

3—
E=0,45-1 D+0,001-D (1)

Ahol a D névleges méretet mm-ben kell be-
helyettesiteni és a tiirésegység £ értékét p-ban
(mikronban) kapjuk meg. Ez az egység 16 mind-
ségi osztélyban 1—1000-ig terjeds szorzétényezd-
vel beszorozva adja a tiirés abszolit értékét.

Az ISA tiiréshez hasonléan kiilonbozé kutatok
a faipar részére is kidolgozték a tlirésegység meg-
hatérozisira alkalmas oOsszefiiggéseket. Igy pl
Sz. A. Iljinszkij szovjet kutaté a kovetkezs ossze-
fiiggést javasolta

3—-—.
E=0,1-YD+25 (2)

Itt a D érték mm-ben helyettesitendd be és a ka-
pott tlirésegységet is mm-ben kapjuk meg. Ez az
osszefiiggés képezi alapjat a GOSZT 6449-53 szov-
jet szabvénynak és az MSZ 5544 szamu szabvany-
tervezetnek is.

F. M. Manzsosz szovjet kutaté is hasonld
osszefiiggést dllitott ossze az aldbbiak szerint

3
E=0,1-/D+20 (3)

B. H. Mihajlov egy mas jellegii 6sszefiiggést
javasolt éspedig

3
E=0,05+0,04-/D (4)

Schlotter és Fessel, valamint Michel Rinkefeil
az ISA tliréshez hasonlé esak méas abszolit szdm-
értékekkel kombindlt osszefiiggést javasoltak

3.—
E=0,03] D+0,001-D (5)

3—-
E=0,045) D+0,001-D (6)

Egységiiirés ériékek adott névleges mérethez a kiilonboz6 kutaték dltal kidolgozott dsszefiiggések alapjan 1. tdblazat

Névleges Egységtiirés értéke (mm)
meret
e L0 T O RO T RN R R P P O D
5 0,078 0,311 0,294 0,119 0,056 0,082 0,150 0,256 0,437
10 0,088 0,328 0,311 0,137 0,074 0,107 0,200 0,279 0,445
20 0,124 0,356 0,343 0,159 0,103 0,142 0,280 0,312 0,453
100 0,220 0,500 0,495 | 0,236 0,240 0,310 0,510 0,450 0,479
200 0,284 0,610 0,605 | 0,285 0,376 0,464 0,660 0,554 0,494
300 0,331 0,690 0,685 0,318 0,501 0,601 0,770 0,633 0,504
400 0,371 0,755 0,750 | 0,345 0,621 0,731 0,900 - 0,700 0,512
500 0,407 0,810 0,805 | 0,368 0,737 0,857 0,960 0,760 0,518
1000 0,550 1,080 | 1,040 0,450 1300 1,450 1,270 0,992 0,541
1500, 0,668 1,150 | 1,150 0,508 1,845 2,018 1,480 1,170 0,550
2000 0,796 1,260 1,260 0,555 2,379 2,569 1,670 1,320 0,568
|

* Az ISA tiirésngl 100. B érték szerepel.

-
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Marzymsky lengyel kutat6é ismét méas jellegfi
osszefiiggést hataroz meg.
2:5

E=k-VD
ahol =80 pontossdigi tényezs.

Magyar szerzd dr. Dalocsa Gabor is dolgozott'

ki osszefiiggést a tilirésérték meghatérozisira,
mely szerint a tilirés egysége
E=0,2+40,025-1D (8)

A kiilonboz6 osszefiiggések alapjin az 1. tab-
lazatban osszedllitottuk az egység tiirés nagysagit
5—2000 mm-ig terjed6 névleges méretekre.

A tébldzatb6l lathaté, hogy a bemutatott
osszefiiggések szerint a névleges mérettdl figgbvé
tett egységtiirés meghatdrozasi modszerek a bi-
toriparban a névleges méretek széles skdldja miatt
nem hasznalhaték. A méretpontossiagra és igy a
tlirésmez6 nagysigéira a névleges méreteknek sok-
kal kisebb befolydsuk van és azt csak nagyobb
gyokkitevd értékkel lehet figyelembe venni. A mé-
retpontossagra a megmunkalds és a felhasznélis
moédja, valamint a felhasznilds helye bir donté
fontossaggal.

Ennek figyelembevételével mi egy tijabb 6ssze-
fiiggést javaslunk alkalmazni — amely dr. Da-
loesa. Gébor altal kidolgozott dsszefiiggés médosi-
tisa — az dlland6 érték megvdltoztatdsival a
négyzetgyok helyett, negyedik gyok alkalmazai-
saval

4
E=0,4+0,025-1D (9)

Ezzel az Osszefiiggéssel a tiirésegység értéke
5—2000 mm-ig terjedé névleges méreteknél 0,4—
0,6 mm-ig valtozik, ami mar megfelel a varhaté
kovetelményeknek.

2.2 Pontossdgi és illesztési osztdlyol meghatd-
rozdsa (Uirés és illesztés elmélele)

A tiirés és illesztés elméletét és gyakorlati al-
kalmazisat a gépipar dolgozta ki kozel szaz évvel
ezelGtt és ezek finomitdsa utan a XX. szdzad ele-
jén mar nemzetkozi szabvanyok voltak érvényben
a gépalkatrészek és gépelemek méretmeghatéro-
zasara. Ezt a hosszi évtizedek alatt kialakult
tlirés és illesztési rendszert a butoriparban alkal-
mazni nem lehet egyrészt, mert a fa heterogén
tulajdonsiga a szdzadmilliméter pontossagi méret
kialakitasra alkalmatlan, masrészt még a legkor-
szer(ibb faipari gépek sem alkalmasak szazadmil-
liméter pontossidgra dolgozni. A gépiparhoz ha-
sonlé pontossdg nem is sziikséges a butoralkatré-
szek gyartdsanal, ezért egy egyszer(ibb, konnyeb-
ben alkalmazhat6 és a gyakorlatnak megfelels tii-
rés és illesztési rendszert dolgoztunk ki, melyet a
jelenlegi adottsigok mellett a korszertibb butor-
ipari itizemekben minden kiilonosebb nehézség
nélkiil alkalmazni és par évi gyakorlat utén az
igényeknek megfelelen finomitani lehet.

Az alapfogalmak meghatdrozdsandl dtvettiik
a gépipari gyakorlatot, igy itt is egységtiirésrol,
pontossagi osztalyokrdl és illesztési rendszerekrsl
beszéliink. Az egységtiirést a 9-es szamu képlete
alapjan hatdaroztuk meg, a kovetkezGk szerint:

1
E=0,440,025-/D

A fenti képlet szerint az egységtiirés 2 taghol
tevidik Gssze, egy dllandé és a D névleges méretts
fiiggd valtozé részbol.

Az egységtiirés kiszamitdasdnak elsGsorban el-
méleti alapja van, mert ez sziikséges a kiilonb6z6-
pontossigi osztalyokndl a tlirésmezG értékének

2. tablazat

A tiirésmezék ériéke mm-hen és elhelyezkedése Ki. I. illesztésnél P, 1.—P, 2.—P, 3.—P. 4.—P. 5.—P. 6. pontossig

osztdlyokban
Névleges P. 1, P..2. P8 P. 4 P. 5. P. 6.
méret
mm-ben esap ‘ fészek ] esap ! fészek | csap ‘ fészek | csap | fészek | csap | fészek | csap | fészek
1—10 +0,2 ’ —0,2 | +0,4 | —0,4 | +0,9 | —0,9 | +1,7 | —1,7
11—20 09 I =02 N6 | =05 | 409 | =019 | 218 —%8
21—30 Y02 | —o2 | ol | —ois | Tol9 | ol | 198t
31—40 +0,2 | —0,2 | +0,6 | —0,6 | +0,9 [ —0,9 | +1,9 | —1,9
41—50 +0,2 | —0,2 | +0,6 | —0,5 | +0,9 | —0,9 | +2,0 [ —2,0
51—100 +0,2 | —0,2 | +0,6 [ —0,56 | +1,0 | —1,0 | +2,0 | —2,0
101—200 4+03| —03| +0,5 | —0,5 | +1,0| —1,0| +20| —2,0 | +3,9 | —3,9| +7.8| —7,8
201—300 +03| —03)| +0,6 | —0,56 | +1,0 | —1,0 | +2,0 | —2,0 | +4,0 | —4,0 | +8,0| —8,0
301 —400 +0,3 | —0,3| +0,56 | —0,6 | +1,0 | —1,0 | +2,0 | —2,0 | +4,1 | —4,1 | +8,2 | —8,2
401—500 +0,3 | —0,3| +0,6 | —0,5| +1,0| —1,0 | 42,0 | —2,0 | +4,1 | —4,1 | +83 | —8,3
501-—600 +03 | —03 | +0,56 | —0,6 | +1,0 | —L,0 | +20 | —2,0 | +4,2 | —4,2 | +84 | —8,4
601—700 +0,3 | —0,3 | +0,6 | —0,6 | 41,0 | —1,0 | +2,0 | —2,0 | +4,2 | —4,2 | +84 | —8,4
701—800 +0,3 | —0,3| +0,56 | —0,6 | +1,0| —1,0| +20 | —2,0 | +4,3 | —4,3| +8,5| —8,6
801--900 4+03 | —0,3| +06 | —0,6 | +1,0 | —1,0 ! +2,0 | —2,0 | +4,3 | —4,3 | +8,6 | —8,6
901—1000 +0,3 | —0,3| +0,56 | —0,5 | +1,0 | —1,0 ’ +20 | —2,0 | +43 | —4,3 | +8,7| —8,7
1001-—1200 +03 | —0,3 | +0,6 | —0,56 | +1,0 | —1,0 | +2,0 | —2,0 | +44 4| +87 | —8,7
1201—1400 +0,3 | —0;3 | +0,6 | —0,6 | +1,0 | —1,0 | +2,0 | —2,0 +4,4 | —4,4 | +-8,8| —8,8
1401—1600 +0,3 | —0,3 | +0,6 | —0,6 | +1,0 | «—1,0 | +2,0 | —2,0| +45 | —4,5| +8,9 | —8,9
4 601-—1800 +03 | —03| +06 | —0,6 | +1,0 | —1,0 | +2,0 | —2,0 | +4,5| —4,5| —9,0 | —9,0
1801—2000 +0,3 | —0,3 | 4-0,6 | —0.6 1 +1,0 \ —1,0 [ +2,0| —2,0 | +4,5 | —4,56 | —91 | —9,1
1

-

Megjegyzése A P. 5. és P. 6. illesztésii miiveleteknél gyakorlatban 100 mm alatti névleges méret

-

nem fordul els,



Lele D.; Mérettirési és illesztési rendszer a butoriparban

237

A tifrésmezik

értéke és elhelyezkedése a XKi. II. illesztésnél P. 1.—P. 2.—P. 3.

3. tabldazat

—P. 5.—P. 6. pontossagi

osztalyokban

Névleges P B2 P. 3. P. 4. | E. 5. P. 6.

méret |
easy | csap | fészek | csap | fészek | esap | fészek | esap | fészek | esap |fég'/,ek | csap | féazek

o Lo o a0z ko | tous | o sboe | 2o

11—20 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 | +£0,5 +0,5 0,9 +0,9

21—30 +0,1 +0,1 +0,2 + 0,2 | +0,5 | +0,5 +0,9 0,9

31—40 +0,1 +0,1 +0,2 £ 0,2 +0.5 40,5 0,9 10,9

41—50 40,1 0,1 40,2 +0,2 +0,5 40,5 +0,9 +0,9

51—100 + 051 +0,1 +0,2 =+0,2 40,5 4+ 0,5 +1.,0 ‘ =+1,0
101—200 | +0,1 0,1 0,3 +=0,3 0,5 40,5 + 1,0 | +1,0 [ 2,0 +2.,0 +3,9 | +3,9
201—300 | 40,1 | 40,1 | +0,3 0,3 | 40,6 | £0,5 | £1,0 | £1.0 | +2,0 | +2,0 | +4,0 | +4,0
301—400 +0,1 -+0,1 40,3 -+0,3 +0.,5 £+0,6 | =£1.0 +1,0 | +2,1 +2,1 +4.1 +4,1
401—500 +0,1 | +0,1 0,3 +0,3 +0,5 +0,5 | +1.0 +1,0 | +2;1 +21 +4.1 +4,1
507 a00: [0 IMIEEG 1 Los BEe s | £on | Zos | Exa h Eaa e | 22| 2an |l iae
aot—r00 o SEod [ Sloah | Eaa i iEes | =ois | oos | LAY e T2 221 | £is | wis
T01—800 +0,1 | 0,1 -+0,3 +0,3 -+0,5 +0.5 | 1,1 +1,1 +2,2 +2,2 +4.3 | 4,3
801—900 +0,1 +0,1 +0,3 +0,3 + 0,5 +0,5 | +1,1 +1,1 +2.2 +2.2 +4.3 | +4,3
901—1000 +0,1 +0,1 +10,3 +0,3 +0,5 +0,6 | =£1,1 +1,1 +2,2 +2,2 +4,.3 | +4,3
Tanl—Uodon (E B 1 SEo1 | 2ol 0.3 ok Eos | i | Eix T 2gel e | waal vk
120l-—14p08 | =301 | kol | Hos | =B | Towe [ Zee | EUT | i Ees 299 a4 44
1401—1600 40,1 40,1 +0,3 +0,3 +0,6 +0,6 | +1,1 +1,1 | +£2,3 | £2.,3 +4.5 | +4,6
1601—1800 40,1 +0,1 +0,3 +0,3 -+ 0,6 40,6 | +1,1 + 1.1 +2,3 | £2,8 +4.5 | +4,5
1801—2000 [ o1 [ 0l [ £o0,3 [ Lo3 | 0,6 | +06 | Eu1 | £11| £23 | £23 | +45 | +45

i ] |
Megjegyzés: A P. 5. és P. 6. illesztésit miiveleteknél gyakorlatban 100 mm alatti névleges méret nem fordul el6
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4. tablazab

ériéke és elhelyezrkedése a Mi. illesztésnél a P, 1.—P. 2.—P. 3.—P. 4.—P. 5.—P. 6. pontossigi

osztilyokban
|
Névleges R P. 2. P8 P. 4. P. 5. ' P. 6.
méret y |
mim-ben csap | fészek | esap ] fészek | csap | fészek | csap | fészek | csap | fészek | esap | fészek
1—10 —0,2 | +0,2 | —04 | +04 | —0,9 | +0,9 | —1,7 +1.9
11—20 —0,2 | +0,2 | —0,6 | +0,6 | —0,9 | +0,8| —1.8 | +1,8
21—30 —0,2 | +0,2 | —0,6 | +0,5 | —0,9 | +0,9 | —1,9 | +1,9
31—40 —0,2 | +0,2 | —0,56 | +0,5 | —0,9 | +09 | —1,9 | +1,9
41—50 —0.200 +0,2 [ ~—06 I +0,5 ( —0,9  +0,9 | —2,0 | +2,0
51—100 —0,2 | +0,2 | —0,5 | +0,5 | —1,0 | +1,0 | —2,0 | +-2,0
101—200 —0,3 | +0,3 | —0,5 | +0,5+1+ —1,0 | +1,0 | —2,0 | +2,0 3,9 | +39 | —1,8| +1.8
201—300 —0,3 [ +0,3 { —0,5 | +0,5 | —1,0 E +1,0 | —20 | +2,0 | —4,0 | +4,0 | —8,0| +8,0
301—400 —0,3 | +0,3 | —0,5 | +0,5 [ —1,0 | +1,0 | —2.0 | +2,0 | —4,1 4,1 | —8,2 - 8,2
401—500 —0,3 +0,3 | —0,5 +0,6 | —1,0 +1,0 | —2,0 | +2,0 | —41 | +4,1 | —823 | +83
501—600 —h] +0,3 | —0,5 +0,5 | —1,0 | +1,0 | —2,0 +2,0 4,2 | +4,2 ! —84 | -84
601—T700 — 0,3 +0,3 | —0,5 | +0,5 -1,0 | +1,0| —2,0 | 2,0 | —4,2 ~4,2 | —8,4 | +8,4
701—800 —0,3 +0,3 | —0,5| +0,5| —1,0 | +1,0 | —2,0 | +2,0 | —4,3 +4,3 | —8,5 | +8,5
801—900 —0,3 0.3 | —0,5 +0,5 | —1,0 | +1,0 | —2,0 SO I T +4,3 | —8,6 | +8,6
901—1000 —0,3 = 0.3 05 +0,5 | —1,0| +1,0 2.0 + 2.0 | —4,3 +4,3 | —8,7 | +87
1001—1200 —0.,3 +0,3 | —0,5 +0,5 | —1,0 | +1,0 | —2.,0 +2.0 T | N T T e (R
1201—1400 —0,3 +0,3 | —0,6 + 0,6 | 1,0 | +1,0 | —2,0 A e L B S 8 g -
1401—1600 | —0,3 +0,3 | —0.,6 40,6 | —1,0 | +1,0 | —2,0 +2,0 | —4,5 -4,5 | —8,9 | +8.,9
1601—1800 —0,3 0,3 | —0,6 +0,6 | —1,0 | +1,0 | —2,0 aaeill —45 +4,5 | —90 | +9,0
1801—2000 —0,3 | +0,3 | —0,6 | +0,6 | —1,0 +1,0 | —2,0 +2.0 | —4.5 +—4,5 | —0 ] | =91
|

Megjegyzés: A P. 5. és P. 6. illesztési miiveleteknél gyakorlatban 100 mm alatti névleges méret nem fordul elé

meghatdrozdsihoz. Ezek az értékek dltaliban —
és igy ebben a cikkben is — téblazatokbdl egy-

szeri médon kikereshet6k (2., 3., 4. tdblazatok).

A tlirésmezé értékét tehat az egységtiiréshil
a kiilonb6z6 pontossagi osztalyokhoz tartozé szorzé

Pontossag szempontjabol 6 osztily megalla-
pitdsat tartjuk sziikségesnek, a kovetkezdk szerint:

A ' it Pontossdgi Tlirésmeztk
szammal beszorozva kapjuk meg. osztdly | nagysga
A kiilénboz6 technolégiai megmunkalasok az ,

alkatrészek szerkezeti megoldasan és miikodései, (1 [ 0.5
kiilonboz6 pontossigi és illesztési megmunka]a,st P2 ' 1-E
igényelnek. Ennek megfelelGen kiilonboz6 pontos- P. 3. 2-K
télyokat kiilsnboztetiink meg. Ez a besoro- T L4
sdgi osztdlyokat kiillonboztetiink meg. Ez a besoro P& S|
las hatarozza meg, hogy a tiirésmezd abszolit ér- P 6 [ 16-E

téke a tlirésegység hanyszorosa lehet.

-

-
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A pontossigi osztélyok jelzésére a P. és a
mellé irt arab szémot alkalmazzuk. Az igy meg-
kapott tirésmezbk hatdrozzék meg a megmunkalt
alkatrész megengedheté minimdlis és maximalis
méret kozotti killonbségét.

Hogy a tiirésmezd a névleges mérethez képest
hol helyezkedik el, azt az illesztés jellege haté-
rozza meg. Ez els6sorban az alkatrészeknek a szer-
kezetben elfoglalt helyzetétsl fiigg. A buatoripar-
ban olyan kotés, ahol ragasztéanyag, szog, csavar
vagy vasalds stb. nélkiil csupédn az alkatrészek szo-
ros illesztésével kell létrehozni szilard kapcesolatot,
nem fordul el6, ezért az un. sajtold illesztésre
nines sziikség.

Turesmezo

7

LN L

Toresmezo

Nevieges méret
Bl G

”‘;‘799:-‘
merel

1. dbra. Ki. I. illesatés thrésmezéjének elhelyezkedése

Toresmezo

Turesmezo =
l _Nevieges mérit/

2. abra. Ki. 1. illesztés tirésmezéjének elhelyezkedése

5y
<
£

3. abra. Mi. illesztés tirésmezbjének elhelyezkedése

a— S

Toresmezo

TUresmezo
/
G /7

/ 7 1
%z Nevieges meret

meret N

5. abra. Szemléltetd dabrak a ,,fészek” fogalmahoz

-

-

Ahol az alkatrészek rendeltetésszerti haszné-
lat kozben fix osszeépitésben szerepelnek ott
,.kotbillesztésekre” — amelyeknél az alkatrészek
hasznélat kozben mozgathatéknak kell lennie, pl.
ajtok, fibkok ott ,,mozgé illesztésekre” van sziik-
ség.

2 A kotéillesztésben tovabbi kiilonbséget kell
még tenni az Osszeépités moédja szerint éspedig,
hogy ragasztéanyaggal oldhatatlan kotést, vagy
valamilyen 0Osszehtiz6 vasaldssal, szeggel, vagy
csavarral oldhaté kotést hozunk létre.

Ennek megfeleléen a kovetkezs illesztési jel-
legek meghatérozasa sziikséges.

Kotoillesztés 1. (Jele: Ki. I.) Ezt kell alkal-
mazni minden olyan alkatrésznél, szerkezetnél,
ahol ragasztissal oldhatatlan kotést kell létre-
hozni. Ennél az illesztésnél a tiirésmezd névleges
mérett6l az 1. dbra szerint csap esetén pozitiv,
furat, illetve fészek esetén negativ irdnyban helyez-
kedik el. A kotoillesztés I.-nél altalaban a P. 1.
pontossagi osztalyba tartozoé tlirést kell hasznalni.

Kotoillesztés 11. (Jele: Ki. 11.) Ezt az illesz-
tést kell alkalmazni mindazon alkatrészeknél,
szerkezeteknél, ahol rendeltetésszerti hasznilat
kozben mozgatés — elmozdulés nincs, az alkat-
részek rogzitve vannak, de csak oldhaté kotéssel
(pl. facsavar, osszehizé vasaldsok stb.). Itt a tlirés-
mez5 a néyvleges mérethez képest a 2. abra szerint
egyformén megosztva pozitiv és negativ irdnyban
helyezkedik el. A kot6illesztés TI-nél Altaliban a
P. 2. pontossagi osztélyhoz tartozé tiirési értékeket
kell alkalmazni.

Mozgoillesztés (Jele: Mi.) Ezt az illesztést
kell alkalmazni mindazon alkatrészeknél, szerkeze-
teknél, amelyek rendeltetésszerli hasznilat koz-
ben mozgatéisra, nyitdsra, csukésra, keriilnek.
Itt a tlirésmez6 elhelyezése a 3. dbra szerinti a
kozényil6, kozéestszé jellegli méreteknél negativ,
a koriilhatarol6 szerkezetet biztosité részeknél
pedig a pozitiv irdnyban helyezkedik el. A szer-
kezett6l fiiggben, ezen illesztéseknél  éltaldban
P. 2., P. 3. pontossigi osztélyokat kell alkalmazni.

A tlirésmez6 elhelyezkedése és az illesztési
rendszerben a fogalmak egyszertisitésére bevezet-
tiik a ,,csap” és ,.fészek” fogalmat. Csap fogalma
alatt minden olyan méretet értiink, amely a mun-
kadarab kiils6 befoglalé felilletén mérhets. fgy
pl. esap fogalmahoz tartozik az alkatrészek hossz,
szélességi és vastagsdgi méretei és az Osszeépitett
szerkezetek kiilsd felilletén mérhets értékek (4.
abra).

A fészek fogalméahoz tartozik viszont minden
azon mérhets része az alkatrésznek, vagy o0ssze-
épitett szerkezetnek, melynek mérése a befoglalé
hatdron beliil torténik. fgy pl. a ,fészek” fogal-
méhoz tartozik a csaprések, mérete, furatok at-
mérGje, vagy Osszeépitett szerkezet belsé részén
mért értékek (5. dbra).

2.3 Butoripari thirési és illesztési rendszerek
guakorlati alkalbmazdsa
2.31 T'iirési egyséq meghaldrozisa

A tiirési egységet a kordabban meghatérozott
alabbi képlet segitségével szamitjuk ki.
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3. tabldzat

9. tablazat folytatdsa

B 2 % 5
5 B2 | &8 S 2> | 88
POT" | Mfiveletek megnevezése &8 TE o | Miiveletek megnevezése S ]
szAm i) ZZ szam i s g5
‘g o == ;‘3 o ==
165 2. 3. 4. 1. 2. 3. 4.
Téomarfamegmunkalds 12. | Lécek, keretek egyedi al-
katrészek hossz, széles-
1. | Hosszméretre szabds inga- ségl, esetleg vastagsdgi
FOULERZOTL! o2 re e aaracoiode P26 M megmunkildsa, ameny-
nyiben ezek a méretek
2. | Hasitds, vagy szeletelés nem toltenek be mé-
kor-, ldnctalpas-, vagy retmeghatdrozd szere-
szalagflirészen ....... P. 4 Ki. II. Pel. S T s P.3 Ki. IT
3. | Idegen csap- és betét- 13. | Fidkestszolécek, és fiok-
gyartds szalagflirészen vezeté drok Kimunkd-
vagy korflirészen e SRR T lisa (az drok 1 mm-el
szélesebb, mint a fidk-
4. | Méretre megmunkdlds il- vezetd lée, névleges mé-
leszked®é, 1ll. méretmeg- retben kell megadni).. | P. 2 Mi.
hatdrozé alkatrésznél,
vastagsagi gyvalun, vagy 14. | Kész fick kimunkdldsa
hengeresiszolén torténd méretmeghatdrozo, il-
megmunkéaldsndl ..... P2 KT leszked6 részeknél .... | P. 3 Mi.
5. | Méretre megmunkélds 15. | Kész fiok kimunkdlasa
olyan alkatrészeknél, azoknal a méreteknél,
melyek  méretmegha- melyek miikodés szem-
taroz6 szerepet nem ontjabdl nem toltehek
toltenek be (pl. hdtfal, ge méretmeghatirozo
keret, "ldbkotés, pole- BZOTODRUR «/x v o' s reidherass P. 4 Mi.
tartd, lée stb.) ....... Fa 3 VKT !
16. | Esztergdlyozott termékek ¥
6. | Csapok, csaprések, T- kialakitdsa, ha az esz-
lécesapok  vastagsdgd- | tergdlyozas illeszkedd,
nak, furatok étmérsjé- vagy méretmeghats-
nek, koldokesap dtmé- {52 YA, - QNS A S TR Pu2 Ki. II
r6jének megmunkdldsa | P. 1. | Ki. I.
17. | Esztergdlyozott termékek
7. | Csapok, csaprések, mély- | kialakitdsa, ha az esz-
ségi kimunkdildsa (a tergdlyozds nem méret-
sziikséges méretet név- meghatdroz6, vagy il-
leges méretben kell meg- leszked6 felilleten tor-
SO N RS S A GO R, 3. " | M OIS S P.4 Ki. II
8. | Ollés esapoknédl csaphossz,
meéretmeghatdrozasa Po2. | Mi.
Lapféleségek
8/a Oll6s esapokndl csap- megmunkaldasa
rés mélység meghatd-
POZAS BN ot s sada e Po2. || KL
18. | Butorlapok, lemezek sza-
9. | Furatok tdvolsdga a meg- bésa olyan méreteknél,
hatédrozé élt6l, illetve ahol a pontos méret ki-
egymas kozott mérve. alakitdsa furnérozds
Tobbdgi ollés esapok utdn térténik (megfe-
BAVOIBAZA . « . nioio, i v o P.2. |¥KiTL. lel6 rdhagydst névleges
méretben kell megadni) | P. 5. | Mi.
10. | Fogazdsi csapok, csapré-
sek méretkialakitdsa .. | P. 1. | Ki. I. 19. | Batorlapok és lemezek
szabdsa pontos méret
10/a Csapok és csaprések | kialakitdsdval (pl. ko-
mélységi kimunkdldsa, | riil T-lécezett lapok).. | P. 3 Ki. I
takart fogazds esetén.. | P. 3. | Mi. \
; 20. | Buatorlapok, lemezek vas-
10/b  Fogazisndl fogak tagsdgi méretkialaki-
egymds kozotti kozép- tdsa, hengercsiszolén
vonal tdvolsdga ...... P20y K furnérozés el6tt . ... .. P.2 Ki. II
11. | Lécek, keretek, egyedi 21. | Furnérozissal kapesolatos
alkatrészek pontos méretvaltozds ....... P.2. | Ki. IL
hossz, szélességi esetleg
vastagsdgli megmun- 22. | Felilletesiszolds és feliilet-
kdldsa illeszked 6 méret- kezelés kovetkeztében
meghatirozo6 alkatrész- bekovetkezett méretvil-
TGRS A e U A PoZs | KATE BOLER It s s ecar b Yoo tiirés nélkiili
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4. tdbldzat folytatdsa

Sor-

T Miiveletek megnevezése

osztaly
Tllesztési
rendszer

115 2.

v | Pontossdgi

i

23. | Butorlapok, lemezek, le-
mezelt keretek pontos
mératre kialakitasa al-
katrészgydrtds esetén,
amikor esak ellenérzdé
szerelésre keril, egyéb-
ként alkatrészben szal-
Ity kel e B2 |

24. | Butorlapok, lemezek, le-
mezelt keretek, pontos |
méretre kialakitdsa, ha

a gydrtmdny készresze-

relése az tizemben tﬁr&l
ténilk Ki. IT.
25. | Mozgé alkatrészek (ajt.ok
fickok) lapbol torténd
megmunkédldsa, ha az
tizemben csak ellen6rzé
szerelés torténik .. ... P2y Mi.

26. | Mozgé alkatrészek (ajtdk,
fickok) lapokhbdl tor-
téndé megmunkdildsa,

- lizemi készreszerelés
el L O | e Eos (N,

27. | Buatorlapok &sszeftirdsa-
ndl megengedhetd tiivés | P. 2. | Ki. II.

Szerelds

28. | Elészerelés fabdl készi-
© tett sablonok alkalma-
zagaval, abban az eset-
ben, ha a gydrtmdny
szerelése az tlizemben
EOTCanIi T A
29. | Ugyanaz, mint a 28-as,
korszeriibb sablonoklkal,
abban az esetben, ha a
termék Osszedllitdsa a |
fogyaszténal térténik . | P. 2. | Ki. IL

30. | Elbészerelés olyan alkat-
részeknél vagy szerel-
vényeknél, melyeknek
illeszkedd, vagy méret-
meghatarozé jellege

TG e o A Sy P. 4.

Kaliberek elkészitése

31. | A kaliberek méretmegha-
tdrozo részénél .. ... .. [ SRS

|
32. | Kaliberek kiilsé mérete, |
mely az ellenérzé mé- |
retet nem befolydsolja | P. 4. |

Ki. IT.
Megjegyzés:

A méretmeghatdrozo fogalom alatt azt értjik, ami-
kor az alkatrész szerelés kovetkeztében, valamilyen kap-
es0l6dé vagy illeszked6 funkeiét tolt be, tehat befolyé,-

solja a gydrtmdny osszeszerelhet6ségét, illetve miikddé-
sét. (pl. tetd, fonék, kozbens6 valaszfalak hossza sth.)

ot

A nem méretmeghatdrozd alkatrészekhez azokat
soroltuk, amelyek a gydrtmdény Gsszeszerelésénél méret-
eltérésitk kovetkeztében sem szerelési sem miikédési
nehézségeket nem okoznak, (pl. poletartélécek hossza.
vastagsdga, labkotéselk vastagsdga, sth.)

4
E=0,4+0,025-]/D

ahol D az alkatrész névleges mérete (mm)

B a tiirés egysége (mm)

A 2., 3., és 4. tablazatokban kozoljiik az
1—2000 mm, névleges méretekhez, a kiilonbozd
illesztési rednszerekben a P.1.- P.2.- P.3.- P.4.-
P5.- BB pontosqagl osztalyokhoz tartozd tilirés-
meyok értékét és a névleges mérethez viszonyitott
elhelyezkedését,

2.32 Alkatrészek, szerkezetel: és miiveletel: beso-
rolase a megfelels pontossagi osztdalyba és az illesz-
tési rendszerbe

Az 5. tablazatban kozolt besoroldsokat a gé-
peken, illetve a technoldgiai miiveleteknél elér-
het6 méretpontossag és az alkatrészektsl, szerke-
zetekt6l megkivant rendeltetési kovc,t(‘fmcnv fi-
gyelembevételével hatdaroztuk meg.

A tablazat osszedllitdsanil csak a leg_]e]]em-
z6bb mfiveleteket vettiik figyelembe. Uzemi be-
vezetésnél ezeket ki kell egésziteni az iizem adott-
sagainak megfelelGen.

2.4. Tobbtagi illesztésnél a tirések osszegezd-
dése

A butoripari termékeknél az alkatrészek egy-
mas f61é, vagy mellé helyezésével, valamint ugyan-
ezen méretnél tobb miivelet végzésénél (pl. fur-
nérozas), a tlirésmezd értékei 6sszeadddnak. Szélss-
séges esetet feltételezve ezek az értékek mar eset-
leg' tobb mm-t is jelenthetnek, amelyek mar a
gyartmany osszeszerelhetetlenségéhez vezetnek.

Tobbtagu illesztésnél azonban a szélsGséges
esetek osszetalalkozasa nagyon valdszinfitlen, ezek-
nél ezért az un. hiba tovabbterjedési torvényt al-
kalmazzuk. A hiba tovédbbterjedési torvény alkal-
mazasaval a valdszinl osszesitett tlirési értékeket
ki lehet szdmitani. Erre a kovetkez6 képletet lehet
alkalmazni.

) T i T

dgsz

ahol Tz » - -2z Osszeadott tlirések értéke (mm)
T, Ty - -rész tlirésértékek (mm)

Az bsszetett méretlane azonban ezen a szami-
tasi médszeren tulmenden okozhat zavarokat az-
altal, hogy az egymdasutan elhelyezett méretek
utolsé tagja a zdrt méretlancon beliil olyan nagy

(vagy kicsi) tlirésmez6vel (szérissal) jelentkezik,

ami nem felel meg a technolégiai vagy szerkezeti
kovetelményeknek. Ennek kikiiszobolésére, illetve
csokkentésére két lehetGség van.

@) Az osszetevs tagok tiirését csokkenteni kell,
ezdltal csokken az utolsé tag kiad6dé tiirésértéke
is. Ez azonban a gyartdst nagyon megdragitja,
ezért alkalmazisa nem javasolhatd.

b) Az osszetev6dé méretek szdmat minél
kevesebbre kell csokkenteni azaltal, hogy a mére-
teket nem egymasutdn lancszerfien adjuk meg,
hanem lehetéség szerint minden méretet egy adott
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fix pontt6l és legfeljebb az elkeriilhetetlen 2—3
tagos lancméretet alkalmazzuk. Ebben az esetben
a kiad6dé utolsé tag tiirése is elfogadhaté értéknek
jelentkezik.

A butoriparban ez utébbi (b) mddszert lehet
alkalmazni. Ez a médszer az esetek 959,-ndl jar-
haté, csak nagyon kevés — nem jellemz6 — gyért-
ménynal nem lehet megoldani a méretezést hirom-
néal kevesebb tagbél 4116 méretlanccal, itt a foko-
zott pontossiggal lehet eredményt elérni.

3.0 Osszefoglalas

Jelen cikkben roviden osszefoglaltuk azokat az
eredményeket, amelyeket a butoripari tiirések és
illesztések rendszerének kidolgozasiban végzett
kutatésok soran elértiink.

Tanulményunk kidolgozésit az iizemi adatok
— Ugymint klimaviszonyok, a fa- és fap6tléanya-
gok méretvaltozdsa és a famegmunkalé gépek
pontossdga — felmérésével kezdtiik el. Ennek so-
ran megallapithattuk, hogy a klimaviszonyok az
dllami nagyiizemekben — a raktirak kivételével
megfelel6ek. Viltoztatni sziikséges azonban az
agglomerilt lapok raktar helyzetén, mert ez nem
felel meg a technolégiai el6irdasnak. A gépi beren-
dezések, kiilonosen az Gjabb beszerzésii korszerti
gépek és gépsorok megfelels karbantartéas és szak-
szeriien élezett szerszamok mellett alkalmasak az
el6irt tlirések biztositdsdra.

A bitoripari tiirési és illesztési rendszer meg-
hatdrozdsival feltartuk a hazai és kiilfoldi iroda-
lomban a témaval kapcsolatos kozléseket. Errdl
jelen cikkben egy rovid osszefoglalét adtunk, ki-
mutatva, hogy az egyes kutatok altal kidolgozot
osszefiiggések alapjan a tlirésegység értékei ho-
gyan viltoznak, a névleges méret fiiggvényében.

Véleményiink szerint — a butoripari alkat-
részek méretének széles skdldja miatt — ezek az
osszefiiggések nem alkalmazhaték csak bizonyos
mérethatarok kozott, mert a sziikséges méretpon-
tossagot nmagyobb részben nem az alkatrész név-
leges mérete, hanem a megmunkal6 gép pontossaga,
illetve a gyartmanyba betoltott szerepe hatdrozza
meg.
Ennek figyelembevételével egy tGjabb ossze-
fiiggés alkalmazdsat javasoljuk:

a
E=0,4+0,025-]D

A kiilonboz6 technolégidk az alkatrészek szer-
kezeti megolddsai és miikodései kiilonboz6 pontos-
sdgi és illesztési megmunkaldsokat igényelnek.

A butoripari igényeket figyelembe véve hat

pontossigi osztalyt hatdroztunk meg az aldbbiak
szerint:

P.1. pontossdgi osztdlyndl a tlirésmezé értéke 0,5-E
P.2. pontosségi osztdlynal a tlirésmezé értéke 1,0-H
P.3. pontosségi osztdlyndl a tlirésmez6 értéke 2,0-H
P.4. pontossdgi osztdlyndl a tiirésmez6 értéke 4,0-E
P.5. pontosségi osztdlynal a tlirésmezé értéke 8,0-H
P.6. pontossdgi osztdlyndl a tlirésmezd értéke 16,0-H

Azt, hogy a tiirésmez6 a névleges mérethez
képest hol helyezkedik el, az illesztés jellege haté-
rozza meg. A butoriparban héromféle illesztési
jellegre van sziikség:

Kotoillesztés 1. jele: Ki. 1.
Kotdillesztés 1. jele: Ki. II.
Mozgéillesztés jele: Mi.

Az elméleti rész kidolgozdsa utédn az 5. tdb-
lazatban osszefoglaltuk a leggyakoribb butor-
ipari miiveleteket, besorolva az altalunk javasolt
pontosségi osztalyba és illesztési rendszerbe.

Befejezésiil ismertettilk a tobbtagi méret-
lancok esetén az Osszetevddd tlirésmezbk értéké-
nek szamitdsi modszerét.
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A lengyel faipari gépgyartas

A lengyel faipari gépgyartds jelentGs fejlodést ért
el 5 ma mar az eurdpai piacon is elismert, szivesen
veszik termékeit. Gyartisi programjuk a gépvalaszié-
kok széles skalajat oleli fel s kozel 100 kiilénbozd ti-
pust allitanak elé sorozatgyartasban, melybdél 80 kii-
16nboz6 tipusbol exportalnak is mind az eurdpai, mind
a tengerentuli allamokba.

A Kkorszerdi faipari gépek koézott automatizalt —
prograr\nvezérlésﬁ — stritett levegével és hydraulika-

val miikodé konstrukeiok, mint pl. kiilonbozé korfiiré-
szek, vastagsagi és egyengetégyalugépek, furok és maro-
gépek, furnérvagd olld, enyvielhordogépek, hidraulikus
prések, lakkontdgépek, kiilonbozé esiszologépek sth.
gyartasa egyarant szerepel.

Komplett faipari tizemek, kombinadtok gépesitését,
berendezések gyartisat és szerelését is vallaljdk. Fa-
kérgeziégépek gyartdsara — tip. ,,Cambio” — a svéd
Soderhams céggel kotottek kooperaciés megallapodast.

(Technik in Polen, Warsawa.)
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Juhdsz Istvan elvtars a Faipari Tudomd-
nyos Egyesiilet egyik alapité tagja, 1950-ben, a
megalakulds évében a fétitkdri tisztet toltotte be,
az6ta szamos bizottsig és szakosztdly tagjaként
dolgozik.

Szakmai tevékenységét butorasztalosként
kezdte, felszabadulds utdn elvégezte a Gazda-
sdgi és Miiszaki Akadémidat, majd o Marxista—
Leninista Egyetem esti tagozatdn szerzett okle-
velet. — Ezutdn vezetd funkcioba keriilt, 1955-
t6l 1967-ig — nyugdijazdsdig — a Butorértéke-
sité Vdllalat vezérigazgatdja volt. — Vezetdi te-
vékenysége alatt, a vdlaszték nagymérvii bévi-

Dr. Ldzar Laszlé elvtdrs 1952 6ta tagja a
Faipari Tudomdnyos Egyesiiletnek.

Az- Oktatdsi Bizottsdg vezetését 1957-ben
vette dt. Vezetése alatt az O. B. részt vett az Er-
dészeti és Faipari Egyetem Faipari Kardn folyé
oktatds tematikdjinak elékészitéséeben — a
Kénnytiipari Minisztérium felkérésére elkészi-
tették a Faipari Technikum tantervének birdla-
tdt és javaslatot tettek a gyakorlati oktatds kor-
szeriisitésére —, évenként elkészitik a Mérnoki
Tovdbbképzd Intézet faipari tanfolyamdnak té-
matervét és erre eldaddkat biztositanak — a
MUM részére javaslatot készitettek az asztalos
és faipari gépmunkdsképzés dtszervezésére, ja~
vaslatot tettek a kdrpitosipari tanuldk képzésé-
nek tematikdjdira. Tobbéves munkdval elkészi-
tette a faipar vdrhaté mérnok-technikus ige-
nyét 5, 10, 15 éves tavlatra .— részt vett az

JUHASZ ISTVAN

A Munkaérdemrend arany fokozata kitiintetést kapta 1968 marciusban

tését sikertilt megoldani, egyben ¢ magyar bi-
toripar termékeinek formai fejlodeését is eldké-
szitend.

A , Belkereskedelem Kivdlé Dolgozéja” és
a ,,Szocialista Munkdért” c. kitiintetésekben ré-
szestilt.

Elete egész munkdjdért kapta a Munka ér-
demrend arany fokozatdt. — Reméljiik Egyesii~ -
lettink tovdbbi munkdjdban ezutan is tevékeny
részt vdllal. — Kivdnunk Juhdsz elvtdrsnak jé6
egészséget és kérjiik adja dt élete gazdag tapasz-
talatait fiatal miiszaki szakembereinknek.

Dr. LAZAR LASZLO

az Oktatas kivilé dolgozédja kitiintetést kapott 1968. jinius hénapban

1967. évben Sopronban megrendezett Felséokta-
tdsi Konferencia elGkészitésében.

Az Erdészeti és Faipari Egyetemen beindulé
Miiszaki Féiskola tematikdjara javaslatot készi-
tett. — A faipari mérnékék és technikusok,
problémdinak feltdrdse végett rendszeresen an-
kétot rendez az O. B. és szoros kapcsolatot tarta-
nak a MTESZ Koézponti Oktatdst Bizottsdgdval.

Egyestiletiink  eredményeinek elérésében
nagy része van az Oktatdsi Bizottsignak és veze-
tdjének, Ldzdr elvtdrsnak, aki tdarsadalmi mun-
kdjdval szép eredményeket tud felmutatni az ok-
tatds minden szintjén megvaldsult javaslatokkal.

A kitiintetéshez eziiton fejezziik ki jokivdn-~
sagainkat és a tovdbbi munkdhoz kivdnunk jé
egészséget, kérve, hogy az Oktatdsi Bizottsdg
munkdjat a jovében is jo eredménnyel iranyitsa.



243

KULFOLDI LAPSZEMLE

Holz-Zentralblatt 1968. 52-es szamabol
1967 faipari izemes

A nyugat-berlini ipari kamara Osszedllitotta
Nyugat-Berlin ipardanak és ezen beliil a faiparnak

1966. és 1967-es f6bb mutatészamait. Ezek szerint
a teljes nyugat-berlini ipar adatai az alabbiak:

= Uzemek Alkalmas-
By szama zottak Forgalom
1966 16 917 145 679 3931 millié6 DM
1967 16 386 143 304 3897 millié6 DM

A teljes ipar fent kimutatott csokkenésével
szemben a nyugat-berlini faipar teriiletén noveke-
dés mutatkozik:

Uzemek | Alkalma-
Bv szdma zottak Forgalom
1966 996 6986 195 millié DM
1967 958 7175 205 millié DM

1968. I. negyedévi fa tmport

A piacon mutatkozé tendencidk arra mutat-
nak, hogy a kinalat és kereslet kiegyenlitettebbé
valt. Az afrikgi faexportalé orszdgok ajanlatai
mennyiségileg kisebbek, mint az el6z6 éviek, els6-
sorban Kongé és Kamerun és az drak ennek ko-
vetkeztében, ha nem is emelkednek, de valtozat-

lanul elég magas szinten maradnak. A tilevelfi
fak importja novekedett és az egzotikus lagyfik
tekintetében is novekvd ajanlatok mutatkoztak.
A furnér ronkok tekintetében a kindlat mér hosz-
szabb id6 6ta messze elmarad a sziikséglettél.

Mabel Kultur 1968 majusi szimahbol

A lapban szerepld rovid hir felsorolja egyes
eurdpai orszagokban az 1 f6re es6 butorvasarlasok
értékét. Ennek megfeleléen a sorrend a kovet-
kezd: ;

91,02 DMJf5

NETR: Sl a e
Svédorszag - - - «-evvio s 84,65 DM /{6
Hollandia « -« -cvcveeeenn. 57,07 DM/f6
Franciaorszag - «--:«- ... 51,15 DM /{6
1B TR SD e oo i ) 48,47 D\'_'[lfo
ATIRZEEID = - el s e 41,10 DM /f()
Belgium - ccooiiiiinn . 41,10 DM/f6
POTSZAG - - «vovcvrvensns 31,27 DM/16
Nagy-Britannia, -« «-.... 22,50 DM /{6
Olaszorszdg -« vovvieen .. 8,38 DM/f6

A lengyel butoripar az elmiult években igen
nagymértékli novekedést tantsitott. A gyartémi-
vek szdma 1960-rél 1965-re 1331-rl 1913-ra no-
vekedett. Egyidejlileg a termelési érték a kétsze-
resére emelkedett. A lengyel buatoripar 40 orszaghba
exportal, ezek kozétt a Szovjetunié és az északi
orszagok mellett az NSZK volt az egyik legnagyobb
atvevs. 1967-ben 3 millié markdért vasaroltak
lengyel butorokat. A teljes lengyel butorexport
markaban szamitva 1964. évi 88 milliérél 1967-ben
120 milliéra emelkedett. A {6 vésarolt termék haj-
litott fabator volt.
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winterieur 68"

Proff. Otto Niedermoser az ,Interieur 68”7 kiallitas-
rél Béesben adott nyilatkozataban tobbek kozott meg-
allapitotta, hogy szamos butorforma mind nagyobb és
nagyobb lesz és a tervez6k — alkoték — mar egyalta-
1lan nem veszik figyelembe az Gj lakasok valtozott alap-
teriileteit. A nemzetkézi szintet figyelve egyes butorfor-
méakkal kapcsolatban az az érzése ,mintha elefantot
latna kalitkaban™.

(Mobel Kultur 1968. 5. Harfe Kritik am Mobel
»Elefant im Vogelbauer”.)

Marvanyfurnér

Par évvel ezel6tt az olasz marvanykereskedok vizs-
galtak annak lehet6ségét, hogy a valédi marvanyt a
furnér vastagsagi méreteiben flirészeljék fel s a fafur-
nért ezzel helyettesitsék. Az olasz marvanykovek Ossze-
tételilk miatt kisérleteiket meghiusitottak. Az ir mar-
vanykovekkel végzett kisérletek azonban mar eredmeé-
nyesek voltak s sikeriilt megfelel6 vékonysagban mar-
vanyfurnért felflirészelni, melyek rovidesen a kereske-
delmi forgalomban ‘is megjelennek. A valddisaga mel-
lett elénye még a marvanyfurnérnak, hogy nagy alap-
anyagbazissal rendelkezik. Elényosen alkalmazhato
klubasztallapokhoz. A furnérlapok meretei: vastagsaga

o,

23 mm, szelesseége 50 cm, hosszisaga 100 cm. Forgdcs-

lapra — mint hordozbéanyag — ergsitve sulya Gsszesen

csak 10 kg. Az tj anyagot 5 szinvaltozatban 4llitjak eld.
(Mbel Kultur.)

Plasztiklabak

Stabil miianyaghdl — plasztikbél — sikertlt az
NDK-ban butorlabakat eldallitani. A mianyaglabakkal
végzett vizsgalatok eredményei igen kedveziek., A nyo-
mo- és hajlitoszilardsagi értékek a vele szemben ta-
masztott igényeknek messzemenden megfelelnek. Meg-
munkalasuk, illesztésiik egyszerii és gyors szerelést biz-
tosit. A szabadalmazott mianyaglabak tébb szinben ke-
riilnek forgalomba.

(Thiir. Landeszeitung, Weimar.)

A-svéd butoripar termelése

A svéd butoripar termelése és kereskedelndi for-
galma eldzetes becslések szerint 1967-ben kereken egy-
millidrd svéd korona értéket tett ki, melybél az export
részaranya 14%, volt.

Az elmilt évvel szemben 1968-ban mintegy tovabbi
10%j-0s novekedést irdnyoztak elé.

Dr. J. T.
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BNV 1968.

Lakasbuitorok kiallitasa

1. abra
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E cikk keretében a szovetkezeti ipar lakbe-
rendezési kiallitasar6l szamolunk be. Nem tore-
kedtiink teljességre, csak a kiemelked6 butoro-
kat mutatjuk be.

A szakemberek egyonteti veleménye, hogy
a modern lakészobdk mind tartalomban, mind
szinvonalban tobbet nyujtottak az el6z6 évek-
ben latottaknal.

A formakeresés — torekvés a piac igényei-
nek kielégitésére — kompromisszumos megold4-
sokat sziilt'— ez a modern- és stilbutor formai
keverése. Amikor a tervez6k a modern butorok
egyenes vonalait is térekednek megbontani, egy
kissé a stilus felé hajolva, akkor ez a formabon-
tas is megengedheté. Ezek a stilbutorok barme-
lyike a modern lakasok kiegészitését jol szol-
géljak. Ilyen pl. a Budapesti Karpitos Szovetke=
zet modern vonalakkal tervezett, stilizalt fla-
mand fotele két véaltozatban. Tervezéje ugy mé-
retezte, hogy az a kor emberének pihenését jol
szolgalja. Faragott karfas valtozata pacolt t6lgy-
fa allvannyal késziilt, mohazold szovetbevonat-
tal, a talpas néi fotel valtozata szintén tolgyfa
allvany, 6zbarna és tojashéj szind szovettel be-
vonva.

Erdekes és tjszeri modern fotelt is lattunk,
lila shottis szovettel karpitozva, in. gombos fo-
tel, melynek kartartéja elol felvezetett ldbmeg-
oldés, esztergalyozott gombvégzédéssel. Az olasz
izlést formazza és nagyon kényelmes (1. dbra).

BNV-dijat nyert a ,,Dorma” fantdzia nevet
viseld, kétszemélyes fekhellyé nagyobbithaté ka-
napé. Szerkezeti szempontbol jol megoldott, ké-
nyelmes ulést biztosit az égynemﬁ elhelyezése

s s

pitozdssal késziilt, méltan szamithat kézﬁnség—
sikerre (2. abra).

A szovetkezet bemutatott butorai kozott
szerepel az OKISZ tervpélyazaton dijazott, érde-
kes vonalu, barokk garnitura. Ujszert a szegle-
tes vonalvezetése és a megszokottdl eltér6 diszi-
téelemek alkalmazasa.

A kidllitas kozonsége a Nemzetkozi Vasaron
is lathatta a Lérinci Ulébutor KTSZ hintaszé-
két, mely a Ljubljanai ,Bi6 3” kiallitason kitiin-
tetést kapott. A KTSZ izléses, garzon szoba bu-
torokat is bemutatott, szines matt polyuretan-
lakkal feltiletkezelve, modern vonali, miszérme-
boritasu tilébutorokkal. Dicséretet érdemel a mii-
szaki kollektiva kisérletezése a mértéktartéd szi-
nes, matt feliilet eléréséért, amit j6 minéségben
sikerrel megoldottak.

Ertékes szakmai hagyomanyokat reprezen-
talt az OKISZ tervpalyazaton dijnyertes barokk
garnitura.

Emlitést érdemel a BNV-dijjal kitiintetett
paraszti stilusu, nyirfa étkezé szoba.

Egyik legsikertiltebb modern lakészoba a
»Jovo” Asztalos KTSZ palde6 furnérozasu ,,Do-
min6? szobaja, melyet fGleg hdzgyari lakdsok be-
rendezésére készitenek. Dicséretes kezdeménye-
zés a szovetkezet részérol, hogy a szobéra a hely-
szinen megrendelést is elfogadtak.

A szekrénysorba épitett kanapé, kétszemé~
lyes fekhely is egyben és a ldbazatba épitett fiok
képezi az agynemitartét. Garnitira asztalanak
lapja emelhets és étkezdasztalnak is hasznal-
hat6. Kényelmes méretezési, modern vonalveze-
tést tilébutora jol illeszkedik a szoba tobbi bu-
toraihoz. Otletesek a kiegészité kisbutorok, és a
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labazati fibkok mubor boritdsa. Feliiletkezelése a
mar tért hoditott matt lakkal tortént (3. dbra).

Erdekes hatdst kelt a Haladds Faipari KTSZ
26 db-bol allo ,,Tamara” lako-dolgozoszobéja. A
diéfurnérozott butortesteket fehér polyuretan-
lakkozott labazattal épitették, megbontva a szi-
nek egyhangusagat. J6 ellentétet képez a fekete,
tliz6tt mibor boritasu ils- és fekvobutor garni-
tura, nagyon szépen elkészitett, j6 minéségi kar-
pitozasa. Sorozatgyartdsa még ez évben megin-
dul, gyartdsat a kiilkereskedelem képvisel6i is
igénylik (4. 4bra).

Sajndlatos, hogy lapunk hasabjain a szine-
ket nem tudjuk visszaadni. A Fejlédés Biitor
KTSZ ,Ildik6” laké-halészobaja, szép pasztell
szineivel aratoft sikert. Kissé klasszicizalo vona-
14, angol izlésnek megfelel szoba, tojashéj szi-
ni poliészterlakkal van feliiletkezelve, labazatok,
élek, hofehér szintiek, karpitozasa enciankék szo-
vettel késziilt. A szekrényajtokat ujrendszerd,
rugos kivetépanttal szerelték. A szényeg, a fa-
lak szine, a disztargyak helyes kivalasztasa a ki-
allitok fejlett izlésére utal. Mind a kiil-, mind a
belkereskedelem igényére szimot tarthatnak (5.,
6. abra).

Mind a latogaté kozonség, mind a szakem-
berek korében nagy sikert aratott a Rdkospalo-
tai Asztalosole KTSZ altal bemutatott intarzias,
barokk dolgozészoba. Finomvonald, nddazott 1il6-
garnitura az Ulébutor KTSZ terméke. Féleg ex-
portpiacon kivénjdk értékesiteni. Ezzel a szoba-
val bemutattdk, hogy a nagymulta asztalosipar
mindségi munkajaval versenyképes tud maradni
a belféldi és kiilfoldi piacokon egyarant. A Nem-
zetkozi Vasar rendez6i OKISZ plakettel tiintet-
ték ki a szoba készitéit.

N

Sok latogatot vonzott'az Asztalosok Mind-
ségi KTSZ colonial stilusu, tolgyfa dolgozészo-
baja, melyet nagyrészt betanitott munkasokkal
gyartottak le. Ez a tény igazolta szakembereink
egy részének véleményét, miszerint nemcsak
kvalifikalt szakmunkésokkal lehet elfogadhatd
mindségl butort gyartani. Izléses, szép kiviteli
dolgozészoba bemutatisa nagyobb interieurt ki-
van, ahol jobban érvényesiil a stilbutor.

A Nemzetkozi Vasar lakberendezési pavi-
lonjaban alkalmunk volt Gsszehasonlitdst tenni
az allami és a szovetkezeti butoripar kiallitasa
kozott. A kidllitds rendez6i nagy hozzaértéssel,
izlésesen talaltdk a berendezési targyakat. Talan
a helyszike egyes szobakat, féleg a stilbutorokat
elénytelentil mutatta, a zsufolt elrendezés miatt.

Megallapithatd, hogy a szévetkezeti ipar ru-
galmasabb az 1) termékek, 1j technoldgidk al-
kalmazasa terén, hamarabb felismeri az 4j iranti
keresletet.

Gondolunk itt a szines, mattlakkal torténé
feliiletkezelésre, a muszérme felhasznalaséra, a
rugds kivetopant alkalmazésara, és még sorol-
hatnank tovabb. Bator kezdeményezésiikkel a
piacon els6ségi jogot élvezhetnek. Sziikség is
van erre, mert a divat gyorsan valtozé és egy-
egy eljarads bevezetésének hosszu atfutasi ideje
elavultta teheti azt.

Az &llami butoripar vezetéi is felismerték
a fentiek szlkségességét és az utébbi idében
meggyorsitottdk a fejlesztési tervek gyakorlati
alkalmazasat. Mind az allami, mind a szovetke-
zeti ipar bemutatott butorainak minéségi szin-
vonala azonos szintd és remélhetd, hogy az uj
termékek sorozatgyartasba vételével a vélasz-
tékbovités hamarosan megvalosul.
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Ezen cikk keretében csak az allami ipar
képviseletében megjelent Iskolabutor- és Sport-
szergyar kiallitasat kivanom ismertetni.

Izléses elrendezésben lathatta a kozonség a
vallalat &ltal gyértott sportszereket. Evtizedes
hagyomany szerint ez évben is kiallitottdk — a
tilnyomé tobbségben exportra késziildé —, te-
nisz- és toll-labda titéket. ElGszor jelentek meg
a Nemzetkozi Vasaron a korszerd, mianyag talp-
boritésu silécekkel.

A vallalat az export-versenyképesség foko-
zésara a hagyoményos diszkosz helyett, ez évben
kifejlesztett muanyag diszkoszt is bemutatta,
mely mind minéség, mind tartossag szempontja-
bol ugrasszerli emelkedést jelent. Az 4j termék
élettartama — a kisérleti eredmények alapjan —,
sokszorosa a hagyomanyosnak.

A sportcikkek kozott ugyancsak ujdonsag-
nak szamit a kilfoldon mar elterjedt si robogo,

Camping- és sportszerek

kiallitasa a BNV-n

ennek két valtozatat lathattuk. Uj termék — és
a hazail iparban elsé gyartmany —, az ugroéasz-
tal, ami a sportegyesiiletek régi igénye (1. dbra).
Természetes kornyezetben, a szabad ég alatt mu-
tattdk be a camping-felszereléseket. Tobbféle ki-
vitelben, 2—8 személyes lakésatrakat lathattunk
izléses szinosszedllitdsban, a funkciot jol kielé-
gito, praktikus beosztassal. A satrak 2—3—4 fiil-
kés kivitelben, el6térrel, ablakkal késziilnek. A
hémeérséklet ingadozasat a kettés fal kozotti 1ég-
rés hivatott 4thidalni. Eurépatol Ausztraliaig ke-
resett cikk. Dicséretet érdemel a vallalat gyart-
maényfejlesztéssel foglalkozé kollektivaja. A be-
mutatott gyartmanyok bizonyitjak, hogy mar
képes a nemzetkozi fejlédéssel lépést tartani,
mind a hazai, mind az exportcikkek tekinteté-
ben. Reméljiik, hogy az erkolcsi siker ujabb fel-
adatok megoldasara 0sztonzi a gyar minden dol-
gozhjat.
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Az MTESZ Csongradmegyei
Szervezete és a DIT szabadkai
Szervezete kozotti hatarmenti
egylittmiikodés keretén belil a
Bacstopolyai Butorgyartol ta-
pasztalatesere latogatasra érke-
zett a Tiszamenti Butorgyéar
csongradi kozponti gyéregység-
hez Szijdacski Tomislav, lzem-
mérnok és Malik Ferenc terve-
z6meérnok.

Az els6 napon a kiindulo
technologiai fazistol kezdve vé-
gig nézték az egész termelési

folyamatot, ismerkedtek az al-:

kalmazott technolégidval és gé-
pészeti berendezésekkel.

A mésodik napon az altaluk
érdekelt feliiletkezelt farost-
lemez ragasztast, mechanikai
megmunkalast, kilonos tekin-

tettel a formatizalasra és élleza-
rasra tanulmanyoztak.

A litottak utén elemeztiék a
szakmai vonatkozasu kérdéseket
ismereteket és véleményeket
cseréltek ki a vendégek a csong-
radi elvtarsakkal.

Japanban az iparositas gyors
fejlédése eldszor érezteti hatasat
a faiparban is. A korabbi id6-
szakban faban gazdag orszag —
melynek jelent6és faexportja is
volt — ma mar behozatalra szo-
rul. Az Egyesiilt Allamok, Ang-
lia, valamint a Német Szovetsegi
Koztarsasag, Olaszorszag és Hol-
landia mellett Japan egyike a
vilag legnagyobb fat importalo
orszagok kozé tartozik. Ha az
ipar fejl6dése tovabbra is ilyen

lendiilettel halad, Japan roévide-

sen a faimportban az élre kertil.
(Mobel und Wohnraum, 1968.

3. sz. ,,Japan Importiert Holz”)

Cseh Lajos, az épliletasztalos-
ipari és Faipari Vallalat vezér-
igazgatéja tajékoztatdojaban el-
mondotta, hogy a vallalat ez év-
ben 1 milliard forintot is meg-
haladoé értékben gyart parkettat,
beépitett butort, fa- és fémre-
dényt. Az 550 000 ajté és csak-
nem 300 000 ablak kétharmadat
a maganépitéknek szanjak. A
vallalat lagymanyosi gyaraban
2,5 milli6 m? parketta késziil
t6bb mint 50 000 lakasba. A val-
lalat beépitett butor-tijdonsagait
az idei Budapesti Nemzetkozi
Véasaron is bemutatta.

DT
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A pozdorja- és forgéeslapok gyartdsahoz hasz-
nalatos miigyantaragaszték koltségkihatasa az
utébbi években mind kiilfoldi, mind hazai vonatko-
zasban elStérbe helyezte a kotanyag-felhordas
technikdjanak vizsgalatit és fejlesztését.

Cikkiink célja a kotGanyag-felhordassal kap-
csolatos iddszer(i kérdések ismertetése. A tech-
nika jelenlegi allasabél kiindulva targyaljuk a
keverdgépek tudoményosan megalapozott mindsi-
tési moédszerét és a mddszer alapjan nyert kisérleti
tapasztalatokat. A tapasztalatok alapjén levont
kovetkeztetéseink és javaslataink némi gazdasigi
eredményt helyeznek kilatasba.

A kotéanyag-felhordas jelenlegi technikija

A ragasztis elméletébdl és a gyakorlatbdl is-
ismert, hogy két feliilet szildrd dsszeragasztisihoz
lehetdleg vékony, folvamatos kétGanyagréteg sziik-
séges. Alapkovetelmény tehdt a ragasztandé for-
gicsok vagy pozdorjadarabok feliileteinek teljes
bevondsa. A sziikséges kotGanyag-mennyiséget
tehét elvileg a rétegvastagsig és a feliilet hatarozza
meg. A jelenlegi ipari gyakorlathan azonban sily-
szdzalékban adjik meg a kotGanyag és a forgics
vagy pozdorja aranyat, mégpedig dltaldban 6—12
szazalék hatdrok kozott. Ez azt jelenti, hogy 6—
12 p atro kotGanyagot kevernek 100 p atro for, gacs-
hoz vagy pozdorjihoz. Ennek alapjan, valamint a
forgics- és pozdorjaméretek ismeretében — egyen-
letes kotGanyag-eloszlast feltételezve — kiszamit-
haté a feliiletegységre es6 kotGanyag mennyisége.

Forgdesndl

Ej=—22 [pim?] (1)
Ffmo

ahol Ky a forgacsok m2-nyi feliiletére juté koté-
anyag mennyisége (p/m?]
K%, kotéanyag mennyisége sulyszdzalékban
atro (%)
Fpio0 100 p absz. szaraz forgics feliilete [m?]
100 p forgécs térfogata
. 300N 1
T ya108 .10
ahol y a forgdcs alapanyagénak absz. széraz tér-
fogatsilya [p/em?]
Az élfeliileteket elhanvagolva (gyakorlati for-
gacsméret mellett 8—109;)
1

Vv y-10%
K — 2 — Z 2
J100 2 210~ 8 ?)‘10_3 - y [’n ] (3)

[m3] (2)

ahol » a forgics vastagsdga [mm]
(1) és (3) egyenlet alapjan

K;=£%:2v' 2 [p/m?] (4)

Kotéanyag-felhordas a kenderpozdorja-
és forgacslapok gyartasanal

K=17%, v=04 mm, y=0,5 p/em? értékeknél
példaul K;=7 p/m2-re adédik.
Pozdorjandl

a fajlagos kotGanyagmennyiség szintén (1) egyen-
lettel szamithatd, csupan a jelolések pozdorjara
vonatkoznak. -

70
Kp: 1‘%)

[p/m?] (1/a)

i
11 7100
A homogén laphoz hasznédlatos pozdorja mé-
retei nagyszama mérés alapjan atlagosan a kovet-
kezok.

hosszisagh=11,0 mm  szérds s=1,73 mm
szélesség sz2= 2,5 mm  sz6rds s=0,94 mm

vastagsagv= 0,71 mm  szérds s=0,39 mm

(A méretek idonként még egy-egy dizemen beliil
is valtoznak, megkozelité szamitashoz azonban
fenti méretek felhasznilhaték.)

Ha 100 p abszolat szaraz kenderpozdorja ,,n”
db pozdorjat tartalmaz, a pozdorja méreteivel az
alabbi egyenlet irhaté fel:

100=mnh-v.sz:10~3
mivel s2=3,5 v
100=n+h-3,5 v?.y-.1073

ebbdl

S 10

y-h-3,5v*
1 db pozdorja feliilete (a végfleliileteket elhanya-
golva)
9. hev-1072 [em?]

n db azaz 100 p abszolut széraz pozdorja feliilete
— a fajle

1059/ -v-1072
yh-3,5 0%
2,57 -103 0,257
3 ) 0 P Al 2 -
F IO [em?] yov [m?] (5)
y-t itt is p/em?®-ben »-t pedig mm-ben kell behelyet-
tesiteni.
Az (1/a) és az (5) egyenletekkel a felitletegy-
ségre juté kotGanyag mennyisége

Fpr00=n-9:h-v-1072=

K% -v-yp
K=o
K=17%,v=0,7 mm y=0,27 p/em? értékeknél

K,=5,15 p/m3re adédik.

El6bbi szamitésokbol lathaté, hogy a felhor-
dott mennyiségek kb. huszad részei annak a meny-
nyiségnek, amit altaldban fa ragasztésihoz fel-
hasznélnak. Szinfurnérozdsnal példaul 100—150 P
atré ragasztét kell m2-enként egyenletesen elkenni.
Ez a feladat 'hengeres enyvfelhordégépekkel kiilo-
nosebb nehézség nélkiil megoldhaté, ellenben for-
ghes- és pozdorjalap gyartdsakor a folyamatos
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1. dbra. Kend keverbgép

ragasztéréteg hasonlé elGallitidsira a technika je-
lenlegi 4lldsa melett nincs lehetdség. Az osszefiiggd
ragasztéréteg megkozelitése érdekében tobb elja-
ras alakult ki, ezek koziil nalunk két valtozat bir
jelentdséggel. A pozdorjalapgyarté iizemek egy
része a pozdorja viszonylagos nagy vastagsiga
miatt az egyszeriibb kené keverégépet alkalmazza.
Forgéceslapiizemeinkben kizérélag porlaszté keve-
régépet hasznalnak.

A kené keverogép

A kend keverbgép lemezdob vagy lemezteknd,
melynek belsejében kiilonboz6é szerkezetek —
csigaszalag, csigalapat, forg6 karok, ekelapatok —
keverik és folyamatos gépnél tengelyirdnyban
tovabbitjdk az anyagot. A kotGanyag altaldnos
esetben két nagy fordulatszami, egyméassal szembe
forgé henger centrifugdlis erGhatisa kovetkezté-
ben bomlik cseppekre és jut a kever6térbe. A két
forgé henger mm-es nagysigrendfi cseppekre
osztja a kotéanyagot és a cseppekkel két kis fe-
liilletet szér be. Az 1. dbra egy folyamatos kend
kever6gép vazlatat szemlélteti. Az dbran lathaté,
hogy a szért (pasztézott) felilet a keverSteknd
szélességénél valamivel rovidebb, két vékony sdv-
bél tevidik ossze.

Mivel a szért feliilet sokkal kisebb, mint az
egyidGben alatta elhalad6, bevonni kivant feliilet
és a kotGanyageseppek is nagyok, itt egyenletes
elosztds nem biztosithaté. A koncentralt adagolés
kovetkeztében azokra a pozdorjadarabokra, ame-
lyek kozvetleniil kapnak kot6anyagot nagy meny-
nyiség jut.

A kotbanyag egvenletes elosztasat — jol-
rosszul — az utékeverés biztositja. A keverdszer-
kezet hatasara a pozdorjadarabok egymassal érint-
keznek, egymdson elestsznak, midltal azokrdl a
darabokrél, melyek kozvetleniil kaptak kotGanya-
got, bizonyos mennyiség mésikakra kenddik.

2. abra. Porlasztés keverégép

A porlasztos keverbgép felépitése a kend keverd-
gépével megegyezik. A kotGanyagot azonban en-
nél a gépnél specidlis porlasztékkal adagoljik,
mégpedig agy, hogy a dob vagy tekné teljes hosszat
kihasznalva nagy, szért (porlasztott) feliiletet ké-
peznek Kki.

A forgicesok a keverési idG alatt egyenld esély-
lyel tobbszor a porlaszték elé keriilnek és kotd-
anyagot kapnak. Ebb6l kovetkezik, hogy — a
porlaszték és a kotGanyag-felhordési id6 megfeleld
bedllitdsa esetén — a gépbe adagolt forgdcsokra
nem koncentraltan, hanem apré cseppecskékben
és egyenletesen elosztva keriil a kétSanyag. A ke-
verésnél itt is érvényesiil némi kenédés, de szerepe
elhanyagolhato.

A 2. dbréan a forgicslap gyartasiandl j6l bevalt
Drais-féle folyamatos porlaszté keverGgép vaz-
lata lathat6. E keverdgépek kritikus alkatrésze a
porlaszté.

Munkéink sordn részletesen vizsgaltuk-a ha-
zailag is elterjedten alkalmazott Schlick-rend-
szerfi porlasztét. A vizsgalati eredményekre a jel-
lemzéshez sziitkséges definicidk elézetes ismertetése
utan tériink ki. :

A porlasztés keverdgépek mindsité vizsgalatanak
modszere

A porlaszté keverégépek két tényezdvel jel-
lemezhetdk :

1. A kotGanyag feloszté képességgel és
2. A kotéanyag eloszté képességgel.

E paraméterek szamszerti  kidolgozasanal
E. Meinecke disszertaciéjaban lefektetett elvi
alapokbdél indultunk ki. A kotGanyagfeloszté-képes-
ség meghatarozdsanal eltériink modszerétdl, az el-
osztOképesség szamitdasdra kidolgozott moédszert
pedig gyakorlati adatokra alkalmaztuk és a poz-
dorja keverésénél fennall6 viszonyokra is atala-
kitottuk.

A kétéanyag-felosztdast a porlaszték hataroz-
zdk meg. A porlasztébdl kiléps kotGanyag a le-
vegbben csepp alakot vesz fel, mely csepp a kis

3. dbra. Bgy porlasztott és felutkoztetett kotéanyagesepp
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méretekre és a viszonylag nagy viszkozitdsra valé
tekintettel gombbel helyettesithet6. A porlasztést,
ill. a kotSanyagfelosztast a gombocskék atlagos
dtmérGjével lehet jellemezni. B jellemz6t porlasz-
tési foknak nevezziik.

Kotoanyag-felhordasnal a porlasztasi fok on-
magaban nem ad megfelel tdjékoztatast és sza-
mitdsra alkalmas méretet, mert lényeges a por-
lasztott sugarbél a feliileten felitkozd cseppecskék
ellapulésa, illetve a bevont feliillet nagységa és a
bevonat vastagsiga is. Ezért a porlasztott szem-
csék mozgds kozbeni megfigyelése nem elegendd.
Marad tehdt az a kézenfekvs vizsgilati moédszer,
amelynél a porlasztott cseppecskéket valamilyen
szilard, sima lemezen felfogjuk és a felfogott
cseppecskék méreteit mérjiik. A feliitkozott csep-
pecskék fél forgasi ellipszoid alakot vesznek fel.
Ezeknek a fél forgasi ellipszoidoknak az &tméréGje
és magassiga mar jol jellemzi kotSanyag-felhordas
szempontjabél a porlasztést. Nagyobb szemesehal-
maz mérésénél azonban még egy probléma adé-
dik, nevezetesen az, hogy a kiilonbozé méretii
szemesék kiilonboz6 mértékben széradnak, és igy
a mintavétel és mérés kozott eltelt id6 és egyéb
koriilmények véltozdsa téves mérési eredményt
szolgaltat.

Eppen ezért — eltérben Meinecke médszerétél
— a feliitkoztetett cseppecskék teljes kiszdritdsa
utédni méretfelvételt javasoljuk és vizsgalatainkat
is igy végeztiik.

Esetleges irodalmi dsszehasonlitasok céljara a
kiszaritott fél forgasi ellipszoid méreteibdl térfo-
gatszamitdssal a porlasztébol kilépé szemesék mé-
rete is meghatirozhato.

A kiszéaritott fél forgési ellipszoid térfogata :
1 o o
V32=F' aDi-r (7)

a jelolések értelmezését a 3. dbran mutatjuk be.
A viztartalom figyelembevételével a kots-
anyagcsepp elméleti térfogata

: 100— L

Va=Vsa+ Ve=Vs:+ T L Ve '};gy
ahol V, a viztérfogata, 2

Lsz a kotGanyag szarazanyagtartalma [9],
Y9y a szaraz gyanta térfogatsilya [p/em?],
vv a viz térfogatsilya [p/em?®].
Behelyettesitve a (7) osszefiiggést és ren-
dezve -
0 Y
% :i.pz..[ [ _ )_01]

n 6 i |14 To 7 (9)
Tekintve, hogy a kétbanyag beszdritdsakor a Dy
atmér6 mértékadéan nem valtozik, hanem csak
r értéke csokken, az dtlagos — most mar vizzel
novelt — fél forgasi ellipszoid térfogatabdl szé-
mithaté az atlagos dtmérd.

Bevezetve még azt a feltételt, hogy
ri=K Dy (10)
[a (10) feltételt mikroszképi mérésekkel igazol-
tuk]. Az atlagos térfogat

7] (AL 100 Yau LN 3
V"—{G [1+(Lsz _1] Vo ]K}7z .Z’ID" (11)

(8)
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Mivel pedig
5 _120__ You L S g,
6 [1+(Lsz 1] Vo ]K n ‘._Z;{D"—
7. =T (209 ) ] 7
=7u=2 1+(LSz 1] %]KD, (12)

igy az atlagos vizzel novelt fél forgéasi ellipszoid
atmérdje: :

(13)
i1
Dyp-b6l méar szamithaté a porlasztési fok
Vn= Va&mb Z%D% (14)

a (11) és (12) egyenletet behelyettesitve és Dy re

rendezve
3

Dg= ';Vnz

- .
ol _H)B__ Yau i : 3.
|/ e () a5 3 ot

(15)
Egy adott kot6anyagra
: 100
V[1+ [———- lJ l&-] K =konst.=4 (16)
Lsz Vo
és igy a porlasztési fok
groiet - DM
L, T
D=4 =3 Dk (17)

=1

Osszefoglalva, tehat a kotSanyag felosztéisa-
nak megitélésére a (10) egyenlet szerint szdmithaté
K érték és a (13) egyenlet szerint szamithaté Dy
érték szitkséges. Irodalmi osszehasonlitdshoz a (17)
egyenlettel meghatarozhaté a tulajdonképpeni por-
lasztdsi fok is.

A kitbanyag eloszté képesség azt mutatja meg,
hogy keverés utéan a forgicsokon, illetve a pozdor-
jakon milyen egyenletességgel oszlik el a felhor-
dott kotéanyag.

A forgacslap gyartdsanil az volna idedlis
megoldds, ha az osszes forgacsot, osszefiiggd egy-
rétegii lapban, folyamatosan vezetnénk el egy-
massal szembe dolgozé porlaszték kozott. Ha-
sonl6 médszer képzelhetd el pozdorjalap gyartdsa-
ndl is, csak itt elészor lapjukra, majd élikre dllitva
kellene az Osszefiiggd pozdorjaréteget a porlasztok
el6tt olyan sebességgel elvinni, hogy az elGirt
fajlagos kotGanyag-mennyiséget biztositsuk.

Porlaszté keverGgépeknél az idedlis folyama-
tot gy kozelitik meg, hogy a keverétekns aljan
tartézkodé anyaghél megfelels szerkezettel foko-
zatosan a porlaszték elé visznek bizonyos mennyi-
séget. Az anyag lehet forgacs, pozdorja stb., a
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kovetkezGkben azonban egyszer(iség kedvéért csak
forgacsokrél beszélink.

A kotGanyag egyenletes elosztésédnak feltétele
az, hogy minden egyes forgics ugyanannyiszor
keriiljon a porlaszték hatésugaraba. E feltétel
teljesiilése mint latni fogjuk — a forgdesok
porlaszté el6tti megjelenésének dtlagos szaméval
befolyasolhaté. A keverSben tartozkodé forgéesok
egyikével a kotGanyag-felhordds egy adott pil-
lanatdaban két eset torténhet: vagy kap kotSanya-
got ,,4”, vagy nem kap ,,B”.

Ha a keverdgépben tartézkod6 forgacsok
szama y, az egv idGpontban porlasztok elé keriil6
forgacsok szdma y,, és a keverGteknd aljan ma-
radé forgacsok szama y,, akkor:

A7 valészintisége P(A)=p=y—;- (18)
B val6szintisége P(B):q:?:—/l (19)
Y=y1+¥: (20)

A kotGanyag-felhordds idStartalma alatt ,»”
esetben visziink el y, forgécsot a porlaszték alatt.
Természetesen y,-ben csak azok a forgécsok ve-
het6k szamitdsba, melyek a porlaszték alatti el-
haladaskor kotéanyagot kapnak. Annak val6szi-
niisége, hogy egy kivalasztott forgics ,,n”" esethol
egymas utan ,,k”-szor keriil a porlasztok elé:

ke n—k y) Ly
:pk_qn—k

(21)

Eppen ugvanennyi minden olyan sorrend vald-
szinlisége, melyben ,, A7 k-szor fordul el6. Az
osszes ilyen kiilonbozd sorrend szdma ismétlés
nélkiili kombindciéval szamithat6: A

n! n
Gy !(n,—-k.)—!:(k J (&2)

4. abra. A porlasztés keverbgép metszete

fgy annak valészinfisége, hogy a kétSanyag-fel-
hordés idGtartama alatt egy forgics sorrendre valé
tekintet nélkiil £-szor a porlaszték elé keriiljon:

A AAS A TBIBIRAB
e e

e 7 k., n—
—[k]p 7"

Kz a kifejezés nem més, mint a binomialis eloszlis
egyenlete. A binomialis eloszlast felhasznalva mar
méd nyilik arra, hogy a kotéanyag-felhordds
egyenletességét vizsgaljuk, azonban a faktorialisok
szamitdsanak nehézségei miatt a binomidlis el-
oszlést célszeri Poisson eloszlédssal megkozeliteni.
A kozelités lehetGsége esetiinkben biztositott, mert
k értéke n-hez viszonyitva kicsi és a tobbi el6irt
kovetelmény is fenndll.

Attérve a Poisson eloszldsra, annak valészi-
niisége, hogy egy forgacs a kotéanyag-felhordas
id6tartama alatt k-szor keriil a porlaszték elé

i

(23)

2k
Pk=—“—'k! ent (24)
ahol
A=n+p (25)

2 az eloszlas paramétere, megadja az eloszlds ko-
zépértékét — azt a szamot ahdnyszor a forgacsok
legnagyobb valészinfiséggel elhaladnak a porlasz-
ték alatt — valamint az eloszlas szérasanak a négy-
zetét,

fgy tehat ha A-t a keverdgépre jellemzé ér-
tékekkel fejezziik ki, egy olyan szdmot kapunk,
amely a keverdgép kotdanyag-elosztési képessé-
gérdl tajékoztat benniinket.

A kovetkezokben meghatarozzuk egy folya-
matos porlaszté keverdgép jellemzdivel a A-t.

A (25) osszefiiggésben ,,n” a lehetséges esetek
szama; azt mutatja meg, hogy a keverds idGtar-
tama alatt hdnyszor visziink forgdescsomét a por-
laszték elé. ,m”’-et célszerlien egy meghatarozott
forgdcsmennyiség keverési idejének és az egyszeri
porlasztis idejének ardnyabol szamithatjuk.

=
Folyamatos keverdgépnél a keverési id6t 7'=
=3600-nak vessziik, mert egy 6ran beliili keverést
vizsgalunk (forgdcsmennyiség kp/o.).
Az egyszeri porlasztis ideje a keverdszerkezet
altal leirt kiilsé keriiletbdl a keriileti sebessébdl és a
lapatsorok szamabél hatéarozhaté meg.

o BRkso s, L

Wz

(26)

(27)
n-z
A jelolések értelmezését a 4. abrdn mutatjuk be.
A lapétsorok szama a szokasos méretek mellett
max. 4—5 lehet (a lapatsorok keriileti tavolsaga
nem lehet kisebb, mint a porlasztott kor atmérdje
vagy a porlasztott sav szélessége).

A keriileti sebességet tigy kell bedllitani, hogy
a forgdcsra haté centrifugilis eré egyensiilyban
legyen a nehézségi erdvel.

Amennyiben ugyanis e kritikus keriileti sebes-
ségnél kisebbet alkalmazunk a forgdesok vissza-
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esnek a keverOszerkezetrdl, nagyobb keriileti se-

bességnél viszont a forgicsok kozvetleniil a por-

laszté elé repiilnek, ahol egyes forgdcsok kon-

centréltan nagy kotGanyagmennyiséget kapnak.
A kritérium szerint

9

Ry A S
C=G=m B (28)
ahol €' a forgacsra haté centrifugilis erd,
Gy a fonga.cs sulya,
m a forgics tomege.
A (28) egyenletbdl a kritikus sebesség
W= V Gi o (29)
m
mive
Gl » 78 e .
m=—§— (,.¢"" a nehézségi gyorsulis)
w=|"g-R - (30)
fentiekkel a kritikus/fordulatszam
Vo R
At 1
Sy T G4
A (27) és (31) egvenlettel az egyszeri porlasz-
tas ideje o
ot (32)
Vg-Ri-z

A lehetséges esetek szdma a (27) és (32) egyen-
letekbdl

3600V g-Ry -z
Tx 2R -w

A,p alapvalowmuscg azt mutatja meg hogy
az Osszes forgacs koziil egy milyen va]osnnuseggel
keriil a porlaszték altal pw:/tamt,t helyre, vagyis

egy forgics milyen val6szinfiséggel keriil abba a
csomobba, amely a porlasztdk el6tt elhaladva koté-
anyagot kap. ,_.p” a keverdben lev Osszes forgécs
feliiletének és a porlaszték altal pasztozott feliilet-
nek az aranydbol szdmithaté, ugyanis egyszerre
csak annyi forgacs kaphat kotéanyagot, amennyi
a porlaszték altal pasztézott teriileten elfér. A
valésdghan a pésztazott teriileten elhaladé forgé-
csok kényszer mozgésuk kovetkeztében forognak,
hol eltakarjik egymadst, hol nem. A mozgis a,lap-
jan adott ponuék azonban nem hatérozhatok
meg, ezért fogadjuk el azt az idedlis esetet, amikor
a forgidesok egyrétegli zart lapot képeznek és igy
helyezkednek el a pasztazott teriileten. Kzeknek a
forgacsoknak az osszfeliilete

F,=y, ]
ahol y, a forgdcsok szdma,
f a forgdesok dtlagos feliilete (2 lap feliilete).
Az Fpe pasztazott felilleten tehat y, forgées
fér el melyeknek fél feliilete (egyik lapja) fordul a
porlaszték felé.

(33)

(34)

Tay
= e
Bog= = (35)
o8 1”2 :21"11741' (36) .

5. dbra. A porlasztase kiap méretei

Tehét ,,p”" valdszinliség az egyszerre porlaszthaté
forgacsok feliiletének és a keverdben tartézkodé
osszes forgécs feliiletének (F0) ardnya alapjan:

(37)

A (37) és a (3) egyenlet alapjan
_2Fp
002
vy
G, p stlyu forgéesra vonatkoztatva pedig
2F 4
0,2G0
10%.2.yp
A pésztézott felilet szekunderlevegés por-
laszténdl a porlasztok szdma (%), a porlasztési
kiupszog («), valamint a repilé forgacsok és a
porlaszté kozotti tavolsig (k) alapjin szdmit-
hato:

p= (38)

Fpa=u [h-tg -;—J (39)
A jelolések értelmezését az 5. dbran mutat-
juk be.
A (38) és (39) osszefiiggés alapjan

\e
Veyeu [lz,-tg?) ~-10°
v @,
A (33) és (40) osszefiiggéseket a (21) egyenletbe
behelyettesitve megkapjuk a keverdgép koto-
anyag-elosztdsi képességének konkrét szadmitasi
modjat. Az elosztéképesség forgies keverésénél:

R (T R
ik 3600_]f_—g.1{k R 2 (k tg 2] 10
i 2Ry G,

Pozdorja keverésénél ,n” a lehetséges esetek
szama ugyancsak a (33) egyenlettel szdmithatoé, a
»p” alapval6sziniiségre azonban 1j Osszefiiggést
dolgoztunk ki. Itt is feltételeztiik, hogy a porlasz-
tok egyrétegli zartan elhelyezkedd pozdorja feliile-
tét szorjak be. Mivel azonban a pasztazott feliiletet
elvileg lapjukra vagy éliikkre fekve is befedhetik a
pozdorjak, most egy dtlagos esetet vesziink figye-

(40)

(41)
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lembe, mégpedig azt, amikor a pozdorjadarabok
fele élire, fele lapjara fordulva helyezkedik el a
pasztazott teriileten.

Toy a (34), (85), (36) és (37) egyenletek szdmi-
tasdhoz hasonléan itt is kifejezhets a ,,p”" valo-
szinliség.

Ha a pésztézott feliileten két pozdorja fér el a
feltételezett helyzetekben, akkor a pozdorja Aat-
lagos méretei alapjan felirhaté, hogy:

a pozdorjadarabok feliilete #,=2 (2.11.2,5+
+2.11.0,71)=141,24 mm?2,

a pasztazott teriiletet fedd,

pozdorjafelillet #pe=11:2,5+11.0,71=
=35,31 mm?,
és ezekkel

F
de= 42 (42)
illetve
1’72=4de (43)

A keverGben tartézkodé Osszes pozdorja fe-
lilletével (Fé) szamolva

o 4F s
LT G
A (44) és (5) egyenlet alapjan a valdszinliség:

4F i

0,257

vy

G p sulyt pozdorjira vonatkoztatva pedig
4F pq

0,257-G,

10%-v- y

Fentiek alapjan a keverdgép kotSanyagel-
oszt6-képessége pozdorja keverésekor:

p= (45)

R= (46)

)
veyp-du (h-tg—2—] -102
2.,57-G,

36001 g R =

7-;; = 2R m

(47)

Az egves feltételezések miatt — melyek né-
melyikére kés6bb még visszatérink — a (41) és
(47) egyenletekkel csak megkozelité szamitdsok
végezhetk, azonban kiilénboz6 paraméterekkel
jellemezhetd porlaszté keverdgépek osszehasonlita-
sara maradéktalanul felhasznalhatok.

Mint mar emlitettiik a keverGbe adagolt for-
gacsok a Poisson-eloszlds szerint a legnagyobb valé-
szin(iséggel J-szor haladnak el a porlaszték elGtt.
Nyilvanval6an kovetkezik ebbél, hogy azok a ke-
verdgépek, amelyeknek jellemzibdl a bemutatott
szamitas alapjan nagyobb 2 adédik egyenleteseb-
ben és forditva, amelyeknek jellemzdibél kisebb 2
adodik egyenlGtlenebbiil osztjak el a kotGéanyagot.

Természetes tehat, hogy minél nagyobb 2A-ra
kell torekedniink, de azt sem szabad szem eldl
téveszteni, hogy 2 novekedtével egyre csokken az
egyszeri porlasztdskor felhordott kotéanyag meny-
nyisége. Egészen nagy ) esetén mgdwtasn szem-
pontb6l mar nem sok kiilonbség van az egyszer
vagy egyaltalan nem porlasztott forgacsok ko-

zitt, tehat A novekedésével a lapjellemzbk elGszor
rohamosan, késébb kevésbé javulnak, majd 4
tovabbi névekedése sordan allandésulnak.

A Yorgaeslap szilardsaganak alakulisa a keverdgép
jellemzdinek fiiggvényéhen

Meinecke vizsgélatai szerint a kotGanyagot a
lehetd legkisebb részekre kell felosztani, a keverd-
gép egyéb jellemzéit pedig igy kell bedllitani, hogy
2=11—14 legyen.

2.=14 esetén elméletileg — a Poisson-eloszlis-
b6l szémithatéan — a keverGben levé minden
100 000 forgaes koziil csak egy olyan akad, mely
egyszer keriil a porlasztok elé, és a legtobb forgécs
14-szer halad el a porlasztok el6tt.

Ellen6rz6 méréseink soran intézetiink labo-
ratérinmban négy kisérleti lapsorozatot készitet-
tiink a kovetkez$ jellemzok mellett.

Alapanyag: erdeifeny6 célforgics, dtlagos vastag-
siga 0,3 mm.

Kotéanyag: Arbocoll FK (MSZ 7757—63) szdraz-
anyagtart. Lsz=489, viszkozitds 7=150 cP
(20°C-on). Kotésids 0,75% NH,Cl esetén 100°C-on
85 sec.

Technolégiai praméterek:

forgacs nedvessége kotdanyag-felhordds el6tt
4 szazalék,

kotGanyagmennyiség: 6 p/m? (10%)
[atrd,

préshémérséklet: 155—160°C,

présid6: 12 pere,

készlap klimatizdlds: 24 6ra 20°C 659, rel.
légn.

forgacslap tervezett térfogatsilya 450 kp/m?,
vastagsaga 19 mm,

terités: kézi,

Véltozé paraméterek: kitéanyagfelosztds Dy
kotGanyagelosztas A.

A lapsorozatok jele és az egyes sorozatoknél
beéllitott Dy, ill. 2 értékek
a) A= 1 D;=164 mikron K érték
minden esetben
0,2

atré/

b) A=14 D;=162 mikron
¢) 2= 1 D= 43 mikron
d) 2=14 D;= 34 mikron

Minden sorozatban 20—20 prébatestet vizs-
gélunk. A sorozatok éatlagos térfogatsilya 454—
459 kp/em?, relativ széras max. 3,8%,. A vizsgalati
eredményeket az 1. tdblazat tartalmazza.

1. tablazat

Sorozat Hajlitészilardsag | Lapleemeld szildrds.
Jsls kp/em? l % I kp/em?® i %
|
a 97,8 100 1,31 ] 100
b 120,6 124 1,95 149
c 113,9 116 1,61 123
d 126,9 130 2,05 157
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Mivel az @) sorozat A és D értékeivel meg-
kozelitleg az tizemi koriilményeket reprodukal-
tuk, megallapithat6, hogy a porlasztasi fok csok-
kentésével és a felhordas egyenletességének javita-
saval a hajlitészilirdsag mintegy 309, -kal, a lap-
leemelG-szilardsag pedig 57%,-kal novelhet6. A tab-
lazat adataibél az is laithaté, hogy a kétSanyag el-
osztésnak nagyobb jelentGsége van a felosztésnal,
ezért elsGsorban a keverdgépek 2-jat kell novelni.

Sajnos A novelése sokszor a kever6gép mére-
teinek novelését és teljesitményének csokkenését
vonja maga utdn, legtobbszor azonban csupén a
porlaszték szdménak novelésével is célt érhetiink.
A lehetGségeket mindig az adott gép jellemzsi
hatérozzdk meg.

Bar a porlasztasi fok kisebb jelentdségli, a
porlasztokra mégis érdemes figyelmet szentelni,
mert a kétGanyag elosztdsanal nagy szerepiik van.
Az elosztas nyilvanvaléan annal jobb, minél
egyenletesebben szérja a porlaszté a pasztizott fe-
lilletre a kotGanyagot.

2 kidolgozésanal, amikor az elosztést szdm-
szer(sitettiik, feltételeztiik, hogy a porlaszték t6-
kéletes egyenletességgel szérjdk a kétGanyagot.
A kovetkezs fejezetben ismertetjiik a hazailag el-
terjedt légnyomésos porlasztéval kapesolatos vizs-
gélati eredményeinket, melyb6l tobbek kozott ki-
deriil, hogy a porlasztds nem egyenletes. Ez ter-
mészetesen nem jelenti azt, hogy a A-ra szdmitott
Osszefiiggés hasznalhatatlan, hanem igy az opti-
malis A értéket porlasztétipusonként kell megha-
tdrozni.

A légnyomisos porlaszté jellemzoi

A jellemzbk meghatérozésahoz Schlick-rend-
szerli porlasztét hasznéltunk, melynek szerkezeti
felépitése a 6. abrdn lathato.

E porlaszténdl a kotGanyag 1—2 kp/em? nyo-
méssal halad a favékatorokig, ahol 2—6 kp/ecm?
nyoméast levegd bontja fel a kiléps folyadéksuga-
rat. A koétGanyag mennyisége a 7 tfiszeleppel a
levegd kidramlési keresztmetszete pedig a & sii-
veggel allithaté be.

Vizsgélataink sordan Arbocoll FK miigyantét
(szdrazanyagtartalom Lsz=509%,, viszkozitds=
=150 ¢P) porlasztottunk.

A porlasztasi kdp a porlasztétél 40—50 cm
tavolsigig nyilik, ezutdn a pésztizott kor dtmé-
rGje gyakorlatilag nem véltozik. A porlasztasi
kupszog a siiveg kozéphelyezetekor 45°, zért
siivegallasnal 40°, nyitott siivegdllasnal pedig 50°.
A kupszoget kiilonbozo levegényomés és athaladé
kotGanyagmennyiség mellett ellenériztiik, de vél-
tozast nem tapasztaltunk.

A porlaszidsi fok csokkentése elsésorban a
porlasztén éatdramlé kotéanyag mennyiségének
csokkentésével érhetd el. A kotGanyag-mennyiség
csokkentésének azonban hatart szab a porlaszté
duguldsa, ugyanis, ha tul sz(ik az 4tomlési kereszt-
metszet, akkor a szilird szennyezddések és koto-
anyagesomok konnyen fennakadnak. Kisérleteink-
nél min. 6,5 liter/6. mennyiségnél tudtunk folya-
matos iizemeltetést biztositani amikor D=43.3

ITHTRRAR RERE

7 !—
. “ s
Zi Aot
Ly é ‘ Q& S
7%
Zi Yl
“T UBSHR 1 wmbnoz
AW 2 byanta-bevezelo csonk
N % | , 3 leg-bevezelo csonk
A || P l 4 Menetes nyak
N N> o tenetes fookl
AV =N 6 Gyonto megezelo
t\\ %Ej \Q 7 Tuszelep
& Suveg
s N\ T A

6. abra. Levegbnyomasos porlaszté

=
!

6620 )

- |

7. dbra. A levegbnyomasos porlasztébdl kilépé sugdrban
levd anyagmennyiséy elosztasa

mikron volt. 16 liter/6 mennyiségnél D=724
mikronra addédott. K mindkét esetben 0,2.

A porlasztéba vezetett levegd nyomésénak
novelésével nem tudtuk a porlasztasi fokot mér-
hetéen javitani, tehat 2—3 att-4t nem érdemes
tallépni, mivel a nagyobb nyvomés nem biztosit
elényt.

A kotbanyag-cseppecskél: eloszldsa a porlasztési
kupon belill (htrmentén vizsgidlva) normél el-
oszlast kovet. Ez azt jelenti, hogy a porlaszténal a
cseppek a péasztazott kor kozéppontjiba kon-
centralédnak. Az eloszlast otféle siivegillasnal
mértiik, de a 7. dbran lathato eloszlistél lényeges
eltérést nem tapasztaltunk.

A kever6gép kotGanyag-eloszté képessége ezek-
kel a porlasztékkal nem lehet jé, mert a kiilon-
boz6 helyeken elhaladé forgéesok még akkor is
eltér6 mennyiségii kotGanyagot kapnak, ha a pasz-
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tézott feliiletet a korok némi atfedésével alakit-
juk ki.

Végs6 soron a vizsgilt porlaszté esetén a ke-
verdgép elosztoképességét egv Poisson- és egy
(Gauss-eloszlas szuperponaldsa révén kapjuk, ami
arra utal, hogy a porlasztési kapon beliili egyen-
letesség biztositasaval az optimalis 2 kisebb ér-
tékre adédik.

Fenti és egyéb hatranyos tulajdonsigok, ne-
vezetesen az energiaigényesség, szabalyozhatat-
lansdg sth. miatt, a levegényomdsos porlaszté
vizsgdlata utdn a folyadéknyomdsos porlasztokat
tanulmanyoztuk.

A kisérleti eszkozoket és tapasztalatainkat
egy kovetkezd szdmban ismertetjiik.



A forgicslapok szegezéssel kapcsolatos

TAKACSI NAGY JANOS

1. A forgacslapok szegezésérol altalaban

A fahelyettesité anyagok kotésében jelent6s
szerepet jatszik a fémkotés, amelyet elsGsorban
szegekkel és csavarokkal valésitunk meg.

A faipar kiilonboz6 tertiletein, pl. az éptilet-
asztalosiparban, acsiparban és a belsé terek ki-
képzésénél hasznilnak kotéelemként szeget. A
butoriparban féleg a szétszedheté elemek koté-
sénél, kiilonféle vasalasok és diszitések felerdsi-
tésénél van jelentdsége, de igen gyakran szerke-
zeti szilarditast is biztosit.

A forgacslap felhasznalhatésaganal fontos
szempont a szegallésag és a szegtartoképesség
vizsgalata. Szegallosagon a forgécslapnak azt az
ellenallasat értjiik, amelyet a lapra merélegesen,
vagy azzal parhuzamos irdnyban belitott szeg
kihtzéasaval szemben Kkifejt.

Kozepes térfogatsulyu forgacslapok szegtar-
toképessége a lap feliiletére merolegesen jonak
mondhat6, a lappal parhuzamosan, valamint a
széleken a puhafdk butijének szegtartoképessé-
gével egyezik meg.

A szegkihuzasi ellenéllas lapra merélegesen
nagyobb, mint lappal parhuzamos iranyban. A
természetes fahoz hasonléan a szeg tiszta és szi-
lard tlése annak tartészilardsagara mérvado.
Ezért sziikséges, hogy a szeget feszesen és irdany-
valtoztatas nélkiil Ussiik be. A szegkihuzasi el-
lenéllas arédnyosan né a szeg feluletével, vagyis
minél erésebb a szeg, anndl nagyobb a felulete
és anndl nagyobb a kihuzasi ellenallas. A szege-
zOszilardsag az atmérdvel és a szeghosszal befo-
lyasolhat6. Ezenkiviil a szeg feliileti minésége is
jelentds szerepet jatszik. Durva feliiletd, pl. ke-
resztirdnyban recézett, vagy cementalt szegek
szegtartoképessége lényegesen magasabb, mint a
sima szegeké. (Cementalt szegek alatt olyanokat
értlink, amelyeket a lakkhoz hasonléan un. ce-
mentenyv-réteggel vonnak be.) A szegek olajo-
zasat, vagy zsirozasat mindig kertilni kell, mivel
ezaltal a szegtartoképesség nagyon lecsokken.

Kisebb szegek jo kotése érdekében ajanlatos
a szeghelyet el6furni, vagy elGszurni.

A * Az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mérnoki
Karan benyujtott és elfogadott diplomaterv részlete.

kérdésének és szegtartd képességének
vizsgalata*

Természetesen forgécslapok szegezése ese-
tén is az eléfurdsnak kisebbnek kell lenni a szeg
atmér6jénél, hogy még bizonyos anyagkiszoritas
jojjon létre, amely elegendé tomorséget biztosit.

Forgécslapok éleinek szegezése esetén a sze-
get ugy kell beverni, hogy a szeg csucsa lehet6-
leg a lapvastagsag kozepére keriiljon. Nagyon
szélre vert szeg a forgacslap rétegeket, de kiilo-
nosen a haromrétegl forgacslapot szétfesziti.

A Kollmann Intézet altal végzett kisérletek
szerint a szegtartoképesség a tomorségtél és a
keresztiranyt huzoszilardsagtol fligg. Ezenkiviil
minden esetben szem el6tt kell tartani, hogy a
forgacslap keresztmetszet slriség-megoszlasa
kiilonosen a lapfeliiletre meréleges szegtartoké-
pességét befolyésolja.

A fajlagos szegtartéképesség meghatérozéa-
sara végzett vizsgalatok eredményeit az 1. tab-
lazat tartalmazza. Két kiilonbozé fajsulya for-
gacslapot és természetes fat osszehasonlitva a

1. tablazat
Természetes fa és forgdeslap fajlagos szegtariéképessége

‘ 1

| Szegezés a lap-| Szegezés a lap-
[ feliiletre feliilettel
‘l 1-en //-an

Forgdcslap (600 kg/m?)
Szegezés DIN 1151 sze-

rint 70 mm mélyre . |12—20 kp/em?| 8—15 kp/em?*
Forgéceslap (600 kg/m?)
Recézett feliiletii szeg-

gel 70 mm mélyre .. i 20—34 kp/em?®

14—26 kp/em?

| .

! Szegezés Szegezés
| arostokra a rostokkal
l-en //-an

Feny6 (500 kg/m?) 1 |
Szegezés DIN 1151 i
szerint |
70 mm mélyre .. ... ‘ 25—40 kp/em?| 15—22 kp/em?
Keményfa (700 kg/m?) | ‘
Szegezés DIN 1151 ’
szerint ‘
70 mm mélyre ... .. | 50—85 kp/em?| 30—45 kp/em?
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kozepes tomorségli forgacslapokra vonatkozo ér-
tékek ismét jelentdsen alacsonyabbak. Recézett
feliiletli szeg a forgacslap szegtartoképességének
javulasat eredményezi.

2. A forgacslapok szegtartoképességének
kisérleti megallapitasa

Az attanulmanyozott hazai és kiilfoldi szak-
irodalmak a szegtartéképesség vizsgéalatara egy-
séges modszert nem tartalmaznak és mivel erre
vonatkozéan magyar szabvany sem all rendelke-
zésunkre, vizsgalataimat a Magyar Szabvany-
ugyi Hivatalon keresztiil beszerzett TGL 3141—
56. szdmu német szabvany szerint végeztem el.

A szabvany forditdsa az alédbbi:
1. A szabvany célja

A szegdllésag vizsgalata a farostlemezekben
és forgacslapokban alkalmazott szegkotések ter-
helhetGségének megallapitasara szolgal.

2. Fogalom meghatarozdsok

Kiilonbséget kell tenni a lap sikjara meré6-
leges, vagy azzal parhuzamosan fellép6 szegallo-
sag kozott. :

2.1. Az abszolut szegéllésag a P kihuzoéeré-
vel ellentétes eré. Abszolut szegdllosag = kihu-
zéer6 (kp).

2.2. A fajlagos szegall6ség a P kihuzoéerével
ellentétes az anyagba behatolt szeg palast felii-
letére vonatkoztatott erd.

Fajlagos szegallésag =
Abszolut szegéllésig
szeg (Z) @ behatolasi mélység

[kp/mm?]

3. Probatestek vétele

A foly6 termelésbdl szarmazo 6t egynemii
lapbél laponként egy 50 mm >} 50 mm méreti
prébatest alakitandé ki a DIN 52350, vagy DIN
52360 sz. szabvany szerint.

4. A prébatestek elékezelése

A probatestek vizsgalat el6tt 120 6ran ke-
resztiil normal klimaban 20°C £2°C és 65,
+29/, relativ légnedvességben vagy 24 éran at
20°C £2°C hémérsékletli desztillalt vizben, a
vizfeliilet alatt 25 mm-re egy rostély segitségé-
vel vizszintesen elhelyezve tarolandok.

5. A kisérlet lefolytatdsa

A probatest kozép részében a lap sikjara
meré6legesen, vagy azzal parhuzamosan a DIN
1151. sz. szabvany szerinti B 31/70 hengeres
drotszeget vertink be ugy, hogy a szegfej 30
milliméterre kialljon. A szeg kihuzéasa, a szeg
mellett szorosan befogott prébatestbél, a szeg-
tengely irdnyéaban, 10 mm/perc elmozdulasival
miikodé vizsgdlogép segitségével torténik.

6. Vizsgalati jelentés
A vizsgalati jelentésben feltiintetendé:

1. dabra

A lemezféleség tipusa és eredete (gyartoja
és az eléallitds napja).

Lapvastagsag.

A probatest elokezelésének modja.
meroleges vagy parhu-
zamosan legkisebb, ko-
zép és legnagyobb érték.

Abszolut szegallosag
Fajlagos szegallosag

merélegesen vagy parhuzamosan legkisebb, ko6-
zép és legnagyobb érték.

Kisérleteimet a szabvéany el6irdasainak meg-
felel6en végeztem. Mivel vizsgdlataimat ki akar-
tam terjeszteni tobbféle szegre is, azt az el6irast,
hogy a szegfej 30 mm-re alljon ki a prébatest-
bél, a rovidebb szegeknél, nem tudtam biztosi-
tani. i

A szegkihuzast Amsler-féle vizsgalogépen

végeztem, melyhez kiilon erre a célra alkalmas
kihuzoépofakat terveztem (1. abra).
- A Kkitlizott feladatnak megfelel6en a préba-
testeket a soproni Faforgacs Feldolgozé Vallalat
altal gyéartott 2200><1500 mm méretd 19 mm,
ill. 22 mm vastag 3 rétegi forgacslapokbédl vet-
tem.

Vizsgalataimhoz az alabbi szabvanyos szege-~
ket hasznaltam:

Huzalszeg 1630 MNOSZ 9001
Huzalszeg 1835 MNOSZ 9001
Huzalszeg 2040 MNOSZ 9001
Huzalszeg 2250 MNOSZ 9001
Huzalszeg 28X65 MNOSZ 9001
Huzalszeg 31X70 MNOSZ 9001
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A felsorolt szegekkel vizsgaltam 19 mm és
22 mm vastag lap szegtartoképességét, szarazon
és 24 orai aztatds utéan a lapra merdlegesen és a
lappal parhuzamos irdnyban. Az ismétlések sza-
ma valtozatonként 10 db volt, igy egy szegre 80
db probatest esett. Az 6sszes levizsgdlt probates-
tek szama: 480 db. Mérési eredményeimet, vala-
mint az azokbdl szdmitott, lapra merdéleges eés
lappal parhuzamos fajlagos szegallosagot, tabla-
zatokba foglaltam Gssze.

A konnyebb attekinthetéség kedvéért vizs-
géalataimat grafikusan abrazoltam (a tdblazatokat
itt nem kozlom). A grafikonokbol vilagosan lat-
hato, hogy az abszolut szegallésag lapra merdle-
gesen nagyobb, mint lappal parhuzamos irdny-
ban.

A 2., 3. dbrén Osszesitve abrazoltam a 19
milliméter és a 22 mm-es lapra vonatkoz6 ada-
tokat. Mint a grafikonokbél kitiinik, a 19 mm-es
lapra vonatkozé abszolut szegdallosagi értékek
alacsonyabbak, mint a 22 mm-es lapra vonatko-
zoak. Ebb6l az a kivetkeztetés vonhato le, hogy
a vastagabb lapok abszolut szegallosaga jobb,
természetesen kozel azonos térfogatsily esetén.

A matematikai statisztikaval feldolgozott
értékekbol levonhato eredmények

22 mm-es forgaeslap esetén

Psp kp/em?*
A szeg fajtija | Szdrazon _z_&ztatds utdan
=l L el S
163 30 11,71 ‘ 21,92 1037 82558
18 x 35 14,87 24 36 11,94 24,42
20 % 40 19,03 | 2948 | 19.81 | 3241
22 % 50 17,53 82,08 ' 16,16 92,12
28 % 65 19,63 11,12 ‘ 14,20 28,55
2 31 @ 7,64 16,36 12,26 23,79
Atlag: 15,07 ‘ 22,56 ‘ 14,26 ‘ 217,98
19 mm-es forgdeslap esetén
Psp kp/em?

A szeg fajtdja Szdrazon o, Aztats’w utdn

AN i
16 % 30 10,40 \ 17,69 14,86 ‘ 24,71
18 x 35 12,84 23,26 1 I,QT 33,75
20 % 40 15,02 23,97 18,81 27,569
29 % 50 13,15 | 2435 ! -19,85 | 34,31
28 X 65 14,70 24,09 17,13 31,66
31X 70 10,09 ‘ 21,34 | 904 | 2459

- |

Atlag: 12,70 i 22,45 | 16,42 ‘ 29,44

A soproni Faforgacs Feldolgozé Vallalat 4l-
tal 1966/67. évben gyartott és altalam levizsgalt
lapok atlagos térfogatsulya 0,7 p/em?. A feldol-
gozott adatokat Gsszevetve megallapithaté, hogy
a szegtartosag értéke kb. 40—509%-kal magasabb
lapra meréleges irdnyban, mint lappal parhuza-
mosan.

A szeg atmérdjének novekedése bizonyos
hatarig a fajlagos szegéallosiag értékét noveli,
utdna pedig csokkenti. A kisérletek ezzel azt is
bizonyitottak, hogy a 19 mm és a 22 mm-es for-

P
B E AL
| wvzsgalal mogja:sior azon
¢ 22 mm

—-———- G mm

401

20

154
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G- 2. dbra

S L BT T T T
1 246 f&!ﬁ?fz 28 34 ofmm]

A .szegatmem 85 oz abszofut .szegkmumsr
ellengilas koGt Gsszeftigges o (apra. merdile-
ges esa {appal pﬂrhuzmrms ;rmgbm bevert
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vanatkozaon
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gacslapok szegezésére altaldban a 2,0 és 2,2 mm
atméroji szeg a legalkalmasabb. Az aztatott
probatesteken végzett kisérletek is ezt tamasz-
tottak ala.

Az aztatott probatestek fajlagos szegtarto-
képessége nagyobb, mint szirazaké, ugyanazon
szegre vonatkoztatva. Ez abbdl ered, hogy a ned-
vesség felvétel hatésara a térfogatsuly no, vi-
szont a szegtartoképesség a térfogatsullyal
egylitt enyhén emelkedik, de ez az Osszefliggés
nem allapithaté meg pontosan az adatok nagy
szoérasa miatt. Ez a tény kiilonboz6 térfogatsulyu
széraz forgacslapoknal is kimutathato.

3. A forgacslap-szegezés soran fellépo
behatolasi ellenallas vizsgalata

A szegezés kinetikai tanulmdnyozdsa

Az el6z6 fejezetben a forgacslapok szegtar-
toképességével foglalkoztam. Kisérleteim sordn
a szabvanyban lefektetettekre tdmaszkodtam.

A szegezés kinetikai vizsgalata soran tanul-
manyoztam a szegezés energiaviszonyait és a
szegezés soran fellép6 ellenallasokat.

A szegezés soran a kozlendd energiat nem
tudjuk mérni. Ezért egy olyan késziiléket kellett
szerkeszteni, amelynek segitségével a szegbeve-
rés soran kozlendé energia ismert. A készulék
kivitelezésére két lehetéség kinalkozott:

a) a szegbeverést egy ismert magassaghol
ejtett test végzi,

b) a szegbeverést fizikai ingdval végezziik
el.

A fizikai inga mellett dontottem kivitelezési
szempontok mérlegelése alapjan.

Az Utkozési folyamat vizsgalatara a fizikai
inga ismert elmélete is jarhaté utat biztosit.

3.1. A szegezdkésziiléek miikodésének elvi alapjai

A szegezésre forditott energia meghataro-
zésa veégett olyan késziiléket kellett szerkeszteni,
amellyel konnyen mérheté az litkdzés soran fel-
1ép6 energia és ellenallss.

A késziilékkel szemben tadmasztott legfébb
kovetelmény az, hogy a szeget a lapsikjara me-
rélegesen verje be. Ez a gyakorlat 4ltal kovetett
szegbeverési mad.

A tamasztott kovetelmények feltételei:

1. a) Az litkozés pillanatdban a szegfej sikja
az ltkozési pontban érintdje legyen a fi-
zikai inga feliiletének.

b) Az litkozés normalisa essen egybe a szeg
tengelyével.

2. Biztositani kell azt, hogy csapagyreakciok
ne keletkezzenek.

3. A tengelyek igénybevétele a legkedvezsbb, a
csapsurlédasok minimalis értékliek legye-
nek, és az energia minél nagyobb része for-
ditédjék a szeg beverésére.

Ezeknek a feltételeknek a kovetkezéképpen
igyekeztem eleget tenni:

1. Szegbeveré eszkoziil lényegében egy viz-
szintes tengely koril forg6 ingat alkalmaz-

5. abra

tam, amely mikodése sordn ¢ >0 szog-

gel jellemzett helyzetekbdl kezddsebesség

nélkul elengedve nekitlitkozik a 4. abran lat-
haté médon az elhelyezett szegnek.

2. A csapagyreakciok kikiiszobolését oly mo-
don sikertilt elérni, hogy az litkozés soran az
utkozés normaélisa a fizikai ingat lengés ko-
zéppontjaban érje.

A fizikai ingat oly moddon alakitottam ki,
hogy az ingatest tit6feltiletének sikja az inga for-
gastengelyén halad at, a szegfej sikja pedig
ugyancsak a tengelyen athaladé vizszintes sik.
A szegfej vizszintes sikjénak a tengely magas-
sdgédba emelését csavarozassal és alatétgytriik-
kel biztositottam. Ezaltal a szegfej nyugalmi al-
lapotban a lengés kozéppontban érinti az ut6-
testet (5. abra). Igy sikeriilt azt a célt is elérni,
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hogy vizsgélataimat kiilonb6z6 hosszisagu sze-
gekre is kiterjeszthessem. Azdltal, hogy az it6-
feliilet a lengéskozéppontba esik, biztositva van
a csapagyreakciok minimalis nagysaga tités koz-
ben, a tengelyek igénybevételének legkedvezobb
esete, a csapsurlodiasok minimalis értékre valé
csokkenése, valamint a befektetett energia leg-
gazdasdgosabb kihaszndlésa.

A kisérlet soran a kulonbozé energidkhoz a
testhelyzeteket elére meghataroztam ugy, hogy
az energiaértékeket felvéve a hozzatartozo ¢-
szogeket kiszamoltam. ¢ = a fizikai inga viz-
szintessel bezart szoge.

3.2. A késziilék leirdsa és miikodése

3.21. A késziilék leirasa
A szegezokészillék lényegében négy részbol
all:
— Fizikai ingaként miikodé tt6test.
— Az lit6test tengelyét, valamint a prébateste-
ket megtamaszté alap.
— A szegfej-sik szintjének bedllitdsara szolga-
16, az alapba agyazott szabéalyozé csavar.
— Az utétest megfelel6 energiaszintjét beallito
kar.
3.22. A készulék hasznélatanak leirasa

— A probatestek és a szegek mérése és eloké-
szitése.

— Az ltétest vizszintesre valé beéllitasa ala-
tamaszto kocka segitségével.

— A szeg és a préobatest behelyezése.

b
[mm]
20

10

0 20 30 40 5060 70 80 90 100 20 E [cokp]
A szep beiteseher alkpimozott energia [E] es g, beho-~
tolosi melyseq [b] kozotti Gsszefigaes Kulbnbizg, atme-
roji szegek eselen. [Meresi eredmenyek alopjari]

6. abra

— Csavar segitségével a szegfej sikjanak beal-
litasa.

— Az ltotest allitasa megfelelé energiaszintre,
a bedllitokar segitségével.

— Az alatamaszté kocka kivétele.

— A beadllitékar elrantésa.

— A szeg beverése.

A grafikonok elkészitéséhez 200 db proba-
testet vizsgaltam le.

A kisérleti adatok jobb szemléltethetésége
érdekében tobbféle abrazoléassal is kisérleteztem.

Pl.: A térfogatsulyok fliggvényében a beha-
tolasi mélység &abrazoldsa a kulonbozé szegek
esetén, azonos atmérdji szeg esetén a kiilonbozé
energidkhoz tartozé behatolasi mélység Osszeha-
sonlitasa stb. A felhordott értékekbdl torvény-
szertiséget nem tudiam leolvasni.

A kapott eredmények a forgacslap azon tu-
lajdonsagaval magyaréazhato, hogy térfogatsulya
szinte pontrol pontra valtozik. Kisérleti eredmé-
nyek kiértékelésénél ez annyibdl jelent nehéz-
séget, hogy pontosabb, altalanos kovetkeztetést
nem lehet levonni, csupan tajékozodasra szolgélo
osszefliggéseket.

A legelfogadhatébb képet az a grafikon
nyujtotta, melynél a vizszintes tengelyre a kii-
16nboz6 energiaértékeket, a fliggbleges tengelyre
pedig az egyes szegek behatolasat hordtam fel.

Mivel az eredmények a kiilonboz6 szegek
esetén azonosan alakultak, érdemesnek talaltam
az adatok kozotti osszefliggést matematikai for-
maban is szemléltetni.

A szamitasok mell6zésével kozlom a kapott
egyenleteket:

20X40-es szeg esetén = 1,33'"

22X(50-es szeg esetén = 1,2352' "7
25(50-es szeg esetén = 1,1662""
28X50-es szeg esetén = 1,635¢""

Az egyenletekbdl lathaté, hogy a behatolas
meértéke és az ehhez szilikséges energia, forgacs-
lapok esetében exponencialis fliggvény szerint
valtozik.

Meég tobb kisérletet kellene elvégezni ahhoz,
hogy altalanosabb osszefliggéseket, torvénysze-
riségeket kaphassunk, mind szegallésdg, mind
pedig a forgacslapok szegezhetésége terén. Ezen
ismeretek nagyban segitségiinkre lennének ab-
ban, hogy a forgacslapok miszaki jellemzéit ki~
bévithessuk.
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valamint a Technika Héza midiszaki kényvboltjaban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK :
V., Vici uteca 10,

V1., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szam alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példinyok is beszerezhet8k,

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETES] OSZTALYA,
VIl., Lenin kérat $—11. I. em. 120. (222-251),




A villalati gazdalkodas eredményessége, a termelékenység emelése
és az dnkdltseg csokkentése szempontjabdl alapvetd fontossagd
az anyagmozgatas és csomagolas fejlesztése

A kiilénbdzé agazatok sokrétii igényeinek megfeleld

legfrissebb
szakmai informaciokat

szolgaltatja e téren a MTESZ K&zponti Anyagmozgatési Bizottsaga
és az Anyagmozgatasi és Csomagolasi Intézet k&z0s gondozdsiban megjelend
miszaki-gazdasagi folydirat, az
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Nélkiilszhetetlen minden érdekelt gazdalkodo szerv szémiral

Megjelenik kéthavonta, 48 oldal terjedelemben
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