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Koszontjiik a FATE fétitkarat; Somogyi
Laszlo6 elvtarsat 60. sziiletésnapja alkalmé-
bol.

Somogyi elvtars a legrégebbi igazgatok
egyike. Az allamositas 6ta t6lti be ezt a funk-
ciét és eredményes vezetéi munkassagat jellemzi
véllalatanak az Angyalféldi Butorgydrnak mind
bel-, mind kiilorszagokban elismert j6 hirneve.
22-szeres éllizem és 4-szer nyerte el a SZOT és
a Minisztertandcs vandorzészlajat, tobbszor el-
nyerte a XIII. kertileti Partbizottsag oklevelét,
ez évben pedig a kitlinteté Szocialista Munka
Gyéara cimet.

A Faipari Tudomanyos Egyestiletnek 1951
ota fétitkara Somogyi elvtars. Egyesiiletiink az-
ota sokat fejlédott, a taglétszam sokszorosara
emelkedett. A faipar miiszaki dolgozéi mind na-

SOMOGYI LASZLS

gyobb érdekl6déssel vesznek részt a munkabi-
zottsdgok munkajaban, megszervezték a kiilfsldi
tapasztalatcsere-latogatasokat, ezel6tt mas mo-
don nem juthattak a miuszakiak kiilféldi {ize-
mekbe. Gyakran fordulnak a szakminisztériu-
mok is tarsadalmi segitségért kiilonféle témak
megoldasédhoz. ?

Ez évben megallapodas jott létre a kiilén-
boz6 tarcak és a FATE kozott szocialista egyiitt-
mikodésre. ;

Egyestiletink eredményeinek elérésében
nagy része van Somogyi elvtdrs &ldozatos tar-
sadalmi munkéajanak. Kivanjuk, hogy nagy szak-
tudasaval még sokaig miikodjon kozre iparunk
muiszaki szinvonaldnak emeléséért jo egészség-
ben. ‘

ELNOKSEG
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A faforgicsiapok fafeldolgozaisanal alkalmazhaté

Dr. DALOCSA GABOR

3. A faforgacslapoknal alkalmazhaté szerkezeti
kotések

A faforgacslapok szerkezeti Osszeépitéséhez
a gyakorlatban elényosen hasznialhaté megolda-
soknal két alapveté kotési forma kiilonboztethe-
t6 meg, ezek:

a) a lapokbol korpuszok vagy derékszogben
illeszked6 gyartmanyok eléallitasanal kilonféle
beeresztések és eresztékesapolasok ragasztassal,

b) a lapok egységesitése fém kotéelemek,
els6s- -ban szegek vagy csavarok felhasznélasa-
val.

Ezek a megoldasok, ha jellegiik és rendelte-
tésiik azonos is, a fakotéseknél kordbban alkal-
mazott megoldasokéval, a megmunkalasnal és a
méretviszonyok megvalasztasanal mégis figye-
lembe kell venni a faforgacslapok fiziko-mecha-
nikai tulajdonsagabol adodé kiilonbségeket.
Ezek els6sorban a lapanyagok homogenitasaban
és a faanyaghoz viszonyitott alacsonyabb me-
chanikai szilardsagi értékekben jutnak kifeje-
zésre.

Kulonosen fontos itt a lapsikra merdleges
iranyu huzoészilardsag és a csapos kotésekben
ébredd és oly jellemz6 nyirdfesziltség alacsony
értékére figyelmet forditani, éppen ezért a gya-
korlatban igen gyakran a terheléssel szembeni
ellendllas novelése érdekében a vendégesapos
megoldast kell alkalmazni, mivel azzal a szi-
lardsagi és minéségi kovetelményeket egyarant
biztositani lehet. Ugyanakkor a csapos kotések
szilardsagat meghatarozo illesztések esetében is
mas tlrési értékeket kell a megmunkélas soran
el6irni, mint a faanyagoknal, vagyis amig a fa-
anyagoknal a legtobb csaposkotést fedéssel kell
késziteni, addig a lapanyagoknal a csapillesztést
jaték biztositasaval kell el6irni, mert ellenkezé
esetben a nedvesség okozta dagadas hatasara éb-
red6 fesziltségek kovetkeztében a faforgécslap
a vastagsagi kozépvonalaban a lapsikkal parhu-
zamosan széthasad. A kotéstipusok kivalaszta-
sandl ezen szempontok figyelembe vétele igen
fontos. A gyakorlatban ma maér igen valtozatos
kotésformakat alkalmaznak a faforgacslapok
egységesitésére, melyek helyes technologiai el-
jarasok alkalmazdsaval a kotéseknél az eldirt
szilardsagot biztositjak.

3.1. A faforgdcslapok derékszogih illesztése

A faforgécslapokat szerkezeti anyagként el-
s6sorban korpuszszerkezetek vagy ritkabban ra-
maszerkezetek készitésére hasznaljak. A kor-
pusztesteknek derékszogben torténé illesztésé-
re jellemz6, hogy a derékszoget alkotd egyik
lapsik iranyaban mérheté lapvastagsag a csa-
poskotések elkészitése szempontjabél mint meg-
hatarozé tényezé szerepel, mivel a csapok hosz-

élillesztésekrdl (il.)

szat vagy a kotésforma kialakitasat alapvetden
meghatarozza. Vonatkozik ez a megallapitas a
beeresztésekkel és a feszlécekkel torténd erdsi-
tésekre is. Amikor tehat a gyartmany szempont-
jabol sziikséges Osszeépités elbirdsainak a figye-
lembevételével a kotés format meghatarozzuk,
elssorban abbél kell kiindulni, hogy az illesz-
téseknél az illesztendd lapoknak a lehet6 legna-
gyobb érintkezést — azaz ragasztasi vagy fel-
fekvési feliiletet — biztositsunk, mivel a kotés
szilardsaga a ragasztott feliiletek nagysagaval
a legtobb megoldasndl aranyos, vagy legaldbb
is az meghatarozo tényezéként jelentkezik.
Ugyancsak fontos a lapok illeszkedé feliiletei-
nek a min6ségi megmunkalasa is, mert szilard
ragasztasu kotést csak a megfelel6 feliileti sima-
saggal rendelkez6 illesztett feliiletekkel lehet el-
érni.

Az illeszked6 feliileteken a felileti simasag
értékét elsésorban a megmunkalé szerszamok
pontossaga hatarozza meg, azonban a j6 mindsé-
gl forgacsolasi megmunkaldstél meg kell kove-
telni, hogy a feliileti egyenetlenség ne haladja
meg a 200 u-t.

A faforgacslapok vonatkozasdban az eddi-
giek soran a gyakorlat altal kialakitott kotés ti-
pusokat, valamint illesztési formékat a tabla-
zatos Osszeallitasbol lathatjuk, melyben feltiin-
tettilkk az egyes kotések elkészitésénel figyelem-
be veend6 méretviszonyokat és egyéb elbiraso-
kat. Természetesen ezeken kivil még szamos
mas kotés variaciot is ki lehet alakitani, elsé-
sorban a faanyaggal valé kotéskombinacional,
vagy a fa-lapanyag-fémerosités megoldésanal,
azonban ezek elsésorban a specidlis alkalmazas
viszonyatol fliggnek és valamennyi visszavezet-
het6 a 3. tdblazatban bemutatott kotéstipusok
valamelyikére.

A csapos kotéseknél nem javasolhat6é a fa-
forgacslap anyagokbol kozvetleniil kialakitott
laposkotés, valamint a sajat anyagbol kimunkalt
fecskefarku kotések alkalmazésa. Ezen kotések
a terhel6erékkel szemben igen kis ellenalldssal
rendelkeznek és ezért igen kénnyen elroncsolad-
nak. A leginkdbb elterjedt és legcélszertibb szer-
kezeti kotések az atlosvallu csapolas koldokesap-
pal, valamint a vendégcsapos illesztések.

Az illesztett lapfeliiletek Osszekapcsolasanal
rendkiviil fontos, hogy a feliiletek sikban parhu-
zamosak legyenek, vagyis egymason pontosan il-
leszkedjenek. A szoros illesztés biztositasara
ezenkiviil a csapok fajtajatol fliggéen nyomast
is gyakran alkalmaznak. A nyomas itt gyakor-
latban ugyanazt a szerepet tolti be, mint a sik-
lapok ragasztésanal, el6segiti az egyenletes ra-
gasztoréteg kialakitésat és a feliiletek elmozdu-
las nélkili rogzitését, amint a kotéanyag kike-
ményedik. A fajlagos nyomaéas értéke 2—6 kg/
cm? kozott valtozhat. Néhany kotésfajtanal kii-
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lonleges szoritoberendezéseket sziikséges alkal-
mazni, hogy a sziikséges nyomast biztositsik,
mig a koldokesapos koétéseknél a nyomas, ha az
illesztés mértéke biztositva van, ugy elhagyhato.

A csapos kotésekhez sziikséges illesztett fe-
liletek kialakitasa forgaecsolassal torténé meg-
munkalassal torténik.

A mivelet végrehajtasahoz korflirészeket,
tobbfejes megmunkaloé gépeket, mardgépeket, a
fészkek kialakitasdhoz a kiilénféle furo- és lanc-
marogépeket, mig a fecskefarku kotésekhez fo-
gazd gépeket haszndlnak. A csapfészkeket egy-
vagy tobbfejes hosszlukfurogépen munkdljdk
meg, s igen fontos, hogy a fészek mélysége leg-
alabb 2 mm-rel mélyebb legyen, mint a csap
hossza. Ezenkiviil az illesztéseknél laza illesztést
kell alkalmazni, ellentétben a természetes fa-
anyagokndl alkalmazott feszitett illesztésekkel,
mivel a feszitett illesztésnél a lapok lapsikira-
nyu kitoredezése igen kénnyen bekévetkezhet.
A fészkeknél 5 mm mély stillyesztést is kell al-
kalmazni, hogy az elemek illesztésekor a kitii-
remléd6é ragasztéanyag ne akadalyozhassa az
érintkez6 feliiletek szoros illeszkedését. A csa-

vizszegény ragasztéanyagot kell hasznalni.

A faforgacslapok felhasznaldsakor alkalma-
zott kotések szilardsaga fligg a kotés tipusatol, a
tlirések és illesztések fokatol, valamint a csapok
méret viszonyaitél. Mivel a kotésekre a gyart-
manyok rendeltetésszerti felhasznaldsa folya-
man csaknem valamennyi esetben mechanikai
erck hatnak, a kutaték megvizsgdltdk hogyan
valtozik a kotések ellenalldsa a faforgacslapok
esetében, kiilonbozé megoldasban készitett ko-
téseknél, hogy ezzel iranyt mutassanak a kotés-
formak és méretek gyakorlati kialakitdsdhoz. A
vizsgalatokhoz a kovetkez6 hat kotéstipust
hasznaltadk, melyek egyébként is a legelterjed-
tebbek a faforgécslapok kotéstipusainal, derék-
szogli egyenes illesztés, atlosvalli sima sarok
illesztés, atlosvallu sarok illesztés lapos vendég-
csappal, atlosvallu sarok illesztés koldokesappal,
egy és két vallas lapos beeresztés. A kotéseknél
Osszetarté eréként csak a ragasztéanyag sze-
repel.

A vizsgalatok eredményeként kapott ada-
tok azt mutattdk, hogy a legmegbizhatobb szi-
lard kotést a koldokcesappal erdsitett atlosvalla
sarok illesztés adja. Erdemes erre felfigyelni
azért is, mivel a faforgacslap anyagok felhasz-
naladsanak egyik akadélya a fiék- és rdmagyar-
tas teriiletén éppen a csaposkodtések kialakitdsa-
nak megbizhat6 megoldasa. A legjobb hatasfo-
kot a koldokesappal kombinalt illesztések adjak,
ennek még technolégiai vonatkozasu kérdései
vannak, mivel a koldokcsapos kotések elkészi-
tése lényegesen kisebb munkaraforditassal biz-
tosithaté, mint az egyéb pl. fecskefarku vagy
laposkotések. ;

Egyidejlleg a félig takart fecskefarku la-
poscsapok szilardsagi vizsgalatara is végeztek
kisérleteket, fickok esetében. A kisérleti fidkol-

dalak magassdga 100 mm, az egyes csapok vas-
tagsdga 8 mm, a fidk eleje és hatso fala 25 mm
vastag volt. A kialakitott prébatesteket huzasi
igénybevételnek tették ki. A vizsgalatokndl ka-
pott szamszerd eredmények 06sszehasonlitdasara
feny6fabol is készitettek hasonld probatesteket,
és az eredmények értékelése alapjan megalla-
pithat6 volt, hogy a faanyagokndl a roncsolodas
a csapok kihuzodasanak hatdsira kovetkezett
be, mig a faforgdcslapoknil a csapok a megfe-
lelé minéségli enyvezés kovetkeztében a fészek-
b6l nem mozdultak ki, ellenben a csapok tové-
nél az anyag a huzoéerdk hatasara elszakadt.

Ez azt bizonyitja, hogy az adhéziés kotés
szilardsiga lényegesen nagyobb, mint a forgacs-
lapok huzészilardsaga a préselési iranyra merd-
legesen. Meg kell azonban jegyezni, hogy a leg-
alacsonyabb érték is olyan jelentds, hogy pl. a
butoriparban hasznalatos fiékok kévetelményeit
messzemenéen kielégiti.

3.2. Szeg- és csavarkitések

A faforgacslapok szilird egyesitésében je-
lent6s szerepet jatszik a fémkotés, mely elsésor-
ban szegekkel és csavarokkal valosithaté meg. A
szeg- és csavarkotéseknek a szétszedhetd ele-
mek kapcsoldsdnal is van jelentéségiik, igy a
ramak Osszecsavarozasandl, kilonféle vasalasok
felerdsitésénél, de igen gyakran még szerkezeti
szilarditast is elvarnak télik. A szeg- és csavar-
kotés tartossdga fligg a belitétt vagy becsavart
szeg fajtatol és annak hosszatol tovabba, hogy
azok hossztengelyének iranya parhuzamos vagy
meréleges a faforgdcslapanyag préselési ira-
nyaval.

A lapanyagok osszeépitésénél a szegek mint
kotSelemek elsésorban derékszogl kotéseknél
vagy az anyagnak faalapu rdmdéra torténé erd-
sitésekor hasznalatosak. A szegtartéssag nove-
lése érdekében a szeget lehettleg ferdén kell be-
Utni az anyagba. A szegezés végrehajtasanal fi-
gyelembe kell venni a gyartmany konstrukci6-
jat, mivel ha a szélekhez igen kozel, pl. 8—12
milliméterre kell a szegeket betitni, Ggy a beve-
résnél fokozott ovatossag sziikséges. A szegtar-
tosag szdmszerd értékei a lappal parhuzamos
iranyban 0,55—0,65 g/cm3 térfogatsulyt lapok-
nal 0,10 kg/em?, mig a lapra merdéleges irdnyban
0,20 kg/em?2-nél kisebb nem lehet. Ezeket az ér-
tékeket a gyakorlatban kiilonésebb nehézség
nélkil lehet biztositani.

A szegtartéssag értéke a lapra merdleges
iranyban mintegy kétszer nagyobb, mint parhu-
zamos iranyban. A lapanyagokbol készitett
gyartmanyok szilardsagi kovetelményeinél f6-
leg a csavartartossig jelentkezik problémakent,
ugyanis a lapanyagok csavartartéssaga kiiléno-
sen a lappal parhuzamos irdnyban viszonylag
alacsony a természetes faanyaghoz viszonyitva,
s ezéaltal nem minden esetben biztosit kielégi-
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3. tablazat
. : Azillesz- J
A kotés Az illesztés tés sema-| A javasolhaté f6bb méretek és egyéb Magiarvzbs
tipusa megnevezése tikus el6irdasok BlegyZes
dbréja
1. 2. 3. 4. 5.
Derékszogli egyenes 18. Bérmely méretii lapanyagndl alkal- | Mindig a fekvé darab
illesztés mazhaté csak fém vagy fa tartéd illesztendd
megolddssal biztosit megfelelé szi-
lardsdgot.

Ferde beeresztés 19. A beeresztés mértéke az 4ll6 lap */; | Azonos lapvastagsig
részéig megengedett. A beerOsités esetén  ajanlatos
ragasztdssal torténik hasznélni

Egyvallas beeresztés 20. A beeresztés mértéke: nyildsndl a lap- | A fekvé lap vastagsdga
vastagsdg */;-a, a véllndl a lapvas- legaldbb 19 mm
tagsdg 1/,. A beerGsités ragasztdssal
torténik

Kétvillas beeresztés 21. | A beeresztés mértéke: az 6116 lap 2/, Héromrétegfi lapokndl

. részéig a csap vastagsdagi mérete leg- a csap vastagsagdnak
Beereszté- aldbb 12 mm. A beerdsités ragasz- leheté6 maximélisnak
sek tédssal torténik kell lennie

Egyenes sarok beeresz- 22. A vill a mindenkori lapvastagség ¥/,-e. | Sarokerdsité léc is alkal-

tés villas illesztéssel Fémerdsités sziikséges mazhaté. LehetSleg
héromszog kereszt-
metszet. kiképzésben

Egyenes sarok beeresz- 23. A fogak a lapvastagsdgon beliil ard- | Lényeges szildrdsdg no-

tés fogazott illesz- nyosan vannak elosztva. Csak 25 vekedést nem bizto-

. téssel mm-nél vastagabb lapoknél hasz- sit. Alkalmazdsa nem
nélatos célszerii

Eresztékes sarok be- 24. A vill a lapvastagsdg 2/,-a, a nyilds | 20 mm-nél vastagabb

eresztés mélysége viszont a lapvastagsig lapokndl  alkalmaz-
1/,-e. A beerfsités ragasztdssal tor- hat6
ténik

Csapos beeresztés 25. A csap vastagsdg és fészek mélység | A csap a lap kdzépvo-
maximum a lapvastagsig 1/,-e naltél eltolhatéan is

el kiképezhetd

Egyoldala lapos be- 26. A méretek a sziikségletek alapjan ha- | Elényos felhasznélni.

eresztés tdrozhaték meg. A ragasztds mel- Kiilonboz6é  vastag-
lett fémerdsités is sziikséges. Min- sdga lapok egyesité-
dig az 4ll6 darabban kell a véllat sénél
_ kiképezni Al
Atlésvélla sarokollés 27. A csapvastagsdg az illesztett lapvas- | A vendégesapot legeél-
csapolds  venddég- tagsdg 1/;-a kell legyen. Beeresztése szer(ibb rétegelt le-
esappal a lapszélesség mértékéig megenge- mezbdl kialakitani
dett. Ragasztdsndl nyomds alkal-
_ mazdsa kotelezd
Ereszték Atl6svalli sarokesapo- 28. A koldokesap lehet sima, rovatkolt, | 12 mm lapvastagsdg
csapolds lds koldokesappal griffelt. A csap hossza és dtméréje alatt enyvezett le-
a lapvastatisagtél fiiggden viltozik: mezb6l vendégesapot
kell alkalmazni. A
Egyenesviélla sarok il- 29. Lapvastagsdg, mm csaphossz az ll6 la-
lesztés koldokesap- 12—14 15—17 18—21 22—25 26—30| pon dtmenben is ki-
pal Csapdtmérs, mm képezhet6
6 8 10 12 14
Atlsvélla sarokillesz- 30. Legcélszeriibb széles lapok illesztésé- | Alkalmazhaté — maxi-
tés takart vendég- nél alkalmazni. A vendégesapot a mum 60 cm lapszé-
csappal lapvastagsdgtol fiiggben 5—7 mm lességig
rétegelt lemezb6l kell késziteni. A
fészek mélysége a lapvastagsig */,-
4ndl tébb nem lehet
Fejelo Arkos fejel6 lécezés 31. A fészket a fejelSlécben célszerii ki- | A fejeldlécet lehetéleg
1écezés képezni. A fészek mélysége leg- kemény fabol kell ké-
alabb 10 mm sziteni
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3. tdabldzat folytatdsa

T
- y ; Azillesz- 5 ; 3 ;
A‘kotés Az 111632%.?8 tés sema-| A javasolhatéd fél?b’ méretek és egyéb Megjegyzés
tipusa megnevezése tikus elbirdsok
abraja |
1. 2% T 4. 5
Fejel6 Feszlécezés 32. A feszlée vastagsdiga a lapvastagsdg
lécezés min. 1/;-a, szélessége min. 10 mm.
A beerdsités ragasztdssal torténik
Fogazés Félig takart fecske- 33. A csapok lehet6leg faanyagbdl legye- | Alkalmazdsndl a lap
farkn fogazds nek kiképezve. A csapok vastag- szélességét és hosszat
siga legaldabb 10 mm kell legyen. figyelembe kell venni.
A beerésités ragasztassal torténik Nagy lapokndl nem
' célszerti alkalmazni

téen szilard kotést. A csavartartéssag novelésé-
nek biztositdsara korabban az élekben vagy a
lapanyagba kis keményfa tuskokat helyeztek
be, s ezen megoldassal igyekeztek biztositani a
szilard kotést. Ez azonban jelentds tobletmun-
kat igényelt és ezért felmeriilt a probléma, hogy
a csavartartéssag értékét keményfatuskok nélkiil
biztositsék. Ez a probléma elsésorban ott jelent-
kezik, ahol az anyagot nem szerkezeti elemként
haszndljdk vagy az élek takarasa keményfazis
nélkil is biztositja a sziikséges teherhordé ké-
pességet.

A csavarallésag novelése irodalmi ismerte-
tés alapjan ragasztoanyag bepréseléssel fokoz-
haté. Ily modon faforgacslapndl a fenyéfaval
egyenlé értéket kaptak.

Az eljaras menete a kovetkezd: az eléfurt
lyukba ragasztéanyagot préselnek. A ragaszto-
anyag kikeményedése el6tt kell a csavart behaj-
tani. Mivel a migyanta nem tapad a fémre, igy
a csavar ujra kihajthato. Ismételt behajtas utan
a szildrdsagi érték alig valtozik. A kiszakitési
er$ fligg a gyanta mennyiségétdl, mindségétol és
a préselés mértékétsl, amely minimum 5 kg/em?
lehet. A gyanta mennyisége fiigg az elofurasi
atmeér6tél és az eldfurds mélységétél, valamint
a faforgdcslapanyag szerkezeti témorségétol.

Osszefoglalas

A faforgdcslapok élillesztéseinek és koté-
seinek eddigi kialakitdasa a gyakorlat altal iga-
zolt keretek kozott tortént és formajukat is a
felhasznalédsi kovetelmények altal megkovetelt
sziikségszerliség eredményezte. Az egyre kisze~
lesed6 felhasznalasi tertilet azonban megkove-
teli, hogy kulondésen a kotések formajaval és
meéretviszonyaival a jovoében tudoméanyos szem-
pontbol is foglalkozni kell, mivel a jelenlegi is-
meretek csak a mai technologiai el6irdsok meg-
adésara alkalmasak, de a tovabbfejlesztésiik
alapjait tudomanyosan kell meghatarozni. A
vizsgalatoknak els6sorban a higroszkoépikus tu-
lajdonsag valtozdsa, valamint a statikus és dina-
mikus terhelések hatasara bekovetkezé fesziilt-
ségviszonyok tanulmanyozasara kell iranyulnia,
emellett a technolégiai vonatkozasi megmunka-
lasi paraméterek tovabbfejlesztéséhez is ujabb
kutatasi eredmények sziikségesek.

IRODALOM

1. Dr. Dalocsa Gabor: A fahelyettesité anyagok fel-
hasznildsanal jelentkezé igénybevételek Mernoki
Tovabbképzé Intézet 4050.

2. Lele Dezs6: Forgacslapok csavarallésaganak és a
csavarallésag movelési lehetfségeinek vizsgalata.
Faipari Kutatdsok 1964. 1. sz.

3. Verner Seibert: Dreveszno sztruzsecsniie pliti
Goszleszbumizdat 1961. Moszkva.
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CZAGANY LAJOS

A szazadfordulé ablaka ma mar nem talal-
haté masutt, csak régi épileteken — s ez nem-
csak formai szempontokra vonatkozik. Kultu-
réank fejlédésével fejlédott az ablak iranti kove-
telmény is. Az utobbi két évtizedben a modern
épitési technologia az ablak szerkezeti és formai
valtozasat idézte el6. Az ablak-épitéelem funk-
cioi az egyre nagyobbodé ilivegméretek, a jel-
legzetes tiveghomlokzatok miatt megvaltozik.
A fejlesztéshez hozzajarult tovabba az épiilet-
magassag valtozasa, mellyel az ablakok igény-
bevétele — az id6jaras viszontagsdgai ellen a
szigetel6képesség kovetelménye — megnétt.

A fentiek sziikségessé teszik, hogy az ablak-
gyartassal foglalkozo ipar ismerje mindazokat
a technikai és fizikai folyamatokat, melyek az
ablakkal Gsszefliggésbe hozhatok. Az ablakgyar-
tds ma mar olyan szinvonalon all, hogy a tra-
diciébél szarmazé tapasztalatokat miuszakilag
megalapozott tudassal kell kiegésziteni. Az ab-
lakgyartassal foglalkozo miuszakiak a gydartast
nemcsak az épitési technologia kovetelményei
szerint, hanem a hé- és hangszigetelé képesség
figyelembevételével kell, hogy gyartsak.

A magasépitészetben ajanlott hé- és hang-
szigetelési szabalyok csak részben viheték at az
ablakszerkezetekre, ezért a modern gyartasban
mindentitt keresik azokat a jellemzotket, ame-
lyekkel a kiilonboz6 méretd és szerkezeti abla-
kok mindsége és hasznalhatosidga egyértelmiien
jellemezhetd.

A fenti megfontoldsok alapjan az elmult
évtized soran olyan mindéségvizsgald bizottsdgok
alakulnak — részben tudomaéanyos intézetek,
részben ablakgyarté cégek révén —, ahol a mé-
rések lehetGségének és feltételeinek kidolgoza-
saval foglalkoznak. A jelenlegi tapasztalataink
azt mutatjak, hogy jo faanyag, j6 megmunka-
las, jo livegezés és felliletbevonat még nem biz-
tositéka a j6 ablaknak. Ezért meg kell alla-
pitanunk azokat a jellemzdéket, melyekkel a so-
kat vitatott minéség egzakt moédon mérheto lesz.
Az eddigi mindsitésekbdl szarmazo ,,jo” és
,rossz”’ ablak fogalma erbsen szubjektiv meg-
allapitasokhoz vezetett, és gazdasagtalan dolog,
hogy minden szerkezettél azonos tulajdonsago-
kat kéveteljiink meg.

Miel6tt tehat a szerkezeti és technologiai
problémakat tisztaznak, sziikséges az ablakok
igénybevételének megallapitisa, elsésorban az
épiiletmagassag novekedésének figyelembevéte-
lével. Olyan vizsgalatokat kell nekilink is végez-
niink orszagunk teriiletén, melynél az igénybe-
vétel nagysaganak meghatarozasidhoz az idéja-
rast is figyelembe vessziik. Az igy kapott érté-
kek alapul szolgdlnak a szerkezet kialakitasanal
alkalmazandé hé- és hangszigetelés, valamint
statikai szdmitdsok elvégzéséhez.

A befolyo esévizért és huzatért az id6jarast,

Az ablakszerkezetek fejlesztése

valamint a készitét okoljak, ma azonban minden
lehetdségilink megvan arra, hogy a felhaszndlds
korilmeényei szerint teljes értékl ablakokat ké-
szitstink. Ehhez foglalkozni kell az ablak

hszigetelésével,

hanggatlasaval és a

vizzarassal.

Hészigetelés faablakkal

A faablakok hoszigetelo képessége egyik
legfontosabb technikai tulajdonsdganak tekint-
heté. Nagymeértékben befolyasolja valamely
épiilet flitési igényét, s ezért nagy a gazdasagi
jelentosége is. Ismerete sziikséges a megfeleld
ablakfajta kivalasztasdhoz, valamint a fitétest
nagysaganak meghatarozasahoz. Szamitasi elja-
rasoknal el kell kiilonitenlink a hévezetés altal
létrejott veszteséget a szelldzési veszteségtol.
A hészigetel6 képesség felbonthato annak a hé-
mennyiségnek az aranyaban, amely ablakon,
tivegen, tokon keresztiil hévezetéssel és sugdr-
zassal, ill. szabalyozatlan légréseken szell6zés
formajaban tavozik. A héatadasi veszteséget k
értékkel, a szell6zési értéket a értékkel jellem-
zik. A k érték az 1°C hémeérsékletkiilonbségnél
fellépd kecal/m? hémennyiség veszteséget jelenti,
az a érték pedig azt fejezi ki, hany m? leveg6
cserélédik ki a légrés 1 fm-én 1 o6ra alatt. Ebbél
kitlinik, hogy a szerkeszt6 és tervezé szakember
a hészigeteld képesség nagysagat bizonyos mér-
tékben, pl. a vezetési, sugarzasi veszteségek az
uvegezes modjaval, szarnyak tavolsagaval, a ke-
ret és tok anyaganak megvalasztasaval; a szell6-
zési légveszteséget pedig az aj (falz) kiképzéseé-
vel, a megmunkalds mindségével és szigetelési
lehet6ségek felhasznalasaval befolyasolhatja.

A hoszigetel6 képesség masik befolydsold
tényezbje az illeszkedésekneél fellépd légaramlat.
Altalanos az a felfogas, hogy a faablakok e tu-
lajdonsaga kedvezétlenebb a fémablakokénal.

Kiterjedt kisérleteink bizonyitjak, hogy ez
a nézet helytelen. Acél és konnytfém ablakok
csak abban az esetben szigetelnek megfeleléen,
ha az ajakban (falzokban) kiilon szigeteléanya-
got helyeznek.

Minden jelenleg kaphato szigeteléanyag jel-
lemz6je, hogy szigetelé hatasa sokkal inkabb az
id6 fiiggvénye, mint pl. egy fa felfekvésii gon-
dosan megmunkalt ablaké. Mas szavakkal a vas
és konnyulfém ablaktokok szigetelé hatasat ki-
zardlag szigetelfanyaggal tudjuk elérni. Faab-
lakoknal szigetel6anyagot a szigetel6 hatéds fo-
kozasdara hasznalunk, pl. nagyméretli szarnyak
esetében, magas épiileteknél, tehat ott, ahol az
ablakszarny ajbol valé kinyomodasa lehetséges.
A fentiekbdl leszlirheté, hogy a résiteresztési
egylitthatd (a tényezd) nem az anyag és konst-
rukeié fliggvénye, hanem kizarélag a megmun-
kalas mingségé.
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Hangszigetelés wliss | 1 ) zus e
A hangszigetelés probléméjat nehéz atfo- <2 1/ 2/
géan bemutatni. A hangszigetelést befolyasolé . | /|
tényezdk a kovetkezok: ‘%) o A 3 3
1. iivegvastagsig, o] @ —/ 1 ) // ”’,f/.-./—
2. keret anyaga és szélessége, % 8 ,’ e -
3. szarnyak tavolsaga, a kozézart légréteg w] ]} ,/ e
vastagsaga. | el |/ 7 /.-/
A hangszigetelés értékét csokkentd ténye- 8l [/ i =
70K 40, / 0 !
1. az ablak Onrezgése, olf |/ et
2. az egyesitett szarnyu ablakok Osszekap- ol A2
csolasandl fellép6 keresztrezonancia, o)l ;/ g
3. 'résszigetelési hidnyok ablakfelfekvések- ¢
nél, tokbeépitésnél, vagy a falban, o5 1 5 D pohojtds mm 20
4. ,Hanghidak” pantoknal, ivegajakndl
sth. 1. abra. Szabad felfekvésii élek behajlisa a szél hatd-

Tehat az ablak hangszigetel6 képességét ak-
kor tudja kifejteni, ha a konstrukcié a fent fel-
sorolt feltételek figyelembevételével készul és
gyartasi hibabol adodé szigeteletlenségek nem
csokkentik az elérheté eredményt.

Vizszigetelés

A vizzaras is igen fontos ablakszerkezeti
probléma. Figyelembe veendé altaldnos szem-
pontok:

1. Az 4allé és vizszintes tokdarabok a viz-
levezetésre alkalmas Kkeresztmetszettel
rendelkezzenek.

2. A profilkeresztmetszetek helyes megva-
lasztéasa.

3. A szigetelosik megfelel6 kialakitasa,
amely egyben a vizgylijtorés lezarasat is
képezi.

4. Az épitmény fizikai tulajdonsdgainak fi-
gyelembevétele, pl. nedvességvandorlas
az épitményrészekben.

5. Helyes livegezési mod megvalasztasa.

Mindmaig a faablak az egyetlen, amelyet
magasabb kovetelmények esetén is kiilon szige-
telés nélkiil készitenek, mig a konnytfém (alu-
minium) vagy mianyag alapanyagi ablakok
csak kivételes esetben késziilnek szigetelés nél-
kil. A Kkulonbozé vizsgalatok sorédn kiala-
kultak olyan atlagértékek, melyek alapjan meg-
Allapithaté a szigetelés nélkiili ablakok alkalma-
zésanak hatasara A jelenlegi ablakszerkezetek
csak 9—10 m épuletmagassagig alkalmazha-
tok, mivel ezen a magassagon fellil nagy szél-
nyomads és torlonyomas keletkezik, amely a jol
elkészitett ablakszarny-felfekvéseket is a toktol
eltavolitja, és szél-, ill. vizbehatoldst ered-
ményez. A nyugatnémet szabvanyokban alkal-
mazott ablakkeresztmetszetek szélnyomasra tor-
tén6é behajlasat vizsgdltak. A 100 és 150 cm
hosszu, szabad felfekvést élek behajlasat a na-
lunk szokasos keresztmetszetekre vonatkoztatva
az 1. dbrdn foglaltam 0Ossze. Ezek szerint egy
10 m magassagon feliil elhelyezett ablak élének
behajlasa 0,4—1 mm. Ilyen esetben sziikséges
tehat a szerkezet megfeleld kiképzésén tal a he-
lyesen alkalmazott szigetelés.

sara 1,2-es gorbe 100 cm, 3,4-es szami gorbe 150 cm sza-
bad felfekvési

A faablakok tipusgyljteményében és ré-
gebbi szabvanyaiban a szigetelés nem kdovetel-
mény. Szilikséges ezzel kapcsolatban egy-két
el6irast megallapitani. A szigetel6anyagtol az
alabbi tulajdonsagokat kivanjuk:

1. A szigetelés anyaga rugalmas legyen, és ru-
galmassagat megtartsa a hasznalat teljes
hémérséklet-tartomanyaban (—30, +50°C).
A szigetelés anyaga nem keményedhet.

A nedvességnek jol ellenallé anyagbol ké-
sziljon.

A fenti el6irasok mellett sem szabad a szi-
getelést az id6jaras kozvetlen hatasédnak kiten-
ni. Egy sikban kell elhelyezni, a sarkokban pon-
tos csatlakozast kell biztositani és korbefutéan
kell kiképezni.

Hogy a szigetelést nem szabad kitenni az
id6jaras kozvetlen hatdsanak, abbél adodik, hogy
az allando felfekvést biztosité szerepét csak ak-
kor tudja hidnytalanul betolteni, ha elasztikus
tulajdonsdgat megtartja. A neoprén és PVC
anyagbol készitett szigetelések kezdetben rugal-
mas tulajdonsaguak. Elettartamuk azonban
nagymeértékben fligg a h6mérséklettol, ill. annak
valtozésatol. Els6sorban a kozvetlen napsugar-
zas lehetdségét kell kikiiszobolni, mert a mi ég-
hajlati viszonyaink kozott a szigetel6anyag hé-
mérséklete kozvetlen sugarzas esetén 80°C-ig
is felemelkedhet. A valtozé nagy hémérséklet-
kilonbség gyors eloregedést okoz. A téli ala-
csony homérsékletnél, fagyaskor a muanyag
profilok rugalmatlanokka valnak, konnyen meg-
sériilnek. Ezek a tények indokoljdk a szigetelés
takart, belsé elhelyezését.

A 2. dbran bemutatott vizgyQjté és szige-
telé elrendezés esetében a szigetelés védett az
id6jaras kozvetlen hatasatol. Ezt a szigetelést
kiegészit6 szigetelésnek is nevezhetnénk, mivel
a normal ablakfelfekvés is szigetel a csapadék-
behatolas ellen, ha az es6é nem parosul erds szél-
nyomassal.

A kiegészitd szigetelésnek a 8 m magassa-
gon felul elhelyezett ablakoknal kilonosen ak-
kor van jelentésége, ha a vizelvezeté szerkezet

w0 1o
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2. abra. All6 és vizszintes tokdarabok keresztmetszetei vizlevezetésre alkalmas keresztmetszettel.

nem funkciondlhat megfelel6 mértékben. Ekkor
a rugalmas szigeteléanyag a viz tovabbszivar-
gasat meggatolja.

Sokan ugy vélik, hogy a szigetelés els6-
rendi feladata a megmunkalds pontatlansigai-
nak kiegyenlitése. Ez a hibakiegyenlités zavarja
a szigetelés eredeti és f6 funkcidit. Hosszu hasz-
nalat esetében a szigetel6anyagoktél nem vér-
haté, hogy a helytelen megmunkalasbol ered6
hibakat és a szélnyomas &ltal okozott réseket
_ egylittesen kiegyenlitse. Ez a megallapitas ér-
vényes a nem fabdl késziilt szerkezetekre is, pl.
az aluminium ablakoknal gyakran el6forduléd
3—5 mm-es hézag nem egyenlitheté ki a szige-
tel6anyag rugalmassagaval.

Minden szigetelés kritikus része a sarokki-
képzés. A saroknak feltétlentil tomitettnek kell
lennie. A hajtott sarokillesztések altalaban nem
megfelelok, PVC-nél, ill. kulénb6z6 neoprén
anyagoknal hegesztett kivitelben alkalmaznak.

A szerkezetileg helyesen elhelyezett szige-
teléanyagok bevaltak, de az ablak élettartama-
nal (25—50 év) rovidebb ideig t6ltik be mara-
déktalanul funkciéikat (5, max. 10 év). Tehat a
szerkezet kialakitdsakor gondoskodnunk kell a
szigetelés cserélhetGségérol. A cserélhetdség ugy
biztosithaté, ha festés utan szerelheté. Ez az
lizemeinkben a készregyartds technol6giajaban
jelentkezik feladatként.

Osszefoglalva az elmondottakat, mégallapit-
haté, hogy az ablak hé- és hangszigetelé képes-
sége a konstrukcié, az anyag és megmunkéalas
fliggvénye, a vizzarasé pedig ezeken kiviil kiilon
a szigetelés.

Ehhez sziikséges, hogy az ablakok mindgsé-
gének javitdsa érdekében megéllapitsuk azokat
a tennivalokat, ill. a tennivaldk sorrendjét, ame-
lyekkel a megfelel6 mindséget biztosithatjuk.
Els6sorban az ablakkal szemben tdmasztott ko-
vetelmények varnak kidolgczasra, hé-, hang- és
vizszigetelés szempontjabol.

A kovetelmények kidolgozdsa utin a nagy
tvegfeliiletek alkalmazasa miatt feliil kell vizs-
galni a hagyoményos keresztmetszeteket, és he-
lyettesiteni kell azokat statikai szamitdsokkal
alatdmasztott és ellenérzott profilokkal. Ez azért
sziikséges, mert a kisméretli keresztmetszetek
okozzadk a résszigeteletlenséget, amely nemcsak
helytelen gyartasb6l, hanem szélnyoméas hatd-
sara keletkez6 alakvaltozasbél is szarmazhat.

Meg kell allapitani az ablakok kiegészitd
szigetelésének modjat, 8 méteres épililetmagas-
sagon feliil. Ezeknél figyelembe kell venni, hogy
a legjobb mindségil résszigeteld profilok élettar-
tama is korlatozott, ezért a cserélhetdségrol
gondoskodni kell.
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I P TR Korszeri éP’iiletasztalosipari feliiletkezelés
sOOsLAszLO Gj hazai poliészter zomanccal
Az épliletasztalosipari  gyartméanyokkal a farostlemezborité réteget, hogy kidomborod-

szemben jelentkez6 igények a legnagyobb mér-
vl befejezettségi fokot kivetelik meg. Szomszé-
dos allamok, pl. Csehszlovdkia, a beépitett bu-
torokat 100%-ban feliiletkezelve, ablakokat és
ajtokat pedig 80%-ban feliiletkezelve és live-
gezve szallitjak az épitési helyekre. Az épitdipar
iparositasa megkdveteli, hogy az épiiletasztalos-
ipari gyartmanyok festése, livegezése a gyartas
helyén torténjen. Ez béven kifizetédik még ak-
kor is, ha hagyomanyos munkamodszereket al-
kalmazunk, és ha emiatt jarulékos gyartécsar-
nokot kell épiteni. A festés gépesitése pedig
tobbszordsen noveli a megtakaritasokat.

Minden uj eljaras bevezetésekor Kkiilénos
gonddal kell vizsgalni a munka mindségét, va-
lamint a termék tartossagat.

E cikk célja, hogy az épililetasztalosiparban
a gyartmanyok feliiletkezelesének alkalmazasa-
hoz segitséget adjon. A lagyményosi gyarban
elért lapgyartasi- és feliiletkezelési eredménye-
ket célszeri alkalmazni tébb gyarnak is.

Lapfeliiletek gyartasa

Siklapok felliletkezelésénél minéségi kove-
telmény

— a lakkozando feliilet sima, egyenes legyen,
— a boritélap ne legyen erds szivohatasu,
— a lap sulya konnyl legyen.

A Ligymanyosi gyar technolégiai médszere
igazolta, hogy erre a célra kivald a méhsejt épi-
tési modon késziilt lapszerkezet, mely a kovet-
kez6 alkatrészekbol all:

— gér vagy csapmegoldasu fenyé6fakeret,
— 2 db 3,5 mm farostlemez-boritéréteg,
— a keretet kitolté papirsejt.

Papirsejt kiképzést 0,9—1,1 mm vastag
»Liriplex BB”, vagy B/I.B. minéségii kartonbol
lehet késziteni. Sziikséges 24, vagy 28 db kar-
tonpapir valtozdé csikban torténdé oOsszeragasz-
tasa.

Ragasztashoz a Mozaik IV. ragaszté valt be,
rugalmas és a szerszam élét nem veszi nagyobb
mértékben igénybe.

Az Osszeragasztott papirtombot ,,Perfekta”
papirvagogépen célszerd a fakeret vastagsdganak
megfeleld szélességli csikokban felvagni.

Felhasznalaskor a papiresiktomb harmo-
nikaszerlien széthuzhaté6 és a keretszerkezetbe
(feny6léc 10—12Y%/, nedvességtartalom) szegez6-
pisztollyal, kapocs segitségével beerésithets.

A ragasztdsnal keletkez6 g6z eltavozasat a
fakeretbe és a papiresiktombbe gépi maréssal
kimunkalt vajat biztositja.

Gyartasi tapasztalat igazolta, hogy a vé-
ragasztaskor 100°C koriili hémérsékletnél tor-
ténd préselésnél védik, illetve megakaddlyozzdk

janak.

Papirsejt kitoltésti ajtolapok biztositjak a
sik, egyenes felliletet, mely a lakkontéses felii-
letkezelés alapfeltétele.

Lakkfestékek

Az épiiletasztalosiparban a fabodl, farostle-
mezbdl készilé gyartmanyok (beépitett ruhas-
szekrények, konyhaszekrények), védelmi és di-
szitési célokat szolgald feliilleti bevonasara ko-
rabban, féleg szaradoé olaj, illetve mddositott
alkidgyanta bazisi zomancokat és celluléznitrat
alapu, un. ,nitré”, illetve kiilonbozé gyantakkal
(pl. alkid, amin stb.) mddositott celluléznitrat
alapu ,nitrokombindcios” zomancokat hasznal-
tak.

A hagyomaényos olajfestékkel, olajzoman-
cokkal, illetve alkidgyantas, tn. szintetikus zo-
mancokkal 2—3 rétegben torténd feliiletkezelés
leggyakrabban kézi uton, maézolassal, illetve
Ujabban széropisztolyos felhordassal torténik.
Ezen anyagok (kiilondsen az alapozé olajfesté-
kek) viszonylag hosszu szaradasi ideje, a tobb-
rétegli felhordas s ezaltal a hosszi munkame-
net, a bevonat viszonylag csekély kemeénysége,
kopasallosaga, viz, vegyszer és hoéallosaga, to-
valé attérés indokolttd tette a fenti anyagoknal
megfelelébb miuiszaki jellemzokkel rendelkezd
zomancfestékek kidolgozasat.

Hasonlé a helyzet a nitré- és nitrékombi-
naciés zomancokkal is, ahol a megfelelé vastag
bevonat elérésére 4—8 réteget is fel kell hor-
dani, s emiatt a felliletkezelés igen hosszadal-
mas, tovabba a nagy mennyisegl olddszer-elpa-
rolgds, tekintélyes gazdasagi hatranyt jelent és
fokozott tlzrendészeti rendszabalyokat kovetel
meg.

A muanyagkutatas teriiletén az utobbi 1—2
évtizedben elért eredmények azonban lehetévé
tették, hogy olyan migyanta kotéanyagu zo-
maéncfestékek 4lljanak az ipar rendelkezésére,
amelyek az el6bbiekben emlitett zomancfesté-
keknél kedvezdbb miszaki jellemzékkel (rovi-
debb szaradasi ido6, egy rétegben valo felhordas
esetén vastagabb, esztétikusabb és lényegesen
tartosabb bevonat stb.) rendelkeznek.

Az ilyen korszer(, milgyanta alapii zomanc-
festékek koziil fa, farostlemez feliileti bevona-

_ sara kiilfoldon altaldban az alabbi anyagokat al-

kalmazzak:

1. Poliészter zomancok.
2. Amingyantds zoméancok.
3. Poliuretdn zomaéancok.
4. Epoxigyantis zomancok.

Ezen muanyagfestékek kozlil leginkdbb a
poliészter és az amingyantas zoméancok terjedtek
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el, bar az utébbi idében a poliuretdn zomancok
is nagyobb jelentdségre tettek szert. Az epoxi-
gyantds zomancok magas aruk miatt egyel6re
alarendelt jelentGségliek.

A poliészter zomancok altaldban két kom-
ponenstek. Az egyik komponens a tulajdonkép-
peni zomanc, a masik pedig a szerves peroxid
katalizator tartalmu ,,edz6” (horter), mely a zo-
mancbevonat keményedését biztositja.

A zoméanckomponens telitetlen poliészter-
gyanta stirolos oldata, kevés gyorsité és paraf-
finadalékkal és megfelel6 pigmentekkel bedor-
zsolve. A telitetlen poliésztergyantat altaldban
telitetlen dikarbonsav (pl. maleinsavanhidrid)
telitett dikarbonsavak (pl. ftalsavanhidrid, adi-
pinsav) és glikolok (pl. etilén-, dietilénglikol,
propilenglikol) polikondenzaciés reakcié révén
allitjak elé. Természetesen a kiindulési anyag
fajtaja és mennyisége, tovabba a gyantafézési
reakecié korulményei szerint sokféle telitetlen
poliésztergyanta allithaté elé. Az ilyen poliész-
tergyantdk kozos jellemzéje, hogy kopolimeri-

zdciora alkalmas, kettés kotésekkel rendel-
keznek.
A stirol — mint polimerizaciéra alkalmas

vinilmonomer — egyrészt a telitetlen poliészter-
gyanta oldészere, masrészt megfelelé gyorsité —
inicator rendszer (pl. kobaltnaftenat — ciklo-
hexanonperoxid) jelenlétében a kopolimeriza-
ciés partnere is. A gyorsité (pl. kobaltnaftenat)
a bevonat kikeményedését el6idézé telitetlen
poliészter — stirol kopolimerizécios reakciohoz
alkalmazott szerves peroxid inicator (kataliza-
tor) hatékonyebb miikodéséhez sziikséges.

A telitetlen poliésztergyanta stirolos oldatat
zomancfesték el6allitasa céljabol megfelelé pig-
mentekkel kell keverni, bedorzsolni. A megfe-
lel6 pigmentek kivalasztasa nagy kortiltekintést
igényel, mivel befolyast gyakorolnak a bevonat
keményedési folyamatara.

Egyes pigmentek (pl. cinkoxid, kadmium-
szulfid stb.) gatoljak a bevonat kopolimerizécios
kikeményedési reakciéjat, masok pl. a titan-
dioxid, vasoxidvords stb. nem befolyasoljak.

A kevés paraffinadaléknak — amint arra
elséként angol feltalalok ramutattak — lényeges
szerepe van a poliészterlakk, illetve zomadanc
megkeményedésében. A levegé (illetve az oxi-
gén) ui. a telitetlen poliésztermolekulak stirol-
lal torténé kopolimerizaciéjat, s ezaltal a poli-
észterbevonat feliileti keményedését gatolja. A
kis mennyiségl paraffin azonban a felhordott
bevonat feliiletén , kitszva”, vékony réteget ké-
pez, amely elzarja azt a leveg6tol, s ezaltal biz-
tositja a poliészterbevonat tokéletes megkemé-
nyedését.

A paraffinadalék miatt azonban a legtobb
ismert hazai és kiilfoldi poliészterbevonat felii-
leti fényessége erésen lecsokken, tovabba a ko-
vetkez6 réteg felhordasat is gatolja. A kovet-
kez6 réteg tapadasinak biztositdsa céljabol a
paraffinréteget le kell csiszolni, magas feliileti
fényesség miatt pedig polirozni is kell.

A paraffinos poliészterzomancok keménye-
dése — mint azt az el6z6ekben mar roviden
érintettiik — megfelelé edzé (inicator) hatésara
kovetkezik be. Az edz6 — melyet masodik kom-
ponensként alkalmaznak —, szerves peroxidot,
altalaban ciklohexanonperoxidot tartalmaz. A
szerves peroxid a zomanckomponensben levé
akcelerator (pl. kobaltnaftenat) segitségével —
katalizalja (inicalja) a telitetlen poliészter sti-
rollal torténdé kopolimerizécidjat.

Az ,,edz6” a szerves peroxid oldatabol all.
Oldoszerként kilonbozé illékony anyagokat (pl.
aceton, etilacetat, izopropilalkohol) alkalmaz-
nak.

A poliészterzomancok keményedése az ed-
z6vel valo osszekeverés utdn indul meg. A gya-
korlatban a zomaéanc : edz6 keverési aranyat alta-
laban 10 :1 arényra szoktdk beallitani. Ez az
ardany részben a megfelel6 felhordasi konzisz-
tenciat, részben a megfelelé keményedési id6
biztositja.

A poliészterzomancokat a festendé feliiletre
kiilonboz6 moédon lehet felhordani. Felhordasuk
a két komponens miatt azonban bonyolultabb,
mint a hagyomanyos egy komponenst anyagoké.

A kézi felhordast (ecsetelés) altaldban gépi
felhordas (szorépisztoly, ontégép) valtotta fel. A
szorasos technolégianal un. két komponensu (két
favékanyilasos) szérépisztolyt alkalmaznak,
amellyel biztosithaté, hogy a zoméanc az edzével
csak a levegOben, porlasztas kozben keveredik
0ssze. -

Az ontégéppel val6é felhordas esetén spe-
cidlis edz6t, un. ,aktiv’ alapot alkalmaznak,
amely tulajdonképpen 10—15Y%, peroxidtartal-
mu nitrélakkbol all. Ontéses technolégianal elé-
szor aktiv alapot hordanak fel a sik fa, farost-
lemez feliletére, majd ennek szaraddsa utan
hordjak ra a poliészterzoménc komponenst. A

zomancbevonat — részben oldva az aktiv ala-
pot — a peroxid inicidldo hatdsara megkeme-
nyedik.

A fa, farostlemez-feliileten kialakitott poli-
észterzomanc-bevonat igen jo tulajdonsagokkal
rendelkezik, rendkiviil kemény, kopasallo, fény-
allo, viz- és vegyszerallo (mososzerek, hig sa-
vak, lagok), héallo stb.

A poliészterzomancok el6zéekben részlete-
zett tulajdonsagai mind azt bizonyitjdk, hogy az
épuletasztalosiparban, butoriparban korszeru
feliiletkezelésre igen jol felhasznalhatok.

Kiilfoldon a poliészterzoméncok mar 6—7
éve elterjedtek, az utébbi 2—3 évben azonban
a hazai épuiletasztalos- és butoripar is kezdi al-
kalmazni. :

A hazai épiiletasztalosiparban egészen az
elmult évig azonban csak importbdl szarmazéd
poliészterzomancot tudtak alkalmazni, mivel ha-
zai anyag nem allt rendelkezésre. A poliészter-
zomancok szélesebb kort elterjedése hazai
anyag kidolgozasat tette szikségessé.

A fennall6 épitéipari igények alapjan az
Epit6-Vegyianyagokatgyarto  Vallalat  deb-
receni laboratériuma megbizist kapott megfe-
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lel6 hazai poliészterzoménc el6allitési és alkal-
mazasi eljaras kidolgozasara.

A debreceni laboratériumban méar 1965-ben
megindult kutatds eredményeként kitlint, hogy
a specialis telitetlen poliésztergyanta kotéanyag-
bol stirol, paraffin és pigmentek, megfeleléen
megvalasztott mennyiségével olyan zomancfes-
ték allithat6 el6, amely — szemben az eddig is-
mert paraffinos poliészterzoméncokkal — csi-
szolas és polirozas nélkiil is mindségileg megfe-
lels, selyemfényli bevonatot eredményez.

A laboratériumi kisérletek alapjan még
1965-ben hozzakezdtink a ,Deglimél” elneve-
zésu, selyemfényl poliészterzoméne féllizemi,
lizemi méretli gyartasi technolégidjénak kidol-
gozéséhoz.

Els6ként a Deglimdl gyartasi kisérleteit vé-
geztliik el a Tiszai Vegyikombindtnal, melynek
eredményeként megdllapitottuk, hogy mind a
poliészter miigyanta el64llitdsa, mind a lakk és
zomanc készitése lizemi koriilmények kozott is
sikeresen megoldhat6. Gyartasi kisérleteink so-
ran ez ideig kb. 3000 kg Deglimél-zoméancot al-
litottunk el6, mellyel tisztaztuk épliletasztalos-
ipari felliletkezelésre valé alkalmazhatésaganak
feltételeit.

A Deglimal-zomanccal a feliiletkezelési ki-
sérleteket az Epiiletasztalosipari és Faipari Val-
lalat Lagymanyosi Gyaraban végeztiik.

Megallapitottuk, hogy a Deglimél-zoménc
ecsettel, szoropisztollyal, ontégéppel egyarant
felhordhaté. Vizszintesen elhelyezhetd, sima fa,
farost, furnérlemez-feliiletek (pl. ajtélapok) fe-
luletkezelésénél leggazdasdgosabb az ontégéppel
val6 felhordas.

Az aktiv alapozésos 6nt6 eljarasndl pl. két
ontofejes lakkontogép egyik ontéfejébol elGszor
70—100 g/m? mennyiségben aktiv alapozast,
majd ennek szdradadsa utan a masik ontéfejbol
150—400 g/m? mennyiségben gyorsitét tartal-
maz6é Deglimdal-zoméancot hordunk fel. Az ont6-
gép megfeleléen beéllitott sebességgel halado
széallitészalagjara helyezett feliiletkezelendé le-
mezekre vagy épliletasztalosipari, butoripari al-
katrészekre.

(Ez a médszer természetesen egy ontéfejes
lakkontégépnél is alkalmazhatd, azonban akkor

el6szor az aktiv alapozot ontjlik, majd a gép
uritése, kitisztitdsa utdn kezdjik a zoménc be-
adagolasat, illetve ontést.)

Ujabban egyre inkdbb a még termeléke-
nyebb, un. ,,Szendvics” ontéeljaras terjed. Ez a
modszer a Deglimél esetén oly modon alkal-
mazhaté, hogy egyidejlileg az ontégép egyik
ont6fejébél az iniciator (5—10 sulyszazalék,
,Katalyt CHP 15” jelii ciklohexanonperoxid-ol-
dat) tartalmu, mig a masik ont6fejbdl gyorsito
(2—3 sulyszéazalék, 6%)-os kobaltnaftenat-oldat)
tartalmi Deglimdal-zoméncot egyenlé sulyarany-
ban (pl. 150—150 g/m? mennyiségben) hordunk
fel az egyidejlileg mikodtetett szallitészalago-
kon athalad6 feluletkezelend6 lemezekre vagy
alkatrészekre.

A zomanc felhorddsa — a mindségi kove-
telményeknek megfeleléen — egy vagy két ré-
tegben is torténhet.

Két réteg esetén az alapoz6 Deglimal-bevo-
natot — a megfelel6 feliileti simasag és jo tapa-
dés biztositdsa céljabél — nem kell csiszolni.

A selyemfényli Deglimal-zomanc mindségi
jellemz6i is (pl. rovid keményedési id6, nagy
feliileti keménység, h6allésag, kopasallosag, viz-
és mosbszerallésdg stb.) — melyeket az Epit6-
ipari MinGségvizsgalé Intézet is megfelelének
talalt — lehet6vé teszik, hogy a korszerd fa,
miifa feliiletkezelésben alkalmazhaté legyen.

A poliészterzomancok elééllitdsaval és al-
kalmazastechnolégiajaval kapcsolatosan végzett
hazai kutatomunka el6zéekben vézolt eredmé-
nyei arra engednek kovetkeztetni, hogy az épii-
letasztalosipari feliiletkezeléshez Gjabb anyagok
allnak rendelkezésre, melyeknek szélesebb koru
bevezetése révén, egyrészt korszerlibb technols-
giaval, masrészt jobb mindségli bevonattal lehet
beépitett szekrényeket, bizonyos nyilaszaré szer-
kezeteket késziteni.

Természetesen a poliészteralapi zomancfes-
tékeken tulmenden a korszer(i éptiletasztalos-
ipari feliiletkezeléshez egyéb anyagok is — igy
az amingyantds és poliuretan zomancok — nagy
segitséget nyujtanak, melyek hazai el6allitasa-
val és alkalmazasaval szintén célszeri foglal-
kozni.



Palyazati felhivas!

A Kommunista Ifjusagi Szovetség Er-
dészeti és Faipari Egyetemi Bizottsdga a
Faipari Tudoményos Egyestilettel egyetér-
tésben pdlyazatot hirdet a ,Faipari Him-
nusz” szovegének megirasara.

A himnusz szdvege — az erdész-, ba-
nyasz himnuszhoz hasonléan — fejezze ki
a szakma szeretetét és a fiatalsag vidam
hangulatat.

Az elfogadott legjobb palyamunka
1000,— Ft jutalomban részestl.

A pélyazatok zart boritékban, jeligé-
vel nyujtandok be a KISZ Erdészeti és Fa-
ipari Egyetemi Bizottsagdnak (Sopron,
Bajcsy-Zs. u. 4.), legkés6ébb 1968. novem-
ber 30-ig. A palyazatok elbirdlasa bizott-
sagilag torténik.
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A fiirészipar alléeszkozeinek értékcsokkenési
leirasa, a kapacitas fenntartas, a miiszaki

Dr. SZABO KAROLY

fejlesztés Iehetdsége az Gj gazdasagi

mechanizmusban

I. Az értékesokkenési leiras

Az értékesokkenési leirds kozgazdasigi kate-
goria. Célja, hogy kifejezze azt az értékrészt, mely
az lizemelS alléeszkozbdl az elballitott termékbe
megy at; masrészt, hogy felhalmozza a termelési
folyamatban elhasznalédott alléeszkozok tujrater-
melési értékét.

Annak kozgazdasdgi ismérvei, hogy az amor-
tizdcié az 4lldeszkozok objektiv értékestkkenési
folyamatét a valésignak megfelelden tiikrozze, a
kivetkezdk:

@) Az amortizdciés normaknak a valésdgnak

megfelelGen kell kifejezniiik azt az értékrészt, me-
h et a termelésben lekotott alloeszkozok hasznélata
kovetkeztében az el6allitott termékeknek 4tadnalk,
mégpedig olyan mértékben, ahogy a termelési esz-
kizok elhasznalédasa tén‘ylegesen véghbemegy.

b) Az amortizdciés normaknak biztositaniuk
kell az all6eszkozok miiszakilag indokolt elhaszné-
16d4si id6pontjara olyan mennyiségli pénzosszeg
felhalmozasat, ami a cserét lehetévé teszi, vagyis
biztositani a termelési folyamatban elhasznalédott
alloeszkozok potlasdnak pénziigyl fedezetét.

Annak érdekében, hogy a fenti kovetelmé-
nyeknek az amortizacié maradéktalanul megfelel-
jen, miiszakilag és gazdaségilag redlis elhasznalé-
dési élettartamokat kell meghatdrozni.

A FAIPAR 1966. évi 12. szdmaban, ,, Az dllo-
eszkizok értélcsokkenési leirdsdnak tartalma, megha-
ldrozdsdanak milszake alapje és a gazdasdgos élettar-
tam’ cimi cikkemben rdmutattam arra, hogy az
optimalisan gazdasagos élettartamot

— a felajitasi koltségeket kifejezd
zi=bx+a egyenes
— ¢és az 4tlagos évi lefrdst kifejezd

hyperbola. egyenlet osszegének minimuma haté-
rozza meg, ahol

a = az egyes évek alapfelujitasi koltsége (F't/év)

b = a feldjitds koltségemelkedése az elhasznals-
das folyamén (Ft/év)

¢ = az 4alléeszkoz brutté értéke (F't)

x = az elhasznalédas ideje. (év)

PL.: 100 mFt allgeszkozérték és 2 mFt/év fel-
ujitasi koltségemelkedés mellett az optiméalisan gaz-
dagdgos lizemeltetési id6 10 esztendd, amit az 1.
dbra is mutat.

Annak feltételei azonban, hogy az optimélis
gazdasagi élettartamot helw,s(,n tudjuk meghata-
roml, s ezen keresztiil az ertekesokkcncs mértékét
ugy el6irni, hogy az gazdasdgi funkciéjat betolt-
hesse az, hogy

a) a termelGeszkoz értékét a termelésbe vald
beallitaskor redlisan vegyiik szdmba,

b) aziizemeltetési ciklusok alatti karbantarté-
si és felujitasi koltségeket pontosan tervezziik meg.

II. Az alloeszkozok realis értéke

A termelGeszkoz értékét, hazai el6allitis ese-
tén, a tarsadalmilag sziikséges munkaidének forint-
ban kifejezett Gsszege, az tjrael6allitisi ar haté-
rozza meg.

A FAIPAR 1966. évi 12. szam4ban, az el6bbi-
ekben mar utalt cikkemben rdmutattam arra is,
hogy ipardgunkban az all6eszkézok kinyv szerinti
brutté értéke — amely a redlis értékesokkenési le-
irds képzésének elengedhetetlen feltétele — nem
esik egybe a kozgazdasigilag sziikséges értékkel.

innek oka az, hogy a termelési eszkozok tar-
sadalmi tulajdonbavételekor az értékelés sem mii-
szakilag, sem kozgazdasagilag nem volt megalapo-
zott, amelyet az id6k folyaméan tovabb torzitottak
az id6kozben feliilrél diktalt, miszakilag és kozgaz-
dasdgilag ugyancsak meg nem alapozott, kulesok
alapjan végrehajtott ujraértékelések.

Az éalléeszkozok brutté értékének realitdsat
rontotta tovadbbéa a feldjitdsok elszdmoldsidnak
olyan rendje is, amely lehet6vé tette, hogy a mii-
szaki valtoztatdsok nélkiil tobbszor felujitott gép
konyv szerinti értéke meghaladhassa az eredeti
értéket.

Felhivtam a figyelmet arra is, hogy az el6készi-
tés alatt 4ll6 termel6i arrendezés most médot nyajt
arra, hogy a kordbban beszerzett 4ll6eszkoziok nyil-
vantartott értékét korrigaljuk. Ramutattam annak
sziikségességére is, hogy a korrekcitt egyedi érté-
keléssel, s nem globahs index-szel kell végrehajtani,
mert a helyesen megéllapitott dlléeszkozérték nél-
kiil nem lehet olyan értékesokkenési leirdst meg-

im=05 mFt
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hatédrozni, mely biztositja az elhasznalt 4ll6eszks-
zok ujratermeléséhez sziikséges felhalmozést, vala-
mint a termékonkoltségnek a valésdgnak megfelels
szémbavételét.

Tulajdonképpen ezt az alapelvet szogezi le a
Gazdaségi Bizottsdg 10126/1966. szam hatérozata
is, amikor kimondja, hogy

Az dlldeszlkozhoz kapesolodo koltségtényezbk ki-
szamitdsdhoz meg kell hatdrozni az 4lléeszkozok 1968.
évi szinvonalon kifejezett redlis értékét.”

1. Az alléeszkozok értéke 6 Hirészipari vallalatnal
6s az amortizieid

A volt Orszagos Erdészeti Foxgwgatosag igaz-
gatésa alatti 6 kovetkez flirész- és lemezipari vél-
lalat flirészipari részlegének brutté 4lléeszkozérté-
ke 1964. év december h6 31-én:

Budapesti Falemezmiivek ......... 8 145 mF¢
Budapesti Firészek .............. 51 888 mFt
Dél-magyarorszagi Fiirészek . ... ... 40478 mFt
szak- ma«yarorszéol Flirészek .... 26 928 mF¢t
Nyugat-magyarorszigi Firészek ... 52 000* mFt
Szegedi Falemezgydr ............ 7558 mEt
(BEZRBII AL« iy Sivra s veih o e e B 186 997 mFt
Ebbél:
BpHlet & o ot S A SR 88 260 mFt
S0 A s O e L R K 90 452 mF¢
oyehiss . L ety Skt s oo o 8285 mFt

Az el6bbi véllalatok éltal feldolgozott ronk-
mennyiség 1964-ben

614 823 m? volt.
(Az dtlagos miiszak-egyiitthaté 2 alatt.)

Ha megvizsgdljuk azt, hogy a fenti rénk-
mennyiség fiirészipari feldolgozdsihoz mekkora
értékli dlléeszkoz sziikséges, arra az eredményre
jutunk, hogy kézepesen fejlett miiszaki szinvonal
mellett is ez az érték

. 431 000 mF¢.

Ebbél:

a0 [ A SR e S U T 170 000 mF%
pr T R L R TR 220 000 mFt
] S A5 Ay e S AN T s 41 000 mF¢

Tehat a sziikséges és redlis brutté alléeszkoz-
értékhez akkor juthatunk el, ha 2,32-es szorzét
alkalmazunk. A szorzé nagysigéira vonatkozéan
szabadjon rdmutatni arra, hogy a Magyar Beruhé-
zési Bank évekkel ezel6tti kozleménye szerint az
ipar &lléeszkozeit ipardganként més-més kulcesal,
de 4atlagosan 1,3-del kell szorozni, hogy a reilis
értéket megkaphassuk. Az ipardgi indexek eltérése
ettdl az atlagtol 100 és 2439, kozott mozog.

Nézetem szerint, minél régibb alléeszkozokkel
dolgozik valamely ipardg, anndl nagyobb az a
szorz6, amellyel a redlis 4ll6eszkoz-értékhez el]ut-
hatunk.

A flirész- és lemezipari irredlis all6eszkoz-
értékének tudhaté be, hogy a folyamatosan belépd

* Szémfitott érték

uj létesitmények (viszonylag magas értéket képvi-
sel6) miatt, az egész ipardgra vonatkoztatva az
1 F't 4ll6eszkozre es6 termelési érték az utébbi évek-
ben éllandéan csokkent. (Népszabadsdg 1964. évi
januér 15-i szama.)

IV. Az értékesokkenési leiras képzése a fiirészipar
1] araiban

A flirészipari termékek 11j termeldi drainak ki-
munkéldsénal sajnos nem vették tekintetbe az
iizemel6 dll6eszkozok konyv szerinti brutté értéké-
nek irredlis voltat.

Annak érdekében, hogy a flirészipari termékek
onkoltsége — amely a ronkédrak emelkedése miatt
amugy is lényegesen emelkedett — a redlis brutté.
all6eszkozérték kimunkéalasaval tovabb ne emelked-
jen, nem hatéroztdk meg a redlis értéket, hanem
a kordbbi helyzetet tovabb nehezitették azzal, hogy
az 4tindexeléseknél a kovetkezs szorzékat alkal-
mazték:

BEpiletek .. ..ocvess. 0,96
(B o] U e ) 0,80
|8 s e 3 0,85

Az igy kapott 0] brutté alléeszkozérték
164 134 nmFt.

Ebbél:

M ehehl s SR e ) S R 84 730 mFt
(B o o e R IR ) o T 72362 mFt
D T e S S A e S 7042 mFt

Az 1j brutté 4lléeszkozértékbdl szamitott
amortizdci6é, mely az Gj arakban, mint koltségté-
nyezé nyert elszamolést,

6161 mEt/év.
Epiileteknél évi ......ooveiranieinn- 1695 mFt
Gopekneli 6wt o ni s Sl s e 3980 mEt
Egyebeknél évi 486 mFt

V. A fiirészipari termékeknél elszimoland6 amorti-

zacios koltség és az alloeszkozok tdjratermeléséhez
sziikséges Telhalmozis mértékének meghatirozisa

Ha eltekintiink atto6l, hogy az értékesokkenési
leirds 409, -4t kozponti alapba vonjik el — az egész
amortizdci6 a termeld szervezetnél marad — a Be-
ruhézési Bank dltal (2 esztendén tili lekotés ese-
tén) — nytjtott 49%,-os kamat mellett, a jelenleg
gépi amortizécioként elszémolt Osszeg

Iz [% (q—1)+1]
x lgq

év alatt halmozza fel a gépi dlléeszkoz cseréjét biz-
tosité pénziigyi alapot.
A képletben:
Q = a sziikséges téke felhalmozés
a = amortizicié
¢ = kamatldb
A szédmbavett 6 flirészipari véallalat gépi dllo-
eszkozeire vonatkoztatva
I 220 000
[ 3980
1g 1,04

+0,04 + l]
~ 30 év.
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(Ha csupdn a termeld szervezeteknél marado
609, leirdsi osszeggel szamolunk: a felhalmozasi id6

220 000
_lg[ﬁwﬂ’o‘*“] i
"= lg 1,04: ~ 40 eV,

Az el6bbi tizemeltetési id6 — tgy gondolom —
még akkor sem lenne elfogadhatd, ha a szdmbavett
flirészipar gépei tjak lennének.

Amennyiben a vizggalt flrészipar gépeinek
1964. december 31-i konyv szerinti brutté értékét
2,32-es index-szel megszorozzuk, a gépek évi érték-
csbkkenési leirdasa 11 500 mFt.

Ez az amortizdci6, 4% -os kamat mellett, 15
év alatt halmozza fel a gépek cseréjéhez sziikséges
pénziigyi fedezetet, amely, a jelenlegi technikai
szinvonalon, megfelel az optimélisan gazdasdgos
tizemeltetési idének. Ugyanis

2¢
Xopt = =4,

ahol ¢ = a beruhdzott osszeg
b = az évi feltjitasi koltségemelkedés.

A szémbavett flirészipari vallalatok osszessé-

gére vonatkoztatva:

o I,f‘ 2'320 A2 15 év

Ugy gondolom ez az id§ a jelenlegi technikai szin-
vonal mellett kielégitd.

VI. A fidrészipar alléeszKozeinek miiszaki allapota,
s ebhol folyé kivetkezmények

A flirésziparban azonban stlyosbitja a helyze-
tet az, hogy az el6zékben levezetett 15 esztendds,
helyesen kiszamitott, amortizacié felhalmozéis sem
biztositja az elhasznidlédott alléeszkozok cseréjét.

Ti.: a vizsgilt flirészipari véllalatoknil 55
keretftirész miikodik. Ebb6l 22 db 1945 el6tti tipu-
st, er6sen elhaszndlt allapotban, amelynek kapa-
citdséra, a jovot illetGen, redlisan szamitani nem
lehet, s a lehetd legrovidebb idén beliil le kell cse-
rélni. Ennek pénziigyi fedezetét a termeld véllala-
tok biztositani nem tudjik, nemesak azért, mert
az irredlis alldeszkoz-érték miatt az amortizdeid
kevés, hanem azért sem, mert a flirészipar termé-
keinek ardnydban csak 89%,-os (irredlisan alacsony
alléeszkozérték mellett) eszkozaranyos nyereséget
épitettek be, amelynek mintegy 709, -a fejlesztési
alap. Ebbdl 409, az adokoteles rész (28%), 7%
pedig a tartalékalap (4,9%). Marad a vallalatnal
37,19, azaz 3980 mFt/év gépek utani értékesok-
kenési lefrds mellett

803 mFt/év
fejlesztési alap. Ezzel az 6sszeggel novelt jelenlegi
gépi amortizécid
220 000

Gttt 2 91
. 13980+803 2.0 H] e
= Ig 1,04 '
alatt halmozna fel a gépek cseréjét biztosité pénz-
tigyi fedezetet.

A helyesen szémbavett alléeszkozérték mellett
pedig
[ 220 000

€ | 11500 2442 '0’04“] :
n= 22 12 év.

Ig 1,04

Tekintettel azonban arra, hogy a gépi eszko-
zok 409, -4t mar most le kell eserélni, még a redlisan
szambavett brutté alléeszkozértékkel szamitott
értékesokkenési lefras a fejlesztési alappal novelve
sem biztositja a gépek miiszaki elhasznalodisa uté-
ni eseréjét, vagyis a jelenlegi kapacitas fenntartisat.

Ugyanis, ha abbdl a jelenlegi, optimalisnak
vélt helyzetbdl indulunk ki, hogy a gépek 409, -4t
2 éven, 109%;-4t 4 éven beliil, a megmaradd részt
pedig 15 év utan (tehdt ma vadonat 14j) kell le-
eserélni, akkor a szambavett firészipari vallalatok
gépei kicserélésének atlagidejét sziikségszertien 8,7
évben édllapithatjuk meg. Ennek pénziigyi fedezetét
pedig csak akkor lehet biztositani, ha a flirészipari
vallalatok, vallalatonként differencialva, a brutto és
netté alldeszkozérték kozotti kiilonbozetet, mint-
egy

65 000 mFt-oft,

mint kezdd t6két megkapjik.
Ugyanis ebben az esetben

155 000
e e
€ [ 1500+ 24az 04+ 1]

V= To 1,04 ~ 9 ev.
Ez alatt az id6 alatt 65 000 mFt kezdd téke,
9 év értékesokkendsi leirdsa (redlis brutté érték
mellett) a nyereség fejlesztési részével felhalmozza
azt a pénziigyi fedezetet, amellyel a vizsgalt flirész-
ipari véllalatok, a jelenlegi technikai szinvonalon,
gépparkjukat kicserélhetik.

Osszefoglals

Az el6z8 fejezetek vézlatos kifejtései alapjén
a kovetkezdk foglalhaték ossze:

A flirészipar értékesokkenési leirasanak kérdé-
sével behatéan kell foglalkozni, azt megoldani,
hogy kozgazdaségi funkeciéjat betolthesse. Ugyanis
a volt Orszagos Erdészeti Foigazgatosig igazgatisa
ald tartozott flirészipari vallalatok kapacitdsa a
jelenlegi technikai szinten is csak akkor tarthaté
fenn, ha a brutté alléeszkozérték, s ebbdl kifolyd-
lag az értékcesokkenési leirds kérdése a lehetd leg-
rovidebb id6 alatt megoldast nyer.

(Tévednénk akkor, ha azt gondolndnk, hogy a
jelenlegi kapacitésok elsorvaddsa esetén, a sziikség-
szerfien mds termelS szervezetben létesitends 1j
kapacitdsok tizemeltetésének népgazdasigi szinten
mért koltsége kisebb lenne!)

Foglalkozni kell az eszkdzardnyos nyereség
mértékével is, mert az a miiszaki fejlesztés lehets-
ségét nem segiti elG.

IRODALOM

Lonti Gyorgy: Az 8ll6eszkozok amortizdeitja, feltijitdsa
és poétldsa, Kozgazdasdigi és Jogi Kényvkiadd,
Budapest, 1964.

Dr. Szabé Kdroly: Az dlléeszkizok értékesdklkendsi le-
irdsanak tartalma, meghatdrozdsdnak miiszaki
alapja és a gazdasdgos élettartam. FATPAR, 1966.
év 12. szam.
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A Budapesti Nemzetkozi Vasar ez évi lato-
gatéi Gj szineket, uj formakat lattak a lakberen-
dezési pavilonokban. A gyartmanyfejlesztés
egyre inkdbb a skandindv izlés felé¢ halad, ami
a szinvonal emelkedését jelenti. Nemcsak for-
méaban, hanem minéségben is prébaljak megkdo-
zeliteni azokat.

A tervezok elsésorban a hdzgyari elemek-
bl késziilt lakasok méreteihez tervezték uj vo-
naltt butoraikat, sok uj otlettel, jo izléssel mu-
tattdk be a lakoterek berendezhetségének val-
tozatait. A fejlesztés irdnya; az alkatrészcsalad-
b6l kialakithaté batorcsoportok tervezése, mely-
b6l — elvileg —, barmilyen méreti lakotér be-
rendezhetd.

A nagyipari uzemek vezetéi is belattédk,
hogy id6énként kis széridkat is kell gyartani,
mert a piac igy kivanja. A valtozé divatforma-
kat gyorsan kell kovetni és ezeknek idGbeni le-
gyartasa, ij feladatok elé allitja a butoripar ve-
zetoit.

Az 4llami butoripar, a szovetkezeti ipar, va-
lamint a tandcsi vallalatok lizemei, néhdny ex-
portra termeld kisiparossal egyiitt mutatta be
termékeit. A kiil- és belkereskedelem piacénak
megszerzése, versenyre 0sztonozte a kiallitokat.
A nyugati piacokon mar régebben 1étjogot nyert
— lakészobdkban — a szines feliiletek alkalma-
zésa. Nalunk tavaly jelentkezett els6 izben iil6-
btitorokon.

Az idei Nemzetkozi Vasdron mar batran al-
kalmaztdk a kiallitok a szines feluletkezelést, £6-
leg a szovetkezeti ipar termékein lathattuk izlé-
ses megoldéasban.

A Szék és Kdrpitosipari Vdllalat ez évben
is bemutatta szines székallvany variaciéit, Gra-
bona miibérrel bevonva. Mind a szakemberek,
mind a latogaté kozonség figyelmét felkeltette
a ,,GIL” fantazia nevet visel6, paraszti stilusu,
feny6fabol késziilt szék, melynek minden alkat-
része géppel elsallithaté. Ez a szé€k mintapéldaja
annak, hogyan lehet kulturédlt vonald, kénnyed,
{zléses és olesé széket eldallitani — az eddig
tilébutorhoz nem hasznélt, hazai faanyagbdl,
korszer(i feliiletkezeléssel (1. dbra).

Emlitésre mélté a szegletes, olasz forma-
képzést, kétszemélyes kanapé-hevers, melynek
karpitozdsa gumirozott szérrel késziilt, ez a ha-
zai iparban Uj anyagnak szamit (2—3. abra).

A hazai piacon mar régéta hidnycikként
nyilvantartott butor, a kanapé, hever6 gyartasa-
val megoldottnak latszik.

Az Antwerpen és Swedala tipusu székeket
svéd exportra széridban gyartja a vallalat, mely-
nek esztétikai megjelenése a legmagasabb igényt
is kielégiti. A vallalat nevét az un. svéd székek
valtozataival a nemzetkozi piacon is ismertté
tette.

A Budapesti Butoripari Vdllalat 6t szoba-
val szerepel, melybol egy stil halészoba, és négy
modern lakoszoba keriilt bemutatasra.

A finomvonali barokk halészobéaval a szak-
ma kiemelkedd, j6 mindségi munkajat mutatta
be a vallalat, melyet féleg export piacokon ki-
van elhelyezni.

Masodizben lathatjuk a hézgyari lakésok
mereteire tervezett, BNV-dijjal kitiintetett,
-~MODUL” lakészobat, - ezuttal ujabb funkeio-
ban, mas furnér és tilébutor varidcioval, mint az
eddigiek. A kidllitassal egyid6ben a latogaté ko-
zonség a boltokban megvasarolhatja a bemuta-
tott butorokat.

Ugyancsak masodszor mutatta be a véllalat
a ,, Judit” lakoszobat, az el6zd évitdl eltérd, vila-
gos furnérral, kétszemélyessé nagyobbithaté ka-
napé heverével. A lakdszoba szériagyartdsa mar
megkezddédott, nagy kozonségsikernek orvend.
Helyeselheté a vallalat kereskedelempolitikaja,
akkor, amikor olyan butorokat is bemutatnak,
amit a kozonség megvasarolhat.

A hézgyari lakdsok berendezére késziilt az
»UNIVA” szoba, mely uj formai felfogasban,
merész szinosszeallitdsban eltér a megszokott
formaktol.

Lathattunk a vallalat termékei kozott egy
modern felfogdst sarokheverd megoldast, zsugo-
ritott mibér bevonattal. Ez azonban mérete-
zése miatt, hazgyari lakdsokban nem alkalmaz-
hato.

Els6sorban a konyhabutorokat kell kiemelni
a Tisza Butoripari Vdllalat kiallitott termé-
keibdl.

A latogatok a kellemes esztétikai hatds mel-
lett értékelték azt a sok apro6 figyelmességet,
mellyel a tervez6k a haziasszony munkdajat meg-
konnyitik, um.; a zoldségtarto, tanyér és evé-
eszkoztarté drét rekesz, mianyag fiiszerfiokok,
takaritéeszkoz-tarté rekesz, ajtéra akaszthaté
drotkosarka, egyrekeszes mosogatészekrény,
konyharuha és torolkozétartd, beépitett hiit6-
szekrény és tlizhely. A hazai gyartast, Ropan-
lap és egyéb korszerli anyagok felhasznalasaval
késziilt butorokbél exportra is gyart a vallalat
(4. abra).

Irodai berendezésre alkalmas dolgozdszoba-
jukért a Moszkvai butorkidllitdson aranyérmet
kaptak, a hazai kozonség korében is sikert
aratott.

A ,Firenze” lakészoba harmadik valtozatat
mutatta be a gy6ri Cardé Bitorgydr. Uj mo-
dellje modern vonalt garnituraval egésziilt ki,
ez a tipus is méltan szamithat kozonségsikerre,
Uttors fejlesztéssel kisérletezett a vallalat: j-
rendszerii ajtozaré szerelvényt lathattunk a
szekrényeken, melynek alkalmazdsa noéveli a
szekrény esztétikai megjelenését, ugyanis az aj-
tékon nem kell sem fogantyut, sem zarat alkal-
mazni.
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A ,Réaba” lakészoba valto-
tipusat emeletes szekrényekkel
mutatta be a vallalat, tetszetds,
fehér kéris furnérral, egyszemé-
lyes heverével és izléses, forgat-
hat6 {ilésd, mibérboritasa fo-
tellel.

Héazgyari lakdsok berende-
zésére alkalmas lakdészobat mu-
tatott be a Faipari Gydrtds és
Gyartmanytervezo Iroda. Szek-
rénysora allvanylabazatokra
szerelhet6, kiilonbo6z6 funkeiéju
szekrénytestekb6l — polcele-
mekbo6l all, izléses osszeallitas-
ban bemutatva. Szélességben,
magassagban novelheté megol-
dasa a lakétér jo kihasznalasat
teszi lehet6vé. Ujszerd megoldas
a falra szerelt, ldbazat nélkili
irolap. A szoba Kkiegészitését ké-
pez6 fekv6- és tilobutorok gra-
bonalux miibérbevonattal ké-
szultek, magas mindségu kivitel-
ben.

Az Iroda &ltal bemutatott
konyhaberendezés Ropan-butor-
lapbol késziilt, dusitott szerel-
vénnyel. A szekrényekbe épitett
— emeli a butor hasznélati érté-
két a jo esztétikai hatds mellett.
A korszerl szerelvények hazai
gyartasénak els6 eredményét
lathatjuk a konyhaszekrényekre
szerelt kivetépant és miianyag
élléc megjelenésével. A konyha-
buator j6 kiegészitéje a szép for-
maju fémvazas szék, melynek
paléstja livegszallal erdsitett po-
lystyrolbél készilt, polyuretan-
hab péarnaval (5. dbra).

Nagy kozonségsikert aratott
a Nemzetkozi Vasaron az Iskola-
biutor és Sportszergydr termé-
keinek bemutatéja.

A vallalat gyartmanyfej-
lesztési kollektivaja altal kiala-
kitott butorcsoportbdl egy didk-
szoba és egy dolgozoszoba szere-
pel a kiéllitason.

A butorok varidlasaval
tobbféle funkcioju lako- és dol-
gozoszoba kialakithato. Szek-
rénysora sokrétii hasznalhatésa-
got biztosit, mely ruhas, fehér-
nemds, ital és konyvszekrény-
elemekbdl all.

A didkszoba kollégiumok
berendezésére is alkalmas.

Ki kell emelni a modern vo-
nalt garnitirabol a kanapé-he-
verét, mely kétszemélyes fek-
hely funkciojat is betolti, el6-
nye, hogy osszecsukhaté és kis
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helyen tarolhato. Egyszeru
konstrukeiéju, jol gyarthato, tet-
szet6s butor, mely kis alapteri-
letd lakészobdk berendezésére
alkalmas (6. abra). Emlitést ér-
demel a szétszerelheté egysze-
mélyes hever(, mely agynemu-
tartd rekesszel, kavara szerelt,
leraké asztallal, leveheté poly-
uretdnhab parnaval készilt —
szétszerelve minimalis helyen
tarolhato.

A szép eredmények mellett a
kollektiva jovobeni feladatat
mosogato, csopogteto taleca, drot-
rekeszek és beépitett vilagitas
kell, hogy képezze a szinek 0ssz-
hangjanak megkeresése.

Nagy sikere van a szép, szines
lakkal feliiletkezelt gyermekszo-
banak, melybdl az osszecsukhato
jarokat a kiilkereskedelem nagy
mennyiségben igényli. Erdekes-
sége, hogy a jaroka lécezése szi-
nes mianyaggal boritott és cse-
rélhetd.

Keresettek az izléses, szines
lakkal készitett 6vodai butorok
(7. 4bra).

A véllalat a profiljaba tar-
tozé iskolabutorok kozil csak
néhany butoregységen keresztiil
utalt termékeinek sokrétiiségére.
Ezek koziil a higiéniai kovetel-
ményeknek megfelel6 labor-asz-
talt lathattuk uvegszal-erdsité-
s, poliészter palasttal készilt,
cs6vazas székkel. Bemutattdk a
karpitozott iilésli, és tamlaju
miubér boritdsu egyetemi pad
valtozatat, izléses kivitelezésben.

A tanécsi ipar bemutatott
termékei kozil emlitést érdemel
a Miskolei Butorgydr ,,Avas 1117
lakészobaja, mely a vallalat el6-
z6 termékének tovabbfejlesztett
valtozata. A berendezés a mis-
kolei Gj lakdsok alaprajzara ké-
sziilt. Szekrénysora tobb funk-
ciot tolt be, varidlhato elemek-
bél. Erdekessége a kiilsé feliile-
tek papirfurnér boritdsa, mellyel
az élek lezarasat is megoldottak.
Feliiletkezelése félfényl poliész-
terlakkal tortént. A miszaki ve-
zet6k uttoréként alkalmaztik a
korszer(i  butorszerelvényeket,
ezuttal is uj butorpantokkal és
csovazas labazattal mutattdk be
lakoszobajukat.

A zalaegerszegi Zala Bitor-
gyar termékei is nagy fejlédést
mutatnak. A kezdetben ladakat
gyarto vallalat ma mar o6nallé

tervezégardaval rendelkezik. A
Nemzetkozi Vasaron kiallitott
»Luna” lakészoba sajat tervezeé-
siik. Otletes az emeletes szek-
rénysorba épitett kanapé megol-
das, melybdl kétszemélyes fek-
hely alakithato, a hattamla par-
na — ul6ke szerepét is betolt-
heti (8. abra).

E cikk keretében a kénnyui-
iparhoz tartozé vallalatok lakbe-
rendezési termékeinek kiallita-
sat ismertettem nagy vonalak-
ban. A Nemzetkozi Vasar kozon-
ségének minden rétege megta-
lalhatta azizléséhez legkozelebb
allo lakberendezési targyakat. A
bemutatott interieur-részletek-

’

kel — néhany kivételtsl elte-
kintve —, izlésesen talaltdk a
latnivalokat. Céljuk ezzel a ke-
reskedelmi szakemberek tetszé-
sének megnyerésén tul, a kézon-
ség izlésének nevelése is egyben.

A vaéllalatok részérol tore-
kedtek a mindség emelésére és'
arra, hogy az esztétikai hatasok
mellett, a termék sorozatgyar-
tasra is alkalmas legyen. Re-
mélhet6, hogy a latogatokozon-
ség a bemutatott butorokat a ke-
reskedelem boltjaiban miel6bb
megvasarolhatja.

A szovetkezeti ipar lakbe-
rendezési kiallitasat a kovetkezé
lapszamunkban ismertetem.

Ezsias Palné
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Nemzetkozi szakértdi tanacskozas Genfben

SCHMAL FERENC
ZAGONIISTVYAN

a kiilonféle falemezek fogyasztasat

befolyasolé tényezékrdl

A FAO Eurépai Gazdasagi Bizottsaganak
Fabizottsaga 1968. februar 12—16-ig rendezte
meg Genfben a kiilonféle fa alapanyagu lemezek
— enyvezettlemez, butorlap, farostlemez és for-
gacslap — fogyasztasat befolyasold tényezék
elemzésével foglalkozo colloquiumot.

A colloquiumon 20 orszdg és 6 kulonféle,
elsésorban lemezipari nemzetkozi szervezet
(FEROPA, FESYP, FEIC stb.) képviseltette ma-
gat, oOsszesen 65 szakértével. A tanacskozas
résztvevoi — koztilk Magyarorszag is — 33
szakért6i és 2 titkarsagi beszamolot hallgattak
és vitattak meg. A beszamoldk és az azt kévetd
vitdk az alabbi kérdéscsoportokat érintették:

1. - Az Eurdpai Gazdasagi Bizottsdg tagorsza-
gainak piaci helyzete, multbeli és jelenlegi
tendencidk vizsgalata.

2. A fogyasztdas novekedését befolyédsolé fon-
tosabb gazdasagi és technikai tényezok, ku-
tatas, fejlesztés és kereskedelem feladatai,
ezen belul

a) a rendelkezésre all6 nyersanyag és annak
koltségei, a termelés egyéb tényezoi;

b) a falemezek egyéb anyagokkal (mGanyagok,
fémek stb.) torténo tarsitasa;

¢) a felhaszndalast és id6tallosagot befolyasold
tényezok;

d) az 0j termékek gyartasara vonatkozé kuta-
tasok és fejlesztések;

e) a piac elemzése és annak bovitése;

f) a felhasznaldsra vonatkozé informacié-
csere.

3. A jovore vonatkozo kilatasok.

Az els6 kérdéscsoport targyaldsa soran
megallapitast nyert, hogy az eurdpai orszagok-
ban igen erds ltemben novekedett a kiilonféle
lemezek felhasznélasa, mégpedig

— az enyvezettlemez és butorlap az 1955. évi-
hez viszonyitva 1965-re 88%,-kal is elérte a
3,75 millié m?-t; 1965-ben atlagosan 7,8 m3/
1000 lakos (a maximumot 18,3 m?-rel, Finn-
orszag, minimumot 1,1 m?-rel, Térokorszag)
felhasznalast talalunk, mig Magyarorszag
3,73 millié6 m?-t; 1965-ben atlagosan 7,8 m?/

— a farostlemezfogyasztds wugyanezen idG-
szakban 128%-kal novekedett és elérte a
2,38 milli6 tonnat; atlagosan 5,0 tonna/1000
lakos (a maximumot 37,3 tonndaval
Svédorszag, a minimumot 0,5 tonnaval Por-
tugdlia) felhasznalast talalunk 1965-ben,
mig Magyarorszag 4,6 tonnat képvisel;

— a forgécslap- (pozdorjaval egylitt) fogyasz-
tas az 1955. évinek 13-szorosara novekedett
és 1965-re elérte az évi 3,69 millié6 tonnat;
1965-ben az atlagos eurdpai fogyasztas 7,7
tonna (1000 lakos volt) a maximumot 21,8
tonndval Norvégia, a minimumot 0.1 ton-

naval Torokorszag, mig Magyarorszag 3.8
tonnat képvisel.

Az 1965-6s évet kovetben egy csékkend
tendenciaju fogyasztas jellemzi az eurépai tér-
séget. Erdekes még megfigyelni az egyes lemez-
féleségek részaranyédnak valtozasat a fogyasz-
tasban, mely a kovetkezbk szerint modosult:

1955 1965

Enyvezettlemez 50% 31%
Farostlemez 410/, 30%,
Forgacslap 9%/, 39%
Osszesen: 100%, 1009,

A mdsodik kérdéscsoportban megallapitdst
nyert, hogy az un. kisdimenziéju fanyersanyag-
bol megfelels tartalékokkal rendelkezik Europa,
de azok gazdasagos feldolgozasara, még tovabbi
erdfeszitéseket kell tenni. Kiilonosen fontosnak
jelolte meg a colloquium a kiilonféle anyagok-
kal valé6 tarsitas — koztiik elsésorban a feliilet-
kezelés — kérdését, mint a felhasznalasi teriile-
tek bovitésének egyik kézenfekvo lehetdségét.
A vitédnak lényeges részét képezte a tlizallosag
fokozasdnak problematikaja, valamint a kiilon-
féle viztaszité anyagok felhasznalasa az idotal-
16sdg novelése érdekében. Egyetértés alakult ki
abban is, hogy fokozni kell a kutatési tevékeny-
séget, kiilonosen az Gjabb specidlis valasztékok,
igy pl. az épitéipari célnak megfelelé anyagok
el6allitdsa terén. Tobb el6adas foglalkozott még
a piaci mechanizmus elemzésével, valamint az
informéciéesere és miiszaki propaganda kérdé-
sével.

A harmadik kérdéscsoportban a jové kila-
tasait elemezve az az allaspont alakult ki, hogy

az enyvezettlemez fogyasztdas 1965—75.
kozott kb. 399/-kal fog novekedni és eléri
az 5,20 millié m®-t, 10,0 m?'1000 lakos at-
lagértékkel;

a farostlemez-fogyasztas ugyanezen id6-
szakban 45%,-kal fog névekedni, elérve a
3,45 milli6 tonnat, valamint 6,6 tonna/1000
lakos atlagértékkel;

a forgacslap-féleségek fogyasztiasa 1965—75
kozott kb. 90%,-kal fog novekedni, elérve a
7,00 milli6 tonnat, amely 13,5 tonna/1000
lakos atlagfogyasztast fog képviselni.

A konferencia részt vevéi kozott egyetértés
alakult ki abban, hogy a felhasznalds korének
tovadbbi bévitése els6sorban akkor valésulhat
meg, hogyha a lemezvalasztékok boévitésével
egyidejlileg a termékek onkoltségét is sikertil
megfelelé muszaki intézkedésekkel csokkenteni.

Megéallapitasaink szerint sok értékes ta-
pasztalatot szereztiink, az el6adasi anyagok fel-
dolgozasa folyamatban van, amelynek megtor-
ténte utan azokat illetékes szerveinkhez tovabbi
hasznositas céljabol eljuttatjuk.
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Gazdasiagossagi és egyéb szempontok

ALPAR TIBOR

figyelembevétele korfilirésztipusok

kivalasztasanal

Népgazdasagunkban egész sor faipari vallalat
miikodik, melyek egyik legelterjedtebb famegmun-
kélé gépe a korflirészgép. Annak ellenére, hogy
egyes vallalatok tobb tizezer forintot koltenek
korflirészlapok vésdrldsira mégis kevés tizemben
foglalkoznak tudoméanyos alapon azzal, hogy mi-
lyentipust, anyagu, kﬂ(ep?(,bu korfmeazl&ppal lenne
gazdasigosabb a famegmunkalds. Ugyancsak ke-
vés vallalatnél helyeznek silyt arra, hogy az eset-
leg helyesen kivalasztott korfurészlapok élezése,
karbantartasa szakszerten torténik-e. Kiilonosen
fontosak a fentiek ott, ahol nagy koptaté hatasu
rétegelt lemezt, farostlemezt és forgacslapot dol-
goznak fel.

A kovetkezGkben szeretném nagy vonalakban
osszefoglalni azokat az elméleti és gyakorlati szem-
pontokat, melyeket véleményem szerint feltétleniil
figyelembe kell venni ahhoz, hogy valamely adott
felépitébﬁ forgacsolé gépen, melyen meghatarozott
mindségli anyagot munkdlunk meg, milyen felépi-
tésti, fogszamu, fogprofila és anyagu kor fuwa,?lapot
haszndljunk. Az elméleti vonatkozasokkal parhu-
zamosan egy példat is végigviszek, melyben két-
fajta korftirészlapot hasonlitok 6ssze. Egyik iize-
miinkbenugyanisforgicslap megmunkaldsira Cr—
otvozetd, 104 fogszamu NV fogazésa, ,.teli” fii-
részlapot hasznéltak, melyet kiilfoldrél szereztek
be. A | teli”’ sz6t annak megjeldlésére alkalmazom,
hogy a firészlapon a kozéps6 furaton és a fogki-
képzésen kiviil egyéb kikonnyités, vagy hornyolds
nem volt. Az iizem tapasztalata szerint ezek a
frissen élezett lapok nagyon gyorsan égettek, a
fogélek elkoptak és a lapok fogtében berepedeztek.
Ehhez hozzajirult az, hogy a szakszerfitlen élezés
kovetkeztében a fogak nagyon elvékonyodtak, a
fogprofil elvesztette eredeti geometridjat.

Az iizem a tilzottan apré fogak koértilményes
élezhetbségére gondolt és ugyanattél a kiilfoldi
cégtdl azonos anyagi és atmérdjl, de nagyobb fo&—
osztasu, 84 fogu flirészlapokat szerzett be. Az 1j,
esokkentett fogszdmu lapokkal azonban nem sokat
javult a helyzet. Ekkor kezdtiink el foglalkozni
a korfirészlap paramétereinek megvaltoztatasaval.
Ennek sordn alkalmaztuk a rendelkezésre all6 szak-
irodalom elméleti kovetkeztetéseit és gyakorlati
tapasztalatait. Faforgdcslap vonatkozasiban az
eddigi vizsgalatok elég gyérek. Jarhatd ttnak az
latszik, ha nehany megoldas koziil valasszuk ki a
gyakorlatban a legmegfelel(’ibbet, illetve a kivalasz-
tott paraméterekkel rendelkez6 korflirészlap egyes
jellemz6it a gyakorlati megfigyelések alapjin to-
Vabbi fokozathan tokéletesitjilk. Ez termesaetes:,
hiszen egyetlen probalkozas egy ez ideig, még nem
jért Gton, rendszerint nem hoz 100%,-0s erodmcnvt
Kiilonosen akkor nem, ha gyartdsi, beszerzési és
egyéb objektiv nchwscgek hatraltatjak az optima-
lis vigzonyok megteremtését. Kozbenss lépésként
tehdt, hazai K4-es anyaghbdl késziilt 56 foggal ren-
delkezﬁ, 4 db fesziiltségoszté horonnyal ellatott

350 mm @-ji, 2,4 mm vastagsdgi flirészlapot
probaltuk ki. Az aldbbiak soran a kivalasztés,
szerkesztés alapelveit és a leirt kétfajta flrészlap
tulajdonsdgait kivanom ismertetni.

1. Korfiirészlap anyaga

A forgicsolé szerszdm anyaga dontden befo-
lyésolja az éltompulis sebességét, az élezés koriil-
ményeit, ezeken keresztiil pedig a flirészlap éltarta-
mat. A szerszam anyaga lehet szénacél, otvozott
acél, gyorsacél és keményfémbetétes szénacél. KEz-
uttal nem kivanom részletezni a szerszamok anya-
gival osszefiiged egyéb kérdéscket, mint példaul a
feliilet mikrogeometridja, mert ez egyrészt az lizemi
gyakorlatban kevéssé figyelembe vehetS szempont,
masrészt a vonatkozé szakirodalom (1), ezekkel
részletesen foglalkozik. A szerszam éltartama a
szerszam kopésallésdganak és hédallosdganak foko-
zasdval novelhets. Az élezés és a fa alapt anyagok
forgdcsolasa sordn keletkezd hémérséklet ugyanis
altalaban eléri azt a szintet, amely mellett a szer-
szdmanyag szovetszerkezetében valtozdsok kelet-
keznek, mely valtozasok a feliileti réteg megrepe-
déséhez vezetnek. A hééallésdg érdekében célszerti
gyorsacél, vagy keményfém hasznalata. A 2. dbra
E. Kwimaa Vimgél&ti eredményeit tartalmazza,
melyben a b?&rb?:];n‘ld.fl\’&g hatést mutaLja, be az
éltompuldsra és a fajlagos forgacsoldsi erdre.

Az abrabdl lathato, hogy kezdetben a gyengén
Otvozott szerszam a legélesebb, de élét nagyon ro-
vid 1d6 alatt elveszti. Bar a keményfém kezdetben
nem annyira éles, allapota hosszi itizemelés soran
alig valtozik. Ezek alapjin a nagy koptaté hatdsa
forgacslapoknal mindenképpen a tartés kemény
fémbetétes szerszamok alkalmazdsa célszerti. Ezt
azonban a kiilfoldi, meglehetdsen driga szerszé-
mok beszerzési nehézségei miatt nem minden tizem
véllalja. Ehhez jarul még, hogy a keményfémlapkas
szerszamok élezése és karbantartdsa komoly szak-
értelmet és megfeleld gépi berendezést kovetel.
Probléméat okoz az esetleges kitoredezett fémlap-
kék patlasa is. A keményfémlapkas szerszamok al-
kalmazasat igazolja V. KotéSovee vizsgilata, me-
lyet a 3. abra rogzit.

A 3. dbrdn alkalmazott 1, 1,, 1, méréhosszak
véltozédsaval abrazolja V. Kotésovee a flirészlap
élének kopasat. A mérchosszakat a 4. dbra mutatja
be.

Kisérletiinkhoz fenti indokok alapjan nem
tudtunk keményfémlapkés szerszamot alkalmazni.
Eppen ezért az jabb tipust kérfiirészlapunkhoz a
rendelkezésre all6 Kd-es o6tvozott szerszamacél
anyagot valasztottuk. A két osszehasonlitott kor-
flirészlap anyaga kozt tehdt olyan lényegbeli elté-
rés nem volt, mely alapvetd kiilonbségre vezetett
volna a f(}I‘g:LCbOldJS koriilményeit vizsgilva. Az
azonban bebizonyosodott, hogy a magyar K4-es
anyag éppen olyan alkalmas korfiirészlap készitésé-
hez, mint az el6zéleg hasznélt osztrak Cr-V lap.
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1. dbra. A régi és az 4 tipusi flrészlap fogkiképzése
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3. dbra. Szerszamacél és kemény fémlapkdas szerszdamok
kopasanak osszehasonlitasa

2. Szerszam atmérije

A szerszém élkorének dtmérdje harom szem-
pontbdl jon szamitdsba a forgacsolas vizsgdlatanal:
forgdcsolasi sebesség, forgacsvastagsag, forgdcs-
hossz. .

2.1 A szerszam élkoratmérdje tulajdonképpen
adott fordulatszdm mellett meghatéarozza a kerii-

4. dbra. Az éltompulas mérési médszere V. KotéSovee
szerint

leti, forgécsoldsi sebességet. A kutatdsok megéalla-
pitottak, hogy a forgicsolasi sebesség novelése
adott hatar felett esokkerti a szerszdm éltartaméat.
Az éltartam csokkenése példaul 0,2 mm-es forgécs-
vastagsdg mellett 669,-ot mutat, ha a szerszdam-
sebesség 31,4 m/sec-rél 62,8 m/secra noé.

2.2 A szerszam élkoratmérGje és a kozepes
forgacsvastagsig kozt osszefiiggés van. Ugyanis a
kozepes forgacshossz

_D-n

=560 "7

mm
ahol ¢ az érintkezési szog és D a korflirészlap at-
mérdje mm-ben.

A kozepes forghesvastagsig:

H
hr=e; l—j
ahol e; az egy fogra esé el6tolds (mm/fog).

H a flirészelt anyag vastagsaga mm-ben.
Behelyettesitve:

mm

360-H
hy=—Ff——"-e:

mm
Dz

Minél kisebb az élkérdatmérs, anndl nagyobb a
kozepes forgacsvastagsag. Koberle vizsgalatai sze-
rint, minél nagyobb a kozepes forgicsvastagsig,
annél kisebb a kopés mértéke és sebessége. Ugyanis
vastagabb forgécs esetén hatérozottabb az eldre-
hasadés, ez pedig a fa és szerszamél kozotti surl6-
dést csokkenti.

2.3 Altalaban, ha nagyobb a szerszdm atmérs-
je, hosszabb a forgécs is. Ekkor viszont nagyobb
a surlédasi hossz, nagyobb a felmelegedés mértéke,
novekszik az él tompuldsinak sebessége.

Mérlegelve az utébbi harom tényezét, kimond-
hatjuk, hogy nagyon fontos a fiirészlap megvélasz-
tésandl, hogy azt milyen atmérdre tervezziik. Bér,
mint az a mi esetiinkben is volt, az adott gépi be-
rendezés gyakran hatért szab a maximdlis és mini-
mélis atmérének. A fentieknek elsésorban akkor
van jelentGsége, ha a fiirészlap atmérGjét 50—1009,-
kal akarjuk novelni, vagy csokkenteni. Ekkor fel-
tétleniil szdmolni kell a vele jaré hatrdnyokkal és
elényokkel.
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7. abra. Réqgi és vj tipust kirflrészlapok meghajté motor-
janak amperfelvétele forgdeslap hasitaskor

3. Fogszam

Korftirészlap kivalasztdsdnal lényeges szem-
pontként kell figyelembe venniink, hogy a fogszém-
nak milyen hatdsa van a megmunkéilds koriilmé-
nyeire.

E. Barz és H. G. Hoptner |4] ez irdnyt vizsgé-
latainak eredményét szemlélteti a 6. abra. Lathat-
juk, hogy nulla fogszamtoél felfele haladva a teljesit-
ményfelvétel rohamosan csokken egy minimélis
értékig, melyet koriilbeliil 10 fogszamndl ér el. Ez-
utén a fogszam novekedésével a teljesitményfelvé-
tel linedrisan né. Hasonl6 osszefiiggést allapitott
meg Pahlitzsch, aki felallitotta az alabbi osszefiig-
gést a fajlagos forg gécsoloerd kiszamitasara.

bs=K -hi™

ahol k; a fajlagos forgdcsolasi erd, kp/mm?
K éllandd, a fajlagos forgécsolési eré értéke
1 mm-es forgacsvcmtd;,sag és 1 mm fogszé-
lesség mellett;
hi kozepes forgicsvastagsdg, mm;
m kitevl, melynek tapasztalati értéke 0,36.
A kisérletek és a szdmités szerint nagyobb fog-
osztdssal vastagabb forgicsot kapunk, ezzel egyiitt
torvényszertien csokken a fajlagos forgéesolési erd,
hiszen a forgécs el6hasadasa hatdrozottabb. A faj-
lagos forgécsolasi erd csokkenésével pedig estkken
a forgacsolési teljesitménysziikséglet is hiszen
JE § e b
102
ahol P; a forgicsolasi erd, kp;
v a forghcsoldsi sebesség, m/s.

Ny=

(kW)

Endersby ugyancsak a fentieknek megfeleléen
azt allapitotta meg, hogy a fogszdm csokkenésével
a teljesitménysziikséglet, de egy minimélis érték
utin rohamosan nd. Fentieknek megfeleléen a
kisérleti flirészlapnal azeredeti 84-r6l 56-ra cstkken-
tettiik a fogszamot. Ezdltal a motor teljesitmény-
felvétele ugyvancsak csokkent. Hzt mutatja a 7.
4bra, melynél a két korflirészlaptipus meghajto
motorjanak amperfelvételét az elhaszndlédds ard-
nyéban tiintettiik fel gyakorlati méréseink alapjan.
Léathaté, hogy az 1j tipust filirészlapndl kisebb a
teljesitményfelvétel, mely részben a fogszam csok- |
kenésének tudhaté be. Ez a koriilmény, mint 6nkolt-
ségesokkentd tényezd jon szdmitasba.

A fogszém csokkenésénél azonban még egy
koriilményt figyelembe kell venni. Lathattuk a
6. 4bran, hogy minimélis teljesitménysziikséglet
kb. 10 fog esetén van. Adott korflirészlap atmérd-
nél természetesen nem lehet mindig erre az értékre
esokkenteni a fogszdmot. Ugyanis a fogosztés no-
velésével a vigasi feliilet finomsdga romlik. Tapasz-
talatunk alapjan forgdcslapnél adott 2860 percen-
kénti fordulatszdm esetén 56 fogszamnal a vagasi
feliilet 1ényegesen még nem durvul.

A nagy fogszam tovabbi hatranya, hogy a for-
gﬁcsolési feliileten nagyobb a strlédés a fiirészlap
és a fa kozott. Ezdltal a melegedés mértéke is
nagyobb, mint kisebb fogszdm esetén. A nagyobb
melegedés kioldja, ill. elégeti a faban, forgicslap-
ban talalhaté vegyi anyagokat, azok raégnek a
flirészlapra, tovabb névelik a surlédéast és melege-
dést. A kéros felmelegedés a fiirészlap gyors tonkre-
meneteléhez vezet, mint arra kés6bb még rdmuta-
tunk. Osszefoglalva az eddigieket, az alacsonyabb
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fogszém el6nyeit az aldbbiakban hatdrozhatjuk
meg:

— alacsonyabb energiafelhasznélés,

— kisebb elétoléerd (tekintve, hogy a forgéceso-
léeré és elGtoléerd kozt osszefiiggés van),

— hosszabb élezés és élettartam,

— egyszeriibb élezés és karbantartds.
Ugyanakkor két dologban hétranyt jelent a kisebb
fogszam: .

— alacsonyabb fogszdmnél éltaldban kisebb
el6toldsi sebesség alkalmazhaté, hogy egyéb zavard
hatdsokat kikiiszoboljilk (példaul a foghegyek
elégése),

— a feliileti finomsag bizonyos fokd romlisa.

A fenti tényezdk koziil sziitkséges kitérni az
élezésre és terpesztésre. Az lizemekben rendszerint
nem helyeznek elég stlyt erre a munkara, holott
rendkiviili jelentésége van. Anndl is inkdabb mert
nem mindeniitt allnak redelkezésre korszer(i élezd
és terpeszté automatéik. Ezekben az esetekben még
inkabb el6térbe keriil a szakmunkés szaktudésa.
Sajnos, az a tapasztalat, hogy az élezéssel foglal-
kozé dolgozék csak gyakorlati fogasokkal ismer-
kedtek meg, elméletileg kevésbé képzettek. Figye-
lembe kell venni azt is, hogy esetleg nem mindig
ugyanaz a dolgozé végzi az élezést.

Ez volt a tapasztalatunk a nagy fogszdmu
flirészlapokkal is. Az eredeti fogprofilt szubjektiv
és objektiv okok miatt nem tartottak be, a fogak
elvékonyodtak, nagyon gyakran elégtek. (Ezt mu-
tatja az 1. dbra képe is.) A kihajtogatas szakszertt-
len volt, gyakran kitoredeztek az apré fogak. Az
ujabb tipusu flirészlap kialakitdsénal ezt is figye-
lembe vettitk. A nagyobb fogaknél jobban tudjik
tartani az eredeti fogprofilt, a ,,vastagabb foghuist”
nem égették el élezés kozben és a kihajtogatést is
jobban tudjék végezni. Ezek részben szubjektiv
tényezGk, de a gyakorlatban nagy erével birnak.

Ugyanakkor az élezés és terpesztés ideje mint-
egy 289, -kal esokkent. Mig a nagy fogszamu fiirész-
lap élezése és terpesztése egyiittesen 14,5 percet vett
igénybe, addig az alacsonyabb fogszdmu fiirészlap-
ndl e két mivelet 10,5 percig tartott. Ez utébbi
munkaszervezés terén nagyon jelentés.

4. Szerszamél geometriaja

Forgacsol6 szerszamok tervezésénél talin leg-
lényegesebb szempont a helyes élgeometria, a he-
lyes szogviszonyok megallapitdsa. A flirészfog sz6-
geinek két alapvetd teriileten van elsésorban ha-
tésuk:

~— a teljesitménysziikséglet és

— az éltartam
teriiletén.

4.1. Az élgecmetria haldsa a teljesitményszik-
séqletre

4.11. Homlokszog hatdsa

Az ide vonatkozé irodalmakban [1] egyértel-
mii az a megillapitds, hogy névekvé homlokszig

(y) esetén a forgacsoléerd csokkend tendencidju.
Erre vonatkoznak B. Thunell vizsgilatai, aki sze-
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10. dbra. Elszogek hatdsa a tompulisra

rint y << —3° tartoményban a homlokszoég noveke-
dése + irdnyban a forgdcsoléerd rohamos esokke-
nését idézi eld.

A —3° < y <+ 20° szogtartoményban a hom-
lokszog novekedésével ugyancsak esokken a forgé-
csoléerd, de a csokkenés mér Iényegesen kisebb iite-
mfi, s6t y >+ 20°-nal a csokkenés mar elenyészs.
Thunell fenti vizsgalatat lucfenyére végezte. Elkép-
zelhetd, hogy faforgdcslap esetén nem teljesen azo-
nos diagramot kapnank. De tendencidjaban min-
den val6szin(iség szerint érvényes itt is az dsszefiig-
gés, hiszen a szabély alapvetd forgacsoldstechnikai
elvek alapjan magyardzhat6. Ennek értelmében
valasztottuk az 1j tipust flirészlap homlokszogét
10°-nak, figyelembe véve az élszog nagysigit is.

4.12. Hdatszog hatdsa

A szakemberek az elvégzett kisérletek alapjén
kimutattik, hogy a forgicsoléerd minimuma o=
=15%esetén van. o << 15° esetén a szogérték csokke-
nésével a forgacsoléerék nagyobb mértékben,
o > 15° tartomanyban a hatésszog novekedésével a
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forgécsoléerck kisebb mértékben novekednek. Ki-
sérleti flirészlapunknil «=30°-ot vilasztottunk.
Ezt oly megoldés alapjan tettiik, mivel NV fogazast
kivintuk alkalmazni, ugyanis a szé6ban forgé izem-
ben e fogazis élezése torténik legmegnyugtatob-
ban. Az elmélet alapjan 2=15° lett volna indokolt,
de ezt esak KV tipust fogakkal lehetett volna meg-
oldani. Ezek élezését, terpesztését nem tudtak
megnyugtaté médon elvégezni.

A hétszog hatésénak érzékeltetésére szolgil a
9. abra.

4.13. Melsz6sz0g hatdsa

A homlokszog hatésdbdl kovetkezik a metszi-
szognek a teljesitményfelvételre gyakorolt hatésa.
Ugyanis 0=90°+ y. Azaz, minél inkdbb névekszik
a metszOszog, a teljesitménysziikséglet is novek-
vekszik. Természetesen itt figyelembe kell venni
azt, hogy a hitszognek van egy bizonyos optimélis
értéke (x=15°), masrészt 8 szog sem lehet t1l kiesi,
mert akkor a szerszdm gyorsan tompul. Itt kapeso-
16dik be az éltartam, melynél ugyancsak nagy sze-
repitk van a fogak szogértékeinek.

4.2. Az élgeometria hatdsa az éltartamra

A jellemzd «, B és y szogek hatdsa a tompu-
lasra ellentétes. Minél nagyobb a g szdg, anndl
ellendllobb az él a kopéssal szemben. Minél kisebb
o, anndl kevésbé kopik az él. Tilsdgosan kis hat-
szog mellett azonban ismét novekszik a kopés mér-
téke a foghaton felléps surlédas miatt. Minél na-
gyobb a y szog, anndl kisebb a kopds mértéke,
ugyanis kis homlokszog nagy élnyomadssal jar. For-
gacslap korfiirészlappal val6 forgacsoldsaval vég-
zett kisérleteket 4. A. Kovalenko. A 10. ébra azt
mutatja, hogy nagy héat- és negativ homlokszog
esetén lényegesen gyorsabb az él kopdsa, mint ki-
sebb hatszog és 0°-0s homlokszog esetén. A na-
gyobb élszog csokkentette a tompulds mértékét.

Ezt az elvet igyekeztiink alkalmazni az 1ij
tipusia korflirészlapndl is, hogy ezéltal névelhessiik
a flirészlap éltartamat. Az éltartam alatt a forgé-
csoldssal eltoltott iizemiddt értjiik. Osszehasonlité
vizsgélatokndl sok esetben az Osszes forgdesoldsi
hosszt szokték szdmitani. A mi egyedi esetiinkben
azt mértitk, hogy a kiilonboz6 tipust korflirészek-
kel hdny m? forgicslap szélezheté le 4 oldalon.

wranyt feszultségek, hofokvaltozis)

A forgacslap vastagsdga 20,5 mm, térfogatsiulya
740 kg/m?, miigyanta tartalma 109%,. Egy darab
84 fogszamu korflirésszel négy oldalon leszélezhetd,
kereken 6,0 m?® forgicslap, mig az 56 fogszamu
lappal 7,85 m?® forgdcslapot lehetett négy oldalon
leszélezni. Az éltartam tehat 30,89 -kal javult.

5. Korfirészlapban fellépé ho- és fesziiltségyiszo-
nyok

A korftirészlapndl iizem kozben oldalirdnya
iitést figyelhetiink meg. £. Barz [2] ennek mérésé-
vel, keletkezésének okaival részletesen foglalko-
zott. Az oldal iranyt iitések, lengések keletkezését
az alabbi tényezGkre vezette vissza:

— fogazotthegyek zoéndjanak felmelegedése,

— fordulatszam hatésa,

— melegedés hatdsdra fellépd, valamint belsd
fesziiltségek,

— korflirészlap sajit rezgése.

Az oldal irdnyt lengés kivetkeztében fokozé-
dik a flirészlap sarlédasa a faanyaghoz [3]. A két
hatés egyméssal osszefligg, egymast erdsiti és ekoz-
ben a szerszam héfoka egyre emelkedik. 300 C°-nél
mér maradandé alakvéltozisok keletkeznek a fii-
részlapban, romlanak a munkakorilmények. Ezek
el6bb-utébb beégésekhez, a fiirészlap berepedezésé-
hez vezetnek. Magénak a flirészlapnak a felmelege-
dése haromféle uton torténhet: !

— fogzéna melegedése,

— kozéprész melegedése,

— végiil kiindulhat a melegedés a kozponti
furat, a tengely feldl.

A melegedés és centrifugalis erék kovetkezté-
ben elsGsorban sugér és tangencidlis irdny fesziilt-
ségek keletkeznek. A kiilonboz6 melegedési fajtak-
nak megfeleléen a keletkezd fesziiltségek meg-
osztésa is mas és més. Ezt mutatja be a 11. dbra,
mely E. Barz ez irénya vizsgalatait szemlélteti.

Az abrabdl leolvashaté, hogy a fogzéna mele-
gedésénél abban tangencidlis nyoméfesziiltségek
keletkeznek, mig a lapkozépbdl vagy a furat kor-
nyékébél kiindulé melegedésnél a fogzéndban hazo-
fesziiltségek lépnek fel. A gyakorlatban kiilonosen
kritikus a lapkozép felmelegedése, mely a fellazulé
farészek sturlodédsdnak lehet az eredménye. Ekkor
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10—20-szoros hofok-emelkedések is felléphetnek,
ez altal a fogzéndban hizdéfesziiltségek keletkeznek.
Ha ezek a megengedett hatart tallépik, sugar irdny
repedéseket okoznak. A forgicslap hasitdsakor
els6sorban a fogzéna melegszik fel, innen terjed
tovabb a hé a kozépzéna felé. A karos hatds ellen
valamilyen médon célszerti védekezni. Altaldban
héarom alapvet6 védekezési médot kiilonboztetiink
meg a fesziiltségek elosztésara, esokkentésére.

a) agynevezett elGfeszités, amikor a kozép-
rész anyagit kalapacsiitésekkel, vagy hengerléssel
zomitjiik,

b) a fogzénit horonnyal latjuk el, vagy cso-
portos fogazast képeziink ki,

¢) a fesziiltséei zonaban kiilonbozé alaki ki-
konnyitéscket alkalmazunk, hogy ezt a zénat
membrén-szeriien képezziik ki. :

Az dtmérének az élezések altal valo esokkenté-
sével mindjobban a kozéprész felé haladunk, ez
dltal a lapanyagba bedolgozott elGfesziiltségek
kérosak lehetnek. A fogzéna hornyoldsa, mivel
annak hiité hatésa szerepet jatszik a fesziiltsézek
csokkentésében, ugyancsak elvesziti hatdsat. A me-
legedés befolyasat és karos hatasat fentieken til-
menden tovabb lehet csokkenteni helyes anyag-
megvilasztasival, alacsony hétdguldsi koefficiens-
sel rendelkezb fémes 6tvizé anyagok segitségével.
Mint emlitettiik, forgacslap esetén elsGsorban a
fogzéna-melegedés jon szamitasba. Ezért az egyéb-
ként elég elterjedt fesziiltségoszté megolddshoz a
fogtébdl kiindulé hornyolasok alkalmazdséhoz fo-
lyamodtunk. Vélasztdsunkat indokolja az is, hogy
taldn ez a legegyszeriibben kivitelezhet6 az egyéb
moédozatok kozott. A hornyolds hatésa nagyon
szembetiling. Az eredeti korflirészlapoknak 95%-a
330—340 mm &tmérG esetén hasznalhatatlanng
valt, mivel a fogtévek a keletkezett fesziiltségek
miatt berepedtek. A kisérleti flirészlapok ezzel
szemben egyiltalan nem repedtek be, azokat be-
vezetésiik 6ta hasznélja az iizem. Jelenleg a lapok
nagy része mar 320 mm atmérore csokkent, de a
lapok még mindig épek. Ily médon bebizonyoso-
dott, hogy helyes ha a flirészlapban ébredd fesziilt-
ségekkel foglalkozunk és toreksziink azok kiegyenli-
tésére. Természetesen nem szabad megéillni ennél
a megoldasnal, fel kell hasznalnunk a tudoméanyos
kisérleteket, hogy olyan flirészlapokat szerkesz-
sziink, melyek kikiiszobolik a melegedéshdl eredd
hatranyos hatdsokat. Ugyanis a fenti megolddsnak
megvan a mar emlitett hatrinya, hogy csak bizo-
nyos atmérdig lehet hasznélni a lapokat a hornyok
hossza szerint. Tovabbi hasznilat sordn mar éppugy
jelentkeznek a felléps fesziiltségek kéaros hatésai,
mint ,.teli” lapoknal.

6. Korfiirészlap vastagsiaga

A korflirészlap vastagsiginak megvalasztisa-
val részletesen nem kivéanok foglalkozni. Ismeretes,
hogy ez ugyancsak nagyon fontos szempont, me-
lyet meghatéroz a fiirészelend6 anyag mindsége,
gazdasdgossagi kérdések és a lap stabilitdsa. Min-
den esetben arra kell torekedni, hogy a flirészlap
stabilitdsanak biztositdsa mellett minimalis lap-
vastagsdgot alkalmazzunk, ugyanis a lapvastagsig

12. dabra. Hornyolt, csoportos fogazasi és kikinnyitett
flirészlapok

novelésével novekszik az anyagveszteségiink és az
energiafelhasznélds. Forgacslapiparban megfelels
a 24 mm vastagsigi flirészlapok alkalmazésa,
amit kisérleti lapunk is bizonyitott.

Osszefoglalis

A leirtakhoz kapesolddéan sziikséges elmon-
danunk, hogy az eredeti, kiilfoldi fiirészlapok da-
rabjaért a véllalat 293, Ft-ot fizetett. Az uj
tipust korfiirészeket 190 Ft/db egységdron vésd-
rolja belfcldi cégtdl. Az lizem tapasztalatai, mint
azt leirtuk, nagyon jok az Gj tipusi filirészekkel
kapesolatban, azok élettartama jobb, teljesitmény-
szitkséglete alacsonyabb, élezése pontosabban és
gyorsabban végezhets.

Osszefoglalva a gondos, szakszer(i korf(irészlap-
tervezés eredményeit:

— csokkenthetjiitk az energiafelhasznéaldst,

— hatékonyabbé tudjuk tenni élez6 kapacita-
sunkat,

— novelhetjiitk a szerszam éltartamét, ezzel
parhuzamosan csokkenthetjilk a szerszameserék
gyakorisdgit és ezdltal a termelésbdl kies6 iizem-
1dot,

— novelhetjiik a korfirészlapok élettartaméat,
azaz csokkenthetjitk a fajlagos korfiirészlap fel-
hasznélasét.

Erdemes tehdt a korflirészlapok tervezésével
gondosan foglalkozni, mert ezéltal termékeink on-
koltségét csokkenthetjiik, novelhetjiik nyereségiin-
ket, melyek az 0] gazdasigiranyitdsi rendszerben
taldn a legfontosabb szempontok.
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JUHASZ ISTVAN
KOLLAR MIHALY

A PV AC-ragasztéoanyagok allkalmazdsa a bitor-
iparban ndlunl is gyakorinal mondhato.

A ragaszto legeélszertibb  alkalmazdsi  teritleteinek
meghatdrozdasa kirill azonban eltérnel az egyes szakembe-
rek wvéleményei. Hasonloképpen a kulfoldi felhaszndlok
korében is eltérd vélemények hangzanak el a témakorben.
Hay ezzel a kérdéssel foglalkozo eikk forditasdt kozoljitk
itt példaképpen és tanulsdgul.

Ujbdl és 1jbél felmeriil a kérdés, hogy az
ablaksarokkotések ragasztasindl elegendd-e a ,,ned-
vességalld” PVAC-ragaszté alkalmazésa, vagy pe-
dig a ,,vizall6”” kondenzicids miigyantaragasztoval
lehet-e jobb tartossagot elérni. A tobb mint 12 évi
gyakorlati tapasztalat megmutatta, hogy az abla-
kok ragasztiasa PVAC-ragasztokkal minden vele
szemben tamasztott kovetelményeknek megfelel-
nek és nem marad el a kondenzdcidés miigyantara-
gagztokkal (legtobbszor karbamid-formaldehid ra-
gasztoktol) végzett ragasztids mogott. A laboratori-
umi vizsgalatnal ezzel szemben a PVAC-ragaszté
erGsen visszaesik, ezért példaul Hollandidban hiva-
talosan ezen ragaszté hasznalata ellen dontottek.

Mivel a PVAC-ragaszték a laboratériumban
hasznalt szokdsos probatestek esetén a termoplasz-
fikus tulajdonsdaguk és a viz befolyasiabél szembeni
teltételes allékonysdguk miatt csak nagyon pon-
tatlanul értékelheték, egy nyugatnémet és egy
holland ragasztéanyaggydr, valamint egy mérvadé
holland ablakgyar kozott egyiittmiikodési meg-
allapodas jott 1étre, avégett, hogy a gyakorlat ki-
élezettebb feltételeinek megfeleld kisérleteket vé-
gezzenek el és ezzel hozzajaruljanak a helyzet
megvilagitasahoz.

A vizsgalati eljards:

Elejét6l kezdve vilagos volt, hogy a fa ragasz-
tasara vonatkozé DIN-el6irdsokban és mds szab-
vanyokban lerogzitett vizsgalati és probaeljarasok
a fennallé kérdés tisztazasat nem teszik lehetGvé.

Ezért a vizsgilatnak alapvetfen mds utjaira
kell 1épni, melyek megfelelnek a gyakorlat adott-
sagainak és ennek ellenére (vagy éppen ezért) az
eredmények megbizhato kiértékelését biztositjak.

A holland ablakgyar koldokesapkotésti, még
nem ragasztott ablaksarokkotéseket bocsatott ren-
delkezésre, amint azok rendes gydrtds kozben
adodtak. ;

A ragasztast — fele-fele részben nagy értékd
PVAC-ragasztéval és karbamid ragasztéval (hé-
zagtolté keményitével, felkend eljarassal) — a
német ragasztéanyaggyar alkalmazdstechnikai la-
boratériumdaban végezték el. Mivel a ragasztott
részek normal viztaroldsa a gyvakorlat adottsagai-
nak nem felelt meg, szabadtéri prébardl gondos-
kodtak, mely a nedvesség és a h6mérséklet allandé
valtozasa folytdn a ragasztdssal szemben igen
magas kovetelményeket tdmasztott.

A szabadtéri prébanak kitett vizsgdlati teste-

* A cikk megjelent: Holz-Zenterblatt Stuttgart
111. szdmdban.

Ragasztas egyes kérdései a fafeldoigozé
lizemekben%*

ket nem volt szabad lakkal, vagy mds feliileti véds-
anyaggal védeni, ugyhogy ez a kitettség lényegesen
nagyobb volt, mint az a norm4l felhasznalasi abla-
koknal egyaltalan lehetséges.

Ellenprébaként ugyanannyi sarokkotést tarol-
tak normél klima mellett (20 °C, 659%, relativ lég-
nedvesség), hogy ellenérizni lehessen az esetleges
szildrdsagesokkenést. A szabadban térolt vizsgilati
testeket dtmeneti klimatizdlds nélkiil egyiitt vizs-
géltak a vizsgalé gépben a légkori behatdsnak nem
kitettekkel.

Anyagok:

1. Ablakkeretdarabok fennall6 és keresztird-
ny1, profilirozva és 2—2 koldokesaphoz csaplyuk-
kal elldtva. A keresztdarabok ellenprofiljai nem
voltak pontos illesztéstiek (1. 4bra).

1. dbra. Ablakszdrnykeretek profiljai

Axyare N luefenyé.
Keretdarab hossza ...... 260 mm.
Keresztmetszet .. ........ 59/35 mm.

Nedvesség aragasztaskor.. 12,5% (£19%,).

2. Ablakszérny keretek koldokesapjai [1/ sze-
rint, enyhén csavarmenetszertien hosszanti rovét-
kolé4ssal (duzzasztott csap).

A csapok jo illeszkedése a csaplyukakban

ANTagE S oh e RN limbdhoz hasonlé.
Hofszstasa e ers o i o 75 mm.
(00 T 2 e S et P 12 mm.

Nedvesség az enyvezésnél 119, +0,5%,.

3. Gerébtokdarabok (I. alak) fenndllé és ke-
resztiranyu, profilirozva és 2—2 koldékesaphoz
csaplyukakkal ellitva. A keresztdarabok ellen-
profiljai nem voltak pontos illeszkedéstiek (2. dbra).

Ahiyacs S S
Keretdarab h.

lucfenyd.
260 mm.

2. dbra. Gerébtokprofil I. alak
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Keresztmetszet .......... 105/70 mm.
Nedvesség a ragasztaskor . 12,59%, (£1%).

4. Gerébtokdarabok (II. alak), fennall6 és
keresztirdanyu profilirozva és 2—2 koldokesaphoz
csaplyukakkal ellitva. A keresztdarabok ellenpro-
filja nem mutatott pontos illeszkedést (3. dbra).

N

NN

3. dbra. Gerébtokprofil, II. alak

SN T R O o DR Iucfenyé.
A keretdarab hossza ..... 260 mm.
Keresztmetszet .......... 103/70 mm

Nedvesség ragasztéskor . .. 12,5% (+1%).

5. Koldokesapok a gerébtokokhoz [3] és [4]
szerint, hosszant enyhe csavarvonalszerfien rovat-
kolva (duzzasztott csap), a csapok jél illeszkedtek
a csaplyukakba.

AP A e s limbéhoz hasonlé.
HOBRE ' ot is vmehs i s v 95 mm.
AEmars 2 S v s s 16 mm

Az anyag elegendé volt ahhoz, hogy minden
egyes probasorhoz 3—5 prébatestet dllitsanak eld.

6. Karbamid-formaldehid miigyantaragaszt6
folyékony, mintegy 63%, gyantatartalommal. A ra-
gasztot eredeti allapotaban dolgozzéak fel.

7. Kiilonleges keményits [6]-hoz a nedves fel-
kend eljardshoz. A keményité a karbamid-formal-
dehid miigyantaragaszténak j6 hézagtoltd hatdst ad.

8. PVAC-faragaszt6 médositva, az ablakok
ragasztdsdhoz sziikséges j6 tulajdonsdgokkal.

A vizsgélat elvégzése:

A ragasztést a gyakorlati szokésoknak meg-
felelGen végezték el. El6szor a koldokesapokat iitot-
ték be a keresztdarabok ragasztéval ellatott csap-
lyukaiba (karbamidgyantés ragasztdsnal a kemé-
nyit6t a csapra kenték fel). A tovabbi ragasztds a
bevert csap ragasztésinak megkotése utan torté-

A PVAC-ragasztot felvitték az egyenes dara-
bokra és a csaplyukakba. A ragasztés 4-t61 5 perces
nyitési id6vel tortént.

A karbamidragasztét hasonléképpen az egye-
nes keretdarabokra és a csaplyukakba vitték fel.
A keményits felvitele a keresztdarabok homlok
oldaldra és a csapokra tortént. A ragaszté és a
keményits felvitele utdn a ragasztés 2-t61 4-perces
nyitési id6vel tortént.

A ragasztott részeket osszeillesztették és pneu-
matikus présberendezéshen dsszenyomték. A ra-

gasztds kivitelezésénél a kovetkez6 megmunkélasi
adatok szerepeltek:

DAGUI el s s s 1962. X. 1.
Helyiség hémérséklete .. ... 20 °C (£1°)
Rel. légnedvesség ........ 68% (£4%)
Fanedvesség:

Keretdarabok .......... 12,5% (£ 1%)
Koldokesap  vuiimeis s s 119, (£0,5%)

Présnyomés 100 mm-es du-
gattyGatmérénél:

Ablakszérnykereteknél ... 1,5 atii
Gerébtokoknal .......... 3 atii
Préidoin s g 30 mésodpere.

Préselés utan a probatesteket megkotéshez ki-
vettiilk. Ragasztds utdn 7 nappal tortént a préba-
darabok elGkészitése a sarokkotések szilardsaganak
kés6bbi vizsgédlatdhoz. A keresztdarabokat le-
hossztoltak és atfurtik, hogy megfeleljenck a vizs-
gél6é gép kovetelményeinek.

1962. janudr 17-t6l a prébatestek felét normal
klima mellett a laboratériumban taroltak, mig a
tobbi, allvinyra egyenként felfiiggesztve ki volt
téve az idGjarasnak. Feliileti kezelés vagy hasonlé
nem tortént. A felfiiggesztés tgy tortént, hogy a
fenndllé keretdarabok alsé biitiivégei teljesen ki
voltak téve az esdnek, a szélnek és a kozvetlen
napsugirzésnak.

A légkori préba 1962. dprilis 30-4n befejezd-
dott. A szilardsig vizsgélata még aznap megtor-
tént Atmeneti klimatizdlds nélkil. A csapadék-
mennyiség és a homérséklet a légkori préba ideje
alatt (1962. janudr 17—dprilis 30.) nem volt meg-
allapitva. Az azonban biztos, hogy az alatt az id6
alatt esé és hé alaka esapadék volt, melyek jelen-
tésen meghaladtdk az emlitett hénapok 4atlag-

G P

alak

4. dbra. Geréblok sarokkotésck vizsgalata, 11.



226

Faipar XVIII. évf. (1968), 7. sz

mennyiségét. A legalacsonvabb hémérséklet —18
°(-nal, a legmagasabb + 21 °C-nal volt (drnyék-
ban). A relativ lcgned\ esség az egész 1d6 alatt ma-
gasan atlag feletti volt.

A szilardsag vizsgalata:

Az ablakkeret-sarokkotések szilardsagi vizsga-
lata 1962. aprilis 30-4n tortént. A prébatesteket
ugy fogtak be a vizsgdlogép hajlitoberendezésébe,
hogy az d4tmend egyenes keretdarab a hajlité asz-
tallal p‘ulm/,dmos‘m csavaros-szoritéval volt rog-
zitve egy 160 mm magas biztos allasa alatéten (4
4bra). A keret keresztdar abjat a vizsgdlégép emeld
hengerének tengelyével kozpontosan lefelé fiig-
gesztve igazitottik be. A keret keresztdarabjaban
furt lyukba dugott acéltiiske segitségével, mely el6l
és hatul kiallt, gvakorolt nyomést egy sajat készi-
tésii villa alaki késziilék a koldokesapokkal parhu-
zamosan. A szildrdsdgi vizsgilat adatai a kovetke-
z6k voltak:
Szokésos felépitési vizsgalogép terhe-

lési tartomény
Terhelési tartomany a vizsgilat alatt:
ablakszarnykeretek
gerébtokkeretek
emelési sebesség
A prébatestek fanedvessége:
1 sorozat = normdl klima

melletti tarolas
2 sorozat = légkori tarolas

(idGjarasnak kitéve) .........
Helyiség homérséklete 20,5 °C
Bl JEonedVeassp. (8 st h e sk b s 689,

A prébatesteket az illesztés toréséig, ill. a fa
toréséig terhelték, az elért legmagasabb értéket
mo;,allapltotmk és kiértékelésher feljegvezték.
A torési feliiletet kinézése szerint értékelték és hé-
rom csopor tha osztottak:

0 = torés az illesztéshen a keretrészek lénye-
ges rongalodasa nélkiil,

+ = a keretek farészét a fa torése stb. miatt
felismerhetGen karosodas érte,

X = erds rongalédas a keretek farészeiben.

A fakotés alakja miatt mindig a teljes szilard-
sagot dllapitottak meg, mivel cm?*-re atszamitasnak
nem volt értelme.

............... 0—5000 kg
0—1000 kg
0—2500 kg
30 mm/perc

11,5% (£1)

18,5% (£1.5)

5. dabra. Normal klima mellett tarolt ablakszdarnykeretek
allapota a szilardsagi vizsgalat utan. Balra: PV AC-
ragaszté, jobbra: karbamid-formaldehid ragaszté

St idd deNa

6. abra. Légkiori behatasnak kitett ablakszarnykeretek
allapota a szilardsagi vizsgalat wtan. Balra: PV AC-
ragaszto, jobbra: karbamid-formaldehid ragaszté.

A megallapitott szilardsagi értékek:
Ablakszarnykeretek sarokkotései:

A probatesteket 1962. janudr 10-t6l dprilis
30-ig normal klima mellett taroltak (5. 4bra).
PVAC-ragaszto _ Karbamid-formaldehid
ragaszto
=618 kg X 1=468 kg X
=546 kg X 2=380 kg X
3=608 kg X 3=540 k«r X
4=520 kg X 4=T32 kg X
Kozépérték 573 kg Kozépérték 530 kg

A prébatesteket 1962, januar 10-t6l januar
17-ig normél klima mellett taroltdk megkotés vé-
gett, 1962. janudr 17-t6] aprilis 30-ig légkori beha-

tasnak tették ki (6. abra).
PVAC-ragaszto Karbamid-formaldehid

ragaszto

1=576 kg X 1=594 kg X

2-—484 kg X 2=570" kg X

3=620 kg X 3=>564 lw X

4—=660 kg X 4=606 kg X

5=588 kg X

Kozépérték 586 kg Kozépérték 583 kg

Gerébtok-sarokkotések, 1. alak
A prébatesteket 1962. januar 10-t6l aprilis

30-ig normal klima mellett
PVAC

taroltdk (7. 4bra):
Karbamid-formaldehid
ragaszto

=0 ko >

2 T

3=1255 kg X

Kozépérték 1208 kg Kozépérték 1133 kg
A prébatesteket 1962. janudr 10-t6l januér

17-ig normal klima mellett taroltdk megkotés vé-

gett. 1967. januar 17-t6l aprilis 30-ig légkori beha-

-ragaszio

1=1190 kg X
2=1100 kg X
3=1335 kg X

tasnak tették ki. (8. dbra):
PVAC-ragaszté Karbamid-formaldehid
ragaszto
1= 946 kg X 1=1180 kg X
—=1088 kg X 2= 700 kg X
3= 880 kg X 3=1030 kg X
4=1043 kg X 4= 794 kg X

Kozépérték 994 kg Kozépérték 926 kg
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7. dabra. Normdl klima mellett tarolt gérébtokkeretek dllapota
(1. alakt) a szildrdsdagi vizsgalal whan. Balra karbamid-

Sormaldehid ragasztd, jobbra: PV AC-ragasztd.
A képen elil az alkalmazott koldikesapok mintdja.

Gerébtok-sarokkotések, 11. alak
A prébatesteket 1962. januar 10-t6l Aprilis
30-ig normél klima mellett taroltak:

PVAC-ragaszto Karbamid-formaldehid

ragaszto

1=1468 kg X 1= 859 kg X

2— 798 kg X  2=1061 kg X

3=1194 kg X 3= 742 kg X
4=1406 kg X :
Kozépérték 1216 kg Kozépérték 887 kg

A probatesteket 1962. janudr 10-t61 januzir
17-ig normdl klima mellett taroltdk megkotés vé-
gett, 1962. januar 17-t61 aprilis 30-ig légkori beha-
tasnak tették ki:

PVAC-ragaszto Karbamid-formaldehid

ragaszto
1=1078 kg X 1=1189 kg X
2=1163 kg x 2= 812 kg X
3=1612 kg x 3=1043 kg x
4= 918 kg X = 904 kg X

Kozépérték 1193 kg Kozépérték 987 kg
A képen elol az alkalmazott koldokesapok

mintaja. L

A kozépértékek tsszehasonlitdsa

PV AC-ragaszto Kart bamid 1 ragaszto
normil [id6jdards-| nor ormal 1d6jdrds-
klima nak klima nalk
mellett, | kitéve, | mellett, | kitéve,
kg kg kg kg
l |
Ablakszdrny- |
keretek I 593 586 530 583
(rerébtok-
keretek 1. | 1028 994 1133 926
Gerébtok |
keretekIl. ‘ 1216 1193 887 987

Kz az attekintés azt mutatja, a PVAC-ragaszto
minden kisérletnél jobb értékeket, eredményeket
adott, mint a karbamid-formaldehid ragaszto,
amely atlagban 129;-kal kisebb szildrdsigot mu-
tatott.

8. dbra. Légkori behatdsnalk kitett gerébtokkeretel dllapota
(L. alaki) a szildrdsdgi vizsgalat utdn. Balra: karbamid-
Sormaldehid ragas=té, jobbra: PV AC-ragasaté

A vizsgilat eredménye:

A kisérletek megmutattdk, hogy a , nedves-
ségall6” PVAC-ragaszto szilardsdgi értékek tekinte-
tében a vizsgdlt ablakkeret-sarokkotéseknél a |, viz-
all6” karbamid-formaldehid miigyanta ragasztéval
egyenld értéki. Ez abban az esetben is érvényes,
ha az es6, nap, fagy sth. kozvetlen hatésa 31/,
hénapnyi id6tartam alatt kimondottan kedvezétlen
évszakban érvényesiil.

Ezzel bizonyitékot lehetett szolgaltatni ahhoz,
hogy megfelel§, azaz nagy érték PVAC- ragaszték
ablakok és hasonl6 munkadarabok ragasztdsihoz
feltétlen biztonsdggal haszndlhatok fel, amennyi-
ben jol illeszkedd koldokesapokkal (vagy csapok-
kal) dolgozunk.

Magatol értetédden fel kell tételezni, hogy az
egyes ragasztasok viszonylag csekély szdma és az
ebbdl nyert kdzépértékek nem jelentenek abszolat
értékeket, mert hiszen a szdéras — a fa kiilonbozé
tulajdonsagai kovetkeztében — viszonylag nagy.

sszegezve azonban az eredményt iranymu-
tatoé alapelvként lehet tekinteni, mely dltal az abla-
kok és hasonlék gyartéi a kézmfiiparban, vagy az
iizemi termelésben tAmpontot kaphatnak.

A PVAC-ragasztok rugalmasan kiotnek meg.
A viz kozvetlen behatdsira a kotési szildrdsag
csokken, tjraszaradaskor azonban gyakorlatilag
djra eléri ugyanazt az értéket.

A ragasztéanyag rugalmas tulajdonsigai a fa
dolgozasakor, azaz a nedvesség hatdsa miatti zsu-
gorodésndl és dagadasnal tartos szilirdsdagot bizto-
sitanak, ami a felhaszndlé el6tt altaldban alig
ismeretes. -

- A karbamid-ragaszték keményen és tobbé-
kevésbhé mereven kotnek meg. A ragasztéfilm a
megkotés utdn mereven marad meg a résben és
nincs abban a helyzetben, hogy a térfogatvaltoza-
sokat kovesse. Csupéan ezzel magyardzhato részben
a szildrdsagi értékek eltérése is.

A vizsgalatok eredményei megerc’isitik a tobb
éves gyakorlati tapasztalatokat és vildgosan mu-
tatjak a kettGsséget a ragasztok vizdllékonysdgé-
nak meghatarozésara végzett elméleti laboratori-

~umi vizsgalatok és azon kovetelmények kozott,

melyek a yaldsdgban vele szemben felmeriilnek.
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EGYESULETI HIREK

A FATE miskolei csoportjanak részvétele
a .. Borsodi Miiszaki Hetek”-en

1. Az Agrartudomanyi Egyesiilettel kozos rendezés-
ben az Eszakmagyarorszagi Flirészek 1, sz. telepén Kdésa
Pal ismertette a gyiimoles- és zoldségtermelés felfutisa
kovetkeztében eldalloit nagy mennyiségli gongyoleg
igényeket és ismertette az Eszakmagyarorszagi Flirészek
Ladi lizemében eldallitott ladatipusokat.

Az ismertetés utdn a résztvevok megtekintették a
ladagyartas folyamatat. Az lizemlatogatis utan a latot-
tak és az elhangzottak felett kiértékelés és vita indult
meg, amely igen értékes volt és megvilagitotta a terme-
16szdvetkezetek gylimoles- és zoldségertékesitési problé-
mainal a gongyoleg helyzetet. A résztvevik termeldszo-
vetkezeti elnokok, féagrondémusck, allami gazdasagok
dolgozoi voltak, képviseltették magukat a pénzintézetek,
valamint a termelészévetkezeti szovetségek is. A jelen-
levék élénk érdeklédést tanusitottak mind az elbadas
mind a gyartasi folyamat megtekintése soran.

2. Kéarpitozott butor gyartdsa hazankban és a
t6bbi eurdpai orszdgokban cimmel elGadast tartott
Pajzs Zoltdn a Szék- és Karpitosipari Vallalat igazgato-
fémérndke. Az eldado ismertette a hallgatokkal az eurs-
pai orszagok iilébutor gyartasanak helyzetét, ezekhez
viszonyitva a magyarorszagi ilébutorgyartast. Nagy ér-
deklddéssel figyelték a hallgatok a divatrél, az Gj irdny-
zatokrol sz6lé ismertetést, valamint azt a korlilményt,
hogy a hazai iil6butorgyartas is nagy erdfeszitést tesz
megtartsa és tovabbfejlessze. A résztvevd szakemberek
szamos kérdést tettek fiel és széles korl vita alakult ki.

3. Az Anyagmozgatasi Szakbizotisaggal kozos ren-
dezésben Botdr Antal egyetemi adjunktus (Soproni Er-
dészeti és Faipari Egyetem) vetitett képes el6adast tar-
tott az épiiletszerkezeteket gyarté wvallalat korszeri
anyagmozgatasarol. Az eléadasban ismertetett megolda-
sok nagy része nemcsak az épliletasztalos iparban, ha-
nem a flirész, a lada- és a bitoriparban is jelentéséggel
birnak. Az eladas utan kialakult vita megallapitasa az
volt, hogy a nehézségek aran is a miskolei faipari iize-
meknek is a gépesitett anyagmozgatast szorgalmazniuk
kell. ‘

A FATE Pécsi csoportja 1968. majus 30-an tartotta
kozgylilését, melynek egyik napirendi pontja a FATE
pécsi-csoportjanak elnokvalasztasa volf.

Kobor Jinos, a FATE volt elnoke, sajat kérésére
nyugdijba vonuldsa alkalmabdl lemondott és a megiire-
sedett elndki tisztség betdltésére Klein Jdnos elvtarsat
javasolta.

Elmondotta, hogy Klein Janos aktivitdsaval, szerve-
z6 készségével, odaadd kozosségi munkajaval nagyban
segitette a helyi csoport munkajat. Ezutan szavazasra
keriilt a sor, melyen teljesen egyhangulag megvalasztot-
tdk a FATE pécsi csoportjanak 10j elnokét, Klein Janos
okl. faipari mérnokot.

Majus hé folyaman a Vegyesipari Szakosztaly tagjail
tizemlatogatason vettek részt a Parafa Feldolgozé Val-
lalatnal, ahol a gyartas folyamatat és technologiajat, to-
vabba az U] olajtiizelésti kazanok miikodését tanulma-
nyoztak.

A tanulminyut jol sikeriilt és a résztvevék tdbb
kérdést tettek fel a wvallalat igazgatdja és fomérndke
felé, akik a megfelel$ tajékoztatist megadtak.

Az {izemlatogatds eredményeirél £, hé 24-én klub-
napot tartottunk, ahol Burda Ferenc fémérnsk tajekoz-
tatast adott a gazflitési kazdnok felhasznalasarol a ve-
gyesfaiparban. Az eléadéast vita kovette, ahol a felme-
riilt problémékra a valaszt megadtuk.

#*

A FATE szombathelyi csoportja majus 16—18-ig
terjed6 idészakban 34 {6 részvételével jol sikertilt szak-
mai tanulméanyutat bonyolitott le.

A tanulménytton 31 £6 a Nyugatmagyarorszagi Fi-
részek, 3 £6 pedig a Vasmegyei Faipari Vallalat FATE
tagjai koziil vettek részt.

A tanulmanyut célja a Délmagyarorszagi Flireszek
Csurgd és Baresi telepeinek, walamint a Mohacsi Fa-
rostlemezgyar lizemeinek tanulmanyozasa volt.

A tanulméanytt befejezésével megdllapithaté volt,
hogy szakmailag hasznos volt, a résztvevdk szakmai is-
mereteiket béviteni tudtdk a latottak altal.

dr. Joo Imre
titkar

*

A MTESZ Csongradmegyei szervezete és a DIT sza-
badkai szervezete kozotti hatarmenti egylittmiikodeés ke-
retében a Bécskatopolyai Butorgyartol 1968. majus 23—
24-én 2 napos tapasztalatcsere latogatasra érkezett a
Csongradi Butorgyarhoz Szijdeski Tomislav lizemmeér-
nék és Malik Ferenc tervezé mérnok. Mindkeét {6 meg-
tekintette az egész termelési folyamatot, végigneziék
kiilonbdz6 iizemrészeket, ismerkedtek az alkalmazott
technolégidkkal és gépészeti berendezésekkel.

Gazdasagpolitika, kaderpolitika, {izemszervezes,
gyartas- és gyartmanyszervezés vonatkozasaban cserél-
ték ki tapasztalataikat, a beszélgetés mindkét fél részé-
r6l igen hasznosnak bizonyult.

*

A FATE csongradi csoportja a VIIL miiszaki ho-
nap — 1968. V. 3—31. keretén beliil 3 el6addst rende-
zett. Az elfadasok cimei:

1. A jovedelemszabalyozds rendszere az 0j mechaniz-
musban, vallalati anyagi érdekeltségek.

9. Feliiletkezelt lemezek felhasznaldsi technoldgidja a
butorgyartasban.

3. A mindség tervezése, szervezése és védelme.

A nagy érdekldés mellett megtartott eléadasokhoz
szamos hozzasz6las tortént, rendezvény sorozatunk si-
keres volt.



ROVID HIREK

A VEB Ultra-Mobel Sophie-
nau-i €éliizem cimmel kitlintetett
karpitos butorgyar a kordbban
kisipari modszerekkel faanyag-
bol készitett karosszék allvanyo-
kat 1968-t61  habplasztikbol
gyartja az ehhez sziikséges be-
rendezések beillitasaval. A sze-

relést egyidejlleg szalagon veég-
zik. Az 1j gyartastechnologiai
eljaras bevezetésével ‘a gyart-
méanyok mennyisége az 1967. év-
vel szemben mintegy kétszere-
sére novelhetd.

(Mobel und Wohnraum, 1968.

3. sz. ,,Neue Technologie Sessel-
fertigung”)

Egy japan cég 10 milli6é dollar
értékli milanyaggyérat  épit
Csehszlovakidban., Az lizem
1970-t61 kezdve évi 30 000 tonna
polipropilént fog eléallitani.



Hirek a Faipari Kutatéintézetbdl



Dr. Somkuti Elemér, az Intézet igazgatdja,
részt vett a Firenzei Nyarfakutaté Intézet nem-
zetk6zi konferencidjén és a kapcsoléds tanul-
manyuton,

A konferencidn a nyarfagazdilkodds- és
felhasznélas problémait vitattdk meg.

Prof. dr. Kollmann méjus 10-én megtekin-
tette a Faipari Kutatéintézetet és eszmecserét
folytatott az Intézet tudominyos kutatéit ér-
dekls, legfontosabb fejlesztési kérdésekrol.

A Faipari Kutatéintézet uj, vallalati miiks-
dési rendjének megfelelen a Koénnytipari Mi-
nisztérium tébb mint 700 000 Ft értékd meghi-
zést adott az Intézetnek az 1968. évi butoripari
kutatési és fejlesztési témak finanszirozisara, A
feladatok kozdtt olyan témék is szerepelnek,
amelyek mind a KGST, mind a kétoldali egyiitt-
mukddésben érdeklédésre tartanak szamot.

M. A.
Az ERTI tudoményos iilésszaka

Az Erdészeti Tudoményos Intézet 1968. évi
Tudoményos Ulésszakat marcius 11—12-én tar-
totta. Megvitatdsra keriiltek az erdészeti kuta-
tasok legfontosabb kérdései, emellett az 4j gaz-
dasdgi mechanizmus &ltal teremtett kériilmeé-
nyeknek megfeleléen a hazai nyersanyaghbazis
és a feldolgozoipari kapacitdsok kozitti ellent-
mondés felszdmoldsdra célul kitlizott megoldi-
sok lehetéségei. Az {ilésszakon — Foldes Ldszlo
miniszterhelyettes megnyitéja utan — elhang-
zott el6adasok négy témacsoport kéré csoporto-
sultak:

A nyédrak termesztése,

A kemény-lombos fafajok termesztése,
Erdégazdaségi Uzemszervezeés,

A feny6k termesztése.

A faipart is érdeklé kérdések tekintetében
igen nagy jelent6ségli a Tudomanyos Ulésszak-
nak a nyarakra vonatkozé allasfoglalasa, amely
szerint szakitani kell a celluléz-nyér telepitések
els6dlegességével, egyeduralmival és a nydrfa-
boél mindentitt, ahol lehetséges méretes anyag
termelése sziikséges. Ez fordulatot jelent az er-
dégazdéalkodas tavlati célkitiizései tekintetében
és lényegében azt jelenti, hogy e teriileten is a
mennyiségi szemléletet a minGségi szemlélet
valtja fel. Az elsédleges fafeldolgozo-ipar terii-
letén dolgozé szakembereket ez az allasfoglalas
oérommel tolti el és Gsztdnzést ad arra, hogy a
fafeldolgozds tavlati fejlesztése érdekében 4j
koncepciok alakuljanak ki.

*

— Az 1968. szeptember havaban Lipcsében
megrendezésre keriilé ,,Polimerek alkalmazdsa
a butoriparben” cimt, kiéllitdssal egybekotott
szimpézium megrendezésével kapesolatos kon-
zulticién Lele Dezsé, a FAKI tudomdanyos osz-
talyvezet6je vesz részt.



A konzultaci6 meghatérozta a résztvevs or-
szagok eléaddsainak cimét; a szimpézium szer-
vezeti kérdéseit; a kiallitds teriileti és elhelye-
zési lehetéségeit az egyes orszigok szdméra.

— Meglatogatta a Faipari Kutaté Intézetet
Jerzsi Dvorakovszki elvtars, a Lengyel N épkoz-
tarsasdg Erdészeti és Faipari Minisztériuménak
szakértGje, a Fafeldolgozéipari Allandé Munka-
csoport lengyel delegaciéjanak vezetdje. Latoga-
tasa alkalméval véleménycserét folytatott a Fa-
ipari Kutaté Intézet és az illetékes lengyel ku-
tatéintézet esetleges kozvetlen egyiittmiikodési
lehet8ségeirdl is.

— A Magyar—Romén Gazdasagi Egytitt-
mikodési Vegyes Kormanybizottsag 7. iilésének
hatarozata alapjan Ion Predescu elvtars, a Ro-
man Szocialista Koztarsasag Fagazdasagi Mi-
nisztériuma Mszaki Igazgatésiganak helyettes
vezet6je, megbeszéléseket folytatott a magyar—
roman kétoldali kozvetlen kutatéasi egyiittmiks-
désrél a fafeldolgozéipar teriiletén, A megbe-
sz€lés alapjdn mar 1968-ban mind a magyar,
mind a romén fél t4djékoztats anyagokat kiild
egymasnak, a feleket kélesdndsen érdekls kuta-
tasi eredményeikrsl. Az. 1969. évi kutatési
egyuttmiikodési terv kidolgozasira a szakértdk
1968 szeptemberében taldlkoznak Ujbél Buda-
pesten. M. A,



KULFOLDI LAPSZEMLE

A butorgyartis alakulasa a
Német Szovetségi Koztarsasighan

A Német Szovetségi Koztarsasig Statiszti-
kai Hivatala kézreadta az 1967. I. félévének bii-
torgyartasira vonatkoz6 hivatalos adatokat, me-

lyet tajékoztatasul aldbbiakban kézlink olva-
soinkkal.

A butortermelés ésszesitve, értékben (milliard)

Egyedi buitorok, komplett berendezések

€s karpitozott butorok 2171 699 m. DM
Irodabutorok 0133111 m. DM
Iskolabutorok 0035771 m. DM
Specidlbutorok, belsé beépitett

butorok 0193224 m. DM

Termelési érték Ssszesen: 2533 805 m. DM

Részleteiben a szémok tiikrében, mennyi-
ségben és értékben vizsgilva a Szovetségi Koz-
tarsasdg Dbutortermelését, osszehasonlitva az
1965. és 1966. évek azonos id6szakanak adatai-
val, ez a tablazatban részletezettek szerint
alakult.



A Szovetségi Statisztikal Hivatal kizleménye alapjén

A Szivetségi Koztarsasig bilitortermelésének alakulisa 1965, 1966, 1967 elsd félévében (Nyugat-Berlinnel egyiitt).

Mennyiség db-ban Erték 1000 DM-ben
1965. 1966. 1967. 1965. 1966. 19617.
R T f.8 I fie 14, ¢ I.1 6. I f. 6.
L ElcOREObaL) il s s o 21 817 26 147 21 989 22 865 29 098 27 750
D HAlGazaba, sl e e 441 285 456 890 454 510 315 126 352 110 348 615
3. Dolgozészoba (tGriszoba) ...... 2014 1 864 1162 3 329 3169 2184
L T e e IR SRS 1801 1248 2043 1 864 1714 2216
5. Kiilonbézé szobaberendezések 24 584 487 3556 2212 447 334
6. Konyhdk (beépitett is) ....... 165 807 178 766 143 149 106 022 110 841 114 292
1—6. Szoba- és konyhaberendezé-
sek fabél (teljes berendezések) — — — 451 418 497 379 495 390
7. Ulsbuatorok (kérpitozott, iiléke,
ZHAMOLY. 8ED.) ¢ vasenn s v vivan, 3364033 | 3172170 | 2963 623 115 796 114 372 116 049
8. Kdrpitozott butorok (karosszék,
hevers 8. aeicise e wasmia 3023128 | 2965914 | 2815851 536 423 632 890 634 076
9. Konyhaasztalok ............. 623 888 608 751 568 275 39 617 41 436 40 309
10. Egyéb asztalok ......oevennnn 955 314 928 737 840 086 100 649 110 388 101 694
Tl B R e b RN S R R 91 380 96 667 83 863 3 541 3 963 3 566
12. Ruhaszekrények ............. 696 837 737 391 619 447 102 266 115 250 99 526
13. Lakészoba szekrények ........ 679 779 698 652 657 401 268 967 275 238 262 361
14. Konyvszekrények ............ 104 543 90 166 74 290 29 099 23 811 18 991
15. Konyhaszekrények ........... 1008087 | 1098920 | 1231 838 194 796 213 689 224 762
16. Kommoédok (toalett is) ....... 451 006 554 129 453 009 49 452 60 057 56 152
17. Agyéllvényok felnéttek részére 252 466 250 202 219 505 28 036 29 772 24 971
18. Agydllvanyok gyermekek
TOBTOTO! (siv vio v nis o ciiominsisiaains 169 567 164 919 160 655 10 968 11 239 8 895
19. Kiegészit6é bttorok ........... 1823 431 | 1549920 | 1264 990 62 325 66 093 58 304
20, MEETAOOIE | w s ssisimmsimismsse 35 767 33 173 27 988 620 581 551
21. Kérpit dllvdnyok ............ 852 563 952 265 855 236 24 682 28 313 26 099
7—21. Szoba, konyhabtitorok, kdir-
pitozott is, fonott butorok nél-
kiil (egyes butordarabok) ..... = — — 1532237 | 1727092 | 1676309
1—21. OBEZEEON. + e s s smsesrs - — — 1983656 | 2224471 | 2171699

A tablazatbol kitlinik, hogy 1967. I. féléve-
ben a termelés az 1966. év azonos iddszakéval
szemben 85 127 milli6 DM-mel cs6kkent, ami
3,3%,-nak felel meg. Az iroda-, iskola- és spe-
cidlbttorok értékét kiemelve és Osszehasonlitva
52 672 milli6 DM-mel termelt az ipar keveseb-
bet, ami 2,3%-nak felel meg.

Mind mennyiségben, mind értékben — az
ebédlsbutorok kivételével — a téblazat elsé ré-
szében 1—6. alatt részletezett butorok gyéartasa
csokkent.

Szembet(iné a konyhabutorok (a beépitett
butorokkal egyiitt) mennyiségének a cstkkené-
se, ezzel szemben a termelési értékiik nem csok-
kent, s6t emelkedett. Ennek val6szinli oka a
konyhabutorok tovabbi magas foku beépitett,
gépi berendezéseib6l adédik.

Csokkent a karpitozott tllébutorok terme-
lési mennyisége is, értékben azonban megis
emelkedett. A butorok aranak emelkedésén ki-

viil feltehetéen az egyes anyagok osszetételében .

— minéségében — beallott valtozasok is kozre-
jatszottak. Hasonl6 a helyzet a karpitozott fek-
vébutorok gyartasanal is.

Jelentés csokkenés tapasztalhaté mind
mennyiségben, mind értékben, a kényvszekre-
nyek, a kommédok, az agy-allvinyok, a kiegé-
szit6 butorok, a matracok és a karpit-allvanyok
gyartasaban is.

A komplett konyhabutorok gyartasanak
csokkenésével szemben a konyhaszekrények
gyartdsa viszont mind mennyiségben, mind ér-
tékben a korabbi évek azonos idészakaval szem-
ben jelentésen emelkedett.

Sajnos, a statisztika nem ad tajékoztatast a
stilbutorgyartids termelésének alakulasarol.

(Mobel Kultur, 1968. 1—2. , Md&belproduk-
tion im ersten Halbjahr 1967.7)

Dr. Javorfi Tibor
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