A FAIPAR MUSZAKI FOLYOIRATA 1968. FEBR. = XVIIL. EVFOLYAM 2. SZAM




FAITPAR

Fészerkesztd:
ROKA PAL

Szerkesztd:
RIEPERGER LASZLO

Szerkesztd bizottsdg:

Botka Zoltdn

Dam Ferenc

Ezsids Palné

Fiirst Sandor

Dr. Javorfi Tibor
Juhdsz Istvén
Léazar Laszld

Lele Dezsé

Lonkal Janos

Dr. Lugosi Armand
Solymos Gyula

Dr. Somkuti Elemér
Somogyi Laszld
Strobl Kalméan
Siimeghy Géabor
Szvetkd Néandor

Kiadja a Lapkiadé Villalat,
VIL., Lenin korut 9—11. Telefon: 221-293

Felelds kiado:
SALA SANDOR
igazgatd

Terjeszti a Magyar Posta., — El6fizethetd a
Posta Kodzponti Hirlap Irodéndl, Budapest
V., Jozsef nador tér 1. (Telefon: 180-850) és
barmely postahivatalndl. — Csekkszdmla-
szAm: egyéni 61.252, koziileti 61.066, vagy
Atutalds az MNB 8. sz. folydszamlajara.
68.2., 6436 Révai Nyomda, V., Vadéasz u. 16.
F. v.: Povarny Jend

Elétizetési dra félévre 36,— Ft

Egy szdm ara: 6,— Fb

Megjelenik havonta

SzerkesztSség cime:

V., Szabadsag tér 17. Tel.: 113-250, 113-888

Index: 25 281 J

TARTALOM

Dr. Németh Kdroly: A lakkontés technolégidjanak néhany el-
méleti és gyakorlati kérdése ..

Dr. Lugosi Armand: Alapanyagmozgatas a faiparban ..
Kardos Ldszl6: Az eurdpai blutoripar ..

Métrai Ferenené: Lombos flirészdru védelme faront6 szerveza-
tek tAmadasa ellen

Dr. Elekes Istvdn—dr. Tusa Gdabor: A termelbeszkdz forgalom
az 1j gazdasédgi mechanizmus keretei kézott . .

Kiilfsldi lapszemle

Trépusi fafajok.

COOEPXAHHUE

I-p Hememx Kapoas: HexoTopbie TEOPETHUECKHE U TTIPAKTHYECKHE

BOIPOCH! TEXHOJIOTHH JIAKOHAMMBA +vvvvnvennnnnnnansosss
O-p Jyeoun Apmand: TpaHCTIOPT OCHOBHBIX MATEPHANIOB B flepe-
BooGpadaTsiBalomesi MPOMBIIIIEHHOCTH o v v veercnanensons .
Espomneiickasi meGeibHAsL IIPOMBIIIIEHHOCT oy cvvoerevanesons .

Mampau ®epenyre: 3aUMTA THCBEHHBIX MHIOMATEPHATOB IPOTHB

0PraHu3MoOB, MOPTAIMHX IPEBECHHY . .0uvenenns e e
II-p Eaexewr Mumsan—[-p Tywa I'abop: [BrOKeHHe TPOU3BOAU-
TEeJbBHBIX CPEJCTE B HOBOM IKOHOMHYECIKOM MeXaHH3IME .....
OGo3peHne 3arPaHHYHBIX TA3ET . ..ovvenernns S R A -

TponudeckHe BOJL AePEBLEB.

INHALT

Dr. Kdroly Németh: Einige theoretische und praktische Fragen
der Technologie des Lackfliitens

Dr. Armand Lugosi: Werkstoffbewegung in der Holzindustrie . .
Ldszlé Kardos: Die europiische Mobelindustrie ..

Frau Ferenc Madtrai: Der Schutz des Laubschnittholzes gegen
den Angriff der holzzerstorenden Organismen

Dr. Istvin Elekes—Dr. Gdbor Tusa: Der Verkehr des Produk-
tionsmittels im Rahmen des neuen wirtschaftlichen Me-
chanismus

Auslandschau

Tropische Holzarten,

37
40
47

61
68

37

40
47

37
40
47

55

61
68



A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTSZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

DR. NEMETH KAROLY
egyetemi adjunktus

Ma mér minden kétséget kizar6an megallapit-
hat6, hogy a mianyagalapu lakkok alkalmazasa és
-a lakkontési technolégia bevezetése a faiparban
szinte forradalmi véltozédst eredményezett a felii-
letkezelés teriiletén. A lakkontés, a lakkbntc’igépek
alkalmazésa igen széles kirben elterjedt és az egyes
lakkokra jol Devalt ontési technoldgidkat *adnak
meg. Mégis e teriileten is gyakran meriilnek fel
problémék, melyek részben a lakkéntégép helyte-
len miikodtetésének, rossz oOntéstechnoldgidnak,
részben a mitanyagalapt lakkok helytelen alkalma-
zdsénak a kovetkezményei. Ezért megkiséreljitk a
lakkontégépek, illetve a lakkontés technolégidjé-
nak egyes elméleti kérdéseit tisztazni és gyakorlati
vonatkozasait bemutatni.

Az irodalomban a lakknak éntéfejbdl valé ki-
folyaséara a Bernoulli-osszefiiggés alapjan levezetett
egyenletet szoktdk megadni (1):

V=m-FV 29;17) (1)

Az egyenlet szerint a kifolyés sebessége és igy
a kifolyt lakk mennyisége egyenesen ardnyos az
ontdfej résnyilaséval (nuvel F=a-b; ahol a a rés-
nyilds) és a nyomésesés négyzetgyokével

A fenti egyenlet idedlis, nem viszkézus folya-
dékokra érvényes viszonylag nagy kiomlési nyild-
sok esetén. Ennek ellenére bizonyos téjékoztatést
nyujt a kifolyt anyag mennyiségére vonatkozéan.

Véleményiink szerint helyesebb a Poiseuille
torvényhez hasonléan, a derékszog(i hasab alaka
szelvényben folyé folyadékra is levezethets ossze-
fiiggés alkalmazédsa. Az osszefiiggés viszkézus, 6sz-
szenyomhatatlan folyvadékokra érvényes a kritikus
Reynolds-szam alatti, tehat lamindris dramlés ese-
tére, kapilldris keresztmetszetfi szelvényekben. Mi-
vel a tapasztalat szerint a kritikus Reynolds-érték
alatt a szelvény alakjitél fiiggetleniil lamindris o

v

A lakkontés technolégidjanak néhiny eiméleti
és gyakorlati kérdése

dramlds, a lakkontéfejek résnyilisa pedig sziik, a
ka,plllaushoz kozelesS érték, célszerli az osszefiig-
gést jobban megvizsgdlni.

A levezetés mell6zésével az vsszefiiggés (2):
Va=
Ap . bzrlﬁ 1024 - b( wa 1 3na -
B s e e e e e )]
(2)
mely meglehetésen bonyolult, azonban a zéréjel-
ben levé kifejezés egy fiiggvénnyel helyettesithets:

a 16  1024b e 1 .. -3na
Hel=lee g it o)
igy az atlagos kifolyési sebesség:

Ap b2
Ve=Tour ¥ (5) | @)
ahol  p a nyomdskiilonbség

w a viszkozités
l a kapillaris hossza
a; b a rés szélessége, ill. hossza

Az f (%) fiiggvény értékei:

10 100 co

=]

a
= l 1 2 3
b

1)

Mivel lakkontégépek esetében % gyakorlatilag oo ;

2,563 3,664 4,203 4,665 5,000 5,299 5,333

az f (%) —5,333.

A kifolyési sebesség tehdt a nyoméskiilonb-
séggel ¢s a résnyilis négyzetével egyenesen, a visz-
kozitéssal forditva ardnyos.
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A fenti osszefiiggés alapjin az idGegység alatt
kifolyé anyagmennyiség : \

Ap -ab®
o= (%)

Vagyis az idSegység alatt kifoly6 lakkmennyiség a
résnyilés kobével aranyos.

A fenti egyenlet — mint emlitettilk — csak
lamindris Aramlési tartoményban érvényes. Egyen-
letes, buborékmentes folyadékfiiggony kialakuldsa
pedig szintén csak lamindris dramlds esetén vér-
haté. Mivel a Reynolds-szam kritikus értéke 2320,
a kovetkezs Osszefiiggés alapjan a kritikus sebes-
ségi hatar kiszdmithaté:

noy. 2320 u
knt—'—‘——e.d

A kovetkezGkben a kiomlési sebesség, nagy-
sdgrendi becslését végezziik el az 6ntéstechnol6gid-
ban alkalmazott altalinos feltételek mellett. Mivel
a szok4sos lakkoknél és oldészereknél a siir(iség és
a viszkozitds egyes nagysdgrendi (0,8—1,2 g/em?
illetve 1—2 poise), normél iizemviszonyok mellett,
a résnyilds mérete sem viltoztathaté tobb nagy-
sdgrenddel (~0,1—1 cm), a kritikus kifolyési se-
bességre tizes-szdzas nagysigrend adédik cm/sec-
ban.

A lakkontéfejet és az ontéstechnolégidban eh-
hez szervesen csatlakozé szalagsebességét (elto-
last) tehat tgy kell méretezni, hogy ezt a kritikus
értéket ne haladjuk at.

A kifolyési sebesség alsé hatarat az egyenletes
lakkfiiggony kialakuldsanak a feltétele szabja meg.
Ha az idegység alatt kidramlé folyadékmennyi-
ség — @ — nem tudja az ontdfej altal megszabott
rétegvastagsagu lakkfiiggonyt kialakitani az meg-
szakad és réteges kifolyds kovetkezik be. Matema-
tikailag a @ <a -b -v. egyenlStlenség hatérozza meg
a fenti feltételeket. A kritikus alsé hatért, tehat
elsGsorban a résnyilis nagysiga szabja meg.

II.
Megvizsgélva (3) egyenlet Gsszetevsit, melyek
a kifolyt lakkmennyiséget befolydsoljék és ossze-
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hasonlitva a gyakorlati értékeket a kovetkezs meg-
allapitasokat tehetjiik.

A nyomaskilonbség a (3) egyenlet szerint line4-
risan noveli a kifolyt anyag mennyiségét. Ossze-
hasonlitva ezt iizemi adatokkal megéllapithatjuk,
hogy a linearitds csak péar széz v. o. mm-ig 4ll fenn,
nagyobb nyoméseséseknél mar nem. Az is megal-
lapithat6, hogy az elméleti értékek mindig na-
gyobbak mint a gyakorlati méréseknél észleltek.
A kifolyési jelleggorbe ,,lehajlisa’ a linedrist6l valé
eltérése, valamint az elméletinél kisebb mért érté-
kek feltehetGen a helyi ellendllisokbdl adédnak,
melyeknek ilyen metszetii szelvényen val6 megha-
tarozésa kisérleti feladat.

Az 1. dbrén osszehasonlitdsképpen megadjuk~
a Bernoulli egyenlet alapjan szémitott értékek
alapjan szerkesztett gorbét is.

A nyomésszabalyozés latszélag j6 eszkoze a ki-
folyési sebesség befolydsoldsdnak, hiszen ardnyos
tényezGje annak. A gyakorlatban azonban ponto-
san ugyanazt a nyomdsértéket beallitani meglehe-
tésen nehéz, hiszen ez tobb szelep pontos szabé-
lyozésaval érhetd csak el.

A nyomds nagységinak a bedllitdséra a kovet-
kezGk a mérvaddk. A gyakorlatban is gyakran al-
kalmazott ,,alacsony nyomasi” technolégia nem a
legmegfelel6bb, mert a kis nyomés — par v. o. mm
a szivattyu egyenletben miikodése miatt igen kony-
nyen a tobbszorosére novekedhet, illetve a tortré-
szére csokkenhet, ami a kifolyt lakkmennyiséghen
100%, feletti ingadozast is eredményezhet. fgy a
kifolyas igen egyenletlen. A | nagy nyomésa” tech-
nolégia par széz v. 0. mm nyomdasandl a keringet8
szivattyu egyemwtlen széllitételjesitményébdl je-
lentdsen kisebb szézalékos ingadozas adddik.

A nyomds fels6 hatirat egy adott résnyilds
esetén a kritikus kifoly4si sebesség hatdrozza meg.
A kritikus kifolyési sebességhez kozelesé sebességi
értéknél az 4dramlds méar nem stabilan laminéris
kénnyen buborékok keletkezhetnek, s6t erdteljes
habzas is felléphet. A gyakorlatban legjobban a
400—800 v. o. mm nyomésesés alkalmazisa valt
be, a résnyilastol fiiggben.

A résnyilds valtoztatisival kapott vizsgilati
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eredmények alapjin szerkesztett gorbe is jol egyezd
lefutést mutat az elméletileg szamitott értékekkel,
azonban az el6bbieknél szintén alacsonyabb érté-
keket kaptunk, mint a 2. abran is lathaté.

Fokozatos szabdlyozisra a harmadik hatviny-
b6l ad6dé erds befolyas miatt a résnyilasvaltozta-
tds nem javasolhat6, legfeljebb egy vastag réteg és
egy vékony réteg ontésére alkalmas értéket cél-
szerti kikisérletezni. Az erds befolyés hivja fel azon-
ban a figyelmet arra, hogy az ontéfej legkényesebb
része a kifolyényilas. J6 lakkontést csak egyenle-
tes, jol beallitott és rendszeresen tisztitott ontéfej-
t6l varhaté. Példaként megemlithetjiik, hogy a rés-
nyildsban fendll6 109%-o0s eltérés — 1 mm helyett
0,9 mm — a kifolyt folyadékmennyiséget kozel 30
szazalékkal csokkenti. Bz az érték a nyilds nove-
kedésével még nd, csokkenésével csokken.

Az egyszerti kis példa is arra utal, hogy lehe-
t6ség szerint kisebb résnyilassal és a megfeleld tel-
jesitmény eléréséhez sziikséges nagyobb nyomés-
sal dolgozzunk.

A viszkozitasnovekedésével a kifolyt folyadék-
mennyiség forditottan aranyos. A viszkozités ha-
tésa azonban Osszetettebb. Eddig az egyszerliség
kedvéért szamitasainknédl a lakkokat Newton-féle
folyadékoknak tételeztiik fel, ami azonban kiilo-
nosen tixotropizalt, illetve pigmentélt lakkok ese-
tén nem 4ll fenn. Ezenkiviil a viszkozitdsnak koz-
vetlen a kifolyas utan is jelentGs szerepe van igy
pl. a teriilésnél is. Ezért befolydsat az ontésnél cél-
szer{i ugy kikiiszobolni, hogy lehetSleg uzyanazon
viszkozitasra beallitott lakkot haszndlunk fel tem-
peralt helyiségben, ideélis esetben, temperalt lakk-
tartalybol.

A rétegvastagsig befolydsolasanak utolsé,
egyben legjobban alkalmazhaté utja a szalagsebes-
ség, elbtolas valtoztatdsa. Az elGtoldsi sebességet
— a termelékenységi és munkavédelmi szemponto-
kat figyelmen kiviil hagyva — a kifolyési sebesség
és a lakkréteg vastagsdga hatdrozza meg. A szoké-
sos rétegvastagsag kialakitasdhoz a maximélis el-
méleti elGtolasi sebesség — dtlagos résnyilast figye-
lembe véve — a maximalis kifolyasi sebességgel
azonos nagysagrendii érték lehet. Az elméleti érték
a résnyilds novekedésével, illetve a lakkréteg vas-
tagsdganak csokkenésével még néhet. Ilyen nagy
(100—200 m/sec) sebességek esetében azonban a
lakkfiiggonyben keletkez6 kis folytonossagi hidny,
leveg&buborék, valamint a lakkréteg és a boritand6
feliilet kozotti adhézié véges értéke miatt — me-
lyet a felilleti energidk kiilonbségével jellemezhe-
tiink —, a feltlleten lakkmentes részek maradnak.

A fenti elvek figyelembevételével megvizsgil-
tunk két faipari tizemben (4 és B) miikods lakk-
ontégépet.

Az A tizemben miikodd lakkéntGgépnél a ko-
vetkezd technoldgiat alkalmazték. A résnyilést 4l-
land6an a kis nyoméshoz sziikséges viszonylag
nagy értéken tartottdk. Ennek véltoztatisira kii-
Ionben a tisztitds elhanyagoldsa miatt nem is volt
méd. Két szelepalldssal biztositottik a vastagabb
és vékonyabb réteg ontését. A nyomis még a na-
gyobb érték esetében sem érte le a 10 v. 0. mm-t. A
finombedllitast végezték az elGtolds szabdlyozésé-
val. A viszkozitds bedllitdsa is csak koriilbeliili ér-
tékre tortént. Mivel még a fenti paraméterek be-
allitdsa sem tortént til pontosan, a lakkéntés mi-
ndségét kizardlag az ontékezels rutinja dontotte el.

A fenti technolégia eredménye, egyenetlen ré-
tegvastagsagil, sokszor rossz mindségli lakkfeliilet.
Az el6bbit elsGsorban a pontatlanul beéllitott rés-
nyilds — mely az egyik szélen még keskenyebb is
volt — és a nyomds valtozé értéke eredményezte.
Ilyen koriilmények kozott még szigortan ellendr-
zott feltételek mellett is a négyzetméterenkénti
felvitt lakkmennyiség igen nagy szérdst mutatott.

Az eredmény a sok atcsiszolt lakkfeliilet, a
termelékenység és mindség nagyfoki romlésa.

A B iizem viszonylag nagynyomdsi 400—800
v. 0. mm-technol6gia beallitdsira torekedett, s igy
joval egyenletesebb kiomlési feltételeket tudott
biztositani. A lakkontéfejben kialakult légparna a
szivattyu egyenetlen szallitdsat jobban kiegyenli-
tette. A nagyobb nyomdisnak megfelelen keske-
nyebb kiomlényildst alkalmaztak, amivel a résnyi-
las egyenletlenségéb6l adéd6 hibat is jelentdsen
csokkenteni tudtak. A finombeéllitdst helyesen itt
is az elGtolds valtoztatdsaval végezték el.

A lakk viszkozitdsinak ellenérzése és bedlli-
tasa itt is feliiletesen tortént, igy a kiilonben j6f
beéllitott technolégia ellenére tobb mindségi pa-
nasz meriilt fel a lakkontést illetGen.

sszefoglalas

Megvizsgéltuk a lakkontés alapjat, a kifolydst
leiré a Poseuille egyenlethez hasonléan levezethetd
osszefiiggést. Az egyenlet alapjin kiszémitott el-
méleti értékekbdl szerkesztett gorbék jellege, jol
egyezik a gyakorlati értékekbsl készitett gorbék
lefutéséval. Az 6sszefiiggés tehdt alkalmas a lakk-
ontést befolydsol6 paraméterek tanulményozéséra.
Részletesen megvizsgilva az egyenlet alapjin az
egyes tényezGket, megadtuk az optimélis lizemelte-
tési feltételeket.

IRODALOM

[1] Dalocsa Gdabor: A polieszterekkel torténé fényezés
néhdny kérdése. Faipar. X. 1960. 6. sz. 169—175.

[2] L.G. Lojcjanszkij: Folyadékok és gédzok mechanikdja.
Akadémiai Kiadé. 1961.
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DR, LUGOSI ARMAND

egyetemi docens

El6adasom célja ismertetni azt az anyag-
mozgatasi rendszert, amelyet Tanszékiink (az Er-
dészeti és Faipari Egyetem Faipari Géptani
Tanszéke) dolgozott ki, egyik nagy fafeldolgozo-
ipari lizem részére. Feladatunk volt kidolgozni
a gyar teljesen gépesitett anyagmozgatasat, de
jelen el6adasban a kidolgozott gépesitett anyag-
mozgatasi rendszert csak a furészarutérig, va-
lamint a szabaszlizemig ismertetem.

Az anyagmozgatis gépesitésének feladata a
kovetkez6 volt:

1. A vasuti kocsikban érkez6 flrészaru ki-
rakdsa gyUjtémaglyédkba.

2. A beérkez6 flrészaruk osztalyozasa
hossz- és vastagsag szerint.

3. Egységrakomanyok kialakitdsa és felépi-
tése.

4. Anyag tarolasa az anyagtéren.

5. A szaritoberendezések elldtasa flrész-
aruval.

6. A szaritéberendezések lritése és a szari-
tott anyag pihentetése.

7. A szabaszlizemi anyagmozgatas teljes
gépesitése.

. 8. A leszabott anyag osztalyozasasés az osz-
talyozott anyagbdl egységrakomanyok felépi-
tése kozbens6 anyagtarolas céljara.

A feladat megoldasdhoz meghatéiroztuk a
mozgatandé maximalis napi anyagmennyiséget,
amely

— az egyidejlileg beérkezé t6bb vagon flrész-
aru kirakasabol;

— az osztalyozétérrél maglyatérre mnaponta
legfeljebb az lizem 3 mapi anyagsziikséglet
szallitasabol;

— a maglyatérrél a szaritékhoz naponta leg-
feljebb 1,5 napi anyagszikséglet szallita-
séabol;

— a pihentet6t6l a szabaszmuihelyig pedig
adott litem szerint 1 napi anyagszikséglet
szallitasabol allt.

A fentieknek megfeleléen feladat volt napi

651 m? flirészaru mozgatasanak gépesitett meg-
~oldasa, mégpedig ugy, hogy az osztalyoz6 téren
felépitett dgységrakomanyok, melyek kereszt-
metszete 1200 X 1400 mm méretili, az osztalyo-
z6tértol -a szabaszmihelyig szétbontésra ne ke-
riiljenek.

Az 1. dbran mutatom be a gyar rendelke-
zésére all6 anyagteret az iparvagannyal. A mag-
lyazés céljara az abréan lathaté nyolc maglya-
tombot alkalmazzék.

Kiértékeltilk a gyar flrészaru-sziikségleté-
nek méreteloszlasat, valamint a gyéarba érkez6
hazai és import flrészaruk méreteloszlasiat. E

* Az V. Orszdgos Anyagmozgatisi Konferencian
elhangzott eléadas. ..

-

Alapanyagmozgatas a faiparban*

célb6l mintegy 220 000 deszka méretét értékel-
tiik ki matematikai modszerekkel és megallapi-
tottuk a gyartastechnolégia, valamint nyers-
anyag beérkezési szempontbél a sziikséges hosz-
szusagi osztdlyokat, amelyek: 2 m-ig, 2,25—3
m, 3,25—4 m, 4,25—5, m, 5,25—6 m, 6m felett.

Az osztélyozéteret ennek alapjan ugy ren-
deztiik be, hogy az alkalmassa valjék a 6 m hosz-
szusagi furészarucsoport osztdlyozasira és az
egységrakomany felépitésére.

A 2. dbra mutatja a kialakitott kirako- és
osztalyozoteret.

A mar meglevé 1 iparvaganyon érkezik be
az anyag vasuti kocsikban. Az iparvagannyal
parhuzamosan van vezetve a 20 Mp teherbiro-
képességli kalapacsdaru. A vagonok kirakasa a
kalapacsdaruval torténik. A vagonbél kiemelt
furészaru-kotegeket a 4 rakodoéhelyekre helyezi
a daru. A kotegek a 4 tarolé-rakodoéhelyen 6sz-
szekotozve (szétbontatlanul) tarolnak. Sziikséges
a 4 rakodéhely, mert — f6leg anyagzudu-
laskor — tobb vastagsagi méretl flrészaruval
rakott vagonok érkeznek. Az egységrakoméany-
rendszer hatékonysaga viszont a vastagsag sze-
rinti csoportositas alapjan biztosithat6 csak. En-
nek az elvnek megfeleléen a 4 tarol6helyeken
levé kotegeken bellil azonos vastagsagu flirész-
aru van helyezve.

A kalapacsdaruval az azonos vastagsagu fi-
részaru-kotegeket vagy kozvetlenil a vagonbol,
vagy a 4 rakodoétérrél az 5 osztalyozo-el6készi-
tére helyezik. Az osztdlyoz6 el6készitére a fi-
részaru még mindig kotegbe keriil, és mindig
a 6 transzportér elé keriil6 kotegeket bontjak
szét. A koteg szétesésének és a balesetek elkerii-
lésének érdekében a szétbontandé koteget L-ala-
ka valyuba toljak. Az 5 kotegek parhuzamos
tarcsas gorgésoron, U-acél alatéteken kézierdvel
eltolhatok. Az L-alaku valyd mechanikus tuton
elbillentheté és alulrél a koteget lassan ferde-
péalyan gépi uton megemeli, ezaltal a koteg felsé
részér6l a flrészaruk a 6 keresztszallité lanc-
transzportérre esnek. Ez a 6 transzportér ferde-
palyéan felfelé emeli és szdllitja a raesett flirész-
arut. A transzportér mellett 4ll6 dolgozé a fi-
részarut a bal oldali litkoz6ig tolja. Ezt egy cél-
szerlien elhelyezett mechanikus szerkezet is biz-
tositja. A 6 transzportértdl a flirészarut a 7 par-
huzamos agu hossz-osztalyozo transzportor veszi
at, ugy, hogy a 7 osztdlyozoberendezés bal oldali
transzportére van végig vezetve, mig a flrész-
arut 1—1 jobb oldali transzportér és vezetdsinek
tamasztjak ald ugy, hogy a meghatarozott hosz-
szuségi csoportok osztdlyozast nyernek. A meg-
felel6 helyeken az egyes csoportbeli flrészaruk
csappantyuval elosztott kettés valytuba esnek, a
valyu aljan kocsik vannak elhelyezve, mégpedig
minden egyes osztalyozasi hossz-csoporthoz 2—2
kocsi tartozik. A csappantyu atvaltasaval elér-
het6, hogy amig az egyes osztdlyokon beliili
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egyik kocsira esnek a flrészaruk — addig a ma-
sik (mar megtelt) kocsit a dolgozék kihuzzdk az
ut szintjével egy sikban levé vaganyokon az
egységrakomany ¢pitd tertiletére. A kocsik 8—13
jelzéstiek. Az egységrakomany felépitése utéan a
8—13 kocsik helyére beall az oldalvillds targon-
ca és elszallitja az egységrakomanyokat.

Az 5 rakodéhelyek és telekhatar melletti ut
ko6zotti szabad teriileten tarolhatok a hézaglécek
és maéglyatet6k. Az egységrakomanyok koziil
minden harmadikat tet6ével kell ellatni, hogy azt
az egységrakomannyal egylitt a maglyaba szal-
litsa a targonca.

Az egységrakoményok méretét a szallitando
anyag faja, vastagsdga, és hosszusagi csoportja
hatarozta meg.

A teljes anyagmozgatast — az osztalyozoé-
tért6l a maglyatéren és szaritéberendezésen at a
szabaszmuihelyig — 2 db dieselmotor meghaj-
tdsa 5 Mp teherbirdsy, oldalvillas targonca biz-
tositja. A javasolt megoldassal csupan csak az
anyagtéren 19 munkaer$ takarithaté meg a pa-
lyakocsis kézi anyagmozgatasi rendszerhez ké-
pest.

A technoldgiai el6irdsoknak megfelelGen a
feldolgozand¢ teljes anyagmennyiséget szaritani
kell. A mar emlitett 2 oldalvillds targonca fel-
adata, hogy az egységrakomanyokat adott prog-
ram szerint a szaritékocsikra heyezze, majd a
szaritok utédn a kocesirél leemelje és a pihentet6
térbe szallitsa. Igy naponta kb. 145 m3fiirészaru
szaritasat kellett megoldani.

Ezen tilmenden a pihentet6 helyiségbdl a
szabasziizem végén levé alkatrészraktarig meg
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kellett oldanunk a teljesen gépesitett anyagmoz-
gatast, mégpedig ugy, hogy az igen heterogén
méreteloszlasu flrészaru feldolgozdsa kozben a
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4, dbra

leszab6 korflirészgépekbdl és hasitokorfirész-
gépekbdl kialakitott gépsorok szinkron-allapotat
minden koériilmény kozott biztositani lehessen.

A forgacsolaselmélet messzemend alkalma-

zésa révén meghataroztuk, hogy 1 hasitokorfi-
részgépet 4 asztal alatti szerszamelrendezésti le-
szabokorflirészgép szolgal ki gy, hogy a szink-
ron-allapot kielégité legyen. A feladat a kovet-
kez6 volt, a megmunkalas sorrendjét, illetve az
elvégzendd feladatokat illetGen:

egységrakomanyoknak a szérité utdni pi-
hentetétérrol a hasitogépek melletti eléraj-
zol6 asztalra valo szallitasa, s

a hasitogépek mellett a feldolgozasra keriildé
flrészaru elérajzoldsa, manudlis bejeltlése,
az optimalis kihozatal biztositdsa céljabol,
hasitas,

a hasitott lécek el6irt méretre valé darabo-
lasa asztal alatti leszabo-korflirészgépeken,
a méretre darabolt alkatrészek osztalyozasa
abbol a szempontbol, hogy foltozéasra kertl-
nek-e vagy sem,

a mar foltozott, illetve a foltozdsra nem ke-
rult kész alkatrészek osszekeverése, vala-
mint a készalkatrészek (gépmuhely szem-
pontjabél nyers alkatrészek) kiegyenlité
raktarozasahoz sziikséges egységrakoma-
nyok felépitése,

a darabos hulladék szabaszlizembdl valo el-
téavolitasa,

a leszabo-korflirészgépekrdl lekertilé és
hossztoldo gépsorra keriilé lees6é anyagreé-

szek Osszegyljtése mechanikus uton és gépi
szallitdsa a hossztoldo gépsorokhoz,

a hossztoldo gépsorral hossztoldott és meé-
retre darabolt alkatrészek Osszegylijtése és
elszallitasa az egységrakomanyt képzo
helyre,

az egységrakomanyok felépitése osztdlyozo
rakodon,

az egységrakomanyba rakott homogénmeé-
reti alkatrészek kiegyenlito taroldsa a gép-
muhely el6tti tarolas céljabol (e taroloval a
gépmiihely munkaja fiiggetlenitheté a sza-
baszlizem munkdajatol).

A hasité-leszabokorflirészgép-sorok elren-

dezését a 3. dbra szemlélteti.

Az abran alkalmazott jelolések az aldbbiak:

H = hasitokorflirészgép BZKA-tip., RA tipusu

visszaszallité transzportérrel,

Sz = asztal alatti szerszérnelrendezééﬁ, P—50

h-tipust leszabo-korflirészgép,

1 = egységrakomany tovabbité meghajtott gor-

gbsor,

2 = el6rajzolo asztal,
3 = csuszda el6rajzolo asztalhoz,

= tovabbitdszalag hasitorol,

5 = gvorsitoszalag,
6 = billenélap,

T = csuszda,

8 = visszatérdszalag,

|

5. abra

A-A metszet
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C-C melszel

6. abra

9 = gorgos szabaszasztal,
11 = gytjtészalag leszabd korflrészgépektol,
12 = emelészalag,
13 = keresztszallité osztélyozé-gy(ijté transz-
portér,
+ 22 = hulladék kiszallitészalag,
23 = hossztoldand6 anyag gy(jtészalagja,
24 = szallit6szalag hossztoldéhoz.

Az elrendezés érthetobbé tétele szempont-
jabol a 3. abran bejeloltik az A—A, B—B és
C—C metszeteket, illetve nézeteket. Ezeket kii-
16n dbraban kozoljik, igy:

a 4. dbra: A—A nézetet ismerteti,

az 5. dbra: B—B nézetet mutatja,

a 6. dbra: C—C metszetet szemlélteti.

Az 4bréken szerepl6 jelolések megegyeznek
a 3. 4bran szerepeltekkel. Uj jelolések

10 = csuszda, leszab6-korflirészgéptol,
21 = hulladékesuszda.

E gépsorok elemeinek elhelyezését, valamint
azok mukodését ugy épitettiik fel, hogy a folya-
matos nagysorozatgyartas elveinek messzeme-
néen megfeleljenek, hogy az anyagszallitas me-
chanizalt és folyamatos legyen, a kiszolgal6 sze-
mélyzet szama a maximalis teljesit6képesség
mellett minim4lis legyen, a folyamatot ugy épi-
tettiik fel, hogy az attekinthetdség, valamint a

-

kapcsolat rugalmassiga szempontjabol tamad-
hat6 ne legyen. A legfontosabb célkitiizés a fen-
tiek mellett az volt, hogy a hasitégépek és a le-
szabo-korflirészgépekbdl képzett gépsorok szink-
ronallapotdt minden korilmények kozott az
anyagvastagsagtol, valamint az alkatrészek
hosszatol fliggetleniil biztosithassuk. A szinkron-
allapot biztositasara a leszabdé-korflrészgépeknél
a hasitégépekrdl lekertilé nyersanyag kormoz-
gasara javasoljuk megvalésitani a 3. dbran 6 és
7 szdmmal jelzett, ellenkez6 irdnyban mozgé at-
terhelé szerkezetekkel ellatott, un. univerzal
szallitomtvet. E szallitéma és szallitasi rendszer
alkalmazésat kell biztonsaggal azért javasoljuk,
mert az a gyakorlatban mind belf6ldon, mind
kiilfoldon bevalt.

A hasité-leszabé-korfiirészgépek soranak a
technolégiai folyamatét az aldbbiakban ismerte-
tem:

A szarité utani kiegyenlité raktartérbol a
feldolgozand6 anyagok egységrakoméanyait az ol-
dalvillds emelGtargoncaval a 3. dbréan 1 jellel je-
161t meghajtott gorgésorra helyezik. A meghaj-
tott gorgdsor és a szarité utdni pihenteté — ra-
kod6 tér — kozott 7 m szélességli kereszt-utat
kell biztositani épiileten beliil, a targonca bizton-
sagos kozlekedésének megteremtése érdekében.

Az 1, 2 és 3 jelolt berendezések kornyezetét
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szabadon kell hagyni, a targonca biztonsigos
kozlekedése érdekében. Az 1. meghajtott gorgd-
sor hosszat kb. 12 m-re javasoljuk felvenni, hogy
a leghosszabb (6,5 m) egységrakomanyokbol ket-
t6 biztonsdgosan rahelyezhetd legyen. Azért
sziikséges tobb egységrakomény egyidejl taro-
lasa az 1. gérgésoron, hogy a hasitégép anyaggal
akkor is el legyen meghatérozott ideig latva,
hogyha a targonca mas mitiveletek elvégzésével
van elfoglalva. Az 1. meghajtott gérgdsor gorgo-
hosszat (rakodasi szélességét) az egységrakomai-
nyok 1,2 m egységes eloirt szélessége hatarozza
meg. A meghajtott gorg6sor mikodtetését az el6-
rajzoldssal megbizott személy végzi, a minden-
kori szlikségletnek megfeleléen. Ezzel a miikod-
tetéssel a gorgdsor végére helyezett egységrako-
manyt a hasitégép mellett a 2. elérajzolé asztal
végén levo elbérajzolé a 3. cstuszda mellé szallitja.
A gorgésor végén végallaskapesolot kell elhe-
lyezni az egységrakomaény tulfutdsénak megaka-
délyozasara. A 2. elérajzol6 asztal végén, a ha-
sitogép mellett allo elorajzolé részére biztositani
kell a kényelmes munkat. Ennek megfeleléen
a 2. elérajzolé asztal magassiga azonos kell le-
gyen a késbbbiek sordn meghatarozand6 hasito-
gép asztal magassagaval és az el6rajzolé asztal
kb. 800—850 mm magassagban kell legyen ei-
helyezve.

A kényelmes el6rajzolas elvégzése azt a ko-
vetelményt szabja a berendezéSsel szemben,
hogy az elérajzolé asztalon egyidejlleg az egy-
ségrakomény egy emeletén elhelyezett flirész-
aruk helyezkedjenek el. Ezt biztositja az 1. meg-
hajtott gorgdsor 3. cstiszda melletti szakasziba
beépitett emel6berendezés, mely az egységrako-
manyt a gorgbsorrol a sziikséges magassagba ké-
pes emelni.

A 3. csuszda merev, ennek megfeleléen az
egységrakomanyt szakaszosan oly magasra kell
emelni, hogy az ecgységrakomanybdl leemelt
egyes emeletek miatt csokkend egységrakomany
magassig esetén a rakomény felsé flrészaru-
emelete a 3. csuszda szintje felé emelkedjék. Az
egységrakomanynak a gorgésorrél valé el6irt
magassagra valé felemelésére a gorgék koziil ki-
emelkedé hidraulikusan vagy mechanikusan
mukdodtetett gerendas emel6berendezést javasol-
juk, melyet végallaskapesolé miukodtet. A vég-
allaskapesolot a 3. csuiszda felsé élét6l szamolva
olyan magassagra kell elhelyezni, hogy a cstsz-
da fels6 éle meggatolja a masodik flirészarusor
csuszddra val6 lehuzésat, de lehetévé tegye a
fels6 sor csuszdéara valé tovabbitasat. A meg-
emelt egységrakomdany legfels6é flirészaru eme-
letét hidraulikusan miikodtetett, lehtiz6 szerke-
zet huzza, vagy tolja ra a 3. csuszdara.

A kifejlesztett rendszerrel elérheté az, hogy
az elbrajzolast végz6 dolgoz6 az 1. gorgbsoron az
egységrakomany kozelitését végzi el, ett6l kez-
dodéen a miiveletek (egységrakomany emelés,

-

csuszdara valé lehuzas, 2. el6érajzolé asztalra valo
tovabbitas) onmiikodéen, beavatkozas nélkul
torténjék. Ennek az elvnek a megvalésitasara az
egységrakomanyt-emeld szerkezetet a leirt vég-
allaskapcsoléval el kell latni. Ez azt jelenti,
hogyha a lehtizémi a legfelsé flirészaru emeletet -
(hézagléccel egyitt) az egységrakomanytél le-
huzta, a végallaskapcsolé onmukoédéen bekap-
csolja az emelémiivet, amely mindaddig emeli
az egységrakomanyt, mig a legfelsé emelet desz-
kéaja a végallaskapesolét be nem nyomja. A vég-
allaskapcsolé benyomadsa egyuttal késlelteté mii-
vet indit be, amely meghatarozott id6 elteltével
onmukodéen bekapesolja a lehuzéomiivet. A kés-
leltetés mértékét az elérajzolo kell meghatarozza
sajat teljesit6képességének és a gépsor kapacita-
sanak megfelelGen. :

A lehuzémil az egységrakomdany tetejérél
lehtuzza a legfels6 deszkasort a 3. csuszdara.
Mind a csuszda, mind a 2. el6rajzolé asztal sza-
badonfutd, egymashoz képest eltolt tengelyl
kisméret tarcsas gorgékkel van ellatva, ame-
lyek lehet6vé teszik, hogy a lehuzé altal a estsz-
ddra huzott egységrakomany-emelet egyes desz-
kéi az el6rajzol6 asztal oldalan elhelyezett litko-
z6ig, illetve a mar ottlevs deszkaig gordiiljenek.
E médszerrel lehet biztositani az el6rajzol6 ké-
nyelmes munkéajat, mert a berendezés lizemelte-
tésével az elérajzold fizikai munkat nem végez,
egész tevékenysége a meghajtott gorgbsorok ese-
tenkénti miikodtetésébdl, valamint sajat techno-
logiai feladatanak, az el6rajzolds miveletének
elvégzésébol all. =

A hasitogép kezelGje a 2. el6rajzolé asztal-
rél felemeli és magafelé huzza a flirészaru beje-
161t végét, rahelyezi egy, a hasitogép asztallap-
sikjanak megfelel6 magassagban 4ll6 szabadon-
futé hengergorgore, majd a fiirészarut beforgat- -
ja a flrészelési sikba. A hasitoégép kezel6je ez-
utan a 3. abran H-val jelolt BZKA - RA tipust
hasitégépen az eloirt el6tolédsi sebességnek meg-
felel6 sebességgel elvégzi a hasitdst. Amennyi-
ben a gépen levé deszkan tobb hasitds vélna
szukségessé, ugy a javasolt hasitogép asztallap-
janak elszedé oldali végén levé csuszdan a to-
vébb hasitandé anyag leesik a gép RA tipusu
visszaszallité szalagjara, amelyrol a gépkezeld
kényelmesen visszaemeli a flirészarut a gép asz-
tallapjara, a tovabbi hasitdsok végzése céljabol.

A Thasitogépekr6l a darabolasra kerilo
anyag onmukodéen keriil at a 4. jeli tovabbité
szallitoszalagra, amely a hasitogép mogé helye-~
zett ingagépsorhoz szallitja azt. A szallitészalag
sebessége 36 m/perc legyen.

A szallitoszalag vivo-aga az asztal alatti le-
szabo-korflirészasztal sikjatol 300 mm-rel ma-
gasabbra épitend6. A visszatéré aga pedig koz-
vetlenil a padlo-szint felett vezetendd, azért,
hogy a kész méretre vagott darabnak a gytjté-
szalagra (11) valé tovabbitasara szolgalé cstiszda
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elhelyezhet6 legyen. Az els6 és masodik leszabo-
korflirészes altal le nem emelt anyag a szalagon
tovabbhaladva rékeriil az 5. gyorsité szalagra,
amely kb. 6150 mm hosszon 2200 mm magassag-
ban elhelyezett 6. billen6lapra viszi az anyagot.
A billenélap szélessége egyezik a szalag szélessé-
gével és a haladas iranyabol nézve a jobb, széles
oldal szegéllyel latandé el, a munkadarabok le-
esésének meggatlasa céljabol.

Az ingdk kozotti szallitészalagra valé atter-
helésnél gravitaciés csuszdat javasolunk beik-
tatni, amelynek egyszertségénél fogva kilono-
sebb karbantartasi igénye nincs. Az atterhelés-
nél, f6leg hosszabb anyagok esetében a normal
csuszddak mellett eléfordulhat, hogy az anyag
csuszdan levé vége megkezdi stillyedését, mi-
el6tt az anyag teljes hosszaban a csuszdara ke-
ril. A kovetkez6é anyag az el6z6t — ilyen &allas
mellett — keresztbe fordithatja a csuszdan, igy
zavarva az anyag folyamatos haladasat. Ennek a
hatranynak a kikiiszobolésére olyan — csap ko-
ril elfordithat6 — billendlap beépitését javasol-
juk, amely vizszintes sikban 4ll mindaddig, mig
az anyag teljes hosszédban ra nem kertl, majd
ezutan megbillenve az anyagot a csuszdara to-
vabbitja.

A billenélap (6) és az 5. gyorsitészalag ko-
zott végallaskapesolét kell elhelyezni, melyet
maga az anyag mukddtet haladasa kézben. Ami-
kor az anyag a végallaskapcsolét nem miikodteti,
akkor a billenélap ferde helyzetben a csuszda
sikjanak meghosszabbitasat képezi. Ha az anyag
benyomja (mikodteti) a végallaskapesolot, a bil-
lenélap vizszintes helyzetet foglal el. A billend-
lap vizszintes sikban valé tartasat elektromag-
nes biztositja. Ha az elektromagnes aramkorét a
végalldskapesolo szakitja, a billenélap sajat, va-
lamint a rahelyezett anyag sulyanak hatdsira

csukl6ja koriil lebillen. A billendlap atadja az
anyagot a 7. csuszdanak, amely ravezeti azt a
8. visszatérd szalagra. Ennek a szalagnak a végén
be van iktatva a mar leirt mikodésu 5. gyorsité-
szalag, 6. billenélap és 7. csuszda. Az anyag ujra

rakerul a 4. szalagra és a korfolyamat igy zarul.

Sziikség van a korfolyamatra azért, hogy
egyrészt biztositani lehessen a hasitokorflirész-
gép és a hozzakapcsolt leszabo-korfilirészgépsor
szinkrondallapotat, masrészt, hogy a leszab6-kor-
flrészgépek kezel6i az anyag leggazdasagosabb
manipulalasit elvégezhessék.

A leszaboé-korflirészgépek kezel6i a darabo-
lasra keriilé hasitott faanyagot az asztal alatti
leszabo-korfirészgépek asztallap sikja felett kb.
300 mm-rel vezetett és a 6. abran 8., illetve 4.
jell szalagroél huzzak le a leszabd-korflirészgé-
pek 9. gorgbasztalara vagy kozvetlenil a gép
asztallapjédra. Nagy eloénye a javasolt leszabo-
korflrészgépeknek, hogy az labpedallal mukod-
tethet6, igy a dolgoz6é mindkét keze szabad, a
munka konnyebb elvégzése céljabdl. A darabo-
last megkonnyité és a leszabo-korflrészgéphez
csatlakozo gorgds szabaszasztal a szokdsos Kkivi-
telben a sziikséges belépéhelyekkel képzend6 ki.
A darabolas megkonnyitésére a megfelel6 utko-
z0k felszerelenddk. A leszabo-korfirészgép ke-
zel6je a méretre darabolt nyersalkatrészt a le-
szabo-korfirészgép elszed6 oldalan a 4., illetve
8. szalag-agak kozott elhelyezett és a 6. abran jol
lathato 10. csuszdan tolja le a 11. stillyesztve ve—
zetett gyljtészalagra. Ez a szalag az egy gépsort
képez6 négy leszabo-korfirészgéptol osszegyjti
a méretredarabolt nyersalkatrészeket és az 5.
abran lathaté 12. emelGszalagra vezeti, mely a
padlé szintjérél kb. 3000 mm magasra emeli. A
12. emelGszalagrol a nyersalkatrészek a 13. ke-

Y T e

7. abra
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resztszallité osztalyozo-gytjtétranszportérre es-
nek.

A foltoz6-, valamint a hossztoldégépsorokat
a kiegyenlit6 nyersanyagrészraktarral a 7. dbra
ismerteti.

A hasit6-leszab6-korfilirészgépsorok kialaki-
tasa és miikodése biztositja a folyamatos gépe-
sitett munka lehet6ségét a tovabbi gépsoroknal.
A 12 emel6-szalag a nyersalkatrészeket ravezeti
a 13 keresztszallité osztalyozoé-gy(jtdé transzpor-
térre, mely ferde elrendezésd, hogy a leghosz-
szabb nyersalkatrészt egyarant kényelmesen
osztalyozhassak. A 13. osztalyoz6-gyijté transz-
portér két részbol all. A hasitogépek fel6l nézve
a bal oldali, hosszabb osztélyoz6-gy(ijté transz-
portér az elsé két hasité-leszabé-korflirészgép-
sor anyagét vezeti az osztalyozoéhelyhez, a jobb
oldali révidebb. transzportér a harmadik gépso-
rat vezeti ugyanoda.

A 13. osztalyozo-gyijté transzportérok vé-
gén levé osztalyozé dolgozok két szempont sze-
rint osztalyozzék az anyagot:

— foltozasra nem keriilé nyersalkatrészek, me-
lyek a szabasziizem részér6l készterméknek
minésithetok,

— foltozasra kertil6 alkatrészek.

A foltozasra nem kerils, a szabasziizem
szempontjabol készterméknek tekintendé alkat-
részeket az osztalyozéast végzé dolgozok a 13. osz-
talyozo-gyijté transzportérrél nem emelik le,
azok a transzportéron a 8. dbra szerint tovabb-
haladva rdesnek a 14. &tmend anyagok csuszdéa-
jéra, ahonnan a gravitacié hatésara lecsusznak
a 15. készreszabott alkatrészek kiszallité gyijto-
szalagjara, mely azokat a padl6 szintjéhez kozel
elvezeti a 7. dbran lathaté 19 osztalyozé rako-
déra, ahol az azzal megbizott dolgozok felépitik
az osztalyozott alkatrészek térolandé egységra-
komaényait A 13 keresztszallité ferde sika osz-

-

talyozo-gylijt6é transzportérok ajanlott fomére-
teit a 8. abra tartalmazza. Felépitése: tobbagu
parhuzamos vezetésii lanc-transzportér, a lanc-
elemekre szerelt also titkozovel ellatott oszlop-
lapokkal.

A foltozasra keriil6 anyagokat az osztalyo-
zast végzo dolgozok a 13. osztélyozo-gylijtod
transzportérrol atteszik a 16 parhuzamos szalag-
agu keresztszallité transzportérre, mely a dugo-
zand6 anyagokat a 8. abra 17 szallitészalagjara
dobja. A 17 szallitészalag a foltozasra kerild
anyagokat elvezeti a 6 db foltozégépbdl all6 gép-
sorhoz, amelynek elrendezése a 7. dbran lathato.
A foltozogépek kezeloi a 17 szalagrol a gépasz-
tallapjara huzzdk le a foltozand6 anyagot, e cél-
bol a 17 szalag sikja egybeesik a foltozogépek
asztallap sikjara. A foltozott alkatrészeket a
gépkezelok a leszabo-korflrészgépeknél emlitett
csuszdahoz hasonlo szerkezeten letoljak a 15 ki-
szallitogy(ijté szalagra. Kivansag volt, hogy a
foltozott, wvalamint a foltozasra nem Kkeriilé
nyers-alkatrészeket egységrakomany-képzés
el6tt osszekeverjék. A javasolt elrendezés és
szallitoberendezések lehetévé teszik, hogy a fol-
tozdsra nem kertilé, valamint a mar foltozott
nyers-alkatrészek ugyanazon a 15 gyujt6szala-
gon keveredjenek, miel6tt a 19 osztalyozoérako-
déra érnének.

A 19 osztalyozérakodoén az azzal megbizott
dolgozok felépitik a nyers-alkatrészek méreten-
ként osztalyozott egységrakomanyait. Ezeket az
egységrakomanyokat univerzalis villds emel6ko-
csival szallitjdk a 20 nyersalkatrész maglyakba.

A belsé szallitast a nyers-alkatrészraktarba,
valamint a nyersalkatrész-raktar és a gépmihely
kozott egy IRION UGS tipusu univerzalis, elekt-
romotor-hajtasu akkumulatoros targoncaval cél-
szeri megoldani. Az egységrakomany javasolt
szélessége: 800 mm javasolt max. suly 1000 Kp.
Ezze] a targoncival max. 3100 mm emelomagas-
sag érheto el.
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Az eurdpai batoripar

A Freiburg im Breisgau-i Albert Ludwig Egye-
tem Erdo- és Fagazdasagpolitikai Intézetének Fa-
piackutalé részlege az elmailt évben wizsgdlatot
folytatott Eszakrajna-Westfalidban a butoripar
szerkezetével és faanyagsziikséglétével kapcsolat-
ban s e wizsgalatandl az alabb kozolt adatokra
tamaszkodott.

Ezt a piaci tanulmdanyt a diisseldorfi gazdasdgi,
polgari és kozlekedési minisztérium felkérésére
készitették s a minisztérium nagyvonali anyagi
tamogatdsa tette lehetévé ennek az igen gazdag
anyagnak megfelelo eldkészitését.

Az eurodpai kiilfold butoriparanak a nyu-
gatnémet viszonyokkal valo Osszehasonlitdsara
vonatkozé informéaciék nem kielégitéek. A hia-
nyos adatok ellenére a német statisztikdkbol, a
kulonb6z6 nemzetek sajat statisztikaiboél, vala-
mint a Eurépai Butorunié (Union Europeene de
L’ameublement, roviditve UEA) évkonyvébol és
a szaksajtobol megfelel6 adatokat sikertilt dssze-
allitani, habar a kozvetlen osszehasonlitds lehe-
t6sége nem minden esetben valdsithaté meg. Ily
modon ugyan kissé mozaikszeri képet kapunk,
s e kép csak tovabbi munkaval egészitheto ki.

Igy pl. kiilénbozé nehézségek adédnak az
1955 ota bekovetkezett fejlédés hidnytalan be-
mutatdsanal, mely viszont a német butorfparra
vonatkozéan messzemenden lehetséges. A korab-
bi adatok ezenkiviil gyakran viszonylag igen ta-
voli évekre vonatkoznak.

Az attekinté tabldazatok nagyobb része az
UEA statisztikdn alapul! és az Osszes értékeket
angol mértékegységben fejezik ki. Ezéaltal igen
kedvez6 Osszehasonlitasi lehetéséget kapunk.

A német butoriparra vonatkozé adatokat
valtoztatas nélkul vették at, bar azok a német
statisztikdval nem minden esetben egyeznek. Az
adatokhoz egyes esetekben kiegészitéseket alkal-
maztak. Az UEA jelentés ugyancsak az egyes
orszagokat leir6 szovegben emlitett koltségszer-
kezeti, dralakulédsi és megoszlasi tagozédéasnak
megfelelé adatokboél késziilt. Ezek a szdmok csu-
pan természetesen durva altalanositasra alkal-
masak, mert nincsenek butorfajtanként tagolva.

A lakossagra vonatkoz6 butorsziikséglet
adatait bizonyos fenntartasokkal kell megitélni.
Az adatok az 19€3-as esztenddre vonatkoznak s
igy nem felelnek meg a legujabb allapotnak. Az
id6kozi termelésemelkedést azonban a lakossag
szamaban bekovetkezett novekedés részben ki-
‘egyenliti. Ezenkiviil azt is figyelembe kell venni,
hogy az adatokban csak a gyaripar altal el6alli-
tott butorok adatai szerepelnek. Ezekben az or-
szagokban viszont a kézmiipari termelés is je-
lentékeny szerepet jatszik.

A kulonbozé orszagok statisztikdinak koor-
dinaldsanél a szabatossag rovasara kényszerbol
engedményeket kellett tenni. Az adatok azonban
igy is alkalmasak a fejlodés bemutatasara.

-

Altaldban a valtozdsok bemutatdsanal az
1963 és az 1966-os éveket is szembedllitottak
egymassal, amennyiben a statisztikai anyag erre
kiterjedt. Az egyéb Osszehasonlitdsi id6szakokat
a szovegben kiilon kifejezetten megemlitették.

Az eurdpai Kozos Piac orszagainak biutoripara

A butoripar Belgiumban és Luxemburgban

1955-t6l 1963-ig a kozpontjaval Briisszeltol
északra, Malines térségében elhelyezkedé butor-
gyarto ipar lizemeink szama 390-r6l 625-re nétt.
Meg kell azonban jegyezni azt, hogy 1957-ig csak
a tiz f6nél tobb alkalmazottal dolgozé tizemeket
vették figyelembe, ez idépont utan viszont sza-
milasba vették az 5 f6nél tobb alkalmazottal dol-
gozo6 lizemeket is. Az ipar szerkezete ennek elle-
nére jelentésen eltolédott a nagyobb vallalatok
felé. Mig az els6 évben a gyartok kereken 11,5
szazaléka foglalkoztatott 50-nél tobb f6t, addig
az utolso évben ez az arany 19%-ra emelkedett.

Ugyanebben az idészakban a termelési ér-
ték 117%,-kal emelkedett, ennél az emelkedés-
nél azonban figyelembe kell venni a megfigyelt
teriilet fent mar vazolt valtozasat. Kiillonosen az
1959-et koveté években volt a novekedés igen
gyors. A termelés 1955-ben 15%;-ban, 1963-ban
pedig 17,4%,-ban tl6ébutorokbél allott, mig a
fennmaradé rész az egyéb butorokra jutott.

A 117%,-0s termelési novekedés megfelel a
belga statisztika adatainak.? Luxemburgra vo-
natkozoan a novekedés 223%,-ot tesz ki,® ez az
érték azonban a belga termelésnek minddssze
1,30/0-8.

A koltségszerkezetnél nagy jelentGségli az
anyagkoltségek novekedése, melyek 429/,-rél
49%,-ra emelkedtek s ezzel a legmagasabb euré-
pai értéket jelentik. A bérkoltségek 25%-rol
20%,-ra csokkentek, mig a nyereség 7°-rél
6%/p-ra esett.

A munkahelyek és termelés novekedése
miatt a foglalkoztatottak szama egynegyedével
né6tt, mig a n6éi munkaerdk részaranya 1,1%/;-rél
0,7%-ra csokkent. 1957 6ta a munkarend szerinti
munkaid6é hetenként 45 6ra. A bérminimum
1955-t61 1963-ig kb. egyharmaddal emelkedett.

A nagykereskedelemre vonatkozé adatok is-
meretlenek. Belgiumban a termékek 859/-at,
Luxemburgban pedig 70%,-4t a kiskereskedelem
vette at, mig a fennmarado6 rész kozvetleniil a
fogyasztokhoz jutott.

A butorarak 1963-ban 15%)-kal haladtak
meg az 1955. évi szintet.

A megfigyelt idészakban a behozatal 113%,-
kal emelkedett, mig a kivitel a kezdéértéknek

majdnem 28-szorosara nétt és 75%,-ban laké- és
héaloszobakbol allott.%
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1. tabldzat
Az eurdpai orszigok biioriermelése
1955 1956 1957 1958 1959 1960 1961 1962 1963
Orszdg
1 000 000 £+

Belginm—Luxemburg 16,9 19,3 20,7 21,7 20,8 23,6 26,9 29,9 36,6
Olaszorszég «.......... 14,2 17,7 18,2 22,9 28,7 37,4 43,1 45,3 44,8
Franciaorszég . ........ 105,0 | 1221 | 1455 | 1435 | 131,9 | 1394 | 1474 | 159,9 | 167,6
Hollanidiss ..o v omw oo 16,8 19,3 20,5 18,3 20,6 238 25,9 30,2 34,5
I B R 140,7 168,0 181,1 219,8 231,7 265,4 311,65 345,9 338.,6
ATl R N s 105,6 102,1 108,1 110,5 1226 121,7 125,9 126,3 125,2

NOryEgIa: ol i A 10,0 11,5 11,6 1152 12,3 14,5 16,0 : .

Svédorszdg . ...... ..., 23,5 23,5 25,4 26,8 30,1 ! p ] i
AVISZEH; s e n 5,4 6,4 T 8.6 9,7 13,2 16,7 16,7 17,4

|

Forrds: UEA, helyenként kiegészitve
* 10 f6nél tobbet foglalkoztato vallalatok

1962 ota a butorkiilkereskedelmet a kiviteli
tobblet jellemzi. Az exporthanyad 1964-ben 26
szazalékot képviselt.>

Az exportvolumennek mintegy 60%-at
Franciaorszag veszi at, 16%-at Hollandia és 15
szazalékat a Német Szovetségi Koztarsasag. A
Német Szovetségi Koztarsasagba irdnyulé szalli-
tasok 1960-t6l 1965-ig 1,6 milli6 DM-rél 21,5
millié DM-re emelkedtek.

A behozott butorok 40%;-a a Német Szovet-
ségi Koztarsasaghol, 32%,-a pedig Hollandiabol
szarmazott. A német szallitisok Belgiumba és
Luxemburgba 1960-t61 1965-ig 20 millié DM-r6l
32,56 milli6 DM-re emelkedtek.

1965-ben a briisszeli butorvasaron, melyet
1956 ota évente megrendeznek, 380 kidllité vett
részt, ezek kozott 9 kilfoldi. A gyartéknak mint-
egy 6tode a kiilonb6z6 korok nehéz stil butorait
mutatta be, melyeknek még fickjai is tomor fa-
bol, elsésorban burgundi tolgyboél késziiltek.b

A viszonylagos butorsziikséglet mintegy 40
szézalékkal a nyugatnémet adatok alatt helyez-
kedik el.

A butoripar Olaszorszdgban

1955-t61 1963-ig sem a tilnyomorészt Mila-
noban, valamint Velence és Udine kozott tele-
pult butorgyarak szama, sem pedig azok nagy-

2. tdbldzat

Az eurdpai orszigok biitor-kiilkereskedelme

Mog- 1955 | 1956 | 1957 | 1958 | 1959 | 1960 | 1961 | 1962 | 1963
Orszdg s B
nevezeés 1000 £
Belgium—Luxemburg ... | Behozatal | 1791 2100 > 2972 | 3166 | 3773 3765 | 3626 | 3821
Kivitel 294 492 881 715 635 982 2166 4716 8201
Oiaszorszé.g ........... Behozatal 137 211 212 330 461 706 650 819 | 1336
Kivitel 1251 1536 1735 1925 2353 3367 4033 4760 | 5406
Franciaorszag .......... Behozatal | 1208 1567 1607 1544 | 1915 | 2833 | 4457 7850 | 13328
Kivitel 3824 3846 6995 6346 6199 6961 6120 4784 5398
Hollan@ins o e Behozatal 893 | 1539 | 2297 | 2141 | 2207 | ‘2876 | 3247 | 3997 | 5169
Kivitel 1122 | 1062 | 1193 | 1509 | 2223 | 2856 | 2682 | 3033 | 3051
NG i e e ey Behozatal | 321 568 968 1889 1915 3912 4400 6228 7330
Kivitel ! 3382 4547 5239 5038 6735 8607 9470 | 11337 | 15036
|
3 B0 e e e e e Behozatal | 260 295 671 1314 2055 2227
Kivitel | 4202 | 5804 | 7546 | 7824 | 8685 [ 9999
Anglis .. ..o Wb it Behozatal | 1537 2006 2392 2718 3242 3701 3796 3863 | 4365
Kivitel 1469 1642 1777 2274 1707 1821 2396 3051 3969
DIOFVETIg S et iy Behozatal : . 714 917
Kivitel 602 1107 1340 1597
Svédorszdg ............ Behozatal 352 407 522 656 | 1102 | 1552 | 1902 | 2311
Kivitel 827 | 1047 | 1263 | 1552 | 1936 | 2553 | 3095 | 3934
S o e et N e AR Behozatal 3512 | 5380
Kivitel 711 843
AmBziTias Behozatal 105 118 | 120 181 216 318 467 850 | 1279
Kivitel 53 39 - 38 105 484 78 182 130 124

Forrds: UEA
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3. tablazat

Az eurépai orszigok biitorkivitele (1963)

. - o 0 -
Szallité | £ & 2 wp o " & 2 g 2
- &0 o - - o= o o ]
OrsSzZAg £85 §‘§ %s 2 |NSZK z S 2 é Svéjel ;
S TR AR ¥i a = o =
Fogaddé M= = © = = 2 S <
Orszag 2
A szallité orszdg osszes exportjdnak szdzalékdban
Belgium—Luxemburg ....... .- 6,3 41,0 11,3 1,0 1,7 0,6 1,2 4,9 0,8
OIASZOTBLAT « = vrie o0, 0,555 8 ke aTecinss 1,9 3,4 1,1 35T 1,6 4,9 0.9 2,1 6,9 3,1
Franciaorszdg ........c..... 60,0 — 12,0 30,5 8,7 10,4 2,8 5,7 15,7 1,5
Ol AN e e o otane s 16,4 0,6 — 19,3 2,6 9,2 5,6 5,2 3,9 0,8
IS/ LG s o 100 UYMW i 15,2 5,8 35,2 - 2213 11,7 8,6 14,3 43,2 42,3
DTN e s 0,1 0,3 0,2 0,8 —_ 1577 9,3 22,7 0 0,0
8T T e I S SR 0,7 1,1 0,8 0,9 8,3 — 7,1 6,2 3,9 4,6
N QLY GBS iz ke Ve te aasin e dats 0,0 0,0 0,2 0,2 1,4 0,7 — 7,6 0 0,0
SVEdOXEZaR oo e il 0,1 1,1 0,7 0,6 11,0 1,3 19,1 — 0 0,8
PRI i b or gl S | WSMCCIDY | RVIBER 2,6 10,6 3,0 15,0 5,4 7,6 2,2 6,2 -— 13,8
A B TR e rore e e reaka ey s asr o 0,0 0.4 0.4 5,5 %t 0.9 2,6 1,6 5,9 —

Forrdas: UEA
1 1961.
= 1962.

sagrendje lényegesen nem valtozott. Eppen ugy.
mint azel6tt, a vallalatoknak kereken 909/-anal
50 f6nél kevesebben dolgoznak. Csak egy gyaros
foglalkoztat 500-nal t6bb munkavallalot.?

A termelés azonban igen élénken fejlodott
és 215Y%-0s novekedési hanyadat csak Ausztria
mulja felil. A német statisztika szerint a meg-
felel6 novekmény csupan 6798 :

Ebben az idészakban az anyagkoltség rész-
aranya 45%-rol 42%,-ra csokkent, mig a bérha-
nyad 30%-ro6l 35%,-ra emelkedett. Ez messze
meghaladja a tobbi orszagok hasonlé szamait. A
nyereség 5%,-os szinten valtozatlan maradt, mig
az egyéb koltségek 209/)-rél 189/-ra esokkentek.

A foglalkoztatottak szama igen nagy inga-
dozasokat mutat és az idészak végének értékei
15%/,-kal haladjak meg a kiindul6 adatokat.

A munkarend szerinti munkaidé egységesen
heti 48 ora, a ténylegesen teljesitett munkaidd
viszont 1958-ig ezalatt marad és csak azéta felel
meg az emlitett id6tartamnak. A bérminitnum
kb. azonos Franciaorszaggal és Ausztriaval. :

1960-tol 1962-ig évente mintegy 8 milliard
lirat ruhaztak be.?

Becslés szerint a butorok 80%/-4t a nagy- és
kiskereskedelemnek, 20%/,-4t pedig kozvetleniil
a fogyasztoknak adtik el.

A butorok arszinvonala 1955-t61 1963-ig 9
szazalékkal iott.

A kivitelt allandéan novelték és 3329;-os
emelkedést értek el. Bar idékozben az import
megtizszerez6dott, mégis jelentos aktiv egyenleg
mutatkozik. A rémai Kiilkereskedelmet Tamo-
gat6 Intézet jelentés mértékben segiti az export
novelésére iranyulé faradozasokat.

A Német Szovetségi Koztarsasdg butorim-
portjdban az olasz butorok kereken 7%,-ot kép-
viselnek. Ezzel szemben a Kkivitel valamivel
gyengébb és 1965-ben kereken 6 millio DM-et
jelentett.

Az 1965-6s milanoi butorkiallitdson 1070 ki-
allité mutatta be termékeit.

-

Az olasz butorokat a nemzeti vonasok jel-
lemzik és kiviteliik igen magas mindségii. A la-
kasbutorokndl a régi stilusirdnyzatok uralkod-
nak, a kdrpitozott butoroknal megnagyobbodtak
a méretek, mig a konyhdknal az uralkodd elv a
lakhat6sag lett.1? A kolni butorvasdron modern
és divatos termékeket is bemutattak.

Bar az olaszok igen nagy sulyt helyeznek a
mindségi butorokra és kiilonosen a koézéposztaly
tamaszt mindinkabb novekvé igényeket, a butor-
szlikséglet mégis messze a tobbi orszagok szintje
alatt marad. -

A butoripar Franciaorszdgban

A tiz alkalmazottnal tobbet foglalkoztatd
butorgyarak szama 1954-ben éppugy, mint 1962~
ben, 1755 volt s hidnyzik a korabbi datumoknak
megfelel6 nagysdgrendi tagozddés. 1955-tel
szemben a termelési érték 1963-ra 609/-kal nott,
azonban 1958-ban és 1959-ben nem érték el az
el6z6 évi eredményeket. Az iil6butorok rész-
aranya allandbéan novekszik és 1963-ban a ter-
melésnek mintegy o6todét tette ki, mig a lako-
és haldszobdk a termelési érték felét képvisel-
ték. Nemzetkozi Osszehasonlitisban Franciaor-
szdg nem mutat kedvezd képet.

A teljes butortermelés faanyagsziikséglete
1960-ban kereken 958 000 m3-t tett ki.!t

A koltségosszetétel csak jelentékieleniil val-
tozott. Az anyaghanyad 45%,-r61 449/-ra, és a
bérhanyad 18%/,-ré1 17,5%-ra valé csokkenésével
szemben 4ll az egyéb koltségek 32,9%,-r6l 34,2
szazalékra, valamint a nyereségnek 4,19/,-r6l
4,3%,-ra valé novekedése. A feltiinéen alacsony
bérhanyadnal csak az angol bérhanyad kisebb.

1962-ben 12Y%/)-kal t6bb munkéast foglalkoz-
tattak mint 7 évvel korédbban. Bar a 40 oras
munkahét a megfigyelt idészak teljes egészében
valtozatlan volt, a tényleges munkaidé ezt idén-
ként meghaladta. A bérminimumnak &ltaldban
emelkedé tendenciaja Franciaorszagban nem ér-
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vényesul és az atlagkereset legalacsonyabb érté-
kei sem a megfigyelt id6szak elején jelentkez-
nek, hanem 1959-ben.

A termelés nagyobb részét, mintegy 93%-at,
a kiskereskedelemnek adtdk el, a nagykereske-
delem és a fogyasztok felé iranyulé forgalom
mintegy 3—4%,-ot tett ki.

1955-t61 1963-ig a butorok 45%)-kal dragul-
tak.

A kedvezétlen arfejlédés gatloan hatott az
exportra, mely 9 év alatt csak 41%/,-kal nétt, mig
mas oldalrdl a behozatalt tdmogattik és az, kii-
16nosen 1960 utan ugrasszerd novekedést mutat.

A Kozos Piac és a szabadkereskedelmi tar-
sulas (EFTA) orszagai az exportnak mintegy 30
szazalékdban, az importnak pedig mintegy 90
szazalékaban részesedtek. A legfontosabb kiviteli
teriletek a tengerentuli orszagok voltak. Része-
sedésiik 1954-ben 84%),, 1963-ban pedig 549/,
volt, mig a mcgfelelo ellen—szalhtasok igen cse-
kelyek voltak és 19/-rol 19/, ala estek vissza.

Az ipar felismerte azt a veszélyt, amit ez a
helyzet jelentett és levonta bel6le a sziikséges
kovetkeztetéseket. Az egymast kiegészité butor-
fajtakat gyarté vallalatok kozos exportfejlesz-
tési tevékenységet végeznek.!2

A parizsi butorkiallitds a nemzetkozi vevé-
kor kivansdgaihoz valé alkalmazkodést jelezte.
A tipikus magasfényld mahagoéni-szobdk mellett
igen jo, modern butorokat is bemutattak, ezt
azonban nem lehet ugy értékelni, mint 4ftaldnos
izlésbeli valtozast.

A lakossdg butorvasarldsa mintegy harma-
da a Német Szovetségi Koztarsasag hasonlo ér-
tékének.

A butoripar Hollandiaban

A véallalatok szdma az 1955-6s 399-r61 1963-
ban 422-re nétt. Nagysagrendjik annyira kiilon-
bozik a tobbi orszagokétol, hogy kozelfekvd az a
feltevés, hogy itt nem a vallalatok, hanem az
alkalmazottak szaménak megoszlasarol van szé a
foglalkoztatottak nagysagrendi tagozédasanak
tiikrében. Ez utobbi egyébként messzemenden
egyezik a nyugatnémet butoripar megoszlasi
aranyaval.

1955 és 1961 kozott ez a szerkezet nem ma-
radt véltozatlanul. 1960-ban a vallalatok szama
360-nal mélypontot ért el s e mélyponton a
nagysagrendi megoszlads 23 : 77 aranyu volt. A
holland statisztika szerint 1963-ban 74 , nagyval-
lalat” mikodott, atlagosan 8,5 f6 alkalmazottal,
melyek a forgalom 469/-at képviselték, és 317
»Kisvéllalat’ 1étezett, melyek atlagosan 2,3 f6t
foglalkoztattak és a forgalom 549/-aban része-
sedtek. 13

Az 1963. évi termelési érték 1059)-kal ha-
ladja meg az 1954. évi eredményeket. A fejlédés
kb. a Belgium—Luxemburgihoz hasonloan ment
végbe, mindossze 1958-ban kovetkezett be ter-
melési visszaeseés.

Ugyanebben az idGszakban az anyaghényad
39%,-rol 41%,-ra, a bérhanyad pedig 25%)-r6l

26%,-ra nétt. Igy az egyéb koltségekre, beleértve

-

a nyereséget is 36%), helyett mar csak 33%, ju-
tott. Az adatok nemzetk021 osszehasonlitdsanal
kiilondsen az anyaghanyad alacsony volta tiinik
fel.

1963-ban a forgalom 5,7%/-anak megfelelo
értéket ruhaztak be, elsésor ban megmunkalé gé-
pek beszerzésére. !4

A foglalkoztatottsag volumene 1959-ig je-
lent6sen csokkend irdnyzatot mutat, mig ezen
id6szak utén tartos fellendulés kovetkezik. A két
utolsé esztendd kozott mindossze 49 a noveke-
dés.

1961-ben az addig érvényes heti 48 oras
munkaidét 46,5 orara, a kovetkezo évben pedig
45 orara csokkentették. A tényleges atlagkerese-
tek jelentésen a bérminimumok f6l6tt alakultak
ki. A termelésnek mmtegy 20—25%-4t a nagy-
kereskedelem vette at, 5%/, kozvetlen a fogyasz-
tokhoz kerult és a maradekot a kiskereskedelem
részére szallitottak.

Az 1955-t61 1963—ig terjed6 idészakban a
butorarak indexe 89/)-kal nétt.

A butor kulkeleskedelem a legujabb id6k-
ben behozatali tébbletet mutat. Ezt megel6zéen
passziv egyenlegl volt és 1959-ben, valamint
1960-ban a kivitel és behozatal kiegyenlitett
szinten alakult. Mind a kivitel, mind pedig a be-
hozatal els6sorban a két szomszédos orszagra
(Belgium, Luxemburg) és a Német Szévetségi
Koztarsasagra sszpontosul.

Az 1965. évi Utrechti Butorvéasaron 430 ki-
allito mutatta be termékeit, akik koziil jelentés
rész kulfoldi volt.

A hollandok, akik dtlagosan fele annyit ad-
nak ki butorra, mint a nyugatnémet lakossag,
elényben részesitik a mérsékelten diszes buto-
rokat és berendezéseikhez igen sok iilébutor
tartozik.

Eutoripar a szabadkereskedelmi tarsulas
(EFTA) orszagaiban

A butoripar Daniaban

Az egész butoriparon belul a fabutorgyarto
vallalatok szdma 245-r61 365-re, a vas- és fém-
butort gyarték szdma pedig 6-r6l 15-re emelke-
dett. A 477,3 milli6 Dkr értékud, 1963. évi ter-
melési érték az emlitett két gyarté csoport ko-
zott 91 : 9 aranyban oszlik meg. Ez a viszony
1955-ben 97 : 3 aranyu volt. A fabutor noveke-
dési hanyada 2549, mig a fémbutoré 12969%/,.15

A fabutor termelésénél az a mas orszagok-
ban is megfigyelhet6 iranyzat érvényesul, amely
szerint az értéknovekmény (anyagmentes terme-
lési érték) csokken. Amig ugyanis 1955-ben a
brutté termelésb6l az anyagmentes érték 59,9
szazalékot tett ki, addig 1963-ban ez a héanyad
56,49/-ra csokkent. Az ilyen irdanyu fejlédésnek
magyarazata feltehetéen a megmunkalas terje-
delmének csokkenésében rejlik.16

A termelés és a munkahelyek szdmanak
emelkedésével egylitt jelentos novekedés tapasz-
talhat6é a foglalkoztatottsag terén is. A ledolgo-
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zott munkaorak 67%,-kal 16,4 milli6 érara no-
vekedtek, a foglalkoztatott munkaslétszam 829/~
kal 16 415 fére nétt, mig az alkalmazottak szama
118%,-kal nétt és 1450 f6t tett ki.l?

1959 és 1963 kozott a bérminimum 48%-kal,
az 4tlagkereset pedig 44%/-kal nétt.

Az export 1958 és 1963 kozott 140%,-kal
nétt. A harom legfébb atvevd orszag a Német
Szovetségi Koztarsasag, az USA és Svédorszag.

Ugyanebben az idészakban a behozatal 756
szazalékkal nétt és ezzel az igen jelent6s kiviteli
tobblet csokkent. A Nyugat-Németorszagbhdl im-
portalt butorok értéke 1960-t61 1965-ig megtiz-
szerez6dott, azonban igy is csak 3,9 milli6 DM
értéket tett ki.

A butortermelés nagyobb része a szolid ha-
gyomanyokra épul. Az igen terjedelmes valasz-
ték egymastél nagyon kiilonbozé tipusokat fog-
lal magéban, a funkciondlisan j6 megoldasoktol
a kevésbé jo fejlesztési eredményekig. Nemzet-
kozi elismerést foleg a dan ulébutorok értek el.

A butoripar Angliaban

Az 1955-ben 2200-ban és az 1962-ben 1525-
ben kimutatott vallalati szdim olyan uzemeket is
tartalmaz, melyek 10 foénél kevesebbet foglal-
koztattak. Ez utébbiak részaranyat 45—50%,-ra
becsiilik.

A nagysagrendi fejlodés!® a nagyvallalatok
jelentés novekedését mutatja. A vallalatok sza-
manak és a termelés terjedelmének viszonylata-
ban jelentés koncentrédcié tukrozodik vissza,
mely koncentréacié lényegesen erésebb, mint a
Német Szovetségi Koztarsasagban.

A 19%,-0s névleges termelésnovekedés 1955
és 1963 kozott messzemenden a forgalomban be-
kovetkezd ardragulasra vezethetd vissza, mely a
jelzett id6szakban mintegy 149/-ot tett ki. 1963~
t6l 1964-ig a szallitasok 129/,-kal néttek.1?

A termelési koltségeken beliil az anyagkolt-
ség 549/,-r6l 46%/;-ra, a bérhanyad pedig 17%-r6l
16%,-ra csokkent. A kalkulalt nyereség 5%,-rol
70/y-ra, az egyéb koltségek pedig 24%/-r6l 319~
ra n6ttek. Az anyag- és bérkoltségek egymashoz
valé viszonya feltlinben eltér. 1955-ben még ez
a két adat az eurdpai orszagok szélsé értékein
beliil helyezkedett el és a korabbi adatok szerint
csak az anyaghanyad képviselt valamivel ma-
gasabb értéket, mint a hasonlo holland érték.

A munkaeré nagy része mas iparagakba
vandorolt at, s ennek kovetkeztében 1963-ban a
butoriparbah 289/-kal kisebb létszam dolgozott,
mint 1955-ben. Bar a munkarend szerinti mun-
kaidét 1960-ban heti 42 orara csokkentették, ezt
az értéket dllandoan tullépték. Kilenc év atlaga-
ban a bérminimum 39%,-kal, az atlagkereset pe-
dig 519/-kal nétt.

Becslés szerint a forgalom 94%;,-a a kiske-
resked6khoz keriilt, mig 3—3%j-a a nagykeres-
kedelembe, illetve kozvetleniil a fogyasztokhoz
jut.

A kiilkereskedelem &llandéan fejlédik. A
behozatal 184%,-kal, a kivitel pedig 170%/,-kal
nétt. :

-

A legfébb atvevok: az USA, a Német Szo-
vetségi Koztarsasag, Franciaorszag és Hollandia.
A behozatal nagyobb része Daniabél és Svédor-
szagbol szarmazik.

Mivel a-a belfoldi butorsziikséglet csupan
a német fogyasztas 47%,-4at teszi ki, jelentds er6-
feszitések torténtek az export fokozdsdra. Ezen
beliil foleg a stilbutorok el6allitéi szamitanak a
kontinensen eredményes forgalomra.

A butoripar Norvégidban

A butorgyarak szdma az 1954. évi 250-rol
1961-ben 206-ra csokkent. Nagysagrendjiik azon-
ban idékozben lényegesen megvaltozott. A 25
fonél kevesebb munkavallalét foglalkoztatd val-
lalatok ugyan az Osszes vallalatok szamanak fe-
1ét képviselik, részaranyuk a termelésben azon-
ban a nagyvallalatok javdra ennél lényegesen
kisebb. 200-nal tobb dolgozét foglalkoztaté bu-
tortizem egyéltaldban nincs.

Az UEA fent kozolt adataival szemben a
norvég statisztika szerint 1960-ban 276 butor-
gyar volt, 3 évvel késébb pedig 313. Az lizemek
atlagos alkalmazotti 1étszama ezen id6 alatt 19
forél 21 fére nétt.?? Ebben a szamban valdszinG-
leg a 10 f6nél kevesebb munkavallalét foglalkoz-
taté lizemek is szerepelnek.

A brutté termelési érték 1963-ban 31%/-kal
haladta meg az 1960. évi értéket és elérte a 311
milli6é norvég koronat, mely 6sszeg 49%,-ban
arueladasbol és 51%,-ban bérmunkabdl tevédott
ossze.2! A korabbi években a butortermelést ki-
zarélag a nyers butorok el6allitdsdval egytitt
mutattak ki.

A beruhdzasok 1955-t61 1962-ig 799/-kal
néttek és elérték a 27,6 millié6 norvég koronat,
melyb6l a gépek és jarmivek értéke 57%;-ot
képviselt.22

1960-ban a termelési koltségeken beliil az
anyaghanyad 40%-ot tett ki. Ez a részardny vi-
szonylag alacsony, ezzel szemben azonban igen
magas a 39%-os bérhanyad. A nyereség 3—5%,
kozott ingadozik s ennek megfeleléen az egyéb
koltségek 25—27%, kozott mozognak.

A gyéripari jellegli butorgyartiasban 1960-
ban 5600 {6t foglalkoztattak.. A munkarend sze-
rinti munkaid6t az el6z6 évben 48 orarol heti
45 orara csokkentették, azonban a ténylegesen
ledolgozott atlagidé csupéan heti 40,3 6rat tett ki.
Az atlagbér 1957-t61 1962-ig 57%)-kal nétt.

A termelés 90%,-4t a kiskeresked6k vették
at, mig 109%-ot kozvetleniil a fogyasztéknak
szallitottak.

Az arindex 1955 és 1962 kozott mintegy
11%y-kal nétt.

A kiilkereskedelemrdl viszonylag kevés adat
all rendelkezésre, s ezek szerint jelentds kiviteli
tobblet mutatkozik. A kivitel 1959-t61 1962-ig
1659%/,-kal nétt.

A Ko6z6s Piac orszagai kozilil a Német Szo-
vetségi Koztarsasdg és Hollandia a legfébb at-
vevok. A szabadkereskedelmi tarsulashoz tar-
toz6 Svédorszdg azonban ennél nagyobb jelen-
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t6ségli atvevo s az exportbol 19%-ban részese-
dik.

Az importalé orszagok kb. ugyanilyen sor-
rendben kévetkeznek egymas utan.

A Nyugat-Németorszagba exportilt buto-
rok, melyek tulnyomorészt karpitozott butorok-
b6l allottak, 1965-ben 3,3 milli6 DM értéket kép-
viseltek s igy megfeleltek egy atlagos véllalat
évi forgalmanak. 1960-nal szemben a német ex-
port 120%/,-kal nétt. Az ellentételek a német ki-
kivitelnek mindéssze 0,2%-at jelentették.

A belf6ldi lakossag butorsziikséglete 729/-
at képviseli a nyugatnémet fogyasztéi szintnek.
A méar ma is jelentds kiviteli tobblet novelésére
iranyulé faradozasok a jo gyartmanytervek, a
kézi munkaban rejlé tudas és a j6 export tulaj-
donsagok kovetkeztében biztaténak itélhetdk.

A butoripar Portugaliaban

A nemzeti statisztika és az UEA kozlemé-
nyei a butoriparrél semmiféle adatot nem tartal-
maznak, ugy, hogy az informaci6 rendkiviil hia-
nyos.

Egy kiilon jelentés szerint a brutto terme-
1ési érték az 1957—1959. évek atlagidban 539 mil-
li6 escudét tett ki és az ennek megfelelé netto
termelési érték a brutté termelés 49%-a volt. A
jelzett id6szakban a butoriparban 15 800 munka-
vallalot foglalkoztattak.??

A butoripar Svédorszagban ~

A nemzeti statisztikdban az 1955. évre ko-
z0lt 786 butorgyar kozill az UEA adatai szerint
344 olyan vallalat volt, mely 10-nél tobb munka-
vallalot foglalkoztatott. Ezek koziil az lizemek
90%,-a 50 f6énél kevesebb munkavéallaléoval dol-
gozott. 1959-ig igen sok gyart6é uzem lépte at a
25 f6s alkalmazotti hatart és ezzel elhagyta az
alacsonyabb nagysagrendet. A butorgyarak sza-
ma 1963-ban 569-re csokkent.?

A termelési érték 9 év alatt 949,-kal nétt és
elérte a 659,3 milli6 svéd koronat; ezen beliil az
anyagmentes termelés hanyada 53%,-kal alland6
maradt.?

Az 1965. évi koltségszerkezetet az igen ma-
gas, 31,3%-os bérhanyad jellemzi. Az anyagha-
nyad 45,1%-ot tett ki. 1959-ben a bérhdnyad
27,5%, az anyaghéanyad pedig 43,7%, volt. Az 6n-
koltséghanyadok ilyen mértéki csokkenése ko-
vetkeztében a nyereséget magdban foglalo
egyéb koltségek 23,6,-r61 28,8Y/,-ra néttek.

A foglalkoztatottak létszama a ‘jelzett ido6-
szakban 14 886 f6rél 15 059 fére nott, és az al-
kalmazottak hanyada 1,2%-r61 1,6%)-ra emel-
kedett.26

A forgalom 94Y%,-at a kiskereskeddk vették
at, mig 3—3Y/, jutott a nagykereskedelemnek és
kozvetleniil a fogyasztoknak.

A kivitel 1955-t61 1963-ig 376%-kal n6tt. A
legfontosabb vésarlok: Dania 23Y/,-0s részarany-
nyal, a Német Szovetségi Koztarsasag 14%/,-kal,
Norvégia 8%/,-kal és Svajc 6%,-kal.

-

Bar ugyanebben az idészakban a behozatal
557%p-kal nétt, a kiilkereskedelmi egyenleg —
éppugy mint korabban — jelentGsen pozitiv. Az
import 40%,-ban Daniabol, 16%-ban Norvégia-
boél és 99%/-ban a Német Szovetségi Koztarsasag-
b6l szarmazik.

A svéd butorvasart kilonbozé varosokban
rendezik meg, az utolsét 1966-ban Stockholm-
ban tartottdk. E vasar kiegyenlitett kinalatot
mutat be, mely ,,egyik oldalrél az alacsony szin-
vonalu izlésbeli eltévelyedések hianyaval, més-
részt a hangsilyozottan modern, moderneskedd,
kiilone vagy kisérleti mintadarabok altal” jel-
lemezhet6.2”

A butoripar Svajcban

Az UEA jelentés 1955. évr6l csupan a val-
lalatok szamarol és nagysagrendjérdl tartalmaz
adatokat. Ebben az id6pontban 286 céget tartot-
tak nyilvan, melyek koziil csak 6%, foglalkozta-
tott 100-nal tobb alkalmazottat.

Az 1965. évi nemzeti statisztika szerint a
,butorgyarak, butorasztalosok” gazdasagi cso-
portjaba 394 gyaripari uzem tartozott 10 967
munkavallaloval, mig a ,,butor- és épuletasztalo-
sok” csoportban 416 gyari jellegli tizemet mutat-
tak ki, 6307 munkavallal6val.?®8 Mivel az ipari
agazatok rendszere megvaltozott, a korabbi id6-
szakkal az adatok nem 6sszehasonlithatoak.

Az UEA kozleményei szerint 1961-ben a bu-
toriparban kereken 13 000 dolgozét foglalkoztat-
tak. Ezek munkarend szerinti munkaidejét heti
48 6rardl 45 orara csokkentették. A minimal bér
kb. Belgiummal és Luxemburggal azonos szin-
ten volt, és 21%)-kal maradt el az 4tlagkereset-
toL.

Ugyanebben az évben a kivitel csak 16%/,-at
tette ki a behozatalnak.

A kivitel legdontébb fogadéorszigai a Né-
met Szovetségi Koztarsasag és Franciaorszag
voltak, melyek az export 59%,-a4t vették at és
Olaszorszaggal egyutt az import 72%,-at szalli-
tottak.

1964-ben a behozatal kereken 130 millié
svajci frankot ért el®, s ez az érték mintegy 35
atlagos nyugatnémet vallalat forgalmaval egyen-
16. Ez a korilmény viszont fékezoen hatott a
belf6ldi termelésre.

Egyediil a Német Szovetségi Koztarsasaghol
1965-ben 40,6 milli6 DM értékd butor érkezett
az orszagba, s ez 269%/,-kal tobb volt, mint 1960-
ban.

A baseli mintavasar keretében maéar tobb
mint 30 éve megrendezik a svédjci nagykereske-
delmi butorvasart. Az itt kiallitott butorok egy-
részt a modern tervek messzemend kifejleszté-
sét mutatjak be, masrészt visszatérést jelentenek
a hagyomanyos reneszansz, XV. és XV. Lajos
korabeli stilusokhoz, valamint a biedermeierhez.

A butoripar Ausztridban

A 10 f6t vagy annal tobb munkavalllalot
foglalkoztaté vallalatok szadma 105-r6l 126-ra
nétt. Ezek az adatok a ,,Famegmunkalé Ipari
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Szovetség” tagvallalataira vonatkoznak. Az ada-
tok nem tartalmazzak a kézmuipari lizemeket,
melyek kozul azonban egy hinyad nagyobb for-
galmat bonyolit le, mint az un. gyaripar.

Mig az 50 munkavallaléig terjedé lizemek
adatai csak lényegteleniil valtoztak, e hatar fe-
lett az ardanyok lényegesen eltolédtak a nagyval-
lalatok iranyéaban. Az els6 csoporthoz tartozik a
vallalatok 59%-a, melyek a forgalom 30%-at bo-
nyolitjak le, mig a fennmaradé 41°); a forgalom
709/,-aban részesedik. Az 1959. évi hasonl6 ada-
tok 60 : 38, illetve 40 : 62 aranyt mutattak s ezzel
jelzik a koncentraciés folyamatot.

A termelés novekedésének hanyada maga-
sabb a tobbi eurépai orszagokéndl és a termelés
(a valaszték) dllandban differencidlodik. A ter-
melés szerkezetének eltolodasat az alabbi tabla-
zat mutatja:

Biitortermelés®®

1955 1963
Teljes szobaberendezések | 200/ J 20,2%
Teljes konyhaberendezések [ 210 0,49,
Lakasbutorok 36.30/ 22,8%,
Konyhabutorok el 12,5%,
Irodabutorok 11.8% { 4,80/
Iskolabutorok L 1,0%,
Ulébutorok 25,0% 37,3%,
Radio6- és televizio-
szekrények stb. 5,49, 0,9%
Hiitoszekrények stb. 1;5% 0,1%,
100,09, 100,07/

A foglalkoztatottsag tertiletén a munkaslét-
szam T000-r6l 8600 fore nétt, s 1959-ben beve-
zették a 45 6ras munkahetet. A miniméalbérek
ugyan mintegy harmad résszel emelkedtek,
azonban még igy is a legtobb eurdpai orszag
bérei alatt maradnak és kb. az olasz szinvonal-
nak felelnek meg.

A belfoldi forgalom 80Y,-aban a kiskeres-
kedelem, 15%,-ban a kozvetlen fogyasztéi forga-
lom és 5%)-ban a nagykereskedelmi szallitdsok
terén oszlik meg.

Az 1954. évi drakkal szemben a butor mint-
egy 6%/-kal dragult.

A kiilkereskedelem szerepe erésen megnétt.
A Kkivitel, mely 134%/-kal nétt, csupan tized ré-
szét teszi ki a behozatalnak, mely viszont meg-
tizenkétszerez6dott. 1967-t61 kezdve a butorbe-
hozatalt mar nem kotik kontingenshez.

A butorok 42%,-at a Német Szévetségi Koz-
tarsasagba, 14%;-at pedig Svajcba exportaljak.
Maésrészt a behozatal 51%,-a a Német Szovetségi
Koztarsasagra, mint a legfontosabb szallitora jut.
A behozatalban a masodik helyen Dania all 17
szazalékkal, a harmadik helyet pedig Olaszor-
szag foglalja el 8%/;-kal.

A belf6ldi ipar a magas importhanyad nyo-
madsa alatt all s az import a belfoldi termelés
79%/-4t jelenti.

Az 1 fére juté butorsziikséglet a kiilonosen
kis terjedelmi uj lakdsok miatt*! mindossze 46
szazaleékat éri el a hasonlé nyugatnémet érték-
nek.

-

Bécsben 1967-t61 kezdve kétévenként nem-
zetk6zi butoripari szakkiallitast rendeznek,
azokban az években, amelyekben Kolnben nincs
butorkiallitas. Ezek a vasarok csak a kereskeddk
szamara lesznek nyitva, mig az dsszes eddigi ki-
allitdsokat a nagykozonség szamara rendezték.

A butorprogram alapvetéen eltér a nyugat-
némett6l. Hidnyzik ugyanis a stilbuator, ehelyett
azonban el6térbe keriiltek a paraszti-butorter-
vek. A kozéppontban a modern berendezések kii-
16nb6z6 varéciéi allanak.

Buatoripar a Kozos Piacon és a
szabadkereskedelmi tarsulason kiviili
orszagokban

A kiilfoldi orszagok butoriparanak eddig
kozolt adatai els6sorban az UEA statisztikai ta-
jékoztatéin alapultak, ez azonban csak a két
gazdasagi tarsulds orszagaira szoritkozik. A tobbi
eurépai orszagra vonatkozé adatok lényegesen
szegényesebbek.

A butoripar Jugoszlaviaban

A butoriparban emlitésre mélté fellendiilés
kovetkezett be és termékeit szamos orszagba ex-
portaljék. F6 atvevéink a kozel-keleti orszagok,
Anglia, a Benelux allamok, a Német Szovetségi
Koztarsasag, Olaszorszag, USA, Magyarorszag és
a Szovjetunio.

A Nyugat-Németorszagba iranyul6 szallita-
sok 1960-t6] 1965-ig 3,7 milli6 DM-r6l 22,7 mil-
li6. DM-re emelkedtek. Jugoszlav butorok teszik
ki a nyugatnémet behozatal 15%-4t és ezzel je-
lenleg a masodik helyen allnak. 1963-ban kozel
20%)-kal az elsé helyet foglaltdk el. Az ellen-
szallitasok elenyészéen csekélyek.

Az utébbi években a minéség jelentdsen
megjavult, a kinédlat azonban tulnyomorészt egy-
szerlien kiképzett szekrény és til6butorokra kor-
latozodik.

A butoripar Finnorszagban

Az lzemek szdmanak 114-r6l 126-ra valo
emelkedése mellett az atlagos iizemnagysag 43
forél 46 fére nétt.?2

A brutté termelési érték 1020/,-kal nétt és
1963-ban 94,9 milli6 finn marka értéket képvi-
selt. Az anyagmentes termelési hanyad 56,19~
rol 53,49 -ra csékkent.??

Ugyanebben az évben a butorgyarakban
5757 £6 dolgozott, s ez 18Y%/-kal t6bb mint 1955-
ben. Ez id6ben azonban az Gsszes ledolgozoft
munkaorak csak 9%,-kal néttek, a bérek és ja-
rulékok viszont 91%/,-kal.%

Az export 1963-ban elérte a 9,8 millié finn
markat. Ebbdl 18%,-ot a K6zos Piac orszagaiba,
16%-ot pedig az EFTA orszagokba szallitottak.>

Nyugat-Németorszdg 1965-ben 3 milli6 DM
értékben hozott be finn butort, s Finnorszagba
0,2 milli6 DM értékben exportalt.

Az exportnovekedés elsésorban a példamu-
taté formakialakitdas eredménye, kiilonosen az
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til6butoroknél, valamint annak tudhaté be, hogy
jelent6s erdfeszitéseket tettek az eladas terén
olyannyira, hogy a Szovetségi Koztdrsasag te-
riiletén sajat butoraruhdzakat allitottak fel.

A bitoripar Spanyolorszdgban

A Dbutoripari termelés 1963-ban 26 155
uzemben folyt és 114 718 munkavallalét foglal-
koztattak. A novekedés 1958-cal szemben a val-
lalatok szdmanal 269/-ot, a foglalkoztatott 1ét-
szémnal pedig 25%,-ot tesz ki.?® Az atlagos mun-
kavallaléi létszam mintegy 4 £6. Mintegy 200
ipari kis- és kozéplizem foglalkoztat 20—50
munkast.

A termelési érték 1960-ban 8,5 milliard pe-
setat tett ki, ez gyaranként kb. 24 000 DM-t je-
lent.%7

1965-ben 464,5 millié peseta értékd butort
exportaltak, els6sorban az USA-ba (41%), Fran-
ciaorszagba (13%), Német Szovetségi Koztarsa-
sagba (13%,), Olaszorszagba (9%,) és Svajcba
(6%0).3
A behozatal 178,5 milli6 peseta értékben
Franciaorszagbol, Anglidbol, a Német Szovetségi
Koztarsasagbol és Olaszorszagbol szarmazik.®

1966-ban rendezték Valencidban a negyedik
nemzetko6zi butorvésart.

A spanyol kindlat paraszti kisbutorokat és
stilbutor-reprodukciokat tartalmaz, elsésorban
reneszansz stilben, gazdag diszitéssel és Kkiter-
jed a krémozott csébutor garniturakra is.

A butoripar Gorogorszdagban

Az 1963. évi adatokat 7283 iizemben 'és
21 659 munkavéallaléban jelolték meg.i A brutté
termelés értéke 1961-ben 482 milli6 drachmat
ért el és ezzel 53%,-kal multa feliil az 1958. évi
eredményeket. A netté6 termelés értéke 42,19/-
rdl 34,29/y-ra esett vissza.

Ugyanebben az id6szakban a foglalkoztatot-
tak szama ingadozott és a legutolso esztendében
csak 4200 f6t foglalt magdban, ami 99/-kal ke-
vese{li)b a megfigyelt idészak kezddéidépontja-
nal.4

A nemzeti statisztikdval szemben fel nem
deritheté kulonbozetek mutathatok ki.

A butoripar Irorszdgban

A termelés, mely 1961-ben 4,8 milli6 ir £-ot
tett ki, 1958%hoz képest 169/,-kal nétt és feliil-
multa az 1958-ban és 1959-ben bekovetkezett at-
meneti visszaesések okozta mélypontot. A netto
termelés részaranya a megfigyelt idészak elején
és végén egyarant 48%/-ot tett ki.??

1955-t6]1 kezdve a foglalkoztatottak szama
alland6an csokkent és 1962-ben 3500 fot tett
Kki.43

Az import 1961-t61 1963-ig 0,9 milli6 $-ral
1,5 milli6 $-ra emelkedett és els6sorban Anglia-
bol szarmazott, mely 1963-ban az import 85%-at
szallitotta.

(Holztechnik 1967. 8. szam.)

- Forditotta: Kardos Laszlo
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MATRAI FERENCNE
okl. faipari mérnék

Az ERDERT Villalat 9-es telepével kapeso-
latban foglalkoztam a téméval. Mint ismeretes az
ERDERT faanyag készletezé vallalat, itt ez a
probléma fokozottan jelentkezik. Néhdny tdjékoz-
taté adat: a 9-es telep hasznos teriilete, melyen fa-
anyagot tarolnak 111 607 m2.

A telepre beérkezett famennyiség 1965-ben

VYT un A e S e 35 508 m?

N s AT A 19 487 m?

Kiszallitott famennyiség 52 281 m*®
ebhdl

AEOETARE L 0 e i 37 556 m?

eV Uy e - SRS A 14 725 m?

Méglyézisra 40 ezer m?® anyag keriilt.

A telepen el6fordulé fafajok: biikk, tolgy, ké-
ris, akéc, szil, cseresznye, g6zolt biikk, gézolt ame-
rikai dié, amerikai di6, gyertyén.

A tarolt faanyag mindségi vizsgilata

Altaldban helytelen térolishél sem rovar fer-
t6zés, sem pedig gomba fert6zés nem fordult els a
telepen.

A beérkez6 import dru részben mér félszéraz,
vagy légszéraz, donté mértékben azonbap teljesen
friss. A kiilkereskedelemnek Jugoszliviaban és a
kapitalista dllamokban sikeriilt légszaraz, illetve
széraz drut vésirolnia, mig a Roménidbél beérkezd,
koriilbeliil 30 000 m* g6zolt biikk flirészéru teljes
mértékben friss.

Tlyen szallitményok a telepre beérkezve — kii-
lonosen a nyéri idGszakban — teljesen penészesek.

Ugyancsak a g6zolt biikk firészarundal fordul
els, ha magasabb nedvességtartalommal érkezik a
telepre, hogy Shizophyllim tdmadja meg. Féleg a
tetGvel érintkez6 anyagra veszélyes.

Gyakran érkezik a telepre fiilledt és szijéics-
korhadt anyag, nyar flirészarunal.

A hazai flirészipart6l Gsszel ltalaban nagy
mennyiségii rovarragott anyag érkezik. A fenti
anyag, igaz, hogy a szabvany elGirdsai szerint f6-
leg I11. o.-ban megengedett mérvfi rovarrdgast tar-
talmaz, de fert6zési veszélyt von maga utén. Alta-
laban a szijdcsbogir és a kéregben kolts szik jon-
nek szamitdsba tolgy, koris és szil fan4l.

A legnagyobb kart a szaradasbél eredd repe-
dés okozza. A telep altalaja tobb méter vastag-
ségi salak, ennek kovetkeztében a levegd minimé-
lis paratartalommal rendelkezik. KedvezGtlenek a
faanyag széradésat befolydsol6 egyéb tényezdk is.
fgy példdul a nyédron elnyelt és a késGbbiekben ki-
sugdrzott energia folytdn széraz és meleg levegd
gyorsan szaritja a fit, s ez nagy mérvii repedezés-
sel jar.

Ezek koziil a gbzolt bitkk penészesedésével
foglalkoztam részletesebben.

* Az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mérnoki
Kardn benytjtott és elfogadott diplomaterv részlete.

-

Lombos fiirésziru védelme faronté szervezetek
tamadasa ellen*

A g06zolt biikk penészesedése

A telepen évente 33 066 m? gézolt bitkkot t4-
rolnak, ebbdl 29 836 m® import. Bz megoszlik Ju-
goszlavidbél és Romdéniabdl importalt faanyagra.
Mint mar emlitettem a Romaniabél kapott fiirész-
dru rézsaszin és zold penészbevonattal érkezik. En-
nek oka, hogy a g6z6l6bdl kivett faanyagot frissen
rakjak vagonokba. A penészesen érkezett g6zolt
biikkk nedvességtartalma 38—409, koriili. A zért
kocsikban a penészeknek kedvezs klimaviszony
alakul ki.

A penészgombak bedgyazott gombafonalai

- gyengén fejlédnek és a levegé magas nedvességtar-

talma esetén béséges sporakat, légi gombafonalat
képeznek. Szintelen vagy gyengén szinezett gomba-
fonaljai és kiilonboz6 szinli spérdi vannak. Jelen
esetben kékeszold és sérgésrozsaszin. De lehetnek
még fehér, sziirke és fekete penészek is.

A biiklkrél alialdban

Faja szért-likacst, a likacsok ardnylag egyen-
letes eloszlistiak. Az évgyiir(ik keresztmetszetben
jol lathatok. Bélsugarai meglehetdsen szélesek, fé-
nyesek és elhatédroltak.

Az edények vékony faltak, alakjuk ovélis. A
fa szine friss dllapotban fehéres, vildgos zoldes-
sérga, kés6bb sdrgasvorss vagy vorosbarna lathaté
geszt nélkiil.

Kiils6 hatésok kovetkeztében dlgesztet fej-
leszt. A biikk 4dlgesztes része kéeményebb és tarté+
sabb a fa tobbi részénél. Héatrédnya, hogy repedé-
kenyebb és nem telithetd.

A biikknek jol hasad6, magas szilardsdgu faja
van. Hitrdnyos tulajdonsiga, a faronté gombak-
kal szembeni kevés ellendll6képessége. Fiilledé-
keny fafaj.

G6z0lés hatdsa a penészgombakra

A biikk gbzolése, mint a fatartéssig novelésé-
nek egyik médja, nem eldontott kérdés. Vannak
esetek, amelyek éppen az ellenkezGjét igazoljak.
fgy példdul az elézGekben emlitett rézsaszin pe-
nész csak a g6zolt bilkkkon jelentkezik.

Laboratériumokban vizsgéaltdk a gézoletlen és
g6zolt fa ellendllisat. A g6zoletlen fa ellendlldsét az
él6faban jelenlevé természetes védGanyaggal és a
fa hajszdlesoveiben bekotott viz nem elegendd
mennyiségli tdpanyagival magyardztak.

A gbzolésnek a biikkfa vegyi osszetételére gya-
korolt hatésit Plath vizsgalta 1955-ben. Kiilon-
biz6 hémérsékletet és gézolési id6t alkalmazott.

A bomlds mar 100°C alatti g6zolés esetén is el-
kezd6dott, az id6 fiiggvényében bizonyos hidrolizis
jott létre, amelyet a kondenzétum pH értékének
megvéltozisdval igazolt. A g6zolésnél végbemend
.,savasodds”, pH érték leesokkenése 3,0—5,0 pH-ra,
valamint a sejtfal celluléz kozotti kotések bizonyos
mértékii fellazuldsa optimdlis viszonyokat teremt
a penészgombdk szdmara. 80°C alatt féleg Arabi-
nos megy it az oldatba, magasabb hdmérséklet ese-
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1. dbra. pH értékének alakuldsa a gbz6lési idé fuggrényé-
ben, kildonbozé gbzolési hémérsékleten
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600 4 ——————
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gozolest 1dp
3. abra. kg-onként keletkezett pentozdan mg-ban a gbzolési
idé fuggrényében a kulonbozé gbzolési hifokon

tén a fa hajszalesoveiben levs viz a hemicellul6zok
egy részének hidrolizise miatt még cukorral is gaz-
dagodik.

Kz az e}:gyik magyardzata a g6zolt biikk ellen-
allas csokkenésének a penészgombikkal szemben.

Mis kisérletet is végzett. Azt a kritikus fags-
zolési hémérsékletet kereste, amely a penészgom-
béakkal szembeni ellenallds csokkenését mar el6-
idézi. Biikkfa kockdkat hét éran at kiillonbozé hé-
fokokra melegitett és kihfilésiik utdn Monilia sp6-
rakkal fert6zott A Monilia fejlédését 8 nap eltel-
tével értékelte. Megallapitotta, hogy a kritikus ho-
mérséklet 50 és 55°C kozé esik.

Ennek a kisérletnek az eredménye azt mutatta,
hogy nem donté tényezbje a Monilia gombik fej-
16dési lehetGségének az, hogy a fa hajszilestveiben
lev§ viz cukorral telitédjon. 55°C-nal alig képzel-

mg ecetsav
kg gozol [o

1500 —+—

IS
gozolesi 1do

2. abra. kg-onként keletkezett ecetsav mg-ban, a gb6zolési id6
fitggvényében az alkalmazott ¢6z0lési hémérséklet mellett

mg glikoz
g 9oz fa

0 2 Ll
gozilesy 100
4. abra. kg-onként keletkezett glitkoz mg-ban a g6z6lési idé
SJitggvényében a kilonbozd gbzolést hifokon

hetd el a polysachariddk hidrolizise. A g6z6lési ho-
mérséklet megegyezik avval a legmagasabb hd-
mérséklettel, amelyet a bélsugarak és a fapa-
renchym ¢é16 sejtjei rovid ideig tarté felmelegitésé-
nél elbirnak. A tovabbi kisérletek eredményei
azonban ellentmondanak annak az elképzelésnek,
hogy a fa €16 parenchym sejtjei interakciéban van-
nak a Monilia gombéval.

Végeztek kisérletet a fabol kisajtolt nedvvel
is. Ebbdl a kovetkezd kovetkeztetésre jutottak. A
frissen vigott finak a Monilidval szembeni ellen-
allisa baktériumoknak koszonhets. Ugyanis a fa
felszini részein baktériumok terjednek el, és ezek
elpusztitjak a Monilia taplalékat. Tlyenkor a pe-
nészgomba nem tud elterjedni a faanyagon. A fa
g6z61ésénél elpusztul a mikrofléra, igy a Monilia
taplalékot taldl.
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Jzek mind csak feltevések. Ujabb kisérletek-
kel azéta ezt nem igazoltik.
Az ERDERT 9-es sz. telepén 1966 nyardn épilt
qozolt bukk mdglye minbségi romldsa.
Epiilt: 1966. jalius 19-én.
Bontva: 1966. december 31-én.
Tartalma: 60 mm vastag szélezetlen g6zolt, biikk
(Roméniabél importalt biikkk) 42 308 m?.

Méglya mérete: szélesség ... ... 2m
hoSSz™ e Hare 12 m
magassag 4 m

Alatét: beton -

Hézagléc: feny6, homlokléc eléredll 2—3 em-t —
arnyékol.

Tet6: B-—D irdnyban ferde, szegezett deszka ta-
karé.

Nedvességtartalom: 32—449,.

Mindsége: 90—1009%,-ban boritotta a biitiiket cso-
moés rézsaszin penész az oldalakat és lapokat vé-
kony zold penész. Repedezettsége a biitiin mini-
mélis volt.

Féléves idotartam utdn a mindsitéskor a mag-
lydzott anyag mennyiségének 109,-a keriilt al-
s6bb osztédlyba. Ennek oka részben a sziradds so-
ran keletkezett repedések. A rézsaszin(i és zold
penész a faanyag szdradasa soran elporlik és leke-
félhet6vé vélik, viszont feliileti elszinezddést okoz.

A laboratoriwmi vizsgdlat leirdsa

A kisérleti maglya penészes darabjaibdl min-
tat vettem, majd tiszta tenyészetet allitottam eld.
Petri-csészékbe agar-agar téptalajt ontottem és
kb. hetente atoltottam. Harom hénap alatt sike-
riilt rézsaszin és zold penészt tisztdn elGdllitanom.

Meghataroztam a két penész fajta helyét a
rendszertanban:

Rézsaszin penész:
Moniliales sorozat
Moniliaceae esaldd
Qosporieae alcsaldd
Monilia genus
Monilia sitophila

Zold penész:

Moniliales sorozat
Moniliaceae alcsalad
Cephalosporieae alcsalad
Trichoderma genus
‘I'richoderma lignorum

Monilia sitophila : Gyapjas, laza, gyorsan ter-
jedd fehér migéliuman fény hatésira élénk narancs
szinfi vagy vords konidium tomeg keletkezik., A
konidiumok 5,2—13.4 4tméréjlick. Kiilonboz6 szer-
ves anyagokon gyakori.

Trichoderma lignorum : telepe gyapjas v. cso-
moékat alkot. A konidiumtarté tébbszorosen villd-
san eldgazé. Telepe mesterséges taptalajon csomods,
éretten sotétzold, konidiumtartéi di- vagy tricho-
nikusan eldgaz6. Korhadé névényen, faanyagon
gyakori.

Kétféle klserlctet végeztem:

— mérgezett agar-agar taptalajjal

— prébakockakkal.

-

5. dbra

Agar-agar taptalajjal végzett kisérlet

Héaromféle vegyszert alkalmaztam tobbféle
koncentraciéval:

— Natriumfluoridot.

— Béraxot.

— Nzitriumpentaklérfenolt.

A taptalaj ugy késziilt, hogy egy liter vizben
30 g tomegli malatat és 20 g agar-agart fGztem,
Inled a megfeleld mennymegu vegyszer bekeverése
utén azt kémes6be toltottem, vatta dugéval lezar-
tam. Ezutan 30 percig 120°C homérsékleten auto-
klavban sterilizaltam.

Steril Petri-csészébe toltottem, és megdermedés
utén a torzstenyészetrdl oltétlivel 5 mm-es atmé-
r6ji darabokat helyeztem rd. Par nap milva a
keletkezett telep atmérdjét két helyen megmér-
tem. Ennek atlaga és az oltastél eltelt idd segitsé-
gével a terjedési sebességet hatdroztam meg. s

Elbszor 1/,; 1; 2 és 59%,-08 koncentréciét al-
kalmaztam. Ez mindhédrom vegyszernél magasnak
bizonyult, mert egyik oltds sem eredt meg, kivéve
a kontrollt, mely tiszta taptalajra oltott penész volt.

Ezutan megismételtem a kisérletet 1/4 e
3o €8

1/105-2dos koncentraciéval.
Trichoderma ligorumndl :

IT. h6 10-én 13 6 30 perckor tettem a termosz-
tatba és 11. hé 13-4n 13 6rakor mértem meg a te-
lep nagységiat. A termosztitban, a hémérséklet
19—20°C volt.

A mérés eredményét az 1. tablizat mutatja.

A terjedési sebesség képlete:

Ll

V= 2 1000 wfora

t

ahol v terjedési sebesség u/éra

« hosszabbik 4tmérd, em

b rovidebbik 4tmérd, em

t eltelt id6, 6ra

0,5 oltvany atmérsje.

A mért terjedési sebességeket a 2. tablazat és

a 6. és 7. dbra tartalmazza.

Monilia sitophilandl :

II. hé 10-én 15 6 30 perckor tettem termosz-
tatba és
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1. tabldazat
A fejléditt telep egymdsra merdleges két dtmérdje em-ben a Trichoderma lignorumndl 71,5 6ra elteltével
Védbszer/% 0 1/4 1/16 1/32 1/128
10,5—10,9
Kontroll 9,8—10,1
9,9—10,3
10,3—10,1
0,0 5,6—5,6 8,8—8,7 8,4—9,2
Boérax 4,5—6,0 7,8—1,2 9,0—9,2
5,6—5,8 8,4—17,9 9,1—9,3
A s 5,0—5,4 8,5—8,3 8,8—9,0
Na-pentakl6rfenol 0,0 0,0 0,0 0,0
T 9,56—9,7 9,7—9,8 9,0—9,8
- 5 0,0 9,3—9,7 9,6—9,4 9,7—9,9
Nétriumfluorid 9.2—9.5 9.9--9.2 96—9.8
9,0—9,2 9,3—9.6 9,7—9,8

II. h6 12-én 15 6ra 30 perckor mértem meg a

telep nagysagat.

A termosztit hémérséklete szintén 19—20°C

volt.

A mérés eredményét a 3. tdblazat tartalmazza.

A terjedési sebesség adatait a 4. tablazat, va-
lamint a 8. és 9. 4bra tartalmazza.

A téaptalajos kisérletnél méar az 1/,-es koncent-
raci6 is eredményt mutatott mindharom vegyszer-
szernél.

Leghatésosabbnak a Néatriumpentaklérfenol

2. tdvlazat

mutatkozott, mert 1/,,5% Trichoderma lignorum
fejlédését is.

Probakockas kisérlet :

Ezt a kisérletet kétszer végeztem el.

A 20X10X40 mm-es gbzolt bitkkk prébates-
teket 6 6ran keresztiil aztattam, a 10. dbra gorbéje
szerint, igy 38—40%-0s nedvességtartalminak
kell lennie.

Steril Petri-csészébe papirvattat, erre iiveg
targylemezt helyeztem, desztillilt vizzel megned-

vesitettem, és egy Petri-csészébe 3 db kockat

Terjedési sebesség u/6ra:
& = tettem.

VédGszer 0 l 14 | 116 | 132 | 17128 Ezutén desztillalt vizzel elkészitettem a spora
| szuszpenziét, és fecskenddtiivel rafecskendeztem a
> probatestekre. A kész Petri-csészéket termosztét-
Kontroll I3805 =ulh 5 == = % ban tdroltam 28 napig. 28 nap elteltével vizsgél-
BOTRXS <neiszaiois — 0,0 64,0 | 107,5 | 119,0 tam a préba.testeket.
Na};}:&?t?!{}ét'. S ) 0,0 0,0 0,0 Az els6 kisérlet alkalméval Bérax és Natrium-
Na-fluorid ... | — | 0,0 | 124,0 | 127,0 | 129,5  pentaklérfenol ¥/,; Y/,; /s és 1/16-0s oldatat al-
w/ora u/dra
%0 + ufora
206 136 BN
202 )
200 (%
195 i 119 ) - 1901
& i ! 7 N ISR % 1731
| | kT |
| | i
| | !
| | i
wot | ! 6t | i
| : == - I e 1001
| | I |
| i L
| I I |
b -
| I [ e
el S R 2 I I o sl 1. 0
0 W 12 Yo 1/4 koo 0 112 12 5 Y4 konc s Y 6 1 kone

6. abra. Natriumfluoriddal valé kezelés 7. abra. Béraz-szal valé kezelés utan a 8. abra. Natriwmfluoriddal valé kezelés

wtan a Trichoderma lignérum terjedési Trichoderma lignorum terjedési sebes- wutdan a Monilia sitophila terjedési sebes-

sebessége az alkalmazott koncentrdcié sége az alkalmazott koncentrdcid fugg- sége az alkalmazott koncentrdcié fiigg-
fitggvényében vényében vényében

-
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3. tabldazatl
A fejléditt telep egymdisra merdleges két dtmérdje em-ben a Monilia sitophila esetén 48 dra elteltével
Védoszer 0 1/4 1/16 1/32 1/128
10:—J0% " |
Kontroll 10,3—10,5 0,0
10,4—10,5
10,0—10,9 TR ER il AN
1 :
1,9—2,1 7,9—9,2 9,8—10,1
Bérax 0,0 1,6—2,0 9.5—9.4 9,9— 9.8
1,9—2,3 9,2—9,4 9,6—10,2
2.5—1.7 9.0—9,1 97— 9:8
Na-pentaklorfenol 0.0 g0 0.0 0,0
8,7—9,2 9,9—10,0 10,0—10,3
Nétriumfluorid 9,2—9,4 9,7— 9,9 10,4—10,5
8,5—9,0 9,6—10,1 10,2—10,3
9.6—9.7 9,8— 9,9 9,9—10,1
4. tabldzat %
Terjedési sebesség u/draban: "
| R e e e e e e e
Véddbszer 0 1/4 1/16 1/32 1/128 |
I IO+ [
Kontroll 206,0 — — — — Wl |
Borax ....... = 0 [ oars ||| 193 20| 1950 S = |
Na-pentaklor- -0t : |
T e e e 0,0 0,0 0,0 0,0 a | |
Nétrium- & i |
Flaomat s 0,0 | 181,0 | 195,0 | 202,0 g 7 1 i
. ‘ . . AL |
kalmaztam. A probakockikat 1, illetve 5 percig 4 I [
aztattam a védGszerben miel6tt a Petri-csészébe g I E
j I

helyeztem. Az eredmények az 5. és 6. tabldzatban
vannak osszefoglalva.

A Monilia esetén a Na-pentaklorfenol nyj-
tott biztos védelmet, egyediil az '/,-0s koncent-
racié 1 perces bemdartdassal mutatkozott elégtelen-
nek, a probakockédn alig lathaté bevonat keletke-
zett.

A Boérax szdzalékos mennyisége elégtelennek
bizonyult, alig tért el a kontrolltél még az 1/,9%,-os
oldattal kezelt kocka is.

Trichoderma lignorumndl is a Na-pentaklor-

9. abra. Bérax-szal valo kezelés utan a Mo-
nelia sitophila terjedési sebessége a koncent-

H/om
15 rdcid figgrényében

1
I
I
|
I
I
|
|
|
I
|
|
I
|
i
I

i
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
1
I
J
|
I
|
|

1128 (32

-

M6 14 honc.

G ”» le?, A

zinkast 1o I

10. abra )

fenol latszott eredményesnek, bar itt is az 1/g-08

koncentraciéval kezelt prébatesteken keletkezett

szabad szemmel alig lathaté bevonat, a t6bbi proé-

batesten 10-szeres nagyitasu mikroszképpal egy-
egy telep volt észrevehetd.

A Bérax itt valamivel hatéasosabb volt. Mig a
kontrollok erdsen, addig a '/,%-0os Bérax-szal ke-
zelt fa csak kozepesen volt penészes, ami azt je-
lenti, hogy csak fatyolosan vonta be a fa feliiletét.
Az alkalmazott koncentrdcié itt sem bizonyult
elégnek.

A miésodik kisérletnél Na-pentaklérfenollal
méar nem foglalkoztam, hanem Néatriumfluoridot
hasznaltam helyette. Az el6z6 alkalommal hasz-
nalt koncentraciét megemeltem 1/,; 1; 2; 49%,-ra.
1 perces bemartdst alkalmaztam. Az eredménye-
ket a 7. és 8. tablazat foglalja ssze.

Sem a Natriumfluorid sem a Bérax nem nytj-
tott védelmet még 49;-0s koncentraciéban sem. A
Monilia mar az els6 napokban kifejlédott minden
kockén egyformén.

Ugyanez volt tapasztalhaté a Trichoderma ese-
tén is. Az egész felilleten vékony bevonat volt 1at-
haté, mely a biitiikon erdsebb volt, itt csomék ke-
letkeztek.

Ennek tobb oka lehet. Valdszinti, hogy na-
gyobb koncentriciéju spéraszuszpenziét vittem
fel a prébakockdkra a mésodik alkalommal. A fa-
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- ) 5. tabldzat
Préhakockds kisériet eredménye Monilia sifophila
esetén

7. tabldzat
Prébakockis kisérlet eredménye Monilia sitophila
esetén

(L. kisérlet) (II. kisérlet)
22 =g 22| £2 ; TR
Alk. § % ‘g g Prébatestek Alk. g 3 ~§ g Prébatestek
) N =
vegyszer | S | B o« [ vegyszer | 25 | 5.2
S | A3 T 3 S | 2% s 3
1/16 1 kozepes | erfs koézepes 1/2 1 kozepes | erds erds
5 ords erbs kozepes 1 1 °| erds eros erbs
Bérax 1/8 1 kozepes | erds erfs Bérax 2 1 erds kozepes | kozepes
5 erés kozepes | erds 4 1 kozepes | kozepes | kozepes
1/4 1 erbs erds erés '
5 erds erds kozepes Kontroll erds erds erds
172 | & kozepes | kozepes | erfs 1/4 1 erds erds erds
5 alig kozepes | kozepes Nétrium- | 1/2 1 erds eros kozepes
Kontroll erds erds erés fluorid 1 1 erés erés kézepes
1/16 1 alig alig alig 2 1 kozepes | erés koézepes
N 8 1 ) 3 & , 8. tablazat
25 & i = = 21 5 Prébakockdis kisérlet eredménye Trichoderma
P | 1 m 1 5 P =5 lignorum esetén
fen:)i 5 0 B RS (I1. kisérlet)
172 | 1 - — — I3 =8 :
5 — — Alk. g-c" 3 2 Prébatestek
erds — biitiin esomés, z6ldbe megy dt, de az egész ~ vegyszer | -3 | F.o : -
feliiletet: bevonja ME |RTE 1 2 3
kozepes — esak butiin ldithato :
alig — biitiit kb. esak 209;-ban boritja 1/2 1 erds orés erds
6. tabldazat : 1 1 erds erds kozepes
Prébakockds kisérlet eredménye Trichoderma Boérax 2 ! erés | er6s kézepes
lignorum esetén 4 1 eros kozepes | kozepes
(1. kisérlet) Kontroll erfs erés erGs
e N 1/4. 1 erds erds erés
o~ | B & 3 ) . Nétrium- | 1/2 1 erds erds erds
Ak. | 8. |58& Erobatestok » fluorid | 1 1 erds | erds erbs
vegyszer ég ms _% l | 5 2 2 1 erés erés kozepes
anyag Na-pentaklérfenolba valé mértasit tudom
1/16 | 1 | erds er6s kozepes  ajanlani. A vegyszerbe valé martést azonnal a g6-
5 | erGs kozepes | kozepes  ,516s utdn lenne célszerti elvégezni
1/8 1 erds erds kozepes ‘ . G rERse :
Boiax 5 | kouepes | kozopes | kzepes A penészgombdk elleni védekezés gyakorlati-
1/4 1 | kozepes | erés kizepes  asabb médszere, ha a beérkezett penészes gézolt
5 | kozepes | kozepes | kozepes  biikkot azonnal méglydzzik, igy hamar kiszdrad.
1/2 1 | kozopes | er6s erés A megszéradt anyagrél a penészt le lehet kefélni.
5 kozepes | kozepes | kozepes = Eoatia : 2
Kontroll ke erds kozepes  Lubben az esetben a feliileti foltosodds nem keriil-
1yAE A S kozepes | alig alig hetd el.
= 2 S . 9. 1 5 ‘
e i ‘1; alx;_i : ah%/[ ahglz\ : Korszerti antiszeptikumokkal szemben tamasztott Jeo-
enta- 5 M M M ~vetelményel
1‘432:1 1/4 é g} ﬂ o Figyelembe kell venni az antiszeptikumok to-
' 1/2 1 M M M xikus tulajdonségait. Mér 1% -os toménység(i pre-
5 T A i paratum is megakadélyozza a fiirészanyag szira-
erss — egész felilleten fatyolos bevonat, biitiin eso- désa soran a penészgomba kifejlédését:

mos képzédmény
kozepes — a felilet 60—709%-ban fatyolosan bevont,
biitiin 1—2 csomé
alig — a feliilet 309,-ban penészes
M — 10-szeres nagyitdisii mikroszképpal néhdny
' folt, lathaté

anyagban is lehetett eltérés. Az idé rovidsége miatt
a kisérletet tobbszor megismételni nem lehetett.
A penészgombak elleni védekezés alapvetd
probléméja, hogy a faanyagvédelemben a kor-
haszté gombék ellen j6 eredménnyel haszndlt fun-
gicid vegyiiletek hatastalanok v. kevéshé hatdso-
sak a penészgombdékra. Ezen kisérletek alapjin a
Néatriumfluorid és a Boérax hatdstalannak bizo-
nyult, egyediil a Na-pentaklérfenol alkalmazésa
jart eredménnyel. Tgy a penészgombik ellen a fa-

-

@) kedvezditlen idGjaras esetén,

b ) ha olyan mennyiségfi csapadék hull, amennyi
a szallitdsndl és maglyazéasnal el6fordulhat,

¢) ha az antiszeptikumos kezelést a flirészelés
utdn 24 éra muilva végzik.

Faanyagra nézve:

@) ne befolyésolja a fa szinét és annak egyéb
fizikai, mechanikai tulajdonsigat

b) ne legyen rombolé hatéssal az érintkezé
fémekre, valamint ragaszt6- és feliiletkezelG anya-
gokra

¢) ne fokozza a tlizveszélyt, a véddszerrel ke-
zelt faanyag ne legyen veszélyes a felhaszndlds so-
rdn az emberre

d) a kezelés koltsége ne haladja meg a faanyag
koltségének meghatarozott szdzalékat.
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A termeldeszkoz-forgalom altalanos ismérvei

Az 1j mechanizmus kereteivel meghatéaro-
zott ,,kornyezet” az eddig inkébb csak a kitlizott
feladatokat teljesité vallalatokbél, feladatmeg-
hataroz6, kockazatot wvallalé, piaci aktivitdssal
biré vallalkozasokat alakit. Sok vonatkozésban a
»forgalmi szféra” fogja a termelé wvdllalat tevé-
kenységét , hasznosnak” vagy ,,haszontalannak”
(a sz6 szorosan vett értelmében) mindsiteni, ha-
tékonynak vagy gazdasdgtalannak itélve azt.

Az ipari vallalat abban lesz érdekelt, hogy

— a népgazdasag sziikségleteihez jol alkalmaz-
kodo feladatokat allitson maga elé, és

— ezeket a sajat maga altal meghatarozott fel-
adatokat a legkisebb fajlagos raforditéssal
(a korszerliség igényeit is kielégitve) telje-
sitse.

Ha az ipari vallalat gazdalkodésat meg
akarjuk javitani, akkor meg kell teremteni a for-
galom szervezetében, rendjében, mechanizmusa-
ban mindazokat a feltételeket, amelyek az ér-
téktorvény hatékonyabb érvényestilésének en-
gednek utat. Ez annyit jelent, hogy a sziikségle-
teknek és forrasoknak a piacon kell, kereslet-
kinélat formajiban, taldlkozniok. A piac él6, ak-
tiv erdk taldlkozé- és kiizdotere kell legyen, és
mikozben Osszekdti a sziikségleteket a forrdsok-
kal (szorgalmazva azok egymaéshoz valé egyen-
rangt alkalmazkodasat),

— a két oldalt képvisel6 vallalatokat egymds-
sal szembe is dllitja,

— az azonos oldalon levéket pedig — bizonyos
tényezok fennforgdsa esetében — versenyre
készteti.

A magasfoku termelési munkamegosztas ma
mar olyan helyzetet teremt, amelyben a terme-
16vallalatok kozotti tevékenységesere rendkiviil
bonyolult, kézpontilag — teljes részletességében
— alig szabdlyozhaté folyamat. Az eddig érvé-
nyesitett alapelv, nevezetesen, hogy a ,szocia-
lizmusban nem a piac mondja meg, mint a ka-
pitalizmusban} hogy mit kell termelni”, hanem
a kozponti irdnyitdas dltal felismert és rangso-
rolt sziikségletek, vagyis a piac szerepének kor-
latozdsa és bizgnyos ,,f6” feladatok abszolit el-
sobbsége gyakori és tartés hidnyokhoz vezetett.
A hidnyok hoztdk magukkal a hianygazdalko-
. dast, a kiutalasos rendszert, a keretszamokkal
torténé gazdalkodast. A gazdasagi torvények ob-
jektivitasanak figyelmen kiviil hagyéasa, meg-
sértésiik, objektiv karokat okozott, konkrétan (a
témankat érintéen): a termeldeszkozok, ,meg-
fosztdsa” drujellegiiktol jelentés guzdasdgi karok
okozédja lett. :

-

.chanizmusénak konkrét

A termeldeszkoz-forgalom az Gj gazdasagi
mechanizmus keretei kozott

A termeldeszkozok ,druk”. Kétségteleniil
specidlis, kiilonleges, drujellegiiket kézzelfogha-
toan az jellemszi, hogy:

— a termeldeszkéz forgalmazdsi tevékenység
moédja (a raktarozas, készletezés, szortirozas,
elokészités, Utemezés, szallitds stb.) igen
nagy hatdssal van a felhaszndlé wvdllalatok
gazddlkoddsdra, munkdjuk termelékenysé-
gére, jovedelmeziségére,

— a termelbeszkoz forgalmazasi tevékenység
bovitése, tokéletesitése a felhasznalé véalla-
latnal megtakaritasokat eredményez,

— a termelGeszkoz forgalmazds kozponti kész-
letei dsszetételének a javuldsa, a raktari ki-
szolgalas vagy a lehivasos rendszeri forgal-
mazas részardnyanak a béviilése, csokkenti
a felhaszndléi készleteket (mert noveli a fel-
hasznédlék biztonsagérzetét) és egyuttal
csokkenti az anyag-, az alkatrészhidany mi-
atti termelési kieséseket.

Miel6tt a termeldeszkoz forgalmazas Gj me-
ismertetésére ratér-
nénk, szukségesnek latszik még a forgalmazasi
funkciok alakuldsédnak elemzésével is kiegészi-
teni vizsgalodasainkat.

A népgazdasag oOsszfolyamatdban négy
,,szférat” kiilonboztetiink meg:

— a termelést,
— a forgalmat,
— az elosztast és
— a fogyasztast.

A forgalom kozvetiti a termelési eszkozoket
(és a fogyasztasi cikkeket) a termeldk és a fel-
hasznalék kozott, valamint kozvetiti a nemzet-
kozi munkamegosztasban a tevékenységeserét az
egyes nemzetgazdasagok kozott. Ezek a forgalom
technikai funkcioi.

A forgalom gazdasdgi funkciéi k6zé a kovet-
kez6ket sorolhatjuk:

— realizdlja a megtermelt értékeket (a termé-
keket az elgallitotol a kozbeesé realizalason
keresztiil a végso realizalés, a végsé felhasz-
nalas helyére juttatja el),

— osszekapesolja a termelSket a fogyasztokkal,
a forrasokat a fizetéképes sziikségletekkel:
ezzel megfelelé aranyok létrejottét segiti
eld,

— készletez, a vételt és az eladdst idében és
térben megosztja (raktéroz, szortiroz, tarta-
1ékol, begytijt, titemez stb.).

A |, naturdlis” termelbeszkozok forgalmi
modellben (a:szocialista épités kezdeti idészaka-
ban, amikor a vallalati 6nallésag, a véllalati on-
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elszamoldas még csak formalis volt) a forgalom
gazdasdgi funkciéi hdttérben maradnek: ha
ugyanis nincs igazi ,arucsere”, akkor kiesik az
értékrealizalasi funkeid, nincs sziikség arényosi-
tasi funkciéra és a készletezé funkeid helyett is
legfeljebb csak tarolasi funkciérol lehet szé. A
naturalis termelGeszkozforgalmi modellben a
technikai funkciok mellett a hatésdgi funkciok
(a begy(jtés, a keretszeri elosztas stb.) domi-
ndlnak.

A ,szigoruan szabalyozott” forgalmi modell-
ben a technikai funkciok wvdltozatlanok, a haté-
sdgi funkciék szerepe erésen korlatozédik és
megerdosodnek a gazdasagi funkciok.

Az 1j mechanizmus modelljében a hatésdgi
funkcidk a ,kereskedelmi” funkciokkal mdr csak
idolegesen és kivételesen férnek ossze: a hato-
sdgi funkcié néhdny alapveté termékre sziikiil
le. A technikai funkciok vdltozatlanok, de telje-
sen kibontakoznak a gazdasdgi funkciok:

— 0nallé informaciégyijté és informaciétovab-
bité tevékenység, piackutatas, szikséglet-
felmérés alapjan kozvetiti a forgalom a pi-
act viszonyok wdltozasat az eléallité és fel-
hasznalé vallalatok kozott (keresi a leggaz-
daségosabb beszerzési forrdasokat és az anya-
gi érdekeltség optimalizaldsa érdekében t6-
rekszik a fizet6képes keresletnek volumen-
ben, valasztékban, Osszetételben, mindség-
ben, idében egyarant legkedvezobb kielégi-
tését biztositani), 4

— piaci kockdzatvadllaldssal alakitjc a hosz-
szabbtdvu, perspektivikus gazddlkodds meg-
felel6 ardnyait és

— raktdrozasi funkcié helyett valéban ,kész-
letgazdalkodas™ alakul ki.

A termeloeszkoz (a munkaeszkoz és a mun-
katargy) fogalmdnak és a termeldeszkoz-forga-
lom bizonyos osszefliggéseinek rogzitése utdn
lassuk most mar a termel6eszkoz-forgalom 1j
mechanizmusdanak alapelveit, jellemz6it, lehet-
séges formait, hogy majd az ezekkel meghatéaro-
zott keretek kozott elhelyezhessiik a tobbesa-
tornas termékforgalmazasi rend leglényegesebb
1j szervezetét: a TEK vallalatot is.

Elore kell bocsatani még: egy pillanatig sem
képzelhetjiik azt, hogy a termékforgalmazds 4j
rendje — mely elvalaszthatatlanul osszefligg a
népgazdasdag mindenkori helyzetével és a me-
chanizmus valamennyi elemével — onmagdban
képes lesz a népgazdasigi egyensillyal kapcso-
latos kovetelményeket kielégiteni (az egyensulyt
onmagaban megteremteni!).

A termelGeszkoz-forgalmazas soran érvé-
nyesitend6 célkitizések (alapelvek) az aldbbiak:

— az anyagi-miuszaki ellatasi tervre épiild,
tervlebontdason és keretgazdalkodason ala-
pulé termékforgalmazdsi mechanizmust a
vallalatok kozvetlen piaci kapesolatin nyug-
v0, altaldban kotetlen termelbeszkoz-forgal-
mazas kell hogy felvdltsa,

-

— a termelés és a realizdlds olyan gazdasdgi
egységét kell létrehozni, melyben a vdllala-
tok hatdskorébe tartozé rovidtdvi dontése-
ket alapvetéen a piac sziikséglete és drité-
lete hatdrozza meg.

— a belf6ldi termel6eszkoz-forgalomban a for-
galmazas kotottségeit és kényszerpalyait fel
kell oldani, a forgalmazds 1tjat és szerveze-
tét ugy kell kialakitani, hogy

— a sziikségletek kielégitése,
— a forgalmi koltségek Gsszege és

— a készletek volumene egyiittvéve, nép-
gazdasdgi szinten optimdlis legyen.

A fenti alapelvek céltudatos érvényesitése
alapjan kialakitasra kertilt 1Uj termékfor-
mazasi mechanizmus f6 jellemzéje a tébbesator-
nds forgalmazdsi rend:

—  a vdllalatok szabadon vdlaszthatnak a kii-
lonbozé beszerzési forrdsok kozott (termeld
vallalat, TEK vallalat, a belkereskedelem
nagy- és kiskereskedelmi hélézata és az im-
port kozott),

— a vdllalatok gydrtott termékeiket szabadon
értékesithetik (a felhasznélo véallalat, a TEK
vallalat, a belkereskedelmi vallalatok, a
koltségvetési szervek részére, illetve a kiil-
kereskedelmi vallalattal kialakitott kapcso-
lat utjan exportra).

Ez a tobbesatorndgs — tehat a jelenleginél
messzemenden rugalmasabb — termékforgalma-
2d4si rendszer rugalmas szervezeti formdkat ko-
vetel meg. Igy pl. tobbek kozott:

— a termelé maga értékesiti termékeit, éspe-
dig vagy a teljes volument, vagy csak egyes
termékeit,

— a termeld kozvetleniil elldt néhany nagyfo-
gyasztét, mas fogyasztok ellatasat pedig a
TEK vallalatra bizza,

— tobb termelé wvdllalat egyiittes értékesito
szervet hoz létre:

— a kozos értékesitést valamelyik vallalat
latja el (a tobbi vallalat téritése ellené-
ben),

— kiilonallo értékesité szervet hoznak 1ét-
re (amelynek dolgozoi részesednek a ter-
meld vallalatok nyereségébol),

— a kozos értékesité szerv onallé jogi sze-
mély, amely bizonyos fofmaban, jutalék
ellenében, latja el az értékesités teen-
déit,

— t6bb felhaszndlo wvdllalat egyiittes beszerzo
szervet hoz létre,

— kozvetité iigynokségek alakulnak, melyek
esetenkénti megbizas alapjan keresnek el-
adot vagy vevot, tehat nem adnak és nem
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vesznek, hanem (jutalék ellenében) csak
0sszehozzdk a partnereket (nincs raktaruk,
nincs szallitéeszkoziik, csak irodajuk),

— kifejlesztésre kerilhet a kozraktdrak rend-
szere (mely megkonnyitené a kozvetits és
a beszerz6 ligynokségek munkéjat, lehet6vé
tenné a raktarkapacitasok — bérbeadas ut-
jan torténé — sokiranyu felhasznalasat),

— létesithet6k (mind belfoldi, mind importter-
mékek diszponibilis tarolasara) konszignd-
ciés raktdrak, melyekben a termel6, vagy a
kiilfoldi partner tarolna megvasarolhato
készleteit és a termel6eszkoz-kereskedelmi
vallalat esetenként hivhatna le ebbdl,

— szervezhet6k nagy tomegben kinalt és kere-
setf, széles valasztéku és dllandéan igényelt
termékek forgalmazisara olyan kereskedel-
mi iroddk is, amelyek a felhaszndlokhoz tor-
téno szdllitast is elvégzik stb., stb.,

— wégiil utoljara, de mem utolsésorban (a ko-
vetkez6 fejezetben részletes ismertetésre
keruld) nélkiilozhetetlen szervezetek a TEK
vallalatok.

A rugalmas termeldeszkoz forgalmazdsi
rendszer az eddiginél rugalmasabb jogi eszkozo-
ket is kivdan. A gazdasagi és a jogi eszk6zoknek
egylittesen kell ugyanis olyan irdnyban hatniok,
hogy a sziikségletek maximaélis, gazdasigos és
minél nagyobb, hatdsfokkal torténé kielégitését
mozditsak el6.

A 10/1966. Korm. sz. rendelettel bevezetett,
jelenlegi rendszert megel6zd, szallitasi rendszer
a szallité (a termel6) jogi tulstlyat biztositotta.
A 10/1966. Korm. sz. rendelet az adminisztrativ
eléirdsokat mar csak a vevé védelmében tartotta
fenn. Az uj termékforgalmazasi mechanizmus-
ban sziikségszertien megsziinik a ,,szallitasi szer-
z6dés”-1 forma tulsulya. Az 1967. év soran kidol-
gozésra kertil:

— a szadllitdsi alapfeltételek j rendszere (az
alapfeltételek azonban — a koételezd szerz6-
dés esetét kivéve — csak akkor birnak majd
kotelez6 erovel, ha a szerz6dé felek ezektol
nem kivannak eltérni),

— a bizomdnyi ugyletekre vonatkoz6 jogsza-
balyok bizonyos foku modositésa, illetve a
bizoményosi kapcsolatok részletes szabalyo-
z4sa, .

— véglil, egészen természetesen, a kézds érde-
keltségi kapcesolati formdkhoz — ajanlas jel-
legli — tipus szerzodések kidolgozdsa is (a
kapacitaslekotési szerzédéses kapcsolattol
kezdve, a kdzos propagandara kotendé meg-
allapodasok legvaltozatosabb formaira stb.)
folyamatban van.

A szerzodéses kotelezettségek nem teljesité-
sére vonatkozé szankciok szigoribbak lesznek.
Az Uj kotbérrendszer, minimum-maximum hatd-
rok kézott megallapitdsra keriilé kotbér strukti-

raval inkabb 6sztonoz majd a teljesitésre, mint a
jelenlegi. Az igényérvényesités a szerzédések
redlis teljesitését, a gazdasagi szikségletek ész-
szeri kielégitését szolgalja. Altaldban minden
szerzodési formdra vonatkozéan ‘az az alapelv,
kell érvényesiiljon, hogy a szerzédés alapja a
tényleges gazdasdgi sziitkséglet.

A polgari torvénykonyv a fenti vonatkoza-
sokban jelentds kiegészitésre keriil és ezzel egy-
idejlileg hatdlyon kivil helyezi a kormanyzat a
keretgazdalkodassal kapcsolatos utasitasokat (el-
sésorban a kézponti gazdalkodasi, a rendelésfel-
adds és a szerzédéskotés engedélyezésére vonat-
kozo, a féhatésagok elosztd, sorolési és kozponti
rendelésbegytijté tevékenységet szabalyozd, a
koziiletek belkereskedelmi vasarlasait korlatozo,
a bérmunka konstrukecié megkotottségét jelentd
utasitasokat stb.).

A szabad termékforgalmazdsi mechanizmus-
ban az arak piacszabdlyozé szerepe igen lénye-
ges. A termékforgalmazasi rendszer megkivéanta
szempontok érvényesiiltek az arképzési elvek-
ben, igy a kialakitott konkrét arakban és arara-
nyokban is.

A szoros kolesonhatdsnak érvényesiilnie kell
azonban az drformdk (a fix, a maximalt, a sza-
bad stb.) kialakitdsdndl is (ez a munka részben
még folyamatban van). Itt most a termeléeszkoz
forgalmazas mechanizmusaval valo szoros ossze-
fliggés miatt — egészen roviden — rogzitentink
kell néhany, a kotott (fix) drak korét érintd, vo-
natkozast:

— fix darak alkalmazdsdra az drszint stabilitd-
sanak védelme miatt (4ltaldban szocidlis és
kulturalis okokbol alkalmazott preferencidk
miatt) keriil sor és a népgazdasdgi terv az
adott drak mellett kell megteremtse az
az egyensulyt: ez azt jelenti, hogy a ko-
tott arakbol nem feltétlemil kovetkezik az,
hogy a termékforgalmazds rendjében admi-
nisztrativ kotottségek sziikségesek.

— fix arak megdllapitdsdara sor kerilhet akkor
is, ha az egyensilyhidnyt nem kivanatos
(vagy nem lehet) a piac hatdsa alatt kiala-
kulo arral megsziuntetni. Amennyiben ilyen-
kor a termékhalmaz elégtelensége miatt, a
,»hidny” miatt, bizonyos preferenciak alkal-
mazdasara van szikség, akkor a termékjor-
galmazas rendjében is sziikségesek bizonyos
adminisztrativ kotottségek, de ezek a kotott-
ségek sem az arformébdl (a fix arbél), ha-
nem az egyensilyhidnybol kovetkeznek,

— ahol az armegéllapitas a kiil6nb6z6 relaciok-
bél szarmazo termékek (tokés, illetve szocia-
lista relacié) kiilonbozé arét engedte érvé-
nyesiteni, ott termékforgalmi megkdototiség
nyilvanvaléan nem sziikséges, ahol azonban
a kiilonbozo forrdsokbdl szdarmazo termékek
egységes dron wvaloé felhaszndlasat kellett
el6irdnyozni, ott termékforgalmazasi kotott-
ség, egycsatornds rendszer, bevezetése sziik-
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ségszerti: ki kell jelolni azt a wvallalatot,
amelynél a kiilonboz6 forrasokbél szarmazo
termékek eltéré arai kiegyenlitédnek.

2.

A ,, Termeloeszkoz-Kereskedelmi (TEK)
Vallalat* altalanos modellje

A termel6eszkoz-forgalom mechanizmusa-
ban az egyik leglényegesebb szervezeti valtozta-
tds a TEK véllalatok kialakitésa, az orszagos ér-
tékesitési jogkorrel felruhazott készletez6 valla-
latok atszervezése utjan.

A TEK vallalat 6nallé kereskedelmi vélla-
lat, mely az arrendszerbe beépitett arrése kere-
tében gazdalkodik (arrésébdl, eddigi koltségein
tilmenéen, a jovében az eszkozlekotési ja-
rulékot, a kamatterheket, valamint az egy-
csatornds értékesitési rendszerrel sziikségsze-
rien egyuttjaré ,.kockazati” koltségeket is fe-
deznie kell), nyereségében éppugy érdekelt, mint
mas kereskedelmi vallalat, sajat kockézatara
mind a termel6t6l, mind pedig a kiilkereskedel-
mi véallalattél rendelhet, esetenkénti megbizés
alapjan bizomanyosi, képviseleti feladatokat is
ellathat, a kiilkereskedelmi forgalmazas jogaval
is felruhazhaté, de semmiféle hatésagi funkeiét
nem gyakorolhat, kizarélagossagi joga az igé-
nyek begytijtésében, importban, értéKesitésben
nem lehet.

Meg kell vizsgaljuk most azt, hogy az —
el6z6 fejezetben ismertetett — termeléeszkoz-
forgalmi mechanizmus keretei kozott mi indo-
kolja a fenti szerepkort betolté TEK vallalat 1é-
tesitését, mi a feladata a TEK vallalatnak.

A TEK wvdllalat jogosultsigit — vélemé-
nyiink szerint — a kovetkezd tényezék fennfor-
gasa biztosithatja:

— ha kifizet6dobb az iparnak, hogy a forgal-
mazdst nem 6 végzi (a forgalomhoz sziiksé-
ges eszkozoket nem kell elvonja a termelés-
t6l), ez méas szoval azt jelenti, hogy ha az
1j koltséghelyen, a TEK-nél jelentkezd p6t-
16lagos raforditasok

— a termeldéknél, illetve

— a felhasznaléknal elért megtakaritasok-
bél mépgazdasagi szinten megtériilnek
(mar az el6z6 fejezetben érintettiik azt,
hogy a termel6eszkozok forgalmazési te-
vékenységének a moddja: a raktarozas,
készletezés, szortirozas, elokészités, ute-
mezeés, szallitas stb. bonyolitasa — me-
lyek elvégzése az erre a célra ,,profilo-
zott” vallalatnal, a TEK vallalatnal, kor-
szerti eszkozokkel népgazdasagi szinten
nézve Kkétségteleniil gazdasdgosabb —

_ igen elényos hatéssal lehet a felhasznalo
vallalatok gazdédlkodasdra, munkéjuk
termelékenységére, jovedelmezdségére),

-

— ha a forgalmi folyamatot: a sziikségletek és
a forrdsok Gsszehangoloddsat meggyorsitja.
A termelbeszkozok zoménél az orszagos
igény megéllapitdsa viszonylag konnyd, és
igy a TEK vallalat betoltheti a kereskede-
lem f6 szerepét: rendelni, rendelés nélkiil
(ezen a médon megsziintetheté az az aldat-
lan gyakorlat, hogy a felhasznalés el6tt egy
évvel kell a megrendelést feladni ahhoz,
hogy az aru idére kész legyen),

— ha eldsegiti a gydrtas koncentrdldsdt: a ter-
melénél alapveté gazdasdgossagi kovetelmé-
nyek ftzédnek ahhoz, hogy egy cikkbdél egy,
vagy két részletben legyartsa az egész évi
szukségletet, amit azutdn a sok szaz fo-
gyasztd egész éven keresztiil hasznal fel. Az
igy elérhet6é megtakaritds messzemenden
meghaladja a TEK vallalatnal jelentkezd
koltségeket és népgazdasagi szinten is jelen-
t6s megtakaritds keletkezik a termelés és
fogyasztds aszinkronitasinak: az iddébeli
titemezési eltérésnek és a térbeli elszortsag-
nak a kiegyenlitésével,

— ha a készletek koncentrdldasdval elosegiti az
orszdgosan sziikséges készletek csokkentését
és ezzel hozzajarul a népgazdasagi eszkozle-
kotés optimdlis alakuldsdhoz (a kozponti
készletek osszetételének a javuldsa és ezen
keresztiil a felhaszndlék igényeinek mind-
ség- és méret szerinti kielégitése egyediil
fenyo6flirészaru és a feny6é banyafa felhasz-
nalasnal szdzmilli6 forintos nagysiagrendi
megtakaritast eredményezhet, a raktari ki-
szolgalés, a lehivasos rendszerd forgalmazas'
részaranyanak a bdéviilése pedig az egész-
ségtelen készlet decentralizacié felszamola-
sat, a felduzzadt felhasznaloi készletek csok-
kenését segiti majd el6 stb.).

A TEK vallalattal kapcsolatosan fent vazolt
pozitivumok az ismert mechanizmuskeretben
kétségteleniil indokoljak a TEK kozbeékel6dését
a termeldeskozok forgalmazasdba (és egyuttal
kortlilhataroljak feladatkorét is).

Az a korilmény, hogy az értékesités és a
készlettartas feltételei az iparban és a kereske-
delemben azonosak (4r, tobbcsatornds jovede-
lemelvonas, nyereségérdekeltség) nyilvanvaléan
lehet6veé fogja tenni azt, hogy

— mind a termeldvdllalatok (6sszehasonlitva a
forgalmazassal, a fogyasztok kiszolgalasa-
val, az elaprozédassal, az lizlethalézat kiépi-
tésével, az eszkozlekotéssel, készlettartassal
kapcsolatos terheket),

— mind a felhaszndlé vadllalatok (a szallitas, a
hatarid6biztositas, a készlettartas kozvetlen
és kozvetett koltségeit a TEK vallalat 1,5—
2,5%/,-0s arrésével), sajat osszes érdekeiket
komplexen értékelve szabadon wvdlaszthas-
sanak majd a kozvetlen- és a TEK vdllala-
ton keresztil torténd értékesités, illetve
kozvetlen termelotol vagy a TEK vdllalaton



Dr. Elekes 1.—Dr. Tusa G.: A termeléeszkoz-forgalom

65

keresztiil torténé beszerzés kézott. A valla-
latok sajat érdekeik érvényesitésével egylitt
a forgalmazasi koltségek népgazdasagi szin-
ti minimalizalasat, a termel6eszkoz-forgal-
mazasi tevékenységgel elérhet6 eredmények
népgazdasagi szintli optimalizalasat, is szol-
galjak majd.

Itt kell megemlitsiik még azt, hogy a TEK
forgalmazasi tevékenység bovitése, tokéletesitése
pl. a faipari termékek vonatkozasdban a méret-
szabasi tevékenység fokozdsa utjan, a koncent-
raltan keletkezs, tehat mobil, faipari hulladék-
bézis megteremtésével Uj népgazdasagi tartalé-
kok feltarasahoz is vezethet.

A TEK vallalatok egészséges forgalmazasi
tevékenységének kétségtelentil szamos — koz-
pontilag megteremtendé — el6feltétele van.
Ezek véazlatos rogzitésétél nem tekinthetiink el.

Els6 és alapfeltételnek tekintjiik azt az
igényt, hogy a TEK vallalatnak , kozpontilag le-
bontott” részletes beszerzési, értékesitési és
készlettervszdma nem lehet, lzleti tevékenysé-
gét csak a céltudatosan koordindlt mechanizmus
elemek — a szabdlyozési rendszer — és a pol-
géri-, a kereskedelmi jog rendelkezései szaba-
lyozzék.

Miasodik alapfeltétel a TEK vallalat anyagi
érdekeltségének a megteremtése, ezen belil az
Osztonzé arrés és jovedelemszabdlyozasi rend-
szer. Ezekkel a kérdésekkel itt részleteibgn nem
foglalkozunk.

A TEK wdllalati forgalmazdsi tevékenység
harmadik feltétele olyan hitel- és kamatrendszer
kialakitasa, melynek hatdsara a készletek moz-
gosithatosaga a lehet6 legnagyobb, az inkurren-
cia keletkezés veszélye a legkisebb és az orsza-
gos (termel6i - termel6eszkoz-kereskedelmi -+
felhasznaléi) készletek sziikséges volumene is
csokkenthetd.

Az orszagos kamatpolitika feladatat képezi
a kivanatos elhelyezkedésnek megfelel6 készlet-
terelés. A faipari termékek zoménél is az a leg-
kedvezobb, ha a TEK vallalat készletei mind vo-
lumen, mind minéség, mind 6sszetétel vonatko-
zasaban optimalisak. Minthogy pedig a készletek
arra aramlanak, ahol a tarolasuk a legolesobb, ki
kell hasznalni azokat az arkondicidkat (enged-
ményeket, felarakat), melyek az optimalis elhe-
lyezkedést elosegitik.

A valosagos termelGeszkoz-kereskedelem ki-
alakuldsa nemgsak 0sztonzi, de feltételezi is a
készletek atcsoportosuldsat az tjratermelés kii-
16nb6z6 vertikumai és szférai kozott. Ahhoz
ugyanis, hogy pl. litemes szallitisokkal a fel-
haszndloi készletek csokkenhessenek, elézetesen
nagyobb készlet kell kialakuljon a szallitonal (a
termel6nél, illetve a TEK vallalatnal). A készle-
tek atesoportosulédsa (a TEK vallalat felfejlédése)
véarhatoéan gyorsitani fogja a készletek korforga-
sat és bizonyos teriileteken enyhiteni fogja a té-
rolési gondokat is.

Az 4j mechanizmusban tehat a készletezé
vallalat szadmos jelenlegi funkciéja megsziinik,
vagy alapvet6éen médosul. Ez azonban nem je-

-

lenti azt, hogy a készletez6 vallalatnal felhal-
mozodott szakmai és piaci ismeretek, felszerelt-
ség stb. a TEK vallalat keretei kozott nem lesz
majd kitinéen hasznosithaté.

Az 1j gazdasagi mechanizmus bevezetése
el6tt az Erdészeti és Faipari Ertékesitd és Kész-
letez6 Vallalat TEK vallalatta torténd atszerve-
zésére kertl sor. A TEK &gazatilag a belkereske-
delem fogalomkorébe tartozik., A felligyeleti ho-
vatartozds ujabb elbirdldsara (vagyis, hogy a
Belkereskedelmi Minisztérium, vagy a jelenlegi
Mezégazdasagi és Elelmezésiligyi Minisztérium
gyakorolja majd a felugyeletet) elérelathatélag
csak 1969-ben keriil sor, annak a mérlegelése
alapjan, hogy

— milyen mértékben foglalkozik a leendé TEK
véllalat ipari jellegli, manipulacids, el6ké-
szit6 tevékenységgel és hogy

— milyen mértékd az iparhoz valé kapcsolo-
dasa.

31
A faanyagok belfoldi forgalmazasinak j rendje

Az alabb felsorolasra keriilé valasztékok,
tehat

— a bukk firészaru,
— a feny6 furészaru,
— az import fenyégombfa és

— az import nyargombfa forgalma dtmeneti-
leg egycsatornds forgalmuazdsi rendszerben,
a TEK wvadllalaton keresztil bonyolodik. A
jelenlegi korulmények kozott ugyanis,

— figyelembe véve a fenti valasztékok vonat-
kozasdban azt, hogy az orszag faalapanyag-
ellatasat illetéen az import nagy jelento-
ségl,

— azt, hogy ez az import specidlis kereske-
delmi tgyletek alapjaul szolgal,

— az import Osszetételét és szarmazasi helyét,
valamint

— azt, hogy az importbdl szarmazo ,,adott” va-

laszték gazdasagos felhasznalasa nagyfoku
manipuléciés tevékenységet igényel, a nép-
gazdasdgi érdekek érvényesitése viszonylag
kozpontositott gazddlkoddst és egységes
(,,vallalati”) dttekintést kovetel meg.
Az egycsatornas forgalmazasi rend azonban
nem jelenti azt, hogy a fogyasztok részére
kozpontilag kotelezd tervszamot allapitanak
meg. Kontingens megadllapitisira egyediil a
fenyé flrészdiru forgalmazdasdndl keriil sor:
atmenetileg a lakossdgi elldtdst kontingen-
taljuk, annak érdekében, hogy a kontingens-
sel nem szabdlyozott felhaszndldk (az allami
véllalatok, szovetkezetek stb.) igényei ke-
reskedelmi modszerekkel kielégithetok le-
gyenek.
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A felhasznalok, fogyasztok az egycsatornas
forgalmazasi rendszerhez tartozd fatermé-
kekre — az elébb emlitett kontingentalas
kivételével — sziikségletiiket a TEK valla-
lathoz jelentik be és a TEK vallalat fogja
ezeket az igényeket kielégiteni.

Az 6sszes tobbi faanyagot és terméket —
1968. janudr 1-tol — teljes 6sszhangban az
Uj gazdasdgi mechanizmus vallalati nallé-
sagot biztosito rendelkezéseivel (mind a ter-
mel6, mind a felhasznald vonatkozasaban) a
vevbk a nekik legkedvezébb helyen, tehat:

— a TEK vallalaton kiviil,

— kozvetleniil a termelé erdégazdasagok-
tol,
— a flrész-, lemezipari vallalatoktol,

— a belkereskedelmi _értékesité vallalatok-
tol (FAERT, TUZEP), vagy

— akar a kilkereskedelmi vallalatoktol is
megvasarolhatjak, vagyis a fenyd és
biikk flirészdrun, valamint az import fe-
nyo- és nydrgombfdn kiviil minden
egyéb erddgazdasdgi és faipari termeék
forgalmazdsa tobbesatornds rendszerben
tortenik.

A fenti idéponttol megszlinik a tandcsi és a
termel6szovetkezeti erd6kbél kitermelt £6bb fa-
anyagvalasztékokra vonatkoz6 felajanlasi kote-
lezettség is és a helyébe lépd felvdsdrldsi rend-
szeren keresztiil jelentés mennyiségli faanyag
nagyobb hatékonysidgi hasznositdsat tudjuk
majd biztositani.

4.

Az uj gazdasagi mechanizmus els6 idoszakaban
atmenetileg, esetlegesen, alkalmazasra keriilo
kotottségek

A jelenlegi mechanizmus kitéttségeinek a
felolddsa természetszeriileg bizonyos kockdzattal
jdr, mert:

— a mnépgazdasdgi tervekben rogzitett koz-
ponti akarat érvényrejutisa még nem jelent
termékmélységben is egyensulyt,

— ezen #ulmenden nem dll rendelkezésiinkre
jelentos anyag- és devizatartalék sem.

Ennek ellenére dltaldnossdgban még abban
az esetben sem kell azzal szamoljunk, hogy a
korméanyzat a kozgazdasagi eszkozoket hatosagi
utasitassal valtja fel, ha a kdzgazdasdgi szabd-
lyoz6é eszkozok hatékonysdga a vdrhaté ered-
ményt nem hozza mey. Ilyenkor ugyanis els6d-
legesen a konkrét kozgazdasdgi eszkdzok haté-
konysdganak a novelésére keriil sor (a mérték,
az alkalmazasi mod és a feltételek stb. megval-
toztatasaval), és csak ott és abban az esetben ke-
ril sor — étme;neti“ jelleggel — adminisztrativ

kotottségek alkalmazésara, ahol az alapveté nép-
gazdasdgi érdek kozgazdasdgi szabdlyozd eszki-
zokkel nem ldtszik megvaldsithatéonak (pl. a t6-
kés fizetési mérleg megengedhetetlen mértéki
megterhelésének megakadalyozdsa céljabol).
Mindazokban az esetekben, ahol a fizetéképes
kereslet lényegesen meghaladja a kindlatot, az
egyensiulyt, a keresletet korlatozé intézkedések
helyett, els6sorban a kindlat novelése révén kell
elérni, a forrdsok:

— a termelés,
— a helyettesit6-anyag alkalmazas,
— az ilyen célu beruhazasok stb. novelésére,

— a szocialista importkeretek bévitésére kell
hathatds intézkedéseket tenni.

Az elb6adottakkal 6sszhangban a termékfor-
galmazas atmeneti, esetleges kotottségei az alab-
biak lehetnek:

a) kozponti elosztas,
b) kontingens megallapitasa,
¢) szerzodéskotési kényszer elbirasa,

d) forgalmazasi kényszerpalya kijelolése (egy-
csatornas forgalmazas),

e) tilalmi listdk kiadasa. Nézziik ezeket rész-
leteiben:

a)-hoz

Egyes, nemcsak konvertibilis tékés im-
porteredet(i, hanem szocialista importerede-
tld és belfoldi termelésti termékek kozponti
elosztdsa elengedhetetlennek latszik. Az el-
osztdsi médszerek kiilénfélék lehetnek:

— egyes termékek elosztasarél maguk az
érintett felhasznélé vallalatok kozossége
gondoskodhat, de ilyen esetben a szovet~
kezeti és a kisipar érdekképviseletét is
biztositani kell (pl., ha a mianyagoknal
elosztasra lesz sziikség!),

— masutt az elosztast a kialakult aranyok-
b6l kiindulva a TEK vallalat végezheti
(pl. csomagolopapirét),

— végiil vannak olyan termékféleségek,
amelyeknél az elosztds, maihoz hasonlé
hatésagi formdinak a fenntartisa nem
latszik elkeriilhetének (kenyérgabona,
takarmany, mutragya, ujsagpapir, iré-
nyomo papir).

b)-hez

Ha valamely konkrét termékben az
egyensuly kozgazdasdgi eszkozokkel nem
biztosithaté (a rendelkezésre allé forrasok
nem biztositjdk valamennyi igény mara-
déktalan Kkielégitését), akkor abbdl a cél-
bol, hogy a teljeskord elosztasi rendszert
elkeriiljik, konntingenst irhatunk elé egyes
felhaszndlok szamdra, hogy a kontingenssel
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nem korldtozott felhaszndlok igényei keres-
kedelmi mddszerekkel kielégithetok legye-
nek

Ebben az esetben a f6 felhaszndlok be-
szerzési lehetéségét kell tehdt korldtozni,
de egyben biztositani kell azt, hogy ezek a
szerzodéskotést — a kontingens erejéig —
jogi eszkozokkel is kikényszerithessék.

Ellentétes ezzel az esettel, amikor nép-
gazdasdgi érdekbdl éppen a felhaszndlokat
akarjulk preferdlni: a meghatarozott kontin-
gensre jogi kényszerrel kell a szallitasi szer-
z6dést biztositsuk.

Az import kontingens meghatirozdsa
nem sziikségképpen jelenti az egyes fel-
hasznalok szédmaéra is kontingens el6irdsét,
de eloiras a kiilkereskedelmi szervek enge-
délyezo eljarasa szamdara. Az import kontin-
gens meghatdrozdsa azt jelenti, hogy bizo-
nyos reldciobdl csak meghatdrozott mérté-
kig akarjuk igénybevenni a forrdsokat (eb-
ben a vonatkozdsban a relédcids terelés esz-
koze) a fizetési mérleg nem kivanatos meg-
terhelésének megakadalyozasa céljabol, il-

letve — a felhaszndldk felé megdllapitott
kontingens — a konkrét import termék fel-
haszndldsdt korldtozza.

Az export kontingens meghatirozéasa is
el6irds a kiilkereskedelmi szervek engedé-
lyezé eljarasa szamara. Az export kontin-
gens elbirdsa, vagy a belfdldi felhaszndlék
érdekeinek wvédelmét, wvagy a megfelelo
szinvonald export biztositdsdat szolgdlja.

A kontingentdlandd termékek korét, a
kontigens mértékét, cimzettjeit stb., a kor-
many hagyja jova. A kontigens meghataro-
zésa (vagy a kozponti elosztds) nem jelenti
azt, hogy a vallalat automatikusan forint fi-
nanszirozasban is részesil.

c)-hez:

A szerzbdési kényszer alkalmazasanak, va-
lamint

d)-hez:

A forgalmazdsi kényszerpdlydk kijelolésé-
nek sziikségességét meghatirozé korulmeé-
nyeket mar ismertettiik.

Erdogazdasigi ¢és faipari termékek drformai

Erdégazdasdgi termékek

| Firészipari termeékelc

Lemezipari termékek

O WD —

=1

I. Fig-4ru valasztédkok

. Fenyo faragottfa
. Bikkronk (firész- és hdmozdsi ronk)

. Feny6ronk (flirész- és hdmozdsi ronk) 1. Feny&ftirészdru
. Feny6 vezetékoszlop (szegletes dru is)
. Feny6 ridfa (normal) 2. Bukkflirészdru
. Feny6 papirfa (szegletes dru is)
. Feny8 banyatdmanyag és banyabélés-

anyag

1.

{=r] TR WD

II. Maximdlt-4ru vdlasztédkok

Télgy, gyertydn, juhar-jdvor, kéris, eper | 1. Lombos banyabélés-
és szelidgesztenye flirészronk és kivdgds anya

. Allvényfa és etlopfa 2. Biikk talpfa

. Lombos vezetékoszlop 3. Belfoldi termelésii

. Bukk és feny6 kivdgdas szelidgesztenye,

- Belfoldi felhaszndldsra szdnt papirfa, fe- eper, éger, gyertyin
ny6 és nydr kivételével és hdrs f. 4.
Lombos bényatdmanyag és bdnyabélés- | 4. Belf. termelésti és
anyag import tolgy, nyir,
Egységes tiizifa kéris, juhar-jdvor

flirészdru
. 5. Parkettalée

1. Enyvezett lemez (kivéve az exdtdval ta-
- kart lemezt)

2. Batorlap (kivéve az exdéta-takardsd bu-
torlapot)

3. Farostlemez (kivéve a 3 mm-nél véko-
nyabb és a 6 mm-nél vastagabb lemeze-
ket)

4. Forgdceslap (kivéve a 19 mm-nél véko-
nyabb és 22 mm-nél vastagabb lapokat)

5. Pozdorjalap (furnérboritdsu, valamint a
14 mm-nél vékonyabb és 22 mm-nél vas-
tagabb pozdorjalap kivételével)

IS

. Télgy, gyertydn, juhar-javor, kéris, eper

és szelidgesztenye és minden egyéb fafaji
lemezipari rénk, valamint minden egyéb
I. és II. alatt fel nem sorolt erdégazda-
sdgi valaszték, kivéve a nydr papirfat (ez
hatdsdgi elbirdsok koziétt mozgd drfor-
maji termék).

16

abad-dru vdlasz

Minden egyéb I. és
II. alatt fel nem so-
rolt flirészipari vé-
laszték

tékok

. Ex6tdval takart enyvezett lemez

. Exétdval takart hagyomdnyos butorlap

. 3 mm-nél vékonyabb, 6 mm-nél vasta-
gabb farostlemez

. Bzines farostlemez (lakkozott, lamindlt)

. 19 mm-nél vékonyabb és 22 mm-nél vas-
tagabb forgdcslap

. 14 mm-nél vékonyabb és 22 mm-nél vas- -
tagabb pozdorjalap (Tripdlap)

7. Takart pozdorjalap

T L0 b

=
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e)-hez:

A  kormdnyzat dltal meghatdrozott ke-
retben minisztertandcsi rendelettel sor ke-
rilhet (elsésorban a mechanizmus reformot
kovet6 idészakban és tékés importérzékeny
termékeknél) specidlis tilalmakra is:

— meg lehet tiltani bizonyos anyagok fel-
hasznélésdt a termékek meghatarozott
korére,

— elképzelhet6k olyan el6irdsok is, hogy
egyes termékek bizonyos dgazatok felé
nem, vagy csak megnevezett vallalatok
szamara, igazolhatéan exportcélokra stb.
forgalmazhatdk,

— meghatédrozott, specidlis mindéségl ter-
mékek forgalma a végtermék eléallitoja-
hoz, felhasznal6jahoz koncentrélhato,

— egyes korlatozottan rendelkezésre 4allo
anyagoknal az érdekelt felhasznalo val-
lalatok tarsuldsat lehet kizardlagos be-
szerzési, felhaszndlasi joggal felruhazni
(maga a tarsulds donthet a tagok igényei
kielégitésének mértékérél, sorrendjérol),

— eléirasra kertilhet az, hogy egyes termé-
kekbél, mely szakmak vagy vallalatok
igényeit kell elsGsorban kielégiteni stb.

A felsorolt kotottségek, korlatozo intézkedé-
sek az uj mechanizmusban idegen testként *je-
lentkeznek és bizonyos mértékig az ij mechaniz-
mus egészének muikodését akadalyozhatjak.
E modszerek alkalmazasa tehat kényszermegol-
dés és mindent el kell kovetni, hogy e korlato-
zdsok minél elébb megsziintetheték legyenek.

A termékgazdalkodas hatéséﬁi feladatait a
jovében az Orszagos Anyag- és Arhivatal latja
el. Az egyes teriiletek eltéré szakmai sajatossa-

gainak figyelembevétele céljabol sziikséges szak-
mai koordinaciés bizottsdgok, igy tobbek kozott
a faanyagok szakmai koordinaciés bizottsaganak
kialakitdsa mar megtortént.

E szakmai koordinaciés bizottsag feladatat
képezi a faanyaggazdalkodassal, faanyagforgal-
mazassal kapcsolatosan hatésigi dontést igénylo
kérdésekben a dontés el6készitése, a kozgazda-
sagi szabalyozo6, kozvetett irdnyitasi rendszer
elemeinek kialakitdsa, a gyors és megfelelé don-
tés biztositasa. Ez a szabalyozas sziikségszerlien
azt jelenti, hogy allami szervek csak az Orsza-
gos Anyag- és Arhivatal elnokével egyetértés-
ben végezhetnek a jovében gazdalkodéasi felada-
tot. Nem képezheti vita targyat az, hogy az ar-
és a termékforgalmazas mechanizmusédnak kielé-
git6é szinvonalu koordinaci6ja csak ilyen moédon
biztosithato.

5.
Az erdogazdasagi és faipari termékek arformai

A termel6eszkoz-forgalmazas témakoréhez
szorosan hozzdkapesolodik az &armechanizmus,
vagyis az armegallapitds és az arvaltoztatas
rendszerének elemzése is. A terjedelem korlato-
zésa azonban nem teszi lehetévé itt e kérdés-
komplexum részletes kifejtését. A megfelel6 ta-
jékozodashoz elengedhetetleniil sziikségesnek
latszik mégis legaldbb az arformak vazlatos at-
tekintése (Lasd 1. tablazatot.)

A taéblazatban tételesen ismertetett faipari
termékeken kiviili valasztékok, beleértve termé-
szetszerlileg a furnir-, a szinelt lemez-, a kiilon-
leges lemez-, székllés-, székidom-, ajtélap-, pré-
selt hordo-, fzott hordé-, mozaikparketta va-
lasztékokat, ,,szabad” arforméaju termékek.
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Hulladékseprd- és gyiijtogetogép

Az elmés gyartmanyu hulla- |

déksepré- és gyujtogetogép (1.
abra), nemcsak a szemetet sepri
Gssze, hanem — a beépitett nagy

teljesitményd ventillator segit- |
- ségével — egyidejlileg a port is |

felszivja.

A gép merében uj konstruk- :

ciéja és formaja mellett teljesit-
ménye alapjan az egyenlétlen
feliileti padlézaton is megfele-
16en hasznalhaté. Amellett, hogy
a tisztitando feliiletet végigpasz-
tdzza, az el6re-hatra mozgassal
(tolatéssal) valamint a gép jobb
oldalan elhelyezett kefe segitsé-
gével a padlozat széleit és sar-
kait is eléri, szinte centiméter

pontossaggal iranyithato és allit-
haté be. Ontisztité berendezés "
biztositja a szliré folyamatos re-
generalodasat.

A jarmiben egy 250 cm®-es
négylitemd motor van beépitve,

| mely garancia arra, hogy a gép a
y nehezebb seprési
megfeleléen mikodjon. (pl. erds

teriileten is
emelkedésnél).

Kézi szabalyozokarral — tar-
csas fekkel — a fokozatnélkiili
kapcsolas elére-hatra menetben
is végezhet6. A gép az elektro-
mos — akkumulatoros — meg-
hajtasu kivitelben egy toltéssel
folyamatosan 4 6ran keresztiil
tuzemeltetheté (Holz als Roh-

und Werkstoff, 1967. 8. sz.
»Neue Kehrsaugmaschine™.
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A villalati gazdilkodas eredményessége, a termelékenység emelése
és az &nkoltség csokkentése szempontjébol alapvetd fontossigi
az anyagmozgatds és csomagolas fejlesztése

A kiilénbozé 4gazatok sokrétl igényeinek megfeleld

legfrissebb
szakmai informacidokat

szolgdltatja e téren a MTESZ Kézponti Anyagmozgatési Bizottsiga
és az Anyagmozgatdsi és Csomagolési Intézet kdz6s gondozasaban megjelend
m(szaki-gazdasigi folydirat, az

[Anyagmozgatds —
© Csomagolds

Nélkiilézhetetlen minden érdekelt gazddlkodé szerv szdmiaral

Megjelenik kéthavonta, 48 oldal terjedelemben

El&fizetési dra: fél évre 24,— Ft
egy évre 48,— Ft

. egy példany ara 8,—Ft

Eléfizethetd a Posta Kézponti Hirlap Iroda 61066 kéziileti csekkszamlan vagy 4tutalhatd
az MNB 8. egyszamlajara




KOMAROMI VASIPARI
ES GEPJAVITO KTSZ termékei

Ktsz-link néhény keresett faipari gépet gyart. Eze- Automatikus lengﬁhengeres PO“Y'Ongép:
ket a gépeket eddig kiilféldrél kellett behozni.

Jelen pillanatban két gép, — a poliészter lakkontd
és a leng8hengeres polirozégép — mar tébb faipari
izemben, illetve ktsz-ben lizemel. Faipari szakem-

berek — &sszehasonlitva a kiilféldi gépekkel —

nagyon biztaté véleményeket alkottak az elébb
emlitett gépekrdl. A kézeljdvében késziil el a két- o :
fejes kopirmard és a paros kérfiirész prototipusa. Vasipari 85 Génavith K157
Ezenkiviil a poliészter lakkénté technoldgidjanak ]
javitdsara 1968. I. negyedévében elkésziil az alagit-

szarito.
A gép elsdsorban sik lapok, igy bitorlapok és

fémlemezek fényezésére alkalmas.
L2 tipusa poliészter lakkont6 gép:
KM—01 tipusa kétoldalas kopirmarégép:

A gép nagy teljesitmény(i marégép. A megmunki-
land6 faanyagot egyszerre mindkét oldalin marja,
az alkalmazott sablonnak megfelelSen.

Maréorsék fordulata: 7000 ford/min.
El6tolisok : 4,5 — 7,5 — 10 — 13 m/min.

PHM—G tipusii paros korfiirész:

_ : A gép alkalmas hagyominyos és forgics-pozdorja
o m&aﬁm e bltorlapok, rétegelt és farostlemezek szabiszatira,
Vespari &5 Bépjavitd KTSZ pontos pirhuzamos méretre vigisira. Alkalmas

: tovabbi a gép lombos- és fenyéfiirészirubdl késziilt
alkatrészek pontos méretre vagisara.

i

A gép két komponenses poliészter lakk és zoménc

Vigési szélesség . . . . 120—2000 mm
sik lapok feliiletére térténé felhordésira alkalmas. Végisi hossz max. . . . 3—6 m/min. (kézi)
F8ként batoripari alkalmazasra, batorlapok fénye- Vagéasi magassdg max. . . 2500 mm

El&tolasi sebesség . . . . 60 mm

, tovabba fi isara i -
zés%re tovabbd fémlemezek bevondsira is hasznal FIFEZp @ « . o« = 400/ Wi
hato. Vagasi sfk 4llithatésiga . . 0—45°
Ontési szélesség . . . . . . 1200 mm

Fenti gépek a kévetkezé cimen rendelhet8k meg:
Ontéfej nyilsi szélessége . . . 0—3 mm

Ontéfej magassigi 4llithatésiga 100—150 mm  KOMAROMI VASIPARI ES GEPGYARTO KTSZ
Szallitéheveder haladasi sebessége 42— 105 m/p Komarom, Klapka Gysrgy Gt 7. szam
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