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1. SZAM

A FAIPARI FELSGOKTATASI KONFERENCIA EREDMENYEINEK OSSZEGEZESE

DR. WINKLER OSZKAR
tanszékvezetd egyetemi tanar,
a Faipari Mérnoki Kar dékéanja

A Konferenciat azzal szeretném zéarni, hogy
annak eredményét roviden dsszefoglaljam. Osz-
szefoglaldsom korant sem lesz teljes, nem is le-
het, hiszen a két nap folyaman az el6adasokon
kiviil szamos hozzaszolas, épité biralat, hasznos
javaslat hangzott el, amiket a konferencia lezaj-
lasa utan részletesen elemezniink, tanulmanyoz-
nunk kell, hogy kiszirjiik bel6litk mindazt, ami
tanterviink programjainak kiliszobon 4116 fejlesz-
tése soran értékesithetd, hasznosithatdé. Nem all
modomban valamennyi hozzaszéld véleményére
kiilon-kiilon kitérni; ez messzire vezetne, igy in-
kabb témacsoportonként foglalnam ossze mon-
danivalomat.

Kiulfsldi vendégeink, a népi demokratikus
orszagok hasonlé oktatédsi intézményei, egyete-
mi, f6iskolai faipari karainak, tovabba faipari
kutaté intézeteinek, tudoméanyos egyesiileteinek
keépvisel6i a program szerinti el6adasok rovid
osszefoglalasat orosz, ill. német nyelven mar az
elmult hénap folyaman megkaptdk és igy alkal-
muk volt a széba kertilé témaéakat, témacsoporto-
kat tanulmanyozni; hogy mennyire az érdeklo-
dés homlokterében 4ll a faipari mérnokképzés
ezekben az orszdgokban is, mennyire foglalkoz-
tatja az illetékes szakembereket, oktatékat ez a
téma, mutatja az is, hogy néhany hozziszélast
irasban megkiildtek, még miel6tt eléaddsaink ki-
vonatait kézhez kaptak volna. Kilféldi vendé-
geink hozzdszélasai annél is értékesebbek sza-
munkra, mivel 6k olyan orszagokbdl jottek, ame-
lyek faban gazdagabbak lévén, faiparuk is ré-
gebbi eredetd és nagyobb a miénknél, igy a fa-
ipari mérntkképzés terén is viszonylag tobb ta-
pasztalattal rendelkeznek, mint mi. Itt ismétel-
ten megkoszonom, hogy konferenciankat jelen-

)

létiikkel megtisztelték, problémainkkal a sajat
tapasztalataik szemszogébol részletesen foglal-
koztak és ligylink elébbrevitele érdekében hoz-
zaszolasokkal gazdagitottak konferencidnkat. De
koszonet illeti a belféldi hozzaszoélokat, felettes
hatésagunk képviseljét, valamint a Faipari Ku-
tato Intezetnek, a Faipari Tudoményos Egyesii-
letnek az oktatas ligyével foglalkozd szakembe-
reit, tovabba a gyakorlat szakembereit is, akik az
oktatds kérdését a gyakorlatban miik6dé faipari
meérnokok foglalkoztatdsanak, a velitk szemben
tamasztott igényeknek szemszogébbl nézve
ugyancsak hozzdjarultak ahhoz, hogy tanter-
vink fejlesztésének munkajat sikeresen hajt-
hassuk végre. Meg vagyunk gy6zédve arrél,
hogy az elhangzott el6addsokon, hozzaszélaso-
kon kiviil még szamos kartarsunknak lett volna
mondanivaléja a felvetett kérdésekhez, de kon-
ferenciank viszonylag rovid idétartama miatt a
hozzasz6lasok szamat és terjedelmét is bizonyos
mértékben korlatoznunk kellett. Ennek ellenére
azt mondhatjuk, hogy konferenciank elérte cél-
jét, mivel megkaptuk benne mindazt, amit var-
tunk: birdlatot, objektiv értékelést, vélemény-
nyilvanitast, jol felhasznéalhat6 javaslatokat. Ha
a véleménynyilvanitasok, birdlatok, javaslatok
nem is voltak egyontetliek, mégis hasznosak, ér-
tékesek voltak szamunkra. A mi feladatunk lesz
a kozel jovoben a kapott anyag részletes feldol-
gozdsa és beépitése elképzeléseink, tanterviink
tovabbi reformjaba.

Tanterviink fejlesztésének jelen helyze-
tinkbél, adottsagainkbdl, sziikségleteinkbél kell
kiindulnia olyképpen, hogy az a jové, legalabb
is a kozeli jové igényeinek is megfeleljen. Fa-
iparunk béviilése, fejlédése ujabb problémékat
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vetett fel mar eddig is és fog felvetni a jov6ben,
amelyhez oktatasunknak igazodnia kell s amely-
nek kovetelményei tantervinkre is kihatnak.
Faiparunk adottsagaihoz, megnévekedett nyers-
anyagbéazisunkhoz meért fejlesztése nemesak sza-
mos meglevé tizemiink rekonstrukeiéjat, hanem
tobb 1uj lizem létesitését is szilikségessé teszi es
ebben faiparl mérnskgardankra is nagy felada-
tok harulnak a tervezes, a megvalositas, az lize-
meltetés terén. Oktatdsunkat olyképpen kell
fejlesztentink, hogy kikeriilé faipari mérnokeink
ezeknek a feladatoknak megfelelhessenek.

Mindenesetre orommel allapithattuk meg
faipari oktatasunk 10 éves, faipari karunk 5 éves
mukodési jubileumén, hogy oktatdsunkban —
ha vannak is hidnyossdgok — de alapveté hibak
nincsenck. Ezt bizonyitja elsésorban az a tény,
hogy az innen kikertlt mérnokck a gyakorlat-
ban altaldaban jol bevaltak, egyeteminkon, ill.
karunkon olyan tudast szereztek, amely elegen-
dé volt ahhoz, hogy munkakoriket elldthassak
és tuddsukra réépithessek azokat az elméleti és
gyakorlati ismereteket, amire az egyes faipari
tizemekben vagy kutaté intézetekben, ill. okta-
tasi intézmeényekben meg szitkség van., A faipari
mérnckok mindeniitt képzettségliknek megfele-
16 beosztisban dolgoznak, a korabban végzettek
az lUzemekben irdnyité szerepet toltenek be,
egyesek vezetd dllasban, vallalati igazgatol és £6-
mérnoki munkakorben tevékenykednek, mégpe-
dig j6 eredménnyel. De bevaltak a kutaté inté-
zetben, altalaban a kutatasi teriileten is, vala-
mint az oktatdsban, ahova egyesek néhany évi
gyakorlat utdn ismét visszakeriiltek. Természe-
tesen wvoltak és vannak kivételek itt is, mint
minden szakma terliletén, de elenyeszé szam-
ban. Zsombolyay elvtars az elhangzott eléada-
sokban, ill. hozzaszélasokban hianyolta a faipari
mérnokok munkéssdganak értékelését, ugy vé-
lem, az elmondottak orvoscljak az ebben a vo-
natkozasban elhangzott panaszokat.

A kozelmultban a FATE Oktatasi Bizott-
saga ankétot szervezett a fiatal mérnckok sza-
mara. Ezen az ankéton tébb birdlat hangzott el
az egyetem irdnyaban. A fiatal mérnokok koziil
néhanyan az egyetemen oktatott anyagroél be-
szélve, megdllapitottik, hogy az egyetemen ka-
pott tudasukban bizonyos hianyossagok vannak,
masrészt ugy erzik, hogy bizonyos targyakbol
felesleges anyagot oktattak szamukra, amit a
gyakorlatban nem hasznosithatnak. Tisztaban
vagyunk azzal, hogy 8t év alatt mindent nem le-
het megtanitani, az egyetemi tanulmanyokkal
nem ér véget a mérnock tanulasi kotelezettsége.
Tanulnia kell az lizemben, tanulmanyoznia kell
az Ujabb irodalmat, hogy fejlédésében meg ne
alljon. Ha ezt ugyanis nem teszi, nemcsak stag-
nél a fejlédésben, hanem visszafejlédik. Igen fi-
gyelemre mélto javaslatok hangzottak el a kiil-
f6ldi kartarsak részér6l, akik mar tapasztalatok-
rol is be tudtak szédmolni, hogy milyen forma-
ban igyekeznek a gyakorlatban dolgozé meérnd-
koket az irodalom legtjabb vivmanyairél — bi-
zonyos mértékben szervezetten — tajékoztatni.

-

Reform tanterviink megszerkesztésénél an-
nak idején, de ennek a tantervnek kiiszébon al-
16 mértéktartod fejlesztése soran is a legfontosabb
elv az, hogy az anyagot alapjaiban helyesen,
korszertien, a kiilonb6z6 tantdrgyak keretén be-
lul utalasokkal egyes olyan anyagrészekre, ame-
lyek mas targyak részletes anyagat képezik, de
Orizkedve az id6t rablé felesleges, részletes at-
fedésekt6l. Nagy altalanossagban a hozzdszola-
sok nem Kkifogdsoltdk oktatasi modszertinket,
tantargyaink el6addsi terjedelmét, iranyvonalat,
az elméleti és gyakorlati 6rak ardnyat, mégis fel
kellett vetniink a tanterv modositasanak kérde-
sét, részben az alaptargyak még elmélyiiltebb,
még szélesebb koru oktatdsa miatt, részben a
technika haladasédnak megfeleléen uj targyak
bevezetése érdekében.

Nagyon értékesek és tanulsigosak voltak
szamunkra Sztojesko Hrisztov professzornak, a
szofial Erdészeti Féiskola rektoranak, Vityazos-
lav Sprock professzornak, a zvoleni Erdészeti és
Faipari Féiskola Faipari Kara dékanjanak, dr.
Olgierd Korczewski docensnek, a varséi Mezé-
gazdasagi Foiskola Fatechnologiai Kara dékan-
janak, tovabba Gerhard Kiihne elvtirsnak, a
drezdai Miszaki Egyetem Fatechnolégiai Inté-
zete oktatdjanak, mint az NDK miszaki tudo-
manyos egyesuletek képvisel6jének, valamint
Dr. Jerzy Kazmirkiewicz adjunktusnak, a Len-
gyel Erdészeti és Faipari Mérnokok és Techni-
kusok Egyesiilete kiildottjének hozzaszolasai,
amelyekben egyetemiik, ill. faipari karaik okta-
tasi rendszerét, az azokkal kapcsolatos tapaszta-
lataikat, tovabba a mérnokok iparban elfoglalt
helyét, szerepét ismertették. &

Az alaptargyak anyaga egyre bévil. A ren-
delkezésre all6 id6 nem engedi meg, hogy ezek-
nek a targyaknak minden fejezetét egyforma
részletességgel adjuk el6. Az altalanos attekin-
tés, altalanos tudas megszerzése ezekbdl a tar-
gyakbol a kozépiskolak feladata.

Részletesen kell azonban oktatni azokat a
fejezeteket, amelyek nélkiil az alapozd, ill. szak-
targyak megértése nem lehetséges. Mivel a heti
oraszamot emelni nem lehet, az alaptargyak bo-
vitését is a megadott orakereteken beliill kell
megoldani. Igy a matematika anyagat a Laplace-
féle transzformacio, a matematikai statisztika, a
linearis programozis anyaganak bévitése, a dif-
ferencial és integral szamitas elmélyultebb okta-
tasaval kell szélesiteniink. A kézenfekvo javas-
lat a matematika targybol egy 4-ik szemeszteri
oktatas beiktatdsa lenne, de meg kell vizsgal-
nunk, nem oldhaté-e meg ez az anyagbévités a
3 szemeszteres matematikai oktatas keretében is.
Az 1. éves hallgatoknak a kiilonb6z6 kozépisko-
lak eltéré szinvonald oktatasabol fakado egyen-
16tlen felkésziiltségét mar ebben a tanévben oly
modon igyeksziink kikiiszobolni, ill. kozos ne-
vezbre hozni, hogy az 1. évesek részére a tan-
rend szerinti el6addsok megkezdése el6tt mate-
matikai oktatast adunk a kézépiskolds anyag at-
ismétlésére. Ezzel a megel6z6 tanfolyammal —
amely most 10 napos idétartamu — kivanunk
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1id6t megtakaritani és azt az uj anyag oktatasara
felhasznalni. Sajnalattal kell megallapitanunk,
hogy a kozépiskolabol felkertil6 jelentkezék fel-
kesziiltsége matematikabol és fizikabol inkabb
romlik, semmint javul, ami feltétleniil sziiksé-
gessé teszi a kozépiskolai oktatds bizonyos re-
formjat. Miszaki egyetemeink, ill. féiskoldink
szempontjabol igen nagy hianyossag az is, hogy
kozépiskolainkban joforman egyaltalan nem ok-
tatnak sem szabadkézi, sem miszaki rajzot.

Hasonléképpen béviteni kell a kémiai tar-
gyak anyagat a faiparban egyre inkabb tért ho-
dité muanyagok, a kiilonleges ragaszto és felii-
letkezel6 anyagok ismertetésével és nagyobb te-
ret kell biztositani a fa kémiai feldolgozasaval
kapesclatos kérdések szamara is.

Az alapozé targyak anyaga altaldban meg-
felel6 és kell6en elékésziti a szaktargyak oktata-
sat. Bizonyos atfedések az eddigi tapasztalatok
alapjan — pl. a dendrologia és a faanyagismeret-
tan vonatkozasaban — észlelheték voltak és az
ebbdl eredé idémegtakaritasok majd jol haszno-
sithatok egyes U1j szaktargyak bevezetése soran.

Ami a szaktargyakat illeti — erdgépek, fa-
ipari géptan, faipari anyagszallitastan, faipari
automatika, faipari kémiai technologia, szaritas
es gb6zolés, flrészteleptan, lemezgyartastan, fa-
rostlemezgyartastan, forgacslapgyartastan, bu-
tor- ajto és ablakgyartastan, kiilonleges faipari
technolégidk — azok oktatdsa karunkon a Fa-
ipari Géptani, Fatechnologiai, Falemezgyartas-
tani, Butor- és épliletasztalosipari, tovabba a Ké-
miai, ill. Epitéstani tanszékek keretében folyik.
Ha megvizsgaljuk a népi demokratikus allamok
faipari oktatasi intézményeinek oktatdsi rend-
szerét, joforman mindegyikben eltéréseket tala-
lunk a fenti targyak csoportositasa, egyes tanszé-
kekhez valé utaldasa vonatkozasaban, ill. a tan-
székek szervezése terén, ami bizonyos specidlis
elképzeléseknek, ill. adottsdgoknak az eredmé-
nye.

% Tobben hozzaszoltak a technologiai tantar-
gyak karunkon oktatott csoportositasdnak, ill.
rendszerének kérdéséhez. Igy Lazar Laszlo elv-
tars el6adéasdban a technoldgiai oktatassal kap-
csolatban tamasztott igényekrél szélva javasolja,
hogy a tavlati fejlédést alapul véve, a technold-
giai oktatdsndal 1] alapelvekbél kellene kiindul-
ni, ennek sordn a gyartmanyra épitett gyartasfo-
lyamat helyett a gyartmanytol fiiggetleniil ok-
tatni a gyartasi folyamatok elveit, mégpedig a
szerinte felsdrolt célszerd 5 csoportban. Nézete
szerint ilyen torekvés a tanterviinkben méar ma
is megtalalhato, de célszertnek tartana, hogy ez
minel gyorsabban és hatarozottabban valdésulna
meg. Véleménye szerint javaslataval ki lehetne
kiisz0bdlni azt a szinvonalkiilénbséget, amely
megitélése szerint a technologiai és gépészeti
targyak oktatdsi modszerében megmutatkozik.

Tanterviinkben a fenti fejezetek oktatdsa a
felsorolt szaktargyak keretében torténik. A ,,sza-
ritdas eés g6zolés” koziilik kilon tantargyként
szerepel. Nem hianyzik tananyagunkbél a me-
chanikai megmunkalds alapelveinek oktatasa

-

sem, megpedig a ,,faipari géptanban”, egyéb vo-
natkozasai pedig a technoldgiai tdrgyakban (fi-
részteleptan, lemezgyartastan, farostlemezgyar-
tastan, forgacslapgyartastan, butor- ajto- és ab-
lakgyartastan, kiilonleges faipari technolégiak).
Kulon fejezet foglalkozik a ragasztas és feliilet-
kezelés anyagaival, elméleti alapjaival — a Fa-
Ipari kémiai technolégia ¢. targyon beliil —
technolégidjaval pedig a lemezgyartastan, farost-
lemezgyértastan, forgacslapgyartastan, valamint
a butor-, ajté- és ablakgyartastan. A f6bb ipari
szerkezetek — emlitett el6adé 4ltal megkivant
— ismertetése a kulonbozé gyartmanyok saja-

-tossagainak figyelembevételével részletesen a

Butor-, ajté- és ablakgyartastan, valamint a Kii-
lonleges faipari technolégidk c. targyak kereté-
ben kertl sorra. A Kiilénleges faipari technold-
glak targya sportszerek és iskolai tornaszerek
gyartasa, a gyufagyartas, kefe és ecset, 6nt6min-
ta, hordo, lada, textilipari fakellék, béripari fa-
kellekek gyértdsa és a parkettagyartas. A termé-
kek ismertetése mellett a gyartasi eljardsok ok-
tatasa sordn messzemenéen utalds toérténik az
elébb emlitett anyag- és technolégiai ismeretek-
re. Igy fiatal mérnékeink — ha ilyen faipari dga-
zathoz tartoz6é lzemekben helyezkednek el —
nehézség nélkiil és viszonylag révid id6 alatt sa-
jatithatjak el az ott szlikséges specialis részlete-
sebb ismereteket.

Karunkon természetesen biztonsigtechnikai
oktatds is folyik. Koételezd, de szabadon valasz-
tott targyakként Szabvanytan, Faipari széritok
tervezése, Butordiszité gyartastan, vagy a M-
anyagok ismerete és faipari alkalmazasa c. targy
szerepelnek. A csénaképités technolégiajanak -
elsajatitdséra is van lehet6ség a szabadon va-
lasztott, de nem kotelezé targyak soraban.

Tanterviinkben Epitési anyagok és szerke-
zetek c. targy is szerepel; az itt szerzett tudasnak
a faipari mérnckck kisebb volument tervezé-
seknél, kiviteli munkédknal, beruhazasok terve-
zésénél, épitkezések ellenérzésénél stb. veszik
hasznat. Ennek kiegészitéseképpen Faipari lize-
mek épliletei cimen adjuk elé azokat az ismere-
teket, amelyek faipari lizemek tervezési irany-
elveit, lizemek létesitésének hatosagi, tlizvédel-
mi, munkavédelmi el6irasait, faipari tizemek
Uzemi éptileteinek szerkezeti rendszerét, lehe-
t6ségeit tartalmazzak. A hallgaték épitészet-
torténeti, ill. butortérténeti tajékoztatdsat szol-
géalja ugyancsak az Epitéstani tanszék keretében
oktatott Butorstilustan c. targy, amely alkalmas
arra, hogy izléstiket is fejlessze.

Tanrendiinkben az Uzemtani tanszék kere-
tében torténik az ipar- és lizemgazdasagtani is-
meretek oktatdsa, amelynek jelentésége a jo-
vében egyre fokozodik. Kiilén targy foglalkozik
a szukséges jogi ismeretek tanitdsaval.

Lazar Lészlo elvtars el6addasaban hidnyolja
az Uzemszervezési és vezetési ismeretek kell6
meélységli oktatasat. Sok tekintetben erre a hia-
nyossagra kivanja visszavezetni az lizemvezetés-
ben a komplex muszaki-gazdasagi szemlélet hia-
nyat. Masrészt e szemlélet hianyaval okolja meg,
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hogy a fafeldolgozé iparban rendelkezésre 4ll6
eszkdzok kihasznaltsaga alacsony; ez azonban
a magyar iparban fennallo alacsonyfoku szerve-
zettség és a régi mechanizmus beruhazas-finan-
szirozasi rendszerének kovetkezménye. Kétség-
telen, hogy oktatési anyagunkban a jévében na-
gyobb sullyal, ill. terjedelemben kell szerepelnie
a szervezési és vezetési ismereteknek, annal is
inkdbb, mivel ezt az Uj gazdasigi irdnyitasi
rendszerlink is megkivéanja.

Reform tanterviinkben — amelynek megva-
lositasa most jutott el az 5. tanévig — ez a
torekvés kifejezésre is jut mar. Szervezési isme-
reteket oktatunk az ipar és lizemgazdasagtan
targyon kiviil tobb maés targy keretében is, amint
azt el6ttem Herneczki Istvan elvtars, a targy el6-
adoja, mar részletesen kifejtette. Ennek ellenére
nem véarhato, hogy fiatal mérnokeink mar lizemi
munkajuk megkezdésekor — tehat kell6 tapasz-
talatok nélkiil — alkalmasak legyenek felelOs-
ségteljes vezetd allashelyek betdltésére. Ehhez a
legjobb képzés mellett is még a legtehetsége-
sebbeknek, legratermettebbeknek is idére, ill. ta-
pasztalatokra, a helyi viszonyok alapos megis-
merésére van sziikségiik.

Egyébként az egyetemi oktatasban a szer-
vezés komplex jellege miatt csak az alapisme-
retek nyujthatok, a szervezési szakemberképzés
specialis oktatasi intézmények, ill. a gazdasagi
mérnokképzés feladata.

Eléadas hangzott el az egyetemiinkon, ill.
karunkon foly6 kutatomunka jelentéségérol al-
talaban, ill. az oktatéi munka vonatkozdsaban.
Méar szamos eredmény, jelentés kutatasi zard-
jelentés tanuskodik az e téren karunkon folyo
tevékenységrdl, azt a jovoben még fokozni ki-
vanjuk, amihez azonban sziikséges, hogy a kuta-
tasokkal intenzivebben foglalkozo tanszékek tu-
doméanyos munkatarsakkal er6sodjenek. Figye-
lemre mélt6é dr. Dalocsa Gébor elvtirs azon ja-
vaslata, mely szerint az egyetemen névelni kel-
lene az aspiransképzést, ami ugyancsak a kutato
munka kiszélesitését eredményezhetné.

A kutaté munkahoz sziikséges eszkoz-, ill.
muszerdllomany allandé bévitése, ill. korszertisi-
tése is sziikséges, amit részben a tanszéki meg-
bizdsos munkak dijanak egyetemiinkre esé ha-
nyadabol is fedeziink. Ezek a munkdk tanszé-
keink jo részében folynak, de csupan olyan mér-
tékben, hogy azok az oktaté-nevel6 munka vég-
zését ne veszélyeztessék. E megbizasok szakvé-
leményekre, gépi berendezések biralatara, rész-
letkutatdsokra sth. de tervezési munkakra is ki-
terjednek. Jelent6ségiik abban is megnyilvanul,
hogy az oktatok gyakorlati tevékenységét is biz-

- tositja ezen feladatok megoldasa soran.

Oktatasunkban rendkivil fontos a jegyzet-,
ill. tankényvellatottsdg. A tananyag vizsgdalata,
oOsszehasonlitdsa, — esetleges atfedések feltarasa
céljabol — szinte csak akkor lehetséges, ha az
egyes targyakbol a jegyzetek, ill. tankényvek
rendelkezésre allnak. Karunkon a jegyzet-, ill
tankonyvellatottsag jelen pillanatban mindossze
70 szazalékos, bar a tantargyak legnagyobb része

— igy az alaptargyak kivétel nélkiil — rendel-
keznek jegyzetekkel, a szaktdrgyak vonaldn a
helyzet mar kevésbé elényods. Az itt mutatkozo
hianyokat rovidesen pétolnunk kell, ha nem
akarjuk, hogy akadalyozzon benniinket a fejlesz-
tés munkajaban.

A megirt jegyzetek 4ltaldban megfelelnek a
kévetelményeknek, de tobb szempontbdl atte-
kinthet6 vizsgalat targyava kell tenniink, vala-
mennyi jegyzetiinket s ennek munkaja karun-
kon folyamatban van. Bizonyos atfedések a szak-
targyak anyagédban mar most is felmeriiltek és
kétségtelen, hogy ezeket ki is kell kiiszobolniink,
az ezekben rejl6 id6tartalékokat kell felhasznal-
nunk a technikai fejlédésnek megfelel6 uj tar-
gyak beiktatédsa céljabol.

Valéban helyes és tamogatando torekvés a
gyakorlati jegyzetek elkészitése is. Sz6 esett az
el6adasokon az elméleti és gyakorlati érak he-
lyes aranyarol. Dr. Szabd Dénes elvtars a gya-
korlati érak novelését tartja sziikségesnek az el-
meéleti érak rovasara, ami csak akkor volna le-
hetséges, ha jegyzetek, tankoényvek birtokaban
nem adjuk el6 a teljes tananyagot, azzal a meg-
okolassal, hogy egyes fejezeteket a hallgaté a
jegyzetbdl, ill. tankonyvbol is megérthet és el-
sajatithat. Ezt a modszert miszaki egyeteme-
ken, igy egyetemiinkén is csak nagy koriiltekin-
téssel és mértéktartéan alkalmazhatjuk — véle-
ményem szerint — arra torekedve, hogy emel-
lett az el6adasok logikus folytonossaga biztositva
legyen. Karunkon az el6adasi és gyakorlati ordk
aranya nagyjabol helyes, némi modositds a jo-
voben valésulna meg. Figyelemre méltok erre
vonatkozéan a Kithne kolléga hozzaszolasaban
el6adott javaslatok. A gyakorlatokon racionali-
san kell beosztanunk az id6t a hallgatok allando
foglalkoztatasa, a holtjaratok kikuszobolése ér-
dekében.

El6addink, hozzaszoloink hangsulyoztak,
hogy a gyakorlatok eredményesebbé tételére
sziikség van még mihelyeink, laboratériumaink,
ill. azok felszerelésének bévitésére, kiegészitésé-
re, korszertisitésére. Ez a célkitlizés valoban he-
Iyes és igy megvalositasra toreksziink.

A nyéri gyakorlatok szerepérdl szolva, meg
kell emlitenem, hogy az els6 tanév végén a Bu-
tor- és épiiletasztalosipari tanszék othetes gya-
korlatot tart, annak érdekében, hogy a hallgatok
— kiilénosen azok, akik nem faipari technikum-
bol jottek az egyetemre — a szerszamokat, gé-
peket, az azokkal valo banast elsajatitsak, tovab-
ba az elemi szerkezetekkel, csomoponti kapeso-
latokkal, szereléssel a gyakorlatban megismer-
kedjenek. Ez a gyakorlat véleménylink szerint
feltétlentiil sziikséges és jo eredménnyel jar. A
fels6 évfolyamokon az évkozbeni mihelygyakor-
latokat csokkenteni kivanjuk, annal is inkabb,
mivel nem voltak megtoltve teljes egészében a
kell6 mérnoki tartalommal. Ezeket részben
szerkesztési gyakorlatokkal, rajztermi gyakor-
latokkal helyettesitjiik, feltétlentl sziikséges
azonban, hogy bizonyos miveletek elvégzéséhez
pl. a feliiletkezelésre stb. vonatkozo gyakorlatok
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szamara megfelels feltételeket és idét biztosit-
sunk.

Az egyes lzemekben végzett nyari gyakor-
latok tartama és eredménye az elmult évek fo-
lyamén eléggé eltéré volt, bar az tizemek veze-
tosége ismeri a gyakorlatok céljat és tudja, hogy
a hallgatokat miképpen foglalkoztassa annak ér-
dekeében, hogy az ott szerzett ismereteket mi-
nél jobban hasznosithassak. Az ilizemek legtobb-
Jében ez igy is tortént, de voltak kivételek, ahol
a hallgatékat fizikai munkaval foglalkoztattak
még akkor is, amikor mar szakméba vigé gya-

, korlatot kellett volna szerezniok. Az tizemekben
valo egyenlé6tlen foglalkoztatas elkeriilésére és a
nyari gyakorlatok egyonteti eredményessé téte-
léere az tizemek vezetéségének pontosan korvo-
nalazva adtuk meg azokat az iranyelveket, ame-
lyek a hallgaték eredményes foglalkoztatasihoz
sziikségesek. A nyari gyakorlatok rendszerét
megfeleld fejlesztéssel a jovében is fenn kivan-
juk tartani.

A nyéri gyakorlatok mellett meg kell em-
liteni a hallgatok kilféldi tanulményutjainak,
ill. eseregyakorlatainak szerepét is. Utébbi idé-
ben ezek a kiilfoldi cseregyakorlatok tartalmuk-
ban f6képpen tizemlatogatasra és varosnézésre,
kis részben tudiilésre szoritkoznak és idétarta-
muk két hétre csokkent. Most egyre inkabb
megnyilvanul az a kivdnsag — igy a széfiai és
a varsoi kar részér6l — hogy az lizemi gyakor-
latokon a hallgaték munkat is végezzenek és mas
lzemek latogatdsara, varosnézésre, tidiilésre ke-
vesebb id6t szanjanak. Ez az elképzelés 3, de
inkabb 4 hetes id6tartamot kivetel meg, amely-
b6l legalabb 2, esetleg 3 hetet effektiv munkd-
val kell eltélteni. Természetesen nem vitathatok
el a kulf6ldi gyakorlatoknak az a fontos szerepe
sem, hogy hozzdjarul a hallgaték latokoérének
szélesitéséhez.

Elvitathatatlan a tudoményos didkkorok je-
lent6sége is. Alkalmas arra, hogy a hallgatékban
mar egyetemi tanulmanyaik idején felébressze a
kutatasi hajlamot, fejlessze az ez iranyd kész-
seget, 0nallé munkara, szemlélédésre, kisérleti
eredmények Gsszegezésére, tanulsagok levonasa-
ra stb. vezessen. Igy tehat a tudomanyos diak-
korok munkédjat a jovében is tdmogatnunk kell
¢és kiszélesitésére kell torekedniink, mivel ma
még ebben a hallgatéknak csak kisebb szazaléka
vesz reszt. Itt jegyezném meg, hogy a Faipari
Kutat6é Intézetnek Lele Dezs6 elvtars altal tol-
maécsolt kivansagat — kutatésra alkalmas hall-
gatok kivalasztasdnak tekintetében -— figye-
lembe fogjuk venni.

Kiilon ki kell térniink a levelezé oktatasra,
amivel a vitaindité el6addsok és hozzaszélasok
is foglalkoztak. A levelezé oktatds soran igen
vegyes eértékl tapasztalatokra tettiink szert.
Kezdetben megnehezitette a levelezd oktatast a
jegyzetek hidnya. Félévenként a két konzulta-
cios alkalom é&ltaldban nem volt elegend8, hogy
— jegyzet.nelkiil — a hallgaték az anyagot meg-
beszéljék. De még ha rendelkezésre is allnak a
jegyzetek és tankonyvek, a konferencidkon az

anyagnak csupan kisebb részleteit lehet id6 his-
nyaban el6adni, nehézséget okoz a felkésziilés
kiilonosen azok szdmara, akik nem a szakmaban
tevekenykednek. A levelezé oktatds eredeti cél-
Jja az volt, hogy azoknak a szakembereknek, akik
a szakméban dolgoztak, de rajtuk kiviil 4116 ok-
bol nem &llt médjukban képesitést, ill. okleve-
let szerezni, holott munkajukkal arra érdemes~
nek bizonyultak, alkalmat adjon ismereteik, £&-
leg elméleti ismereteik kiegészitésére és az okle-
vél megszerzésére. Ezekkel a kartarsakkal igen
jo tapasztalatokat szereztiink, 6k mar szakmai
ismeretekkel jottek ide, nagy szorgalommal és
ambicioval foglalkoztak a tananyaggal és a vizs-
gékon is j6 eredményeket értek el. Tébben kozii-
lik — megérdemelten — jeles diplomat is sze-
reztek. Az utébbi években azonban egyre inkabb
el6fordul, hogy a levelezé hallgatok egy része
elfoglaltsdgara, egyesek felelésségteljes beosz-
tasukra hivatkozva — a konferencidkon nem
tudnak megjelenni és az anyaggal sem foglal-
koznak olyan behatéan, amint arra szikség
lenne.

Elégtelen vizsgak nagy szama, évismétlések, .
évkihagyésok, majd nagyfoku lemorzsolédas en-
nek a kovetkezménye. A hallgaték egy része
megszerzi ugyan a diplomat, de 4ltalaban kevés-
bé jo eredménnyel, ill. minGsitéssel. Ma az
elébb emlitett oklevélre mélté, id6sebb szak-
emberek tanulméanyaikat mar befejezték és
Ujabban fiatalabbak jelentkeznek felvételre, akik
a nappali egyetemi felvételek soran nem feleltek
meg, majd néhany évi gyakorlat utdn kisérlik
meg Ujra az egyetemi felvételt. A felvételi ered-
mény a levelez6 hallgatoknal &ltaldban gyen-
gébb volt, mint a nappaliaknal és hogy a mini-
malis létszdm beteljen, kisebb képességi hallga-
tokat is felvett az egyetem, akiknek azutan ta-
nulményaik soran igen nagy nehézségekkel —
hianyosabb alapismeretek, kisebb képességek —
kellett megkiizdenick, nem beszélve arrél, hogy
a kenyérkereset mellett a tanulas fokozottabb
igénybevételt jelent szdmukra. Az elmult esz-
tendében még moédunkban 4llt levelezd oktatést
inditani, ez idén azonban csupan két jelentkezd
bizonyult alkalmasnak a felvételre — viszonylag
alacsony pontszammal — akik miatt természe-
tesen levelez6 oktatast inditani nem gazdasigos.

Egyéb irant meg kell jegyeznem, hogy az
egyetemiinkon, ill. karunkon levelezé tton szer-
zett oklevelet — pl. a varséi kar gyakorlataval
ellentétben, ahol az oktatési id6 rovidebb és az
eléadési anyag is kisebb terjedelmd — a nappali
tagozaton szerzett oklevél értékével azonosnak
tekintjik. .

Konferencidank soran tébb izben széba ke-
rilt a faipari mérnokképzés specializalédasanak
kérdése. Ez a kérdés a nagyobb faillomannyal és
fejlettebb faiparral rendelkezé orszagokban —
igy elsésorban a Szovjetuniéban, de Lengyelor-
szagban is — megoldott kérdés. Faiparunk vo-
lumenét tekintve erre nalunk — megitélésiink
szerint, de a hozzaszol6k egyontetldl véleménye
alapjan is — sziikség nincs, amint azt tébb évi



6

Faipar XVIII, évf. (1968), 1. sz.

mérlegelés, vita eredménye alapjan megdallapi-
tottuk. Altalanos faipari mérnokot képeziink, de
tovabbképzéssel és szakmérnokképzéssel adjuk
meg a lehet6séget a specializalédasra, ahol en-
nek igénye felmertil. A mérnoktovabbképzést a
jové év tavaszan inditjuk be az alapanyaggyar-
tds és a butor-, ill. épiiletasztalosarugyartas te-
riiletén. A szakmérnokképzés elokészito, szerve-
z6 munkai ugyancsak folyamatban vannak, sot
pontosan megallapitottuk mar ezeknek a prog-
ramjat is. 1970-ben fog beindulni kell6 megala-
pozottsaggal, ami elsdsorban is azt jelenti, hogy
a targyak jegyzetei készen varjak a, résztvevo-
ket. Ezzel — véleménylnk szerint — a faipa-
runkban sziikséges specidlis meérnokképzés
hosszu idére megoldhaté. A mérnoktovabbkép-
zés, ill. szakmérnokkeépzés keretében lizemgaz-
dasagi ismereteket is fogunk adni, de nem tart-
juk sziikségesnek, hogy kiilon tanfolyamot, ill.
szakmérnokképzést inditsunk el lizemgazdasagi
mérnokok képzésére. Véleménylink szerint —
ha ilyen specialistdkra sziikség van — ugy a fa-
ipari mérnsk levelez6 uton elvégezheti a koz-
gazdasagi egyetemet, ahol ezeket az ismerete-
ket alaposan elsajatithatja és a faipari igények-
re alkalmazhatja.

Sz0 esett az eléadasok folyaman a kozépka-
der-képzésrél, ill. a -technikumok megsziinése
utan elérelathatolag el6allé kozépkaderhianyrol,
mivel a technikumok helyébe 1ép6 szakkozépis-
kolak nem fognak olyan szakképzést adni, mint
a technikumok. A kozépkaderképzést egyesek
fels6fokt technikumok, ill. mtszaki féiskola lé-
tesitésével, ill. beinditasaval vélik helyesen meg-
oldani. Az e téma koéril kifejlédott élénk vita
mindenesetre arra mutat, hogy a kérdéssel fog-
lalkozni kell és az erre vonatkozo kellen kidol-
gozott javaslat, ill. javaslatok alapjan ezt szii-
kebb kort ankéton célszerd megvitatni, hogy az
ipar igényeit kielégit6, gazdasagos megoldas joj-
jon létre. Az alapanyagipar — tudomasom sze-
rint — s6t az épiiletasztalosipar felséfoku tech-

nikum ill. mtiszaki féiskola beinditasat nem
igényli, lényegében tehat a butoripar ilyen ira-
nyu sziikségletérél van sz, amelynek évi igénye
nem jelent akkora létszamot, hogy képzésik ér-
dekében fels6fokt technikumot, ill. miiszaki £6-
iskolat létesiteni és fenntartani gazdasagos vol-
na. Foglalkozunk egy olyan javaslat kidolgoza-
séval, amely az emlitett kadderhidny potlasat a
butoriparban megoldana. Bar mar folytattunk

ilyen irdnyd megbeszéléseket tobb illetékessel,

ennek részleteire kitérni most nem kivanok, mi-
vel egyrészt nem tartozik szorosan a konferen-
ciank anyagédba, méasrészt nincs meég abban az
elérehaladott allapotban, hogy azt ismertetni
ill. vitadra bocsatani lehetne. A kérdés jelenlegi
allasat egyébként dr. Gal Joézsef elvtars a
MTESZ Kozponti Oktatasi Bizottsaganak titka-
ra hozzdszolasédban részletesen megvilagitotta. A
kép, amit adott altaldnos volt, a két, ill. harom-
lépesos oktatas kérdésében. Nem kétséges, hogy
az egyes iparagakban az oktatds megszervezése
nem lehet azonos a kiilonboz6 jellegnek, ige-
nyeknek megfeleléen. Igy tehat tanulsagait le
kell vonnunk, de a megoldasnak a faipar specia-
lis igényeihez, adottsdgaihoz, lehetéségeihez kell
igazodnia.

Konferencidnkat egyetemiink, ill. karunk a
Faipari Tudomanyos Egyestilettel karoltve ren-
dezte meg, amiért az Egyesiilet elndkségének és
soproni csoportjanak karunk nevében koszonetet
mondok. Ismételten koszonetet mondok mind-
azoknak, akik konferenciank létrehozasat eldse-
gitették, ill. mindent elkovettek annak sikere ér-
dekében, igy felettes hatésdgunknak, egyete-
miink vezetGségének, az el6adok, hozzaszolok és
rendezék széles gardajanak.

Kedves kiulfoldi vendégeinknek azt kivan-
juk, hogy tovabbi itt-tartozkodéasuk alatt is jol
érezzék magukat varosunkban, egyetemiinkon,
tanszékeinken, a szombathelyi tanulményuton
és latogassanak el hozzank a jovében mas alka-
lommal is.



LELE DEZSO
okl. gépészmérndk

Az utébbi években a gvartdskozi anvagmozga-
tas koszerfisitése nemecsak a faipar, de az Osszes
ipari iizemek kozponti kérdésévé valt. A végrehaj-
tott technolégiai korszerfisitések mellett a belso
anyagmozgatas altaldban elmaradt, és az lizemek
vezetdi érezték, hogy tovabbi fejlesztés mér csak
az anyagmozgatis kérdésének megoldasaval valo-
sulhat meg.

Az V. Orszagos Anyagmozgatisi Konferencia
is ennek szellemében lett megszervezve és ezzel a
probléméval foglalkozik ez a dolgozat is donté mér-
tékben, a butor- és épiiletasztalosipar belsé anyag-
mozgatasanak kérdésével.

A BUBLV II. sz. gyaregységében 1966-ban a
Konnyfiipari Szervezési Intézet, egy tanulmény
készitése soran, felmérést végzett a belsé anyag-
mozgatds, raktarozas, ill. készéruszéllitas teriile-
tén iogl&ll\wt'}tott munkaerdk szdméra vonatko-
zoéan és megallapitotta, hogjv a 316 kozvetlen ter-
mel6 munkas mellett 120 {6 a fent emlitett anyag-
mozgatasi és szallitdsi teriileteken tevékenykedik.
Ennek koltsége éves szinten tobb, mint 1 milli6 Ft
munkabérfelhasznalast jelentett.

Ha megnézziik, hogy a fent emlitett iizem
anyagmozgatéinak aranya a FATPAR el6z6 szé-
maban ismertetett orszagos statisztikai adat érté-
kével kozel megegyezik, Ic’mt]'uk hogy edy viszony-
lag korszerlinek mondhaté és j6 adottsdgokkal ren-
delkez6 iizemben az anyag mozgatasaval, szallita-
saval és raktarozdsaval az osszes munkasok 27 9%-a
foglalkozott. Ennél az iizemnél vannak lényegesen
rosszabb koériilmények kozott termeld butor- és
6piiletaa/ta105ipmi tizemek, ahol az anyagmozga-
ték aranya eléri, vagy tulhd..lrLd]d.. a 30 9%-ot is.

A butoripar t5bb tizemére, igy a példaként
emlitett BUBIV 1I. sz. gyaregységre is, neves kiil-
foldi szakérték bevonasival, korszerfisitési tanul-
méany késziilt, mely szerint az anyagmozgatok
részardanya, megfelel§ szervezési és anyagmozgato
berendezések beallitdsa utian, a jelenleginek kozel
1/s-dra, azaz az 6sszmunkdsoknak mintegy 10 %-dra
lenne lecsokkenthetd.

Dolgozatomban azokat a jelentGsebb médsze-
reket, ill. eszkozoket kivdnom ismertetni, melyek
alkalmazdsaval, ha nem is az optimdlis 10 9%,-ra, de
a jelenleginél lényegesen alacsonyabb szintre le-
hetne leszoritani a butor- és épiiletasztalosiparban
a gyartaskozi anyagmozgatashoz szitkséges mun-
kaerdk létszamét.

A tovabbfeldolgozé faipar technolégiaja
¢s a gyartaskozi szallithas néhany osszéliiggése

A tovabbfeldolgozé faiparban az utébbi évek-
ben komoly fejlédést értiink el a technoldgia fej-
lesztésében 1j, korszerfi anyagok és gépek alkal-

* Az V. Orszdgos Anyagmozgatdsi Konferencia
erdészeti és faipari szekeid ilésén elhangzott elSadds
(1967. okt. 25.).
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Gyartaskozi anyagmozgatas
a tovibbfeldolgozé faiparban

mazasaval. Ugyvanezt nem mondhatjuk el a belss
anyagmozgatis szervezésére, pedig ezen a teriile-
ten — ha csak a bevezetGben ismertetett szamokat
vessziik figyelembe — még sok lehetéség mutatko-
zik a termelés konnyebbé, olesébba tételére vonat-
kozdban.

A gyartaskozi anyagmozgatas problémdiival
foglalkozni azonban csak Ggy tudunk, ha mélyre-
hatéan elemezziik a gyartmanyosszetételt, a ren-
delkezésre 4ll6 iizem-teriiletet, az alkalmazott
technolégiat és mindazon tényeziket, amelyek be-
folyassal birnak a belsé anvagmozgatias megszer-
vezésére.

Nézziink meg egy altaldnos folyamatdbrat,
mely a butoripar termelését jellemzi (1. dbra).
Mint a folyamatabrabdl lathatjuk, egy butorda-
rab elkésziiléséig igen hosszi és killonbozd gyartasi
szakaszon megy keresztiil. A gydrtésnal olyan elv-
nek kellene érvényesiilnie, hogy az alkatrészek,
megmunkalas utan, allandéan haladjdncbk tovabh
a kovetkez6 megmunkéldsi helyekre és igy minél
kevesebb anyagot. dlldeszkozt és technolowlm te-
riiletet kissenek le. -

Aﬁgagammms.- [olyamat cbro
(Butaripar)

‘ Fatelep ‘ Butoriap raﬁrm'_r___\ l Furnér roktor I
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1. dbra. Anyagaramldsi folyamatdabra a bitoriparboan
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A tovabbfeldolgozé faipar és igy a butor- és
épiiletasztalosipar is, lényegében két {6 technols-
giai szakaszra bonthato:

alkatrészgyirtasra és
szerelésre.

Az alkatrészgydrtdas folyamatdban a mecha-
nikai megmunkélasok egyedi vagy tobb gépbdl ki-
alakitott gépsoron torténnek, hianyoznak azonban
ezeknél a gépeknél az adagolé-, az elszedS beren-
dezések, valamint a gépek kozotti — azokhoz szer-
vesen kapesolddo—, tovabbité részek.

A mechanikai megmunkaldst kévetd techno-
logiai szakaszokon jelentkezik ugyan sziikségsze-
rlien technolégiai pihentetési id6, ez azonban csak
kis hanyadat teszi ki a butoriparban jelenleg ér-
vényben levl atfutdsi id6knek.

A feliiletkezelés ezekben az iparigakban vi-
szonylag korszerti eszkozokkel, lakkontdgépekkel,
szorépisztolyokkal, lakkfelhordé hengereklkel tor-
ténik és a technolégiailag szitkséges szaritds kiilon
helyiségben, tn. dllvéinyos kocsikkal van megoldva.
A technolégidnak ezen a szakaszdn, jelenlegi isme-
reteink szerint az atfutdsi id6t lényegesen gyorsi-
tani nem lehet.

A szerelés nagyrészt kézi miiveletekkel torté-
nik, egyes esetekben a gyartmény folyvamatos to-
vabbitasaval, legtobbszor azonban egy-egy munka-
hely mellett — 4ll6 allapotban —, tébb mitiveletet
végeznek el. Ha folyamatos szereléssel taldlkozunk
is egyes korszerfibb iizemeinkben, a gydrtmany
tovabbitésa itt is legtobbszor kézierével torténik.

Ha megvizsgaljuk, hogy egy-egy tomorfabol,
vagy furnérozott butorlapbdl késziilt butoralkat-
részt, a jelenlegi technolégia mellett, hanyszor kell
kézbevenni tjra és tjra, egy-egy megmunkalds

utan azt tapasztaljuk, hogy a tomorfaalkatrésze-
ket 4atlagosan 17-szer, a lap alkatrészeket pedig
még ennél lényegesen tobbszor, mintegy 29-szer
kell felvenni és letenni, amig készaru lesz beldle
(L. és 11. tablazat). Figyelembe véve, hogy a kor-
szert megmunkéaldsnal a miveleti id6 sokszor 1é-
nyegesen kevesebb, mint a mellékidd osszege, lat-
hatjuk, hogy a gyartaskozi anyagmozgatas javi-
tasa els6sorban az alkatrészgyartds teriileten a
legsziikségesebb.

Az alkatrészek szallitdsa jelenleg a legtobb
iizemben allvanyra rakva, in. emel6slapu koesik-
kal torténik. Ezek az dllvanyok egy-egy miiveleti
helyen tobb érat, esetleg napokat is dllnak, mig a
kiévetkez6 miiveleti helyre tovabbitjak 6ket. A ko-
rabban emlitett felmérés kimutatta, hogy az adott
iizemben ezek a gyartaskozi raktarozasok a techno-
logiai teriiletnek tobb mint 50 9%-at foglaltdk el,
mely bdségesen elegendd a késGbbiekben kifejtett
korszerfi, folyamatos anyagmozgatis megval6sita-
gahoz.

Felilletkezelésnél, mint mar kordbban emli-
tettem, az alkatrészek szdllitdsa és tdroldsa 4allva-
nyos koesikon torténik, a technolégiailag sziiksé-
ges szaritds biztositasahoz.

Szerelésnél a gyartmanyt vagy kozvetlen a
padozaton, vagy kényszerpalyaként kialakitott,
sima vezetdsinen, kézierdvel tovabbitjak.

Az iizemen beliili szallitds racionalizalasanal
gyakran nehézségek meriilnek fel, mert a munkada-
rabok nagysiga és fajtdja igen kiilonbozo, a mun-
kafolyamatok az alkatrészek megmunkaldsanél el-
térék, a megmunkéldsi munkaid6k az egyes mun-
kadarabokndl kiilonboz6k, ezért nehéz a miivelete-
ket szinkronizdlni. Ezek a szempontok mind meg- _
fontolds targydva teszik a kivalasztandé szallité-
eszkoz és szallitdsi rendszer megtervezését.

1. tablazat

Tomorfabol készitett hiitoralkatrész dtlagos gydrtdskozi mozgatisainak szdma a szabdstél a szerelésig:

Mozgatdst végzi Mozgatds torténik
Mozgatds ; e e T — | e R
sorsz. szakmunkds ril(:g;agt:() honnan | hova
i | l
1 | ® i 0 szallitéko esirdl szabdszflirészre
2 | | # szabdszilirészrol taroléallvanyra
3 | X | tdrolodllvanyrol szeletel6korflirészre
4 i / szeletel5kortlirészrol tarolédllvanyra
5] A taroloallvanyrol egyengetégyalura
6 o< egyengetdgyalursl taroloallvanyra
S X | taroléallvanyrol tobbfejes gyalura
8 : A tobbfejes gyalurdl tdrolodllvanyra
9 | X tdaroldallvanyrol csapoldra, vagy hosszméretrevagdo
{ korfiirészre
10 , . * csapold, vagy hosszméretrevagd kor-|
i flirészrol tarolédllvanyra
11 | % 4 P tdrolodllvanyrol Osszeépitésre v. csiszoldsra
IR B A Osszedpitéstol v. esiszoldstol taroloallvanyra
13 | b d tarolodallvanyrol | fetiiletkezelésre
14 | e felinletkezeléstél | tdarolédllvdanyra
15 A i tdroléallvanyrol | feliiletkikészitésre
16 | # feliiletkikészitésrol tdrolédllvanyra
17 | X l tdroléallvianyrol elszerelésre
e N o T Y ?. = : l
Osszesen .. | 11 | o 5 | szerelésre
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2. tablazat

Biitorlapbdl készitett furnérozott biitoralkatrész dtlagos gydrtdskizi mozgatdsainak szdma a szabdstél

a szerelésig

9

+ Mozgatdst végzi | Mozgatds térténik
Mozgatds [ : E
SOTSZ.  |szakmunkés| 22BN honnan hova
zatd
1 e ® szallitokoesirol * péros kirflirészre
2 5 péros korflirészrol * | tdrolédllvianyra
3 b tdrolédllvanyrol | mardgépre
4 marogéprél | tdroléallvanyra
b5} 54 tdrolodllvdnyrol T-lécerésre
6 X T. lécezéstol tarol6dllvanyra
7 X tarolodllvanyrol hengeresiszolora
8 X hengercsiszolorol ¢ taroléallvanyra
9 X tdroléallvdnyrol kézimunkahelyre
10 b kézi munkahelyrol tdroldallvdnyra
11 Pl tarolédllvdnyrdl * furnérozdshoz
12 4 ‘ furnérozdstol L tdrolodllvdnyra
13 X tdrolédllvanyrol lapmegmunkdld gépsorra
14 X lapmegmunkdlé gépsorrdl - tdrolodllvdnyra
15 - tdrol6dllvdnyrél felsbmardra v. fiiréra
16 o felsémardtol v, farotol taroléallvanyra
17 X tdarolodllvanyrol esiszoldra
18 X csiszolordl taroloallvanyra
19 % téroléallvdanyrdl kézimunkahelyre
20 X kézimunkahelyrél tarolédllvanyra
21 P térolédllvanyrol pécoldsra
22 b pacoldstol i taroléallvanyra
23 X tdrolédllvanyrol feliiletkezelésre
24 X feluletkezelést6l . l tdarolédllvanyra
25 X taroléallvanyrol | feliiletkikészitéshex
26 X feliiletkikészitéstsl | tdarolédllvanyra
27 X térolodllvanyrol | elészerelésre
28 X el6szereléstol - tdroléallvanyra
29 o tdarolédllvanyrél - ‘ szerelésre
I
Osszesen . . 2] | 9 ‘

A fenti szempontok figyelembevételével a to-
vabbfeldolgoz6 faipari iizemekben az optimalis
szallitdsi berendezés megvalasztasanal legalabb ha-
rom jellemz6 technolégiai teriiletet kell figyelembe
venni, mert ezeknél mas és mas szempontok érvé-
nyesiilnek. Ez a harom szakasz a kovetkezd:

a) Az alkatrészek mechanikai megmunkéaldsa,
furnérozasa, technolégiailag sziikséges raktarozisa,
szervezeésileg sziikséges készlet-raktérozasa, feliilet-
kezelt és el6szerelt alkatrészek szallitdsa és rak-
tarozasa.

b) Feliiletkezelt alkatrészek tarolasa és moz-
gatdsa a feliiletkezel§ anyagok szaradaséig.

c¢) Szerelési folyamat alatt az alkatrészek,
illetve készgydrtmany tarolasa és szallitdsa.

A technoldgia ismeretében és a jellemzd terii-
letek felsoroldsabdl is lathatd, hogy legtobb ered-
mény az els6 szakaszban érhetd el, mert itt jelen-
tésen gyorsithaté a gyartas atfutési ideje és a leg-
tobb mellékidd ezen a teriileten takarithaté meg.

" Vizsgaljuk meg milyen lehetsée mutatkozik
az @) pont alatt felsorolt teriiletek korszerti gyér-
taskozi anyagmozgatdsdnak megolddsara.

A korszer(i gydrtisszervezés ezen teriileteken
a gorgdsorok alkalmazisat tartja optimalisnak. Egy
német butor gv&rb&n gorgopalyakkal oldottak meg
a gyartaskoz alkatrész- sxaihtdst (2. 4bra). A gorgd-

o

palydk szélessége 450—600 mm, folyéméteren-
ként 5—8 db gorgével. A pélyak terhelhetSsége
alacsony gorgsornél 1000 kp/m, munkaasztal ma-
gassagokndl pedig 250 kp/m. Az alkatrészek téro-
lasa olyan tarolélapokon torténik, amelyek a gorgs-
sorrol villasemelGs targoncaval is leemelhetdk, té-
volabbi vagy emeleti tovabbitds céljabdl.

A gorgbpalydk munkahelytél munkahelyig
szallitjdk a nyersanyagot és alkatrészeket, egytt-
tal azonban kozbensd raktarként is S/(‘ll“dlhdtnak
ahonnan az alkatrészeket dtrakodss nélkiil a k&p-
esol6dé kocsira vagy villds emelGtargoncéra at-
véve, tetszés szerint tovabbszallithat6k (8. abra).
A keresztbeszallitist és az anyag elterelését tolo-
padokkal (4. dbra), vagy fordithaté gorgdsorral
lehet megoldani (5. dbra). A tolépad Aaltaldban
padléba besiillyesztve mozog és a kapesolédé gor-
gbpalyakhoz csatlakoznak. A gorgépalya felst szé-
Iének magassdga vagy a munkagépek, munkaasz-
talok magassigéval egyezik meg, ilyenkor az al-
katrészek tovéabbitdsa egyenként torténik, vagy
egész alacsonyak (200—300 mm), amikor az alkat-
r(,bzcket rakatokban tov abbitjak. A gbrgdsorok
gyors elterjedésének bizonyitéka, hogy mind az
NDK, mind az NSZK teriiletén tobb iizem gydrt
kiilonboz6 gorgésorokat, melyek tetszés szerint va-
ridthatok.

A gorgdsorok alkalmazésa rendkiviil gazdasé-
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2. abra. Lapalkatrészek mechanilai megmunkdldsdra ki-
alakitott — gérgdsorokkal Gsszekapesolt — Lomplett terine-
lési folyamut

A) Beépitett hengersorhoz kapesoladd ghireds lapi kocsik. B) Toldpad-
ként miikddo gorgdsrész. ) Forditd girgdsrész. D) Felhajthatds gir-
ghsrész. 1. Méretre vigd korflirész. 2. Asztalos korfiirész. 3. Egyengeto
gyalugép. 4. Ragasztd berendezés lapeselékek tolddsdhoz. 5. Vastagsdgi
gyvalugépek. 6. Hengercsiszold. 7. Ragazzté felhordéhenger. 8. Hidrauli-
kus hiprések. 9. ,,Alleskénner” tébbfejes mardgépek. 10. Elfurnérozd
berendezések. 11. E164llé furnért letdrd berendezések. 12, Irdnyvalto
berendezés. 13. Tdohbfejes fiird automata. 14. Adagold herendezés. 15.
Szélesszalagii  (kontakt) csiszologépek. 16. FElesiszold berendezés,

3. abra. Géphdzba beépitett girgdsor

; R
e e "

4. dbra. Beépiteit gorgdsor tolépados részlete

-

6, dbra. Alapmdzolisi szakasz a fiiggd konvejoros szdlliio-
szetlegbol

7. dabra. Az alapmdzolt ablakok levéiele a szdllitészalagril
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gos, mert a viszonylag kis beruhézasi koltség utén
alacsony iizem- és fenntartési koltséggel, korszer(
gyértasi folyamat alakithaté ki, az atfutési idé
40-—609,-0s leroviditésével. Sajnos hazai tapasz-
talatok erre vonatkozéan még nincsenek, NDK bi-
toripari fizemekben azonban ilyen gorgGsoros gyér-
taskozi anyagmozgatds mar tobb tizemben meg-
valésult és elért eredményei igazoljak az elv gaz-
dasdgossagat.

A gazdasigi eredmény elemzését egy olyan
iizemnél végezték el, mely szekrénybutorokat
gyart évi 40 mill. Ft-nak megfelel6 értékben. A fel-
hasznélt évi lapféleség 3500 m?. A 2. dbrdn bemu-
tatott gorgdsor beépitése el6tt a lapalkatrészeket
szabdstél — furnérozott alkatrész csiszoldsdig 15
alkalommal kellett lerakni és Gjra felvenni. Ennek
koltsége 1—1 anyagmozgatisnal egy mill. Ft ter-
melésre vetitve 12,5 6rat, illetve 170,— Ft bér--
+ bérjarulék koltséget jelentett. Az anyagmozga-
tésok kb. 20 szdzalékdra tovabbra is szitkség van,
igy a tiszta megtakaritds 10 éra=146,— Ft 40
mill. Ft termelési értéket és 15-szoros mozgatast
figyelembe véve a megtakaritds 6000 dra=
=87 600 Ft.

A vizsgalt teriileten beépitett gorgdsor Ossz-
koltsége 280 000 Ft volt. 10 %-0s értékesokkenés a
megtakaritiash6l leszamitva tiszta megtakaritds
60 000 Ft/év.

: , 280 000
A megtériilés ——— =4,
60 000 »

’

Ez a megtakaritds egy olyan iizemnél mutatko-
zott, ahol a korszer(i gépek kovetkeztében a mi-
veletkozi anyagmozgatis viszonylag kevés volt.
Egyedi gépekkel torténé gyartis esetén a megtaka-
ritas lényegesen tobb.

Tovébbi jelent6s koltségesokkentést jelentett
az atfutdsi id6 leroviditésébdl adodoé kisebb forgd-

8. dbra. Gorgdsor, mint szerelépad
-

-

9. dabra.

10. abra. Utemesen miikidé szerelbszalag a Zeulenrodai-
izemben

|
0|

11. dabra. Utemesen miikods szerelGszalag fordité részlete

eszkoz lekotés is, mely a fenti megtériilés szamitds-
nal nem lett figyelembe véve.

A feliiletkezelés teriiletére a korszerl gvartas-
kozi anyagmozgatisi médszerek koziil a legkorsze-
riibb vitathatatlanul a széritéalagutakkal Gssze-
kotott és tobb lakkfelhordé gépegységhdl kialaki-
tott komplett feliiletkezelési gépsor. Ennek beru-
hézasi koltsége azonban igen magas és alapterii-
lete is magyobb a jelenleg feliiletkezelés céljdra
igénybe vett teriileteknél.

A jelenleg alkalmazott allvinyos kocesik meg-
tartdsaval is lehet azonban ezen a teriileten kor-
szerlisitést elérni. Egészségvédelmi és technoldgiai
szemponth6l sem el6nyos az dllvanyos kocsira
rakott lapalkatrészek szdritdsa, pihentetése sz-
ritéhelyiségben. Jobb megoldés, ha ezeket a kocsi-
kat egy alsé vezérlésti lanctranszportdrrel egy szi-
rito-alagitha vezetjitk be, melynek hossza az al-
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kalmazott anyag szaritdsi idejétdl és az iizem Altal
gyartott termék mennyiségétol fiigg. A szarito-
alagiutban megfeleld légkondiciondlast, az elparo-
logtatott oldészerek megfeleld elszivasat lehet biz-
tositani ¢s a lakkont6géptsl a kézi anyagmozga-
tést ki lehet kiiszobolni. A frissen lakkozott alkat-
résszel megrakott kocsit a szarité-alagit bejarata-
hoz kell tolni, ahonnan kezdve folyamatosan a lanc-
transzportér viszi magdval. Attél fiiggSen, hogy
az alkatrész tovabbi lakkozdsra visszakeriil-e a
lakkozémiihelybe, vagy més tovdbbi miiveletre,
csiszoldsra,  polirozésra keriil, a szdritéalagitban
irdnyitott vezetést kell biztositani, mely a koesi-
kat szaritds utdn, vagy visszavezeti a lakkozo
mfihelybe, vagy a kikészité miihelybe tovabbitja.

Ulébttorok és nyilaszéré szerkezetek feliilet-
kezeléséndl a fels6 palyas szallité konvejorok ter-
jedtek el. Erre vonatkozéan az EVM Epiiletaszta-
los- és Faipari Vallalatanak soproni gydregységé-
ben értek el j6 eredményt. Itt egy olyan fiiggGpa-
lyds szallitéberendezést terveztek és készitettek el,
mely a nyers készdrut az alapmazoléshoz (6. Abra),
majd a vagonhoz fliggesztve széllitja. A 176 méter
hosszu pélya kiilonboz6 szakaszaiban, a technols-
légianak megfelelden, munkahelyek vannak kiké-
pezve (pl. alapmézolds, csomagolds szdmdra). A
176 fm hosszu palyan 135 db fiiggeszté kengyel
latja el a munkadarabok tovabbitésat, melyek 6sz-
szességiikben 6 to teherbird képességgel rendelkez-
nek. A szallitépalya jelenleg kézi elGtolasu, de at-
alakithaté gépi eltolasra is. A fiiggd kengyelre
szerelt rogzitd elemek biztositjak a gyartmanyok
fix befoghsat és ezzel kikiiszobolik a munkakoz-
beni baleset lehetéségét (7. dbra). A munkateriile-
tekhez alkalmazkodik a fiiggd palya vonalvezetése
és gy megftelel§ fordulékkal, ill. valtékkal a fliggd
kengyel tetszés szerinti irdnyban tovdbbithaté. A
szallitd teljesitmény kétoldali terheléssel minden
tovabbi nehézség nélkiil novelhetd.

A kivitelezett fiigg6palya aktivalas utani kolt-
sége 176 000 Ft, ami dtlagosan folyéméterenként
1000 Ft beruhdzasi koltségnek felel meg. A léte-
sitmény éves szinten 4 16 nehéz fizikai munkét
végzé anyagmozgaté munkabérét tette megtaka-
rithatévé, kb. 85—90 000 Ft Osszeggel, igy a be-
rendezés megtériilése kb. 2 év alatt kovetkezik be.
A szerelés teriiletére a gyArtménytol fiigg8en,
kétféle megoldds lehet optimélis, az egyik a méar
el6bb emlitett gorgdsorok tovabbvezetése a szere-
Iés teriiletére, és ahol a gorgézorok, mint szerelési
munkapadok vannak alkalmazva (8. abra).

A bﬁto%iparban azonban egy méasik megoldés
latszik célszerfinek, amikor a szereléshez egy me-
chanikusan vezérelt, iitemes miikodésti szerels-
gzalagot alkalmazunk. Ez a médszer elsGsorban az
NDK butoripardban ismert. A szerelend6 munka-
darab tovabbitdsat a szerel6szalag alatt elhelye-
zett végigfutd csé, vagy acélrad biztositja, me-
Iyekre a munkahelyek tdavolsigdnak megfelelGen
egyiranyban hizé billens-biitykok vannak elhe-
lyezve (9. dbra). A csd, illetve rid elérehaladasé-
nil ezek a biitykok a munkadarabot egy titemmel
el6reviszik, majd a rad visszamegy eredeti helyze-
tébe, amikor a biityktk visszahajolva a gyart-

manyt az elGretolt helyén hagyjak (10. dbra). A
szerelGszalag 20—70 em magassdga fadllvany,
amely biztositja egyben a gyartméanyon torténé
szerelést is. (A nagyobb korpuszok alacsonyabb, a
kisméret{i korpuszok magasabb szerel6szalagon ké-
sziillnek.) A vezetd cs6 vagy rud mozgatasit egy
sebességvaltéval szabdlyozott, kisteljesitmény{i mo-
tor végzi, melynek forgési irdnya automatikusan
valtozik. MegfelelS fordité berendezés beépitésével
a szalag iranya 90—180°-kal elfordithaté (11. Abra).
A vezérlés automatikusan torténik, tetszés szerinti
id6tartamra bedllitott programvezérlésti 6raval. A
szerelGszalag végéhez a szalag magassiganak és
méretének megfelels, kerékkel ellatott kocsi esat-
lakozik, melyre az utolsé miivelet utan a kikészi-
tett késztermék racsaszik és a kocesi segitségével a
készaru csomagoldshoz, széllitishoz, vagy rakta-
rozashoz tovabbithato.

Osszefoglalds

A bttor- és épiiletasztalosipar teriiletén is mu-
tatkozik a gydrtaskozi anyagmozgatas korszerfi-
sitésének szitkségessége. Ezen a teriileten a hazai
iparban még nem értiink el szdmottevd eredmé-
nyeket, igy beszdmolém donté mértékben az iro-
dalmi adatok és kiilfoldi tapasztalatok alapjan. a
célszertinek latott megolddsok ismertetésére ter-
jedt ki. : :
Dolgozatomban az emlitett két tovabbfeldol-
goz6 ipardg részére, a jellemzd technolégiai terii-
leteknek megfelel6en, alkatrészgydrtdsndl a sza-
badonfuté gorgdsorokat, feliiletkezelésnél a szaritd
alagutak, illetve fels6vezetésii szallité konvejoro-
kat, mig szerelésre szintén a gorgdsorokat, illetve
az itemes mozgdst szerelGszalagokat tartottam
célszertinek alkalmazni.

Remélem, hogy cikkemmel — hacsak kismér-
tékbenis —, sikeriilt a faiparszakembereinek érdek-
16dégét felkelteni hazankban eddig még nem alkal-
mazott gyartaskozi anyagmozgatis ezen megolda-
saira és ennek alapjan az elkévetkez6 években sor
keriilhet ezen mddszerek gyakorlati alkalmazd-
séra is.
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MOLNARDEZSS
ADAMY OSZKAR

A Budapesti Fiirészek miiszaki kollektivaja
1962-ben komplex tervet dolgozott ki a Soroksari-
ati iizem (1. sz. telep) fejlesztésérdl. A komplex
terv magéban foglalta a beérkezett alapanyag le-
terhelését, ronktéri ayagmozgatéds és osztalyo-
zés gépesitését, valamint a flirészesarnoki folyama-
tos termelés és anyagmozgatas korszerfisitési prog-
ramjit. A terv egyben célul tlizte ki az anyagtéri
munkék modernizalasdnak megoldasat is.

A feladat megoldasanak eredményeként a cél a
kovetkez6 volt:

1. Attérés a szakaszos termelésrél a folyama-
tos termelésre.

2. A gépi kapacitds novelése, a gépek maximé-
lis kapacitasanak kihasznaldsa.

3. A nehéz fizikai munkanak megsziintetése,
ill. gépesitése azokon a helyeken, ahol a fizikai erd
legnagyobb mértékben van igénybe véve.

4. Az atfutdsi id6 lecsokkentése megkozeli-
téen gy, hogy az elérje a vilagszinvonalat.

5. Export termelés bévitése.

6. Az onkoltség csokkentése.

7. A krénikusan jelentkezé munkaers hidny
gépesités ttjan valé megoldisa, valamint a biz-
tonsdgos munkafeltételek megteremtése,

A felsorolt feladatok kovetkezetes, tervszerii,
koriiltekinté miiszaki munkét kiveteltek meg, azért
is, mert a fejlesztési munkik elvégzése mellett
évrél-évre emelkedd term elési kotelezettségnek kel-
lett eleget tenni. Ezen igények kovetkeztében
a miiszaki fejlesztést csak szakaszosan lehetett
végrehajtani. Ennek fizisaia kovetkezdk voltak:

a) ronktér fejlesztése,

) anyagtér fejlesztése,

¢) flirészesarnoki gépsor mechanizdlésa,
félantomatizildsa,

d) egyéb jarulékos fejlesztési munka.

A kovetkez6kben megjelend cikksorozatunk-
ban valamennyi fazis kisérleti és gyakorlati tapasz-
talatair6l és eredményeirsl kivinunk beszdmolni.

Jelen cikkiinkben csupdn az 1967. év sordn
gyakorlatba vett flirészesarnoki gépsor mechanizi-
lasarél félautomatizélisdnak eredményérol és
tapasztalataigél szamolunk be. — Eléljaréban
azonban [ eszogezziik, hogy a flirésziparban kiala-
kult gyakorlattal ellentétben mi elszor a ronk-
téri, majd az anyagtéri fejlesztési munkéakat fejez-
tiikk be, és csak ezt kovetden oldottuk meg, ill.
mechaniziltuk a flirészcsarnokot.

Véleményiink az volt — a gyakorlat be is bi- -

zonyitotta —, hogy a bevezetSben felsorolt célki-
tlizések ezt a sorrendet kovetelték meg.

A tényszdmaink alapjin mér gazdasigi szdmi-
tasokat is készitettiink, melyben a termelési folya-
maton feliil kiilon-kiilon vizsgéltuk az egyes hatés-
teriileteket is és azok szdmszer(i alakuldsét.

-

.

Anyagmozgatas gépesitésének eredményei
a Budapesti Fiirészeknél

Szamitasaink alapjan megallapitottuk, hogy a
flirészesarnoki gépsornak, és valamennyi fejlesztési
munkénknak kivitelezése villalatunknak gazdasé-
gos, megoldotta a munkaerd problémét, korszer(ivé
tette a technoldgiat és az egész fejlesztés beillesz-
kedik hazankban, ill. iparunkban jellemz3 elmara-
dott anyagmozgatds felszdmolasinak tendencid-
jaba.

A esarnoki fejlesztés altalinos jellemzése

A flirészesarnokba  kialakitott technoldgia
olyan félautomata berendezés, mely képes két ke-
retfiirészt (fenyGronkot feldolgozé keretffirészpar)
és a hozza tartozé segédgépeket folyamatosan ki-
szolgdlni és a készterméket, — flirészdrut — osz-
tdlyozva az osztilyozé-térre kiszdllitani. Egyide-
jlileg feldolgozza és az anyagtérre tovabbitja a mé-
sod-, és melléktermékeket is.

A kovetkezGkben ismertetett gépsor a ter-
mel6gépekkel és anyagmozgaté berendezéseivel
része annak a zdrt termelési folyamatnak, mely
kezd6dott a ronktéri és anyagtéri munkik gépesi-
tésével és technolégiai fejlesztésével.

A gépsor tervezésének elvi problémai
és miikodésének ismertetése

Az anyagmozgat6 berendezést a mar korabban
beépitett két keretfiirészgéphez kellett megter-
vezni. A technolégiai folyamat, a gépek termelést
kapacitdsai és egyméshoz valé tévolsiguk, vala-
mint a rendelkezésre allé6 alapteriilet képezték a
tervezés kiindulé bdzisat, amelynél az alabbiakat
kellett figyvelembe venni:

1. Meg kellett hatérozni a keretfiirészgépek
optimalis el6tol6 sebességét, melyet mindkét gép
huzamosabb ideig szinkronban tartani képes. El
kellett donteni, melyik tényez6t milyen mérték-
ben vegyiink figyelembe, amely ezt befolyasolhatja

A szémitdsndl lényeges kovetelmények voltak:

@) A kivant mennyiség termelése (55-—60 m3/
/miiszak).

b) A keretfiirész optimadlis terhelése.

c) A gép miiszaki allapota.

d) A vagésfelillet minGsége.

e) A csatlakozé berendezések ne a max. se-
bességre legyenek igénybe véve.

f) A meghibdsodési forrdsok szaméanak csok-
kentése.

Végiil is az optimdlis el6tolé sebességet 0,05
m/sec-nak véalasztottuk.

2. Az optimdlis ronk-betaplalast biztositani
agy, hogy a biitii a biitiithoz érjen. Ugyanakkor meg
kellett oldani a prizma oldal irdnyu leemelését,
hogy azt az utéina kovetkezd prizma ne akadé-
lyozza.

3. A prizma emelését hogyan, milyen fajta
energia felhasznalasaval lehet id6ben gyorsan, a
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3. kép

legkisebb koltség mellett elvégezni? (pneumatikus,
hidraulikus, mechanikus).

4. Az oldalanyag keresztszallitdsanak, emelé-

sének, leterhelésének megoldasai milyenek le-
gvenek ?

Minden részegység tervezésénél kiilon nagy
figvelmet kellett forditani arra, hogy a gépsoron
a termelés kozben keletkezd kisméreti hulladék-
tol a 6 m hossza flirészdruig minden elszallithaté
legyen. -

6. kép

A fentiek figyelembe vétele mellett a tervezés
tobb 6ndllé anyagmozgaté egységeket hozott létre,
melyek a kivetkezik:

1. Prizmamozgaté gorgdsor,

2. Térold-lanc.

3. Leemel§ és feladd berendezés.

4. Prizmatovdbbité gorgésor a kodzpontosi-

5. Prizmaadagolé berendezés.
6. Oldalanyag levalaszto.
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7. Oldalanyag tovabbité és leterel6 gorgdsor.
8. Oldal- és hulladékanyag tovabbité és
emeld.
9. Filirészaru tovabbito gorgdsor.
10. Fiirészaru emelé berendezés.
11. Osztalyoz6 gorgdsor. (L. 1., 2., 3., 4., 5.,
6. szamu kép).

Ezen részegységek egymashoz kapesolva ké-
pezik a flirészaru termelés teljes anyagmozgato be-
rendezését, melynek tobb egysége (3, 4, 5, 10) tel-
jesen automatikusan mtikodik.

Az emlitett anyagmozgaté berendezések az

anyagot hosszirdnyban meghajtott gorgésorokkal,
keresztirdnyban pedig lancos, illetve keskeny szal-
lité szalagokkal végzik. A technolégiai folyamat
kozben sziikséges a prizma emelése, adagolasa, le-
szoritdsa. Ez pneumatikus titon torténik, teljesen
automatikusan. A végterméket — a flirészarut, —
valamint a tovabbi feldolgozasra véré oldal- és
hulladékanyagot mechanikusan mi{ikédé emel6-
villik , automatikusan emelik a kivédnt magas-
sagra.
- A mechanikusan mi{ikod6 berendezések ener-
giaforrasat elektromos dram képezi, mig a pneu-
matikusan miik6dé emels, adagolé és leszorité be-
rendezésekhez sziikséges 6 atm nyomdsa levegdt
két kompresszorbdl, légtartdlybol és sziikséges
elektropneumatikus kapesolékbol 4116 kompresszor
telep szolgdltatja.

&

Ronkfeldolgozas technolégiaja a gépsoron (1. rajz)

A félautomata gépsor 3—6 m hossza 18—26
cm @, 55—65 m3/miiszak ronk feldolgozasat teszi
lehet6vé, illetve mozgatasit tudja elvégezni.
AronkfelftirészeléseegyidGben két keretfiirészgépen
torténik, szinkron el6tolasi sebesség mellett:

Az 1. sz. keretflivész (Wurster—Dielz) el 6 r e-
Vg

A TI. sz. keretflivész (Piny—Kay) visza-
Vag.

Az 1. sz. keretflirésznél prizma keletkezik,
mely teljesen automatikusan, onmagat vezérelve,
ldncos keresztszalliton keresztil keriil a II. sz. ke-
retflirész betapldlé gorgbsorara.

A TI. sz. keretflirésznél tiszta flirészéru kelet-
kezik, ami gorgbsoron és egy automatikusan mii-
kodé emel6 berendezésen keresztiil keriil az osz-
talyoz6 gorglsorra. Ott kézi erdvel osztélyozzak
mindség, vastagsdg, hossziasig szerint, majd be-
illesztik az osztalyoz6 gorgbsor megfelelé reke-
.szébe. A 42 m hosszti berendezésrél a ffirészaru
mechanikusan majd graviticiés Gton tdvozik az
aldtétekre, ahonnan egységecsomag kepzése utén
egy emelgvillas targoncaval szallitjak a maéglya
elemeket az anyagtérre. ¢

Mindkét keretfirésznél keletkezik oldalanyag.
Ezen oldalanyagot a berendezés automatikusan
levalasztja és azt tovabbi feldolgozés végett hossz-
és keresztszalliton keresztiil egy villds emelGbe-
rendezés segitségével helyezi az ingaflirészhez
a térolé gorglsordra. -

*
[
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1. rajz

Leszabds utan keletkezd termékek:

széldeszka
banyadeszka

n

szélezetlen flirészaru.

Ebbdl a szél- és banyadeszkét kis négykerekii
tolékoesira rakjak és kézi erdvel toljadk a csarnok
elé, ahonnan az egységcsomagot BETA tip. hom-
lokvillds targonca viszi el az anyagtér megfelel§
térolo részére.

A szélezetlen flirészérut szabadon futé gorgs-
soron tovabbitjdk kozvetlen a kettds szélezd kor-
firészhez.

Leszélezés utdn keletkezik :

szélezett flirészaru,

1éc (sarlés, széllée, farost-alapanyag),

A rovid szélezett flirészéru és a mellette kelet=
kez6 tiszta léc, egy szallitészalagon keresztiil az
osztalyozo térre keriil.

A filirészarut, valamint az osszekotozott léce-

- ket itt rakjik egységecsomagokba, majd oldalvillas

targoncaval széllitjak a tdrolé teriiletre.

A szélezés utan keletkez6 oldalanyag tovabbi
feldolgozasra keriil darabolé és hasité korflirésze-
ken.

A miiveletek elvégzése utdan farost alapanyag
és léc keletkezik, melyeket kotozés utdn négyke-
rekti kézikocsikon szallitanak az osztilyozé helyre,
ahonnan a toviabbmozgatdsa homlokyvillds targon-
caval torténik.

Gépsor miikodési elve: (2., 3. rajz)

a

Az 1. sz. keretflirészgép mellé készitett vas-
tagsdg és hosszméret szerint osztdlyozott fenyd-
ronkot most még kézi er6vel ragorditik a ronkbe-
fog6 koesira. (Lancos ronkszillité transzportér be-
épitése most van folyamatban.) A befogékoesi
mozgatasat mar elektromos meghajtis végzi: A
keretftirészen athaladé ronk sebessége, vagyis az
el6tolas sebessége (3 m/pere) (0,05 m/sec).

A keretfiirészgéphez hozzd van szerelve egy
késes levalaszto, melynek acél lapjai a firészlapok-
kal parhuzamosak, s ennek kivetkeztében képes a
prizmat elvélasztani az oldalanyagtol.

Az oldalanyagot két oldalrél két bordazott
henger vezeti, s egyben tovabbitja is. A szoritéhen-
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3. rajz

gerek meghajtottak és keriileti sebességiik meg-
egyezik a keretfiivészgép behiiz6 hengereinek kerii-
leti sebességével, vagyis az oldalanyag itt is 0,05
m/sec sebességgel halad.

A prizma levélasztéhoz kozvetlen csatlakozik
egy 16,5 m hesszl gorgsor. (2. rajz szerint 1—7
dbra, 1. fénykép.)

1. 4bra prizma mozgaté berendezés; 7. dbra az
oldalanyag tovabbité és leterel6 gorgsdsor.

A prizmamozgaté berendezés két-egymdstol
figgetleniil meghajtott récés és sima gorgGkbal 4ll.
« A recés-gorgdk a prizmat mozgatjdk, itt a prizma
sebessége 3,6 m/perc (0,06 m/sec) de lehet ennél
kisebb is és ezt egy csuszé tengelykapesold szabé-
lyozza.

Erre azért van sziikség, mert a prizma a keret-
flirész elGtolasa kovetkeztében csak 0,05 m/sec
sebességgel halad. Ez annyit jelent, hogy a recés-

-

-

gorgbkre ranehezedett prizma lefékezi a recésgor-
gbk sebességét 0,06-r6l 0,05 m/sec-ra. Bzt egyen-
liti ki a cstiszétengely kapesold. Ez a sebesség csok-
kenés a recésgorgfkon addig tart, amig a prizma
el nem hagyta a keretflirész el6tolé hengereit.
Utéana ismét felgyorsul 0,06 m/sec-ra. Ezaltal a
prizma a kozvetleniil mogotte haladé prizmétol el-
valik és megtartja eredeti helyzetét egészen a ke-
reszt-szallitas leemelésének pillanatdig. A prizma
lapjara val6 d6lését egyébként a feliilrSl leszoritéd
és egyben vezets recés gorgbk gatoljik meg.

A sima gorgdsor a prizmaval egyiitt keletkezé
oldalanyagot tovAbbitja 0,9 m/sec (54 m/perc) se-
bességgel, mert az oldalanyagnak a prizméit meg
kell el6znie, még miel6tt az a keresztszallitast végzo
szerkezet kapcesol6jat miikodéshe nem hozza. Vagy-
is egy 6 m-es prizménak kb. 0,6 m it megtételéhez -
tartozé id6 4ll rendelkezésére 0,06 m/sec sebesség
mellett, mely id6 alatt az oldalanyagnak legalabb
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7—8 m utat kell megtennie, hogy a prizina aka-
dalymentesen leemelhetd legyen.

Az oldalanyag tovdbb-haladédsa kozben réke-
riil az oldalanvag tovabbité és letereld gorgésorra
(2., rajz 7. dbra.)

Prizma keresztirdnyd mozgatisa

Az oldalanyag eltdvozdsa utan a prizina biitiije
miikodéshe hoz egy elektromos kapesol6t, amely
zérja a 4 db keresztszéllitélancot meghajté motor
és ennek emelését vezérl elektropneumatikus kap-
esoloé aramkorét.

Ez egy lincos megoldasu, 4 taghdl 4ll6, kozos
meghajtisi csuklos szerkezet (2. rajz, 4. dbra, 1.
kép), mely onmagéval parhuzamosan kimozdithato
a recés gorgdk felsé szintje folé. Ezen mozgdsit
stivitett levegdvel miikod6 munkahengerek vég-
zik 6 atm nyoméas mellett, 6ndll6 vezérléssel.

A lancos keresztszallité tagok a recés gor-
a6k felsé szintje folé magukkal emelik a priz-
méat is és ugyanakkor a mozgisban levé lincok a
prizmat lapjaval a keresztszallité lancra forditjik
és azt 0.5 m/sec (30 m/perc) sebességgel a tarolo-
lancra juttatjik. A prizma ezen keresztirdnyt
mozgdsa kozben miikodésbe hoz egy elektromos
kapesol6ét, mely a keresztszallité elektromotorja-
nak, valamint elektropneumatikus kapesol6janak
bontja az dramkorét.

A lancok megdllnak, a keresztszillité tagok

visszakeriilnek alaphelyzetiikbe.
L

Tarol6line

A két keretflirészgép kozott helyezkedik el.
Hossza 3,2 m. Szintén 4 taghdl 4ll6 kozos meghaj-
tdst, folyamatos miikodésti lancos szerkezet (2.
rajz, 2. dbra, és 2. fénykép), mely hivatott a lap-
jara fektetett prizmékat térolni, ugy, hogy azo-
kat keresztirdnyban mozgatni is képes mindaddig,
mig a prizma adagol6 szerkezet iitkézdje meg nem
allitja. Kz viszont nem akaddlyozza a linc tovabbi
folyamatos mozgdsat, melynek sebessége 0,01
m/sec (0,6 m/perc). Feladata ennek a térolé szer-
kezetnek biztositani a folyamatos adagoldst még
akkor is, ha a két keretflirészgép mozgisa aszink-
ron 4llapotba keriil egymdshoz képest.

Prizma adagolé szerkezet

Ez a szerkezet 7 m hosszii @ 240 mm ¢s0, két
végén egy allvanyzattal csatlakozik a padlézat-
hoz. Bzen csiszerkezet a térolé lancot hidalja 4t és
fiiggbleges ranyban parhuzamosan Onmagival
elmozdithaté a prizma vastagsdgénak megfele-
16en. E csére van részerelve 4 db lefelé, a prizma
felé nyulé rugés iitkozé kilinesszerkezet, melyet
stiritett levegd mfikodtet. (2. rajz. 5. dbra és 3.
fénykép.)

Prizma felado szerkezet

Miikodése megegyezik a prizma leemeld be-
rendezéssel, azzal a kiilonbséggel, hogy vezérlését
a prizma mozgaté berendezésen halad6 prizma
végzi. (2. rajz, 3. dbra és 3. fénykép.)

«

Az alaphelyzetébe visszatérs feladé szerkezet
miikodésbe hozza a kozpontosité berendezést,
amely 2 db 4ll6 egymdson legordiilé fogasivvel el-
latott szerkezet, melynek miikodtetését pneumati-
kus munkahenger végzi. fgy a keretfirész hosszten-
gelyére kozpontositott prizma megindul a vigas
irdnyédba: a prizma tovabbité gorgdsoron.

A prizma tovabbité gorgésor mikiodése

Ezen berendezés T m hosszi, sima, folyamatos
miikodésti gorgGkkel ellatott szerkezet (2. rajz, 4.
abra, 3. fénykép), melyen a prizma 0,1 m/sec
(6 m/perc) sebességgel képes haladni mindaddig,
amig az el6tte haladé prizma végének nem iit-
kozik. Ekkor felveszi annak sebességét a 0,05
m/sec-ot. Természetesen itt is éppen ugy, mint a
prizmamozgaté berendezésen, a sebességkiilonbség-
b6l addédé differenciat a estszétengely kapesold
egyenliti ki.

Ezen berendezésen levé elektromos kapesolé-
kat a pneumatikusan mtikodd leszorité gorgék kar-
jai hozzak mozgaséba.

Yisszavagé keretitirész miikiodési elve

A kozpontositott prizmék biiti-biitit érve
haladnak a IT. sz. keretflirészen keresztiil. A keret-
flirész el6tolé sebessége szinkronban van az I. sz
elérevigé keretfiirésszel.

Ugyancsak késes levélaszté van beépitve a
keretfiirész utdn, melyhez csatlakozik az oldal-
anyag levalaszté hengersor.

Oldalanyag levalaszté miikodése

A visszavigé keretfiivésszel egybeépitett késes-
levélaszté utdn a f6termék az oldalanyag levé-
laszté lemezei kozott halad tovabb mégpedig gy,
hogy a sebessége megegyezik a keretflirész el6tolo
sebességével. Ugyanolyan sebességgel halad pér-
huzamosan az oldalanyag is, melyet egy ferde
kiképzésii lemez terel le az alatta mozgé keskeny
szalagokbol 4ll6 ‘kereszt szallité transzportérre.
A meghajté er6t a f6termék mozgdsa dltal a gor-
gbkre Atvitt sarléddsi nyomaték adja. (2. rajz,
6. dbra és 4. fénykép.)

Firészarut tovabbité gorgosor

A levélaszté berendezésrél folyamatos elGto-
lis kovetkeztében a f6termék rikeriil egy konzolos
megoldési, vele egyszintii gorglsorra, melynek se-
bessége 0,7 m/sec (12 m/pere). (2. rajz, 9. dbra és
6. fénykép.) Ezzel lehet6vé vilik, hogy a folyama-
tosan érkez6 flirészéru egymadstél elvaljon, s
ezaltal id6t biztositson az emeld szerkezetnek,
hogy az zavartlanul tudjon miikodni.

Fiirészarn emeld berendezés

A flirészdrut tovébbité gorgdsoron érkezd
flirészéru mozgdsa kozben érintkezésbe keriil egy
elektromos kapcesoléval, mely miikodésbe hozza az
emeld berendezést. Ennek a berendezésnek fel-
adata a flirészédru tovabbitisa az osztélyozé asz-
talra. (2. rajz, 10., 11., 4bra és 6. fénykép.)
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Az emelS6 berendezés szakaszos miikodést,
végtelenitett lainemeghajtassal miikodds, 4 villabél
allo szerkezet. Az emel6 villakat miikodésbe hozo
elektromotor aramkorét a flirészaru mozgasa koz-
ben egy elektromos kapcsolén keresztiil zérja,
aramkorének bontdsat pedig meghatérozott tavol-
sdgban lev litkoz6 végzi.

Osztalyozé gorgésor

Az osztalyozé gorgGsor kozvetleniil a flirész-
4dru emel6 berendezés mellett helyezkedik el. 7 m
hosszi egységekbdl tevédik oOssze, 42 m hossz,
ebbdl 35 méter végtelenitett lanccal meghajtott.

Ezen gorgGsor egyidében 8 vélaszték tovabbi-
tésat, leterelését teszi lehet6vé tigy, hogy a flirész-
aru fiiggblegesen elhelyezett lemezek kozott élére
allitott helyzetben halad el6re a megfelels leterelGig.
(2. rajz, 10., 11. abra és 6. fénykép.)

0Oldal- és hulladékanyag tovabbité és emeld

Az elbre és visszavagd keretflirészt6l érkezd
szélezetlen oldalanyag keresztiranya szallitdsat

végzi és azt az oldal- és hulladékanyagot emeld be-
rendezés tarolé részében gyfijti Ossze, innen egy
hasonlé ecsak siirtibb villakbdl 4ll6 folyamatos m-
kodésti emel6 berendezés széllitja az anyagot az
el6rajzol6 asztalra. (2. rajz, 8. dbraés 4. 5. fénykép).

A keresztszallité 6,3 m széles, 12 db keskeny
szallité szalaggal folyamatosan miikodik, alkalmas
0,5 m 6,0 m-ig mindenféle oldal- és hulladék aynag
széllitdsara.

Az oldal- és a hulladékanyag feldolgozdsa mér
a hagyomdnyos technolégia alapjin torténik, az-
zal a kiilonbséggel, hogy a kézi anyagmozgatést a
munkahelyek kozott gorgékon és gumi szalagon
végzik. '

A cikkben osszefoglalt ismertetéssel kivéan-
tuk bemutatni 1.sz. Soroksari-iti iizemiinkben be-
vezetett csarnoki folyamatos félautomata techno-
l6giai sor miikodési elvét. A tovabbiakban a rénk-
téri és anyagtéri technolégidval, valamint a
gazdasfgossagi szamitds eredményeivel kivanjuk
folytatélagosan megismertetni a flirészipari szak-
embereket.



Az ablakszarny sarokkotésének vizsgilata

CSERTO GYORGYI
okl. faipari mérndk

a gyartastechnolégiibédl eredd kiilonbozé

hatasok figyelembevételével*

A faipar egyes 4gaiban (épiiletasztdlosipar,
butoripar, lddaipar) a keretszerkezetek kiilonboz6
formaban és rendeltetéssel keriilnek alkalmazdsra,
és ennek megfelelGen més és més a keretekkel és
igy azok kotéseivel szemben téamasztott kovetel-
mény is.

Az épiiletasztalosiparban a keretek (ajté- és
ablakszarny, tok) mint 6nallé szerkezetek keriilnek

felhaszndlasra, s hosszabb ideig — mintegy két
emberoltGig — kell biztositaniuk a rendeltetés-

szer(i hasznalatot. Bz nagymértékben fiigg a kere-
tek sarokkotésének mindségétol.

A keret és a sarokkotések igénybevétele

Ha tobb, kozos sikba es6 rad tgy kapesolédik
egymashoz, hogy a kapesol6das helyén a rudak altal
— terheletlen allapotukban — bezart szog a ter-
heléskor sem valtozik meg, akkor az igy kialakitott
szerkezetet sikbeli keretszerkezetnek nevezziik.

Az ablakkeret igénybevételét csak olyan mér-
tékben kellett #argyalni, ami elegendé ahhoz, hogy
a sarokkotés igénybevételét meg tudjuk allapitani.
A keret terhelése az 6nsalybdl és a rendeltetés-
szeri hasznalatb6l addédik. Mint legkedvezdtle-
nebb esetet, a’ megfogisi helyektdl legtavolabbi
pontban két Q/2 nagysdgu koncentralt erdt téte-
lezve fel, a keret igénybevételei meghatdrozhatdk.
Ha @ az 6sszes terhelés, valamint statikailag haté-
rozott megfogasokat véve alapul, a reakeidk:

* Az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mér-
noki Kardn benyujtott és elfogadott diplomaterv rész-
lete. -

-

Ax:Qiﬁ

a Az/=Q

A AT A%)!2=[(Q %)2+Q ]!2
B=B,=— 4= -Q2

A keretek sarokkapcsolatai erSket és nyoma-
tékokat vihetnek 4t egyik rudrél a mésikra.

Az ,,A” pontban a nyomaték az erémdédszer
szerint:

_ .9, a
’ Ma=— = b = X
ahol X a bels6 er§
,»B” pontban a nyomaték

44[B= —‘MA
,»,C"” és ,,D” pontban

M= —;LX=—MD

Tehédt a reakeié erdk és nyomatékok szdmit-
haték, s a nyomatékok koziil eztttal a sarokponti
nyomatékok jatszanak szerepet (1. dbra).

Az ablakszirny zart keretszerkezetének sarok-
kotéseire tehat altalaban er6k és nyomatékok hat-
nak, a kotésekben ezek létesitenek igénybevétele-
ket. A keretet terhels er6k vagy reakeitk a sarok-
kotésekre kiilpontosan gyakorolnak hatdst. A kiil-
pontos terhelés tekinthet6 a kotés legaltalainosabb
és leggyakoribb igénybevételének.

A kiilpontos eré részben htzé vagy nyomé-
er6t, masrészt nyomatékot gyakorol a sarokko-
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tésre (2. abra), melyekbdl szarmazé fesziiltségeket
a 3. dbra szemlélteti.

Az osszetett igénybevételekbdl szérmazé fe-
sziiltségek két részbdl tevédnek Ossze.

Az egyiket, a 2. dbra értelmében, a ,,P”’ erd
okozza, amelynek hatésara a ragasztott feliilet
sikjaban cstsztaté fesziiltségek keletkeznek, nagy-
séguk:

P
11=:t—]—1;

ahol F,=a csapok ragasztott feliileteinek osszege.

A mésik fesziiltség az M = Pk nagysagi nyo-
matékbdl szérmazik, amely egyrészt a ragasztott
feliiletek sikjaba esik, mésrészt a csapnyaknal levé
keresztmetszetet hajlitdsra terheli. Kz utébbi ak-
kor keriil el6térbe, amikor a ragasztds szilardsiga
nagyvobb a csapok hajlité szilardsagandl, tehat a
ragasztott felilletekhez képest vékony vagy fahi-
bas csap esetében. Ilyenkor a hajlité szildrdsag

M

Omax = K
¢

ahol K,= a csapkeresztmetszet hajlitds tengelyére
vonatkoztatott keresztmetszeti tényezsje.

A nyomaték hatésira a ragasztott feliiletek
sikjaban ébredé cstusztaté fesziiltség, amely az ol-
dalélek mentén parabola szerint valtozik, j6 meg-
kozelitéssel
3b+1,8a

To=Tm x=M
8 i ab »

A fesziiltségeknek a ragasztds sikjdban valé
megoszlasit kiilon-kiilon és egyiittesen a 3. 4bra
szemlélteti. Eszerint a fesziiltségek legnagyobb ér-
téke a kotés ,,B” pontjaban keletkezik és nagy-
sdgn, vagyis
2 3b+1,8a

+M

71+Tg=7‘r 3

A fakotések szilardsagat befolyasolé tényezok

Szildrd és minden tekintetben kifogdstalan fa-
kotés kialakitdsa csak tobb, egymdéstol fiiggetlen
tényezl Osszeegyeztetésével lehetséges.

A kotés szilardsagara befolydst gyakorolnak:

1. A fanak, mint szerkezeti anyagnak a tulaj-
donsdgai.
2. A fakotés kialakitdsa, formaja és méretei.
3. A kotés elkészitésénél alkalmazott pontos-
ség, .
a) tlirések és illesztések — térkoz
— feszités
b) feliileti simasdg —gépi megmunkalas
— kiegészité kézi megmunkdalds.
4. Az egyesités soran alkalmazott eljaras.
a) a ragasztéanyag minGsége,
b) aragasztés mindsége. '
5. A feliiletkezelés médja.
6. A fakotéssel készitett targy hasznélati
igénybevétele.

A szilardsagi érték tehat tobb valtozo fiiggvé-
nye. Mindet figyelembe venni bonyolult és hossza-

-
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3. abra. Kidpontosan terhell sarokkotés ragasz=tott felidetén
keletkezo feszultségek megoszlasa

dalmas lenne — kisérletek egész sordt igényelné —
ezért a dontd valtozékat a minimumra igyekeztem
csokkenteni azéltal, hogy a tobbit megprébaltam
kikiiszobolni, mégpedig

—azonos faji és minGségli faanyag felhasznd -
laséval,

— egyfajta kotés alkalmazdsaval (csapréses
kotés),

— csak egyenes vallaldssal,

— csak egyfajta, fugaérzékeny ragaszté fel-
hasznélasédval (Amicol 50 H),

Marad tehdt, mint befolydsol6 tényez6, a 3.
pont alatti.
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A probatestek elkészitése

A sarokkotések fészkes darabjai hosszlyuk-
fiirén, a csapos darabok egyoldalas esapolén ké-
sziiltek. (A csapos és fészkes darabok leszabdsa és
szerkezeti megmunkalasa is kétszeres hosszban tor-
tént.) Lancmard és paros csapolégép felhasznalisa-
val prébatestek nem késziiltek, csupén az ezen gé-
peken elGallitott furat és csap megmunkélédsok pon-
tosséigi vizsgdlatainak eredményeit hasznédltam fel
a tlirések megallapitisa céljabol, amelyekbdl a sa-
rokkotés szilardsigi értékére mar kovetkeztetni
lehet.

Csapréses kotések esetén a csapvastagsigok és
a (sapol&ndé anyag vastagsdg kozotti optimdlis
arany 0,40; a &Z&klt(),gepbe val6 befoghatdésig
miatt a g,valult darabok keresztmetszete 60X 20
mm, tehdt a csapvastn(rsav ill. csaprés mérete
8 mm.

A jelenlegi technolégidkban a csaplyuk, ill. a
csaprés készitése megel6zi a csapkészitést, mert
a kész csaplyukmérethez kell késziteni a csapot.

A csaplyukakat — egyrészt a gépi megmunka-
las pontossagénak, mésrészt a készitends csapok
méretének megéllapitisa céljabél — 0,01 mm pon-
tossdgi furatmérdvel mértem be a 4. dbran jelolt
mérési helyeken.
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4. dabra. Csaplyuk bemdrési helyei

A mért adatok matematikai statisztikai érté-
kelésével csaplyukméret szémtani kozépértékéiil
8,1 mm-t kaptunk, amely csaplyukakhél 3—egyenld
darabszami — csoportot képeztiink, s ezekhez -+
(0,01—0,03),+ 0,1; valamint 0,2 mm-es fedéssel ké-
szitettiink csapokat. A kész csapok vastagsdgi mé-
reteit 0,1 mm-es pontossigiu mérééraval allapitot-
tuk meg az 5. abra alapjan.

A csapok mért adatainak kiértékelése szintén
a matematikai statisztika médszereivel tortént.
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3. dbra.ﬂsapiap bemérésy helyei

v

A szerkezeti megmunkalashol eredd jellegzetességek

A csapok, ill. esaplyukak lapjai elméletileg
két-két, egyméassal parhuzamos sikot képeznek. Ha.
megvizsgaljuk a kiilonboz6 gépeken készitett csa-
pokat és ecsaplyukakat a mért adatok alapjan. ak-
kor a kovetkezdket dllapithatjuk meg:

Hosszlyukfiréoval készitett csaplyvukaknal:

a furé kilengése
mm-rel na-

1. A csaplyuk mérete —
miatt — kimend oldalon atlag 0.165
gyobb, mint a bemend oldalon.

2. A befiirdsok és a fur6 jaratas szamatol fiig-
gden szemmel lithaté hullimossig figyelhetd meg.

3. Egy -egy esaplyukon beliil a minimélis és
maximalis méret kozotti eltérés atlag 0,57 mm.

Léncmaréval készitett esaplyukaknél:

1. A esaplyuk mérete — az elGbbivel ellentét-
ben — a bemend oldalon nagyobb.

2. Egyszeri lanchesiillyesztést alapul véve, a
furat két szélének mérete nagyobb, mint a kozép-
részé. Tobb lancbesiillyesztés esetén ez igen nagy
hullamokba jelentkezik, amit a linc vezetényelvre
meréleges kilengése okoz.

Csapoloval készitett csapokndl:

A szerszém vizszintes tengely elrendezésénél

— berezgés miatt a csaplap trapéz keresztmet-
szetll, a feliilet érdes,

A szerszém fiiggdleges tengely elrendezésénél

— berezgés nincs, de a tengelyek pathuzamos
bedllitdsa nehéz, ezért a kereszimetszet szintén
trapéz alaki, de a felillet simabb, mint el6bb.

A csapkozép és csapnyak vastagsig kilonb-
sége dtlag 0,06 mm, mig a csapkozép és csapvég
kitlonbsége dtlag 0,14 mm.

A prébatestek torési vizsgalata

A csapos és esaprésesdarabok Osszeragasztasdara
az épilletasztalosiparban ma — a diszperziés ra-
gaszték mellett — leginkdbb hasznilatos karba-
mid-formaldehid a]u]m Amicol 50 H. miigvantat
valasztottam:

1. A mar emlitett valtozok csokkentése végett,

2. a karbamid- formaldehid és a diszperzids
ragasztok koziil az el6bbi fugaérzékenysége na-
gyvobb, tehit feltételezhetd volt. hogy a esapkészi-

6. dbra. 50 prébatest befoyva terheletlenul, és a torés szIa-

nataban
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tés technol6gidjabol eredd kiilonbségeket kevéshé
egyenliti ki,

3. az irodalmi adatok szerint a karbamid-for-
maldehiddel ragasztott kotések élettartama na-
gyobb és nedvességre kevéshé érzékeny, mint a
diszperziés ragaszto. ‘

A prébatestek torési vizsgalatira 48 Ords pi-
hentetés utan keriilt sor. Ez abbdl allt, hogy a de-
rékszogli préobadarabokat a tompaszogek tarto-
méanya felé igyekeztem deformélni.

A csap és csaprés dtlagos mérete, a torderd és
a torési kép alapjan igen fontos kovetkeztetések
vonhatoék le.

Az osszehasonlitandé 3 sarokkotés csoport a
kovetkezs:

Atl. esaplyukméret Névl. csapméret

I. esoport 8.1 mm 8,1+ (0,01—0,03) mm
IL. csoport 8,1 mm (8,1+0,1) mm
III1. csoport 8,1 mm (8,14+0,2) mm

1. tablazat
A jellemzd torések eloszlisa

Levonhat6 kovetkeztetések: '

A csaplyuk atlagos méretéhez képest a csapla-
pot+ (0,1—0,2) mme-es tiirésmezdche kell bedllitani.
Bzt szitkségessé teszi a fa szalirdnyra merdleges ru-
galmassdga, a megmunkalisbél ereds érdesség, va-
lamint a esaplapok és esaplyuklapok hullamosséga.

Az 1. tdbldzatbdl kitlinik, hogy a rahagyés no-
velése nem el6nyos, mert a csapszakadds esokken,
és a csapkihiizédds — mind a részleges, mind a tel-
jes — novekszik. Ennek oka, hogy a csap feszité
ereje a csaprés belsd élénél is megnd, a rést szétfe-
sziti és igy a ragasztoszilirdsig egyvenetlen.

Tehat az egyes irodalmakban kozolt tlirési
adatokat az aldbbiak szerint kell értelmezni:

1. A csaplap vastagsig csak nagyobb lehet.

2. Ez az eltérés a csaplyuk méretétsl fiiggGen
+ 0,3 mm-ig megegedhetd.

3. A technolégia szempontjabol a legmegfele-
16bb a+-(0,1—0,2) mm csaplap vastagsag tobblet,

4. A csaplyuk érdessége és domboruséga lehe-
téleg a csaplap érdességének és domborisaganak
megfelels legyen.

Technol6giai és gazdasagi jelentosége
Mint a torési eredményekbdl és azok értékelé-

-

a ; sébdl lathatd, a csapkészités Gj technolégidjanak
SApote & S L kidolgozéséra nines sziikség, csupdn a régi techno-
= i légia alapjdn néhany tényezs fokozottabb figye-
Szakité szildrdsdg (kg) ..... | 1358 } 137 142,3  lembe vételére, és az elGirdsok pontos betartdsara,
=] N % 1. A csaplapok péarhuzamossdgit biztositani
' Csapszakadds ............. 0% | 58%[ 50% loheta péros — és egyoldalas — esapologép vizszin-
S AR A N | i tes fejeinek helyes, ellentétes ferde bedllitédséval.
st bl S S e S 5% % | % 2. A beallitést — péaros csapolé esetén — a két-
Teljes csapkicstiszés . . ...... 119 | 199 | 219, oldali megmunkél fejekre egyformédn kell elvé-
¥ - gezni.
Fahiba menti torés ........ | 49 ‘ 69, 99 3. A csaplvuk lapjainak feliiletét egyenlete-
Igénybevételek 2. tabldazat
Csapvastagsdg Torberd M T 7,
Csoport | ngvl, @ & » x s » s
(om) | (mm) | (mm) | (%) | (k) (k) (%) SERea I e
I 8,1 7,98 0,13 1,6 135,8 26,2 19,2 1622,8 0,726
II. 8,2 8,08 0,12 1,5 137 26,8 19,6 1637,2 0,732
I1T. 8,3 8,18 0,13 1,6 142,3 29,4 20,6 1697,5 0,759
3. tablazat
I
. I. | 1L TII.
1. Csapvastagsig (mm) ............ 8,1 l 8,2 8,3
2. TOPEErS (KQ) -« vveeveeeennnnnn. 135,8 (1009%) 137,0 (100,889%) 142,3 (104,89%)
3. ¥ csapkeresztm. (mm?) ......... 324 (100%) 328 (101,239, 332 (102,469%).
4. Fprag. felilet (mm?) ........... 4800 4800 4800
(IS L R BN i A S e O 0,0675 ! 0,0683 0,0691
. |
8. 3. szak. szil. (kg/mm?) .......... 2916 (100%,) | 2952 (101,23) 2988 (102,46)

f 92880— 3360
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sebbé kell tenni olyan technolégiai elirds betarté-
saval, amely kimondja, hogy a lancmaré-szerszé-
mot nem elég kétszer lesiillyeszteni, hanem 2—3-
szor jaratni kell oldalirdnyban.

4. Hasonl6 okok miatt a hosszlyukfaréval ké-
szitett csaplyukaknél a beftrisok szémat novelni
kell a 2—3-szori oldalirdnyt jaratas el6tt a mély-
ségfogas elGirdsaval.

5. A csaplap vastagsigi méretét a csaplyukhoz
agy kell hozzéigazitani, hogy az atlagban 0,1—0,2
miliméterrel vastagabb legyen.

6. Nem lehet megelégedni az els6 gépbedllitds
-eredményével, hanem a gyéartis soran — tobbszori
ellendrzéssel — a géphdl eredd eltérések miatt meg
kell allapitani azt a méretet, amihez majd a csapot
készitik.

7. Biztositani kell az tizemi szakemberek ed-
‘diginél pontosabb mérdeszkozokkel val6 ellatdsat
(pl. méréléc helyett toléméreét, csaplyukmérét, ta-
pintés esaplapmérét stb.).

8. Biztositani kell a végtermék nedvességtar-
talméra egyenletesen leszaritott anyagot a teljes
4tfutdsi id6 alatt, a szabvény elSirdsok betarté-
sdval.

Valészintinek tartom, hogy a jelenlegi techno-
l6gidkhoz képest az el6bb felsorolt intézkedések és

szempontok teljesitmény csokkenést, s ezaltal el6re
kiszdmithatatlan mértékd (kismértékii) termelé-
kenység csokkenést eredményeznek. Azonban olyan
koriilmények kozott, amikor méar egzakt mdédon
megéllapithatjuk egy-egy technoldgiai eljaras ha-
tésat, e témat nem az lizemi szempontok alapjan
(tehat egy iizemre vonatkoztatott termelékenységi
mutat6), hanem a térsadalom, ill. a népgazdasig
érdeke alapjén kell megitélni.

A fa inhomogen felépitése ellenére a nagy szé-
mok torvénye alapjan megéllapithaté, hogy a kész-
aru vizsgalatanal még fel nem fedezhets eltérések a
hasznédlat élettartaméat nagymértékben befolyésol-
jak. Ha biztositani akarjuk a bevezetésben foglalt
. két emberoslté”’-ben megéllapitott élettartamot,
akkor az el6bbiekben felsorolt kovetkeztetések be-
tartdsa a tobbi technolégiai elGirdsokban foglaltak-
kal egyiitt feltétleniil kotelezo.

TRODALOM

. Muttnyanszky : Szilardsdgtan.

. Zietz: Lehrbuch fiir Bautischler.

. Dr. Kurt Koloc: Fafajtdk torzslapjai.

. Korach Mér: A technolégia médszertana.

. Dr. Szarka : Matematikai statisztika.

. Faipari Kézikonyv. Hosszméréstechnikai kézikonyv.
Faipar: 1958, 1959, 1960, 1962, 1966. évf.

O U O DD -



LOVASZ LAszLO
Cardo Batorgyar Gydr

I. rész:

A miiszaki fejlesztés, a miiszaki haladas fo-
galma napjainkban rendkiviil bonyolult kérdése-
ket tartalmaz, hiszen egyrészt jellemzd a technika
magas szinvonala és fejlédési iitemének gyorsulasa,
masrészt a termelGeréknek, melyek végs6 soron
meghatarozzik az egész tarsadalom fejlédését, nem-
csak a termelési eszkozok az alkoté elemei, ha-
nem maga az ember, a termelémunkét végzé ember
az 6 felhalmozott és egyre gyarapitott tapasztala-
taval. fgy a miiszaki haladssal kapesolatos vizs-
galédasainkat nem lehet lesz(ikiteni csak munka-
eszkozokre, technoldgidkra, vagy a tdgabb érte-
lemben vett technika korére, hanem figyelmiinket
ki kell terjeszteni az emberre is. A gép onmagaban
holt természeti targy és csak a termel6 ember kelti
életre, kinek tapasztalataiba beletartoznak a leg-
egyszeribb miiveletek és sok-sok felhalmozott is-
meret rendszerezett Osszessége, mely a tudomé-
nyokhoz, majd ennek termeler6vé véalasihoz ve-
zet. Ezt a faipar mai miiszaki szinvonala is bizo-
nyitja, hiszen lépten-nyomon taldlkozunk iparunk-
ban a botanika, a kémia, mechanika, s6t matema-
tika sth. tudoményok alkalmazaséval, mely a tech-
nika szélesebb értelmezésének gyakorlati belépését
mutatja. Kz persze nemcsak az altalinos fejlédés
torvényszerf(iségének, hanem a faipar sajitsigos
helyzetének eredménye is. Még 1950-ben Eurépa
bizonyos értelmében fafelesleggel rendelkezett, ma
méar ugrisszerfien novekszik a fahidny vildgviszony-
latban. -

Miiszaki fejesztés

Az MSZMP IX. Kongresszusa joggal szégezte
le, hogy a kordbbinal nagyobb figyelmet kell fordi-
tani az eddig import er6bél kielégitett igények biz-
tositdsara hazai forrasokbdl, ezért hatarozottabban
kell fejleszteni a vegyipart, papiripart és faipart.

A faipar mfiiszaki fejlesztését és ebben a butor-
ipari mfiszaki fejlesztést, a butoripari kapacitdsok
novelését is nemesak a fadeficit karos kovetkezmé-
nyeinek megsziintetése és a gazdasigossag fokozé-
sanak sziikségessége indokoljak, hanem a lakossig
mennyiségi és minGségi igényeinek novekedései is
stirgetik. Kormanyunk hatérozott lakdsépitési po-
litikdja olyan 1j igényeket teremt, melyek kielégi-
tése par év mulva komoly nehézségeket fog okozni,
kiilonosen az épiiletasztalos-, és a bitoriparban.
Nyilvanvalénak latszik tehat, hogy a butoripar
fejlesztésében, a miiszaki fejlesztésben nem lehet
megéllni még akkor sem, ha ez a kordbbi évtize-
dekhez képest arényaiban nagyobb szellemi-, és
anyagi igényi Gj eszkozok befektetését teszik sziik-
ségessé. Természetes tehat, hogy a miiszaki fejlesz-
tés nem 6ncéla tevékenység, hanem a bévitett Gjra-
termelés folyamatdnak része, mely egyre nagyobb
jelentdséggel kapesolodik a vallalati gazdalkodas
hatékonysdgéhoz. Az 0j gazdasigi mechanizmus-
ban e kapesolat hatarozott tartalommal telitédik,
hiszen nem minden miiszaki fejlesztést tekint a val-
lalat kedvezonek, hanem azt, melynek réaforditdsai
megtériilnek, ill. mely noveli a vallalat nyereségét.
Ezért a véllalatoknal a miiszaki fejlesztési munkét
a jov6ben magasabb szinvonalra kell emelni és a



Lovasz L.: Miszaki fejlesztés

fejlesztés kiilonboz6 médozatainak, valtozdsainak
kidolgozasakor elemezni és értékelni kell a piaci
helyzetet, az értékesitési és arviszonyokat, fel kell
mérni az anyagi-mfiiszaki bazist és a villalat belsd
tartalékait, a szlik keresztmetszeteket stb.

Mindez a jov6ben a miiszaki-gazdasigi kade-
rekkel szemben komoly feladatnivekedést jelent.
Ugyanakkor a mfiszaki fejlesztési munka szinvo-
nalat és hatékonysiagat feltétleniil pozitivan fogja
befolyédsolni a véllalatok kockézat véallaldsénak el-
keriilhetetlensége, a piacon érvényesiilé verseny.

A miszaki fejlesztés a jovoben is elsGsorban
miiszakiak, mérnokok, technikusok, és kozgazda-
szok koérében noveli a feladatot, de természetesen
tartalmazza a vezetGk felelGsségének novekedését
is. Az 1963. évi adatok szerint az &llami batoripar
44 6 mérnokot és 340 technikust foglalkoztatott,
és bar a mérnokok és technikusok szama nem ki-
elégito, annak ellenére, hogy a kozép és fels6foku
iskoldk minden évben ajabb és djabb fiatal szak-
embereket bocsajtanak az ipar rendelkezésére,
meégis elsGsorban az alkalmazott mérnokok és tech-
nikusok munkéjanak hatékonysaginal van a na-
gyobb probléma. Ez persze oktatdsi és dltaldnos
tarsadalmi kérdéseket is tartalmaz, de vitathatat-
lan, hogy a véllalatok szervezete sem képes jelen-
leg a legmegfelel6bb helyre dllitani a mérnokoket,
kozgazddszokat. Es ez is figyelmeztets jel, hogy a
vallalatok fejlesztési tevékenységének a gydrtoka-
pacitds és a gyartméany fejlesztés mellett tartal-
maznia kell a szervezet fejlesztését is.

. LS

A technikusi ellatas és foglalkoztatds terén
kedvezGbb a helyzet és kiilonosen orvendetes az a
tény, hogy az Gj fiatal miiszakiak, mtivezeték nem-
csak technikumi végzettséggel, de bizonyos mfi-
szaki és szervezési készséggel végzik munkéijukat.

Cardo Butorgyar példajin keresztiil is jellemzé
képet lehet alkotni a technikusi foglalkoztatds ala-
kulasérol. (1. tablazat)

1. tablazat

Technikusok
szdma 088z, f6

Ebben faipari
techn. 16

v

1960 17 6
1964 31 14
1965 40 21
1966 45 23.
1967 55 31

Kiegészitésként érdemes megjegyvezni, hogy
1967-ben a Cardo Butorgyirban a miivezet6k 55
szézaléka faipari technikus. Es bar nem szabad az
iskolai végzettség kérdését mechanikusan felfogni,
helyes alahtzni, hogy a butoriparban tapasztalt je-
lent6s volumen emelkedés és a technolégia Oridsi
valtozdsa a kozépvezetésben bekovetkezett fejls-
dést kovetelte is.

Ugyanis 1960-t6l 1966-ig a miigyantival ra-
gasztott feliiletek részardnya 639,-rél 959%-ra, a
polyeszterrel vagy més korszerli anyaggal fénye-
zett feliileteké pedig 41 %-rél 80, 90%-ra emelke-
dett.

Uj gépek, s6t gépsorok keriiltek iizembe Alli-
tasra. (2. tablazat) -

-

1. dbra. Automatikus lapmegmunkdlé gépsor

A korabbi mennyiségi feladatok mindségi ko-
vetelményekkel egésziiltek ki:

— az eszkozok gazdasfgos kihasznéldsa

— a termelékenység

— a vélasztéknovekedés

— a jovedelmeziség fokozasa sth. kérdésekben.

Nyilvanvalo, hogy az oktatds korszerfisitése a
végzett szakemberek szakképzettségének, vezetd-
készségének novelése és kiilonosen a mérnoki munka
hatékonysdganak novelése, segitséget kell adnia a
feladatok ellatdsahoz. y

A miiszaki fejlesztési célkitiizések gyakorlati
megvaldsitasaban lényeges szerep harul a véllala-
tok, az tizemek munkésaira. A felhalmozott elmé-
leti ismeretek és gyakorlati tapasztalatok elégtelen-
nek bizonyulhatnak az j technolégidk, @j beren-
dezések alkalmazasdhoz. Kzért fokozott mértékben
kell gondoskodni a munkésok szakmai képzettségé
nek allandé fokozasarol.

A Cardo Batorgyarban az elmult években tobb.
betanitott munkds tanult és megszerezte a szak-
munkés bizonyitvinyt. [gy a fiatalok szakmunkés
képzése mellett az idGsebb fizikai dolgozdk is no-
velhetik szakmai tuddsukat, mely feltétleniil ked-
vezGen hat gondolkoddsmddjuk fejlddésére és 6sz-
tonzoleg hat munkajuk eredményesebb végzésére.

2. tablazat

Szakmunkdsbiz.

T4
Ev szerzett betanitott : \"eg/.elllrﬂ
munkés iparitanulok
1964 5 16 20 16
1965 18 £6 24 6

Tovabb kell azonban fejleszteni azokat a sa-
jatos vallalati médszereket és eszkozoket, melyek
segitségével a munkéasok lépést tudnak fartani a
szakma fejlédésével és kozvetlen tevékenységiikkel
a miiszaki fejlesztési munka alkotéiva véalnak.

II. rész

A famegmunkélis miiszaki szinvonaldrél rész-
letes elemzés nélkiil is megéllapithat6, hogy bar az
elmult két évtizedben hazankban forradalmi vélto-
zasok torténtek a butoriparban, a fejlédés bizonyos
ellentmondésokat tartalmaz:
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2. dbra. Csiszolb és fényezb gépek a Cardo Bdtorgydrban

— egyrészt nagyon korszerti, részben pedig el-
maradott.

E megéllapitést elsGsorban nem az a tény té-
masztja ald, hogy korszerfi technolégidk mellett
olyan megmunkaldst is alkalmazunk mint pl. a f6i-
részelés, amit az 6kori gorog kulttra is ismert, ha-
nem bttorgyéraink mindennapi problémaéi igazol-
nak. Ilyen pl. az egyes technologidk magas szinvo-
nala és a technoldgiai teriilet sziik ténye kozti el-
lentmondés.

A korszeri technol6giak szinvonala sem egysé-
ges, igy Osszhangbahozésuk rendkiviil nehéz. Ez a

technolégidk szinvonala és a szervezés elmaradott-
saga ellentétében jut kifejezésre, de gyokere kordnt-
sem egyediil a vallalatok szervezési hidnyossagai-
ban talalhaté, hanem a miiszaki-technoldgiai szint-
kiilonbségekben is, melynek egyik jellemzé példaja
a gépi megmunkalds és az anyagmozgatds kozti
nagy szinvonalkiilonbség.

A miiszaki fejlesztés legfontosabb feladata vé-
leményem szerint a szintkiilonbségek megsziinte-
tése, ami lehetdvé teszi az Osszkapacitds novelését
és a szervezési munka gazdasdgi hatékonysdganak
megjavitasat.

Ez legeredményesebben a meglevé és fejlesz-
tésre alkalmas butorgyérak rekonstrukeiéjaval old-
haté6 meg. A kapacitas novelés érdekében csak ki-
vételes esetben sziikséges uj butorgydr épitése, amit
megfeleld igény mellett kiilonleges okok alapjan
kell elbirdlni (pl. iparpolitikai, munkaerdhelyzet
sth.). A rekonstrukei6k hasznossdgit tobb hazai és
kiilfoldi példa igazolja. Ez egyébként véllalati szem-
pontbdl is sziikséges, hiszen a szintkiilonbségek
miatt az iizemekben sok tartalék kihaszndlatlan és
tobbszor a fejlédés kerékkotSjévé valik.

Persze a meglevé iizemek fejlesztése rendki-
viil nehéz mfiszaki-gazdasfigi probléma, hiszen a
konkrét véllalat részletes szdmitésai alapjan kell
eldonteni, hogy az adott esetben a rekonstrukei6
milyen médja és nagységrendje a célszerti. A bitor-

3. abra
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ipari és ebben kiilonosen a villalati elemz6 és ka-
pacitds szamitds pedig napjainkban kezd csak ki-
alakulni, igy a féleg miszaki becsléssel alatamasz-
tott gazdasigi szamitdsok rendkiviil sok hibalehe-
toséget tartalmaznak. Nem véletlen, hogy az utébbi
években oly sok vita és probléma volt a meglevd
buatorgyarak fejlesztésének eldontéseiben. Vélemé-
nyem szerint alapveté szempontnak kell lenni a
vallalatok meglévé kapacitdsianak optimélis kihasz-
nalasi tervét szervesen osszekapesolni a legkorsze-
riibb technolégidak bevezetésével. Persze a legkor-
szertibb technol6gidk bevezetésének korlatai is van-
nak, hiszen a villalatok szellemi és pénziigyi eré-
forrdsai, az adott lehetGségek és a tavlati merész
tervek sokszor atmeneti megoldasokat is sziilnek.
Példa erre a feliletkezelés korszertisitésével kap-
csolatos probléma. A jelenlegi feliiletkezelési tech-
nolégia feltétleniil korszer(isitésre szorul, hiszen
mar szlik keresztmetszetet jelent, egészségtelen
munkakoriilményeket tartalmaz. A korszerisitésre
meghizhaté médszerek rendelkezésre is dllnak (pl.
csiszoldssal kombindlt zart héalagutas lakkontés),
azonban a feliiletkezel6 anyagok varhaté fejlédése
és a forradalmibb tévlati korszer(isitési szempon-
tok miatt a vallalatoknél késik a korszertisités, pe-
dig az eur6pai butorgyartasban a lépések mar meg-
torténtek és a hazai feliiletkezelési szinvonal lassan
lemarad. Megitélésem szerint meg kell valésitani a
héalagutas lakkontést, biztositani kell a matt fe-
liiletkezelés mfiiszaki-anyagi feltételeit és be kell
vezetni a furnérhidnyt is ellenstlyozé L ROPAN”
bttorlapot, de nem az eddigi lapfélesédek szokdsos
helyettesitésére, hanem furnérozis nélkiili alkal-
mazdsra, mely sziikségessé teszi a feliiletkezelés ki-
egészitését nyoméhengerrel, ill. az ezzel kapesola-
tos technolégiai és mfiszaki feltételekkel az erezett-
nyom#sos technolégia bevezetésére.

Az elmondottak alapjian ugy érzem, hogy a
butoripar fejlesztésére nem lehet és nem is sziiksé-
ges sablonokat feldllitani, hanem a konkrét felté-
telek, a piaci igények és a vallalati adottsagok alap-
jan egvedi elbirdlias kérdése. Ezért e rovid cikk ke-
retében nines széndékomban dltaldnos érvényt kon-
cepeiokat és szokdsos megolddsokat, vézlatrajzo-
kat adni, hanem a sziikségesség és a lehetOség tobh
variacidjarol az egyéni véleményemet kozoltem és
ezt széndékozom tenni a tovabbi kérdésekben is.

A gzaritdstechnika és technolégia fejlesztése
is tobbszint{l problémat vet fel. Legsiirgésebb fel-
adat a meglevs berendezések miiszaki hatékonysd-
gdnak emelése, az ellen6rzé miiszerezés tokéletesi-
tése és az adott szdritéberendezésre konkrétan meg-
4llapitott helyes szamitéasi technolégia alkalmazésa.
Ahol lehetGség van, automata vezérlGberendezéssel
felszerelt és elére megallapitott program szerint
automatikusan vezérelt szarité is megvaldsithato,
mely a kiilfoldi tapasztalatok alapjin jél bevalt a
gyvakorlatban.

Az alkatrész elGallitdsandl a miszaki fejlesz-
tést elsGsorban a gazdasagos anyagfelhasznélés
szolgdlataba kell allitani. Bar igaz, hogy a biitor ma
mér nem féleg fa, hanem fém- mianyag- miibér
sth. is, mégis a faanyagok koltségkihatdsa a legje-
lentésebb ma is, ezért az anyagkihozatal javitdsa a

-
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legfontosabb feladat. Hasznos kezdeményezés volt
a batoriparban, f6leg a nagyvallalatoknél a furniz-
szabészat kozpontositdsa és tovabbi tartalékok fel-
tardsat teszik lehet6vé hasonlé jellegli szervezési-
technoldgiai intézkedések: pl. a programozas kibé-
vitése, a szabdszat részére szabdsrajzokkal, szabé-
szati utasitdssal, esetleg az tn. elsédarab atvétel
(mennyiségi és mindségi szemponth6l) megszerve-
zése és a keretutalviny-elszdmolds rendszer kiegé-
szitése az értékbeni utalvanyozissal és elszamolds-
sal, mely egyuttal az anyagi érdekeltségi rendszer
médszereként is felhasznalhaté. !

A mechanikai megmunkaldsnal a miiszaki fej-
lesztés keretében szamtalan korszerfisitési leheto-
ség kindlkozik. Ma mar legtobb tizemben lehet&ség
van az alapvetden eltérd technolégidk elkiilonité-
sére (pl. a flirészaru és lapmegmunkalas kiilonva-
lasztasa) mely tobbek kozott lehetévé teszi a ki-
sebb-nagyobb gépsorok kialakitdsat elsGsorban a
meglevo gépek rugalmas osszekapesolasaval, mely
egyuttal az anyagmozgatas korszeriisitését is tar-
talmazza. Az ilyen iranyt eddigi kisérletek csak
részben hoztdk meg a vart eredményt, mert a meg-
munkélds egy-egy szakaszéra alkalmaztuk csak,
igy nehezen lehetett Gsszhangba hozni az egyéb
technolégiai szakaszokkal. Bizonyos, hogy nagy,
osszefiiggl gépsorokat nem lehet és nem is szitksé-
ges butoriparunkban létrehozni. A lapmegmunkal6
automata gépsorok iizemeltetési tapasztalatai is
igazoltak, hogy eltérd technolégiai szakaszok osze-
szekapesolasa merevvé teszi a gépsorokat, csok-
kenti kihasznaldsukat. Ezért helyesebb rovidebb.
megkozelitGen azonos jellemzikkel rendelkez6 meg-
munkalégépek Gsszekotésébsl alkotni gépsorokat,
azonban tigyelni kell az egyes gépsorok és az egyéh
esetleg nem mechanizilt egyvségek kozotti szinkro-
nizalasi kovetelményre, hogy a komplex gépesités
a megmunkalds teljes folyamatéra terjedjen ki.
Természetesen a gépsorok alkalmazéisa korszertibb
gvartasfolyamat szervezést igényel, a program-
szer(l iitemes termelés magasabb szinvonali meg-
valdsitasat teszi sziikségessé.

Gyartmanyfejlesztés

Szerepe kiilonosen az j mechanizmus beve-
zetésével, a piaci értékitélet és verseny hatdsira
ugrasszertien novekszik. A gvartmanyfejlesztés lé-
nyegét szamomra a kozgazdasigi megfogalmazis
fejezi ki legpontosabban: a gyartmanyfejlesztés
kompromisszum a piac igénye és a véllalat miiszaki
lehetdsége kozott. Az igény és a véallalati lehetGsé-
gek felmérése viszont jelenleg a legnagyobb nehéz-
ségeket jelentik a vallalatokndl, ezért a gyartmany-
fejlesztési munka szinvonalinak emelése érdekében
meg kell valésitani a piaci informéciét és hatékony
elemzémunkédval rendszerezni a véllalat miiszaki,
anyagi és gazdasidgossigi lehetGségeinek kritériu-
mait. Nyilvanval6, hogy a véllalati sajatossigok-
nak megfelel6en a véllalatoknak sajatos butorcsa-
ladokat kell kialakitani, melyeknek nem csak ki-
viteli mindségében, de karakterében is tartalmaz-
niok kell a vallalati jelleget. Pl. a Cardo Butorgyari
FIRENZE és GYOR lakészobik, melyek egy bizo-
nyos jellegzetes tipust képviselnek.
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E butoresaldd tipusok kialakitdsa természete-
sen felveti a gyartmany-, a markavédelem kérdé-
sét is, melynek rendezésére az j mechanizmusban
feltétleniil lesz lehetség.

A gyértméanyfejlesztés munkdban komoly je-
lentéséget kell tulajdonitani a hézgyéri lakdsépi-
téssel kapesolatosan jelentkezett Gj kovetelmények-
nek is. Az 4llami butoripari véllalatok 1967. év
elején mar készitettek prototipusokat e célra, me-
lyek sok hasznos tapasztalatot adtak. Azonban a
kisérleteket tovébb kell folytatni, mert sem szer-
kezeti megolddsban, sem esztétikai-formai hatésé-
ban nem sikeriilt kialakitani olyan Gj tipust, mely
a mai ember igényét kielégitené maradéktalanul.

A hazai butorgyartés jelenlegi szinvonala ga-
rancia mar arra, hogy az alkatrészben széllitott és
osszeszerelhetd bitorok gyartdsa a gyakorlati meg-
valésulds utjara lépjen. Persze ennek széles korti
bevezetéséhez szamtalan anyagi-mfiiszaki feltételt
kell még biztositani és a butorkereskedelem iizlet-
halézatandl is alapos felkésziilést igényel. A bator-

gyérak létkérdése a raktérteriilet bévitése is, hiszen
megoldéast kell talalni az iizemek zsifoltsiginak
csokkentésére és a készaru raktarozas feltételeinek
javitdsara.

A szervezet fejlesztése tlinik a legosszetettebb
feladatnak. Nemesak azért, mert a vallalati adott-
sagok mellett lényeges szerepiik van a megoldas ki-
valasztdsaban a szubjektiv feltételeknek, a kéder
helyzetnek, hanem azért is, mert az Gj mechaniz-
mus bevezetése uj feladatok végrehajtisit teszi
sziikségessé, melyek a gyakorlatban, a kibontako-
zas éveiben konkretizalédnak. Az bizonyos, hogy az
eddigi szervezeti felépités helyett a funkcionaliz-
musnak kell nagyobb szerepet biztositani, melynek
helyes alkalmazasdhoz alapvet6 feltétel a pontos
és gyors informdcio és jelzérendszer megvaldsitasa.

A miiszaki fejlesztés hatalmas eréforras, mely
a szocialista tdrsadalomban eggyé kovécsolja a ve-
zetGket és a termelS kollektivat, az Gj miiszaki
megoldasok bevezetésére osztonzi a dolgozokat az
alkotdsra és tudasuk dllandé gyarapitéséra.



PECSILASZLO

A textilidk az ember életének fontos haszné-
lati eszkozei. Keletkezését és kialakuldsit, az em-
bernek a természettel vivott harca eredményezte
és ebbdl eredéen mindig a legfontosabb jellemzdéje
— a tobbi hasznélati eszkozhoz hasonléan — a
funkeid, a rendeltetés. Természetesen az emberi
kultira fejlédésével ez nem maradt csak funkeio-
nalis eszkoznek, hanem az emberek szép utani vé-
gyanak kifejezdje, hordozdja is lett.

Ez a két szempont minden textilidnak 6 jel-
lemz6je. Természetesen a lakdstextilidnak is.

A lakastextilidk — az Osszes textilidk kozott

egy sajitos csoportot képviselnek, — melynek {6
felhasznéldsi teriilete a lakéds. Ezek a textilidk év-
sztzadok Ota otthonunk nélkiilézhetetlen részeivé
valtak — és ma mar lakésaink elképzelhetetlenek
jelenlétiitk nélkiil.

Tulajdonképpen milyen szerepitk van a textili-
aknak a lakdsban?

1. Mint minden textilidnal a legfontosabb itt
is a funkciondlis feladat. A lakdsokban elhelyezett
textilidknak maradéktalanul szolgélnia kell az em-
berek életfunkeciéit, kényelmét.

A nyildszéré textilidk az embert védik a kiil-
vilagtol — a szhnyegek melegebbé teszik a helysé-
get sth. A lakdsban felhaszndldsra keriil6 minden
textilia eredete egy bizonyos feladat betoltésébdl
kovetkezett.

2. Mésik fontos szerepe; a lakas diszitése. Ta-
14n kissé merész hasonlattal Ggy mondhatnink: a
textilidkkal ,,0ltoztetjiik’” fel az épitészektdl mez-
teleniil kapott lakdst. Ezzel a hasonlattal mindjart
vildgosséa vilik, hogy milyen jelentGs szerepe van a
lakastextilidknak a korszellem, a szépségidedl kife-
jezésébenis. E torvényszer(iséghil kovetkezik, hogy
a lakdsban taldlhaté textilidk fontos tiikorképei
lehetnek a kor szellemi életének, nézeteinek.

-
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A lakastextiliak

3. Tovabbi szerepiik a lakdstextilidknak; — és
ez kiilonosen az erésen diszitd jellegli textilidkra
vonatkozik, — hogy jelentds anyagi értéket is kép-
viselnek. — TItt f6ként szényegekre, gobelinekre
gondolunk.

A lakéstextilidk szerepének rovid attekintése
utdn vizsgaljuk meg csoportositasukat:

I. Lakastextiliak esoportositiasa

Természetesen itt a mai lakdsokban taldlhaté
textilidk felosztdsat vehetjiik figyelembe, — hiszen
ennek el6zményei, évszizados fejlédése, esak hosz-
szabb tanulméany keretében tekinthets &t.

Mai lakdsainkban taldlhaté textilidk esoporto-
sitdsanak legcélszeribb médja a felhasznélas sze-
rinti vizsgéalat.

Felhaszndlds szerinti csoportositds

1. Buatorszovet, bevonéanyag,

2. Szényeg,

3. Figgony; csipke, sotétits.

4. Diszit6 textilidk; terits, takardk (dtvetdk),
diszit6é parna, falikép, tapéta.

5. Haztartési textilidk; étkezési és konyhai,
dgynemii, torilkozo.

Ezeket a lakésban talalhaté textilidkat a ko-
vetkez6 szempontok alapjin kell megvizsgdlni:

1. Funkeid, rendeltetés szerint.

2. Nyersanyag szerint:

@) természetes: novényi és allati,

h) mesterséges.

3. Elgéllitasi mod szerint:

a) kézimunkéval elGallitott,

b) gépi uton elGallitott.

Mindkét csoportban haromféle elkészitési méd
fordul el6; a szovéssel (csomézott), nyomdssal és
hurkoléssal el6éallitott textiliak.
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4. Mintdzat (stilus) szerint.

« ) klasszikus (torténeti stilusok szerint),

h) modern mintazat: kevert (eklektikus). X X.
sz. elsé fele, napjaink mintazata.

Biitorszovetek. bevonoanyagok

A butorszovet a lakdstextilidnak az a csoportja,
amely esaknem kizdrélag mobil batorokon keriil al-
kalmazésra. A k*’u’pltomtt butorok a lakashan két
funkeiot teljesitenek az ember szimdara; — az iilést
¢s a fekvést. Az iil6 és a fekvs alkalmatossagok ko-
zott is az ugynevezett ,,parndzott” mobil bitoro-
kon keriil felhaszndldsra, tgyszolvan mindig rog-
zitett alla,potbam, az emberi test pihenését szolgdld
szerkezetek megévasara, rogzitésére hmsx,naljuk. A
technikai fejlédéstol fiiggben kiilonbozG karpito-
zasi médokkal keriil feldolgozdsra, — a rendel-
tetése azonban véltozatlan marad. Mobil bito-
raink kozott kezdettsl fogva, kiilonosen a fekvo
alkalmatossdgok nélkiilozhetetlen része. Az a tény.
hogy a butorszovet a lakds mobil butorain keriil
felhaszndldsra, meghatdrozza szerepét a lakésban

is — vagyis az egész berendezésnek csupan egy -
része, — de szervesen kapesolédé: — el nem véa-

laszthaté része. A butorszovet nem tekinthetd
kiilon — s6t nem is itélhets meg kiilon attél a bu-
torformatol, amelyen felhasznaldsra keriil és nem
valaszthaté kiilon a lakds tobbi batoraitél és texti-
lidit6l, — de disztdrgyaitél sem. A buatorszovettel
szemben, haszndlat kozben egy nagyon fontos ko-
vetelményt tdmasztunk; — ez a rugekonwag, a
szovet mO/gém kcpesscge, amellyel erédeti forma-
jat visszanyeri.

Buatorszoveteink nyersanyagat illetGen a leg-
nagyobb vélasztékot mutatjik; — ez a teriilet az,
amely tigyszélvan minden textiliara alkalmas nyers-
anyagot felhasznal.

Biutorszoveteink nyersanyaga természetes és
mesterséges anyagbol 4ll.

1. Természetes nyersanyagok kozott a legje-
lentGsebb az éllati eredetii nyersanyag.

Ennek is t6bb csoportja van:

a) Gyapjie. Klasszikus nyersanyagnak szamit.
Kival6 képessége a nagy rugékonysig, simulékony-
sag. puha, kellemes érintés.

Nélunk f6leg a juhgyapjat haszndljak — mind
kevesebbet tisztan és egyre inkdbb mds anyagok-
kal keverten. Ide sorolhaték a kiilonbiz6 kecske-
sz0rok, teveszérok is. A fonal a gvapju anyagénak
megfelelé elemi szalakbol tevédik ossze.

b) Selyem. Jelentés allati eredetii anyag a se-
Iyem is, mely a gyapjival ellentétben, \'e"tclcn szél
formamlmu “keriil felhasznéldsra. Bz a nyersanyag
azonban igen drdga és ma mar bitorszoveteknél
csak kivételes esetekben hasznéljuk. — Inkabb a
torténelmi multja biztositott el6keld helyet szé-
méara a lakastextilidk kozott. Kiilonos jelentésége
sajatos fényvisszavers képességében van.

A természetes nyersanyagi batorszovetek mé-
sik nagy csoportja novényi eredetfi.

a) Pamut. Talan ma is ez a legjelentdsebb. A
pamut is apré elemi szalakboél tevédik 6ssze fonalla.
Féként olesoséiga, j6 alkalmazkodé képessége teszi
alkalmassé biterszovetek eldallitéséra. Rosszabb
mindségli, durvabb fondsa fajtajat vigogne néven
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jelentds mennyiséghen hasznéljuk fel butorszove-
tek készitésénél.

2. A bitorszovetek mesterséges nyersanyagai
az utébbi évtizedekben igen nagy ardnyokban je-
lentkeznek. Ezeket kétféle médon allitjak el6; vagy
végtelen sz&l médjara, vagy a,pré darabokra vigva
és megfonva, mint , mfirost” keriilnek felhaszné-
lasra.

Tekintve, hogy ez a teriilet nagy és jelentés
fejlodés elott dll, felosztasat kissé részletesebben is-
mertetjiik.

a) Cellul6zbézisii mesterséges, szalak. Ezeket

nagy celluléz tartalmia nyersanyagokbdl allitjak

el6 (fa, gyapot sth.). Gyartési eljardsuk szerint meg-
kiilonboztetiink: viszkéz, réz és acetatszalakat sth.
Ezek koziil is legjelentGsebb a viszkézszAl.

b) Proteinbazisii mesterséges szdlakat tejbdl
(kazein) és novényi fehérjébdl (tengeri sth.) nyerik.
Ma mér kevéssé elterjedtek.

¢) Szintetikus bazisi mesterséges szélak ren-
geteg fajtajat kisérletezték ki. JelentGségiik éridsi
a kozeljovot nézve, hiszen belélitk a legmagasabb
kovetelményeknek megfelelé anyagokat lehet ké-
sziteni.

Eldallitdsuk és gyartdsi eljardsuk szerint fel-
osztjuk:

polyamid (perlon, nylon, kapron),

polyester (lanon, dacron),

polyvinilchlorid (pele),

polakrylnitril (wolerylon, pan, dralon, prelana),
és még szamos szintétikus szalakra.

Természetesen az itt felsorolt nyersanyagok
aranya, kotése, szerkezete hallatlan nagy véaltoza-
tossdggal késziilhet és ezért a nyersanyag csupan
egy jelentss része az elGallitott bitorszovetnek. .

Butorszoveteink elGallitasanak legjellemzébb
modja: aszovés. Ma mar csaknem kizdrélag mecha-
nikai, gépi uton allitjuk eld.

Meg kell allni egy pillanatra ennél a ténynél,
mert itt értheté meg a szovéssel elGallitott textiliak
egyik lényeges tul*ljdousag,a Az utébbi évtizedben
jelentGs tért nyert miibér és plasztikfélidk ul6 és
fekvs butorok bevondsdra nem alkalmasak, mert
az emberi test parolgédsit nem képesek atengedni
és ezaltal rovid idS alatt kényelmetlenné valnak.
A szivéssel elGallitott aru olyan tulajdonsdgokkal
rendelkezik, amely képes egyvidejiileg szigetelni és
ugyanakkor dtereszté képessége is megmarad.

A gépi butorszovetek jelentGs hinyada jac-
quard gépen késziil. Ezenkiviil még nyiistos gépe-
ken allitunk el butorszoveteket. Nyoméssal és
hurkoldssal ma még nem szamottevé a butorszo-
vettermelés — nédlunk egyéltalin nem is taldlhato.

Jacquard butorszovet jellemzdje a mintazot-
tan sz6tt felillet, mig a nyiistosre a sima, illetve
egész apro mintazatd szovott feliilet a ]cllcm/,o.

Melyek a ma haszndlatos, kereskedelmi forga-
lomban levé butorszovet tipusok? Ez attekintés
el6tt meg kell jegyezni, hogy e csoportok egyrészt
jacquard (tehat nagymintés) mésrészt nyiistos (ap-
rémintas) szerkezettick. Ez egyben rendszerint ke-
reskedelmi elnevezésiik is.

@) Epingle batorszovet (hurkolt felilleti szo-
vet). Egy, masfél, két choros, spiegel effekt, tobb
magassagi stb.).
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b) Végott butorszovet (pliiss butorszovetek).

¢) Végott és hurkolt feliilet{i (epingle és pliiss
egyiitt).

d) Egylancrendszert (egy lanc+egy vetiilék).

e) Méasfélszeres szovetek (egy lanc+két vetii-
16k, két linc +egy vetiilék).

f) Kétszeres szovetek (double) két lanc+ két
vetiilék.

) Tobbszoros szovetek (gobelin szovetek)
tobb lane + tobb vetiilék.

k) Ripsz szovetek (tobb lanc és tobb vetiilék
hardnt és keresztbordazottsag).

Butorszoveteink kozott még sokféle elnevezés-
sel taldlkozunk, mely valamelyik jellemz&jéb6l
ered: igy pl. effekt, zsenilia.

Mintézatuk szerint butorszoveteink igen szé-
les skalat mutatnak. Napjaink butorszovetei ko-
zott két nagy osszefoglalé esoportot tudunk kiala-
kitani, amelyek nagyon sok részre tagozédnak.

a) Klasszikus (torténeti) stilusok mintdzatai.
Régi korokban iil6 és fekvobutorok karpitozésahoz
felhasznalt anyagok mintéi, még napjainkban is
é16k. Taldn a renessaince ornamentikdja, a barokk,
rokoké, empire, biedermayer motivumkincse az,
ami leginkabb el6fordul még, sajnos azonban nem
hitelesen. E korok kézmfipari munkdval kialaki-
tott mintait, a kapitalista gyaripari termelés ,,szem-
kapraztaté” jatékka silanyitotta, iizleti célokbol.
Azt kell mondani, hogy a ,stil” szoveteknek neve-
zett gyartményok esztétikai szemponthbol értékte-
len hamisitvdnyok ésily médon nines is helyiik nap-
jaink tiszta, célszer(i otthonaiban.

b) Modern mintézatunak nevezett buitorszo-
veteink is nagyon sokféle irdnyzatot mutatnak. E
téma egyébként igen bonyolult.

Lényegében az egész XX. szazad mintézatait
modernnek foghatjuk fel — mivel azonban mér a
60-as években jarunk, az eddigi ,,modern” korszak
is erds eltéréseket mutat. A szdzadfordulé eklekti-
kdja, a szecesszié, — majd a két vilaghabori ko-
zotti idGszak és a mésodik vildghdbora utani idé-
szak, — erds eltéréseket mutat.

E korok elemzése nem feladatunk; inkabb né-
hény sz6t a mai butorszovet mintédzatokrdl. Alta-
lanos jellemz@je korunknak, hogy az ornamentika
napjainkban sem létezik, s6t a mintdzatok is erd-
sen csokkend irényzatot mutatnak. Altaliban a
szin jellemz§ a butorszovetekre. Rendszerint felii-
leti bontashban mind a jacquard, mind a nyiistos
szoveteknél nagyon sok nitanszirozott pasztelto-
nust szinhatéist képeznek ki. Mintdkat csak egész
szerényen alkalmaznak, féleg vonalakat, foltokat,
pontokat, esetleg egész geometrikus feliilet kiala-
kitdsokat. Ezt a formacstkkenést és formakorlato-
zést — mely semmiképpen sem csupén divatnak,
hanem inkébb egy formamegajulds kifejezGjeként
értékelhetiink ,— tudomésul kell venniink. Es ez
szoros osszefiiggéshen van, mint azt eloljaréban is
hangsilyoztuk, — a butorforma alakuldsival, az
interieur tobbi targyaival. A szovetnek a butor-
formara gyakorolt szerepe néhany altalanos sza-
balyban rogzitheté. A vildgos szovettel kérpito-
zott szék nagyobb méret benyomésat kelti, mig a
s0tét szovet a szék formajat kicsinyiti. A hosszi-

sdgban irdnyitott szovet nyujt, vékonyitja a for-
mat, mig a keresztirdnyban irdnyitott mintézata
szovet szélesit. Az atlés mintdji szovet viszont nem
hasznélhat6 fel — mert felbillenti az egyensilyt.

A nagy foltelosztdsokat, kontraszt szinhatéso-
kat semmiképpen sem birjak el a kis batorok; eze-
ket jol felhaszndlhatjuk nagyobb méretli parna-
zott butorainkon.

Szényegek

A szonyegek a lakéstextilidk azon csoportjiba
tartoznak, melyek esztétikai hatdsukkal donté be-
folyast gyakorolnak az egész interieur képére. Ma
mar funkecionalis oldaluk kevésbé érvényesiil — bér
ez sem hanyagolhato el egészen, hiszen puha jarast,
melegebb hémérsékletet biztositanak jé szigeteld
képességiikkel.

A sz6nyeg sajatos utat jart be — méshonnan
indult, més volt a célja, rendeltetése, mint a tobbi
lakastextilidnak. Ma altaldban mint padlébevona-
tot, darab, futé és faltél-falig szényegnek hasz-
naljuk.

A sz6nyeg nyersanyagai kozott tilnyomé tobb-
ségben az dllati eredet(i széroket taldljuk. fgy a leg-
tobb a gyapju, teveszor, kecskeszor és ezek keve-
réke. Kz elsGsorban a klasszikus keleti sz6nyeget
jellemzi. Ugyancsak ide tartozik a ritkdbban el6-
fordul6é — de nem kevéshé szép hatisu selyem sz6-
nyeg is.

Novényi eredetli nyersanyagoknak csak né-
hany fajtajat hasznaljak szényegek elGallitdsdra;
mivel a nagyobb igénybevétel miatt kopasallénak
kell lenniok. A len, kender, juta, sisal és kékusz
rostok fordulnak el6 a nyersanyagok kozott. Ez
utébbiak a gyaripar dltal elGallitott sz6nyegek jel-
lemz6 anyagai.

Mesterséges nyersanyagok az utobbi évtizedek-
ben, — f6ként a gépi szényegekben ,— jelentds
szerepet kaptak. Ezek felhasznaldsa inkabb a klasz-
szikus nyersanyagok keverésével torténik. A gyapju
erositéséhez haszndlnak f6ként polyamid és polyak-
rylnitril szintetikus szdlakat.

A szényegek elGallitdsanak médja két nagy
csoportba foglalhaté: a kézi és gépi tton elGéllitot-
tak csoportjaba.

Ez a két csoport sajatos idérendiséget is kép-
visel. A szényeg csomézésa hosszi évszézadokon
4t kézi erdvel tortént és ez a kézi munka inspirdlta
a technikai fejlédést arra, hogy ilyen jellegii arukat
gyorsabban és olesébban allitson el6.

Szényegeket kézi tton: esomdzd allvanyon
(keleti szonyegek) és szoviszéken (torontali, eserge)
lehet elgallitani. A csomézéallvanyon készilt sz6-
nyeg altaldban kétféle csomézisi méddal késziil;
— a perzsa 6s a szmirna csoméval. A kézi szovo-
széken késziilt sz6nyegek masfélszeres, illetve két-
szeres szovet médjara késziilnek, — természetesen
vastag fonalakbol.

A gépi uton elGallitott szényegek nagy valasz-
tékat ismerjiik:

1. Sima szovigépeken készillé (nyiistos, vagy
jacquard géppel),

@) axminster (zsenilia vetiilékkel),

b) ripsz szényegek (sz6rbdl késziiltek) 3 ldnce -+
41 vetiilék,
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¢) torontdli (egyszerti, vagy mésfélszeres szo-
vet mddra).

2. Péleas gépeken (hurokképzést feliilete van,
jacquard és nyiistos géppel, esetleg késes megoldés-
sal).

a) briisszeli (felvetéssel mintazott hurkos fe-
liilet),

b) boucle (2, vagy 3 lancbérsony rendszer),

¢) tapestry (nyomadssal felillmintézott, egy-
szinf).

3. Mokett gépeken (kettds lancharsony maddra
késziil, jacquard és nyiistos mintézatbhan),

a) tournay velour (ketté és fél khor),

b) tapestry velour (1 lancbéarsony, nyomassal
feliilnyomva).

Szényegeink mintazatédnak vizsgalatandal vissza
kell nyalnunk a torténeti el6zményekhez.

A sz6nyeg hazaja a kelet. Itt alakult ki az élet
kényszerliségébdl, itt nyerte el funkci6jat: a no-
mad népeknek az id6 viszontagsigaival szemben
védelmet nyujtani és kis, mozgékony lakhelyiiket
széppé tenni. A szényeg alakjat mindig az id6 és a
sator terjedelme hatérozta meg. Valészini, hogy a
szorme, a fonadék és a gyékény, mint a szényeg
el6futarjai, nem voltak hatdstalanok keletkezésére
és fejlédédére. '

A szényeg mintapéldaja az igazi eredeti felii-
leti dekorédciénak — és mint ilyennek legfontosabb
torvénye a hosszanti és szélességi kiterjedés, — az
ugynevezett két dimenzi6. Ezt keleten mindig tisz-
teletben is tartotték és ezért nem taldlunk naturd-
lis abrézolast a keleti sz6nyegeken. Ha figurélis,
vagy abrazol6 jellegli témékat haszndltak is fel,
akkor is a torvényszerliségek értelmében tették. K
nagyszerii igazsig betartisa és kovetkezetes gya-
korlasa tette a keleti sz6nyegeket minden sz6nyeg-
miivészet és valamennyi més textilmiivészet minta-
példanyaiva, legdragdbb és miivészileg legtokélete-
sebb mestermiiveivé.

Szeretném egy fontos koriilményre felhivni a
figyelmet. Altalinossigban elterjedt a keleti szd-
nyegekrdl gy beszélni, mint a ,perzsa” szénye-
gekrdl. A perzsa sz6nyeg elnevezés csak a keleti sz6-
nyegek egy részét — bar nem Kkis részét — illeti,
mig ezenkiviil id6ben és térben igen nagyszamu
eredete van a keleti szényegeknek. Itt felsorolni
hosszadalmas lenne ezért csak néhényat emlitiink
meg.

Mindenek el6tt Perzsia kiilonbozé teriileteirdl,
Kurdisztanb6l a kurd, Dél-perzsidbol a sirvasz és
Mekka, Kelet-Perzsiabol a korasszén szényegek
szdrmaznak. Ide fartoznak a kaukdzusi sz6nyegek;
a kabristan-, sirvdn-, a bokharai-, és samarkandi
szényegek. A csomézés finomsdgéban és a szinek
élénkségében felulmilhatatlanok a hires afgin és
turkmén szényegek.

Sajnos a keleti szényegeket is elérte az iizleti
szellem és az ut6bbi szdz évben, f6leg Kis-Azsidban,
nagy telepeken készitik a vastag, kémiai festékkel
szinezett szényegeket, amelyek halviny visszfényei
el6deiknek. Ezeket dltaliban szmirna néven ismer-
jik. Kiilon kell néhédny sz6t szélnunk a szényeg
magyar sajatossdgairdl is. Torténetileg igen becses
emlékiiek az ugynevezett erdélyi torok szényegek.

-

Kiilonosen szép, egyéni izlést kielégit6 a toron-
tali sz6nyeg. Sajitos mintdzata és szine miatt jol
felhasznalhaté ma is.

Sajnos a klasszikus szényegek nagyon rossz,
eltorzitott forméja az ugynevezett ,,magyar per-
zsa”’, mely kizarélag iizleti célokra alkalmas.

Az egész gépi szényeg elGallitas tulajdonkép-
pen a keleti szényegek . hamisitdsinak” eszkozei.
Természetesen, ez nem napjaink biine, hanem a
kialakulé kapitalizmus alakitotta ki a ,,gépi per-
zsét”. Tulajdonképpen csak a mi korunkban lesz
alkalmunk arra, hogy a gépi termelés adta uj ter-
mék esztétikai formanyelvét, kifejezésmodjat meg-
keressiik és megteremtsiik. Hzzel tulajdonképpen
meg is mondtuk a modern szényegek pillanatnyi
helyzetét. A kézi csomézdsi sz6nyegek a képzGmii-
vészeti dbrazolds sajitossagait kutatjak, a gépisz6-
nyegek pedig egyvrészt a sajatmaguk adta, onmagé-
val azonos Kkifejezési moddot, mésrészt a mo-
dern lakés adta kovetelmények kielégitését ku-
tatjak.

Végezetiil a szényegek felhasznaldsénak né-
hany szempontjat jegyezziik meg. A sz6nyegek mé-
rete, dbrdzoldsa meghatdrozza bizonyos mértékig
az elhelyezését, — igy nem kozombos az, hogy a
szényegen van e hitor, vagy csupdn a szoba koze-
pét disziti. Ha faltél-falig sz6nyeget alkalmaztunk,
akkor itt mér bitorok alatt dsszefoglalé ,.talca™
szényeget nem tandcsos elhelyezni. Ugyszintén vé-
logatva szabad alkalmazni egymés mellett a kii-
lonboz6 tipust szényegeket (gépi, bouckle, vigott
kézicsomozisu). Fali szényegek elhelyezésénél az
egész tér komponalasival kell megoldani a szényeg
helyét.

Befejezésiill még valamit a rojtrél. Modern
szényegeinknél teljesen felesleges. Kiilon format
képvisel a rojt elhelyezkedésével és igy csak zava-
rélag hat — nem beszélve szinérdl, mely mindig
idegen a sz6nyegtestt6l. Ha médunk van rd, lehe-
téleg ne alkalmazzunk rojtot szényegeinken, kivé-
tel a kézi csomozasi szényeg, ahol ez feltétele a
gyartdsnak.

A szényegek esztétikai szerepének donté be-
folyasa az emberi otthon kialakitdsdban mér év-
ezredek Ota ismert. K hatds fokozottabb megte-
remtése és felhaszndlasa alakitotta ki az utébbi
évtizedekben egyre nagyobb térthédité textil padlé-
burkolatokat. Funkeiéjaban mind jelentdsebb sze-
repet kap, egyrészt mint hangszigetels, mésrészt
mint hészigetel6 anyag. Ez a tulajdonsiga egyben
az épitészet szamdra is perspektivakat nyit meg,
hiszen e tulajdonsdgok fokozasa az épiilet szerke-
zeti megoldasaban is véltozasokat hozhat.

A textil padléburkolat esztétikai hatdsa alap-
veté az interieurban. Napjainkban két jelentds
iranyzatot ismeriink a mintézast illetéen. Az egyik
csoport, amely kizdrélag csak természeti motivu-
mokat (virdgok, fik, levelek) hasznal diszitésre.
Ezeket a motivumokat igen szinesen, rajzosan,
ugyszolvan telehintve a feliiletet, mintézzik a
padléburkolatokat. A modern, geometrikus min-
tak is el6fordulnak, —— de lényegesen ritkdbban.
A miésik nagy csoportja mintdzdsi szemponthél a
textilpadlé burkolatnak a sima, mintandlkiili bur-
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kol6anyagok. Itt a funkciondlis feladat valik di-
szitéssé. Termdészetesen a feliiletek kialakitdisa, a
szinek bonyolult Osszetettsége, valamint az anya-
gok nemes hatdsa, alapvetd feltétele egy sima pad-
[6burkolé mlvagnak ahhoz, hogy az az esztétikai
igényeket is kielégitse.

Figgony

A fiiggonyok a lakastextilidk legtorékenyebb,
legkonnyedebb, térben mozgé fajtéi. Legjobban a
fiiggiiny’)l\ tudjé,k megmutatni a textilnek min-
den szépségét és jo tula,donsu(ré.t maradéktalanul.
A fiiggonynek az a feladata, hogy a kiviilr6l tor-
t6né belstést tompitsa, az erésen behatolé fényt
csokkentse és az ablakot széppé tegve. Tovabbi cé-
lunk a fiiggonnyel az is, hogy a helységnek tort
fényt adjunk, valamint az ablakok és fiiggonyok
kozotti légréteget szabalyozva, védjitk a helységet
a tulzott meleg, vagy hideg bedramliasatol. A reddk-
nek a bosége, a szovet desszinje, szinhatdsa, at-
latszésdga noveli a hangulatos Osszhatdst.

Ertelmet és jelent6séget a fiiggony els6sorban
az ablakndl nyert. Este a kivilagitott helységben
sotét alap el6tt fiigg. Teljességében nappal érvé-
nyesiil, kiilonésen a nagy, modern széles ablakok-
ndl, iivegfalakndl, melyek gyakran a padléig érnek.

Fiiggonyok esetében két nagy csoportot kii-
lonboztetiink meg. Az egyik: a csipke fiiggonyok,
masik a sotétitd figgonyok. Ezek anyagukban is
jelentGsen eltérnek.

A csipke fliggonyok nyersanyagai f6ként no-
vényi eredetii természetes szdlak, igy f6ként pamut,
mercerezett pamut stb. Minden esetben cérnabél
késziil. Jelentds eléretorést mutatnak a szintetikus
szalak, véglegesen kialakult anyagokat még nem
tartunk nyilvén.

Elséallitasi modjukat illetGen a kézi munkdval
elGallitott cslpk('fuggomoknek horgoldssal készi-
tett fajtdi még igen gyakoriak. A gépi titon késziilt
csipkefiiggonyok sokkal olesébbak és szabélyossé-
gukkal sokkal megnyerébbek. A horgolt fiiggonyok
nélkiilozik a mesterség oly fontos kritériumait,
mindig az amatér munka id6toltd szoérakozaséra
emlékeztetnek és igy a lakds sszhatdsat lerontjdk.
A oslpkcfuummvok gépi uton val6 elGallitasanak
mdédjai kitllonbozdek.

Legismertebbek koziil talin néhanyat:

@) Klopli esipke. Jacquard rendszerhez ha-
sonl6 berendezéssel ellitott csipkeverdgépen ké-
sziil, esikokban szovik és varrégéppel egyesitik a
savokat, rendszerint pamuthol.

b) Bobin fiiggony. Kiilonosen az dgynevezett
borsotiill alkalmas csipke fiiggonynek a Bobin
fiigeonyok koziil.

¢) Gallon fiiggonyt gallon gépeken allitjik eld
csikokban és azokat varrjak ossze.

Csipke fiiggony mintézatai — hasonléan min-
den lakistextilhez —, sokféle iranyzatot mutat-
nak. Sajnélatos, hogy ezek kozott nagyon sok mii-
vészietlen, anyagszertitlen csipke van.

A csipke fiiggonyre is jellemz6 az a fejlédés,
hogy a kézmfipari munkakban késziilt klasszikus
mintdkat a gépi termelésben pontatlanul hasznal-
jék fel. Ezért lehetdleg a legegyszeriibb megoldd-
sokat, a sima hélékat, apré vonal és folirajzokkal

-

ellatott csipke fiiggonyoket tudjuk alkalmazni a
mai korszer(i lakdsokban.

Kiilon kell néhany sz6t szdlni a rojtrél. Ha-
gyoményos mintazati fiiggonyok lezéraséra még
alkalmazni kell — de ha halészerii fiiggonyoket al-
kalmazunk akkor semmiképpen sem tegyiink
karnis ald rojtot.

Mint fentebb mér széltunk réla, a lakdsnak
elég fontos része az idGszakos elvialaszto és a soté-
tito fiiggony. Ezek minden esetben szovéssel el6-
allitott textilidk. Rendszerint konnyt, lagyesésii
anyagokbdl késziilnek, melynek nyersanyaga igen
sokféle lehet. A természetes novényi szalakon &at
(pamut), az 4llati eredetii szélakig (selyem) és nap-
jainkban a szintetikus szdlak nagy skdldjdig min-
dent alkalmaznak e célokra. Mintazasa kétfélekép-
pen torténhet: nyomdssal és szovéssel. Talan itt
jelentkezik a legnagyobb mértékben a lakastexti-
lidk kozott a nyomdssal mintdzott anyag, a masik
mé6d magaval a szovéssel valé mintdzas.

Ma nyomott sotétité figgonyoket igen nagy
vélasztékban taldlunk. Naturalista mintézattol
egészen a legelvontabb absztrakei6ig minden abra-
zoldsi méd megtalédlhaté. A legtobb grafikus min-
tazatot mutat, de vannak j6, az alapanyagnak és
a funkciénak megfelel6 mintézataink is.

Komoly kovetelmény a fiiggonyok kivilasz-
tasdndl az osszhang a lakds tobbi textilidval és a
butorzattal .Nem konnyfi feladat, mert rendszerint
sok szinfi textilr6l van szd, azonban az tsszhangot
els6sorban a mértéktartdssal tudjuk megteremteni.
Nem szabad egyetlen szinnek sem talharsognia a
tobbit. A sotét szinek dltaliban nem domindlnak,
ma mar az élénk szinezésii szovott fiiggony a
jellemza.

o

Diszito textilidk

Lényegében a sotétits és térelvilaszto fiiggo-
nyokkel mar a lakdst diszité textilidk teriiletére
léptiink. Rendeltetésiik tgyszélvan egyértelmi;
— szebbé, hangulatosabbé tenni otthonainkat, ki-
egésziteni a lakdsok harmoénidjit, dtmenetet te-
remteni az egyik nézethdl a méasikba, elGsegiteni
jelenlétiikkel a ritmikus, j6l kompondlt tereket.

Felhasznélisi teriiletiik elég egyéni. Sok fanté-
zi4t megengedhetiink ezen a teriileten, mégis néhény
nagyobb esoportot meg kell kiilonboztetni, igy:

a) Teritck

Igen sokféle: — nyomott, szovott, horgolt te-
rit6t hasznalnak diszit6 célzattal. Sajnos kevés az
olyan darab, mely mfivészileg megiitné a komoly
mértéket, — béar ezért elsdsorban gydraink és az
otthoniil6 nagymamék a felel6sek, melyek még
napjainkban is ontjik az ilyen textilidkat. A gyé-
rak termelése elsGsorban a falusi lakossdgnak szol
— ahol még dontéen a szdzadelejei lakaskialaki-
tds a jellemzs, — igy szitkség van cirryterit('iklc,
asztalteritére. Napjainkban kialakitott vérosi la-
késokban diszteritGknek ug\ sz6lvéan nines helyiik.
A mai emberek koziil mar mind kevesebben al-
szanak hagyoményos dgyakban —, igy tehat
dgyteritokre nincs szlikség. Azt hiszem felesleges
is lenne a lakétér j6 néhdny négyzetméterét elfog-
lalni olyan bitordarabokkal amelyen az ember :
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24 6rajabdl esak néhanyat tolt, és masra nem tudja
hasznalni. A kisméretii dohényz6 asztalokon alkal-
mazhatunk nyomott, vagy kézi festésii, batikolt
technikaju hosszukas alaku teritéket, vagy ugyan-
ilyen szovott esikokat. Itt emlitjiik meg a kiilon-
bo6z6 napi himzések alkalmazésat modern lakésa-
ink diszitésére, azonban néhdny nagyon valogatott,
az egész interieurrel os&,?hnngban hozott darabot
szabad alkalmazni, mely izléssel tud beilleszkedni
a kornyezetiinkbe.

h) Takarok

El6z6kben az dgyak létjogosultsigiat kétségbe
vontuk, fekhelyre azért szitksége van az embernek.
Kialakult tehdt egy tobb funkciéja fekvdhely,
mely nappal az iil6bitor szerepét is betolti, éjjel
pihenés és alvis céljara szolgal. Eppen e tobbira-
nyu rendeltetés teszi indokolttd, hogy fekhelyein-
ket 6vjuk, illetve egyik rendeltetéshdl eredd el-
hasznal6dast a masik rendeltetésben védjiik.

E célokra szolgalnak a takardk.

Bér mindig szovéssel allitjuk eld, mégis két
fajtajat ismerjik. Az egyik az igynevezett atvetd
— melyet fekhelyeinken nappal alkalmazhatunk
és rendeltetése kettOs: védi a fekhely allandé kér-
pitozasat a kopastol és higiénikus szempontokbdl,
a nappali rubha szennyezédésétol. Alkalmazdsanél
j6 osszhangot kell teremteni a fekhelyek allando
kérpitozasaval.

A takardok mésik jelentds fajtdja a bolyhozott,
puha feliilet(, f6ként alvasnal hasznélt un. ])laldek
Ezek rendszerint gyvapjubdl, miiszalakbgl és szin-
tétikus anyaghbdl késziilnek: — dltaliban mintd-
sak, de olykor esak egyszintiek. Ezek megvilaszté-
sandl is j6 az egész lakds harmoénidjat figvelembe
venni.

¢) Diszit6 parnak

Ma mér kevésbé divatos — de még gyakran
talalkozunk vele. Rendeltetése az, hogy f6ként az
iilésnél kényelmesebbé tegye a testtartast, masrészt
diszitsen. Anyaga mindenféle textilia lehet. Hason-
l6an a horgoldshoz, rengeteg tn. ,.gobelin” him-
zéssel késziilt, izléstelen parna keriil a lakdsokba.

dzeknek modern otthonokban nincs helyiik és az
egyébként jol berendezett lakést is lerontjak.

d) Faliképek

Bér a textil-faliképek inkabb a kép-probléma
korébe tartoznak, azonban textil nyersanyagokbdl
késziilnek. Néhany mondatot errdl is kell emliteni.
Két nagyobb csoportja van: Az egyik az Gn. gobe-
linek, melyek kézimunkaval, szovéssel késziilnek
és a képzémiivészeti alkotdsok kozott teljesen
egyem'angl’m}( barmely més miifajjal. Evszdzados
elézményei vannak és az emberiség kultarkinesei-
nek jelentGs részét képviseli. Sajnos, driga eld-
allitdsi koltsége miatt magénlakdsokba tgyszolvin
nem Kkeriil.

A gobelin kép elhelyezésénél is a kép elhelye-
zés torvényszeriségeit kell figyelembe venni, don-
tden a miivészi igényesség figyelembevételével.

A miésik csoport a kézzel festett, vagy batik
technikéval késziilt faliképek csalddja. Ezek rend-
szerint tematikus dbrézolassal késziilnek és hason-
l6an az el6bbiekhez, ezt is képként kell felfognunk
a lakdsunk diszitésében."

Héztartdsi lakdstextilidk:

A lakésban él6k kényelmét, jo érzését még
tovabbi textilidk szolgdljak. Kzeket funkciondlis
textilidknak is nevezhetnénk, (nem egészen pontos
meghatdrozdssal) mivel mindegyik egy-egy felada-
tot 14t el. Ezek csoportjai a kiovetkezdk :

a) Etkezési, vagy konyhai textilidk,

b) dgynemii textilidk,
mellyel b6vebben nem kivanok foglalkozni e cikk
keretében.

Harmonia a lakashan

Végezetiil néhdny sort a lakastextil és a lakas
szerves oOsszetartozasirdl. Valahdnyszor lakas-
textilidkrél, vagy ruhaszovetekrsl beszélink és
véleményt mondunk, tébbhnyire egy meglmtaromtt
sz6t haszndlunk a J(,llem/e.sre Ez a s26 az LHillik™
sz6. Arrdl van ui. sz6, hogy valami nem .,nduill(i"‘
vagy ,.a szovet nem illik a berendezéshez” sth,
A textilidknak is illeniok kell egymashoz és a lakas
tobbi berendezéséhez. Bz a minduntalan visszatérd
meghatirozas egy fontos osszhangot jelképez,
amely nemesak a testi méretre vonatkozik, hanem
atvitt értelemben a textilidkkal és egvéb targyak-
kal szembeni egyéni izlésre és Gj tdarsadalmi szem-
léletiinkre is vonatkozik. Kzzel a kifejezéssel, hogy
Lillik” képletesen arra a felismerésre, az életnek
arra az altalinos alaptoérvényére utalunk, hogy
minden tartalomhoz bizonyos megfelel6 forma
tartozik. Format és tartalmat, avagy a lényeg ki-
fejezését és a lényeg magvat harmoénikus ossz-
hangba hozni, pl. a lakast igazi (individuélis) ott-
honnd alakitani, az ember nagyrabecsiilendd sziik-
séglete. A lakéstextilik meglehetésen bonyolult
kapesolatot kifejezd termékek. A kiilonboz6 ivd
nyok ellenére alkalmazkodniok kell. A helység
hasznalati jellegének megfelelGek legyenek és végsa
fokon szolgéljak az unbert aki a hely.%gl)(*n tar-
tozkodik. A kiilonféle k('ivetelményeknek megfe-
lelni nem mindig konnyfi. Ezenkiviil nem lényeg-
telenek a beszerzési koltségek sem. Tobhnyire az a
szandékunk, hogy a lakéast kényelmesen és jél ren-
dezziik be, ez sokszor csak kisebb-nagyobb rész-
letekben valésithaté meg, nem egy idében. Mégis
szép, az életérzést fokozé feladat. a nehézségeket
1épésral-lépésre athidalni és a tervek kozos kovi-
esoldsa sordn a bevésirldsnal és a lakds berendezé-
sénél némely dolgot , hozzditanulni”. A lakésbe-
rendezés folvamata sordn, éppen az emlitett rész-
letek miatt, atmeneti helyzetek és meglevi beren-
dezési térgyak, kiilonosen szidmbaveendék. Egy
igyes épitész pl. egy a természethen adott facso-
portot a lehetdséghez képest szervesen betelepiti
abba a kornyezetbe, ahol a hézat épiteni kivéanja.
Eppen igy a lakés kialakitdsa sordn is megleve tar-
gyak pl. egy eddig alig értékelt szényeg, egy 6rokolt
szék, konyvespole és sok egyéb feljitas, vagy
atalakitds a lakasnak teljesen 1ij arculatot adhat,

Az életszitkségletek és a nemzeti szokésok fi-
vvelcmbevctdevel a lakdst olyanna kell alakita-
nunk amelyben életiink nagy részét ledljiik, hogy
az lakalyos, otthonos legyen. lgy a lakastextilia
megvalasztisa is dontd fontossdgu életiink szebbé,
kellemesebbé tétele szempontjabol. -
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EGYESULETI HIiREK

A Butoripari Szakosztaly vezet6sége novem-
ber 10-i vezetdségi iilésén az 1967. évi munkaterv
kiértékelésével és az 1968. évi munkaterv Ossze-
allitdsdval kapesolatos elképzeléseket téargyalta
meg.
A reszortfelel6sok beszamoltak az oktoberi
rendezvényekrdl. A Szakosztaly vezetSsége koop-
télassal a tagjai sordba véalasztotta Kara Tibor elv-
tdrsat, aki a Konnyfipari Minisztérium Iparfej-
lesztési osztalyara keriilt és butoripar fejlesztésé-
nek kérdéseivel foglalkozik.

A reszortfelel6sok altal osszedllitott munka-
terv-vazlatot a vezet6ség decemberi iilésén fogja
megtargyalni.

*

A Butoripari Szakosztdly november 21-én
Bsszevont klubnapot tartott, ahol Kemény Zoltan
a Faipari Gyartas- és Gyartmanytervezd Iroda osz-
talyvezetSje tartott érdekes elSaddst ,,4 biilor és
formatervezés Anglidban” cimmel. Az el6ado két
hetet toltott Anglidban, ahol a butortervezés és
biatorforma tanulméinyozisa mellett, az altaldnos
ipari formatervezéssel is ismerkedett, A beszamolo-
ban — melyet érdekes filmvetitéssel tett szine-

sebbé —, ezeket a tapasztalatokat ismertette a
hallgatosaggal.

A résztvett tobb mint 60 f6 értékes tapasztala-
tokkal tavozott az érdekes elGadasrol.
IG JD%

Oktéber 27-én tartotta iilését az Oktatdsi Bi-
zottsdg. Zsarnai Szildrd et. beszamolt a Faipari
Miszaki Féiskola tematikajat el6készitd bizottsig
munk4jirél, melyet vita kovetett. Hanvai Pdl et.
a faipari technikustovdbbképzd, — Fdbidn Ldszl6
et. a vegyesfaipari technikustovdbbképzé tanfo-
lyam el8készitésérol szamolt be.

A beszémolokat a Bizottsdg elfogadta, tervei-
ket jovahagyta.

o

Faipari iizemek részvétele a ,,Szegedi Ipari Visdr és
Kiallitas” -on

A hagyomanyokhoz hiven, ez évben is meg-
rendezésre keriilt a Szegedi Ipari Vésar és Kidllitas,
melyen — tobbek kozott — 15 faipari lizem is be-
mutatta druit. A kialliték kozott jugoszlav cégek
is szerepeltek. _

A faipar felvonultatta termékeinek széles
skaldjat, az alapanyagoktél a hétvégi fahdzakig.
fzléses lakészobikat, konyhabttorokat, egészség-
iigyi berendezéseket, jatékot, hangszert, csénakot,
kefe- és ecsetdrut laithatott a nagyszdmu latogatok
tdbora.

A Lkiallito iizemek dicséretet érdemelnek az
izléses, nagy gonddal megrendezett kiallitasért.

Dr. Bdtai Jené
a FATE Szegedi Csoportjinak

szervez titkira
5

A Vegyesfaipari Szakosztalyhoz tartozé vélla-
latok tapasztalatcsere latogatast tettek 1967. no-
vember 15-én a Nagykanizsai Butoripari Vallalat-
nal, ahol sok hasznos és tanulsdgos miiszaki tapasz-
talatot szereztek. A résztvevik szerint a latottak-
bél nagyon sok minden megvalésithaté az tizemben.

Osszefoglalva a tapasztalatokat megéllapit-
hat6, hogy az iizemlatogatas hasznos volt és bevil-
totta a hozzaflizott reményeket.

*

Lapunk példdnyonkénti eladdsi dra: 1968.
januér 1-t61 6,— F't, el6fizetési dra: félévre 36,— F't.



Lapunk példanyonként is megvasarolhato:

V., Véci utea 10. és az
V., Bajcsy-Zsilinszky at 76. sz. alatti

HIRLAP-BOLTOKBAN




33

KULFOLDI

LAPSZEMLE

Pdrizs

A Parizsban 1967-ben rende-
zett 4. nemgzetkozi butorvasar
feltétlentiil sikeresnek mondhato,
mert a latogatok szama évrél
évre emelkedik. A vasar fran-
cia kiallitoi és latogatoi mellett
mind tobben vesznek részt mas
europai orszagokbol is, mint pl.
NSZK, Belgium, Olaszorszag,
Svéje, Spanyolorszag, Hollandia,
Jugoszlavia stb., a tengerentul-
rol pedig Japan és az USA. A
vésar karakfere is természetesen
€vrél évre ennek megfeleléen
valtozik és a francia formdk —
izlés — mellett, az egyes kiilf6l-
di orszagok ,.divatja”, fejlédési
iranyzata is megjelenik.

Helyigény szempontjabol
praktikus megoldédsu az olasz La
Linea cég konyvallvany modell-
Jje (1. abra), mely épitéelemes
szerkezetével szamos valtozat-
ban allithaté Gssze, helyezhet6
€l a lakasban.

Egyszerti és mégis modern
vonalat biztosit a francia Tho-
net-cég hajlitott hintaszék mo-
dellje (2. dbra), melynek az iilé-
se es hattamla karpitozasa szi-
nes szovet.

Briisszel

A belga butoripar is az elmult
¢vekben korszerlsitette iize-
meit, s a nemzetkézi piacon mar
modern vonalvezetésl, korszer(i
szerkezetll, min6ségi kévetelmé-

3. dbra

1. d¢bra *

nyeket is kielégité gyartma-
nyokkal jelent meg. Ezt bizo-
nyitja az elmult év végén meg-
rendezett 29. briisszeli butorva-
séar is. Az elért eredményt a sza-
mok tiikrében vizsgalva a belga
butoripar kivitele 1960—1965
kozott kb. tizenkétszeresére
emelkedett, s a legutébbi vasa-
ron mar 85 orszagbol, mintegy
420 kiallité vett részt. A vasar
érdeklédésének kozéppontjaban
a belga stilbutorok, valamint a

2. dbra
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4. dbra

nehéz paraszt-butorformak all-
tak.

Novelte a vésar latogatottsa-
gat az a korulmény is, hogy a
belga cégek egyidejlileg faipari
gépeket, szerszamokat és beren-
dezéseket is kiallitottak.

A belga Vermaelcke cég a
négyajtos talaloszekrényével (3.
abra) vett részt a vasaron. A ter-
vez6 a homlokzati részen kiala-
kitott profilkeretekkel biztosi-
totta a butor markans formajat.

Labtartoval és enélkiil varialt
hajlitott szerkezetd, fekete bor-
bevonattal karpitozott fotel a
belga Geerebaert cég modellje
(4. 4bra).

5. abra

Bécs

,Nincsen valsag az osztrak
butoriparban és nem is lesz,
mert nem akarunk vélsagot.” Ez
a szénoki megéallapitds az oszt-
rak butoripar fejlédésének a
motorja. Kétségtelen, hogy
butoripar — kereskedelem és
értékesités vonatkozasdban egy-
arant — utja meglehetésen hul-
lamzé. Kozrejatszott ebben az
is, hogy a vamrendelkezések —
magas vam.— miatt a nemzet-
kozi piactol korabban el volt
zarva.

A ,,Butor 677 jegyében Bécs-
ben rendezett elsé osztrdk bu-

torvasar lénvegében jé alkalom
volt arra, hogy kapuit a szak-
emberek el6tt is szélesre tarja.
Felmeriilt a kérdés, hogy a va-
sar eredményei kielégitették-e
a hozzaflizott reményeket. A
Praterben megrendezett vasaron
mintegy 9000 m? alapteriileten
85 kiallito vett részt.

Az els6é benyomdsok alapjan
az osztrak gyarto cégek a lako-
héldoszoba és karpitozott buto-
rok, valamint egyes konyhabu-
torok teriiletén jelentds fejlo-
dést értek el, melyek jellemzéje
a modern forma, vilagos feltilet,
a célszeruség és a szolid kidol-
gozas volt.

Annak ellenére, hogy kereset-
tek a stilbutorok, ez mégis
hidnycikk volt. A stil és modern
butorok karakterének kiforrat-
lan keveredése is a vasar egyik
jellemzdbje.

Nem volt kielégit6 a kinalat a
gyerekszobakbol, az irodaberen-
dezésekbdl és a kisbutorokbol,
az étkezdBasztalokbdl, wvalamint
egyéb specialis rendeltetéesti bt~
torokbol sem.

A feldolgozott faféleségekbol
kimagasloan a di6fa foglalta el
a vezetd helyet, melyet a pali-
szander, a teak és cseresznye, a
vildgos javor, kéris és limba ko-
vetett.

o
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A butorok felileteit a mu-
anyag félia boritas és az erezet-
nyomasos maserdruck
anyagok alkalmazésa jellemezte.

A bécsi ,butor 677 vasar 1é-
nyegében az osztrak butoripar
fejlédéseben jelentés allomas
volt, s kapuit a siker jegyében
zarta be.

Bobbin modellje az ujszerd
megoldasban  kiallitott faall-
vanyzat kombindcio, mely 14
épitéelembdl, un. ,,fogasléc”’-bél
all. A fogaslécek rétegelten eny-
vezettek, melyeket ékelten ert-
sitenek a falra, s helyezik €l a
kiilonbozé szekrényeket, polco-
kat. A hatfal paliszander, teak,
vagy diofa burkolat. A szekré-
nyek homlokzati része fehér
muanyag.

London

A Londonban rendezett nem-
zetkozi butoripari bemutatérol a
Faipar 1967. 9. szdmdban ad-
tunk Osszefoglalo tajékoztatést,

6. dbra

melyet két karpitozott butorgar-
nitura ismertetésével egészitiink
ki.

Az egyik garnitira két négy-
szogletes karpitozott iléparnas
kanapéb6l és egy ugyancsak
négyszogletes asztalbol &ll (5.
4bra). A kanapé karpitozott hat-
tdmla kombindciéval — mint az
az dbra jobb oldalan is lathato

— konnyen 4talakithaté fekvé-
hellyé. A szekrényében az &gy-
nemit is elhelyezheté.

Kénny, sima, modern vonali
a gorgés kerékre helyezett
ugyancsak karpitozott parnak-
kal kombinalt hever6 is (6. ab-
ra), melyet azonos kiképzésii
gorgds asztal egészit ki.

(Mobel-Kultur, 1967. 4. szam.)

Butorlapgyartas Afrikaban

Az utobbi években Afrikédban — elsésorban
Nyugat-Afrikdban — kiilfoldi segitséggel a fur-
nér eés rétegelt lemezgyarak egész sora épiilt fel,
amelyeknek termelése az eurtpai piacon kertil
értékesitésre. Ezzel szemben a forgacslapgys-
rak telepitése csak kisebb mértékd, s relative
kisebb kapacitassal is rendelkeznek, jollehet a
gyartashoz szilikséges nyersanyag — tolt6 és te-
rit6 — megfelelé mennyiségben 4ll rendel-
kezésre.

A flrészlizemekben joformén az osszes fa-
féleségekbdl jelent6s mennyiségli hulladék-
anyag keletkezik, melyet sem a furnér-, sem a
lemezgyartd lizemek mind ez ideig nem dolgoz-
tak fel. A faforgdcsanyagon kiviil jelentSs
mennyiségli cukornadszdr, amerikai-foldimo-
gyoré héjazat, valamint szizélrost hulladéka is
nagy mennyiségben all rendelkezésre fapoétld
anyagkeént, elsésorban Nyugat-Afrikaban.

A forgacslapgyarté tlizemek fejlédését ga-
tolja, hogy a belfoldi szikségletek rendkiviil
alacsonyak, az export pedig elsédlegesen a ma-
gas szallitasi koltségek. miatt szenved hajéto-

rést. Az egyetlen orszdg, amely a kontinensen”
nagy kapacitdsi és teljesitményd forgacslap-
gyarté lizemmel rendelkezik, a Deél-Afrikai
Unié. Az Uniéban tobb mint 3 millié fehérbérii
ember él, az életszinvonal a tibbi orszagéhoz
viszonyitva magas.

A Dél-Afrikai Unioban az elsé forgicslap-
gyart6 lizemet még 1954-ben az ottani Novopan
Térsasag létesitette. Az évi termelése kb. 30 000
m? volt, mely — az ottani koriilményeket figye-
lembe véve — jelentés. Pietermaritzburgban
1957-ben tjabb rétegelt lemezgyérts iizem 1é-
testlt, mintegy 10000 md-es évi teljesitmény-
nyel,

A harmadik gyér Boksburgban (Transvaal)
1964-ben éptilt fel, ugyancsak 10 000 m3-es tel-
Jesitménnyel. Az emlitetteken kiviil még to-
vabbi harom gyér tizemel, melyeknek teljesit-
meénye azonban ismeretlen. Nyugat-Afrikdban,
Kongéban (Leopoldville) és Guinedban az ame-

rikai-foéldimogyoréhéjazat  feldolgozasira két

tizem, Etiopidban pedig (Addis Abebdban) egy
kisebb lizem létestilt.

Tovéabbi forgacslapgyar létesitését tervezik
az_etiopiai orszagrészben Erythredban és a ke-
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let-afrikai Tansanidban, valamint Kenyéban. Ez
utébbiaknal a szizalrost a feldolgozas alapanya-
ga. A francia kelet-afrikai Réunion szigetén a
helyi sziikséglet kielégitésére a cukornad rost-

Biitor papirbol

Az Egyesiilt Allamokban a butorpiac uj-
donsaga a papirbol készilt gyermekszék. A. szék
iités- és folyadékalld, ezért idedlis gyermekszo-
ba berendezés, valamint kerti butor. A szék
anyagsulya 1,5 kg alatt van a , megengedhetd
terhelése” pedig 125 kp folott 4ll. Anyaga gyan-

A jugoszlav faipar differencidlt fejlodése

A jugoszlav flrésziizemek teljesitménye
1966-ban elérte a 2,9 milli6 kobmétert, mely az
1965. évivel szemben mintegy 8,3%p-kal maga-
sabb. EbbSl a tileveld flirészaru 1539 000 m?
(1494 000); a bikk flrészaru 904000 m?
(762 000); az egyéb lombos flirészaru pedig
444 000 (420 000 m3). A zardjelben feltiiritetett
szamok az eléz6 év termelési értékei. A Kiugro
teljesitményt a bilkkk flrészaru termelésében
érték el, mely az 1965. évvel szemben 1966-ban
18,6%,-kal volt magasabb.

Ezzel szemben a forgécslap gyartasaban
kisebb visszaesés kovetkezett be, s termelése az
1965. évi 159 702 m3-rel szemben 155 564 m?-re

A svéd fiirészipar szerkezetében beallott
valtozasok és jelenlegi helyzete
(Dokumentacios tajékoztato)

Svédorszagban 1958-ban kb. 7500 flirész-
lizem miikodott, ezzel szemben 1965-ben maér
csak kb. 5400,gami mintegy 30%/p-os csokkenést
jelent. A mintegy 2100 kisebb {izem nagyobb
része megszint, csekély azoknak a szama, amely
meglevé tizemekbe olvadt be. A kozépnagysiagu
furésziizemek kapacitasa és termelése a fenti
id6szak alatt kb. 87%,-kal novekedett; ami a
gépi berendezések és felszerelések muszaki
szinvonaldnak jelentés emelésének tudhaté be,

anyagénak feldolgozésara létesiilt forgacslap-
gyart6 lizem, miutdn a sziget f6terméke a cu-
kornad. (Internationaler Holzmarkt, 1967. 22. sz.
,.Plattenproduzent Afrika”.)

ta, tims6 és accostrength 86, melyet papirmasz-
szaval dolgoznak ossze, s fizikai alloképessegét,
tovabba hajlas-alloképességét megfeleléen biz-
tositjak. Elényei: konnyld formélhatosaga, a
szinskala széles kord alkalmazasa, alacsony
anyagigénye. (Holzindustrie, 1967. 11. sz. ,Pa-
piermdbel in den USA™.)

csbkkent. A rétegelt lemezgyartasban ugyan-
csak némi visszaesés mutatkozik; a korabbi
110 810 m3-rel szemben csak 107 477 m3. A bu-
torlap termelése 44 535 m’-r6l 41 081 m?-re, a
furnér eléallitisa pedig 203 370 m*-r6l 198 818
m?-re csokkent., A farostlemez eldallitasa vi-
szont azonos az elézé év eredményével, ugyanis
az 1965. évi 20,7 millié m?-rel szemben 1966-
ban 20,6 millié m? volt.

A fafeldolgozé ipar a fenti eredmények
mellett is kb. 6,1%-kal novelte exportjat, ami
Osszegszertiségben mintegy 102 millié dollart
tesz ki. (Holzindustrie, 1967. 11. sz. ,Differen-
zierte Entwicklung der jugoslawischen Holzin-
dustrie™.)

mint pl.. aprité és kéreghantolé gépek stb. A
kisebb flirésziizemekben a f6- és melléktermé-
kek ardanya 56—449,, a nagyobb flrészizemek-
nél a fétermékek a termelés mintegy 820/,-at
képezik.

A svéd flrészizemek termelése 1958—
1965-ig mintegy 25%,-kal emelkedett, a munka-
orak szama ezzel szemben kb. 119,-kal cstk-
kent, ami egyben a munka termelékenységenek
720/-0s mnovekedését eredményezte. (Holzin-
dustrie, 1967. 11. sz. ,,Aus dem Dokumentations-
dinst: Holztechnologie™.)

Dr. J. T:



A villalati gazdalkodas eredményessége, a termelékenység emelése
&s az Snkoltség csékkentése szempontjibdl alapvetd fontossagl
az anyagmozgatds és csomagolis fejlesztése

A kiilénbozé agazatok sokrétl igényeinek megfeleld

legfrissebb
szakmai informacidkat

szolgéltatja e téren a MTESZ K&zponti Anyagmozgatisi Bizottsiga
€ az Anyagmozgatési é Csomagolssi Intézet kézés gondozésaban megjelend
m{szaki-gazdasagi folydirat, az

[nyagmozgatds —
- Csomagolds

Nélkiilszhetetlen minden érdekelt gazdilkodé szerv sziméral

Megjelenik kéthavonta, 48 oldal terjedelemben

ElSfizetésl dra: fél évre 24,— Ft
egy évre 48,— Ft
! egy példiny éra 8,— Ft

ElSfizethetd a Posta K&zponti Hirlap Iroda 61066 kéziileti csekkszaml4n vagy 4tutalhaté
az MNB 8. egyszémljara




OLASZORSZAG

1. INTERBIMALL

FAFELDOLGOZOGEPEK KETEVENKENT

MILANO — 1968. marcius 16—24.
A Miladndi Vasar teriletén

A legjelentésebb olasz és kiilfoldi iparvallalatok el6szor mutatjdk be a fafeldolgozé

ipar teljes gépi szektorat.

— Gépek és gépalkatrészek

— falemezek

— betétek

— furnérok

— hajlitott ivek

— készhazak elregyartott elemekbdl
— asztalosmunkak

— csomagolasck

— parkettak

— miianyaglapok

L — enyvek és lakkok.

Belépés csak szakmabeli technikusoknak és gazdasdgi szakembereknek,

Kérjiik, hogy felviligositdsért és szabad belépdjegyért forduljon hivatalunkhoz:

SEGRETERIA GENERALE ,INTERBIMALL 1968”
8, Via Console Marcello — 20156 MILANO (OLASZORSZAG)

TARTANDO NEMZETKOZI KIALLITASA |
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