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FAI PAR A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET
MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

XVII. EVFOLYAM 1967. DECEMBER 12. SZAM

Uj feladatok elé

A Faipari Tudoményos Egyesiilet hagyoményainak megfelel6en az elmult idészakban is a kiilonbézé
szakmai szakosztélyaiban, a kozponti bizottsdgokban, és az dllandéan névekvs szdma vidéki csoportjai-
ban, a faipari dolgozék széles rétegeinek hevondséval dolgozott az ipardg miiszaki-fejlesztési célkitiizésé-
nek elébbrevitelén. '

Ebben a munkdban jelent6s eredményeket értiink el azzal, hogy a vidéki csoportok szdméanak nove-
kedésével fokozédott az Egyesiilet tomegkapesolata, mely elGsegitette, hogy a tobb f6hatésig alatt mfi-
kodé faipari lizemek dolgozéi és vezetsi tsszehangoljik az ipardg fejlesztésének célkitiizéseit és azok rea-
lizéldsdval felmeriils problémak megolddsét el6segité intézkedéseket dolgozzanak ki.

Névekedett az Egyesiilet hazai és nemzetkozi tekintélye azokon arendezvényeken keresztiil, melye-
ken a felvetett kérdések mind a hazai, mind a nemzetkozi szakemberek érdeklédésének homlokterében
alltak. Ezek koziil méltan kiemelked§ volt a Faipari FelsGoktatési Konferencia, vagy az V. Orszdgos
Anyagmozgatési Konferencia Faipari Szekci6janak megrendezése, amelyek értékelésén elhangzottak mind
a fels6oktatds strukturdlis és tematikai kérdésében, mind az anyagmozgatas fejlesztésében igen értékes
segitséget adott az illetékes tdrsadalmi és hivatali vezetSknek.

A két kiemelt konferencidval csak érzékeltetni lehet — de nem meriti ki azt a t4rsadalmi segitsé-
get —, amit az Hgyesiilet aktiv tagsdga nyujtott az ipardg fejlesztésénél. Mivel erre, ezen sorok kozott
nines lehetdségiink, erre az Elnckségnek a Vilasztmany el6tti beszdmol6jaban keriil majd sor.

Meg kell azonban emliteniink az Egyesiilet azon tevékenységét, amelyet az ] gazdasigi mechaniz-
musra valo felkészités szellemében fejtett ki.

Az Elnokség a Pért Gj gazdasdgi mechanizmusdra vals dttérésre vonatkozé hatdrozatdnak hatékony
végrehajtdsa érdekében fokozta az olyan kérdések tdrsadalmi vitédjat, amel yek — mint pl. az Arkérdés —,
a faipar szakembereit felkészitette arra, hogy a megnsvekedett gazdasdgi feladatait eredményesebben
tudjék elldtni. Ebben a kérdéskorben megrendezett ankétok és elGaddsok még magukon viselték a kiala-
kuldssal jaré bizonytalansigokat, ugyanigy a ,,Faipar’” hasébjain lekozolt cikkek még nagy részben csak
elvi sikon mozogtak és igy arra voltak alkalmasak, hogy faipari vonatkozdsban az elvi alapokat tisz-
tdzzak.

Ebbdl adédik, hogy az 1j gazdasigi mechanizmus gyakorlati megvaldsitdsahoz az Egyesiiletnek fo-
kozni kell azt a tevékenységét — az 1968. évi munkaprogramjénak gerincét kell képezni —, amely a fa-
iparban dolgozéknak konkrét segitséget ad feladataik hatékony elvégzéséhez.

Az 1] gazdasdgirdnyitdsban a vallalatok onéllésdga lényegesen megnovekedik és ezzel egyidejfileg
alapvetden megvéltozik, illetve csokken a kozponti irdnyitds a koordinals £6 hatésdgi szinten. Az irdnyi-
tésban bekovetkezett valtozdsok — kiilonésen az dtmeneti idGben — torveényszertien kovetelik, hogy az
ipar fejlesztésénél nélkiilozhetetlen Gsszehangoldst tdrsadalmi tton kell biztositani.

Kiilsnosen stlypontként kell kezelniink az ipar miiszaki fejlesztési tajékoztatdsi feladatdt, mely bar
ez ideig is egyik lényeges feladata volt az Egyesiiletnek — azonban formajaban és tartalmaban igazodni
kell a megvaltozott helyzethez. Ebbdl kovetkezik, hogy az Egyesiilet tevékenységét 4t kell csoportosi-
tani és nagyobb sulyt kell helyezni a vidéki és iizemi csoportok munkéjdra, mig a szakosztalyoknak és
kozponti bizottsdgoknak azon kérdések koordindlésit kell biztositani és olyan miszaki-gazdasigi célki-
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tlizések el6készitését kell programjukba felvenni, melyek kozponti irAnyités nélkiil, vallalati stkon nem
oldhat6k meg az egyetemleges faipari fejlesztéssel osszhangban.

A j6v6 feladatainak megolddsdhoz igen sok segitséget adhat a ,,Faipar” hasdbjain kozolt cikkanyag-
tanulmény és valamely kérdés publikécidja.

A jov&ben fokozni kivanjuk a lap hatékonysdgét azzal, hogy tartalmiban a tdvlati fejlesztést célzd
elméleti anyagok kozlése mellett, nagyobb sulyt helyeziink a gyakorlati kérdések megolddsdval foglal-
kozb cikkek és vitaanyagok ismertetésére.

Novelni akarjuk, ha rovid kozleményekben is, a hazai faipari lizemek miiszaki fejlesztési eredmé-
nyeit, mint a hazai tapasztalatszerzés eddig kevéshé kihasznalt lehetSségeit. Altaldban jobban kivdnunk
alapozni a véllalatoktdl bejovi kezdeményezésekre, az dltaluk felvetett kérdéseknek a lap hasdbjain ke-
resztiil széles korben torténd megvitatdsira. Mindezt az Egyesiilet keretében miikodd csoportok, szak-
osztalyok és kozponti bizottsagokban dolgozé aktivistdk dicsérends tarsadalmi munkdjuk sulypontjénak
a teriiletekre val6 dtesoportositdsan keresztiil a termeléssel kozvetlenebb kapesolat fokozdséval kivanjuk
biztositani.

Eindkség

Felkérjiik a faipar dolgozéit, hogy az uj gazdasigi mechanizmus bevezetésével fokozzik az Egyesti-
letben eddig kifejtett tarsadalmi tevékenységiiket a faipar miszaki-gazdasagi fellenditésének meggyor-
sitdsa, a Part gazdasdgpolitikai célkitlizéseinek eredményes megvaldsitdsa érdekében.

Ehhez a munkéhoz kivanunk a faipar osszes dolgozéinak eredményekben gazdag

boldog 1 esztendst
Elnokség



Az V. Anyagmozgatasi Konferencia

Az anyagmozgatds fejlesztésének egyik leg-
jelent6sebb tényezdje hazdnkban a miszaki-tu-
domdnyos egyesiileteinkben folyé széles kori
tarsadalmi munka. Az anyagmozgatds tarsadal-
mi-tudomdnyos fejlesztésének tigye Magyaror-
szdgon alig két évtizedes miltra tekinthet visz-
sza.

A rendszeresen megtartandé orszdgos anyag-
mozgatdsi konferencidk gondolatdt az 1960-as
évek elején a Gépipari Tudomdnyos Egyestlet
anyagmozgatdsi szakemberei vetették fel. Azota
ezeken @ konferencidkon a legtébb Egyestlet
részt vesz és a szakma hazai és kiilfoldi kepvi-
selGinek seregszemléivé vdltak.

A megtett 1utrél — az anyagmozgatasi kon-
ferencidk torténetébél — a kovetkezdkben
adunk rovid tdjékoztatdst.

1961. IV. 20—21. Orszdgos Anyagmozgatdsi
Ankét, harom Egyesiilet rendezésében, 21 eld-
addssal, 8 kiilféldi és 800 hazai résztvevivel.

1963. VI, 11—12. I1. Orszdgos Anyagmozga-
tasi Konferencia. 5 egyesiilet részvételével, 14
eléadds, 5 kilfoldi és 853 hazai résztvevdvel.

1964. VI. 22—24. I1I. Orszdgos Anyagmoz-
gatdsi Konferencia. 8 egyesiilet részvételével, 26
eléadds, 59 kiilféldi és 741 hazai résztvevdvel.

1965. X. 22—24. IV. Orszdgos Anyagmozga-
tasi Konferencia. 10 egyesilet részvételével, 41
el6addssal, 125 kiilféldi és 425 hazai résztvevd-
vel.

Ilyen hatdrozott fejlodés és érdeklodés mel-
lett jutottunk el az V. Orszdgos Anyagmozgatdsi

Konferencidhoz, melyen elsé esetben vett részt
a Faipari Tudomdnyos Egyesiilet is, és az Erdeé-
szeti Egyesiilettel kézdsen ondllé szekcioulést
rendezett.

A konferencidk szinvonalbeli novekedésével
a feldolgozott témdk is novekedtek, mig kezdet-
ben egy-egy részfolyamat problémdinak megvi-
tatdsdra wvdllalkoztak, addig az V. Orszdgos
Anyagmozgatdsi Konferencia wvezértémadjit a
komplex anyagmozgatds képezte. Ennek szelle-
mében keriilt 6sszedllitdsra a faipari szekcié
eléaddsainak tematikdje is, melyet Egyesiiletunk
Miiszaki Tudomdnyos Bizottsdga készitett el. A
Bizottsdg végezte a szekcidiilés el6készitését is,
a Kozponti Anyagmozgatdsi Bizottsaggal egyutt-
miikodve. A szekcidiilésre 1967. oktéber 25-én
keriilt sor.

Az elnok, Schmal Ferenc megnyitéja utdn
a témavezet6 Lonkai Jdanos ismertette az iilés
iigyrendjét, majd az eléaddsok megtartisdra ke-
riilt sor.

Az elsé eléaddst dr. Szabé Dénes egyetemi

‘tandr, a miiszaki tudomdnyok kandiddtusa tar-

totta, ,, Az anyagmozgatds tervezésének elméleti
alapja a masodlagos fafeldolgozé iparban”,

a masodik eldaddst Lele Dezsé okleveles
gépészmérnok, a FAKI tudomdnyos osztdlyve-
zetdje, ,,A Gyartaskozi anyagmozgatds a tovdabb-
feldolgozo iparban”, i

a harmadik el6addst dr. Lugossy Armand
egyetemi docens, dékdnhelyettes tartotta, ,,A fli-
részaru mozgatdsanak gépesitése a faiparban”
cimmel.
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Az elbaddsokat a felkért hozzdsz6lék: Sii-
meghy Gdbor, Erdélyi Gyorgy és Kara Tibor
elvtdrsak hozzdsz6ldsa kovette. Az eléaddsokat
kovetd szinet utin a LANCER et BOSS cég
filmbemutatot tartott, a terepjdré homlokvillds
targoncdkrol. -

Az ebédsziinet utdn tartottdk meg az erdé-
szeti szekciotilést.

Az iilés elnoke dsszefoglalta a faipari és er-
dészeti szekcidiilésen elhangzott tudomdnyos és
miiszaki eléaddsok és hozzdszéldsok megdllapi-
tdsait.

Az V. Orszdgos Anyagmozgatdsi Konferen-
cia Faipari és Erdészeti Szekcidja elemezte a je-
lenlegi helyzetet és az utébbi években végrehaj-
tott intézkedések, eredmények figyelembevéte-
lével a gyorsabb elérehaladds érdekében a ki-
vetkez6 célkitiizések megvalésitisit ldtja sziik-
ségesnek:

1. Fakitermelés, kozelités, kiszdllitds, szdl-
litds az elsédleges és mdsodlagos fafeldolgozas
osszefiiggo tevékenységnek tekinthetd, ezen 6sz-
szefiiggések elemzése és feltdrdsa a miiszaki in-
formdciék rendszerezése és tudomdnyos feldol-
gozasa uj, az eddig ismerteknél fejlettebb anyag-
mozgatdsi rendszerek kidolgozdsdra adhat 0sz-
tdnzést az tizemekben.

2. Az erddgazdasdgok teriiletén valamennyi
termelési és anyagmozgatasi munkafolyamatban
o komplex gépesités megvalésitdsira kell tore-
kedni, ezen beliil els6sorban a nehéz testi mun-
kdt igénylé rakoddsi munkdk gépesitésére.

3. Az elsédleges faiparban a rénk- és kész-
drutermék munkafolyamatainak magasfokd geé-
pesitése dll tovdbbra is a feladatok elbterében.
Egyes iizemekben ezt a programot ugy kell vég-
rehajtani, hogy a régi megmunkdldst 4j techno-
légia vdltsa fel, s6t ott, ahol ez lehetséges, tore-

kedni kell arra, hogy a megmunkdlds és mozga-
tds magasabb, de egyszintre emelése mellett mdr
a szabdlyozds és vezérlés egyes elemei is (pl. ke-
retfiirészeknél a ronkok automatikus mérése)
szerephez jussanak.

4. A butoriparban, épliletasztalosiparban stb.
korszerii anyagmozgaté rendszerek alkalmazdsa
akkor indokolt, ha a gydrtds témegszertiségi fo-
ka ilyen eszkézok gazdasdgos alkalmazdsdt lehe-
tove teszi. Ezért a megmunkdldsra és mozgatds-
ra jellemzd jelenlegi miiszaki dllapot donto meg-
vdltoztatdsa, a rendszerbe valé beavatkozdsnak
azt a fokdt jelentheti, amikor mdr a termelés
koncentrdldsinak, vagy szakositdsinak végre-
hajtasa is sziikségesnek ldtszik. Ezt segiti el6 a
kulénbozé modulrendszerek és gydrtmdny-csa-
ladok kifejlesztése. A legnehezebb anyagmozga-
tasi milveletek (pl. flirészdruk kirakdsa, mdg-
lyazasa stb.) gépesitését azonban mdr most is
meg kell gyorsitani.

2. A geépesités hatdsit a termelés teljes
rendszerében kell mérni. Ennek igéenye a gazda-
sdgos megolddsnak is biztositéka lehet.

6. A gyorsabb és eredményesebb fejlodés
érdekében fokozni kell a kutatdsi és gydartdsfej-
lesztési bazisok (Erdészeti és Faipari Egyetem,
Erdészeti Tudomdnyos Intézet) wvalamint a
MTESZ-be témoriilt tudomdnyos egyesiiletek
kapcsolatdt az iizemeklkel. \

Az elnokség véleménye szerint az Orszdgos
Anyagmozgatdsi Konferencidk torténetében elsé
izben megrendezett faipari és erdészeti szelkcio-
iiles a varakozdson feliili részvétel mellett, sike-
resen és eredményesen folyt le. Az elbaddsok
és a felkért hozzdszol6k hozzdszéldsait a leheté-
séghez mérten a kivetkez6 szamokban kézéljiik.

Miszaki Tudomdnyos Bizottsdg



DR.SZABO DENES
egyetemi tanir

Bevezetés

Tisztelt Konferencia!

A Miiszaki és Természettudoményi Egyesiile-
tek Szovetsége Orszigos Anyagmozgatisi Kon-
ferencidjanak faipari szekcié iilésén az a feladatom,
hogy az anyagmozgatds elméleti kérdéseivel fog-
lalkozzam.

A kérdés fontossiga a faiparban kozismert.
Az utolsé 10 évben bekovetkezett rohamos mfi-
szaki fejlédés ipardgunkban elsGsorban a korszerfi,
nagy teljesitményi faipari gépek teriiletén érez-
tette hatasat. A fafeldolgoz6 iparban az anyag-
mozgatds korszeriisitése a megmunkdldsi techno-
l6gia mogott elmaradt.

Az anyagmozgatas tervezésének
elméleti kérdései a faiparban

Az 1964. évi statisztikai idGszaki kozlemények
szerint a fafeldolgoz6 iparban foglalkoztatott ipari
munkésok 27,5%-a anyagmozgatési, szallitdsi, rak-
térozdsi tevékenységet folytatott (1. dbre: a fa-
feldolgozé iparban foglalkoztatott ipari munkasok
dolgoz6 létszaméanak szdzalékos megoszldsa alap-
és kisegité tevékenység szerint).

Osszehasonlitdsképpen megjegyzem, hogy ez a
szam a minisztériumi iparok 9%-os A4tlagéndl
109%,-kal magasabb és tobb anyagmozgaté munkdst
9%-0s ardnyban ezen idGszakban csak a banyészat
(27,9%) és az épitéanyagipar (35,2%,) foglalkoz-
tatott.

Ha osszehasonlitjuk a nehéz fizikai munkét
végz6k 9,-0os ardnyszaméat, akkor még kedvezdt-
lenebb az ardany.
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A kozolt adatok szerint az Osszes ipardagak
koziil az anyagmozgatdsi, szallitdsi és raktarozdsi
munkékndl dolgozék szdzalékos ardanyszdma a fa-
iparban a legmagasabb.

Ez a néhiany adat egyértelmtien értékelhetd,
bér kétségteleniil az elmilt 3 év alatt javultak a
szémok. Az anyagmozgatdsi, szdllitdsi és raktdri
munkdk gépesitése terén lemaradtunk a tobbi ve-
zetd, nagy ipardgakhoz viszonyitva. Az Gssze-
hasonlité statisztikai adatok alapjén az anyagmoz-
gatés teriiletén a hazai faipar példdul az NDK-i
fafeldolgozé iparhoz viszonyitva kb. 109%,-kal fog-
lalkoztat tobb dolgozét, azaz az élenjaré ipari or-
szdgokhoz képest az elmaradds még nagyobb.

A jelenlegi faipari szekcié konferencidjanak
célja megvitatni azokat az elméleti és gyakorlati
moédszereket, amelyek a faiparban az anyagmoz-
gatés korszerlsitését elGsegitik és segitséget adnak
az ipar szakembereinek az anyagmozgatis terve-
zése és gépesitése teriiletén.

Az anyagmozgatasi technolégia tervezésének
fontossaga

A fenti célkitiizésnek megfelelGen elGadasom-
ban az iizemen beliili anyagmozgatas elméleti kér-
déseivel foglalkozom. Egyetemiink Faipari Gép-
tani Tanszékén foly6 ilyen irdnyh kutatdsi munka
keretén beliil kerestiik azt a tervezési médszert,
amely az optimélis lehetGségeket tarja fel az anyag-
szallitds teriiletén és biztos tAmpontot ad a techno-
l6giai folyamat korszertisitésére és atvizsgdlasdra.

A faiparban a legfontosabb mfiszaki fejlesztési
feladat a korszerfi technolégidk bevezetése és meg-
valésitdsa. Az elGallitandé gyartmany technold-
gidjanak tervezése nemcsak a miiveleti helyre vo-
natkozik. A technolégidkban alkalmazott gépek és
gépészeti berendezések teljesitGképességének ki-
haszndldsa csak a korszer(i anyagmozgatds terve-
zésének ismeretében lehetséges.

A technolégia és az anyagmozgatds egymésra
val6 kolesonhatdsa kozismert, korszeri technolégia
korszer(i anyagmozgatés nélkiill ninesen, mert a
szallitoberendezések beépiilnek a gépek kozé és
Osszekotd anyagutakat alkotnak.

Ezért tartottuk fontosnak egyetemi oktaté-
sunkban és kutatasainkban, hogy az anyagmozga-
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tési technoldgia tervezésének megfelel§ helyet biz-
tositsunk és orommel iidvozoljiik azt a tényt, hogy
a budapesti Miszaki Egyetemen anvagmozgaté
szakmérnoki tagozat feldllitdsdra is sor keriilt, ami
szintén a kérdés fontossagat dokumentilja.

Az iizemen belilli anyagmozgatas elméleti
szempontjai

Hazai vonatkozasban a fafeldolgozé iizemeink
korszer(i anyagmozgatasanak donté befolyasa van
a termék el6dllitasi koltségeire. Ezért a belsd
anyagszallitdst két szempontbdl kell vizsgilnunk:

1. Miszaki szemponthdl (a szallitéberendezé-
sek alkalmazdsdnak technikai feltételei).

2. Gazdasagi szempontbdl (a beruhazasi és
iizemeltetési koltségek). -

A két szempont nem valaszthaté el egymastol,
mégis, rovid eldadiasomban elsésorban az anyag-
mozgatds miszaki szempontjait vizsgdlom, elke-
riilhetetleniil érintve a gazdasigossigi szempon-
tokat is (pl. szallitoberendezés kivilasztasa).

A fafeldolgozé vallalatainknal a kiinduldsi
alap az adott termék vagy gyartmany (pl. szekrény,
ajté, TV-kava, stb.). A gyartmany mivelet-
tervének elkészitése utan (a technolégiailag sziik-
séges kézi és gépl miiveletek megallapitisa utan)
esetleges tipizalas, egységes alkatrész-rendszer fi-
gyelembevétele utan keriil sor az anyagmozgatdsi
technolégia megtervezésére.

Az elvégzend§ feladatokra vonatkozéan a 3.
dbra nyujt felvildgositst.

A 3. dbran felsorolt tevékenységek koziil az
anyagmozgatési technolégia tervezésével foglalko-
zom elGaddsomban behatébban. A kutatdsaink so-
ran kialakitott mddszert az alabbiakban foglalom
Ossze:

1. A tervezett technolégiai miveleteket elGal-
lit6 gépeket és berendezéseket egy alaprajzban be-
helyezziik és a helysziikséglet el6zetes felmérése
alapjan kialakitjuk az épiilet alaprajzat. A techno-
16giai folyamatnak megfelel6en meghatdrozzuk a
f6bb szallitdsi dtvonalakat is. Ez, f6leg a teriilet-
nagysdg kialakitdsa mompontjdbol sxukseges Al-
taldnos irdnyelv, hogy a szallitisi utak teriilete a
széllitds modjatol, az anyagmozgaté berendezések
bechnikai szintjét6l fiiggben, a technolégiai teriilet
50—100%-a. Adott épiiletnél a technoligiai folya-
mat kialakitasanal a meglevd helysziikségletet kell
figyelembe venniink.

A kiilonb6z6 hasznalatos tervezési modszerek
koziil legjobban bevalt ezen a téren az igynevezett
vonalas elrendezés. A vonalas elrendezésnél a gépek
korvonalainak megfelelen kivdgott papirdarabo-
kat gombostiivel feltiizve helyezziik az alaprajzra.
A kulonboz6 megmunkélédsi folyamatokat alkatré-
szenként mas-mas szinnel vonalasan bejeloljik. A
modszer elénye, hogy lehet6vé tesz tobbféle tech-
nologiai elrendezést. Az elrendezés csak vdzlatos,
amely a végleges anyagmozgatasi technolégia ki-
alakitdsdhoz sziikséges, éppen ezért szdmolnunk
kell a kés6bbiek sordn megvaltoztatdsdval is.

Anyogmozgatas

ﬁnwgmozgams o) Angugmazgﬂms mu- Ani maz’ms

nologioi tervezése  szoki jranuitdsa £ wﬁm@mﬁrﬂm
‘ ellendrzese nok vizsgalota

Techinologior gepek |

Eﬁmm’afﬁs: vé’fﬁfn

b anyagmezga-

Angw:\ma'r‘;ms
tasi vtok kifelolesef programezdsa. Seaiidsi k-
mat ellendr-
850 es re- lfb.szfespge.s

&mkrm:zafas sztrol

Szolitest ;pfﬁmraml £50mo- Eciie T;z%m L %ﬁfﬁw
pantok H‘egfraiomzﬂsa THk-ja
JKritikus szollitosi Ut meghot |
Anvogmozgatds modjo Beruhazdsi Kltsegek
5.5 Jgﬁgjaymmm# [amortizdcid |

WaIgs2tas0 A
{,ﬁ mwg =l anyay ook Uzemeftems: Javitass
Siilya g5, rendezese szem- altsegek Berjeliegl
pontjabel | oanyogmozga-

tasi koltségek

sl
Fajlagos onyegmozaoldsi kolkségek
mmmﬁzﬁsa
F/Mp vagy Ft/db.
3. abra

2. A miveleti id6k alapjan feliil kell vizsgdlni
az egyes munkahelyek kapacitdsat és egy-egy al-
katrész megmunk«ml&sl folyamata (gyartdsi sord-
nak) szinkronizal4sat.

A munkahely kapacitdsit a legtobb faipari
véallalat technoldgiai osztdlya, Un. kapacitds-ids-
norméval szamitja, amelynek képlete

%-Hd
IT=———.100

Pmax

(perc/db)
ahol 7 az el6késziileti idének a sorozat egy da-
rabjara es6 része percben,
Pmax %-ban a dolgozé 4ltal elért teljesitmény,
1z a darab megmunkdaldsi ideje,
s a sorozat darabszdama.

A tervezéseknél 11j gyartméany bevezetése ese-
tén mind £, mind # nem 4ll rendelkezésre, ezért
vagy orszagos norma-alapok szerinti, vagy hasonlé
gydrtmanyok megmunkaldsi idejét szoktdk alapul
venni. Tanszékiink részérél bevezettik — kivéve a
kézi megmunkaldsi id6ket — a sziikséges feliilet fi-
nomsaghoz tartozé gépi megmunkaldsi id6 alapjin

valé tervezést. Ez azt jelenti, hogy a megmunkaldsi

feliilet kovetelményeit6l fliigg6en a forgacsold szer-
szdmokhoz meghatarozott eldtolas tartozik. Ha te-
hat a feliilet finomséag fiiggvényében a kiilonboz6 fa-
ipari megmunkal6 gépekhez tartozé el6tolast kisza-
mitottuk, akkor egyuttal meghatdroztuk a gépek
elméleti kapacitdsat (@) is folya-m&tos elGtoldsra:
Qe=60-— (db/()}

ahol v az el6toldsi sebesség m[percben,

l; a megmunkalt darab hossza m-ben
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Egy darab elméleti megmunkdilis ideje ,,i”

munkahelyen

T,-,:k pere/db
Vi
illetve
= 4 pere/db
Qei

Az igy kapott kapacitds-norma gyakorlati ér-
téke attol fiigg, hogyan tudjuk biztositani az ada-
golds folyamatossdgdt és milyen az extenziv id6ki-
hagznalds (K,) tényez6nek nagysiga.

Az adagolds folytonossaga osszefiigg a rende-
z6ési fokkal (U), — amellyel kés6bb foglalkozom —,
azaz azokon a munkahelyeken, ahol az alkatrész
szallitdsa nem a szerszdm d&ltal el8irt geometriai
helyzetben torténik, hanem bizonyos foka gépi ren-
dezést kivan meg (pl. kozokkel torténs mia.gn]a,s
elforditas, szintkiilonbség, sth.) ott egy ¢ tényezs-
vel csokkent]uk az elGtolas értékét. A ¢ tényezd ér-
téke szdmitas vagy mérés utjan hatdrozhaté meg
és p< 1.

Ha a munkadarab rendezése az el6tolémf ald
kézzel torténik, akkor mint mellékidét kell figye-
lembe venni a darab megfogisaval, bedllitdsaval
jaré idétobbletet. Tervezésnél, kiilonosen a gyakori
profilvaltozasnil a gyors szamolas érdekében meg-
engedheté ezen mellékidének ¢ tényezGben vald
beépitése, azaz a kordbban kiszamitott gépi kapa-
citds normdt a mellékidének megfelelden csokkent-
hetjiik.

A fenti moédszer alapjan minden technolégiai
géprol, berendezésrdl rendelkezésiinkre all a kapa-
citdsnorma:

Q=K,-602"
A

db/éra

képlet formajaban.
A kiovetkez$ feladat a technoldgiai miiveletek
szinkronizaldsa.

%Tﬁzm°Tsz

J
Mn mozgotds fo-Utvonalo (leghosszobl
gﬂgﬂ Jr?ogf @ﬁf{yié Elkﬂfréfsfg gydrtasi sora)
Z‘Afkatrészek quartdsi Ui
J Alkotrészek gwrras: dtja
b Alkotreszek ggwrm'.sr ‘vtjo
0 Megmmmfa g8p vagy technoldgiai mivelet
mrsegws munkafel)
] Mf;:asf é5 pikentetesi csomdpont
I Szallites @ pikentetosi csomepont

4. abra

ahol 7T'; az egyes gépeknél az alkatrész megmun-
kalasara forditott id6 percben,

m a gépek, munkahelyek szdma,
T's. a szinkronidé (iitemidd).

A faiparban a helyes szinkronizalas, illetve egy
folyamatosan miikodé gyartdsi sor ellenérzdje,
hogy a szinkronsav 10%-on beliil legyen.

?n‘T;;;—ETi

= 100 (%)

- Tsz

A fenti elofeltételek teljesitése utdn kovetke-
zik az anyagmozgatds tulajdonképpeni tervezése.

Az elkészitett technoldgiai vézlatok alapjin
kijelsljitk a folyamatos gydrtas legfontosabb gyéar-
tési sorait és pihenteté csomdpontjait.

A fafeldolgozé iparban jelenleg kiilonboz6
gyartdsi rendszerek vannak. Altaldnosan elfoga-
dott a technoldgiai miiveletek sorrendjének meg{'e—
lel§ folyamatos gydﬂ,‘ési mod. Ezt el6segiti az, hogy
vallalataink igyekeznek lehetoleg azonos techno-
l6giai miiveletekkel rendelkezs gyartményokat el§-
allitani (pl. korpuszbutorok, heverdk, ajték, abla-
kok sth.). Az egyes gydrtmanyok kiilonhoz6 meg-
munkélasokat igénylé alkatrészeit mds-més gyar-
tési sorokon allitjak eld.

A 4. dbrdn 1athaté modellnél 3 alkatrész egye-
sitése torténik az I. csomépontban, majd a 4. gydr-
tasi sorban érkezd alkatrészeket szerelik be a II.
csoméponthan és képeznek kiegyenlitd félkészara
raktart (pihentethelyet). A csomépontokat anyag-
rendezésre, tsszeszerelésre és technoldgiai pihente-
tésre (pl. szaritds) hasznaljak fel. Ez sziikséges az
esetleges kisebb zavarok elhdritasara is, mert bizo-
nyos nagysaga félkészara raktar (puffer) is létesit-
hetd. Ez a gyartdsi tipus 4ltaldnos a fafeldolgozé
véallalatokndl, ezért célszerti elméletileg behatéb-
ban megvizsgélni.

A gyéartési sorok kiilonbozd szamu gépekbdl és
munkahelyekbél dllhatnak. Azt az atvonalat (gyér-
tasi sort), amely a leghosszabb (a legtobb megmun-
kéldsi hely van) , kritikus Gtnak’ nevezziik.

A gyartmény (alkatrész) el6allitasi szama azaz
a technoldgiai tomegszertiségi foka egyben megha-
tarozza az anyagmozgatas tervezésének tovabbi
menetét is. Ahol a tomegszertiségi fok 509, -nél na-
gyobb, azaz az egyes munkahelyeken huzamosabb
ideig ugyanazt a mfiveletet végzik, ott gépesitett
automatizalt gyartasi jelleg a donts, ami egyben a
gépek kozotti anyagmozgatisra is gépesitett és
automatizilt berendezéseket kivin.

Altaldban 15—50%-0s tomegszerfiségi foknél
a nagy sorozatgyartds a jellemzd, itt gépesitett
anyagmozg&téssa] mig 15%-on aluli ttimegszerﬁ-
ségi fokndl, kis sorozati gydrtasnal gépi és kézi
mo&vatasu anyagmozgaté berendezéssel taldlko-
zunk.

A tomegszerfiségi fok kifejezésére az aldbbi
képletet alkalmazhatjuk :

Tteen= — 100

i‘f tech
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ahol T technolégiai tomegszerfiségi fok %-ban,
m a munkahelyek szdma
Mieen a technol6giai miiveletek szama.

Faipari vallalatainkra a nagy és kis szériagyér-
tés a jellemzd. Ezeknél megkiilonboztetiink

a) dllando,
b) valtozé iitem( gyartast.

@) Az &llandé iitemi gyartasndl huzamosabb
ideig az egyes gépsorokon kialakitott szinkronizd-
las iiteme kozel dllandé, azaz az el6bb ismertetett
szinkronizélisi szabédlyok szerint:

0,9 'T;z<T<l,lO'ng

Ha az 5. dbran levé 1. gyartési sorban m mun-
kahely van, akkor

TI—LT< m - Tsz

ahol 7'; az I. csomopontw egy-egy alkatrész Gsszes
megmunkdalési idejét jelenti.

Az anyagmozgatasi id6 ennek megfelelGen két
gép kozott maximum 7'y, lehet, ezért az anyagmoz-
gaté berendezést is ennek megfelelGen kell megvé-
las7tam hogy a sziikséges anyagmozgatast a fenti
id6 alatt a kritikus Gton elvégezze.

A csomépontok elmélete szerint azonban 2. és
3. gyartdsi soron més lehet az iitemids vagy kés6bb
kezd6dhet a gyartds a technolégiai megmunkalasi
médnak megfelelGen.

Pr= 5 Tiy=k-Tess

illetve 1:
TI= ZT‘;;:%-T,;;,

1

ka 2. gyartési sorban levd munkahelyek
széma
n a 3. gyartdsi sorban levé munkahelyek
szama
Tz, illetve T, a megfelel gyértési sor szink-
ron titemideje.

ahol

Az allandé6 iitemii gyartdsnal az egyes gydr-
tési sorokon mozgatott anyagmennyiségeket tgy
szamithatjuk ki, hogy 7', id6 alatt az m gép kozott
(m+1) alkatrész mozgatéisa sziikséges

460
Qi=ig 1 (dbjo)
@=9-Q1  (kp vagy Mp/6)

ahol ¢, az 1. gyartési soron széllitott egy alkatrész
silya kp-ban.

A széllitoberendezések terhelése.

Q=12'"Ql-li (kpm)

(m)
ahol % az egyes gépek kozotti ttszakaszok (m)
L egy-egy gvartdsi sor hossza (m)
v az dtlagsebesség (m/perc)
L

e
m 1.

i m
L=21
1

(m/perc)

(i)

I

Sheal g e
o-

5. abra

kozepes széllitésebességére vonatkozéan. Ezt az
egyes ttszakaszok (/) hossza szerint kell médosi-
tani.

b) A véltakozé iitemi folyamatos gyartdsnél
— 4ltalaban a kis sorozatokndl — az alkatrész
hossza és a megmunkdlds médja szerint valtozik a
T, itemids is. Egy-egy munkahely valtozé titem-
ideje a bétaeloszlis torvényeit koveti, azaz a; <<
< mi < bi id6k kozott ingadozhat (5. dbra).

Ez els6sorban munkaerd, mésodsorban a moz-
gatott anyagmennyiség valtozasiban mutatkozik.
A feladatot megoldhatjuk téblazatos forméban,
vagy matrix alakban. Leghelyesebb a szérdsok fi-
gyelembevételébel a vdrhato termék-tipusokra nézve
az alsé és felsé utemidé megéllapitasaval a vals-
szinli tevékenységi id6t megallapitani. A véarhaté
kozepes iitemidGérték (7x) a kiillonboz6 gyartdsi so-
rok munkahelyein

- ait+4mi+bi
== e

ahol a; a jelzett munkahely iitemidejének alsé ér-
téke (perchen)

b;i a felsé értéke (perchen)

m; a leggyakrabban el6fordulé titemidé (pere-
ben).

Az id6éértékek hatéraira vonatkozéan (@ —b)
intervallum értékének bizonytalansdga a jellemzd.
A bizonytalansdg mértékének szdmszerfi klfeje7e-
sére a s7or£’xsncgvzet (variancia), illetve szérds (o)
mérdszama alkalmas.

A feltételezett béta-eloszlds alapjan a vari-

ancia: :
2 b—a \?
?=( 6 ]

(b—a)
6

o

sz0rés 0;=

A gyértési sor varhaté iitemidejét megkozeli-
téleg az egyes gépeken, illetve munkahelwkcn az
el6bbi keplettel kiszamitott atlag idGérték adja. Az
anyagmozgatist ez esethen tgy kell megszervezni,
hogy a berendezések szalhwképcssege a fenti sz6-
rés kozott is megfeleljen. Az I. és TI. csomépontok-
bél valé visszaszdmolds azonos lesz az allandé iite-



372

Faipar XVIL. évf. (1967), 12. sz.

mii folyamatos gyéartisnal alkalmazott médszerrel.
Gyakorlatilag az eltérés nem nagy, mert a gydrtott
alkatrészek kozott a legtobb esethen csak gyéartasi
id6 okozta kiilonhség van, amely az Osszes gyartasi
sorokon végighuzddik, pl. hosszusigi eltérés, tobb
fardsi miivelet sth.

A gyartand6 termék-tipusok tanulményozisa
alapjén a szérds bizonyos mérészam ald szorithato,
ami megfelel a szdllitéberendezések valtoztathaté
teljesitGképességének is.

Helyes gyartasi sorok kialakitdsa esetén a ha-
l6tervezéshez hasonléan az Gsszes termékekre elké-
szithetd a megfelel6 matematikai modell. Az anyag-
mozgaté berendezéseket a szérds miatt ajanlatos
fokozatnélkiili sebességvaltéval ellatni. Nagy sz6-
rdsi mérészam esetén az any fwmozgatas megszer-
vezésénél leg]obb az alkatrészekb6l egység-csoma-
gokat képezni és gépi targoncival rakods lapon
szallitani.

3. Az anyagmozgatis médja és a szallitébe-
rendezések kivélasztésa.

A fenti elméleti megfontoldsok utdn meg kell
vizsgaljuk az anvagmozgatis moédjat és a sziksé-
ges széllitéberendezés kivélasztisat.

Ezt szolgélja ,,a rendezési fok’ * ismerete is.
A gép, vagy munkahely kozelében levé alkatrész a
megmunkaldsi helyre csak ,,rendezés” atjan keriil-
het. Az alkatrész rendezése fiigghet

a) egy alkalmazott koordindta rendszerben a
mozgatott anyag tengelyviltozdsinak szamdtol
[A], hogy matematikailag a darab végleges helyze-
téhez sziikséges elforditisokat, rendezéseket egy-
értelmiien meghatérozhassuk,

b) a munkadarab oldal-felillete igazitdsdnak
szamétol [S], ha azok rendezés szempontjabol meg-
hatarozott hatérolé feliillethez valamilyen befo-
lyéssal birnak,

c¢) ha a rendezés alatt all6 alkatrészek kozott
olyan darabok is vannak, amelyek egyéni sajitos-
sagaik miatt kiilon rendezést [E] kivannak (pl. hi-
bés darabok, valamilyen méret szerint sth.).

A rendezési fokot egy linedris egyenlet fejezi
ki (Réanky M. utén):

U=C,-A+S+E+C,
ahol 4, S és F fogalmit iemertettiik,
C, egy tényezs, melynek értéke A-t6l fiigg,

A+1

==

C, egy allandd, melynek értéke az alkatrészek-
nek a szdllité, vagy adagolé berendezés-
ben elfoglalt helyzetétdl fiigg,

(P1.C,=1 ha az alkatrészek vezetékekben van-
nak elhelyezve,

C,=2 ha az alkatrészeket sik lapon (pl. rakod6-
lapon) téroljuk,

C,=3 ha a térben szabadon helyezkednek el.)

A fenti elméletet faipari vonatkozisban a ko-
vetkez6 gyakorlati példdval vilagitom meg.

* Dr. Ranky Miklés édltal ismertetett rendezetlen-
ségi fok alapjdn, amely szerintem helyesen rendezési fok,
a tovdbbiakban igy alkalmazom.

Nyersonyag

Szobds Rengiezesi lehetdsegek

Dorabos m/veny- vagy
lap olkatreszek

Rendezes
alkatreszenkent Ag=2-8
Oszlalyozos E-1-4
Szdllito vagy tarolo beren- 5,54-3
dezesbe volo rakas
Szullitds folyomatoson Gy -1-5
vagy SZoKaszo501
Adogolos Ap+S85 =2-10
Megrmunkalas 1) =8-30

6. abra

A gyiartmanyokhoz felhasznalt faanyag szabés
utéan, mint darabos alkatrész jelentkezik. A 6. dbrdn
mutatom be ennek a rendezési folyamatdt.

A szabdszatnél példaul ahol alkatrészenkénti
rendezést kell végrehajtani a rendezési fok igen ma-
gas lehet. A lees6 alkatrész a végleges alla.potlg leg-
alabb 2—8 tengely szerinti rendezést wénvel Az
osztdlyozas is itt a legmunk(ug,énvesebb iz lehet
hossmsa(r szélesség, hibdk sth. szerinti (s=1—3).
A vilasztott anyagmozgaté berendezés éltaldnos
jellegfi kell legyen, mert kiilonféle megmunkélogé-
pekhez torténik a szallitas. A fenti egyenlet alapjén
a rendezési fok szabszat utdn a munkadarab hely-
zete szerint:

U =8-—30-ig terjedhet.

Ha a fenti szdmitdisndl feltételezziik, hogy a
szabdszkorflirész utdn a szelvényédru egy rakodo-
lapra keriil, ahol a rendezési tengelyek szdma pél-
déul 4, a lerakds meghatérozott oldalfeliilethez vi-
szonyitva torténik (S=2), osztélyozasndl legalabb
két feliiletet kell megnézni (K =2), akkor U=11.
Gyakorlatilag j6l megkozelité eredményt ad, ha
gy vesszik, hogy a rendezési fok megegyezik a
rendezéshez sziikséges miiveletek szimaval. A pél-

dabdl kitiinik, hogy egy ilyen magas rendezési fok-
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hoz (U=11) sziikséges anyagmozgaté berendezds
igen komplikalt és koltséges lenne, mert ennyi mii-
velet elvégzésére kell alkalmas legyen.

Ezért ezt a rendezést iizemben rendszerint egy
segédmunkas végzi, és az anyagmozgatds leghelye-
sebb, ha rakodélapokon torténik a kiilonbozdé gé-
pekhez, és az adagoldst a gépmunkés végzi el,
automata adagold szerkezet helyett.

Minden olyan gépnél, ahol a rendezési fok ala-
csony, kiilondsen nagy anyagmennyiségeknél, ott
folyamatos anyagmozgaté berendezés a legmegfe-
lel6bb; példdul szelvényalkatrészek megmunkélé-
sandl sya]htés/mlag zart csatornaban, lapalkatré-
szeknél meghajtott gorgésorok stb. Ilyen esetek-
ben beszélhetiink gyartdsi gépsorok kialakitasirél,
amelyeknek iegtlplkusmbb példai a korszerii felii-
I(,tk(,{clo és csiszologépsorok.

Atrakni anyagot, illetve tjrarendezni csak
csomopontokon (pihenGhelyeken) szabad, mert gé-
pek kozott né a rendezési fok és ezzel egyiitt a szal-
litéberendezésekkel szembeni miiszaki kévetelmé-
nyek. Csomépontokon, ahol a masik gvartasi sor-
16l is beérkezik egy 0] alkatrész — amit 6ssze kell
épiteni —, a sziitkséges rendezés kevesebb tevé-
kenységi idot igényel.

A fenti elgondolds alapjan vizsgilataink azt
mutattdk, hogy gépesiteni vagy automatizalni azo-
kat az anyagmozgatdsi miiveleteket lehet és gaz-
dasdgos, ahol a rendezési fok U<5. Tlyen esetek
azok, ahol az alkatrész geometriai he]yntt azonos
a mozgatds iranydval, valogatds nines, csak a cso-
mopontokon, az alkatrészt zart csatorndban, vagy
helyzet hatarol6 titkozokkel elldtott anyagmozgato
berendezéssel szallitjdk.

A rendezési fok figyelembevételével az iize-
men beliili anyagmozgatdsnal a 6. abran lathato
tablazatban foglaltam 6ssze az alkalmazhat6 anyag-

A vizsgalataink alapjdn, ahol az egyes alkat-
részek magas foki rendezése, a gépbe vald befogdsa,
véalogatdsa, vagy osztdlyozdsa sziikséges, a szaka-
szos anyagmozgatas ajanlhaté. Ez rendszerint egy-
segcaonmgok klalakitascwa.l ge]n targoncak utjan
torténik. Hgyenkénti alkatrész-leszallitds magas
rendezési fokndl csak egyszerti, beruhdzisilag ke-
véshé koltséges szallitéberendezéssel fL]a,nlha,to (pl.

cstiszda, gorgdssin, sth.).

Ez az anyagmozgatisi méd leggyvakoribb a fa-
feldolgozé lizemek szabdsz- és gepmuhel\aelben

A forgacsolégépek kozott gépesitett anyag-
mozgatds ott indokolt, ahol a rendezési fok “ala-
csony, ez esetben megielelo tomegszertiségi fok ese-
tén szelvény- és lapmegmunkdldsokndl gépsorok
beallitdsa és ezek programvezérlése is javasolhaté.

Szerelési {izemrészben, ahol a tomegszertiségi
fok nagy (pl. szekrény-sorozatndl) és a szallitott
termék rendezési foka alacsony, a szereldszalag be-
vezetése a helyes. Csak kis tomegszeriiségi fok és
kevés mfivelet esetén indokolt a szerelGhely
megoldds.

A smm]owal&g mellett S?Ol megfeleld szinkro-
nizalds és a részbeni automatizélisi lehetSség is.

A feliiletkezel§ iizemek anyagmozgatasira gé-
pesitett és részben automatizilt berendezések ajanl-
haték. Az itt alkalmazhaté szallitoberendezések
meghajtott gorgésorok, hevederes szallitémiivek,
kisebb darabokndl konveyorok. A beruhdzdsi kolt-
ségek csokkentése végett alkalmaznak alsé, illetve
fels6 vezetésti lanctranszportoér berendezéseket is
(7. dbra).

Az 0j gazdasigi rendszerben élesen felvet&dd
gazdasdgi kérdések el6térbe allitottak azt a kérdést
is, hogy hol érdemes a faiparban az anyagmozgatést
automatizalni.

s * Id ’ ” # - e 2 s e
szallité berendezéseket. Az egyes gyartési sorok onmf{ikodé anyagmoz-
Anyagmozgato berendezések kivdlasztdsa rendezési fok figyelembevételével 7. dbra
Rendezési fok U=5 1 <b
TR i 1 1 5
Anyagmozgato E' | ! 3 ‘g g g
v Ao : El . i ] = = ' o
berendezds Sz s | 3 Z 2 ‘E.. 33 g = 3 %3
g5 callbefl U S e e e e S e
- | el ) i B8 | EEE 28 | B 8 | S8 |nae¥
5 2 | &k 2 & s : sc |83 |38%| 22 | 521 82 | 33 =232
i, 2, o = & Sy sl | = —_—— e —m = = o
R o* | @wal = -t st o Do |82 WeHEH| 28 dw | g weE |Epg
3 = |Eo5 5 i 2 Z2h | 2@ |o2E|ogs| S8 | <2 | B | 98 | 252
& - =5 Bosl B9 3 g = 25 (38 |558| 5FE| &8 ) 5z g =8
2 Munkahely, iizemréss &) e 7] = B s S Sh |Sax 58 Sa | &% = 22 | Ego
h iy B8 W B o ) =% | 5 w = = == | = = o &
3 = Egyes munkahelyek, illetve gépek |
kozbtti anyagmozgatds ... ... ® 4 % e | * *
2 Gépmihelyhen dlialdban . ... .. e % e |3 5 ]
|
3. Alkatrész dsszedllitd munkahelye- | | |
Jeoms s oot M S e e | % X L]
| |
4 Szerelési munkahelyen ........ | | 3 x ¥ % *
|
Bs CUaiszold gépek i s | ® 3 %
6. Feliiletkezeld gépek (Gntd gépek) i . ol [~ 4 % -
7. Feliletkezeld gépek (szord eljd- |
TV R R e e R | | A 3
|
8 AR N e s B Db L] | ¥ 5 % |[18= x® ° |
| |
B, Por és forgdes szdllité ......... % 4 '[ >
10. Darabos hulladék ....oo0co @ | % X
ibi, LE L] oL O e | ¥
1

% alkalmas és javasolt berendezés

@ kevéshé alkalmas berendezés
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8. dbra

gat6 berendezésekkel valé ellitdsa magdval hozza
a technoldgiai folyamat automatizalasat is.

Egy %Lclmoléglm folyamat automatizdlsa hé-
rom feladat megoldését igényeli:

a) Az alkatrészek snmiikods szallithsa a meg-
munkalé gépsorokon.

b) A gyartési folyamatokat vezérlS és szaba-
Iyozé6 berendezések.

¢) Beérkez6 adatok feldolgozdsa és program-
valtozasokhoz sziikséges elektronikus szamolé-
gépek.

A faiparban jelenleg egyes résztechnolégiai
folyamatoknak (gépsoroknak) automatizilisa fo-
lyik. A faipari technolégiai folyamatok automati-
zaldsdnak els@sorban gazdasdgi tényezbk szabnak
hatart, azaz a fogyasztisra szant gyirtmanyok
mennyisége, a miiszaki fejlettségi foka, a bérek
nagysiga, beruhdzés visszatériilési ideje, sth.

Az automatizdlds mindenédron valé bevezetése
egyszerli gyartasi eljardsokndl, amilyenekkel a fa
megmunkaldsanal, ragasztasinil és alkatrészek
szerelésénél talilkozunk, nem indokolt. Az auto-
matizilds a gyadrtmdny jéo minSségét biztositja és
azonos technoldgiaji, de valtozé programi gépso-
roknal is bevélt. Ilyen példdul a mfianyaglakkozisa
feliiletkezelési gépsor. A vezérld, szabélyozd, és el-
len6rz6 miiszerek nemesak a gydrtméany jé mind-
séoét biztositjak, hanem a gyartasprogramvaltoza-
sok esetén lehet6vé vilik a gépsor fokozottabb ki-
hasznéldsa is.

A kiilfoldi batorgyarak példéja is azt mutatja,
hogy a fafeldolgozéiparban csak a feliiletkezelésnél
valtak be az automatizalt gépsorok, részbeni auto-
matizdciét a nagy tomegszerfiségi fokkal biré szel-
vény és lapmegmunkal6 gépsorokndl, illetve szere-
10szalagoknal ldthattuk.

A fafeldolgozéipar f6-ipardgainak technol6gia-
ja részére a fenti alapelvek szerint kidolgozhaté
az altaldnos anyagmozgatds és gydrtasirdnyitds
modellje, ezért az elméleti kutatds szamdara a ko-
vetkezd feladat a fafeldolgoz6 technolégia altald-
nos matematikai modelljének elkészitése kell le-
gyen, amelyre a 8. dbrdn mutatom be elgondolaso-
mat.

A faipari folyamatok gépesitése és automati-
zalasa sziikségessé teszi a miiszaki kdderek tovabb-
képzését is az alkalmazott matematika, az ellen-
6rz6 miiszerek és elektronikus szamolégépek terén.

Osszefoglalis

A fafeldolgozé iparban kialakult nagvﬁ?emi
gyartis sziikségessé teszi a techno]ogzal folyamat és
mwagmoyga,tds egylittes tervezéscét és tudoma,m 0s
vizsgalatat.

A vizsgdlat alapjdul a folyamatos gyéartasi
rendszereknél az anyagmozgaté berendezések ki-
véalasztdsandl miszaki szemponthdl a témegszerii-
ségi fokot, a rendezési fokot kell alapul venni. Az
alkatrészekkénti gvartési sorok alkalmazasdval a
PERT-féle halotervezési médszerhez hasonléan ki-
alakithaté és meghatdrozhaté az anyagmozgato be-
rendezések teljesitéképessége.

Meghatéarozott terméknél, ahol a gyartdsi so-
rok technolégidja kozel azonos (pl. szekrénytipu-
sok) elkészithets a gyartds és gydrtasirdnyitds ma-
matikai modellje is.

A fafeldolgozé vallalatokndl a cél az anyag-
mozgatds gépesitése, az automatizdlds csak nagy
tomegszerliségi, és kis rendezési fok mellett gazda-
SAZ0S.

Megkoszonom szives tiirelmiiket és remélem
el6addsommal az anyagmozgatds elméleti kérdése-
inek elérevitelével hozzajarultam.
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MARTHA LAJOS
tudomianyos munkatars

EVM EpitSipari Min8ségvizsgald
Intézet

Az éplletasztalosipar és az épitéipar szak-
ipari munkaindl a hagyoméanyos butor felilet-
kiképzés, illetve falburkolat mellett egyre na-
gyobb mennyiségben hasznalja fel a lakkszoréds-
sal, és lamindlassal feliletkezelt farost lemeze-
ket. A feliiletkezelt farost lemezek nemcsak ké-
miai ellendlloképesség, ho- és vizgbzzel szem-
ben tanusitott ellendllds szempontjabol elényo-
sebbek a hagyomanyos feliileteknél, hanem a
nagy szin- és mintazat vélaszték kovetkeztében
a hagyomanyosnal modernebb feliiletek kialaki-
tasat teszik lehetévé.

Az épitéiparban felhasznalasra keruld felli-
letkezelt farost lemezt a Mohdécsi Farostlemez-
gyar mellett kiilonboz6 épitéanyagipari vallala-
tok, szovetkezetek és épliletasztalosipari valla-
latok is készitenek. A kiilonboz6 véallalatok altal
készitett felliletkezelt farost lemezek vizsgala-
tdra és mindsitésére elfogadott orszagos szab-
vany nem volt, emiatt a kiilonb6z6 szervek altal
kiilonb6z6 modon vizsgalt jellemzéket nem lehe-
tett osszehasonlitani.

Az EVM Epitéipari Minéségvizsgalé Inté-
zetben elmult évben vizsgalatokat végeztiink
hazai és import eredet(i lakkszérdssal és lami-
nalassal feliiletkezelt farost lemezekkel.

A vizsgalati mddszerek kialakitasanal a ha-
zai és a kulfoldi szabvanyokat, vizsgdlo intéze-
tek, gyarto vallalatok és egyéb ipardagak (kony-
nylipar, kozlekedés- és jarmuipar) szakmai
szabvéanyait vettiik figyelembe.

A vallalatok &ltal készitett kiilonboz6 tipu-
su feliiletkezelt farost lemezek sorozat vizsga-
latanak elvégzése utdn a laminéalassal feliiletke-
zelt lemezek vizsgalatara és mindsitésére szak-
mai szabvany javaslatot dolgoztunk ki.

Minoségi kovetelmények

Az EVM Epitbipari Mindségvizsgalé Intézet
HSz 250—67. sz. ,,Epitéipari célra alkalmazott
feliiletkezelt farost lemezek minoségi kovetel-
meényei és vizsgalati modszerei” c. intézeti szab-
vany az aldbbi mindségi kovetelményeket tar-
talmazza a laminaléssal feliiletkezelt farost le-
mezekre.

Feliileti mindség

A feluletkezelt farost lemezek mindségi osz-
talyozasat a feliileti hibak alapjan az 1. tablazat
tartalmazza:

Az 1. tablazatban felsorolt hibakbol egy le-
mezen beliil I. osztalyu lemezek esetén egy, a
II. osztalyu lemez esetén legfeljebb harom for-
dulhat el6.

A laboratériumi vizsgdlattal meghatarozha-

t6 mindségi kovetelményeket a 2. téablazat tar-
talmazza.

EpitSipari célra alkalmazott feliiletkezelt
farost lemezek vizsgilata és mindsége

Vizsgalati mod

A feliiletkezelt farost lemezek laboratériu-
mi vizsgéalatat kovetkezéképpen végeztik:

A hajlitészildrdsdagot az MSZ 7087 szerint
hatéroztuk meg. A terhel6 eré a lemezek felu-
letkezelt oldaldra hatott.

A feliileti hidrothermikus ellenallas vizsga-
latot az MSZ 11687 figyelembevételével végez-
tik. A vizsgalati id6tartam laminatos lemezek-
nél 20 perc, lakkszorassal feluletkezelt lemezek-
nél 10 perc volt.

A feliileti fényesség meghatarozasat Lange-
féle fotocellas fotométerrel végeztiik. Etalonként
héatoldalan érdesitett lveglemezt hasznaltunk,
melynek fényességét 100%,-ban adtuk meg.

Feliileti hodllésag vizsgéalatot az MSZ 11687
szerint 140°C-on 20 percen at végeztiik.

A vizgozzel szemben tanusitott ellendlloké-
pesség meghatarozasat az MSZ 11687 szerint vé-
geztik. A vizsgdlati idétartam laminatos leme-
zeknél 1 o6ra, lakkozott lemezeknél 30 perc volt.

1. tablazat
A hiba I. osztély II. osztély
megnevezése
Szineltérés . ... Nem megengedett
Foltosodés,
felhésodés .. | Nem meg- A feliilet 109%-dn le-
engedett het,
Karcolédds ... | Nem meg- Olyan mértéki kar-
engedett colédds, amely a
diszité réteget
nem iiti 4t es szé-
lessége legfeljebb
0,6 mm m?3-ként
3 db Osszesen 100
em hosszban meg-
engedett
Benyomddds . . Nem éles korvonalii benyomddds,
m*-ként legfeljebb 6sszesen
3 db 9 db
megengedett
Fedoréteg hidgny | Nem meg- Az Osszfeliilet 0,05
engedett szdzalékédn megen-
gedett a szélekhez
csatlakozéan
Csorbultsdg ... | Nem meg- A lemez szélein 100
engedett mm hosszirdnyt

és 5 mm kereszt-
irdny csorbultség
elszértan megen-
gedett, de az 0ssz-
hossz legfeljebb
500 mm lehet

Feliileti fényes-
8O 1 i) s A Taipari Minbségellen6érzé Intézet

kévetelményei szerint
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2. tabldzat
Sor- Jellemz6 Minéségi kbvetelmény
szdm
1L, Hajlitdészilardsdg, Legaldabb 450
(kp/em?)
2 Felileti hidrother- | Vetemedés, hélyagoso-
mikus ellendllds dds nem megengedett
3. Feliileti héallosag Enyhe fényestkkenés

megengedett
Enyhe fényecstkkenés
megengedett

4. Vizgbzallosdg

5. Goly6 dltal okozott

benyomddéas &t-

mérdje, (mm) Legfeljebb 9

A felilleten kagylos t6-
rés nem mutatkozhat

6. Karcoldsi kemény-

ség

— Clemen keészii-
léken, (p)

— ceruzakemény-
ség (Castell)

T Kopdsallosig

Legaldbb 500

Legaldabb 7 H

Enyhe fénycstkkenés
megengedett

8. Fényallésdgi foko- ;

|  zat*

Legaldbb 6%
9. Cigarettadllosdg

Elszinez6dés, repedezés
és holyagképzbdés
nem jelentkezhet. Az
égés esetleges nyoma
alkoholos vattdval el-
tdvolithaté legyen

10. Lapleemel6 szildrd-

sdg, (kp/em?)

11. Zsugorodds (%

(24 6ra, 70°C-on)

12. Repedezéssel szem-

beni érzékenység

Legalabb 5,0
Legfeljebb 0,6

Repedezés nem megen-
gedett

13. Hajlithatosdgi sugér

(mm)

14. Vegyszerallosdgi

vizsgalatndl foltot

hagyhat

Legaldabb 300

19-0s metilénkék, tri-
kléretilén, benzin

Repedés, rétegelvilds,
élesorbulds nem meg-
engedett

15. Megmunkalhatésdg

16. Vastagsdg eltérés

(%) Legfeljebb -5

* Csak kiilon megédllapodds esetén kévetelmény.

A lakkozott farost lemezek min6sitését és vizsgdlatdt
az MSZ 13363 T. szerint kell végezni.

A golyd ejtési probat az MSZ 11687 szerint
végeztik. Az ejtési magassag 100 cm, a goly6
tomege 260 g, atmérdje 40 mm volt.

A karcoldsi keménység meghatarozasat az
MSZ 9640/3 T. szabvéanytervezet szerint Clemen
késziiléken 120 < 120 mm lapméreti préban
végeztiikk. A karcolasi keménység mértékeként
azt a pondban kifejezett eréértéket adtuk meg,
ahol a bevonaton forgacsképzodéssel jaro karco-
lasi nyomok jelentkeztek.

Elvégeztuk az MSZ 9640/2 T szabvanyter-
vezet szerint a ceruzakeménység vizsgalato-
kat is.

A kopdsdllosdgi vizsgalatot a laboratoriumi
keverémotorhoz erdsitett 5 X5 em lapmeéretii

probatesteken 30 percen at az MSZ 1991 szab-
vany szerinti korund porban végeztiik.

A fénydllésdgi vizsgalatot Fade Omeéterrel
48 oran at végeztik.

A cigarettadllésdgi vizsgalatot az MISZ 11687
szerint végeztik.

A lapleemeld szildrdsdgot az MSZ 13336
szabvény szerint hataroztuk meg.

A héoregedést 100 X 100 mm lapméretii
probatesteken 105°C-on vizsgaltuk. A vizsgélat
id6tartama 100 6ra volt. A vizsgdlat elvégzese
utan a vizudlis kiértékelés mellett meghataroz-~
tuk a probak keménységét is.

Mérettartésdgi vizsgdlat

1. Két-két 250 X 50 mm lapméretd, 200
mm-re bejeldlt probatestet 24 ordan at 70°C-on
taroltuk.

2. Tovabbi két-két probatestet — vastagsa-
génak 3 bejel6lt helyen torténd mérése utan —
7 napon at 40°C hémérsékletii 1009, relativ ned-
vességtartalmu légtérben taroltunk. 7 nap utan
a hossziranyu méretvaltozds mellett meghata-
roztuk a vastagsag ndovekedést is.

A repedésre vald hajlamossdg vizsgalatat
250 X 250 mm lapméretd, MSZ 6784 szerinti 20
mm vastag faforgacslapra, Palmafluid 1101 jelt
ragasztéval felragasztott préban, koétés utan 48
oraval végeztiik. A probat 45%os szogben 3 mm
szélességben lerézseltiik, majd 24 éra idétartam-
ra T0°C-os szaritoszekrénybe helyeztik. 24 o6ra
utdn a probatesteket a szekrénybél kivéve 24
6ran it normal kliman (20 =4 2°C-on, 65 &+ 5%,
relativ légnedvesség mellett) kondicionaltuk,
majd szabad szemmel 250 mm latétavolsagbol
vizsgaltuk a lemezek feliletét repedezés és ré-
tegelvalas szempontjabol.

A hajlithatésdgi vizsgalatot az MSZ 11687
szerint végeztik.

A vegyszerdllésigot 6 6ran at 22°C-on az
MSZ 11687 figyelembevételével az alabbi vegy-
szerekkel vizsgaltuk:

10%-0s citromsav, 10%,-0s borkésav, 10
szazalékos ecetsav, 15%,-0s ammoniumhidroxid,
5%/y-0s szodaoldat, 1%,-os hidrogénperoxid, 50
szazalékos etilalkohol, butilacetdt, benzin, tri-
kléretilén, 3%,-os zsiralkoholszulfonat, 1%-os
metilénkék, dsvanyolaj, étolaj, vorosbor és feke-
tekave.

A tapadast az MSZ 9645 szerint hataroztuk
meg.

A vizsgalt probak megnevezése €s gyartasi
idépontja
a) A Mohdcsi Farostlemezgydr termékei

M/1 1965. majusban gyartott fehér lakk-
szérasos lemez.

M/2 1965. juniusban gyartott fehér lakk-
szorasos lemez.

M/3 1966. juniusban gyartott piros lakk-
szorasos lemez.

M/4 1966. augusztusban gyartott piros

lakkszoérasos lemez.



Vizsgalati eredmények

Vizsgdlati eredményként 10-10 mérés szamtani kozépértékét adjuk. A Mohdcsi Farostlemez éltal készitett
farostlemezek vizsgélatinak eredményeit a 3. tdbldzat tartalmazza.

és az import eredetii feliiletkezelt

3. tablazat
Jellemzo M/1 M/2 M/3 M/4 M/5 M/6 M/7 M/8 M/9 M/10 I/1 1/2 1/3
1. Vastagség (mm) ........ 4,08 3,52 3,61 4,07 3,38 3,26 3,03 3,45 3,96 3,72| 3,07| 3,62| 356
2. Hajlit6észilardsdg (kp/em?®) 438 452 503 367 478 542 450 528 474 516 762 814 752
3. Felillet] hidrothermikus
ellendllds ............. Nem viltozott Hélyagosodds Nem vidltozott Nem vadltozott
4. Feliileti fényesség (%) 108,8 96,8 41,2 125,9 85,1 125,7 83,1 88,1
5. Feliileti hodllésdg
€ & (02707 ) HCRRee S Nem vilfo- Fényesikke- Szin élyiilés Fényesikke- Fénycesikke- Nem vadltozott Fénycesdkke- Nem valtozott
zott nés nés nés nés
6. Vizgbz4allosdg .......... Fényesodkkends Fényesokke- Nem valtozott Fény-
nes csokke-
nés
7. Golyé dltal okozott
benyom6dis, @ (mm) 8,4 8,9 8,9 8,9 B4 8,2 09,3 9,0 9,1 8,2 7.9 8,0, 8,2
8. Karcoldsi keménység
— Clemen (P) «.cvvenanen 500 felett 500 felett 500 felett 500 felett
— OO UL G550 (a3 8 a2 GH OH 7H felett 31 TH felett GH TH felett 7H felett
9. Kopdsdllosdg .......... Nem vialtozott | Karcoldsi Nem vilto- Karcoldsi Nem vdltozott
nyom zott nyom
10. Fénydllosdgi fokozat .. .. 5 0 5 5 0 6 6 5 4 6 8 7 7
11. Cigaretta &ll6sdg ....... Foltot hagy Nermuhagy Foltot hagy Nem hagy foltot Foltof hagy Nem hagy foltot
oltot
12. Lapleemeld szildrdsdg,
RO 5 o momrsin oo et ss 5,1 6,0 2,3 2,0 4.3 4,7 5,1 5,2 4,8 5,4 0,4 5,5 5,0
13. Hooregedés utdni :
keménység ............ Szinvdltozas | Szinviltozds Nem védltozott Fényestkkenés, szinviltozds Fén;'osbkkr-- Nem védltozott
nés
{H felott 7H felett 7H felett
14. Méretviltozds (%)
— 24 6ra 70°C-on ...... —0,17 —0,20 —0,42 —0,28 —0,75 —0,83 —0,24 —0,30 —0,27 —0,42 | —0,52 | —0,44 | —0,52
~— 7 nap 1009,-0s 40°C-0s
nedves térben ....... —0,62 —0,44 —0,37 —0;26 —0,50 —0,54 —0,25 —0,40 —0,33 —0,52 | —0,54 | —0,48 | —0,562
Vastagsdgndvekedés (%) 8,6 7.7 4.7 4,3 3.7 4,1 3,1 4,3 3,2 4,2 3.9 4,8 5,4
15. Repedezés érzékenység A felragasztott probatestek 24 Ords 70°C-on tortént hokezelés utdn nem repedeztek
16. Hajlithatdsig ......... -300 mm hajlitdsi sugdr felett 300 mm hajlitdsi sugdr felett
17. Vegyszerdllésig (foltot
DAGYOLE) cicosicnsiomaiens 1%-08 metilénkék Benzin 1%-08 meti- Benzin ~ - Benzin — Benzin és —- — |Benzin —
1énkék és 1%-08 me-
benzin tilénkék
18. 'TADAAES Juvievnonnisinans 95 100 100 ' 04 100 | 100 100 100 98 100 100 100 100

2069s0uIUWL §2 DID]IDOS2UL HZIULINISOLD] T DYILDIAT
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Az BVM Epiiletasztalosipari Véllalat és a Gydr—Sopron megyei Bénya- és Epitdanyagipari Vallalat dltal készitett lakkszérisos feliiletkezelt

farost lemezek laboratériumi vizsgélatanak eredményeit a 4. tdbldzat tartalmazza.
4. tablazat

Jellemz6 L/1 L/2 L/3 L/4 L/5 L/6 L/7 L/8 S/1 /2
| 7 |
1. Vastagség (mm) ............. 4,02 3,92 4,12 3,87 | 3,55 3,89 3,64 3,55 4,04 4,31
2. Hajlitészildrdsdag (kp/fem?) ... .. 424 434 456 434 462 382 452 421 562 531
3. Feliileti hidvothermikus ellendllds | Nem vdl- | Fényesok- Nem valtozott| Fénycsok- Nem valtozott Szin- és fénycsikkenés
tozott kenés | kenés
4. Feliileti fényesség .. ........... 48,1 89,3 (EAE) 8,6 92,3 16,2 70,6 71,2
5. Feliileti h6allosdg (140°C-on) ... Fénycstbkkends Nem valtozott Fényesok- | Nem vdl- | Repedezés | Fényesok-
kenés tozott kenés
6. Vizgbzdllosdg ... oonvvnnivnan, Fényesokkendés Réncoso- | Naran- Naran- Nem vdltozott Fénycsokkenés
dds csossag cs0ssag
7. Golyéaltal okozott beitédés,
T S L L A 9,0 9,2 10,0 10,2 10,2 8,7 8,6 9,2 8,3 8,4
8. Karcoldsi keménység \
== Clomenilp)il L At ey e 350 500 500 500 felett | 500 felett | 500 felett 500 felett 500 felett
T BT ) S A e DR e O R 2H 4H 4H TH felett TH felett TH felett | 6H TH TH felett
|
9. Kopdsalldsdg ... .cnvvincnns Nem véadltozott Nem vialtozott
10. Fénydllésdgi fokozat .......... 2 2 1 e 6 3 1 2 2 3
11. Cigareftadllésdg ......... o000 A cigaretta minden pi‘éb:’mn foltot hagyott
12. Lapleemel szildrdsdg (kp/em?) 2,4 2,8 2,0 2.4 3,2 1,7 2.3 2,4 3,9 5,2
13. Héoregedés utdni keménység . . . 4H 6H TH felett TH felett TH felett
14, Méretvaltozds ( %)
=24 Gra T0PC o s e et —0,42 —0,34 —0,29 —0,34 —0,49 — 0,22 —0,44 —0,36 — ;39 —0,39
— 7 nap 1009%-o0s 40°C-o0s nedves
TS ETRIIE g R RS o SO —0,27 —0,39 —0,33 —0,47 —0,35 —0,41 —0,49 —0,34 —0,31 —0,22
Vastagsag novekedeés (O e 4,8 5,2 8,4 Tl 6,8 T2 T2 6,1 3.2 4,1
|
15. Repedezési érzékenység ....... A felragasztott probatestek 24 6rds 70°C-on tortént hékezelés utdn nem repedeztek
16. Vegyszerdllosdg (foltot hagyolt) 109-08 NaOH; 59%:-o0s szdda, trikloretilén, 19%-0s H,0, és 10 %-o0s NaOH 10 %-os 10 9%-0s
1 9%-o0s metilénkék és H,O, NaOH és | NaOH és
‘ ‘ | 19 meti- | 19%-o0s
lénkék H,0,
17 TAPAdEs (9) wiin s vt sn viowmsas 98 \ 100 98 ‘ 100 100 J 100 ‘ 98 100 | 100 96
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M/5 1966. augusztusban gyartott barna fa-
utanzati laminatos lemez.

M/6 1966. szeptemberben gyartott drapp
fautanzatu laminatos lemez.

M/7 1966. szeptemberben gyartott tiirkisz-
z0ld lakkszorasos lemez.

M/8 1966. oktoberben gyartott fekete lakk-

szoérasos lemez.

M/9 1966. oktoberben gyartott fehér lakk-
SzOrasos lemez.
M/10 1966. oktoberben gyartott drapp fa-

utdnzatu laminatos lemez.

b) Import eredetii farost lemezek
I/1 ,,Formica” laminatos lemez.
1/2 ,,Funder” lakkszoérasos kék lemez.
I/3 ,,Funder” lakkszorasos piros lemez.

¢) Az EVM Epiiletasztalosipari Vdllalat Lagymd-
nyosi Gydrae dltal készitett lakkszérdsos lemezek
L/1. Egyszorasos, fényes fehér poliészterrel
lakkozott lemez.
Kétszérasos, poliészterrel lakkozott le-
mez,
Haromszorasos, poliészterrel lakkozott
lemez.
Alapozott, fényes fehér poliészterrel
lakkozott lemez.
Poliuretan lakkal készitett lemez.
Matt fényt poliészter lakkal készitett
lemez.
1966-ban gyartott fényes fehér poliész-
ter lakkal keésziilt lemez.
A L/1—L/6 jeli probak 1965-ben késziiltek.
d) A Gydr-Sopron megyei Bdnya- és Epits-
anyagipart Vallalat dltal készitett lemezek
S/1. Fehér poliészter lakkszérdsos lemez.
S/2. Sarga poliészter lakkszorasos lemez.

L/2.
L/3.
L/4.

L/5.
L/6.

')

Ll

A vizsgalati eredmények értékelése
A lamindlassal feliiletkezelt farostlemezek

lemezek jellemz6inél elényosebbek.

A felilletkezeléssel 0Osszefliggé jellemzok
szempontjabol a lamindtos lemezek kielégitik a
muianyagdekoraciés lemezekre el6irt kévetelmé-
nyeket. Kedvez6bbek az import eredetii lamina-
tos lemezek az alaplemez mindsége szempont-
. jabdl. Lényeges eltérés a farostlemezek hajlito-

szilardsaga és lapleemel6 szilardsaga szempont-
jabol van a hazai és kiilf6éldi lemezek kozott.

A lakkszordssal feliiletkezelt lemezek csak
részben elégitik ki az épiiletasztalosipari szerke-
zetekre vonatkozd Osszes kovetelményt, emiatt
ezeket a lemezeket elsésorban beépitett butorok
fliggbleges feliileteinek, valamint meleg haztar-
tasi eszkozok altal igénybe nem vett feliilletek
és valaszfalak kialakitdsanal lehet hasznalni.

A hazai poliészter lakkszérdsos lemezek
sokkal kevésbé fényalloak és szintartéak, mint
a laminatos lemezek, tehat felhasznalasuknal ezt
is figyelembe kell venni.

Lényeges eltérés van fenti szempontbdl a

" Mohdesi Farostlemezgydr dltal készitett és az

Epitéipari Vallalat altal készitett lemezek ko-
zott. A Mohacsi Farostlemezgyar termékei ked-
vez6bbek, bar itt is az egyes szinek fényallosagi
foka kozott nagy eltérés van.

100%,-0s nedvességtartalmu 40°C hémérsék-
letli légtérben torténé méretvaltozas vizsgala-
toknal néhany nap utan gombasodasi jelensége-
ket tapasztaltunk, emiatt a vizsgdlatot mindsités
szempontjadbol nem tartjuk sziikségesnek elvé-
gezni. -
A cigarettadllosdg, a feliileti hoallosag és a
feliileti hidrothermikus ellendllas wvizsgalatot
csak a laminalassal feliiletkezelt lemezeken kell
elvégezni, mivel ezek az igénybevételek csak a
vizszintes feliileteken beépitett laminatos leme-
zeket érik.

A feliileti fényességmeérést csak az etalon-
nal valé dsszehasonlitas céljabol kell elvégezni,
a feltileti fényességre egy minodségi kovetel-
ményt megadni nem lehet, mert értéke 8—125%,
kozott valtozik.

A lemezek (elsésorban a Mohacsi Farostle-
mezgyar termékei) karcolasi keménység szem-
pontjabél kedvezébbek az épitéipar festési mun-
kainal felhasznalasra keriilé olajfestékek és lak-
kok ezen jellemzbinél.

Az alacsony keménységl lemezek kemény-
sége Oregités utan lényegesen valtozik, igy az
oregedést a vizualis kiértékelés mellett a ke-
ményseg valtozdsroél is meg lehet allapitani.

Fenti megallapitasaink alapjan készitettiik
el a feliiletkezelt farostlemezekre vonatkozé épi-
toipari szakmai szabvanyjavaslatunkat.



ERDERT tarifaszolgdlat

A 1968. januar 1-t6l érvényes vasuti ardijszabas alkalmazasaval, a feladéallomasi
aron vasarolt faanyagok fuvardijat fizeté vallalatok meghizasa alapjan

a fuvarleveleket fellilvizsgalja,

a fuvardij-kiillonbozetek visszatéritését lebonyolitja,

a megbizénak a visszatéritett fuvardijat atutalja,

szallitasi szaktandcsokkal szolgal,

Az ERDERT TARIFASZOLGALAT elonyos fizetési feltételekkel készséggel all meg-
bizéi rendelkezésére.

Levélcim: ERDERT TARIFASZOLGALAT, Budapest V., Akadémia u. 3.
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Faipar XVII. évf. (1967), 12. sz.

A Nagy Oktéberi szocialista Forradalom

linneplése

A Faipari Tudomanyos Egyestilet Elnoksé-
ge november 2-i4n meleg linnepség keretében
emlékezett meg a Nagy Oktoberi Szocialista
Forradalom 50. évfordulojarol.

Az itnnepségen az elnokség tagjain kiviil
részt vettek az egyesiilet azon tagjai, akik az
1967. évi munkajuk alapjan jutalomra kertiltek
felterjesztésre.

Az linnepi ulést Réka Pdl, az Egyesiilet el-

noke nyitotta meg. Az elnckséget Somogyi Ldsz- |

16 fotitkar, Szabd Ldszld, a ,,Faipar Fejleszté-
séért” odaiteld bizottsag képviseletében Strobl
Kdlman, Szvetké Ndndor az Ulés el6addja ké-
pezték.

Szvetkod elvtirs méltatta a Nagy Oktoberi
Forradalom vivmanyait, kiemelve azt a hatal-
mas technikai fejlédést, amely a tarsadalmi po-
litikai valtozas nélkil elképzelhetetlen lett vol-
na. Ismertette a Szovjetunié vildgraszolé sike-
reit, melyek biztositjdk az egész szocialista vi-
lagrendszer békés fejlodeéset.

A forradalom nemzetkozi eredményeinek ha-
zank fejlodésére vald kihatasanak taglaldsakor
az el6adé elvtars részletesen kitért a faiparnak,
hazank felszabadulasaval bekovetkezett rohamos
fejlodésérol.

Szvetko elvtars linnepi megemlékezése
szemléltetéen bizonyitotta, hogy mit jelent sza-
munkra a Nagy Oktoberi Szocialista Forradalom
gyb6zelme.

A nagy tetszést araté linnepi beszéd utan is-
mertette az Elnckség hatarozatat a ,,Faipar Fej-
lesztéséért” emlékérem odaitélésérdl. Felolvasta
az érmet odaitélé bizottsdg a kitlintetettek sze-
mélyenkénti indokolasat.

Roka Pal elndk

dr. Lugossy Armand egyetemi docensnek,

Rieperger Ldszlo igazgato-fémérnoknek,

Vojvoda Janos muivészeti vezetének,

meleg szavak kiséretében nyujtotta at az Egye-
stilet emlékérmét.

A kituntetettek nevében dr. Lugossy Ar-
mand egyetemi docens koszonte meg az elisme-
rést. Kifejtette, hogy ugy érzi, ez nemcsak ne-
kik sz6l, hanem ezzel az a kollektiva is elisme-
résben részesiilt, amelyikkel a kitiintetettek
egylutt dolgoztak. Befejezésiil igéretet tett arra,
hogy a jovében még fokozni fogjék a faipar fej-
lesztéséért kifejtett tevékenységiiket, mire ez a
plakett is kotelez minden kitiintetettet.

Az érmek ataddsa utdn Roéka P&l elnok az
egyesiiletben tevékenykedd aktivistdknak jo
munkajuk elismeréseként, jékivansdgok kisére-
tében kiosztotta az Elnckség altal megszavazott
jutalmakat.

Az linnepség szerény, de igen bensoséges
fogadassal — melyen a résztvevok baratsagosan
eltarsalogtak — ért véget.

DR. LUGOSI
ARMAND

okl. gépészmérnok, egyetemi docens, az Erdé-
szeti és Faipari Egyetem Faipari Mérnoki Ka-
ranak dékanhelyettese. 1952 6ta tagja a Faipari
Tudomanyos Egyesiiletnek. Egyik legrégibb tag-
ja Miszaki és Tudoméanyos Bizottsdgunknak és
a ,,FJAIPAR” c. szaklapunk Szerkeszt6é Bizottsa-
ganak, vezetdje a Gépfejlesztési Bizottsagnak
és tagja a soproni FATE-csoport vezetGségének.

1950-ben kerult a faipar teruletére, ahol
kezdetben mint tizemi osztélyvezets, majd mint
tizemi fomérnok dolgozott. 1959-ben a Faipari
Kutaté Intézet GEPESITESI ES AUTOMATI-
ZALASI osztdlyanak vezetSje lett, 1962 6ta pe-
dig az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari
Géptani tanszékén a faipari mérnckjeldltek gé-
pészeti oktatdsat végzi faradhatatlanul és nagy
ligyszeretettel.

Lugosi Armand elvtars felkésziiltsége, szak-
mai jartassaga, nagyszerli oktaté és eléadokész-
seége az egyik legismertebb faipari szakemberré
tették. Széles latokére, jo szervezd és iranyito
készsége mar Uzemi munkakorében rairanyitot-
tak feletteseinek figyelmét. Allands elméleti to-
vabbfejlédésén tul, a gyakorlati felkésziiltsége
is kimagaslé. Ez tette alkalmassa arra, hogy a
Faipari Kutaté Intézetben mint osztalyvezeto,
majd az Egyetemen mint docens, tudomanyos
vonalon és a faipari szakemberképzés teriiletén
kiemelked6en dolgozzon az egyetemleges ma-
gyar faipar fejlesztése érdekében.

A Faipari Kutaté Intézetben az alabbi te-
maju, nagy jelentéségli kutatasokat végezte, il-
letve irdnyitotta és bocsatotta zardjelentés for-
majaban az ipar rendelkezésére:

a) Keményfémlapkas korflrészeket élezé
programvezérlésli gyémanttircsas szerszamcsi-
szologép. :

b) Gépesitési és automatizalasi lehetéségek
a faiparban.

c) A falemezipar gépesitése.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari
Géptani Tanszékén az ipar fejlesztésével kapeso-
latos problémak megolddsdban, kidolgozasiban
aktivan vesz részt, részben mint e munkak ira-
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nyitéja. Igy az O iranyitasiaval késziiltek el a
»BUDAPESTI FALEMEZMUVEK TMK mun-
kadinak tudoméanyos alapokon nyugvo megszer-
vezése” és az ,,EVM EPULETASZTALOSIPARI
ES FAIPARI VALLALAT anyagtéri anyagmoz-
gatdsdnak mechanizdlasa” c. zarodjelentések.
Részt vett a ,,Butoripari gépsorok szinkron tab-
lazatai” c. ipari kutatasi téma kidolgozasiban is.

A magyar faipari szakirodalomnak az utéb-
bi 10 esztend6ben tortént gyors fejlédése rész-
ben az O nevéhez is flizédik. Gazdag irodalmi
tevékenységével nemesak hirnevet szerzett ma-
ganak, hanem szakkonyveivel, egyetemi jegyze-
teivel és a ,,FAIPAR”-ban megjelent szamos
szakcikkével kozvetve hozzajarult a faipar mi-
nésegi fejlédéséhez is. A hét szakkonyv és négy
egyetemi jegyzete kozil ki kell emelni a Barlai
Ervinnel és Gonezol Imrével kozosen megirt
s Furnér- és rétegelt lemezipari technoldgia”, a
Bobok Ldszléval és Erdélyi Gydrggyel megirt
»FUrészipari technologia”, valamint az 1967-ben
megjelent , Faforgacsolas” c. konyveket, melyek
az elsé legatfogébb hazai faipari szakkényvek.
A , ,Flrészipari technolégia” c. miért a téma 0j-
szeri feldolgozasa és kitling targyalé modja ki-
emelésével a Miiszaki Kényvkiads 1965-ben Ni-
vo-dijban részesitette,

A faipari szakemberképzésben 1950 6ta vesz
részt. Mint meghivott eléadé a ,Faipari gép-
tan”-t oktatta a Muiszaki és Gazdasagi, majd az
Erdémérnoki Féiskolan. Jelenleg az Egyetemen
is ez a fétantargya.

Egyetemi tevékenységében kiemelkeds a
»Faipari Géptan” egyetemi tantargy anyaganak
Osszeéllitasa és e tantargy oktatasinak megszer-
vezése. Mint egyetemi docens eléadéja a Gép-
elemek, Faipari géptan, Erégépek és Biztonsag-
technika c. egyetemi tantargyaknak. 1962 ota
tagja az Allami Vizsgaztaté Bizottsagnak. Mint
a Faipari Mérnoki Kar dékanhelyettese iranyit-
ja a Kar kutatési tevékenységét és kulfsldi kap-
csolatait,

Gazdag tapasztalatainak atadasaval, s a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilet keretében tartott
tartalmas és magas szintl szakmai el6addsaival
nagymértékben jarult hozza kozép és felsé ka-
dereink szakmai ismereteinek béviiléséhez, ezen
keresztiil a faiparnak az utébbi években beké-
vetkezett gyors és nagymeértéki fejlédéséhez.

Az utébbi id6ben tartott eladasai kéziil
meg kell emlitentink a FATE 4&ltal 1965-ben
rendezett V. Orszdgos Faipari Konferencian a
»Nagysorozatgyartas feltételei a faiparban”, az
1967. évi Faipari Fels6oktatasi Konferencian ,,az
Egyetemi kutatdsok jelentésége a faipari fels6-
oktatidsban” és a MTESZ V. Orszégos Anyag-
mozgatasi Konferencidjanak keretében a Faipar
€s Erdészet szekcidiilésén ,,A faanyagmozgatas
gépesitésének egyes kérdései” cimmel tartott
vitaindité el6adasait.

Fenti munkéssiga és érdemei alapjan itél-
tik oda dr. Lugosi Armand elvtarsnak a ,,Faipar
Fejlesztéséért” 1967. évi egyik alapitvanyi dijat
és a vele jaré emlékérmet.

RIEPERGER
LASZLO

a Budapesti Butoripari Vallalat igazgato-fémér-
noke, 1952 o6ta tagja a Faipari Tudomaényos
Egyestiletnek, elntkségiink és ligyvezeté elnok-
ségiink tagja, szakfolydiratunk, a ,,FAIPAR” fe-
lel6s szerkesztidje.

Szakmai tevékenységét fizikai dolgozoként
kezdte s a felszabadulas utdn a Budapesti Mii-
szaki Egyetemen 1956-ban gépészmérnoki okle-
velet szerzett.

Rieperger elvtars egyike a faipar azon mi-
szaki értelmiségenek, aki muszaki tevékenységé-
nek kezdeti id6északatél a mai napig az ipar fej-
lesztésében, termelési kulturdjanak, szinvonala-
nak emelésében megszakitas nélkiil, eredménye-
sen és példamutatéan munkalkodott.

Tevékenysége szorosan Osszefligg a butor-
gyartas nagylizemi jellegének megteremtésével.
1950-t61 a Radidszekrénygyarban, az Irodabutor-
gyarban, a Faipari Gyartastervez6é Irodéban, a
Butoripari Igazgatosidgon és a Duna Butorgyéar-
ban dolgozott vezeté miiszaki beosztasban, majd
a Konnytipari Minisztérium ipardgi f6mérnoke
lett. Els6 megvaldsitoja volt 1958-ban a kétmii-
szakos termelésnek a butorgyartasban. Uttord
munkat végzett a farostlemez, a forgacs- és poz-
dorjalapok butoripari felhasznaldsanak beveze-
tésében és az ez iranyu gyartastechnolégia ki-
dolgozasaban. Jelenlegi munkahelyén az O ira-
nyitdsaval alakitottak ki a karpitkeretmegmun-
kalé és a polirozast végzdé gépsorokat.

Kivalé szakmai munkaja mellett hosszabb
ideje tevékenyen részt vesz a faipari fels6foku
oktatdsban is. A Budapesti Mtiszaki Egyetem
esti tagozatan két évfolyamon 4t oktatta a bu-
toripari technologiat. Részt vett az Erdészeti és
Faipari Egyetem Faipari Kara tananyagéanak ki-
alakitasdban, s mint az Allami Vizsgaztaté Bi-
zottsag tagja, évek o6ta részt vesz a faipari egye-
temi hallgaték vizsgaztatasaban.

Tobb faipari targyu szakkényv megirdsaban
(Faipari Zsebkonyv, Pil Armand , Bttoraszta-
los” c. konyve stb.) vett részt, s egyik lektora
volt a Faipari Technikum tijonnan kiadasra ke-
riilt tankoényveinek.

A FATE ,FAIPAR” c. szaklapjaban rend-
szeresen jelennek meg muszaki targyu cikkei s
a lap szerkesztési feladatait is jol 1atja el.

Az egyeslileten beliil hosszti ideig a Butor-
ipari Szakosztalyban tevékenykedett, melynek
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évekig az egyik vezetéje volt. Szamos szakmai
eléadast tartott, ezek koziil kiemelésre kivan-
kozik ,,Az alkatrészgyartas’-rol kidolgozott ta-
nulméanya, melyet az V. Orszégos Faipari Kon-
ferencian ismertetett nagy érdeklédés mellett.

Rieperger Laszl6 elvtars mind gazdasagi ve-
zet6 funkeidiban, mind tarsadalmi tevékenysége
soran végzett munkéajaban szamtalanszor kez-
deményezbje és megvalésitoja volt olyan intéz-
kedéseknek, amelyek el6segitéi a magyar butor-
ipar Aaltaldnos fejlédésének és a butoriparral
szemben tamasztott kovetelmények kielégite-
sének.

Rieperger Laszlo elvtarsnak a fentebb el-
mondottak alapjan itéltiik oda a ,,Faipar fejlesz-
téséért” 1967. évi egyik alapitvanyi dijat és a
vele jaré emlékérmet.

VOIJVODA JANOS

a Févarosi Miivészi Kézmives Vallalat muvé-
szeti vezet6je, a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
alapito tagja, Vegyesfaipari Szakosztalyunk el-
‘noke. Donté szerepe volt a Vegyesfaipari Szak-
osztaly létrehozasaban, amelynek mtikodése ota,
felvaltva titkara, illetve elncke. A szakosztaly
munkéja az 6 tapasztalatai, tobb évtizedes gya-
korlata, szervezo készsége és kitarté munkaja
eredményeképp — az lzemeik nagyaranyu szét-
szértsagabol ered6 — rendkiviili nehézségek el-

lenére is évrél évre javult. Igen széles, illetve
vegyes profilu feladatokat latnak el, a hozzajuk
tartozé véllalatok szakmai vonatkozésaban nem
tartoznak egységes iranyitas ala. Ezt figyelembe
véve Vojvoda elvtars kiemelked6 munkat vég-
zett és szivosan harcolt azért, hogy a szakosz-
talyhoz kapesolédé Faipari Vallalatok miszaki,
gazdasagi, szakmai és kaderkérdésekben — az
illetékes vezetészervektl — megfelel6 segitse-
get kapjanak.

1946-ig mint szobrasz dolgozott, ezt kdve-
t6en a Képzémiivészek Szakszervezetéhez kerult
eléaddénak. 1949 elején az &llamositds sorén a
Hoffman-féle képkeretgyarba kerult vallalatve-
zetének, s itt, illetve a Févarosi Fatémegcikk
Vallalatnal dolgozott folyamatosan 1962 végeéig,
mint igazgaté. Munkakore az atszervezések so-
ran megsziint és a F6varosi Mivészi Kézmuves
Vallalathoz keriilt miivészeti vezetének, ahol je-
lenleg is dolgozik.

Elvégezte a Kénnyuipari Minisztérium altal
szervezett haroméves Miszaki és Gazdasagi Ka-
derképzé Tanfolyamot és a Mérnoktovabbképzo
Tanfolyamnak tébb éven keresztiil volt hallga-
t6ja, illetve résztvevdje.

A Févarosi Fatémegeikkgyarto Véallalat ke-
retében végzett munkajanak eredményekent va-
16sult meg a Budapesti Tanacsi Faiparban a
gyartas profilozéasa, a képkeret, az iskolaszer és
egyé¢b faipari profilok kialakitdsa. Mint igazgato
kiemelked6 eredményeket ért el a vallalat ira-
nyitadsidban. Kezdeményezésére jelentésen javult
a technoldgiai szinvonal, tobb uj gyartméany be-
vezetése flizédik nevéhez.

A gazdasagi és szervez6 munkaja mellett
olyan emberi tulajdonsagokkal rendelkezik, me-
lyekért munkatérsai mind a munkahelyén, mind
az egyesiiletben szeretik, becsiilik. Sokrétd mun-
kaja mellett a politikai és tarsadalmi életben is
aktiv szerepet tolt be.

A fentiek alapjan itéltik Vojvoda Jénos
elvtarsat érdemesnek az 1967. évi egyik ,,Faipar
fejlesztéséért” alapitvanyi dij és a velejaro em- .
lékérem megkapasara. '



VALLALATI HIREK

A Komaromi Vasipari és Gépjavito KTSZ
raallt a faiparnak eddig csak importbol biztosit-
haté egyes korszeri gépek gyartasara. Eddig
gyartott polieszter lakkonté és a lengéhengeres
polirozogép mar tébb faipari lizemben megelé-
gedésre mukodik.

A KTSZ vezet6i gyartmanyaik valaszteka-
nak kib6évitésén dolgoznak és a kozeljovében
tervezik a kétfejes kopirmaro, a paros korfurész
és a lakkszarit6 alagutszarité prototipusainak
szakmai bemutatdjat.

A tervezett két gép f6bb paraméterei:
KM — 01 kétfejes kopirmard.

Maroorsok fordulatszama 7000 f/min.
Elétolas 4,5—7,5—10—13 m/min.
PHM — G pdros korfilirész.

Vagasi szélesség 120—2000 mm.
Vagasi hossz 2500 mm.
Vagasi magassag max. 60 mm.
Elétolas 3—6 m/min.
Flrészlap 400 mm.
Vagasi sik allithatosaga 0—45°.
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A FAIPARI FELSOGOKTATASI KONFERENCIAN ELHANGZOTT HOZZASZOLASOK *
Dr. LUGOSI ARMAND

Sztojesko Hrisztov, a szofiai Erdészeti Féis-
kola rektora:

A mi két fels6oktatasi intézményiink kozott
J6 a kapcsolat, melyet a jovében feltéleniil to-
vébb kell fejleszteni és hasznositani, a hallgatoi
és oktatdsi cseréken kiviil egyetemeink kozotti
szervezeti vonatkozast szoros kapesolatok léte-
sitésével az erdészeti és faipari tudomanyok fej-
lesztése céljabol. Ezen a konferencian vald rész-
yetellink lehet6séget ad arra, hogy részletekben
is megismerjik a faipari mérndkképzés szerve-
zeti felépitését és az elsé 10 évben elért eredmé-
nyeket, valamint az ipar és a Faipari Tudoma-
nyos Egyesiiletnek a Karral szemben tamasztott
igényeit. Szives engedelmiikkel eddigi tapaszta-
lataikat hasznositani kivanjuk sajat faipari fel-
s6oktatasunk tertiletén.

Jelenleg nalunk a faipar teriiletén 54 {izem
dolgozik, teljes ipari termelése 1966-ban 127
millié leva volt és 17 800 dolgozot foglalkozta-
tott. Ezek kozé tartozik 5 nagy beruhézasa for-
gacslemezgyar (10 ezer m? feletti évi termelés-
sel) és 6 Kis lizem (10 ezer m3 alatti termeléssel).
Befejezés el6tt all két farostlemezgyar is 82 ezer
tonna évi termeléssel. 1966-ban 32 4llami butor-
gyéar volt évi 90 millié leva ipari termeléssel és
15 500 dolgozéval. Utobbi években nalunk eré-
sen megnott a butorok exportra valé gyartasa a
- Szovjetunioba 6s egy sor egyéb szocialista és
kapitalista 4llamba.

1944. szeptember 9-e utén a faipar és a bu-
toripar sziintelen novekedése, koncentraloddsa
és korszertlisitése sziikségessé tette az erdémér-
noki képzettséggel rendelkezd kaderek képzését
és mivel 1948-ig is sziikség volt ilyen szakembe-
rekre, azokat az erdbégazdasag szakmérnokei-
vel elégitettiik ki. Ok faipari és butoripari dip-
lomatervfeladatot kaptak és igy egyediil specia-
lizalédtak. 1948 folyaman az akkori erdémérndki
karon létestilt egy famechanikai és kémiai tech-
nolégiai szak. 1951 folyaman ezen szak kiilén-
valik a mechanikai technolégidja és a fa kémiai
technologidja szakokra.

1964-es évben az Erdémérnoki Egyetemiin-
kon a fa mechanikai technologidja szak két dga-
zatra valik: faipari és butoripari agra és 1965
folyamén belép egy harmadik ag: a faipari geé-
pek és berendezések 4ga.

1963-ig a tanulményi id6 4 év és 10 hénap,
9 szemeszter keretében; ezutan lecsékkent a ta-
nulmanyi idé 4 év és 6 honapra, 8 szemeszter
keretére. Most az Egyetem 1j tanmeneten dol-
gozik, amelyben a tanulmanyi id6 4 év és 6 ho-
napra emelkedik, 9 elméleti szemeszter kere-
tere. Az Egyetemen jelenleg a tanulményi idé

* A Faipari Felsooktatasi Konferencia jegyzékony-
ve alapjan Osszedllitotta dr. Lugosi Armand egyetemi
docens, a Faipari Mérntki Kar dékanhelyettese.

befejez6dik a diplomael6tti munkaval, a diplo-
materv készitésével és az allamvizsgakkal, de
ma megfontolds targyat képezi azon kérdés és
valoszinlleg mar révid idén belil kibéviil a fel-
s6foku tanulmanyok befejezése utan és a vizs-
gék letétele utan a megfeleld lizemben végzends
6 honapos vagy 1 éves iizemi gyakorlattal.

A harom szakdgazat szaktargyai az utolsé
3—4 szemeszterben vannak. A faipari szakéga-
zat a kovetkez6 szaktargyakat foglalja magéba:
a Fa anatémidja és a Dendrologia, a Kétéanya-
gok kémidja, Lakkok és muanyagok, Fameg-
munkalé gépek, Furnér- és rétegeltlemezgyar-
tds, Ladagyartas, Forgacslapgyartas, Farostle-
mezgyartas. A butoripari szakdgazat: a Fa ana-
témidja és Dendrolégia, a Két6anyagok kémiaja,
Lakkok és muanyagok, Butoripari gépek, Buto-
rok szerkesztése, Belsé architektura, Fafeldol-
goz6 ipari és butoripari technolégia. A Faipari
gépek és berendezések dgazathoz: a Fafeldolgozd
és butoripari gépek, Gépszerkesztési technolé-
gia, Fémmegmunkalé gepek, Fafeldolgozé lize-
mek, Butoripari lizemek, Gépek szerelése, javi-
tasa és karbantartasa.

A széfiai Erdémérncki Egyetemen az 1952-
es évtél, amikor a faipari mérnokok elsé cso-
portja végzett, a mai napig ezen a szakon 780
mérnok kapott diploméat, vagyis évente atlago-
san 50 fiatal szakember 1épett az lizemekbe.

#

Vityazoslav Sprock, a zvoleni Erdészeti és
Faipari Egyetem Faipari Mérnoki Kardnak dé-
kanja:

A zvoleni Faipari Mérnoki Kar képviseléje
egy uj fels6oktatasi irdanynak a Csehszlovak
Szocialista Koztarsasagban. A szélesebb tartalmi
és szervezési problémak keretébdl tajékoztatas-
képpen ramutatnék faipari fels6oktatasunk
koncepcidjanak jellegzetességeire, valamint ka-
runk tevékenységének néhany mozzanatara.

A faipari mérnoki praxis megkéveteli, hogy
hallgatéink tanulmanyaik folyaman olyan isme-
reteket sajatitsanak el, hogy képesek legyenek
helytallni minden szakba vago, miszaki szerve-
zési, vagy iranyitasi, valamint tudoméanyos ku-
tatémunkaban. Ebbél a ténybél ered, hogy a fa-
ipari mérnéknek az ipar minden dgdban — a fa-
ipari termékeket vagy mas faeredetli anyagokat
barmi modon dolgozzak is fel — tovabba tudo-
manyos es kutatomunkandl, oktatasnil és egyéb
mas, nem termeld szerveknél is meg kell 4llnia
a helyét.

Tekintve a fa ismert, fizikai, kémiai és
egyéb mas, eddig még nem kutatott vagy ismert
tulajdonsagait, a faipari egyetemi tanulmany
igen igényes mind az alap-, mind az alkalmazott
elméleti targyakban, mind az ehhez kapcsolodd
szaktargyakban. Elméleti alaptargyak kozott na-
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lunk a Tarsadalomtudomanyi targyak, tovabba
Matematika, Fizika, Kémia, Alkalmazott elektro-
technika, Szilardsagtan, Mechanika és a Gépele-
mek szerepelnek. A targyak ismerete alapjan
konnyen elsajatithatjak az un. profilt alkoto
szaktargyakat, mint a Faismerettan, Fas nové-
nyek anatomiaja, Gyartastechnoldgia, Faipari
Géptan és gépi berendezések, Faipari gyartmany
szervezés és gyartmanyszervezéstan és Uzemgaz-
dasagtan. Faipari fels6oktatasunk ilyen tartalmat
dinamikus alapon értjik. Ez annyit jelent, hogy
idénként atdolgozzak az oktatasi terveket, hogy
mindenkor a legjobban megfeleljenek a tudo-
many fejlédési fokanak, valamint az iparfejlesz-
tés tavlati kisérleteinek. Igy pl. az elmult iskolai
évben az Osszes targy tantervét javitottuk az
egyes technologiai tdrgyakban, kihangsilyoztuk
az elméleti alapismeretek fontossagat, tovabba
bevezettiik a szabadon valaszthaté tantargyakat,
mert ezek megteremtik annak a lehetdségét,
hogy az egyes hallgatok leterhelésiikhoz meérten,
az ipar sziikségletei szerint tovabbi anyaggal b6-
vitsék ismereteiket.

A tudomany egyes dgainak gyors fejlédése,
valamint az ipar véltozé kovetelményeihez vald
alkalmazkodas szlikségessége a normalis meér-
nokképzésen kiviil sziikségessé teszi bizonyos te-
kintetben a mérnoki tovabbképzést a faiparban
miikodé, féiskolat végzett dolgozok szamara is.
Mivel a foiskolakon valaha nem adtdk el6 a ma
mar ismert matematikai modszereket, melyek a
kiillonboz6 tervezési, miiszaki és gazdasagi kér-
dések megoldasanak alapjat, és igy az ipar ira-
nyitasdnak tudoméanyos alapjat képezik, karunk
az 1966-os tanévben tovabbképz6 tanfolyamot
inditott be féleg a faiparban fontos szerepet be-
t61t6 mérnokok részére, melyen részletesen meg-
ismerkedtek a kiilonbozé matematikai eljarasok-
kal. A jelen pillanatban karunkon ma nagy vo-
nalakban el6 van készitve mas irdnyt mérnoki
tovabbképzés koncepcidja is.

A mérndktovabbképzés beinditdsanak lehe-
tésége igen jelentés iparagi szempontbol. A jo-
v6ben ugyanis sziikségesnek mutatkozik — és
ez érvényes minden vonalon — a vezetés egyes
fokain a funkciok betoltését megfelelé (mérnoki
tovabbképz6 tanfolyamok abszolvaldsahoz kotni,
ugy, mint pl. ez az orvosokndl van.

Nem szeretnék faipari felsGoktatasunk to-
vabbi részleteivel foglalkozni, azonban ramutat-
nék még néhany tényre, mely behatébban mu-
tatja karunk életét. Karunk fennallasa 6ta 1949-
t6l 655 mérndkot képeztiink ki, ebbol 7T a Szov-
jetuniobol, 5 koreai, 3 vietnami és 1 magyar
hallgaté volt. Osszesen 29 kandidatusi érteke-
zést védtek meg egyetemiinkon, éspedig 17-et
karunk oktat6i, 10-et a faipari kutatdintézetek
és a faipar mas intézményeinek dolgozoéi, 2 aspi-
rans mas orszagbeli volt. A miuszaki tudoma-
nyos doktori cimet egy tanarunk érte el disszer-
taci6 megvédése alapjan. Karunkon a testvér-
karok oktatoi is megfordulnak hosszabb-rovi-
debb ideig tarté tanulményi idére, a Szovjet-
uniébél, Lengyelorszaghol, Bulgaridbol, a jelen

pillanatban egy vietnami mérnok tartézkodik
nalunk egy féléven at. Karunkon tobb kivalé
kiilfoldi szakember és oktaté tartott eldadast,
hasonloképpen a mi oktatéink is tartottak el6-
adast a Szovjetuniéban, Bulgaridban, Romania-
ban és Magyarorszagon, az NDK-ban, Lengyel-
orszagban és masutt.

£

Olgierd Korczewski a varsoi Egyetem Fa-
technologiai Karanak dékanja;

A Lengyel Népkoztarsasigban két fatech-
nologiai kar van, ezek: 1. a varsoi Fatechnolo-
giai Kar, melyet 1946-ban az Erdészeti Kar ta-
gozataként hoztak létre, majd 1951-ben 6nallo
karrd alakult &at; 2. a poznani Fatechnoldgiai
Kar, Fakémiai Technologiai tagozattal, mely az
1952—56. években alakult.

Mindkét karon folyik nappali képzés ma-
giszteri (okl. mérnéki) szinten és levelezd okta-
tas dolgozo hallgatok részére lizemmérnoki szin-
ten,

A tanulmanyi id6: 5 év. o

Az els6 T szemeszter célja az alapvets elme-
leti tantargyak alapos elsajatitdsa és altalanos
miuszaki képzettség megszervezése. Az utolso 3
szemeszter alatt szaktargyak oktatasa és a diplo-
ma munka elkészitése folyik.

A varséi Fatechnologiai Kar 54 tudoméanyos
oktaté alkalmazottat foglalkoztat, melyen beliil
6 professzor, 6 docens és 14 f6 muszaki tudo-
ményok doktora cimmel. A poznani Féiskola Fa-
technolégiai Kardn 43 tudoményos oktaté dolgo-
zik, melyben van 4 professzor, 9 docens és 14
doktor cimmel rendelkezé munkatars.

A két Kar eddig mintegy 2500 fatechnolo-
giai ilizemmérnoki és magiszteri (okl. mérndki)
diplomat adott ki.

Az egyetemistak szaméanak allando gyara-
podésa, az oktatéi munka folyamatos névekedése
kovetkeztében a fels6oktatasban dolgozd tudo-
ményos szakemberek munkaidejiiknek csak
mintegy 20%/-dban képesek tudomanyos kutato-
munkat végezni.

Ebbél kovetkezik, hogy a hosszutava rend-
szeres faipari kutatésokat dgazati kutatéintéze-
teknek kell elvégeznie, a folyé szolgaltatas jel-
legli kutatésok pedig szakmai, s6t sokszor gyari
laboratériumok feladatat képezik.

Az alapvet6 faipari kutatdsokat két Faipari
Tudomanyos Kutaté Intézet végzi, melyek az
Erdészeti és Faipari Minisztériumhoz tartoznak.

%

Hans-Joachim Mette, a drezdai Mduszaki
Egyetem tharandti Erdémérncki Karanak deé-
kéanja:

A magyarorszagi faipari mérnokképzés 10
éves fennallasa alkalméval a tharandti Erdémeér-
noki Kar Tandcsa a soproni Erdészeti és Faipari
Egyetemnek és kiilénosen a Faipari Mérnoki
Kar Tanécsanak legjobb kivansigait adja at és
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lidvozletét kiildi. Az 6si magyarorszagi erdémér-
nokképzésnek és a fiatal faipari mérnskképzés-
nek szoros kapesolatdban a faipar és az erdészet
kozotti sziikségszert egylittmiikodés konzekvens
megvalosuldsat 1atjuk. A Faipari Mérnoki Kar-
nak a veliink szoros kapesolatban all¢ Erdészeti
és Faipari Egyetem Faipari Mérnoki Karanak
tovabbra is eredményes miikodést kivanunk
mind oktatasban, mind a kutatasban a ma-
gyar erdészet és faipar, tovabba a nemzetkézi
tudomanyos egytittmiikodés javara.

#

Jerzy Kazmirkiewicz adjunktus, a Lengyel
Erdészeti és Faipari Mérnokok és Technikusok
Egyesiiletének kiildotte:

Az Erdészeti és Faipari Mérnskok és Tech-
nikusok Egyesiiletének, melyet képviselek, ke-
reken 16 ezer tagja van, ebbél mintegy 4 ezer
erdd és faipari mérnsk, mintegy 6500 erdészeti
és faipari technikus és mintegy 5500 olyan mas
szakmaju mérnok és technikus, aki az erdészet-
ben és faiparban dolgozik, tovabb4 erdémérnsk-
és faipari mérnokhallgatok, valamint techniku-
mi tanulék.

A fent emlitetteknek kb. a fele dolgozik a
faiparban. Az allami és szovetkezeti lizemek
nagy szama — 4200 — egyértelmien jelzik az
iparagon beliil az utanpotlas nehézségeit.

Ehhez jarul még az is, hogy mind allami
oldalrdl, mind egyesiiletiink részérél orszagunk
fatechnolégiai fakultdsainak tovabbi és mind in-
tenzivebb fejlesztését szorgalmazzik. Ez annal
is fontosabb, mert faiparunk az &ssziparon beliil
az eléallitott 6ssztermék tekintetében az elsé 10
k6zott van és megel6z olyan iparagakat, mint az
elektrotechnika, fémipar, épitéanyagipar és ru-
héazati ipar.

Evek soran 4t a miiszaki gondolkodas ug-
rasszer( fejlédését lehet megfigyelni szakmank-
ban. A faipar kiilonb6z6é teriileteirél évente a ta-
nulményok, cikkek és muszaki feljegyzések tiz-
ezrei jelennek meg a vilagirodalomban és a saj-
toban. Az ujdonsagok nagy szama miatt kiilons-
sen a nagy varosokon és egyetemi kézpontokon
kiviil nehézséget jelent valamennyi cim, illetve
kiad6 megszerzése; ez olyan médszerek allandé
kimunkélasara kényszerit, melyek lehet6évé te-
szik, hogy a mérnskutanpétlas szamadara ezek
megfelelé médon hozzaférhetékké valjanak.

A muszaki ujdonsagok elsé szelekcioja —
egyébként erésen szubjektiv médon — a Fatech-
nologiai Intézet keretén beliil, tovabba a Faipari
Mérnoki Karok tanszékei utjan térténik, melyek
a tudomdnyos muszaki dokumentéacio pontjan
keresztiil megfelel6 lengyel nyelvii kivonatokat
adnak ki. Azonban a miszaki publikiciok sza-
ma igy is 6rasi és nagy tomegiik miatt azokat a
termelésben dolgozé mérnckok nem tudjak fel-
dolgozni.

A ,Faipar” szakfolyoiratban megjelené cik-
kek egyes problémikkal nagy terjedelemben
foglalkoznak, méasokat altaldnositanak és a havi

folytirat korlatozott terjedelme miatt az anyag
egészének csak egy toredékét hozzik.

Ebben a helyzetben az egyesiilet a mérno-
kok szaméra egy széles koérd beiskolazasi ak-
cioba fogott. Ennek soran orszagos konferencia-
kat, teriileti mtiszaki tanacskozasokat tartunk,
oktatéfilmeket vetitiink, el6adasokat és vitakat,
vetélkedoéket, lizemlatogatasokat, kilf6ldiekkel
szakembercseréket szerveziink.

A termel6é iizemben normélis foglalkozta-
tottsag mellett a mérnokok — mint irdnyito ka-
derek — igen le vannak terhelve a foly6 terme-
lés kérdéseivel, az lizemen kiviili tarsadalmi-po-
litikai tevékenységgel és természetesen a csaladi
élet 6romeivel és gondjaival. Mindez nem éppen
kedvezéen befolyasolja a miiszaki ujdonsagok
elsajatitasat. Ez volt a kiindulépontja annak az
elképzelésnek, melyen egyesiiletiink elnokségé-
nek megfelelé bizottsdgai jelenleg is dolgoznak
és amely durvan korvonalazva a kovetkez6:

3—>5 évi id6kozokben a mérnékok a képzési
karukon nyernek tovabbképzést, melynek
id6tartama 2—3 hoénap.

Ez alatt az id6 alatt valogatott és alaposan
atgondolt Ujdonsagokkal ismerkednek meg, mo-
dern didaktikai modszerek alkalmazasaval. Az
oktatds az egyes szakokon beliil kollokviumok-
kal zarul. Ami a Faipari Mérnoki Karokon, fel-
allitasuk ota, az oktatdsi programok valtozasat
illeti, ezeknek a valtozasoknak az alapgondolata
a programok lehet6 legnagyobb technizildsa
volt. Es bar csak harom éve annak, hogy az utol-
s6 véltoztatds tortént, maris megkezdédott a
munka a jelenleg alkalmazott program javita-
san.

A kezdeti munkak a karokon végzettekt6l
begylijtott adatokon nyugszanak arra vonatkozé-
lag, hogy mit tartanak 6k sziikségesnek és ezek
lehetévé teszik az uj program koncepcidjanak
pontos koriilirasat. Ez a koncepcié a kovetkezs-
ket tartja szem el6tt:

— Tanulmanyi id6 10 szemeszter, melybél 6—
7 szemeszter alaptanulményi, 3—4 szemesz-
ter szakmai tanulmaéanyi id6

— hdrom irdnyu specializalasra gondolnak:

1. technoldgia
2. szervezés
3. gépek és lizemi berendezések,

— a specializalédast ,,tanszékeken beliili isko-
lak” atjan érjiik el,

— az un. altalanos targyakat, mint a matema-
tikat, fizikat, mechanikat, szildrdsagtant, a
karok sziikségleteihez igazitjdk és nem a
klasszikus rendszer szerint adjak el6, mint
eddig,

— a technoldgiai targyakat nem az ipar agaza-
taival, hanem a mechanikai famegmunka-
las technikai folyamatdnak egyes szakaszai-
val kapcsoljak Ossze és ezek szerint adjik
els. A jelenleg meglevé targyak, mint a fi-
részteleptan, épiiletasztalosipari ismeretek,
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butorgyartds helyett példénak okéért a ko-
vetkezé rendszer szerint alakitjak ki a tar-
gyakat: szaritas, ragasztoanyagok és ragasz-
tés, kezdeti megmunkalas, gyartméanyok fe-
liletkezelése stb.

Ezek a munkélatok folyamatban vannak és
remélem, hogy az Onok kara 20 éves fennallasa
alkalméval nemecsak az oktatasi tapasztalataink-
rol, hanem veégzett hallgatéink erre vonatkozo
véleményérdl is be tudunk szamolni.

£

Dr. Dalocsa Gdabor (levélben bekiildétt hoz-
zaszo6lasabol):

Az elhangzott eldaddsok — melyek irasos
anyagat elézetesen modomban 4llt tanulmanyoz-
ni — véleményem szerint helyesen értékelik

azokat az eredményeket, melyeket a faipari mér-
nokképzés terén magunkénak mondhatunk, ra-
mutatnak a hianyossagokra, s ami a legfonto-
sabb, a jov6 feladatait olyan koncepciobdl igye-
keznek vizsgalni, amely el6segiti a mérndkhall-
gatok felkészitését hivatasuk gyakorlasara.

Ez a felkészités azonban tobb iranyu s az
el6adasokban hangsulyozott a gyakorlati feladat,
az ipar igényeinek a megoldasara valo nevelés
csak az egyik iranyzat lehet.

Legalabb ugyanilyen sullyal kell, hogy ér-
vényesiljon a feladatok tudomanyos megolda-
sara valo nevelés kérdése is.

Ezt az igényt abbdl a koncepciobdl lehet le-
vezetni, hogy a faipari mérnokképzést tartalmi
vonatkozasban alapvet6en meghatdrozza a tu-
domanyos-technikai forradalomnak az ipardgban
elsajatitott szintje, a termelés gazdasagossagi vo-
natkozasai, az iparfejlesztés lehetséges és sziik-
séges iranyai, kolesonhatdsban a rendelkezésre
allé6 anyagi és szellemi er6forrasokkal. A tudo-
manyos-technikai forradalom a fafeldolgozé
iparban is tobb iranyban érezteti hatasat: uj fa-
feldolgozo ipari dgazatok jottek létre, ujtipusu
termeléberendezések kertltek alkalmazasra, ki-
szélesedett a kiilonféle mianyagok felhaszna-
lasa, a famegmunkaélasban klasszikusnak szami-
tott s csaknem egyeduralkodé mechanikai tech-
nolégia veszit jelent6ségébol, és szélesedik a fa
kémiai feldolgozédsa stb. Nem elég azonban csak
az ismeretek tarhézaval rendelkezni, hanem azok
alkoté modon toérténé alkalmazasat is el kell sa-
jatitani. Ezt pedig a fels6oktatas idétartama fo-
lyaman kell biztositani, kovetkezésképpen a tan-
anyag a maga tartalmaval elsédlegesen az ,.ala-
pozast” biztositja, mig az ,életre nevelést” mas
tényezok is determindljak.

Ha egyet is tudok érteni ma azzal, hogy az
iparvezetés a fejlédésiink jelenlegi és kozel jovo-
beni szakaszdban ,a- vertikalitds alapjan allo
lizemvezetési elveket helyezi el6térbe”, ahogyan
ezt Lazar elvtars megfogalmazta, vitatom azon-
ban azt, hogy ezt mar az Egyetemen el lehet
érni, csupéan az lizemszervezési és lizemvezetési

ismeretek nagyobb arinyu oktatdsaval. Az nem .

vitas, hogy ezen ismeretek elsajatitasa nagymeér-
tékben segiti a termelés gazdasigossagat, de ar-
rél méar szoltam, hogy ezen ismeretek alkalma-
zasa elsdsorban rutinmunkdara épiil, melyet az
életben sokkal konnyebben lehet elsajatitani,
mig a rutinmunkat meghatdrozé tudomanyos
elemeket az Egyetemen kell megszerezni.

Az iparfejlesztés irdnyainak a hatasat azzal
lehetne érzékeltetni, hogy a faipar dgazatai a jo-
voben aranytalanul fognak fejlédni. Ezt elsésor-
ban a nyersanyagellatottsagunk determinadlja, de
vannak egyéb meghatarozo tényezék is. A leg-
inkabb fejlédé ipardgak a farost, faforgéicslap,
a butor- és épiiletasztalosipar, a kdzepesen fej-
16d6 iparagak a flrészipar és furnérgyartas, még
visszafejlédés lesz tapasztalhaté a butorlap és
gongyolegellato iparagban. A fejlédé iparagak,
mar a technolégiai osszetettséglik miatt is, de a
termelbeszkozok sokrétlisége, az egyre novekvo
folyamatos termelés kialakitdsa, a folyamatok
mechanizaldsa és automatizalasa megkoveteli a
termeléshez a nagyobb ardnyu szellemi munka
befektetését, melynek kovetkeztében a fizikai
munka aranya lényegesen csokken, vagyis a lét-
szamaranyok eltolédnak. Ha tehat ebbdl a szem-
pontbol vizsgaljuk a kérdést, ugy mennyiségi
vonatkozasban az ipardgi mérnok-létszam aré-
nyat a munkas-létszamhoz viszonyitva 1,8%/-ban
rogziteni véleményem szerint ma nem volna cél-
szerld. Javasolom tehdt: a szamaranyok rugal-
masabb kezelését, amely annadl is inkdbb indo-
kolt, mivel az elkovetkezendé 15 évben nem fe-
nyeget az a veszély, hogy faipari mérnok-feles-
leg lesz.

Az egyetemi tanszékeken a tudomanyos ku-
tatds mennyiségének, szinvonaldnak és mindsé-
gének emelése egyik alapveté feltétele az el6-
addsok tartalmi vonatkozasi megalapozottsaga-
nak. Eppen ezért egyetértek dr. Szab6 profesz-
szor fejtegetéseivel, hogy a tanszéki kutatas te-
kintetében sziikséges volna olyan intézkedések-
re, mely biztositana az alaptudomanyok miive-
lését, ugyanakkor, amikor az alkalmazott kuta-
tast is megfelelé szinvonalon tartana. Ehhez
azonban nem egyeduli ut a tanszékeken kutatok
beallitdsa. Véleményem szerint a faipari tudo-
méanyos kdderek képzésének szervezett megvalo-
sitdsa adna alapot biztositani a tanszékeknek a
létszamot, amely lehet6vé tenné az elmélyilt
tudoményos munkat. Arrél van szé, hogy az
egyetemi tanszékeken az aspiransok szamat kel-
lene névelni.

Az aspirdansok elé ugyanakkor az alapkuta-
tassal kapesolatos kérdések kidolgozasat kell cé-
lul tiizni, nem pedig a technolégiai vonatkozisu
kérdéseket. Ezt véleményem szerint a gyakorlati
szakemberek szédmara kell nyitva hagyni.

Meggyo6zidésem, hogy a rovid multra visz-
szatekinté faipari mérnokképzés eddigi eredme-
nyei biztos alapot szolgaltatnak ahhoz, hogy a
perspektivikus célkitiizést helyesen hatarozzak
meg, ezért nagy jelentséglinek tartom azt a kez-
deményezést, hogy a mérnckképzés jovobeni
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feladatait kollektiv ismeretek és gyakorlati ta-
pasztalatok alapjan kivanjak kialakitani.

-

Szilvdsi Tibor miiszaki igazgato, EM Epiilet-
asztalosipari Vallalat, a FATE Oktatasi Bizott-
saganak tagja:

Mivel az eléadasok két témacsoportra bont-
hatok: a fels6oktatds helyzete, illetve az ipar
igénye — igyekeztem véleményemmel e sorren-
det kovetni.

a) A Faipari Mérnoki kar 10 éves faradha-
tatlan oktatdsi munkajat kozvetlentiil ismerem,
mivel az elsé tématervek, érarendek kialakita-
sdban mint kiils6 opponens, majd késébb allam-
vizsga bizottsdgi tag, rendszeresen részt vettem
€s a jelenlegi ismereteim alapjan kijelenthetem,
hogy a faipari felséoktatas, amely 10 éves mult-
ja mellett mégis csaknem fiatal, oridsi lépések-
kel haladt és eredményes munkat végzett. Elis-
meréssel kell adézni a faradhatatlan oktatoi tes-
tllet felé, egyetemi professzoroktél a kisegité
munkatdrsakig. Ezt a megallapitasomat szeret-
ném alatamasztani az 1967. évi lebonyolitott &l-
lamvizsgak tapasztalataival, Az allamvizsgéztat6
bizottsag egyontetiien kijelentette, hogy az 1966.
evi es 1967. évi vizsgak valamennyi targybol ja-
vulast mutatnak, holott az oktatési reform ko-
tottebb, igényesebb kivetelményeket ir eld, to-
vabba a faipari mérnokok muszaki-gazdasagi is-
merete jelentésen fejlodik, vagyis a muszaki és
gazdasagi kérdések kozotti kapesolat javul, mi-
vel a legfrissebb ez iranyu problémakat a fiatal
mernokok jol ismerik.

Az elmult évben a FATE Oktatasi Bizott-
saga ugy hatéarozott, hogy a fiatal faipari mér-
nokgarda tevékenységét, problémait megismeri,
illetve alapos vizsgalat targyava teszi, hogy a
szerzett tapasztalatok alapjdn gyors segitséget
nyujtson a felséoktatas szinvonalanak javitasa-
hoz és ugyanakkor felhivja az ipar vezetésének
figyelmét gyakorlati tennivalokra.

Sajnos, ez a kezdeményezés nem lett ma-
radék nélkill végrehajtva, a részben elvégzett

vizsgélat csak altalanos képet adott.

A beérkezett mintegy husz kérdéiv vilaszt
adott arra, hogy fiatal mérnokeink t6bbek kozott
milyen mérncki temakérrel foglalkoznak, foly-
tatnak-e mérncki, kutatéomérncki tevékenysé-
get, illetve irdnyito munkat, munkakorik meg-
felel-e szakmai felkésziiltségiiknek és nem utol-
sosorban az egyetemen oktatott szakmai tar-

- gyakra hogyan tudnak tamaszkodni munkajuk-
ban. Az adott valaszokbol egyértelmiien kitlnt,
hogy diplomas szakembereink, fiatal mérno-
keink altaldban mérnski munkakordkben, 6nalld
feladatok végrehajtasdban és iranyitasaban
eredményesen dolgoznak. Igen jél fel tudjak
haszndalni a gyakorlati életben az egyetemen el-
sajatitott ismereteiket. Természetesen a felmé-
résbol kisebb jelent6ségli hianyok is felszinre ju-
tottak, nevezetesen, hogy fiatal mérnckeink kez-
deményezése igen lassunak igérkezik, hogy ter-

veik, elképzeléseik a specializdlodds vonalan
eléggé szétforgacsolodik, hogy 6sszjovedelmiik
nem mindig aranyos a végzett munkaval, illetve
munkakdrrel.

b) Jelen id6szakban az ipar és igy az épii-
letasztalos ipar részér6él a mérnokképzésre vo-
natkozoan allast foglalni nem lehet anélkiil,
hogy figyelembe ne vennénk azokat a kévetel-
ményeket, melyeket az 10j gazdasagiranyitasi
rendszer bevezetése az ipari nagyvallalatok ira-
nyéaban igényel.

A vallalat 6nallésaganak nagyfoku néveke-
dése els6sorban a muszaki-gazdasagi iranyitas
tertuletén kovetel meg — annak tartalmaba —
nagyfoku szivonalbeli névekedést, és e kovetel-
meny kielégitését elsésorban a megfeleléen kép-
zett mérnokok munkaba &llitadsdara lehet alapoz-
ni. Kiilénosen és kett6zotten jelentkezik ez az
igény az épitbiparban, illetve az épiiletasztalos-
iparban azért, mert maga az épitéipar technolé-
gidjat és szervezését illetéen hazai viszonylat-
ban alapveté forradalmi jellegli valtozason megy
keresztiil.

Az épliletasztalosiparban kiilonds gonddal
kell a fels6oktatas problémajaval foglalkozni és
az oktatds tartalmi kovetelményeit illet6en
igényt tAmasztani.

Alapvet6 problémank kettds:

— egyrészt biztositani az 6nallo gazdalkodas
muszaki-gazdasdgi személyi feltételeit,

— masrészt eleget tenni a hazailag rohamosan
fejlédé uj épitbipari technologidk kovetel-
ményeinek.

Legid6szertlibb problémank kétségteleniil az
Uj épitmény tervezeési és kivitelezési kovetelmé-
nyeinek megfelel6 nyilaszar6 szerkezetek meg-
tervezése és nagylizemi gyartasi feltételeinek
kialakitdsa terén mutatkozik.

Az épitészeti igények kiilonb6zd varidnsait
kielégité nyilaszaré szerkezeteket és burkolati
anyagokat tervezni azonban csak mérnoki isme-
retek birtokaban lehet. Biztositani kell tovabba,
hogy a mérntk fel tudja ismerni a jelentkezd
kévetelményeket és birtokaban legyen azok ki-
elégitését biztosito ismereteknek.

Engedjék meg, hogy az épiiletasztalosipar
vonatkozdsaban részletesen ismertessem a mér-
nok és technikus képzettségli dolgozokkal szem-
ben fennall6 igényeket, nemcsak a kaderek ara-
nyat, hanem a képesitésiikkel Gsszefliggé tartal-
mi igényeket illetéen is.

A vitaindité el6adas kihangsulyozottan fog-
lalkozott a technolégidk oktatdasanak kérdései-
vel. Véleményem szerint az egyetemi oktatas-
nak nem az egyes szerkezetek miiveleti sorrend-
nyulnia, hanem az egyes technolégiai fazisok el-
meéleti és gyakorlati alapjainak mélyrehaté meg-
ismertetésére. Az lizemi gyakorlatban mar nap-
jainkban bizonyitast nyert, hogy egy technol6-
gus — legyen az szakmérnok vagy technikus —
nem képes a gyartmanymegmunkalas teljes ska-
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lajanak mélyre hato megismerésére és ezzel par-
huzamosan fejlesztésére. Az lizemek jelen id6-
szakban inkdbb az egyes technologiai fazisok
specialistait szeretnék kinevelni, akik a leszliki-
tett tertileten képesek elmélylilni és azokat to-
vabbfejleszteni.

Igy nem lehet kétséges a vitaindité eléadas

azon részének helyessége, hogy a mérnokhallga-

' tok elméleti alapfelkésziiltségét erdsiteni kell,
mert a késébbi specializdlodas soran csak elme-
letileg rendkiviil felkésziilt mérnck valhat a
szakteriilet teljes mélységli miivelését végzo6
mérnokke.

Ezt a koncepciot alatamasztja az ipar szer-
vezésében az utébbi években végrehajtott 6ssze-
vonas, mely a fejlesztési munkat tekintve min-
den esetben koncentralasra kerult.

A mérnokképzéssel kapesolatban jelentkezd
tartalmi kovetelmények egyik igen fontos része
a faipari gépészeti technologidkkal kapesolatban
jelentkezik. Mivel az épliletasztalosipari és al-
taldaban az alkalmazott faipari gyartastechnold-
gidk igen nagy részben gépesitett megoldasuak,
ezért a faipari mérnokoknek és iranyito szakem-
bereknek igen alaposan ismerni kell a faipari
gépek lizemtanat és foképpen a megmunkalas és
lizemeltetés elméleti alapjait. Az épiiletasztalos-
ipari lizemek miikodésére az utobbi években jel-
lemz6, hogy a gazdasagosabb termelés biztosi-
tasa és a kapacitas bovitése érdekében egyes
termelési keresztmetszeteken a technologia mo-
dositasat, fejlesztését végzik el. Els6sorban kel-
16 képzettségli mérnokok hidnyaban ezeket a fej-
lesztéseket szamitasokkal meg nem alapozott, ala
nem tamasztott, teljes értékiinek egyaltalan nem
mondhaté vazlattervek vagy sok esetben jelentds
értékd munkdkat szobeli utasitids alapjan végez-
ték el. Igy a kivitelezések tulajdonképpen nem
mérnoki, technikusi tervek, hanem szakmunkas
rajzok alapjan valésultak meg, mely tartalmi 1é-
nyegét és kuilonbségét azt hiszem, nem szlikséges
tovabb részletezni.

Hozzaszolasom osszefoglalasaként a Konfe-
rencia Elncksége felé az alabbi pontokban javas-
latot terjesztek elé:

1. Erésiteni kell a faipari mérnockképzés al-
talanos elmeéleti alapjait. Torekedni kell arra és
biztositani kell, hogy a mérndkhallgaték tanul-
manyaik utolsé éveiben az egyéni érdeklédési
koriiknek legjobban megfelel6 és az ipar szamara
igényelt specialis szakmai-technolégiai teriiletet
megvalaszthassak és elhatarolt terlileten mar
diplomamunkajuk kidolgozasa soran o6nallé ku-
tatojellegli munkat mutathassanak fel.

2. Erésiteni kell a faipari kar oktatoi-ku-
tatoéi létszamat és anyagi bazisat. Az ipar részé-
rol felmeriilé igényeknek megfeleléen az Egye-
tem szamédra biztositani kell — egytlittmkodési
szerzédések, ill. megbizdsok formaiban — a ku-
tatasi feladatokat. A kutatasi témakat le kell ha-
tarolni és ki kell kiiszob6lni a faipari kutaté in-
tézmények kozott a kutatdsok terén ma meg
részben fenndallé parhuzamossagot.

3. A megkezdett eredményes titon haladva
novelni kell a faipari mérnckok felkésziiltségét
a gépi és gépészeti berendezések tervezése terén.

4, Biztositani kell — a megfelelé aranyok
betartasa mellett — hogy a kikerilé mérnokok
mind nagyobb szamban képesitve legyenek a
fejlédés elott allo épitéipar igenyeit kielégitsd
korszerd faipari termékek tervezésére és fejlesz-
tésére.

&

Herneczki Istvdn tanszékvezetd egyetemi
docens, az Erdészeti és Faipari Egyetem Uzem-
tani Tanszékének vezetdje:

A kovetkezékben egyetemiink Faipari Mér-.
noki Karédn folyo dkondémiai, szervezési és veze-
tési ismeretek oktatdsanak a kérdéséhez szeret-
nék hozzaszolni és néhany mondatban el szeret-
ném mondani a véleményemet a tobbszintl fel-
s6foku képzésrol.

Mar eloljaréban le szeretném szdgezni, hogy
ipari mérnokképzesiinkben az elmult években
szervezési és vezetési ismereteket kiilon targy-
ként tudtom szerint sehol sem oktattak. A mi
oktatdsi tematikankban sem szerepelt kiilon
targyként a szervezési és vezetési ismeretek, jol-
lehet ilyen ismereteket a kiilonboz6 targyakba
beépitve igyekeztiink nyujtani a hallgatéink-
nak. Az lizemgazdasdgtanban pl. a gyartasi rend-
szerek szervezésével, kilonbozé munkaszervezé-
si és a termelés iranyitasaval kapesolatos szerve-
zési problémakkal stb. foglalkoztunk. Hangsu-
lyozottan kiemelném, hogy a magyarorszagi
mérnokképzésben tudtom szerint csak a mi
egyetemiinkon szerepel kiilon targyként a valla-
laton beliili anyagszallitas oktatasa.

A rend kedvéért emlitem meg, hogy a re-
formtanterv el6tt ipar- és lzemgazdasagtant a
faipari mérnoki karon a IX. félévben heti 3 ora-
ban, a 11 hetes X. félévben heti 4 6rdban tani-
tottunk. A IX. félévben heti 2, a X-ben heti 3
ora gyakorlatunk volt. Egy féléven at oktattunk
heti 2 6raban konyvviteli és heti 3 éraban jogi
ismereteket. A heti 3, ill. 4 6raban kellett hall-
gatéinknak a sziikséges ipar- és lizemgazdasagi
ismereteket, valamint a tervek elkészitésével és
végrehajtasaval kapcsolatos szervezési ismere-
teket megadnunk. A rendelkezésre allo idokeret
dontéen meghatarozza az oktathato anyag terje-
delmét. Eddig a tervgazdasag tradiciondlis rend-
szerének idején — az Uzemgazdasagtan c. targy-
ban a gazdasigi eredményesség (termelékeny-
ség, jovedelmezdség, koltsegvusgalat gazdasagi
hatékonysag) vizsgalatat targyaltuk és nag,yobb
szerepet kapott oktatdsunkban a véllalati rész-
lettervek elkészitése, mivel a faiparban a terv-,
termelési csoportok vezetése faipari mérnoki
feladat. Ezeken kiviil a targyban szerepelt mind-~
az a szervezési ismeret, amit a magyar egyete-
meken altaldban e targy keretében eddig tani-
tottak. A tananyag kialakitasakor figyelembe ve-
hettiitk a budapesti és miskolei miiegyetem kii-
16nb6z6 karainak, valamint a veszprémi egyetem
lizemgazdasagtani anyagat. Az utébbi idében je-
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lentés helyet kapott oktatdasunkban a lineéris
programozas és faipari alkalmazasa.

Ez a tananyag a kozponti tervutasitisos me-
chanizmus rendszerében alakult ki, a gazdasagi
mechanizmus atalakitdsaval megvaltozik és 1é-
nyegesen bdviil is mind a gazdasagtani, mind a
szervezesi ismereteket illetéen: Lényeges kérdés,
hogy mennyi szervezési és vezetési ismeretet ok-
tassunk, kiilon targy foglalkozzék-e ezeknek az
_ismereteknek az oktatdsaval, ha nem kilén
targykent oktatjuk a szervezési és vezetési is-
mereteket, milyen legyen az arény az 6kondmiai
és szervezési ismeretek kozott?

Ugy gondolom, hogy az konémiai ismere-
tek terhére — és itt elsGsorban a mikrodkoné-
miai ismeretekre gondolok — a szervezési, ve-
zetési ismeretek oktatdsa nem fejleszthets, mi-
vel a mérnoknek mind a kétféle ismeretre sziik-
sége van.

A wvallalati tervkészités problémaival to-
vébbra is meg kell ismertetniink a hallgatéinkat.

A kiboviilt lizemgazdasagtani ismeretanyag
mellett elengedhetetlentil sziikséges a szervezési
ismeretek kell6 mélységl tanitdsa, ennek sziik-
ségességével a legteljesebb mértékben egyetér-
tek. Az a torekvés, hogy a hallgatéinkat kells
szervezési ismerettel vértezziik fel, reformtan-
tervinkben is tukrozodik.

A kérdéssel felettes hatosdgunk, a Szakok-
tatasi Foigazgatdsag is részletesen foglalkozott,
ennek kapcsan megallapitottuk, hogy a karon
oktatott oOsszes orak szamabol 5115 6rabol
(100%) a szervezési ismeretek oktatdsara 494,7
orat (9,64%p) forditunk.

E szervezési ismeretek anyaganak oktatdsa
az Ipar- és lzemgazdasagtanban, a Fa-
ipari anyagszallitdstanban, a TFaipari tlizemek
épliletei c. targyban, a Faipari géptanban
és a kiilonbozé technologiai targyakban tor-
ténik majd. A technolégiai targyakban a faipart
illet6 Adgazatok gyartasi rendszerének és munka-
helyszervezésének a problémaival foglalkozunk.
Az Ipar és lzemgazdasagtan targy keretében a
szervezéselmélet alapjait, a folyamatok szervezé-
sét, Ugyvitelszervezést sth. targyaljuk majd.

- Részletesen ismertetjiik a miiszaki fejlesztési és
a termelési folyamat szervezésének a kérdéseit.
A termelés elokeszitésének és iranyitdsanak az
anyagat alapanyaggyarté faipari, ill. feldolgozd
ipari példaval konkretizaljuk.

Az el6bbiekbdl lathato, hogy reform-tanter-
viinkben kilon targyként a szervezés és vezetés
nem szerepel, de tgy gondolom, hogy a kiilonbo-
z6 studiumokban  megtalalhato szervezési
anyaggal kellé6 mélységben oktatni fogjuk a szer-
vezes elméleti kérdéseit, a szervezd tevékenység
gyakorlati munkamaédszerét, termelés-szervezési,
munkaszervezési és ligyvitelszervezési alapisme-
reteket. Alapismereteket szandékozunk oktatni,
oktatasunknak nem lehet célja a szervezés egész
munkateriiletét 4atfogdéan ismerd specialistak
képzése. (Ez kilon képzési feladat kell, hogy le-
gyen).

Az alapfokt képzés sordn specialis ismere-
tekb6l is szandékozunk bizonyos anyagot nyuj-
tani, igy az operaciokutatas atfogo ismerete mel-
lett a linedris programozés részletes ismeretét.

A kiilon targyakban megtalalhato szervezési
anyagot a targyak kozotti koneentracioval tud-
juk majd egységes egésszé alakitani.

Meg kell azonban mondanom, hogy a szer-
vezési és vezetési alapismeretek anyaga a ma-
gyar fels6oktatdsban még nem kiforrott. A szer-
vezés és vezetés problematikajaval (beleértve a
szeryezési oktatds problematikajat is) kapcsola-
tos sok konferencia, nagy mennyiségi publika-
cio, a nézetek kiilonboz6sége mind azt bizonyitja,
hogy nagyon sok még a megoldatlan feladat.
Ezen a téren tapasztalataink felhalmozoédasa ko-
rantsem érhetett rendszeres ismeretté, tudo-
mannya, iparvallalataink kézismerten. alacsony
szervezettségi foka miatt az oktatds sem tamasz-
kodhat megfeleléen kijegecesedett gyakorlatra.

Ha nagyobb tavlatban nézziik a problémat,
tudomaésul kell venniink, hogy a szervezési is-
meretanyag az utébbi idében rohamosan fejlé-
dik (a fejlédés tteme taldn a technikai fejlédést
is meghaladja), 4j tudomanyos nm¥ddszerek vo-
nulnak be a szervezémunkéaba, pl. elektronikus
szamol6gépek alkalmazidsa. A korszer(i szerve-
zési ismeretanyag rohamos fejlédése miatt sz4-
molni kell azzal, hogy a valtozdsok a kés6bbiek-
ben tananyagmoédositast vonnak maguk utan és
esetleg orabévitéssel is jarnak majd.

A faipari fels6oktatds kérdésérsl szeretnék
a tovabbiakban néhany szét szolni. Iskolarend-
szeriink egységes felépitését az iskolareform fog-
ja kialakitani, nyilvanval6éan ez a kérdés is a re-
form kapcsan fog rendezédni. Az oktatasi igény
felmérésekor azonban figyelembe kell venni a
faiparnak a népgazdasagunkban elfoglalt helyze-
tét, nagysdgrendjét. Véleményem szerint tulzott
az az igény, hogy évente két fels6foku oktatasi
intézménybdl 50 £6 végzett tanulénak kell kike-
rilni. Egyaltalaban szikség van-e két felséfoku
intézményre (muszaki foiskoldra és egyetemre),
a technikuskérdés nem oldhaté-e meg mas for-
maban? Képezni fognak-e miiszaki féiskolai ok~
tatdsban és ugyanakkor egyetemi oktiatdsban
miuszaki szakembereket pl. a bér-szérme- és ci-
péiparban, az épitéanyagiparban, a papir- és cel-
luléziparban stb. Ha ezekben az iparagakban
nem lesz féiskolai szintli muszaki szakember-
képzés, akkor ugy vélem, a faiparban sem indo-
kolt.

&

Lovdsz Ldszl6 igazgato, Cardo Butorgyar:

A leend6 mérnok tudniakarasaval itt az
egyetemen bontakozik ki a céltudatos szellemi
tenniakaris és a tudomdny vivmanyainak atada-
sa mellett itt alapozzak meg az alkotas akaratat
az emberben. De egy életre sz6l6 pszichikai ha-
tast is tartalmaz ez a kornyezet, amelyben fon-
tos tényez6 az eszkoz is: az elbadas terme, a la-
boratérium, kisérleti eszkozok stb., de legfonto-
sabb az ember és munkajanak szinvonala, a pro-
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fesszorok, tanarsegédek, akik megfeszitett mun-
kaval, tirelemmel tanitjak, nevelik az orszag le-
endé miuiszaki dolgozoéit. Ezért is becsiilom oly
nagyra azt a kozvetlen kapecsolatot, amely az
utobbi években kialakult a Faipari Mérnoki Kar
és a faipari lizemek kozott. Bizom abban, hogy e
kapcsolat a tovabbi években az egyiittmukddés
kiilénb6z6 forméaiban is méltén fogja kifejezni
azt a tényt, hogy az ipar fejlédése és a fels6okta-
tas munkaja egymasra kolesondsen hatnak, nép-
gazdasagi szinten elvalaszthatatlanok.

A butoripar rohamos fejlédésével parhuza-
mosan a muszaki munkdval kapesolatos igény
mennyiségileg és mindségileg is megnovekedett:
1966-ban a butoriparban 972 f6 miiszaki alkal-
mazott dolgozott, 1967. I. n. évben a butoripar-
ban 1230 6 miszaki alkalmazott dolgozott.

Ebben a mennyiségben a minéségi atalaku-
las még lényegesebb volt. Err6l a megtartott
el6adasok részletesen beszamoltak,

Csatlakozom Lazar et. el6adoi fogalmazasa-
hoz, mely szerint a fafeldolgozé ipar alapveté
igénye a fels6oktatassal kapesolatban a komplex
miiszaki-gazdasagossagi szemlélet megval6sitasa
eés a muszaki ismeretek mellett az lizemszerve-
zés, vezetés oktatasanak megvaldsitasa.

Ha a felvetett problémak szempontjabol
elemzem, hogy sziikséges-e a specializalodas a
jelenlegi iparszervezési formékat alapulvéve, fii-
részipari, butoripari, épiiletasztalosipari szakok-
ra, egyértelmd nem a véleményem. Ezt a végsé
allasfoglalast tartalmazza a vertikalis lizemszer-
vezeés szlikségességeével kapesolatos érvelés is.

Helyeslem azt a torekvést, hogy a gyart-
manyra épitett gyartasfolyamat helyett elvi azo-
nossagok és egybetartozasok alapjan kell tech-
nologiai fejezeteket oktatni (pl. mechanikai meg-
munkalds, ragasztas, felliletkezelés stb.).

Befejezésiil néhany szot szolnék a felséfoku
technikusképzés targyaban. Egy megjegyzésem
volna: a haromszintii igény tiikérképének meg-
valésitasa az oktatdsban bizonyos veszélyekkel
jarhat. A fels6fokii oktatas jelenlegi mérete,
szintje és kovetelményei mellett hazankban a
fels6fokt technikusi képzés bevezetése osszes
elényei ellenére bizonyos visszalépést is tartal-
mazhat, amennyiben az esetleges probléméakra
nem figyeliink fel idejében. Ez a visszalépés
esetleg az egész fels6foku oktatasban kedvezot-
len valtozésokat is ckozhat. Gondolva arra, hogy
a felséfoku oktatasban 3 szint mar meg van, a
technikusi, az egyetemi esti, ill. levelezd és nap-
pali tagozat, ennek figyelembevételével feltétle-
nil amellett foglalok allast, hogy a levelez6i
szintet kell valahogyan egyeztetni ezzel a kizép-
foku szintd oktatasi forma bevezetésével és en-
nek képesitési szintjével megallapitani a diplo-
ma meértékét. Mindenesetre ugy érzem, hogy a
Faipari Mérnoki Kar 10 éves tevékenységének
ideje alatt bebizonyitotta, hogy a fels6fok okta-
tasban képzett fiatal mérnokok képesek az ujabb
feladatokat magukéva tenni s annak {igyéert
harcolni. Ezért akkor, amikor 4allast foglalok a

haromszintd ipari igény mellett, ennek tiikrében
a kivannivalém az, hogy ennek a kézéps6 szintl
— névvel specialis céllal nem emlitem — koz-
biilsé oktatasi formanak is meg kell tanulnia azt,
amit a soproni Faipari Egyetem bebizonyitott,
hogy lehet és kell olyan uj szakembereket ne-
velni, akik uttorék is lesznek tovébbra is a ma-
gyar faipar eléggé nehéz fejlesztési problémait
illet6en.

&

Dr. Gal Jézsef adjunktus, a MTESZ Okta-
tasi Bizottsaga részérdl:

Mindenekel6tt tisztelettel bocsanatot kell
kérnem a konferenciatol azért, mert egyrészt
nem tartozom a faipar mivel6i koézé, masreszt
mert tulajdonképpen késziiletlentil allok ide a
felszolalo pulpitus elé. Felszolalasomnak oka 1é-
nyegében az, hogy az itt elhangzottak meghall-
gatédsa utdn mar a délel6tt folyaman bizonyos
értelemben bizonyos gerjedelem vett erét raj-
tam, hogy meghallgatva az észrevételeket és
hozzaszo6lasokat, a sajat véleményemnek is han-
got adjak azokat a kérdeéseket illetéen, amelyek
allandéan napirenden forogrniak Budapesten.

A MTESZ Oktatasi Bizottsdga magaénak
vallhatja azt a torekvést, amely ezel6tt 2 eszten-
dével rendezett nagy oktatasi ankét keretében
Miskolcon indult el a haromszintl oktatas kér-
désében. Igen-igen népes kozosség vett ezen
részt és tudom, hogy az itt mikod6 egyetemnek
is voltak ott képvisel6i, fel is szolaltak, néhany
széval legyen szabad megvilagitanom, hogy ez a
haromszintl oktatasi forma hogyan is néz ki, mi
az elképzelés és mi a pillanatnyi gyakorlat.

Altaldban az a vélemény alakult ki, hogy a
régi tipusu kozépfoku technikumok — amelye-
ket nagyon jol ismeriink — nem feleltek meg
azoknak a kovetelményeknek, amelyeket az itt
végzettekkel szemben tamasztani lehetett. Az
id6vel, fejlédéssel a helyzet megért odaig, hogy
magasabb képzettségi emberekre van sziikseg
azokon a helyeken, ahol kordbban technikusok
miikodtek. Itt visszatérek arra, hogy mar eleve
nem volt helyes a kézépfoku technikumban veg-
zett novendékek részére jogilag olyan hatdsko-
réket biztositani, mint amilyeneket annak idején
biztositottak, s6t, még most is, ahol ilyenek mu-
koédnek, biztositva vannak. Igy létrejott a har-
mas tagozodas: okleveles mérnok, tizemmérnok
és technikus, az emlitett 2—3 éves gyakorlat

‘uténi vizsgaval. Ebben a kérdésben, ugy veszem

észre, nem mindenben egyforma a felszolalok
véleménye. A délelotti eléadasokbol teljes ne-
zetazonossag csengett ki, mind Szabd profesz-
szor, mind Lazar et. hozzaszélasa kb. a figyelem
kozéppontjdba helyezi ezt a 2-ik szintet, a felsé-
foku technikumi kérdést, legaldbb olyan érte-
lemben, hogy olyan kis szakteriileten, mint a fa-
ipar, a harmas tagozodas kozépsé tagjanak kép-
zési formaja problematikus, vitatott.

Az évek mulasaval ott, ahol létezett felsé-
foku technikum — 1962-ben alakult meg az elsé
fels6foku technikum — évek 6ta ott tart a hiva-
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talos nézet és ez mar a térvényerejii hatarozato-
kat kozeliti meg, hogy bizonyos id6 elteltével
ezek a fels6foku technikumok féiskoldkka fog-
nak alakulni és tizemmérnoki képesitést fognak
nyujtani. Jelenleg felséfoku technikumnak hiv-
jék 6ket és szaktechnikusi oklevelet adnak és
csak késébb, a féiskola rangjara emelve fognak
tizemmeérnoki oklevelet adni. Nagy szamban 1é-
teznek mar ilyenek, ezért vita targyat kell keé-
peznie annak, hogy legyen-e, ha igen, hol, eset-
leg az egyetemen beliil fogjak-e megteremteni;
Budapesten is sok hang van, hogy nem volt sze-
rencsés az a valasztds, hogy lényegében kozép-
foku technikumok akartak holnaptél kezdve fel-
s6foku technikumok lenni, a tanari kar tagjai
ugyanazok maradtak, akik voltak, itt-ott meg-
er6sitették magukat kiilsé eléadékkal és kine-
vezték magukat fels6foku technikumma.

Engedjeneck meg egy személyes tapasztala-
tot. A sajat szakmamban évek ota részt vettem
allamvizsgédkon fels6foku technikumban és sze-
rintem a fejlédés nem volt szerencsés. Elsésor-
ban kis egyetemeket csindltak, az oktatds nem
elég gyakorlati és sokszor helyesek azok a néze-
tek, melyek szerint problémat fog majd jelenteni
az lzem életében a két kategéridnak az dssze-
egyeztetése, mert azok a hallgaték, akik komoly
ipari gyakorlat nélkil nyerik el akar az iizem-
meérnoki, akar az tizemtechnikusi cimet, legalabb
olyan tapasztalatlanul dllnak majd a gyakorlati
munka el6tt, mint a mérnokok a gyakorlati tudéas
tekintetében. Ebb6l nem tudni, mi kovetkezik,
mert esetleg 2—3 év mulva egy felséfoku tech-
nikusbol jobb képességli szakember lesz, mint
egy okleveles mérnckbdél. Hozzatéve mindehhez,
amit mar Miskolcon elmondtam, nézetem sze-
rint mdr az elején elejét kell venni annak, hogy
a két kategdria egymasnak szinte ellenlabasa le-
hessen. El6 kellene irni bizonyos gyakorlatot
azok szamara, akik fels6foku technikumba men-
nek és ne is gondoljanak arra, hogy olyan terii-
letre kertilhetnek, mint a mérnokok, hanem is-
merjék és értsék a maguk szakteriiletének min-
den részét. Sokan azt mondjak, a német ipart az
Ingenier-Schulék tették naggya és a mi fels6-
foku technikumunk annak felel meg, és ilyen az
NDK-n és Magyarorszagon kiviil a tobbi szocia-
lista orszagban nem is létezik.

Ed

Simigh Gdbor a Budapesti Falemezmiivek
gépészmérnoke;:

Az eddig elhangzottakkal kapcsolatban egy
eléggé vitatott téma keriilt napirendre, amelyet
mindkét oldalrél érdekes megvilagitanunk. Ez a
munkédsok és mérnokok kozotti helyes arany. Itt
egy-két gondolatot szeretnék ezzel kapesolatban
felvetni, ami az altalam legjobban ismert alap-
anyaggyart6 iparban jelentkezik. Ha megnézziik
a jelenlegi helyzetet, akkor két nagy csoportra
bonthatjuk az alapanyaggyarté ipart. Vannak
egészen uj Uzemeink, amelyek — farostra és for-
gacsra gondolva — magas fokon gépesitettek és

meglehet6sen automatizaltak. Ezeknek az tize-
meknek a fejlédése varhaté a tovabbiakban a
legnagyobb mértékben. Meggondolandé, hogy az
emlitett, alacsonynak megallapitott arany ele-
gendo lesz-e a kovetkezd éveket figyelembe vé-
ve, akkor, amikor az alapanyaggyért6 iparban
éppen ezekben a magasan gépesitett és automa-
tizdlt lizemekben fog a fejlédés a legnagyobb
mértékben megmutatkozni. Masrészt a hagyo-
manyos reszt, a flrészlemezipart tekintve, me-
gint csak bizonyos aggaly meriil fel az ember-
ben azzal kapecsolatban, hogy elég-e az a mér-
nok-létszdm, amivel az tizemek jelenleg rendel-
keznek. Tudjuk jol, hogy ezek az lizemek legna-
gyobb részben multbél érokolten korszertitlenek,
egyesek rekonstrukcioja mar lefolyt vagy folya-
matban van, ill. késébb keriil rajuk sor. Milyen
formdaban fogjuk itt a muszaki feladatokat meg-
oldani, ha megfelel6 mennyiségli mérnok- és
olyan mérnokutanpo6tlast nem kapunk, aki a fa-
iparral kapcsolatban van, tehat faipari mérnok.
Mert ha ilyen mérnokot nem kap az ipar, akkor
mas szaktertilethez fog fordulni, esetleg gépész-~
meérnokok felé, akik ugyan jo gépészmérniokok,
de konkréten a faipar problémait nem ismerik.
Es egy elmaradott lizemben, amely rekonstruk-
ciora var és amelynek az ujjaszervezése bizony
komoly miszaki, mérnoki feladat, véleményem
szerint az 1,8%-os arany kevésnek tlnik. A je-
lenlegi helyzetben kivanatos lenne, de hogy
1980-ban ez elég lesz-e, ezt megmondani, nem

_ vitas, hogy nehéz, de mindenesetre el kell ezen

gondolkodni. Jelenleg is vannak olyan lizemeink,
ahol ez az 1,8%, mar all, tehat nem egy vagy-
adlom, hogy az ipar Osszes Osszetételében csak
0,5% legyen, sét, a legfejlettebb lizemeket figye-
lembe véve, annal magasabb ardnnyal is talalko-
zunk, és a tendencia ilyen irdnyban kell, hogy
mutasson.

A maésodik probléma, amivel kapesolatban
sz6lni szeretnék, a szakmeérndkképzés vonalara
szoritkozna. Itt eléggé egyértelmiien olyan allas-
foglalasok torténtek, hogy tulzott szakositasra
nincs sziikség, inkabb alaptémakra csoportositva
kell a mérnckoket kiképezni itt Sopronban. Ez
feltetleniil célszertinek latszik, hiszen a gyakor-
lati életbe kikertilt fiatal faipari mérnckokkel
elbeszélgetve oly sokrétdi a faipar, olyan sok
agazata van, hogy ezt a sokféle technoldgiat itt
mind megtanitani nem lehet. Még ha kiemelek
2—3 donté technologiat és azt itt tanitjak, a hall-
gatoknak csak egy része fog erre a tertiletre ke-
riilni, az a rész, amely lehet, hogy 40—50%/, a
tobbi szakagakon, ott ahova keriilt, ha megfele-
16 alapképzése van, akkor allitom, hogy gyorsan,
abban a félévben vagy évben el tudja sajatitani
a gyartashoz is sziikséges specialis technologiat.
Ennyi id6 az 6 tizemi gyakorlatdban a megfele-
16 munkéba allashoz ugyis sziikséges.

A kozépszintli oktatassal egyetértek annyi-
ban, hogy arra sziikség van. Feladatat tekintve
viszont célszertinek latszik bizonyos foku szako-
sitas, talan az oktatasnak az utolsé évében.
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Dr. Petri Laszlé fémérnok, a Budapesti Fa-
és Papiripari Kisipari Szovetkezetek Szovetsége
nevében:

A Budapesti Fa- és Papiripari Kisipari Szo-
vetkezetek kb. 6000 f6t szamlalé és kozel 1 mil-
liard forint termelési értéket képvisel6 szerve-
zet. A Szovetségben 1964-ben egyetlenegy meér-
nok képesitési muszaki dolgozé sem volt foglal-
koztatva. Ma a Szovetség teriiletén 9 £6 muszaki
egyetemet végzett mérndk dolgozik és ezeknek
zome egy fejleszté iroddban van koncentralva,
amelynek feladata a tagszovetkezetekben felme-
rult igények kielégitése. A munkank irénti ige-
nyek kielégitése soran bebizonyosodott a faipari
mérnskképzés alapveté célkitlizésének helyes
volta és az itt szerzett sokréti tudasanyag hasz-
nossaga.

Munkénk sordn nagy hasznit vessziik a gé-
pészeti, mechanikai, kémiai, épitészeti és fa-
ipari technolégiai tanulmanyoknak. Csak példa-
képpen: az eddigiek folyaman tobb feliiletkezeld
lizemrészt, anyagmozgaté berendezést, gdz- é€s
porelszivo berendezést terveztiink meg kiilonbo-
z6 szinten, program- és kiviteli szinten is. Mun-
katarsaim belefolytak faipari gépek tervezésé-
be is.

Ez mind azt bizonyitja, hogy az itt nyert
képzés tuddsanyaga a gyakorlatban is hasznosit-
hato.

Mindent- 6sszevetve, Szabd et. felhatalma-
zott annak kozlésére, hogy oromére szolgdl,
hogy a szbvetkezeti iparban dolgoz6 faipari mér-
nokok megalljak a helyiiket és a szovetkezeti
ipart tovabbra is érdekli a Faipari Egyetem &l-
tal kibocsatott hallgatok sorsa, amennyiben a
szovetkezeti iparhoz kapcsolodnak. A szovetke-
zeti ipar a mérnokapparatust inkabb koncentral-
tan kivanja alkalmazni, nem az egyes lUzemek-
ben, hanem egyiittesen elhelyezett fejlesztési
csoportokat képezve.

A t6bbszintli oktatassal kapecsolatban ko-
vetkez6 a véleményem: a tagszovetkezeteknel az
elnokok személyi adottsag révén keriilnek kiva-
lasztasra és ezért nem feltétlentil felséfoku mi-
szaki képzettségliek, a nagyobb nagysdgrendd
szovetkezeteknél megkivanhato az okleveles
mérnoki szint. Egyéb miuszaki képzettséget
igényl6 munkakérokbe megfelelnek technikusok,
ill. szakkozépiskolat végzettek is. Ami a faipari
mérnokképzés tanulmanyi anyagat illeti, erre
nézve meggondolando szerintem az is, hogy a
mérnoki munkdhoz sziikséges analizalo és szin-
tetizalé készség kialakitdsahoz mi jarul jobban
hozza: a gyartmanyok szerint leiré gyartasi tech-
nolégiak, vagy az alapyveté mechanikai, kémiai,
technolégiai ismeretek. Ez utobbi esetben a tech-
nolégidk mint gyartasi részfolyamatok, gazda-
sagi vonatkozasai attevédnek az lizemgazdasagi
ismeretek sikjara. Ebbél a gondolatbol fakadoan
felidézném és még mindig id6szerlinek fartanam
a mérnokképzésnél a vildghirt Pattantyus pro-
fesszor allaspontjat, amellyel megfogalmazta a
j6 mérnok osszetevéit: 509/, ratermettség és er-

kolesi erd, kb. 259/ altalanos miveltség — ter-
mészetesen nem polgari, hanem muszaki érte-
lemben vett altalanos miiveltség, végiil 25%,
szaktudas. Szerény véleményem szerint ennek
az arédnynak kell befolyasolnia az egyetemi ok-
tatast.

£

Weber Jozsef a Budapesti Falemezmiivek
fémérnoke:

Reégen kapcsolatban vagyok az egyetemmel,
ismerem az oktatasat és nyugodtan mondhatom,
hogy minden csak dicséretet érdemel: és ha az
egyetem tartja azt a szemléletet, hogy a leg-
Gjabbat vigye bele az oktatasba, akkor az ilyen
oktatas alapjan megfelelé mérnokok fognak ki-
keriilni. Csak a mérnokok vallalkozzanak is arra
a teriiletre, ahova kertilnek.

Az egyik lengyel kolléga szavaihoz szeret-
nék kapcsolédni: az életbe kikeriilé fiatalok ne-
hezen tudjak feldolgozni a hihetetlen méreti
fejlédéshez sziikséges irodalmat. Ezért javasol-
nam, hogy vegyiik at azt a tapasztalatot, amit a
lengyelek mar bevezettek és az irodalmat &ssze-
gylUjtve, id6szakonként tartsunk tajékoztatd
konferencidkat azok részére, akik a rohamos fej-
16dést tikrozo jo irodalomhoz nem jutnak hozza.

A masodik kérdéscsoport az a bizonyos
tobbszint(i oktatds. Szerintem ez olyan problé-
ma, hogy a kérdést tamogatéknak és ellenzék-
nek is igazuk van. Ha olyan szemszogbdl vizs-
galjuk a kérdést, hogy ma Magyarorszagon vagy
a vildgon mibe keriil egy mérndknek a képze-
se, akkor annak a tudasat maximalisan ki kell
hasznalni. Tehat nem szabad mtivezetét csindlni
beldle, legfeljebb kezdetben. Ennek megfelel6en
igen hidnyos Magyarorszagon a kozépkader-
képzés. Hianyoznak azok az emberek, akik a
mérndk utasitdsa alapjan megvalésitanak min-
dent, ami a fejlédéshez sziikséges. Eppen ezért a
kozépkader-képzésnek feltétlentil hangot kell
kapnia minden mérncki képzettségli ember ré-
szér6l. Viszont a harmadik szintet nem tartom
sziikségesnek.

Végiil egy felvetett kérdést szeretnék tisz-
tizni. Dr. Szabd Dénes professzor el6adaséban
elhangzott, hogy a favédelem oktatésa technolo-
giai targyhoz kapcsolédik. Legyen szabad meg-
jegyeznem, hogy érzésem szerint a favédelem
vagy biologia és kémiahoz kapesolodik, vagy ke-
mia és biol6giat kell hozza ismerni, de nem tech-
nolégiai folyamat.

%

Gerhard Kiihne, a drezdai Mtszaki Egyetem
tudomanyos fémunkatarsa:

Mint minden ipari orszagban, gy nalunk az
NDK-ban is az jellemzi a fejlédést, hogy a tu-
doményos muszaki forradalom kifejezéjeként a
tudomany és ennek kovetkeztében kozvetve a
képzés és nevelés is egyre inkabb kdzvetlen ter-
meléerévé valik. A faipar fejlédésére nézve jel-
lemz6, hogy tudoméanyos ismeretek novekvé al-
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kalmazasa a gyakorlatban felvéaltja az emberi
erék kozvetlen beavatkozisat. Az ember a jov6-
ben mindenek el6tt a gyartasel6készitd és nem
kozvetleniil termelé tevékenységet fog folytatni.

A tudoményos és muszaki utanpétlassal
szemben taplalt magasabb igények elsésorban
abban nyilvdnulnak meg, hogy a jovében no-
vekvé mértékben lesz sziikség lehetéleg széles
teriileten nyugvé ismeretekre, tapasztalatokra.
A mérnoknek képesnek kell lennie, hogy elme-
leti elveket ismerjen fel a gyakorlati proble-
mak kozott, ezeket altalanositani tudja anélkiil
azonban, hogy a prakticizmus hibajaba esne. A
technika differencidltsiga miatt egy mérnokje-
161t sem rendelkezhet az Gsszes szaktertilet rész-
leteivel, az ismert Gsszefliggésekbdl és torvény-
szerliségekbdl azonban fontos ismérveket tudjon
levezetni.

Szlikséges az, hogy a jelenlegi tanulmanyi
id6 megtartdsa mellett a névekvé tuddsanyagot
az oktat4ds folyaman magasabb hatékonysiggal
adjuk at.

Ennek a feladatnak a végrehajtasa érdeké-
ben a kovetkezé didaktikai célokat kellene el-
érni:

— a lényegesre val6 szoritkozas,

— a kutatasnak, gyakorlatnak egymast allan-
déan 4t kell hatnia,

— a képzést ugy kell felépiteni, hogy a hall-
gato egyéniségének rendszeres fejlesztését
is célozza,

— az oktatas szervezetét részben alapvetden
meg kell valtoztatni.

Az ehhez vezeté ut a munkamegosztés, a
programozas, a jegyzeteknek és mas tanulmanyi
" anyagoknak elkészitése stb.

Az eléadasok jelenlegi formajat a jovében
csak korlatozott mértékben tartsuk meg, és ez-
zel szemben a kis csoportokban valé szeminariu-
mi munkat kell el6térbe helyezni.

Adott esetben a radiot- és televiziot nagyobb
mértékben kellene alapvet6é ismeretek kozlése-
kor igénybe venni.

A teljes mérnoki szak-tananyagnak a drez-
dai Miiszaki Egyetem egyetlen Intézetében valo
komplex osszefoglalasaval az oktatasi szerkezet
tul erés szétforgacsolodasanak veszélyét pl. a
szakmailag szk teriiletre korlatozédo specialis
intézetek kialakitisat elkeriilték. Természetesen
ez a koncentraciéo egy intézetben az oktatasi
szervezet tekintetében problémat idéz eld.

A sziikséges oktatasi kapacitds tekintetében
ligyelni kell arra, hogy a faiparban nem lényeg-
telen hianyt kell felszadmolni.

A faipar mérnoki kaderallomanya az NDK-
ban 0,3—0,4%-0s részaranyaval, lényegesen
alatta marad mas gazdasagi dgak atlaganak.

Az oktatasban a jov6 feladata ennélfogva
nemecsak a képzés mindségének altalanos javita-
sdban, hanem mindenekel6tt a mérnoki kader-
anyagnak 1980-ig 1,3%/-ra valé novelésében rej-

lik. (A szazalék a faiparban foglalkoztatottak
szamahoz van viszonyitva.)

Jelenleg egy uj tanterv koncepciéon dolgo-
zunk, amelyet a gyakorlattal valo 6sszmikodés-
sel a tudomany-teriilet atfogo prognoézisa el6zott
meg. Ezaltal lehetséges, hogy a korszerli tudo-
manyos muszaki kovetelményeknek az oktatdsa-
ban is messzemenden megfeleljiink. Sulypontos
kérdéseknek tekintjiik a jovoben tobbek kozott
az adatfeldolgozast, elektronikat, mérés-, vezér-
lés- és szabalyozastechnikat, figyelembe véve
ezek szakmai felhasznaldsanak szempontjait.

A termelés novekvo gépesitésére és automa-
tizalasara valo tekintettel ezeknek a problémak-
nak a tantervben ugyancsak nagy figyelmet for-
ditunk.

A faiparban egyre inkabb el6térbe keruld
kemizaldst (nemesitést, homogenizalast stb.)
egész sor kémiai, illet6leg mlianyagkémiai okta-
tési intézkedéssel elémozditjuk.

Az oktatési tertilet e szlikségszerl bévitése-
nek és a képzés gazdasagossaganak figyelembe
vétele mellett a tananyag atadaséban termesze-
tesen csak a legalapvetdbbre szoritkozhatunk.

Az emlitett targyak mellett az oktatasban
két specializalodasi iranyzatra toreksziink:

a) Alapanyag-termelés tfechnologidja (félter-
mékek), kiilonosen a lemezgyartds, de fl-
részipar is.

b) Faipari gyartméanytermelés, valamint épit6-
elemgyartas technologiaja.

A megfelel6 feldolgozé és megmunkalo
technologia a megfeleld specializalédasi irdny al-
kotorésze.

Végiil javasolom, hogy megfelel6 idészakok-
ban megismétlédjenek bizonyos tandcskozasok,
amelyeken elsésorban a faipari mérnokképzes
tantervével kapecsolatos problémakat a népi de-
mokratikus orszagok faipari szakemberei is meg-
targyalhatnanak.

#

Zsombolyai Zoltdn okl. faipari mérnok:

Az elhangzott eléadasok, valamint az el-
hangzottak véleménynyilvanitasai és az ugyan-
csak meghivott faipari mérnokok a szlinetekben
véleménynyilvanitédsai kozott olyan ellentéteket
érziink, amelyeknek itt hivatalosan is koteles-
séglink egy kis nyilvanossagot adni. Arrol van
sz6, hogy tobben a 10 év alatt végzett faipari
mérnokok koziil kifogasoltdk, hogy nem kap-
tunk véleménynyilvénitasi lehetéséget és szinte
ki vagyunk rekesztve abbol, hogy az egyetemi
képzésben és az ipari gyakorlatban a mi mun-
kank hogyan is szolgalja orszdgunk fejlodéset.

T6bb helyen mukédnek faipari mérndkok,
akik megmutattak, hogy az a kiképzés amit itt
kaptunk j6 és ha a lehetéséget az ipar vezetol
biztositottak, akkor az eredmények is megmu-
tatkoztak. Az Egyetemrél kikeril6 erdé- és fa-
ipari mérnokok kozott is van egy probléma, ami-
nek a megvitatdsa ugy érzem ide tartozik. Arrol
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van sz6, hogy az erdomérnokok olyan helyre ke-
riilnek ki a gyakorlatba, ahol mar minden eset-
ben kollégak kozé keriilnek, ahol méar kitaposott
uton kell a fejlédés tovabbi vonalén elébbre vin-
ni azokat az irdnyelveket, amelyen haladni kell
és ehhez t0bb segitséget kapnak. Azt hiszem a
faipar az egyetlen 4g, ahol mondjuk meg 6szin-
tén elézé generacié nincs. Tobb segitséget sze-
retnénk éppen ezen eltéré koriilmény miatt kér-
ni. Azt szeretném kérni a jelenlegi iparagi ve-
zet6ktol, hogy tobb segitséget kapjunk még pe-
dig oly formaban, hogy a fiatal faipari mérnskok
érdekképviselete erésebb legyen. A Faipari Tu-
domanyos Egyestilet tudoméanyos jellegénél fog-
va az els6sorban kutatasokkal és a faipar fej-
lesztésének a kérdéseivel foglalkozik. Az érdek-
képviselettel kevésbé, ezzel a fiatal mérnokok
klubja az, amely egy kissé foglalkozik, ilyen
klub Budapesten és Sopronban van, a vidéken
dolgozok igy ebbdl kiesnek és kollégaikrol csak
hallomasbdl tudnak, hogy 6k hogyan dolgoznak
€s mi roluk a vélemény.

Mivel a faipar az egyik legfiatalabb iparag,
hisz a felszabadulas el6tt csak magan Kkisiparrol
beszélhetiink, tehdt egy forradalmi fejlédés ta-
pasztalhat6, amig eljutottunk a széria gyartasig
és a vezet6k azok az emberek akik szivvel 1élek-
kel csinaltak, viszont alacsony képzettségliek
és itt kétség kivil érvényesil egy olyan szemeé-
lyes ellentét, amelynek lekiizdésére tobb segit-
segre van szlikség. Ez az ellentét mindenkép-
pen megvan. Azt is meg kell mondani, hogy tébb
izben halottam wvezetd beosztdsu faipari embe-
rektél, hogy ha valami baj lesz, hat még min-
dig vissza mehetek a gyalupadhoz. Az a bizo-
nyos manufakturalis mentalitds ami magatol ér-
tetddd, hisz nem azzal kezdték az életiiket, hogy
vezetd beosztasuak lettek, hanem az élet tamasz-
totta kovetelmények kivantik meg, hogy veze-
tok legyenek azokbdl az emberekbél akik éppen
adodtak.

®

Stréobl Kdalmdn f6mérnok:

Néhany hét mulva mindegyikiink kezében
lesz az a ,Faipar”-i szam mely beszamol arroél,
hogy Magyarorszagon az allamositas 6ta egy-egy
ipardg milyen fejlédésen ment keresztil, és ez
magdaban foglalja az alapanyagipar, butoripar,
épliletasztalosipar és a t6bbi tertileteknek azokat
a fejlédését, amely nem egyszer a kétszeres,
haromszoros fejlédési aranyokat is mutatja és
ezeknek az eredményében lényegében benne ta-
laltatik mind az a problémakor, amelyrol itt mar
két napja targyalunk. Maga a mérnokképzés
eredménye, a régi és az uj faipari szakemberek
egylittes munkajanak a gyiimolese.

En azt hiszem — és szeretnék a fé6kérdéshez
visszakanyarodni — az a szazalékos kimutatas,
amelyet Szabo Dénes professzor ur, egy-egy tar-
ca tertliletére meghatarozott, azok a tényadato-
kat bizonyitjak, azonban ugyanakkor egy olyan
allapotot is tiikroznek, amely abbél adédik, hogy
a régi szakemberek és a 10 éves mérnokoktatas

eredményei egy-egy teriiletre nem adtak na-
gyobb lehetéséget a miiszaki helyek betoltését
illetéen. Hisz az 1967-es, de az el6z6 éveknél is
a mérnokjeldltek elosztdsi allapotanal rendsze-
res helyzet volt, hogy tébb vallalat, t6bb mérns-
kot kért, mint amennyit az elosztas soran tudott
kapni. Igaz, hogy az elosztasi rendszer befeje-
z6dott és az Uj gazdasigi mechanizmus szellemé-
ben az 1968-ban végzett kollégdk méar mint pa-
lyazat forméjaban fogjak elnyerni az Uj helyei-
ket. De fel lehet mérni mar most is azt, hogy az
uzemek tobb helyet fognak tudni felajanlani
mint amennyi a végzettek szdma lesz. En azt hi-
szem ez azért is fontos, mert jelen pillanatban
lathatjuk, hogy sok olyan mérndéki munkakor
van az lizemekben, amelyek nem minden eset-
ben, nem azért toltenek be a vallalatok vezetdi
nem mérnoki képzettségli egyénnel, mert ez az
6 ohajuk, hanem azért mert egyszerlien még a
mérnokképzés eredményei ilyen Vonatkozasban
nem érkeztek oda el.

Ennek kévetkeztében azt hiszem nemcsak
egyszerlen azzal kell szimolnunk 1980-ig, hogy
a normalis és egészséges nyugdijaztatds, kiore-
gedés jelentkezik, hanem szamolnunk kell az-
zal is, hogy a ma is mérndoki igényeket kivano
helyek betoltésénél milyen potigények vannak,
de szdmolnunk kell azzal is, hogy tovabbi uj gya-
rak létesitése is napirenden van. Ezek mind uj
miszaki er6ket, mind Uj muszaki képzettségli
embereket kovetelnek. Tehat én azt hiszem,
hogy az az 6haj, amely mind Szab6 Dénes el6-
adasaban, mind Lazar elvtars el6adasaban is sze-
repelt, hogy altaldban a mérnokképzés minél
magasabb szintl legyen, helyes. Létszamok vo-
natkozdsaban is tulajdonképpen egész kozel 4all
a két kérdés, mert hisz Szabé Dénes elvtarsnak
az anyagaban 50 £6 mérnck képzésérdl van szo,
Lazar elvtars anyagaban pedig 25 mérnsk és 25
tizemmeérnok képzésérél, amely lényegében
ugyanezt a fogalmat rejti. Tehat ezek a felméré-
sek azt kell mondani nagyon realisak, nagyon
j6k, ami itt problémaként még mindig jelentke-
zik, az azt hiszem abboél adédik, hogy a mérnok-
képzés vonatkozasdban az lizemmérnok problé-
makor és az okleveles mérnokképzés kérdésében
nem hiszem, hogy sziikségszer(i lenne egy
olyan elhatéarolas, vagy egy olyan igénykiilon-
bozet bedllitasara, amely végsé6 soron azt
eredményezné, hogy csak kufatasi, csak tudo-
méanyos munkék vonatkozéasaban és kiilén lizemi
munkak vonatkozasaban torténjenek a képzések.
Azt hiszem az a fokozatossag elve, amely jelent-
kezett az egyetemi beiskoldzasnal itt Sopronban
az eltelt esztendékben a faipari felvételek szama
25 kortl volt. Ot év utdn a Tervhivatal hozzaja-
ruldsaval alakult ki a 40-es létszam, és ez az
amely gyakorlatilag ma is folyamatban van. En
ugy latom, hogy Szabé Dénes elvtarsnak az al-
laspontja a helyes és ezt a fokozatossag elvének
az alkalmazésaval lehetne elérkezni oda, hogy a
40-es mérnokképzés 1étszam felemelkedne 50-re
és igy biztositsa azokat a feladatokat, amelyek a
mi tertileteinken jelentkeznek.
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A Faipari Tudomanyos Egyesliletnek sze-
rintem nagy segitséget kell nyujtania a fiatal
szakemberek szamara, nem mint érdekképvise-
leti szerv, mert hisz erre minden vallalatnal az
1j gazdasagi mechanizmus szempontjaban a kol-
lektiv szerzédéstél kezdve minden més leheté-
ség meglesz, hanem éppen mint szakmai szerv,
amely a konkrét feladatok és a tudoményokkal
valé 4lland6 és hozott kontaktus érdekében
szikségszert.

Helyes és sziikséges az a tendencia, amely-
lyel a szakmérnsk vonatkozésban két éven beliil
meg kivan oldani az Egyetem és ugy gondoljuk,
hogy ép ez lesz az az ut, amely azokat az ered-
ményeket, amelyek itt Sopronban és ennek so-
ran a faipar egész teriiletén jelentkeztek meg
fogja sokszorozni és alapja lesznek a faipar
tovabbi fejlesztésének, amely mind a Faipari
Tudoményos Egyesiilet vonatkozasaban, mind
Egyetemiink vonatkozasidban és az orszag lize-
mei szempontjabél fontos hatarkéként fognak
jelentkezni.

#

~ Dr. Szendrey Istvdn tanszékvezetd egyetemi
tanar, az Erdészeti és Faipari Egyetem Kémia
Tanszékének vezetéje:

Nagy éromomre szolgdl, hogy a 10 éves Fa-
ipari Mérnoki Karral egyiitt jubilalhatok. Eppen
10 évvel ezel6tt tartottam meg els6 Faipari ké-
miai el6adasomat. Tobben szévatették ezen a
Konferencian, hogy a jelenlegi kémiai kontin-
gens ma mar szlikre szabott, hiszen a mianyagok
és feliiletkezelé anyagok puszta attekintése is
gondot okoz a gyakorlo faipari mérnoknek, nem
is sz6lva a felhasznalasrol.

Egy uj targy bevezetése lehet6éséget adna
arra, hogy ezzel a rendkiviil rohamosan fejl6d6
tudomanyteriilettel behatobban foglalkozzunk.

Hogy ez mennyire létjogosult, legyen sza-
bad alatamasztanom néhany tantervi adattal. A
jelenlegi kémiai targyak kozil kettd alaptargy,
ketté pedig kémiai technoldgiai szaktargy,
amelybél diplomatervek is késziilnek. Nos, a két
alaptargy osszes elméleti és gyakorlati orasza-
ma 180, a kémiai technolégiai targyaké pedig
150, ez 6sszesen 330 ora.

Ez az oka annak, hogy nem tudunk kell6-
képpen foglalkozni a ragasztas-elmélet megala-
pozasat szolgalo makromolekularis kémidval. A
makromolekulasor kémia teriiletén elért ered-
mények készitették el elméletileg a ragasztas-
technolégia rendkiviil gyors fejlédését a fejlett
ipari orszagokban, annak a makromolekularis
kémianak az eredményei, amiért Hermann Stau-
dinger 1953-ban Nobel-dijat kapott.

Pillanatnyilag ugy all a helyzet, hogy a mi-
anyagtechnologia tovabbfejlesztéséhez hianyzik
egy kozbenso lépes6fok, ami az 4ltaldnos és
szerves kémidra épiil, s ez a tudoméany a makro-
molekularis kémia.

Természetesen a probléma nines azzal meg-
oldva, hogy mondjuk holnaptoél kezdve bevezet-

jik a targyat. Ahhoz, hogy a Kémia Tanszék
meg is tudja oldani azt az uj feladatot, a tanszé-
ket tovabb kell fejleszteni. Kissé elgondolkoz-
taté, hogy ma ugyanannyi a tanszék oktatéd 1ét-
szama mint 1953-ban volt, amikor csupan erdé-
szeket kellett kémidra oktatni. Legalabb egy ok-
tatd és egy laborans beallitasara lenne slirgésen
szlikség.

A faipar tovabbfejlesztése csak ugy képzel-
het6 el, ha a gépészeti és vegyészeti irany har-
monikusan kiegésziti egymast. Itt az egyetemi
oktatdsban ez mindenekel6tt ugy wvalodsithaté
meg, hogyha a tovabbi fejlesztés soran gondot
forditunk a helyes tantervi aranyok kialakita-
sara. Ezért lidvozlom orommel dr. Szabd Dénes
professzor elvtars javaslatat a faipari kémiai
oktatas tovabbfejlesztésérsl.

Végezetiil az Ipari favédelemrol par szot. A
fa, sajnos tudomasul kell venniink, hogy bioke-
miai produktum, biokémiai reakciék hozzak lét-
re és biokémiai reakeidk utjan bomlik le. A bio-
légiai karositok tehat redlis adottsagok, ismere-
tiik elengedhetetleniil fontos, ismertetésiikre pe-
dig leghivatottabb egyetemiinkon az Erdévédel-
mi Tanszék.

Tisztdban vagyunk azzal, hogy nem adhat-
juk at hallgatoinknak a kémiai . tudomanyok
egész tarhazat, errél nem is dlmodozunk, de ko-
telességiink olyan bevezetést adni ezekbe a tu-
domanyokba, hogy a faipari mérndkot 10 év
mulva se érje meglepetés, barmilyen 1j kémiai
anyagok latnak napvilagot.

Koszonetet kell mondanom a Faipari Meér-
noki Kar vezetésének és kozvetlen felettesem-
nek, az Erdémérnski Kar vezetésének, valamint
Egyetemiink Rektoratusanak a 10 év alatt nyudj-
tott tdAmogatasért, s kérem dket, hogy a legko-
zelebbi dekad alatt is élvezze a Kémiai Tanszék
tamogatdsukat.

Ed

Lele Dezs6 a Faipari Kutatd Intézet tudo-
manyos osztalyvezetéje, a FATE Oktatasi Bi-
zottsdganak tagja:

Elismeréssel és mély szakmali irigységgel fi-
gyeltik a Faipari Kar 10 éves fejlodése alatt el-
ért eredményeit és meg kell mondani, hogy el-
ismerésre mélto eredményt értek el mind a tan-
széki oktatd munka teriiletén, mind azon a terii-
leten ahol kialakitottik kutatélaboratoriumukat,
vizsgal6 berendezéseiket, mihelyeiket.

Ez a 10 éves eredmény amit a Faipari Kar
elért, biztositék, hogy a faipari mérnokképzés az
elkdvetkezendé években még komolyabb ered-
ményt érjen el és még szinvonalasabb mérnokok
keriiljenek ki az Egyetem kararol.

A faipari kutatdsnak a kapacitdsa noveke-
dett az Egyetem 10 éves fennallasa alatt. De no-
vekedett a két ipari kutato intézetben is az Er-
dészeti Tudoméanyos Intézetben és a Faipari Tu-
doményos Intézetben is. Ez a kapacitas-néveke-
dés azonban kevés ahhoz, hogy azokat az igé-
nyeket, amelyek jelentkeznek és jelentkezni
fognak, az elkdvetkezendé években ki tudjuk
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elégiteni, tehat feltétlen még szorosabb, még
jobb Osszefogasra van sziikség.

Dr. Lugosi Armand docens elvtars el6ada-
sédban kitért arra, hogy az egyetem 22 tanszéke
mindegyik kiilon tudomanyos osztalyként fog-
hato fel és ez feltétlentil egy olyan tudomdanyos
bazis, amelynek kihasznalasat az egész faipar
tertletén hasznositani kell.

Az egyetem elsbsorban elméleti szakembe-
rek, oktaték, a tudomanynak mélyebb miveldi,
mint az ipari kutato intézetek. Tobbet varunk
ilyen vonatkozasban alapkutatési eredményeik-
boél, amelyet az ipar teriiletén tovabb tudunk
hasznélni, tovabb tudjuk bevezetni. Mi tigy gon-
doljuk, hogyha tovabb erésitenénk, tovabb fej-
lesztenénk az egyetemi, a Faipari Kutaté Intézet
és egyéb més kutatassal, fejlesztéssel foglalkozo
intézményekkel egy komoly alapot tudnank ké-
pezni a tovabbi kutatomunka tervezéséhez, szer-
vezéséhez, fejlesztéséhez.

Talan itt kell megemlitenem azt, hogy na-
gyon jo kapcsolatok alakulnak ki az Intézetiink
és az Egyetem egyes tanszékei kozott, igy pl. a
Mechanika Tanszék, a Géptani Tanszék, a Butor-
és Epliletasztalosipari Tanszék és a Kutaté Inté-
zet butoripari osztalya kozott és évente tobb al-
kalommal kicseréljiik tapasztalatainkat. A tobbi
osztalyokndl is hasonlé kapesolatokat kell Kki-
épiteni, tobb tanszék munkajat is kapcsolatba
kell hozni az illet§ iparégi intézetekkel. En azt
hiszem, hogy a 10 év alatt megért egy olyan
meérnoki garda a faiparban, hogy ezeknek a to-
vabbképzésével, fejlesztésével évente egy-két
hetet foglalkozni kellene és a mérndki tovabb-
képzés teriiletén azokat a legujabb tudoméanyos
eredményeket ismertetni, amelyek biztositjak,
hogy a vidékre keriilt, vagy kisebb varosokban
dolgoz6 mérnokok is megfelel tovabbképzésben
részestiljenek.

A masik kérdés, amivel roviden szeretnék
meég foglalkozni, a Kutato Intézetben dolgozo fa-
ipari mérnékoknek a munkdja. A Kutaté Inté-
zetben koriilbeliil 1/3 részben dolgoznak a Fa-
ipari Karrdl kikeriilt mérnékok. Meg kell mon-
danom, hogy ellentétben Zsombolyay elvtars
pesszimista hangjdval, a Kutato Intézet vezetéi
és a Kutatoé Intézet tudomanyos dolgozéi egyér-
telmien elismerték, hogy a Faipari Karon kép-
zett mérnokok, mind a levelez6k, mind a nap-
pali tagozatrél jo eredménnyel és komoly elmé-
leti felkésziiltséggel jottek a Kutaté Intézetbe.
Mi ugy latjuk, hogy az egyetemi képzés a tudo-
manyos munkahoz talan tébb és jobb alapot biz-
tositott, mint az esetleges tlizemi gyakor-
lathoz. Ez a kutaté intézet szempontjabol nagyon
jo. Az az alapképzés, mely a kutaté munkdaban
jelentkezett, matematika, mechanika, géptan,
kémia és lehetne sorolni tovabb, amely a kutat6
munkéban el6fordul, mind azt bizonyitja, hogy a
Faipari Karon végzett hallgatok megfelels alap-

képzéssel és jo eredménnyel tudnak a kutato
munka tertiletén dolgozni.

Szeretnék egy kérést tolmdcsolni itt az
Egyetem Faipari Kara felé. A mérnoki ellatis és
a meérnoki utanpotlas a Kutaté Intézetben az el-
mult években biztositva volt a levelezé hallga-
tokon keresztiil. Azok a technikusok, akik par
évet mar a Kutaté Intézetben dolgoztak, eljéttek
levelezé hallgatoként és egyiitt a kutaté intézeti
munka és az egyetemi tanulmanyok alapjan jo
kutatékka valtak. Jelen pillanatban azonban ugy
néz ki, hogy mindossze két levelez6 mérnok-
hallgaté van, aki még nem végzett és ha egeész
szerényen szdmolunk, az évi 2—3'{6s 1étszamno-
vekedést nagyrészben a Faipari Karon végzett
hallgatokbol kell biztositani.

A kérésiink az, hogy az Egyetem vezet6i va-
logassak ki, nézzék meg, hogy melyik hallgato
az, aki tudomanyos munkdhoz kedvet érez, és
ezeket hozzdk kapcsolatba a Faipari Tudoma- |
nyos Intézettel, III—IV. év utan kiildjék el
lzemi gyakorlatra a Kutaté Intézethez hogy
ezen keresztlil megismerve egymast, biztosithas-
suk a végzett hallgatok alkalmaz4dsat.

A nyéri gyakorlatok, bar elsgsorban iizemi
gyakorlatra voltak hivatva véleményiink szerint
azoknél a hallgatoknal, akiknek tervei a kutatés,
fejlesztés teriiletére szélnak megengedhets, hogy
az ufolsé években, vagy az utolsé évben a nyari
gyakorlatat a Kutaté Intézet megfelels teriiletén
mérések és kisebb kutatdsokban kapcsolédja-
nak be.

Még egy kérdéssel szeretnék egész roviden
foglalkozni, amit Zsombolyay elvtars hozzdszo-
lasa inditott, a Faipari Tudoményos Egyesiilet
szerepére, és a fiatal mérndksk kapesolatara.
Zsombolyay elvtars emlitette a budapesti Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilet Butoripari Szak-
osztalyan, Epiletasztalosipari Szakosztdlyan,
Flirészlapipari Szakosztalyan is miikodik fiatal
szakemberek, mérnskok és technikusok klubja.
Ezek hivatva vannak, hogy megismerve egymas
munkatertiletét elbeszélve, kicserélve egymas
tapasztalataikat, 0sszehozza a fiatal mérnskoket
és kicseréljék gondolataikat. Ugy latja a Faipari
Tudomanyos Egyesiilet elntksége, hogy ez a
szakmai csoportositds ma mar nem idgszert és
azt tervezik, hogy a kiilonboz6 ipardgak Fiatal
Meérnokok Klubjat egy csoportba hozzuk o6ssze,
ezaltal szélesebb korli és szélesebb teriilettel
tudnak megismerkedni.

Nem tartjuk sziikségesnek, hogy érdekvé-
delmi szervnek nevezziik ezt, bar azok a kollé-
gak; akik bejarnak a Faipari Tudoményos Egye-
siiletbe, tudjak, hogy bizonyos fokig, ha idéz6-
jelben is, de érdekvédelmi segitséget is kapnak
a Tudomanyos Egyesiilett6l. Arra van hivatva
egyébként az évente megrendezett ankét is, aho-
va a fiatal mérnokoket vidékrél is meghivijuk,
hogy elmondjak tapasztalataikat.

A Faipari felséoktatdsi konferencia eredményeit 6sszegez6 dr. Winkler Oszkér tanszékvezets
egyetemi fanar a Faipari Mernoki-Kar dékanjanak zaroel6adasat a FATPAR kovetkezs 1968. ja-

nudri 1. szdmaban kozoljik.



EGYESULETI HIREK

Az Egyeslilet Elntksége oktober 26-an tilést
tartott.

A napirenden a kovetkezok szerepeltek:

1. Az 1967-ben kiemelkedé munkat végzett
aktivistak megjutalmazasa.

Az ligyvezetd elnokség elbterjesztette az
egyes vidéki csoportok, szakosztalyok és koz-
ponti bizottsagok vezetdségének javaslata alap-
jan osszeéllitott jutalmazandék névsorat. Az El-
nokség a 92 fére vonatkozo jutalmazasi javasla-
tot kisebb moédositdssal elfogadta.

2. A ,Faipar Fejlesztéséért” alapitvanyi di-
jat odaitélé bizottsag jelentése.

A bizottsig jelentését Szabd Ldszlé elvtars
terjesztette el6. Az elGterjesztést az Elndkség el-
fogadta.

3. Az egyesiilet 1968. évi munkatervének
irdnyelvei.

A munkaterv készitésének irdnyelveirsl
Szvetké Ndandor et. réviden tdjékoztatta az El-
nokséget. Ismertette a MTESZ-nek az egyesiileti
munkatervek Osszeallitdsdnak Utemezését és
szerkezeti felépitését.

Az elndkség vita utdn az ismertetést elfo-
gadta és a munkaterv koncepciéjanak elvi meg-
fogalmazésa utan ugy dont6tt, hogy a munka-
tervbe 1968. évben két nagy rendezvény keriil-
jon beallitasra.

Fényszdarasi Kdrolyné a Debreceni csoport
képviseletében felvetette, hogy 1968-ban az
Egyetemi Napok rendezésére, tekintettel arra,
hogy csoportjuk abban az idében ér el miikodé-
sének 15. évforduldjédhoz, Debrecent jeloljiik.

A javaslattal az Elnokség egyetértett és ha-
tarozatot hozott, hogy a Debreceni Csoport a
szervezés meginditidsa érdekében vegye fel a
kapcsolatot az Erdészeti és Faipari Egyetem Fa-
ipari Mérnoki Kar vezet6ivel.

Y

A FATE gydéri csoportja 1967. oktober 23-é4n
filmvetitéssel egybekotott el6adast rendezett
,,Megel6zo tiizrendészet a fafeldolgozd iizemek-
ben” cimmel.

Az elbadast Gottweiss Jdanos ti. szds. tar-
totta. Az el6adason a FATE-tagokon kiviil részt
vettek a Cardo Butorgyar, Magyar Vagon és
Gépgyéar tlzfelelbsei, tlizrendészeti elfaddi is.

A Biitoripari Szakosztdly Vezetisége okta-
ber 6-an tartotta meg szokasos vezetbségi {ilé-
sét, ahol értékelte az elmult idészak eseményeit
és megtervezte a negyedik negyedév program-
jat. Ennek keretében elhatéarozta, hogy a szoka-
sos havi klubnapokat az érdeklédés névelése ér-
dekében, az eddigi hosszabb el6adas helyett, ro-
vid bevezetd el6adasként, a témat klubszerlien
feldolgozva, beszélgetés formajaban vezeti le. A
kozeljovében megrendezendé klubnapoknak
tiikrozni kell a gazdasagi reform 1968-as beve-
zetésével kapcesolatos butoripari feladatokat.

A Butoripart Szukosztdly kdrpitos szakeso-
portjdnak kezdeményezésére a tagsig egy cso-

portja, a vidéki latogatdsi program keretében
oktéber 13-4n és 14-én a Gyoéri Mibérgyarat és
a Kdszegi Lakdstextil Vallalat Butorszovet gya-
rat latogatta meg. A tanulménytton résztvevék
Gyérben megismerkedtek a miibér eléallitasa-
bérok gyartasi problémaéival és a vallalat altal
el6allitott késztermékekkel.

#*

A Bitoripari Szakosztdily Kdrpitosipari cso-
portja oktéber 31-én tartott klubnapjan Lesti
Ferenc elvtars beszédmolt a kdélni ,Interzum”
karpitosipari kidllitdsaro6l, melyet turistaként te-
kintett meg. A sok szakmai érdekességet tartal-
mazé beszamold a klubnapot a legsikertiiltebbek
kozé emelte.

A kilfoldi karpitosipari 1ujdonsagokat az
el6ad6 a karpitosszakember szemével vizsgilta
és ezzel régéta érzett hidnyt pétolt.

®

A Bitoripari Szakosztdly Vezetdsége kiér-
tékelte az lizemi Osszekoték kozott 1966. majus-
t6l, 1967. juniusig tarté munkaversenyt, amely-
nél az egy év alatti FATE taglétszam noévekedés
és a kiilénboz6 rendezvényeken résztvevok lét-
szamat viszonyitotta az lizem FATE taglétszé-
mahoz. A versenybe benevezett 10 vallalati 6sz-
szekot6 az aldbbi eredményt érte el:

*

Létszém | Rendez-
ndveke- | vénye- O
dési |kenrészt- YSSzZes
mutaté | vevok
mutatéja
BUBIV Kézpont ..... 0,10 1,02 1,12
BUBIV II. sz. gydregy-
e A e 0,48 1,14 1,62

ség Ertékelhet6 adat nem &llt

rendelkezésre
Szék- és Kdrpitos Koz-

PG s 0,07 1,32 1,39
Szék- és Karpitos I1. ... 0,10 0,27 0,37
Szék- és Kdarpitos III. 0,25 0,30 0,55
Iskolabtitor és Sportszer-

A N 0,15 0,70 0,85
Tisza Butoripari V.

El e S el sl o 0,00 1,10 1,10
Butorértékesité Villalat 0,00 0,60 0,60
FATMETL .. ocoremnns 0,00 0,50 0,50

Az értékelés szerint az els6 helyet a BUBIV
II. gyaregység Osszekotoéi Poosch Paula és Ko-
vdes Imre, a masodik helyezést a Szék, és Kar-
pitosipari Vallalat Koézpontjanak &sszekotdje
Jozsa Antalné, a harmadik helyezést pedig a
BUBIV kozpontjanak 6sszekodtéje Dedk Kdroly-
né érte el.

A Szakosztdly nevében ezuttal is kdszone-
tinket fejezziik ki, mind a versenyben részt vett
FATE 6sszekotéknek és kivanunk tovabbi ered-
ményes munkat.



EVIIERV

Az EVM Szerelipari Tervez Vallalat
tervezési tevékenysége

Ipartelepi villamosberendezések

villamos er&étvitel, szabadvezetékek,
vilagitas j szaktanécsadas,
koz- és diszvilagitas, feliilvizsgalat,
sportpélyavilégitas, ! kézponti fiités,
eredményhirdet8k, géz, viz, csatorna,
mezégazdasagi villamos- : légtechnika,
berendezések, felvond.

EVM SzerelGipari Tervez Vallalat

Budapest VIII., Vas u. 2/d.
Telefon: 337-960, 377-964-t81 969-ig.
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