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A megndvekedett hazai nyersanyagbazis

DR. PETRI LAszZLS

hasznositasinak néhiany gazdasagi

és miiszaki kérdése

A cikk népgazdasdgilag, de a faipar fejlesz-
tése szempontjabol is jelentos kérdés taglaldsaval
foglalkozik. A kitermelheté faanyagtomeg hasz-
nositdsinak lehetoségei koziil a szerzé az elsodle-
ges faipar fejlesztésével parhuzamosan, az épit6-
ipari alkalmazdsdnak kérdéseit taglalja. A Szer-
keszt6 Bizottsdg a cikket azzal kozli, hogy varja
olvaséinak mind szélesebbkorii hozzdszoldsdt és
foleg kiegészité javaslataikat a mdsodlagos fa-
ipar teriiletére vonatkozo elképzelésekrol.

Szerkesztd Bizottsdg

Bevezeto

Az Erdészeti Tudomanyos Intézet tudoma-
nyos ulésszakan, de a ,,Faipar” hasdbjain is beje-
lentésre keruilt az a hir, hogy nyersanyagbazisunk
lehetévé teszi fakitermeléstink nagyobb mértéki
emelését. Bz a helyzet azonban fokozza gondjain-
kat, mivel a hazai — novekvé mennyiségli —
nyersanyag osszetétele és minbsége sem jelenleg,
sem a kozeljovoben nincs osszhangban a pillanat-
nyi szukséglettel.

»A gondot tulajdonképpen az okozza — fo-
galmazta meg a problémat Haldsz Aladar féigaz-
gatdhelyettes az ERTI tudoményos tilésszakan —
hogy a hazai faanyag mindségi adottsigainak
megfelelé ipari feldolgozds fejlesztéssel, vala-
mint a sziikségleti struktura dtalakitasaval nem
késziiltiink fel a fakitermelési toébbletek fogadd-
sdra és hasznositasara”. Megéallapitotta tovabba,
hogy ,,faenyaggazddlkoddsunkat ma mar nem a
hidnygazdalkodas, hanem a kitermelt faanyagok
hasznositdsi lehetoségeinek keresése jellemzi”.
(Az ERDO 1967. 4prilis.)

A helyzet kifejlédésének vizsgalatit mel-
16zve hozza kell 1atni tehat az ellentmondas fel-
old4sahoz. \

Az ellentmondas megsziintetése érdekében
tehet6 1épések az elhangzottak szerint:
— tavlati fejlesztési,
— gazdélkodasi és beruhazaspolitikai,
— miszaki fejlesztési (gyartmany-, gyéartas-,
tizemfejlesztés)
tertileteken tehet6k.

i

Gondolatok a tavlati fejlesztésrol,
a gazdalkodasi és beruhizasi politikankrol

1. Az emlitett tudoményos tiilésszakon dr.
Madas Andras OT f6osztalyvezets és Haldsz Ala-
dar OEF foigazgaté-helyettes véazoltak fel a tav-
lati fejlesztés- és a gazdalkodas teend6it. Ezek
szerint a hazai nyersanyag minéségi oldalat is fi-
gyelembevéve sziikség van a hazai farost- és for-
gécslapipar, tovabba a papir- és cellulézipar je-
lent6s fejlesztésére, mert csak ezek az iparok ké-
pesek a rendelkezésre 4116 faanyagot min6ségé-

nek megfelel6 — raciondlis — médon feldolgozni.

— Emellett természetesen még egyéb gazdasig-
politikai intézkedések (pl. a thzifa import meg-
szintetése, a papirfa és egyéb primer faipari va-
lasztékok exportjanak novelése) is elésegitenék a
bevezetében vazolt helyzetben kialakult ellent-
mondasok feloldasat.

A szamitasok alapjan fenti elgondoldsok
1980-ra 850 000 gfa m?-nek megfelelé farost- és
forgécslapgyarto kapacités biztositasat tartjak in-
dokoltnak, amely a mai termeléshez képest kb.
700 000 gfa m? Gj feldolgozo6 kapacitas létesitését
teszi szilikségessé.

Ez azt jelenti, hogy az uj kapacitasok Kkb.
370 000 m? farost- és forgacslap tobbletet jelen-
tenek 1980-ban, figyelembe véve, hogy 1962-ben
45—50 000 m3, 1965-ben 60—65 000 m3 volt a fel-
hasznalas. A tervezett fejlédés kiszerkeszthet6
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gorbéje alapjan ez a valoban ésszeri elgondolas
csak ugy tlinik megvalosithatonak, ha erre az eh-
hez sziikséges kb. 3—4 milliard Ft megfelel6 tite-
mezésben a kivitelez6 kapacitassal egytitt rendel-
kezésre all.

Gépimport esetén ennek az 6sszegnek kb. 30
—509/)-a deviza, amelynek forrasai napjainkban
nem szamszerusithetdk eléggé.

2. Amennyiben ez a program végrehajtasra
keriil, az 1980-ban legyartandé farostlemez, for-
gacslap mennyisége kb. 400—450 000 m?,
ugyanakkor az 1980-ra becstilt hazai igény kb.
250 000 m?. (OMFB 12—306—Kt.)

Megjegyzendd, hogy ebben az igényben az
épitéipar, amely kilfoldon a legjelentésebb fel-
hasznéld, elenyészé hanyadban szerepel, mig pl.
a butoripar becsiilt igénye 187 000 m? (1962-ben
31 000 m?).

Kétségtelen, hogy a szamadatok és szamara-
nyok koriili és a jovére vonatkozé becslésekkel
kapcsolatos proé és kontra érvelés, mint azt szam-
talan példa igazolta mar, nem vezetnek ered-
ményre. Annyi azonban mégis kovetkeztethetd,
hogy amennyiben az erdogazdalkodas — az el-
s6dleges faipar — és a tovabbfeldolgozéipar e
kérdésben nem dolgozik egyutt, ugy konnyen
megtorténhetik, hogy — belfoldi igény hidnya-
ban — exportra kell majd gondolnunk.

A forgécslap- és farostlemezgyartasban —
az alacsonyabbrendi favélasztékok helyi feldol-
gozasanak raci6jabol kiindulva — a lehetéségek-
t6l fliggben mindenki 6nellatasra torekszik. A fa-
alapi mianyagok gyartasaban élenjaré orszagok
részérél évek ota megnyilvanulé exportkészséget
ezen anyagok ardnak jelentds csokkenése is jol
érzékelteti. (Pl. A faforgacslapok piaci ara 1956~
tol 1966-ig tobb mint 30%/,-kal csokkent.) Felve-
tédik, hogy a faalapu mtianyagok belf6ldi export-
lehetGsége egytttal exportpiacot is jelent-e tiz-
tizenot év mulva?

Természetesen egy ilyen nagysagrendi alap-
anyag-gyarté kapacitds megteremtése az objek-
tiv feltételek megléte esetén is huzamos id6t vesz
igénybe.

A faanyagtobbletek elkovetkezendd évek
alatti hasznositdsarol tehat most kell gondoskod-
ni. A rovidebb tava fejlesztési torekvések a mi-
szaki fejlesztési tervek és elgondolésok keretei-
ben taldlhatnak realitast.

II.
A miiszaki fejlesztés célszeriinek vélt irdnyai

A miszaki (gyartmany-, gyartas- és lizem)
fejlesztés szakteriiletén hatasos és gyorsan meg-

valosithato 1épések abban az esetben tehetdk,
amennyiben

— a tervezett gyartméanyokkal szembeni igény;

— az Uzemfejlesztéshez szlikséges anyagi ja-
vak;

— a gyartashoz sziikséges — faanyagon kiviili
— egyéb kozvetlen — és kozvetett anyagok,
szerszamok, termel6- és irdnyité munka-
erdk stb.

lehetdségei kozott megfelelé osszhang megte-
remthetd.

Figyelembe véve a pillanatnyi gazdasagi
helyzetet, a gyartashoz sziikséges egyéb anya-
gokban és munkaerd ellatdsban fennallé és rovid
id6 alatt 4t nem hidalhaté problémékat, a fa-
anyaghelyzet ellentmondasait feloldani kivané
rovidtava fejlesztés célszerlien 4altalanosithatéd
iranya:

— az egyszerl szerkezeti felépitési, kis kozve-
tett anyagigény, de tartds igényeket kielé-
git6é gyartmanyok;

— kevés miveletet igényls, gyors atfutasu
gyartasmenet;

— gyorsan megvalosithato és az egyszeri gyart-
manyokkal és rovid atfutasu gyartassal is
jellemzett, viszonylag olesé gyarté kapacita-
sok (lizemek) létesitése.

Fenti tendencidk igen jol érvényesitheték az
épitoéiparral szemben jelentkezé igények kielé-
gitésének keretében, de nemcsak a faipari alap-
anyagok, hanem, féleg faipari félgyartmanyok
eléallitasaban. Ez az egyik tertilet, ahol a faanya-
gok alkalmazasanak visszaszoritdsa az elmult
idében a legintenzivebb volt, de ettél a ténytsl
fliggetlentil is, itt mertilnek fel nagysagrendjében
és tartossagaban is jelentds igények, amelyek ki-
elégitésének modja egybehangolhat6 az erdészet
és a faipar érdekeivel. A teljesség igénye nélkiil,
inkdbb gondolatébreszté jelleggel szeretnénk a
kovetkezékben ezzel foglalkozni.

1. Néhdny korszeri faszerkezet a kilfoldi
épitoiparban

A nemzetkozi szaksajtoban rendkiviil széles
koérben publikaljak évek 6ta — az aglomeralt fa-
vélasztékoktol fliggetleniill — a természetes fa
épitészetben torténé felhasznalasanak restaura-
ciojat. Errél tesznek tanudsdgot az irodalom jegy-
zékben felsorolt (3, 4, 5, 6, 7, 8) cikkek.

Ezek alapjan a természetes fa, mint épit6-
anyag kilonbozé — de altaldban korszeri szer-
kezetek — formdjaban nagy litemben nyomul be
az épitészet teriiletére.

Példaképpen megemlithet6 korszer( faszer-
kezetek:

— tulnyomorészt fabol, eléregyartott elemek-
bol épiilt lakéhazak, nyaraldk;

— a kizarélag fabol épitett hiperbola — para-
boloid tetGszerkezetek;

— rétegelt, ragasztott, szegezett deszkakbol
(pallokbol) képezett keret, illetve ivszerke-
zetek;

— rétegelt, ragasztott, szegezett tartok deszka-
bal, pallékbol;

— kulonboz6 korszert, konnyitett fa-, vagy fa-
és rétegeltlemez felépitési alacsony I és ma-
gas gerinclemezes tarték.

Az eléregyartott elemekb6l épiilé fakonst-
rukcidk-, féleg kisméretii nyaralok tekintetében
mar hazai viszonylatban is vannak kezdeménye-
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z6 lépések. Az Egyesiilt Allamokban (8) statisz-
tika szerint 100 milli6 ember él nagyobb részt
korszer(, kisebb részt régebbi szerkezetli faha-
zakban.

A felhozott példak illusztralasara szolgal pl.
az 1. dbra, amely egy hiperbola — paraboloid te-
toszerkezetet mutat.

Az ilyen szerkezetek — egy a Budapesti Mii-
szaki Egyetemen elhangzott, Angliabél vendég-
szereplo tervez6 mérnok eléadasa szerint — Kkb.
40%y-kal oles6bbak, mint a megfelel6 vasbeton-
konstrukciok. Ezek létesitésénél a kivitelezési
koltségek-megtakaritashoz még olyan gazdasagi
hatasok is jarulnak, amelyek az ,,id6tényezével”,
mint kozgazdasagi kategoriaval fuiggnek Ossze.

A hiperbola-paraboloid faszerkezetek ra-
gasztva és szegezve, nagyobbrészt kisméretl (val-
tozé hosszusagu léc, deszka, padlo) faelemekbol
épitheték fel, amelyeknek mindsége és mennyi-
sége kb. a megfelel6 vasbetonszerkezet zsaluzo
anyagaval egyenértéki.

Deszkakbol rétegelten ragasztott ivszerke-
zetl csarnokot mutat a 2. dbra. Az ilyen rétegelt-
ragasztott faivszerkezetek nagysagrendjét jol
mutatja a 3. abra, Elképzelhet6, hogy az ilyen el6-
regyartott elemekbdél épitendé csarnokok felalli-
tasa viszonylag milyen gyorsan eszkozolhetd, és
ez a termel6. eszkozok lekotésében milyen el6-
nyokkel jar.

A rétegelt ragasztott tartok (4. dbra) kiilon-
b6z6 hosszusagu deszkabol, vagy pallokbol kertil-
nek a legvaltozatosabb keresztmetszeti méretek-
ben (120 X 150—150 X 600 mm) eléallitasra. Az
elemeket hosszusagban fogazva-marva (bigézve)
hossztoldjak, ugy, hogy végeredményben a tar-
tok hosszusaga tetszés szerinti. Az el6allitas tor-
ténhetik rétegenként ragasztva, szegezve, vagy
pedig dielektromos melegitéssel ragasztva (nagy-
frekvencias ragasztassal).

Kisebb terhelésre szolgalnak a  kiilonbozo
konnyitett, kombinalt, és konnyd fa- és rétegelt-
lemez tarték, amelyeket sematikusan az 5. dbra
szemléltet. Az ilyen tarték terhelhetdségére a
cikk keretében még visszatérink.

2. A korszert faszerkezetek alkalmazdsanak
néhany gazdasdgi kérdése

A fa és faalapti manyagok felhasznalasa az
épitészetben nemcsak a modern ember és a fa-
anyagok megnyugtaté és egyben mégis szines, Gj-
szer( kapcsolata miatt fokozodik, hanem abbél a
célszertségbol is fakad, amely a fat, mint rend-
kiviil el6nyos tulajdonsdgokkal rendelkezé épit6-
anyagot és az épités komplex mddon értelmez-
het6 gazdasagossagat jellemzi.

Erre az utobbi szempontra, tobb mint 10 év-
vel ezel6tt, hazai irodalmi megéallapitdsok (2) is
kitértek. Ezeknek a megallapitdsoknak a lényege
a kovetkezé volt:

— a korszerlien tervezett és kivitelezett, meg-
felel6en tartositott faanyag, illetve faszerke-
zet, h6-, hangszigetelési tovabba szerelési és
organizéciés vonatkozésban igen sokszor el6-

1. abra. Hiperbola-paraboloid tetbszerkezet fabol

3. @bra. Nagyméretii rétegeltfa ivszerkezet bedllitdsa
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2 Fas B . b
s P

4. abra. Rétegelten ragasztott gerenddk beépitése

nyosebb a hazai épitészetben hasznalt nagy
térfogatsulyt anyagokénal.

A kiilfoldi példdk alapjan a fa- és faalapu
muanyagok (aglomeralt valasztékok) az. épité-
szetben torténé fokozottabb felhasznaldsdnak —
szocialista gazdasagi viszonyok kozott — a tarsa-
dalmi osszraforditasok szempontjabél vizsgalt
jelent6sége az aldbbiak szerint tobb irdanyban is
kereshet6:

— a faanyagot mint épitéanyagot az jellemzi,
hogy a térfogat stlyahoz viszonyitott szilard-
sadga 5—10-szer el6nyosebb a betonnal és
20—30-szor elénydsebb a téglanal. Konnyen
belathato, hogy szélsé esetben adott funk-
cionélis célkitlizés érdekében a vasbeton, ko-
és téglaépiileteknél mechanikai munkat te-
kintve (kgm) sokszoroséat kell annak végezni,
mint amit fakonstrukcié esetében kellene,

— a fa- és faalapi anyagok elGéllitdsa — az
alkalmazasukkal  el6allithaté objektum
funkci6ja és hasznossidga szempontjabol —
lényegesen egyszerlibb folyamatok kereté-
ben torténhetik, mint az egyéb anyagoké,

— afaanyagok felhaszndalasaval torténé épitke-
zés lényegesen gyorsabb, és az idémegtaka-
ritds a tarsadalom eszkozeinek és munka-
erejének rovidebb lekotésében, gazdasagilag
is realizalédik.

A maésodik gondolatban emlitett funkcio és
hasznossag viszonylagos fogalomként értelme-
zendd. Példaval alatamasztva: amig a lakéépiile-
tek telepitése adott helyre hosszabb tavlatokban
is célszeru, addig az ipari ltizemek és veliik Osz-
szefliggé objektumok (pl. raktarak) telepitésénél
a technika és a technologia fejlédése, a lakott te-
leptilések fejlesztése stb. semmiképpen nem in-
dokol 80—100 év hasznalati id6tartamra szolgalo
épliletszerkezeteket.

A koréabbi szemlélettel szemben ma mar biz-
tosan 4allithato, hogy az eléregyartott és feszitett
vasbetonszerkezetek alkalmazasa korszeri fa-
szerkezetek ,,p6tlasaként” nem minden esetben
indokolt (2).

Utalhatnank itt faanyagok igen kedvez6 h6-
és hangszigetelési, konnyl szerelhet6ségi szem-

pontjain kiviil arra a donté szempontra, amelyet
a tablazat szerinti 6sszehasonlitas tikroz:

Meg- Té
ér-
?nég:dg;? fogat- & Egyen-
Epitéanyag g‘_ é{el suly A érték
(o o (g= g szdm
e e 3
kg/em?) kg/m?)
Természetesfa 100 600 0,167 1,00
Acsliecss s 1400 7850 0,178 1,06
Beton ....... 60 2200 0,027 0,16
Tégla ........ 10 1700 0,006 0,03

A tablazat szerint pl. beton esetében egy-
ségnyi szilardsagi érték érdekében hatszor annyi
sulyt kell a nehézségi eré ellen mozgatni, mint
faanyagok esetén. Ennek a megallapitasnak a je-
lent6sége novekszik, ha megvizsgaljuk, hogy ezt
a sulyt a nyersanyaglel6helytél a beépités miive-
letéig bezarélag hanyszor kell mozgatni.

Erre nézve tajékoztatast nyujt a 6. tablazat,
amely sematikusan vazolja példaként a vasbeton-
gerenda el6allitasa tarsadalmi munkafolyamata-
nak lényegesebb lépéseit.

Ezek a gondolatok nem azt a célt szolgaljak,
hogy a klasszikus faszerkezetek feltétlen el6-
nyeit bizonyitsuk.

Arrol sines sz6, hogy a faszerkezetek alkal-
mazésanak oOssztarsadalmi el6nyei a példaként
felhozott esetben barhol, barmilyen koriilmények
kozott helytallnak. Egy ilyen megallapitas feltét-
leniil dogmatikus volna, annak ellenére, hogy
absztrakcioval a faszerkezetek feltétlen elénye
bizonyithato.

Arrél van csupan szé6 — az épitéipari pél-
danal maradva —, hogy tervezéink és kivitele-
z6ink nem ismerik eléggé a faanyagok, és a fa-
szerkezetek sajatossagait, tovabba azokat a kor-
szerl beépitési modokat sem, amelyek a fa, mint
a legGsibb épitéanyag, médositott formak kozott
torténd fokozott felhasznalasat egy cseppett sem
teszik komolytalanna.

A vasbeton fodémgerenda gazdasagi modell-
jének vizsgalata keretében — ha valamennyi
visszagylriiz6d6 hatast figyelembe vesszik — a
kovetkezok allapithatok meg.

A vb. gerenda értékének fele rudacél és hen-
gerhuzal. A rudacél és hengerhuzal értékének
87—919%,-a blokkbuga és négyzetes buga. Ez
utébbiak 90%,-a martinacél, amelynek 70%;-a
acélnyersvas- és vasérctomoritvény. Ez utobbiak
koltségeiben az energiahordozék (kohékoksz, ge-
neratorgaz) 25—100%/-ban veszteségesek, tehat
végeredményben a vasbeton gerenda redlkolt-
sége 1959. évi arszinten csupan a betonvas miatt
10—20%,-kal magasabb a jelenlegi arnal. Nyil-
vanval6, hogy a nehéz vasbetonszerkezetek el6-
allitas4anal felhasznalt eszkozok (gépek, szallito-
eszkozok stb.) lekotésének figyelembevétele ezt
az aranyt nem csokkenti.

Ezzel a példaval szemelvényesen azt kivan-
tuk érzékeltetni, hogy a kiilonboz6 szerkezetek
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jelenlegi aranak osszehasonlitdsa illuzoérikus, mi-
vel kéztudomasu, hogy a jelenlegi hazai &rak nem
tiikrozik az ossztarsadalmi raforditasokat.

Korszerli faszerkezetek alkalmazédsba vétele
mellett sz6l még gazdasigi okként az is, amely a
fatakarékos szerkezetek terjesztésének kozponti
anyaggazdalkodasi tendencidjaként volna emlit-
heté. Nyilvanvaléan ossztarsadalmi érdek a ta-
karékos — szakszerlen védett — faszerkezetek
forgalombahozatala, ha ezzel — a még mindig
sok helyen alkalmazott — korszertitlen szerkeze-
teket (pl. a csaladi hazakndl) visszaszorithatjuk.

Az ismertetett adatok (1) szerint 1980-ig a
brutté fakitermelés egyes fafajokban tobbszoro-
sére fog novekedni. Pl. a nyar kitermelés 1972-ig
520 000 m?-rel fog évente névekedni és ekkor el-
€ri az 1965. évi felhasznélas csaknem héaromszo-
rosat. Jelent6sen novekszik még az akac (500 ezer
m?/év), gyertyan (200 ezer m?/év), cser (340 ezer
m?/év) kitermelés.

Az emlitett fafajok bizonyos hdnyada meg-
felel6 differencialédssal és a felhasznalasi lehet6-
ségek folyamatos kutatdsaval biztosan alkalmaz-
haté szerkezeti anyagként. Err6l tantiskodnak pl.
a nalunk is honos nyéar fafajok (Marylandica, Se-
ratina, Robusta) szilardsagi jellemz6i (Lemmu-
lui 1963 junius), amely fafajok vizsgéalatain hazai
Faipari Kutatéintézetilink is dolgozik.

II1.
A korszerii faszerkezetek alkalmazasanak feltételei
1. Miiszaki feltételek
A faanyagok rétegeléssel torténd tartos egye-

sitése, megfelel6 kotGelemek, illetve ragaszté-
anyagok alkalmazisdval a természetes fa hatra-

trelelo- | | Ocskavas
hely stb Koksz

\/

Termeszetesfa
tartdk

Retegelt
{ermeszetes,
tantok s

/(5nng¢'tett
fa es rétegelt
lemez tartok

Kombinalt
fa s rétegelt
lemez tartok

3~
A1

Konnyd fa es
retegelt lemez
tartok

5. dabra. Kiilonbozé felépitésii fatartok

nyos tulajdonsdgait lényegesen csokkenti, s6t
kedvez6 tulajdonsagai (hé-, hangszigetelés stb.)
tovabb javulnak. A korszer( faszerkezeteket mii-
szaki kivitelezés szempontjéboél az jellemzi, hogy
egy-egy szerkezeti elem is tobb, esetleg tobbféle
(természetesfa, rétegeltlemez) faanyagbol van
tartésan egyesitve, tovabba hogy a szerkezeti ele-
mek egymdssal ugyancsak nem hagyomanyos fa-

Asvanyt

Acelnyersvas
anyagok

stb. gyartas

Barnaszen

Papirgyartas | |Kavicstermeles

Blokkbuga
Negyzetesbuga

Cementgyartas

Rakodas
Osztalyozas

Hengermd
Réd_gya'ria's

* B

Vasbeton fodemgérenda
gyartas.

Keszletezes
Felhasznalas

6. abra. A vb. gerenda eldadllitdsi folyamata
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7. abra. Kiilonbozé konnyt fatarték szildrdsagi ossze-
hasonlitdsa

IR R

8. abra. Kiilonleges szegek a faszerkezetek rétegelt fel-
épitéséhez .

9. abra. Kiilonbéz6 acéllemez szerkezeti kotéelemek

kotésekkel, hanem tobbnyire idegen szerkezeti
elemekkel (acél stb.) vannak kapcsolva.

A faanyagok rétegelésének, illetve tobb desz-
kabol allo szerkezeti elemek alkalmazasanak szi-
lardsagi el6nyét jol szemlélteti a 7. dbra, amely a
nyiréalakvaltozas befolyasat mutatja a rugalmas
lehajlasra.

A szerkezeti elemek tobb darabbdl torténo
kiképzésénél — a ragasztdsi kapcsolaton kiviil és

ahol ez lehetséges — kiilonleges szegeket (8.
abra) alkalmaznak, amelyek nagy menetemelke-
dési spiralkiképzésiik miatt — a klasszikus sze-
gekkel szemben — a fellépd fesziiltségeknek el-
lenallnak.

A szerkezeti elemek Osszekapcsolasanal —
az elemek gyengitését keriilend6 — csavar- és le-
mez kotoelemeket hasznalnak. Ez utébbiak for-
majat és kiképzését mutatja a 9. abra.

2. A faanyagok dltalanos védelmének kove-
telménye

A faanyagok gomba- és rovarkdrositék elleni
megelozo védelme és tiizvédelme korszert faszer-
kezetek alkalmazdséndal fokozottabban sziiksé-
ges, mint amilyen mértékben és amilyen moédsze-
rekkel az jelenleg a hazai gyakorlatban torténik.
Feltétlentil ki kell fejleszteni a faanyagok védel-
mét a korrézié elleni védekezés iranyaba is. En-
nek az irdnynak az indokoltsiga nem annyira
tisztdn a faanyagok védelmében, mint inkabb a
faszerkezetek alkalmazasa révén létre hozott tar-
sadalmi produktum megévasanak gazdasagi
szempontjaiban keresend6é. A faanyagok korré-
zibvédelme a gyakorlatban, mind a feliileti vé-
delmet szolgal6 anyagok, mind pedig a bevonato-
las eszkozei és munkamaodszerei tekintetében, ha-
zankban nyilvdnvaléan elmaradott szinten mo-
Z0g.

A korszert faszerkezetek elterjedése, az el-
mult évtizedekben elterjedt ,,fahelyettesit6” to-
rekvések kovetkeztében kialakult tuzrendészeti
gyakorlat miatt, ilyen téren is akadalyokba fog
utkozni. — Ebbdl a szempontbél vizsgélva a kér-
dést igen tanulsagos elolvasni Kollmann profesz-
szor cikkét (5), amely tlzvész esetén a korszeril
faszerkezetli langmentesitett csarnoképiiletek
elényeit bizonyitja. Hasonl6 megallapitiasok ta-
lalhatok a ,,Wood” folyéiratban (3) is.

Kollmann tébb esetrél ir, amikor a fémszer-
kezetli csarnokok tlizvész kovetkeztében szinte a
folddel valtak egyenlévé (10. dbra), ugyanakkor
faszerkezet(i csarnokokndl (11. &bra) az Osszes
kar nem haladta meg az épiilet értékének 19/p-at.

Ennek magyarazata az, hogy a fémszerkeze-
tek a tliznél keletkez6 magas héfok esetén szi-
lardsagukat elvesztik, viszont a faszerkezetek
(mivel a fa rossz hévezeto) szilardsagukat tliz ese-
tén hosszu ideig képesek megtartani, feliiletiik
pedig a langmentesités miatt csupan szenesedik.

Befejezés

Utalva a bevezetében is vézolt hazai hely-
zetre, hogy

— a noveked6 hazai nyersanyagbazis Osszeté-
tele és mindsége nem 4all aranyban a hazai
sziikségletekkel,

— a kitermelheté adott minéségli hazai nyers-
anyagot nagy tomegben csak az elsédleges
faipar- és a papiripar tudné feldolgozni, le-
rogzithet6, hogy a jovo alakitasaval egyutt-
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jaré gondok, és azok levezetése rendkiviili
jelent6ségii és osszetett probléma.

A fejlesztés objektiv tényezdinek anndl szé-
lesebb korben kell rendelkezésre allnia, minél
eszkozigényesebb a technoldgia.

Az elsédleges fafeldolgozas tervezett fejlesz-
tési programjanak sikere esetén, 1980-ban ren-
delkezésre all6 400—450 000 m” farost és fafor-
gacstermék felhasznaldsat 1980-ra ma még tavol-
r6l sem tervezik az egyes iparagak. Pl. az épit6-
ipar, amely mds orszagokban a forgéacslapok- és
farostlemezek 20—40%-4t hasznalja fel, hazank-
ban 1980-ra egyezer m? farostlemez felhasznala-
sat tervezi. — Természetesen egy ugrasszerd
technologiai valtozas ebben jelentés novekedést
valthat ki, de elképzelheté-e a jelenlegi igény
tobbszazszoros megnovekedése? A tovabbfeldol-
goz6 faipar, valamint egyéb fat felhaszndl6 aga-
zatok fejlodésének objektiv feltételeire feltehe-
téen ugyanazok allnak, mint a fa-alapanyagipar
fejlesztésénél kifejtettiink.

Felvethet6 az is, hogy az alapanyaggyarto
kapacitas béviilése esetén mi torténik addig, amig
a tovabbfeldolgozé-ipar a felhasznalas uj lehet6-
ségeivel élni képes?

A kitermelt faanyag hasznositasi lehet6sé-~
geinek keresése . ..”, mint az elhangzott, latszik
e pillanatban a legsilirgésebb tennivalénak. Ez a
tevékenység azonban nem meriilhet ki a tobble-
tekkel gazdalkodo6 hatosagok és szervek torekvé-
seiben. Az elkovetkezendé években a tobbletek
hazai feldolgozasa csak egyszerd, gyors atfutasu,
kis eszkozigényl gyartmanyok el6allitdsa utjan
torténhet, mivel bonyolultabb technolégidk esz-
kozigényének kielégitésére rovid tavon feltehe-
t6leg nincs maod.

Az épitéiparral szemben meglevé és varhato
(épitési) igények kereteibe helyezheté — kiilfol-
don alkalmazott — korszerd faszerkezetek adap-
talasa, illetve gyartasa megfelel ennek az elkép-
zelésnek. A hazai nyersanyag Osszetétele és mi-
nésége, megfelel6 — miiszaki el6irasok birtoka-
ban eszkozolt — vélogatas esetén mennyiségileg
nem akadalya a korszeri faszerkezetek kifejlesz-
tésének.

A kifejlesztés — de egyaltalan a faipar to-
vabbi nagyaranyu fejlesztése — az egyszeri ra-
forditasokon (beruhazason) kiviil, a fejlesztést
végrehajto szakembergardan mulik:

— a kutatécsoportokon, amelyek képesek még
a fejlesztés el6tt a fakitermelési tobbletek
hasznositasa problémakoérében é16 kontak-
tust teremteni a gyakorlati élet tervezé ap-
paratusaival;

— a kulonboz6 tervezéiroddkon és intézeteken,
amelyek készséggel tudnak kétiranyban —
a kutatds és a kivitelezés irdnyaiban — is
mikodni;

— a kivitelez6kon, legyenek azok faipari-, vagy
mas iparagi véllalatok, akik érdekeltek ab-
ban, hogy a kutatasok és a tervezés 6sszmun-
kajanak végrehajtasat vallaljak.

11. abra. Faszerkezetti csarnok tlizvész utdn
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STROBL KALMAN
okl. faipari mérnék

Méasfél évtizeddel ezel6tt a migyanta ra-
gasztoanyagok teriletén elért fejlesztés — mely
a mugyanta ragasztéanyagok széles kort bevona-
sat tette lehetové a faipar teruletére — nemcsak
a tovabbfeldolgozoipar technikajat és technold-
giajat valtoztatta meg, hanem ezzel egyutt — a
ragasztasok atfutasi idejének lecsokkentése utjan
a tovabbfeldolgozodipar egyik szlik keresztmetsze-
tének felszamoldsat is eredményezte.

A szintetikus anyagok masik nagy csoportja-
nak, a feluletkezel6anyagok felhasznélasi aréa-
nydnak a novelése — a hagyomanyos feliilet-
kezel6anyagok helyett — a szemiink el6tt jatszo-
dik le. Ez azt jelenti, hogy a tovabbfeldolgozéipar
legnehezebb fizikai munkat igényld, legmunka-
igényesebb folyamatdban noveljlik ugrasszertien
a termelékenységet és csokkentjiik ezzel — ed-
dig soha nem latott mértékben — az atfutési idot,
mar a jelenlegi technikai és technolégiai koril-
mények ko6zott is. Ezen tilmenden a feliiletkeze-
1és korszertsitése alapvetéen forradalmi 1épés,
mert ezzel teremtjik meg az alapjat tobbek ko-
zott a butoripari folyamatos termelésnek, a bu-
toripari termelés messzemend mechanizaldsa-
nak és automatizdlasanak, roviden a Kkorszerd
nagylzemi termelésnek. Természetesen, nemesak
a butoripari, hanem a tobbi alkalmazasi teriileten
is alapvetd valtozést jelent a korszeri eljarasok-
kal feliiletkezelt aglomeralt lapok alkalmazésa:
igy pld. az épit6iparban felhasznaldsukkal ké-
szul6 szaraz konstrukeié jelentGsen megroviditi
az épitkezési idét is.

Magyarorszagon napjainkig a korszeru felli-
letkezelé eljarasokkal nemesitett lapok koziil
csak a lakkozassal, illet6leg laminaldssal nemesi-
tett farostlemez és a papirvazas dekoritlemez ke-
rilt alkalmazéasra. Az alkalmazas mértékét né-
lunk egyelére dontéen nem a felhasznélasi terii-
let igénye, hanem els6sorban a hazai gyartasi-, és
az import lehet6ségei szabjék meg. (1. tablazat).

A nemesitett feliiletii farostlemez, ill. dekoritlemez
felhaszndlisi megoszldsa ipardganként

(1965. évi tényszédmok)

Lakko- | Lami-
zott nélt | Dekorit-
Ipardg farost- | farost- | lemez
lemez lemez | ezer m?
m? m?
BYOTIPAR! ' ssjs s ararersrslats 1856 49
Epft6ipar ............. 418 42
Egyéb felhaszndldsok .. 1214 . 234
Osszesen ... | 2278 1210 325

Korszerii felilletnemesitd eljarasok fejlesztése
Magyarorszagon

1965-ben a hazai ipar 2638 m? laminalt és
140 ezer m? dekoritlemezt allitott el6. A meglevé
hazai korszeri eljaréssal dolgoz6 feliiletnemesitd
bazist vazlatosan a kovetkezokben ismertetem:

A papirvdzas dekoritlemezt az EMV-ben al-
litjak el6. Az uzemszerd termelés 1959-ben in-
dult meg. A gyar kapacitdasa 270—300 ezer m?
1300 mm»}2000 mm feliiletnagysaga, 1,2 mm
vastagsagu lemez. A dekoritgyartashoz hasznalt
alapanyagok koziil a natronpapir hazai gyart-
many, mig a tobbi papirtipust egyelére impor-
taljuk. A felhaszndlt melamint és fenolgyantat
egyarant az EMV-ben 4llitjak el6. A papirok imp-
regnaldsa martasos eljarassal torténik. A prése-
1ést, 1300 mm 2000 mm méretii, 5 emeletes, 100
kp/em? fajlagos nyomaéast biztosité (,,Terenzi6”
gyartmanyu) présben végzik, 45 perces préscik-
lusssal, 140—145°C-on, 95—100 kp/cm? fajlagos
nyomassal.

Lakkozassal mnemesitett feliiletéi lemezt a
Mohacsi Farostlemezgyarban allitanak el6. Ez az
uzem a Mohdacsi Farostlemezgyar Gj lizemreésze-
ként 1964 juliusaban kezdte meg miikodését. Az
lizem kapacitdsa 1 milli6 m?/év, haromrétegben,
lakkozott farostlemez. A lakkot, attél fliggden,
hogy milyen minéséget kivannak elérni, 1—3 ré-
tegben hordjak fel a lemezre. A lakkfelhordas kii-
lonleges kiképzésu, alternalé mozgast végzo lakk-
szorogéppel végzik. A pigment dus, jol tapado és
feliileti egyenletlenséget jol fed6 alapozé lakkbol
200—300 g/m? mennyiséget hordanak fel. A be-
égetd alagut els6 — gbzzel flitott — szakaszédban
a lakk szétfolyasat és az olddszer eltavolitasat
biztositjak, mig a tulajdonképpeni beégetés az
infrafiitéses szakaszban 130—140°C hémérsékle-
ten torténik. A hiit6zéndban a lemezt 40—50°C-
ra hiitik vissza. Csiszolas és portalanitds utan
hordjék fel 180—250 g/m? mennyiségben a j6 fe-
déképességli pigment-dus kozéplakkot. Ennek a
felszérasa — szétteritése — beégetése és hiitése
ugyanugy torténik, mint az alaplakkozéasnél,
mégis azzal a kiilonbséggel, hogy a beégetési id6
ennél a muveletnél 6 perc, az alaplap beégetése
5 perces id6 sziikségletével szemben. A harmadik
réteget, a fedéréteget, 180—250 g/m* pigmen
szegény lakk felvitelével képzik. A teljes por-
mentesség biztositdsa érdekében ezt a réteget
szérokabinban viszik fel a lemezre. A tovabbi
miuveletek a kordbbi két réteghez hasonléak, de
a kiméletesebb beégetés 8—10 percet igényel.

A Mohécsi Farostlemezgyar lakkozasos fe-
liiletnemesit6é tizeme korszer(i, gépberendezését
az osztrak Fundel-cég szallitotta.

Lamindttal nemesitett feliiletii lemezt a Mo~
héacsi Farostlemezgyarban 4llitanak el6. Ez az
lizem mohacsi Farostlemezgyar Gj lizemrésze-
ként 1965 juliusdban kezdte meg miikodését. Az

\
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lizem kapacitdsa kozil 2 millié m?, 1600 mm X
X 2750 mm méretii farostlemez, egyoldali bori-
tas' mellett.

A gyartashoz impregndlt papirfilmet hasz-
nalnak. A filmet méretre daraboljak és a réteg
felépitésének megfeleléen a lecsiszolt farostle-
mezzel, polirpapirral és h64ll6 gumibetéttel prés-
csomagokat alakitanak ki. A préscsomagokat be-
raké berendezéssel helyezik a fltheto-hithetd
maximalisan 55 kp/em? teljesit6képességti, 1800
mm X 2850 mm lapméretii, 16 emeletes Siempel-
kamp présbe. A lemezeket a présben, a kikemé-
nyedés utdn, nyomas alatt hitik le. A szélezés-
nél 20—30 mm szélhulladékkal szamolnak.

A Mohdécsi Farostlemezgyar laminatos felii-
letnemesit6 lizeme korszeru.

»Maserdruck” eljarassal mikodé feliilet-
nemesité tizem 1966 végével kezdte meg lizeme-
lését. E berendezéssel azonban a hazai korszer(i
feltiletnemesité kapacitas nem novekedett, mert
. a ,,Maserdruck” berendezés a mohacsi lakkozo
lizem technolégiai folyamatdba beallitva kizaro-
lagosan vélaszték bovitési célra szolgal, ameny-
nyiben eddigi 1 millié m? mintazat nékiili lak-
kozott farostlemezbdl — a felszolgaléi igények-
161 fliggé mennyiséget — famintazattal 1at el.

Az alaplemez feliiletére csiszolas és infra-
elémelegités utan dtvoné masszat vissziik fel. Az
igy kezelt lemez forr6 vizzel futott elészaritoba
keriil. Lehtités és csiszolas utdn kapja meg a le-
mez a kozéplakkszorast, amely beégetés utén a
fa utédnzata rajzolat ranyomatanak alapjat ké-
pezi. A gravirozott henger tehat selyemfény fe-
liletkezelt lemezre nyomja ra a kétszint(i faraj-
zolatot. A nyomoégép utan beallitott lakkontogép
szintelen, atlatsz6 lakkal teriti le a rajzolatot,
amely beégetve a feluletet megvédi a kopastol.
A berendezést az osztrak Funder-cég szallitotta.

A Konnytipari Minisztérium a felliigyelete
ala tartozé butoriparnak a kapacitasat egy uj bu-
torgyarral tervezi novelni. E butorgyarban alter-
nativ megoldasként kidolgozasra keriilt egy ja-
vaslat, mely szerint a bedolgozasra keriilé for-
gdcslapokat teljes egészében ,,Maserdruck” elja-
rassal tervezik feliiletnemesiteni. A létesitend6
berendezés tervezett kapacitdsa, mely fedezi a
butorgyar teljes feltiletkezelt butorlap sziikségle-
tét: 30 ezer m®. E , Maserdruck” berendezéssel,
a tervek szerint, a butorgyartas megfelelé tech-
noldgiai szakaszdban elhelyezve, nagylapokban
torténd feliiletnemesités helyett, mar meéretre
szabott alkatrészeken végeznék a felliletnemesi-
tést.

Amint az az el6bbiekbol megéllapithato, Ma-
gyarorszagon jelenleg korszerii eljarassal nem
nemesitiink sem faforgacslapot, sem pozdorja-
lapot. A magyar népgazdasag tervezett fejleszté-
sét figyelembe véve a forgacslap (a faforgacslap
és pozdorjalap egyiitt) felhasznalds mennyisége
az 1965. évi 46 ezer m?3-r6l, 1980-ig évi, mintegy
208 ezer m-re né. E 208 ezer m?3 forgacslap felii-
letnemesitését természetesen furnérra alapozni
nem lehet, dontéen azért, mert a furnirdrak a
vildgpiacon emelkednek, a furnir beszerzési for-

rasok, kiilonosen pedig a furnirronk beszerzési
forrasok jelentésen sziikiilnek. Tajékoztatasul je-
gyezziik meg itt azt, hogy a fenti mennyiségt bu-
torlap boritasahoz sziikséges furnir — a legol-
csobb furnirkategoéridkat figyelembe véve is —
mar a jelenlegi vilagpiaci arakon évi, kb. 10 mil-
lié dollar devizaterhet jelentene (ennek hazai ki-
termelési koltsége 600 millio Ft) és még import-
ronk és hazai furnirtermelés esetében is kb. 509/~
at tenné ki a fent feltiintetett 6sszegnek.

A magyar népgazdasag vonatkozasdban te-
hat mar egyedil furnirronk ellatottsdgunk szi-
kos volta is megfelel6 sullyal indokolja azt, hogy
a forgacslap valasztékok korszerl eszkozokkel
torténdé feliuletnemesitésére — a lehetdségeink
megszabta hatarokon bellil — miel6bb felkésziil-
junk.

A fejlett ipari orszagokra vonatkozé adatok
alapjan elsGsorban a tomegigények kielégitését
szolgdlo kommersz lakésbutorok, tovabba az is-
kola-, az iroda-, és az egészségligyi butorgyartas
teriiletén, masrészt az épitéiparban (ajtok, va-
laszfalak stb.) a jaArmuiparban, a szalloda-, a ke-
reskedelmi-berendezések tertiletén szamolhatunk
az alkalmazasi terulet messzemend kiszélesitésé-
vel. A felsorolt tertiletek fejlesztésének figye-
lembevételével az egyes korszerd feliiletnemesi-
tési alternativakkal szemben felmeriilé tavlati
szukségleteket, azzal a megkétéssel, hogy mind a
farostlemeznek, mind a forgédcs- illetéleg poz-
dorjalapnak kb. 50%,-a keriil korszert eljarasok-
kal feliiletkezelt kivitelben felhaszndlasra, a 2.
téablazat szerint lehet rogziteni.

2. tablazat
Feliiletnemesitett agglomerilt lapok 1980. évi
virhaté felhaszndlisa
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Véleménylink szerint a ,,Maserdruck” elja-
rés gazdasagossaga a 2. tablazat szerint tervezett
feliiletkezelési aranyok megvaltozasat fogja — a
piaci viszonyok fokozott érvényesiilése esetében
— eredményezni és ennek megfeleléen a lamina-
lasi arédny csokkenésével, és a lakkozas utjan tor-
ténd, ezen beliil a ,,Maserdruck” ardnyanak nove-
kedésével redlisan szamolhatunk.

Mint mar a bevezetében emlitettem, a kor-
szerti feliiletnemesité eljarasok bevezetése te-
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remti meg tovabb a feldolgozéipar vonatkozasa-
ban (butoripar, épuletasztalosipar stb.) a folya-
matos termelés, a termelés mechanizaldsanak,
automatizalasanak az alapjat.

A korszert feliiletnemesité eljarasokkal tér-
téné feliilet kikészités azonban az alaplap mindg-
ségével szemben fokozott kévetelményeket ta-
maszt, ami mds széval azt is jelenti, hogy az egyes
hordozélapok versenyében (pl. a faforgacslap és
pozdorjalap vonatkozasaban), az egyes gyartma-
nyok fejlesztésénel a donté tényezové az valik,
hogy melyik valaszték alkalmas korszerd elja-
rassal torténd feliiletnemesitésre. Hazai viszony-
latban ez a tényez6 — nevezetesen a korszerd el-
jarasokkal torténd felillethemesitésre alkalmas-
sag messzemendoen jut kifejezésre, pl. a pozdorja-
lap valasztékok gyartméany fejlesztésénél, Mint-
hogy ugyanis a jelenleg gyartott, in. Trip6 poz-
dorjalap a feliilet minésége miatt, a furnirral bo-
ritott pozdorjalap pedig a furnir felhasznalasa
eloidézte magas onkoltsége miatt, a korszer( fe-
lilletnemesito eljardsok alapanyagaként nem jo-
hetnek szamba, kifejlesztésére kertilt a rostosi-
tott feliiletd pozdorjalap. Ez a valaszték a beru-
héazasi program paraméterei szerint valamennyi
korszeri felliletnemesits eljarassal torténd felii-
letkikeszitésre alkalmas. A tovabbiakban a cél-
kitlizés e valaszték ardanyanak fokozaséra, s ezzel
egylitt az el6bbi valasztékok gyartdsanak vissza-
fejlesztésére irdanyul.

A korszer( eljarasok, a forgacslappal szem-
ben is, a szabvany eléirdsait meghalado, kovetel-
ményeket tamasztanak:-elsésorban a feliilletmi-
ndséggel, a strukturalis homogenitéssal és a gyan-
tatartalommal kapcsolatosan. Szamszertisités
nélkil is nyilvanvalé az, hogy ezek a szabvinyon
tilmend kovetelmények — az alapanyaggyarto-
ipar raforditas szlikségletét novelik.

Nines megoldva ma még sem hazankban,
sem kiilfoldon a lakkozott, laminatozott, aglo-
meréalt lapok szabdsi hulladékanak a hasznosi-
tasa, s ez a korlilmény negativ irdnyban hat az
anyagkihozatali mutatok alakulasara.

Ezekkel, az érintett, koltségnevelt tényezék-
kel szemben viszont olyan koltségesokkentd téte-
lek jelentkeznek a tovabbfeldolgozo iparban,
hogy az egyes termelési fokozatok raforditas igé-
nye népgazdasagi szinten osszegezve a korszerd
eljarasok gazdasagossagat egyértelmiien igazolja.

Az egyes eljarasok kozvetlen raforditas igé-
nyének elemzését megel6zden ki kell emelni még
azt, hogy ezeknek az eljarasoknak az eredménye-
ként

— konkrétan azaltal né a termelékenység, a
mechanizalds, az automatizdldas mértéke,
hogy olyan miveletek szlinnek meg, amiket

a feldolgozoipar nem tudott megfeleléen gé-

pesiteni (pl. a furnir ragasztas). Megnovek-

szik tovabba a jelentésége az olyan megmun-

kalogépeknek, amelyeken az elvégzend6 mii-

veletek athalado jellegliek, amelyek igy kii-

16n6sebb nehézség nélkul 6sszekapesolhatok,
szinkronban automatizilhatok.

— A munkaid6 jelentés megroviditésén kivil
megtakaritasra kertilnek az alapozas és a ré-
tegfelhordas utani pihentetési iddk, tehat
megrovidiil nemesak a gyartasi idé, hanem
az atfutési idé is.

— Végiil mit kell rogziteni, azt is, hogy abban
az esetben, ha az alaplapgyarté és a tovabb-
feldolgozdipar szorosabb egylittmiikodése
biztositott, gy a méretgyartas fokozasaval
nemcsak jelentés feliilletkezeld kapacitas,
hanem leszabé kapacitas is felszabadul.
Mindez osszességében azt is jelenti, hogy a
korszerl feltiletnemesité eljarasokkal felii-
letkezelt aglomeralt lapok alkalmazdasa a fel-
dolgozdipar lizemeiben végrehajtando jelen-
tésebb beruhazasok nélkil, vagy minimalis
koltségraforditassal noveli a feldolgozoéipar
kapacitasat.

1

A fejlett ipari orszagok, de a KGST tagalla-
mok — szemiink el6tt lejatszodd technikai és
technologiai fejlesztési munkaja alapjan nyilvan- -
valé az is, hogy a butor- és az egyéb feldolgozd-
iparagak gyorsutemu fejlédésének tobbek kozott
az aglomeralt lapok korszert eljarasokkal torténd
feltletkezelésének fejlesztése képezi az eléfelté-
telét.

A kovetkezékben — kizarélagosan azzal a
céllal, hogy az egyes eljarasok raforditis-sziik-
séglet aranyait és ezen keresztiil gazdasagi el6-
nyeiket még fokozottabban kihangsulyozzuk —
ismertetjik az egyes eljarasok kozvetlen rafordi-
tas-sziikségletét, a rendelkezésre 4allo6 ténysza-
mok, illet6leg miiszaki paraméterek figyelembe-
vételével elkészitett szamitasok alapjat.

3. tabldzat

Farost- |Forgdces-
lemez lap
Feliiletnemesitd eljards 181“131’“6' nesftése
kozvetlen
raforditds
sziikségletének
ardnysa
Természetes szinfurnérral, kiviil
magasfényi, beliil dorzsolt (mind- 3
két oldal feliiletkezelve) ....... 100,09, | 100,09,
Beégeteit zomdnclakkal dtond-
massza  alapon, héromszoros
lakkréteggel (farostlemez eseté- |
ben az egyik, forgdeslapndl |
mindkét oldal feliiletkezelve) ... | 27,69, 35,295
Zért porusos ,,Maserdruck’ eljards- ‘
sal, kétszinnyomdsos rajzolattal
(farostlemez esetében az egyik,
forgdcslapndl mindkét oldal felii-
{210 PR BRI o oo oo RO oD D 27,755 55,49,
Papirvdzas miianyagréteggel, fa-
mintdzat, aszimmetrikus de-
korfilm és barrierafilm — lemez
osszetétellel (farostlemez eseté-
ben az egyik, forgdeslapndl mind- .
két oldal feliiletkezelve) ....... 43,39 | 86,6%
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A 3. tablazat szerinti kozvetlen-raforditas-
szikséglet ardnyok az 1968. évi a tényleges ra-
forditasokat és az eszkozlekotést megfeleléen
tikroz6, arszinvonal figyelembevétel kertiltek
szamszeruUsitésre. A forgédcslap valasztékok ese-
tében — az elhtzédas megakadalyozasa céljabol
— minden feliiletnemesité eljaras esetében
mindkét oldali feliiletnemesité réteg teljesen
szimmetrikus felépitésének raforditas sziikségle-
tét Osszegeztiik, mit a farostlemez vonatkozasa-
ban, a tényleges helyzetnek megfeleléen, csak
a természetes furnirral torténé feluletkikészités
esetében szamoltunk mindkét oldal feliilet ne-
mesitésével és a tobbi eljaras alkalmazasa eseté-
ben — melyek elhtuzédast nem idéznek el6 —
természetszerileg csak az egyoldali feliletneme-
sités kozvetlen raforditas igényét vettiik szdmba
(a kozvetlen anyag és munkabér koltségeket).

E vazlatos elemzés utan is megallapithato az,
hogy a csak részben szamszertsitett miiszaki-gaz-
dasagossagi elényok, ezeknek az eljarasoknak a
tovabbfejlesztését messzemenden indokoljak.

Beruhdazasi lehetéségeinek korlatozott volta
miatt nem szdmolhatunk azzal, hogy rovid idén
beliil a mar ismertetett berendezéseken kiviil —
uj feliiletnemesito lizemeket telepithetiink. En-
nek ellenére viszonylag nem jelentds 0sszegli be-
ruhézasi eszkoz felhasznalasaval is mod van arra,
hogy az ismertetett feliiletnemesitési eljarasok
devizaigényességét csokkentsiik, a hazai feliulet-
nemesités racionalizdlasat fokozzuk. Itt most
mindossze két vonatkozast kivanok érinteni:

A termelésnél (mind a lamindlasnél, mind a
dekoritgyartdsnal) igen komoly koltségtényezé a
polirlapok ujrapolirozasi koltsége. Ezt jelenleg

csak kiilf6ldon tudjak elvégezni. Ez a korilmény
egyértelmiien indokolja egy polirozogép beszer-
zését még akkor is, ha ennek a korszer(, nagy
kapacitasu polirozégépnek gazdasdgos kihaszna-
lasat, esetlegesen csak tobb KGST tagallam
egyuttmikodésével lehetne biztositani.

A korszert impregnalogépek a laminalashoz
sziikséges papiranyagot, még import alapanyag
bézison is, a jelenlegi deviza sziikséglet jelent6s
csokkentésével tudjak biztositani. Egy korszert
impregnalogép két-harom prés kapacitasat tudja
impregndal6 filmmel Kkielégiteni, ami lehet6vé
tenné azt, hogy a kés6bbiekben a faforgacslap,
illetSleg a rostositott pozdorjaalapgyarté izemek-
ben vaertikumként végezzék el a laminalast. Egy
impregnal6 berendezés beruhazasa és ezzel a ha-
zai felliletnemesité bézisnak egy korszer( imp-
regndlé berendezéssel torténd kiegészitése a ko-
vetkezé feladatunk.

A csak vézlatosan rogzitett helyzetbél is ki-
tlinik az, hogy a korszerd feliiletnemesité elja-
rasok dinamikus felfejlesztésének eléfeltételeit
hazankban is csak t6bb iparag szoros koordina-
cigjaval tudjuk biztositani. Messzemené egylitt-
mukodést igényel nemcsak a kutatasi kérdések
megoldasa, a telepitések optimalis megoldasa, ha-
nem a tovabbfeldolgozas korszertiségének bizto-
sitasa is.

A korszerd eljarasokkal kapcsolatos fejlesz-
tési célkitlizések megoldasa, enyhe forradalmi 1é-
vébbfeldolgozdipar fejlédésében is. E cél meg-
koveteli a KGST tagallamok fokozott egylittmi-
kodését és faiparunk valamennyi dolgozojanak
kozremikodését.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Tajékoztatéo a német fapiac helyzetérdl

A gombfa piacon a ,katasztrofélis helyzet”
véltozatlanul tovabb tart. Mind a vevék, mind az
eladok részér6l a kibontakozas lehetSségét ke-
resve csak a sotétben tapogatoznak, s ez év apri-
lis h6 kozepéig a flirészaru piacon gyakorlatilag
jelenttésebb eladis nem tortént. Az eladok tisz-
tdban vannak azzal, hogy azok az drak, amelyek
a fak dontése el6tt fennalltak, a dontés utani ids-
szakban mar nem tarthaték. A masik oldalrél
nézve a dolgokat természetes az a térekvés, hogy
az eddig elért arak viszont ne csdkkenjenek. A
gombfa dra az utébbi honapokban m3-enként 4t-
lagban 20 DM-mel emelkedett, a flirésziizemek
azonban az eddiginél lényegesen olcs6bban sze-
retnének véasdrolni, ezért nem mutatnak nagy
igyekezetet a felvasarlas irant. Telepeiken még
mindig jelentés flirészaru készletekkel és feldol-

gozatlan gémbfadlloméannyal is rendelkeznek. A
kozségi erddségekbdl szarmazo fa kisebb mérvii
aremelése mellett az ajanlott mérdészama 120—
150%. (A szazalékos felar alakulasa fliggvénye
az osztalyozott fa minéségének.) Ezzel egyideji-
leg az ajanlott aruk mindsége sem kielégits.
Ugyanis jelentés kiilonbség mutathaté ki a don-
t6tt fa, valamint a szokvanyosan vagott fa ko-
zott, mely utébbinadl a mindségi fadru relative
kevesebb.

A cikk tovabbi része ismerteti az egyes terii-
letek gombfakészleteit és azok varhaté alakula-
sat, valamint a kiilonb6z6 minéségi osztalyokba
sorolt faanyagok eladasa soran kialakult arakat.

(Internationaler Holzmarkt 10. sz&m. ,,Vom
deutschen Katastrophenholzmarkt.”)

Dr. J. T.



272

Faipar XVIL. évf. (1967), 9. sz.

Mindségi kovetelmények és vizsgalati médszerek

BAKAY ISTVAN

a magyar butoriparban

1966. okt. 12—13-dn az NDK, VVB MOBEL és a Faipari Kutaté Intézet dltal
rendezett: ,,Feliiletnemesités dekor lamindttal” tdrgyi kollokviumon elhangzott

eléadds

A nagy széridkban korszerii technolégiskkal
termel6 lizemek évrél évre novekvé mennyiség-
ben igénylik gyartmanyaikhoz a nemesitett fe-
liletld lemezeket és lapokat. Alkalmazisuk je-
lent6sen emeli a feldolgozéipar termelékenysé-
gét, elosegiti és feltételezi a munkafolyamatok
mechanizaldsit. Felhasznilasuk azonban szamos
olyan problémat vetett fel, amelyek megvaltoz-
tatjdk a feldolgozasi technologiat és ami ezzel
szorosan Osszefligg, a bedolgozé anyagok és kész-
termékek vizsgdlati eljarasait.

Mivel a készbutorok mindségének biztosita-
sa érdekében alapvetéen fontos a bedolgozandé
anyagokkal szembeni mino6ségi kovetelmények
ismerete, ezért ezen cikk keretében altaldban a
nemesitett feltétell termékekkel szemben ta-
maszthaté minéségi kovetelményekkel és azok
vizsgalati eljarasaival szeretnék foglalkozni.

A memesitett feliiletli termékek hordozo-
anyagbol és az arra felvitt bevonoréteghdl ké-
szililnek. A hordozéanyag altaldban farostlemez,
faforgées vagy pozdorja butorlap, esetleg mi-
gyantaval impregnalt rétegelt papirvaz. Az ezek-
re vonatkozé mindségi eléirdsokra nemzetkozi
vonatkozasban &ltaldban a DIN és a FEROPA
szabvany el6irasait tartjak mérvadonak. Feliilet-
mentesitésre keriilé termékeknél a szabvanyel6-
irdsokon tulmenden még az aldbbi kivetelmé-
nyeket tamasztjak:

Farostlemez hordozéanyag esetén igen fon-
tos a lehetd legnagyobb foku homogenitas, fada-
raboktél mentesség, valamint a feliilet leheté-
ség szerinti egyenletes szinarnyalat, olaj- és viz-
folttol, valamint egyéb szennyezédéstél valo
mentesség. Térfogatsulyuk 0,9—1,1 p/em3 kézott
legyen. A vastagsagi mérettlirés nem lehet na-
gyobb =+ 0,2 mm-nél. A nmedvességtartalom 6—
8%, a lemez egészében egyenletes eloszlasban.

A faforgdcs, illetve pozdorja butorlapokra
vonatkoz6 szabvanyokban el6irtakon tulmenéen
kovetelmény a feliletek homogénitdasa, annak
lezartsaga, olaj, viz és egyéb szennyezédést6l vald
mentesseg. Igen fontos, hogy a lapemelé szildrd-
sag legalabb 3 kp/cm? legyen. Kivanatos a feliilet
szindrnyalatdnak lehetéség szerinti egyenletes-
sége, valamint idegen anyagtol valo mentessége.
A térfogatsuly nem lehet 0,65 p/em3-nél keve-
sebb, a lap egészében egyenletesen. A zaroréte-
gek legfeljebb 129/, gyantatartalommal késziil-
hetnek, a szaraz faforgacshoz (pozdorjahoz) vi-
szonyitva.

A lap vastagsagi tirése 0,3 mm-nél nagyobb
nem lehet, nedvességtartalma pedig 6—8Y/, ko-
zott legyen.

A nemesitett feliiletdl butorlapok gyartasa-
* nal — feltételezésem szerint — lényeges ming-
ségjavulas varhato az un. rostositott feltileti hor-
dozoélapok alkalmazisaval. E lapok — melyek

Intézetinkben kisérle-
tezték ki — harom rétegliek.

A kozéps6é réteg pozdorja (forgacs) a két
széls6 réteg pedig rostositott faapriték, illetve
rostositott novényi termék, (pld.: kenderpoz-
dorja).

Abbdl a meggondolasbél indultunk ki, hogy
a forgdcs, illetve pozdorja butorlapok feliilet-
kezelés vagy feliiletnemesités utan, a felhordds
koriilményeit6l fiiggben, tobb-kevesebb id6 eltel-
tével felliletvaltozast szenvednek. A lapfeliilete-
ken levé forgéacs, vagy pozdorja szemesék a val-
takoz6 légnedvesség hatdsira megdagadnak és

_ennek kovetkeztében a feliiletkezelt, illetve a ne-

mesitett feliiletli termékek nyugtalan (narancs-
héjhoz hasonld) jellegliek lesznek. Ennek elkerti-
lésére a pozdorja, illetve anyagforgécslap zaré-
rétegeit rostositott anyagbdl képeztik. Igy lénye-
gében olyan alapot biztositottunk, amely csak-
nem azonos a farostlemezzel. E termékeknél te-
hat a feliilet teljesen tomott, zart, légnedvesség
hatésara gyakorlatilag nem véltozik és a felulet
kozvetlen viz, vagy egyéb folyékony anyag (rag-
anyagoldat) hatasanak jol ellenall.

Tovabbi elényként jelentkezik még, hogy a
rostanyagbol képzett zaréréteg mechanikai jel-
lemz6i igen jok. Emiatt a lapok mér alacsony tér-
fogatsuly mellett és szamottevé szilardsagi jel-
lemz6kkel rendelkeznek, pld. a kenderpozdorja-
bol készitett 550 kp/m? térfogatsulyt lapok haj-
lit4si szilardsaga 220—250 kp/cm? a lapemel6 szi-
lardsaguk pedig 3,5—4 kp/cm?’. Ezen kisérleti
eredmények alapjan kezdédott meg a nagylizemi
bevezetés, amelynek soran sikertlt 550 kp/m?
térfogatsuly mellett 250—270 kp/cm? hajlitoszi-
lardsagu, 4 kp/em? lapemeld szilardsagu termé-
ket nagy széridban eléallitani. E lapokndl a ros-
tositott anyagbol készitett zardréteg térfogatsu-
lya 0,85—0,9 g/cm?. Ez a tomott, zart feliiletd ré-
teg egyarant alkalmas akér lakkozassal, vagy la-
mindlassal, akar mifurnérral, vagy ,Maser-
druck” eljarassal valé felliletnemesitésre. Az er-
re vonatkozo kisérletek, melyeket részint inté-
zetlinkben, részint a Siempelkamp cég laborato-
riuméaban végeztek, fenti miegallapitast alata-
masztottdk.

A miugyantaval impregnalt papirvazas ter-
meékeknél a hordozéanyag és a nemesitett felii-
letek kialakitasa egy lépcsében, hokozléses pré-
seléssel torténik. A hordozoanyag lényegében re-
zol tipusu, esetleg melamin alapu migyantaol-
dattal impregnalt natronpapir, melyre kiilonb6zé
mintakkal ellatott egyszind, tn. Dekor filmet
(melemin alapt miigyantaoldattal impregndlt pa-
pirréteg) majd erre az ugyancsak melamingyan-
taval impregnalt szinel6papir réteget préselik.

A kiilonb6z6é papirrétegekkel szemben igen
fontos minéségi kovetelmény a feliiletsuly, a ned-
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ves reped6 hosszusag és a gyantafelvétel, a mi-
gyantaoldattal impregnalt filmmel kapesolatban
pedig, az ill6 anyagtartalom és a kondenzacios
fok.

Ezen mindségi kovetelményeket az 1. tabla-
zatban tiintetjik fel:

1. tabldzat

Nidtron- | Dekor- | Szinels-

papir papir papir

_| |

Feliletsdly, g/m® ............ 80—150 150—200 | 25—456
Nedves repeddhossz, m .., . ... 800—1400 | 180—200 | min. 350
Gyantafelvétel, % ........... 40—60 100—140 | 200—250

A film
Illéanyagtartalom, % ........ 3—5b 5—5 5—6
Kondenzdcios fok, % ........ 4,5—5.,5 5—6 1 T—8

Fontos mindségi kovetelmény tovabba, hogy
az impregnalt papirfilm torés, vagy hajszalrepe-
dés mentesen felcsévélhetd legyen.

A dekorpapirok nyomtatisénal hasznalt
nyvomdafestékkel szemben elsérendd kovetel-
mény a gyors szaradas (20 m/perc elérehaladési
sebesség mellett is kenédés mentes dllapotu le-
gyen) tovdbba, hogy 150°C-ig szinvaltozast ne
szenvedjen, fénytartéssaga pedig a nemzetkozi
Woll-skala szerint 8—6 Wolton legyen.

A hordozéanyagra ' felvitt nemesité réteg
anyagatol, annak minéségétol fiiggéen tobbiéle
valaszték ismeretes. Butoripari vonatkozisban
legfontosabbak a lakkozott és papirvazas lami-
natokkal keszitett termékek. Ezekre vonatkozd
fontosabb minéségi kovetelmények nagyban
fliggnek a felvitt rétegek szamatol.

Lakkszorassal nemesitett termék esetén
1<, 23¢, és 3 X szort termékeket kiilonboztethe-
tlink meg, mig a laminatos feliiletnemesitéssel
késziilt termékeknél ;

dekor laminattal,

dekor és szinel6 laminattal,

alatét és dekor laminattal boritott
valasztékok a leggyakoribbak.

E termékekre vonatkozo fontosabb minéségi
kovetelmények részint a megmunkalhatésiggal,
részint a nemesito réteg tulajdonsagaival fliggnek
0ssze.

A megmunkdlhatosagot 60—70 m/sec szer-
szamélsebességli, 15—25 m/perc elbtolast bizto-
sité6 berendezéssel ellatott keményfémbetétes
korfarésszel valo vagassal vizsgaljak.

A {flrészlap kiallasa 30—40 mm. Kovetel-
mény: a vagasnak sima éllinek, a felileti réteg-
nek repedés és lepattogas mentesnek kell lennie.

A butoripari” felhasznélasra kerild termé-
keknél a nemesité réteggel kapesolatos mindségi
kovetelmények igen szigoruak, E feliileteken
szineltéreés, réteghidny, foltossag nem megenge-
dett. A nemesito rétegnek jol kell tapadni a hor-
dozdlapra, és erdszakos levalasztisnal a védéré-
teg csak a hordozdlap feliileti rétegével egyiitt
valhat le. A feliileteken a haztartasban el6for-
dulo vegyszerek (benzin, etilalkohol, 10%-os cit-
romsav, 10%-os ammoéniumhidroxid, 8%-os
ecetsav) hatdsara maradando feliilet elvaltozas
nem kovetkezhet be.

Ugyancsak nem engedheté meg elvaltozas
g6z, vagy forro viz hatasara. Igen fontos kovetel-
mény tovdbba a nemesité réteg rugalmassaga. A
laminatos lemzeknek ezeken tulmenéden allniuk
kell az Un. cigaretta probat. A tiikorfényes felii-
letli lemezeknek lehetéleg mentesnek kell len-
nitik az apro feliileti egyenetlenségtol, fényessé-
giik pedig legalabb 13%, legyen, csiszolt belga tii-
korre vonatkoztatva. ]
, Az elbzéekben targyalt fontosabb minéségi
kovetelmények vizsgdlati eljarasainak jelentds
része részint szabvany el6irdsban, részint kilon-
boz6 szakirodalmakban wvannak kozzé téve, és
azok altalaban az anyagvizsgalatokkal foglalkozo
szakemberek el6tt ismeretesek. Ilyenek: a hor-
dozdéanyagoknal a térfogatsily, a nedvességtar-
talom, a hajlité és lapemel6 szilardsag meghata-
rozésa, a kiilonb6z6 laminat papiroknal és filmek-
nél pedig a feliiletsuly, a nedves repedéhosszu-
sag, az illéanyagtartalom, a kondenzécios fok, a
nemesité réteggel kapesolatos vizsgalatok kozil a
vegyszerallosag és a cigarettaproba. A vizsgdalati
modszerek kozismertsége miatt ezekkel nem fog-
lalkozom. Ezért csak azokat az eljarasokat ismer-
tetem, amelyek vagy csak a magyar butoripar-
ban keriiltek bevezetésre, vagy pedig kevésbé
kézismertek.

E témaval kapcsolatban mindenekel6tt ki
kell hangsulyozni, hogy igen figyelemre mélto-
nak és otletesnek tartom dr. F. Walter kolléga ur
altal ismertetett az impregnalt félian, valamint
a lakkréteg tapadasara vonatkozo vizsgélati elja-
rasokat, mivel ezek viszonylag kénnyen kézben
tarthaték és objektiv eredményt szolgaltatnak.

A nemesitett fellileti termékeket a magyar
butoriparban a fentiekben felsoroltakon tulme-
néen az alabbi vizsgalatok alapjan minésitik:

a) Lakkozott termékek esetén:

Feliiletkép: Vizsgalata szemrevételezéssel.

Kovetelmény: szineltérés, lakkhidnyossag,
csorbulds nem megengedett. A feliileteken leg-
feljebb kisebb karcok lehetnek.

Oregedési vizsgdlat: 1002100 mm-es lemezt
105—110°C-on 100 érén At szaritészekrényben
tartanak.

Kovetelménye: Valtozds nem megengedett.

Gézzel szembeni ellendllds: 750 ml-es bé-
nyaku Erlenmeyer lombikot kb. félig megtol-
tink vizzel, a lombikra helyezziik a 100 X 100
mm-es probatestet, majd a vizet forraljuk. A for-
réstél kezdédéen 30 percig kell a lemezt gézha-
tassal kitenni.

Kovetelmény: Viltozdas nem megengedett.

Ceruzakeménység vizsgalat: A vizsgalatokat
az MSZ 9640/2. szerint kell végezni.

Kovetelmény: 3H jelli ceruza nem hagyhat
nyomot.

Fénydllésag vizsgdlat: 250 Wattos kvarc
lampaval a prébatestet 30 cm tavolsagrol megvi-
lagitjuk 100 6ran at.

Kovetelmény: Minimélis szinvaltozas meg-

engedett.
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b) Lamindtos termékeknél:

Feliiletkép: Vizsgalata: szemrevételezéssel.

Kovetelmény: szineltérés, laminat réteg hi-
any, csorbulds nem megengedett. A feliileteken
legfeljebb kisebb karcok lehetnek.

Kopdsdllésdag, stlyveszteség wvizsgdlat: A
vizsgalathoz TABER féle, (174 modell) koptato-
gépet alkalmazunk. A koptatashoz a koptatéhen-
gereket 500 g-os sulyterheléssel latjuk el. Gumi-
hengereket alkalmazunk, melyekre NEMA S—33
SAMPAPER STRIPS jeld dérzspapirt ragasz-
tunk. A vizsgilat tartama 400 fordulat. A
vizsgdlati eredményt megkapjuk, ha a sulyvesz-
teséget néggyel osztjuk. '

Kovetelmény: Max. 0. 1.

Edényvizsgdlat: Fa alatétre egy 200—200
mm-es probatestet helyeziink, feliiletkezelt olda-
laval felfelé. Ezutan egy 1,5 literes aluminium
fazekat helyeziink ra, melyben kb. 1 liter forris-
ban levd viz van. A fazekat 20 percig a probates-

-
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ten hagyjuk. Kovetelmény: Valtozas nem meg-
engedett.

Rétegrugalmassdg: vizsgdlat: A probatest
nagysaga 100<X5 ecm. A prébatestet a mérézsinér
mentén, sik lapra helyezziik tigy, hogy a lamindlt
réteg feliill legyen. A proébatest két végpontjat a
sik feliileten a kozéppont felé kozelitjiik, ezal-
tal a probatest félkoriv alakot vesz fel.

Kovetelmény: A feliileti rétegnek nem sza-
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saga 20 cm.

c) Tikorfényes feliilet vizsgdlata: Foleg miifur-
nérozott, poliészterrel kezelt feliiletek vizsgala-
tara

Lakkréteg vastagsdgdnak mérése: A réteg-
vastagsdg mérést 5003<-os nagyitdsit mérémik-
roszkoppal kell végezni. A mikroszkép mikroza-
ter csavarjat ugy kell hitelesiteni, hogy egy-egy
beosztds 1 u-nak feleljen meg. A mikroszkép
élességét a feliileten kikeresett porszemesékre
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kell beallitani. A hitelesitett mikrométer csavar
leolvasasa utan a tubust a mikrométer csavar el-
forgatasaval addig kell siillyeszteni, amig az at-

. latsz6 bevonat alatti fa feliilet rajza éles nem lesz.
Ekkor a mikrométer allasat leolvassuk. A két mé-
reés kozotti kiilonbség jelenti a bevonat vastagsa-
gat. ;

Kovetelmény: Min. 300 p. :

Feliileti féenyesség meghatdrozdsa: A felileti
fényesség méréséhez Langer rendszer(i fotomé-
tert hasznalunk. A késziiléket mérés el6tt egy
hatoldalan érdesitett, csiszolt liveg etalon feliile-
tére kell helyezni, majd a muszert a szabalyozo
gombok segitségével beallitani. Ezutan a vizsga-
landé feliileten kell a fényességmeérést 5—5 pon-
ton elvégezni. A vizsgalandé feliilet fényességét
az lveg etalon fényességének ¢-dban fejez-
zik ki.

Kovetelmény: Min. 90%.

Feliileti simasdg meghatdrozdsa: A mérést
intézetlinkben kifejlesztett mérémiszerrel kell
elvégezni. A miiszer fontosabb részei: a méréshez
sziikséges parhuzamos fény-nyaldbot el64allité
izzolampa (1) kondenzor lencserendszer (2) és rés
(3) tovabba egy lencserendszer (4) mely a fény-
nyaldbot a vizsgalando feliiletre vetiti. (5) Az in-
nen visszaver6dsé fény fotografikus lemezre, il-
letve skalaval ellatott matt iivegre esik. (6) 1.
abra.

A készilékhez csiszolt tiveg etalon is tarto-
zik. A miszernek két valtozata van, az egyik tu-
doményos vizsgalatok végzésére, fotografikus
uton miikodik, a masik vizuélis leolvasasu. és
gyors lizemi meérések elvégzésére alkalmas. A
késziilékek vazlatos rajzat a 2. és 3. abrak szem-
1é1tetik.

A mérés alkalmaval a miiszert a vizsgélando
feliiletre kell helyezni, melynek allapotatol fiig-
gben a késziilék altal eléallitott fénynyalab keépe
kisebb-nagyobb torzulist szenved, a fényképez6
lemez, illetve homaélyos iivegen tobbé-kevésbé
egyenletlen széld csik jelenik meg.

Ko6vetelmény: Uj butorok fényezett feliile-

teinek simasaga megfeleld, ha a feliiletrél vissza-
veréds fény-nyaladb képe legfeljebb, 1,8-szer
szélesebb csiszolt {iveg etalonrél visszavert
fénynyaldb képénél (4. dbra).

A keszilek fényképez6 lemezén, illetve a ho-
madlyos tivegen lathaté kép, butorfeliilet, és csi-
szolt livegfellilet vizsgalatanal

a = A butorfeliilet simasigat jellemz6 csik-
szélesség

b = A csiszolt butorfeliilet jellemz6 csikszé-
lesség

a
A simasag megfelel6 ha — 1,8

Feliileti keménység: A lakkréteg feliileti ke-
ménységét az MSZ 9640/2. elbirdsai szerint kell
végezni, A vizsgalandé lakkfeliileten meghatéro-
zott szogben (30°) elhelyezett ceruzakat kell egy-
masutan, novekvé keménységiik sorrendjében
vegig huzni. A feliileti keménység mértéke annak
a ceruzanak a jelzése, mely mar nem {ir4s, hanem
karenyomot hagy a feltleten.

Kovetelmény: a fellilet keménysége megfe-
1el6, ha az legalabb 3H.

A fentiekben targyalt nemesitett feliiletii la-
pokkal készitett butorok — mint mér emlitettem
— sok tekintetben befolydsoltak a késztermé-
kekkel szembeni kovetelményeket. E vonatko-
zésban els6sorban a szerkezeti Osszeépitésekre
gondolok, melyeknek olyannak kell lenni, hogy
a butor funkcionalis feladatat messzemenden ki-
elégitse.

Kiilon problémat jelent az élek szakszerd le-
zarasanak kérdése. Erre megfelelé és jol bevalt
eljarasok vannak (pl. kiilonboz6 profillécek, él-
zaré £6lidk, élfurnérok stb.).

Ezekkel szemben tamasztott kovetelmény
részint az, hogy az élvédelmet tékéletesen bizto-
sitsa, részint pedig ne okozzon a fényezett feliile-
teken méretvaltozast, vagy mas okok kovetkez-
tében esztétikai szempontbdl kifogasolhaté elval-
tozést.



KULFOLDI HIREK

A racionalizalis hatasa a belga bitorgyartas
termelékenységére
A 80%-ban modern, 20%-ban stil és egyéb
butort gyarté belga butoriparban wégrehajtott
racionalizdlas eredményeképpen  jelentésen
emelkedett a munka termelékenysége, amelyet
jol érzekeltet az aldbbi szamsor:
1956 = 100 9/,
1960 = 130,9%,
1963 = 163,5%,
A termelékenység — némileg lassitott Gtem-
ben ugyan — az ut6bbi években is emelkedett.

Alkatrészek gyartasa farost és hére ligyulo
miianyag keverékébal

A Szovjetuniéban egyes butoralkatrészek,
valamint szinesfémekbdl gyartott kiilonféle al-
katrészek helyettesitésére farostbél és vizben
oldhaté fenol-formaldehid gyanta keverékébsl
és hbérzékeny egyéb mianyaghol meleg sajtc-
lassal magy térfogatsulyd, wvetemedésmentes,
préseléssel és mechanikai megmunkaldssal to-
vabbfeldolgozhaté 1Uj anyagot allitottak elé. A
préselt anyag konnyebb és olesébb a fémeknél.

(Derevoobr. Prom. 1967. 1. sz.)
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Faras |
Enyvezés
Osszecsapolas

,, DUBELFIX"
ND 150

Tébborsés fiirdfejek mindenfajta
kgrnoimp. lashoz. H: &l
ség 1500 mm. Pneumatikus vagy

elektromos vezérlés

Gyirtisunk tékéletes tervszeriisége biztositja gépeink mindségét és
teljesitSképességée

,»DUBELFIX"’
BLE

Kétoldalas firé-, enyvezé-
és tiplizdautomata, le-
mez- és keret-Gsszecsapo-
lishoz, Max. 15 rész/perc

DUBELFIX" DAC

Haromoldalas firéautomata figk-
és szekrénygydrtishoz. Automa-~
tikus anyagszillitissal max. 15
rész/perc

Kérjen részletes ismetetét az

Anton Bilek

Gépgydrtol

7522 PhilippsburglN SZK
Telefon: 301 — Telex 07822238

 DUBELFIX" AKKO

Kurtité-, hornyolé- és flrdauto-
mata szék- és dllviny-gyirtashoz




Lapunk példanyonként megvasarolhato:

V., Vaci utca 10.

V., Bajcsy-Zsalmszky ut 76. sz. alatti
Hirlapboltokban
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T gﬁ«f rem ilyen méretében is régi his-

nyossagot potol.

Mind a belfsldi, mind a kul-
* {6ldi partnerekkel torténé tar-
gyalasokndl igen elényds, hogy
a kereskedelemnek felkinalt ter-
mékeit a vallalat be tudja mu-
tatni, kilonbozé kivitelben és
osszetételben.

A vallalat kéthavonként ki-
véanja cserélni a butorokat, hogy
az érdeklédok a valaszték min-
den tipusat megismerjék.

A kiallitott butorok féleg mo-
dern termeékekbdl, kisebb mér-
| tékben stilbttorokbol allnak.

A modern termékek kozott
szerepelnek aranyéremmel, ok-
levéllel kitiintetett, valamint a
¢, legszebb termék” cimet el-
| nyert butorok is, melyekkel ugy
a hagyomanyos méretli, mint a
hazgyari elemekbdl készilt la-
késok j6l berendezhetdk.

Garzonlakastél kezdve, tobb-
szobas lakas berendezésére al-
kalmas, minden vélaszték meg-
talalhaté a gyar termékei kozott.

Kialakitottak olyan szekrény-

A Budapesti Butoripari Valla- gyartott butorok sziikebb va- sorokat, melyek szélességben,
lat kozponti épiiletében ez év lasztékat képezi, de a kiallité te- magassagban  novelheték, a
majusdban butor bemutatéter-
met rendezett be.

A tervezési munkat a Faipari
Gyartmany és Gyartastervezd
Iroda munkatéarsa: Kemény Zol-
tan belsé épitész végezte. Jo iz-
léssel valogatta Ossze a vallalat
termékeibsl kiallitdsra kertild
butorokat, melyek Gsszhangban
a fal szinével, a fliggbnnyel, a
butorok szovetbevonataval —
kellemes Osszhatast keltenek. A
kiallitoteremben — valaszfal se-
gitségével — valtoztathaté mé-
retli fiillkéket lehet kialakitani,
ahol kiilonféle Osszetételben és &
funkciéban mutathaték be a val- &
lalat termékei. Egyszerre 26—30 @
lakészoba és szamos kisebb-na-
gyobb egyedi butor keriilhet ki-
allitasra. Ez természetesen a
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szekrénysorba épithet6 heverd,
a féstilkods asztal, és a kilonfé-

le funkeciéji nyitott és csukott

szekrényféleségekbdl 4ll.

A véallalat jovobeni célkitlizé-
se a szovetbemutatd rész kiala-
kitasa, mellyel az izléses, kultu-
ralt lakészobdk szindsszhangjat
kivanjak tovabb fokozni.

A stilbutorok kozott talalhato
renaissance, colonial és barokk
butor. A valasztékot tovabb fog-
jék novelni, a piackutatéds ered-
ményeként jelentkezé igények
alapjan.

Tavlati fejlesztési terwiikben
szerepel a stilbutorgyértas no-
velése, korszerd butorszerelvé-
nyek alkalmazasaval, alkatrész-
csaladok kialakitasa, melybél —
elvileg — minden igényt kielé-
gité butor gyarthatd, valamint a
regota hianycikként nyilvantar-
tott lakaskiegészité kisbutorok
gyartasa, tilébtitorokat is besza-
mitva.

A wvéllalat a bemutatéterem
létrehozasdval nagy lépést tett,
hogy az 1uj gazdasigirényitas
idején fokozottan ki tudja elégi-
teni a kereskedelem és ezen ke-
resztiill a vasarlé kozonség igé-
nyét.
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A cikket wvitainditonak szanjuk, mivel a
szerz6 olyan kérdéseket vet fel erdsen vitathato
megfogalmazdsban, mint a haszndlhatésdg és a
szitkséges élettartam a kdrpitozott biutorokndl.
A kérdés aktualitdsat kulonosen kiemeli a kar-
pitosiparban alkalmazott 4j anyagok sokasaga és
értékelésitk a hagyomdnyos anyagokkal Ossze-
hasonlitva. Bizunk abban, hogy a cikkben ko-
zoltekkel kapcsolatban kiilonosen a lkereskede-
lem és a mindség ellenorzé intézetek szakembe-
reinek lesz hozzdszéldasuk, mely elobbre fogja
vinni a karpitosipar fejlesztésénél felmenriilt
kérdések egyértelmii tisztdzasat.

Szerkeszté Bizottsdg

A butorparnazéas technolégidjanak kialaku-
lasat, gyors fejlodését és a technika térhoditasat
a karpitozas tertiletén maéar j6 ideje egy bonyo-
lult és osszetett muszaki — kozgazdasagi kérdés
megoldatlansaga héatraltatja. E kérdés tiszta-
zésa nélkiil lehetetlen az ipar fejlédésének ird-
nyat meghatarozni és titemét befolyasolni.

Mint minden 1ij termék bevezetését — igy a
karpitozott butor esetében is — meg kell elozze
annak igazolasa, hogy a termék megfelel a fel-
hasznal6 kévetelményeinek. Annak a vizsgalat-
nak, mely ezt alatamasztja, természetesen figye-
lembe kell venni, hogy a felhasznald milyen cél-
ra kivanja igénybe venni a kérdéses butort —
tovabba, hogy a termék a hasznalati id6 alatt mi-
lyen mértéki igénybevételnek van kitéve. En-
nek figyelmen kiviil hagyasa karosan befolya-
solhatja a fejlédés minden vonatkozasat, meg-
akaddlyozhatja a halad6 technologidk bevezeté-
sét. Napjainkban e téren még mindig csak a ru-
tin és nem a tudomdny alapjan 4ll6 vizsgalatok
€rvényesiilnek és ezért tobbségében szubjektiv-
nek tekinthet6 a karpitozott butor vizsgalata, il-
letve mindsitése.

Az elhasznalédas és a hasznilhatésiag fogalma

Miér tobbszor leirtuk és targyaltuk, hogy az
erintett gazdasagi és miiszaki szakemberek nem
tudnak megnyugtaté valaszt adni arra a kérdés-
re, hogy mennyi legyen a kdrpitozott termék el-
haszndléddsi ideje. Még kevésbé egyeznek meg a
vélemények abban, hogy mit értsiink a haszndl-
hatésag fogalma alatt, vagyis mit tekinthetiink
egyeértelmiileg elhasznalodott terméknek. A vé-
leményeknek és allasfoglalasoknak széles skal4-
javal talalkozunk. Vannak, akik az elhasznalé-
dés idejére vonatkozolag az ,egy életre sz616”
kovetelményig mennek el, mig masok a divat ha-

Karpitozott termékek mindsitésének
egyes kérdései

tasara hivatkozva az 5 évvel is megelégszenek.
A hasznalhatésdag tekintetében pedig olyan szél-
soségre is volt mar példa, mely a butorszovet
rancosodasa miatt mondta ki a termékre a ,,hasz-
nalhatatlan’ minositést.

Nem kell kiilonosen bizonygatnom, hogy
mennyire fontos a fejlesztés érdekében annak el-
dontése, hogy ,,mit kell tudni egy terméknek”.
Enélkiil nem lehet 4j anyagokat, technolégiat,
vagy technikét alkalmazni. Erre mutattam ra be-
vezetémben is.

Vitainditénak szént cikkemnek aktualitasat
az adja meg, hogy a FAIMEI a kozelmultban a
fejloédés jelentds allomasahoz ért €l, az Uj gépei-
vel megkezdte a karpitozott termékek faraszta-
sat. Ennek kapcsdn véleményem szerint most
mar feltétlentil napirendre kell venni az eddig
tisztazatlan kérdések vizsgalatat.

Az elhasznalédas ideje

Véleményem szerint elsGsorban szamuzni
kell azt a téves nézetet, mely minden karpitozott
terméknek egyforma elhasznalédési id6ét szab
meg. Kiilonbséget kell tenni tartés hasznélatra
készitett és divatcikknek mindsitett termékek
kozott. Kiegésziteném még a sort az olyan ter-
meékek kategoridajaval, amelyeknek az elhaszna-
lodott alkatrészei ardnylag konnyen cserélhetok,
illetve javithatok.

A haszndlati id6 csokkentésére iranyulé
megallapitdsaimmal nyilvanvaloéan szembekerti-
1ok azokkal, akik szerint ,,az olesé termék valé-
ségban a draga” nézet hivei — vagy azokkal,
akik a népgazdaségi érdekre hivatkozva tiltakoz-
nak az anyagoknak a rovid élettartamu termék-

"be bedolgozasa ellen. — Ezek a nézetek szerin-

tem elavultak.

Tudomasul kell venniink, hogy az emberek
gondolkodasa nagy valtozason ment keresztiil.
Ma mar kevés azoknak a szama, akik egy élet-
re vasarolnak butort. Megnovekedett az optimis-
tak szama, akik biznak abban, hogy 5—10 év
mulva is vasarloképesek lesznek. Ezt figyelem-
be véve, merik a butort is divatcikknek tekinteni
és igénytlket ennek megfeleléen irdanyitani.

Par szot a ,népgazdasigi érdek” védelme-
z6ihez. Kétségtelen, hogy takarékosan kell ban-
nunk az olyan anyagokkal, amelyeknek az el6-
allitasa koriilményes, vagy importbol szarmaz-
nak. De nem szabad figyelmen kiviil hagyni a
fellendiil6 muianyagiparunkat. Koztudott, hogy
az itt feldolgozott alapanyagok jelentés része ol-
cs6 és megmunkaldsuk rendkiviil termelékeny.

Nem gyo6zom eléggé hangsulyozni, hogy a
vasarld érdekeit képviseljik, ha a fentiek isme-
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retében gyartjuk le a karpitozott butort, mert
csakis igy tudunk az anyagi igényeinek legjob-
ban megfelelni. Itt az ideje rugalmasan alkal-
mazkodni a helyzethez. Meg kell vizsgalni, el
kell donteni és széles korben ismertetni, hogy
szabad-e, érdemes-e az eddigieknél alacsonyabb
élettartamn és természetesen olesobb butort for-
galomba hozni. Ha a kozvélemény igenléen va-
laszol, akkor elsérendl feladatunk a divateikk-
nek szant és e jellegénél fogva rovidebb idére
igénybevett terméket, ennek megfeleléen tervez-
ni és kivitelezni.

Az igénynek megfelelé anyagok kivalasztdsa

A fenti megéallapitasok utdn szakitanunk
kell az anyagokkal szemben feldllitott elavult
kovetelményekkel és ki kell valasztanunk az
igénynek legjobban megfeleloket. Hogy milyen
hatrannyal jar a hagyomanyos igények fenntar-
tasa, arra igen j6 példa a gumiheveder hazai be-
vezetésekor keletkezett akadaly. A vizsgalati
szervek olyan szakitoszilardsaghoz ragaszkod-
tak, mellyel a forgalomban levé, illetve kidolgo-
zés alatt 4ll16 gumihevederek nem rendelkeztek.
Honnan szarmazott ez az allaspont?

A tartészerkezethez felhasznalhaté textil-
hevederrel szemben jelenleg olyan szakitészi-
lardsagu kovetelmény van megszabva, melynek
fele is megfelel. Meg kell Allapitani, hogy e
kovetelmény azért is tulzott, mert a heveder
alapanyaga — nedvtartalmi novényi rost 1évén,
az elkészitett heveder szakitoszilardsagatol fig-
getlentil, vegyi bomlasnak indulva — meghata-
rozott idén beliill amugyis elvesziti tartéssagat.
A kérdés magyarazatdhoz hozzatartozik az is,
hogy a heveder élettartamat nem a magas sza-
kitoszilardsaggal, hanem a gondos felszereléssel
lehet fokozni. E vonatkoziasban a nyiréhatast
csokkent6 technologidkat kell elétérbe helyezni.
Tovabba torekedni kell a kendernél magasabb
élettartamu muanyagokra valo attérésre. Ilyen
kortilmények kozott teljesen indokolatlan volt
az ujabb anyagokbdl készitett hevederekre — igy
a gumihevederre — a mindenre egyforman vo-
natkoz6 magas szakitészilardsagot megkove-
telni. :

Fenti példammal arra a tarthatatlan alla-
potra mutattam ra, mely figyelmen kiviil hagyja
az Uj anyag Osszhatdsdban megmutatkozé jo tu-
lajdonsagait és ragaszkodik egyik-masik kiemelt
paraméteréhez, mely esetleg 6nmagaban nem je-
lent6s. Hasonloképpen nem mehetiunk el az olyan
téves szemlélet mellett sem, mely azonos ter-
mékben nem veszi figyelembe a bedolgozott
anyagok élettartamanak kiilonbozéségét.

A legnagyobb disszonancia e tekintetben a
rovid élettartamu, a divatcikként kiilonosen mi-
nésitheté bevonoanyagok és a parnazat anyaga,
valamint az allvany szerkezete kozott lehet. El-
lenz6im most bizonyéra arra hivatkoznak, hogy
a felhasznélé ilyen esetben lecserélteti a haszna-
latban tonkrement bevondanyagot és ezért fon-
tos az alapparnazat, valamint az 4llvany tartés-

saga. Ez igaz, de csak akkor — ha a termék for-
maja megfelel a kés6bbi divatnak is. Ez esetre
vonatkozik az alkatrészcsere kategéridja.

Példaképpen ideszamitandm a jelenleg még
viszonylag alacsony élettartamu poliuretan-ha-
bot, ha annak a lecserélése nem koltséges. Igen
alkalmas erre a ,,Dominé” elnevezésii fotel,
melynek parnahuzata zippzarral van ellatva és
igy a benne levs poliuretan-hab koénnyen cse-
rélhetd, illetve a maradé alakvaltozasa egy réteg
habanyag poétlasaval helyrehozhato.

Ha a termék forméja kifejezetten divatjel-
legti, akkor ossze kell valogatni az anyagokat az
egyonteti tulajdonsigaik szerint — a tartéssag
tekintetében — és ennek megfeleléen kell bedol-
gozni. Ez a tevékenység teljes mértékben 0Ossz-
hangban van a népgazdasig érdekeivel. Taldn
nem lesz rossz kévetendé példaként megemlite-
ni, hogy a divatcikknek tervezett cip6 talpanya-
gat a felsérész tartossagaval megegyezéen allit-
jék be és a cip6 igénybevételét csak rovid idore
tervezik.

Ide kivankozik a tizott afriklap kérdése is.
Ez az 0j parnazo anyag az egész vilagon meg-
szuntette az olcs6, vagy divatbutorokban a két
textilia k6zé bedolgozott tombanyag technologia-
jat. A taldlmany — alapvaszonra rogzitett és
mechanikailag erésen tomoritett toméanyag —
kiilonboz6 gépi és kézi miikodtetésti szerszamok-
kal rendkivil termelékeny parnazé technologia
alkalmazasat tette lehetévé. Hazai bevezetése
erds ellenallast valtott ki a minéség hivatalos
védoi részérdl és csak azzal a feltétellel engedé-
lyezték, ha masodik textilia is bedolgozasra ke-
ril és az élek képzése a hagyomanyossal meg-
egyezik. Széba sem kertilhetett az eredetileg ter-
vezett és kulf6ldon mindeniitt alkalmazott tech-
noldgia, miutan az gyengébb mindséget, illetve
rovidebb élettartamot eredményezett. Pedig az
uj parnéaz6 anyag teljesen 6sszhangban van a di-
vat hasznilati kovetelményével és a bevono-
anyag elhasznalodasi idejével.

Az utébbi példdimmal azt kivantam bizo-
nyitani, hogy a gyengébb mindségl anyag elve-
tése helytelen.

Meg kell taldlni a bedolgozasanak teruletét,
ki kell valasztani azt a kisebb igénybevételnek
kitett butordarabot vagy alkatrészt, amelyben
megfelel a kovetelménynek.

Feleslegesnek tartom kihangsulyozni, hogy
cikkem nem a minéségrontast kivanja népsze-
risiteni, hanem az igények korét kivanja ugy ki-
terjeszteni, hogy a felhasznilé és a népgazdasag
érdekeivel osszhangba keruljon.

Az ismertetettek alapjan az elhasznalodéast
tekintetbe véve 3 kategoriat allitanék fel az
aldbbi meghatarozasok szerint: F

Tartés haszndlatra készitett termék 15—18 év.

Divatcikknek minositett termék 12—15 év.
Alkatrészesere utjan felujithato
termeék 8—14 év.
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D= muszaki allapota: elhasznalodott — az

Javitast koltsegek aranytalansaga mia

Az index szamok a felujitas vtani d

A hasznalhatésag jellemzéi, illetve hatidrvonala

Hasznalhatatlan, illetve javitasra szorul az
a kéarpitozott termék, melynek feliiletei, vagy
szélei a terhelés megsziintetése utdn maradé
alakvéltozast szenvednek, — tovabba ha a bevo-
néanyag kopott, szakadt. Ennél a hatérvonalnal
vizsgdlandé meg a helyrehozatal koltsége, mely
az ,elhasznélodott” mindsitést befolyésolja.

Az elhasznalédas jellemzoi és hatarvonala
Szamos megkérdezett felhasznalé vélemé-
nyét juttatom kifejezésre a kovetkezékben.

(genyelt
#57 ny

llapotott mutatjdk

Elhasznalédottnak tekintheté az a hibas és
hasznédlatra nem alkalmas kéarpitozott butor,
mely az értékének 30—50%-at meghaladé 6sz-
szegért hozhaté csak hasznalhaté allapotba. A
fenti értékhatar alatti osszegért helyrehozhatd
termék még ,hasznilhatonak” mindsithets.

Hasznalali értékgorbe

Gyakorlati tapasztalatbol kovetkeztetve
szerkesztettem a kovetkezé grafikonsorozatot.
Egyszemélyes hever6t vettem alapul, mely
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3 varidci6 szerint készithets el a felhasznalo igé-
nyeinek megfeleléen. Az anyagok és a technol6-
gia megfeleld oOsszevalogatasaval biztosithaté a
3 fajta ar kialakitésa: 2000, 1700 és 1400 Ft.

Az egyes tipusok hasznalati értékgorbéjé-
nek irdnyat csak a gyakorlati tapasztalat szabta
meg. Ennek miuiszaki igazolasa — az élettartamra
vonatkozélag — a hivatkozott farasztasi vizsga-
latokra harul, mig az értéket a mindenkori ke-

reslet-kinalat befolyasolja. (Lisd grafikon sze-
rint.)

Ha a sorozatot osszefliggéseiben vizsgaljuk,
akkor magatél adodik a feladatunk. A maésodik,
de kiilonosen a harmadik kategoéria arait csok-
kentd intézkedésekre van szikség, a hasznalati
id6 biztositasa mellett. Figyeljlik csak az amor-
tizacié alakulésat, az elhasznélodasi idét figye-
lembe véve:

Felujitds nélkiil

Felijitds utin

Tartés hasznalatra 2000 Ft __ /6 2600 Ft — 144.44 Ft/é
Yodiritott temmds - 133,33 Ft/év. o 144, t/év.
inatcikkn‘ 91{ min6- 1700 ¥t 141,66 Ft/év. 2200 Ft 146,50 Ft/év.
sitett termék 12 év 15 év

Alkatrészesere Utjan 1400 Ft __ s 2400 Ft _ >
feltj{thaté tenmei T 175,— Ft/év. T 171,50 Ft/év.

Tehat ki kell munkédlnunk azokat a miiszaki
és gazdasagossagi tényezoket, amelyek olyan
arat biztositanak a vasarlé szaméra — a népgaz-
dasag érdekeivel osszhangban —, hogy a neki
legjobban megfelel6 kategériat vehesse igénybe.

Kovetkeztetés

Hogy fejtegetésem milyen visszhangra ta-
1al, azt bizonyara kedvezétleniil befolyasolja,
hogy egyes vonatkozasdban nélkiilozi a tudoma-
nyos megalapozottsagot. Szolgdljon mentsége-
miil, hogy £6 torekvésem a kibontakozas felé ira-

nyult, azaz csak kiindulé alappal jarul annak
a kérdésnek a megoldasahoz, mely a butorpar-
nazas fejlodését van hivatva szolgalni.

Ha illetékesek kell6en értékelik a kérdés
aktualitasat, akkor nem lesz akadélya a gyakor-
lati tapasztalatok széles kori feldolgozasanak. E
fejtegetés, vagy mas elgondolasok alapjan elké-
sziilhet a valésagot legjobban tikrozé elméleti
munka, mely megsziinteti a jelenlegi bizonyta-
lansagot. Biztos tdmaszul szolgalhat a mindség-
ellenérzé szerveknek, a kereskedelemnek és el-
sOsorban a gyartas- és gyartmanyfejlesztésnek.



EGYESULETI HIREK

A FATE szombathelyi csoportja f. hé 19-én
a Nyugatmagyarorszagi Flrészek kulturterme-
ben szakmai el6adast rendezett. Az el6adé
Schmidt Erné, a vallalat f6mérndcke volt. Az el6-
adé a hallgatosdgnak beszamolt Belgiumban,
Franciaorszagban és Olaszorszagban tett szakmai
utjardl, ahol is a zalaegerszegi forgécslapgyar
technologiai gépeinek ajanlattevdivel folytattak
szakmai targyalasokat és kiilonboz6 forgacslap-
uzemeket tekintettek meg.

A Szegedi MTESZ Intézébizottsdga, a Csong-
radmegyei Szakszervezet, KISZ, TIT, rendezésé-

ben méjus héban tartottdk meg Szegeden a ,,MU-
SZAKI HONAP”-ot.

Ezen a MTESZ tarsegyesiiletei, koztik a
FATE is részt vett. Uzemi el6adasokat tartott a
faipari tizemekben az aktualis problémékrél helyi
eldaddkkal. Az eléadas témajat az lizemek dol-
goz6i valasztottak aszerint, hogy az eléadds mi-
lyen feladatok megoldasat segitette eld.

Osszesen 13 el6adéas hangzott el és ezeken 441
hallgaté vett részt. Az el6adasok jol sikeriiltek
és hasznosak voltak. Ugy gondoljuk, hogy a
,MUSZAKI HONAP” a FATE keretén belul —
mint minden évben — az idén is elérte céljat.



Helyreigazitas
A lap VIIIL szamaban sajnalatos hiba folytan, Simon Agota ,.Hossztoldott
anyag szildrdsdgi vizsgdlata” és Stadler Tibor , Az ablakszarnyalk nedvességtar-
talom vAaltozdsabdl szarmazo igénybevételének szamitasa” eiml cikkek abrai

feleserélgdtek.
Szerkesztdseg




283

Fapacolis

III.

Gyantatlanitis

A gyantatartalmi fenyéfajtakbol a pacolas
el6tt célszerli a gyantat eltavolitani. A gyanta-
hélyagokat ki kell vagni, mivel ezekbél a gyanta
nem tavolithat6 el. A gyanta eltavolitasira a leg-
egyszeribb egy szalmidkszesztartalmi szappan-
oldat haszndlata. Ezt ugy készitjiik, hogy 20—40
g szappant egy liter f6v6 vizben feloldunk és kb.
100 cm?® koncentralt szalmiakszeszt adunk hozz4.

A legegyszertibb, ha ezt az oldatot a lehetd
legforrébb allapotban vissziik fel. A gyant4tlani-
tashoz hasonlé médon szerves oldészereket, pl.
széntetrakloridot — réviden tetrdt — is alkal-
mazhatunk. Ennek alkalmazésa azonban kevéssé
ismert és hasznélatos. A kereskedelmi forgalom-
ban levé gyantatlanité szerek — alkaliszappanok
— mellett gyantat oldé oldészereket alkalmaz-
nak. Ezeknek a specidlis gyantatlanité szereknek
az elénye abban van, hogy azokat vizes oldatként
hasznalhatjuk fel, hogy megtakaritsunk minden
utanmosdst. A modern gyantétlanité szerek a

gyantat nem tavolitjdk el, csupan az egész feliile-

ten egyenletesen szétoszlatjak. Ezéltal elérjik,
hogy a fa szivoképessége egyenletes lesz, és meg-
akadalyozzuk az egyenl6tlen pacolédast. A gyan-
tatlanitast altalaban a fa feliiletének gyokérkefé-
vel torténé lekefélésével végezziik, utdnmosas
nem sziikséges. A gyantatlanitas elétt a fafeliile-
teket csak csiszoljuk.

A szivoképesség egyenlbvé tétele

A fik kiilonboz6 szivoképessége egyenetlen,
ezért részben foltos pacolast eredményez. Ez kii-
I6nésen a karpitozott iil6butorok gyartasaban
kellemetlen, ahol a hosszirdnyu és a biitiis végti
alkatrészek csatlakozva kozvetleniil egymas mel-
1é keriilnek. A fa megfelels elékezelése nélkiil
ebben az esetben csak nehezen lehetséges kifo-
géastalan pacolast elérni. A legegyszertibb esetben
ugy lehet a szivoképességet kiegyenliteni, ha a
szoban forgé fat a pacolds el6tt kozvetleniil viz-
zel kissé megnedvesitjiik. A természetes enyvbél
késziilt hig oldatok is lényeges javulast eredmé-
nyeznek. Manapsdg karbamidgyanta oldatot,
vagy muigyanta kolloidokat hasznalnak. Ezeknek
természetesen még a szaradas utédn is kielégits
mértékben pacateresztéknek kell lennisk, hogy a
fat rendesen pacolni lehessen. KiegyenlitS szer-
ként a legjobban a miigyanta kolloidok feleltek
meg, mert ezek az egyszerd feldolgozas mellett
egyidejlileg megfelel6 atereszt6képességgel is
rendelkeznek. A migyantakolloidokat vagy

Feliiletkezelés a butoriparban

Masodik kézlemény
Osszetétel, fajtdk, tulajdonsdgok, valamint alkalmazds és feldolgozds

ecsettel, vagy szérdpisztollyal lehet felvinni. Fel-
hordhatéok azonban meritéses eljarassal is.

A meritéses eljaras elsésorban a sorozatgyar-
tasban valt be a legjobban. Fontos, hogy az anya-
got a felvitel utan gondosan eloszlassuk; elsésor-
ban a sarkokban, éleken és profilokon kell min-
den felesleget keriilni. A tul erésen beivédott he-
lyek t6bb pacoldatot mar nem tudnak felvenni,
ezért vilagos folt jelenik meg. A szaritas utan szo-
kas szerint elvégezhetjik a pacolast. Elézetes
csiszolast nem ajanlunk, mert a csiszolédssal a kép-
z6dott miigyanta filmet felszaggatnidnk. Ennek
kovetkezménye csikozott és nem tetszetSs paco-
lasihatas lenne.

Az elézetesen kezelt faknal figyelembe kell
venni, hogy azok pacfelveviképessége kismér-
tékben csokkent. Ezért sziikséges, hogy az ezutin
kovetkez6 pac oldasi ardanyanak novelésével ezt
kiegyenlitsiik. Tovdbba szdmolnunk kell azzal is,
hogy gyenge arnyalati eltol6das jon létre — alta-
laban a voros arnyalat felé.

Sajnos nem valosithaté meg, hogy a szivo-
képesség kiegyenlitését a pacolassal egyidejtileg,
pl. pacadalékanyagok hozziad4asaval érjiik el.

Portalanitds

A péacoldat felvitele el6tt a fa feliiletét por-
talanitjuk. A szilardan tapado6 por ugyanis a pa-
cokat taszitja, ezért a fat a pacok nem nedvesitik
meg, melynek kévetkezménye, hogy elkent felii-
letek és foltok keltekezhetnek. A zsirokat tartal-
mazo6 fafajtdkndl a fapor megakadélyozhatja a
pérusok kifogastalan pacolasat.

Enyveltdvolitds

Manapsag a butoriparban legjobban elter-
jedt miigyanta enyvek szaradas utdn vizben és
oldészerekben teljesen oldhatatlanok. Ezért az
ilyenfajta enyvek feldolgozdsanal mindennem
enyvatsziirédést el kell keriilni megfelel6 mun-
kamoédszerek alkalmazisdval. Az olyan esetek-
ben, ahol az enyvatsziir6dés csak nehezen keriil-
het6 el, pl. nagyporusu faknal, vagy vékony fur-
nirokndl, a raganyagot a kés6ébbi pacarnyalatot
megkozelité szinlre szinezhetjiilk meg. A szine-
zést alkalmas festékanyagpacokkal, vagy pérus-
kitolté porokkal kénnyedén elvégezhetjiik.

Az oldhaté és duzzado enyveknél a fafeliile-
tek tisztitdsa nem okoz nehézséget. Egyrészt al-
kalikus szappanoldattal dolgozhatunk, vagy pe-
dig forré cirtomsavoldatot alkalmazhatunk. A
citromsavoldatbol kb. 30 g-ot oldunk fel 1 liter
forré vizben és forrén visszik fel. Meleg vizzel
torténé utanmosas okvetleniil sziikséges. A cit-
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‘romsavoldatot féleg csersavtartalmu faknal al-
kalmazzak, hogy az enyv eltdvolitdsaval egyide-
jlileg a fat vilagosabba tegyék.

Az enyv eltavolitisa a szappan, illet6leg cit-
romsavoldat egyszerd felvitelével torténik. Ez-
utan rovid idé elteltével az enyv felduzzad és réz-
kefével végzett keféléssel eltavolithato.

A gyakran ajanlott oxalsavat nem ajanlatos
alkalmazni. Bar az oxalsav hatésa azonos a cit-
romsavéval, de erésen mérgez6 hatasu.

Miel6tt a péacolédst elkezdenénk, kiilonb6z6
el6készitd munkalatokat és feldolgozasi szem-
pontokat kell figyelembe venniink. Ehhez a ko-
vetkez6 pontokban felsoroltak igen nagy fontos-
saguak:

Prébapdcolds végzése

A fapacok felhasznalasa el6tt elgkisérlet veg-
zése alapvetéen fontos. Ez az elépréba két szem-
pontbdl is nagyon hasznos. A feldolgozonak az
elékisérlet révén meg kell gy6zédni arrél, hogy
az adott fan megvalosithato-e a kivant drnyalat
a felhasznalt pac segitségével. Ebbol az alkalom-
bol képet alkothat maganak a fa keménységérol,
szivéképességérol, cseranyagtartalmardl és alap-
szinér6l. Ha a pac nem adja meg a kivant szinét
a fanak, a szakember az oldasi arany valtoztata-
saval, vagy arnyalassal beallithatja a helyes pac-
arnyalatot. A prdbapécolasnak természetesen
ugyanolyan munkakériilmények kozott kell foly-
nia, mint a tervezett pacolasnak. Az elé6prébaval
elkeriilhetjiik a pontatlan (nem helyes) feltoltés-
b6l, méréshbol, feloldasbol és hasonlokbdl szar-
mazo szineltéréseket.

Csak hideg pdcoldatot hasznaljunk

Minden pacoldat esetében fontos, hogy csak
hideg allapotban vigyiik fel. A meleg, illetleg
forré pacoldatot a fa lényegesen nagyobb mér-
tékben veszi fel. Ezaltal jelent6s arnyalati ki-
16nbségek johetnek létre. Ha a pacoldst forrd pac-
oldattal kezdjiik, pacolas kozben az oldat lassan
lehdl, és vildgosabb arnyalatot ad.

A pdcoldatot j6l el kell keverni

A pacolas megkezdése el6tt a pacoldatot jol
el kell keverni. Néhany modern fapac olyan le-
begé részecskéket tartalmaz, amelyek hosszabb
allas utan kénnyedén lerakodhatnak.

Ne pdacoljunk a taroléedénybsl

Sok lizemben a taroléedények szolgdlnak
munkaedényiil is. Ezaltal részben nagy nehézsé-
gek adoédhatnak. Ha pl. ecsettel vagy szivaccsal
dolgozunk, nem kertilheté el, hogy a pacoldatba
ne keriiljon bele egyre tobb vizben oldhaté fa-
alkoto. Ezek a faalkoték azonban rovid idén be-
il tonkreteszik a pacoldatot. Emellett fennall az
a veszeély is, hogy a nagyobb mennyiségli pachol
bizonyos alkotérészek jobban kioldédnak és en-
nek kovetkeztében egy nem kivant arnyalati val-

tozés jon létre. Tehat elvileg nagyon fontos, hogy
a munkaedényt és a tirolo edényt kiilonvalasz-
szuk. Amennyiben ecsettel vagy szivaccsal dol-
gozunk, elényoés, ha a taroloedénybsl 2—3 liter
pacoldatot vesziink csak ki és ezt hasznaljuk fel.

A haszndlt pacoldatot ne tegyiik vissza

Mint mar emlitettiik, a pacoldat fokozatosan
feldusul a kiilonbdzé karos hatasu faalkotokban.
Ezért fontos, hogy a mar egyszer hasznélt pacol-
datot ne ontsiik vissza a taroléedénybe. A hasz-
nalt pacoldat kis maradékaval elronthatjuk a tel-
jes packészletet.

A pdcoldatot alulrél felfelé vigyiik fel

Altalaban a pacolandé targyakat vizszinte-
sen fektetik le. Sok esetben azonban nem keriil-
het6 el, hogy fligg6legesen 4ll6 feliileteket pacol-
junk. Ilyen esetben nagyon fontos, hogy a pac-
oldatot alulrdl felfelé vigylik fel. Megforditott
munkamoédszernél nem kertilhetjiik el, hogy a
péc csikokba ne fusson. Ezeket a csikokat azon-
ban késébb nem lehet t6bbé eltavolitani és ezal-
tal az 6ssz. pacolasi hatas romlik.

A pdcoldatot a farostok irdnydba és egyenletesen
vigyiik fel

A péc felvitele elvileg elészor a rostok ira-
nyéban torténik. Fontos emellett, hogy a fat sza-
balyszertien a pacoldattal elarasszuk. Kés6bb a
feliiletet keresztiil-kasul atdolgozhatjuk. Keriil-
jik azt a munkamaddszert, amelymeél a pacoldatot
folosleges mennyiségben a darab egyik oldalara
vissziik ra és ezutan osztjuk el fokozatosan a fe-
lileten. Ezaltal jelentds arnyalati kulonbségek
adodhatnak. A fahoz nagy vegyrokonsagot (affi-
nitdst) mutato alkotorészek szivodnak fel legel6-
szor. Az esetek tobbségében ez tgy torténik, hogy
elészor voros alkotorészek rogzitédnek a fakon,
ami altal a pacoldat fokozatosan egyre inkabb
zold szinbe csap 4at. Ez kilonosen a vildgos pac-
arnyalatoknal kovetkezik be hamar. Ezért sokkal
jobb, ha tobb, kisebb mennyiségben levé pacol-
dat-adagot viszlink fel egymas utan. Csak ilyen
moédon keriilhetjiik el az arnyalati kiilonbsége-
ket.

Keriiljiik a frocskolést

Magatol értet6dd, hogy minden pacolasi
miiveletet gondosan és el6vigyazattal kell kivite-
lezni. Ezért a munkahelyet ugy kell megvalasz-
tani, hogy a pacold més farészeket ne szennyez-
zen be. A szort pacfoltokat csak nagyon nehezen
lehet eltavolitani.

IV.

A fapic felvitele ecsettel és szivaccsal

A fapacoldat felvitelét kiilénféle modon veé-
gezhetjik. A legegyszeriibb az ecsettel és szivacs-
csal torténé felhordas. A gondosan el6kezelt és
portalanitott feliileteket nedvesen arasztjuk el
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pécoldattal. Ugyelni kell arra, hogy pacfelesleg-
gel dolgozzunk. A péacnak sohasem szabad id6

el6tt a fafeliileten beszaradnia. Ismételten felhiv-

juk a figyelmet arra, hogy a péac egyes alkotoré-
szeit a fa kilénbozéképpen veszi fel, ami a tul
kevés pacfelvitelnél kiilonbségeket okozhat a pac-
4drnyalatokban. A jél, béven ellatott feliileteket
rovid id6 eltelte utan oszlato ecsettel keresztben-
hosszaban alaposan széthuzzuk, ezt kovetéen pe-
dig a pacfelesleget szivaccsal, vagy még jobb, ha

a kirazott pacelosztéval — ecsettel — eltavolit-

juk. Végiil az egész feliiletet a szélek irdnyaban
az elosztoval még egyszer konnyen végighuzzuk.

Ez a munkafolyamat énmagéban véve na-
gyon egyszerl, ennek ellenére a pacolétol nagy
figyelmet és tapasztalatot igényel. A gyartasi fo-
lyamatban egyetlen technolégiai eljarasnak sin-
csen olyan nagy hatasa a butoralkatrészek feliile-
teire, mint a pacolénak. A pacolénak — legké-
s6bb a pacoldat eloszlatiasa utan — fel kell ismer-
nie a hibas helyeket és azokat ki kell javitani.
Meg kell kisérelnie a faanyag kisebb hibainak ki-
egyenlitését oly modon, hogy a beszivé helyeken
a pacoldatot adagolja, illetve a keményebb faré-
szeknél hosszabb ideig hagyja hatni. A végfa —
blitli — helyeket a jo pacolo eldszor vizzel meg-
nedvesiti, a szijacsfa helyeket pedig higitott pac-
oldattal pacolja, hogy lehetbleg nyugodt és
egyenletesen péacolt feliilet alakuljon ki. A selej-
et hasonloképpen akadalyozhatja meg azaltal is,
hogy a ragasztopapir esetleges enyvmaradékait
sargarez kefével tisztitja ki.

! A pécolénak tehat koriiltekinté és jo szak-
embernek kell lenni, olyannak, aki a sziikségte-
len karok keletkezését megelézheti.

Fapdcfelvitel szé.'répisztollyal

Itt a pacszorast és a pacporlasztast kiilonboz-
tetjiik meg. A szoérasndl a felvitel béven — t6-
moren — és egyenletesen térténik. Dolgozhatunk
utélagos eloszlatassal, valamint enélkiil is. A pac-
anyag szoroeljarassal torténd felvitelének kiilo-
nosen a szériagyartasban van jelentésége. A szo-
rasnal az ecsettel térténd felhordassal szemben a
feliiletre csak annyi pacoldatot visziink fel,
amennyit az felvenni képes. Kiilondsen az egyen-
16tlentl felszivo fakndl adodik az az elény, hogy
magatol egyenletes és egységes arnyalati hata-
sok jonnek létre. Ez esetben természetesen a fel-
dolgozoval szemben tdmasztunk nagy kévetel-
meényt, mivel a pac felvitelét dllandoan egyenle-
tes mennyiségben kell biztositania. Ha ezt kove-
téen oszlatasra van sziikség, akkor a felvitel va-
lamivel b6vebben torténik. A feliileteket nedve-
sen rakjuk le, és elegendé felszivas utdn az oszla-
tast a szokédsos médon porlasztécsével végezziik.

A munkafolyamatot 1—1,5 mm &tméréja
porlasztécsével és kb. 2—2,5 atii szorényomassal
végezzik. A pédc tonkremenetele veszélyének el-
kertilése végett a szoréedénynek és a nyomotar-
tdlynak nem szabad fémbél lennie. Festék- &s
nyomoedényként leginkabb a mianyagtartalyok,
illetve a mlianyag betétek valtak be.

A pécoldatot a lehetéség szerint finomra kell
porlasztani, hogy a fa feliiletén is finom és egyen-
letes pacarnyalatokat kapjunk. Kiilénosen az ef-
fekt-pacolasnal (hataspacolas) az drnyékhatisok
elérésére, valamint a viligos fakon érzékeny
Arnyalatok kialakitasara valt be jol a porlasztas.
lasztas.

A porlasztast kis porlasztocsével (0,6—1 mm
atméroju) és nagy nyomassal (kb. 3 atii) végez-
zUuk.

Szép hatast csak jol el6kezelt fakon érhe-
tink el. A felallo farostok, hibas furnirozasok,
enyvmaradékok stb. sotét csikokat és foltokat
eredményeznek. Az drnyalati hatasok eléréséhez
a feldolgozénak nagy tigyességgel kell rendelkez-
nie, hogy a sotéttél a vilagos szinarnyalatokig le-
hetbleg egyenletes atmeneteket dolgozzon ki. A
sotét arnyalatoknal nem szabad egyszerre tul sok
pacot felvinni a peremekre. A tul nagy mennyi-
ségben torténd felvitelnél ugyanis a pacok szét-
futnanak és tulsagosan behatolnanak a faba, s a
pachatés egyenletessége szenvedne kart. A fa-
nak ezért csak kissé szabad nedvessé valnia.

A porlasztasnal fellép6 leggyakoribb hiba a
pacok tul gyors, illet6leg tul nedves felvitele, A
fanak sohasem szabad szabalyszerlien nedvessé
valnia. A pacokat esetenkénti, tébbszéri adago-
lassal vissziik fel, amig a kivant arnyalatot el nem
érjiik. A zavartalan munkafolyamat érdekében
az a legmegfelel6bb, ha az egész targyat egyszerre
pacoljuk, vagy ha kisebb daraboknal egyidejiileg
tobb darabot kezeliink. A munka tul gyors vég-
zése soran elért 1ényegtelen idémegtakaritas, je-
lent6s mértékben, karosan befolyasolhatja az ar-
nyalati hatasokat.

Meritéses eljards

A meritéses pacolas kétségkiviil a leggyor-
sabb és a legracionalisabb felviteli eljaras. Ez
azonban csak nagylizemeknél kifizet6d6, ame-
lyekben székeket, karpitozandé butorvazakat,
kisbutorokat és radio-televizié kavakat, éraszek-
renyeket, fajatékokat és egyéb nagy mennyiségd,
kisméretl fatargyakat gyartanak. Ennél a mod-
szernél a jol portalanitott farészeket egyszertien
hideg pacoldatba meritjiik, majd rovid idé utan
kivesszik, félredllitjuk és 2—3 perc eltelte utan
a felesleget pacoszlatéval szétoszlatjuk, hogy ily
modon elkertiljiik a beszaradt pacfelesleg kévet-
keztében létrejové csikokat, sotét foltokat. Ha a
minéségi kovetelmények szerényebbek, az oszla-
tast elhagyhatjuk.

A kisméretli farészeket mlianyag edényekbe
meritjik be és szaritds céljabol racsokra rak-
juk ki.

A munkaidé6t illet6en a meritéses eljaras két-
ségtelentil jelentés el6nycket kinal. Ezzel az
elénnyel szemben azonban egy hatrannyal is sza-
molni kell. A meritéses eljarasnal ugyanis sziik-
ségszerlien nagy pacfelesleggel kell dolgozni.
Ezért a fa altaldban teleszivodhat, melynek k-
vetkezménye nyugtalan drnyalati hatas lehet,
kiilonosen a jelent6s mértékben eltéré modon
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szivé faknal. Az elérheté arnyalati hatds szem-
pontjabol tehat a szoérd és a meritd eljaras egy-
méssal szemben 4ll. A fak megfelels kiegyenlitd
szerekkel t6rténé eldkezelésével azonban jo ki-
egyenlités érhet6 el. A pacflirdét lehetbleg ne
hasznaljuk fel az utolsé cseppig. A pécfiirdébe
ugyanis piszok, fapor és kiilonb6z6 szennyezo
faalkot6k halmozédnak fel, melyek a pacoldatot
lassan tonkreteszik.

Ezért nem éri meg, hogy egy meghatarozott
idéponttél kezdve a régihez friss pacoldatot ad-
junk hozzé. A fabél kioldott anyagok a pécolda-
tot ugyanis gyorsan ténkreteszik, még mielGtt azt
hasznalni tudnank. Ezért a pacfiirdét idénként
teljesen meg kell ujitani. A pacfolyadék cseréje
sordn azonban a tartalyokat — edényeket is —
gondosan ki kell tisztitani.

Kiilonleges pacoldsi eljarasok

A mar emlitett pacolasi eljardsokon kiviil
még meg kell emliteni azokat a pacolasi médokat
is, amelyek eltérnek a szokott munkamédoktol.
Itt csak a legfontosabbakat emlitjlik.

Fehérité pdcolds

A fehéritd péacok alkalmazasa kiilénboz6
médokon torténhet. A legjobban bevalt munka-
moédszer az, amelynél 100 g fehérité pacot ol-
dunk fel 1 liter forrasban lev6 vizben, s az olda-
tot kihtilése utdn 1 liter ammonidval keverjik
ossze. Ebbél a keverékb6l 200 cm3-t adunk 1 liter
hidrogénperoxidhoz. Ez a munkamé6d &ltaldban
a butoriparban szokasos fehérité eljarasnak fe-
lel meg, legfeljebb 109/, helyett 20%p-os szal-
midkszesz tartalmi péackoncentratumot hasz-
néalnak. Elénye, hogy a peroxid koncentracié a
mindenkori kovetelményeknek megfeleléen &l-
lithato be. A fehérité pacokat f6leg az amerikai
di6fdhoz, valamint a cseresznyefdhoz hasznél-
juk. A fehéritd pacoldat felvitelét célszerl szoro-
pisztollyal végezni; a felvitel azonban lehetSleg
egyenletesen és nem tul nedvesen torténjek.

Antik pdcolds

Az antik pacolds durva fogalmazasban azt
jelenti, hogy az uj butordarabnak is olyan kiils6t
kolesénziink, mintha azt mar t6bb éve hasznal-
nank. A sarkok és élek mar ledorzsclodtek, a ki-
emelkeds helyek, valamint a feliiletek kdzepe az
4lland6 apolas kivetkeztében vildgosabba valt.
A metszetek mélyedéseiben az évek folyaman
pedig patina rakédott le.

Nyilvanval6, hogy az ilyen hatésok elérésé-
hez mlagy itél6képesség és a munkaeljaras —
technologia — abszolut uraldsa sziikséges. En-
nek munkamoddszerét azonban nem lehet ponto-
san meghatarozni, mert erre mindenkinek sajat
egyéni mdédszere van.

Viégeredményben: a kézzel és a szordeljaras-
sal torténé antik pacolast kiilonboztetjiik meg.

A kézi eljarasnal azokat a helyeket, ame-
lyeknek késbb vildgosaknak kell lennick, elé-

szor gyengén benedvesitik. Ezt kovetben a pacot
béven réviszik a teljes felliletre, majd kinyo-
mott pacolészivacesal a pacfelesleget az €l6zéleg
vizzel megnedvesitett helyekrsl eltavolitjak és a
szélek iranyaban eloszlatjak.

Széro eljarassal a felvitel a porlasztassal
azonos modon torténik. A szérdpisztoly ovatos,
kor alakban valo vezetésével fokozatos atmene-
tet dolgozunk ki a vilagostol kiindulva a s6tétig.
A stilbutorokkal egyiitt feldolgozott massziv fa
sokszor més fafajtakbol van, mint a furnér. A
massziv fa alapszine ezért gyakran vilagosabb,
miért is a massziv fat megfelelen el6 kell pacol-
ni, amely megfelel6 specialis pacokkal torténhet,
vagy egyszerlen ugyanazzal a paccal, amelyet
késtbb az egész butorhoz hasznalunk. Az elépa-~
colas utan a butor egész feliiletét kézzel vagy
szorédeljarassal pacolhatjuk be. Ha a pac megsza-
radt, a felliletet acélforgaccsal, vagy finom csi-
szolopapirral csiszoljuk at, hogy lehetéleg finom
dtmeneteket kapjunk. A szakemberek az utan-
megmunkalashoz még egy hidrogénperoxiddal
telitett kenélabdat: is hasznédlnak a szép Orege-
dési arnyalat elérése céljabdl.

Elg- és utépdcolds

Az els- és utopacolast f6leg fenyobfakhoz al-
kalmazzék, melyeknél csak a kémiai pacok ad-
nak pozitiv pacolasi eredményt (képet), azaz a
kemény, késéi pasztdk sotétebbek, mint a puha
korai pasztak. A technolégiai eljaras soran el6-
szor az elépacot vissziik fel egyenletesen és b6~
ven. A kémiai pacoknal kiilénosen fontos, hogy
felesleggel dolgozzunk, mert egyébként konnyen
egyenetlen felh6szert foltok képzédhetnek.

Az el6pacok 4ltaldban szintelenek, ezért
gyvakran nehéz felismerni, hogy az elépéacolas
mindenhol megtérténhet-e. Elényos, ha az elds-
péacot — valamilyen szinezék anyagpéccal — a
kivant arnyalatnak megfelel6 vilagosabb szinre
gyengén megszinezzik. Az elépac megszaradasa
utdn a hideg utépacot azonos modon vihetjiik
fel. Az el6pacolds utén azonban sohasem szabad
csiszolni.

A készrepdcolt fakat a pacarnyalat beérésé-
hez kb. 1 napig hagyjuk allni. Ezt kovetden csi-~
szolopapirral, vagy acélforgicesal szdliranyban
erdteljesen lecsiszoljuk. Végiil eltavolitjuk a csi-
szoloport, majd ronggyal atdorzsoljik. Ezt kdve-
téen leheletvékonyan specialis lakkal vonjuk be.

Néhany fenyéfajta — pl. a vorosfenyé, a
braziliai erdei feny6, az oregon fenyé — olyan
cseranyagokat tartalmaz, amelyek az elépacok-
hoz hasonlé hatastiak. Ezért a pacdrnyalatok a
felsorolt fafajtdkon lényegesen sttétebb ered-
ményt adnak, mint a jegenyefenyén stb. A ké-
miai pacolasnal éppen ezért kiilonosen fontos,
hogy el6kisérletet végezziink,

Meszezett fafeliiletek

A pérusos faknal a porusok fehér, vagy szi-
nes poérustslté anyagokkal torténd kitoltésével
kiilonleges hatasok érheték el. A t6lgyfandl ezt
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a munkamoédszert a , meszezett t6lgy” fogalom
Jjelzi. Ennél el6szor pl. a télgyfat a kivant alap-
szinre — tobbnyire wvilagosbarnara, illetSleg
szlirkére — pacoljék, megszaritjak, majd ezt ko-
vetéen alapozzdk, végiil szaliranyban gondosan
megesiszoljak. Ezutan egy nagyobb rongy segit-
ségével specidlis porustolté port €és olajtartalmu
porustolté tinkturat tartalmazo kendéesdt dor-
zsOlnek be a porusokba. Itt mindennemt feles-
leget kertilni kell, illetéleg rogton el kell tavoli-
tani a feliiletr6l. A beszaradt ken6esot rongy se-
gitségével kis mennyiségli pérustoltd tinktira-
val megnedvesithetjik, mely ismét letorolhetd
lesz. Hasonlé modon erds utancsiszolds is lehet-
seges. Fontos, hogy a feliiletek lehet6leg tisztak
maradjanak, hogy markéns és tiszta hatast ér-
junk el. A mésszel, vagy mas szinezé anyaggal
kitoltott porusu fafeliileteket utolsé miiveletként
azonban valamilyen ellenalloképes lakkal kell
bevonni.

A pdcolt fafeliilet szdritdsa

A szaritas kivitelezése messzemenden az
lzemi viszonyoktol fiigg. Legegyszer(ibb médja
a szokasos, levegén torténd szaritds. Ennél a pa-
colt részeket valamilyen szellés helyen — nem
tul siirtin — felallitjuk és a szoba hémérsékleté-
t6l, valamint a leveg6 nedvességtartalmatol fiig-
gben 2—3 o6rén 4t szaritjuk. A szériagyéartisnal
ilyen hosszt szaritsi id6k azonban nem johet-
nek széba, itt csak a mesterséges szaritast vehet-
juk figyelembe. Legjobban a friss levegtvel vég-
zett szaritas valt be; a legkedvezébb levegéhd-
mérséklet 30—35°C koriil van. A fapacok szari-

tasdnal nemcsak a hémérséklet nagysiga, ha-
nem a levegé mennyisége is fontos tényezé a
gyors szaritashoz.

A keringtetett levegbvel végzett szaritas
ugyan energiamegtakaritast jelent, azonban
meégsem rentabilis. Meghatarozott pontot elérve
a keringtetett leveg6 ugyanis vizg6zzel telitédik,
miért is mar tobb nedvességet nem fog tudni fel-
venni.

Az infravords szaritdis — ha nem vezetiink
be elegend6 levegét —, alkalmatlan a fapacok
szaritasédra. Az infravoros szaritas f6 hatranya,
az egyenetlen melegité hatédsban van. A sugar-
zési meleg a tavolsag négyzetével csokken, ille-
toleg n6. Ez azt jelenti, hogy pl. kisbitoroknal a
kiall6 — ivelt — daraboknal kiilonbtz6 melege-
dés jon létre. Az egyenetlen szaradds — barmi-
lyen ok hozza is azt létre, a fapac alkotdok van-
dorldsat eredményezi a még nedves helyek felé.
Ezaltal nem kivant modon egyenetlen feliiletek,
illetéleg foltok jonnek létre. A durva pérust fak-
nal kialakul6 szennyes és tisztatalan poérusok
gyakran lehetnek a nem szakszer(i szaritas ko-
vetkezményei. A legmegfelelébb, ha szaritéesa-
torndban szaritunk el6szor sok levegével, s a
végszaradast csak annak végén érjiik el, valami-
vel magasabb hémérsékleten. Ilyen médon a fa
egyidejlleg melegszik el6, aminek kovetkezté-
ben kedvezébb lesz a végezetiil felvitt pacanyag
szaradasa is.

(Das Schreinerhandwerk, 1966. 12. szam és
1967. 1. szam. Hans-Walter Winterberg, Wup-
pertal: , Holzbeizen Auftragsverfahren”.)

Forditotta: Dr, Javorfi Tibor
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A Vegyes Faipari Szakosztdly aprilis héban
fejezte be az altala beinditott technikus tovabb-
képz6 tanfolyam III. évfolyamat. A tanfolyamon
22 16 hallgaté vett részt, az atlagos hallgatéi 1ét-
szam 19 £6 volt, lemorzsolédas nem volt.

A tanfolyam 48 6rajabol 36 éra volt el6adas,
12 orat Uzemlatogatéssal toltottek a hallgatok.
Az eléadasok 31Y%/y-a az uj anyagokkal —, 46%/,-a
az U] anyagok megmunkalasi technologidjaval —,
23%y-a pedig muszaki-szervezési kérdésekkel fog-
lalkozott. :

A hallgatok tapasztalatesere latogatason vet-
tek részt a IX. ker. Epiiletasztalos Ipari Vallalat-
nal, — az Angyalfoldi Butorgyérban és az Otthon
Butorgyéarban. A szakosztaly vezet6sége a tapasz-
talatcserét lehetévé tevé vallalatok igazgatéinak
ezuton is koszonetét fejezi ki.

Ezen a tanfolyamon vezettilk be elgszor,
hogy az egyes tanulékérsk kollektiv munkéval
irasban dolgozzak fel részben az el6adasok anya-
gat, részben az lizemi latogatasok tapasztalatait.
Ez a modszer bevalt és ezt a jovében is folytatni
szandékozunk. ;

Az aprilis héban tartott latogatési bizonyit-
vany kiosztason a hallgatok arra kérték a szak-
osztaly vezet6ségét, hogy a tovabbképzé tanfo-
lyamot a jovOben is szervezzék meg, mert a ta-
nult anyagot munkajukban jol tudjak hasznosi-
tani. Kérték egyben azt is, hogy a kovetkez6 tan-
folyam fokozottabb mértékben foglalkozzon az 4j
gazdasagi mechanizmus 4ltal felvetett miiszaki-
gazdasagi problémaéakkal.

A Vegyes Faipari Szakosztdly a technikus
tovabbképz6 tanfolyam befejezésével a hallgatok
részére kéréstikre a Mohacsi Farostlemezgyarban
40 foével tapasztalatcserét szervezett. A tapaszta-
latcsere-latogatas igen jol sikeriilt, a résztvevék
a latottakkal meg voltak elégedve és javasoltak,
hogy a Szakosztaly tobb esetben szervezzen val-
lalatok felé tapasztalatcserét. Ezuton is koszon-
juk a mohdcsi elvtarsak szivélyes fogadtatdsukat
és segitd készségiiket, mellyel az tizem munk&ji-
val kapesolatos ismertetést végezték.
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Feaipar XVIIL. évf. (1967), 9. sz.

SZEKELY EDGAR

A faipar fejlédésével, a forgéacslap és farost-
lemez iparag meghonosoddsaval egyre inkabb
elétérbe keriilnek egyes munkafolyamatok auto-
matizalasi kérdései. Els6sorban vonatkozik ez a
kiilénboz6 alapanyagok adagolasira, miigyanta-
felhasznalds automatikus szabalyozdsara, teritési
mennyiségek és viztartalom folyamatos mére-
sére, illetve szabdlyozésidra; présdiagrammok
automikus vezérlésére és meég szamtalan méas
példat ragadhatnank ki. Az aldbbiakban a for-
gécsalapanyag és a mugyanta mennyiség adago-
lasdanak automatikus szabalyozasara, illetve ve-
zérlésére alkalmas 1j modszert ismertetek.

Az adagolds mennyiségének érzékelése a for-
gacslap-iparban folyamatos technologiai eljara-
sok mellett legtobb helyen allandéan iizemben
levé un. szalagmeérlegekkel torténik és az adago-
lassal kapesolatos automatizalasok is legtobbszor
innen indulnak ki. fgy van ez pl. a szombathelyi
Uj forgacslaptizemben is. A szalagmérlegek a
beallitott (megkivant) alapanyagmennyiséghez
viszonyitott hianyt, illetve tobbletadagolast a
mérlegkarhoz kapesolt mutaténak a ,,0” kézép-
allasbol =+ irdnyba torténd kitérésével jelzik. A
kitérést elektromos uUton a mutatdkar jobb- és
baloldalan elhelyezett fotocellas fényrekesz el-
takarasédval érzékeli a berendezés és a forgashoz
adagoland6 gyantamennyiséget eziton vezérli.
A fényrekeszek eltakarasival a bedllitasnak
megfeleléen két széls6 helyzetet jeldlnek meg és
az automatizmust ezek elérésével hozzak miiko-
désbe. Az érzékelés, valamint tovabbiakban a
mukodtetés is tehat alternativ jelleggel szaka-
szosan torténik. Itt a szoros értelemben vett fo-
lyamatos szabélyozasra nines meg a lehetéség. A
mérlegkarhoz (vagy mutatéhoz) kozvetleniil rog-
zitett potenciométeres érzékels elem ttjan meg
volna a folyamatos szabélyozas lehetésége. A
mérlegkar gyakori kilengései azonban a poten-
ciométert erésen igénybe vennék. Az érzékelés
és a szabdlyozis mfveletének folyamatossaga
fototranzisztoros wvisszacsatolt fényérzékels be-
rendezés Utjan az altalam javasolt kapesolasban
biztosithato. A kapcsolas megértéséhez szitksé-
ges néhany a tranzisztorral kapesolatos alapfo-
galom tisztazasa.

A tranzisztor napjaink egyik legkorszertibb
er6sité eleme. Nyito iranyu csekély emitter-ba-
zis fesziiltség és ennek megfeleléen minimalis
bazis-dram hatasara kollektor-emitter irdanyban
nagy aramot enged at, vagyis aramot erdsit. Az
un. fototranzisztor uUwvegburas (pl. Tungsramm
OC-sorozatil) tranzisztorbdl 4llithaté €l6 a festék-
réteg eltdvolitasa (lekaparasa) utjan. A tranzisz-
tor bazisat szabadon hagyjuk, a kollektor-emitter
kapcsokra védoellenallas kozbeiktatasaval (2—3
V. nagysagrendli) fesziiltséget kapesolunk. A
tranzisztor germanium lemezén kis gyujtotavol-
sagu gyujtolencse és fényforras segitségével meg-

Alapanyagadagolis automatizilisa
a forgacslapiparban

keressiik azt az érzékeny pontot, amelynek meg-
vilagitisara a maximalis kollektordramot mér-
hetjiik. Ez az dram jo bedllitds esetén elérheti a
0,5—1 mA-es nagysagrendet is, ami a fotocellak-
kal 6sszehasonlitva jelent6s érték. Az igy kapott
aramot tranzisztoros Gton tovabb erdsitjiik. A fo-
totranzisztor aramkorét nyitoé irdnyban sorba
kapesoljuk a masodik tranzisztor emitterbazis ko-
rével. Ez a masodik tranzisztor felerésiti a fény
hatasara megindult csekély aramot. Az erésité-
ként felhasznalt tranzisztor ,,R ;” munkaellenél-
lasarol a fényforras fényerejének fliggvényében
néhany V. nagysagrendl vezérléfesziiltseget ve-
hetiink le, amellyel a késébbiek szerint egy elekt-
roncsd dramat vezérelhetjik. Az eddig elmondot-
tak véazlatos kapcsolasi felépitését az 1. dbra
szemlélteti.

Az eddigiekbdl nyilvanvaléan kitlnik, hogy
a szalagmérleg + iranyu kitéréseit a fényforras
fényerejének valtozasaval kivanom Osszefliggés-
be hozni. Gyakorlatilag azonban nem a fényfor-
ras fényerejét valtoztatjuk, hanem a fototran-
zisztorra jutd fény mennyiségét. Ezt meg lehet
oldani egy atmenettel sotétedd liveg vagy plexi
lemezkével, amelyet a mutatdkarra szerelve a
fényforras Gtjaba helyeziink. A lemezke egyik
vége teljesen atengedi a fényt, mig a masik vége
csaknem teljesen sotét. Az atmenet 1épesézés
nélkiili (un. fokozatnélkiili). A mutaté alapalla-
sdban a lemezke kozépso része kertl a fényfor-
ras utjaba. A kozéps6 ,,0” helyzetbol valé kimoz-
dulés az ,R:’ terhel6 ellenalldsrél az alaphely-
zetnek megfeleléen levett wezérldfesziiltség

nagysagat noveli vagy csokkenti. Gyakorlatilag

az alkalmazott izz6 4—6 V fesziiltségli 2—3 W
teljesitményli, a gyljtélencse 6—10 mm J-ji.

Fény
2R

——

2. dabra
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20—30 mm fokusztavolsagu lehet. A mutaté ki-
alakitasdnak egyik modjat a 2. dbra szemlélteti.

A fényforrast és a gytjtélencsét az érzékel6
fototranzisztorral egyilitt kozépen egymadssal
szemben elhelyezve és bedllitva a mérlegszek-
rényben fixen kell beépiteni. A fokozat nélkiil
sotétedo atlatszé lemezt a mérlegkar a ketté ko-
zott mozgatja iv alaku palyan. Meglevo berende-
zésnél az iv alaku lemez a mérlegkar egyik olda-
lara rogzitve is elhelyezhetd. Természetesen ek-
kor a lemezkozépnek megfeleléen kell elhelyezni
a fototranzisztort és ezt megvilagité fényforrast.

Ezutdn nézziik meg, hogyan tudjuk szaba-
lyozasra felhasznélni az ,,R ¢ ellendllasrol levett,
a szalagra jut6 anyagmennyiség fliggvényében
valtozé néhany V nagysagrendi egyenfesziiltsé-
get?

Erre legegyszertibb modszer egy mondatba
foglalva; az ,,U»” vezérlofesziiltség fliggvényé-
ben valtozo nagysagu (helyesebben valtozo fe-
sziltségértékii) egyenaramot termeliink és ezzel
egyenaramu motort tizemeltetiink, amely vezér-
lésnél a miigyanta, szabalyozasndl pedig a for-
gécsalapanyag adagolasat végzi. Villamossag vo-
nalan kevésbé tajékozott faipari szakemberek
szamara ez a modszer elsé pillanatban talan na-
gyon kozvetettnek és bonyolultnak tlinik. A va-
losagban a megoldas viszonylag egyszerid. Az
automatika valamennyi é&gaban kiterjedten
hasznaljék a ma mar itthon is sorozatban gyar-
tott korszer(, hajtomotorral egybeépitett un.
quadratikus rendszerd erdsitégépet az ampli-
dint. Sziikséges, hogy ennek a mi ipardgunkban
szinte még ismeretlen gépnek a miikodését par
sorban vazoljam.

Az amplidin egy kétkefe rendszeri kiils6
gerjesztésli egyenaramu generator amelynek
meghajtésa vele kozos tengelyen elhelyezett ha-
romfazisi halézati aszinkron motorrél torténik.
A gép, amint a miikodését jellemz6 ,,er6sité” jelzd
is sejteti, minimalis (0,5—1 W. koriili) gerjeszts-
teljesitménnyel miikodik. Két egymasra meréle-
ges keferendszere koziil az els6 révidre van zarva.
Az els6 keferendszerrél tehat nem vesziink le fe-
sziiltséget, hanem ennek hatdsara a rovidzarasi
aram komoly mégneses fluxust hoz létre a gép-
ben. Igy a méasodik keferendszerrél a gerjeszté-
fesziiltség valtozdsanak fliggvényében nyerhe-
tlink véaltozé feszultségértékii egyendramot. Az
amplidinrél levehet6 és a gerjeszté teljesitmény
hényadosa a gép un. erésitése amely a gép tipu-
satol fliggéen 2000—9000 lehet. Ez azt jelenti,
hogy pl. 2000-szeres erdsitésnél 0,5—1 W be-
mené6 teljesitménnyel 1—2 kW kimendételjesit-
ményt tudunk vezérelni. '

Az amplidinnek rendszerint t6bb gerjeszt6-
tekercse van. Az egyiken a megkivant alapger-
jesztést ,,Uq 7-et allitjuk be, mig a masikra a
gerjesztotekercs méretezési fesziltségétol fig-
gben kozvetleniil vagy kozvetve (elektroncsoves
fesziiltségerdsités utan) a fototranzisztoros sza-
balyoz6 fesziiltséget ,,U s -t kapcsoljuk. Az egész
berendezés mikodése most mar nyilvanvalo.
Lassunk erre egy példat. Legyen pl. feladatunk a
forgacsadagoldas mennyiségének azonos szinten

val6 tartasa. Ez szabalyozasi feladat. Keruljon a
szalagmérlegre a bedllitotthoz képest nagyobb
forgdcsmennyiség. A mérleg karja lebillen, a fo-
totranzisztorra tobb fény jut, ,,Us ”-szabalyozoé
fesziiltség novekszik. Ez, az amplidin beallitott
alapgerjesztése ellen dolgozik, a gép Osszgerjesz-
tése tehat csokken. Az eredé gerjesztés:
@ —=,—0,. Ennek hatdsara esik az amplidin ki-
mené oldali fesziiltsége és igy a forgacsadagolo
egyenaramu motor ,,M»” fordulatszdma is csok-
ken, tehat vele egytlitt mérséklédik az adagolas;
a szalagmérleg egyensulya helyredll. Amennyi-
ben a beallitottnal kevesebb forgacs jut a szalag-

e —

. ra, Ugy a fototranziszorra kevesebb fény esik,

» U zs 7’ csokken, az alapgerjesztés értéke (a lecsok-
kent ellenhatds miatt) megnovekszik, az ampli-
din kimen6 fesziiltsége és az adagolast szabalyozé
motor fordulatszdma novekszik. Az amplidin vaz-
latos kapcsolasat a gerjesztések hatdsaval a 3.
abra szemlélteti.
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3. abra

Hasonlé moédon kapesolatba lehet hozni a
migyantaadagolast a forgdcsmennyiség valtoza-
saval vezérlés utjan. (Vezérlésnél visszahatas a
mért mennyiségre vonatkozoéan nincs.) Ebben az
esetben a két gerjesztéfesziiltséget egyiranyba
kapcsoljuk; egytttes hatasuk képezi az alapszin-~
tet. A forgacsmennyiség emelkedésével az 0ssz-
gerjesztés movekszik, az amplidin kimené fe-
sziiltsége és a motor fordulatszama is novekszik.
A motor ez esetben a gyantaadagol6 berendezést
pl. a fogaskerékszivattyut hajtja.

Fenti megoldasok elénye a viszonylag gyors
(1 sec-on beliili) reagélas, a szabalyozas folyama-
tossaga, valamint a kapcsolas egyszertisége. Az
amplidinhez hasonléan egyszeri és folyamatos
szabalyozas valosithaté meg a kiilonboz6 tipusa
magneses erdsitékkel is. A maéagneses erésité az
amplidinhez hasonléan kivaléan alkalmas arra,
hogy — halézati fesziiltségrol taplalva egyenira-~
nyitds utdn — gyenge egyenaramu jeleket fel-
erdsitsen és ezzel a felerdsitett jellel egyenaramua
motor fordulatszamat tudjuk vezérelni. A mag-
neses erdsito tipusatol, a felerdsitett jel nagysa-
gatol, illetve a vezérelt motor megkivant névle-
ges teljesitményétol fliggben a fordulatszamsza-
bélyozas torténhet a motorra adott teljes egyen-
feszultség valtoztatasaval, vagypedig mellék-
aramkori motorndl a gerjesztokori fesziiltség
valtoztatasaval. Ez utébbi megoldashoz kb. Y/
teljesitmény elegends; a motor felvett ossztelje-
sitményéhez viszonyitva.

A folyamatos elveken alapulé alapanyag-
adagol6 automatikdk és vezérlések miikodési
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elve és kapcsolasuk viszonylag egyszerd. Ennek
ellenére beallitasuk és villamos tervezésiik pre-
ciz, gondos munkat kivan és gyakorlatban a vaz-
lathoz viszonyitva néhany villamos taggal kibo-
vitésre szorulnak. Igy pl. az altalam javasolt foto-
tranzisztoros fényérzékel6 kapesolast hostabilitas
szempontjdbol is ellenorizni, illetve biztositani
kell, az amplidin alapgerjesztéséhez a beallitast
megkonnyité fesziiltségosztot kell beépiteni, az
adagolast hajto egyenaramu motor alapfordulat-
szamanak beallitasahoz ugyancsak kisegité ele-
mek sziikségesek. Ezek azonban a lényeget nem
érintik és csupan a megértést nehezitették volna
meg. Tisztdban kell lenni tovabbé tervezésnél a
szabalyozasi rendszerbe beépitett alkotoelemek
mechanikai és villamos tehetetlenségével, atvi-
teli fliggvénytikkel és az alkalmazott visszacsato-
lasok hatésossigaval, Ezekbdl kovetkezik az
automatizmus stabilitasa — ami igen lényeges
szempont — és a kivanalmaknak megfeleld
megbizhaté mikodése.

Faipari vonatkozasban automatizdlasunk
fejlédése ma még kezdeti szakaszaban van. Meg-
latasom szerint az automatizalas fejlédését meg-
neheziti megfelel6 szamu és képzettségl villamos
kozépkaderek hianya. Az automatizdlas vonaldn
specidlisan a kisteljesitményli egyenaramu gé-
peké, berendezéseké a jovo. A tranzisztorok fel-
talaldsa és gyors fejlédésiik is erre mutat. Ezzel
szemben lizemeinkben az egyenaramu vonaltél
val6 indokolatlan idegenkedés jeleit lehet tapasz-
talni, ami e szakteriilet feliiletes ismereteibél
szarmazik. Kétségtelen tény, hogy az egyen-
4ramu vonalnak vannak specidlis problémai, de a
ma oly nagy mértékben elterjedt korszer(i, kény-
ny(, kis helyre beépithet6 nagyszer(i hatasfok-
kal dolgozo egyeniranyité elemek (mint pl. firat-
ronecsovek, sziliciumdiodak) korszakdban ne-
kiink is meg kell baratkoznunk az egyenaram-
mal, hogy az automatizalds kérdéseiben nagyob-
bat léphessiink elére.
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Ha megfigyeljik egy atlag munkanap villa-
mos terhelési gorbéjét és Gsszehasonlitjuk egy
mas évszak més munkanapjaval, latjuk, hogy
kiozel azonos, legteljebb a téli idészakban a cstcs-
terhelés kissé balra, idében korabbra tolodik.

Az osszehasonlitast megtehetjiik méas valla-
latok hasonl6 idészakban késziilt terhelés dia-
gramjaval és meglep6 azonossagra jutunk. A leg-
alacsonyabb az éjszakai fogyasztas. Reggel 6—7
ora koriil rohamosan emelkedik, 8 6ra felé eléri
a maximumot, 9—10 o6ra koriil (reggeli sziinet)
visszaesik, majd maximumig emelkedve kozel
azonos szinten halad 14 6raig. Ekkor zuhands-
szertien visszaesik, majd lassan emelkedve eléri
az engedélyezett mélyideji szintet. 22 oéraig ki-
sebb-nagyobb ingadozassal allandé. Innen kezd-
ve stillyed az éjszakai minimumra.

Fentiek az ipari fogyasztokra vonatkoznak.
Ezt a vételezési rendet, f6leg délutan és este je-
lentékenyen bcfolyasoljak a szabalyozatlan fo-
gyasztok (haztartasok, tzletek, kisiparosok, koz-
vilagitas stb.).

Az er6sen ingadozod igények kielégitése je-
lent8s feladatok elé allitja az erémiveket. Uze-
miuk akkor gazdasagos, ha maximaélis az igény-
bevételiik, s akkor lesz a fajlagos koltségiik is
legalacsonyabb. A csucsideji, igény kielégitésére
— tovabbi generdtorokat kell iizembe 4llitani —
rendszerint néhény érara — igen rossz hatésfok-
kal. Ezért sziikségessé valt egy teljesitménygaz-
dalkodasi rendszer kialakitasa, mert tovabbi eré-
muvek létesitése igen magas koltséggel jar. A je-
len gazdilkodési rendszert 1954-ben alakitottak
ki és ugyanakkor hozték létre iranyit6é hatosagat
is az Orszagos Villamosenergia Felugyeletet

Feladata: a rendelkezésre allo energia szét-
osztasa, tervezése. Az ipari fogyaszték havonta

Néhiny szé a villamos teljesitménygazdalkodasrél

menetrendet kapnak, melynek betartisa jelentds
bimtetd szankciok mellett — feltétlentil kétele-
z6, anndl is inkabb, mivel csak ezeknél a fo-
gyasztoknal lehet kozel pontosan tervezni és sza-
balyozni a felhasznélast, tehat nekik kell alkal-
mazkodni a rendszerteleniil vételezé szabalyo-
zatlan fogyasztokhoz, kiilonGsen az esti 6rakban.

A csticsid6, évszaktol fliggben mindossze ne-
hény o6ra, amikor is erésebb a korlatozas. Gyak-
ran Utkozik kisebb-nagyobb termelési érdekkel,
azonban ez kell6 szervezeéssel, a nem feltétlentil
sziikséges fogyasztok lekapesolasédval zokkendé-
mentesen megoldhaté. Kozismert tény — éppen
a butoripar igen sok improduktiv fogyasztot tize-
meltet (kompresszorok, elszivdk). Ezek és néhany
elére gyartd gép csucsideje, lizemének korlato-
zésa mar megoldja a problémat. Kertilni kell a
nagy gépek egyidejd inditasat. Foglalkozni lehet
a miuszakbeosztas megvaltoztatasaval is. Bizo-
nyos elemek nagyobb meértékd eléregyartasaval
javitani lehet a gép kihasznalasat, ugyanakkor
csucsidoben leallitva novelni a ga7da1kodas biz-
tonsagit, a menetrend betartasat.

Az aramszolgaltatok mmden'keppon igye-
keznek betartatni a menetrendet s igen komoly
blintetéseket szabnak ki a viszonylag csekély tal-
lépésekre is, mert masképp képtelenek a vétele-
zési rendet megtartani.

A fogyasztonak feladata (rendeletszertien) a
teljesitmény mérés és naplézas. Tehat allandéan
figyelemmel kisérve a mérdket képet kap a min-
denkori negyedoéras atlagterhelésrél és intézked-
ni tud, ha terhelése a megengedett hatar koze-
lébe ér.

Mllyen intézkedést lehet tenni? A Ieggya—
koribb és egyszertibb esetben a leolvasé csengé,
vagy fényjelzést ad a mivezetd, lizemvezetd iro-
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dajaba. Erre intézkedés torténik a kijelolt gép,
vagy gépcsoport idéleges ledllitdsara, ha torté-
nik

A gyakorlat altaldban az, hogy nem torténik
semmi, mert termelni kell, még bilintetés aran is,
ami pedig altaldban nincs aranyban a termelési
értékkel, sokkal magasabb. Lathatova valt, a
szubjektiv intézkedések nem meghizhatok. Meg-
jelent egy olyan igény, hogy személytél fligget-
lentil miszeresen lehessen biztositani a gazdal-
kodas rendjét.

Mind kiilfoldén, mind itthon kiilonboz6
konstrukeidk sziilettek. Bonyolultabbak, egysze-
rlibbek, egyénileg gyartottak. Most van kialaku-
léban egy komplex miiszer, mely regisztral, 6sz-
szegez és intézkedik is. A Ganz Mérémiszerek
Gyaéra késziti és fogja forgalomba hozni, valoszi-
nien még ebben az évben. Sajnos, a tajékoztato
ara igen magas.

A Budapesti Butoripari Vallalatnal is sok
gondot okozott a gyakori és tobb szazezer forin-
tot kitevé blintetés, Meg kellett talalni azt a mu-
szeres megoldast, mely a hatastalan személyi in-
tézkedéseket eredményesen helyettesiti. Tobb
préobalkozas utan a gyar Szeles Lajos gépész-
mérnok konstrukeciéjat probalta ki és késébb be
is vezette. Az eredmény igen jo.

A csuestillépést gatlo automatika lényege:
a folyamatos fennall6 lizemi vattos terhelések,
illetve tulterhelések érzékelésével a tulterhelés
bekovetkezte utdn tobbszintes program szerinti
intézkedéssel és a tulterhelés aranyaban rovidii-
16, vagy hosszabbodé id6ben egy vagy tébb auto-
matikus lekapesolasi parancsot ad ki.

Az engedélyezett lizemi terhelés felett, de
bilintetés szempontjabél a maximum alatti érték-
nel a kivant helyre 20—22 maésodpercig tarto
(ugyanilyen sziinetekkel) hangjelzést ad mind-
addig, mig a terhelést nem csokkentik. Ha a ter-
helés az engedélyezett maximumot meghaladja,
a késziilék az els6é jelzésmoédot megsziinteti és
erésebb, most mar folyamatos hangjelzést ad.
Amennyiben ezt sem koveti terheléscsokkenté
intézkedés, gy a mésodik jelzést kovets 1,5 pere
elteltével az automatika az elére meghatarozott
gépet, gépcsoportot lekapesolja. Természetesen
olyan gépet, amely technologiai zavart, vagy
egyéb kart nem okoz, Butoripari vonatkozasban
az elég nagy teljesitményfelvételli porelszivok,
vagy kompresszorok legalkalmasabbak a lekap-
csolésra. A lekapesolési parancs kiadéasaig eltelt
id6 a tulterhelés ardnydban rovidiil, vagyis sza-
zalékosan nagy tullépés esetén az 1,5 perces idé
30—50 mésodpercre ecsokkenhet. Amennyiben a
maésodik jelzés utan intézkedés torténik a terhe-
lés csokkentésére, az akusztikai jelzés megszi-
nik és a lekapesolas elmarad.

A berendezés alkalmas egy nappali és egy
esti estcs érzékelésére. A két értékre valo atval-
tast kapesoléora vezérli, melynek pozicié bealli-
tésa a mindenkori menetrend alapjan kézzel tor-
ténik. A pontos értékeket két potenciométerrel
lehet bedllitani.

A berendezés egy tipusnak tekinthets, mint-
hogy hasonlé miikodési jelleggel egyszertibb és

kombindltabb berendezésre is atalakithato. Kii-
16n-kiilon lehet érzékeltetni tizemrészeket, vagy
nagyobb fogyaszté csoportokat, ennek megfele-
16en az intézkedések kiadésat is a helyi kivetel-
meényekhez mddositani.

A keésziilek kiilondsebb gondozast, karban-
tartast vagy feliigyeletet nem igényel, meghiba-
sodasi lehet6sége csekély. Viszont feltétlen vé-
delemre szorul — legaldbb is a bevezetést kovetd
elsd iddszakban — amig haszna nem tudatoso-
dik. -

Mint kordbban emlitettem a termelési ér-
dek és a teljesitménygazdalkodas kozott bizo-
nyos érdekellentétek vannak.

A termelési vezetdk (lUzem-, muvezetdk) a
korlatozasokat nehezen viselik el. Marpedig az
automatika az a javabol. Nemesak figyelmeztet,
intézkedik is. Nem egy kisérlet tortént a hatas-
talanitdsdra, mikodésének megbénitasara. Pa-
nasz érkezett kulonbozé szervekhez: tlzveszé-
lyes, egészségre karos (lekapcesolja par percre a
porelszivot), Lassan megszoktdk. Jelenléte ma
mar termeészetes. A termelési rend idomult a tel-
jesitménygazdalkodashoz.

A gazdalkodas finomabb, behataroltabb for-
majanak kialakitasdhoz feltétlen sziitkséges a gé-
pek kihasznaltsdganak, hatasfokanak ismerete.

Statisztikai modszerekkel, munkanap fény-
képezéssel, termékatboesatasi adatokkal elég jol
meg lehet kozeliteni a valésagot, de igazan pon-
tos adatokat csak miiszeres méréssel biztositha-
tunk. Erre a célra is tobbféle miiszer kaphato.
Amper, kWatt regisztrildk, idéméré ordk stb.
Hatranyuk, hogy kevés adatot szolgaltatnak,

mindegyikiik alapmiiszernek tekinthetd.

Az OVILLEF kidolgozott egy mérdborénd
tipust, mely folyamatos regisztralas helyett tobb-
szintd folyamatos Osszegezdkkel szolgdltatja az
informécidkat tugy, hogy utélagos kiértékels
munkat nem kivan, mert a berendezés miiszaki-
lag alkalmazhaté, kész eredményeket szolgaltat.
A mérends gépre vezetékbontds nélkil rékap-
csolhatoé a muszer és az adott idészakra kézli a
ki-bekapcsolasok szamat, az liresjarasat, rész- és
tulterhelest. A mérések ideje: egy-egy muszak,
ho eleje, vége, negyedév eleje, vége, kiillonbozo
gépkezeldkkel. Rakapesolds utan a késziilék fel-
Ugyeletet nem igényel. A kapott informacié se-
regb6l értékelhetd, milyen mértékben van ki-
hasznalva a gép, szitkséges-e lizemben tartésa,
pétolhato-e kisebb teljesitményl géppel, vagy
Uzeme egy hasonloé gép erésebb terhelésével
megsziintethets.

A sorozatos mérések alapjan kialakithato6 az
a géppark Osszetétel, mely maximalis igénybevé-
tel mellett a relative legkisebb és fajlagosan leg-
olesébb teljesitményfelvétellel tizemeltetheto.

Igy bizonyos belsé tartalék felszabaditasa-
val a teljesitménygazddlkodas feszitettsége is
enyhiil. Az energiakoltségek csokkenésével, jobb
gépkihasznalas mellett a termelés nem karoso-
dik, s6t a feltart tartalékok terhére novekedhet.

Ez természetes vallalati érdek, de egyuttal
megfelel az orszagos teljesitménygazdalkodas
célkitiizéseinek is.
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BARLAI ERVIN
1899 —1967

A kozelmultban — életének 68. évében —
tragikus hirtelenséggel elhtuinyt a Faipari Kutaté
Intézet volt igazgatéhelyettese, Barlai Ervin, aki
nyugdijasként is résztvett, egészen a legutobbi
idékig, szamos intézeti feladat elvégzésében.

Fiatalon, 17 éves kordban beiratkozott az
Akadémia Erdémérncki Karara, amelyen — ma-
gasfoku szakmai érdeklédést mutatva — 1921-
ben erdémérnoki oklevelet szerzett.

Szakmai tevékenysége els6 éveiben erddren-
dez6ként dolgozott, majd 1923-ban a Lenti-i fi-
résziizembe kertilt. Az lizemi feladatok ellatasa
mellett egyre inkabb azon kérdések felé fordult,
amelyek az erd6gazdalkodés és faiparral, a tech-
nologidk tokéletesitésével, a tudomanyos kuta-
tassal vannak Gsszefliggésben. Felkésziiltségét jol
tikrozi az a tény, hogy a masodik vilaghaborut
kozvetleniil megel6z6 id6kben a Felvidéeken mu-
k6d6 Latorica Vallalat hivta meg harom nagy fii-
részuzeme iranyitasira. Ezekben az években Bar-
lai Ervin nagytekintély(, orszagos hirnévvel biré
szakemberré valt.

Hazank felszabadulésa forradalmi valtoza-
sokat hozott az erd6gazdalkodas, de a faipar vo-
natkozasiban is. Az ezen feladatok végrehajta-
sira létrehozott 1j szervezet, a MALLERD tgy-
vezetd igazgatojava Barlai Ervint nevezték Ki.
Neve és iranyité tevékenysége igy egybekapcso-
lodott az els6 magyar 3 éves Ujjaépitési tervvel.

1950. november 1-ével Barlai Ervint kine-
vezték az Gjonnan alakult Faipari Kutato Intézet
igazgatéhelyettesévé. Barlai Ervin az Intézet
egyik alapitdo tagja. Barlai Ervin lankadatlan
energiaval fogott hozza ehhez a munkahoz is. Az
Uj iranti nagyfoku fogékonysagat, helyes elére-
latasat mutatja, hogy az Intézetben az akkor ha-
zankban csak irodalombol ismert faforgacslap-
gyartas kérdéseivel foglalkozni kezdtek. O maga
sem mondott le a kutatasrél és kulonosen a fii-
részlemezipar korét érint6é kutatasokat végzett.
A lombos fafajokra vonatkozo flirészipari tech-
nolégiai vizsgalatai orszdghataron tul is érdekld-
dést keltettek.

Irodalmi tevékenysége sokrétliseget mutat-
jak az alabbi fontosabb tanulményai:

Erd6gazdasagi-politikai alapelvek.

A fa meghatarozasa mikroszkopikus tton és

mikroszképia ismertetése.

Fabiolégia.

Fontosabb fafajaink meghatarozasa mak-

roszkopikus titon.

A flirészelés elmélete és a keretflirész tech-

nologiaja.

Kihasznalasi szempontok flirésziru terme-

léséhez, kiilonos tekintettel a kis atmérdjd

ronkok feldolgozasara.

Ronkvédelem.

Barlai—Balint: Ronkvédelem faipari tze-
mekben.

Barlai—Balint: Favédelem.

Barlai—Fill6: Faismerettan I—II.

Barlai—Lazar—Samu: Faipari gépmunka&s.

Barlai—Salamon: Speciadlis flirésziizemi és
enyvezett lemezipari technolégia.

Elméleti és gyakorlati szempontbdl is jelen-
t6s az a kutatémunka, amit Barlai Ervin a fane-
mesités vonatkozasaban végzett, megoldva ezzel
a hazai ceruzafasziikséglet problémajat.

1960. januar 1-ével ment nyugdijba, de to-
vébbra is az Intézet munkatarsa maradt. A leg-
utobbi egy-két évben annak az intézeti kollelkti-
vinak a munkdjéban vett részt, amelynek fel-
adatat képezbte a nyarfelhaszmalas kérdésének
vizsgalata, az ezzel kapesolatos taviati koncep-
ciok kidolgozésa. Az e kérdésre vonatkozé korab-
bi ismereteit, valamint a kiilfoldi irodalombol
nyert adatokat és gyakorlati tapasztalatait ma-
géba foglalé terjedelmes dolgozatot rovid fél év
alatt allitotta ssze ,,A nyarfa felhasznalasanak
alapjai fagazdélkodasunkban” cimii tanulmany-
ban. Ertékelte a fenyShelyetbesités lehetéségeit
a kiilonbozé felhasznalasi tertileteken és kimu-
tatta, hogy lényegében minimalisan 1970-ben
mar mintegy 400 000 m3 nyar felhasznilasa vol-
na lehetséges fenyéhelyettesités formajaban.

Barlai Ervin munkassdgat kormanyunk és
féhatosagunk elismerte, amit t6bb kitlintetése is
bizonyit.

68 évet €lt, hazankban és kiilfoldon egyarant
meghbecsiilt szakembere volt az erdégazdalkodas-
nak, a magyar faiparmak. Meggy6z6déstink, hogy
termékeny élete, tandcsai, papirra vetett gondo-
latai segiteni fognak abban, hogy ezeket a célo-
kat belathato6 idén beliil valosagga is tegyik.

Dr. Somkuti Elemér
igazgato
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EGYESULETI HIiREK

A Szdritdsi Bizottsdg szaritokezel6i tanfolya-
mot rendezett, mely 1967. apr. 15-én indult meg
€s jun. 28-4n végz6dott. A 40 6ras oktatasi prog-
- ramban résztvevik kiilonosen a szaritas techno-
légidjarol és gazdasagossagardl kaptak tdjékozta-
tast. Az el6adasokat Fischer Mihaly, Garbaisz
Laszlo, Hanvai Pal, dr. Ruska Laszl6, dr. Szabé
Karoly, dr. Széke Balazs és Vincze Andras, a Szé-
ritasi Bizottsag tagjai tartottdk. A tanfolyam hall-
gatoi csaknem mindnyajan sikeres vizsgat tettek
és bizonyitvanyt kaptak.

Az Oktatdsi Bizottsdg 1967. junius 30-an tar-
totta iilését, melyet Lazar elvtars tavolléte miatt

Lele Dezsé elvtars tartott meg. Lele elvtars be-
szamolt a szeptember havéban Sopronban tar-
tando Faipari Fels6oktatdsi Konferencia el6ké-
szlileteirél, majd Lazar Laszl6 elvtars tervezett
eléadasdnak anyagat ismertette, melyet a bizott-
sag tagjai jovahagytak.

A Kozponti Oktatasi Bizottsag palyazati fel-
hivasat ismertette a tovabbiakban Lele elvtars,
mely a felséfoku technikum és a mfiszaki egye-
tem kozott kialakitandé kapesolatok meggyorsi-
tésat célozza.

A Bizottsdg javaslatot tovabbitott az Ugy-
vezeté Elnokség felé a ,Faipar fejlesztéséért” c.
emlékérem odaitélésére.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Feliileti kikeészito anyagok —
poliészterek és poliuretanok

Amikor a poliészterek hire atjutott a sziget-
orszagba és ezt kovetGen az anyag maga is, azt
reméltiik, hogy ez az a csodalatos anyag, amely
majd megoldja a feliiletkezeléssel kapcsolatos
Osszes problémakat.

Tény, hogy a poliészter lakkféleségekbsl
szamosat hoztak forgalomba, melynek ‘eredmé-
nye azonban ugyancsak szamos reakcichoz ve-
zetett, amely éppen olyan tudoménytalan, mint

amilyen a kezdeti lelkesedés volt. Ma mar val6-

jaban a feldolgozé iparban kevés olyan cég talal-
hato, amely gyartmanyai feliiletkezeléséhez
poliészter lakkféleségeket alkalmaz. Ehhez a
negativ helyzethez a felhasznalok azutéan jutot-
tak el, miutdn mar korabban jelent6s sszegeket
fektettek be olyan ilizemekbe, amelyek vagy
Uresen 4llnak, vagy kapacitdsuk nincsen megfe-
leléen kihasznélva. A felhasznélokkal egyidejii-
leg a lakkokat gyarto cégek is jelent6s Osszegl
befektetéseket eszkézoltek, lényegében egy
olyan termék fejlesztésére, amelynek ma mar
csak lesziikitett piaca van.

Azt mondjék, hogy a butoripar maradi és
batortalan. Azt, hogy ez a megallapitds nem
kikészités alkalmazasat tobben 4llitottdk be
programjukba. A szomoru tény azonban az, hogy
az ipar nem probalkozott elég kitartéan. Mas do-
log egy Osszeget fejlesztésre befektetni az iparba
helytalls, igazolja az a tény is, hogy a poliészter
és més dolog a gondolkozasméd atalakitasa és
tudoményossa valasa. Részben ezzel is magya-
razhato, hogy a poliészterek gyorsan kimentek
a divatbol.

A felhaszndlé ipar maga sem szorgalmazta
tilsagosan a poliészterrel feliiletkezelt gyartma-
nyok megfelel6 értékesitését, mivel ennek tar-
tossagarél maga sem volt meggy6zédve. A leg-
jobb eredményeket e teriileten a legbatrabbak
érték el i

Ezek kozil is azonban szémosan felhagytdk
a tovabbi kisérletezést és bizonyosra vehets,
hogy a kézeljévében kevés gyartméany talalhato
majd e teljes egészében magas fénnyel kikészi-
tett feltiletd butorokban.

Par evvel ezel6tt a magas fénnyel kikészi-
tett fellletet csak faradsidgos munkaval tudtsk
elérni ugy, hogy a nitrécellulézt rétegenként
vittek fel és egyidejiileg munkaigényes fénye-
zést is alkalmaztak. Ezt kdvet6en néhany éven
at a csokkentett mennyiségli fényes, poliészteres
kikészitést alkalmaztdk, mely megjelenésében
vetelkedett a tanonc idék ,,vitriolos” kikészité-
sével, kivitelben azonban kétségteleniil kivald
feliletet nytjtott. Ma mér s6hajtozva a befekte-
tett koltségek miatt a poliésztert teljes egészé-
ben mellézik.

Az is leheséges, hogy a meleg lakkfelhor-
dassal dolgozé ilizemek a technologiai eljarasok
finomitasdval talén ismét elérik a nitrocellulézos
anyagok gazdasigos gyartasat, mely mar nem ad
majd rideg iiveges feliiletet. Ez esetben a poli-
észterek is ismét divatba johetnek. A divatot &t-
alakithatjuk, azonmban ezt kovetni is tudnunk
kell, még abban az esetben is, ha ezt masok ala-
kitottak ki.

A vékeny-matt kikészités

Pillanatnyilag a vékony, matt feliilet kiké-
szitése a divat, melynek az a kival6 elénye, hogy

>
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mind a tervezét, mind a gazdasagi szakért6t meg-
nyugtatja a miiveletek egyetlen sorozataval.

Ebben a szerencsés helyzetben keriil sor a
poliuretanok bevezetésére, mint 1j, és nem fel-
tétleniil robbano elemre. A poliuretdnokat a ke-
reskedelem a poliésztereket kovetden hozta for-
galomba. Hatasuk nem annyira latvanyos, mint
inkdbb csaléka. Mindemellett jelentds szerepet
jatszanak a felhaszndlé iparban és hatasuk a
piacon valészintlileg hosszantarté lesz. A po-
liuretanoknak fa-kikészitéshez torténd beveze-
tése a felluleti bevonatok tekintélyes javitasat
teszi lehetévé anélkiil, hogy a technoldgia maod-
szereit lényegesen megvaltoztatnank.

Szerencsétlenséglinkre a ,,poliuretan” meg-
hatarozds tobbértelml, amely lényegében sza-
mos kiilonbdz6 tulajdonsagi anyagra is évényes.
A meghatdrozas a kozhaszndlatba is igy ment at
és ez csak zayarosabba teszi az dttekintést. Ehhez
jarul még az, hogy az anyag minden formaja
szinte wvég nélkiil varialhaté. Ha kijelentjik,
hogy egy poliuretin szinképzé a legtartosabb,
amit eddig kifejlesztettek, tilsagosan nagy az
altalanositas ahhoz, hogy ez minden esetre érvé-
nyes legyen. A helyzet tisztdzdsara a kovetkezd
lehetéségek vannak. Pillanatnyilag 6t kiilonboz6
tipusu filmképz6 oldat van:

1. a kétkomponensld anyag,

2. az egykomponensli — a nedvességet ab-

szorbealo-tipus,

3. az egykomponensi, oxiddlodoé tipus,

4. a gatolt tipus (égetd),

5. a nem oldadé tipus.

Ez utobbit csak vékony bevonatok készitésére
haszndljék, mint pl. a kémiai hatdsoknak kitett
padidzatok.

A gatolt tipust fémek fellileteinek kikészi-
tésére hasznaljak, ahol az égetési eljaras magas
hémérsékletén a gatlé anyag elparolog és lehe-
téve teszi a filmképzodést.

Az egykomponensti, oxidalédé tipus valé-
jéban egy jomindségi alkid lakkanyag, vagy fes-
ték, melyet, mint haztartasi festéket népszertisi-
tettek.

Az egykomponensi — a nedwvességet ab-
szorbealo — tipus jobb minéségi lakkanyag. Ott,
ahol a gyors szaritdas nem fontos, levékonyithaté
és mds anyagokhoz — mint pl. nitrocelluléz —
kivalo alapot ad.

Kétkomponensii oldatok

A butorgyarak szaméara a kétkomponensi
poliuretdn anyag a legfontosabb tipus. Gyorsan
szarad6, a nitrocellulézokkal szemben wverseny-
képes és alkalmazasuk szamos egyéb elénnyel
is jar.

Az ilyen tipusu poliuretan az alatta lev ré-
teggel szemben kivalé adhéziot tanusit. Mas
anyagokat is megtlir maga mellett és szamos fa-
fajtahoz hasznalhat6. Rendkiviil héalld, bele-
érive a nedves meleget is, azonkivil kiiloénbozé
olddészereknek és kémiai hatdsoknak is ellenall.
Alacsony viszkozitasa mellett kemény feliiletet
biztosit, ugyanakkor stabil is. Kopasallé, rend-

kivili kemény anélkil azonban, hogy feliilete
rideg lenne.

A felsorolt jellemz6k azonban igen valto-
zoak, s az anyagot ugy kell elkésziteni, hogy
hajlékony legyen tovabba, hogy a bdérbevona-
tokhoz (pl. cipéknél) gumiabroncsfalakhoz is al-
kalmazni lehessen. A butorgyartasnal kemé-
nyebb, ridegebb kikészitést igényel.

A poliuretanok rendkiviil fényesek, ezt a
fényt azonban nem kénnyl biztositani, mely a
butorgyartasnal elengedhetetlen feltétel. Né-
héany a kontinensen levé gyarté cég ma mar elsé-
rendl fényes — festett — kikészitést biztosit a
gépi porlasztassal torténdé felhordas mellett. A
szordpisztolyos felhordast azonban elsédlegesen
a szatén kikészitéseknél alkalmazzak. Csak ami-
kor igen wvékony bevonatokat alkalmazunk,
ezekhez alkalmasak az ilyen tipusu poliureta-
nok. A ledorzsolt, matt kikészitésre a vékony
bevonatok alkalmazasa elényos, mivel még ho-
mokszoré segitségével is nehéz a feliilet kiala-
kitdsa.

A poliuretanok olyan kivalé tulajdonsagok-
kal rendelkeznek, hogy onként meril fel a kér-
dés; felhasznalasuk a butorok feliiletkikészitésé -
nél is elényos-e. Elméletileg e célra nem lehet
elfogadni a felhasznalast. Gyakorlatilag azon-
ban tgy latszik, hogy a butorgyarak és a lakk-
gydrak azonos tapasztalati titon szerzett komp-
romisszumra jutottak. Nevezetesen a poliure-
tant t0mit6, vagy alapozd bevonatként haszndl-
jék, amely f6lé mas jobban kezelheté anyagokat
lehet felvinni. Igy pl. egy réteg a poliuretan
alapbol és egy réteg a nitrocellul6zb6l sokkal
jobb feliiletet ad, mint a két rétegben felvitt
nitrocelluléz anyag.

Szamos faanyagndl az egy réteg poliuretan
(amelyet egy réteg meleg nitrocelluloz kovet),
képezi a teljes és stabil feliiletkikészités alapjat.
Mas esetekben viszont az egy réteg poliuretan
felvitele ajanlatos, amelyet sav altal katalizalt
kikészit6 kovet. Meg kell azonban mondani,
hogy ezt az eljarast esak ott ajanlatos alkalmaz-
ni, ahol a lakkot szallitok biztositjak, hogy a két
anyag egymassal osszefér. -

A fejlédés ma még tavolrél sem mondhatod
lezartnak, a poliuretdn torténetében. Valdszint,
hogy az elkovetkez6 idékben tovabbi elérehala-
das érhet6 el. Ujabb egykomponenst poliuretan
fejlesztésrél érkeznek hirek, mely a még fenn-
allo nehézségek és nyitott kérdések megoldasat
valészintleg tovabb egyszertisiti.

A kozvetlen megoldast azonban feltétleniil
a poliuretanock jelentik.

(Furniture and Bedding Production, 1967. januar.)
dr. J. T

Tiizallé rétegelt lemez

Tlizbiztos rétegelt falemezek gyartisat sza-
badalmaztatta egy dan cég. A kiilonleges eljaras-
sal tlzallova tett falemezeket tlizbiztos valasz-
falak, s6t flirdészobdk készitésére is alkalmaz-
zék, mivel az anyag nem korhad és a kartevék-
kel szemben is ellenalls. (Der Deutsche Tischler-
meister, 1966. 11. sz.) B,
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Uj, tetszetos formaji egyedi biitorok

A lipesei Lipfert cég a gyartmanyfejlesztési
programja keretében 1j, tetszetés formaju egyedi
butorokkal mutatkozott be a butoripar szakem-
berei el6tt.

Az egyik 4] modell; a haromrészes allvany-
fal, kéris és zebrano boritds kombinaciéval. Az
allvanyfal magassaga: 2,20 m, az egyes sorrészek
szélessége 1,00 m (1. &bra).

Erdekes a kényvszekrény formamegoldasa,
mely az afrikai kortefa és javorfa boritasaval

1. dbra. Hiromrészes dllvdnyfal

2. dbra. Konyvszekrény

kombinalt. A szekrények egyes egységel négy
toloszekrénybol allnak, a fliggbleges siktol elalld
— dontott — homlokfallal (2. dbra). Az egyik
szekrényegységben zarhato, lecsaphaté iréasztal-
lap van beépitve.
Mobel und Wohnraum 1967. 5 sz. ,,Form-
schone Einzelmobel”.
Dyt I



Az ERDERT Villalat

felkésziilve a gazdasagi irényitas Uj rendszerére
mar most felveszi

az allami vallalatok, tandcsi véllalatok, kisipari szévetkezetek, mezc”)gazda—
sagi termeld szovetkezetek és altaldban valamennyi faanyagfelhasznal6

rendeléseit,

hogy a kovetkez6 év elsé napjatol kezdve

kozvetlentil raktarrol, titemes szallitassal biztosithassa a megrendelés

szerinti
feny6flirészaru-, lombosfiirészaru, lemez buitorlap és furnér-félék széles ska-
1aju valasztékait, valamint a feny6gombfabol eléallitott 6sszes készterméket.

Egyidejlleg felhivjuk a figyelmet, hogy az ERDERT Vallalat

meghizdsabdl a termelék és megrendelék min-
dennemt faanyagvételét és eladasit is lebonyo-
litja — megallapodés szerint,
Reészletes felvilagositast nyujt: a vallalat Keres-
kedelmi Igazgatésdgén miikdds Diszpéeserszol-
galat.
Cim: ERDERT Vallalat, Budapest V., Akadémia utea 3.
Telefon: 313-550/144. Telex: 946. sz.
Taviratcim: ERDERT BUDAPEST
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A jugosziav batoripar helyzetérdl



Ez év februarjaban tették kozzé Jugoszlavia-
ban a fa- és butoripar, illetve butorkivitel sta-
tisztikai értékelését és a fejlesztési célkitlizéseket,
melybdl megallapithaté, hogy a Jugoszlav butor-
ipar kiilonleges helyet foglal el az orszag faipara-
ban. Az elmult ot év folyaman mind a butor ter-
melés mennyisége, mind annak mind6sége terile-
tén jelentés fejlédés mutatkozik.

A Jugoszlav butoripar ez id6 szerint mintegy
200 tizemb6l all, melyek Gsszesen tobb mint
55 000 dolgozot foglalkoztatnak. Az lizemek ko-
ziil csak 40 olyan wvan, amelyben a dolgozok 1ét-
szdma az 500 £6t meghaladja. Ezek termelik azon-
ban a teljes butorgyartas 60%y-at és az exportjuk
pedig a butorkivitel 709/,-at teszi ki.

A butoripar jelent6ségét szemlélteti, hogy
mig 1956. évben a faipar volumenjébél a része-
sedése csak 18%/-os volt, addig 1966-évre ezen
arany 35%)-ra emelkedett. A tervek szerint 1970-
ben a butorgyartas a teljes faipar termelési érté-
kének 40%/,-at fogja elérni.

A butoripar termelése 1965. évben az el6z6
évhez viszonyitva 14Y/-kal emelkedett. A terv-
el8iranyzat értelmében a jugoszlav butorgyartas-
nak 1970-ben pedig az 1965. évi termeléshez
709/y-kal kell novekednie.

A termelés gyors fejlédése kovetkeztében a
Jugoszlavoknak egyre Ujabb és tjabb piacokat
kellett szereznitik a butoraik szdmara. Miutén a
jugoszlav butorok minésége eléri a vildgszinvo-
nalat, piaci kapcsolatait a szocialista és nyugat-
‘eurépai orszagokon kiviil az Amerikai Egyesilt
Allamok felé is kifejlesztette.

A szocialista orszagok koziil a Szovjetunién
kiviil legnagyobb vasarloja Lengyelorszag, az
NDK és Magyarorszag volt.

A Jugoszlav butor export alakulasat a kovet-
kezo tablazat szemlélteti:

1963 | 1964 | 1965 | (1988
Megnevezés ! _: T

millié dollar

|
OSSZES EXPORT . ...

ebbdl: . |
T e s e ge | e 6,9
NS AR S s s, | 4.3 5,3 6,0 4,8
Nagy-Britannia ... .. | B 4,0 | 3.0 - 20
Szocialista orszdgok .. | 3,7 4.5 6,0 | 5,4

A tablazatbol kitiinik, hogy a magas vamté-
telek és a koltséges széllitas ellenére is sikerrel
versenyeznek a jugoszlav butorok a vilagpiacon.
Ennek 6 oka, hogy az ipar gyorsan alkalmazko-
dik a kulfoldi piacok izléséhez, amit elésegit az
is, hogy sok formatervez6-muvészt foglalkoztat-
nak.



A piaci igény hatdséara a valaszték osszetétel
az utols6 5 évben a kovetkez6k szerint valtozott
meg:

1966

|
| 1962 | 1964 i
Vilasztélk . [ i I—IX.
| |
Egyedi nagy btitordarabok . . | 310 | 374 40,0
Egyedi kis butordarabok : 24,3 | 17,5 17,0
Komplett hdlészoba ....... [ 2 S 13,0
Komplett hal6é-gzalon ...... 5,7 8,1 11,4
Kombindlt konyhabttor . ... | 9,0 8,7 9,5
Iroda- és iskolabntor ....... il 8,3 5,1
Hajlitott biitorok .......... 5,7 4,3 3,6
[ 100,0 ‘ 100,0 | 100,0

Az egyedi nagy darabok és a halo-szalon
kombindaciok termelése — a tobbiek rovasara —
jelentdsen megnovekedett. . Az ipar struktiraja
nagyban hozzdjarult, hogy a vallalatok Gsszeté-
tele rugalmasan kovette a piaci igényeket. A
technoldgia tertiletén is szorosabb egyuttmiko-
dés alakult ki a butorgyarak kozott, ami el6segiti
a korszerti butorok gyartasat.

A Jugoszlav butoripar eredményei és fejls-
dése résziinkrol is figyelmet érdemel.

IRODALOM

(Rynki Zagraniczne, 1967. 11.)



Nemzetkiozi batoripari bemutato Londonban

Az 1967. januar 30-tol februar 11-ig Lon-
donban megtartott nemzetk6zi butoripari bemu-
tatén, mintegy 25 000 m? alapteriileten két nész-
letben mutatta be a kereskedelem az ipar leg-
Ujabb gyartményait. A kiallitas egyik része zart-
kord volt, melyet csak a meghivott szakemberek
tekinthettek meg, a masik része azonban a ko-
zonség reszére is rendelkezésre allt.

A Teakfa tovabbra is tartja vezeté helyét,
azonban a szakemberek véleménye szerint élénk
kereslet és érdeklédés mutatkozik a vilagosabb
szinténusu faféleségek irant is, amelyek valoban
,modernebb jelleget” biztositanak a butorok-
nak. Szamos elhangzott megnyilatkozas ugyanis
arra enged kovetkeztetni, hogy a Teakfat — koz-
kedveltsége ellenére is — a sotétebb szinarnya-
lata miatt valtani szeretnék. Az irany: ,butor
élénkebb szinekkel”, szinesebb feliiletekkel. Az
egyes gyartocégek éppen ezért szamos szines bu-
torral jottek el a bemutatéra, melyek kozott a
szinskala jéformén minden Arnyalata megtalél-
haté, mint pl. piros, kék, zdld, fehér s ezeknek a
feketével valé kombinacioi. A vasarlok egy része



1. dbra. Fotel, azonos dllvdinyzat mellett magas és ala-
csony kdrpitozott hdattdmldval. Az dllvdnyzat feliilete:
szintelen és szines lakkal — piros, z61d, kék, vagy fekete
— kezelt vdltozatban. (Greaves and Thomes Ltd.
Harlow.)

2. dbra. Uj modellként jelentkezett a kerek asztal és
szék fehér milanyagbdl. Mds élénk szinben is gydrtidk.
(Arkana Ltd. London.)

3. dabra. Edény-pohdrszekrény Teakfa boritissal, a ha-
gyomdnyostol teljesen eltérd érdekes labazat megoldds-
sal. A szekrény sarkai gémbélyitettek. Kézmiiipari elé-
dllitisban kivitelezett. (Beitheraft Furniture Litd.)

ugyanis a hagyomdanyos szind feliilletekkel szem-
ben valtozatosabb, ,,ingerlébb’™ bitorokat, szoba-
berendezéseket keres,

Az id6 természetesen ennek a szélesebb
kord elterjedésére még nem érett meg, mégis —
mint irdnyzattal — az 1967. évi londoni bemuta-
tén mar szamolni kellett.

Maés egyéb jelentdsebb fejlédésrdl, valtozas-
r6l nemigen lehet beszamolni. Az angol butor-
gyarak gyartmanyfejlesztési programja csak las-
su léptekkel halad el6re. Pozitiv jelenségként ér-
tékelhets, hogy a beépitett butorok az angol bu-
torprogramban is mar jogot nyertek, elsésorban
a halé-, az el6- és lakoszobaberendezéseknél.

A kérpitozott butorok piacén a haromrészes
garnitirdk a kedveltek. Erdeklédés mutatkozik
az egyedi gyartasu, nagyobb méretii ,luxus” fo-
telek és labtartok irant is, melyeket heversként
is haszndlnak.

(Mobel und Wohnraum 1967. 4. sz. Von
Keith Sutton, London: Interfurn 67 in London.)

By JoTs
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Figyelem!
Mindenféle stylusban faszobrész és intarzia munkat, mind export, mind bel-
foldi igényre, kivaloé mindségi kivitelezésben vallalunk.
®

FASZOBRASZ KTSZ

Budapest, IX., _
Ferenc tér 4. sz. Tel.: 143-014.




EVITERV

Az EVM SzerelGipari Tervez6 Vallalat
tervezési tevékenysége

Ipartelepi villamosberendezések

villamos erdatvitel, szabadvezetékek,
vilagitds szaktanacsadas,
koz- és diszvilagitas, felilvizsgalat,
sportpalyavilagitas, kozponti fltés,
eredményhirdeték, gaz, viz, csatorna,
mezdégazdasagi villamos- légtechnika,
berendezések, felvond.

EVM SzerelGipari Tervez Vallalat

Budapest VIII., Vas u. 2/d.
Telefon: 337-960, 377-964-t81 969-ig.
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