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IV.
A flirészipari termékek arképzése

Az elébbi fejezetben kifejtettiik az erdégaz-
dasagi fatermékek, ezen beliil a flirész-, lemez-,
és furnéripari termékek alapanyagédul szolgalo
ronkvalasztékok Aarkialakitasdnal alkalmazott
modszert, a kialakitott arszint indokolasat, a fa-
faj, valaszték, minéség, méret stb. szerinti diffe-
rencidlas alapelveit.

A flrészipari termékek onkoltségét erre a
ronkéarra alapozva épitettiik fel ugy, hogy az
anyagkoltségek kialakitasandl — a jelenlegi
modszerrel szemben — messzemenden érvénye-
sitettik az egyes termékeknek az alapanyaggal
szemben tamasztott mindségi igényet. Az onkaolt-
ség tobbi elemének a szimbavételénél, maxima-
litasra torekvés nélkul, mlszaki paraméterek fel-
hasznélasdval jelentésen noveltiik a kozvetlen
koltségek aranyat, ami a tényleges raforditas-
igény — jelenleginél joval redlisabb — megnyug-
tatoan elfogadhaté megkozelitését tette lehetévé.

Az igy nyert fafajonkénti valaszték onkolt-
ségbe

— az onkoltségelemek 1968. évi szintre torté-
né atindexelése utén, beépitettiik

— az eszkozlekotési jarulék bevezetésekor
(1964-ben) még mentesitett gombfakészle-
tek utani eszkozlekotési jarulékot is, és

— az igy kapott onkoéltséget végil, mindazok-

nél a valasztékoknal, amelyekkel szemben a
felhasznalok ilyen igényt tamasztanak, ki-
egészitettiik még — technoldgiai minimum-
ként — a maglyazéasi koltségekkel, mint-
hogy ez a miivelet az elsédleges faipar tech-
nolégiai folyamatdban eddig csak a valasz-
tékok elenyész6 hanyadaban és csekély
mértékben kertlt kivitelezésre.

A maglyazasi koltségek beépitésével kapeso-
latosan felvetddik és ezért foglalkoznunk kell az
erdbgazdasagi-, az elsédleges faipari, és a tovabb-
feldolgoz6 ipari arképzés teljes komplexumét
érinté problémakorrel: a technikai, a technol6-
giai szinvonal, a , késziiltségi fok” kérdéseivel.

Az erdégazdasagi és az elsédieges
faipari termékek arképzése Ii. rész

Az erd6gazdasagi és a faipari (de éppen igy
t6bb iparag) arképzésénél mind ez ideig ,,elfogad-
tuk” a meglevé technikai, technolégiai szinvona-
lat, a meglevo ,.késziiltségi fokot” és drainkban
ezzel hallgatélagosan ,elismertiik” azt a felte-
vést, hogy az erdészet, az ipar — a rendelkezés-
re all6 technikai berendezéseket figyelembe vé-
ve — optimdlis technoldgidval, optimdalis para-
méterekkel vitelezi ki a termelést.

Koztudott, és ezért nem is képezi vita tar-
gyat az, hogy a technikai, technolégiai szinvonal,
a ,készliltségi fok” milyen mértékben hat ki a
termékek onkoltségén keresztiil az arszinvonal-
ra. A technikai berendezések elégtelensége dt-
sz0vi a termelés egész folyamatdt és a kihatdsok,
a kiilonboz6 termelési fokozatokban, integraléd-
nak. De (a technikai berendezések elégtelenségén
kiviil) ismert az a kortilmény is, hogy még a ren-
delkezésre dll6 technikai berendezésekkel bizto-
sithatoé és a ténylegesen megvalésitott ,,késziilt-
ségi fok” szinvonala kozott is milyen jelentés az
eltérés: a technolégiai ,lazasagok” kovetkezmé-
nyeként.

Allitdsunk dokumentaldsa céljabol ezért a
kovetkez6, 8. tablazatban néhany olyan — egé-
szen 4ltaldnosan jelentkezé — technolégiai ,,hia-
nyossaggal” foglalkozunk, melyeknek kihatédsa
— az onkoltségen keresztlil — az arszinvonalra
kézenfekvs, azonnal felismerhetd.

A 7. tablazatban bemutatott — csak izeli-
t6ul kiragadott technolégiai ,lazasdgok” kovet-
keztében — optimdlisnak igazdn nem nevezhetd
»késziiltségi fok™ (helyesebben talan ,késziilet-
lenségi fok”) nemesak

— a tervmutatékban ,szerepel” és ezaltal a je-
lenlegi, a béazis szintli ,lazasig” bizonyos
foku ,,torvényes” jovahagyast is kap, hanem

— mind ez ideig, raforditdsigényt noveld, ered-
ményt ronté tényezdinek kihatdsait, az on-
koltségen keresztiil az drba is beépitettiik.

A sziikséges mérték(, mint fent mar emli-
tettiik, eddig csak elenyész6 mértékben elvég-



230

Faipar XVII. évf. (1967), 8. sz.

7. tablazat

Néhdny technol6giai hiinyossdg és azok tnkoltségnoveld, illet6leg eredménytronté kihatdsa az erdégazdasigi,
faipari, szallitdsi, kereskedelmi folyamathan

Népgazdasdgi rdforditdsigényt novels, illetéleg eredménytronté technolégiai
,»shidnyossdgok’ melyek

Termelési o T 1L lcodd
fokozat anyagkoltség e : eszkozlekotési szallitdsi-, rakoddsi
névekedést TRl tibbletet koltségtobbletet
ered ményeznek
| :
Hosztoldsi ] Szallitdsi lemaradds: Hosszi dtfutdsi id6: a | Rendszertelen,
hignyossdgok: _ kitermelés és az ér- kevert vagon-
Fiilledés, szijdeskor- tékesités kozott rakds
Iparifa — t(izifa hadds sth.
Erdégazdasigi kihozatal Tervszeriitlen
termelésnél szallitds
Hédmozési-fiirész-
ronk kihozatal
Hibds méretek
kialakitdsa
Alacsony kihozatal | Késedelmes feldolgo- A gépi kapacitasok Taroléteriilet

Az elsédleges
faipar termelé-
séneél

Méretpontatlansag
Inkurrens méretek

Nem optimadlis
meretek

zds, szakszeriitlen
ronktéri raktdri,
anyagtéri tarolds

Enyvezési hibdk pl. a
lemezgvartdsnal

nem megfeleld ki-
haszndldsa (pl. hé-
mozoknal).

Hossza dtfutdsi id6 (a
termelés egész folya-
mataban)

sziikossége miatti
tobblet osztélyo-
zds, tobblet-vdlo-
gatas

A kereskedelmi
folyamathan

Méretre szabasi
tevékenység
alacsony
volumene

Optim4lis
készletek
hidnya

Tdroldsi hidnvossig

A tovabbfeldol-
gozdbipar terme-
lésénél

Magas szabdsi
veszteségek

Nem komplex
anyagkihaszndlast
biztosito gyart-
manyosszetétel

Optimélis volumenfi
és Osszetétel(l
készletek hidnya

Nedves anyag felhasz-
ndlas

Folyamatos termelés
hianya

Szinkron #llapot
hidgnya

Nem gazdasdgos soro-
zatnagysdgban tor-
ténd termelés

Hossz dtfutdsi id6

Technoldgiai tdroldsi
hely szlikdssége
miatti tébblet
szallitds

A szallitds
folyamatdban

zett maglyazasi koltségeknek beépitése az arak-
ba, tehat csak az els6 — természetesen igen je-
lentés — 1lépés annak érdekében, hogy ennek az
alapvet6 technolégiai hianyossignak a felszamo-
lasat eldsegitsiik: az arszinvonal kialakitdsaval

Nedves anyag
szallitdsa

Vagonkihasznéldsi
hidnyossdg

Széllitds-tervezési
hidnyossag (pl.
kereszthe szallitds)

Nedwves, ill. ,,felmi-
nésitett’” anyag-
ban wviz- és tobb-
lethulladék szalli-
tids

— e technologiai mivelet kivitelezéséhez kolt-
ségfedezetet teremtsiink és egyuttal

— e muvelet elvégzésében az elsédleges faipar
és a tovabbfeldolgozo ipar vonatkozasdban
azonos irdanyu érdekeltséget teremtsiink.
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A késziiltségi fok” jelentéségének vazola-
sara forditott rovid kitéré utan, az eddigiek osz-
szefoglaldsaként, rogzithetjiik:

— azokndl a termékeknél, amelyekre vonatko-
zoan a szitkséglet hazai termelésébol mara-
déktalanul fedezhetd, a korabbiak szerint
kialakitott onkoltségbdl, a lekotott eszkoz-
érték 29/,-at kitevé myereség bedllitdsaval,
képeztiik a valaszték atlagarat,

— a kizarélagosan importbél szarmazé termék
drdt ugy alakitottuk ki, hogy:

— a megfelel devizaszorzoval képzett hatar-
paritasi arhoz hozzaadtuk,

— a kapcsolodo belfoldi koltségeket (kiilkeres-
kedelmi haszonkules, belfoldi fuvar, készle-
tez6i koltségek),

— amennyiben végil a sziikséglet részben im-
portbél, részben belfoldi termelésbol nyer
fedezetet, gy abban az esetben az arat — a
fentiek szerint kialakitott — belfoldi, illeto-
leg importar sulyozott atlagabol képeztiik.

Foglalkoznunk kell itt most azokkal az alap-
elvekkel, amelyek figyelembevételével az atlag-
arak bazisan — a vastagsag, hosszisdg, mindség
szerint differencidlt — konkrét arak kialakitas-
ra kertiltek.

Fenyé flirészdaru

A vastagsiagi draranyokban — a vilagpiaci
araranyokkal osszhangban — jol felismerhetéen
jut kifejezésre a nagyobb pengeveszteséggel jaro
vékonyaru termelésnek emelked6 onkoltsége.

Miel6tt a 8. tablazat szerint kimunkalt vas-
tagsdgi araranyok indokolasat ismertetnénk,
sziikségesnek latszik egészen roviden azokat a
tényezoket vazolni, melyek a feny6 flrészaru va-
lasztékon bellili — a méreti és mindségi paramé-
terek igényelte — arardnyok kialakitdsat alapve-
téen determinaljak.

Feny6 flrészaru ellatottsagunk szinvonalit,
annak méreti és mindségi osszetételét az import
donté aranya, ezen beliil — minthogy az import
volumenének tobb mint 80%p-a a Szovjetuniobol
szarmazik — a szovjet import fafaj szerinti meg-
oszlasa, mindségi és méreti szerkezete hatarozza
meg. A felénk irdanyul6 szovjet export szallitéja
a karéliai korzet és — sziikség szerint — a még

8. tablizat
A fenyé-fiirésziru drardnyai vastagsigi méretek

szerint
roat | eI . 1968. 1. 1.
Al aﬁgi?gl Vildgpiaci Jelenlegi m’ Anihe
mm-ben .
[ drardnyok %-ban

12 110 110 | _

16 105 105 108
18— 20 104
22— 40 100 100 | 100
45—100 93 105 | 97

** Az 1968. 1. 1. utani araranyokat a II. o. normal
hosszisaga 22—40 mm vastag, keskeny flrészaru ada-
taival mutattuk be.

ehhez csatlakozé masik északi korzet, melyeknek
fadllomanya 609/-ban borovi és csak 40%,-ban
lucfenyd. Ez a borovi feny6allomény a legjobbak
kozé tartozik, vildgpiaci ara az dtlagosnal kb. 15
szazalékkal magasabb, és j6 mingségi a lucfenyd
is. A torzsatmérét tekintve azonban e korzetek
alloménya vékony. Ezek azok a természeti adott-
ségok amelyek az import dbntc’j rés7ének a spe-
elégitésének a nehezsege1t — ezt is m:t kell meg—
emlitsiik — az alkalmazott szabvanyok ko6z6tti
eltérések még fokozzak.

A fent eléadottak alapjan nyilvanvalo, hogy
a hazai termelés els6sorban a hianyméretek, va-
lamint a kiilonleges min6ségi igények kielégité-
sét igyekszik biztositani.

Ezek el6rebocsatasa utan térjlink vissza a 8.
tablazat adatainak értékeléséhez. Amint latjuk, a
jelenlegi arrendszer kétiranyu erdekeltseget pro-
balt biztositani:

— egyrészt honoralta a termelének a vékony-
aru eléallitasaval jaré magasabb onkoltsé-
get,

— masrészt érdekeltté akarta tenni a termelot
a vastagaru eléallitasaban is, azzal a célki-
tlizéssel, hogy a szilikosen rendelkezésre 4ll6
vastag ronkbol vastag flirészaru keriiljon
termelésre.

Az Gj arrendszerben

— nem alakitottunk ki 4rat a 12 mm-es vastag-
sagra, mert ez a vasbagség gyakorlatilag a

— a 16 mm-es vastagség vmzonylag magasabb
arszinvonalaval e valaszték termelésének
0sztonzését igyekeztink fokozni,

9. tablazat
A fenyd-fiirésziru drardnyai mindségi osztilyok

szerint
Jelenlegi [1968. I. 1. utdni
Mindségi osztéily draranyok
9%-ban | Ft/m? | %-ban | Ft/m?
Osztélyon feliili I
K T et 140 2290 | 145 2870
keskeny ......... 129 2110 138 2690
1. osztaly |
STOLORT o et rs ernisd 117 1900 | 117 2320
_ keskeny ....... . | 107 1750 | 108 2140
IT. osztaly r l
826168 iyt 109 1770 ’ 108 | 2140
_k—cskeny ......... 100 1630 | 100 | 1980
' l
I11. osztély |
Bz6les Nt s s 96 1570 91 1800
 keskeny ......... | 89 1450 84 1660
IV. osztaly ! X
828les i i s 88 1430 82 1620
keskeny ......... 81 1320 78 1540
V. osztaly ‘
BZOIes A st 70 1140 63 1250
keSKeny ......... 64 | 1050.1 59 | 1170
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— a pall6 kategoéria korabbi alsé hatarat 48
mm-r6l 45 mm-re csokkentettiik és ennél a
45 mm-en feliili kategéridndl a jelenlegi ar-
rendszerrel ellentétes — de a vilagpiaci ar-
aranyokkal konform — aranyok érvényesi-
tését tartottuk indokoltnak, egyrészt azért,
mert ,

— a flirésziizemek érdekeltségét a vastagabb
flrészaru termelésében a termelékenységi,
és anyagkihozatali mutaték kedvez6 alaku-
lasa mar onmagaban is biztositja, masrészt
pedig azért, mert

— vastagaru ellatottsagunkban

jelentékeny
tulfedezettség van.

A hosszi és a rovid flrészaru araranyai is
— amennyiben a rovidaru mintegy 25%%,-kal ol-
csébb a normal arunal — a vildgpiaci draranyo-
kat tlikrozik.

A hosszusag fels6 hatarat a normaél flrész-
drunal 6 m-rél 6,5 m-re emeltiik: a kategéria
ilyen ardnyt moédositasa azért valt szlikségessé,
mert az import normal flirészaru szabvanymére-
te is 6,5 m-ig terjed. A gerendanal, zarlécnél, va-
lamint a lécnél ugyancsak 6,5 m-re médositottuk
a hosszméretet.

......

rabbihoz képest — maér a jelenlegi arrendszer is
alapveté valtozéast hozott, éspedig annyiban, és
azzal, hogy a minGségi osztalyok kozotti arkiilon-
bozetet nemcsak szazalékban, hanem abszolut
szamban is novelte.

Az 1968. évi araranyokban tehat, mint lat-
hat6, még fokozottabb mértékben jut kifejezésre
az anyagtakarékossagra oOsztonzé célkit(izés: a
min6ségi osztdlyok kozotti arkiilonbozetek joval
hatarozottabbak, mint jelenleg.

A rovidarundl — éspedig mind a flirészarut,
mind a gerendat illetéen — annyiban médositot-
tuk a mindségi kategoridkat, hogy a jelenlegi I.,
II. o. arut egységesen asztalosdrunak, a III. o.
&rut pedig épitéarunak mindsitettiik.

Lombos fiirészdru

Az eddigi 19, 22—40 és 43—118 mm-es ka-
tegoéridk helyett az alabbi vastagsagi kategoridk-
ra képeztlink drakat: 19, 25, 28—40, 43—118 mm.
A korabbi 22—40 mm-es kategoéria helyett az Gj
ar tehat kizarolagosan a 25 mm-esre vonatkozik.
Ehhez viszonyitva

— a 19 mm-es anyag 10%,-kal magasabb 4rat a
kisebb termelékenység és a magasabb fi-
fészpor-veszteség indokolja megfeleld suly-

yal,

— a 28 mm-en feliili anyag ardnak, a 25 mm-es
bézishoz viszonyitva, 5%-kal magasabb
szinten torténé kialakitasa

— 40 mm-ig (minthogy a jelenlegi szabvany
szerint a mérés a keskenyebbik oldalon tor-
ténik) a jelent6s anyagveszteség miatt,

— 40 mm-es vastagsagon feliil pedig (a flirész-
arut ugyan kétoldalt kell mérni) a mindségi
kovetelményekkel jaré kedvezStlenebb ki-
hozatali értékek miatt, indokolt.

A gerenda és a zarléc arait 6sszevontuk, mert
igaz ugyan, hogy a gerenda termeléséhez na-
gyobb atméréji ronk sziikséges, ezzel szemben
viszont a zarléc termelése munka- és anyagigé-
nyesebb.

A hosszusagi araranyokndl a jelenlegi ar-
rendszerrel szemben legalapvet6bb az az eltérés,
hogy az 1] szabvéanytervezettel Osszhangban a
rovidaru kategoériat megsziuntettiik. Az arak —
ennek figyelembevételével — ugy értelmezen-
dék, hogy azok maximéalisan 109/, rovidarut ta-
karnak (10%,-nal nagyobb aranyban torténé ro-
vidaru szdllitdsa esetén a 10%,-ot meghalads
mennyiségli rovidarut a megfelel6 minéségl
normél aru ardnal 50%,-kal alacsonyabban kell
szamléazni, és ezzel sszhangban felarat kell fizes-
sen a vevl, amennyiben a 109, révidarura nem
tart igényt). Az onélléan értékesitésre kertilé ro-
vidaru ara szabad megegyezés targyat képezi. Ez
a konstrukciévaltozas annak a felismerésnek az
érvényesitése, mely szerint

— a gazdasagi élet fejlédés a fétermékek fo-
kozottabb manipulélasat igényli, ez pedig

— sziikségszertien vonja maga utan a rovidaru
aranyanak és volumenének a novekedését.

Addig tehat, mig a rovidaru alacsony éara
megakadalyoznd a manipuléciéval elérheté mi-
néségjavitast, a szabad ar sziikségszerlien oda
irdnyitja a rovidarut, ahol felhasznélési lehetd-
sége a legkedvez6bb. A rovidaru fent vazolt hasz-
nositasat rogzitett arral nyomon kovetni nem
lehet.

A jelenlegi hosszisagi kategéridk nincsenek
Osszhangban a ronkhelyzet indokolta hossztiségi
megoszlassal. A hazai ronkok zome 2—4 m kozott
van, igy nyilvdnvald, hogy az alapérnak erre a
kategériara kell vonatkoznia [és nem mint most
a 2—5 m-ig terjedo kategoériaral. A 4 m-en feliili
hossztisdg — szabad egyezkedéssel megallapitan-
d6 — feldr formdajaban keriil majd honoralésra.
Ezt az indokolja, hogy az ehhez sziikséges hosz-
szusagu ronkot is

— felar fizetése ellenében kell beszerezze a ter-
mel6, vagy pedig
— véalogatassal kell azt biztositsa.

A gerenda hosszisagi alapméretének a meg-
allapitdsdnal ugyanezeket az alapelveket érvé-
nyesitettiik. A 2 m-en aluli mérettel kapcsolato-
san alapvetéen eltéré a termelé értékitélete ab-
ban az esetben, ha ezt a hossziisagot

— a normal méret darabolédsa utjan éallitja elé,
mint abban az esetben, ha az igényelt rovid-
méret

— masodlagos termékként, jarulékosan kertil
ki a termelésbol.

Ezeket a termelési kortilményeket sem lehet
fix arral nyomonkovetni, ezért indokolt itt is a
megegyezéses engedmény érvényesitése.

Az Gj arrendszerben a IV. minéségl osztalyt
— a szabvanytervezettel Osszhangban — meg-
szuntettilk. A minbségi osztalyok kozotti arki-
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lonbozetek novelése itt is — a fenyd flrészaru-
val kapesolatosan mar ismertetett — célkitlizé-
scket szolgalja.

10. tablazat
A lombos Fiirészdru mindségi oszidlyok szerinti
drardnyai
1968.
Loils
- Min6ségi | utdni
Y tasziok osztdly | drard-
nyok
%-ban
25 mm vastag, 2—4 m hossz, 1. 130
lose flirészdaru IT. 100
III. 65
Gerenda, zdrlée 115 125
1II. 115

Kiilén kell beszélni a biikk-, valamint a hdrs- és az
éger flirészdrurél.

A biikk flirészaru — az 1j arakon — a tolgy
farészaruval kozel azonos szinvonalon 4all. En-
nek az az indoka, hogy ez a valaszték jelentékeny
mértékben [részben tékés velacidbol] importalt
termék, ez a koriilmény emeli meg jelentésen ar-
szintjét. A ,kevert” aron keresztil kell6 sullyal
jut kifejezésre az 6sztonzés — a biikk flrészaru
helyettesitése céljabol — a belfoldon rendelke-
zésre all6 egyéb lombos fafajokbdl gyarthato £i-
részaruk hasznositasara.

A hars és az éger flrészaru valasztékoknal
az 1. és II. osztalyok arait (az atlagar érintetlentil
hagyésa mellett) a blikk flirészaru arszinvonala-
val kozel azonos szinten alakitottuk ki, azért,
hogy ezeknek a — faragasra alkalmas — véalasz-
tékoknak alacsonyabb rendl célra torténd fel-
hasznalasat megakadalyozzuk.

A fent vazolt elvek kihatdsainak érzékelte-
tése céljabol a 11. tabléazatban ismertetjiik

— a feny6 farészaru fétipushoz viszonyitva (II.
0., normal hosszusagu, 22—40 mm vastag,
keskeny aru),

— a lombos flrészaru (II. o., 2—4 m hosszusa-
gu, 25 mm vastag aru),

— a donga (tolgy-, cser-, akac sorosdonga, biikk
élelmiszerdonga),

— a talpfa (I. 0., norméal nyomkozi talpfa),

— a friz (IL. o., rovid, 22 mm vastag, fenyénél
25 mm vastag),

— a butorléc (I. 0., 1—2 m hosszu, 25—40 mm
vastag),

— a sepriiléc (28 X 28 mm vastag),

— a banyadeszka (24 mm vastag, lombosndl
normal)

{6 tipusainak az arardnyait.

A 11. tablazat szerint a butorléc, sepriléc,
friz véalasztékok arai, illetéleg arardnyai megfe-
lelGen juttatjak kifejezésre a tényleges tarsadal-
mi raforditas-sziikségletet. A vasuti talpfa va-
lasztékok arat, egyelore, valtozatlan szinten rog-
zitettiik, ezek moédositasa csak a helyettesité be-

ton vaganyaljak Gj araival osszefliggésben val-
hat szilikségessé, illet6leg indokoltta.

A firészipari termékek a 11. tabldzatban ko-
zolt 4] arai tartalmazzék az 1968-as szint(i gyar-
tasi onkoltségen kiviil

— a valasztékonként kimunkalt atlagos fuva-
rozasi koltséget,

— valamint, valasztékonként differencialtan, a
készletezési koltségek fedezetét.

Sziikséges ezért itt a szallitasi koltségeknek
az arakban t0rténé érvényesitésével, valamint az
ERDERT Villalat arrésének elemzésével kissé
részletesebben foglalkozni.

Az arrendezés altalanos irdnyelvei szerint a
flrészipari termékeknél is feladé allomasi ara-
kat akarunk alkalmazni. Ezt az altaldnos célkitii-
zést azonban csak azoknak a valasztékoknak
(talpfa, parkettaléc, donga, banyaszati faanyagok
és telitési célokra szallitott anyagok) esetében
tartjuk megoldhaténak, melyeket viszonylag kis
szamu termel6 allit el6, illetleg amelyeknél a
felhasznalok szama nem jelentés. Ez ugyanis, eb-
ben a vonatkozasban, konkrétan azt jelenti, hogy
a termeld és a felhasznélo kozott — készletezd
vagy kereskedelmi szerv kozbeiktatdsa nélkiil —
kozvetlen kapesolat alakulhat ki,

A széllitasi koltségeknek a flirészaru araba
torténd beépitésével kapesolatosan azonban mér-
legelni kell a kovetkezoket:

— els6sorban is azt, hogy az orszag flrészaru
ellatdsdban az importforrds részaranya a
donté. Az importalt anyag méretben, ming-
ségben a belfoldi szabvanyokto6l és igények-
t6l eltér, ezen tilmenden az importnal igen
gyakori és viszonylag nagyaranyu a nem
utemes szallitas, és mindezzel Osszefliggés-
ben azt, hogy

— a flirészaru felhasznalok szama viszonylag
igen nagy (kb. 500), akiknek igénye bizonyos
konkrét méretre és mindségre iranyul.

A véazolt kériilményekbsl az kovetkezik,
hogy szlikség van egy olyan szervre, mely

— a felhasznalassal nem azonos litemben érke-
z6 importot fogadja,

— a belfoldi szabvanyoktol eltéré mindsitéssel
és méretezéssel érkezé importanyagokat a
belfoldi igényeknek megfeleléen atoszta-
lyozza, atalakitja és készletezi,

— az importbol be nem szerezehetd méretre és
mindségre vonatkoz6 igények belfoldi ter-
melésbol torténé rugalmas kielégitésérol
gondoskodik,

— a kilonbozé helyeken keletkezé készletek-
bdl a vevok igényét (méreti és mindségi vo-
natkozasban egyarant, légszaraz aruval) op-
timalis gazdasidgossaggal, és a legkisebb
szallitasi koltséggel biztositja,

— véglil a —nagy tételd importvasarlasok mel-
lett elkertilhetetleniil adodo és — belfoldi
sziikségletekre gazdasdgosan at nem alakit-
haté (gyakorlatilag inkurrensnek minésiils)
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készletek exportalasaval, azok gazdasagos
elhelyezését biztositja.
A fent vazoltak Osszefliggéseikben egyrészi

azt jelentik, hogy
— a hazai sziikségletet optimdlisan, minimdlis

raforditdssal csak akkor lehet biztositani,
ha a hazai termelésbdl szarmazo és az import
utjan biztosithaté faanyaggal datfogéan gaz-
dalkodunk,

megvilagitjak masrészt azt a kovetelményt
is, hogy a mépgazdasig vonatkozdsiban a
méreti — minoségi elldtds, valamint a szdl-
litdsi koltségek egyiittes — komplex — op-
timalizaldsa képezi a feladatot, ez pedig
szitkségszertien vonja maga utdn azt, hogy a
felhaszndlokat a szdllitdsi tavolsdg vonatko-
zasaban kozombaossé kell tegyiik.

A fentebb tételesen felsorolt védlasztékokkon

kiviili flrészipari valasztékokra ezért kellett a
vevs rendeltetési allomasara (Budapesten a ve-
v6 telepére) beszallitott arura: tehat rendeltetési
dllomasra vonatkozé drakat kialakitani.

A készletezési koltségek fedezetének meg-

hatdrozasanal azt a kortilményt kellett szamsze-
riisiteni, hogy az egyes valasztékok a kereskedel-
mi tevékenység nem azonos szamu fazisan men-
nek keresztiil. Igy

— a feny6 flirészaru, lombos furészaru, butor-

lap, farostlemez, enyvezett lemez és a fur-
nérvalasztékok mindharom, tehat a beérke-
zési (fogadasi), készletezési és kiszallitasi fa-
zison mennek keresztiil,

masok (igy a sajat termelésti fenyd flrész-
aru) csak a készletezési és kiszallitasi fazi-
son,

ismét masok (méretre szabott fenyé flirész-
aru, hajopalld, faragott fa, ladaelem) csak a
kiszallitasi fazison,

véglil vannak olyan valasztékok is (exota-
ronk, tizifa), amelyek kizarolagosan a tran-
zitforgalomban vesznek részt.

A bazisidészak készletezési koltségrafordi-

tésai
— egyrészt a forgalmazasi rendszer — a tech-

nikai szinvonal tervezett valtozasa [dontden
a tranzitforgalom csokkentése, a telepi for-
galom, valamint a maglyazasi szint 100%/,-ra
tblr;ténc’i emelése] miatt korrekeiét igényel-
tek,

masrészt uj tényez6 figyelembevételét kove-
teli meg az az értékesitési koncepcid, mely
szerint a behoz6 kereskedelem az ERDERT
Véllalat felé a tényleges reldcionak megfe-
lel6 devizaszorzoval képzett beszerzési aron
szamlaz, mig az ERDERT Vallalat az értéke-
sitést a megallapitott (keverten képzett) egy-
ségaron eszkozli.

Az a koriilmény ugyanis, hogy

az importarany (és ennek megfeleléen a bel-
foldi termelés ardnya),

az importrelaciok, illetéleg az importrelé-
ciok kozotti aranyok, végiil

11. tablazat

A fiirészdru vilasziékok f6 tipusainak drardnyai
( Rendeltetési dllomdsi drak)

P 968. 1. 1.
Vilaszték Biizis G RE
Fom? 9% ‘ Ft/m?| 9%
L J
Feny6, flirészéaru ...... 1630/ 100,0 ‘4 i980‘ 100,0
Tolgy, flirészdru ...... [ 2350 | 144,2 30007 151,5
Biikk, flirészdru ...... 1740 | 106,8 | 2830 | 142,9
Cser, flirészéra ........ | 1410 | 86,5 | 1560 | 78,8
Akde, flirészéru ... .... 1700 | 104.3 | 1920 | 97.0
Gyertydn, flirészdru ... | 1840 | 112,9 | 2100 | 106,1
Kéris, juhar, jdvor .... | 2500 | 153,4 | 3240 | 163,6
Dié, ffirészdru ........ 3850 | 236,2 | 4090 | 206,6
Fekete did, flirészdru 3160 | 193,9 | 2870 | 144,9
Gyiimoles, flirészdru ... | 2440 | 147,2 | 2870 | 144,9
Nvér, ftirészdru ....... 1410)| 86.5 | 1640| 82,8
Nyfr, firészdru ....... 700 104,3 [72470 | 124,7
Hérs, flirészdru ....... 2160 | 132,5 | 2830 | 142,9
Szil, flirészdru ........ 1840 | 112,9 | 2460 | 124,2
Eger, flirészdru ....... 1700 | 104,3 | 2550 | 128,8
Tolgy, donga ......... . 3200 | 196,3 | 4290 | 216,7
Biikk, donga ......... l 2800 | 171,8 | 3750 | 189,4
Csensdonga ouavit s [ 3200 | 196,3 | 4290 | 216,7
AKkéc, donga . ....heen . 3200 | 196,3 | 4290 | 216,7
Feny6, talpfa ......... ‘ 2260 | 138,6 | 2260 | 114,1
Tolgy, talpfa ......... | 2710 | 166,3 | 2710 | 136,9
Biikk, talpfa ......... | 2420 | 1485 | 2420 | 122,2
Cser, talpfa ........., 2710 | 166,3 | 2710 | 136,9
AKkAc, talpfa .....oooo. ' 2710 | 166.3 | 2710 | 136.9
Szl talpta: i aih s 2420 | 148,5 | 2420 | 122,2
|
Feny6, friz. .......... | 1980 | 121,5 | 2300 | 116,2
TOIgY, £152. « .o v oo | 3180 | 1951 | 4380 | 221,1
BUkE; D7 <= awdivstie ateta 2610 | 160,1 | 3600 | 181,8
GO NZ s, s s Lot 2100 | 128,9 | 2890 | 146,0
R o Rt A e N ] 2610 | 160,1 | 3600 | 181,8
Gyertyén, friz. ........ 2610 | 160,1 | 3600 | 181,8
ROTiS, 12 <o oo vvonrnss 3360 | 206.1 | 4630 | 233,8
Sz Iz S e e 2610 | 160,1 | 3600 | 181,8
Biikk, batorlée ....... 3360 | 206,1 | 3860 | 194,9
Biikk, sepriiléc ....... 1950 | 119,6 | 3800 | 191,9
Fenyd, bdeszka ...... 1260 77,3| 1320 | 66,7
Lombos, bdeszka ..... | 1080 66,3 | 1200 60,6
|

— az importar stb. valtozasa miatt a sulyozott

arak kialakitasanal szambavett tényezdktol
kisebb-nagyobb eltéréssel realisan szamolni
kell [ami viszont az ERDERT Vallalat ered-
ményére is kihato valtozasokat idézhet eld]
kockazati tartalék képzését is sziikségessé
tette. ’
A készletez6 vallalat arrését — a fent vazol-

takat figyelembe véve — a forgalmazasi és tech-
nikai szinvonalvaltozas igényelte korrekcick el-
végzése utdn, az 1964. évi bazisonkoltség 1968.
évi szintre torténé atarazasaval, valamint 2%/,-0s
kockazati alap és 0,5%,-0s nyereséghanyad be-
épitésével alakitottuk ki.

V.

A lemez- és furnéripari termékek arképzése
Ebben a fejezetben

— ¢lébb a faalapanyagu lemez-, faalapanyagi
lap-, pozdorjalap-, és furnérvalasztékok ar-
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képzésével kapcsolatosan figyelembe vett
tényezoket ismertetjik,

— majd egészen roviden, a hagyoményos fa-
anyagokat helyettesité aglomeralt valaszté-
kok alkalmazasi teriiletének kiszélesitésével
kapcsolatosan, a helyettesitendd és a helyet-
tesité valasztékok araranyaival kivanunk
foglalkozni.

Enyvezett lemez

1968. évben — a jelenleg fennallé rendelke-
zések értelmében — a meglevd harom enyvezett
lemez iizem koziil megszlinik a Budapesti Fale-
mezmuvek II. sz. telepén lev6 enyvezett lemez
lizem, ezzel szemben belép az I. sz. telep rekonst-
rualt tizeme. A varhaté hazai termelés, a fenti
kapacitasvaltozasok eredményeként, 1968-ban 16
ezer m?3 lesz. Ha a bazisidészak 18,4 ezer m? ter-
melésével szembeni csokkenés mértékét, a ha-
gyoményos butorlaptermelés jelent6s csokkeneé-
sét, valamint az 1970. utan belépé nyar alap-
anyag jelentés mennyiségét komplexen értékel-
jik — a késébbiekben — a hdmozdsra kerilo
gombfa fafajerdnydnak a megvdltozdsdval szd-
molhatunk; mégis az latszott redlisnak, ha az
1968. évi 4rak kialakitdsat — mind a fafajossze-
tétel, mind pedig a gyartott lemezmin6ség vo-
natkozédsaban — bazisszintli adatokkal végez-
ziik el.

A rugalmas drképzés eldfeltételeinek bizto-
sitdsa céljdbol wvdltozatlanul sziikséges volt az,
hogy a kiilonb6z6 gyartasi eljarassal eléallitott, a
rétegszamot, vastagsagot, boritélapot, ragasztast
tekintve eltéré valasztékok arképzéséhez a le-
mezalkatrészek, illetéleg a gydrtdsi milveletek
onkoltségének, valamint a felszamithaté nyere-~
ségnek a rigzitésével megfelelé kalkuldcios ala-
pot teremtsiink.

Ennek érdekében szamitottuk ki, mindség
szerinti differencidltan, az onkoéltséget kilon az
egész-, kiilon az illesztett szinlapokra, az illesz-
tett hatlapra és vastagsiag szerint differencial-
tan, a szdraz és nedves belsé furnérokra. Megje-
gyezni kivanjuk itt, hogy az Ei, I lapok egyéni
koltségét az BEj—E,, valamint az I;—1I, atlagkii-
1onbségébdl ugy képeztik, hogy a kozottik ki-
alakitott 800—800 F't/m? alapanyagkoltség diffe-
rencia megfeleld sullyal képviselje az E;, illet6-
leg az I; kiilonlegesen magas gombfamindségi
igényeét. 3

A furnér-, a ragasztdéanyag (egyéb vegyi-
anyag), valamint az enyvezés-préselés miivele-
teinek osszesitett onkoéltségére lemez m-enként

Ey mindség esetében 540 Ft

I mindség esetében 260 Ft

E; mindség esetében 150 Ft nyereség sza-
mithat6é, mig az atlagosnal alarendeltebb miné-
ségli I, lemezre, valamint a ma mar korszeriitlen
terméknek mindésiilé ,nedves” lemezre nyereség
nem szamolhato el. A lekotott eszkozérték figye-
lembevételével [az eszkozérték 5%p-dnak megfe-
lelé] megallapitott nyereségvolumen '

— egyrészt a mindségi osztdlyok csak ilyen
aranyu differencialasat tette lehetove,
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— masrészt legalabb ilyen meértékii nyereség
differencidlasra a mindéségi termelés 0Osz-
tonzése érdekében azért volt sziikség, mert
az illesztett furnérlapok kozvetlen munka-
bér-raforditasa, az ezzel aranyosan felvitt
lizemi altalanos koltség, valamint a maga-
sabb mennyiségi anyagnorma, az egész la-
pok (E;, E,;) fokozott gombfaminéségi igé-
nyét csaknem teljes egészében kompenzalja.
A termékcsoport altal lekotott eszkozérték

alapjan meghatarozott nyereség — célkitlizé-
stink szerint — fliggetlen a termék onkoltségé-
161, csak a lemez mindségétsl fiiggs. Ezzel a m?
mennyiségre vetitett, min6ség szerinti nyereség-
differencialassal a magasabb eértékid gombfa-
anyag (pl. okumé) bedolgozasara iranyuld érde-
keltséget akarjuk kikapesolni. A nyereség ebben
a konstrukcioban a konkrét valaszték faanyaga-
nak onkoltségétol fluggetlen, azaz: az ockuméta-
karasu E; minéségii lemezre éppen ugy 540 Ft/m?3
nyereség szamolhato el, mint a biikk takarasu K,
minéségl lemezre.

Az arjegyzékek a blikk alkatrészek, illet6-
leg a biikklemez arait tartalmazzédk. Az éger al-
katrész- és lemezarak a biikkel azonosak. A hars
boritasu lemez indulé arat a biikklemez. arabol
6%, arklilonbozet hozzaadasaval kell képezni,
mig az okumé boritasi lemez indulé ara 58%/,-kal
magasabb a megfeleld biikklemez valaszték
arandl.

A tajékozodashoz sziikséges megemliteni itt
azt, hogy az igy kialakitott 4 mm vastag, 3 rétegu,
tiszta szaraz, FKC ragasztasu enyvezett lemez uj
ara, a mindségtdl fliggben, 6000—6800 Ft kézott,
mig ennek a valaszteknak a vilagpiaci ara 128—
161. §, tehé&t 7700—9700 Ft kozott mozog. Az 1968.
évi hazai ar tehat a vilagpiaci atlagarnak csak cea.
749%/,-at teszi ki.

Hagyomanyos butorlap

Az 1964. évben gyartott 14,8 ezer m? butor-
lappal szemben, minthogy a Budapesti Falemez-
muvek 3. sz. telepe idékozben megszint, 1968-
ban csak 7,0 ezer m? hagyomdanyos butorlap ter-
melesével szamolunk.

Ez a volumencsokkenés dsszhangban azzal,
amit az enyvezett lemez targyalasanal ezzel kap-
csolatban mar emlitettiink, kétségteleniil névelni
fogja a butorlapgyartashoz felhasznalasra keriilé
hazai szarmazasu hamozasi gombfaanyag ara-
nyat és ez jelentés mértékben hat ki az egység-
nyi butorlap eléallitdsahoz szitkséges faanyag-
koltség kedvezé alakulasara is: kevesebb okumé
kertiil majd bedolgozésra és t6bb hazai nyar. Ezt
a tendenciat azonban, mint az enyvezett lemez-
nél, itt sem szamszerlsitettik.

A kalkuldciés alapokat a butorlap alkatré-
szek (takarolap, kozéprész), a ragasztéanyag, az
enyvezés-préselési miivelet onkoltségének, va-
valamint a felszdmithaté nyereségnek a régzité~
sével itt is biztositottuk: ,,E” minoség esetében
152 Ft/m?, , H” minésége esetében pedig 92 Ft/m3
nyereség felszamitdsaval kapjuk a boritélap fa-
fajatol fuggetlen 4j arat.
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Az, hogy a butorlap dra — az eddigi gya-
korlat szerint — a tovabbiakban is fliggetlen a
takaroélap fafajatol (vagyis, hogy a hazai szarma-
zasu nyarbol ugyanolyan aru butorlap 'allithato
elo, mint okumébdl), az 1j gombfadrak mellett
(amikor a L. I. o. minéségili okumé hamozasi ronk
ara 4340 Ft/m? a nemes nyar ronké pedig 1700
Ft/m?) a butorlap gyarto6 ipar szaméara kell6 6sz-
tonzést teremt, a hazai fafaj bedolgozasat mesz-
szemenden elényossé teszi. Nyilvdnvalé azon-
ban, hogy ez a boritolap fafajatél fliggetlen ar a
feldolgozoéipar szamdra a nyar boritasu butorlap
felhasznalésara nem teremt érdekeltséget.

Célszerli volna ezért a kialakitott arkoncep-
ciot feltilvizsgalni: e gydrto- és a feldolgozdipar
egyiittes 0sztonzésére a boritolap fafajdatol fiiggod
bitorlapdrak kialakitdsdt ldtjuk célszeriinek.
Ezen belul:

— a butorlap gyarté ipart, a nyar boritolapu
butorlap eléallitasara (az eszkozérték 59/y-at
kitev6 globalis nyereségvolumenbél) erétel-
jesebben differenciadlt nyereséghényaddal
kell 6sztonozni, mig :

— a feldolgozdipar vonatkozdsaban az okumé
boritasu butorlap tényleges raforditéssziik-
ségletének az érvényesitése onmagédban is
kell6 sulyt negativ érdekeltséget teremt.

Farostlemez

A Mohacsi Farostlemezgyar kapacitiasa je-
lenleg 39 ezer m® 4 mm vastagsagy, kemény fa-
rostlemez. Minthogy 1967. évben kapacitasb6vi-
téssel még b ezer m? farostlemez-termelés felté-
teleit teremtjiik meg, 1968. évben 44 ezer m* ke-
meény farostlemez termelésével kell szamoljunk.

A 4 mm vastag farostlemez 1966. évi, vagyis
jelenlegi onkoltsége m3-enként 3200 Ft, mig az
1968. évi arszinvonalon ez 4100 Ft-ot tesz ki.
Sziikséges ezért ezt a jelentds mérték snkoliség-
emelkedést néhany szamadattal indokolni. A be-
ruhézasi hanyad (amortizacio) és az 59/,-os all6-
eszkozlekotés elszamolasa (a jelenlegi 19/-kal
szemben!) m?-enként cca. 600 F't raforditas-sziik-
séglet tobbletet jelent, a faalapanyagar emelke-
désének, az ipari anyagok €és az energiakoltség
csokkenésének egyenlege pedig 200 Ft tobblet-
réforditdst eredményez.

A faipar szakemberei kozott vita targyat ké-
pezi a farostlemez 6nkoltségében szereplé amor-
tizaci6 és az eszkozlekotés ilyen jelentds sulyd-
nak redlis volta, vagy a masik aspketusbol nézve
— szerintlink — e raforditasok wvetitési alapja-
nak a Mohdcsi Farostlemezgyar alloeszkozei fel-
értékelésének a realitdasa. Az utébbival — e cikk
keretében — mem foglalkozunk. Le kell rogzit-
stik itt azonban azt, hogy az amortizicids és fenn-
tartasi koltségek mi-enként a felemelt normak
mellett sem érik el 1968-ban a 700 Ft-ot, mig
ugyanezek a koltségek a kapitalista iparra jel-
lemz6 amortizdcios és karbantartdsi kulesokat fi-
gyelembe véve m?-enként cca. 1000 Ft-ot tenné-
nek ki. Az eszkozlekotés pénziigyi kéltségeinek
fajlagosai pedig megkdozelitéen azonos hdanyadot
képviselnek a mohdcsi és egy azonos kapacitdsi

kapitalista farostlemezgydr fajlagos énkoltségé-
ben.

A fenti adatokkal érthetévé tett 4100 Ft/m3
onkoltségen beliil a 3,0 3,5 és 4,0 mm vastagsagu
kemény farostlemezek m2-enkénti raforditasigé-
nye kozott 10—109/, differencidlas indokolt (a 4
mm = 100%,) s igy ennek a figyelembevételével
alakitottuk ki 4370 Ft-ban a 3,0 mm vastag, 4230
Ft-ban a 3,5 mm vastag, kemény farostlemez 6n-
koltségét. A fenti vastagsagu valaszték eléallita~
sa kiilénleges muiszaki feladatot nem jelent, ezért
vastagsagtol fliggetleniil egységesen 200 Ft/m3 —
globalisan a leko6tott eszkozérték 2%/-anak meg-
felel6 — nyereség felszamitasaval jutunk el az
I. 0. farostlemez arahoz. A I1.—III. o. farostlemez
— ez a termelés volumenében jelenleg 210/y-ot
képvisel — termel6i ara azonos az dnkdltséggel,
erre a mindségre nyereség nem szamolhaté fel.

A termeléi aremelkedés indexe 125,20/,
amennyiben a jelenlegi 3399 Ft/m? termeldi at-
lagarral szemben az 1j termeléi atlagar 4258
Ft/m3

A farostlemez 4ra — a fentiek szerint —
1968-ban azonos szinvonalon mozog az 1964. évi
tékés viladgpiaci atlagarral: ez ugyanis a 4 mm
vastag farostlemezre vonatkozéan akkor 70
azaz 4200 F't volt. Félrevezetés volna azonban az,
ha elhagynank annak a rogzitését, hogy ez az ar
nem olyan farostlemez mindséget takar, mint
amilyent a vildgpiaci atlagar. Elég ehhez csak
azt megjegyezni, hogy a hazai farostlemez lue,
erdei feny6, fliz és nyar fafaju kérgezetlen tiizi-
fabol, mig az importalt farostlemezek altalaban
kérgezett lucteny6bdl késziilnek. Fel kell hivni
itt a figyelmet még arra is, hogy 1968-ban a vi-
ldagpiaci drak mdr a hazai farostlemez fent ki-
munkdlt drszinvonala alatt lesznek: az drcsckke-
nés tartos trendje ugyanis évi 3—4Y,.

Faforgdceslap

A szombathelyi I. 1épes6é 1965. évben 13,3
ezer m? haromrétegii, karbamid alapu ragaszto-
anyaggal kotott, faforgacslapot termelt. A sop-
roni faforgacslaptermelés [amelynek raforditas-
sziikségletét az 1968. évi Arszinvonal kialakita-
sanél a szombathelyi I. 1épesé fajlagosaval azo-
nos szintlinek vettiik] jelenleg évi 4,6 ezer m?.

1966-ban azonban részlegesen, majd 1967-
ben teljes kapacitassal 1ép be a szombathelyi II,
1épes6, 1968-ban pedig a harosi forgicslapgyar is,
egyenként 25—25 ezer m? kapacitassal. Az ar ki-
alakitdsdnal ezért

— egyrészt a szombathelyi I. 1épesé fajlagos ra-
forditassziikségletét,

— masrészt a belépd 50 ezer m3 kapacitas ra-
forditas igényét vessziik figyelembe.

Igy az 1968. évi atlag 6nkoltség — 68 ezer m3
forgacslapra vonatkozéan — 2880 Ft/m?. Ez a ki-
alakitott onkoltség 21 mm atlagvastagsagra vo-
natkozik. Ebb6l a szambdl kiindulva, minthogy a
19 mm és a 22 mm vastagsigu forgacslap m?-en-
keénti onkoltsége kozott 100 :112 aranya diffe-
rencidlas indokolt, a 19 mm wvastag forgacslap
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1968. évi énkoltsége m’-enként 2930 Ft, mig a 22
mm vastagé 2840 Ft.

Az 6nkoltség szinvonala — 1964. évhez vi-
szonyitva — azért nem valtozik lényegesen, mert
a beléps 50 ezer m? korszeri gyartési kapacités-
sal eléallitott forgdcslap 2800 Ft/m’-es atlagon-
koltsége kompenzalja a soproni és a szombahelyi
I. forgécslapilizemek 1968. évi 3100 Ft/m3-es 6n-
koltségét. Az onkoltségvaltozas — ezek szerint
— itt nem jelentékeny. Erdemes megjegyezni,
hogy a forgéacslap m3-enként [a jelenlegi atlag-
vastagsdgra vonatkoztatva] egylittesen cca. 270
Ft értékesokkenési leirast és fenntartasi hanya-
dot, illetSleg 190 Ft eszkozlekotési jarulékot tar-
talmaz.

Arakat csak a 19 mm és a 22 mm vastagsagra
alakitottunk ki, ugy, hogy a fenti onkoltségre —
az eszkozlekotés 3%-anak megfelelé globalis
nyereségvolumenbdél — egységesen 120 Ft/m?
nyereséget szamitva kapjuk az I. o. faforgédcslap
termel6i arat. A II. o. forgacslapra — mely az
egész termelésben jelenleg cca. 5% -ot képvisel
— nyereség nem szamithato fel.

A termeldi atlagar-valtozas indexe: 102,29,
amennyiben a jelenlegi 2934 Ft/m?® &tlagarral
szemben a 19—22 mm vastag faforgacslap 1963.
szinvonalu atlagara: 3000 Ft/m?. Ez az 1964. évi
vilagpiaci atlagarnal, a 66 $-nal (3960 Ft/m?),
ugyan jelentésen alacsonyabb, de itt is figyelem-
be kell vegylik azt, hogy a vilagpiaci arak — im-
mar csaknem egy évtizede — évenként miniméa-
lisan 5%,-kal csokkennek,

Pozdorjalap

Nemcsak a termelés volumenében lesz jelen-
t6s valtozas, amennyiben az az 1965. évi 28 ezer
m?*-rél 52 ezer m*-re emelkedik, hanem ezen be-
lil lényegesen eltolédnak az egyes pozdorjalap-
valasztékok aranyai is.

A tripé-, valamint a boritott pozdorjalap
ardnya [a termelésben] felére esik vissza, ezzel
szemben belép a rostositott feliiletli pozdorjalap,
29 ezer m?-es volumennel. :

A pozdorjalap onkoltségével kapcsolatosan
ki kell térjink arra, hogy az alapanyag irreélisan
alacsony [a pozdorja]: 14 Ft/q elszamol6aron tor-
téné szambavétele jelenti azt a dontd tényezét,
amelyik a tripo-, és a boritott pozdorjalapok
»versenyképességét” a faforgdcslappal, illetéleg
a hagyomaéanyos butorlappal szemben ,,biztosit-
ja”. Ezekben a lapokban ugyanis igy m®-enként
100 Ft-ot csak alig meghalad6 pozdorjakoltség
van elszdmolva, ugyanakkor amikor a faforgacs-
lap m?-ében a faalapanyag onkoltsége cca. 700
Ft-ot képvisel. A faforgacslap-, és a pozdorjalap-
gyart6 kapacitasfejlesztési célkitiizéseit megala-
poz6 gazdasagossagi szamitdsokndl a tisztanlatast
ennek az elszamolo arnak az alkalmazésa erdsen
korlatozza (az pedig, hogy ennek az elszamolo
arnak az ellentétét a kenderrost onkoltsége vi-
seli, egyéb vonatkozasokban is megneheziti az
orientaciot).

A trip6-pozdorjalap indul6 arat a faforgacs-
lap araval azonos szinvonalon &llapitottuk meg,
a boritott pozdorjalap onkoltségében (illetdleg
ardban) pedig teljes kihatdsaban érvényesitettiik
a boritofurnér tényleges bekeriilési rafordita-
sait. Artamogatasban — 1968. I. 1. utin — egyet-
len pozdorjalap valaszték sem részesiil, mert ez
— az adott kézulmények kozott — lelassitana a
tervezett gyartmanyfejlesztési (a tripo-, és a bo-
ritott pozdorjalap visszafejlesztésére, a rostosi-
tott ardnyanak novelésére iranyuld) célkitlize-
seket.

A 19 mm vastag trip6-pozdorjalap induld
ara tehat 3050 Ft/m?. (Az L. o. forgacslap araval
azonos), mig a 2 mm-es okumé furnérral boritott
19 mm vastag pozdorjalap ara 4730 Ft/m?. A ros-
tositott pozdorjalap aranak kialakitasa nem tor-
tént meg, szdmitasunk szerint ennek onkoltsége
a szombathelyi II. 1épesé, illetleg a harosi for-
gacslapgyar fajlagos onkoltségével azonos szin-
ten fog mozogni.

A jelenlegi arakkal torténé Osszehasonlitds
megkonnyitése érdekében, az V. fejezetben ed-
dig targyalt valasztékokra feladé allomasi ara-

12, tabldzat

Egyes faalapanyagi lemezek, illetleg lapok drardnyai az 1968. évi drszinvonal alapjin hizinkban, és az ismert vildgpiacl drardnyok
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kat, ezekbél az arakbol, az enyvezett lemeznél
43 Ft/m3, a hagyomanyos butorlapnél 38 Ft/m? a
farostlemeznél 70 Ft/m?, a faforgacslapnal 105
Ft/m3, a pozdorjalapnal 90 Ft/m? fuvardij levo-
nasaval kell képezni.

A hagyomanyos faalapanyagt lemez-, ille-
t6leg lapvalasztékok és az aglomeralt lapok ko-
zotti araranyokat a 12: tdblazatban foglaljuk
Jssze.

A 12. tablazat adataiboél jol lathato, hogy

— a farostlemez helyettesité termék felhaszné-
lasi teriiletének kiszélesitését biztosité ar-
aranyok kedvezoitlenebbek mind a kapita-
lista, mind pedig a szocialista reldcié vilag-
piaci araranyaindl, valamint az, hogy

— a forgacslap helyettesité termék széles korti
alkalmazasanak elofeltételét képez6 arara-
nyok lényegében azonosak a vilagpiaci ara-
nyokkal.

A forgdcslap alkalmazdsdt érinté ardnyok a
hazai viszonylatban tehdt kedvezébbek, mint a
farostlemez és a helyettesitendd enyvezett lemez
vdlasztékok kozotti drardnyok, ebbdl a koriil-
ménybol azonban kordntsem vonhaté le olyan
kovetkeztetés, hogy az drarényok barmelyik vd-
laszték vonatkozasdban akaddlyozndk, nem ten-
nék lehetévé, elonyossé a hagyomdanyos faanya-
gok helyettesitését.

[Az aglomerdlt lapok alkalmazasi tertileté-
nek kiszélesitését akaddlyozo tényezék vizsgala-
taval kapesolatosan e cikk szerz6itél a Faipar
1966. éviolyam 7., 9. szdmdban jelent meg tanul-
many: ,,A hagyomanyos faanyag helyettesztese,
gazdasdgossaginak komplex értékelése” cim-
mel.]

Furnérarak

A minéségi igények miatt csaknem kizaro-
lag t6kés viszonylatbol importalt, valamint az
importalt ronkbél belfoldon termelt furnérokat
a mindenkori tényleges bekertilési dron kivanjuk
a felhasznalok felé értékesiteni. Ez azt jelenti,
hogy még a piaci aringadozas kihatésait is végig-
gyurtztetjik valamennyi termék onkoéltségében
(és legfeljebb a Butornagykereskedelmi Valla-
latndl tartjuk indokoltnak, a piaci aringadozés
kompenzalasara, kockazati alapot létesiteni).

A furnértelmelésre alkalmas rénknek a vi-
lagpiacon csaknem egyedi értéke van, és ez alta-
ldban tobbszorose [esetenként 8—10-szerese] a
flrészronknek. A jelenlegi arrendszer ilyen egye-
di értékelésre nem nyujtott lehetéséget: nem 6sz-
tonozte az alapanyag termeld erd6gazdasagot a
furnérronk-minéségii gombfa kivalogatasara
(mert hiszen a késelési ronk ardban legfeljebb a
vastagabb méreteket, a jobb dimenziékat téritet-
ték meg), de nem Osztonozte mindségi furnérter-
melésre a jelenlegi vallalati elszdmolasi rendszer
a furnér termel6jét sem. -

A furnérdrak kialakitdsdndl tehdt az volt az
alapvets célkitilizés, hogy az importterhek csok-
kentése céljabol belfoldi alapanyagbdl a jelenle-
ginél sokkal nagyobb mennyiségben és jobb mi-
noségben termeljiink furnért és hogy a feldol-

goz6 ipart is tegyik érdekeltté a hazai szarmaza-
st furnérok felhaszndldsaban. Az elsédleges és a
tovabbfeldolgozé ipar érdekeltségét egyértel-
mien csak a hazai faanyagbol termelt furnér
aranak teljes felszabaditasaval lehet biztositani:
a furnérarakat ezért a termelének és a felhasz-
nalénak kell majd, szabad megegyezéssel, kiala-
kitani. A felsé drszinvonalat, a maximumot az
import furnér bekeriilési dara, valamint a furnér-
helyettesitést egyre szélesebb teriileten lehetévé
tevo korszeril eljardsokkal torténd feliiletnemesi-
tés raforditds-sziikséglete megnyugtatéan elha-
tarolja.

A kialakitott, az arjegyzékben rogzitésre ke-
riilt furnérarak ezek szerint, csak mint indulo
arak veendék figyelembe. Ezeknek az induld
araknak a képzésénél mindségi osztalyok szerint
sokkal hatarozottabban differencidltunk (mint
azta jelenleon' érre'ndszer beszi) a II 0. rbvid fur

e

erételjesen leszorltottuk

Osszefoglalds

A piaci mechanizmus hatékonysdganak
egyik igen fontos eldfeltétele a kialakitdsra ke-
rilt drrendszer. Ezt az arrendszert és a mecha-
nizmus néhany eleme kozotti osszefliggést igye-
keztink e tanulmany keretei kozott vazolni és
egyuttal azt is érzékeltetni, hogy az arrendszer
felépitésével a ,,mechanizmusnak” — talan leg-
atfogobb jellegli — de csak egyetlen elemét al-
kottuk meg. Az drrendszer hatékonysdganak
szlikségszerien a tobbi mechanizmuselem kon-
form kialakitdsa, a gazdasdgiranyitds 0sszes esz-
kozeinek magas szinvonali koordindldsa képezi
az eldfeltételét. Ezt nem lehet eléggé kihangsi-
lyozni.
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A lap VIII. szamaban sajnalatos hiba folytan, Simon Agota ,,Hossztoldott
anyag szilardsagi vizsgalata” és Stadler Tibor ,,Az ablakszarnyak nedvességtar-
talom valtozdsabdl szarmazé igénybevételének szamitdsa” cimid cikkek abrai
felcserélodtek.
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SIMON AGOTA
egyetemi tandrsegéd

Az épiiletasztalos ipari izemek szabdsz miihe-
lyében jelentds mennyiségii (kb. 5%,) olyan hasz-
nos hulladék keletkezik, amely hossztolddssal hasz-
nosithaté, mint alkatrész. A hossztoldédst jelenleg
kiterjedten alkalmazzék az épiiletasztalos iparban.
A miiveletet automatikus gépsorok végzik.

A hossztoldott faanyag felhaszndldsa szem-
pontjibdl nem kozombos, hogy milyen szilardsagi
értékekkel rendelkezik a kialakitott koétés, hiszen
ez donté mértékben elhatérolhatja, hogy milyen
alkatrészként épithetd be

A tanulmény keretén beliil arra kivanok va-
laszt adni, hogy a varhato igénybevételekkel szem-
ben mekkora ellenallast képes kifejteni az iizemi
koriulmények kozt eléallitott kotés.

A vérhaté igénybevételek :
@) hazas,

b) nyomés,

¢) hajlités.

A kotések altal felvehet6 igénybevételek meg-
hatérozasdhoz meg kell hatdroznunk, hogy milyen
ragaszté szilardsigi értékkel szdmolhatunk az
iizemi viszonyok kozt el6allitott ragasztott kotések
esetében. A ragasztéanyag szilardsigi értékeinek
mérésére laboratériumi vizsgdlatokat végeztiink.
Kiilon vizsgaltuk az alkalmazott amicol és mozaik-
parketta ragaszté szilirdsagi értékeit. Mértilk a ra-
gaszt6 anyagok tiszta nyirdszilardsagi értékeit és a
tiszta hajlitashél szarmaz6 szilardsagi értékeit (50-
50 db prébatestet vizsgaltunk). .

A mérési sorozatok értékelését a matematikai
statisztika ide vigé médszerei szerint végeztiik. A
mért értékek megengedett kerekitési kozének becs-
1ését a terjedelem alapjan végeztiik. Az atlag sz6-
ris négyzet és széras megengedett kerekitési kozé-
nek szémitdsa az aldbbiak szerint tortént:

az atlag esetében:

0,65
V'

a szoéras négyzet esetében:
0,852

111,—1

és a szoras esetében:
0.4.s

Vn—l

a szbrast, ,n” a mért értékek szamat

ahol ,,8”
jelenti.
Az osztaskozok megvalasztasandl 10-nél keve-

sebbet nem alkalmaztunk: az atlag szémitott ér-
téke:

:i:‘=c+~::— Z fi-di

=1

Hossztoldott anyag szilardsagi vizsgalata

ahol ,,¢” a kiinduldsul vélasztott osztdskoz kozép-
pontja,

W az osztiskoz szélessége.

m
n= Z fi a mért értékek szama

=1
Xi—C

h

amelyben ,,2; az osztdskoz kozéppontja
,,m’’ az osztiskozok szama.

A sz6réas négyzetet az alabbi Gsszefiiggés adja.:

a SzOTas:

di=

o= |it

A mérés eredményeit az alabbi tablazat adja:

Sor-* : , | Sz6-
sz?irm Prébatestek megnevezése | Q % kp;rcm, réds,
kp/cm*
1. | Amicol mfigy.-val ragasz- 3
tott, tiszta nyirds ..... 14,9 | 22,5 | 4,8
2. | Mozaik p. ragaszt6val ra-
gasztott, tiszta nyirds 15,0 | 18,5 | 4,4
3. | Amicol mgy. tiszta hajli-
tdshoél szarmazé nyiras 14,6 j2,l 5,8
4. | Mozaik F rag. tiszta hajli-
tdsbdl szdrmazé nyirds 14,9 | 46,8 | 5,1

A kapott ragaszté szilardségi atlag értékek
ismeretében mar szamithaté a kotések atlagos te-
herbirdsa.

A hossztoldas lényegét az alabbi dbra szem-
1élteti.

2 ® 0
ol @
bre
o @ ®| |
J.»_%/.:
S @
A 7 8

1. abra
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A szémitasokndl hasznilt méretek:

a=40mm b=12 mm
¢c= 2mm h=40 mm.

a) A ragasziott kités dtlagos teherbirdsa hizdsra :

A szamitésndl elegendé egy ragasztott felillet
atlagos teherbirdsat szamitani, mert az egyes felii-
leteken a fesziiltségi viszonyok azonosak.

i
&l

5 ® ®@ Gl ® @ (N
£ 5}:0 . S £
o__ @1"‘0’ f_l A @ @ %/1
= AZA e (:31 A ’.. e _48
2. dbra

A ragasztott feliilet fesziiltségi viszonyait szem-
lélteti az alabbi dbra.

® (fosp
N

/

®© 0

e

T c

® )
F F
i
!
,r
o @ g~
|

~ |
|

\

||

Sl
2 v@

3. abra

)&@ \‘q
7
\
|
|
I
X
©

2® o,

—

A p és o fesziiltségek dltal bezart szogegyenld
az F és F, keresztmetszet altal bezért szoggel.

A mérések alapjan ismert a varhaté maximé-
lis 7 fesziiltség, ez és az « alapjan szerkeszthetSk a
Mohr-féle fesziiltségi korok.

b8 3. 40
b/2—c/2 ~ 12/2—2/2
7z =22,5 kp/em? (Amicol)

7’ =18,5 kp/em? (Mozaik p.).
Fesziiltségmérték: 1 em V. 25 kp/em2.

=8

tga=

® D

‘l@t\

/"\@m

Uz
2 %y Mg
Q| 4
A 18 @2 B

4. abra

A Mohr korok jél szemléltetik a 7 és o fesziilt-
ség viszonyéat, amely szdmitéssal is meghataroz-
haté: y

b2—cj2

az ébredd nyirdfesziiltség (7) a normélfesziiltség
(o) 8-szorosa, igy a kotés teherbirdsa szempontja-
bél a nyiréfesziiltség a mértékadd.

T

T
0=—
© sina
_a-h
~sing
Pi=F.o= (.L.ll =gl h— >
Sin o sin « sin? o
P, =egy ragasztott feliilet teherbirasa
2
Sin o =— tjgi : .12 =l+t§ &
1 1+tePa Sin® o tg® o
14+tg2a
Pl =x1tt-h _tg_ZT
Amicol ragaszté esetén:
P,=365,6 kp
Mozaik p. ragaszt6 esetén:
Pi{=2300,6 kp

Erdekes 6sszehasoniltani a ragasztott feliilet
atlagos teherbirdsat az ép fa hatérigénybevételé-
vel (P,) egy ragasztott felilletnek megfelel6 kereszt-
metszetet figyelembe véve:

v
P2=6Hh.-l’0

om, =90 kp/em? (MSz. 15025. kozonséges puhafa,
kozpontos hizds rostokkal parhuzamosan.)
b e

P i f == 2
Fy=a (2 2) 2.0 em

P,=180 kp<<P},=300,6 kp<<P,=365,6 kp

Az épfa hatarigénybevétele kisebb, mint a
ragasztott feliiletek atlagos teherbirdsa, igy meg-
allapithaté, hogy huzds szempontjabdl a hossztol-
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dis nem okoz szilardsig csokkenést. A biztonsag
atlagos értéke az épfa hatarigénybevételéhez viszo-
nyitva: »’=1,5, illetve n=2,0.

b) A ragasziott kotés dtlagos teherbirdsa kizpontos
nyomdsra :

A fesziiltségi viszonyok megegyeznek a huzas-
ndl tapasztaltakkal, csak az el6jelek valtoznak, igy
természetesen a kotés atlagos teherbirdsa is meg-
egyezik az el6bb szamitott értékekkel:

P,=365,6 kp (Amicol)
P,=300,6 kp (Mozaik p.).
Az épfa hatdrigénybevétele tiszta nyomasra
(a karcsusag figyelembe vétele nélkiil):
P,=o0m,-F,
om, =120 kp/ecm? (MSz. 15025. kézonséges puhafa

nyomés rostokkal pérhuzamosan.)

2 b e
""02“'(?_5].:2’0 em?

P,=240 kp<_P;=1300,6 kp<<P,=365,6 kp

A ragasztott kotés (a hossztoldds) tiszta nyo-
méas szempontjabél is teljes értékiinek vehets. A
biztonsag atlagos értéke: n=1,25, illetve n=1,5.

¢) A ragasziott kités dtlagos teherbirdsa hajlitasra

Itt mar a feliilet helyzete is befolydsolja a ko-
tés teherbirasat. Két alapesetet kell megvizsgalni.

1. A ragasztott felilet parhuzamos a hajlitas
tengelyével:

broef | ® Ddbrok

A

Q‘
=
=

5. abra

A hajlitasbél szarmazo6 fesziiltség az épfa ke-
resztmetszete mentén linedrisan véltozik:

A semleges tengelyt6l (z) tdvolodva a fesziilt-
ség n6, a legszéls6 pontban éri el maximumat
(széls6 szal tavolsagra, e).

A ragasztott feliileten ébredd (o) és a o, fesziilt-
ség kozt az osszefiiggés allandé « esetén linedris,
tehdt a p is és fgy a o és 7 is linedrisan valtozik a
semleges tengelytdl tavolodva nd:

o
T —
30

8
[Tm

P~
B
5
™~
T

E T gbrak g
|u:8 A.."Ellf":ffr_g
[ 7. abra

Osszefiiggések a fesziiltségek kozt:
M _a(b/2—c[2)?
Sh 6
Omax = 0, ' COS &

Oy

Omax = Pmax * COS &= 0, - €087
Tmax = Omax *8iN o= 0, -Sine - cos «
Tmax 07 +SiD o «COS &
Ofax  [G15COBR %

itt is a 7 fesziiltség a tonkremenetelre jellemzé fe-
sziiltség.

Tmax=52,1 ]&p/(.‘-f.’l‘_"l'z (Amwol}
(Mozaik p.)

=tg =8

T’max=46,8 kIII‘,'rG]Cl‘l2
Tmax
Oy s
SII11 o « COS o



Faipar XVII. évf, (1967), 8. sz.

242

sin a:_.___t.gf____

| 1+tg2e

COS x= _1 -

Vitte2a

=Xl 1+tg?a

= Tmax"“"—'_'—'—tg“

MA:O'I'K:Tmax 1+tg2d -G(6/2—C/2)2
tg o 6

M 4=70,6 emkp
2 L 2
Ml 1 ftg % a(b/2—c/[2)
g 6

Muy=65,5 cm kp.
Az épfa hatarigénybevétele hajlitdsra:
og =130 kp/em? (MSz. 15025. kozonséges pu-’

hafa hajlitas.)

K:a(b]Q— c/2)?

6
ity 2
Mg=0‘r{-a(bf26 c/2)
Ms=21,7 emkp << My=066,6 cmkp < M 4=
=70,6 cmkp

A ragasztott felillet dtlagos teherbirasa feliil-
mulja az épfa hatarigénybevételét, igy a hossztol-
dott anyag megfeleld szilardsdgi szempontbél. A
biztonsag étlagos értéke: n=3,0, illetve n=3,2.

2. A ragasztott feliillet nem parhuzamos a haj-
litds tengelyével:

R Sl oS
= rEen=
E=avan——
W dbrok ] sict
e i+
— — =
=Ml = ][]
A a A a
8. abra

A hajlité nvomaték a ragasztott feliiletet csa-
vardsra veszi igénybe:

a?.h>
M—Tmaxm
a=4,0 cm
b hV14tg2a 40V 148°
Tsine tg o b 8

b=4,0 ecm
M 4=69,5 cmkp

My=62,4 cmkp
Ms=217 kap < Muy=

=62,4 ecmkp<_M 4=69,5 emkp

A biztonsdg atlagos értéke: n=2,9, illetve
n=3,2.

A hossztoldott faanyag teljesértékii anyagként
hasznalhaté.

A kétféle hajlitasnal a kotés atlagos teherbi-
rasa kozel azonos, igy kozombos, hogy a szerkeze-
teknél milyen beépitési médot valasztunk.

Osszegezve megallapithaté, hogy a véarhaté
igénybevételekkel szemben a hossztoldott anyag az
ép anyaggal azonos értékii ellenallast képes kifej-
teni, igy alkalmazdsanak szildrdségi szempontbél
nincs akaddlya. Természetesen sziikséges a ragasz-
tds minél gondosabb Kkivitelezése. J6 ragasztas
technolégia esetén a tanulmany alapjan javasol-
haté a hossztoldds kiterjedtebb alkalmazisa, gon-
dolok itt pl. a gbesok kiejtésére, amely sok esetben
kizarja az adott anyag felhaszndldsat. A tanul-
manyban kapott eredményeket tamasztja ala az,
hogy. Németorszdghan a goesok kiejtésére is hasz-
naljak a hossztoldéast, tehat mint teljes értéki

- anyagot haszndljak a hossztoldott anyagot.

IRODALOM

Muttnydnszky A.: Szildrdsdgtan.
Hilvert Elek: Faszerkezetek.

S. Timoshenko: Strength of Materials.




Az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari
Mérnoki Kara és a Faipari Tudoméanyos Egye-
siilet Faipari Fels6oktatasi Konferencidti ren-
dez 1967. szeptember hé 4—5—6-an Sopronban.
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BOTKA ZOLTAN

A bitorkereskedelem és a butoripar egyuitt-
miikodésének eredménye végsésoron a konyv-

A butoripar és a kereskedelem
Gj kapcsolatairol

sebb panaszra nem adtak okot. A termelés és for-
galom jelentésen emelkedett, mind a belkereske-

vitelben kimutatott nyereségben tiikrozédik delem, mind a kiilkereskedelem felé, amit az
vissza és e tekintetben az elmult évek kulons- alabbi tédblazat is jol szemléltet:
 Belkereskedelmi ériékesités fogyaszt6i dron
4 _ Ebb6l
= 0;;1;‘“1‘,': % belféldi termelés import E x E/ ort
2 e /0
| mill. Ft [ 5 mill. F't l %
1961 1998 100,0 1656 l 82,9 342 17,1 100,0
1962 2173 108,8 1895 87,2 278 12,8 167,5
1963 2425 122,0 1985 81,9 440 18,1 181,3
1964 2543 127,3 2091 82 2 452 17,8 180,0
1965 2545 127,4 2194 86,2 351 13,8 210,0
1966 2796 139,9 2485 88, l 311 11,1 247.5

Az adatok a forgalom pozitiv iranyu fejlé-
dését, az ellatasi szinvonal jelent6s javulasat mu-
tatjdk, s ebben butorkereskedelmi szerveink
rendkiviil nehéz koritilmények kozott végzett
munkéja mellett az ipar kapacitas-bovitésének
és a meglevs kapacitasok jobb kihasznalasdnak
is komoly szerepe van.

Az egylttmikodésbdl szarmazd nyereségen
tilmenden a termelésnek és forgalomnak azon-
ban vannak még olyan lényeges, alapvet6 tartal-
mi jegyei, amelyek eddig csak korlatozott mér-
tékben érvényesiilhettek és amelyeknek a fo-
gyvasztok, a piac értékitéletében kell jelentkez-
niok. Ebben a vonatkozasban az ipar és kereske-
delem eddigi tevékenysége — részben a butor
hidnycikk jellege, részben az érvényes gazdalko-
dasi rendszer miatt — sok kivannivalot hagy
maga utan.

A jovoben a fogyasztéi értékitélet — és te-
gyuk hozza: remélhetéen — meghatarozo jelle-
gl lesz a termelésre, forgalomra és végsé soron
az elérhet6 nyereségtomegre is. Anélkil, hogy a
valéban nehéz feltételek mellett végzett ipari és
kereskedelmi tevékenységet és az elért eredmé-
nyeket lebecsiilni, vagy kisebbiteni akarnam, azt
az uj kovetelményekkel 6sszehasonlitva, nem ki-
elégitének, alacsony hatasfokunak kell jellemez-
nem.

Az erés kereskedelem felzarkézasra kész-
teti az ipart és végeredményében a fogyasztoi
igények szinvonalas Kkielégitését eredményezi.
A gyenge kereskedelmi munka viszont 4116, vagy
alig mozg6 helyzetben tartja az ipart és a fo-
gyasztot kiszolgaltatotta teszi. Az elmult évek
gyakorlatara nagyobbrészt objektiv, kisebbrészt
szubjektiv okokbol ez utobbi allapot volt a jel-
lemz6.

A gazdasagi reform kozeli bevezetése felté-
telezi és sziikségessé teszi a kapesolatok moédo-
sitasat, elsésorban nem formai, vagy technikai,

hanem alapvetéen tartalmi vonatkozasokban. A
teljesség igénye nélkiil néhany ezzel osszeflig-
g6 kérdést érintek a tovabbiakban.

A piackutatas kozos érdek

A kérdés bizonyos mértékig kiilonbozik az
export és belfoldi forgalmazas tekintetében. Ex-
portigényeknél a vevok az esetek tobbségében
sajat mintdjuk sorozatgyartasat kérik, és ez lé-
nyegében behatarolja az ipari-kereskedelmi
ugyletet, mivel a kapacitasunkat, munkakészsé-
gunket adjuk el, kivant kovetelmények és a piac
altal diktalt versenyfeltételek mellett.

Az ipari hattér megfelel6 kiforrottsaga, hir-
neve esetén — s ehhez hosszabb nemzetkozi ta-
pasztalatra, a szallitéi készség sokoldali bizonyi-
tasara van sziikség — el6nyosebb a sajat tipusok
exportja, mivel a cikk ujdonsigén keresztiil le-
het6ség van a szellemi alkotdsnak, a gyartméany-
fejlesztési munkanak az anyagi elismertetésére
is. Es hogy ehhez milyen bonyolult munkara van
sziikség, elég annyit megjegyeznem, hogy a
gyartmanyfejlesztésben, a tervezésben és kivi-
telezésben legalabb el kell érni a felvevé piac
fejlettségi szinvonalat.

Ebben a tekintetben pedig jelenleg lényege-
sen rosszabbul allunk, mint munkakészséglink-
kel és termékeink mindségével. De erre a kér-
désre a [belfoldi piackutatissal oOsszefliggésben
még visszatérek.

Az elényos exportkotések folyamatos ¢&s
tobb reldcidju piaci ismereteket kovetelnek, s
ebben a tekintetben az ipari izemeknek legalabb
exportalasi tevékenységilikkel aranyosan, de a
jelenlegi helyzetnél lényegesen kedvezobb fel-
tételek mellett kell kozvetlen és kozvetett ta-
pasztalatokkal rendelkezniok. Az ipari termeld
és a bonyolité kiilkereskedelmi vallalatok ko-
zOtt1 6sszhang és j6 egylittmiikodés alapvet fel-
tétele a sikeres exportnak. A sokoldalid piaci ta-
pasztalatok megszerzése és hasznositdisa azon-
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ban elsésorban az ipari vallalatok feladata és ér-
deke, mivel az exporttevékenység kockdzatinak
tulnyomo részét is 6k vallaljak.

Az informacios tevékenység ilyen vonatko-
zast megszervezése Uj és nem konnyu feladat és
sikeres csak akkor lehet, ha az a bonyolito kiil-
kereskedelmi vallalattal szoros Osszhangban é&s
egyetértésben jon létre. Az informaciés forrasok
sokfélék lehetnek, kezdve a szaklapok hiranya-
gatol az uti- és beszdmolojelentéseken keresztiil
a személyes targyalasokig és piaclatogatasokig.
Rendkivil fontos azonban, hogy az informacios
anyagok legaldbb a harom f6 érdeklédési terti-
let: az eladds, a vétel (még az esetben is, ha csak
kalkuléciés szempontbél van jelentésége) és fej-
lesztés csoportositdsban rendszerezésre kertilje-
nek, idérendi sorolasban. Nem sziikséges kiilon
kiemelni az id6észertség fontossagat az ar- és de-

-vizaarfolyam - tajékoztatasaban, de legalabb
ugyanilyen jelentésége van az informacié meg-
szerzése és a hatékony intézkedés megtétele ko-
zott eltel6 id6 tartaméanak csaknem valamennyi
kiilkereskedelmi tigyletnél.

Fenti Osszefliggések értelemszertien vonat-
koznak az importkotésekre, az importalo kiilke-
reskedelmi vallalatok és az ipari lizemek kozotti
kapcsolatokra is.

A belfoldi piackutatds csaknem teljesen 4j
tertilet mind a belkereskedelem, mind az ipar-
véallalatok szamara, mivel az eddig tevékenysé-
guk egyik legelhanyagoltabb része volt.

Az évenként nem tul jelentés szamban for-
galomba kertil6 uj butortipusok — az esetek
tobbségében — els6, nyers valtozatukban ,me-
revedtek’” meg a gyartasi programokban és a ke-
reskedelmi halozatban, s ha torténetesen varial-
hat6 lakészobarél volt sz6, csaknem bizonyosra
vehet6, hogy az variativ jellegét elveszitve
komplett lakoszobaként kertilt a fogyasztokhoz.
A Magyarorszagon 1958-ban kifejlesztett ,,Va-
ria” butorsorozat — amely egyike a jelenleg is
legnagyobb mennyiségben gyartott tipusoknak
— valasztékaban az elmult 9 év alatt cca. 309/;-
kal csokkent és egyetlen egy uj darabbal, funk-
cioval sem boviilt.

Olyan 4j gyartmanyoknak, mint pl. a kony-
hai mosogatéblokk, az els6 0-szériatél a sorozat-
gyartésig a sz6 szoros értelmében véve ki kellett
harcolnia a létjogosultsagat és hogy ez a termék
még ma is hidnycikk, az az ipari és kereskedel-
mi tevékenység érzéketlenségét jelzi.

A példédkat még hosszan lehetne sorolni, de
ez nem tartozik jelen cikk témakorébe. Azt azon-
ban vildgosan kell latni, hogy amikor a belfsldi
piackutatas sziikségességérol beszéliink, akkor
el6szor annak ipari és kereskedelmi héatterét,
alapjait kell felmérni. Néhany ezzel osszefiiggd
kérdést megemlitek.

Szép butort méar tudunk tervezni, de j6l
funkcionald, praktikus butort csak elvétve. Még
nem valt sem a tervezéi, sem az ipari munka —
egylittesen: a gyartmanyfejlesztés — legdontébb
részévé a butor funkci6janak elsédleges kiérle-
lése, megoldasa, s6t e leglényegesebb szempon-

tot hattérbe szorifotta a szerkezeti és formai
megjelenés tervezése és kivitelezése, jollehet e
harom tényez6 egymastol el nem valaszthat6é a
butor hasznalati, esztétikai értékének sérelme
nélkiil.

1A helytelen gyartmanyfejlesztési munka
egyébként szorosan osszefligg azzal a gyakorlat-
tal — kevés kivételtdl eltekintve —, hogy sem a
prototipus, sem a 0-széridban gyartott termék
kiprobalasa, feliilvizsgalata, helyesbitése nem
torténik meg.

Ennek oka rendszerint a gyartmanyfejlesz-
tési munka szakaszossaga, ebbol eredéen az id6-
hiany, a gyartmanyok kiprobalasaval kapesolat-
ban a tarsadalmi tulajdon védelmének hamis ér-
telmezése és végll a sokoldalu igénytelenség.
Ennyit az ipari oldalrol.

Belfoldi butorkereskedelmiink eddigi piac-
kutatasi tevékenységére inkabb a kényszeritd
korulmények folytan el6allé voluntarizmus, mint
a céltudatos uzletpolitikai megfontolas volt a jel-
lemz6. Ennek kovetkeztében nem épiiltek még ki
azok az informacios rendszerek és tevékenységi
korok, amelyek a valds fogyasztéi igényekrél az
ipar felé megfeleld tajékoztatast tudnanak nyuj-
tani.

A fogyasztoi értékitélet visszahatdsa a ke-
reskedelmi és ipari tevékenység eredményessé-
gére remélhetéen Uj helyzetet teremt, s ebbol
eredéen a gyartmanyfejlesztési és piackutatasi
munka reformja kozos érdekké valik.

Felmertilhet a kérdés, hogy a piackutatés
kinek a feladata? A téma jellegébdl eredéen ter-
mészetesen mind az iparnak, mind a kereskede-
lemnek, ésszerii munkamegosztassal és olyan
részvétell sullyal, amely ardnyban all a kocka-
zatvallalassal. Az iparnak els6sorban a gyartma-
nyok funkcidjara, esztétikai megjelenésére, ar-
szinvonalara, tehat a termékek lényeges tulaj-
donsagaira vonatkozéan kell piackutatassal fog-
lalkozni, a kereskedelemnek viszont tapasztala-
tokat és adatokat kell szolgéltatni a forgalom
osszetételének, teriileti megoszlasanak alakula-
sarol, egy-egy uj cikkbdl elérhetd eladési meny-
nyiségrol, a hosszabb ideje forgalomban levé bu-
torok értékesitési perspektivajarél, lecserélésé-
nek, modositasanak, arcsokkentésének sziiksé-
gességérdl, a vevék észrevételeirdl, igényeirol
sth.

Az ipar gyartmanyfejlesztési munkajaban
eddig nagyon sok volt az un. ,,liresjarat” és az
erre a célra foritott viszonylag nem nagy Ossze-
gl kiadasok sem alltak aranyban a realizalhato
eredménnyel. Kell6 szervezettséggel, céltuda-
tossaggal végzett tevékenység esetén a gyakor-
lat kialakitja majd a koltségraforditasok és ar-
bevételek helyes aranyat, s most, a piackutatési
munka szélesebb korl beinditasanal is célszeri-
nek latszik az e téren szerzett tapasztalatokat
figyelembe venni.

A gyartmanyfejlesztés, piackutatis és pro-
pagandakoltségek gyartmanyonkénti nagysag-
rendje tajékoztatast nyujt a vezetés szamara,
hogy milyen 0sszegi befektetés milyen gazda-
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sagi eredményt hozott, s e koltségek végso soron
optimalizalhatok.

Az arukapcsolatok Iényege: a vevot a kolesonos
elonyok elve alapjan ki kell szolgalni.

A koréabbi szerzédéses és egycsatornas aru-
kapesolatokat a reform — kevés kivételtdl elte-
kintve — tobbcsatornas részben szerzoédéses,
részben mas formaban létrejové kapcesolatta ala-
kitja 4t.

A butoripari és kereskedelmi, valamint az
‘drutermel6 egyéb vallalatok ko6zotti kapesolatok
lényegében 3 £6 teriiletet érintenek:

a) alap-, segéd- és uzemanyag, félkészter-

mékek beszerzése,

b) tizemfenntartast és fejlesztést szolgédld

eszkozok beszerzése,

c) kész- és félkésztermékek értékesitése.

Mindharom teriilet értelemszertien megosz-
lik belfoldi, illetve kiilkereskedelmi arukapeso-
latra.

Eddig legtobb probléma és sérelem az alap-
anyag beszerzés tekintetében meriilt fel. Foként
a keretgazdalkodasos-kiutaldsos rendszerbdl
eredben, az alapanyagokat forgalmazo, vagy im-
portalé véllalatok félig kereskedelmi, félig ha-
tosagi funkciét gyakoroltak és kiilonosebb érde-
kiik nem ftiz6dott a megrendel6k mindségi és va-
lasztéki igényeinek kielégitéséhez. Ennek karos
kihatdsa vagy a feldolgozéipari lizemek mérle-
gében, vagy a fogyasztokndl jelentkezett mint
tarsadalmi veszteség, s ezt a kart tartalmilag ko-
rantsem ellensulyozta az alapanyagokat forgal-
mazé véllalatok ilyen vonatkozast munkajabol
ered6 tobbletnyereség.

Onmagaban az a jog, hogy a feldolgozoipari
uzemek szabadon donthetnek az anyagok beszer-
zési forrasa tekintetében — a reform lényeges
tényez6inek funkcionalasa esetén — megteremti
az eladok versenyét a vevok jobb kiszolgaléasa ér-
dekében. Es hogy erre milyen nagy sziikség van,
elég arra utalnom, hogy a szlikos hazai fakész-
leteink és a jelent6s mennyiségli faimportunk
megfelel6 szinvonali hasznositdsa — jorészt az
érvényben lev6é gazdalkodasi rendszeriink ko-
tottségei miatt — hattérbe szorult és sok tarsa-
dalmilag hasznos és a fagazdélkodast javité té-
nyez6 kihasznélatlanul maradt.

Erd6gazdasagaink és az elsédleges, vala-
mint a masodlagos fafeldolgozast végzé lizemek
kovetlen kapesolatainak megteremtésén keresz-
tiil sokmillié devizaforint értékli, mennyiségileg,
vagy minéségileg tobbet éré favalaszték kiter-
melésére nyilik lehet6ség, csakugy, mint a cent-
ralizalt fakereskedelmi véallalat manipuléciés te-
vékenységébol, a korlatozott cselekvés tehetet-
lenségi nyomatékanak rugalmasabb és ésszer(ibb
gazdalkodassal val6 felcserélésébél.

: Kiilon kérdés faimportunk és ezen beliil is
6sorban a butoripart legjobban érinté furnér-
oronk és furnenmportunk problémaja. A kiilke-
‘g:qﬁkedelrm és butoripari vallalatokat tul nagy
"%é,volség vélasztotta el eddig minden olyan lé-

nyeges kérdésben — mint pl. minéség, valasz-
ték, &r — amelyek a butortermelés valasztékara,
mindéségére és gazdasagossagara kozvetleniil ki-
hatottak. A megoldas kézenfekvonek latszik
olyan formaban, hogy a butoripari wvéllalatok
szabadon valasztva meg szallitéikat, versenyre
késztetik a termeld, eloszté és importér vallala-
tokat. Hianygazdalkodas esetén ez természete-
sen utopianak tlnhet. Feltételezhetdé azonban,
hogy fakiilkereskedelmiink egyes favalasztékok
exportjara éppen az import szélesitése és mino-
ségi feljavitasa érdekében eddig még ki nem
hasznélt lehetdségeket is felkutat és hasznosit,
tovabba realisan szamolni lehet azzal, hogy a
gazdaséagos, kifizet6dé butorexporthoz és annak
bévitéséhez sziikséges importanyagok beszerzé-
se komplex gazdasagi megitélés ala kertil és a je-
lenlegi adminisztrativ akadalyok elkeriilhetk
lesznek.

Az lzemfenntartist és fejlesztést szolgalo
eszk6z0k beszerzése tekintetében az ipari és ke-
reskedelmi vallalatok kozotti kapesolat egyik
donto kérdése a gazdasagi-miiszaki elony tobb va-
ridciéban torténé propagalasa lesz és ez egybe-
esik mind az elad6k, mind a vevok érdekeivel. Ed-
digi fejlesztési gyakorlatunkban e lényeges
szempont — el6bb kalkuldlni és aztan vésarolni
— sok esetben hattérbe szorult, s az erre iranyulo
készség sem fejlédott ki kell6 mértékben az ipari
és kiilkereskedelmi vallalatainknél. Az ilyen vo-
natkozasu tevékenység hatasfokat kétségkiviil a
sajat kockézatra torténd vasarlas fogja a legcélra-
vezetébben szabalyozni.

A kapcsolatok hatékonysaganak novelése ér-
dekében a butoripari vallalatoknak folyamatos,
széles koru és sokoldalu tajékoztatds, bemutatas
igényével kell fellépni a gépeket és berendezése-
ket forgalmazé bel- és kiilkereskedelmi véllala-
tokkal szemben és sajat apparatusukat képessé
kell tenni arra, hogy a vallalati gazdasag-politi-
kai célkitlizéseknek megfeleléen, a lehetséges
valtozatok kozll a miszakilag és gazdasagilag
legmegfelel6bbet valasszak ki.

A butoripari vallalatok belfdldi értékesitési
kapcsolataban a leggyakrabban felmerilé kérdés
az, hogy az eladas melyik kereskedelmi szerv felé
torténjen? A valasz egyszeri: barmelyik kereske-
delmi véallalat felé, vagy akar kozvetlen fogyasz-
t6i kiszolgalas formajaban is, mivel a kérdést ki-
zaro6lag az donti el, hogy a sok varians koziil me-
lyik szolgélja a legjobban a termelés biztonsagat
és jovedelmezdségét.

A legkozelebbi években a butorhiany foko-
zatos csokkenésével s ennek kovetkeztében a
termel6k versenyével és a fogyasztok valasztéko-
sabb kiszolgalasaval lehet szamolni. A butorter-
mel6 vallalatoknak elemi érdekiik, hogy erre a
versenyre jol felkésziiljenek a fogyasztoi igénye-
ket legjobban Kkielégité gyartmanyfejlesztéssel,
rugalmas termelési és kereskedelmi organizacié-
val, jozan arpolitikdval és minden olyan tarsa-
dalmilag is hasznos koncepciéval, amellyel ver-
senyképességiiket biztositani tudjék.
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A kereskedelmi vallalatok pedig akkor tud-
jék ehhez a leghatékonyabb segitséget nyuajtani,
ha fokozott, redlis kovetelményekkel lépnek fel
ipari szallitoikkal szemben. Es ez az a pont, ahol a
butorkereskedelem munkéajat alapvetéen meg
kell javitani, hogy a fogyasztok érdekében képes
legyen a vevo jogat érvényesiteni az iparvallala-
tok felé. Ha a kereskedelem helyesen fog élni ez-
zel a lehet6séggel, elésegiti az ipari fejlédés meg-
gyorsitasat is.

A butorexporttal kapesolatos ipari problé-
mak sok vonatkozdsban més jelleglieck, mint a
belkereskedelmi &ruforgalmazas kérdései. Az
egységes devizaszorz6 és a szubvencios rendszer
bevezetése tobbé-kevésbé objektiv mércéje a
kiilkereskedelmi és exportélé ipari vallalatok 4l-
tal korabban kialakitott aru-, ar- és piaci struk-
tardnak és ennek differencialé hatésa lesz mind a
termelésre, mind az export tevékenységre.

Ez a folyamat tarsadalmilag hasznos és eb-
ben a kivant szinvonalon kell beilleszkednie a bu-
torexport gazdasdgi hatékonysaganak is. A kol-
csonos egyuttmikodésnek és a kapcesolatok to-
véabbfejlesztésének kétségkiviil ez lesz egyik
alapvet6 kérdése.

A masik probléma a kockéazatvallalassal, az
eladassal és altalaban az egész exportforgalom
bonyolitasaval fliigg ossze, s e tekintetben tapasz-
talhaté a legnagyobb bizonytalansag — s6t néha
egy-, vagy tobboldalu bizalmatlansag is. A butor-
ipari termékek exportja ugyanis varhatéan nem
az ipari és kilkereskedelmi véallalatok koz6tti és
az eddigi kapcsolatoknak megfelelé szallitasi
szerzOdéses rendszerben, hanem bizomanyosi
megallapodasokon keresztiil fog bonyolédni. Ez
egyben azt jelenti, hogy az exporttermelés teljes_
kockazatat az iparvallalat vallalja és tegyuk
hozz4, hogy helyesen, mert ez felel meg az ipari
fejlodés kovetelményeinek — és a kiilkereske-
delmi véllalat jutalék ellenében csak a technikai
— pénziigyi bonyolitést és a bizomanyosi megbi-
z4sbol ered6 egyéb teenddket végzi. A kockazat-
vallalds egyértelmi jelentkezése az ipari vél-
lalatoknal természetszertien maga utan vonja a
részvételi suly arédnyos novekedését a piackuta-
tasban, az uzletpolitika kialakitdsédban, a targya-
lasokban és megéllapodasokban és minden olyan
lényeges kérdésben, amely visszahat az export-
termelésre. Semmiképpen sem lenne célszert, ha
a bizomanyosi kapcsolat, csak mint formai elem
érvényesiulne és az érdemi ligyintézés a régebbi
allapotnak megfelel6en maradna fenn. Figyelem-
be véve, hogy az anyagi érdekeltség egyiranyban
hat mind az ipari, mind a kiilkereskedelmi valia-
latokndl, ebben a vonatkozasban fokozatos és po-
zitiv iranyu fejlédésre szamithatunk.

Sulyosabb gond jelentkezik azokban a gyartési
dgakban, ahol — esetleg idényszeriiség miatt —
az export eladasok raktarrél torténnek. Itt he-

lyesnek latszik az a megoldas, hogy a jelenlegi
raktarkészlet atlagos értéke a kiilkereskedelmi
vallalatoknal keriiljon finanszirozasra, legalabb
is &tmeneti ideig, amig az iparvallalatok kell6 in-
forméaciokat és tapasztalatokat szerezhetnek a
raktarra termelés pénziligyi eredményeinek te-
kintetében., Ezzel ellentétes megoldds esetében
fé16, hogy ezen cikkekben (pl. stylbutor, hajlitott
szék, tenniszkeret, siléc stb.) az exportkiszallita-
sok csokkenni fognak.

Fontos és az érdemi egytittmiikodést javito
tényezé lenne, ha a kiilkereskedelmi vallalatok
tehermentesitenék export-raktaraikat a sok éven
4t leiillepedett inkurrens aruktol és ezeket belf6l-
di értékesitésre kindlnéak fel.

A vézlatosan és nem teljes kortien kifejtett
néhany gondolaton keresztiil ra kivintam mutat-
ni arra, hogy a butoripari vallalatok fejlédése,
eredményes gazdalkodasa elsdsorban attol fligg,
hogy mennyire és milyen szinvonalon lesznek
képesek kielégiteni a bel- és kiilfoldi igényeket s
ennek érdekében kereskedelmi partnereikkel
kapesolataikat hogyan tudjak tartalmasabbé, ér-
demibbé tenni.

Az ipar vezetéinek vildgosan kell latniuk,
hogy a kereskedelem oldalarol jelentkez6 na-
gyobb igényesség kielégitése nem visszalépést,
hanem elérehaladast jelent a korabbi allapottal
szemben, a kolesonos kapesolatok olyan egészsé-
ges rendezését, amelyben mindegyik fél alapvetd
funkciéinak megfelelGen cselekszik.

E funkciok lényegének felismerése és tartal-
mi oldalanak a mindennapi gyakorlatban valé al-
kalmazasa kézponti kérdése az ipar és kereskede-
lem kapcsolatanak.

Az az objektiv torvény, hogy a vevét a kol-
csonos elényok elve alapjan ki kell szolgélni,
elébb-utébb feltétlentl érvényesiilni fog. A jol
iranyitott vallalatoknél gyorsabban és nagyobb
eredménnyel parosulva, a gyengébben vezetett
véallalatokndal lassabban és az esetenként jelent-
kez6 veszteségeken keresztiil okulva.

A , kolesonos elényok elvét” sziikségesnek tar-
tom részletesebben is meghatarozni. Az aruter-
melésben és forgalomban harom fészerepld vesz
részt: az ipari vallalat, a kozvetit6 kereskedelem
és végiil a fogyaszté. A kolesonos elonyok elve 16~
nyegében azt fejezi ki, hogy vélasztékban, miné-
ségben, arban elsésorban a fogyasztot kell el6-
nyosen kiszolgalni — és fejlédési tendencidjaban
egyre tobb elonyt kinalva — de ugyanakkor a ter-
meld és eloszté vallalatok kozotti megallapoda-
soknak és a tényleges bonyolitasnak is pozitiv
anyagi érdekeltséget kell kifejeznitik. A definici6
felallitasa konnyt feladat, megvalositdsa annal
nehezebb. De végsbésoron ez az okos vallalati gaz-
dasagpolitika lényege és a tarsadalmi fejlodés
egyik jelentés, elé6bbrevivé tényezbje.
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A faforgdcslapok minéségi tulajdonsdgainak

a javitdsdval, valamint azok egyértelmii. megha- -

tdrozdsdnak mddszereivel az utébbi iddben egy-
re tobb kutaté foglalkozik. A faforgdcslapok pie-
zoelektromos effektusinak a wvizsgdlate o leg-
ujabb vizsgdlati médszerek és mindséget megha-
tdrozé mutatok kozé tartozik, mely tulajdonsdy
ismerete lehet0séget ad a kész faforgdcslapok tu-
lajdonsdgdnak gydrtdiskozbeni irdnyithatésdgdra.
Mivel ezzel a problémakérrel a szakirodalom ke-
veset foglalkozik, célszeriinek mutatkozott a je-
len tanulmdny magyar nyelvi forditdsa és kozzé-
tétele.

A piezoelektromos effektus a faanyagoknal
eloszor A. V. Subnyikov (1) 4ltal volt kimutatva.
A mechanikai feszliltségek és deformaciok hata-
sara a faanyagokban mint dielektrikumban, a po-
zitiv és negativ téltések egymaéashoz viszonyitott
elmozdulasa (2—5) kovetkezik be. Ez a jelenség
pedig feltételezi a vizsgalt probatestek végein az
ellentétes jell elektromos toltések megjelenését.
A faanyagok piezoelektromos tulajdonsiga Gssze-
fiilgg a faanyag felépitésében résztvevo celluléz
jelenlétével.

A faforgéacslapok gyartasahoz jelenleg don-
téen faforgacsot és apritott faanyagot hasznal-
nak. Természetes, hogy ezeknél az anyagokndl a
faanyag eredeti monolitikus szerkezete és struk-
turaja szét van rombolva, s az csak az elemi alko-
torészecskében tiikrozédik. A faforgacslapok el6-
allitasanal a leginkabb elterjedt préselési techno-
légia a lapok sikjara merdleges présnyomés al-
kalmazasa (sikpréselési modszer), amikor is a fa-
forgdesok a lapsik irdnydban helyezkednek el
Egyidejlileg azonban a faforgacsok a lapsik
hossz- és keresztirdanyban rendszertelentil he-
lyezkednek el. Mas préselési modszer alkalma-
z&sandl (extrizios modszer) a présnyomas a lap-
sikra merdlegesen torténik és a faforgacslapot
alkoté elemi faforgdcsok is a lapfelilet sikjara
merdlegesen helyezkednek el. Az alkoté fafor-
gacselemek orientdcidjatél fliggben wvaltozik a
készlap tulajdonsdga. A faforgacslapok piezo-
elektromos strukturajanak a megéillapitasira a
jelen kisérletek megkezdéséig tudomanyos ku-
tatast nem végeztek. Annak érdekében, hogy az
anyagok szilardsdgat adott irdnyban (a terhelés
iranyaban) novelni lehessen fontosnak mutatko-
zott, hogy a faforgicslapoknél a piezoelektromos
effektus hatasat kisérletileg is meghatarozzuk.

A kisérleti faforgacslapok eléallitasahoz 0,35

—0,40 mm vastagsdgl, 6—8 mm szélességli és -

40—45 mm hosszusagu fenyéfa forgacsokat hasz-
naltunk, melyeket a SzD—3 tipusu apritégépen
dllitottunk elg. A faforgécsok eléallitasa rostira-
nyu forgacsolassal tortént és igy tangencialis fél-
radialis és radidlis metszeteket kaptunk. A fafor-
gacsok a kotSanyag felhordas el6tt 5—89/, ned-

* A forditas a ,Szvojsztva dreveszinii jejo zascsita
i noviije dreveszniije matyeriali”’ (Izdatyelsztvo. NAU-
KA. Moszkva. 1966) c. tanulmanykétet felhasznalasaval
készult. Osszedllitotta: Dr. Daloesa Gabor. :

A faforgacsiapok piezoelektromos tulajdonsaga®

vességtartalomra voltak leszaritva. Kdt6anyag-
ként az ME—17 méarkaju 65—709/, szarazanyag-
tartalmu karbamid-formaldehid miigyantat hasz-
naltunk. Az edz6 ammoniumklorid volt. A fafor-
gacsokra laboratériumi keveréberendezésen 10
—129/, kotéanyagot hordtunk fel (abszolut sza-
raz sulyra viszonyitva). A préselesre elékészitett
faforgacspaplan specialis laboratériumi berende-
zéshen volt kiteritve, melynek segitségéevel a fa-
forgacsok meghatarozott iranyban helyezkedtek
el a teritékeret rezgémozgasdnak hatasara. A te-
ritékeret oldalai forgacsiranyitoként szolgaltak,
igy a kihullé faforgacsok a farostjuk hossziranya-
ban helyezkedtek el.

A Kkiteritett faforgdcspaplan elépréselése
majd ezt koveté hépréselése 60 tonna teljesitmé-
nyU hidraulikus présen tortént melynek a flithe-
t6 lapmérete 300 < 300 mm volt. A préselésnél a
kovetkez6 technolégiai paramétereket alkalmaz-
tuk: hémérséklet — 135—140°C, fajlagos nyo-
mas — 18—20 kg/em?, a préselés idétartama —
1 perc/l mm faforgacslap vastagsag stb. A kisér-
leti célokra el6allitot lapok mérete a szélezés
utan 210 < 210 < 19 mm volt.

A kisérleti célokra el6allitott faforgacsla-~
pok kiilénbozé strukturalis felépitéstiek voltak,
nevezetesen: egyrétegl lapok (orientalt és ke-
resztirdnyban elrendezett faforgacsokbol), ha-
romrétegli lapok (a boritorétegek orientaltak
voltak és a rostirany derékszoget zart be a ko-
zépréteget alkotdé faforgdcsok rostiranyaval, a
rétegek sulyaranya 50—50%, volt). Minden lap-
tipusbdl legalabb harom kisérleti lapot allitot-
tunk el6. A kész lapokbél probatesteket alakitot-
tunk ki a térfogatsily, a hajlitoszilardsig és a
piezoelektromos effektus kisérleti meghataroza-
séra.

A hajlitészilardsag meghatarozas 210 X
K 28 X 19 mm, mig a térfogatsuly-meghataro-
zés 50 > 50 X 19 mm nagysagu probatesteken
tortént. A piezoelektromos effektus meghataro-
zasara szolgdlé probatestek kialakitdsa az dbra-
bél lathato.

A faanyag a maximalis piezoelektromos ef-
fektust abban az esetben éri el, ha az ébreds
maximalis fesziiltség iranya a farostokkal 45°

A piezoelekiromos effektus meghatdarozdsdira kiclakitott
probatestek kivdgasdinak sémdja

Faforgdcslapokhbol:
a — radialis-tangencidlis irdnyban
b, ¢ — biitl iranyban
Fenyofdabol:
d — radiilis iranyban
& — tangencidlis iranyban
f — Dbiitl irdnyban
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szoget zar be (3). Ezért a faforgacsokbdl és f4bol
kivagott préobatestek, az orientalt forgacsok es a
faanyag eredeti rostirdnydhoz viszonyitva —
mint szabaly —, szintén 45° szogben lettek ki-
vagva. Elektrodaként a probatestek megegyezd
végeire akvadag (grafitpor vizes kolloid szusz-
penzidja) volt felhordva, majd a prébatesteket
sulyallandoséagig kiszaritottuk.

A piezoelektromos effektus meghatarozésa-
ra szolgalé préobatesteket specidlis berendezéssel
vizsgdltuk, mely az IM—4R jeld vizsgalogépre
volt felszerelve. A piezoelektromos effektus vizs-
galatara kialakitott probatestek az abszolut sza-
raz térfogatsuly, a piezoelektromos egyttthaté
és a teljes deformacié egytitthatéjanak a meg-
hatarozasara egyidejlileg szolgaltak. A proéba-
testek nyomésra torténé igénybevételével auto-
matikusan felvettilk a nyomés — deformacié
diagrammjat azon mez6ktn, ahol a fesziiltség
ébredése hatasara egyidejlleg megfigyeltilk a
bekovetkez6 polarizéciot.

A faanyag piezoelektromos egylitthatéjat a
radialis, tangencialis és a rostokkal parhuzamos
iranyu probatesteken vizsgdltuk és kiindulva a
derékszogli koordindta rendszerbél (dss), (dis) és
(dsg) jeloltiik, lévén X¢- radidlis, Xy~ tangencid-
lis, X3~ rostokkal parhuzamos irany. A feliiletii-
kon a lapsikkal parhuzamos irdnyhoz viszonyit-
va a radialis — tangencialis irdnyban elhelyez-
ked6 faforgacslapokbol készitett probatesteket
dy; jeloltik, mivel az Xy és X, koordinatak el-
vesztették jelentdségiiket. Erre az esetre az el-
mélet megallapitja, hogy a dsg = 0. Amennyi-
ben a feliileti faforgacsok elhelyezkedése a ros-
tokkal parhuzamos irdanyhoz viszonyitva radid-
lis-tangencidlis irdnyd, Ugy a prébatesteken a
dy; egytitthato kimutathato. Ezenkiviil a piezo-
elektromos effektus annal nagyobb (1. tablazat),
minél jobban kimutathato a faforgicsok orien-
tacidja.

Az extrizios préseléssel elallitott lapokbdl
a lapsikkal parhuzamos vagy bizonyos szog alatt
kialakitott probatesteknél a piezoelektromos ef-
fektus nem mutathato ki, s csak két esetben van
a tizedespont utdn a masodik helyen bizonyos
érték. A dys €s a dy; a természetes faanyagoknal
lényegesen nagyobb, mint a faforgéacslapoknal.
Ez azt bizonyitja, hogy a faforgacsok a faforgacs-
paplanban a terités sordn kelléképpen a lapsik-
kal parhuzamos iranyban nem orientilodtak. A
dgs érték a faanyagoknal igen kicsi, vagy a leg-
tobb esetben nem is vizsgaljak. Az altalunk vég-
zett kisérletek soran kimutatott djs-os piezo-
elektromos egylitthaté valdszin(, hogy a proba-
testeken a kisérletek soran tortéendé nagymeértéki
Osszepréselésével magyardzhato. A faforgéacsla-
pokon végzett kisérletek bizonyitottdk, hogy egy
és ugyanazon térfogatsilynal, de kilonbozo
orientacioval rendelkez6 faforgacselemekb6l ké-
szitett termékek piezoelekiromos tulajdonsiaga
kiilonbozo.

A radidlis-tangencialis probatestek teljes
rostiranytiaké. Ez természetes is, mivel az els6
esetben a vizsgalatok alatt a nyomas hatésara az
anyag rostirdnyban valtozik, mig a maéasodik
esetben a forgaes rostiranyara merélegesen. A
teljes deformaécié egylitthatéja a radidlis-tan-
gencialis faforgicslapokbol készifett prébates-
teknél kb. kétszer nagyobb, mint a radialis-tan-
gencidlis iranyud természetes £4bol készitett pro-
batesteknél. Ez a jelenség a kovetkezdkkel ma-
gyarazhato. A faforgacslapban a forgdcsok hossz-
irdnyu orientacidja nem eléggé egyiranyu és
azok az orientalis iranyahoz viszonyitva kiilon-
boz6 szogekben helyezkednek el. Ennek kovet-
keztében a probatestek nyomasra torténd igény-
bevételére a rostiranyhoz viszonyitott szog alatt
a faforgacsok jobban ellendlloknak bizonyul-

1. tabldzat
A faforgdcslapok és természetes faanyagok piezoelektromos tulajdonsdiga és a teljes deformdicié egyiitthatéja
1 7 Piezoel.
A vicspalnprobuesta RS, B DRc{ S0 egyiitthaté | Teljes def.
Megnevezés caues Toxfogay dx10-8 Ex10-1°
goee szdma, | suly, g/em? :
; . 3 ¥ 8 absz. elek. din/em?
tipusa mérete, mm | db oty
! :

Faforgdeslapolk: ;
Egyrétegti orientdlt ........... Radilis & 25 x 25 %19 10 0,63 0,259 1,657
Haromréteg(i orientdlt ........ O neiila | 25%25x19 4 0,63 0,170 1,725
Hgyrétegi nem orientdlt ... ... gencial 2 25 % 25 % 19 4 0,68 0,009 1,866
Bgyrétegli orientdlt ........... 25 x 26 x 19 4 0,61 0,028 0,123
Héromrétegii orientdlt ........ l 25 x 256 x 19 3 0,63 0,000 0,134
Egyrétegli nem orientalt ....-. 25 %25 %19 4 0,69 0,000 0,123
HEgyrétegti ovientalt ........... Tetrhzibe 19 % 19 19 5 0,63 0,000 0,164
Haromréteg( orientdlt ........ \ 1 ’-“‘l; 19%19x19 3 0,67 0,000 0,139
Egyrétegli nem orientdlt ...... [ 2pQ 19 %1919 4 0,67 0,044 0,171
Egyrétegt orientdlt . .......... 14 % 15 x 14 4 0,64 0,000 0,213
Héromréteg(i orientdlt ........ | 14 15 14 3 0,69 0,000 0,221
Egyrétegili nem orientélt ...... 14 % 1514 3 0,61 0,000 0,236
Fenydfaanyag: Rad. 20 % 20 x 20 4 0,48 0,375 0,594
Tang. 20 % 20 = 20 4 0,46 0,481 0,998
Kozepes atl. — 0,47 0,428 0,796
Biitii Kozepes dtl. 3 0,45 0,251 0,231

Megjeqyzés: Az 6sszes hdromrétegli lapoknél a borit6é és kiozéprétegek forgdcsainak orientédciéja egyméshoz viszo-

nyitva derékszogben volt kialakitva. -
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2. tablazat
A faanyag és faforgiieslapok tulajdonséiga kiilonhozé orientdcifkndl
Teli Piezo- Piezo- .
Térforatatly dof 9 J;i % elektromos elektromos Hajlit6
Anyag ; ox_,.o, ?" ¥e e"::hm t?jl egyiitthaté effekt szildrdsag,
g/em ]’; _g%’(l”m d%n /i?«.’ﬁ d - 10% absz. kiritériuma kg/em?
) elek. egység K=d-E[y,
Radidlis és tangencidlis prébatesteknél
L T B ST s b | 0,47 [ 0,796 | 0,428 | 72,6 746
Radidlis—tangencidlis probatesteknél
Faforgdcslapok:

Orientdlt: 4
egyrétegli . ..o 0,63 1,657 0,259 . 68,2 462
haromrétegli ............. 0,65 1,725 0,170 45,1 335

Nem orientdlt: y
egyrétegli ... .uvviiiin i, ] 0,68 1,866 0,009 2,5 312.

nak, mint analog esetben a természetes faanyag-
nél a rendezett farostok.

A faanyag rugalmas tulajdonsiga lényege-
sen kisebb befolyast gyakorol a piezoelektromos
effektusra, mint a rostok orientéciéja. Ezért a
piezoelektromos effektusnak — mint viszonyla-
gos mennyiségi jellemzdének, vagyis az orientélo-
das fokénak jellemzésére — V. A. Bazsenov be-
vezette a piezoelektromos effektus kritériumaét.

Ebben az esetben lehetévé valik kikiiszobol-
ni a valtoz6 mennyiségeket (a teljes deforméciéd
egytitthatéja és a komponensek orientaciéjanak
a hatéasat a piezoelektiromos tulajdonsagra.

A piezoelektromos effektus kritériumat (K)
a kovetkezo Osszefliggéssel lehet meghatérozni:

ioE
o
ahol:
d — a piezoelektromos tényez6 (dy; vagy
d’)):
E — a probatestek teljes deformaciéjanak

egylitthatéja radidlis vagy tangencia-
lis probatesteknél,

7e — a probatestek térfogatsilya abszolit

széraz allapotban.

Erdekesnek igérkezett a piezoelektromos ef-
fektusnak, mint a lapanyagokban a faforgacsok
viszonylagos orienticiéja mennyiségi kifejezéjé-
nek vizsgdlata a faforgacslapok hajlitoszilard-
s4ga valtozasa fliggvényében (2. tablazat) a fa-
forgacsok kiilonbozd orientaciéjanal. A proba-
testek térfogatsilya abszolit szdraz sulyra van
megadva és a gyakorlatban feldolgozandé fafor-
gécslapok térfogatsilyahoz viszonyitva az eltéré-
sek nagysaga nem haladja meg a 0,01 g/em? érté-
ket. A faanyag mar természetébdl kifolyodlag
igen magy farost orientéciéval rendelkezik, ép-
pen ezért van a legnagyobb értéke a piezoelekt-
romos kritériumnak. Amint az varhaté volt, a
faforgacsok lapsik irdnyu orientalédasuk nove-
kedésével novelik a készlapok hajlitészilardsagi
értékét.

A faforgacsok piezoelektromos tulajdonséa-
ganak meghatérozasara az alkotéelemek orientéd-
ci6jatol fliggben végzett elsé kisérletek, termé-

szetes, hogy nem olelhetik fel az Osszes kérdése-
ket. Ett6l fliggetleniil azonban lehetéség van
egynéhany torvényszerlségre ramutatni. Minél
nagyobb az elemi faforgacsok rost iranyban tor-
téné elhelyezkedésének mértéke, annal nagyobb
a dy; értéke is. Ugyanakkor az 6sszes esetekben
ez az érték kisebb, mint a tomor faanyagoknal,
mely természeténél fogva igen nagy farost orien-
tacioval rendelkezik. A dj; érték a legtobb eset-
ben nem mutathato ki, amely dsszhangban &ll a
piezoelektromos textira elméletéhez kapesolodo
kovetelményekkel. A térfogatsuly és a rugalmas-
sagi modulusok a piezoelektromos tulajdonsagra
gyakorolt hatasanak kiktszobolése céljabol ki-
egészitésképpen szamolhaté a piezoelektromos
effektus kritériuma. A faforgacselemek orienta-
ci6janak novekedésével megfigyelheté a lapok
hajlitészilardsaganak és a piezoelektromos effek-
tus kritériuma értékének — mint az orientécié
mennyiségi novekedésének kifejezbje — nove-
kedése.

Annak bizonyitasa, hogy a faforgéacslapok-
nal csak egy, a dy; piezoelektromos tényezé mu-
tathaté ki, lehetéséget ad a faforgacslapokat mint
piezoelektromos texturat besorolni a oo : 2 szim-
metria csoportba, amely erds préselés esetén &t-
megy a 2 :2 szimmetriacsoportba. A faforgéics-
lapok orientacidja lehetéséget ad szabalyozni a
faforgaeslapoknal nemcsak a fiziko-mechanikai
tulajdonsagokat (6), hanem a piezoelektromos ef-
fektust is.
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Az ablakszarnyak nedvességtartalom

STADLER TIBOR
egyetemi adjunktus

szamitasa

A faipari lizemekben feldolgozisra keriilé fa-
anyag nedvességtartalma még helyes szdritdsi
technoldgia alkalmazisa esetén sem egységes. Az
eltéré nedvességtartalmi alkatrészek Osszeépitése
egy bizonyos idé (széraddsi id6) utan, a nedvesség-
tartalom eltérés nagysagatol fiiggben jelentds, eset-
leg kevéshé jelentds alakvaltozast eredményez.
Nedvességtartalom eltérés lehet és szerintem el
is fordul, f6leg helytelen szaritasi technolégia kove-
telményeként, az egyes alkatrészeken beliil is, pl.
a két ellentétes oldala kozott, amelynek hatédsa
szintén alakvéltozdsként jelentkezik. Az alak-
valtozasok viszont mindig igénybevételek jelen-
1étére utalnak, igy tehat feltételezhets, hogy a ned-
vességtartalom eltérésbdl igénybevételek szér-
maznak. Az aldbbiakban egy ablakszarny ned-
vességtartalom eltérésh6l szarmazé igénybevéte-
leinek szamitdsat, a jobb érthetéség kedvéért konk-
rét példan keresztiil, mutatom be.

A szémitést egy atlagos méretii ablakszédrnyra
(lasd 1. dbrit) végeztem el, parhuzamosan a fel-
hasznéldsra keriil6 két legfontosabb fafajra, erdei
feny6re és lucfenyére. A fafaj szerinti elkiilonités
azért szitkséges, mert a szamitésoknal felhasznélt
anyagjellemz6k (rugalmassigi modulus, zsugoro-
dési egyiitthatd) értéke fiigg az alkalmazott fa-
fajtol.

A szamitdsok sordn felhaszndlasra keriilé
alapadatok :

a=20cm  b=80cm =120em ;=60 cm

J =20 em? (a keresztmetszet masodrendii nyo-
matéka a hajlitas tengelyére).

Erdeifeny6: £ =1,05-10° kp/em? (w=15%,

nedvességtartalom esetén)
E,=0,4/30 (rostirdnyta zsugo-
rodési egyiitthato).

Lucfenys: £=1,25-10° kp/em? (u2=15%

nedvességtartalom esetén)
Ey = 0,3/ 30.

A rugalmasségi modulusok és a rostirdnyt
zsugorodési egyiitthatok értékeit a Faipari Kézi-
konyvbél vettem.

Az igénybevételek meghatérozasianal a Cross-
féle kozelitd szamitdst, illetve annak a Morris 4ltal
kidolgozott kiilonleges megolddsat haszndltam. A

0. G /
7oA

valtozasbol szarmazéd igénybevételeinek

szamitasi modszert az allando terhelésbél szarmazo
igénybevételek szamitasanal mér részletesebben be-
mutattam. (Lasd Faipar 1967. 5. sz.). Az eltérés
annyi, hogy ott a zart ablakkeretet négy rudbdl
allénak tekintettem, addig itt hat radbol 4lléonak
veszem. Természetesen ezdltal a szamitasndl fel-
hasznaldsra keril6 dllandok (merevségi tényezok,
nyomatékosztok) is megvaltoznak.

1. Merevségi tényezok:

m= s (minden rud két végén befogott)

l
oS3 12D
My =Ny = ; —@—-1/3
J° 20
77[2:7",‘:;-:2—-:1
o 20
1 20
=S
2. Nyomatékosztok:
omy
ST
a - myy . 18
Ha1= Uos= ‘m'1+7n'2 - 1/3_*_1_1/4
m 1
2= ¥ — 2 — —
“a ﬂ(ld m1+7n2 1/3+1 3/4
R As My Ins e
A= R iy —l+1/4—4/0
o3 R 1/4 -
UF3= [Lp3= ,,n2+,m3 _1_*_1/4_1/0
5 ety Rt 1S+ 4
BB = Mps = e 1)3+1/6 =4/
Mg 1/6

BBe=EDs= 0 Lmg 1/3-{—1/6=1/3

3. oszlopmerevségek:

o
" Salie L20, Il
1772607 {180
TR on Ny
ky=ke=23= 307 =20
5 J 200
5772 1202 720
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2. abra

4. Kezdeti befogasi nyomatékok szimitasa

A szamités alapelvét a 2., 3., 4. dbrak szem-
1éltetik.

I. Kezdeti befogisi nyomatékok a két fiiggd-
leges keret-rid kozti- nedvességtartalom kiilonb-
ségbol.

A nedvességtartalom eltérés: Au=109,.

a) Erdeifenyd:
_LBAu 120-0,4-10

T TP
Al=24, 4,=0,08 em
M= G Bk o =
1
= —06- S } SRR —
6+1,05+109 - -0,08 = — 280 em kp

M,u = Mgl = —ﬂ[cg—, == ——-4”05 = —280 cm kp
b) Liicfenyd:
I I'Er '[lu Nk 120 0(),3 -10

Al= 160 16030 =0,12 em
Al=24, 4,=0,06 cm
M pyy=—6F k- A=
1
e . - 5-——- = — 5
6-1,25-10 180 0,06 250 cm kp

M py1=Mp1=—Me¢s=—Mps;=—250 cm kp

II. Kezdeti befogisi nyomatékok a két viz-
szintes keret-riud kozti nedvességtartalom kiilonb-
séghdl.

A nedvességtartalom eltérés: du=109%,.

a) Erdeifeny6:
Al __ls By Ay 1 60.0,4-10
PEE CSETH0 1 p e 100730
Alg=A4,+44=0,08
Ag_ky _ 1/20
;g A[T20
Aly=A4,+ 364,

A= —gés—= 0,08/37 ecm

=0,08 cm

Ag=364,=36-0,08/37 cm
Mpy=M o4=6-F +ky+4;,=6-1,05:105 — s —=

= +68,1-cm kp
MBG=MD6= "'6'E"ke'/216=
1 36-0,08

= —6- S s s Biattin e )
6-1,05-10 750 37 68,1 cm kp

3. abra

4. abra

b) Licfeny6:
lg-Br-Ay ~ 60:0,3-10
100~ 100-30
Ay _ ks
4y ke
36.0,06
4“_3?_

MF4=MC‘=6'E'k4'A4=6'1,25‘105'

Als =

=0,06 em

0,06
37

A=

10,06

20 37

= +60,8 cm kp
M pe=Mpeg= —6-E kg-Ag=

1 36-0,06
= —6'1,25'10'?2?'T— —60,8 cm kp

IIT. A 6. jell rad két oldala kozti nedvesség-
tartalom eltérésbdl szarmazé kezdeti befogési nyo-
matékok.

Nedvességtartalom eltérés: du=>5%,.

a) Erdeifenyd:
B, Au-E-J
100 -m
m=arud két oldala kozti tavolsag. (Itt:m=4,5cm)

0,4:5:1,05:105.20
30-100-4,5

= —311,1 cm kp

M pg= — M pe= —

MBsr_— —M])e= s
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b) Lucfenyé: VI. A 3. jelfi rad két oldala kozti nedvesség-
S gt E; Ny E-J tartalom eltéréshél szdrmazé kezdeti befogési nyo-
AR ps= —Une= T g matékok.
¢ — B0/
e | 0,3-5.1,25.105-20 _ Nedvességtartalom eltérés: du=>5%,
P R 30-100-4,5

= —277,8 cm kp

IV. Az 1. jelli rad két oldala kozti nedvesség-
tartalom eltérésbol szarmazé kezdeti befogasi nyo-
matékok.

Nedvességtartalom eltérés: Au=>59,.

a) Erdeifeny6:

My=—Mp =~ WZ
Tk 0,4- 300 1188 iO; 20 _ —311,1 em kp
b) Licfenyé: k
M =~ M=~ 2
LG mac

V. A 2. jelii rad két oldala kozti nedvesség-
tartalom eltérésb6l szarmazé kezdeti befogési nyo-
matékok.

Nedvességtartalom eltérés: Au=59%,.

a) Erdeifenyd:

@) Erdeifeny6:

Er'u'E'J
JWFOS__MFS_' 100'77?
0,4-5-1,05:105-20
30.100-4.5 = +31L1 em kp

b) Licfeny6:

EouB-J
M= —Yr=—go0—=
0,3.5.1,25.108-20
== mg00aE - TorLsemkp

Az egyes rudak kozti, illetve az egyes rudak
két oldala kozti nedvességtartalom eltérést egy-
ségesen 10%,, illetve 5% -nak tételeztem fel. Ter-
mészetesen helyes szdritdsi technoldogia alkalma-
zésa. esetén ennél kisebb értékek adddnak, de itt a
legkedvez6tlenebb esetre kivénom az igénybevé-
teleket szamitani.

5. A ténylégesen befogéasi nyomatékok szamfitisa

W u EAuE-J
BRSO T A kapott befogési nyomaték alapjan a Morris
4ltal kidolgozott kiilonleges megoldést alkalmazva
_04-5-1,05-10°-20 _ 4+311,1 om kp kiszémitottam a tényleges befogdsi nyomatékokat.
30.100-4.5 2 Az egyes csomépontok szempontjabol legked-
X vezGtlenebb értékeket foglaltam ossze az 1. tab-
b) Licfenys: lazathan. B
TR T Az 19%,-0s nedvességtartalom eltéréshdl szar-
M po=—Mpp= b i A maz6 tényleges befogdsi nyomatékokat foglaltam
' 100 -m ossze a 2. tabldzatban. A tdbldzathan taldlhaté érté-
0,3:5-1,25.10%-20 9778 keket a csomdépontok szempontjabol legkedvezdt-
30.1004,5 = 277,80 kp lenebb értékek alapjin szémitottam.
1. tablazat
l A Fo | F [ ¢ | D l B
kel 2 3 s | 5 o 1
a) L +127,8 | —2728 | —o7 | +907 | +70 | —79 | —1225 | +1225 | +491 [ —491 | —520 | +520
II. +18,6 —18,6 —10,4 -+10,4 +4,2 2 —10,0 4—10,0 +19,1 —19,1 —21,1 +21,1
III. +80,9 | —809 | —53| +53| +68| —68| —888 | +888 | +241,1 | —241,1 | —2481 | +2481
1v. +81)8 | —81,8 [ —102i4 [ +1024 | +102)4 | —1024 | —81,8 | +8L8 [ +153 | —158 | —153 | +153
V. +35,4 —35,4 | —209,8 +269,8 -+-268,7 | —268,7 —33,9 +33,9 -+ 4, y —4,3 +4.,3
I +2787 | —2787 | —27.3 | 4273 | 4278 | —o7.8 | —2737 | +278,7 | +1444 | —l4dd | —1444 | +1444
Osszesen l +617,7 | —617,7 l —424,9 ’ +424,9 ] +417,8 | —417,3 | —610,7 +610.7 +4-473,0 | —473,0 | —485,2 -+ 485,2
5 I +1128 | —112,8 —8,5 +8,5 +7,2 7,2 | —110,3 +110,3 +44,5 —44,5 —45,8 + 45,8
II. +17, —17,4 —0,4 +9,4 +4,2 4,2 —8, +8,8 +16,7 -—16,7 —18,1 +18,1
I11. +81,8 —81,8 —6,1 +6,1 +5,7 5,7 —83,3 +83,3 +218,6 | —2188 | —218,56 -218,5
Iv. +69,5 —69,5 —91,4 +91,4 +01,4 —01,4 —69,5 +69,5 +14,6 —14,6 —14,6 + 14,6
V. +31,3 —31,3 | —=240,6 +240,6 +240,2 | —240,2 —30,6 -+30,6 +3,8 —3,8 =87 +3,7
VI. +243,9 | —243,9 —27,4 +27,4 +06,2 —8,2 | —243,9 +243,9 +127,3 | —1 27,3 —127,3 +127.3
Osszesen | +5567 | —ss67 | —sese | +sss | +ssa0 | —ssa0 | —sas0 | 45as0 | 4ass | —azss | —428,0 | +428,0
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2. tdbldzat
A Fg | 7 | (3] D B
T 2 : 3 [ 4 [ 5 6 1
) DT +12,73 | —12,78 | —0,97 +0,97,l +0,79 —0,79 | —12,25 | +12,25 +4,91 —4,01 —5,20 5,20
11, +1,86 | —1,86 | —1,04 +1,04 +0,42 —0,42 —1,00 +1,00 1,91 —1,91 —2,11 +2,11
101~ +16,18 | —16,18 | —1,06 +1,06 +1,36 | —1,36 | —17,76 | +17,76 | -+48,22 | —48,22 | —49,62 | 440,62
Iv. | +16,36 | —16,36 | —20,48 | 420,48 | +20,48 | —20,48 | —16,36 | -+16,36 +3,08 —3,06 —3,06 +3,06
V. +7,08 | —7,08| —53,96 | 458,06 | +53,74 | —53,74 —6,78 +6,78 40,80 —0,80 —0,86 +0,86
VI. | 454,94 | —54,94 | —5,46 45,46 +5,46 | —5,46 | —54,74 | 454,74 | 28,88 | —28.88 | —28,88 | 428,88
Osszesen 109,15 | —109,15 | —82,97 | 482,97 | +82,25 | —82,25 | —98,80 | +98,89 | +87,78 l —87,78 | —89,73 | +89,73
b T +11,28 | —11,28 | —0,85 +0,85 +0,72 1 —0,72 ‘ —11,03 | 411,038 -+4,45 —4,45 —4,58 +4,58
11, +1,74 | —1,74 | —0,94 40,94 £0,42 | —0,42 —0,83 +0,83 +1,67 —1,67 —1,81 +1,81
111. 416,18 | —16,18 | —1,22 +1,22 +1,14 | —1,14 | —16,66 | 16,66 | +43,72 | —43,72 | —43,70 | +43,70
1V. 413,90 [ —18,90 | —18,28 | +18,28 | +18,28 | —18,28 | —13,90 | --13,90 +2,02 —2,92 | —2,92 +2,92
V. +6,26 —6,26 | —48,12 | L4812 | +48,04 | —48,04 ‘ —6,12 +6,12 +0,76 | —0,76 —0,74 +0,74
VI. +48,78 | —48,78 | —5,48 +5,48 +1,24 —1,24 | —48,78 | +48,78 | +25,46 | —25,46 | —25,46 | +25,46
| |
Osszesen +08,14 | —98,14 | —74,80 | 74,80 | 69,84 | —69,84 | —97,32 | 497,32 | +78,98 | —78,98 | —79,21 | 79,21

A 2. tadblazat j6 Osszehasonlitési alapot ad az
egyes nedvességtartalom eltérésbil szarmazé igény-
bevételek kozott. Igen szembetling, hogy az egyes
rudak nedvességtartalma kozti eltérésbél szar-
maz6 igénybevételek (I.+1I.) és az egyes rudak
kétoldala kozti nedvességtartalom eltéréshél szér-
maz6 igénybevételek (ILI.4+IV 4 V.+ VL) kozott
milyen nagy a kiilonbség, az utébbi javara.

6. Szélsonyomatéki abra szerkesztése

Az 1. tabldzat a tényleges befogéisi nyomaté-
kok széls6 értékeit tartalmazza, igy az Osszegezés
utan kapott értékek alapjan megrajzolhatjuk a
szélsonyomatéki dbrakat.

" Hosszmérték: 1 ecm ¥ 15 cm

Er6mérték: 1 cm .V 3,33 kp.

X

@ {_//’///CJ/%/

5. dbra

7. Nyir6- és radiranyn erék szamitisa

A szémitdst megkonnyiti és attekinthet6vé
teszi a keretszerkezet erdjatékanak megrajzolasa
(lasd 6. abrat).

6. abra

A rudak és csomépontok egyensulyabél, egyen
silyi egyenlotek felirdsa utdn szdmitottam az
alabbi erdket:

@) Erdeifenyd:

V.Al: VBI—_- 18,36 kp N4: 18,06 kp
Ves = Vps=18,06 kp P 4=60,28 kp
H 45=Hpp»=>52,30 kp Po=159,38 kp

ch, :IIF4=51,40 k}_)
IIBGZ'-HD(; = 7,98 kp
N,= N,= 7,98 kp
N,= N,=18,36 kp

Pp=36,42 kp
F,=40,47 kp
F;=139,57 kp
F,=36,42 kp

b) Licfenyd:

Vd_lz V31= 16,41 ]{P N4= 16,19 kp
Vesi=Vps =16,19 kp P,4=54,12 kp
HA2=H1,u02:47,01 kp Pe=52,15 kp
H04=HF4:45,04 kp PD=32,60 kp
H}_;e, :II_D{;: 7,11 kp 1‘10:37,78 kp

No=u N-=: 7,11 kp F,=35,81 kp

N,= Ny;=1641 kp Fy=32,60 kp

8. Nyiréerdk és ridiranyt erdk abraja

Az el6zd pontban szamitot értékek alapjan
szerkeszthetjilk meg az 4dbrdkat (lasd 7' és NV
abrik).

Erémérték: 1 em Y20 kp, illetve 1 em V.10 kp.

Osszefoglalds : a szémitésok alapjan a kovet-
kez6ket allapithatjuk meg.

1. A nedvességtartalom eltérésbél szarmazéd
igénybevételek az 4llandé terhelésbdl szadrmazo
igénybevételekhez viszonyitva rendkiviil nagyok.
A 10%, illetve 5%, nedvességtartalom eltérés figye-
lembevételével szamitott maximalis befogési nyo-
maték erdei feny6énél 617,7 em kp, ldcfenydnél
556,7 cm kp, ugyanakkor az alland6 terheléshil
szarmazé maximalis befogdsi nyomaték (ugyan-
azon szamitasi modszer alkalmazasa esetén) 157,0
cm kp, tehat kb. 1/ -e az el6bbicknek. Ha egysége-
sen 1% -os nedvességtartalom eltérést veszek figye-
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8. dabra

lembe (ez rendkiviil gondos széritasi technoldgia
esetén is nehezen érhetd el), akkor az el6bbi maxi-
malis befogasi nyomatékok 109,15 em kp, illetve
98,14 cm kp értékre valtoznak, amik még mindig
megkozelitik az allandé terheléshél szarmazé maxi-
mélis befogdsi nyomaték értékét. Ezen tények
nyomatékosan felhivjdk a figyelmet a helyes szari-
tasi technol6gia alkalmazasénak jelentGségére.

2. A kétféle nedvességtartalom eltérésbdl szar-
mazé maximalis befogisi nyomatékokat is érde-
mes Osszevetni. Az Osszehasonlitist egységesen
19,-0s nedvességtartalom eltérésbél szdrmaz6 ma-
ximalis befogdsi nyomatékokra végzem. Az egyes
rudak kozti 19,-0s nedvességtartalom eltéréshél
(2. tablazat, M 4 =1 +1I1.) 14,59 cm kp, illetve
13,02 em kp, az egyes rudak két oldala kozti

19,-0s nedvességtartalom eltérésbdl (2. tablazat,
M =1I1.+IV.+V.+VI) 94,56 cm kp, illetve
85,12 ecm kp, tehidt az utébbi kb. 6-szorosa az
elébbinek. Ez alapjan megallapithat6, hogy igény-
bevételek ‘szempontjabdl az egy szelvényarun be-
lilli egyenetlen nedvességtartalom eloszlas a ked-
vezOtlenebb, a széritasi technolbégidban erre kell
fokozottabban iigyelni.

3. A két fafajt Osszehasonlitva igénybevéte-
lek szempontjabol azt lathatjuk, hogy kb. 10%,-kal
a licfeny6nél kapunk kedvez&bb értékeket.

IRODALOM

Dr. Palotds Ldszlo: Keretek elmélete és szamitdsa.
Hilvert Blek: Faszerkezetek. . .

H. Heide: Praktische Statik nach Cross und Steinman.
Faipari Kézikonyv. (Szerk.: Szabé Dénes)



Lapunk példdnyonként megvdsdrolhaté:
V., Vdci utca 10,
Vl., Bajcsy-Zsilinszky at 76. sz. alatti
hirlapboltokban
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Feliiletkezelés a batoriparban

E cikksorozat keretében a Faipar 1964. 11.
szamaban Brockner W. vegyészmérnck ,Fehé-
rités és pdcolds egy milveletben” ciml tanulma-
nyat, az 1965. 3. szamban ,,Poliészter lakk fel-
dolgozdsdndl fellépd nehézségek” targyu eléada-
sat adtuk kozre forditasban.

Ing. Reuter S. és Ing. Eckert K. tolldbol pe-
dig a Faipar 1966. évi 6. szamaban ,,Femintdzat-
nyomo eljdrdsok” c. anyagot — a Butoripari
Tudoméanyos Technikai Intézet kozleményét —
ismertettiik ugyanesak forditasban.

A cikksorozat befejez6 részeként a fapéco-
lasrol adunk oGsszefogd attekintést abban a re-
ményben, hogy a kozreadott anyag a korabbiak-
hoz hasonléan modot nyujt a kiilfoldi és hazai
tapasztalatok Osszehasonlitdsara, a tanulsigok
kiértékelésére és ezek hasznositasara.

%
Fapacolas
Els6 kozlemény

Osszetétel, fajtak, tulajdonsagok, valamint
alkalmazés és feldolgozas.

il

A fapacolas célja és jelentdsége a bitoriparban,
valamint a kézmiiiparban

+ A fapécolas célja foleg az a torekvés, hogy
a fa sajat szinét hangsulyozzuk, vagy megvaltoz-
tassuk és egyidejlleg a fa szerkezetét hatéko-
nyan éléve tegyiik.

A sorozatgyartasban a fapicok lehet6séget
nyujtanak a racionalizalashoz. Az azonos fafaj-
tabol késziilt azonos butoralkatrészek feliiletét
kulonbszé szinli pacok alkalmazasaval tébbféle
szinarnyalatira készithetjiilk ki. Az eldallitis
koltségei igy alig valtoznak, méasrészt a valasz-
tékbbvités folytan a butorok eladdsi esélye is
nagyobb.

A fafeliiletek pacolasdval a mindéségileg
gyengébb érték( fafajtdknak szép kiilsét koleso-
nozhetiink és ezeket ily mdodon a nemes fafajtak-
hoz szinben hasonlova tehetjiik. A fapéacolas 1é-
nyegében egy nemesitési folyamat. El6segiti a
sorozatgyartas lényeges egyszerlisitését. A nemes
fafajtdk kiilsejét megjavitja, lehet6vé teszi,
hogy fahelyettesité anyagokat is egytittesen fel-
dolgozhassunk.

Hogyan torténik szindrnyalatképzés pdcoldssal?
Harom lehetéség van arra, hogy a fan paco-
lasi drnyalatot hozzunk létre:
1. A feltuletre kész szinezéket wvisziink fel.
Az anyagfestéhez hasonloan a fat keész fes-
tékanyagokkal szinezziik, amelynél egyidejiileg
figyelembe vessziik a fa kiilénleges tulajdonsa-
gait is. A fa kiilonbo6z6 felszivoképességet itt kii-

lonleges adalékokkal egyenlitjiik ki. Ezek leg-
fontosabb képviseldi; a szinezékpicok,

2. Alkalmas vegyszerek hatdsa a fdra.

Ez a munkamod feltételezi, hogy a faban
természetes csersavak vannak jelen. A kiilonke-
gesen kivalasztott vegyi anyagok — mint pl. ve-
gylanyag keverékek — a fa csersavaval szinkép-
z6dés kozben reagalnak. A fa szerkezetét — ere-
zetét — jelentds mértékben el6hivjak. Legfon-
tosabb képviseloik a kombinaciés pacok.

3. Pacolasi arnyalat létrehozasa hozzaadott
anyagoknak a fakban lejatsz6dé kémiai reakei6i
reven.

Legfontosabb képviseldik az elé- és utopa-
cok. Az elépacolassal cserzéanyagokat visziink
fel a fa feluletére, Az utépicok ezekkel a csersa-
vakkal szinképz6édés kozben reagal. Ez az eljaras
fuggetlen a fa természetes cserzéanyag tartalma-
161, és szamos fafajténdl kiegyenlitett pacoldsi
hatést ad.

A jo fapdcok legfontosabb tulajdonsdgai

1. Fény es légkori alléképesség.

Oldott szinezékek esetén abszolit fényallo-
sag (szintartossag) nem &ll fenn. A modern fapa-
cok fényallosdga ma mar kitling és legtobb eset-
ben kielégiti a kovetelményeket. Ennek ellenére
a pacarnyalatok — kiilénosen a vildgos arnyala-
tok — tBbbé-kevésbé megvaltozhatnak. Ennek
oka a fa sargulasaban — érésében — van.

2. J6 behatoloképesség.

A j6 fapécokbol minden esetben bizonyos
mélységi hatast kovetelink. Nem elegendd, ha
az egyes pacalkatrészek a fa feliiletén rakodnak
le, a fapacok behatolasi mélysége &ltaldban csak
néhany tized mm-t tesz ki. Ez azonban elegendé
ahhoz, hogy a fa szerkezetét, erezetét — meg-
élénkitse, és az elhasznalodassal szemben j6 el-
Ienalloképességet is kolesonozzon. A fapacok be-
hatolasi képessége az Osszetételfajtak szerint
erésen valtozik. Jelentds szerepet jatszanak az
olyan kiilénb6zé tényezok, mint pl. a molekula-~
nagysag, elektromos toltés stb. Azt, hogy ilyen
vonatkozasban targyaljuk az egyes tényezoket,
e cikk keretében til messzire vezetne.

3. Egyenlétlen bevonas és szerkezetélénki-
tés.

A jo fapactol tavolrol sem koveteliink meg
olyan egyenletes hatast, mint a szinezett texti-
lidknal. Ezzel ellentétben a fapacoknak a fa szer-
kezeti részeit hatékonyan ki kell emelnitik és él6-
vé is kell tenni. Az egyenlétlen bevonasnak és a
foltképzédésnek természetesen a legesekélyebb
koze sincs a szerkezet el6hivésahoz. Itt a fapac
Osszetételének tipusa hozza létre a lehetbleg
kiegyenlitett pacolasi hatas elérését, mikozben
ezzel egyidejileg a fa eres szerkezetét (struktu-
rajat) is megfeleléen kiemeli.
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4. A farostokra legjobban k&t6 pacok.

A fapac alkatrészek kifogéastalan hatéisa a
rostokra csak kémiai pacokndl lehetséges. Az
elé- és utépacok legeldszor oldhato alkotorészei-
bél, a faban lejatsz6dé reakciok révén oldhatat-
lan festéktestecskék képzédnelk. A szinezékekkel
torténd pacolésnal, vagy a kombinéciés pacolas-
nal a farostokban torténd fixalas elegendé a ko-
vetelmények kiegyenlitésére. Miutan a vizallo-
sag egyaltalan nem kielégits, ezért az ily médon
pacolt feliileteket vizallo bevonattal védeni kell.
Vannak olyan kémiai mddszerek is, amelyeknél
a szinezék anyagpacok utankezeléssel vizben
oldhatatlanna teheték.

5. J6 poruspécolas,

A kifogastalan poéruspacolds kétségkiviil a
fapacolasi technika egyik legnehezebb problé-
mai kozé tartozik. Néhany fafajta pérusaiban
sokszor kiilonboz6 asvanyi anyagok rakédnak le,
amelyek minden szokdsos modon végzett szine-
sitést megakadalyoznak. Sokszor még az is egy-
szerlien lehetetlen lesz, hogy a poérusokat meg-
nedvesitsiik, ezért a pacoldat a porusokba nem
tud behatolni. Mindezek a nehézségek megsziin-
tetheték a csupin a legutobbi idében kifejlesz-
tett killonleges poruspacok segitségével. Ezek a
poruspacok legeldszor egy szintelen alapanyagot
tartalmaznak, amely onalléan megszinezédik a
fapac felolddséndl a mindenkori pac szindrnya-
lata szerint. A péacoldatban szuszpendalt, mik-
roszkopikusan finom, szinezett alapanyagré-
szecskék a pacolasnal a fapérusokban rakédnak
le. Az igy . — mesterségesen — eléallitott festék-
anyag reészeket a porusokban természetesen meg-
felel6en rogziteni — fixalni — is kell; ez a fapa-
cokhoz adott kiilonleges anyagok segitségével ér-
hett el.

6. Lug- és savallosag.

Ezeket a kovetelményeket a festékanyag-
pacck tobbnyire kielégitik. A savallésag azért
szukséges, hogy savval keményedd lakkal vald
bevonast is végezhessiink.

7. Hidrogénperoxiddal szembeni ellendllo-
- képesség.

A szokasos fapacok kielégitéen allnak ellen
a hidrogénperoxidnak, Ez a kovetelmény azért
fontos, mert a fat szamos esetben kozvetleniil a
fehérités utan pacoljak. Ezeknek a pacoknak a
tovabbiejlesztését képezik az in. fehérité pacok,
melyek alkalmasak a hidrogénperoxiddal torté-
nd egylittes feldolgozasra is.

8. Ellenalloképesség a poliészter lakkokkal
szemben.

A poliészter lakkokkal szembeni ellenéllas
szempontjabol a kililonbozé gyarto cégek fapacai
eltéréseket mutatnak. Ezért fontos, hogy a poli-
észter lakkhoz csak speciilis pacokat hasznal-
junk.

A fapacoknal még szamos egyéb specialis
kivansagot kell venniink. Tul messzire vezetne,
ha kozelebbroél ismertetnénk minden egyes el6-
fordul6 kivansagot. Ugyanis egy-egy nagyobb

pacgyar programja tobb ezer szabvanyos fapacon
kiviil mintegy 5000 kiilonleges fapacrendelést is
magédban foglal, amelyek koziil szamosat gyak-
ran csak egyetlen egy vasarlo, vagy csak egyet-
len egy felhasznalasi eset kielégitésére szalli-
tanak.

Fapdcfajtak

A legfontosabb fapac tipusokat lényegében
négy kiilénboz6 csoportba foglalhatjuk dssze:

1. Szinezékpacok.

2. Kémiai pécok.

3. Kombinalt pacok.

4. Szinezék alapanyagpécok.

A szinezékpdcok teszik ki ma a fapicokbol
a legnagyobb felhasznalast. Szinerejiiket, ki-
adossagukat, valamint sokoldali arnyalatukat
egyik paccsoport sem éri el. Elvileg ezek szinte-
tikus szinezékanyagokbol és kiegészitt szerek-
bél allnak, amelyek j6 behatolast és egyenletes
bevonast biztositanak és a szinezékanyagpécok
minden fafajtdjdhoz alkalmazhaték. A legfonto-
sabb szinezékanyagpacokhoz az aldbbi péctipu-
sok tartoznak:

a) vme_g_gacok (vizpacdk).

A vizpac sz6 6nallo fogalommsa vlt. Ez az
elnevezés egyrészt azt tartalmazza, hogy a pacok
vizben oldhatdk, méasrészt utal a -kémiai pacok-
kal, olajpacokkal, szeszpacokkal stb. szembeni
kiilonbségre is. A vizpacokkal wvégzett pacolas
tiszta fizikai folyamat. Ezeknél semmiféle ké-
miai reakcié nem jatszodik le. A vizben valé fel-
oldas az egyediili, amire a felhasznalonak tugyel-
ni kell. A vizpacokat a szokvanyos vizvezetéki
vizben oldjuk fel. Ezek kiilonleges osszetételiik
révén képesek a viz egy meghatarozott mésztar-
talmat és klortartalmat is semlegesiteni.

Sziikséges-e a vizpacokhoz szalmiikszesz
hozzdadasa, vagy nem?

A vizpacok normalis mdédon minden hozag-
anyag nélkiil feloldodnak. Szalmidkszesz hozza-
adasa csak akkor fontos, ha nehezen picolhato,
pl. ha zsiros vagy gyantas farol van szo6. Abban az
esetben, ha pl. hidegen keményeds lakkal kell
a bevonast végezni, szalmidkszeszt nem szabad
hasznalni, Ezt a megfontolast helytelentil atvit-
ték a poliészter lakkokra is. A poliészter lakko-
kat a szalmidkszesz ugyanis nem befolyasolja.

b) merit6 pacok.

Itt speciélis tula]donsagokkal mndelkezo
vizpacokrél van szé. A normélis péacolasi elja-
rassal szemben a fahoz a bemeritésnél nagy fe-
leslegben lev6 fapacoldatot adunk. A fa ugyanis
az egyes festékosszetevoket mohon felszivja, mig
a tobbi iranyban nem mutat kiilonleges affini-
tast. Ezt a folyamatot szelektiv abszorpcidénak
nevezzik; mely a fapacolés egy kiilonlegesen ne-
héz teriilete. Azt a nemrég még fennallé kovetel-
meényt, hogy a meritéfiirdé pacszinét id6rsl ids-
re utanallitsuk, mar tulhaladtdk. Kiilonleges szi-
nezbd és hozaganyagok megvélasztédsaval olyan
pactipusokat fejlesztettek ki, amelyek még a péc-
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fiird6k hosszabb hasznélata esetén is messzeme-
né arnyalati egyenl6séget biztositanak. A meri-
tépacok Gsszetételénél tehat lényegében arra kell
térekedni, hogy a fa wvalamennyi alkotérészt
egyenletesen vegyen fel. A nagyilizemek szamé-
ra a meritépacolas kiilontsen ésszert.

¢) Szoropacok.

A szérépécok rendkiviil j6l oldhatok. A szo-
rassal torténé pacolasnél a fa feliiletére a pécol-
datot pontosan adagolva vissziik fel. Nem dolgo-
zunk felesleggel, ezért nem tessziik lehet6éveé,
hogy a fa egyes alkotérészeket t6bbé, masokat
pedig kevésbé vegyen fel. A szérépacoknak kii-
lonlegesen j6 behatoléképességgel kell rendel-
keznick és nem szabad, hogy a fa feliiletén ra-
kédjanak le. Természetesen a szérassal végzett
pacolds kellemesebb és korszertibb munkaméd,
mint az ecsettel vagy a szivacesal végzett. A sz6-
ropécolas jelentésége az ipari lizemekben az el-
mult években nagymértékben terjedt el.

d) Kéd alakt (porlasztott) pacok.

A kod alakban lev6 pacokat (kédpacokat)
igen erés szinezbhatasura allitjuk be és ezeknek
a felvitel utén rogton szaraznak kell lennitik. A
pontos munkamédot még ismertetjik. A kédpa-
cok kiilonlegesen szintarték, mert gyakran csak
nagyon vékonyan vissziik fel. Kiilontsen az ar-
nyékolé hatdsokndl all fenn ez az eset.

e) Keményfapdcok.

Mint a neviik is mutatja, ezek a pacfajtak
kiilénosen keményfdk pacolasidra alkalmasak.
Lényegesen nagyobb mennyiségli vegyi-és ho-
zaganyagot tartalmaznak. Ezaltal szinezé hata-
suk gyakran kisebb, mint a vizpicoké. A ke-
meényfa pacokat leginkdbb vildgos arnyalatok-
ban, igy pl. minden lehetd természetes fadrnya-
latban és szamos sziirke-sziirkészold fokozatban
allitjak el6. Ezeknek a pacoknak a szintartésséga
kitting. Poliészter lakkokhoz a keményfa pécok
nem johetnek szdmitasba.

f) Fehérits pacok.

A fehérité pacok hidrogénperoxiddal és
szalmidkszesszel szembeni ellenalléképességiik-
kel tlinnek ki. Ezeket a pacokat legtobbszor hid-
rogénperoxiddal egylitt szorassal viszik fel a fa
feliiletére, ezért kilonlegesen nagy igénybevé-
telnek vannak kitéve. Val6jaban ecsak kevés fe-
hérité pac mondhaté jénak. A sziikséges szinezé-
anyagokon kiviil a fehérité pacok vegyianyago-
kat és hozaganyagokat is tartalmaznak, melyek a
fehéritési folyamatot meggyorsitjdk és a teljes
fehéritési eljarast leroviditik. A fehérits pacokat
gyakran haszniljak az amerikai di6éfa 4tpécola-
séhoz, hasznilatos azonban a cseresznye-korte-
fahoz, valamint szamos mas fafajtdhoz is. :

Szamos olyan fapédccsoport van, melyek a
szinezékanyagpacokhoz tartoznak. A szinezék-
anyagpacok teriilete azonban olyan széles és sok-
oldaly, hogy az Osszes tipusok felsorolaséira e
cikk keretében nincs lehetéség.

Ha a szinezékanyagpacok teszik is ki a péc-
telhaszndlas legnagyobb részét, a tobbi fapéc-

tipusok sem jelentéktelenek. Sok esetben specié-
lis pacok sziikségesek ahhoz, hogy egy-egy meg-
hatarozott hatast érhessiink el.

Kémz:_a_i pdcok

A butoriparban a tisztan kémiai pacok a sok
munkafolyamat és a viszonylag hosszti elékészi-
tési id6 miatt nem alkalmazhatok. A butoripari
Uzemekben, valamint a kisipari és kézmdipari
mithelyekben azonban ezek, mint érdekes mun-
kaanyagok johetnek széba, melyek €l6- és utd-
pdcokbdl allnak. Az él6pacok szabély szerint py-
rogallolt, tannint, pirokatekint, kateku-csersa-
vat, valamint szintetikus csersavakat tartalmaz-
nak. Az utépacok a legkiilénbézbb tipusu fém-
sokombinacidk féleg réz, krom, nikkel, mangan,
valamint vassék jonnek szamitasba.

Kombindlt pdcok

A kombindlt pacok kész szinezékanyag al-
kotorészek mellett — a kémiai utépacokhoz ha-
sonléan — nehéz fémsékat is tartalmaznak. A
kombindlt picok egyesitik a tiszta szinezék-
anyagpacok, valamint a kémiai pacok elényeit.

- Kéziiliik fontosabbak a fiistéls, a mahagéni és a

diofapacok. \

a) Fiistolopdcok.

A fiistolépacokat csak tolgyfahoz hasznal-
jék. Feleslegessé teszik a tolgyfanak korabban
alkalmazott ammoniagdzban torténd flistolését.
E pécok a maguk idejében nagy elérehaladast je-
lentettek. Ma mar azonban nem jelentések.

b) Mahagéni és diéfapdcok.

E gytijténéven a valodi mahagénifa és didfa
pacolasara haszndlt pdcokat értjiik. Mahagoni

- vagy diéfa szinli arnyalatokat més fakon is

konnyen létrehozhatunk vizpacokkal. Még 4—5
evvel ezel6tt ez a fapacesoport ugyancsak jelen-
t6s szerepet jatszott, ma mar azonban csak egyes
kiilonleges esetekben keriil alkalmazasukra sor.

c) Szinezék alapanyagpdcok. ;

Ezt a paccsoportot a pérusos fafajtékhoz al-
kalmazzik. Az esetleges hibas fafajtdkat kifogas-
talanul lehet wvellik pacolni. A pacok feloldasa
utén egy szines festékalapanyag képzidik, amely
a fa pérusaiban lerakédik és amelyet a fapacban
levé valamilyen kotéanyaggal fixdlunk. Ezek a
pacok képesek arra, hogy a hibas helyeket atfed-
jék, az elkovasodott faporusokat is jol bepacol-
jék. '

Nagyban és egészében targyaltuk a legfon-
tosabb fapaccsoportokat. Szlikséges még roviden
a fapacok gazdasagossagara utalni.

A fapicok Aaltalaban kiaddsak, alkalmaza-
suk egyben gazdasdgos is. 1 liter pacoldat altala-
ban 8—10 m? fafeliiletre elég. Ha figyelembe
vesszik, hogy a legtobb esetben 1 liter pacoldat-
hoz 20—30 g fapac sziikséges, az anyagfelhasz-
nélas rendkiviil csekély. Azonban a munkarafor-
ditas is kedvez6bb és kis gyakorlattal ésszertien
kivitelezhet6. - '
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Modern fapacok alkalmazasa és feldolgozasa

Az 1. részben az egyes fapaccsoportokat, azok
Osszetételét és viselkedését ismertettik. A ko-
vetkez6kben a fapacok feldolgozasat és alkalma-
zasat targyaljuk. A por alaku fapacokat az el6-
irasoknak megfeleléen levegémentes fémdobo-
zokba csomagoljak. A fémlemez dobozokban a
fapacok (még a védoéfolia eltavolitdsa utan is) —
korlatlanul tarolhatok. Az edényeket azonban a
paclé egy részének felvitele utan ismételten jol
le kell zarni.

N A pécoldat készitése

Az az dllanddan visszatéré nézet, hogy az es6-
viz kiilonlegesen kedvezd, ez nem igy van. Egy-
részt azért, mert nem all kielégité mennyiségben
rendelkezésre, masrészt, mert kedvezétlen koriil-
mények kozott a fapacok gyors romlasat elGse-
githeti. Az a kévetelmény, hogy a pacok felolda-
sara desztillalt vizet alkalmazzunk, nem oldhato
meg, mert nem gazdasigos. A szokdsos ivoviz az
oldashoz tokéletesen kielégits, az ivovizben levo
kozismert mésztartalmat a fapacoldatokban
figyelmen kiviil lehet hagyni. A modern fapacok
mar gy vannak osszedllitva, hogy egy kozepes
mésztartalmi — kb. 10° dH (= 12,5 eH = 17,9
fH) dH = német keménység, fH — francia ke-
ménység, e = angol keménység) keménység
nem zavar, illet6leg semlegesitédik. Ugyanez ér-
vényes a viz normalis klortartalméra is. Ennél
természetesen figyelembe kell venni, hogy az
erésen klorozott viz a pacoldsi drnyalatokat meg-
valtoztathatja. Kiilonosen a vildgos pacarnyala-
tok képesek kénnyedén megvaltozni. Ilyen ese-
tekben feltétleniil elonyos, ha a felhasznalt vizet
egy ideig forraljuk. g

A péac feloldasat elvileg forrasban levé me-
leg vizben kell végezni. Az a legmegfelel6bb, ha
a sziikséges pacmennyiséget elészor a viz egy
részével péppé keverjik el. Ha szalmidkszesz
hozzéadasa sziikséges, akkor a megfelelé szal-
midkszesz mennyiséget ehhez adjuk hozza. Az
elkeverésnél azonban iligyelni kell arra, hogy
olyan rogok ne keletkezzenek, amelyek késébb
csak nehezen oldhatéok fel. Végiil allandd keve-
rés kozben hozzdadjuk a még sziikséges vizmeny-
nyiséget. Ez a munkamodszer mindenekelétt na-
gyobb mennyiségli pac készitéséhez elényds. Az
elézetes-péppé-eldolgozas megakaddlyozza, hogy
az edény aljan, vagy peremén oldatlan pacpor
rakodjon le, amely késobb csak nehezen oldhaté
fel. Ha a pacport egyszerten csak forrd vizzel
képzodnek, amelyek nagyon megnehezitik a to-
kéletes feloldédast. Ezért sziilkséges, hogy a pac-
port jol péppé nedvesitsiik és csak ezutéan old-
juk fel.

Ennek a munkamodszernek is van termé-

szetesen egy hatranya. Hogyan szerezziink pl.
100 liter forré vizet és ezt hogyan ontsiik t6bb

részben. Ilyen esetben a kovetkezé modon segit-
hetiink: a széban forgd pacport elészor a sziikseé-
ges forr6 vizmennyiség kb. /3 részével oldjuk,
ezutan hideg vizzel toltjik fel a megfelel6 meny-
nyiségre. Ez esetben természetesen figyelembe
kell venni, hogy a fapacok oldhatésdga nem kor-
latlan. A fapac tipusatol fliggéen az oldhatésag
50—100 gfliter viz kozott van. Ha pl. egy 50 g/l
oldasi ardnyt pacot egy rész forrasban levé viz-
ben elézetesen feloldottunk, a hideg viz hozza-
adasakor a pac egy része ismét kicsapodhat. A
gyakorlati kivitelez6 szamara ez azt jelenti, hogy
50 g/l vagy ennél nagyobb oldési arany esetére
csak forré vizet, a kisebb oldasi arany esetén pe-
dig el6oldast alkalmazhat.

X A pdcok olddsi ardnya

A mindenkori oldasi arany a kivént pacar-
nyalat mélységéhez igazodik. Altalaban a java-
solt, illetéleg a mintalapon megadott oldasi ara-
nyck szolgalnak irdnyértékként. Mivel a kiilon-
b6z6 faanyagok pacoldstechnikai viselkedése
esetenként igen kiilénboz6 lehet, megfeleldbb,
ha a sziikséges oldasi aranyt egy elézetes kiser-
lettel hatérozzuk meg; ez azt jelenti, hogy pl. egy
kevésbé felvevoképes fanal a javasolt oldasi
aranyt meg kell novelni, illet6leg forditva. Elvi-
leg az oldasi aranyt e megfelel6 hatasok kozott
valtoztathatjuk. S6tét arnyalathoz ne valasz-
szunk vildgos pacot nagy oldasi ardannyal, illet6-
leg forditva. Minden fapac tartalmaz kuiloniéle
adalék és vegyi anyagokat, amelyek azt eredmé-
nyezik, hogy a szinez6é anyagokat egyenletesen
és egységesen tudjuk felvinni. Az adalékanya-
gok mennyiségének tulzott mértékl valtozasa a
pécolasi hatdst megzavarhatja. Pl. a 20—40 g/1
oldési ardanyt minden tovabbi nélkil megkétsze-
rezhetjiik, vagy megfelezhetjiik. A nagyobb, ille-
t6leg kisebb oldasi aranyokat ezzel szemben pon-
tosan be kell tartani.

\< Pdc-adalékszerek

Sok esetben hasznos lehet valamilyen pac
adalékszer hozzdadasa. Altalaban vizes miigyan-
ta kolloidalis oldatok, illetéleg vizben oldhato
miigyantak kertulnek alkalmazasra.

Milyen hatast kell gyakorolni a pac adalék-
szereknek?

Az a gyakran fellép6 nézet, hogy a pac ada-
lékszerrel egyidejlleg alapozé hatast is kell érni,
nem &ll fenn. Ha kiszdmitjuk az 1 m?-re esé fel-
vitt szildrdtest mennyiséget, ugy megallapithat-
juk, hogy az legfeljebb gyenge alapozé hatashoz
elegend6. A pacadalékszereknek inkabb a paco-
lasi hatast kell kedvezéen befolyasolniok. Els6-
sorban a kddpacoknal érhetiink el valamilyen
adalékanyag egyiittes falhasznalasakor egyenle-
tesebb és nyugodtabb pacolasi hatast. A fapacok

“normalis felhasznalidsakor bizonyos korilmeé-

nyek kozott feldolgozasi nehézségek lephetnek
fel, mivel a miigyanta tartalmu pacoldatok kony-
nyen vezetnek foltképzdédésre és csikosodasra.
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Pdcoldatok tdroldsa

A pécoldatok tarolasara csak muanyagbol,
uvegbdl, porcelanbol vagy zomancbol késziilt
edényeket alkalmazhatunk. Ilyen célokra a fém-
edények nem alkalmasak. Azt feltétleniil bizto-
sitani kell, hogy a fapacoldatok fémmel ne ke-
riljenek érintkezésbe. A kiilonbozé fémek, min-
denekel6tt a cink és az aluminium a savas, illet6-
leg Igos vizben feloldédnak. Ekkor olyan ké-
miai reakecié jatszodik le, melynek hatasara a
pacoldat nagymértékben karosodik. A fémmel
valé érintkezés kovetkeztében a pacok kiilonféle
alkotorészei elbomolhatnak, melynek kivetkez-
ménye, hogy arnyalati eltolédas — tobbnyire
szirke/zold iranyban — 1ép fel. Jol elzart, tiszta
tarolé edényekben a pacoldat t6bb hétig is elall.
Ugyelni kell természetesen arra is, hogy a pac-
oldatot por, flirészpor, vagy ehhez hasonlé anya-
gok ne szennyezzék. Az ilyen jellegii szennyezo-
dések a pacoldatot a legrévidebb id6én beliil tonk-
reteszik. A jelenségek ez esetben is hasonléak le-
hetnek, mint a fémekkel valé érintkezésnél.

Minden korszerli pac mar eleve tartalmaz
egy bizonyos mennyiségli konzervalé anyagot,
amely megakaddlyozza, hogy a pac id6 elott
tonkremenjen. A kiilonlegesen kedvezo6tlen taro-
lasi feltételek esetén azonban természetesen
fennall annak lehet6sége, hogy ez a konzervalo
anyagmennyiség nem elegendd. Ilyen esetben a
feldolgozonak kell toviabbi konzervilé anyag
hozzdadasaval a tarolési alloképességet javitani.
A pacoldat minden egyes Ujabb betoltése elbti
gondosan tisztitsuk ki a tarold edényt. Vonatko-
zik ez elsésorban a meritépacokra. A meritéedé-
nyekben az id6 folyamén ugyanis iiledék képzs-
dik, mely idével a pacoldatot teljesen tonkrete-
heti,

Fontos tovabba, hogy a tarolo- és munkaedé-
nyeket kiilon véalasszuk, ne ontsiik vissza a mar
hasznalt pacoldatot a tarolé tartalyba. A hasznalt
pacoldat is fokozatosan feldusul, a vizben old-
hato faalkoté anyagokban, amelyek a pacoldatot
szintén tonkreteszik.

Nem jelent takarékossagot az, hogy egy li-
ternyi pacoldat maradékot visszadntsiink a tarold
edénybe, mivel fennall annak a veszélye, hogy
ezzel a pac t6bbszorosét tessziik tonkre. Lehet6-
leg annyi pacoldatot készitsiink, egy-egy mun-
kéhoz, amennyire feltétlentil sziikség van. Ha
egymaéas utdn t6bb pacoldatot készitiink, kisebb
mennyiségekben, Ugy az a bemérési hibak, vagy
hasonlok kovetkeztében kénnyen vezethet ar-
nyalati eltérésekhez. Kivételt képeznek a
kémiai el6pacok. Az elépacok tartéssiga kb.
1 nap, s ezért mindig csak a napi sziik-
ségletet készitsiik el. Sokszor felmeriil a kér-
dés, hogy mennyi péacoldat sziikséges egy-egy
meghatdrozott munkahoz. Az ecsettel, illetéleg
szivaccsal t6rténé normalis feldolgozasnal 1 liter
pécoldat kb. 10 m?-re elegendd. A széroéeljarasos
pacolasnal 10—12 m?-rel, a porlasztasos (kod)
pacolési eljarasnal pedig még 15 m2-rel is sza-
molhatunk. Ezek az adatok természetesen csak
irdanyértékek. '

A fa eldkészitése (el6kezelése)

A kifogéstalan pacolas eléréséhez nemcsak
az sziikseéges, hogy magukat a fapacokat helye-
sen oldjuk, taroljuk stb., hanem a pacolando6 fat
is megfeleléen kell kivalasztani és el6késziteni.
A fa kivélasztdsa mar maga is dénté hatassal van
a feliilet kialakitdsara. Lehet6leg azonos szini
furnért és fakat allitsunk ©ssze, hogy mar az
alapbol szarmazdé nagyobb drnyalati- kiillonbsé-
geket elkertiljiik. A fa szine is lényegesen hoz-
zajarul a pdcolasi arnyalat képz6édéséhez. A fa
megfelelé kivalasztasa kiilondsen fontos a cser-
z6anyagtartalmu faknal. Ezeknél a kiilonbozé
cserzéanyagtartalom — elsésorban a vilagos pac-
arnyalatokndl — jelentés arnyalati kiilonbsé-
gekhez vezethet. Emellett tigyeljiink arra, hogy
a fa pacolésa révén a fa szerkezetét tobbé-kevés-
bé kiemeljiik. A kezdetben nyugodtan és egyen-
letesen hat6 természetes fa a pacolds utdn meg-
lehetésen eltéré lehet. A furnér helyes kivalasz-
tasan kivil a fa el6kezelése is fontos szerepet
jatszik a késébbi pachatas kialakulasara. Az el6-
kezeléskor az aldbbi eljardsok johetnek szami-
tasba.

Nedvesités (vizezés)

A nedvesitéssel az elézetes munkafolyama-
tok altal lenyomott farostokat (szalakat) kell fel-
duzzasztani, majd éles szemcséjli csiszolopapir-
ral végzett gondos csiszolassal levagni. Szamos
esetben azt hiszik, hogy a nedvesitést megtaka-
rithatjdk. Ha azonban a lenyomott farostok esak
a pacolas folyaman duzzadnak fel, ez esetben
egyenlétlen pachatas johet létre. A kivant min6-
ségtol figg, hogy a fa nedwvesitését el kell-e vé-
gezni vagy sem. A kodpacolassal torténd feltilet-
kikészitésnél azonban elvileg a fat nedvesiteni,
majd ezt kovetéen gondosan csiszolni is kell. Kii-
16nosen az utdcsiszolast nem szabad elhanya-
golni, mivel a farostok mohon veszik fel a pac-
oldatot, ami egy kés6bbi nem tetszetés foltkép-
z6deshez vezet. A nedvesitést szamos esetben
mas munkafolyamattal is osszekotjik. Ha pl. egy
elézetes fehéritésre van sziikség, akkor a faros-
tok ennél kielégitéen felduzzadnak. A gyantatar-
talmui fenyo6fafajtdknal, amelyekbdl a péacolas
el6tt a gyantat el kell tavolitani, egy tovabbi ned-
vesités mar sziikségbelen.

A nedvesités a legegyszertibben a fa feliile-
teinek meleg vizzel térténd lemosasaval végez-
het6. Szaritis utdn a feliiletet gondosan éles
szemeséjl csiszold (liveg) papirral kell csiszolni
anélkil, hogy tul nagy nyomadst alkalmaznank.
Ha ugyanis a csiszolast til nagy nyomaéssal vé-
gezzilk, a felallo farostokat nem vagjuk le, csak
lenyomjuk. Az a gyakran eléfordulé nézet, hogy
a csiszolashoz hasznalt csiszolopapir a legalkal-
masabb, nem felel meg a valosignak. Sohasem
szabad a fa feliileteinek csiszolasat keresztben
végezni, mert keresztesikok keletkeznek, melyek
a pacolas utan élesen rajzolodnak ki.
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Ragasztépapir (ragszalag)

A pécolés utdn azokon a helyeken, ahol a
ragasztopapirok fel voltak ragasztva, sokszor je-
lentéktelen foltok mutatkoznak. Ezek enyvma-
radékokra vezethet6k vissza. Az enyv fajtajatol
figg6en a foltok sotétbarnatél feketéig valtoz-
hatnak, s6t fehérek is lehetnek. Mint a gyakor-
lat alapjan bebizonyosodott, az elszinezddés f6
oka a fa felliletén visszamaradé enyv. A ragasz-
tépapirok egy részét sokkal erésebben enyvezik
be, mint az a gyakorlat szaméra sziikséges. Va-
lészintlileg az is szerepet jatszik, hogy a ragaszto-
papirokat nagyon vizesen, illetéleg épen, repe-
désre képesen vittiik-e fel. Mas okok — mint pl.
az alkalmazott enyv fajtdja —, is el6idézhetnek
foltképzédést. A karokat altaldban azonban az
enyvioloslegre vezethetjiik vissza. Id6takarékos-
sag céljdbol a ragasziopapirokat gyakran csak

egyszerl csiszoldssal tavolitjak el anélkiil, hogy
figyelembe vennék, hogy az enyv e felsé fasejt-
be behatolt. Ezért nyomatékosan ajanljuk, hogy
ezeket az enyvmaradékokat elfszor meleg viz-
ben duzzasszuk meg, majd sargaréz kefével ke-
féljiik ki. Amennyiben egyszer elmulasztottuk
ezeknek az enyvmaradékoknak a kikefélését, il-
let6leg a pacolasnal ugy mutatkozik, hogy itt-ott
még enyvmaradékok vannak jelen, a pacolast
végz6 személy ezcket kikeféléssel még eltavolit-
hatja. Ha az esetleges elszinez6déseket legkésoh-
ben a pacoldsnal nem ismerik fel és nem kiiszo-
bolik ki, a késébbiek soran a hibdkat mar csak
nagyon nehezen lehet megsziintetni.
(Folytatds kovetkezik)
(Das Schreinerhandwerk, 1966. 10—11. szam. Hans-

Walter Winterberg, Wuppertal: ,,Holzbeizen™.)
Forditotta: dr. Jdvorfi Tibor

/



Mély megrendiiléssel értestiltlink, hogy
P3il Armand, a Faipari Minéségellenérzé Intézet
ny. igazgatdja 77 éves koraban jun. 16-an, hosz-
szu és sulyos szenvedés utan elhunyt.

Pal Armand elvtars, kozel ot évtizeden at
dolgozott a faiparban. Munkassagat tanulma-
nyai befejeztével a fels¢-ausztriai Linzi Gyufa-
gyarban kezdte. Az els6é vilaghabori befejezése
utdan Gyérben szerepet vitt a Tandcskoztarsasag
megalakulasanak elGkészitésében. 1920-t6]l kez-
dédéen a Kecskeméti Gyufagyarban dolgozott,
majd 1940-t6l a Szegedi Gyufagyar egyik veze-
téje volt. A felszabadulast kiovetéen a vezetése
alatt 4llé6 gyar elséként kezdte meg a termeld
munkat. Teljes aktivitassal dolgozott az orszag
ujjaépitésének nehéz és sok aldozatot koveteld
munkéjdban, és lelkiismeretessége, éntevékeny-
sége kedvezéen befolyasolta a vezetése alatt levd
gyar fejlesztését. Alapité tagja lett a Magyar
Mérnokok és Technikusok Szabad Szakszerve-
zete szegedi csoportjanak, amelyen beliil 1étre-
hozta a vegyész szakosztalyt.

1952. évben megbizast kapott a Faipari Mi-
noéségellenérz6 Intézet megszervezésére, amely-
nek 1961-ig volt az igazgatéja. Az Intézet alapi-
tasakor, Ugyszélvan a semmib6l hozott létre egy
olyan intézményt, amely vezetése alatt az évek
soran szamos tanéccsal és szakvéleménnyel vett

! PAL ARMAND I

részt a fa- és butoripar fejlesztésében. Munkas-
sidga nyugalomba vanuldsakor sem szint meg.
Tanacsaival csaknem az utolsé napjaiig segitette
a fejlédést és az elérehaladast.

A hivatalos tevékenységen tilmenden akti-
van kivette részét a tarsadalmi munkaboél. Dicsé-
retre mélté szorgalommal miikodott kozre a
FATE keretén beliil és sok értékes tandcsot
adott az Oktatasi Bizottsdg munkajahoz. Rend-
szeresen tartott el6adédsokat az Iparmuvészeti
Féiskolan.

Miszaki intelligencidja és derlis optimiz-
musa szerencsésen parosult és ennek birtokaban
szemlélete mindig realis sikon mozgott. Véle-
meényalkotasaiban tikrozédott az emberekkel
valé torédés gondolata és az alkotni vagyé segi-
tokészség. Ezek, valamint kozvetlen modora ko-
vetkeztében munkatarsai szeretetét és megbe-
csiilését érdemelte ki.

Munkéja elismeréseként t6bbszor részestilt
dicséretben és kitiintetésben. Nyugalomba vo-
nulésakor birtokosa lett a ,,Szocidlis munkéért”
érdemérem kormanykitiintetésnek.

Most, hogy elment kozilink fajoé szivvel
gondolunk vissza egyéniségére. Olyan embertél
kellett buicstit venni, akinek egész lényét a hu-
manizmus eszméje hatotta at, akit mindenki sze-
retett és tisztelt.



KONYVISMERTETES

~ Dr. Lugosi Armand:Faforgacsolds

Kiadta a Muszaki Konyvkiado, 270 oldal terjedelemben,
184 abraval és 98 tablazattal.

A szerzo célul tlzte ki a faforgicsolas elméletének
és gyakorlatanak ismertetését és elterjesziését. Hazank-
ban ez az elsé ilyen jellegli konyv, amely hasznos ol-
vasmany a faiparban dolgozé mérmokok, kutatdk, terve-
zo-szerkesztok, technologusok és technikusok szdmaAra.
A konyv egyelemi tankdnyvként wvalé hasznalatat el-
rendelték,

A szerzé a fent vazolt célon tilmenden egységes je-
16lési rendszert és terminolégidt ajanl a faforgicso-
lasban,

A miben a faforgicsold szerszdmokat csak forga-
csolaselméleti szempontbél targyalja a szerzd. Az Alta-
lanos bevezetés utan a konyv részletesen targyalja a fa-
forgacsolas jellegzetességeit, a levdlasztott forgacs
alakjat, valamint a forgdcsban levalasztis kézben éb-
red6 fesziiliségeket. Részletes vizsgdlat targyava teszi a
forgécsalaktol fliggd feliileti simasagot.

A tovabbiakban a forgicsoldsi sebesség, a mellék-
mozgasok és az eldlolasi sebességek szamitisanak maod-
szerét ismerteti a konyv, beleértve azokat az eddigiek-
t6l eltéré kinematikai rendszer alapjan mkodé gépe-
ket, amelyek az utébbi években jelentek meg a vildg-
piacon.

A m részletesen targyalja — forgacsolasi médon-
ként — a levalasztott forgics geometriajat, kozli a for-
gacsvastagsidg szamitas maodszereit. Kiilonosen részletes

és fontos fejezate a konyvnek a forgacsolas erd- és telje-
sitménysziikségletének szamitdsidval foglalkozé .feje-
zete, amely Osszefoglalja a témat a kulféldi szakiroda-
lom és a szerzé kutatasai alapjidn. Konkrét szamitasi
modokat, tablazatos és a diagrammos adatokat kozol a
kiilonb6z6 forgicsolasi modoknal jelentkezd forgacso-
lasi er6 szdmitasahoz.

Részletesen targyalja tovabba a konyv a forgaesolt
feliilet simasaganak kérdését, kiilén fejezetben foglal-
kozva a csiszolt feliilet simasagaval és annak befolyd-
s0ld tényezbivel.

A legijabb kutatasok alapjan részletesen targyalja
a szerz6 a forgicsold szerszamélek és a csiszoldszerszi-
mok tompulédsi folyamatait és a tompuldst gyorsité té-
nyezdéket.

A megel6z6 fejezetekben foglalt elméleti és gyakor-
lati feltételek Osszefoglaldsaként a kényv 6nalld fejezet-
ben foglalja ossze a forgédcsoldsi médonként ajanlhatid
optimalis forgacsoldsi paraméterek rendszerét.

Gyakorlati, tzemi szempontbél ez a kényv egyik
legfontosabb fejezete, lehetévé teszi a szakirodalomban
fellelhets, gyakran ellentmondé paraméterek egyértel-
mi megvalasztasat.

A koényv végil a faforgacsolasi kisérletek eszkdzei-
vel, miiszereivel és modszereivel foglalkozik, részlete-
sen targyalva a matematikai mddszereket.

Végiil a szerzd 152 szakirodalmi miivet foglal 6ssze
a bibliografiai fejezetben.

JaTE



A Vérosligetben, a Budapesti Nemzetkozi Vasar teriiletén

1967. SZEPTEMBER 1—24-1G

SZOVIET TUDOMANY ES TECHNIKA
50 EVE’
jubileumi kiallitas nyflik
Nyitvatartasi id6: minden nap 10—20 éraig

A kiéllitdst hétf6t6l-péntekig, déleltt 10—14 bra kozott,
csak a szakmai kozonség latogathatja.
Részletes vdsar katalégus, a kiallitott targyak lefrasdval: 5,— Ft

Jegyek igényelhetik: az MTESZ tagegyesiileteinél,
Vidéken: az MTESZ teriileti szervezeleinél.

Belépbjegy dra: 2,— Ft




Szovjet tudomany-technika héonapja
1967. szeptember 1—24.

Az illetékes szovjet és magyar szervek megallapodésai alapjin, a Nagy Oktéberi Szo-
cialista Forradalom 50. évfordul6ja alkalmabél, 1967, évi szeptember hé 1. és 24, kozott
mutatjdk be a szovjet tudomény és technika 50 éves fejlédését a Budapesti Nemzetkozi
Vésér kozponti féterén és a kérnyezetében levé nyole pavilonban, Csupan a fedett te-
rillet nagysaga megkozeliti a 10 000 négyzetmétert,

A Szovjetunié tudoméanyos-miiszaki eredményei elnevezést kisllitason a szoviet tudo-
many es technika legiijabb eredményeivel, a fejlGdés £6 iranyaival és szakaszaival is-
merkedhetnek meg a latogatdék. Bemutatjik ezenkiviil azt is, hogyan lett a tudoméany
a szovjet dllam fél évszdzados fennallasa alatt a tarsadalom kézvetlen termelGereje. A
kidllitds kozérthetden, attekinté rendszerben foglalja #ssze a lényeges és kiozérdekid
ismereteket.

A ki4llitds f6bb témakérei az aldbbiak:

A tudominy fejlodése a Szovjetuniéban,

A Szovjetunid

anyagi tartalékai,

— a féld és annak kincsei,

— tengerek és écednok,

— #j anyagok,

— a SZU energetikdjdnak fejlédése.

A természeti er6k meghdditisanak j htjai,

— az atommag fizikdja,
— kvantum elekironika.

Ember a vilagiirben,

— fejlédés 100 év milva,
— szovjet trrepiiléselk,
— az tir sokoldali feltdrdsa.

llyen méretli kiallitast, amely ennyire atfogéan dsszegezné a szovjet tudomany és tech-
nika fejlédését, eddig még sehol sem rendeztek.

A hénap alatt 30 szovijet tudds jon hazénkba és a tudomény és technika agaibél miiszaki
tudoményos el6addsokat tartanak, Az el6addsok magyar nyelven jegyzetek alakjaban
is megjelennek. A Szovjetunidbdl 30 miiszaki tudomdnyos film is érkezik, melyek
»ozovjet miiszaki filmnapok” keretében Budapesten és vidéki varosokban — magyar
szinkron hanggal — keriilnek levetitésre.

Az Orszagos Miuiszali Fejlesztési Bizottsag elntkének vezetésével az MTESZ, a Kultu-
ralis Kapcsolatok Intézete, a Kohd- és Gépipari Minisztérium Miiszaki Tudomanyos
Tajekoztaté Intézete és a Magyar Vasar- és Kidllitdsrendezd Iroda szakemberei vezetilk
ezt az el6készitést. A Szovjetuni6 részérél a Tudoményos Akadémia, a Szovjetunioé Mi- -
niszterfandcsa mellett miikédé tudoményos és miiszaki allands Bizottsag, a tuddsok
kbzponti tandcsa, a Szovjetunié szinte valamennyi ipari és mezbgazdasagi jellegli mi-
nisztériuma, az Ossz-szévetségi miszaki tudomanyos tarsulat, az atomenergia-tfelhasz-
nalasi allami bizottsag s még sok mds tudoméanyos egvesiilet és fohatésag késziti eld a
kiallitas anyagait.
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