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FAIPAR

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET

MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

XVII. EVFOLYAM

1967. JULIUS

7.8ZAM

TOMEK ANTALNE

Bevezeiés

A kemény rostlemezek minéségi javitasa-
nak, illetve extrakemény rostlemezek eléallita-
sanak egyik lehetésege a keész rostlemezek uté-
lagos olajkezelése és edzése. Az igy kezelt lapok
kiilonosen kiemelkednek szilardsag és méretsta-
bilitds tekintetében. A muszaki jellemzék ilyen
irényu javulasa lehet6vé teszi a rostlemezek fel-
hasznalasi teriiletének kiszélesitését és a lemezek
specidlis nagyigénybevételld célokra — pl. beton-
zsaluzas, kiilsé burkolas — torténd felhasznéla-
sat.

Az olajkezelési eljaras tobb tényez6tol, igy
elsésorban a felhasznélt rostlemez alapsajatsa-
gaitol, az impregndld olaj fajtajatol, a felvett
olajmennyiségtél és a kezelés paramétereitsl
fligg. Kisérleteink célja néhdny szamitasba ve-
het6 olajfajta optimaélis kezelési paramétereinek
meghatarozasa és az eljaras gazdasagi kihatdsai~
nak vizsgalata volt. Az utobbit sziikségessé tette
az a koriilmény, hogy a rostlemezek olajkezelési
koltségei altalaban magasak, az 0ssz gyartasi
koltségnek mintegy harmadrészét teszik ki. En-
nek kovetkeztében a kedvezd muszaki tulajdon-
sagok ellenére az olajedzett lemezek alkalmazi-
sa csak olyan helyeken rentébilis, ahol a kolt-
ségtobbletet a muszaki elényokb6l szérmazo
megtakaritas legaldbb kompenzalja.

1. IRODALMI ATTEKINTES,
ELMELETI MEGFONTOLASOK

1.1. Az olajedzés altalanos kérdései

Az olajedzett lemezek extrakemény mindsé-
gliek, szildrdsagi értékeik emelkednek, vizfelvé-
teli és dagadasi éntékeik ugyanakkor esokkennek
a kezeletlen lemezek vonatkozo értékeihez viszo-
nyitva. Az edzett lapok kevésbé hajlekonyak
mint az edzés nélkiiliek.

Az extrakemény rostlemezek tulajdonséagait
illetéen egységes szemlélet nem alakult ki, ezt
tikrozi a kovetkez6 tablazat, ahol lényeges ,el-
térések” észlelhet6k az egyes orszagok altal meg-
hatarozott mindségi jellemzdk szamértékei ko-
Z0tt,

Nedves cljdrasa farostlemezek nemesitése
szaradé olajokkal

1. tabldazat
Exirakemény farostlemezek tulajdonsigai (1)
3 — )]
= F B | H v
Hajl. szil,, kp/em? | 500 | 460—700 "850 | 600 | 630
zoszil., kp/em? - - — | 35801 —
Vizfelv. 24 drds viz-
ben azt. ut., max. 20 8—20 - -— | -
Vast. dag. 24 ords |
dzt. utdn, max. 15 - 10 10 15
i

Az 1. tédblazatban kozolt értékeket dsszeha-
sonlitva az MSZ 7086.59 sz. szabvany el6irasai-
val megallapithaté, hogy a magyar farostlemezek
szilardsagat mintegy 50%-kal névelni, dagadasat
és vizfelvételét pedig 30%,-kal csékkenteni, vagy
legalabb az I. oszt. mindség szerinti értéket biz-
tositani kell, hogy a lapok extrakemény rostle-
mezek altaldnos mindségi kdvetelményeit el-
érjék.

Az olajedzés alapanyagai a szarado és félig
szarado olajok. A leginkabb hasznalt olajok a ko-
vetkezbk: fa-, len-, perilla-, széja-, tall- és ke-
vessé telitett halolajok (2, 3). Az olaj mindségi
jellemz6i nagy befolyast gyakorolnak az impreg-
nalasi és edzési miveletre. Itt els6sorban az olaj
viszokzitasat, telitettségének meénrtékeét, kell fi-
gyelembe venni. Az elﬁz(i azolaj behatolési mely-
hatarozza m-eg A rostlemezek olajfelvétele nor- .
malis allapotban az eredeti suly 7—=8%-a.

Az olaj felhordasi eljarasai:

a) Kozvetlentlil préselés utan a meleg lapok
impregnaldsa martassal, vagy kendberendezés
segitségével. Az atlagos impregnalasi id6: 1,5
pere.

b) A minéségileg osztélyozott, lehilt rostle-
mezek impregnaldsa. Az eljaras elénye, hogy a
selejtes termék megallapitisa még a koltséges
kezelési mod el6tt torténik. Sziitkséges impregna-
lasi id6: 2 pere. -
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c) Az el6zé két eljaras kombinécidja, ahol a
préselés és impregnalas kozott vizualis mindgsi-
tés torténik (2).

A felhasznalt olaj tulajdonsagainak kedve-
z6 moédositasara bevalt modszer az olaj viszkozi-
tasanak csokkentése, higitoszer adagolas segitsé-
gevel. Ebben az esetben ligyelni kell az impreg-
nalas alatti duzzadasra és fellazulasra, valamint
az edzés folyaman az oldoszer gézok tokéletes el-
tavolitasara (6ngyulladas). Az edzési id6 Altala-
ban 140—175°C-on 3—5" (2, 3).

A miuveletet meleglevegés kamraban hajt-
jak végre, ahol a sziikséges légcirkulacié bizto-
sithato.

1.2. Farostlemezek termikus valtozasai

A farostlemezek tulajdonsagai, mint ismere-
tes, hohatassal kedvezben befolydsolhatok. A
miiveletet héedzésnek nevezik és altalaban 140—
160°C-on 2—3 6rén keresztiil, a préselés utan al-
kalmazzak (12, 13). Az edzett lemezek hajlitoszi-
lardsagi értékei és higroszkopikus tulajdonsagai
lényeges javulast mutatnak a kezeletlen lapoké-
hoz viszonyitva. A javulas mértéke mintegy 20
szazalek, az atlagos rostlemez-minéségre vetitve.

A hoékezelés hatdsmechanizmusanak megal-
lapitasara farostlemez vonatkozésdban szdmos
kisérletet vegeztek, egységes allaspont ennek el-
lenére nem alakult ki. Mivel munkénk soran a
rostlemezek termikus viselkedése elsésorban az
olajjal valo kilesonos szempontjabol jatszik sze-
repet, a hdedzés folyamatainak részletes ismer-
tetése helyett, csak a rostlemezben megtalalhato
faalkotok termikus viselkedésérél adunk rovid
ismerteteést.

A fa termikus valtozésai a fa anyagi sajatsa-
gai mellett f6leg a hémeérséklettsl, a hékezelés
idejétdl és az alkalmazott kozegt6l fliggenek. A
kiilénbo6zo fafajok szerkezeti és kémiai felépitése
mas és mas, ennek megfeleléen a termikus keze-
lés alatti viselkedésiik is eltéré. Ez féleg a fakom-
ponensek nem azonos termikus stabilitasdra ve-
zethet6 vissza. Mig a hemicellulézok bomlash6-
mérséklete 200—260°C, addig a celluloz 240—
350°C-on, a lignin pedig 280—500°C-on bomlik
(6:7,.8,9):

Az elézéek alapjan tekintetbe véve az olaj-
edzés fels6 hofok hatarat is, feltételezhets, hogy
az olajedzés folyaméan rostlemezekben levd lig-
nin aktiv csoportjainak lényeges valtozésa nél-
kiil, a celluléz eredeti és kismértékben modosult
forméaban vesz részt a reakcidban. A legnagyobb
valtozéasok a legkevésbé héstabil hemicellulézok-
nal allhatnak fenn.

1.3. Novényi olajok polimerizacioja

Az olajedzésre hasznalhat6 olajok, eltekint-
ve egy-keét specidlisan el6allitott szintetikus olaj-
tol, noveényi eredetliek és a szaradé olajok cso-
portjaba sorolhatok. F6 felhasznalasi tertiletiik
a lakkipar. Kémiai szempontbél hosszu szénlan-
cu, részben telitett, részben telitetlen zsirsavak-

bol felépitett trigliceridek, jelentéktelen meny-
nyiségli egyéb anyagi alkoték kapcsolédasaval.
Tulajdonsagaikat elsésorban a zsirsavmolekula
hosszusaga, szerkezeti felépitése — kiilonos te-
kintettel a kettés kotések szamara és egymashoz
viszonyitott elhelyezkedésére — és a szabad zsir-
savrész szazalékos mennyisége szabja meg.

A szarado olajok jellegzetes tulajdonsaga,
hogy a felliletre vékony rétegben felkenve, le-
vegh jelenlétében hamarosan megszilardulnak,
megszaradnak. A szaradas sebessége tobb ténye-
z6tél fligg, melyek kozil az egyéb tulajdonsago-
kat is legjobban befolyasol6 kémiai szerkezet jat-
szik leginkabb szerepet. A végbemené folyamat
gyokos lancpolimerizacio, amely az olaj telitet-
len kotéseinek felhasadasa és a jelenlevé levegod
oxigénjének kapcsolodasa folytan, atmeneti ter-
meékeken keresztiil, szildrd polimerizatumhoz
vezet (4, 5).

Szdraddképesség szempontjabdl kiilonleges
helyet foglal el a faolaj. Fé alkotérésze ugyanis
eleosztearin-, amely nemcsak polimerizacios
készségével, hanem nagyfokd addicios képessé-
gével is kitlinik.

1.4. Farostlemezek és novényi olajok kozotti
kolcsonhatas lehetdségei

Az olajok polimerizacios reakcioit attanul-
manyozva megallapithat6, hogy a lancképzdédés
folyaman izolalt és konjugalt kettds kotéseket
tartalmazo zsirsavgliceridek esetében egyarant
fenndll az egyéb reakcicképes csoportokhoz valod
kapcesolodas lehetdsége. Rostlemez vonatkozdsa-
ban reakcios partnerként a fakomponensek aktiv,
illetve hoéhatasra aktivizalodo csoportjai johet-
nek szamitasba.

Az eljaras hatdsmechanizmusara vonatko-
zoan tobbféle elmélet alakult ki. Ezek részben az
olajedzés folyaman alkalmazott hékezelésen,
részben a beépiil6 olaj médosité hatasan alapsza-
nak. V. P. Kumar (2) feltételezésel szerint az
impregnalas soran az olaj savtartalmu része hat
a rostokban levé hemicellulozokra, redukalt eso-
portok keletkeznek, amelyek éterhidakon, illetve
a képz6dé formaldehid kovetkeztében metilén-
hidakon keresztiil térhalésodast eredményeznek.
L. Paszner és J. W. Wilson (3) legijabb kutatasi
eredmeényei alapjan az olaj és farostlemez kozotti
kapcsolatot jelentékeny részben a lignin hozza
létre. A kotés feltételezhett kialakulési helye, az
egyes hidroxil csoportok aktivitasat figyelembe
véve, valamelyik fenilpropan rész alkoholos hid-
roxiljanal van. Véleménylk szerint a hemicellu-
l6zok is hozzajarulnak a polimerizacichoz, azon-
ban lényegesen kisebb mértékben, mint a lignin.

Az elozd feltételezések szerint, az olajsav-
molekuldak a viszonylag magas hémérséklet ha-
tasara olyan polimerizatumma alakulnak, amely
a rostokkal kozvetlen kapcsolatban all és igy rész-
ben noveli a lapok szilardsdgat, részben pedig
csokkenti a vizfelvevé és dagadasi sajatsagokat.

Egy masik elmélet szerint — amelynek fébb
képviseloi Klauditz, Stegmann, Asplund (1) — a
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rostlemezképzés soran a rostokat alkoto celluloz
és egyeéb komponensek olyan' valtozasokon men-
nek at, amelyek a rostok koézotti kapesolatot ko-
héziés és adhézios erdk csokkentése folytan gyen-
gitik. Ez a folyamat bizonyosfoku ridegedéssel
jar egylitt, amelyet a beépiilé olaj a mlianyaglak-
kok
csOkkenteni képes, és ezaltal a szildrdsagi érté-
kek relativ emelkedését ideézi el6. A vizfelvétel
szazalék és dagadas szazalék csokkenés a fenti
szemlélet szerint a hidrofil csoportok blokkiroza-
saval magyarazhato.

Barmelyik elmélet alapjan egyértelmien
megaéllapithato, hogy az olajedzés minéségjavito-
hatésanak foka az alkalmazott olaj sajatsagaitol,
az impregnalas paramétereitsl, a felszivédott ola]
mennyiségétél és az utélagos hikezelés paramé-
tereit6l fligg. Mivel az egyes tényezbk egymas-
sal szoros kapcsolatban éllnak, a munkaprogram
Osszeallitasandl és a kisérletek elvégzeésénél igye-
keztiink ugy eljarni, hogy a befolyésolo tényeztk
egyedi vizsgalata mellett végiil lehet6ség nyiljek
az olajedzés paramétereinek komplex kiértéke-
lésére.

2. KISERLETI RESZ
2.1. A kisérletekhez felhasznalt anyagok

és jellemzo sajatsagaik
Farostlemez

A kisérleti rostlemezek részben kereskedel-
mi forgalomban levé szabvanyos mindség(, rész-
ben kozvetleniil a Mohacsi Farostlemezgyartol
beszerzett lemezek voltak. A kétféle lemez esu-
pan az utokezelés tekintetében kiillonbozott egy-
mastol. A mohdcsi lemezeket ugyanis a klimati-
zalas elhagyasavial a préselés utan emeltiik ki a
gyartasi folyamatbol, mig a kereskedelembdl
szarmazo lapok héedzett lemezek voltak.

A kisérletekhez felhasznalt rostiemezek fontosabb fiziko-mechanikai tulajdonsagai (n=19)

A kisérleti rostlemezek fiziko-mechanikai
tulajdonsagait az MSZ 7087/59. sz. szabvany sze-
rint vizsgaltuk. A probatesteket az olajedzési ki-
sérletekhez kialakitott 28 > 35 cm méretii lapok-
bol vagtuk ki gy, hogy az egy lapon beliili és a
lapok kozotti osszehasonlitas elvégezheto legyen.
Vizfelvétel és vastagsagi dagadas esetében csak
a lapok kozotti osszehasonlitas volt elvégezhetd
az egy lapbol kivaghato csekély probatest darab-
szama miatt.

A vizsgalati eredményeket a 2. tablazat tar-
talmazza.

Olajfajtak:

Kinai faolaj, MSZ 20975.

Tall-Olaj: MSZ 3286.

Lenolaj: MSZ 997.

Rizsesiraolaj: MSZ 19829 (kiegészité vizsga-

latokhoz).

Lenolajkence (kiegészité vizsgalatokhoz)

Vegyes kartimagolaj (kiegészité vizsgala-

tokhoz).

Napraforgoolaj: MSZ 333.

Repceolaj: MSZ 3734.

Szoéjaolaj: MSZ 3772.

2.2. Kisérleti berendezések, eszkozok

A kisérleteket laboratériumi szinten impreg-
nalasos és szorasos olajfelhordassal végeztik. Az
impregnalas gazfitésd, lapos, zomancozott tal-
ban tortént. Az olaj hémérsékletének beallitasa
és a beallitott énték 3—5 perces id6tartam alatti
fenntartdsa 80—100°C-os héfoktartomanyban
+£1°C pontossaggal tortént. A felesleges olajat a
lap feliiletérél gumi lehuzéval, illetve felitatasos
mddszerrel tavolitottuk el.

A kisebb mennyiségli olajfelvitelt festék-
szoropisztolyos felhordassal biztositottuk.

Az edzést maximalisan 200°C-ra flithets
elektromos szaritoszekrényben végeztik. A ki-

2. tablazat

Térfogatsuly, Nedv Hajl. szildrds., Vizfelvétel, Dagadas,
Megnevezés g/om? tart., keg/em?® % %
- o/ PR — —_
- ¢ ) Y — ¥ # - [ — ’ | ‘
& ]' % ! 2% = % | 2% T ] v % [ »% @ % | p%
Kereskedelembdél szarm.
rostlemez (egy lem.-bél | J
vett probatestek) ... .. 1' 1002 | 1,02 | 0,34 — 425 l 3,27| 1,09 | — — - — — —
| :
Kereskedelembd] szdarm. | |
rostlemez (tobb lemez- |
b6l vett prébatestek) .. | 987! 1,11 | 0,37 | 7,4 | 445 | 8,5 | 4,20 | 30,1 | 17,6 | 5,86 | 15,8 | 10,0 | 3,36
Edzetlen mohdcesi rostle- |
mez (egy lemezbdl vett |
probatestek) ........ l 1013 | 2,76 | 0,92 | — | 463 | 9,42 4,23 | — - - - ~ —
|
Edzetlen mohdcsi rostle- | ;
mez (t6bb lemezbdl vett |
prébatestek) ... ‘ 1017 | 2,03 | 0,68 | 2,3 | 437 |12,4 | 4,15 | 29,6 | 17,3 | 2,58 | 16,86 | 11,1 | 3,67

A lemezek hajl. szildrdsdgi és vizfelvételi, valamint dagadasi értékei nagymértékii szorist mutatnak, a kiilon-
bozo eredetii lemezek dtlagértékei kozétt, azonban szignifikdns eltérés nines. Az elézéeket figyelembe véve a két
helyrél szdarmazé rostlemezt megkiilénboztetés nélkiil hasznéltuk fel a kisérletek folvamdn.
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vant hémérsékletet *=2°C pontossiggal szabs-
lyoztuk be és termoelemmel ellendriztik. A la-
pok rogzitését fliggoleges és vizszintes iranyban
egyarant hasznalhato befogd szerkezet biztosi-
totta.

2.3. A kisérletek lefolytatasa

2.3.1. Elskisérletek

A kisérleti program konkrét megkezdése
elétt elévizsgalatokat végeztiink, amelyek sordn
irodalmi adatokon nyugvo azonos technolégia
szerint — impregnalasi héfok 90°C, impregnalasi
idé 3 perc; edzési héfok 140°C, edzési id6 3 ora
— kezeltiik a farostlemezeket a 2.1. pontban
részletezett olajfajtdkkal és a kialakulé fizikai
mechanikai tulajdonsagok alapjan osztalyoztuk.
Emellett kitértiink az olajkezelési mivelet hatéd-
sossagat befolyasolé tényezék vizsgdlataira és
meghataroztuk az optimadlis kisérleti kortilmeé-
nyeket biztosito paramétereket.

Az eltkisérletek alapjan levont fontosabb
kovetkeztetések: '

a) A kereskedelmi forgalombél szarmazé —
héedzett — és a préselés utan a gyartasbol kivett
— edzetlen — rostlemezek megegyezdé kezelés
el6tti mindségi jellemzok esetében, megegyezd
paraméterti olajkezelés utan, azonos mindségi
véltozast mutatnak.

b) A rostlemezek nedvességtartalma 2—=8%/,
ko6zott lényegesen nem befolydsolja az olajedzést.

c) A rostlemezek impregnalés elétti hémeér-
séklete befolyast gyakorol az olajedzés hatdséara
kialakulé tulajdonsagokra. Azonos kezelési para-
meterek esetében a szobahdmeérsékletll lemezek-
nél a szilardsagi mutatok alakulédsa kedvezdébb,
mint a préselési héfokra elémelegitett lemezek-
nél.

d) A hoékezelési miivelet alatt a kelld légeir-
kulacio hianyaban célszerli a lapok elhelyezését
Ugy varialni, hogy mindegyik lap azonos héha-
tast kapjon.

e) A hoékezelési mivelet folyaméan, gyakor-
lati tapasztalataink szerint, a vizszintesen elhe-
Iyezett azonos impregnalasu lapok szilardsagi ér-
tékei magasabbak, mint a fligg6leges elhelyezé-
steké.

f) A kezeletlen lapok fiziko-mechanikai ér-
tekeinél egy-egy mintalapon beliil és a lapok ko-
zott egyarant nagyfoku szérast észleltiink. Ezért
a kiindulasi értékeket laponként hataroztuk
meg és a kezeletlen és edzett lapok értékeinek
kiilonbségét kiindulashoz viszonyitott szazalék-
ban adtuk meg, az edzett lapoknil meghataro-
zott mutatok kozvetlen értékelése helyett. Ezzel
az egyes impregnaldasra keriilé lapok kozotti szé-
ras csokkenthet6 volt, az egy lapon beliili széras
azonban valtozatlanul megmaradt.

g) A vizsgalt olajfajtak koziil a legjobb ered-
menyt a kinai faolaj, majd ezt kévetéen a len- és
tallolaj adta.

Vizsgélatainkhoz ezért ezt a 3 olajfajtat
hasznéltuk fel.

h) Az olajedzett rostlemezek vizsgalat el6tti
nedvességtartalmanak beallitdsa csak vizes keze-
léssel oldhato meg, a szabvanyban eléirt kondi-
cionalassal ugyanis a lapok nedvességtartalma
4—5%,-ra 4ll be a kivant 8—10%,-kal szemben.

2.3.2. A tervezett kisérleti munka megoldd-
sanak ismertetése

Az olajedzésre elokészitett rostlemezek su-
lyat 5%, feletti olajfelvitel esetében 1 g, 5%/, alatti
felvitelnél pedig 0,1 g pontossaggal hataroztuk
meg. A felvett olaj-mennyiséget az egységesen
3-—59/y medvességtartalomra beallitott rostleme-
zek kiindulasi sulydhoz viszonyitott szazalékban
adtuk meg. '

Az olaj felvitelét a rostlemez feliiletére, vagy
pillanatszerd martassal, vagy szdrassal végeztiik
20—100°C kozott valtoztatott hémérsékleten.

Az olajfelvétel szabalyozasa martés eseté-
ben a flird6 héfokaval az impregnalast kovets le-
huzas mértékének valtoztatasaval, illetve a por-
lasztasi paraméterek — id6, nyomas, tliszelep al-
lasa — megfeleld varidlasaval tortént. A felvitel
egyenletességét martasnal a gyors, egyontetii le-
itatassal, szorasnél a szorasi kip bemérése utan,
az azonos felviteld savok szabalyszert ismétlésé-
vel biztositottuk.

Az impregnalt lemezeket az €l6z6 pontban
ismertetett berendezésben vizszintes lap elhelye-
zéssel ésa lapok helyzetének szabalyos id6kozok-
ben torténé valtoztatasaval edzettiik.

2.3.3. Vizsgadlt osszefiliggések

A kisérletek célja, mint mar eloljaroban ki-
fejtettiik, az optimalis olajedzési paraméterek
megallapitasa és az olajedzés gazdasagos alkal-
mazasi lehetéségeinek a vizsgdlata volt. A vazolt
kisérleti program alapjan a munkank két f6-
részre

a felhordasi miivelet és az

edzési muvelet alatt valtoztathato tényezok

vizsgalatara
terjedt ki.

2.3.3.1. A felhordasi mtivelet alatt valtoztat-
haté tényezdk vizsgalata

Az impregnélasi héfok befolyasold hatasat
azonos olajfelvitel és azonos edzési paraméterek
mellett vizsgaltuk. Kinai faolajnal t5bb hémér-
sékletet allitottunk be és a kialakulé értékek jel-
lege alapjan szdndékoztunk kovetkeztetni a ma-
sik két olajfajta viselkedésére, majd a szélsé ér-
tékeket kisérletekkel ellendriztilk.

A 3. tablazat értékei szerint:

a) A kinai faolajjal edzett lemezek hajlito-
szilardsagi novekedését dz impregnalasi héfok
lényegesen befolyasolja. 100°C és 20°C kdzott
5.9% csokkenés észlelhetd, amelyet azonban
kompenzalni latszik a 80°C-on impregnalt le-
meznél mért kiugréd érték. !

b) A lenolajjal edzett lemezeknél az impreg-
nalési hémérséklet csokkenése maga utén vonja
a hajlitészilardsag csokkenését is. A 80°C és 20°
C-os impregnalasu lemezek hajlitoszilardsagi ér-
tékei kozott 19,49, kiilonbség van a 80°C-on
impregnalt lemez javara.
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3. tablazat

Olajedzett rostlemezek hajlitészilardsigdanak alakulisa az impregndlisi hdmérséklet tiiggvényében (n=9)

| Edzési

Olaj Tt : Ha]IfltosmI., kp/em?® Haﬂl' Ha'j}]-
sl o la 4F & | - i | szil. szil.
Tmpregndlo olajfajta felx;ztel, h:.ofgk, I. héz—\fgk, 1511% > 29, ol nhe |y el
i ! kp/em?® %
Kinai faolaj .......... 7—8 100 Ty 750 | 3,35 1,15 304 68,0
Kinai faola] .veeems.. —8 80 140 | 3 707 - — 243 52,4
Kifnarfaolaj . .ccea-we. —8 70 140 3 739 4,32 1,56 289 64,2
Kinai faolaj .......... 7-8 20 140 3 702 6,92 2,9 274 64,0
Tien-olagi «oh vnien s 6—T7 80 180 3 640 4.68 1,77 203 46,5
IEEN eI PR e TS I O 6—7T 70 180 3 647 5,01 1,67 1 12 SR (B batie
JBn - Ol e e < e e 6—7 20 180 3 613 5,62 | 1:87 167 l 37,5
Pallsolay . winicem e | 6—T7 70 140 3 586 5,28 | 1,76 141 | 31,7
Ballolajii s il 6—17 20 140 3 ‘ 619 5,54 1,88 155 ‘ 33,5
i |

c) A farost lemezek tallolajos edzését az
impregnalasi hémérséklet nem befolydsolja. A
hajlitoszilardsagi értékek kozott 5,49/ az eltérés;
a kedvez6ébb eredményt a 20°C-os impregnalas
adta.

El6z6 vizsgalataink szerint kisérleteink imp-
regnalasi hémérsékletét kinai faolaj és tallolaj
esetében szobahtmeérsekletiinek — a nyari id6-

szakra valé tekintettel 20—30°C kozott — len-

olajnal pedig 80°C-nak véalasztottuk.

A fajlagos olajfelvitelt a 3—5%, nedvesség-
tartalmu rostlemezre felvitt olajmennyiség suly-
meérésével hatdroztuk meg és a farostlemez imp-

kinai faolajnal:
lenolajnal:
tall-olajnél:

A valasztott paraméterek nem tekintheték
optimalisnak, ugyanis az optimalis tényez6k
meghatarozasa a munka késébbi szakaszdn tér-
tént. Az értékeket részben irodalmi, részben €ls-
kisérleti adatok - alapjan vettik fel. Vizsgalati
eredményeinket a szemléletesség kedvéért diag-
ram formajdban ismertetjiik (1. dbra).

A felvett gorbék alapjén tett megallapita-

saink:

a) A gorbék lefutasa azonos jellegl, az olaj-
felvitel novelésével a szdzalékos szilardsagnove-

kedés emelkedik, majd a maximumon athaladva

csokken.

b) A maximum hatarozott, amellett azonban
— kiilénosen kinai faolajnal — széles.

¢) A maximumok olajfajtanként kisfoku el-
tolodast mutatnak. _

d) Az optimalis tulajdonsiagokat biztosito
olajfelvétel, eltekintve a kis eltolodasoktol, 5 és
99/, kozé esik. :

e) A kinai faolaj kiemelkedéen jo eredmé-
nyeket szolgaltat.

Az el6zbek szerint a kisérleti munka tovab-

kinai faolajnal:
lenolajnal:
tall-olajnal:

impr. héfok C°:20, edz.
impr. héfok C°:80, edz.
impr. héfok C°:20, edz.

regnalas el6tti sulydhoz viszonyitott szazalékban
fejeztik ki.

A fajlagos olajfelvitel valtoztatasaval és a
kialakulo sajatsagok ellenérzésével célunk az
volf, hogy megallapitsuk azt a minimalis olaj-
sziikségletet, amellyel a kivant minéségjavitas
meég megbizhato, ugyanakkor a kol{ségtényezdk
viszonylag alacsonyak maradnak. A kezelés gya-
korlati megoldasa az azonos impregndlési és ed-
zesi koriillmények melletti, valtozo olajfelvitelli
lemezek szilardsdgi értékeinek osszehasonlitasa
alapjan tortént.

A kisérletek konstans paraméterei:

héfok C°:140, edz. id4:
héfok C°:180, edz. id6:
héfok C°:180, edz. idé6:

3

?
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1. abra. Olajfelvitel—hajl. szil. kozdtti dsszefiiggés
(n=29)

bi szakaszain az olajfelvitelt a megallapitott op-
timumok szerint allitottuk be.

2.3.3.2. Az edzési mivelet alatt valtoztatha-
16 tényezdk vizsgalata

Az edzési muvelet alatt az edzési héfokot és
1dét valtoztatva vizsgdltuk a kialakulé szilardsa-
gi és vizfelvételi, valamint a dagadéasi tulajdon-
ségok alakuldsat. E két tényez6 szétvalasztass-
10l eltekintettlink, ugyanis a folyamatrél helyes
képet csak Osszefiliggéseik ismeretében kapunk.

olajfelvitel 9, 5—6, impr. héfok C° 20,
olajfelvitel Y}, 6—
olajfelvitel 9, 5—6, impr. héfok C° 20.

7, impr. héfok C° 80,
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A kisérleti konstans paraméterei:

Kapott eredményeinket a kovetkez6 diagra-
mok és tablazatok szemléltetik:

A diagramok alapjan tett megallapitasaink:

a) A gorbék jellege, az olajfelviteli gorbek-
hez hasonléan, megegyez6. Egyediil a lenolajnal
a 160°C-on felvett gorbe nem mutat maximumot,
azonban feltehetéen az edzési id6 megnovelésé-
vel a tobbi gorbe analégidjira alakulna.

b) Az optimumok az edzési héfok emelkedé-
sével az edzési id6 fokozatosan csokkend szaka-
szaindl jelentkeznek. Ez az észlelés természetsze-
rd kovetkezménye az olajok hohatasra fokozot-
tabban bekovetkezé szaradasi és oregedési folya-
matéanak.

¢) A maximdlis hajlitészilardsag novekedes
altaldban alacsonyabb hémérsékleten hosszabb
1d6 utan alakul ki.

d) A létrejott szilardsagnovekedést f6leg az
clajfajta szabja meg és a hosszabb id6 utani csok-
kend tendenciat elsésorban az olaj oregedése és
azt kovetden a farost és olaj kozotti kapesolat
gyengiilése idézheti el6. Ezt bizonyitjdk a len-
olajjal 160°C-on, 6 6raig edzett lemezek hajlité-
szilardségi értékei, ahol a gorbe a 6 6ra utan is
emelkedd, mig a tobbi gorbe mar erdsen csok-
kend tendenciat mutat.

A vizfelvétel és dagadas vizsgalatat olajfaj-
tanként, a maximalis szilardsagnovekedést elo-
1déz6 edzési paraméterek mellett készitett leme-
zeknél a homérséklet fliggvényében végeztiik el
(4. tablazat). Az egy-egy héfokon belili, kiilon-
boz6 ideig edzett lemezek értékeinek Osszevona-
sat az tette indokolttd, hogy a lapok kialakulo
higroszkopos tulajdonséagait a kiindulési értékek
lényegesen jobban befolyasoltdk. mint az edzési
id6. Példaként kozoljlik a rostlemezek kinai fa-
olajjal 180°C-on elért higroszkopikus sajatsagai-
nak valtozasat az edzési id6 fliggvényében (5.
tablazat).

Az eredményeket elemezve megallapithato,
hogy a kiugré értékek a kiindulasi értékek sz6-
rasanak kovetkezményei.

4. tablazat
Olajedzett rostlemezek higroszkopikus tulajdonsdgainak
alakuldsa a homérséklet fliggvényéhen

(n=9)
Edzési | Vizfelvétel 9, | Vast. dag. %
Olaj fajta héfok, |24 éraidztatds| 24 6. vizes
°C utdn dzt. utdn
' |

Kinai faolaj ’ 140 | 19,3 14,9
Kinai faolaj | 160 17,2 11,6
Kinai faolaj 180 11,1 6,1
Len-olaj ... 160 15,2 10,7
Len-olaj ... 180 13,3 8,9
Tall-olaj ... | 160 18,2 12,1
Tall-olaj ... ; 180 13,3 8,3

9. tablazat
Kinai faolajjal 180°C-on edzett farostlemezek
higroszkopikus tulajdonsigainak viltozisa
: az idé fiiggvényében

Vastagsdagi
dagadas, 9%,

Edzési id6, 6ra Vizfelvétel, %

R

l@~1b-

,_.
O o U

A 4. és 5. tablazat alapjan tett megéallapité-
saink:

a) A rostlemezek higroszkopikus tulajdon-
sagait azonos olajfelvitel mellett donté moédon
az edzési homérséket befolyasolja. Magasabb ho6-
foku kezelés esetén a higroszkopikus tulajdonsa-
gok javulnak.

b) Az edzési id06, bizonyos minimalis értéken
tal lényeges valtozast nem idéz el6 az olajedzett
rostlemezek higroszkopikus tulajdonsagainal.

c) Az elért vizfelvételi és dagadasi értékek
extrakemeény rostlemezek kritériumat a vizsgalt
hémérsékleteken egyarant kielégitik (lasd 1. tab-
lazat, Eurépai és FAO eloiras).

6. tablazat

Kiilonleges olajkezelésii farostlemezek fontosabb fiziko-meehanikai sajitsigai, a kezelés paramétereinek

megaddsival (n=7)

Tmpr.
Olajfajta héfok,
| o)
RALRETH LA DT e o rarsrespsiuditbi o | 20
VROV T I T8 LS [ e o s A B AR P 20
Kinai faolaj, 50% |
Razeesiza; 1500940 N Sasis nieieiie i aaytatate s 20
Kinai faolaj, 509 f
Vegyes kertimagolaj IIL. ............... 20
Vegyes kertimag., 0,509, } .............. 20

Kinai faolaj, 509,

Lenolaj kence

Olaj- | Edzési | Edzési Hajl. szil., n6v., 96
felvit., | hofok, | idd, =
o e ‘ 6ra 0 2% 2%
5,3 180 14 30,0 4,34 2,51
[
5,6 180 | 3 40,4 23,2 8,78
|
5,2 180" | 4 52,9 11,0 4,22
?
|
56 180, | 4 21,9 11,5 4,36
5,6 180 4 52,2 9,74 4,37
|
5,6 180 | 3 53,9 14,3 6,5
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2.3.4, Kiegészito kisérletek

A kiegészité kisérleteink célja elsésorban az
olaj kezelési muvelet gazdasagossaganak fokoza-
sa és igy néhédny olesobb olajfajta, valamint az
olajok keverhet6ségének és oxidativ modosita-
sanak kiprobalasa volt. Itt kapott és kozlésre ke-
riilé eredményeink azonban nagyrészt tajékoz-
tato jellegliek és féleg az olajkezelés tovabbfej-
lesztési iranyvonaldnak kialakitdsa szempontjé-
bél jelentések. Néhany adat felhasznalhato to-
vabba az olajkezelés hatdsmechanizmusaval kap-
csolatos elméleti feltevések alatamasztasara is.

A vizsgalatok és az eredmények kiértékele-
sét a mar ismertetett modon végeztik és a ko-
vetkez6 tdblazatban ismertetjiik:

A 6. tablazat alapjan tett megallapitasaink:

a) Az olesobb olajfajtakkal az elbiranyzott
hajlitoszilardsdg novekedése csak ugy biztosit-
hatd, ha kinai faolajjal keverve alkalmazzak.

b) A lenolajkencével elért szilardsag noéve-
kedés nagyobb, mint az azonos koriilmények mel-
lett lenolajjal biztosithaté szildrdsagnovekedés.
Tehat az olaj szarado képességének oxidativ fo-
kozasa, amely lényegében a lenolajkencénél is
fennall, tovabbi lehetbséget jelent az olajedzés
hatékonysaganak novelésére.

3. AZ OLAJEDZES HATASMECHANIZMUSANAK
ELMELETI ERTELMEZESE AZ ELVEGZETT
KISERLETEK ALAPJAN

Kutatasi munkak soran kiilon vizsgalatokat
nem végeztink az olajkezelés hatasmechanizmu-
sanak tisztdzésdra. Nyert eredményeinkbél azon-
ban bizonyos kovetkeztetések tehetdk, amelyek-
kel kozelebb lehet juini a kérdés elméleti magya-
razatahoz.

Kiindulasi alapként az 1., 2., 3., 4. abrat és
az 9., 6. tablazatot vizsgaltuk meg részleteseb-
ben. Ezek alapjan viselkedésiik szerint a szilard-
s4gi és higroszkopikus tulajdonsagokat donté
modon befolyésold tényezék elhatdrolhatok vol-
tak. A szilardsagot az olajfelvitel, az edzési ho-
fok €s -idd, a higroszkopikus sajatossigokat pe-
dig elsésorban az edzési hémérséklet és kisebb
mértékben az olajfelvitel befolyasolja.

3.1. A higroszkopikus sajatsagok valtozasat
eldidézo folyamatok

Egyértelmien kimutathaté volt, hogy az

. olajedzett farostlemezek higroszkopikus sajatsa-
gai — vizfelvétel, dagadds —, az impregnalo
olajfajtajatol fiiggetlentiil 180°C-os kezelés ese-
tében a legkedvezébbek. A 180°C-os héedzésnél
egy minimalis id6 eltelte utan a higroszkopos tu-
lajdonsagok a kezelési id6 novelésével nem vil-
toznak. A minimalis kezelési id6 az olajfajta sza-
radasi készségének a fliggvénye. Megallapithato
volt tovdbba, hogy az olajfelvitel az altalunk
vizsgalt, meglehetésen alacsony hatarok kozott
lényeges szerepet nem jatszik. A vizfelvétel és
dagadas csokkenését tehat feltehetéen a rostle-
mezek termikus viéltozasa idézte el6, amelyre
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2. dbra. Edzési id6—hajlitészilardsig novekedés
kinai faolajndl
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mintegy szuperponalodott a kikeményed6 olaj-
film hidrofobitasa, illetve blokkirozé hatasa. A
termikus atalakulas, mas téma kereteiben vég-
zett hasonlé jellegl kisérleteink szerint, a cellu-
16z és cellulozhoz hasonlé egyéb szénhidrat al-
koténal megy végbe és a lancok szorosabb kap-
csol6ddsat és nedvességgel szembeni érzékeny-
ségének csokkenését eredményezi. Az olaj jelen-
léte héhatas szempontjabol is kedvezds, a kelld
felmelegedés igy gyorsabban érhetd el, mint olaj
nélkiili hokezelésnél. Tovabbi elényt jelent,
hogy az olajjal impregnalt lemezeknél az edzési
miuvelet alatt a lapokban gyakorlatilag oxigén-
szegény atmoszféra alakul ki, amely a termikus
véltozasokra igen kedvezd befolyast gyakorol.

3.2. A szilardsag novekedését eloidézo
folyamatok

A szilardsag alakulasat befolyasolé ténye-
z6k természetébol kovetkezik, hogy a szilardsag-
novekedés a farostlemezek alkotoi és az impreg-
nal6 olaj kozotti kémiai vagy fiziko-kémiai kap-
csolédason alapszik. A lejatszodo folyamat idé-
reakcio, amelynek sebességét elsésorban, mint
valtozé tényezd, az olajfajta szerkezeti felépité-
se szabja meg. Ezt bizonyitja a 2., 3., 4. diagram,
amelyek alapjan egyértelmiien megéllapithato,
hogy a maximadlis kapcsolddas, amelyet a maxi-
malis szilardsagi értékek kell, hogy jellemezze-
nek, a vizsgélt olajfajtdknal eltérd kezelési para-
métereknél jelentkezik, pl. 160°C-on a kinai fa-
olajnal mar csokkené eredményeket szolgaltatd
idétartam, lenolajnadl még az emelked6 szakasz-
hoz tartozik. A szilardsagi értékek emelkedésé-
hez nagymértékben hozzajarulhat az impregnalé
olajbél héhatasra keletkez6 polimerizatum oOn-
szilardsaga is, amely részben a polimerizacios
reakci6 teljességétol, részben az edzési miivelet
folyaman bekovetkezhetdé bomlastél fligg.

4. A KISERLETI EREDMENYEK
MUSZAKI ES GAZDASAGI ERTEKELESE

A 2. pont szerint elvégzett kisérletek és vizs-
galt osszefliggések alapjan megallapithato, hogy
a kivalasztott harom olajfajta, az olajkezelési
miivelet paramétereinek megfelelo beéllitasaval,
egyarant alkalmas a lapok mindgségét leginkabb
jellemz6 fiziko-mechanikai tulajdonsdgok terve-
zett megjavitasara. Az el6iranyzott mindségi mu-
taték biztosithatok tovabba a kiegészité kisérle-
teknél targyalt kinai faolaj és rizscsiraolaj, vala-
mint vegyes kertimag olaj keverékével is. A ki-
alakult sajatsagok tekintetében ki kell emelni a
kinai faolajat, amely kiilonosen kedvez6 eredmé-
nyeket szolgaltatott.

A gazdasagi értékelést az olajkezelés kolt-
ségraforditasat leginkabb befolyéasolo olajsziik-
séglet felmérésével és koltségeinek osszehasonli-
tasaval végeztik. Az eljarasok miiszaki mutatéi-
nak eltérését csak mint kiegészité koltségeket
vizsgéltuk, ugyanis a rostlemezeket jelenleg is
hékezelik (edzik), igy a hékezelési szakasz lénye-
ges valtozast nem jelent, az impregnalis pedig,

eltekintve a lenolajt6l, azonos. Mivel a kisérleti
olajok kiilonb6z6 paraméterek mellett eredmé-
nyeznek optimalis tulajdonsagokat és az optimu-
mok nagysaga is eltérd, az egyértelmu kiértéke-
lés érdekében a célkitlizésnek megfelelé tulaj-
donsagokat — 40—509/, hajlitoszilardsagnoveke-
dés, 309, vizfelvétel és dagadascsokkenés — vet-
tik alapul és az ezek biztositaséhoz szilikséges
olajmennyiséget és paramétereket vettiik szami-
tasba.

A Kkiértékelés eredményeit tablazatos forméa-
ban kozoljuk. A téblazat elkészitéséhez felhasz-
naltuk az 1., 2., 3., 4. dbra és 5., 6. tablazat adatait,
valamint az érvényben levé ,,Arjegyzék” T4-es
kotetét.

7. tablazat

: Faj-
- Fa,].
Ol lagos iagog Impr.,
Ara 1ai Ola] hé- o =
Olajfajta | netté | §M | kts, | o0 | .2 | 5
term. .. |Ft/m?3 V88 |8
¢ | vt °C | 88 | N
Ft/t o/ | Tost- =< | 5=
0 | lem RT R
Kinai faolaj | 12 700 3 381 20 180 2
Lenolaj 13 600| 6 816 | 80 | 180 3
Tall-olaj 9200 5 460 | 20 | 180 2
Rizscsira o.
II1. o. 509%,| 8400() 5 525 [ 20 | 180 3
Kinai faolaj
50%, 12 700

A 7. tablazat szerint kisérleteink soran ki-
probalt olajok gazdasagossag szempontjabdl a
kovetkezok szerint osztalyozhatok:

kinai faolaj,

tall-olaj,

rizscsiraolaj és kinai faolaj keverék,

lenolaj.

Megjegyezziik, hogy a lenolaj esetében sziik~
séges melegimpregnalds is tobbletkoltséget je-
lent és noveli a lenolaj amugyis igen magas kolt-
ségraforditasat.

A Kkisérleteink alapjan meghatérozott 3—6
szazalék olajsziikséglet és az irodalmilag, vala-
mint a hazai lizemi gyakorlat alapjan megalla-
pitott 7—=8%, olajsziikséglet (14.) kozotti kiilonb-
ség gazdasigi szempontbdl igen jelentds. Ezek
alapjan mintegy 40—50Y/, olajmegtakaritas var-
haté, amellyel — tekintettel arra, hogy az olaj
importcikk — devizamegtakaritas is parosul.

A Kisérleti eredmények szerinti relative ala-
csony olajsziikséglet, illetve olajfelvitel lzemi
alkalmazasat mindségi (egyenletes olajeloszlés)
és alkalmazastechnikai szempontbdl szérésos fel-
hordési moéddal latjuk megoldhatonak.

OSSZEFOGLALAS

Kutatésaink céljaul taztuk kiaz extrake-
mény rostlemezek eléallitasat a normal mindsé-
gl rostlemezek utolagos olajkezelésének segitsé-
gével. Vizsgaltuk az impregnalasi és edzési mu-
velet fontosabb tényezéinek, nevezetesen az imp-
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regnalasi homérséklet-, fajlagos olajfelvitel-, és
az edzési hémeérséklet-, edzési idének a kialaku-
16 sajatsagokra gyakorolt hatasat. Megdllapitot-
tuk, hogy az olajkezelési miiveletet az alkalma-
zott olajfajta kémiai szerkezete, és sajatsagai
nagymértékben befolyasoljak. Ennek megfele-
16en a kinai faolajra, valamint a tall- és lenolaj-
ra meghataroztuk az olajkezelés optimélis para-
métereit. Megvizsgaltuk tovabba az olajfelhasz-
nélas csokkentési lehetéségeit és gazdasagos-
sagat. v
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BOTKA ZOLTAN

Az 1967. évi Nemzetkozi Vasar lakberende-
zési kiallitdsa szinvonalban és tartalomban 1é-
nyegesen tobbet nyujtott az e€l6z6 évieknél. Ezt
a véleményt nemesak a kiallitast megtekint6 1a-
togatok szazezrei, hanem a bel- és kiilfoldi szak-
emberek is egyontetlien megerdsitették.

Az igen orvendetes fejlodés két okbdl is fi-
gyelemre mélté. Egyrészt az épiilé uj lakohazak
méretezése, a lakotér kialakitasa és a kiallitott
butorok kozott szoros 6sszhang és szamtalan va-
ridciés megoldas jelentkezett, masrészt az eddigi
éveknél sokkal er6teljesebben voltak észlelhetok
a butoripari vallalatok kereskedelempolitikai t6-
rekvései, szerencsésen parositva a fogyasztoi igé-
nyek jobb kielégitését a gazdasagos termelés cél-
kitGzéseivel.

A lakberendezési pavilonban a nagyipari
lizemek egylitt mutattdk be termékeiket a sz6-
vetkezeti iparral és egyes exportra termeld kis-
iparosokkal. A targyilagos szemlélé sem modern,
sem stilbutorban nem érezhetett szinvonalkii-
1onbséget, st a verseny olyan vondsai jelentkez-
tek, amelyek a vasarlék tetszésének megnyeré-
séért Uj és praktikus oOtletekre, mindségben és
esztétikai tartalomban komoly eréfeszitésre 6sz-
tonozték a kiallitokat.

E cikk keretében az allami butoripari vélla-
latok kiallitasaval kivanok foglalkozni és elolja-
roban Osszegezem azokat a pozitiv vondsokat,
amelyek a kiallitas sikerét eredményezték.

A tervezdk és a kivitelezé vallalatok az ed-
digieknél nagyobb stlyt fektettek a butorok fun-
civinak gazdagitdsara és ezt korszerd uj anyagok
alkalmazésaval parositottak.

Céltudatos torekvés volt észlelheté a buto-
rok mindségének novelésére és a szériagyartasra
alkalmas tipusok bemutatésara. Ez utébbi kiilo-
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nosen fontos elérelépést jelent, mivel a vallala-
tok mar a kiallitas idétartama alatt kotelezettsé-
get vallaltak egyes tipusok gyartésara és igy a
vasar kezdi megkozeliteni eredeti céljat: az aru-
propagalast és az Uzletkotést. E lényeges gazda-
sagi tartalom jelentGségét a vallalatok még csak
most kezdik felismerni és minden jel arra mutat,
hogy azokat az alapveté oOsszefliggéseket, ame-
lyek a vallalat piaci hirneve, a kiallitott termé-
kek tartalmi és esztétikai szinvonala, gazdasa-
gossaga és eladhatosaga kozott fennall, mar egy-
re inkabb figyelembe veszik és gazdasagpolitikd-
juk egyik legdontébb kérdésének tartjak.

Az 0j keresése és a fejlédés vonésai vala-
mennyi kiallitonal megfigyelheté volt. Kiilon
kiemelést érdemel azonban a Szék- és Karpitos-
ipari Vallalat, amelynek il6- és fekvobutorai mi-
néséglikben, megmunkalasuk nehézségi fokaban,
esztétikai megjelenésiikben és funkcidjukban a
szériagyartasra alkalmas butorok koziil kimagas-
lottak (1. és 2. kép).

- Ezt nemecsak az jelzi, hogy a kialliték koziil
a legtobb dijat nyerték el — 2 Legszebb Termék
Dij és 1 Vésari Dij —, hanem els6sorban a szak-
emberek elismerése, amellyel a magas min6ségu,
korszeri anyagokkal fellletkezelt, és tetszetos
szovettel, vagy Grabona mibérrel bevont (il6- és
fekvébutoraikat illették. Igen orvendetes, hogy
a véallalat termékeivel a nemzetkozi piacon is ko-
moly hirnevet vivott ki maganak, s ma mar ver-
senyképes partnerként tartjak szamon a legigé-
nyesebb nyugateurépai orszdgokban is.

A Budapesti Butoripari Vdllalat 4 modern
és 1 stilszobat allitott ki és egy otletes, sok funk-
cioju alacsony szekrénysort, amelyet mar keres-
kedelmi forgalomban levé modern butorok ki-
egészitésének széantak. Es hogy ez a gyartmany-
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1. dbra

fejlesztésiik sikeres volt, azt a miniszteni dicsérs
oklevelen kiviil a kereskedelem konkrét rende-
lése is igazolja.

Nagy kozonségsikert aratott a hazgyari la-
kasok alaprajzara készitett in. masfélemeletes
szekrénysorral (3. kép), kétszemélyessé nagyob-
bithaté6 heverédvel, granitira és étkezbasztallal,
valamint lébutorokkal kialakitott lakészoba,
amely jo térkihaszndlast, ugyanakkor tagas, ké-
nyelmes lakaselrendezést nyujt. Kiilon figvel-
messég volt a vallalat részérdl az épiilé Gj szal-
lodék részére kifejlesztett praktikus, modern, si-
mavonalt szobaberendezés bemutatisa, amelyet
Legszebb Termék Dijjal is Juta.lmaztak (4—5.
kép). A kvalifikalt munkat és az értékes szakmai
hagyoméanyokat reprezentalta a renaissance dol-
gozoszoba, amelynek minéségével bizonyitottak,
hogy ebben a fejlédé gyartasi Agazatunkban is
versenyképesek tudnak maradni mind a belf&ldi,
mind az exportpiacokon (6. kép).

Sok latogatét vonzott a Tisza Bitoripar:
Vadllalat kiallitdsa, nemesak a jol méretezett kel-

2. dbra
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lemes Osszhatdst nyujté laminatos és lakkozott
farostlemezb6l késziilt konyhabutorok tetszets-
sége miatt, hanem els6sorban azért, mert a hazi-
asszonyoknak olyan tujdonsagokat mutattak be,
mint a konyhaszekrénysorba beépitett hiitoszek-
rény, paraelszivo, vilagitotest és az étkezdasz-
talla nagyobbithaté alacsony konyhaszekrény. A
néhany éve megkezdett konyhabutor export
kedvezéen hatott vissza a belfoldi termelésre is
— 6s ami a legfontosabb — a korszerd anyagok
hazai gyartasanak megvalésitasa mellett felne-
velkedett az a szakmunkas és miszaki irdnyité
géarda is, amely a jovoben mar képes versenyké-
pesen lépést tartani a nemzetkozi fejlédéssel,
mind a hazai, mind az export igények kielégitése
tekintetében.

A belfoldi piacon hidnycikknek szamito
véallalat Legszebb Termék Dijat kapott (7. kép).

A modern szobaberendezések kozott nagy
sikert aratott a Cardé Butorgydr ij modellje, a
butorpiacon jelenleg is keresett ,,Firenze” lako-
szoba tovabbfejlesztett valtozata. A praktikus
belsé kiképzési és szépvonalu, méasfélemeletes
szekrénysornak és a kiegészité butoroknak uj-
szerlségét kolesonzott a feliletek boritasara a
furnér mellett mértéktartoan és izlésesen alkal-
mazott Grabona miibérbevonat (8. kép).

Ki kell emelni a Faipari Gyartas- és Gyart-

maénytervez6 Iroda két irAnymutaté szobaberen-
dezését, amelyek koziil a hazgyari lakasok célja-
ra kifejlesztett, magassagirdnyban jo térkihasz-
nalast nyujto, szekrénysorbol és kiegészité bu-
torokbol allo lakoszobat Legszebb Termék Dijjal
jutalmaztak. Ennek a szobanak érdekessége volt
a szekrénysorba beépitett, fekete mubérbevo-
natu kétszemélyessé nagyobbithaté kanapé. -

Az Iroda mésik szobédja furnérutanzati la-
mindlt pozdorja butorlapbol késziilt, a jovo
nyersanyagabol, amelyet remélhetéen néhany
éven beliil mar a szériatermelésben is alkalmaz-
hatnak a butorgyarak (9. kép).

A sok otlet, ujdonsdg és a vitathatatlan ko-
zonségsiker mellett néhany negativum is akadt,
amit elsésorban csak a szakemberek észleltek.
Ezek kozil kiilonosen néhany fekvébutoertipus
kiérleletlen szerkezeti és funkciondlis megol-
dasa volt szembet(ing, amely arra mutat, hogy a
tervezdk és a kivitelez6 vallalatok ,,id6zavar’-ba
jutottak és Gj gyartmanyaikat kiprobalas, ellen-
Orzés és szakszert birdlat mélkiil allitottak ki,
kockaztatva ezzel hirneviiket.

Hasznos dolog lesz, ha a kiallité vallalatok
tapasztalataik Osszegezésénél az anyagi és er-
kolesi siker mellett a hianyossagokat is szdmba-
veszik és gazdasagpolitikajuk tovabbi szakaszai-
ban a tennivaldkat sokoldalu mérlegelés alapjan
hatarozzdk meg.
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DR. BAROCSI ANDRAS

1975-ig

A szdamitas matematikar modszere

Jelen tanulményban bemutatott vizsgilat
célja a butorkereslet varhaté alakuldsanak becs-
lése. Tekintettel azonban arra, hogy rendszerint
nem a keresletet, hanem a kielégitett fizetGképes
szitkségleteket, a vasarlasokat lehet elemezni, ezért
a korabbi vésarlisok alakulasabdl kell és lehet a
kereslet kés6bbi alakuldsara kovetkeztetéseket le-
vonni.

A szamitésok tartalmi célkit{izése csupan a
butorvasarlasok globdlis forintosszegének alakuld-
sat kutatni, mivel béazisadatok hidnyédban nincs
lehetdség matematikai médszerekkel az egyes butor-
fajtak irdnti igényeket keresni, akér értékben,
akar természetes mértékegységben.

I. A szamitas modszerei

A butorkereslet alakuldsat kiilonbozé ténye-
z6k hatarozzék meg. Ezek koziil azonban donté az
egy fore jut6, nemzeti ill. redl-jovedelem alakulasa.
Ezért a szamitds alapja annak vizsgélata, hogy a
butorkereslet a jovedelem fiiggvényében hogyan
alakul. A hangstly a buatorkereslet jovedelemru-
galmasségi egyiitthatéinak szamitdsin van.

1. A jovedelemrugalmassigi (elaszticitdsi) sza-
mitdsok alapjat az egy f6re juté nemzeti, illetve
személyes rendelkezésli redljovedelem, tovabba a
batorvésarlasok egy fore juté osszege képezi. Az
elaszticitdsi mutaté lényegében azt fejezi ki, hogy
a jovedelemvéltozas 19,-dhoz hany szazalék keres-
letvéaltozés kapesolédik. A rugalmassig mértékét
az mutatja, hogy az elaszticitasi egyiitthaté értéke
milyen kozel 41l az 1-hez; a kereslet anndl rugalma-
sabb, minél nagyobb a mutaté értéke 1,0 felett;
0,7 és 1,0 kozott a keresletet még viszonylag rugal-
masnak tekinthetjik.

A szémitds sordn az egy fére juté nemzeti, ill.
személyes rendelkezésli redljovedelem, valamint
az egy fére juté butorvasarlas évi osszegének val-
tozésébdl kapott matematikai kovetkeztetéseket
alkalmaztam a varhaté igények kialakitdsahoz. A
bitorvéisarlidsok és a jovedelmek szamitdsdndl a
tényleges forint-értékekkel dolgoztam, ezért az
adatok tartalmazzék a miltban bekovetkezett ar-
és jovedelem valtozasokat is. A jovOre vonatkoz6
kovetkeztetések is tartalmazzik tehét azt a felté-
telezést, hogy 1975-ig az elmilt 10 évben bekovet-
kezett atlagos ar- és jovedelem-alakuldssal hozzé-
vetSleg azonos mértékii valtozasok fognak jelent-
kezni.

A szémitésok csak a lakossig butorfogyasztd-
sara vonatkoznak, a magénkisipar értékesitését is
figyelembevéve, de nem tartalmazza sem a kozii-
letek butorkeresletét, sem a butorexportot.

2. Az egy fére juté butorfogyasztésnak a ko-
vetkezd 10 évben véarhatoé alakuldsa érdekében kor-
relédciés szamitdsokat végeztem a nemzeti, illetve
redljovedelem és a butorfogyasztds alakuldsa alap-

A lakossag batorvasarlasanak varhaté alakulasa

jan. A szémitdst mind a két jovedelemfajtan beliil
kétféle modszerrel hajtottam végre:

a) linedris regresszids filgguény segitségével,
amelynél az egy fére juté nemzeti, illetGleg real-
jovedelem novekedése és az egy fére juté butor-
fogyasztés alakuldsa kozotti linedris osszefiiggést
vizsgaltam ;

b) hatvinykitevés regresszios fuggvény segitsé-
gével, amikor azt tételeztem fel, hogy a butorfo-
gyasztds valtozdsa nem linedris a nemzeti-, illetve
a realjovedelem alakuldsdval.

1. tablazat

Lakossédg Nemzeti l Redl-
Ev szama, jov., jovedelem,
1000 f6 Et/f6/év Ft/f6/év
|
) 8153 TR A e o 9 911 i 9176 | 7 800
TOBT i sca el 9 840 11 368 9 043
L O b e arare 2 9 882 11999 | 9 093
KL oAt bl 9 937 12768 | 93851
1960 e 9 983 13980 | 10 040
] 58131 |t AR 10 028 14 772 | 10 202
KT DA A BT O 10 061 15 411 | 10 623
R R e o 0O 1 10 088 16 251 11 457
TOBL o5 i v eara 10 120 16 968 | 12 198
B BB e atalatazere 10 148 17 222 ‘ 12 192
OO e e e e carield 10 310 20 850 | 14 387
1975 1. 10 475 24 420 16 689
1975 II. 10 475 25 036 l 16 977
1975 1I1. 10 475 25652 | 17 264

Az orszag lakossiganak tényleges és véarhaté
létszamadatait figyelembevéve az egy fére juté
nemzeti jovedelem és az 1 fére jutéd személyes rendel-
kezésti redljovedelem tényszémaira és varhaté ala-
kulasara az 1. tablazat adatai dlltak a szdmitds
rendelkezésére.

1975. évre vonatkozbéan az el6rebecslés bizony-
talansdgainak dthidalasa céljabdl célszertinek lat-
szik 3 féle értékkel szamolii az egy fére juté jove-
delem vonatkozasaban.

A lakossig egy f6jére juté batorvasdrlasi adatok
1953-t6] rendelkezésre allnak a Kozponti Statisz-
tikai Hivatal kiadvanyaiban. Tekintettel arra,
hogy az 1953—1955. évek fogyasztasi adatai nagy-
mértékii szérédast mutatnak, ezért ezen évek ada-
tait nem hasznéltam fel s esupan 1956. évtol vizs-
géltam az osszefiiggéseket.

1956. év eldtti idGszakot egyébként is a kielé-
gitetlen butorkereslet jellemezte s a butorvéséirla-
sok igen alacsony szinvonalon mozogtak.

A lakosség egy f6jére juté butorfogyasztis az
egy fére juté nemzeti, illetve személyes rendelke-
zésii redljovedelem szdzalékdban 1956. és 1965.
évek kozott a 2. tablazat alapjan alakult.

A bemutatott szamsorok és indexek szemlél-
tetden mutatjik, hogy az egy fére juté személyes
rendelkezés(i realjovedelmen beliill a butorvasér-
lasra forditott Osszeg ardnya jobban né, mint az
egy f6re juté nemzeti jovedelmen beliil.



202

Faipar XVII. évf. (1967), 7. sz.

2. tablazat
Az egyfére jutd

Butor- S 3
Ev fogyasztds fomzels | redl-

Ke/fo/év jovedelem

9/ -ban

ROBB i ieraia ey scsrerate 108,30 1,2 1,4
L S e A e T o 13 134,80 1,2 1,5
1Y e AR A S 150,10 1,3 1,6
T MR SA A 165,50 1.3 1.7
EOBON L s itese 196,33 1,4 1,9
KL R S o s 198,43 1.3 1,9
LG R s 209,02 1,4 2,0
R RS R e O 220,36 1.4 1,9
B o ey somrlo e 1o} e 233,24 1,4 1,9
VBB i < raiersiacetnrogs wasoe 246,22 1,4 2,0
Index 1965/56 ...... 227,3 116,7 142,9
Index 1965/60 ...... 125,4 100,0 105,3

II. A szamitasok eredményei

Az egy fére juté jovedelem és az egy fore jutd
butorvésarlas kozotti osszefiiggésre vonatkoz6 szé-
mitdsok eredményei aldtdmasztjik az erre vonat-
kozé feltevéseket; az alapul vett jovedelem és a
szamitds moédszere szerint egymast6l némileg el-
térs, de mégis jol értékelhets eredményeket adtak,
amelyek igazoljak, hogyv a két adatsor kozotti szto-
chasztikus (valészinfiségi) kapcsolat szoros.

1. Az egy fére juté jovedelem és az egy fore
juté butorvisarlis linedris regresszidjanak megha-
tarozasa azt mutatja, hogy a jovedelem és a butor-
visdrlas kozott a sztochasztikus kapesolat szoros,
mert a korreldciés eqyittthaté értéke
az egy fére juté nemzeti jovedelemnél

L
N0z 0y
az egy fére jutéd redljovedelemnél »=0,96
ahol d,=az egy fére jut6 jovedelem adatsor atlaga-

16l valé eltérés,
dy=az egy fére juté butorvisirlas atlagatol

valé eltérés

n=az adatsor tagjainak a szima

o ey
S0, [ 2 dy
Or= O'y=4'
n n

A linedris regressziés szamitds menete a ko-
vetkezd:

Y=a-+b:a
ebbol L

_ Zdz-dy

L, (Ij

ahol x=az egy fére juté évenkénti nemzeti, il-
letve realjovedelem,
y=az egy fore juté évenkénti bttorvasarlas
tényszama,
Xy -dy=az x és y atlagtol valo eltérései szorzata-
nak az Osszege,
Ydz;=az @ 4tlagtol valé eltérései négyzetének
az Osszege,

"=az egy fore juté évenkénti bitorvésarlds

szamitott értéke.

A regressziés fliggvényben a ,,b” dllandé (reg-
resszids egyiitthatd) geometriai értelemben a reg-
resszids fuggvény egyenesének irénytangense; gaz-
dasigi jelentése — linearis kapcsolatot feltéte-
lezve —, hogy az egy fére juté jovedelem (x) egy-
ségnyi valtozdsa (pl. 1 Ft-ot kitevs novekedése)
hany egységnyi valtozéast idéz el6 az egy fore jutd
biitorvésarlasban (y).

Az egy fére juté nemzeti jovedelemnél ,,b” értéke
0,01697 Ft/f6

az egy foére jutéd redljovedelemmnél
0,03070 Ft/f6.

A regresszids egyiitthaté értéke tehat 809, -kal
nagyobb a redljovedelem alapjan mint a nemzeti
jovedelem alapjan.

A linedris regresszids szamitdsok alapjan vég-
zett extrapoldci6 a 3. tdblazat szerinti eredménye-
ket adta:

Az 1970. és 1975. évekre kapott egy fére juté
butorvasarlasi osszegek az egy fére juté jovedel-
mekhez viszonyitva a linedris regresszié alapjan
a 4. tdbldzat szerinti értékeket adtéik:

3. tablazat

Az egy fbre jutd butorvéasdrlds
Y (Ft/f6/év)
: a nemzeti a redl-
By jovedelem jovedelem
alapjdn
| Lénec- v Léne-
index index
K s R S e e 104,5 — 111,1 =
1967 o e e 141,7 | 135,6 | 149,2 | 134,3
B A G B A S 152,4 | 107,56 | 150,8 | 101,0
TORD NS Lo einy 165,5 | 108,6 | 174,0 | 115,4
L 60 et tareie 186,5 | 112,7 | 179,8 | 103,3
N o 199,5 | 107,0 | 184,8 | 102,7
TR N o LI 210,3 | 105,4 | 197,7 | 107,0
BB R L 224,6 | 106,8 | 223,3 | 112,9
FYOL Voootere s sl otaistosa 236,7 | 105,4 | 246,1 | 110,2
TOOB v ez o 241,1 | 101,9 | 245,9 99,9
L S G B 302,6 | 125,5 | 313,3 | 127,4
LOTOIMES ooy tas i 363,2 | 120,0 | 383,9 | 122,56
1975 I1. (dtlag) 373,7 | 123,56 | 392,8 | 125,4
1976 T s 384,1 | 126,9 | 401,6 | 128,2
Index 1975.
atlag/1956 .. ..... — 18576 | ~—. [\353:8
Index 1975. !
dtlag/1965 ....... — | 155,0 - i 159,7
4. tablazat
Butorvasdrlas Az egy fore
az egy fére jutéd jutd
nem- I - nems- .
Ev zeti ‘ redl- | JeH" | redl- | “zeti | Tedl-
| | Al
jovedelem J(-)li(;(:e. ' jovedelem,
alapjin 9-4ban | Fv
1970 302,6 ‘ 317,3 | 1,5 | 2,2 | 20 850 | 14 387
1975 1. 363,2 | 387,9 | 1,5 | 2,3 | 24 420 | 16 689
1975 II. 373,7 | 396,8 | 1,5 | 2,3 (25036 | 16 977
1975 TII. 384,1 | 405,6 | 1,5 | 2,3 | 25 652 | 17 264
|
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2. A kovetkezSkben a hatvdnykitevos regresz-
szios figgvény-kapesolat segitségével végzett szd-
mitédsok médszerét és eredményeit kozlom. A fiigg-
vény ,.b” egyiitthatéja elaszticitasi mutaté, amely
azt mutatja, hogy az egy fore juté jovedelem (x)
egységnyi relativ valtozasa (pl. 19%,-0s novekedése)
mekkora relativ valtozast (pl. hiny szazalék nove-
kedést) idéz el6 az egy fore juté butorvéasarlds-
ban (y).

Elaszticitas (rugalmassig)

az egy fore juté nemzeti T

_2u-v 5
jovedelemnél ' b= S8 1,303%,
az egy fére juté redl-
jovedelemnél b=1,809%

ahol u=az egy fére juté évenkénti jovedelem loga-
ritmusénak (log x) az dtlagtél valé elté-
rése;

v=az egy fére juté butorfogyasztis logarit-

musanak (log ¥) az atlagtol valé eltérése;

A hatvanykitevds regressziés szamitds menete
akovetkez6: |

Y=a-2° log Y =log a+b-log «
ebbdl
= L2857 >
loga=F—b.0=218Y_ 2108
ahol Y =az egy fore juté évenkénti butorvasarlis
szamfitott értéke;
b=elaszticitdsi (rugalmassigi) egyiitthaté;
V =az egy f6re juté évenkénti butorvisarlas
logaritmusdnak a szamtani dtlaga;
U =az egy fére juté évenkénti jovedelem lo-
garitmusanak a szémtani dtlaga;
n=a vizsgalatba bevont z, illetve y sor tag-
jainak a szdma.

A hatvanykitevGs regresszits szamitasok alap-
jan végzett extrapolicié az 5. tablazat szerinti
eredményeket adta:

Az 1970. és 1975. évekre kapott egy fére jutd
butorvasarlasi osszegek az egy fore jutéd jovedel-
mekhez viszonyitva a hatvinykitevss. regresszi6
alapjdn a 6. tablazat szerinti értékeket adtik:

Hasonlé céllal, de nem matematikai médsze-
rekkel néhany évvel ezel6tt (1962-ben és 1963-ban)

mér késziiltek tanulményok a butorfogyasztés -

varhaté alakulasdira 1980-ig. Ezen szamitésok ki-
indulasi alapja a lakasallomény és a lakossig szé-
méanak alakulasa, tovabbd a kiilonboz6 nagysagi
lakasok butordlloménya és bitorsziikséglete volt.
A kapott eredmények az egy fére juté butorfo-
gyvasztas értékét

1970. évre.. ot 365—385 Ft-ban

1975..évxe. .~ .« ..o 484—542 Ft-ban
allapitottik meg, amelyek azonban mai ismeretiink
szerint meghaladjik a redlis igényeket, amit. még
az a korilmény is fokoz, hogy a szerzok 1975-ig az
orszag lakossdgdnak a szdmat a tényszdmok és a
jelen szaporoddsi helyzet ismeretében a varhato-
ndl magasabbra becsiilték. A lakdsallomdny ala-
kuldsdnak figyelembevételével az egy fére jutd
redljovedelem alapjan hatvanykitevés regresszié-
val szintén végeztem szadmitdst. Ennek eredmé-
nyei:

1970. éyre.. . ... 540 Ft/f6/év
1975. évre. ... ... 1095 Ft/f6/év

Ezek az eredmények azonban még kevésbé te-
kinthet6k redlisnak, mivel a lakasok szima és a
butorfogyasztas kozotti korreldcié nem ilyen szo-
ros. Bzt igazolja az elaszticitasi egyiitthat6 indoko-
latlanul magas értéke: b=6,65%,. Tisztdn megfon-
tolds alapjan sem fogadhatoék el az igy kapott ered-
mények, mivel a butorsziikséglet nagyobb részét
nem a meglevd, hanem az 0j lakasok képezik.

A lakossdg Osszes butorvasirlisa 1956. és
1965. év kozott ténylegesen, tovabbéd a linedris és
hatvanykitevss regressziéval az egy fore juté nem-
zeti, ill. redljovedelem és butorfogyasztas kozotti
osszefiiggés alapjdn a szimitds szerint, valamint
1970-ben és 1975-ben szamitds szerint a 7. tdblazat
szerinti képet mutatja:

III. A szimitds eredményeinek értékelése

A kovetkeztetésekre alkalmas eredmények ki-
valasztésa céljabdl elsGsorban az alkalmazott méd-
szerek kozotti kiilonbségeket kell figyelembe venni.

Az egy fore juté jovedelem tekintetében bitor-
viasdrlas szempontjabél realizalhaté jovedelemnek

5. tablazat

Az egy fére juté butorvésdrlds
Y (F/f6/év)
: a nemzeti a redl-
Ev jovedelem | jovedelem
alapjin
Lénec- Lénec-
x index ¥ index
B B 2 106,7 — 112,1 —_
O e tate o ey et 141,0 | 132,1 | 146,5 | 130,7
FO58 1 ot S S 151,4 | 107,4 | 148,0 | 101,0
1R 151 M A e R 164,1 | 108,4 | 171,0 | 115,56
VT I A 8 e O s 184,7 | 112,5 | 177,0 | 103,56
L B R AR P F S 198,4 | 107,4 | 182,2 | 102,9
FBZ e e e 209,7 | 105,7 | 196,0 | 107,6
06T it 224.7 | 107,1 | 224,8 | 114,7
Y A S e s S 287,7 | 105,8 | 251,7 | 112,0
S A e B Re T A 242,44 | 102,0 | 251,5 99,9
TR {1 o, O R 311,0 | 128,3 | 339,4 | 135,0
1976 i 382,1 | 122,9 | 443,9 | 130,8
0 R et 394,7 | 126,9 | 457,8 | 134,9
POSE TN L 407,4 | 131,0 | 471,9 | 139,0
Index 1975.
atlag/1956 ....... > Ngenar|t = rllgos s
Index 1975.
atlag/1965. ...... — 162,8 — 182,0
6. tablazat
Butorvésdrlas | Az egy fére
az egy fére jutd jutoé
: J | nem-
By | ew | Tedl | el |rea| Tog | redl:
jovedelem jﬁf;:ge' jovedelem,
alapjén, Ft 9-dban t
1970 311,0 | 339,4 | 1,5 | 2,4 | 20850 | 14 387
1975 1. 382,1 | 443,9 | 1,6 | 2,7 | 24 420 | 16 689
1975 II. 394,7 | 457,8 | 1,6 | 2,7 [ 25036 | 16 977
1975 T11. 407,4 | 471,9 | 1,6 | 2,7 | 25 652 | 17 264
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7. tablazat
Millié Ft
Osszes butorvasdrlds az egy fére jutd
nemzeti jove- redljov.
By delem alapjdn alapjan
tényle- [ &

gesen . ¢ | hat- o A0 hat-

l":_?f vény- h;\i(;a- vény-

z kit. kit.

1956 .o 1062 | 1036 1057 1101 1111
TO5T s onare 13256 | 1394 1387 1468 1441
1968 ....... 1483 1506 | 1496 1490 | 1462
1959 <o 1644 | 1645 | 1631 1729 | 1699
1960 1960 | 1862 1844 | 1795 | 1767
;K ISR 1987 | 2001 1990 | 1853 | 1827
1962 <osli 2100 | 2116 | 2110 1989 1972
1963 oo oviveis 2224 | 2266 | 2267 | 2253 | 2268
1964 . oo 2363 | 2395 | 2405 | 2490 | 2547
1986 ..o 2499 | 2447 | 2460 | 2495 | 2552
1 800 LSRR O 3120 3206 3230 3499
19R6:Y, e - 3804 | 4002 | 4021 | 4650
1976 1I. .. .. — 3914 | 4134 | 4115 | 4795
1975 IIT. . .. —- 4023 | 4267 | 4207 | 4943

egyértelmiien a személyes rendelkezésii redljove-
delmet kell tekinteniink. Tekintettel arra, hogy
az egy fore juté nemzeti jovedelem 1956. évhez vi-
szonyitva 1965. évben 889%,-kal és 1975. évben
1729%,-kal né, mig a reiljovedelem csak 56, ill.
1189%,-kal, ez a koriilmény a szdmités eredményei-
ben gy jelentkezik, hogy a redljovedelem alapjin
1975. évre 5—16%,-kal magasabb kereslet jelent-
kezik mint a nemzeti jovedelem alapjén.

Az eqy fore juto redljovedelem és
butorvasarlas alakuldsa 1975 - ig

450 Ft [/ (og Y=4,60102+ 17123 . Log x

T

© % : 20 exon Ft
Egy fore jutd redljovedelem [ev

A linedris és a hatvanylkitevos regresszids figg-
vény mint moédszer kozotti valasztas tekintetében
két érv szol a linedris fiiggvény mellett :

— a linedris regressziés fiiggvényszamitas
eredményeként 1975-re kapott oOsszes butorfo-
gyasztas 4,0-—4,2 millidrd Ft-ot kitevs értéke nagy-
sagrendileg kozelebb 4ll a méds médon szdmitott
vagy becsiilt volumenekhez, mint a hatvanykitevds
regressziés fiiggvényszamitds 4,6—4.9 millidrd
Ft-os eredményei;

— a négyzetes eltérések moédszerével szami-
tott hiba mértéke a tényszamok és a szamitott érté-
kek kozott kisebb a linedris mint a hatvanykitevés
regresszios fiiggvény moédszerénél:

Line- Hatvany-
aris kitevis
r
Standard hiba Sy=V st 10,24 11,75
A Sy Ay \
Relativ hiba Hy=—= 5,5%, 6,3%

Tekintettel arra, hogy a fiiggvényértékek diag-
ramjan feltiintetett 1956—65. évi tényszamok el-
helyezkedése a két fiiggvénygorbe mellett nem tel-
jesen egyértelmii, véleményem szerint a redlis ér-
ték a két szamitdsi médszer dltal nyert érték ko-
zott helyezkedik el, ami mintegy 4,5 millidrd Ft-
nak felel meg.

Ezt az érvelést alatamasztja a III. és IV. 6t-
éves tervidészak alatt évenként, kb. 100 ezer
allami és magdner6bél beléps uj lakds buator-
sziikséglete is, ami lakasonként 25-—30 ezer Ft-ot
kitev$ szoba- és konyhabttorral szémolva énma-
gaban 2,5—3,0 millidrd Ft értékii butort jelent.
A fennmaradé 1,5—2,0 millidrd Ft-nyi batorvolu-
men nyudjtana fedezetet a meglevs lakasok biutor-
szitkségletének (részben butorcseréjének) a kielé-
gitésére.

A szamitas eredményeinek felhaszndlasdval a
népgazdasag 1975. évi teljes butorsziikségletének
megdllapitdsahoz a koziiletek buitorigényét és a
batorexport volumenét kell még figvelembe venni,

Az idegenforgalommal és a hazai vendéglatas-
sal kapesolatos kozitleli igények jelentés novekedé-
sével lehet szamolni; a bolesédék, 6vodak és isko-
lak Gj batorsziikséglete azonban 1975-ig varhatéan
stagndlni, esetleg még csokkenni is fog. Tekintettel
arra, hogy erre vonatkozéan kidolgozott tervek
nem dllnak rendelkezésre, a koziileti butorigényt
1975-ben mintegy 0,8 milliard Ft-ra lehet becsiilni.

A bitorexport mértéke nagy mértékben fiigg az
1968. évtdl elérhets exportgazdasigossagtol. Fel-
tételezve a gazdasidgos bitorexport feltételeinek
biztositdsdt, volumenét 1975. évben 1,2 millidard
Ft-ra becsiilhetjiik a jelenlegi tényszamok és a kii-
16nboz6 szamitdsi anyagok figyelembevételével.

Mint mér kerabban szé volt réla, a ténysza-
mok s igy a szémitott eredmények is tartalmazzik
a magéankisipar értékesitését is, amit 1975-ben 200
milli6 Ft-ra becsiilhetiink.
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Mindezek alapjan a népgazdasig Gsszes bitor- Ebbdl 0,2 milliérd Ft a magénkisiparra esik,
sziikségletének alakuldsa 1975-ben az alabbi lehet. g g fennmaradé 6,3 millidrd Ft értékii batorvolu-
Lakossfg. ............ 4.5 milliard Ft menbdl a szocialista butoripar a kapacitdsdnak
IOz loteR s Farmiare 0,8 millidrd Ft megfelelS részt kell el6allitsa, s a hidnyt importbél
Export .............. 1,2 milligrd Ft kell fedezni, ha el akarjuk keriilni, hogy a bitor

Osszesen 6,5 milliard Ft hidnycikk legyen.



DR.ELEKES ISTVAN—
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Az arképzés néhany kozgazdasagi vonatkozasa

A jelenlegi arrendszer hidnyossagat egy
mondatban 0sszefoglalva igy fogalmazhatjuk
meg:

— nem tette lehetévé azt, hogy a legfontosabb
kérdésekben tisztdn ldssunk, vagy ami
ugyanezt jelenti;

— a hibds dontések kovetkezményei homdly-
ban maradtak. A véllalati eredmény javul-
hatott akkor, amikor a vallalat pazarolt a
tarsadalmi munkéval és — az &rrendszer
negativumai miatt — térsadalmi munka
megtakaritasdnak latszott, ami a valésagban
nem volt az, vagy éppen a tarsadalmi mun-
karaforditas novekedése volt.

Allitasainkat csupdn egyetlen szamadattal
kivanjuk itt dokumentélni. A flrész-, lemez-, és
furnéripar 1964. évben egylittesen 72 milli6 Ft
nyereséget realizalt és ennek a 72 milli6 Ft-nak
kb. 30%,-at: 21 milli6 Ft-ot az okumé és a maha-
gomi furnérokkal. Mindenki altal konnyen belat-
hato6, hogy ez az eredmény teljesen megtéveszto
kovetkeztetések levonasara ad alkalmat és torz
tukorképe annak az arrendszernek, mely a 60—
65 dollaros okumé ronkot — 4000 Ft helyett —
m?-enként 1300 Ft-ért és amely a 100 dollaros
mahagoni féleségeket — 6000 F't helyett — m®-
enként 2600 Ft-ért adta at az iparnak. A 21 mil-
li6 Ft-os ,nyereség” tehat nyilvinvaléan nem a
furnértermel$ tizem munkéja hatékonysaganak
az eredménye és ugyanmilyen mértékben félre-
vezet6k azok az ,exportgazdasigossagi” muta-
tok is, amelyekkel ezt az — ,,0les6” furnért fel-
dolgozé butortermelés gazdasagossagat ,,bizo-
nyitottdk™”. Az elsédleges faiparndl kimutatott
snyereség”, a bitoripar ,exportgazdasigossigi”
mutatoi tehdat tévesen tajékoztattik nemesak az
pardgi, hanem a népgazdasdgi vezetést is és mi-
utdn ezt a ,feladatukat” sikeresen megoldottdk,
eltiintek a kiilkereskedelem mérlegében, a leg-
jobb esetben nulla sald6t eredményezve.

* A kozolt tanulmany a FATE ipargazdasagi szak-
osztdlydnak a rendezésében lezajlott ,arankét”-on, a
szerzok altal tartott eldadasok kivonata,.

Az erdégazdasagi és az eisédleges
faipari termékek arképzése I.*

Az arrendszer negativumainak kihatasa
azonban tovabb gylrizé:

— Elészor, a fentiek szerint, azt az illuziot kelti,
hogy az elsédleges faipar, a butoripar vo-
natkozasdban igen elényos az okumé, a ma-
hagéni furnér termelése, illetéleg feldolgo-
zésa;

— azutadn ez az ,,0lesé” furnér ,gazdasagtalan-
nak mutatja a korszer( feluletkezelési mod-
szerek (a laminalas, lakkozas, Maserdruck)
bevezetését a forgacslapiparba;

— ezzel, nevezetesen a korszerl feliiletkezelés
megoldatlansigéaval erésen korlatozza a for-
gécslap versenyképességét (mert hiszen ép-
pen ezek a felilletkezelési modszerek bizto-
sitjak elsosorban azt);

— a forgéacslap valasztékok versenyképességé-
nek a hidnya mindennek kovetkeztében
szlikségszertien hat vissza a forgacslapkapa-
citas fejlesztési litemére is. Igy befolydsolta
— tobbek kozott — a m3-enként 1300 Ft-os
okumé, a 2600 Ft-os mahagéni ronkar sziik-
ségszeriien egy egész ipardg fejlesztésének
a célkitiizéseit és okozott ezzel népgazdasd-
gilag igen jelent6és nagysagrendil kart.
Arrendszerimk mnegativwmainak eredetét

keresve, nem nehéz felismerni: ezt a helyzetet az
értékkategoridk érvényesiilésének a megakadd-
lyozdsa, az értéktorvény érvényesitésének a
hianya eredményezte, az a kozfelfogas, hogy az
allami tulajdon szférajaban mem érvényesiil az
értéktorvény, az ar, a pénz stb. értékkategoriai.

— A jelenlegi arrendszer tehdt nem tette lehe-
tové azt, hogy a legfontosabb kérdésekben
tisztan lassunk, a hibds dontések kovetkez-
ményei homdlyban maradtak, de teljesen
nyilvanval6 egyuttal az, hogy

— mnem is biztosithatta jelenlegi arrendszeriink
a helyes orientdciot, alapvetéen, azért, mert

— szerkezetileg mem tartalmazta, nem olelte
fel a gépi nagyipari termelés viszonyai ko-
z0tt elengedhetetleniil figyelembe wveendd
tényezoket (a lekotott raforditast) és mert

— nem tikrozte a tényleges devizatartalmat.
Ezeket a negativumokat kikiliszobolendd,

nyilvanvalé az, hogy a kialakitasra keriilé 4j
Htermeloi” tipusi arrendszer drardinyai a fel-



206

Faipar XVII. évf. (1967), 7. sz.

haszndlt és a lekotott raforditdsokat komplexen
kell érzékeltessék: az 1j drrendszer drcentru-
main keresztiil ezt kell és ezt lehet tisztan ldtni.

II.
Arszerkezet és tiszta jovedelem

A gazdasagi eszkozokkel irdanyitott tervgaz-
dasigban az drmechanizmus, vagyis az armegél-
lapitas és az arvaltoztatas, rendszerével biztosit-
juk azt, hogy az arak a ,,termel6i” tipusu arcent-
rumok koriil alakuljanak ki. Az drmechanizmus
és az alapjat képez6 arpolitika azonban nem el-
kiloniilt gazdasdgvezetési moédszer, amelynek
onallé léte van, hanem az irédnyitas, a gazdasig-
vezetés szerves része: az drpolitika alapelveit
csak a vezetés egész rendszerével Gsszefiiggés-
ben alakithatjuk ki. Ez pedig azt jelenti, hogy a
gazdasagvezetés csak egész komplexitasaban
hozhatja létre az arak olyan alakulésat, olyan
tendencidjat, amely a termelés optimalis fejlédé-
séhez biztositja a feltételeket. A helyes d&rmecha-
nizmus tehat nem az arak egyszerQ rogzitésével,
vagy szabadda tételével valésul meg, hanem va-
lamennyi irdnyitdsi médszer kolesonhatdsaként
érvényestil.

Az artipusban valé dlldsfoglalds: a ,terme-
16i” artipus elfogadasa — a fentiek alapjan — el-
sosorban és alapvetéen megkoveteli a tiszta jo-
vedelem elvondsdnak a mdédszerében valé dllds-
foglaldst is. Annak a célkitlizésnek a megvalési-
taséhoz ugyanis, hogy az arak a ,,termel6i” 4r-
centrumok koriil alakuljanak ki, sziikséges el6-
feltétel az eszkézardnyos jovedelemelvonas.

Az eszkozardnyos jovedelemelvonds azon-
ban kordntsem jelenti azt, hogy a megtermelt
tiszta jovedelem egészét eszkizadd, eszkozleko-
tési jarulék formdjdban kell elvonni. A ,terme-
16i” artipus tartalma — az eddig vazoltak szerint
— nem igényli ezt, és ezzel teljesen konform, a
gazdaségfejlesztés intenzifikdlasanak az igénye:
koznapian, a munkaeré hatékonyabb felhasznd-
lasdra irdnyulé célkitiizés is azt a kovetelményt
tamasztja, hogy a tiszta jovedelem egy része bér-
ado formdjiban jusson kifejezésre.

Az eszkozad6, valamint a béradé mértéké-
nek a megéllapitasa allami aktus és mint ilyen —
természetszertileg — nem lehet olyan rugalmas,
nem lehet olyan differencialt, mint azok a ténye-
z6k, amelyek az drakra és ezen keresztiil a valla-
lati eredményre hatnak. Ez egyuttal azt is jelenti,
hogy az egyes vallalatok dltal realizaldsra keriilo
eredmények differencidléddsa csak akkor juthat
megfelelé érvényre, csak akkor juttathatja kife-
jezésre a vallalat termelési adottségait, eszko-
zokkel val6 felszereitségének a fokat, a vallalati
munka hatékonysagat, a vallalat dltal gyartott
termékekre vonatkozo6 kereslet és kindlat szinvo-
nalat stb., stb., ha az eredmény (a ,nyereség”) a
tiszta jovedelem tényezoi kozott jelentés hdanya-
dot képvisel.

A mar kordbban vézoltakbdl azonban kovet-
kezik az is: ahhoz, hogy az darak a ,termel6i” dr-
nak megfelelé centrum koril alakuljanak ki,
ahhoz nemesak az sziikséges, hogy

— az eredmény a tiszta jovedelem tényez6i ko-
zott megfelelé hanyadot képviseljen, hanem
elofeltétel az is, hogy

— az eredményt (a ,nyereséget’) a lekitott
vdallalati eszkozokhoz wviszonyitsuk, vagyis
két vallalat koziil annak a munkéjat itéljik
hatékonyabbnak, amelyiknek nyereségrati-
ja a lekotott eszkozokhoz képest a maga-
sabb.

Miel6tt az erdégazdasagi — és az elsédleges
faipari termékek arképzésének részletes targya-
ldsat megkezdenénk, sziikséges még — az esz-
kozaranyos tiszta jovedelem tényezokkel kap-
csolatosan — néhany kérdés, legalabb vazlatos
tovabbi vizsgalata.

Az eszkozlekotési jarulék — mint tudjuk —
az eszkozok kamatterhelését jelenti, igy az esz-
kozlekotési jarulék alapjat logikusan (az alloesz-
kozok vonatkozasdban) a termeldeszkozok netté
értéke képezi: a termékekbe atment, a termékek-
ben mar realizalt alléeszkézhanyad utén ,ka-
mat” értelemszertien nem fizethets. A csehszlo-
vak ipar, épitéipar és kereskedelem — ennek
megfeleléen — a mett6 érték 6%,-anak (a szolgal-
taté dgazatok a metté érték 3%,-dnak) megfelelé
eszkozlekotési jarulékot fizet, Lengyelorszagban
is a nett6 érték hanyadéban (5%p-aban) allapitot-
tak meg az eszkozlekotés mértékét. Hazdnkban
az dlléeszkozok brutté értékének 5%,-dban hatd-
roztdk meg a jarulékot. Varhaté azonban, hogy
az alléeszkozok atértékelése utdn nalunk is a
netté érték lesz az eszkozadé alapja.

Az eszkozlekotési jarulék bevezetése, terv-
szerti érvényesitése a ,,termeld6i” tipusi drakban
— mint arrdl az eddigiek sordn meggyo6zédhet-
tink — feltétleniil indokolt, mértéke azonban
kiilon probléma-komplexum.

Mi is ennek az eszkozlekotési jaruléknak a
tartalma? A felelet igy fogalmazhaté meg: az esz-
kozado a tarsadalmi tiszta jovedelemnek az a ré-
sze, amely a bovitett ujratermelés céljaira szol-
gdl. A bovitett ujratermeléshez sziikséges jaru-
lékkules mértékének a meghatarozasanal azon-
ban nyilvanvaléan figyelembe kell venni — t6b-
bek kozott —

— a tudomanyos haladas fejlédési tendenciait;

— a tudoméanyos haladéas titemét;

— a meglevoé technika és technolégia korszera-
sitésének a szlikségességét stb.

Minthogy pedig a meglevé technika, tech-
nolégia korszerusitésének a sziikségessége, a tu-
domanyos haladas liteme nemcsak ipardganként,
hanem még egy iparagon beliil is jelentés mér-
tékben differencialt: csak behaté kozgazdasagi
elemzés utan allapithatjuk meg azt, hogy nép-
gazdasagunk valamennyi ipardgira — ezen til-
menden — valamennyi vdllalatdra egységesen,
differencidlds nélkiil meghatdrozott 5%)-os esz-
kozadé mennyiben szolgdlja majd

— a bovitett ujratermelés minimalisan sziiksé-
ges Osszegének biztositasdn feliil;

— a lekdtott eszkozok kihaszndldsi hatékony-
saganak o fokozdsdt. Itt kell megemlitsik
azt, hogy az NDK kisérleti vallalataira 1,4—



Dr. Elekes—dr. Tusa G.: Faipari termékek drkepzese, I.

207

6%/p-0s differencialt jarulékkotelezettséget

allapitottak meg.

Igen lényeges annak a itisztanlatasa is, hogy
mind az eszkozadd, mind az eszkézardnyos nye-
reség nem a termeékkel Gsszefiiggs, hanem vdlla-
lati kategéria. Ez a kortilmény pedig szlikségsze-
riien azt jelenti, hogy a vallalat ugy kell kiala-
kitsa gyartott termékeinek az arét, hogy az osz-
szes termékeibdl nyert arbevétel — tehat nem
termékenként, nem mindenegyes valaszték ara
— fedezze a termeles raforditasait, beleértve a
tisztajovedelemként elvonasra keriil tényezo-
ket. A vallalatnak modjaban dall tehat (a hatosa-
gilag rogzitett ,,fix” aru termeékektsl eltekintve)
gyartasra keriilé wvalamennyi termékét komp-
lexen értékelve meghatdrozni azt, hogy

— sajat specidlis anyagellatasi, technikai, tech-
nolégiai adottsagait;

— a piaci helyzetet, a kereslet intenzitasat;

— rovid, vagy akar hosszulejarati célkittizé-
seit stb. figyelembe véve: melyik terméke
draban mennyi tisztajovedelem realizdldsdt
tervezi.

Az egyes termékel konkrét drai — mint az
ezekutan konnyen belathaté — a legkiil6nbézobb
tényez6k miatt eltérnek majd a centrumaéarak-
t6l, szé6rédnak a centrumdrak koril. Ez az ,,ar”
kozgazdasagi tartalmabdl szlikségszertien kovet-
kezik: @ konkrét drban ugyanis kifejezésre jut
majd nemesak az drmegdllapité, hanem a vevd,
s6t — ezen titlmenben — az egész ,,piac” értek-
itélete is.

II1.
Az erd6gazdasagi fatermékek arképzése

Az erd6gazdasagi fatermékek hazai arszin-
vonalat alapvetéen az a korillmény determinélja,
hogy faterméksziikségletiink jelentés hanyadat
csak import utjan tudjuk fedezni.

1. tabldzat
Erdogazdasigi fatermék-felhasznalisunk szdrmazis
szerinti megoszlisa, az 1964, évi tényszdmok
alapjdn (szdzalékban)

Heooi Importbol
Vilaszték terme- | gszocia- !
16sb61 | Tinte | tOKSs
2 | e
Feny6 fliréseronk .......... 20 80 -
Lombos r6nk ............. 100 — —
Bixota Tonic salen ool o — — 100
Feny6 banyafa ........... 2 93 B
Lombos banyafa, pillérfa ... | . 100 — —
Feny6 papirfa ............. 7 | 293 —_
Lombos papirfa ........... 100 - —
Egyéb lombos szerfa ....... 100 — -
G Hiora & s B LIV NI W T 58 30 12
Erd6gazdasagi fatermék felhaszndlasunk

fontosabb vélasztékainak szarmazas szerinti
megoszlasat dokumentalo fenti tablazat adatai
alapjan konnyen belathaté: annek a kiévetel-
ménynek, hogy a felhaszndldsra keriilé erdéganz-
dasdgi fatermékeknelk az drszintje a teljes tdrsa-
dalmi rdforditds-igényt tiikrozze, igen lényeges

eléfeltétele az, hogy az import utjdn beszerzésre
keriilo fatermékek rdforditdsait
— a tényleges import beszerzési drak (és kolt-
ségek), valamint
— a megfelelé devizaszorzo (a deviza tényleges
hazai kitermelési koltsége) (figyelembevé-
telével vegyiik szdmba.

Meg kell itt mindjart mondani azonban: az
import termékek arképzését meglehetésen bo-
ny 011’5]8. az, hogy

— szamos azonos (vagy egymast jol helyette-
sit6) faalapanyag t6kés és szocialista deviza-
ara kozelallo, esetleg teljesen azonos, viszont

— a relaciénkénti szorzo alkalmazidsaval &at-
szamitott belfoldi araik szamottevéen elte-

réek, ugyanakkor, amikor a beszerzési vi-

szonylatok — els6sorban a hosszilejaratu

szerzOdéses megdallapodasok miatt — tet-
szés szerint nem valtoztathaték meg (tajé-
koztatasul megjegyezziik itt azt, hogy egyes
iparagak, igy a textil-, a béripar alapanyag-
arait egységesen a toékés beszerzési arak
szintjén és aranyai szerint alakitottak ki).

A fatermelés tényleges raforditdsai kozott
az éléfa ,téarat” — a wvégasérett korig valo fel-
nevelés raforditdssziikségletét, mi-enként Atla-
gosan 130 Ft-ot — mar az 1959. évi arrendezés
sordn bevitték az erddégazdasagi fatermékek
araba. Az erdb6gazdasigi fatermékek raforditas-
sziikségletében azonban mindezideig — a tébbi
ipardghoz hasonléan — nem keriilt szdmbavé-
telre a lekotott allé-, és forgoeszkozok értéke, Ez
a korulmény — az erdévagyon él6fa-, valamint
az erdészet allo-, és forgoeszkozallomanyat ala-
pul véve — 1968. évi szinten, évi 4 millié m?3 fa-
anyagkitermelést figyelembe véve, az erddgaz-
dasagi fatermékek arképzd tényezéi kézé m3-en-
ként atlagosan 210 Ft eszkozlekotési jarulék be-
vonasat tette szlikségessé. (A késébbiekben a ha-
zai él6fadllomény volumenének és értékének
redlis megallapitdsat célzé erddrendezési munka
eredményeként feltardsra keriilé adatokra td-
maszkodva, esetlegesen sor keriilhet az erd6gaz-
dasagi élofadllomannyal kapcsolatosan érvénye-
sitett eszkdzlekités mértékének a feliilvizsgala-
tara).

Alapvetéen ennek a fent vdzolt két tényez6-
nek a kovetkezményeként, tehdt

— az importbeszerzés tényleges
igényének, mdsrészt

— a lekotott termelési alapok utdn megallapi-
tasra kertilt eszkozlekotési jaruléknak az ér-
vényesitése miatt emelkedett az erdégazda-
sdgi termékek drszintje.

Fenyo6ben szegény orszagunk vonatkozasa-
ban a nagy volumenii fenyéfa-import — ellata-
sunk dont6 sulyat jelenté — valasztékainak (f(i-
részronk, banyafa, papirfa) hosszalejarata szer-
zodésekben rogzitett arai, amint ezt mar érintet-
tiik, meghatarozo jelleggel birnak az erdégazda-
sagi fatermékek 4arszinvonaldnak a kialakita-
sanal.

Az import fenybgombfa bdzisdn kellett te-
hdt mind a feny6-, mind a lombos fafaju hazai

raforditds-
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szarmazasu erdogazdasdgi fatermékek helyesen
szdmbavett teljes tdarsadalmi rdforditds igényét
— fafajonként, majd ezen [beliil valasztékonként
— ugy differencidljuk, hogy az egyes fafajok, il-
letoleg valasztékok drai

— necsak a mi termelési viszonyainkat tiikro-
z06, hazai haszndlati érték aranyokat;

— hanem, a lehet6ség szerint, a tartésan érvé-

nyesiilo vildgpiaci drardnyokat is tiikrozzék.

A vilagpiaci araranyokkal kapcsolatosan itt
most — a félreértések elkertilése érdekében —
bizonyos, altalunk érvényesitett, alapelvek rog-
zitését és indokolasat sziikségesnek tartjuk.

Az a koriilmény, hogy a fafaj és ezen beliil a
valasztékok drardnyai bizonyos mértékben a vi-
ldgpiacon kialakult draranyokat tukrozik, lo-
rantsem jelenti azt, hogy az erdégazdasdgi fater-
mékek drszinvonalanak a kialakitasdndl eltér-
tiimk wvolna a hazai rdforditdssziikséglet dltal
meghatdrozott szinvonaltél: szé sincs Kkillonos-
képpen arrél, hogy a tékés vildgpiac drszinvona-
lara dllottunk volna rd.

Nem tettiik ezt

— alapvetben azént, mert a vildgpiaci arak bel-
foldi arrendszerként torténé érvényesitése,
az erdogazdasig és az elsédleges faipar vo-
natkozisaban, nem arra vonatkozoan orien-
tdlna, hogy milyenek a mi raforditasaink,
hanem azt mutatna meg, hogy mit ismer el a
vilagpiac a mi réforditasainkbol;

— masodszor azért, mert az erdégazdasig és az
elsédleges faipar nem végterméket el6allito
adgazatok (mint a textil-, vagy a boéripar),
termékeik szinte valamennyi ipardg alap-
anyagaul szolgalnak és igy — a vilagpiaci
arak Dbeépitésével — a tovabbfeldolgozé
ipardgak vonatkozdsdban is lehetetlenné
tettiik volna a helyes tajékozodast;

— nem tettiik azért sem, mert a tékés import
nem képezi donté hanyadat erdégazdasagi
és elsédleges fatermék behozatalunknak,
igy a tékés devizaszorzé ezekre a termékek-
re nem jellemzo;

— nem képezhetik alapjat, végiil, a tokés vilag-
piaci arak az erdégazdasagi és az elsédleges
faipari arrendszernek azért sem, mert azok
nem egy egységes gazdasagi szervezet drai
és igy nem is alkotnak arrendszert.

A fentiek alapjan nyilvanvalé az, hogy a vi-
lagpiaci arak belsé arrendszerként torténd érvé-
nyesitése e két — alapanyagot eléallit6 — aga-
zat termékeinél kozgazdasagilag nem indokol-
hat6. Nekiink ugyanis fejlesztési, helyettesitési,
kiilkereskedelmi stb. kérdésekben — a tisztanla-
tas érdekében — sajdt rdforditdsaink, valamint
annak a teljes értékil ismeretére van szitkségink,
hogy miként aranyulnak ezek a wildgpiaci arhoz.

Ki kell hangsulyozzuk tehat azt, hogy

— erdbgazdasagi fatermékeink centrumadrai, az
1j arrendszerben, a helyesen szambavett ha-
zai raforditasszikségletet tlikrozik;

— arképzésiiknél a fedezeti elv érvényesiil,
amennyiben Osszességiikben fedezik a teljes
tarsadalmi raforditas igényt, beleérive ter-

mészetesen a megfeleld tiszta jovedelem té-

nyezoket is.

Az eddig elGadottak azonban nem zarjak ki
azt, hogy egy olyan népgazdasigban, mint a
miénk, amely import utjan kénytelen biztosi-
tani a faanyag sziikségletének csaknem 50%,-at
(1964-ben a teljes fatermékfelhasznélasunk
48,7%/,-at fedeztitk behozatallal),

— azegyes fafajok és ezen beliil
— a valasztékok arardnyainak a kialakitasanal

bizonyos alapvetdé vilagpiaci drardnyokat,

legalabb kiinduléasi alapként, elfogadjunk.

Egyrészt tehdt semmilyen tényezo nem in-
dokolja — s6t minden kozgazdasagi tényezo ki-
zarja — azt, hogy eltérve a hazai tényleges rdfor-
ditasigénytol, ennél magasabb szinvonalra, a t6-
kés vilagpiaci arszinvonalra, dlljunk be, mds-
részt — ez konnyen belathato — jelentds ellent-
mondasok, kdrok szdrmazhatndnak abbél, ha a
vildgpiaci drardnyokat (a fafajok és a véalaszté-
kok vonatkozasaban) teljesen figyelmen kiviil
hagyndnk. Ugyanis éppen ezeknek az drardinyok-
nak az alapulvétele képezi az elofeltételét annak,
csak ezek atfogd értékelése teszi lehetové azt,
‘hogy hazai adottsdgaink figyelembevételével

— a vildgpiaci drardnyoktol tudatosan eltérve
vigytik be drrendszeriinkbe, az eszkozleko-
tési jarulék differencidlasaval (tehat forgal-
miadé, arkiegészitési adoé stb. alkalmazasa
‘nélkiil);

— a hazai kovetelmények kielégitését célzo dr-
ardnyokat.

Miel6tt az egyes valasztékok arképzésével
részleteiben foglalkoznank, ki kell térni az erdé-
gazdasagi fatermékek darszinvonaldnak emelke-
dését eléidézé mésik tényezd: az eszkozlekotési
jarulékkal kapcsolatos kérdéskomplexum vizs-
galatara is.

Mit jelent az eszkozlekotési jarulék szamba-
vétele, érvényesitése az erdégazdasagi termékek
draiban? Hatranyosan befolyéasolja-e ez a koriil-
meény a fatermékeket el6allité elsédleges-, ille-
t6leg tovabbfeldolgozéipar jovedelmezboségét? A
felelet egészen egyértelmii: minthogy az areme-
1és teljes egészében beépitésre keriil mind az el-
s6dleges, mind pedig a tovabbfeldolgozéipar ter-
meékeinek az draiba, az eszkozlekotési jarulék ér-
vényesitése nem gyakorol negativ irdnyil hatdst
ez dgazatok gazddlkoddsanak az eredményeire,
akkor, ha e termékekkel szemben a ,,piacon” fi-
zetbképes kereslet jelentkezik (s6t, mind arra
késobb, a technolégiai ,,Jazasagokkal” kapcsola-
tosan még visszatériink, az erdégazdasagi alap-
anyag arszinvonaldnak emelkedése az alapanyag
hatékonyabb, komplex kihaszndldsara irdnyulo
mitszaki fejlesztés elonyosségét jelentésen fokoz-
za), és arroél sincsen sz6, hogy a feldolgozo és a to-
vabbfelhasznal6 iparagak terhére biztositottunk
volna az erdégazdasag szaméra eredményességet
novelé tényezét, az €lofadlloméany utan szami-
tasba vett eszkozlekotés érvényesitésével, mert
hiszen ez a tisztajovedelem tényez6 az erdbgaz-
dasagoktol egészében elvonasra keril.
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Tudvalevé, hogy az erdéalloméany a fater-
mékeken kiviil még igen nagyjelentdségi (igaz,
hogy nehezen szamszerUsithetd) szolgaltataso-
kat biztosit a népgazdasignak. Gondolunk itt
most elsésorban a véderdok egészségligyi, mezo-
gazdasagi, talajvédelmi, vizgazdalkodasi stb.
szolgéaltatasaira. Nyilvanvalo, hogy — jollehet
ezek a szolgéltatasok a népgazdasag egészét érin-
tik — ezeknek a szolgaltatasoknak a raforditas-
sziikségletét is a fatermékek értékesitésébol fe-
dezzuk (mert hiszen a ,termel6i” tipusu arrend-
szer bevezetésével most mar az erdéfenntartas
teljes raforditasigénye realizalodik a fatermékek
draiban). Koztudomasi ezzel kapcsolatosan még
az is, hogy kapitalista korulmeények kozott az al-
lam altalaban adékedvezménnyel kompenzalja a
véderds szolgaltatasait és igy a véderdé fenntar-
tas terheit ott az adofizetk viselik.

E r6vid — a probléma kortilhatarolasa érde-
kében szlikségessé valt — kitérd utéan logikusan
adodik a kovetkezd kérdés:

— milyen ardnyban terhelédik at az egyes ipar-
adgak termékeinek az onkoltségébe az esz-
kozlekotési jarulék érvényesitésével jarsd ar-
szinvonal emelkedés, nem jelent-e ez arany-
talanul nagyobb terhet a termékek értékesi-
tésénél az egyik, mint a masik ipardg vonat-
kozasaban;

— megalapozott-e az a vélemény, hogy kizaré-
lagosan vagy legaldbb is messzemenden az
elsédleges (flrész-, lemez-, furnir) ) faipart
és ezen keresztul az elsédleges faipar termé-
keit tovabbfeldolgoz6, felhasznaloé ipart
érinti és hozza rendkiviil hatranyos hely-
zetbe — termékei versenyképességének biz-
tositdsandl — az alapanyag darszinvonal
emelkedése, végiil

— mindezt kiegészitve allithaté-e az, hogy na-
lunk — az 1968-ban érvénybelépsé arrend-
szer kihatésaként — az egyes ipardgak vise-
lik, és nem a népgazdasag egésze, a vazolt,
alapveté jelentéségli erddgazdaséagi szolgal-
tatasok terheit is.

A kérdés megvalaszolasahoz vizsgaljuk meg
tehat legalabb vazlatosan azt, hogy az eszkozle-
kotési jarulék érvényesitésébil szarmazo dremel-
kedés mennyiben érinti a f6bb erdégazdasagi va-
laszték-csoportokat és ezen keresztiil a feldol-
gozo-, tovabbfeldolgozé-, és felhasznélé ipar-
agakat. :

Mar a 2. tablazat adatai alapjan egyértel-
muen allapithato meg — véleménylink szerint —
legaldbb az, hogy az eszkozlekotés arképzo té-
nyezéul tortént bevondsa az erddgazdasagi fa-
alapanyagarakba ¢és a fentiek szerinti attétele-
zése a valasztékesoportokra:

— nem egyedill, nem a felhasznalt faanyag
mennyiségét és mingségét meghaladé mér-
tékben érinti az elsédleges-, és ezen keresz-
tiil a tovdbbfeldolgozé faipar termékeinek
az anyagkoltségét, amit mar magaban az a
kortulmény is jol érzékeltet, hogy ha az el-
sédleges faipar alapanyagat jelents, a fi-
rész-, lemezipari ronk vélasztékesoporton

2. tablazat

Az eszkozlekotési jarulék érvényesitésével jaro
dremelkedés megoszlisa véilasztékesoportonként az
1964/65. évi hazai kitermelési ardinyok

figyelembevételével
Realizdlja
az eszkoz-
lekotésbol
Vilasztékesoport szarmazo
dremelke-
dés aldbbi
szdzalékdt
Fiirész- és lemezipari rénk ............ 32,5
Allvédnyfa, colopfa, vezetékoszlop ...... 0,8
BAnYaAbABNTAR: - o st seieiatsrSieby |sls o3 phoreiels 3,1
TRAPIEER T ST e lv oot o e b sepolsad v iy sAmb e s 5,9
Rarostfa, forgaesfa®®: . o ool v 3,3
HOEY D BZOPEOIM o sta e vis) sr sis o oiiern s oislors o ais 3,3
Tparifa OSSZeSEN «iiais 5oiaisinsles vis/si;ss ovsins 48,9
Tlizifa (vastag tfizifa és helyi eladdsi
egylitt) ....... ... il 23,6
Erdégazdasdgi fagydartmanyok és fiirész-
druk (hulladékkal egyiitt) .......... 2756
(01:77775) (I i e SO LS 100,0

Megjegyzés:

*# A forgdcsfa hdnyada, a vastag tlizifa rovdsdra,
1968-ig még jelentésen no.

realizalasra keriild, eszkozlekotési jarulék-
bol szarmazo, aremelkedést 100%-nak te-
kintjiik, akkor ehhez viszonyitva a tizifa
valasztékesoporton ennek 72,6%)-a az erdo-
gazdasagi fagyartmany és flirészaru valasz-
tékesoporton pedig ennek kozel 85%,-a ke-
rul realizalasra;

— az is konnyen belathaté — ezen tulmenden
— hogy az eszkozlekotésbdl szérmazo fa-
alapanyag 4remelkedés realizdldsanak a
terhe az erddgazdasdgi fatermékeket fel-
haszndlo iparagak — a banyészat, az épit6-
ipar stb. — termékeinek &ran, valamint a
koltségvetésbol kifizetésre keriilé dotacio-
val kiegészitett vastag tlizifa 4rén keresztiil
a népgazdasag egészében megoszlik.

E tanulmany keretei nem engedik meg azt,
hogy az eszkozlekotésbdl szarmazod alapanyag-
aremelkedésnek az egyes iparagak végtermé-
keire gyakorolt kihatasat tételesen szamszeri-
sitstik. Az allasfoglalas megkonnyitéséhez azon-
ban hasonlitsuk 0ssze mégis néhany fiirészipari

wdlaszték tokés vildgpiaci és az 1j drrendszer

szerinti, az Uj ronkdrak figyelembevételével ki-
alakitott arat: .

A 3. tabldazatban bemutatott néhdny adat
alapjdn talan kellden érzékelhet6 és egyuttal bi-
zonyitott az, hogy a furészdrut tovabbfeldolgozo
hazai ipardgak még az Uj arszinvonalon — a je-
lentésen magasabb 1j ronkarak mellett — is
messze a vildgpiaci drszinvonal alatti aron jut-
nak flirészdruhoz (és hogy a hazai elsédleges fa-
ipar versenyképességét a 3. tablazatban kimuta-
tott onkéltségi szinvonal nem korldtozza).
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3. tabldzat
Néhdny fiirészdru-vilasziék tokés vilagpiaci és
(aj drrendszer szerinti) hazai drdnak dsszehasonlitdsa

Vildgpiaci | Hazaitj | pooo: Vi
4r* kevert 4r*® SRl
e koltség®**
Valaszték i e
= = g ]
i DS L
$/m? | Fi/m?| Ft/m? 2 'g Ft/m?| & *g
i EEe = H2
| = 5
|
Fenyd | -
flirészdru 44 | 2640 | 1903 | 72 2173 82
Tolgy
flivészaru 129 | 7740 | 2943 | 38 | 2825 | 36
Biikk 2
flirésziru 70 | 4200 | 2830 | 67 | 2231 | 53
Juhar-javor-
kéris )
flirészaru 90 | 5400 | 3174 | 59 | 2768 | 5l
Nyir flirészdru 50 | 3000 | 2212 | 74 1891 63

Megjeqyzés: e

* A vildgpiaci 4rak a jelenlegi tényleges beszerzeési
atlagdaraink.

#% A hazai 11j drak az importédrak és a hazai terme-
1és légszdraz drura vonatkozé kevert dtlagdrai.

#%% Ay 1968, évi hazai termelés onkoltségi szintje,
az 1j ronkarak figyelembevételével.

A fentiek elérebocsatasa utdn az eddigieket
dsszefoglalva rogzithetjuk a kovetkezbket:

— erdégazdasdgi fatermékeink drai Osszessé-
giikben tartalmazzdk a teljes tdrsadalmi rd-
forditds-sziikségletet (a felhasznalt és leko-
tott raforditasokat), beleértve az import de-
vizasziikségletének tényleges hazai kiter-
melési koltségét;

— fafajonként és wdlasztékonként osszhang-
ban dllnak az importbeszerzés tényleges
araival és

— a vildgpiacon érvényesilé drtrendek tartos
drardnyaival, végil

4. tabldzat

A belfoldi fiirészronkok fafaj szerinti drardnyai
a Il o. fenydé fiirészronk drdhoz viszonyitva

Belfoldi termelést F. IL. min6-

ségli osztalyd flirészronk drai
Fafa] Jelenlegi | 7j rendeltetési
rendeltetési S A
allomdsi dr
Ftjmd | % |Fem®| 9%
Feny6 (lue, jegenye,
erdei és fekete-
Feng OIS e et 760 100 | 1050 100
Tolgy,
szelidgesztenye . .. 1000 132 1700 162
T, A s 1 750 99 1300 124
Bler il st 600 79 800 76
Magas kéris ....... 1100 145 1700 162
Juhar-jdvor ........ 1100 145 1700 162
EPATE 0o o o are s nie: e 900 119 1500 143
S e e 750 99 | 1100 | 105
Nemes nyar ....... 750 99 1000 95
Hazai DVEar. v sl 670 88 1000 | 95

— differencidlt eszkozletkdtési jarulék tartal-
mukkal célirdnyosan juttatjik Lkifejezésre

— az eltéré novekedési ids, eltérd vagasérett-
ségi kor, az eltér6 hasznalati érték stb. altal
meghatarozott specidlis hazai termelési fel-
tételeket és esetenként, ezen feliil

— a raciondlis faanyaggazddlkodds megkdve-
telte arpolitikai célkitiizéseket.

Ronkféleségek drai

A mar vazoltak szerint tehat a feny6 ronk
ara képezi a bazist. Ennek aradtaz import beszer-
zési ar és a devizaszorzo egyértelmiien meghata-
rozza. A kovetkez6 tablazat — a jelenlegi arakkal
torténé Osszehasonlitas biztositdsa céljabol ren-
deltetési allomési dron — f6tipusonként, a II. o.
ronkminéség figyelembevételével, mutatja be a
feny6ronkhoz viszonyitott araranyokat.

A 4. tabldzatban dokumentalt draranyok, il-
let6leg azok megvaltoztatasa a jelenlegi arara-
nyokkal szemben, jol tikrozik

— a vildgpiaci tartés drardanyok megfelels st-
Iy értékelését;

— azt, hogy a felhaszndlasra 6sztonzés érdeké-
ben a cser ronk arszinvonala a jelenleginél
is alacsonyabban keriilt n6gzitésre, valamint
meg azt, hogy

— a jJelenlegi arrendszert6l eltéréen, a nemes
nyarrénk és a hazai nyar rénk fétipus arat
azonos szinten alakitottuk ki. Az arszinvo-
nal azonossaga itt azért valt sziikségessé,
mert a hazai-, illetéleg a2 nemes nyarbél
gyartott flrészaru hasznalati értéke kozott
szamottevé kiilonbség ninecs,

A flrészronk valasztékon beliil az egyes mi-
noségi osztalyok araranyainak a kialakitdsa nem
a jelenlegi sematikus modszerrel, (F. II. = 100%,,
F. I. 0. = 120%, F. III. 0. = 80%,) hanem a szab-
vanyel6irasok és a felhasznilhatésag muszaki
kritériumainak fokozottabb érvényrejuttatasi-
val tortént:

— egyes fafajoknél az I. o. flirészronkok ara ki-
emelésre keriilt (pl. dio);

— mas fafajoknal az I. és IL. o. flirészronk arat
egymashoz kozelebbi szinten rogzitettiik (pl.
biikk), egyes esetekben pedig

— a IIl. o. ronk 4rat a jelenleginél nagyobb
aranyban csokkentettik (pl. nyir).

A minéségi osztalyok differencialasa (az at-
lagar véaltozatlanul hagyésa mellett az I—III. o.
arainak fokozott ,,széthuzésa™)

— a termel6knél a magasabb minéségli valasz-
tek termelését el6nyossé teszi, ugyanak-
kor ez

— a felhasznalokat a jelentésen oles6bb, az ala-
csonyabb rendd valasztékok, felhasznilasa-
ban kell érdekeltté tegye.

A lemezipari ronkok &ra a flrészronk arak-
nal joval magasabb szinten keriilt rogzitésre:
kozismerten fontos népgazdasagi érdek flzoédik
ugyanis ahhoz, hogy a késelésre, hamozasra al-
kalmas faanyag ne kertiljon flrészipari feldolgo-
zasra. Ezamagasabb ar a termelerdogazdasagot
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nemcsak a gondos termelésben, hanem még a —
lemezipari feldolgozasra alkalmas — ronkanyag
atvalogatas utjan torténé biztositasdban is érde-
keltté teszi, mig a tovabbfeldolgozé iparban
sziikségszerlien teremti meg az ellenkez6 irdnyu
osztonzést, megakadélyozza a flrészipari célra
torténé feldolgozast.

A lemezipari min6ségl ronkok fafajara-
nyait rendeltetési dllomasi dron, a biikk lemez-
ipari L. I. o. ronk ardhoz viszonyitva az 5. tabla-
zat mutatja.

5. tdabldzal
A lemezipari (késelési és himozisi) ronkok fafaj
szerinti draranyai a biikk L. L. 0. ronk drdhoz
viszonyitva

| L I. min6ségi osztdly
ronkarak

|
|t e
|
|

Fafaj Jelenlegi | {Jj rendeltetési
| rendeltetési allomés: ¢
| Allomédsi 4r
| Ft/m® | % |Ft/m®| %

1
BHEN Lo Sssd 1400 | 100 | 2000 | 100
] o SRR 1600 '| 114 | 2400 | 120
el Sno e i 1100 | 79 1500 75
Magas kéris ....... 1700 121 2500 125
Juhar-jdvor ........ 1700 121 2500 125
PHO S i 2500 179 4000 200
Fekete di6 ......... | 1800 129 3000 150
Cseresznye, vadkorte | 2000 143 3000 150
Harsios S e e 1500 107 2000 100
Nemesnydr ........ 1200 86 1700 85
Hazai nyar .......- 1000 71 1500 75
RergoRe, L0 i, — — 1500 75
Sapellil s o 2750 196 6170 309
Gloamer . e | 1620 117 4340 217

| i

Az 1970. évt6l fokozatosan belépsd nemes-
nyar volumen novekedését értékelve fenntartot-
tuk — amint ezt az 5. tablazat mutatja — az ar-
szinvonal differenciat a biikk és a nemesnyar le-
mezipari minéségli ronkanyaga kozott, ezen ki-
viil gsztonzben alacsony drat alakitottunk ki a
fenyb6 hdamozdsi ronkre. Ez utobbi vdlaszték, az
import fenyé gombfabdl kivdlogatva (Csehszlo-
vakidban is a hamozasi ronk a feny6 manipulalas
soran kikeriilé els6é valaszték), a nemesnydrral
egyiitt, a kialakitott drszinvonalon — legalabb
bizonyos hanyadaban — gazdasdgosan kell he-
lyettesitse ‘az import okumé-féleségeket.

A kizérélagosan tékés importbol szdrmazo
exo6ta késelési és hamozasi ronkdk indulé arait —
ezek vilagpiaci arainak tartésan emelkedd ten-
dencigjat szambavéve — ugy alakitottuk ki,
hogy tazok a jelenlegi beszerzési arakkal szemben
10%p-0s aremelkedést és a deviza tényleges hazai
eloallitasi koltségét tartalmazzak. Az Uj arrend-
szerben ezek az indulé arak gyakorlatilag modo-
sulnak, amennyiben e vélasztékok a tényleges
import bekeriilési dron kertilnek majd a feldol-
gozokhoz. Ezt a kériilményt, nevezetesen a tény-
leges import bekeriilési ar végiggytirtiztetését —
a mar részletesen ismertetett tényezékon kiviil
— az is indokolja, hogy a felhasznilasukkal
gyartott végtermékek jelentds része exportalas-

ra kertil, és igy a tényleges bekertilési ar érvé-~
nyesitése e termékek exportgazdasagossaganak
értékeléséhez elbfeltétel.

AI_Ivdn'y_fa, colopfa és a vezetékoszlop drai

A jelenlegi arrendszerben ezeknek a termé-
keknek az arai az allvany-, és colépfanal 40%, a
vezetékoszlopnal pedig 50%, araranytarté for-
galmi ado6t tartalmaztak, annak érdekében, hogy
behelyettesitésiik elényosségét biztositsuk. Az
eszkozlekotési jarulék differencidlt érvényesité-
se teszi lehetévé azt, hogy a jelenlegi arszinvo-
nalat (forgalmi ad6 bedllitdsa nélkiil) a hazai ki-
termelés Osztonzése, a helyettesités gazdasagos-
saganak biztositdsa, sét (a varhatdéan alacso-
nyabb Aarszinvonalil helyettesité termékekkel:
betonoszlop sth. szemben) a helyettesités eld-
nydisségének fokozdsa céljabél a tovdbbiakban
is fenntartsuk.

Banyafa dra

A bényafa-valasztékok 4rkialakitdsanal a
donté héanyadaban import Gtjan beszerzésre ke-
riilé fenyd banyafa beszerzési dra szolgalt alapul,
azt az ellatasi modositast figyelembe véve, hogy
megszinik, de ebbdl a valasztékbol a tékés im-
port 1968. évvel megszlinik a tranzitilas is és az
import banyafa teljes volumene manipulacios
telepeken keresztiil keriil majd a felhasznalok-
hoz. A hatar-beszerzési ar, a manipulacios kolt-
ségek, valamint a be- és a kifuvar figyelembevé-
telével kialakitott atlagarat vastagsagi csopor-
tonként tgy differencialtuk, hogy a tulzott mér-
tékll vastag banyafa igényt, bizonyos fokig, az
arakon keresztiil is csokkentsiik: a vastag, a fi-
részronk méreteit elérd, banyafa igy megkozeliti
a III. o. flrészronk Arat. Népgazdasagi érdek
ugyanis az, hogy a banyak ilyen méreti banya-
fat csak indokolt esetben hasznaljanak, vagyis
— ami ebben a vonatkozasban ugyanezt jelenti
— az, hogy minden flirészelési célra alkalmas fe-
ny6ronkbél flrészarut termeljiink.

A lombos banyafa és a feny6 banyafa atlag-
ara kozotti jelent6s ardifferencia — 600 Ft/m?3, a
800 Ft/m3-rel szemben — a belfoldi termelésii
lombos banyafa felhasznalasanak az el6segitését
célozza mindazokon a teriileteken, ahol a geolo-
giai viszonyok azt megengedik.

Papirfa dra

1968-ban a feny6 papirfa 47%,-at vordsre
kérgezett minGségben importaljuk, 429/-at ER-
DERT-telepeken manipulaljuk ki az importalt
hosztolatlan gombfaanyaghol és esak 119/,-at al-
litjuk €l6 majd belfoldi faanyagbdl. A raforditas
sziikséglet fenti ardnyok szerinti keverése ttjan
alakitottuk ki a feny6 papirfa indul6 arat, mig a
nyar papirfa drat — ehhez viszonyitva — a vilag-
piaci draranyok és a muszaki felhasznalhatosagi
ardnyok figyelembevételével allapitottuk meg (a
nyar papirfa ara a feny6éhez viszonyitva: 75%)).
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Ridfa dra

A feny6 rudfa Uj arszintje a jelenleginél va-
lamivel alacsonyabb, de még mindig elég 6szton-
z6 ahhoz, hogy hélyettesitésének gazdasigossa-
gat biztositsa. A 3—8 m hosszu valasztékokra
megallapitott jelenlegi — hosszusag szerint dif-
ferencidlatlan — ar azonban éppen nem hosszu
rudfa-termelésre, hamem annak eldarabolésa-
ra 0sztonzott. Ennek az ellentmondasnak a felol-
dasat kivanja biztositani az 1j arrendszer azzal,
hogy a normal rudfaarakat 3—5 m és 5—8 m
hosszusagi kategoéridkra bontja és ezen tulme-
néen a § m-nél hosszabb midfa drdhoz felar fel-
szamolasat teszi lehet6vé.

A lombos rudfa valaszték — fenyénél joval
alacsonyabb — arszintje a felhasznélékat az im-
portbol szarmazé fenyé rudfa helyett a hazai
lombos rudfa alkalmazasira kell 6sztondzze
mindazon ia teriileten, ahol erre lehet6ség van.

Kivagdsok drai

A kivagasok arainak a kialakitidsanal abboil
indultunk ki, hogy
— egyrészt a tlzifa ardnal joval magasabb 4r-
ral kell a termel6t arra osztonoézni, hogy az
alkalmas méretl és minGségii faanyagot ne
. tlzifaként, hanem kivagasként, ipari célra
hosztolja és értékesitse;
— masrészt, viszont a flrészronkhodz viszo-
_nyitva, alacsony maximalis ar rogzitésével
meg kell akadalyozni a termel6t abban,
hogy flrészronkjeit szétdarabolja. Ezt a cél-
kitfizést az 1j arrendszernek az a megkotése,
mely szerint még a kilonleges minéségi igé-
nyeknek megfelel6 specidlis célkivagasok
(donga, butorléc stb. gyartasahoz) — mind-
ségi felarral kialakitott — érai sem halad-
hatjék meg a megfelel6 fafaju I. o. flirész-
ronk aranak 70%-at, fokozottan szolgdlja.

Tizifa ara

1968. évi szinten a hazai termelésd tiizifa
onkoltsége a jelenlegi 365 Ft/m?-rel szemben 400
Ft/m3. Ez azt jelenti, hogy a feladéallomasi ton-
nankénti 6nkoltség 450 Ft.

Az 1965. évi import szadrmazas szerinti meg-
oszlasanak sulyozott beszerzési ardval keverve a
fenti onkoltséget: 470 Ft/t feladoallomasi és en-
nek megfeleléen 540 F't/t rendeltetési alloméasi
termel6i arszinvonal kialakulasaval kellene (a
mai szarmazasi aranyok alapjan) szamolni, a je-
lenlegi 480 F't/t-val szemben.

Tekintettel azonban arra, hogy

— 1968-ig egyrészt az orszdgos sziikséglet
csokken, masrészt
— a hazai termelés fokozodik és ezzel egyiitt az
import részardnya és szarmazasa is megval-
tozik,
nyilvanvald, hogy ezeknek a tényezéknek a val-
tozdsat komplexen értékelni ma még redlisan
nem lehet. A fentiek szerint varhatéan magasabb

6. tabldzat

Erdogazdasagi vilasziékok ardnyainak osszehasonlité
tiblazata (4tlagos egységdir)

Jelenlegi i o
rendeltefési U}é'lllend; l_t,ell.em
Vélaszték éllomési ér S
Ft/me | % | Fo/m® | 9

Ronkok .....i0.-0n 792 100 1222 100
Allvéany és eolopfa 1680 212 1680 137
Vezetékoszlop ...... 2500 316 2500 205
Bényafa, feny6 . ... 610 T 800 65
Bényafa, lombos ... 606 76 650 53
Ballorta) kst 550 70 600 49
Béanyadorong ...... 600 76 650 b3
Feny6 papirfa fehérre

hédntolt ......... 786 99 900 74
Nydr papirfa ...... 536 68 700 57
K. lombos papirfa 527 66 700 57
Feny6 radfa ....... 1100 139 1100 90
Lombos radfa . ..... 750 69 750 61
Farostfa .......... 255 32 450 37
Forgdeslapfa ....... 313 39 500 41
Sar. szerfa ......... 390 49 400 40
Heivagag oo Dl L0 611 77 840 69
Mezd6gazd. szerfa ... 500 63 700 57
Fagydrtméanyfa .... 450% 57 650% 53
Egyéb szerfa ....... 626 79 800 65
Szerfa dsszesen ..... 629 80 880 72
Vastag tlizifa ...... 365 46 400 33
Vékony tlizifa

o8 BUsko Sa s e 160%** 20 200** 16
Ttizifa dsszesen 237 30 388 32

* A fagydartmany feld. fa f. 4ll. szintG d4r volt ed-
dig is.

** A vékony tlizifa drak a helyi eladds kedvezmé-
nyes arai.

termel6i drszint vagy a fogyasztoi ar felemelesé-
vel, vagy dotédcidval lesz majd biztosithato.

Sarangolt szerfa dra

A sarangolt szerfa valasztékok tlizifaméret-
ben termelt, illet6leg importélt, atvalogatassal —
esetleg tovabbfeldolgozassal — ipari felhaszna-
lasra alkalmassa tett termeékek. Ezek darat a tzi-
fa arara épitve alakitottuk ki. A farostfa aranadl
ezért 65 Ft/t valogatasi koltséget, mig a forgacs-
fa aranal — a véalogatasi koltségen kiviil — 86
Ft/t kérgezési koltséget (a vorosre kérgezés kolt-
ségét) kellett figyelembe vegytink.

A tobbi erdégazdasagi fatermék, arképzésé-
vel — terjedelem hidnyaban — még ilyen vézla-
tosan sem tudunk foglalkozni, ehelyett kozoljlik
(a 6. tablazatban) az egyes valasztékok jelenlegi
és laz 1] arrendszer szerinti arait.

Megjegyezni kivanjuk itt még azt, hogy az
erdégazdasagi fatermékek 1968. évi termel6i ar-
szinvonala a lekotott eszkozérték 1,20/,-anak
megfelel6 — tervezett — induld nyereséget tar-
talmaz.

Az drképzési elvek — fenti — egészen vdz-
latos ismertetésével, a teljességre valo torekvés
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igénye nélkiil, azt akartuk érzékeltetni, hogy mi-  — Osszességiikben az ésszerli faanyaggazd4l-
lyen — kozgazdasdgi, milszaki, elldtdsi, forgal- kodas célkitlizéseit, az import mennyiségé-
mazdsi stb. — tényezbk érvényesitésével diffe- nek csokkentéset, valasztekdsszetételenek
rencidltuk, a teljes tdrsadalmi rdforditds-sziik- kedvezébbe tételét: erdei fatermék-felhasz-
séglet dltal megszabott hatdrokon beliil, fafajon- nqlasu:nfc’ Opmmf"hzalasat 33019‘“13?}9_ majd és
ként, vdlasztékonként, a méretek és a mindségi I bgztosztja_k Ie_gyuttaf‘, T g‘azd:as?gl 1‘{16',(:}}&—
osztdlyok szerint az erddgazdasdgi fatermékek Eramgs fobilee e 0l inRal = 0 felopitese

SR esetében — azt, hogy az erdégazddlkodds, a
arait. i ; - feldolgozéipar és a felhaszndlé ipardgak vo-

Amennyiben az dltalunk érvényesitett drki- natkozdsdban egyardnt a népgazdasdgival
alakito tényezok az arrendszer bevezetése utan azonos irdnyn érdekeltség jusson kifeje-
komplexen érvényesiilhetnek, gy azok: zésre.



JUHASZ ISTVAN

Az atszervezés, mely butoripa-
runkban az utébbi évek soran az
uj gazdasagi mechanizmus elG-
készitéseként végbement, létre-
hozta ebben az iparigban is a
nagyvallalatokat. E nagyvalla-
latok feladata, hogy a rendelke-
zésre all6 gazdasagi tényezok:
épuletek, gépek, szakemberek
megfelel6 csoportositisdval és

jobb kihasznalasiaval az eddigi- |

nél racionalisabb termelést biz-
tositsanak.

Igy jott 1étre a Tisza Butoripa-
ri Véallalat is, melynek feladatko-

rébe tartozik az orszag kiilonbo-

z6 részein miikods, konyhaba-
tort gyarto lizemek iranyitasa és

A Tisza Batoripari Villalat fejlédése

lizemeltetése. A vallalat, mely- &5

nek kozpontja Csongraddon van,
az atszervezés ota eltelt harom
év alatt komoly fejlédést ért el.
A nagyvallalathoz tartozoé lizem-
egységek egyluttes termelési vo-
lumene az atszervezés el6ttinek,
ma mar a véllalat keretén beliil
mintegy kétszeres termelési ér-
téket hoznak létre. Ismerve az
utobbi években haziankban meg-
mutatkozé butorkeresletet, ez
egymagédban is igen jelentds
hozzajaruléds az igények kielégi-
téséhez. A gyartasi volumen eré-
teljes felfutdsa mellett elisme-
résre mélto fejlédést értek el a
nagyvalllathoz tartozé lizem-
egységek a gyartmanyok formai
és mindségi el6allitasdban is.

A mnagyvéllalat miikédésének
eredményességét tamasztja ala
az is, hogy a konyhabutor gyar-
tas megnovekedett Osszmennyi-
ségén belll a termékeknek ma
mér mintegy 50%,-a korszerd,
modern formaju és a hagyoma-

1. Tisza II. dolgoz6szoba

nyos konyhabutorok — erésen
visszaszorulva — mér csak a
fennmaradé héanyadot teszik ki.

E modern gyartmanyok nem-

csak formai kiképzésiikben uj- &

szerlek; a gyartasukhoz felhasz-
nalt alapanyagok is a legkorsze-
riibb technikdanak megfeleléen
feliilletkezeltek és ezért mindsé-
gileg is feltilmuljak a régieket.

A mnagyvallalat munkdajanak
eredményességérél tanuskodik
az is, hogy ma maér nem csupan

konyhabutorokat allitanak eld, |

hanem korszerid iroda és karpi-

tozott butorokat, valamint kii- [

16nboz6 célokat szolgalé lako- és
gyerekszoba berendezéscket is.

A Tisza Butoripari Vallalat
ujabb hatarkovet ért el fejlodeé-

-

1. dolgozdszoba tdrgyald-

2. Tisza
asztala
C 54/1 redényds iratszekrény.
C 11/2 redonyds irdasztal.
C 21/2 redonyds irégépasztal.
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3. Titkari asztal B 12/i—J
.B 22/B kapcsolt irégépasztal.

4. Titkarnéi szoba B 51/8 tolbéajtés iratszekrény.

B 24/1 elotét asztal.

B 43 gorditheto allvany.
~Hajnalka” csovazas virdagdallvany.
B 52/9 teleszkoépos iratszekrény.

5. BNV II konyha

sében, amikor 1967. aprilis 20-an
Budapesten megnyilt Bacs6 Beé-
la uti bemutatéterme, melynek
feladata, hogy allandé butorkial-
litassal rendszeres tajékoztatast
adjon a gyar termékeir6l, mind
a szakemberek, mind a nagyko-
zOnség szamara.

A mintaterem megnyitdsa al-
kalméval a vallalat igazgatdja,
Domjan Gyula elvtérs ismertet-
te a meghivott vendégek el6tt a
nagyvallalat kotelékébe tartozo
lizemegységek fejlédését, azok
termékeit és a kiallitdson bemu-
tatott buitorokat és beszamolt a
véllalat tovabbi terveirdl is.

A tobbi kozott elmondotta,
hogy a vallalatnak nemcsak a
kozpontja, hanem legnagyobb
gyéregysége is Csongradon van.
Gyartasi profilja haromfelé ta-
gozédik, harom kisebb gyar
munkajat latja el. Ebben az
uzemben val6sitottdk meg elo-
szor a hagyomanyos festett
konyhabutorokon kiviil a kiil-
foldi és hazai szines lemezek, kii-
16nb6z6 gyartasi eljarasu farost-
lemezek, dekorit lapok, mi-
anyagszerelvények és diszitdele-
mek alkalmazasival a modern
konyhabutorgyartast.

A kezdeti kiizdelmes idészak
igaz, nem mindig hozott nyere-
ségtobbletben jelentkezd ered-
ményeket, de végulis sikeriilt a
hagyoményostol eltérd, esztéti-
kailag, szerkezetileg, rendelteté-
sileg egészen uj lehetdségeket
biztositani a konyhabutor gyar-
tasban. A csongradi gyar Gjon-
nan kialakitott modern export
és belfoldi tipusai nagy népsze-
riségnek oOrvendenek. Minden
esztendében ujdonsigokkal sze-
repelnek a Budapesti Nemzet-
kozi Vésaron, az elmult évben is
elnyerték a Vasar egyik dijat,
valamint a ,Konnylipar leg-
szebb terméke” palyazaton is az
elsé dijat.

A szegedi Ipari Kiallitas és az
Iparmiivészeti Tanécs is dicsérd
elismerésben részesitette a Tisza
Butoripari Vallalat korszerd
kezdeményezéseit. Munkéja so-
ran a gyar a feluletkezelt leme-
zek alkalmazasaval lakészoba
butort is kialakitott, ezt szintén
a budapesti Nemzetkozi Vasaron
mutatta be. Egyik tipusa a buda-
pesti bemutatéteremben is 1at-
haté. ’
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A vaéllalat I. sz. Gyaregysége
Budapesten a zugléi és rakospa-
lotai gyartelepek egységesitésé-
vel alakult meg. Gyartasi profil-
ja hagyomanyos konyhabutor,
melynek festését a napjainkban
szervezett festomihely végzi. A
I11. 6téves tervet kovets idoszak-
ban ez a gyar lesz a nagybuda-
pesti butorellatdas bazistelepe,
ahol az egységcsomagokban ide-
széllitott butorok osszeszerelése
és az uzlethalozat taplalasa tor-
ténik majd.

Satoraljatjhelyen lizemel a II.
sz. Gyaregység. Gyartmanyai
kozott hagyomanyos konyhabu-
torok szerepelnek és itt torténik
a termelt nyersbutorok feliilet-
kezelése is. Ez a gyar fejlesztette
ki az els6 modern konyhabutor-
ként a mianyag folidval boritott
ugynevezett satoraljaujhelyi
..Varia”’-konyhat, melynek fes- |
tett, lakkozott valtozata még ma |
is kedvence a kereskedelemnek.

A III. sz. Gyaregységet Szege-
den talaljuk, £6 profilja az egye-
di irodabutor termelés, valamint
a komplett irodaberendezések és
felszerelések gyartasa. Kiilono-
sen az utébbi években végeznek
itt uttoré munkat a modern iro-
dabutor gyartasaval. A gyar a
Pénziigyminisztérium Iroda-
szervezési Igazgatoésagéaval vala-
mint az Iparmuvészeti Tandcs-
csal egyuttmiikodve kialakitotta
a jelenleg legmodernebb tipusok
ko0zé szamito, csévazas irodabu-
tor garnitirat, valamint vezeto6i
dolgozbszoba garniturat, mely-
nek mintadarabjai a moszkvai
INFORGA kiallitason arany dip-
lomét érdemeltek ki. A vallalat
komplex irodaberendezései ma-
sutt is sok sikert arattak, az AR-
TEX Kiilker. V. példaul tobb
kilfoldi kovetségink teljes be-
rendezését rendelte meg a gyar-
bol.

A IV. sz. Gyaregység Szolno-
kon lizemel. Ez a gyar rekonst-
rukci6 alatt all és a III. otéves
terv elbiranyzata szerint végre-
hajtott profilrendezés soran a
szines butoriéleségek gyartasa-
nak gazdija lesz. Itt késziilnek
mar jelenleg is a kozkedvelt ,,Er-
zsébet” konyhagarniturdk és a
Nemzetkozi Vasarrol elnevezett
butortipus is, melyek modern ki~ |
viteléhez elvalaszthatatlanul
hozzatartozik a mosogatds szek- 11. Prototipus
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rényrész. A butorok feliiletkeze-
1ése a készen vasarolt szines fa-
rostlemezek mellett, lakkonto-
gépen végzett polyuretan lakk-
anyag felhasznélasaval késziil,
melyet a rekonstrukcié befeje-
zése utdn szarité alagut révén
valik majd termelékenyebbé. A
gyaregység idén csaknem meg-
kétszerezi el6z6 évi termelését.
A rekonstrukei6 utan a termelé-
si kapacitas ebben a gyarban a
sziikségletnek megfelelen 150—
180 mill. Ft-ig emelkedhet.

A Tisza Butoripari Vallalat
konyhabutorbél évente dsszesen
mintegy 65 000 garnitarat gyart,
ebbé6l 30 000 garnitira — tehat
nem egészen 50°, — a hagyoma-
nyos butor. A modern konyha-
butorok részaranya szinte elkép-
zelhetetleniil gyorsan, rovid két
év alatt emelkedett 509, f6lé. A
nagyfoku ¢érdeklédés, valamint a
kozvetett import, illetve a Bu-
torértékesit6 Vallalat kozremi-
kodésével bonyolitott termék-
csere bizonyara ezt a szamot to-
véabb fogja novelni.

A Tisza védjeggyel ellatott
irodabttorok az emlitett volu-
menen beliil 20 000 db-os forgal-
mat érnek el. A jelenlegi koril-
mények kozott ezt a mennyisé-
get csak egy megeroéltetett beru-
hazasi programmal lehetne
emelni, pedig az érdeklodés
mind a maganvasarlok, mind
pedig a komplett kozlleti vasar-
lasok oldalarol egyre fokozodik.

A karpitos butorok az elébb
emlitett volumenen beliil 16—
20 000 szo6l6 fekvé butorra tehe-
tok. A vasarldk altal ezek igen
kedveltek és ha a szovetvalasz-
ték bovitését objektiv akada-
lyok nem gatolndk, erGteljesebb
forgalomra volna lehet4ség.

A Tisza Butoripari Vallalat

rohamos fejlédése az utébbi ha-
rom év alatt — amely szinte
egyediil 4116 az 4llami butoripari
vallalatok kozott — tobb ténye-
z6ének tulajdonithato, nem utol-
s6 sorban a bel- és kiilkereske-
delem hathatés tamogatésanak,
mely mindenekel6tt a nagy
megrendelésekben jutott kifeje-
zésre.,

Rendkiviil sokat jelentett az
is, hogy a vallalat vezetésége és
dolgoz6i merték vallalni azt a
halatlanul nagy kockazatot és
feleldsséget, mely az uj kiilfoldi
és hazai nyersanyagok alkalma-
zésdval jart. Eddig ismeretlen
technolégidval kellett megbir-
kozni, 4t kellett esni azon a tiiz-
keresztségen, amit a szines fa-
rostlemezek, a dekorit és mi-
anyagok alkalmazasa jelentett.
Az 0j nyersanyag ¢s az Uj tech-
nologia felhaszndlasdnak olyan
nehézségei is voltak, hogy ma-
gyarorszagon ismeretlen gépek
lizemeltetésével kellett megbir-
kézni, méghozza olyan mezdgaz-
daségi jellegi vidékeken, ahol
nem alltak rendelkezésre szak-
képzett kaderek, 1j munkasokat
kellett betanitani és miuiszaki,
kozgazdasagi kadereket kellett
kiképezni.

Domjan Gyula elvtars besza-
molojdban kulon koszonetet
mondott a fejlédésben részes
partnereknek, az uj nyersanyag
bazisok vezetdinek és dolgozoi-
nak, elsésorban a mohéacsi Fa-
rostlemezgyar kollektivajanak,
valamint az Eszakmagyaror-
szagi Vegyimiivek Sajobabonyi
dekorit lzemének, a Tiszasze-
derkényi Lakk- és Festékgyar-
nak, valamint a Kabel- és M-
anyaggyarnak, amiért aldozatos
munkaval ellattdk a Tisza Bu-
toripari Vallalatot uj anyagok-

kal és vallaltdk ezen anyagok
termelésével kapcsolatos nehéz-
ségeket. Koszonet illeti az
anyagellatasi partnerek koziil az
ERDERT V., a Technoimpex és
a Chemolimpex Kiilker. vallala-
tok dolgozbit is.

A vallalat butorbemutatojan .
kidllitasra keriiltek a 11/42,
11/43-as legujabb tipusu kony-
habuatorok, ,Eva”, ,Zsuzsi”,
wotart”, ,Haga” és ,Erzsébet”
konyhabutorok mellett az FSH
és BNV konyhabutorok, melyek
elsésorban arucsere vonatkozés-
ban johetnek szamitasba.

Bemutatta az lizem a kiallita-
son a satoraljaujhelyi kiilonbozé
méretl varia konyhak mellett, a
véaltozatos homlokzat kialakita-
su és a kiilonbo6z6 célnak megfe-
lel6 bels6 tér kialakitasu ,,Kla-
ra” I, II és III tipusu konyha-
kat is.

A konyhabutorokhoz az igé-
nyeknek és a helynek megfelelé
méretli asztalokat, miib6rrel
kombinalt székeket és lil6kéket
mutattak be, melyek kozott t6bb
fajta fémvazas megoldasu széket
is lathattunk.

Nem lenne teljes a Tisza Ba-
toripari Vallalat fejlédésével
kapcsolatos ismertet6, ha nem
tennénk hozza, hogy az 1967. évi
BNV-n a gyar altal kiallitott
., Vezetdi dolgozoszoba”, az , Ev
legszebb terméke” cimet is el-
nyerte.

Ugyancsak nagy érdeklédés-
sel szemlélték a vasar latogatoi
a gyar kiallitott termékei koziil
a két legujabb tipusti konyhat,
melyek mnemcsak forméajukkal,
hanem varidlhatosdgukkal is
egy ujabb lépést jelentenek a
még korszeribb konyhabutor
kialakitasa felé.



Lapunk példdnyonként megvdsdrolhaté:
| V., Vdci utca 10,
Vl., Bajesy-Zsilinszky it 76. sz. alatti
hirlapboltokban
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HEROLD VILMOS —
siPOs ARPAD

A jelenlegi miszaki-fejlesztési feladatok
nagy része a gépsorok és gépcesoportok kialakité-
saként jelentkezik. A fejlesztok torekvései mind
tobbszor valnak wvaléra, s az egypar évvel ez-
elétti elvi vitdkat a gyakorlat altal szolgaltatott
tapasztalatok kiértékelése vialtja fel. A technol6-
gia fejlesztésének mai, hazai lehetsége és cél-
szerusége leginkabb a gépek osszekapcesolasaban
és tertileti csoportositdsdban van, ez mar a gya-
korlat altal is igazolt.

A fejlesztok elképzeléseit valositotta meg a
Budapesti Butoripari Vallalat, amikor a II. sz.
gyaregységben a felliletkezelt alkatrészek csi-
szolasara és felfényezésére, valamint az I. sz.
gyaregységben kavpitkeret és egyéb fenyd6 fu-
részarubol készilt alkatrészek megmunkalasara
szolgalo gépesoportokat, ill. gépsorokat hozott
létre.

A gyartas ésszerlsitésére valo torekvés volt
a cél, ezént a Budapesti Butoripari Vallalat fel-
hasznalta a Faipari Kutaté Intézet tanulmanyat,
illetve lehetéséget adott annak gyakorlati meg-
valésitasara.

E cikk az eddigi tapasztalatok Osszegezését
kivanja megvalositani és megismertetni az ed-
digi eredményeket, s levonni a sziikséges kovet-
keztetéseket, a szélesebb korben val6 hasznositas
vegett. Természetesen e cikknek is vannak kor-
latai, teljes képet szolgaltatni még nem képes.
Ugy véljik, hogy hasznos lehet mar egy-két
problémara is felhivni a figyelmet.

A miszaki és technologial vonatkozasban’

Jelentkez6 problémék és azok megoldasai ha nem
is sematizalhatok, de tanulsdgot eredményeznek.

A fejlesztési feladat értékelését kimutatd
miuszaki-gazdasagi elemzés menetében pedig —
ennek kialakitatlan gyakorlata miatt — érdekes
tapasztalatot szereztunk.

A jobb érthetdség és az egyszerusités ked-
véért a karpitkeret alkatrészek gyartasidban tett
intézkedéseink példajaval kivanjuk az altaléno-
sithato elveket megvilagitani.

Felhivjuk a figyelmet itt a ,,FAIPAR” 1966.
4. szdméban megjelent ,,A butoripari flrészaru
alkatrészek els6dleges megmunkalasinak mu-
szaki-gazdasagi elemzése” c. cikkre, melynek té-
méjahoz az ismertetett tapasztalatok szorosan
kapesolodnak, foleg a megvalésitasi felételek és
modszerek gyakorlati megvalasztiasanak kiegé-
szitésével.

1. A fejlesztési célkitiizések meghatarozasa

A feJezet elsé részében tisztdzni kivanjuk a
geépsorok és gépcsoportok fogalmat. Tapasztala-
taink szerint a gya.korlat igen sokszor eltéréen
ertelmezi e két szo jelentését. Véleményiink
alapjan a fogalmak meghatarozasat a kovetkezok
szerint latjuk helyesen rogziteni:

Gépsorok fogalma alatt kell érteni a munka-

Gépsorok, gépcsoportok kialakitasanak
tapasztalatai

helyek azon kialakitdsat, amikor a munkadarab
szallitdsa altalaban gépesitett, a megmunkalas
folyamatosan torténik, osszehangolt (szinkroni-
zalt) miveleti helyeken keresztiil. A kialakitas
felhasznalhatja az automatikus elemeket (vezér-
1és, szabalyozas), de nem feltétele a gépsor jel-
legnek. A mechanizdlds eredménye mindig a
megmunkalasi id6 és altalaban az atfutasi ido
csokkenése,

Gépcsoportokrél akkor beszélink, ha a meg-
munkalas célszertibbé tételének érdekében a
megmunkélasi sorrendnek megfeleléen rendez-
ziik €l a munkahelyeket egymads utan, ill. egymas
mellett. A megmunkal6 gépek kozotti anyagmoz-
gatas alt.alaban nem gépesitett. Az alkatrészek
munkahelyre val6 juttatasa kéztavolsagon beliil
végezhet6. A miiveleti helyek szinkroniziltan
iizemelnek. A technoldgiai leterhelés valtozéasat
(profilvaltozds) rugalmasan tudja kovetni, a
munkahelyek szamanak modositasan keresztiil.

A mechanizalas eredménye, jellegében azo-
nos a gépsor eredményével.

Természetszeriileg e két fogalom a gyakor-
latban nem mindig jelentkezik ilyen egyértel-
mien. Legtobbszor ezek osszetett formdajaval ta-
lalkozunk.

Tapasztalataink alapjan az elsé legérdeke-
sebb kérdéscsoport a mechanizéilasi feladat ki-
alakulasanak, ill. kialakitasanak korulményvizs-
géalata. Altalanos az a vélemény, hogy a mechani-
zalas e két esetében onkoltségesokkenést érhe-
tiink el. Ennek értékelése azonban igen gondos
elemz6 munkat jelent a fejlesztést végzé dolgo-
z0k részére.

Kiilon vizsgélat targyava kell tenni a kiin-
dulés tényez6it, mert azok sulyozasaval lehet
csak az elérendd célt is kitlizni. Konnyen siker-
telenséget eredményezhet a megalapozatlan fej-
lesztés azaltal, hogy az egyszeri (beruhdzas), s a
folyamatos raforditas (lizemelés) koltségeinek
valtozésa nagyobb lesz a megtakaritasnal.

A Kkarpitrama alkatrészek gyartasanak ész-
szeruUsitésekor a kovetkezokbdél indultunk ki:

a) Az elsé tényezok kozott jelentkezett a kar-
pitkeret alkatrészek gyadrtdasanak wvdllalaton be-
lilli megosztottsaga. Az 1. sz. gyaregységben a
karpitos vertikum fejlesztésével elegendé kapa-
citas adodott a termékek karpitosmunkainak egy
helyen valé végzéséhez. A heveré allvanyokat
harom gyaregység készitette, karpitkerettel
egylitt. Ujpestre kellett szallitani minden kér-
pitkeretet, s vissza az elkésziilt karpitozott alkat-
részeket. Ilyen modon a IIL. sz. gyaregység 3400
db/év, a III. sz. gyaregység 1200 db/év mennyi-
ség kétszeri szallitasat végezte, az I. sz. gyaregy-
ség 13 700 db/év termelés mellett, ahol nem me-
rult fel kétszeri szallitas, mert telepén miko-
dik a karpitostizem. A karpitos vertikummal nem
rendelkez6 gyaregységek termékmennyisége eb-
b6l a szempontbol mintegy 25%-ot tett csak ki.
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Ezek alapjan célszertinek mutatkozott az al-
katrészek gyartasanak vallalati koncentralasa.

b) A gyartasnak I. sz. gyaregységbe vald
dsszevonasa elé azonban a technolégiai kialaki-
tas hatart szabott azaltal, hogy a flirészaru alkat-
részek munkahelyei a lapalkatrészek megmun-
kaloé helyeivel egy teriileten beliil, kozosen vol-
tak kijelolve. Ez a helyzet nyert jellemzést az 1.
abran.

A karpitkeret megmunkalasara szolgalé gé-
pek 150 m? teriiletet igényeltek, az dsszes 1110
m? tertiletb6l.

c) A fenti koriilmény elvezetett ahhoz az al-
lapothoz, hogy a munkahelyek leterhelésének
egyenetlensége fokozottabban jelentkezett; a
programozas' és a program be nem tartasa nem
biztositotta a kellé eredményt, alapja volt a szer-
vezetlenségboil eredé veszteségidék novekedésé-
nek, ill. magas szintjének.

Ezek a tényezok tették indokolita a karpit-
keret alkatrészek gyartdsara szolgalé ciklus ki-
alakitasat, kiilon, zart egységben. Az alapvetd
muveletek megmunkalasi helyeinek kialakitasa-
ra pedig célszerlinek bizonyult egy gépsor meg-
épitése, a hagyomanyos gépek felhasznalasaval.

A célkitlizés eljuthatott volna oda is, hogy
az egeész zart ciklust mechanizalja, a teljes meg-
munkalasi szakaszon beliil alkalmazva, a gép-
csoportok és gépsorok hirdetett elényét. Kérdé-

sessé valt azonban, hogy a fejlesztésnek ez a
mértéke, raforditasi igényével, egyensulyozha-
to-e az eredménnyel.

Szamitasaink azt eredményezték, hogy a
ciklus kapcitdsa — kétmiszakos lizemelésben —~
nem hasznalhat6 ki, még akkor sem, ha mas —
parhuzamos lapokkal rendelkezé fenydalkatré-
szek (hatfalkeret, egyéb keretek) készitésével
terheljiik szakaszunkat. Igy maradnunk kellett
az alapvet6 szakasz (szeletelés — egyengetés
négyoddali kimunkalds) mechanizédlasa mellett.
Ezt a feltevésiinket, mint kés6ébb latni fogjuk, a
gazdasagi szamitasok igazoltak.

2. A technolégiai megoldas jellemzoi

A lehetdségek adta kereteken belil a ciklus
elhelyezésére a 2. abra szerinti teriileten adédott
lehetdség, ill. a 3. abra szemlélteti a gépsor kiala-
kitasat.

A ciklus kialakitasdban a miiveleti sorrendi-
ség, az alkalmazott gépek fajtai valtozatlanok
maradtak, a gépsor kivételével. Ez természetes
is, mert kiindulé indokaink kozott lényegesebb
fejlesztésre ezen a teriileten igény nem jelentke-
zett. Ezért csak a gépsor kialakitasdanak techno-
légiai koriilményeivel érdemesebb részletesen
foglalkozni.

Az alapvet6 muveletek szakaszanak a szele-
telés és a gyalulds miveleteit tekintettiik. Ezt az
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elhatdrozast megerdsitette az is, hogy a fenyo
flirészaru alkatrészek mellett kemény flrészaru
munkadarabok gyartasara is szamitanunk kell,
ahol ez a technolégiai igény szintén jelentkezik.

Az els6é kérdés, melyre valaszt kellett adni,
az volt, hogy az egyengetés és a szeletelés sorren-
disége hogyan alakuljon. A megmunkalas mene-
tét — karpitkeret alkatrészek gyartasat feltéte-
lezve — feny6 firészaru alkatrészek elkészité-
sére kellett elsésorban méretezni. Ezért a szele-
telés és egyengetés sorrendiségét talaltuk célsze-
riinek, f6leg a lombos flirészarunal gyakoribb és
nagyobb mérvii sik- és térbeli gorbeségek miatt.

A gyalulas el6tti szeleteléssel lecsokkent-
hetjiik a deformalodas méreteit, s ezzel a forga-
csolasi munkat is.

Karpitkeret alkatrészek esetén a hosszusagi
méretek (1800—1900 mm) ugyan nagyobb érté-
kiek, mint a lombos firészaru alkatrészeké, de a
fenyofa sajatossagait ismerve a deformalodas
kisebb jelentoségi, karpitkeretnél.

Ennek alapjan az els6 muveleti helykeént
korflirész gépet jeloltink ki, Holz-Her el6told
készulékkel kiegészitve.

A megmunkalogép tipusanak kivalasztasa-
ban méar gazdasagossagi szempontok is szerepet
jatszottak.

Léanctalpas korflirész beallitdsa esetén csak
az amortizacié és az eszkozlekotés, az lizemelte-
tési koltség tizszeresére novekedett volna.

Szalagfirész alkalmazasiat a miivelet me-
chanizaldasanak nehézsége zarta ki.

Sorozatvagé korfurész bedllitdsat a gép-
sorba az egyszerre tobb munkadarab keletkezése
zéarta Kki.

A mivelet végzését szemlélteti a 4. dbra.

oifejes guoalu

=

3. abra. A korfiirész, egyengeté gyalugép és négyfejes
gyalugép osszekapcsolva, mitkodés kozben

A négyoldali megmunkalast terveink sze-
rint tobbfejes gyalugéppel kivantuk biztositani.
Ebbdl a szempontbol az egyenget6é gyalugép sze-
repét tisztazni kellett. A gépsor végén lizemels
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4. Gbra. A szeletelés miuvelete, Elotolas és munkadarab

leszoritas Holz—Her el6tolo berendezéssel

5. abra. Az egyengeté gyalugép mikodés kozben.
A munkadarab tovabbitasakor s leszoritasakor az
elotolé berendezés beallitasa

tobbfejes gyalugép alkalmas a négyoldali forga-
csolasra, hidnyosséga az, hogy az alkatrész gor-
beségét nem tudja megszintetni.

Az als6 felulet elomegmunkalasat (egyenge-
tését) szii-ksé%esnek tartottuk, mint bazis fellilet
kialakitasat. Igy a tobbfejes gyalugép ,.egyenes”
alkatrész gyartasat képes biztositani az alsé és
felsé feliiletek szerint, az oldal feliileteknél pedig

igényesebb gyalulast (a korflrészen valo szelete-
1és kovetkeztében) tigysem kivanhatunk.

A gép bedllitasa az 5. dbran lathato. A két
gép oOsszekapesolasat egyszerien kialakitott
kényszerpélya (valyu) biztositja.

Méréseink szerint az alkatrész egyenetlen-
ségek csokkentése a kovetkezok szerint alakult:
a 0,6—5,0 mm/m sikgorbeséggel rendelkez6
hosszu alkatrészek is jol megmunkalhatok. Az
atlagos 4,3 mm/m gorbeség 2,1 mm/m-re csok-
kenthets. Gyalulatlansag 3,19%-ban jelentkezett.

A térgorbeség — csavarodottsaggal is sza-
molva — 49/-1r6l, 2,5%-ra volt redukéalhato.

Ezek az értékek a tovabbi megmunkdlas és
a készaru el6allitas mindségi igényeit messzeme-
néen kielégitik. Abban az esetben, ha nem elfo-
gadhato ivességgel, vagy csavarodottsaggal ren-
delkez6 alkatrész kertil ki, rovidebb méretd al-
katelem el6allitasara kell feldarabolni.

Egyébként, a nagyobb gorbeséggel rendel-
kez6 alapanyag megmunkaldsa a hagyoméanyos
(egyengeté-vastagsigi) megmunkélissal sem vé-
gezheté el. Kedvezotlenebb eredményt az 10}
megmunkaléasi modszerrel sem kapunk.

Az egyenget6 gyalugép, hasonléan az elébbi
megoldashoz, — keriilt 6sszekapesolasra a négy-
fejes gyalugéppel. A munkagép gépsorbakotését
mutatja a 6. dbra.

Az 0OsszekoOtés helyességének aldtdmaszta-
sara ki kell emelniink a kovetkezdket:

A miveleti szinkron szempontjabol alap-
veto volt az egységes el6tolasi sebesség bealli-
tasa. Mértékadonak a négyfejes gyalugépet kel-
lett tekinteni, mivel a forgéacsolasi igénybevétel
itt a legnagyobb. A v = 9 m/p érték az egyengeto
gyalugéppel 0sszhangba hozhat6 volt. A szelete-
1ést a korflirész magasabb el6toléassal tudta volna
végezni, azonban gyorsitdsra nem volt sziikség,
a csokkentett érték karosodast (beégés) nem
okozott.

6. adbra. Az alkatrész kényszerpdlya (vdlyd) és a négy-
fejes gyalugép kapcsolata



Herold V.—Sipos A.: Gépcsoportok kialakitdsanak tapasztalatai

221

A gépek osszekotésére tobb megoldas is fel-
vetodott. Ezek koziil a legegyszerlibb elképzelés
bizonyitotta be jogosultsdgat. A jobb oldalon &l-
lithato, két parhuzamos L idomacélbdl késziilt
palya a kovetelményeket messzemenden kielégi-
tette.

3. A gépsor kialakitasanak értékelése

A miszaki fejlesztési feladat teljesitésének
eredményét a kiindulédsi szempontok tekinteté-
ben — kiilén értékelni —, véleménylink szerint
nem sziikséges. Az ott lefektetett szempontok
maradéktalanul kielégitést nyertek.

Az értékelés finomabb részét illetéen he-
lyes, ha miszaki-gazdasagi szamitast végziink,
annal is inkabb, mert ennek alapjan lehet terve-
zéskor az optimalis valtozatot kivalasztani, ill. a
teljesitett miszaki fejlesztési feladat eredmé-
nyességét kimunkalni.

Az értékelés soran cikkiinkben nyilvan méar

-~

csak a megépitett uj technologiai véltozat elem-~
zésére szoritkozhatunk. Azt kivanjuk itt bemu-
tatni, hogy a gazdasagossagi szamitasok végered-
ménye milyen lényeges irdnymutatést ad a jo-
vobeli lizemeltetés szamara, valamint ujabb ter-
vezések végzéséhez.

Eloljaroban még az aldbbiakrol sziikséges
emlitést tenni:

— a fejlesztés eredményét kiilon kell megvila-
gitani muszaki, és kilon kell gazdasagi vo-
natkozasban;

— a szamitasokat kiilon kell elvégezni a kar-
pitkeret ciklusra és a gépsorra;

— a gazdasagi értékelést kilon-kulon kell ki-
munkalni leterhelési, kihasznalasi fokoza-
tonként;

— a gazdaséagi oOsszehasonlitast azonos terme-
lési volumenre kell elvégezni.

A fejlesztés miuiszaki oldalrdl torténéd érté-
kelését szolgalja az alabbi 1. tablazat osszedlli-
tasa, a karpitkeret ciklus vonatkozasaban.

1. tablazat

B E A mut,a_—bé g
Sor- értéke Viszony-
szém megnevezése mért. egys. £ 36 fejlesztés szdm
el6tt ] utdn
ke Technolégiai alapteridet ..................... m? 150 129 0,86
2. Anyagmozgatdsi itvonal hossza .............. m 220 78 0,35
3. Alkalmazott gépek széma .................... db 8 8 1,00
4. Alkalmazott létszdm: £6
R Z AR YL 73 R e Toe Tt e iaire S o R ATA o e BN e e T tal 10 9 0,90
T M O AT SN U A I e WA A e SR B 7 5 0,71
OsBZeRenM L N R i e o e s e A e 17 14 0,82
5. Fajlagos elkészitési 16, «ow v vs oot vnnanrncans p/m 1,01 0,59 0,58
6. Termel6képesség viltozdsa egy miiszakban ..... 1000 m/év 570 745 1,30
2. tablazat
A mutatd
Sor- értéke Viszony-
szdm megnevezése mért. egys. fejlesztés szém
| el6tt | utdn
1. Technolégiai alapteriilet . ...........covouenn.. m? 26 35 1,34
2. Anyagmozgatdsi titvonal hossza  .............. m 29 14 0,48
3. | Alkalmazott gépek szdma .............. ... ... db 3 3 1,00
4. Alkalmazott 1étszdm: 6
BZAEITARYAT S i ioats larar i tataianato b orazamatn o7t dinnezalhataza o 3 2 0,67
L g e e R S KR ey e 2 1 0,50
ST e ) S S e B R R i R B s LA 5] 3 0,60
5. Fajlagos elkész{tési id6 ......oivineviimininnann p/m 0,52 0,33 0,64
6. TermelGképesség vdltozésa egy miiszakban ..... 1000 m/év 570 1100 1,93

A téblazat adatainak részletesebb elemzése
nélkil is lathatok a valtozas lényegesebb jellem-
z6i. Ezek koziil is kiemelkedik az anyagmozga-
tasi utvonalak mintegy 1/3-ra valé csokkenése.
A nagymeérvi valtozasnak az oka nem mads, mint
a szukséges gépeknek egy szlkebb teriileten
val6 csoportositdsa, a gépek miveleti sorrend-
ben valé elhelyezése.

Szembetiné a technoldgiai teriilet csokke-
nésének mértéke (14%), valamint a 1étszamval-
tozas mutatéja (18%). Utobbinak, s az ezzel 6sz-
szefligg6 mutatoknak értékelését itt nem célsze-
rd elvégezni, mert ezek a gépsor bedllitdsanak
eredményei.

Hasonlbéan a karpitkeret ciklushoz, a gép-
sorra vonatkozo jellemzés a 2. tablazat alapjan
alakult.
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A kiemelhetd tényezok kozul a legeredmé-
nyesebb valtozast az elkészitési id6 és a termels-
képesség mutatoja adja. Eles bizonyitéka a gépe-
sitésnek, hogy a munkaids terliletén 36%,-0s
csokkenés, s a vele Osszefiliggésben levé kapaci-
tas vonalan 93%-os novekedés allt €lé.

A wviszonyszamokbdl az is kiolvashato, hogy
a ciklus létszamesokkenése elsésorban a gépsor
bedllitasabol adodott. Gyakori a technolégiai te-
riilet novekedése. Ennek magyarazata abban ke-
resendd, hogy a gépek osszekapcsolasa folytdn az
anyagmozgatds kovetelményei (legnagyobb al--
katrész hosszisag), nagyobb teljesitményd, s
nagyobb alaptertiletti gépek bedllitasa révén no-
vekedéshez vezet. A latszolag kedvezotlen muta-
tokat tévedés lenne negativumkeént elfogadni,
mert a teljesitéképességgel Osszevont mutaté6 —
egységnyi alkatrészhosszusagra esé alapteriilet
— esetlinkben mar 31%-os csokkenést tanusit.

A gépesitésnél, muszaki vonalon, elsésor-
ban ennek az elvnek kell érvényesiilnie. A leg-
tobb esetben ez jar egylitt a gazdasigossaggal. A
‘technoldgiai tertilet valtozasanak latszélagos
kedvezétlenségét kompenzalja az anyagmozga-
tasi utvonal csokkenése is, mely esetilinkben
520/0-0t tesz ki.

Ezek a valtozasok még sok kozvetett kortil-
mény valtozashoz is elvezetnek, csokkenési ese-
tet eredményez még tobbek kozott az atfutasi
id6, a szallitasi eszkozok mennyisége, az anyag-
mozgatasi 1étszam a cos ¢-t javito kondenzéatorok
szaménak valtozasdban.

Ezek utan pontos vélasz adhaté arra, hogy
gazdasdgilag milyen valtozas varhaté. Ennek ki-
mutatiasa tobbféleképpen torténhet. Vélemé-
nylnk szerint: a gyakorlat kovetelményeit jol
kielégitjik akkor, ha csak a lényeges tényezok
valtozasat mérjuk fel. Erre dltalanos sémat ne-
héz lenne felallitani, ezért a tényezok kivalaszta-
sat mindig az adott helyzetnek megfeleléen kell
végezni.

Javasoljuk, hogy kiilon kertljenek elem-
zésre az dllandé koltségek és kiilon a vdltozd
koltségek tényez6i. Esetlinkben az elsé katego-
ridban az amortizacié- és eszkozlekotés koltsé-
geit, a masodik csoportban pedig a munkaidd és
létszam, valamint az energia felhaszndlas valto-
zasat szamszerlsitettik.

Az amortizacié- és eszkozlekotés tényezdi-
nek a gépsorok, gépcsoportok kialakitasidban
igen nagy jelent6sége van, mert ezek a régi alla-
pothoz képest altaldban onkoltség novekedést
eredményeznek. A pontos eredmény kimutatésa-
nak szempontjabol fel kell hivhunk a figyelmet
a kovetkezdkre: a ciklus és a gépsor kivitelezése
soran a nagyobb teljesitményd, és 1j gépek ma-
gasabb brutté értékei révén novelik az onkoltsé-
get. Az dsszehasonlitdst azonban a megnéveke-
dett termék mennyiség szintjén kell 6sszehason-
litani. Esetiinkben a karpitkeret ciklusndl az al-
lando koltségszint abszolut értékben 40%-kal, a
gépsornal 88%-kal emelkedett.

Ha médositjuk a fejlesztés elétti allapot ada-
tait a 30%/-o0s, ill. 93%-0s termelGképesség nove-
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8. dbra

1és szintjére, akkor egészen mas képet kapunk.
Egymiszakos termelés kapacitasdnak kihaszna-
lasakor a novekedés a karpitkeret ciklusanal mar
csak 189,. Kétmiiszakos termelés esetében pedig
meég kedvezobb a helyzet, mert a t6bb mint 2
millio méter karpitkeret alkatrész legyartasdhoz
a régi technolégia szintjén csak 30%,-kal maga-
sabb a koltség. Ennek magyarazata: a volumen
novekedés tulszarnyalja a gépesitésbél adodo
amortizacio és eszkozlekotés koltségeinek emel-
kedési utemét; vagy: a régi technolégia szerint
magasabb szamu gépparkkal tudnank a termék-
mennyiséget legyartani. Természetesen ez az
arany esetenként valtozik. A gépsor esetében pl.:
ahol a gépesités ardnya magasabb is, egy miisza-
kos termelés esetében 569%/)-os, két miiszak eseté-
ben 7%,-0s eredményt kapunk.

A valtozo koltségek kozul a munkabér val-
tozasat két tényezovel szamolhatjuk ki, Egyrészt
a technologiai fejlesztésbél adédo miveleti id6
csokkenését kell figyelembe venni, méasrészt a
munkahelyek kiszolgaldsdhoz sziikséges létszam-
valtozast. Mellékkorlilményként természetesen
- szamitasba vessziik az egyes munkahelyek bér-
besorolasi valtozasat is (a tobbfejes gyalugéphez
9 Ft/6 béri dolgozot allitottunk be). Lényeges
ennek kihangsulyozasa, mert a gépesités soran
magasabb képzettséget igényl6 szakmunkasokra
van sziikség, akik részére ezt a bérezésben mél-
tanyolni kell.

b

A meg{e'nﬁte&[ (do
erteke

“a h G Ny g o SN Q.

9. abra
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A miiveleti id6 csokkenését a gépsor bizto-
sitja, a miveletek Osszevonésara (tobbfejes gya-
lugép négyoldali megmunkélasa), valamint a
mellékidok csokkenése (tobb felvételi és levételi
muvelet megszlinik) révén.

Szemléltetéen mutatja a valtozast a 7. abra
munkaidésziikséglet része. Az egyenes arany
szerinti osszefliggést a diagram jol mutatja.

A létszamvaltozast az 1. és a 2. tdblazatban
mar ismertettiik. Igy a munkabér alakuldasa —
szamitva a besorolédsi valtozasokat is, — szam-
szerUsithet6. A végeredményt a 7. abra munka-
bérsziikséglet része szemlélteti. Természetszeri-
leg a jéval magyobb mennyiség legyartasahoz
tobb munkabérre van sziikség. A tablazat ravila-
git arra, hogy azonos termékmennyiség esetén a
régi technoldgia szerint magasabb a bérigény
(vilagos oszlop).

Az energia koltség alakulasanak tekinteté-
ben &ltaldban tobblettel taldlkozunk. Esetlink-
ben is a névleges teljesitmény felvétel valtozas
18, 5k W, t6bb mint 200%/,-os emelkedésii. Még az
is konnyuszerrel belathatd, hogy a fajlagos ener-
gia koltség is novekvé iranyzatot mutat, mert a
volumen novekedés ezt kiegyenliteni nem képes.

A fajlagos koltségek alakuldsat mutatja be
a 8. dbra.

A miuszakszamtol fliggdé amortizacio és esz-
kozlekotés értékeit szélsséges esetekben tiintet-
tik fel. A diagram az eddig kihangsulyozott
szempontok jelentéségét még jobban aldhuzza.
A végleges eredményt az adatok 0sszegezése adja
meg. A 9. dbra a megtakaritas fajlagos értékét
szemlélteti.

Jol mutatja, hogy az egymiiszakos lizemelés
fajlagos megtakaritdsa a legmagasabb. Ennek
magyarazata abban keresendd, hogy a nagy vo-
lumen valtozas, mely a fajlagos onkoltséget le-
csokkenti, nagyobb utemii, mint a kétmiszakos
lizemelésre es6 amortizécié és eszkozlekotés no-
vekedése. A kétmiszakos tlizemelés elénye a
megtakaritds magasabb abszolut értékében je-
lentkezik.

Sziikségesnek tartjuk megemliteni azt az el-
jarast, hogy ilyen esetekben a fajlagos megtaka-
ritasokat azonos termelési szinten kell kiszami-

tani. Az uj technologiai valtozat allandé koltség-
szintjét a régi valtozat olyan alléeszkoz allo-
manyértékével kell osszehasonlitani, amely ké-
pes a fejlesztés utani termékmennyiség legyar-
tasara. A tényleges koltségvaltozast az igy nyert
adatok jellemzik.

Ez a megallapitas elvi megalapozottsagan4l
fogva érvényesiil minden esetben. Mégis célsze-
riinek latjuk a fenti adatokat megerésiteni a
megtériilési idészakok értékeivel, melyek fordi-
tottan ardnyosak a megtakaritds abszolut érté-
keivel. Ezt szemlélteti a 9. 4bra b) része.

A leterheletlen egy miszak igen magas
megtériilési id6t eredményez. Az egymiszakos
leterhelés mar elfogadhaté eredményt nyujt, a
kétmiiszakos lizemelés pedig végérvényesen ala-
huizza a mechanizlas célszertuségét, s alkalmazasi
formajat.

4. Osszefoglalas

— a mechanizalas megoldasait, igy mint a gép-
sorok és gépesoportok kialakitasat a terme-
lési kortulmények és sziikségletek helyes
elemzése alapjan kell kivalasztani;

— az egyes muveleti helyek kapcsolatat gon-
dos szinkronizéaldsi szamitdssal kell meg-
tervezni;

— a technoldgiai feladatokat a gazdasdgossag
fliggvényében is meg kell oldani. A gazda-
sagi eredményt nélkiiloz6 miszaki fejlesz-
tés nem lehet célja egyetlen fejlesztének
sem, és ez komoly felelGsséget jelent a val-
lalat technolégusai részére;

— a gazdasagi elemzés tényezG6it az adott hely-
zetnek megfelelGen, a célszerliség fliggvé-
nyében kell kivalasztanunk;

— a koltségtényez6k nagymértékben valtoz-
nak a kihasznaltség, ill. a leterhelés fokatol.
A fejlesztési feladatok teljesitése csak akkor
kovetkezik be, ha a raforditdsok eredmé-
nyét a lehet6ségek adta kereteken beliil ki-
hasznéljuk;

— a gépesités alapelve helyes, célravezetd,
gyakorlati hasznositdsa minden muszaki
szakember feladata.
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‘A soproni Erdészeti és Faipari Egyetem Fa-
ipari Mérnoki Karan az elmult napokban feje-
z6dtek be az allamvizsgidk s keriilt sor az 1966—
67. tanévben végzett mérnokhallgatok felavata-
sara.

Egyidejlileg a Faipari Technikumok 4. éves
hallgatéi érettségi vizsgat tettek, s vették &t
technikumi okleveliiket. A Faipari Tudomanyos

Egyesiilet Elnoksége szeretettel koszénti a vég-
zett s felavatott faipari mérnokoket és faipari
technikusokat, s kivan tovabbi munk&jukhoz
sok sikert abban a reményben, hogy miszaki to-
vabbképzésiik érdekében is mielébb bekapeso-
lédnak az Egyestilet munkajaba.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet
Elndksége
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Nagy érdeklédéssel kisértiik a Faipar most meg-
jelené szdmaiban az egyes exéta gombifakat is-
merteté tanulméanyokat. Ugy gondoljuk, hogy a
19 kiilonboz6 exota gombia részletes ismertetése
rendkiviil hasznos az osszes érdekeltek szamara.

Az exé6ta gombféak részletes megismerésével
parhuzamosan azonban sziikséges foglalkoznunk
az atadas-atvétel kérdésével is, ami elengedhe-
tetlen azért, mert évente jelentés mennyiségii
kiilonbozé exéta gombfa kertil behozatalra.

A nemzetkozi exdta gombfa kereskedelem-
ben az eladasok, illetve vételek, valamint a szer-
zodés targyat képezé exota gombfak mindsitése
az ATIBT nemzetkozileg elfogadott szokvany
szerint torténik. Az ATIBT intenciéinak fokoza-
tos megismerése, hazai igényeknek megfelelo
rugalmas hasznalata nagyon fontos kovetelmény
¢lé allitja mindazokat, akik az exéta gombfak fel-
dolgozésdban, illetve kereskedelmében kozre-
mukodnek.

Példaképpen lehet megemliteni, hogy egy
azonos nagysagu és mélységl repedés, azonos fa-
nemdu ronkoknél — a ronk vastagsagatol fliggéen
— kiilonbo6z6 osztalyokba sorolja az egyes ron-
koket. Az esetben azonban, ha még kiilonbozo
fanemekrol is van sz6, ugy adva van egy ujabb
tényez6, melyet szintén tekintetbe kell venni.

Hozzasz6las a tropusi fafajok ismertetéséhez

Tobb éves gyakorlat abba a helyzetbe hozza
a min6sitét, hogy tisztaban van:

a) A fanem biologiai vonatkozasaival.

b) Miképpen reagal a vizsgdlat targyat ke-
pez6 fanem kiils6 behatasokna és rovarragasokra.

¢) A fanem szarmazasi helyével.

d) Tovabba tisztdban kell lennie, hogy a fa-
nemet milyen célra kivanjak felhasznalni.

A mindsitésnél azonban nem hanyagolhato
el az a lényeges kortilmény sem, hogy figyelembe
kell vennunk a hibak szamat, a ronk hosszat és
atmérdjét. Fenti leglényegesebb tényezok figye-
lembevételével sziikséges megitélni a ronk mi-
noségét.

Az eddigi atadas-atvételi rendszer nem min-
dig tette lehetévé, hogy a fent vazolt szakmai
gyakorlatot kovetni lehessen. 1968 januartol a
kiilfoldi vasarlasokat az ATIBT szerint fogjuk
eszk0zolni és a belfoldi mindsitésnek is ennek
figyelembevételével kell torténnie.

A LIGNIMPEX gondozasdban megjelent
ATIBT nemzetkozileg egységesen hasznalt exéta
gombfa szokvanyok magyar nyelvi forditasat
minden érdekelt rendelkezésére bocsatjuk. Ez a
szokvany a mindség megallapitasdhoz alapot ké-
pez. Reméljik, hogy gyakorlati alkalmazasa
megkonnyiti az osszes érdekeltek munkajat.




KAESZ GYULA

1897—1967.

Varatlanul elhunyt Kaesz Gyula Kossuth-dijas ér-
demes muvész, az Iparmuivészeti Féiskola nyugalmazott
[6igazgatéja, a magyar belsd épitészet és butortervezés
egyik legnagyobb alakja.

Kaesz Gyula 1897. julius 13-an sziletett Budapes-
ten, az iparmiuvészeti iskola elvégzése utan, 1919-ben
lett tanara az iskolanak és 40 éven at vezette a féiskola
belsé épitészeti és butortervezési tanszakat.

A mai magyar belsé épitészek és butortervezok az
O tanitvanyai voltak és pedagogiai tevékenységén tal az

allami és szovetkezeti iparral valo szoros kapcsolata és
alkoto-miivészi tevékenysége is jelentds.

A korszerd magyar lakaskultira miikodése nélkiile
elképzelhetetlen lenne. Az altala tervezett butorok jelen-
tették az elsé 1épést a magyar butorm(vészet megujita-
saban, majd a késobbiek soran a butoripar gyartmany-
fejlesztés megszervezése is nevéhez fliz6dott.

Halala pétolhatatlannak tliné veszteséget jelent a
magyar butoripar szamara. Munkaja, tanitasai azonban
tovabb élnek a magyar butoripar miiveléinek korében.
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Palyazat butortervezésre

Az Iparmfivészeti Tandcs és a Budapesti
Butoripari Vallalat orszagos, myilvanos paly4-
zatot hirdetett meg a kézelmultban, lakasbuto-
rok tervezésére. A palyazat célja: elésegiteni a
butoripari gyartményecsaladok kifejlesztését, az
alkatrészek tipizalasanak megoldéasaval és a tér-
ténelmi stilusu butorok valasztékanak bévitése.

A palyazni kivanok két témacsoportban in-
dulhatnak:

korszertd, mai butorokkal és
torténelmi stilusu butorokkal.

A palydzaton egyénileg, vagy csoportosan
barmely magyar allampolgar, t6bb palyatervvel
is részt vehet.

A tervpalyazati kiiras értelmében a dijazis
két részb6l 4ll. Az elsé részben a palyamunkak
helyezésiik szerint a kovetkezé dijakban része-
stlnek, kiilon-kiillon mindkét témacsoporton
beliil :

I. dij: 15 000,— Ft
IL. dij: 10 000,— Ft
II1. dij: 8 000,— Ft
IV. dij: 7 000,— Ft
V. dij: 6 000,— Ft

Masodik részben a dijazott és sorozatban
gyartott termékek kétéves netté termelési értéke
utan szerz6i jogi dijat fizet a Vallalat. A jogi dij
meértéke progressziv alapon 1—5%, (ezrelék)-ig
valtozik novekvé értékesitett butormennyiség
utan.

A nem dijazott, de értékes részmegoldaso-
kat tartalmazo palyamtiveket a biralé bizottsag
megvdasarol 2—8000 forint értékben. Ebben az
esetben részleges alapon torténik a jogi dij folyo-
sitasa.

A palyazat kiiréi az alabbi feladatok megol-
dasat varjak'a palyazoktol:

a) Korszerii, mai bitorok terén:

A termekek formajukban feleljenek meg a
mai ember izlésének, kornyezetvilaganak. Mér-
sékelt jellegeket kell alkalmazni, mely alapja le-
het a nagyobb kozonségsikernek.

A butorok rendeltetésiikben alkalmazkod-
janak az épilé lakasok beosztdasdhoz, méreteihez.

Szerkezet tekintetében a hazai alapanyagok
kovetelményeinek, a szétszerelhetéségnek és a
nagyuzemi gyarthatosdgnak kell megfelelnick.

Ertékes megoldasokat var a Vallalat a gyart-
manycsaladok kialakitdsdban, az egyedek sza-
manak és méreteinek modul rendszer szerinti ki-
alakitdsdban. Ezzel osszefliggésben kiilénds suly-
ként jelentkezik az alkatrészek tipizaltsdganak
megoldasa.

b) Térténelmi stilusu biutorok terén:

Elsésorban az exportigényeket kell kielégi-
teni. Lehet butoresoportokkal (garniturdk, ebéd-
16-, halészoba-, dolgozoszoba-berendezések) és
egyedi darabokkal palyazni. A stilusjegyek els6-
sorban a francia barokk, az angol, a kolonialis
1dok, a flamand és a magyar népi butorok jelle-
geire terjedjenek ki. Lehet azonban gorog, ro-
mai és egyiptomi stilusi termékekkel is jelent-
kezni. Fontos kovetelmény a stilus tisztasaga.

A palyazat beadasanak hatarideje: 1967.
szeptember 30.

Azok részére, akik még tudomést nem sze-
reztek a palyazat kiirdsardl s érdeklédést tantusi-
tanak, mindennemii szives felvilagositassal szol-
gal a Vallalat Miiszaki Fejlesztési és Kutatasi
osztalya (Bp., IV. Lorvantffy Zs. u. 15/b. Telefon:
293-815), ill. az Iparmiivészeti Tandcs Titkarsa-
ganal (Bp. V., Bathory u. 10. VII. em.) a részletes
tervpdlyazati kiirast dtvehetik.

A palyézat kiiréi remélik, hogy a tervezs
muveészek érdeklédését sikeriil felkelteni, s ezal-
tal kitliné alkotasok sziiletnek meg.

Minden résztvevének eredményes munkat
kivan a

Birdlé Bizottsdg



EGYESULETI HIiREK

A Buforipari Szakosztdly Fiatal Mérntkok és Tech-
nikusok Klubja jinius 5-i klubdélutdnjan Sipos Arpdd.
a ,,.Bubiv” osztilyvezetdje tartott eladist »AzZ anyag-
koltségek alakuldsira kihaté tényezék wvizsgdlata” cim-
mel.

Az elbadas kiemelte a kalkuldcié és a mdszaki
anyagnorma szoros kapcsolatat; a mennyiségi normati-
vak és az egységarak kozotti szerves osszefiiggést. Az
anyagfelhaszndlds miszaki iranyitasaval kapesolatban
szolt az anyagnorma-készités és ennek koliségelése

technikai mddszereirdl, a flirészaru és furnérféleségek,
a lap és lemez alapanyagok felhasznaldséban a sza-
basrajzok kiilénds szerepérsl.

Megemlitette a koltségtervezés jelzészamos mod-
szerét, elsoésorban a regie-anyagok gazdalkodasanak vo-
natkozasaban, valamint a hatarkoltségszamitas jelentd-
s86gét a nyereség tervezésében.

Az el6adast élénk vita kivette, mely elsésorban a fa
alapanyagok teriiletén levd lehetfségelk megtargyalasa-
ra iranyult.
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Osszefoglalé a védjegy és marka kérdéseirdl

az Orszagos Taldlminyi Hivatal és a Magyar Kereskedelmi Kamara
rendezésében 1967. mijus 5-én tartott ankétrél

A fenti tArgyban megtartott ankéton minisz-
tériumok, orszagos hataskord szervek, ipari, va-
lamint bel- és kiilkereskedelmi vallalatok képvi-
seloi vettek részt.

A tanacskozast Tasnadi Emil elvtars, az Or-
szagos Taldlmanyi Hivatal elndke vezette. Meg-
nyit6 beszédében vazolta az ankét megtartasa-
nak idGszerliségét és sziikségességét, figyelem-
mel az 4] gazdasagiranyitasi rendszerben jelent-
kezé feladatokra. Ramutatott a védjegyek alkal-
mazasanak fontossédgara. Ezen beliill ismertette
az oltalom alatt 4116 nemzeti és nemzetkozi véd-
jegyeket, azok szamszerl alakuldsat a felszaba-
dulas el6tti és az azt koveté idékben napjainkig.
Kiemelt néhany esetet a magyar arujelzékkel
kapcsolatos visszaélésekrél. Hangstulyozta a véd-
jegy szerepének a tarsadalmi ellenérzésben meg-
nyilvanulo fontossagiat a belkereskedelemben,
tovabba elényeit a kiilféldi piacokon.

Ezt kovetéen két vitaindito elbadas hang-
zott el.

Bogndr Istvdnné dr., az Orszagos Talalma-
nyi Hivatal munkatarsa, a védjegy és a marka
jelentdségérol beszélt. A védjegynek, mint az
ipari tulajdon egyik targyanak fogalmat, szere-
pét, jogi oltalmanak sziikségességét és hianya
miatt mutatkozé hatranyokat, a jogi oltalom tar-
talmat, az oltalmi tertleteket ismertette.

Utalt tovdbba az oltalom alapjaul szolgald
hazai és nemzetkozi jogszabédlyokra, illetve
egyezményekre. Ismertette a jelenleg érvényes
hazai jogszabalyok tiikrében (121/1950. MT. sz.
r.), a markacikk, valamint az eredet megjeldlés
— mint az ipari tulajdon egy maésik targyéanak
fogalmat és nemzetkozi oltalmat. Megemlitette az
ipari tulajdon oltalméanak és ezen beliil a védje-
gyeknek a gazdasigiranyitds Uj rendszerében
betdltendé szerepét és a véallalatok ezzel kapcso-
latos feladatait.

Szabé Imre elvtdrs, a Magyar Kereskedelmi
Kamara propagandaosztélyanak vezetéje, felhiv-
ta a figyelmet a védjegy és a propaganda kapcso-
latara, hangsulyozva, hogy a védjegy a jé propa-
gandatevékenység egyik igen fontos eszkoze és
alapja. A védjegyezett termék bevezetése egysze-
riibb és eredményesebb. Foglalkozott a védje-
gyek kiilonféle fajtaival, igy tébbek kozott a
megfelel6 tartalékvédjegyekkel.

A vitaindit6 el6adasokat szamos értékes hoz-
zaszolas kovette.

Az elhangzottakbol az aldbbiakat emel-
jiik ki:

— A védjegy a szocialista orszagokban is sziik-
séges: az ipar, a kereskedelem és a fogyasz-
tokozonség szaméra egyarant.

— Tobb terméket kellene védjeggyel ellatni és
azok oltalmat jogi uton (lajstromozéssal)
biztositani.

— A védjegy jogi oltalma elézze meg a gyéart-
many népszerisitését.

— Célszer(i a termékelnevezések egy sajatos
csoportjanak, az igynevezett eredetmegjelo-
léseknek, oltalmarol is gondoskodni (pl. to-
kaji bor).

— A védjegy legyen eredeti és fejtsen ki szug-
gesztiv hatast.

— A védjegy ugyan nem minbségi eléirasok
alapjan sziletik, de tulajdonosinak érdeke
a jo mindség folyamatos fenntartasa.

— A mezb6gazdasagi termékeket is ajanlatos
lenne védjeggyel ellatni.

— Biztositani kell, hogy a ,,Made in Hungary”-t
csak megfelel6 minéségli arun alkalmazzak.

— A védjegy és marka kérdéseirél indokolt
lenne konywvet irni és kiadni.
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A Butoropari Szakosztaly junius hé 20-i Klubnap-
jan Haldsz Ldszlé az ERDERT fémérncke: ,,A faanyag
forgalmazdsban vdrhaté vdltozdsok — 1ij utak — a gaz-
dasdgi irdnyitdis reformjdnak bevezetés sordn” cimmel
tartott elbadast. Eldadasa bevezetd részében ismertette
a fafelhasznalas korabbi évek tényszamait s az elkovet-
kezd évek sziikségleteinek varhaté alakulasat.

Ramutatott a hazai fa és egyéb anyagok ipari hasz-
nositidsa soran a kiulonbozo fahelyettesité anyagok széle-
sebb koru alkalmazasi lehetoségeire, egyben sziikséges-
ségére is.

A tovabbiakban a faanyagok forgalmazéisanak —

igények kielégitésének targyévben kialakult rendjérdl
adott tajékoztatot.

Ezt kovetéen a gazdasigi mechanizmus bevezeté-
sével a termékek elosztasaban varhato lényeges valio-
zasok ismertetésére tért at, kihangsulyozva az import-
anyagok felhaszndldasanak csokkentésére kiadott Kor-
many és Gazdasagi Bizottsiagi hatarozatok érvényesité-
sét és sziikségességét. ElGadasa befejezd részében a Ko-
titt keretgazdalkodasi rendszert 1968. januar 1-tol fel-
valté szabad felvasarlasi rendszer lényeges elemeire
mutatott ra, elemezve a valtozas varhato kihatasait.

Az elbadast kévetben szamos hozzdszolds mellett
élénk és szinvonalas vita alakult. L. D.
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Faipar XVIIL évf. (1967), 7. sz.

N. V. Makovszkij neve nem
ismeretlen a fa- és fafeldolgozo
ipar automatizalasival foglalko-
z06 irodalomban, mivel az e targy-
ban irott szakkonyvei nagy meg-
becsiilésnek orvendenek, tovab-
ba kimerithetetlen forrast jelen-
tenek a teriiletet mivels elmé-
leti és gyakorlati szakemberek
korében egyarant. A széban for-
g6 konyve is ,,A faipar automa-
tizdldsanak alapjai”’-rél mintegy
osszefoglalojat képezi sokévi
munkéssagénak s melynek el-
meleti és gyakorlati jelent6sé-
gét egyarant ki kell emelni. A
konyvet a moszkvai , Lesznaja
lzdatyelsztvo” 1966-ban adta ki,
mely hat részt, 15 fejezetet, 80
§-t tartalmaz és kozel 340 olda-
lon foglalja 6ssze azokat a leg-
fontosabb elvi és gyakorlati kér-
déseket, melyek a faipari tech-
nologiai folyamatok automatiza-
lasdnak a tervezése, szervezése
és gyakorlati megvaldsitdsa so-
ran vezerelvként egyarant fel-
hasznalhatok. A kovetkezdkben
szeretnék ismertetni néhany
gondolatot a kényv tartalmi vo-
natkozasaboél, mivel az automa-
tizdlas mint termelésszervezés
probléma a jovében a hazai fa-
feldolgoz6 iparban is egyre siir-
getébben fog felvetédni, s amely-
hez megitélésem szerint a kényv
irdnymutatasai kivaléan alkal-

masak.
&

A kényv bevezeté részében a
szerz6 elméleti megfontoldsokon
nyugvo elemzés alapjan mutat
ra a mechanizalés és automati-
zalés kozott levo lényegi kiilonb-
ségre, s taldléan oOsszegezi sz
eredményt: a mechanizalds a
dolgozét fizikai, az automatiza-
las a szellemi munk4jatél szaba-
ditja meg.

Attol fliggéen, hogy milyen
meértékben veszik at a gépek a
szellemi munkat, a kovetkezd
automatizalasi fokokat lehet
megkiilénbéztetni:; részleges,
teljes és komplex automatizalas.
Az automatizalas jelentésége el-
sésorban a tarsadalmi munka

* N. V. Makovszkij. Osznovii avto-
matizacii gyerevoobrabatiivajuscsaja
proizvodsztva, Moszkva, 1966,

Egy konyv mely figyelmet érdemel *

termelékenység noévelésén ke-
resztul tlikrozédik, ezért nap-
jaink legfontosabb feladatai ko-
zé kell sorolni. Ezt tdmasztja ald
az a tény, hogy az automatizalas-
sal barmilyen mértékd termelé-
kenység elérhet6, mivel ebben
az esetben mar megsziinik a tor-
venyszerl Osszefiiggés a gépek
termelékenysége és az emberi
munka intenzitisa kozott.

A szerz6 az egyes fafeldolgo-
zassal kapcsolatos termelési fo-
lyamatok strukturajat és kiilon-
legességeit a konyve els6 részé-
ben teszi vizsgalat targyava. A
termelési folyamatok klasszifi-
kaciojanak megalkotasan ke-
resztil elemzi az automatizilas
szempontjabsl rendkiviil fontos
strukturélis felépitést, mig a
technoldgiai folyamatok vizsga-
latandl arra mutat ra, hogy an-
nak elemzése milyen mértékben
segiti el6 az automatizalds tar-
gyanak a kivalasztasat. Részlete-
sen van ismertetve a faiparban a
komplex automatizilas beveze-
tésének feltételei, melyek kézott
a legfontosabbak: a termelés
specializaldasa, a gyartmanyok
gépi uton torténd eloallitasa, az
egyes alkatelemek egységesité-
se, a rahagyasok normalizalasa,
valamint az alkatrészek mére-
tethez a turések és illesztések
bevezetése. Az automatizalas
modszerei kozil a meglevo gé-
pek modernizaldsat és az 1j
automatikus gépek alkalmazdsat
ismerteti.

A konyv masodik részében az
automatikai rendszerek és ele-
mek ismertetése és osztdlyozasa
van targyalva. Az alapfogalmak
ismertetése utan a rendszerek
miukodési elvitk alapjan torténd
felosztasa kovetkezik. Szemlél-
tetéen van bemutatva az auto-
matikai rendszerek felosztésa,
vezérlésre, szabalyozésra és el-
lenérzésre, amelyekhez a sziik-
séges elemek, azok kapesoldsa is
ismertetve van.

A konyv harmadik része az
automatika elsédleges eszkozei-
nek ismertetését tartalmazza. Itt
az egyes paraméterek érzékelé-
séhez szlikséges eszkozok széles
skdldja a legujabb radiéaktiv ér-

zekel6k tipusdig, tovabba a kii-
16nb6z6 masodlagos elemek (re-
lék, erésitok, stabilizatorok) van-
nak ismertetve. Kiilon fejezet
van szentelve az eszkozok kap-
csolasi lehet6ségeinek a bemuta-
tasara, valamint a beavatkozé és
vegrehajté mechanizmusok is-
mertetésére, mely tartalmazza a
faiparban is alkalmazhato6 elekt-
romos, hidraulikus és pneumati-
kus beavatkozé és végrehajtd
mechanizmusokat, alkalmazasulk
elvi és gyakorlati vonatkozasu
kérdéseit a sziikséges szamitasi
sémakkal és Osszefliggésekkel.”

A kényv negyedik része a tu-
lajdonképpeni alapvet fameg-
munkalasi technologiai folyama-
tok automatizalasi kérdéseit tar-
talmazza. Harom nagy techno-
logiai tertiletet dlel fel a szerzd
vizsgalataindl: a faanyagok me-
chanikai megmunkaldsanak, a
kiilénboz6 ragasztdsi megmun-
kélasoknak és a feliiletkezelés
muveleteinek automatizalt vég-
rehajtasat.

Az egyes technologiai tertile-
tek automatizalt gépsorainak ill.
berendezéseinek a konkrét is-
mertetésén kivul vizsgalva van-
nak azok a funkciondlis tssze-
fliggések is, melyek a gépsorok
kialakitdsa érdekében elenged-
hetetlentil sziikségesek. Bz a rész
mely a konyvnek kb. 1/5-at teszi
ki, a legjelentésebb a fafeldol-
goz6 ipar szempontjabol, mert
az konkrét technologiai folyamat
automatizalasi lehetéségeit és
megoldasat tartalmazza. Ismere-
les ugyanis, hogy a hazai faipari
irodalomban eddig az automati-
zalds kérdését nagymértékben a
szabélyozas és vezérlés technika
elemeinek, valamint a kapcsola-
si modszereinek az ismertetésére
szoritottak le, s ezaltal a konkrét
gepi megoldasok mindig hattér-
be keriiltek. Ez nagy hatranyt
Jelentett az automatizalasi el-
képzelések megvalésitasaban.

Az 6todik részben a szerzé a
famegmunkalas kiegészité fo-
lyamatainak automatizaldsi kér-
déseivel foglalkozik, melyben
igen figyelemre mélté a meg-
munkélas eredményeinek az el-
lenérzésére kidolgozott berende-



zések ismertetése. Itt elsésorban
a megmunkalds mindségének a
technologiai paraméterek betar-
tasénak és a gépek munkavégzé-
sének ellenérzése van ismertet-
ve, de bemutatasra keriilnek a
kiilonbsz6é szinttartok (nyomés,
hémérséklet stb.) szabalyozasara
szolgél6 berendezések is, melyek
a famegmunkélas technologiai
folyamataiban egyre nagyobb
jelentéséget nyernek.

A konyv hatodik, befejezé ré-
sze az automatizalds muiszaki
gazdasagi kérdéseinek van szen-
telve. Mivel a faipari technol6-
giai folyamatok komplex auto-
matizalasa igen nagy réfordita-
sokat igényel, sziikséges az el6-
zetes gazdasagossagl szamitésok
elvégzése. A konyv részletesen

ismerteti a munkatermelékeny-
ség novekedésének, a gyartma-
nyok onkoltségének, a beruhaza-
sok hatékonysaganak, valamint
a gépsorok kihaszndalasi hatasfo-
kanak szamitasara szolgalé maéd-
szereket és megallapitja, hogy
csak ezen mutatok egytittes 6sz-
szehasonlitasa ad redlis képet a
gazdasagossag kérdésének el-
déntéséhez.

Osszefoglalva: a kényv min-
den fejezete szigortian a fafeldol-
gozé6 ipar automatizalasénak
problémajarol széls a kérdés tar-
gyalasmodja a rendkiviili egy-
szerliségével tlnik ki. A 6 kér-
déseket a megfelel6 mélységben,

mig a kapesolodd problémakat
csupan a teljesség kedvéert és
kis terjedelemben targyalja,
ezért a konyv fejezetei rendki-
vil aranyosak és mondanivald-
juk mindenkor a lényeget érinti.
A szoban forgo kdnyv elolvasasa
utdn kétséget kizaréan megalla-
pithaté, hogy olyan forméaban
kozeliti meg a faipar automati-
zdlasdnak bonyolult kérdéseit,
mely elsésorban az lizemi mér-
nokok és technikusok részére je-
lent hasznos ismereteket és ut-
mutatasokat, de a miszaki okta-
tasban is sikerrel volna alkal-
mazhat6, kovetkezésképpen a
magyar nyelvi kiadasa feltétle-
niil megfontolandé volna.

Dr. D. G.
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Az Oktatasi Bizottsag majus 26-1 iilésén Ld-
zdr Ldaszlé, a bizottsdg vezetbjének javaslatdra
feliilvizsgaltdk a tagok mikodését és az aktivan
miukddé tagok bevonasaval dtszervezésre tettek
javaslatot.

A napirend elsé pontja volt Lazéar Liaszl6 be-
szdmolbja, a szeptemberben rendezendd, soproni
oktatasi konferencia el6készuleteir6l. Dr. Szabd
Dénes tanszékvezets egy. tandr vezetésével négy-
tagu bizottsag képviselte a FATE soproni cso-
portjat és az Erdészeti és Faipari Egyetemet, a
méjusban megtartott megbeszélésen, a FATE bu-
dapesti székhazaban. A kiilfoldre kiildendé meg-
hivoval egyuitt Lazar Laszlé és dr. Szabo Dénes
eldadasat is kikuldik.

Lazar Laszl6 ismertette eléadasa anyagat,
amelynek szovegével a tagok egyetértetiek.

A napirend méasodik pontjaként Hanvai P&l
szamolt be a technikus-tovabbképzé tanfolyam
tematikéjanak el6készitésércl. Leszogezi, hogy a
tanfolyam témaja miatt — ,,programozas, mun-
kaadagolas”, — nemecsak technikus tovdbbképzo,
hanem céltanfolyam.

Hanwvai Pdlnak a legkozelebbi tlésre javas-
latot kell tennie az el6adok névsorara €s kozdlnie
kell a végleges tematikat.

A napirend harmadik pontja Ezsids Pdlné
javaslata volt a Mérnoktovabbképzé Tanfolyam
anyagéra. A javasolt 6t témabdl ,,az enyagmoz-
gatds gépesitése” c. témat fogadta el a bizottsag;
az elbadok felkérésével Simigh Gdbort biztdk
meg.

Tovabbiakban Virdg Ldszlé szamolt be az
egyetemi jegyzetek birdlatarol, Lazar Lészl6 az
ugyvezeté elnokségi tilés idevonatkozd anyaga-
rol.

Az Ipargazdasigi és Szervezési Bizottsag
1967. junius 23-4n 35 £6 részvételével klubnapot
tartott. ,,A bitoripar és a belkereskedelem kap-
csolata az 1j gazdasdgi mechanizmusban” c. elé-
adast dr. Angyal Gyula a BUTORERT Vallalat
fokonyveldje tartotta.

Téarselbado: Pdlnai Laszlé a Szék- és Karpi-
tosipari Vallalat tlzemgazdasagi féosztélyveze-
téje volt.

Az elbadasokat hozzaszoélasok kovették.
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Olvassa rendszeresen miiszaki tudomanyos szaklapjainkat!
Mindig széleskdrien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérél, eseményeirsl, Gjdonsagairdl

Bényészati Lapok

Bér- és Cip&technika
Elektrotechnika

Energla és Atomtechnika
Elelmezési Ipar
EpitSanyag
Epiiletgépészet

Az Erdé

Faipar

Finommechanika

Fizikai Szemle

Gép
Gépgyirtistechnoldgia
Hidroldgiai Kdzlsny
Hiradastechnika

Ipari Energiagazdalkodas
Ipargazdasig

Jarm(vek, Mez8gazdasagi Gépek
Kép- és Hangtechnika
Kohiészati Lapok
Kézlekedéstudoményi Szemle
Magyar Epit&ipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomanyi Szemle
Mérés és Automatika -
Manyag és Gumi

Mszaki Elet

Ontéde

Papiripar

Vérosépités

Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELSFIZETHETSK

minden postahivatalban,
a Posta Kézponti Hirlap Iroda (Jézsef nidor tér 1.) csekkszdmljara vagy Atutalissal,
valamint a Technika Hiza m(szaki kényvboltjiban (V., Szabadsig tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK:

V., Véci utca 10,
V1., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szém alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példényok is beszerezhet8k.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADS VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA
VIl., Lenin kérat 9—11. 1. em. 120. (222-251).
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