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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET

MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

XVII. EVFOLYAM

1967. MARCIUS

3.8ZAM

DR. DALOCSA GABOR
a miiszaki tudominyok kandiditusa

A Faipar 1966, évi decemberi szama (XVI.
évf, 12. sz. 376—381 p)a fenti cimmel Haldsz Ala-
dar és dr. Keresztesi Béla elvtarsak tollabol
rendkiviil figyelemre mélté tanulmanyt kozolt.
A tanulméany tobb szempontbdl is igényli, hogy
a faipar célkitlizéseinek és fejlesztésének meg-
hatarozasaval tovabba megvalésitasaval foglal-
kozo szakemberek figyelmének a kozéppontjaba
keriiljon, mivel az idézett tanulmany £6bb meg-
allapitdsai alapjan azt a kovetkeztetést lehet le-
vonni, hogy az ott kozoltek 1) szakasz kezdetét
fogjék jelezni a magyar faipar fejlesztésében. Ezt
a szakaszt pedig az a tendencia jellemzi, hogy a
faipari agazatok fejlesztése el6tt alapvets nyers-
anyag ellatottsdgi gondok — legalabbis az elkd-
vetkezend6 15 évben — nincsenek. A faipari aga-
zatok termelésének figyelembevételével a jelen-
legi faipari nyersanyag importot a jovében csak
mérsékeltebb mértékben lesz sziikséges emelni
akkor, amikor a cikkirék wvéleménye szerint
fenndall annak a valdszinlisége is, hogy az erd6-
gazdasagi és faipari termékekbdl jelentés expor-
tot is tudunk kiszallitani éppen az import kiada-
sok ellensulyozasara.

Miel6tt a tanulmanyhoz egy mas aspektus-
bol megjegyzéseket fliznék, sziikséges megismé-
telni a tanulméany fontosabb kovetkeztetéseit,
nevezetesen:

— a VI. Erdészeti Vilagkongresszuson atiité
erével jelentkezett a faipar fokozott fejlesz-
tésének szilikségessége. Az erddégazdasagi
fejlesztés, a fakitermelési lehetdségek és a
feldolgozo kapacitasok dsszhangjat kell biz-
tositani, mely a fejlesztési elképzelések
egyeztelését teszi sziikségessé a faipar és az
erdbgazdasag kozott;

— a vilag fanyersanyag sziikségletének alaku-
lasa az elkovetkezendé években is névekvé
tendencidt mutat, de a fafeldolgozas techno-
logidja is jelentds valtozasok el6tt &ll; igy a
fa mechanikai megmunkalassal torténé fel-
dolgozasa, valamint energia termelésre tor-
tén6é felhaszndldsa a jovGben jelentGsen
csokkeni fog;

Hozzaszélas ,,A faipar fejlesztése a VI. Erdészeti
Vilagkongresszuson?® ¢. tanulmianyhoz

— az eddigi hazai faipar fejlesztésére elfoga-
dott politikdnkat elemzdéen és kritikusan ér-
tékeli, amikor megallapitja, hogy e tekintet-
ben ,,az elmult évtizedekben kissé egyoldalu
politikat folytattunk. A figyelmet elsésor-
ban az erdéteriilet novelésére 6sszpontosi-
tottuk és kevesebbet tordédtink a faipar fej-
lesztésével”. ;A faipar fejlesztése messze
elmaradt az erdbégazdasig fejlesztése mo-

- gott.” |, Jelenleg egyik legsulyosabb problé-
mank a fakitermelési lehet6ségek hasznosi-
tésa.”

A faipar tavlati fejlesztése meghatarozasa-
nak szempontjabol ezen altalanossagban irdny-
mutaté megallapitasok igen fontosak s azokkal
egyet is értek. Ugyanakkor anélkiil, hogy a ta-
nulmany megallapitasaival vitatkozni kivannék,
néhédny tovabbi javaslatot szeretnék tenni, mivel
a szerz6k — véleményem szerint — néhany kér-
désben éppen a tanulmanyuk meggy6z6 bizony-
saga mellett konkrétabb utmutatasokat is adhat-
tak volna a hazai faiparfejlesztési célkitlizések-
kel kapcsolatos jovében végrehajtando felada-
tok vonatkozéasaban, éppen a VI. Erdészeti Kong-
resszus szellemében, tovabba figyelembe véve
az MSZMP IX. Kongresszusa hatarozatat, mely
szerint ,,a korabbindl nagyobb figyelmet fordi-
tunk az eddig import forrasokbol kielégitett igé-
nyek hazai forrasbol torténé gazdasagos kielégi-
tésére. Ezt a célt szolgalja a harmadik otéves
terviinkben a vegyipari, a papiripari és a faipari
kapacitasok nagyobb mértékl fejlesztése’.
(MSZMP IX. Kongresszusanak hatarozata. Nép-
szabadsag 1966. december 4. 8. oldal.)

A fafeldolgoz6 ipari &gazatok alapvetd
nyersanyagat az utobbi évekig az erdégazdalko-
das altal kitermelt fa szolgaltatta. Nyilvanvald
volt tehat, hogy a faipari dgazatok fejlesztésének
a mértéke és liteme jelentds faimport nélkiil nem
szakithatoé el az erdégazdalkodas altal biztositott
nyersanyagnovekedés litemétél. Ebb6l kiindul-
va a faipar fejlesztése tekintetében korabban az
»egyensuly” elmélet volt a meghatarozo6, vagyis
csak annyit kitermelni és feldolgozni, amennyi
az évi fanotvekedés, Ez a fatomeg pedig az ala-
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csony erdosultséggel rendelkezé orszdgokban —
igy hazénkban is — a fogyasztast csak jelent6s
faimporttal egyidejlileg elégitette ki. Hozzajarult
ehhez persze az is, hogy a kitermelt fatémeg je-
lentés része flit6anyag termelés céljara volt hasz-
nositva, ami semmiképpen nem javitotta az ipari
faellatottsagot. Az 1950-es években kidolgozott
uj fafeldolgoz6 ipari technolégidk lehetové tet-
ték, hogy a korabban tlizelési célokra hasznalt
faanyagot, valamint az egyéb mezégazdasagban
hulladékként jelentkez6 lignocellul6z anyagot,
ma mar a természetes fat csaknem minden tekin-
tetben helyettesité anyagként lehet felhasznéalni,
ezaltal a fafeldolgoz6 ipar nyersanyag bazisa ha
nem is dontéen, de az egyes agazatokban jelen-
tésen kiszélesedett. Ezenkiviil az erdégazdalko-
das kordbbi nagyobb litemi fejlesztése — mely-
r6l az idézett tanulmany is beszamol — lehetévé
tette az évi fahozamok novelését, igy napjainkig
a kitermelheté fatomeg mennyisége jelentdsen
megnovekedett. Javult az orszdg tlizeléanyag-
ként felhasznalt energiatermel6 anyagokkal valé
ellatottsdga, azaltal a tilzifasziikségletek csok-
kentek. Egyidejlleg kiilonféle hatdsok eredmé-
nyeként az iparifahdnyad is évrél évre noveke-
dett. Ezt a tendenciat a szakemberek mar az
1950-es évek végén és az 1960-as évek elején fel-
ismerték, és az egyes faipari dgazatok fejleszté-
sének litemére tarsadalmi uton jelentésebb ja-
vaslatokat (1, 2, 3, 5) dolgoztak ki, amely azon-
ban nem mindenben taldlkozott a faipart ira-
nyité tarcék elképzeléseivel.

Ez id6ben a tanulmany szerzé6i altal helye-
sen jellemzett azon téves nézetek uralkodtak,
»hogy faban szegény orszdg vagyunk és nalunk
nincs béazisa a faipar fejlesztésének, tehit nem
is szabad fejleszteni a faipart”, s amelyrél ma
megéallapitottak, hogy nem volt mindenben meg-
alapozott, kiilonosen akkor, amikor is az egész
vilagon érvényesilé tendencia mar ezen id4-
szakban a faipari kapacitasok fejlesztését és az
egyes agazatok termelésardnyainak a felulvizs-
galatat szorgalmazta és valdsitotta meg.

Azok a koradbbi torekvések, melyek a fa-
ipari kapacitasok novelését szorgalmaztak, abbol
indultak ki, hogy a faipar jelentGsége a népgaz-
dasdgban, ha az ipari termelés volumenét te-
kintjuk, szdmottev6. Az 6ssz ipari termelésbol a
faipar részardnya 2,5—3%, k6z6tt van évenként.
Ilyen aranyu termeléshez az 6ssz népgazdasagi
importnak 3—4%,-0os hanyadat a kiilonbozé fa-
anyagok és félkésztermékek behozatalara kell
forditani (7), s ez jelentds tehertételként jelent-
kezik a fejlesztés tekintetében. Eppen ezért a
fejlesztési tendencidk kitlizésénél célszer a re-
lativ import megtakaritdsra irdnyulé fejlesztési
megoldasoknak mnagyobb figyelmet szentelni.
Ennek a lehetésége fenndll s az utébbi években
elényds javulas volt tapasztalhaté az exportmeér-
legek alakuldsénal. Amig 1961-ben az Gssz ex-
portnak csak 0,8%-a volt faipari termeléssel kap-
csolatos, addig ez a részarany 1964-ben mar el-
érte az 1,3%,-ot. Ha ez a szam aranyaiban nézve
kiesinek is tlnik, alljon itt osszehasonlitdsul az,

hogy ilyen részarannyal a faipar azonos szinten
van a szerszamgeép és az épitéipari anyag kiviteli
aranyaival. A kiviteli részarany azonban véle-
ményem szerint tovabb fokozhaté, mivel a leg-
tobb eurépai orszagban a faipari termékek irant
jelentds kereslet mutatkozik. Az egyes orszagok
statisztikai jelentéseib6l megéallapithato (8), hogy
Eurépaban 1966-ban mintegy egymillié tonna
farostlemez és kozel 900 ezer m® faforgacslap
»véandorolt” a termeld orszagbol a fogyasztokig,
mely Osszegben hazank sajnos, az export-impor-
toér szerepét toltotte be, mert a behozatal és ki-
vitel tekintetében egyensulyban allt.

Ezenkiviil ebben a mennyiségben a KGST-
orszagok exporttermelése csak mintegy 13—18
szazalékos részarannyal szerepel, tehit az ex-
portfokozasi lehetéség adott, csak olyan termé-
kekkel kell a piacon megjelenni, mely biztositja
a megfeleld valasztékot és a nemzetkozileg meg-
kovetelt minéséget. Ez a kovetelmény pedig a
farost- és faforgacslap-termelés mikrostrukti-
raja ardnyainak kialakulédsaval fligg ossze. Ezért
a jovobeni fejlesztési célkitlizéseknél nem elég
csak a mennyiségi értékeket meghatarozni, ha-
nem a termelés mikrostrukturaja valtozasanak
tendencidit, ardnyait is figyelembe kell venni.

Hasonl6 a helyzet az elsédleges fafeldolgozo
iparndl is, mivel az elsédleges fafeldolgozo6 ipar
Jjelenlegi termelési volumenét a fiirészipar adja,
még egyéb termékek csak elenyész6 szazalékkal
vannak a termelésben képviselve. Az ismert fej-
lesztési célkitlizések azonban nem segitik eld
kell6képpen az ardnyok megvaltozasat. Az
1970-ig ismeretes célkitlizések szerint (4) még
mindig a flrészaru-termelés részaranya lesz tuil-
sulyban, mivel az a gombfa-egyenértékre atsza-
mitott felhasznalt anyag alapjan, mintegy 57%-
kal az els6 helyen szerepel.

Kiilon meg kell emliteni azt a kérdést, hogy
a tanulméanyban a magyar viszonyoknak megfe-
leléen is a faipar fogalmi meghatarozasa leszii-
kiil az elsédleges fafeldolgozo iparra és a papir-
celluloz-iparra. Nem azt akarom kétségbe von-
ni, hogy ezen iparidgaknak nincs meghatirozé
szerepuk az egyes tavlati fejlesztési célkitlizé-
seknél, de ha a faipar fejlesztésérol beszéliink, a
tovabbfeldolgozé iparagak 4ltal igényelt fa és
fahelyettesité anyagok sziikségletének a mérté-
két is figyelembe kell venni. Igy péld4ul a jelen-
t6s faanyag-felhaszndlassal dolgozé butoripar,
épiiletasztalos-ipar, tomegcikkipar stbh. fejlesz-
tési célkitlizései lehetdségeit els6sorban az el-
sodleges fafeldolgoz6 ipar 4ltal szolgaltatott
anyagok hivatottak alatAmasztani, bar igaz, hogy
ezen ipari dgazatok els6sorban lapanyagok és
furnér vonatkozasban mutatnak telitetlenséget.

Eppen ezért az a véleményem, hogyha a
koordinalt fejlesztési célkitlizések meghataro-
zésa az egész fafeldolgozoé ipar szempontjabol
kell, hogy meghatarozasra keriiljon, annal is in-
kéabb, mivel a kérdés komplex vizsgalata lehet6-
séget nyujt a termelberék ardnyos fejlesztésé-
nek és a rendelkezésre all6 hazai nyersanyag-
forrasoknak maximalis kihasznilasara. Ebbél ki-
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indulva szlikségesnek tartom megismételni azt a
javaslatomat, amit mar egy korabbi tanulméany-
ban (5) irtam: , Tekintettel a fafeldolgozo6 ipar
széttagolisdgara, helyesnek tartanank, ha az ér-

. dekelt szervek kozos erbfeszitéseket tennének

a fafeldolgozé ipar egységes fejlesztési koncep-
cidja: az aranyok és sziikségletek alapjan torténd
fejlesztési terv miel6bbi kidolgozasara, mert ez-
zel a népgazdasagi eredmények fokozasdhoz je-
lentésen hozzdjarulnanak.”

A faipar fejlesztésének kérdését hasonlo
aspektusbol mar 1965-ben is (2) vizsgaltak, ami-
kor is a fafeldolgoz6- és felhaszndlé ipardgak
osszehangolt fejlesztését slirgették éppen a fa-
anyag-takarékossig hatékonysaganak fokozésa
céljabol. Meégis, ma azt a kovetkeztetést kell ten-
ni, hogy e tekintetben is vajmi kevés eredmény
sziiletett. Ennek okat elsédlegesen a fafeldol-
goz6 iparagak felett feliigyeletet gyakorlé tar-
cdk mennyiségi termelés novelésére iranyuld
szemléletében kell keresni, amikor is a fatakaré-
kossag hattérbe szorult és a mindenkori fejlesz-
tés eredménye az dgazati iparagak mikrostruk-
turdja aranyainak egyenetlenségéhez vezetett.
Ma gyakorlatilag azt kell konstatalni, hogy az
elsédleges faipar fejlesztésére kidolgozott ‘kon-
cepciok nem mindenben allnak 6sszhangban a fa
tovabbfeldolgozasaval foglalkozé iparagak min-
denkori specifikdlt nyersanyag-sziikségletével
és a hazai exportlehetdségekkel, ezért a feldol-
goz6 iparagazatok részérél tovabbi faimport no-
velésére iranyuld tendencia gyakran jelentke-
zik. A faipar fejlesztését tehat az dgazati fejlesz-
tési tervek koordindlasinak biztositassval cél-
szerl és kell kidolgozni.

Egy iparagfejlesztés célkitlizései meghata-
rozasara alapvet6é befolyast gyakorol a nyers-
anyag-ellatottsag, a technika és technolégia szin-
vonala, az lizemszervezés foka, a tudomany alla-
sa. A szerz6 egyik korabbi tanulmanydban (5)
részletesen foglalkozott a fafeldolgozo ipar fej-
lesztésének fent korvonalazott kérdéseivel, ahol
behat6é elemzést adott a nyersanyagbazis, tech-
nika és tudomdényos kutatas néhéany, a fejlesz-
tésre hatast gyakorolé vetiileteir6l. Ezért a ko-
vetkezokben csak réviden vannak megismételve
az egyes fejlesztési koncepcidk alapjat képez-
heté gondolatok.

A hazai nyersanyag-ellatottsdg a fafeldol-
goz6 ipar tekintetében (kivéve feny6fiirészaru,
furnérronk) amennyiben az elsédleges fafeldol-
g0z6 ipar mikrostrukturajat a fafeldolgozo ipar-
agazatokban jelentkezd igényeknek megfeleléen
alakitjak ki, gy hazai béazison nagymértékben
biztositott. A feladat éppen ezért ma az kell le-
gyen, hogy a rendelkezésre all6 anyagok komp-
lex kihaszndalasat kell javitani, mivel ezen a té-
ren jelentés elmaradas van a nemzetkozi ered-
ményekhez viszonyitva. Igy, elsésorban az ala-
csonyrendd favalasztékok és a hulladékanyagok
felhasznalasat kell megfelel6 szinvonalon megol-
dani. A nyersanyag-helyzetre vonatkozoan sze-
retném idézni Haldsz Aladdr elvtars egyik ko-
rabbi megallapitasat, miszerint ,,a hazai alap-

anyagbazis megvan, de nem akéirmilyen fejlesz-
tést tesz lehet6vé, hanem a faforgacslap, a farost-
lemez-ipar és a papiripar fejlesztését.” Viszont
ezek az dgazatok a tovabbfeldolgozé ipari agaza~-
tok részére az alapanyagot termelik, igy megvan
a lehetdsége annak, hogy a nyersanyag-hiany
nem jelentkezhet mint elsédleges fejlesztést-
gatlé tényezé a fafeldolgozoé iparban.

A technikai szinvonal tekintetében a fafel-
dolgozé ipar szinvonala Osszességében heterogén
képet mutat. Ez a fejlesztési célkitlizés mennyi~
ségi oldalrol vald kozelitése. Ugyanakkor egy sor
agazati ipardgban a termeléberendezések ki-
hasznélasa alacsony szinvonalon &ll s az utobbi
években beszerzett modern megmunkalégépek
teljesit6képessége kovetkeztében sok helyen a
technolégiai folyamatokban ,,sziik keresztmet-
szetek” keletkeztek. Ma tehat a feladat a mun-
kafolyamatok végrehajtasinak olyan kereszt-
metszeti kialakitasa, mely biztositja az litemes,
esetlegesen a folyamatos termelés kialakitasat.
Ebbél az aspektusbdl kiindulva az egyes agaza-
tokban a termelés novelésére csak néhany ujabb
gép beallitasa sziikséges, mig fontosabb tényezs-
ként 1ép el6 a meglevé gépek intenziv kihaszna-
lasa. Extenziv fejlesztési célkitlizés mindenek-
el6tt az els6dleges fafeldolgozo iparagazatokban
sziikséges, éppen az alapanyagban jelentkezd
mennyiségi és valasztékbévitési igények kielé-
gitése miatt.

Technologiai vonatkozéasban a fejlesztés
Ujabb irdnyainak kitlizése még nagy lehetésége-
ket rejt magaban. Elég arra hivatkozni, hogy a
fafeldolgozd iparban a technoldgiai folyamatok
végrehajtasara alkalmazott kémiai technologia
eredményei milyen forradalmi hatést eredmé-
nyeztek. Vilagos tehat, hogy az uj médszerek ke-
resése a faanyag komplex kihasznalasat bizto-
sito technologidk kidolgozasa az, amelyre iranyt
kell venni.

Uzemszervezés tekintetében a fafeldolgozo
ipar elérkezett ahhoz a fejlédési ponthoz, amikor
a folyamatos és automatizalt gyartdsszervezés
egyre jobban koéveteli az alkalmazdst nemecsak
a termelékenységi, de a gazdasdgossagi vonat-
kozasban is. Koncepcidkndl ezért a szervezési in-
tézkedések kozéppontja a termelés koncentra-
cidja, specializacidja és az automatizilt terme-
lésszervezés megvaldsitasa lehet.

A gyartmanyok felhasznalasa és tovabbiel-
dolgozasa viszonylataban elsésorban a valaszték
és a mindségi termelés a donté tényezé. Ez biz-
tositja egyébként az esetleges exportlehetdséget
is. Ebben a tekintetben igen jé uton jarunk, mi-
vel a hazai faipari termékek minésége nemzet-
kozi viszonylatban is elismert, éppen ezért a £6
cél a jovében az eredmények megtartisa kell
legyen.

Az eddig elmondottak alapjan — vélemé-
nyem szerint — a fafeldolgozé ipar agazati fej-
lesztési koncepeidinak egyik alapjat képezhetné
az a megfontolas, hogy az elkovetkezendd évek-
ben ott kell a fejlesztést gyorsabb litemben el6-
irdnyozni, ahol a hazai sziikségletek és az export-
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lehetdségek egylittes mértéke olyan mennyiségli
termelési volument képvisel, amelynek a legyar-
tdsa a mai technikai és technolégiai szinvonalon
a leggazdasagosabb, de a gyartashoz felhasznalt
importanyag-sziikséglet a minimalis (intenziv
fejlesztés) még a nyersanyaggal valo ellatas biz-
tositasara hazai bazison az elsédleges faipari aga-
zatok koziil a farost- és faforgacslapgyarto ipar-
agak termelését mar a kozeli években célszerd
megtobbszorozni (extenziv fejlesztés). Egyideju-
leg azonban ra kell mutatni arra, hogy a faipari
agazatok Osszessége fejlesztésének bizonyos tor-
vényszeri vondsai is megfigyelhet6k az utébbi
években, amikor is a termelési volumen emelke-
désének liteme mérséklodik, masrészt az adgaza-
tokon beliil a novekedés tuteme differencialodik,
amely val6szinG, Osszefliggésbe hozhaté a ren-
delkezésre allé, szerény beruhdzasi dsszegekkel
is. Mégis, a novekedés rendjének elemzése a fej-
lesztés célkitlizéseinél elengedhetetlen. Ha ebbdl
a szempontbol vizsgaljuk a KGST-hez tartozéd
orszdgok farost- és faforgacslap-termelés ara-
nyainak alakulasat az utobbi 5 évben, valamint
az 1970-ig eldiranyzott novekedést, ugy azt alla-
pithatjuk meg, hogy a részardny-névekedés el-
s6sorban a faforgacslapok gyartasa javara van
eldiranyozva. Ha a tonnéban kifejezett termelési
volument vessziik Osszehasonlitési alapnak, ugy
a termelés strukturdlis véltozasar6l az 1. dbra
nyujt felvilagositast. Az 1. abrébél vilagosan 14t-
haté6, hogy a faforgacslap-termelés mar talsaly-
ba kertilt s ez jelentésen hozzajarul az igények
Kielégitéséhez. Hasonl6 tendencidk érvényesil-
nek hazankban is, melyrol a 2. abrabol kovetkez-
tethetlink. A farost- és faforgacslap-termelés ha-
zailag tervezett novekedése az eddigi koncepciok
alapjan (1, 6) a 3. dbrabol lathato.

Amint az a fentiekbdl is kitlinik, a fejlesztési
célkitlizéseknél az aranyok helyes megvalasztasa
egyik legdont6bb szempont, éppen ezért ismétel-
ten célszerti erre a figyelmet felhivni. Lehetséges
azonban az is, hogy az egyes fafeldolgozé ipari
dgazatoknal a fejlesztési célkitlizéseket mads
irdnyelvek alapjan kell meghatirozni. Példaul
uj technologidk elsajatitasa, kutatdsi eredmé-
nyek ipari megvalositasa stb., azonban a £6 irany-
vonal mindenkor a faanyagok komplex kihasz-
nélasanak tovabbi fokozasara kell iranyuljon.

Amikor a faipari agazatok fejlesztésének
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1. abra. A KGST-orszagok farost- és faforgacslap-terme-
lés strukturdjaban bekovetkezett és tervezett valtozds
1960—1970. években

irdnyait, ardanyait és litemét akarjuk a jovében
kidolgozni, hem téveszthetjliik szem €l6l a nem-
zetkozi egylttmikodésbol fakadoé elényoket és
kovetelményeket sem. Erre vonatkozéan mind
az elsédleges fafeldolgozé ipar fejlesztési ira-
nyaira, mind a butoripar fejlesztésére megfelels
KGST ajanlasok vannak kidolgozva, melynek
felhasznaldsa nagy segitséget jelenthet uj kon-
cepciok kidolgozasanal. Ezenkivil mérlegelni
kell a kapcsol6dé ipardagak lehetdségeit és ige-
nyeit, a gyartmanyfejlesztés gazdasagossagi ko-
vetelményeit, a fejlesztéshez sziikséges gép- és
munkaero-sziikséglet biztositasanak lehet6sé-
geit stb.

Osszefoglalasképpen kovetkezzék néhany
javaslat, amely véleményem szerint a VI. Erdé-
szeti Kongresszus utmutatasaibol, a hazai gazda-
sagpolitikankbo6l, a faipar sziikségszeri fejlesz-
tésének a sajatossagdbol és a jovo feladataibdl
kovetkezik :

1. A faiparfejlesztés célkitlizéseiben az ed-
dig kovetett irdnyzatot meg kell valtoztatni és
biztositani kell, hogy a faipar jovébeni fejlesz-
tésében a faanyag-gazdalkodds minden tertile-
tén a nemzetkozileg elfogadott tendencidk érvé-
nyesiiljenek, mely kiilonosen vonatkozik az
erdégazdalkodas és a faipari kapacitasok exten-
ziv fejlesztésének aranyaira.

2. Az erdégazdalkodas korabbi fejlesztésé-
nek eredményeként lehetévé valt, hogy a foko-
zott import-megtakaritasok érdekében, mar a
kozeljovében a faipari agazatokra uj koncepciok
keriiljenek kidolgozasra. Ezért sziikséges a je-
lenleg meglevé fejlesztési koncepciok felulvizs-
galata valamennyi fafeldolgoz6 ipar ipari aga-
zatban, majd ki kell dolgozni egy olyan &ssze-
hangolt fejlesztési koncepci6 tervezetet, mely a
fejlesztés valamennyi Osszetevoil (extenziv, in-
tenziv) figyelembe veszi.

3. A hazai faipar fejlesztésének ismételt el6-
térbe kerulését az Erdészeti Vilagkongresszusok
segitették eld, ezért nem volna érdektelen fel-
vetni azt a kérdést, hogy a jovoben az Erdészeti
Vilagkongresszusokat Erdészeti és Faipari Vildg-
kongresszussa kellene kiszélesiteni, mintegy ez-
zel is kifejezni azt a szoros kapcsolatot, mely az
erdészet és a faipar kozott torvényszeriien fenn-
all, s ezen keresztiil még nagyobb lehetéséget
adni a faipari fejlesztési koncepciock vilagvi-
szonylatban torténé mélyebb elemzésére és osz-
szehangolaséra,

4. Helyesnek tartanam, ha a FATE Elnok-
sége magaéva tenné azon javaslatomat, hogy
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2. d'b.r’a. A hazai farost- és faforgdcslap-termelés struk-
turajaban bekovetkezett és tervezett valtozdas 1960—1980.
években :
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1967-ben egy orszagos konferenciat szervezzen
az 4gazati ipardgak fejlesztési terv célkitlizései-
nek moédszertani és gyakorlati kidolgozasanak
megvitatdsara, hogy tarsadalmi uton segitséget
nyujtson a fentebb vazolt feladatok mélyebb
megismeréséhez és a faipari dgazatok fejlesztési
célkitlizéseinek olyan meghatarozasahoz, mely
az objektiv lehetéségeket és a sziikségleteket
maximalis mértékben egyezteti, hogy a fafeldol-
goz6 iparra harulé népgazdasagi feladatok mara-
déktalanul végrehajthatok legyenek.

5. A kérdés népgazdaségi jelentéségére valod
tekintettel célszeri volna a fafeldolgozé ipari
4gazatok fejlesztése vonatkozasaban a hozzaszo6-
Iasokat és a véleménycserét a FAIPAR hasabjain
folytatni.

Befejezésul szeretném megismételni azon
véleményemet, hogy megjegyzéseim ellenére
ugy itélem meg, hogy a szerzoék a széban forgd
tanulmanyuk kozzétételével, hatasaiban ma még
felmérhetetlen mértékben jarultak hozzd a fa-
ipar népgazdasagi jelentésége helyes értékelésé-
nek a helyreallitasdhoz, a hazai faipar tavlati fej-
lesztési célkitlizéseinek helyes irdanyban torténé
meghatarozasahoz, tovabba a hazai erdégazda-
sag és faipar megfelel6 aranyu fejlesztésének a
jovobeni megvalositasahoz.

IRODALOM

1. A szerkezeti anyagként felhasznalasra kertil6 fa he-
lyettesitése, OMFB. tanulméany. 1965.

69
20
5 1 /
Q
|
& oforgacsiop
S i
=
Q
S
U
9 L—-—"""‘
§ —Tarostlemez
5
3 7
k-
g/
= w0 1085 6m 9 1980

ovek

3. abra. A farost- és faforgdcslap-termelés tervezett no-
vekedése 1960—1980. években

2. Foldes Istvan: Kevés a fa, mégis pazaroljak. Nép-
szabadsag. 1965. okt. 15.

3. A faforgéacslap jelentdsége Magyarorszagon. OEF
tanulméany. 1962.

4. Dr. Dalocsa Gabor: Fafelhasznalasunk néhany kér-
dése, Faipar. 1965. 1. sz.

5. Dr. Dalocsa Gabor: A fafeldolgozé ipar fejlesztésé-
nek kérdéseirol, Faipar. 1966. 1. sz.

6. Lazdar Laszlo: A fagazdalkodas, fahelyettesités id6-
szerli kérdései. Faipar. 1966. 3. sz,

7. Az ipar agazati szerkezete. KSH. 1966. februér.

8. Timber Bulletin for Europe. Vol. XIX. N. 2. New
York. 1966.



LISICAN JOZSEF
és SULAN ELEMER

1. Bevezetés

Az Gj flirésziizemek tervezése, valamint a léte-
z6k rekonstrukciés tervei kidolgozasdval mindig
osszefiigg az alapfontossdgu gépek kapacitdsinak a
szamitésa. A feny6-flirésziizemben e gép a keret-
flirész. Az eddig ismert eljardasok a kertfiirész els-
toldsdnak a megdllapitisira nem egységesek és
nem fejezik ki elég pontosan a végds folyamaténak
a koriilményeit, s a gyakorlathan végzett szamita-
sok gyakran csak hozzavetGleges becslés jellegiiek.

E cikk célja rdmutatni azokra az ellentétekre,
amelyek el6fordulnak az ismertebb irodalomban a
keretfiirészek kapacitdsdnak a szamitasandl és egy-
ben javasolni egy egységes eljarast az elGtoldsi se-
besség szdmitdsdra.

2. A keretfiirészek elotolasi sebesség szamitasx
eljarasok attekintése és kritikaja

. A keretfiirész elGtoldsi sebességét vagy m/pere,
vagy mm/jarat-ban adjak meg. Az elétolésok em-
litett egységekben val6 szémitdsdhoz a faipari

Hozzaszolas az elétolisok szimitasa
koncepcidjahoz a keretfiirészeknél

szakirodalomban tobb javaslatot taldlunk, melyek
kiilonboz6 kritériumokbél indulnak ki:

a) a keretfirész felvett teljesitményébél és
hatésfokabdl:

e 850 '])pr"n
vagy
140'[)1)7
w= — ; ’ 2
U Som m [2, 80. old.] (2)

b) csak a vagdshoz sziikséges Gin. vagési telje-
sitménybdl:
1)

= 4 ere [1, 219. old. 3
U 80602 B K, m/pere | 9.o0ld.] (3)
amib6l i 1000-P, ol =

T 60-m-es-bez-E-K,

¢) abbdl az idébsl (4,), amely syukseges a
munkahelyi teendék ellitdsdhoz (cca 35 mpere) és a
keretf{irész kozepét6l mért (L) tdvolsigtol, amely-
nél a ronkot kifogjik a koesibol:
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60-L

U= m/pere [1, 220 old.] (5)

amibdl
60 000 - L
=———mm
tyem

(6)

d) az 0n. ,flirészpor térfogati tényez6bdl”’, a
vag6 fogak szamdbdl és a flirészpor széllitdsdhoz
szolgdlé térbol:

A-H y
u=m mm [1 218. Old] (/)
H-n-h Sk -
’ZMIIax:——Q.d.b.T.( -t—-T) mm [3] (8)
O N =) e
e e e 57 mm [4, 1530. old.] (9)

terpesztett fogaknal és

- 4G (1—&)-H+e
“Y“g-b-e : [ mm [4, 1530. old.] (10)

duzzasztott fogakn4l.

A betiik jelentése a képletekben :

Ppr=a keretflirész felvett tel]eSItmenye LE-
benii N e
m=a keretfiirész hatasfoka (kb. 0,75);
b=végésszélesség (réshéség) mm-ben; (a 6
és T képletben méterben helyettesi-
tendd);
2le=a vigis magassig Osszege méterben;
K ;=a fogak kopési tényezije=1,0+0,18 ¢,
ahol #,=a végés ideje 6rdban;
=vhgdsi teljesitmény kW-ban
z a vigdsban résztvevd flirészlapok szdma
E=1 m? fa folvigisira esé. fajlagos munka
(feny6 féléknél cea 23,6 kW6/m?)
e=a vagds magassdg mm-ben
e;=az dtlagos vigdsmagassig méterben
A=a fogrés (forgacstér) teriilete mm2-ben
H = jarathossz mm-ben
emax=2a ronk maximdlis 4tméréje mm-ben
g=a flirészpor tér tényezbje a fogréshen (a
forgdcs lazuldsi tényezdje)
n=fordulatszém/perc
h=a fog magassdga mm-ben
0=a flirészlap vastagsfiga mm-ben *
¢ =a munka jérathossz veszteség, a jarat-
hossz hinyaddban kifejezve
k=a fogté hossza [3, 254. old.] £=0,86 t
@’ =a fogrések és a fog melletti rések osszege
mm?*-ben
=a flirészlap teljesen kihasznélt fogszdma
u=(t>;l6tplé,s egy jaratra (fordulatra) mm-
en
u,= el6tolds egy fogra mm-ben
U = elétolds m/pere.

Az egyes képletek vizsgélatdndl megallapit-
hatjuk:

Az (1) képlet inkdbb abban az esetben érvé-
nyes, ha a kertfiirész szij meghajtdst transzmisz-
sziérél, mivel a P,-felvett teljesitmény ebben az
esetben a szij és a tarcsa méreteivel, valamint a tér-

csan megengedett keriileti eré nagysdgéval van
megadva:
Py, =0,0007-F-s8-D-nm (11)

ahol F'=a megengedett fajlagos keriileti er6 a tér-
csdn kp/em-ben, mely fiigg a szij vastag-
sa4gatol és a tdresa atmérsjétsl
s=a szij szélessége cm-ben
D =a meghajté szijtdrcsa atmérdje m-ben
n=a fordulatszdm/perc

(kozelebbit lasd az irodalom [5, 71 és 72 old.]

Az (1)—(6) képletek egyike sem fejezi ki semmi
médon a fog nagysagédnak, helyesebben a fogak ko-
zottl tér nagysagdnak a hatdsit, melyek a jarat-
hosszra esé el6tolas szémitasanak legmegbizhatébb
kiindulépontja azon egyszer(i okndl fogva, hogy a
forgécsterek a leforgéesolt fiirészpor réshdl valé ki-
szallitdsdra szolgdlnak. Ha a forgécsterek kicsi-
nyek, kevés flirészpor fér el benniik és ez egy fogra
ess kis el6tolasnak felel meg. Ezzel szemben a tiil
nagy forgéestér a fiirészlap kis fogszdma (azaz nagy
fogestuestav) kovetkeztében a valtozatlanul nagy
elGtoldsnal egy jaratra, a fogra esé el6tolds noveke-
désének és ez dltal a flirészelt feliilet minGségesok-
kenésének lesz az oka. Tekintve, hogy a fogra es6
el6tolasnak a fiirészelt feliilet minGsége szempont-
jabol a gyakorlatbél ismertek az értékei, a forgacs-
tér kritériuma igen is indokolt.

Ezenkiviil a (3) képlet szamol a fajlagos vagasi

munkédval E=23, 6 kW6/m? a feny6féléknél. Ez a
becslés igen pontatlan mivel az energiafelhaszné-
l&s 1 m® feny§ anyagra egy egész sor més tényezo-
t6l figg. Emellett olyan tényezk, mint a fenyd-
anyag neme, nedvességtartalma, a ronk eredeti
helye a faban, az expozici6 és hasonl6k nem lehet-
nek jelentéktelenek az F értéke szempontjabdl.

A legkevéshé hihet6 az (5) képlet helyessége
éspedig azért, mert nem fejezi ki sem a lap fogazé-
sénak, sem a ronk dtmérdjének, sem pedig a felvett
teljesitménynek a hatésat.

Elvileg tehat a legelfogadhatébbnak tiinnek az
el6tolas szamitdsdra a d) pont alatti feltiintetett
szémitdsi koncepeidk.

Vizsgéljuk meg hat ezeket is, hogy megilla-
pithassuk, milyen' kiilonbségek vannak kozottiik.

ElGszor: a (7) szému képlet a flirészpor elhe-
lyezésére és kiszallitdsara csak a fogak kozotti tér-
rel szamol.

A (8), (9) és (10) képletek a Voigi-féle javaslat-
hoz tartjak magukat, mely szerint a lap mindkét
oldalén kell szdmitania firészfogak melletti terek-
kel is.

A Kaiser R. el6tolas szamitdsi koncepci6ja [4] -
kihasznélja ezeket a tereket a keretfiirésznél,
azonban nem tandcsolja szamitdsba venni Gket a
szalagflirészeknél. Ezt azzal indokolja, hogy a
ronkvagé szalagfiirészeknél a nagy vagési sebesség
(azaz a lap nagy keriileti sebessége) miatt a lap
melegedése fenyeget. Kaiser szerint a keretfiirész
lapoknél ilyen veszély nem 41l fenn.

Meg kell allapitani, hogy a Voigt-féle kon-
cepcid a flirészfogak melletti terek kihaszndldséra a
réshen ma mar nem felel meg az experimentdlis
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kutatdsok eredményeinek (A. L. Bersadsky prof.,
dr. Voskresenky prof. és misok munkai), melyek
rontgenografikai iton bebizonyitottdk, hogy a le-
forgécsolt flirészpor osszenyomédik a fogak ko-
zotti térben. Az, hogy egy bizonyos mennyiségfi fii-
részpor behatol a fogak melletti terekbe is, nem
szolgélhat semmi médon alapul egy olyan elGtolds
szamitdsi koncepciénak, melynél a fiirészpor egyen-
letes elosztdsa a fogak kozotti és fogak melletti te-
rekben el6feltétel. :

A Kaiser-féle koncepcid, mely kiilonbséget tesz
az el6tolds szadmitdsandl a keret- és szalagfiirészek
kozott nem indokolt, sem elméleti, sem gyakorlati
szemponthbol.

A flirészlap melegedésének a veszélye, az egyéb-
ként azonos végési feltételek mellett ui. fiigg a fa
esetleges rugézisatol (a réshiség csokkenése és ez-
4ltal a lap szoruldsa), valamint a fogaknak egy for-
dulatra esd ttja (S;) ardnydtdl a tényleges vigdsi
tthoz (S,) (azaz a fog mozgisa indikdcids gorbéjé-
nek a hossza a faban).

Ha a firész szalag hossza kb. 12 m és a vigési
magassig (a deszka szélessége) 500 mm, az ardny a

kovetkezd G5 bisrn
S, 12000
A T
A keretflirészeknél 600 mm jarathosszndl viszont:
.8, 1200
5, 1000 2

(a teljesen megterhelt fogakndl, amelyek egész va-
gés magassdgndl vignak).

Ha a keretfiirészek tsszes foga nem is vigja az
egész vagasi magassidgot, még gy is az utak ardnya
sokkal kedvezGtlenebb és a kb. 6-szor kisebb vagési
sebesség miatt a lapszorulds és igy a melegedés ve-
szélye nagobb lesz; anndl is inkabb, hogy a szalag-
flirész-lap hiitésének a feltételei sokkal jobbak, a
nagyobb légaramlas kovetkeztében. A gyakorlat is
igazolja, hogy a szalagfiirész-lapok kevésbé meleg-
szenek, mint keretfiirészeké.

A fenti érvekbdl kovetkezik, hogy a Kaiser-féle
koncepcié az el6tolis szdmitési eljardsok megkii-
lonboztetésére a szalag- és keretfiirészeknél indoko-
latlan és igy nem elfogadhaté.

Erdekes azonban még az is, hogy a korfirész-
nél az el6tolas szamitdsanak a javaslaténal az emli-
tett cikkben Kaiser R. nem a flirészpor térkoeffici-
ensébdl és a fiirészpor elhelyezésére szolgdls térbél
indul ki, hanem a AWF mindségi normaibdl.

Misodszor: a (7)—(10) képletek kiillonboz6 fog-

szémmal szdmolnak. A (7) és (8) képlet a munkaja-
ratndl vagé fogak szdméval szamol.

H

m=—;
4

Kaiser képletei (9) és (10) respektédlja a Bues
nézetét;
a terpesztett fogaknal

__(_1_— .E)H-i-?

v o (9)

m

a duzzasztott fogaknal
_(1—&H+e
v t

(10)

Melyik a helyes koncepci6 ?

A keretffirész-lapnak meg kell legyen a mini-
malis fogszama

H+te
M=

(12)
E fogszambdl csak az un. teljesen megterhelt
fogak mennek 4t az egész vagési magassigon ,.e”,
melyek szdma: -
—e

t

—— (13)
A ,,csak részben megterhelt fogak’ szdma (me-
lyek csak a vAgdsi magassidg bizonyos részén dol-
goznak) azutdn
H+e H-—e 2

Mg ="My — My = — =—
3 ="My — My 7 7 7

(14)
lesz.

Azon hozzévetdleges feltétel mellett, hogy az
m, szam fogak mindegyike atlagosan a vagdsi ma-
gassédg felén dolgozik, a (14) képlet tulajdonképpen

1
0 A firesziop g felst
B fordlonol
1175
x (4]
7.
= \}‘ \B ?j 7N ~ -
= Ig\ 7
b S % SES
\ ~ % 7 m é
\ N %\Q 7 ~ %
N g\
A

A flrésziop oz also
fordvional

%

Il

1. abra
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kétszer annyi megterhelt fogat fog kifejezni és a
szamuk

my 2¢ e
AT o {52)
{zek szerint a teljesen megterhelt fogak szdma
a kovetkezd lesz: b .
'm=m2+m4=—t_—e+%=—t— (16)

Természetesen a (12)—(16) képletek nem ve-
szik figyelembe a jarathossz-veszteséget és a lapok
dalését.

Hagyjuk azonban egyenldre figyelmen kiviil a
jarathossz-veszteség és a lapok délésének a hatdsit
és vessiik ossze a (16) képletet a (9) és (10) képlettel.

Hogy melyik helyes koziiliik azt a kinematikai
abra (1. sz.) mutatja meg és egyben viligosan bizo-
nyitja, hogy az el6tolds szdmitdsa a vagé fogak szi-
ma szerint teljesen realizdlhatatlan.

_H+e
G

A flirészlapok d6lésének a hatésa a vago fogak
szamdra gyakorlatilag elhanyagolhaté, mert a d6-
lésszog oly kicsiny, hogy cosinusa igen kozel 4ll az
egyhez, ennek folytdn a kovetkezGképpen is sza-

mitjak:
e

tecosqp ¢

V=

A jarathosszra esé elGtolast csokkenteni a (9)
és (10) képlet szerint, tekintettel a jarathossz vesz-
teségre a kovetkezs okokbdl nem célszerti:

A jarathossz-vesztesége a flirészlapok délésé-
t6l fiige. Ezzel szemben a jaratra esd el6tolds a gép
szerkezetével — az el6tol szerkezet dttételi szama-
val — van megadva.

A jérathossz-veszteség viszont sziikséges a fii-
részlapok bizonyos kezdeti vigési sebességének
(45 m/sec) elérése, valamint a vagési szogek un.
transzformdcidja céljabol a felsé forduléndl fekvo
fogakndl. A jaratra esé elGtolds csokkentése a ja-
rathossz-vesztesége cimén a lapok véltozatlan dolé-
sénél csak né a jarathossz-vesztesége és ezéaltal ma-
sodlagosan csokken a vigé fogak szdma.

A fent emlitett ténybdl kifolydlag, hogy az el6-
tolds nem fiigg a flirészlapok ddlésétdl, hanem a ke-
retfiirész elGtolé mechanizmusinak a szerkezetétol,
a bedllitott el6tolds realizdlédik tekintet nélkiil a ja-
rathossz veszteségére és a ténylegesen vigd fogak
szaménak a csokkentésére. Ennek folytan néhany
fognak a lap alsé részén, pontosan

e

t

szamban, vastagabb forgicsot fog kelleni levéagni.
A gyakorlat ezt a tényt a nagyobb el6toldsok-
ndl a fogak gyorsabb kopasaval igazolja.
Ebbdl kovetkezik, hogy a jdrathosszra eso eld-

toldst eldnyosebb a fogak szdma & szerint szdmi-
14
tani.
Kritizdlhaté azouban a Bues-Kaiser-féle ja-
vaslat is a (9) és (10) képlethen a fogazat kiképzésé-

nek a megkiilonboztetésére (terpesztett — duzzasz-
tott) a vagé fogak szdma szémitdsdnal.

Az egy fogra esé el6tolast u, kiszdmitani a for-
gécstér (fogrés) teriiletébdl és a fogrész lazulési té-
nyez8jébdl p az

Uz = mm [4, 1529. old.]

€0
képletbdl egy megvilasztott p=2,0 érték mellett
és elosztani a kiszamitott u, értékét egy terpesztett
fogpéarra [lasd a (9) képletet] és a [4., 1529. old.]
ugyanannyit jelentene, mint a fogra esé elGtolast
0=2,0, de a jarathosszra esd el6tolast ,,u”” mar p=
4,0 értékkel szamitanink. Ez természetesen méd-
szertani szempontbdl nem helyes.

Hogy javitson azon a kis jarathosszra esé eld-
toldson (5,8 mm) melyet, az adott koncepeié sze-
rinti szdmités alapjin kapott meg, a fiirészfogak ol-
daldndl levé teriiletekhez nytl, hogy itt helyezze el
a flirészport és igy emelje az elGtolast. Ezaltal érte
el az el6tolds novelését, éspedig a terpesztett fogak-
nal 1,87 m/perc-r6l 2,36 m/perc-re.

Ilyen fiktiv eljardst nem tarthatunk helyesnek,
s6t inkdbb kédrosnak, mert a gyakorlatban a firész-
aru lapjainak elporosoddsa miatt inkdbb meg sze-
retnénk gétolni a flirészpor behatoldsit a mellékré-
sekbe, mintsem hogy ilyen eshetdséggel szdmita-
nénk, mint céllal.

De logikusan véve is — a tobbi feltétel (koriil-
mény) valtozasa nélkiil (azaz véltozatlan fogosztés,
fogak, a fogak kozotti tér nagysdga, azonos jarat-
hossznél és a jaratra ess el6toldsndl) egyforma lesz
a levélasztott forgdcs (irtartalma akar terpesztett,
akdr duzzasztott fogakndl. Ezért nem célszer(i a
fograesé el6toldst, melyet egy fogrés terébédl és a
forgics tényez6jébol szamitottunk ki, elosztani egy
fogpérra.

Ezen okok miatt helyesebb a jarathosszra esé
elStoléast a fogak kozotti térnek a nagysdgbdl szdmi-
tani.

Végiil hasznos lesz még megemliteni, a forgédes
lazuldsi tényezGjét ,,0"" a fogak kozotti térben (fog-
résben). A régebbi szakirodalom az el6tolds szami-
tésandl javasolja a p=3-+5 az Gjabb p=2-3 ér-
téknek venni.

A Kritel F. mérnok kisérletei [6] alapjan fe-
ny6féléket rovid ideig lehet eredményesen fiiré-
szelni p= 1,25 érték mellett. A szerzdk sajit kisér-
letei is azt mutattdk, hogy fenydGféléket lehetséges
rovid ideig flirészelni p=1,0 értéknél és p=1,5 mel-
lett mar lehetséges tartés, iizemi vigés.

A biikk keretfiirészen valé vagasirél a szerzi
mér beszamolt a Faipar 1960. 1. szdméban.

3. Javaslat a jarathosszra esé elétolas szamitasara
Az Osszes fent kozolt érvek alapjan a jérat-
hosszra es6 el6tolds szamitdsara a kovetkezd képlet
tiinik a legelfogadhatébbnak :
A-H
: 0+ +emax o (7)
ahol a feny6féléknél a p=1,5
a lombos anyagnil 0=2,0 értéknek vessziik
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: H
és csak a fogak kozotti tér el, valamint az m=—

vagé fog szaimmal szdmolunk.

E képlet alapjan Ing. Lisi¢an J., mintegy 30
keretfiirész tipusra, elGtolési tabldzatot dolgozott
ki, valamint tabldzatot a flirészlapok megfelels dg-
1ésére és a fiirés szfogak teljesitményképes kialaki-
tasara.

A keretflirészlapok fogazisdra vonatkozé ta-
nulmdny, valamint a tablazati anyagok egv kiilon

cikk anyaga lesz.
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DR. BELDI FERENC

A kocsanyos és kocsanytalan tolgy dielektromos

jellemzdinek meghatarozasa

A KAPOTT EREDMENYEK ERTEKELESE

Az eddigiekben leirt médon kapott tg 6 ered-
ményeket log-log g, eredményeket lin-log papirra
felhordva és a kiegyenlité gorbét meghizva kap-
tuk egy-egy nedvességtartalom mellett az &, illetve
tg 6 véaltozdsat a frekvencia fiiggvényében.

Helysziike miatt természetesen nem all médunk-
ben minden prébatest adatait és a prébatestekre
kapott grafikonokat dbrazolni. Ezért csak néha-
nyat kozliink, amelyek azonban jellegiiket tekintve
jellemz6k minden prébatestre.

1. A relativ dielektromos dllando (er)

Az egyes nedvességtartalmi fokozatokban ka-
pott értékeket a frekvencia fiiggvényében — szér-
mazas és anatémiai irdny szerinti elkiilonitésben —

0., 11. 4brdk mutatjik.

a) A relativ dielektromos dllandé vdltozdsa a frek-
vencia figgvényében

A grafikonokrél egyértelmiien leolvashaté,
hogy a frekvencia novelésével a dielektromos al-
land6é csokken. A csokkenés mértéke anndl na-
gyobb, minél nagyobb a nedvességtartalom. A ned-
vességtartalomtol fiiggéen; alt. kHz tar toméanyban,
beall egy viszonylagosan allandé érték, ma]d 40
MHz koriili értéket meghaladva ismét néni kezd.
Ez a viltozds minden bizonnyal a relaxdciés id6
és frekvencia viszonydval magyardzhaté. Minél
kisebb a frekvencia, anndl inkdbb kovetik a mole-
kuldk a tér irdnyvaltozasat. A frekvencia novelé-
sével mindjobban kozeliti meg a frekvencia értéke
a relaxdcios id6 értékét. Ebben a tartoményban
mér nem minden dipol tudja kovetni a tér irdny-
valtozéasat, azaz a dielektromos allandé értéke 4l-
landé lesz, s6t magasabb frekvencidn mér néni
kezd. Igazolni ezt a feltevést csak akkor lehetne,
ha méréseinket gigaherz (10° Hz) tartoményig ki
tudnédnk terjeszteni. Ennek azonban jelenleg tech-
nikai akaddlyai vannak. Mindenesetre mar 80 MHz-
ig mérve is igazoljak az eredmények a feltevést.

b) A relativ dielektromos dllandé valtozdsa a ned-
vesséqgtartalom fiiggvényében

A nedvességtartalom csokkenésével csokken
a dielektromos allandé értéke. A csokkenés mér-
téke azonban fiigg a frekvenciatél. A frekvencia
novelésével csokken, mig 100 kHz tartoményban
allandésul a csokkenés mértéke. 40—50 HMz-en
feliil a nedvességtartalom csokkenésével né a di-
elektromos élland6, de a novekvés mértéke nem
alland6. Minél kisebb a nedvességtartalom, anndl
kisebb a novekvés mértéke is.

A nedvcsségtartalom csokkenésével bekovet-
kez6 csokkenés érthetS, ha mcagondoljuk hogy
csokken a vizmolekuldk szdma, s igy a de()lok
szdma is. A vizmolekuldk szaménak csokkenésével
mindjobban laposodik el a gorbe, mig abszolat
szdraz éllapotban mér gyakorlatilag véltozatlan
& értéke minden frekvencidn. Nagyon meggy6z6
igazoldsa a fa kettGs viselkedésének. A nedvesség-
tartalom csokkenésével ugyanis a fa mindinkabb
tekinthet6 tiszta elektronvezetének, mig a ned-
vességtartalom novelésével mindinkédbb kidom-
borodik ionvezets jellege.

-¢) A relativ dielektromos dllando értékének vdltozdsa

az anatomiai wrdany fivgguényében

A grafikonokrél leolvashatd, hogy bet{imetsze-
Sg a rostirdnnyal pér-
huzamos — azonos nedvességfokozatban nagyobb
a dielektromos allandé, mint htirmetszetet mérve,
amikor a térerSsség a rostirdnyra meréleges. (Ep-
pen ellentétesen valtozik, mint a fajlagos ellendllds.)
Ez minden valészintiség szerint az alabbiakkal ma-
gyardzhaté. A fat alkoté celluléze krisztallitok
hosszanti tengelye parhuzamos a rostirdnnyal. A
krisztalliteken kotott vizmolekuldk permanens di-
poloknak tekintheték, amelyek a dielektromos po-
larizdcié sordn igyekeznek a tér irdnyédba rende-
z6dni, azaz tgy, hogy hosszanti tengelyiik a kiils6
térrel parhuzamos legyen. Ez a helyzet azonban
egyben maximaélis energidji helyzet is, mivel az
elektromos térben levé dipol energidja:
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L=ME cos ¢

ahol Mz=a dipolnyomaték

E =a, térerGsség

p=a dipol tengelye és az elektromos tér

iranya éltal bezart szog.
A dipol energidja mértéke lévén a dielektrikum

dielektromos 4lland6jénak, ebben a helyzethen
maximum a dielektromos 4llandé értéke is.

d) A relativ dielektromos dllandé vdltozisa a szarma-
zasy viszonyok fligguényében

- Egyértelmi valtozés nem olvashato le a grafi-
konokrdl.

2. A dielektromos veszteségi tényezé (tg J)

Az egyes nedvességtartalmi fokozatokban ka-
pott értékviltozasokat a frekvencia fiiggvényében
— szérmazés és anatémiail irdny szerinti elkiiloni-
tésben — a 12. és 13. 4brdk mutatjak.
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a) A4 tg 6 vdltozdsa a frekvencia fiiggvényében

Az 6sszefiiggés nagyon komplikélt. Egyszerii
formuldval nem is jellemezhet6. A frekvencia eme-
lésével altaliban csokken, egy bizonyos nedvesség-
tartalomig. Kb. 10 kHz-ig a csokkenés kisebb mér-
tékii, 10 kHz-1 MHz tartoményban nagy mér-
tékii. 1 MHz-10 MHz tartoményban egy inflexids
pont alakul ki, és 10 MHz f6l6tt ismét néni kezd.
A fels6 inflexiés pont nem volt megfoghaté, mivel

nem allnak rendelkezésiinkre azon eszkozok, ame-
lyekkel a méréseket 100 MHz-en feliil is elvégezhet-
tiik volna. A 10 MHz frekvencian feliili tartomany-
ban mutatkoz6 novekedés minden valészinfiség sze-
rint a dipol-polarizdei6 sorén felléps sarléddsi erd
miatt jelentkezik. Az itt bekovetkezd novekedés
minden val6szintiség szerint — az &-hez hasonléan
a relaxdcios id6 és a frekvencia kozotti viszonnyal
magyarézhaté. Erdekes megfigyelni, hogy 3%, ned-
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vességtartalom alatt folyamatosan né a tg § a frek-
vencia novelésével. Ez ismét igazolja azt, hogy mi-
nél inkabb csokken a nedvességtartalom, annél in-
kébb tekinthet6 a fa elektronvezetdnek.

b) A tg 6 vdltozisa a nedvességtartalom figgvényében

A jobb attekinthetGség miatt kiilon grafikont
szerkesztettiink (14,. 15. 4brédk), amelyeken igen j6l
lathat6 a nedvességtartalom fiiggés az egyes frek-
vencidkon. A 12., 15. dbrakat tekintve egyértel-
mifen megdallapithaté, hogy a nedvességtartalom
novekedésével n6 a tg 4 is. Minél nedvesebb tehét a
fa, anndl nagyobb a felléps héfejlédés egy meghatd-
rozott frekvencidn. Feltiing, mennyivel més a val-
tozés jellege a kHz és a MHz tartomanyban. Ez is-
mét a relaxécios id6 és frekvencia viszonyaval ma-
gyardzhat6. Minél inkdbb kozeliti meg a relaxéciés
id6t a frekvencia annél inkabb laposodik el a gorbe,

anndal kisebb a viltozis mértéke, habér a tendencia
mindvégig emelkedd.

c) A tg 6 vdltozdsa az analomiar irdany figgvényében

Altaldban ugyanaz az osszefiiggés volt megdl-
lapithat6, mint &, esetében, ami varhato is, hiszen a
jelenség azonos okkal magyardzhat6, nevezetesen a
polariziciéval.

d) A tg 6 vdltozasa a termdhely fitggvényében
Egyértelmi adatokat nem kaptunk.

Osszefoglalds

Az & és tg 0 fliggvények matematikai értékelé-
lése, figyelembe véve a valtozdst meghatirozé para-
méterek nagy szdmét, valamint az eredményeknek
a fa inhomogenitasabél és anizotrép voltabol ad6dé
szérasat csak elhanyagoldsokkal és igen nagy pon-
tatlansiggal lenne megkisérelhet6. Szigordan véve
otvaltozés fiiggvénnyel lehetne jellemezni a vélto-
zésokat. Mivel azonban az egyes paraméterek is vél-
tozok, azért a matematikai értékelést nem végez-
tiik el.

Az eredmények alapjan kapott grafikonok
azonban jé képet adnak a dielektromos jellemz&k
valtozasardl. Erdekes, hogy a kocsdnyos és ko-
csanytalan tolgy dielektromos jellemzéi kozott egy-
értelmii értékkiilonbség nem mutatkozik egyik fa-
faj javéra sem, ellentétben a mechanikai szilardsagi
jellemzékkel. Azesetenként ad6dé kiilonbségek nem
egyértelmiiek, igy nem is fogadhaték el jellemzd-
ként. Ugyanigy nem mutathaté ki egyértelmii fiig-
gés a termGhelytol sem. Az egyértelmil, osszehason-
1it6 értékelést megneheziti az, hogy nem sikeriilt
biztositanunk minden prébatest esetében az azonos
nedvességtartalmat. Ennek oka az, hogy a kénsav
koneentrici6ja sem dllandd, részben a fa deszorpeids
folyamata alatt leadott vizmennyiség felvétele
miatt, részben pedig amiatt. hogy a h6mérséklet 4l-
landéségat nem sikeriilt biztositanunk. A jovGben
ezért kénsav helyett kiilonboz6 sok telitett oldatai
folotti térben 4llitjuk be az elérend6 nedvességtar-
talmakat, s igy a deszorpei6 alatti koncentracié val-
tozdst kikiiszoboljiik. A hémérséklet allanddésdgit
pedig klimahelyiség kialakitdsdval fogjuk bizto-
sitani.

A mérések alapkutatés jellegtliek. Célunk, meg-
ismerni a fat elektromos szempontbél, és itt elso-
sorban a dielektromos jellemz8kre gondolunk. Koz-
vetett célunk, ezen keresztiil, a mért adatokkal se-
gitséget adni a nagyfrekvencids technoldgiat alkal-
maz6é faipari iizemek szakembereinek. Ertékes fel-
vildgositiasul szolgdlhatnak az eredmények az auto-
matika és szabdlyozdstechnika teriiletén is.

Ezek a problémék nemesak nalunk, hanem vi-
lagszerte is jelentkeznek. (Pl. az angol faipari ku-
taté intézetekben néhény évvel ezelStt indultak
meg hasonl6 jellegii mérések és jelenleg is folya-
matban vannak, a miincheni Faipari Kutato Inté-
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zetben ugyancsak terveznek hasonlé méréseket.
(Ezen problémék megoldéasahoz szeretnénk segitsé-
get adni egy éve megindult méréseinkkel.)
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ARATO ISTVAN
okl. mérndk
Faipari Kutaté Intézet

A forgacslapok egyik legfontosabb mindsité
jellemzdje a lapleemel6 — a lapsikokra merdle-
ges, huzé — szilardsag. A lapleemel6-szilardsag
meghatarozasara tobb mérési modszer ismeretes.
Kovetkezékben bemutatom a jelentésebb mé-
rési modszereket és ismertetem a Faipari Kutato

Intézetben végzett 6sszehasonlité mérések ered-
meényeit.

A lapleemel6-szilardsag mérési modszerei

A. Dosoudil (1) 50 X 50 X v (v vastagsag)
mm méretli probatesteket ir el6. A probatest két
lapjara a vizsgalo gépbe befoghaté fa vagy fém-
tuskokat kell ragasztani és e tuskok segitségével
a szakitast elvégezni. A befogott probatestet az
1. dbra szemlélteti.

Dosoudil eljarasat irja €l a FAO 60/4/2321.
kiadvanya és szdmos ipari szabvany. Az MSZ
13336—61. egyelore szintén fenti eljdrdst teszi
kotelez6vé csokkentett méretit — 50 X 20 X v
man — probatestekkel. Ennél a vizsgalati elja-
rasnal a tuskok el6éllitasa és felragasztasa
anyag- és munkaigényes, ezért a szakemberek
uj modszert kerestek.

A. Buro (2) javaslata szerint 45 X 17 X v
mm méretli probatestekkel egyszerlisithetd a
mérések kivitelezése. A. Buro a forgacslapokat

vastagsaguk és szerkezeti felépitésiik szerint ha--

rom csoportba sorolta, és a csoportokra egy-egy
vizsgalati médszert dolgozott Ki:

— 15 mm-nél vastagabb, differencidlt szerke-
zetl — melyeknek térfogatsilya és ennél-
fogva szilardsaga a lap vastagsigat felez6
sik felé fokozatosan csokken — forgécsla-
pok vizsgalatandl a prébatest kozvetlentl a
szakitogép befogo-fejeibe foghaté. A befo-
gofej és probatest a 2. dbran lathato.

— 10—15 mm vastag, differencialt szerkezetd
lapok vizsgalatdhoz két probatestet kell 6sz-
szeragasztani Ugy, hogy a forgacslapban el-
foglalt helyzete szerint egyiknek az also,
masiknak a fels6é lapja kertiljon egymasra.
Igy biztosithat6, hogy szakit4snal a kereszt-
metszet minden része egyenlé igénybevétel-
nek van alavetve.

Forgacslapok lapleemel8-szilardsagianak mérése

— Szerkezetiikben nem differencialt lapok —
melyeknek a keresztmetszete annyira szim-
metrikusan van kiképezve, hogy a szakadas
nem kozépre esik — vizsgalatdhoz a proba-
test mindkét lapjara 5 mm-es keményfa-
rostlemezt kell ragasztani. A szakitégép be-
fogofejeibe a farostlemezek rogzitheték. A
javasolt probatesteket a 3. dbra szemlélteti.
A. Buro gyors ragasztasi médszert is kidol-
gozott. Mérései szerint karbamid-formaldehid
miigyanta sésavval edzve — az Osszeragasztando
feliiletek egyikét 5%/-os sésavval, a masikat mu-
gyantaval kell vékonyan megkenni — 5 perces
kis nyoméasu préselés utan megfelel6 ragasztast
biztosit. A ragasztds nyolc 6ra idétartamig 16—
17 kp/cm?. :

A Buro mérési modszerének hibéja az, hogy
a szakitasi felilet kicsi és ez befolyasolja a mé-
rés eredményét. Hasonloan kicsi az MSZ 13336—
61-ben el6irt 50 X 20 mm-es feliilet. A szakitasi
fellilet nagysaganak hatasat a késébb ismerte-
tésre kertil6 kisérleti eredmények bizonyitjak.

1. dbra. A vizsgalégépbe befogott prébatest. "A. Dosoudil
szerint - - :
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2. abra. Lapleemeld-szilardsdagi prébatest kozvetlen be-
fogdsa a szakitégépbe. (A. Buro szerint)

a.)

/apVasla_a.sﬁg

L ragasztdsi fuga

lopvastagsal
4 9 reiss pldal

alse pldal

c.)

lopvastagsay l%; =

rogoszioss fuga

3. abra. Lapleemel6-szildrdsdgi probatestek kialakitdsa.
A. Buro szerint

a) Egyszerli probatest
b) Osszeragasztott két prébatest
¢) Rostlemezekkel Gsszeragasztott probatest

K. Kitihara cikkébol (3) ismeretes, hogy Ja-
panban a JIS 5908 eldirdasanak megfeleléen
80 X 50 X v mm méretii probatestekkel vizsgal-
jék a lapleemel6-szilardsagot. A probatest egyik
oldalédn a rovidebb éllel parhuzamosan egymas-
t6l 40 mm-re a lapvastagsag fele mélységéig be-
flrészelnek, majd a masik oldalon a kozéppont-
ba szintén a lapvastagsag feléig 30 mm-es 4tmé-
r6ji lyukat furnak. A 4. dbra a probatestet és a
szakitds erchatasait mutatja be. Az erdhatasok-

bol lathaté, hogy a probatestet nyomoerdvel sza-
kitjak széjjel.

Ez az eljaras viszonylag egyszer(, hibaja,
hogy a szakitasi feltilet kicsi és terhelésnél bizo-~
nyos aszimmetrikus hajlité-igénybevétel is fel-
lép.

Hatranya ezenkiviil, hogy a szakadas kiza-
rolag a lapvastagsdg felez6sikjaban kovetkezhet
be, és igy csak jol differencialt szerkezet(i lapok
vizsgélhaték biztonsdgosan.

T. Grzenczynski (4) el6bbi modszert fejlesz-
tette tovabb. Az altala ajanlott probatest kialaki-

&0

50

>

40

4. abra. Lapleemel6-szildrdsdgi probatest K. Kitihara
szerint

a)
|
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b.)

5. abra. Lapleemeld-szilardsdgi probatest T. Grzeczynski

Yy

szerint

a) egyes probatest
b) sorozat-prébatest
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tasa szerint lehet egyes, vagy sorozatprobatest.
Az egyes prébatestek mérete 80 X 80 X v mm,
a sorozatpréobatest szélessége 80 mm, hossza pe-
dig ennek barmilyen tobbszorose. A probatestbe
az egyik lap felsl 20 mm atmérdji furéval, a ma-
sik lap fel6l pedig goeskifuréhoz hasonlé furoval
— belsé atmérd 50 mm — kell befurni. A fura-
sok mélysége 2/3—3/, probatest vastagsag. A pro-
batesteket az 5. abra szemlélteti.

Osszehasonlité mérési adatok

A Faipari Kutaté Intézetben 6sszehasonlito
méréseket végeztink A. Dosoduil és T. Grzen-
czynski &ltal, valamint az MSZ 13336—61-ben
megadott modszerekkel. A kisérletekhez kiilon-
bozd térfogatsulyt lizemi forgacslapokat hasz-
naltunk fel. A harom eljarasnak megfelel6 mé-
retd probatestet minden esetben egymds melldl
vagtuk ki. Az egymdas melll kivett probatestek
térfogatsulya azonban 4ltaldban nem lett azonos,
ezért kozvetlen Gsszehasonlitds helyett csak az
osszetartozo szilardsagi- és térfogatsuly adatok-
kal meghatarozhaté korrelaciés egytitthatok és
regresszios egyenesek szamitasaval érteékelhet-
tiink. Tekintve, hogy azonos technolégidval ké-
szitett lapok jellemzoéit (térfogatsuly és laple-
emel6-szilardsag) mértiik a korrelacidos egytitt-
hato itt a mérési modszer pontossagénak, meg-
bizhatosdgénak jellemzdje. (Forgacslapoknal
egyébként azonos jellemzok mellett a térfogat-
suly novekedésével linedrisan né a szilardsag. A
korrelaciés egytitthaté mutatja meg a térfogat-
suly — lapleemel6-szilardsag kapcsolatanak szo-
rossagat, vagyis tulajdonképpen azt, hogy a lap-
leemel6-szilardsagi értékek azonos térfogat-
sulyra atszdmitva milyen mértékben szérnak az
atlag kortil.)

A regresszios egyenes, mely legjobban il-
leszkedik a mért térfogatsily — szilardsdg ér-
tékparokhoz megadja a lapleemel6-szilardsag
véltozasat a térfogatsuly fliggvényében.

A 120 mérésbol szamitott korreldcids
egytitthatokat és regresszios egyenesek egyenle-
tét az 1. tablazat tartalmazza.

1. tablazat
Kor}'e-
Mérési modszer clé‘(:;gs_ Regresszibs egyenes
%3; 6 egyenlete
MSZ 13336—61-ben
(=) (o) 4 AR S 0,630 |or=11,376-9» — 3,3960
A. Dosoudil altal
S8 L 0,893 |op= 9,868-3 — 1,6375
T. Grzenczynski
altal el6irt 0,871 |orn=10,190:9 — 2,0040

or lapleemel6-szildrdsdg, kp/em?; y térfogatsily,
p/em?.

A tablazatbol lathatoé, hogy A. Dosoudil és
T. Grzenczynski moédszerével sokkal szorosabb
osszefliggést kaptunk, mint az MSZ 13336—61-
ben megadott eljardssal. A korrelacios egylittha-

Tpfem’
a6 07 i
6. abra. A lapleemelé-szilardsdg alakuldsa a térfogat-
suly fiiggvényében

1. A. Dosoudil
2. T. Grzeczynski
3. MSZ 13336—61. szerinti szildrdsagmérés esetén

tok alapjan tehat kimondhato, hogy mig az elsé
két eljards kozel azonos mértékben jol megbiz-
haté, utébbi pontatlan és kevésbé megbizhaté
eredményt biztosit. A regresszids egyeneseket a
6. abra szemlélteti.

Az egyenesekb6l megéllapithatd, hogy a
szakitasi feliilet bizonyos nagysagig befolyasolja
a mérési eredményt. Az MSZ 13336—61-ben el6-
irt 10 cm? szakitasi keresztmetszet 0,5—0,7 p/cm®
térfogatstily-hatar kozott 0,55—0,80 kp/cm?-rel
kisebb lapleemel6-szilardsdgot eredményezett,
mint a T. Grzenczynski altal megadott 16,5 cm®.

(A Kkisérletekhez felhasznalt furt probates-
teknél a befurasok mélysége 3/, v volt.)

A. Dosoudil és T. Grzenczynski mddszerével
mért szilardsagi értékek kozt 0,20—0,24 kp/em?
kiilonbség adédott. Szignifikancia-szamitas nél-
kil is megallapithat6, hogy ez a kiilonbség nem
jelentés.

Végeredményben fentiek figyelembevételé-
vel a Magyar Szabvanyiigyi Hivatal ,,Forgacslap

7. abra. Kézi mitkodtetésti vizsgdloeszkoz a lapleemeld-
szilardsdg méréséhez
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vi’zsgélat”—i tervezete (MSZ 13336. K. 66. XI.),
mely T. Grzenczynski vizsgalati modszerét irja

€l0,

alapjaiban helyes. E véleménylinket Ossze-

foglalva aldbbiakban indokoljuk.

a)

b)

d)

Nincs jelentés kiilonbség A. Dosoudil és T.
Grzenczynski modszerével kapott mérési
eredmények kozott, tehat a 16,5 em? szaki-
téasi fellilet mar kielégita.

Az MSZ 13336—61. szerinti, 10 cm? szaki-
tasi feliilet a ténylegesnél kisebb laple-
emel§-szilardsagot eredményez, tehat ezen
vizsgalatok alapjén irodalmi osszehasonli-
tasra nincs lehetdség.

A probatest T. Grzenczynski eljarasanal
egyszerlibb és gyorsabban eléallithaté, mint
az MSZ 13336—61-ben megadott -maddszer
esetén: nem kell csatlakoz6 tuskokat kimun-
kélni és felragasztani a probatestre (A. Buro
gyors ragasztdsi médszerét ez ideig nem tud-
tuk reprodukalni, ezért altalaban allati ere-
detli enyvet hasznaltunk, melynek kotési
ideje 3—8 ora).

T. Grzenczynski mérési modszerét olyan
uzemek is alkalmazhatjak, melyek nem ren-

e)

delkeznek univerzalis vizsgalogéppel. Ilyen
kisebb lizemek részére egy egyszerl vizs-
galoeszkozt dolgoztak ki. A vizsgaléeszkoz a
7. dbran lathato. Az eréhatds lapos meneti
csavarorsoval, az erémérés pedig olajtar-
talyhoz csatlakoz6 manométerrel biztosit-
haté. A szerkezet pontossidga 160 kp eréha-
tasig £19%.

Gyors kivitelezhetésége folytan T. Grzen-
czynski mérési modszere alkalmas forgéacs-
lap-lizemekben gyartaskozi mindségellenér-
zésre.

IRODALOM
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Prifverfahren fir Holzfaserplatten
und Holzspanplatten. Holz als Roh- und Wexkstoff
1954/2. 57—58. oldal.

A Buro: Schnelle Bestimmung der Querzeugfestig-
keit Holz — Zbl. 1960/86. 101—102. oldal.

K. Kitihara: On the Relation of Hot-Press Condi-
tions on Physical and Mechanikal Preperties of
Chip Board. J. of the Jap. Wood Res. Soc. 1955/1. 17.
oldal.

T. Grzenczynski: Okveslanie wytrzymalosci plyt
wiorowich i Pazdzier zowych na vozciaganie po-
przeczne Przemysl drzewny 1963/3. 17—18, oldal.
MSZ 13336—61. Forgacslapok vizsgalata.

MSZ 13336. KT 66/XI1. Forgacslap-vizsgalat,
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A merev (farostlemez, rétegelt lemez) és fél-
rugalmas (textilheveder, mianyagszovet) tarto-
szerkezetek a mulanyaghab parnazatoknak sok
esetben nem nyujtanak megfeleld, rugalmas ala-
pot. A merev, vagy félrugalmas tartészerkezetre
helyezett mtianyaghab parnazat nem akadalyoz-
za meg, hogy az atlagos sulyd emberi test ne tlit-
kozzék a tartéalapnak. A rugalmas tartészerke-
zetek ezzel szemben rugézat alkalmazésa nélkiil
is nagy rugalmassagot biztositanak a karpito-
zasnak.

Erthet6 tehat, hogy a gumihevederek irénti
igény egyidoben jelentkezett a karpitozasra is
alkalmas muanyaghabok gyartdsdnak megkez-
désével. Azéta — a mianyaghabok fejlédésével
parhuzamosan — a kdarpitosipari gumihevede-
rek is nagy fejlédésen mentek keresztil. A mi-
anyaghab gyartasaban hazankat tobb orszig jo
néhany évvel megel6zte, érthet6 tehat, hogy
ezekben az orszdgokban a gumiheveder-fajtak
széles skalaja 4ll a feldolgozok rendelkezésére.
A nmitianyaghab karpitosipari feldolgozasanak ki-
szélesitése azonban hazankban is sziikségessé te-
szi, hogy a jelenlegi két tipus mellett mas gumi-
heveder-tipusok gyartasa is megkezdédjék.

A hazankban és kiilfoldon gyartott gumihe-
vederek:

— az el6allitas modjaban,
— az el6allitashoz hasznalatos anyagokban,

Gumiheveder a karpitosiparban

— rugalmassagban,

— formdban (méret, felulet stb.),
kulonboznek egymaéstol.

E kiilonbségek szerint a hazadnkban és kiil-
foldon gyartott gumiheveder-tipusokat az alabbi
harom csoportba sorolhatjuk;

a) Szovott gumihevederek.
b) Szovetbetétes gumihevederek.
¢) Tomorgumi hevederek.

a) Szovott gumihevederek

Hazénkban jelenleg nem gyértanak e cso-
portba sorolhatd, karpitosipari célra is hasznala-
tos gumihevedert. Pedig a szovott gumihevede-
rek hazai gyartdsdanak megkezdését a kulfoldi
piacon elfoglalt el6kelé helyiik is indokolja.

Keresettséglik titka bizonyara kivalé tulaj-
donségaikban rejlik.

A szovott gumihevederek eléallitasa az al-
taldnosan ismert és alkalmazott textilhevederek
eléallitasdnak elvére épiil. A szovott gumiheve-
dert ugyanugy, mint a textilhevedert, — szovés-
technikaval sszekapcsolt lanc- és vetiilékrend-
szer alkotja.

A kész heveder rugalmassaganak mértékét
a lancrendszer rugalmassaga hatarozza meg. En-
nek ismeretében a gyart6é cégek arra torekednek,
hogy a kiilonb6z6 lancrendszerek kialakitdsival
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kllonbozé rugalmassagu hevedertipusokat allit-
sanak ¢l6.

A rugalmas lancfonal tulajdonképpen olyan
gumihuzal, melyet természetes, vagy mestersé-
ges szalas anyaggal fonnak kortil. A gumihuzalt
a fonaskor erésen megnyujtjak, illetve eléfeszi-
tik. Ez az el6feszités az eredeti huzalhosszusag-
nak akar 500 szazaléka is lehet. Nyilvanvald,
hogy mig a nagyobb hordképességet igényl6 he-
vederek (uléshevederek) eldallitasakor a gumi-
huzalt nagyobb nyujtasnak, elofeszitésnek te-
szik ki, addig a kisebb hordképességli hevederek
eloallitasakor egészen kis mértékli nyujtast al-
kalmaznak. A rugalmassagot ezenkivil a gumi-
huzalok szaménak novelésével vagy csokkenté-
sével is befolyasolhatjak. Ugyanolyan kereszt-
metszetli gumihuzalbdl a kivant rugalmassag-
nak megfeleléen egy, harom vagy akar hat szalat
is kortilfonhatnak. A fondssal 6sszefogott gumi-
huzalok szaman kiviil természetesen a huzal,
vagy huzalok keresztmetszetének megvaltozta-
tasa is kihat a késébbi kész termék rugalmassa-
gara és hordképességére.

Mindezek mellett a rugalmassidgot még
csokkenthetik, ha a gumihuzalok kozé kevésbé
rugalmas szélakat helyeznek. Ezek a szalak meg-
akadalyozzdk a heveder tulzott nyulasat, vagyis
novekvo terhelésénél fékezik a heveder kiterje-
dését és az elasztikusabb gumihuzalokat megvé-
dik a tulzott igénybevételtol.

Végiil a termék rugalmassigat az 1 em-ben
elhelyezett lancfonalak szamaval is befolyasol-
hatjak.

Osszefoglalva: A hevederszélességén kiviil a

heveder rugalmassiganak meghatarozdi:
— a gumihuzal el6feszitésének mértéke;
— a gumihuzalok szama;
— a gumihuzalok keresztmetszete;
— a lancstirtség. .

A szovott gumihevederek kozul kiilfoldon a
német Ilira-Elastic, a francia Sanglatex és a bel-
ga Sangle-Luxe hevederek kulonboz6 tipusai a
legismertebbek. Ezek koziil — a szovott gumi-
hevederek gyartasanak szemléltetése céljabol —
a belga Sangle-Luxe hevedert ismertetjik rész-
letesebben (2. abra).

Ez a csupan egy szélességben (65 mm) el6-
allitoft heveder 39 kétszeresen Kkoriilfont gumi-
huzalbol &ll6 elasztikus lancot tartalmaz. Ha a
hevederbél kifejtiink egy 10 em hosszu lancot és
arrol eltavolitjuk a kiils6 erésebb fonatot — a
lancfonat el6bbi hosszisiga 7 cm-re csokken. A
kovetkez6 vékonyabb fonat lefejtése utan a gu-
mihuzal 5 cm-re ugrik 6ssze. Ennél a gumiheve-

dernél a kétszeri koriilfonés terhelés esetén ga- .

tolja a heveder kiterjedését, tehat szinte fékez6-
leg hat a hevederre.

Azon tul, hogy az el6bb ismertetett médsze-
rek segitségével a szovott gumihevederek igen
sok tipusat tudjak eléallitani — ezek a hevederek
még egyéb kivalo tulajdonsagokkal is rendelkez-
nek. Az egyik ilyen kivalé tulajdonsag a szovott

1. abra

3. abra -

gumihevederek kiilsejébol adodik. Ezek a heve-
derek ugyanis kilsejuknél fogva olyan tartészer-
kezetet alkotnak, amely a legkényesebb esztéti-
kai igényeket is kielégiti, tehat textiliaval val6
takarasa feleslegessé valik. A karpitozott termék
onkoltségének alakulasa szempontjabol ez na-
gyon értékes tulajdonsag.
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A szovott gumihevederek némelyikét a szo-
vés utan latexszel vonjak be. A latexszes flirdén
atvezetett hevederen képz6dott latex réteg a
lanc- és vetiilékfonalakat elasztikusan egymaés-
hoz koti. A kezelés elonye kettds. Egyrészt az igy
kezelt heveder hosszusagi és szélességi irdanyban
a kirojtosodas veszélye nélkiil vaghato, s ezzel le-
hetévé valik a heveder legyezészeri szétteritése
(3. dbra) és behajtas nélkiili szegezése, Masrészt
a latexszes kezelés a hevederek, vagy heveder
részek egymashoz ragasztasanak feltételét is biz-
tositja. Ragasztéssal a hevedervégeken hurok
formalhat6, amely megkonnyiti a fémvézra valo
felerdsitést.

A német gyartmanyu Politex-Elastic heve-
der kiilonosen alkalmas arra, hogy végzdédéseit
hurokszerten alakitsak ki. Az eddig emlitett he-
vederekkel szemben a rugalmas huzalt ennél a
hevedernél nem szalas anyag, hanem PVC-ko-
peny veszi korul. A hurok ezaltal nem csak ra-
gasztassal, hanem hegesztéssel is kialakithato,
s6t hegesztéssel a hevedervégre olyan PVC-idom
erdsithet6, amely a hevedert biztosan rogziti a
kérpitkeret arkol4saiban.

b) Szovetbetétes gumihevederek

Hazankban is gyartanak e csoportba tartozo
gumihevedert. A hazai termék egy és kétvasznas
valtozatat Palmaflex néven hozzdk forgalomba.
Ezek a hevedertipusok tobb réteg gumi kozé he-
lyezett textilszalagokbol &llnak, melyeket vul-
kanizalassal tartésan egyesitenek.

A heveder rugalmassigat a gumirétegek
kozé helyezett textilbetétek lénchelyzete don-
téen befolyasolja. Ha a textilszalag lancfonalai a
heveder hossziranyaval parhuzamosan haladna-
nak, a heveder rugalmassiga minimalis lenne,
hiszen az egyébként nagy rugalmassaggal rendel-
kez6 gumirétegek nyulasat a textilbetétek lanc-
fonalai igen nagy mértékben gatolnédk. Ezért a
textilszalagot gy helyezik a gumirétegek kozé,
hogy a lancfonalak irdnya ne legyen parhuzamos
a heveder hossziranyéaval. A heveder rugalmas-
séga akkor legnagyobb, amikor a két irany 45 fo-
kos szoget zar be, s a rugalmassag annal ink4bb
csokken, minél nagyobb lesz a lancfonal és a he-
veder hossziranya altal bezart szog. A textilbetét-
nek ezzel a tulajdonsagaval, vagyis a lancfonalak
helyzetének megvaltoztatasaval kilonbozé ru-
galmassdgu — tehat felhasznalasuk szempontja-
bél is eltér6 — hevedereket allithatnak el6. A he-
veder rugalmassiga azonban mégis csak fliggvé-
nye a textilbetét még ilyen médon is alig fokoz-
haté rugalmassiganak, tehat a szovetbetétes
gumihevederek rugalmassigéanak felsé hatara —
a szovott gumihevederekkel szemben — igen ala-
csony. Ez a tulajdonsaguk felhasznalasuk teriile-
tét leszlikiti. Amig ugyanis nagy hordképessé-
gliknél fogva igen alkalmasak tilés tartészerke-
zetek kialakitasara, addig — éppen e miatt — ke-
vésbé hasznalhatéak a tdmlaparnazatok megfe-
lel6 rugalmassaganak biztositasara.

A hazai gyartmanyu Palmaflex hevederek
textilbetéteinek anyaga miselyem, melynek
lancfonalai — a kialakult gyakorlat szerint — a
vagas utan 45 fokos szoget zdrnak be a heveder
hossziranyaval. A textilbetétek szakitoszilardsa-
ga az egy textilbetétes hevedernél 80 kg/cm, a
kétbetétesnél egyenként 40 kg/ecm. Ez a nagy sza-
kitészilardsag a Palmaflex hevederbdl késziilt
tartoszerkezetnek egyben nagy tartéssdgot bizto-
sit.

A Kkarpitosipar mar jelentkezett azzal a vi-
szonylag igen szerény igénnyel, hogy a gyarto-
mu a méretre szabott Palmaflex hevederek vé-
geire olyan fémbdl, vagy sajat anyagbol késziilt
idomot vulkanizaljon, amely a hevedert a kar-
pitkeret arkolésdba rogziti. Ugyancsak szerény,
de megszivlelend6 kivansagnak tekinthet6 az is,
hogy a heveder a jelenleginél tetszetésebb kivi-
telben késziiljon. Reméljiik, hogy a felhasznalok-
nak ezeket a kivanségait a gyartoma miel6bb tel-
jesiti.

¢) Tomor gumihevederek

A tomor gumihevederek minden textilbetét
nélkil, kizarolag gumibol késziilnek. Eléallita-
suk kétféleképpen torténik. A lemezzé hengerelt
anyaghol kihasitott hevedereket konnyen fel le~
het ismerni szogletes éleikrél. A formara ontott
tomor gumihevedereket — az ontéhuively forma-
jamiatt — lekerekitett élek jellemzik.

A viagott gumihevederek szegletes élei a ra-~
juk helyezett habanyag parndzatot megrongal-
hatjak, ezért ilyen hevederek alkalmazasa esetén
ajanlatos a mutianyaghab alsé feliiletére textiliat
ragasztani. A formara 6ntott tomor gumihevede-
rek vagohatésa joval kisebb, s ha stlirliségiik
egyébként megengedi, a textilia felkasirozasa el-
hagyhato.

A tomor gumihevederek hatranya, — a sz6-
vott és szovetbetétes gumihevederekkel ellentét-
ben — hogy a szegezéskor keletkez6é perforacio
jelentosen csokkenti tartéossagukat. Megbizhato
rogzitésiiket csak kapcsokkal, vagy a végeikre
vulkanizalt idomokkal lehet biztositani. Egyes ti-
pusoknal azonban, hogy a szegezést is lehetévé
tegyék, a méret szerint rendelt heveder végekre
textiliat vulkanizalnak, s ez a textilréteg a heve-
dert megvédi a szegezés okozta roncsolédastol.

GUMIHEVEDER TARTOSZERELES

A merev és félrugalmas tartészerkezetekre
vonatkozolag a hazai karpitosipar nagy tapaszta-
latokkal rendelkezik. Erthet6, hogy a tobb évti-
zedes felhasznaléds soran a tartészerkezethez al-
kalmas anyagoknak olyan tipusai alakultak Ki,
amelyek — a szerelési el6irasok betartasaval —
a rug6zatnak és a parnazatnak tartés alapot biz-
tositanak. A gumihevederezésre vonatkozélag
azonban nem kaphatunk ilyen egyértelmi ut-
mutatasokat. Ennek oka egyrészt a gumihevede-
rek ujkeletli alkalmazéasdban, masrészt a heve-
derek sokféleségében rejlik.
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A gumihevederekre és azok felhasznalésara
vonatkozolag csak az uj karpitosipari szabvany-
tervezet és a ,Karpitosipari irdanytechnologia
habanyag felhasznalasara” cim{i munka tartal-
maz eléirdasokat. E két forras azonban — profil-
jabol adédéan — csak a jelenleg alkalmazott
technolégiat rogziti. A tovabblépéshez azonban
szlikséges mindazoknak az ismereteknek az 6sz-
szegezése, amelyeket az eddigi kisérletek soran
szerezhettiink. A gumiheveder tartészereléssel
kapesolatos tapasztalatainkat az alabbiak szerint
csoportositjuk:

a) Az el6feszités és az eléfeszités mértéke.
b) A hevederezés stirlisége.

¢) A gumiheveder rogzitése.

a) Az elofeszités és az elofeszités mértéke

Az eléfeszités fogalmaval mar a textilheve-
der tartoszerelésnél taldlkozhattunk. A gumihe-
veder tartészerelésre vonatkozdlag is elmond-
hatjuk, hogy az eléfeszités nem mas, mint a he-
veder olyan feszitése — kézzel, szerszdmmal,
vagy szerkezettel — amely a karpitkeretre sze-
reléskor a tartészerkezetnek megfelelé hordké-
pességet, illetve rugalmassagot biztosit.

A textilhevedernél az el6feszités mértékét
altaldban ugy kell megvalasztanunk, hogy a he-
vederek az eléfeszités sordn a legfeszesebb alla-
potba kertiljenek, anélkiil azonban, hogy a nyuj-
tds a hevederek lancrendszerében roncsolodést
okozzon. Az eléfeszités mértéke tehat fliggvénye
a heveder szakitészilardsaganak, szakadasi nyi-~
lasédnak. A karpitosipari szabvanytervezet ennek
alapjan eléirja, hogy: ,;,A heveder szalak el6fe-
szitését a szakitéerd 10—159%/-anak megfeleld
erével kell elvégezni.”

A gumihevederek el6feszitésének mértékét
csak viszonylagosan lehet meghatarozni. Az €l6-
feszités mértékét ugyanis tobb tényezé befolya-
solja. Ezek kozul a legfontosabbak:

— a tartészerkezet mérete és rendeltetése
(tlés, tamla, kar);

— a heveder miszaki jellemzG6i (rugalmassag,
szélesség);

— a felszerelés modja (a kialakitandé tarto-
szerkezet formdja és a hevederezés slrl-
sége); :

— a parnazas anyaga €s modja.

Az elofeszitést csak az Osszes tényezok fi-
gyelembevételével lehet meghatarozni, mértéke
tehat a heveder és a kérpitozando termeék tipusa-
t6l fuggoen valtozik. Ha példaul egy szék iilés
tartoszerelésekor a hevedergyar altal javasolt
50%-0s eléfeszitést alkalmazzuk, s igy megfelels
tartészerkezetet kapunk — ugyanez az eléfeszi-
tés egy hevero tartészerelésénél tulsagosan 1agy,
egy kisméreti lilékénél pedig tulzottan kemény
tartoszerkezetet biztosit. Ezért az el6feszités
mértékét leghelyesebb — a hevedergyar javas-
latat alapul véve — kisérlettel megallapitani. Ha
a hevedereket a karpitkeretre tlizziik, az egész
hélézat kialakitdsa utdn konnyen meggyo6zédhe-

tlink arrol, hogy a tartészerkezet hordképessége,
rugalmassiga megfelel-e a kovetelményeknek.

A heveder el6feszitésének fokozasaval a
hordképesség jelentésen novelhets, helytelen
azonban hevedermegtakaritds céljabol — a he-
vederslriség novelése helyett — a hevedert til-
zottan elofesziteni. Tulzott eléfeszités esetén
ugyanis:

1. A hevederek a miianyaghab parnazatra na-
gyobb nyir6 hatast gyakorolnak.
2. A hevederek karosodast szenvedhetnek.

3. A tulzott keménységet a mlanyaghab par-
nazat vastagsaganak novelésével kell ellen-
sulyozni.

A tulzott eléfeszitéssel elért hevedermegta-
karitas tehat nem minden esetben jelent énkolt-
ségesokkentést, s6t a kész termék mindségének
romlésan kiviil némely esetben tobbletkoltséget
is okozhat.

A karpitosipari szabvéanytervezet a gumihe-
vederek eléfeszitésének mértékét 5—309/,-ban
hatérozza meg. E hatarérték betartisa az eddigi
tapasztalatok szerint biztositja a hazai gyart-
manyu Palmaflex heveder helyes alkalmazéasat.

A kulfoldi cégek altaldban javaslatot tesz-
nek az altaluk gyartott gumihevederek el6feszi-
tésére.. Tajékoztatasul néhany kiilféldi termékre
vonatkozoélag kozoljlik a javasolt el6feszitési ér-
tékeket:

Qo Al e 4 Javasolt
Hevedertipus Rt(:;g: I bl‘cxl:;f c8 el6fe§zités,
%

Sanglatex ....... iilés 40—600 100—130
Sanglatex ....... témla 40—600 100—130
Tlira-Elastic ..... iilés 50—60 50
Tlira-Elastic ..... tamla 40—S80 100
Sangle-Luxe iilés 65 50
Sangle-Luxe o tdamla 65 25—50
Politex-Elastic . . . tilés 45 100
Politex-Elastic . . . tamla 60—80 100
Supercord ..... tilés 25—35
Supertessilastic iilés 10—15

b) A hevederezés siiriisége

Szakkorokben a legtobb vitat a gumihevede-
rezés slrlségének problémaja valtotta ki. A he~
vederek egymés kozotti tavolsagat ugyanis még
a textilhevederek alkalmazisa esetén is csak
tobb tényez6 ismeretében lehet el6irni. A karpi-
tos szabvanytervezet ezért a kovetkezoket hata-
rozza meg: ,,A heveder szalak elhelyezése és egy-
mastol mért tavolsédga a terhelés és a tovabbi mii-
veletek igényeihez igazodjon.”

A gumihevederezésnél a kiilonbozé heveder
fajtak muszaki tulajdonsagait is figyelembe kell
venni, tehat a hevederek egymas kozotti tavolsa~
ga még nehezebben fejezhet6 ki altalanos érté-
kekben.
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4. Gbra

A gumihevederek elhelyezését és egymas
kozotti tavolsagat az alabbi tényezbék befolya-
soljak:

— a tartoszerkezet .mérete és

(tlés, tamla, kar stb.);

— a heveder miuszaki jellemz6i (rugalmassag,

szélesség): .

— a parnazas anyaga és modja.

rendeltetése

Mint ahogy az eléfeszités mértékének meg-
allapitasaban nagy szerepe van a tartoszerkezet
rendeltetésének, ugyantugy a hevederezés stiri-
sége sem fuggetlen ett6l. Nyilvanval6 ugyanis,
hogy a strlség fokozasaval a tartészerkezetnek
— rendeltetésétol fuggéen — mnagyobb hordké-
pességet tudunk biztositani. Altaldban arra kell
torekedniink, hogy a legnagyobb hordképesség a
tartoszerkezet legnagyobb igénybevételnek ki-
tett pontjan keletkezzen. Ez azt jelenti, hogy a
hevederek egymas kozotti tdvolsaga ugyanazon
a tartészerkezeten beliill sem minden esetben
azonos. Erre jé példa a 4. dbran bemutatott tart6-
szerelés.

A tilzott hevedersiirtiség azon feliil, hogy a
termék onkoltségét jelentésen noveli, némely
esetben a mindéségre is karosan hat. A tulzott he-
vederstirtiséggel a tartossag ugyan novelhets,
azonban ezzel egy masik fontos minéségi érték-
mér6é — a kényelem — héattérbe szorulhat. A he-

5. abra

vedersliriség meghatarozaséban tulajdonkép-
pen magéanak a hevedernek jut a legnagyobb
szerep. Természetes ugyanis, hogy a keskenyebb
hevedert — ha az egyébként a szélesebbel azonos
miszaki tulajdonsagokkal rendelkezik — stirtib-
ben kell a karpitkeretre helyezni, hogy ugyan-
olyan hordképességli tartoszerkezetet kapjunk.
Ugyanigy a slrlség novelése sziikséges akkor is,
ha nagyobb rugalmassaggal rendelkez6 heveder-
rel helyettesitiink egy kevésbé rugalmas heve-
derfajtat.

A kisebb terhelésnek kitett felliletekre cél-
szerli keskenyebb hevedert szerelni, mert ezzel
a tartészerkezet rugalmassagat novelhetjik. A
tAmlan a vallmagassidgban elhelyezett keske-
nyebb hevederek betilésnél kovetik a hat vona-
1at és kényelmes rugo6zast biztositanak (4. abra).
Ulsfeliileteknél a hevederek szélességének nove-
lésével nagy hordképességet érhetiink el (5. ab-
ra). A hevederkozok mérete akkor helyes, ha ki-
alakitasuk a felhasznalt hevederek szélességével
és rugalmassagéaval 6sszhangban torténik.

Helytelen lenne azonban, ha a hevederko-
z0k meghatirozasanal nem lennénk tekintettel a
tovabbi miveletekre, s ezek koziil is elsésorban
a parnazasra. A terhelésnél ugyanis a mtanyag-
hab benyomul a hevederek kozé, tehat alakval-
tozést szenved. Ez az alakvaltozds — mely a he-
vederszélek altal bezart teriilet nagysagénak:
megfelel6en novekszik — hatart szab a heveder-
kozok novelésének. A hatar bévitheté a parna-
zashoz alkalmazott mlianyaghab helyes megva-
lasztasaval.

Ezzel kapesolatos kisérleteinket a rendelke-
zéslinkre allo 32 kg/m® térfogatsulyd homogén,
55 kg/m? és 75 kg/m? térfogatsulyu heterogén
polyuretan habanyagokkal végeztiik. A kisérlet-
hez alkalmazott tartészerkezet anyaga 50 mm
széles Palmaflex, a hevederek egymaés kozotti ta-
volsdga 50 mm, a terhelés 80 kg/0,123 m?. A ki-
sérlet eredménye:

Benyomdédésa

A-phrokzat anyage Vastugsziga, a hev.fzd,m'ck
mm kozé
‘ mm
Pordn A-32 ......... | 50 13
Porén H-55" .....u.. ’ 50 | 10
Pordn H-76 ....«... 50 7

A kisérlet eredményéb6l tobb kovetkezte-
tést vonhatunk le. Megallapithatjuk elsésorban,
hogy a fajsuly novekedése esetén az alakvaltozas
csokken. E tanulsag alapjan célszert a tartoszer-
kezetre — a rétegezés lehetoségével élve — ma-
gasabb térfogatsulyt miianyaghabot helyezni.
Ezenkivil az eredmény azt is jelzi, hogy a 32
kg/m? térfogatsiilytt habanyag alkalmazasa ese~
tén ajanlatos a hevederkozoket 40 mm-re csok--
kenteni, vagy a parnazat vastagsiagat novelni.

A muanyaghab alakvaltozasat hevederko-
zok valtoztatasa nélkiil is csokkenthetjiik, ha az
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als6 feliiletre vasznat kasirozunk, amely meg-
akaddalyozza a mianyaghab nagymértéki benyo-
modasat a hevederek kozé és ezzel védi a parna-
zatot az éles hevederszélek okozta rongalodastol.

A karpitosipari szabvanytervezet a hevede-
rezés slrliségére vonatkozoélag is tartalmaz el6-
irast. E szerint: ,,Az uléfeluleteknél a heveder-
szalak hossz- és hardntiranyban egymastol maxi-
malisan 50 mm-re, vagy 50 mm-nél keskenyebb
hevedereknél hevederszélességben helyezhetok
el.” Ennek az el6irasnak a betartidsa — az eddigi
tapasztalatok szerint — lehetévé teszi a hazai
gyartmanya gumihevederek biztonsagos fel-
hasznalasat ilések tartészereléséhez. A tamlakra
és a karokra vonatkozélag a szabvanytervezet
nem ftesz ilyen hatarozott Kkikotéseket, tehat
ezeknél a gumihevederezés modjat a technol6-
gusoknak kell meghatarozni. Felvetodik azonban
az a kérdés, hogy a szabvanytervezet el6irdsai
nem szoritjak-e talzottan szlik keretek kozé az
lés tartoszerelés kulonb6z6 megoldasanak lehe-
téségét. Elsésorban a kétiranyi hevederezésre
vonatkozo €léiras latszik talzottnak. A kilfoldi
szakirék egyenesen elvetik a hossz- és harantira-
nyu hevederezést, mint olyan maddszert, amely
az llések tartoszerkezetét feleslegesen megke-
ményiti. Az ilyen hevederezést iilé6butoroknal
csak akkor tartjak elfogadhaténak, ha azt a tarté-
szerkezet formai kialakitdsa megkoveteli (6. ab-
ra). A kétiranyu hevederezés ellen szol a hazai
gumihevederek nagy szakitészilardsaga is. Ha
ugyanis a szabvanytervezet el6irasainak betarta-
saval egy 450 X 450 mm-es Kkarpitkeretre 4
hossz- és 4 szélességi irdnyu 2 vaszonbetétes Pal-
maflex hevedert szerelliink, a tartoszerkezet — a
szabvanytervezetben megkovetelt 50 kg/cm sza-
kitészilardsagot feltételezve — Gsszesen 2000 kg
szakitoszilardsagot képvisel.

Reméljlik, hogy a mindségellendrzé intéze-
tek miszeres vizsgalatai révidesen meghatéaroz-
zék a gumihevederrel szembeni kovetelmények
helyes mértékét.

¢) A gumiheveder rogzitése

A Kkarpitosipari szabvanytervezet elGirasa.
szerint: ,,A gumihevedert ugy kell rogziteni,
hogy a textilhevedernél leirt szilardsagi kovetel-
ményeket kielégitse.” Ez azt jelenti, hogy a
szabvanytervezet a rogzités médjat a szakembe-
rekre bizza, ha a rogzités mindsége egyébként
eléirasszerli. Vagyis a gumihevedert ,, ...oly
moédon kell rogziteni, hogy a hevederszal sza-
kitoszilardsdganak megfelel6 eré 709 -anak el-
lenalljon™.

A hazai karpitosipar kiilfoldon ismert régzi-
tési megoldasok kozil nagylizemszerlien a sze-
gezést alkalmazza. Ezért a , Karpitosipari irany-
technolégia” cimii mar elébb is emlitett kiad-
védny csak erre vonatkozélag ad utmutatést:

. a gumiheveder kezd6 végeit 5 db szeggel’

kell rogzntem ugy, hogy a leszegezésnél kartonle-
mez, vagy miiboér csik alatétet kell alkalmazni”.

6. abra

A szovott és szovetbetétes gumihevederek
rogzitését — szerkezetiikb6l adédéan — a szege-
zés kielégitéen megoldja. A szegezésnél keletke-
z6 perforacié a szovott és szovetbetétes gumihe-
vederek szakitoszilardsagat nem csokkenti jelen-
t6sen, ha a szegezéshez papirlemezt, vagy mibor
alatétet, illetve nagy fejli szeget alkalmazunk, Ez
esetben a szeg és az alatét nagy feliiletre kiterje-
dé nyomasa megakadalyozza, hogy a terhelésnél
a szegek szarai a gumihevederre erds tép6 hatast
gyakoroljanak.

A tomor gumihevederek blztonsagosan csak
akkor rogzithetok szegezessel ha végeikre textilt
vulkanizédlnak.

A szegezcssel rogatett gumiheveder — ha
kivehet6 parna tartoalapjaul szolgadl — nem elé-
giti ki az esztétikai igényeket. A felhasznalok
ezért arra torekednek, hogy a rogzitést esztéti-
kailag tokéletesebb modon — kapesokkal, vagy a
végekre vulkanizalt idomokkal — oldjak meg.
Ezeknek a rogzitési modszereknek a kialakitasat
egyébként a fémszerkezetek alkalmazasa is szlik-
ségessé tette.

Kiilfoldon a rogzitésnek annyi modja ter-
jedt el, hogy ezek egy részének ismertetésére
sines médunk. Néhanyat azonban, elsésorban ta-
jékoztatas céljabol bemutatunk.

Mar emlitettiik, hogy a szegezésnél kelet—
kez6 perforacié a tomor gumihevederek szakito-
szilardsagat karosan befolyasolja. Ezért a tomor
gumihevederek rogzitéséhez olyan kapocsszeget
kell alkalmaznunk, melynek szarai a hevederek
mellett hatolnak a féba (7. dbra).

Keskenyebb hevederekhez a normal kap-
csok is megfelelnek, szélesebb, tomor gumiheve-
derekhez azonban olyan kiilonleges kapocsszegre
van sziikség, melynek szarait Osszekoté részét
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7. abra

8. dabra

meghajlitottdk. Az ilyen kapocsszeg beverése
utdan a méretre vagott hevedervég visszaugrik és
nyujtas elétti alakjat veszi fel. Igy a kapoes mo-
gotti hevedervég slrlbb és szélesebb lesz, tehat
megfelelé rogzitést biztosit.

A 8. abra olyan rogzitési moédot abréazol,
melynél a heveder végre erdsitett fémlemez a
karpitkeret arkoldsaba illeszkedik. Az igy fel-
erositett tartoszerkezet esztétikailag sem kifoga-
solhato6, tehat a kivehet6 parnanak is megfelel6
tartéalapot ad.

A rogzitékapesok alkalmazdasdra vonatkozo
kisérletek a hazai karpitosiparban is megkezd6d-
tek. A 9. dbran bemutatott kapocs kialakitasaban
példaul a Szék és Karpitosipari Vallalatnal értek
el eredményeket. Ezek a karpitkeret furataiba
illesztett kapcsok a terhelés fokozasanal novekvé
nyomast gyakorolnak a befogott heveder teljes
szélességére, tehat a terhelés alatt is biztonsago-
san rogzitik a gumihevedert. Ennek és a hasonlé
rogzitesi modszernek az is elonye a szegezéssel
szemben, hogy a haszndlat soran meggyengiilt
gumiheveder kénnyen Gjra feszitheté és barmi-
kor kicserélhetd.

A kiilonbozo6 kapesok kozott elsGsorban szel-
lemessége miatt érdemel figyelmet az a kapocs,
melynek alkalmazasat a 10. abra mutatja. A he-
vederrel a beakaszto horgot korul kell fogni és az
oldalan nyitott hiivelyt a hevederre kell hizni. A
beakaszté horog 180 fokos elforditasa és a hiively
osszenyomasa utan a kapocs a karpitkeret fura-
taiba illeszthet6. :

Végiil érdemes megtekinteniink azokat a
kiilonboz6 kapcesokat, amelyeket a Pirelli cég ja-
vasol az altala gyartott gumihevederekhez (11.
abra).

A rogzités torténhet vulkanizaléassal kialaki-
tott hevedervégek segitségével is. A rogzitésre
alkalmas hevedervég lehet hurkos, vagy pere-
mes. A textilbetétes hevederek és a tomor gumi-
hevederek jol vulkanizalhatok, a szovott gumi-
hevedereket azonban csak az elébbiekben emli-
tett latexszes kezelés teszi alkalmassa a vulkani-
zalasra. A hurkos kiképzési hevedereket, féleg
fém (12. abra), a peremeseket pedig elsésorban
fakeretekre szerelik. A peremeket dltalaban a
heveder sajat anyagabol, vagy fémbél alakit-
jak ki.

10. abra
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12. dbra

A kivehet6 parnik tartéalapjat — ha az esz-
tétikai igények megkovetelik — textilidval kell
boritani. A textilist azonban nem ajanlatos a
karpitkeretre szegezni, mert igy azt a terhelésnél
nagyfoku feszitésnek tennénk ki.

A négyszog alaku tiléseknél a tartészerkeze-
tet borité textilia rugalmas kifeszitését gumi-
huzal segitségével oldhatjuk meg (13. dbra). Ha
a textilia varrasaiba huzott gumihuzalt megfe-
lels el6feszités utan a karpitkeretre szegezziik,
a terhelésnél a textilia koveti a helyzetet valtoz-

abra

13. abra

tato tartoszerkezetet és a terhelés megsziintével
eredeti helyét foglalja €l.

A patko alaku tliléseknél ugyanezt a felada-
tot fémhuzal segitségével oldhatjuk meg (14. ab-
ra). A textilidba varrt fémhuzal végének rogzi-

el
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14. abra

tése nem akadélyozza meg a Kkifeszitett textilia
tartoszerkezetet koveté mozgasat.

A karpitosipari gumihevederekre vonatkozo
ismereteink még korantsem teljesek. Sok kisér-
letet kell még elvégezniink addig, mig ezt a maris
nagyon jelentds és egyre jelentésebbé valo kar-
pitosipari anyagot sokoldalian és megfelel6 biz-
tonsaggal tudjuk alkalmazni. Ez alkalommal csu-
pan eddigi ismereteinket, tapasztalatainkat sz~
szegeztiik. A tovabbi kisérletekre var az egyes —
csak vazlatosan érintett — kérdések részletes ki-
dolgozasa.

IRODALOM

1. ,Karpitosipari iranytechnolégia a habanyag fel-
haszndaldsara” Faipari Gyartastervezo és Szerkeszto
Iroda. 3

2. ,,Butorok karpitozasanak muszaki kovetelményei és
vizsgalata” MNOSZ Javaslat.

3. Rudolf Schoell: Schaumpolsterfederungen, ,Raum
Ausstatter” 1965. évf,



KONYVISMERTETES

Dr. Magyar Jozsef: Vallalati beru-
hiazisok sajat forrasbél. Kozgazda-
sagi és Jogi Konyvkiado, Budapest,
1966.

A szerz6 élesen vilagit ra beveze-
t6jében arra a tényre, hogy ,az ipar-
irAnyitds szervezetének dtalakitasa,
a nagyvallalatok megteremtése sziik-
ségessé tetle, hogy az uj adotisagok-
nak és kivetelményeknek megtele-
l6en tovabbfejlessziik az iranyitas
modszereit”.

A vallalati Osszevonasok el6tt a
szervezeti széttagoltsag Altalaban
nem tette lehetbvé a vallalatok beru-
hazasi hataskorének novelését. Az
osszevonasokat kovetden tobbek kozt
megnivekedett a vallalatok atlagos
nagysaga is. A tervszerl fejlesziés
szempontjabdél a vallalati hataskor
novelése érdekében fontos szerepe
van annak, hogy a beruhizisi donté-
sekben az egyes gazdasagi egységek
milyen hatiskorrel rendelkeznek.

Az atszervezéssel kialakitott egysé-
gek ma mar megkozelitéen egy-egy
agazatot — profilesaladot — képvi-
selnek, s a vallalati déntésekben
megnyilvanulé érdekek is jobban
megkozelitik a népgazdasag érdekeit.

Egyet kell érteni a szerzének azzal
a megallapitasaval, hogy a beruha-

zasi hataskor kib6vitésénél ma még
tulzott ovatossag tapasztalhaté és a
terviranyitasi rendszerlink egészében
lényeges valtoztatasokra van sziikség,
meégsem mondhatunk le a jelenlegi
adottsagaink mellett  bevezethetd
ésszerti valtoztatasokrél. A beruha-
zasi dontéseknél a vallalati hatasko-
rik novelése nem feltételezi az egész
gazdasidgi mechanizmusunk Ossze-
fiigg6 kérdéseinek a vAltoztatasat,
hanem 6nélléan is bevezethetd, s €ld-
segiti terviranyitasi rendszeriink ja-
vitasat,

Ezek az adottsagok és szempontok
vezették a szerztt a meglehetdsen
osszetett, s amellett mégis szerte
agazdé anyag kiadasara, melyhez je-
lentds segitséget nydjtottak a Nehéz-
ipari Minisztérium Ipargazdasagi és
Uzemszervezési Intézet vezet6i és
munkatarsai, valamint opponensi vé-
leményiikkel Dancs Istvdn, Galla
Laszlo és Liska Tibor,

Az elso fejezet a beruhazasok for-
rasanak néhany elméleti kérdését, a
tovabbiakban pedig a sajat forrasbél
vegzett beruhazasok {apasztalatait

ismerteti. A sajat forrasbél végzett

beruhdzasok korének kibévitésére
vonatkozo javaslattdl, nevezetesen az
értékhatar alatti beruhdzasok decent-
ralizalasaval, ezek pénziigyi fedeze-

tével, anyagi-miiszaki megalapozott-
sagaval, valamint az ezzel dsszefliggd
egyéb kérdésekkel foglalkozik, mely
azzal foglalhato Gssze; indokolt, hogy
egyes vallalatok, melyek szinte egye-
dil latnak el egész népgazdasagi fel-
adatol, lelelGsségiiknek, népgazdasagi
szerepliknek megfelelé jogosultsagot
kapjanak beruhdzdsi feladataik egy
részének elbirdlasanal is.

Igen érdekes ,Az eurdpai KGST-
orszagok és Jugoszlavia tapasztalatai
a beruhidzasok tervezése és finanszi-

rozasa  tertiletén” - cimi fejezet
anyaga.
A konyv befejezé része — mely

terjedelmében azonos az I—IV. feje-
zetekkel — az 1960—63. évben meg-
valésult beruhazasok szamszerti adat-
feldolgozasat tartalmazza, Az adat-
szolgaltatas a NIM 136 beszamolta-
tasra kotelezett szervére terjed ki. A
népgazdasagi szintl adatok a Koz-
ponti Statisztikai Hivatal és a Beru-
hazasi Bank adatain alapulnak.

A konyv egyes fejezeteinek, vala-
mint a masodik rész szamszerl anya-
ganak feldolgozasaval, tablazatokba
foglalasaval kapesolatos koncepeio
tartalmi mondanivaloja szdmos hasz-
nos kovetkeztetést és tandcsot ad a
fejlodés tovabbi lehetbségei vonatko-
zasaban. Dy . 7.
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A Konnyuipari Minisztérium Kollégiuma-
nak hatarozata és a Jugoszlav Szovetségi Koztar-
sasaggal kotott allamkozi megdllapodas alapjan
az elmult évben, okt. 27-t6] nov. 6-ig hattagt de-
legécid jart kiilfoldon.

A tanulmanyut részivevoi a kivetkezo té-
makoroket vizsgaltdk: a technolégial és egyéb
termelési folyamatok jellemz6it; a miianyag és
fahelyettesité anyagok felhasznalasdnak mérté-
két; a belsé anyagmorzgatast; a kozbensé alkat-
rész raktarozast; a szallitds, csomagolas, arurak-
tarozas, aruvédelem modjat; az 1j lizemek tele-
pitési szempontjait; gyartasi tételek jellemzdit;
arképzési alapelveket és koltségszinvonalat. Je-
len cikk sajnos nem ad lehetéséget arra, hogy a
célkittizések teljesiiésérsl és azok értékelésérdl
részletesen beszamoljon, ezért a FAIPAR olva-
s6it azon tapasztalt jelenségrél kivanom tajékoz-
tatni, amelyek muszaki, gazdasagi szemszoghol
itélve jelentésebbek, valamint a jelen idoszak
aktualitasa miatt nagyobb foku érdeklddésre
tarthat szamot. Szandékom szerint a beszamold
megtekintett vallalatok szervezeli felépitésének,
vallalati gazdalkodasdnak, fejlesztésének és be-
ruhazasanak, az alkalmazott technologidk és
gyartasi rendszerek, valamint egyéb tertiletek
jelentésebb keérdéseinek targyalasara terjed ki.

A megtekintett iizemek jellemzése

Delegdcionk hérom wvallalatot latogatott
meg. Ezek kozil az els6, és a legnagyobb, a
STANDARD Twvornica Namjestajo — Szarajevo-
ban volt.

A vaéllalat Bosznia legnagyobb butorgyara,
vertikalis felépitettségli. Két lizeme butorgyar-
tdssal — fényezett korpusz butor és konyhabu-
tor — egy-egy uzeme fémipari, illetve mianyag-
ipari termékek eléallitasaval foglalkozik.

Az tizem 1965-ben épult, korszerti gyartasi
és telepitési igénnyel. 500 £6 munkas és 150 £6
alkalmazotti 1étszammal rendelkezik. Termelési
ertéke: 40 millié 1j dinar. Technolégiai teriilete
mintegy 10 000 m% Gyartmanyai: 4 tipust komp-
lett lakoszoba, ilé-, fekvégarniturakkal egytitt.

A program masodik allomésaként megte-
kintésre keriilt a Droni Kombindt — Splitben. A
véllalat, az elébbihez képest joval kisebb mére-
tekkel rendelkezik. A kombinat egy kordbban
nyugatnémet céggel kooperaciéban dolgozé val-
lalatbol alakult ki. Harom tzemmel rendelkezik.
Kiilon telephelyen lizemel a flrészlizem, egy te-
lephelyen beliil nyertek elhelyezést a konyha-
butor és az ajto-ablak gyarto lizem. Termelési
értékiik: 2,25 millié 4j dinar, melybol 0,75 millio
Uj dinar belso6 termelés.

Igen tanulsidgos wvolt a Drvno Kombindt
megtekintése — Novoselecben, Zagrabtol 40
km-re. A vallalat szintén vertikalis felépitettse-
< g, flrész-, parketta-, és butortizemmel. A valla-

Beszimolé a Jugoszidviai tanulmanyatrél

lat 6sszesen 610 f6t foglalkoztat. A butoriizem
létszama 120 16, s évi kibocsatasa 1200 garnitura
3 tipusban.

A harom ilizem jellemzését az alabbiak sze-
rint lehet Gsszefoglalni:

— Minden vallalat vertikalis felépitettségi. A
vertikalitds alapja a foldrajzi fekvésben és
a vallalati gazdalkodas biztonsagosabba té-
telében van.

— A butoripari termékek felépitése, jellege
megegyezik a magyarorszagi butorgyarto
tuzemekben jelentkezé sajatossagokkal. A
gyartmanyok kivitele: magasfényezett, illet-
ve félfényezett. Felhaszndlt alapanyagok:
faforgécslap, rétegelt- és farostlemez, maha-
goni, biikk- és tolgy furnér; biikk-, tolgy-,
feny6-flrészaru. Karpitozasdhoz epeda és
tolesér rugozatot hasznalnak, tlzott afrik-
lap, gumirozott sertésszor lapok és poliure-
tan muhabok beépitésével. A gyvartmanyok
szerkezete: nagyrészt megegyezik a hazai-
lag is alkalmazott megoldasokkal, eltérés
csak annyiban tapasztalhato, hogy nagyobb
mértékben hasznalnak fel fémszerelvénye-
ket oldhaté kotések létrehozasanal. A vasa-
lasok egyrészt hazai eredetiek, masrészt
NDK-bo6l szarmazé importcikkek.

— Az alkalmazott technolégia csak az uj
lizemben mutat fejlettebb szintet.

A latott lizemek jellemzésére, a kiemelt je-
lenségek lényegét a kovetkezdkben kivanom is-
mertetni:

1. SZERKEZETI FELEPITES

Mindharom vallalat nagyvallalati formaban
mukodik, és ezért érdeklédéssel vizsgaltuk a
szervezetek kialakitasat. Valaszt kerestiink
azokra a kérdésekre, melyek iparagunk atszer-
vezése ota, s gazdasagi életlink reform-kordban
megoldésra varnak.

Behatdéan a szarajevéi STANDARD Tvor-
nica Namjestaja vallalat szervezeti felépitésé-
nek vizsgdlatara volt lehetéségiink, amelynek
irdnyité szervezete az Uj gyaregységre épiilt.

A szervezet kialakitasat kilon bontva kell
elemeznilink a vallalati iranyitas és az lizemegy-
ségi iranyitds szempontjabol. Mindkét szervezet
sémadjat az 1. d&bra mutatja be.

A nagyvallalat 1300 £6t foglalkoztat, mely-
b6l nem kozvetlen termeléssel 400 f6 foglal-
kozik.

A vallalat élén allé Munkastanacs 40 f6t
foglal magaban, s havonta tartja iiléseit. A Mun-
kastanacs feladata: minden alapveté misza-
ki, szervezési, gazdalkodasi kérdésben dontést
hozni.

Az Igazgatoi Tanacs, mely 11 £6b6l 4ll és he-
tente tart ulést, feladataul, az igazgato mellett, a
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I. abra

miiszaki és gazdasagi kérdésekben valé szak-
mai dontést kapta. A jelentésebb miiszaki-gaz-
dasagi dontéseket javaslatként a Munkéastanacs
elé kell terjesztenie jovahagyasra.

A Munkastanécs 4ltal kinevezett igazgatd
kozvetlen beosztoitakkal is rendelkezik, 4ltala-
ban instruktorokkal és egy adminisztrativ tit-
karnével. A kozpont fomérnokkel nem rendel-
kezik. A véllalati igazgaté funkcionalis szervei-
nek feladata a kovetkez6:

Személyzeti osztdly: élén a személyzeti ve-
zeté 4all, melynek hataskorébe tartozik a proto-
kollaris lgyek, a kaderpolitika, az oktatés, a
gondnoksag, az étkezdék és tlizvédelmi feladatok
ellatasa, 60 f6s létszammal.

Gazdasdgi igazgatds: élén a gazdasagi igaz-
gato all, melynek hataskorébe tartozik az anyag-
kényvelés, a pénziigy és a bérszamfejtés felada-
tainak ellatasa, 50 f6s létszammal.

Kereskedelmi igazgatds: vezetGje a kereske-
delmi igazgatd, aki az anyagbeszerzés, értékesi-
tés, propaganda és piackutatds teendéinek ella-
tasdval van megbizva, Az anyagbeszerzést a 3
gyaregység részére 10 fovel biztositja. Az érté-
kesités teendGinek ellatdasara 15 kereskedelmi
tigynokkel rendelkezik, s ide szamitando a valla-
lat boltjainak 14 f6 személyzete is. A propagan-
da és a piackutatas feladatainak ellatasara 4 6
all rendelkezésre.

Uzemgazdasdgi osztdly: az osztalyvezets a
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termelési tervek elkészitéséért, a statisztika, az
utokalkulacié, és az elemzési feladatok ellata-
saért felelds. 10 f6s kollektiva all rendelkezésre.

Tervezé részleg: vezetbje a fotervezd, aki a
gyartmanyfejlesztést fogja ossze. Ezen beliil el-
sdsorban az éplilet- és épliletasztalos-ipari terve-
zés lebonyolitasaért felelés. Feladata azonban a
tervezések kivitelezése is. Osszesen 30 £6 4ll ren-
delkezésre.

Az lzemegységek élén szintén Munkdasta-
nécs all, mely a gyaregység igazgatbjat bizza meg
a vezetés ellatasaval, szigori beszamoltatasi
rendszerben. A szakmai problémak megoldasara
van hivatva itt is az Igazgatéi Tanacs. Az igaz-
gat6 a Munkéstandcsnak nem lehet tagja. A [6
lizemegységben az igazgaté 5 f6s 1étszammal ren-

delkez6 titkdrsdggal rendelkezik. A beosztotta-

kat, teriiletenként szakositva, az ellenérzések el-
latasaval biztdk meg. Az igazgaté egyszemélyi
helyettese a f6mérnok, akihez a kovetkezd szer-
vek tartoznak:

Gudartdseldkészités: magéban foglalja a
gyartmanytervezés ellatasat 7 fével, a technolé-
giai el6készitést 4 fovel, s a programozast 6 f6vel.

Miiszaki ellendrzés: feladata az el6irt mind-
ség és technoldgiai el6irasok betartasanak ellen-
drzése. A csoport tagjai kozvetleniil az lizemré-
szekben nyertek elhelyezést. Létszama: 9 £6.

Karbantarté szervezet: lakatos, villanysze-
reld és er6gép karbantarté részlegbél all. Létsza-
ma: 60 6, a szervezetet lizemvezet6 irdnyitja.

Miihelyek: vezetését fémuvezetok latjak el,
két muivezetével. A fé6mivezet6khoz tartoznak a
lapbeirdk, takaritok és a kisegité személyzet.
Ezek létszama: 24 £6. :

Az igazgatéhoz tartoznak a raktdrak, ame-
lyek a szarajevoi vallalatnal 20 f6s bevételez6-
és kiado létszammal rendelkeznek. A raktarak
kulonvalasztasra kertiltek: félkész, alkatrész,
készaru és miiszaki aru vonatkozasban.

Az adminisztrativ csoport az izemegységnél
posta, irattarozas és egyéb altalanos adminiszt-
racick végzésére van kijelolve 3 fével.

A vézolt szervezeti kialakitas £6 vonéasaiban
érvényes mindhdrom vallalatra. Eltérések abbol
adédnak, hogy a vertikumok profiljai mennyi-
ben kiilonboznek egymaéstol, illetve a Munkés-
tandcs a helyi adottsagoknak megfelelGen milyen
modositast tartott célszertinek.

A szervezeti jellegeket értékelve az alabbi
Iényegesebb tényezék emelhetok ki:

— A véllalat vezetését kollektiv alapra helyez-
ték a Munkastanacs funkciéjanak kiépité-
sével.

— A vallalat 6nallé hataskorrel rendelkezik,
szervezeti és gazdasagi fliggéségben felsébb
szervvel nem allnak.

— A kollektiv vezetés — bizonyos mértékig
torténelmi tradiciébdl szarmazéan, kissé ne-
hézkes ligyintézéssel péarosul, igen hossza-
dalmas a dontések meghozatala, s az ellen-
Orzések realizalasa.

2. VALLALATI MUKODES

A vallalati miikodés leglényegesebb kérdé-
sei: az 6nallésag, valamint a kereskedelmi tevé-
kenység kialakitasa. Miel6tt ezekkel a kérdések-
kel megismerkednénk, sziikségesnek tartom a
koltségek rendszerét ismertetni. A véllalatok
koltségei a kovetkez6 csoportositdsban jelent-
keznek: az anyagkoltség 60%p-ban foglal helyet,
a bér- és kozteher 179, a rezsi 18%, és a nyere-
ség 5%,-0os hanyada mellett. A szdmok alapot
szolgaltatnak a magyar butoripari koéltségszer-
kezettel valé osszehasonlitasra. Kozvetleniil
megéllapithaté: a nyereség nagyobb mértékben
szerepel, mint hazai viszonylatban. Ennek a hely-
zetnek a tisztanlatast segitik a kovetkez6 ténye-
z0k megemlitése:

A vallalatok forgalmi ad6t nem fizetnek,
csak netté 4ron torténd szamlazast végeznek.
Igaz ugyan, ez osszefliggésben van azzal is, hogy
a vallalat termékeit sajat vagy tarstizemek bolt-
jaiban értékesiti, s igy a forgalmi adét kereske-
delmi 4rrésbe épitették be. Butorban ennek
nagysaga 25%, de értékesithet6 helytdl fliggéen
még kiilon 3—8%-ot is felszdmolnak.

A szarajevéi lizem helyi boltjaban 3%-ot,
belgradi lizletében 5%p-ot, zagrabi kirendeltsé-
gében 8Y-ot szédmitanak fel. A kereskedelmi
arrések fedezik a szallitasi koltséget, a rezsit és
a kockazati koltségeket is.

A teljesség kedvéért ide tartozik az is, hogy
az Aarmegallapitdis nem kozpontilag torténik.
Egyébként az arkonstrukcié felépitése hasonlo
a miénkhez. Eltérés a rezsi felszamitasaban van,
miszerint az anyagigazgatasi és a vallalati alta-
lanos koltségek a kozvetlen munkabérre egy
tételben keriilnek felszamitasra. Ennek mértéke
altaldban 3509/, kortil ingadozik.

Az 6nall6 tevékenység mellett ki kell emelni
a szigoru &llami fegyelmet. Ennek a fegyelem-
nek az alapjat a hitel visszafizetési rendelkezé-
sek hatarozzdk meg. Amennyiben hitelvisszafi-
zetésének egy vallalat nem tud eleget tenni, a
banktél haladékot kérhet. Ez esetben a visszafi-
zetési haladékot magasabb kamatlab megallapi-
tasaval adjak meg, melynek atlagos mértéke 8%,.
A jovében ezt novelni kivanjak. Abban az eset-
ben, ha egy vallalat nem miikédik gazdasigosan,
nem tudja fizetni tartozasat, kényszergazdalko-
déas ala vonjék. Bankbiztost neveznek ki a valla-
lat élére, felfliggesztik a vallalat autonomiajat.
A munkabér folyositasanal® kényszereszkozok-
hoz folyamodnak, csak 80%-os biztositott bért
fizetnek.

A vallalati miikodés tekintetében eddig érin-
tett tényezok kozul még a sajat tizlethalézat ki-
alakitasat érdemes kiemelni. Sajat tizlethalozat-
tal a nagyobb tuzemek rendelkeznek és a kisebb
tizemek ezekhez kapcsolodnak bérlétarsként.
Nagykereskedelemmel valé kapesolatuk nines.
Az luzletek elhelyezését a szallitasi és forgalma-
zasi tényezok (szallitdsi tavolsag, a varos nagy-
saga) hatarozzak meg. A szarajevoi halozat ju-
goszlavia terlletét atfogja, de az uzletek szadma
nem sok. A vallalatnak mindéssze 6 lzlete van.
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(Ennél az tizemnél meg kell jegyezni azt is,
hogy egész termelésének 409/,-at értékesiti csak
boltjaiban, mert termékeinek 60°/-at expor-
talja.)

A vallalati mikodés kialakitasat a maxima-
lis nyereségre val6 torekvés hatarozza meg. Ezt
a jelenséget megvildgitja az alabbi példa:

A spliti tizem, amelyik sajat flrésziizemmel
rendelkezik, konyha, valamint éptiletasztalos-
ipari termékeket allit eld, furészipari termékeit
nem onmaga dolgozza fel, hanem értékesiti. Ez
abbél a meggondolasbdl szarmazik, hogy flreész-
uzemi onkoltsége magasabb, mint Bosznidban a
nagyobb tételben valé vasarlas koltsége. A sajat
termelést helyi kisiparosoknak és allami kis tlize-
meknak adja el, melyek az el6bbi elonyt alacsony
mennyiségi sziikségletitkk miatt nem tudjak Kki-
hasznalni.

A gazdasagossagra valo torekvés alapjat bér-
gazdalkodasukba is beépitették. Nagyobb ered-
ményre valo 0sztonzést érnek el azaltal, hogy
minden anyagféleségnek mennyiségi mutatéi
mellett kidolgozzdk a beszerzési egységarat is.
Az anyagbeszerzének legalabb harom ajanlatot
kell beszereznie liminten alul, s ezekutén a leg-
olesébbat koteles megvasarolni. Ha a véllalat
igazgatdja, illetve alkalmazottai kideritik, hogy
olesobban is be lehetett volna szerezni az anya-
got, akkor az anyagbeszerzé biintetésben, illet-
ve elbocsatasban részesil.

Igen érdekesek a jugoszlav butoripari valla-
latok kiilkereskedelmi kapcsolatai. Kiilkereske-
delmi forgalmat a SIPAD cég az ipari vallalatok-
kal egyutt bonyolitja. A SIPAD kereskedelmi
ugynokség 2—5%, jutalékért dolgozik, feladata:
a kiilfoldi cégekkel val6 kapcsolat tartasa, s az
lizletek kereskedelmi bonyolitasa. Erdekes, hogy
a véallalatok annak ellenére, hogy senki sem aka-
délyozza 6nallé exportjukat, mégis a SIPAD ut-
jan bonyolitjak kiilkereskedelmi forgalmukat.

Egyébként az orszag bels6é gazdilkodasaban
is jellemz6 ez az ligynokségi forma, a kiilonboz6
szektorokhoz tartozé gazdalkodasi egységek aru-
csere-forgalmanak lebonyolitasara. Ennek alapja
abban keresend6, hogy ezek a vallalatok a piac-
kutatasra forditjak a fésulyt.

3. FEJLESZTES, BERUHAZAS

A fejlesztéseket — sajat elhatdrozas alapjan
rendszerint a vallalatok kezdeményezik. A fej-
lesztési javaslatokat az el6terjeszté vallalatok-
nak ugy kell benyujtaniok, hogy az a hitelforra-
sokat is megjelolje. Erre azért van sziikség, mert
a kiilonboz6é beruhazasi cél elérésére, kiilonbozo
bankok nyujtanak hitelt. Az Orszigos Beruha-
zési Bank az épiiletre ad hosszu lejaratu hitelt,
alacsony kamattal (kb. 20—25 évre 2—3%,-o0s
kamat). A Tartomanyi Beruhdzasi Bank 10—12
éves idészakra, 5—7Y;-os kamattal folyosit hi-
telt gépek és felszerelések beszerzéséhez.

A Varosi Beruhdzasi Bank — minden tarto-
many nagyobb védrosaban ezek megtalalhatok —
rovid lejaratt hitelt folyésitanak a kisebb beszer-
'zésekre. (A beruhazas devizasziikségletét minden

esetben a Jugé-Banktol kell igényelni.) A valla-
latnak sajat forrasbol ered6 pénziigyi alapjat is
meg kell neveznie.

A beruhdzisi programjavaslatot annyi
bankhoz kell parhuzamosan benyujtani, ahany-
t6l a vallalat hitelt kivan kérni. A bankok a hi-
tel eldontését altaldban 2 hénap alatt eszkozlik,
melyet a kovetkez6 menetben visznek végbe:

Minden bank kiilsé szakértékkel feliilvizs-
géltatja a javaslatot, jelentésebb kérdésekben
tobb szakért6t is meghallgatnak. A kiilsé szakér-
t6i véleményeket kiegészitik a banknal dolgozé
muszaki, kozgazdasagi, politikai szakerék véle-
ményével és javaslataival. Ezt az anyagot a ban-
kok Hitelvéleményez6 Tandcsa elé viszik. Az igy
cenzuralt vélemények az Igazgatésdggal torténd
egyeztetés utan kertilnek végsé javaslat forma-
jdban a Bank Munkastanécsa elé, amelyik dont
a hitel megadéasarol és annak feltételeirdl.

Devizahitel esetére a teljesség kedvéért meg
kell emliteni exportérdekeltségiik rendszerét,
mely a kovetkez6:

Az exportbél elért devizabevétel meghata-
rozott része a véllalat devizaszamlédjara kerul.
Ebbél valik lehetové az importgépek beszerzése,
s6t a kulfoldi tanulmanyutak finanszirozéasa is.

A beruhézis tervezése és kivitelezése a mi
fogalmaink szerint rovid id6 alatt bonyolédik le.*
A tervezés és kivitelezés egylittes idétartama
csak kivételes esetben haladja meg a 2 évet.
Szarajevoban masfél évvel ezelott lizembe he-
Iyezett 0 butorgyar esetében ez a kovetkezok
szerint volt lehetséges:

A vallalat 20 £6s sajat tervezo részleget ho-
zott 1étre. Ugyanigy kivitelez6 részleget is szer-
veztek, amelyik a generdlvallalkozé szerepét is
betoltotte. Az épitéipari kivitelezési munkat al-
vallalkozasban adtdk ki egy épitéipari vallalat-
nak, az épiiletgépészeti feladatukat sajat maguk
lattak el. A kazanépités feladatat rabiztik egy
kazénépité vallalatra. Igy a véllalatnak, mint sa-
jat fovallalkozonak teljesen kozvetlen érdeke
volt a rovid id6 alatti tizembe helyezés, s ezt szi-
goruan be is tartottak.

4. A GYARTOTT TERMEKEK ES AZ ALKALMAZOTT
TECHNOLOGIA NEHANY ERDEKESSEGE

A legtobb termék formai és méreti kialaki-
t4dsa a sima vonalakra, a kis méretekre és az egy
gyartmanycsaladon beluli alkatrész-egységesi-
tésre épiil. Nagyobb foku tipizaltsag, illetve szab-
véanyositds nem tapasztalhat6. Ezt azzal indokol-
jak, hogy a kiilfoldi megrendelék igényei (SZU,
NSZK, Magyarorszag stb.) igen eltéréek. Alkal-
munk volt latni a STANDARD {lizemben egy fe- *
luletkezel6 alagutat, résziinkre szokatlan kihasz-
nalatlansaggal, mely poliészterrel magasfénye-
zett feliilet el6allitaséra van tervezve. A latoga-
tas idgszakaban csak nitrélakkal valé feliiletke-
zelés folyt. Az lizem vezet6i elmondottdk: a nagy -
kapacitasra csak a biztonsidg miatt van szilikség,
mely az idészakosan valtozé legnagyobb terhe-
lésnek is meg tud felelni. Ugyanis t6kés piacra
csak félfényezett butort szallitanak, a poliészte-
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rezett gyartmanyokat csak a Szovjetunié és Ma-
gyarorszag kedveli.

A lap- és flrészaru-alkatrészek szétszerel-
hetdségének biztositasat egyszeri maodszerekkel
érik el. A szétszerelhetoséget biztosité szerelvé-
nyek egyik tipikus képviseléje a 2. dbran lat-
hato.

Ebben az esetben csak a takarofej nem szab-
vanyos, a masik két alkatrész tomegcikk és
anyagtartalmanél fogva (aluminium) olesébb.

Abban az esetben, ha kapupént csavarral
torténo osszeerositést alkalmaznak, a csavar
kiils6 fejének lathatosaga esetén nem nikkele-
zést, vagy kromozast végeznek, hanem a nélunk
is ismert takaréfedéllel zarjak le.

A butoripari szerkezetek kialakitasanak el6-
irasai engedékenyebbek, mint a Magyar Szab-
vany, pl.: 1 m?-nél nagyobb hatfal esetén a keret
nélkili rétegelt lemez szogezéssel is beerosit-
het6.

A garniturdk osszedllitasa megegyezik a na-
lunk szokésos Osszetétellel, érdekesség viszont
az, hogy egy egységen beliill 2 fotel helyett
3 db-ot garnitirdznak.

Altalanosan megéllapithat6: az export és
belfoldi butorok mindsége kozott az eltérés igen
nagy. Az eltérés a jobb mindségli furnérok fel-
hasznalasabol, a vilagos feliiletek attetszo, pig-
mentizalt lakkokkal valé kezeléséboél és a csiszo-
lasi munkak fokozottabb végzésébol adodik.

A technolégiara és a gyartasi rendszerre vo-
natkozéan szembetiiné volt, hogy korszertbb
megoldasokat csak az 0j lizemekben alkalmaz-
nak.

A szarajevoi vallalat uj butorgyara koz-
ponti folyosérendszerre épult fel. A termelé fo-
Iyamat aramlasi vonala a kézponti f6folyoséban
fut, s ehhez csatlakozik oldalr6l minden egyes
részfolyamat.

A kozponti folyos6 1ényeges szerepe az egyes
luzemrészek szerves oOsszekottetésén kivil az,
hogy nagyséaga révén az lizemrészek kozotti ta-
rolasra is szolgdl. A f6 folyoséra merdleges
uzemrészek kozott, a sziikségletnek megfeleléen,
nyertek elhelyezést az lizemelést kielégité mun-
kahelyek (élezomihely, kompresszorterem, il-
letve ventillatorok, tilepiték).

A technolégiai tertletek altalaban egyszin-

tlek, Szarajevoban pl. csak a karpitos tizemrész
és szocidlis helyiségek kaptak az emeleten elhe-
lyezést.

Itt emlitem meg, hogy az 61t6z6 csak fiird6-
bél all, a ruhdk tarolasara lemezszekrényeket al-
litottak be. A latott kép alapjan szocialis hely-
zetlik messze marad a nalunk kialakitott szin-
vonaltol.

Erdekesnek tlint szdmunkra a gépkimun-
kalé mihelyek gorgdsorokkal valé betelepitése.
A szarajevoi lizem mintegy 1000 m? flirészaru
alkatrészeket kimunkalé géphdzaban hosszanti
irdnyban, 6 sorban haladnak gorgésorok. Ezek
tolépados gorgétagokkal harom helyen vannak
hosszanti iranyban megszakitva. Szakmai korok-
ben nédlunk is sokat vitatott gorgésorok alkalma-
zéséra igen lényeges tapasztalatot szereztiink az-
altal, hogy a megmunkaldsnak ilyen foku és
ilyen formaban tértén6é mechanizdlasa nem ad
kielégité eredményt. A munkahelyek vonala, a
gépek sorrendje csak minimalis mértékben ke-
riilt szakositasra, s az egyes munkahelyek szink-
ronizaltsdga nem 4all fenn.

A munkahelyeknek kiilonbozé utemértéke
nines Osszefliggésben az 0Osszekoté gorgészaka-
szok szallitasi és raktarozasi kapacitasaval, s al-
landé torlodast eredményez. A torlodasok kikii-
szobolése a merev beépités miatt pedig igen bo-
nyolult.

Ebb6l azt a tanulsagot lehet levonni, hogy
sokkal célszerlibb a rovidebb szakaszokra torté-
né gépek Osszekapesoldsa, mint a hosszi vonal-
ban valé mechanizalds. A gorgésorok hasznéla-
taval kapesolatban azonban érdekes otletként ta-
pasztaltuk a kovetkez6 kialakitdst, melyet a 3.
abra illusztral.

A munkahely mindkét oldalan fut a hosz-
szanti gorgdésor, melyhez mindkét oldalrél érkez-
het a megmunkédlandé anyag. A gorgéspad koz-
vetlen ‘osszekottetésbe hozhatdé a hosszanti gor-
goésorokat harant irdnyban osszekoté, tolopad
rendszerd, gorg6s taggal, mellyel a munkadarab-
mennyiség barmelyik szalagra felhelyezhetd.
Abban az esetben, ha a munkadarab visszatéré
megmunkélasara van szukség, a gorgos paddal az
anyag mindkét hosszanti gorgés palyara is visz-
szajuttathato.
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Az alkalmazott technologia jellemz6i kozott
ki kell emelniink a szabasrajzok hasznalatat a
lap- és lemezszabaszatban. A gyartésel6készités
az adott gyartmanyra, az adott anyag méreteire
pontosan kidolgozott szabasi utasitast-ad a mi-
hely részére.

A ragasztassal kapesolatban megemlithet6 a
felhordott ragasztéanyag mennyisége, melyet
habositassal 110 g/m? értékben allitottak be. Ra-

gasztasi paraméterek: hémérséklet: 130 °C, nyo-
mas 6 kp/cm? (forgacslap esetén), id6 5—10 perc.
Az alkalmazott ragasztéanyag karbamid-formal-
dehid tipusti migyanta.

A lapok kétoldali csiszolasat egymasutan
kovetkezo alsohengeres kontakt csiszoloval vég-
zik. A két gép kozott elhelyezett munkés felada-
ta az alkatrészek atforditasa. A kontakt csiszolé-
gépek meghatarozott mértékid csiszolasi mély-
ségre allithaték be, s ezaltal biztositott a furné-
rozott feliiletek atcsiszolasanak elkertilése. Ab-
ban az esetben, ha a feliileten még szennyez6dés
marad, a sor mellett elhelyezett kézi papucsos
szalagcsiszolé szolgdl a szennyezédés eltavoli-
taséara.

Beszdmolém soran megkiséreltem a FA-
IPAR olvaséit tajékoztatni azokrol a jelenségek-
rol, melyek szélesebb korben érdeklodésre tart-
hatnak szédmot, természetesen kizarva az altala-
nositast Jugoszlavia butoripardra. Véleményiink
szerint a tanulményut igen hasznos volt, féleg a
jugoszlav butoripari vallalatok szervezeti életé-
nek, valamint a vallalati miikodés jellemzéinek
felmérésén keresztiil.

Befejezésiil ezen a helyen is szeretném rog-
ziteni a jugoszlaviai butorgyarak vezetéi felé
irdanyulé koszonetlinket. Minden lizemben a leg-
ragyobb készséget és el6zékenységet tapasztal-
tuk, melyek nélkil ez az anyag sem lett volna
Osszeallithato.



EGYESULETI HiREK

A Butoripari szakosztaly, a Fiatal Mérnskok
€s Technikusok Klubja egyiittes rendezésében
idei els6 klubnapjat januar hé 17-én tartotta.
Botka Zoltdn, a Kénnydipari Minisztérium osz-
talyvezet6je, Paizs Zoltdin, a Szék- és Karpitos-
ipari Vallalat igazgatéo-f6mérntke és Rieperger
Laszl6, a Bp.-i Butoripari Vallalat igazgato-fé-
meérndke adott t4jékoztatast a franciaorszagi és
angliai utjuk soran szerzett tapasztalatokrol.

Ugyancsak a Butoripari szakosztily rende-
z€ésében janudr 20-4n hazankban tartézkodott
olasz faipari gépeket és technoldgiai berendezé-
seket gyarté vallalatok csoportja — Antonio
Matton ur vezetésével — adott tajékoztatot val-
lalataik egyes jelent6sebb, korszert gyartma-
nyairdl, feliiletkezel6 berendezéseirsl.

*

A FATE szegedi csoportja januar 10-én tar-

totta ez évi elsd vezet6ségi iilését a valasztmany-
nyal kibévitve.

A titkar beszdmolt a szegedi és a csongradi
csoport 1966. évi munkajarél. Az egyesiilet a
programjat végrehajtotta. A vezetség jonak
tartotta a csongradi csoport munkajat, melynek
vegrehajtasdban a fiatal miiszakiak is jelentésen
kivették résziiket. A szegedi csoport munkaja-
nak hidnyossiga, hogy a betervezett munkabi-
zottsagok — az oktatasi munkabizottsag kivéte-
lével — nem végezték el maradéktalanul a rajuk
bizott feladatokat. A beszamolét kovetSen az
1967. évi munkatervet és pénziigyi kéltségvetést
ismertette.

Janudr 19-én dr. Tusa Gdbor, a FAKI mun-
katérsa tartott magas szinti el6adast a ,,Faanya-
gok és fapotlé anyagok uj arrendszerérél”. Az
eléadast nagy tetszéssel fogadta a hallgatésag,
akik kozott az egyes vallalatok gazdasagi vezetsi
€s az ruosztily vezet6i is helyet foglaltak.

Az el6adés az egyesiiletnek a gazdasigi me-
chanizmus értelmezése érdekében inditott soro-
zat keretében kertilt megrendezésre.
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Feliiletkezelés a butoriparban

A FAIPAR 1966. 6. szamaban ,,Feliiletkeze-
lés a butoriparban” megjelent cikk keretében is-
mertettiik olvasoinkkal a famintdzat nyomoelja-
ras gépi berendezéseit, valamint a , Maser-
druck”-eljarast is. :

A forditasban kozre adott anyag kiegészité-
seként bemutatjuk az eljaras tovabbi korszerid
gépi berendezését a Biirkle gyartmanyu, D-ti-
pusu famintazatnyomo gépet (1. dbra).

A gép faforgacs és furnérlemezhez vagy
keményfa lapok felliletkezeléséhez egyarant al-
kalmazhato.

Kiilonleges jellemzdje, hogy a nyomodhen-
gerek beépitése — konstrukeiés megoldasa —
elforditasukkal lehetévé teszi ugy a lapok felii-
leteire, mint azok éleinek feliiletére a famintazat
nyomasat.

Mikodési elve, hogy a két gravirozott hen-
ger — mint az dbran is lathaté — gumigorgére
viszi fel a famintdzatot, erezetet. A gumigdrgdk
vagy kozvetleniil a munkadarab feliiletére —
lapjaira —, vagy kozvetleniil egy kis szekrényre
nyomjak ra a famintazatot. A famintazat egy-
idejii nyomtatasa két szinben vagy szinarnyalat-
ban 5—16 m/perc kozott valtoztathatd elétolasi
sebesség mellett torténhet. Beépitett kiilonleges
vezetd biztositja, hogy a famintdzat — erezet —
mindig a munkadarab kezdetétél induljon. Ez
lehetévé teszi a munkadarabok sik feliileteinek
és éleinek nyomas utjan torténé mintazasat, va-
lamint a szekrény feliletének megmunkalasat.
A nyomtato gorgék és a lehuzo kések cseréje
rendkiviil egyszeri. Ugyancsak egyszerti a
nyomtatasi szin valtoztatasa, valamint a gép be-
szabalyozdsa és kezelése is. Elénye, hogy a gép
barmely oldalrél kénnyen hozzaférheté.

A D-tipusi nyomogép hengerei fliggdleges
elrendezéstiek. A gép egy masik valtozata 48 hii-
velyk szélességli hengerekkel ellatott, vizszintes
elrendezésii. Itt a lengémozgast végz6 lehuzo ké-
sek biztositjak a felesleges festék levételét. Az

1. dbra

ellennyomadst biztosité hengerek helyzete allit-
hato, ami a famintdzat egyenletes ravitelét biz-
tositja. A gumi nyomtatégorgék kettés rétegl
gumibevonattal rendelkeznek, ezaltal a faminta-
zat egyénletesen nyomodik a munkadarab felii-
letére, abban az esetben is, ha a munkadarab fe-
lillete egyenetlen. A fényképészeti uton graviro-
zott hengerekre barmilyen kiilonleges mintazat
végtelenitve vihet6 fel. A hengerek mds famin-
tara valo atvitel esetén onbedllé tengely révén
gyorsan cserélheték,
(Furniture and Bedding Production, 1966.
majus ,,Wood Graining Machine”.)
Dr. Javorfi Tibor



KULFOLDI LAPSZEMLE

Prneumatikus enyvadagolé

Az enyvezés munkéjat egyszeri pneumati-
kus elv alapjan szerkesztett adagoloberendezés
segiti el6, mely lényegében az enyvtartobdl, s a
hajlékony muianyages6ével osszekotott pisztoly-
bol 4ll (1. abra).

Az enyvtarté egy acélhenger, melynek fe-
dele szarnyas anyascsavarokkal rogzitett. A hen-
ger lrtartalma: 2 kg enyv befogadasara alkal-
mas.

Az enyvtartéba siiritett leveg6t vezetnek, s
a belsé tulnyomas kovetkeztében az enyv a gu-
micsovon keresztlil jut a pisztolyba. Beépitett
manométerrel ellendrizheté a stritett leveg6
nyomasa, mely max. 6 atii lehet. Beépitett bizto-
sito szelep nyujt védelmet a tilnyomas és a bal-
eset ellen. A tartalybol leagazo, s az enyvet ve-
zet6 milanyageso tolozarral van elldtva. A szoro-
fej esavarral rogzitheté a miianyag csére. A szo-
rofejek széles valasztéka — cserélhetésége —
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Faipar XVII. évf. (1967), 3. sz.

szamos ragasztéanyag gyors és gazdasagos felvi-
telét biztositja. Ujabb hasznalat el6tt azonban a
pisztolyt a rarakédott szennyez6déstsl meg kell
tisztitani. (Szerk. megjegyzése: a kozlemény nem
tesz emlitést arrol, hogy az enyvadagol6é beren-
dezés milyen kotéanyagokkal hasznalhaté. Fel-
tételezhet6 azonban, hogy csak szintetikus, —
hideg — kotéanyagok johetnek szamitdsba.)
(Das Schreinerhandwerk 1966. 3. sz.)

#*

A finn butoripar az elmult évtizedben jelen-
t6sen fejlesztette exporttevékenységét, s 1965-
ben a termelésének mintegy 449/,-4t, 18,7 mill.
Fmk értékben exportalta. Ezzel gyakorlatilag az
1963. évi exportteljesitményét megkétszerezte.

A finn butoripar 129 gyarbél és mintegy 400
kisebb kézmiiipari jellegli lizembé6l 4ll. A butor-
export 90%-at kb. 25 nagy tzem biztositja.

Az export legnagyobb tételét a Szovjetunio
veszi at, sorrendben pedig Svédorszag koveti.
Butorai els6sorban hazai nyirb6l késziilnek, fel-
~ futéban van azonban az erdei feny6bél gyartott
butorok mennyisége is.

A tengeren tuli — exota — faféleségekbsl
elsésorban a teak, dié és paliszander keriil fel-
hasznélasra.

1. dbra

(Mobel und Wohnraum 1966. 11. , Steigen-
der Mdbelexports Finnlands™.)

Négyfejes kelelo-gyalugép

A ,,Bauerle” cég HKM 16-tipusu négyfejes
kelel6-gyalulogépe egyesiti mindazokat a kor-
szerl megoldasokat, amelyek a hosszi évek so-
ran kialakitott egyes konstrukcik jellemzsi.
Ezen tilmenéen az automatizalisban is tovabbi
lépést jelent az, hogy a gép vezérlését hidrauli-
kéaval biztositjak (1. abra).

A gép munkaszélessége 160 mm (180 mm),
munkamagassaga 120 mm, a gyaluasztal hosszi-
saga 2000 mm. A komplett — végigvezets — elé-
tolo berendezés, valamint a gyalufej acélgeren-
déra szerelt és egyiittesen allithaté.

Indit6 hengerek alkalmazasaval rovid al-
katrészek megmunkaélésa is lehetséges.

Az el6tol6 berendezés, valamint a magassag
beallitasanal — a korabbi konstrukcickkal szem-
ben teljesen eltéré, uj miiszaki megoldast — a
fokozat nélkiili hidraulikus kapesolast alkalmaz-
tak. Ezzel az alabbi elénydk biztosithaték:

1. az eltéolas 0—30 m/perc sebességen beliil
fokozat nélkiil Allithaté, az el6tolas allohelyzet-
b6l lasst kezdeti sebességgel is indithaté.

2. Az elbtolé berendezés sebességallitasa —
véltdsa — a gép alldhelyzetében is lehetséges.

3. Az el6tolas pillanat alatt leallithaté, for-
gasi irdnya valtoztathaté.

4. Esetleges miszaki hiba — zavar — esetén
egy tulnyomadsos szelep az elétolast 6nmiikédden
ledllitja.

5. A munkagép magassiganak beallitisa a
hidraulikdval teljes pontossagot biztosit. A be-
allitas finomitdsa a kézépen elhelyezett kézi sza-
balyzokerékkel torténik.

»Bduerle” négyfejes kelelG-gyalugép

Gyors mukodést allitoberendezéssel a gya-
luasztal, valamint a vezetéléc a forgacslevalasz-
tasnak megfeleléen 10 mm-nyire utanallithato.

Az els6é adagolohenger tetszés szerint az
egyengetéhenger elé, vagy utan is beiktathaté.
Ennek felemelése labpedal segitségével tor-
ténik.

A kelel6-fej legnagyobb atmérdje: 200 mm.
A fliggbleges tengelyek 30 mm-es fiiggbleges 4l-
litast biztositanak. A fels6 gyaluszerszdmmal
40 mm-es horonymélység, a fiiggéleges és az alsd
gyaluszerszammal 50 mm-es horonymélység ala-
kithaté ki. A Dbeallitdsok a kezelGoldalrél vé-
gezhetdk,

A berendezés épitészekrény jellege lehet6vé
teszi, hogy a gép a simité-egyengets és rudfej
szerszamok nélkil is szallithato.

(Das Schreinerhandwerk 1966. 2. szam.

,Béuerle” 4-Seiten-Kehlautomat, HKM 16

modell.)

Dr. Javorfi Tibor



MUSZAKI KONYVKIADO

Bajza—Henter—Holbok
RONTGENTECHNIKA
304 oldal, 271 dbra, kotve 35,— F

Horvdth Sdndor—Pénya Vilmos

AGREGAT
SZERSZAMGEPEK

282 oldal, 214 dbra, kotve 43,— Fi

Juran, J. M.

MINOSEG (Tervezés,
szabdlyozds, ellendrzés)

1342 oldal, 401
180,—Ft

dbra, kotve

Dessewffy Olivér—Kappel Ldszlé

GUMIK Es MUANYAGOK
VIZSGALATA

402 oldal, 353 dbra, kotve 53,— Ft

Csordds Zoltdn

PNEUMATIKUS
IRANYITASTECHNIKA

411 oldal, 460 dbra, kotve 63,— Ft

AUTOMATIKA
ES ELEKTRONIKA

Tanulmdnygy(jtemény
211 oldal, 263 dbra, flizve 39,— Ft

Pettit ]. M.—McWhorter, M. M.
EROSITO ARAMKOROK
294 oldal, 268 dbra, kétve 55,— Fi

UJDONSAGOK

Gdl Levente szerk.

SZIGET:EL(’:SANY}G OK
AZ EROGSARAMU
IPARBAN

584 oldal, 243 dbra, kotve 98,— Ft

Csdnyi— Lukdcs—Szendrei

GYAKORLATI
PROGRAMOZAS
ES MUNKAADAGOLAS
A GEPESZETBEN

214 oldal, 40 dbra, kdtve: 38,— Ft

Kittel, Ch.

BEVEZETES

A SZILARDTEST-FIZIKABA
699 oldal, 426 dbra, kotve
123,—Ft

Dr. Mdzor Ldszld szerk.
ANALITIKAI ZSEBKONYYV
3. kiadds

459 oldal, kétve 53,— Ft

Nozdroviczky Ldszlé

A TELEViZIO
OTTHONUNKBAN

3. dtd. és bdv. kiadds
140 oldal, 91 dbra, flizve 13,50 Ft

Urbdnyi Istvdn

NYOMDAIPARI
TABLAZATOK

Szakmunkds Zsebk&nyvek
160 oldal, 35 dbra, kotve 13,— Ft

International Labour Office
MUNKATANULMANYOK
287 oldal, 51 dbra, kotve 45,— Ft

Orear, Jay
MODERN FIZIKA
376 oldal, 253 dbra, kotve 47,— Ft

McKelvey, . M.

POLIMEREK
FELDOLGOZASA

344 oldal, 162 dbra, kotve 53,— Ft

Dr. Fitz J.—Csdszdr L.—Papp |.
SZEKESFEHERVAR
159 oldal, 188 dbra, kétve 46,— Ft

Goncsarevics, |. F.—Szergejev,
P. A

VIBRACIOS GEPEK
AZ EPITOIPARBAN

251 oldal, 182 dbra, kotve 48,— Ft

Henn, W.

IPARI EPULETEK
(Memzetkézi példdk)

3680ldal,962dbra, kétve 98.— Fi.

Dr. Kiss R.—Dr. Nyerges T.

FELULETBEVONATOLAS
ES LEGTECHNIKAJA

Uj Technika
347 oldal, 113 dbra, flzve 27,— Fi




Készitse el On a Vasir 1967. évi mérlegét

A hannoveri nemzetkdzi gazdasigi élet viligraszélé ajanlata. Tobb mint 5500 cég, 4ttekinthetden szakma szerinti

elrendezésben.

Kiilfoldi latogatdk 62%-a, a német litogaték 87%-a misodszor, sét tobbszor is ellitogat e helyre.

Kilféldi vevék 92%-a, a német vevék 62%-a két napig, sét tovabb is vendége volt a Hannoveri Visirnak.

1967 : Figyelje a kindlatot. MunkAjat segiti el8! Litogassa meg 2 Hannoveri Visirt dprilis 29— méjus 7 kozbtt.

HANNOVER-MESSE 1967

&prilis 29—
méjus 7,

Fontos Gtmutatds
A Német Szévetségi Koztirsasigba valé beutazéshoz vizumot a Francia Kovetség, Bureau de Circulation, Budapest II.
Ady Endre utca 18. sz. alatti hivataldban kell igényelni. A vizum beszerzésének idStartama minimum 4 hét.

Kérjiik tehdt kedves latogatSinkat, hogy igénylésiiket miel6bb—lehetdleg e hirdatés elolvasisa utin azonnal —nydjesik be.
BelépSjegyeket a Deutsche Messe- und Ausstellungs AG. D 3 Hannover-Messegelinde cimen frisban lehet igényelni.
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