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1967. FEBRUAR

DR. MADAS ANDRAS

Az ez évben Madridban tartott VI. Erdé-
szeti Vilagkongresszus a figyelmet vildgmére-
tekben fokozottabban az erddk, a fa-, celluléz-
és papiripar jovoje felé forditotta. Az €l6z6 vi-
lagkongresszus ota (Seattle, USA 1960.) az
ENSZ Elelmezéstigyi és Mezbgazdasagi Szerve-
zete (FAO) kidolgoztatta a legfontosabb térsé-
gek fafogyasztasanak és faellatdsanak varhato
tendenciait.

Az ezekbdl levont altalanosithaté tanulsa-
gok alapjan 4allapitotta meg a madridi vilag-
kongresszus, hogy a kovetkezé 35—40 évben a
vildg iparifa-fogyasztdsanak megkétszerezodé-
sére lehet szamitani.

A regiondlis tanulmanyok soran elkésziilt
az eurodpai fafogyasztas és faellatas varhaté ten-
dencidira vonatkoz6 munka is, amely az 1960—
1975 kozotti id6északot oleli fel. (European Tim-
ber Trends and Prospects. A new Appraisal,
1950—1975, a tovabbiakban: Tanulméany.) A Ta-
nulméany elemzi a FAO €l6z6 munkajat is, amely
az 1950—1960. évek kozotti idészakra vonatko-
zott és lényegében az elsé ilyen jellegu kisér-
letnek szamitott. Igy lényegében egy jelentés,
negyedszazados szakaszra vonatkoz6 elemzések
és elgondolasok 4llanak rendelkezésiinkre az
eurépai fahelyzet megitéléséhez.

A tavlati tendencidk

Az BEuroépai Gazdaséagi Bizottsag (EGB) Fa-
bizottsdga a szokasos évi iilésén Genfben, 1966
oktoberében az aktudlis piaci helyzet megitélése
mellett érintette a vilagkongresszus témajat is
és részletesebben foglalkozott a Tanulmény
megéllapitdsaival is, tekintve, hogy annak elsé
ot éve (1960—1965) most fejez6dott be és ennek
elemzése az elmondottak tiikrében kézenfekvo
volt. Idézziik roviden a Tanulméany néhény fon-
tos megdllapitasat.

1. tablazat

A tényleges és virhaté eurépai fafogyaszids
1913—1975 kozott

milli6 GFA m?

Megnevezés [1913 [ 1925 | 1935 | 1950 [ 1960 | 1975

Iparifa ..... 138 | 153 | 173 | 169 | 233 | 340
Tézifa ..... 136 | 144 | 129 | 118 | 107 | 93
Osszesen .. l 274 ' 297 | 302 | 287 | 340 | 433

2.8ZAM

Az eui'épai fahelyzet

Az els6 és legfontosabb megéllapitas az.
hogy hosszii tavon az iparifa-fogyasztas évi
1,6%,-kal novekszik, a tlizfifa-fogyasztds foko-
zatosan csokken és a két hatas ereddjeként az
osszes fafogyasztds mérsékelten novekszik.

Az iparifa-fogyasztdson bellil lényegesen
gyorsabban né a korszeri papir- és lemezipari
termékek fogyasztdsa, mig a hagyomanyos fu-
részaru fogyasztasa csak mérsékelt titemben né.
Mindez azt jelenti, hogy amig néhany évtized-
del ezel6tt még donté sulya volt a flrészarunak
az Osszes fogyasztason beltl, addig napjainkban
vagyunk tanui a papir- és lemezipari termékek
latvanyos talstlyra jutdasanak a fogyasztison
beliil.

2. tabldazat
A 16bb termékesoportok részarinya a fogyasztdsban 9
Termékesoport 1950 | 1960 | 1975
Fiirészipari termékek ..... st 57 52 | 41
Papir- és lemezipari termékek .. 22 32 53
Egyéb_i[zarifa e oo 21 16 6

| 100 ‘ 100 | 100
A Tanulméany szamot vet a fogyasztas és a
fakitermelés varhaté osszhangjaval, amibdl az
az érdekes megallapités vonhato le, hogy Eurépa
lényegében az otvenes évek végéig faban onel-
14t6 volt, mert a térség exportja és importja
nagyjabol kiegyenlitette egymast. Ettél az id6-
ponttél kezdve azonban Eurdpa novekvé sziik-
ségleteit egyre magyobb mértékben mas térsé-
gekbdl, elsésorban a Szovjetuniébol és Kanada-
b6l kell fedeznie. NOvekvs szerepet jatszhat
Eurdpa ellatasaban Afrika is.
3. tablazat

Eurépa vérhato iparifa felhaszndlisa
és iparifa termelése
millié6 GFA m*

parifa | yporifa termelés | Tobblet + Hidny
f

8 L i = | =
qo] ] i ]
(=2} (=) i (=23 D 0 (=3 (=2} n
~H 0 | - 0 - ~H 10 -
> = = =) =3 I =y = =3 =
el -t - —_— — — — — —_—
169 | 233 [ 340 | 173 | 212 | 270 | +5 | —21| 70
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4. tablazat
milli6 GFA m?
A tanul- :
Megnevezés many | Ténylegesen
szerint | 1960—1965
1960—1975 |  kozdtt
kozott |
< " BT,
. |
O L BRI T Y & it 444 + 14
Ebb6l
HHZIFR R s e o —l14 - 8
APOTELO o ahors sy o oe 4 + 58 ‘ +:22
Az iparifabol : ' |
EORYOTONKS oot ane g brvincd i 4+ ‘8 29
Feny6 egyéb iparifa ... . | +12 | — 1
Lombos ronk ............ | +15 | + b
Lombos egyéb iparifa +23 | +11

Ez azt jelenti, hogy 1975-ben az eurdpai fo-
gyasztasnak kereken 20°/,-4t mar més térségek-
bél kell importalni,

Ilyen el6zmények alapjan targyalta meg a
Fabizottsag oktéberben a Tanulmany elsé ot
évének eddigi tapasztalatait.

Az eddigi eredmények azt mutatjak, hogy
a termelés nagyjabol és egészében a Tanulmany-
ban megjelolt iranyban fejlédott és az iparifa-
termelés kereken 22 milli6 GFA m3-rel nétt, mig
a tlzifatermelés 9 milli6 m3-rel csokkent. Az
egyes fébb termékek termelésének alakulésa
azonban figyelemre mélté tendencidkra mutat.

Erdekes megfigyelni, hogy a fenyérénk 5
éy alatt lényegében elérte azt a novekedést, amit
a Tanulmany csak 1975-re irdnyzott €l6. Itt azon-
ban szamitasba kell venni, hogy bizonyos jelek
szerint a feny6ronk cimszo alatt feltlintetett va-
laszték egy része végll celluléz- és papiripari fel-
dolgozéasra kertilt.

A lombos ronk az eléiranyzott mértékben
novekedett. A lombos alloményokkal rendel-
kez6 allamok egyre nagyobb mértékben haszno-
sitjék belsé fogyasztasra és exportra az eddig
alabecstilt értékid fafajokbodl készilt rétegelt le-
mezt és flirészarut (Romania, Jugoszlavia, Finn-
orszag). Olaszorszag 5 év alatt 429/,-kal novelte
a lombos hamozasi- és flrészronk termelését,
ami elsésorban a nagymértéki nyartelepitések-
bél nyert — gyors ttemben névekvé — kiterme-
lésnek koszonhet6.

A legmeglepébb a fenyo egyéb iparifa-ter-
melésének stagnalasa. Az egyéb iparifa lényegé-
ben a papirfat tartalmazza, mert az ide tartozo
bényafa részardnya kicsi, fogyasztdsa, termelése
pedig csokken. Ez lényegében azt jelenti, hogy
az egyre novekvé eurépai cellulézipar nagyobb
mértékben hasznélja nyersanyagul a lombos fa-
fajokat, a hulladékot és a Szovjetuniébél, Kana-
déabol importalt papirfat, mint ahogy azt varni
lehetett. Erdekes megfigyelni a Finnorszigban
bekovetkezett valtozdsokat, ahol a fenyé egyéb
iparifa-termelése 13%,-kal csokkent, mikozben
a finn celluléztermelés jelentésen nétt az 6téves

ido6szak alatt. Ennek magyarazataul szolgal, hogy
1960—65 kozott a vékony méreti feny6 exportja
3,8 milli6 m?-rel csokkent, az importja 1,5 millio
m’-rel novekedett és igy Finnorszig viszonylag
rovid ido6 alatt az egyik legjelent6s=bb papirfa-
exportérbdl az egyik legnagyobb papirfa-impor-
torré valt. Emellett jelentésen nétt a lombos pa-
pirfa — els6sorban nyir —, tovabba a hulladék
felhasznéldsa a celluléziparban. Lényegében ha-
sonlo okok idézték el6 az NSZK-ban is a fenyd
egyéb iparifa-termelésének csokkentését.

Az Osszes iparifa-novekedés igen jelentds
részét tette ki a lombos egyéb iparifa-novekedé-
se. A legtobb eurdpai dllamban az elmult 6t év-
ben jelentés eréfeszitéseket tettek a lombos fa-
fajok cellulozipari felhasznélasanak kiszélesité-
sére. Ennek eredményeképpen az egyéb lombos
iparifa-termelése 569%/,-kal, 11 milli6 m3-rel né-
vekedett.

Az €ls6 ot év teljesitése azt mutatja, hogy
az elbirdnyzott legfontosabb tendencidk helye-
seknek bizonyultak és a legfontosabb tanulsig
a lombos papirfa tervezettnél nagyobb mértéki
eléretorésea.

A jelenlegi piaci helyzet

A fafogyasztas alakuldsa altalaban szorosan
nyomon koveti az altaldnos gazdasagi helyzet
véaltozasat, ami egyébként érthet6 is. A jelenlegi
id6szakban a gazdasagi fejlédés bizonyos lelas-
suldsa tapasztalhaté. Europaban befejezédott a
habort utani leghosszabb helyreallitasi perié-
dus, a ,,gazdasagi csoda” az NSZK-ban és Olasz-
orszagban is. Szamos nyugati allamban inflacio-
ellenes intézkedéseket léptettek életbe, amelyek
hatasa 1967-ben is érzédni fog. Mindez termé-
szetszerlien bizonytalansagi elemeket jelent a
piac megitélésében. A legfontosabb vélasztékok-
ban a helyzet az alabbi.

Fenyéfirészaru

Az elmondottak fokozottabban érvényesek
a fenyo6flirészaru-helyzetre. A hdbora befeje-
zése Ota a fenyo6flrészaru-import 1964-ig allan-
doan novekedett és most fordul elészor elé, hogy
két, egymasutani évben, 1965-ben és 1966-ban
alacsonyabb az import, mint egy megel6z6 évben
(1964). Ehhez még meg kell jegyezni, hogy elé-
relathatéan az 1967. évi import is alatta lesz az
1964. évinek.

5. tablazat
Az eurdpai fenyéffirészira import alakuldsa
(millié m?)

| 7 NS S R e A 5

DO SRR et 14

L N A s 95  TH 3 19,2
10 GO Jee 3 0TEw NS 23,7
§ L R SO 28,8
N e s s s 28,4
L9680 vo s R e 27,0
LB TS ents & o b BT e 27,0
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Nyilvanvaléan az arak is befolyéasoljdk a
piaci helyzetet. Bar Eurépa osszes importja 1965-
ben mennyiségileg 2,0%,-kal alacsonyabb volt
mint 1964-ben, az arak emelkedése miatt a fe-
nyofirészaru ellenértékéért kifizetett osszeg kb.
51,1 millié dollarral, kereken 4%,-kal volt ma-
gasabb az 1964. évinél. Figyelembe kell azt is
venni, hogy szamitani lehet Kanada névekvd
exportjara, tekintve, hogy az USA importszik-
ségletei csokkentek és ezért az USA legnagyobb
szallitoja, Kanada, nyilvan az eurépai piacokon
igyekszik magat karpotolni. Egyes megitélések
szerint lehetséges, hogy a novekvo kanadai szal-
litasok az arakra is kihatassal lesznek, ami csok-
ken6 arak esetén a fogyasztas novekedését von-
hatja maga utan. A fenyéflirészaru-fogyasztas
2gyébként mind 1966-ban, mind 1967-ben az
1964. évi szinten 66—66,5 milli6 m® kortl fog
kialakulni.

Papirfa

A papirfa-fogyasztis valtozatlanul tovabb
novekszik és az idén el fogja érnia 101—102 mil-
1i6 m?-t. Ezen beliil a lombos papirfa termelése
elérelathatéan gyorsabban fog movekedni, mint
az oOsszes papirfa. Kulon érdekesség, hogy a hi-
rom északi allam: Svédorszag, Finnorszag és
Norvégia az idén els6 izben lombos papirfa im-
portérré valnak.

A papirfa-export az idén elérelathatéan a
tavalyi szinten alakul ki és nem haladja meg 2a
10 millié m?3-t. Ezen beliil kiillondsen jelent6s a
kanadai export, ami meghaladja a 2 milli6 m3-1
az idén és 48%/,-kal lesz magasabb az elmult 1965.
évinél. Az 1967. évben a kilatdsok szerint a pa-
pirfa-sziikséglet el6relathatéan 4%),-kal né és el
fogja érni a 106 millié6 m?-t.

Az exportlehetéségek és importsziikségletek
egybevetése bizonyos hianyt mutat, ez azonban
fedezhetének latszik a bényafdban mutatkozo
feleslegekbol, tovabba Kanada és a Szovjetunio
szallitasaibol.

Erdekes megjegyezni, hogy bar a lombos
papirfa részarédnya lényegesen kisebb, mint a
feny6é, a lombos papirfa novekedési liteme, s6t
a novekedés abszolut mértéke is nagyobb, mint
a feny6 papirfaé.

6. tablazat
A papirfa-termelés novekedése és belsd dsszetétele

millié m?
. 7 ; 1965 ! 1966
egnevezes
: w [ % | = [ %
Feny6 papirfa ..... 61,0 | 65,6 | 62,6 65,0
Lombos papirfa .... 16,4 17,7 1 18,2 19,0
Hulladék és forgdes . 15,6 16,7 | 15,8 16,0
93,0 ] 100,0 | 96,5 100
i b

Ennek a tendencianak a helyes értékelésére
kiilonosen fontos nalunk, Magyarorszagon. Mint
ismeretes, a nyar-dllomanyok ez évi felvétele,
valamint a legiijabb erdérendezési adatok és az
ezek alapjan végzett szamitasok szerint az eddi-
gi elgondolésoknal 1ényegesen nagyobb mennyi-
ségl lombos fa alapanyag — elsésorban nyar —
all rendelkezésre mar most, de kulonosen a ko-
vetkez6 évtizedekben a fa-, celluléz- és papiripar
rendelkezésére.

Bdnyafa

A banyafa-fogyasztas abszolit csokkenése
ez évben is tovabb tart, ennek megfeleléen az
eurdopai banyafa-import 1966-ban el6relatha-
téan 209/,-kal lesz alacsonyabb, mint az el6z6
évben. A kovetkezé évben, 1967-ben a banyafa-
termelés, -fogyasztas és -import elérelathatéan
tovabb fog csokkenni.

7. tablazat
A béinyafa felhasznilds alakuldsa
millié6 m?
Tényleges
felhaszndlds - e
— iR =3
%45
s 83
22t
< %
1999=| 1964 | 1965 | 53 §
it
858
S 83
BUrOna: v +\oieis s taes 15,0 13,9 13,6
Ebbél
Lengyelorszdg . 2,1 2,4 2,3 16,3
NSZE el 2,9 2:3 1,9 8,1
Anglia ........ 2,5 2,1 1,9 10,0
Franciaorszag . . 1,3 1,2 1,2 21,4
Magyarorszag . . 0,8 0,9 0,9 28,5
Szovjetunié ........ 23,2 20,0 35,9

Az eurépai banyafa-importot 1967-ben 1,2
millié m?-re lehet becsiilni, ami 15%,-kal alacso-
nyabb, mint az idei varhaté import-szinvonal. A
hérom legnagyobb importalé allam import-szin-
vonaldnak alakulasat a 8. tablazat tiinteti fel.

A tanulsigos tablézat szerint Anglia és az
NSZK gyors litemben csokkentette a banyafa-
importjat, részben a gazdasagosabb tiizelokre
valé fokozottabb attérés, részben a banyafa-he-
lyettesités erGsebb eléretorése kovetkeztében,
mig hazdnk — legalabbis eddig — csak kisebb
lépést tett ezen a teriileten. Ez a banyafa import-
szinten tartaséat és ezzel a viszonylagos stulyanak
jelent6s novekedését eredményezte az eurdpai
bényafa-importban.

Lemezipari termékek

A lemezipari termékek — a rétegelt lemez,
farost- és forgacslemez — termelése és fogyasz-
tasa igen gyors litemben emelkedik, meghalad-



Faipar XVII. évf. (1967), 2. sz.

36
8. tabldzat
A 16bb banyafa importilé allamok importjinak alakulisa
1957 | 1960 1965 ).
Allam I m? ‘ Allam | m? Allam m?*
|

I A pliad nant thein ! 15160000 ['LANSZRK .vi oo ! 890 000 T Anglaal e s 668 000
ZNSAR e | 1 057 000 ‘ 2 Anplial Go i , 760 000 2. Magyarorszag .. 581 000
3. Magyarorszdg ... 583 000 | 3. Magyarorszag .. | 575 000 P3INSZE s 395 000

va a brutté nemzeti termék novekedésének tte-
mét és azt a névekedést, amit a Tanulmény ezen
termékekre el6irdnyzott. Erdekes megfigyelni
Eurdpan beliil az egyes térségek fogyasztasanak
valtozasat.

9. tabldzat
A lemerzipari termékek fogyasztisa
millié m?
S -
Tényleges dma| i AT
fogyasztds e _é; =%
|l e =8 o
! I °S | 28 | 38
pe= i de s [e28
| | =R @ 50 g ;
Niosonl oo [oBT | Ba |85
ai 3B =) N=8 —
—61 | 1900 | &g | E2 | &
= e =
| 2B | B2 28
&= igﬁ &=
Burépa ...... T4 | 13,3 12,5 22,6 1,6
Ebbél |
Eszak-Eurépa | 0,9 1l B R | 1,7 4,2
Kozos Piac 3.4 6,0 | 12,2 9,1 6,7
Brit-Szigetek . | 1,2 1,8 9,3 3,8 7,6
Kozép-KEurépa | 0,5 0,9 | 13,5 2,1 10,2
Dél-Eurépa . | 0,2 | 2,0 | 18,8 0,7 9,0
Kelet-Eurépa | 1,2 | 2,4 | 144 52 | 10,2
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Megjegyzés: A farost- és forgdeslemer az 1,6 m?=1

tonna alapon van dtszdmitva.

A tdblazat szerint a lemezipari termékek fo-
gyasztasa minden térségben meghaladta azt az
utemet, amit a Tanulmény eldiranyzott. A leme-
zeken beliil kiilonosen a forgacslemez fejlédése
volt viharosan gyors, mint ez a 10. tablazat sze-
rint lathato.

A lemezek igen kedvez6é miiszaki és gazda-
sagi tulajdonsigaik folytan egyre fokozodd sze-

10. tdabliazat
Az egyes lemezek részarinya
az sszes lemezipari termék fogyasztisan beliil (%)

| 1959—s61 1965

| o fsw Oor [on| SN|os

(3% 58| 3% |28 38|58

e - BT AT

IO o) A et L e 37 34 | 29 28 | 29 | 43

HKszak-Eurépa ... | 19,56 | 61 ‘ 19,5 | 14 | 52 | 34
Kozos Piae ... .. 34 |27 |39 26 | 22 | 52
Brit-Szigetek - ... | 53 39| 8 |49 30|21
Kozép-Eurépa .. | 35 2981800 91 | 24 | 25
Dél-Euréps, . . .. - 54 | 35 | 11 39 | 27 | 34
Kelet-Eurdpa ... | 44 31 | 25 25 | 33 | 42

1 . ,

rephez jutnak a névekvd, fejlédé gazdasagi élet-
ben. Szamos jel mutat arra, hogy a lemezek nem-
csak a hagyomanyos flrészarut szoritjak vissza,
hanem olyan uj teriileteket is visszahoditanak,
ahonnan a fa mar hagyomdanyos formajaban
visszaszorult.

A farostlemez legnagyobb részét az épit6-
ipar hasznélja fel, de nagy mennyiséget fogyaszt
a butoripar is, kiilonosen a beépitett butorok =l6-
allitasara. Tovabbi felhasznalasi teriileteket je-
lentenek a kozlekedés, mezbgazdasag és a hdz
kartili javitasok, klilonosen a barkacsolas.

A forgdcslemez-fogyasztiasban az oroszlan-~
részt a butoripar jatsza, az épitéipar csak ezutan
kovetkezik, a tobbi fogyaszté adgazat csak lénye-
gesen hatrabb jon.

A rétegelt lemez felhasznalas a hagyoma-
nyos felhaszndlasi helyeken kivil tért nyert a
zsaluzasban, az altalanos épitéiparban, kiilono-
sen Anglidban.

Ami az arakat illeti, 1965-ben a rétegelt le-
mez és farostlemez atlagara az eurépai piacokon
valamivel magasabb volt, mint 1964-ben, de a
forgacslemez ara az el6z6 évek tendencidjanak
megfeleléen tovabb csokkent. 1966-ban csokkent
a kereslet a farostlemez irant, ami egyes allamok-
ban az arak lemorzsolédasdhoz vezetett. Ha-
sonléan a rétegelt lemezarak is csokkentek egyes
allamokban az idén. A forgacslemez-arak szintén
tovéabb csokkentek.

Arra szamitani lehet, hogy a forgacslemez-
termelés tovabbi rendkiviil gyors névekedése és
az adrak tartos csokkenése eredményeképpen a
kovetkezé években a forgacslap elfoglalja mind-
azokat a felhasznalasi tertileteket, ahol gazdasa-
gosan hasznalhato.

Ezek utan azonban szamitani kell a noveke-
dés bizonyos lassuldsira és az arak szilardula-
sdra. Azt azonban nem nehéz megjosolni, hogy
1975-ben a forgacslemez fogyasztisa meg fogja

‘haladni azt a szintet, amit a Tanulmany els-

irdanyzott.

Befejezésiil szeretném a figyelmet felhivni
arra, hogy részben a gyorsabb iitemi gazdasigi
fejlédés iranti igény hazankban, részben pedig
az ennek egyik alapjat képez6 — az eddiginél jo-
val kedveztbb — nyersanyaghelyzet a fat ille-
{éen, sziikségessé teszi, hogy a kozeljovoben az
eddigikenél nagyobb eréket Gsszpontositsunk a
fakitermelés, a faipar kulénboz6é &gazatai, vala-
mint a eelluléz- és papiripar fejlesztésére.
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A FAIPAR 1967. 1. szadmdban Kardos Ldszlo: ,,A gazdasdgi mechanizmus reformjinak né-
hany kérdése a butoriparban” cimmel kézdltiink cikket.

A Szerkesztéség véleménye szerint a téma széles korit érdeklodésre tarthat szdmot s ebbdl
kiindulva, kézoljilk tovdbbi vitaindité cikként Juhdsz Istvdn: ,,Butorkereskedelmiink gondjai

és feladatai” cimil irdsdt abban a reményben,
tén valdban sikeriil a reformadta lehetdségek

Abban a fejlédésben, mely hazankban az el-
mult 20 év soran végbement, a kereskedelem is
tevékenyen részt vett. Ennek ellenére gazdasagi
irdanyitasunk jelenlegi rendszerében — a keres-
kedelem teruletén is — van egy megtorpanas.
Nem minden vonatkozasban tudja maradéktala-
nul teljesiteni feladatat. Mégis, az 1j mechaniz-
mussal kapesolatban megjelené cikkek és tanul-
manyok altalaban kevésbé foglalkoznak a keres-
kedelem és ezen beliil a nagykereskedelem var-
hat6 szerepével és problémadival. A tobbi nép-
gazdasagi dgazattal egyiitt kereskedelmi halo-
zatunknak is — a Belkereskedelmi Minisztérium
irdnyitasival — egy sor olyan szervezeti és ke-
reskedelempolitikai intézkedést kell kidolgozni,
amely majd az Uj gazdasagi iranyitasi rendszer
bevezetésével az eddiginél jobban tudja el6-
segiteni a lakossag ellatasat, ugy ahogyan azt
partunk IX. kongresszusanak hatdrozata meg-
szabja. Mar 1966. év folyaméan torténtek a Bel-
kereskedelmi Minisztérium részérél olyan intéz-
kedesek, melyek a megszokottél eltéré és azon
tilmend kapcsolatokat igyekeztek kiépiteni az
ipar, a nagy- és kiskereskedelem kozott, szem
el6tt tartva az 4j mechanizmus varhato igényeit.

Gazdasagi iranyitasunk jelenlegi rendszeré-
ben nemesak a kiilonb6zé népgazdasagi dgak kii-
lontilnek el eléggé mereven egymadstol, hanem a
kereskedelmen beliil a nagy- és kiskereskede-
lem is. Nines rendszeres és szerves kapcsolat a
két szektor kozott. A Butorértékesité Vallalat
példaul az éves és ezen beliil a negyedéves igé-
nyek kielégitését és szallitasokat igénytargyala-
sok, ugynevezett tajegységi értekezleteken ala-
kitja ki a megyei, tanacsi és fmsz-véllalatok
meghbizottaival. Ezeket a targyalasokat megel6zi
egy igény bekérés a kiskereskedelmi vallalatok-
t6l. A gyakorlat azonban azt mutatta, ezek az
igények nem mindig a tényleges keresletet tiik-
roztek. Tekintve, hogy a nagykereskedelmi val-
lalatnak nines olyan apparatusa, mely alkalmas
volna szervezett és rendszeres piackutatasra,
nem tudja maradéktalanul tajékoztatni az ipar
vezet6it a piac tényleges igényeirsl.

A tervbe vett intézkedések kidolgozasanal
a nagykereskedelem alapvet6 funkeciojabol kell
kiindulni. Abbél, hogy a nagykereskedelmi val-
lalatnak kell els6sorban képviselni, sziikség ese-
tén védeni a fogyasztok igényeit és a kiskeres-
kedelem kovetelményeit az ipar sajatos érdekei-
vel szemben. A nagykereskedelem feladata:

hogy ezen cikkek kézreaddsdval a faipar teriile-
minél szélesebb kibontakoztatdsdt eldsegiteni.

megfelelé raktdarozds segitségével dthidalni az
ipar széria-termelése és az igények vdlasztéki és
iddbeli eltéréseit.

Bar, mint mar emlitettem, a sajté keveset
foglalkozik a meglevd kereskedelmi szervezet
problémaival, anndl t6bb nyilatkozat és cikk lat
napvilagot a legkiilonbozébb ipari véllalatok ter-
veir6l az 1 gazdasdgi mechanizmusra valo fel-
késziiléssel kapcesolatban, méghozza oly moédon,
hogy a hangsulyt tobbnyire nem a korszertibb
termelési moédszerekre, nem a tudomanyosan
megalapozott gyartasi technolégidra helyezik,
hanem az lizemek kereskedelmi tevékenységé-
nek fokozasara. Ebben latjak els6sorban azt az
eszkozt, melynek segitségével az Uj mechaniz-
musban biztositani tudjak majd a vallalati dol~
gozok megfeleld anyagi érdekeltségét, nem min-
dig gondolva at, milyen komoly szervezetet igé-
nyel a kereskedelmi tevékenyseég.

E cikk keretén belil elsé6sorban azokkal a
problémakkal kivanok foglalkozni, amelyek a
butorellatas teriiletén az Uj gazdasagi iranyitas-
ra valo atallas feladatait képezik.

Az allami butorkereskedelem 1956 okto-
berig demigross keretek kozott (vagyis a nagy-
és kiskereskedelmi feladatok egylittes vegzése),
egységes irdnyitds alatt biztositotta — ugy
ahogy — az orszag butorellatasat, hazai- és im-
portcikkekbdl egyarant.

1956 oktobere utdn, egy kormanyintézke-
dés folytan, az allami butorkereskedelem kiske-
reskedelmi részlegei a tanédcsok hataskorébe
tartozo kiskereskedelmi vallalatok iranyitasa ala
kertiltek és a Butorértékesitd Vallalat nagyke-
reskedelmi vallalattd alakult at.

A Butorértékesité Vallalat egészen a leg-
utobbi idékig — a butor hidnycikk jellege miatt
— inkabb csak elosztd, semmint kereskedelmi
tevékenységet folytaté vallalat volt. Ebbél kii-
16nb6z6 hianyossagok fakadtak: 1. az arubeszer-
zésnél a 16 feladat a mennyiség és nem a megfe-~
lel6é valaszték biztositasa volt; 2. mind a nagy-,
mind a kiskereskedelem olyan magas forgasi se-
bességgel dolgozott (a nagykereskedelem 8—10
nap, a kiskereskedelem 20—30 nap), hogy elha-
nyagoltak a bolt- és raktarhalézat kiepitéset,
minek kovetkeztében ma sem a nagy-, sem a Kis-
kereskedelem nem rendelkezik a vasarlo kultu-
ralt kiszolgalasahoz sziikséges bolt- és raktar-
halézattal, ami kiilondsen a megnovekedett for-
galom miatt okoz nehézséget.
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A butorforgalom Magyarorszagon jelenleg
eléggé szezon jellegl. Az I. és IV. negyedévben
a kereslet a termelési kapacitas alatt van, a II. és
ITI. negyedévben pedig a kereslet rendszerint
tulhaladja az ipari kapacitast. Bar évi atlagban
a kereslet és kindlat (az importtal egytitt) nagy-
részt kiegyenliti egymast, éppen az emlitett rak-
tar- és bolthalozat elégtelensége miatt, az ellatas
komoly gondokat és jelentds anyagi megterhe-
lést okoz az iparnak és a kereskedelemnek.

Sok problémat okoz a kereskedelmi munka-
ban, hogy biirokratikus médon folyik ma a bu-
torszakmdban az armegallapitas is. Egy-egy Uj
termék aranak meghatarozasa — az ipari kalku-
laciotol az arjovahagyasig — néha hosszu héna-
pokig tart és nem minden esetben tikrozi a bu-
tor tényleges értékét.

Mint mas dgazatokban, ugy a butorkereske-
delem terén is torténtek mar 1966-ban bizonyos
kisérletek az 1ij mechanizmus szellemében a leg-
gazdasigosabb modszerek kialakitésdra. A Bel-
kereskedelmi Miniszter példdul utasitast adott
ki, miszerint a butorszakma teriiletén 9 kiskeres-
kedelmi vallalat részére engedélyezie az ipartél
valé kozvetlen beszerzést, Ez az intézkedés nyil-
van — helyesen — a nagykereskedelem mono-
polhelyzetét kivanja korlatozni és egyben anyagi
0sztonzést jelentett volna az ipari és kiskereske-
delmi egységek részére, mert a kozvetleniil be-
szerzett butor nagykereskedelmi arrését ily mo-
don egymaskozt eloszthatjak.

A gyakorlatban azonban ez az intézkedés
nem hozta meg a vart eredményt, egyrészt mert
nem vette figyelembe, hogy a Butorértékesité
Véllalat mar elézéleg lekototte — elsésorban a
nagylizemek — teljes kapacitasat. Az intézkedés
hatékonysagat azonkiviil cstkkentette az is,
hogy a kiskereskedelmi vallalatok tulzottan spe-
cifikalt igényekkel léptek fel az ipar felé, ami in-
kabb hatraltatja, mint elésegiti az lizemek gaz-
dasagos termelését.

Egy szempontbél azonban feltétleniil hasz-
nos volt a miniszteri intézkedés: figyelmeztette
a butor nagykereskedelem vezetdit, hogy az
eddig alkalmazott gazdasagi modszerek mar nem
felelnek meg és éppen azért az eddiginél sokkal
nagyobb kériiltekintéssel kell térédni a fogyasz-
tok igényeinek kielégitésével. Bar az idén még
nem esett sz6 a kezdeményezés folytatasarol any-
nyi bizonyos, hogy 1968-t6l kezdve az uj gazda-
sagi mechanizmus elveinek megfelel6en lesznek
korlatai a kiskereskedelem kozvetlen beszerzési
jogédnak. A Butorértékesité Vallalatnak szdamol-
nia kell azzal, hogy az anyagi érdekeltségtél 6sz-
tonézve a kiskereskedelmi vallalatok torekedni
fognak, hogy forgalmuk minél nagyobb részét
kozvetlen beszerzés utjan bonyolitsdk.

Szolni kell ezzel kapesolatban a butorszalli-
tasi koltségek problémajarol is. A jelenlegi szal-
litasi feltételek alapjan az a helyzet, hogy a helyi
sz4llitdsok koltségei a gyarté lizemeket terhelik,

ami a Butorértékesité Vallalat gazdalkodasa
szempontjdbol kedvezd tényezo.

Ha viszont a kiskereskedelmi vallalatok és
az lizemek, elsGsorban a helyi lizemek a kozvet-
len beszerzést illetéen megallapodnak egymads-
kozott, ezzel megtartjak maguknak a nagykeres-
kedelem arrését, ez szamukra ugyan elényos, de
a nagykereskedelmi vallalat szdmara igen hatra-
nyos kovetkezményekkel jar.

Megtfontoland6, hogy alapos, sokoldalu meg-
fontolas nélkiil helyes-e a helyi kiskereskedelem
szaméra olyan tobblet jovedelmet biztositani,
ami jelenleg a nagykereskedelmi véllalat nyere-
ségbefizetése révén az allamkasszdba vandorol.

Az 0j gazdasigi iranyitdsi rendszernek
azonban nem csupan gazdasagosabbi kell tenni
a termelést, hanem ugy kell hatnia, hogy a la-
kossag igényeit az eddiginél jobban elégitse ki.
Ezért a butorszakmaban is meg kell taldlni a
modjat annak, hogy azok a gazdasagi tényezdk,
melyek ma jol, vagy rosszul értelmezett vallalati
érdekb6l bizonyos ellentmondésokat hordoznak
magukban ugy alakuljanak, hogy sz ellentmon-
dasok megoldasa egyben a jobb és kultural-
tabb aruellatast is el6segitsék. Az ipar feladata
ugyanis a jovoben sem lehet mas, mint a rendel-
kezésre allo kapacitds maximalis és gazdasagos
felhasznaldsa olyan aruk termelésére, amelyek-
re a lakossagnak sziiksége van. Ugyanakkor,
mint ismeretes az ipar gazdasiagossaganak alap-
vet6 feltétele a nagy széridkban valé termelés.
Kiiléntésen a butoriparban azonban a gazdasa-
gossagi szempontok mellett nem lehet figyelmen
kiviil hagyni a fogyasztéi igények sokrétlségét.
Az iparnak tehat ugyancsak els6rendl feladata
a megfeleld valaszték biztositasa is.

E tekintetben igen nagy szerep var a nagy-
kereskedelemre, amelynek operativen tajékoz-
tatnia kell a butoripart a fennallé keresletrsl,
gondoskodnia kell a legyartott butorok folya-
matos atvételérdl és az igényeknek megfeleld
elosztasardl. Az ipar és a kereskedelem feladat-
kore tehat nem egymaéssal ellentétes, hanem
egymast kiegészits. :

Mi okozza mégis az ellentéteket az ipari és
a kereskedelmi vallalatok kozott? Kétségkiviil a
nagykereskedelem és a kiskereskedelem jelen-
legi sulyos raktar és bolt helyzete, amely nem
teszi lehetéve a kész butorok folyamatos atvéte-
1ét, de egyszersmind az a koériilmény is, hogy az
ipar nem veszi eléggé figyelembe a valaszték bo-
vitésének sziikségességét.

E problémék felismerése késztette a Buitor-
értekesité Vallalat vezetéit arra, hogy targyala-
sokat folytassanak az ipar és egyes kiskereske-
delmi vallalatok kozott. A targyalasok a kovet-
kez6 kérdésekre terjedtek ki:

1. szervezett piackutatas;
2. az lzemek folyamatos gyartasanak el6se-
gitése;
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3. egyes kisebb termel6 egységek atadasa kis-
kereskedelmi vallalatoknak wvalasztékbdévi-
tés céljabal;

4. a butorimport és export nodvelése oly mo-
don, hogy tul a hazai igények mennyiségi es
vélasztéki kielégitését szolgalé butorbeho-
zatalon, a fokozott arucsere révén lehetdsé-
get teremtsiink a hazai lizemek nagyobb
méretli, export célokat is szolgalo széria
gyartasara.

Itt jegyezném meg, hogy az export-import
feladatok ellatasaba az eddiginél jobban be kell
vonni a Butorértékesité Vallalatot, nemcsak
azért, mert itt komoly szakemberek allnak ren-
delkezésre, hanem azért is, mert az import egy-
részt mennyiségi, és valasztéki novelést jelent,
masrészt a hazai ipart is serkenti jobb, korsze-
ribb butorok termelésére,

A Butorértékesité Vallalat az Uj gazdasagi
iranyitas rendszerében fel kivan hasznalni min-
den devizapolitika adta lehetéséget a hazai bu-
torellatas javitasara. _

A vazolt intézkedések gyakorlati végrehaj-
tasa sokoldalu, kortiltekinté munkat igényel és
azzal a kovetkezménnyel jarhat majd, hogy a
nagykereskedelmi wvéllalat jelenlegi forgalmi
volumene érezhetéen csokkenni fog.

Az emlitett feladatok kozil az egyik leg-
fontosabb, olyan nagykereskedelmi raktaregy-
ségek slirg6s létrehozasa, amelyek az értékesités
ingadozasaitol fliggetlentil biztositani tudndk a
legyartott butorok folyamatos atvételét az lize-
mektol.

A jelenleg folyo6 targyalasokon tervbe vet-
tik, hogy a nagyobb butort gyartdé lizemekkel
kozos vallalkozds formajaban Budapesten egy
10 000 m?-es modul raktart épitiink.

A raktarak bévitése mellett felvetodik a
Butorértékesité Vallalat demigross feladatainak
felujitasa is. Komoly lépést jelent ezen a téren a
Szeged Varosi Partbizottsag és Tandcsnak az az
intézkedése, amely lehetévé tette egy sajat ke-
zelésben miikod6é butordruhiz létrehozasat. Ez
az aruhdz 1967. év elején kezdi meg mikodését.

Ez az intézkedés bizonyos, hogy hatékonyan
befolyasolja majd a varos lakossiganak butor-
ellatasat. Azonkivil meggy6zédésem, hogy kove-
tendé példa lesz mas megyék és varosok részére
is. Ez mar az Uj gazdasagi mechanizmus szelle-
meét tlikrozi és bar ez a Butorértekesito Vallalat-
nak sok uj és nehéz feladatot jelent, de feltétle-
nil a lakossag butorellatasanak javulasat ered-
ményezi.

Igen hasznos lenne néhiny nagyobb varos-
ban és ipari centruméanak az iparral egytutt
olyan aruhaz létrehozasa, mely a butorellatas
javitdsa mellett, komoly segitséget jelenthetne
az uj cikkek bevezetésére, illetve piackutatasra.

Az 1j gazdasagi mechanizmus bevezetésé-
vel modosul a beruhazasok jelenlegi gyakorlata,
amikor is a vallalatok lényegében ingyen kaptak
az allamtol kiilonbozé beruhazési javakat. A jo-

vében tehat a meglevé vallalatok dontéen esak
sajat erejiikbél, illetve az eredmény terhére
visszafizetendé hitelek igénybevételével tudnak
csak uj beruhazasokat eszkozolni. Mivel a rak-
tarkapacitds boévitése az ipar és a kereskedelem
kozos érdeke, az uj raktarak épitéséhez sziiksé-
ges pénzlgyi fedezetet az ipar és a kereskedelem
ko6z0s eréfeszitéseibdl kell elGteremteni.

Sziikség van az ipar és a nagykereskedelmi
vallalat szoros egylttmuikodésére az uj arrend-
szer kialakitasaban is, amely az G4j jogok és lehe-
téségek felhaszndldsdval lehetévé teszi az 1j
butorok aranak gyors megallapitdsat, figyelem-
be véve a butorok korszertiségét, mindségét és a
piaci adottsadgokat. Ugyanakkor rugalmasan le-
hetéveé kell tenni a raktarakban felgyulemlett és
a keresletnek nem megfelelé butorok leértéke-
léssel torténé gyors forgalomba hozatalat. Az
arak megallapitasanil az eddiginél nagyobb te-
kintettel kell lenni a minéségre is. Meg kell szlin-
tetni azt a gvakorlatot, miszerint a butorgyartas-
nal — és egyeblitt is — az ipar kiilon mércet al-
kalmaz a hazai piacra keriilé butorok és az ex-
porttermékek minéségének elbirdlasanal.

A lakossag jobb és gyorsabb kiszolgalasat
uj kereskedelmi formak bevezetésével is el6 ki-
vanjuk segiteni. Ilyen példaul a prospektusck
alapjan torténd,. ugynevezett csomagkuldé ke-
reskedelem, amely kilf6ldén méar sokhelyen el-
terjedt. Ez a modszer leegyszertsitheti és meg-
gyorsithatja a butorvasarlast, azonban beveze-
tésének az az el6feltétele, hogy az ipar és a ke-
reskedelem a kulonbozé butortipusokbol olyan
arubdzist hozzon létre, mely kell6 mennyiség-
ben és folyamatosan biztositani tudja az egyes
darabok formai és mindgségi egyontetiiségét.

Ez a kereskedelmi forma nagy segitséget je-
fenthet az iparnak és kereskedelemnek a szét-
szerelt és csomagolt butorok elterjesztésében is.
Az igy tarolt és szallitott butorok raktarozasi és
szallitasi szempontbdl is komoly megtakaritast
biztosithatnak.

A kozonség tajékoztatasat, kiszolgalasat
azzal is el6 kivanjuk segiteni, hogy meghatéro-
zott id6kozokben eladassal egybekotott butorki-
allitasokat rendeziink. Hogy ez mennyire cél-
szerd forma, azt 1966-ban Szegeden és Budapes-
ten rendezett kiallitasok is bizonyitjak. Mindkét
esetben 10 nap alatt t6bb millios forgalmat bo-
nyolitottak le, mikozben a helyi kiskereskedelmi
forgalom volumene is emelkedett. Egyéb, Uj
fajta szolgaltatasokkal is 6sztonozni kivanjuk a
kiskereskedelmi forgalmat. Ilyen példaul a f6leg
uj cikkeknél alkalmazandé bizomanyos rend-
szer. A boltvezeték koziil ugyanis sokan idegen-
kednek Uj gyartmanyok megrendelésétél, mert
nem tudjak, eladhato-e az aru, vagy nem. Ha
csak bizoményba wveszik at, mentestlilnek a koc-
kazattol és egyszersmind népszeriisitik a legkor-
szertibb butordarabokat. Tervezziik a lakberen-
dezési tanacsadé szolgdlat kiterjesztését is s
ennek keretében a kiilonbtz6, néha meglehett-
sen bonyolult konstrukeioju butorok szakszerd
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kezelésének ismertetését. A jelenleg is meglevé
garancialis halozatot tovdbbi szolgaltatisokkal
kivanjuk béviteni.

Magatol értet6ds, hogy a butorkereskede-
lem fent vazolt fejlesztéséhez elengedhetetlentil
szilkséges hitelpolitikdnk megfeleld segitség-
nyujtasa. Helyes volna megsziintetni példaul azt
a gyakorlatot, miszerint a hitelezé szerv, illetve
a bank nem a tényleges napi igények alapjan
allapitja meg a vallalatok és boltok megenge-
dett arukészletét, hanem az el6z6 évi idészak
készlete szerint, ami a boltvezetéket arra osz-
tonzi, hogy minél sziikebbre méretezzék a valasz-
tékot, és a rendelkezésre 4116 4rut. A helyes kész-
letgazdalkodas érdekébeny feliilvizsgalandé a hi-
telnyujtasnal jelenleg alkalmazott kamatlab is.

Pillanatnyilag azonban taldn a legfontosabb
hogy — természetesen megfelelé biztositékok
mellett — a tervbe vett raktarépitkezéseket

gyors finanszirozassal segitsék el6 hitelszer-
veink. E vonatkozasban igen biztato, hogy a Be-
ruhazasi Bank vezetéi megértéssel fogadtak ez
irdnyu kezdeményezésiinket.

A mnagykereskedelem és az ipar szorosabb
kapcsolata csak akkor lehet eredményes, ha
egyuttmikodésiik a kiskereskedelem és a lakos-
sag felé olyan intézkedésekben jut kifejezésre,
amelyek nem monopol jellegiikkel kivannak
hatni és az eddigieknél jobban figyelembe ve-
szik a kiskereskedelmi halézat adottsagait, helyi
sajatossagait €s nemecsak megfelel§ aruvilaszté-
kot, hanem megfelel6 szakmai tdmogatédst is
nyujtanak.

Az 0j gazdasagi mechanizmusnak megfeleld
kereskedelmi és gazdasagi intézkedések kialaki-
tasa nem lesz konny feladat, és a fent vazolt in-
tezkedések végrehajtdsat az érintett szektorok
érdekeinek 6sszehangoldsdval kell végrehajtani.



DR. PETRI LAszLO

Ronkvagé szalagfiirészek alkalmazisinak

kiilfoldi tapasztalatai

Az utébbi évek francia, német, lengyel, ro-
man szakirodalmat tanulményozva megéallapit-
hatjuk, hogy igen sokat foglalkoznak a ronkvago
szalagflrészek alkalmazdsanak tapasztalataival.

Ebben a tényben nem lenne semmi kiilonos
akkor, ha nem figyelnénk fel az utébbi évtize-
deknek arra a szerszam és szerszamgép, vala-
mint munkaszervezést fejleszté tevékenységére,
amely a ronkvagé szalagfiirészek alkalmazasa
terliletén lezajlott és amelynek eredményeként
megéllapithato, hogy a ronkszalagflirészek a ke-
retfirészek komoly versenytarsaiva valtak.

Helytelen volna azt allitani, hogy ezek a gé-
pek a ronkfeldolgozisra minden tekintetben al-
kalmasabbak, mint a keretflirészek, de tudoma-
sul kell venni azt is, hogy alkalmazaési tertiletiik
a flrésziparban boviilt és hazdnkban altaldban
igen kevéssé ismertek azok az eredmények, ame-
lyeket kilfoldon veliik elértek és a kozfelfogas
nélkiilozi azt a felismerést, hogy alkalmazasuk
terén lényegesen nagyobb a perspektiva, mint
ahogyan az korabban varhaté volt.

Ko6zhaszninak vélem ezért a kulféldén az
utobbi években elért eredmények koziil néhany
megallapitast és szamadatot — a keretflirészek-
kel valé osszehasonlitas keretében — ismertetni.

1. Keret- és ronkszalagfirészekkel torténé famegmunka-
las elméleti attekintése

1. Keret- és ronkszalagfilirészgépek, mint
szerszamgépek. .

A keretflirészgép miukodésére jellemzé al-
ternéalé 6 mozgas azzal a kovetkezménnyel jar,
hogy a szerszamsebességet is novels fordulat-
szamot jelentésen novelni mem lehet, mivel a

fordulatszam emelése négyzetesen emeli a fel-
1ép6 tehetetlenségi eréket, amelyek kihatnak a
szerszamgép élettartamara, valamint a szerszam-
gép alapozasat is koltségessé teszik.

A ronkhasité szalagfiirészgépek, mint a
ronkfeldolgozas alapgépei a magyar flirészipar-
ban kevéshé ismertek. Elterjedésik vilagvi-
szonylatban is késébb kezd6dott meg, mint a ke-
retflirészeké, de az utdbbi évtizedekben Eurépa-
szerte vitatéma a keret- és ronkszalagfiirészek
alkalmazésanak és osszehasonlitdsanak kérdése.

A ronkhasito szalagflrészgépek mukodé-
sére a tarcsdk — flrészszalag folyamatos mozga-
sat biztosit6 — egyszerd korforgasa jellemzo,
amely az egész gépnek lényegesen kisebb dina-
mikus igénybevételét eredményezi, igy élettar-
tamuk viszonylag hosszabb és alapozasukkal
szemben kiilonleges kovetelmények nincsenek.

2. Keret- és ronkszalagfiirész szerszdmok
(ftrészlapok).

A keretfirészgépeknél a furészkeretbe be-
foghato keretflirészlapok szama a gyakorlatban
elérheti a 14 db-ot. Kulonbozé teljesitmény és
egyéb szamitasokndl azonban 9—10 pengével
szokds szamolni.

A keretflrészlapokban lizemeltetés kozben
fesziiltségvaltozasok lépnek fel, amelyek isme-
rete a gépek lizemében nélkiilozhetetlen. A fel-
1ép6 fesziltségek a kovetkezok:

— a legjelentfsebb fesziiltségvaltozast a fl-
részpengékben felléps hémérsékletvaltoza-
sok okozhatjédk, amelyek oka a flrészpen-
gék surlédasa a faban. Hatésara jellemzd,
hogy 70—80°C-ra torténé felmelegedés ese-
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tén a flrészpenge a hé kovetkeztében tor-
téné megnyulds miatt teljes fesziiltségét is
elvesztheti.

A flrész-szalagban fellépo fesziiltségek:

— a sziikséges erdfeszités (8 kg/mm?);

— a hajlitofesziliség, amely a flrész-szalag
tarcsara hajldsa miatt all el6 a vezetotar-
csékra valo fel- és lefutaskor. Ez periodikus
igénybevételt jelent még liresjaratban is és
nagysagrendjére jellemz6, hogy a flirész-
szalag lUzemoranként kb. 30—40 000 hajli-
tasnak van kitéve, amely a lap kifaradasat
eredményezi;

— a flirész-szalag munka kozben a hé hatasara
megnyulik, amelynek kavetkeztében csok-
ken a huzofesziiltség;

— a flrész-szalagban flrészeléskor a flirésze-
1ési ellenallastol fliggden feszliltség 1ép fel,
amelynek nagysaga kb. 1 kg/mm?.

A flrész-szalagok hasznéalatanal — szem-
ben a keretflirészlapokkal — kiilonleges ténye-
z0k is befolyasoljak a szerszamek hasznélatat.
Ezek:

— a flirész-szalag végtelenitésénél alkalmazott
forrasztasi hely viszonylagos gyengesége,
amely tudomdényos vizsgdlatok szerint
409,-kal kisebb szilardsagi, mint a flirész-
szalag egyéb tertiletei;

— a flirész-szalag Uresjaratban és forgacsolas-
kor ugyanugy lengésbe jon, mint tizem koz-
ben a hajtészij. Kutatédsok szerint a lengé-
sek karos kovetkezményeit leggyakrabban
a forrasztasi helyek idézik el6 akkor, ha a
flrészlap Onlengés szama, valamint a for-
rasztési hely éltal gerjesztett lengés azonos
rezonancia savba keril, vagy megegyezik.
Gyakorlatban a flirész-szalag passziv. aga
jon lengésbe, amelynek hatésa kb. 109/, élet-
tartam csokkenésben jelentkezik;

— a {flrész-szalagok alkalmazdsdnal jelentés
tényez6 még a szalag kihajlasanak veszélye,
amely a szalag hossztengelyére kereszi-
iranyban torténhetik, mivel a flrész-szalag
munka kozben rugalmasan befogott, kihaj-
lasra igénybe vett tart6. A kihajlas szem-
pontjabol tehat a szalagvezetd kozotti sza-
badhosszisag értéke kritikus, ezért ezt
lizem kozben a vagasmagassagtol fliggéen
minimadlisra kell csokkenteni, mert kulon-
ben a kihajlas ferdevagast eredményez.

3. A flirész-szerszamok kezelése és karban-
tartése

A flrész-szerszamok szakszerl kezelését6l
fligg azok élettartama, a flrészelt feliilet sima-
séga, a forgacsolds energiasziikséglete, a gyér-
tds munkaidé-sziikséglete, termel6kapacitasok
kihasznélasa stb.

A flrész-szalagoknal az egyengetés és a fe-
szultségbeallitis mivelete kib6viil a flirész-sza-
lag hatvonaldnak vizsgéalatdval is, amelynek
dombortusagaként 0,1—0,2 mm/1000 mm van
eléirva. Az ett6l vald eltérést hengerléssel kell

kikiiszobolni. A belsé fesziiltség helyreallitisa
hasonlé a keretflirészlapokéhoz.

Eltéré miiveletként jelentkezik a flrész-
szalagok karbantartdsanal a flrész-szalagok
végtelenitésénél alkalmazott keményforrasztas.
amelynek modszere azért kritikus, mert a for-
rasztési helyek vizsgalatok szerint szilardsagilag
lényegesen gyengébbek.

A flirész-szalagokat forrasztasuk utin a for-
rasztds helyén hoékezelni kell, mert a flrészlap
anyaga forrasztaskor kilagyul. A hékezelés izo-
term jellegli, amely az lizemeltetési idétartamra
kedvez6 hatassal van.

4. A termékek mindsége, anyagkihozatali
kérdések

A ronkszalag-flirészek alkalmazésa a kész-
termék mindsége és mennyisége tekintetében i=-
lent6snek mondhaté kihatasokkal jar.

Az egyik a ronkszalag-flirészek alkalmaza-
saval jar6 az a korulmény, hogy a gépkezeld
munkasnak moédjaban van a lombosronkok fel-
flrészelésénél a mivelet tartama alatt donteni
az egyes vagasok helyét illetéleg. Igy lehetéség
nyilik — a felnyitott ronk belsé hibdinak szem-
revételezése utan — a szelvényvastagsag egyen-
kénti megvalasztasaval a flrészaru atlagminé-
ségének emelésére, szemben a keretflirésszel,
ahol a szelvényaruk vastagsagat az elore bealli-
tott pengeosztas hatdrozza meg és igy a ronk tel-
jes felflirészelése utan hatarozhaté meg a szelvé-
nyek minésége. Tovabbi elényoket tesz lehetové
a ronkszalagflirész alkalmazasa a negyedel6- és
sugéariranya vagastechnika alkalmazaséaval is.

A szalagflirészek alkalmazasaval kapcsola-
tos mésik koériilmény a szelvények feliileti min6-
ségének javulasa. A flirészelt felliletek simasaga
a ronkszalag-fiirészek alkalmazasanal lényege-
sen nagyobb, amelynek magyarazata a flirész-
szalagok nagyobb szerszamsebessége, amely at-
lagosan 8—10-szerese a keretflirészlapok szer-
szam sebességének.

A romén IPROCIL méréseket végzett a fi-
részelt feliilet egyenetlenségeire vonatkozoan.
Megillapitottak, hogy a flrészszalagok alkalma-
zésa esetén az egyenetlenségek maximalisan 0,5
mm nagysdguak, mig keretflirész alkalmazisa-
nal ugyanezen értékek biikkronknél 0,9—1,3 mm
nagysagrendlek. Megallapitottak tovabba, hogy
a duzzasztott fogak alkalmazasa simabb vagésfe-
liilletet eredményez és fenybanyagnal az elétolas
novelésével jelentdsen novekedik az egyenetlen-
ségek mértéke. Ez utébbi megallapitas kiilono-
sen alatamasztja a ronkhasitészalag-flrészek
keményfak flrészelésénél torténd alkalmazasat.

A feliileti simasag fokozasanak jelentésége
kiilonosen a tovabbfeldolgozéipar (és igy a nép-
gazdaséag) érdeke, mert ez csokkenti a gyalulési
veszteségeket.

A ronkhasité szalagfilirészek alkalmazasa-
nal kisebb résbbéség a keretflirészekéhez viszo-
nyitva. A keretflirészek résbésége a keretbbség
fliggvényében dltaldban 2,8—3.5 mm kozott mo-
zog, ezzel szemben a ronkszalag-flrészek résbo-
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sége 1,9—2,1 mm kozott valtozik, amely érte-
kekben a flirészlap vastagsagan kiviil a kétoldali
terpesztés és egyéb pontatlansagok is benne van-
nak. A résboség csokkenésének kozvetlen kiha-
tasat egyes irodalmi adatok keménylombos fak-
nal 1—1,5%, anyagkihozatali javulasban jelolik
meg, mig a roman faipar terliletén végzett kuta-
tasok eredményeinek realizalasa soréan a végasi
finomséag, pontossag és anyagkihozatali noveke-
dés egyuttes hatasaként 2,5%, alapanyag-megta-
karitast mutatnak ki.

Végeredményben lerogzithetd, hogy a ronk-
szalag-flirészek alkalmazédsa a viszonylag magas
értékd bukk és tolgy alapanyagoknil anyagki-
hozatali novekedéssel, a flrészaru feliileti sima-
saganak javulasaval, valamint a szelvények at-
lagos minéségének novelési lehetéségével jar
egyftt.

II, Keret- és ronkszalagfiirészek teljesitménye

A keret- és ronkszalagflirészek osszehason-
litasaban legtobbet vitatott kérdés a két szer-
szamgép teljesitménye.

1. A keret- és ronkszalagfiirészgépek telje-
sitményét meghatdroz6 fobb tényezok.

A keretflirészek teljesitményszamitasara és
teljesitményeire vonatkozolag szamos forras-
munka tartalmaz béséges anyagot. Igy hazai vi-
szonylatban dr. Lugosi—Bobok—Erdélyi: ,Fii-
részipari technoldgia” cimi konyve (Muszaki ki-
ado6 1963), amely e tekintetben osszefoglalé k2-
pet ad a kiulonbozé elméletek és a gyakorlat vo-
natkozasdban. A ronkszalagfiirészek teljesitmé-
nyei tekintetében még napjainkban is folynak
elméleti vitdk R. Kaiser, A. May és masok elmé-
letei kortil,

Anélkil, hogy a kiilonbozé elméletek rész-
leteibe belekapcsolodnank megéallapithat6, hogy

— a keretflirészek magas teljesitményét az
egyidejlileg miikodé tobb flirészpenge mun-
kaja és a ronkoknek a szerszdmgépben valé
folyamatos egyirdanyu elGrehaladédsa teszi
lehetévé. A teljesitmények bizonyos hata-
ron tul torténé emelésének hatart szab a ki-
szolgédlhatosag minimalis ideje, amely teljes
mechanizalds esetén is ronkonként 20 sec
koriil mozog, amely kb. 6 m/perc el6tolas al-
kalmazasat teszi lehetévé.

— a ronkszalagfiirészek teljesitményének no-
velését jo ideig a konstrukecié adottsdgai
(egyidejlileg egy penge dolgozik és az is csak
szakaszosan) korlatoztdk. A ronkvagé sza-
lagfiirészek alkalmazasiban ugy latszott,
szam a faanyagot furészeli) az egyéb idé-
sziikséglethez (befogés, forgatds, maradék-
szelvény eltavolités, kocsivisszafutds, gép-
allités stb.) viszonyitott aranya miatt nines
mod a teljesitmény novelésére. A fejlesztés
kiilénboz6 irdnyai azonban feltartdk a telje-
sitmény novelésének lehetéségeit. A fejlé-
dés lehetbségei ezek alapjan relative sokkal
nagyobbak, mint a keretfiirészeknél.

2. Ronkszalagftirészel- és technolégidjuk
fejlesztési irdanyai.

A ronkszalagfirészek teljesitményének no-
velése érdekében a kovetkezo fejlesztési iranyok
alakultak ki:

a) az egy mikodé penge- és kocsivisszafutas

(Uresjarat) kedvezétlen hatasanak ellenst-

lyozéséra,

— az el6tolasi sebesség jelentés emeléséhez
megteremtették a feltételeket (szerszam-
szerszamgeép-fejlesztés),

— kikisérletezték a kétoldalon fogazott (un.
oda-vissza-vago) flirészszalagokat, igy a sza-
lag a kocsivisszafutas ideje alatt is vaghat,

b) a kiszolgalési id6 jelentés tulsulyéanak meg-
szlintetésére

— gépesitették a ronkbefogas, forgatas, mara-
dékszelvény-eltavolitas idejét,

— kiilonbozé gépallitasi és kezelési miivelete-
ket elektromos vezérlésure alakitottak at,

¢) az ismert klasszikus ronkhasité szalagfiré-
szek (blockbandsige) szerepét technologiai
szervezés keretében a ronk felnyitdsanak
miiveleteire korldtoztdk és a ronk jelentds
részét a felnyitas utan oldalanyagként be-
huzohengeres, hasito szalagflirészekre
(trennbandsige) iranyitjak at, amely utéb-
biak teljesitménye a folyamatos anyagtap-
lalds lehetOsége miatt lényegesen maga-
sabb.

Ez a szervezési rendszer lehetoséget ad — a
kétfajta szalagflirész kozott aramlé anyag meny-
nyiségének szabalyozasa révén — a gépek egyen-
letes leterhelésére és a szinkronallapot eléré-
sére is.

3. Kiilfoldi példak a ronkszalagfiirész-iize-
mek fejlesztésének iranyaira

A szerszamtechnikai fejlesztésre a technolo-
giai szervezésre és a munkamiveletek mechani-
zélasara egyarant jellemz6 a Holz-Zentralblati
1962. 10. szaméban (Kloepfer, Miinchen: Keret-
flirész vagy ronkvagé szalagfiirész?) ismertetett
szalagfurész-lizem példaja.

A leirt teljesen mechanizalt és automatizalt
ronkszalagfiirész-lizem egységesen 2 m hossz
és 22 cm atlagatmérdji erdeifenyd alapanyagoi
dolgoz fel. Teljesitménye 100 fm ronk (7,65 m?)
6ranként, naponta pedig 1250 db ronk, vagyis
95 m?.

Az lizem csak szélezetlen, rovid flrészarut
termel. A termelt késztermék vastagsiaga 18—
27 mm koz6tt mozog.

Felsorolt feladatokat az tizem 1 db ronk-
hasité és 1 db hasitészalagfiirésszel latja el, sz~
szesen T 16 személyzettel, amelyekbol 2 £6 ronk-
téri munkas, 2 f6 szalagflirészkezeld, 1 6 kész-
aru-el6készit6, 1 £6 villastargonca-kezeld és 1 £6
szerszamkarbantarté és élezo. A ronkhasité sza-
lagfiirészek kétoldalt fogazott flirészszalaggal
dolgoznak 60—80 m/perc elétolassal.
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A kétoldalt fogazott flrészszalagok gyakor-
lati alkalmazasa még kezdeti staddiumban van, de
fenti Uizem a publikécié szerint ezekkel igen j6
gépidé-kihaszndlassal rentabilisan Uzemel, még
kis atmér6ja, rovid gombfak feldolgozasa ese-
tén is.

A munkaszervezésre, mechanizalasra és '

automatizalasra jellemz6 a Holz-Zentralblatt 46.
szaméaban leirt franciaorszagi lizem.

Az lizem technolégiai és gépelrendezését az
1. abra mutatja. A kidoboval felszerelt transz-
portéron (1, 2) érkezé ronkoét mechanizmus ada-
golja, a ronktarolobdl (3) félhold alaku billendk
(4) és ronkforgaté ,nigger” (5) segitségével a
ronkkocsira. A leirt - miiveleteket, valamint a
ronkvago szalagfirész (7) vezerlését egy 6 végzi
a kozponti vezérléasztalrol (6). A levagott szelvé-
nyeket, félfdkat, maradékszelvényeket, prizma-
kat egy berendezés valasztja le és helyezi egy
hajtott gorgds szallitészalagra (8), ahonnan a szé-
lezetlen szelvények darabolds nélkiil tovabbjut-
nak a spiralis hengerekkel ellatott terel6gorgok-
hoz (11), amely azokat keresztszallitészalagra
iranyitva (10), a leszabd korflrészhez, majd a
parhuzamszélezéhoz juttatja. A tovabbszelete-
lésre kertil6 szelvények, félfdk, prizmak, egy be-
allithato terelé (12) segitségével egy. kereszt-
transzportérre (9) jutnak, ahonnan azokat a sze-
leteld szalagfiirészre (14) adagoljak, amely olyan
mechanizmussal, segédberendezéssel van ellatva
(8, 9, 12, 13), amely a maradékszelvényeket foly-
tonosan visszajuttatja a szalagflrész beadasi ol-
dalara. A véglegesen levalasztott szelvények
egy spiralis gorgokkel ellatott hengersorra, majd
innen beallithaté terelé segitségével, kereszt-
transzportéron keresztiil a darabolé korfurészre
jutnak, amelyr6l a szelvény utja a parhuzam-
szélez6khoz, majd a keresztiranyban mozg6 osz-
talyozo transzportérhoz vezet. Az emlitett gé-
pekkel és segédberendezésekkel felszerelt fi-
résziizemet az abra szerint oOsszesen 5 f6 szol-
galja ki. A leirt mechanizalt és automatizalt fii-
résziizemmel kapcsolatban feltételként lerdgzi-
tik, hogy ezek rentabilis és szakszerd alkalma-
zésa feltételezi a viszonylag egyontetii ronkok
(jelen esetben magy atmérsju) feldolgozasat, va-
lamint a helysziikséglet alarendelését a mecha-
nizalasnak.

Az ismertetett lizemektél nem sokban ki-
lonb6z6, taldn szerényebben mechanizalt, de
méreteiben nagyobb egy Romanidban, Pitesti-
ben. kizarolag biikkfa feldolgozasara létesitett
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szalagfurésziizem (2. dbra), amelyben két be-
hordé transzportér 4 db ronkszalagflrészt (1)
taplal, amelyekrol az anyag egy része 4 db oldal-
anyagfeldolgoz6 szalagfiirészre (2) keriil. Vala~
mennyi szelvény keresztil megy a leszab6 kor-
flirészeken (3), valamint a szélezendé szelvények
a szélezb korflirészeken (4) is. A folyamat rész-
letesebb tanulmanyozasara szolgal a 3. &bra,
amely ebbol az lizembdél egy gépsor termels-
folyamatat dbrazolja. (Leirdasa a Lemnului 1964.
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A bukkronk a transzportérrél (1) ronkledo-
boéra (2), majd kereszttranszportérre (3) kertl.
ahonnan egy vezérloasztalrél (6) iranyithato
adagold6 (4) ronkfogo és beadoé (5) helyezi a ronk-
kocsira (7), amely a ronkot a szalagfilirész el6tt
mozgatja. A ronkvago szalagflirészrol a lefliré-
szelt oldalanyag, félfak és szelvények eltavolito
berendezés (9) segitségével szalagon haladnak
tovabb. A ronk két oldalfélfajat a folyamatban
kereszttranszportéron (11) a masodik szalagfi-
részre (12) irdnyitjék, mig a ronk kozépsé részét
az els6 szalagfirész tovabbvégja szelvényekké,
amelyek gorgbsoron leszabd korflrészre (a 15.
szamjelzésnek megfeleld alsé gép), majd tetsz6-
legesen: szélezetleniil enesen az osztalyozod
kereszttranszportorre (13) vagy szélezd korfl-
részre (16) és tjbol darabolé korflirészre (17) ke-
ril. Az oldalfélfakat a masodik szalagflirészen
(12) szelvényekre vagjak a (13) és (14) leszedd
és visszaadagol6 berendezése segitségével, ahon-
nan az egyes szelvények a leszabé korflirészre
(15), majd innen szélezetlen forméban a szallit6-
szalagra (18) vagy tjabb leszab6 korflirészre (17)
kertilnek. A (15) leszab6 korflirészrél moéd van a
szélez6 korflirészre (16) is iranyitani a szelvé-
nyeket. A vazolt technolégiai elrendezés minta-
példaja a nagy tomegl szelvényaru folyamatos
termelésének szervezésére a kovetkezék miatt:

—az els6 ronkszalagflirész teljesitménye a
ronkok oldalfélfakka, de egyébként teljes
mértékben szelvényekké torténé feldolgo-
zésa miatt viszonylag jo, mert a ronkbefo-
gas stb. id6k viszonylag sok vagésra esnek;

— a masodik ronkfeldolgozé szalagfilirész tel-
jesitménye a félfdk feldolgozasara van kon-
centralva, annak folyamatos anyagellatisas
a visszaadagoloval megoldhato;

— a két szalagflirész egymas kozti egyenletes
leterheltsége az oldalszelvények vastagsa-
géval szabalyozhato;

— a leszabo korflrészek leterheltsége a gorgo-
sorokon elhelyezett terel6kkel szabdalyoz-
haté a (15) és (17) kozott.

— a leszabéas és szélezés mivelete megeserél-
het6 a programnak és a nyersanyagnak
megfeleléen;

— az egyes termelési szalagok a félfafeldol-
gozé szalagfirészek vonaldban egyesithe-
t6k a kell6 leterhelés miatt.

Ez a korszeri szalagflirésziizem évi 130 000
kobméter biikkronkot dolgoz fel flirészaruva
8 db ronkvagé szalagfiirésszel, amely azt mutat-
ja, hogy az egy szalagfiirészre esé évi teljesit-
mény kb. 16 000 m? ronk, amely a keretflirész-
lizemek teljesitményének megfelel.

Megjegyzend6, hogy Roméanidban az 1955
ota foly6é kutaté-értékelé munka alapjan még
1957-ben lerogzitették, hogy a tileveld fafajok
feldolgozésara keretflirészekkel — mig a biikk
és tolgy fafajok feldolgozéasara a keretflirész he-
lyett szalagflrészekkel felszerelt lizemeket kell
szervezni, illetve kifejleszteni. Az6ta tobb sza-
lagfiirésziizem létesiilt, amelyek termelékenyen

miikédnek és az eldallitott termékek mindségé-
nek és mennyiségének emelése révén értékben
kb. 3%/, anyagmegtakaritast értek el a biikk alap-
anyagnal.

IIIL. A ronkszalagfiirészek alkalmazasanak feltételei .
és kihatasai

1. Hazank Gsszes ipari fatermék felhaszna-
l4sdbo6l mintegy 200 000 m? lombos flirészaru. Az
utobbi szdmadat nem foglalja magaban a donga,
parkettaléc és a tobbi kisebb méretli lombosfa-
b6l késziilt valasztékokat. A lombos flrészarut
talnyomorészt hazai eredetli nyersanyagbol al-
litjuk el6, csak elenyészé része szarmazik im-
portbol, illetve importalt ronkbdl. A hazai kiter-
melt rénknek mintegy 10%-a fenyérénk és a
lombosronkbél kb. 509%-ot képvisel a tolgy és
biikk fafaj, amelyekbdél eloallitott termékek ér-
téke kb. félmilliard forint értéket képvisel.

A fenyo6flirészaru ara vilagpiaci arszinten
alig t6bb mint fele a tolgy és bukk flrészaru ara-
nak, igy a rendelkezésre 4116 hazai lombos nyers-
anyaghbol, figyelembe véve a sziikségleteket, cél-
szerl a lehet6 legjobb kihozatallal j6 min6ségi
flrészarut eldallitani. A magasabb anyagkiho-
zatal és a jobb mindség elérése érdekében sza-
mos kutatasi és lizemi kisérlet tortént, amelyek
a tapasztalatok szerint j6 eredménnyel zarultak.
Természetesen valamennyi kisérlet a keretfliré-
szes Uzemi technolégia keretein belilil maradt.

Az utébbi években mertilt fel annak sziiksé-
ge, hogy hazai viszonyainkat figyelembe véve
nem volna-e célszeri a lombos fafaju ronkok
feldolgozésandl ronkszalagfilirészeket alkalmaz-
ni, s ha igen, milyen médon és mértékben? En-
nek az eldontését természetesen megalapozott
miuiszaki és gazdasigi szamitdsoknak kell meg-
el6znie.

2. A keret- és ronkszalagfirészek Osszeha-
sonlitdsa sordn, amennyiben a kétféle termel6-
berendezést, mint szerszamgépet vizsgaljuk, az
alabbiakat rogzithetjiik le:

— szerkezetileg és kinematikailag a keretfii-
rész bonyolultabb, mint a szalagfiirész, igy
élettartama kisebb, és javitdsa tobb idét
vesz igénybe.

— a keretflirész muikodése kozben fellépo di-
namikus és tomegerdk a szerszamgép be-
épitésénél — a- szalagflrészekkel ellentét-
ben — tobb kovetelményt tdmasztanak.

— a flrészszerszamok tekintetében a keret-
flirészlapok élettartama nagyobb a firész-
szalagnal és kevesebb karbantartast igényel
mind a gyakorisag, mind pedig a karbantar-
tas miveletei szempontjabol.

— a szakirodalombol egyontetiien leszlirhet6
az, hogy a szalagflirészek kezelése és kar-
bantartiasa — szemben a keretfiirészekkel
— mnagyobb szakképzettséget igényel.

— a ronkszalagfiirészek alkalmazésa a készter-
mékre vetitve kisebb fajlagos energiafel-
hasznélassal jar.
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3. A ronkszalagfiirészek technolégiai alkal-
mazasaval kapesolatban a szakirodalom alapjan
az alabbi megallapitdsok és kovetkeztetések
tehetok:

— a keretflirésszel torténé ronkmegmunkalas-
nak hazankban nagy multja van mind a ku-
tatasok, mind a gyakorlati munka teriiletén.
Megallapithaté azonban, hogy a ronkszalag-
flrészek alkalmazasa és technolégidja terii-
letén igen kevéssé ismertek azok az eredmé-
nyek, amelyeket kiilf6ldon a keménylombos
faanyagok feldolgozasanal elértek. Komoly
eredményeket értek el pl. a szerszamsebes-
ségek és az el6tolas novelése, a két oldalon
fogazott furészszalagok alkalmazdsa és a
ronkszalagfirészelés miveleteinek automa-
tizalasa teriiletén,

— a szalagflirészek alkalmazasukat tekintve
nem célgépek, hanem szerkezetiik és muiko-
désiik lehet6vé teszi azok tobb feladatu
hasznalatat. (Pl. ugyanazon ronkszalgfli-
rész-tipus alkalmazhatdé gombfa szelvé-
nyekké torténé feldolgozésara futdkocsi-
val, de alkalmazhaté vastag szelvények to-
vabbhasitasara behuzohengeres el6tolas-

$ sal is)

— A ronkszalagfirészek alkalmazésa a forga-
csolas szempontjabol jelentésen eltér a ke-
retflirészekétsl, mivel itt a szerszamsebes-
ség (40 m/sec) kozel tizszerese a keretfiire-
szekének (4—7 mj/sec). Ennek egyenes ko-
vetkezménye a finomabb vagasfeliilet,
amely a keésztermék minéségének javulasa-
val jar egyutt,

— a ronkszalagfirészeknél alkalmazott fU-
részszalagok vastagsaga és igy a résbiseg
1ényegesen kisebb, mint a keretfiirészpen-
géké, igy az effektiv anyagkihozatal 1—1,5
széizalékkal nagyobb,

— a flirészszalagok gyakrabban cserélendék,
mint a keretflirészlapok, azonban ezek cse-
réje kb. 1/, id6t vesz igénybe, mint a keret-
flirészeknél pengeosztas valtoztatésa, vagy
a pengék cseréje,

— a ronkszalagfiirészek alkalmazasanak egyik
legjelent6sebb tényez6je, hogy a vagando
szelvények vastagsagat lizemelés kozben a
feldolgozando6 faanyag méreteinek, minésé-
gének megfeleléen vagasonként lehet val-
toztatni. Ez a lehetéség részben anyagkiho-
zatali, részben minéségjavulasi eredmé-
nyekkel jar,

— a ronkszalagflirészek alkalmazasaval kove-
telménykeént jar egyltt egy magasabb foku
mivelet és munkaszervezés megvalositasa.
Ez a kovetelmény a ronkszalagflirészek vi-
szonylag alacsonyabb teljesitménye és id6-
kihasznéalédsa, valamint a flirészszalagok el-
hasznalédasanak rovidebb idétartama miatt
lép fel, mivel itt lehet pétolni a felsorolt té-
nyezok miatti idékieséseket,

— igen jelentds a-ronkszalagfiirészek alkalma-
zasénal az a tény, hogy az alapanyagot gya-

4. dabra

korlatilag alig kell osztalyozni, amely ha-
talmas elénnyel jar egyutt: csokken a ronk-
feldolgozas fajlagos munkaodra-sziikséglete,
ugyanolyan ronkmennyiség kisebb tertile-
ten is elhelyezhetd, és a teriiletileg kisebb
ronktér gépesitése kevesebb beruhdzassal
valosithaté meg.

IV. Osszefoglalé kévetkeztetések a kiilfoldi irodalom
alapjin

A kiilfoldi irodalom adatait rendszerezve a

fejlesztés iranyanak alakuldsdra, a ronkszalag-
flrészek alkalmazasanak okaira vonatkozoélag az
alébbi kovetkeztetések szlirhettk le:

@)

b)

d)

a nemzetkozi piacon lényegesen értékesebb
keménylombos faanyagok feldolgozasat cél-
szertbb szalagflreszeken végezni, mert

a mennyiségi kihozatal 2—2,5%-kal emel-
kedik a kisebb résbéség miatt,

a mindségi kihozatal az egyes vagasok tet-
szbleges (lizem kozbeni) megvélasztasa, va-
lamint a ronkék forgatési lehet6sége miatt
ugyancsak novekedik,

szakszer(i szerszamkarbantartds mellett a
flreészelt fellilet mindsége (simasaga) is fo-
kozaédik;

a jelzett gazdasagi elényokhoz (mennyiség
és mindségi kihozatal novekedése) feltétlen
tarsul még a viszonylag nagy terliletet le-
foglalé ronktér méreteinek cstkkenése
(amely az olesobb mechanizalast teszi lehe-
tévé), wvalamint a ronktéri osztilyozasi
munkamuveletek jé részének elmaradésa,

a felsorolt elénydk, illetve a kell6 szintd tel-
jesitmény elérése szakszerd és pontos szer-
szamkarbantartéist, az els6 ronkszalagflirész
gépnél nagy szaktudasu gépkezelot és az
egyes anyagmozgatasi miiveletek feltétlen
mechanizaldsat koveteli meg,

a flrészipari technolégidk fejlesztésében a
folyamatos termelés megvalositasara is mod
van, mivel

a szelvények aramlasa a vagasmod miatt az
egész folyamatban egyenletes,

a manipuldlé munka nem jelentkezik 1okés-
szerten egy-egy miveleti helyen (pl. inga-
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flrész), emiatt ezek anyagmozgatasa job-
ban mechanizalhato,

a ronkszalagfiirészek teljesitménye a két-
fajta ronkfeldolgozogép (ronkhasité — ol-
dalanyag-feldolgozd) munkdajénak Ossze-
kapcsoldsa révén fokozhatd, s6t az Ossze-
hangolas altal szinkronizalhato;
ronkszalagflirész-lizemeket korszerti for-
maban célszert létesiteni, mert a kilatasba
helyezett gazdaséagi elényok csak igy érhe-
tok el. Ez egyuttjar a fajlagos beruhézasi
koltségek novekedésével.

A ronkszalagfilirészek alkalmazasanak prob-

lematikajanal a f6 kérdés‘tehat az, hogy a ronk-
szalagflirész gépek — egybevetve az elényoket
és az alkalmazas feltételeinek megteremtése ér-
dekében hozand6 anyagi és egyéb aldozatokat —
végeredményben gazdasagosabban képesek-e
feldolgozni keménylombos nyersanyagot, mint
a keretflrészek. — Erre a kérdésre természete-

Sen

csak kisérletek és atfog6é miiszaki-gazdasagi

szamitasok utéan lehet véalaszolni.
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LUKSANDER ANTALF*

Bevezetés

A forgdeslapok hopréselésével kapesolatban
szdmos szakceikk foglalkozik a présdiagram p=p (t)
kérdésével. Az egyes szerzSk 4ltal javasolt prés-
diagramok kozott az eltérések széles skdldn mo-
zognak mind a nyomasértékek pillanatnyi érté-
keit, mind pedig az id6tartamokat illetGen. Az
adott diagramokhoz tapasztalati dton jutottak
és a gyakorlati eredmények birtokaban adjik meg
azok elméleti magyardzatat.

A diagramok sokasigidt egyrészt a présté-
nyez6k nagy szama indokolja, de ha az id6 (t) és
fajlagos nyomés (p) kivételével a tobbi tényezét
(hdmérséklet, elegy nedvességtartalom, térfogat-
stly sth.) 4llandé értéken tartjuk, akkor is tébb
diagram adhaté meg, mely a gyakorlatban meg-
allja a helyét.

A felvetett probléma-komplexum rendezetlen-
sége sziikségessé teszi olyan berendezés szerkeszté-
sét, mely a présdiagram kisérleti meghatirozasat
lehet6vé teszi. Az igy megadott diagram a kovet-
kez6 kérdések megoldasat jelentheti:

1. helyes préstechnoldgia bevezetése;

2. préslapok és tavtartélécek deformdacitinak
minimalis értéken tartdsa.

* Rostkikészité Vallalat, Szeged

Présdiagram kisérleti meghatirozasa

Kz ut6ébbi probléma silyossaganak megértésé-
hez tekintsiik at Ldzdr L.—Gulyds Kiss E.: For-
gacslap-prések és a forgdeslapok vastagsdgi méret-
szérdsdnalk vizsgdlata cim tanulmény szempon-
tunkbdl lényegesebb elemeit.

A présasztal keresztirdnyu lehajldsdnak szd-
mitdsdra adott keresztmetszetre a kovetkezd ossze-
fliggést adjak meg a szerzék (1. dbra):
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I =maésodrendii teh. nyomaték (cm?)
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Az adott keresztmetszetre 160 t er6t és ebbdl
a koncentralt és megoszld erdk killonboz6 aranyit
feltételezve az alabbi eredményeket nyerjiik:

n it g f
0,02 0,00 0,02

- 1. 100%, megoszl6 er6
50%, megoszl6 erd 0.01 0.47 048

. 50%, koncetralt erd : p ;
ITI. 100%, koncentralt erd 0,00 0,93 0,93

ahol fi=koncentralt eré miatti behajlas (cm)
Jm=megoszlé er6 miatti behajlas (cm)
[ =0sszes behajlds (em)

A tablazatbol lathat6, hogy 50—509%, erémeg-
oszlds esetén a bekovetkezd behajlasért 98%-ban
a koneentralt erdk a felelések, mig 1009, megoszlo
terhelés is csak 0,02 em behajlast okoz. E szdm-
szer(i meggondolasok azt mutatjik, hogy az egész
préselési folyamatot csak megoszld terhelés fellé-
pése mellett célszerli lefolytatni, mert igy elkeriil-
hetd a présasztal, valamint a préslapok deforma-
cidja és ezzel egylitt a gyartott lapok behajlds okoz-
ta méretdifferencidi is esokkennek. A tavtarto-
lécekre nehezend® nyomés alacsony értéke viszont
hosszti idén keresztiil biztositja azok dllandé vas-
tagsigit.

Kisérleti berendezés

A berendezés egyik része a gyakorlatilag el-
mozdulds mentes nyomds-mérés problémajat ko-
zeliti meg. Erre a célra egy SzF-5 tipust szakito-
gépet haszniltam a nyomdszildrdsdg meghatiro-
zdséhoz sziikséges szerkezettel. A regisztrald
hengert éraszerkezet hajtotta meg. fgy a henger
forgdsat nem a szakitépofik elmozduldsa, hanem
az Oraszerkezet forgatta. A felrajzolt fiiggvénykap-
esolat P=P (t) melybdl a feliilettel valé osztassal
p=p (t) osszefiiggés nyerhetd.

A kisérlet soran fellépé nyomé eré 2500 kp
méréshatdrndl 500—1500 kp kozott volt. Ebben a
tartoméanyban az elmozdulas 0,1 mm/100 kp, tehat
a nyomésmérés elmozdulds mentesnek tekinthetd.

Magédt a héprést a 2. dbran lathaté présszer-
szém reprezentélja, melynek alsé nyugvé és felsd
mozgé lapja a sziikséges hémérsékletre hevitett
olajarammal flithet6. A cirkuldlé olajat ultrater-
mosztat szolgaltatja +0,2°C pontossdggal azonos
hémérsékleten. Az olaj kozeget a 150—160°C
préshémérséklet indokolja.

A teriték széthullasdt a henger gétolja meg,
melynek alsé része 20 mm magassigio lefelé kissé
konikus és perfordlt a felszabadulé gbz eltdvozé-
sanak elGsegitése céljabol.
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Kisérlet

A fiit6lapok felmelegitése utén a présszerszim
hengerébe elhelyeztem a 700 kg/m? térfogatsily-
nak megfelelS 3 rétegl teritéket a kivetkezd ténye-
z0k figyelembevételével :

Vastagede ........ccunuo... 19 mm
Fedd-belsSelegy ardny ....... 2:3
Fed6 elegy nedvesség ....... 15—16%,
Belsé elegy nedvesség ... .. .. 12—139,
Présh6mérséklet ... ... . .. 150°C

A szakit6gép meghajtéberendezés 19 mm vas-
tagsdg eléréséig miikodott. Ennek idStartama a
gyakorlatnak megfelelden 1 perc (héprés zards-
ideje). Ezt kovetfen a teritékben uralkodé nyo-
mésgviszonyok vezérelték a regisztralé berendezést
minden kiils6 beavatkozis nélkiil. A nyert diag-
ram a 3. abran lathato.

Kiértékelés

A gorbe a szakasza a prészarist jelenti, tehit
a szivattyt meginditdsatol a préslapoknak a tav-
tartélécre vald feliitkozéséig, ill. a kisérletben a

~
Py
S5

t(min)

3. abra
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19 mm vastagsag elérésig a p=p (t) Osszefiiggést.
Mivel tavtart6léc ninesen és a nyoméasmérés gya-
korlatilag elmozdulds mentesnek tekinthetd, a b
szakasz a kivant vastagsdg biztositdsahoz sziiksé-
ges nyomds id6beli valtozdsit mutatja. Tehdt a
zarényomas elérése utdn, illetve a hGprésben a hé-
zaglécre valé feliitkozés utdn az elektromotort, il-
letve a szivattyut ledllitva a nyomésigény hirtelen
lecsokken anélkiil, hogy a vastagsidg valtozna és
a 3. perchen a zérényomés 40—50%,-a is elegendd
az adott vastagsig biztositdsdhoz. Hz tehdt egy
olyan diagram, mely az adott tényez6k mellett
helyesen irja le a forgicslapban uralkodé nyomés-
viszonyokat, igy présdiagramként is felhasznél-
hat6.

A mérettartdshoz sziikséges nyomés és annak
idGbeli véltozasa, figgvénye kiilsnbozs présté-
nyezGknek. A présdiagramra gy akorolt hatdsuk
vizsgélata tovdbbi méréseket igényel.

A koncentralt és megoszlé erdk keletkezésé-
nek tisztdzédsa végett hasonlitsunk 6ssze egy alkal-
mazasban levé présdiagramot az el6bbiekben
nyert p=p (t) gorbével (4. dbra), mely mint az
konnyen belathato, értelemszeriien a megoszl6 ter-
helés idGbeli lefutasit tartalmazza. Az Gsszevetés-
boél kitiinik, hogy a zdrdsi szakaszban (¢) mindkét
esetben csak megoszl6 terhelés 1ép fel. A felzards
utén a két diagram lefutdsa eltér egymdastél. A 1ép-
csOzetes és fol\ amatos gorbe ku7t1 kulonbsw adja
a tavtartolécekre haté koncentrilt erst. Ennek
maximdlis értéke, annak feltételezésével, hogy a
héprésnél csak a sziikséges zarényomést alkalmaz-
zdk, A szakasz végén a zarényomés 50—609,-4t is
elérheti. Ennek megfelelen a maximélis préslapbe-
hajlas abban a kritikus id6pontban kévetkezik be,
amikor a ragasztéanyag megszilardul és kialakul-
nak a forgacsok kozotti kotések. Az ide vonatkoz6
termoelemes mérések tantisdga szerint ugyanis 19
mm-es forgdcslapndl a lapkézép még kedvezGt-
len esetben is 2—2,5 perc alatt eléri a 100°C hé-
mérsékletet. Ett6l kezdddGen tovabbi 1,5—2 pere
alatt a miigyanta kikondenzil. Az 4 szakasz végén
végrehajtott nyoméscsokkentés a flit6lap leha,jlészit
modositja ugyan, de a késztermék helytelen mére-
tén méar csak annak rugalmassiga fuggvénvébon
médosit. A B és b kozotti kulonbseg a zarényomas-
nak csupan 10—20%-a, igy a fellépé koncentralt
erék kisebbek. Hz vonatkozik a ftit6lapok behajlé-
séra is.

p
100 %A 4
P, 8
507% -
/]
(7
5
a 5 10 &t (min)
4. abra
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5. abra

A megadott folyamatos diagram mentén tor:
ténd hdépréselés lehet6vé teszi, hogy csak megoszlé
terhelés 1épjen fel, igy a présasztal és a préslapok
behajlasa elhanyagolhaté mértékii lesz. Kz idedlis
eset, mert a terités egyenetlensége miatt a térfo-
gatsily még egy lapon beliil is valtoz6, hasonléan
a sziikséges zarényomés is. Ezért a probléma oly
maédon nyerhet megolddst, hogy a térfogatsilyszo-
ris ismeretében, annak mértékétdl fiiggd bizton-
sagra tireksziink (5. 4bra). Az el6fordulé maximé-
lis térforratsuly nak megfelelé zarényomést alkal-
mazzuk és az étlagos tufogatsul) nak megfelels
diagrammal pléhuyamomn fekvé gorbével dolgo-
zunk. Az {gy nyert biztonsdgi diagram segitségével
elhanyagolhat6 értéken tarthaté a behajlé,s, csupé.n
az adott technolégianak megfelels gorbét kell meg-
hatdrozni az ismertetett kisérleti berendezéssel.

Ily médon a felléps erdhatdsok a megoszlé
terheléstdl szdrmazvan, a présasztal, valamint a
fiit6lapok deformdciéjandl csak megoszlé erdket,
illetve a biztonsdgi diagram alkalmazéasa miatt fel-
1ép6 minimalis koncentrilt erdt kell figyelembe
venni. A bevezetéshen véAzolt tdblazat feltételeibsl
kiindulva 909, megoszlé és 109, koncentralt erd
esetén a behajlas

[=0,0240,09=0,11 cm.

Ha ezt a behajldsi értéket hasznédljuk fel a kordb-
ban emlitett présfiitGlap vastagsigénak szdmité-
séhoz, ugy 6 em adédik, szemben az 509%, koncent-
ralt erdt feltételezd szamitds 10—12 em-es flit6lap
vastagsdgaval. Az adott diagram kovetése tehdt
azon feliil, hogy kiméletet jelent a présszerkezetek
szaméra, lehet6vé teszi a vékonyabb fiitélappal
rendelkez6 hépréseknél is a minimélis deformécié
melletti munkét.

(sszefoglalis

A jelenleg alkalmazisban levs présdiagram-
mokat tapasztalati Gton nyerték. A vézolt kisér-
leti berendezéssel meghatarozhaté adott techno-
16gia mellett az ideélis présdiagram, melynek al-
kalmazdsa minimélis présdeforméciét eredményez.
A kiilonboz6 préstényezik préstechnolégidra gya-
korolt hatdsanak vizsgilata a vézolt berendezéssel
tovabbi méréseket igényel. Ezt kovetden pedig a
gyakorlati alkalmazasba vétellel kapesolatos vizs-
gélatokat kell lefolytatni.
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NDK butorkiillitas és miiszaki kollokvium
Budapesten a dekorfélia alkalmazasaré!

1966. oktober 11—23 kozott rendezte meg a
Német Demokratikus Kiiztarsasag Kiilkereske-
delmi Vallalata és Butoripari Egyesiilése az els6
onallé butorkiallitast, ahol bemutattak legujabb
termékeiket kiilonos tekintettel a dekorfolia al-
kalmazasara.

A kiallitas célja az volt, hogy képet adjon az
NDK butoriparanak teljesité képességérol és
megismertesse a hazai kozonséget — fogyaszto-
kat és szakembereket — az D%)K buforipara altal
gyartott termékekkel.

A Kkiallitds mottoja ,,modernil élni — ké-
nyelmesen lakni” megmutatkozott a kiallitott
butorok j6 forma ardnyan, praktikus kialakita-
san. A butorok tobbsége varidlhato volt.

A kiallitott butorokat tobb vallalat gyartot-
ta, ezek koziil jelen cikk keretében harmat mu-
tatunk be. Az 1. dbran a helleraui gyar (Deutsche
Werkstétten Hellerau) terméke lathato.

Ezt a tipust Hellerau mar nagy sorozatban
allitja el16. A butor lako- és dolgozoszoba ebédls
¢s ifjusagi szoba berendezésére alkalmas. Kivi-
tele: koéris, szil vagy diofurnérral boritott, se-
lyemfényl mattra csiszolt. A modell két kiilon-
b6z6 magas alsoreszb6l és 7 kiillonbozo felsérész-
b6l all. A 1abakat acélesébdl keészitik. Kiegészito
butordarabként kihuzhaté ebédlfasztalt, illetve
kiubasztalt készitenek ehhez a szobahoz.

A 2. abran a Gerai Faipari Vallalat (VEB
Holzindustirie Gera) a ,,Leipzig 3" nevet visel6
variabutor-sorozattal olyan modellt mutat be,
amely lehet6vé teszi, hogy aranylag kevés rész-
elembél a vevl egyéni kivansiganak megfele-
léen rendkiviil valtozatos 6sszeallitdst butorokat
szereljenek Gssze. Ez a program ruhik, fehér-
nemi és dgynemi szamaéra szolgald szekrények
¢s szekrényszer(i bttorok hozzdadasaval haloszo-
ba, kombinalt halo- és lakoszoba, ifjusdgi és dol-
gozoszoba berendezésére is alkalmas.

A 3. abran a burgi Fafeldolgozo Mivek (VEB
Holzverarbeitungswerk Burg) altal gyartott
., Burg 65” jelzést konyhabutort mutatjuk be. En-
nek egyes darabjai kiilénféle nagysigu konyhdk-
ban is ugy allithaték egymasutdn, hogy a kony-
habutor lehetségessé teszi a hiziasszonyi munka
.futészalagszeri”, idével takarékoskodo elvégzé-
sét

Az oldalak és az ajtok feliileteit konyhabuto-
rok szamara gyartott kiilonleges lakkal boritjak,
a rakodofeliiletek pedig muanyaglap-boritast
kapnak. Az ajtokat rejtett panttal szerelik fel, s
maéagneses csappantyuaval zarulnak.

A kiallitassal egy idében oktéber 12—13-4n
keriil megrendezésre egy miiszaki kollokvium is,
ahol NDK-beli és magyar szakemberek tartottak
el6adasokat a dekorfolia alkalmazasarol. Az el6-
adasokat élénk vita kdvetette, melyen a résztve-
vok sok technologiai, gazdasagi és miiszaki jel-
legti kérdést tettek fel a német kollégaknak, me-

1. ébra. Varia szobaberendezés 430-as modell (Deutsche
Werkstdtten Hellerau terméle)

2. dbra. ,Leipzig-3" jeli varia szoba dekorfélia boritds-
sal. (VEB Holzindustrie, Gera terméke)
L ]

g : S
3. dbra, ,Burg 65" jeld varidlhaté konyhabitor (VEB
Holzverarbeitungswerk, Burg)
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lyek megvélaszolasaval igen hasznos tajékozta-
tast kaptak az NDK eddigi tapasztalatairol.

Az alédbbiakban egész réviden ismertetjik az
egyes el6adasok tartalmat. Az el6adasok teljes
szovege a kollokvium résztvevdinél magyar nyel-
ven megtalalhato.

Heinz Korner okl. mérnok-kozgazdasz,
az NDK Butoripari Egyvesiilésének vezérigazgatoja

Eléadasaban a felilletkezelés nemzetkozi
helyzetével foglalkozott, kiilonos figyelmet szen-
telve a papir laminatok alkalmazasara. Attekin-
tést adott a felﬁletkezelés tor tinelmi fejlédésér ol,
a feltletek mmosegerol Részletesen ismertette a
duroplaszt és thermoplaszt feltiletkezelé anya-
gok miiszaki és gazdasagi kihatésait nagylapok
és butoralkatrészek alkalmazéisanal. Befejezésiil
ismertette a fejlesztés iranyvonalait az NDK bu-
toriparaban.

Strobl Kdlmdn okl. faipari mérnok
az OEF Faipari Féosztalyanak vezetoje

Eléadasaban a hazai korszerl feltiletnemesi-
tési eljarasok jelenlegi helyzetével és varhato fej-
leszte31 iranyzatokkal foglalkozott Ismertette a

s

ésa felhasznalasok aranyat.

A fejlesztési iranyvonalakban beszélt a Mo-
héacsi Farostlemezgyarban bedllitasra kertild
»Maserdruck” eljarés jelentéségérél, mely a zo-
mancozott lemezek szélesebb valasztékat fogja
biztositani.

Ismertette a hazai forgéacslap és pozdorja-
gyartas teriiletén tervezett feliletnemesitési el-
jarasok sziikségességét — az import furnér meny-
nyiségének csokkentése érdekében.

Gazdasagilag és miiszakilag elemezte az
egyes feltiletkezelési eljarasokat, figyelembe vé-
ve a min6ségi kovetelményeket, mind az alap-
anyagnal, mind a kész terméknél.

Befejezésiil beszelt a szocialista orszagok
egyuttmikodésének szilikségességérdl, a muisza-
ki-tudoméanyos tapasztalatok kicserélésének je-
lent6ségérol.

Dr. Fritz Walter

a drezdai
vezetdje

Kozponti Fatechnologiai Intézet osztaly-

A butorfeliiletek minoségének biztositasa az
ipari termelésben cimmel tartott el6adast. El6-
addsaban ismertette, hogy milyen kézponti intéz-
kedéseket hajtottak végre az NDK-ban a miné-
ség biztositasara. Ismertette az tizemek mindség-
ellenérzé feladatat és az intézkedések végrehaj-
tasanak jelent6ségét. Részletesen elemezte a de-
korfélia gyartasaval és felhasznaldsaval kapeso-
latos mifiszaki kovetelményeket és a vizsgalat
médszereit. Befejezésiil értékelte az NDK-ban
eddig végzett kutatomunkat, és annak sziikséges-

seget, hogy egy 1j technolégia bevezetését meg
kell, hogy elézze, minden részletre k1tcr3edo
kom plex kutatom unka

Bakay Istvan okl. vegyészmérnok
a Faipari Minoségellendrzé Intézet igazgatoja

El6addsaban a hazai butoriparban alkalma-
zott mindségi kovetelményekkel és wvizsgalati
modszerekkel foglalkozott, kiilonés tekintettel a
korszeri feliilletnemesitési eljarasokra.

Részletesen elemzi korszerl feliletkezelés-
nél a forgdcs- és pozdorjalapok és farostlemezek-
kel szemben tdmasztott minéségi kovetelménye-
ket. Foglalkozott tovabba a dekorpapir, az im-
pregndl6 gyanta miiszaki jellemzéivel, majd ezen
felliletnemesité anyagokndl alkalmazott vizsga-
lati modszerekkel.

Felhivja a figyelmet a hordozoélapok feltileti
elokészitésének sziikségességére, és ismerteti azt
a vizsgaldé muszert, amelyet a feltiletsimasag mé-
résére kidolgoztalk.

Befejezésiil a lapok éllezarasi problémajaval
és az itt tamasztott szilardséagi, esztétikai kbvetel-
menyekkel foglalkozott.

Klaws Haupt okl. mérnok

a Butoripari Tudoményos és Technikai Kézpontjanak
osztalyvezetdje

Eléadasaban a dekorfolia bevezetésének ta-
pasztalataival foglalkozott. Elmondta, hogy a de-
korfolia butoripari bevezetésénél sok problémat
kellett megoldani, de ma mar az NDK-ban telje-
sen tisztaban vannak ezen 1j anyag alkalmazéasi
technologiajaval.

Az NDK-ban eléallitott dekorfolia minésége
és esztétikai megjelenése megegyezik Nyugat-
Németorszaghan és Angliaban eléallitott folia
mindsegevel.

Részleteaen ismertette az imp1egné11cis tec,h-
jellemzéivel egylitt. A dekorfoha felhasznalasa—
val kapcsolatosan ismerteti a gyartasi folyamatot
a felragasztastol kezdve — a kész butor atvéte-
1éig, 6sszehasonlitva a dekorfoliat a természetes
furnérral furnérozott és hagyomanyos lakkokkal
feliletkezelt butoralkatrészekkel szemben. Befe~
jezésul foglalkozott a min6ségi meghibasodasok
javitasaval.

Werner Scheibert okl. erdémérnok,
a Bitoripari Tudomanyos és Technikai Kozpontjanak
osztalyvezetdje

Zaroreferatumaban értékeli a kollokvium
eredményeit, megkdszonve a magyar szakembe-
rek értékes eldadasait, hozzaszolasait, kifejezve
azt a véleményét, hogy a kollokvium mindkét fél
részeére igen hasznos volt, kozelebb kertiltek egy-
mashoz, megismerték egymads problémait és re-
méli ez a kapcsolat tovabb fog fejlédni, ami to-
vabbi 6szinte egytttmukodeést tesz lehetévé. .

I,
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LAINCSAK ISTVAN
okl. erdémérndk-tanir Sopron,
Erdészeti Technikum

A villamos energidval valo gazdalkodas sziik-
ségesséaének és fontossaganak dllanddéan napiren-
den valé tartasaban nemesak a nagy fogyasztasa,
hanem a kis fogyasztasa faipari iizemeink is érde-
keltek. A villamos energidnak nagyobb termelést
biztosité felhasznilasa egyben termelési érdek is,
mert a legkedvez6bb fajlagos energiafogyasztas-
nak a legnagyobb termelékenysdég felel meg.

Tanulmanyom ceI]& megvizsgalni, hogy mi-
Iyen energetikai eredményekkel lehet elomozditani
az pnergmtakalekoswmt kis iizemeinkben és mi-
lyen energiagazdalkodast meghaladé intézkedések-
kel lennének megjavithaték az e téren elérhetd
eredmények.

Tobb iizemben lefolytatott vizsgalataimbol a
Soproni Asztalos és Faipari KSZ-el foglalkozom
részletesebben, mert az itt szerzett tapawta.la.tok
tennivalok a villamosenergia-gazdalkodas terén
dltalanossaghan valamennyi faipari fizemeinket
érinti.

Villamos méréseimet lakatfogds ampermérs-
vel, Reich-fogdval, valamint az tizem fogyasztds-
méré berendezéseivel kWh, kVArh végeztem el.
Az iizem villamos energlaellatasa kozos transzfor-
matorrdl a szomszédos textiliizzemb6l kabelesatla-
kozdson keresztiil van megoldva. Az 1962. évben
beépitett 16 kVAr-os kondenzator egység kevés-
nek bizonyult a meddosyukspg]et(,k kompenzalé-
sara. S igy 1963. évben is 16—249,-os feldrat fize-
tett a medddfogyasztds utan. A 16 kVAr-os fazis-
javité kondenzator bekapesolasival mért tobb
éran keresztiil megismételt pillanatmérések atlag-
értéke a kovetkezd:

U=400V
[=123 A
S= 85 KVA
P= 58 kW
Q= 73 kVAr
tgp= 1,08
cosp= 0,68

Egyhavi fogyasztisin értékelve pl:

Q 13480
P 12200

=11 tgp=-cosp0,67

1964 januarjaban a meglevé fézisj&vité kon-
denyéutmteljemtmenw,k megerdsitésére még 1 db.
EFJ 48 kVAr-os egységet szereltek fel. foy havi
fogvasztisa felarmentes lett pl:

4 =w=(},148 tep =cosgp0,99
P 14660 '

A beépitett 48 kVAr-s egységbdl kb. 42 kVAr
a mér fellép6 medddigény kompenzalasara, a tobbi
6 kVAr pedig a varhaté induktiv tébblet meddd-
teljesitmény kompenzdldsat szolgdlja. A kozeljo-
viben beruhdzandé asztalosipari szerszamgépek

Kisebb faipari lizemeink villamosenergia-
gazdilkodasanak idészerii kérdései

teljesitménvsziitkséglete kb. 20—50 kW. Ezzel ma-
gyarazhaté a jelenles magas teljesitménytényezd
cosp=0,95 folotti értékre valé javitds. Megjegy-
zendd, hogy a teljesitménytényezd javitdsa nem
szamlazasi, hanem kizdrélag mfiszaki célokat szol-
gal. Ezért a kondenzatorok felszerelése nem men-
tesiti a fogyaszt6t attél, hogy meddd energiaigé-
nyét pl. a motorok helyes megvdlasztasaval (ter-
mészetes teljesitménytényezs javitdsaval) ne esok-
kentse. Ugyanis ha az OVILLEF béarmikor meg-
allapitand, hogy az iizem medddenergia igénye in-
dokolatlanul magas, gy a Londenzatm oknak mas
iizembe vald a.thelyezeséb javasolhatja.

Az tizemben 120 db villamosmotor van be-
épitve, a villamos oldalra dtszamitott osszteljesit-
ménye 180 kW. Mivel egyidejtileg sok kis teljesit-
ményli motor iizemel és a motorokat valtakozva
ki-be kapcsolgatjak a teljesitményigény.is pererdl-
percre valtozik.

A terhelési viszonyok miihelyrészlegenként is
Iényegesen eltérnek egymistél pl. nagy fogyasz-
tast miihelynek szamit: gépi lakkontd, esiszolék
11,5 kW, szarit6, ventillaitorok 22 kW, enyvezd-
héprés, hengercsiszolé 15 kW, géphdz, paros kor-
flirész, marogép, szalagfiirészek, gyalugépek 60 kW,
szalagesiszolok, csiszolék 8 kW. teljesitménnyel.
Kis fogyasztdsi miihelyek pl. asztalosmiihely,
Ls:?tuo-a,muhely szerel6miihely, aranyozék stb.
péar darab kézi gyalu, fur6géppel 0,5—2 kW telje-
sitményig.

Kiértékelve a villamos teljesitmények valto-
zdsat az id6 fiiggvényében.

A gorbére jellemz6 munkakezdeti lassu felfu-
tas, valamint a munka végén jelentkez tiil gyors
munkazaras. A g gyors fel-lefutdsok altal jelentkezd
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elvesz6 kihaszndlds kdrosan jelentkezik teljesit-
ményhen, mint termelékenységben. Erdekes, hogy
délel6tt két 6rat, délutan négy 6rat tesz ki az egyen-
letes terhelés — ami azt jelenti, hogy ezen idé alatt
a feldolgozandé anyag el6 van készitve, a munka
egyenletesen folyik az egész iizemben. A terhelési
mélypontok visszaesését délelstt fél 10—10-ig a
reggeli idG, este 18—18%-ig a vacsoraid6 okozza.
Reggeli és vacsoraidd el6tt egy-egy éra a kdros le-
futdsi majd felfutdsi id6. A terhelés 13 6rakor éri
el a csticspontjat, eldtte 1 6rai felfutdssal — valé-
szintileg azért, hogy a délutani 14 6rakor torténd
mmeleg” véltdsnak mdr hdtrahagyott munkét ne
hagyjanak.

Az iizem egyszerii a.lap}h’ja 80 kW, cstcsdija
60 kW utdn van megdllapitva. Az alapdij utén
7200 Ft-t, estesdij utdan 5400 Ft-t fizetnek ki.

A diagramrdl leolvashaté még, hogy az iizem
délel6tt tartésan 40 kW-t az esti csticsid6ben pedig
csak 16 kW-t igényel. Ez azt jelenti, hogy hénapos
viszonylatban sem kozeliti meg az dramszolgalta-
tasi szerzGdés teljesitményértékét a 80 kW-t, il-
letve az esti csticsidGben igénybe vehets 60 kW-t.
Az ez évi dramszamlak is ezt igazoljik. Tehat tal-
sagosan nagy az aramszolgiltatisi szerz6désben le-
kotott teljesitményigény ez az alapdij és csticsdij
vonaldn okoz tobbletkoltséget az iizemnek. Ugyan-
is a szerzGdésben lekotott alapdijat, esicsdijat
mindenképpen fizetni kell az elfogyasztott teljesit-
ményt6l fiiggetleniil.

Az dramszolgaltaté véllalatok ugyanakkor
igen szigortian biintetik mindazokat a fogyaszto-
kat, amelyek:

@) a bejelentett csicsteljesitménynél tobbet
fogyasztanak,

b) az esti 6rakban a ,zdridészakban” enge-
dély nélkil vételeznek energidt,

¢) az adott berendezést nem a szerzidés sze-
rinti idészakban iizemeltetik stb.

A fizetendd dijtobblet mértéke igen magas és
progresszive emelkedik. Mindenkori értéke az ér-
szabés és az aramvételezési szabdlysértés forméja-
t6l fiiggben véltozik. Rendszerint az alapdij két-
szerese, de elérheti az alapdij négyszeresét, vagy
még magasabb értéket is. Amennyiben az {izem
ezen tényre nem figyel fel a villamos energia atla-
gos egyvségira jelentés mértékben megemelkedik.
A fazisjavitdas kovetkeztében cosg felarat nem fi-
zetnek, de helyette a villamos szamlit a felarnél
nagyobb mértékben terheli a helyteleniil lekotott
teljesitményigény.

Jelen esetben a tiilsdgosan nagy teljesitmény-
igény az iizem 6vatos, bebiztositasabol az ismerte-
tett biintetések @) pontjanak elkeriilését szolgilja,
de fiiggvénye a nyari szabadsagolasok, vilagités,
szaritonak nyédri hénapokban kis igénybevétele,
feldolgozandé anyag mindsége, fafaj (pl. feny6
gyorsan, a biikk lassan szarad) sth. is. Mivel ener-
giagazdalkodési szempontb6l a motor névleges tel-
Jesitménvéhez kozel allé terhelési allapot a legki-
vanatosabb, allapitsuk meg mérések Gtjan a mun-
kagépen végzett mfivelet sajatossdgainak megfele-
1Gen fellépé teljesitményigényt.

1. mérés
Munkagép: Hengeres polirozégép.
P=11kW, U=380V, I=233A,
n=1435, 4, 50 Hz, cosgp=0,85 n=0,87%

Mérési eredmények
Feliilet: 50-67 em

Uvolt 1 Amper COsQp
Munkamfivelet . 380 14 16 17 0,64 0,72 0,80
Polirozés .. ... 20 18 16 0,76 0,74 0,60
Uresjérds ........ 380 14 0,46 .

Faipar 1964. 2. sziméban kozoltek szerint ki-
szémitva a P =hasznos, Q=meddd teljesitménye-
ket, majd a viszonylagos terhelési (kihasznilasi)
fokot nx kapjuk:

P=)3.380-17-0,70="7823W = 17,823k W
Q=13-380-17-0,71=7934 VAr=7,934 kVAr
tgp=1,01=cos@0,70
nr=62%
I1. mérés

Munkagép : Lakkesiszologép
P=10,5kW, U=380V, Y/4,
50 Hz, n=1425, cosp=10,92, 71=0,859%,
feliilet: 35.42 cm
Mérési eredmények

] Uvoit £ Amper cosp
Munka mitivelet .. 390 6,6 6,4 7 0,50 0,5200,60
Csiszolds ......... U 0,46 0,54 0,56
Uresjdrds ........ 390 5,4 0,40

P=13.390.7-0,53=2503 W=2,503 kW

Q=13-890-7-0,85=4014 VAr=4,014 kVAr
tgp=1,60=cosg0,53
nx =209,

III. mérés

Munkagép: asztalos mar6gép
P=4,5kW, U=660/380 V,Y /4, 1=5,9/9,2 A,
50 Hz, n=2880, cosp=0,82, =0,839,

Mérési eredmények:

Uvoit I Amper cosg@
Munkamiivelet . 380 3,432 4 0,60 0,58 0,60
Mards 6 mm ...... R 0,50 0,54 0,52
TESJATAS .o vun 380 3,6 0,50

P=)3-380-4.0,55=1446 W =1,446 kW

Q=13-380-4-0,83=2183 VAr=2,183 kVAr
tgp=1,50=cosgp0,55
nNEg= 279/(,.

A mérésekbdl kitiinik, hogy a vizsgilt munka-
gépek egyike sem kozeliti névleges teljesitményii-
ket. Ez azt jelenti, hogy a motorok atlagosan a
névleges teljesitményiik 1/5~1/3 részéig vannak
kihasznéalva. Az iizem jellegéb6l adédik, hogy a
motorok terhelése nem mindig konstans, s6t elég
sok az iiresjards is pl: szalagesiszol6k, mardk poli-
rozok sth. esetében. Az alacsony teljesitményté-
nyez6 legjelentGsebb forrdsa a rosszul kihaszndlt
motorokban rejlik. Az egyes munkafolyamatok kii-
lonbo6z6 szakaszaiban més és més teljesitményt
igényelnek, mésrészt elkeriilhetetlen, hogy ugyan-
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2. abra. Kildonbozo névleges teljesttménytényezijé motorok
teljesttménytényezije a terhelés figgvényében
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azon a munkagépen més és mds teljesitményfi
munkdkat ne végezzenek.

Az abrabdl azt a fontos kovetkeztetést von-
hatjuk le, hogy a motorok teljesitménytényezdje
609%,-nél kisebb terhelésnél kezd rohamosan rom-
lani. Ha villamos motor iizemel, az esak névleges
terheléssel iizemelhet. A kisebb teljesitményii és
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3. dbra. Indukeiés motor csillagkapesoldsban valé jaratasd-
nak energiagazdalkodadsi elényei

kisebb fordulatszami motorok teljesitményténye-
zGje sokkal kedvez6tlenebb, mint a nagyobb for-
dulatszami, illetve nagyobb teljesitményti moto-
roké. Ez azt a gyakorlati kovetkeztetést igazolja,
hogy a motormegvalasztis szempontjainak isme-
rete éppen az iizem miszaki vezetdi és villanysze-
rel6i szamara a legfontosabb.

Faipari kistizemeinkben a véaltozé terhelések
miatt elsGsorban a motorok csillagkapesolisban
valé jaratasa, illetve az tiresjérds korlatozas jelenti
a meddbgazdilkodas lehetdségeit. Nem lehet eléggé
hangstlyozni, hogy az iiresen jaré motor atlag tiz-
szer annyi kVArh-t fogyaszt, mint amennyi kWh-t.
Ezért megkovetelends, hogy azokat a motorokat,
amelyek 1—2 perenél hosszabb ideig iiresen jarnak,
halézatrél le kell kapesolni. Erre a célra vannak
ugyan automatikus iiresjaraskorlatozok (kisiizem-
ben nagy beruhdzast igényel s igy itt nem gazda-
ségos), de a dolgozok kioktatdsdval ugyanezt a célt
el lehet érni.

Esetleg a nagyobb motorokhoz célszeri volna,
ahol a tekercselés azt megengedi csillaghdromszog-
kapesolokat felszerelni és kis terhelésnél (a motor
névleges terhelésének 1/3 része alatt) a motort
csillagban jaratni pl. gyalugépek, mardk, és kiils-
nosen hengeresiszol6k esetében mert ezek méar
gyérilag beépitett fesziiltség és dramerdsség mérd
miiszerekkel, valamint csillaghdromszog kapesol6-
val vannak felszerelve. Csillagkapesoldsban a mo-
tor teljesitménytényezije kb. 309%,-os terhelésné]
a 0,9-et is meghaladhatja. Ha a motor terhelése el-
éri, illetve meghaladja a névleges érték 409%,-at.
akkor haromszogbe kell atkapesolni. A motorvédé
kapesolé azonban csillagkapesolasban is alkalmas
legyen a motor tilterhelés elleni védelmére. A ter-
helés ellenérzése céljdbdl ezeknél a motoroknal
ajanlatos egy-egy ampermérd felszerelése ¢és azon
azt a terhelési pontot megjelélni, amely terhelés
alatt csillaghan jaratds megengedhetd. A teljesit-
ménytényez6 és a hatasfok alakuldsit szemlélte-
téen mutatja a 3. dbra.

A villamosmotorokon végzett terhelésmérések
hasznosan értékelheték, ha ugyanazon a gépen
tobbféle méretli vagy fajtdju anyagot munkalnak
meg és meg akarjuk dllapitani hogy éves viszony-
Jatban melyik esetben kedvezs a gép kihaszndlésa.
Toy pl. asztalos marégépen telelés, falcolds, drko-
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4. abra. Asztalos marégép energiagazdalkodast diagramja
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las, csapolas fajtaji munkamiiveleteket végeznek.
Ismert az egyes fajtik mennyisége és villamos tel-
jesitményigénye. Az ismert mennyiségekkel diag-
ram szerkeszthetd (4. abra).

A diagrambdl lathatd, hogy telelés, falcolds-
nél a gép nines kihasznalva, de az drkolas, csapolds
miiveleteknél is rovid ideig. Ezért a négyféle anyag
megmunkéldsa a marégépen csak energiapazarlis-
sal végezhetd el.

Osszefoglalva

Mint e tanulmanybdl kitiinik altalaban faipari
kisiizemeinknél a villamos forgbgépek megvilasz-
tésanal — iizembentartdsgnal energiagazdalkoddsi
szempontb6l sok kifogisolni, illetve helyesbiteni
val6 van. Azonban az tizemek végleges profiljanak
kialakitasaval, sziikitésével lényeges energiataka-
rékossagot lehetne elérni.

Mindezeket figyelembe véve helyesnek mutat-
koznék néhany intézkedés megtétele.

a) Az elsé fontos 1épés volna a villamosenergia-
gazdalkodas sziikségességét és fontossagat allan-
déan napirenden tartani.

b) Az iizemek legaldbb hetenként végezzenek
terhelési diagram felvételt. gy pontos téjékozo-

dast kaphatnak a miiszakok kihasznalasardl, az
energiafelhaszndlas ingadozésardl.

¢) Miiszaki vezetdk ellendrizzék, hogy milyen
mérdberendezés van felszerelve a motorterhelés
ellenérzésére, feljegyzik-e ennek adatait?

d) Felmérni a tartalék motorok, esetelges cse-
rék megoldasdnak kérdését.

e¢) Villamos motorok, hajtasok karbantartdsa-
nak vizsgilata, tekintettel arra, hogy a karbantar-
tds, elhanyagolisa a villamos teljesitmény és ener-
giafelvételi koriilményeket erGsen rontja.

J) A gyartisi technolégia és termelési szem-
pontok feliilvizsgalata. A helyes technol6gia alkal-
mazasa kihat a gydrtds mennyiségi és minGségi-ki-
sebb energiafelhasznilas lehetdségeire is.

g) A természetes fazisjavitas lehetGségeinek
elbiralasa, az atlagos cosg csokkentése, iiresjards-
korlatozésra, motoreserére, atkapesolasra.

A fentiekben csak néhény kiragadott példdval
igvekeztem faipari kisiizemeink meddégazdalko-
ddsi kérdéseire ramutatni; a felsorolis egyaltala-
ban nem tart igényt teljességre.

IRODALOM

Turan Gyorgy: Villamosenergia-rendszerek medd6gaz.-
ddlkoddsa.



Brikettprés

A faipari tizemekben a korszer(i
tiizel6berendezeések, kazanok belé-
.pésével mind magyobb problémat
jelent a gyartds soran keletkezd
hulladékanyag, mint a faforgécs €s
flirész-csiszolatpor hasznositasa. A
hasznositds hidnya miatt egyben je-
lentds, mas célra igénybevehets te-
riiletet is lekdinek a hulladékanya-
gok. Ez a helyzet a Szék- és Karpi- =
tosipari Vallalatnal is, ezérta hulla-
dékanyag hasznositdsara brikett-
prést vasarol a vallalat.

A gép miszaki ismertetését az 1. dbra
eddig rendelkezésre 4llé adatok
alapjan az aldbbiakban ismertetjik
olvasoinkkal.

A Hummel gyartmanya GM ti-
pust brikettprés két valtozatban:
kereken mozgathaté, (1., 2. abra),
és helyhezkotott kivitelben készil.

A gép alvdza hegesztett szerkeze-
tli. Beépitett elektromotornal, ék-
szijmeghajtassal, valamint nagy
teljesitményli fogaskerékhajtomu-
vel rendelkezik.

A tulterhelés, tovabba nagyobb
fadarabok és idegen testek gépbe
keriilése ellen - beépitett lemezes
tengelykapesolo nyuajt védelmet.

A  meghajtomotor tulterhelése

ellen motorvéds automatakapesold
nyujt biztositékot.

A kopasnak kitett alkatrészek

' kiilénleges kopasalls, csiszolt acél-
anyagbol késziiltek, melyek kony-
nyen és gyorsan cserélhetdk. A haj-
tom és a meghajtott tengely olaj-
flird6ben fut.

A gépi berendezés zart lemezes

hazban van elhelyezve, a golyos-
csapagyhazak pormentesek.

Fobb miiszaki adatok:

a prés hossza 1300—1350 mum;

szélessége 1000—1050 mm;

magassaga toltétolesérrel 1320—
1420 mm;

a motor teljesitménye 7,6 kW;

halézati fesziiltség: 220/380, vagy
380/660 V;

A présgép teljesitménye: kb.
150—200 kp/éra.

A brikett atméréje: 45 mm.

a gép sulya: netto 880 kg.

A préselt anyag keménysége, to-

~ vabba az anyag adagolasa automa-
tikusan szabélyozhato.

Dr. Javorfi Tibor
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Faipari egyetemi napok Szegeden

Mintegy 200 t6 részvételével linnepi hangu-
latban kezd6dott meg 1966. november 18—19-én
Szegeden a Jozsef Attila Tudomanyegyetem
Kozponti auldjaban az ujszerd, magas szintti tu-
domanyos értekezeés.

A soproni Erdészeti és Faipari Egyetem ta-
narai a szegedi FATE-csoport vendéglatasaban
a faipar jelenlegi legfontosabb problémairsl tar-
tottak szinvonalas el6adasokat a meghivott szak-
emberek szamara.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Kézponti
Vezet6ségét és Elnvkségét Roka Pdl elndk, So-
mogyi Laszlo fétitkar és Liibke Roland elntkségi
tagok kepviselték, az Orszdgos Erdészeti Féigaz-
gatosag képviseletében Mosonyi Istvdn, az OEF
vezetéjének helyettese és Strébl Kdlmdn, az
OEF Faipari Féosztalyénak vezet6je jelent meg.
Az egyetem részér6l dr. Pdntos Gyorgy rektor-
helyettes, Gunda Mihdly egyetemi parttitkar ¢és
dr. Winkler Oszkdr, a faipari mérnoki kar de-
kanja voltak jelen. — Dani Janos, a FATE sze-
gedi csoport elndkének megnyitéja utan

dr. Winkler Oszkdr, a faipari mérnoki kar
dékénja vazolta ,,az Egyetemi napok” célkitlizé-
sét, amely elsésorban a faipar muszaki kaderei-
nek tovabbképzését, a legujabb kutatasi eredmé-
nyekrél valo tajékoztatast, a tudoméany és a gya-
korlat mind szorosabb kapcsolatainak &polasat
szolgalja.

A programban szereplé el6adasokat a kije-
161t eléadok tartottak meg. Elsének dr. Szabd
Dénes tanszékvezet6 egyetemi tanar a faipar
bels6é anyagmozgatasat elemezte és a korszeri
anyagmozgatast, mint a wvilagszivonalhoz wvalo
felzarkézas egyik feltételét hatdrozta meg. Ut-
mutatist adott az anyagaramlasi ut ,kritikus
pontjainak” felderitéséhez, a folyamatot gatlo
szervezési és technikai akadalyok feloldasdhoz.

Dr. Lugosi Armand egyetemi docens, dékan

helyettes, a gépsorok kialakitasanak feltételeit
és modozatait ismertette. A korszerii termelés
alapfeltétele a technologiai gépsorok felallitasa,
de hogy a gépsorck laza, vagy merev kapcesolat-
ban legyenek, vagy teljesen automatikusan kap-
csolodjanak, azt a profil élessége, a gyartmany
elessége, a komplett vagy az alkatrészgyartas té-
nye hatarozza meg.

Dr. Kubinszky Mihdly egyetemi docens a
modern butorformak alakulasarol tartott ni-
vos, vetitett képekkel kisért eléadast. Megalla-
pitdsa szerint a modern forméak sziikségszeriien
jelentkeztek, mert az uj lakastér és méretek, a
témegtermelést biztosito gépek, az uj anyagok, a
mai ember igénye, a lakaskultura fejlédése,
mind hatéssal voltak a korszerd termelést bizto-
sito butorformak kialakulasara.

Az els6 nap el6adasaihoz elsének Mosonyi
Istvdn, az OEF vezet6jének helyettese szolt hoz-
za. Foglalkozott a flrésziparnak a III. &téves
tervben varhaté nagymérvid felfutiasanal jeleni-
kez6 problémakkal, miutan a mintegy kétmillié
m’-t kitevé volumenemelkedést a flirésziparnak
jelentésebb beruhdzasok nélkil kell teljesiteni.
Ugy értékelte, hogy a mai el6adason elhangzot-
tak segitséget nyujtanak a problémak megolda-
sahoz.

Lonkai Janos, az OEF Faipari Féosztaly M-
szaki Osztdlyvezet6je foglalkozott hozzaszolasa
sordn a flrésziizemi bels6é anyagmozgatas auto-
matizalasanak problémaival és megallapitotta,
hogy az nem minden esetben befolyasolja ked-
vezben a gazdasagossagot.

Kemény Zoltdn iparmiivész-tervezé a mo-
dern formak mellett a harmonikus szinhatasok
alkalmazésat tartotta fontosnak és hozzaszoélasa
sordn a modern butorokhoz sziikséges kotéele-
mek, szerelvenyek hazai eléallitasanak elmara-
désat kifogasolta, mely véleménye szerint nagy-
mértékben korlatozza a tervezést.
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Juhdsz Istvdn, a.Butorértékesité V. igazga-
t6ja hianyolta, hogy az eléadasok altalédnos sikon
hangzottak el. Azt varta, hogy helyi, konkrétabb
témakat fognak megtargyalni. Véleménye sze-
rint a mércét magasabbra kell helyezni. A butor-
forméakkal kapcsolatban megemliti, hogy t6kés
piacokon ismét jelentés mértékben forgalmaznak
stilbttorokat is, és az a véleménye, hogy ezekkel
a hazai butorgyartisban is kellene foglalkozni.

Dr. Kubinszky Mihdly docens valaszaban
Kemény Zoltan kiegészité hozzaszolasaval
egyetértett, de nem tudta elfogadni Juhdsz Ist-
vdn stilbutorgyartassal kapesolatos véleményét
és igényét. Bz szerinte visszalépést jelentene.

Az ielsé napi program befejezése utan a meg-
jelent vendégek fogadason vettek részt a Tisza
Szallé tiikértermében, ahol igen j6 hangulatban
toltottek el néhany orat.

A masodik napi program keretében

Herneczky Istvdn egyetemi docens a fa-
anyag-gazdalkodasrél szolo elbéadasaval kezd6-
dott. Az igen magas szinvonalti el6adasban mu-
tatta be a faanyag-gazdalkodas agazati kapcso-
latainak felmérését. Demonstralta a determinan-
sokkal valo mérési rendszer konnyl attekinthe-
t6ségét.

Czirdky Jozsef tanszékvezetd docens a fa-
anyaghelyettesité anyagok felhasznalasanak je-
lentéségét ismertette. Az eléadasa kozben be-
mutatta a tanszék legujabb kutatdsi munkaja-
nak eredményeit. A merében ujszerd kisérletek
mintadarabjai igen nagy érdeklédést keltettek a
megjelent faipari szakemberek korében, kilono-
sen a habositott flrészporlemez-variaciok.

A masodik napi anyag hozzaszélasai soran
elsének

dr. Pintos Gyorgy rektorhelyettes, a sopro-
ni Erdészeti és Faipari Egyetem képviseletében
szolt hozza. Az ,Egyetemi Napok” jelentéségét
méltatta, kiemelte azt a szoros kapcsolatot,
amely az egyetem és az ipar vezetdi kozott kiala-

kult. Koszonetet mondott az egyetem nevében z
Faipari Tudoméanyos Egyesiilet Kézponti Veze-
téségének és a szegedi csoport vezetdinek, hogy
az ,,Egyetemi Napok”-at Szegeden ilyen szinvo-
nalasan rendezték meg.

Strébl Kdlmdn, az OEF Faipari Féosztalya-
nak vezetdje hozzaszolasa soran kiemelte, hogy
helyes volt a FATE Elntkség kezdeményezése az
»Egyetemi Napok”kal kapcsolatban. Véleménye
szerint a szegedi rendezvény gondos elékészitée-
se mélté keretet adott az tiszeri kezdeménye-
zésnek. Tovabbiakban értékelte és attekintést
adott a flirész- és lemezipar muiszaki dolgozo6i

. el6tt allé miiszaki szinvonal emelést igénylé fel-

adatokraol.

Gunda Mihdly, a soproni Erdészeti és Fa-
ipari Egyetem parttitkara tdvozolte az ,,Egye-
temi Napok”-on megjelenteket és az egyetemi
partszervezet nevében kijelentette, nagy jelent6-
séginek tartia, hogy az ,,Egyetemi Napok” kike-
rultek a korabbi szlikebb keretek kozil.

Domjan Gyula, a Tisza Butorgyar V. igaz-
gatdia ismertette hozzaszolasa soran a dekor fo-
lidkkal kapcsolatos technoldgiai problémait és
kérte az egyetem tanarait, hogy nyujtsanak se-
gitséget ezeknek megoldasdhoz. A tovabbiakban
elemezte a farost-, valamint a pozdorjatermé-
kekkel kapesolatos problémaikat.

Dr. Tusa Gabor, a FAKI tudomanyos mun-
katarsa elemezte Herneczky Istvdn eléadasiban
foglaltakat.

Schmidt Ernd, a Nyugatmagyarorszagi Fi-
részek fomérncke Czirdly Jézsef el6adasaban
foglaltakat elemezte.

Feéstlis Karoly, a gy6ri FATE-csoport vezet6-
sége nevében kérte, hogy az 1967. évi Faipari
Napok-at Gy6rétt rendezzék meg.

Dani Janos, a FATE szegedi csoportjanak el-
noke zarszavaban megkoszonte az egyetem segit-
ségét, a megjelentek részvételét és az ,,Egyetemi
Napok™”-at bezarta.

D. J.
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A WMW-Export Kilkereskedelmi Vallalat
1966. oktéber 17—23-ig Budapesten a Nemzst-
kozi Vasar tertiletén a famegmunkalo gépeket
el6allito ipar gyartasi programjabol kiallitas ke-
retében bemutatét tartott.

A kiallitds — mint azt a meghivo is jelezte
— elsésorban a faipar hazai szakemberei részére
kivant attekintést nyujtani a Német Demokra-
tikus Koztarsasag teljes gyartasi programjarol.

n
Bemutatasra kertilt tobbek kozott az:

ASFH-, valamint az SSFH-tip. hidraulikus
miuikodtetési, nehéz, automatikus fur-
nérilleszto gep,

HK 10 tébbfejes gyalu- és hornyologép,

ZWSO011 kéthengeres, DWSO13 haromhen-
geres csiszolégép,

ADFK automatikus kettés alakvago kor-
flirész,
PFS alakvago lemezflirész,

KTP roévid munkaiitemid prés szallitoszala-
gos és taleas adagolassal,

ALE-tip., négyhengeres enyvfelhordé gép,
mely Onalléan, valamint a hidraulikus
preés kiegészité gépekeént is hasznalhato,

GFL lakkonté, valamint az ALA-tip. henge-
geres lakkfelhordo gép,

MACO gyartmanycsalad kés-, marokoszori-
gépei.

A felsorolt gepeken kiviil szamos faipari
szerszam, villamos kéziszerszamgép is helyet
kapott. '

A kiallitas idétartama alatt a Neémet De-
mokratikus Koztarsasag faipari tizemeinek, va-
lamint a gépeket, berendezéseket és szerszamo-
kat gyarté wvallalat tapasztalt szakembereinek
kozremikodésével tartottak szakel6adasokat az
érdeklédok részére. Ennek keretében tajékozta-
tast kaptunk tobbek kozt a VEB Mihoma cég
(Leipzig) korszerd faipari gépeinek gyartasi
programjarol, a fa- és muanyagok megmunka-
lasdra egyarant alkalmas és gazdasigos gépszer-
.. szdmok szakszerl alkalmazasarol.

Szakembereink el6tt az NDK famegmun-
kal6 gépei nem ismeretlenek. Szamos lizemink
evek ota dolgozik az NDK-bol beszerzett faipari
gépekkel és az oddigi tapasztalatok igazoljak,

Famegmunkaié gépek kidliitasa

hogy azok mind kivitelben, mind teljesitmény-
ben egyenértékliek a nyugati allamck gyartma-
nyaival.

A szakemberek tetszését tobbek kozott az
Uj gyartmanyként bemutatott KTP révid mun-
katlitemt, szallitészalagos és taleas adagolasu
présgeép nyerte el (1. abra).

1. abra. KTPE-tip., rdvid munkaiitemii, szdliitészalagos és
tilcds adagoldst présgep

A preésgép egy emeletes, elénye a tébb eme-
letes présgépekkel szemben tobbek kozt, hogy
gyorsan koto ragasztéanyag alkalmazasaval ro-
vid munkatitemu, folyamatos préselést biztosit.
Olajhidraulikaval mukodik, automatikus koesis-
szallitoszalagos adagoléberendezéssel, valamint
gorgoselszedd — tovabbité — berendezéssel egy-
beépitett. Folyamatos lizemeltetése kézponti ve-
zérloszekrényen keresztiil torténik.

Vazszerkezete hegesztett kivitelben késziil,
statikai szempontbol teljes biztonsiagot nyujt. A
préslapok acélbol keésziilnek. Ezek flithetok g6z-
zel, vagy meleg vizzel kb. 150°C hémérséklet-
hatarig. A hoémérséklet ellen6rzését beépitett
tavhémérdé biztesitja.

A prés-ciklusidé elektromos idészabalyozo
berendezéssel automatikusan allithatoé. ennek
megfeleléen a lapok nyitdsa és zarasa is automa-
tikus.

Elektro-hidraulikus vezérlés biztositja a
nyomas minimalis tlréshatarok kozotti beallita-
sat, az olajnyomas beépitett nyomasmeérdén el-
lenGrizhetd.

A  kozponti wvezérlészekrénnyel torténd
automatikus folyamat vezérlése mellett biztosit-
va van a labpedales vezérlés is.
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2. abra. ALE-tip., négyhengeres enyvfelhordd gép

A présgép munkaiitemei roviden az alab-
biakban foglalhatok Gssze:

— a kocsi a préslapck iranyaba haladva ada-
gol, majd ezt koveten visszatér kiindulé al-
lasaba:

— a prés zar, majd a beallitott présido eltelté-
vel onmikodben nyit; '

— a kocsi az ujabb adagolassal egyidejtileg
uriti a prést, s a mar préselt alkatrészeket
az elszed6 szalagra tovabbitja.

Fontosabb miiszaki adatok:

a préslapck mérete: 2650 X 1800 XX 50 mi,

a préslapok tavolsaga betétlapok nélkil:
150 mm,

a prés rakodomagassaga: 850 mm,

a szallitoszalag rakodomagassdga: 920 mm,
egyilittes nyomoers max. kb.: 430 Mp.
Specialis présnyomas a préslapok feliiletei-
nek teljes kihasznalasa mellett: 9 kp/em?.

A gép helysziikséglete kb.: 3500 X 1850 X
X 8700 mm.

Netto suly kb.: 18 Mp.
A prést meghajto villamos

10 kW,
1400 ‘perc.

forgogép teljesitménye:

fordulatszama:

A szallitoszalag villamos

forgégép teljesitménye: 0,63 kW.
fordulatszama: 125/perc.
A gorgobskocsi villamos

forgogép teljesitménye: 0,8 kW,
fordulatszama: 125/perc.

Mint mar emlitettem, a rovid munkatitemu
preés kiegészité gépe az ALE-tip., négyhengeres
enyvielhordo gép, melyet célszerll a prés elé al-
litva, osszekapcesolva egylittesen lizemeltetni (2.
dbra). Ezzel a berendezés kapacitdsa, gazdasigos
kihasznaldsa fokozottabban biztosithaté. A sor-
bakdtott berendezés egyben jelentés munkaero-
megtakaritést is eredményez. :

A kiallitas eredményét értékelve az a véle-
ményiink, hogy ez mind a WMW-Export Kiilker.
Vallalat, s ezen keresztiil a gépeket, berendezé-
seket és szerszamokat gyarté vallalatok szakem-
berei, mind a hazai faipari szakemberek részére
egyarant hasznos volt, hozzajarult ahhoz, hogy
a két barati orszag kozotti kereskedelmi-mi-
szaki és szemeélyes kapcsolatokat kolesonosen to—
vabb mélyitse.

Reméljiik, hogy a most megrendezett kial-
litast még tobb is koveti.

A WMW-Export Kiilker. Vallalat egyidejt-
leg kozre adta a faipari gépek és szerszamok ro-
vid ismertetését tartalmazo legujabb szakmai
katalogusat is.
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EGYESULETI HIiREK

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet
Elnokségének kezdeményezésére egy
bizotisdag alakult Egyesiletiink, az
Orszagos Erdészeti Egyesiilet, Epito-
ipari Tudomanyos Egyesiilet, vala-
mint a Papiripari Tudomanyos Egye-
siilet képvisel6ib6l azzal a ceéllal,
hogy megfelelé javaslatot dolgozza-
nak ki az érintett egyestletek altal
képviselt terliletekre hazai nyers-
anyaghelyzet jelenlegi ismeretében.

Egyesiiletiink a munka szervezett
végrehajtasa érdekében munkater-
vet dolgozott ki, melyet az elsé bi-

zottsagi lilés megvitatott és végre-
hajtasra elfogadott.
Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet

rovid hatdridén belill Osszeallitja
amzon adatokat, a rendelkezésre allo
hazai fafajokrél, melyek rendelke-
zésre allnak és a munka azonnali be-
inditasdhoz feltétleniil szitkségesek.

Ennek ismeretében az egyes egye-
munkabizottsdgok elkészitik
rovid-, kozép- és hosszitavra a ma-

siileti

guk fejlesztési koncepcidjukat, ame-
lyeknek alapjan a kozponti bizottsag
elkésziti az egységes javaslatat, amit
a MTESZ megfelelt szrvén keresztiil
a végrehajtas érdekében a kormany

elé kivanunk terjeszteni.



TOMPA MATYAS
1912—=1966

Tragikus hirtelenséggel bekovetkezett hala-
laval stulyos veszteség érte az épiiletasztalos-
iparagat, valamint a Faipari Tudoméanyos Egye-
siilet Epiiletasztalos-ipari Szakosztalyat.

Tompa Matyéas nyugalmazott vezer-
igazgatod 1966. december 23-én, rovid szenvedeés
utdn, 54 éves koraban, érokre eltavozott ko-
riinkbél.

Munkasként 1929-ben kapcsolodott be a
munkésmozgalomba és az ott tanultakat igyeke-
zett felhasznalni azokban a kiilonbozs, fontos be-
osztasokban ahova iranyitottak.

Az épiiletasztalos-iparag élére 1951-ben ke-
riilt és az O nevéhez fliz6dik a szervezett, nagy-
lizemi termelés kialakitdsa, korszerli technol6-
giai eljarasok meghonositasa.

1956-ban példamutaté magatartasaval ismét
hitet tett a szocializmus eszméi mellett.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Elnoksé-
gében vallalt tisztségen kiviil egy évtizeden ke-
resztiil volt az Epiiletasztalos-ipari Szakosztily
elnoke.

A sok évtizedes munkassag és erbfeszitések
mindjobban igénybe vették szervezetét, mely-
nek kovetkezménye lett a mind gyakrabban visz-
szatéré betegsége. Az utébbi években gazdasagi
és tarsadalmi feladatainak végzésében betegsége
eréfeszitése ellenére komoly mértékben gatolta.

Temetésén munkatarsai, az épitéipar és a
faipar képvisel6i helyezték el a kegyelet és meg-
emlékezés koszoruit.

Bucsuzunk téle a Faipari Tudomanyos
Egyesiilet Elnoksége és tagjai nevében.
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A FATE székesfehérvari csoportja részére
Bédogh Istvdan fémérnék nov. 17-én a ,,Folya-
matos gydrtas kialakitdsa a butoriparban” cim-
me] el6adast tartott, melyet a Székesfehérvari
Butoripari Vallalat dolgozéi igen nagy érdeklé-
déssel hallgattak meg.

1966. nov. 14-én délutan 3 o6rakor a gyori-
csoport — a MTESZ székhazaban — filmvetités-
sel egybekotott eléadast szervezett MODERN
OTTHON cimmel. Eléado: Kemény Zoltdn, a
Faipari Gyartastervezo osztaly vezetéje volt.

Az el6adason részt vett a Faipari Techni-
kum gyoéri esti tagozatanak IV. osztalya is. Az
eléadast toébb hozzaszélas kovette.

A FATE veszprémi csoportja nov. 16-an
tilést tartott, melyen Madté Ldszlo igazgato a Mo-
hécsi Farostlemezgyarban tett latogatasarol sza-
molt be.

Az Epiiletasztalos-ipari Szakosztaly novem-
ber 4-én tanulmanyutat szervezett a Rostkiké-
szit6 Vallalat Nagylaki Butorlap gyaranak meg-
tekintésére.

A szakosztdly tagjai koziil 30 szakember ta-
nulmanyozta a kenderpozdorja butorlapgyartas
a fapétlo butorlapanyag felhasznaldsi lehetésé-
geit.

A tanulményuton a résztvevék hasznos ta-
pasztalatokat szereztek.

A Bajai és a Kiskunhalasi FATE szervezet
felkeérésére okt. 18-an Bajan, nov. 10-én Kiskun-
halason az ,,Uj anyagok és technolégidk az épii-
letasztalos-iparban” cimmel filmvetitéssel egy-
bekotott eléadast tartott Siimeghy Gdbor, az EM
Epiiletasztalos-ipari és Faipari V. miiszaki fejl.
osztalyanak vezetéje. Az el6adason sok kérdés
hangzott el és élénk szakmai vita alakult ki.

A FATE mohéecsi csoportjanak keretében f.
évi okt. 11-én Fay Mihdly, a Mohécsi Farostle-
mezgyar igazgatoja a Szovjetunioban tett lato-
gatasarol tartott beszamolot. Ennek keretében a
Dubrovkai Farostlemezgyarat, az Arhangelski
Kombindtot ismertette. A beszamolot magy ér-
deklédés kisérte.

A FATE szombathelyi csoportja oktober 14-
én vetitéssel egybekotttt szakmai elfadést ren-
dezett a MTESZ székhazaban. Az eléadast Ezsi-
ds Pdlné, a Budapesti Butoripari Vallalat butor-
tervezdje tartotta. Az eléadas cime: ,,A bécsi va-
sdr bitoripari tapasztalatai’.

Az el6ad6 nagy érdeklédés mellett tartotta
meg jol sikertilt el6adasat, amelynek soran veti-
tett képekkel illusztralta szines mondanivaldjat.

A becsi képek utan bemutatott néhany fel-
vetelt az eléadé az NDK budapesti butorkiallita-
sardl is.

Oktober 27-én és 28-an a pécsi Technika
Héazdban dr. Kubinszky Mihdly épitészmérndk,
egyetemi docens (Sopron) nagysikerd el6adaso-

kat tartott. Az elsé napon az elmult korok, a mé-
sodik napon a jelenkor butor- és lakasmiivésze-
tével foglalkozott. Mindkét el6adas a Pécs és
kornyéki miivészeti és butoripari szakkorokben
igen magy sikert aratott.

A FATE Miskolci esoportjdnak rendezésé-
ben 1966. november 22-én Szvetké Ndndor igaz-
gato a Miuszaki Tudoményos Bizottsag vezet6je
el6adést tartott az Epiiletasztalos-ipari mtszaki
és technikai fejlesztésének kérdéseir6l. Elgada-
saban f6leg a mechanizalas és annak kihatasai-
nak kérdéseivel és az lizemszervezéssel Ossze-
fliggé problémakkal foglalkozott, amely sok
szempontot adott az egyéb fafeldolgozéipari
lzemek hasonlé iranyu kérdéseinek megoldésa-
hoz.

Eldadasaban tobb Osszehasonlitiast tett a
mas orszagok fafeldolgozéipardnak miiszaki
szinvonalaval és Osszefoglaléjaban kitért a leg-
strgOsebb, valamint tavlati feladatok megolda-
sainak iranyaira és lehet6ségeire.

A nagy érdeklddéssel kisért eldadist — me-
Iyen 70 6 vett részt — Kdsa Pdl, a Miskolci eso-
port elndke Osszegezte, kiemelve a legfontosabb
kérdéseket azzal, hogy a jov6ében még tébb ha-
sonl6 el6adds megtartasara van sziikség.

A Miszaki Tudomanyos Bizottsag tilést tar-
tott 1966. november 8-an Szvetkd Ndndor a bi-
zottsdg vezetdje ismertette korabbi hatarozat-
nak megfeleléen a bizottsag uj osszetételét, mely
a fafeldolgozoipar valamennyi szektorat és tu-
domanyos agazatat tartalmazza.

Tovabbiakban vitara bocsatotta az 1967. évi
munkaterv irdnyelveit, melyet kisebb kiegészi-
téssel az ligyvezetd elnokség elé terjesztett 36~
vahagyas céljabol.

Foglalkozott a faipari kutatasok helyzete
ciml ankét el6készitésével és elhatarozta, hogy
az ankétnak a f6 célja elsGsorban a hazai kutata-
sokkal kapcsolatos problémék tisztazasa és az
egységes kutatdsok irdnyanak meghatarozasa
kell hogy legyen. Ennek eldsegitésére egy né-
hény szocialista orszag segitségét is igénybe ki-
vanja venni.

A Miszaki Propaganda Bizottsag munkaja-
nak segitésére a Tudomanyos Egyestilet Miisza-
ki és Tudoméanyos tevékenységérél a megvita-
tott szempontok alapjan oOsszeallitdst készit.

A hazai ragasztéanyag gyartas helyzetének
vizsgalatdahoz az adatokat a bizottsag begytjtot-
te, melybdl kitlint, hogy egyes adatok felulvizs-
gélasra szorulnak. A fellilvizsgalat utan dr. Né-
meth Kdroly altal vezetett munkabizottsag ra-
gasztoanyagokkal kapcsolatos tanulméanyt és ja-
vaslatokat 1967. I. negyedév végéig elkésziti.

A Butoripari Szakosztaly 1966. évi utolso
klubnapjat november ho 15-én tartotta. A klub-
nap keretében ,, 4 normdl és feliiletkezelt farost-
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lemezek bitoripari felhaszndldsdrdl kapesolatos
hazai tapasztalatok alapjdn” cimmel dr. Amrik
Ldszlé, a Mohacsi Farostlemezgyar fémérnoke
tartott el6adast. A témaval kapcsolatos masodik
eléadason svéd szines—film vetitése mellett els-
reldthatélag a szakosztdly 1967. évi marciusi
klubnapjan keriil sor.

A Bajai és a Kiskunhalasi FATE csoport fel-
kérésére Bajan okt. 18-an, Kiskunhalason nov.
10-én ,,Uj anyagok és technolégidk az épiiletasz-
talos-iparban” cimmel Simeghy Gdbor, az Epii-

letasztalos-ipari V. muszaki fejl. osztalyvezetéje
elbadast tartott, melyet kérdések és vita kove-
tett.

A FATE Butoripari-szakosztalyanak Ifi-
klubnapja alkalmaval Herold Vilmos: Gépso-
rok-gépcsoportok kialakitdsanak tapasztalatai o
butoriparban c. ismertette a BBV I. gy. e.-ben
kiépitett karpitkeret megmunkalé gépsort, va-
lamint a II. gy. e.-ben felallitott fényezdsort.

Az elbadast kovetd6 megbeszélésen els6sor-
ban a tervezési irdnyelvek keriiltek megvita-
tasra.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Tajékoztato a jugosziiv faipar termelésének

alakulasarél

Jugoszlavidban a thlevelli gombfa kiterme-
lése — vagasa — 1966 els6 6t hoénapjaban to-
vabbi 23%)-kal emelkedett, s meghaladta a
690 000 fm-t.

A tuleveld flrészaru termelése ugyanezen
id6szakban mintegy tovabbi 8%/-kal emelkedett,
elérte az 540 000 m3-t.

A biikk gombfa kitermelése ezen id6 alatt
29%-kal emelkedett és elérte a 775 000 fm-t, a
tolgyfa kitermelése 289%,-kal emelkedett, s elérte

a 160 000 fm-t, mig az egyéb lombos gémbfa ki-

termelése mintegy 42%-os emelkedés mellett a
120 000 fm-t érte el.

A biukk flirészaru termelése 25,7%/,-0s emel-
kedéssel 465 000 m3-t, az egyéb lombos flrész-
aru termelése 69/,-os emelkedés mellett pedig a
160 000 m3-t érte «l.

A tlileveld flrészaru exportja 1964, évvel
szemben 1965-ben hozzavetéleg 20°/,-kal emel-
kedett, ezen beliil Magyarorszag felé 1964. évi
19 507 m?-rel szemben 1965-ben csak 13 613 m?®
volt.

A bukk flrészéru kivitele 1965-ben nagy-
jabol az 1964. évi szinttel azonos. ;

A ladaanyag 1965. évi exportja 19 234 t-t
tett ki, ami az 1964. évhez viszonyitva mintegy
13,3%-kal volt alacsonyabb.

(Internationaler Holzmarkt, 1966. 18. sz.
»Jugoslawien steigert Schnittholzproduktion”.)

e

A furnér termelése Jugoszlavidban 1968
els6 négy hénapjaban az 1965. év azonos idésza-
kaval szemben 3,5%-kal 61 100 m3-re emelke-
dett, a rétegelt — enyvezett — lemez termelése
ugyanakkor 2,5%)-os névekedéssel 37 800 m?-t,

mig a faburkolatlap — butorlap — termelése
0,7%-0s novekedés mellett 14 900 m3-t tett ki.
A forgacslap termelése ebben az idgszakban
mintegy 7,8%/,-0s névekedés mellett 52 300 m*
volt. A farostlemez termelése ezen idGszak alatt
7.55 Mio m? volt.

A szériabutor-gyartasban a novekedeés 119,
ami osszesen 142 500 garnitura eléallitasat je-
lenti, mig a hajlitott £ab6l készitett butorok ter-
melése kereken 6000 db-ot ért el.

A jugoszlav faipar exportszallitasi eredmé-
nyeit vizsgalva a réfegelt — enyvezett — leme-
zek kivitele egylittesen 19 900 m* volt, melybél
5900 m® Egyiptom, 4700 m?® Gorégorszag,
3900 m?* Olaszorszag, 1750 m? Magyarorszag,
1240 m* Anglia és 1050 m3 pedig az NSZK felé
kerult kivitelre.

A farostlemez-exportja elérte a 18 200 t-t.
melynek 24,6%,-a az NSZK-ba, 19,4%,-a Cseh-
szlovékidba, 17,20/,-a Gorogorszagba, 10%-a
Olaszorszagba, mig 7,2%-a Nigériaba, a fennma-
radé rész pedig kisebb tételekben egyéb orsza-
gokba iranyult.

A faforgaecslap kivitele 0sszességében mint-
egy 440 t volt, melyet Gorogorszag, Olaszorszag
és Magyarorszag vett at.

A tolgyfa parketta kivitele 720 000 m? volt.
melynek nagyobb részét Olaszorszag vette at.
Ugyanakkor a bilikkfa parketta exportja 64 500
m?-t tett ki, melynek Olaszorszag és Magyaror-
szag az allandé vasarléja.

Erdemes még megemliteni a Jugoszlav fa-
hazkivitelt, melynek értéke ezen id6 alatt
386 000 dollar volt.

D R

(Internationaler Holzmarkt 1966. 18. sz.
»Aus Jugoslawiens Plattenproduktion®.)
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Nemzetkozi

szemle

Uj faforgacslapgyarto-iizem Beeskow-ban

Nemrég egy Uuj faforgacslap-gyarat allitottak tizem-
be. Az 1] 1étesitmény évi kapacitasa 48 000 m3, amit t6bb
mint 50 000 m?-re fognak novelni. Ezzel a NDK kereken
évi 270 000 m? faforgicslapot allil elo.

Tudomanyos Ulésszak Drezdaban

A Drezdai Faipari Mérnokképzé Iskola 1967 okté-
berében, vagy novemberében tudomdnyos faipari tilés-
szakot rendez Drezdaban.
Nemzetkozi Tudomanyos Konferencia Zvolenben
az erdégazdilkodas problémadirdl és a Karpat-kornyéki
fafeldolgozasrél 1967. szept. 18—22-ig tart. Rendezdk:
Erdészeti és Faipari Fdiskola, Zvolen, és a Faipari Ku-
taté Intézet, Bratislava. A konferencian vald részvételi
igényt a DREVO szerkesztGségéhez kell bejelenteni.



A Kozmetikai és Hdztartdsvegyipari Vallalat
készitményei :

Ipari testvédo és testtisztité porok.
Ipari lemosészerek.

Takarité vegyi cikkek, lemosészerek.
Padléapoloszerek, beereszték.
Miianyagpadl6-dpolészerek.

Uveg és keramia-tisztitok.

Felvilagositas és tanacsadas:

Kozmetikai és Haztartasvegyipari Vallalat Kutataisi Osztaly: Mann Gyérgy.
Budapest Xl., Bocskai Git 90. Telefon: 259-430
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Dr. FILO ZOLTAN —
BABOS KAROLY

Faipari Kutaté Intézet

Faiparunk — mint ismeretes — hazai fafajokon ki-
viil mér régebb id8 Sta dolgoz fel kiilféldi eredeti fa-
kat. |d&k folyaman a fafajok feldolgozasa, illetve felhasz-
naldsa sorin bizonyos mennyiség(i tapasztalatanyag
gyiilt dssze mind a hazai, mind a kilféldi fafajokat ille-
téen.

Tekintve, hogy kiilfoldi fafajokkal kapcsolatos is-
mereteink — a hazaiakkal egyiitt — egyre jobban béviil-
nek, sziikségesnek latszik, hogy az egyedi fafajok faipari
szempontbdl vett ismeretkorét sovid dsszefoglaléban
rogzitsiik és szélesebb kdrben tudatositsuk.

A kiilfsldi (exota) fafajok koziil, jelen és ezt kovetd
cikk-sorozatunkban, elsé Iépésként néhany fontosabb
trépusi, (féleg afrikai) fafajt szandékozunk ismertetni,
melyeket faiparunk felhasznél. Ezek:

. Bibolo (Lovoa klaieana Pierre).

. Afrikai mahagoni (Khaya ivorensis Welv. C.D.C.).
. Okume (Aucoumea klaineana Pierre).

. Kokrodua (Afrormosia elata Harms).

. Sipo (Entandrophragma utile Sprague).

. Sapelli (E. cylindricum Sprague).

- llomba (Pycnanthus angolensis Exell.)

0 ~ o~ bhn b W =

. Limba (Terminalia superba Engl-Diels.)

D

. Mansonia (Mansonia altissima A. Chev.)

—d
o

. Samba (Triplochiton scleroxylon K. Schum.)

=)
—t

. Movingui (Distemonanthus benthamianus Baill.)

s
%)

. Bubinga (Guibourtia pellegriniana 1. Leon.)

—
(v 5]

. Mutenye (G. arnoldiana ]. Leon.)

ey
a

. Tola (Gossweilerodendron balsamiferum Harms).

=
o

. Tchitola (Pterygopodium oxyphyllum Harms).
. Makore (Mimusops heckelii Huds-Dals.)

17. Avodire (Turreanthus africana Pellegr.)

18. Bilinga (Sarcocephalus diderrichii De Wild.)

19. Paldao (Dracontomelum dao Merr-Rolfe.)

=
o

A felsorolt fafajok ismertetése a ,,Faipar’’ havonta
megjelend szdmaiban folyamatosan — a fenti szimozas-
- nak megfelels sorrendben —jelenik meg. Minden egyes
fafaj targyaldsihoz felhasznéljuk az sszes rendelkezésre
allé irodalmi adatot s ezeket a kévetkezé sorrendben
ismertetjiik: a fafaj elnevezései, elterjedése, makrosz-
képos és mikroszképos leiréasa, kiilénbdz8 megmunka-
lasi sajatsdgok (mechanikai megmunkalds, enyvezés, ra-
gasztds, szdritas stb.), és felhasznélasa.

* Jelen és ezt kovetd cikkekben rovid osszefoglald ismerte-
tést kivanunk adni mindazon fontosabb tropusi fafajokrél, melye-
ket a hazai faipar kiilénbdz8 célokra felhasznil. Kérjiik, hogy a
vigere felsorolt, egyes fafajok ismertetésére vonatkozo tulajdon-
sagok minél hidnytalanabb tirgyaldsinak elérése céljabdl, ide vo-
natkozo észrevételeiket, javaslataikat a Szerkeszt8séghez juttas-
sik el, mert célunk az, hogy az iparban dolgozé szakemberek ke-
zébzn az Sket leginkdbb érdekld ismereteket adjuk.

Hazai faiparban felhasznalt trépusi fafajok
ismertetése*

A fafaj elnevezésénél felsoroljuk mindazokat az ide-
gen, nem botanikai neveket, melyeket az egyes leléhe-
lyeken adtak az illet6 fafajnak, zardjelben feltiintetve az
orszag roviditett jelzését, jelezve ezzel azt, hogy melyik
orszagban hasznaljik az illetd idegen elnevezést. Az el-
nevezések, illetve jelzések felsorolisat azért tartjuk
szitkségesnek, mert gyakran eléfordul az az eset, hogy
kiilonb6z6 helyi eredetl, ugyanazon fafaj, a lelShelyi
név-kiilonboz8ség miatt sokszor tévedésre ad okot, mig
a néy, illetve lel8hely ismerete minden esetben kétsé-
get kizaréan tisztdzza a fafaj azonossagat.

Felhaszndlt réviditések

Vilagrész

Magyar Vilagrész ‘ Magyar

jel orszag : i jel orszag
Ny.-Afr. | Nyugat-Afrika | Ko/B Kongo (Brazzaville)
Koz.-Afr. | Kozép-Afrika | Ko/L Kongo (Leopoldville)
An | Angola | Lib Liberia
Be | Belgium NB Nagy-Britannia
Elf. [ Elefintesontpart Ny.-Né. | Ny.-Németorszig
F. | Fiillopszigetek Nig Nigeria
Fr. | Franciaorszag Sil Sierres Leone
Gab | Gabun | Sul Sulawesi
Gha Ghana | Ug Uganda
Gui/Sp. Spanyol Guinea i USA Egyesiilt Allamok
Holl Hollandia | [

Ka Kamerum I |

A fafaj elterjedésével kapcsolatban a legfontosabb
eléfordulasi helyeket soroljuk fel.

Makroszkdpos leirdsban a szemmel, illetve kézi na-
gyitéval lathaté jellemzd tulajdonsigokat &sszegezziik,
a fa méreteit, a kéregre, szijicsra és gesztre, illetve a
likacsokra, rostokra vonatkozé jellegzetességeket. Mak-
roszképos leirdshoz mellékletként keresztmetszeti
és hlriranya felvételt adunk 16-szoros nagyitasban, mig
a furnér feliiletérdl haromszoros nagyitast.

Makroszkdpos bélyegek kozdtt a fa testét, szbvetét
alkotd legfontosabb szévetelemek tracheak (edények,
pérusok, likacsok), farostok és faparenchyma (bélsugar
és hosszparenchyma) — sejtek mikromorfologiai saja-
tossagait soroljuk fel. A harom f& metszési siknak meg-
feleléen, egy-egy mikroszképos metszetr8l — a ke-
reszt-, hir- és sugir-metszetekr8l mikrofoté felvételt
mellékeliink, a jobb attekinthet8ség céljabdl kb. 160-
szoros nagyitassal. Mind ez utébbi mikrofoték, mind a
mikroszkopos felvételek értelmezését célzo réviditések
(betlijelek) jegyzékét az aldbbiakban adjuk:

bs=bélsugar pa=parenchymasejt

nv=novekedési zénahatar r=farost
gy=gyantajarat sz=szegélysejt
k=kristaly tr=trachea, edény
m=mézga v=vermes godorke
p=porus, likacs, edény, trachea
A kozolt roviditések kozil kiilén kiemeljik a ,,né-
vekedési zénahatar”-t (nv) tekintve, hogy trépusi fak-
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rol van szé. Ismert, hogy a mérsékelt 6vben nétt fak
osztddd szévete (cambiuma) a fatestet minden évben
egy évgylrlivel gyarapitja, az évszakok valtakozasanak
fiiggvényében. A tropusi fak fatestében viszont csak né-
vekedési zonakkal taldlkozunk, amelyek nem azonosit-
haték az évgylirikkel, mert nem egy év alatt, hanem
3—5 év alatt képzédnek.

Ez a tény a trépusi kérnyezet eredménye, ugyanis
itt az év egy esBs és egy Un. sziraz évszakra, nagyjabdl
fél-fél éves idétartamra tagolddik. Ennek eredménye az,
hogy a tropusi fak osztodo szévete folyamatosan gyara-
pitja a fatestet, miikodésében csak 3—5 évenként van
kis pihenés, melynek nyomat a mar fentebb emlitett
ndvekedési zénahatar jelzi.

Fizikai-mechanikai sajdtsdgok felsorolasanal a faj-
silyt minden esetben 159/-os nett6 fanedvességre vo-
natkozéan adjuk meg. Ugyszintén a kiilonbdzé szilard-
sagi értékeket is, bar ez utobbi tulajdonsagokra vonat-
kozdan arénylag kevés adat all rendelkezésre.

Az egyes fafajok védelme szempontjabdl felemlitjiik
a fatestet karositod rovarokat, illetve a fa gombaallésa-
gat.

A kiilénb6zé megmunkdldsi sajdtsdgokrdl (a mecha-
nikai megmunkalas, enyvezés, ragasztds, szaritas stb.)
is emlitést tesziink minden fafajnal. Igen fontosnak tart-
juk e tulajdonsagok minél részletesebb ismeretét, mert
ez lényegesen kihat az import faanyag gazdasagosabb,
eredményesebb feldolgozésara, illetve felhasznélaséra.

A megmunkalassal kapcsolatban f&leg a furnérfel-
dolgozasi (hamozasi, illetve késelési) tulajdonsagokat
emlitjiik fel. Egydttal a lekézolt furnér abraja alatt az
aldbbi jelzések hasznélataval jelezziik azt, hogy hamo-
zassal, vagy a késelés melyik fajtajaval tdrténik a feldol-
gozas:

nomozds

©

negyedelds  prizmgzas felpzes

@ @ €



MINDEN IPARAGAT ERINTO KONYV
JURAN, J. M.

MINOSEG

TERVEZES — SZABALYOZAS — ELLENORZES

Az amerikai ipari minéségszervezésben szerzett tapasztalatainak gazdag trhéza, a miné-
ség teljes problémakorének részletes, kdnnyen 4ttekinthetd, roppant szemléletes kézi-
kdnyve.

Miszaki és gazdasagi vezetSk, gydrtménytervezék, technolégusok, mérnoksk és mérnsk-
kdzgazdiszok, minéség-ellendrok, druitvevdk, lizemszervez8k szamira nélkiilézhetet-
len.

1342 OLDAL 401 ABRA 238 TABLAZAT KOTVE 180,— FT

MUSZAKI KONYVKIADO




MUSZAKI KONYVKIADO

Bajza—Henter—Holbok
RONTGENTECHNIKA
304 oldal, 271 dbra, kotve 35,— H

b
Horvdth Sdndor—Pdénya Vilmos

AGREGAT
SZERSZAMGEPEK

282 oldal, 214 dbra, kotve 43,— Ft

Juran, J. M.

MINGSEG (Tervezés,
szabdlyozds, ellenérzés)

1342 oldal, 401
180,—Ft

dbra, koive

Dessewffy Olivér—Kappel Ldszio

GUMIK Es MUANYAGOK
VIZSGALATA

402 oldal, 353 dbra, kotve 53,— Ft

Csordds Zoltdn

PNEUMATIKUS
IRANYITASTECHNIKA

411 oldal, 460 dbra, kdtve 63,— Fi

AUTOMATIKA
ES ELEKTRONIKA

Tanulmdnygyijtemény
211 oldal, 263 dbra, flizve 39,— Ft

Pettit J. M.—McWhorter, M. M.
EROSITO ARAMKOROK
294 oldal, 268 dbra, kotve 55,— Fi

UJDONSAGOK

Gdl Levente szerk.

SZIGETELOANYAGOK
AZ ERGSARAMU
IPARBAN

584 oldal, 243 dbra, kdtve 98,— Ft

Csdnyi— Lukdcs—Szendrei

GYAKORLATI
PROGRAMOZAS

ES MUNKAADAGOLAS
A GEPESZETBEN

214 oldal, 40 dbra, kdive: 38,— Ft

Kittel, Ch.

BEVEZETES
A SZILARDTEST-FIZIKABA

699 oldal, 426
123,—Ft

dbra, kotve

Dr. Mdzor Ldszlé szerk.
ANALITIKAI ZSEBKONYV
3. kiadds

459 oldal, kétve 53,— Ft

Nozdroviczky Ldszlé

A TELEVIZIO
OTTHONUNKBAN

3. did. é&s bdv. kiadds
140 oldal, 91 dbra, flizve 13,50 Fi

Urbdnyi Istvdn

NYOMDAIPARI
TABLAZATOK

Szakmunkds Zsebkdnyvek
160 oldal, 35 dbra, kdtve 13,— Fi

International Labour Office
MUNKATANULMANYOK
287 oldal, 51 dbra, koive 45,— Ft

Orear, Jay
MODERN FIZIKA
376 oldal, 253 dbra, kotve 47,— Ft

McKelvey, . M.

POLIMEREK
FELDOLGOZASA

344 oldal, 162 dbra, kotve 53,— Ft

Dr. Fitz .—Csdszdr L.—Papp .
SZEKESFEHERVAR
159 oldal, 188 dbra, kotve 46,— Ft

Goncsarevics, l. F.—Szergejev,
P. A

VIBRACIOS GEPEK
AZ EPITOIPARBAN

251 oldal, 182 dbra, kotve 48,— Ft

Henn, W.

IPARI EPULETEK
(MNemzetkozi példdk)

368 oldal, 962 dbra, koive 98.— Fi.

Dr. Kiss R.—Dr. Nyerges T.

FELULETBEVONATOLAS
ES LEGTECHNIKAJA

Uj Technika
347 oldal, 113 dbra, flizve 27,— Ft




/Q nma fwo/omd;/,ya__

A HOLNAP

TECHNIKA

Olvassa rendszeresen miiszaki tudomanyos szaklapjainkat!
Mindig széleskortien tjékoztat a szakteriilet helyzetérél, eseményeirsl, Gjdonsagairsl

Banyaszati Lapok

Bér- és Cipétechnika
Elektrotechnika

Energia és Atomtechnika
Elelmezési Ipar
Epitéanyag
Epiiletgépészet

Az Erdd

Faipar

Finommechanika

Fizikai Szemle

Gép
Gépgyirtastechnoldgia
Hidroloégiai Kézlony
Hiradastechnika

Ipari Energiagazdélkodas
Ipargazdasig

Jarmivek, Mez6gazdasigi Gépak
Kép- és Hangtechnika
Kohaszati Lapok
Kozlekedéstudomanyi Szemie
Magyar EpitSipar

Magyar Grafika

Magyar Kémiai Folydirat
Magyar Kémikusok Lapja
Magyar Textiltechnika
Mélyépitéstudomanyi Szemle
Mérés és Automatika
Manyag és Gumi

Miiszaki Elet

Ontéde

Papiripar

Varosépités

Villamossag

FENTI KIADVANYAINK ELSFIZETHET6K

minden postahivatalban,
a Posta Kézponti Hirlap Iroda (Jozsef nador tér 1.) esekkszdml4jira vagy 4tutalassal,
valamint a Technika Héza mdszaki kényvboltjaban (V., Szabadsag tér 17.)

PELDANYONKENT KAPHATOK:

V., Vici utca 10.
VL., Bajesy-Zsilinszky Gt 76. szam alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példinyok is beszerezheték.

HIRDETESEKET FELVESZ A LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA,
VIl., Lenin kdrit 9—11. |. em. 120. (222-251).
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