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SZVETKO NANDOR

A Kozponti Népi Ellen6rzé Bizottsag szak-
emberek bevonasaval 1965. évben orszagos at-
fog6 vizsgalatot végzett a kialakult faanyaggaz-
dalkodas, fahelyettesités és felhasznalas vonat-
kozasaban, valamennyi faanyagot felhasznal6 és
forgalmaz6 szektorndl. A wvizsgdlat sok olyan
megallapitast tett, sok olyan hidnyossédgot ho-
zott felszinre, amely a faanyaggal valo gazdal-
kodas, megmunkalas, helyettesités helytelensé-
gét tlikrozte. E vizsgalat fontossagat alahuzza-az
a tény, hogy a népgazdasidg devizamérle-
gében €l6z6 években maésodik helyet elfoglalé
faimport az elmult évben az elsé helyre 1épett
el6. A vizsgalat megallapitotta azt is, hogy a fa-
ban gazdag orszagokban — a felhasznalas vala-
mennyi teriiletén — az egy termelési egységre
es6 fafelhasznalas mutatészamai kisebbek, mint
hazankban.

Miel6tt ratérnék az éptiletasztalos-ipar fa-
anyaggazdalkodas, helyettesités, fatakarékossag
kérdéseire, a teljesség kedvéért ismertetném
{6bb vonalaiban a Magyar Forradalmi Munkés-
Paraszt Kormany ide vonatkozé hatarozatat a
2026/1965. sz. hatarozatot ,,A faanyaggal torténd
gazddalkodas kérdéseirol”.

A hatarozat minden intézmény, iranyitd
szerv és vallalat részére iranymutatast és tam-
pontot ad a takarékos fafelhasznalas, gazdalko-
dés, fejlesztés, megmunkaldas kérdéseiben. A
kérdés fontossdgat tamasztja ala az a tény is,
hogy az elkovetkezendd idészak legjellemzébb
termelési mutatéja a gazdasigossag lesz. Az épli-
letasztalos-ipar termékeit gazdasidgossag szem-
pontjabol nagymértékben determinalja a gyart-
maéanyokhoz felhasznalt faanyagmennyiség, mi-
vel alz( el6allitasi koltség nagyobb hanyadat ez
teszi ki.

A hatérozat £6bb pontjai a kovetkezok:

— A faimport gyorsulé ltemének mérséklése.

— A fahelyettesité anyagok gyartdsanak fo-
kozésa.

— Az el6szabé telepek létesitésével meg kell

oldani az ipar méretes anyaggal valé ella-
tasat.
* 1966. junius 28-an a Technika Héazaban és julius

20-4n az EM Epiiletasztalos-ipari és Faipari Vallalat
kozpontjdban tartott eléadas kivonatolt anyaga.

A faanyagtakarékossig és miiszaki kérdései
az épiiletasztalos-iparban¥

— Vallalati szinten feliil kell vizsgalni a nyil-
vantartasi rendszereket a takarékos gazdal-
kodas érdekében.

— A faanyaggazdalkodassal kapcsolatos 0Osz-
tonzési rendszereket — a jelenlegi drakat is
figyelembe véve — feliil kell vizsgalni.

— A faanyag élettartaméanak novelése érdeké-
ben novelni kell a fatelité kapacitast.

— Biztositani kell az OEF a faanyaggazdalko-
das profil gazdaja legyen.

A téma idészertiségének és fontossagénak
megfeleléen a Faipari Tudomanyos Egyesiilet a
Miszaki Tudoményos Bizottsag rendezésében ez
év januar 13-an ankét keretén beliil vitatta és
szabta meg a 6 tennivaldkat a magyar faipar
részére, melyen az alapanyaggyarto- és feldol-
gozobipar valamennyi szektora képviseltette ma-
gat és elmondték elképzeléseiket.

Azo6ta a faipar tobb szektora vitatta meg e
fontos kérdést a sajat teriiletére vonatkoztatva.
Igy pl. a Flrész-Lemezipar a FATE Soproni—
Debreceni csoportja és mas csoportok

A kormanyhatarozat alapveté pontja, hogy
a faimport gyorsuld tizemének mérséklése érde-
kében tegylink meg minden olyan intézkedést,
amely kikuiszoboli a fakitermelés és fafelhaszna-
las kozotti ellentmondasokat. Epp ezért figye-
lembe kell venni a hazai alapanyagok felhaszna-
lasédnak lehet6ségeit, torekedni kell azok fejlesz- -
tésére és bovitésére, melyet komplex modon kell
a vizsgalat targyava tenni.

Nézziik meg, hogy allunk ezzel a kérdéssel
az europai orszagokhoz viszonyitva:

Eurépénak nines olyan orszdga rajtunk ki-
viil, ahol az osszes fa- és iparifa-sziikséglet gyor-
sabban méne, mint a nemzeti jovedelem. Euro-
paban 1950-t61 1960-ig a mnemzeti jovedelem
66%-kal, az iparifa-felhasznalas 38%,-kal, az
osszes fafelhasznalas pedig 18%)-kal nétt.

Nélunk tiz év tavlatdban hasonlé tendenciak
érvényesiiltek, de egészségtelen a tendencia
utolsé négy évben. 1960—1964 kozott nemzeti
jovedelmiink 219%,-kal nétt, ezzel szemben az
ipari fafelhasznalas 329/-kal emelkedett. Ez az
alapvet6é arédnytalansag megsziintetése megszab-
ja a tennivalokat. Els6 problémaként a fahelyet-
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tesités fogalmaval, jelentéségével kell foglalkoz-
nunk.

Itt els6sorban arrol van sz6, hogy a fat mas
anyaggal helyettesitjiik, mint ahogy az nemzet-
kézi viszonylatban altalaban torténik. A magyar
épitéipar Europaban az 1 lakasra es6 fafelhasz-
nalas teriiletén az elsé helyen van. Ez sajnos
egyéb fafelhasznalo szektorok teriletére is vo-
natkozik. Ez is nagymértékben hozzajarult ah-
hoz, hogy az utolsé 10 év alatt 180 millié deviza-
forinttal nétt a faimportunk, az utolsé 4 évben
pedig tobb mint 200 millié devizaforinttal emel-
kedett.

Sajnalatos az a tény, hogy minden eurépai
orszédgban az egy fére esé fenyobilireszaru-fel-
hasznalas csokken, nalunk pedig né.

Megallapithat6, hogy nalunk a fagazdalko-
dés, felhaszndlds minden teriiletén a nemzetko-
zivel ellentétes tendenciak érvényesulnek.

Napjainkban széles kord vita folyik a fa-
rost- és a forgicslemez gyartasa koriil annak el-
lenére, hogy ezen teriiletek fejlesztése all jelen-
leg a legrealisabb alapokon. Mindenki egyetért
azzal, hogy ezt a két ipardgat kell elsédlegesen
fejleszteni. Azonban vitatott kérdés, hogy milyen
alapanyagra épitstik a fejlesztést, milyen széles-
korti legyen a valaszték. Megallapithat6é, hogy
az alapanyag-féleségek kozil a tdzifa, az ipari
hulladék, a mezbégazdasagi, rostos novenyi hul-
ladék és a gallyfa johet szamitasba. Ezen a terii-
leten wviszont eldontend6, hogy melyik alap-
anyag-féleségeket hasznaljuk, a gazdasigossag,
a technologiai gyartasi korszerliség és a felhasz-
nélok, illetve vasarlok igényeit is figyelembe
véve.

Ezeknek a kérdéseknek a végleges eldonté-
séhez sziikségesnek tfartom a miifaféleségeket
felhasznalo iparagak, igy az épliletasztalos-ipar
allaspontjat is kialakitani, mely a vitatott kér-
dések megoldasat segiti. Ennek elGsegitésére az
eddig szerzett tapasztalataim és gyakorlatom
alapjan javaslom a kovetkezéket:

Farostlemez-gydrtdsnal figyelembe véve a
rendelkezésre allo alapanyagokat és az ismert
gyartasi technolégidkat tizemtipusonként:

kozéplizemet 25 {/év term. érték alatt,
nagylzemet 25 t/év term. érték felett.

Az el6allitott termeékkel szemben tamasztott
kovetelmény félkemény- és kemény tipustt fa-
rostlemezek, melynek vastagsdga 2 és 6 mm kozt
véltakozik. Ugyancsak figyelembe veendé a fe-
liletkezelt lemezek gyartasanak biztositésa.

A farostlemez-gyartashoz felhasznalt alap-
anyagokkal szemben a kovetelmény az kell le-
gyen, hogy konnyen rostosithaték és hosszu rost-
szaluak legyenek. Erre a célra alkalmasak a fe-
nyofirészarundl lees6 szélhulladékok, valamint
a nagy mennyiségben rendelkezésre allé arteri
nyarféleségek.

Forgacslapgyartasnal

lizemtipus az adottsagok a gazdasdgossig és a
novekvo sziikségletnek megfeleléen lehet:

1. kisiizem 10 000 m3/év term. alatt
2. kozépilizem 10—20 000 m?/év term. kdzott
3. nagylizem 15 000 m/év term. felett.

Az elhelyezéstol fliggben a kis- és kozép-
lizemek lehetnek vertikumok, melyek valamely
tzem keretén bellil miikdodve a keletkez6 hulla-
dékot dolgozzak fel, és az igy elballitott termé-
ket maguk hasznaljak fel. Ez a termelési forma
— amely a komplex fafeldolgozas irdnyaban je-
lent fejlédést — az éptiletasztalos-iparra is jel-
lemzéve valhat.

Az elballitott termékekkel szemben tdmasz-
tott igények:

1. 8—35 mm vastagsag
2. Kemény- és félkemény lapok
3. Ureges forgacslapok
4. A hazailag eléallitott forgacslapok para-
méterei a nemzetkozileg elfogadott pa-
raméterek értékét érjék el
Forgdcslap elballitashoz felhaszndlt anyag:

1. Ipari hulladék: ezen beliil
a) darabos, mas célra mar nem haszndl-
hato hulladék,
b) forgacshulladék,
2. Tzifa.

Pozdorjalapokndl ugyanazok az elvek és
szempontok kell, hogy érvényesiiljenek, mint a
faforgacslap gyértasanal, ahol az alapanyag
viszont: '

1. Lenpozdorja.

2. Kenderpozdorja.

3. Rizshéj.

4, Nad lehet.

Véleményem szerint az elmondott lizemti-
pusok és a rendelkezésre all6 alapanyagok lehe-
téséget nyujtanak a mifaféleségek hazai gyar-
tasdanak kiszélesitésére, melybol részt kell vallal-
niok a masodlagos feldolgozo tizemeknek, igy az
épliletasztalos-ipar tizemeinek is. Az lizemtipus
probléméjanal kiilonbozé allaspontok alakultak
ki és jelenleg sem tisztazott a helyes allaspont.
Nincsenek kimunkdlva azok az alapok, ame-
lyekkel el lehetne donteni az optimalis lizemti-
pus nagysagat. E probléma korébe tartozik a
vertikumok kérdése is, melyek 1étét, nem létét,
illetve gyakorlati megvalésitdsdt ugyancsak a
gazdasagossag kérdésnek kell eldontenie. (Meg
kell jegyezni, hogy a szomszédos orszagokban
gazdasagos lizemeltetés mellett kiilonb6z6 lizem-
tipusok alakultak ki és a vertikalisan miikodd
mufaféleségeket el6allité  termelbegysegek is
gazdasagosan mukddnek.)

Ugy gondolom, hogy ezen a téren nekiink is
tobbet kellene tenni, hisz nagyon sok butor-,
épiiletasztalos- és vegyes faipari lizemben nagy
mennyiségl forgdes és egyéb hulladék keletke-
zik, melynek helybeli feldolgozdsa elényosen
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hatna az ilizem termelésére. Itt szeretném meg-
emliteni, hogy az épliletasztalos-iparban kelet-
kez6 forgacshulladék nagy szazalékat az elmult
években Nyugat-Németorszagba exportaltuk
balazva, ahol abb6l forgacslapot allitottak el6
kis-, illetve kozéplizemekben.

Jelenleg is vitdzunk az {izemtipusokon,
amikor FEurdpa-szerte mar nagy gyakorlattal
rendelkezd lizemek muikodnek, melyeknek hazai
viszonylatba valé atiiltetése nem jelenthet kii-
16n6sebb problémat. Magam részérdl a hulladék-
feldolgozas egyik lényeges megoldasi lehetéseé-
gének — a gazdasagossagi hatarok keretein be-
Iil — a vertikalis lizemek miel6bbi megvalési-
tasat tartom.

E fontos rendelet gyakorlati végrehajtasa-
ban akkor jarunk el jol az épiiletasztalos-ipar-
ban, ha napirendre tlizziik és soronkiviil meg-
valésitjuk a forgacshulladék lapokka wald fel-
dolgozasat. A szomszédos Csehszlovakidban na-
gyon sok olyan éptiletasztalos-, bttor- és egyéb
fafeldolgozé ipari vallalatot ismeriink, ahol a
hulladék, elsésorban a forgacshulladék feldolgo-
zédsara melléklizemként forgacslapel6allité rész-
leg dolgozik, melynek termékeit sajat tizemiik-
ben eléallitott gyartmanyokhoz hasznéljdk fel
Ennek sok elénye van, a gazdasdgossag mellett
pl. megvalésithaté a kivant meéretre vald gyar-
tés is.

A koriilményes és sok koltséget jelentd szal-
Iitas kikiiszobolheté. Ennek hatasa enyhiti az or-
szagos szallitési problémakat. Megallapitotta az
Orszagos Miiszaki Fejlesztési Bizottsdg, hogy az
europai orszdgok kozil hazinkban utaztatjuk
legtobbet az anyagokat és arukat., Az egy egy-
ségre es6 mozgatas, kortilbelill kétszerese az
europai atlagnak. Ez a megallapitds a mi ipar-
agunkra fokozottan vonatkozik.

Ezek utan vizsgdljuk meg, milyen lehetésé-
gek vannak az épiiletasztalos-iparban e fontos
hatarozatok megvaldsitasara. Nézzik meg az ed-
dig sziiletett elgondoldsokat és azok realizalasi
lehet6ségeit. Az éplletasztalos-ipar tevékenysé-
gét az épitéipar hatarozza meg. A nyilaszaro
szerkezetek, melegburkolé anyagok, redényféle-
ségek, beépitett butorok gyartasanak, az épités
modjanak és lUtemének megfeleléen kell eleget
tenni.

E fontos feladatot tigy kell megoldani, hogy
els6sorban a fenyéflirdszdruban nagy megtaka-
ritast, illetve helyettesitést tudjunk elérni.

Az épliletasztalos-iparban a kovetkezd f6
csoportokban lehet Gsszefoglalni a tennivaldkat:

1. Faanyag-gazdalkodas — beszerzés. — kész-
letezés (alapanyagszabvany, készaruszab-
vany osszhangja).

2. Gyartmanyok korszerusitése.

3. Fenyb és egyéb firésziru-helyettesités mii-
faféleségekkel és egyéb anyagokkal (mi-
anyag—ifém sth.).

4. Hulladékesokkentés (léckinyerés).

5. Hulladék- (darabos forgdcs) feldolgozas
(alagyujtos).

6. Kozponti leszabdtelepek létesitése.
7. Szerelvények kérdése.

Vegylik sorra ezeket a kérdéseket, akkor
latjuk, hogy béven van tennivalo.

ad 1. Faanyag-gazddlkodds — beszerzés — kész-
letezés

Ennél a kérdésnél elsédlegesen azt a kozis-
mert tényt kell felvetni, hogy az alapanyag,
vagyis a fenyéfilirészaru-szabvany nines 6ssz-
hangban a készaruszabvannyal. Ennek kihatasa
nemesak a gyartmanyok mingségében, hanem
tobbletanyag-felhasznalasban és az egyes gyart-
méanyok id6 el6tti elhasznalodésdban is jelent-
kezik.

A jelenlegi helyzeten bizonyos mértékben
segiteni lehet azzal, hogy a feny6flirészaru atvé-
tele az ERDERT-telepeken torténne aszerint,
hogy melyik gyar milyen terméket allit els, s
annak el64allitisdhoz milyen alapanyag sziiksé-
ges. Ugyanis, jelenleg legjobb tudoméasunk sze-
rint, az anyagatvételt egy £6 végzi ipardgi szin-
ten, amelynek kivetkezménye, hogy az csak for-
malis lehet. A faanyag-takarékossag elsé 1épesé-
jét az ERDERT-telepeken valé atvételen keresz-
til kell megteremteni az ipardg szamaéra.

Ennek érdekében az iparag 16 termékeinek
megfeleléen olyan faanyag-atvevék bedallitdsa-
val kell javitani az atvételt, akik szakmailag el
tudjak biralni az anyagok felhasznalhatésagat.

A faanyag-ellatds tovabbi javitasat célozza
az titemes szallitasoknak a biztositasa, amely pa-
rosul a szakszerl rakodassal, tarolassal, maglya-
zassal és kozvetve kihat az lizem folyamatos ter-
melésére.

Mivel az ERDERT-telepek feladata els6dle-
gesen a készletezés, ennek az elvnek érvényt is
kellene szerezni. Az iparagban megengedett nor-
ma 135 napos készletet engedélyez, amely kész-
let tulhalad minden eurodpai orszagot, ahol ha-
sonlo terméket allitanak el6. Az elézdkben el-
mondott helyes diszponélas és atvétel bizonyos
fokig lehet6séget ad a készletek csokkentésére.
Az anyagbedllitast és diszponadlast oly annyira
tervszertivé kell tenni tavlatokban, hogy meg-
kozelitsiik a Németorszaghan kialakult gyakor-
latot. Németorszag néhany asztalosiizemben a
gyartasi program tartalmazza az anyagfelhasz-
nalast naprakész allapotban megtervezve és
gyakorlatban végrehajtva, hogy melyik napon
milyen méretli, mennyiségli és min6ségli anya-
gok kell, hogy beérkezzenek, amelyeket a vagon-
bol kozvetlen a szaritoba, illetve a szabaszmii-
helybe visznek. A készletesokkenések nagymér-
tékben leroviditik az anyagmozgatast, amely
éptuletasztalos-iparunkban ugyancsak nem elha-
nyagolhaté téma, mivel altaldban a dolgozdk
35—40%y-a jelenleg is anyagmozgatassal fog-
lalkozik.

Osszegezve ugy lehetne megfogalmazni,
helyesen gazdalkodjunk: a sziikségletnek meg-
felel6en diszponaljunk mennyiségben, minéség-
ben, a szallitast tegyiik titemessé, az alapanyag-
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és késztermékszabvany oOsszhangja érdekében
pedig minden eszkozt vegylink igénybe.

ad. 2. Gydrtmdnyok korszeriisitése

Olyan korszertsitésre gondolunk, amelynek
sordn a nyilaszard szerkezetek a hagyomanyos
szerkezeti Osszeépitéstol, valamint kereszitmet-
szeti szelvényméretektol eltérnek, és a felhasz-
nalt faanyag mennyisége csokken.

Els6sorban a kapcsolt gerébtokos szerkeze-
tek helyett az egyesitett (teschauer) szerkezetek
gyartasara kell attérni, amelyeknél a névleges
méretli és beosztédst szerkezetekre vonatkoz-
tatva fenyéfurészaru-sziikséglet 20—309/,-kal
csokkenthetd.

Ennek jelentésége abban mutatkozik meg,
hogy ezen szerkezetekre valé &téllds az lizem
adottsagainak figyelembevételével rovid id6
alatt megoldhato, a gépek felszerszédmozésa kii-
16ndsebb nehézségbe nem utkozik, a technolégiai
folyamatban alapveté eltérés nincs, és ami a leg-
lényegesebb, nagy mennyiségi — 10 000 m?
nagysagrendi — flrészaru takarithaté meg.

Masik iranyzat ezen a teriileten a nagy
uivegfeliiletek biztositasa, mely ugyancsak nagy-
mértékben kihat a faanyaghdnyad csokken-
tésére.

Egész kis gyartmanykonstrukciés valtozas-
sal a faanyag-megtakaritas mellett munkameg-
takaritas is elérhet6 az ajtélapok gyartasanal. Itt
elsésorban a lakason belili ajtok (belsé ajtok)
fale mélkiili megoldasara gondolunk. Személyes
tapasztalatok alapjan elmondhatom, hogy Fran-
ciaorszagban, Németorszdgban, Lengyelorszag-
ban, valamint Roménidban és még egyéb orszé-
gokban is nagy mennyiségben gyartjdk a
fale nélkiili ajtokat megfelelé minGségben és
tokéletes zarédassal. De az ajtolapoknal tovabbi
megtakaritas érhet6 el a vastagsdgi méretek
csokkentésével is. Ajtotokok vonatkozasaban a
MOT III. C/7 jeld, méretkoordinéci6 szerint a fa-
tokok és fémtokok tokméretei azonos névleges
méretek esetében eltéréek. Asztalosipari szem-
pontbol az eltérés igen hatranyos, mivel az ajio-
lapok mindegyikét kétféle mérethez kell gyar-
tani. A fatokok csomoépontjait ugy kell tehat ki-
alakitani, hogy a névleges méret és a tokbelmé-
ret kozotti méretkiilonbség egyenlé legyen. Ezen
méretegységesités a technolégiai elényokon ki-
vil lényeges faanyag-megtakaritast is eredmé-
nyez. A kiilonbozé tokféleségeknél 7,5%-t6l
18,7%-ig terjed6 megtakaritast eredményez.

Tokszerkezetek tovabbfejlesztését jelenti a
farostlemez bélésének kialakitasa.

A meleg padléburkolé anyagok gyartasandl
az el6iranyzat az kell, hogy legyen, hogy 1 m? fa-
anyagbo6l minél tobb m? burkoléanyagot allit-
sunk el6. Ebbdl kovetkezik, hogy a mozaikpar-
ketta-gyartast el6térbe kell helyezni a hagyoma-
nyos parkettgyartassal szemben.

A parkettfektetés meggyorsitasara a szalag-
panel és tablas mozaikparketta gyartasat ugyan-
csak el6térbe kell helyezni. A tablasparketta

gyartasanal a faforgéesra val6 ragasztas, illetve
tablasitas nagymértékben segiti a kérdés megol-
dasat és egyben lehet6vé teszi a mozaikparketta
lécek vastagsagi méretének tovabbi csokken-~
tését.

ad. 3. Feny6- és egyéb flirészaru-helyettesités
miifaféleségekkel és egyéb anyagokkal (mii-
anyag—ifém stb.)

A feny6- és egyéb flirészaru helyettesitése
terén mar szamottevé eredményeket értiink el.
Jelenleg pedig tobb komoly kezdeményezés van,
amely azt tlikrozi, hogy a mifaféleségek alkal-
mazasanak, haszndlhatésagénak fontossigat az
iparag szakemberei felismerték. Ezen a teriile-
ten tovébbi kezdeményezésekre és f6leg a gyor-
sabb megvaldsitasokra kell a sulyt fektetni. An-
nak ellenére, hogy a fémtokok gyartédsanak ara-
nya novekszik, jelenleg mégis jelentds a fabol
eléallitott tokmennyiség. Ezen a téren tehat to-
rekvésiink az kell legyen, hogy az el6re feliilet-
kezelt anyag, valamint a mianyagtok és azok
kombinacidja minél el6bb megvalésuljon. Ezek-
nek az aranyat 1970-ig 50%-ra kell névelni.

Az ipardg termelésében jelent6s szerepet
jatszik a vésett és lemezelt ajtélapok gyartasa.
Jelenleg tobb mint 600 000 m? éves szinten, mig
1970-ig ez a szam megkozeliti az 1 millié m>-t.
Ez a nagy mennyiségli gyartmany kovetel6en
irja el a mufaféleségek széles korben valé al-
kalmazasat. A fenyo6faigényes ajtolapok gyarta-
sanak a csokkentésére tovabb kell fejleszteni a
teljesen farostlemezbol késziilt racsszerkezet(,
farostlemez boritast ajtélapokat. Ugyanecsak
meg kell oldani a belsé ajtok tertiletén az lireges
faforgacsbol késziilt és farostlemezzel boritott
ajtolapok gyartasat. Amellett, hogy komoly
mennyiségi fenyoftrészaru takarithaté meg,
gazdasagossaga messzemenden tulhaladja a ha-
gyomanyos ajtoféleségek gazdasagossagat. Fog-
lalkozni kell tovabba a jelenlegi lemezelt ajtola-
pok gyartasanak tovabbfejlesztése keretén beliil
a papirracsbetét megoldasanak a lehetéségével.
Az ajtélapok késziiltségi fokanak novelése érde-
kében a feliiletkezelt ajtélapok részaranyat
1970-ig mintegy 20—25Y-kal kell novelni,
amelyhez els6dlegesen a Mohacsi gyar altal
gyartott, feliiletkezelt lemezeket kell felhasznal-
ni. Meg kell oldani tovabba a fautdnzata papir-
tapéta alkalmazéasat a hagyomanyos feliiletkeze-
1és, illetve furnérozas helyett. Az ablakfélesé-
geknél a farost és a forgacslapok alkalmazasat
rovid idén beliil meg lehet oldani. (Igy pl. a ha-
gyomanyos nyilaszaro szerkezetek fenyéplafon
béléseinek rostlemezzel torténdé helyettesitése.)
Nemecsak a munkat gyorsitja meg, hanem meg-
takaritdast is magymértékben eredményez.
Ugyancsak a kulfoldi tapasztalatok alapjan a
tokbélések forgacslapbol valé el6allitdasa nagy-
mérvi feny6flirészaru-megtakaritast eredmé-
nyez.

Szerkezeti megoldasok tervezésének egyik
f6 szempontja az épitészeti igényeknek megfe-
leléen, hogy a szerkezeteket a megengedhetd
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mértékig karesusitani kell. A szerkezeti kialaki-

_tasok el6nyosnek mutatkoznak az Alu-fa szer-
kezetek esetében, amelynek az igénye fokozato-
san jelentkezik.

E szerkezetek kiils6 hatasaban a fémszerke-
zetekhez hasonlitanak, de a vizzaras, hészigete-
lés, nem utols6 sorban az ar tekintetében elény-
sebb, mint a tiszta fém, illetve aluminium szer-
kezetek. Az Alu-fa szerkezetek kialakitasanal
els6sorban az ablakgyartas teruletén van lehe-
t6ség a szelvény és méret egységesitésére.

A beépitett butorok gyartasanal a feltilet-
kezelt farost- és forgacslapok széles kordi alkal-
mazasat kell megvalositani. Ezen tulmendéen
egyes alkatrészeket és alkatelemeket kiilonbozé
muanyagokbol kell eléallitani. Fa és fahelyette-
sit6 anyagok helyett sajtolasi eljarassal és on-
téssel miianyagbdl valé eldallitast lehet biztosi-
tani, amely a fa és fap6tlé anyag megtakaritésa
mellett az Osszeallitdsi, valamint a feliiletkeze-
1ési id6 esokkenését eredményezi.

A fared6ny helyett fokozatosan a miianyag-
redény gyartasira kell Attérni. Ez anndl is in-
kabb indokolt, mert az épiiletasztalos-iparban
hasznalt feny6flirészaru kozil a legjobb miné-
ségl flrészaru a redénygyartishoz sziikséges.
* A miufaredény extrudaldssal valo megoldasa ko-
moly elérehaladast jelent. Azonban latni kell
azt is, hogy a nyilaszaré szerkezetek fejlesztése
szorosan Osszefligg a redényféleségek alkalma-
zasi lehetdségeivel. Mivel az el6zéekben ismer-
tetett kapcsolt gerébtokos szerkezetekrél az
egyesitett szerkezetek gyartasara kivanunk at-
térni, az Esslingeni rendszeri reddény gyartasa
nagymértékben csokken. Ugy gondolom, nem
k6zombos a reluxaféleségek teljes gyartasanak
— beleérve az alaplamella-gyartast is — hazai
viszonylatban valé megoldésara olyannyira,
hogy a KGST keretén beliil ennek magyarorsza-
gi gyartasa biztosithat6é legyen.

A nyilaszar6 szerkezetek tartozékainal
ugyancsak rovid id6 alatt érhetlink el lénye-
ges fenyé6furészaru-megtakaritast. A nyilaszaro
szerkezetek tartozékainak aranyat, szerkezeti,
valamint épitészeti modositasok folytan csok-
kenteni lehet. Igy pl. széles korben lehet kiter-
jeszteni a miufaanyagok alkalmazasat, takarolé-
cek, saroklécek stb. tartozékokra. Az ablakdesz-
kanal a fenyo6ftirészaru helyettesitésére farost-
és forgacslemezzel, valamint a kiiszobok helyett
kilonbozé muanyagok alkalmazdsa ugyancsak
lehetséges.

Az elmondottakon kiviil még nagyon sok te-
ritlete van a feny6flrészaru helyettesitésének.
Batran, de megfelel6 muszaki meggondolisok és
szamitasok, kisérletek alapjan kell a gyakorlati
megvalositast leréviditeni.

ad. 4. Hulladékcsokkentés (léckinyerés)

Az alkatelemek megmunkaldsandl megfe-
felé szerszamok alkalmazédsaval meghatarozott
célu lécek kinyerése biztosithaté, melynek ér-
téke egy-egy gyarndl elérheti a tobb szazezer fo-
rintot is. Ennek jelentGsége els6dlegesen abban

mutatkozik meg, hogy ezen lécféleségeket ko-
rabban reguler arubél nagy forgicsolasi veszte-
séggel allitottuk el6. Ma pedig a hagyomanyos
gyartmanyok alkatrészeinek megmunkalasa
kozben allitjuk el6. Ilyen lécféleségek a 9 X
23-as teschauer-léc teljesen készremunkalva,
9 X 23-as léc dobozkészités részére, vagy pl.
9 X 16-0s. méretli tivegbeszegezd léc.

A léckinyerések mellett mindjobban tore-
kedni kell a forgacsolasi veszteségek csokkenté-
sére, melyet a pontos szabéaszat utan a megfelel
kések, illetve gépszerszamok alkalmazasadval tu-
dunk elérni.

ad. 5. Hulladék (darabos forgdcs) feldolgozdsa

‘(alagyijtos)

Elérend6 cél, hogy a megmunkalds kézben
keletkez6é hulladékot a lehetéségek hatarain be-
1il minél értékesebb anyaggé, illetve termékké
tudjuk felhaszndalni.

Ezen a terlileten nagyon sok j6 hasznos kez-
deményezés van, de a hulladékfeldolgozas ipar-
agi szinten még messze elmarad a lehetéségek-
t6l. A flrészpor brikettirozdsa egy helyen meg-
oldott (Parkettagyar). Folyamatban van egy ma-
sik gyarnal ennek a megoldésa fejlettebb forméa-
ban. Az alagyujtos gyartasa alapvetéen csak egy
gyarnal megoldott, ennek szélesebb korben valo
gyartasa ugyancsak népgazdasagi érdek, kiilono-
sen ha figyelembe wvessziik, hogy gyartma-
nyainkba bedolgozott feny6flirész-arunak az el-
sodleges feldolgozastdl szamitva csak 40%,-a van
a gyartmanyban. Ez énmagéban aldhuzza ennek
a kérdésnek a fontossagat, vagyis azt, hogy a
hulladékb6l minél nagyobb szazalékban az ere-
deti alapanyaggal azonos értékidi anyagot tud-
junk eléallitani.

ad. 6. Kozponti leszabételepek létesitése

Kozponti leszabomiihely létesitésének kér-
désével mar tobb izben foglalkoztunk, tanulma-
nyok is késziiltek, de megnyugtaté médon ez a
kérdés még nem rendezédott. A komplex fa-
anyag-feldolgozas tobbek kozott annyit jelent,
hogy tobb lizem részére azonos helyen méretre
szabott alkatrészeket és anyagokat allitunk eld,
amikor a keletkez6 hulladékot ugyancsak alkat-
részek és alkatelemek gydrtésara hasznaljuk fel.
Ennek a kérdésnek a megoldasa iparagi szinten
els6dlegesen budapesti lizemek tertiletén val6-
sithaté meg. A kozponti leszabémiihelyben ke-
letkez6 forgécs és darabos hulladékot forgécs-
lappa alakitva lehet feldolgozni az eléirt mérefre
és mindségre, valamint a kiképzéseknek megfe-
leléen, a keletkez6 flrészpor hulladékabol pedig
brikettirozas utjan megfelelé alagyujtost lehet
eléallitani. A kozponti leszabomthely létreho-
zésa a faanyag-készletezés, a mesterséges szari-
tas kérdéseit is megoldana. Nagymértékben ér-
vényre lehetne juttatni — a jelenlegi épliletasz-
talos-ipar szervezeti felépitésének megfelelGen
— a kozponti programozas és kozponti gyartas-
irdnyitas kérdéseit. A fa komplex médon vald



262

Faipar XVI. évf. (1966), 9. sz.

feldolgozasara kilfoldi tapasztalatok béven all-
nak rendelkezésre, melyeknek atiiltetése hazai

viszonylatban kiilontsebb nehézséget nem, in-

kabb csak szervezési kérdéseket vetne fel, ame-
lyeket az iparag szakkadereit ismerve, konnyen
meg tudnank oldani.

ad. 7. Szerelvények kérdése

Az uj mifaféleségek széles kort alkalma-
zdsa kovetelben irja elé a korszerd szerelvények
gyartasat, mivel enélkul gyartmanyaink felsze-
relése és hasznalhatésaga nem megoldhaté. T6-
rekedni kell az esztétikailag megfeleld és jo mi-
néségli mianyagbol készult pantok elterjeszté-
sére, valamint a fémb6l késziilt pantok korszerii-
sitésére, a megfeleld szerkezetek figyelembeveé-
telével. Egyéb szerelvények kialakitasanal hori-
zontalis és vertikalis mozgast biztosito szerelvé-
nyek kialakitasat kell el6térbe helyezni.

Lehetdségek szerint mlanyag és aluminium
kilincsek és fogantyuk, vagy a két anyag kombi-
nécioja keriiljon megvalositasra. Fontos szem-
pont, hogy egy-egy kilincscsalad komplett és
szervezett forméban keriiljon bevezetésre es
tobb éves idoszakra legyen biztositva az el6al-
litasa.

Fontos feladat tehat, hogy az épiiletaszta-
los-ipari szerkezetek megtervezésével azonos
idészakban és a megvalositidssal egyidében a
szilkséges szerelvények rendelkezésre alljanak.
Ebben az esetben beszélhetink csak korszerl
termékrol, amely a hasznalhatosag mellett az
esztétikai igényeket is messzemenden kielégiti.

Az 11j anyagok hatasa a technolégiai folyamatok
automatizalasara

Az 1j fahelyettesité anyagok hatésat az
automatizalasra csak technikai és technolégiai
szinten kivanjuk vizsgdlni, ui. a gazdasigossag
kérdésének elemzése bonyolult szamitési miive-
letek elvégzését koveteli meg. Az viszont min-
denképpen bizonyos, hogy az automatikus gyar-
tasi m6d minden esetben gazdasagos, ha,az mi-
szaki-technologiai szempontbol kielégito.

Az 1j anyagok megjelenése elsésorban gyar-
tastechnologiai szempontbo6l jelentés, de nem
becstilendé le a technikai elény sem. Ismeretes
ui., hogy a famegmunkadlasnél még sorozatgyar-
tas esetén is, a gépi muveletek aranylag rovid
ideig tartanak. Az el6késziileti id6 pedig igen
hosszu, s ennek kovetkeztében az el6készito és
befejez6 idé az osszmunkaidének nagy szazalé-
kat teszi ki. Az el6készité és befejezé idok csok-
kentését nagymértékben eldsegiti a lapokboél tor-
téné gyartas. :

El6készitési muveletek tehat nagymérték-
ben akadéalyozzdk a termelés folyamatossa téte-
1ét, de ugyanilyen gatlohatast fejthet ki a gyart-
many konstrukeidja is.

A fahelyettesité anyagok fokozott felhasz-
néldsa a gyartméanyok konstrukciéjaban lénye-
ges valtozast hozott.

Ugyancsak az elényokhoz szamithatjuk,
hogy a gyartasi folyamat soran a kiilonbézé el-

végzendo muveletek szama csokken s ezaltal a
miiveleti helyek térbeli elrendezése és sorrendje
is véltozik. Ezzel egyidejlileg olyan gépi és kézi
miveletek kapesolodnak ki a technolégiai folya-
matbol, melyek csak igen nagy nehézségek dran
automatizalhaték. Pl. a faanyagok szabasa,
egyengetése stb.

A fahelyettesité anyagokbodl torténé gyar-
tasndl az adott lizemben a termelés mennyisége
novekszik, de a termel6teriilet viszonylagos
csokkenése, az tizem zsufoltsdga nem figyelhetd
meg. X

Szilkségesnek latszik a fahelyettesité anyag-
gal mint félgyartmannyal szemben tamasztott
kovetelmény kérdését is felvetni. Ez esetben az
anyagok fiziko-mechanikai tulajdonsagénak ho-
mogenitasara gondolunk, tovdbba azokra a mé-
rettlirésekre, melyeket ma még nem sikeriilt
normalizalni, ui. ezek be nem tartasa rendkiwviili
mértékben lecsokkenti az automatizélas biztosi-
totta termelékenység novekedést.

A fahelyettesité anyagok bevezetésével a
kordbban hasznalt szerszamacél helyett a ke-
ményfémlapkdk alkalmazasat kell mindinkabb
elétérbe helyezni, mellyel a vagosebességet és a
koszorulési idékozoket a tobbszorosere lehet
emelni.

A termel6gép teljesitménye csak kisebb
meértékben novekszik, ha a kisegité munkék val-
tozatlanok maradnak, mert els6sorban azok de-
terminaljak a termelés novekedését. Ha a gépek
kiszolgalasat is mechanizajuk, vagy esetleg auto-
matizaljuk, akkor a két hatas egylittes eredmé-
nyeként a termelékenység soha nem latott no-
vekedését érhetjiik el. .

Meg kell még emlékezni az automatizalas
szempontjabol egyik legfontosabb problémarol,
az automatizalt termelés rugalmassagarol. Ezen
az a tulajdonsig értendd, hogy a termelési prog-
ramnak megfeleléen a gépeket kiilontsebb ra-
forditasok nélkil és gyorsan at lehessen allitani
az uj gyvartmanynak megfeleléen. Ennek a kér-
désnek a megoldasa a tovabbi fejlédés alapjat
képezi. A legtobb nyugati szakember, aki a fa-
feldolgozé-ipar automatizalasanak kérdéseivel
foglalkozik, azt tartja, hogy az automatizalas
csokkenti a gépek és berendezések rugalmassa-
gat, ezért csak akkor fizetédik ki, ha az azonos
termékekbdl meghatarozott mennyiséget valtoz-
tatas nélkiil gyartanak.

Napjainkban 1j utakat keresnek a kutatdk
és miiszaki szakemberek. Az automatizalt gép-
sorok, vagy gépagregatumok tervezésénél a ru-
galmasséagot tekintik alapelvnek. Ez a tény biz-
tositja a sorozat, vagy Kkis szériagyartas bizo-
nyos foku automatizalasi lehet6ségét. Természe-
tes azonban, hogy a témeggyartas lényegesen na-
gyobb lehetéségeket rejt magaban, de azon a
cimen, hogy ma még nalunk a tomegtermelés
megvalositasanak kritériumai vitathaték, nem
mondhatunk le az automatizdlis és a technikai
eredmeények fokozott felhasznalasarol a fafeldol-
gozo-iparban sem.
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A faanyag-gazdalkodas, helyettesités, meg-
munkalas, mindségjavitds vonatkozasaban ren-
geteg és sok iranyu miszaki tennival6 van. A
téma felvetésének nem az volt a célja, hogy rész-
leteiben mindezekre kitérjek, hisz ez egy el6adas
keretén belil nem lehetséges. Ugy gondolom,
_azért sikerilt egy-két olyan szempontot adni,
amely a kormanyzatunk 2026. hatarozatanak
megvalositasat elébbre viszi.

Engedjék meg, hogy a fagazdalkodas és mu-
szaki fejlesztés legfontosabb tennivaldit és az
altalunk latott legsilirgésebb feladatokat rovi-
den 6sszefoglaljam.

1. A miuszaki fejlesztést azokra a teriiletek-
re kell irdnyitani, ahol az anyagtakarékossagra,
a fa helyettesitésére, egyszdval a termelékeny-
ségre és gazdasagossagra legnagyobb a hatasa,
a megvaldsitas ideje pedig a lehetoségekhez ké-
pest a legrovidebb.

2. A legfontosabb teriiletek, ahovda a mi-
szaki fejlesztési erdket koncentralni kell a fa-
iparban, a kovetkeztk:

a) az alapanyag és a masodlagos feldolgozo-
ipar osszhangjanak, fejlesztésének koordinalasa
az egységes népgazdasagi szempontok alapjan,

b) a muifaféleségek és milanyagok gyartasi
tertletének leggazdasiagosabb fejlesztése alkal-
mazhatosagi kisérleteinek kiszélesitése, wvala-
mint a gyakorlatban valo széles korli bevezetése,

¢) a gyartmanyok fejlesztése, korszertisité-
se, ezen beliil elsédlegesen a fajlagos faanyag-
mennyiség csokkentése,

d) a gyartésfolyamatok tovabbi gépesitése,
a specidlis gépek gyartasa és lizembehelyezése,
a forgécsolasi veszteségek csokkentése, komplex
megmunkalé gépsorok kialakitasa.

3. A faipari kutatasokat ugy tavlatokban,
mint a jelenlegi igényeknek megfelel6en, az el-
mondott miszaki-fejlesztési iranyvonalaknak
megfeleléen az iparsziikségletek szerint atfo-

goéan, az egész fafeldolgozé-iparra kiterjedéen
kell végezni.

4, Az alapanyagok helyettesitése, takarékos
felhasznalasa mellett parhuzamosan a feltiletke-
zel6 és ragasztoanyagok fejlesztésének, tokélete-
sitésének kérdését és uj anyagok alkalmazasat
szintén slirgésen megoldandé feladatként kell
kezelni. '

5. A faanyag taroléhelyeinek szamszer(
csokkentését, és ott a megfeleld tarolasi és szari-
tasi moédok kialakitdsat biztositani kell. Ki kell
dolgozni leszabotelepek létesitésének terveit és
azok gazdasagossagi szamitasait el kell vegezni,
hogy a megvaldsitas kérdésében rovid idén belil
donteni lehessen. '

6. A muszaki szinvonal emelése és a fa-
anyag-gazdalkodas célszerlii megoldisanak biz-
tositasa érdekében sziikséges, hogy a kozép- és
fels6oktatasi intézményekbdl kikeriils szakem-
berek képzettségiiknek megfelelGen illeszkedje-
nek be a termelésbe, illetve éllovasai legyenek
e fontos feladatok megoldasanak a faipari terme-
lés valamennyi teriiletén.

A Faipari Tudoményos Egyestilet ez évi ten-
nivaléi kozt a faanyag-gazdalkodéast, takarékos-
sagot és helyettesitést segité feladatok kozponti
helyet foglalnak el. Remélem, hogy a téma fon-
tossdganak, sulydnak megfeleléen fog az Epii-
letasztalos-ipari Szakosztaly is a megvalositason
munkalkodni, amiként mar t6bb izben bebizo-
nyitotta j6 mukodését azzal, ahogyan faiparunk
fejlédeését tarsadalmi uton segitette.

IRODALOM

1. FATE Miszaki Tudoményos Bizottsiga: 1966. ja-
nuar 13-i fatakarékossagi ankét jegyzdkonyve,

2. GYARTI: Tanulmany az épiiletasztalos-ipari ter-
mékek fejlesztésérdl.

3. Dr. Dalocsa: Fahelyettesité anyagok fokozott fel-
hasznalasanak hatdsa a fafeldolgozdipar automati-
zalasi lehetdségeire.



Palyazati felhivas

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Soproni Csoportja fiatal faipari mérnék és tech-
nikus FATE tagok részére palyazatot hirdet:
»Fiatal miiszakiak bekapcsolodasa a FATE tudomdnyos életébe”
cimd, vagy szabadon valasztott faipari miiszaki, illetve technolégiai témaju tanulméany
megirasara.
A palyazat dijai:
I. dij: 1000,— Ft,
II. dij:  600,— Ft,
II1. dij: 400,— Ft.

A palyazat jeligével 1966. november 25-ig killdendé meg a Csoport cimére: Sopron,
Széchenyi tér 2.
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RIEPERGER LASZLO
igazgatd fémérndk

Budapesti Batoripari V.

Az elmult évben, a butorexportot bonyolité
ARTEX Kiilkereskedelmi Vallalat, Kievben a
kereskedelmi tdrgyalasokat szakmai bemutaté-
val egyidejlleg bonyolitotta. Az itt szerzett ta-
pasztalatok azt bizonyitottdk, hogy a szovjet
szakemberek kiilonos érdeklédést tanusitanak a
magyar butorok irdnt és indokolt lenne termé-
keink szélesebb skalajat bemutatni, nemcsak a
szliikebb értelemben vett szakmai kozonségnek,
hanem a vasarlok széles rétegeinek is.

Ilyen elézmények utdn keriilt sor az AR-
TEX, az allami butoripari vallalatok és a szévet-
kezetek kozos rendezésében ez év junius 22. és
julius 4. k6z6tt a moszkvai Szokolnyiki parkban,
mintegy 1200 m? alapteriileten a magyar butor-
kiallitas megrendezésére.

A bemutatén a magyar butoripar termékei-
nek széles skalajaval vonult fel, melynek kereté-
ben kiéllitasra kertilt; a nagy munkaigényességti
és miveészi értékli stylbutoroktol kezdve, a mo-
dern lakoszobakon, karpitozott 1ilé- és fekvébu-
torokon, konyha-, iroda- és fémbttorokon ke-
resztil, butorgyartasunk valamennyi jellemzd
terméke.

A  kereskedelmi-muszaki targyalasokkal
egybekapcsolt kiallitds eredménye igen poziti-
van értékelhet6:

a) Igen nagy kozonségsikerrel zarult, me-
lyet a vendégkonyvbe beirt gratuldciokon tul a
szazezer f6t meghaladé latogatosag is igazolt.

b) A kiallitist megtekintették a szovjet
szakemberek széles rétege, mint pl. a Miniszter-
tanacs mellett miikodé belso épitészeti bizottsag,
a kulonbozo bel- és kiilkereskedelmi szervek f6-
aruszakértoi, a Moszkvai I. Batorkombinat 40 f6s
miuszaki kollektivaja, nem emlitve a butorgya-
rak és tervezéirodak szakembereinek hosszu so-
rat, akik elismerésiik kifejezése mellett részle-
tekbe mend biralatukkal segitettek abban, hogy
a termékeinken még fellelheté hianyossagokat
a jovoben kijavithassuk.

Az &ltalanos elismerés mellett, néhany
olyan észrevétel is elhangzott, amit tervezéink
és butorgyaraink szaméra a mar futé, de féleg
az Uj termékeink kialakitdasandl megszivlelen-
dének tartunk:

a) Alapos kritika targyat képezték a buto-
rok funkciondlis kialakitdsa. A korpuszbutorok-
nél, a lenyilék szerkezeti megolddsa, szilardsag-
tani és ‘haszndlhatosagi szempontbol. Kiilonos
hangsulyt kapott, hogy a lenyilé fenék és ajtéd
csatlakozésat kiallo vasalds ne zavarja. Nem
elég, ha a szekreternek kiképzett lenyil6 formai-
lag megfelel, biztositani kell mellette a zavarta-
lan ir6 munkat is. Egy szekreter sem szerepelt
a kiallitason, amelyet belsé vilagitassal szereltek
volna fel, holott mindenki tudja, hogy kor-
puszba beépitett szekreter el6tt dolgozni csak
belsé vilagitassal lehet.

Moszkvai magyar butorkiallitas

b) Nagyon koriiltekinté és alapos vizsgalat
targyat képezték a kiallitott fekvé- és iildbuto-
raink kozul is els6dlegesen a hever6ink.

Hianyoltak, hogy a nagyobbithaté heverdk-
ben nem hoztunk szerkezetben tjat. A bemuta-
tottak egy része nehezen mikodtethets, tilésma-
gassaguk talzott, ulésre kényelmetlenil hasz-
nalhat6é. Elismerték, hogy nem konnyld megol-
dani, f6leg méretileg 6sszehangolni a nagyobbit-
hatosagot, az 4gynemii-tarolassal és osszecsukott
allapotban is biztositani a kényelmes letilést.

A foteleknél és székeknél a bemutatott szo-
bak egy részénél a formai hatds nem azonosult
a korpuszbutor jellegével. Ez lényegében arra az
alapvet6 hibara utalt, hogy a kifogasolt szobak-
hoz csak a futd széridkbol parositottuk az ulé-
butorokat.

Igen kihangstlyozott igényként jelentke-
zett, hogy az iil6butoroknak az esztétikai hata-
son kiviil kényelmesnek, a pihenést kell szol-
galniuk. Ebbél a szempontbél a legnagyobb tet-
szést a Szék- és Karpitosipari Vallalat ,,svéd”-
tipusu széke és forgé fotele nyerte el. A tobbiek
altalaban kisebb-nagyobb mértékben valami-
lyen szempontbdl kifogasolhatok voltak.

A kiallitds eredményességét a kozonségsike-
ren és szakmai elismerésen tulmenden az az 4j
tipusokra vonatkozé igénylista igazolta, mely a
bemutatott bitorok nagy hanyadat tartalmazta.
Realizélt sikernek lehet végsésoron elkényvelni,
hogy négy 1j lakoészoba-tipust rendeltek 1967.
évi széllitasra.

53/114. garderobositott lakészoba a jelenleg
futé ,,Csillag”-szoba valté tipusa, melyet a Bu-
tornyara allit el6. A szobat el6szor a Budapesti
Nemzetkozi Vasaron mutattak be, ahol elnyerte
Az év legszebb terméke” dijat. Vilagos afro-
mozia furnérozasu. (A Faipar 8. szaméban be-
mutatva.)

A sotét, dohanyszintre pacolt, mutenyéval
furnérozott 53/81-tipusu dolgozoészoba viszony-
lag kisméretli szekrénytestei igen j6 beoszta-
suak, s a megjelené funkcidk jé Osszhangban
vannak a méretekkel. A Budapesti Butoripari
Vallalat kozponti gyaranak a terméke (1. kép).

Kiev lakészoba. Nagyméretli, natar koris és
fekete szinosszeallitasu dolgozészoba funkcidjat
is magéba foglalé lakészoba. Tavaly a kievi szak-
mai bemutaton is szerepelt. A Fejlédés Butor
Szovetkezet gyartja (2. kép).

Ugyancsak a szovetkezeti ipar terméke az
53/97-tipusu kis haloszoba, vilagos paldeo furné-
rozéssal, mely két db hosszabbithaté heversbdl,
dgynemiitartobol és kétajtos szekrénybdl all (3.
kép). Az Egyestilt Zugléi Faipari Szovetkezet al-
litja el6.
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A tényleges megrendelések, a tovabbi szal-
litasokra elére jelzett tipusok igazoljak, hogy a
kiilkereskedelem helyesen mérte fel az igénye-
ket, és zommel olyan butorok keriiltek bemuta-
tasra, amelyek mind a vasarlok6zonség, mind a
szakemberek tetszésével taldlkoztak. E poziti-
vum mellett is fel kell figyelniink arra, hogy az
igények rohamosan nének, nemesak mennyiség-
ben, hanem a butorok kulturéltsagaban és féleg
a minéség tekintetében.

2. abra

1. dbra

A kiallitas tanulsagai

I. Annak érdekében, hogy a magyar butor
megorizze azt az elékel6 helyet, melyen jelenleg
all, tovabbi eréfeszitéseket kell tenniink a gyart-
manyfejlesztés tertletén.

a) Bar a lakoszobék igen széles skalajat mu-
tattuk be, azonban ezek tébbsége méreteikben és
tartalmukban gyakorlatilag kétszobas lakas be-
rendezését szolgaljak, jollehet az igények egy ré-
sze az 1—1/; szobas lakésok berendezésére
irdnyul.
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A Gabi-szoban kiviil kis terjedelmi szo-
bank nincs. Ki kell fejleszteni kiilonbszd funk-
cionalis jellegl egyszobas berendezéseket is.

b) Novelni kell a butorok szindsszetételét,
foleg a furnérvalaszték szélesitésén keresztiil.

¢) Nagyobb gondot kell forditani a butorok
belsé kiképzésére és kidolgozasara. Ez foként
szekretereknél és. barszekrényeknél jelentkezik
elsédlegesen, amelyek sok esetben funkciojuk-
nak sem felelnek meg teljes mértékben. Meg kell
oldani a bels6 megvilagitasukat.

d) A vasalédsok fejlesztését meg kell gyorsi-
tani, mivel a jovoben mar eladhatatlan az a ter-
mék, amelyen korszeriitlen vasalasok vannak.
Erre példa, hogy a 67-es szallitisra megrendelt
53/114. szobén is ki kell cserélniink a pantokat.
(Itt kell megjegyezni, hogy a tobbi butort szallité
orszagok ezt mar felismerték és meg is oldottak.)

e) A jovében bemutatandé szobakhoz nem
szabad hozzéavalogatott 1l6- és fekvébutorokat
beallitani. Az Gj szobdk tervezési feladatait csak
karpitozott butorokkal egylitt lehet és célszerli
megadni. Kiilonos gondot kell forditani a székek
és fotelok kényelmessége mellett azok tartés-
sagara,

f) Az uj heverdk kialakitasat gyartmanyfej-
lesztésiink sarkalatos pontjanak kell tekinte-
nunk. A szovjet piacon csak egyféle megoldasq,
nagyobbithaté heverénk fut. Ezzel a rugos, nyit-
hat6 szerkezettel minden heverénk, legyen az
kiils6 formai megoldasédban bérmilyen is.

A heverdk ulésmagassdga becsukott alla-
potban nem nyujt kényelmes iilést. Meg kell ta-

s —— e ~ - —

lalnunk azt a parnaépitési megoldast, melyben
a parnamagassag csokkentése mellett, annak ké-
nyelmességét fokozni tudjuk.

II. Termékeink keresettségének és prakti-
kussaganak novelése érdekében feltétleniil sziik-
séges néhdny olyan intézkedést tenniink, amely
a vasarlokat megkiméli a bosszisagoktol.

a) A szobén belili sok kiilonféle szamozasu
kulesok alkalmazasat meg kell sziintetni. Csak
azt a szekrényrészt szabad eltéré kulecsal zéarni,
mely funkeciéjanal fogva egyedi kezelést igényel
(pl. barszekrény, szekreter, irdasztal egy fiokja
stb.). Az ilyen zarhoz pedig két kulcsot kell adni.
Erre példa, hogy Moszkvatol sok szaz kilométer-
re lako vevo, az Gjonnan vett lakészobajabol két
ajtét megvétele 6ta nem tud hasznalni, mert el-
veszett egy kulesa.

b) A butorokhoz kezelési-dpolasi utasitast
nem adunk. A vevé igy nem tudja, hogy mely fe-
liletek kezelhet6k nedvesen. Féleg nem kap ma-
gyarazatot a nagyobbithato asztalok és heverdk
miukodtetésére.

A kiallitas rendezésével kapcsolatos
észrevételek

A kiallitdas megrendezésével kapcsolatos
észrevételek, vagy inkabb tanulsigok Osszege-
zése nem volna realis, ha elsédlegesen ki nem
hangstlyoznank, hogy a sok elismerés, amely ér-
te a magyar butoripart, egylittesen a kiallitas
rendezdinek a munkajat is dicséri. Maga a ren-
dezés a lényegtelen és szokasos hibaktol fligget-
leniil kiilon is kiemelést nyert a vendéglaté or-



Rieperger L.: Moszkvai magyar butorkidllitds

267

szag szamos szakembereit6l azzal, hogy rende-
zettségével jo attekintést adott a magyar butor-
iparrél. A fiilkék elhelyezése és dekoralésa, a
szényegek kivételével, a butor lakasba helyezé-
sének stilusat és hangulatat hlen tiikrozte.

Az elért siker nagysagat nem csorbitva, a
jovére nézve egy par hidnyossagot fel kell emli-
teni, amely nem a latogatok észrevételei, hanem
magénak a rendezésben és a bonyolitasban részt-
vevok altal leszlirt tanulsagok.

a) Nagy elorelépés volt, hogy a butorokrol szoé-
rélapokat adtunk a latogatéknak, de tudo-
masul kell venniink, hogy a jovoben ilyen
célu kiallitasokon méar butorkatalégusokkal
kell megjelenntink.

b) A propaganddban nem hasznaltuk ki azt,
hogy olyan sok termék volt kidllitva, mely
a Budapesti Nemzetkoézi Vasaron dijat
nyert. Ezeket az okleveleket j6 lett volna Kki-
allitani.

¢) A modern butoraink nagyobb érdeklédésre
tarthattak volna szamot, ha a varialhatésa-
gat, elrendezési lehetGségeit is bemutattuk
volna.

d) Kulon szakmai bemutatokat kellett volna
tartani, részletekbe mené gyartmanyismer-
tetéssel.

e) Fel kellett volna hasznélni a kiallitast, hogy
a szovjet partnerokat legjobban érint6 szak-
mai kérdésekrol eléadast tartsunk (pl. a po-
lieszteres felliletek javitasa, vagy a magyar
butoripar miszaki szinvonala stb.).

Osszefoglalva megéllapithatjuk, hogy a ki-
allitas megrendezése elérte céljat, a kiallitott ter-
mékek megnyerték a szovjet fogyasztok és szak-
emberek tetszését, a siker novelte a magyar bu-
toripar j6 hirnevét, és ha az észrevételekbdl le-
szlrhet6 tanulsdgokat a jovobeli munkénknal fi-
gyelembe vesszuk, a magyar butor export to-
véabbi novelését fogja eredményezni.



Dr. HADNAGY JOZSEF
Faipari Kutaté Intézet

Az alkatrészgyartas statisztikai minéség-
ellendrzésének kérdései

a Budapesti Batoripari Vallalatnal

A butorgyarak mennyiségi tervteljesitése mel-
lett a mindség szinvonalanak emelése okozza a f6
gondot. A butorexport, de a hazai kereskedelem is
egyre nagyobb igényeket tdmaszt a sorozatban
késziils butorokkal szemben. Ugyanakkor a kor-
szerl gval tas megkoveteli a fokozottabb profiliro-
z4st, és egy-egy Termék nagy sorozatban torténd
tomeggyartasat. E két irdnyban mutatkozé roha-
mos fejlédés olyan feladatok elé allitja — a gyarak
termelési vezetdi mellett — a mindségellenéroket,
melyeket a hagyomanyos MEO-szervezet az eddig
alkalmazott minGsitési médszerekkel egyre kevéshé
képes megoldani. A nagy teljesitményti gépsorok
révén megnovekedett termelési volumen miatt
egyre tobb ellenérzésre lenne sziikség, melyet tudo-
. manyosan megalapozott, korszerti ellenérzési rend-
szer nélkiill megvalésitani egyre kevéshé lesz lehet-
séges. Ezzel egyidejlileg a nagyobb volumen kiovet-
keztében gazdasigilag megengedhetetlen az ellen-
Orzési munkaraforditds linearis novekedése. A to-
meggyartds és a mindség gazdasigos osszhangjat,
csak egy olyan biztos alapokon nyugvé mindség-
ellendrzési médszer biztosithatja, amely azonos
munkaraforditdssal, megfelel§ szervezéssel, hatéko-
nyabban és magasabb megbizhatésidggal dolgozik.

Ezeket a tényeket ismerték fel a BUBIV miiszaki
és gazdasigi vezetSi akkor, amikor elhataroztéik,

hogy — egyeldre kisérleti jelleggel, majd ennek
tapasztalatait felhaszndlva — kidolgoztassik és

bevezessék az alkatrészgyartds ellenérzésének ma-
tematikai statisztikai médszereit.

A statisztikai mingségellenérzés nem ismeret-
len fogalom hazai viszonylatban. A gépiparban
elterjedten alkalmazzdk, kiilonosen tomeges alkat-
részgyartas, illetve sorozatgyartas esetén. Az itt
el6fordul tobb szédzezres, s6t milliés tételek ellen-

Orzése mas maédszerrel ma még el sem képzelhet§
Az ellen6rz6 automatédk alkalmazésa egyeldre
csak egyszeriibb termékek (pl. csapagygoly6) szé-
mara adnak megoldast. Mar valamelyest kompli-
kalt termékek ellen6rzésénél nem nélkiilozhets az
emberi tevékenység.

Bar a faipar — és ezen beliil a bitorgyértds —
ilyen sorozatnagysigokkal nem rendelkezik néa-
lunk, az elallitott termékmennyiség azon a haté-
ron van a nagyobb iizemekben, melynek hagyo-
méanyos ellenérzése gazdasdgtalannd valik. Ett6l
mar csak egy kis novekedés kell ahhoz, hogy ne esak
gazdasagtalannd, hanem lehetetlenné is valjon. A
statisztikai médszer az egyediili, amely elfogadhaté
megbizhatésiggal, és emellett gazdasdgosan képes
ezt a feladatot megoldani. A statisztikai mindség-
ellendrzés matematikai alapjai a faiparban is tobbé-
kevéshé ismertek, elméleti vonatkozisban. Gya-
korlati alkalmazisuk azonban még nem tudott
elterjedni részben a faipari termelés nagyrészt kis-
ipari jellege, mésrészt a miiszaki feltételek hianya
miatt. Egyes nagyvallalatok azonban mér rendel-
keznek azokkal a lehetGségekkel, melyek a statisz-
tikai mindségellenérzés bevezetéséhez sziikségesek
(a feltételeket lasd késébb). Cikkemben ezeknek a
mébdszereknek el6nyeit, alkalmazdsi lehet&ségeit és
gyakorlati bevezetését ismertetem a BUBIV-ban
megvalésult munka eredményeinek példajan ke-
resztiil.

A statisztikai mindségellenérzés matematikai
alapjai

A statisztikai minGségellendrzés (a tovabbiak-
ban SME-nek nevezem) a véletlen torvényszerfi-
ségeit magdban foglalé matematikai elméleten, a
valészintiségszdmitason alapszik. Alapfeltétele az,
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hogy valamely véletlen esemény bekovetkezésének
val6szintisége — adott véges szadmu el6fordulasi
esetet figyelembe véve — elméletileg meghatéroz-
haté. Ezt a tételt felhasznalva, valamely keresett
valbszin(iségi véltozé értékének hatérai tisztén
matematikai Gton elvben tetszés szerinti pontos-
sdggal meghatirozhaték. Gyakorlatilag bizonyos
termékmennyiségbdl vett kevés szamu mintadarab
megmérésének, illetve mindsitésének adataibol
nagy valészintiséggel kovetkeztetni lechet az egész
gyartmanysokasag megfelel6 jellemzdire.

Ha egy esemény bekovetkezése biztos (pl.,
hogy a nehézségi er6térben magira hagyott ko
leesik), azt matematikailag tgy jelolhetjiik, hogy

P=1
Ezzel szemben a biztosan be nem kovetkezd
esemény valészintisége ennek ellentéte, jelolése

P=0

Minden més val6szinf(iség(i esemény e két hatdr

kozé esik, tehat
0<P<1

A statisztikai adatszolgiltatas feladata vala-
mely valészinliségi véltozénak P=1-hez minél
kozelebbi valdszinfiséggel torténé meghatérozasa.
A szokdsos valészinfiségi szintek édltalaban 0,95;
0,99; 0,9973 és 0,9999 értékre kozelitik meg a biztos
valészin(iséget.

Az SME feladata, hogy a sorozatban gyartott
termékekbdl kivett mintadarabok mindsitése ut-
jdén — az el6bb felsorolt megbizhatdsigi szintek
valamelyikét kivalasztva — meghatdrozza a teljes
sorozat mindségi jellemzGit. A mindsités dltalaban
kétféle médon torténik. Objektiv mérések alapjan,
vagy nem mérhet$ tulajdonsédgok bizonyos elGre
megéllapodott feltételek szerinti igen-nem jellegfi
minGsitése szerint.

A butoriparban ma még tobbségében az utébbi
eljarast alkalmazzék. Pl.: egy magasfényli alkat-
rész j6, vagy selejtes voltdt méréssel megallapitani
igen koriilményes lenne. A gyakorlott mingségel-
lendr azonban ranézéssel képes az adott alkatrészt
j6 vagy selejtes kategéridba helyezni. Az ilyen
mindsités elvi alapja az, hogy egy sorozatbél ki-
emelt mintamennyiségben levé selejtes darabok
szamdabol megéllapithatéd a sorozat megfeleld, vagy
nem megfelel6 volta, amennyiben el6re meghata-
rozzuk a sorozatban megengedett selejtes darabok
ardnyat.

Annak valészintisége, ,,V(p)”, hogy a kivett
mintéban talalt selejtes darabok szdma egy meg-
adott szamndél kisebb, a binomidlis eloszlast koveti.

= 5 (7 -
o)=Y, () ra-pr-e
a=0
Ennek az eloszlasnak varhaté értéke M =mnp
és szorasa -
D=Y np(1— p)
A képletekben szerepld betiik jelentése a ko-
vetkezd:

n=a sorozatbhél vett mintadarabszdm
d=a mintdban levs selejtes darabok szama

p=a sorozat selejtardnya.
Els6 feladat a mintadarabszdm meghatérozésa.
Els6 kozelitésben

4
P=0%

Amennyiben n > 25, illetve np > 10, akkor
a binomdlis eloszlds megkozelitheté a normal el-
oszléssal. Ebben az esetben annak valdszinfisége,
hogy d az np értéktél a széras kétszeresénél keve-
sebbel kiilonbozzék: 2&(u)—1.

Ahol ®(u) a normal eloszlas paramétere.

Felirhatjuk tehat d hatdrait:
Plnp—u | np(l—p) <d <np+ul 2p(1—p)]

rendezve

u | np(1—p) < d—np < ul np(1—p).

n értékét ugy kell megvalasztanunk, hogy a
d—np
np
viszony aranylag kicsi legyen, azaz

——
w) np(l—p) o d—npém
np np
ahol « az el6zetes felmérések alapjan, el6re
meghatérozott ardnyszam.

Ebbél:

Ebben a kifejezésben a p tényleges selejt-
aranyt ismertnek tételezziik fel. A gyakorlatban a
véllalatnal nagyardnyt felméréssel hatdroztuk meg
az egyes alkatrészek tényleges selejtaranyait. Pél-
daként szekrényajtéknal tapasztalt selejtatlagra.
mutatom be a mintadarabszam szdmitdsi médsze-
rét.

5400 db megvizsgalt ajté tényleges selejtszdzaléka
0,46%, volt, azaz p=0,0046

A tobb tételbdl all6 vizsgalat koziil azonban a.
maximalis selejt ennél jéval nagyobb volt, tehit
a val6sdgot reprezentalé relativ eltérés az dtlagos
selejt %-t61 mintegy 4—5 szérosnek vehetd, azaz
a=>5.

(A butorgyartdsnal egyel6re nincs méd arra,
hogy egyes résztételek selejt9, értékeinek relativ
eltérését az atlag selejt9,-hoz viszonyitva kicsinek
allithassuk be.)

A megkivint statisztikus val6szinfiség 999,.
melyhez »=2,5785 valésziniiségi érték tartozik.
Behelyettesitve n képletébe

2,57852 1
e ( 0,0046
kerekitve, a sziikséges mintadarabszam 60 db.:

Egyrészt a gyartott alkatrészek sorozatnagy-
saganak véltozdsa, mésrészt az ,,u”’ tényez$ meg-
vélasztdsdnak nehézségei miatt a binomalis eloszlis
szdmitdstechnikailag nehezen kezelhets. Valtozé

1]:58,
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lehet még ezenkiviil az egyes gyartmanyoktol fig-
gben a megtlrt selejt nagységa is.

Fenti okok miatt a vallalatndl a binomaélis el-
oszlast nem a normalis, hanem a Poisson-eloszldssal
kozelitettitk meg.

Ez esethen Osszefiiggés van az atlagos és a
megengedett selejtarany kozott, melyek adott
valdszintiséggel hatarolhatdk el egyméstol.

A Poisson-eloszlds:

Ot
2 AR gy — g
ke dl

és

feltételei egyértelmtien és egyidejtileg meghaté-

rozzak a mintavétel és ¢ jellemzdjét. Ez a mod-

szer a butoralkatrészek esetében annal is inkabb

alkalmazhaté volt, mert a = gl diszkriminalé
2

tényez6 fiiggvényében ¢ és n szdmara az irodalom

kész téblazatokkal szolgal.

Fenti osszefiiggésekben ;

¢ a mintdban megengedhet selejtes darabok

szamét,

o, ill. p az atadéi és atvételi kockazatot,

P, és p, a megengedett, ill. megtiirt selejtaranyt
jelentik.

Az el6bb emlitett példdban az atlag selejt%,
0,46, melynek valészintisége 99%,. 1%, valészini-
seggel megtiirink 5%,-ot. Ebbdl a Poisson-eloszlds
tablazatat hasznalva a kovetkezbket kapjuk:

_ p1_0,0046
97 10,05
A tablazatban 0,075 és 0,13 érték kozott inter-
polalni kell 0,092-re npgy, hozzdtartozé értékét
0,075-hez 0,149
0,13-hoz 0,436 tartozik
linedris interpolaciéval
0,092-hez 0,238 tartozik
NPgg 0,238

b= 00

Az el6z6 szamitdsnak megfelelGen itt is 60 db
mintara van sziikség. A megengedett hibas dara-
bok szama ez esetben 1 db.

Ett6l fuggetlenill egyes tételek vizsgalatat a
binomialis eloszlis segitségével is el lehet végezni.

A mérések alapjan torténé mindsitést a nor-
malis eloszlasbol vett Student-eloszlds alapjan dol-
goztuk ki. Ennek részleteit ldsd Faipar 1958. évf.
8—9. sz.-ban. Roviden az ellendrizni kivint méret-
hatarokat az

=0,092

Fregh -l & =100
[ n &X
jellemzék segitségével szamitottuk.
Ahol
Fy az dtlag ellenérzési hatdrait,
2 a minta mért atlagat,
¢ a Student-eloszlas paraméterét,

s a normalis eloszlis szérasat (felmérés ut-
jan kapott érték!),

n a mintadarabszémot,

V a relativ széras hatarait jelenti.

A mintadarabszam ebben az esetben is a meg-
valasztott valésziniliségi szinttél fiigg. A ¢ para-
méter értéke fiigg ossze ugyanis a megbizhatosagi
szinttel.

Ha a megkivant pontossigot (a tirésmezd bi-
ZONyos része)

U=
1]

relative kicsinek vessziik fel, akkor ,, p’'-t azaz a
varhato6 értéket az alabbi hatarok kozott kapjuk:

ts '
S i = M =4

I/ n l/ n
Rendezve az egyen]otlenseget a pontossdg haté-
rait kapjuk

p:

|

-f—’l'}

s w—1 s
t_l’r_ =
i n

helyettesitsiik be a V= értéket (varidcids koef-

@ ;
ficiens), akkor megkapjuk a becslés relativ hiba-
janak fels6 hatarat a kovetkezd médon:

p—x tV
#

Ebben az egyenlGtlenségben p értékét elére
meghatarozhattuk, ezzel szemben V értékét ismét
felmérésekkel kellett megéallapitani. Ezek ismereté-
ben n szamithaté, vagyis:
2pe

= 32

p:

Az ismertetett Osszefiiggések alapjan a vélla-
lat I. és VI. gvéregységeiben; meghatarozott tech-
nolégiai pontokon, kisérleti jelleggel megkezdték
a statisztikai modszerek alkalmazisat.

A statisztikar ellenérzé mddszerel alkalmazdsdnak
elényer a hazai bitorgydrtdsban

A hazai bitorgyartds jelenleg atformalédasi

stadiumban van a nagymertekb( n felfejlesztett kis-

ipari jellegli termelés és a korszer(i sorozatgydrta-
sos termelési méd kozott. Egyes tipusokat, ill. al-
katrészeket mar nagy sorozatban gyartanak, mig
més tipusokndl, ill. alkatrészeknél még nem volt
lehet&ség erre. Igy a termelés két kiilonboz6 méd-
gzerrel elGallitott alkatrészek osszedllitasat és sze-
relését koveteli meg sok esetben. Ilyen feltételek
mellett a mindség gyértaskozi ellenérzésének meg-
nétt jelentésége van. Ugyanakkor a sorozatgyar-
tassal késziilt alkatrészek hagyomianyos minéség-
ellenérzése tgyszélvan kivihetetlen. Ebbél kifo-
lydlag sok a készreszerelt butorokkal szemben mu-
tatkozé mindségi kifogas.

A BUBIV vezet6i éppen ezért féleg azokon
a helyeken igyekeztek bevezetni a statisztikus el-
lendrzést, ahol a sorozatban gydrtott alkatrészek
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ellendrzésében nehézség mutatkozott a megnove-
kedett mennyiség alatt. A mésik szempont az volt,
hogy a sorozatban gyartott alkatrészek selejthé-
nyada gazdasigossag szempontjabol bizonyos meg-
engedett érték alatt maradjon. KEzzel szemben
megmaradtak a hagyoményos ellen6rzési méd mel-
lett azoknal az alkatrészeknél, melyeknél egyalta-
lén nem engedheté meg selejtes darab, az alkat-
rész magas értéke miatt. Természetszerfileg ezek
kozott is akad selejt, azonban a régi mindendara-
bos ellendrzési méd biztositja ezek idében kiemelé-
86t és javitdsat. Abban az esetben, ha megterem-
todnek azok a feltételek, melyek lehetGvé teszik
a nagvértékl alkatrészek nagy sorozatban torténd
elGallitdsat, minden tovabbi nélkiil alkalmazhaték
az izemek részére kidolgozott statisztikus maéd-
szerek ezeknél az alkatrészeknél is.

A sorozatgyértas ellendrzése statisztikai méd-.

szerekkel az alabbi elényokkel jar: .

@) Biztositja a sorozatban gyartott alkatré-
szek selejtszazalék alakuldsanak allandé6 ismeretét,
a hibakirtyak vezetésének segitségével. Minthogy
nagy sorozat esetében a selejt egészen kis szazalék-
aranyt emelkedése abszolit értékben nagy meny-
nyiséget jelent, ez az ismeret igen fontos. Az inga-
dozasokat eleve csokkenteni lehet, ha az adminiszt-
rativ elemzésnél a tendencidk okt megkeresik.
Méginkabb fontos az, hogy erre a gyéartds menete
kozben is lehetdség nyilik, az ellenérzékartydk jel-
zéseinek figyelemmel kisérése utjan.

b) Az SME rendszeres vezetése médot nyijt
az egyes gépek vagy technoldgiai folyamatok rend-
ellenességeinek azonnali felismerésére. Ez egyrittal
azt is jelenti, hogy a hibaforrdst igyszélvan kelet-
kezése pillanatiban ki lehet kiiszobolni. A jelenlegi
ellendrzési médszereknél sok esethen csak akkor
tlinik szembe a hiba, mikor keletkezésének helyét
és okat mar csak igen nehezen vagy egyéltalin
nem lehet megéallapitani.

¢) A statisztikus médszer nemesak a konkrét
selejtet jelzi, hanem az adott tiréshatdrokon beliili
tendencibzus valtozas a selejt veszélyére is rdmu-
tat és lehetévé teszi az id6beni beavatkozast.

d) Azzal, hogy jelzi a selejtveszélyt, vagy a
tényleges selejtet, egytttal megakadélyozza annak
tovébbjutasit és igy felesleges munkat, idérafor-
ditést és anyagot takarit meg.

d) Tekintve, hogy mintavételes elven nyugvé
médszer, csokkenti az ellendrzésre forditandé
munkasziikségletet, ezéltal a sziikséges minimumra
esokkenti az ellendrzéssel foglalkozé, lényegében
improduktiv dolgozdk létszamét.

f) A gyartas dlland6 ismeretével biztonsdgér-
zetet nyjt a miiszaki vezetéknek és karbantartok-
nak, esokkenti azok allandé készenléti idejét, terv-
szeribbé teszi a tmk-munkét, kikiiszoboli a meg-
lepetéseket. Ezaltal nagymértékben javitja a kész
termékek minGségét, noveli azok értékét, az on-
koltség egyidejii csokkentése mellett.

A felsorolt elényok azonban csak abban az
esetben érvényesiilnek, ha az SME mddszereket
kell6 koriiltekintéssel, és megfelels szakértelemmel
alkalmazzék. Eppen ezért sz6lni kell az alkalmazés
feltételeirdl.

Az SME alkalmazasanak feltételei

Mint minden munkéanak, a statisztikus miné-
ségellendrzés gyakorlati alkalmazdsdnak is alap-
feltételei vannak. Az els6 alapfeltétel: megfelels
mennyiségli, azonos koriilmények kozott, azonos
tulajdonsagok szerint mindsithet6 termék, ill. al-
katrész. A mintavételes ellenérzés ugyanis felté-
telezi, hogy a vizsgalt (ellen6rzott) mintadarabok
és a tétel osszes tobbi darabjai kozott eltérés esak
véletlen jellegli lehet, tehat azt a gyartas koriil-
ményeinek — t6liink fiiggetlen — kisebb valtozéasai
okozhatjik. Ha ez a feltétel teljesiil, akkor kovet-
kezik a mésodik feltétel, a minta helyes megvé-
lasztdsa. A mintadarabszdm meghatarozasit mér
az elozbek tartalmazzik. Ahhoz azonban, hogy a
megallapitott mintamennyiség az egész tétel vé-
letlen eltéréseéit is reprezentalja, tobb szempontot
ki kell elégiteni. Mondhatjuk, hogy a statisztikai
minéségellendrzés kuleskérdése a mintavétel. Rep-
rezentativ lesz a minta akkor, ha

— semmiféle szubjektiv szempont nem befo-
lyasolja a kivédlasztést;

— egy-egy mindsitends alkatrész megkozeli-
téen azonos darabszamu alkatrész koziil valaszt-
jak ki;

— az el6bbi feltételek betartisa mellett a
mintavétel mégsem rendszeres, hanem véletlen jel-
legli. Ezt a célt a véletlen szamok tablizatinak
alkalmazasdval lehet egyszertien biztositani.

A harmadik el6feltétel a minGségellendrzé
részlegek megfelel6 felszerelésekkel — mérGeszko-
zokkel torténd ellatasa. Butoripari iizemekben a
szokésos hosszmérs eszkozok mellett (toléméree,
mérdvessz6, mikrométer stb.) szitkség van gyors
nedvességméré miiszerekre, ragasztéanyag-vizs-
galé miiszerekre és eszkozokre (viszkoziméter, faj-
sulyméré stb.). Kiilonhozé hossz- és vastagsag-
ellen6rz6 kaliberekre, a normél gyértasfolyamatban
hasznaltakon kiviil, melyeket kizdrélag azok ellen-
6rzésére hasznalnak.

Ezen kiviil specialis méréeszkozokre van sziik-
ség a feliiletkezelt alkatrészek mindsitéséhez (fé-
nyességmérd, hullamossagmérd).

Nem elég azonban a mérdeszkozok biztositasa.
Id6rél idére valamennyi eszkozt és miiszert gon-
dos vizsgalattal ellenérizni, esetleg hitelesittetni
kell, hogy az el6irt pontossagnak megfelel-e, nincs-e
rendszeres hibaval terhelve sth. Csak megfelelé
pontossagh mérbeszkozokkel érheté el a mindség
ellenérzésének megbizhatésaga.

A negyedik feltétel az ellendrzés adminiszt-
racidjanak j6 megszervezése. Hidba j6 az ellenérzés
maga, ha eredményeit nem tessziik attekinthetové
és folyamatosan regisztralhatéva, Ehhez a vélla-
latndl kiilonbozé egyszertd, barmely idépontban
ellendrizhet6 mindségvizsgalé kartyakat tervez-
tiink, melyek a MEO csoportvezetSk birtokaban
bérmikor a miiszaki vezetSk rendelkezésére allnak.
Hosszabb id6t figyelembe véve, a vallalat MEO koz-
pontja tartja nyilvan az egyes alkatrészek min6-
ségellenérzésénél nyert adatokat olyan formaban,
hogy azok a mindenkori adatokkal visszamenéleg
gyorsan, tévedés nélkiil osszehasonlithatok.
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Az eddig felsorolt feltételek tobbé-kevéshé
fiiggetlenek az ellendrzést végzé dolgozoktol. A ko-
vetkez6 igen lényeges alapfeltételek a mindség-
ellenérokkel kapesolatosak. Ezek roviden az aldb-
biakban foglalhaték Ossze.

1. Megfelel6 szakmai el6képzettség.

2. A mindségellendrzés, és ezen beliil a statisz-
tikai médszerek ismerete olyan mértékben, ameny-
nyire azt a beosztdsuk megkivanja. (Fémeés,
gyaregység-vezeté meos, csoportvezets stb.).

3. Olyan szemlélet, mely a MEO-t a termelési
folyamat szerves részének tekinti. Nem varja a
mindség javuldsit a tobbi miszakiaktol, hanem
az ellen6rzés soran tapasztalt adatok birtokaban
tevékeny részt vesz a gyartas minbségének javi-
tasdban.

A felsorolt pontok koziil természetesen ma
még a masodikkal kapcsolatosan sok a kivanni-
val6. Ez adédik abbél, hogy a kordbban kialakult
kisipari, majd késébb technikailag fejletlen, nagy-
iizemi termelési médszerek nem tették sziikségessé,
86t nem is tették lehet6vé a korszert, fejlett mi-
ndségellendrzési médszerek alkalmazésat. Az isme-
retek hidnyossdginak pétlasa siirgds és fontos fel-
adat, mivel enélkiil a vallalat nehezen tud el6re-
lépni a nagy sorozatok korszerti selejtmentes gyar-
tésa terén.

Végiil a megvalésitasi feltételek kozé tartozik
a sziikséges operativ MEO-1étszém biztositdsa. A
létszdm a mindenkori ellenérzési feladattdl fiigg.
A BUBIYV esetében azt talaltuk, hogy az egyidejfi-
leg gyéartott alkatrészek szama tizemegységenként
is elég viltozé, ugyanigy az egyes alkatrészek so-
rozatnagysdga is. Mégis, meghatdrozhaté volt a
sziikséges atlaglétszam annak alapjan, hogy az
alkatrész-szam és sorozatnagysig szorzata kozel
alland6 szém. A mintanagysag, tehat ennek meg-
felelen hosszabb idére vonatkoztatva szintén al-
land6. Tobb gyakorlati norma-méréssel megalla-
pitottuk a mindsités idGsziikségletét és ezekbdl
az adatokbdl egyértelmiien szamithaté volt a
szitkséges MEO létszam {6 miiszakonként.

Gyakorlati megvalositas

Az SME bevezetésének kezdeti szakaszéban

egyes, konnyen megoldhaté ellenérzési feladatok-
“nal tértiink 4t a statisztikus mdédszerre.

Els6 lépésként meghataroztuk az ellenérzés
technolégiai helyét abbdl a meggondolasbél ki-
indulva, hogy az ellenérzés ott kovetkezzék be,
ahol az illet6 alkatrész atengedése hiba esetén mar
a késztermékre vonatkozéan is hibat eredményez,
illetéleg a hiba kijavitdsa nagy tobblet munkard-
forditast igényel. Ezutén megallapitottuk az alkat-
rész mindsitési feltételeit és azok hatdrértékeit.
A meghatérozott adatokat ellenérzé lapokra hord-
tuk fel, melyre az ellendrzést végz6 dolgozé a vizs-
galt tételek jellemzdit folyamatosan jegyezte.

A valtozé sorozatnagysigok miatt minden
MEO-vezetének kiadtunk egy tdblazatot, amely a
méréses és a mindsitéses ellenbrzés esetére a vil-
toz6 sorozatnagysdghoz tartalmazza a sziikséges
mintavételi szamot. A mindsitéses ellenGrzéshez
ezenkiviil a mintdban megengedheté hibds dara-

bok szamat is rogzitettilk a tdblazatban. Ennek
alapjan az ellenérzé dolgozé egyértelmiien meg
tudja allapitani, hogy az ellen6rzott tétel tovabb-
engedhetd, vagy pedig javitdsra, valogatdsra visz-
sza kell adni az el6z6 munkahelynek.

A legnehezebb problémét a butorlapok kezdeti
méreteltérései okozzdk a gyértisban. Ezért elsé-
sorban az anyagatvételnél végeztiink prébaellen-
Orzéseket, ami lehet6vé teszi, hogy az iizemekbe
keriil6é butorlap-tételek a technoldgia szempontja-
b6l megkivant mérethatarokon beliil legyenek. A
nehézség az, hogy sok esetben nincs lehetéség az
ellenérzés végrehajtasara. Ennek okai részben szdl-
litdsi problémékra, részben iizemszervezési hia-
nyossagokra vezethetGk vissza.

Azt tapasztaltuk, hogy a sokféle profil is ko-
moly akadélya az ellen6rzés j6 megszervezésének.
Ez {6leg abban jelentkezik, hogy az azonos tipusi
alkatrészek (pl. tobbféle szekrényoldal) méretei
eltérdek és igy nem kezelhet6k azonos tételnek, mun-
kaszervezési és mérethatar eltérési okokbdl, noha
egyéb vonatkozasban az ellenérzési elGirdsok alap-
jan azonos tételbe lennének sorolhaték. fgy a sok
apré tételben — mas tarolohelyen és munkafolya-
maton — jelentkezd alkatrészek ellen6rzésének
adminisztrativ és effektiv operativ megszervezése
okozza a bevezetés legfébb nehézségeit. Ennek
megoldasa, amint arrél mér szé volt, a nagy
sorozatok kialakitdsdval és megszervezésével lehet-
séges. Olyan nagysorozatokkal, melyek véaltozo6
késztermékekhez felhaszndlhaté azonos alkatré-
szekbdl allanak. Ez a koriilmény a termelésben is
komoly el6nyokkel jar, ugyanakkor a minGség-
ellendrzés problémait is igen nagy mértékben le-

_egyszerlisiti.

Gazdasagossigi vonatkozisban az eddigi ta-
pasztalatok igen jé perspektivat mutatnak. Azo-
kon a helyeken, ahol a rendszeres statisztikai ellen-
Orzokartyakat bevezették, rovid idé alatt 25—
30%-kal csokkent az alkatrészek megmunkalas-
kozbeni selejthanyada. Ezzel csokkent a hibak ja-
vitasdra forditott anyag- és munkabérkoltség, és
emelkedett a késztermékek értékhdnyada. Ha fel-
tételezziik, hogy a butorgyartds tipus alkatrészek- -
kel, korszerli technolégiaval és iizemszervezéssel
lehet6vé teszi valamennyi alkatrész statisztikus
mindségellendrzését — ott is ahol jelenleg kizardlag
mindendarabos ellenérzés folyik —, ezek a meg-
takaritasok, tekintetbe véve a BUBIV tobb szaz-
milli6s évi termelési értékeit, millickkal fejezhetSk
ki. Az ellendrzési munka csokkenése és a minta-
vételes ellenérzés altal véllalt kismértékl kocka-
zat nemesak kiegyenlitdik azéltal, hogy az impro-
duktiv ellenérzési munkabér raforditds csokken,
hanem az a termelési érték, melyet az ellen6rzésen
megtakaritott munkaidé a produktiv termelésbe
allitva keletkezik.

Osszefoglalis

A népgazdasag kialakul6ban levé Gj gazdasigi
mechanizmusa megkoveteli, hogy minden véllalat
keresse azokat a tudoményos alapokon nyugvé
termelési médszereket, melyek a gyéartott termékre
forditott, térsadalmilag sziikséges raforditdsokat
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csokkentik. Ezeknek az 1) munkamddszereknek a
bevezetése nem konny(i feladat, sok nehézséggel,
ellendllissal kell megkiizdeni. Sok esetben a meg-
nemértés, maradi gondolkozas gatjat kell ledonteni.

A BUBIYV vezetdi és dolgozéi vallaltik azt a
harcot, amely az ilyen tipust kezdeményezésekkel
jar. Az eredmények 4altaliban kezdetben nem all-
nak ardnyban a megvalGsitisért folytatott szer-
vez6 tevékenységgel. Azzal, hogy ezt tudva min-
den vonalon igyekszenek megteremteni a korszerti
butoripari termelést, példat nytjtanak valameny-
nyi vallalat szaméara. A minGségellenérzés vonalén
végzett kezdeményezés csak kis része a vallalat

hatalmas programjinak, mellyel az el6tte 4116 fel-
adatokat meg kivanja oldani. Azonban a tapasz-
talat azt mutatja, hogy a vallalat kollektivajanak
munkéja ezt a programot sorra meg fogja oldani,
és a munka eredménye nem maradhat el.

IRODALOM

Statisztikai Szabvdnyok, MSZ 240—247.

Vineze Istvan @ Statisztikai minbségellendrzés.

Szentmdartony Tibor : Matematikai statisztika a miiszaki
gyakorlatban.

Prekopa Andras: Valészinliség-elmélet.

V. Graf: Formeln und Tabellen der Mathematischen
Statistik.

Hadnagy Jézsef : Mérési sorozatok statisztikai értékelése.
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A hagyomanyos faanyaghelyettesités

DR. ELEKES ISTVAN—
DR. TUSA GABOR
. rész

Iv.
Onkiltség,

A terjedelemkorlatozds nem teszi lehet6vé,
hogy az agglomerdlt lap gyartdsi folyamatdnak
teljes koltség feltardsat ismertessiik. Az elemzd
munka eredményeibél azonban egyértelmtien meg-
allapithaté, hogy:

— @ gydrtasi l'él{ségel rendkivill érzékenyen titk-
rozik a gydrids miiszaki tényezbinel (alapanyag,
technika, technoldgia) minden vdltozdsdt.

— Mas széval: o magas minéségi jellemzok
biztositasa  jelentdsen magasabb koltség-rafordildst
igényel, mint a minimélis kovetelményekkel ren-
delkez6 valasztékok elGallitasa.

A tovabbfeldolgoz6 ipar egyes édgazatai —
természetszertien — egymastol jelentGsen eltérd
technikaval, technolégiaval allitjak el6 végtermé-
‘keiket. Ez pedig, a témank vonatkozasiban, azt
jelenti, hogy az egyes dgazatok

— az agglomerall lap-vilasziékok mds-mas elo-
nyeit hasznositjak, illetSleg: az agglomeralt valasz-
tékok alkalmazdsaval jaré azonos jellegli elényo-
ket a kiilonboz6 4dgazatok nem azonos szinvona-
lon hasznositjak.

Minthogy nines médunk arra, hogy a tovabb-
feldolgoz6 ipar valamennyi dgara vonatkozéan &t-
fogé értékelést készitsiink az agglomeralt lapok to-
vabbfeldolgozasival, illetleg alkalmazisiaval jaré
gazdasagi elényok elemzésére, az latszik célszerfi-
nek, hogy hiarom, egészen eltéré irdanyn alkalmazas
vonatkozdsdban mélyebb betekintést nyerve ko-
zelitsiilk meg a komplex értékeléshez figyelembe
veend$ tényezbket. A feladatot egy-egy

épitbipari,

butoripari, valamint

ladaipari felhasznalasi teriilet vonatkozasiban
a kovetkez6 fejezethen oldjuk meg.

. Ezt megel6zGen, ebben a fejezetben, még né-
hany elméleti vonatkozist kérdés vazoldsa latszik
sziikségesnek.

Ahhoz, hogy az agglomeralt lap alkalmazés ha-
tékonysdganak , egyenértékét’” a hagyoméanyos fa-

hasznilati érték, egyenérték

gazdasagossaganak komplex értékelése

anyagokhoz viszonyitva meghatdrozhassuk (mert
hiszen a helyettesithetdség komplex értékelésénél
végeredményben errél van sz6), tulajdonképpen
kiilonféle fizikai és miiszaki tulajdonsfgokkal ren-
delkezd, eltér6 minGségli, heterogén termékeket
kell kozos nevezdre hozzunk.

A kozgazdasigi elméletben lényegében tisz-
tézott az a kérdés, hogy a hasznélati érték, a kii-
16nboz6  jellemz6 tulajdonsigok 0Osszessége nem
szamszerlisithetd. IlletSleg, hogy @ szdmszertisités-
nek ,daltaldnossdgban” semma értelme nines. Nincs
pedig azért, mert a haszonhatds felhasznéldsi célok
szerint jelentdsen véaltozd, egyméstél jelentdsen
eltérd: attol fiigg, hogy a terméknek milyen tulaj-
donsigait vesszitk igénybe. Ezért nem beszélhe-
tiink az agglomeralt lap alkalmazés hatékonysé-
gardl | altaldnossaghan”, csak differencidltan, egy-
egy konkrét felhasznAldsi teriilet vonatkozdsaban.

A hasznalati javak termelésének kiinduls-
pontja és végeélja egyardnt a tarsadalmi sziikség-
let kielégitése. A mi ipardgunkat — a faipart érin-
téen — ez azt jelenti, hogy nem képezi feladataink
maradéktalan megolddsat az, ha

— a rendelkezésiinkre 4116 fa nyersanyaghdl
— a fa komplex hasznositdsa ttjin -— a legkisebb
tarsadalmi raforditdssal, a legnagyobb termékvolu-
ment, vagy akar a maximalis termelési értéket
allitjuk el6. Mert ez még kordantsem egyértelm
azzal, hogy a faanyagot

— optimalisan hasznositottuk. Azaz ez még
nem jelenti sziikségszerfien azt, hogy az adott fa-
anyag felhaszndldsival a tarsadalmi sziikségletet
optimélisan elégitettiik ki.

Ebbol a megallapitasbol pedig — az konnyen
belathaté — azt a kovetkeztetést kell levonni,
hogy nem a maximalis mennyiségli terméket,
nem a maximélis értékii terméket, hanem — ezeken
a koyvetelményeken tilmenden —

— maximalis tarsadalmi szitkségletet kielégitd
termélet kell a leghkisebb tdarsadalmi rdforditdssal elo-
dllitsunk, igy kozelithetjiilk meg az optimélis ha-
szonhatdst.



Dr. Blekes I.—dr. Tusa G.: A hagyomdnyos faanyaghelyettesités

2D

Egy adott felhasznalasi teriilet vonatkozasa-
ban a sziikségletek mennyisége naturalis mérték-
egységben fejezhetd ki. Kz a/koriilmény lehetévé
teszi, hogy e sziikségletek kielégitésére alkalmas
helyettesitendd, illetleg helyettesité termékek
hasznélati értékét

— a velitk kielégithet6 sziikségletek mennyi-
ségével konkréten meghatarozzuk. Tovabbmenve,
hogy

— haszonhatasuk ardnyat a kozos mérték-
egységre vetitve szamszer(sitsiik.

Az eddig véazoltak szerint: csak valamely
konkrét felhasznalasi teriilet differencidlt igényei-

nek kielégitése vonatkozasiban (az igények kielé-

gitésére egyarant alkalmas — egymaéssal helyette-
sithet6 — termékek vonatkozdsiaban) van értelme
annak, hogy a hasznalati értéket, mint mennyiségi
fogalmat éltékeljiik, a helyettesités egyenérték-
aranyait szamszertisitsiilk. A heterogén termékeket
tehat nem lehet kozos nevezére hozni, a kiilonb6z6
mindségi tulajdonsdgokat — az Osszehasonlitha-
tatlant — nem lehet kozvetleniil §sszehasonlitani.
Azok kozott csak egy adott sziikséglet kielégitésére
torténd felhaszndldsuk sordn lehet egyenérték-
aranyokat felallitani.

A fentiekbdl értelemszertien kovetkezik az is,
hogy a helyettesitési egyenérték-aranyban meg-
testesiilt haszonhatéds nem fiigg a termék elGallita-
sahoz sziikséges tarsadalmi munkaraforditds meny-
nyiségétol. Bz azonban nem egyértelmii azzal, hogy

a raforditis-ardnyoktél — a helyettesithet8ség

mérlegelése soran — eltekinthetiink. Amint ugyan-
is mar vazoltuk, a helyettesitd és a helyettesitendd
termékek alkalmazési lehetOségének, a helyette-
sitésnek mérlegelésénél a konkrét kozos cél szem-
pontjabdl figyelembe vett hasznalhatdséigi és rafor-
ditds-ardanyokat: a miiszaki-technikai és a gazda-
sagi vonatkozasokat komplexen kell értékeljiik.

A helyettesit6, illetéleg a helyettesitendd ter-
mék értékét, kilon-kiilon, Gjratermelésiikhéz sziik-
séges sajat atlag rdforditasuk hatdrozzameg. Eppen
ezért — nevezetesen sajat raforditésaik eltérs volta
mia a felhaszndlasi teriiletenként differencidlt
kozos naturdlis mértékegységre eltérs raforditasok
jutnak. A lhelyettesités anndl gazdasdgosabb, minél
kisebb a kozos mértékegységre esé sajdt raforditds.
Erre a kozos naturdlis mértékegységre, az azonos
haszonhatdsra es6 raforditas-ardanyok, az igy szdm-
szerlisithetd ardnyok képviselik a helyettesitendd
hagyoményos és a helyettesité l’Jj termékek egyen-
érték-aranyait. Ezek az egyenérték-aranyok képe-
zik eléfeltételét, indokoljak, teszik szitkségszerfivé
a helyettesités folyamatat: a tarsadalmi munka
alkalmazdsi hatékonysdginak novelését.

E fejezet megallapitasait ('jssmfoglalva lerog-
znthctjuk hogy az agglomerilt lapok és a hagyo-
manyos faanyagok helyettesitési egyenérték-aré-
nyainak meghatérozasihoz

— a tarsadalmi raforditasokat (amit az 6nkolt-
ségszamitasi modszerek segitségével, a szamitési
mechanizmus negativumainak leheté korrekei6ja
atjdn kozelitiink meg),

— az adott alkalmazési teriilet vonatkozisa-
ban vett hasznalhatésdgukat konkretizal6, natu-
ralis mértékegységre vetitve kell — a helyettesitési
variansok mérlegelése alkalmival — elbirdljuk.

A kovetkezo fejezet szamitdsaindl

a korpuszbutor kisméretii szekrényajté m>-t,

a fodém-beton zsaluzéfeliilet m2-¢, valamint

a konzervlada hasznos m®-t haszniltuk natu-
ralis mértékegységként.

N

Az agglomeralt lap alkalmazas hatékonysagi
egyenértékének meghatarozasa

Az egyenértékszamitds modelljével kapesola-
tosan is érvényes az az dltalinos kovetelmény,
hogy:

— minél jobban kozelitse meg a valdsdgot,

— de egytttal messzemenden egyszerti, kezel-
hetd legyen.

Az egyenérték-ardnyok megallapitisiéhoz vi-
szonylag egyszertien lehet eljutni, amennyiben egy
adott, meglevé vélasztékrél van sz6. Ebben az
esetben :

— meg kell dllapitanunk azt, hogy az adott
valaszték rendelkezik-e a tervezett felhasznélési
teriilet minimdlis méreti, mfiszaki és mindségi ko-
vetelményeit kielégit6 pammeter érickelckel,

— szémba kell venni a korrigdlt teljes tdrsa-
dalmi rdaforditds igényét,

— majd ezt a tervezett alkalmazdsi teriilet
vonatkozdsdban vett haszndlhatésigit konkreti-
z8l6 — naturdlis mértékeqységre vetitve

— meg kell hatdrozni a naturdlis mértékegqység
raforditds igényél. Végal szdmszeriisitent kell az
eqyenérték-aranyokat.

Amennyiben egy kialakitandé agglomeralt
termék egyenértékének meghatirozdsarol van szo,
gy az elvégzendd feladat nomllcg kibviil :
meg kell alld,pltd.nl a tervezett felhasznédldsi
terillet minimalis méreti, miiszaki és mindségi
kovetelményeit,
¢ kell hatérozni e kovetelmények kielé-
gitését biztosité paraméterek minimdlis értékét és
meg kell tervezni a kivint paraméter értékkel ren-
delkez6 agglomeralt lap vélasztékot,

— ki kell szémitani ennek — az adott felhasz-
nélasi teriilet minimdlis kovetelményeit biztosité
agglomeralt vilasztéknak — a minimalis gyéartdsi
és tovabbfeldolgozisi koltségigényét. Majd az on-
koltségszamitds torzitasainak kiszlivése utin a
tényleges tarsadalmi réforditas-igényt,

— az agglomerdlt lap alkalmazis teljes tér-
sadalmi réforditasit az — adott alkalmazési terii-
let vonatkozdsiban vett hasznilhatésagat konk-
retizalé — naturdlis mértékegységre vetitve,

— meg kell allapitani a naturdlis mértékegy-
ség raforditasigényét, amelyet akar a miiszaki igé-
nyek-, akar a koltségraforditdsok oldalarél médo-
sitva optimalizalni kell, majd ezt kovetben szdmsze-
risitenddok a helyettesito és helyettesitend6 termékek
kozotti eqyenértékardnyok.

A helyettesit6, az j termék alkalmazdsdval

jaré haszonhatds rdaforditas egyenlegét (hasznalha-

tésdgat konkretizal6é naturdlis mértékegységre ve-
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titve), a fentiek figyelembevételével, az aldbbi kép-
let alapjan szamitjuk ki:
i Oy Ft/m3+ 61y Ft/m3 .
Nyfm?.Szy+ Fy,
ahol O, = a helyettesits termék teljes onkoltsége (Ft:
termelési egység),
0w =2a helyettesité termék feljes onkoliségének
" korrekcidja (Ft: termelési egység),
N,=a helyettesité és helyettesitendd termék
kozos haszonhaidsa, a felhaszndldsi terii-
let naturdlis mértékegységében (terme-
1ési egység: naturdlis mértékegység),
Szy=a helyettesité termék szabdsi wveszleség-

tényezdje [1,00 — (szabisi veszteség %,:
100)],

F,=a helyettesité termék felhasznalhatésdgi
tényezdje,

aw=2a helyettesitendd termékkel szemben a
helyettesitd termék felhasznalas esetében
felmeriil6 tobbletrdforditds (Ft: haszon-
hatast konkretizal6é naturalis mértékegy-
8ég).

A helyettesitendd, a régi termék alkalmeazdsd-
val jaré haszonhatds rdaforditds egyenlegét (haszndl-
hatésagat konkretizalé naturalis mértékegységre
vetitve) pedig az alabbi képlet adja:

77— Or Bb/m®+ Gy Btjm?
T Nym®Ba- B, "
ahol 0,=a helyettesitend§ termék teljes énkoltsége
(Ft: termelési egység),

orr=a helyettesitendS termék teljes onkilisé-

gének a korrelcicja (Ft: termelési egység),

N,=a helyettesité és helyettesitendd termék

kozos haszonhatdse a felhasznalasi terii-
let naturdlis mértékegységében (termelési
egység: naturalis mértékegység),

Sz.=a helyettesitends termék szabasi veszte-

ségtényezdje [1,00 — (szabdsi veszteség
o/ 100)], :

F,=a helyettesitendé termék felhaszndlhato-
sagi tényezidje,

a,=a helyettesité termékkel szemben a he-
lyettesitendd termék felhaszndlasa esetén
felmeriil6 tobbletraforditas (Ft: haszon-
hatast konkretizal6é naturalis mértékegy-
8ég). .

A helyettesit6 és helyettesitend6 termékek

r

egyenértékét H—

hanyadosa eredményezi.

U

A teljes szamitdsi anyag ismertetésére nincs
médunk, de az egyenérték-meghatirozas vezérfo-
naldnak ismertetése mégis sziikségesnek latszik.

@) A korpuszbutor alkatrészként felhasznélas-
ra keriillé agglomeralt anyaggal szemben altaldnos-
sdghan tdmasztott kovetelményt — hogy a fel-
hasznélasukkal gyartott bitor a tervezett élettar-
talom alatt a rendeltetésszeri haszndlatnak ka-
ros deformadcié nélkiil feleljen meg, hogy a hasz-
nélat sordn fellép6 terhelések tartos alakvaltozast
ne eredményezzenek — a kisméretii szekrényajtok
gyartdséndl, a forgicslap alkalmazdsa esetében,
a kovetkez6 értékhatirok kozott mozgd paramé-
terekkel lehet kielégiteni:

— vastagsig 16 mm,

— hajlité szilardsdg 160—180 kp/em?,

— szakito szilardsag a lap sikjara merdlege-
sen 2,6—3,0 kp/em?,

— rugalmassigi modulusz 25—30 000 kp/em?2,

— dagadas vastagsagi iranyban 10—129%,.

Az alkalmazésra keriilt szombathelyi forgdcs-
lap paraméterei e felhasznélédsi teriilet kovetelmé-
nyeit kielégitik.

E 16 mm-es forgdcslap-valaszték termelési
onkoltsége 2883 Ft/m3, bel6le 69, veszteséggel
58,8 kisméretii ajté m? szabhaté és alkalmazasa-
val m*enként 0,14 6ra butorgyartasi miiveleti és
— népgazdasagi szinten — 0,32 6ra feliiletkiké-
szitési 1d6t takaritunk meg a feldolgozas fokozot-
tabb mechanizdldsa, illetéleg a feliiletkikészitésnek
az alapgyarté iparban torténd kivitelezés ttjan.

A 19 mme-es lécbetétes okumé takardsd biatorlap
5391 Ft/m? gyartasi onkoltségét a tényleges im-
port bekeriilési 4r és a devizaszorzé figyelembevé-
telével korrigaltuk, m3-enként 1146 Ft-tal emel-
tiik, a szabdsi miiveletnél 129,-os veszteséget vet-
tiink szémitdsba, igy 1 m®-bdl 46,3 m? kisméretii
ajté m?* allithaté eld.

b) A betonfodém zsaluzdsanal az agglomeralt
zsaluzb6anyaggal szemben tdmasztott azt a kove-
telményt, hogy biztositania kell

— a beton kérvonalainak pontossigit (elég
merev kell legyen a beton beterhelésével, vibralasa-
val kapcsolatos igénybevételhez, ezenkiviill kétései
elszivargasbiztosak kell legyenek), valamint

— a kivant feliileti minGséget (atmoszfériku-
san stabilis, kevés kotéssel felttind kotési nyomok
nélkiil osszeszerelhetd és a betonnal szemben ta-
padasmentes kell legyven, a hideg ellen kell6 védel-
met kell nyujtson),

a kovetkez6 értékhatarok kozott mozgd paramé-
terekkel lehet kielégiteni:

— vastagsdg 4—22 mm,

— hajlitoszilardsag 180 kp/em?,

— kopésillésdg 1500—1600 fordulat/mm (a

Taber-féle koptatégéppel),

— dagadési érték a lap sikjaban 29,

— dagadds vastagsdgi iranyban 15%,.

Az alkalmazdsra keriilt mohécsi farostlemez,
illet6leg szombathelyi forgacslap-valasztékok para-
méterei a zsaluzéanyaggal szemben tdmasztott ko-
vetelményeket kielégitik.

A 4 mm-es mohdcsi farostlemez termelési on-
koltsége 3008 Ft/m? (mllanyag védSréteg nélkiil),
fenolgyantas mtianyag védoréteggel ellatva 6918
Ft/m3. Felhasznaldsdval — 39, szabési veszteséget
szamitva — 2425 m? zsaluzdfeliilet allithaté eld,
mely miianyag védSréteg nélkiil 25, miianyag védo-
réteggel 50 alkalommal haszndlhato. A 4 mm-es
farostlemez alkalmazdsa esetében fiirészéru-heve-
der tdmaszt6 rdcsozatra van sziikség, ami m®-en-
ként 14,40 Ft tobbletkoltséget jelent (25 alkalom-
mal torténé felhasznaldsra vetitve=0,58 Ft/m?-t,
mig 50 alkalommal torténé felhaszndldsra vetit-
ve=0,29 Ft/m?). .

A 19 mme-es szombathelyi forgdcslap, termelési
onkoltsége 2809 Ft/m? (mfianyag védéréteg nélkiil),
fenolgyantds miianyag védoréteggel ellatva 3622
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Ft/m?. Felhasznaldsdval — 3%, szabdsi veszteséget
szamitva — 51 m? zsaluzoéfeliilet allithato el6, mely
mianyag véddréteg nélkil, 25, mfianyag véds-
réteggel 50 alkalommal hasznalhaté.

Azt a koriilményt, hogy mind farostlemez,
mind pedig forgacslap zsaluzétabldk alkalmazisa
esetében az Ossze- és a szétszerelés munkaigénye
kisebb, mint flirészaru- zsaluzas esetében az at-
szabas, felerGsités és lebontds munkaigénye, nem
szamszerlsitettilk, a karbantartds és a kotéslazité
olajozas koltségeit pedig mind a négy — Ossze-
hasonlitdsra keriilt — zsaluzdanyag viszonylaté-
ban azonosnak tekintettiik.

A 24 mmi-es fenyd flirészdru zsaluzdtdabla (,,Déka
tabla” ) eloallitasi koltsége 3750 Ft/m?®. Felhasz-
n4aldsdval 41,7 m? zsaluzdfeliilet biztosithato, amely
16 alkalommal haszndlhato

A 24 mm-es fenys flrészdru 1444 Ft/m® terme-
lési onkoltségét a fenybgombfa tényleges import
bekeriilési ara és a devizaszorzd figyelembevételé-
vel korrigaltuk, 184 Ft-tal emeltiik m3-enként.

Felhasznalasival — 199,-0s szabdsi veszteséget
szamitva — 33,8 m? zsaluzdfeliilet allithato eld,

amely 4 alkalommal hasznalhaté fel.

Figyelembevételre keriilt végiil az a koril-
mény is, hogy a fiirészaru, illetéleg a flirészaru
zsaluzétabla (,,Déka tabla’) zsaluzéanyag felhasz-
nalasaval szemben mind a farostlemez, mind a
forgacslap alkalmazdsa esetében elmarad a 16,40
Ft/m? vakolasi raforditas.

¢) A konzervlida {fsomanr)lormvdgkmt fel-
hasznalasra keriil6 agglomeralt valasztékkal szem-
ben tamasztott, azt a kovetelményt, hogy a fel-
hasznalasukkal gyartott lida a tervezett élettar-
talom alatt a rendeltetésszerti haszndlatnak karos
deforméaci6 nélkil feleljen meg, hogy azon a hasz-
nalat soran fellépd terhelések tartés alakvaltozast
ne eredményezzenek, a kovetkezd értékhatdarok
kozott mozgd paraméter-értékekkel lehet kielé-
giteni:

— térfogatsily: farostlemeznél 850—1000 kg/m?®
forgacslapnal 500— 830 kg/m?
— hajlitészilardsag 300 kp/em?

Az alkalmazdsra keriilt mohdcsi farostlemez,
illet6leg szombathelyi forgacslap-valasztékok para-
méterei a lddaanyaggal szemben tamasztott kove-
telményeket kielégitik.

A 4 mm-es forgdeslap termelési onkoltsége
5000 Ft/m®. Felhasznaldsaval — 109, szabasi
veszteséget szamitva — 183 db (600 mm X 390
mm X 350 mm méretii) olyan lada gyarthaté (la-
danként — az alapanyagon feliill még — 2,75 Ft
raforditassal), amelybé6l 12,2 db biztosit 1 m® hasz-
nos térfogatot. E faforgdcslapbdl elGallitott lada
4,5 alkalommal hasznalhato.

A 4 mm mohdcst farostlemez termelési 6nkolt-
sége 3008 Ft/m?®. Felhaszndldsaval — 109, szabési
veszteséget szamitva — 183 db (600 mm X 390 mm
X350 mm méretii) olyan konzervlada gyé.rthaté
(ladanként — az a.lapanyagon feliil még 2,75 Ft
raforditdassal), amelyb6l 12,2 db biztosit 1 m?®
hasznos térfogatot. E farostlemezb8l eldéllitott
lada 4,5 alkalommal hasznalhato.

A 1a.da1pa.r1 vallalat 4ltal eléallitott, illetGleg
vasarolt 7 mm-es flirészdru dtlag beker iilési kolt-
sége 1241 Ft/m?®. A feny6gombfa tényleges import
bekeriilési koltsége és a devizaszorzé figyelembe-
vételével ezt korrigaltuk, m®-enként 184 Ft-tal
emeltiik. Felhasznalasaval — 309, veszteséget
szamitva — 87 db (600 mm X 390 mm X 350 mm
méretli) olyan konzervlida gyérthaté (ladanként
— az alapanyagon kiviil még 4,49 Ft raforditéssal),
amelybél 12,2 db biztosit 1 m3 hasznos térfogatot.

Ez a flrészérubol gyartott lida 3 alkalom-
mal hasznalhaté.

A ladagyartasndl — mindhdrom esetben —
csak a korpusz raforditasait vettitk figyelembe, a
hevederezés koltségeit azonosnak tételeztiik fel.

A fenti értékek behelyettesitése utan elvég-
zett szémitasok eredményeként a 12. tablazathan
kozolt egyenértékardnyokhoz jutottunk:

A 12. tablazat adatai figyelembevételével rog-
zithetjitk, hogy

— a korpuszbitor kisméretlt szekrényajto eld-
dllitasandl a forgdeslap alkalmazds hatékonysdags
egyenéricke a léchetétes butorlappal szemben 3 : 1.

— a fodémbeton zsaluzdamyaglként torténé fel-
haszndaldsndl az agglomerdli-lap alkalmazds hatékony-
sdgi egyenértéke a fenyb flirészdruval szemben (13—
28):1, a fenyd flrészdru zsaluzdtablival szemben
pedig (10—26) :1,

— a konzervidda alapanyagként torténé alkal-
mazdsndal az agglomerdlt lap felhaszndlds hatékony-
sagi eg Jenérteke @ fenyd flrészdruval szemben (1,2—

1,8) :1

VL
Az agglomeralt valasztékok Arainak kialakitasa

Az el6z6 fejezetben ismertetett szamitdsok
eredményei azt jelentik, hogy azonos tdrsadalmi
szitkséglet kielégitése agglomerdli-lapok alkalmazdsa
dtjdan

— a korpuszbilitor kisméretii szekrényajio gydi-
tasdandal 3-szor kisebb,

— a fodém beton zsaluzdfeliletnél 10—28-szor
kisebb,

— wégill @ konzervldda hasznos térfogat elbdlli-
tasdndl 1,1—1,8-szor kisebb
tarsadalmi rafordildssal oldhaté meg, mint az Ossze-
hasonlitasi alapul szolgalé hagyomanyos faanya-
gok igénybevételével, mar a jelenlegi adottsagaink
mellett (az agglomeralt lap gyértas és tovabbfel-
dolgozés jelenlegi miiszaki-gazdasagi szinvonalan).

A fentiek alapjan nyilvdnvald, hogy nem tart-
haté fenn az @ — sajnos szakvonalon is altaldnos
— megdllapitds, amely szerint az agglomerdlt-lapok
viszonylag magas onkolisége, dra, a hagyomanyos
faanyagok és e vilasztékok kozotti — valéban
évekkel ezel6tti termelési és piaci viszonyokat
titkroz6 — drardnyok akaddlyoziak az eddigiekben
és akaddlyozzdk jelenleg is a felhaszndldsi terilet ki-
szélesitéseét.

Az 1—V. fejezet fejtegetései alapjan — véle-
menyunk gzerint — teljesen tisztdzott az, hogy a
mi koriilményeink kozott alapvetSen az akada-
lyozta, de akaddlyozza ma is az alkalmazas kiter-
jesztését, hogy
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kdldsa, a tarsadalmi sziikséglet kutatasa még, a
dinamikusnak igazdn nem mindsithets, agglome-
ralt-lap gyartas fejlesztési titeme maogott is elma-
radt. A tarsadalmi sziikségletek egrakt elemzésé-
‘nek hianydban pedig nem rendelkeziink az ipar-
fejlesztés iranyainak — témdankat érintden — a
helyettesité termékek kifejlesztésének, a helyette-
sitendGk visszafejlesztésének meghatarozasahoz
realis dontési alapokkal. Ewmiatt, vagyis az optimé-
lis hatékonysdgot biztosité alkalmazasi teriiletek
feltdrasa elmaraddsinak kovetkezményeként

— nem tudtuk megteremleni eddig e vdlasztékok
részére a versenyképesség elbfeltételeit.

— Legalabb ilyen, vagy taldn még sokkal na-
-gyobb mértékben jelentkezett, talan még sokkal

inkdbb fejtett ki negativ hatéast, akaddlyozta a

felhasznélasi teriilet kiszélesitését az a korilmény,
hogy az érvényben levs vdllalate érdekeliségi rendszer
nem Osztondz kellé intenzitdssal a nyereség volume-
nének novelésére. Nem kielégit6 hatékonysigt
_jelenleg az Osztonzés abban az irdmyban, hogy a
vallalatok az eredmények dinamikus novelésének
-érdekében komoly erdfeszitéseket tegyenek.

— E hidnyossdgok kihatdsait az eléz6 évi
.bdzis-szémok figyelembevételével kialakitott ter-

12. tabldazat
Korpusz 3y 7
bfntéi;%%& Fodémbeton zsaluzdé f'oljlﬂct Kc;g(zll;rv-
ajto
% -
e i ha,-s?;ws
m
felhaszndldsi teriileteken
Az alabb felsorolt termékek egyenériéke a forgdeslappal ' ;
a léc- (19 mm-es) fir Sa.? e
betétes |———— “| a flirész- 2;;?1;?611 a flirész-
biitor- (mti- | (i druval | 0% CO0 | druval
lappal | anyag | e (fenyd |~ £ ‘r? (fenyd
(19 véd6- | BLYAE | o4 ) [ AENYO | gy
- védo- 24 mm
mm-es) réteg v
néllii) rétegg L]} »,Ddka’)
_szeémben
”Hf, |
értékek
Fi/naturdlis| 145,79 | 2,20 1,42 28,45 | 22,00 | 93,45
mertélk-
egység i
RO od e (B B i st st e 49,03 2,97 ® o 2 3 5
‘ At ‘. =L i
Farostlemez (4 mm, miianyag védéréteg | . |
D et it D S T e { 1,08 X 2,04 1,31 26,34 | 20,37 X
Farostlemez (4 mm, milanyag védoré- ‘
el L e e i s [ 0,86 X 2,56 1,65 33,08 25,58 X
ook { f—— =
Forgdeslap (19 mm, milanyag véddréteg |
R e (|20 X X X 12,93 | 10,00 | . X
!‘ " |
Forgdeslap (19 mm, mllanyag védoré- | | :|
Ee el e C | N e L | A2 % 5 X 20,04 | 15,49 5
] ! |
Forgdeslemez (4 mm) ..ovvveneinnnnns I by e e b4 X 5 52 1553
Farostiemes (4 mm) . .o «oeionimmninigingsie | 52,34 ] o | K SE b8 G 1,78
— a felhaszndlasi alapelvek tudomdnyos kimun-  vezési mechanizmus még csak fokozte. Példaként

szolgdlhat erre — az egyik legnagyobb fafelhasz-
nalé dgazat — épitdiparunk, ahol a fejl6dé tech-
nika, technoldgia, a korszer(i épits eljardsok egyre
szélesebb korti thu](,d(‘aa{,t, a megvaltozott koriil-
ményeket a tervezésnél nem vették szamitdasba:
nem moédositottdk a faanyagnorméakat és ezzel,
igy nem Osztonoztek takarékos faanyag-felhasz-
nalasra, a faanyag-felhaszndlds racionalizdlisdra,
a helyettesité termékek bevezetésére. Nem vélet-
len Gsszetevlk eredményeként alakult ki tehat az
a helyzet, hogy — a fejletebb ipari dllamokkal
szemben — éppen az épitéipart terilleten a legna-
qyobb ardnai a lemaraddsunk az agglomerdlt vdilasz-
tékok alkalmazdsdban.

— Betetézte mindezt a faanyag-gazdalkodéds
decentralizaltsaga, amely iparagi szemléletet, tér-
cak kozotti ellentétet, ha ugy tetszik tarca-sovi-
nizmust eredményezett, és amely igy lehetetlenné
tette a kiillonboz6 tarcdk irdnyitasa ald tartozé
egyes termelési fokozatok komplex — népgazda-
sagi szintli — optimalizalasat.

. A fentebb vazolt negativumok egyértelmtien
hatarozzak meg az elGttiink 4116 feladatokat:

— meg kell erésiteni a tervek szabdlyozo szere-
pét, de csak a dont6é vonatkozisokban, mert nem
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minden tarsadalmi sziikséglet kvantifikalhato és
ennek megfelelGen irrealis kovetelménynek ming-
sitll valamennyi tarsadalmi sziikséglet tervezése.
Ezzel 6sszhangban

— az eddiginél jelentbsen tdagabb feret kell adni
az druviszonyok érvényesillésének. A piac lényeges
szerepét — ahol végsé tartalmdban arrél donte-
nek, hogy melyik hasznalati értékre van sziikség-
let — a mechanizmusbél nem lehet kirekeszteni.
A kereslet—kinalat kozotti ellentétek felolddsahoz

— a vallalati onallésdgot, a népgazdasigi ér-
dekkel azonos iranya véllalati érdekeltséget, meg
kell teremteni és ennek elsegitése céljabol

— megfelel drtipust és drmechanizmust kell
kialakitani.

A tovabbiakban most mar déntéen a helyette-
sités elGsegitésére, a felhasznaldsi teriilet kiszélesi-
tésére Osztonzd arrendszer problémakorével szan-
dékozunk foglalkozni, még nem érintett kozgazda-
ghgi vonatkozasait akarjuk vdzolni. A U'I-l.Zd.c].Sé,gl
mechanizmus tobbi elemét csak ott és olyan mér-
tékben érintjiik, amennyiben az a tervezett ar-
mechanizmus funkcionalasanak eléfeltételét képezi.

Az arképrzéssel kapesolatosan — a helyettesi-
tést érintéen — felmeriil még az a probléma hogy

@ haszndlati érték az drképzéssel Gsszefiiggésben
18 hatdrozotlt szerepet jatszik, konkrétabban, hogy

— miként lehetséges a kiilonboz6 hasznossagi
(mfiszaki-minGségi) fokozatokat az 4arképzésnél
figyelembe venni, vagy még pontosabban,

— miként lohet a technikai (mfiszaki-minG-
ségi) paramétereknek az ar kialakitdsdban torténd
figyelembevételével a régi technika kiszoritdsit, a
korszerti technika, a technikas forradalom e’wénye—
siilését elbsegiteni.

Meg kell jegyezziik itt azt, hogy e probléma
felvetése csak a faipar vonatkozésaban jelent tujat,
mert hiszen a technikai fejlddéssel altalinosan
egylitt jar a haszndlati tulajdonsdgok skéldjanak
kiszélesedése, altalanos az a folyamat, hogy az
eredetileg homogén termék kiilonboz6 hasznalati
tulajdonsigokkal rendelkezé termékekre valik szét.
Az ebbdl, az allandé elkiiloniilési folyamatbdl le-
vonandé sziikséges kovetkeztetéseket mas dgaza-
tok arképzésénél, igy pl.: az acélndl, a szén draknal
méar kordbban szdmitasba vették.

Nem kivanunk itt most kitérni arra, hogy a
hasznélati értéknek arképzé tényezdként térténd
figyelembevétele milyen elméleti problémékat vet
fel, mert az agglomerdlt termékek arképzésénél
érvényesithetsé az az elméletileg is helyes —
megoldas, amely szerint az drakat a rdforditas alap-
Jan alakitjuk kv és a haszndlati tulajdonsdgok érté-
kelésével drelléritést tesziimk lehet6vé. A killonbozé
Sfelhaszndldsi terilleteken ugyanis

— nem azonos termékeket haszndlunk fel (és
ezért nem azonos termékekre hatdrozunk meg a
felhasznaldsi céloktél fiiggben eltérd éarat), nem
»farostlemezt, nem forgacslapot, hanem ezen a
halmazon beliil egy specidlis, konkrét felhasznalasi
teriilet kovetelményeinek kielégitésére elGallitott
farostlemez-, forgécslap-vélasztékot, mésrészt

— nem a munkardfordiids iqenyéél Jiggetleniil,
hanem éppen az eltérd raforditds igényekbdl kiin-

dulva hatarozhatjuk meg az egyes agglomeralt
valasztékok arat, amennyiben az eltéré hasznilati
tulajdonsagok (a kiilonboz6 fokozatiu miiszaki- mi-
néségi igények) biztositdsa — a gyartds sordn —
eltéré raforditds sziikségleteket kivan. A | konkrét”
munka'és az ,,absztrakt’”’ munka kozotti ellentét az
agglomeralt lapok elGallitdsa vonatkozasiban igy
nem okoz feloldhatatlan ellentétet.

Véleményiink szerint — ezek utdn — azt a
célkitlizést, hogy

agglomeralt termékeink mindségét fokozhas-

suk,

népgazdasigilag hasznosabb felhaszna-
lasi-, valamint egy raciondlis termelési
struktarat biztosithassunk,
,-aroldalrél” leghatdsosabban | termelési
dr” tipusi drral lehetne elésegiteni.
Ez konkréten a kovetkezbket jelenti, illetbleg az
alabbi mechanizmus elemeket feltételezi:

Snyek kielégitése
az arképzés nagyfoki rugalmassagit igényli, ezért
a termel6i dr kialakitdsa kozvetlenitl nem képezhetr az
drhatésdy feladatdt : azt minden esethen a termelG-
¢és felhasznal6 vallalatok egymdas kozott alakitjak
ki. A felhaszndlé vallalatnak — a specifikus felhasz-
naldsi teriilet kévete]ménveit rogzité — megrende—
lése, valamint a
nyeket fedezd pa,l améter- értekekkel lendelkezo
valaszték — kalkuldcidja képezi az arképzés alapjdt,

— a gyarto ipar feliigyeleti hatésdgai kozvetve
de nem adminisztrativ, hanem oly médon fo]ynak
be a termeldi ar kialakitdsdba, hogy eldirjak és be-
fizettetik eszkozardnyos ad6ként azt a tiszta jove-
delmet, amit a vallalat lekotott eszkozei alapjan
eszkozaranyosan, valamint

bérardnyos addéként azt a tiszta jovedelmet,
amit bérardnyosan kivannak elvonni.

Ezen tdlmenden a gyarté ipar monopol hely-
zetének ellensilyozasara elvonjak, progressziv nye-
reség-addval, a monopolhelyzeth6l ad6dé jovedel-
met.

— Minthogy az eszkozok, a munkaers lekotés
alapjdn szamitott tiszta jovedelem vallalati kategé-
ria, az armegallapité vallalatnak médjaban all gyar-
tott termékeinek drait differencialtan megallapi-
tani. Modjaban all gyartdsra kerilé valamennyi
termékét komplexen értékelve meghatarozni azt,
hogy melyik termékben mennyi raforditds érvé-
nyesitését — beleértve természetesen az eszkoz-
aranyos, valamint a bérardnyos adéként elvont
tiszta jovedelmet is — tartja indokoltnak. Mérle-
gelnie kell tehat egyrészt sajat specidlis feltételeit
(anyagellatasi-, technikai-, technolégiai adottsa-
gait), misrészt figyelembe kell vegye a kereslet
intenzitdsat, a felhaszndlé anyagi érdekeltségi
Lertékitéletét” is. Azt az értékitéletet, amit a fel-
hasznals vallalat dontéen a hagyoméanyos faanyag
felhasznilasaval szemben elérheté megtakaritds
mértékét, illetéleg a helyettesitd anyag felhaszné-
lasdval elérhetd megtakaritds részardnydt elemezve
alakit ki. B feladatok megolddsdhoz korszerti vevé-
mitszakr szolgalat [élesitését a tovdbbiakban nem
halogathatjuk.
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— A gyarté vallalat igy szitkségszerfien oly
médon kell kialakitsa a gydrtott termék drat, hogy
az osszes termékeibdl nyert rbevétel — tehat nem
termékenként, nem minden egyes vélaszték ara
— fedezze

egyrészt a termelési raforditdsokat, mdsrészt a
tiszta jovedelemként elvondsra keriilé befizetési
kotelezettségeket,

végiil ezen feliil tartalmazzon az ar bizonyos
mértéki, a kindlattol, a kereslet slirgGsségétol fliggd,
a haszndlati értélk ,magysaq” kritériumaival difedett,
nyereséghdanyadot.

— Az ismertetett tényezdk egyiittes hatédsa-
nak eredményeként az agglomeralt lapok 4rai 6sz-
szességiikben a ,,termel6i ar”’ tipus szerinti centrum
kozelében alakulnak majd ki és helyesen tdjékoz-
tatnak nemcsak a felhasznalt, hanem a lekotott
raforditasokrolis. A jelenlegi draknéal jéval redlisabb
alapot nyuajtanak annak a megitéléséhez: milyen
mértékben jelent valésigos tarsadalmi munka
megtakaritist az agglomerdlt lapokkal torténd
helyettesités.

Az I—VI. fejezetben elGadottak figyelembe-
vételével megalapozottnak minGsithetd az a meg-
allapitasunk, hogy a korabbiakban targyalt mi-
szaki vonatkozéast el6feltételek, valamint a , ter-
mel6i drtipus” bevezetése, a véallalati onéllésag, az
irdnyitdsi rendszer, a tiszta jovedelem elvonési
rendszer és a vallalati érdekeltség ismertetett ele-
meit érvényre juttaté mechanizmus el6feltételek
egyiittes biztositdsa teszi csak lehet6vé az agglo-
meralt lapok felhaszndldsi teriiletének kiszélesi-
tését.

Osszetoglalis

Az agglomerdlt lapok alkalmazdsi terilletének
kiszélesitése rendkivil nagy jelentbségti és sirgbs
Seladat. E valasztékok versenyképességét csak akkor
tudjuk biztositani, ha

— a felhasznaldsi alapelvek tudoményos ki-
munkéldsa Gtjan, az egyes alkalmazési teriiletek
minimdlis miszaki-mindségi kiovetelményeinek fi-
gyelembevételével, differencidljuk az agglomerdlt
vdlasztékokkal szemben felmerils igényeket. Es ha

— e differencialt igények kielégitésére mini-
malis koltségigényfi agglomeralt-lap vilaszték ska-
la gyartasaban, illet6leg alkalmazisdban érdekelité
tesszitk mind a gydrté, mind a felhaszndlé vdllala-
tokat.

Az érdekeltség érvényesiilésének eléfeltételét
a javasolt ,,termelGi artipus” alkalmazésin kiviil a
tdrgyalt mechanizmus elemek jelzett irdnytd médo-
sitdsa képezi.
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A kiszaritasos nedvességmérési eljaras

Dr. RUSKA LAszLO
Faipari Kutatéintézet, Budap

alkalmazasinak néhany problémaijarol

a faforgacs- és kenderpozdorjalap-gyartasban

A forgacs- és kenderpozdorjalap-gyartdsban
az alapanyag nedvességtartalmdnak rendszeres el-
lenérzése az iizemi laboratériumok munkéjanak
egyik legfontosabb részét képezi. Az ellendrzési
miiveletet jobbara még ma is a kiszaritasos eljards-
sal hajtjak végre. A médszer kozismert hidnyossé-
gai a ti lzott idSigény, s az a tény, hogy nagyobb
pontossig (- 0,25...0,59, abs) eléréséhez gondos
el6készités, illetGleg a mérés nagy koriiltekintéssel
torténd levezetése sziikséges. E hatranyos tulajdon-
sagok kikiiszobolése céljabdl a kutatisok a kiilon-
bo6z6 villamos (villamos vezet(iképesség, dielektri-
kus, izotopikus, magrezonancids) mérési eljardsok
ipardgon belilli alkalmazdsira irdnyulnak. Sziik-
ségcss( teszik ezt egyébként a folyamatos nedves-
ségmérés (miiszeres regisztrdlas) megoldasaval kap-
csolatos kovetelmények is, minthogy e teriileten
— részben a thlzott iddigény, részben a legkiilon-
boz6bb technikai akadélyok kovetkeztében — a
kiszaritasos eljalasol\ nem vehet6k szamitdsba.

A forgacs és kenderpozdorj ja nedvességtartal-
ménak villamos titon torténd mérése tekintetében
nemzetkozi viszonylatban, s a hazai fafeldolgoz6
iparban jelentés eredmények konyvelheték el.
Nem hagyhaté természetesen figyelmen kiviil az a
tény, hogy a kiszdritdsos nedvességmérés tgyszdl-
vén az egyetlen elfogadhaté médszer, mellyel az
egyéb elven miikodé mérémiiszerek hitelesitése
(vagy a hitelesség ellendrzése) végrehajthaté. Eb-
bél viszont egyértelmiien kovetkezik, hogy a neve-
zett eljaras iparagon beliili részletes kidolgozasara,
rzzel kapcsolatosan a kiilonboz6 pontossagi krité-
eiumok feltardséra, kutatéi és lizemi szinten egy-
ardnt kiilonos figyelmet kell forditani. A Faipari
Kutatéintézetben lefolytatott ilyen irdnya vizs-
galatok eredményeit ez tton bocsdtjuk az illetékes
szakemberek rendelkezésére. ey

A mérési metédus kidolgozdsa sordan két 1é-
nyeges szempontra voltunk tekintettel:

1. a lehet6 legkisebb mérési idGigény,

2. a lehetd legnagyobb mérési pontossig.

A mérési idbigény mérséklése céljabol a kiszé-
ritdsra keriil6 alapanyag (a faforgics-, ill. kender-

pozdorja-minta) mennyiségének (stlyanak) mini-
malisra valé csokkentése sziikséges. A stlyminimu-
mot viszont a nedves-suly, illetve a stlyveszteség-
mérés pontossdgi kritériumai hatirozzik meg.

E kérdés kozelebbi vizsgilata céljdbdl irjuk
fel a jol ismert definiciés egyenletet:

. G _GI’
U=—""7—
ahol U a nedvességtartalom netté 9%,-ban, G’ a

nedves, G” az abszolit széraz allapotban mért
stulyadat. Kiszamitandé az (1) egyenlet segitségével

100, (1)

meghatarozott nedvességérték relativ hibéja,
amennyiben a sulymérdeszkoz pontatlansiga
+=X%:

A szamitédsokat két 1épesGben célszerti elvé-
gezni, elGszor az (1) kifejezés szdmldléjanak kii-
lonbségi, majd a tortkifejezés eredé hényados-
tolerancidjanak képzése ttjan. Ennek megfelelGen
legyen:

G —G" =0 (2)
TG
U'=—zmr (3)

A szamléalé tolerancidja (2) egyenletbdl (a le-
vezetéseket mell6zve):

AG

ahol H, a hibaédllandé, értéke:
GI
"‘(7,‘,‘"*- 1
H=— (5)
SO 5y
GII

A tortkifejezés ered tolerancidja 3 egyenlet-
b6l (a levezetéseket itt is mell67ve):

H, értéke, amennylben X g + 5%:

X
H2~1+Z—1,
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vagyis: 2. +59%, maximélis relativ hiba megengedésé-
Zy ~ 4+ (Zy+X), (7) el a teljes telitettségi é.lla.potbél kb. a rosttelitett-

7 egyenletbe helyettesitve 4-et: ségi hatarig +0,5%,; kb. 25 és 59, nedvességtarto-

Zy ~ 4 X (Hy+1) (8)

A levezetés soran feltételeztiik, hogy az anyag
nedves és abszolut szaraz é,llapotban val6 silymé-
rése egyugyanazon mérleggel tortént. Ennek
tulajdonithaté, hogy a (4, 7) osszefiiggésekben egy-
féle toleranciaérték: -1 X szerepel.

A 8 egyenlet kozelebbi vizsgalatdval az aldbbi
fontos kovetkeztetések vonhatok le:

1. Mindenekel6tt megdallapithaté, hogy a
mérés relativ hibdja a mérdeszkoz pontatlansagi
mutatészamanak fiiggvénye. Ez a tulajdonsig jut
kifejezésre az egységgel novelt hibadlland6 (H,+ 1)
szorzétényezojével.

2. A hibadlland6 szémszer(i értékét a minta
nedvesen és abszolit szarazon mért stlyviszonya
hatédrozza meg. G’/G"”=1 esetén H,= oo [lasd az
(5) egyenletet], ami azt jelenti, hogy a kiszaritdsos
mérési metédus megbizhatésiga a 09, kozyetlen
kozelében gyakorlatilag zérus.

A tovabbi kovetkeztetések levonhatésdga ér-
dekében az (5) egyenletet alakitsuk &t oly médon,
hogy a tortkifejezés szamlaléjaban és nevezGjében
a G/G" viszony helyett U szerepeljen.

A levezetések mell6zésével:

U +200

Hy=—"— (9)
Az ut6bbi kifejezést helyettesitve (8)-ba:
Lo +2X ULUIOO_ (10)

10 egyenlet segitségével a relativ hibat dbrézolva a
nedvességtartalom fiiggvényében — paraméteriil a
mérlegtolerancidt vélasztva — az 1. dbran lathaté
nomogram nyerhet6. A nomogrambdél az alabbiak
allapithaték meg:

1. A mérés relativ hibaja a nedvességtarta-
lomnak hiperbolikus, a mérlegtolerancianak line-
aris fiiggvénye.

18
1 v
161 7
~ y
%1 & v o
& A
N~
12, 3 4
0]3 o
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=
6 et
A e
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1. abra

manyban --0,1%; kb. 5 és 39, intervallumban
4-0,05%; kb. 3 és 19% nedvessegertckek kozott
40,019, tolerancidaval biré stlyméréeszkozok al-
kalmazdsa sziikséges.

3. A faforgics- és kenderpozdorjalap-gyértas-
ban a 3...229% nedvességintervallumban kell az
dtlagosndl szigorubb pontossigi igényekkel fel-
lépni. +59%, relativ hiba megengedésével tehat a
jelolt tartomanyban a -1-0,05%,-nal nagyobb tole-
rancidju stlymérGeszkozok nem johetnek szami-
tésba.

4. A 3. pontban leirtakbél kovetkezik, hogy
amennyiben a sulymérbeszkoz alappontatlanséga
pl. £0,5 cg, Ggy a bemérendd nedves-sily mini-
muma:

G’=1000 cg

A 3. és 4. pontokban leirtakhoz az aldbbiakat

kell még hozzatenniink:

Az 1. 4brabdl lathaté, hogy a nedvességtarta-
lom novekedésével a mérés relativ hibaja roha-
mosan csokken. 5%, nedvesség felett mar elegendd
lenne -1 cg-os silymérési pontatlansig is. Tekin-
tettel azonban arra, hogy az alacsony és magasabb
nedvességtartalmi alapanyag nedvessily-beméré-
sét egyugyanazon mérleggel szokis végreha]tam
a pontatlansdgi kritériumok meghatérozasanal az
alacsony (adott esetben a 39%) nedvességértékre
kell tekintettel lenniink.

A sz6ban forgé mérési eljarasnél alkalmazisra
keril6 sulymérdeszkoz tolerancidjéra vonatkozé
igények kielégitése, illetSleg a mérlegelésre keriilé
nedves-sily konkrét értékének el6zetes meghaté-
rozésa a nedvességtartalom pontos megéllapithato-
saganak természetesen csak sziikséges, onmaguk-
ban azonban még korintsem elégséges feltételei.
Rendkiviil nagy koriiltekintést igényel a legmeg-
felel6bb szdritasi (aszaldsi) médszer kidolgozasa is.

A kiszéaritds miiveleténél dominélé tényezSk:

1. a szaritédsi h6mérséklet,

2. a szaritasi id6.

Szdritasi homérsékletként 105—108°C-t alkal-
maznak. Az aszalast végrehajté szekrénynek héfok-
szabalyozéval kell rendelkeznie, melynek a meg-
adott hoémérsékletintervallumot minden Kkoriil-
mények kozott tartania kell. Az aszalas hatékony-
sdga természetes léghuzati széritészekrények hasz-
nalatdval jelent6s mértékben javithato.

E helyen kivanjuk ismertetni az infraldmpds
aszaldsi méddal kapesolatos tapasztalatainkat.

A médszer lényege — mint ez egyébként isme-
retes —, hogy a mintat tartalmazé mérlegserpe-
nydre infrasugarakat boesatanak. A silyallandésag
bealltdval a sugdrzast megsziintetik, s a mért sily-
adatokbél a nedvességtartalmat a definicios egyen-
let: segitségével kiszamitjak.

Intézetiinkben lefolytatott ilyen irdnytu vizs-
galatok sordn igazolast nyert, hogy az infralampés
aszaldssal kapott abszolut szdrazsily-értékek (G7)
negativ, illetGleg a mért sulyveszteségek (G'—G”)
pozitiv elGjell hibaval terheltek. Ebbdl eredden a
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szamitott nedvességértékek a valdsigosnal na-
gyobbra adédnak.

A jellemzett mérési hibak forrasainak felkkuta-
tdsa soran feltételeztiik, hogy az infrasugirzas
meginditasat kovetGen a szaritandé anyaggal ter-
helt mérlegkari oldalon légritkulds kovetkezik be,
mely hatas az infrasugarzasnak kitett serpeny6ben
,,Stulyhidnyt” idéz el6. (A jelenség egyébként olyan
latszatot kelt, mintha a sugarzas megkezdésével
egy intenziv stlyvesztés lépne fel, igy — ameny-
nyiben a leirt hatdsrél nem tudunk — természete-
sen fel sem tlinik. Valéjaban azonban ez az intenziv
stlyvesztés a szaradas és a sulyhidny egyiittes
hatdsdnak tudhato be.)

Feltevéseink igazoldsa, illetGleg a leirt jelen-
ségekbdl szdrmazé mérési hiba szamszer(i értéké-
nek meghatarozasa céljabol egy, a Laboratériumi
Felszerelések Gydara altal készitett, 0,5 cg alap-
pontatlansiggal bird, légfékes taramérleggel végez-
tiink vizsgalatokat. A terheletlen allapotban ki-
egyenlitett mérleg egyik serpenydjének infrasugdr-
ral torténdé melegitésével (kb. 105°C) mintegy 5
cg-os sulyhiany lépett fel.

A korabban megadott feltételek mellett (G’ =
=1000 cg, X=40,05%); U=38Y, (amikoris, G"=
=970,8 cg) a sulyhiany (Gs) és a mérlegtolerancia
egyiittes hatasabdl szdrmazdé abszolat nedvesség-
eltérés az alabbi képlettel szaﬁmolhat-é'

G+ X—(G"—=X—-Gs)

(G""—X—Gs)
Helyettesitéssel:

AU = +0,649%,

TletSleg a relativ hiba:

AU

u

Kozismert, hogy az infralampaval torténd
szaritdsnal a szantolevego 105°C-ra valé beéllitasa
meglehet6sen nehéz feladat. Kevéshé ismertek a
beallitott hémérséklet instabilitdsiara vonatkozo
mutatészamok. Ilyen természetli méréseink ered-
ményei azt mutattik, hogy az instabilitds — mely-
nek elsddleges forrasa a halézati fesziiltség +109%,-
i Sria +10...12°C-ot. A hGmérsek-
letnek e nagymérvii valtakozdsa a mérési pontos-
sdgra természetesen ugyancsak kedvezdtleniil hat.

A fentiekben leirtak Gsszegezéseként arra az
allaspontra kell helyezkedniink, hogy az infraldm-
pas szaritasi moéd hitelesitési vizsgalatok lebonyoli-
tdsanal semmiképpen nem veheté szamitdsba, de
alkalmazasa lizemi jellegli, ellen6rz6 méréseknél
sem ajanlatos,

A szaritoszekrényes aszaldssal nyert mérés-
adatokat az infr &iampda eljarasnal tfq}%ztalhato
hibak nem terhelik, néhany alapvetG szempontra
azonban itt is célszertinek latjuk felhivni a figyel-
met.

AU = +

100—-U (11)

Zoys= 100 = + 229,

Mindenekel8tt a szdritdst id6rol kell emlitést
tenniink. Elvileg sem helyes a vizsgalt anyagnak
egy meghatdrozott ideig torténd aszaldsa. A merev
id6program — melyet egyébként az iparban szé-
mos helyen alkalmaznak — a fahelyettesité alap-
anyagok nedvességmérésénél, tekintettel a szem-

csenagysdg egyenlStlen mivoltdra, meg nem en-
gedhetd pontatlansigokhoz vezethet. Az aprébb
szemesék rovidebb, a nagyobbak hosszabb id6
alatt aszalddnak. Eldadodhat tehat, hogy a szari-
tési id6 lejartdaval a nagyobb szemesék még nem
érték el az abszolut szdraz allapotot, igy a megédlla-
pitott nedvesség a tényleges értéknél kisebbre fog
adoédni.

Az aszalasi miiveletet gyakorlatilag addig kell
folytatni — mint ezt t,ch,bkent a vonatkozé szab-
vényok is el6frjak —, amig bizonyos meghatérozott
id6kozonkénti mér]_egelésné] salykiilonbség nem
észlelhetd.

Tapasztalataink szerint pl. faforgacs és ken-
derpozdm]& esetén 1000 cg-os nedves-suly bemé-
réssel, az els6 mérlegelést 30 perces szaritds utén
lehet vwroha;tam A kapott érték azonban csak
abban az esetben fogadhaté el sulyélland6nak, ha
egy tovabbi 15 percig tarté szaritds utan salycsok-
kenés nem mutathaté ki. EllenkezG esetben az
anyagot ujabb 15 perces idStartamra vissza kell
helyezni a szaritészekrénybe. Altaldnos torvény-
ként lehet rogziteni, hogy az els6 mérlegelést kove-
téen annyiszor 15 perces tovabbszaritds sziikséges,
ahanyszor az észlelt sulyesokkenés azt indokolttd
teszi.

Néhany széval ki kell térniink a mérlegelés
lebonyolitdsdnak technikai részleteire is.

A mérési pontossagra rendkiviil kedvezien
hat, ha a szaritasra bemért anyagot nem ontjiik at
mas edénybe, hanem magdban a mérlegserpenyd-
ben helyezziik a szaritétérbe. (Tomeges mérés ese-
tén ajanlatos tobb egyforma, pontosan betarazott
fém-, esetleg iivegserpeny6t alkalmazni.) A sily-
mérést egyébként célszerl a lehetd legrovidebb id6
alatt végrehajtani, anélkiil természetesen, hogy a
gyorsasig a legesekélyebb mértékben is a pontossig
rovésara menne.

A gyorsasignak elsGsorban az abszolat szaraz
allapotnal (vagy annak kozelében, pl. mar az els6
30 perc utani mérlegelésnédl) kell kiilonos fontossa-
got tulajdonitani. Az abszolut széraz, szemecsés
alapanyag ugyanis — a viszonylag nagy fajlagos
feliiletre valod tekintettel — rendkiviil nedvszivé.
A vizfelvétel természetesen stulytobbletet idéz eld,
mely a G'—G” sulykiilonbséget, illetleg a szami-
tott nedvességértéket negativ hibaval terheli. !

Az adszorpeids folyamat tanulményozasa cél-
jabél U=11,19%, nedvességtartalmi (G'=1000 cg,
G”—900 cg), 18 X 1 X 0,1 mm szemcseméretii fenyG-
faforgacesal folytattunk kisérleteket. Az adszorp-
ciés gorbét a 2. dbrdval adjuk.

Léthato, hogy kezdetben a vizfelvétel viszony-
lag lasst, az 1. perc végén mindossze 2 cg sulytobb-
let tapasztalhaté. Ennek magyarazata, hogy a ser-
penydSben és természetesen magaban az anyagban
felhalmozott, illet6leg azokbél kidramlé meleg-
mennyiség a kornyez6 leveg6 relativ pératartal-
mat alacsony értéken tartja, melynek kovetkezté-
ben az adszorpeié csekély intenzitdsi marad. A
serpeny8 és az anyag hdmérsékletének esésével
azonban a relativ paratartalom rohamosan emel-
kedik, s igy az adszorpcié sebessége is megnovek-
szik. Az abrabdl lathaté, hogy amig a 0—1 perc



282

Faipar XVI. évf. (1966), 9. sz.

40

[Z,]=%
[U =9%

/ &
e

Y}

'+

A

N

e —

U —»

Y )

2, abra

kozotti id6tartamban az 1 sec-ra es§ vizfelvétel
kb. 1/30 cg, addig az 1—2 pere kozott kb. 1/15 cg.
A 2—8 perc idStartamban az adszorpcié-sebesség
allandénak fogadhaté el. '

Méréstechnikai szemponth6l a bemutatott ad-
szorpeiés karakterisztika elsé szakaszanak kell
kiilonos fontossdgot tulajdonitanunk. Amennyiben
a mérlegelést 30 sec alatt végrehajtjuk (tapasztala-
taink szerint a mérés gondos elSkészitésével: a
mérleg és a szdritoszekrény egymdashoz kozel helye-
zésével, a vart szdraz sulynak megfelel kiegyenli-
t6-stlyoknak a mérlegserpenydre torténd elézetes
raterhelésével ez az id6 feltétleniil elegendd), tgy
mintegy G4=1 cg stlytobblettel szamolhatunk.
Feltételezve, hogy az anyag nedvességtartalma
U=39%, ("’=1000 cg, G”=970,8 cg); a silymérs-
eszkoz alappontatlansdga 0,5 cg (X = -+ 0,05%,),
a vérhaté nedvességeltérés abszolut értéke:

AU — — G’—-XV—(G”+X+GA)
G"+X+G4
Helyettesitéssel:
AU =—0,21Y, abs.
IlletSleg a relativ hiba:

AUZL 100=—179%,

Az adszorpeiés hiba kikiiszobolése csak oly
médon lehetséges, ha a mérlegelés idGtartamaban
gondoskodunk az anyagot kornyez$ levegéréteg
105°C-ra valé temperdlasirél. Kielégité meghiz-
hatésdggal ez csak igy lenne lehetséges, ha a stly-
mér6-eszkézt magaban a szaritétérben helyeznénk
el. Ily médon viszont egyrészrl a mérés levezetését
. bonyolulttd tennénk (a nedves sily bemérése ne-
hézkessé valnék, a tarasilyok leemeléséhez, ill.
felterheléséhez manipuldtorokat kellene alkalmaz-
nunk), mésrészrél sorozatmérésnél tobb mérleggel
kombindlt szdritészekrényt kellene igénybe ven-
niink. Az adszorpciés folyamat ismeretében azon-

100+ U (12)

Z2A=

ban erre nines szitkség. Lattuk ugyanis, hogy
amennyiben az abszolit szdraz sdly mérlegelését.
30 sec alatt végre tudjuk hajtani, tgy a mérleg-
pontatlansdgbdl és az adszorpeids hibabdl szérmazéd
osszeltérés (feltételezve a legkedvezitlenebb esetet,
amikor is a mérlegpontatlansig és az adszorpciés
hiba azonos irdnyban hatnak) AU =-—0,21Y, abs.
Ezen értéknek kb. a felét az adszorpcids hiba teszi
ki. Az egyiittes hiba a 3%, névleges nedvességhez
viszonyitva —79%,, tehat 29;-kal tobb a megenge-
dett 59%,-nal. Ez a ,hibatobblet”” a mérési eljards
fentiek szerinti médositasat korantsem teszi indo-
koltté.

Jgvébként az adszorpcié lefolydsdnak isme-
retében lehetdség kindlkozik a jelzett hiba bizonyos
mértékii korrigalasara is. Teljes kikiiszobolésérdl
természetesen nem lehet sz6, tekintve, hogy a viz-
felvételi gorbe kezdeti szakaszdnak meredeksége a.
kornyez6 levegs relativ paratartalménak, az anyag-
féleségnek és a szemcesenagysagnak is fliggvénye.

Bizonyos azonban, hogy ha a mért szaraz silybol

a mérés id6tartamanak (0,5, de legfeljebb 1 perc!)
megfelel6 G 4 sulyértéket levonjuk, s a szamitaso-
kat ezen adattal eszkozoljiik, az adszorpeiés hibét
kisebbitjiik. Adott esetben, ha G-t (971,8 cg) 1 cg-
mal csokkentjiik, gy a mérési hiba forrdsa a mér-
legpontatlansdgra korlatozdédik, mely a legkedve-
z6tlenebb esetben is +3,5%,-ot (kb. --0,19%, abs-ot)
idézhet el6.

Az adszorpciés hiba a mérlegkarok infrasugéar-
zéssal torténé melegitésével ugyancsak mérsékel-
hetd. A mérlegnél készenlétbe helyezett két infra-
lampét a silymérés id6tartamaban egyszerre kap-
csoljuk hél6zatra. Az egyik infrasugar a mérendé
anyagra irdanyul, megakadélyozva ezaltal, hogy az
a kornyezethdl vizet vegyen fel, a masik a tara-
sulyokkal terhelt serpenyére, biztositva ily médon,
hogy az anyag-oldali silyhidny (lasd elébb!) ki-
egyenlitést nyerjen. Az infraldmpak bedllitdsit
kiilonos gonddal kell végrehajtani. Amennyiben
ugyanis a két serpeny6 feletti 1égtér hémérséklete
nem azonos, ugy a fajsalykiilonbséghdl adédéan a
stlyhidny ala- vagy tilkompenzilisa kovetkezhet
be. A tokéletlen kiegyenlités viszont a mérés
pontossagi mutatéit érinti kedvezditleniil.

Osszefoglalva a lefrtakat: a faforgécs és kender-
pozdorja nedvességtartalméanak kiszaritasos mod-
szerrel torténé meghatarozdsinal a kiilonbozs
hibaforrisok hatdsainak csokkentése céljabol a
megfelel6 méréeszkozok és segédberendezések ki-
vélasztésa, az alkalmas aszalasi méd meghatéro-
zasa, illetbleg az aszalasi miivelet levezetése, nem
utolsé sorban a mérlegelés lebonyolitdsa soran
rendkiviil nagy koriiltekintéssel kell eljarni. Hang-
stlyozni kell, hogy az emlitett fahelyettesité alap-
anyagok nedvességtartalmanak --0,25...0,59%, abs.
pontossaggal torténé mérése mar a ,,precizié” fo-
galméat érinti, s e ténybdl egy preciziés médszer
kidolgozasanak sziikségessége egyértelmiien kovet-
kezik. Ilyen irényu vizsgalatainkkal, illetGleg ezen
vizsgélatok eredményeinek jelen tanulmanyban
valé rovid korvonalaziasaval a széban forgé mérési
metédus minden részletre kiterjed6 kidolgozdsahoz
kivantunk segitséget nytdjtani.
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A Faipar 1966. évi 2. szamdaban dr. Dalocsa
Gabor és Ldzdr Ldszl6, valamint a 6. szamaban
Szab6 Dénes foglalkoztak a butoripari kutatasok
kérdéseivel. Szakkortokben komoly érdeklédést
valtottak ki ezek a cikkek, mert ,,btutoripari tize-
meinkben még ma is igen sok tapasztalati tech-
nolégiat alkalmaznak, melynek a tudomanyos
megalapozottsagat nem ismerik, ezért nem is tud-
jék fejleszteni” (idézet dr. Dalocsa—Ldzdr meg-
allapitasaibél). A cikkek feltehetéen megmoz-
gatjdk az illetékeseket és remélhetdleg nem ké-
sik a javasolt tervtanulmany, mely a kutatasi te-
vékenység iranyvonalait meg fogja hatarozni.

Hozzaszélasomban a butoripar olyan tertile-
tével kivanok foglalkozni, amit az idézett tanul-
manyok egyike sem érintett, pedig szerves al-
kotérésze a butorgyartasnak.

A butorgyartas keretén belil a kirpitozott
butorok, illetve a karpitozasi miveletek részara-
nyat jelenleg 50—60%)-ra becsiilhetjiik. A koz-
ismert lakasépitkezési terveink alapjan ez az
aranyszam novekvé iranyzatot mutat, figye-
lembe véve a beépitett butorok elterjedését —
hacsak nem érjik el azt a technologiai szintet,
amely hivatva lenne a jelenlegi erdésen munka-
igényes, korszeriitlen karpitozasi technologiat
felvaltani, s ezzel a munkaigényt csokkenteni.

Megitélésem szerint helytelen lenne a kuta-
tasi tervezetbdl ezt a kertiletet kihagyni, ezért
hozzaszolasomban a multbeli mulasztédsok okai-
nak elemzése nélkil, targyilagosan kivdnom
megindokolni a kutatasok beinditasanak sziikseé-
séget.

Vizsgaljuk meg, hogy hol tart jelenleg
a karpitozas technikaja és tlizemszervezése

Nalunk, mintegy 5—7 évre vezethet6 vissza
a technolégia kitorése az évszdzados manufaktu-
ralis keretekbél. Minden rendszerezés és Gssze-
fliggések nélkiil, a pillanatnyi adottsagok felhasz-
nalédsaval iitott rést — a haladé uj az elavult régi
technolégian — kisebb gépesitésekkel. — Termé-
szetes, hogy ezek a muszaki fejlesztések a maguk
elszigeteltségiikkel az lizemszervezésben kont-
rasztokat eredményeztek.

A Faipari Gyartastervezo és Szerkeszt6 Iro-
da — dicséretére legyen mondva —, élére allt a
fejlesztési torekvéseknek és nagy érdeme van ab-
ban, hogy a kezdeti eredményeket rogzitette és
hatékonyan terjesztette. Sajnos, az altalanos fej-
lesztésre mar nem futotta az ereje, mert — ismet
hivatkozok dr. Dalocsa és Ldzdr elvtarsak meg-
allapitasara, mely szerint tudomanyos megalapo-
zottsag nélkil nem lehet a technologiat fejlesz-
teni. — R4 akarok mutatni, hogy barmilyen nagy
jelentésége volt is az iroda altal 1961-ben kiadott
Butoripari Technologia 17 oldalas karpitozast
tartalmazé részének, valamint az ez idén kiadott

ey

kiegészitésnek — ezek csak a gyakorlati tapasz-
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Hozz4asz6l4s a buitoripari kutatisok kérdéseihez

talatokat rogzitették. A tanulmanyok elkészite-
sekor gyakran megakadtunk azon, hogy a tezise-

ket nem volt médunkban tudomanyosan bizonyi-

tani, sokszor az alapvet6en egyszer( muszeres el-
lenérzések hidnyaban. A kérdések nyitva marad-
tak, bar a megallapitasokat komoly gyakorlati ta-
pasztalatok igazoljak. Ilyen koriilmények kozott
természetes, hogy a fejlesztés tovabbra is csak
azokat az elszigetelt teriileteket fogja érinteni,
ahova éppenséggel sikertil betorni és nelkulozni
fogjuk a tudoméanyos rendszerezésb6l szarmazo
elényoket.

Uzemszervezés

Ha visszatekintek az elsé karpitoslizem-szer-
vezési tanulmanyokra, amelyeket 1954—55-ben
készitett a Faipari Gyartastervezé és Szerkeszto
(roda, és Osszehasonlitom a mostani rekonstruk-
ci6s tanulményaival — meg kell allapitanom,
hogy az adottsigait figyelembe véve korszakal-
koté munkat produkalt. Emellett nem szabad fi-
gyelmen kiviil hagyni, hogy barmennyire ponto-
sak is a programozdsra vonatkozo6 tételei — az
alapok igen gyengék. Ez elsésorban abbol adédik,
hogy a karpitozasnal a kézi munka részaranya 80
szézalékra becsiilhet a gépi munkéval szemben.
Ilyen kérilmények kozott a tervezés eredmé-
nyeinél nagy eltolédésokkal lehet szdmolni.

Az alap hidnya szinte felmérhetetlen nehéz-
séget jelent szimunkra most, amikor az uj gazda-
shgi mechanizmus bevezetésével a Kis sorozat-
gyartas keriil el6térbe. Milyen sziikségiink lenne
most a tipiz4lhatésag adta lehet6ségek felhaszna-
lasara. Nem szorul kiilon bizonyitasra, hogy e té-
ren is mennyire igényeljiik a tudoményos kuta-
tast.

Mindéségellendrzés

A tudoményos megalapozottsag hidnyat egy
masik fontos teriileten is érezziik. A minésegel-
lenérzés a legjobb akarat mellett is kénytelen, a
dont6 tobbségében, elsésorban a szubj ektiv meg-
allapitdsaira tdmaszkodni, — de meég nagyobb
baj, hogy korlatozott miiszerezettsége miatt ma-
gasabb mindségi kovetelményeket szab a maga
bebiztositasa érdekében. Joggal teszem fel a ker-
dést: olyan nyersanyagban gazdag orszag va-
gyunk? Megengedhetjiik magunknak az ilyen
tilbiztositasbol szarmazé koltségtobbleteket?

Csak par olyan kirivo tertiletet emlitek meg,
amelyeket érint a fenti megallapitasom. A tarto-
szerkezetek kereteinek, kavainak gyakori tulme-
retezése, a gumihevederek szakitoszilardsagaval,
a jol ismert Grabona mibérokkel szemben ta-
masztott talzott igények, a parnéazatra vonatkozo
,kétvasznas” igény. A rugalmasségi kovetelmény
egyforma (és meg kell mondani szujektiv) mér-
céje majd egy esztendeig gatolta a hullamrugézat
bevezetését, — a miianyaghabok értékelése szin-
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tén egy helyben topog. Ezeknek a probléméknak
a felmérése és megolddsuknak kidolgozdsa nem
varathat sokaig magéra.

Kiindulasi alapunk a tudomanyos munkahoz

Legmagasabb szinten az Erdészeti és Faipari
Egyetem Faipari Mérnoki Kara rendelkezik egy
kevés anyaggal. Ezt egésziti ki Kdkonyi Eva okl.
faipari mérnck diplomamunkéja ,,A kdrpitosipar
gépesitésérol”, mely figyelemre mélté tudoma-
nyos rendszerezést tartalmaz.

A Faipari Kutaté-Intézet sajnos, ez ideig ka-
pacitas hianyaban nem végzett kdrpitozassal kap-
csolatos kutatést.

A Faipari Gyértastervezé és Szerkeszté Iro-
da a mar emlitett technolégiai tanulmanyokon
kivil szdmos rekonstrukeios tanulmanyt készi-
tett, Miszaki Figyel6 Szolgalata pedig esetenként
k6zol kiilfoldi tanulmanyokat.

Meg kell emliteni az OMKDK témadoku-
mentaciés kiadvanyai koziil az 1965-ben megje-

lent ,,Poliuretanhabok” cim{ munkéat, mely nagy
terjedelemben gy(jti 6ssze a karpitosipar sza-
mara oly fontos anyagrol megjelent kilfoldi ta-
nulmanyokat.

A sorrendben kovetkezik Lajos Jdnos és
Papp Andor munkaja a Kéarpitosipari Géptan és
Technologia, valamint Haldsz Ferenc ,Karpitos-
ipar” cimd, az Ipari Szakkényvtar kiaddsaban
megjelent népszerd leirasa.

Miuszerezettségtink nincs, csak a kozeljové-
ben szamithatunk arra, hogy a FAIMEI iizembe
helyezi a faraszté gépét.

Tennivaléinkat az aldbbiakban tudnam 6sz-
szefoglalni:

1. A FATE Miszaki és Tudoményos Bizottsaga
készittesen tervtanulményt és ennek alap-
jan tegyen javaslatot illetékesek felé a ku-
tatasok beinditdsana.

2. Minimalis igény a Faipari Kutatéintézet fe-
1é 1 £6 kutatélétszam biztositasa.
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tovibba fairugyirakban és
silécek eldallitasahoz.
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Dr. JAVORFY TIBOR

Az 1966. évben megtartott
kolni butorvasar a szakemberek
véleménye szerint ha kevés Gjat
hozott is, fejlédé irdanyt muta-
tott. A fejlédést a tovabbi kom-
fortra wvald torekveés jellemzi,
melyet lényegében a butorok —
berendezeések varidlhatosaga, a
kényelmes  formamegoldasok,
valamint az anyagok gazdasagos
felhasznalasaval igyekeznek biz-
tositani.

Erdekes jellemz6je tovabba
egyrészt a fantazia-butorok,
masrészt a hagyoméanyos buto-
rok iranti érdeklédés. Az elébbi
az uj szerkezetek és formak ke-
resése, a kényelem és sokoldalu-
sag céljanak érdekében, az utdb-

bi irdnyzat térhoéditasdnak ma- |

gyarazata, hogy kevésbé vannak
kitéve a divat gyors valtozasai-
nak. A butor a nyugati orsza-
gokban nem olesé, s aki megve-
szi, nem divatcikkeént allitja la-
kasaba. Erthet6 tehat a stilbtto-
rok iranti érdeklédés és kereslet
novekedése, amit Kiegészit az a
mind jobban terjed6 szemlélet
is, hogy a stilbuitorok formaki-
alakitdsédba tobb egyéniség, ka-
rakter vihet6.

A mifurnérokat -— imitacié-
kat — a lakoszoba butorok és
berendezések teriiletén idegen-
kedéssel fogadtak, mert leg-
alabbis ma még nern tartjak a
kultaralt butorgyartas legsze-

1. dbra. Modell a beépitett bitorok programjdbol. Beépitett fal diéfa bori-

A Kkolini batorvasir 1966. évi modelljei

rencsésebb szellemi megoldasa-
nak.

A kisbutorok (pl. kommod,
szekreter stb.) irdant sem olyan
nagy az érdeklédés, mint korab-

‘ban volt. A modern haldészoba-

berendezések a beépitett butor-

a paliszander-butorok irant mu-
tatkozik, keresett volt azonban
a dio, teak, tolgy, koris, szil, ma-
koré, s szamos egyéb exota-fa—
féleség is.

A butorok feliiletkezelését te-
kintve a natur — fehér — matt

2. abra: Régi német-stilusban késziilt karpitozott garnitiira. Az iilés régzi-
tett NOSAC-rugozattal kivitelezett, polydther tomitéssel. A hdttdmldikhoz
habgumit dolgoztak be. (Modell: Gustav Schulenburg)

forma megoldasokkal azonban
ma is fejlédé iranyvonalat kép-
viselnek.

Uj furnérféleségekbdl késziilt
modell nem jelent meg, az ér-
deklédés tovabbra is elsésorban

tdassal, poliészterezett feliiletkezeléssel. Az oldalak feliiletét és az éleket fe-
hér lakkozds disziti (Modell: Arnold)

és selyemfény valtozatlanul
tartja vezeté helyét, szdmos
gyvartméanyt lehetett latni azon-
ban lakk-kezelt felilettel is,
amelyeknél elényosen alkal-
mazzék a szinjatékot. Igy pl. a
vilagos alapténusu szekrénybu-
torokndl az ajtokat sotétebb —
pacolt — feliiletekkel varialjak.
A kontraszthatdsok adottsagait
diszitéelemként hasznaljak fel.

A kérpitozott butorok forma-
tervezésénél, szerkezeti megol-
dasaiknél a kényelem és célsze-
riségre valo torekvés a £6 szem-
pont. A korabbi kerek megolda-
sokkal szemben 4&ltaldban a
szogletes formakat alkalmazzak
szivesebben.

A korabbi — merész — ku-
bista — megoldasok vonalai mar
lagyabbak, a fantazia-modellek
— az Uj keresése — azonban az
idei vasar kiallitott anyagaban
is megtalalhato.

Valtozatlanul nagy az érdek-
16dés a heverdk, fotelek, vala-
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3. abra. Klubfotel karfa nélkil, lapos-

acél vdzra épitve. Az iléspdrna gu-

mihevederen nyugszik, bér vagy skai
bevonattal. (Modell: Grisberger)

mint a ladb-tartok irédnt. Az iil6-
butorok jellemzéje a telekéarpi-
tozds, az ulésfeliileteket azonban
a mi bogarhatu kiképzéseinkkel
szemben lapos formaban dolgoz-
zak ki.

A korabbi évekhez hasonléan
ugyancsak keresettek voltak a
sarokpadok is.

Ami a butorok labazat-meg-
oldésait illeti; valtozatlanul a
flirészelt labforma az uralkodé,
azonban mind jobban tért hédit
a negyszogletes fémesé labazat
és vazszerkezet is.

A vaséaron kiallitott konyhak-
nél a kordbbi évek megoldasaval
szemben lényeges valtozds az
idén sem volt tapasztalhaté. Em-

4. abra. Fejlesztési program kombi-
ndacié, jdva-teak boritdssal fiatalok
részére; dolgozo-, vendég- és szdllo-

litést érdemel, hogy az ugyne-
vezett ,,parasztkonyha” letlind-
ben van.

Roviden osszefoglalva a bu-
torvasar tapasztalatait; szenzé-
ciémentes wvolt, Uj irdnyzatot
nem tlntet fel. A célszertiség, a
kényelem és a reprezentécié az,
ami a forma és szerkezetek meg-
oldasara jellemzé. Valasztékban

dai szobaberendezéskéni is haszndl-
hato. Szdmos szekrényelem felhasz-
naldsaval variacios lehetdoségel biz-
tosit. (Modell: Quast)

béviilés elsésorban a beépitett
butoroknal tapasztalhato.
Befejezésiil talan ugy jelle-
mezheté az 1966. évi kdlni va-
sar, hogy a korabbi évek divatos,
gyors valtozasait a megnyugvas
valtotta fel, mely feltehenden
az elkovetkezendé egy-két év
irdnyvonalat is megszabja.

(Mobel-Kultur, 1966. 3. szam.)



A Német Demokratikus Koztarsasag Fa- és Papiripari Kiilkereskedelmi
Vallalat, valamint az NDK Allami Butoripara a Budapesti Nemzetkozi Vasar

teriiletén

1966. oktober ho 11-t61
oktober 23-ig

bezérolag szakmai kiallitast tart.

A kiallitason tobbek kozott 25 komplett modern kivitelezésii szobaberendezés

is bemutatasra kertil.

A kiallitas anyagét oktéberi szamunkban részletesen ismertetjiik.
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EGYESULETI HIREK

Az EPULETASZTALOS-IPARI SZAKOSZ-
TALY junius 28-an ,,A faanyagtakarékossdg és
miiszaki kérdései az épiiletasztalos-iparban™
cimmel ankétot tartott.

Az ankét eléadoja Szvetkd Ndndor elvtars,
a Miiszaki Tudoméanyos Bizottsag vezetbje is-
mertette a 2026. sz. korményhatarozat éptlet-
asztalos-iparra vonatkozé részét és ennek alap-
jan kitért a faanyaggazdalkodas, fahelyettesités,
faanyagesokkentés kérdéseire. ElGadasaban tébb
olyan konkrét témat ismertett, amellyel a fenti
célkitlizések azonnali, vagy tavlati iddszakban
megvalosithatok. Nagy jelentséglinek mond-
haté a kozponti leszabomtihely 1étesitése, annak
feltételeinek ismertetése, melynek a faanyagta-
karékossag hatasan kivil tUzemszervezési eés
gyartaskapacitasi kérdései is jelentosek.

Tag teret szentelt a mifa-féleségek alkal-
mazhat6sagi lehet6ségel az ablakok és ajtoféle-
ségek gyartasinal, amelyek megvaldsitasa els6d-
legesen inkébb szervezési és kevésbé miiszaki
problémadkat igényel.

Behatoan foglalkozott az iparagban kelet-

kez6 kiilonféle hulladékok sajat tizemben tor-

tén6é magasabb rendd anyagokkda valo feldolgo-
zas kérdéseivel. Ez a kérdés anndl inkabb is je-
lentés, mert a hulladékok sajat tizemben torténd
feldolgozasa, illetve az abbol eldallitott alap-
anyagok ugyancsak tovabb feldolgozhatok sajat
uzemeinkben. '

El6adasaban ismertette a technikai és mu-
szaki feltételeket, amelyekkel a kovetkezé idé-
szakban foglalkozni kell, hogy a nagy jelento-
ségl kérdést gyorsan és eredményesen elébbre
lehessen vinni.

Az el6adést tobb hozzaszolas kovette, me-
lyek kiegészitették azt és ujabb szempontokat
adtak a fatakarékossdgi megoldisok megvaldsi-
tasahoz.

Az EPULETASZTALOS-IPARI SZAKOSZ-
TALY 1966. junius 30-4n tanulmanyutat szerve-
zett az IKARUS Jarmii- és Karosszéria Gyarba,
ahol a résztvevék a gyartasszervezést és anyag-
mozgatast tanulményoztdk. A tanulmanytton
a latogatok olyan tapasztalatokat szereztek, me-
lyek munkéjukban hasznosithatok.

A FATE BUTORIPARI SZAKOSZTALYA-
NAK FIATAL MERNOKOK ES TECHNIKU-
S0OK klubja f. évi jinius 7-én tartotta klub-
napjat ,,Modern butor — modern otthon” —
avagy ,a butoripari termékek fejlesztésének
szempontjai’” cimmel. Eléadé: Kemény Zoltdn
volt. Jelenleg mindenkinek nagy gondot okoz a
modern lakasok berendezése és a kis alapterii-
letd szobak gazdasagos kihaszn&ldsa. Ezt nagy-
mertékben akaddlyozza az a korulmény, hogy
butorokat csak garniturdkban lehet vésarolni.

Az el6adas vetitettképes volt. Nagyon sok
szép szobarészletet lathattak a jelenlevék. Kiil-

f6ldén a sima, egyszer(i vonalvezetés az irany-
ado. Ezeket a vonalakat a szinek harmoniaja
emeli ki, melyre sok gondot forditanak. Az el6-
adas mindenki szdmaéra érdekes és tanulsagos
volt.

VEGYESIPARI SZAKOSZTALY jdnius
16-an tartott klubnapja keretében Burda Ferenc
a Parafagyar fémérnoke spanyolorszagi utja so-
ran szerzett tapasztalatairél szamolt be. Ennek
keretében a parafa beszerzés és feldolgozas id6-
szer(i kérdéseit ismertette. Az el6adast éléenk vi-
ta kovette. A szakosztaly tagjainak egy csoportja
junius 22-én tanulmanyuit keretében Szegeden a
Tisza Butorgyarat, valamint az Ecset és Gyufa-
gyéarat tekintette mg. A gydarlatogatas sordn igen
értékes tapasztalatokat szereztek.

Foly6 évi junius 14-én megalakult a FATE
Béacs-Kiskun megyei csoportja. Az alakuld iilés
Kecskeméten a KISZOV helyiségében volt, me-
lyen 33 £6 vett részt. Az 5 tagi vezet6ség meg-
valasztasa utan Matldk Zoltdn: ,,Feliiletkezelés”
cimmel tartott el6adast, melyet nagy érdekl6-
déssel hallgattak végig a résztvevok. Az eléadast
élénk vita kovette. A kozérdekd témara valéd te-
kintettel az anyag sokszorositasat kérték a hall-
gatok.

A GEP- ES SZERSZAMFEJLESZTESI Bi-
zottsag rendezésében junius 23-4n a Ledermann
és Co (Horb a. Neckar, NSZK) képviselGje ,,Ra-
tioneller Einsatz von Hartmetall-Werkzeug” c.
vetitettképes el6adast tartott.

A FATE DEBRECENI CSOPORTJA rende-
zésében 1966. majus 18-an Szvetko Ndndor igaz-
gato6, a Muszaki Tudoményos Bizottsidg vezetdje
eléadést tartott a ,,Faanyag-gazddlkodds és mii-
szaki feltételei” targyban.

Az elbadas a 2026. sz. kormanyhatarozat
alapjan vézolta a sziikséges tennivalokat, mind a
gazdalkodas, mind a miszaki feltételek biztosi-
tasa terén. Az elbadas kitért hazank jelenlegi fa-
helyzetére, a hazai fakitermelés és faimport be-
hozatal kérdéseire. A muszaki és termelési fel-
adatok kozott a faimport csokkentésének leheté-
ségeit, kihozatali szazalékok novelését, valamint
a forgacsolasi es egyéb megmunkalasi vesztesé-
gek csokkentéset targyalta.

Tovéabbiakban ismertette a faanyag helyet-
tesitésének Ilehetdségeit, a miifa—féeleségek és
egyéb mianyagok alkalmazasat. Kitért a miifa-
féleségek és egyéb mianyagok alkalmazasara.
Kitért a miifa-féleségek hazai termelésének fo-
kozasara, els6dlegesen keletkezé hulladékbézis
felhasznalaséara.

Az el6adast igen sok hozzdszélas kodvette,
melyben azokat a lehetéségeket vazoltak, ame-
lyeket Debrecen és Debrecen vidéke faipara
meg tud wvalositani.
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A debreceni FATE-csoport az eldadés kere-
tén beliill megvitatott 2026. sz. rendelet tarsa-
dalmi Gton val6 végrehajtasat elsd lépésnek te-
kinti.

A MUSZAKI TUDOMANYOS BIZOTTSAG
f. évi junius havi tlésén Szvetké Ndandor elvtars,
a bizottsag vezet6je ismertette az elmult iilés ha-
tarozatainak végrehajtisat, majd a kovetkezd
napirendi pontokat tiizte az lilés elé:

1. Szabvanyositasi albizottsidg tevékenységé-
nek meghatarozasa.

2. Ugyvezet6 Elnokségtél kapott feladatok
végrehajtasanak el6készitése és wvégrehaj-
tasa. :

3. Egyéb témik.

A napirendi pontok ismertetését széles korti
vita kovette, melynek alapjan kozos megegye-
zéssel a bizottsag hatarozatot hozott a kovetke-
zO6kben :

Bakai Istvan elvtars az illetékesek bevona-
saval vallalja, hogy a szabvanyositasi albizott-
sag munkaprogramja tervezetét julius 15-ig el-

késziti és azt a bizottsag elé hozza jévahagyas
végett,

A bizottsdg felkéri a szakosztdlyokat, hogy
az ujjaszervezett szabvanyositdsi albizottsagba
szakosztalyonként 1—2 f6t delegaljon.

Hatarozatot hozott tovabba a bizottsag arra,
hogy az V. Orszagos Anyagmozgatasi Konferen-
cidara, mely 1967-ben keriil megrendezésre, fa-
ipari szekcié el6adasaira tematikat dolgoz ki és
Pajor Ferenc, dr. Kévér Zoltdn és Kara Tibor
javaslatot terjeszt a bizottsag elé. A bizottsag a
tagsag létszaméat feliilvizsgalta és sziikségesnek
tartja, hogy a butoripari szévetkezeti és vegyes
faipari szaktertiletekr6l azt 1—2 f6vel kiegészit-
sék.

A bizottsdg célul tlizte ki a hazai ragaszto-
anyag-gyartds népgazdasagszintli elemzését. E
feladat teljes felmérésére, illetve a felmérés elé-
készitésére dr. Német Kdroly elvtarsat, a Sop-
roni Egyetem adjunktusat kérte fel.

Foglalkozott a gytlés a szombathelyi FATE-
csoport palyazataval, melynek tisztdzasara és a
végleges javaslat el6készitésével Fdbidn elvtar-
sat bizta meg.



Ki tudja jobban?

3. feladat:

a) Adott a Bottcher—Gessner cég gépeibdl Gsz-
szeallitott lap alkatrészek megmunkalaséra
szolgalo gépsor. (Kis-Alleskonner N° 470.,
Nagy-Alleskonuer N° 430., Kétszalagos csi-
szologép N° 750.)

Feladat:

hogyan oldand meg négy élen biikk T. lécezett,
aljazott ajto alkatrész megmunkalasit (a jelen-
legi gépfelallitasi sorrendben); a kovetkezé ko-
vetelmények betartasa mellett:

— az ajto kiilsé élfeliilet szélessége (anschlag)
allandé méretl legyen;

— furnérozott feliiletek csiszoldsa a sor csi-
szolo egységein elvégezhetd legyen, a vas-
tagsagi méretekre jelenleg érvényben levd
szabvany el6irdsok figyelembevételével
(i 0,6 mm);

— a homlokfeliilet utantisztité csiszoldsa csak
kivételes esetben engedheté meg;

— az alkatrész kiil-
s6 feliilete poli-
észterezett, a bel-
s6 feliilet nitro-
lakkozott feliilet-
kezelésre el6ké-
szitett.

Hatarozza
tovdbbd a gépsor
elotti technologiai
szakaszban azokat a
szukséges elbfeltételeket, melyeket a fenti ko-
vetelmények igényelnek.

Megfejtés elérheté6 pontszama: 20.

b) Feladat:

Adott az dbran lathaté takart, feeskefark
alaku 4rokcsapmegoldassal, Osszeépitett keret.
Feladat: ;

Hatarozza meg a keret szerkezeti kialakita-
sat, valamint az 6sszeéllitas modjat.

Megfejtés elérheté pontszdma: 5.

Budapest, 1966. julius 20.

meg
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Buciapesti Butoripari Vallalat — Korszerii lakdshitorok

53/61-es ,,Derii” fal

Kombinalt falrész egy més valtozata. Hat-
része is kidolgozva, igy térelvilasztdként is
hasznalhaté, Szétszedheté és atcsoportosit-
haté a véasarlé igénye szerint, Késziil t6bb-
féle furnérboritassal. Uj termék 1966-ban
bevezetve. 1 kombindlt rész 88 cm széles.

»Ciprus” garderobe szekrény

1966. évben bevezetett 4j termék, a Ciprus
garderobe szekrény. A lakasokban eddig
nélkiilozott butordarab. Egyéb bitordara-
bokkal kiegészitve lakdszobdkban igen gaz-
dasiagosan kihasznalhaté. Keészil 4 ajtos
110 cm szélességben és 6 ajtos 164 cm szé-
lességben. A szekrények 60 cm mélyek és
felsbrésszel egylitt 250 em magasak. A szek-
rények felsOrésze kiilén is kaphaté a meg-
1évé Varia 2 és 3 ajtés szekrényekhez.

»Gréte” barszekrény

1566. III. negyedévében keriil forgalomba a ,,Gréte” barszekrény. Tetejére
a televizig jol elhelyezhetS. Barszekrény részében belsé tiikorrel. J6 kiegé-
szit6 butordarab. Tébbféle furnérboritdssal. 90 em széles, 110 em magas.

A ,,BUBIV” termékek
mindéséget jelentenek
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Budapesti Butoripari Vallalat — Korszerii lakdshitorok

En

53/114. szoba

Villalatunk, a BUBIV 1966. év IV. negyedévben hozza forgalomba a teljesen korszerd 53/114. jelli szo-
baberendezést. Magasitott felsérészei miatt a normal magassdgii butorokkal szemben lényegesen tébb be-
raké helyet biztosit. Osszeallitasa alkalmassa teszi a laké-, ebédls- és halészoba dsszevont hasznéilatara.
Készill {6bbféle furnérboritdssal. Polyester lakkfényezése miatt t&kéletesen tisztan tarthats. Kombinalt
falrész helyfoglaldsa: 2 ajtés szekrény: 120 cm széles, 1 kombindcié: 94 em széles,

Vasarlok altal igen kedvelt az 54/53, jeli ,,Velence” dol-
gozo- és lakészoba diéfurnér boritéssal, elérészei poly-
eszter lakkfényezéssel. Egyszemélyes, agynemiitartés
rekamiéval.

2 ajtds szekrényrész: 115 cm sz.
Kombindlt rész: 115 cm sz.
Iréasztal: 120362 em
Garnitara asztal:  100><50 cm

A, BUBIV” termékek
mindséget jelentenek T aence ooy s s e
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