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8. SZAM

DR. DALOCSA GABOR
a miiszaki tudomdnyok kandiddtusa

BEVEZETES

A fafeldolgozé ipar gyirtmanyainak a minG-
sége fiigg a felhasznalt anvagoktol a termék konst-
rukciéjatél és a megmunkalds pontossigitol. A
megmunkalas pontfo%a,ga osszetevodik az alkatré-
szek vagy alkatelemek megmunkaldséra el6irt tech-
nolégiai paraméterek betartasinal mér tékébdl, to-
vabba a szerelésre eldirt illesztések betartdsdbol. Az
elsddlegesen meghatérozé tényezé azonban min-
denkor az alkatelemek eldallitasanak a méretpon-
tossdga, ezért a tovabbiakban a technolégiai para-
méterek viltozdsit az alkatelemek méretpontossa-
ganak betartdsaval jellemezziik, s az egyéb ténye-
zoket dllandénak tételezziik fel. A gyartmany al-
katelemek elkészitésénél a mindenkori és leginkabb
osszetett technolégiai feladatot a megadott mére-
tek tiréshatérokon beliili biztositasa jelenti, annal
ig inkabb, mivel az adott méretek betartasa mellett
még a feliileti megmunkdlds minGségének kielégité-
sére is figyelmet kell forditani.

Az alkatelemek elGallitasanak tomeggoyartasa
és az automatizalasa megszervezésének feltételei
kozott is a megmunkalis méretpontosqaﬂa igen
fontos helyet foglal el. Barmilyen jé legyen is az
automatizalisi foladat technikailag megold\a. ha
az el6irt méretpontossagot a megmunkalas soran
nem tudjuk biztositani, akkor az célszerfitlenné,
gazdasagtalannd valhat.

Mivel a fafeldolgozés mechanikai technolégia-
jdnak végrehajtasanal napjainkban is az egyik leg-
altalanosabb és legnehezebb feladat a gydrtmany-
alkatelemek geometriai jellemzGinek pontossigat
biztositani a megadott tiréshatarokon beliil, ezért
a tovdbbiakban a faanyagok mechanikai megmun-
kaldsa eredményeként kapott geometriai méretek
pontossaga és a megadott tliréshatdrok kozotti le-
hetséges ingadozasanak néhdny kérdésével foglal-
kozunk.

A technolégiai paraméterek valtozasa
értékelésének alkalmazasa a feldolgozé iparban

I. A technolégiai paraméterek eltérése jellegének meg-
hatdrozdsa és felosztisa

A gyartmany alkatelemek mechanikai meg-
munkaldsa eredményeként olyan meghatirozott
méretekkel rendelkezé munkadarabot kapunk, me-
lyet a tovabbiakban a késztermék elGallitasdhoz
mint szerelési egységet kivanunk felhasznilni. Ep-
pen ezért sziitkséges, hogy az alkatelem mérete az
el6irt névleges mérethez a szabvanyokban meg-
adott tliréshatarok kozott kell legyen, hogy a to-
vabbfelhasznélist mar Gjabb munkaraforditds nél-
kiil biztositsa. Ezen mérethatarok betartisat azon-
ban a technolégiai folyamat végrehajtisa soran kell
biztositani, mert ellenkezé esetben selejtet gyér-
tunk. A faanyagok mechanikai megmunkdlisdnil
elsGsorban a forgicsolassal ]{&pcsolatos paraméte-
rek azok, melyek a folyamat végrehajtisa soran je-
lentésen valtozhatnak, de ismertek egyéb jellegii
tényezik is, melyek az alkatelemek méreteltérésére
hatast gyakoroihatn&k. A vizsgilatainkat ezért a
forgécsolasnal jelentkezd méret eltérések je]leg( Snek
meghatarozasaval kell kezdeni. A gépek és a meg-
munkélés egységes technologiai rendszerében be-
kivetkezett mindennem( valtozést, nevezetesen a
szerszamok és késziilékek, a megmunkalt darabok,
a gépek alapozdsa és a szerszdm elkészitésének sth.
kovetkeztében el6allé méret eltérést az eredetileg
meghatérozott tényezlkhoz viszonyitva elsédleges
eltérésnek nevezziik. Az el6irt technoldgiai para-
méterben bekovetkezett viltozast, mely az elséd-
leges eltérés jelenléte esetén bekovetkezik megmaun-
kdldsi eltérésnek nevezziik. Az els6dleges és meg-
munkildsi eltérések kozott funkeionalis kapesolat
411 fenn, mely minden esetben kimutathato.

Az elsédleges eltérés dsszetevoi a kovetkezdk:

@) az elére elhatdrozott és pontosan definidlt
eltérések. Ezen eltéréseket a technolégiai folyamat



226

Faipar XVI. évf. (1966), 8. sz.

sajatossigatol, a gyartmény rendeltetésétél és a
megmunkalds elérheté pontossigatol teszik fiig-
gbvé, azonban mindég elsGdlegesen meghatérozd
tényezb a termék mindségének biztositdsa.

b) médszerbeli eltérések, melyek magival a
megmunkalds megvélasztasival jarnak egyiitt, s
nagysiguk gondos elemzéssel minimdlisra csok-
kenthetdk.

c) gyartasi eltérések, melyek a technoldgiai
el6irasok pontatlansigabél, a folyamat véltozé-
konysagéval fiiggnek Ossze. Leggyakoribb el6idé-
z6i: a gépek és berendezések, a szerszamok és ké-
sziilékek hibai, a technol6giai rendszer hibéi, a szer-
szémok és késziilékek hibai, a technolégiai rendszer
hibéi, a szerszdmok és késziilékek id6beni kopdsé-
bél ereds hibék, fizikai jelenségek — nedvességfel-
vétel, dagadds, zsugorodds, bels§ fesziiltségek
okozta hibak sth.

A technolégiai folyamat paramétereinél beko-
vetkezett fenti eltéréseket a kovetkezd jellegfi hibdk
okozhatjik.

a) szisztematikus allandé hibdk, melyek min-
den egyes megmunkalt darabnil megtalalhaték, s
Iényegesen befolydsoljak a hiba nagysigénak ko-
zépértékét. Ide tartoznak elsGsorban a bedllitdssal,
a felszerszdmozassal, a szerszdmok el6készitésével
kapesolatos hibak. Ezek a hibék el6jeliiket és nagy-
sadgukat a technol6giai folyamat végrehajtdsanak
egész ideje alatt megtartjak.

b) véaltozé hibék, melyek az id6ben torvény-
szerfien valtoznak, s a technolégiai folyamat végre-
hajtdsa sordn vagy novekszenek vagy csokkennek.
Ide tartoznak a szerszimok eléletlenedésébél és ko-
pasdbdl, valamint a késziilékek elhasznilédisabél
eredd hibék, a nedvesség felvételbdl vagy leadasbél
ered6 méret valtozdsok és deforméciék okozta hi-
bak.

c) a megmunkaldsra keriill6 munkadarabok
anyaganak kiillonboz6ségébdl eredd hibdk, melyek
elsGsorban osszefiiggésben vannak a fa felépitésé-
vel, fizikai dllapotaval, ezért kiilonféle technolégiai
folyamatokban kiilonféleképpen hatnak.

d) véletlen (véltoz6) hibdk, melyek a meg-
munkéléds eredményeként kapott paraméter szé-
rasabdl adédik, s ez véletlen jellegii, mivel minden
1j darabnal véltozhat nagysig és irdny tekinteté-
ben, valamilyen torvényszeriiség alapjin. Ilyen a
fa forgacsolassal torténé megmunkalisinil a meg-
engedett tiiréshatdrokon beliill a méretvéltozdsok
ingadozdsa, mely fiigg a munkadarabnak a meg-
munkéldskor toérténé megerdsitésének mindségé-
t6l, a gépen torténé erShatésok esetén az elfordu-
lastoél sth.

Altalanos esetben a ¢) és d) alatt kozolt hibdk
is viltoznak az id& fiiggvényében, s véiltozasuk tor-
vényszerfisége csak bonyolult osszefiiggések vagy
tapasztalati gorbék segitségével fejezhetdk ki.

II. Az eléirt technolégiai paraméier pontossiga biztosi-
tdsdnak feltételei

A megmunkdlési folyamat végrehajtdsaként
kapott eredmény hibdit a legtobbszor az el6irt mé-

retekt6l valé eltérés mennyiségével és szérdsival
fejezziik ki, melyek nagysagéra az egyes darabok
mérési eredményeibél kovetkeztethetiink. A mérési
eredményeink azonban mindig tartalmaznak olyan
hibékatis, melyeket a korabban felsorolt okok idéz-
hetnek elS. A hiba, melyet a megmunkélt gydrtmé-
nyok megmérése eredményeként allapitunk meg,
mindig Osszetett, s ereddjiik egy sor olyan hibabél
tevidik ossze, amelyek valamilyen els6dleges vagy
elkiilonitett tényez6k hatdsira jonnek létre a tech-
nolégiai folyamat végrehajtésa soran. A technolé-
giai folyamat allandésdga éppen ezért a fontosabb
tényez0k kozé tartozik, az el6irt pontossig betarta-
sanak biztositdsdra. Az elGirt pontossigot biztosi-
tani annyit jelent, mint elérni azt, hogy az tsszetett
hibdk oOsszege a vizsgélt technolégiai paraméter
végrehajtasa utdn se haladja meg az elére meghaté-
rozott technoldgiai tiirések értékét, vagyis a mun-
kadarabok mérete az el6re meghatarozott ellenérzé
hatérok kozott maradjon.

Az el6irt pontossig biztositésa feltételeinek
matematikai megfogalmazasit a kovetkez6 anali-
tikai kifejezéssel lehet megadni, melyben a ténye-
z6k azt az egyenlGtlenséget fejezik ki, amikor az
osszegezett hibdk szuperponalédisival megmért
munkadarab mérete még az ellenérzé hatérokat
nem 1épi tal, vagyis ‘

Za<b (IT/1)
ahol X — a vizsgalt paraméter osszegezett hibaja,
0 — a vizsgdlt paraméter elére meghatiro-

zott tlirésmezeje.

Ezen egyenléGtlenséget felirhatjuk a vizsgalt
paraméter valtozésdnak lehetséges intervallumaval
is, tehat:

PTmin =< ¥j < Tmax (11/2)
ahol Zmin, Zmax — a paraméter méreteltéréseinek
megengedett hatarértékei,

a; — a paraméter lehetséges értékei.

A (II/1) egyenlStlenség a folyamat pontossé-
ganak a fokat s a paraméter lehetséges ingadozésa-
nak az intervallumét jelzi, mig a (I1/2) ezen inter-
vallumban az ingadozés kozépértékének elhelyez-
kedésére is utal a megengedett mérethatdrok ko-
zott. Ezen megoszlis egyébként mér tartalmazza
nemcsak a megmunkélds eredményeként kapott
pontossiagot, hanem a gépbedllitis pontossigit, a
szerszam miikodésének pontossagit, az alkalmazott
befogé késziilékek beéllitdsdnak pontossigit stb.

Az elbirt pontossig betartdsit elvileg kiilon-
féle médszerekkel lehet biztositani, azonban ahhoz,
hogy a biztositdshoz sziikséges mddszerek alkalma-
z4sat meghatarozzuk, ismerni kell az eredményeket
el6idéz6 tényezbket, valamint a pontossig értéke-
lésének médszerét, hogy megfelels, a hiba kikiiszo-
bolésével 6sszhangban 4ll6 intézkedéseket tehes-
siink.

Ez a médszer egyébként a technolégiai para-
méterek pontossiga tovabbi javitdsanak lehet&sé-
gére is tdjékoztatast nyijt.
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IIT. A méretpontossig ériékelésének mddszerei

A méretpontossdg értékelésének ismertek sta-
tisztikai, matematikai és gyakorlati mddszerei.
Ezek a médszerek jellegiiknél fogva lehetdséget ad-
nak egy-egy befolydsol6 tényezének a mélyebb
vagy csak érintéleges tanulmanyozisira, de min-
den esetben a legmegfelel6bb médszert kell alkal-
mazni az okok feltdrasdra, ezért itt ismertetésiikre
kitériink, ha nem is toreksziink valamennyinél a
teljességre.

1. A méretpontossdag értékelésének statisztikar
mddszere

A méretpontossag értékelésének statisztikai
moédszere alapvetden a megfigyelésre és mérésekre
van alapozva, melyek eredményeként a kapott ada-
‘tokat a matematikai statisztika alapelvei felhasz-
nélasaval értékeljiik, hogy a létezd hibédk jellegeire,
nagysdgéira és okozéjira ramutassunk. Az elemzé-
sek elvégzéséhez sziikséges ismerni az olyan értéke-
ket, mint a Xmin és Xmax (1.), tovabb4 a valtozds
lefolydsanak valészin torvényszeriiségét.

Alapvetd mennyiségi jellemzéje barmely vals-
szinfiségli méret eloszlasnak a kivetkezs statiszti-
kai értékekkel fejezhetSk ki:

@) a méreteloszlas kozépértéke Xy, amely a
vizsgalt paraméter valtozasa alapjin szémitott at-
lagot jellemzi, meghatédrozhato:

— Tyt Xetast...F2, 1
Lr= =— xXj
n 7

(I11/1)

-

o=
ahol » — a mérések szdma.

Az egyes méretek gyakorisagit bevezetve és
jelolve fi, fs, fm akkor az X, értéke:

= =1 1 <
Thm————=— 2* fi-; (I11/2)
j=1
2 fi
j=1

b) a korigdlt empirikus szdrdsnégyzet kozépér-
téke o* meghatirozhaté:

D filei— )
§=1

oi= 11/3
- (111/3)
y
Ky
A=
oy
% I
f— X' u's
i A5 !
X
! 1. abra

c) az eloszldsgorbe aszimmetridja u, amely a ko-
zépérték eltolodasdnak a mértékét jelzi az eloszlas-
mez6 kozépvonaldhoz viszonyitva (1. dbra) vagyis:

" =
p=Ti— [:r.mm+ 7"'] (IT1/4)

ahol Eg‘;:.Xmax —_ Xmin

Az eloszlasgorbe aszimmeti‘ié,j anak mennyiségi
értékelésére vonatkozo mutatészamot a kovetkezd
osszefiiggéssel hatdrozzuk meg:

ey (I1I/5)

no®

ahol Xx® — az egyes mérések a kozépértéktsl valo
eltérésének harmadfoku dsszege.

Az agzimmetria mutatéjdnak hibdja:

mA=i]/—6
n

A hibaérték valosziniliségének a megallapité-
sandl igen fontos szerepet jatszik a mérések szdma
(n), hogy a jellemzékre megfelel6 pontossiggal és
megbizhatésdggal tudjunk vélaszt adni. Gyakorla-
tilag a mérések szdmat 40—60 db kozott kell fel-
venni, hogy a megfelel§ pontossdgot megkapjuk.

A szidmtani kozépérték szdmitasdndl a hiba nagy-
sdgdt a kovetkezdképpen smmit.]uk

(I11/6)

(IT1/7)
V n

ahol m=a hiba o értékben kifejezve.

A megbizhatésdg értékeléséhez, vagyis annak
a val6szintisége eldontéséhez, hogy az alabbi egyen-
16tlenség a szdmtani kozépértéknél kiegyenlitédik,
irhatjuk:

oy — um< X<ty +um (TI1/8)
ahol X — a mérés valésdgos kozépértéke,
xp — az eltérések értéke az n mérés alapjan,

m — a III[7 Osszefiiggés alapjan szamitott
érték,

u — egész szém és lehet 1, 2, 8, melyekhez
68,269, 95,449,, 99,739, megbizhats-
sagi szintek tartoznak.

Az X1 megbizhatésaganak f a megallapitisira
el6szor a hiba (m) ismeretében kiszdmitjuk a

ol
=i

értékét, azutan megfeleld tdblazatok

segitségével (3,5) meghatdrozhatjuk a P valészinfi-
ségét, tovabbé az alabbi osszefiiggéssel a f értékét

f=1'ip (IT1/9)
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A o értékének a hiba valészintisége szadmitdsa-
hoz el6szor meghatirozzuk az 21 és 2?2 értékét:

:ﬁf:% (IT1/10)
xgz(("';%g;: (ITT/11)

Az X2 és X2, értékek kiszamitasa utan (3) meg-
kapjuk a P, és P, értékét, melyek felhasznalasaval
is meghatdrozhatjuk a (p) értékét, vagyis:

f=P;—P, (TTI/12)

Jsmerve a valdszinfiség jellegét, valamint a
hibaeloszlas torvényszertiségét, meghatirozhatjuk
az eloszlds valdszini tdvolsdgat és igy megkapjuk a
hiba hatdrértékeit.

A kozépértéktdl vald eltérés nagysigit a szo-
ras négyzetes kozépértékével és a szoéras tavolsi-
gokkal fejezik ki, azaz:

Xg — Xpin=u'c

ey, e (I1I/13)

ahol w” és w”’ — a négyzetes kozépérték eltérésének
mértéke az adott hatarértékeken
beliil, amikoris érvényes az alabbi
egyenlBség:

= (' +u")o (I11/14)

Az egyszerlibb matematikai vizsgalatoknal a
hibaeloszlas a Gauss-féle normalis eloszlast koveti,
(2.) A normélis eloszldsnél a szérdsmez6 a kozépér-
tékhez viszonyitva szimmetrikusan helyezkedik el
és felezGvonala keresztiill megy az 2;—X; ponton
és itt van a gorbe maximuma.

A hiba el6fordulasdnak P valészintisége a uo
dlagramban a Laplas féle integral fuggveﬂv F(u)
alapjdn a (3, 4) tablazatabdl hatarozhaté meg.

Az eloszlasgorbe teriilete alatt az xmin és Tmax
kozott a I11/15 osszefiiggés meghatirozza a vald-
szinfiségét annak, hogy a vizsgalt folyamatnil az
értékek hogyan helyezkednek el ezen hatérok ko-
zott, tehat

P=F(u) (IIT/15)

A valészintliségét (¢), hogy egyes értékek tallé-

pik az (uo) hibahatarokat @;-t6l szdmitva, megha-
tarozhaté a kiovetkez6 osszefiiggéssel :

g=0,5—0,5 F(u) (III/IG)
|
i
Xy / % normadlis .9}0.5:;::5
/ gbrbéje
—~p
é‘ e A

=X it UG =

d

Xmax

2. abra

Felhasznélva a Laplas fiiggvénytablazatot
0,9973 valészinfiséggel meg lehet hatdrozni a hiba
hatarértékét, vagyis ebben az esetben az a --30
hatarértékek kozott lesz, az Xi kozépértéktol, ko-
vetkezésképpen a normélis eloszlds esetén

(II1/17)
Itt viszont érvényes a Csebisev tétele, mely
szerint annak valészintisége, hogy az x; valtozénak

az X, atlag értékt6l valb eltérése a szérds u szoro-
sandl nagyobb legyen, kisebb mint 1/u?, vagyis

w=u’"=8, és Yg=60

P(la-%|>uo<y)  (UI8)
ami egyben azt jelenti, hogy a szérdshoz képest:
igen nagy ingadozasok valészinfitlenek.

Ugyanakkor nem lehet azt mondani, hogy-
minden hibaeloszlés a normélis eloszlis torvény-
szerfisége szerint valtozik, mivel ezt a kisérleti ada-
tok nem igazoljak. A normadlis eloszlas torvénysze-
riisége csak abban az esetben 4ll fenn, amikor a be-
folyésolé tényezdk egymastol fiiggetlenek, véletlen
jelleggel rendelkeznek és id6ben nem véltoznak,
tovabbd nines kozottik egy vagy tobb olyan,
amely alapvetGen meghataroznd a folyamat lefo-
lydsat. Egyéb esetekben olyan eloszlasokkal taldl-
kozunk, amelyek lényegesen kiilonboznek a normé-
lis eloszldstél. A hiba eloszlds mezejének meghaté-
rozésira (Xy) és a hatdrértékének szdmitdsira be-
vezették (4) az un. viszonylagos eloszlas egyiittha-
t6jat (K)

3o

és a viszonylagos aszimmetria egyiitthatojat:

£ s :
a= 052 (I1I/20)
ahol Xy, 0, u— az eloszlds megegyezd diagramja,
a négyzetes eltérés értéke és az
agzimmetria az adott (nem Gauss)
eloszlasnal.

Az irodalmi adatokat felhasznalva (3, 4) meg-
hatérozhatjuk az Xg és p értékét, melynek felhasz-
ndlasdval kijelolhet6k a hiba hatérok értékei:

Tmin = Tk — ;.5—0,5252:1_‘-;;—-%-?(1 + )
(III/21)

e =Tad
xmaxzxk—'ﬂ+0,52d=xk+§(1—oc)

A X, az osszegezett hiba kozépértéke egyenldé

az algebrai hlbaosweg kozépértékeivel z, , @, ,
tehat:

w5, = ZiTn; (I11/22)

Az osszegezett hiba kozépértékének eltérései:

op=) o2+02+ 02+ ... +0? :VZ'orf

(IT1/23)
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1234, 5 Nab
p
: dé
3. dbra
b a:, 012 — a hiba Osszetevdinek négyzetes
N

1
kozépértékei. Az Osszegezett hiba eloszlias menetét
a kovetkez6 osszefiiggés adja:

1
Z‘d=T2V KA IR S K2R (I11/24)
ahol K, K,, K4 — a viszonylagos eloszlds egyiitt-
hatéja, ‘
4y, 4,, Ay — az egyes hibdk eloszldsdnak
mezeje.

Az ismertetett médszer annak ellenére, hogy
lehetdséget ad a megmunkélds hibaértékének meg-
hatérozasara, de nem ad lehetdséget a pontossig
id6beni valtozdsnak vizsgélatira és ugyancsak
nem ad lehetdséget a szisztematikus és véletlen hi-
bék szétvélasztasira.

2. A méretpontossig értékelésnek analitikus
modszere

Ez a médszer elméleti és gyakorlati vizsgéla-
tokra van alapozva abbél a célbél, hogy a funkeio-
ndlis osszefiiggést dllapithassuk meg az ilyen vagy
olyan hiba 6sszetevék valtozdsanak torvényszeri-
sége kozott. Ebben az esetben az Gsszegezett hiba
meghatarozhaté a hibik Osszetevéinek jellegébdl
és kolesonhatasabol. A statisztikai médszerekhez
viszonyitva ez a médszer azzal az elénnyel jar, hogy
a vizsgilatot végzé technolégus lehetdséget kap
egyidében arra is, hogy a technolégiai folyamat le-
folyasat analizalhassa. Ennek alapjan ki lehet vé-
lasztani a legfontosabb tényezdket és megtaldini
azt az utat, amely lehetGséget ad a megmunkélési
pontossig tovabbi novelésére.

A technolégiai folyamatok nem édllandésult jel-
legliek, azaz id6ben valtoznak, amint ez vildgosan
lathaté egy pontsoros, ill. vonalas diagrambdl,
mely bérmely konkrét esetre konnyfiszerrel ossze-
4llithaté. A diagram szerkesztésénél az absszcisa-
tengelyre az id6t, az ordindtatengelyre a hibét,
vagy a vizsgalt paramétert, vagy a megmunkalt
darabszdmot hordjuk fel.

A diagram osszedllitdsara elvi példa a 3. abran
lathaté. Ebben az esetben analitikailag irhatjuk:

Am)=6aop (III/25)

ahol 4, — a folyamat végrehajtdsdnak pontossigi
mutatéja a vizsgdlt iddpillanatban az
un. pillanatnyi eloszldsmezd.

Tovabba :

dp=60u; Adp=60np (T11/26)
ahol 4y, 4, — a kezdeti és végs6 idpillanatban

fenndall6 eloszlésmezad.

Ez az eloszlas a 3. abran szemléletesen lathato.
A 3. dbréan pontozott vonal x és X kozépértékek
véaltozasdnak értékét mutatja az id6ben amig 7 a
folyamat valtozdsit mutatja (kozépérték vilto-
zasa) az adott id6 alatt. Ezen pontossdgi diagram
csak meghatirozott feltételek kozott szerkeszthets
meg, vagyis a gép egyszeri bedllitdsindl egy szer-
szam vagy késziilék felhaszndlasdnal, a mérési pont
egy azonos helyre kell vonatkozzék sth. Ebben az
esetben a pillanatnyi eloszldsmez6 a normilis el-
oszlas térvényszer(iségét koveti, tehat a I11/25 6sz-
szefiiggés érvényes. Ekkor az eloszlismez6 dltala-
nos diagramja meghatarozhaté a kovetkez6 Ossze-
fiiggésekkel :
Ao

Aok
e

T+ 3(0ok+ 0 g0)

(II1/27)

Ugyanakkor az id6beni ¢ dsszegezett eloszlas
mint az a 3. 4brdan ldthatd, nem koveti a normalis
eloszlés torvényszeriiségét.

Ha a pillanatnyi eltérés 4, diagramjat a meg-
figyelt értékek alapjdn akarjuk meghatérozni az
id6 fiiggvényében, amikor is bizonyos pontossigi
tartalékokkal rendelkeziink, akkor Agp=4u=4yp.
Az oOsszegezett diagram meghatérozhaté mint
Ap+ T Osszege. Ez a két tag azonban nem haté-
rozza meg az osszegezett hiba mértékét, mivel csak
egy bedllitist egy szerszam és késziilék hasznila-
tat tételezte fel a vizsgalt gyakorisdgnal. A célbol,
hogy a meghatarozdsba bekapesoljuk a hiba for-
majat és eloszldsit (harmadfokd hiba) sziikséges
két hatédresetet (I, IT) vizsgdlni s ekkor irhatjuk

Aj= AII max — A[ min (111/28)
Itt a I, II a készitend$ gyértményokra vonatko-
zik, amelyeknél a hiba kozépértéke maximalis és
minimélis értékekkel rendelkezik (4).

Eloszlos goraa
0z I kereszi-

Floszlds gorbe
meltszetben

a II kereszt-
@emen

xI————

=

A1min ¢

p

Xy max

4, dbra
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5. abra

Altaldnos esetben a kiilonboz pillanatnyi
eloszlds diagramja kiilonboz6 lehet. Ugyanakkor
a kordbban megéllapitott 4., a keresztmetszetben,
ahol a minimélis értékkel rendelkezik, a pontosséigi
diagrambdél meghatdrozhaté, tehit:

A01=A011=A0p (III/29)

Ebben az esetben a pillanatnyi hiba feloleli az
osszes l1étez6 hibat és meghatérozhaté:

A+ 4 (I11/30)

a hiba a # id6 alatt
Ap+di+7 (I11/31)

Végiil, ha vizsgiljuk a kiilonbozé beéllitasokat,
szerszémokat és késziilékeket, amelyek egy meg-
hatdrozott pontossigra vannak kidolgozva, akkor
a pontossag diagramjara az 5. dbran lathat6 elosz-
lasokat kapjuk.

A kiilonboz6é beéllitdsokndl, kiillonboz6 szer-
szémok és késziilékek felhasznaldséndl a lehetséges
hiba kozépérték ingadozdsa egy keresztmetszetben
Ay meghatérozhaté, vagy a gépbedllitds pontos-
sdgdval vagy a szerszdmozds pontossagival.

Az Osszegezett hiba a £ id6 alatt, mint az az 5.
dbrab6l lithaté, meghatirozhaté a kovetkezs
osszefiiggéssel az eredmény hibdabdl

Agy=Ap+ D+ Adn+7 (I11/32)

Ez az osszefiiggés valaszt ad arra is, helyes e el6re
kitlizni a megadott pontossigot az adott miivelet
elvégzésénél, milyen elv szerint kell a gépbedllitast
elvégezni, milyen sfir(in kell a szerszdmot és készii-
léket cserélni, tovabbé milyen utat lehet a pontos-
ség tovabbi emelésére vilasztani.

Ha a ITI/32 osszefiiggés elemzésekor a leg-
nagyobb stllyal a z hiba szerepel, akkor elsGsorban:
a szerszam pontossdgat kell novelni, vagyis a szer-
szaémot kell djra bedllitani. Ellenkezbleg, ha a leg-
nagyobb 4,, akkor a gép pontossigit, a szerszam
el6készités pontossiagit kell novelni. Ha a Zg-nél
a 4, pillanatnyi eltérés a legnagyobb érték, akkor
a fizikai tényez6ket kell vizsgalni és végiil, ha a
4y a legnagyobb, akkor a megmunkalt feliilet bé-
zis alapjat a befogés és rogzités kérdéseit kell feliil-
vizsgalni.

Ha a hibét tobb gépnél tobb bedllitds esetén
vizsgaljuk, akkor a 7 és 4, meghatarozott térvény-
szerliséget kovet véltozdsa tekintetében. Ismerve
ezt a torvényszeriliséget a végs6 eredményt az
aldbbi osszefiiggés felhaszndldsaval hatarozhatjuk
meg:

o+ 45, + B+ 43

4, (I11/33),

3. A méretpontossiag értékelésének  gyakorlats
maodszere

A méretpontossig értékelésének gyakorlati
modszere azt az utat koveti, hogy a jellemzs gé-
pekre alapvetd mérési eredményekbél és tlirés ér-
tékekbdl olyan tablazatokat allit dssze, amely biz-
tositja a megmunkéldsnal az el6irt tlirések betar-
tésdnak ellendrzését, a gazdasigossig figyelembe-
vételével. Ezen tablazatok azonban csak akkor
hasznélhaték eredményesen, ha a technol6giai

1. tablazat

A megmunkdildsi méretek véiltozdisa kiilonhoz6 forgdcsolé gépeken

A megmpnkaly A megmunkélés utén mért értékek
: < Egy o6rdval a A szerszam
> A szerszdm 4
A forgdesold gé = munka meg- eléletlenedése y 4
Hgaeceiee. | [Nevlges Tga bedllitds utdn | yo 9650 utén | el6tti darabok|  Megjegyzés
mérete 8'75544 7 :
mm-ben | >0 I IL. | I11.
statisztikai jellemz6i
z ’ +o z I +o | z +o
Vastagolé gyalugép 35 - 0,60 34,20 0,23 34,50 0,31 35,30 | 0,29
0,60
Hosszlukfuré gép ... 10 0,60 10,35 | 0,40 | 10,65 | 0,29 | 11,85 | 0,43 | IIIL. pontossdgio.
0,00
Csapolé gép  ....... 12 0,40 12,20 | 0,33 | 12,45 | 0,31 12,70 | 0,22 | II. pontosségi o.
0,10
Hengeres csiszol6gép 19 0,50 18,32 0,54 18,36 0,41 19,25 | 0,65
0,50 . :
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paraméterek valtozdsira csak néhdny ismert té-
nyez6 gyakorol befolyast, amelyek ugyanakkor
valtozéasuk sordn alapvetéen a normailis eloszlast
kovetik. Erre azonban csak kevés példa van a fa-
feldolgozé iparban, ezért ma még a statisztikai
vagy matematikai értékelést sziikséges elStérbe
helyezni anndl is inkabb, mert ezen moédszerek le-
het6séget adnak a hibdk elemzéséhez, s eziltal a
kikiiszobolésiikre irdnyulé hathatés intézkedések
megtételéhez. Ezen okok miatt e médszernek a
részletesebb ismertetésétil itt eltekintiink.

IV. A technolégiai paraméterek kisérletileg
meghatirozott valtozisa néhdny famegmunkalé gépnél

A méretpontossig értékelése modszereinek
gyakorlati alkalmazésa nemesak arra ad lehetOsé-
get, hogy mindségileg kifogastalan terméket allit-
sunk els, de egyidejlileg a selejtképzidést is els6d-
legesen meg&k&délyozza s ezenkiviill a termelés
technikai szinvonalara is Gsszehasonlithaté adato-
kat kapunk. Ezen vizsgalati adatok alapjan azutian
lehet6ség van intézkedésels kidolgozasara a tech-
nolégiai paraméterek ilnomltcma,ra, a technikai be-
rendezések korszer(sitésére. Ezen c¢élbél a korab-
ban ismertetett modszerek felhaszndldsaval meg-
vizsgaltuk néhédny famegmunkilé gép méretpon-
toss&gar& vonatkoz6 adatokat a Budapesti Butor-
ipari Vallalatndl, melyrél az alabbiakban szdmo-
lunk be.

1. A kisérletekhez haszndlt gépek és anyagok
ismertelése

A kisérletekhez a termelésben jelenleg is hasz-
nalt vastagsigi gyalugépet, csapolé marégépet,
hosszlukfaré gépet és hengeresiszol6 gépet vizsgal-
tuk, hogy meghatérozzuk a folyamatosan el6alli-
tott alkatrészeknél a méretvaltozas torvényszerii-
ségeit a névleges mérethez viszonyitva. A mérések-
hez felhagznalt anyag fenyéfa és faforgacslap volt,
s a vizsgdlt névleges méretek 10—35 mm kozott
valtoztak. A méretekhez el6irt tiiréseket a MSZ—
5544. szabvany adataibdl dllapitottuk meg, figye-
lembe véve az illesztések pontossidgat. A méreteket
mérééraval 0,05 mm pontossdggal ellendriztiik, a
szerszam Ujraélezése utin a munka megkezdésekor
(L), a munka végzése kozben egy 6rdval a munka-
kezdés utdn (IL.), majd a szerszdm eléletlenedése
el6tt az utolsé ciklushan gydrtott (III.) darabok-
nal. Sziikséges itt megjegyezni, hogy a vastagsigi
gyalukés valammt a henger CS]SJO]OH levé 24 sz.
csiszolépapir hosszi élettartama miatt a gépeket
id6kozben ujra kellett éllitani, tovabbd, hogy va-
lamennyi forgdcsolégép a megmunkéalds pontosss-
gat illetéen nem a legstabilabb paramétereklkel
rendelkeztek. A cél azonban az iizemi viszonyok
tanulményozasa volt, ezért a méréseket a rendes
fizemi termelés keretében hajtottuk végre, hogy a
kapott adatok a technolégiai pontossdgra legyenek
jellemz8k. A mérések szdma minden gépnél és id6-
pontban 50 db volt, s az értékelést a mar ismerte-
tett matematikai statisztikai médszerekkel dol-
goztuk fel.

2. A kisérleti eredményel ismerietése

A kisérleti mérések eredményeként kapott
statisztikai adatokat feldolgozés utan, valamint az
egyéb méretjellemzéket az 1. tdblazat adataibol
lathatjuk.

Az adatokbél a kivetkezd altalanos megdlla-
pitésokat lehet kiolvasni:

@) az az elméletileg megéllapitott tény, hogy
a megmunkalds pontossiga, vagyis a valésdgos mé-
retek kozépértéke idében valtozik, beigazolédott
valamennyi forgicsolé gépen torténd megmunka-
lasnal,

b) a forgicsolé gépek a MSZ 5544 szabvény-
ban el6irt legnagyobb tiliréshatarok betartasat nem
tudtak biztositani, melynek oka a gépbeallitas szin-
vonaldban és egy{ib megmunkalasi hibakban kere-
sendd, de ugyanigy befolydst gyakorol erre a gépek
technikai szinvonala is,

¢) az egyes csoportokban mért és szérasérték-
ben kifeje?ett hiba értékek nem haladjak meg a
0,01 értékét, icy a megmunk;il&s pontosséga a be-
allitds helyes szinvonaldval és az utanéllitasok id6-
beni végrehajtasaval biztosithaté.

3. Az egyes gépek megmunkdldsi pontossdgdnak
értélelése

Ha az egyes gépeken a megmunk(mlt alkatré-
szek méretvaltozasanak mérési adatait vizsgaljuk,
ugy mint azt az 1. tdbldzatbol lathatjuk, jelentds
ingadozisokat kapunk a névleges mérethez vala-
mint a szabvanyban elbirt tliréshatarokhoz viszo-
nyitva. Az eltérések gépenkénti vizsgdlata a ko-
vetkezd megallapitdsokat teszi lehetGvé:

— vastagsigi gyalugépen az I. és 111. id6pont
kozott a mért értékek kozépértéke 1,1 mm-rel no-
vekedett. Az egyes idépontok mérési értékekhez
tartozd szérasértékek jelentGsen nem valtoztak,
azonban a lehetséges maximélis eltéréseket figye-
lembe véve a méretvaltozdsokat 0,7—0,9 mm-rel
nagyobbak, mint a szabvanyban megengedett tii-
réshatérok. Ezen értékeket is a gép csak utanalli-
tas utdn biztositotta, ezért a gyalugép TMK-ja in-
dokolt,

— a hengeres esiszologépen a kezdeti I. és a
befejez6 111. idGpontban a kapott szérasértékek
rendkiviil nagyok voltak, s csaknem haromszoro-
san meghaladték a tiirés értékeket. Ezzel szemben
a csiszolds megkezdése utan eltelt egy éraval (I1.)
a gép a legkisebb szérdsértékekkel dolgozott. Ez
tehdt arra utal, hogy a hengeresiszolé gépeket le-
hetéleg éranként utanallitani szitkséges,

— a csapolé gép dolgozott a legpontosabban
és viszonylag alacsony szoérasértékekkel. A kezdeti
I. és a végsd 111, idGpontok kozott a mért értékek
kozépértéke 0,5 mm eltérést mutatott, s melyet a
gép iddékozbeni uténallitdsdval a tliréshatirok
kozé lehetett volna szoritani,

— a hoszlukfiré gép dolgozott a legpontat-
lanabbul és ezért az adatok értékelés nélkiil esak

' tajékoztatasul szolgalnak. A kozépértékek és a sz6-

rasértékek ingadozésit szemléltetGen a 6. dbrén
lathatjuk.
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6. abra

BEFEJEZES

A technol6giai paraméterek fokozottabb ellen-
Orzésének a bevezetése a faiparban a fejlettebb ter-
melési kultirat, a gydrtmanyok minSségének javi-
tasat, a vezetés és ellenérzés egyszeriisitésének le-
het6ségét hordja magiban, s egyidejfileg a termék-
el6allitas gazdasdgossigara is hatdst gyakorol.
Sziikséges tehat, hogy e kérdéssel foglalkoz6 szak-
emberek fokozottabb tevékenységet fejtsenek ki
az ellenérzés médszereinek tanulményozisa, alkal-
mazésa és kiterjesztése érdekében, mivel az a véle-
ményiik, hogy mér jelenleg is rendelkezésiinkre
all6 egyszerii eszkozokkel is sokat lehet tenni, a
technoldgiai paraméterek véltozdsa vizsgalatdnak
széles kori elterjedése érdekében, s ez a faipar mii-
szaki fejlesztésére ma még felbecsiilhetetlen pozitiv
hatést fog gyakorolni.

A Butoripari Vallalat Vezet&ségének és azon
dolgozéinak, akik a mérések végrehajtasiban koz-

remiikodtek, a szerzé eztton is kifejezi koszone-

tét, s egyben kifejezi azon reményét, hogy a jelen

tanulméany a tovabbiakban alapul fog szolgélni ha-

sonl6 elemzések elvégzésére a faiparban s ezzel a

faanyagok forgécsolassal torténé megmunkaldsa-

nak a pontossdgahoz, s ezen keresztiil az alkatrész-

cseréhez, a mindségi termelés javitdsiahoz, vala-

mint a technolégiai folyamatok automatizélisé-

hoz jelentGsen hozzéjarultak.
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Dr. BELDI FERENC
SZABO DENES

A FATE soproni csoportja marcius 18-an an-
kétot tartott, amelyen Szabo Dénes tanszékve-
zet6 egyetemi tanar és Dr. Béldi Ferenc tanszék-
vezet6 egyetemi docens ismertette kulfoldi ta-
nulményutjuk fels6oktatasi tapasztalatait.

A kérdés napirendre tlizését kiillonosen fon-
tossa teszi az a korlilmény, hogy 1967. évben Sop-
ronban rendezik meg a nemzetkozi felséoktata-
si konferenciat, amely — tobbek kozitt — be-
hatéan fog foglalkozni a faipari mérnokképzés
tovabbfejlesztésevel is.

Szabé Dénes tanszekvezetd egyetemi tanar
a roman Mduavelddésiigyi Minisztérium meghi-
vasara 1965. novembr 26., december 10. kozotti
id6északban el6adast tartott a brasovi Politech-
nikum Faipari Mérnoki Karan, egyben tanulma-
nyozta az ott folyé oktatast. Utja mas részében
bukaresti kulturdlis intézményeket és néhany
butorkiallitast tekintett meg.

A brasovi Politechnikum 1956. évben egy
gépészmérnoki és egy erdémérncki felséokta-
tasi intézmény egyestilésébél jott létre.

A két karon a kovetkez6 szakokon folyt az
oktatas:

1. Gépészmérnoki Karon
a) automobil és traktor szakon
b) gépgyartas technolégia szakon
c) kohaszati szakon
d) faipari gépgyartas szakon.
2. Az Erdomérnoki Karon
a) erdémiivelési szakon
b) erdohaszndlati és széllitasi szakon.

Az 1959. évben a népgazdasagi sziikséglet-
nek megfelel6en a gépészmérnoki kar a faipari
gépgyartas szakjabol alakitottdak ki a faipari
meérnoki kart.

Igy jelenleg a brasvoi Politechnikum harom
karu mérnskképz6 felsGoktatasi intézmény.

A Faipari Mérnoki Karnél nincs szakositas.
A tanulmanyi id6 5,5 év. Az oktatas célja olyan
mérnokok kiképzése, akik a faipari technologia-
kat irdnyitjak, vezetik és tervezik mind a valla-
latoknal, mind kutaté- és tervezé intézetekben.
Az el6adasok oktober 1-t6l junius 28-ig tarta-
nak. Ebben az idészakban a vizsgaidészak is ben-
ne van. Ezutan a hallgaték — mint nalunk —-
nyari lizemi gyakorlatot végeznek. A faipari
hallgatok az I. év tavaszi szemeszterében egy 6
hénapos tizemi gyakorlatot is végeznek faipari
lizemekben.

A tanulmanyaik végén a 10. szemeszter
utan allamvizsgat tesznek a hallgatok, utana egy
1él évig gyakornokként mikodnek a terme-
lésben.

A tanterv targyai dltaldnossagban egyezéek
a mi tanterviinkkel, mégis néhdny eltérés igen
érdekes.

Fels6oktatasi tapasztalatok
angliai €és romaniai tanulmanyutak alapjan

A matematika oktatdsa két kiilon targyban
torténik. ,,Matematika 1. és I1.” és ,,Analitikus
geometria I. és IL.” cimen két-két féléven at,
ezenkiviil ,,Specialis matematikai ismeretek”
cimen negyedik félévben 3 -+ 2 6ras kiilon tar-
gyuk van. A matematika oktatdsa naluk eré-
sebb, viszont az ,,Abrazol6 Geometria” c. targy
csak féléves. Novénytan helyett Erdégazdasagi
ismereteket és fahasznalattant adnak le. Fakul-
tativ targy az idegen nyelv és a testnevelés. A
IT. és ITI. évnél a targyak egyezdek a mi tanter-
viinkkel, de igen er6és a mechanikai képzésiik.
Az altalunk tanitott anyagot két kiilon targyban
oktatjak. Mechanika 1., II. és IIl. és Szilardsag-
tan 1., II. és III., tehat Osszesen 6 féléven at. A
Fémtechnolégia c. targyuk szintén két féléves.

Hétan és hberégépek cimén adjak le két fél-
éven keresztiil az Erogépek cimid targyunkat.

Egy féléves viszont a ,,Gépelem” c. tantargy
és itt targyaljak az emel6gépeket is. Magyarazat
az, hogy a gépelemek igen nagy részét a szilard-
sagtanban tanitjak.

Tovabbi érdekes eltérés, hogy a ,,Faanyag-
ismeret” c. targy egy féléves.

A IV, éven épitészeti targyak helyett ,,Bu-
torstilustan és belsé épitészettant” oktatnak kis
6raszdmmal; nagyobb terjedelmi a ,Flrész-
teleptan” oktatésa.

,Famegmunkalo szerszamgépek és szersza-
mok” cimen két féléven at oktatjak a Faipari
Géptan c. targyunkat.

" Ninecs kiilén Faipari Anyagszallitastan, ha-
nem a légtechnikai részt ,Ipari és egészségligyi
berendezések” targyban két féléven 4t, az anyag-
szallité berendezéseket, ,,Gyarlizemek és belso
anyagszallitias tervezése” cimen ugyancsak két
feléven at oktatjak. Négy féléven at tanitjak a
tanrendiinkben szereplé Ipargazdasagtan és
Uzemgazdasagtan cimi(i targyak anyagat.

A technologidk otkatésa a butoriparit kive-
ve csokkentett 6raszdmmal, de azonos tartalom-
mal toérténik, mint nalunk. Fakultativ targyak
IV. és V. éven a ,,Mlanyagok és a Fakereskede-
lem” c. targyak.

A gyakorlati feladatok targya altalaban
egyez6 az Egyetemiinkon kiadott szokasos gya-
korlati feladatokkal. Erdekesség, hogy sok eset-
ben a tervezési jellegli feladatokat az eléaddst
kovets félévben kapjak meg a hallgatok. A vizs-
ga a gyakorlati feladat beadédsa utan van.

Bemutatd eszkozeik igen korszertiek a fizi-
kai, elektrotechnikai, mechanikai tanszékeken,
és alkalmasak az eldadott targyak aladtdmasz-
tasara.

Miszerparkjuk azonban azonos nivén all a
hazai tanszékeknél latottakkal.

A gyakorlati munkak szadméra egy kisebb
famegmunkalé miihely, g6z6l6- és szaritoberen-
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dezés és egy faipari gépkisérleti terem &ll ren-
delkezésre.

A fenti oktatdst a harom kar egyiittesen
latja el.

A Faipari Mérncki Karhoz tartozé tan-
székek:

Marxista—leninista tanszék

Fizika tanszék

Kémia tanszék

Abrazolé geometria és miiszaki rajz tanszék
Mechanika és szilardsiagtan tanszék
Fatechnoldgia tanszék

Famegmunkalasi (faipari géptani) tanszék.

e L S )

A Fatechnolégiai Tanszék oktatja a Fa-
anyagismerettant, Szaritisi és gézdléstant,
Gyarlizemek és bels6é anyagszallitds tervezését,
»Segédanyagok a faipar részére”, , Mdanyagok”
c. tdrgyakat. A Faipari Géptan tanitja a ,,Faipari
szerszamgépek és szerszamok”, Faipari készter-
automatizalasa”, ,,Butoripari technologia”, ,,Fii-
részipari technolégia”, ,,Farost és faforgécs gyar-
tastan”, ,,Butorstilustan és belsé épitészettan”
c. targyakat. ]

Tanszék-elosztds szempontjabél a karokon
az elosztas egyenletes, a gépészmérnoki karon 9
tanszék, az erdémérncki karon 7 tanszék, a fa-
ipari mérnoki karon 7 tanszék van.

Ugy a fogadtatds, mint a vendéglatas a ro-
man fél részérél messzemendéleg igen szivélyes
és kitliné volt.

Osszefoglalva: a roméniai tanulményut
megmutatta, hogy a faipar hazai felsGoktatas
irdnyanak fejlédése jo iranyban halad.

Erésiteni kell a matematika, mechanika, és
fémtechnolégia és géptani targyak oktatésat. Ez
magaval hozza egyuttal a Faipari Géptani Tan-
szek tovabbfejlesztését, mert tirgyai egy részét
Brasovban a gépészmérndki kar tanszékei adjak
le. Ugy vélem, hogy a technolégiai oktatés, kii-
16n tanszékeink &ltal ndlunk nagyobb lehetésé-
get biztosit, mint Rom4nidban.

A bels6épitészet felvétele targyaink kozé
szintén megfontolandé. Ez inkabb a faiparhoz
kézelebb &ll6 épitészeti-butoripari téma, mint
mas épitéstani anyag,

Fejleszteniink kell a faipari lizemszervezés
anyagat is és ilyen tekintetben a kiilén tanszéki
csoport felallitasa feltétleniil indokolt lenne.

A latottak alapjan tovébbi feladat a bemu-
tato eszkozeink és jegyzet-, illetve kényvirasunk
tovabbfejlesztése. A tanulmanyit oktatisunk
fejlédése szempontjabol is tanulsagos, ezért
hasznos lenne a szorosabb kapcsolatok kiépitése.

Dr. Béldi Ferenc tanszékvezets egyetemi
docens 1965 oktober—novemberében 19 napot
toltott Anglidban az angol—magyar kulturalis
csereegyezményben rogzitett megéllapodasok
értelmeben. A tanulmanyut célja volt: megis-
merni az angol miszaki és természettudomanyi
fels6oktatas helyzetét, problémait, valamint ta-
nulméanyozni az erdészeti és faipari kutatast. A

tanulmanyut soran az aldbbi intézményeket 14~
togatta meg:

Erdészeti Féigazgatosdg, London
Erdészeti Kutato Intézet, Bentley
Faipari Tudoményos Kutaté Intézet, Prin-
ces Risbrough
Faipari Ipari Kutaté Intézet, Beaconsfield
Bangor-i Egyetem
Erdémérncki Kar
Fizikus Kar
Elektronikus mérncki Kar
Oxford-i Egyetem
Erdémérndki Kar
Fizikus Kar.

Anglidban faipari mérnékképzés nincs, a
faipari tizemekben dolgozé mérnokok zommel
erdémérnokok, gépészmérnskok, vegyészmér-
nokok és kis szammal altalanos- és elektromér-
nokok. A faipari kozépkaderek képzése a Faipari
Kutatasi és Fejlesztési Szovetség (Timber Re-
search and Development Association iranyita-
saval), arra kijelslt lizemekben, Kutaté Intéze-
tekben torténik levelez6 oktatas formajéban.
Nagy sulyt helyeznek a mérnékék és techniku-
sok tovabbképzésére, amely ugyancsak arra ki-
jelolt tizemekben, de elsésorban Kutaté Intéze-
tekben, altalaban kéthetente megrendezett elg-
adasok forméajaban torténik.

A miuszaki és természettudomanyos szako-
kon a képzési id6 3 év. Egyes Egyetemek tujab-
ban kételez6ként frnak €l6 a 3 éves képzést meg-
el6z6en egy un. elézetes évet (preliminary year),
amely alatt némi alapképzésben részesiil a
hallgato. :

Az egyetemre torténd felvétel feltétele az
érettségi. Felvételi vizsga csak Cambridgeben és
Oxfordban van. Ez t6bb napig tart, és részben
a targyl tudast, részben pedig a ratermettséget,
alkalmassagot vizsgaljak meg. E két egyete-
men kiviili egyetemeken a felvétel alapja az
érettségi. )

Kotott tanterv az egyetemeken nines. Min-
den hallgaté a beiratkozdskor kézhez kapja a
vizsgatematikat, amely az egyes targyak vizsga-
anyaganak cimszavas felsorolasat tartalmazza.
Az egyes targyak el6adasi anyaga a vizsgaanyag-
nak kb. 20%;-a. A heti 6raszam 4tlagban 12 éra
el6adas - 12 éra gyakorlat. Az eléadasok lato-
gatdsa nem kotelez6. Mar az eddigiekbél is le-
vonhaté az a kovetkeztetés, hogy az egyetemi
tanulmanyokban donté szerepet kap az egyéni
tanulds. A vizsgatematika targyanként tartal-
mazza azon konyveket, amelyekbél a vizsga-
anyag elsajatithaté. Az egyetemi oktatasban
igen nagy szerepe van az egyéni konzulticidk-
nak. Az oktatéi kar tagjai munkaidejének nagy
részét ez tolti ki. Az eléadasokhoz igen korszerii
segédeszkozoket (ipari TV, oktatéfilm stb.) hasz-
nalnak. A laboratériumok felszerelése nagyon
korszerd, a konyvtarallomény ugyancsak min-
den igényt kielégit6. Egy ambiciézus hallgato-
nak tehéat szinte korlatlan lehetéségei vannak,
hogy j6 szakemberré valjon. Hidnyzik az okta-
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tasban az egyes targyak logikus egymasraépité-
sének elve. Nincs alapképzés. A 3 éves id6szak
szakmai képzés. A miuszaki fels6oktatédsban pl.
az egyes szaktargyak megértéséhez sziikséges
matematikai, fizikai, kémiai magasabb foku is-
mereteket a hallgaté egyéni tanuldssal kényte-
len megszerezni. Az oktaté személyzet ehhez
minden segitséget megad. Segitséget adnak a ta-
nuléshoz a kollégiumokban alkalmazott nevel6-
tandrok (tutor) is. Altaldban annyi nevelétanart
alkalmaznak, hogy 5—7 azonos szakon tanul6
hallgatéra jusson egy £6. Ezek tanitanak is, ezen-
kiviil figyelemmel kisérik a hallgaté egyetemi
szereplését. A kollégiumi fegyelem egyébként
igen szigoru (pl. egy igazolatlan éjszakai kima-
radéas, a kollégiumbol torténd kizardst vonja
maga utan). '

A mérnoki szakokon a hallgaték minden év
lehallgatdasa utdn vizsgaznak. Egy-egy vizsga
6—8 targyas, amelyet bizottsag el6tt tesznek.
Az értékelés enyhébb mint nalunk, ezzel is ma-
gyarazhato, hogy a lemorzsolédas néhany szé-
zalék csupan. A harmadik év végén tett vizsga
utan diplomat kapnak a hallgaték. A végzett
bhallgatok 6—8%y-a folytat tovabbi 2—4 tanul-
manyt, amelynek soran kutatémunkat végeznek
€s az err6l késziilt disszertacié elfogadasa esetén
szigorlatot tesznek. Eredményes szigorlat utan
doktori cimet (Ph. D.) kapnak.

A miiszaki fels6oktatasban igen nagy gon-
dot forditanak az lizemgazdasdgtan, lizemszer-
vezés, lizemvezetés oktatdsara, wvalamint az
elektronikus szamitogépek kezelésének, miiko-
dési elvének elsajatitasara. A cél az, hogy a tu-
domanyos palyara késziilé mérnokok a zarévizs-
gahoz sziikséges tervezd feladat szamitasait 6n-
alléan végezzék el elektronikus szamitégépeken.

A kutatémunka tudoméanyos és ipari kutato
intézetekben folyik. Az el6bbiek minisztériumi
irdnyitdssal mikodnek, az utébbiak — faipari
szakszervezet kezelésében vannak. Mindkét
meglatogatott intézet igen jol felszerelt labora-
toriumokkal és korszerli konyvtarral rendelke-
zik. Mindkét intézetben kiilén szamitéesoport
miukodik, ahol elektronikus szamitogépekkel
torténik az adatfeldolgozas. A tudoméanyos in-
tézetek elsésorban alapkutatasokkal és alkalma-
zott kutatdsokkal, az ipari intézetek elsésorban
kozvetleniil hasznosithato ipari kutatiasokkal, az
ipari tizemek részérél jelentkezé termelési-szer-
vezési problémék megoldasaval foglalkoznak. A
meglatogatott intézetek felépitése a kovetkezé:

Tudomanyos Kutaté Intézet, Princes Ris-

borough.

A) Tudomdnyos Osztdly

1. A fa mikroszkopikus szerkezetét vizs-
galo csoport
Mikologiai csoport
Tartosité anyagokat vizsgalé csoport
Rovartani csoport
Kémiai esoport.

o o

B) Miiszaki Osztaly

1. Mechanikai csoport. A faszerkezetekben
fellép6 mechanikai fesziiltségek, kotések, szi-
lardségi vizsgalata.

2. Famegmunkalé csoport. Famegmunkalo
gépek vizsgalata, uj gépek tervezése es kikisér-
letezése.

2. Szaritoé csoport. Féleg a nagyfrekvencias
térben torténé szaritas problémadit vizsgalja.

4. Farost-faforgics csoport. Farost-fafor-
gacs lemezek mechanikai és elektromos jellem-
z6it vizsgaljak.

Faipari Kutat6é Intézet, Beaconsfield.

1. Epitészeti csoport. Fahdzak prototipusai,
falak h6-, hang-, légszigetelése, tliz- és vizvé-
delme.

2. Kikot6i csoport. A tengerviz korrézios
hatdsa elleni védelem.

3. Csénak- és hajoépité csoport.

4, Epiiletasztalosipari csoport. Ajt6-, ablak-
gyértds problémai, ezek hé-, hang-, légszigete-
lése, fatartok szilardsagi vizsgalata, fabol ke-
sziilt héjszerkezetek szilardsagi vizsgalata.

5. Gépészeti csoport. Faipari gépek ellen-
6rzé vizsgalata, zajszint-csokkentés lehetfségei.

6. Kereskedelmi csoport. Piackutatas.

A latottak alapjan a miiszaki fels6oktatas
helyzetét illetden megéllapithaté, hogy nincs
okunk ,,szégyenkezésre”. Mérnokeink szélesebb
alapokon nyugvé képesitéssel rendelkeznek,
szemben a viszonylag sziikebb teriiletre képzett
angol mérnokokkel. Kovetend6 példa lehet a na-
gyobb 6nallésigra valoé nevelés, valamint a szé-
les kord lizemgazdasagtani oktatds, nemkiilon-
ben az elektronikus szamitogépek kezelésének
oktatésa.

A kiillfoldi fels6oktatasi tapasztalatokhoz a
vita soran Béky Albert igazgat6-f6mérnok, Kiss
Jend igazgaté, Herneczki Istvan egyetemi do-
cens, Botar Antal egyetemi adjunktus, Szab6
Imre egyetemi tanarsegéd szoltak hozza.

A vitaban t6bb, a gyakorlati élettel kapeso-
16d6 tananyag kiszélesitését javasoltdk, ennek
érdekében megfontoldst érdemelne, hogy az
utolsé éveken ne torténjen-e szakositas. A fel-
sz6lalék mds része azt az igényt tartotta jogos-
nak, hogy az Egyetem minél szélesebb elméleti
kiképzést adjon, kiilonésen az alaptargyaknal,
mert az igy képzett mérnokok alljak meg leg-
jobban a helyiiket, ha a sziikséges lizemi gya-
korlatot megszerezték. Az egyetemi oktatasban
kiilénoésen veszélyes a prakticizmus, mert ez a
szik 1atékor veszélyét hordja magédban

Az az id6énként elhangzé ipari észrevétel,
hogy a faipari mérnokoket nem lehet azonnal a
termelésbe beallitani, az bizonyos mértékig ter-
mészetes. Egyetlen Egyetem sem adhat az ipar-
nak teljes érték(i, gyakorlati téren rogton bedl-
lithato szakembert.

Az Egyetem célja minél szélesebb alapo-
kon nyugvé elméleti oktatast adni, olyan szak-
mai gyakorlatokkal egybekdtve, amelyek mér-
noki szintldek és a gyakorlatban eléfordulo



236

Faipar XV1. évf. (1966), 8, sz.

konkrét mérncki feladatok megoldaséhoz kap-
csolodnak.

Ez az oktatas azonban feltételezi, hogy a
vallalatok a fiatal mérnckokkel tervszertien fog-
lalkozzanak, az els6é években miivezetéként dol-
gozzanak, kés6bb magasabb mérnéki munkakér-
be keriiljenek 4t. Sajnos lizemeink nagy része
nem készit megfeleld6 mérnok foglalkoztatasi
tervet €s ez okozza azt, hogy az lizemek nem ta-
laljdk meg sok esetben a fiatal mérnékok meg-
felel6 munkakorét.

Az ankét soran felszélalok egyetértettek
abban, hogy az lizemszervezést tovabb kell fej-

leszteni és més targyak bévitését is megfontolas
targyava kell tenni. A gyakorlatok hatékonysa-
ganak fokozasira a Faipari Mérnoki Karon tobb
segédoktatéra lenne sziikség. Az angliai két-
szintl oktatas egyazon fels6oktatdsi intézmény-
nél kis ipardgakndl helyesebb utnak latszik,
mint a kétszintl, kiilénb6z6 intézményeknél 1é-
tesitendd, felséfokt intézmény.

Az ankét azzal a végsé kovetkeztetéssel za-
rult, hogy a faipari mérnékképzés j6 iranyban
halad, de tovabb fejlesztésével éppen az 1967. év
oktatdsi konferencia sikere szempontjabol is
foglalkozni kell.



Adatok a karbamid-formaldehid gyanta

Dr. NEMETH KAROLY
egyetemi adjunktus

szaritassal

A karbamid-formaldehid ragasztégyantak
atmoszférikus nyomdson torténé szaritasanal a
sulyvaltozas-gorbéken torés nincs, ezért a fenti
korilmények mellett reprodukalhaté ,szaraz-
anyagtartalom”-értékeket csak jol meghataro-
zott kisérleti korlilmények kozott lehet kapni.

Ezért az el6z6 kozleményilinkben* kozolt ki-
sérletsorozatunkat kiterjesztettiik az irodalom-
ban gyakran ajanlott és gyakorlatban is alkal-
mazott vakuumszaritassal és az infravords sza-
ritdssal nyerheté szarazanyagtartalom-megha-
tarozas koriilményeinek a tisztazasara is.

1. Vakuumszaritas

Vakuumban végrehajtott szaritasi vizsga-
latainknal t4ajékozodas céljabél olyan mérése-
ket végeztiink, amelyeknél kiilonb6z6 szaritasi
hémérsékletet és az adott hémérséklethez tar-
toz6 vizgbztenzié alatti nyomast alkalmaztunk.
Mint az 1. 4bra is mutatja, az atmoszférikus sza-
ritas gorbéihez hasonlé lefutasu sulycsokkenést
tapasztaltunk. A nyert szarazanyagtartalom-ér-
tékek jelentésen magasabbak voltak akar az egy-
szerd szaritassal nyert értékeknél, akar az M—
PMMA mobdszerrel kapott szarazanyag-tarta-
lomnal (63,8%). Megallapitottuk viszont, hogy a
100°C alatt szaritott mintdk nem térhalésodtak.
Ez a megfigyelés vezetett benniinket arra, hogy
megkiséreljik szétvalasztani a szaritasi és a tér-
hélésodasi folyamatot. Ez azonban sem 100°C-on
kisebb nyomason végrehajtott szaritdsnal, sem
a 120 Torr nyomaéson kiilonb6zé hémérsékleten
végzett kisérleteknél nem vezetett olyan szara-
déasi gorbékhez, melyek a szarazanyag-tartalom
szempontjabol egyértelmtek lettek volna. Az
abrékon lathat6 gorbék el6zé cikkiinkben tett
megéllapitasainkat igazoljak, mely szerint —
most mar a nyomaéssal, mint allapotjelzével is
kib6vitve — minden hémérséklethez és nyomas-
hoz tartozik egy un. ,,egyensulyi” szérazanyag-

* Megjelent a Faipar 1965. juniusi szamaban.

szdrazanyag tartaimanak meghatarozasihoz,

tartalom, mely a szaritasi id6 novelésével meg-
kozelithets. Sajnos a kisérleti id6 lerdviditése
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3. dbra. Vakuumszdritis 100°C-on

szempontjabél sem eredményezett jelentds ered-
ményeket a vakuumszaritas, hiszen széradasi
gorbék kozel vizszintes szakaszdnak az elérésé-
hez még a nagyobb (80—120°C) hémérsékletek-
nél is 2—2.5 6ra szaritasi id6 szikséges.

2. Infravoros szaritas

Infravoros szaritasra 250 W teljesitményi
infraizzékat alkalmaztunk természetes légecirku-
l4ci6 mellett. Meghataroztuk az izz6tél kilon-
boz6 tavolsagra elhelyezett targy felftilési se-
bességét és homérsékletét. A homérséklet expo-
nencialisan né, és mintegy 10 perc mulva ér el
egy olyan értéket, amelyik a tovébbiakban mar
csak igen kis mértékben valtozik. A homérséklet
alakulasat a lampatavolsag fliggvényében 10
perc mulva a 4. abran abrazoltuk. Meg kivanjuk
jegyezni, hogy a felflilési sebesség és homérsék-
let elég nagy mértékben fligg az infraizzé hasz-
nalati idejétol, igy vizsgalat esetén tobbszor meg
kell hatarozni, ill. ellendrizni.

A szérazanyag-tartalom alakulésat kiilon-
bz6 tavolsdgokban az izz6tél 2 6ra szaritasi idé
utdn szintén a 4. abran jeloltiik. Vizsgalataink
alapjdn — a vizsgdlt tartoményban — megélla-
pithatjuk, hogy a szarazanyagtartalom-érték a
lampatavolsdg novekedésével — mint ez az
»egyensulyi” szarazanyag-tartalommal kapcso-
latos megallapitasunk szerint varhaté is volt —
aranyosan novekszik. A szaradas idébeli lefutéa-
sat az 5. dbrén tuntettiik fel. Megfigyelhetd,
hogy itt is a mar ismert ,,egyensulyi” gorbéket
kaptuk meg. A kozel vizszintes szakasz kétoras
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5. dbra. Infraldmpds szdritas, a szdraz maradék vdalto-
zdsa az id6 fiiggvényében

szaritasi id6tartam korul érheté el. El6z6 vizs-
galatainknal kapott értéket legjobban megkoze-
1it6 eredményeket 10 cm-es lampatavolsag al-
kalmazasaval értiik el. Ez az érték jol egyezett a
M—PMMA médszer analégidjara 5 ml vizzel hi-
gitott, a lampat6l 10 cm-es tavolsagra elhelye-
zett, minta szarazanyag-tartalom értékével.

Az infraldmpds szaritassal végzett vizsgala-
tok kiilonosen érzékenyek a minta elékészitésé-
re. Rosszul elteritett minta esetén igen nagy a
mérési eredmények szordsa. Ennek megfeleléen
a feliilet nagysaga is erésen befolyasolja a nyert
értékeket. Vizsgilatainkat 80 mm &atmérdjli
Petri-csészében 2 gramm bemérésével végeztiik,
melyt6l az eltérés csak +0,1 g lehetett. Infra-
lampés szaritassal 10 ecm tavolsaggal (115°C) 3
oras szaritds utan nyert szarazanyag-tartalom
63,85, a mérések szazalékos hibaja 10,50,
5 ml vizzel val6 higitds esetén a szarazanyag-
tartalom 63,90%,, a szazalékos hiba $0,45%,.

3. Szarazanyag-tartalom meghatirozisa
derivatografias modszerrel

A szaradasi gorbék nem adtak egyértelmi
valaszt a szarazanyag-tartalom nagysagara vo-
natkozélag. Nem lehetett bizonyithatéan meg-
allapitani, hogy mas folyamat is lejatszodik-e az
adott hoémérsékleten, ami a szarazanyag-tarta-
lom pontos meghatarozasat zavarja. Ezért va-
lasztottuk ellenorzo mérésnek a derivatografias
vizsgalatot. A derivatogréafia modszerével a vizs-
gadlando anyag adott felftitési.sebesség melletti
sulycsokkenését (TG), a sulyvaltozas differen-
cidlhdnyados gorbéjét (DTG), a homérséklet-
valtozasat (T), és a hotartalom-valtozas diffe-
rencialhanyados gorbéjét (DTA) lehet egy mérés
alkalmaval meghatarozni.

A felvételt izzitott AlyOs-gyanta 2 :1 ara-
nyu keverékének bemérésével hajtottuk végre,
klilonbozo felflitési sebességgel és érzékenység-
gel. A kozolt felvétel adatai a kovetkezék voltak.
Felf(itési sebesség 4 °C/perc; DTG-érzékenység
1/3; DTA-érzékenység 1/5, felftités 400°C-ig.

A derivatogramm alapjan a minta sulycsok-
kenése tobb lépesoben jatszodik le. Az elsé 1ép-
csé mar 30°C-on megindul. A sulycsokkenés a
DTG-gorbe alapjan 100- és 115°C kozott ugras-
szerti és 115°C-n4l a maximalis és 160°C-nal fe-



238

Faipar XVI. évf. (1966), 8. sz.

DTG

300

200

400

)
Sl

mg

50

100 H—

150 |

—t(idd) .

6. abra. Karbamid ragasztégyanta derivatogramija

jezdédik be. Ez a sulycstkkenés a viztartalom el-
tavozéasabél adodik, amit a DTA-gorbe nagy en-
doterm kitérése is igazol. A felftitési sebesség
novekedésével a maximum kissé a magasabb hé-
mérséklet felé tolédik el, de még lassabb felfi-
tés esetén is 100°C felett van. A viz eltavolodasa
tehat folyamatosan torténik és kiillonbodzé gatlo
tényez6k miatt (feliileti réteg ellenalldsa stb.) az
eltavozas sebességének maximuma 100°C felett
van.

A TG-gorbe alapjan a DTG-gorbe segitsé-
gével megallapitott, eltavozott vizmennyiség
36,5%, vagyis a szarazanyag-tartalom 63,5%),
ami igen jo egyezést mutat mas modszerekkel
megallapitott értékkel. A derivatografids mod-
szerrel megallapitott érték pontossagat tobb me-
réssel a vizsgalati korltilmények valtoztatdsaval
esetiinkben kb. 10,5 pontossagig lehet fokozni,
tehat az igy meghatarozott - nedvességtartalom
jonak mondhaté vizsgdlati eredményt ad.

Pontosabb eredményt elérni azért nem le-
het, mert egy masik sulycsokkenés osszefonodik
a viz eltavozasaval (5. dbra, TG-gorbe, II. sza-
kasz). Ez a 1épcsé mintegy 115—120°C koriil in-
dul, 170°C-nél van a maximuma és 220°C koril
fejezédik be az adott felftitési sebesség mellett.

- A DTA-gorbe alapjan egyértelmiien nem alla-

pithaté meg, de feltehetéen egy endoterm, vagy
egy endoterm és exoterm folyamat egyidejui
végbemenetelérdl van sz6. Az eltdvozo anyag a
tavozé gazok mindségi vizsgélata alapjan for-
maldehid, tehat minden wvaldszinliség szerint
metilénkotések kialakuldsa jatszédik le formal-
dehid lehasadasa mellett.

A derivatografias felvétel alapjan megélla-
pithatjuk, hogy a szaritasi vizsgalatok azért nem
vezettek egyértelmi eredményre, mert alacso-
nyabb hémeérsékleten nem kovetkezik be a viz
teljes eltdvolodasa, magasabb hémérsékleten vi-
szont mar maés reakciok lejatszodasa akadalyoz-
za a pontos érték meghatirozasat. Mint a deri-
vatogrammbol is lathato, kiillonbozé szaritasi ho-
mérséklethez a gyanta géznyomaéasa altal meg-
hatarozott szaritasi maradeék tartozik.

A gyanta szarazanyag-tartalmara vonatko-
z6lag is valaszt adott a derivatografias vizsgalat.
A vizsgalt gyanta szarazanyag-tartalma 63,59/
koril van, mely értéket az M—PMMA modszer-
rel (63,8%), az infraszaritassal (10 cm, 3 ora)
nyert eredmények (63,80, ill. 63,85%,) kozelitik
meg a legjobban. Az emlitett vizsgalati médsze~
rekkel nyert eredmények azonban csak igen
pontosan betartott vizsgalati koriilmények mel-
lett adnak a valédi teszt-tartalommal jol egyezd
értéket.



Lapunk példdnyonként megvdsdrolhaté:
V., Vdci utca 10.

V., Bajcsy-Zsilinszky ut 76 sz. alatti
Hirlapboltokban
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TOTH KALMAN
okl. faipari mérnok

A forgécslapgyartds szakembereit régota
foglalkoztatta a miigyanta-felvitel utani kapcso-
lat a miigyanta és a forgacsfeliilet kozott. Ez a
téma gyartastechnolégiailag és gazdasagilag
sem elhanyagolhat6. A termelés mind nagyobb
automatizalasa kovetkeztében lehet6ség nyilik
arra is, hogy olyan technologiai parameétereket
is befolyasolni tudjunk, amelyekre eddig nem
forditottak olyan nagy figyelmet.

A forgacslap gyartasi folyamatban még nem
teljesen tisztazott az a kérdés, hogy vajon a ra-
gasztéanyag a felvétel utan milyen mértékben
szivodik be és ez milyen hatéssal van a forgédes-
lap fizikai, mechanikai tulajdonsagaira. A kér-
dést masképp megfogalmazva a forgacsszemesek
k6zott milyen 1d6 elteltével marad a legkedve-
z6bb ragasztéanyag-mennyiség, amely még
megfelel6 ragasztéanyag-filmréteget képez (ha
egyaltalan az idének van szerepe). A kisérleteim
soran ezekhez a kérdésekhez szeretnék kozelebb
kertilni.

A miigyanta és forgacs elegyének vizsgilata

A ragasztéanyag a feliiletre kertilve behatol
az edényekbe, sejtiiregekbe és ezek falait ned-
vesiti. A behatolds az adhézié szempontjabol
kedvez6, noveli a feliiletet. A beszivodas nem
lehet igen nagy mértéki, mert ez ragasztéoanyag
tobbletfelhasznalassal jar. A ragasztdéanyag be-
szivodasa a kotési szilardsagot nem befolyasolja,
ha annyi ragasztéanyag marad a fugaban, hogy
Osszefliggb ragaszto-filmréteg kialakulhat. Kér-
dés, hogy a forgacslapgyartasban a forgacsszem-
csék kozott milyen idé elteltével marad a leg-
kedvez6bb ragasztéanyag-mennyiség, amely
még megfelel6 ragasztéanyag-filmet képez.

A ragasztéanyag-forgacs elegyben a kovet-
kez6 nedvesség lehetséges:

a) a faanyag nedvességtartalma
b) a forgacsra felvitt miigyanta nedvesség-
tartalma

¢) a forgacs-kotéanyag elegyére felvitt szabad-
viz.

A felhordas utan (gyakorlatilag a kever6tél
a présig) mar megindul a parolgasi folyamat, ko-
zonséges diffuzioval.

A diffuzié a nedvességkiilonbségek hata-
sara jatszodik le, a levegd kisebb nedvesség-
rolgés. Természetesen csak addig torténik parol-
gas, amig a forgacsban a higroszképiai egyen-
suly nem &ll be.

A présben a hémérséklet hatasara fokozédik
a diffuzi6. A préslapok kozotti forgdespaplanban

* A Faipari Mérnoki Karon benyujtott és elfoga-
dott diplomaterv részlete.

Ragasztasi problémak a forgacsiapgyartasban®

kétiranyti hémeérséklet-gradiens alakul ki. Az
egyik homeérséklet-gradiens egyik irdanya a lap-
feliiletre meréleges, a masik a lapfeliilet sikja-
val parhuzamos.

A héaramlas sebességére donté hatassal van
a fa nedvessége és a présbeni tomorités: A feli-
leten a hé hatasara a faban levé nedvesség és
diszpergaloszer gézzé valtozik, ez a lap feliileté-
rél a kozepe felé aramlik, innen pedig a szélei
felé.

Ha a ragasztési szildrdsidga nem haladja meg
a lap belsejében levé vizgdz nyomoerejét, akkor
a présbél kivett lap ,,szétrobban”.

A kotéanyag felhordds és préselés kizott eltelt idé
milyen befolyissal van a forgacslapok
fizikai-mechanikai tulajdonsiagaira

A forgacsokra a miigyantat nagy nyomassal
porlasztott cseppecskék alakjédban hordjak fel. A
felhordas utan a miigyanta a sok iitkozés és sur-
lodéas folytan egyenetlentil helyezkedik el a for-
gécs feliiletén. Egy ragasztandé feliiletre felhor-
dott mligyanta a felhordas utan megkezdi a be-
szivodast. Az oldat kitolti a sejtiiregeket.

A migyantanal a beszivodas nagysdgéanak
pontos megallapitdsa nagyon nehéz feladat. A
miigyanta ugyanis két komponensti diszperzio-
nak tekinthets. Az egyik a viz, a méasik a mu-
gyanta szarazanyag-tartalma. A vizsgalat soran
e két komponens elkiilonitése csak ugy valésit-
haté meg, ha a szarazanyag-tartalmat a wviztél
elkiilonitve megfestjiikk. Kilfoldon végeztek
ilyen iranyu kisérleteket, fluoreszkalé anyaggal
kezelték a gyantat. A fluoreszkalé reészecskék
csak a szarazanyagra adszorbealédtak, igy a
préselés utan ultraviola mikroszkoép alatt ellen-
orizheté volt a pontos beszivodas.

A kisérleteimben arra probaltam feleletet
kapni, hogy van-e jelentésége a beszivoddsnak
a gyakorlat szempontjabol. A beszivodasnak ara-
nyosnak kell lenni az idével. Ezt a megallapitast
hasznalom fel kisérleteimnél is. Igy szeretném
azt az optimalis id6t meghatarozni, amely szi-
lardsagilag legkedvez6bb hatéssal van a forgacs-
lapokra.

Az els6 kisérletsorozatndl a gyantaval osz-
szekevert forgacsot kiteritve, pihenni hagytam.
A pihentetési idét 10, 20, 30, 45 és 60 percben
allapitottam meg.

Az elegy pillanatnyi
meghataroztak:

a) a forgacsnedvesség

b) a felhordott miigyanta viztartalma

c) a levegé relativ paratartalma.

A forgacs nedvességtartalma at-
lagosan:

nedvességtartalmat

11,1%,
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A miigyantaval felvitt nedvesség: 10%,

Az elegy nedvességtartalma: 219%,

A levegd hémérséklete: 18,5—21,8°C
A nedves héméré héfoka: 12,3—14,8°C
A relativ nedvesség atlagosan: 47—489/,

A szétteritett forgacselegybdl megindulha-
tott a parolgéas, mert a fenti hémérséklethez és
relativ péaratartalomhoz tartozé egyensulyi fa-
nedvesség 8—99%.

Kisérlettel meghataroztam a kiteritett for-
géacselegybdl a parolgas nagysagat. A kapott
eredményt az 1. tablazat mutatja.

1. tablazat

Ido Elparolgott mennyiség
(perc) (g)
15 8
30 6
45 5]
60 5
Osszesen: 60 24

A fenti kisérletet 11%-0s forgics nedves-
ségtartalommal, 109, gyantdval képzett elegy-
gyel végeztem, 469%/-0s relativ paratartalmu le-
vegd mellett.

A forgacselegy osszsulya: 1,32 kg.

A parolgas 60 perce végén az egész elegy
sulya 1,82Y/,-kal csokkent.

Az ily modon pihentetett elegybdl késziilt
forgacslapok szilardsagi értékei nem adnak va-
laszt arra, hogy milyen befolyéssal van a pihen-
tetési id6 — beszivodas szempontjdbdl — a szi-
lardsagra. Ugyanis a parolgas zavard tényezd
ebbdl a szempontbol.

Ha megallitjuk a parolgast, akkor kapunk
vélaszt arra, hogy a beszivodas milyen mérték-
ben hat a szilardsagra. (Tehat az eltelt idének a
beszivodas szempontjabol van-e szerepe.)

A pérolgast ugy prébalom megakadalyozni,
hogy a felhordas utan a gyanta-forgacs elegyet
polietilén foélidba helyeztem és szorosan lezar-
tam. A gyakorlati tapasztalatom szerint mar
4—5 perc varakozas utan ugy megndétt a kicsi
térben a relativ paratartalom, hogy ezzel meg-
tudtam 4&llitani a parolgast a forgacsgyanta
elegybdl.

Meéréseim szerint a kovetkezd relativ ned-

vesség 4llt be az egyes pihentetési idéknél: (5
mérés atlagértéke):

10 perc pihentetésnél 88—90%
20 perc pihentetésnél 85—87%
30 perc pihentetésnél 86—879%,
45 perc pihentetésnél 89—90%,
60 perc pihentetésnél 85—909,

A félidba tarolt elegybél készilt forgdcsla-
pok szilardsagi értékei mar zavard tényezé nél-
kiil mutatjak a beszivodas hatésat. Ha nagy a

beszivodas akkor nem marad a ragasztando for-
gacsok kozott megfelel6 mennyiséglii miigyanta
és un. ,szdaraz kotés” jon létre. Ez kedvezétlen
szilardsagi értéket ad.

Laboratoriumi kisérleteimnél az ésszes gyar-
tasra befolyasolé tényez6t nem valtoztattam,
csak a felhordas utani 4ll4sidét.

Két sorozatot készitettem: 1. miligyantafel-
hordés utan szabadon pihentetett eleggyel;

2. mugyantafelhordas utan félidba helye-
zett eleggyel.

Négy fajta vizsgalatot végéztem: hajlitoszi-
lardsag, szakitoszilardsag, lapleemelészilardsag,
vastagsagi dagadas. '

Az eredmények értékelésénél korrelacios
szamitast alkalmaztam. Ezen moédszer segitségé-
vel matematikailag hataroztam meg a grafiko-
non lathaté egyeneseket, illetve paraboldkat.

Minden szilardsagi vizsgilat regresszios
egyenesét mindket sorozat — a felhordas utan
szabadon tarolt, ill. felhordds utan folidban ta-
rolt — a jo Osszehasonlitdas érdekében grafiko-
non nyert felhordast.

A fizikai-mechanikai tulajdonsdgok ered-
ményeinek vizsgdlata. ;

Szalkité-szildrdsdgi vizsgalat (1. abra).

A szabadon tarolas idejének emelésével,
nétt a szakitoszilardsag értéke. A szamitasaim a
vizsgélt szakaszra 95%-os pontossagot ad.

A felhordas utan félidba zarva a tarolt elegy-
b6l késziilt forgacslapok szilardsagi értékei ko-
zott az Osszefiiggés szintén linedris egyenes. A
vizsgalt szakaszon a kapcsolat elég laza, mert a
pontossag csak az 50%,-ot éri el (2. dbra).

A szabadon tarolt elegybél készilt lapok
szilardsagi értékei kozotti osszefliggés egy kozel
vizszintes egyenes (irdanytangense 0,005). Az
egyenes a szamitott szakaszra 85%-0s biztonsa-
got ad.

A félidba pihentetett elegybél késziilt la-
pok szilardsagi értékei nem adtak olyan értéke-
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ket, amelyekbdl kovetkeztetést lehetett volna le-
vonni. A ragasztdsi hibara vezethet6 vissza (3.
abra).

Mindkét sorozattal készitett lapok szilard-
sagi értékeire a szamitdsok alapjan egyenest
kaptam, amelyek 85%-0s biztonsaggal felfektet-
het6k a megfigyelési sor pontjaira (4. abra).

A tarolasi id6 a hajlitoszilardsagra fejti ki a
legnagyobb hatdsat. A regressziés egyenes 95
szazalékos pontossaggal fektetheté a pontokra.
Zart térbe tarolt kotéanyag elegybdl késziilt la-
pok szilardségi értékeit nem befolyasolta a taro-
1asi id6.

A kisérletekbdl levont kovetkeztetés:

A szamitasokbol és a grafikonokbol lathato,
hogy a két kisérletsorozat kozott, tehat a kétféle
felhordds uténi pihentetési mod forgacs-koto-
anyag elegyébol késziilt lapok szilardsagi érté-
kei kozott kiilonbség van.

Ebbél két kovetkeztetés vonhato le:

a) A forgics-kotéanyag elegy nedvességtar-
talma befolyéasolja a forgacslap mechanikai
tulajdonsagait.

b) A kotéanyag beszivodas nem befolydsolja
dontéen a forgacslap fizikai-mechanikai tu-
lajdonsagait.

a) A kisérleteim sordn a l-es tabldzat sze-
rinti mennyiségben pihentetéskor az elegybdl
megindult a parolgés. A parolgas ¢ = 469/, rela-
tiv nedvességtartalom mellett eléri az elegy
osszsulyédnak 1,8—20/-4t.

A fa feliiletére keriilé kotéanyag a feliiletet
nedvesiti és a kovetkezé folyamatok indulhat-
nak meg:

A kotéanyagbol a nedvesség a forgacs bel-
seje felé szivodik. Ez kulonosen akkor igen
jelentds, ha szaraz a forgacs és nem allt be
még a hidroszkoépiai egyensuly. (A forgacs
kevesebb nedvességet tartalmaz, mint a
higroszkopiai egyensuily torvénye szerint
az adott kornyezethez sziikséges lenne.)

A felvitt kotéanyag tomegéhez képest igen
nagy feluleten parologni kezd, koncentra-
ci6ja csokken. Ezt a parolgast a kérnyezé
levegé relativ nedvességtartalma befolyéa-
solja.

Ha a forgacs nedvességtartalma nagyobb,
mint az egyensulyi fanedvesség, akkor
mindkét komponensh6l megindul a pérol-
gas. Ez a folyamat jatszodott le az én kisér-
letsorozatomnal is.

A forgéacs nedvességtartalma: 11.1%,.

A 47—48%/, relativ nedvességhez tartozé
egyensulyu fanedvesség 8—9Y,. Tehat a for-
gécsbol is meg kellett indulni a parolgasnak. A
felvitt kotéanyagban a parolgas soran koncent-
racio allt be. A viszkoézitas emelkedett. A viszko-
zitast még novelte a kondenzacio is.

A kisérleteimbdél azt a kovetkeztetést von-
hatom le, hogy a felvitt kétéanyag koncentracié
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és viszkozitas novekedése kedvez6 hatast gyako-
rolhat a forgacslap fizikai-mechanikai tulajdon-
nikai tulajdonségaira.

Ezt a tételt aldtamasztja az is, hogy a kémiai
folyamat sordn a viz zavar6 hatasu a rezit alla-
pot elérése soran.

b) A parolgas megéllitasaval (az elegyet f6-
lidba helyezve) megsziinik ennek a tényezének
a befolyésol6 szerepe. Igy tisztan vizsgalhato,
hogy gyakorol-e befolyast — az eltelt id6 fligg-
vényében — a beszivodas a lapok fizikai-mecha-
nikai tulajdonsagaira.

A feliileten fizikai adszorbcié jatszodik le.
Az oldatok komponensei &altalaban kiilon-
féle mértékben adszorbealédnak. Az eréseb-
ben adszorbeal6dé anyag kiszoritja a gyen-
gébben adszorbedl6é anyagot. (Szelektiv ad-
szorbcié.) Ugyanazon anyag adszorbeidja-
nak nagysaga, ugyanazon az adszorbensen
az oldészer mindségétol. Igy ennek a vizsgé-
latdhoz teljesen egyforma mindségli mi-
gyantara lenne sziikség. Az adszorbci6 nagy-
saga fligg nemcsak az adszorbens és az ol-
dott anyag kozotti, hanem az olddszer és az
adszorbens koézotti er6k nagysagatol is.
Az oldészer (viz) az adszorbens (fan) annal
nagyobb mértékben adszorbealédik, minél
jobban nedvesiti azt. A nedvesitéképesség
anndl nagyobb, minél kisebb az adszorbens
és az oldoszer kozotti hatarfeluleti fesziilt-
ség. A miligyanta esetében az oldészer kiszo-
ritja az oldott anyagot az adszorbens felii-
letérel.
Az elméletet alatamasztja Delmonte 4allitasa
is, 6 ugyanis azt irja, hogy nagy- és kis
molekulédju elegyben, a kis molekuldju frak-
ci6 a kotéanyagesepp feliiletén helyezkedik
el s igy konnyebbé valik az adszorbcids je-
lenség lejatszédasa.
Végezetiil megéllapithato, hogy a viz szivo-
dik legnagyobbrészt a forgacesba, a szdrazanyag-

tartalombol csak a kis molekuldk szivodnak be,
azok is csak a legfelsé sejtsorba.

Kiilonosen a forgicslap alsé és felsé felli-
letén elhelyezkedd6 forgacselegynél van jelentds
szerepe a nedvességtartalom csokkenésének. Ezt
bizonyitja a hajlitoszilardsagi vizsgalat Iis.
Ugyanis a hajlitészilardsagi vizsgalatnal a for-
gacslap feliiletéhez kozel es6é részek vannak
igénybe véve. Mig a lapleemel6 szilardsdgnal —
ahol a szakadas altaldban a lap kozéps6 részén
kovetkezik be — ez a hatas kisérleteim szerint
nem érvényesil jelentés mértékben.

A szakit6szilardsagnal szintén lathaté a mi-
gyantacsepp koncentraciéesokkenésének hatésa.

Valészinlinek latszik, hogy a miuigyanta-
csepp koncentraci6jaban beallé véltozasnak a
préselésnél van nagy jelentésége, mert itt mar
elér egy olyan nagy koncentraciét a felhordott
miigyantacsepp, hogy nem tud a nagy nyomas
hataséara bepréselédni a sejtek koze.

OSSZEFOGLALAS

A kisérletekb6l 1athato, hogy a beszivodés
szempontjabo6l optimélis idétartam nem allapit-
haté meg. A kotéanyag felhordas utan polietilén
folidba helyezett elegybdl késziilt lapok szilard-
sagi értékei a szamitdsaim soran regressziés
egyenesek, amelyen nem mutatnak jelentds
emelkedést.

Az edz6 mennyisége a migyanta 1,5%/-a,
ennek a ,fazék ideje” — a gyakorlatban alkal-
mazotthoz hasonléan — 3 6ra kériil van. Igy a
beszivodast a kikeményedés nem akadalyozhat-
ja meg.

Megallapithatom, hogy a felhordas utén
nem az eltelt id6 nagysaga a fontos, hanem az
elegy nedvességtartalma.

Az elegynedvesség optimdlis értékét nem
tudtam megallapitani, mert még 60 perces pa-
rolgis utédn is emelked6 tendenciat mutatott a
szilardsagi érték.

A 60 perces parolgas utdn az elegy nedves-
tartalma 19—19,2%,.

Tovabbi kisérletek feladata, az optimalis
elegynedvesség pontos értékének megallapitésa,
amely érték szilardsédgi szempontbdl is a legked-
vez6bb lenne.
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okl. faipari mérndk

Il. rész

IV. Hazai sz6réfiillkék kialakitdsdnak vizsgdlata

A hazai feldolgozé tizemek sz6réfilkéinél ki-
alakult tipusr6l nem beszélhetiink. Az emlitett
két alaptipus koziil — a széraz és nedves levalasz-
tast fiilke koziil — jelenleg a faiparban nedves el-
jardsa fiillkét ritkdn alkalmaznak.

: Kiilonbozs fiilkefelépitést taldlunk a széraz
levélasztasa fiilkéknél is. Altaldban minden gyér-
ban egyénileg, sajat termékeikre dtalakitott fiilké-
ket alkalmaznak. Egy-két ilyen hazai szérofiilkét

Korszerii széroéfiilkék kialakitasanak iranyelvei

szeretnék bemutatni, amelyeket tizemi gyakorla-
tom alatt megvizsgéltam. Ezek a ,,Szék- és Karpi-
tosipari Vallalat”-nal, a Budapesti Butoripar
Vallalat II. sz. gydregységében és a Veszprémi Fa-
drugyarban levé széréfilkék.

1. Szék- és Karpitosipary Vallalaindl haszndlatos
szordfilkék

Szék- és Karpitosipari Véllalat I. szémt gyar-
egységében a nitréfiillkés szérasi eljards 2 helyen
torténik.
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14. dbra. Szék- és Karpitosipari Vallalat I. sz. qydregysé-
gének 1. sz. széréfulkéje

Miiveleti sorrend a kovetkezo:

a) el6készité miiveletek,

b) lakkszords I.+ csiszolds,

¢) lakkszérés I1. + csiszolés,

d) oszlatés.

a) Blbkészito mieletel: : Pacolés, dsszeszerelés,
tisztitds, utdnpécolds, csiszolds, portalanités.

Jelenlegi eljards szerint 109, --29, nedvesség-
tartalmi Osszeszerelt szék bemértassal torténd
pécoliasa 20—25°C hémérsékleten torténik. Az elsé
szorast alaplakkal végzik. A véllalatndl haszndlt
osszetétel: 809, Bernolin 209, Fartunning.

A masodik szérds a fed6lakk szérdsa. A jelen-
leg hasznédlatban levé lakk osszetétele: 709, Berno-
Plaszt M-55 209, Fartunning, 109, Harter.

Oszlatdsndl gyenge olajos, vagy terpentinnel
higitott zsiroshigités ronggyal a feliiletet atdor-
zsoljiik.

Az 1. szam lakksz6ré miihely, egy 6 m széles
és 27 m hosszl terem, amelyben 4 fiilke (14. dbra)
és egy oszlatépad van elhelyezve.

Ezek a fiilkék vizes iilepitésti fiilkék voltak és
késébb alakitottdk at széraz levalasztasi széré-
fillkévé. A véllalat helyesen alakitotta 4t alsé el-
szivasira, mert a nehéz oldészer g6zok felss elszi-
véasa nem eredményes és gazdasagtalan.

Vizsgélataim sorén éramldstani szempontbol
helytelennek taldltam a csGvezeték derékszogii

, :
AT

uvegfol

15. abra. Szék- és Karpitosipari Vallalat 1. sz. gyaregy-
ségének 2. sz. széréfulkéje
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16. abra. Szék- és Karpitosipari Vdllalat I1I. sz. gydr-
egységénel szorofilkéje

csatlakozasat, mert igy a levegének nincs meg a
megfelels titkozés nélkiili utja. A felmend csator-
naban a vélaszté lemez elhelyezése nem szerencsés
megoldds, mert a lemezt gyakorlatilag nem lehet
pontosan a felmend cs6 atmérGjére tigy helyezni,
hogy a két becsatlakozé nyilasra merdleges legyen.
Egy kis elhajlas esetén méar nem ugyanaz a légse-
besség értéke a két oldalon.

Ezt igazoljak mérési eredményeim is:

A szérasi sikban a légsebesség értéke... 0 m/sec
(az alacsony sebességet a miiszer nem mérte)

Kozvetleniil a becsatlakozé nyilasban 9,94 m/sec
Kozvetleniil a mésik becsatlakoz6 nyi-
lashan 4,85 m/sec

6,85 m/sec

Annak ellenére, hogy az igy kapott értékek
elég magasak, az elszivas mégsem mondhaté j6-
nak. Ez ad6dhat abbél is, hogy a lemezen és a nyi-
ldsban lerakédott nitrélakk a nyildst eltomiti és
iitkozési ellenallast képez, amellett konnyen keriil-
het hamis levegé is a rendszerbe. Az elszivott le-
vegl 3 m-es egyenes szakasz utan jut be a ventilla-
torba, amely éranként 1800 m?® leveglt sziv el 2
fiilkébdl. A ventilldtor nyomé nyildsa utén van el-
helyezve az iilepit6, amely graviticiés erd alapjan
miikodik. Az tilepitébél a levegs 240X 240 mm-es
kiirtén keresztiil tavozik a szabadba.

A kiirté hossza az épiilet kialakitdsatol fiigg,
jelen esetben 3 m. A berendezés iilepitése megfelel
az egészségiigyi el6irdsoknak.

A TI. szému lakkszoré helyiségben a fiilkék
mér egymdssal 90°-ot zdrnak be (15. dbra). A cs6-
csatorna keresztmetszetének csokkentése is a fe-
néklemez &tmérGjére helyezett vélasztélemezzel
torténik. Ezeknek a filkéknek az elszivisa az
egyik szivonyildsban 0,7 m/sec, a mésik szivé-
nyilasban 0,56 m/sec, ezek az értékek a szérdsi
sikban lennének jok, de ott 0 m/sec a légsebesség,
illetve a légsebesség mér6 nem mért.

A 111.-szami gydregységben az utolsé évek ta-
pasztalatait felhaszndlva késziilt el a nitrélakk-
szoré fiilke 1962—63-ban. A nitrélakkszords egy
kiilon erre a célra készitett kamriban torténik,
amely a pihenteté és polirozé kozé van beépitve
(16. 4bra).
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A terem két oldalén helyezték el a toltGelemes
sziirGbetéteket. A kimend c¢sé atmérdjébe tereld-
lemezeket épitettek be. A toltGelemes sziirGbeté-
tek cserélheték. Fagvapottal toltik meg, egy-egy
betétben 0,268 kg fagyapot van. A sz(irGelem el6tt

kb. 20—25 em-es tavolsigra egy rdcs van elhe-

lyezve. A réacs el6tt torténik a targyak feliiletkeze-
lése. Az elszivas sebességének értéke kozvetleniil a
betét el6tt 3,33 m/sec. Nyilas sikjdban a mérés a
levegdvisszavezetés miatt nem adott megfeleld ér-
tékeket. Hibaja a berendezésnek az, hogy aszérdsra
keriil6 alkatrészek mérete és mennyisége miatt a
dolgoz6 nem tud kozvetleniil az elszivéfal el6tt dol-
gozni.

A levegd visszavezetésének moédja kifogisol-
haté. A visszavezetés egy korkeresztmetszetii csa-
tornaban torténik, amely az elszivofal A és B pont-
jat fogja Gssze. Ha a dolgozo a toltGelem el6tt £j,
akkor a befuvé ny ildsain rddaramlik a levegd, amely
kellemetlen érzés. Helyesebb lett volna a D pont-
ban beérkezd koanda vezetéket a G Olda]ig vezetni,

biztositani.

IV. szami gydregység (Debrecen) lakkszoro-
fiillkéjének kiképzése.

A lakkozés és egyben a felilletkezelés a IIIL.
emeleten torténik. Az alkalmazott mfiveleti sor-
rend:

@) tisztitds, portalanitas,

b) lakkszéras 1.

lakkszoras I1.

¢) oszlatas.

a) Tiszitds, portalanitds: a felilletet 280-as
csiszolépapirral vagy vaszonnal dtesiszoljak, majd
puha ronggyal vagy hosszuszorti ecsettel portala-
nitjdk. Az egyenl6tlen lakkfelhordds egyik alap-
vet6 oka a feliilet szennyezettsége, s ezért kiillonos
gondot kell forditani arra, hogy a feliilet teljesen
sima és zsirmentes legyen.

b) Lakkszords: torténhet egyszer vagy lkét-
szer a technolégiai elSirdsok szerint.

Alkalmazott anyagok: W-698-as szdmui szin-
telen nitrélakk, vagy Niki 203-as lakkgyapot, Ma-
vesol v. special nitréhigito.

Keverési ardanyok : Nitrélakk esetén.

20°C hémérsékleten 609, lakk és 409, higitét
keveriink ossze. A lakk stirtiségét hazilag készitett
viszkozitdsmérével mérik.

A szérds kozponti lakktartalybél torténik 2
att nyomassal. A szdérépisztoly ]cle F VI. Szoras-
kor laposnyildsu diiznit alkalmazunk, és a diizni
nyﬂ:isét 45°-08 szogben elforditjuk. A szérc’)piszto]y
feje és a lakkozandé targy kozott minn. tavolsdg
20 cm. Fiiggbleges szorasnal mmd(,g feliilrél kell le-
felé kezdeni a szérast, mert csak igy biztosithato,
hogy a lakk nem folylk meg. Az uleslapokat tam-
lalemezeket el6szor mindig keresztbe és azutén
szal ivdnyban kell szérni. Az oszlatds a terem ma-
sik oldalan torténik oszlaté padon. Oszlaté Gssze-
tétele: 309, denaturdlt szesz, 309, nitré higito,
20% 15—209%-os polittir, 209, gyéri sfirfiség
lakk.

Oszlat6val a feliiletet puhan attoroljiik.
Szellbzés :

Elszivds adatat: A nitrégbz6k elszivasa 6 db
TV-900-5 tip. tetGventillitorral torténik.
Miiszaki adatai:

az elszivott légmennyiség V=10 000 m?/éra

nyomésesés p=15 mm v.0

fordulatszdma n=960 ford [perc

2 db ventillitor a mérté egységtol (4 db kad)
szivja el a szennyezett levegbt. Az elszivott levegs-
mennyiség kadanként V=2500 m?3[/6ra. Egy el-
szivo ventilldtorhoz 2 db szérdfiilke tartozik. El-
szivott levegémennyiség fiilkénként V=4000 m?3/
Jora. Az elszivéorendszer a terembdl 42 000 m? le-
vegémennyiséget sziv el. (A fennmaradé 18 000
m3-t biztonsigi okokbdl és az esetleges bovités cél-
jara tervezték.) A fiillkenyildsban a tervezett levegd
aramldsi sebessége 0,85—0,96 m/sec

Altalam mért értékek:

a szorasi sikban a légsebesség 0,80 m [sec,
elszivas a zsaluk el6tt 0,96 m/sec.

A két fiilke egymadssal hattal van elhelyezve
és feliil kozos elszivd csonkra csatlakoznak. Az el-
szivés a fiilke hatsé sikjaban elhelyezett, egyenként
allithat6 iiveglemezbdl all6 csepplovalawto zsalu-
zaton at, a fiillke mogott kiképzett csGvezetéken
keresztiil torténik.

Levegs wisszatdpldlds: A hérom ventillitor
egység altal szallitott 60 000 m?/6 levegdbdl csak
42 000 m?/6 levegbmennyiséget vezetnek vissza.
Ez 24-szeres légeserét jelent a teremben. A techno-
légiai adatok alapjan varhato legnagyobb nitrégéz
elparolgas 32 kg /6. Az ehhez tartozé helyi koncent-
raciés érték (k) kb. 1 g nitrélakk gu//m* levegé.
Ezt az értéket megfc Jlelének talaltam, és érzékelés
atjan is elég tisztanak talaltam a Ieveﬂjot

A visszataplalt levegd zsalurendszeren keresz-
tiil jut a 21 elembd] Gsszeépitett ferdedrami olajos
Raschinggyfirtis sztir6egységhez. Itt a levegét 90—
959%,-ban megtisztitjuk szennyez6désétsl, majd 2
soros lemezbordds 1egheu1:0n keresztiil felmeleg-
szik 25°C-ra. A tisztitott és elGmelegitett Ievwot
VUH 15 tipust hegesztett csigahdzas merev épi-
tésti aluminium jarékerékkel ellatott centrifugél
ventillitor nyomja a fényezd iizemben kialakitott
acéllemezes visszavezet6 légesatorna haldzatba
(Coanda vezeték).
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I Qjemw boritassol

’

Jzurobefére}f

17. dbra. Budapesti Bitoripari Vdllalat 1. sz
ségében alkalmazott széréfiille

gydregy-
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Budapesty Butoripar: Vallalat I1. sz. gydregy-
ségében haszndlatos filke ismertetése.

Pneumatikus szérdsi eljardssal feliiletkezelik
a butor alkatrészeket a Budapesti Butoripari Val-
lalat TI. szamt gydregységében is. A széréhely egy
kiilon helyiségben van elhelyezve, amely 84,3 m?
alapteriiletii.

A fiilke kialakitasat a 17. 4bran mutatom be.
A fiilke szérazlevélasztisi. Léathatjuk, hogy az
egyes elszivé helyek a 7 X 2 m-es elszivéfalon eltol-
tan helyezkednek el. Az elszivis fagyapottal t6l-
toltt szlir6betéten keresztiil torténik. (Méretiik
540X 540 mm). Az elszivast egy db 8000 m? leveg6-
mennyiséget elszivé ventillitor végzi. A ventilld-
. tor szivé nyilasdhoz csatlakozik a 16 elszivé veze-
ték, amely a széréfal kozéps6 betétei mogott hi-
z6dik. Ebbdl a vezetékbdl dgaznak ki a legfelst és
a legalsé szlir6betétekhez az elszivéfejek. A levegs
tisztitdsa és szennyezett levegd elszivasa nem meg-
felels. Ezt bizonyitjik mérési adataim is.

1. szémmal jelolt sziirGbetétnél az elszivas Se-
bessége: i
=34 m/p=0,56 m/sec

2. szdémmal jelolt szlirGbetétnél az elszivés se-
bessége:
=30 m/p=0,5 m/sec

3. szammal jelolt szir6berendezésnél az elszi-
vés sebessége:

v=117 m[p=1,95 m/sec

4. szammal jelolt szlirGbetétnél az elszivis se-
bessége:

»=150 m/p=2,5 m/[sec

5. és 6. szammal jelolt szlir6betétnél a miiszer
nem mutatott értéke, s igy v o< 0 m/p, illetve igen
alacsony.

Lathatjuk, hogy a ventillator szivényilasatol
tavolabb es6 szilir6betéteknél milyen mértékben
csokken a légsebesség, ezért a szennyezett levegd
csak egy részét képes elszallitani a ventillitor, a
mésik része a teremben marad. Kilonosen fontos
lett volna az elszivds hatékonységa az alsé sz(irs-
betéteknél, mivel a lakkpérédk hideg géz lévén le-
felé hiz6dik. Ezért a teremben leve levegd szeny-
nyezett, ez érezhetd is a terem levegdjén. A vissza-
taplalds nem megfeleld, s igy a teremben egy nagy-
fokt vacuum uralkodik, ami szintén nem helyes.

Veszprémi Fadrugydrban alkalmazolt szérds:
eljdards vizsgdlata.

Szordsi eljaras leirdsa.

A Veszprémi Fadrugyarban iizemszerfien al-
kalmazzik az elektrosztatikus szérélakkozdst, de
csak azonos alkatrész szérdsanil. Az elektroszta-
tikus szérdlakkozést a pneumatikus szérélakko-
zassal egy helyiségben iizemeltetni nem lehet a
tlizrendészeti elbirdasok kiillonbozdsége miatt.

Az elektrosztatikus lakkozds egy 4,0X4,0 m
alapteriilet{i helyiségben torténik. Ebben a helyi-
ségben van elhelyezve egy 2 m? nagysdgei elszivé
feliilet. A kabin nyildsa 2X1 m. Az elszivényilds
a hatfal kozepén van elhelyezve, @-je 300 mm.
A levegé6t elszivé axidlventillitor Sz. K. 52-es jel-

zésli. (Miiszaki adatai: V=8000 m3 p=20 mm
v.0; n= 1400 f/perec.) A fiilke nyildsanal 0,7—1,0
m/sec a sebesség, mig a ventillitor el6tti esGben a
bemend sebesség 8—10 m/sec. A levegd tisztitds
nélkiil keriil ki a szabadba.

Elektroszatikus kézi széréberendezést alkal-
maznak. Csak egy fajta alkatrészt feliiletkezelnek,
igy: sport karfat, amelynek feliiletkezelends felii-
lete (30 emX2 cm)-2=120 cm?2 Feliiletkezelés
el6tt az alkatrész nedvességtartalma 129, kell
legyen.

A karfat elGszor portalanitjdk, majd mdrtjdk.
A mértési eljards gazdasagos, itt a legkevesebb az
anyagveszteség. Ezzel az eljardssal a sziikséges ré-
tegvastagsagot biztositjak. Ezutan a feliiletet csi-
szolovaszonnal diesiszoljak, majd szérdsra keriil.
Szérdsndl a darabokat felfiiggesztik 5—6 db-os
esoportokban.

A berendezés kapesolasat a kovetkezé médon
érdemes végezni:

@) bekapcsoljak a légnyomést, utdna

b) sz6répisztolyt, ezutan

¢) nagyfrekvencids dramot.

A kiilsé feliileteknél altalaban 60—70 kV-os, belsé
feliileteknél pedig 20—40 kV-os fesziiltséget alkal-
mazunk.

Elektrosztatikusan — mint mar emlitettem —
csak azok a lakkok szérhaték, melyek higitéjanak
lobbam’tspontja 21°C felett van. Ilyen a , Prog-
rop”, ,,Rezistdn”, a svéd matt lakk, a svéd grund
lakk. A hazai gvé.rtasu CM 11-es matt lakk is szér-
haté elektrosztatikusan. Veszprémi Faérugyérban
W 700-as nitrélakkot alkalmaznak és ehhez egy 1j
keverésti higitét készitettek.

Osszetétele: 60% Xylol és 409, Butilacetat

Keverési ardny: 6 kg W 700-as nitrélakk és
4 kg elcktrosztatikus higité.

A lakk viszkozitdsa 30—35 sec FORD 4-es
pohérral mérve. A vallalat tapasztalatai szerint a
termelékenység csokkent, az anyagmegtakaritas
nétt a pneumatxkuq lakkfelvitelhez viszonyitva.
Javult a feliilet minGsége is.

V. A gépesitett lakkszordsi hazai folyamatos szék-felitlet-
kezelési technolégia ismertetése

A Faipar ez évi 4. szdmaban kozolt ismerteté-
sek és vizsgdlatok sok tekintetben a széréfiilke,
vagy szoréallas helyes kiképzésére vonatkoztak, de
teljes egészében nem olelték fel a faipari gydrtma-
nyok szérés Gtjan torténé felilletkezelési technols-
gidjat. KBzt a kérdést korszerien tgy lehet meg-
oldani, ha gépesitjiik az anyagszéllitast is. ElGszor
az alkalmazott feliiletkezelési technolégiat altala-
nossdgban meghatérozzuk, figyelembe véve a gyar-
tési terv altal elirt darabszamot, — szinkronizal-
juk a technolégiai folyamatot, széréfilkét v. széré-
allast az anyagszallité berendezés figyelembevéte-
lével képezziik ki. A kiilfoldi irodalom tanulmé-
nyozasa alapjan kidolgoztam egy ilyen gépesitett
széras Gtjan torténd felilletkezelési technologiat,
amelynek ismertetését az aldbbiakban kozlom.

A véllalatunkndl alkalmazott feliiletkezelési
technolégia szerint a targyat egyszer szérjuk alap-
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lakkal + csiszoljuk, majd fed6lakkal és utédna is-van. Ez a székek fiilkékhez széllit4sa és sz6rés utdn

mét csiszoljuk, majd oszlatjuk. A tervezett tech-
nol6gidt vazlatosan a 18. dbran lathatjuk.

Az anyagmozgatist konveyorral oldottam
meg. A tervezett székfeliiletkezelési technol6gid-
hoz 19 £6 dolgoz6 sziikséges a konveyorra felado és

leszed6 segédmunkdsokkal egyiitt. Bgy mitiszak

alatt (8 6ra) feliiletkezelt szék darabszdma (n)

e 253 dh

ahol 7'=egy miiszak ideje (8 6ra)
V = veszteség id6 (60 perc)
U = iitemids

A veszteség id6 megallapitasandl figyelembe
vettem azt, hogy a miiszak végén a széritékon valé
szék dthaladds miatt a szoras el6bb le kell alljon.
Ez id6 alatt, a szérdst végzd dolgozdk a szérébe-
rendezés tisztitdsat és lakk leaddsat végzik. Két
miiszaknal ez az id6 bizonyos mértékig csokkent-
het6, de a tervezésemnél egy miiszakra szamoltam.

1. Utemidé megdllapitisa

3 fajta széktipust figyelembe véve azonos napi
darabszam mellett: ;

57-es szék egyszeri szérasa 1,80 pere
120-as szék egyszeri szérdsa 1,50 pere

Gondola szék egyszeri szorasa 1,03 pere
4,33 perc:3=144p

A Szék- és Karpitosipari Vallalat jelenlegi feliilet-
kezelési normaidejében az anyagmozgatas is benne

a fiilkét sl valé szallitdsa kb. 0,65 perc. Ha a szérést
2 dolgoz6 végzi az litemids:
1,44—0,65

U=

=0,4 perc

Ezt az titemiddt elfogadom.
A darabszim miiszakonként:
_ 480—60

=1050 db/mfiszak
Napi termelés 1 mfiiszak alatt n=1050 db esetleges
2 mfiiszakot véve alapul n=2100 db.

2. Az iitemidd meghatérozisa utin a szoro-
fillke méretei alapjan szdmitottam ki a szallito-
berendezés sebességét.

Széréfiilke méreteinél a sziikséges hosszisigi
méretet 5 méterben vettem fel, azon elgondolas
alapjan, hogy kb. 2 m helyet biztositottam a szo-
rast végz6 egy-egy dolgozo részére. A széket kozé-
pen egy fordité szerkezet dtforditja, kb. 0,5 m t4-
volsag alatt és a széleken 0,25—0,25 m biztonsigi
helyet hagytam.

A szallitémit sebességénel meghatdrozdsa:

0,4 perc alatt 2 m-t kell haladjon a térgy, ennek
megfelel6en

s, 2
S e

A konveyor szallitésebességéhez kell alkalmazkod-
jon a tobbi berendezés is.

=5 m/perc=0,0835 m sec = 8,33 cm [sec

FELULETKEZELES! TECHNOLOGIA
HEE / [ESrvavwn
2 3 2 1
\ A
) IR | ] 1 Q
2 ) E ST i |
5 &,
s v
- 5
1) Szordfiike W 2) Elgozologteto oo 3) Szarito
4.) Csiszolo 8.) Szallitoszalag ;

18. dbra. Folyamatos székfeliiletkezelési technoldgia vdzlata
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Figgeszték tavolsag meghatdrozisa :
Qn=1050 db/7 6ra a szérasnal 1050 db szék felii-
letkezelését 7 érara vonatkoztattam
Qm= 150 db/()ra

60 -»
Q"l
ahol I=a fiiggeszték tavolsiga
v=konveyor sebessége
Qm=-egy brara ess teljesitmény db-ban.
60-5

=

i
Alaplakk szérdsndl alkalmazott  szoréfilke
i :
Szoéréfiilke hossza. . . . . 5m
Szallitémii sebessége  v=25 m/sec
Athaladési id6 .. .... 1 perc
Munkahely hémérsék-
(517 s e S 20—22°C (4tlag)
Szell6z6 levegs meny-
NYIREGO: o+ 1ocbimcorare s 2% 10 000=20 000 m?/6ra
Meghajté energia sziik-
goglety i, Jot v o 4,85 LE

A fiillke 2 széré munkahelyet foglal egybe.
Elbz6leg megéllapitott adat szerint hosva 5 m.
MagassaaanéJ figyelembe vettem egy munkds ma-
gassdgat, s igy a filke 2 m magas. Szélessége:
1,70 m, ebbdl kb.

300 mm a benyulési érték,

400 mm (dtlag) a lakkozott targy szélessége

400 mm a viztért6l val6é szitkséges tavolsag

600 mm a mos6tér mélysége

A fiilke szogvas kerethdl 4ll (45X 45X 5 mm).
Eleje nyitott. Oldalai laposvas (320 mm) mere-
vitéssel ellatott 2 mm-es lemezek, amelyek nyit-
haték. Kinyitdskor, illetve nyitott éllapotban gon-
doskodni kell az ajté rogzitésérsl, amely legcgy-
szerlibben a falra szerelt alkatrésszel torténik. A
fiilke hatfala 2 mm-es lemez, amelyen 13 db ¢k
alakt elszivé nyilds van elhelyezve. A fiilke alja
4 mm-es horgonyzott fekete lemez a korrézié miatt.
40 cm magas kad, amelyben viz van. A viz szintje
folé helyeztem egy felfogé récsot, 1,56 mm g-jii
drétbol készitve.

A levegd elszivisa 2 db elszivécsatorndn 4t
torténik a mosétéren és a csepplevilaszton keresz-
tiil axidlventillitorral. A levegSben levs péardk a
csepplevélasztén keresztiil jutva lecsapédnak. A
megtisztitott levegd 309,-4t perfordlt mennyeze-
ten keresztiil visszavezetjiik a széréfiilkébe. A fe-
lilletkezelendé targyat konveyor széllitja 4t a
fiilkén.

Blgbzologtets leirdsa és miszaki adatai :

Az elgbzologtetd berendezés célja, hogy koz-
vetleniil a széras utjan a feliiletkezelt székre keriilt
higitéval kevert nitrélakk parolgidsénal keletke-
zett felszabaduld, egészségre drtalmas gézokat el-
szivjuk. Az elg6zologteté feladata, hogy megaka-
délyozza az esetleges robbanés veszélyt amely ma-
gasabb héfokon szaritéknal fennéllhat.

Az elgbzologtetd berendezés egy acéllemezek-
bdl 4ll6 csatorna, amelynél az elején és végén el-
szivé nyildsok vannak, amelyeken keresztiil a csa-
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brutio sdlyra vonatkoztatva anyagsuly %-ban
)
0 +———— e e
2 = ’ | A 20c?
20 elgozologtetes szaritas &
1 S
10 - 60C° | §
5 - s 28
| §
1 2 3 4 I perc

19. abra. Parolgasi grafikon

torndban felszabadul6 gdzokat axidl- vagy centri-
fugélventillatorral elszivjuk.

Az elszivott levegé mennyiségére a parolgdsi
gorbék alapjén kovetkeztethetiink. Az irodalom
alapjan [1] a bevont feliileten az elg6zolgés az elsd
idGszakban a legrohamosabb, késébb lelassul és a
higité salydnak megfelels szézalékos aranyhoz,
mint asszimptotahoz kozeledik (19. dbra).

Az alkalmazott nitr6lakkban a higité arinya
kb. 309, a brutté stlyra vonatkoztatva. (Vallalati
adat szerint). Az egy székre felvett anyagmennyi-
ség brutté silya q=100 g/szék. Szérasndil a veszte-
ség kb. 509;,-0s, tehdt a szék felilletére juté anyag

7,=0,5-¢=0,5-100 g/szék =50 g/szék
Ez a 309, a széréfiilkén kiviil parolog el, amelybél
az irodalom alapjan [9] 20°C hémérsékletii leve-
g6n legaldbb 1,5 perc sziikséges az elg6zologte-
téshez.

Az 1,5 percnél 5 m/perc szillitésebesség mel-
lett 7,5 m hosszt elg6zologtets csatorna sziikséges.
A széréfiilke és az elgbzologtets kozotti tavolsagot
a kinyithat6 fiilke ajté, és a berendezés korbejér-
hatésdga miatt kb. 2 m-re vettem fel.

gy az dthaladési id6 alatt (1,5+0,4=2 perc)
a felszabadulé gdzok 10—159%,-dt teszik ki az el-
g6z6lg6 mennyiségnek a brutté silyra vonatkoz-
tatva kb. 25—30°C atlag h6fok mellett. Ezek alap-
jan 50—509, esik az elgbzologtetére és szaritora.

Az elgézologtetd csatornaban megengedhetd
sebességet v=2—3 m/sec-re vettem fel. Axidlven-
tillatort alkalmazhatunk.

Az elgbzologtetd osszefoglalé adatai:

8 berendezés hOBSZ& ....evvesesiaanns 7,5 m
szallitomii sebessége ............... 5 m/sec
e L e O S - SRR 1,5 perc
st Ty T IO W SO AR S 20—40°C
elszivott légmennyiség ............. 1500 m3/6
sziikséges meghajté energia ......... 0,2 LE

Szdritéberendezés letrasa és miiszaki adatai:

Az alkalmazott szaritoberendezést egyen-
aramfira terveztem. A leveg6 egy korfolyamatot
végez a szaritéberendezésben. A ventillitor az el-
szivott levegdmennyiséget a kaloriferen 4t nyomja
és tijra visszaszivja.

Az egyszerre szaradé székek szdma n=7 db

A széritéberendezés osszefoglalé adatai:

R YRR B s ol ot b (e o Ry o B g 4 3 perc
szaritéberendezés hossza . .......... 15 m
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szallitémfi sebessége ................ 5 m/perc
hofok a/szaritéban’ .. ou..oceenae ves 60°C
elszivott légmennyiség ............. 2500 m?/6
sziikséges meghajté energia . ......... 0,33 LE

Csiszoloberendezés leirdsa és miiszaks adatas

' A csiszol6berendezés egy-egy oldalrdl nyitott
fiilkébol 4ll, melyen a konveyor 4thalad. A fiilke
hatsé oldalan van elhelyezve az elszivé berendezés,
mely a csiszoldsnal keletkezett port a racsokon ke-
resztiil szivja el. A csiszolds részben kézi mfiivelet,
részben kis vibratorokkal végzik, melyeket a felii-
leteknek megfeleléen alakitanak ki. A esiszoldsndl
a konveyorrél leszedik a széket egy targyasztalra
helyezik, amely korbeforgathaté. A konveyor za-
vartalan szallitisidt egy megesiszolt szék vissza-
helyezésével biztositani kell.

U =0,4 perc, mellett a csiszoldshoz sziikséges
dolgozék szama 5 £6. Helysziikségletiik hosszirdny-
ban, figyelembe véve, hogy a székek egy 500X 500
mm hasébba behelyezhetSk és ezt forgatja a dol-
goz6 korbe, 2,0 m-re vettem fel, ami hosszirany-
ban L=5X2 m=10 m-t jelent. Ugyanezen id6ben
kell a konveyornak is a csiszol6berendezésnél a
dolgoz6 munkds elé érnie. 2 perc alatt =25 m/perc
sebesség mellett a berendezés hossza L=5.2=
=10 m. .

Csiszoléberendezés miiszaki adatai:

helysziikséglet hossziranyban ....... 8 m
e e e e R S S 2m
konveyor sebessége ............... 5 m/perc
elszivott levegl mennyisége ....... 30 000 m3/6
meghajté motor energiaigénye ...... 11 LE

sen hasonl6 alapelvek szerint, ezért csak a végsé
adatokat kozlom.

Fedblakk szérdsdara alkalmazott széréfilke ada-
tai:

Méretei és adatai megegyeznek az alaplakk
szorasandl alkalmazott széréfilkéjével.

Fedblakl elgbzologtets ntiszaki adatai :

A berendezés szerkezetileg megegyezik az
alaplakkndl ismertetett berendezéssel.

Osszefoglalé adatok:

LR P T E TS (oS s AN et ) e 2 perc
a berendezés hossza .......... oo 10 m
szallitémi sebessége ............... 5 m/perc
oy iU A (i o L e S T e R 20—40°C
elszivott légmennyiség ............. 2000 m?/6
sziikséges meghajté energia ......... 0,266 LE
Fedblakk szritéberendezés
Osszefoglalé adatok
(R (318 (0 A e A R 8 4 perc
& berendezés hossza . ............... 20 m
szallitémi sebessége ............... 5 m/pere
NOMGTRARIOHY & ooy s lo it L e e 60°C
elszivott légmennyiség ............. 3000 m?/6
sziikséges meghajté energia ......... 0.4 LE

Oszlatéberendezés mitszaki adatas

Az oszlaté berendezés egy mindkét oldalon
nyitott munkahely, ahol a dolgozék a konveyorrél
levett székeket finoman atesiszoljdk és oszlaté
anyaggd dtdorzsolik, ezdltal a feliilet fénye szebb
lesz.

Az oszlaté keverési ardanya a véllalati adatok
szerint:

A tobbi berendezés megegyezik az elébb fel- denaturdlt szesz......... 309,
soroltakkal az oszlatén kiviil. Szémitdsuk is telje- Mavesol higité ......... 30%
4. tablazat
Ry Szell6z6 | A meghajté
b f\ 1 Beallifo- Atfutési|A levegs | és elszi- | energia sziikséglet | Létszdm
Munkahelyek megnevezése ]ele‘n( i ey id6 héfoka | vott sziikség-
hossza  (sebessége o e :
: pere C levegh LE KW let 6
m m/pere m¥/6 0
Alaplakkozé |
BZOTOTRIKS o e e o e s e st 5 5 1 20 20 000 4,85 3,567 2
elg6zologteté berend. ........ “ 7,5 5 1,5 20—40 1 500 0,2 0,147 —
szarité berendezés .. .......... 15,0 5 3 60 2 500 0,33 0,242 —
esiszol6 berendezés ........... 10 5 2 20 30 000 11,0 8,10 5
feladdsto6l szémitv. kizbeess
v ) O R R e R R R B RS 15 5 3 — — — — —
Feds lakkoz6
Tk BZOTO K s . oratoseiatare nlarein's ate 5 5 1 20 20 000 4,65 3,42 2
I1. elgbzologtets berend. ...... 10 5 2 20—40 2 000 0,266 0,195 -
széritéberendezés ............ 20 i 4 60 3000 | 04 0,296 -
kozbees6 tithosszak . .......... 78 | 5 1,6 - — — —_ -
Csiszol6 + oszlatéberendezés ... .. 16 | 5 3,2 22 5 000 1,0 0,736 8
[ 5000 1,0 0,736
Klimatizalé szdrité és hiit6 i
D ELBAOZES T s s o terts & 50 e n e oiir st 20 5 4 30—35 6 000 0,8 0.587 —
12,5 5 2,5 20 2 000 0,266 | 0,195
Kozbees6 tithosszak csomagolén
keresztiil a felad6ig ........... 48 5 9,6 — — — —
Konveyor szédllitéberendezés .. ... 191,5 5 38,3 — — 4,76 3,5 2
Osszesen 1915 — 38,3 — — 29,52 | 21,72 19
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Szabé M.: Szorofulkék kialakitasanak iranyelvei

W 698-as nitrélakk
sellakkos politir

Az elfogyasztott anyag bruttéstalya 218 g.

Az igy tervezett technol6giandl abbél indul-
tam ki, hogy az oszlaténdl feltétleniil sziikséges a
megfeleld szell6zés biztositdsa. Ezt egy feliilrdl le-
felé iranyul6é aramlé szell6z6 levegbvel oldottam
meg. A szell6z6 levegs egy almennyezeten perfo-
ralt lemezeken keresztiil dramlik le és padléracso-
kon keresztiil torténik az elszivisa. A huzatérzés
kikiiszobolése végett v=0,2 m/sec.

A szell6z6 levegé mennyiségét Lyneg=200
mg/m?® koncentricié felvételével szamoltam ki
egy-egy munkahelyre vonatkoztatva.

Az elszivést az oszlaté helyrél padléesatorna-
ban elhelyezett szivéfejek ttjan terveztem meg,
ugyan ilyen nagysagt ventillator utjan. A padlé-
csatorna a munkahely kézepén huzédik végig, s a
dolgozék az oszlatést ettdl kifelé végzik.

Osszesitett adatok :

BB AR A G e AL N (R 3,2 pere
oszlatéberendezés hossza .......... 16 m
szallitém( sebessége .:............ 5 m/perc
hoémerseklet . .-k i e it 22°C
befavott szell6z6 levegl mennyisége 5000 m3/6

elszivott szennyezett leveg6 mennyi-

CLERLE et IRA T Mo 0 R0 O 3 L 5000 m?*/6
sziikséges meghajt6 energia (1+1) .. 2 LE
munkahelyek széma .............. 8 db

felhasznalt anyag bruttésalya. . ... ..

Klimatizalo és hiitoberendezés leirdsa

Az oszlatds utén a folyamatos munka meg-
szervezése érdekében, hogy a mebzés és csomagolds
is azonnal torténhessen, beterveztem egy klimati-
z4al6-szarité és hiitéberendezést.

Elgondoldasom szerint a szaritds itt kb. 30—
35°C torbénne, — nehogy lakkrepedés alljon el —
egy lassi szaritdsi folyamaton, utdna a terem hé-
fokéra lehiil a hutoberendczcsben amely szerkeze-
tileg megegyezik az elg6zologtets berendezéssel,
ahol a terem-levegGvel azonos héfok leveg6vel tor-
ténik a hiités. Alapul a szaritdsi id6t vettem fel

ami I ;=4 perc volt, azonban a levegémennyiséget -

kétszeresére vettem, hogy a szaritdsi folvamatot
meggyorsitsam. A berendezés adatait a 4. tdbla-
zatban foglaltam 6ssze.

OSSZEFOGLALAS

Megéllapithaté, hogy hazai viszonylatban a
lakk- és festékszéréberendezések terén még nem
fejlédtiink fel a legkorszer(ibb kiilf6ldi berendezé-
sek szinvonaldra.

A magasabb termelékenység sziikségessé tette
a folyamatos gyartas bevezetését, ezért a nitré és
miigyantalakkok szérds atjan val6 feliiletkezelése
ma mar anyagszallité berendezések beépitésével
torténik. A kisebb targyak szérélakkozisat kon-
veyoros szallitdssal oldjak meg, nagyobb targyakét
vondelemes szdllitéberendezéssel. Kiilfoldi terve-
zéseknél korszerti szallitéberendezésekkel egybeépi-
tett folyamatos széras esetén a térgy rogton sza-
rité alagiiton megy keresztiil.

Jelenleg a hazai lakkozdsndl egy-két kivétel-
t6l eltekintve vizes levélasztasu fiillkét nem alkal-
maznak azok nagyobb miiszaki igényessége és be-
ruhdzési koltsége miatt.

A cikkben bemutattam egy hazai véllalat ré-
szére tervezett szék feliiletkezelési technolégiajat,
amelyben az anyagmozgatés konveyorral torténik.
A kozoltek alapjin iizemeltetése gazdasigos és a
termelékenység is nétt, a jelenlegi alkalmazott
technol6gia feliiletkezelésével szemben.

Sziikségesnek tartom hazai szérélakkozisi
technolégiankat atalakitani, folyamatos, vagy
részben folyamatos feliiletkezelési technolégidvé,
szallitoberendezések beépitésével. Javasolom to-
vibbd az iparigunkban alkalmazott széréfiilkék
kiképzését egységes irdnyelvek szerint feliilvizs-
gdlni és korszerfisiteni a magasabb termelékenység
és a dolgozok egészségvédelme érdekében.

IRODALOM
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I. Faipari Kézikonyv, 1963,

. Buglaj: Porlaszté késziilékek butorkészitéshez

. Potapov: Butorfelilletek végsé megmunkéldsa—
Széropisztolyok—Kabinok.

. Dr. Dalocsa Gabor: A polyészterrel torténd fényezés
néhdny kérdése.

. Gydri prospektursok.

- Herneezki Istvan: Uzemgazdaségtan el6addsok.

Debreceni Hajlitott Biitorgydr Karussel-pad tervei.

. Bisemann: Informationsdienst fiir den Lackier-

betrieb.

. Benedek Gyorgy: Handsprai elektrosztatikus kézi
festékszoré berendezés kézikonyve.
. C. Duta: Fabricia de mobila curbata din Jasi.

i

o b Rt - w N

-
=



Dr. JAVORFI TIBOR

Kocsmdr Ferenc, az OEEF osztdlyvezet6je
hozzészolasdnak bevezet6 részében ismertette
az Orszagos Erdészeti Foigazgatésag ligyvitele
korszertsitésének elézményeit, valamint azokat
a gondolatokat, amelyek az Erdészeti Miiszaki
és Ugyvitelszervezési Iroda létrehozasihoz ve-

* A FATE Ipargazdasigi Bizottsiga lizemszervezési
ankétjan elhangzott hozzaszélasok.

Faipari lizemszervezési ankét 3. kozilemény
Hozzaszélasok*

zettek. Az Iroda koltségvetési szervként miiko-
dik, de a megrendelések alapjan végzett mun-
kéakbol tartja fenn magat.

Az Ugyvitelgépesités — mint elsédleges fel-
adat — lassan hattérbe szorult és méas egyéb ter-
meészetl feladatok keriiltek el6térbe, mint pl. Gj
véllalat megalakuldsaval kapcsolatos szervezési
kérdések. Igy alakult ki az a helyzet, hogy az
ugyvitelgépesités feladatai allandéan atsoroléd-
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tak. Mindenki tisztdban volt azzal, hogy az Iroda
részére az ligyvitelgépesités csak kezd6 lépés.
Ismertette azokat a feladatokat, melyekkel az
elmult években szervezési vonalon foglalkoztak
(pl. eredménye, hogy az erdészet teriiletén ma
mar az erdégazdasagok ugyvitelének egyharma-
da gépesitve van).

Uj véallalat alapitdsa esetén annak teljes
szervezetét, ligyviteli rendjét elkészitették, va-
lamint a t6bb éves béazison alapulé eredményter-
vezési modszert, melyhez az anyagi 0sztonzési
— nyereségrészesedési — rendszer kidolgozasa
is kapcsolodott. Tényként jelentkezett az a ko-
riilmény, hogy a jelenlegi gazdasagi rend a val-
lalatokat ma mar nem osztonzi a rejtett tartale-
kok feltarasara, kiaknézasara. Az Iroda altal ki-
dolgozott, uj rendszer bevezetésével az erdégaz-
dasagok felé az el6z6 évi tervezett szintnél mint-
egy 26 milli6val feszitettebb eredményt lehetett
eléirni.

Az erdbgazdasdgokkal szemben a faipar vo-
naldn az iligyvitelgépesités mar sokkal lassabb
iitemben halad. Ennek egyik oka, hogy az ligy-
vitel gépesitéséhez sziikséges gépek beszerzése
hazénkban nem konnyt feladat. Fékez6 tényezo
tovabb4, hogy kevés a szervezési kérdésekkel
foglalkozo, megfeleléen képzett szakember is.
Az iroda kapacitasa ezért korlatozott, s nem min-
den esetben tudja a véllalatok részérdl jelent-
kez6 igényeket kielégiteni. Az eléadok is ramu-
tattak arra a tényre, hogy a szervezési igény
mintegy tizszerese a rendelkezésre all6 kapaci-
tasoknak, s ez az igény a gazdasagi mechaniz-
mus és a szabadabb gazdalkodas fokozott beve-
zetésével csak tovabb novekszik. Ez azt eredme-
nyezi, hogy az egyes szervezési teriiletek felada-
tait feltétleniil mérlegelni kell, s donteni a ren-
delkezésre allé kapacitisok elosztasarol. Egyet-
ért azzal, hogy a vallalatokndl is legyen, vagy le-
gyenek szervezd szakemberek. Az emlitett szak-
ember-hiany kovetkeztében azonban ez ma még
jarhatatlan ut. Az adott helyzet megolddsara ma
két lehet6ség van. Az egyik, hogy csak a nagy-

vallalatok részére biztositanak szervezét. A ma-

sik, hogy bizonyos iparagi kézpontositassal biz-
tositsak a rendelkezésre allo kapacitdsok jobb
kihasznalasat. A szakemberek elosztasanak le-
hetéségét azonban mindkét esetben biztositani
kell.

Az elhangzott eléadasokbol is kidertilt — a
szervezbk elosztasan tulmenéen — hogy nyilt és
vitatott kérdés, hogy howva, illetve kihez tartoz-
zon a szervezd. Ma ezt még egyértelmiien nehéz
lenne meghatarezni, véleménye szerint azonban
helyes volna, ha a szervezd a vallalat térzskara-
hoz tartozna.

Hozzaszolasaban tovébbi két problémadra
vildgit ra. Az egyik az idésebb szervezdék kér-
dése, a méasik, hogy a szervezétél sem lehet a fel-
vetett problémak megoldasara csodat véarni.
Tény, hogy a szervezék tekintélye is az elmult
évek soran eléggé megtépazott, ami a szerve-
zéssel foglalkozok visszahtuzodasat eredményez-

te. Résziikre az erkolesi és anyagi alapot — on-
bizalmuk és tekintélyiik visszaadasahoz — fel-
tétleniil biztositani kell. Ezt azonban egyrészt a
szervezok jo munkéja, masrészt a feladat mara-
déktalan és jo végrehajtasa kell, hogy kovesse.
mert gazdasagi eredmény csak igy érheto el és
mérheté le. Sziikséges a szervezok részére a bel
és kiilfoldi tapasztalateserék biztositasa, a szer-
vezbk javaslataval valo szembehelyezkedés, va-
lamint a javaslatok bevezetésével Osszefliggh
egyes kérdések rendezése is.

Befejezésiil annak a reményének adott ki-
fejezést, hogy az ankét, s az itt elhangzott el6-
adasok a szervezési munka fejlesztésének uj len-
diiletet adnak, s a tovabbi ankétsorozatok a szer-
vezés hathatos és hasznos propaganda-eszkozei
lesznek.

Szvetké Ndndor, az E. M. Epiiletasztalos-
ipari vallalat Ferencvarosi Gyaregység igazga-
toja felszolaliasa bevezeté részében azt a tényt
emelte ki, hogy a FATE-ban az utébbi idében
mar tobb olyan nagy jelentéségli kérdés kerult.
ankét formajadban megvitatidsra, amely a szocia-
lista gazdasagunk egészséges fejlédésének szer—
ves folyomanya. Ehhez a sorozathoz kapesolodik
a mai ankét is.

Frank Tibor tébb olyan elvi szempontot és
gondolatot vetett fel, mely az ankét résztvevoi
koziil is sokak szdméra eddig ismeretlen foga-
lom volt. Az Egyestletnek sok olyan vezetd al-
lasu tagja van, akik részére a felvetett problé-
méak megismerése és vitatdsa tovabbi munkajuk
soran fontos és hasznos lehet. Elsésorban a fa-
iparban dolgozo vezetdk feladata lesz az itt el-
hangzottak felhasznilasaval a nagyvallalati k6z-
pontokban és gyaregységekben szervezési iro-
dik — csoportok — létrehozdsa, megfelel6 szak-
képesitéssel rendelkezé szervezbk ‘beallitdsa. A
kérdés az, hogy a szervezés az ipar melyik terii—
letére iranyuljon. Véleménye szerint els6sorban
a termeléssel Gsszefliggé szervezés kérdése az,
mely feltétleniil felulvizsgalatra szorul. Ehhez
szorosan Kkapcsoldédik a munkaszervezés terti-
lete is.

Amikor Frank Tibor a szervezés fogalmat
érintette, arra gondolt, hogy ez nemecsak gazda-
s4gi, hanem egyben miiszaki szemlélet feladata
és kérdése is. Nagyon egyetért az eléadonak az-
zal a megallapitasaval, hogy ezt az ipar minden
tertiletére vonatkoztatva feltétleniil ,komplex™
médon kell vizsgalni, amelyben harom alapvett
tényezének; a munkaerének, a munkaeszkoznek
és a munkatargynak egytittesen kell jelentkezni.
Ha ezeket az elvi szempontokat magunkéva tud-
juk tenni, akkor a fafeldolgozo ipar egyes szek-
toraiban viszonylag révid id6 alatt szdmos prob-
léma oldhaté meg.

Felvet6dott annak kérdése is, hogy a szer-
vezdi tevékenység a vallalatoknal tulajdonkép-
pen hova is tartozzon. Szerinte feltétlentil az
igazgatéhoz, mivel 6 az egyszemélyi felelds ve-
zet6, s a helyes irdnyu doéntések, allasfoglalasok
eléfeltétele a megbizhatoé informécié és a szak-
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szertien kidolgozott szervezési elképzelés. A
dontés és felel6sség kérdését elvalaszthatatlan-
nak tartja mely az igazgat6é személyében egye-
siil. Felvetddik a kérdés, hogy a dontések milyen
informaciok alapjan hajtandok végre? A leg-
egyszerlbb talan az egyéni informéci6, amikor
a vezetd azt maga szerzi be. Az informéacié mé-
sik lehet6sége a szakért6i véleményezés. Mind-
két esetben a dontés kérdése leegyszerdsitett. A
bizottsdgi véleményekre alapozott dontések
azonban mar egyrészt megosztjak a felel6sség
kérdését, masrészt pedig lassitjak az érdemi in-
tézkedések litemét. Az emlitett problémak a ve-
zetés kérdésével szorosan Osszefliggnek, és et-
t6l nem vonatkoztathaték el.

Tovabbiakban réviden vazolta az épiiletasz-
talosipar jelenlegi helyzetét. Az ipar a harmadik
oteves tervre vonatkozoé féfeladatat a lakasépi-
tési program hatirozza meg, melynek keretében
28,8Y% termelés és 15,50/, termelékenységnove-
kedést kell elérni. Ez azonban csak megfeleléen
kidolgozott és el6készitett szervezési intézkedé-
sek révén biztosithato.

Ami az épliletasztalosiparon beliili iizem-
szervezest illeti, tény, hogy 1959—1963. kozott
. mar sikeriilt eredményeket elérni, mégis azt kell
mondani, hogy tervszertien elgondolt szervezés-
r6l nem beszélhetiink annak ellenére, hogy az
épiletasztalosipar 1959—1960-ban mintegy 6—9
16t szamlalo lizemszervezési irodaval rendelke-
zett, s tébb olyan lizemszervezési témat dolgo-
zott ki, mely az ipar fejlédését elSsegitette, s
melynek eredményeként a termelés és termelé-
kenység mutatéi kb. kétszeresre emelkedtek. Ki-
dolgozott téma volt tobbek kozott a két oldalt

lemezelt ajté egy lizemhez val6é profilirozasa,.

iparégi szinten a gyértasi 4tfutdsi idék vizsga-
lata, s az ezzel osszefligg6 optimalis szériaszam
meghatarozasa, tovabba egy adott beruhazas ha-
tékonysagi vizsgalata.

Az ipar 1963. évi atszervezése 6ta az Uzem-
szervezesi Iroda a vallalati szervezési felépités-
ben — a szervez8k és az lizemszervezés kérdésé-
nek figyelmen kiviil hagyisa kovetkeztében —
lassan elsorvadt. Jelenleg a beruhdazasi osztaly
keretében egy f6 szervezé van. Uzemszervezési
kérdésekkel azonban komplex médon nem fog-
lalkozik. Példat hozott fel arra, hogy a 45 mm-es
flrészaru felhasznalasara torténd attérés —
komplex lizemszervezési el6készités hianyaban
— milyen nehézségekkel jart. Felveti annak kér-
dését, mi a teendd a tovabbiakban.

Véleménye szerint az épiiletasztalosiparban
a felsébb vezetéshez tizemszervezési csoportokat
kell biztositani. Feliil kell vizsgalni tovabba a
nagyvéllalatok jelenlegi szervezetét, valamint
az ezzel Osszefligg6 egyes kérdéseket. Meg kell
allapitani a sulyponti feladatokat és szervezési
kérdéseket is, melyek kidolgozasahoz a rendel-
kezésre 4ll6 erdk koncentréldsa sziikséges. Eh-
hez kapcesolédik a gyértas és gyartmanytervezés
korszerUsitése. Ha mindezt sikeriil megvalésita-
ni, beszélhetiink a vilagszinvonal elérésérél. A

feladat természetesen vizsgalatot
igényel.

Befejezéstil néhany javaslatot terjeszt el6.
Az ankét, illetve a FATE tegyen faipari kozponti
szervezesi iroda létesitésére javaslatot, melyet
az Ipargazdasigi Bizottsag dolgozzon ki. Foglal-
kozzon tovabba az lizemszervezés hatékonyab-
ban a faanyag-takarékossdggal Gsszefliggd, id6-
szert kérdésekkel is. A nagy sorozatgydrtas elvi
és gyakorlati kérdéseinek megvitatasa alapjan
az lUzemszervezési csoportok foglalkozzanak az
,»,optimalis szériaszam” gyartményonkénti ki-
alakitasaval. Végilil szervezzen az Ipargazdasagi
Bizottsag széles korben tajékoztatod eléadisokat.

Az elhangzott el6adasokhoz az ankét részt-
vevoi koziil is tobben hozzaszéltak.

»komplex”

Erdés Janosné a KonnyUipari Minisztérium:
részérél a meglevo gépesités nélkiili tigyviteli
munka felilvizsgalatara hivia fel a figyelmet,
valamint annak megallapitasara, hogy lényegé-
ben mit is helyes és kell gépesiteni.

A vallalatok 0sszevonasaval a kormany
egyik 16 feladatul tlizte ki, hogy az adminisztra-
ci6s munka — konyvelési, miiszaki egyarant —
vildgosabb, s egyszertbb legyen. Ha ezt a kér-
dést kozelebbrél vizsgaljuk, akkor egyértelmiien
allapithaté meg, hogy az adminisziracié ma is
indokolatlanul tulzott, s nem 4ll aranyban a vég-
zett munka mennyisége annak hasznositdsaval.

Egy masik figyelemre mélt6 jelenség, hogy
a mal gazdasdgi lehetoségeknek megfelelGen
nem redlisan szerveziink, és az egyes tervezett
szervezeési intézkedések elofeltétele csak a ké-
s6bbi évek soran biztosithaté. Onként adédik a
kérdeés, hogy mi lesz addig. A nagyvallalati bi-
zonylatok sokfélesége az egységesités régi prob-
lémajat veti ismét fel. Dr. Kozmutza igazgats
felvetette a kérdést, hogy ahol van szervezd, az
mivel foglalkozzék. A maga részérsl azzal egé-
szitené ki, hogy mire iranyitsdk a szervezd val-
lalat figyelmét. Tisztazni kell azt is, hogy a szer-
vezeés munkai hogyan vannak oOsszhangban az
egyes elképzelésekkel. Ezeket szoros egyiittmii-
kodésben az iranyito szervekkel egy minimalis
és egy maximalis célkitlizésben kell meghatsi-
rozni. A hatékonysag elérése érdekében a szer-
vezOk feltétlenll tamaszkodjanak a wvallalatok
muszaki-szamviteli teriileteken dolgozo szakem-
berek tapasztalataira.

A butoripar szervezési kérdéseinek felveté-
sénél nem esett sz6 a Faipari Gyartastervez6 és
Szerkeszt6é Irodarél — mint szervezé intézet-
r8l —, pedig koztudomasu, hogy a Gyartaster-
vez6 Iroda is foglalkozik szervezeési kérdésekkel.
Tapasztalatait, eredményeit és elképzeléseit
helytelen lenne figyelmen kiviil hagyni, kiilonos
tekintettel azokra a gyorsan tériilé beruhazasok-
ra — fejlesztési lehetéségekre —, amelyek a bu-
toriparban is realizélhatok.

A Faipari Kutato Intézet munkatérsa, dr.
Petri Ldszld, az eléadasokban és felszolalasok-
ban elhangzottakat harom f6 kérdésre bontja.
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Nevezetesen ki, hol és milyen sorrendben” veé-
gezze a szervezd munkat. Tudomasul kell venni,
hogy a szervezési munka is megfelelé elméleti
felkésziilést kivan a szervezési, az altalanos mi-
szaki, a technolégiai ismeretekbél, a kozgazda-
sagi-ligyviteli elméletb6l stb., stb. egyarant. Az
elméleti felkésziilés mellett a gyakorlati munka-
szervezés, norma-bérismeretek, szakmai hagyo-
manyok és egyéb gyakorlati médszerekben vald
jartassag is sziikséges a szervezési munkahoz.
Ilyen kovetelményekkel ma még kevesen néz-
hetnek szembe, s ebbél adédik az elsé kérdésre
a valasz, hogy szervezést ,,mindenkinek” végez-
ni kell, aki ezekkel az ismeretekkel részben, vagy
egészben rendelkezik, s egyben hivatott valaszol-
ni a szervezés teriiletén.

A maéasodik kérdéssel kapcsolatban, hogy
,,hol” folyjék ez a munka, ismerteti a kiilénb6z6
allasfoglalasokat. A butoriparban az Osszetett es
altalanos szervezési cél elérése érdekében fel-
tétleniil megfeleléen koordinalt megoldasra van
sziikség. A ,hol” kérdését is a ,ki” kérdéshez
hasonl6an mindig a szakménak és az ipardgnak
a jellemz6i dontik el.

Ami a harmadik kérdést illeti, hogy ,mi-
lyen sorrendben” végezzék a szervezd munkat,
az a véleménye, hogy elkeriilhetetleniil felmertil
a miuiszaki adminisztracié-szervezés elsédleges-
sége. Példakat hoz fel, amelyek bizonyitjak; el-
képzelheté, hogy a szervezé munkat a vallalat
ligyvitelének az atszervezésénél kell kezdeni. A
figyelmet olyan adatok regisziralasara kell ira-
nyitani, melyekbdl a feladat elemzése is elveé-
gezhetd.

Osszefoglalva: a ,ki”, ,,hol” és ,milyen sor-
rendben’” kérdését; ezt a vallalat szabja meg
a sajatossdgok messzemené figyelembevétele
mellett.

Egyetért azzal a megéallapitassal, hogy a
szervezd kérdését allandoan napirenden kell tar-
tani, és a képzésbe az egyes fokokon olyan mun-
katarsakat kell bevonni, akiknek egyrészt mun-
kateriilete kapesolodik a szervezesi tevekeny-
séghez, masrészt akiknek ehhez specidlis érzé-
kiik is van. _

Végiil, de nem utolso sorban a szervezéssel
foglalkozok részére is biztositani kell az erkolesi
meghecsiilés és az anyagi Osztonzes feltételeit.

A Lé&daipari Vallalat részérél dr. Molndr
Kdlmdn hozzaszoldsaban a vallalatnal kozel-
multban végrehajtott szervezés tapasztalatai
alapjan arra a megallapitasra jutott, hogy az ad-
minisztrativ tigyvitelszervezés mellett elmaradt
a muszaki ligyvitel szervezése.

A szamvitel tertiletén centralizalast hajtot-
tak végre. A szervezés sulypontjat elsésorban az
lizemszervezés teriileteire irdnyitottdk. A tevé-
kenység hatékonyabba tétele érdekében sziiksé-
ges az lgyvitel-gépesitéssel osszefliggd kérdések
tanulmanyozéasa. Ami a szervezés helyét illeti,
helyes, ha az kozvetleniil az igazgaté ala tar-
tozik.

A miiszaki ligyvitelnél elsésorban az elvi
alapokat kell megallapitani és tisztazni az egyes
fogalmakat. A javasolt szervezd csucsszerv lét-
rehozasaval egyetért, s ha az létrejott, helyesnek
tartand, ha foglalkozna az alkalmazotti létszam
bizonyos normativainak kérdéseivel.

Az Erdészeti Szervez Iroda részérol felszo-
lalé dr. Mazonec Jézsef elmondotta, hogy a szer-
vezeti keretek kialakitasabam mar jelentés ered-
ményeket értek el és sikeriilt a szervezés iranti
kétkedést eloszlatni. Tovabbi feladat, hogy az
elvi egyetértést most mar a gyakorlat kovesse.
Az Orszigos Erdészeti Foigazgatosag ala tartozo
Erdészeti Szervezési Iroda létrehozasa szikség-
szerl volt, szakember-ellatottsaga azonban ma
még nem kielégit6. Az iroda nagyobbreészt ligy-
vitelgépesitési javaslatokkal foglalkozott. Mun-
kéja soran azonban tiszta képet nyudjtott a flirész
és lemezipari vallalatok jelenlegi szervezettségi
szintjérél. A fdrész-lemezipari vallalatok szer-
vezetlenségének oka egyrészt, hogy nincsenek
6néllé, hivatasos szervezdi, masrészt kézombds-
seg a jo szervezdk irant.

Az ankéton elhangzottakat dr. Szabd Dénes
egyetemi tanar roviden az aldbbiakban foglalta
0ssze.

Egyetért azokkal, akik a faiparon belil a
flrész-lemez, a butor- és épiiletasztalos-ipar-
agak kozos szervez iroddjanak létrehozasat ja-
vasoltdk. Ugyancsak egyetért azzal is, hogy az
egyes nagyvallalatoknal lizemszervezési részle-
gek kialakitasara csak a kés6bbiekben keriiljon
sor. Indokolja ezt a fenndllé szervezd szakem-
berek és a szervezéképzés hidnya. Ez utébbi
hiany enyhitése érdekében val6ban célszer(i len-
ne, ha a FATE Ipargazdasagi Bizottsaga tanfo-
lyamokat szervezne,

Az ankét negativuma — véleménye szerint
—, hogy a szervezés kérdéseinek targyalasa so-
ran a miiszaki szervezés feladata hattérbe szo-
rult, s errél csak kevesen tettek emlitést.

Ami a szervezOmunka ,,hol” kérdését illeti,
a maga részérdl két nagy csoport kialakitésat ja-
vasolja. Az egyik csoport — mint gazdasagi vo-
natkozdsu —, a f6kodnyvel6hoz, a masik pedig —
mint jellegében miiszaki — a muiszaki szervezési
osztalyhoz tartozzon. Ebb6l természetszeriien
adddik, hogy a vallalat igazgatoja elsésorban e
két munkatarsra kell, hogy tamaszkodjon.

A maga részérdl is javasolja, hogy a valla-
latok készitsenek szervezési tervfeladatot. Eze-
ket a munkaprogramokat a faipar teriiletén mu-
k6dé szervezési intézetekkel beszéljék meg,
programjukat és modszereiket egyeztessék.

Egyetert azzal is, hogy a szervezék anyagi
érdekeltségének megteremtése els6rendd fel-
tétel.

Az ankét egyik célja éppen az volt, hogy a
szervezés kérdését elébbre vigye, ezért helyes-
nek tartja azt a javaslatot is, hogy az Ipargazda-
sagi Bizottsag rendezzen tovabbi ankétokat, ta-
pasztalatcseréket és gondoskodjon a szervezd-
képzés megoldasarol.
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A Budapesti Nemzetkozi Va-
sar uj korszeru lakberendezési
pavilonjaban a latogaték nagy
érdeklédéssel szemlélték a kial-
litott butorokat. Ez a tomeges
latogatottsag tlikrozi azt a foko-
z6d6 érdeklédést, amely az utob-
bi néhany évben hazankban a
szép modern butor irdnt meg-
mutatkozik. A Budapesti Nem-
zetkozi Véasar mindig seregszem-
1éje volt a magyar ipar legui abb.
termékeinek, indokolt tehat a
butoripar felé is feltenni a kér-
dést, vajon az idén kidllitott Gj
butorok mennyire feleltek meg
a lakossag élénk érdeklédésének,
mennyire elégithetik ki a leen-
dé vasarlok fokozott igényét.

Mar most, eloljaréban is meg-
allapithatjuk, hogy az &llami,
szovetkezeti és tandcsi butor-
vallalatok tervezoi és Kkivitele-
z6i az elmult esztenddben is-
mét jelentGs lépést tettek elére,
Ujat, szebbet, célszerlibbet és
korszeriibbet tudtak alkotni, az
egy évvel ezelott kidllitott buto-
rokhoz képest. Osszképében a
modern, Oriaskirakatszerii pa-
vilonban tetszetGsen elhelyezett
butorok hten tiikrézték a ma-
gyar butoripar sikeres fejl6-
dését.

Nem szorul kulon magyara-
zatra, hogy az utébbi évek nagy-
utem lakasépitkezése ugrassze-
rien megnovelte az 4j, kismére-
tl lakdasok berendezésére alkal-
mas butorok keresletét. A leg-
utobbi évek adatai szerint, 1964~
ben 53 400, 1965-ben 54 500 1j
lakés késziilt el, 1966-ban pedig
50 000 lakas kertil atadasra.

A butoriparnak azonban nem
csupan az uj lakastulajdonosok
részérdl jelentkezé igénnyel kell
szamolnia, hanem azoknak a va-
sarloknak az igényeivel is, akik
régi otthonukat kivanjak mo-
dern, célszerti butorral szebbé,
lakalyosabba tenni. A magyar
butoripar némi késéssel
ugyan — de az utébbi években
annal nagyobb lendiilettel igye-
kezett kielégiteni nemcsak a
szamban megnovekedett (1960-
ban forgalmazott butorok érté-
ke 1582/mFt, 1965-ben pedig
2329/mFt volt), hanem a kivéant

Batoriparunk bemutatojaaz 1966.évi B.N.V.-on

berendezések jellegében meg-
valtozott keresletet. Néhany év-
re visszapillantva elmondhatjuk,
a legnagyobb valtozds abban
mutatkozott, hogy a hagyoma-
nyos halészoba  berendezések,
nagyméreti kombindlt szekré-
nyek helyett mindinkabb a kii-
16nb6z6, varidlhaté elemekb6l
osszetevodé ,,univerzalis” lako-
szobék kertiltek el6térbe. Agyak
és nehézkes nagy garniturak he-
lyett a konnyebb, modern vona-
Ia és szerkezetl karpitos buto-
rok kertilnek gyartésra.

Valtozasok a konyha kultiiraban

Hasonlo Aatalakuldson ment
keresztiil a konyhabutorgyartas
is, ami természetszerlien kovet-
kezett az uj lakasok kis méreté-
bol. Egyre inkdbb hodit a térel-
valasztés lakokonyha, vagy az
étkez6fiilke megoldas, ami meg-
kiméli a lakészobat, de féleg a
haziasszonyt a tobbletmunkatol.
Az uj konyhdk mar nagyrészt
beépitett berendezéssel épulnek,
a gyakorlat azonban azt bizo-
nyitja, hogy ez a berendezés ta-
karékossagi, vagy egyéb okokbdl
rendszerint nem elégiti ki telje-
sen a haztartas igényeit — ami
nem is lehet kovetelmény — s
igy az egyes csalddok sajat sziik-
ségleteik szerint egészitik ki a
konyhaberendezést. Azonkiviil a
régi lakasok tulajdonosai is igye-
keznek hagyomanyos konyhabu-
torukat korszerusiteni, a szem-
nek és a célnak is jobban megfe-
lel6 uj darabokkal kicserélni.
Régi lakédsok konyhadit is sokan
megprobaljak lakokonyhéava at-
alakitani, ahol nemcsak a csalad
tagjai, hanem a vendégek is ét-
kezhetnek. Evek 6ta tapasztal-
haté ez a folyamat a nyugati al-
lamokban is, ahol a konyhakul-
tara egyébként is igen fejlett.
Mindezekkel azt kivanjuk alata-
masztani, hogy a modern kony-
habutornak nemcsak célszeri-
nek, hanem formai kiképzésben,
szinben stb. tetszet6snek és ké-
nyelmesnek kell lennie.

Hazai butoriparunk, jelentés
importanyagokkal kiegészitve
eddig is igen sokat tett ezen 1Gj
kovetelmények kielégitéséért. A
BNV lakberendezési pavilonja-

ban bemutatott konyhak, kiilo-
nosen az allami butorgyarak ko-
zil a Tisza Butoripari Vallalat

konyhaberendezései, szinte a
maximalis -kivdnalmaknak is
megfelelnek; és a legkénye-

sebb izlést is kielégitik, az eddig
gyartott konyhabutoroknal sok-
kal szebbek. A butorok mellett
kiallitott tablo szemléltetGen il-
lusztralta, hogy a konyhaberen-
dezéseket a legkiilonfélébb 0sz-
szeallitasokban lehet csoportosi-
tani ugy, hogy egy-egy konyha-
butor sorozatbél biztositani le-
hessen a legkisebb, vagy a legna-
gyobb méreti konyha egyonteti
berendezését. Gondos, szép mun-
kajukért dicséret illeti a valla-
lat tervezoit és kivitelezoit.

Az elmult évek soran a lakbe-
rendezés teriiletén erdteljes val-
tozas indult meg a hdalészobak
kiszoritasat illetéen. Ezzel szem-
ben a szakfolyéiratok, kiilono-
sen a nyugati orszagok szakfo-
lyéiratai az elmult idében olyan
tendenciat mutatnak, mely a ha-
loszobak visszatérését tlkrozi.
Ez a tendencia hazai viszonylat-
ban is kezd tért héditani, mely a
BNV kiallitason is megmutatko-
zott. Arra gondolunk, hogy noha
még ma is domindl a héalészoba
mellézése és az 4gyak helyettesi-
tése kiilonb6z6 rekamiékkal és
mas fekv6 butorokkal — ami
kiilonosen a kislakdsoknal cél-
szerd megoldds — ismét kezd
mutatkozni egy olyan igény,
hogy a tobb szobabél 4ll6 laka-
sokban, a magdanhazakban és na-
gyobb vidéki otthonokban az
egyik szobat halészobanak ren-
dezzék be, de most mar modern,
konnyed, simavonali hélészoba-
garniturakkal. Jellemz6, hogy a
BNV butorversenyében az év
legszebb termékeként dijazott
berendezések egyike éppen egy
ilyen modern halészoba volt,
ambér lakészobaként allitottak
ki. (57/117. sz. szoba, tervezte
Kemény Zoltan, Faipari Gyar-
tasterv.., kivitelez6: Tisza Butor-
ipari Vall.)

Jobb térkihasznalas,
magasabb szekrények

Az ugynevezett lakészoba ter-
meészetesen kozponti helyet fog-
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1. TIP:53/114. lakészoba. Tervezte: Heczendorfer Ldszlé. Kivitelezé: Bu-

dapesti Butorinari Vdllalat. ,,Az év legszebb terméke”

\

2. TIP:79. Szabvany lapalkatrészek és elemek. Tervezte: Bédogh—Hor-

vdth. Kivitelezé: Faipari Gydrtastervezo. ,,Az év legszebb terméke”

lalt el a BNV lakberendezési ki-
Allitdsan, aminthogy a lakasban
is foszerepet t0lt be. Az elmult
évek soran a hazai butoripar, al-
lami, szovetkezeti és tanécsi lize-
mek egyarant tobb olyan laké-
szobatipust gyartottak, amelyek
megnyerték a vasarlok tetszé-
sét, mert a mult butoraihoz ké-
pest szebbek, modernebbek, cél-
szeribbek voltak. Ezek koziil
kulonosen a Soproni Asztalos
KTSZ altal gyartott , Katinka”,
a Budapesti Butoripari Vallalat
altal gyartott ,,Carmen” és ,,Csil-
lag”, valamint a Cardo Butor-

gyar &ltal gyartott ,,Raba’ elne-
vezésl butortipusok valtak nép-
szeruve.

A BNV-n bemutatott lakészo-
bédk az eddigi legsikeriiltebbek-
hez képest is jelent6s elérehala-
dast mutattak és mind célszeri-
ségi, mind formai szempontboél
magasabb szinvonalat értek el.
Igen figyelemre mélté ezekben
az uj butorokban érvényesiilé el-
gondolds, mely szerint a megle-
hetésen sziik lakéteriilet kihasz-
nélasat ugy igyekeznek novelni,
hogy az eddigi, viszonylag ala-
csony méretd, varidlhaté for-

mak helyett — a varidlhatésag
fenntartasaval fluggoleges
iranyban novelheté megoldasok-
kal magasitjak a szekrénybuto-
rokat. Ezek kozil kiilon dicsére-
tet érdemel az év legszebb ter-
méke cimet elért 53/114. sz. la-
készoba, melynek tervezéje Hec-
zendorfer L&szlo, Faipari Gyar-
tastervezé V., kivitelezéje Bu-
dapesti Butoripari V. 2. sz. egy-
sége. Ugyanezt a torekvést fi-
gyelhettiik meg a kiilonb6z6 szo-
vetkezeti lizemek altal gyartott
lakdszobdknal is. Nagy tetszést

-aratoft példaul az egyéb ujdon-

saggal (szekrénybe csukhato6 két-
személyes rekamiéval) is szolga-
16 63/95. tip. lakészoba, melyet
Kemény Zoltan tervezett és a
Jovo Asztalos KTSZ készitett, a
Bp. Kérpitos KTSZ-szel egyiitt.

Tetszést aratott a butorterve-
z6k azon torekvése is, hogy a
modern formékat még tetszeto-
sebbé tegyék kiilonbozé izléses
szinkombinaciok alkalmazasa-
val. Lattunk vilagos koérisfat fe-
kete felililetekkel kombindalva,
ami a szinek kontrasztjaval von-
zott, valamint az igen finom ha-
tasu cseresznye- és kérisfa kom-
bindci6jat, vagy a sotét szinre
pacolt feliilet melletti vildgos
furnér kombinéciét. A mas-mas
szind furnérok harmonikus 6ssz-
hatasa valtozatosabba, érdeke-
sebbé teheti a berendezést,
amelynek modernizaldsa egyéb-
ként konnyen vezethet egyhan-
gusaghoz, uniformizalédashoz.

Az eddigi tapasztalat teljes
mértékben igazolta, hogy a ko-
zonség igényeinek megfelel a
kiilonboz6 elemekbdl allé szek-
rényfalak egysiku felallitdsa. Az
idei BNV-n az ilyen osszeallita-
sok az eddiginél tobb wvarialasi
lehetéséget biztositottak és a tel-
jes szekrényfal osszképe a régeb-
biekhez képest tobb otletet, fan-
taziat arult el a tervezdk részé-
rél, bar e vonatkozdsban még
volna lehetéség tovéabbi aj for-
makkal béviteni a mar ismert
gyartmanyokat.
A miibor bevonat sikere

A kiallitas a karpitozott bu-
torok szerkezeti megolddsdban
csak kevés ujat hozott. Annal fi-
gyelemre méltébb, a ndlunk még
4j anyagnak szamit6, hazai mii-
bér széles kord alkalmazisa, el-
s6sorban az ulébutoroknal. Kii-
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16nosen a fotelokndal hasznalt ki-
val6 mindségli és szerencsés
szinosszeallitasi mibor arra en-
ged kovetkeztetni, hogy nagy jo-
v6 var a mibérbevonat alkalma-
z4sara. A nagy érdeklédés és az
elhangzott kommentérok biztos
sikert igérnek, kiilonosen a Szék
6s Karpitosipari V. altal bemu-
tatott j6 formaju, feltinden szép
szinli mibérrel bevont, terpesz-
tett fémlabu, forgathaté fotelek-
nek. A Szék és Karpitosipari V.
és a Fémmunkads V. kozos termé-
keként bemutatott és az év leg-
szebb terméke dijat elnyert,
ugyancsak miibér bevonatd, mo-
dern vonaly, fa- és fémkombi-
néaciés szerkezettel megoldott
fotel és a hozza tartozé kisasz-
tal forméaja és szerkezete val6-
ban eredeti és ujszerd.

A miibér sikerével ellentétben
a bemutatott karpitozott butorok
szovetei messze lemaradnak a
vasaron kiéllitott butorok kor-
szerd formai és szerkezeti meg-
oldasai mogott.

Bir nem egészen uj, mégis
praktikus és otletes a két szovet-
kezeti lizem 4&ltal bemutatott
szobaberendezésnél alkalmazott
szekrénydgy megoldas. Régeb-
ben is préobalkoztak mar a lako6-
szobdkban ,.elrejteni” a fekvo-
helyet, ez azonban nem sok si-
kerrel jart, els6sorban az alkal-
mazott szerkezeti megoldasok
miatt. A most bemutatott egy- és
kétszemélyes szekrényagy meg-
oldasu lako6szobdk mind szerke-
zeti, mind formai megoldasat jo-
nak tartom. A latogaték tobbsé-
ge nagy érdeklédéssel és helyes-
1éssel fogadta azt a kisérletet, el-
sésorban térmegtakarité elényei
miatt. Talan éppen ily médon le-
hetne ellenstilyozni a szép karpi-
tos szovetek kronikus hidnyat,
miutdn az ilyen szerkezettel ké-
szitett kérpitos butoroknal kii-
16n kiils6 bevonat nem sziliksé-
ges.

Butortervezéinknek az ujra
valé torekvését illusztraljdk a
kiilonbozé lakészobaknal bemu-
tatott, racsozott tamlaju székek
és fotelok. Erdekesen reagaltak
ezekre a latogatok: bar nagyobb-
részt tetszett az tjdonsag, kissé
bizalmatlanul méregették a toré-
kenynek haté tamlamegoldéso-
kat. A megbizhat6 szerkezet
azonban feleslegessé teszi az ag-

3. TIP :53/80. lak6szoba. Tervezte: Nagy Bdlint. Kivitelez6: Cardo Biutor-

gyar

- =

4. Forgé fotel. Kivitelezd: Szék- és Kdarpitosipari V. Tervez6: Szék- és Kar-

pitosipari V.

géalyoskodast. Ennek demonstra-
lasara — és persze mas vonatko-
zasban is — helyes lett volna a
kiallitas tartamara a gyarto val-
lalatok részérdl rendszeres tajé-
koztaté szolgalatot 1étesiteni, mi-
vel a latogatok részérdl felmerti-
16 kérdések igy nagyrészt valasz
nélkiil maradtak.

Nem hozott 1ényeges eléreha-
ladast a BNV bemutatéja a ki-
egészitd és kisbutorok tekinteté-
ben. Bar a magyar butoripar az
elmult években nagy fejlédést
ért el a komplett, az egyedi és a
kisbutorok gyartdsaban, még

kollektivdja

mindig vannak panaszok a kiegeé-
szitd kisbutorokra, mind formai
kivanalmak, mind pedig a va-
laszték hidnya miatt. Ezért a
szakemberek és a nagykozonség
egyarant azt varta, hogy a
BNV-n néhany praktikus kisbu-
tor, példaul kis sarokszekrény,
kiilonb6z6 konyvallvany, do-
hanyzoasztalok és TV-allvanyok
vélasztékaban valami Gjat hoz.
Ez a varakozéas azonban kielégi-
tetlen maradt. Tervez6inknek
figyelembe kellene venni a TV
késziilékek elhelyezésére hasz-
nélt kisasztalok és allvanyok ter-
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vezésénél, hogy az uj késziilékek
mélysége a régebbi tipusokhoz
képest jelentésen csokkent, és
ezért esztétikailag visszatetszé a
széles lapokra helyezett keskeny
TV késziilék latvanya, nem is
beszélve a hely- és anyagmeg-
takaritds lehet6ségérol.
Osszefoglalva: a Kkiéllitason
bemutatott batorok komoly fej-
16dést tikroznek szerkezeti és
formai megoldasban egyarant, a
butorok nagy részenél felhasz-
nalt furnérok és miibérok jelen-
tésen emelték azok szépségét. A
korszerli vasaldsok és szerelvé-
nyek alkalmazisa néhany bemu-
tatott butornal, a hagyomanyos
butorvasalasokkal késziilt buto-
rok mellett, még inkabb kiemel-
te azok sziikségességét és ezért
a modern szerelvényeket feltét-
leniil biztositani kell hazai gyar-
tassal, vagy import utjan. Nagy
érdeklddéssel fogadtak a szak-

emberek és a vasarlatogatok a
furnérozas helyett hasznalt, az
év legszebb terméke cimet kiér-
demelt teakfurnér mintéazata, a
Mohacsi Farostlemezgyarban
gyartott, lamindlt felliletkeze-
1lésti modern haloszobat (a méar
emlitett 57/117. tip.).

Felvetddik a kérdés, hogy nem
fog-e az eddigi vasarok gyakor-
latdhoz hasonléan eléfordulni,
hogy .a kiallitdson a nagykozon-
ségnek olyan butorokat mutat-
tak be, melyeknek szériagyarta-
sa a sziikséges alapanyagok és
vasalasok hidnya miatt nem biz-
tosithatok. Meg kell talalni a
maodjat annak, hogy a butoripar
a kereskedelem szamara a vasa-
ron bemutatott butorokra fel-
hasznalt és egyéb tetszetos fur-
nérokat alkalmazzon a széridban
gyartolt butorokra is, ne esak a
jelenleg nagy mennyiségben
gyartott mahagoéni és egyéb ha-

6. Allithaté TV-szekrény (nyitott ajtds) és 040 gobelines garnitira. Ter-
vezd: Petrdnyi. Kivitelez6: Béke Karp. KTSZ

gyoméanyos, féként sotét szinl
furnérokat. Ugyantgy biztosita-
ni kell a modern karpitos buto-
rokhoz szlikséges butorszovetek
és miib6rok gyartisat és széles
kor( felhasznalasat.

A vasar egyik tantisidga: ha
népgazdasagunk biztositani tud-
ja a sziikséges feltételeket —
butoriparunk — &allami, tandesi
és szovetkezeti egyarant — ké-
pes kielégiteni a vasarlok, 4j és
régi meéretdi lakastulajdonosok
novekvé igényeit. A kereskede-
lem feladata megfelelé piacku-
tatas alapjan elGsegiteni a gaz-
dag valaszték kialakitasat.

Novekvo exportfal biztositani
az import sziikségletet

Nem csupdn a hazai igények
kielégitése koveteli meg szik-
ségszerlien, hogy a formailag
korszerti butorokat ugyancsak
korszerli alapanyagokbdl készit-
sék. A jobb anyagellatas, a kor-
szeri formak kialakitdsa mel-
lett, azt is lehet6vé tenné, hogy
butoriparunk, amelynek szin-
vonal tekintetében nincs mit
szégyenkeznie a nemzetkozi
mércék figyelembevételével
sem, tovabb novelje exportlehe-
téségeit. A vasaron bemutatott
és féleg kiilfoldi megrendelésre
késziilt stil- és modern butoro-
kat a vasar kilfsldi latogatéi és
a hazai k6zonség is a legnagyobb
elismeréssel szemlélte.

Joggal lehetiink biiszkék a
magyar szakemberek iparmuiveé-
szeti szinvonald munkajara.
Nagy sikeriik volt kiilondsen a
szovetkezeti és a KETI altal ki-
allitott kisipari, exportra szant
berendezéseknek. Természete-
sen az export nagyméretii nove-
lése csak a modern butorok fo-
kozott kivitele Utjdn képzelhetd
el. Mindenesetre a butorexport
tovabbi jelentés novekedése ré-
vén lehetne biztositani a hazai
butoripar  importsziikségletei-
nek az eddiginél megfelelébb
kielégitését.

A Budapesti Nemzetkozi Va-
sar lakberendezési pavilonjanak
latogatoi a legnagyobb elisme-
rés hangjan emlékeztek meg a
butorok kulturalt és izlésneveld
moédon torténé bemutatasarol.
A butorok ilyen formaban tor-
téné kisllitasa egyben a legjobb
butorpropagandat is jelentette.



EGYESULETI HIREK

A Népkoztarsasag Elncki Tandcesa Réka Pdl
elvtarsnak, a Faipari Tudomanyos Egyesiilet el-
nokének 60. sziiletésnapja alkalmabol, tébb évti-
zedes munkdsmozgalmi tevékenysége és ered-
meényes munkéja elismeréséiil a Munka Erdem-
rend aranyfokozata kitlintetést adoményozta.

A Kkitlintetéshez az Egyestilet Elnoksége és
tagsdga gratulal és tovabbi munkéajahoz sok
sikert kivan.

A FATE Fiatal Mérnokok és Technikusok
klubja 1966. aprilis 5-én tilésezett. Az el6adast
a ,,Feltiletnemesitett lapok felhasznildsa a bu-
toriparban” cimmel Bakai Istvan tartotta.

A FATE Fiatal Mérnoksk és Technikusok
klubja 1965. majus 3-an ,,Elfurnérozas lehetd-
ségei a butoriparban” cimmel tartotta klubnap-
jat. Az el6ad6 Kara Tibor elvtars volt. Egyik leg-
gyakoribb butoripari probléma az élek lezéarasa.
A korszerl technolégia alkalmazdsa miatt a ,,T”
léccel valo lezaras koriilményes. Sziikséges len-
ne az éllécek alkalmazdsdra &attérni, de elészor
ennek csavarallésagat kell megoldani. Az el6-
ado6 kifejtette, hogy a legcélszeriibb megoldéso-
kat kell mindig alkalmazni. Javasolta az élek le-
zarasat élfurnérozassal is (de csak ott, ahol nincs
igénybevétel).

A BUTORIPARI SZAKOSZTALY majus
27-i Klubnapjan az Eisenmann cég képviselje
Az erezetnyomdas (Maserdruck) eljaras techno-
légidja, az ehhez sziikséges berendezések és
anyagok” cimmel tartott eladast. Az elbadés
keretében vetitett képeken részletesen mutatta
be a legkorszer(ibb feliiletkezel§ berendezése-
ket és technoldgiai eljarasokat.

A BUTORIPARI SZAKOSZTALY junius
21-én félnapos ankétott tartott. Az ankét vita-
indit6 eléadasat: , Alkatrészgyartas tipizalt al-
katrészek felhasznilasaval’ cimmel Bodogh Ist-
van, a Faipari Gyartastervezé és Szerkeszt6 Iro-
da munkatérsa tartotta. Felkért hozzaszolok:
Partos Andor, KIM Iparfejlesztési fosztily és
Paizs Zoltan, a Szék- és Karpitosipari V. igaz-
gaté fémérndke volt. Az eléadast és hozzaszola-
sokat élénk vita kovette. Az ankét anyaga a ,,FFA-
IPAR”-ban is megjelenik.

Az EPULETASZTALOSIPARI SZAKOSZ-
TALY keretében junius hé 28-an SZVETKO

NANDOR igazgaté ,, A faanyagtakarékossig és
miuiszaki kérdései az épliletasztalosiparban’”
cimmel tartott értékes eladast. Az el6adast sza-
mos felszélalds kovette, majd a hallgatosdg meg-
éllapodott abban, hogy a kozérdekd eléadasra
valé tekintettel ankétot fognak e témakorben
szervezni.

FATE soproni-csoport

A FATE soproni csoportja majus 20—22 ko-
zott budapesti tapasztalatcserelatogatast szerve-
zett, melyen a soproni Dolgozék Faipari Techni-
kuménak II. éves hallgatéi és a soproni faipari
uzemek dolgozoi vettek részt. A tapasztalatcsere
alkalmabél a Budapesti Nemzetkozi Véasart és
tébb budapesti faipari lizemet tekintettek meg,
melynek sordn a hasznéilatos, korszer(i anyagok
feldolgozasat és alkalmazasat, a gyartasszerve-
zés egyes kérdéseit, valamint az tijabb technolé-
giai berendezések miikédését tanulmanyoztik.

F. évi junius 13-4n Bakk Laszlé szovetke-
zeti elndk tartott nagy érdeklédéssel kisért els-
adast a szovetkezeti butoripar problémairél. Ro-
viden ismertette a faipari szdévetkezetek kiala-
kuldsat és szerepét a népgazdasigban. Statiszti-
kai adatokkal alatdmasztott dsszehasonlitast tett
az allami butoripar és a szovetkezetek helyzete,
termelése és gazdasigossiga tekintetében.

Az 1j gazdasigi mechanizmus figyelembe-
vételével vazolta elképzeléseit a szévetkezeti bu-
toripar jovéjérdl, majd a feltett kérdésekre vala-
szolf.

A FATE soproni csoportja junius hé 24-én
vezetdségi lilést tartott, melyen a reszortfelels-
stk a csoport féléves munkajarol szamoltak be.
Az elmult félév soran 3 el6adas hangzott el, 3 ta-
nulmanyutat szerveztek és 2 klubnapot tartot-
tak, tovabba egy Nemzetkozi Felséoktatasi Kon-
ferencia (1967 tavaszan lesz) szervezését kezdték
meg, melynek El6készité Bizottsiga eddig mar
5 izben {ilésezett.

Jaszai Karoly elvtirs, a Faipari Tudomé-
nyos Egyesiilet fétitkdrhelyettese nyugdijazta-
tasat kérte. Nyugdijba vonulasat az egyesiilet el-
noksége a MTESZ-szel tortént megéllapodas
alapjan tudomasul vette.
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KOGELLATO

VALLALATOK, SZOVETKEZETEK
FIGYELEM!

A Kohé- és Gépipari Anyagellaté és Ertékesits Vallalat

1966. évre az alabbi faipari gépeket ajanlja fel szallitasra:

Tipus:

FKA—50
LHARKALY”
LJHARKALY”
SZF—300
SZF—350
SZF—800
700-as
FC—03
FC—03
PKF—300
KEGYK—250
VGY—400
EGY—510
FM—03

Gép megnevezése:

Szalag- és korfirészélezé automala
Faipari panthelymarogép

Faipari panthelymardhoz tartalék kések
Szalagfirész

Szalagftlirész

Szalagfiirész

Vandor szalagflirész

Butorfényezd gép
Butorfényezigép-alkatrészek
Precizids korflrész

Kombinalt gvalugép

Vastagsagi gyalugép

Egyengetd gyalugép

Fellilmardgép

Eléado: Trébelné. Telefon: 312-534,

Egységar:

17 700,—
14 126,—
24,50
8118,—
7 500,—
21 200,—
16 200,—
35 400,—

14 200,—
10 500,—
42 000,—
26 100,—
46 600,—

Az igények gyors kielégitése érdekében a megrendeléseket 1020/a. gépmegrendelési
lapon kérjlik vallalatunkhoz megkiildeni.

KOGELLATO, Budapest, V., Vadasz u. 31.
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