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Az optimilis iizemnagysag a hazai és kiilfoldi

DR. SZABO KAROLY

L
BEVEZETES

A hazénkban uralkodé elézé termelési rend
manufakturdlis jellegli ipart hagyott rank 6ro-
kiill. A tarsadalmi tulajdonbavétel utan eltelt
méasfél évtizedber: az lizemek technikai és tech-
nologiai szinvonaldn sokat javitgattunk, de a
manufakturalis jelleget alapvetéen megvaltoz-
tatni, beruhazasi eszkézok elégtelen volta miatt
sok iparagban nem tudtuk, s ezért az utébbi
idében mind tobbet beszéliink a flrészipar re-
konstrukciojanak szitkségességérol. Sok szo esik
arrol, hogy milyen lzemnagysagokat hozzunk
létre, azokat hany miszakban iizemeltessik.
Folyamatos legyen-e a termelés, avagy szaka-
szos. Milyen tlizemnagysdg, milyen  termelési
renddel lesz optimalis? Eles profilu iizemeket
hozzunk-e létre, avagy kombinatokban gazda-
sagosabb-e a termelés. Sokan a termelés kon-
masok a kistizemek mellett kardoskodnak.

Ha a kérdést mélyebbrol vizsgaljuk, azt lat-
juk, hogy szamos érvet lehet felhozni az egyik,
szamosat a masik igazoldsara, mégis ha Ossze-
gezzilk a szakirodalombdl szerzett tapasztalato-
kat, egyértelmien szogezhetjiik le, hogy

— a fejlédés a koncentracié felé mutat, me-
lyet ugy kell végrehajtani, hogy minimalis ra-
forditassal maximalis gazdasagi eredményt ér-
junk el.

— Az lizemnagysag optimuma tdréénelmi
kategéria, melyet az alabbi tényez6k egylittesen
hataroznak meg:

a) Az ipari fejlédésben élenallé technika.

b) A nyersanyag- és készaru szallitas kolt-

sége.
c) A legjobb technika lizemeltetésének
koltsége.

irodalomban

d) A gyartands termék szlikségletének
mennyisége.

e) A rendelkezésre 4ll6 vezettképesség szel-
lemi potencidja.

Az optimadlis lizemnagysag torténelmi kate-
goria voltat, az iparfejlédés torténete bizonyitja.
Ha roviden visszatekintiink erre, azt latjuk,
hogy kezdetben a szallitési eszkozok tokéletlen
volta nem tette lehet6vé nagy termels egységek
létrejottét s a telepités helyét dontéen a nyers-
anyag lel6helye hatarozta meg.

A gbzenergianak az ipari termelésbe valo
bevondsa kifejlesztette a manufaktirdkat, de
mivel az energiatelepek létesitése koltséges volt,
a fejlédés irdnya a nagy manufaktirdk. létrejot-
te felé hatott s a versenyképtelenek elpusztul-
tak.

Késébb a g6z helyére a villamos energia 1é-
pett, mely lehét6vé tette azt, hogy kis egységek
is rentabilisan tizemelhessenek. De a sziikseglet
egyre emelkedett, a technikai berendezések to-
kéletesitése folytan nétt a termelékenység, s tul-
termelés jelentkezett, melyen a szallité eszkozok
technikai szinvonaldnak emelésével tavolabbi
vidékek fogyasztoinak bekapcsolasaval lettek
urra, de ezt viszont méar nagy szervezettséget
tételezett fel, s ismét a koncentracio felé haladt
a fejlédés s a kisebb egységek elpusztultak, mert
a gyorsan véaltozo korszerd technikaval lépést
nem tudtak tartani, berendezéseiket kell6 idé-
ben felujitani nem tudték.

Ennek a koncentraciénak azonban mar ha-
tart szab az ember szellemi képessége. Hatéko-
nyan vezetni csak bizonyos nagysagu lzemet
képes az ember, s ezért az utobbi idében egyes
ipardgakban ismét bizonyos decentraliziciét ta-
pasztalunk a tékés orszagokban, melyet az elekt-
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ronikus szamologépek segitette lizemszervezés
tudomanyénak fejlédése ugyancsak eldsegit.

A fenti fejlédésvazlat vildgosan bizonyitja,
hogy az optimalis lizemnagysagot csak konkrét
esetben, konkrét torténelmi helyzetben lehet
meghatarozni, mert a kiilonb6zé tényezok, kii-
16nb6z6 korokban, kiilonbozd esetekben mas és
mas optimalis eredményben Osszegezédnek. Ez
azonban nem jelenti azt, hogy nem lenne sziik-
ségszerli az optimalis lizemnagysdg mindenkori
meghatarozasa, melynek

— bels6 tartalma az optimdlis gazdalkodas
kritériumainak rogzitése, adott torténelmi hely-
zetben, mely a tarsadalmi munkatermelékenység
lehet6 leggyorsabb emelését jelenti,

— kozvetlen célja pedig: a tarsadalmi sziik-
ségletnek megfelels, egyre tobb és jobb miné-
ségl fogyasztdsi cikk biztositésa.

—- Altalanos kritériuma: ,,minim4lis rafor-
ditassal maximalis eredmény”.

IL
Szemelvényck a szakirodalomb6l

Gruber: Die Zusammenhonge zwischen
Grosse, Kosten und Rentabilitél industrieller
Betriebe Wien 1948. cimi munkéjaban vildgo-
san ismerte fel, hogy optimalis nagysagu lize-
mek kialakitdsa nem képzelheté el a termelés
tarsadalmi szervezése és irdnyitasa nélkiil.

Szerinte a koncentralt lizem elényei.

1. Kisebb a teljesitéképesség egységére es6
beruhdazasi koltség.

2. Kedvezbbbek a feltételek.

@) az 4j technika bevezetésére,

b) a gyartas gazdasigosabb moédon torténd

megszervezésére.

3. Jobb lehetGség van a melléktermékek és
hulladékok feldolgozasara.

4. A termelés koltségei alacsonyabbak.

5. A szakmai képzésnek jobbak a lehetdsé-
gei.

6. Kisebb a termékegységre esé forgoesz-
kozsziikséglet.

Tovéabba kifejti, hogy a technika fejlédése
megvaltoztatja az optimalis lizemnagysigra vo-
natkozo korabki megéllapitasokat és a fejlodés
a termelés egyre nagyobb koncentrécidja ira-
nyéba hat.

Itin: Koncentracija proizvodsztva i optimal-
niij razmer promislenniich predprijatij. (Vap-
roszi Ekonomiki. 1961. 6. sz.) cim{i tanulményéa-
ban azt mondja, hogy az optimaélis lizemnagysag
akkor érheté el, ha a legkedvezébb gazdasagi-
muszaki mutatokat biztosité megoldashoz meg-
keressiik a legelonyosebb telepitési feltételeket
(beruhézasi, szallitasi koltségek!).

)

Fath szerint az optimdlis lizemnagyséag jel-
lemz6i:

a) teljesitoképessége megegyezik a tartds

szlikséglettel,

b) technikai megolddsa biztositja a legki-

sebb gyartasi onkoltséget,

¢) méretezése biztositja a legkisebb szalli-

tasi koltségeket.

Krémdr I.: Rozvaj Techn. v. drev. Prum.
1963. 2. szaméban ,,A korszerl fejlédés néhany
eléfeltétele a modern faiparban” cimi cikkében
tobbek kozott az aldbbiakat irja.

»Abbol a célbol, hogy kikiiszobolhets le-
gyen a fa nyersanyag felesleges szallitdsa a kor-
szeri faiparban, a faanyagnak kombinéatokban
val6 feldolgozésara torekszenek minden eszkoz-
zel. Ilyen kombinatban minden kitermelt nyers-
anyagot fel kell dolgozni, amely egy meghataro-
zott erdészeti keriiletbol szarmazik, beleértve a
termelési folyamatbél szarmazé hulladékot is
olyan fokon, hogy a tobbi felhasznalasi teriile-
teken ne keriiljon mar megmunkalasra. A kom-
binatok teljesen kész termékeket szallitanak a
felhasznaléknak.”

Hazankban az optimalis lizemnagysag prob-
lematikajaval — az erre vonatkozé szakiroda-
lom alapos feldolgozasdval — Fulop—Geré—
Vidos foglalkozott behatoan.

Nézetlik szerint: ,,A kérdés elvilaszthatat-
lan a termelés koncentracidjanak, kombindcioja-
nak, specializacidojanak és kooperaciéjanak prob-
lematikdjatol.” Az ipari koncentrdcié objektiv
gazdasdgi folyamat. Az lizemnagysag optimuma
a termelés koncentralasdnak mértékét, a terme-
lés kombindaciéjanak techmikai lehetéségeit és
gazdasagi hatékonysagat is meghatarozhatja.

Legkedvezobb az az lizemnagység, mely a
termelési feladatat a legkisebb allo- és forgo-
eszkozlekotéssel és legkisebb termelési és szalli-
tasi koltséggel valdsitja meg.

III.

Az optimadlis lizemnagysag meghatarozasanal
figyelembe veendé tényezok. (Fiillop—Geré—Vidos
szerint)

Ha meg akarjuk hatdrozni az optimalis
lizemnagysagot, feladatunk szdmba venni azo-
kat a mutatokat, amelyeknek az lizemnagysagtol
fliggé valtozasa az optimélis lizemnagysag meg-
valasztiasa szempontjabol jelentéségik van.

Ezek a mutatok a termelés egyszeri és foly-
tonos raforditasait jellemzik.

A fenti mutatok:

1. Egyszeri raforditasok

11. Beruhézasi koltségek.
111. Epitési koltségek.
112. Gépek és berendezések.
113. Jarmivek.
114. Egyéb beruhdazasi koltségek.
12. Forgodalap-sziikséglet.
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2. Folyamatos (termelési) raforditdsok
21. Termelési koltségek.

211. A termelés mennyiségétsl
fuggetlennek tekintheté kolt-
ségek.

212. Degressziv koltségek.

213. Aranyos koltségek.

22. Szallitasi koltségek.
221. Anyagszallitasi koltségek.
222. Készaruszallitasi koltségek.

1. Egyszeri raforditdsok

A beruhdzasi koltségek Osszege az lizem-
nagysag fliggvényében nem linedrisan, hanem
kisebb mértékben novekszik. Az osszefliggés az
alabbi egyenleitel fejezhetd ki.

K«
Blz(fl) -B, , ahol
BO
By = K, kapacitasu lizem keresett beruhazasi
koltsége,
By = a mar felépiilt K, kapacitasu lizem ismert
beruhazasi koltsége,
o= degressziv kitevd, amely < egymél
Meg kell azonban jegyezni, hogy:

— A termelést kozvetlentil szolgalé létesit-
mények fajlagos beruhazasi koltsége csak akkor
mutat csokkenést az lizemnagysdg novekedésé-
vel, ha a nagyobb lizem nem a gépegységek na-
gyobb szamat eredményezi, hanem a fejlettebb
technikat, technolégiat valdsitja meg.

— Féleg ekkor tudunk jelentds beruhazast
megtakaritani az épuletigényesség vonatkozasa-

— A gépek és berendezések teljesitéképes-
ségének szinkronéllapota anndl jobban biztosit-
hat6, minél nagyobb termel6 szervezetet létesi-
tink.

— Az anyagmozgatd eszkozok kapacitasa-
nak gazdasagos kihasznalasa pedig csakis bizo-
nyos lizemnagysag elérése esetén lehetséges.

A forgo-alapsziikséglet és az lizemnagysag
kozotti Osszefliggésre vonatkozéan megjegyez-
ziik, hogy az nem novekszik vele egyenes arany-
ban. A degresszivitas itt is kimutathaté. Tilgner
lengyel kozgazdasz szerint nagyobb tizemeknél

altaldban a forgoalap forgdsi sebessége is na-
gyobb.

2. Termelési rdforditdsok

a) Anyagfelhaszndlds

Az alapanyagok mennyisége altaldban a
termékmennyiséggel aranyos.

A termékegységre es6 gbzfogyasztas viszont
nagyobb tzemekben kisebb. A géztermeléssel
kapcsolatos szénfelhasznélas nagyobb kazanegy-
ségek esetében fajlagosan kevesebb.

Az anyagkoltségek koziil a legnagyobb meg-
takaritds az Uzemnagysig novelése esetén az
egyéb anyagfelhasznalasban mutathaté ki.

b) Munkabér

Az lizemnagysag valtozasa nagy hatéassal
van a munkaerésziikségletre s igy a munkabér-
koltségre.

A megtakaritasok okai:

a) Nagyobb ilizemekben alkalmazhato fej-
lettebb technologia, gépesités, automatizalas na-
gyobb lehetésége miatt a munkaer6-sziikséglet
fajlagosa kisebb,

b) a fejlettebb munkamegosztas noveli a
munkatermelékenységet. '

c) Ertékcsokenési leirds

Az értekesokkenési leiras osszege a beru-
hézasi koltségekkel ardnyos, melynek az lizem-
nagysag fliggvényében valtozé degresszivitisara
mar ramutattunk:

d) Az iizemi és vdllalati dltaldnos koltségek
relativ nagysdga az lizemnagysdg novekedésével
csokken.

e) Szdllitdsi koltségek

Az ipari Uzem nagysiganak komoly befo-
lydsa van a szallitasi koltségekre. Altaldban ez
nagyobb tlizemekhez, nagyobb ellatdsi korzetek
tartoznak. Az, hogy milyen mértékben cstkken-
ti az druszéllitds koltségeinek novekedése a na-
gyobb 1iizem kedvezébb termelési koltsépeib6l
eredé elonyoket, attol fligg, hogy milyen a ter-
melési- és aruszallitasi kbltségek lizemnagysag-
tol fliggd valtozasanak mértéke.

A magyar flrészipar abban a szerencsés
helyzetben van, hogy a termelés helyes koncent-
rdcioja nem noveli, de csokkenti a szallitas kolt-
ségeit (dr. Szabé Kdroly , A szallitasok linearis
programozasa’ Faipar XIV. évi. 12. sz.).
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SZABO DENES

egyetemi tandr

A Faipar 1966. évi 2. szaméban dr. Dalocsa
Gdbor és Ldzdr Ldaszlo foglalkoztak a butoripari
kutatasok kérdésével.

A kutatasi igényeket 3 f6 téma koril cso-
portositottak:

1. A fa ma mar nem a butoripar kovetelmeé-
nyeinek megfelel6 idedlis szerkezeti anyag,
ezért a mar alkalmazott fahelyettesits anya-
gok mellett tjabb milanyagok kikisérletezé-
se nélkilozhetetlen.

A butorgyartds technolégidja nem rendel-
kezik tudomanyos megalapozottsaggal. Kii~
16nosen a ragasztas-technologidk, feliiletne-
mesités és faszerkezetek méret-kialakitasa-
ban sziikséges a technologiai jellegt kutatas
bévitése.

3. Hianyzik a tudomanyos szintli lizemszerve-
zés, kilénosen a programozas tudomanyos
meg‘alaporottsa;’a illetve az ehhez sziiksé-
ges kapacitas-szamités.

A fenti elméleti megallapitasok utdn a szer-
z6k 17 pontban foglaljdk Gssze a butoripari ku-
tatast igénylé témacsoportokat a btitorszerkeze-
tekbdl, az 0j gyartasi eljarédsokig.

A cikk III. részében felmérik a rendelkezés-
re 4ll6 kdder-kapacitist és ebb6l bizonyos ko-
vetkeztetést vonnak le. Ezen utolsé nészhez sze-
retnénk néhany megjegyzést flizni, mert ezek a
megallapitasok — véleményem szerint — vitat-
hatok.

A tudoményos kutatasi teriileteken feltétle-
niil magas elméleti képzettséggel rendelkezé ka-
derekre van szikség, akik megfelelé gyartmany-
és gyartastechnologiai ismeretekkel rendelkez-
nek. Ilyen tekintetben els6sorban a faipari mér-
nokok és a technikus kaderek jonnek szamités-
ba. A faipar részére mérokkaderek képzése
csak az 1952. évben indult meg a Budapesti M-
szaki Egyetem esti tagozatan, illetve 1957-ben a
soproni egyetemen. Az els6 esetben — ahol kb.
34 16 szerzett diplomat — koéztudomasu, hogy ez
az oktatasi forma nem valtotta be teljesen a
hozzafliz6tt reményeket és csak kis részben
adott kutatési kadereket, legnagyobb résziik
lizemi tertileten helyezkedett el. Az id6kézben
eltelt 14 év is olyan forradalmi valtozasokat
hozott a faipar teriiletén (pl. j iparagak kelet-
keztek), hogy nem is adhatott teljes értékd el-
méleti felkésziiltséget az ott végzetteknek. A
soproni egyetemen végzettekriél mas a helyzet,
az &lland6 tanari kar évrél évre igyekszik az
elméleti szinvonalat emelni és a legijabb ku-
tatasi eredményeket beépiteni a tananyagba,
s6t jelent6s részt véllalt a faipari, azaz butor-
ipari kutatasokbdl is, ami a cikkben koézolt sta-
tisztikabol hianyzik.

A Faipari Mérnoki Kar létszamhidny miatt
oktatdsi és nevelési téren nagyon le van terhel-

(%]

Hozzaszolas ,,A blitoripari kutatasok kerdesel”
€. cikkhez

ve, mégis, a legtobb esetben tulmunkéaban is
vallalt kutatdsi munkat, tanulméanyokat, és ért
el olyan eredményeket, amelyeket — legaldbb
cimszavak keretében —, ugy érzem ismertet-
niink kell a Faipar olvaséival is.

Miel6tt erre ratérnénk, van a cikknek két
olyan kovetkeztetése, amit feltétleniil tisztdzni
kell.

Az egyik, a Faipari Kutatéintézet butor-
ipari osztalydnak kutatémunkéajaval szemben
kifejtett elmarasztaldsa. A levont konzekven--
cia az, hogy a FAKI buatoripari kutatémunka-
jara szédmitani nem lehet, ezért a nagy vallala-
toknal kell a kutaté apparatust megteremteni.

A fenti megéallapitassal nem értek egyet,
mert szerintem éppen a kutatéintézetek és az
egyetemek a legerdsebb bazisai minden ipar-
agban a kutatémunkanak, a vaéllalatoknal leg-
feljebb az alkalmazott kutatasokra nyilik lehe-
t6ség, mert a vallalatok feladata elsésorban a
termelés.

A masik megjegyzés a Faipari Gyartaster-
vezd és Szerkeszté Iroda szerepére vonatkozna.

A cikkben kozoltek szerint az irod4ndl esak
egy f6 faipari mérnok foglalkozik kutatéssal.
Ha alapul vessziik a cikkben felsorolt 17 kuta-
tdsi téma anyagat, akkor ez tévedésen alapul,
mert az én ismeretem szerint legalabb 4—5
mérnék és iparmivész (gyartmanyfejlesztés!)
foglalkozik ezekkel a kutatasokkal, igy helyte-
lennek tartom ezen intézmény munkdjanak
ilyen meértékii lebecsiilését.

Onkénteleniil is felmeriilt bennem ezek
utan az a kérdés is, hogy milyen eredményt ért
el a Kip. Min. butoriizemekben levé igen tekin-
télyes kutatdcsoport (6 gépészmérnok, 3 faipari
mérndk, 3 vegyészmérndk, 2 faipari technikus,
1 vegyésztechnikus), ha kutatasi eredmeényeik-
r6l nem tudunk és a Faiparban ezen kutatisok-
rol 1965. évben nem jelent meg kozlemény.
Gondolom, éppen ugy levonhatjuk azt a kon-
zekvenciat — ha csak adatok alapjéan itéliink —.
hogy a butoripari nagyvallalatoknal levé — a
tobbi intézménnyel szemben igen tekintélyes —
irutatéesoport sem felelt meg a céljanak, azaz
annak, hogy a butoripar nem érte el a kitlizott
szinvonalat.

A termel6ertk gyors fejlédését és a mi-
szaki haladast csak a széles alapokon nyugvo
kutatémunka biztositja. Ezeknek letéteménye-
sei els6sorban a kutatointézetek és az egyete-
mek, csak masodsorban a nagyvallalatoknal al-
kalmazott kutatocsoportok. Ezért novelni kell
a Faipari Kutatointézet létszamat butoripari
téren is és feltétlenul ki kell harcolni, hogy a
soproni egyetemen a szakmai tanszékek tudo-
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nikai tulajdonsigainak paramétereirél megbiz- (8%%325%:‘;&21-32?1;9-
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A harmadik téménél jelzelt kapacités-sza-

mitds, ma mar végzett mérnckeinknél nem
okozhat gondot, a tudomanyos {lizemszervezés
— ezen beliil a programozis — olyan matema-
tikai, szamitégép kezelési és automatikai spe-
cidlis ismereteket kivan meg, amelyek egy ré-
szét csak most fogjuk mi is oktatni egyetemiin-
kon, de nem oktatjdk méashol sem a technolo-
giai Agazatokon, mert az utolsé 10—15 évben
fejlédott ki. Ezen kutatasi téméknal szintén
nem vitas a kutatéintézet és egyetem elsédle-
ges szerepe.

A fentiek alapjan helytelennek tartom a
kozolt statisztikabél levont kovetkeztetéseket,
a vallalati kutatocsoportok erésitésére vonatko-
z6an, de egyetértek abban, hogy a kutatasi fel-
adatokat koordinalni kell és ki kell jelolni, ki
milyen feladatot old meg. Nem szabad egy
irdanyban haladni, mert a témdk megoldasat és
ezaltal az egész faipar — ezen beliil a butoripar
— miszaki szinvonalemelését csak a rendelke-
zésre &ll6 er6k komplex osszefogasa biztosit-
hatja.

Végezetul alabb koézlom — ugy gondolom
nem érdektelen — a 4 éve fennallé Faipari Mér-
noki Kar kutatéi munkéssagat jelzé témak ipar-
4gi megoszlasidnak jegyzékét.

1961—1965. évi id6szakban a Faipari Mér-
noki Kar Tanszékeinek oktatoi az alabbi kuta-
tasi és kutatdsi tevékenységgel sszefliggé meg-
bizasos tanulméanyokat készitették el:

Kutatasi témak szdma 21 db
Elkésziilt zarojelentések szama 11 db
Kutatdsok alapjan irt cikkek szama 32 db
Kutatasok alapjan tartott el6adéasok

A kari zar6jelentések nagy szama is iga-
zolja, hogy milyen komoly kutatomunka folyik
a karon, holott csak most indult fejlédésnek. A
témadk a tanszékek profilja szerint kiilénbozéek,
de a legtobb a tavlati kutatési terv 33. fejezeté-
hez csatlakozik.

Az iparagi megoszlast az 1. tabldzat mu-
tatja.

A butor- és épiiletasztalos-ipari témak a k-
vetkezdék voltak:

35 db

1

D.

Ablakszdrny sarokkdtés mechanikai vizsgd-
lata:

- Mechanikai Tanszék. Témavezeté: Dr. Ré-

nai Ferenc tszv. egy. docens, a témat 1965-
ben lezértak, zardjelentés késziilt.

. Buiitorszerkezeti elemek méretezésének alap-
- elvei.

Mechanika Tanszék, Témavezetd: Dr. Rénai
Ferenc tszv. egy. docens. A téma kutatisa
folyamatban van.

Butor- és épiiletasztalos-ipari ilizemek
anyagmozgatdsdinak gépesitése és automa-
tizdldsa.

Faipari Géptani tanszék. Témavezeto: Sza-

b6 Dénes tszv. egy. tanar. A témdaban szi-

mos részjelentést és tanulményt kiadott a

tanszék. A leadott zardjelentések:

a) Butor- és Epiiletasztalos-ipari tizemek
anyagmozgatasanak gépesitése és auto-
matizaldsa (elméleti alapok).

b) Epliletasztalos-ipari anyagterek gépesi-
tése.

c¢) Epiiletasztalos-ipari  forgdesolé ilizemek
és feliiletkezeld lizemek anyagmozgata-
sanak gépesitése.

d) Epiiletasztalos-ipari szabésiizemek anyag-
mozgatiasdnak gépesitése és gépsorok ki-
alakitasa.

e) Butoripari gépsorok szinkronizalasa.

TMK rendszer a faiparban.

Faipari Géptani Tanszék. Témavezets: Dr.

Lugosi Armand egy. docens.

a) Butoripari gépek pontossagi rendszere és
bonyolultsagi csoportja.

b) Az OEF teriilete részére késziilt el.

Faanyagok forgdcsolhatésdgdnak vizsgd-

lata.

Faipari Géptani Tanszék. Témavezeté: Dr.

Lugosi Armand egy. docens. A téma kuta-

tasa elérelathatélag az 1967. évben fejezé-

dik be.

Mechanikus por- és forgdes-levdlaszté rend-
szerek.

Faipari Géptani Tanszék. Témavezetd: Bo-
tdr Antal egy. adjunktus. A zirojelentés az
1967. évre késziil el.
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Ezenkiviil a Butoripari Tanszéken .folynak
a fa- és aluminium lemezek ragasztasaval kap-
csolatos kutatasok butor- és épiiletasztalos-ipari
felhasznalésra.

OSSZEFOGLALAS

Egyetértink a cikkben felsorolt kutatasi
témakkal, és hogy ezek kutatasa sziikséges a bu-
toripar muszaki szinvonalanak emeléséhez.

A levont kovetkeztetések azonban nem
helytallok, mert a kutatdsi témék nagy részét
viszi a Faipari Kutatéintézet, az egyetem és a

Gyartéstervezo Iroda, ezért helyesebb ezek meg-
erésitése megfelelo kutatéi létszammal és a té-
mdék koordindldsa, mint a vallalatokn&l létre-
hozni ilyen nagy létszamu kutaté csoportokat.
Ezt indokolja az is, hogy ezen intézmények fel-

~adata a kutatas és miszaki fejlesztés, erre meg-

felel6 kisérleti berendezésekkel és miiszerekkel
rendelkeznek. ]

Sziikségesnek tartom, hogy egymas mun-
kajanak jobb megismerése végett, a FATE M-
szaki és Tudoméanyos Bizottsdga az iparagi ku-
tatdsok kérdését tlizze napirendre és ankét ke-
retében ismertesse mindegyik kutatassal foglal-
kozo fél az eddig elért eredményeket.



BOTKA ZOLTAN

Az az 4llitds nem szorul kiilonosebb bizo-
nyitasra, hogy minden termel$ vallalat munkaja
annyit ér, amennyit az altala kibocsatott gyart-
maéanyok funkciéban, korszerliségben és el6alli-
téasi koltségiikben képviselnek.

Ebbél kovetkezik, hogy az iparvallalat tevé-
kenységének egyetlen alapvetd célja van: a fo-
gyasztol igények lehetséges legjobb és leggaz-
dasagosabb kielégitése mennyiségben, valasz-
tékban, mindségben és mindazon tényezékben,
melyek az adott idészakban a legnagyobb tarsa-
dalmi hatékonysaggal birnak. Tovabb folytatva
a gondolatsort, kézenfekvs, hogy ezen alapvetd
feladat egyben a véllalati vezetés, a wvallalati
gazdasagpolitika elsédleges és legdontébb eleme-
ként is jelentkezik.

Sokak szamara talan ugy tlinik, hogy ilyen
altalanos és kozismert igazsagok leirasa sziikség-
telen és nincs kozvetlen Osszefliggésben a cim-
ben szerepl6 témaval. Tapasztalataink viszont
ennek ellenkezGjét igazoljak altalaban, és a ko-
zelebbrél vizsgalando teruileten, a butorgyartas-

A korabbi gazdasdgi mechanizmusok vitat-
hatatlan pozitivumai mellett, torzulasként igen
széles ipari és kereskedelmi teriileten érvénye-
silt és elterjedt az a felfogas, amely a véallalati
mukodés céljat és eredményét elsédlegesen a
kiilonboz6 mutatészamok teljesitésében latta, s
a konkrét gyartmanyok termelésében és értéke-
sitésében a funkciora, korszerliségre, valaszték-
ra és egyéb jellemzoékre vonatkozé tartalmi vo-
nasokat masodrend(i kérdésnek tartotia. Igy ala-
kultak ki ,problémamentes” gyartmanyok és
mogottiikk a ,,problémamentes” ipari és kereske-
delmi héttér, ahol — az esetenkénti anyag- és
raktarhidnyt kivéve — minden rendben ment:
a gyarak hosszi éveken at termelték ugyanazo-

)

Gyartmanyfejlesztés — gyartas — értékesités
a batoriparban

kat a cikkeket, a kereskedelem évrél évre meg-
rendelte azokat, egyre novekvé mennyiségben és
kozben a termelési- és forgalmi mutatok is ked-
vez6 irdnyban fejlédtek.

Az elmondottakbdl tévedés lenne azt a ko-
vetkeztetést levonni, hogy ez a termelési és ér-
tékesitési tendencia latszat eredményeket sziilt
volna. Ez nem lenne helyes értékelés, mivel
kozben jelentésen novekedett a butorgyartas
muszaki szinvonala, termelGképessége, a butor-
kereskedelem pedig 1957—64 kozott a boltok
szamat 128-rol 189-re emelte, s ezen beliil tobb
uj, korszerl lakberendezési druhdzat létesitett.
Més oldalrol viszont ‘a termelés kulturaja ‘és
szervezete elszirkiilt, egysikuva valt, a gyarak-
ban nem fejlédtek ki és nem funkcionéltak azok
a létfontossdgu szervek, amelyeknek a gyart-
manyfejlesztéssel, a termelés rugalmas és haté-
kony szervezésével, valamint értékesitéssel, a
fogyasztoi igényeknek megfelel6 szinvonalon
kellett volna foglalkozniuk. Ennek megfeleléen
a vallalatok gazdasagpolitikai célkitlizései ko-
zott nem, vagy csak kis sullyal jelentek meg a
tényleges miikodési célnak megfelel6 feladatok.

Az ipari helyzetnek megfeleléen alakult ki
nagyjdban a kereskedelmi szervezet miikodése
és hatékonyséaga is. Az a korilmény, hogy mig e
helytelen tendencia kifejlédott és érvényesiilt,
a butortermelés és import kisebb volt, mint a
kereslet, csak részben szolgalhat indokul, mivel
mas iparagakban is, ahol a kereslet és kinélat
aranya viszonylagos egyensulyban volt, hasonl6
jelenségek jelentkeztek. Nem célunk a kérdes
okait, megoldasuk modjat e cikk keretében sem
altaldban, sem részleteiben targyalni, csupan ki-
indulasi alapot, hatteret kivantunk adni a bi-
toripari gyartmanyfejlesztés, gyartas és értéke-
sités kozotti egyes Osszefliggések megvitatdsa-
hoz.
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Igények felmérése

Az els6 kérdés, ami a gyartmanyfejlesztés-
sel kapcsolatban felmertil az, hogy a gyartrna-
nyok funkciéjara, megjelenési formajara vonat-
koz6 igényeket ki jelezze a véllalatok felé?

A lehetséges valaszok: a) kereskedelem, b)
kozponti tervezdiroda, ¢) maga az iparvallalat.

Véleménytlink szerint ez utobbi valasz a he-
lyes, mivel minden butorgyarnak elemi érdeke,
hogy sajat profiljat illetéen a piaci igényekrol
folyamatosan tajékozott legyen.

Az 4j gyartméany bevezetésének kockazatat
az iparvallalat vallalja, éppen ezért célszerti, ha
dontéseinél sajat tapasztalataira tamaszkodik. A
fogyasztoi igények alapos ismerete lehetévé te-
szi a butoripari vallalatok szamara, hogy 1uj
gyéartméanyaik piacra kertilése utan ne érje oket
kellemetlen’” meglepetés, s6t, az okos gazdasag-
politikat folytaté vallalat ,diktalja” a fogyasz-
t61 igényeket, korszerli és a piaci kovetelmé-
nyeknek legjobban megfelelé gyartmanyok ki-
fejlesztésével és termelésével.

Ezen elvekt6l fuggetleniil, természetesen
minden olyan kereskedelmi vagy tervezéirodai
jelzés, amely tajékoztatast nyajt a véllalatnak a
fogyaszt6i igények jellegér6él és helyzetérdl,
hasznos és megbecsiilendé segitséget jelent.

A vallalat kozvetlen informéltsaganak meg-
teremtése a piaci igényekrél, nélkiilozhetetlen
eszkoze a tarsadalmi és vallalati érdekek haté-
kony érvényesulésének. Az informdéciék meg-
szervezésének modja és forrasa tobb oldalu le-
het. Ezek kozil kettét kiemelunk: az ipari bol-
tok létesitését, és az iparvallalatok és kiskeres-
kedelmi vallalatok kozvetlen kapesolatat, ezen
beliil a kiskereskedelmi butorforgalomnak, az
ipar szamara fontos tendencidknak folyamatos
megfigyelését és az igy szerzell tapasztalatok
hasznositasat a gyartmanyfejlesztésben és a ter-
melési programok kialakitasdban. Ugy hissziik
egyik modszer helyessége sem kivan kiilono-
sebb indoklast. Mindenesetre hozzaflzziik, hogy
az ipari bolthalézat létrehivasanak egyetlen
alapvet6 feltétele van: a gazdasagi hatékonysag
bizonyitasa. Eppen ezért helyesnek latszik, ha
onall6 boltokat csak az orszagos magyvallalatok
létesitenck, mig a kis- és kozép lizemek tarsu-
lassal oldjak meg kiskereskedelmi szervezetiik
megteremtését.

Hangsulyozni szeretnénk azonban, hogy az
ipari bolthalézat létrehivasa semmiképpen sem
jelentheti az allami butor nagy- és kiskereskede-
lem hattérbe szoritésat, sulyanak, funkciéjanak
szamottev) csokkenését.

A pérhuzamos kereskedelmi szervezeteknek
— amelyek nagysiagukban és az orszégos forga-
lomban betoltott ardnyaikban egymaéastél lénye-
gesen kiilonboznek — végsé soron mikodési ha-
tékonysagukon, a bar kis felileten létre jovd,

— de tartalmilag nem lebecsiilheté, — verse-
nyen keresztiil kell igazolniuk majd tevékenysé-
giik téarsadalmi hasznossagat.

Centralizalt, vagy decentralizalt
gyartmanyfejlesztést?

A butoripari gyartmanyfejlesztés masik —
jelenleg napirenden tartott — probléméja az a
kérdés, hogy ipardgon belil ki a gyartmanyfej-
lesztés gazdaja, az iparagi tervezdiroda-¢, vagy
a vallalatok, a gyartmanyszerkesztéknek és for-
matervezoknek kozponti szervezetben, vagy a
vallalatoknal kell-e mikodniuk?

A kozpontositott gyartmanyfejlesztés mel-
lett tobb figyelemre mélt6 érv szol. Eloszor is a
szellemi kapacitasok koncentraldsa, s azok ha-
tékony kihasznélasa, mdsodszor, a muszaki fej-
lesztésben elért eredmények altalanosifdsa a
gyartmanyfejlesztésben, a helyes irdnyu fejlé-
dést szolgdlé kozponti akarat érvényre juttatasa,
harmadszor, a tertiletet érinté dokumentaciok
kozponti feldolgozasanak és gyakorlati haszno-
sitasdanak elényei.

E vitathatatlanul pozitiv vonasok mellett
azonban tobb sulyos ellenérv mertil fel, rnelyek
a gyactmanyfejlesztés, a termelés és az értéke-
sitési forgalom tartalmi oldalat hatranyosan be-
folyasoljak.

A kozpontositott gyartméanyfejlesztési szer-
vezet nincs kozvetlen kapcsolatban a kereskede-
lemmel. Egy-egy 1j gyartmény kifejlesztése
utan érdektelen a termék tovabbi sorsat illet6-
en, nem vallal kockazatot az 1ij gyartmany beve-
zetésével kapesolatban, s ebbdl eredben fejlesz-
tési inditékai a termékek funkcidjara, korszeri-
ségére és gazdasdgossdgara vonatkozéan, nem
a kozvetlen anyagi érdekeltségre, hanem olyan
altalanos szempontokra vezethet6k vissza, ame-
lyek az adott vallalat érdekeinek és a piaci igé-
nyeknek nem minden esetben felelnek meg.

A piac mindenkori igényeinek kozvetlen
észlelése tehat raciondlisan nem oldhaté meg
kozpontositott gyartmanyfejlesztés mellett, vi-
szont a centralizalt gyartmanyfejlesztés csak
hozzavetblegesen veheti figyelembe a termék
gyartasat megvalésité tizem termeléeszkozeinek,
technologiai adottsagainak feltételeit. Ebbol ere-
déen a gyartasra vallalkoz6 tizem vagy korrigdl-
ja a gyartméany konstrukciéjat és dokumentacio-
jat, vagy pedig valtoztatas nélkiil termel, s ez
esetben esetleg hatranyosabb helyzetbe kertl.
Az egy termék esetében is mutatkozé problémak
tovabb névekednek, amikor a vallalatnak a piaci
igényeknek megfeleléen egy termeléegységben
tobb gyartméany egyidejli gyartasara és szalli-
téasara kell vallalkozni. Ebben az esetben maér
olyan komplex kérdés meriil fel, amelyet csak
a vallalati adottsagok részletes ismerete mellett
lehet eldonteni: egyrészt a munkaer$ és a ter-
melbéberendezések leggazdasdgosabb kihasznala-
sa, masrészt olyan gyartmanyosszetétel kiala-
kit4sa, amely az alapanyagok hulladékszazalékat
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a minimumra csokkentheti. Ellenérvként felvet-
het6 lenne, hogy mindezen feltételeket a terve-
z6iroda és a vallalatok kozotti szoros egyiittmi-
kodésen keresztiil is meg lehet teremteni, a gya-
korlati tapasztalatok azonban az ilyen egyiittmi-
kodés hatékonysédgat nem igazoljak.

Rendkiviil nehéz lenne ugyanis azokat a
valtozésokat kozpontilag kovetni, amelyek az
uzemek gyartasi programjaiban idérél idére be-
kovetkeznek. Egy kozpontositott szerv és sok
termel6 vallalat kozotti egyuttmikodés mar ele-
ve nélkilozi a rugalmassagot és hatékonysa-
got olyan esetekben, amikor a piaci igények val-
tozdsa folytan — elemi gazdasagi érdekek ér-
vényre juttatdsa érdekében — gyors dontésre
és azonnali cselekvésre van sziikség.

A jelenlegi centralizdlt gyartméanyfejlesztés
mellett a tervez6 nemcsak szervezetileg, hanem
anyagi érdekeltségében is el van vélasztva az al-
tala tervezett termék tovabbi sorsatol, sikerétol
és a szubjektiv érzéseken tulmenden kozombos
szamara a gyartas és forgalom, a gazdaségi ered-
mény alakulésa.

A felsorolt érvek arra késztetnek benntin-
ket, hogy allast foglaljunk a gyartméanyfejlesz-
tési munka decentralizdldsa mellett, minden
olyan esetben, amikor az ésszerli és gazdasagos.

Az elébbi feltétel alatt azt értjiik, hogy 6n-
all6 gyartmanyfejlesztési szervezetet csak olyan
vallalatnal célszer(i 1étre hivni, ahol az ehhez
sziikséges vezetési és gazdasagpolitikai feltéte-
lek biztositva vannak. A gazdasiagossag elve pe-
dig a véllalat nagysaga, a termékek bonyolult-
saga és szadma, az ij gyartmanytipusok belépésé-
nek gyakorisaga, valamint a feladat megoldasa-
hoz sziikséges gyartmanyfejlesztési szervezet —
formatervez és szerkesztd, prototipusmiihely
stb. — kihasznédlasa kozotti Osszefiiggést jelz.
Altaldban ¢nallé gyartmanyfejlesztési részleget
csak nagyviéllalatokndl javaslunk létre hivni,
mig a kozép és kislizemek esetenkénti igényeit
akéar kozponti tervezdirodai, vagy egyedi terve-
z61 megbizatassal célszerd kielégiteni. A terve-
z8k anyagi érdekeltségének rendezését az alta-
luk tervezett gyartméanyok gazdasagi eredmé-
nyeivel Osszefliggésben, mindenképpen megold-
dandénak tartjuk.

Fenti gondolatsorb6l helytelen lenne olyan
kovetkeztetést levonni, hogy a szerzé tagadja a
kozponti gyirtményfejlesztés jelentoségét vagy,
hogy a jelenleg létez6 szervezet megsziintetését
javasolja, csupan arrél van szd, hogy a gazdasagi
hatékonysag javitasa céljabol szét kell valasz-
tani a gyartmanyfejlesztési funkcidkat a valla-
latok és a tervezéiroda kozott, 4ltaldban oly mé-
don, hogy a kis- és kozéplizemek tervezési igé-
nyeinek kielégitése mellett a perspektivikus és
jelentGsebb fejlesztési célt kitlizé tevékenységet
a tervezbiroda, a folyamatos, napi gyartmany-
fejlesztési munkakat pedig a nagyvallalatok vé-
gezzék.

A feladatok megosztasaval egyidejiileg le-
)

hetévé kell tenni, hogy a kozpontositott gyart-
manyfejlesztéssel kapcsolatban emlitett el6-
nyok, a decentiralizdlas utan is érvényestiljenek.

Tipizalas és a vallalati karakter

A munkaers, az anyagok és termeléberen-
dezések jobb kihasznalasa, ezzel osszefiiggésben
a termelési koltségek csokkentése, azaz a nagy-
lzemi butorgyartasnak egyik feltétele a flirész-
arubodl és lapokboél gyartott alkatrészek méretei-
nek tipizalasa. Ezen hasznos elv gyakorlati meg-
valésitésa sordn a formatervezéknek és szerkesz-
toknek igen nehéz feladatot kell megoldaniuk: a
gyarszerl termelést elGsegité tipizalt méretd al-
katrészekboél azonos funkecioji, de karakterében
és esztétikai megjelenésében egymastol eltérd
butorokat kell fervezniiik.

Nemzetkozi, és kisebb mértékben a hazai ta-
pasztalatok arra utalnak, hogy a feladat megol-
dasa nem konnyd. A nemrég nalunk jart lengyel
delegacio egyik tagja elmondotta, hogy egy len-
gyel butorgyar hosszabb gyartasi idészak utédn a
fogyaszt6éi kereslet rohamos csokkenése miatt, .
kénytelen volt a tipizdlt méretli butorok gyar-
tasaroél leallni.

Ebben az esetben feltételezhetd, hogy a ti-
pizaldas miszaki-termelési oldala érvényesiilt
erdsebben és a fogyasztéi igények sokoldalu ki-
elégitése, s az ezt célzd formatervez6i munka és
talalékonysag hattérbe szorult.

Barmennyire is paradoxonnak tlinik, de a
tipizdlds — a gazdasagi hatékonysagon tulme-
néen — elsésorban a fogyasztok érdekeit szol-
gélja. Ennek bizonyitisara ez alkalommal nem
tériink ki, de elég ha mas iparagakban mar ko-
riabban és sikeresen végrehajtott tipizalasokra
gondolunk.

A butorgyartasban nédlunk most napirendre
tlzott tipizalas alapos elokészitést és vallalaton-
ként valtozé tartalmi célok meghatarozasat
igényli, annak eldrebocsatasaval, hogy a tipiza-
las nem &altalanos érvényd, és elsésorban a valla-
latok gazdasagi érdekeltsége és a feladat meg-
oldasanak helyessége befolyasolja elterjedésének
mértékét.

A butoripar gyartméanyfejleszbési munkaja-
ban az elmult évek sordn a pozitiv iranyu fejlé-
dés ellenére is bizonyos elsziirkiilés, egysikusag
volt megfigyelhet6, kiilonosen a szekrény-buto- .
rok tekintetében. A kiilonbozé tizemek Aaltal
gyartott modern lakészobédk és variativ butorok
anyagukban, szerkezetiikben és formaalkotasuk-
ban tobbnyire csak lényegtelen vonatkozasok-
ban tértek el egymastol, s igy a novekvé valasz-
ték sem eredményezett a fogyasztok szamara je-
lentésebb tartalmi kiilonbséget.

A gazdasigi iranyitasnak és a vallalati ér-
dekeltségi rendszernek kozeljovoben tervezett
reformja, a piaci kapcsolatok fokozottabb érveé-
nyesulése sziikségszertien veti fel azt a problé-
mét, hogy a butoripari vallalatok olyan gyart-
ményokkal jelentkezzenek a kereskedelmi forga-
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lomban, amelyek versenyképesek és hatékony
eszkozei a vallalati gazdasagpolitika érvényesti-
lésének.

A kérdés megoldésanak egyik lényeges fel-
tétele a gyartmanyfejlesztésben és a kibocsatott
termékekben sajatos vallalati karakter kialaki-
tédsa, azaz a gyartményok anyagszertiségében,
szerkezeti és formaalakitasaban, kivitelében
olyan tulajdonsidgok hangsulyozésa, melyek az
adott vallalat célkitlizéseire és termelésére jel-
lemzéek. A gyartmanyok vallalati karakterének
kifejlesztése — az objektiv feltételeken tiilme-
néen — a vallalati vezetok és gyartmanyfejlesz-
t6k alkotémunkéjat, koncepcioit igényli, s egyi-
ke a nem konnyen, de sziikségszertien megol-
dand¢ feladatoknak.

Milyen tényez6k hatarozzdak meg a gyart-
maéanyok vallalati karakterét? Elsdsorban és alap-
vetéen az a korulmény, hogy a decentralizalt
gyartmanyfejlesztés révén a formatervezés és
szerkesztés személyi feltételei elvileg valtozatla-
nok maradnak, s igy az ipari formatervez6 sajat
miivészi felfogasat, jellemzé stilusat fejezheti ki
a gyartmanyokban. Meggondolandénak latszik,
hogy a tervezdiroda a kis- és kozéplizemek ter-
vez6i megbizatasainak teljesitésénél is figyelem-
be vegye az ilyen irdanyu kivansagokat és torek-
véseket. Ezzel osszefliggésben tovabbd — a min-
denkori lehetéségeknek megfeleléen — a buto-
rok anyagszertiségében, diszitGelemmeiben és tar-
tozékaiban visszatéré modon alkalmazott tulaj-
donsigok hangsulyozésa is segiti a vallalati ka-
rakter kialakitasat.

Végiil, a gyartastechnologia, a kivitel, s 4l-
taldban a butorok mindségi szinvonala fémjelzi
a kibocsatott termékeket.

A tipizalas és a vallalati karakter egylittes
és helyes alkalmazasa a butorgyartésban jol szol-
galhatja a miiszaki-gazdasagi célkitizések érve-
nyesiilését, s ugyanakkor a fogyasztéi igények
kielégitését is.

Villalati vezetés
— gyartmanyfejlesztés — propaganda

Miutan a piac igényeinek lehetd legjobb ki-
elégitése a vallalatok alapveté feladata, s ez szo-
ros osszefliggésben van a gazdasagi érdekeltség
eredményével és hatékonysagaval, rendkiviil
fontos kérdés, hogy a vallalat vezetése hogyan
és milyen moédon foglalkozik a gyartmanyfej-
lesztéssel, mint a gazdasagpolitika egyik legdon-
t6bb elemével.

Az elmult évek sordan — kevés kivételtsl el-
tekintve — a gyartmanyfejlesztéssel iranyité és
meghatarozé modon altaldban nem foglalkoztak

a vallalatok vezet6i. Ebben az idében — éppen
az adott gazdasdgi mechanizmusbél eredéen —
e tekintetben is erés centralizmus érvényesiilt.

Az évenként megrendezett ipari vasarokon
is els6sorban .nem vallalati, hanem iparagi to-
rekvések jelentkeztek. A kidllitott butorok tobb-
sége és a vallalatok kozott csupan annyi kapeso-
lat volt, hogy az lizemek kozponti kijelolés alap-
jan elkészitették a mintadarabokat és kifizették
a koltségeket. Ennek megfeleléen az 4j tipusok
gyartasa és forgalomba hozatala nem realizalé-
dott a kivant mértékben. Nyilvanvalé, hogy ezen
az éllapoton a jovoben valtoztatni kell.

A gazdalkodds hatékonysdganak sziikség-
szerli novelése és a fogyasztoi igények jobb ki-
elégitése érdekében a gyartméanyfejlesztéssel
kapcsolatos koncepciok és gazdasagpolitikai el-
képzelések kialakitdsdnak és azok folyamatos
érvényesitésének a vallalati vezetés egyik leg-
személyesebb tigyévé kell valnia. Hogy személy
szerint melyik véallalati vezetének kell elsésor-
ban ilyen irdnyu tevékenységet kifejteni vagy,
hogy az ezzel kapecsolatos feladatok a vezetok
kozott hogyan oszthaték meg, az elsésorban a
személyi alkalmassagtol, ratermettségtol fligg.
Annyi bizonyos, hogy a vallalati gyartmanyfej-
lesztésnek sohasem szabad valamelyik funkcio-
nalis szerv kizarolagos feladatava és felelGssé-
gévé valni.

A vallalati érdekeltségi rendszer hatéko-
nyabb érvényesiilése megkivanja, hogy az el-
mult évek gyakorlataval szemben a vallalatok
nagyobb sulyt fektessenek gyartményaik propa-
galasara. Az ipari véasarokon és szakmai bemu-
tatékon a vallalatoknak tal kell lépniik a kol-
lektiv iparagi kereten és onallo kiallitokként kell
jelentkeznitik. Ezen rendezvények sikerét nem
a latogatok szaman, hanem a konkrét lizletkoté-
sek eredményein keresztil kell lemérni.

A gyartmanyok propagalasanak nélkiilozhe-
tetlen eszkoze, hogy a villalatok gyartmanyai-
kat 6nallo prospektusokban, katalégusokban is-
mertessék a fogyasztokkal. Az ilyen és egyéb
reklamcélokra befektetett osszegek termelési ol-
dalon tobbszordsen visszatériilnek és semmi
esetre sem nevezhetd helyes gazdalkodasnak az
ezzel kapcsolatban sziikségszertien felmerild
koltségek megtakaritasa.

Osszefoglalva: a ciklc keretében ré kivan-
tunk mutatni a gyartmanyfejlesztési tevékeny-
ség fontossagara és ezzel kapcsolatban azokra az
elvi és gyakorlati kérdésekre, melyek szoros 6sz-
szefliggésben vannak a butoripari vallalatok md-
kodésének tarsadalmi hatékonysagaval. A felve-
tett gondolatok nem igénylik a kizérélagossagot,
de megitélésiink szerint alapjaul szolgalhatnak
a témakorrel Osszefliggd vitanak.
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Faipari lizemszervezési ankét

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Ipar-
gazdasagi és Szervezési Bizottsiga 1966. mar-
cius 22-én , Az tizem és munkaszervezés hely-
zete és feladatai a faiparban” témakérben an-
kétot rendezett.

Szabé Dénes egyetemi tanir tudvozolte a
megjelenteket és megnyité beszédében utalt
arra, hogy a péart és kormény hatarozatainak
megfeleléen az uj gazdasagi mechanizmus be-
vezetésével el6térbe keriilnek a munka- és
tzemszervezés legfontosabb kérdései, nevezete-
sen a helyes vallalati szervezet kialakitdsa, azok
helyes megvaldsitasa.

Ezt kovetéen az ankét néhany fontosabb
tézisét emelte ki. Az elmult, mintegy 10 esz-
tendd alatt a faipar allami nagyvallalataindl a
miuszaki fejlédést legtobb esetben a korszert
gépek, berendezések és az 1ij épiiletek jelentet-
ték. A megnovekedett termelés anyagmozga-
tdsa, az uj gépek, berendezések koriili munka
megszervezése azonban valtozatlanul a korabbi
szinten maradt. Ilyen kériilmények kozt az ]
gépek, berendezések teljesitéképessége elma-
radt a nemzetkozi szinvonaltdl.

Az 1j gazdasigi mechanizmus irdnyelvei a
fejlesztés gazdasdgossdga mellett a munka és
uzemszervezés jelentéségére is ramutatnak,
egyben komoly gazdasagi eredményeket is var-
nak. Ez adta meg az ankét jelent6ségét, amely-
nek célja: _

a) Megvizsgalni a faipar jelenlegi helyze-
tét, ebbdl adéddan melyek a feladataink a val-
lalati, lizem- és munkaszervezés teriiletén.

b) Megvizsgalni az lizemszervezdék helyét
és hataskoriket a vallalati szervezetben, ho-
gyan lehetne vallalataink érdekében népgazda-
sagunk javara tevékenységiik hatékonysagat
legjobban biztositani.

c) Foglalkoznunk kell az iizemszervezik
képzésével, illetve tovabbképzésével.

Utalt a Statisztikai Hivatal kimutatasara,
amely szerint az iparban mintegy egymillié
dolgoz6; a faiparban dolgozé munkasok mint-
egy 30%-a foglalkozik anyagmozgatassal.

A munkaszervezés teriiletén elért eredmé-
nyek mellett az élen jaré szovjet- és tokeés
munkaszervezéshez viszonyitva lemaradtunk és
sok még a tennivalé. Vitatott kérdés, hogy val-
lalatainkon belil ez kinek a feladata. Az allas-
pontok: megoszlanak. Ezért — méas egyéb kér-
dések mellett — az ankét feladata, hogy ebben
is allast foglaljon.

Az lizemszervezés ma mdar ki{ilon tudo-
manyég. Bizonyitja ezt az is, hogy az Epitéipari
és Kozlekedési-Mfiszaki Egyetemn 1j mérnoki
dgazatként beinditotta. A soproni egyetem Fa-
ipari Mérnoki kara is lizemszervezési szakmér-
nok tovibbképzésre és képesitésre tett féhato-
saga felé javaslatot.

Ezutan Frank Tibor, a MTESZ ipari osz-
talyanak vezetdje az ,Iparvdllalatok szervezési
tevékenységének helyzete” cimmel, majd dr.
Kozmutza Pdl, a Konnydipari Szervezési Inté-
zet igazgatdja ,, 4 munka és tizemszervezés
helyzete a bitoriparban” cimmel tartott els-
adast. Felkért hozzaszolé Kocsmdr Feremc, az
Orszdgos Erdészeti Féigazgatosdag f6osztaly-
vezetéje, tovabba Szvetké Ndndor, az EM Fe-
rencvarosi Epiiletasztalos-ipari Vallalat igaz-
gatoja volt.

A Faipar 1966 majusi szdméaban mar kozol-
tilk Frank Tibornek az ankéton elhangzott els-
adasat. Az alabbiakban dr. Kozmutza Pdl elo-
adésat, a kovetkez6 szamunkban pedig folyta-
télag az ankéton elhangzott egyes hozzaszola-
sokat ismertetjik roviden &sszefoglalva.

Dr. Kozmutza Pdl bevezet§jében ismer-
tette a Konnydipari Minisztérium 1966, januar
18-an tartotf kollégiumi tilésének hatérozatat
az 1966. évi termelési tervekre vonatkozoan. A
hatdrozat f6 feladatként a vallalatoknal levé
tartalékok tovabbi feltardsat, a munka- . és
lizemszervezési tevékenység fontossagat emelte
ki.

Meghatarozta a szervezés fogalmét, a szer--
vezés feladatat, a kit(izott célok végrehajtdsa
érdekében az egyes folyamatokat. A szervezési
munka eléfeltételeként a folyamatok megélla-
pitdsa utadn vizsgdlando, hogy a vallalati szer-
vezet mennyiben van Gsszhangban a folyama-
tokkal. Az a véllalat jol szervezett, amelynél a
kitlizott cél, a folyamat és szervezet dsszhang-
ban van.

A szervezési munka tovabbi eléfeltétele,
hogy az egyes vallalatoknal megfelel6 szervezd
garda alljon rendelkezésre. Ismertette a Mun-
katligyi, valamint a Kénnyipari Minisztérium
utasitasa alapjan a butoripari vallalatokn4l
1964-ben végzett széles korli adatfelvételezés
tapasztalatait, pozitiv és negativ eredményeit a
munka- és lizemszervezés vonatkozasiban.

A vizsgélatok azt mutatjak, hogy a butor-
ipar szervez6i létszam tekintetében rosszabbul
all, mint a konnylipar altaldban. A legalacso-
nyabb szervezé létszdm a felmérés szerint a
btitoriparban van.

Az 1964. év folyaman végzett szervezési
munkak a kovetkezék szerint csoportosithatok
két butoripari vallalatnal:

Cardo Iskolabiitor
Megnevezés Bitorgyar és sportszergyar
GyartaselGkészités 3 2
Ugyvitelszervezés 2 2
Uzemszervezés 2 4
Munkaligyi szervezés 2 4
Osszesen: 9 12



Faipari lizemszervezési ankét

171

Ez nem jelenti azt, hogy a butoriparban
nem folyt szervezési munka. A szervezés azon-
ban nem 06nallo szervezdk beallitdsaval tortént,
hanem ezt a vezet6k nagyobbrészt maguk vé-
gezték. Nem éltek a munkamegosztés lehet6-
segével.

A tovabbiakban a Szervezési Intézetnek, a
Budapesti Butoripari Vallalatnal, a Tisza Bu-
toripari Vallalatnal, valamint az Iskolabutor-
és Sportszergyarnal végzett felmérések tapasz-
talatait ismertette.

Befejezésiil a butoripari véallalatok tovabbi
fejlédésével kapesolatban ramutat azokra a fel-
adatokra, melyek megvalo6sitasarél a butoripar-
nak az elkovetkezd években gondoskodnia kell.
Tobbek kozt megfeleld létszamu lizemszerve-
zési részleg miikodését kell biztositani. Gondos-
kodni kell a szervezé jeloltek szakmai tovabb-
képzésérdl, melyhez lehetéséget a Kénnydipari
Szervezési Intézet kozremiikodésével, a Kony-
nylipari Minisztérium szervezési és oktatasi

féosztalya biztosit, az altala szervezett lizem-
szervezési tanfolyamok keretében. A vallalatok
igazgatéinak az Uzemszervezék beéllitasaval
gondoskodni kell ezek megfelel6 bérezésérdl, az
elvégzett munkajuk eredményeinek megfeleld
premizalasarol.

Célszerlinek tartja a szervezOk szadmara
éves szinten megfelel6 munkaprogram készité-
sét, melynek feladata tobbek kozott a vallalati
Komplex Intézkedési Tervek teljesitésének el6-
segitése is.

Javasolja a tapasztalatcsere és lizemdssze-
hasonlitas lehet6ségeinek a kihasznaldsat.

A munka- és lizemszervezés teriiletének
folyamatos szélesitése, erdsitése a vallalati
éves, Otéves tervek feladatainak meghataroza-
sdhoz, eredményes teljesitéséhez jelentds segit-
séget nyujthat. Lehet6vé teszi a tartalékok
gyorsabb és alaposabb felszinre hozasat.

Py JS T



LUKA MARGIT

okl. faipari mérnok

A fa gazdasigos feldolgozésa szempontjabol
egyik legfontosabb miiszaki eljirds a ragasztés.

Helyes ragasztési technolégia kialakitdsdnak
alapfeltételei a kovetkezok:

1. A ragasztéanyagok ismerete.

2. A ragasztand¢ feliiletek helyes elGkészitése
4s a feliileti minéség hatésinak ismerete a ragasz-
tésra.

3. A ragasztas befolydsa a ragasztds mindseé-
gére. (Préselési paraméterek, felhordott ragaszto-
anyag mennyiség stb.) .

A ragasztéanyagot az alkalmazdsi teriilet és
koriilmények figyelembevételével kell kivalasztani
az aldbbi szempontok szerint:

@) A ragasztéanyag ara,

b) tirolhatdsig (raktirozhatosig),

¢) a felhasznélis bonyolultsigi foka,

d) a fazék id6 (az elkészitett ragasztdanyag
viszkozitdsinak meghatérozott ideig valtozni nem
szabad),

e) a ragasztandé felilletre a kézi, vagy gépi
felhordas médja,

f) a kialakitott kétés szildrdsiga (a ragasztott
anyag szilardsidgival azonos vagy magasabb nagy-
sagrendd legyen),

g) a kialakitott kotés tartdssaga.

A ragasztas, a feliiletérdesség és a ragasztéanyag-
viszkozitias néhiny problémaija

A karbamid-formaldehid alapanyagt ragasz-
tok az el6bb felsorolt kovetelményeknek megfelel-
nek, a hazai ipar legnagyobb mennyiségben ezeket
a ragasztokat hasznélja fel. Elterjesztésiiket elgse-
giti, az alacsony egységar.

A karbamid-formaldehid alapanyagt ragasz-
ték a hére keményedd gyantik csoportjaba tartoz-
nak. Alapanyaguk egyrészt a formaldehid, vagy
més aldehid esoportot tartalmazd anyag.

0
7
H—C
NH

formaldehid

A masik komponens a karbamid és ennek tio-
szarmazéka a tiokarbamid.

NH,
i
C=0
I
NH,

karbamid

A reakcié beindulhat addicié vagy konden-
z4ci6 utjan, az utébbi esetben is van addicid, de a
formaldehid és a viz kozott.
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Addicié itjdn

(0]
AN
NH, C— NH —CH, —OH
| 2 D l
| I
NH, NH,

metilol karbamid
Kondenzdcio utjan

(0]
/7
H—C +HOH——— HO—CH,—OH
\H formaldehid hidrat
NH —CH, —OH H!HN NH
e AT T S | I
C=0 C=0-C=0
| l |
NH, NH, NH,

Metilén dikarbamid

A keletkez6 molekuldk H-jei tovébbra is ak-
tivak maradnak.
A kondenzécids folyamat eredményeként hosz-

T |
NH H: P N:H\—CH, —NH
S | |
C—0 C=0 C=0
| | |
NH — CH, — NH NH —

A kialakult fonalszerli makromolekula amorf
halmazallapoti, minél nagyobb a polimerizacids
foka, annal nagyobb a viszkozitésa. Az ilyen hossza
lincok térhalésitdsival a gyanta C fazisban rezit
allapotba vihetd, amikor is formaldehid molekuldk
lépnek be a még meglevd aktiv helyek kozé vizki-
16pés kozben.

NH—CH —N —CH, —N —CH, ——N H

CO CO (‘O CO
I

NH——CHz—'\'—CH —-N—CHZ—N —CH,—OH

A térhalésodott gyantiban a metilénhidakon
kiviil maradhatnak szabad hidroxilok is, melyek
poliros jellegiiknél fogva bizonyos hidrofil tulaj-
donsigot kolesonoznek a gyantdnak, ezért a gyanta
vizéllésdga nem tokéletes. Nem f6zéséllo.

A gyanta térhdlésodisat a H-ionok katalizal-
jak, ezért ragasztis el6tt a gyantidba savanytan
disszocidl6 sokat kevernek katalizatorként.

Leggyakrabban hasznilt az ammoniumklorid.
Ritkdn a sésav, foszforsav. A sésav gyors kotést
biztosit, de erdsen -roncsolja a fat.

A karbamid-formaldehid alapt miigyantikhoz
kiilonboz§ toltéanyagok keverheték. Alkalmazé-

>

I |

—- (C=0

| |

NH, :
Metilol karbamid

A reakcié kozben viz szabadul fel. A konden-
zéciés polimer két vagy tobb komponensbél kelet-
kezik. A komponensek mindegyike reakcidképes
csoportokkal rendelkezik, ezek kolesonhatésba 1ép-
nek egyméssal. A kolesonhatds eredményeként po-
limer és valamilyen melléktermék — pl. viz, alko-
hol stb. — keletkezik.

A reakeid beindulasa utén a folyamat konden-
zacibés reakcidval folytatédik. Rezol allapot (A).

—CH, —NH NH—— CH, —NH
l | |
C=0—-C=0 C=0
| l |
NH, NH—CH,—NH

dimetilén dikarbamid

sz ldncmolekulak alakulnak ki vizkilépés kisére-
tével. Ez a rezitol dllapot (B).

NH —CH, — NH

|

C=0 c=0
| l
CH, —NH NH — CH,— OH

suk tobb irdnyu elénnyel jar. Csokken a gyanta.
ara, a tolt6anyagok eltomitik a fa pérusait, eziltal
megakadalyozzik az enyv atszivargist, fokozzik
a ragasztéanyag rugalmassigat. Fontos, hogy sem-
leges pH koriili anyagok legyenek, hogy ez dltal
ne befolyésoljik a kikeményedés sebességét.

A karbamid gyanték jol habosithatok. A ha-
bositds lényege, hogy a folyékony ragasztéanyag-
bél kémiai vagy mechanikai, vagy a kettd egyiittes
alkalmazasival kozel gomb alaku hartyakbdl allé
rendszert lehet kialakitani. A habositis gyakorlati
elénye els6sorban abban van, hogy habositott ra-
gasztéanyag alkalmazisival vékony ragasztoréteg
felvitele esetén is biztosithaté az egyenletes felhor-
dids. E miiszaki tényez6 mellett gazdasigi ered-
ményt is biztosit.

Ragasztas technolégiai szempontbdl fontos a
ragasztéanyag technoldgiai jellemzdinek ismerete.

A fajsuly, szdrazanyag-tartalom, torésmutaté
és a viszkozitds egymdstol figgd jellemzé értékek,
melyek ismeretében a gyanta polikondenzéciés fo-
kéra kovetkeztetni lehet.

A kémhatéas befolyédsolja a ragaszté katalizé-
tor érzékenységét és egyben meghatirozza a mii-
gyanta tarolhatésiginak idejét.
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A szabad formaldehid tartalom ismerete egész-
s yi szemponthol elsérendii jelent8ségti. A for-
maldehid az emberi sze ; hatast.

A katalizdtor-érzékenység ismerete fontos a ki-
keményedési reakcié sebességének beallitisa szem-
pontjabol.

faju prébates-
ének befolyasit

Biikl prébatest. Amaicoll 50-nel ragas
szolopapirral csiszolva. Szakitdszildrdsdgy
49,4 kg/cm?

3. kép. Fenyd 24-e olopapirral

. Fenyd 30-as csiszolépapirfal csiszolva

5. kép. Fenyb 40-es csiszolépapirral csiszolva

Y6 H0-es

szolopapirral

zolopapirral csiszolva
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8. kép. Biikk 30-as csiszolépapirral csiszolva

9. kép. Biikk 40-es csiszolépapirral csiszolva

10. kép. Biikk 50-es csiszolopapirral csiszolva

a ragasztas szildrdsigira kiilonbozé viszkozitast
ragasztok esetében.

A vizsgalat célja :
1. Négy ragasztéanyag-valtozat koziil (Amicoll 65,
Amicoll 50, Amicoll 50+ 259, rozsliszt, Amicoll
50 habositva) megéillapitani, hogy a gyakorlat
szdméra melyik a legkedvezdbb az adott koriil-
mények kozott.

2. 24-es; 30-as; 40-es; 50-es csiszolépapirral elér-
het6 feliileti érdesség vizsgilata a ragasztési szi-
lardsag fliggvényében. Ragasztis szempontja-
b6l legkedvezébb feliileti érdesség megallapi-
tésa.

A prébatest alakja és méretei az dbran lithatok.

A wizsgdlat harom f6 csoportra oszthalo.
1. Azalkalmazott ragasztéanyag f6bb jellemzdinek

megallapitisa.

Amicoll 65.
Fajsuly 20°C-on:
Szarazanyagtartalom:
Viszkozitas 20°C-on:

Amicoll 50.
Fajstuly 20°C-on:

y=1,5407 g/cm?
64%
873,2 cP

y=1,2004 g/cm?

Szarazanyagtartalom: 529
Viszkozitas 20°C-on: 110,6 cP

Amicoll 50+ 25%, Roszliszt
Fajsaly 20°C-on: y=1,064 g/cm?
Szarazanyagtartalom: 619,
Viszkozitas 20°C-on: 608,5 cP
Amicoll 50. habositva
A habosités 0,49, Sulfaril hozzdadéasival me-
chanikai tton tortént 10 percig tarté keverés-
sel. A habositis mértéke az eredeti térfogat
haromszorosa.
A négy tipust csiszolépapirral elérhetd feliilets
érdesség mértékének megéllapitisa.
A prébatestek anyaga :
. biikk ragasztva bikkhoz
. biikk ragasztva fenyéhoz
. biikk ragasztva harshoz
. feny6 ragasztva feny6hoz
. feny6 ragasztva harshoz
. hérs ragasztva harshoz

o

O O WO RO

Egy tipuson beliil a préobatestek szama 10 db.
Egy-egy ragasztéanyagon beliil alkalmaztam a
négy kiilonb6z6 szemesefinomsign csiszolépapirral
torténd feliilet érdesitést és a hat fafaj varidciot.
Teh4t az 0sszes prébatestek szdma: 4X4X6X10=
=960 db.

A prébatestek kialakitdsa gépi uton tortént a
Soproni Faforgics Feldolgozé Vallalat gépmiihe-
lyében. A csiszol4ds hengercsiszol6gépen rostirdny-
ban tortént az tizemi koriilményeknek megfelelGen.

A csiszolds mértékét minden csoportbdl kivett
prébadarabokon ZEISS érdességmérd mikroszkop
segitségével mértem a szalirdnyra merdlegesen. A
kivett probadarabokat tigy valasztottam meg, hogy
figyelembe vettem a csiszolépapir kopasat. Mind a
négy csiszolépapir esetében egy mintat valasztot-
tam az elsd csiszolasbdl (amikor a papir még 0j) és
az utolsé csiszolasbdl (amikor a papir mar kopott
volt). A mérést minden prébatest esetében 1,0 em?
feliilleten végeztem 9 méréssel.

A mért értékek osszefoglalasit az 1. tablazat-
ban kozlom.

A mért értékek a mikroszképpal készitett fény-
képvelvételeken is jol lathatok.

A nagyitas 70 X -es.

3. A prébatestek kialakitasa, a szakitdszilard-
sdgi vizsghlat elvégzése, az eredmények kiértéke-
lése.

A ragasztas kivitelezése.

Edz6ként ammoéniumkloridot kevertem a
gyanta oldathoz.

100 sr. gyantdhoz

8 sr. 25%-0s ammoéniumklorid oldatot.
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1. tabldzat A fa nedvességtartalma . ........... 1029,
e : NDTGERBEOk . 3 e i, 1004-5%
{ ;;;ﬁ_ = Erdesség a-ban Bgységnyi présnyomés biikknél . .. .. 6 kg/cm?
Fafaj szemese | min. iy || et fenyénél, harsnal “o. oo v 4 kg/cm?
finomség Bhenid Gl Vu o ot Ll ke L) 15 perc
i (alapidd 5 perc-f-10 pere felmelegedési id6)
Brdekiadicr: e 50 66 150 108 g 3
38 133 é ig }?? _ Ragasztés utdn a pihentetési id§ 72 déra volt.
24 164 243 192 Ezutdn kovetkezett a préobatestek végsé kialaki-
tésa.
Feny6 ....... ig gé :];[1)3 1;5 A szakitdst Sz. 5—1 tipust anyagvizsgald gé-
30 136 213 173 pen vegeztem.
24 123 240 203 Mérési pontossig +19%,. Befogéfejek kozti ta-

Ez az osszetétel kb. 29, katalizdtor mennyiség-
nek felel meg. 39, feletti edz6 adagolds irodalmi
adatok szerint nem ajdnlott, mert rideg ragasztast
eredményez. A ragasztéanyag felhordds kezi aton,
ecsettel. A felhordott ragasztdéanyag mennyiség
150—180 g/m?, a felhordas vékony, egyenletes ré-
tegben tortént. A ragasztéanyag mennyiséget stly-
méréssel ellenériztem. Az optimalisan felhordandé
ragasztéanyag mennyiség a kiilonboz6 kutatdsi
eredmények alapjan széles skalan valtozik 50 g/m?
—250 g/m?. Ez azzal magy ardzhato, hogy a felvitt
ragasztoanyag mennyiség fiigg a fa anyagitol (po-
rozitas) és feluleti érdességtdl.

A ragasztéanyag felvitelénél arra térekedtem,
hogy minden feliileti érdesség esetén a ragasztoré-
teg egyenletes eloszlasi, ugyanakkor a felhasznalt
anyagmennyiség megkozelitéen azonos legyen. A
nagyobb viszkozitdst Amicoll 65. egyenletes felhor-
dédsdhoz 24-es csiszolépapirral csiszolt feliiletre
180 g/m?2 anyagra volt sziikség, mig az Amicoll 50.
mindh4drom valtozata esetén 150—160 g/m? anyag-
mennyiséggel az egyenletes réteg konnyen biztosit-
hato volt. A habositott valtozat esetében alacso-
nyabb mennyiség is elegendd, kiilonosen simabb fe-
liletek esetén. '

A ragasztast tizemi koriilmények kozott végez-
tem, 95X 65 lapméretil 3 etdzsos présben. A terem
héfoka 26°C a relativ paratartalom 509,. Préselési
paraméterenként az irodalom altal javasolt legjobb
értékeket valasztottam:

volsag a huzoéfej széls6 helyzetében 500 mm. Sza-
kitésebesség: 12 mm/p.

Miutdn vizsgalatom célja nem a maximélisan
elérhet ragasztasi szilardsag értékének a megalla-
pitdsa, hanem a ragasztasi technologia szempontja-
bol megfelel6bb ragasztéanyag és feliileti ér desség
kivalasztdsa volt, az oOsszehasonlitisra ez a vizs-
galati moédszer megfelel6 értékeket adott. A fellépd
fesziiltségek htizdershdl és kismértékd hajlitéonyo-
matékbol adddnak.

A mérés eredményét osszefoglalva a 2. tabla-
zatban kozlom.

A tapasztalat azt mutatja, hogy a ragaszto-
anyagok feliileti adhézi6ja olyan nagy, hogy a sza-
kadids nem a fa és ragasztéanyag elvalasanak ko-
vetkezménye. A térés megkozelitGen 649,-ban a fa
és ragasztoanyag egyiittes szakadisinak ered-
ménye.

Fényképeken lathaték az altalaban fafajonként
valtozd szakadasi képek.

A torés 249%-ban a faanyagban kovetkezett
be, ami arra mutat, hogy a ragasztoanyag szakito-
szilardségi értéke nagyobb a faanyag szildrdsdga-
nal. 12%;-ban a t0rés a ragasztérétegben kovetke-
zett be, elsésorban biikk-biikk prébatestek és Ami-
coll 50 ragaszt6 esetében.

Atabldzat kiértékelése

1. A tablazat alapjan megillapithaté, hogy
nincsen jelentds kiilonbség a négy ragasztéanyag
esetében mért szilardsagi értékek kozott. Egyediil a

2. tabldzat
—— ! 25 0}: Romliosttel obatoa el ol
Csiszolopapir |  Csiszol6papir ]_ Csiszol6papir _08152016pa.p1r A
0 | 50 | 24 |30 | 40 [ 50 | 24 | 30 | 40 | 50 24 | 30 | 40 [ 50
Szakitészilardsig kg/em?
BHRIEBURE: 0 s s s | 46 | 64 ! 64 | 54| 47 | 62 | 86 | 64 | 38 | 54 | 52 | 58 | 43 | 64 | 60 | 61
BUKETBRYS b conicos aosssmonecas o 36 | 35 |32 32|30 |36 |44 |33 (33|32|33[34(33[31(38]35
Bitkk-HATS . ...onvnenrnanss 37 | 47 |39 | 36 | 33 | 48 | 39 | 38 | 35 | 46 | 48 | 40 | 30 | 42 | 44 [ 42
Fenyd-Fenyd .............. 96 |32 | 23| 23|25 |32 |28 |27 (23|28 |28 (23|20 26|26/ 28
Beny6-HArS (.55« dianvie as 26 | 31 | 29 | 24 | 20 | 34 | 29 (33| 29 |30 | 24 | 29 | 26 | 22 [ 32 | 29
13770, 5o TR, S 31 | 32 | 35 39']' 32 |44 | 37 | 37129 — |33/ 30/32]30(20 ] 237
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biikk-biikk prébatesteknél mutatkozik kismértékii
eltérés az Amicoll 65 és Amicoll 50 habositott ese-
tében. Az Amicoll 50 Rozsliszttel esetében 86
kg/em?-es érték nagyon kiugré, valészinileg a fa-
anyag mindsége volt jobb.

Perldac J. (Erdészeti és Faipari Féiskola Z6-
lyom) vizsgélata a ragasztok viszkozitdsinak befo-
lyasit a ragasztési szilardségra, 46—16450 cP visz-
kozités tartomanyban. Megallapitotta, hogy a ra-
gasztéanyag viszkozitésa befolydsolja a szildrdsigi
értéket, f6ként a biikkk furnérlemezeknél, mig a luc-
feny6 lemezeknél az 1—6 oras fozés kivételével
gyakorlatilag nem jelentés. Megallapitotta, hogy
az alacsony viszkozitdst ragasztéanyag mélyen be-
hatol a fiba és jelentds mennyisége elvész a ra-
gaszté filmréteg kialakuldsa szempontjabol. Biikk-
nél a kb. 1000 cP értéket tartja optimélis viszkozi-
tas értéknek.

2. A feliilet érdességének befolydsolé szerepe
a szakitoszilirdsdg értékére a tablazatbol megéilla-
pithat6. A legdurvabb feliillet adja a legkisebb sza-
kitészilardsagi értéket, ez dltalinossigban megéilla-
pithaté. Amicoll 65 esetében a 30-as és 40-es papir-
ral csiszolt feliiletek adjik a legjobb értéket, mig
Amicoll 50 esetében inkabb 40 és 50-es papirral esi-
szolt feliiletek adjék a jobb értéket.

Ez azzal magyarazhaté, hogy az Amicoll 65
viszkozusabb és a ragasztéanyag nedvesitésének
mértéke a feliilet érdesitésével novekszik. A ra-
gasztéanyag nedvesité képessége pedig befolya-
solja a ragasztis josigat.

Altalanossigban megéllapithaté, hogy a ra-
gasztéanyag megvalasztisa és a feliileti érdesség
mindaddig jelentds befolyést nem gyakorol a sza-
kitészilardsagi értékekre, amig a fa szakitészilard-
sagi értéke alatt van. Amicoll 50 szakitészilardsigi
értéke a gyarté véllalat szerint min. 70 kg/cm?

Az ITD Vars6i Kutatéintézet szélesebb ski-
lan vizsgilta az érdesség befolyasit: kézzel gyalult
feliilet, 100-as papirral csiszolt feliilet, fiirészelt fe-
lillet és 24-es papirral csiszolt feliillet esetén max.
12 kg/em? szilardsigi érték kiilonbséget taldltak a
kézzel gyalult felillet javéra, a 100-as és 24-es csi-
szolopapir esetén a szilardsigi értékkiilonbség 5
kg/em?, ehhez viszonyitva az altalam kapott ered-
mények elfogadhatdk.

A gyalult feliiletek jobb értékeit azzal magya-
razzak, hogy csiszolds esetén a pérusok porral teli-
t8dnek, a ragasztéanyag ehhez a porréteghez kots-
dik és nem nedvesiti megfelelden a feliiletet.

A gyakorlat szimara a gyalult feliilet kialaki-
tés nem elfogadhatd, mert tizemi méretekben nem
megoldhaté a nagy feliiletek pontosan sszeillesz-
ked6 gyalulisa. Amennyiben az illeszkedés nem
pontos, a mért értékek rohamosan csokkennek. Az
tzemi gyakorlat sziméara a hengeresiszolén torténd
megmunkalds indokolt, javasolhaté a 40-es csi-
szol6papir hasznilata.

Ragasztéanyagként az Amicoll 50-es roszliszt-
tel tomitve vagy az Amicoll 50-es hasznélata. A ra-
gasztéanyag kivilasztasinal szem el6tt kell tartani
a gazdasigossigi szempontokat.

Vizsgilataimat kiterjesztettem 12 mm for-
gécslap és pozdorjalap fihoz torténé ragasztésra is.
A ragasztisi koriilmények teljes mértékben azono-
sak voltak a fa-fa prébatesteknél alkalmazottakkal.

Hatérozott biztonsiggal megallapithat6, hogy
az alkalmazott ragasztéanyagok esetében a torés
minden esetben a forgics, ill. pozdorjalap kereszt-
metszetében kovetkezett be. A torderd 150—230 kg
kozott mozgott. Miutdn a torés a lapkeresztmet-
szetben kovetkezett be, a szilardsagi értéket ennek
a feliiletnek alapjan hatiroztam meg. A feliilet meg-
kozelitéen 4 cm? volt, tehat a forgicslap, ill. poz-
dorja szakitoszilirdsagi értéke 38—58 kg/cm?. Fa-
fa prébatestek esetében a szilardsigi értékek min-
den esetben a ragasztési feliletre vannak vonat-
koztatva.

Osszefoglaléan megillapithaté, hogy forgécs-
lap-féhoz, ill. pozdorjalap-fihoz torténd ragasztisa
esetén, szakitdszilardsigi szempontbdl a feliilet ér-
dességének szerepe nincs az alkalmazott ragaszté-
anyagok esetében. A gyakorlat széméra ebbdl az a
kovetkeztetés vonhato le, hogy faforgicslap koté-
sek ilyen igénybevétel esetén 509,-nil alacsonyabb
szérazanyag tartalm ragasztéanyaggal is ragaszt-
haték.
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noki Tové.bbképzo Intézet elbadassorozatibol:
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Feliiletkezelés a biatoriparban

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet Biitoripari Szakosztdlya janudr héban rendezett klubnap-
jan Bakay Istvdn, a Faipari Mindségellentrzé Intézet vezetdje ,,Milanyagalapu feliiletkezelés a

faiparban” cimmel el6addst tartott.

Eléaddsdban foglalkozott a miifurnérozdst feliiletkezelés kiilonboz6 korszerfi — aktivala-
pos, szendvics, fordités és kettds éntéeljards — mddozataival. Révid tdjékoztatdst adott a ,,Ma-
serdruck” famintdzat-nyomé eljdrds technolégidjarol is, mely a faiparban — ezen beliil ¢ biitor-
iparban is —, egyike a legelterjedtebb feliiletkezelési eljarasnak. Tudomdsunk szerint a harma-
dik Otéves terv keretében a Mohdcsi Farostlemezgydrban is bevezetésre keriil.

Idészertiségére tekintettel forditdsban ismertetjiik olvaséinkkal a »Maserdruck”-eljdrdst,
mely a Mdbel und Wohnraum 1965 decemberi szdmdban jelent meg.

Famintazat-nyomo eljarasok*

Ing. Reuter, S. és Ing. Eckert, K.
A Butoripar Tudomdnytechnikai Intézetének 4.
kizleménye

A fa- és faanyagok feliileti kezelésére az
utobbi években 1uj eljarasok és anyagok egész
sora keriilt bevezetésre. Az tjonnan kifejlesz-
tett lakkfajtak kidolgozasa mellett (poliészter,
poliuretén és mas lakkok), teljesen 1j feliiletke-
zelési technologidk is keriiltek alkalmazasra.

Az 4j eljarasok némelyike értékes fafajtak
mintdzatdnak utanzésira irdnyul. A fafestés —
ahogy a famintizat utdnzésit nevezik — régi
kézmlipari eljards, amelyben kiilonleges festési
technikéval nagy szakmai ismerettel és jelentés
munkaréforditassal allitottik el a kivant min-
tazatu fafeliiletet. Ez az uténzasi eljards a hu-
szas években ,.eredeti t6lgy -— hasitott” megje-
16léssel ismét el6térbe keriilt. Ezt a kézmdipari
eljarast néhany kis iizemben nilunk még ma is
alkalmazzak. Kollmann: ,,A fa- és faanyagok
technolégidja” c. kidnyvének feliiletkezelésrol
sz6l6 fejezetében két olyan fotétechnikai eljs-
rast ismertet, amelyeket szintén az 1920-as
években fejlesztettek ki.

Az egyik, az un. ,,Masa-eljérds”, mely mar
akkor is tobbé-kevésbé gépesitve volt. Techno-
l6gisjaban és gépi felszerelésében ez az eljaras
teremtette meg lényegében a mai famintizat-
nyomo eljaras alapjait.

A masodik, ugynevezett ,»larso-elidrds”
széles kord elterjedését a nagy feliileti részek
eléallitasakor fellépé technikai nehézségek mar
eleve korlatoztdk, ezért csak néhany iizemben
kerilt alkalmazasra. Az eljaras lényege, hogy
egy matricdhoz hasonlé, tobb szind, nyomtato
folidra kialakitott feliiletet visznek ra a fa-
anyagra. (Kiilénosen. alkalmas a nyirfabsél ké-
szllt rétegelt falemez), a matrica és a fafeliilet
koteését celluloze-lakk biztositja. Az atvitt keé-
pet a jobb tapadas érdekében még egyszer me-
legen utana préselik.

* ,Die Oberflichenbechandlung in der Mébelin-
dustrie Maserdruckverfahren”,

4. Mitteilung des Wissenschaftlich-technischen
“Zentrums des Industriezweiges Mobel.

Ipari alkalmazisra azonban még a ,,Masa-
eljards” is csak hosszu fejlesztés utan valt al-
kalmassa. Mindkét eljaras nehezen iiltethets at
nagylizemi gyartédsra, kiilonds tekintettel a je-
lentés mértékben megnévekedett mindségi ko-
vetelményekre.

Az utdbbi években nemzetkdzi méretek-
ben nehézségek meriiltek fel a beépitett buito-
rok nagy széridkban valé gyirtisanal, mivel a
famintdzat és a furnér szinezésének egyenle-
tessege nem volt biztositva. Sok volt a rekla-
maci6, ami a butorok felilleténél pécolasi és
utészinezési miiveletet, s mas ‘egyéb utélagos
feltiletkezelést tett sziikségessé. Az — elsésor-
ban a beépitett butorok gyartasi programjahoz
szitkséges — id6t 4ll6 faszévet igénye azonban
nem volt teljesithetetlen.

A famintdzat mdsolasénak eljarasit egy
mas gyartasi eljarasbol ismerjiikk. A diszitGele-
mek széles. soraba ‘tartozé dekorativ rétegelt
mlanyagok (rezopdl, formica, umacart, sprela-
cart) mellett régéta hasznalatosak olyan kiilén-
leges értékes papirok, amelyeket — tébbek ki-
z0tt — nyomott famintizattal hoznak forga-
lomba. Ezekre a kiilonleges papirokra réz mély-
nyomassal nyomtatjak r4 a famintazatot. Ez a
nyomasi eljards és a természetes minta utan
eléallitott nyomohenger nagyon j6 és eredeti-
nek haté nyomtatott képet hoz létre.

A kiilonleges papirok kikészifése kiilonbdzé
eljarésok szerint torténik. Az egyik eljarasnal
a papirt poliészter gyantival bevont feliiletre
helyezik rd. Miutén a papir gyantaval valé
teleszivédédsa és a gyanta kocsonyasodasa meg-
tortert, a felileteket sajtolé lemezekkel mele-
gen préselik és bakelitizaljak. Egy masik, gyak-
rabban alkalmazott, kis nyoméssal mtiksdé el-
jarast nalunk dekorfélia technolégia néven is-
mernek. Ennél a papirt egy impregndlé és sza-
rité berendezésben el6szér gyantaval itatjak at,
és az esetek tobbségében feltekercselt henger
forméjaban juttatjak a feldolgozé tizemnek. A
tovabbi miiveletek a furnérozashoz hasonléan
a kiszabds, felrakds és sajtolés.

A faszévet el6allitdsara irdnyulé masik el-
jaras pl. az anyagra valé kozvetlen nyomtatas.
Ahhoz, hogy garantdlni lehessen azt, hogy a
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nyomott faszévet a tamasztott messzemend mi-
néségi kovetelményeket kielégitve a valodisag
hatasat keltse, az eljaras, a gépi berendezések
és nyersanyagok hosszu évekre kiterjed6 fej-
lesztésére volt sziikség. A szitanyomadsu eljaras-
r6l az ipari méretekre tortén6 alkalmazésnal
attértek egy kozvetett mélynyomasi eljarasra.
A szitanyomast csak kis butoroknal vagy kis
széridknal alkalmazzak.

Kézvetett mélynyomas

Az eljarasnak a kifejlesztése -— a butor-
iparban valo alkalmazasa — az USA-bol ered,
melyet ,,Offset-mélynyomo” eljarasnak is ne-
veznek. A nyomasi eljaras elvét az 1. dbra mu-
tatja be.

1. abra. A kiézvetett szines meélynyomdsi eljaras se-
matikus dbrdzoldsa, melyet ,,Offset mélynyomds’-nak
is meveznek
1. Festéktartily a szinnyomé hengerrel. 2. Levond-simitokeés.
3. Mélynyomadsa henger vésett anyaggal. 4. Felvivé-henger vagy
nyomohenger. 5. Munkadarab. 6. Ellennyomési henger.

A vésett mélynyom6 hengerre — mely a
kivant mintat adja — felvissziik a nyomaéshoz
hasznalt festéket (a nyomdaszati mélynyomasi
eljarashoz hasonléan). A festéklevono-simité
kés (,,rékli”) a festék egyenletes elosztasat és a
felesleges festék eltavolitasat végzi, igy a nyo-
méfesték csak a henger mart mélyedéseiben
halad tovabb. A mélyedésekben tovabbi festé-
ket egy gumival bevont acél vagy kéregontési
henger feliilete veszi at és viszi ra a nyomta-
tand6 anyagra. A kozvetett mélynyomé eljaras,
azaz a nyomtatand6 képnek a mélynyomo hen-
gerrél egy gumihengerre valé atvitele lehetove
teszi csekély feliileti egyenlétlenségeknek vi-
szonylag kis nyomoerével val6é atvitelét. Ezért
kiilénosen jol bevalt ez az eljarés kemény, nem
hajlithaté (rideg) anyagokra térténé nyomas-
nal. Tovabbi elénye az eljarasnak az értékes es
draga mélynyomo henger élettartaméanak meg-
névekedése, Ez az eljaras fa és faanyagok,
padléburkolatok, fémlemezek, miianyagfoliak,
iveg- és porcelan nyomdsara hasznélhato.

Sokszorosité nyomohenger

A kozvetett mélynyomasndl a nyomas,
kiilonosen a nyomott faszovet mindsége, elso-
sorban a marassal késziilt mélynyomo henger
finomsagatol és minéségétdl fligg. Mélynyomo
hengerekként vorosréz-réteggel bevont, vastag-
falu acélhengereket hasznalnak. A rézrétegbe
maratjék bele a nyomémintat. A famésolatok
elgallitasanak céljara a négyzetcentiméterre
es6 raszterpontok szamat novelni kell. Ennek
értéke 3000—4500 raszterpont/cm? koril van.
A réz mélynyomo6 hengerek gyartasa nagy
munkaraforditast igényel. Az utdnozandé fa-
fajta szine és erezettsége szerint 2—4 nyomo-
henger alkalmazasa sziikséges, hogy a fa pérus-
szerkezetét — erezettségét —, és kiilonbozé
szineit hiiségesen adja vissza. A faszovettel el-
latott — gravirozott — mélynyomé hengerek
gyartasa a kovetkezéképpen torténik.

Valogatott, szép furnérlemezrél fénykeé-
pezd berendezés segitségével természetes nagy-
sagl vagy nagyitott felvétel késziil. Majd errél
a felvételrsl retusalas utan tobb masolatot ke-
szitiink. A kopidk tovabbi megmunkaldsa a
sziikséges képszélességre valé Osszeillesztésbol
és a csatlakozasi, illetve a taldlkozasi helyek
retusalasabél all, mely az egyenletes, s végte-
lennek haté szovetet biztositja. Errél az atdol-
gozott masolatrél kiilonleges fényképezd be-
rendezéssel olyan felvétel készil, amely a ke-
pet raszterpontokra bontja. Ezt a negativot is
retusaljuk és pozitiv képet készitlink. A mar
rézzel bevont acélhengert fényérzékeny emul-
zi6réteggel vonjuk be. Az utoljara keészitett po-
zitiv filmmel pedig beboritjuk a hengeri. Ezt
koveti a megvilagitds. A munkafolyamathoz
csatlakozik még a megvilagitott réteg elShi-
vasa. A rézkopenyen a pozitiv filmen valé el-
rendez6désnek megfeleléen a raszterpontok
mér bemarodasként jelentkeznek. Az el6hivas
utdn ismételt javitas kovetkezik a hengeren
levé maratas utdnvésésével. Ennél a legna-
gyobb figyelmet a masolt minta folyamatos
csatlakozasara kell forditani, tigyelni arra, hogy
a nyomott famintizat végtelennek hasson. Ezt
koveti a probanyomas. Ha a lenyomat szerint
a véset kifogastalan, a hengert élettartamanak
novelése céljabol még keménykrémozzak.

Ilyen mélynyomoéhengerek eléallitasa kii-
lonleges nyomohengereket gyarté iizemekben
torténik.

Famintazat-nyomé eljarasok
és alkalmazasuk !

A nemzetkdzi szakirodalomban sok kozle-
mény jelent meg famintazat-nyomo eljaras ne-
ven. Az eljaras kiillonbozé valtozatait alkalmaz-
zédk az USA-ban, Franciaorszigban Svajcban,
Hollandidban, Nyugat-Németorszdgban, Japan-
ban, Roménidban és Magyarorszagon is. Az igy
készitett lemezanyagokat a belsé eépitészet,
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laké-, halészoba- és kisbutor gyartisanal al-
kalmazzak.

A kiilonb6z6 technolégidkat két alapvetd
nyomoeljarasra, nevezetesen: a) nyilt és, b) zart
pérusos famintazatra oszthatjuk.

Az alapvet6 eljardsok elsésorban nem gép-
technologisi felszerelésiikben, hanem a kikészi-
tend6é alapanyag és a kikészitéshez hasznalt
adalékanyagok (alapfestékek, nyomofestékek)
tekintetében kiilonb6znek egyméstél. Az egyes
eljarédsok elnevezése gyakran kiilonboz6.

Az irodalomban fanyomo, szinnyomo, fur-
nérnyomo, struktiramaré vagy egyszertien
nyomtato eljardas néven talalhato. A nyiltpéru-
sos eljards modszereinél a nyomés furnérle-
mezre vagy furnérozott faforgics-lemezre és
ezekhez hasonlé anyagokra térténik, nyoméfes-
tékként fapacot vagy zomdncfestéket hasznal-
nak, amelyek a fa-alapanyagot megszinezik,
azonban a pérusokat nem fedik 4t. A nyitott
porusok az atlatszé nyomoéfestékek kovetkezté-
ben megtartjdk a fa ,valddi” jellegét, és az
ilyen eljarassal kikészitett fafeliileteket — kii-
l6ndsen diéfa szidcsra torténé nyomasnal —,
még a szakember is alig tudja megkiilonboz-
tetni a megfelel6 nemes furnértél. A kikészi-
tésnek ezt a valtozatdt még ,strukturamars”
eljarasnak is nevezik. A butor- és az épitdipar-
ban hasznalatos. Az eljarashoz alkalrnas fafaj-
tak tobbek kozott; a vordsbiikk-, éger-, nyir-,
hérs-, juhar- és gabun-fa, a limba, abachi, va-
lamint a macore, amelyeket — amennyiben
ez sziikséges — elbzetesen még fehéritenek is.

Mig a nyilt porusos eljardssal féleg soté-
tebb szinli szoveteket készitenek, addig a zart
porusu eljarassal minden kivant faszovet el6al-
lithaté. Els6dlegesen farost- és faforgacs-leme-
zek kikészitésénél alkalmazzik. Ezenkiviil
gipsz, azbeszt és padléburkolé lapok nyomé-
sara is alkalmas. A kiindulé anyag eltér§ tu-
lajdonsagaitol fliggben az alapfeliileteket kii-
lonbéz6képpen kell a nyomashoz elSkésziteni,
illetve kiképezni.

Mig a nyilt pérusos eljarasnal elegendé a
fafeliilet gondos csiszolasa, addig a zart péru-
s0s eljarasnal a csiszolds és portalanitis utan
szlikséges a porusok kitoltése is. A kitoltésnél
olyan alapozo-t6lt6-réteget visziink fel, mely —
csiszolas utdn — mar a nyomasi feliiletet szol-
galtatja. A famintazat ranyomadsakor vissziik
fel a fa alapszinét, porusszerkezetét és szinar-
nyalatait. Az igy eldallitott feliileteket alig le-
het megkiilonboéztetni a valédi fatél. Ez az el-
jaras néhany év ota egyre fokoz6do mértékben
keriil alkalmazasra. Ha a lakkal bevont feliile-
tet a szovet iradnyaban igen finom csiszol6-
anyaggal lecsiszoljuk, ezzel még jobban meg-
kozelitjik a valodi faanyag szovetét.

A kivant mindségtol és az elallitando fa-
fajtaktol fliggéen a természetes fa szinezetének
visszaadasara négy szin és négy mélynyomé
henger sziikséges. Altaldban hirom mélynyomé
henger is elegendé. mivel az alapszin egy lakk-

felhordé hengerrel
felvihetd.

A lemezanyagok kikészitése vagy nagy
formétumokban torténik — a lemezgyarté mu-
vekben —, vagy leszabott darabokban a butor-
gyarakban. Mindkét moédszernek van el8nye. A
gyartd cégek technolégidjanak és a kivant tel-
jesitéképességnek megfeleléen, kiilonbozékép-
pen Osszedllitott gépi berendezések allnak ren-
delkezésre. Lemezanyagok famintdzat nyomoé
eljarassal torténd kikészitésére olyan berende-
zéseket ajanlanak, amelyek szarit6- és szallito-
berendezések Osszekapesolasaval automata gép-
sorokka alakithatok ki.

vagy raszterhengerrel is

A famintizat-nyomé eljaras gépi berendezései

Mint méar emlitettik, a famintazat-nyomé
eljarassal valo kikészitéshez teljes gépsorokat
hoznak forgalomba. A gépsor teljesit6képessé-
gétdl fliggben a gépek sorba kapcsolasa, vezér-
lése, illetve automatizaldsa kiilonbozé lehet. A
kikészités min6sége, a berendezés teljesitmé-
nye és az, hogy zart-, illetve nyitott pérusua el-
jarast alkalmazunk-e, tovabbi olyan' tényezdk-
ként szerepelnek, amelyek a famintizat-nyomé
hengersorok léfesitésénél dontéek. A nyilt-, il-
letve zart pérusu eljarasnak — amelyek meg-
valasztdsa altaldban a kikészitendé anyag faj-
tajatdl fligg — a kikészité sor munkaszélessége
is fliggvénye. E tényez6 a beruhizasi koltsé-
geket és teljesit6képességet is jelentsen befo-
lyasolja. A hengersorokat a pormentesités ér-
dekében lehetbleg olyan helyiségekben tana-
csos elhelyezni, ahol mas termelés nem folyik.
A  berendezés hosszusdgat az alkalmazandé
anyag, a fechnoldgia és a sziikséges szallitasi
id6k dontik el.

Bar a famintazat-nyomé hengersorokat
gyarto cégek az atlagos munkasebességeket
0,5—20 m/perc kozotti értékként adjak meg, a
termékek j6 minéségének szempontjabol a 2—
10 m/perc munkasebesség tekinthet6 optimalis-
nak. A sebesség a nyomandé alapanyag, a fel-
hasznalt anyagok és a kikészit6-sor hosszanak
— nem utols6 sorban a szaritéberendezések
teljesitményének — fiiggvénye. Miutdn a Kkii-
lonb6z6 gépegységekbdl és gépesoportokbol
Osszeallitott berendezések egyes szakaszan a
munkasebesség kiilonboz6 és ezért gyorsitott,
illetve késleltet6 szakaszokkal reridelkeznek,
igy atlagos gépsebességgel szamolunk.

A  kovetkez6 diagram egy famintazat-
nyomo6 hengersor teljesit6képességét mutatja
a hengersor atlagos sebességétél fiiggéen ha-
rom eltéré (1250 mm, 1650 mm és 1850 mm)
munkadarab-szélességnél. A teljesit6képesség
m?/6ra, illetve milli6 m?/6ra egységben van
megadva egy, illetve harom miiszak esetére. A
gépsebességek kiilonb6zé volta miatt a leme-
zeket nem lehet kozvetleniil egymaés utén be-
adagolni, ezért kb. 85%-o0s kihasznalasi fokkal
kell szamolnunk.
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Famintdzat-nyomé hengersor teljesitményszdmitas dia-
gramja kiilénbozé keresztmetszetil elotolo-sebességek
és 85%,-os gépkihaszndlds figyelembevételével
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A diagram magyarazatdhoz kozoljiik a tel-
jesitmény kiszamitésat 6 m/perc gépsebességnél
és 1650 mm munkadarab szélességnél:

6 m/perc X 60 perc/6ra = 360 m/6ra
360 m/ora X 1,65 m = 594 m?2/6ra

a berendezés 100%;-os kihasznilisa mellett. A
859/,-os kihasznalas esetén a teljesitmény
505 m?/6ra. A teljesitmény egy miszak esetén
feltételezve, hogy 7,33 6ra/nap értékkel dolgo-
zunk 505 m?/éra X 7,33 ora/nap = 3701,7
m?/nap. 3701,7 m?/nap >} 300 nap/év = 1.110 495
m2/év. A teljesit6képesség 3 miiszak esetén azo-
nos o6raszammal dolgozva: 505 m?2/6ra X 22
6ra/nap = 11 110 m2/nap. 11 110 m?/nap X 300
nap/év = 3 333 000 m2%/év. A tovabbi teljesit-
ményértékek a diagram alapjan értelmezhetfk.

A zart porusu kikészités céljara késziilt
mintanyomé hengersoroknél megfelelé anyagok
hasznélataval a nyitott pérust eljards is meg-
val6sithatd, ugyanabban a berendezésben. Az
ilyen zart porusu famintazat-nyomé berendezé-
sek 4ltaldban a kovetkezé gépekbdl és gépegy-
ségekbdl allnak:

1. Adagolé és szallité szakasz.

2. Lehuzokéses vagy gorgds tomité beren-

dezés
vagy ontégép (az anyag szerint).

3. Elparologtaté szakasz és szarito-

csatorna.

4. Csiszologép.

5. Az anyag portalanitasa.

A felsorolt egyes szakaszokat az anyag-
sziikség esetén kétszer is megteheti vagy na-
gyobb teljesitményl berendezések esetében
egyes azonos szakaszok gépi elrendezése ismeé-
telhetd.

6. Alapnyomogép.
Szaritocsatorna.
Famintazat nyomé berendezés,
1—3 hengerrel.
9. Fed6lakkoz6 berendezés.

10. Pérologtatd szakasz, szaritécsatorna
és hiitészakasz.

i
8.

A részletezett gépsor csaknem minden
mintanyomoé hengersornal megtalalhat6. Kii-
lonbségek részben az alapmegmunkaladsi sza-
kaszban taldlhatok, ahol pl. a gorgés tomitébe-
rendezés helyett ontéberendezés és az alapozas-
hoz megfelelé anyag van beiktatva. Tovabbi
lényeges eltérések a kiilonb6z6 csiszoldsi tech-
nologidk alkalmazasabol adoédnak. Mig egyes
cégek az alapozott- és lakkozott feliiletek csi-
szoldsara szalagcsiszolé gépet és Aateresztd el-
jarast ajanlanak, mas gyarté cégek a csiszolasi
munkak elvégzésére tlikorfényesité, vagy
Flex—Drum—Sander-eljdrdst alkalmaznak. Ez
utoébbi eljarasnal a csiszolds egy tomité (gumi)
henger segitségével torténik. A tomitShenger
sugdriranyban elhelyezett sok csiszolé lamellat
hordoz. A kiilonb6z6 csiszolasi technolégiak
részletesebb ismertetését most mell6zziik.

Az alapanyagok alapvetéen hatarozzak
meg a technolégiat és ezzel egyidejileg az al-
kalmazasra kertilé gépi berendezéseket is. Ter-
mészetes kovetkezmény, hogy az alkalmazott
segédanyagok a nyomofesték, az alapozo- és fe-
déanyagok is ennek megfeleléen valtoznak.

Mig a nyilt pérusu famintdzat nyoméasanal
tulnyomoérészt zomancfesték-anyagokat és pé-
cokat hasznalnak, addig a zart poérusu eljaras-
nal a hangsulyt az alkalmazott festékanyag
opacitdsara (nem tetszdségére) fektetik. ;

Az utoljara emlitett eljaras a felliletek tel-
jes optikai elszigetelésével kezdédik. Ehhez a
forgacslapok és a furnérlemezek feldolgozasa-
nal simitékéses tomitéberendezéseket alkalmaz-
nak, farostlemezeknél kielégité a gorgds tomi-
téberendezés is.

Késtapaszos tomitéberendezés

Ennek a berendezésnek (2. abra) minde-
nekel6tt a porusok kitoltése a feladata. A ta-
pasztast (spachtlizast) a kézmdipari technolo-
gidval szemben simitokéssel végzik, a simito-
kést a munkadarab alsé oldaldhoz illesztik, ez-
altal megakadalyozzdk a keskeny feliileteknek
simitokéssel torténé bekenését.

A gépek miikddése vazlatos elrendezésben
a 3. abran lathaté. Két, gumival bevont behtizé

2. dbra. Késtapaszos tomitéberendezés
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3. dbra. Késtapaszos tomitéberendezés vdzlatos elren-
dezése és miikddési elve
1. Behuzd henger. 2. Ellennyomadést henger. 3. Festékadagold-

henger, 4. TomitSanyagot felvivé henger. 5. TémitSanyag.
6. Durva lehuzdkés. 7. Lehtuzokés finom simitashoz.

henger (1) vezeti a munkadarabot a (4) tomits-
anyagot felvivé hengerhez. A felviends tomité-
anyag mennyiségét a (3) adagoléhenger — tar-
taly — segitségével szabalyozzuk. A jobb po-
ruskitéltés esetében két tapaszoszlaté késsel
dolgoznak. Az elsé6 (6) kés vastag és élének meg-
felel6 kiképzése biztositja a toltSanyag poéru-
sokba valé vitelét. A masodik kés viszont vé-
kony, rugalmas és a feliilet egyenlétlenségeihez
illeszkedve mdar a folosleges tomitéanyagot
szedi le (7).

A .gépern lathaté kézi kerekek és emelbk a
gép sebességének, a munkavastagsagnak, vala-
mint a felviendd réteg vastagsdgdnak beallita-
sara szolgalnak (2. abra). A mé&sodik simitokés
nyomasdnak bedllitasaval szabalyozzuk a fel-
vitt anyag mennyiségét, melynek értéke 20—
80 g/m?* kell hogy legyen.

Hengeres tomitogép

A hengeres tomitégép (4. dbra) kiilénésen
alkalmas arra, hogy a munkadarabon sik és

4. abra.-Hengeres tomitégép

5. dbra. A hengei-es témitégép vdzlatos elrendezése
és miikodeési elve

1. Testéktarté henger. 2. Tapaszanyag. 3. Tapaszanyvagot fel-

vivé henger. 4. Elleniranyu, fényesre csiszglt oszlaté henger.

5. Lehuzd- simitékés gyilijtétartdllyal. 6. Munkadarab. 7. Ellen-
nyomast hengerek.

sima feliiletet érjink el. A hengeres gépekkel
felvitt, s tomitett alap altalaban olyan j6, hogy
még csiszolast sem igényel. Az 5. dbra a gép
miuikodésének vézlatat mutatja. A (3) felhordé
henger viszi fel a témitéanyagot a munkada-
rabra annak haladasi irdnyaval egyiittforogva.
A tiikérfényesre csiszolt (4) oszlatéhenger a fel-
hord6é hengerrel ellentétes irdnyban forog. A
felvitt tomitéanyag simitdsa 6ssze van kotve
a felesleges tomitéanyag eltavolitdsaval. A bs-
ségesen felvitt toémitSanyag feleslegét az (5)
simitokés tavolitja el, mely a megfelel6 beren-
dezések segitségével visszavezethet6 az ada-
golo, illetve a felhordé hengerekhez. Mint méar
emlitettiik, a hengeres témit6gépet kifogasta-
lanul tomitett és simitott feliiletek eléallita-
sara haszndljdk. E cél elérése érdekében a gé-
pet ugy szerkesztették, hogy a kiilénbézé vas-
tagsagu darabok gyartdsahoz sziikséges allitasi
lehetéséget az also felfekvési feliilet valtozta-
tasdval biztositjak. A felhordé berendezés és
az oszlaté henger mereven ossze van kotve a
gépallvannyal. A 4. dbran jol lathaté a gép sta-
bil felépitése, amely a rezgésmentes iizemel-
tetést biztositja. A hengeres témitéberendezé-
sen felvitt toltéanyag értéke mintegy 150 g/m2

6. abra. Pontozdsos (raszteres) hengermii két nyomd-

berendezéssel (bal oldali mézetben). Vildgosan ldtsza-

nak a nyomoberendezés hengerei és a sitiritett levegd
vezetékei, miiszerei a lehiizékéshez
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7. dabra. Pontozdsos (raszteres) hengermi két myomo-

berendezéssel, alapanyag és fedolakk-anyag felhorda-

sdra (jobb oldali nézetben): szabdlyozokerékkel, meg-
hajtomotorral, nyomohengerekkel

Pontozasos (raszteres) hengermii

Ugyanaz a cég az alapozasi miivelethez
pontozasos (raszter) hengergép alkalmazasat is
ajanlja, mely a négypérusu famintizat-nyomé
eljarasnal a fa alapszinezés elvégzését teszi le-
hetové. A zart porusu feliiletekre egy alapozas
felvitelére is hasznaljak, azonban a pérusok to-
mitése mar nem a megfeleléen festett tomit6-
anyaggal torténik. Az alapozason kiviil alkal-
mas a berendezés a nyomott feliiletek végkiké-
szitésére is. Akkor azt hasznaljuk ontéberen-
dezés helyett az atlatszé feddlakk felvitelére.
A 6. és 7. abra pontozésos (raszter) hengergépet
mutat be két felhordé hengerrel. Ezek miiko-
dési elve azonos a famintizat-nyomé gép pod-
rus, illetve faszévet nyomtatasaval (lasd koz-
vetett mélynyomo eljards, 1. dbra). A maratott
— gravirozott — mélynyomoé henger a nyomo-
festéket a gumival bevont lehtiz6 hengerre viszi
at, s tovabbitja az anyagra. A gép felhordé hen-
gerei egymas utan — sorban — vannak elhe-
lyezve. Ez a felviteli mod a nagy hatékonysagu
festékanyagok pontos adagoldsat biztositja. Az
alapozas miiveletének elvégzésére azonban mas
ismert lakkfelhordo gépek is alkalmazhatok.

Famintazat-nyomé eljaras gépi berendezései
(Maserdruck-eljards) '

A kozvetett mélynyomo eljarast, amelynek
alapjan a gépek mikoédnek, mar ismertettiik. Ez
a berendezés a famintazat-nyomé berendezések
kozott a legfontosabb. A fanyomat megkovetelt
mindségétél, a berendezés teljesitoképességé-
t61, valamint koltségétsl fliggben 1—3 nvomo-
gépet lehet alkalmazni. A gépek megfelel6 ta-
volsdgra allnak egymastol. A nyomott kép mi-
néségére a mélynyomé henger a nyomogép és
a nagy viszkozitasu nyomoéfesték mellett 2 nyo-
mott képek beszabdlyozasa is donté hatast gya-
korol. Ez azért fontos, mert a tobbszinli maso-
latoknal meg kell valésitani a fa alapszin, po6-
russzerkezet és famintdzat pontos Gsszehango-
lasat. A sorba éallitott famintizat-nyomé gépe-
ket ezért szallitészalagokkal (lancokkal) kotik
Ossze. A gépek meghajtasat osszekapcsolt kar-

déntengely biztositja. A szdllitészalagok a
munkadarabok régzitése és felrakisa céljabél
blitykokkel vannak ellatva, melyek a nyomo-
képek szinkronizaldsdhoz 4allithaték. A nyomo-
képek beszabdlyozasa a biitykok és a mély-
nyom¢ henger finom allitasaval torténik, mely-
hez a nyomohenger szélén levé beosztas (rap-
port) nyujt segitséget. A maésolando fafajta
szerkezetétél és mintazatatol fliggben altala-
ban nagy atmérdjd mélynyomé hengereket
hasznalnak, ezzel cstkkenthetdé a fafeliiletekre
nyomott képek ismétlédése. Erre kiilonosen
nagy feliileti és feltliné mintdzata fastrulitarak
nyomaséndl kell vigyazni. A legtobb famintazat
masolasara elegend6 a haromszini nyomas ah-
hoz, hogy az eredeti fafeltiletet minéségileg ki-
fogastalanul adjuk vissza. Ebben az esetben két
nyomoégéppel is dolgozhatunk, az alapszint
azonban el6zoleg lakkfelhordd géppel vagy pon-
tozdsos hengeres géppel kell a feliiletre fel-
vinni. Alacsonyabb termelés esetén — a be-
rendezések kisebb kihasznildséhoz — elegendd
egy nyomoégép is. Ez esetben a munkadarabot
azonban tobbszor kell a gépen atbocsatani és

8. dbra. Két nyomdgépes famintdzat-berendezés, me-
lyek szdllitészalaggal, biitykés ldnccal és meghajtdten-
gellyel vannak Osszekdive

9. dbra. Nyomégépsor, mely alapozdst végzé pontozd-
sos (raszteres) egységbél két felvivGhengeres egység-
bél, valamint e fedblakkot felvivd gépegységbdl és az
egységeket Osszekdté meghajté—szdllito-berendezésbol

all
A 2—9, ibrdan felsorolt gépek Smutz Mfg. Co. gyartmanyai
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cserélni a mélynyomoé hengert, valamint a nyo-
mofestéket is. Ez a hosszu tisztitasi és eléké-
szileti id6k miatt azonban jelentfs munkaidé-
kieséssel jar.

Két nyomogépes famintdzat-nyomé beren-
dezés lathat6é a 8. abran, melynél a gépek egy-
massal 6ssze vannak kotve. A képen a nagy
melynyomoé hengerek a vildgosan lathaté kii-
16nb6z6 bemarodasok — pérusok és a famin-
tazat alapjan -— jol felismerheték. A 9. abran
famintazat-nyomé gépsor lathaté, melynél az
alapnyomast felvivé pontozasos hengerek, két
nyomogép, valamint a fed6lakkozast végzé ma-
sik raszterhenger egymaéssal &ssze van kap-
csolva. A gépegységek viszont szallitoszalaggal
vannak Osszekotve.

Fedolakkozo berendezés

A nyomott famintdzat védelméhez egy at-
latszo, tiszta lakkbevonat sziikséges. A lakkré-
teg felvitelének maddja az alkalmazott technols-
giatol, illetve a berendezést szallit6 cégtél fiig-
gben eltéré lehet. Mint mar emlitettiik, ehhez
pontozasos hengergépet is hasznalhatunk. Az is
ismert azonban, hogy a famintazat-nyomé hen-
germiiveknél a fedélakkozés elvégzésére lakk-
felhordé, de mindenekel6tt lakkénté berende-
zések haszndlatosak.

Szaritas

A simitékéses, illetve hengeres témitébe-
rendezések segitségével torténé tomitdeljara-
sok, alap- és feddlakkozas miiveletei utan az
anyagot szaritécsatorndkon vezetik at, melyek-
ben a szaritds sugdrzdsos vagy aramlésos mod-
szerrel, esetleg a kett6 kombindciéjaval torté-
nik. A szaritési teljesitmény névelésére a tomi-
tés &5 az alapozds feliileti szaritdsanal leveg6-
aramlédst alkalmaznak. A fed8lakkorédst kévetd
szaritdsnal a szennyezédések elkeriilése érde-
kében a levegt aramoltatasatél eltekintiink. A
kiilonbozé mezbkre és szaritasi zénalra feloszt-
haté szaritéberendezés szabalyozdsat automati-
kus hémérséklet- és nedvességszabilyozé biz-
tositja. A butoriparban felhasznalasra keriilé

mintanyomé berendezésekhez — amelyekben
Ieszabott bhutoralkatrészek kikészitése folyik —,
a szaritécsatorna el6tt egy elosztéberendezést
célszeri beiktatni, amely lehet6vé teszi, hogy
az alkatrészeket a szaritécsatornan keresztiil
egymés mellett parhuzamosan tovabbithassuk.

A szaritécsatorna filitése meleg vizzel vagy
gbzzel torténik. A fedSlakk szaritdsa utdn a
mintanyomoé-sor végén hitészakaszt alkalmaz-
nak, az anyagnak a kivint hémérsékletre tor-
téné visszahtitése céljabol. Ez altal elkeriilhet8,
hogy az egyenlétlen leh(ilés miatt az anyagban
fesziiltségek keletkezhessenek. A mintanyomé-
berendezés létesitésére kiilon helyiség sziiksé-
ges, mely a messzemen$ pormentesség kovetel-
ményeinek megfeleld és légkondicionalé is
legyen.

Szamos lemez- és butoripari lizem alkal-
maz mar mintanyomé berendezéseket. Mig a
butoripar elére leszabott btitoralkatrészeket ké-
szit ki, addig a lemezipar a legkiilonbdz6bb fel-
hasznalési célokra nagy feliiletli gyartményo-
kat — még lyukasztott lemezeket is — forga-
lomba hoz. A Lipcsei Vasaron t6bbszor volt al-
kalmunk olyan lemezgyartményokat latni, ame-
lyeket mintanyomé eljarassal készitettek ki.
Ezeket az osztrak Leitgeb-cég mutatta be a fe-
Lileti sajtoldssal és lakkozassal nemesitett le-
mezekkel egytitt. Az 1965. évi 8szi vasaron a
VEB Zeutrie egy olyan ruhaszekrényt muta-
tott be, melynek gyartdsa zart pérusd eljaras-
sal tortént.

A famintdzat-nyomoé eljards lehetévé teszi,
hogy furnérozott anyagra és fara értékes, ki-
valé minéségli fafajtak szovetmintdzatat nyom-
tassuk r4 vagy mas egyéb anyagokra faszovet-
tel ellatott feliiletet képezziink ki. Mivel az
ilyen gyartmanyok csak nehezen kiilonbéztet-
het6k meg a valédi fatol, nem lehet esodalkozni
azon, hogy ez az eljaras gyorsan terjedt el, és
hogy az utébbi években szamos 1j felhasznalési
teriileten is alkalmazést nyert. A famintizat-
nyomo eljards jelent6s beruhdzasi koltségeit a
kikészitett felliletek el6nyds és gazdasagos
gyartasi eljarasa kiegyenliti. Egyben jelentés
mennyiségli furnér- és munkaidé-megtakaritas
érhet6 el.

Forditotta: dr. Javorfi Tibor
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BALINT GYULA
Faipari Kutatéintézet

A FAIPAR 1964. 10. szamaban beszamol-
tunk a melegagyi ablakkeretek tartositasara
végzett elbkisérleteinkrol. E kisérletek soran
kiulonféle eljarasokkal kiilonbozo, alacsony kon-
centracioju oldatokat alkalmaztunk a kertészeti
termelésben hasznalatos faanyagok élettarta-
manak novelése céljabol.

Sziikségesnek latszott azonban a faanyag-
védelmi kutatast Kkiterjeszteni a korabban nem
kezelt hajtatoladdkra, alsokeretekre és az ecse-
telési eljarason kivil bemeritési, tovabba zart
kazanban magas nyomas alatti telitési eljarasra.

A mult évi laboratériumi kisérleteknek
ipari szinten valé folytatasdban legfontosabb-
nak tartottuk faanyagvédelmi szempontbél leg-
megfelelébbnek mutatkozé faanyagvéddszerek
mellékhatédsainak vizsgalatat. Azok a karosoda-
sok, amelyek az import melegagyi ablakkere-
tek nem megfeleld védettségébbl szarmaznak
és kozel milliés termelési kieséseket okoztak,
arra késztettek, hogy favéddszerek hatasat a
legkiilonbozébb felhaszndlasban a legkiulonfé-
1ébb novényekkel szemben megfigyeljik és ki-
sérleteinket erre 4llitsuk be.

A kisérletek tovabbvitelét a kertészeti fel-
szerelések faanyagaban bekdvetkez6, biologiai
karositok altal okozott nagyaranyu pusztitas
indokolta. Ehhez hozzajarul a kertészeti felsze-
relések karbantartisara forditott osszeg, mun-
kaidé-kiesés, a felajitasi koltségek megtakari-
tasadnak sziikségessége és lehetfsége.

A kisérletek felosztasa

A faanyagvédészerek  mellékhatasanak
vizsgalatara vonatkozo kisérleteket ot fdcso-
portra oszthatjuk:

1. Cserepes novényekkel végzendé laboratéd-
riumi kisérletek.

2. Madzolasi eljardssal torténé antiszeptikus,

kezelés.

3. Bemeritési eljardssal torténd védokezelés.

4. Zdrt hengerben, magas nyomds alatti teli-
tési eljdrds.

5. A kertészeti termelésben valé részvétel ut-
jan teljes iizemszeriiség biztositdasdval vég-

zett faanyagvédelmi és mnovényélettani
megfigyelések.

Tesztnovények:
Cserepes novényekkel veégzett laboratéd-

riumi kisérletekhez kétféle novényt, um. a Be-
gonia semperflorens-t és a Tradescantia albi-
flora nevi, gyakori, gyors fejlédési szobanové-
nyeket alkalmaztunk.

A mezdgazdasagban felhasznalt faanyagok
védelmének kérdései

Faanyagvédoszerek

A faanyagvéddszerek azonosak vollak az
elékisérletek soran felhasznalt védészerekkel,
a modifikalt ,,U”-sé, cinkfluorid és Celcure
megjelolési védészerek 2 és 5%-os vizes olda-
taval. Utobbi véddszert a konidiumos gombdk .
elleni védettség érdekében applikaltuk be.

A kisérletek kivonatos ismertetése és do-
kumentdldsa. :

1. Faanyagvédészerek fitotoxikus hatdsd-
nak vizsgdlata cserepes nivényekkel.

Légzési kisérletek eredményének leirdsa.

Légzési kisérleteket zart teret kialakitva
végeztiik el. A novények allapotat &llandoan
figyeltiik.

I. sz. kisérlet. Modifikalt ,,U”-s6 2%,-0s ol-
dataval, ecsetelési eljarassal fert6tlenitett, majd
atoblitett faanyagokat a kisérleti novények
mellé helyeztiik. A névényeken a faanyagvédo-
szer karos hatasat hat hét megfigyelési id6 utan
sem észleltiik.

II. sz. kisérlet. Modifikalt ,,U”-s¢ 2%/-0s
vizes oldataval ecsetelési eljarassal fertétleni-
tett, de 4 nem oblitett proébatesteken a fa-
anyagvédbszer mellékhatisa — mint légzési
méreg — a kisérletek beinditdsa utdn maér a
harmadik napon a novények leveleinek barnu-
lasat, fonnyadasat okozta. A kisérletek 40. nap-
jan a novények csaknem minden leveliiket el-
vesztették, pusztulasuk mar csak tovabbi na-
pok kérdése volt. .

III. sz. kisérlet. Cinkfluorid 2%,-os oldata
a kiligozas utan semmi valtozdst a novények-
ben nem okozott.

IV. sz. kisérlet. Cinkfluorid 2Y%j-0os vizes
oldata kildgozas nélkil a 11. napon mindkét
novény teljes pusztulasat okozta.

V. sz. kisérlet.. Celcure 5%j-os vizes olda-
taval kezelt atoblitett faanyag a kisérleti névé-
nyeken karositadst nem okozott.

V1. sz. kisérlet. Celcure 5%)-os vizes olda-
taval feliiletileg itatott kiligozéas nélkiili préba-
testek hatdsara a 15. nap utan teljes fonnyadas
kovetkezett be.

Erint6é (kontakt) hatds vizsgdlati eredmé-
nyének leirdsa.

Gazfazisban fellép6, novényegészségligyl
szempontbol karos hatasok vizsgalata mellett
felmeriilt a faanyagvédészerekkel valé kozvet-
len érintkezés hatasara esetleg bekovetkezhetd
karosodés kérdése.

Ecsetelési eljarassal impregnalt probates-
teket légszaraz allapotban ugy helyeztiik a cse-
repekre, hogy az als6 levelekkel kozvetlentul
érintkezzenek.
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VII. sz. kisérlet. Modifikdalt ,,U”-sé tipusu
sékeverék érinté hatasdnak vizsgalatat a proba-
testek atoblitése utan végeztik el.

Hatheti kisérleti id6 elteltével a novénye-
ken semmiféle elvaltozdas nem volt észlelhetd.

VIII. sz. kisérlet. Modifikdlt ,,U”-s6ke-
veréknek, vizsgdlata kilugozds nélkuli proba-
testekkel. A kisérlet sordn faanyagokkal koz-
vetleniil érintkezs levelek mar a 4. napon elszi-
nezédtek és a 14. napon lehullottak. A kezelt
faanyaggal nem érintkez6 levelek teljesen épek
maradtak.

IX. sz. kisérlet. Cinkfluorid fitotoxikus ha-
tasat kilugozas utan vizsgaltuk. A faanyagvéddé-
szerrel kezelt préobatestek a veliik kozvetlentil
érintkez6 novényekre karos hatassal nem
voltak.

X. sz. kisérlet. Cinkfluoriddal kezelt, 4tob-
lités nélkili kontakt hatas fitopatologiai vizs-
galatdnal a fémsooldatok kéaros hatdasa rovide-
sen észlelheté volt. Az 5. napra a Begoénia also
levelei fonnyadni, majd a kovetkez6 napokon
barnulni, liszkosodni kezdtek, er6sen megper-
zselédtek, majd Osszesodrédott &llapotban le-
hullottak. A fels6é levelek — amelyek a fa-
anyaggal nem érintkeztek — teljesen épek ma-
radtak.

XI. sz. kisérlet. Celcure nevi faanyagvédé-
szerrel elvégzett kisérletek a véddszer teljes ar-
talmatlansagat igazoltak.

XII. sz. kisérlet. Celcure faanyagvédoszer-
rel kezelt probatesteket atoblités nélkiil vontuk
vizsgélat ald. Feltételezheté volt a kromvegyii-
letek karos hatasa. A Begoénia nagyobb karoso-
dast szenvedett. A 3. héten a teljes liszkosodési
allapot kovetkezett be. A Tradescantia csak az
érintkezési helyeken sériilt. A novény szardn
magasabban levé levelek teljesen épek, frissek
maradtak (1. abra).

Gyokérhatas vizsgalatara vonatkozé kisérletek

A gyokérhatas vizsgalatdt az a feltevés in-
dokolta, hogy a faanyagvédoszerek mérgezé ha-

1. abra: Pletykae (Tradescantia albiflora) iiszkosodése
a rosszul alkalmazott faanyagvéddészer esetében.
(Foto: szerzd)

tasa bekovetkezhet a talajviz és a gyakori onto-
zés hatédsara is. A gyokérsav hatasat is tekin-
tetbe kellett venni, mert a faanyagok feliiletén
megmaradt véddsokristalyok feloldédva, vagy
anélkiil, ha elérik a novény gyokérzetét artal-
masak lehetnek. Hogy e novények gyokerei el-
érhessék és minél hosszabb ideig érintkezhes-
senek a védokezelt fafeliilettel, a novényeket
tobb mint két honapig hagytuk fejlédni a sza-
poritd6 ladikdkban. A védészer felhasznélasa
ecseteléssel tortént.

2. dbra: Gyokérhatas vizsgdlata védéokezelt ladakban
elhelyezett novényeken. (Foto: szerzd)

XIII. sz. kisérlet. Modifikalt ,,U”-sékeverék
kiligozas nélkili hatdsanak vizsgalata. Két ho-
nap elmultaval a tesztnovényt, valamint az el-
lenérzé novényt a ladikéabol kiemeltik. A fa-
anyagvédoszerekkel kezelt 1adikabol kivett no-
vény gyokérzetén a fejlédési lemaradas vila-
gosan megmutatkozik.

Az 1., IL jelzésu kisérleti novény fejlodé-
sére az impregnalt faanyag lemosas nélkiili fel-
hasznalasa rendkiviil drtalmasnak bizonyult (3.
abra).

Az impregnalt ladikdakban virdgfoldbe iil-
tettiik a kisérleti novényt (2. dbra).

XIV. sz. kisérlet. Cinkfluoriddal kezelt at-
oblités nélkuli kisérleti anyag.

3. abra: Atoblités nélkiili felhaszndldsa a faanyagvédo-
szernek drtalmas volt a novény fejlédésére
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4, abra: Cinkfluoriddal érintkezd gyokérzet fejlédési
rendellenessége o0sszehasonlitva az ellenérz6 novény
gyokérzetével

A gyokérzet nagyfoku fejlédésbeli rendel-
lenességét, lemaradéasat okozta az ellendérzé no-
vényekkel valé Osszehasonlitdas soran (4. ébra).

XV. sz. kisérlet. Celcure-vel kezelt faanyag
kiligozas nélkiili vizsgalata. Az ellenérzé no-
vényhez viszonyitva a kisérleti novény fejlo-
désben val6é lemaraddsa ugyancsak igazolja a
faanyagvédoszerekkel kezelt faanyagok -atobli-
tésének sziikségességét. A kisérleti névény gyo-
kereinek perzselédését, féleg a krémsé agresz-
sziv oxidaciés hatasdnak véljiik betudni.

Faanyagvédészerek fitotoxikus hatdsanak
vizsgdalata kiillonboz6 kertészetekben mdzolasi
eljarassal fertotlenitett melegdgyi ablakkeretek
és szaporitoladak felhasznaldsaval.

A kisérleteket ot kilonboz6 kertészetben
végeztuk.

A szabvany szerinti méretben elkészitett
melegéagyi ablakkereteket és hajtaté (szaporito)
ladakat februar 3—27. kozotti idében, valtozod
hémérsékletl helyiségekben, a fungicid hatasu
anyagok normal hémeérsékletli vizes oldataival
kétszeri dtmézolassal kezeltiik.

A felileti kezelést mint adhéziés erén ala-
pulé eljarast alkalmaztuk, majd szellGs, fedett
helyen szédradni hagytuk.

A vizzel valé atoblitést — tehat a kréom-
kriolit, cinkfluorid stb. képzédése utan esetleg
a faanyagon, vagy a faanyagban maradé szabad
fluér, krom, cink- és rézsok eltavolitasat — ap-
rilis ho elsé felében végeztiik el. A kilugozasra
viztdrol6 medencét vettlink igénybe, vagy
dramlé vizet hasznaltunk fel.

A melegagyi ablakkereteket és szaporit6-
laddkat 1964. aprilis 15—27-e kozott vontak be
a termelésbe a kovetkezok szerint:

Kisérleti novények: Ciklamen, Paradicsom,
Penisetum, Begoénia, Petunia, Paprika voltak.

A felsorolt novények a kisérleti helyeken
tervszertien termesztett novények s igy a meg-
figyeléseket a kertészetek vezet6ivel konzul-
talva volt alkalmunk elvégezni.

2. Mazolasi eljardssal felvitt faanyagvédo-
szerek novénykortani mellékhatasa nem volt
tapasztalhato.

)

3. Bemeritési torténé wvédo-

kezelés.

Fenyo6deszkabol készitett tartadlyba meri-
tettilk be az ablakkeretek egyes részeit. Osz-
szedolgozas el6tti allapotban 25—30°C hémeér-
sékletli elémelegitett védbszeroldatba. Bemeri-
tési idétartam 3 perc.. A bemerités megtorténte
utdn kiemelt léceket lazan maglyaztuk, majd
szellés, de fedett helyen 6t héten at taroltuk.
A feltételezett szabad fluor, cink, krom és réz-
sok kilugozasa aramlé vizzel tértént.

Szaradas utan a melegédgyi ablakkereteket
Osszeallitottuk és gondoskodtunk a kertészetek-
be valé beszallitasukrol.

Fitopatologiai és fitotoxikolégiai hatasuk
megfigyelése a magas nyomas alatt telitett ke-
retekkel egytitt tortént.

eljardssal

4. Zart kazdanban, magas nyomds alatt tor-
tént telitési eljards, majd az ezzel kapcsolatos
ellenbrzés rovid ismertetése.

A magas nyomas utjan tortént kisérleti te-
litést a MAV Fatelité Uzemi Vdllalat tokodi te-
litoiizemében folytattuk le: szives segitségiik—
kel.

A kisérleti telitéberendezésben (5. ébra)
magas nyomas alatt telitésre kertilt 30 db me-

5. dbra: Telitéberendezés. (MAV Fatelité V., Tokod.
Foto: szerzo)

s s e

6. adbra: Melegagyi ablakkeretek 10—10 db-os kotegek-
ben keriilnek magas nyomds utjan torténéd kisérleti
telitésre. (Foto: szerz0)
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legdgyi ablakkeret faanyaga, elemenként 10

db-os kotegekben (6. abra).

Gondoskodtunk a telitészer-felvétel megal-
lapitasaroél, tekintettel arra, hogy a magas nyo-
mas utjan val6 tartdsitds nem feliileti, hanem
mély és nagymértékd védelmet is biztosit. A
telitészer-felvétel megéllapitdsa ugy tortént,
hogy 10—10 darabos kotegeket telités el6tt és
telités utdn lemértink.

»Modifikdlt U-sé” 29/-os vizes oldataval
telitett 10 keret (5 kotegben) véddszerfelvétele:

Telités el6tti Telités utdni
osszesen 68,90 kg 113,60 kg

Védooldat-felvétel
4470 kg

: Mivel az 5 koteg, illetve a 10 keret kobtar-

talma kb. 0,123 m?, feliilete 11,71 m?, az Osz-
szes felvétel pedig 44,70 kg védészeroldat, azaz
0,894 kg sokeverék volt, az atlagos védészer-
felvétel a kovetkezé:

364,4 liter védoszer/faanyag m3 — 7,27 kg
védbszer/faanyag m? — 3,62 liter/m? — vagyis:
0,0764 kg telitészer/m? faanyag.

Cinkfluoridot gyenge oldhatésaga miatt
nem kozvetleniil vittiik a faanyagba, hanem a
telitést két munkamenetben végeztiik el: (az el-
s6 munkamenetben a natriumfluoriddal, a méa-
sodik menetben a kolcsonhatés eléréséhez sziik-

séges mennyiségli cinkklorid oldattal telitet-
tink).

I. telités
Telités elotti Telités utani Oldatfelvétel
68,80 kg 105,90 kg 37,10 kg
II. telités
Telités elotti Telités utani Oldatfelvétel
94,70 kg 112,40 kg 17,70 kg

A két oldatbdl a 10 keretnél a védészerfel-
vétel a kovetkezé volt:
1. 301,6 l/m? fa = 6,03 kg védészer/m® fa = 3,17
l/m> = 0,0634 kg/m? fafeliilet
II. 143,9 l/m? fa = 3,84 kg védbszer/m3 fa = 1,51
l/m?* = 0,0403 kg/m? fafeliilet
Celcure keverék vizes oldataval tortént te-
litésnél a 10 darab keret véddszerfelvétele a ko-
vetkezd volt:
Telités el6tti

Telités utani Védoszer-felvétel

stly suly
67,30 kg 115,80 kg 48,50 kg vagyis
394Y/m3 fa=19,72 kg/m® fa—=4,15 l/m?
fafeliilet

osszesen 0,2078 kg védészer/m? faanyagfeliilet.

A fitotoxikus hatds magasabb védészerds-
zis melletti kutatdsa indokoltté tette a faanyag-
védoszerek mennyiségének jelentés emelését.
Az oldatfelvétel a mazolasi és bemeritési eljaras
felvételéhez aranyositva joval nagyobb arinyu.
Megitélésiink szerint az ipari kisérletek elvég-
zése a fokozott hatds keretében biztosabb kiér-
tékelési bazist nyuajthat.

Telités utdni kiligozds. A telités utan a tar-
toésitott faanyagot- 6t héten at fedett és szellés

helyen szaradni hagytuk, hogy a bevitt oldatok
a faanyagban uj vegyiiletekké alakulhassanak
at. A szabadon maradé sokat atoblitéssel kivan-
tuk eltavolitani.

Kisérleti eredmények

A kertészeti berendezések faanyaganak tar-
tositasara vonatkozo kisérletek kapesan elsésor-
ban (1963) azt vizsgaltuk, hogy a mechanikai
sériiléseken kiviil milyen organizmusok okoz-
zék, illetve okozhatjak a melegagyi ablakkere-
tek id6el6tti pusztulasat. A fakértani vizsgéla-
tokat &4llami gazdasagok és tsz-ek kertészeti
tizemeiben folytattuk le. A vizsgélatok eredmeé-
nyeként megallapitottuk, hogy a melegagyi ab-
lakkeretek karosodasa féként a keretek csapola-
sanal kovetkezik be.

A Kkérosité szervezetekre lefolytatott vizs-
galat alatt lignint lebonté6 gombékat, illetve
lagykorhadast el6idéz6, alkélikus szubsziratu-
mon jobban fejlédé fajokat, mint a Fungi im-
perfecti csoportba tartozd, xylophag gombékat
nem talaltunk. A fellelt termétest alapjan a ke-
mény fekvétaplégomba Phellinus contiguus (B.
et G.) volt azonosithaté. Bizonyosra vehetd,
hogy e gombafajon kiviil mas, nagyobb nedves-
ségigényli gombafajok (Poria, Lenzites, Fomes
stb.) is karositjdk a melegagyi ablakkereteket,
a vett mintak alapjan azonban ez nem bizonyit-
haté. Konnyezo hdzigomba Merulius lacrimans
var. domesticus (Pers.) Falck. megtelepedését
sem a melegédgyak, sem az tiiveghdzak faanyagan
sehol nem észleltiik.

Az orszag legkiilonbozébb helyein levé ker-
tészetekbol begyjtott, rovarfertézott melegagyi
ablakkeretekb6l szarmazé mintak karosodasi tii-
netei alapjan a hdzicincér Hylotrupes bajulus
L. és az dcscincér Ergates faber L. karositasa
volt felismerhetd.

Védokezelés kikisérletezése scran 300 db
50 X 50 X 25 mm nagysagu, sarkitott, ollés csa-
polasu probatestet alkalmaztunk. E prototipu-
sokat a mar kozolt védészerekkel és védoelja-
rasokkal kezeltiik.

A laboratériumi kisérleteknél a cinkfluo-
rid alkalmazédsa koriilményesnek bizonyult. Az
NaF és ZnCl, kulon-kiilon torténd felhasznala-
sa a munkaigényességet noveli.

Fitotoxikus mellékhatas vizsgalata

A Novényvédelmi Kutatéintézet novény-
kértani osztalya az el6fertétlenitett szaporité-
ladakban buza, kukorica, paprika és paradi-
csom tesztnovényekkel végezte el fitopatologiai-
fitotoxikolégiai szempontbol az ellendrzé vizs-
gélatokat. ,,A kelés minden ladédban egyenletes
volt, és a kikelt novényeken egyetlen esetben
sem volt tapasztalhaté fitotoxikus hatas.”

E laboratériumi, majd féliizemi kisérletek
eredményeképpen megdéllapithaté volt, hogy —
a borax, bérsav, tovabba az olajfestékbe valé
hatéanyag-keverés, illetve a vizes oldatokkal
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tartositott faanyagok olajfestékkel valé bevonéa-
san kiviili eljarasokat mell6zve — barmelyik, a
kisérletben szereplé védoszer alkalmas a kerté-
szeti termelésben hasznilatos anyagok tartoési-
tasara.

Kisérletek o kertészeti termelésben wvald
részvétel utjan.

A kisérleteket tizemi szinten folytatva leg-
fontosabb volt a kisérleti faanyagvédészerek
esetleges karos mellékhatasat most mar na-
gyobb mennyiségl védészer felhasznalasaval a
kertészeti termelésbe bevonva ellenérizni. A
kutatdsokat a kovetkez6 tesztnovenyekkel vé-
geztik:

mindégnyilé begoénia, pletyka, -ciklamen,
muskatli, palmak, szegfl, sparga, paprika, para-
dicsom, uborka és kakastaréj. -

A kertészeti termesztésben a mérgez6 anya-
gok additativ hatasinak vizsgdlata valt lehe-
tévé. A bemeritési, illetve a magas nyoméds
alatt tartositott ablakkereteket kiilonbozé ker-
tészetekben vontak be a ndvénytermesztésbe.

A kisérletek a harom kiilonb6z6 recept sze-
rinti védésdoldattal és bemeritési eljarassal, va-
lamint magas nyomas alatt tartdésitott faanya-
gok novénykértani szempontbél kifogasolhato
mellékhatasat nem igazoltak. Egyediil a termo-
hely viszonyokra is érzékeny uborka (Cucumis
sativus [L.]) esetében a Kklorofilképzédés nem
volt kielégit6 a zart hengerben magas nyomds
alatt ,,U”-sé vizes oldataval telitett melegagyi
ablakkeretek esetében. Minthogy azonban az
»U"-56 azonos toménységli oldataval torténtek
a mazolasi eljaras kisérletei is, feltételezhet6,
hogy nem az ,,U”-s6 alkalmazasa, hanem a ter-
moéhelyi adottsagok, vagy a kisérletképpen be-
vitt oldat mennyisége és az alkalmazis médja
okozta a minimalis, de észrevehet6 névényélet-
tani valtozast ami a klorofiltképzésben nyilva-
nult meg. A telités soran olyan mennyiségi te-
lit6folyadék keriilt a faanyagba, hogy annak
komponensei egymaéssal kémiai kolecsénhatasba
lépve a képziodaott kromkriolit mellett még fenn-
marado szabad fluor és krémso atoblités utjan
kivant eltavolitdsa nem torténhetett meg. A méa-
zol4si és flirdsztési eljards alkalmazasa a legér-
zékenyebbnek jelzett névényre nem volt karos
mellékhatéssal.

Az el6zékben részletezettek szerint tehat
az adott célra jol megfelel a bemeritési eljaras.

Ez gazdasagossagi és féleg a barhol torténd ki-
vitelezés szempontjabol is legelényosebbnek
latszik mindaddig, amig magas nyomas alatti
telitési eljarassal a kérdés ugyancsak megoldast
nyer. Ennek alapfeltétele, hogy a telitett réteg
atoblithetd legyen, egy helyen telitett kereteket
az orszagban tobb helyen be lehessen szerezni.
Kisérleteink alapjin a toxikus hatdsi anya-
gok kéziil a modifikdlt ,,U”-sé6 2%-0s, vagy a
»Celcure” elnevezésii faanyagvéddszer 5%,-os
vizes oldatai mind feanyag-, mind novényvé-
delmi szempontbdol a rendeltetési célra javasol-
haték. A védobszer hatdsossdga megfelel a DMP
altal publikalt hazicincér elleni toxikus hatas
letalis doézisanak is.

Alapveté kovetelmény barmelyik véddéke-
zelés esetén a tartoésitott szelvények (ablakke-
ret elemek), szaporitéladiak sth. 5 héten at fe-
dett, de szellés helyen vald tarolasa, majd kb. 3
6ran at dramlo, vagy igen béséges vizben torté-
né atoblitése.

Az ablakkeretek szelvényeit ezutan célsze-
ri osszedllitani és szerelni. Végsé megmunkalds
utan az illesztési helyeket a védéoldattal utan
kell kezelni, majd sziradas utdn (2 nap) bitu-
mennel az utdnkezelt helyek leméazolanddék. Ez-
zel az eljardssal a melegigyi ablakkeretek, sza-
porité (hajtaté) ladak hasznalati id6tartama
2—3-szorosara emelhetd.
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KONYVSZEMLE

Dr. Gruber Jézsef
és szerkesztotdrsai:

Ventillatorok
Miiszaki Kiado, Budapest, 1966.

A ventillatorok — elszivé be-
rendezések -— korszerUsitett fa-
ipari tizemeinkben, a termelés-
ben, valamint a dolgozok egész-
ségvédelme érdekében jelentds
feladatot latnak el, egyben je-
lentés értéket is képviselnek.
Allandé  lizemeltetés mellett
fontos a rendszeres szakszeru
karbantartasuk.

A magyar miuiszaki irodalom
és lizemeink mechanika-ener-
getikal részlegei egyarant évek
6ta nélkiilozik a ventillatorok-
rol szolo szakkonyvet. Az {ize-
mek gépparkjainak korszert-
sitésével parhuzamosan a ven-
tillatorokkal kapcsolatos igé-
nyek is novekedtek, teljesit-
mény, hatasfok, zajtalansiag és
egyéb kiilonleges szempontok
tekintetében egyarant.

A kényv megirasinal — mint
a szerz6k az el6széban maguk
is mondjak — kettds cél lebe-
gett. Egyrészt az lzemmérno-
kok és technikusok részére ki-
vantak  segitséget nyujtani,
masrészt a ventillitorok terve-
zesével és fejlesztésével foglal-
koz6 szakembereknek ohajtot-
tak Utmutatdst adni. A kényv
tartalmi Osszedllitdsa a fenti
kettés cél érdekében ezért a
megszokottél bizonyos mérték-
ben eltérs.

Az els6 hat fejezet — a ven-
tilldtorok tizeme, jellemzé ada-
tai, szabalyozasuk, s kopési vi-
szonyai, zaja, s végul jellemzs
gorbéinek mérése els6sor-

ban az tlzemeltet6 szakembe-
rek részére nyudjt segitséget. Az
egyes fejezetek  anyaganak
megértéséhez elegendéek a szo-
kdsos miszaki el6ismeretek.
A 7. — ventillatorok szerke-
zeti megoldasai — fejezet anya-

ga az lizemelteték és tervezék

részére egyarant hasznos lehet.

A 8—12. fejezetet a szerz6k
— lényegesen t6bb elGismere-
tet feltételezve — tervezd- és
fejleszt6 mérndkok széamara ir-
ték.

A 8. — radialis Atémlés{ ja-
rokerekek Aramléastani szédmi-
tasa — fejezet anyaganak meg-
értéséhez azonban mar jelentds
matematikai és  aramlédstani
szakismeret is szilikséges.

A szerzék konyvitk anyagat
a Budapesti Mitiszaki Egyetem
Aramlastani Tanszékén 1950
ota folyamatosan végzett el-
meéleti és kisérleti kutatésai-
nak gyakorlati eredményei, va-
lamint szédmos forrdasmunka
alapjan &allitottdk Ossze. -

Dr. Lugosi—Barlai—Gonczol:
»A furnér és rétegelt lemez
gyartastechnolégiaja.*
Miiszaki Kiado, 1965.

A szerz6k anyagat a beveze-
td résszel egylitt 9 fejezetre
osztottak. Az egyes fejezetek-
ben elkiilonitve targyaljdk a
nyersanyagok és termékek is-
mertetését; a faforgacsolds el-
meletét, a forgdesold szerszam-
technologiat, valamint a gépek
és szerszamok karbantartdsat.

Ugyancsak kiilon fejezetben
foglalkoznak a nyersanyagok
taroldsaval és megdévéasaval, ki-

emelve a ronktéri
jelentéségét.

technologia

Tovabbi két fejezet a ronkok
feldolgozésra torténdé el6készi-
tését, valamint a furnérgyartas

e

technologiajat targyalja, a kii-

tas korszerli gépeinek egyidejii
miuszaki ismertetésével.

A réfegelt lemezek gyartas-
technolégidja, tovabba a leme-
zek gyartasdhoz hasznalt gé-
pek is kiilon fejezetben kaptak
helyet.

A konyv befejez6 része a ré-
tegelt tombok gyartastechnol6-
giajaval, a rétegelt lemezek és
tombok fizikai és mechanikai
tulajdonsagainak vizsgalataval
foglalkozik.

Egyszoval, tartalmazza mind-
azt, ami ma a furnér- és réte-
gelt lemezgyartas témakérében
ismert gyartastechnolégia, kor-
szerli megmunkalo gép és szer-
szam. Egyben &ttekintést ad a
gyartashoz alkalmas fafajtak-
rol, azok felhasznalasi lehet6-
ségeirdl.

A kbonyv a munkagépek ka-
pacitas-szamitasaival, az ezzel
Osszefligg6 lizemszervezési fel-
adatokkal, 254 szemléltet§ &b-
raval — fényképfelvétellel —
egeésziil ki.

A szerzék ezen gondos és tu-
doményos feldolgozasban 6sz-
szeallitott anyag kozreadisaval
a furnér és rétegelt lemezgyar-
tds  muszaki szinvonalanak -
emeléséhez nyujtanak segitsé-
get.

DrJs T
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A ,tal* — iilébitor tjdonsag

A Thornton- és
angol cég fiatal tervezémérno-
kei alakitottdk ki ezt az Gj és
ma még szokatlan formaju ulo-
butort (1. abra). A szék elsé-

Sandberg

sorban a tokéletes pihenés és
feltidtilés fizikai kovetelmé-
nyeit szolgilja. Gyakran va-

gyunk egyhelyhez kitve — pl. a
televizié el6tt — és még a leg-
kényelmesebb karosszékben is
gorbiilt, kényelmetlen az {ilés.
Ulés kozben sziikség van arra
is, hogy testhelyzetiinket val-
toztatni,

labainkat pihenteini

tudjuk. Az emlitett cég tervezdi
ezeket a problémakat tanulma-
nyoztdk és székiik azzal szol-

galja a tokéletes pihenés cel-
jait, hogy benne a mozgéas szin-
te korlatlan.

Az ilébutor — mint az dbra
is mutatja — lényegében egy
kéarpitozott tal, amelynek sem
labazata, sem mas egyéb szer-
kezele nincsen, a test azonban
minden kismértékl helyzetval-
toztatdsra alkalmas. Aranycs-
saga folytan a test és a fej ré-
szére teljes megtamasztast biz-
tesit. Amikor nincsen sziikség a
szabad mozgasra, a szék a fa
alapgylriin kilonbo6zé szogek-
ben dllithat6. Vaza fiber-liveg
(livegszalas mulanyag), karpito-

‘'zdsa nad fonat, vagy muszalas

anyag; rugalmassigat poliész-
ter habtoltet biztositja. A kar-
pitozas konnyen tisztithato,
mert a szék kozepén levé gom-
bot felfelé huzva az ulés kifor-
dul.

Toébb megoldasa — valtozata
— szabadalmi védelem alatt all.
(Furniture and Bedding Pro-
duction, 1965. 11. szém. ,,Mo-
bel-Kultur, 1966. 3. szam.)

18Pl She



: Felhivés

Kozoljuk, hogy az V. Ipari Energiagazddl-
koddsi Konferencidt 1967 6szén Pragaban ren-
dezik meg.

A konferencia témai a kovetkezok:

1. Az ipari energiatermeld és felhaszndlo be-
rendezések korszeriisitése.

(Tavhéellatas, vegyipar, kohaszat és egyéb

iparagak tertiletén.)

2. Médszerek az ipari energiagazddlkodds
szinvonaldnak emelésére.

(Szabalyozas, automatizalas, szamitégépek

alkalmazasa, vezetés, tervezés, szervezes,

értékelés, oktatas stb.)

Az Energiagazddlkoddsi Tudomdnyos Egye-

siilet felkéri mindazokat, akik a konferenciara
dolgozatot kivdnnak késziteni,

hogy annak legfeljebb egy gépelt oldalra ter-
jedé ismertetdjét legkésébb

1966. julius 15-ig
az ETE Titkarsagara kiildjék be.

Az eléadéas targya legyen ujszerd, tudoma-
nyos és el kell érnie a konferencia nemzetkozi
szinvonalat. Terjedelme — &brakkal egyiitt —
nem haladhatja meg a 15 normal gépelt oldalt
(32 sor X 60 leiités). A dolgozat bekiildési ha-
tarideje, annak elfogadésa esetén

1966. oktéber 31.

Tovabbi felvildgositassal a Titkarsig kész-

séggel all rendelkezésre.
Energiagazdalkodasi Tudomanyos
Egyesiilet
Budapest, V., Szabadsag tér 17.
Telefon: 120-855
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Az Orszagos Taldlmanyi Hivatal kozleményei

I. Eljaras faforgacs-lemez gyartasara

A faforgacs-lemezek forré préselése sorin
alkalmazzdk az ugynevezett ,,géziitéses” elja-
rast.

A hé hatésara a ,,g6ziitéses” préselés folya-
man a viz, mellyel a lemezeket permetezik, géz-
z¢é alakul 4t és igy a h6atvivé szerepét t5lti be a
forgdcslemez felsd rétegei feldl a bels6k felé. A
g6z behatolésa a kéteg belsejébe a koteg gyors
felmelegedését eredményezi s ugyanakkor a
kotéanyag szilarduldsit is meggyorsitja. A ta-
lalmany szerinti eljaras lehet6vé teszi a kots-
anyag megszilardulasi folyamatanak és a lemez-
préselésnek jelent6s meggyorsitasat. Ezt azzal
érjik el, hogy a lemezek kiilsG feliiletét hexa-
metiléntetramin és szerves savak vizes oldata-
val kenjiik be és 180—190°C-on meleg préselés-
nek vetjiik al4.

A lemezek préselése kézben a hémérséklet
€s a vizg6z hatdsira végbemegy a hexametilén-
tetramin és a szerves savak bomlésa és részleges
szubliméciéja. A kozben képz6dé gaz halmaz-
allapotu termékek fokozott reagilé és kataliti-
kus képességekkel rendelkeznek a kivalds pilla-
natdban, nagy a térfogatuk és a hétartaimuk.
Minthogy ezek tavozédsa a lemez homloklapjain
at korlilményes, a présel6dé lemezek belsejében
tébbletnyomas alakul ki hatasaikra. Ez lehetévé
teszi, hogy a préselendé lemez minden liregébe
¢s mikro-hasadékéaba behatoljanak és élénkitsék
a kotéanyag szilarduldsi folyamatit. Ha a
1,806zUtéses” préselés folyaman a lemezen beliili
hoémérséklet kb. 100°C-ra tehets, akkor a talal-
mény szerinti eljrasnal ez a héfok 180°C vagy
még ennél is magasabb.

A taldlmdny adatai:

Lajstromszam: 162.652

Nemzetiség: Szovjet

Magyar osztaly: 38 1

Nemzetk. osztaly: B 27 k

II. Eljaras fanyag szilarditasara
és hidrofobba tételére

VEB Farbenfabrik Wolfen, Wolfen

Szémos ismert eljarasnal hatranyos, hogy
vagy vizes oldatokkal kell a fat kezelni, vagy
100—150°C-ra kell melegiteni; emiatt a fa el-
huzédast szenvedhet, ezért utélag pihentetni
kell. Az alkalmazott anyagok (formalin, fenol,
aminok) rossz szaga és agressziv viselkedése
is kellemetlenné teszi ezeket az eljarasokat. A
talalmany kikiiszoboli ezeket a hidnyossagokat,
mellézve a fa felmelegitését és vizes oldatokkal
valo kezeleését. A feltaldlok megallapitottak,
hogy poliészteruretanok és poliéteruretdnok ke-
verékeivel impregnalva a fat, jelentss szildrdu-
las és hidrofobizalas érhet6 el. A fa szakitészi-
lardséga 60%-kal névelhet6 s emellett megmun-
kalhatésdga (esztergalds, mards, flrészelés) is
igen kedvezd lesz. A fa vizfelszivoképessége
egyotddére csokken. A taldlmény szerint kezelt
fa olyan tulajdonsdgokkal rendelkezik, mint az
ismert nemes afrikai fafajok s ezéltal furnér
készitésére, valamint nagy igénybevételnek ki-
tett targyak készitésére kivaldéan alkalmassa
valik. Korhadd, szuette fak szilarditasara, kiilo-
nosen régészeti anyagok megmentésére is jol
hasznalhaté az eljaras.

Példa: Nyirfat impregnalé késziilékben
olyan oldattal impregnalunk, mely a kévetkezd-
ket tartalmazza:

209 rész izomérkeverék 2,4 és 2,6 toluildi-
izocianatbol .

268 rész poliészter (40 moél hexantriolbél,
25 moél adipinsavbél, 5 mél ftalsavanhidridbél
eléallitva)

650 rész ciklohexanon

2400 rész perkloretilén

A taldlmany adatai:

Lajstromszam: 29.252

Nemzetisége: Német. Dem. Kozt.

Magyar oszt.: 38 h 2/cl
Nemzetk. oszt.: B 27 k
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Hirdessiink a ,,Faiparban®’

Felkérésiinkre a Lapkiadé Vallalat arrdl
értesitett, hogy kiilf6ldi hirdetéseken kiviil bel-
foldi vallalataink hirdetését is szivesen fogadja,
akar gyartmanyokrol, akar szolgaltatasaikrol.
Telefoni, vagy levélbeni kérésére a hirdetni
szandékozo vallalathoz kikiildi a hirdetési és
propaganda osztaly megbizottjat a kivant tarta-
lom, terjedelem és kivitelezés megbeszélése cél-
jabol.

HIRDETESI FELTETELEK:

1 oldal terjedelmii hirdetés tarifaja: 1440,— Ft
1/2 oldal terjedelmii hirdetés tarifija: 720,— Ft
1/4 oldal terjedelmii hirdetés tarifaja: 360,— Ft

A borité 3. és 4. oldalan elhelyezett hirde-
tésekért - 309/, ill. 40%, boritéfelarat szamit
fel.

Az anyagot mindenkor a megjelenés el6tti

. hénap 10-ig kell nyomdakész allapotban a val-

lalathoz bekitildeni, ill. eljuttatni. A hirdeté fél
kivansagara kiilonlenyomatot is készit kizaro-
lag a lapban megjelent hirdetésrdl, ezért azon-
ban csak az énkoltségi arat kéri, amely 1000 db-
nél kb. 400,— Ft-ot tesz ki.

A hirdetési szandékokat akar levélben (Bp.,
VII., Lenin krt 9—11. I. em. 120. Propaganda és
Hirdetési Oszt.), akar pedig telefonon (222-251
dr. Gdtiné) be lehet jelenteni és mindenkor kész-
séggel allnak vallalataink, tervez6 intézeteink,
szivetkezeteink rendelkezésére. (A Szerk.}



FAIPAR
Fészerkesztd: Roka Pél. Szerkeszt§: Jédszai Karoly
Kiadja a Lapkiadé Vallalat, VIL., Lenin k&ruat 9—11. Telefon: 221-285
Felel6s kiadé: Sala Séndor
66.6.,1894 Révai Nyomda, Budapest, V., Vadasz utea 16.
Terjeszti a Magyar Posta, — Eléfizetheté a Posta Kozponti Hirlap Irodandl, Budapest, V., Jézsef nddor tér 1.
(Telefon: 180-850) és barmely postahivatalnal. Elffizetési dij Yy évre 12,— Ft, 1, évre 24,— Ft., Egyes szdm 4ra:
4,— Ft. bsekkszémlaszém: egyeni 61.252, koziilet 61.086, vagy Atutalds az MNE 8. sz. folydszamléjara.



WIGO 1091 KETTOS AUTOMATA MASOLO-,
MARO- ES CSISZOLOGEP

1 személy biziositja a kiszolgilist,
tarolétartaly,

onmiikéds folyamaftos ellatas,
onmiikodé befogis,

gyalul, mar, kialakit, csiszol,
hosztol, ferdén levig, harinthornyokat készit, $
fir, esapoz,

munkadarabot énmikédden kifogja
és onmiikédden iirit.

Magas termelékenységii gép a
tomeggyartis részére, program-
vezérléssel, székek, asztalok és
polcos dllvanyok eléallitasahoz,

WILHELM GRUPP - 7082 0BERKOCHENIWORTT. [

silécek eléallitisihoz,

Werkzeug uncl Maschinenfabrik - Postfach'55 - Telefon (073164) 354+ Telex 07]3 218;-:




/A ma tudomdnya —
a holuap technikéijal

Olvassa rendszeresen miiszaki-tudomdnyos szalklapjainkat!

Mindig széleskbriien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirdl, jdonsagairdl

Banyaszati Lapok Jarmuvek, Mezdgazdasigi Gépek
Boér- és Cipdtechnika Kép- és Hangtechnika
Elektrotechnika Kohéaszati Lapok

Energia és Atomtechnika Kozlekedéstudoményi Szemle
Elelmezési Ipar Magyar Epitéipar

Epitéanyag Magyar Grafika
Epiiletgépészet Magyar Kémiai Folyéirat

Az Erdé Magyar Kémikusok Lapja
Faipar Magyar Textiltechnika
FFinommechanika Mélyépitéstudomanyi Szemle
Fizikai Szemle Mérés és Automatika

Gép Mfianyag és Gumi
Gépgyartastechnolégia Mfiszaki Elet

Hidrolégiai Kézlony Ontdde

Hiradastechnika Papiripar

Ipari Energiagazdalkodés Varosépités

Ipargazdasig Villamossag

Fenti kiadvényaink eléfizethetsle

minden postahivatalban,

& Posta Kozponti Hirlap Iroda (Jézsef nddor tér 1.) csekkszamlédjira vagy atutalassal,
valamint a Technika Hdaza miiszaki kényvboltjdban (V., Szabadsdg tér 17.)

Déldanyosnként baphatsle:

V., Vaci utea 10.
V1., Bajesy -Zsilinszky 4t 76. sz. alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példédnyok is beszerezheték,

Hlirdetéseket felvesz a Rapkiadé Udllalat hirdetési osztélya,
VIIL,, Lenin koriat 9—11. 1. em. 120, (222-251).
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