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FRANK TIBOR

A iparvallalatok szervezési tevékenysége-

nek elemzésénél eldszor abbol a ténybol kell ki-

indulni, hogy ezt a nagyon fontos tevékenysé-
get évtizedeken keresztlil elhanyagoltuk, s6t
batran ki lehet mondani — visszafejlesztetiuk
— és ennek a hatranyait most érezziik.

Szervezéselmeéleti kutatdsok csak az utdébbi
években folynak, gyakorlati szervezé munka a
véllalatok egész sordnal még mindig hidnyzik
és nagyon kevés a jol képzett, kell6 tudassal és
tekintéllyel rendelkez6 vallalati szervezd.

A magyar Uzemszervezés torténelmében
fontos szemléleti valtozas allt be 1960. szeptem-
ber 13-an, amikor is az MSZMP Politikai Bi-
zottsaga targyalta a munka- és lzemszervezeés
helyzetét és fontos hatarozatokat hozott. Mint-
egy hat évvel ezel6tt megallapitotta tehat a leg-
fels6bb partforum, hogy az iparvéallalatok tobb-
ségénél elhanyagoljak a termelés és a munka
jobb megszervezését, a termelékenység emelése
érdekében torténé rejtett tartalékok feltarasat.
A PB hatarozata nyoméan a kiilénb6z6 minisz-
tériumok feliilvizsgaltak tertiletiikén a szerve-
zési munka helyzetét és megtették a sziikséges
intézkedéseket. .

Az intézkedésekhez tartozik, hogy a kiilén-
boz6 tarcak sorra alakitottak meg az ipargazda-
sagi és lizemszervezési intézeteiket, amelyek
kezdenek a fontos kérdésekben tudomanyos ba-
zisokka valni.

Annak ellenére, hogy a vallalati szervezs
tevékenység teriiletén volt egy tudatos vissza-
fejlesztés, az MTESZ és néhany tagegyestilete
(els6sorban a Textilipari Muszaki és Tudoma-
nyos Egyesiilet, a Gépipari Tudomanyos Egye-
stilet) nem nyugodott ebbe bele és felvilagosito
tevékenysége kozéppontjaba allitotta a vitafé-

* A FATE Ipargazdasigi és Szervezési Bizottsaga
Uzemszervezési Ankétjan elhangzott el6adas.

Az iparvallalatok szervezési tevékenységének
helyzete és a fejlesztés iranyai*

rum kialakitdsat. Talan az egyesiiletek, a MTESZ
Ipargazdasagi Bizottsaga, az Ipargazdasag és a
Munkatigyi Szemle tevékenységeének tudhato
be, hogy a szervezési tevékenység fontossiga
sohasem keriilhetett le véglegesen a napirend-
rél, s6t egyes szakirék konyveket is irtak e té-
makrol. Itt ki kell emelni Dr. Susdnszky Jdnos,
Dr. Szabé Ldszlé, Dr. Marosi Miklds, Pardnyi
Gyorgy és masok szerepét.

Jelent6s eredménynek szamit — és ez a
Munkatigyi Minisztérium Munkaszervezési Tu-
doményos Onallo Osztalya érdeme —, hogy ki-
adtak 1965-ben a 10 162. sz. GB hatarozatot,
amely részletesen megszabta a fejlesztés ira-
nyat. _

Miel6tt az iparvallalatoknal foly6 szerve-
zési tevékenység helyzetét részletesebben tag-
lalndm roviden beszdmolok az ipargazdasagi és
lizemszervezési intézetek munkajarol.

Ipargazdasagi és iizemszervezési intézetek

Az ipargazdasagi és lizemszervezési intéze-
tek létrehozésaval azt a célt akartik elérni,
hogy mindenititt alakuljon ki egy tudomanyos
bézis, amely segiti a vallalatok ez irdnyua tevé-
kenységét. Ezen intézetek — amelyeknek a pro-
filja nem egységes — az egész ipart atfogd gaz-
dasagi tanulmanyok kidolgozasaval foglalkoz-
nak, de gyakorlati uiton is segitik a wvallalatok
lzem- és munkaszervezési tevékenységét. Rend-
szeresen Osszehivjak a vallalati lizemszervezé-
ket (kiiléntsen az élelmiszeriparban és a kony-
nyliparban) rendeznek tanfolyamokat és ezen
osszejovetelek segitségével alakitjak az lizem-
szervezbk nézeteit.

Az intézetek munkdjdban természetesen
vannak még hidnyossigok, hiszen nagyjabol
kezd6 wvagy fiatal tapasztalatlan szervezdkkel
kellett a munkéat elkezdeni és kialakitani a
szakma sajatossagainak megfelel6 intézeti pro-
filt, Az intézetek munkéjara a vezeték nyomjak
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rd a bélyeget és mindegyik intézeti igazgato
igyekezett a sajat érdeklédésének megfelelobb
teriiletet kifejleszteni. Az intézetek féleg a ter-
melés- és az ligyvitelszervezéssel foglalkoznak
leginkabb és munkajukban az el6bbiekhez ké-
pest elhanyagolt tertilet a vezetés és igazgatas,
valamint a munkaszervezéssel vald foglalkozés.
Egyik-masik intézet a szervezék képzésén kiviil
a vezetSk képzésével is foglalkozik (pl. Epités-
gazdasagi és Szervezeési Intézet, NIM Ipargaz-
dasagi és Uzemszervezési Intézet) de ezen a té-
ren sem mondhaté egységesnek az intézetek
munkéja.

Amennyire alkalmam van tapasztalni, az
intézetek kevéssé késziiltek még fel az értéke-
sitési teriilet jobb megszervezésére, holott az 4j
gazdasagiranyitasi rendszerben a véllalatok te-
vékenységében domindlni fog a piackutatas, a
fogyasztokkal valo kozvetlenebb kapesolat ki-
épitése mind bel-, mind kiilfoldi vonatkozasok-
ban és ez az értékesités jobb megszervezesét
fogja kovetelni.

Meg kell még emliteni, hogy 1964-ben ala-
kult meg a Munkatigyli Minisztérium Tudoma-
nyos Munkaszervezési Onallo Osztalya, amely
kozponti ipargazdasagi és lizemszervezési inte-
zet hidnya folytén hivatva van a tarca-intézetek
munkajat koordindlni. Az osztdly munkdaja mar
eddig is biztatd, de nem pétolja a kozponti inté-
zetet, nem beszélve arrol, hogy egy miniszté-
rium osztalya nem lehet iranyit6 hatésag es tu-
domanyos szerv egyidejlileg. Ezt érzékeltetiék
az Orszégos Uzemszervezési Tanédcskozason feb-
ruar 24—25-én néhanyan, amikor siirgették egy
kozponti intézet felallitasat.

Az MTESZ és a tudomanyos egyesiiletek
tevékenysége az iizem- és munkaszervezés
fejlesztésében

Az MTESZ Ipargazdasagi Bizottsaga és az
egyes tudomanyos egyesiiletek mar évek ota
foglalkoznak a vallalati szervezés kérdéseivel.
Az MTESZ Ipargazdasagi Bizottsaganak jelen-
t6s szerepe van abban, hogy a vallalati szerve-
zés ligye mar évekkel ezel6tt napirendre kerilt.
Mar 1961. szeptember 1-én helyzetképet adott
illetékes szerveknek a vallalati szervezés hely-
zetérél és javasolta, hogy tegyenek hathatés in-
tézkedéseket annak érdekében, hogy ez a tevé-
kenység ,,polgarjogot” nyerjen a vallalatok éle-
tében.

Ezt a célt szolgalta a februar 24—25-i Or-
szagos Uzemszervezési Tandcskozas megrende-
zése is ahol a véallalati szervezémunka helyzetét
vitattdk meg mintegy ezer résztvevdvel és ahol
fontos feladatokat tliztek ki az MTESZ Ipargaz-
dasagi Bizottsdga és az egyesiiletek részére. E
tanacskozas folyamanya volt az elébbi munkak-
nak, amikor is tarsadalmi tton biralta a szer-
vez6k képzését, napirendre tlizte a fogalmak
egységesitését, el6adasokat rendez olyan témak-
bol, amelyeknek tanulsagait tobb iparagban és
azok véllalatainal lehet hasznositani.

Az egyesliletek kozil a legaktivabban a
Gépipari Tudomanyos Egyesililet és a Textil-
ipari Miiszaki és Tudomanyos FEgyestilet Ipar-
gazdasagi Szakosztalya foglalkozik a szervezés
kérdéseivel. A TMTE éveken keresztiil harcolt,
hogy a Koénnytipari Minisztérium &llitsa fel a
szervezési intézetét, mig faradozasat 1963. ju-
lius 1-én siker koronéazta.

Hasznos lenne, ha a t6bbi egyestilet is fog-
lalkozna szervezési kérdésekkel, mert enéliiil
az 0j gazdasagiranyitasi rendszer elveinek ered-
ményes gyakorlati atliltetése nem lehetséges.
Emellett véleményem szerint a tudomaéanyos
egyesiiletek sokat tehetnek annak érdekében,
hogy & ma még fellelheté meg nem értés, pasz-
szivitds terén fordulat kovetkezzék be azon val-
lalatoknal, ahol még szervezéssel nem foglal-
koznak. .

A vallalati szervezési munksa jelentfsége

Koztudomdasu, hogy a gazdasagirdnyitasi
rendszer reformja kovetkeztében a vallalatok
sokkal nagyobb 6nallésagot fognak élvezni mint
eddig. Ez azt jelenti, hogy szabadabb ,,verseny”
lesz és jobban ki fog domborodni az egyes val-
lalatok jobban szervezett, gazdasagosabb, maga-
sabb szinvonald munkdja. Természetesen a na-
gyobb 6nallésadg nagyobb felelsséget is r6 majd
a vallalatok vezet6ire és jobban eld kell készi-
tenitik a dontéseiket.

Az a vallalat fog jobban miikddni, amely
koriiltekintébb moédon — kellé tajékozottsag
birtokdban — korszertibb gyartmanyokat gyart,
amelynek 16 feltétele lesz a versenyképesség
mind korszerliség, mind a minéség tekintetében.
Vilagos, hogy ez magatol nem termelédik meg,
hanem ehhez magas szinvonalt szervezémunka
szilkséges. Sziikséges azonban, hogy ezt a szer-
vezémunkat a vallalatvezetés igényelje és kell6
tdmogatasban részesitse a szervezdket.

Ehhez az is sziikséges, hogy a vallalatok
vezet6l megismerjék a szervezéstudomény leg-
ujabb kutatisait, eredményeit. Ezért tartja az
MTESZ fontosnak, hogy a vezetdképzés soran
minden vezetének tanitsanak szervezéstudo-
méanyi ismereteket a vezetéstudomannyal 6sz-
szefliggésben.

Minden vezetének fel kell ismernie, hogy
az un. extenziv tartalékokat nagyjabol kimeri-
tettilk és ha versenyképesek akarunk maradni
a nagy viladgversenyben, akkor hozza kell fogni
az intenziv tartalékok feltarasahoz, amelyek
jorészt rejtve voltak.

A rejtett tartalékok feltarasidban eddig a val-
lalatok nem voltak érdekelve. A gazdasagi me-
chanizmus jelenlegi rendszere ugyanis olyan
bazisszemléletet alakitott ki, amelynek kovet-
keztében a vallalatok wvezetéi féltek felszinre
hozni a rejtett tartalékokat, mert féltek a ter-
vesitéstél és az allandé tervfeszitésekt6l. Ha
ugyanis a tartalékok elfogytak, akkor csokkent
a nyereség elérésének lehetGsége is.

A mai fogalmak szerint az lzemszervezok
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tevékenysége nem sorolhatd ujitéi tevékeny-
ségnek. Elég ha felhozzuk ellenérvként, hogy a
szervezés is, akar a miuszaki fejlesztés — ujat,
jobbat, ésszerlibbet akar — termelékenyebben
kivan termeltetni és csokkenteni kivanja az on-
koltséget. Vajon helyes-e, hogy az lizem- és
munkaszervezés eredményei nem mindsiilnek
ujitasoknak és a helyesebb munkamodszer,
rendszer Kkidolgozdéja nincs érdekelve a sajat
uzemén kiviil mas lizemekben torténé elterjesz-
tésében.

A szervezési tevékenység fejlodése

A szervezési tevékenység az egész vildgon
nagy fejlédésnek indult. A technikai segédesz-
kozok, adatfeldolgoz6 gépek, iranyité berende-
zések, automatikus regisztralé berendezések se-
gitik a szervez6k munkajat. A magyar szerve-
zok ettél még messze allnak. Egyenlore még se-
gédszervezokkel és adminisztraciés segitokkel
is alig rendelkeznek. Vallalatainkndl mind&sz-
sze 800, maximum 1000 szervezé dolgozik és ha
hozzaszamitjuk a kiilonboz6 tarcak intézetében
dolgozokat, akkor sem dolgozik tobb szervezo
Magyarorszagon, mint 1500 f6. Ha vallalataink
szamat nézziik, akkor viszont 9—10 000 szerve-
z6re volna szikség.

Ennyi szervez6 kiképzése komoly problé-
mat jelent, hiszen éveken keresztil az ilyen
szakemberek képzését elhanyagoltuk, amely-
nek a hidnya erésen érzodik. Jelenleg kifeje-
zetten szervezoket a FelsOiparagi es a Felso-
vegyipari Technikumban képeznek, de megin-
dult a szervezdéi szak a Budapesti Miiszaki
Egyetemen is a gazdasagi mérnokképzés kere-
tében. Hidnyoznak tehat a nagy tapasztalatu, a
nagy attekintésu elméletileg és gyakorlatilag is
képzett szervezék. Az idosebb, tapasztaltabb
szervezok igyekeztek olyan beosztdsokba ke-
riilni, ahol jobban megbecsiilik tevékenységii-
ket. Ma mar a legtobbjiikk nem hajlandé erre a
tertiletre visszamenni.

Ennek kiilonboz6 okai vannak. Aranylag
alacsonyan dotdljak az lizemszervezéket, s6t a
legtobb helyen még prémiumot sem kapnak. Az
anyagi lebecsiilés parosul az erkolesi lebecstii-
léssel is és ennek tudhat6 be, hogy az elmult év-
ben orszdgosan az lizemszervez6k mintegy
50%-a kicserélédott. Ma, sajnos olyan hangulat
van az lzemszervezok kozott, hogy az jelenti
az elérelépést, ha valaki elkeriil ebbél a rész-
legb6l. Mas osztdlyon ugyanis tobb tamogatas-
ban van résziik és nem kell nap mint nap meg-
kiizdeni az értetlenséggel, a maradisaggal stb.

Amikor fiatalokat kiildiink kiilfoldi egye-
temekre, akkor egyetlen egy izben sem gondol-
tunk arra, hogy lzemszervezési szakra is kiild-
junk fiatalokat, hogy elsajatitsdk akar a barati,
akar a tokés orszagok szervezéselméleti kér-
déseit.

Alig tudunk olyan szakemberrél, akit kife-
jezetten lizemszervezési tapasztalateserére kiild-
tiink volna iparilag fejlettebb orszagokba, holott

az lzemszervezés és a tapasztalatcsere is a
»gyorsan megtériilé beruhazasok™ kozé tartozik.

Tudjuk, hogy devizakeretiink igen korlato-
zott. Mégis helytelen, hogy nem vesziink részt
kulfoldi tlizemszervezési konferencidkon, nem
vagyunk tagjai semmilyen nemzetkozi szerve-
zési szovetségnek, ahonnan tanulményokat,
anyagokat kaphatnank a tagdij fejében. Ugy
gondolom revizi6 ald kellene venni az eddigi el-
szigetelt magatartasunkat.

A szervezési tevékenység terén még mindig
sok a hibas, vitathaté nézet. Ez jorészt abbél
ered, hogy nincsen egységesen tisztazva a szer-
vezés fogalma. A kovetkezokben a szervezés fo-
galmét igyekszem tisztézni.

A szervezés fogalma

A magam részérél a szocialista termelési
viszonyok kozott a szervezés fogalmat a kovet-
kez6kben hatarozom meg:

»A vallalati szervezés (lizemszervezés)
olyan tervszer( és onallo, atfogé (komplex) te-
vékenység, amely a kitizott cél érdekében a
szocialista termelési viszonyok figyelembevéte-
lével, a munkaerck, a munkagépek és a munka-
eszkozok, valamint az anyagi erok leggazdasa-
gosabb felhasznalasara iranyul. E tevékenység
soran oOsszehangoljak a legismertebb és a leg-
haladottabb modszerekkel az emberi tevékeny-
séget, a korszerli technolégiai eljarasokat, va-
lamint a legegyszerubb ugyvitelt, a gazdasa-
gossag szem elott tartdsaval.”

A szervezés soran midenek el6tt ki szoktuk
tlzni azt a célt, amelyet el 6hajtunk érni, vagy
amit meg akarunk valésitani. Ezekutan kiva-
lasztjuk a cél megvalositasahoz szikséges esz-
kozoket, meghatarozzuk a feladat elvégzésének
modjat, végil pedig a kivalasztott médhoz iga-
zodoan osszekapesoljuk a kijelolt eszkozoket és
eroket. A tovabbiakban megszabjuk a munka
végzésének rendjét, hogy a kitlizott célt a leg-
nagyobb credménnyel érhessiik el.

A szervezés fogalmanak tisztazatlansiga és
az elméleti kérdések nem eléggé alapos ismerete
miatt f6leg a szervezés kilonbozo fajtait szok-
tak osszekeverni. Evekig a szervezési tevékeny-
ség alatt csupan az ligyvitelszervezést értették,
amely legalabb annyira hibas, mintha csak a
vezetés és igazgatas, a munka, a termelés, vagy
az értékesités szervezését értenék.

A vallalati szervezést a szakirodalom és az
eléadok tobbsége is lizemszervezésnek mondja.
Az Uzemszervezés elnevezést a német ,,.Betriebs-
organisation” szakkifejezés forditasabol vettik,
elfelejtvén azt, hogy a német ,Betrieb” ma-
gyarul tzemet jelent, amely a magyar fogalmak
szerint csupan egy része a vallalatnak. Termé-
szetesen a vallalati szervezok kaphatnak olyan
feladatokat is, hogy szervezzék meg a vallalat
valamelyik gyarrészlegét, mihelyét, vagy ,,lize-
mét”, de legtobbszor a feladatok a véllalat egé-
szére vonatkoznak. Ilyen vallalati komplex szer-
vezési feladat a vezetés és igazgatas, vagy at-
szervezése, valamelyik irdnyito elvi osztaly
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munkéajanak jobb megszervezése (pl. munka-
ugyi, uzemgazdasagi, értékesitési stb.), vagy
olyan komplex szervezés, amely behalézza az
egész vallalatot. Ilyen pl. a bels6 és kiils6 tajé-
koztatas megszervezése, amely nélkiil nem lehet
megbizhato dontéseket hozni.

Sokan az elmult években, amikor a szerve-
zésrol beszéltek, akkor a vallalati szervezet ki-
alakitasat értették ezalatt. Nem vitds, hogy a
szervezet strukturajanak kialakitdsa, a muko-
dési szabélyzat megalkotésa, alapja a j6 szerve-
zésnek és a szervezési tevékenység korébe tar-
tozik, de annak csupan egy része.

Gyakran oOsszetévesztik a népgazdasagi
szervezést az ipari, vagy a vallalaton beliili szer-
vezéssel, holott népgazdasagi szinten a szerve-
zés 6 feladata a gazdasagpolitika kialakitésa,
mig iparagi szinten a szervezés f6 feladata az
ipariranyitdas munkdjanak megszervezése. A
vallalaton beliili szervezés azoknak a feladatok-
nak a végrehajtasat jelenti, amelyek a népgaz-
daségi tervbol a vallalatra vonatkoznak.

A szervezés tudatos, szabalyozé tevékeny-
ség, amely mindig egy meghatarozott cél eléré-
sére iranyul. Mélyebben elemezve, a szervezés
tobb mint egyszerd tevékenység, mert tobb egy-
mas utdn kovetkez6 — egymasbol folyé — te-
vékenységbdl all, ezért tevékenységi folyamat-

" nak is nevezzik.

Egy kitlizott célt rendszerint tobb uton és
tobb modszerrel lehet elérni. A szervezésnek
féleg az a feladata, hogy megtaldlja a cél eléré-
séhez vezeté tevékenységet, kivalassza az azok
folytatasahoz sziikséges eszkozoket, és ugy sza-
balyozza a miikédés rendjét, hogy lehetéleg a
kitlizott célt a leggazdasdgosabban és a legna-
gyobb hatasfokkal lehessen elérni. A szervezés-
ben a gazdasigossag alatt azt értjiik, ha vala-
mit megszerveziink, akkor az hasznos eredmé-
nyeket is hozzon. Ezért azonban &ldozatot kell
hozni. Meg kell tehat azt vizsgalni, hogy meddig
érdemes elmenni az &ldozathozatallal és hogy
az aldozatok novelésével milyen mértékben né
a hasznos eredmény is. A legésszeriibb az a be-
fektetés, amely a legrovidebb id6 alatt tériil
meg. A szervezési munka értékét a hasznos
eredmények és a hozott dldozatok (befekteté-
sek) egymaéashoz vald viszonya adja meg.

A vallalati szervezési tevékenység szervezete

Még ma is akadnak olyanok, akik azt allit-
jék, hogy nincsen sziikség kiilon szervezére a
véllalatoknal, hanem minden teriilet vezetdje,
egyben legyen szervezd is. Ezt az allitast csupéan
annyiban lehet elfogadni, hogy a vezet6 koteles
sajat és kozvetlen beosztottai munkédjat meg-
szervezni. Ha azonban olyan feladatokrél van
sz6, amely tobb személy, vagy részleg, sét eset-
leg szerv munkéjahoz kapcsolédik, akkor az a
tevékenység tulné a vezeté napi szervezési fel-
adatain és nem is fér a munkéjidba. Ekkor lép
el6 a szervez6é alkalmazasianak sziikségessége.
Szervezd lehet kiilsé személy is, pl. a konnyt-
iparban megbizhatjék a Konnylipari Szervezési

Intézetet, vagy ugyvitelszervezés terén a Kony-
nylipari Gépiadat Feldolgozé Vallalatot, de
nagy vallalatoknéal emellett kiilon fliggetlenitett
szervezére vagy a vallalat nagysdga szerint
szervezOkre van sziikség.

A szervezési részleg tevékenységét az egész
vildgon fontosnak tartjak, s6t a nyugati vallala~
tokndl a vallalat vezetéségének 6k a vezetési ta-
nacsadéi. Ha azt akarjuk, hogy a szervezési rész-
leg betolthesse hivatasat és tényleg otleteket,
javaslatokat adjon a munka jobb megszervezé-
sére,; akkor kozponti helyre kell 6ket szervezeti-
leg sorolni. Véleményem szerint a vallalati igaz-
gato kozvetlen torzskarahoz kell hogy tartozza-
nak. Kiilonb6z6 jogokkal kell 6ket felruhazni,
pl. betekintési jog a kimené és bejové postaba,
kilonbozo fontos értekezleteken vald részvétel,
ellendrzési észrevételek vellik vald kozlése stb.

A jogok azonban onmagukban keveset er-
nek, ha nincsenek olyanok, akik a jogokkal élni
is tudnak. Ezért a szervezési részlegekhez nagy
attekintésti miszaki és gazdasdgi szakembere-
ket kell helyezni és nem olyanokat (sajnos ez is
gyakran el6fordul) akik mashol nem felelnek
meg. Olyan képességli, szaktudasu és tekintélyl
embereknek kell lennilik a szervezbknek, akik
megfelel6 partnerei az lizemvezetéknek, osz-
talyvezet6knek és akik képesek meggy6z6 ér-
vekkel lekilizdeni minden 1j javaslattal szembent
ellenallast.

A szervezés vitas kérdései

Az alabbiakban néhany vitatott kérdést
szeretnék felsorolni:

1. A legszembetlinébb, hogy a vallalatok
jelentds részénél, s6t egyes ipardgakban a veze-
téknek nincsen igénye a szervezési munka irant.
Nem arra szeretnék hivatkozni, hogy PB és GB
hatarozatok elGirjak a szervezési tevékenység
meginditasat, hanem arra, hogy ezek a vezelék
figyelmen kiviil hagyjak azt a tényt, hogy a
szervezés a vezetési tevékenység egyik elenged-
hetetlen funkci6ja a tervezés és az ellendrzés
mellett. Az igénynélkiliség talan Osszefliggés-
ben van azzal a hibéas nézettel, hogy a szervezés
minden vezetének kotelessége, de nem fontos,
hogy ezt a tevékenységet kiilon apparatussal
végezzék.

2. Ahol miikodik szervezési apparatus, az
sem kozvetlen a vdllalati igazgatohoz tartozik
sok helyen, hanem valahol a szervezeti séma
harmadik, vagy negyedik szintjén helyezkedik
el. Ez a tavoli szinten valé elhelyezkedés termeé-
szetesen erfsen csokkenti a szervezési munka
hatékonysagat.

3. Sok helyen arrél panaszkodnak a szer-
vezok, hogy nem vonjak be 6ket fontos — az
egész vallalatot érinté6 — szervezési munkéba,
hanem nem lebecsiilendd, de mégis jelentéktele-
nebb szervezési munkékat biznak rajuk. Fontos
a kapucéduldk rendszerének megszervezése, de
— véleményem szerint — a termelés jobb meg-
szervezése, vagy a munkasok munkakorilmé-
nyeinek javitasa még ennél is fontosabb.
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4. Gatolja a szervezdk munkajat a moéd-
szertani tamogatas hianya is. Ismerlink olyan
vallalatokat, ahol létrehoztak jelent6s létszamu
szervezési osztalyt anélkiil, hogy kidolgoztak
volna az osztdly szervezetét, munkamddszerét,
kapcsolodasat a vallalat tobbi osztdlyainak mun-
kajahoz. Kilonosen vidéken tapasztalhato, hogy
kevéssé ismerik a szervezék munkdajdhoz sziik-
séges szakirodalmat, amely Osszefiigg a tajékoz-
tatds nem kielégité voltaval.

5. A wvallalati szervezési tevékenység meg-
szervezése és beinditasa fontos népgazdasagi
érdek. Mégis a szakemberek jelentés része ra-
gaszkodik a régi megszokotthoz, a begyakorlott
rutinmunkédhoz, és nem veszi szivesen az ujat,
még ha az jobb, ésszerlibb is a réginél. Ezért
gyakran szembehelyezkednek a szervezék ja-
vaslataival, és sok energidba, faradsagba kertil
mig megértik a javaslatok lényegét. Az ellenal-
lasok ellenére ugy vélem ma mar nem lehet vi-
tatni, hogy minden vallalatndl sziikség van egy
olyan részlegre, amely kritikusan — a szerve-
z0k szemével — vizsgalja az egyes terlileteket,
tevékenységeket, a gazdasigossdg fokozdsa
szempontjabol.

6. Tapasztalhatéo a masik véglet is, amely
azonnali ,,csodakat” var a szervezoktol és csalo-
dottak, ha a szervezék nem produkalnak révid
néhany hét alatt olyant, amely néveli a terme-
lékenységet, csokkenti az onkoltséget és altala-
ban javitja az egész vallalat — vagy annak egy
részének — munkajat.

Termeészetesen helytelen lenne a sok he-
lyen nem kielégité szervezési munkéért a mi-
nisztériumokat, vagy a hozzajuk tartozé ipar-
gazdasagi és szervezési intézeteket hibaztatni.

Talalhatéo hiba a szervezdknél is. A szervezdk

sem foglalkoznak mindig a legfontosabb szer-
vezési munkakkal, hanem igen gyakran kevésbé
fontos ,latvanyos” és roévid id6 alatt megold-
haté munkakkal foglalkoznak. Igy fontosabb
munkadk elmaradnak. A szervezéknél talalhato
olyan hiba is, hogy nines meg az igényik a kép-
zés és a tovabbképzés irant. Ez annal is inkabb
hiba, mert a szervezés komplex voltabél ered
az, hogy egy szervezonek miiszaki, gazdasagi,
lélektani és élettani ismereteit dllanddan bévi-
teni kell. Nemcsak a technikai, hanem a szer-
vezési moédszerek is allandéan fejlédnek. Ezen
a téren sem lehet tehat csak rutinbél, a régen
szerzett gyakorlatbél megélni. Allandéan tanul-
manyoznia kell tehat a szervezének a bel- és a
kiilfoldi szakirodalmat és az 1j megoldasok fel-
kutatasa érdekében tapasztalatcserét kell foly-
fatni mas vallalatok, vagy orszdgok szervezoivel.

Egy széles latokort szervezének redlisan
mérlegelnie kell a megvaldsitas lehet6ségeit,
Ezért a javaslatok kidolgozasa kozben is kon-
zultadlnia kell az egyes szakteriiletek vezet6ivel,
nehogy gazdasagtalan, a miszaki és anyagi le-
hetésegeket meghaladé javaslatokat készitsen.

Természetesen nem elegendé a javaslatokat
kidolgozni és a végrehajtast masra bizni. Ezért
mem lehet egyetérteni azokkal a véleményekkel,

hogy a szervezé munkdja a javaslatok kidolgo-
zasaval véget ér. A szervezdknek ezzel szem-
ben — véleményem szerint — allandéan vizs-
galniuk kell ellenérzésképpen, hogy a javasla-
tok a gyakorlatban hogyan realizdlodnak. A tfa-
pasztalatokbol, a nehézségekbdl, a varatlanul
felmeriilé akadalyok lekiizdési médozataibol so-
kat lehet tanulni. Tulajdonképpen ebbdl szerzi
a tudasat tapasztalatat a szervezd. Helyteleniil
cselekszik tehat az a szervezd, aki a javaslatai-
nak sorsat rabizza a ,,vak véletlen”-re.

Megoldando6 feladatok

Jogosan felmertil mindenkiben a kérdés,
hogy milyen feladatokat kell megoldania szer-
vezési tevékenység fejlesztése terén.

Valaszt adnak erre az Orszdgos Uzemszer-
vezési Tanacskozas korreferatumai és hozzaszo-
lasai.

Miket siirgettek és javasoltak leginkabb a
résztvevok?

Megoldandonak talalnak egy szervezési
csucsszerv felallitasat, amely mindenfajta szer-
vezési tevékenységet iranyit Magyarorszagon.

Jelenleg foglalkoznak az iparvallalatok, a
mezdgazdasagi és az épitéipari véllalatok szer-
vezésének iranyitasaval. Most alakult meg a
belkereskedelmi munka és lizemszervezési iro-
da, de nem foglalkoznak a kozlekedési véllala-
tok szervezésével és az allamigazgatas szerve-
zésével. A sokfelé folyo tevékenységet tehéat
ossze kellene hangolni. Erre csak részleges meg-
oldds a Munkaligyi Minisztérium Tudoméanyos
Munkaszervezési Onallo Osztalya létrehozasa,
amelynek nincsen hataskore az ‘dllamigazgatas
szervezésére példaul.

Sziikséges a vallalati szervezdk jogéllasa-
nak rendezése. Ne fliggjon a vallalati vezetés
szinvonalatél, hogy hol alkalmaznak szervezo6-
ket és a vallalaton beliili elhelyezkedésiik se le-
gyen vita targya. i

Az ipargazdasagi és lizemszervezési intéze-
tek munkajat is fejleszteni kell. Sok még a ket-
t6sség tarcin belil. Mas szerv fogla]kozik sok
helyen az ligyvitel szervezéssel és a gépiadat-
feldolgozassal. Ugy vélem, hogy ezeket a szer-
veket dssze kellene vonni.

Meg kell oldani az lizemszervezék anyagi
&s erkolesi osztonzésének kérdését, ha jo szak-
embereket kivianunk alkalmazni ezen a tertile-
ten és ha azt akarjuk, hogy ez a szakma vonzo
legyen a fiatalok szamadra is.

veg kell javitani a vallalati szervezési ered-
menyek propagaldsat is. Ehhez a sajtotol kell
segitséget kérni. Ossze kell gytijteni az elter-
jeszthetd magyar és kiilfoldi tapasztalatokat.
Ezeket a Kozgazdasagi és Jogi Konyvkiadénak
ki kell adni.

~ Fejleszteni kell az lizemszervezési szakok-

tatast és élni kell azzal az alkalommal, hogy
kiilfoldre is.kiildhetliink szervezdket iskoldkra
és tanfolyamokra.

Novelni kell a vallalati szervezék létszamat,
mert a ma orszagosan fellelheté 800—1000



134

Faipar XVI. évf. (1966), 5. sz.

lizemszervezo kevés, mert mintegy 9—10 000-re
lenne sziikség.

Megoldandé feladat tovabba, hogy a veze-
tok szamara mindeniitt tanitsdk a szervezés el-
méletét és a szervezés modszertanat.

Fontos feladat var az MTESZ Ipargazdaségi
Bizottsagara és a kiilonboz6 tudomanyos egye-
sliletekre a vallalati szervezés fejlesztése terén.
A mostani jol sikertilt orszdgos lizemszervezési
tanacskozas mintajara meg kell rendezni az
Uzemszervezék Orszagos Tanacskozasat, amely
azt aj célt szolgalnd, hogy az lizemszervezék sa-
jatos problémait megvitassa. Emellett egész sor
mas tartalmu ankétot is kell rendezni pl. a fo-
galmi kérdések tisztdzasdra, a vallalati szerve-
zés téma szerinti teriileteinek megvitatdsa stb.
céljahol.

A tudomaényos egyesiileteknek, igy a FATE-
nak is fel kell mérni a vallalati szervezés saja-
tos szakmai helyzetét és problémait. Ez a fa-
iparban azért fontos, mert a fa- és outoripav
négy kiilonbozs iranyité szervhez tartozik, ezért
£ilonGsen fontos lenne egy koordindldé szerv
létrehozasa, amely osszehangolna az lizemszer-
vezési vonatkozésii munkaterveket, és kialaki-
tand az lizemszervezés tekintetében az egységes
nézeteket. Ez a koordindlé szerv mikoédhetne
a FATE keretében, illetve a FATE Ipargazda-
sagi Bizottsaga ellathatna ezen szerv titkarsagi
teendéit. Mindenekel6tt fontos feladat a fa- és

butoriparban az tizemszervezés fontossdganak
elismertetése, mert elenyészéen kevés szama
szervezé dolgozik ezen ipardgakban. Id6szer(
lenne, ha a FATE Ipargazdasagi Bizottsiga lét-
rehozna az lizemszervezési munkabizottsagat,
amely az MTESZ Ipargazdaségi Bizottsiga altal
kapott iranyelvek alapjan mikédne. Feladata
lenne a fa- és butoripar szervezési modszerei-
nek elterjesztése, konferencidk, klubnapok, an-
kétok és el6adasok rendezése, az ipardgat érinté
cikkek megjelentetése, ilyen targyu kilfoldi
konyvek lefordittatdsa és kozreadasa stb.

Megoldandé feladatok kozé tartozik a val-
lalati szervezdk anyagi és erkolesi megbecstilé-
sének rendezése. Ez a kérdés megoldatlan nem-
csak a fa- és butoriparban, hanem orszagosan
is. E kérdés megoldasat az MTESZ Ipargazda-
sagi Bizottsiaga szorgalmazni fogja.

Feltétlen magasabb elméleti szinvonalra
kell emelni a szervezok szakképzettségét, isme-
reteit. Erre szolgalnak az MTESZ Ipargazdasagi
Bizottsaga lizemszervezési targyu havi rendez-
vényei, és ezt van hivatva eldsegiteni a kiilon-
béz6 konyvek megijelentetése, a témadokumen-
tacios kiadvanyok kiadésa, az Ipargazdasag, va-
lamint a Munkaiigyi Szemle szervezési targyu
cikkeinek megjelentetése.

Kell6 osszefogassal, a kérdés problémainak
komplex feltardsaval el6segithetjik a vallalati
szervezés lUgyének orszagos fejlesztését.



KARDOS LASZLO

A KonnyGipari Minisztérium butoripari
vallalatainak 1963. IV. 1-én tortént Osszevona-
sa 6ta eltelt, kozel harom esztenddé tapasztalatai
alapjan mod nyilik arra, hogy a vallalati irdnyi-
témunka egyes kérdéseit meghbeszéljik.

Az el6adasban nem kivénok foglalkozni az
Gsszevonds valamennyi tapasztalataval, eredme-
nyével, s6t a klubnap keretei még arra sem
nyujtanak lehetoséget, hogy a vallalati iranyitas
valamennyi kérdését megbeszéljiik. El6adasom-
ban éppen ezért csak az irdnyité munka né-
hény olyan kérdésével szeretnék foglalkozni,
melyek véleményem szerint fontosak s amelyek
az Osszevonas oOta a legtobb problémat vetették
fel. A kérdések targyalasandl elsésorban a két
butoripari nagyvéallalat eddigi munkajarél szer-
zett tapasztalataimra tamaszkodom, anélkiil
azonban — s ezt nyilvan a klubnap résztvevéi
sem igénylik —, hogy a butoripari vallalatok
irdnyitomunkajarol értékelést kivannék adni.

Tapasztalataim szerint a legtobb problémat,
nehézséget az 1j vallalati kbozpontok és a terme-

* A butoripari szakosztaly 1966. III. 15-i klubnapjan
elhangzott eléadds, amelyet vita anyagként hozunk
nyilvanossagra. 3

A villalati iranyitomunka néhany kérdése
a batoriparban%

l6egységek, a gyaregységek kozotti kapcsolat,
viszony jelentette. Ugy is fogalmazhatnank ezt
a kérdést, hogy mar az Gsszevonas elsé idésza-
katol kezdve igen sokat vitatott kérdés volt a
kozpontositas kérdése, az hogy, melyek azok a
munkatertiiletek, - tevékenységek, melyeket az
osszevont vallalatok kozpontja vesz at, s milyen
munkék, funkciock maradnak az egyes gyarak-
nal.

A véllalati kézpontok és a gyarak viszonya-
nak szabdalyozdsaban mar az induldskor vilagos
volt, hogy az eddig ¢nall6 termelbegységek, az
osszevont vallalatok gyaregységei sajat kozpont-
jukhoz képest olyan helyet fognak elfoglalni,
mely az addig 6nallé gyarak lizemrészeinek (te-
lepeinek), illetve a volt iparigazgatdsag vallala-
tainak jogallasa kozé esik. Természetes, hogy
ezeken a hatarokon — tizemrész-vallalat — be-
liil kiilénféle megoldasok voltak lehetségesek.

A kérdés lényegében ugy hangzott: mit
kell kozpontositani?

Az erre a kérdésre adhato valaszt nagymér-
tékben meghatarozta az uj, osszevont vallalatok

— nagysagrendje, (hany gyéar kertilt osszevo-
nasra?)
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— bonyolultsdga (milyen termelési profily,
milyen b6 termékvalasztékot el6allito, mi-
lyen kulonféle technolégidkkal dolgozo
gydrak kertiltek osszevonasra?)

— terileti tagoltsdga (egy varosban levé, vagy
foldrajzilag tavoles6é gyarakat vontak-e 6sz-
sze?)

— egyéb adottsagai (elsésorban technologiai és
irodateriiletbeli, berendezési adottsagok,
anyagtelepek stb.)

Az Osszevonast kézvetlentil kovets kozpon-
tositds a butoriparban egyértelmiien formalis
centralizaciéként értékelhetd, mert kezdetben az
uj wvéllalati kozpontok a gyari hataskor csok-
kentésével, csak — s ez els6 id6szakban értheté
is volt — az addig 6nallé6 gyari ligyintézésnél
gyengeébb kozponti munkat tudtak szembe alli-
tani. Mivel ez kezdetben nem pétolhatta a leszi-
kiilt gyari hataskort, két, egyarant negativ ko-
vetkezmény adodott. El6szor elveszett — mert
adminisztrativ uton korldtoztuk — az a huzé-
eré, amit a gyari ¢nallésag jelentett, masodszor
igen sck tertileten parhuzamos munkét végeztek
a gyéarak és a vallalati kozpontok. De formalis-
nak bizonyult kezdetben a centralizacio azért is,
mert el6szoér nem a dénté termelési-technoldogiai
tertileten kezd6dott meg a kézpontositas, hanem
az egységes iranyitas, a kozponti akarat érvé-
nyesitése féleg a jarulékos munkak szabalyoza-
séra, nemegyszer lényegtelen kérdések felesle-
ges kozponti ligyintézésére korlatozddott.

Az eltelt kozel harom év utdn azt hiszem
nem kétséges, hogy az uj vallalati kézpontok
és gyaraik viszonyaban a gyarak helyét az elébb
emlitett két széls6 hatar kozott kozépen jelol-
hetjiik ki, azaz az Gsszevont véllalatok gyarai-
nak o©nallésaga lényegesen nagyobb a ' gyari
Uzemreszek, telepek 6ndllosdgénal, de ez az on-
allésag nem éri el az iparigazgatosagi irdnyitds
alatt mitkddstt gyarak onallosagat.

Azt is el lehet mondani, hogy ma mar az
Gsszevont vallalatok vezetéi mindinkabb felis-
merik azt az elvet, hogy csak azokat a munka-
teriileteket szabad kézpontositani, melyeken a
munkat érdemben legalabb ugy, vagy éppen az
adottsagokbol eredden jobban lehet elvégezni,
mint azt a gyarak végezték. Ha azt vizsgaljuk,
milyen tertileteken lehet és kell a viallalati aka-
rat érvényesitése érdekében az egyes munkakat
kézpontositani, ugy tlnik, hogy e teriiletek

— a termelésiranyitds, (készaruprogramozdas
és programveégrehajtas ellenérzése);

— a muszaki fejlesztés, (gyar, gyartds és
gyartmanyfejleszteés);

— a tervezes;

— az anyaggazdalkodds, (itt differencialtan
kell a kozpontositds méntékét meghatdrozni
a foldrajzi elhelyezkedés és a rendelkezésre
allo telepek, raktdrak fiiggvényében);

— az értékesiteés;

— az armegallapitas, el6- és utdkalkulacio;

— a szamviteli és pénziigyi munka (forgalmi-
esetleg anyagkonyvelés, pénziigyek)

kérébe esnek.

E korén belil természetesen a bevezetében
mar emlitett vallalati adottsagok szerint a koz-
pontositas kiilonbozé meértékii lehet. Megitélé-
sem szerint ma mar a legtcbb vallalatnal e kér-
désben jelentés elérehaladas tortént, féként an-
nak az elvnek felismerésébol, hogy a kozponto-
sitds nem oncél, hanem eszkoz, lehetoség a val-
lalati feladatok, célok minél hatékonyabb eléré-
sére.

Az iranyitomunka kérdései koziil masodik-
ként azokkal a megnivekedett feladatokkal sze-
retnék foglalkozni, melyek az osszevont valla-
latok wvezettire harultak.

Bar kezdettél vildgos volt, hogy az Gssze-
vont wvallalatok wvezetése, az adottsagok miatt
terjedelmeében is nagyobb és bonyolultabb mun-
kat jelent, mint egy-egy volt 6nallé gyar ira-
nyitdsa, ez a megnovekedett és minéségében,
tartalmaban is megvaltozott feladat megoldésa
még nehezebbé valt azzal a ténnyel, hogy az uj
vallalatck megalakuldsaval egyidejuleg meg-
szint az iparigazgatdsag, s csokkent a miniszté-
riumi iranyitas terjedelme, nétt a véallalati on-
allosag.

Az uj véllalatok vezetéinek indulastol kezd-
ve szamolniock kellett azzal, hogy egy sor olyan
kérdésben, melyet azelétt a minisztérium, az
iparigazgatésag részletekbe menden, utasitasok-
kal szabalyozott, az sszevonds utan sajat hatas-
kériikben kell — legfeljebb minisztériumi
iranyelvek segitségével — donteniok.

Az iranyitott teriilet és a széttagoltsag egy-
ideji novekedése, valamint a felsé iranyitas
csokkenése — mint objektiv. ok — kezdetben
sok vezetési hiba forrasa volt.

A véallalatok vezetdi kezdetben éppen a ter-
jedelem és a széttagoltsag novekedése miatt
nem mindig a legfontosabb, legdéntébb kérde-
sekkel foglalkoztak s igen sok tertileti vezetd
esett bele abba a hibdba is, hogy — a munka
jobb elvégzése érdekében — sajat maga akart a
kérdések elintézésével foglalkozni ahelyett,
hogy munkatarsainak, beosztottjainak munkajat
vette volna igénybe, szervezte volna meg.

E kezdeti hibak ma mar jelentésen csokken-
tek, azonban még ma sem alakult ki az iparban
olyan vezetési, irdnyitdsi modszer, mely a ve-
zetés kellé hatékonysagat biztositja.

A hatékony vezetési modszer donté kellékei
koziill haromrdl szeretnék néhany gondolatot
felvetni. A vezetés dontoé kellékei koziil:

— az informacio;
— az elemzés (szamitas) és
— a dontés
tertiletein még ma is sok a hidnyossag.

Az informécio teriiletérdl egyértelmiien
meg kell 4llapitani, hogy — bar az informéciok
mennyisége igen nagy — azok egy része még a
részletekbe mend minisztériumi utasitasok ko~
ranak igényeit elégiti ki, a wvallalati irédnyito-
munka megalapozasdhoz elégtelen, s az informa-
ciok jelent6s része feleslegesen terheli a valla-
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latok legfébb vezetodit, lehetetlenné téve sza-
mukra a legfontosabb informécidk alapos tanul-
manyozasat. A butoripari vallalatoknal ma igen
sok olyan jelentés, beszamolé késziil, melyet —
nemegyszer pusztdn a kialakult gyakorlat ko-
vetkeztében, részben azonban még ma is felsébb
utasitdsra — elkészitenek, a vallalat szamos ve-
zet6je megkap, ugyanakkor egy sor olyan terti-
letr6l, mely az osszevont véllalatok irdnyitasa-
hoz elengedhetetlenul szilikséges, csak hézago-
san, késve allnak rendelkezésre az adatok. In-
formacios rendszeriinkre az is jellemzé, hogy
,biztos, ami biztos” alapon, a beszamolok cim-
zett jellege teljesen hidnyzik, s egy-egy jelen-
tést, beszamoldt nemesak az érdekelt vagy érin-
tett teriiletek vezet6i kapnak meg, hanem a ve-
zetdk teljes kore.

Ugy gondolom elérkezett az ideje annak,
hogy informaciés rendszertinket feltilvizsgaljuk,
a jelentéseket, beszamolokat a sziikséges mér-
tékre korlatozzuk, vagy ha azok felsébb utasi-
tasra késziilnek, ilyen korlétozasra tegylink in-
ditvanyt, s egyben szigortian tartsuk be az in-
forméaciok cimzett jellegét. Egy-egy informa-
ciéra csak annak van sziiksége, aki az adott te-
rilleten dontési joggal rendelkezik, vagy akinek
egyébiranyu dontéseit az adott informacié be-
folyasolja. Szikséges az informécidos rendszer
korének a kovetelményekhez igazodé bovi-
tése is.

Az elemzés terén mar észlelheté bizonyos
fejlodeés, a dontéseket ma mar a legtobb eset-
ben szamitasok, elemz6 munka el6zi meg. E té-
ren feltétleniil javitani kell azonban a szamita-
sok, elemzések atfogobba, alaposabba tétele ré-
vén s minél hamarabb ki kell kiiszobolnink azt
a — ma még gyakran fellelhet6 munkastilust,
— melynek soran a vezet6ket ki nem elégito,
hidnyosan elkészitett anyag alapjan kiséreljiik
meg dontésre birni. A doéntések jo el6készitése,
az alapos, 4tfogo elemz6é munka, esetleg néhany
dontési valtozat elkészitése a legjobb biztosité-
_ ka a jo, hatalyos dontéseknek.

A dontés, mint a vezetés, irdnyitds harma-
dik fontos eleme szintén tovabb kell, hogy fej-
16djék vallalataink gyakorlatdban. El kell jut-
nunk arra a szintre, hogy az egységes, a vallalati
feladatok teljesitését biztosité ,,vonal’-lal Ossz-
hangban, a dontések joga és kotelessége ne csak
a vallalatok legf6bb vezetbinek ,kivaltsaga”
legyen. A kellbéen decentralizalt dontési jog —
s ez termeészetszertien feltételezi a dontésre jo-
gosultak kell6 informaltsagat éppligy, mint a
dontési joggal felruhazottak egymas kozotti kol-
csonos tajékoztatasi kotelezettségét is — bizto-
sithatja a vallalatok legfelsébb vezetéinek azt a
lehet8séget, hogy a vallalat munkéjanak egészét
érint6, leglényegesebb kérdésekben alapos isme-
retszerzés, tdjékozodas utan, jol donthessenek.

Utolscként két, kisebb jelentéségtinek tiind,
a vallalati iranyitomunkat mégis sok tekintet-
ben befolyasold kérdésrél néhany szot. Az egyik
kérdés az alkalmazotti, els6sorban a miiszaki és

adminisztrativ létszdm kérdése. Véleményem
szerint ma egy kissé altaldban is, s a butoripar-
ban is, fetisizaljuk az alkalmazotti létszamot.
Olyan blivos szamnak tekintjiik, melynek min-
den kortlmények kozott, a termelés nagysag-
rendjének valtozasa, a termékvalaszték bovite-
se, vagy éppen uj vallalati feladatok belépése
esetén is valtozatlannak kell maradnia. Ugy
gondolom, hogy a létszam-kérdés e téren nem
elsédleges, hanem jarulékos jellegii. A létszamot
az elvégzendé munka szabja meg, s bar kétség-
telen, hogy j6 munkaszervezés mellett az adott
létszamok is csokkentheték, azt kell e kérdésnél
célul kitlizni, hogy az alkalmazotti létszamot —
Jo munkaszervezés mellett — a sziikséglet meg-
felel6 kielégitésének biztositasaval ardnyban
szabjuk meg.

Nem szabad e kérdés elbirdlasanal szem
€lél téveszteni azt sem, hogy az tizemeinkben
orvendetesen fokozédo gépesités — automati-
zalds — eredményeként, az irodai munka —
nagysagrendiinknél fogva — csak korlatozottan
mechanizalhaté volta miatt, az alkalmazotti 1ét-
szdm a munkaslétszamhoz képest relative in-
kabb né, mint csokken, s6t, ha a fejlettebb tech-
nika alkalmazasaval osszefliggé muszaki elékeé-
szit6 munka novekedését, az alaposabb elemzé-
sekhez, szémitisokhoz sziikséges adatgyljtés
béviilését, mint sziikségletet tekintjiik, esetleg
abszolut mértékben is novekszik.

A masik kisebb hordereju, de szintén lénye-
ges kérdés az alkalmazotti létszam osszetétele,
azon belil is a segéderdk kérdése. Az elmult
évek létszamesokkentéseli nemegyszer éppen az
olyan beosztottak létszamanak csékkenését ered-
menyezték, akiknek munkéaja hivatott arra,
hogy a magasabb képzettségli dolgozok munka-
jat hatékonyabba tegye, munkaidejik jobb ki-
hasznalasat biztositsa. A leveleket gépeld két és
fél, haromezer forintos fizetést Ugyintézé fur-
csa modja a takarékossagnak éppugy, ahogyan
nem hasznél a vallalati munkdnak az sem, ha
egy-egy elkészult munka leirasara, tovéabbita-
sara tobb ido sziikséges — létszdm hidnydban —
mint a munka elkészitésére.

Véleményem szerint a hatékony szervezet-
ben a viszonylag kisszdmu vezeté irdnyitasa
alatt dolgozdé — ugyancsak nem nagyszamu —
jol képzett, onalléan intézkedni jogosult és ko-
teles Ugyintézé munkajanak hatékonysagat
megfelelé segéderdkkel (gép- és gyorsird, admi-
nisztrator) kell biztositani.

Az elmondottakban csak néhany kérdését
érintettem a vallalati iranyitémunkanak. Min-
denki el6tt vilagos, hogy a vezetés, irdnyitas
ezeken kiviil még szédmtalan elemet foglal ma-
géban minden iparagban s igy a butoriparban is.
Ezek mindegyikének akarcsak érintésere is egy
klubnap keretében természetesen mem wvallal-
kozhattam, mégis azt hiszem, ha a felvetett keér-
désekben, egyik masikdaban kicseréljik vélemé-
nylnket, megkiséreljik lesziirni a tapasztalato-
kat, azzal is hozzajarult klubnapunk az irédnyito
munka javitasahoz.
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1. Bevezetés

Az épiiletasztalos-ipari munkak gazdasago-
sabbd és termelékenyebbé tételének egyik ttja az
iitémunkak gépesitése. Ezt teszi lehetévé némely
teriileten a pneumatikus szegbelévipisztolyok al-
kalmazdsa, amelyek a belov6pisztoly tipusatol fig-
gben — kiillonbozb méretli U-szegeket juttatnak a
kotés kapesolandé elemeibe. Az U-szegek egyes ti-
pushoz tartozé méreteit prospektus tartalmazza.

A Mechanika Tanszéken elvégzett vizsgalatok
soran — az EM Epiiletasztalos-ipari és Faipari V4l-
lalat igényeinek megfelel6en — az volt a cél, hogy
az alabbi kérdésekre adjunk valaszt :

1. Az ablakszarny sarokkotésnél, annak mere-
vitésére mennyiben hasznéalhaté6 az U-szeg az eddig
alkalmazott csillagszeg, illetve sarokvas helyett.

2. A sarokkotésnél alkalmazott ragasztéanya-
gok (Amicol 50 H miigyanta ragaszté és Mozaik
parketta ragaszto) és a kiilonboz6 merevitések fi-
gyelembevételével a sarokkotés milyen mechanikai
tulajdonsdgokkal rendelkezik.

3. A mechanikai vizsgilat alapjan milyen meg-
allapitasok és milyen javaslatok tehettk.

Fentiek értelmében a kettos ollésesapos sarok-
kotés mechanikai alapelveinek tisztdzdsa utédn osz-
szehasonlité mechanikai vizsgélat elvégzésére volt
szitkség.

A laboratériumi vizsgilatok elvégzéséhez a
tanszék altal el6irt kiillonboz6 probatesteket leg-
nagyobb részben a Soproni Epiiletasztalos-ipari Val-
lalat készitette. A vizsgélatokrdl készitett zardje-
lentést a kovetkezdkben kivonatosan ismertetjiik.

2. Statikai kérdések

Az ablakszédrny olyan sikbeli zdrt keretszerke-
zetet alkot, amelynek ridjai dltaldban végig al-
land6 keresztmetszettel, tehdat dllandé inercianyo-
matékkal is rendelkeznek. A sikbeli keret sarokme-
rev kapesolatait kettds ollésesapos fakiotések bizto-
sitjak ; a ragasztott kapesolat valamilyen egyéb
merevitéssel is el van latva.

A sarokkotés jé kialakitdsanak el6feltétele a
csapok pontos illeszkedésének a biztositdsa ; ez a
szoritohatds teszi lehet6vé a ragasztott feliiletek
megfelel6 kitését is. — A keret egyik sarokkotését
mutatja az 1. dbra.

A keret terhelése részben az onsilybdl, rész-
ben a rendeltetésszerti hasznélatbol adédik. — Mint
legkedvezGtlenebb esetet, a megfogdsi helyektdl
legtavolabbi pontban két /2 nagysigi koncentralt
er6t tételezve fel, a keret igénybevételei meghaté-
rozhatok. A ,,Q” er6ben az Osszes terhelést egye-
sitve, valamint statikailag hatdrozott megfogdso-
kat véve alapul, a 2. dbra szerint jelolt méretekkel
a reakcick

A pontban :

Ax:QiE

! 2tk
A (fl%“{* Af,}!z: [(Qa—,)2+(£2} 2:Q {(i}*+ 1} ¢

Ablakszarny sarokkotés mechanikai vizsgalata

,,B” pontban :
. b
B=B,=—— A,— ——Q?

A nyomatékok a sarokpontokban fellépé nyo-
matékok ismeretében bdrhol meghatarozhaték.
A vizsgilat szempontjabol a nyomatékok koziil ez-
uttal ecsak a sarokponti nyomatékok jatszanak sze-
repet, igy ezekre szoritkozunk.

Az ,,A” pontban a nyomaték az erémébdszer sze-
rint :

My=— i} b—%Xz

ahol a belsd erd :

ab ( a b G
o= |—+— | ——;
4 \ 370 7/ (ag)
az egységtényezl pedig altalaban :
b j‘ Ji,zds_ a® h a®h i a®
= : Yo 121 27, 1217y
a nevez6ben szerepl6 z,, 7, és 75 értékek a kereszt-
metszet inercianyomatékainak egy atlagos inercid-
hoz valé viszonyszamai, és az allandé keresztmet-
szeti méretek miatt az egységgel egyenlk.
B pontban a nyomaték az antimetria miatt :
Mp=— M 4
végiil a ,,0" és a ,,D” pontban :

o= —% Sl oo

A nyomatékok alakuldsat ugyancsak a 2. dbra
tiinteti fel.
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1. dbra. Ablakszdrny saroklkités vazlata
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2, dbra. A keret reakeioi és nyomatékai
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Az ablakszdrny zdrt kerelszerkezetének sarokko-
téseire tehat altalaban erdk és nyomatékok mitkodnek,
a kotésben ezek létesitenek igénybevételeket, illetve fe-
szitltsé geket.

Ezek az igénybevételek adjak a sarokkotés
mechanikai vizsgalatanak alapvets szempontjait
is, és a keret anndl merevebb, mennél nagvobb a
kotések ilven vonatkozasu teherbirdsa.

3. A kotést terheld erd okozta fesziiltség

A tengelyiranyu centrikus hazé-, illetve nyo-
moéerd (P) hatdsira a ragasztott feliiletek sikjaban
csusztaté fesziiltségek keletkeznek. Ha a csapok
ragasztott felilleteinek osszege ¥, akkor a feliileti
kotés fesziiltsége :

])
T =~1‘:;

A kotés szilardsagat az a szakitéers hozza létre
(Ps2), amely a ragasztott felilletek kozti kapesola-
tot megsziinteti, az elemeket egvmason elestisz-
tatja ; ennek nagysiga

P:
B =g
és értékében egyiittesen jut kifejezésre a ragaszto-
anyagnak és a ragasztds moédjanak, a kotés meg-
munkdalédsanak a mindsége.

4. A kotést terheldo nyomaték okozta fesziiltségek

Az ablakszarny keret sikjiban miikédS nyo-
matékok egyben a derékszogli négyszigkeresztmet-
szeti ragasztott feliiletek sikjaba esnek és az egyen-
sulyt a feliiletek sikjaban ébredd belsé erék bizto-
sitjdk. — Mdsrészt ugyanez a nyomaték a csap-
nyaknél levs keresztmetszeteket hajlitisra terheli.

Ennek megfelelGen két esettel kell foglalkozni :

a A kotést terhelb nyomaték a ragasztott feliile-
teken csusztatofesziiltségeket ébreszt. A kiilsé és belsd
erdk, illetve nyomatékok egyensilya alapjén felir-
haté éltaldnos osszefiigaés

Pr
[ aF.c.o=M,
0
mely szerint a ragasztott feliileteken keletkezd belsd
er6k nyomatéka tart egyensilyt a terhels nyoma-
tékkal — a derékszogli négyszogkeresztmetszet(i
feliilet miatt médosul. Emiatt a fesziiltségek meg-
hatarozisinak alapja a De Saint—Venant-féle csa-
varéas differencidlegyenlete, amely — mint ismere-
tes — matematikai analégiat mutat a keresztmet-
szetnek megfelel edényben dramlé folyadékmoz-
gés dlffcrencmlegvenletével A fesziiltségek nagy-
sdgira és megoszldsira eszerint jellemzs, hogy
a fesziiltség értéke zérus a ragasztott feliilet
négy sarkan ;
a legnagyobb fesziiltség a hosszabbik oldal ko-
zepén keletkezik, melynek nagysdga (3. dbra) :

M
a% ’

. Tmax = &

_

3. dabra. ,, M nyomaték okoxta fesziltségek a ragasztott fe-
liileten

a rovidebb oldal kézepén

/ —
Tmax = ﬁ * Tmax

ahol B =1,0 és i

fuggveme Az eg»enletbcn @ és ,b” a ragasz-
tott feliilet rovidebb, illetve hosszabb oldala, ,,a”
pedig az oldalak arinyitol fiiggs tényezs ;

ha

—b— il ) 1,5 2,0
a
akkor
o: 4,81 4,33 4,07
B 50 0,858 0,796
vagy pedig j6 kozelitéssel :
Tmax =M .?%bléﬁ 3

végiil a fesziiltségek az oldalélek mentén parabola
szerint viltoznak.

Osszehasonlité vizsgélatokhoz célszeri meg-
adni azt a nyomatékot, amely a torési dllapotban a

ragasztott feliilet egy ecm?®-ére jut. Ez a £viszony-
T

szam alkalmas arra is, hogy adott kotés teherbird-

sat meghatirozzuk, illetve erre nézve kovetkezte-

téseket vonjunk le. (3. dbra)

b) A kotést terhelé nyomaték a csapokat hajli-
tasra terheli. oz az eset természetszeriileg akkor ke-
riill el6térbe, amikor a ragasztis szilirdsiga na-
gyobb a csapok hajlitészilardsagindl. Ez olyankor
is bekovetkezhet, amikor a esapokba fahiba keriil,
amikor tehdt a kotés tonkremenetelét nem a ra-
gasztott feliiletek elesiiszdsa, hanem a csapok repe-
dése, illetve torése okozza ; ez a vizsgalatok tani-
séga szerint is vagy a csapnyaknal vagy a fahibds
helyen jon létre.

A hajlitészilardsagot a csap torését okozé haj-
litonyomatéknak és a csapkeresztmetszetek hajli-
tés tengelyére vonatkoztatott K. keresztmetszeti
tényezdjének a viszonya adja, vagyis (4. dbra) :

M

O'ma.x:‘F
¢
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6. dabra. Kiulpontosan terhell sarokkotés ragasztott feliiletén
keletkezl feszitltségek megoszlasa

A keresztmetszeti tényez6t nemesak gocs vagy
egyéb fahiba, de minden nagyobb méretii szeg, igy
a csillagszeg is csokkenti, ezen feliil a szdlirdny re-
pedést is elGsegiti.

5. Kiilpontos terheléshél keletkezo lesziiltségek

Mivel a keretet terhel$ er6k vagy reakeidk al-
taldban nem a sarokpontokban, vagy nem egyediil
ott miikodnek, a sarokkotésre kiilpontosan gyako-
rolnak hatéast. A kotés legaltalanosabb és talan leg-
gyakoribb igénybevételének tekinthetd.

A kiilpontos eré részben hazé- vagy nyomoé-
er6t, ugyanakkor méasrészt nyomatékot gyakorol a
sarokkotésre. A fesziiltségi allapot, a fesziiltségek
megoszlasdnak tisztdzdsa a vizsgilatok szempont-
jébol sziikséges, még ha bizonyos — gyakorlati vo-
natkozésokat lényegesen nem érinté — kozelité-
sekkel is éliink.

Az osszetett igénybevételbdl szarmazé fesziilt-
ségek két részbdl tevidnek Ossze.

Az egyiket, az 5. dbra értelmében, , P’ er6
okozza ; ennek nagysdga :

P
=4+
r

a fesziiltség masik része az M =P -k nagysigi nyo-
matékbol szarmazik, amelynek nagységa az el6z6k-
ben foglaltak szerint ad6dik, tehat az erd iranyatol
fiiggGen :

’
Ty = Tmax, VAZY Ty= Tmax

A fesziiltségeknek a ragasztés sikjaban valé
megoszldsit kiilon-kiilon és egyiittesen a 6. dbra
mutatja.

Eszerint a fesziiltségek legnagyobb értéke a
kotés ,,B” pontjadban keletkezik és 7+ 7, nagy-
sdgu. Vagyis

P M
Tl+72=1‘_'r+“7{b—
illetve
12 M
ntnsghal oy

Ezuttal feltételeztiik, hogy a kotést terhelS
teljes ,,P” er6t és ,,M’’ nyomatékot egyediil a ra-
gasztott feliileteken ébredé belsS erSk veszik fel.
A val6siagban bizonyos mértéki alakvaltozis utén
A’, illetve B’ helyen a tdmaszkodés kovetkeztében
normélfesziiltségek is fellépnek, a kotés tonkreme-
netelét azonban sohasem okozzdk.

A merevitések (csillagszeg, sarokvas, U-szeg)
teherbirdst novelS hatdsét is Ggy célszerti vizsgélni,
mintha ez az egész ragasztott feliiletre elosztva
eredményezne szilardsignovekedést.

Bér adott esetben nem lehet eltekinteni a me-
revitések egyéb, szoritast fokozé vagy éppen rost-
irdny1 repedést elGsegité hatdsatol.

6. A laboratoriumi vizsgalat végrehajtasa
és szamitasa

A prébatestek vizsgilata altalaban 30—40
nappal a ragasztés utan tortént, amikor a kotés méar
biztosan bekovetkezett. (Kiilon megjegyeztiik azo-
kat az eseteket, amelyeket a megkotés bekovetke-
zése el6tt, a ragasztas utdn négy ordval vizsgdl-
tunk.) j

A prébatestek anyaga vegyesen erdei fenyd
(Pinus silvestris) és licfenyd (Picea excelsa) ; nor-
mal iizemi koriillmények kozott, az enyvez6ben ké-
sziiltek.

A helyiség és a ragasztéanyag hémérséklete
20—26°C kozott mozgott. A mozaik p. ragasztét
209;-0s higitdssal hasznaltak.
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A laboratériumi. vizsgalat folyaman mintegy
ezernégyszdz probatest torésére keriilt sor. Az
egyes részletkérdések tisztiazasira végzett méré-
seknél a mérési sorozat altalaban 6tven volt. A mé-
rési sorozatok értékelését a matematikai statisztika
ide vagd médszerei szerint szamitottuk..

A mért értékek megengedett kerekitési kozé-
nek becslését — a szabalyzatnak megfeleléen — a
terjedelem alapjin végeztiik. Az atlag, szérdsnégy-
zet és sz6ras megengedett kerekitési kozének sza-

mitasa az alabbiak szerint tortént :
az atlag esetében
0,658
Vn
a szérdsnégyzet esetében
0,8 .52

Vn—1
és a szoras esetéhen
0,4.8

V=1

ahol ,s” : a szoérast, ,n"”

a sorozat hosszdt jelenti.

Az osztaskozok szdmanak megvélasztasandl

10-nél kevesebbet nem alkalmaztunk.
Az dtlag szamitott értéke :

s e

"-—('+ Z,fz d:.

ahol ,,¢”’
pontja,
i az osztaskoz szélessége
e
n= Z fi a mért értékek szdma
i=1
Ti—C

(h:h,

a kiindu]é.sul vialasztott osztaskoz kozép-

amelyben : ;" az osztdskoz kozéppontja és

.’ az osztdskozok szdma.

A sz()ré.snérryzetet az alabbi 6sszefiiggés adja =

. ?R, 2
§&¢= E ik di
n— 1 /l I‘I i
_i=1 T 1
A széras minden esetben

8= 1'6_2

A kovetkez6kben az egyes mérési sorozatok
eredményeit tablazatos formaban ismertetjiik.

7. A vizsgalat eredményei

a) A kités ragasztott felileteinek tiszta nyirdszi-
lardsaga
A ragasztas tiszta nyirészilardsaganak labora-
toriumi meghatarozasa centrikus huzds alapjin
tortént. A mérési eredmények dtlagos iizemi viszo-
nyokat titkroznek, ami azt is ]elentl hogy a'ragasz-

tott kotés nyirdszilardsigdnak megéllapitasakor

figyelembe vettiik azokat az eseteket is, amikor a

csapban levé valamilyen fahiba (bendtt goces, repe-

dés stb.) kiovetkeztében ment tonkre a kapesolat.
Ilyenkor természetesen a tonkremenetelt, a fahiba
kovetkeztében lecsokkent keresztmetszeten ébred6
normalfesziiltség hozza létre, melynek nagysiga
PRZ

F et

ahol ,,Fy" a legkisebb csapkeresztmetszet ; Fy=
=F,—AF, amelyben , F,’ az eredeti csapke-
resztmetszet a méretek alapjan (4tlagosan 5,8 cm?),
»AE’, pedig a fahibatél fiiggd gyengités nagysiga.
Az adott esetben a kiilonboz6 mértékii gyengités
miatt a csapok szakitészilirdsdga op =200 —
— 450 kp/em? kozott valtakozott.

A vizsgalt ragasztéanyagok, illetve merevitési
modok figyelembevételével a tiszta nyirGszildrd-
sagra az 1. tablazatban foglalt eredmények addd-
tak.

ap=

3

1. tabldazat

Ragasztott feliilet tiszta nyirészilirdsiga

; ) : T Q, B, i T, - Szords, Csaptorés
Prébatest megnevezése o) b | kepy o i % ’
|
1. Amicol miigyantdval ragasztott ........... 14,9 0,21 22,5 | 4,8 30,0
2. Amicol mgy. ragaszto + csillagszeg merevités 15,5 0,24 24,6 5,5 37,0
3. Amicol mgy. ragaszté + U-szeg merevités 14,9 0,24 27,4 5,6 50,0
4. Mozaik p. ragasztoval ragasztott .......... 15,0 0,24 18,5 4.4 6,0
. Mozaik p. ragaszto + csillagszeg merevités . . . 14,9 0,28 20,0 4,6 28,0
6. Mozaik p. ragaszté + U-szeg merevités ... ... 14,6 0,16 17,8 3.4 20,0
2. tabldzat
Ragasztott feliilet nyomatékfelvétele

Pyl )2 ' Q, B M/F, Szérds, | Csaptorés

Probatest megnevezése A e kpm/em? | kpm/em? o ?
l Amicol miigyantdval ragasztott ........... 14,6 0,29 0,35 l 0,055 8,0
2. Amicol mgy. 1agaszt6 + csillagszeg merevités 15,5 0,25 0 34 0,080 —
3. Amicol mgy. ragaszt6 + U-szeg merevités 16,5 0,19 0,'38 0,060 —
4, Mozaik p- ragasztéval ragasztott . ......... 14,9 0,21 0,216 0,032 e
5. Mozaik p. ragaszto + esillagszeg merevités . . . 15,9 0,24 0,29 | 0,055 —
6. Mozaik p. ragasztd + U-szeg merevités . ... .. 16,1 0,26 0,326 | 0,050 -—




Dr. Ronai F.: Ablakszdrny sarokkotés mechanikai vizsgdlata

141

b) A kotés ragasziott felilleteinek nyomatékfel-
vétele.

A ragasztott felilletek nyomatékfelvételét,
vagyis a tisztdn nyomatékkal terhelt kotés nyoma-
tékkal szemben kifejtett ellenallasanak laborato-
riumi meghatarozasat tiszta hajlitds alapjan végez-
tiik és a ragasztott feliilet (F;) egységére juto nyo-
maték nagysagdval adtuk meg (M [F).

Ez a viszonyszam természetesen, a ragasztott
feliilet ismeretében, lehet6vé teszi a kotést terheld
nyomaték felsé hataranak a meghatarozasat, vala-
mint a ragasztott feliileten fellepo legnagyobb fe-
-5zult§>cgnek a kiszdmitasat is. Az eredményeket a
2. tablazat tartalmazza.

¢) Kitlpontosan terhelt sarokkotés ragasztolt fe-
Litletein ébredd legnagyobd fesziiltségek.

A sarokkotés kiilpontos terhelését kiilon erre
a célra kialakitott befogoszerkezettel, minden eset-
ben k; =140 mm-es karon miikédtetett koncentralt
cr(jvel allitottuk eld.

A sarokkotéseken a méréseket az 5. dbra sze-
rinti ,,A” és ,,B” viltozatban végeztiik. Bar két-
ségtelen, hogy a ragasztott feliileteken ébredd leg-
‘nagyobb fesziiltségek

TAB=T1+7T,
értékét, a fesziiltségek eloszlasat, az er és nyoma-
ték viszonya — tehat a kiillpontossig mértéke is —
befolyéasolja, az egves sarokkotések osszehasonlité
£értékelésére j6 alapot szolgaltat. Ezért alegnagyobb
fesziiltség atlagértéke mellett annak a nyomaték-

Ablakszéirny sarokkités szilirdsiga és nyomaiékielvétele

nak az atlagdt is megadjuk, amelynél a torés beko-
vetkezett.

A sarokkotés tonkremenetelének folyamatit a
nyomatékoknak az alakvéltozas fiiggvényében tor-
ténd valtozdsa szemléletesen mutatja. Az alakval-
tozast itt az a ,,¢" szog jelenti, amelyet az eredeti-
leg derékszoget bezaré elemek a terhelés kovetkez-
tében vesznek fel. Vagyis a terhelés hatdsira az
elemek 4ltal bezart derékszog

A’ esethen 90° + @,

,,B” esetben 90° — ¢y értéklire valtozik.

Ezeket a diagramokat a vizsgilat folyaméan
egy-egy részsorozat atlagai alapjan szerkesztettiik
meg. (L. 3. és 4. tdbldzatot.) A tabldzatokban ,,Q”

-(%,) nedvességtartalmat, , B’ atlagos évgylirfiszé-

lességet jelent.
8. A vizsgalati eredmények értékelése

@) Az ablakszdrnyndl alkalmazott kotés, kii-
lonboz6 ragasztéanyag, illetve merevitési médnal
adodott fiszta nytrészildardsdgi értékei alapjan a ko-
vetkez6k allapithaték meg.

o) A nyirdszilardsdg értékei Amicol 50 H mi-
gyanta ragaszté esetében altaldban magasabbak,
mint Mozaik parketta ragasztonal.

B) Az Amicol-lal ragasztott kotéseknél a leg-
magasabb nvilésyilérdscigi értékeket az U-szeggel
valé merevités adta. Az U-szeg belovése a ragasz-
téssal egyidGben tortént. Az U-szeg alkalmazasa a
merevités nélkiili ragasztott kotéshez viszonyitva
mintegy 229,-0s nyiroszilardsagnovekedést ered-
ményez.

3. tabldzat

Prébatest megnevezése 4 E, o 59 Facegs (0D
% cm cmkp | kp/em?® | kp/em?* |torés, 9%,
1. Amicol migyantdval ragasztott sarokkstés .... A | 13,7 0,25 | 1859,4 | 33,0 6,0 12,0
2. Amicol mgy. + csillagszeggel merevitett sarokkotés
Al g5 0,15 | 1541,6 | 283 7,7 925.0
3. Amicol mgy. + U-szeggel merevitett sarokkotés A 13,3 0,24 2021,4 36,0 Tt 53 18,0
4. Glutinenyv + sarokvassal merevitett sarokkités A — == 1239,8 44 .2 4,0
5. Amicol miigyantaval ragasztott sarokkotés ... .. B 13,6 0,15 2134,4 38,0 6,0 14,0
6. Amicol mgy. + csillagszegpel mer. sarokkétés . ... B 12,5 0,24 1767,8 32,0 7,3 11,0
7. Amicol mgy. + U-szeggel mer. sarokkotés ....... B 13,1 0,20 2194,6 38,8 5,6 18,0
8. Glutinenyv -+ sarokvassal mer. sarokkétés ... ... B - — 1136,9 40,5 — 5,0
Ablakszarny sarokkités szilirdsiga és nyomatékielvétele 4. tablazat
Pl o) Q K, M, T, Szérds, | Csap-
Prébatest megnevezése 0:-, cm emkp kp/em? | kp/em? tiirés} or
1. Mozaik p. ragasztoval ragasztott sarokkétés . ... A 13,6 0,29 1825,5 32,3 7,0 6,0
2. Mozaik p. ragasztéval ragasztott sarokkotés
iG] e e R e i A — = 1464,4 | 26,7 Ney 10,0
3. Mozaik p. —'—emlla,g‘vegge] merevitett sarokkotés A 12,6 0,22 1689,1 30,0 7,0 16,0
4. Mozaik p. + U-szeggel merevitett sarokkotés ... A 14,0 0,22 1568,6 28,0 5,56 6,0
5. Mozaik p. + U-szeggel merevitett sarokkotés i
T SR R B L S TR A i = 1598,4 | 30,2 2 10,0
6. Glutinenyv + sarokvassal merevitett sarokkétés A = — 1239,8 44 .2 — 4,0
7. Mozaik p. ragasztoval ragasztott sarokkotés ... B 13,9 0,22 2081,8 36,5 6,0 7,0
8. Mozaik p. ragasztéval ragasztott sarokkités
s e R R S B B 5 L2 1768,8 | 34,4 oy 10,0
9. Mozaik p. + csillagszeggel merevitett sarokkétés B 13,7 0,17 1659,9 29,56 6,5 6,0
10. Mozaik p. 4 U-szeggel merevitett sarokkétés ... B 14,1 0,22 1868,0 33,0 6,0 12,0
11. Mozaik p.+ U-szeggel merevitett sarokkotés
(L6T88) it AT e R A R R B — — 1666,7 30,8 — 10,0
12. Glutinenyy + sarokvassal merevitett sarokkotés B = = 1136,9 40,5 — 5,0
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y) Az U-szeggel merevitett és Amicol-lal ra-
gasztott kotés nyirészilardsagi vizsgdlaténdl ado-
dott 509,-0s csaptorés is a viszonylag magasabb
nyirészilirdsgnak tulajdonithaté. Ez kedvezien
értékelhets az emlitett kotésre vonatkozban a ra-
gasztds és merevités szempontjabol.

d) A Mozaik parketta ragaszté esetében az
U-szeggel valé merevités adta a legkisebb nyirészi-
lardsagot (17,8 kp/em?). Ennek oka, hogy a ragasz-
tés utdn tobb nappal tortént az U-szeg belovése.
Ez a tény az U-szeggel merevitett kotés kialakita-
sakor a technolégidval szemben azt a kovetelményt
tdamasztja, hogy az U-szeg belovésének dltaldban a
ragasztassal egvidében, vagy egy bizonyos idon be-
liil kell megtorténnie. A ragasztds és az U-szeg be-
lovése kozti — még elfogadhaté — idStartam meg-
allapitdsa tovdbbi vizsgdlatot igényel. Ennél ké-
s6bbi idSpontban alkalmazott szegezésnél, a meg-
szilardult vagy megszildarduléban levé ragaszté-ré-
teget a belovipisztolytél szarmazé dinamikus ha-
tds tonkreteszi és a ragasztds nyirészilardsagit
esokkenti.

Utélagosan alkalmazott U-szegnél elmarad az
a kedvez6 hatés is, amely a ragasztott feliiletek 6sz-
szeszoritdsa révén a felilletek kozott jobb kotést
biztosit.

b) A kités ragasztott felileteinek a nyomatékfel-
vételére kapott adatok alapjan megéllapithato :

o) Amicol mgy. ragaszté alkalmazasakor a
nyomatékfelvétel altalaban magasabb, mint a Mo-
zaik parketta ragaszt6 alkalmazasakor.

f) Mind az Amicol, mind a Mozaik parketta
ragaszté esetében legnagyobb nyomatékfelvételt
az U-szeggel val6 merevités biztositja, egyidejii ra-
gasztds és szegezés esetén. Ezen beliil is legnagyobb
az U-szeggel merevitett és Amicol-lal ragasztott ko-
tés nyomatékkal szembeni ellendlldsa (0,38 kpm/
em?).

v A nyomatékkal terhelt kotés vizsgélatakor
hatarozottan megfigyelheté volt, hogy a csillag-
szeggel merevitett kotés csapjai a csillagszegtdl ki-
indul6 szdlirdanyt repedés utjan mentek tonkre. A
viszonylag vékony (7—8 mm) csapokon a csillag-
szeg repeszt6 hatdsa érthets, mivel a faanyag rostra
mersleges szakitészilardsaga alacsony és ezt a ka-
pott eredmények is tiikkrozik. Az U-szeggel kapeso-
latban hasonl6 repeszté hatds nem tapasztalhato,
amit az U-szeg vékonyabb méretei indokolnak.

c) Az erbvel és nyomatékkal terhelt sarokkotés
vizsgalatandl nyert értékeket sszefoglaléan a 3. és 4.
tablazat tartalmazza.

Az aldbbi megallapitdsok tehetdk :

%) Az Amicol 50 H mgy. ragasztéval készitett
sarokkotés ,, 4" vizsgilata U-szeggel merevitve
adja a legnagyobb szildrdsdgot és a nyomatékot is
(z=36,0 kp/cm?, illetve M= 2021,4 cmkp).

B) A glutinenyvvel és sarokvassal készitett ko-
tés ,,A” jelli vizsgdlatandl a szildrdsdg ugyan ma-
gasabb (7=44,2 kp/em?), de ez jéval alacsonyabb
nyomatéknak felel meg (M =1239,8 cmkp), ami a
kotés teherbirdsa szempontjabdl jéval kedvezdtle-
nebb. Ezt a kisebb méretek, és a sarokvas indo-

koljak.
>

7) Az Amicol mgy. ragaszté ,,B” jelii vizsgd-
latdnal a legkedvezibb eredményeket ugyancsak
az U-szeggel valé merevités szolgaltatta. A glutin-
enyvvel ragasztott és sarokvassal merevitett sarok-
kotéssel kapesolatban az el6z6 pontban foglaltak-
hoz hasonlé megéllapitisok tehetSk.

0) Az Amicol-lal ragasztott sarokkotésnek
mind az ,, 4", mind a ,,B” jelii vizsgilati eredmé-
nyeinél vildgosan lithaté a csillagszeg negativ ha-
tdsa, amely a repesztés miatt itt is a sarokkotés te-
herbirdsdnak csokkenését eredményezi.

¢) A Mozaik parketta ragasztéval készitett sa-
rokkotésnél a legkedvezébb eredményeket a mere-
vités nélkiili sarokkotés adta. Kzt kiveti a ragasz-
tassal egyid6ben U-szeggel merevitett sarokkotés-
nek a ragasztds utdn négy éraval mért eredménye.
Ezt a vizsgilatot azért végeztiik — a tobbi négy
orashoz hasonléan — mert a kordbban késziilt és
U-szeggel merevitett prébatesteknél az U-szeg be-
lovésének ideje nem volt egyértelmiien megalla-
pithaté. A ragasztds utdn négy ordval végzett vizs-
galatok eredményei is dltaldban igazoljik azt, hogy
az U-szeggel merevitett sarokkotés nem rosszabb
a merevités nélkiili, illetve csillagszeggel merevi-
tett kapcsolatnal. A glutinenyvvel és sarokvassal
kialakitott sarokkotéssel valé dsszehasonlitdskor
itt is a ) pontban mondottak érvényesek.

v) A sarokkotést terhel6 nyomatékoknak az
alakvéltozas fiiggvényében megrajzolt diagramjai
azt mutatjik, hogy egy rovid kezdeti alakvaltozas
utan a terheléssel kozel linedrisan né az alakval-
tozés.

A terhelés maximuma dltaldban ¢=10—15°
kozott van.

|
G Mozaik U (45°)
lozalk p.rag.+ lU-sze 2
o RNl e
— B
g 1600 1 =
S 1200 A i
= / A
w0y / e
74
0 5 W 15D B N
2400
2000 | Mozatk p. rag. + U-szeg (45°)
1600 1 R
5 <
1004 ./ S
g0 /
4001 /

0 5 1 150 25 DY
7. dbra. A sarokkitést terhels nyomaték valtozasa ,,4" fiigq-
vényében. (Atlagok alapjan rajzolt diaqram )
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A terhel6 nyomatéknak a ..¢” figgvényében
val6 véltozdsira szerkesztett diagramokbél a 7.
4bra mutat példat.

*

Osszefoglalva megéllapithaté, hogy az iitd-
munka gépesitésének tovabbfejlesztése érdekében,
az ablakszérny sarokkotéséhez, a pneumatikus be-
lovépisztollyal bel6tt U-szeg alkalmazésa nemesak
devizamegtakaritds miatt, hanem a fent ismerte-

tett mechanikai vizsgalatok eredményei alapjan is
indokolt.

Az U-szeggel merevitett ragasztott kotés al-
kalmazasinak technoldgiai feltételei vannak, ame-
lvek tisztdzdsa tovabbi vizsgilatokat igényel.

Irodalom

1. Muttnydnszky A. : Szildrdsdgtan. Tankonyvkiadd,
Bp. 1956.

2. Palotas L. dr.: Keretek elmélete és szamitdsa. Koz-
lekedési Kiadé, Bp. 1951.



Az anyagtakarékossag és a miiszaki fejlesztés dsszefiiggései

ZOLLER VILMOS

a parkettléc termelésében, figyelemmel 2 munkik gépesitésébél,

illetve automatizilasaibél eredd méretosszevonasokra*

A parkettlécek, illetve a belélik gyartott
parkettdk jellegzetes sajatossaga, hogy szerke-
zeti (csaphornyos vagy fecskefarkas) kiképzé-
stiik és min6ségiik mellett

fafaj,

vastagsag,

szélesség és

hosszasag
szerint teljesen azonos kivitelben és csak nagy
egységekben keriilhetnek szakszeri felhaszna-
lasra. Az egységek épliletekre, szintekre, vagy
lakasokra, s6t szobakra lebontva is nagyobb,
teljesen azonos tételeket jelentenek. Ezért leg-
elészor is f6leg a termeld egységek elhatarozasa-
tol fliggd tényezokkel, a méretekkel kell foglal-
kozni.

Jelenleg fafaj és méret szerint a termelhetd
parkettalécek lehetséges valtozata a kovetkezo:

fafaj szerint 7
vastagsag szerint 2
szélesség szerint 6
hosszusag szerint 6

Ez 0sszesen tehat 7 X 2 X 6 X 6 = 504 val-
tozatot jelent.

Az 1964. évben szallitott parkettalécre vo-
natkoz6 részletes adatokat a flrész- és lemez-
iparra, valamint az erdégazdasagi fagyartmany
lizemekre vonatkozoan az 1—7. tablazatok tar-
talmazzak.

Az adatokban nem szerepel a szallitasnal
érvényre juto szarazsagi fok, ami miatt a par-
kettaléc hesszabb tarolasa szikséges, sem pedig
a min@ségi osztalyok eltérése, ami csak az ex-
porttételeknél tényezd.

A parkettalécbél a parkettaipar, ha csak
egyfélét — a leggyakoribb kiviteli csaphornyo-~
sat — s csak a kevésbé gazdasagos, egységes
mindgséget gyartja, kénytelen az anyag gazdasa-
gos felhasznalasa érdekében a parkettaléc szé-
lességek 1 om-es fokozatat (3 és 6 mm-re vég-

* Az e témaban alakult munkabizottsag zardjelen-
tésének kivonata. A munkabizottsag tagjai: Molnar De-
256, Winter Filop és Zoller Vilmos voltak.

z6d6 parkettdk miatt) 2 részre bontani és igy
1000-nél tobb valtozatu parkettat gyartani.

Ha ehhez a szamhoz hozzavessziik még a
parkettak jarulékos valasztékat, a kiilonbozé
fafaju és méret hossz frizekbdl és szegélylécek-
b6l készult falécet és széllécet, tovabba a szin-
tén termelésre keriilé fecskefarku parkettikat,
ugy a parkettaléc termelésének, tarolasanak,
es vegll ezek felhasznalasanak sokréti problé-
mai is vilagossa valnak.

A bevezetésben emlitett érdek és felfogas-
beli ellentét a termeldk, ill. feldolgozok kozt te-
hat érthet6. A parkettagyarak érdeke a kevés
gépatallitassal jaro fafaj és méret szerint kevés
valtozatu (Osszetételli) parkettaléc feldolgozasa
lenne. Ez az érdek a burkol6 iparéval is egye-
zik. Ezzel szemben az alapanyagtermelék érde-
ke, hogy a rendelkezésre all6 alapanyagb6l mi-
néi tobb, miszakilag értékesithetd, magasabb
értékl terméket allitsanak el6.

A parkettaléc feldolgozasanal — meéret
szempontjabol — csak a feldolgozé gépek szab-
nak és csak lefelé hatart. Ugyanis még a 3 cm
széles és 20 cm hosszu parkettalécbol is gyart-
hat6 parketta, és igy természetes, hogy ilyen
méretli parkettalécet is termelni kell — s ter-
melnex is. .

A furésziuzemek adataibol megallapithato,
hogy 1964. évben parkettalécet

2 fafajbol 4 lzem
3 fafajbol 1 tizem
4 fafajbol 1 lizem
5 fafajbol 8 lizem,

mig fafaj és vastagsag szerint

1 2 Osszesen
vastagsagban
tolgybol 2 lizem 10 tzem 12 lizem
cserbél — 10 lizem 10 tizem
akacbol — 10 lizem 10 lizem
biikkbo6l - 12 lzem 12 lizem
egyébbdl — 9 lizem 9 lizem

termelt parkettalécet.
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1. tablazat

Az 1964-ben szdllitott rovid parkettalécek fafaj szerinti megoszlisa

y Fiirészipar Erdégazdasiag Egyiittes
Fafaj = —
| % % ] % m? %
o Vo) RS 16 017 51,0 9 324 48,7 25 341 50,0
ORET S i sieieinte 5 835 18,5 1714 9,0 7 549 15,0
AR e e 5015 16,0 1311 6,8 6 326 12,6
BHEK e 3 764 12,0 3718 19,4 7 482 14,8
JCOTIR vy a2 e wint 375 1,2 1106 5,8 1 481 2,9
Gyertydn ...... 307 1,0 1674 8,8 1981 3,9
S R R e 114 0,3 295 1,5 409 0,8
Osszesen ....... 31 427 100,0 ’ 19 142 100,0 50 569 | 100,0
62,19, 37,99, |
2. tablazat

1964-ben szdllitoit parkettalée fafaj szerinti szdizalékos
ardnya, a Piirészipari termelés bizisdn mérve

A valtozatok sokasaga természetesen a fi-
résziizemek munkajat is megneheziti, amiért
t6bb helyen — azonban a vallalatokon beliil sem

| ey 9%-ban egyezben — egyes ,kozbils6” méreteket elhagy-
Fafaj rés:- glt;l-- k ‘T nak. Igy cgy-egy qua.jon Pelﬁl 2 véllalat ok 8
ipar | dasdg | tobb SSbE termelés bonyolultsagi fokat 1—1 szélesség el-
hagyasaval csokkentették.
Tél B0 s ; A parkettalécet — a szabvanyban el6irt mé-
G e et 00 g’; retek figyelembevétele mellett — ugy kell ter-
T T e 16,0 6.8 9.2 melni, hogy a beszdradasi tulméreteken feliil a
BlldE fosron s 12,0 | 19,4 7,4 czelessegnel 2 mm, a hosszusagnél 20 mm ra-
gél‘ls ------------- %»g g’g 4,6 hagyas legyen. A hosszuségl és szélességi raha-
S S R B R gyas a parkettaléc méretétél teljesen fiiggetlen,
: - : azaz a legrovidebb és legkeskenyebb parketta-
100,0 | 100,0 | 21,0 | 21,0 lécre, ugyanolyan mértékit kell adni, mint a
leghosszabbra és a legszélesebbre. Ebbél kovet-
3. tablazat
1964-ben szillifott parkettalée fafaj és vastagsig szerinti megoszidsa
Fiirészipar Erd6gazdaség Osszesen
Fafaj 25 mm 20/22 mm 25 mm 25 mm 20/22 mm
m? % m? l % m? | o m? ‘ A 3% | o
ROIEVE oo = 14 165 45,1 1852 5,9 9 324 48,7 23 489 46,4 1852 3,(_3
CBOX, s rccswiminsa 5172 16,5 663 2,0 1714 9,0 6836 | 13,5 663 1,5
ARRC- s e 4 076 13,0 879 3,0 1311 6,8 D441 10,7 939 l.?
Bkl s v 2 942 9,4 882 2,6 3718 19,4 6660 | 13,1 822 1,7
KO6riS «ovnnn.. 375 1,2 ] EL 1106 5.8 1 481 2,9 = —_
Gyertydn .. 307 1,0 — - 1674 8.8 1 981 3,9 — =
A R 114 0,3 = = 295 1,5 405 0,8 — —
27 151 86,5 4276 13,5 19142 | 100,0 | 46293 | 91,3 4276 8,7

4. tablazat

A szillitott parkettalée szélességi megoszlisa fafajra és
vastagsdigra valé tekintet nélkiil

a) Egyiittesen

1; Fiirészipar gaz}:llilx(slggok Osszesen

ség, ol

em | m* | o m? | % m* | 9

3 1 766 5,6 612 3,2 | 2378 4,7

3,5 1 788 5,7 — — 1 788 3,5

4 56556| 18,0 | 4131 | 21,6 | 9786 | 19,4

5 5806 18,56 | 49511 25,9 |10757| 21,2

6 7047 22,4 | 5926( 30,9 |12973( 25,6

1 9365| 29,8 | 3522| 18,4 |12887| 25,6
31427 | 100,0 | 19 142 | 100,0 | 50 569 | 100,0

kezik, hogy a termelé iizemeknek arra kellene
torekedniok, hogy minél szélesebb és minél
hosszabb parkettalécet termeljenek. Ezt a 8—39.
tablazatok adatai is igazoljak.

A méretveszteség a parkettaiparnél is je-
lentékeny, noha nala a réhagyas révén csokken
az anyagkoltség.

A parkettaipar ugyanis a parkettaléc olda-
lait az egyenes feliiletek és a hornyokba illesz-
ked6 csapok kiképzése végett gyalulja. Az
anyagveszteséggel jaré gyalulasnal tekintet nél-
kiil a megmunkalt parkettaléc hosszira és szé-
lességére, ugyanannyi anyag keriil forgicsba a
széles parkettalécbol, mint a keskenybdl, a hosz-
szubél, mint a rovidbél.

‘A legkedvez6bb kihozatalt feltételezve, ami-
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J. tablazat

A legnagyobb mennyiséghen szdllitott (t6lgy) parkettaléeek szélességének silyozott dtlaga

Szélesség Flirészipar Erdégazdasdgok Egyiittesen
o m? | sulyozva m? | stlyozva m? stlyozva
3 1 038 3114 22: 669 1261 3 783
3,5 1 629 5 702 — - 1 629 5 702
-4 2971 11 884 1601 6 404 4 572 18 288
5 2 814 14 070 2826 14 130 5640 28 200
6 3 464 20 784 2568 15 408 6 032 36 192
7 4101 28 707 2106 14 742 6 207 43 449
Osszesen ....... 16 017 84 261 9324 51 353 25 341 135 614
Atlagszélesség. . . 5,21 em 5,5 em 5,36 em
kor a légszaraz parkettalécek dtlagosan 10%/-ra d) Biikk
torténd les;grltasa utan a gyalulasnal sze}esge— S, Flirészipar Erdégazdasg
glk nem csokken a centiméter fokozatonkénti 6 o = o w3 || o
mm végzédésli méret ald, az egyes nettd széles- ° £
ségl parkettalécekbdl kiilonbozé szélességli par- 3 259 6.9 265 71
kettak készitheték. Ezek méretét a 10. tablazat 3,5 158 4:2 i
tartalmazza. 4 679 18,0 1175 31,6
Ha a szélességi méretek pontatlanok és nem g 700 28,6 00 ok
o R S : : 6 810 21,5 1182 31,8
érik el az el6irt 2 mm-es tulméretet, ugy a név- 7 1158 30.8 596 161
leges vastagsagbol nem készitheték a 6 mm vég-
3764 100,0 3718 100,0
6. tablazat & g :
Az 1964-hen szdllitott parkettalée fafaj és szélesség
szerinti megoszlisa e) Kéris
a) Tolgy
Slossé Flirészipar Erdégazdas
Szélesség, Fiirészipar Erdégazdasig Szel:;:s 8 e i = : £ ’L :g
cm m? A m8 % l /9 o 70
: 3 . 3 5 1,3 33 3,0
3 1 038 6,4 223 2,4 4 108 28,8 231 20,9
3,5 1 629 10,0 5 54 14,4 398 36,0
4 2 971 18,5 1601 17,2 6 151 40,3 347 31,4
5 2 814 17,5 2826 30,3 7 57 15,2 97 8,7
6 3 464 21,4 2568 27,5
g 401 L S 22,8 375 | 100,0 1106 | 100,0
16 017 100,0 9324 100,0
f) Gyertyén
b) Cser
e e Fiirészi Erdégazd
Szélesség, Firészipar Erdbgazdasig bl.el;?]scg, = lreqnpa:" l; gaz as?;
em m2 I DA m3 % 20 I /o n o
] i 3 14 4,6 36 2,2
3 285 4,8 41 2,4 4 75 24,4 474 28,3
4 1085 18,6 252 14,7 5 62 20.2 446 26,6
5 1224 21,0 231 13,5 6 89 29'0 560 33,5
6 1662 28,5 762 44 6 7 67 21’8 158 9.4
7 1579 27,1 426 24,8 . !
307 674 10
5835 100,0 1714 100,0 i 0P il 05
¢) Akde g) Szil
Szélesség, Flirészipar | . Erd6gazdasdg Szélesség, Flirészipar Erdbgazdasig
cm ms3 I % , m3 I % cm m3 % m3 DL
3 164 3,3 4 0,3 3 2 1,8 10 3,4
4 713 14,2 355 27,1 4 24 21,1 43 14,6
5 932 18,6 464 35,4 5 20 17,5 86 29,2
6 852 17,0 374 28,5 6 19 16,7 131 44 4
7 2354 46,9 - 114 8,7 7 49 42,9 25 8,4
5015 . 100,0 1311 100,0 114 100,0 295 100,0
B
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7. tablazat

Az 1964-ben szallitott parkettalécek siilyozott atlagszélessége fafajra és vastagsdgra valé tekintet nélkiil

Szélesség, Fiirészipar Erdogazdasagok Egyiittesen
o m? silyozds | m? l sulyozds m? I silyozds
| ' i
3 [ 1 766 5298 | 612 | 1 836 | 2 378 7134
3,5 | 1 788 6 258 — - | 1 788 6 258
4 5 625 22 620 4131 16 524 [ 9 786 30 144
5 ‘ 5 806 i 29 030 4 951 24 755 | 10 757 53 785
6 1047 42 282 5 926 35 556 12 973 77 838
7 9 365 ‘ 65 555 | 3522 | 24 654 i 12 887 90 209
| |
31 427 171 043 19 142 103 325 ! 50 569 274 368
Atlagszélessée 5,45 em 5,4 em 5,43 em
8. taablazat 11. tablazat
Méretveszteség szélességhen & = T ¥ |
- = Neévleges A, Gyalulasi- |
:\“"l_ﬁ‘g‘-‘s__rri“}ﬁ"ﬁ“ﬁ l Veszteség o parkettaléc méd:e tl. II:'m veszteség, | 0/
szélesség mm-ben | T i d ABaret, cm : %K ‘
: : = Can AR B ST T |
30 32 2 6,6 3 23 , 7 | 26,66
40 42 2 i 5,0 4 i 33 | 1 ; 17,50
.'3(} .-3'2- | 2 tO 5 [ 43 7 14,00
60 62 | 2 ‘ 3.3 6 ! 53 7 11,66
0 2 i 2 2,9 7 | 63 7 10,00
80 82 | 2 ‘ 2,5* 5 | T3 | 7 | 8,75%
* Egyelore nem termelik. = I,_ )
i * Egyelére nem termelik.
9. tablazat
s Méretveszteség hosszusagban_m res 19 tablazat
Névleges, Tényleges, Veszteseg, ; A it | 3
cm em cm % Parkettaléc| p 4 10 ‘ Anyag- |
névleges R tobblet, oL
; : meret, mm |
[ hossza, em mm
20 i 22 2 10,00 4. st L i .
25 ' 217 2 3,00 |
30 32 2 6,66 20 205 | 5 2,50
35 37 2 5,71 25 255 | 5 2,00
40 42 2 5,00 30 305 | 5 1,66
45 47 2 4,44 35 ! 355 5 1,41
50 52 2 4,00* “40 405 3 - 1,25
! 45 455 ‘ 5 1,11
=% e = &
* Egyeldre nem termelik. 20 allp . = 1,00

10. tabldazat
Anyazveszteség esaphornyok kiképzésénél

Névleges Parkeatta | Gryalulasi

parkettaléce | o l{ 1.1‘1m veszieseg, 0.

méret, em | el | min i

Ry : | = =
3 26 | 4 13,33
4 36 4 10,00
5 46 4 8,00
t b | 4 1,66
7 66 ; 3 ' 5.1
8 76 ' 4 I 5.00%
* Egyel6re nem (ermelik.

z0désli, hanem csak a 3 mm végzddeési széles
parkettak és az anyagveszteség — kiilonosen a
keskeny méreteknél — még nagyobb lesz (11.
téblazat).

A hosszisagnal, mivel a fa hossziranyban
alig zsugorodik, a mindenkori tulméret elegen-
dé. Igy a tulméret csekély szazaléka anyagtobb-
letben jelentkezik (12. tablazat).

P

* Egyel6re nem termelik.

A parkettaipar nagyobb anyagveszteségét a
..kis” parkettaléc alacsonyabb ara némiképp po-
tolja. Az alapanyag-termeldk a 3 cm széles, bar-
mely hosszusagu, illetve 20 em hosszii barminé
szélességll parkettalécért alacsonyabb arat kap-
nak, igy a ,kis” méretek termelése kevésbé gaz-
dasagos.

A rovidebb és keskenyebb parkettalécek
termelésével jaré veszteségeket az altalanos
részhez tartozéd tablazatok szemléltetik.
Amint lathatd, mindkét félnek, mind az alap-
anyagot termeld, mind az alapanyagot feldolgo-
z0 iparnak egyarant érdeke a rovidebb és kes-
kenyebb frizek helyett a nagyobb méretek ter-
melése, mégis a termék szélességét T cm-re,
hosszat pedig 45 cm-re korlatoztak. A korlato-
zas hatranyai, kiilonosen a flrésziparban na-
gyck, mivel — mint tudjuk — a 7 an-nél szé-
lesebb parkettalécet adé darabokat kenytelenek
az uzemek 2 darab, 3 cm-esre, illetve az 50 em-
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es anyagot 1 db 25 és 1 db 20 cm-esre, nagyobb
munkaréaforditissal, nagyobb anyagveszteséggel
es veszteséges axkulonbozefttel atdolgozni.

Evtizedekkel ezel6tt parkettalécet, illetve
parkettakat csak tolgybél és kevés biikkbol ter-
meltek. E két fafajbol annak idején f6képp I. és
csekély mennyiségii II. osztalyu és majdnem ki-
zardlag szélezett, és csak Kkis szazalékaranyu
(legfeljebb 10%) két méternél révidebb, 14 em-
nél szélesebb méretben szallithaté flrészarut
termeltek. E kétottségek miatt sok volt a mi-
néaégileg vagy méretileg meg nem felelé fi-
részaru és szélezési hulladék. Ennek gazdasagos
felhasznalasat a kis méretli valasztékckka valod
feldolgozas tette lehetévé. Ez az ,indirekt” alap-
anyag a flrészaru felhasznaldasanak novekedése
kovetkeztében mindinkabb cstkkent. Ma mér
nemcsak I. és II., hanem III. osztalyu és nem-
csak 2 méteren feliili, hanem még un. extra ro-
vid furészaru is, 10 cm szélességtol felfelé kor-
latlan mennyiségben szallithaté. A szélezett fi-
részaru mennyisége pedig az 0Ossztermelésnek
1Y/4-at sem teszi ki. Az ,indirekt” alapanyag ily
modon, csak a kiilonleges mindségi és meéreti
feltételekhez kotott tolgy és ,.ipari” dongék, ill.
banyaszaldeszkdk méretét el nem éré anyagra
zsugorodott Ossze.

Mind a ,direkt”’, mind az ,,indirekt” anyag
j6 kihasznalasa megkovetelik, hogy az értékesit-
heté legkisebb méretii faanyag se menjen ve-
szend6be. Minthogy a parkettat gyarté gépekkel
a 20 cm hosszu és 3 cm széles parkettalécek is
feldolgozhatok, természetes, hogy ilyen parket-
talécet is termelni kell. A flirészaru mellett né-
vekedett a padloburkolatok iranti igény is, ame-
lyet csak uj, kordbban e célra fel nem hasznalt
fafajokkal, mint cser, akac, gyertyén stb. lehet
poétolni.

A parkettalécre, illetve parkettara felhasz-
nalt fafajok szamanak novelése azt jelenti, hogy
a parkettalécek, illetve parkettdk valtozata is
emelkedik. Ez a flrész- és a parkettaipar keze-
lési, tarolasi, szallitasi és elsésorban termelési
adottsagait — ha a méretek szamat nem korla-
tozzak — jelentésen megneheziti.

Mindebb6l kovetkezik, hogy a méretek és
termelési modszerek feliilvizsgalatra szorulnak.

Meg kell vizsgdlni még az egyes méretek
termeléséhez sziikséges munkaréfordités okat is.
A parkettalécet kozel 100%/-os mennyiségben, a
parkettaléc vastagsagaval azonos alapanyagbol
termelik, ezért nincs lényeges kiilonbség az ,,in-

13. tablazai

A kibtartalom ardinya a jelenleg termelheté legnagyobb
méretii parkettalécet (45 x 7-et) 100-nak alapul véve

I ¢
<

Szélesség

Hossz 3.5 | d . o J ”
J3em m’l :-h-m Sem |6 cm. Tem|Sem | 9em

| !

S i ]

20 520 | 445 | 390 | 310 | 260 | 220 |

25 415 | 355 | 310 | 250 | 210 | 180 |
30 345 | 290 | 255 | 210 | 170 | 145 | 129 | 114
35 300 i 255 | 220 [ 180 | 150 ! 125 | 112 | 100
40 | 260 | 220 | 195 | 155 | 130 y 110| 96| 87
45 ‘ 175 | 140 [ 105 | 100| 87| 77
50 | L 12 104 | 90i 78| 69

| |

direkt”, illetve ,,dire
teldolgozasa kozott.

A parkettléc-termelés sajatosséga, hogy
mig a tobbi flrészipari valaszték nagy részének
tulajdonképpeni termelési folyamata a ronknek
a keretflrészen valé atengedésével mar befeje-
zést is nyert, a parkettaléceknél e muvelettel
csak a vastagsaguk képezheté ki.

A munkamiiveletek szamat és jellegét is-
merve, tovabba mivel a parkettalécet minden
alkalommal kilon-kiilon kézbe kell venni —
fontos, hogy az egyes méretek miképp aréanyla-
nak egymashoz, ill. egységnyi termékben hany
darab parkettaléc van. Ezeket az adatokat 13—
14. tablazat tartalmazza.

Lathato, hogy a kisebb méretek termelése
tobb — atlagosan haromszoros — a nagycbbak
pedig kevesebb kozvetlen munkaraforditast igé-
nyelnek, mert a raforditds ardnyban all az 1
m3-ben levd parXettalécck darabszamaval.

A tablazatok magyarazattal szolgalnak ar-
ra is, hcgy miért elenyész6 a vékonyabb parket-
talécek menylsege Vékony parkettalécet kizaro-
lag az ipari dongék termelésénél elkeriilhetetle-
nil adédé vékony, ,,indirekt” anyagbol termel-
nek.

A kis mérctek termelésével jaro nagyobb
munkaraforditds a parkettaiparban is jelentke-
zik. Nem szorul ugyanis bévebb magyarazatra,
hogy ugyanazon a gépen gyaluldsra keriilé6 3
cm-es parkettalécbdl késziilt 26 mm széles par-
ketta gyalulasat ugyanannyi munkaraforditassal
és id6 alatt lehet elvégezni, mint 1 db 9 cm-es
parkettalécbdl készilt 86 mm, tehat 3,3-szer
szélesebb parkettat.

Ugyanezen megallapitds vonatkozik a par-
kették homlokkiképzésére is. 1 db 50 em hosszu

' termelésli alapanyagok

14. tablazat

I m® 25 mm-es parkettalée darabszima

”0"‘37" l 3 em 3.5 ¢m — — e S—L, e I l & b e L_ —_— M e o
cm ‘ , 4 em 5 em | 6 cm 7 em | S em [ 9 em
| |
20 ‘ 6666 5715 ’ 2000 i 4000 3320 2850
25 ! 5333 4570 4000 | 3200 2660 2285
30 ‘ 4400 3720 3300 2640 [ 2200 1885 1650 1467
35 3810 3266 2880 2285 ; 1905 1631 1440 1270
40 3333 2857 " 2500 2000 |+ 1666 1428 1250 1111
45 . 2222 1777 1475 1279 111l 988
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parkettaléc ugyanannyi id6 alatt ,stuccolhato”,
mint 1 db, 20 cm hosszi parkettaléc. A teljesit-
mény viszont feliiletre atszdmitva 21/,-szeres.

A nagyobb méretekkel elérhet6 megtakari-
t4s azonban az egy¢b munkaknal is kimutathato.
A parkettalécnek a kocsibol valé kirakéasa, ta-
rolasa, szaritéba hordésa, szaritéba rakasa, ki-
hordésa, géphez hordasa, majd kotegelése, taro-
lasa a méretek nagyobbodasaval csokken.

Az elmondottakbél megallapithato, hogy a
parkettaléc-termelés gazdasagosabba valna, ha
a 3—4 om széles és 20—25 cm hossza parketta-
lécek termelését besziintetnénk és helyette a 8
cm széles, valamint az 50 cm hossziak termelé-
sét rendszeresithetnénk.

Allitasunkat nem kell bévebben indokol-
nunk, elegendé, ha az importra szorulé orsza-
gokra hivatkozunk, amelyek 5 cm-nél keske-
nyebb parkettalécet nem vasarolnak.

A javaslat azonnali, atmenet nélkiili alkal-
mazasa nem lenne eredményes, és elkertilhetet-
len zavarokkal jarna. Ezért a jelenlegi helyzet-
bél kiindulva célszeri lenne:

1. A 3, 3%, 4 cm széles és a 20, 25 cm hosszu
parkettalécek termelésének — minden fa-
fajpol — az elkeriulhetetlen minimumra
valé csokkentése.

2. A 3 és 4 cm széles parkettaléceket 8 cm
széles parkettalécekkel helyettesiteni. A 8
cm-es parkettaléc termelésére alkalmas
anyagbo6l is 3—4 cm széles parkettalécet
termelnek.

3. A 20 és 25 cm hosszu parkettalécek terme-
lésének korlatozasa miatt ezt az alapanya-
got mozaikparketta, ill. lamella termelésé-
hez kell felhaszndlni. A 20 cm-es hosszisa-
got 21 cm-re kellene megemelni (tulméret-
tel 23 em), amibdl 2 db 107 mm hossza mo-
zaikparkettat lehet termelni. Igy a 21 em
hosszu alapanyagbél 2 db 107 mm hosszd, a
25 cm-esbdl pedig 1 db 107 és 1 db 150 mm
hosszu ,,mozaikparketta” készitheto.

4. A mozaikparketta alapanyagéanak alsé ha-
tarat a 30 em-r6l 21 em-re + 2 em tulmé-
ret = 23 em-rel kell csokkenteni, nemcsak a

5

gazdasagtalan rovid parkettalécek termelé-
sének besziintetése, hanem a mozaikpar-
ketta alapanyag novelése céljabol is.

. Fokozni kell a hulladéknak mozaikparketta

céljara torténé feldolgozasat. A mozaikpar-
ketta alapanyag ara a parkettaléc aranal
alacsonyabb. Azonban ha a parkettalécek
kialakitasaval kapcsolatos anyagveszteséget,
a tobbletmunkat, f6képp azonban a rovi-
debb parkettaléc méretek elhagyésaval ke-
letkez6 elényoket szamitdsba vesszik, a
célkitlizés megvaldsitasa feltétlentil indo-
kolt.

A parkettalécek als6 méretének 5 cm széles-
ségre és 30 cm-es hosszusagra torténé fel-
emelése és ehelyett 8 cm széles és 50 cm
hosszu lécek termelésének bevezetése a
parkettagyarté gépek teljesit6képességét
mintegy 20—25%,-kal, a kihozatalt pedig
5—69/p-kal emelné. Ez egyben a termelé-
kenység emelését is jelenti. A nagy méretek
bevezetésének elényei természetesen a bur-
koldiparban is jelentkeznek.

. Mozaikparkettat mindig kemény, lombos

fabol kell termelni. Lehetévé kell tenni az
alapanyag szélezetlen allapotban valé eléal-
litasat és szallitasat is. Szamolni kell azzal,
hogy a rovid és keskeny parkettalécek ter-
melésének elhagyasdval vagy ezek jelente-
keny csokkentésével a mozaikparketta alap-
anyag mennyisége, kiilonosen akkor, ha va-
lamennyi kemény lombos fat e célra fel le-
het hasznalni, jelent6sen fog emelkedni.

A javasolt intézkedések megvaldsitasa
esetén:

. A normdl parkettdk hosszisagi és szélességi

mérete jelentésen megnovekedne, ami a
termelékenységet nagymértékben javitana.

. A kisméret(i alapanyagokbol — az alapgon-

dolatnak megfeleléen — mozaikparketta
készilne.

. Népgazdasagi szinten a kiilonbozé tipusu

parketta gazdasagosabban, jobb termelé-
kenység mellett lenne el6allithato.



Megjelent a Mérniki Tovabbképzo Intézet kiadasaban
SZABO DENES egyetemi tanar
altal tartott
LANYAGMOZGATAS GEPESITESE
A BUTOR- ES FAFELDOLGOZO-IPARBAN”
cimii eldadassorozat.
A megjelent jegyzet tartalmazza az anyagmozgatis tervezésének modszereit,
a munkamiiveletek szinkronizalisit, a szakaszos és folyamatos anyagszallitis
géni berendezéseit.
Ismerteti a szalagszerii munkafolyamatok kialakitasat, a faipari automati-
zalt megmunkilo és feliilletkezelé gévsorokat.

A jegyzetet vallalati miiszaki fejlesziéssel és szervezéssel foglalkozd szak-
emberek figyelmébe ajanljuk,
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Hazankban a mifagyartas terén legjelentdésebb
uzemi létesitmények a Mohacsi Farostlemezgyar, Nyu-
gatmagyarorszagi Flrészek (Szombathely). E vallalatok
termékei valasztékban dallandéan bdéviilnek, Az elko-
vetkezOkben azonban els6ésorban a Mohdacsi Farostle-
mezgyar kezelt termékeinek néhdny tulajdonsagaval
szeretnék foglalkozni, amelyek az lizemi tapasztalatok
és kisérleti eredmények soran alakultak Kki.

Harom kezelési eljarassal kivanok foglalkozni: elsd
fejezetben az olajjal kezelt farost- és forgacslemezek-
kel, a masodik fejezetben a lakkszoérassal kezelt fa-
rost- és forgacslemezekkel, harmadik fejezetben pedig
a laminalt farost- és forgacslemezekkel.

I. fejezet
Olajjal kezelt mifdik

A szaradé olajokat els6sorban a lakkipar hasznalja
fel. Leirasok szerint ezeket a filmképz6é anyagokat i.e.
V. szazadban alkalmaztiak (Kina, Babilon). Egyiptom-
ban az i. e. II. és III. évszdzadban mar alkalmaztidk a
gyantalakkokat. El6 tudtak allitani névényi olajokat
(pl. lenolajat).

Mifagyartasban akkor alkalmazzak a szaradd ola-
jokat, ha valamilyen specidlis igényt kivannak kielé-
giteni, bar a kés6bbiekben latni fogjuk, hogy a szaradé
olajok alkalmazasaval a farostlemez-gyartdsban a
klasszikus adalék anyagokkal (mlgyanta, paraffinemul-
zi6) szemben bizonyos elényok jelentkeznek.

Altalaban a mifagyartasban lenolajat, faolajat,
tallolajat vagy ezeknek esetleg atformalt termékeit al-
kalmazzak. Ezeknek az olajoknak az alkalmazasa tor-
ténhet:

1. Nedves lemez feliiletére felvive szérassal.

2. Rostanyag adaléka lehet a lemezformalé gép
el6tt.

3. Kemény farostlemez impregnalasaval.

Formajat illetéen felhasznalhaté tiszta olaj, vagy
emulzioként. Mifagyartasban az olajok azon tulajdon-
sagat hasznaljuk fel, hogy az olaj szaradasa folytan
a miufa alkotéelemeit (rost, forgics) vagy a lemez fe-
liiletét lezarja, illetve oOsszekoti, s ezaltal noveljuk a
miifa viztaszito képességét, szilardsagat (vagy €ppen
a feliileti keménységét).

A fentiekb6l 1athaté, hogy az olaj szaradasi folya-
mata, illetéleg szaradoképessége elsodleges szemponi
e téren.

A szaradas folyamén végbemend vegyi reakciok
a folyékony fazis szilardda alakulasaval nem fejezdd-
nek be. A szaradas az Un. Oregedési jelenséghez szo-
rosan kapcsolédik. Ugyanis a szaradas folyamén mar
jelentkeznek olyan jelenségek, amelyek az oregedésre
jellemzéek. Majdnem lehetetlen, hogy a szdradas be-
fejezését az oregedés kezdeti és befejezési idGpontjat
egzakt modon meghatarozzuk.

A mechanikai tulajdonsdagok Kkozil szamunkra a
film tapadéasa és ateresztoképessége elsddleges szem-
pont. A film tapadasa a mufa (farostlemez) szilardsa-
gat javitja.

Mai elképzelések szerint a film tapadasat a felii-
lethez a feliiletnek a filmképzé anyaggal valé nedve-
sitési fokaval, valamint a szilard feltuletre valé ab-
szorbci6javal magyarazzak.

Az ateresztoképesség a miifa  vizfelvevé képessé-
gét szabdlyozza. Az ateresztGképesség fiigg a film po-
rozitasatol, valamint a haté folyadék (viz) azon képes-
ségétol, ‘hogy milyen meértékben oldédik a film anya-
gaban.

A fenti tényezok meghatarozasira a kozvetett mé-
rési modszer (hajlitészilardsag, vizfelszivé képesség) a
megfelelébb.

A kutatoék tobbségének véleménye szerint az ola-
jok szaradasanak els6dleges folyamata az autooxidacié
vagyis az az oxidacidés reakcié, amely kozvetlen oxigén
hatasara megy végbe. y

Kezelt miifa-féleségek

Mint a késébbiekben latni fogjuk, a kiilonféle ola-
jok, kiilénbozo mértékben hatnak. S6t ugyanazon olaj
specidlis korilménytél figgoéen (pl. elballitasi korul-
mény, tarolasi idé stb.) masként hat.

Faolajok alkalmazdsa

A faolaj-tipust olajokban konjugall, kettés kotési
telitetlen savak vannak és igen kemény olvaszthatat-
lan szerves oldészerekben oldhatatlan filmekké ala-
kulnak gyors szaradassal.

A faolaj harom fajta fa gylimolcsében (Aleurites
fordic, aleurites montana, és aleurites cordata) talal-
haté. A nyers faolaj 20°C-on 24—96 6ra alatt fénytelen,
jégviragszerd filmet ad. A faolajat tizemiinkben a ke-
rrxf:ir:y]-{fafrtistlemez impregnélasara edzé olajként hasz-
naltuk fel.

A felhasznalt faolaj jellemzé tulajdonséagai:

fajsalya 20°C 0,930—0,946
jédszam min. 150
elszappanositasi szam 180—200
el nem szappanosithaté rész max. 1%,

A telitégépben a kemény-farostlemezt teljes elme-
ruléssel vezetjiik 4t hengerek segitségével. A felesleges
olajmennyiség lehtizdsa utédn, olaja beszaradasat, kike-
ményedését un. edz6kamrakban hékezeléssel éri el.

A fenti médon kezelt farostlemez tulajdonsagai az
1. tablazatban kozoltek szerint valtozik.

1. tablazat

Alaplemez Faolajjal kezelt lemez
Hajlitészil. | 24 6ras vizf. | Hajlitoszil. | 24 6rés vizf.

kp/em? % kp/cm? %

473 697

437 29,45 665 15,4

415 27,30 660 15,3

473 710

415 727

415 24,40 731 » 16,4

436 23,80 740 16,4

444 740

457 ' 694

457 25,20 694 18,85

450 24,70 675 15,9

463 694

457 751

502 25,00 703 11,0

465 24,80 812 11,3

446 812

Erdekesnek mondhaté e téren Koncsek Jénos ve-
gyeész faolajjal végzett kisérlete. A kisérlethez a faolaj
emulzié formajidban nyert felhasznalast.

Cél: Milyen mértékben helyettesitheté farostlemez-
gyartasnal a migyanta, vagy paraffinemeulzié.

A kisérlet sordn el6éllitott farostlemez mennyisége
9,5 m%. A bevitt olaj mennyisége 1 m?® kemény-farost-
lemezre szamolva 6,3 kg volt. Az emulzié megbontasat
a szokvanyos aluminiumszulfit oldattal végezték el.
Ai l:{alpott késztermék mindsége az aldbbiak szerint
alakult:

Hajlitoszilardsag 473 kg/em?
24 oras vizfelvétel 12,6%,
Térfogatsuly 1070 kg/m?

A fenti olajkezeléses eljaras osszehasonlitva a mi-
gyantas, vagy paraffinemulziés eljarassal, a faolaj alkal-
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mazasa bizonyul elényosnek. Mgyantas vegyszerezés-
nél a migyanta igen érzékenyen reagal a prés tisztasa-
gara, s mar kisebb mértékld szennyezodés esetén —
sokszor ennek hidnyaban is — a farostlemez beragad
a préslapra. Paraffinemulziéndl eléfordulhat a paraffin
kismértéki feldusulasa a retarvizben, amely a készter-
mék mindségét hatranyosan befolyasolja. Paraffinemul-
zi6 javitdé hatasa egyiranyu, mely szerint a farostlemez
vizfelszivoképességét csokkenti. A faolaj javité hatasa
altalanos iranyd és a fenti hatranyos tulajdonsagokkal
nem rendelkezik. A faolaj alkalmazasa gazdasagilag is
elonyosebb a miigyanta alkalmazasanal, hatranya, hogy
teljes mennyiségben import.

B. Lenolaj alkalmazdsa

A lenolajat a len magjabél nyerjiik, altalaban saj-
tolassal. Az olaj fizikai-kémiai tulajdonsagai erésen in-
gadoznak a len novési helyei szerint. Szaradasat be-
folyasoljak eléallitasanak koriilményei és a tarolas ido-
tartama. Bizonyos ideig fényben tartott olaj gyorsab-
ban szarad, mint a friss. Nyaron a szaradas gyorsabb,
mint télen. A hidegsajtolassal nyert olaj gyorsabban
szarad, mint a melegsajtolasu (az utébbiban tobb a te-
litett savglicerin és a nem zsirszerii komponens.)

A lenolajat lizemileg is alkalmaztuk farostlemezek
impregnalasara. Laboratériumi koriilmények mellett

A hajlitészilirdsig alakulisa az olajszdzalék és edzési id6 fiiggvényében

2. tablazat
Lenolajjal kezelt faforgdeslap

Hajlit6- | 24 6ras | Olai
szil. vizfelv. o,“'"
kp/em? % i
Normél lemez ......... 221 19,24
Olajozott lemez ....... 238 13,58

l 7,84

forgacslemezt is kezeltiink lenolajjal. Ez utébbinal tel-
jes merilést alkalmaztunk s az aldbbi mindségjavulast
tapasztaltuk (lasd. 2. tablazat)

Az edzobolaj hofoka 70°C, merités utan az impreg-
nalt forgacslemezt 150°C-on 5 6ra hosszat hékezeltik.

Altalanosan megallapithaté, hogy a forgacslemez
olajfelvétele alacsonyabb a farostlemezénél, de ennél
Iényegesen csekélyebb a mindségjavulas. A farostle-
mezzel Osszehasonlité vizsgalatot végeztink teljes me-
rités, szitaoldalon torténé merités és szinoldalon alkal-
mazott merités mindségjavité hatasara. (3 a—b szamu
tablazat). A vizsgalathoz szandékosan nem I. osztalyu
farostlemezt alkalmaztunk (magas vizfelszivé képes-
ség), hogy szembetlinébbé valjék a javitéhatas.

3/a tablazat

Edzési id6
4h 5h | 6 h Olaj %
Edzett alaplemez ...........veevinaaes — 419 kp/ecm? - —
Teljesenimeriive v s ¥ o aae sl ssls 465 kp/em? 491 kp/cm? 510 kp/em? 12,5
Szitaoldalon meritve .......cccoveeie.n. 428 kp/em?* 465 kp/em? 485 kp/em?* 6,7
Szfnoldalon meritve .............c..0... 400 kp/ecm? 441 kp/em® | 465 kp/em? 3.8
|
3/b tablazat
Vizfelszivoképesség alakuldsa o7
az olajszdzalék és edzésidd fiiggvényében a;/
0
Edzési 1d6 Olaj A
4h | &h 6 h %o N\
” N,
Edzett a]aplemp — 35,29%, ) L
Teljesen meritve 20,29 | 13,49 | 5% 10,4 8
Szitaold. meritve 24,49% | 19,49 i 80% 6,3
Szinoldalon 6
meritve 33,99, 26,19, 4,0 N
4 b S
Szilardsagjavité hatdsanal megallapithaté, jelenleg "‘Z"_’gff’
alkalmazott olajfelvitelnél, hogy a hajlitészilardsag a & R R e S s 2

felvitt olaj szazalékos novekedésével no. Egyuttal val-
toztattuk az edzési idot, melybol lathatd, hogy a meg

edzes:
ido
5N

L
L

400 500

1 szinoldalon meritve
2 seitooldalon meritve
3 teljesen meritve

"
~—ts

600 kgfem®

1. ébra »

Edzesi idd 67
2. abra

nem felel6 edzési id6 (merités utani hokezelés ideje)
némi szildrdsagcsokkentést eredményez. Egyébként az
edzési id6 emelésével kezdetben gyorsabb, késébb las-
stubb szilardsagnovekedés tapasztalhaté. (1. dbra).

A vizfelszivoképességnél (3 b szamu téblazat és
2. abra) szintén taptasztalhaté az olajmennyiség nove-
kedésével aranyos mindségjavulas.

Természetesen — bar a meritési id6 azonos — a
szitaoldal olajfelvétele nagyobb a szinoldalinal, mig a
le’gn'a;gyobb az olajfelvétel teljes merités alkalmaza-
sanal,

A mufak felileti olajozasa (edzése) 1j lehetOsége-
ket nyuajt a feliilet egyenletes szin kialakitasara. Ugyan-
is lehetdség van ra, hogy az olajba kevés mennyiségi
festéket keverjiink, mellyel a feliileti szérdas utan
egyenletes szint érhetiink el. Természetesen elsosor-
ban a sététebb szinarnyalatok elérése lehetséges.
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Gazdasagi életiink forduldpontjan kiilonds jelen-
toséggel 1ép fel a beruhazdsok gazdasagossaganak kér-
dése. Az egyes iparagak szaklapjai — kiilontésen az
épitoiparé — széles skalaban foglalkoznak ezzel a té-
maval. Az utébbi évek faipari beruhazasi volumenét
figyelembe véve, és a IIl. 6téves terv faipari beruha-
zasi elOirdnyzatait vizsgalva, sziikségesnek érezziik,
hogy a faipar azonos vonatkozasu problémdit megvizs-
galjuk és a szukséges kovetkeztetéseket a jovében ko-
vetend6é ut meghatarozasa érdekében levonjuk.

Az ERDOTERV faipari tervezési feladatai koziil
1958 oOta megépiilt, illetve uzembe helyezett beruha-
zasi munkak koltségadatai ma mar megfelelé tdmpon-
tot szolgdltatnak vizsgalatainkhoz.

A probléma taglaldasahoz két beruhazast, illetve
ezeken a beruhazisokon beliil egy-egy nagyobb komp-
lexumot valasztottunk ki. A véalogatasnal figyelemmel
voltunk arra, hogy a létesitmények mar programjuk-
nal (beruhazasi céljuknal) fogva is jellemziek legye-
nek a faipari beruhazasokra és volumentiik is megfe-
lel6 nagysagrendl legyen. Minden beruhdazasi koltség
épitési-, gép- és egyéb rovatb6l 4all, tehat a tovab-
biakban ,beruhdzasi koltség” alatt a ,Beruhazasi Ko-
dex”-ben korulirt és definialt koltségeket értiink. Az
»Epitési koltség”-ben a magas- és mélyépités koltsé-
gei Osszevontan jelentkeznek, 'mig a' termel6lizemi
éplileteknél feltiintetett épitési koltségek alatt, jelle-
guknél fogva altalaban, csak magasépitési koltségeket
értiink. A szakipari, illetve épiiletgépészeti munkak
megjelolés az épitéiparban ezen gydjténév alatt ismert
munkdakat jeloli.

A kivalasztott beruhdzasok a kovetkezok:

1. Délmagyarorszagi Fuarészek, Barcs, farésziizemé-
nek rekonstrukciéja. (Megvalésulas éve: 1961.)
Ladaipari Vallalat nagykoérosi tizemének korong-
hasité lzemrésze. (Megvalésulds éve: 1961.)
Nyugatmagyarorszagi Flrészek szombathelyi for-
gacslap lizeme. (Megval6sitas tervezett éve: 1966.)
Budapesti Falemezmivek harosi forgacslap tizeme.
(Megvalosulas tervezett éve: 1967.)
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Iyl ! !
Az epiles rovat reszesedese
a beruhdzosi koltségekbol

[ Beruhozs
B Loitesi Killség
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Epitésgazdasigossigi kérdések a faiparban

5. Mohacsi Farostlemezgyar feliiletkezel6 {izemrészei.
(Megvaldsulds éve: 1964—65.)

6. Délmagyarorszagi Flrészek csurgéi uzemének re-
konstrukcidja. (Megvalésitas tervezett éve: 1966.)

Az egyes komplexumok gépi berendezése igen
valtoz6. A gépek hazai- és import-beszerzésekbol ke-
riiltek bedllitasra. Az épitési munkaknal kivitelezett
szerkezetek a termelouzemi épiilet vonatkozésaban
nagyjab6ol mind a hat esetben részben eléregyartott
vasbeton csarnokszerkezetek. A 'kisegité lizemi, szocia-
lis és egyéb épiiletek pedig vazas, vagy félvazas uzem-
ben eléregyartott fodémszerkezetld létesitmények. A
beruhéazasok az utébbi hat évben keriiltek megvalosi-
tasra, illetve még folyamatban (befejezés el6tt) van-
nak. Az épitési és talajviszonyok tekintetében az eset-
leges eltéréseket a vizsgalat megfelelé részében emlii-
juk meg.

Elsésorban a teljes beruhazasi koltség és az épi-
tési koltség ardnyanak targyalasa latszik sziikséges-
nek. A beruhazas elsddleges célja a termelés, a gyujt6-
pontban elsésorban a termelégépek 4allnak. Ezeknek
alarendelten jelentkezik a termelélizem burkolatanak
és kisegité épitményeknek megvalositdsa. Célunk, hogy
az ,épitési mutatét”, pontosabban a beruhdazias meg-
valositasdhoz sziikséges épitési koltséget és épitési ka-
pacitdst minél alacsonyabbra szoritsuk. Az ilyen ira-
nyu toérekvéseknek azonban hatart szabnak a hazank-
ban jelenleg szokésos és az épitéipar adott miszaki
korilményeit figyelembe vevé tervezheté épitési tech-
nolégia, a beszerezhets épitési anyagok és nem utolso
sorban az épitésiigyi, szocialis és kozegészségugyi el6-
irasok. A vizsgalat célja az eddig kialakult aranyok
keresése és kimutatdsa és ennek alapjan a jovo lehe-
toségeinek feltarasa.

Az 1. abran feltintetett adatok birtokdban meg-
allapithato, hogy az a) és f) abridkon (a rekonstruk-
ciéknal) 57,9%, illetve 66,5%,-ban részesedik az ,épi-
tési rovat” a teljes beruhazasbol, mig az egyes onallé
tuzemrészek épitésénél (b), ¢), d) és e) abrak) ez a rész
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35%, és 45%, kozott mozog. A kb. 20%,-os eltérés a kii-
16nb6z6 jellegli beruhazasnal érthetové valik, ha te-
kintetbe vessziik azt a korulményt, hogy a Délmagyar-
orszagi Flirészek barcsi, illetve csurgdi telepének re-
konstrukecioja aranylag csekély értékii gépi berende-
zéssel (f6leg hazai gyartasu gépekkel) valosult (illetve
valésul) meg. Ugyanakkor a telepek rendezéséhez
ardnytalanul nagy épitési (magas- és mélyépitési)
munka volt sziikséges.

A meglevé telepeken, illetve azok bovitéseként
megvaldsitandé, Uj tlzemrészek épitési koltsége vi-
szonylag alacsonyabb, mint a teljes rekonstrukciokeé.
Természetesen csokkenti az épitési mutaté szazalékos
értékét az a koriilmény is, hogy a specidlis termelési
céllal létesiilé lizemrészek gépi beruhazisa magas ér-
ték(i és féleg import berendezéseket tartalmaz, mégis
el kell fogadnunk tényként azt a megallapitast, hogy a
meglevo lizemek Kkiegészitéseként és azokkal csak la-
zabb osszefliggésben 1étesiilé tj beruhdzasok épitési ha-
nyada atlagban 41%; mig a rekonstrukciéknal ez a
szam 629/, koril mozog. Tulzott altalanositasnak tiinik
talan, hogy a barcsi és csurgéi rekonstrukcié adatai

alapjan ilyen kovetkeztetést vonunk le, de tekintetbe
véve régi faipari lizemeink jelenlegi dallapotat, nyu-
godtan rogzithetjik, hogy a rekonstrukciék soran
sziikséges épitési felujitas olyan mérték(, ami miatt
ez a magasabb mutatészam itt elfogadhaté.

A faipari beruhizasok atlagaban vizsgélva ezt a
mutatét (a rekonstrukeiot és Gj tlizemtelepitést Ossze-
vonva) a hat beruhdzisnal 48,5%),-ot kapunk. Ennek
esetleges mérséklése lehet egyik célunk, de a mutaté
mogotti adatok vizsgalata, illetve ennek tovabbi bon-
tasa szlikséges annak érdekében, hogy a “gazdaséagos-
sag, a Kkoltségek csokkentésének ,helyét” megis-
merjik.

Az ,épitési munka” elnevezés az elébbiekben ma-
gaban foglalta a Kkifejezetten épitomesteri (szerkezeti)
munkakat, szakipari (burkold, asztalos, lakatos stb.),
valamint épiiletgépészeti (viz, csatorna, elektromos be-
rendezés, flités stb.) munkak koltségeit is. A tovabbi
bontasnal az épitési (szerkezeti) és szakipari munka-
kat elvalasztjuk az épuletgépészeti munkaktol és a két
munkanemet kiilon-kulon is Osszefliggésbe hozzuk a
teljes beruhazas koltségeivel.

Az ép/:lésl_' s szakipari, munkék, valamint 0z 5p17/e[gz.='pé§1,etf munkok
koltsegeinek megasziosa a teljes beruhozoshoz viszonyitva
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A 2. dbracsoportban négy beruhazast tlintetiink fel
a fent vazolt bontdsban. (A beruhazasok meglevé lize-
mekkel kapesolatban megépiilt ©6nallé iizemrészek
koltségeit foglaljdk magukban.) Az osszehasonlitasbol
kideriil, hogy az épitési és szakipari munka a teljes
beruhazas 25—34%,-at, az épiiletgépészet pedig 10—
129/-4t teszi ki. Az épliletgépészetnek az épitési és
szakipari munkakhoz viszonyitott aranya (30—40%, ko-
zott) meglehet6sen magas. Figyelembe kell venniink
azonban azt a tényt, hogy a faipar specidlis igényei
indokoljdk a koltségek ilyen alakulédsat. Eltekintve
attél, hogy ma mar a porelszivis minden tzemrésznél
kovetelményként 1ép fel, egyes lizemeknél (Mohécsi
Feliiletkezel6 Uzemrész), még igen koltséges klima-
berendezést is kellett tervezni. Ez a mutaté egyéb ipar-
agak magasépitményeinél atlagban 18,1%,-ban jelent-
kezik. (VO. Bakdé 1.: Teherviselé szerkezetek részese-
dése az ipari beruhazasok koltségeiben, Miuszaki Ter-
vezés, 1965. 4. szam.) Az épitési-szakipari és épiiletgé-
pészeti munkak ardnya — a teljes beruhézishoz valé
osszevont szazalékos ardnyuk megtartasa mellett —
javitandénak latszik.

Kiilonos jelentéséggel bir a termeldéiizemi részek
(lizemi csarnok) koltségeinek aranyba allitasa a teljes
beruhéazassal és ezen beliil a termel6lizemi épliletnek
az Osszes épitési koltséghez valé viszonya. A termeld
lizemi részek rendszerint a beruhdzas pénziigyi suly-
pontjat is képezik, érdemes tehat ezzel a kérdéssel kii-
16n foglalkoznunk, hiszen az ‘esetleges megtakaritas —
kiiléonosen az épiiletszerkezeti vonalat érint6 5 az al-

2. abra

taldnos felfogas szerint itt jelentkezhet legnagyobb
sullyal.

A 3a. dbracsoportban feltiintetett 6t beruhdzas ter-
melolizemi épileteinek épitési koltségei a teljes be-
ruhazashoz viszonyitva 149,—43%,-0s mutatét adnak
(atlagban 22,9%). Az épitési-szakipari munkak ezen
beliil 10%,—23%,-ot (atlagban 16,3%;), az éptletgépé-
szeti munkak pedig 5%,—11%-ot (atlagban 6,6°) kép-
viselnek.

Az épliletgépészeti munkak részesedésének aranya
(az atlagot tekintve) itt még nagyobb, mint az 0ssz-
épitési munka esetében, az épitési-szakipari munkak
osszkoltségének 40,5%-a. Az indokolds itt természete-
sen ugyanaz, ami a globalis vizsgalat esetében volt.
Mindenesetre figyelemre mélté, hogy a legexponaltabb
1étesitmény koltségei csupan a teljes beruhazas 1/;-ét,
1/--ét teszik Kki.

A Kkisegité lizemeknek és szocidlis éptileteknek (jaru-
lékos magas- és mélyépitési beruhazasok stb.) a ter-
mel6i tizemi épiilettel szembeéllitott részesedési aranyat
mutatja a 3b. dbracsoport. Ezek szerint az tizemi csar-
nok (féépiilet) épitési koltségei a teljes épitési koltség
280/,—82%-ig terjeddé részét foglaljak le. Az igen nagy
,,SzOras” megértéséhez sziikséges tudnunk, hogy itt a
legkisebb értéket (28Y%-ot) a Délmagyarorszagi Firé-
szek csurgéi lizemének rekonstrukcidja képviseli, ahol
a jarulékos épiiletek és épitmények jelenlegi teljes
hianya, illetve generalis felujitdsa miatt az épitési
koltség tulnyomorészben ezekre a létesitményekre esik.
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A legnagyobb értéket mutaté (81,4%,) Mohdcsi Farost-
lemezgyar, felliletkezeld lizemrészeinek iizemi ecsarno-
kai szintén szélsGséges esefnek mondhaték. Az auto-
matizalt lizem csekély dolgozd létszama minimalis jo-
1éti épiiletet igényelt és az lizemii csarnokok, techno-
logiajukbol kifolydlag raktaraikkal egy tombbe épiil-
tek, tehat az épitési koltségek megosztisiara itt nem
volt mod. Igy lehetséges, hogy a tokéletes tombosités
folytan a termeldlizem részesedése az épitési koltsé-
gekbdl szinte idedalis mutatdét eredményez.

A két szélsé eset kizdrdsa utidn az lizemi csarnok
épitési koltségaranya az Osszes épitési koltség atlaga-
ban 44,3%;-ot mutat. Ezen beliil az lizemi csarnok épi-
tési és szakipari munkai 32,1%-ot, az épiiletgépészeti
munkak 12,2%-ot tesznek ki. (Az épiiletgépészet az épi-
tési munkak 38%;-al) 3

Az épliletgépészet aranylag magas részesedése a
korabban emlitett kiilénleges igények miatt allt eld,
ha egyéb ipari csarnokoknal szokasos mutatét vesziink
figyelembe, akkor a fécsarnok részesedési szazaléka
44,3%,-r61 37,7%-ra lenne cstkkenthets. Ez utébbi le-
hetdség természetesen csak elméleti jellegli, mert a
jelenlegi igények mellett ninesen moéd a koltségek
cstkkentésére.

Nem lenne teljes a targyra vonatkozo vizsgalat,
ha @sszehasonlitasokat nem tennének az altalunk ter-
vezett faipari létesitmények koltségadatai és hasonld
jellegli, e normativakban feldolgozott lizemi épililetek
megengedhetd egységkoltségei kozott.

Az Osszehasonlitast a kovetkezd tablazat tartal-
mazza:

A tablazat adataibol megallapithato, hogy a mo-
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Teotestbraeny: Kv. szerinti egy- | Normativa Normativa szerinti
Lt ség koltség Ft/m? tétel jele egys. kolts. Ft/m?2
Csarnokok
Nagykorosi koronghasité tizem .................. 1545,— 1-—5 22392366
Barcsi fiirésziizem csarnoka ............coeue.n. 1745,—* 1—35 1750—1880
Mohéesi felilletkezelé laminétos lizemi épiilet .. ... 4389,— 1—46 2645—2760
Mohéesi feliletkezeld ,lakkszérésos” tizemi épiilet 2644, — 1—16 2340—2550
Szombathelyi forgfeslapiizem i{izemi esarnok ..... 2790,—** 1—2—53 3085—3132
Hérosi forgacslapuzem tzemi csarnok ........... 2650,— | 1—2—53 30853132
I
Tdaroldsi épiletek :
Pestlorinct lemezraktar .. ..ot iivi i ... 1300,— 2—2—15 1491—1624
Hérosi gyaluforgées tarolé ............cco0vee.. 1260 2—1—5 1653
Gépkocsiszinek: ,
Mohécsi Farostlemezgyar .......cccevviveeivinnns 2670,— |
Szombathelyi forgécslaptizem ................... 2219,— |  3—7—20 2617,—
Hérosi forgécslaplizem. ......c.oveveveerianenns 2328,—
Joléti épidet :
Moh#esi feliiletkezelé iizem 06lt6z6-zuhanyozé .. ... 490,— Ft/lm? 4—4 815,— Ft/lm3

* Teljes pincetdmb talajviznyomds elleni szigeteléssel.
** Epités kbzbeni teljes viztelenitéssel.

hacsi feliiletkezelé uzemrészeket kivéve, a faiparban
tervezett létesitmények egységkoltségei az orszagos
normativak keretein beliil, s6t altalaban lényegesen
azok kozép-, s6t egyes esetekben alsé értéke alatt ma-
radnak, ami épitési tervezésink gazdasagossagat alap-
vetéen bizonyitja. A feliiletkezel6 iizemekkel kapcso-
latban meg kell jegyezniink, hogy azok technoldgia-
jat kilfoldi cégek tervezték és a termeldiizemi csarno-
kok épitészeti i6jat, s6t a lakkszorasos
uzem szerkezeti terveit is a kilfoldi fél szallitotta.

A gazdasagossagra valé torekvés megkivanja, hogy
az eldbbiek alapjan levonjuk azokat a konzekvencia-
kat, melyek a beruhazasi osszeg csokkentése érdeké-
ben a jovében figyelembe vehetdk.

1. Eddig tervezett és megvalésult faipari nagyberu-

hazasainkndl a termel6é ilizemrész épitési (épité-
szet-szakipar-épulletgépészet) koltségei az osszbe-
ruhdazasi koltség 17,89/,—33,6°/,-at tették ki:
A termel6 lizemrészek épitési koltségei olyan ese-
tekben emelkednek nem kivanatos moédon, ha a
rekonstrukciék soran kényszeri koltségtakarékos-
sag miatt mas épitési, vagy gépi beruhazasok el-
hagyasat kell elGiranyozni iddlegesen, vagy ha
nincs kell6 lehetoség a leggazdasagosabb tervezési
diszpoziciénak a technolégidaval valé célszerl 6sz-
szehangolasara.

A mar kotelezéen alkalmazandoé épitési egység-

koltség-normativakkal valé oOsszehasonlitds azt

mutatja, hogy az elsédleges faiparban eddig ter-
vezett éplileteink a Mohdcsi Farostlemezgyar fe-

liuletkezel6 tlizemrészének épiiletei kivételével a

normak alsé hatarat sem érték el.

2. Az altalanos felfogds szerint az épités gazdasa-
gossagat elsbésorban a termeldiizemi épiiletek szer-
kezeti konnyitésével lehet elérni. A vizsgalat sza-
mai azt mutatjak, hogy ezen létesitmények épiilet-

szerkezeti koltségei (épités és szakipari munka) a
teljes beruhazas 17%;-4t nem haladjak meg fa-
ipari beruhdzasainkndl. Ha az épuletszerkezetek
vonatkozasaban alkalmazott gazdasagosabb meg-
oldassal esetleg 5%,-os megtakaritast is tudnank
elérni ezen a vonalon, ez a teljes beruhazasnak
csak 0,85%,-4t tenné ki. Tekintettel arra, hogy a f6
termel6iizemen Kkiviili épitmények koltségei az al-
kalmazandé tipusok (tipusszerkezetek) és a volu-
meniiknél fogva amugy is kisebb értékl épiiletek
miatt rendszerint nem csokkenthetok, a megtaka-
ritas csakis a foépiiletre szoritkozhatna, ez azon-
ban az elébbiek szerint igen csekély eredménnyel
jarna még aranylag magas megtakaritasi Osszeg
mellett is.

3. A beruhazasok gazdasagossaga valamennyi beru-
hazasi terilet gondos vizsgdlatat, az adott terme-
1ési célkitiizésnek legalacsonyabb épitési hanyad-
dal valé megvalésitasat igényli, amely célkitlizés
elsésorban a helyes diszpoziciéo kialakitasdval ér-
het6 el. Nem hanyagolhaté el a gazdaségos épii-
letszerkezetekre vald torekvés sem a termeléiizemi
épiilet, sem az egyéb épitési — nem kis mérték-
ben a mélyépitési — munkdak tertiletén, de a leg-
dontébb megtakaritasokat a feladat, illetve az épii-
let, vagy létesitmény helyes nagysdgrendjének és
a vele szemben tamasztott igénynek a technolégia
alapos ismerete alapjan valé meghatdarozdsaval
kell elérni.

Irodalom:

LERDOTERV” kiviteli tervdokumentaciok.

Baké Istvan: ,Teherviseld szerkezetek részesedése az
ipari beruhdazasok koltségeiben”. Miuszaki Terve-
zés, 1965. 4. szam.
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Az Orszagos Taldlmanyi Hivatal Kozleménye

Hulladékok hasznositasa

A Magyar Forradalmi Munkés-Paraszt
Kormany 2026/1965. szamu hatarozatidban a fa-
anyagokkal torténé gazdalkodas kérdésérdl in-
tézkedik.

A faanyagok takarékos és gazdasigos fel-
hasznalasa érdekében tobbek kozott kozponti
kérdésként kell kezelni a fahulladékok haszno-
sitasat.

Az Orszigos Taldlmanyi Hivatal Miszaki
Dokumentéaciés és Informacios Osztélya az ebbe
a témakorbe vagé legujabb kulfoldi szabadal-
mak ismertetésével kivianja a kérdés hazai meg-
oldasat elémozditani.

Az alabb ismertetett szabadalmak leirésa-
nak teljes szovege az Orszagos Miuszaki Kényv-
tar Szabadalmi Taraban talalhaté meg.

Lemezkészitési eljaras fiirészporbol
linéleumszertd bevonattal, padléburkolas céljara
A gyakorlatban készitenek maér flrészpor-
bol lemezeket lin6leumszer(i bevonattal, padlo-
burkolési célokra. A taldlmany ezt az ismert el-
jarast tokeletesiti s ezzel a lemez fizikai-mecha-
nikai tulajdonsigait lényegesen megjavitja. Az
elérhet6 nyomdszilardsag 600—800 kg/cm?, tér-
fogatsuly 1,2 g/em?, vizfelszivoképessége 24 6ra
alatt 3—49,, fajlagos iitémunka: 15—20
cmkg/cm?,
A flrészporlemezek készitése a talalmany
szerinti modon a kovetkezé miiveletekbél &ll:
1. 90 s. rész flrészpor (10%, nedvességtartal-
mu, mint 1—2 mme-es frakcid) Gsszekeve-
rése keverdberendezésben 10 s. rész fenol-

formaldechid-gyantaval és 3—5 s. rész pet-
rolatummal.

2. A bevonat komponenseinek &sszekeverése
keverdberendezésben: 90—100 s. rész PVC,
25—30 s. rész dibutilftalat, 4—6 s. rész kal-
ciumsztearat, 15—20 s. rész toltéanyag és
1—3 s. rész héallo festékanyag.

3. Bevonatkompozicié pihentetése 80°C-on 2
oran at, mig szérhatova valik.

4. A két kompozicié egyidejii meleg préselése
etazsprésen. A fémlemezre raontik a bevo-

nat-kompoziciét olyan mennyiségben, hogy
a bevonatvastagsag a kész lemezben ne ha-
ladja meg a 2 mm-t. Erre ontik ra a lemez

Ezt kovetdleg a format behelyezve az etazs-
présbe 165°C-on és 30—35 kg/ecm? nyoméson
folytatjak le a melegpréselést. A lemezvastagsag
minden mm-ének 1—1 perc idétartam felel meg.
A lemezek 50—60°C-ra lehtitve kivehet6k.

A taldlmdny adatai:

Lajstromszam: 171.549. Nemzetiség: szov-
jet. Magyar osztaly: 39 a7 3%. Nemzetkézi oszt.:
BEDitN:

Szerkezet kivagott fa atitatasara
Sz. A. Csernenko

Ismeretes, hogy a kevésbé értékes lombos
fafajoknak (éger, nyarfa) nincs viladgosan kiraj-
zolt texturajuk és ezért nem hasznalhatok fel a
butoriparban olyan helyeken, ahol nagyobbak a
mindségi kivetelmények. A mesterséges textura
létrehozasdban a legjobb eredményeket mélyfes-
téssel érik el. A jelenlegi berendezések csak arra
alkalmasak, hogy a nyomassal felvitt Aatitaté
anyag egyszint festék legyen.

N [2

A taldlmany szerinti szerkezet kiilonbozé
szini festékek egyideji felvételét is lehetéveé te-
szi, s igy le lehet utanozni az értékes fak szinté-
nusait.

A szerkezet miikodése a vazlaton kévethet6:

Az egyidejlileg alkalmazni kivant festék-
anyagok az (1) edényekben vannak térolva, me-
lyeket a (2) nyomotomlok kotnek Gssze a (3) tar-
csaval. A tarcsa 200 mm vastag vaslemez, mely-
nek 10 mm mély 4 barazdai vannak, s a bardz-
dakat éles (5) bordak hataroljak. A festék bejut-
tatdsdra a tarcsa (6) furatokkal késziil. Uzemel-
tetéskor a tércsat éles bordaval nekiszoritiuk a
gerenda homloklapjanak, mialtal koncentrikus
gylirtiszerd zart kamrék képzédnek. A (7) veze-
téken 4t egyidejlileg valamennyi (1) hengerbe
préslevegét bocsatva, a kamrdk megtelnek a
nyomas alatti festékanyaggal, s ez behatol a
faba. Kiilonb6z6 szinl festékeket hasznilva, a
tomlék helyzetét valtogatva el lehet érni a ki-
vant szintonust. Ezzel a maodszerrel nemesak a
Lkevésbé értékes fak texturajat lehet mesterse-
gesen megvaltoztatni, hanem az értékesebb fa-
két (biikk) is gazdagabba lehet tenni.

A taldlmany adatai:

Lajstromszam: 164.108. Nemzetiség: szov-
jet. Magyar osztdly: 38 h 4. Nemzetkozi oszt.:
B 27 k.
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DR. JAVORFI TIBOR

A Cresta gyartmanyu fahaj-
litoégép négy tipusban késziil:
205 tipus 1600 < 140 X 35 mm
206 tipus 2000 X 200 < 35 mm
207 tipus 2000 X< 200 > 50 mm
208 tipus 2000 X 300 X 50 mm
méretli alkatrészt hajlité valto-
zatban (1—2. abra).

A 205—206 tipusu gépek
egyszeri hajlitasi miuiveletekre
alkalmasak, melyeknél a nyo-
molapra rogzitett hajlité-minta
az olajnyomés hatésira felfelé
mozog.

A nagyobb méretd, 207—208
tipusu gépek mar nehezebb haj-
litasi muveletekre is alkalma-
sak. Az egyes karok egymastol
fiiggetlentil is mozgathatok, bar-
mely pontban rogzithetdk, s
egy-egy kar rogzitése mellett a
masik karpar onalléan is moz-
gathaté. A hajlitékarok egymaés-
tél fuggetlentil mozgatasanak,
kiiléndsen az asszimmetrikus
hajlitoforméaknal, vagy visszhaj-
litasuknal van jelent6sége.

A hajlitékarok kiilonleges
acélbol készilt hajlitoszalagjai
— tartélemezei — osztatlanock
és kozépen sem lyukasztéssal
sem bevagassal nincsenek gyen-
gitve. |

A gépek a tipushoz megadott
legnagyobb hosszusagon beliil
1j hajlitéformara egyszeriien és
gyorsan allithatdk at.

A gép mikodése roviden az
alabbiakban foglalhato dssze:

A gb6zolt fat — hajlitando al-
katrészt — tartélemezében a

~ hajlitéformahoz szoritjuk. A gép
a fat az excentrikus szorité be-
helyezése utan a forma koré
hajlitja. A hajlitas utdn a tarto-
lemezt kapoccsal kotik dssze.
Lapos hajlitasokndl 20 mm-es
favastagsagig tartolemez nélkiil
is végezhetd hajlitas. A tartole-
mez alkalmazasa esetén a fa el-

Faipari gépajdonsagok

2, dbra, 207—8 tipusi Cresta hajlitégép
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szinezGdése, a fa és a tartélemez
kozé elhelyezett kartoncsikok-
kal kiiszobolheté ki.

A hajlitas és oOsszekapcsolas
utan a gép hajlité karjainak
visszaallasa mar gyorsitott. A
tartélemez a hajlitott faval a
kézikerék oldasa utdn a hajlito-
formabol kénnyen kiveheté. A
tartélemezek és kapcsok csak a
fa lehtlése utan vehetdk le. A
fa lehtilése kb. vastagsagi mm-
enként 30 mp. Az elhtizodas el-
leni biztositas céljabél a hajli-
tott fat egyszert fakeretbe he-
lyezik, s ezzel keriil a szarito-
kamréaba.

A felsorolt géptipusok telje-
sitménye filigg egyrészt a hajli-

tandé formatol, masrészt pedig vastagsigi méretétsl. Az egyes

az egyes hajlité formakba he- géptipusok teljesitményét

az

lyezett alkatrészek szamatél és 1. tablazat foglalja Ossze:

'\

Tipus

205

206 |

207

208 |

A Szék- és Karpitosipari Val-
lalat debreceni IV. gyaregyse-

1. tabldzal

A fa méret mn; [ A gep .telj(:;;t.iL:. 5 \§ne Lg

hE ménye, db/éra T

0 o m

% - .3 | EwEH

S I I R 8 8§ |agg

] = E;Z) € 5o o | £: ,ﬂ_‘w 50

; g |58 28| & | 8 | B4 |=ds
% : = =8
! 1600 | 140 | 35 90 65 5 2
2000 | 200 | 35 90 65 45 3
2000 [ 200 | 50 70 60 45 4
2000 i 300 50 70 50 45 | 5

geben 1964-ben a 206.

tipusua
gép kerult felallitasra. A tobb
mint egy éve lzembehelyezett

gép mind teljesitményben, mind
minéségben megfelel a vele
szemben téamasztott miszaki ko-
vetelményeknek.
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Marcius 23-an tartotta alakulé tlését a koz-
gytlés altal megvalasztott 1ij elnokség.

Az iilés, elsé napirendjén megvalasztotta az
tgyvezeté elndkséget, amelynek tagjai lettek:
Roéka Pdl, Somogyi Ldszld, Jaszai Kdroly, Strobl
Kdalmdn, Ldzdr Ldszlo, Rieperger Ldszlé, Szvetko
Néandor, Dam Ferenc, Dr. Walek Kdrolu, Juhdsz
Istvdn, Bédogh Istvdn, Lonkai Jdnos, Szabé Dé-
nes és Dani Janos.

A ,Faipar” szerkeszt6 bizottsdgat az alabbi
Osszetételben valasztotta meg az elnokség:

Réka Pdl, Jdszai Karoly, Botka Zoltdn,

Szvetko Nandor
Sajbdn Pdl

Lukdcs Istvdn
Ldzar Ldszlé

Dr. Petri Laszlo
Szoke Baldzs
Bakay Istvdn

Dr. Lugosi Armand

Ulczinger Ferenc

Ezsias Pdlné, Fiirst Sandor, Dr. Javorfi Tibor,
Juhdsz Istvdn, Lele Dezso, Lonkai Janos, Dr. Lu-
gosi Armand, Solymos Gyula, Dr. Somkuti Ele-
meér, és Siimeghy Gdabor.

Az egyesiilet kozponti bizottsagait illetéen
hatérozatban mondotta ki az elndkség, hogy a
Szabvanyositasi Bizottsag ezentul a Miszaki
Tudomanyos Bizottsag albizottsagaként, a Szer-
szamfejlesztési Bizottsdg a Gépfejlesztési Bi-
zottsag albizottsdgaként folytatja muikodését.

A kozponti bizottsagok vezet6iként az alab-
bi elvtarsakat valasztotta meg:

Miszaki Tudomanyos Bizotisag vezettje
Szabvanyositdsi Albizottsag vezet6je
Miiszaki Propaganda és Szerv. Biz. vezetoje
Oktatasi Bizottsag vezettje

Ipargazdasagi Bizottsag vezetdje

Szaritasi Bizottsag vezetdje

Feltiletkezelési Bizottsdg vezetdje
Geépfejlesztési Bizottsag vezetdje

Szerszamfejlesztési Albizotisag vezetdje
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A tovabbiakban hatarozatot hozott az el-
nokseég, hogy a kozponti bizottsagok tagjai sora-
ba vidéki csoportjaink is delegalhatnak tagokat,
érdeklédési kortiknek megteleléen.

Az llés masodik napirendjét, az egyesiilet
1966. évi koltségvetését Jdszai Kdroly fotitkar-
helyettes ismertette. A koltségvetést az elndkség
modositascklkal elfogadta.

Az iilés harmadik napirendi pontjanak tar-
gyalasat elhalasztotta és egy honapon beliil tar-
tand¢é rendkiviili elndkseégi tilés elsé napirend-
jére tlizte ki.

Maércius 3-an a Butoripari Szakosztaly tar-
tott vezetéségi lilést.

Napirendjén szerepelt a benyudjtott zardje-
lentések elfogadéasa és jutalmazasi javaslata a
birdlok véleménye alapjan, a resszortfelelésok
beszamoloja, valamint a II. negyedévi szakosz-
talyi program.

A Butoripari Szakosztaly Karpitos Csoport-
Jja marcius 4-én tartott jol sikeriilt klubdélutint.
Triska Ernd igazgaté-fémérnsk (Orszagos Gumi-
ipari Véallalat PALMA gy4r) ismertette a gumi-
heveder gyartasat, felhasznaldsat, problémait.
Bejelentette, hogy 1967-ben Nyiregyhdzan bein-
dul a gumiszér gyartasa, az elsé évben kb. 40
tonnaval, mig a mésodik évben mar 4—500 ton-
na teljesitménnyel szamolnak. A gyartashoz
szilkséges anyag hazai viszonylatban biztositva
van. Pajzs Zoltdn igazgaté-fémérnok (Szék- és
Karpitosipari Vallalat) a klubnap méasodik el6-
adéja a mlanyag- és fapaldstok nemzetkodzi el-
terjedesét ismertette. Rendkiviil koltséges a pa-
last sablonok eléallitasa, ennek kovetkeztében a
hazai szék- és fotelpalastok gyartdsa igen ne-
hezen indult be. Mi f6leg falemezpalastokat ké-
szitunk, igen sok munkaidé felhasznaldssal.

Harmadik eléadoként Marx Mihdly mi-
szaki vezetd (Szék- és Karpitosipari Vallalat) a
hazai készitésli, hagyomanyos és modern kar-
pitozott butorok gyartasat ismertette.

Az érdekes, nivés harom eladashoz, a je-
lenlev6é szakemberek koziil igen sokan szoltak
hozza.

Marcius 8-4n a Butoripari Fiatal Mérnokok
6s Technikusok klubnapjan Németh Antal mér-
nok (BUBIV) tartott eléaddst ,,A butoripari ka-
pacitas szamitas néhiny lényeges kérdése” cim-
mel. Sok érdekes javaslat hangzott el az eléadast
kévetd vita soran.

A Butoripari Szakosztdly marcius 15-én
rendezett klubnapjan ,,A vallalati irdnyité mun-
ka egyes kérdései a butoriparban” cimmel Kar-

dos Ldszl6 tartott el6adast, melynek keretében
témoren oOsszefoglalva vetette fel a vallalati —
ipari — szervezés idészertségét, s mutatott ra
ennek rendkiviili jelent6ségére. A szervezés id6-
szeruségét és feladatait mar a Gazdasagi Bi-
zottsag hatarozatai alapjan fokozatosan beveze-
tesre keriilé intézkedések figyelembevétele mel-
lett jelolte meg.

A jol sikeriilt el6adashoz szamosan széltak
hozza és egészitették ki hasznos gondolataikkal.
Az el6adast cikk formajaban kézoljiik.

Mércius 29-én a Karpitos Csoport klubnap-
jan ,,Bedllitott uj rugés alapgyarté automatak
eddigi tapasztalatai” cimmel Verhds Jézsef mii-
szaki féosztalyvezets (Fémbutorgydr) tartott
szinvonalas el6adast, amely utdn bemutatisra
kerilt ,Az afrik termelése és feldolgozasa” c.
szines marckkoi film.,

Marcius 1-én tartotta vezet6ségi iilését a
Flirész-lemezipari  Szakosztaly. Napirendjén
megtargyalta a junius 11-én megrendezésre ke-
rilé mohdcsi tanulméanyut részleteit. A tanul-
manyutat a Mohdacsi Farostlemezgyarba tervezi
a Szakosztaly a flirész- és lemeziparban dolgoz6
fiatal mérnokok és technikusok részére.

A Flirész- és Lemezipari Szakosztaly mér-
cius 25-én klubnapot rendezett ,,A korszertisi-
tés soron kovetkezé feladatai a flirésziparban”
témakorben. Az el6adas bevezetéjében Lonkai
Janos osztalyvezeté (Orszigos Erdészeti Foigaz-
gatosag) ismertette — az V. Faipari Konferen-
cidn rogzitett irdnyelveknek megfeleléen — a
fejlesztiés lehetséges irdanyait és elveit. Kiilon ki-
tért a flrészipari fejlesztés gazdaségossaganak
kérdésére, mely gazdasigossagot az 1j gazdasag-
irdnyitasi médban feltehetben bevezetésre ke-
rilé vizsgalati modszer figyelembevételével
nagymértékben befolyasolja a vertikalis terme-
lés lehetGsége. Igy messzemenden mérlegelni
kell flirészipari fejlesztés esetén a vertikumok
létesitésének lehetSségét is, els6sorban a hulla-
dékokbol valo lada-, vagy forgacslap-gyartas
vonatkozdsaban, de a flrésziizem késztermékét
is esetleg még a flrésziizemben mesterségesen
széritani kell, vagy esetleg a méretreszabast kell
megvalositani. A bevezets el6adas utédn Molndr
Dezs6 f6mérnck (Budapesti Fiirészek) ismertette
véllalatanak Soroksari uti telepén méar végre-
hajtott muszaki fejlesztési munkéat, annak ed-
digi eredményeit, és tovdbbi terveket. Ez a
munka a muiszaki fejlesztés érdekeében meglevo
lizemben hozott intézkedések tipikus példaja. A
tovabbiakban Dessewffy Imre eépitészmérnok
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adott tajékoztatot az ERDOTERV-nél a tuzséri
flirésziizemi létesitménnyel kapcsolatban folyo
tanulmanyterv készitési munkardol s az lizemi
munka egyes fazisait sorra véve, a megoldasok
elvi lehet6ségeirsl, ill. a vélasztott megoldasok
indokoldsarol.

A flrészipari fejlesztés tertiletét széles ko-
riien atfogo beszamolokat tobb hozzaszolas ko-
vette.

Marcius 11-én az Epiiletasztalos-ipari Szak-
osztaly tartott vezetdségi iilést, melyen az 1966.
évi szakosztalyi feladatokat targyalta.

Vegyestaipari Szakosztdlyunk marcius 4-i
vezetfségi ulésén szintén az 1966. évre kitlizott
feladatokkal foglalkozott a szakosztalyvezet6ség.

Marcius 2-an az Oktatdsi Bizottsag (ilése-
zett. Napirendjén a két- vagy haromszinti ok-
tatas kérdését vitatta.

Az egyesiilet Szerkeszt6 Bizottsaga marcius
3-1 ulésén kijelolte a megjelend cikkek felels-
seit, majd folyamathban levé szerkesztfségi
lUgyekkel foglalkozott.

A Miszaki Propaganda és Szervezési Bi-
zottsdg marcius 7-i tilésén megtargyalta az 1966.
évi tervfeladatckat és a reszortfelelosok felé
meghbizast adott a feladatok hataridére ténténd
elvégzeésére.

Az Ipargazdasagi Bizottsdg marcius 22-én
ankétot tartott, amelynek témaja , Az iizem és
munkaszervezés helyzete és feladatai a faipar-
ban”. Az ankéton Frank Tibor az MTESZ Ipari
osztalyvezetéje , Az iparvdllalatok szervezési
tevékenységének helyzete”, tovabba dr. Koz-
mutza Pdl a Konnylipari Szervezési Intézet
igazgatéja ,,A munka- és lizemszervezés hely-
zete a butoriparban’ cimmel tartott el6adast. Az
ankéton elhangzott el6adasok, hozzdszolasok,
valamint hatarozati javaslatok ismertetésére ké-
s6bb keriil sor.

Marcius 8-an vezetdségi iilést tantott a sop-
roni FATE Csoport. Az iilés napirendjén szere-
pelt Szabé Dénes elndk beszamoloja a kozgyu-
lési valasztasokrol, majd ismertette az 1967. évi
nemzetkozi konferencia elGkésziileteit.

Marciusban két izben is iilésezett a FATE
egyetemi csoportjanak oktatasi munkabizoti-
saga, ahol az 1967. évi nemzetkdzi konferencia
elkésziileteivel és a két-, illetve haromszintd
oktatas kérdéseivel foglalkozott.
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Szakmai kiirdkben sok szd esik

BeN siiritett levegivel mikidd
szegezogeprol

A vilag minden ipari orszagiban

BeA szegezdgép

butor, ablak, ajté, gépkocsi, lada szegezéséhez
és még szamos egyéb céira

A BeA siiritett leveg8vel miikédé
szegezbégéppel az eddigi munkaidé csaknem
70 szazalékat megtakarithatja

Felvildgositassal készséggel dllunk
rendelkezésére:

A Budapesti Nemzetkézi Vasiron

38 16

. Csarnok . stand

Import :
FERUNION
Budapest

Postafiok 612

JOH. FRIEDRICH BEHRENS
AHRENSBURG/HOLSTEIN

Német Szivetségi Kéztarsasag
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/A ma tudoménya —
a holnap fechnikdjal

Olvassa rendszeresen muszaki-tudomanyos szaklapjainkat!

Mindig széleskorlien tadjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirdl, Gjdonsigairdl

Banyéaszati Lapok Jarmivek, Mezdgazdasigi Gépek
Bér- és Cipétechnika Kép- és Hangtechnika
Elekirotechnika Kohaszati Lapok

Energia és Atomtechnika Kozlekedéstudomanyi Szemle
Elelmezési Ipar Magyar Epit&ipar
Epitéanyag Magyar Grafika
Epiiletgépészet Magyar Kémiai Folyéirat

Az Erdé Magyar Kémikusok Lapja
Faipar Magyar Textiltechnika
.Finommechanika Mélyépitéstudomanyi Szemle
Fizikai Szemle Mérés és Automatika

Geép Mfianyag és Gumi
Gépgyartastechnoldgia Mfszaki Elet

Hidrolégiai Kozlony Ontéde

Hiradastechnika Papiripar

Ipari Energiagazdalkodas Vérosépités

Ipargazdasag Villamossag

Jem‘i kiadvanyaink elétizethetslk

minden postahivatalban,
a Posta Kozponti Hirlap Iroda (Jézsef nddor tér 1.) esekkszdmldjara vagy Atutaldssal,
valamint a Technika Haza miszaki konyvboltjaban (V., Szabadsag tér 117.)

Példanyonként kaphatik:

V., Véci uteca 10.
V1., Bajesy-Zsilinszky ut 76. sz. alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példdnyok is beszerezhetok.

Hirdetéseket telvesz a Rapkiadé Udllalat hirdetési osztalya,
VIL., Lenin kértit 9—11. I. em. 120. (222-251).
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(D) A0) NEHZETKGZI MOSTAK] KGNYVKIALLITAS

1966. majus 20—30. kozdte
a

Budapesti Nemzetkozi Vasar
10. szam@ pavilonjaban

Anglia, Bulgaria, Csehszlovakia,
Egyesiilt Allamok, Hollandia, Jugoszlavia,
Lengyelorszag, Magyarorszag,
Német Demokratikus Kéztarsasag,
Német Szdvetségi Koztarsasag,
Roménia és a Szovjetunid
kiaddinak legtjabb
miszaki kényveit
és folydiratait
allitjuk ki.

MOSzZAKI KONYVKIADO
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Felelds kiadd: Sala Sandor
66.5.,1071 Révai Nyomda, Budapest, V., Vadasz utea 16.
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LENGYEL KULKERESKEDELMI VALLALAT

nagyszabasa

BUTORBEMUTATOJA

1966. majus 14—29-ig
Budapesten, Vl., Dézsa Gyorgy ut 84/a

Lakéasberendezések:

— kombindalt szobdk

— ebédlok

— nappalik

— gyerekszobdk .

-— dolgozdszobak

Elsérendd kivitel!

Poliészter vagy cellulézelakkal polirozott, mattfényezett mahagoéni-, mansonia-, di6fa-
és tolgyfabutorok

— konyhabutorok

alkydallakkal bevonva, rienyvezett miianyaglapokkal —

36 kiiléniéle butortsszeallitas! Sok érdekes ujdonsag!

A lengyel butorok lakalyosabbd, kedélyesebbé varazsoljik a lakast és minden hely-
problémat megoldanak.

A bemutaté megtekintésére meghivia Ont a

LENGYEL KULKERESKEDELMI VALLALAT
Warszawa 1, Plac 3 Krzyzy 18. Postafiok 991.
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