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FAIPAR

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET
MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

XVI. EVFOLYAM

1966. APRILIS

4, SZAM

Az 1966. februar 16-an megrende-
zett orszagos tanacskozast Roka Pal
elvtars, Egyesiiletiink elnoke nyitot-
ta meg és a kozgyllés érdemi mun-
kajanak megkezdése el6tt az Elndk-
ség harom elhunyt tagjanak
Avar Kdroly—Fehér Sandor—Zoéhna
Gyorgy elvtarsaknak érdemeit méltat-
va egyperces néma tiszteletadasra
szolifotta fel a tandcskozds résztve-
voit.

A megemlékezést kovetben Réka
elvtars javasolta, hogy a kozgytilés
elndkségéiil, a ,Faipar Fejleszté-
seért” kitlintetést eddig elért kilenc
elvtarsat valasszak meg. A javaslat
elhangzasa utdn a kozgyiilés elntksé-
gében Bodogh Istvdn, Fay Mihdly,
Litomereczki Jézsef, Rdka Pal,
Strobl Kdlmdn, Szabé Dénes, Szabé
Ldszlé, Somogyi Ldszlé és Varga
Gyula elvtarsak foglaltak helyet.

Roka elvtirs megnyité szavaiban
felhivta a tandcskozis résztvevéinek
figyelmét arra, hogy minden egyesii-
let vagy szervezet életében a tiszt-
ujité kozgyllés az egyik legfonto-
sabb Gsszejovetel, amely az dj veze-
téség megvalasztisa mellett — hosz-
szabb, vagy révidebb idére irdnyt
szab az Egyestiilet munkajanak, ezért
arra keérte a kiildétteket, hogy az El-
nokség beszamoléjdban  elhangzé
kérdéseket alaposan kisérjék figye-
lemmel, és kérdéseiket, észrevételei-
ket ezek ismeretében tgy tegyék
meg, hogy az irdanyt mutaté legyen
az Egyesiilet elkdvetkezd tevékeny-
ségéhez. Ezutdn felkérte Somogyi
Laszlé elvtarsat a FATE f6titkarat,
hogy mondja el az Elndkség besza-
moldojat.

Tisztelt kdzgyiilés, kedves elvtdr-
sak — kezdett beszamoléjahoz So-
mogyi elvtars.

-Minden egyesiilet életében forduld-
pontot jelent. az 4] vezetdséget wva-
lasztéd kozgylilés. Ezen a tandcskoza-

Egyesiiletiink orszagos kiildott-kozgyiilése

son a vezetd szerveknek szamot kell
adni az elmult idészak munkajarol,
a tagsagnak, illetve kildotteknek
pedig meg kell vizsgalni, hogy a le-
1épé vezetoség hogyvan gazdalkodott
a feléje megnyilvanulo bizalommal,
hogyan hasznositotta a part és az al-
lam altal biztositott erkélesi és
anyagi javakat.

A kozelmiltban zartuk le a ma-
sodik Otéves tervet. Népgazdasagunk
ezen idészak alatt komoly fejlédésen
ment keresztiil, A beszamolasi idé-
szak alatt ugrasszerlien fejlédott a
faipar is. Termelési volumene, mu-
szaki szinvonala, modern gépi be-
rendezése, messze fellilmulta ipar-
dgunkban a korabbi évekét. Uj
anyagok felhaszndlasa, 1j technolé-
giak bevezetése, ij automata- és fél-
automata-gépek beallitisa jellemezte
a faipar minden teriiletét. Elmond-
hatjuk, hogy forradalmi véltozas ko-
rat éljiilk a faiparban is.

Mindez természetesen nem ment
zokkendé nélkiil. Sok kisérlet, probal-
kozas és szamos kudarc utidn jutot-
tunk idaig. Sokat fejlédétt a faipar-
ban dolgozék miiszaki, szakmai fel-
késziiltsége. Soha annyi mérnok,
technikus nem tevékenykedett a fa-
iparban, mint napjainkban. Az utéb-
bi években az iparagakba kerlilt fia-
tal mérnokok, technikusok, egészsé-
ges Irissitést jelentettek, nemcsak az
egyes uzemek, hanem az Egyesiilet
életeben is. Ez évben kezdtiik el nép-
gazdasagunk harmadik o6téves fer-
vét. Kidolgozds alatt van a gazda-
sagi iranyitas 4j rendszere és annak
bevezetése. Végre kell hajtani a mi-
nisztertanacs mult évben hozott ha-
tarozatat az anyagtakarékossagrol.
Tovabb Kkell fokoznunk termelési
rendszeriink tudoményos megalapo-
zottsdgat. Mindent el kell kévetni az
uj anyagok felhasznalasi teriiletének
bévitése érdekében. Segiteni kell

minden erdonkkel gazdasagi vezetd
szerveinket a part- és kormanyhaté-
rozatok maradéktalan végrehajtasa-
ban.

Tisztelt kozgytilés!

Ezek utan vizsgaljuly meg Egyesii-
letiink egészének tevékenységét az
utébbi két év ota eltelt idészakban.
Egy ilyen korlatozott idejli besza-
molé természetesen nem tarthat
igényt a teljességre, s ezért enged-
jék meg, hogy csak a legfontosabb
mozzanatokra térjek ki. Egyesiile-
tink hatékonysagi kore az elmuli
iddszakban kiszélesedett. Vidéki eso-
portjaink szdma megndvekedett, je-
lenleg 17 vidéki csoportunk van, eb-
bol 6 tizemi csoport. A 17 vidéki eso-
port teriileti elhelyezkedése folytan
gyakorlatilag az orszag egész teriile-
tén levé faiparral kapesolatban va-
gyunk. Igaz ugyan, hogy az 1962. év-
hez képest taglétszdmunk 2900-r6l
lecstkkent 2100-ra, de a munka ha-
tékonysdgat és értékét nem volna
helyes kizdrdlagosan a taglétszam
nagysagaval mérni. Elndkségiink vé-
leménye szerint a jelenlegi mun-
kank sokrétlibb és értékesebb, mint
a korabbiakban volt. A 2100 jelen-
legi létszamnak fele vidéken van. Az
Osszes létszambol 1800—1900 6 az,
aki rendszeresen fizeti tagdijat, a
tobbi kisebb-nagyobb hatralékban
van,

Pénziigyi helyzetiinkre nem térek
ki, mert arrél a szamvizsgalé bizott-
sdg jelentésében kiilén értékelést fog
adni.

Egyesiiletiink vezetd szerve a koz-
gytilés altal megvdalasztott Elnokség,
az elmult két évben 10 alkalommal
lilt Gssze és hozott kiilonféle kérdé-
sekben hatarozatot. Atlagosan a meg-
valasztott elndkségi tagok 80%-a
rendszeresen részt vett minden el-
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A kozgyiilés elnoksége

nokségi tlésen. Két alkalommal tar-
tott valasztmanyi értekezletet. Az
1964-ben Gyoérben tartott wvalaszt-
manyi llés hatarozata alapjan az El-
nokség tagjaibol megalakult egy 7
tagn tgyvezetd elnokség, amely a két
elnokseégi lilés kozott intézte Egyesii-
letiink iranyitasat. Az ligyvezeto El-
nokség havonta rendszeresen (lése-

zett, kisebb létszamanal fogva, majd-

nem minden esetben a megvalasz-
tott teljes létszammal. Az elmult
idoszak bebizonyitotta, hogy a gyori
valaszimany hatérozata helyes volt,
az lgyintézés meggyvorsult és rugal-
masabba valt. Az Elnokség munka-
jat nagymeértékben javitotta az utob-
bi id6ben, hogy az egyes szakosztd-
lyok és vidéki csoportok a korabbi
éveknél hamarabb készitették el
munkaterveiket, s igy azok jovaha-
gyésa, ellendérzése jobban tudta biz-
tositani a folyamatos munkat. Meg-
allapithaté, hogy az utdbbi két év-
ben az egyesiileti munkaban szinvo-
nal javuldst értiink el. Ma mar el-
mondhatjuk, ha szamszertleg keve-
sebb ' munkabizottsagi = zaréjelentés
késziil is el, mint kordbban, vagy
kevesebb elfadast szerveziink is Bu-
dapesten és vidéken, azok szinvona-
lasabbak, értékesebbek, mint a ko-
rabbi években.

Eintkségiink kapesolata felettes
szerviinkkel a MTESZ-szel jonak
mondhatd, de még mindig fennall az
a korabban is tébbszdr hangoztatott
helyzet — hogy ritkdn jénnek el ko-
zénk, kevés figyelmet forditanak ren-
dezvényeinkre, és a nagy egyesiiletek
arnyékdban nagyrészt magunkra
hagyva végezziilk munkankat. Gyen-
ge a kapesolatunk a szakszervezeti
szervekkel, kevés a kozosen végzett
munka, holott, volninak olyan kér-
dések, amelyekben eredményesen
tudnank egylittmikodni. Ugyanezt
mondhatjuk el tarsegyestiileteinkkel
kapesolatban is.

A  minisztertanacs faanyag-taka-
rékossagi rendeletének megjelenése
utdn — miutan problémaink ko6zo-
sek Elnokséglink targyalasokat
kezdett az Orszagos Erdészeti Egye-

siilet vezetdivel, s olyan megallapo-
dasra jutottunk, hogy néhany, mind-
két egyesiiletet érdekld téméaban, ko-
zts munkabizottsagot hozunk Ilétre
a feladatok jobb elvégzése érdeke-
ben, s ezeknek kidolgozasa folya-
matban van. Az 1966. évre vonatkozd
végleges munkatervet elfogadasra az
Elntkség elé fogjuk terjeszteni.

Felmeriilt annak szikségessége,
hogy ebbe a munkdaba vonjuk-e be
a papiripari egyesiiletet is, tekintettel
arra, hogy a rostkészitéshez 6k is
igen nagy mennyiségi fat hasznal-
nak fel. Jok a kapcsolataink az egyes
minisztériumokkal. A legtobb kér-
désben az Orszagos Erdészeti Fo6-
igazgatésag veszi igénybe segitségiin-
ket. De elég gyakran fordul hozzank
az Epitésiigyi Minisztérium is. Saj-
nalatosnak tartjuk, hogy a Kdénnyt-
ipari Minisztérium joforman soha
nem igényli segitségiinket, annak da-
cara, hogy Egyesuletink egyik leg-
fontosabb szakosztalya, a Butoripari
Szakosztaly e minisztérium érdek-
koréebe tartozik. Nagyon kivanatos

lenne, ha a jovében az egyes féhato-
sagok munkaterveink
el6tt eljuttatnak hozzank azokat a
megoldasra varé miuszaki, gazdasagi
problémékat, melyek megoldasaban
— véleménylink szerint — téArsadal-
mi uton segiteni tudnank.
Egyesiiletiink folyoirata a FAIPAR
jelenleg 3200 példanyban jelenik
meg, Az elmiilt évben egész lapszam-
ban ismertettiik Egyesiiletlink teveé-
kenységét megalakulasunk 15. évior-
duléja alkalmabol. Az Osszes pél-
dényszambaol 120 példanyt nem egye-
stileti tagok vasarolnak meg. A lapot
iranyito Szerkeszté Bizottsag éves
terv alapjan dolgozik, és minden
hénapban lapzarta elott megtartja
liléseit. Amiota a tagsagi dijjal osz-
szekapesoltuk a lap el6fizetését, azota
Egyesiiletiink valamennyi tagja rend-
szeresen olvasdja lett folydiratunk-
nak. A korabbi évekhez képest rit-
kabban bar, de még ma is hangzik el
olyan észrevétel, hogy a lap szinvona-
la sokak szamara magas. Ebben a kér-
désben korabban mar hoztunk olyan
hatarozatot, hogy a tudoméanyos ku-
tatasi cikkek szamat korlatozzuk, hogy
tébb helyet tudjunk biztositani tech-
nikusi, mivezet6i szinten irott gya-
korlati lizemszervezési, technolégiai
problémaknak. Sajnos ez az elkép-
zeléslink nem valt valora, mert ilyen
cikket kozlésre keveset kapunk.
Egyébként itt mindjart le kivanjuk
szbgezni, hogy a ,,FAIPAR” jelenlegi
szinvonalat nem akarjuk lejjebb szal-
litani, tartani akarjuk a jovdben is.
A FAIPAR sok kiilfoldi orszagba is
eljut, Szovjetuniotél Ausziraliaig.
Gyakran el6fordul, hogy a megjelent
cikkek utan kilfoldrél érdeklédnek,
bévebb felvilagositdst kérnek egyes
témakrol, pl. legutdbb a Szovjetunio-
b6él. Tudnunk kell azt is, hogy ha-
zai olvascink Osszetétele megvalto-
zott az utobbi években. Amig 15 év-
vel ezel6tt alig volt 10—12 mérndk
végzettségli olvasoja a ,,FAIPAR”-
nak, ma mar orommel elmondhat-
juk, hogy egyesuleti tagjainknak fele
mérndk vagy technikus. Ez a szam
a tovabbiakban még emelkedni fog.

Somogyi Laszlé fotitkdr az Elnitkség beszimolojat tartja

elkészitese.
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Egyestiletiink lapjanak, mely az egész
faiparban az egyetlen folyéirat, eld-
remutaténak kell lennie, célja az,
hogy neveljen, tanitson és szerettesse
meg az Ujat. Beszélniink kell arrol
is, hogy mibgl tartja fenn magat a
LFAIPAR”? Nem titok, hogy a tobbi
MTESZ egyesiileti lappal egyiitt, me-
lyek szdma kb. 50, a mi lapunk is
jelentés &allami dotdciéban részesiil.
A Kozponti Bizottsig 1964 decem-
beri hatarozata nyoman az elmiilt
évben a népgazdasig egész teriiletén
a legmesszebbmené takarékossagi in-
fézkedések  érvényesiiltek. Egyéb
megszoritasok mellett azt a felada-
tot is kaptuk, hogy csékkentsiik az
allami hozzajaruldst a lap kiadasa-
nédl. Ezt csak oly médon tudjuk meg-
valésftani, hogy néveljiik a példany-
szadmot, ami csokkenti az el6allitasi
koltséget. A mult évben, amikor sz-
szekapesoltuk a tagdijat a lap el6fi-
zetéssel, 1000-el emelkedett g lap
példdnyszama, s igy 15000 Fi-tal
csokkent az dllami dotdeié. A tovab-
bi csokkentés lehetdsége: tagsagunk
létszamanak = velése, amely egytt-
tal emelné a lap példanyszam-igé-
nyét s ezaltal csokkenne a rafordi-
tott koltség,

Egyesiiletiink egyik fontos feladata
a bel- és kiiltsldi tapasztalateserék
szervezése. A kormanyhatdrozat,
mely minden teriileten a legszigo-
rubb takarékossag elvét rendelte el,
nagymertékben megnehezitette az
ilyen jellegi munkat. A rendelet
megjelenése utdn az Egyesiilet csak
nagyon kismértékben tudott hozzi-
jutni ugy a belféldi, mint a kiilf6ldi
tapasztalatesere utazasokhoz, segit-
sége donté mértékben a szakmai
program oOsszeallitdsara, illet6leg elo-
készitésére korlatozodott. Ez nagy-
mértékben lecstkkentette kiilo-
nosen a kiilfoldi utazasok szamat,
mert tagsagunk jo része szivesen
utazik ugyan, szeret Gjat latni, arra
azonban mar nehezebben vallalko-
zik, hogy ezt sajat koltségére tegye.

Kapesolataink a szocialista orsza-
gokkal jok, és a kovetkezd orszagok-
kal tartunk kapcsolatot: Szovjetunio-

A kozgyiilés kiildottei

val, Lengyelorszdggal, Csehszlovd-
kiaval, Néemet Demokratikus Koztdr-
sasaggal, Bulgdridval, tjabban Ro-
mdnidval és Jugoszldvidval. is. Az
elmult idészakban minden nehézség
dacara, igyekeztiink a lehetdségeket
kihasznalni és 26 aktivankat kiild-
tilkk a kiilonbdzé orszagokba konfe-
rencidra vagy szakmai tapasztalat-
szerzésre, Harom f6t kiilldtink az
NDK-ba tudomanyos konferencidra.
Het f6 wvolt Lengyelorszaghan, 15
Csehszlovakidban, lizemi tapasztalat-

cserén.

Ugyanezen idoszakban 48 kiilféldi
szakembert fogadtunk hazankban.
Fogadtunk 14 csehszlovdk faipari
szakembert, akik a butor- és sport-
szer gyartasat tanulmianyoztak ha-
zankban. A mult évben nalunk
tartotta alakuld ilését a KGST kere-
tén beliill megalakult faipari szekeid.
Az e célbol hazankban tartézkodd
kiilfoldi faipari szakemberek részére
ismerkedési esfet tartottunk Egyesii-
letiinkben.

A kozgyiilés kiildottei

"

Nagy jelentdséglinek tartjuk az
Orszagos Erdészeti Egyesiilettel ko-
zosen rendezett  ankétunkat, ahol
meghivott szakemberek megvitattak
az Orszigos Erdészeti Foigazgatdsag
ala tartozé vallalatok fejlesztési
iranyelveit. A mult év végén tartot-
tuk V. Orszagos Faipari Konferen-
ciankat, mintegy 200 meghivott bel-
161di és kiilfsldi résztvevovel. A meg-
jelent kiilfoldi szakemberek éppugy
mint a hazai eléadék, magas szinvo-
nalt elSadasokon ismertették a kon-
ferencia targyat képezé legjobb ha-
zai és kulfoldi tapasztalatokat. A
megjelentek egybnteti véleménye az
volt, hogy a konferencia magas szin-
vonald volt, a hozzészélasok értéke-
sen egészitették ki az elbSadéasokban
elhangzottakat. Az Ugyvezet6 Elnok-
ség hatdrozata folytdn a kozponti
eldadasok teljes egészében, a felsz6-
lalasok pedig kivonatosan a ,FA-
IPAR”-ban részben megjelentek,
részben meg fognak jelenni.

Az egyestileti élet egyik f6 mun-
katerlilete a mfszaki propaganda.
Szakosztdlyaink és vidéki csoportja-
ink ennek a feladatnak a szellemé-
ben igen sok kézponti. ilizemi elG-
adast szerveztek az elmult évek so-
ran, Igen d&rvendetes ilyen szem-
pontbél a szakosztalyokban és
egyes vidéki esoportoknal — a fiata-
loknak az egyesileti életbe vald be-
vonésdra tett erdfeszitések, melynek
eredményeként szamos jol miikods
fiatalok klubja jelenkezett az elmult
évek sordn. A fiatalok Aaltal rende-
zett klubdélutanokon elsésorban az
Oket érint6 miiszaki problémak ke-
riilnek kotetlen formaban megbe-
szélésre, amelyeket sok esetben film-
vetitéssel, jutalmazassal egybekotstt
szakmai vetélkeddvel kotottek dssze.
A Kklubdélutanokon &tlagban 25—30
fiatal mérnék, technikus vett részt,
melyeket a jovoben is folytatni, sét
széelesiteni kell.

Egyesiiletiink munkajanak egyik
hianyossagaként meg kell &allapita-
nunk, hogy a multban arinylag ke-
vés volt a nagy létszidmot megmoz-

gato kiilfoldi szakemberekkel egyiitt
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tartott ankét vagy konferencia, ezen
a jovoben valtoztatni kell. Persze
azt is latni kell, hogy igen bonyolult
és sokrétii feladat egy ilyen konfe-
rencia megrendezése és nem is oleso
mulatsdg. A mult év végén tartott
V. Orszagos Faipari Konferenciank
annak ellenére, hogy lehettség sze-
rint igyekeztiink szerény keretek ko-
z6tt megrendezni, meégis kb 80 000
forintba kerilt.

A filiggetlenitett apparatus létsza-
ma sem olyan nagy, hogy gyakran
tudjon lebonyolitani ilyen sok szer-
vezéssel jaro ankétot. Mégis azt kell
mondanunk, hogy az el6ttink allo
hatalmas feladatok megoldasahoz
szlikséges idénként a legjobb szak-
emberek osszehivasa, a vélemények
kicserélése, a tapasztalatszerzés érde-
kében.

Tisztelt kozgutlés!

Nézziik meg ezek utan — ha vaz-
latosan is — az Elnokség mellett
miikodé kozponti bizottsagok, vala-
mint szakosztalyok, illetdleg wvidéki
csoportok munkajat.

Az egyesiileti munka természeténél
fogva talan a legfontosabb a Misza-
ki Tudoményos Bizottsag munkaja.
A legfébb feladata ennek a bizott-
sagnak a fafeldolgozé-ipar tudomd-
ny4nak fejlesztése, a miiszaki és gaz-
dasagi haladas tarsadalmi tton valé
elésegitése, a faipar szakembereinek
mozgositisa ezen célok megoldasara.
A Miszaki Tudomanyos Bizottsag
munkéaja az elmult két évben nem
volt zavartalan. Vezetfjének hossz.u
idore kiilfoldre tavozasa folytan Uj
vezetének kellett dtvenni a bizottsag
iranyitasat, ez minden joakarat mel-
lett, bizonyos zokkendvel jart. Ma
mar elmondhatjuk, hogy Elnokse-
giink irdnyitdsa mellett jél elvégzi
azokat a feladatokat, melyek a mun-
ka természetébdl adodoan red harul-
nak.

Ugyancsak jelentés az a munka,
melyet az éves munkatervek irany-
elveinek kidolgozdsdban végez, a
kidolgozott munkatervek biralataval
pedig az Elndkség munkajat segiti.
Szinvonalasak voltak azok az el6-
adasok is, melyeket a bizotisag egyes
tagjai mind Budapesten, mind videé-
ken tartottak. Igy pl. a faipari kuta-
tas helyzete és feladatai, a sorozat-
nagysag és automatizalas kérdései a
fafeldolgozé-iparban, a hazai farost-
lemezgyartas miiszaki szinvonala és
hazai tovabbfejlesztésének lehetd-
segei sth.

Dicsérendd munkat végzett ez a
bizottsag a kiilonbdz6 konferencidk
el6készitésében és lebonyolitasaban.
Az elkovetkezendd idokben meég ala-
posabban kell foglalkoznia a terme-
lés és a tudomany minél szélesebb
és szorosabb kapcsolatanak lehetdsé-
geivel, a miiszaki fejlesziés kérdé-
seivel, a tudomanyos kutatas elért
eredményeinek mind szélesebb kori
alkalmazasaval. Fontos feladata lesz
a jovében is az egész faipart érinto
tavlati tervek kidolgozasaban wvald
kozremiikodés, illetbleg annak tarsa-
dalmi *dton vald -biralatanak meg-
szervezeése. :

Egyesiiletiink megalakulédsa ota igen
fontos kérdésként kezelte az oktatas
kérdését. Mint ismeretes, a felszaba-
dulas utédni idékben a faipari miG-
szaki oktatds kérdése igen elhanya-
golt teriilet volt altalanos értelem-
ben. Ezen helyzet gyokeres felsza-
molidsaban Egyesiiletiink Oktatasi
Bizotisaga eredményes és jo munkat
végzett. Nincs olyan teriilete az ok-
tatasnak, az iparitanulé-képzéstol a
mérnok-képzésig, és tovabbképzésig,
amelyben az Oktatdsi Bizottsag ne
adott volna komoly segitséget a szak-
oktatas hivatalos szerveinek.

Minden esetben az érdekeltek be-
vonasaval széles korli ankétokon vi-
tatta meg a kidolgozott javaslatokat,
s a vita soran elhangzottak alapjan
készitették el végleges &allasfoglala-
sukat, 1964 majusaban az Epité-, Fa-
és Epitbanyagipari Dolgozdk Szak-
szervezetével kozosen rendezett an-
kéton foglalkoztak a szakmunkas-
képzés idészerd feladataival. Az an-
kéton nagy szamban vettek részt a
faipari szakembereken kiviil szak-
munkdsképzéssel foglalkozo pedago-
gusok is. Az ankét megallapitotta,
hogy az iparitanulé-oktatas lemaradt
a faipar fejlédésétdl és kiillontéle mo-
dositasokat javasolt bevezetni a jové
szakmunkasainak  képzésében. A
Koénnytliipari Minisztérium felkérc-
sére foglalkozott az Oktatdsi Bizott-
sig a Faipari Technikum tanterve-
nek korszertisitésével, melyet a tech-
nikumi tanarok bevonasaval el is
készitett, s azt a Konnydipari Mi-
nisztérium Oktatasi Féosztdlyara el
is juttatott. Foglalkozott még a fa-
ipari mérnok-képzés és mérndk to-
vabbképzés id6szerl kérdéseivel is.

1963-ban az oktatasi reform irany-
elveinek megfeleléen megvizsgalia
a soproni Erdészeti és Faipari Egye-
tem Faipari Karanak tématervét. E
targy tobb ankét szervezését igényel-
te, melyek részben Sopronban, rész-
ben Budapesten keriiltek megrende-
zésre. Bzek alapjan kidolgoztik ész-
revételeiket és eljuttattak azokat az
Elnokség és az illetékes egyetem ve-
zetbi felé. Egyesiiletiink Elnokségé-
nek hatarozata alapjan az Oktatasi
Bizottsag két tagja 10 napig tanul-

manyozta Lengyelorszagban a fa-.

ipari mérnckképzést, hazajovetelitk
utdn kiilonféle javaslatokat tettek az
egyetem tematikdjanak 4atdolgoza-
sara. Ezeket a javaslatokat az egye-
temen beliil is megvitattalk.

A mérnbk tovabbképzésnek az
utébbi években altalaban két f6 ira-
nya volt: a farost- és forgacslemez-
gyartas iaja foglalkozd
kérdések, a felhasznalas iranyelvei:
valamint az automatizalas és a gé-
pesités elméleti és gyakorlati kerdé-
sei a faiparban.

Komoly munkat végzett az Ok-
tatasi Bizottsig az Orszagos Muszaki
Fejlesztési Bizottsaggal karcltve a
meérnok-technikus sziikségletenek
meghatarozasaban, hazink vonatko-
zAsaban. . Az ipar szikségleteinek
megfelelden az elmult években egész
sor. tanfolyamot szervezett a dolgo-
zok “szakmai . towvabbképzése érdeké-
ben, ezek kozul kiemelkedik: a sza-
ritékezelgk részére évenként rende-

zett tanfolyam, a miivezetok részeére
rendezett tanfolyam, valamint a gép-
munkdsképzé tanfolyamok. A faipari
szakirodalom {fejlesztési érdekében
az Oktatasi Bizottsag évenként ja-
vaslatot készit a Miiszaki Konyvkiaddé
részére a faiparban kiadasra javasolt
konyvekrdl. Véleményezeit egyes
konyvtervezeteket, valamint biraléo-
kat javasolt egyes szakkonyvek lek-
toralasara.

Az elmualt évek soran az Oktatasi
Bizottsag eredményes j6 munkat
végzett, reméljik, hogy a jovében is
hasonloképpen fog tevékenykedni.

1965-ben az addig kiillén miikodé
Ipargazdasagi és Iparszervezési Bi-
zottsag, Elnockséglink hatarozata ér-
telmében egyesiilt. Elntkségiink meg-
allapitotta, hogy a feladatok elvég-
zése helyesen, és a gazdasigpolitikai
iranyelveknek megfeleléen csak ily
modon valésithaté meg. Az Ossze-
vonast alatamasztotta az a koriil-
meény is, hogy a két bizottsiagban lé-
nyegében ugyanazon személyek tevé-
kenykedtek. Az egyesiilés utan a bi-
zottsag munkajaban a korabbi évek-
hez viszonyitva fejlédés tapasztal-
hato.

Az Ipargazdasagi Bizottsdg 1963-
ban két témaban nyilvanos palyiza-
tot hirdetett:

1. A faipari vallalatok gazdalko-
dasi szinvonaldanak jellemzésére
alkalmas modszer, vagy mutato-
szamrendszer kidolgozasa.

2. A faipar nemzetkézi szinvonala-
nak, a hazai szinvonallal tér-
ténd Osszehasonlitdsa érdekében
olyan modszer vagy mutatérend-
szer kidolgozasa, mely felhasz-
p’élhaté az faipar fejlesztése cél-
jara.

A beérkezett palyazatokat birils
bizottsag értékelte. A biralo bizottsag
dontése alapjan dijazott palyazat
1964. jinius hé folyaméan ankéton
kerult megvitatasra.

A munkabizottsagok terén az Ipar-
gazdasagi Bizottsig nem tudta vég-
rehajtani a kitlizott feladatokat, és
1964-ben csak a butoripari arkép-
zéssel kapcsolatos elméleti és gya-
korlati kerdések ciml zardjelentés
késziilt el. 1965-ben a ,Miianyagok
a faiparban, kiilonos tekintetiel a
perspektivikus lehetdségekre” cimii
zardjelentést fejezték be, melynek
kiertékelése folyamatban wvan. Az
Elnckség kérésére munkabizottsagot
hoztak 1étre a harmadik otéves terv-
ben elGirdnyzott fejlédés és anyag-
ellatottsag megalapozottsaga targya-
ban, A bizottsag kiindulé adatként
kidolgozta a harmadik 6téves terv
varhato butorsziikségletét. A munka-
val ez évben lesznek készen. Ipar-
gazdasagi és lzemszervezési témak
népszertisitése érdekében az Egyesii-
let vidéki csoportjaival kozosen sza-
mos eloadast tartottak.

Ezek k&ziil' is kiemelkedd wvolt: a -

-,Furnir termelés és felhasznalas miti-

szaki 'gazdasdgi kérdései”, wvalamint
A mianyagok fokozottabb ' félhasz-
nédlasa és annak gazdasagi keérdései”
targyt eléadas. Az Ipargazdasagi Bi-
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zottsdg munkaja az elmult id6észak
fejlédése ellenére sem kielégito,
sziikséges a bizottsag taglétszamanak
novelése, jobb kapcsolatot kell ki-
épiteniilik a vidéki csoportokkal, mert
a harmadik oOtéves terv szempont-
jabol mind nagyobb jelentdséggel
bir az ipargazdasagi és lizemszerve-
zési tevékenység.

A Szaritasi Bizotisag, a Gépiej-
lesztési Bizottsag, a Szabvanyligyi,
valamint a Feliletkezelési és Ra-
gasztasi Bizottsag a témanak legjobb
szakembereibdl tevédik dssze, ennek
volt koszonheté, hogy az elmult
években sok olyan prebléma meg-
oldasahoz adtak segitséget az ipar
kiilonbozd  teriiletein, melyek az
egyes lizemekben jelentkeztek. A
Szaritasi Bizottsag munkajat a mi-
nisztériumok is igénybe vették, s
az orszaghan végzett felmérésiiket,
mely a széaritok Aallapotat és hatas-
fokat vizsgalja, kiilonbozo terlileten
fel is hasznaltdk. Komoly jelento-
ségll volt a SzAaritdsi Bizottsidg altal
szervezett kétnapos szaritasi konfe-
rencia, kiilféldi, meghivott szakem-
berek reészvételével.

A Miszaki Propaganda Bizottsag
drdembeni munkajat 1963. évben
kezdte meg. Kozel egyéves munka
eredményeképpen kiadtak a film-
katasztert, mely nagyon sok utan-
jaras eredményeként sziilethetett
meg. Ugyancsak kiadta a bizottsag
az eldaddoi katasztert.

Az el6bbivel azt kivantak elérni,
hogy a faiparban tomorulé vallala-
tok, gyarak, a szakmai tovabbkepzés
szempontjdbol hozzdjussanak mind-
azon oktaté anyagokhoz, mely mun-
kajukban nélkiilozhetetlen. Az el6-
adol kataszter kiadasanal pedig az
vezette a bizottsagot, hogy elsésor-
ban a wvidéki csoportok munkajat
megkonnyitve szélesebb 1atékort biz-
tositson jo szakképzettségli eladok
meghivasan keresztlil a csoportok
szakmai fejlédésének biztositasara.

A bizotisdg 1965. évi munkajanak
{6 jellemzoje az 1965. december 17—
18-an megrendezésre keriilt Nemzet-
kozi Faipari Konferencia elGkészité-
se, szervezése volt. A bizotfsdg mun-
kajaban — a gydri véalasztméanyon
kapott kritika utéan erds fejlodés je-
lentkezett.

Néhany széban szeretnék besza-
molni szakosztalyaink munkéjarol.

Butoripari Szakosztdily

A faipar az elmult évek soran so-
kat fejléddtt, a butoripar ugyanak-
kor ugrasszerd fejlédést ért el. Véle-
menylink szerint ebben szerepe van
a Butoripari Szakosztalyban témo-
riilt miszaki- és fizikai dolgozoknak
egyarant. A szakosztidly munkater-
vében a legfontosabb feladatokat
tizte ki célul, hogy eldsegitse az ipar-
ag fejlédését, s tarsadalmi tton t4-
mogasson minden olyan kezdemé-
nyezést, amely az eldrehaladast szol-
galja. A szakosztdly munkajat 18 £6-
bol allé vezetdség iranyitotta, amely
havonta rendszeresen megtartotta
tilését, A szakosztaly munkajaban
sajnalatos moédon zavart okozott,
hogy a titkari feladat ellatdsaban

tobb izben wvaltozads kovetkezett be.
Hosszii ideig Zodhna elvtars volt a
szakosztaly vezet6je, majd az O saj-
nélatos halila utan olyan elvtirs ke-
rult a helyére, aki hosszu ideig kiil-
f6ldi tanulmanytton volt, igy kény-
szertiséghol Gjra mas vette at a szak-
oszialy iranyitasat. Ez természetesen
nagymeértékben befolyasolta a szak-
osztily munkdajit.

A szakosztaly munkaterv feladatait
igyekezett végrehajtani. Munkabi-
zottsédgai tobb értékes tanulmanyt
készitettek, s errdl zarojelentést ad-
tak az Elnckség felé. Az egyik mun-
kabizottsdg elkészitette kétéves mun-
kédval a Buatoripari Ertelmezé Szo-
tart, amely a buforipar egységes
szakmai nyelvének alapjait rakta le.
A butoripari tizemben felallitott lap-
megmunkald gépsorok mikodtetesé-
nek o6sszehasonlité elemzését, vala-
mint egységes technolégidjat is elké-
szitették. Foglalkoztak a gyari MEO-
szervezet altal torténé mingsités sza-
balyzatanak kidolgozdsdval. Elké-
sziilt tobbek kozott a flrészaru-sze-
letelés leggazdasdgosabb maodszerei-
nek kidolgozasa. Hasznos és irany-
mutaté tanulmany késziilt a butor-
iizemek miiszerezettségének helyzetét
feltard kérdésben. Foglalkozott egy
munkabizottsdg a poliuretanhab fel-
hasznalasanak modjaival.

A szakmadt érinté kérdésekben igen
sok iizemi és kozponti eléadast tar-
tottak. Jo6l sikeriiltek a fiatalok szer-
vezésében megtartott klubnapok. A
klub megszervezésével fokozottabb
mértékben sikeriuilt bevonni a fiata-
lokat az egyesiileti munkaba. Sok ta-
pasztalatesere, latogatas megszerve-
zése kozil emlitést érdemelnek azok
a gyaripari iizemek, melyek szerve-
zettség és mechanizaltsag tekinteté-
ben résziinkre is irdnymutatdst ad-
nak, ilyen volt pl. a Mohdcsi Farost-
lemezgyar, Muanyag és Kabelgyar,
Villamosforgogépgyar, Debreceni
Gordiilécsapagygyar €s szamos mds
lizem.

1963-ban négy, 1964-ben harom
kilfoldi tapasztalateserés utazast
szerveztek. Az 1963. évi Lipcsei Va-
sarra 73 f6 utazott sajat koltségén.
Csehszlovakiaban négy delegacio,
Lengyelorszaghan ketté wvolt tanul-
manytton. E rivid dsszefoglalobol is
latszik, hogy a Butoripari Szakosz-
taly az elmult id6szakban a lehetd-
séghez képest eredményesen dolgo-
zott. Népgazdasidgunk mai helyzeté-
ben a butoripar elétt is igen komoly
feladatok allnak. A KGST keretében
megalakult a Faipari Allandé Cso-
port, ezen beliil is komoly bitoripari
témak varnak megoldasra. A KGST
orszagok Dbutoripara technikai és
technologiai fejlédési iranydnak meg-
hatarozdsa elképzelhetetlen alapos,
elemz6 munka nélkiil. Ebben Butor-
ipari Szakosztalyunk igen komoly
segitséget kell hogy adjon. A Minisz-
tertanacs faanyaggazdalkodis kérdé-
sében hozott hatdrozata ugyancsak
a kovetkezd iddszak egyik 6 kérdé-
se kell hogy legyen. Az udjonnan
megvalasztott Butoripari Szakosztaly
vezetdségének sziviigye legyen a vi-
déki batoripari egységek fokozottabb
segitése, mert a vidék iparinak eré-

teljes fejlédése nélkil elképzelhetet-
len altalanos elérehaladas.

Firész-lemezipari Szakosztdly

A szakosztaly egyike Egyesiiletiink
j6l dolgozd egységeinek. Mint min-
den szakosztalyban, itt is a munka-
bizottsdgokban kitlizétt feladatok el-
vegzésére és kozponti el6adasok tar-
tasara fektették a f6 salyt. A mun-
kabizottsdgi témak kivalasztasiaban
messzemenden alkalmazkodtak az
iparag termelési és mtszaki fejlesz-
tési problémaihoz. Allandoan kutat-
tdk a legjobb hazai és kiilfoldi meg-
oldasokat, s e kutatdsok alapjan ja-
vaslatokat dolgoztak ki az egyes
munkafolyamatok gépesitésére. A
szakosztalynak komoly érdemei van-
nak a hazai forgieslap- és farost-
lemez-ipar megteremtésében. Miutan
nalunk ez teljesen 1j iparag, még a
beruhazasok megkezdése elott tobb
munkabizottsag alakult, s a kiilf6ldi
irodalom tanulményozasa, vizsgalata
alapjan, javaslataikkal segitették az
iparag vezetbit az alkalmazando
technolégia és gépi berendezések
kivalasztasiban. Foglalkoztak ezen
és modjainak meghatarozasaval. A
szakosztaly tagjai kozremiikédtek az
egyes bizottsigok munkdjdban, és
el6adasokat tartottak a flirész-lemez-
ipar kiulénbozé iizemeiben. Az el6-
addsok nagyrésze faanyag kihaszna-
lasi technolégiai és szerszamozasi
kérdésekkel foglalkozott. Minden hé-
napban rendszeresen megtartjak
klubnapjaikat, ahol nemesak flirész-
lemezipari szakemberek, hanem a [a-
ipar egyéb teriiletén miikodok is tar-
tanak eléadasokat, résztvesznek meg-
beszéléseken az iparéigat érdekld té-
makrol. Tanulmanyutak szervezésé-
vel, az ott latottak hazai alkalmaza-
saval nagymértékben segiteni tudtak
az egyes ulzemeket feladataik jobb
elvégzésében. Nyugodtan megallapit-
hatjuk, hogy a szakosztily kereté-
ben végzett tdrsadalmi munka haté-
konyan segitette az egész flirész-le-
mezipar miiszaki fejlédését, az aj
technolégidk elterjedését, és eldse-
gitette, hogy a flirész-lemezipar meg-
feleljen a népgazdasag altal részére
eléirt feladatoknak.

Epiiletasztalos-ipari Szakosztdly

A szakosztaly munkajat vizsgalva
megallapithatjuk, hogy munkajat az
Elnokség altal jévahagyott terv alap-
jan végezte, Az épliletasztalos-ipar
megallapithatéan gyorsiitemd fejls-
désének egyik segit6je, mozgaté ru-
goja a szakosztalyban végzett tarsa-
dalmi tevékenység volt. Az épiilet-
asztalos-ipari vallalatok a szakosz-
taly tevékenységét pozitivan értéke-
lik. Erzik a segitséget és igénylik is
azt. Az iparaghban dolgozé miiszakiak
nagy tobbsége, a kozgazdaszoknak
sajnos kisebb része vesz részt akti-
van a szakosztdly életében.

Igen komoly eredményeket hoztak
az iparag részére azok a munkabi-~
zottsagi zarojelentések, amelyeket
egyes konkrét témakban dolgoztak
ki. Ilyenek wvoltak pl. A csdkkentett
szelvénymeéreti nyilaszarészerkezetek
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gyartdsa”, a ,Mélyen iivegezett, fa-
rostlemezzel boritott ajték wvizsgala-
tarol” végzett tanulmanyok, vagy az
ablakok alkatrész programozasarol
készitett zarojelentés.

Az Epiiletasztalos-ipari Szakosztaly
szervezésében végrehajtott bel- és
kiilfoldi tapasztalateserék, illetve az
ott latottak bevezetése nagymérték-
ben segitefte az iparag uzemeinek
munkajat. Egy Csehszlovakiaban jart
killdéttség a beépitett bhatorok tanul-
manyozasa soran szerzett hasznos
tapasztalatokat. Ugyanilyen hasznos
volt az ablakramak készitésérdl szer-
zett tapasztalatok bevezetése. Azt hi-
szem, nyugodtan megallapithatjuk,
hogy az épiiletasztalos-ipar nagyara-
nyu fejlédéséhez, termelékenység no-
vekedéséhez, nagymértékben hozza-
jarult a szakosztalyon beliil végzett
tarsadalmi munka.

Véleményiink szerint az Ujonnan
megvalasztott vezetfség elott ket
fontos feladat all:

1. Fokozottabban be Kkell
ipardgunkban dolgozé fiatalokat
az egyesiileti munkaba.

2. Az épitéiparon beliil miikédo
vertikalis asztalostizemekben te-
vékenykedd faipari szakembere-
ket feltétleniil be kell vonni a
szakosztaly munkajaba.

Jelentds termelési értéket képvi-
selnek ezek az lizemek és nem ko-
zombds, hogy a draga import faanya-
got, milyen modon és mennyiért dol-
gozzak fel. Az épiiletasztalos-ipar
elétt a harmadik o6téves tervben ko-
moly feladatok allnak. Elengedhetet-
leniil sziikséges a szakosztaly altal
elkészitett munkaterv maradéktalan,
pontos végrehajtdsa. Véleménylink
szerint az Ujonnan megvalasztott
szakosztalyl vezetGség képes lesz ar-
ra, hogy a jovoben még eredménye-
sebben, még jobb munkaval segitse
az iparag vezetdGit feladatuk végre-
hajtasaban.

Szdvetkezeti Szalkosztdly

Egyike a legjobban szervezett, és
eredményesen miikods szakosztalyok-
nak. Nagyaranyu az a fejlédés, amit
az elmult évek soran mind a terme-
1és tertiletén, mind a technikai szin-
vonal emelésében elértek. A szovet-
kezeti faipar népgazdasagunkon be-
Lil jelentés volument képvisel. Szi-
vos munkaval, a szovetkezetek veze-
toinek ercofeszitésével sikeriil csok-
kenteni a szinvonalbeli kiilonbséget,
ami évekkel ezelétt a szovetkezeiek
és az allami nagyipar kozott wvolt.
Az Egyesiiletben végzett tarsadalmi
munkan keresztiil az egyes szovet-
kezetek igen komoly segitséget kap-
tak a beérkezett 1j gépek iizembe
allitasdhoz, 1j technolégidk beveze-
téséhez, 11j anyagok alkalmazasahoz.
Valamennyi budapesti faipari szévet-
kezet jogi tagsdggal rendelkezik. Na-
gyobb szovetkezeteknél tlizemi cso-
portok jottek létre. Jol miikédik a
szakosztaly keretén beliill megalakult
technikusok klubja. A Szdvetkezeti
Szakosztaly tagjai vrészt vesznek
Egyesiiletink kilonbézé munkabi-
zottsagaiban, Elnokségében, sdét az

vonni.

Ugyvezetd Elnokségben is. Sok iize-
mi eléadast szerveznek, amelyekben
a megjelentek szdma az atlagosnal
nagyobb. Kiulfoldi tapasztalatese-
réken a szakosztaly tagjai is részt
vesznek. Munkabizottsagokat hoztak
létre, specidlis szovetkezetet érdek-
16 feladatok megoldasara. Ilyen volt
pl. a szovetkezeti faipar szakmunkas
sziikségletének vizsgalata.

Egy bizottsdg azon dolgozik, hogy
javaslatot tegyen, mely szidvetkezetek
keriilnének wvidékrdl a budapesti
KISZOV iranyitasa ala. Szovetkeze-
teinkre is komoly feladatok varnak
a harmadik &téves tervben, Az aru-
termelésnek 5%,-kal kell noveked-
nie, de ezen belil az exportnak 10—
12%;-kal. Mindezt annak figyelembe-
vételével kell megoldani, hogy a mi-
néségi kovetelmények magasabbak,
mint korabban. Fejleszteni kell a
miiszaki szinvonalat az egyes sz6-
vetkezeteknél, ami széttagoltan tor-
ténd elhelyvezkedésiik miatt nagy ne-
hézséghbe ttkozik. Uj anyagokat kell
bevezetni a gyartisba, amely nem
kis feladat akkor, ha ismerjik a szo-
vetkezetben dolgozok egyrészének
konzervativizmusat. Mindez azt irja
eld, hogy Elndkségiinknek, valamint
a tobbi szakosztalyunknak miként
eddig, a jovoében is segiteni kell a
Szévetkezeti Szakosztaly munkajat.
A szovetkezeti dolgozok igénylik és
varjak is ezt a segitséget.

Vegyesfaipari Szakosztdly

Egyesiiletiink legnehezebb helyzet-
ben levt szakosztalya. A hozza tar-
tozd tizemek tobbsége mostoha koriil-
ménvek kozott dolgozik és miszaki
szinvonaluk is &ltaldban elmarad a
tobbi allami vallalatokétél. A szak-
osztaly vezetGsége igyekszik ezen a
helyzeten vald valtoztatashoz a lehe-
téséghez mérten, tarsadalmi tton se-
gitséget nyujtani, de ez nem mindig
jar sikerrel. A szakosztaly tagjai
tobb elkészitett munkabizotisagi
munkajat az Egyesiillet Elnoksége
elfogadta és jutalmazta. Harom an-

kétot tartottak az elmult idében,

azok koziil a legielentésebb wolt a
kefeipari ankét, melynek javaslatait
a Konnytipari Minisztérium elfogad-
ta és bevezette.

Hét £6 vett részt a szakosztaly tag-
jaibol kiilfoldi tapasztalatcserén, a
latottakbdl egy parat vallalataik meg
is valositottak. 22 belftldi tapaszta-
latesere utat szerveztek és 16 eset-
ben tartottak iizemi elGadast, kiilén-
féle témakroél. Beinditottak egy tech-
nikus tovabbképzé tanfolyamot, me-
lyen els6 évben 25, masodik évben
43 16 vett részt. Hiba a szakosztaly
munkajaban, hogy nem egyenletes
és nem folyamatos. Az 1] vezetdség
valasztasanal, agy latszik az elvtar-
sak igyekeztek felszamolni a régeb-
bi allapotot, reméljiik, hogy a kovet-
kez6 években a Vegyesfaipari Szak-
osztaly munkaja folyamatos és ered-
ményesebb lesz.

Tisztelt kozgyiilés!

Mint mar eldéljaréban emlitettem,
17 vidéki csoportunk, illetéleg vidé-
ki tizemi esoportunk mukddik. Ezek:

— értékelési sorrend nélkiill — Sze-
ged, Gyor, Sopron, Debrecen, Szom-
bathely, Miskolc, Mohdcs, Veszprém,
Székesfehérvar, Szolnok, Pécs, Eger,
Baja, Kiskunhalas, Gyula, Szekszdrd
és Zalaegerszeg.

A vidéki csoportok munkaja Egye-
siletlink egész tevékenysége szem-
pontjabdl nagyon jelentds, mert tag-
sagunk fele vidéken van, masrészt
a vidéken levé miiszaki, technolégiai
elmaradottsag felszamolasa joforman
befektetés nélkiil eredményt hozhat
népgazdasagunknak. Nehéz a videki
csoportokat egyforma mércével mér-
ni, értékelni, hisz kilonféle adottsa-—
gok miatt jéforman mindegyik mas
lehetéséggel rendelkezik. A régi, évek
ota miikodé nagyobb varosokban lé-
vé csoportjaink mar nagyobb gya-
korlattal rendelkeznek, munkatervei-
ket jobban tudjak a helyi sziikség-
lethez idomitani, s igy munkajuk
természetszeriileg eredményesebb.

“A nemrég alakult kisebb létszamu
csoportok még csak a kezdd lépése-
ket teszik a tarsadalmi munka helyes
megszervezésére, az adott helyen va-
16 felhasznalast illetden.

Meg kell 6szintén mondanunk, a
most lelépd elndkség nem tett meg
mindent ezeknek a vidéki csopor-
toknak — kiilénotsen az tijonnan ala-
kultaknak hathatos segitésére, tdmo-
gatasara. Az Ujonnan megvalasztott
vezetoseg egyik legfontosabb feladata
fokozottabban segiteni a vidéken fo-
ly6 tarsadalmi munkét, amely nem-
csak egy-egy elbadé lekiildésében
kell hogy megnyilvanuljon. Vidéki
csoportjaink koziil megéllapithatoan
egyike a legjobban dolgozoknak a
Soproni csoport. Taglétszamuk évrol
évre novekszik. Igen fontos feladatot
veégeznek akkor, amikor a Sopron-
ban tanulé fiatal mérnckoket bevon-
jak a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
munkajaba, igyekeznek veliilk meg-
ismertetni és megszerettetni a tarsa-
dalmi tdton végzett tudomanyos mun-
kat, hogy a gyakorlati életbe kike-
riilve hasznos tagjai legyenek nem-
csak az lizemnek, hanem a tarsadal-
mi életnek is.

Soproni esoportunk munkajanak
homlokterébe igen helyesen a tudo-
manyos propaganda munkat helyez-
te. Az elmult harom évben 18 el6-
adast rendeztek, kivalé elSadokkal,
melyeken tobb mint 800-an vettek
részt. Olyan nagy jelentdségl témak-
16l tartottak el6adast, mint a gépesi-
tés és automatizalas, a mianyagok
alkalmazasa a faiparban, a faipari
gépgyartas, és kiilonb6zo faipari aga-
zatok miiszaki fejlesztésérol. Szabd
Dénes professzor, a faipari fels6ok-
tatas iranyelveinek fejlédésérdl, dr.
Lugosi Armand pedig a ,,Nagysoro-
zatgyartas a faiparban” cimmel az
V. Orszagos Faipari Konferencian
tartott vitaindité elSadast.

Nagysikeri rendezvényt tartottak
a mult évben komoly részvétellel a
soproni miiszaki napok keretében,
amelyen a faipari technelégidk tech-
nikai szintjének mérése és a vilag-
szinvonalhoz wvalé viszonyitidsa volt
a vita targya. Nem ilyen jo az ered-
mény a munkabizottsagok aktivitasa
terén, ahol az elmult harom évben
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hat munkabizottsag koéziill csak ha-
rom készllt el munkajaval, Ezek ki-
ziil kiemelkedd volt a faipari gépek
pontossagi mérésére szolgalé miisze-
rek és modszerek cimi munka. Uj
kezdeményezésként Sopronban meg-
szerveztek egy miuszaki tandcsado
bizottsagot, melynek feladata, hogy
a soproni uzemek felkérésére, mii-
szaki, technolégiai wvagy szervezeti
kérdésekben tarsadalmi Gton segitsé-
get nyujtson. Szeretnénk, hogyha a
soproni csoport eddigi jé munkaja-
nak megfeleléen tovabbra is eredmé-
nyesen miikédne.

Szegedi Csoportunk a legrégibb vi-
déki ecsoport. Munkajat éveken ke-
resztiil jol és eredmeényesen végzi.
A vezetdsége rendszeresen megtart-
ja liléseit és igyekszik a munkaterv-
be felvett pontokat maradéktalanul
végrehajtani. A csoport keretében
11 olyan vallalat van, mely jogi tag-
dijat fizet. Elnokségiink engedelye
folytdn januar 1-t6l a Tisza Butor-
gyarhoz tartozd csongradi tizem is a
szegedi csoporthoz kapcsolodott. Te-
vékenységiik zomét a kozponti elb-
adasok tartdsa, valamint a klubdé-
lutdnak rendezése teszi ki. Evek ota
nem tudnak eloébbre lépni, a fiatalok
mozgositasa, illetéleg az egyesiileti
életbe valé bevonasa utjan. Pedig
Szegedre is all az, ami minden cso-
portunkra érvényes, hogy fokozot-
tabb figyelmet kell forditani a fiatal
mérnskoknek, technikusoknak, tar-
sadalmi munkaba valé bekapesolasa-
ra. Kevés Szegeden is a munkabizott-
sagokban végzett munka. Nem lehe-
tiink turelmetlenek a szegediekkel
szemben, hiszen jol tudjuk, hogy kii-
16n aldozatot kévetel az onkeént val-
lalt tarsadalmi munka. Elnokségiink-
nek az a véleménye, hogy Szeged
tobbre is képes, multjuk és a mult-
ban végzett munkajuk alapjan tob-
bet wvarunk téliik. A szegedi cso-
portunk ne vegye ezt a biralatot ed-
dig végzett munkajuk lebecsiilésé-
nek, inkabb batoritasnak, hogy ak-
tivabban nyuljanak szervezési kér-
désekhez, s ez meg fogja hozni gyl-
maolesét.

Debreceni csoportunk a korabbi
évekhez képest munkajaban erdsen
visszaesett. A személyi -ellentétek,
a megnemértés, hosszu ideig gatolta
az eredményes tarsadalmi tevékeny-
séget. Pedig Debrecen ilyen vonatko-
zasban kitliné adottsagokkal rendel-
kezik, a véarosnak és kornyékének
komoly faipara van. Az elmult id6-
szakban a debreceni csoport legin-
kabb az oktatas teriletén végzett
munkéjaval ttint ki, s tanfolyamok
szervezésével komoly  segitségett
adott a megye faiparanak. Az alta-
luk szervezett gépmunkas tanfolyam-
r¢l évente 40—50 6 keriil ki. Szer-
veztek karpitos szakmunkasképzd
tanfolyamot is. Sok fiatal hallgatdja
volt a faipari szakrajz tanfolyamnak.
Beinditottak egy kétéves lakkberen-
dez6-butortervezé tanfolyamot is. Ve-
zefOségi liléseket rendszeresen tar-
tottak. Létrehoztak a technikusok
klubjat. Sok klubdélutant rendeztek,
és' évenként megtartjak a fasok is-
merkedési baljat. Mindez alkalmas
arra, hogy a hozzajuk tartozé teri-

let faipari szakembereit oOsszefogjak
és bevonjak tarsadalmi munkajukba.
A nemrég tartott vezetdségvalasztas
azt mutatja, hogy sikeriilt olyan ve-
zetGszervet valasztaniuk, mely a ko-
rabbi évekkel ellentétben jo, szemé-
lyes kapcsolatok révén mozgositani
tudja a tagsagot, és egyik legnagyobb
vidéki csoportunk munkajaval 4j-
baol felzarkézik az élenjaré csopor-
tokhoz.

Miskolci csoportunk egyike azok-
nak, amelyek a kozelmultban a leg-
eredményesebben mikodtek. Erezteti
hatasat, hogy az altaluk szervezett
esti tagozatd technikum tavaly bo-
csatotta ki elsd, végzett hallgatoit.
Ezek nemcsak szakmai téren kap-
csolodtak be a munkaba, hanem részt
vallaltak az egyestlileti életben is.
A miskolei esoportnak jo a kapeso-
lata a tobbi miskolei tarsegyestlet-
tel is, pl. kozosen készitették el az
Eszakmagyarorszagi Flrészek valla-
lat 2-es telepének ronktér gépesité-
si tervét. Minden remény meg van
arra, hogy az Gjonnan valasztott ve-
zetbség a megkezdett uton halad to-
vabb, javitja az egyiittes tarsadalmi
munka hatékonysagat.

Kedves Elvtdrsak!

Lehetetlen felsorolni minden wvideé-
ki csoport wégzett munkajat teljes
egészében, mert jérészik rovid mialt-
ra tekint vissza, és szamoitevd ered-
ményrol beszamolni még nem igen
lehet. Minden esoportunknal megal-
lapithato, hogy a feladatok végrehaj-
tasdhoz az akarat megvan, valljidk és
érzik, hogy napi munkajukhoz sziik-
séges a tarsadalmi osszefogdssal elér-
heté segitség, de még nem mindenhol
talaltdk meg a keresztiilvitel maédjat.

A budapesti szakosztialyoknak az
Elnckségnek és az Ugyvezetd Elnék-
ségnek fokozott mértékben kell fi-
gyelemmel kisérni és segiteni a vidé-
ken folyd egyesileti életet.

Tisztelt kozgyiilés!

A legutdébb Budapesten tartott va-
lasztmanyi tlésen tobb felszélald ér-
deklddott, hogy az egyesiileti mun-
ka gerincét alkotd, jelentés munka-
raforditassal keszitett zarojelentések-
kel mi tortént az elmult idészak-
ban. Minden felszolalénak igaza van
abban, hogy tarsadalmi munkat csak
akkor érdemes végezni, ha annak
eredménye van, és ha az abban fek-
tetett munkat wvalamilyen maodon
hasznositjak is. Az Egyesiilet kiilon-
b6z6 munkabizottsdgai 1964. és 1965.
évben 43 zardjelentést készitettek el.
Ez a szdm oOnmagaban is bizonyitja,
hogy tarsadalmi tevékenységilink
egyik legfontosabb feriilete a mun-
kabizottsdgban végzett munka. Egy-
egy témardl készitett zdrdjelentés je-
lentés gyakorlati segitséget, nem egy
esetben utmutatast adott iparagi
egyes feladatok megoldasahoz.

A zarojelentések megoszlasa ko-
vetkezéképpen alakult:
anyaggazdalkodasi kérdésekkel 14
gyartasfejlesztébsel 11
elvi jelentdségli kérdésekkel 9
szervezési kérdésekkel 9
zarojelentés foglalkozott.

A felsorolasbol megallapithato,
hogy az e teriileten végzett munka
cgeszséges fejlédést mutat. Bétran
elmondhatjuk, hogy a korabbi évek-
hez viszonyitva az elfogadott zaro-
jelentések miszaki szinvonala, tar-
talmi mondanivaléja — a szamszer(
novekedés mellett sokat javult. Az
utébbi idében alig kellett biraldsnal
zaréjelentést visszaadni 4tdolgozas
vgég;ztt. A kiilénbozé férumokon tér-
ténd elbiralasnal Egyesiiletiink egyre
tobb elismerést kap. Az elfogadott
zardjelentésekért Egyesiiletiink az
abban kozremiikédéknek 51 500 Ft-
ot fizetett ki. A szinvonal emelke-
déséhez hozzajarult az is, hogy Egye-
siiletiink vezetése fokozott figyelmet
forditott az elkésziilt munkdk értéke-
lésére és hasznositasara.

Az elmult idGszakban az elfoga-
dott zardjelentéseknél azt a gyakor-
latot alkalmaztuk, hogy a ,FAIPAR”
hasabjain kozzétettilk azokat a té-
mdkat, amelyek jelentdségiiknél fog-
va széles koril érdeklddésre tarthat-
tak szdamot. Ezek koziill kiemelném
a faipari gépek pontossdgi mérésére
szolgdlé miszerek és modszerek c.
te}mét, és a nyers parkettaléc-gydar-
tas racionalizdaldsdira készilt javas-
latot. A zardjelentésekben kidolgo-
zott témak hasznositisanak masik
maodja, hogy Egyesiiletiink megkiildi
a téma szerinti illetékes felligyeleti
szervnek, hatoésiagnak, gyakorlati
megvaldsitas céljabol. Az elmult két
év folyaméan a kivetkezd szerveknek
kildtiink zarodjelentést:

Orszagos Erdészeti Foigazgato-
sagnak
Konnytipari Minisztériumnak
Epitésiigyi Minisztériumnak
Helyiiparnak
Kozvetlen megvalositasra kilencet,
jelenleg elbiralis alatt van 13.

W ~1an

A fentebb elmondottak vilagosan
mutatjak, hogy nagyra értékeljiik
a munkabizottsagokban végzett mun-
kat. Ahhoz azonban, hogy e tevé-
kenység ténylegesen tovabbra is don-
to tényez6 legyen Egyesiiletiink éle-
tében, fokozottabban kell foglalkoz-
nunk a fejlédés iranyanak kévetke-
zetes, pontos meghatdarozasaval.

Véleményiink szerint a tudoma-
nyos egyesuletnek kell megadni az
Gatmutatast az egyes iparagak, ipar-
Agi agazatok fejlédéséhez. Az eddi-
giekben ismertetett munkanal els-
fordult, hogy a munkabizotisig altal
kidolgozott téma egybeeseit a meg-
valosulassal. Annak ellenére, hogy e
tény nem csokkenti a tarsadalmi
munka jelentdségét, mégis toreked-
niink kell az ilyen esetek megsziin-
tetésére. Az egyesiilletekben folyé
munkanak minden esetben meg kell
elézni a hivatalos, allamilag elren-
delt munkat. Hiba lenne belenyugod-
ni abba, hogy a zardjelentéseket a
megfelelé helyre eljuttatjuk, tovabb-
ra is szorgalmazni kell azok mieldh-
bi hasznositasat. Ilyen tekintetben
komoly és feleldsségteljes munkik
varnak Egyestletiink Miiszaki Tudo-
manyos Bizottsagara, bizunk abban,
hogy tagsagunk tamogatasaval ezt a
kérdést is megoldjuk a népgazdasag
érdekeinek megfelelGen.
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Tisztelt kozgyiilés,
kedves elvtarsak!

Lehetetlen arra vallalkozni, hogy
Egyesiiletlinkben tevékenykedd tibb
szaz miiszaki dolgozo egyesiileti mun-
kajat 2—3 évre visszamendleg meg-
kozelité pontossiggal is érzékeltetni
lehessen. A munkankban jelentkezé
fogyatékossigok dacara, ugy érzem,
hogy Egyesiiletink egésze eredmé-
nyes, j0 munkat végzett az elmult
idoszakban. Engedjék meg, hogy ez-
ért a lelkiismeretes munkaért Elnck-
séglink nevében koszonetemet fejez-
zem ki mindazoknak, akik abban
részt vettek. A faipar egésze elstt
igen komoly feladatok allnak. A
minisztertandes faanyaggazdalkodasi
rendeletének eredményes végrehaj-
tasa, a nemzetkozi munkamegosztas-
bél eredd miiszaki és szervezési kér-
dések kidolgozdsa, a technoldgiai,
technikai szinvonal allandé fejlesz-
tése, a termelés gazdasagossaganak
fokozdsa, a tudomdanyos eredmények
minél szélesebb kori elterjesztése,
a miuszaki propaganda szélesitése
tizemeinkben — és nem utolsésor-
ban az U] gazdasagi mechanizmus
bevezetésében valé aktiv kozremi-
kédés, mind olyan feladat, amelyek-
b6l Egyesiiletink valamennyi akti-
vistajanak ki kell vennie részéf. Biz-
tosak vagyunk abban, hogy az egyes
tertileteken megvalasziott vezetdsé-
gek, valamint a most megvalasztandé
elnokség mindent el fog kovetni az
eloitlink All6 feladatok sikeres vég-
rehajtisa érdekében. Kérjiik egész
tagsagunkat, tamogassa a vezetOsé-
get munkajaban.

Kérem a tisztelt kozgydlést, az el-
nokség nevében elmondott beszamo-
1ot fogadja el.

Az elndkség beszamolojanak el-
hangzasa utan dr. Mazanecz Jozsef
az Egyesiilet Szamvizsgdlé Bizottsa-
ganak jelentését terjesztette a koz-
gyllés elé. Ezt kovetéen a -jeldld
bizottsdag és a szavazatszamlalo bi-
zottsag megvalasztasara keriilt a sor.

A jeldlébizoltsdag elnokélil Rieper-
ger Ldszléo budapesti kildottet, tag-
jaiul pedig Dani Jdnos szegedi, Lon-
kai Janos és Kovdacs I'mre budapesti,
valamint Szabdé Dénes soproni kiil-
dotteket valasztotta meg a Kozgyi-
lés. :

A szavazatszamlalé bizottsag elno-
kel dr. Walek Kdroly budapesti kiil-
dott, tagoknak Ezsids Pdiné buda-
pesti, Fényszdrossy Kdrolyné debre-
ceni, Fdy Mihdly mohicsi, és Ddm
Ferenc budapesti kuldottek lettek
megvalasztva.

A viszonylag kisszamu hozzaszd6lo
a faiparban végbement és tovabb
folytatodd nagyaranyu technikai és
technologiai fejlédésrol, a helyi ren-
dezvények tartalmi szinvonala eme-
lésének sziikségességérdol, az tlizemi
szervezetek haldzatanak szélesitésé-
r6l és a helyi problémak megolda-
saban vala tarsadalmi tevékenysé-
giik novelésérdl, és a fiatal miszaki
dolgozéknak az egyesiileti munkaba
vald fokozottabb bevonasanak elen-
gedhetetleniil sziikséges voltarol be-
szélt. A beszamoléhoz tortént kevés
hozzaszolas elokészitési hianyossa-

gokra enged kovetkeztetni, tobbek
kozott arra is, hogy a kozgydlési
kuldottek, kozulik is elsésorban a
videkiek ilyen vonatkozdsban nem
késziiltek fel az Egyesiilet életében
fontos helyet elfoglald orszigos ta-
nacskozasra. Ez a tény arra kotelezi
egyestleti szerveinket, hogy a jovére
nézve ezen a téren levonja a sziiksé-
ges tanulsagokat.

Az elnokség és a szamvizsgdld bi-
zottsag beszamoldéjaban tértént hoz-
zaszolasok elhangzisa utan a koz-
gylilés mind a két beszamoldt elfo-
gadta és a régi vezetdségnek a fel-
mentését megadta.

Az Egyesiilet elndke: Réka Pdl elv-
tars, elnokhelyettesek: Strébl Kdl-
man, Tompa Mdtyds, Szabé Ldszl6,
Horvdth Gyula elviarsak., A f6titkar:
Somogyi Ldszlé, helyettese: Jdszai
Kdroly. Az Elnokség tagjai: Bakay
Istvdn, Bédogh Istvan, Czagdny La-
jos, dr. Daloecsa Gdbor, Dani Jdnos,
Ddm Ferene, Erdélyi Guyorgy, Ezsids
Pdlné, Fabidn Ldszl6, Fdy Mihdly,
Fényszdrossy Kdrolyné, Grész Istvdn,
Juhdsz Istvdn, Kapitany Ferenc,
Kiss Jend, Klenner Miklos, Kdsa
Pdl, Kovdcs Imre, Ldzdr Ldszl6, Lele
Dezsé, Litomereczky Jozsef, Lizdk
P@l, Lonkai Jdnos, dr. Lugosi Ar-
mand, Lukdcs Istvdn, Liibke Roland,
Mittelmann Miksa, Pajor Ferenc,
Pajzs Zoltdn, Posch Paula, Rieper-
ger Ldszlo, Sej Dezsd, Schmidt Ernd,
dr. Somlkuti Elemér, Speer Norbert,
Siimeghy Gdbor, Szabé Dénes, Sze-
nes Endre, Széke Baldzs, Szvetko
Ndandor, Tamdsi Zoltdn, Vargha Gyu-
la, Vojvoda Janos, dr. Walek Kd-
roly, Weber Jozsef.

A szamvizsgdlo bizottsag tagjai:
Dr. Mazanecz Jozsef, Szombathy Fe-
renc, Gyoéri Lujza.

A fegyelmi bizottsdag tagjai: Dr.
Szabé Kdaroly, dr. Jdvorffy Tibor,
Vanatka Ldszlo.

A vdlasztmdny tagjai:

A Butoripari Szakosztaly részérdl:

Bertok Jdnos, Botka Zoltdn, Csdanyi
Ldszl6, Csete Lajos, Dolhai Imre,
Domjan Gyula, Draskovits Kdzmér,
Kemény Zoltdn, Kolldr Mihdly, Ko-
vdcs Istvdan, Maréthy Mihdly, Pdr-
tos Andor, Rein Lajos, Récsei Joi-
zsef, Sajbdn Pdl, Saly Imre, Sipos
Arpdd, Szlavkovszky Mihdly, Tokay
Istvdn.

A Vegyesfaipari
szérdl:

Bozzai Zoltdn, Burda Ferene, Di-
motor Istvdn, Imreh Adam, Komlés-
sy Elldk, Loffler Jend, Schenk Pdl,
Solymos Guyula, Szdraz Lajos, Undi
Gyula.

Szakosztdly ré-

A Fiirész-lemezipari
Tészérol:

Dr. Amrik Ldszlo, Bencsik Ilona,
Bobok Ldszlé, Cziraky Jézsef, Des-
sewffy Imre, Dévay Jézsef, Dudds
Ldszlo, Haldsz Ldszlo, Kerner Fe-
renc, dr. Kovdcs Illés, Lengyel Fe-
renc, Magyar Akos, Matuszka Ist-
van, Miiller Laszlo, Partos Béla, Pra-
zsik Jdnos, Replyuk Mihdly, Zoller
Vilmos.

Szakosztdly

Az Epiiletasztalos-ipari Szakosztdly
Tészérol:

Albert Janos, Diviaczky Tibor, Ge-
lanyi Ddniel, Hanvai Pdl, Illyés Sdn-
dor, Jeszenszky Jdnos, Kovdes La-
jos, Lakatos Guyula, Marek Jdzsef,
Matuszka Jozsef, Mayer Gusztdv,
Mika Kalman, Németh Ferenc, Szabo
Pal, Toth Istvdn, Ulczinger Ferenc,
Weinper Béla, Zoltdin Jdnos.

A Szivetkezeti Szakosztdly részé-
r6l:
Fiirst Sdndor, Kaltanecker Jozsef,

Laposa Jézsef, Mészdros Sdndor, Vaj-
da Kdroly, Vargha Jézsef.

A Szegedi Csoport részérdl:

Bullds Jozsef, Dani Ferenc, Fejes
Jozsef, Jésa Jend, Juhdsz Ldszlé,
Kneifel Jozsef, Lakd Ferenc, Len-
gyel Istvdn, Mocsai Lajos, Orisek
Ferenc, Schwarcz Sdndor, Szabé La-
jos, Taraba Lajosné.

A Gyori Csoport részérdl:

Foldesi Ernd, Lovdsz Ldszlé, Mar-
ké Vince.

A Szombathelyi Csoport részérdl:

Alpdr Tibor, dr. Joé Imre, Kovdcs
Istvan.

A Soproni Csoport részérdl:

Bakk Laszl6, Botdar Antal, Csizma-
dia Gabriella, Fizy Istvdin, Korn-
fein Antal, Kuszdk Péter, Leské Jd-
nos, Magées Jozsef, Rdcz Jdnos, Sal-
lai Ferenc, Schirk Jézsef, T6th Ldsz-
16, Thuréczy Kdroly.

A Székesfehérvdiri Csoport részé-
T6l:

Kovdcs Janos, Sdrosi Ferenc, Stei-
ner Jdanos, Szabo Ldszl6.

A Mohdcsi Csoport részérdl:
Asztalos Tivadarné, Sugdr Jend.

A Miskolei Csoport részérdl:

Acs Zoltdn, Eitner Sdndor, Farkas
Lajos, Gulyds Istvdn, Kezdédi Ldsz-
16, Kluger Ldszlé, Nagy Albert, Csik
Balint, Demeter Ferenc, Kormos Pdl,
Sipos Lajos, Szamosvilgyi Ferenc,
Zsombolyai Zoltdn.

A Kiskunhalasi Csoport részerdl:
Fiizes Istvdn, Hegediis Jdanos.

A Veszprémi Csoport részérdl:
Kormos Erno, Tota Laszlo.

A Szolnoki Csoport részérol:
Polyile Gyula.

A Bajai Csoport részérdl:

Beényi Jozsef, Borka Ernd, Germdan
Jozsef, Gilidn Mihdly, Laki Ldszlo.

A Debreceni Csoport részérdl:

Balogh Sdndor, Bartha Lajos, Be-
reczky Sdndor, Biré Lajos, Papp
Zoltan, Patai Istvdn, Taresai Jozsef,
Toth Laszlo.

(A kdozlemény folytatasa a 127. ol-
dalon.)



Egyesiiletiink orszigos kiildétt-kozgyiilése

(A kozgylilési beszamold folytatisa
a 104. oldalrél.)

Réka Pdl elvtars, a Faipari Tudo-
‘manyos Egyesiilet elnoke zardbeszé-
-dében a kovetkezdket mondotta:

Tisztelt kozgydleés, kedves elvtdr-
sak!

Nem hiszem, hogy sziikség lenne
arra, hogy ez elbtt a testiilet el&tt
igéreteket tegytink, hogy a'jovében
az eddiginél jobban fogjuk elvégez-
ni azt a munkat, amivel a kozgyd-
lés megbizott benniinket. Ellenben
kériink valamit az elvtirsaktél is.
Az Egyesiilet Gsszes egységei a ji-
voben tobb tamogatist, segitséget
igényeljenek az elnokségtél, mint

ahogy azt eddig tették. Egyesiiletiink
tagjainak mintegy 50%-a vidéken
van, és a jovot illetben méginkabb
kell szamolni a vidékiekkel, hiszen
az iparpolitika valtozatlanul afelé
tendal, hogy a wvillalatok, tzemek
vidékre telepiiljenek és igy a vidék
stulya tovdbb novekszik. Ez azt
igényli, hogy a vidéki csoportok sa-
jat fteriiletiikon minél eredménye-
sebb tevékenységet fejtsenek ki. El-
nokségiinknek és a Valasztmanynak
sok tfennivaléja van ezen a téren.
Kérjiik az Egyesiilet vidéki csoport-
jait, hogy teriiletiiket ne csak helyi-
leg képviseljék, hanem altaldban
annak a szempontnak az el6térbe
helyezésével, hogy a faipar silya a

vidék felé tolodik el. Ez azonban
nem azt jelenti, hogy ecsak a vidé-
kiekt6l kerjiink nagyobb agilitist és
aktivitdst, hanem a budapestiek-
tol is,

Keérjiik végezetiil, hogy a vidékiek
az egyes vezetési Osszejoveteleinkre
lehet6leg minden esetben j&jjenek
el, mert felmeriilt, hogy a vidékiek
nem tudjdk, hogy az elnokségi és
egyéb liléseken mi hangzik el.

Kivanunk a kiildétteknek sajat te-
riiletiikon  tovdbbi eredményes j6
munkat, és arra kérjiik az elvtirsa-
kat, hogy minden vidéki esoportnal
tajékoztassdk a tagsagot a mai koz-
gyllés lefolyasarol.
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KLEIN JULIUS—SULAN ELEMER
Zélyomi Erdészeti és
Faipari Féiskola (CSSR)

A gazdasigos sorozatnagysig** meghatdro-
zasa az Uzemszervezeés és vezetés egyik legrégibb
kérdése, amelynél el@szor haszndltak elméleti szé-
mitasi eljardasokat. Churchmann a ,,Bevezetés az
operaciés kutatédsba” (Itroduction to Operations
Research, New York, Willey 1957.) ciml konyvé-
ben emliti, hogy ezt a kérdést elészor 1915-ben ol-
dottik meg az amerikai tizemgazdasigtani iroda-
lomban. Annak ellenére, hogy e kérdés megoldasé-
val kiilonboz6 szempontokbél az elmilt fél évszi-
zad folyaman igen sokan foglalkoztak, mind ez
ideig aktudlis maradt.

A vilagirodalomban e targyrél az emlitett idd-
szakban viszonylag sok munka jelent meg. Sziiksé-
gesnek tartjuk megemliteni, hogy e téren a magyar
tudésok is kivették résziiket a munkibdl. Féleg a
Kozgazdasagtudomanyi Egyetem tandranak, dr.
Susdanszky Janosnak a munkdira gondolunk, me-
lyeket nagyrabecsiiliink, féleg azért az alapos és
kritikus allasfoglalasért, melyet az alkatrész-soro-
zatnagysig meghatarozdsanak kilonb6zé mddjai
értékelésénél mutat.

A mi féiskolankon is foglalkoztunk ezzel a kér-
déssel kutatémunkink keretében nemcsak azért,
mert e kutatisoknak konkrét eredményei lehetnek,
hanem féleg azért, mert ilyen feladat megold;’w’mak
igen nagy a metodikai jelentdsége mds, hasonlo
feladatok megoldasanal. Feltételezhetd, hogy a so-
rozatnagysig-szamitas elméleti megoldésa a faipar
koriilményeire alkalmazva a legnagyobb gazdasa-
gosség elvének bevezetésénél érvényesiil majd a
gyakorlatban. Mivel azon a nézeten vagyunk, hogy
e kérdés megoldasira nem lehet egy univerzalis
eljarist, esetleg képletet kidolgozni, olyan metodi-
k4t javasoltunk, mely feltételezi a szimitdsok meg-
vilagitasat és ellenéirzését kilonboz6 szempontok-

bol. Az ilyen eljaris el6nyének féleg azt a tényt-

tartjuk, hogy a legkisebb mértékre csokken az
olyan tényezdk hatdsa, melyeket nem lehet mindig
pontosan meghatarozni vagy nem lehet az egyes
szamitési eljardsokndl teljes mértékben figyelembe
venni.

A gazdasigos alkatrész-sorozatnagysigot be-
folyasolé tényezdk megéllapitisindl és elemzésé-
nél egy egész sor olyan tényezét vizsgiltunk meg,
melyek teljesen ellentétesen befoly(ieol]ak az al-

* Az V. orsz. faipari konferencidn elhagzo tt elGadds.

** Terminolégiai eltérések tisztdzdsa érdekében
szitkségesnek tartjuk rdmutatni arra, mit értiink ,,soro-
zat”’ és ,,a,lkatrész-sorozatnagység” alatt.
Sorozat: Az azonos tipusi és szerkezetii gydrtmé-
nyok (lehetnek késztermékek, ezek részei, vagy szere-
1ési csopontjal), melyeket az fizem megszakitds nélkiil
gyart le.
Alkatrészsorozat: A szerkezetileg azonos al-
katrészek, vagy alkatrészesoportok (csak félkész dru),
amelveknek egy munkahelyen vagy gépsoron azonos
eljdrdssal torténik a mogmunkélasuk egy gyértdsi folya-
matban (ciklusban), amikor is az egyes munkahely eken
csak egyszeri el6késziileti- és munka befe_)ezésx id6t
igényel.

)

Az alkatrészsorozatnagysag-szamitasi
modszereinek felhasznalisarél a faiparban¥

katrészsorozat nagysigat fel- vagy lefelé. Miel6tt
azonban attértiink volna a faipar részére alkalmas
konkrét médszer kidolgozésira, szamba vettiik a
méar létez6 sorozatnagysig-szamitasi eljardsokat,
melyeket lényegében a kovetkezd hdrom kategé-
riaba osztottuk be:

1. Globélis médszerek.

2. Minimdlis alkatrészsorozatnagysig szami-
tési modszer.

3. Optimdlis alkatrészsorozatnagysig szimi-
tési modszer.

Az els6ben a mar emlitett Axenov metédusa
mellett még Mmds eljardsokat is besoroltunk, me-
lyek koziil itt csak a hozzévetoleges és azt az elja-
rast emlitjiik, melynek az alapja a gyértds litemes-
sége.

A hozzévetdleges alkatxcsmmo/atnagymg-
szamitési el]ams az egyes alkatrészek évi termelési
feladatat veszi alapul és tapasztalati Giton nyert
koeficiensek segitségével hatdrozza meg a sorozat
nagysigit. A kovetkezd oOsszefliggésbdl indul ki:

n=u-Q (1)

ahol n — az alkatrészsorozat-nagysig darabban,
u — koefficiens, amely meghatdrozza a soro-
zatnagysidg maximalis viszonydt az évi
tervhez (az értékét a sorozatnagysigi-
tol fiiggben 0,05-t61 egész 0,02-ig kell
venni — 0,05 a kis- 0,02 a nagy-sorozat-
gyartiasndl),
@ — az alkatrészek évi gyartisi terve darab-
ban.

Mis eljaras az alkatrészek sorozatnagysigit a
sorozatok ritmusa (1smetlodesc) alapjin 4llapitja
meg. Ennél az ismétlédés un. dllandé varidnsaibol
indulnak ki az egyes sorozatgyartasra bedllitott
részlegeknél. Lényegében ez is az el6bbi eljards
analdgidja.

Az alkatrészsorozat-nagysiginak a meghati-
rozasinal a periodicitdis megvélasztdsinak a médja
alkalmazva van a csehszlovik butor- és épiilet-
asztalos-ipari véallalatokban ,,ciklikus grafikon’ né-
ven. Itt az alkatrészsorozatnagysig-szamitis alap-
jaul hatnapos, tehdt heti ritmust lehet venni. Az
ilyen médon megallapitott sorozat igen fontos sze-
repet toltott be a gyartasi folyamatok egyenletes-
ségének szervezésénél, mert az allandé operativ
terv pontosan megallapitotta, hogy a hét egyes
napjaiban, melyik alkatrészeket melyik munkahe-
lyen kell megmunkéalni.

Mivel e két metédus nem veszi figyelembe a
termelési folyamatoknak mas miiszaki vagy gazda-
sagi tényezoit (a maximalis gazdasigossagot, a gép-
kapacitasok és gydrtisi teriiletek maximalis ki-
hasznéaléasat stb.) ezért a gyakorlati hasznalhato-
saguk korlitozott és nézetiink szerint csak a mas
eljardsokkal megéllapitott alkatrészsorozat-nagy-
sdgnak végsd korrekei6janal alkalmazhaté.
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Az Azenov metodus az alkatrészek maximu-
mabdl indul ki, melyeket a megmunkalds kozti
tarol6 helyeken kell tarolni. A tajékoztaté eljarasok
kozé azért osztottuk be, mert nézetiink szerint ép-
pen Ugy, mint a hozzavetdleges alkatrészsorozat-
szamitdsi eljirast csak az alkatrészsorozat-nagysig
megéallapitisinak végss fazisanal korrekeidra hasz-
néaljuk, ha a sorozat meghaladja azt a mennyiséget,
amelyet a két egymast kovetd opericié (munka-
hely) kozott tarolni lehet.

A maximalis effektivitis olyan alapvetd té-
nyezd, melynek érvényesiilnie kell a szocialista

4llalatok vezetésénél. Lehetetlen tehdt, hogy a
termelés barmely kérdése megolddsindl a gazdasa-
gossagot figyelmen kiviil hagynink. Ebbol kovet-
kezik, hogy az alkatrészek sorozatnagysiginak a
szamitasandl is a maximdlis gazdasigossig elvébdl
kell kiindulni.

A viallalatok tevékenységének komplex mi-
néségi mutatdja a termelés 6nkoltsége. A minimé-
lis termelési koltség tehat az alaptényezdk egyike,
melyet az alkatrészek sorozatnagysiginak a meg-
allapitasanal is figyelembe kell venni.

Ezt a tényez6t csak a minimélis és optimadlis
alkatrészsorozat-nagysig szamitési eljarasok veszik
figyelembe, természetesen mas és méas modon és
kiilonboz6 szempontokbol. A minimélis termelési
koltségek tézisét azonban nem lehet leegyszerfisi-
teni. Az optimdlis sorozatnagysig-szamitasndl le-
egyszertisiteni példaul csak a legalacsonyabb egyedi
koltségek kérdésére, vagy a minimélis alkatrész-
sorozat meghatirozasinil az id8 és az ebbdl kifolyd
bérmegtakaritds kérdésére nem helyes megoldas,
mivel ez a szocialista véllalatok termelésiranyitdsi
munkaszintjének emelésénél e probléma legaldbbis
téves értékelésérdl tantskodna.

Sziikségesnek tartjuk ezért mas szempontok-
bél is megitélni e két eljarast, kiilonos tekintettel a
faipar szikségleteire.

A két eljards alapvetd kiilonbsége, hogy a ter-
melés forgéeszkozkérdését mds moédon itéli meg.
A minimdlis alkatrészsorozat médszere egy véalto-
zat kivételével nem szamol a forgéeszkozok kotott-
ségének a befolydsdval, mig az optimalis alkatrész-
sorozatnagysig-szamitasi eljaras figyelembe veszi a
forgdeszkozok hatasat, mivel az egyik komponensé-
ben szdmol azokkal a veszteségekkel, amelyek az
eszkozok lekotottségébil keletkeznek a termelés-
nél.

A masik tényezd, amelyet. mindkét mddszer-
nél mds médon vesznek figyelembe, az alkatrész-
sorozat-nagysag viszonya az alkatrészsorozat meg-
munkalisi id8sziikségletéhez (a sorozat elSkészitési
és befejezési idejéhez), illetve a koltségekhez, me-
lyeket egyszer kell az alkatrészsorozatra rifor-
ditani. ‘

Az eljards, amellyel a kérdést megoldja, az
optimélis sorozatnagysig metddusa, egyértelmd,
logikus és érthetd. Ha feltételezziik, hogy bizonyos
koltségek (pl. az el6késziileti) allandok, tekintet
nélkiil az alkatrészek sorozatnagysaginak barmely
valtozasira, az egységre esd gyartasi koltségek jel-
lege csokkend lesz, mégpedig ardnyosan a sorozat
darabszaménak emelésével. A minimdlis alkatrész-

sorozatnagysig modszerénél ezzel szemben ez a
probléma nincs eléggé tisztazva.

£ médszer hibaihoz tartozik az is, hogy az al-
katrész-sorozatnagysigit a termelési feladattol
fuggetleniil allapitjuk meg. Ez bizonyos esetek-
ben, egészen szélsGséges eredményekhez vezethet,
melynél a kiszdmitott alkatrészsorozat nagyobb
lesz, mint az a mennyiség, amely pl. az évi terv
teljesitéséhez sziikséges. Ez az eset nem fordulhat
el6 az optimdlis alkatrészsorozat szamitasi eljards-
nal, mivel itt az optimédlis sorozatnagysig mindig
az évi termelési feladat bizonyos része.

Az egyes eljarasok elemzése és Gsszehasonlitésa
alapjan megallapithatjuk, hogy az effektiv alkat-
részsorozat-nagysig szdmitisa alapjaul az optima-
lis sorozat mddszerét valaszthatjuk. A gyartasi
egységre es6 minimélis koltségekbdl kiindulé op-
timalis alkatrészsorozat-nagysig csak ritkan felel
meg a tobbi miiszaki és gazdasigossigi tényezdnek
és a szamitdssal megallapitott alkatrészszimot mo-
dositani kell ugy, hogy megfeleljen ezeknek a té-
nyezoknek is.

Az alkatrészsorozatnagysag szamitasi kutaté-
sainkndl a faiparban elsésorban egy modellt 4lli-
tottunk fel, hdrom véaltozatban, melyek a termelés-
nél a kiulonbozé gyartasi eljarasok és alkatrészso-
rozat-sziikségletbdl indultak ki.

Az elsé varians tekintettel volt arra az esetre,
mikor az alkatrészek gyartdsi folyamat végén azon-
nal felhaszndlédnak. A mésik varidnsnél fokozatos
a felhasznalds, mig a harmadiknal abbél a ténybél
indultunk ki, hogy az alkatrészek a gydrtis végén
kozbensd raktdrban maradnak, biztonsigi készlet-
ként, esetleg més okok miatt és csak egy bizonyos
id6 utén keriilnek fokozatosan felhasznildsra.

E hdrom varians reprezentativ esetet képvisel,
mivel rajtuk kiviil 1étezik még sok més alternativa
is, melyek t6bbé-kevéshé eltérnek ezektdl. A modell
mandhdarom varidnsanak az alapelve az, hogy gazda-
sdagosnak vagy optimdlisnak csak azt az alkatrészso-
rozatnagysagot tekinthetyiik, melynél a gydartdsi egy-
ségre es6 dllandd és vdllozé kollségek dsszege mini-
madlis. Megjegyzends még az a tény, hogy a legna-
gyobb nehézségek azon koltségek megallapitdsinal
fordultak el6, melyeket szokés szerint a kotott
forgdeszkozok kamatlibinak nagysigival haté-
rozzuk meg. Nézetiink szerint ez nem megfeleld,
mert létezik itt még egy sor olyan tényezd és kolt-
ségtétel, amelyekkel szintén szidmolni kell.

A harom alapmodell meghatérozdsinil meg- .

vizsgaltuk tobb mis tényezs hatasit is. Sajnos nem
részletezhetjik itt e kérdést, rd szeretnénk azonban
mutatni legalabb néhiny eredményre.

ElGszor is a gazdasigos alkatrészsorozatnagy-
sdg-szamitds okonémiai vonatkozésairél. Tobb, kii-
16nboz6 tizem adatait vizsgaltuk meg és minden
esetben olyan eredményt kaptunk, hogy a hatnapos
periodicitést és ezzel kapesolatban az alkatrészek
sorozatnagysigit csokkenteni kell, mert ez kolt-
ségmegtakaritast jelent.

Azon tényezok kozil, melyek kiilonosen ked-
vezéknek nyilvanultak az alkatrészsorozat-nagy-
sgnak a novelésénél, megemlithet6 a mfiszakok
emelése, dttérés magasabb termelés-szervezési for-
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mékra és ezzel kapcsolatban a termeld teriiletek
jobb kihaszndldsa, a termelési ciklus roviditése, a
befejezetlen termékallomanyok csokkentése és az
ebbdl szarmazé forgéeszkozlekotés dtlagos mérté-
kének relativ csokkentése.

Mint méar emlitettiik, ezek és még més, itt nem
emlitett tényezdk befolydsoljik a gazdasigos al-
katrészsorozat-nagysiag meghatéirozisit, de més-
részt a sorozatnagysig minden valtozasa visszahat
e tényezokre is éspedig nemcsak kozvetleniil, de
kozvetve is az egyes tényezGkon 4at. Megemlitjiik
és hangstlyozzuk e kortilményt, mert a mi gyakor-
lati irdnyité munkankban sokszor nem értékeljiik
eléggé e kolesonhatisokat és az egyes jelenségeket
elszigetelten és kapesolatok nélkiil oldjuk meg. A
kozolt példaban kidomborodik a felmeriils kérdé-
sek komplex elbirdldsinak sziikségessége s a kol-
csonhatésok sora, melyek ismerete nélkiil nem le-
het eredményesen iranyitani és szervezni a terme-
lést véllalatainkban. Ezért gondoljuk, hogy a fel-
vazolt elvek elsajititisa szempontjibdl ilyen
komplex eljards a villalatok és tizemek vezetd-
apparatusianak teljes egészében sziikséges és nagy-
mértékben hozzajarulhat a faipar szintjének eme-
léséhez és egyben lényeges lépést jelenthet a mi és
més fejlettebb ipardgak kozotti kiilonbségek ki-
egyenlitéséhez.

A moédszer butoripari alkalmazhatésigit a
kovetkez6 példin mutatjuk be:

Példa az effektiy alkatrészsorozat-nagysag meghata-
rozasara butoripari iizemben

1. A gazdasagos (optimalis) alkatrészsorozat-nagysdg
szamitdsa — kivnduldsi alaposszefiiggések:

A gazdasigos alkatrészsorozat-nagysig meg-
hatérozasindl a faiparban a probléma alapfogal-
mazasabol kell kiindulni, amely az 1. 4bran és a
termelési egységre es6 gyartasi koltségek képleté-
vel van megadva

Y=Y+ % +9s +¥s (2)
ahol y=termelési egységre es6 koltségek,
y, =koltségtétel, amely a termelési egységre
csokken az alkatrészek sorozatnagysigi-
nak emelésénél,

Xip-s-(1+vp)

Y= " (3)

Ya Yy =az egységre esd allando6 koltségek, ahol
Yo=m (4)

Ys=Xts-5-(1+vp) (5)

y;=koltségek, melyek a termelési egységre
vonatkoztatva linedrisan emelkednek az
alkatrészsorozat-nagysiginak az emelé-
sével (olyan esettel szimolunk, amelynél
az alkatrészek a sorozat legyédrtisa utin
rendszeresen és fokozatosan fogyasztod-

nak példdul szerelésnél). &
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Az alkatreszek sorozatnagysdga drb.

1. dbra. Az optimalis alkairészsorozat-nagysag diagramja

Ebben az esetben:

A képletben hasznilt jelek jelent&sége:

2 tp=az alkatrészsorozatra est el6késziileti és
befejezési id6 Osszege az Osszes miivelet-
nél, amelyeken a sorozat atfut,

s=az lzem termel6 munkéisainak egy
percre es6 bér-tarifija,

vp=a rezsikoltségek hinyada (az egységhé-
rek szazalékaban, mint 1-nek hianyada),

x=az alkatrészsorozat-nagységa,

m=az egységre es anyagkoltségek,

2t4=az egységidok Osszege az alkatrészsoro-
zat Osszes miiveleténél,

u’ =az évikamat mértéke (u) atszdmitva egy
naptari hénapra a kovetkezd kifejezés-
bl

e
“w12

ahol ez magiban foglalja a forgdeszko-
zok utdn fizetett téritéseket és az eset-
leges riziké fedezetét,

T'»yr= az alkatrészsorozat-gyértési cikluséinak
hidnyada a havi iddalapbdl, amely a ko-
vetkezd képlettel van megadva:

Xip+aXt4

Trur= T (7)
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ahol a szimldléban az egész gydrtasi
ciklus van (perchen) az alkatrészsorozat
fokozatos menete mellett a termelésnél
és a nevezdkben a havi idGalap (perc/ho-
nap).

A havi idéalapot 200 érdanak vehetjiik,
amit aztén a miiszakok szdma szerint
egy kiilon tényez6vel szorozzuk be. Igy
pl. kétmiiszakos termelésnél a havi id6-
alapot a kovetkezdképpen szamitjuk:
200 -60 -2=24 000 perc/honap.

A miiszakok szdmdnak figyelembevétele
azért fontos, mert a t6bb miiszak beve-
zetésével meggyorsithatjuk a forgdesz-
kozok forgisat, avagy, amire a konkrét
példiban ramutatunk, el@segiti emelni
az alkatrészsorozatnil a darabszamot
az egységre esd koltségek egyidejii csok-
kenése mellett.

A (6) képletben az els6 zardjelben levd
kifejezés az egységre esé anyag- és bér-
koltségeket képviseli, ahol feltételez-
ziik, hogy az anyag a gyartdsi folyamat
elején Iép be és egész értékével szamit-
juk, mig a bérkoltségek, — beleértve a
rezsit is az alkatrészek gydrtési folya-
mata alatt fokozatosan novekednek és
félértékkel szamitjuk, ami az egész gyar-
téasi folyamathoz viszonyitva az atlagos
koltséget képviseli.

Ts,=az alkatrészsorozat fogyasztéasi ideje a
havi idéalap hényaddban kifejezve (e
hényad kiszamitasit anyagi egységek-
ben végezhetjik):

To="g

ahol @=a havi termelési feladatot je-
lenti az illet6 alkatrészben (darab/ho-
nap).
A ziréjelben levd koltségtételeket fél
értékkel szamitjuk, ami ismét az alkat-
részsorozat-fogyasztésa (tovdbbi fel-
hasznélésa) alatt e tétel atlagos koltsé-
gét képviseli.

Az osszes k6zolt esetben azonban tovabb kell
moédositani a havi munkaidé tartamét (77), illetve:
a gyartdsi mennyiséget (@) egy javité tényezdével,
éspedig 1,233, amely a naptari és az effektiv évi
munkaidalap viszonyat fejezi ki (365 : 296 =
=1,233). Itt ugyanis a forgdeszkozok kotottsége
egész idejének a figyelembevételérdl van szd, amely
id6 alatt szdmitjuk a kamatot, mert hacsak a
tiszta munkaid6t vennénk figyelembe, komoly hi-
bat kovetnénk el, amely a végeredményt lényege-
sen befolyésolné.

Az egyes tényezsk Osszegezésével megkapjuk
a termelési egységre es6 koltségek képletét egy bi-
zonyos sorozatnagysagnal:

(8)

- EtB.s-x(l-kvp) ol W . Bt alts Ets.:..é1+vp)+ Eta-s-él+vp)]+
a.hm:l/f o 2T+u’-2¥x E 1
u’[ Xitg+s-(1+vp) .(22“-*-5)4-%[& (Et‘ +_Q_ )J

2. Adaiok a szamitashoz

Az alkatrész megnevezése: szekrényoldal (két-
vagy haromajtds szekrény).

Anyag: butorlap.

Méret: 19X 545X 1680 mm.

Az alapanyag értéke m=52,59 Kcs

Az alkatrészsorozat
id6k osszege:

A kamatok havi kal-
kuldciés mértéke:

Havi idéalap:
T =200-60-1,233=
=14 796 perc

A kozepes perc tarifa:

. A rezsikoltségek hé-

nyada (a bérekhez viszo-
nyitva) vp=1,375 (137,5%,)

Az egységidGk Osszege 14=168,987 perc

A havi alkatrész-
szitkséglet

T =284 perc

uB=0,01

$=0,12 Kes

Q=3100x1,233=
=3822 db

3. Az alkatrészsorozat alapnagysdganak :szamitdsa

A fenti adatok alapjin megkezdhetjiik a gaz-
dasdgos alkatrészsorozat-nagysiginak a £ szami-
tasat a (10) egyenletbe val6 helyettesitéssel

Thosp = |/ 26 892,95 =164 db

Az adott esetben tehit a gazdasigos alkatrész-
sorozat 164 darab lesz.

Ellenérzés, de a sorozatnagysagtol fiiggd ter-
melési koltségek kiilonboz6 nagysiginak megalla-
pitasa céljabodl osszedllitottunk az adott esetre a
gyartasi egységre es6 koltségek képletébdl egy mo-
dositott képletet s a kiszamitott eredményeket
tablazatban kozoljiik (1. tablazat).

=%:—IE +72,26799 + 0,00301 =

A példa szemlélteti az onkoltségek egyik ténye-
z6jének csokkend, a misiknak pedig emelkedd jelle-
gét. Azon koltségek Osszege, melyek a gyartdsi
egységre dllandok, megadjik az alkatrészre (adott
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2 1. tablazat

A termelési egységre (szekrény oldal) esé koliségek
mozgdsa a gyartisszervezés alap formdjandl

P:Iel;zjt Az egységre es6 koltségelk (és jellegiik)
sorozat- -
magysdga| osokkené | emelkedd |, 0 ol g oo
= 80,94777/x| 0,00301 x
50 1,61896 0,1505 74,037
100 0,80949 0,3010 73,378
150 0,53965 | 0,4515 73,2569
164 0,49358 0,49364 % 73,255
(==
I~
200 0,40474 0,6020 < 73,275
250 0,32379 0,7525 o 73,344
300 0,26983 0.9030 £ 73,441
350 0,23128 1,0535 73,553
400 0,20237 1,2040 73,674
450 0,17988 1,3545 73,802
500 0,16189 1,5050 73,935

esetben a szekrényoldalra) esé gyartasi 6sszkolt-
séget.

Az Osszeg mutatja, hogy egészen a gazdasigos
alkatrész-sorozatnagysig eléréséig (164 darabig)
az egységre esd koltségtételek Osszege ardnylag
gyorsan csokken és a minimum elérése utdn ismét
kezd emelkedni, igaz, hogy mar nem olyan mér-
tékben.

4. A napi miiszakok szdmdnak figyelembevétele

Az el6bbi fejezethen kozolt példaban abbdl in-
dultunk ki, hogy az tizemben csak egy miiszakban
dolgoznak. Mivel r4 szeretnénk mutatni a kiilon-
bo6z6 miszaki és szervezési tényezdk befolydsira,
elészor elméletileg csak egy miiszakot vettiink sz4-
mitasba és a kovetkezdben mutatunk r4 a miisza-
kok emelésének a hatisara. Az illets esetben jelen-
leg a napi miiszakok mértéke 2,72. Ezért a havi
1d041&p0t a kovetkezdképpen modositjuk

T=200-60-1,233-2,72,

mely adatot behelyettesitjilk a gazdasigos alkat-
részsorozat-nagysag ahpkepletebe (10):

Az egységre es6 termelési onkoltségek képle-
tét hasonl6 médon allitjuk Gssze

80,94286
Y= "I’—+ I2 2&802-'-0 001172
és hasonloképpen az egységre esd koltségek tabla-
zatat is — kiilonbozé sorozatnagysignal (2. tab-
Lzat).

5. A magasabb tipusi termelési folyamatszervezésre
vald ditérés hatdsa (ditmenet az alkatrészsorozat foko-
zatos menetérél a kombindlira)

A magasabb tipusu gyartdsszervezésre vald
attérés az adott esetben a gyartasi ciklus rovidilé-
sén mutatkozik meg. A ciklus megrovidiilése bér-

2. tablazat
A termelési egységre (szekrény oldal) esé koltségek
mozgisa a miiszakok dtlagos napi szdmanak
figyelembevétele utin

l:lel;ﬁ' Az egységre es6 kiltségek (és jellegiik)
sorozat-
nagysdga| csokkend | emelkedd Alandail By
x 80,94286/x | 0,00117 x
50 1,61886 0,05850 73,93588
100 0,80943 0,11700 72,97364
150 0,53962 0,17550 72,97364
164 0,49355 0,19188 72,94395
200 0,40471 0,23400 72,89723
250 0,32377 0,29250 o 72,87479
T Yy
ao
263 0,30777 0,30771 = 72,87400
&
300 0,26981 0,35100 o 72,97933
350 0,23127 0,40950 72,89929
400 0,20236 0,46800 72,92888
450 0,17987 0,52650 72,96489
500 0,16189 0,68500 73,00541

milyen termelésnél a termelési onkoltségek esokke-
nését jelenti.

Megvizsgaltuk ezért, hogy milyen médon hat
az adott példiban az ilyen befolyds, nemcsak az
alkatrészsorozat-nagysigara, hanem a termelési
egységre es6 koltségekre is.

Tekintve, hogy eddig minden példaban az al-
katrészek fokozatos mozgasaval szamoltunk a ter-
melésnél, amikor a gyartasi ciklus (7'p0s) tartama
egyenld:

Tpmgzﬂ? 2t e

sziikséges azonban megvizsgilni, miként hat pél-
daul a kombindlt médra valo attérés a sorozat ter-
melési ciklusinak megroviditésére. A sorozat atfu-
tasi idejének a szadmitdsanil az alkatrészek kom-
binalt meneténél elméleti szamitasbdl kell kiindul-
nunk, természetesen ismét a konkrét helyzet alap-
jan és a termelési ciklus (Tgoms) tartaminak kiszé-
mitédsa utdn ennél az eljarasnal is tsszehasonlitjuk
kolesonts hosszukat.

Mivel a viszonyuk 0,47443-t61 egészen 0,47330-
ig mozog, megallapitjuk az atlagértékiiket, mely
a mi esetlinkben 0,474. Ezt az értéket behelyette-
sitjiik a (10) képlethe.

A gazdasdgos alkatrészsorozat-nagysiga ez
esetben

Thosp =1/ 132 693,2= 364 db
és a termelési egységre es6 koltségek keéplete (9)

, :ﬁ(l?ﬁif?ﬁqu 72,25851 +0,000612

E képlet alapjin kapott adatokat ismét tab-
lazatba foglaltuk (8. tablazat). Az eredmények
ebben az esetben azt mutatjik, miként befolyasolja
a magasabb szervezési tipus a termelés gazdasi-
gossigat. A koltségeknek allandéan csokkend jel-
leglik van, ami bizonyitja, hogy tisztin csak az
organiziciés (gyartasszervezési) intézkedéseknek
— minden kilon koltség nélkiil — igen nagy jelen-
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% 3. tabldzat
A termelési egységre (szekrény oldal) esé koltségek
mozgisa az alkatrészsorozat Kiillonhozé nagysdgandl
a sorozat kombindlt megmunkdldsi eljirisra
valé attérés utin

Arlél;f:'_;' Az egységre eséd koltségek (és jellegiik)
sorozat-
nagysdgal csokkens | emelked6 AR AS] O e rron
x 80,94286/x | 0,00061x
50 1,61886 0,03050 73,90787
100 0,80943 0,06100 73,12894
150 0,53962 0,09150 72,88963
164 0,49355 0,10004 72,85210
200 0,40471 0,12200 72,78522
250 0,32388 0,15250 72,73478
263 0,30777 0,16043 b 72,72671
300 0,26981 0,18300 e 72,71132
350 0,23127 0,21350 e 72,70328
o
364 0,22237 0,22204 s 72,70292
400 0,20236 0,24400 72,70487
450 0,17987 0,27450 72,71288
500 0,16189 0,30500 72,72540

tésége lehet az ipari lizemgazdasig de egyben a
népgazdasag részére is.

6. Befejezés

A fenti példdaban igyekeztiink figyelembe venni
néhany osszefliggést és kolesonhatast az alkatré-
szek effektiv sorozatnagysigira. Hasonlé mddon
lehetne megvizsgilni még mis hatdsokat is, mint
pl. a minimalis alkatrészsorozatot és a miiveletkozti
tarolas (Axenov metédus), mint korlitozé tényezs
hatéasat.

A tobbi tényezd hatdsin felil a szdmitdsok
végén Ossze kell még egyeztetni az osszes alkatré-
szek periodicitdsat, hogy az Gsszegyartisi mennyi-

ség fajtinként megfeleljen a gyértményokkal adott
ardnyoknak.

Ha tehat roviden osszefoglaljuk eljirdsunkat,
megallapithatjuk, hogy lényegében két alapsza-
kaszbol allt. Az elsGben arra torekedtiink, hogy
minél targyilagosabban figyelembe vegyiik a maxi-
malis gazdasigossig elvét, tehit elméleti-szdmi-
tasi eljardssal meghatdroztuk az alkatrészek gaz-
dasidgos (optimdilis) sorozatnagysigit. A masik
szakasz a korrekciék szakasza, amelyben szimi-
tésba vessziik az Osszes — f6leg miiszaki-szervezési
— hatasokat az alkatrészsorozat nagysigira és
megvizsgaljuk hatdsukat féleg a kiszimitott opti-
malis alkatrészsorozat-nagysig szempontjabol.
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1. ELVI SZEMPONTOK

A butoripari technolégiai folyamatok fejlesz-
tése nap]aink legfontosabb feladata. Az utébbi
évek gépi beruhdzdsainak eredményeként — kiil-
foldi példédkkal osszehasonlitva — tizemeink ter-
meléberendezések tekintetében nem maradnak el
az 4dtlagos szinvonaltél. Eldrehaladést a termelés
hatékonysiginak novelésében ezért ugy érhetiink
el, hogy szervezéssel emeljik adottsdgaink kihasz-
naltsigit. Miszaki téren ez a megmunkil6 helyek
specializaltabb sordanak kialakitdsit, a megmunké-
laskozi mechanikus szdllité elemek alkalmazdsit
igényli.

A termelés konkrét céljit jelentd, mit termel-
junk kérdést gazdasigossagi szédmitdsokkal kell
aldtdémasztanunk.

Ipardgunkban a beruhdzis és exportgazdil-
kodas vizsgilatdnak altaldnos metodikdja kiala-
kult. Igaz ugyan, hogy tébb mutaté képzésénél
meg nem oldott problémak még vannak. Jelentd-
sebb azonban azon hiinyossig, hogy technologiai
fejlesztésiink eldontésére gazdasigossigi szimitési
metodikaval nem rendelkeziink.

A kovetkezd kérdésekre: — milyen gépsorok
a legocl%zel tibbek ¢? — ezen beliill melyik megmun-
k4lé egység alkalmazéisa a leggazdasigosabb? —
hol telepitsiik ezeket? — megnyugtaté felelettel
nem szolgdlhatunk. A dontés eszkozét, a mfisza-

)

A butoripari flirészaru alkatrészek elsédleges
megmunkalasanak miiszaki-gazdasagi elemzése

ki-gazdasagi elemzés médszerét még nem alakitot-
tuk ki.

Fenti' szempontokbdl kiindulva, a Butoripari
Szakosztily altal 1964. évre kitlizott ,, Firészdrw
szeletelés elemzése” c. feladat megolddsiban a mun-
kabizottsig célul tlizte ki egy egységes miiszaki-
gazdasagi elemzés altalinos metodikdjénak a le-
fektetését is. Tovabbi célja volt még: teljes terje-
delmében a konkrét tirgyon beliil bemutatni a fel-
adat {6 sajatossigait.

Jelen cikk ennek a munkénak az eredményérél
kivin beszdmolni, a lehetdségek adta kereteken
beliil. A kozlés éppen az elébbick miatt nem tore-
kedhet teljességre, de a lényeges vonasokat egészé-
ben az olvasé elé kivdnja tirni. Leglényegesebb
szempontja az, hogy a miiszaki-gazdasigi elem-
zés munkéjanak sokrétliségére raviligitson. A méd-
szer meghatérozdsiban nem kivin végleges format
adni. A szakemberek tovabbi munkéjira van sziik-

ség ahhoz, hogy a butoripari technolégiai folyama-
tok miiszaki-gazdasigi elemzésének menctet op-
timalisan kialakitsuk.

Ezen fejezet korében kell megvilagitani a f-
részéru szeletelés vizsgilatinak sziikségességét s
jellegét is. Az olvaséban jogosan felvetédhet a kér-
dés: — nem lett volna szerencsésebb a lapmegmun-
kalds korébol véalasztani a konkrét példat? A bu-
torok szerkezeti fejlesztése a lapelemek miianyag-
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és konnyfifém alkatrészek alkalmazdsa felé mutat.
A flirészéru alkatrészek beépitése csckken.

Ez fajlagosan igaz is, de abszolut értékben te-
kintve nem. Bizonyitdsul a Konnytipari Minisz-
térium Iparfejlesztési Féosztalyatol kapott érte-
siilésiink 4ll rendelkezésre. Ezek szerint a lombos
flirészaru felhaszndlds grafikonja a termelési volu-
men emelkedésével parhuzamosan fut. (A fenyd
flirészdaru 1962. évtol esokkend tendencidt mutat.)
Meggy6z6bb a kép, s tovabb igazol, ha a netté ter-
melési értékre vetitett fajlagos lombos fiirészéru
felhaszndlast tekintjik. A lombos flirésziru igé-
nyesség mutatéja kozel azonos szinten mozog. Ta-
14n meglepd a kozlés eredménye, de 1970-ig tm]odo
idészakban feltétlen szamolnunk kell a helyettesi-
tés (miianyag, konny(ifém) kismérvii hatdsival.

Ha ez igaz, akkor erre a rovid iddszakra is ren-
dezniink kell a lombos flirésziru alkatrészek gyér-
tasanak kérdését.

A beszamolé el6tt, eloljarcként, koszonetet
kell mondanom munkatarsaimnak — Kovdes Attila
(FAKI), Lengyel Istvan (F. Gy. Sz. 1.), Simo Aron
(B. ik egyenlé mértékben vettek részt
a munkdban, s az 6 érdemiik is az eredmény, mely
kozlésre jut.

2. A MUSZAKI-GAZDASAGI ELEMZES
ALTALANOS JELLEGE

Minden gyértasi tervezés kiindulé szempont-
jai: a technikai, technolégiai és termelési kovetel-
mények osszehangolt kielégitése. A miiszaki elkép-
zeléseket a kovetkezs alaptényezdk iranyitjak:

A miiszaki szinvonal emelése (gépesitett-
ségi mutaté novekedése).

Termelékenység novelése.

A megmunkdlds mindségi jellemzdinek
emelése.

Fizikai munkajelleg csokkenése, bizton-
mg — technikai (személyi, t{iz- és robba-
néasveszély) mutatok novekedése.

Atfutési idS csokkentése.

Termeld szakasz onkoltségének csokkenése.

Mindezen szempontok — korszeritbb techno-
légiai folyamatok vagy szakaszok megteremtése-
kor — azt is jelentik, hogy elsddleges a munka ter-
melékenységének emelése. Ez annyit jelent: az Gj
termelési viszony kialakitott formédjaban az él6
munka megtakaritisinak nagyobbnak kell lennie,
mint az 0] termelGeszkozokre es6 értéknovekedés-
nek, a holt munka szolgéltatdsnak; csokkenjen az
egységnyi munkadarab elGallitasi koltsége.

21. A miiszaki elemzés altalinos menete

211. Miiszaki szinvonal

A miiszaki szinvonal egyik mértékegysége le-
het a gépesitettség foka. Miiszaki-kozgazdasigi
szakembereink korében még nem alakult ki a mé-
rés egységes meghatdrozdsa. A téma komplex
volta miatt a cikk ezen részének Alldsfoghldsa
egyéni. Altaldnossdgban a gépi és mellékiddk vi-
szonyaként dlla])lt]dk meg a gépesitettség fokat.

)

Vannak, akik an. elektrifikdlt mutatéval mint a
felhasznalt kW-ok ardnydval jellemzik a megmun-
kélds technikai oldaldt. Véleményiink szerint, jo
megkozelitési mutatét nyerhetiink az aldbbi kép-

lettel:
(]91 ng 192) (1)
(la) +1g3) + (Lmy + Lz +]A)
ahol  n=a gépesitettség foka,

1,y =a megmunkalé egység v. egységek tiszta
2épi ideje,

1,,=a gépi szallité és kisegits berendezések
tiszta gépi ideje.

1,0 =a megmunkdld egység v. egységek gép-

kiszolgdlasdnak kézi ideje,

1,5 =az anyagmozgatdssal kapesolatos kézi

idd6,
I =technolégiai miivelet kézi munka ideje.

Alkalmazasinak jelentdsége a kovetkezdkben
van:

— A gépesitettséget az anyagmozgatis terii-
letén is figyelembe kell venni, s igy doénté
tényezd.

Egyenérték alkatrészre vald kiterjesztés
esetén azonos termelési jelleg@ (profila) te-
ritletek kozvetleniil osszehasonlitéva val-
nak.

A mutato gépesités esetén novekvd értéket
mutat, 7 < 1.

A miiszaki szinvonal novelését az alibbi té-
nyezok befolydsoljik:

a) technoldgiai fejlesztés:

— Kézi miiveletek gépesitése.

— Miiveletek egy gépesoporton (agregiton)
valé Osszevondsa, gépek Osszekapesoldsa.

— Korszerlibb megmunkalé egységek bedlli-
tdasa (fordulatszdm novelés, elGtolasi érték-
novelés stb.).

—— Technoldgiai folyamat (szakasz) megvil-
toztatasa.

b) konstrukecios fejlesztés:
— (épi munka novelése a szerkezet kialaki-
tasdban.
— Gyartménykonnyités.
A fenti tényezdk hatésira végbemend vélto-
zésoknak minden esetben a kovetkez$ eredményt
kell szolgaltatniuk :

AL+ A1, 2 ALy + Ay + A1 (2)

ahol 417, =a tiszta gépi idék kiilonbsége,
Al ,,=a gépi szallité- és kisegité berendezések
tiszta gépi idejének kiilonbsége,
ALy, =gépkiszolgdlasi kézi idSk kiilonbsége,
Al =az anyagmozgatds kézi idejének kii-
lonbsége,
Alr=a technolégiai miveletek kézi idejei-
nek kiilonbsége.
212. Termelékenység valtozdsa
A termelékenység meghatirozisinak alapja,
melyet tobb mutatéval szokds jellemezni, a telje-
sitoképesség (kapacitds) megallapitisa. A teljesito-
képesség (P) a munkaiitem gyakorisdgdval, az n.
kapacitasnormaval fejezhetd ki. Mégpedig:
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¢ 1
P= —__Iv R (db/perc) (3)

ahol 7,=megmunkilds gépi ideje,
I,,=megmunkalis mellékideje, liresjarati ido,
I, =munkaititemen kiviili veszteségidd. (Szer-
szamesere, gépallitas, gépjavitas stb.)

213. A megmunkadldis minéségi jellemz6i

A mingségi jellemzok kimutatisinak médszere
iparagi sajatossig. A butoripar még nem rendelke-
zik sem megfelel6 mutatdkkal, sem ezek meghati-
rozésthoz szikséges eszkozokkel.

Ugyanigy szubjektiv jelleggel kell elbirdlni a
fizikai munka jellegének csokkentését, valamint a
biztonsigtechnikai mutaték novekedését.

214. Az difutdst ido6 csoklkentése

Atfutési idén azt az idGpontot értjiik, amely
az alapanyagnak a gyartisi folyamatba torténd be-
lépése, és a folyamat végén, a kész gyartméany ki-
 bocsatdsa kozott eltelik. Technoldgiai szakaszokat
vizsgalva részleges — dtfutdsi idGszakokrél is be-
szélhetiink. Ebben az esetben a szakaszon valé 4t-
jutés idejét kell kiszimitanunk.

Altalinossighan az dtfutdsi id6 (is) az aldb-
biak szerint irhato:

ta =M+ 2(ki+szi+ pi+me;+bi+key);  (4)

ahol mi=miiveleti id?,

ki =kivérasi id6,

szi=szallitdsi idd,

pi=pihentetési ido,
me; = mindségellentrzési ido,

b= biztonsigi id6,

ke;=kiest id6.

A cikk keretei nem adnak lehetdséget fentiek
részletes elemzésére, de az olvasé széles tajékozta-
téast kap a FAIPAR 1962. 11. szimaban 76th Bia-
lint és Szabé Pdl : ,Gydrtasfolyamat szervezése a
bitoriparban” c. kozlésében.

A fenti jellemzSk megvizsgilisa torténhet
megmunkalé egységek, technolégiai szakaszok,
technolégiai folyamatok Osszehasonlitdsakor. Az
osszefuiggések tobb technoldgiai varidciét alakit-
hatnak ki. Ezek koziil az optimélis megoldés kivé-
lasztiasara kell alkalmazni a gazdasigi elemzést.
Errél szél a kovetkezs fejezet.

22. A gazdasigi elemzés dltalanos menete

Az 1) technoldgiai valtozatok hatékonysigit
a beruhézasi és lizemeltetési szempontok szerint is
meg kell vizsgélni. A gazdaségossdg mértékét kell
kimutatni. A kimutatis folyamatit, tevékenységét
nevezzik gazdasigi elemzésnek.
Helyes technikai rendszereknél 4ltaldban a ké-
vetkez6 megtakaritdsokkal lehet szimolni:
— Munkabér-megtakaritis (nem elsédleges
szempontként).
— Kisebb forgéalap, kisebb kamatteher.
— Alacsonyabb selejtveszteség és pétmeg-
munkélasi koltség.
— Kisebb raktarkészletek, alacsonyabb rak-
tarozési koltségek.

Természetesen, koltségnovels tényezdk is je-
lentkeznek, melyek az alibbiak:

— Magasabb értékcsokkenési leirds és karban-
tartasi koltségek.

— Nagyobb beruhdizési alap.

— Magasabb értékesitési koltségek.

— Energiafelhasznélis novekedése.

Az onkoltség alakuldsinak tekintetében ezek
viszonya donti el a fejlesztés koltségkihatdsait.
A gazdasigossag altalanos formuldja:
E

h=§ (5)

ahol % =a gazdasigossig foka,

E =eredmény; a termelési volumen noveke-
dését és az onkoltségesokkenés szam sze-
rinti nagysigit tartalmazza,

* R=riforditas; lehet egyszeri — beruhazds —
és folyamatos lizemeltetés koltsége.

Igen lényeges, hogy a riforditdsi koltségnél a
két tényezot egyiittesen szerepeltessiik, mert a be-
ruhdzési Loltqegek megtakaritisa tizemeltetési kolt-
ségtiobbletet is jelenthet.

Miszakilag megalapozott technoldgiai val-
tozatok kozott gazdasigossig alapjin a (6) ossze-
fiiggés szerint lehet donteni. Alapvetd m]a,tosséga,
hogy az egységnyi munkadarabra esé koltségek
minimuma alapjan kell vélasztanunk.

ber 1

~tényl
e e Ol

~fajl 7 >

Kry = i (Ft/db)  (6)

ahol K12 =az adott megmunkalé egység vagy

technol6giai varians fajlagos koltség-
tényezdje,
-be = .
K;" =az adott megmunkilé egység vagy
technolégiai varidns beruhazisi kolt-
sége (F't),

megt

¢ =az adott megmunkdl6 egység vagy
technolégiai varidns megtériilési ideje
(év),
tényl o« :
Kz =az adott megmunkdlé egység vagy

technol6giai varians évi iizemeltetési
koltsége (Ft/év),

~tényl i ;
Ve =az adott megmunkilé egység vagy

technoldgiai varians éltal termelt évi
alkatrészmennyiség (db/év).
A megtériilés idejét a kivetkezdk alapjan szdi-
molhatjuk:
rher
== (6v) (7)
(72— Oz)
ahol 7'z=termelési érték az adott megmunkilé
egységnél vagy technoldgiai varidnsndl
(Ft/év),
0. =onkoltség (Ft/év).

meat
z
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A kiilonbozé résztényezok kiszdmitdsai igen
gondos munkit igényelnek. Osszetevéik nagy szé-
muak lehetnek, s ezek felmérése tiirelmes elemzést
kovetel meg a tervezés részérdl.

Az elébbiek szerint kimutatott gazdasigossa-
got, vallalati szinten, még a kovetkezo mutatdkkal
kell igazolni. A termelési volumen emelkedését ki-
fejezi az 1 Bt eszkozlekotésre jutd termelési érték no-
vekedése (hp):

T::z = Tzl

hp= B, + (Kav — Ko (Ft/Ft) (8)

ahol T.s=a vélasztott megmunkdlé egység

vagy technolégiai varians termelési
értéke (Ft/év),

T, =a régi megmunkilé egység vagy
technol6giai varidns termelési ér-
téke (Ft/év),

E 2o - hm= véllalati eszkozlekotési évi hanyada
(Ft/év); kifejtése a (9) képletben,

K9l = a vélasztott megmunkdlé egység
vagy technolégiai varidns évi iize-
meltetési koltsége (Ft/év),

K'wl=a régi megmunkal6 egység vagy
technol6giai varians évi iizemelte-
tési koltsége (Ft/év),

hm=—1;n—-=a megtériilés foka. Az OT altala-
ban 0,2 nagysdgban adja meg. (Ez
otéves megtériilési idonek felel
meg.)

Az Gsszefiiggésben szerepls Ez mutatét mint
a vallalati eszkozlekotést az alibbiak szerint kapjuk:

Ezv=1fz" EE Fay (Ft) (9)

ahol Fz=a forgéeszkoz dllomény valtozésa.

A hp mutaté tehit a fejlesztés mennyiségi ol-
daldt vilagitja meg. A volumen emelkedés tényle-
ges eredményére viligit ri.

A valtozas gazdasigossigi jellegét térja fel az
1 Ft eszkozlekitésre jutd évi omkoliségesikkenés mér-
téke (hs):

~tényl ~ténul
]\ 8/ A !

z2 T"AHzx) r
— et W [ET)
s

o= (10)

tésre jut nyereség, mely korszeriibb megmunkalé
egység vagy technoldgiai varidns esetén a kovet-
kez$ Gsszefliggés szerint szdmolhato:

_ (T —K5") =~ (T — K™

e Kz" = Fre

(Ft/Ft) (11)

3. A FURESZARU ALKATRESZEK
ELSODLEGES MEGMUNKALASANAK
TECHNOLOGIAJA

A flirészéru alkatrészek els6dleges megmunka-
lésa alatt értjiik a flirészdru alapanyag darabolésé-
val kezdéds, négyoldali forgdesolé megmunkélas
szakaszat. Legtobbszor a kovetkezd miiveleteket
foglalja magdban: hosszanti darabolés, szélezés v.
felezOvéagas, szeletelés, egyengetés, vastagolis.
Ezen miiveletek eredménye: hosszusigban riha-
gyassal rendelkezé keresztmetszeti méreteiben a
névleges értékeket megkozelité, négyoldalt forgé-
csoldssal megmunkalt alkatrész.

Az elsédlegesen kialakité technolégiai szakasz
legfontosabb miiveleti helye: a szeletelés. Itt kell
eldonteniink, melyik megmunkél6 gépféleséget al-
kalmazzuk. Miiszaki és gazdasigossigi szempont-
bél a szalagfilirész, asztali-, szélezd (ldnctalpas)-,
sorozatvigd korflirész-e a kedvezébb? Mindegyik
gép mellett sz6l pozitiv és negativ tényezs egy-
arant.

A feladat jellegét, fejlettebb technolégia kiala-
kitisat tekintve, az egyenes, sima feliiletii alkat-
részek kimunkalisat vettitk alapul. A tagolt fe-
lilletli alkatrészek koziil csak a T-léc elgallitasi igé-
nyét lehetett figyelembe venni. ‘

Munkénk sordn tobb varidciét dolgoztunk ki a
jelenlegi megmunkélési és elképzelhets korszer(ibb
modszerek koziil. A cikk csak a jelenlegi legjellem-
z6bb és a jovibeli dltalunk legeélszer(ibbnek vélt
format mutatja be.

A jelenleg alkalmazott technoldgiai véltozatok
kozul leggyvakoribb az 1. dbrdn bemutatott kiala-
kités.

Az 4ltalunk kialakitott technoldgiai varidnst a
2. Abrdn mutatjuk be. Miikodésének {6 sajétos-
sdgai:

— Minden egyenesélii, négyoldalt sik feliiletti
alkatrész elsédleges megmunkélisira meg-
felel.

— A szeletelés az alsé feliilet egyengetése utan
torténik (nem teljes értékii forgicsolds, de
biztos felfekvést biztosit), gyalufogas kor-
flirészlap alkalmazisival megmunkélt fe-
lilletet ad. ]

— Alkatrész megmunkdaldsra szinkronizaltan
miikédnek.

— Alkatrész tarolasra esak a sor elején és vé-
gén van sziikség.

— Az anyag utja egyenes (a négyfejes gyalu-
gép lizemelésére csak T-léc gyartdskor v.
profil képzéskor van sziikség).

— A munkahelyek mellék- (kiszolgalé) ideje
csokken, rovidebb Atfutisi id6ét igényel.

— Kiszolgélo széemélyzet szdma csokken.

— Szervezett formdban osztilyozést biztosit,
selejtes alkatrész folosleges megmunkalasit
kikiiszoboli.

Megvalésitisa a kovetkezs eléfeltételeket

igényli, a hagyomanyos géppark felhasznildsinak
figyelembevételével:

— Sorozatvag6 korflirész.
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Bicter: Cr,ﬂnflf—;-'.f )

1 Robdsz korfirésgep
2 salagforézoép

3. egyengetd gualuoép
4 vosfagsagl gualugep
5, arinins korfireésigep

fcbro

7 | f
/ / 1.2 12 dbrdkhoz.  J
3 4 ¢ 5
g{l ] okotréstirols chvdny

O sakiranyd foglalkotatol
O segeciindm foglokostalolt

Jelmagyaradzal

S
B megrmunkoll feliet
~ durven firéael feloid [olatin mindeéo!
B fordreett felilet [korforéaz mirndeeg)
R finoman forduael falokt [oyoifopon korfirés rmindedg/
v Qaluicesal v. rarcssal forgocsoll falilet
TU  Ourvan crisolf feiole!
Uy finomon csiszolt felulet
== lercic! lonCtés hatorvonola
—— kCtlohectés/ O} vorolc

1. abra

- negyfeses gyoiuoéo
& gt srologesiszolégéo
7. meghojtolt gorgdsor

2. abra

— Egyengeté gépre el6tolé és leszorité be-
rendezés.
— Gyalufogas korflirészlap.

Ezek koziil legnagyobb problémat a szeletels
szerszamféleség biztositasa jelenthet. Hazailag még
nem alkalmazott. Kiilfoldi szerzék kozlései alapjan
(A. E. Grube, V. Serry) keriilt betervezésre.

4. A TECHNOLOGIAI VALTOZATOK
MUSZAKI-GAZDASAGI ELEMZESE

Az elemzést két ton kell levezetni. Egyrészt:
vizsgalat targydva kell tenni a szeletel§ kereszt-
metszeteket — egyedi lizemeltetéshen —, mésrészt
az elsédleges megmunkélds teljes szakaszit sziik-
séges Osszehasonlitani.

41. Miszaki elemzés menete
411. A miiszakr szinvonal novelése

Az (1) szamn Osszefliggés alapjan a gépesités
jellemz6it tartalmazza az 1. tablazat.

A téblizat adatai szemléltetik, hogy a miive-
leti id6 szerkezetének mennyiségi valtozdsa — an-
nak ellenére, hogy az Gssz. id6 megnovekedett —
389%,-0s gépesitettségi szint novekedést eredmé-
nyez. Fel kell hivni a figyelmet arra, hogy az (1)
sz. osszefuggés alkalmazasa litszélagos ellenmon-
désokat eredményezhet. A 2. sz. viltozat esetében
az 0ssz. idd nagyobb értéket képvisel, mint az ala-
csonyabb szintii 1. sz. varidns esetében. Ennek oka
abban keresendd, hogy a munkahelyek kozotti szal-
litisi id6ben a raktarozési (vérakozasi) id6 nem

1. tablazat

Ardnyos-
Megmunkélasi rendszer Ly, } Tys l L1 ‘ Tz ‘ T ' El ]ll L szi:z :LS;G
megnevezeése e il {
p/db . e n
- i N
1. sz. technologiai valt. ........ 0,297 0,000 ‘ 0,142 \ 0,003 I 0.000 l 0,442 | 0.67 ‘ 1,0
2. sz. technologiai, valt. ........ 0,120 0,440 0,042 | 0,001 0,000 ‘ 0.603 0.93 1,38
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szerepel, csak az atfutdsi id6 tényez8jét noveli.
A mechanikus szallités esetében pedig nincs kivé-
rasi id6, hanem csak gépi szallitasi id6 (Zg,).
412. Termelékenység valtozdsa

A (3) osszefiiggés a munkatitem gyakorisiga-
val jellemzi a termelékenységet. Gyakorlati célsze-
riiséghdl a kovetkezé mutatdkat vélasztottuk ki-
mutatisunkban:

— fajlagos teljesitmény tényezd (&),

— évi leszeletelhetd anyagmennyiség, egy- és

kétmiiszakos iizemeléshen (V4.

(Viszonyitési alap az un. ,egyenérték alkat-
rész’’: 1 m hosszi, 38 X31 mm keresztmetszeti
méretekkel rendelkezé munkadarab).

A 411. fejezetben feltiintetett technol6giai pa-

raméterek esetén a fébb adatok a 2. tablizatban
foglalhatok ossze.

2. tabldzal

1 Ardnyossdgi
Megmunkdlé egység | ke Vl,é"y V;é"”l 1&%3\23‘56 o
megnevezése =
db/6 108 db/év |1 mﬂsz.|2. miisz.
Szalagflirész ....... 570| 1,32 | 2,59 | 1,00 | 1,00
Korfrész ......... 600 1,41 | 2,79 | 1,07 | 1,07
Szélez6 (ldnctalpas)
korftirész ....... 1080 | 2,41 | 4,60 | 1,83 | 1,77
Sorozatvago
korflirész ....... 2160 | 4,84 | 9,09 | 3,66 | 3,51

Kovetkeztetés levondsihoz még nézziik meg az
1. és 2. sz. technoldgiai varidnsok teljesitéképessé-
gét is. Szamitdsokkal igazolva az 1. sz. véltozatnal
a szalagflirész, a 2. sz. viltozatndl az egyengetd
gyalugép tekinthets szlik keresztmetszetnek, me-
lyek meghatarozzik az egész sor teljesitGképessé-
gét. Ennek alapjin a termelékenységi mutaték az
aldbbiak szerint alakulnak. (3. tabldzat).

3. tabldzat
1| _tényt | Ardnyossdgi
Megmunkaéldsi rendszer V :my 2‘ i tén};ezé =

megnevezése

I 108 db/év  [1.miisz. 2. miisz.

1. sz. techn. varidns 1,32 | 2,59 | 1,00 | 1,00
2. sz. techn. varidns ..... 3,43 | 6,70 | 2,60 | 2,59
A kovetkeztetés tehat: — tovabbfejlesztési

szandékunkban szdmolni kell azzal, hogy a soro-
zatvagd korflirész technolGgiai tel;esxt Gképességét
nem tudjuk kihaszndlni. Ennek oka az, hogy az
egyengetd gyalugépen technikai okok miatt (le-
szoritas, biztonsigos vezetés) 6.25 m/p-nél na-
gyobb elétoldsi érték nem l\epzelheto el, 180 mm-es
atlagos megmunkalési szélesség mellett.

Nem elegendS egyedi miikodésti jellemzdket
figyelembe venni, technol6giai szakaszban betol-
tott szerepét kell értékelniink.

413. A megmunkdlds mindségi jellemzoi

Az 4ltalinos részben (213. fejezet) mar utal-
tam, hogy ezen miiszaki kovetelmény konkrét ki-
fejezhetdségére nincs médszeriink. Konnyen belat-

3
»

haté azonban, hogy ebbdl a szempontbél rosszabb
eredményre nem jutottunk.

414. Az atfutasi idé csokkentése
A 214. fejezet utal az atfutési id6 szdmitasara.
Ennek meghatirozisira féleg a sorban vald iize-

meléshez van szitkség. Erzékelteten is erre van
inkabb lehetdség.

A bizonyitdsi menet mell6zésével az 2, nagy-
ségara a kovetkezo eredményt kapjuk, dtlagosan
800 db-os széria nagysag alapulvétele mellett:

1.'87: tochn. VaTidns . . .« cowenn s 1,5 nap
2487, techn. “Varidns:. .. e ot 0,5 nap

A nagymérvii csokkenésnek oka féleg abban
jelentkezik, hogy a munkahelyek kozott a virako-
zasi idoszitkségletet kikiiszoboltiik.

42. A gazdasigi elemzés menete

A 22, fejezetben bemutatdsra keriilt a gazda-
sagi elemzés dltalinos metodikaja, ill. annak szdm-
szertisitési lehetségei. A konkrét esetek sajétossa-
gaibdl adodé sokrétiiséget azonban gazdaségi elem-
zés szempontjibol részleteire bontani sokkal nehe-
zebb, mint a miiszaki analizisben. Leghelyesebb,
hacsak a véaltozast szenvedd mutatok osszehason-
litisdban mutatjuk ki a koltségkihatdsokat. Mun-
kank sordn is ezen irdnyelvet kovettiik, s a flirész-
aru alkatrészek szeletelésénél, ill. elsédleges négy-
oldali megmunkéldsiban a valtoz6, s Osszefiigegd
paramétereket vettitk vizsgilat ald.

421. Megmunkdlisi anyagveszteség

A megmunkdldsi anyagveszteség két £6 ténye-
z6vel jelentkezik a flirészaru alkatrészek megmun-
kalasa sordan. Egyfel6l hat a szeletelés fiirészelési
pengevesztesége, masrészt a forgécsolési (gyalulasi,
marasi) veszteséget, mint szeletelés utdni megmun-
kalasi rahagydast kell figyelembe venni. Ezen szem-
pont csoportositja a szeletels egységeket, ill. meg-
munkélé sorok varideidit. Anndl is inkdbb, mert a
két tényez6 forditott ardnyban 4ll egymaéssal.

A flirészelési pengeveszteség a miikods szer-
szam vastangig;'xtél figg. Jellemezhets a leszeletelt
anyagmennyiséy eqységére (egyenertdk alkatresze)
est fajlagos flrészelési pengeveszteséggel (V™).

(15)

Munkagépenként, felmérésiink sordn a kovet-
kez6 4tlagos réshdségeket dllapitottuk meg:

Szalagflires?. . 5t iy siaans 1,5 mm
Kortireszlap = noenins sul &, 3,0 mm
Szélez6 és sorozatvagd korfii-

TERZIADIL.. A el v WIS o5 A 4,0 mm

A gépek azonban nemecsak szerszémban, ha-
nem teljesitmény tényezdében is kilonboznek egy-
mastol. Célszeriibb az osszehasonlitdst az egységnyi
lermelési zd&s..alua jutd fajlagos firészelési penge-
veszleséqgel (Vi ‘) megtenni. (16)

A fenti két mutaté alakuldsit tartalmazza a 4.
tablazat.
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4. tablazat
v fail V/a]l Arédnyossdgi
Megmunkélé egység : i bonypzs Le
megnevezése 106 108 fail 1ail
m3/db | m3/6 | Vi Vi
Szalagffirész ....... 0,465 2,65 | 1,00 1,00
Asztali korftrész ... | 0,930 | 5,568 | 2,00 2,10
Szélez6 korflirész ... | 1,240 | 13,39 | 2,70 5,00
Sorozatvagé
korflirész . ....... 1,240 | 26,78 | 2,70 | 10,10

A téblazat adatai jol szolgaljdk azt a gyakori
esetet, amikor fejlettebb megmunkélo egység nega-
tiv tényezdvel is jelentkezik. A szalagfiirészhez vi-
szonyitva a szélezé — (lanctalpas) és sorozatvigo
korfiirész hitranyos tulajdonsiggal bir.

Kovetkeztetés levonasa nélkiil, kozvetleniil itt
kell bemutatni a forgécsoldsi rihagyés alakulisat
is. Analég médon az elobbxekkcl kaphatjuk meg
az egységnyi alkatrészre — (V5 ") s egységnyi ter-
melési idészakra ]uté fajlagos forgécsoldsi rdha-
gvhs veszteségét (V™).

Fé résztényezs a forgacsolasi rdhagyds (a)
- mértéke.

Az ,a” értékeit kiilon kell vilasztani 2 < 1000
mm, és A > 1000 mm alkatrész hosszuségok sze-
rint. Ennek nagysédgait, s a tobbi mutaté adatait
tartalmazza az 5. tdblazat. (Az egyoldali s kétol-
dali csiszolas réhagydsai globalisak — hazai adatok
hidnya miatt — a gyalufogas korflirészlap alkal-
mazasit feltételezik.)

A kigyfijtés adatai jél mutatjik, hogy a firé-
szelési pengeveszteség novekedéséhez képest a for-
gécsolasi rdhagyés nagyobb ardnyban esokken.
Kiilonosen szembetiing ez gyalufogas korfiirészlap
alkalmazisakor, amikor csak csiszolasi rahagyést
kell biztositani.

Ezt az értékelést kiilon nem sziikséges elvé-
gezni a technolégiai szakaszra is, mert a 2. sz. va-
ridns kialakitisianil a legkisebb forgéacsoldsi ra-
hagyést jelents lehetéséget vettiik figyelembe. Az
anyagveszteségek értékeinek tovabbi felhasznala-
st a kovetkezs fejezetben fogjuk talilni, az onkolt-
ségi tényezdk kimutatisakor.

422. Uzemeltetési kollségtényezblk

A gazdaségossig alakuldsinak alapja az iize-
meltetési koltségek osszeteviinek esokkenése. A kii-
16nb6z6 megmunkalé gépek szembe dllithatdk egy-
massal az egységnyi munkadarab el6allitdsira for-
ditott iizemeltetési koltséghdnyadok alapjin. Ezen
mutatoé jol csoportositja a miiszaki varidnsokat réi-
forditési igényiik alapjin. Alapképlete:

Kin+ Koar

fajl
Kt = — et
1,2

. (Ft/db) (12)

ahol
K, =az egységnyi alkatrész iizemeltetési

koltséghényada (Ft/db),
Kin=az adott munkahely éllandé iizemel-
tetési koltsége (Ft/év),
Kiu=az adott munkahely valtozé tizemel-
tetési koltsége (Ft/év).
A két, 16 koltségtényezs az aldbbi 6sszeteviket
foglalja magdba:

K=K ,+K,+ K,; (Ft/év) (13)

ahol K ,=az évi értékcesokkenési leirds nagy-
saga (Ft/év),
K,=az eszkozlekotési jarulék évi hinyada
(Bt/év),
K,=egyéb &lland6 jellegti, , teriiletlekdo-
tési” koltség (Ft/év).
Keiu=K;+ K+ K¢+ K, + Kg+ Ko+ K3 (Ft/e\ )
(14)
ahol K, =villamosenergia-koltsége (Ft/év),

K =szerszamkoltség (Ft/év),
K, =szerszamélezési koltség (Ft/év),
K,=karbantartisi koltség (Ft/év),
K =szerszamesere bérkoltsége (Ft/év),
K,=évi iizemelési iddszak bérkoltsége
(Ft/év),
K ,,=por és forgicselszivisi rendszer gépre
esd koltsége (Ft/év).

Az lizemeltetési koltségtényeziket tételesen
kell vizsgalni. Tanulminyunkban ezt részletesen
elvégeztiik, azonban a cikk lehetdségei miatt ismer-
tetésiinktdl el kell tekinteniink. Kérjiik Plcge(l]on
meg az Olvasé az egységnyi alkatrészre esé lize-

5. tablazat

a ‘ v 1ot | ik Ardnyossfgi tényezd
Megmunkalb egység L ‘ % ! 3 i
HMegnevercs mm | mm 10 S m“‘/db ( 102 m3/db \—fuﬂ \'/aﬂ
A < 1000 h»lOOD‘h <1000 B > 1000 | h<1000'h> 1000 I|<1000' A > 1000 | h<1000| k> 1000
S ZAIBGEOTORZ o ofo Ikt o Horn oo e wrieka 5,0 10,0 1,6 3.1 Iy 9,1 17,7 1,00 1,00 1,00 1,00
HCOTEITOSZ I s 2 erat oo ests o s s azns 3,0 5,0 0,9 0,9 | 5,4 5,4 0,56 0,30 0,59 0,31
Szélez6 korflirész
— 2 old. gyalulés ........... 3,0 50 | 0,9 1560 [ 9T 17,3 0,56 0,52 1,18 | 0,98
— ogyoldali gyalulds ........ 1,5 2,5 [ 0,56 0,8 ‘ 5,4 8,4 0,30 0,26 0,59 | 0,48
— 2 old. csiszolds .......... 1,0 1,0 0,3 0,3 3,2 3,2 0,19 0,10 0,35 0,18
— egyold. csiszolas ......... 0,5 0,5 | 0,15 0,15 [ 1,6 1,6 0,10 0,05 0,18 | 0,09
Sorozatvagb korflirész
— 2 o0ld. gyalulés ........... 3,0 50 | 09 1,6 ‘ 19,4 34,6 0,56 0,52 2,14 1,96
— egyoldali gyululés ........ 1,5 2,5 0,5 0,8 10,8 16,8 0,30 0,26 1,28 0,95
— 2 oldali csiszolas ........ 1,0 1,0 | 0,3 0,3 6,5 6,5 0,19 0,10 0,72 | 0,37
— egyoldali csiszolAs ........ 0,5 0,5 0,15 | 0,15 3,2 3,2 0,10 0,05 0,35 0,18
)



Sipos A.: A butoripari furészaru-alkatrészek gazdasdgi elemzés

117

meltetési koltséghanyadok (Kjis) ismertetésével,

s az ezekbdl levonhaté kovetkeztetésekkel.
Mindenki altal ismert az a tény, hogy korsze-
riibb megmunkalé egységnél az tizemeltetési kolt-
ségek novekednek (Kan+ Koan). Az Osszetevik
valtozésa kiilonboz6 mértéki, egyiittes hatisuk a
lényeges, a termelékenységi mutaté figyelembevé-
telével. Az igy kapott eredményeket foglalja Gssze

a 6. tablazat.
6. tablazat

Ft/db ATyt
Megmunkdlé egység A

g S jat | _fait | 1 mfi- | 2 m-

K Kuz szak szak

Szalagftirész ....... 0,054 | 0,049 1,00 1,00

Asztali korflivész ... | 0,047 | 0,043 | 0,87 0,88

Szélezé korflirész 0,038 | 0,034 | 0,70 0,69
Sorozatvago

KOrfOresz . ocon.eine: - 0,033 | 0,030 | 0,61 0,61

Az adatokbdl viligosan kitinik, a tobblapos
korflirész esetében a fajlagos tizemeltetési koltség
399%-0s csokkenést mutat. A szélezd korfiirész ese-
tében ugyanezen eredmény csak 309, -osnak mond-
haté. A gépek teljesitmény tényezdinek valtozésa
nagyobb mérvii, mint a gép lizemeltetési — oéra
koltségeinek emelkedése. A gazdasigossig szem-
pontjabdl pedig ez a fontos.

A gazdasigossag fajlagos mértékét az onkolt-
ség valtozo tényezbinek alkatrészre vonatkoztatott

Osszege nagyban befolydsolja. Esetiinkben ezen
mutaté az alibbiak szerint nyerhetd:

Kgia =Ky + K" + Kiil; (Ft/db) - (15)

ahol Kl%=az egységnyi alkatrész Onkoltségén
beliil a valtozé tényezbk 6sszege,

K I’aj '=az egységnyi alkatrész flirészelési pen-
geveszteségének anyagértéke (Ft/db),

K g“” '~az egységnyi alkatrész forgacsolési ra-
hagyasinak anyagértéke (Ft/db),

K {’{'1"2 =el6bbiek szerint.

A részletes kimunkdlds ebbdl a szemponthol
kedvezotlen képet mutat. A szélezd- és sorozatvago
korflirészeknek a szalagfiirészhez képest tobblet-
raforditasi mértéke: 58—1079%,-0s.

A kovetkeztetést azonban korai lenne levon-
nunk, mert a flirészelési- és a megmunkéldsi raha-
gyéasokat onmagunkban vizsgiltuk, ill. egy feltéte-
lezett tovabbi megmunkalasra vonatkoztattuk.
Célszerli Osszevetést tenni a kialakithaté techno-
16giai varidnsok viszonylatdban is. Tgy konkrétiza-
l6dnak a kilonbozé koltségtényezok, az anyag-
veszteségek, s a sort alkoté tobbi gépek tizemelte-
tési koltségeivel egyiitt.

Részletes kimunkalasokkal az 1. sz. és 2. sz.
technoldgiai varidnsok esetében az onkoltség val-
tozé tényezGinek fajlagos értékeire a 7. tablizat
adatait nyertiik.

7. tablazat
3 Kﬁ{lz(Ft/ db) Aréanyossagi tényezo
Megmunkélasi rendszer = - e
megszervezése 1 miiszak 2 miiszak 1 miiszak 2 miiszak
k<1000 | k1000 | <1000 | > 1000 | 2 < 1000 | > 1000 | A< 1000 | A=1000
1. sz. techn. varifns ............ 0,3569 | 0,3853 | 0,3261 | 0,3545 | 1,00 1,00 1,00 1,00
2. sz. techn. varidns ............ 0,3423 | 0,3423 | 0,3275 | 0,4275 | 0,96 0,89 1,004 | 0,92

Az adatokbdl kit{inik:

A 2. sz. technolégiai varidns 4—119%-0s
onkoltségesokkentést okoz.

A 2. sz. technolégiai varidns esetében az
alkatrész hossziisigok nem befoly4soljak
az eredményt.

A 2. sz. technoldgiai varidns rendelkezik
egy kritikus esettel, amikor iizemeltetése
gazdasigtalan. A mésodik miiszak koltség-
megoszlasa ebben a formdban Ggy jelent-
kezik, hogy a & < 1000 alkatrészek el6alli-
tasakor nem ad onkoltségesokkenést. Az
amortizacio, az eszkozlekotés, a teriiletle-
kotés gy megnovekszik a 2. sz. varidns-
nal, hogy a K%' csokkenése ezt kiegyen-
liteni nem tudja.

423. A kivdlasztott megmunkdlisi egységek, techno-
logiai varidnsok gazdasdgi kimutatdsa

A (6) oOsszefliggés szolgéltatja a kivalasztds
alapszempontjat. Az egyszeri és folyamatos réfor-

ditdsok minimuma alapjin dont a technoldgiai
>

valtozatot illetéen. Ezt a komplex mutatét kell
igazolnunk a (8., 10., 11.) osszefiiggésekkel. Szam-
szerlisitési eredményeinket a 8. tdblazatban foglal-
juk Gssze.

8. tablazat
Megmunkdldsi | ,megt jajl h T e
rendszer Iz Tz f 2 &
n ési
Sk el B (Ft/Ft)
1. sz. technolé-
giai varidns 0,20 | 0,2734 — - —
2. sz. technol6-
giai varidns 2,29 | 0,2168 | 26,24 | 1,67 | 53,68

5. OSSZEFOGLALAS, JAVASLATOK

— Miiszaki fejlesztések kittizésekor alkalmaz-
ni kell a miszaki-gazdasigi elemzések eszkozét.
Megnyugtaté dontés csak igy biztosithato.

A bemutatott médszer elsédleges kimunkélasi
jellege miatt teljes érték(i még nem lehet. Az alkal-
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mazasi gyakorlat sordn a részletkérdések elemzései
tovabb-finomitist igényelhetnek. Itt kell azonban
felhivni a figyelmet arra, hogy az analitikus méd-
szer vallalisa hosszantarté munkat igényel. Ezt az
teszi sziikségessé, hogy konyvelési gyakorlatunk-
ban, ill. lizemgazdasigi vonalon nem alkalmazzuk
a munka,helyek tzemeltetési és onkoltségi vizsga-
latait. A miszaki-gazdasigi elemz6knek ezért az
elsé esetekben sok mellékszamitast, s vizsgilatot
kell elvégeznitk.

— A miiszakilag alap]aabam meghatéirozott
megmunkalé helyeket egyedi és folyamatban valé
miikodésiik alapjan kell vizsgilat targyava tenni.
E két viszony a gazdasagossigra nagy kihatassal
van. Legtobb vonatkozdsban eredményesnek
mondhato miiszaki megolddsnak lehet olyan krité-
riuma, melynél az tizemeltetés veszteséges. Ezen
esetelet a helyes munkarend megszervezésénél fel-
tétleniil figyelembe kell venni.

— A flrészaru alkatrészek szeletelésére, ill.
els6dleges négyoldali megmunkdlisira a 2. sz
technol6giai varidanst tartjuk a leghatékonyabbnak.
Mind mfiszaki, mind gazdasigi szempontbol ez

bizonyitott. Atlagos eseteket figyelembe véve
10,53 Ft/m?® onkoltség megtakaritast eredményez.

— A feladat célkitlizésének elérése soran be-
bizonyosodott, hogy gépesoportok teljesitése soran
mennyire sziikséges az egyes technolégiai berende-
zések paramétereinek ismerete. Egyedi miikédésti
munkahelyek tervezésekor ezek hidnyat el lehet
viselni. Osszekotések esetén az egyes egységek
szinkronizdlisa sordn mar pontos ismeretitkre van
szitkség.

Ebbél kifolydlag javasoljuk, hogy a Faipari
Kutatéintézet, munkaprogramjiba mind t6bb
olyan feladatot allitson be, mely a technolégiai pa-
raméterek értékhatarait kijeloli a kiilonboz6 ténye-
z6k fliggvényeként.

— Ezen munka sordn is siirgetd igénnyel je-
lentkezik a szerszamok kérdésének rendezése. A fel-
adat szintén a FAKI-nek szidn kiemelt munkat.
Ugyanakkor hatékonyan kell részt vennie a mun-
kiban a FATE Szerszamfejlesztési Bizottsagnak is.

A vizsgilat eredményei lehet6vé teszik, hogy
hangstlyozzuk a kétmfiszakos {izemelés gazdasi-
gossagit. Ennek oka az allandé koltségek legtobb-
jének munkarendtsl fiiggetlen, konstans jellege.



SZABO MELINDA
okl. faipari mérndk

I. Rész

Az utébbi id6kben a technolégidk nagyarianyt
gépesitése tobb teriileten j technoldgiai eljirasok
bevezetését tette sziikségessé. Egyik ilyen teriilet
a faiparban a feliiletkezelés is. Feliiletkezelésen 4l-
taldban a gydrtmanyok feliiletének filmképz6
anyaggal torténd bevonasat értjik valamilyen
modszer alkalmazisiaval. A filmréteg kiilonboz6 be-
vonoanyagok felhasznilasaval, festés, fényezés
vagy lakkozds Gtjan késziil. Ezen anyagok legfon-
tosabb feladata a faanyag védelme az id6jarasi be-
hatésokkal szemben, de a mechanikai igénybevé-
tellel szemben tantsitott ellendllisa sem elhanyagol-
hato, ezenkiviil esztétikai szempontot is ki kell
elégitenie.

A jelen cikkemben, amelyet az Erdészeti és
Faipari Egyetemen folytatott tanulményaim alap-
jan készitettem, elsGsorban a széras Gtjan valé fe-
lilletkezelést ismertetem. Legel6szor foglalkozni
kivinok :

L. Széréfiilkék tervezésével.
II. Szorasi eljardsokkal.

‘III. Szorohely kialakitasokkal.

IV. Hazai széréfiilkék felépitésével.

V. Hazai folyamatos székfeliiletkezelési tech-
nolégidval.

I. TERVEZESI TRANYELVEK
Mind a nitré-, mind a polyészterlakkok széri-

sdnal a szoérissal egyidejilileg nagymérték( oldo-
szerkod keletkezik. Gyakorlatilag a felilletkezelt

* Az Frdészeti és Faipari Egvetem Faipari Mér-
noki Kardn 1965. évben elfogadott (hplomafu alap_]én

Korszerii széréfiilkék kialakitasanak iranyelvei*

gyartmdinyra a pneumatikus szérdsnal a lakkanyag
50—60%-a jut, mig 40-—509,-a szétszérédik a szo-
rofiilkében, elektrosztatikus szérdsnal a veszteség
10—20%,. A lakkok higitéval keverve jutnak a
gyartminy feliiletére. Ez a higit6 kilonb6z6 anya-
gokbol 4ll, amelyek nagyrésze az egészségre artal-
mas, ezért a keletkezett oldészergézoket a szoéro-
fiilkékbol el kell tivolitanunk. Az eltdvolitds mes-
terséges szellGztetés tjan torténik. A mesterséges
szell6zésnél az alabbi irdnyelveket kell figyelembe
venniink :

a) A dolgoz6 egészségvédelme érdekében a ke-
letkezett lakkpardk a szérdkabinbol ne tdvozzanak
el a nyitott oldalon.

b) Az elszivott leveg6ben levd oldészergézoket
szlir6berendezésen kell keresztiilvezetni,  hogy a
ventillitor jirokerekére ne rakodjanak le. A lera-
kodas a ventillitor teljesitményét csokkenti, eset-
leges strlddas esetén tiizet okozhat a keletkezett
szikra kovetkeztében.

¢) A lehetéségekhez képest figyelembe kell
venni a gépesitési és automatizdldsi megolddso-
kat is.

Az olddszergéuok szé ttu]rxd(,ﬁs(,nt k megakadi-
Iyozasa végett a lakkozast fiilkében vagy kamraban
végezzik. A flilkéket a keletkezett parak diffazids
sebességi értékének alapulvételével kell méretez-
niink. Az irodalom szerint [1] a lakkparik diffa-
zids sebessége, amivel a leveg6ben szétterjednek
0,4 m/sec kortl van. A filke szabad nyildsin be-
aramlo leveg@iramlatnak feltétleniil ennél az érték-
nél magasabbnak kell lennie.
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Ezt az értéket a pisztolyban levé levegényo-
mastol fiiggéen 0,7—1,2 m/sec értékhatar kozott
valasztjuk meg. Altaliban 4 atmoszféraig 1 m/sec-ig,
4 att-4n feliili légnyomas esetén a magasabb értéket
vélasszuk. Szokésos volt régebben az egy miikods
pisztolyra megadni az elszivott levegGmennyiséget
(kb. 3500 m?/pisztoly) o6rdnként [1] ez azonban
csak kisnyilasu fiilkéknél ad hatésos elszivé légse-
bességet. A butoriparban és a székgyartdsnal, kii-
Iondsen ha a széket Osszedllitva fényezik, akkor
nagyobb fulkenyilds sziitkséges, amelynél az el6bbi
mdédon meghatéarozott légsebesség alapjin szimi-
tott levegémennyiség joval nagyobb értéket ad.

A méretezés alapelve az is, hogy a keletkezett
oldészergézok, mint hideg géz és kod (ha a terem-
ben ennél melegebb levegé van) nem emelkedik
felfelé, hanem a fiilke alsé részén tavozik el a kor-
nyezd levegdbe. Ezért e lakkpéra elszivdsanal to-
rekedni kell, hogy a levegét elszivé ventillitor esd-
vezetéke a porlasztéfiilke alsé részéhez csatlakoz-
zon. Ezt indokolja az is, hogyha megrajzoljuk a
- filkében levé levegdaramlas képét, akkor egy feliil-
rél lefelé irdnyuld légaramlast figyelhetiink meg,
amely megakadalyozza, hog.,y a dolgozé legms;er-
veibe jusson az egészségére artalmas giz és kod.
Az 1. 4bran ldthatunk ilyen alapelvek szerint ki-
képzett fiilkét.

A kiilonboz6 tipust széréfillkéknél az elszi-
vashoz sziikséges levegomenny iséget 'V [m?/sec]
meghatarozhatjuk tgy, hogy

V=F-.wv, [m¥sec]
ahol F=a kamra szabad nyilisinak feliilete m?>-
ben,
vb=a kamra nyilisin beléps levegs sebessége
[m/sec]
vb=0,7—1,0 [m/sec].
Vizesiilepitésti fiilkéknél a mosétérben levo
levegs sebessége

Vm= 2,5—3.0 [m/se(-].

IL. SZORASI ELJARASOK
1. Alacsonynyomast szoras.
. Magasnyomésa szords.
. Meleg és forré szoras.
. Légmentes széras.
. Elektrosztatikus szoris.

Qo= W o

1. Alacsonynyomdisi szérasnil

a nyomds 0,2—0,5 att. Alacsonynyomis ko-
vetkeztében a kodképzédés kisebb mértékii, mint
magasnyomasnal és a festékrészecskék nem olyan
finomak. Az alacsonynyomas ellenére a levegéfo-
gyasztds meglehetGsen magas, mintegy30—40m?/6.

A, Tomister” (nyugatnémet) széréberende-
zés kizarélag alacsonynyomésa pisztollyal dolgo-
zik. Kifogastalan szordlakkozés elérésére a szord-
lakk viszkozitdsit pontosan a favéka nagysigihoz
és a szoro teljesitményhez kell igazitani. (A szoké-
sos favéka @ 1,0—1,5 mm.) Az ipari lakkozashan
ritkdbban hasznéljik.

r » ]
— kiilso levego ———oldoszer gazok [N
S
B
S
s/
2
Fm §/]
H
Vg\f— ~— /// }
—t 7
‘g i1 "~
Helytelen .elszivas Helyes elszivas
1. abra. Fiulkében keletkezd aramlasi viszonyok

w

. A magasnyomisi szérdsndl

2,56—6,0 att-ig terjed a nyomads értéke, A sz6-
ropisztoly festékesatorndja két részbsl all. Az
egyiken a leveg$ Aramlik, mig a mésikon a lakk-
anyag. A levegd dramlisa kozben a lakk finoman
szétporlik a térben. A fuvékafej allitdsdval tudjuk
szabalyozni a szérdsi kap nagysigit. Két oldalsé
légesatornabol dramlik ki a kiegészits levegd, amely
a szorasi kupot laposra nyomja. Magasnyomésu
szorast alkalmazunk talnyomoérészt az ipari lakko-
zasnal. Ilyenkor a favéka furata 0,8—2,5 mm.
Stir(ibb viszkozitdsii anyagnil a magasabb érték
az irdnyado6. Nagyobb tulnyomas esetén rendkiviil
nagy az elporlds és a kodképzédés. Irinyértékek:

lakkokn4l 5—6 att,

favoka nagysiga viszkozités sze-
rint. DIN 4-es serlegen 20 sec
alatti az atfolyas. Ehhez o 0,8—
1,2 mm furat hasznélatos.

2,5 mm g a fuvdka,
szérényomdas 3—4 att

favéoka @ viszkozitds szerint.

miigyanta:

szorélakkozéisnil:
nitrocellulézlakk :

3. Meleg és forré szords

A felmelegedés miatt a lakk viszkozitdsa ala-
csonyabb és alacsonyabb oldészerarany sziikséges.
Az eljards elénye tehdt az olddszer megtakarités-
ban, valamint a kevesebb oldészer elparologtatisi
idejének csokkenésében van. Ezenkivill vastagabb
és sfiribb lakkréteget ériink el. A meleg és forréd
szorashoz hasznilt lakkoknak altaliban nagyobb
a szérazanyag tartalma, s ez a nitrocelluléz-lakkok-
néal elényos. A két eljards kozott kiilonbség csak a
hémérsékletben van. A melegszérasi eljardsndl a
lakk hémérséklete 30—40°C, mig a forrd szérdsnél
50—80°C. A szérdlakk és levegs felmelegitéséhez
robbanésbiztos berendezés sziikséges, amely egy-
ben szérds kozben az egyenletes hémérsékletet is
biztositja.

4. Légmentes szords

A légmentes szoraskor a lakkanyag légnélkiili
poxlasztasala igen magas nyomds mellett (125—
5 att) egy nagyon kisfurata (0,3—0.5 mm g-jii)
fuvokan keresztiil torténik. A favéka elhagyasakor
a lakk ennél az eljardsnal szétesik a legfinomabb
részecskékre. Nyomdlevegével valé széraskor gyak-
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ranaztm. szivirvanyosodas (Uberstrahl) észlelhets,
melynél az alkatrészrél visszaver6dd szorolevegd
egy meghatdrozott mennyiségti oldészert és lakk-
részecskét ragad magdval. Ez a szivirvinyosodas
légmentes szorasnal alig észlelhetd, mert nines
visszaversds szordlevegd. Vastagabb lakkréteget
képezhetiink a megfolyas veszélye nélkiil, mert
kevesebb oldoszert visziink fel. Ezen elényok elle-
nére a légmentes szérds még nem terjedt el. Az
eljaras hatrdnya, hogy a szérdsi kup nem szaba-
lyozhaté olyan messzemenden, mint mdas eljarai-
soknal. Ez a szordeljaras a jovében az ipari lakko-
z4snal alacsony kodképzidési elonyével a nehezen
szallithato gépek lakkozdsanal jatszik szerepet.

5. Elektrosztatikus szords

A régebbi széré eljarasokkal ellentétben
(amely nyomolevegdvel tortént), az elektrosztati-
kus szérolakkozds elektromos fesziiltségli erétér
hatéasdra miikodik.

Elektrosztatikus lakkozé berendezésekben,
nagyfesziiltségli egyendram (70—150 kV) elektro-
mos mez6t allit el6 a lakkleadé szorofej és a lakko-
zand6 anyag kozott. A szort lakkrészecskék elekt-
romosan t6ltédnek az tn. titkozéses ionizdcio ko-
vetkeztében és a mezévonalak utjahoz igazodnak
egészen az anyagig. Mozgasi energiajuk alapja az
iondramlas, mely az elektrosztatikus tér hatdsara
jon létre. Az ionizalt térben a szemecsére haté erdt
meghatéarozhatjuk a kovetkez6 képlet alkalmazd-
saval [1]:

s o
P=p,E?. 1 [p]
ahol P=az az erd, ami dx [cm] 4tmérdjii szemesére

hat,

E=az elektromos térerésség [V/cm],

P, =aranyossagi tényezd.

A mezévonalak gorbiilten a lakkozott anyag
hatoldaldig futnak, s igy a lakk itt is tapad.

Az elektrosztatikus lakkozéis jél alkalmazhaté
csokonstrukciondl, székallvanyok és szétterjedd ré-
szek lakkozasanil. Tovabbi elénye az egyenletes
részecskenagysig, és az elektromos toltés altal 1ét-
rehozott feliileti fesziiltség, amely egyenletes, jol
szétteriils lakkozast biztosit, egyforma rétegvas-
tagsiggal. Hatranya, hogy tiregek vagy mas mélye-
dések nem minden esetben lakkozédnak tokéle-
tesen.

Az elektrosztatikus szérdberendezés kétféle
lehet:

helyhez kotott,

mozgo.

1.51. Helyhezkititt elektrosztatikus berende-
zést mutat be a 2. 4bra. Ez egy teljesen automati-
kus munkafolyamatot igényel, és egy olyan szal-
litéberendezést, amelynél a min. tavolsag a szoré-
elektréda és a lakkozandé targy kozott biztositva
van, mert ha nem, akkor szikra atiités lép fel. A
képen az elektrosztatikus széréberendezés globu-
szok fed6lakkozasara szolgal. Egy konveyorral for-
gathatoan rogzitett fliggesztékekkel, pontosan be-
allitott tdvolsaggal a szordelektroda (favorész) és
a targy (globuszok) kozott. Baleseti el6irdsokat

2. abra. Helyhez kititt elektrosztatikus  sziroberendezés

minden esetben be kell tartani, kiillonésen vigyazni
kell, hogy az 4ramerésség néhiny mA-t ne lépje
tul, mert a levegd és lakkgdz keveréke meggyullad-
hat. Uzemeltetése csak ott gazdasigos, ahol nagy

_mennyiségii azonos formaju és nagysigt tirgyakat

feliiletkezelnek.

1.52. Mozgo elektrosztatikus berendezések,
elektrosztatikus kézi szordberendezések. Szorasi
fesziiltség 80—100 kV, az dramerdsség, 0,2 mA.
A lakk egy forgo szordfejrol az alkatrészre jut. Az
dram erdssége az ember szimara veszélytelen nagy-
sigh. A pisztoly vezetésénél vigydzni kell, mert
pontatlan vezetés esetén szikra atugrds kovetkez-
het be.

A 3. 4brdn mutatom be, a ,,Héndspray 2" jel-
zésti elektrosztatikus kézi festékszoré berendezést.
A berendezés két £6 részbol all, a szérdpisztolybol
és az agregatkocesibol.

Az agregitkocsin van beépitve a 80 kV-os
nagyfesziiltségli generdtor, a kompresszor, a fes-
téktartdly a kever6miivel és ezek miikodtetéséhez
sziikségeselektromos kapcesold- és biztositokésziilék.

A berendezés elénye, hogy kiilon fejlesztett
stiritett levegd nélkiil, tehdt onalléan mikodtet-
hetd 220 Voltos 50 periddusu egyfdzist drammal.
A berendezés dramfelvétele max. 150 watt.

A felvihetd lakkmennyiség fiigg a festék mi-
néségétdl és annak viszkozitasatél. Altalaban gya-

3. dbra. Mozgé elekirosztatikus széréberendezés
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korlatilag egy alkalommal felvitt rétegvastagsig
kb. 0,1 mm. Az érankénti teljesitmény fugg a pisz-
tolyon levé harangmérettdl. Ezt az 1. tdblazatban
foglaltam Gssze.

1. tablazat

Festés Harang- |z 50 | @ 60 | & 80 |z 100

megnevezése | méret [ mm | mm mim mim
Finom festés | g/perc | 32 42 50 64

kg/ora | 1,9 25| 3,0 3,8

Teljesitmény | g/perc | 80 | 105 | 125 | 160
festés 3

kg/ora | 4,8 63! 15 9,6

A sziikséges szell6z6 levegé mennyisége a rob-
bandsveszély elkeriilésére:
1 m®/4 gr
@) finom lakkozisnél atlaghan

Vaz=%-60=720 m3/6

a megadott szélsé értékekre (32—64 gr/perc) 7
Visz =480—960 m?/6 4. dbra. Széréfal

terjed a szell6z6 levegs mennyisége.
b) Teljesitmény szérasndl, ahol alapozé vagy
fedd lakkozést, illetve festést végziink 4dtlagban

120 ’
\Tsz= 1 3/0

a megadott széls6 értékekre (80—160 gr/perc)
Viz=1200—2400 m?/6.

A kamra kiképzésénél, mivel itt a festék-
kodok nem terjednek szét vi=0,5—0,6 m/sec el-
szivé sebesség alkalmazandé.

A fajlagos ellenallis értéke

0=>5-10—5.107 ohm/cm
érték kozott kell legyen.

A fajstly értéke <7

y=1,0—1,1 p/em? , 5. abra. Széréallas

kozé kell essen. Ezenkivil nem tilepedd, tovabbéi
szintetikus és infraaktiv, festék, illetve lakk kell
“legyen.

Elektrosztatikus térben val6 szérdsra nem al-
kalmas az olyan lakk vagy festék, amelvnek higi-
téja 21°C lobbanaspont alatt van, még ha a fenti
eldirt értékeknek megielel is.

Az alacsony dramerdsség kovetkeztében az
érintkezésnél keletkezd kisiilések az emberi egesz-
ségre artalmatlanok.

1II. SZOROHELY KIALAKITASOK

A szérdsndl keletkezd szordsi kod oldoszer-
26z0kbdl és finoman porlasztott lakkrészecskékbol
4ll, ennek eltdvolitasara elszivast kell alkalmazni, -
és kiils6 atmoszférikus levegtt kell bevezetni.

A tulajdonképpeni széréhelyet egy szérodllas
vagy szérékabin fogja koril. Az itt levé légsebes-
ség a felesleges lakk-kodot — miel6tt a padléra
csapédna — kiviszi az iilepit6be. Altalaban 3 fajta
szérdhelyet kiilonboztethetiink meg a 4—6. 4brak-
nak megfelelden: 6. dbra. Szordfiilke
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@) Széréfalnak nines oldalhatérolé része, csak
egy fala, melyen keresztiil torténik az elszivis.

b) Széréallasnak oldalfala van és mennyezete.

¢) Széréfiilke 3 oldalrol zart, negyedik oldala
nyitott, és csak a targy befogadisara szolgal.

Szérofalat csak ott szabad feldllitani, ahol a
felilletkezelendd targy nagysiga erdsen valtozik,
s ezért nem célszerli az oldalfallal val6 hatérolés.
A levegé minden oldalrél korulfogja a targyat,
ezért az ilyen széréhelynél ardnylag nagy légsebes-
séget kell betervezniink.

A legeélszertibb megoldés a lakkozandé térgy
szempontjabodl a szoréfiilke. A szoréfiilke idomvas-
kerethdl és a raerdsitett oldallapokbél, hatfalbol,
illetve tetd- és fenéklapokbdl all. A fiilke egyik ol-
dala nyitott, itt torténik a targy behelyezése.

Két elterjedt fillketipust kulonboztetiink meg.
Ismerjiik a széraz- és vizes levalasztast filkéket.
Ezek a fiilkék az olddszergdzok levalasztasanak
. modjaban és a fiilkék felépitésében kiilonboznek

egyméstol.

1. Szdraz levdlaszidsa filkék

Széraz levéilasztasa filkét mutat be a 7. dbra,
sematikusan rajzolva. Lathatjuk, hogy a berende-
zés egy elhatarold acéllemezekbdl dsszeszerelt vaz-
szerkezetbdl all, egy elszivo ventillatorbol — mely
a légesatorndban van elhelyezve és légtisztito
elemekbdl.

A levegé elszivasat axidl-ventillitorral végez-
ziik, de alkalmazhatunk kis levegémennyiséget el-
szivé centrifugédl ventilldtort is. '

A ventillatort szennyezédésektdl a kiilonbozé
tipusa légtisztito elemek védik.

A légtisztité elemek szerkezetére jellemzd,
hogy a levegé tjaba minél nagyobb feliilet helyez-
kedik el. A legegyszeriibb légtisztit6 elem 8 (a—b—c)
abrén lathato. Kzek labirint kiképzésii fémlemezek.
Aramlas kozben a levegd ugy tisztul meg, hogy a
levegSben levé péra a lemezre rakédik, illetve a
szlir6 feliiletre iilepszik le. A jobb tapadés biztosi-
tésa érdekében a szlir6k feliletét viszeinolajjal vagy

stiri, nem keményedd kendecesel vonjuk be. A szii- .

rén 4athaladé levegs sebessége: v=2—4 m/sec.
Hatrényuk ezeknek a betéteknek az, hogy a rara-
kédott nitropor tisztitaskor tilzveszélyes. A 8/d
abran toltéelemes sziir6t laithatunk. Ezen sziirének

i 7
FANY ! %

v/-‘

? 7

% |

7. abra. Szaraz levalasztasi fiulke

1. Friss levegdt befiivé »ventillitor, 2. Porlaszté fiilke falai, 3. Lég-
tisztité elem, 4. Axidlventillator, 5. Légeso szell6zd kﬂ;t()v(-l

8. abra. Légtisztito elemek

az az elénye, hogy a toltéelemként hasznalt fagya-
pot, illetve forgics megkoti a szennyezGdéseket,
olddszergbzoket, és a cserénél teljesen tiszta anyag-
gal tolthetjilk meg Gjra a szlirét. A toltGanyag vas-
tagsdga 10—70 mm kozott valtozik.

Labirint kiképzésti fémlemezek méretezésénél
a fajlagos szirdfelillet terhelését vessziik alapul:

Vi=1000 [m?®/m? 6]
F——\i [m?]
=%

ahol V [m?] az elszivott légmennyiség,
F [m?] a lemezfeliilet egy oldalra vonatkoz-.
tatva.
A szovjet irodalom [1] alapjén a toltGanyagos
sziirg ellendllisa
Apsz=1,25-A -p1-v2 [mm v. 0.]

ahol A ardnyossigi tényezd, a forgics-tomorités-
t6l figg,
A=6,40—5,5 (kisérleti eredmény)
ahol 6=a tomorités értéke [kp/m?],
y=levegd fajstlya [kp/m?],
v=levegd sebessége [m/sec],
n = hatvinykitevs altaliban 1,35.
Tajékoztaté értékként kozlom 6=2,28 t6mo-
ritési értékhez tartozé (Apsz) szird ellenallasit:
Apsz=24,15 [mm v. 0.]
Szarazlevéilasztésu fiilkék tisztitdsa kortilmeé-
nyes, mert a lakk mindenre rarakédik. Ha a tiszti-
tast feliiletesen és pontatlanul végezzik, akkor
rendkiviil megnd a tlizveszély, a rérakodott anyag
miatt. A tisztitds sok id6t vesz igénybe. Ezek a
hatrinyok a vizfliggonyos széréberendezésnél ¢sok-
kennek.

2. Vizes levilasztast széréfiilke
Vizes levélasztasa szérofiilkét lithatunk a 9.

Abrdan. Az el6bb bemutatott fiilkétsl a vizfiiggo-
nyos tér kiképzésében tér el. A kiévetkez6 elényo-
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9. abra. Vizes levalasztasi filke
1. Ventillitor, 2. Csepplevdlaszté, 3. Porlasztérédzsa, 4. Viztartdly

ket mutatja a szdraz levilasztisa fulkével szem-
ben:

a) A levélaszté berendezés dllandé miikodést,
mivel nem kell a sziir6betéteket cserélni.

b) Nagy a tliz és robbanés elleni biztonsiga,
mivel nincs sziraz lakkpor és lakk lerakddas. A
lakk-kod a vizben mint nedves iszap sziirédik le.

¢) A dolgozénak egészségesebb kornyezetet
biztosit.

d) Mas lakkfajtira vald attérés gyorsabb, mi-
vel a kozbensgé tisztitas kevesebb id6t vesz igénybe.

A vizes levéalasztést filkénél probléméat okoz
a leiilepitett anyag visszanyerése is. Franciaorszig-
ban végeztek kisérleteket, de az igy nyert anyag
minésége rosszabb és ezért felhasznilasi teriilete
korlatozott. Nitrocellulézlakk esetén a szilard
anyag iszapként rakédik le vagy hab formédjaban
tilepszik le, vagy megkérgesedik. A miigyanta-,
olaj- és polyészterlakkot nehezebb kivélasztani, de
a kimos6z6na helyes kialakitdséval és jol miikods
szirgvel lehetséges.

A vizes levalasztasn flillkéknél légtisztito elem-
ként alkalmazzik a csepplevéilasztot. Ez egy zeg-
zugosan elhelyezett lemezsorbdl 411, ahol a vizparak

lecsapédnak és lefolynak a kadba. A csepplevé-
lasztén ataramlé levegd sebessége v=2,5—3 [m/
/sec] [1].

Minden, jelenleg hasznalatos széréfiilke erre
a két viltozatra vezethetd vissza. Kilfoldon alta-
laban a vizes levélasztdst széréhelyet alkalmazzik.
Ilyen tipust kiilfoldi széréallast lathatunk a 10.
abran is.

A fiilke egy tégas, nagy befogaddképességti,
lemezekbdl épitett téglatest alakt. Az elszivofal
jellegzetessége a A-ben kialakitott elszivényilas.
A fulkék ulepitése vizes eljarassal torténik. A lakk-
anyag vizzel dtitatott viszkézus masszat képez. A
masszat viztartalmatol légszaritissal vagy egy
hengeres morzsologép Gtjan szétmorzsolassal men-
tesitik. Ezutin a dehidralt anyag higitdsa kovet-
kezik, amelynek eredménye az Gjra felhasznilhaté

. lakk. Kisérleteket végeztek, hogy a film snlardsaga

szempontjabdl kilonbség van-e az eredeti és a

visszanyert lakkanyaggal kialakitott film kozott.

Annak ellenére, hogy az eredmény pozitiyv lett,

mégsem alkalmazzék, mert csupin mésodrendii
)

10. dabra. Korszerd szoréallas

valasztékként keriil forgalomba. Ezenkiviil a be-
rendezés iizemeltetése csak néhany tonna mennyi-
ség visszanyerése esetén gazdasigos.

A nagy helykialakitis lehetévé teszi a nagy
alkatrészek szorasat is. A fiilke kii/cpéxe helyezett
forgathaté korong segitségével a szords mmchg a
hétfal irdnydba torténik. A komng kialakithato
ugy is, hogy kézikocesival konnyen ra lehessen éllni,
igy az alkatrészek cserélési ideje is csokkenne. Kis
alkatrészek széllitisit megoldhatjuk konveyorral
is, amely az alkatrészt egy szérité alagttba viszi
tovabb.

Legtijabban el6térbe keriilt gépesitési és auto-
matizalasi elvek megkivinjdk a technoldgiai fo-
lyamatokba az anyagszallité eszkozok beépitését,
ezért a butoriparban a szordlakkozéist termeléke-
nyebbé Ggy tehetjiik, hogy a targy szallitdsat lehe-
tség szerint folyamatos széllitéberendezéssel old-
juk meg. Ez a széllitoberendezés a térgy alakja és
nagységa szerint lehet szakaszosan mozgé szallité-
mt, amilyet a 11. 4brdn mutatok be.

A feliiletkezelendd targyat a szallitomi a fil-
kébe széllitja, itt megdll addig, mig a feliiletkeze-
lés torténik, majd egy osztéssal tovébb fordul.
A szdllitészalag hosszdnak meghatérozisanal figye-
lembe kell venni a lakk szdradési idejét.

Szakaszos szallitészalagnil a szalag hossza
minimélisan olyan nagy kell legyen, hogy a sziri-

A s:mllu p szallitasa széordfulkébe

- 11. abra.
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12. abra

1. Kdzponti tartéoszlop, 2. Karussel kerete, 3. Forg6lapok, 4. Redony-

rdcsok, 5. Kabin kiils6 boritdsa, 6. Belsd vilaszfal, 7. Az elemek lakko-

z4sdra szolgdlé nyilds, 8. Az elemek ki- és berakdsdra szolgdlé nyilds,

9. Elszivdcess, 10. Légszird (tom?g:%, 11. Lyuggatott vaslemez, 12. Goz-
test

tasi iddnél a szérasi idék és széllitéberendezésen
megtett ut ideje ennél nagyobb legyen.

Tz S (ﬂ+ 1) '(Isz+If)

ahol Ts;=a megadott sziritisi id6 percben,
n=a szérasok szima,
Isz=a két szérds kozti szallitdsi idS perchen,
Ir=a targy szorasi ideje percben.

Hasonlé elrendezésii berendezésekkel taldlko-
zunk més kulfoldi orszégokban épitett korszerii
iizemeknél is.

Ilyen a szovjet irodalom alapjan ismert Ka-
russzel-pad, amely abban kiilonbozik az elébbitél,
hogy ez specialisan székek feliiletkezelésére késziilt.
Széaritéval és szallitéberendezéssel egybeépitve a
berendezés lehet6vé teszi, hogy az elemeket tobb-
szori lakkszords esetén sem kell a kabinbdl, a koz-
beesd szaritds céljabdl kiszedni.

A kabin sematikus rajza a 12. dbrin lathato.

Kozponti forgéoszlopon forog a hatszogll ke-
ret, amelynek keriiletén 18 db forgé targytarté lap
helyezkedik el. A keret forgisa kovetkeztében a
forgélapok zart kor alakt folyoséba keriilnek. A ka-
bin eliilsé részén 2 nyilds van. Az egyikben torté-
nik a nitroszords, a mésikban a targy behelyezése,
illetve kivétele. A korbefordulés ideje igy van meg-
allapitva, hogy az egyezzen a nitroréteg szaradasi
idejével, igy az egymast kovets rétegek felvitelét
folyamatosan végezhetjiik el. Ezzel elértitk azt,
hogy a lakkozand6 széket egyszer raktuk ki és be.
Az elszivis a szérékabin hatfalin 4t torténik, de
a szaradas kozben keletkezett nitrog6zoket a folyo-
s0bol is elszivja a szell6zéberendezés.

Korszerli anyagszallité-berendezéssel egybe-
épitett feliiletkezelést alkalmaznaka Jasi-i Hajlitott
Butorgyarban is. Kapacitds 1000 szék/vonal na-
ponként.

A székek szillitdsat egy felso fliggesztékes szil-
lit6berendezés (konveyor) végzi, amelynek harom
sebességfokozata van: 0,8, 1,0 és 1,2 m/min. A fiig-
gesztékek 1 m tavolsigra vannak elhelyezve egy-
mastol, egyenként 5 kp teherbirdssal. A fiiggesz-
tékekre akasztjik fel a székeket.

A fiiggeszték 3 4gn és a széket a belsd feliile-
tén fogja meg, anélkil, hogy a frissen lakkozott
felilleten nyomot hagyna. Kézi munkéit csak a
konveyor megrakasira, illetve leterhelésére fordi-
tanak.

A székek szérdsa két fokozatban folyik:

@) Az els6 széras nitrolakkal vagy karbamid
alapozéssal torténik, két dolgozé végzi pisztollyal.

b) A mésodik széris nitrolakkal torténik, ned-
ves eljardsa fiilkében, mely lakk-visszanyerdvel
van elldtva. _

A kabinban a székek dllandé és lassa koriilfor-
gisa folytdn minden irdnybdl a szérds tokéletes.

I
szereles.

1. kiegyenlita (oszlato) filke 2. (toleflex) konveyor 3. csiszolokabin 45,6, szaritok

. 7. s20rofulke 8. jovita hely

13. dbra. Székfelilletkezelési technolégiai vazlat



Szabé Melinda: Korszeri szorofilkék kialakitasanak iranyelvei

125

2. tablazat

Miivelet megnevezése T};‘;:tc‘l‘)?: Hoéfok °C Alkalmazott berendezés
S ST S rele 7 ete) oyes onresa o onh absrass 2 - 3 m hosszi, 2,445 m széles és 2,98 m
magas fiilke

ey e kY L B S S Ry O 38 20°—50° 8 m hosszi alagut

) ZIONIB, <o\ ol (o7 e rake ore ) oHoker axat 15 20°—30° 4,76 m széles alaguat

A 1 S S D s e A D B0 15 45°—50° 2,50 magas

(o N o) v A S s s N I B 5 45°—50°

(DA TR s G A S e O e 3 20°—30°
3. Széraz csiszolas portalanitassal .. 2 — fiilke
ey A5) kB B R S S 0 o B 0 0 2 — filke
S o M s O D R O 57,5 20°—50° 12 m hosszi alagit, 4,76 m széles

O OB e Tars kst aitoNshel o oot eRaariota 23,0 20°—50° és 2,5 m magas

0 OB e S e soh o kay s s oy atene s 23,0 45°—50°

A s OGS B A I 8,0 45°—50°

) O s Yo h e vt e ot U o Ko nLs 3,5 20°—30°
6. Széraz csiszolas portalanitéssal 2 — fillkében méretei: 3 m hosszi X 2,515 m

széles X2 m magas
7. Oszlatés kiegyenlités ........... - 4 m hosszu fiilke
B BZATTU A L N s st e s 10 45° 5 m hosszu alagut
Mindkét széras utéin acéllemezzel burkolt alagutak- 3. tablazat
sl SR RS A
ban mcgfe'l.el_p sza,rlt’as' kovetkezik 20-—50 C héfok Peluletkezelés | Gazdashgi
hatirok kozott 4 zéndban. Ugyancsak acéllemez- eredmény
bol késziilt fiilkében torténik a lecsiszolds és por- Megnevezés | Egység| Sel- | Nitr6- | nitrolakk
talanitds miivelete is. Masodik szérds utén a szé- : lakkal | Jakkal | glk.-val
ritékamrikbol a kiegyenlité kamrakba jut a szék.
A 13. dbra szemlélteti a székek felilletkezelésé- L unkecrs Wl s i
nek folyamatat. 5 s =
Fajlagos anyagfelhasznalis a feliiletkezelés- Atfényezett feliilet | m? 1596 | 864 732¢

hez egy székre vonatkoztatva 0,175 kg nitrolakk +
+higit6, 0,070 kg oszlaté és 0,25 coll vizhatlan pa-
pir 180-—220-as szemcsézettel.

A leirt technoldgiat dsszefoglalva lathatjuk a
2. tablazatban.

Az alkalmazott félig automatizalt technoldgia
azonkiviil, hogy egy magasabb technikai szinti
miivelet a sellak lakkozassal szemben, tovabbi elé-
nye, hogy munkaerét takarit meg. Osszehasonlitva

- Tarju-Jiu gyérral, ahol sellakkal végzik a feliilet-
kezelést, az elért eredményeket a 3. tablazat tar-
talmazza.

Ismerve a nitrolakkréteg jobb tulajdonsigait
a sellak réteggel szemben, s ezek az elényok egy
jobb mindséget eredményeznek az eddigi sellak
feliiletkezeléssel szemben.

Egyes kiilfoldi 4llamokban a feliiletkezelést
automatikus gépsorok segitségével igyekeztek meg-

* A megtakaritdst az ugyanazon feliiletek kevesebbszer val6 fé-
nyezése dltal érték el, azonos mindségii feliilletmindség mellett.

oldani. Ezt a megoldést kiilonosen jol lehet alkal-
mazni sik feliileteknél. Ez az eljiras, amely dlta-
laban beégetheté miigyantdval (melamin-alkid-
gyantés kombindciéja kondenzécids lakk) torténik,
olyan lemezhordozékra keriil (farostlemez, forgacs-
lap, pozdorjalap), amelyeket szabvinyos méretben
gyéartanak. Ilyen a nemrégiben a Mohdacsi Farost-
lemezgyérndl beinditott zomdéncozott farostlemez
(emailplatte) gyartdsa. Ezen gyéartasnal teljes mér-
tékben megoldott az automatizéilt feliiletkezelés.
Cél az alaplemez miiszaki tulajdonsigainak javi-
tdsa (mechanikai, vegyi, hém., nedv. stb.) és a
farostlemez tetszetds szinekben valé gyartésa.

(Folytatas kovetkezik)
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Janudar 25-én az Epiiletasztalos-ipa-
ri Szakosztaly Fiatal DMuszakiak
Klubja tartotta elsé osszejovetelét. A
klubnap keretében Csik Lajos ,,A
profilirozas muszaki jelentosége az
épliletasztales-iparban” cimmel tar-
tott nivés, szinvonalas eléadast. Ez-
utan keriilt sor a ,Ki tud tobbet a
szakmabdl” vetélkeddre, melynek el-
s6 harom helyezettje értékes juta-
lomban részesiilt.

A Szerkeszto Bizottsag januar 27-
én tartotta szokdsos havi ulését,

A  Flirész-lemezipari Szakosztaly
januar 28-an rendezett kozponti
<lubnapjan Mosonyi Istvan foigaz-
gatohelyettes elvtans tartoit eldadast
a mifalapok feluletkezelési lehetd-
ségeirdl, jelentoségérdl és a fejlesz-
tés tovabbi terveirél. A nagyszamu
hallgatésag attekinto, részletes képet
kapott a Magyarorszagon megvalosi-
‘tott farostlemez feliiletkezelési elja-
-Tasokrol, a lakkszérasos €s laminatos
eljarasrol. Mindkét eljaras tovabb-
fejlesztésénél alapveté kérdésnek
kell tekinteni a feliiletkezelé anyagok
hazai eléallitasi lehetéségét, mert az
.onkoltséghol a lakkanyag, illetve
gyantival impregndlt papir értéke
ma meég mintegy 50%p-0os import ter-
het képvisel. Az anyagok felhaszna-
‘lasa tekintetében az lizembe helyezés
Ota eltelt idGszak jelent6s valtozast
hozott az igények alakuldsiban és
ezért lehet6ség nyilt a lakkszérasos
.berendezésnek az idei évben mar a
_névleges kapacitdsndl is magasabb
termelési feladatot adni. A laminalt
farostlemezek felhasznalasi teriilete
szintén erdteljesen béviil, a berende-
zés teljes kapacitdsanak kihasznala-
sat az import papir biztositasanak
devizalis lehetfségei szabjak meg.

A hozziszbldsok soran a hallgaté-
.sag tajékoztatast nyert még a gyar-
tastechnoldgia néhany fontos részlet-
kérdésérdl, s arrél az 6&rvendetes
-tényrol, hogy a hazai lakkanyag el6-
allitasa — bar sok nehézség aran —
«de mar folydé évben a megvaldsulds
stadiumaba jut.

A Soproni Csoport januir 6-an tar-
totta vezetGség és kildottvalaszto
taggylilését, Szabo Dénes elnik meg-
nyitoja utédn az eltelt 3 év munkaja-
10l Botdr Antal titkar tartodt részle-
tes beszamolét, melyet a taggyiilés
egyvhangnlag elfogadott. A hozzaszo-
lasok megvilaszolasg utdn az elnék
kérésére a taggyllés elfogadta a regi
vezetoség lemondasat. A jelslé bi-
zottsag javaslata alapjan titkos sza-
vazassal valasztottak meg az uj ve-
zetoséget és a kozgylilés kiildotteit.
Az 0j vezet6ség elnoke ismét Szabd
Dénes, titkara Botar Amntal.

Januar 27-én a Gyéri Csoport ren-
dezésében Foldesi Erné a Cardé Bu-
torgyar fomérncke tartott szines él-
_meénybeszamolot bulgariai és jugosz-

laviai ‘tanulmanyitjan szerzett
pasztalatairdl.

Januar 28-an tartotiag vezeibség es
ki.dottvalaszto taggyllését a FATE
Debreceni Csoportja, Téth Ldszlo
elvtars szamolt be a csoport tevé-
kenységérdl, amelyet vita kiovetett.

A hozzaszolok részérol felveteti
problémakra Jaszai Kdroly fotitkar-
helyettes valaszolt, aki az elnokség
részerdl vett részt a taggyllésen. A
jeltlé  Dbizottsdg javaslata alapjan
megvalasztottak az 0j vezetoséget és
a kozgyllés kuldotteit. A Debreceni
Csoport 1uj elndke Bartha Lajos elv-
tars, titkara Toth Ldszlo elvidrs,

Februar 3-an tartotta lilését az
ugyvezetoé elnokség. Napirendjén a
FATE elnoksége elé terjesztends be-
szdmolo elBkészitése szerepelt, majd
folyamatban levo lgyeket targyalt.

Februar 12-én elnokségi llést tar-
tott a Faipari Tudomanyos Egyest-
let. Az elntkség meghallgatta és ki-
egészitéssel elfogadta az lgyvezetd
elnokség beszamolojat az 1965, de-
cember 8-i elnokségi lilés 6ta eltelt
idoszakrol.

A napirend masodik pontja a feb-
ruar 16-an sorra kerilé tisztajito
kozgylilés elokészitése, illetve folya-
matban " levé munkajanak megvita-
tasa volt. (A kozgyllésrsl lapunk
mas helyén beszamolunk.)

Harmadik napirendi pontként az
egyesiileti szervek 1966. évi munka-
terveinek tdjékoztatisa szerepelt,
melyet Szvetké Nandor a Muszaki
Tudomanyos Bizottsdg vezetGje ter-
jesztett az elnokség elé. A jelentés
szerinti modositasok utan az elndk-
ség a munkaterveket jovahagyta.

Februar 1-én a butoripari Fiatal
Mérnokok és Technikusok rendeztek
jol sikerult klubdélutint. A Kklub-
napon Klein Jdnos faipari mérndk
tartott elGadast ,,Siklap alkatrészek
furnérozasanak korszeriibbé tétele
(egy etdzsos préseknél)”’ cimmel.

A Butoripari Szakosztaly februar
3-1 vezeltségi lulésén foglalkozott az
1965. évi munkaterv teljesitésének
felméreésével, valamint a Szakosz-
taly 1966. évi pénziigyi fervével.

Februar 10-én a Karpitosipari
Csoport vezetOsége Ulésezett. Napi-
rendjén munkaterviik els6 féléves
programja szerepelt.

Februar 1-én tartotta vezeldségi
tilését a Flirész-lemezipari Szakosz-
taly. A titkari beszamold nyomdn a
vezelGség ujra fellilvizsgalta a szak-
osztaly 1966. évi munkatervét, majd
megbizast adott a reszortfeleléstk
részére, kiilonbozé feladatok elvég-

A Filirész-lemezipari Szakosztaly
februari klubnapjat 18-an az Orsza-
gos BErdészeti Egyesiileftel kozosen
rendezte. A Kklubnapon az Europai

fa-

Gazdasagl Bizottsag Fabizottsaganak
erdészeti és faipari tanulmanyuitja-
rol tartottak vetitettképes beszamo-
16t Zdgoni Istvan és Dessewffy Imre.
A tanulmanyutat a Fabizottsag 1965
szeptemberében rendezte a Romén
Szocialista Koztarsasagban, s arészi-
vevo 13 orszagbol vald, mintegy 45
kiildottnek alkalma wvolt a roman
erdbgazddlkodas és faipar legfejlet-
tebb eredmeényeit, legujabb gazdal-
kodasi és termelési moédszereif, a
miiszaki tervezés és kutatis mun-
kajat atfogéan megismerni.

A klubnap el6adoéi, mintegy 100
szines vetitett képpel élénkitett be-
szamolé keretében adtak ismertetét
a latottakrdl és tajékoztatést arrdl,
hogy milyen tapasztalatok és ered-
mények felhasznalasa valt mar vagy
valik a kozeljovoben szlikségessé.

A szines és nivés beszamolé utdn
az érdekléddé hallgatosag tobb kér-
dést tett fel a roman erdégazdalko-
d4s és faipar egyes vonatkozasaiban.

Februir 11-én az Epiiletasztalos-
ipari Szakosztaly tartott vezetoségi
iilést, Napirendjén az 1966. évi mun-
katerv, ezen belil az egyes munka-
bizotisagok feladata szerepelt.

Szovetkezeti Szakosztaly februar
9-i vezetdségi ulésén foglalkozott az
1965. évi munkaterv teljesitésével,
megvitatta ez évi munkatervét, majd
foly6 ligyeket targyalt.

Az Oktatasi Bizottsag februar
11-én tartotta iilését. A bizottsag a
f. évben tervezett cktatasi konfe-
rencia eldkészitésével foglalkozott.

A Miuszaki és Propaganda Bizoti-
sag februar 7-i lilésén megtargyalta
az 1966. évi tervfeladatokat, kije-
16lte a reszortfelelésoket és megbi-
zast adott a feladatok hataridére tor-
téné elvégzésére. Ertékelte a Faipari
Konferencia szervezésében és lebo-
nyolitasaban részt vett bizottsag
munkajat.

Az egyesiilet- Szaritasi Bizottsaga
februar 22-én jol sikertlt klubnapot
rendezett, A faipari szaritas aktualis
problémait ezattal ,Ki mit akar tud-
ni a fainari szaritasrél?” cimmel ve-
télkeds formAjaban bonyolitottik,
ellentétben az eddigi vetélkedékkel,
mert itt a résztvevok barmilyen —
a faipari szdritisra vonatkozdé —
kérdéseire a rendezbbizottsag, ill.
zsiiri felelt. A legtanulsagosabb kér-
dések feltevdit a bizottsag jutalom-
ban részesitette.

Februar hé 4-én tartotta vezets-
ségi és kiildbttvalaszté taggyllését
a FATE pécsi csoportja. A besza-
molé utan feltett kérdésekre Jdszai
Kdroly f6titkar-helyettes valaszolt,
aki az elndkség képviseletében vett
részt a taggyfilésen.

A taggylilés az aldabbi Uj vezetlse-
get valasztotta meg:
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Kobor Janos
tarselnok

Laukdes Janes
titkar

Schiller Jené
szervezotitkar

Schumann Rdbert
‘gazdasagi felel6s

Verle Vilmos

Az Uj vezetdség ez évi munka-
programjaban célul tiizte ki tobbek
kozott a csoport létszamanak nove-
lését és tjabb faipari vallalatok be-
kapesolasat az egyesiileti életbe.

Februar 18-4n soproni csoportunk
rendezéseben Strobl Kalmdn f6osz-
talyvezetd tartott értékes elBadast
»Az OEF harmadik 6&téves terve”
cimmel, melyen féleg a soproni fa-
ipari lizemek és az egyetem vezetdi

vettek részt. Eldadasiaban atfogo ké-
pet adott faanyaggazdalkodasunk
helyzetérél és jelentdségérsl, melyet
a 2.026/1965. sz. minisztertandacsi
rendelet is bizonyit. Részletesen
elemezte az OEF harmadik &téves
tervének célkitlizéseit, a fejlesztés
iranyait és azok sziikségességét. Ra-
mutatott a megvaldsitas sorian elét-
tink allé feladatokra, figyelembe
véve az 0] gazdasagi mechanizmus
nyujtotta lehetéségeket.

A hozzaszolasokra valaszolva kér-
te a soproni ecsoport és kiilonosen
az egyetem tamogatisat a célkit(i-
zések megvaldsitisahoz, f6leg tcrve-
zési és biralati szinten,

A MTESZ gy6ri intézd bizottsa-
ganak elndksége februar 25-én meg-
targyalta a gyéri FATE Csoport ed-
dig végzett munkajat. A beszamo-

l6on a FATE elnékségét Fabidn Ldsz-
6 elvtars képviselte. A Marké Vin-

ce elvtars 4ltal kidolgozott besza-

mold részletesen tartalmazta az el-
mult évek folyaman végzett mun-
kat, kiemelte a munkabizotisagi
munkak kézil a , Kézpontositott sza-
rité és darabolémii létesitése” tar-
gyu témat, mint olyat, amely még
teljes meértékben nem nyert elinté-
zést, de megvaldsitisa esetén a Va-
gongyaron tulmenden a népgazdasig
egesz teriiletén is megvalésithato

Részletesen targyalta a beszamolo
a tapasztalatesere, az oktatds, vala-
mint a szervezés terén elért eredmé-
nyeket is.

A beszamold feletti vitaban tiz
hozzaszolas foglalkozott a létesitendd
fels6foka technikum és a munkabi-
zottsagok témajival,



FAIPAR
Fdszerkesztd: Réka P&l, Szerkeszts: Jdszai Karoly
Kiadja a Lapkiad6é Villalat, VII., Lenin koérit 9—11, Telefon: 221-285
Felelds kiaddé: Sala Sandor

66.4.,813 Révai Nyomda, Budapest, V., Vadasz utca 16.
Terjeszti a Magyar Posta. — ElGfizethetd a Posta Kozponti Hirlap Irodéndl, Budapest, V., Jézsef nédor tér 1.
(Telefon: 180-850) és barmely postahivatalnil. Eléfizetési dij i, évre 12,— Ft, Y, évre 24,— Ft. Egyes szam A&ra:

4,— Ft. Csekkszamlaszam: egyéni 61.252, koziileti 61.066, vagy Atutalds az MNB 8. sz. folydszamldjara.



/A ma tudoménya —
a holuap technikéja!

Olvassa rendszeresen miiszaki-tudomanyos szallapjainkat!

Mindig széleskdrlien tdjékoztat a szakteriilet helyzetérdl, eseményeirél, tjdonsagairél

Béanyaszati Lapok Jarmuvek, Mezdgazdasigi Gépek
Bér- és Cip6technika Kép- és Hangtechnika
Elektrotechnika Kohaszati Lapok

Energia és Atomtechniks Kozlekedéstudomanyi Szemle
Elelmezési Ipar Magyar Epitéipar
Epitéanyag Magyar Grafika
Epiiletgépészet Magyar Kémiai Folydirat

Az Erdé Magyar Kémikusok Lapja
Faipar Magyar Textiltechnika
Finommechanika Mélyépitéstudoméanyi Szemle
Fizikal Szemle Mérés és Automatika

Gép Mfianyag és Gumi
Gépgyartastechnolégia Mfiszaki Elet

Hidroldgiai Kozlény Ontéde

Hiradastechnika Papiripar

Ipari Energiagazdalkodas Varosépités

Ipargazdasag Villamossag

Fenti kiadvenyaink elfizethetsk

minden postahivatalban,
a Posta Kozponti Hirlap Iroda (Jozsef nador tér 1.) csekkszamldjara vagy atutalassal,
valamint a Technika Haza miszaki kényvboltjdban (V., Szabadsag tér 17.)

Példanyonként kaphatok:

V., Véci utea 10.
V1., Bajesy-Zsilinszky 0t 76. sz. alatti Hirlapboltokban,
ugyanitt az 1966-ban eddig megjelent példinyok is beszerezhetok.

Hirdetéseket felvesz a Papkiadé Udllalat hirdetési osztdlya,
VIL, Lenin korat 9—11. L em. 120. (222-251).




WIGO 1091 KETT0OS AUTOMATA MASOLO-,
MARO- ES CSISZOLOGEP

1 személy biztositja a kiszolgalist,
tarolétartaly,

onmiikodo folyamatos ellitds,

onmiikddé befogas,

gyalul, mar, kialakit, csiszol,

hosztol, ferdén levig, harinthornyokat készit,
f1ir, csapoz,

munkadarabot onmiikédien kifogja

és Onmiikddden iirit.

WILHELM GRUPP . 7082 OBERKOCHEN/WURTT.

Werkzeug- und Maschinenfabrik - Postfach 55 - Telefon (073 64)'354 - Telex 0713 218

Magas termelékenységii gép a
lomeggyartis részére, program-
vezérléssel, székek, asztalok és
polcos allvanyok elgdllitasihoz,
tovibbd fadrugyirakban és
silécek el@illitisihoz,
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LENGYEL KULKERESKEDELMI VALLALAT

nagyszabasu

BUTORBEMUTATOJA

1966. majus 14—29-ig
Budapesten, VI., Dézsa Gyorgy ut 84/a

P e

Lakasberendezések:

— kombindlt szobak

— ebédlék

— nappalik

— gyerekszobdk

— dolgozészobik

Elsorend kivitel!

Poliészter vagy celluldozelakkal polirozott, mattfényezett mahagéni-, mansonia-, diéfa-
és tolgyfabutorok

— konyhabtutorok

alkydallakkal bevonva, raenyvezett miianyaglapokkal —

36 kiiléntéle butordsszeallitas! Sok érdekes tijdonsag!

A lengyel butorok lakilyosabba, kedélyesebbé varazsoljak a lakést és minden hely-
problémat megoldanak.

A bemutaté megtekintésére meghivja Ont a

LENGYEL KULKERESKEDELMI VALLALAT
Warszawa 1, Plac 3 Krzyzy 18. Postafiok 991.
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