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1965. SZEPTEMBER

9. SZAM

Dr. DALOCSA GABOR
amiszaki tudoményok kandiddtusa

Bevezetés

A téarsadalmilag sziikséges termékel6allitas
legkiilonbozébb termelé tevékenységében  a
nemzetk6zi munkamegosztds elemei napjaink-
ban egyre nagycbb szerepet kapnak s ez a jovo-
ben torvényszertien tovabb fog novekedni, mi-
vel a novekvd termékelallitds alapjat képezé
tudoményos és technikai eredmények tovabb-
fejlesztésében a nemzetkoézi munkamegosztas az
egyik olyan donté tényez6, melyet emel6ként
elengedhetetlentil sziikséges felhasznilni.

A nemzetk6zi munkamegosztas kiszélesité-
sével egyidejlileg a végrehajtds jelenlegi for-
madiban és tartami vonatkozisaiban is elényos
véaltozasok varhaték, melyek elsGsorban a gaz-
dasdgosabb varidansok alkalmazisa és a tevé-
kenység rugalmasabbd tételére fognak ira-
nyulni. A szocialista orszagok kozott kialakult
gazdaségi kapesolatok is mindinkabb kihasznal-
-jak a nemzetk6zi munkamegosztisban rejls, a
termel6 tevékenység fejlédésére haté mozgato
eréket és objektiv torvényszerlségeket, ezért
azt a tarsadalmi javak el6allitdasénak egyre szé-
lesebb teriiletein felhasznaljak.

Az orszagok kozott a tarsadalmi javak ter-
melési ardnyai kialakitasdnak egyeztetése és
koordindlasa, a kozos vallalatok szervezése, a
kozosen végzett kutatomunksdk lehet6séget ad-
nak a népgazdaségi feladatok olyan irdnyu meg-
osztdséra és a végrehajtds megszervezésére, me-
lyek a rendelkezésre 4116 termelbersk céltudatos
és nagy hatésfoku felhasznilasat biztositjak és
figyelembe veszik a termeléerdk fejlesztésének
extenziv korlatait. A kordbbi probalkozasok
folytatasaként 1962. 6ta, a faiparban is tortén-
tek intézkedések a nemzetkozi munkamegosztas
elényeinek a kolesonos kihasznaldsara. A tovab-
biakban a munkamegosztis eredményeit s az eb-
b6l levonhaté kovetkeztetéseket, valamint a jo-
vObeni feladatokat vizsgaljuk.

A KGST keretében végrehajtott munkamegosztas
eredményei a faiparban

A vizsgalat sordn tett megallapitasok csak
a KGST-ben meglevé a tobboldali kapesolatok
eredményeire vonatkoznak, s bar a kétoldali
kapcsolatok is igen nagy jelentéséggel birnak,
azonban vizsgédlatara itt, tekintettel specifikus
jellegére, nem tériink ki.

J. A nemzetkozi munkamegosztis eredményei és
jelenlegi helyzete a faiparban

A faipari nemzetk6zi munkamegosztidsnak
jelentds hanyada a KGST Konnytiipari Allandé
Bizottsag szervezése keretében folyik, mely Bi-
zottsag az utébbi években hathatés intézkedése-
ket tett a faipari tevékenység kiszélesitésére.

Az elmult években és jelenleg, alapvetden
hérom {6 irdnyban torténik munkatevékenység,
nevezetesen:

1. A tudomanyos kutatémunkdk koordinaldsa
a farost- és faforgicslapgyartds miiszaki-
technologiai és gazdasagi problémaéi teri-
letén.

2. A termelés jelenlegi miszaki szinvonaldnak
emelésére, fejlesztési koncepciok kialaki-
tésa és az eddigi eredmények altalanositdsa
mind a farost és faforgéacslapok gyartasanal,
mind pedig a szintetikus anyagoknak a fa-
iparban tortén6é fokozottabb felhasznalasa
tertiletén.

3. A kiilonboz6 iparagakkal — elsgsorban a
gépgyarto és vegyiparral — a hatartertile-
teket érint6 kérdéseknek a megoldasara
végzett szervezeti intézkedések koordina-
lasa, a termelGeszkozok és az alapanyagok
idébeni biztositasa érdekében.

Az utoébbi két év folyamén mind a hirom
tevékenységi teriileten a Koénnydipari Allando
Bizottsagban szamottevé eredményeket értek el.
melyet altaldnosan a kovetkezékben lehet Gssze-
foglalva jellemezni.
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1. A vizsgalt teriilleten felmérték azokat a
problémakat, melyekkel a nemzetkozi
munkamegosztds végrehajtdsa soran talél-
kozhatnak, s ennek alapjan lehetévé valt a
munka megalapozottsaga.

2. Kidolgoztdk azokat a kovetelményeket és
szervezeti formakat, melyek a munkameg-
osztds elvi és gyakorlati végrehajtasara
szitkségesek és meghataroztdk a felada-
tokat.

3. A kitlzott feladatok végrehajtisara a felté-
teleket megteremtették, s igy a feladatok
tobbségének a végrehajtdsa ma mar folya-
matban is van.

4. A munkamegosztas fokozottabb kiterjeszié-
sére a feladatok hatékonyabb végrehajtésa
érdekében a Konnytipari Alland6 Bizott-
sagon belul faipari 4lland6é munkacsoportot
szerveztek, mely munkacsoport feladata, az
eddig elért eredmények fokozottabb fel-
haszndldsanak szervezése és a munkameg-
osztas tovabbfejlesztése a faipar tertiletén.

Az egyes terlileteken végzett munkédkat
részleteiben is vizsgalva, az alabbi eredmények-
r6l szdmolhatunk be.

A faipari tudomanyos kutatomunkédk terti-
letén a KGST-be tomortilt szocialista orszagok-
ban a koordinélast megel6z6 években igen nagy
aranyu, parhuzamos kutatas folyt, mely a kuta-
tasi erck szetforgécsolodasét eredményezte. A
kutatott témak nagy szama, a vizsgalt problé-
mak nem komplex jelleggel torténd vizsgélata,
-a kutatasok iddbeni elhuzoédasat eredményezte
. és gyakran csak részeredmények elérését tették
lehetévé. A sok témasagot elég taldn azzal a
szammal jellemezni, hogy a farost- és faforgécs-
lapgyartas kufatasa vonalan a koordinalas beve-
‘zetéséig az érintett orszagok kiilonbozo faipari
kutatassal foglalkozé intézeteinél e téméban
tobb mint 150 témaval foglalkoztak. Csaknem
valamennyi orszdgban foglalkoztak az e tertile-
tek legfontosabb feladataival, nevezetesen a
préselési korulmények kutatasaval, a készter-
mék optimalis- fiziko-mechanikai tulajdonsagai-
nak a kialakitasaval, anélkiil, hogy az orszagok
kozott a kutatésok metodikéaja koordindlva lett
volna. Igy természetesen a kutatdsok mas-mas
megvilagitisban, mas-més eredménnyel zarul-
tak, s nem volt lehet6ség az eredmények objek-
tiv Osszehasonlitdsdra, de mas orszagok altal a
kozvetlen felhasznildsra sem, mivel az adapta-
las még korulbelil ugyanannyi munkarafordi-
tast igényelt a legtobb esetben, mint a tulajdon-
képpeni kutatas.

Amikor 1962-ben az érdekelt orszé.gok meg-
vizsgaltak a farost- és faforgacslapgyartas tertii-
letén a kutatdsok koordindlasanak a lehetdsé-
gét, ugy talaltdk, hogy jelentés mennyiségii par-
huzamos munkat lehet kikliszob6lni az érdekelt
orszagok kutatdsi programjainak Osszehango-
lésa utjén, tovabba hatékonyabbé lehet tenni a
kutatast, ha az egymast kolesondsen érintd és

érdekls témadakat egységes metodika és a meg-
osztott munka elvei és gyakorlata alapjan
végzik.

Az elézetes tervek alapjan 1965-ig mintegy
140 kutatasi feladat volt eléiranyozva az érde-
kelt orszidgokban a farost- és a faforgéicslap-
gyartas tertiletén, s ebbdl tobb mint 70-et, azaz
tobb mint 50%-ot azonnal el lehetett osztani az
orszdgok faipari kutatassal foglalkoz6é Intézmé-
nyei kozott, ugy hogy a végrehajtiasnal a munka-
megosztas elényeit kélesonosen kihasznéljak.

Természetesen ennyi feladat koordindlasat
nem lehet elvégezni, ezért a feladatokbodl téma-
kat, a témakbol problémacsoportokat alkottak,
melyek konnyebben attekintheték, s ezen ke-
resztiill a kutatasok nkolcsonossoge is biztositott.
& kozos kutatas jelenleg 5 problémakorben és
8 témaban folyik, melyek az orszidgok kozotti
feladat mélységéig koordindlva vannak. A kuta-
tott problémacsoportok a kovetkezok:

1. A nedves eljarasu farostlemezgyartds prob-
1émai, melynek keretében az Uj nyersanya-
gok felhasznaldsat és a kilonbozé valasz-
téku termékfajtdk elGallitAsanak a leheto-
ségeit vizsgaljdk.

A széraz eljarasu farostlemezgydartis prob-
lémai, melynek keretében a technolégiai
paraméterek tokéletesitését a kotéanyaggal
és kotbanyag nélkiili kemény és félkemény
lapok el6allitdsanak a kérdéseit tanulma-
nyozzak.

3. A faforgicslapgyartas tokéletesitése, mely-
nek keretében a nyersanyag-elékészitést, a
teritékkészitést, a koto- és hidroféb anya-
gok hatasmechanizmusat, s ugyancsak a
présciklus csokkentésének a lehetéségét
vizsgaljak.

4, A farost- és faforgacslapok fellletkezelési
problémainak kutatdsa, melyek kiterjednek
a lakkozasos és l-aminétos eljarasra egy-
arant.

5. A farost- és faforgacslapok felhasznalasa-
nak gazdasagossagi kérdései, melyek alap-
jén az egységes gazdaségi szamités analizi-
sének a modszerét dolgozzak ki az Osszeha-
sonlitas érdekében.

Ezeknek a problémdknak a vizsgalata 1965-
ben fejezédik be, igy a konkrét eredményrél
csak a késobbiekben lehet beszamolni. Az el6ze-
tes témakonzultaciok azonban azt bizonyitjdk,
hogy maris szamottevd eredmények vannak és
a feladatok végrehajtasa tertliletén néhdny ne-
hézséggel is kell szamolni.

Ha a tudoméanyos kutatasok terén az eddig
elért eredmények tiikrében a hidnyossagokat
vizsgaljuk, megallapithatjuk, hogy jelenleg a tu-
domany és gyakorlat hatarteriiletén fellépé ne-
hézségek vontatott megoldéasa gatolja a gyorsabb
fejlodést, s a jovoben ennek kikiiszobolésére
komplex intézkedések megtétele sziikséges. Ezek
a nehézségek elsésorban az eddigi kutatasi rész-

o
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eredmények - gyors ipari bevezetésével - kapcso-
latosak. ' _ _

Eppen ezért a jovében sziikséges, hogy a
tudomany ‘és gyakorlat képviseléi egyesitsék
erofeszitéseiket az egymast kolesonosen érintd
kérdések egylittes megoldasara. Ehhez azonban
még az igen j6 egyuttmiikodés is sziikséges a
gépgyarté ipar szakembereivel, mivel a farost-
és faforgéacslap ipar tovéabbi fejlesztése ma els6-
sorban a gépgyarté ipar hathatés tevékenységé-
nek a fiiggvénye.

A masik oldalon ugyanilyen hidnyossag,
hogy a kutaték gyakran a technolégusok kivan-
sagait helyezik elétérbe s a tudomanyos alapku-
tatast a faipar néhany tertiiletére elhanyagoljak,
mely azonban elébb vagy utébb a tudomanyfej-
lesztés gatjava valik. Bar az a tétel, hogy a leg-
fontosabb feladat eléttiink a tudomdényos ered-
mények elsédleges ipari bevezetésének a szor-
galmazésa, igaz, de emellett nem szabad elfelej-
teni, hogy a jovobeni iparfejlesztési feladatok
sikeres megoldasa csak a tudoményos kutatési
tevékenység kiszélesitésével oldhaté6 meg. Nem
szabad figyelmen kiviil hagyni azt sem, hogy a
jovo farost- és faforgacslapgyart6 ipara a mai-
hoz viszonyitva egy merében uj technikan és
technol6gian fog alapulni, de ugyanakkor ez
csak a jelenlegi iparbdl fog kinéni a jelenlegi-
-nek mintegy szerves folytatasaképpen, ezért ma
nem szabad lebecsiilni az eddigi tudoményos és
gyakorlati eredményeket e tertileten.

A tudomanyos kutatds eredményeit nehéz
ma felbecsiilni a farost- és faforgdcslapgyartés
tertliletén. Ma éppen e tertileten lehet a legna-
gyobb és leggyorsabb eredményeket felmutatni
a KGST-orszagokban, de egyidejlileg fel kell
hasznélni a kapitalista orszagok e teriileten el-
ért eredményeit is. Meg lehetiink gy6zddve ar-
r6l, hogy a tudomény segitségével fokozatosan
4j technolégia, komplexen automatizalt terme-
lési folyamat megszervezésének alapjait rakjuk
le. Ez a technikai és technologiai kolesonhatas
pedig a termelési tevékenység intenziv fokoza-
sanak eddig nem ismert lehet6ségeit biztositja.

A tudomaéanyos kutatisokkal parhuzamosan
a farost- és faforgacslapgyartas technoldgiai és
technikai fejlesztése kérdéseinek a vizsgalatira
1s figyelmet forditottak.

A KGST-hez tartozé orszagok felmérték a
termelési- és nyersanyag-bazisukat, tovabba
meghataroztdk a jovében kovetendé célkitiizé-
seket is e terlileten. A vizsgalatok eredménye-
ként megallapithatéova valt, hogy 1961-ben a
vildg Osszes farostlemez-termelésének mintegy
15%-a, a faforgacslap-termelésnek pedig 16%-a
volt a tagorszagokban termelve. Ezen adatok
arra mutatnak, hogy a termelés mennyiségi
szinvonala tekintetében az osszipari termeléshez
viszonyitva részardnyosan le vagyunk maradva,
kiilonosen a fejlett kapitalista orszagok vi-
szonylatdban, s ha ehhez még: hozziszamitjuk
azt, hogy a legtobb KGST-hez tartozo orszag-
ban a sziikséges faanyagok egy. része csak im-
port utjan 4ll rendelkezésre, igy megallapithat-

juk, hogy a megfelelé intézkedések megtétele
szikségszerd volt.

Ezen hidnyossagok kikiiszobolésére az 0sz-
szes lehet6ségek figyelembevételével 1965-re a
farostlemez-termelést az 1961. évihez viszo-
nyitva kb. 255%)-kal, mig a faforgacslapok ter-
melését 480%,-kal kivanjdk novelni, hogy a
sziikségleteket a maximalis mértékben ki tud-
jék elégiteni. A tavlati célkitlizések még na-
gyobb fejlesztési aranyokat hataroznak meg, s
tajékoztaté adatok szerint a farost- és faforgacs-
lap-termelés tervezett szinvonala 1980-ban az
alabbi 1. tédblazatbol lathato.

1. tabldazat

A farost- és faforgacslap-termelés tervezett novekedése
1980-ig a KGST tagorszagokban

Megnevezés BNK MNK NDK LNK RNK SZU*® CSSZSZK
Farostlemez
1000 tonna 200 163 327 580 630 1200 180
Forgécslap
1000 m? 700 385 570 800 915 3500 465

* 1965. évi tervfeladat. Lasd (3).

Egyidejlileg a valasztékok bévitésére is fi-
gyelmet forditanak ugy a farostlemezek, mint
a faforgdcslapok gyartasa teriiletén, amint ez a
kutaté munkak programjaboél is tukrozodik.

Ehhez a nagyardnyu termelésfejlesztéshez
a rendelkezésre 4116 nyersanyagbazis gazdasiago-
sabb kihasznalhatésdganak a lehet6ségét is meg-
vizsgaltdk. Elsésorban az alacsonyrendli fava-
laszték és a kiilonféle fahulladék-anyagok nagy-
arédnyu felhasznalésat tlzték ki célul, mivel az
elemzések azt mutatték, hogy a hulladékok nagy
része gazdasagtalanul keriil felhasznélésra.

Az 1960. évi adatok elemzésébél megilla-
pithaté volt, hogy az egyes orszagok koziil a fa-
rost- és a faforgdcslapgyértashoz a rendelke-
zésre 4all6 fahulladékoknak csak 5—15%-at
hasznéljak fel. Atlagosan a fahulladék-felhasz-
nalds mennyiségi szinvonaldt az ossz keletkezé
mennyiséghez viszonyitva 10%,-ban lehet ez
idében meghatarozni. Eppen ezért, hogy megja-
vitsdk a felhasznalasi ardnyokat, s a nagyara-
nyu termelés fejlesztéshez a nyersanyagot bizto-
sitsak, célul tlzték ki a hulladék faanyagok fel-
hasznédldasanak mintegy 65—70%-0s szinvonal
elérését, amint az a 2. tadblazatbél lathatd, s az
ehhez szikséges tudoményos kutatasokat és a
technikai és technolégiai valtozasok végrehajta-
sat egyidejlileg megkezdték.

A fahulladékok gazdasigos felhasznalasat
elsésorban a keletkezo fahulladékok, a keletke-
zés helyén torténd koncentracidja és a termeld
kapacitasok osszhangja befolyésolja, ha a ter-
mék mindségi Yjellemzbinek a vizsgilatat elha-
nyagoljuk, melyek a kiilonféle technolégiai vo-
natkozasban a sziikségleteknek megfeleléen be-
allithatok. Eppen ezért, hogy a rendelkezésre
allé nyersanyagbazisra lehessen az lizemeket te-
lepiteni, mintegy 17 db kulonbozé teljesitmé-
nyd tipus technolégiai sémat dolgoztak ki, ahol
a termékvalasztékok bovitését és a mindséget
is figyelembe veszik, hogy az egységes technolé-
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2. tablazat
Az alacsonyrendii favdlasztékok és a famegmunkélds
sorfin keletkezé hulladékok tervezett felhaszndldsi szin-
vonala a KGST fagorszdgokban

Alacsonyrend{i vélasztéki faanya-
gok és fahulladékok megnevezése
Kisméret{i . |Ipari apré-
faanya- difaag:)s hulladék | Osszes
Bvek [gok, ronk- _ (faforgécs, | hulla-
Orszég | BVek 5, ullade- | Rulle- o irahalt | - déls
kok stb. fa stb.)
tervezett 9, az ossz kelet-
o felbasz- | 1os6 hulladékhor viszo-
nyitva
BNK 1970 52,2 99,5 71,2 59,0
1980 88,1 100,0 79,9 88,6
MNK 1970 40,2 24,3 6,1 34,6
1980 66,7 74,1 48,1 65,9
NDK 1970 75,7 82,4 95,5 82,1
1980 68,2 87,4 99,7 76,7
LNK 1970 40,4 53,7 27,3 48,0
1980 62,1 80,1 56,1 64,1
RNK 1970 62,1 96,5 23,7 47,4
1980 60,8 96,9 69,2 66,1
SZU 1970* 9,2 73,0 7,6 ,6
1980 — — s a
CSSZK 1970 28,9 92,8 52,8 55,1
1980 32,4 94,0 87,5 64,8

*1965. évi adat.

giat biztositsdk, masrészt a szakositott gépsorok
gyartasat gazdasagosan megszervezzék. Az elo-
‘zetes felmérések szerint ezen gépsorokbdl az
igény 1980-ra mintegy 150 db lesz.

Megvizsgaltdk a fa- és fafeldolgozo-ipar ke-
mizélasanak és a kémiai technolégiai folyamatok
elterjedésének a mértékét is. Els6sorban a szin-
tetikus anyagok felhasznaldsénak a szinvonalat
értékelték s megdallapitottdk, hogy az a fejlett
haladé6 technolégidk elterjedését biztositja, lehe-
téséget ad széles korl faanyag-takarékossagra,
5 egyidejlileg az ipar termelési folyamatainak a
tovabbi mechanizaldsat és automatizalasat teszi
lehet6évé. Az e téren tervezett fejlesztési célki-
tlizésekr6l az aldbbi, 3. tablazatban szerepld
szamadatok adnak tajékoztatast.

3. tablazat

A mianyagok felhasznalasanak szazalékos novekedése
1980-ig a KGST tagorszagokban

Evek 1962 1965 1970 1975

A novekedés indexe
% 100 240 540 630 700

1980

Az adatokbol lathaté, ha az 1962. évben a
KGST-tagorszagok faiparaban felhasznalt szin-
tetikus anyagok mennyiségét tekintjiik egység-
nek, tgy 1965-ben a felhasznélas 2,4-szeres és
1980-ban 7-szeres lesz, s ez a fejlesztés lehets-
séget ad a termelési volumen kiszélesitéséhez s
a valasztékok bdvitéséhez, elsésorban a butor-
iparban. Még nagyobb lesz egyes technolégiai

teriileteken felhaszndlt anyagok fejlesztési
liteme, amint az a 4. tablazatbdl 1athato.

4. tabldzat

A miianyagok technolégiai szempontbél
vizsgalt részaranyainak tervezett novekedése
a KGST tagorszagokban

A szintetikus anyagok felhaszndldsi

Anyagzér?eg- novekedésének tervezett indexe % -ban
D 1962 1965 1970 1975 1980
Konstrukciés

anyagok 100 335 870 1090 1360
Feliiletkezel6

anyagok 100 200 400 430 450
Karpitozé

anyagok 100 320 1000 1100 1250
Ragaszto-

anyagok 100 240 540 630 700

Ezek az adatok a mlianyagoknak szerkezeti
anyagként torténé felhaszndlasénak az eldreto-
résérél tanuskodnak.

II. A Faipari Allandé Munkacsoport

A nemzetk6zi munkamegosztis egyre szé-
lesebb teriileten torténd elmélyitésére a felada-
tok kozos megolddsdnak konkrétabb szervezé-
sére a KGST Konnytipari Allandé Bizottsaga
sajat hatéskorén beliil létrehozta a Faipari Al-
landé6 Munkacsoportot, melynek hataskorébe
utalta a tudoményos-technikai és gazdasagi fel-
adatok teriiletén a kiilonféle faipari kérdések-
kel valé foglalkozast. Ennek az Allandé Munka-
csoportnak a létrehozasa a munkamegosztas tor-
vényszeri fejlédésének egyik kovetkezménye.
A munkacsoport a termelés miszaki-technikai
szinvonaldnak az orszagok kozotti egy szintre
torténé emelése, tovabba a vilagszinvonal eléré-
sére val6 torekvések egységes tavlati elképzelé-
sek szerint komplexen val6 &llandé koordina-
lasa és az egységes tobboldalu kapcsolatok cél-
jéra egyiranyu koncepcick kidolgozésara és a
végrehajtasuk megszervezésére hivatott.

Az Allandé Munkacsoport szervezésének
egyik jellege abban van, hogy a faipari terme-
1és, amely a KGST-orszagok ipari termelési vo-
lumenének 2—10%,-4t teszi ki, a kolcsonos elo-
nyok figyelembevételével oly mértékben koor-
dindlhatok, mely egyébként a kétoldali terv-
koordinaciok mellett nem lehetséges.

Ez a munkaforma mintegy rugalmassagot
ad a fejlesztési és kutatasi koncepcidk olyan ira-
nyu Osszehangoldsara, amely az adott tertiletek
gyors fejlodését eredményezheti, de javaslato-
kat is dolgozhat ki a termelési feladatok kon-
centrilasara vagy megosztaséra, éppen a nyers—
anyag-leléhelyek figyelembevételével. A masik
szintén nem elhanyagolhat6 elénye ennek a
munkaforménak, hogy az eddigi gyakorlattol el-
téréen, amikor is a Konnytipari Allandé Bizott-
sag keretén beliil a faiparral kapcsolatos kérdé-
sek hirom teriiletét ideiglenes munkacsoport-
uléseken dolgoztdk ki és készitették el a javas-
lati anyagokat, ez a médszer gyakran arra veze-
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tett, hogy a kordbbi megallapitasok ismétlédiek
a munka némely esetben parhuzamosan is €l lett
végezve. Az ilyen esetek az Allandé Munkacso-
port szervezésével viszont megsziintetheték. Az
allando jelleg biztositja a sokoldalu tajékozott-
sagot, az egyes kérdések tobboldali és Osszefiig-
géseiben torténé vizsgdlatat s ami a legfonto-
sabb, a helyes dontések meghozatalat.

A Faipari Allandé Munkacsoportnak jelen-
leg 27 kinevezett tagja van s a kinevezett tagok
szakmai Osszetétele biztositja a kérdések min-
den oldalt megvizsgalasat nemecsak termelési,
de technoldgiai és tudomanyos vonatkozésban is.

Az Allandé Munkacsoport feladata, hogy a
fa- és fafeldolgozé-ipar muszaki-tudomanyos és
pazdasagi kérdéseit vizsgdlva, az eddigi ered-
mények elemzese és a perspektivikus feladatok
figyelembevételével olyan ajanlasokat dolgoz-
zon ki, melyek nagymértékben eldsegitik a
reésztvevl orszagok faiparédnak a gyors fejlédé-
sét, nemecsak a termelés mennyiségi, de techni-
kai és technoldgiai szinvonala biztositasa tekin-
tetében is. Ezt elsésorban a tébboldali terv-
koordinacio és a nyersanyagbazis helyes felta-
rasa, a rendelkezésre 4llo tartalékok kihaszné-
lasdnak megszervezésével tudjdk elérni. Ugyan-
csak fontos feladata a munkaesoportnak az egy-
séges terminologidk, a technologiai tipustervek,
az egyértelmd vizsgalati modszerek kidolgoza-
sanak szervezése is, mivel jelenleg a munkameg-
osztds fokozottabb kiszélesitése el6tt ezeknek a
hidnya jelenti a legnagyobb akadalyt. A munka-
csoport fogja szervezni, bizonyos fokig iranyi-
tani és ellenérizni a tébboldaltian koordinalt fa-
ipari kutatasokat is, melyen keresztiil biztosit-
hato a kutatasok fokozottabb koncentraldsa és
a meég meglevé parhuzamossagok egyidejt ki-
kiiszobolése. A kutatasok végrehajtasianak ily
moédon torténd szervezése biztositja a vilagszin-
vonalon levé eredményeket, s a nyersanyagbazis
ligyelembevételével lehetéséget nydjt tj tech-
nolégidk kidolgozéasara, 11j termelGeszkozok els-
allitasara, a faanyagok komplex kihasznalasa-
nak megval6sitasa céljabol.

Osszefoglalva; a Faipari Allandé Munkacso-
port feladata a jovében Ugy szervezni a nemzet-
kozileg Osszehangolhaté iparagi termelGtevié-
kenységet, hogy biztositsa a termelékenység je-
lentés emelését, az 6nkoltség csokkenését a tar-
sadalmilag szilkséges termékel6allitis egyideji
kiszélesitésének alapjan.

III. A nemzetkozi munkamegosztas
perspektivikus célkitiizései a faiparban

Annak érdekében, hogy a munkamegosztés
terén a leheté legnagyobb elénydket lehessen
kihasznalni, a faipar fejlesztésének célkitiizéseit
kell olyan 6sszhangba hozni, mely az egyes or-
szagok adottsagait és érdekeit figyelembe veszi,
s ugyanakkor a kozos munkanak ez mintegy
alapja. Jelenleg az 1965—1970. évek kozotti fej-
lesztési célkitlizések vizsgalata és elemzése, s

az ebbdl levonhato kovetkeztetések Osszedllitasa
a legfontosabb feladat. A vizsgalatok kiterjed-
nek Ugy a termelési, mint a technologiai és gaz-
dasagi kérdésekre egyarant. A vizsgalatok ko-
zéppontjaban a fejlesztési célkitlizések a nyers-
anyagbazison torténé megalapozottsaga &ll,
mely egyidejlileg utal a nagyardnyu fatakaré-
kossdg megvaldsitasanak elétérbe helyezésére
is. Ugyanakkor nem hanyagolja el a technolo-
giai és technikai kérdéseket sem, hogy az ipar-
agak fejlesztését a nemzetkozi szinvonalhoz ko-
zelitsik. Erre kiillonosen azért van sziikség, hogy
mar lehetéleg ebben a periédusban kikiiszobo-
16djon a tagorszagok faipara kozotti torténelmi-
leg kialakult jelenlegi termelékenységi szinvo-
nal-kiilonbség, s biztositsdk a rendelkezésre 4llo
nyersanyag gazdasagos felhasznalésit. De a cél-
kittizéseknek egyidejiileg adatot kell szolgal-
tatni a kapesolédd ipardgak fejlesztési koncep-
civjanak kidolgozasdhoz is, igy elsésorban a fa-
ipari gépgyartas fejlesztésének viszonyaira. Az
1) technolégidk végrehajtasahoz uj technikai be-
rendezések kellenek, melyek kibocsdtasanak a
megszervezése hosszabb periédust idét vesz
igénybe, igy az irdnyzatok ismerete elengedhe-
tetleniil sziikséges. Méar kordbban utaltunk arra,
hogy a farost- és faforgacslapgyartas jelentés
mennyiségi termelés-felfutas elétt all, s ez a
gépgyart6 iparnak is jelentds feladatokat ad. Ep-
pen ezért a célkitlizéseknél a gépgyartod iparok
lehetGségeit is figyelembe kell venni, tovabba
a berendezések el6allitasanak a specializalasat
is meg kell tervezni, hogy a kibocsatott gépek
és gépsorok a vilagszinvonalon biztositanak a
technolégia végrehajtasat.

Napjainkban, amikor a tudominy termel6-
erdvé valasanak a periodusa mar megrovidiilt, a
kutatomunkak koordinalt végrehajtdsa mindin-
kabb ki kell szélesedjék, hogy a munkamegosz-
tds elényeit felhasznalhassuk. Ebb6l kiindulva
a faipari kutatésok tovabbi megosztasat tervezik
az 1966—1970. években is, amikor is mar fel-
hasznéljdk azokat a tapasztalatokat, melyeket
kordbban a kutatds szervezés és végrehajtas
nemzetkozi vonatkozasdban megszereztek. Min-
denekelbtt a kutatdsok koncentralasat, de a ter-
meléteriiletek vonatkozasdban a differencidlasat
tervezik. A kutaté munkdk perspektivikus ter-
veinek a kozéppontjdban most is a farost- és
faforgacslap-kutatdsok d&llnak, de emellett fi-
gyelmet forditgnak az alapkutatasokra is.

A tervezett kutatasok kore az aldbbiakkal
jellemezhet6:

1. A sziraz eljarasia farostlemez-el6allités
technolégidjanak, tovabba kutatésa, s az ez-
zel kapcesolatos tudoményos kérdések fel-
tarasa.

2. A nedves eljarasu farostlemezgyartas tech-

e

vabbi tokéletesitése.
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4. A farost- és faforgacslapok feliiletkezelési
eljarasanak tokéletesitése és 1Uj gyartasi
modszerek kialakitasa. ;

5. A faanyagok minésitésére vonatkoz6 alap-
kutatasok. '

Ezen kutatasi feladatok magukban foglal-
jak a legfontosabb kérdéseket, s megoldasuk
esetén jelentSs segitséget nyujtanak a nagyara-
nyu termelési célkitlizések megvalositdsahoz a
farost- és faforgacslap-termelés teriiletén.

Mindamellett figyelmet kivannak forditani

a kutatasszervezés érvényben levd eldirasainak

a tokéletesitésére, hogy ezzel is a jelenleg hosz-
szt kutatasi periodust csokkenteni lehessen, a
kutatas koordinatoranak iranyité szerepe job-
ban érvényesiiljon és a kutatasi eredmény reali-
zdlasa nagyobb hatasfokkal, rovidebb periédus
alatt megtorténjen. A tudomaéanyos kutatasok
végrehajtasat és a valasztékesere bovitését a
termelés specializdlésdt csak ugy lehetséges
nagy hatasfokkal megvalésitani, ha a termelés-
nél hasznalt technol6gidk azonos folyamatot és
azonos mindségi mutatokat jelentenek, s a meg-
figyelt mutatok meghatirozdsa egységes meto-
dika szerint torténik. Ehhez pedig a jelenleg ér-
vényben levé szabvanyokat és miiszaki el6irdso-
kat kozos nevezére kell hozni, amikor is figye-
lembe veszik az orszagok adottsagait. A felada-
tokat folyamatosan csak a kozos szabvanyositasi
program kidolgozasaval ‘lehet megvalositani, s
mely mivel nagy teriiletet fog at, hosszu idét
vesz igénybe, ezért csak fokozatosan valdsithato
meg, :

Ezen szempontok alapjan egyelére célul ki-
véanjak kitlizni a faipari nyersanyagok, techno-
logidk és késztermeékek egységes terminologia-
jara kidolgozandé6 szabvanytervezetek elkészité-
sét. Ez a tervezet megsziintetné azt a jelenleg
fennéll6 hidnyossagot, hogy az azonos megneve-
zésli anyagok egyes orszagokban sokszor nagy-
meértékben eltéré jellemzével rendelkeznek, a
killonféle faipari hulladékok fogalmai mést és
mast jelentenek stb. Egyidejlileg a faanyagok
egységes fiziko-mechanikai és kémiai vizsgélati
modszereinek a metodikajat is el kell késziteni,
mert csak ezen keresztiil lehet elérni, hogy a
tudomanyos kutatds a vizsgdlat soran kapott
eredmények biztonsaggal lesznek Gsszehasonlit-
hatok, mivel azok azonos metodikaval lettek
megdllapitva. A végzett munkdk eredményei
alapjan a termékek azonos muszaki eléirdsait és
a mingsitésiikre vonatkozé szabvanyokat is el
kell késziteni, els6sorban a farost- és faforgécs-
lapgyartas teriiletén.

Ezen feladatok mellett valoszinli, hogy a
késébbi végrehajtas soran még akadnak olyan
kérdések, melyek vizsgalatat soronkiviil el kell

végezni, azonban ma a legfontosabb célkitiizés—
ként a fenti kérdések vizsgalatat itélik meg.

Befejezés

A szocialista orszagokban a nemzetkozi
munkamegosztas kiilonféle formai jottek létre,
s ezen formak allandé fejlédésben vannak. A fa-
iparban ezen formdk most vannak kialakuléban,
s ma mar a tudoméanyos kutatas szervezés a fa-
rost- és faforgacslapgyartds technikai és tech-
nologiai fejlesztése terén értink el eredménye-
ket, melyek az elkévetkezendékben gazdasidgos-
sagi vonatkozasban is éreztetni fogjak hatasu-
kat. A folyamatban lev$ tervkoordinalasok e
teriileten is elvezetnek a termelés specializala-
sara és kooperaciojahoz, természetesen a koleso—-
nos érdekek s az orszagok szuverenitdsanak a
tiszteletben tartasaval. Ez a megoldas pedig biz-
tositja @ termelési szinvonalnak nemzetek ko-
zotti kiegyenlitédését, a munka termelékenysé-
gének a jelentSs emelését, az Onkoltség csok-
kentését, a termékek mindségének a javitasat,
a tarsadalmilag sziikséges termékelballitas nagy-
ardanyu kiszélesitése mellett.

A nemzetk6zi munkamegosztas mértékének
tovabbi novelése tjabb és ujabb lehetGségeket
adnak, hogy ez irdnyu tevékenységiink hatasfo-
kat noveljiik, melyet egyértelmtien a tarsadalmi
munka termelékenységének a novekedése szabja
meg.. !
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KI1SS SANDOR

Népgazdasdgunk anyagi-tech-
nikai béazisdnak megszilarditasa
elképzelhetetlen a miszaki fej-
lesztés fontossaganak felisme-
rése és e felismerésbol adodo
feladatok wvégrehajtdsa nélkil.
A muszaki haladéds titemének
meggyorsitdsa a karpitosiparban
is dont6é fontossagu feladat, hi-
szen a gépesités, automatizalas,
4j konstrukcick és uj technolé-
gia nélkiil a hazai karpitosipar
gyartményai a muszaki szinvo-
nal tekintetében nem tarthatnak
lépést a kiilfoldi gyartmanyok-
kal.

A miuszaki szinvonalat legtel-
jesebb mértékben az Gj gyart-
méanyok fejezik ki, hiszen az Uj
gyartmanyok magukba foglal-
jak mindazokat a szerkezeti,
technolégiai elemeket, amelyek
az €l6z6 szerkezeti és technolo-
giai elemekkel szemben ujak,
fejlettebbek. Mondhatjuk, hogy
egy-egy uj gyartmany igen
pontos tikre a miszaki fejlesz-
tés szinvonaldnak. Ebb6l is ki-
tlinik, hogy a gyartményfejlesz-
tésnek milyen fontos szerepe
van az altaldnos miuszaki fej-
lclesz-tési munkéaban.

Azonban a mar gyartasban
levo, illetéleg mar kordbban
gyartott termékek fejlesztése
sem hanyagolhato el. Nagy hiba
lenne, ha a jelenleg gyartott
termékek korszertiség tekinteté-
ben jelentésen elmaradnanak az
4] gyartmanyok mogott. A
gyartmany tovabbi fejlesztése
— a gyartasfejlesztés — soran
ki kell alakitani a gyartas kor-
szerl, legkisebb onkoltséget biz-
tositéo moédszereit,

A tovabbiakban a muszaki
fejlesztésnek ezt a tertiletét
vizsgaljuk meg a karpitosipar-
ban, elsésorban a Szék- és Kar-
pitosipari Vallalat II. sz. gyar-
egységében (volt Budapesti
Karpitosarugydr) szerzett ta-
pasztalatok segitségével. Tehit
nemcsak a gyartasfejlesztés al-
talanos kérdésére keresiink va-
laszt, hanem egyuttal tapaszta-
latcserére bocsatunk néhany
olyan gyartasfejlesztési ' mod-

szert, amely esetlejg‘ masutt is

alkalmazhato.

A Kkarpitosipari gyartasfejlesztésrol

Els6sorban azt kell megvizs-
galnunk, hogy melyek azok a
célok, torekvések, amelyek a
karpitosipari termékek gyarta-
sanak modositasat sziikségessé

tehetik. Ezek egyben a karpitos- .

ipari gyartasfejlesztés egymas-
t6l €l nem kiilonithets, de meg-
klilonboztethet6  tertileteit is
meghatarozzak.

a) Gépesités, automatizalas.

b) Fejlettebb, termelékenyebb
technologia kialakitdsa a kézi
miiveleteknél.

¢) Gazdasidgos anyagfelhasz-
néalés.

d) Uj anyagok — mianyagok,
helyettesité anyagok — alkal-
mazasa.

e) A minéség javitasa.

f) Mar kordbban gyartott
gyartmanyok ujbdli gyéartasba
vétele.

E teriiletek a gyartasfejlesz-
tési munka soran nem kiilontl-
nek el egymastél. A mar korab-
ban gyartott termék gyartasba
vétele esetén példaul a terméket
az Osszes felsorolt kovetelmé-
nyek szempontjabél meg kell
vizsgdlni, Kiilonosen  akkor
szilkséges ez, ha a termék uj-
boli gyartasbavétele az el6z6-
t6l eltéré technolégiai adottsa-
gokkal rendelkezd lizemegy-
séghben torténik. Az 1j anyagok
alkalmazasa sem torténhet a
tobbi  kovetelmények figye-
lembevétele nélkiil, a minGség
javitasanak lehetéségeit pél-
daul ez esetben is szem eldtt
kell tartani. A kéarpitosipari
gép Uzembeadllitasakor sem le-
het elhanyagolni a tovabbra is
kézzel  “elvégzendé milveletek
fellilvizsgdlatat és  lehet6ség
szerinti korszerisitését.

A gyartasfejlesztési felada-
tok fenti csoportositasara elsé-
sorban a gyakorlati peéldak

felsorolasdnak  megkonnyitése

miatt ‘és a karpitosipari gyar-
tasfejlesztés attekintésének
megkonnyitése ', ¢éljabol - kerult
sor. 3 =4

A gyéartasfejlesztés hatdsa a
— termelékenység  novelésé-

ben,

sét  eredményezd

-vitasara

— anyagkoltség  csokkenésé-
ben,
— rezsi csokkenésében,
~— a mindség javulasdaban
juthat kifejezésre.
Ahogyan a gyartasfejlesztés
egyes teriileteit nem lehet egy-
mastol elkiiléniteni, ugyanugy
a gyartasfejlesztési tevékeny-
ség hatdsa is igen sok esetben
Osszetetten jelentkezik. A gyar-
tas korszeriisitése nemcsak a
termelékenység novelését és az
anyagkoltség csokkenését ered-
ményezheti, hanem a termék
mindségi javulasat is. Min6ség
javulasdn természetesen nem-
csak a tartossag novelését ért-
jik, hanem a termék esztétikai
értékének novelését, formaja-
nak, vonalainak korszer(isitését
is.
A gyartasfejlesztés gazdasagi
hatdsanak vizsgdlata éppen a
hatasok sokfélesége miatt még
egy-egy termékre vonatkoz-
tatva is igen bonyolult feladat.
Igen gyakran  megtorténik,
hogy a termelékenység novelé-
gyartasfej-
lesztési tevékenység egyiitt jar
az anyagnorma novekedésével,
s6t a rezsi novekedésével. Az is
eléfordul, hogy a mindség ja-
irdanyulo torekvés a
termelékenység novekedését ga-
tolja, akar Atmenetileg, akar a
teljes gyartas soran. Egy-egy
gvartasfejlesztési feladat elvég-
zése elott tehat szikség wvan
olyan szédmvetésre, amely a kii-
1onbozé kihatiasok Osszevetésé-
vel igazolja a fejlesztés sziiksé-
gességél. Erre a kérdésre csak
a miuszaki és szamviteli szak-
emberek egylttes munkaja ad-
hat egyértelmi valaszt.
Példaként igyeksziink olyan
valtozasokat megemliteni, ame-
lyek bevezetését alapos szdm-
vetés elézte meg és melyeknek
helyességét az utoszamitasok
mar igazoltak.

a) Gépesités, automatizalas

A gyartasfejlesztésnek ez a
teriilete a kéarpitosiparban kii-
16nosen elétérbe keriilt, hiszen
hossziiévekig kizarolag : kézzel
végezték a kirpitozds muvele-
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teit és a szakemberek maradi
csoportja nem is tartotta elkép-
zelhetének egy egész sor kézi
miivelet gépesitését. Minden
dicséretet megérdemelnek azok
a szakemberek, akik a hazai
karpitosipar gépesitésének ut-
toréiként wvallaltak a kishitd-
ség, a hitetlenkedés, a maradi-
sag elleni harcot. A gépek azota
mar bevonultak a kéarpitosipar-
ba, konnyebbé tették az emberi
munkat és eredményesebbé tet-
ték a termelést.

Bizonyara nem lesz érdekte-
len, ha a gyaregység egyik leg-
régebbi termékén, a Fény-ti-
pusu heverén mérjik le a gyar-
tasfejlesztés litemét s hataroz-
zuk meg a fejlesztés fontosabb
mozzanatait.

1959 nov. Teljesen hagyoma-
nyos technolégiaval megkezd6-
dik a heverd6 gyartisa. A sza-
zadeleji technologiaval szemben
tujat csupan a kézi fonasu epeda
és farostlemez tartoszerkezet
jelent. A karpitozas elkészitésé-
nek ideje: 16 686 ora.

1962 jan. A kézi alapparna-
zatot tlzott afriklappal cserélik
fel. A tGzott afriklapot gyarto
gépsor Uzembeallitdsa megoldja
a tomoanyag felrakasanak és
élképzésének  gépesitését (1.
'kép). A heverd elkészitésének
munkaideje: 14 988 o6ra.

1962 &apr. Megtorténik a sze-
gezés gépesitése. Az lizembedl-
litott légkalapacsok meggyor-
sitjak a bevondanyag és az
epeda rogzitését (2. kép). A
munkaidé ismét csokken 14 804
orara.

1962 maj. Ujabb géppel bé-

2. abra

3. dbra

csolja és ezzel a hosszadalmas
kézi varrast is gép munkéja he-
lyettesiti (3. kép). A munkaidé
ezzel 14 624 orara csokken.

vill a gyar gépparkja. Az 0j gép

az élvarrott, tzott afriklapot
acélhuzallal az élkeretre kap-

1963 4pr. Ismét djabb gép,
a stiritett levegével mikods be-
huzoprés az erds fizikai igény-
bevételt jelentd bevonast meg-
konnyiti és gyorsabba teszi (4.
kép). 14 505 6rara csokken a
hevero elkészitésének munka-
ideje.

1964 ian. Az egészségre ar-
talmas epedafonast gépi munka
valtja fel. A heveréiilésbe auto-
mata gépen késziilt rugdegysé-
gekb6l, spiral segitségével Osz-
szekapcsolt, ,Elasztik” elneve-
zésti rugozat kertil. A munka-
id6: 11 906 ora.

1959 novembert6l 1964 ja-
nuérig, tehat 6t évnél nem sok-
kal tobb id6 alatt a Fény-he-
verd elkészitésének ideje 16 686
orérol 11906 ordra csokkent.

4. ébra
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Egyedil a termelékenység no-
vekedésével azonban a karpi-
tosipari gépek  hasznossagat
nem lehet " kifejezni, hiszen a
gazdasigi eredmények mellett
jelentés eredmény az is, hogy
a nagyuzemi karpitos munkéaja
konnyebb, kulturdltabb, és az

lemezhajlité készilék (Sarossi
Jozsef ujitdsa), amely a te-

kercsélképzéshez sziikséges pa-
pirlemez-szalag hajlitasat gyor-
sitja meg (5. kép). A nemrégen
készult szalagvagd gép (szer-

egészségvédelmi torekvéseknek | S8

megfelelobb lett.

Jelentds eredményeket ért el = =

a gyar a kézi varrdsok géppel
valé helyettesitése terén. A he-
verok osztdsanak vonaldban a
moliné rogzitése kézi varrassal
tortént. Jelenleg a molindt gép-
pel a szovetbevonatra varrjak
és igy lehetévé valik, hogy a
moliné és a szovetbevonat rog-
zitése a kordbbi két kézi varras
helyett egy kézi varrassal tor-
ténjék. A kivehetd, habanyag-
b6l készilt fotel  ulésparnak
szovetbevonatanak gépi var-
rédsa is termelékenyebbé tette
a termelést. A régi technologia
szerint a szovetbevonatot és az
alsé feliiletet borité klottot kii-
1on-kulon kézi varrassal kellett
felerésiteni a habanyagra. Az
uj technoldgia bevezetése 6ta a

bevonatok Osszevarrasa géppel

torténik, s a habanyagparna be-
helyezés utén csak a bevono-

nyilds Osszevarrasa igényel kézi =
munkat. A két oldalon karpito- |

zott heverébetétek bevonésa is
ehhez hasonlé. Az elore meg-
varrt bevonatokat bevoné le-
mez segitségével a parnazott
rugos betétre huzzdk s csak a
bevonényilast varrjak kézzel.

Altaldnossdgban megallapit- |

hatjuk, hogy a fejlettebb tech-
nologia bevezetése kovetkezté-
ben novekszik a szabaszat és a
varroda munkaja. Az uj tech-
nolégia azonban nemecesak
mennyiségileg, hanem mindsé-
gileg is nagyobb feladatok elé
allitja a karpitostizemek szaba-
szatait és varrodait. A bevono-
anyagok nyulasidnak meghata-
rozasa és ennek alapjan a pon-
tos szabaszmintak elkészitése,
sO0t maga a gépi varrés is az ed-
diginél nagyobb figyelmet, pon-
tossagot igényel.

A gyartasfejlesztés  soran
tobb, hazilag elkészitett kisgép-
pel novekedett a magasabb ter-
melési eredményeket szolgalo
gépek szama. Ezek kozil feltét-
leniil emlitést érdemel a papir-

™ kinthet6. A szabaszmintak

5. abra

kesztette Bankuti Mihaly) az él-
szegélyhez (kéder) szikséges
mubor szalag gépi szabasat old-
ja meg. Az tllések tartoszerke-
zetéhez - hasznalatos szalagacél
szabdsa és lyukasztasa régeb-
ben kézi szerszamokkal tortént.
A hézilag elkészitett uj gép (6.
kép) a szalagacél szabasat és

6. abra

lyukasztasait nemecsak gyor-
sabb4d, hanem mindségileg is
jobb4 teszi (Ofczianka Janos
Ujitasa).

b) Kézi miiveletek fejlesztése,
egyszertsitése

Addig mig a gépek a karpi-
tosmunka minden teriiletére
bevonulnak, a jelenleg még
géppel nem végezheté6 kézi
munka egyszerisitése és fej-
lesztése a karpitosipari gyartas-
fejlesztés fontos feladata lesz.
A kézi muveletek egyszerisité-
sével a termelékenység jelen-
tésen fokozhat6, hiszen a kar-
pitosipar a jelenleg nagy utem-

ben megindult gépesités elle-
nére is kézmiipari jellegi.

A szériatermelés valtoztata-
sokat kovetelt a bevondéanyag
szabéasdnak régi, kistizemi mod-
szereiben. Egyedi szabassal mar
nem lehet kovetni a nagylizemi
termelés tutemét. Ezért bevezet-
ték a gyaregységben a teritékes
szabast, amely — bar a ruha-
zati iparban &altalanosan ismert
és alkalmazott — a karpitos-
iparban viszonylag ujnak te-
is-
mételt felteritése és a bevonat
egyenkénti kiszabdsaval szem-
ben a tobb rétegli teriték egy-
szeri Kirajzolasa és szabésa
nagy idomegtakaritast eredmé-
nyez. A teritékes szabas a sza-
baszminta elkészitésének és al-
kalmazasanak Uj modszerét
tette lehet6vé. A szabaszmintéa-
kat a szovetszélesség legéssze-
riibb kihasznéalasaval, impreg-
nalt papirra viszik at, melyet
hézilag elkészitett szerszam se-
gitségével perforalnak. Az igy
elkészitett szabédszmintat a te-
ritékre helyezik és kréta-
por bedorzsolésével atrajzoljak.
Kétségtelen, hogy a gyaregység
altal alkalmazott szabasi tech-
nolégia koradntsem tartozik a
legfejlettebb technolégidk ko-
zé, a karpitosiparban mégis el6-
relépést jelent a hagyomanyos

' modszerekkel szemben.

A polyéter habanyag szere-
pének novekedésével parhuza-
mosan a Kkarpitosiparban egyre
elterjedtebb lesz a szegezés és
varrds helyett a ragasztas al-
kalmazasa. A megfelel6 ra-
gasztoanyag el6allitasa a vegyé-
szek feladata. A ragasztéanyag
felvitelének megkonnyitése és
meggyorsitdsa azonban mar a
karpitos technolégusokat fog-
lalkoztatja. A ragasztéanyag
egyenletes és gyors felvitelét a
Szék- és Karpitosipari Vallalat
II. sz. gyaregységében mu-
anyag palackkal oldjak meg (7.
kép). Ez a modszer nemcsak
a ragasztéanyag beszaradasat
akadalyozza meg, tehat nem-
csak anyagmegtakaritast ered-
ményez, hanem a levegd szeny-
nyezdédését is csokkenti, tehat
egészségvédelem szempontjabol
is elonyos.

A magas termelékenységet
biztosité tekercsélképzés egyre
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7. dbra

inkdbb kiszoritja az élképzés
hagyomanyos, Kistizemi mod-
szereit. A hosszadalmas, nagy
szakértelmet kivané élvarras
helyett a kiilonboz6 anyagbdél
készult tekercsélek biztositjak a
parnazatok éleinek rugalmassa-
gat. Fontos gyartasfejlesztési
feladatta valt a tekercsélek
anyaganak, alakjanak meghata-
rozasa és a felszerelés modja-
nak kidolgozédsa. Mar moédunk
nyilt arra, hogy a tekercsél ki-
alakitdsanak néhany modszerét
e lap hasabjain is attekinthes-
siik (1964. évf. 10. szadm), most
tehat elegendének tartjuk, ha a
figyelmet ismételten felhivjuk
a tekercsél-képzésre, mint a
gyartéasfejlesztés egyik fontos
tertiletére. A tekercsélek anya-
ganak és szerelésének vizsgalata
olyan feladat, melyet a gyar-

tasfejlesztés eredményessége
szempontjabol sohasem lehet
elhanyagolni.

c) Gazdasagos anyagfelhasznalay

Az anyagnormdk leggondo-
sabb kialakitasa sem helyette-
sitheti a norméak id6északon-
kénti felilvizsgalatat. Elsésor-
ban azoknal az anyagokndl —
bevondanyag, belsé textilia,
habanyag stb. — fontos ez, ame-
lyeknél az anyagnorma kidol-
gozasa szabaszmintdak alapjan
torténik. Amig mas anyagoknal
— afrik, vatta stb. — az anyag-
norma csak jelzi, de nem hata-
rozza meg a tényleges anyag-
szikségletet, a szabasra kerild
anyagoknial az anyagnorma
megkozelitéen kifejezi a tény-
leges anyagfelhasznalast. Na-
gyon fontos tehat a szabdszmé-
reteket, szabaszmintdkat ugy
kialakitani, hogy .a szabds és

feldolgozés a legkevesebb hul-
ladékkal jarjon. A szabdsra ke-
riil6 anyagoknal a hulladék
csokkentését a megfelel6 méret-
csokkentés és a szabaszmintdk
ésszeri egymas mellé helyezése
eredményezheti.

A méret minimdlisra csok-
kentése érdekében a gyartas-

.. kozi ellen6rzés soran figyelem-

mel kell kisérni, hogy a mére-

i tek nem nagyobbak-e a szitksé-

gesnél. A sziikségesnél nem na-

P oyobb meéretel kialakitssa kolt-

ség-megtakaritast eredményez.

A szabaszmintdk leleményes
varialasaval a bevondanyagban
jelentés megtakaritas érheté el.
A teriték iddszakonkénti feliil-
vizsgildsa sordn egy-egy otlet-
tel a bevonodanyaghol értékes
centiméterek takarithatok meg.

A méretek modositidsa és a
teriték atszerkesztése segitségé-
vel a gyaregység termékei ko-
zil a Gondola szék bevoné-
anyag norméaja a kovetkezokép-
pen alakult: .

1963-ban 0,71 fm/db,
1964-ben 0,69 fm/db,
1965-ben 0,65 fm/db.

A normacsokkentés kiilonos
jelent6séget kap, ha figyelembe
vessziilk, hogy a Gondola szék-
b6l a gyiregység évente kb.
15 000 db-ot készit.

Feltétleniil meg kell emliteni,
hogy a méretek, szabaszminték
modositasa és az aj teritékrajz
kialakitésa igen sokszor — pél-
daul az emlitett Gondola szék
esetében is — megkoveteli a
bevonas technolégidjénak ki-
sebb-nagyobb megvaltoztatasat.
Azonban ettél a bevondanyag-
megtakaritds ‘érdekében nem
szabad idegenkedni.

A szabaszméretek meghatéro-
zasa, a mintakészités és a sza-
baszmintdk ésszerti alkalma-
zasa, s6t maga a szabas is a kar-
pitosiparban igen jelentdés ter-
melési tevékenység. A modsze-
rek Osszegezésére, a szabaszati
munka elemzésére e helyen
nincs lehet6séglink. Példdinkkal
csupan azt igyekeztink bizonyi-
tani, hogy az ésszerli anyaggaz-
déalkodas szempontjabdl a gyar-
tasfejlesztésben a szabasznor-
mak Aallandé ellenérzése és
sziikség szerinti modositdsa mi-
lyen jelent6s helyet foglal el.

d) Uj anyagok alkalmazasa

Az 0j anyagok felkutatdsa,
vizsgadlata és alkalmazéisa a
gyartasfejlesztés nagyon fontos
teriilete. Az eredmény elsésor-
ban az oOnkoltségre gyakorolt
hatésban jelentkezik, igen gyak-
ran azonban az anyaghelyette-
sités egyiitt jar a kulturaltabb,
munkaegészségligyl szempont-
b6l elényosebb technologia ki-
alakitasaval. Mint a gyartésban
tortént minden egyes valtozta-
tasnél, az anyaghelyettesitésnél
is szem el6tt kell tartani, hogy
az 1j anyag alkalmazdsa min6-
ségi romlast ne okozzon, s6t le-
hetéleg mindségjavitast ered-
ményezzen.

A gyartasfejlesztési  tevé-
kenység e teriileten kettés. Egy-
részt 4lland6éan figyelemmel
kell kisérni a gyartmany és a
gyartdas mindségi, technologiai
fogyatékossagait és ennek alap-
jan kell a kutatdst megkezdeni
olyan anyag utan, melynek al-
kalmazdsa a fogyatékossagokat
megszunteti. Masrészt 4llan-
déan figyelni kell a kereskede-
lemben jelentkez6 j anyagokat
és meg kell vizsgalni azok kar-
pitosipari alkalmazdsinak lehe-
téségeit. Az Uj anyagok felku-
tatdsa azonban nem mertilhet
ki a mar megvasarolhat6 termé-
kek felhasznalhatosag szerinti
értékelésében, hiszen ez csupan
méas iparagak eredményeinek
egyszerli regisztradldsa lenne. A
karpitosiparnak is jelentkeznie
kell igényeivel a tobbi iparagak-
kal — muanyagipar, textilipar
stb. — szemben. Helytelen len-
ne varni, mig az illetékes ipar-
ag az igények ismerete nélkiil
elébb, vagy utdébb megkezdi a
kérpitosiparban is felhaszndl-
hat6 4j anyag gyartasat. Az qj
anyag csak akkor jelentkezhet
idében, ha annak gyartaseléké-
szitésében a karpitos technolé-
gusok is részt vesznek, ha mas-
sal nem, legaldbb az Gj anyag-
gal szemben tamasztott kovetel-
mények meghatarozasaval. En-
nek a munkanak jelenleg csak
a nyomait fedezhetjik fel a
karpitosipari  gyartaselokészi-
tésben, nem kétséges azonban,
hogy a fejlédés érdekében a
tobbi iparagakkal egyre fonto-
sabb lesz a tevékeny kapcsolat
kialakitdsa. Ez a feladat addig
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semmiképpen sem hanyagolhaté
€l, amig a tervszer( intézeti ku-
tatébmunka nem terjed ki a kar-
pitosipar tertiletére is.

Mar megemlitettiik, hogy a
gyartasfejlesztés csak akkor ha-
tdsos, ha az 4j anyag felhasz-
néliasa gyorsan és minél széle-
sebb teriileten torténik. Nem-
csak az onkoltség azonnali esok-
kentése miatt fontos ez, hanem
azért is, mert az igények nap-
rol-napra Uj anyagok felhaszna-
lasat kovetelik. Az alkalmazés
elhiizédasa miatt esetleg hosz-
szadalmas fejlesztési munka
veszhet karba, ha kideriil, hogy
idékozben az Uj anyag mar kor-
szerlitlenné, a termelékenység
szempontjabol elénytelenné valt
egy kés6bb kidolgozott, esetleg
még csak kisérlet alatt allo
anyaggal szemben. Az Uj anya-
gok alkalmazasanak elhuzédasa
a gyartas eredményességét ga-
tolja, s a gyartmany korszertt-
lenné valdsat okozhatja.

E szempontbdél nagyon fontos,
hogy a mindségellenérzé intéze-
tek a moédositott gydrtményt és
az alkalmazandé6 anyagot alapos
és igen gyors vizsgilatnak ve-
gyék ala. A korszer(i gyartma-
nyok és a korszerd gyartas nem-
csak a technologusok, hanem
.2 mindségellenérzé intézetek
munkdjat is dicsérnék.

A tovabbiakban néhany olyan
4j anyagot ismertetiink, ame-
lyeknek felhasznilasara bizo-
nyara nemcsak a Szék- és Kar-
pitosipari Vallalatnal, hanem
mas vallalatoknal is lehetGség
nyilik.

Thsnemez. Gyartja a Lakéas-
textil Vallalat, K&szeg. A va-
szonra nemezelt koc egyelére
csak a tekercsélképzés anyaga,
vastagsidgdnak novelése azon-
ban lehetévé teszi, hogy alap-
parnazé anyagként is alkal-
mazzdk. A 60—70 mm széles
szalagokra vigott nemezbdl var-
rassal, vagy gépi kapcsozassal
j6 mindGségli tekercsél formél-
hat6. Elénye az eddig alkalma-
zott nemezekkel szemben, hogy
vészonnal boritott fellilete —
mely a felszereléskor kiviilre
kerilil — lehetéséget nytijt a mo-
lin6 és a miib6rszegély felvar-
raséra, vagy a habanyag felra-
gasztasara. Ha a Kereskedelmi
Minéségellenérzé Intézet vizs-

gélatai igazolni fogjak azt a fel-
tevést, hogy a nemez alapparné~
zésra megfelel6, akkor a te-
kercsél kiilon szabéasara és fel-
szerelésére nem lesz sziikség,
mert a tekercsél a feliileti fel-
szerelés utan kialakithaté. Fo~
gyaszté ara: 20,15 Ft/kg.

Szényegalatét. A két oldalon
latexszel kezelt hurkolt vattat a
Loérinci Vattagyar hozza forga-
lomba. Szalagra szabva felhasz-
nalhaté a tekercsélképzéshez és
a kivehet6 rugés parndk also fe-
liletének parnazasdhoz. A te-
kercsél a szélek visszahajtédsaval
kialakithat6. Olyan parnazé6-
anyag, amely jol szabhaté és
varrhato, tehat felszerelése a
varrogéppel ravarrt alsé bevo-
nattal egyiitt is torténhet. Az
anyag sulya 650 g/m?, fogyaszté
ara 65,57 Ft/kg.

Vetex. Ugyancsak a Lérinci
Vattagyar terméke. A ragaszto-
anyaggal kezelt préselt vatta
karok és tamlak belsd és kiilsg
fellleteinek parnazasdhoz alkal-
mazhaté. Az anyag vastagsiga
mindossze 3 mm, de az emlitett
feliileteken a bevonattal egytitt
kellemes tapintast biztosit. Al-
kalmazisa mellett szl szabha-
tosdga, pormentessége és egyen-
letes vastagsaga. Fogyaszté éra
13,45 Ft/fm. 0,80 m széles te-
kercsekben keriil forgalomba.

Polypropilén szovet. Gyartja
a Fémbutor- és Drétszovetgyar.
Tartoszerelésként alkalmazhato
az eddig ismeretes tartoszere-
lési anyagok helyett. A Keres-~
kedelmi Minéségellenérzé Inté-
zet a 0,63/0,26 és az 1,6/0,6 jel-

zésl szovetek karpitosipari célra.

valé felhasznalasat engedélyez-
te. A tovébbi kisérletek bizo-
nyara lehetévé teszik mas vas-
tagsédga és slriliségli szovetek
felhasznélasat is. A 0,63/0,26-0s
szovet székek és fotelek, az
1,6/0,6-0s szovet heverdk tarté-
szereléseként hasznélhaté. Az
anyag felhaszndlasidval kapcso-
latban még nem rendelkeziink
elegend6 tapasztalattal, ezért
helyes a tartészerelés gyartma-
nyonkénti KERMI-vizsgalata.

e) Minéség javitasa

A gyartasfejlesztési  tevé-
kenység hidnyos lenne a termé-
kek folyamatos minéségvizsga-
lata nélkiil. A gyartds kozbeni

ellenérzésen, kiviil ehhez a
munkdhoz nagy segitséget ad-
nak a kereskedelem és a fo-
gyasztok jelzései, kivansagai,
reklaméciéi. A munka alapjat
tehit lényegében a MEO sta-
tisztikaja szolgdltatja.

A gyaregység e tertileten vég-
zett gyartasfejlesztési munka-
jat az eddigi tapasztalatok sze-
rint az alabbi mindségi kifoga~
sok hataroztdk meg:

— szerkezetben,

— méretben,

— felhasznilt anyagban,

— technolégidban,

— formdban, kiilsében,

— csomagolasban és szallitas-
ban

mutatkoz6é hidnyossdgok.

A technoldgiai utasitdsok be
nem tartdsabél eredé mindségi
kifogasok csoportja ebben a fel~
sorolasban nem szerepel, mert a
technologiai fegyelem hidnya-
bél, a muiveletkihagyésboél és az
elbirttol eltér6 anyag felhaszna-
lasabol adoédé mindségrontas
megsziintetése a termelést koz-
vetleniil irdnyité6 uzemvezetdk,
mivezeték és a gyartaskozi el-
lendrzést végzé mindségi ellen-
orok feladata.

Eléfordul, hogy az olyan Kki-
sebb szerkezeti hibdk, amelyek
a gyartméany rendeltetés sze-
rinti hasznalatat, mikodését
gatoljak, csupan a vasarlék
észrevételel soran deriilnek Ki.
Kijavitasuk az allvanyok, vasa-
ldésok modositasaval torténhet,
de eléfordul az is, hogy kikii-
szobolésiik a karpitozasban ko-
vetel szerkezeti valtozasokat.
Ilyen szerkezeti modositast kel-
lett végrehajtani a gyaregység
termékei kozil az Angéla-ti-
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pusu fotel epeddjan, mert gyar-
tas kozben deriilt ki, hogy az
epeda élkeretének lek6tése nem
akadalyozza- meg kell6képpen
az ulés mélységi iranyu elmoz-
.dulésat. Az epeda héatsé élkere-
tére szerelt labazat (8. kép) le-
hetévé teszi, hogy az uléskarpi-
tozds a tamla Kkarpitkeretének
tamaszkodjék. A Harmoénia-ti-
pusu heverénél szintén az epeda
atszerkesztése valt sziikségessé.
Ennek a heverének a szerkezete
olyan parnamagassdgot kovetel,
mely az 50 mm menetmagas-
sagu epedaval nem biztosithato.
Ezért olyan epedat kellett szer-
keszteni, melynek harom me-
nete nem magasabb a szilikséges
120 mm-n¢l. Ezt a feladatot a
gyaregység epedamthelye az
epedafoné orsék atalakitasaval
oldotta meg. A heverchoz gyar-
tott epeda rugéatmérdje jelen-
leg 40 mm.

A karpitozds pontos mérete-
zése ellenére is el6fordul, hogy
a kereskedelem, vagy a vasarlo-
kozonség észrevételei alapjan
modositani kell a kész méretet
és ezzel egylitt az alkatrészek
méreteit. A gyaregység gyart-
manyai kozil legutébb a Nar-
cisz-tipusti heveré karpitozasa-
nak méretvaltoztatdsdra kertilt
SOr.

' A leggondosabb gyartmany-
fejlesztési munka mellett is
megtorténik, hogy a hasznélat
soran a kéarpitozds egy-egy
anyagaval szemben kifogéasok
mertilnek fel. A modositast a
technologusoknak a gyartasfej-
lesztés soran kell megoldaniok.
Tobb példa kozul megemlithet-
jik a Narcisz-tipusii heverdét,
melynél a gombozas tartossagéat
a 2/1,75-6s varrézsineg nem biz-
tositotta. A varrézsineget kord-
cérnaval kellett helyettesiteni,
s ezzel a reklamaciok szama mi-
nimumra csokkent.

Leggyakrabban a technol6-
giai eldirasokat kell médositani
a mindségi kifogasok megsziin-
tetése céljabol. Egy ilyen mo-
dositasra a kivehet6 lilésparnak
bevonatinak varrdsanal kerult
sor. A felileti bevonat és
az oldalbevonat Osszevarrasandl
ugyanis — a szélek nem egy-
forma nyuldasa miatt — meéret-
és alakvdltozas keletkezett. Az
oldalbevonat el6zetes beszegé-

sével sikerult megoldani a péar-
nabevonatok alak- és méret sze-
rinti varrasat. A Fény-tipusa
heverénél a Faipari Minoségel-
lenérzé6 Intézet  észrevétele
miatt kertilt sor a technologia
megvaltoztatasara. A tapaszta-
latok bebizonyitottdk ugyanis,
hogy a rugoézatot borit6 alap-
vasznat a rugalmassag biztosi-
tasa céljabél helyesebb ugy rog-
ziteni a keretmagasitora, hogy
az alapvaszon a rugozat és a ke-
retmagasité kozé legalabb 30
mm-re belégjon. Azt viszont a
gyartés kozbeni ellenérzés fedte
fel, hogy a Gondola-tipusu szé-
kek iilésének hevederezése nem
az altaldnos mindségi eléirasok
szerint torténik. A moddositas
ota novekedett a tartészerkezet
tartossaga.

A mindséggel kapcsolatos hia-
nyossagok gyartas kézbeni meg-
szlintetése &ltaldban egyuttjar
az anyag-, vagy bérkoltség, il-
letve mindkét koltség noveke-
désével. Ezeket a modositasokat
azonban az oOnkoltség noveke-
dése ellenére is feltétlentil végre
kell hajtani, a reklaméaciék meg-
elézése céljabol. A tobbletkolt-
ség a kotelezo javitasok szama-
nak csokkenésével részben,
vagy teljes egészében megtértil.

f) Ujbéli gyartasbavétel

Korabban gyartott termékek
ujboli gyartasbavétele esetén az
elokészités alapjaként a mér
el6zoleg kidolgozott miiszaki
okmanyokat fel lehet hasznélni.
Ezeket azonban feliil kell vizs-
géalni és érvényesiteni kell ben-
nik az adott idészakban elér-
het6 legfejlettebb muszaki szin-
vonalat. E torekvésnek szem
elott tartdsa kiilonosen akkor
fontos, ha a termék a korabbi-
nal nagyobb tomegben keriil
gyartéasra. Az adott koriilmé-
nyek kozott kialakithaté legkor-
szeribb és leggazdasigosabb
technolégia  alkalmazasiat a
gyartasfejlesztésnek kell bizto-
sitani. [

E feladat megolddsa soran
azonban nemcsak azt kell meg-
vizsgélni, hogy a mar ismert és
alkalmazott termelési maddsze-
rek kozil melyik lenne a leg-
megfelelébb, hanem azt is, hogy
a modositds milyen mértékben
ésszerli és gazdasdgos. Szami-

tasba kell venni ugyanis, hogy
a méar korabban Kkidolgozott
technolégia nagymértékii meg-
valtoztatdsa esetleg nagyobb
Osszegli beruhazast, a technol6-
giai tertilet teljes atszervezését
igényelheti. Meérlegelni kell,
hogy az ebbél ered6 tobblet-
koltség milyen aranyban all az-
zal a megtakaritassal, melyet
a gyartmany tovabbfejlesztése
eredményez.

Régebbi termék ujboli gyar-
tésbavétele esetében a gyart-
manyt és a gyartast az el6bbiek-
ben {felsorolt Osszes tényezbk
szempontjabél meg kell vizs-
gdlni. Mérlegelni kell tehat a
fokozottabb  gépesitésnek, a
technolégia maédositasanak és az
uj anyagok alkalmazasanak 0sz-
szes lehetdségeit.

*

Feltétlentul biztositani kell,
hogy a modositasokkal kapeso-
latos bizonylatok idében eljus-
sanak az érdekelt gyari szervek-
hez. A véltozasi utasitasok Kki-
addsa el6tt azonban tisztazni
kell, hogy a megjelolt hatar-
idore a valtozas végrehajtasa-
nak feltételeit meg lehet-e te-
remteni. Az Uj anyag, vagy
gyartoeszkoz késedelmes be-
szerzése a valtozas végrehajta-
sdanak hataridejében eltolodast,
a termelésben zavarokat okoz-
hat.

A gyartas kozbeni valtozasok-
ndl feltétleniil el kell érni, hogy
a terméket a régi modon ne
gyarthassdk. Ezért leghelyesebb
a régi bizonylatokat visszavon-
ni, vagy jol lathatéan érvényte-
leniteni.

A valtozasok Dbetartdsanak
feltétele a technolégiai fegye-
lem. Minden dolgozonak, de el-
s6sorban a termelés kozvetlen
iranyitéjanak fontos feladata a
technol6giai utasitasok betarta-
sa, illetve betartatésa. Ez azon-
ban nem jelenti azt, hogy a dol-
gozok nem tehetnek észrevéte-

leket a technolégiai utasitasok--

kal kapcsolatban. Az elfogad-
hat6 javaslatokat hasznositani
kell, a javaslatok tizemszert be-
vezetését azonban meg kell
eléznie az érvényben levé uta-
sitdsok ligyrend szerinti médo-
sitasdnak.
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Az elsédleges fafeldolgozé-ipar
fejlesztésének iranyvonala, kiilonos tekintettel

az export—import-mérleg javitisinak médjira

I

Hazank faellatasi helyzetét legkézzelfogha-
t6bban azok a mutatészamok jelzik, melyek az
Osszes fafelhasznaldsunk és fabehozatalunk ara-
nyanak alakulasat ismertetik.

1. tablazat

Tabehozatalunk arinya a felhaszndlt mennyiséghez
viszonyitva

(1000 m? gémbfaegyenértékben)

i |

! Fafelhasz- 3 : Fabehozatal

Tdoszak HATA Fabehozatal arénya % -ban
1951. 5359,4 i 2917,3 54,4
1960. 6328,0 3028,4 47,9

Ezek az adatok mutatjak, hogy faellatdsunk
csak import utjan volt biztosithaté, de egyuttal
figyelmeztetnek arra is, hogy a brutté nemzeti
termelés 1960—75 kozotti idészakra tervezett
240%)-ra. toérténd felfejlesztését, az erddgazda-
sagi és faipari termékeket felhaszndlé szektorok
folyamatos ellatasa mellett a jovoben is csak
jelentés volumeni behozatal utjan tudjuk biz-
tositani. Ez a tény népgazdasidgunkban rendki-
viil sulyos terhet jelent.

A brutté nemzeti termelés volumenének
emelését, az erdégazdasagi és elsédleges faipari
termékek racionalisabb felhasznélasara, helyet-
tesitésére irdnyuld eréfeszitések eredménye-
ként, 163%-os iparifa-felhasznal4ssal szandéko-
Lunk elérni.

Fafelhaszndlasunk valasztékosszetétele —
1975-ig — a hazai faalapanyag-bazis optimali-
san gazdasagos kihasznalasat, valamint a faipar
fejlesztéséhez redlisan szamitasba joheté beru-
hazasi eszkozoket figyelembe véve és osszeha-
sonlitva a KGST-tagdllamok, valamint az Euré-
para vonatkozé célkitlizések ezer fére vetitett
mutatészédmaival, az glabbiak szerint alakul:

A 2. téblazat szerinti fafelhaszndlas realiza-
lasa azt eredményezi, hogy 440 m?/1000 fére
juté jelenlegi iparifa-fogyasztdssal szemben
1975-re 575 m?3/1000 £6 iparifa-ellatottsagot tu-
dunk biztositani. Ennek az eredménynek a he-
lyes értékeléséhez sziikséges tudni azt, hogy igy
1975-ben haladjuk til az 1960. évi eurdpai at-
lagot (550 m? iparifa—fogyasztés/lOOO £6) és ko-
zelitjik meg a KGST 1960. évi atlag faellatott-
sagat: az 1000 fére juto 590 m? 1par1fa—fe1hasz-
nalast.

Ha a 2. tablazat faanyag-sziikségletét szem-
bedllitjuk a hazai erdékbél és erdén kiviili fasi-
tasokbol — a tervek szerint — kitermelésre ke-
riilé fatomeggel, az alabbi egyenleghez jutunk:

2. tablazat
Fafelhaszndldsunk vélasztékosszetétele

(1975)
Osszesfa-| Ezer fére jut6 gémbfa-
felhasz- | felhasznilids — m? —
nilés ;
= Ha- | KGST
Vélasztok 1000 ms | 7nk- | (SZU |Eurépa
ban | nélk)
goémbfaegyenértékben
Flirészéru ........ 2 300 213 340 289
Enyv. lemez, butor-
1Y ol O i ki 50 5 13 26
FOR6r e nnleiins 30 3 7 11
Forgéeslap ....... 430 39 47 40
Farostlemez ...... 390 36 56 38
Bényafa ......... 770 72 35 15
Egyéb iparifa ... .. 360 34 50 30
Fapéptermék ..... 1 870 173 172 271
Iparifa Osszesen : .. 6 200 575 720 720
POzifa o, 2 160 200
Mindosszesen : . ... 8 360 775
3. tablazat
Fafelhaszndlds, fakitermelés, mérleg
1975. (1000 m?3-ben)
- _ | Terve- | Behoza-
Véalaszték ng{;{sl" zett ki- |tali sziik-
nAMS | termelés séglet
RODKE s o vy v el 2380 1200 1180
PapiTta, col o o e e 2690 1300 1390
BRI ALBR e 1o 2o 770 400 370
Egyéb iparifa ......... 360 300 60
Iparifa Osszesen: ...... 6200 3200 3000
Pfizifa. ool smvanidsits 2160 1500 660
Mindésszesen @ ........ 8360 4700 3660

A fenti adatokbol kitlinik az, hogy fabeho-
zatalunk — gombfaegyenértékben — az 1951.
évi 2,9 milli6 m?-r6l 1960-ban 3 milli6 m3-re
nétt és 1975-ig elérelathatélag eléri majd az évi
3,6 milli6 m3-t. A behozatal ardanya azonban ha-
tarozottan csokkend tendenciat mutat: az 1950.
évi 54,49,-kal szemben 1960-ban mar 47,9%-a,
s 1975-ben pedig 43,8%-a az Osszes felhaszna-
lasnak.

Ez a rendkiviil kedvezé irdanyu és intenzi-
tasu fejlodés dontéen erdészeti és faipari szak-
embereink eréfeszitésének lesz koszonheto.
Megallapitasunkat a kovetkezd tablazat adatai-
val bizonyitjuk.
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4. tabldazat

Netté fakitermelés és az iparifa hinyada
1000 m®-ben

—

I i
Kitermelt stk
Idészak netto a nettd
fatomeg |mennyisége| termelés
% -aban

T80 oeiinhan 2758,2 867,6 31,56
19680 ICeeaah 3441.9 1568,3 44,3
1Tl 2w v, 4700,0 3200,0 68,1
Index : :

1950 = 1009 170,49 368,89, | 216,29,

Az 1960. évi faimport értéke 811 millié de-
vizaforintot tett ki. Az 5. tdblazat szerinti —

gombfaegyenértékben kimunkalt — behozatali -

sziikséglet értéke, a részletezett optimalis va-
laszték-Osszetételben és az atlagos aralakulédssal
aranyos aremelkedés esetén is, 1975-ben eléri
az 1,0—1,1 millidrd Dft-of.

5. tabldzat

Az 1975. évi behozatali sziikséglet optimdlis valaszték-
osszetétele
(1000 mé®-ben)

Gémbfa
. 0 Természetes R
Véalasztél egységben egycglggték-
Fenyo firészédru .......... 765 1122
Biikk firészaru .......... 20 © 28
Exota ronk .......... BB 30
Lefet bl O SR S T 1390
B ATV OFR e - o arm s s 370
Egyébiparifa ....oneie. 60
I[;a.rifa. Osszesen: ......... 3000
A as e LSRR Ao Ll 660
Minddsszesen: ........... 3660

Sziikségleteink biztositdsa ilyen Osszetétell
import titjan azonban csak abban az esetben
oldhaté meg, ha .papir-, farostlemez- és fafor-
gécslap-iparunk kapacitasidnak gyors titemi fej-
lesztésére koncentralt erdéfeszitéseket tesziink.

Kizarélagosan a papir-, farostlemez- és fa-
forgacslap-ipar fejlesztése teszi ugyanis lehe-
t6vé azt, hogy a hazai nyersanyagbazist — er-
déink élofa-készletét — a leggazdasagosabban
hasznalhassuk ki, s ezen tilmenden azt, hogy az
import valasztékosszetétele — mint azt az 5.
tdblazatban kimunkaltuk — a legkedvezébb le-
hessen: azaz minél kevesebb félkészterméket,
donté sullyal nyersanyagot hozzunk be. Az al-
talunk korabban kimunkalt mérlegek adatai sze-
rint realisan szamolhatunk azzal, hogy az 5. tab-
lazatban ismertetett valasztékosszetételli impor-
tot — az exota-ronk kivételével — a KGST-n
beliill — a kialakulé eurdpai arszinvonalon —
biztositani tudjuk.

Ha azonban pénziigyi okokbol a papir-, fa-
rostlemez-, faforgacslapgyartiashoz sziikséges
kapacitas létesitésével késlekediink, akkor:

— egyrészt abbél kifolyéan, hogy hazai,
olesé nyersanyagainkat nem tudjuk feldolgozni,

— maésrészt, mert kész papir, kész farost-
lemez- és faforgacslap-behozatal esetén —
nyersanyag helyett — a termékek araban a kiil-
foldi munkas munkabérét, a kiilfoldi gyarak
amortizaciojat, és a nem jelentéktelen haszon-
kulesot sth. vagyunk kénytelenek megfizetni,

— évenként legkevesebb 600 millié Dft-tal
noveljiik — az 1975. évi felhasznalds szinvona-
lan — importterheinket (lasd 9. tablazat!).

Iparfejlesztésiink kovetendé irédnyelveit —
tehat véleménylink szerint — az aldbbiakban
vézolhatjuk.

1. Feny6 alapanyag bazis hidnyaban —
feny6 flrészaru behozatal csdkkentése céljabol
— feny6 ronk feldolgozasara a flrészipari kapa-
citds novelése kozgazdasagilag nem indokolt, de
szémolni kell azzal, hogy 1975-ben a hazai ter-
melésti és import fenydgombfan kiviil mar 480
ezer m? lombos flirészronkot kell flirészvallala-
tainknak feldolgozni. Igaz ugyan, hogy a flirész-
ipar gépi kapacitdsa ma nincs kihasznélva, de
ebb6l nem lehet levonni azt a kovetkeztetést,
hogy flrésziparunk, a jelenlegihez képest, 30—
40%p-kal novelni tudja termelését. A gépi ka-
pacitds és a rendelkezésre allé ronktéri, vala-
mint készarutéri kapacitdsok nincsenek szink-
ronban: s ez lehetetlenné teszi — a jelenlegi
telepitésben — a filrésziizemi termelés sziiksé-
ges felfejlesztését. Ezt figyelmen kiviil hagyni
helyrehozhatatlan hiba lenne.

A flrésziparban az elavult berendezéseket
a beruhazasi lehet6ségektsl fliggben ki kell
vonni a termelésbél, attelepités és koncentralas
utjén strukturalis racionalizaldst kell végrehaj-
tani. A kornyezo6 allamok koziil:

— Csehszlovakia — 1950—60 kozott — fa-
résziizemeinek szamét 1910-r6l 325-re cstkken-
tette és 1980-ig 34 kombinat létesitését tervezi.

— Lengyelorszag 22 1j flrésziizem, 15 fa-
ipari kombinat létesitését tartja szlikségesnek.

— Romaénia 1948-ban 516 flrésziizemmel
rendelkezett, ezek szamat 1960-ig 110-re csok-—
kentette. 1960-ban mar 6 faipari kombinatja
miukodott, 5 volt épités alatt és 1965-ig Osszesen
30 kombinat létesitését tervezi.

Ezekben a faipari kombinatokban — a fii—
rész-, farostlemez-, faforgacslap-, enyvezett le—
mez-, a butor-, épiiletasztalosipar horizontalis
és vertikdlis integraciéjaval — az 1960. évi atlag
619%-0s lombos kihozatalt 74—849/,-ra emelték
— elsdsorban — azaltal, hogy a hossztolatlanul
beszallitott szalfabol a legjobb rénkrészt a fur-
nér, enyvezett lemez, flrészarugyartasban hasz-
naltdk fel, mig a vékony fa és a kombinat egész
hulladékanyaga a faforgacslap- és farostlemez-
gyartasnal kertilt feldolgozasra. Tehat egyrészt
azért, mert:

— a jelenlegi ronk- és készaruterek — mé-
reteik miatt — a helyes technologia kivitelezé-
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sére mar a mai helyzetben sem alkalmasak, s
igy nyilvanvalé a teljes lehetetleniilés 480 ezer
m? lombos gombfat elérd tervieladat esetén,

: — masrészt, mert fakészleteink messzeme-
néen racionalis kihaszndldsa, a fahulladékok
ipari hasznositdsa hazankban elsérendl gazda-
sagi szlikségszeruség,

— végul, mert — elvégzett szamitdsaink
alapjan — a koncentraci6 a szallitasi kapacita-
sok leterheltségének csokkentését is eredmé-
nyezi —, beruhazasi lehetéségeinket figyelembe
véve — észak-dunantuli és észak-magyarorszagi
telephellyel, legalabb két faipari kombinat meg-
valésitdsa nemesak a flirészipar, hanem az egész
faipar szempontjab6l alapvetéen fontos lépés
lenne. (E kombinatok firésziizemei egyenként

120—120 ezer m3 flirészronk feldolgozasat biz- -

tosité kapacitéssal rendelkezzenek!)

2. A furnértermelés sziikséges szinten tar-
tasahoz — 15 millié m? — az alapanyagot rész-
ben hazai forrasbél, részben Afrika, Azsia és
Dél-Amerika korzeteib6l import utjan biztosi-
tani lehet, aremelkedéssel azonban szamolni
kell.

3. A farostlemez és a faforgacslap nem ke-
rul szembe az enyvezett lemezzel, hanem mind-
harom lemezféleség elsGsorban a flirészaru he-
lyettesitésére szolgal. Figyelembe véve még azt,
hogy Eurépa — 1960-hoz viszonyitva — 1975-re
1049/,-kal emeli enyvezett lemez felhasznélésat
és azt, hogy a KGST-allamok tervelGirdnyzata
is — ugyan nem jelent6s mértéki, de — emel-
ked6 tendencidju fogyasztast jelez, az enyvezett
lemez kapacitas jelenlegi szintjének fenntartisa
feltétlentil indokolt, még akkor is, ha ehhez:

— egyrészt — éppen ugy mint a furnér ese-
tében — import Gtjan kell ronkot biztositani,

— masrészt akkor is, ha enyvezettlemez-
iparunk elavult lizemeit ehhez fel kell Gjitani.

Ahhoz, hogy a flrészaru-sziikségletet a 2.
tablazat adatai szerinti tervezett szinten tart-
hassuk, farostlemezipari kapacitasunkat —
1975-ig — minimalisan évi 130 ezer m’-re, a
faforgacslapgyarté6 kapacitasunkat pedig 215
ezer m’-re kell felfejleszteni.

Az eurdpai orszdgok — elsésorban a feny6
flrészaru helyettesitésére — gyors litemben no-
velik farostlemez- és faforgacslapgyarté iparuk
kapacitasat, mert a jelenlegi feltételek mellett
csak ezen az uton tudjék sziikségleteiket a leg-
gazdasagosabban, tehat hazai alapanyagbazison,
ésszeru szinvonalon kielégiteni. Az 1975. évi —
az ¢el6z6 bekezdésben szamszerUsitett — célki-
tlizések megvaldsitésa érdekében ez a tendencia
a magyar faipar fejlesztésében is dinamikusan
kell kifejezésre jusson.

4. 1975-ig a papir- és a fapép-fogyasztasunk
faalap-igénye a flrészaru-felhasznalas gombfa
egyenértékének 809/ -at éri el. Ez indokolja azt,
hogy a papiripar fejlesztési irdnyat és ltemét
az erdbgazdalkodas és a faipar fejlesztésével
koordinéalva hatérozzuk meg.

Hazdnk papirtermelése és fogyasztisa az
alé!bbiak szerint alakult:
6. tdablazat

A hazai papirtermelés, hehozatal, fogyasztis
(1000 t-ban)

Id6szak Termelés Behozutul Fogyasztis
19605 Svvr 83,2 12,0 95,2
1960: .o s 139,0 45,0 194,0
1965.%. ... 230,0 45,0 275,0

Megjegyzés : * — korrigalt terv (Vamos Gyorgy,

}\oznazdnségn Szemle 1962. jalius hé 868. oldal)

A KGST tobbi tagallaménak célkitlizését is
figyelembe véve az elkovetkezé idészakban —
1960—75 kozott — papirtermelésiinket legaldbb
héromszorosdra kell emelni, annil is inké&bb,
mert ez a fejlett ipari orszagok adatai szerint
szlikségesnek, adottsigainkat tekintve, — amint
ezt a kovetkez6 7. tablazat adatai is tukrozik —
lehetségesnek latszik.

A papirgyartas céljara — ez id6 szerint —
rendelkezésre allé nyersanyag vagylagosan az
alabbi volument celluléz, illetéleg félcelluléz
elsallitasat fedezi.

7. tablazat

Riovid rostszerkezetfi hazai nyersanyaghdl elddllithaté
Télkésziermék
(1000 m3-ben, illetéleg 1000 t-ban)

Nyersanyag ]?lé{lllithﬂ.té
vagylagosan
| fél-
1lulé
Vélaszték 1000ms | j celluléz
1000 to-ban
Nydrfe coiire s 90 18 29
Gyertyin .....ce... 122 40 55
B s vore xevarapndorsrazersrs 117 30 43
Pl s v s 2924 75 110
OHEE S v torers i e e 261 90 125
Mezbégazdasigi
novények ........ 300 120 210
ezer tonna
Osszesen : .......... 373 572
Megjegyzés : Vamos Gyodrgy — Kozgazdasig

Szemle 1962. jul: h6 872. oldal

A sziikséges ardnyu keveréshez a fenyd
alapanyag a KGST-n beliili import Gtjan bizto-
sithat6 (gazdasigossagi szamitésok alapjan don-
tendd el a papirfa és az esetleges papirgyartasi
félkésztermék — cellulé6z — behozatal aranyal).

A rovid rostd hazai nyersanyagbézis lehe-
tévé teszi azt, hogy bizonyos papirféleségek:
ir6- és nyomdai, egészségligyi-, zsirall6-, karton
és hullampapirok gyartdsira — a KGST-n be-
lili munkamegosztds keretében hazai sziikség-
letet meghaladé kapacitast 1étesitsiink, igy opti-
malis méretezésli papirgyarakat telepithessiink.
A hazai sziikségletet meghaladé termelés fe-
dezné az ujsadgpapir, natronpapir és egyéb spe-
cidlis papir-behozatalunkat, melyek eléallitdsa



272

Faipar XV. évf. (1965), 9. sz.

csak olesé energiaval és helyi fenydbazis ese-
tén gazdasagos.
A fentigkben vazolt iparfejlesztés beruha-
z4si igénye igen jelentés.
8. tabldazat

1étesitéséher beruhazdsi

isszeg
(Tajékoztatéd jellegli adatok)

Faipari iizemek sziitlséges

Teljes
beruhazisi
sziikséglet™®

milli6| Dft.

Létesitmény

Megnevezés évi kapacitisa

Keretflirész {izem 120 000 m® rénk 38
Szalagflirész lizem 120 000 m® rénk 12
Enyvezett lemer tizem | 30 000 m? term. 34
Farostlemez {izem 40 000 m? term. 63
Faforgdeslap lizem 40 000 m? term. 40

Papirgyar** 100 000 t papir 293

Megjegyzés : * — A beruhézési sziikségletet FAO
adatok alapjan szamitottuk.

*% __ Papirgyarra vonatkozéan csak a gépi beren-
dezés beruhézdsi dsszege szerepel.

A beruhizasok megvaldsitdsanak eredmé-
nyeként azonban, ha késztermék-import helyett
itthon allitjuk eld: '

— a forgacslapot, akkor ez ter-

mék-m?-enként 475 Dft
— a farostlemezt, akkor ez ter-

mék-m3-enként 452 Dft
— papirt, akkor ez t-ként 2264 Dft

az 1975. évi sziikséglet hazai termelésbél tor-
ténd biztositdsa Osszesen 836 millié Dft, még
25—30%,-0s devizatartalom mellett is legaldbb
600 milli6 Dft megtakaritasat jelenti. (Lasd 9.
tablazat.)

A vazolt iparfejlesztés eredményeként
megvalosulo késztermék fogyasztési szinvonal
elfogadhatoan szerény. (Lasd 10. tdblazat.)

Az el6zéekben vazolt hazai iparfejlesztési
célkittizések:

— a faipar &altalanos fejlesztésével azonos
tendencidjuak;

— olyan véalaszték-osszetételld és volument
nyersanyagimport-sziikségletet irdanyoznak eld,
mely a hazai bazist is figyelembe wveszi;

— az egészséges szinvonall fogyasztés
sziikségleteit optimadlisan fedezik, és a legke-
vesebb deviza-felhaszndlassal a maximalis ered-
meényt biztositjak népgazdasidgunk részére.

I1.

A magyar népgazdasig egyik legnagyobb
tehertétele a fanyersanyag és faipari termékek
export-import mérlegének erésen passziv egyen-
lege.

Els6rendlii népgazdasagi érdek tehat az
iparfejlesztés mellett — azzal szoros kapesolat-
ban — az optimdalis export-import mérleg ki-
alakitdsa. A feltart adatok alapjan — osszefog-
lalva az eddig elmondottakat — egyértelmiien
allapithatjuk meg, hogy ennek utja vazlatosan
a kovetkezo:

— A hazai nyersanyagbazis kiszélesitése.
Ez az erdbgazdasagi és faipari szakemberek in-
tenziv kozremukodésével mar nagy titemben fo-
lyik. Az 1963-as bazishoz viszonyitva 1970-re
az iparifa-kitermelés 58,9%y-kal né. Félé azon-
ban, hogy 1970-ben fanyersanyagot lesziink
kénytelenek exportalni, mert az iparfejlesztés
lteme ezzel nincs megfelelé tsszhangban.

9. tablazatl

A kirvonalazott ipariejlesztés ntjan elérhetd devizamegtakaritis

Megnevezés Faforgacslap | Farostlemez Papir 1 Osszesen

1. 1976 evieztiksoplet (vuiiivava i s st 215 } 130 500

ezer m® | ezer m? ezer t
25 Jelenlegi kapacitfis: . ooiiu i el s 4 I 37 202

ezer m? i ezer m? ezer t
3. Import szitkséglet, a fejlesztés elmaradasa 201 ! 93 i 298

eRebeT (=2 e o ey e e e s | ezer m? et s | ezer b
A e B e e L e s e e s 789 929 2933
Dft/m? Dft/m?® Dft/t

5. Import sziikséglet Dft-ban . ...o. .00 iian. 159 86 874 1119
. - y millié millio millié millio
6. Készterméket helyettesitd gombfa nyersanyag G4 44 199 307
e DI as AR ] iy Mg A (A IO Ty millié millio millié milli6
7. Deviza megtakaritis nyersanyag import 95 42 675 812
_esetén Db, ... millié | millié millié millié
8. Termékegységre jutd megtakaritds ......... 475 452 2264

Dft/m? Dft/m? Dit/t
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10. tabldazat
Ezer fore juté faipari termék felhaszndlis (1960—75)
(m? - 1975. évi felhasznélés ; index : 1960 - 1009;,)
W Eszak- Brit- | Kozép- | Dél- | Kelet- Magyar-
Vélaszték o3 Eur6pa BGEK Szigetek | Eurépa | Eur6pa | Eurépa Burops orszig
FOrészara . ..oovenns m?* 380 180 180 160 80 200 170 142
Index 95,0 105,9 100,0 106,7 114,3 100,0 100,0 109,0
Enyvezett lemez °. .. m? 15,6 13,8 27,8 14,2 3,5 6,1 12,0 2.3
Index 177,3 191,7 220,6 253,6 __33,3 95,3 179,1 96,0
e (e s SR e L m? 4,5 9,0 5,1 5,0 0,3 2,8 5,1 1.4
Index 166,7 266,1 231,8 250,0 300,0 215,4 204,0 156,0
Faforgheslap ....... m? 28,2 22,9 23,5 28,0 1,6 23,4 19,8 19,9
Index 324, 1 282,7 1468,7 571,0 228.6 1017,4 | 430,4 | 3980,0
Farostlemez ........ m? 32,9 11,4 13,5 16,5 2,4 18,5 12,8 12,0
Index 115,0 228,0 150,0 317,3 600,0 474 4 228.6 500,0
Banyafa o aaia m? — 12 7 8 11 35 15 71
Index — | 387 | 41,2 | 348 | 647 | 565 | 469 [ 900
Egyéb iparifa ...... m? 60 20 10 50 30 50 30 33,3
Index 54,5 50,0 100,0 62,5 75,0 62,5 60,0 68,0
Y O Wi, o A 1 121 94 128 67 16 55 75 46,2
: Index 170,4 218,6 185,5 268,0 228.6 275,0 214,3 238,0
Osszes iparifa ...... gdmbfa '
m?-ben 1340 810 940 700 250 720 720 575
Index 115,5 139,7 1424 140,0 119,0 122,0 130,9 151,0

— A faipari hulladék hasznositdsa, feldol-
gozasa faipari termékké. A rendelkezésre 4allo
dadatok alapjan az Eurdpai Gazdasagi Kozosség
allamaiban a flrészipari hulladék 809,-4t,
Eszak-Eurépa 4llamaiban 50%-at dolgozzak
fel ipari termékké. Az allami flirész- és lemez-
iparban keletkezett hulladék, évente, durva
megkozelitéssel: 210 ezer m?® amibél 1963-ban
csak mintegy 9,4 ezer m® nyert ipari feldolgo-
zést. Sajnos, az elkovetkezends harmadik otéves
terv célkitiizései sem tartalmaznak lényeges ja-
vulast ezen a téren, pedig a hulladékhasznositas
csokkentené importsziikségletiinket.

— A hazai nyersanyagbazisra épulé faipar
-— mar részletezett — erdteljesebb fejlesztése.
A nyersanyagbazis kiszélesitése az 1963-as ba-
zishoz viszonyitva 1970-re 2,5%,-0os ronk- és
81,1%-0s egyéb iparifa-tobblet kitermelésében
realizalodik. Ez a fejlédés nem teszi lehetové a
flirészgyartmanyok, illetéleg enyvezettlemez-
féleségek termelési volumenének lényeges eme-
lését, de alkalmas arra, hogy farostlemez- és
forgacslapiparunkat, valamint a papiripart eré-
teljesebb titemben fejlessziik.

— A faalapanyag optimalisan gazdasagos
feldolgozasa. A rendelkezésre 4ll6 alapanyagot
ugy dolgozzuk fel, hogy a termelendé valaszték-
Osszetétel — importmérleglink szempontjabol is
— a leggazdasagosabb legyen, méasrészt, hogy a
faalapanyag optimdlis hasznositdsat biztositsuk.
Igy — tobbek kozott — a nyugati valutaért be-
szerzend6 import-ronk mennyiségét csokkent-

hetjlik azaltal, hogy a hazai fafajokbol minden
késelésre alkalmas ronkot felkéselink. Megta-
karitast érhetlink el a furnérvastagsag csokken-
tése utjan, valamint azaltal is, ha a Szovjetunio-
bol szarmazé import feny6gombia-tomegbdl ki-
véalasztjuk a hamozasra alkalmas ronkot (a cseh
iparban is a lemezipari ronk a fenyoronk-mani-
pulécié6 els6 terméke).

— Az elsédleges faipar termékeinek opti-
madlisan gazdasigos tovabbfeldolgozdsa. El kell
végezni az Osszes, egymast helyettesité faipari
termékekre (flrészaru, enyvezett lemez, farost-
lemez, forgacslap) a felhasznalasi tertiletenként
differencidlt egyenértékszamitast, és ennek fi-
gyelembevételével kell a maximdélis népgazda-
sagi sziikségletet fedezd ,,végtermék-eléallitast
biztositani.

— A faalapanyagi termékek helyettesitése.
Koncentralt eréfeszitéssel kell felkutatni a gaz-
dasdgos fahelyettesités tovabbi lehetéségeit az
éplletszerkezetben, az épitkezési technikéban,
illet6leg technologiaban, a butorgyartasban, a
csomagolésban, a jarmiépitésben, a banyéaszat-
ban stb. és a faalapanyag-helyettesités litemét
a helyettesitendd, illet6leg helyettesité termé-
kek indokolt draranyait tiikrozé arrendszer ki-
alakitasaval meg kell gyorsitani.

— Végll, de nem utols6 sorban: hatékony
favédelem. A fejlett allamokhoz viszonyitva
ezen a téren is lényeges lemaradéasban vagyunk.
A probléma jelentoségének érzékeltetése célja-
bol csak egy teruletet érintlink, importunk te-
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kintélyes hényadat képez6 banyészati faanyag
kérdését: az évente felhaszndlt 800 ezer m? ba-
nyafaboél tartésitottan beépitett csak mintegy
3 ezer m>. A kezeletlen fa atlagos élettartama
alig két esztendS, mig a karbolsavval kezelté
husz év. Ez pedig azt jelenti, hogy egyediil a
nem korszertien biztositott dllandé vagatok fa-
anyagénak tartésitott allapotban torténé beépi-
tése tobb millié forint megtakaritiast eredmé-
nyezne évente.

A vézolt feladatokat azonban csak az orszag
valamennyi erdégazdaséigi és faipari szakembe-
rének osszehangolt egylittmiikodése utjan lehet
megoldani.

Megjegyzés: A 10. tdblazatban kimunkdlt egyes eurépai
korzetekhez az aldbbi orszagok tartoznak:

Eszak-Eurépa: Dénia, Finnorszag,
orszag.

Eurépai Gazdasiagi Kozosség: Belgium, Franciaorszag,

Norvégia, Svéd-

NSZK, Olaszorszidg, Luxemburg, Hollandia.
Brit-Szigetek: Egyesiilt Kirdlysag, Irorszag.

Kozép-Eurépa: Ausztria, Svije, Jugoszlavia.

Dél-Eurépa: Gorogorszag, Portugdlia, Spanyolorszag.
(Torokorszag).

Kelet-Eurépa: Albéania, Bulgéria, Csehszlovakia, NDK,
Magyarorszag, Lengyelorszag, Romania.
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DR. HADNAGY JOZSEF

I. Bevezetés

¢ Minden iparban fontos szerepet jatszik az
illet6 ipar éltal gyartott termékek alapanyagénak
vizsgdlata. Az alapanyag természete, mindsége,
miiszaki és egyéb tulajdonsigai természetszerfileg
dontden befolyasoljak a késztermék kialakitasat,
értékét, tartéssagit stb. Természetes tehdt, hogy
valamennyi iparidg Kkifejlesztette az dltala fel-
hasznalt anyag sajatsagainak megfelel6 alapanyag
és termék vizsgalati médszereket, melyek sokszor
el sem vélaszthaték egyméstél. A legegyszeriibb
példa erre a természetes faanyag, mely feldolgozis
el6tt alapanyag, feldolgozds utdn késztermék,
alaptulajdonsigai azonban a feldolgozis utén
ugyanazok maradnak, bar a kovetelmény sokszor
megviltozik az alapanyaghoz képest. Kiilonosen
nehéz az elhatdrolds akkor, ha a vizsgilat targya
mér bizonyos gyartésfolyamat elsGdleges terméke-
ként jon létre — pl. forgheslap, farostlemez. Ezek
az anyagok a butorlapgyartis szempontjabél
éppugy alapanyagnak szdmitanak, mint a természe-
tes fa, jollehet mar egy meglehetésen komplikélt
gyartasfolyamat végtermékei. Jelen cikk afahelyet-
tesit6 anyagok vizsgalati médszereinek és eszkozei-
nek legutébbi fejlédésével kivan foglalkozni, kizé-
rélag ezen termékek alapanyagaként tortént mi-
nésitése szempontjabol. Sziikséges ez a megszori-
t4s, mert mint tovabb feldolgozott késztermékek
mar egész mas vizsgalati eljardsokat kovetel-
nek meg.

Az anyagvizsgélati moédszerek ezeknél az
anyagokndl is két {6 iranyban fejlédtek kezdettol
fogva. Az egyik a roncsolésos, a masik a roncsolés-
mentes mdédszer. A roncsoldsos moédszerek alta-
ldban egyszeriibbek, azonban a vizsgilt anyagot

A fahelyettesitd anyagok vizsgilati
médszereinek fejlddése az utobbi idében

egyrészt tonkreteszik, masrészt pedig nem repro-
dukélhatok, mivel a megvizsgalt prébaanyag
megsemmisiil — vagy legalabbis ismételt vizsgé-
latra alkalmatlannd valik. Ezzel szemben a ron-
csoldsmentes moédszerek elényei, a gyorsasiguk,
tovdbbd, hogy tobbszor megismételhet6k ugyan-
azon prébadarabon és a vizsgalatok utédn az anyag
tovabbra is felhasznalhaté marad.

Ezek mellett az el6nyok mellett mégis a ron-
csoldsos vizsgalatok vannak ma még tilsalyban.
Ennek okai a roncsoldsmentes médszerek alkalma-
zasdnak nehézségeiben, az igen nagyfoku miisze-
rezettségi igényben és az alkalmazéshoz sziikséges
magasszinti miiszaki képzettség igényében - ke-
resendGk. A roncsoldsos médszerek egyszeriiségiik
miatt elterjedtebbek. "

Napjainkban torténnek eréfeszitések arra,
hogy a roncsoldsmentes médszereket minél tobb
teriileten bevezessék és a lehet8ség szerint egy-
szerlsitsék. Ez a torekvés megtalalhaté a faipar-
ban is. Kiilonosen annak modern termékeinél
a fahelyettesit6 anyagokndl. Az ebben a témakaor-
ben tapasztalhaté vizsgalatok, kutatdsok és ered-
mények néhiny kiragadott kérdésével foglalko-
zunk a tovabbiakban.

I. A vizsgilati modszerek fejlédésének
16 irdnyai :

Az el6bbiek szerint kiilon kell vélasztanunk
a roncsoldsos és roncsolidsmentes vizsgalati méd-
szereket.

A roncsolésos vizsgilatok elvi médszerei méar
legnagyobbrészt elérték azt a fejlettségi fokot,
melynél a Kklasszikus anyagvizsgdlati eljardsok
tovabbfejlesztése elvileg elég nehéz. Ezen a terii-



Dr. Hadnagy J.: Fahelyettesité anyagok fejlodése

2175

leten a faanyagok belsé szerkezetének alap-
kutatésai nyomén képzelhetd el fejlédés. Ez azon-
ban az eddigi szilirdségi elméleteknek a féra vo-
natkozé teljes atértékelését kivinnd meg. Tortén-
tek mar kisérletek a faanyag, ,.elasztoplasztikus”
elméletének kidolgozéséra, azonban az eredmények
ma még nincsenek igazolva és az elmélet alap-
feltevései is vitathatok.

Lényegében ez az elmélet abbdl indul ki,
hogy a faanyag részben gyakorlatilag 0Ossze-
nyomhatatlan, de teljesen plasztikus (folyékony)
oldatokbol és gyakorlatilag abszolit rugalmas
cellulézszdrmazékokbdl 4ll. A két alaposszetevd
arénya hatérozza meg a faanyag ,elasztoplaszti-
kus” tulajdonségait. Kz a feltételezés a fa struk-
tardjdnak igen nagyfokiu egyszeriisitését kivanja
meg — figyelmen kiviil hagyva az igen bonyolult
szubmikroszkopikus fizikokémiai Osszefiiggéseket
és folyamatokat. Feltételezhet6 azonban, hogy
a jovében az elmélet dontéen megvaltoztatja
a jelenlegi — és az dltaldnos Hooke torvény alap-
jén kialakult — szilardsigi vizsgélatok alkal-
mazésit.

Hasonlé elvi problémék addédnak a faanyag
higroszképossdgi vizsgélaténél. A kezdetben fel-
allitott Niageli-féle micellaelmélet tébb-kevesebb
véltoztatassal és kiegészitéssel ma is alapjat képezi
a vizsgilati médszereknek. A legujabb elektron-
mikroszképos vizsgalatok azonban itt is alapvetSen
1j irdnyban haladnak és mind médszereikben,
mind pedig eredményeikben teljesen ij — az eddi-
giektdl eltérd elméletek és gyakorlati vizsgalatok
kidolgozasit teszik sziikségessé. Ez a munka
jelenleg folyamatban van vildgszerte.

Sz6lni kell a klasszikus roncsoldsos médszerek-
nél még a vizsgdl6 eszkozok és berendezések fejls-
désérsl. Az egyszerli méreszkozoktdl kezdve
a bonyolult anyagvizsgél6 gépekig és kondicionalé
berendezésekig 4ltaldnosan tapasztalhaté a pontos-
sig és megbizhatésig novekedése. A jelenleg hasz-
nélatos eszkozok pontossiga éltaldban +1—29,
hatér kozott van. A legmodernebb mfiszerek és
berendezések azonban mar legfeljebb --0,59%, hiba-
val rendelkeznek, és megbizhatésiguk is kb.
2—3-szorosa a régebbi miiszereknek. A pontossig
novelését az elektromos és elektronikus miiszerek-
nél a tranzisztor-technika alkalmazésival, a
mechanikus miiszereknél egyre jobb anyagokkal,
finomabb leolvaséberendezésekkel, precizebb &t-
tételek alkalmazasival érik el. A vizsgiléberende-
zések fejlédésének maésik tendencidja a mérés
folyamaténak egyszertisitése és gyorsitdsa. Ez ter-
mészetesen tébbnyire magéanak a berendezés szer-
kezetének és kialakitdsanak komplikaltsdgaval jar.
Altaldban egyre inkabb igyekeznek mindenfajta
mérést elektromos vagy elektronikus berendezések
segitségével végezni, minthogy a legnagyobb
pontossig ezekkel érhetd el. Ezt a célt elGsegiti
az elektronikus mfiszeripar napjainkban tapasztal-
hat6 o6ridsi fejlédése és eredményei.

A faipar, és ezen beliil a fahelyettesit6anyag-
gyartd ipar (forgécs, farost, pozdorja) anyagvizs-
gélati médszerei nagyrészt még a nehézkes mecha-
nikus — s6t kézi miiveletekkel torténé méréseken

alapszanak. Lassan azonban mér kezdenek ki-
alakulni az igényesebb mér&berendezések és vizs-
gélati alapelvek. Ezek egy része még mindig
roncsoldsos médszerekkel dolgozik, azonban pon-
tosabb adatokat szolgéltatnak, gyorsabb eljarisok
segitségével. A tovabbiakban f6leg a hazai viszony-
latban kifejlesztett médszerekrsl és méréberende-
zésekrdl szeretnék roviden beszdmolni. :

Ezek koziil az tjabb médszerek koziil kettst
kivinok roviden ismertetni. Az egyik a feliileti
simasdg mérési médja, s a masodik a vastagsigi
dagadds mérése. :

A fahelyettesits anyagok feliileti simasagdnak
mérésére eddig semmilyen mdédszer nem volt.
Ujabban kétféle eljarast is kidolgoztak ennek méré-
sére. Az elsé médszernél egy gombesticsban végz6ds
tlit hiznak végig a felilleten, melynek fiiggéleges
mozgésat elektromos tton regisztraljadk és a
feliiletre jellemz6 profilgorbét vesznek fel. Ezt a
gorbét a mfiszer automatikusan értékeli. A masik
médszer — melyet a Faipari Kutaté Intézetben
dolgoztak ki fa alapanyagokra — pneumatikus
elven dolgozik. A felillet és a mérdfej kozotti
nyildson kidraml6 levegé mennyiségének mértéke
all ardnyban a feliilet érdességével.

A fahelyettesité anyagoknal igen fontos vas-
tagsigi méretvaltozds meghatirozisa eddig igen
hosszadalmas kézi mérések és hosszii szamitdsok
itjan tortént. Ugyancsak a Faipari Kutat6 Intézet
dolgozott ki elektronikus miiszert ennek a vizsgd-
latnak a kiértékelésére, mely a prébatest egyszerii
behelyezése utéin azonnal megadja a prébatest
dagadasanak édtlagos 9,-értékét. Ezzel a miiszerrel
a mérési és szamitdsi munka az eddiginek kb.
1/20-ad részére a mérési hiba pedig az eddigi
kb. 5 relativ 9,-értékrél kb. 19%-ra csokkent le
(1. kép).

A fahelyettesité anyagok gyartésanil fontos
az alapanyag nedvességének mérése. Bar ez nem
termékvizsgalat, mégis idetartozénak mondhatjuk,
mint az alapanyag-vizsgélatot. A forgdcs nedves-
ségméréshez kifejlesztett elektromos miiszerek két
egymasutdni tipusat mutatja be a 2. és 3. kép.
Lathaté, hogy még kiilalakban is igyekeznek a
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5. kép

tervezok a miiszereket modernebb vonaliva tenni,
a miikodés pontossigénak és megbizhatésdganak
fokozisa mellett.

ITI. A roncsolasmentes vizsgilati moédszerek
fejlodése

A roncsoldasos médszerek fejlesztésénél sokkal
fontosabbak azok a kisérletek, melyek jelenleg
a roncsoldsmentes vizsgalatok elméleti kidolgozdsa-
val és gyakorlati bevezetésével foglalkoznak.

A roncsoldsmentes vizsgdlatoknak elvileg két
lehetdsége van. Az egyik az un. korreldciés ossze-
fuggések felhasznaldsa.

Ennek lényege az, hogy az anyag valamelyik
— roncsolasmentesen meghatirozhaté tulajdon-
sdgit egy masik, roncsolassal vizsgilhaté jellem-
zGjével hozzuk oOsszefiiggésbe. Az Osszefiiggést
sok mérés alapjan allithatjuk fel és empirikus
matematikai egyenlet formajaban adhatjuk meg.
Ez a moédszer a fahelyettesité anyagoknal is
alkalmazhat6. A térfogatsily az az éltalanos adat,
mely az Osszes tobbi mindségi jellemzével tobbé-
kevésbé szoros korrelaciéban van.

A miésik roncsoldsmentes eljardsndl kozvet-
leniil vagy kozvetve a keresett jellemzét mérik

arra alkalmas miiszerrel. Ez a lehetGség azonban

csak ritkdn adédik, mivel igen nehéz megtaldlni
azt az utat, melyen az eddig roncsolédssal meghaté-
rozott adat roncsoldsmentesen megkozelithets.
A két médszer koziil az els6 sokkal pontatlanabb
eredményeket szolgaltat, de legtobb esetben jér-
baté utat biztosit. A miiszeres mérés pontosabb,
de nem mindig alkalmazhaté.

A Faipari Kutaté Intézetben kidolgoztak egy
kozvetlen térfogatsilyméré miiszert és mérési
modszert, mellyel nagy lapok kis részeinek lokalis
térfogatsilyat lehet meghatérozni anélkiil, hogy
a lapbdl a vizsgalt részt ki kellene vagni. FEz a
mfiszer tulajdonképpen mér mindségellendrzési
célokat szolgdl éppen abbdl kifolyblag, hogy a
mérés igen gyors, azonnali eredményt szolgaltat,
és folyamatosan végezhets. Pontossiga még nem
a legmegfelelGbb, de a kézi mérés pontossagit eléri.

A 4. kép a miiszer roncsolasos valtozatat, az 5. kép

a tovabbfejlesztett — roncsolasmentes — iizemi
ellendrzémiiszert mutatja be.

A szilardsagi vizsgdlatok egyik ronesolds-
mentes médszere az uin. mérébélyeges elektromos
nytilasmérés.

Az elektromos ellenalldssal ellatott méré-
bélyeget a mérendé anyag feliiletére ragasztjik.
A mérGellendllas 100250 Q kozott valtozik.
A mérendd relativ alakviltozas (&) a kezdeti
ellenédllas (R) és az ellendllas véltozéas (AR) értéké-
b6l szdmithaté a kovetkezSképpen :

e L &
R

S a mfiszeréllandé, mely a méréellenallas anyagatol
fiigg (o a fajlagos ellendllds), és az aldbbiak szerint
szamithato :
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v

Ha az ellenallishuzal 4&tmérdje d és a feliilet ¥,
akkor

h
AR = ¢, FCF
& 2Ad
Pt
azonban Ad( = g; = ue, visszahelyettesitve
tovabb4 £ Allsaus)
ea=¢+4de|e]|
Ezekbol
N Kl-Feg). . L.
Felhasznilva az eredeti egyenletet :
AR
R
S = _A-l—
AL
Helyettesitsiik be és végezziik el az dtalakitdsokat,
akkor A 4 :
TR T

Minthogy 4dp és & igen kis szdmok, szorzatuk
értéke — 0, S értéke pedig — 1 + 2 u hatérhoz.
S tehdt a p azaz a poisson szam fiiggvénye.
Konstantdnhuzal alkalmazésa esetén § = 2,1-—2.4,
nikkelhuzalnal § = 11—12.

Az ellenallisvaltozds mérése az 1. 4bran
bemutatott kapesolisi ellendllashiddal térténik.
A miiszer a 6. képen lathaté.

A rugalmassigi vizsgalatok ronesolismentes
mddszerének kidolgozdsdra az ultrahangos eljarast
alkalmaztdk. Ez a moédszer még konkrét ered-
ményeket faanyagoknil nem hozott, azonban

6. kép

irodalmi adatok biztaté kisérleteket kiozolnek.
A dinamikus rugalmassdgi tényezé ultrahang
segitségével torténd meghatirozasa a kovetkezd
képlet alapjan torténhet

Ei = C'}’/m

ahol y = a térfogatsily,
[ = a rezonans rezgésszédm,
C = a poisson szamtél és a vizsgdlt anyag
méreteitdl figgd allando,
vagy
Eq = pV*1 + u)(1 —2p)(1 — )

itt p = az anyag sfir(iségét,
V' = a hulldim terjedési csoportsebességét,
ft = a poisson szamot jelenti.

Természetesen ezeknél a képleteknél kiilon-
boz6 csillapitdsi tényez6ket is figyelembe kell
venni. Az anyag belsé surlédasit a

Q = 2aW [AW
képlettel szamithatjak.

W, ill. AW a teljes, és a csillapitdsi energiat
jelentik.

Az ultrahangos médszerekhez kiilonbozs ger-
jesztGk, soniscopok és veviGberendezések sziik-
ségesek. Az eljaras ma még bonyolult és nem is tal
pontos, azonban a roncsoldsmentes vizsgalatok
egyik iranyat jelenti, melynek fejlédésével és
tovabbi eredményeivel mar szamolni lehet, kiils-
nosen a transversal izotrop tulajdonsigiu fa-
helyettesité anyagok esetében.

Befejezésiil a legmodernebb és egyben a leg-
nagyobb perspektivat jelentd izotéptechnika alkal-
mazisdrél kell roviden beszélni. Az anyagvizsgalat-
nak ez a médja még alig-alig kezdGdott meg,
maris lathat6é, hogy a jov6 mérési médszereit a
nukledris technika fogja képezni. A faiparban
kiilonosen a fahelyettesité anyagok teriiletén van
meg a lehetfség izotépos vizsgalatok alkalmazé-
sdra. Els6sorban térfogatsily, nedvességtartalom
és vastagsigmérés folyamatos és gyors elvégzése
johet széba. A mddszerek elvi alapjat a g abszorb- -
ci6 és a f visszaszéras mérése képezi. A f sugirzas
intenzitascsokkenése adszorbeié esetén

L=Vl sesHd

visszaszordsnal pedig

d
22

0

Iyy.e 20%dy

Az abszorbeid, a nedvességtartalom vagy
vastagsig meghatarozasnal alkalmazhaté. Miutan
az elektromos nedvességmérd eljarasok fahelyette-
sit6 anyagokndl nem megbizhatéak, feltételezhets
ennek a médszernek a kidolgozisa.

A képletben

3

=B
A 0

=

a tomegadszorbcids egyiitthaté,

@ = az anyagvastagsig, cm
d = px felilleti siirliség, g/cm?
v = visszaszorési tényezd.
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Ha a nedvességmeghatérozds salyméréses
médszerének képletét megfeleléen 4atalakitjuk,
akkor a nedvességtartalom a felilleti siirfiség
szerint szamithat6. Az dtalakitds a kovetkezd :

U= g’%G’i 100, pn = GI;
helyettesitve i
= —M,———-g’i 100, azonban L = const.
Gsz Glt

tehdt
u = (C-F —1)100

Lathat6, hogy a feliileti stirliség és ezdltal a
tomegabszorbeids koefficiens is fiigg a nedvesség-
tartalomt6l. fgy az intenzitdscsokkenés mérésével
a nedvesség mérhets. A visszaszérédis foleg a
feliiletkezelt anyagok feliileti rétegvastagsédginak
vizsgalatéra alkalmazhato.

Osszefoglalas

Az anyagvizsgalati médszerek fejlesztése a fa-
helyettesité anyagok teriiletén nagyon fontos
a termékek mindségének allandé javitésa, és a fel-
haszndlds lehet&ségeinek mélyrehaté megismerése
szempontjibél. Ezek az anyagok osszetettségiik
és specialis fiziko-mechanikai tulajdonsigaik kovet-
keztében merSben 1j, Korszeri anyagvizsgélati
médszereket és technikat kovetelnek. A szildrdsigi
és egyéb fizikai vizsgalatok kezdetben a faanyagok-
nal hasznilt médszerekbdl indultak ki, azonban

az évek folyamén egyre inkabb vildgossd valt,
hogy ezek az eljardsok nem minden tekintetben
megfelelek. Ezért az egyes mindsité szervek és
kutatéintézetek mind jabb és ijabb médszereket,
vizsgalégépeket és berendezéseket dolgoznak ki.

A legkorszeriibb eljarasok jelenleg kialakulés
alatt vannak, és néhény éven beliil minden valé-
szin(iség szerint felvaltjak altaldnosan a régebbi
hagyoméanyos faanyag vizsgalati mdédszereket.
Elérelathatéan az elektronikus technikéval mii-
kod6 vizsgdlé miiszerek lesznek legeldszor teljes
mértékben bevezethetSk. A kiilonboz8 izotépos,
ultrahangos és egyéb 1j eljarasok alkalmazéisdhoz
még iddre van sziikség, mivel ezek még a kisérletek
kezdeti stadiuméban tartanak.

Az Gj médszerek kidolgozasa tekintetében
hazailag j6l é&llunk, és miiszeriparunk fejlédése
lehet6vé teszi, hogy ezen a vonalon tovdbbra is
j6 eredményeket érjiink el.
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ORBAYPETER
okl. faipari mérndk

A fliggékonvejorok szamitasanak alapelvei
(Az Erdészeti és Faipari Egyetem Géptani Tanszékére benyujtott

és elfogadott Diplomaterv résziete.)

A konvejorok széleskortien alkalmazhatok az
iparban  szillitéeszkozként. Legalkalmasabbak
konvejoros szillitisra az olyan gyartmanyok,
melyeknek kiterjedése egyik irdnyban sem tul
nagy és a konvejor széllitoelemére, a fiiggesztékre
kényelmesen felakaszthaték. Szallithatunk omlesz-
tett drut, vagy folyadékot is, ha a fiiggesztékek
tartalyok. Nagyobb méretii tirgyakat egyidejfileg
tobb fliggesztékre akasztva széllithatunk. A fiig-
gesztékeknek szdmos valtozata lehetséges, altald-
ban a széllitott 4ru alakjihoz, méreteihez, stlyé-
hoz igazodik.

Kiilfldon elterjedt szallitéeszkoz a konvejor,
kiilonosen a feliiletkezelésnél, amikor a gyartmé-
nyok lakkbevonatot kapnak és az egyes lakkozéasi
miiveletek kozott vagy utdn széritéssal csokkent-
het8 az atfutdsi id6. Ilyenkor a lakkszérd filké-
ket és szarité alagutakat egymésutén, sorban
helyezik el és elébb a lakkszéré fiilkén, majd a
szaritofiilkén vezetik 4t a konvejort. Amennyi-
ben tobb lakkréteg felhordisa sziikséges, ugy
ismét széréfiilke, majd szarité alagiat kovetkezik.
Hasznéljik a konvejort villamosmotorok, fiits-

testek, gépkocsikarosszéridk stb. feliiletkezelésg-
nél, de igen alkalmasak a faiparban szék-, szek-
rény- vagy egyéb butoralkatrészek feliiletkezelésé-
hez is. A radidkéva pedig tipikusan olyan gyért-
mény, amely alkalmas konvejorral torténd szalli-
tésra. A konvejor Osszekoti a széréfiilkéket és az
azok kozott elhelyezett szarité alagutakon is 4t-
viszi a kidvéakat. Ez igen kényelmes szallitdsi méd,
hiszen a lakkszérds elvégezhets anélkiil, hogy a
kivikat le kéne venni a fliggesztékr6l. A pihen-
teté raktdrba, illetve onnan ki ugyancsak kon-
vejor viszi a kavakat, tovabb szillitja a szalag-
csiszol6khoz, majd a pasztizé alagutakhoz és
fényezdkorongokhoz. A radidkivik altalaban poli-
észterlakk bevonatot kapnak, s a poliészter erd-
sen korlatozza a szarité alagutak alkalmazisinak
lehetdségeit. A 1égh6mérséklet ugyanis 30—35 C°
lehet maximalisan, a légsebesség pedig nem mehet
0,3 m/sec folé, kiilonben a feliilet narancshéjas
lesz. Alkalmazhaté azonban elémelegité fiilke a
lakkszoéras eldtt f6leg télen, ha a lakkozandé tér-
gyak esetleg szabadban torténs szallitds alatt
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tulzottan lehiiltek. A poliészter lakkozdshoz 26 C°
korali homérsékletre kell melegiteni a feliiletet.

Konvejorok nemecsak feliiletkezelésnél, ha-
nem méas teriileten is haszndlhaték. fgy pl. a
Szovjetuniéban sikerrel alkalmaztéik furnir és
ragasztott lemez gyédrtdsban is. Az ilyen széllitdsi
modszer elénye, hogy csokken az atfutdsi id6,
novekszik a termelt mennyiség és gyakran ming-
ségi javulas is tapasztalhaté. Ezenkiviil gordiilé-
kenyebb, magasabb mfiszaki szinvonala a ter-
melés.

1. Egypalyas konvejor
Elemei a kovetkezok: (1. 4bra).

i

1. dbra

A pdlya rendszerint I acélbdl késziil, bar ennek
kis sugérral torténd hajlitisa koriilményes. Leg-
inkdbb az I 12 és I 16-os szelvényt alkalmazzik.
Az 1 gerenda alsé 6vlemezén futnak az egyméstol
#g tavolsdgban elhelyezett gorgék, melyek a ten-
gelyiikhoz csatlakoz6é vézzal egyiitt alkotjik a
JSuatomiiwet. A gorgbk lehetnek hengeresek, kaposak
vagy hordéalaktak, dltalaban gordiilé csapigya-
zésuak. Feliletiiket a kopds csokkentése céljabdl
hokezelik. A futémiivizat kotik oOssze a vond-
elemmel, aljén a fliggeszték felerdsitése céljabél
furat van. A figgeszték a szillitott terhet kozvet-
leniil hordé elem. Lehet télca, horog, tartély,
edény stb., dltaldban a teher alakjihoz, méreteihez
igazodd. A wondbelem acélsodronykitél, de leg-
gyakrabban lane, mégpedig rovid vagy hosszi-
szemli szemesldnc; hevedereslinc; szétszedhetd,
kovécsolt vagy sajtolt lanc; kiilonleges kialakit4dst
futdgorgds lanc.

A péilya rendszerint 2—5 m magasan halad,
vizszintes és fiiggbleges siku iveket ir le. A pilya
irdnydnak megfelelen a vondelem is irdnyt vil-
toztat. Vizszintes sikt és legalibb 90°-0s iveknél
terelékorongokat hasznilunk a linc vezetésére.
Ha az iv sugara nagy, vagy az irdnyvaltds szoge
kisebb 90°-nél, fiiggbleges tengelyii terel6gorgs-
ket haszndlunk. Fiigg6leges sikti iveknél a lancra
szerelt futémiivek végzik a terelést.

A vondlincot vizszintes sika, 90°-os, vagy
anndl nagyobb ivben elhelyezett linckerék hajtja
meg, melyet fogaskerék attételen keresztiil vil-
lanymotor hajt. A vondelem feszitését egy 180°-os
fvben elhelyezett, csavarorséval elmozdithaté tere-
I6korong végzi.

Dorore a4

2, dbra
A fuggesztékek tavolsdgdnak meghatdrozisa

A fiiggesztékek tévolsiginak szdmitédséhoz
ismerniink kell, hogy mennyi lehet a legkisebb
tavolsig. Ez abbdl a feltételbdl szAmithatd, hogy
a két szomszédos fiiggesztéken levd teher a leg-
nagyobb ferdeségli palyaszakaszon is esak olyan
kozel keriiljon egyméshoz, hogy kozottik leg-
aldbb 100—200 mm-es® tdvolsig maradjon (2.
dbra). Az ébra alapjin a minimélis fiiggeszték-
osztés:

Tmin = m'(a-mx + 4)
A leglkisebb phlyasugarak szimitdsa

lanckerek osztdkore

a) Vizszintes sik iveknél Rmm legkisebb
palyasugir értékét a 3. 4bra alapjdn szédmit-
hatjulk:

Buin = 0,5-) DE—¢2
ahol ¢ a lancosztés.

b) Fiiggbleges sikti iveknél amennyiben csa-
posldncot alkalmazunk, a legkisebb palyasugarat
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az szabja meg, hogy a linc csapja mennyire tud
elfordulni a hm elyben (4. dbra)

q;—-arctg b

b a hiively szélessége 4, a csap és hiively kozotti
jaték o< 1,5 mm
o= 29+ (0,5—0,6) ¢
Rmin o2 fo
2.8in —
2
t, a szomszédos gorgSk tévolsiga.

A konvejor sebessége 1—20 m/perc kozott van
Altaliban. Ha a konvejort technoldgiai folyamat-
ban miiveleti helyek Osszekotésére alkalmazzuk,
a sebesség pontos értékeit a miiveleti id6 alapjan
allapitjuk meg.

A konvejor teljesitménye
@ = 3600 —;7 (ky - ky) fliggeszték [éra,

ahol » a konvejor sebessége m/sec
k, intenziv, gépkihasznilisi tényezd
k, extenziv, munkaidékihasznilasi tényezd.

A lancban ébredd hiizoerdk szdmitdsa

A konvejor miikodése az elektromos dramhoz
hasonlithaté, ha a lincban ébredd huzderét a
feszultséggel, a fliggesztékek idGegység alatt &at-
haladé mennyiségét az aramerdsségel, a pilya
surl6dé és egyéb ellendlldsait az elektromos ellen-
allassal, a hajtémotort pedig a fesziiltségforrdssal
tekintjitk analégnak. Lényeges kiilonbség azonban
az, hogy az dramerdsség nem ardnyos a fesziilt-
ségkiilonbséggel, azaz egy bizonyos szakaszra
vonatkoztatott vonéerénovekedés fiiggetlen a linc
sebességétol, hiszen a vonders lincmeneti vélto-
zédsanak oka a strlodoé erd, s ez fiiggetlen a surlédé
testek viszonylagos sebességétsl. Ez azt jelenti,
hogy amennyiben a konvejor sebességét alland6
értéken kivanjuk tartani, az csak olyan motorral
hajthaté, melynek nyomaték fordulatszimgorbéje
kozel fiiggdleges szakasszal rendelkezik, vagyis a
motor nyomatéktarté. Ilyen pl. a kis secunder-
ellendlldsu indukeids motor.

A lancban ébredd huzéerd szamitdsihoz
ismerniink kell a pilya ellenillisait, melyek lehet-
nek egyenes szakaszok ellendllisai és lehetnek
helyi ellendllisok. Ennek megfeleléen a palyit
szakaszokra bontjuk ¢és mindegyik szakaszon
szamitjuk a huzderé novekedést. Minden szakasz
kanyartél kanyarig tart, akéir vizszintes, akér
fuggdleges sikt a kanyar.

Vizszintes, egyenes szakasz veszteségeit terhelt
szakaszon a

W =c-q-l

képletbdl szamithatjuk, ahol ¢ az osszes strlédasi
ellendllis tényezdje (vontatési ellenillds), ¢ 1 m-re
juté osszes terhelés, / a szakasz hossza.

Ha a szakasz elején levé n—1 jeli iv utani
htzéers S,—ij. és a szakasz végén levé n jeld
v el6tti huzders Sy, a két erd kozti osszefiiggést a

Sne = Su—1yu+ W képlet adja. ¢ értéke hengeres
és horddalakn gorgbk esetén a gorgs csapsurlédasi
tényezbjébol és a gordils ellendllas tényezsjébil
az aldbbi médon szémithaté:

= 2f+}1fcs'dcc o
S
J a gordils strlédés tényezdje,
Ues & csapsurlédis tényezdje,
dys a csap dtmérdje,
D, a gorgs atmérdje
k egyéb, potllagos veszteségeket figye-
lembe vevs tényez6. k = 1,1.
Kupos gorgdk esetén a strlédasi tényezére.
pontosabb értéket kapunk Vorobjev képletével:

k 2
¢ = jip (cos/a+ fes *es -t go:—{-p'l tgaz)
1y a gorgd kupossagibdl adddo estiszostrlédas
tényezdje, o a gorgd félkapszoge,

b a gorgd szélessége,

J tes és py értékeit tablizatbdl vehetjiik
annak fiiggvényében, hogy a konvejor
milyen koriilmények kozott dolgozik. Meg-
kiilonboztetiink konyti, koézépnehéz, va-
lamint nehéz tizemet.

Konnyt a konvejor tizeme, ha a gyartds, kar-
bantartés, szerelés gondos és a konvejor pormentes
zart tizemben van el helyezve.

Kozépnehéz a tzem kozepes mindségli gyar-
tés, szerelés és karbantartds esetén, poros levegdjii
tizemben.

Nehéz az tizem, ha a homérséklet magas, a
leveg6ben koptaté por, gézok és gizok vannak
jelen, vagy ha a konvejor a szabadban van elhe-
lyezve.

1. tablazat
. = ~ | Kdzép-
K 7 Nehé
Strlodési ellenallas SRE nalige | VR0
uzem
Hes 0,01 0,02 0,03
kopott gorgbknél 0,02 0,30 0,40
M1 i gdrgBknél 0,25 0,35 0,45
7 kopott gorgbknél 0,05 0,06 0,08
uj gorgdknél 0,07 0,09 0,12

Az 1 fm-re juté terhelés a terhelt szakaszon a

Gi+ G | G,
q T + t +q

képletbél szamithato, ahol Gy a futémii és fiiggesz-
ték egyiittes stlya, @} egy fuggesztéken széllitott
teher sulya, 7' a fiiggesztékek kozotti tavolsig,
Gy a terel6gorgd sulya a hozzdkapesolt futomfi-
vazzal egyltt, ¢, a terelégorgék kozti tavolsig, ¢,
a vondlanc fm-sulya.

A terheletlen vizszintes egyenes szakasz vesz-
teségeinek szamitisa megegyezd a terhelt szaka-
széval, csupan a fm-kénti terhelés kisebb:

G
9o = 15‘*‘—'_41

ﬂ
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Ferde, egyenes szakaszon — mely szintén egy
n — 1 jelli fuggdleges sikt iv végétdl a kovetkezd
7 jelli figgdleges siki iv elejéig tart — a veszteség
W =cql + q-kh.

A képletben 7' az I hosszusign ferde szakasz
vizszintes vetiilete, & pedig fluggtleges vetiilete.
A + eléjel arra az esetre vonatkozik, amikor a
teher a ferde pdlyan felfelé halad, a — elGjel pedig
arra, amikor a teher lefelé halad. Itt is S,, =
= S(n—])u+ W.

A helyi ellendllasok kozil legfontosabbak a
vizszintes és fiiggbleges sikti ivek. A rajtuk létre-
jovo veszteségek szamitdsa gy torténik, hogy az
iv el6tti erdt egy tényezével szorozzuk :

Snu — &'Sno

& a vizszintes siki, terelkorongos kanyarokra
érvényes tényez6, értékét az alabbi képlet haté-
TOZZa Mmeg: ; -
o
§=1+2 (#2-7‘+ #a-—DLk-sm?)
d; a linc csapjanak atmérdje, ¢ a lincosztis, dp
a lanckerék csapigyanak dtméréje, Dy a lanckerék
osztokor dtmérdje, o« a konvejorpalyédn levé kanyar
szoge, p, a linc csapjanak surlédasi egyiitthatoja,
us a lanckerék csapagydndl felléps strlodés té-
nyezéje.
2. tablazat

o Ko-
Kony-

X ép- |(Nehéz
Strl6dési ellendllasi tényezs | Byl [ 0P [NERCZ

lizem
Allandé sfirtiség(i olaj esetén ... | 0,10 | 0,15 | 0,20
1, kilénboz6 striiségli olaj esetén| 0,15 | 0,20 | 0,25
Olajkenés nélkiil .............. 0,25 | 0,35 0,4_5_
TR L M NN, T, 0,03 | 0,04 | 0,06

Fiiggoleges sikt kanyarnal Syu = ¢Sy

Az olyan vizszintes sikii kanyarndl, ahol a
line terelését nem lanckerék, hanem gorgdk
végzik:

Snu = ‘Sna
&, Aés g értékét a 3. tablizatbol hatdrozhatjuk meg
szintén a kanyar szogének és a konvejor lizemé-
nek fiiggvényében.

Helyi ellendllasok a lanc tutjiba helyezett
kiilonb6z6 berendezések, melyeken a lincnak 4t
kell haladnia. Ilyen pl. a visszafutdst gitlé beren-
dezés, vagy egy vezérléberendezés kapesoldja,
melyet a vondlanc valamilyen szerelvénye miikod-
tet, midén azon athalad.

A linchan ébredd huzéers kiszdmitdsdhoz
el6szor felrajzoljuk a konvejor feliilnézetét, majd
a sikba kiteritett oldalnézetét. Minden vizszintes
és fiiggbleges sikt ivet szdmmal litunk el, meg-
allapitjuk a konvejor ¢ és ¢, terhelését, majd fel-
vesziink a lanc szamara egy S, eldfeszitést és a
hajtomotortél kiindulva minden szakaszra szi-
mitjuk a veszteségeket, melyek a linc haladési
irdnydban egyre novekednek. A maximéilis vesz-
teséget, illetve lanchhzdéerét a motorhoz vissza-
jutva kapjuk. A hajté linckerék keriiletén kifej-
tendd erd (4S)max, a sziikséges motortejesitmény

tehat
k . ([.\S)mnx LX)
102.m
ahol (AS)max = Smnx '_‘So (kp)
v a lanc sebessége (m/sec)
k figyelembe nem vett ellendllisok ténye-
28je ke = 1,2
n a fogaskerékhajtis hatésfoka n = 0,70.

N= (kW)

A hajtémotort mindig vizszintes siki, leg-
alabb 90°-0s kanyarba tessziik. E kanyar azonban
csak olyan konvejorndl vehet6 fel tetszés szerint,
melynek csak vizszintes szakaszai vannak. Ferde
szakaszokkal is rendelkezd paly4dnil a motor lehet-
séges helyeit a Djacskov-féle lincerd diagrammal
hatérozhatjuk meg. Ez a mddszer alkalmas arra
is, hogy a lehetséges helyek koziil kivalasszuk azt,
amellyel legkisebb strléddsi veszteség érheté el.

A diagram megrajzolisa gy torténik, hogy a
palyat el@szor olyannak tekintjitk, mintha azon
helyi veszteségek nem lépnének fel és birmely
kanyart6l kiindulva csak az egyenes szakaszok
veszteségeit szamitjuk. Felrajzoljuk az egyenes
szakaszok veszteségeinek gorbéjét a pélya fiigg-
vényében. A motor helyének megvilasztisinil a
kovetkezd feltételeket kell kielégiteni:

1. a motor vizszintes siki, legaldbb 90°-os
kanyarba keriiljon,

2. a lancban ébredd huzders a line haladési
iranyaban kozvetleniil a motor el6tt érje
el maximélis értékét,

3. a motor sziikséges teljesitménye az Gsszes
lehetséges esetek koziil a legkisebb legyen.

Ez utébbi feltétel kielégitéséhez a pdlya helyi
veszteségeinek gorbéjét rajzoljuk meg a pilya
figgvényében, egymds utin kétszer. Az igy kapott
lépesds vonal és az egyenes szakaszok veszteségei-
nek gorbéje kozotti ordindtik az S lincerdket
jelentik és igy szemléletesen dbrazolhaté Swmax és
8, is. Elvégezziik a lancerdk szdmitisiat a motor

3. tablazat

Vizszintes siku ivek
Frem . Fiiggoleges siku ivek ¢
j eliégo terel6korong & terel6gorgbk A
© 90° 180° 45° 90° 180° 20° 30° 40°
konny 1,03 1,04 1,02 1,035 1,05 1,003 1,008 1,01
kozépnehéz 1,045 1,075 1,035 1,060 1,08 1,01 1,013 1,02
nehéz 1,06 1,11 1,05 1,09 1,12 1,015 1,020 1,025
I
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lehetséges helyeire és ahol (Smax —8,) értéke
kisebb, oda helyezziik a motort.

Az 5. 4brdn megadott konvejorra — mely
lincfeszité miivet az egyszerliség kedvéért nem
tartalmaz — a 6. dbra szerinti lincers diagramot
kapjuk. Felsd része a vizszintes és ferde palyasza-
kaszokon létrejovs hiizéerd novekedést jelenti a
pilya fiiggvényében: W = f(I). Szamitisa az
ismertetett képletek alapjin torténik. Megallapit-
juk a motor lehetséges helyeit; az els6 két feltétel
szerint a motor csak a 8. és 11. pontba keriilhet.
A 8. pontbdl fiiggtlegesen lemérjik az S, eldfe-
szité erdt, mely tgy valasztandé meg, hogy a
minimélis ldncer6 Swmin = 50—100 kp legyen.
(Nem biztos, hogy S, egyuttal Smin is.) Az igy
kapott pontbél megrajzoljuk a helyi. veszteségeket
jelent6 lépcesés vonalat, mely a 8 jelti pont ald
érkezve kimetszi Smax 6értékét. B szimitdst a 11.
pontbél kiindulva is elvégezziitk és a motort oda
helyezziik, ahol a (48)max = Smax — S, kiilonbség
kisebbre adédik. Ezzel a harmadik feltételt is ki-
elégitettiik.

Amennyiben pl. az 5. pontba tessziik a motort,
az 5°-bol hiizott vizszintes egyenes P, és P, pont-
ban metszi a lincerdk gorbéjét. Minthogy a motor
csak akkora huzderst fejthet ki, mint amekkora az
'5’ pontbeli lancerd, ez azt jelenti, hogy a konvejor
nem tud elindulni, hiszen a P, — P, szakasz el-
inditdsdhoz a motor huzderejénél nagyobb erdre
volna szitkség. Ha pedig a motort az 5’. pontban
hagyjuk, de huzéerejét annyira noveljitk meg,
amekkora a P;— P, szakasz mozgatisihoz is
elegendd, a konvejor csak akkor miikodhetne, ha a
ldnc az 5°. ponttdl jobbra esd szakaszin nyomé-

er6t lenne képes tovabb adni. Nyomders dtadasara
pedig a linc alkalmatlan, ezért olyan pontba helye-
zendd a motor, melybdl a balra inditott vizszintes
egyenes sehol sem metszi a linceré gorbéjét. Kzt
fejezi ki a masodik feltétel.

Miel6tt a lincer6k szakaszrél szakaszra tor-
ténd szidmitdsit megkezdenénk, célszeri meg-
gy6zédni arrdl, hogy a felvett lanc megfelels-e,
nem nagyobb-e a maximélis htzéerd, mint a linc
megengedett terhelése. Smax értékét az alabbi
kozelitd osszefiiggés adja:

Smax & Sy-y + ¢ (¢-L + q0°Lo) (1 4+ 4-9) +
+ (9 — q0) - (H: — Hj)
A képletben
S, az eléfeszitési erd
g a konvejor terhelt szakaszdnak 1 fm-re
eso sulya
¢, a konvejor terheletlen szakaszdnak 1 fm-re
eso stlya
L a terhelt szakasz hosszdnak vizszintes
vetiilete
L, a terheletlen szakasz hosszénak vizszintes
vetiilete
H; a teherlerakds helyének magassiga
H; a teherfelrakis helyének magassiga
¢ a vontatési ellenéallas
y a vizszintes és fuggdleges sikl ivek szdma-
t6l fliggd tényezo:
Py = . AV (Pz
& a vizszintes sik terel6korongok ellendlldsa
A a vizszintes sikt tereldgorgds ivek ellen-
allésa :
¢ a fiiggdleges sikt ivek ellendllasa
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x a vizszintes siki terel6korongos ivek
szama :

y a vizszintes sika terel6gorgds ivek szdma

z a fuggoleges sikt ivek szama

A empirikus egyiitthaté értéke y + « + 2>5
esetén 0,35.

Lehet a vondelem acélsodronykotél is. Ez
esetben

E§=1+2 (M._%.sin% 1. k)

k a kotél meghajlitisabol ad6édé ellendllast
veszi figyelembe, értéke 0,003—0,005.

A = (1 + k)2.e®

e a természetes logaritmus alapszdma
o a terel6gorgss iv szoge
¢ az acélsodronykotél és a gorgdk kozti von-
~ tatési ellendllas tényezdje
értékét a 3. tdblazatbdl Allapithatjuk meg.

2. Kettospalyas konvejor

Ennél a konvejornél két palydt helyeziink el
egymas felett; a felsé palydn halad a gorgdslane,
melynek toldelemei az alsé pilydn futé kocsikba
akadva azokat maguk el6tt toljik. E megoldés
célja, hogy a konvejorpélya eligaztathaté legyen,
mialtal egész konvejorhélézat is létrehozhats. Az
eligazdsoknal a fels§ palydt magassigi irdnyban
annyira kell eltivolitani az alsétdl, hogy a tolé-
elemek ne érjék el a kocsit, igy az lendiiletétsl
szabadon fut. A szabadon futé kocsi valtészerke-
zettel més palydra terelhets, ahol szintén egy
felsé palyés, toléelemes linc hajtja toviabb. Ha az
dtterelést nem kivanjuk végrehajtani, a vAaltét
nem Aallitjuk at, tehdt a kocsi a régi palyin fut
tovabb és a felss palyéit sem kell felemelni.

A linchuzéerGk szdmitdsa elvileg egyezik az
egypéalyds konvejoréval, azonban Smin €s az
ellendllasok némileg eltéré médon szdmitandok.

Snin > kr - P
kp = 1,2—1,5
P a kocsi mozgatéséhoz sziikséges erd.

Bgyenes szakaszon létrejovs veszteséy
Terhelt szakasz: S, = Su_; + (¢-qy+ + ¢,:9)+1
¢ a fels6 palyan futé gorgds ldnc vontatési
ellendlldsa -
¢, az alsé palyén futé kocsik vontatisi ellen-
allasa
7, alanc stlya kp/m
q a kocsi, fiiggeszték és teher stlya kp/m
I a pélyaszakasz hossza m
Terheletlen szakaszon: Sp, = Sy_; + (¢c-qy +
+ ¢10¢q) 1
ahol ¢, a kocsi és fuiggeszték sulya kp/m.
Olyan szakaszon, ahol a linc nem tolja a
kocsit: Sy = S,u_y + ¢-¢,-!

Terel6korongos vizszintes stk iveknél a lénc-
gorgék és kocsik gorgGinek surlddési ellendllisa-
val is szémolni kell: Suy = &:8, + W, + Wi
A képletben a terelSlianckerék és lane csapstrls-
désabol adédé tényezs értéke az egypélyés kon-

vejoroknil megadott képlettel szamithats. W, a
lanc gorgdinek surlédasiabol adédé lincerdnove-
kedés, Wi a négykerekii kocsi gorgdinek surlédasé-
bél adédé lancerénovekedés.

(-4

ng =1 'C‘Qo‘2”'R'W

ahol g, a gorgds toléelemes lanc sualya kp/m
R az iv sugara m
o az iranyvaltas szoge fokban
¢ a lanc vontatasi ellendlldsa
3 e
360 360
1y a kocsigorgGk cstuszoéstrlédasa (1. tablazat
alapjin)
¢’ a konvejor terhelése; terhelt szakaszon
q = q és terheletlen szakaszon ¢ = ¢,
a; a kocsi elsd és hatsé gorgbinek tengely-
tavolsiga
¢, a kocesi vontatési ellendllisa
Terelogorgbs vizszinles stkv tv uténi lancerd:
Sﬂ“ = A'SM + Wg + Wk.

Az olyan szakaszon, ahol a linc nem told-
kocsi, Wi ellendllist nem kell figyelembe venni sem
a terel6korongos, sem pedig a terelégorgds ivnél.
4 ellenélldsi tényez:

dy-pry )2 .gta

7‘2(1‘*' 2.k,

d, a lanc csapjinak dtméréje cm
B, a lincesap surlédasi egyiitthatéja
R, az iv sugara cm '
e a természetes logaritmus alapszdma
¢’ a gorgdk ésline kozti vontatési ellendllds:
0 2-+fp 4 Wes+dp
A
Jf» a gordild ellendllis a gorgSk és linc kozt;
konnyti tizemnél 0,05, kozépnehéz tizem-
nél 0,06, nehéz tizemnél 0,08
fes & gorgSk csapsarlédasa (1.
dp a gorgbk csapitmérdje -
D, a gorgék atmérdje.
Faggbleges stk tveknél Spy = ¢ +Shne
ahol ¢ = ¢
¢ = a lincgorgtk vontatdsi ellendllisa az
egypalyas konvejornil megadott képlet
szerint
az iv szoge.

Wicze,-q' - 2n-R- + g -

téablazat)

D=
Ferde palyaszakasz végén a lancerd, ha terhelt
szakaszrél van sz6:
Sne = Bn—1 + (-0 +€1-9) L £ (¢ + @) B
Terheletlen szakaszon:
Sne = Sp—nyut (6@ + ¢1°¢1) -1 £(q0 +01) -
Ha a lanc nem mozgat kocsit:
Bne = S—1yu + (¢G0T == g9+ %)
Ha a kocsikat méas palyara akarjuk terelni,
a felsé pélya a hajtélanccal egytitt a mér emlitett
moédon megemelendd, igy az eligazisi pont felett

a lanc fiiggéleges sikt ivet ir le. Ez szintén lénc-
erénovekedést okoz (W).
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Shu = Spe + Wy = (1 + &) -Sue = Oy -Sns

ahol @, =1+ k; = 1,01—1,02—1,03 sorrend-
ben a konvejor hiaromféle lizemének megfelelGen.

A valtokat rendszerint automatikus tton
vezérlik. A vezérléberendezés érintkezs parjat
miikodtetheti biitykos tengely, programvezérls-
taresa, fotocella perfordlt szalaggal, de miikod-
tetheti a ldnc valamilyen szerelvénye is, rugderd
ellenében. Ilyenkor W, helyi ellenillissal kell
szamolni; rendszerint W, = 0,05—0,2 kp.

El6fordul, hogy a konvejor egyik pilyija
oyljté jellegli és abbdl tobb mellékpalya agazik
el, 14 merdlegesen. A mellékpélyéik linca kiilon
motorral hajthaté, azonban hajthatja a gyfijt6-
pilya linca is megfelel§ lancattétellel. Utébbi
esethen a gyfijtékonvejor szdmitdsinil a mellék-
palya Osszes hajtéerdszitkségletét a gylijtépalya
lancara szamitjuk 4t és mint helyi ellendllist vesz-
szik szamitasba: W,.

A kettdspalyds konvejorra érvényes &, 2 és-

¢ értékeket a 4. tiblizat alapjén is felvehetjiik.

4. tabldzat

i.fvsz(:}ge Edny- | K6zép-| Nehdz

Ellendlldsi tényez6k (legfel- | D¥il | nehéz

jebhb) = g

uzems
20° 1,025 1,033 | 1,045
& ha a terelfkorong Dg = 600—800| 180° 1,030 | 1,040 | 1,055

dtmérdje

Dy =800—1020 90° 1,020 | 1,025 | 1,035
180° 1,028 | 1,036 | 1,050
e o 30° 1,020 | 1,025 | 1,030
Vizszintes tereldghgis iv, A4 15° | 1025 | 1032 | 1040
60° | 1,030 | 1,087 | 1,045
25° | 1,012 | 1,015 | 1,020
- 30° 1,018 | 1,023 | 1,030
Fiiggdleges sikd iv ¢ 85° | 1,020 | 1,025 | 1, 1032
' 40° 1,025 1,030 | 1,035
45° | 1,028 | 1,033 ‘ 1,040

A maximalis lancerd kiszdmitasara szolgalo
kozelitd képlet
Smax:Su'? + EG 'gu 'Lt "I" c]_(g 'L + ql'LD) +E W] o

(1 + 4-y) + (¢—q1).- (H,—Hs) kp

melyben

S, eléfeszits ers 150—300 kp

¢ alénc vontatési ellendlldsa

¢, a kocsi vontatési ellendllisa

¢y a line stlya kp/m

¢ a kocsi, fliggeszték és teher stlya kp/m
¢, a kocsi és fliggeszték sulya
Ly a palya teljes szakaszédnak vizszintes

vetiilete
ZW helyi ellenallisok Gsszege: EW = Wy +
F Wo+ Wy + Wa.

A t6bbi betli jelentése egyezik az egypélyis
konvejorokra érvényes képletével.

A konvejort leggyakrabban aszinkron motor-
ral, esetleg mellékaramkorii egyendarami motorral
h&]t]uk A motort a szilkséges tel}esfcmen} alap-
jén valasztjuk meg. Az 4lland¢ tizemi teljesitmény-
nél az inditdsi nyomatékestics miatt nagyobb tel-
jesitményti motorra van sziikség, de iigyelni kell
arra is, hogy ne valasszunk tal nagy motort, mint-
hogy az rosszabb hatésfokkal dolgozik. Az inditési
nyomatékestcsot figyelembe vehetjiik gy, hogy

az elméletileg sziikséges motorteljesitményt 1,1—
1,2 tényezlvel szorozzuk, de szamithatjuk is, a
kovetkez6k szerint.

A motor Altal felgyorsitando tomegek egy
része forgémozgist, mis része ha,ladomozga,st
végez. A kiilonb6z6 tehetetlenségi nyomatéka és
tomegli elemekbdl allo rendszert egy dinamikai
szempontbdl egyenérték(i rendszerrel helyettesit-
hetjiik, melynél az Osszes mozgisokat a hajté-
motor tengelyére vonatkoztatjuk. A mozgisi
energia egyenlGségébdl.

@? w2

S

2 2
oo (3] ~o. (2
(0] n

ahol @, az n, fordulatszimi tengely tényleges
tehetetlenségi nyomatéka,
O’ az n fordulatszdm tengelyre vonatkozta-
tott dinamikailag egyenértékii helyette-
sit6 tehetetlenségi nyomaték. o és ws a
forgotengelyek szogsebessége.
A haladé mozgist végzé tomegek motorten-
gelyre vonatkoztatott egyenértéki helyettesito
tehetetlenségi nyomatékat ugyanesak a mozgési

ahonnan

~ energia egyenldségébdl szamitjuk.

(7_

e (‘30)2 G oty »2
I

ahol @ a haladémozgist végz6 tomegek stlya, v a
haladési sebesség. Az eréitadds hatasfokat figye-
lembevéve a motortengelyen

My = (e ot EE—;— 9_\ el
képlet adja. 7

T

17 a motortengely és az egyes tengelyek

kozotti er6atadds hatasfoka

7"’ a haladémozgist végz6 tomegek és motor-

tengely kozotti erdatadas hatasfoka

O kozvetleniil a motortengelyre szerelt to-

megek (fogaskerék, tengelykapesold) tehe-
tetlenségi nyomatéka
n a motor fordulatszdma

t; a felgyorsitas id6tartama.

A hajtémotor inditényomatéka: M; = M, +
+ Mg,
ahol M, az egyenletes sebességli iizem fenntar-

tdsdhoz sziikséges nyomaték.

A konvejor megallasakor fékezésre csak a
nagy terhelésti és sebességli konvejoroknil van
szitkség, ha a berendezést hirtelen akarjuk meg-
allitani. Ekkor a motor 4ltal kifejtendd fékezo
nyomaték

Mg = (6 + £6" .7 + O"7")

ahol 4, a fékezés idGtartama.

Kis terhelésti és kis sebességli konvejoroknal
az indit4si nyomatékestcs oly kicsi, hogy szdmi-
tdsa nyugodtan elhagyhato.

IRODALOM

V. K. Djacskov: Fiuggékonvejorok.

V. K. Djacskov, M. A. Rikman: Tol6kocsis filiggd-
konvejorok.

Greschik: Szallitoégépek.

Greschik: Emelogépelk.

a-n
30 «Fpen
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LAINCSAK ISTVAN
okl. erdémérnak

Az ipar fejlédése, a mindennapi élet egyre
fokozodo igényei a villamos energia mind na-
gyobb mértékli felhaszniliasdhoz vezetnek. A
villamosenergia-gazdalkodasnal a fokozott igé-
nyek kovetkeztében a termelési érték, a terme-
lésre forditott id6 és a felhasznalt villamos ener-
gia indexe minden iparagban — a faiparban is
jelentés mértékben fejlédik. J6l szemlélteti ezt
a folyamatot az 1. dbra 1957. évi értékbdl ki-
indulva.

Indax
20-
m-
460
140
————— Munkaora
120 —— Villamos energia

| ——— Termelést drték
Wgsr B8 w9 w0 o
Ez a folyamat nemcsak hazai jelenség —
iparilag fejlett kiilfoldi orszagokban az egy fére
és az egy munkaorara es6 ipari villamosenergiai
‘felhasznalas altalaban joval nagyobb, mint ha-
zankban.
Pl. 1960. évi adatok alapjan, munkadérara
vetitett fajlagos wvillamosenergia-felhasznalas
kWh/munkaéra a faiparban:

Svajc NSZK NDK Ausztria
1,61 1,47 0,89 1,54
Csehszlovakia Magyarorszag
0,85 0,70

Mivel hazank energidban szegény orszag —
igy a tovabbi idékben mind fokozottabb merték-
ben jelentés tényezéjévé valhat a zavartalan és
gazdasagos villamosenergia-ellatas.

A faipari tizemek teljesitménygazdakodasa-
nak legfontosabb feladata a tervszer(i villamos-
energia-vételezés megszervezése.

Az intézményesitett villamosenergia-gaz-
dalkodas szempontjabol két £6 csoportot kiilon-
boztetiink meg:

a) A szabalyozott, vagyis menetrendes gazdal-
kodéas ald tartozd fogyasztok (50 kW-ot
meghaladé teljesitményt igénylé faipari
lizemek tartoznak ide). E fogyasztocsopor-
tot tarcdk szerint tartjak nyilvan.

b) A nem menetrend-kotelezettek, 50 kW-n4l
kisebb csatlakozasi értékid fogyasztok. Ve-
telezésiiket az aramszolgaltatoi fogyasztoi
szerzb6dés szabalyozza.

A tervszer(i villamosenergia-vételezés elsé
lépése az &aramszolgaltaté wvallalattal kotendo
villamosenergia-szolgaltatasi szerzédés gondos
felilvizsgalata — a fogyasztids megszervezése.
A menetrendben és a szerzédésben elbirt telje-
sitményhatart nem lehet tullépni, mert az en-
gedély nélkiil igénybe vett teljesitmeny tarifalis

Villamosenergia-ellatas tervezése a faiparban

biintetéseket vonhat maga utan, ugyszintén az
uzem terhelésének a megengedett maximalis
teljesitményértek alatt kell maradnia.

Az tlzem technologiai folyamatain végig-
menve, elsé lépés annak a megallapitisa, hogy
a berendezések milyen mértékben vannak ki-
hasznéalva, illetve, hogy a teljesen ki nem hasz-
nélt berendezések lizeme id6hoz kotott-e vagy
sem. A berendezések lizemeltetését a technolo-
giai vezettkkel egyetértésben kell megszervezni
ugy, hogy csucsidében csak azok a berendezések
vételezzenek villamos energiat, amelyeknek a
termelése akkor is nélkiilozhetetlen. Egyes gé-
pek engedélyezett ledllitasa csak a legnagyobb
teljesitményigényi gépeknél jelenthet lényeges
teljesitménycsokkenést. Ha azonban az ilyen
gépeknél foglalkoztatott munkésok szama és a
munkaora/kilowattéra nagy, a miiszak atcsopor-
tositdsa nem gazdasdgos. Azoknal a gépeknél,
amelyek naponta rendszeres karbantartist, fe-
lilvizsgalatot igényelnek (pl. keretflrészek,
hengercsiszolok sth.) célszerli ezeket a csticsidé-
ben végezni.

- Példaképpen vizsgaljuk meg egy épiiletasz-
talosipari vallalat teljesitménygazdalkodasat, az
egyes fogyasztéi csoportok napi tlizemeltetési
litemtervének kidolgozasaval.

Az lzem fogyasztisa a kovetkezd muhely-
reszlegek kozott oszlik meg.

I. Gépmiihely

Fontosabb munkagépei: élegyengetok, lanc-
marék, vastagolék, szalagesiszolok, keleld, ot
fejes gyalugépek, paros csapolok, bordahely-
marok. .

A  gépsorok ledllitdsa csucsidében nem
lenne gazdasagos, a folyamatos lizemeltetésiik
miatt.

II. Kézimiihely

Fontosabb munkagépei: hengercsiszoldk,
paros falcolok, szalagesiszolék, ramaszoriték,
dugozdk péanthelymarék, ablakfaleolo. A gép-
sorok tlizemeltetése id6hoz kotott, leallitasuk
csucsidében nem lenne gazdasigos.

III. Hasitomiihely

Fontosabb munkagépei: hasité korflrészek,
ingaftirészek, szalagfilrészek, ot fejes gyalugép.
Csticsidében ledllithaté a miihely porelszivéo

" berendezése 28 kW beépitett névleges teljesit-

meénnyel, a termelés csokkenése nélkiil.

IV. Szabaszmiihely ;
Fontosabb munkagépei: szabasz korflirész-
gépek, szalagflirészek, hosztoldok.
Cstuicsidében  leallithaték a  hosztoldok
30 kW beépitett névleges teljesitménnyel — a
termelés csokkenése nélkiil.
V. Szegezo-lakatos .
Fontosabb munkagépei: péanthelymarok,
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homlokmarék, furdégépek. Kisteljesitmény-igé-
nyl, kézi munkagépeink — a folyamatos iize-
meltetés miatt leallitasuk nem lenne gazdasigos.
VI. Szaritok:

© A szérité ventillaitormotorok beépitett név-
leges teljesitménye 50 kW, cstucsidében leallit-
hatdk, a termelés csokkenése nélkil.

A segédiizemek (szallitas, karbantartés, cso-
magolas sth. ), villamosenergia-igényiik aranvlag
kicsi. Egy része csak egy miiszakban dolgozik,
sok munkaerét foglalkoztatnak, a miszak atcso-
portositdsa itt nem lenne gazdasagos. . .

Utols6 fogyasztoi csoport a vﬂagltas (hi-
ganyg6zos) ez a fogyasztas nem iktathato ki, de
jobb hatasfokd vildgitotestekkel ecsokkenthetd.

Az lizemmenet ilyen megszervezése utdn a
teljesitményigény a kovetkezéképpen alakul:

Terhelés dltaldban Csticsban

3 kW kW

I. Gépmiihely 200 200
II. Kézimihely . 180 180
III. Hasitomthely 150 SRR 0D
IV. Szabaszmiihely . 90 60
V. Szegezd lakatos 15 15
VI. Szériték - 50 —
Vilagitas (sotétedés. utan) . 60 60
Osszesen: 745. 637

Minden faipari {izemben wveégrehajthato
- ilyen teljesitménygazdalkodédsi terheléscsokken-
tés — a termelés csokkenése nélkiil is, kizarolag
céltudatos szervezéssel. Az igy kialakitott ter-
helési szintekre kell kérni a f6hatésagtél menet-
rendet.

A szerzbdés szerinti teljesitmény ki nem
hasznaldsa és a laza menetrend népgazdasagi
,szempontbol karos, mivel feleslegesen kot le
menetrendet és villamos halozatot, és emiatt
esetleg mas vallalat jogos igényének kielégité-
sét gatolja meg. Emellett tarifalis kihatasai van-
nak. A sziikségteleniil nagy szerz6dési és menet-
rendérték alapdijas szerzédés esetén a villamos
energia fogyaszt6i egységarat noveli és a valla-
lat nyereségét csokkenti.

Példa. Egy lizem szerzddés szerint igénybe
vehetd teljesitménye 200 kW, menetrendje dél-
el6tt 180 kW, esticsidében 100 kW. A hénap fo-
lyamén a legnagyobb terhelése délelétt 140 kW,
csucsban 70 kW. Mennyi tébbletkiaddsa van a
véllalatnak a helytelen szerz6déskotés és me-
netrendigénylés kovetkeztében?

A terhelés alapjdn elegendé lett volna
150 kW-os szerzédést kotni és délelétt 150
kW-os, csucsidében 80 kW-os menetrendet igé-
nyelni.

Az egyszerli alapdijat az aldbbi tablazat
szerint — az egyes lépcsdkre kiszamitott alap-
dijosszegek Gsszeadasaval kell megallapitani:

100 kW-ig kilowattéranként évi 1080 Ft
(havi 90 Ft).

101—1000 kW-ig a tobblet kilowattonként
évi 720 Ft (havi 60 Ft).

1000 kW-on felill a tobblet kilowattonként

évi 480 Ft (havi 40 Ft).

Igy a tobbletkoltségek havi alakulésa:

Helytelen szerzdéskstésbsl
' (200 — 150)-60 = 3000 Ft
Helytelen menetrend-igénylésbél
. (100—80)-60 = 1200 Ft .
4200 Ft
Az igények helytelen felmérése miatt tehat
az lzem havonta 4200 Ft-ot fizet ki feleslege-

sen. Ezenfeliill sajat tArcijanak menetrend-kere-
tébol deélelott 50 kW, csticsidében 20 kW telje-

Osszesen:

‘sitményt feleslegesen kot le.

A szerz6dés szerint vételezheté teljesit-
mény és a menetrend megtartasat az OVILLEF
és a Korzeti Villamosenergia Felligyelet, to-
vabba az aramszolgaltato vallalatok ellendrei az
tzemeknél idénként terhelésmérésekkel, vala-
mint maximum-mutatés fogyasztasmeérokkel el-
lenérzik.

A tullépéseket az aramszolgaltats vallalatok
a havi Aaramszamlaban tarifalisan (magasabb
alapdij felszamitasaval) kotelesek biintetni. Az
alapdij szorzészamai:

Tdllépés
esetén
nem menetr.

A tallépés mértéke menetr. idében

0 idében déleltt  estiesidében
0—10 1 2 4
10—20 2 5 10
20-nal tébb b} 5 10

A tallépéseket kiilon-kiilon kell felszami-
tani és vizsgalni menetrenden kivili idészak-
ban, tovabbi a délel6tti menetrendes iddészak-
ban és csucsidében.

Példa: Egy flrésziizem szerzddés szerinti
teljesitménye 1000 kW, menetrendje délel6tt
1000 kW, csucsidében 600 kW. Az tizem mért
legnagyobb terhelése a hénap folyaman menet-
rendes idén kiviil 1250 kW, menetrendes idében
délel6tt 1280 kW, csucsidében 750 kW volt.

A kiszamlazando blintetéstsszegek:
a) nem menetrendes idészakban:

100 kKW utén egyszeres alapdij, 100 .40 4 000 Ft

100 kW utan kétszeres alapdij, 100.2.40 8 000 Ft

50 KW utin otszoros alapdij, 50.5.40 10 000 -Ft
b) délelétti menetrendes iddszakban:

100 kW utan kétszeres alapdij, 100.2.40 8000 Ft
180 kW utan oOtszords alapdij, 180.5.40 36 000 Ft
c) csucsidében:

60 kW utidn négyszeres alapdij, 60.4.60 14 400 Ft
90 kW utdn tizszeres alapdij, 90.10.60 54 000 Ft

Osszesen: 134 400 Ft

A szerzddés szerinti teljesitmény és a me-
netrend tullépése miatt tehat az tizem egy ho-
nap alatt 134 400 F't bluntetést fizet. Ez a biinte-
tés a termelési koltségekbe nem tervezheté be
és kilon szamlara konyvelendd.

A termelés gazdasdgossagi mutatoit tehat
ugyanugy rontja, mint pl. a selejt.

A tarifalis biintetd rendelkezéseken feliil a
tullépést elkovetd fogyasztdé rovidebb-hosszabb
ideig részben vagy teljesen kizarhatd az -aram-

szolgaltatasbol (kikapcsolds), tovabba az ebben
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vétkes felels személy ellen fegyelmi eljaras in-

dithaté, s6t silyosabb esetben ( tobbszori, vagy .

lizemzavart okozd, vagy tlzemzavar veszélyét
elbidézé tdllépés) blinvadi feljelentés is tehetd.
Usszefoglalas

Mint e tanulmanybél kitlnik, az energia-
gazdalkodéasi tevékenységben legfontosabb az
lizem ismerete és ellenérzése (energetikus, sta-
tisztikus). A villamosenergia-ellatis tervezésé-
ben szamolni kell a rendelkezésre allo teljesit-

ménnyel — meg kell sziintetni a pazarlast. Ez
alatt nemcsak a felesleges helyen és idében,
vagy termelési ellenérték nélkiil felhasznalt vil-
lamos energiat kell érteni, hanem a villamos

energia legsziikségesebb mennyiségén feliil
igénybe vett azt az energiat is, amely mas olda-
lon — a népgazdasag mas szektoranil — nem
tériil meg.

IRODALOM

Havas Béla: Ipari villamosenergia-gazdalkodas.
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Julius 6-an a Fiatal Mérno-
kok és Technikusok &ltal rende-
zett klubnapon ,,Uzemi baleset-
védelem lélektana” cimmel Er-
dési Sandor tartott eldadast. A
szép szammal megjelent fiatal
muszakiak koziil szdmosan szél-
tak hozza a szinvonalas, nivos
elbadashoz.

Julius 8-4n tartotta vezetd-
osztaly. Napirendjén az egyes
‘reszortok felelGseinek féléves
' beszamoloja, majd folyamatban
levé tgyek szerepeltek.

A Flrész-lemezipari Szakosz-
taly julius 13-4n tartott vezetd-
ségi llésén folyamatosan meg-
vitatasra keriilt a Szakosztily
egyik munkabizottsiga altal ké-
szitett szakmai filmvetitésekkel
kapcsolatos lizemi = oktatasu
programtervezet. A munkabi-
zottsag vezetGje beszamolt az
lizemi csoportok vezetdivel foly-
tatott megbeszélés eredményei-
r6l. Foglalkozott a Szakosztaly-
vezetéség a novemberben meg-
rendezésre keriilé valasztméanyi
lilés, valamint az 1966 februar-
jaban sorrakeriilé tisztujité koz-
gytlés elokeészitéo munkajaval.

Julius 24-én tanulmanyutat
szervezett a Furészlemezipari
Szakosztaly a Mohdcsi Farostle-
mezgyarba, melyen az iparig

kiilonboz6 ilizemeibdl,
40 f6 vett részt.
Program szerint a latogatdok-
nak a Farostlemezgyar fétech-
nolégusa, Papp Ferenc tartott
tajekoztaté el6adast, majd a
technolégiai sorrendnek megfe-
leléen megtekintették az lize-
met, Kiilontsen érdekes volt a
lakkos és laminatos feliiletke-

mintegy

zel6 lzemrész. E termékek el6-

ey

latilag a tanulmanyuton ismer-
kedtek meg a résztvevék. A ta-
nulmanyut elérte-céljat, nagy-

_mértékben hozzajarult a flirész-

lemezipari szakemberek altala-
nos miuszaki tajékozdédasdhoz,
szakmai ismereteik elmélyitésé-
hez.

Vegyesfaipari Szakosztalyunk
julius 22-én Debrecenbe szerve-
zett tanulmanyutat 31 f6 rész-
vételével. Megtekintették a Bu-
dapesti Butoripari Vallalat deb-
receni gyaregységét, valamint a
Kefegyarat.

Julius 29-én vezetOségi iilést
tartott a Vegyesfaipari Szakosz-
taly. Napirendjén a Szakosztaly

15 éves fennalldsarol készitett

jelentés, valamint a munkabi-
zottsagok bevékenységének fe-
liilvizsgalata szerepelt.

Az Eplletasztalosipari Szak-
osztaly Veszprém-Fajszra lato-

_gatott el julius 27-én. A tanul-

ményut sordan megtekintették a
Villamossagi, Televizio- és Ra-
didkésziilékek gyartelepét.
Jalius 28-an vezetfségi {ilést
tartott az Epiiletasztalosipari
Szakosztaly. Napirendjén az
Oszi valasztmanyi lilés, valamint
a decemberben megrendezésre
keriil6 nemzetkozi konferencia
elékészitése szerepelt.

Julius 1-én az Egyesiilet Ok-
tatdsi Bizottsdga lilésezett. Fo-
lyamatosan foglalkozott a tech-
nikumi tanterv elkészitésével.

A FAIPAR Szerkeszt6 Bizott-
saga julius 29-én tartotta tilését.
Kijelolte a megjelené cikkek fe-
leléseit, majd foly6 ligyekkel
foglalkozott.

Jalius 9-én Székesfehérvari
Csoportunkndl tartott elSadast
Bakay Istvan  intézetvezet6
(FAIMEI) ,,Keretszerkezetek le-
mezelése és siklapok furnéro-
zasa” cimmel. Az el6adés soran
az alkalmazhaté ragasztéanya-
gbk fontosabb tulajdonsagait,
valamint az adott viszonyoknak
megfelel6 ragasztéasi technold-
gidkat ismertette, kiilonds te-
kintettel a felhasznalt alapanya-
gok tulajdonsagaira. ,

Az el6adast kovetéen néhany
szakmai probléma is megvita-
tasra kertilt. i
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5. sz. feladat megfejtése
“a) Az MO motorvéds kapesold
egyik tipusanak helyes kapcso-
lési rajzat az 1. abra mutatja.
Az elrejtett hibdk az alab-
biak:

— A halozati fazisjelek felcse-
rélésre kertiiltek a motor
kapcsainak jeloléseivel. Egy-
séges szabdlyok értelmében
a héal6ézat kapesai R. S. T., a

motor csatlakozé pontjai
u. v. w. jelolésekkel megkii-
lonboztetettek.

A kapcsolé nyelvei ellenté-
tes alldsuak. A magnes be-
huzasakor a motor aram-
kore nyitotta valik.

A hékioldd nyelvek forditott
elhelyezést kaptak. Megno-
vekedett aramerdsség esetén
sem jon létre kontaktus,
mely kioldand a maéagnes
segéd-aramkorét.

A ,,B” segédérintkezé helye
rossz. Helyesen — a vazlati
4dbrazolasban — a ,b” ka-
pocs felett van. A hiba abra-
zolasi helytelenségben wvan.
Az A pont nyomogombi be-
kotése helytelen. A Ki és Be
gomb egyik érintkezéjéhez
sem, hanem a kozottik levd
segédponthoz  kothetdé. A

tn

helytelen bekotéskor a Ki
gombot teljesen kizarjuk a
sziikséges aramkorbol.

A Ki és Be gomb helye fel-
cserélt. Nyugalmi allapotban
a Be nem érintkezik, a Ki
kontaktusban van.

A Be gomb egyik érintkezé-
jét kozvetlenil a B segéd-
érintkezékon kell csatlakoz-
tatni. Ellenkezd esetben nem
jon létre a magneses kor
aramkore.

A Be-Ki gombok szomszédos
pontjai nem keriiltek Ossze-
kotésre. Ebben az esetben

()
> Ll
®

Ki

1. dbra

nem szabalyozhaté a ki- és

bekapocsolas.

— A foldelés kivezeté pontja
rossz. A motor zarlatat igy
nem tudjuk levezetni.

b) Az &abrazolas sordn a fa
rajzolatanak  érzékeltetésében
van a hiba. A hosszanti metsze-
teken az anatomiai irdanyoknak
megfeleléen a rostlefutis része
kiilonb6z6. Sugar iranyd met-
szet esetén egyenes (szalas), hur
iranyu vagasfeliileten Gsszefutd
(floder) képet kapunk. Ezen sa-
jatossag kertilte el a rajzolo fi-
gyelmét. Sipos Arpad

6. szdmu feladat megfejtése:

a) A termelés , korszertiségeét’” az aldbbiak sze-

rint lehet megfogalmazni:

Korszertség (korszertisités) foka alatt ért-

Mveleti /normay idd

-

jik az 0j és a felvaltasra ker(ilé termelési mod-

szer technologiai termelékenységének hanya-

dosat.

Ertékének mindig nagyobbnak kell lennie 1-nél.
Ez annyit jelent, hogy az ¢él6 (személyi)

|MPI|".9MJU |

Normoba Beszopit
figtg 2ok sok

Munkal i ] |Pmmes.r s |

Szﬂ'néf,.r! Sk
..mf s rde,e

ealctok idoje

munkara es6 megtakaritds nagyobb, mint az 0j
termelGeszkozokre es6é értéknovekedés (egyszeri
és folyamatos raforditasok), a targyi (holf) [

7 a‘f.ifom SZerveses
] [rer] F )

munka szolgaltatas. —]:d
b) A miveleti (norma) idék helyes felépitését kezi
az 1. dbra mutatja.

6@,’&&&
fullslie]

I_f{z:l‘imJ lﬁaz:‘dﬁ |

1. abra
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Krepuska Jdnos
Sportszergyartis (Ipari Szakkonyvtar)

E konyvet a szerz6 nemecsak a sportszergyartissal fog-
lalkoz6 szakemberek részére irta, hanem a sportveze-
16k, az oktatok, a kereskedelmi dolgozok és végiil — se-
gédkoényvként — a szakiranya iskoldk hallgatéi részére
is. Végigvezeti az olvasét a gyartasi folyamatokon,
rendszerbe foglalja az sszes sportszereket és berende-
zéseket, erénléti szereket, sportterem- és sportpalya
felszereléseket. Kozli az egyes sportszerek eldirt mére-
teit, kivitelét és a gyartisukhoz sziikséges anyagokat,
Foglalkozik tovdbba a sportszerek tarolasival és kar-
bantartisdval. Részletesen kitér a sportszerek javita-
sara.
Khb. 272 oldal, 14 X 20 em Ara fiizve: kb. 18,50 Ft
kotve kb. 23,— Ft

Miszaki Konyvkiadé

Dr. Lugosi A.—Barlai E.—Génezél 1.

A furnér és rétegelt lemezgyirtas technologiija
Szerzdk a szin- és miiszaki furnérok, rétegelt lemezek
és tombok elfallitisdnak teljes gyartastechnoldgidjat
ismertetik, a faanyag gyartelepre vald érkezésétsl a
késztermékek taroldsdig. Részletesen foglalkoznak a
nyersanyag és a kiilonbdzé késztermékek tulajdonsa-
gaival, valamint a fontosabb gépeket is megismertetik
az olvaséval.

Kb. 280 oldal, 17 24 em Ara kétve: kb, 54— Ft
N

Féti Erné

Miszaki Konyvkiadé

Uj Technika

Elektrontechnolégiik

Dr. Lieb, H.—Dr. Schéniger, W.
Szerves félmikré preparitumok

Bdasch, F. = g

Finomkivégés Harth, H. M;Is:ak;’r t;g::;:yos kutatas

Technologia Izotépok a mérés- és szabilyozds- @ mgs.lygyar sfiszaky Kutathltssctak
technikdban torténete)

Drabek Lajos

2 Samal, E

Fogaskerékgyartis g 5 lia e .

Toari Seaklsnyviir A a%:;:;?.:iaﬁ szabdlyozdstechnika Akadémiai Kiadé

Klembala Géza Veinott, C. G. Andai Pdl

Gépészeti berendezések
karbantartisa
Ipari Szakkényviar

Krasznicsenko, A. V.
Mezégazdasigi gépszerkeszidk

kézikényve Uj Technika

K in Beél
Odenhal, J.—Repa, V. kel il
Ujdonsigok a lemezalakitisban
Technologia

Bergmann, H.—Trieglaff, K.
Fizikai-kémiai alapismeretck
Ipari Szakkonyvtar

Osman Miklds
Képlékeny hidegalakitis

Dr. Kovdcs Kldra (szerk.)

Pliva, L. Korrozios alapfogalmak
Az ellenillashegesziés automatizilisa Korrozidvédelem
Technoldgia

Dr. Palotds Ldszlé

Ponomarjov, Sz. D.
Szilardsigi szamitdsok a gépészetben

4. kotet Epiiletgépészet
Képlékeny alakvaltozas. Tartos B Verimoes Idslbng
folyas

Schlosser Dezsd Kolozsvdry Pdl

Revolveresztergik

2. 4td. és bov. kiad4s és karbantartdsa

Ipari Szakkonyvtar
Hdla, E—Pick, J.—Fried, V.—

Szenczi Gyula
Esztergilyosok zsebkidnyve
Szakmunkdas Zsebkonyvek

Villiam, O.

Kis aszinkron motorok

Bassa R.—Dr. Kun L.
Robbantistechnikai kézikonyv

Csikdos R.—Modzes Gy.—Zakar P.
A favatott bitumen

Mérnoki kézikonyv 5. kotet
Epiiletszerkezetek. Epiilettervezés.

A borgyartis technolégiija L.

Speciilis gépjirmiivek iizemeltetése

Goz-folyadékok, egyensiilyok

A technika fejlodése az 6korial
az atomkor kiiszitbéig

Fisler Janos
Bevezetés a nagyfesziiliségi
technikiba

Kelman, V. M.—Javor, Sz. J.
Elektronoptika

Gyodgyszeralapanyag gyartis
Ipari Szakkonyvtar

Szeless Ladszlo
Vaskohdszati ilizemek tervezése
Vaskohészati Enciklopédia XV.

Ko6zgazdasagi

és Jogi Konyvkiadé
Ligeti Gyérgy

Folyamatok korszerii irdnyitisa

és ellendrzése
Vallalati Kiskonyvtar

Pardanyi Gyoérgy
Korszerii munkaszervezés

Tancsics Konyvkiadé

Ligeti Gyorgy
Mardszerszamok

Szenczi Gyula
Gyalu- és vésdgépek
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Példinyonkénti eladasi ara: 4,— 't

LEGUJABB KIADVANYAINK:

Ponomarjov, Sz. D. ¥ T
Szilardsagi szamifdsok a gépészetben, *
3. kiotet 484 oldal, 335 abra, kéive

80, - Ft

Witt, P.
Gazturbindk
256 oldal, 154 4bra, flizve 24, - Ft

Ferenczy Pl
Korszerfi televizié Aramkorok
222 oldal, 188 abra, kotve 25, - Ft

Ligeti Gydrgy
Miiszerelemek gyartastechnolégidja
368 oldal, 347 abra, kétve 39,—- Ft

Mueller Othmdr
Korszerfi épiiletbontas
180 oldal, 129 abra, fizve 17,50 Ft

Raven, F. H.
Az Bnmiikédd szabdlyozas
432 oldal, 345 abra, kitve 75,- Ft

Baranyi Péter
Varrégépek
264 oldal, 396 abra, kétve 40,- Ft

Kmetty Gyula szerk.
Gyiimolesszeszipari kézikdnyv
270 oldal, 94 abra, kdtve 35,~ Ft

Ternai Zoltdn
A motorkerékpar (4. kiadas)
318 oldal, 384 abra, kétve 50,— Ft

Timdsy M. Jend

Gépjarmiivek villamos berendezése
(10. jav. kiadds)

326 oldal, 332 abra, 41,- Ft

Ternar Zolten
A gépkocesi (10. jav. kiadas)
316 oldal, 350 abra, kbtve 50, - Ft

Timdsy M. Jend
Gépjarmii-villamossagi hibakeresés ¢s
javitas (5. kiadas)

304 oldal, 170 4bra, k&tve 45,- Ft

Dr. Vdsdrhelyi -B.—Dr. Szabd D. szerk.
Véarosi kozlekedési kézikinyv
800 oldal, 701 4bra, kbtve 99, - Ft

Melntosh, A. B.—Heal, T. J.
Reaktoranyagok
416 oldal, 203 4bra, kitve 51, - Ft

Antonov, N. P.- Vigodszkij, M. ja.-—
Nyikityin, V. V.—Szankin, A. I
Matematikai feladatok

792 oldal, 365 abra, kotve 77, - Ft

Beckenbach, E. F.
Modern matematika mérnokéknek II.
456 oldal, 57 &bra, kitve 80,- Ft

Szentkirdlyi Zoltan — Détshy Mihdly
Az épitészet rovid torténete (3. Jav. kiad4s)
536 oldal, 1260 abra, kGtve 76, - Ft
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SOROZATAINK LEGUJABB
KOTETEI:

IPARI SZAKKONYVTAR:

Prihogyko, 1. F.-Proszt Ervin
Hengerelt aruk gyartasa szigoritott
tiiréssel

242 oldai, 145 abra, flizve, 17, —, kitve
20, - F1

Madté Lajos

Villamos forgbgépek

464 oldal, 370 abra, tlizve 28,50,
kitve 31,- Ft

Dedk Molndr Imre

Villamosgépek kezelése

320 oldal, 327 abra, flizve 22, -, kitve
25,50 Ft

Dessewffy_Olivér — Kerekes Istvan Tibor
GUMIGYARTAS I-II.

698 oldal, 267 abra, flizve 41, —, kotve
48, - Ft

Hammer, E.

A fa feliiletkezelése

296 oldal, 91 abra, tlizve 20,50, kitve
24, - Ft

AUTOMATIZALAS:

Grinstejn, M. M.
Fényellenallasok az autematikdban
88 oldal, 47 abra, giizve Y, - Ft

Lemberg, M. D.
A hidraulikus automatika épitdelemei
136 oldal, 93 &bra, fiizve 13,50 Ft

Hallotronok alkalmazasa az automatika-
ban
138 oldal, 64 abra, flizve 13,50 Ft

Dr. Ranky Mikids
Automatizélas a gépiparban
122 oldal, 139 4bra, ffizve 12,~ Ft

UJ TECHNIKA :

Dr. Hedvig Péter
Kvantumelektronika
188 oldal, 59 abra, flizve 14,50 Ft

Jekelfalussy Gabor
A korszer(i villamos mozdony
212 oldal, 114 abra, flizve 16, Ft

GEPIPARI ZSEBKONYVEK:
Dr. Szeniczei Lajos — Erney Gydrgy

A fogaskerékgyértas zsebkonyve
452 oldal, 273 abra, kitve 39, - Ft

VASUTI SZAKKONYVTAR :

Vasiti betenaljak
382 oldal, 211 abra, kOtve 41, - Ft

Szakbolt :
MUSZAKI KONYVESBOLT -
ANTIKVARIUM
Budapest VII., Lenin kérut 7,
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