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1. Eloszo

A politikai életben meghirdetett ,békés
egyméas mellett élés” gazdasigi versenyében a
Szovjetunié, a szocialista tébor &ltal kithzott
cél kozismert:

utolérni és tulszarnyalni a kapitalista tar-
sadalom termelberdinek szinvonaldt mind ab-
szolut-, mind az egy fére juté anyagi javak ter-
melését illetSen.

Az emberiség 6ridsi jelentoségli tudoma-
nyos-technikai forradalom korszakaba lépett
szazadunk derekan, amelyben csirdjaban mar
létrejottek a -kommunizmus anyagi-technikai
(miiszaki) bazisdnak tudomdanyos-technikai fel-~
tételei. .

A technika vivméanya kiterjed a legfonto-
sabb emberi tevékenység — a termelés — ha-
rom anyagi elemére:

a mechanikai munkaeszkozoket az automa-
tizalds, a munkatirgyakat a modern kémia, az
energiatermelést pedig az atomenergia felfede-
zése és hasznositasa forradalmasitja az elkovet-
kez6 évtizedekben. !

A t6kés tarsadalmi rend azzal gyé6zte le az
&t megeléz6 tarsadalmi rendet, hogy az ipari
forradalom révén a kézi jellegli termelést a ter-
melés donts agaiban a magasabb termelékeny-
séget biztosité gépi termeléssel véltotta fel. A
szocialista tarsadalom a termelés minden agat
gépesiti, s6t a kommunista tarsadalom epitése
folyaman a technika vivmanyait a tudominy
eredményeivel egyiitt igyekszik hasznositani az
anyagi javak létrehozésdban. A termelés gepe-
sitésébbl, majd automatizaldsébél belathatatlan
gazdasigi elényok szarmaznak. Ugrasszerten

* A FATE ipargazdasagi bizottsdga 4altal Kkiirt
palyazatot elnyert tanulmany.

Mutatészamrendszer=-, és modszer-tervezet
a faipar nemzetkozi szinvonalinak a hazai
szinvonallal torténé osszehasonlitasara®

novekedni fog a termelékenység, nagy anyagi
megtakaritisok varhatok, csokken a gyartasi
helysziikséglet, a géppark. A gépesitéssel, majd
az automatizalassal csokken a selejt, javul a
termékek minbsége és gyokeresen megjavul a
dolgozok munkafeltétele. Mindezek az onkolt-
ség csokkentését eredményezik, s végsésorban
a békés gazdasagi versenyben az a tarsadalom-
gazdasigi rendszer gy6z. amelyik az anyagi ja-
vak boéségét a legalacsonyabb onkoltséggel, azaz
a legalacsonyabb tarsadalmi munkaraforditds-
sal allitja elé.

Az anyagi javak el6allitdsa, elosztasa, fel-
hasznalésa teriiletén még szdmos feladatot kell
megoldani.

A termeléerck fejlédése — a gazdasagi ver-
seny megnyeréséért folytatott kiizdelem a nép-
gazdasag valamennyi agara, ipardgazatra, s igy
a faiparra is vonatkozik.

Ezért ugyancsak sziikséges, hogy a ter-
meléercket ugy fejlessziik, hogy a mindenkori
élenjaré nemzetkozi szintet elérjik és meg-
haladjuk. :

E cél elésegitése érdekében készitettiik el
mutatészamrendszer-javaslatunkat, azzal, hogy
ez nem a feladatot oldja meg, hanem az elért
eredményt méri megbizhatéan.

ElSre kell azonban bocsatani azt, hogy a
legjobb mérs-, és mutatészdm is tokéletlen,
csak bizonyos hibahatarok kozott pontos, ezért
a miiszaki-, és gazdasagi allapotokat, folyama-
tokat nem is célszer(i egyetlen mutatéval mer-
ni. Az egyes mutatok ugyanis a mért folyamat-
nak, vagy allapotnak csupan egyik oldalat, jel-
legzetességét domboritjak ki, holott ezek a
valésagban igen sokoldaltiak és bonyolultak.

Az osszehasonlitisnal alapveté kovetel-
mény a mérés, az eredmények kiértékelése. Ez
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azonban csak akkor lesz redlis, ha azonos ter-
mel6észervezeteket hasonlitunk ossze, ha a ter-
melés kezd6- és befejezd fazisa megegyezik; ha
a termelési profil kozel azonos, ha a termék és
a raforditott eleven- és holtmunka mértékegy-
ségei azonosak.

A nemzetk6zi Osszehasonlitasok célja egy-
részt a szintkiilonbségek megallapitdsa, mas-
részt a mindenkori termelékenységet meghata-
rozé tényezék elemzése.

A termelékenység és a termelbszervezet
nagysaga kozott bonyolult és szoros Gsszefliggés
van. Nemzetkozi méréseknél az élenjaré-szin-
vonalat képvisel6 ,,vilagcégek” szinvonala kép-
viseli az oOsszehasonlitds alapjat.

Az élenjaré-szinvonalat a legkorszertibb
termelbeszkozokkel ellatott olyan termeldszer-
vezet képviseli, amely minimalis all6- és forgo-
eszkoz-lekotéssel, minimalis munkaraforditas-
sal a korszerli termékek maximalis tomegét
képes kibocsatani.

Mutatészamrendszer-tervezetiinket ezért
olyan meéré- és mutatészamokbol allitottuk osz-
sze, hogy a hazai szint Gsszehasonlithaté legyen
a nemzetkozi szinttel. Megfelel6 osszehasonli-
tast csak a természetes mértékegységben kife-
jezett mutaté tesz lehet6vé. Az 4rak alapjén
képzett értékmutaté meghamisitja az ered-
meényt, mivel a kilonféle koltségtényezék Ar-
aranya er6sen eltéré lehet. Mas orszagbeli
Uzemmel valé osszehasonlitiskor az arak alkal-
mazasanal még bonyolult valutaris problémak
is felmeriilnek.

I. Termelgszervezetek gazdalkodasa
szinvonalanak nemzetkozi dsszehasonlitas céljara
javasolt mutatészamrendszertervezet

1. Termelbszervezetek termelékapacitdsdt,
dtbocsdtoképességét jellemz6 mutatok:

1.1 Egy m? technolégiai terliletre juté ter-
mékmennyiség;

1.2 Egy munkanapra juté termékmennyi-
ség;

1.3 BEgy termelé-munkagépre juté termék-
mennyiség; :

1.4 Egy foglalkoztatott fére juté termék-
mennyiseg;

1.5 Egy m? technologiai teriiletre juté be-
fejezetlen- és félkésztermék-készlet kronolégi-
kus atlagallomanya mennyiségben;

1.6. Atlagos technolégiai gyartasi atfutasi
id6tartam.

2. Termeldszervezetek miiszak-kihaszndldsi
mutatoja.

3. Termelészervezetek termelésére fordi-
tott élémunka-mennyiség fajlagos mutatéi:

3.1 Termeékegységre juté foglalkoztatottak
munkaéra-raforditasa;

3.2 Termékegységre
munkaoéramenhyiség;

forditott munkas

3.3 Termékegységre forditott kozvetlen

termelémunkas munkadramennyiség;

3.4 Termékegységre forditott gépmunkds
munkaéramennyiség.

4. Termeldszervezetek termelésére rendel-
kezésre dll6 termelbeszkoz-kapacitds és fajlagos
holtmunka-rdforditds mutatéi:

4.1 Termékegységre felhasznalt motormeg-
hajto elektromos energiamennyiség;

4.21 Termékegységre jutd felhasznalt
kébozhet6 faalapanyag mennyisége;

4.3 Termékegységre juté termelSmunka-
gép-6raalap mennyisége;

4.4 Termékegységre jutd felszerelt elektro-
motorok névleges teljesitéképessége kwo-alap
mennyiségben;

5. Gépi dlloeszkozok kapacitdskihaszndldsi
mutaték és egyéb dlléeszkoz-mutatok:

5.1 Géppark-kapacitids atlagos kihasznala-
sanak mutatoja;

5.2 Elektrifikalt gépek, gépi berendezé-
sekre felszerelt elektromotor-teljesit6képesség
atlagos kihasznaldsa, terhelése, mutatoéja;

5.3 Egyidejli terhelés egyiitthatoja;

54 Egy termelé6 munkagépre jutd, felsze-
relt elektromotor-mennyiség;

5.5 Egy termel6 munkagépre juté névleges
elektromotorteljesit6-képesség;

5.6 Egy foglalkoztatott fére juté technols-
giai tertilet;

5.7 Egy termel6 munkagépre juté techno-
logiai tertilet.

6. Elémunka- (munkaers) Gsszetétel (rész-
ardny) mutaték:

6.1 Fizikai munka részaranya;

6.2 Kozvetlen termelémunka részaranya;

6.3 Gépi munka részaranya.

V. Mutatoszamok képletei:

1l =—"ha/la

1.2 = 5a/idészak munkanapjai mennyisége
2.0 = 4b/de

3.1 = 4a/5a

3.2 — 4b/ba

2.9 =— 4defba

34 = 4d/5a

4.3 = 1d/ba)Xid6szaki 6raalapmennyiség
44 = 1d/5aXidészaki oraalapmennyiség
421 = 3a/5a

1.5 = 2a/la

6.1 = 3.2/3.1

6.2 = 3.3/3.2

6.3 = 3.4/3.3

5.1 = 3.4/43

52 = 41/4.4

5.3 f=—5 251
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IIL. A mutatészamok képzéséhez sziikséges abszolit mérg-, illetve tényezoszamok jegyzéke

Tényezd

£ szam i
Teljes profili termelés jellemzbi: Fégyartmanyok
m. €.
1. Alléeszkoz-tényezbszdmok:
1/a Technolégiai teriilet ; m?2
1/b Termelé munkagépek mennyisége db
1/c Felszerelt elektromotorok mennyisege db
1/d Felszerelt elekiromotorok névleges teljesito-
képessége _ kw
2. Forgéeszkoz-tényezbszdm:
2/a Befejezetlen- és félkésztermékek kron. atl.
allomanya mennyiségben m?
3. Holtmunka tényezdszdmok:
3/a Kobozhetd ... faalapanyag-felhasznalés m3 kobozhet6 faalapanyag-normak m3
3/b Motormeghajtasra felhasznélt elektromos
energiamennyiség kwo
4. Elémunka (erd) tényezdszdmok:
4/a Foglalkoztatottak &tl. dolgozo6 létszama i6
vagy munkaérai dra
4/b Munkdasok atl. dolgozé létszama £6
vagy munkaorai 6ra
4/c Kozvetlen termelémunkasok 4tl. dolg. 1ét-
szama £6
vagy munkaorai éra kozvetlen termelé normaidék n. 6ra
4/d Gépmunkéasok atl. dolg. létszdma £6
vagy munkaorai o6ra termelé munkagépi normaidék n. ora
4/e Elsé miszakban 4tl. dolg. munkésok lét-
szama - £6
5. Termelés terjedelmi tényezészdma: ;
5/a Termelés vezértipusra atszamitott mennyi- beépitett kobozheté faalapanyagok
ségben m? mennyisége
6. Termeldszervezeti munkarend: Féalkatrész darabok mennyisége db,
6/a Heti munkarend ... miszak alkatelemek, osszetett alkatrészek,
X ...nap X ...muiszakéra egyszerli alkatrészek mennyisége
db, muiveletek OGsszes mennyisége
db, miiszaki leirds
IV. Mutatészamok csoportositasa fontossagi-, és a szamitasi médszer sorrendjében
Fémutatékbol |
Fémutatok szamitott Segédmutatok Miiszak-szorzotényezdk:
mellékmutaték
1.1 1.3 54 1 miszakra szamitott mutatokra 1.00
19 1.4 5.5 2 miiszakra szamitott mutatokra 0,50
15 1.6 3 miszakra szamitott mutatékra 0,33
2.0 5.1 4 mitiszakra szadmitott mutatékra 0,25
3.1 5.2
3.2 5.3
3.3 5.6
3.4 B
41 6.1
4.21 6.2
4.3 6.3
4.4
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1.6 = 1.5 X termelési idészak napjai/l.1
1.3 = 4.3 reciproka/idészaki oraalapmenny.
1.4 = 3.1 reciproka/idészaki 6raalapmenny.
S = Nl

5.7 = 1.3/1.1

8.4 = 1c/1b

55 = 1d/1b

VI. Mutatészamok miiszaki-, gazdasagi
tartalma-, tendencidjuk és kélesonss
Osszefiiggésiik ismertetése

A mutatékat az elemzési (6sszehasonlita
elemzés) modszer és fontossaguk, valamint kol
€sonos osszefliggésiik sorrendjében ismertetjiik.

Altalunk a legfontosabbnak tartott és a
legbsszetettebb mutaté az 1 m2 technologiai te-

riletre  juté termékmennyiség mutatészama
(1.1).
bizonyos idészak (pl. 1 év) alatt els-
115 ’ o
Riéplote: Aallitott termékmennyiség

termelGszervezet (pl. iizem) techno-
logiai teriilet (m3/m?2)

A mutaté az lizem teriilet teljes kereszt-
metszetli  atbocsatoképességének  mérsszama,
vagy mas meghatarozassal az lizem technologiai
tertilet egységére juté fajlagos termelési kapa-
citasa. A termelés terjedelme mérésére a suly,
vagy a kobtartalom természetes mértékegysé-
geit ajanljuk. Elényben kell részesiteniink a
m3-ben valé mérést; egyrészt a termelési folya-
matokban felhasznalt alapvet6 anyagokat m3-
ben mérik, masrészt a termelési folyamatok kii-
1onbozd keésziiltségi fokain levé produktumokat
is f6leg m®-ben meérik, de a legtsbb faipari fél-
késztermék: mérhet§ =a kébtartalommal, ha-
sonloképpen a készgyartminyok is az elgalli-
tasukhoz felhasznalt (rajzméret szerint bedol-
gozott), un. kobozheté faalapanyagok mennyi-
ségével. A viligon el6allitott faipari termékek
rendkiviil b6 valasztéka jelent6s része is allando
valtozasnak van alavetve, valasztékuk és ter-
melésiik kozos meérésére, osszehasonlitasokra,
elemzésekre — a naturalis mértékegységek ko-
zlil — a kobtartalom, kindlkozik a legalkalma-
sabbnak.

Uzemek o6sszehasonlitdsakor felderiti a
targyalt mutaté azt a leghatékonyabban mi-
kodé egységet, vagy szervezetet, amelyik a
rendelkezésre all6 egységnyi termelSteriileten
a termelés nagyobb mennyiségét bocsatja ki.
E mutaté alkalmasnak kinalkozik a faipari ter-
melés barmely technolégiai folyamat-szakaszs-
nak, vagy termel6szervezetének mind hazai,
mind nemzetkézi 6sszehasonlitasara.

E mutaté nem ad valaszt arra vonatkozo-
lag, hogy a leghatékonyabb termelékapacités-
sal rendelkez6 termel8szervezet milyen eszko-
zokkel érte el maximalis termelési eredményét,
(Korszerd termelbeszkozokkel, — gyartastech-
nolégiaval, a rendelkezésre allott 41l6- és forgs-

eszk6z0k és a munkaerd maximalis kihaszns-
lasaval?; hany miszaki igénybevételével, mi-
lyen munkaidérenddel, mennyi holt- és él§-
munka-réforditassal stb. érte el termelési ered-
menyeit.

Mindezek — a felsoroltaknal is szamosabb
és bonyolultabb — tényezék, hatasukkal 6ssze-
tetten jelentkeznek a mutaté szamértékében, E
mutatét ki kell egésziteni olyan mutatékkal,
amelyek rdmutatnak a termelés eredményeit,
a termelés hatékonysagat jellemzs, eléidézs
alapveté gazdalkodasi tényez6k szamszer(isé-
gére. Ilyen a soronkdvetkezd alapveté mutaté.

A miszakkihaszndlds mutatéja. (2)

munkéasok atlagos dolgozé létszama
(0sszes miiszakban)

Keplete: munkasok a’Jtlagos dolgozé létszama

az elsé muszakban f6/£6

A termelSszervezet abszolut- és fajlagos
termeékatbocsato-képességének egyik tényezdje
az igénybe vett muszakok szama.

A termelbegység a termelémunka-folyama-
tdban igénybe vett miiszakok szdméanak néve-
lésével emelkedik a mutaté szamértéke, és no-

vekedik a termelSszervezet termékatbocsats
képessége.
Kiilonb6zé miiszakszammal ilizemels ter-

melészervezetek abszolut-, vagy fajlagos ter-
mékkibocsato-képessége mutatdja ,,lzemdssze-
hasonlitaskor” korrigalandé a miiszakkihaszna-
lasi mutaté értékével, hogy azonos miiszak-
szammal uzemel6 termelSkeresztmetszeteket
kapjunk az Osszehasonlitds és elemzés céljara.

A termel6képességet — a miiszakszdm
utani sorrendben — leginkdbb befolyasolé té-
nyez6: a termelésre forditott élémunka. Rend-
szerlinkben ezt a jellemz6 mérdszamot a ter-
melbszervezet termelésére rdforditott fajlagos
élomunkamennyiség mutatéjanak neveztiik el.

Hazai- és nemzetkozi 6sszehasonlitasoknal
a termelés egységére juté — elére meghatéro-
zott alloméanyu- és kategoridji — munkameny-
nyiségeket vetink egybe. A mutatészamokat is
a célszer(i sorrendben képezziik, hasonlitjuk,
elemezziik. Ezek szerint a kovetkezé mutatok
képzésére kertilhet sor:

Termék egységére forditott — foglalkozta-

tottak — munkadramennyisége (3.1).

Termék egységére forditott — kozvetlen
termelémunkds — munkadéramennyiség (3.3).

Termék egységére forditott — munkds —
munkaoramennyiség (3.2).

Termék egységére forditott — gépmunkds

— munkadramennyiség (3.4).

o kivant mélységig folytatva —.

A termék egységére forditott — foglalkoz-
tatottak — munkaéramennyisége elnevezés
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mutaté a termelészervezet élémunkatermelé-
kenységének kifejezdje.

E mutatot egészitik ki az élémunkaerd
strukturalis jellemz6i, melyek az alkalmazott
gyartdstechnologiara, a termel6eszkozok kor-
szerliségére, a gyartds tomegszerliségére, a ter-
melési profil valasztékara, a gyartasi idé meny-
nyiségére, az lzemszervez6i munka hatékony-
sagara engednek utalni.

A termékegységre forditott — foglalkozta-
tottak — és — munkas — munkadéramennyisé-
gek fajlagos szamértékeinek Kkiilonbségei jol
mutatjak az osszehasonlitott azonos vagy kozel
azonos profili termeldszervezetekben az alkal-
mazotti élémunkaerével valé gazdalkodas szin-
vonalat.

Hasonloképpen a termékegységre forditott
— munkéas-, valamint — kozvetlen fermel6-
munkas — munkaéramennyiségek fajlagos
szamértékkiilonbségeibél megallapithaté a nem
kozvetlen termelémunkds munkaerével vald
gazdalkodas hatékonysiga. (A mutatok képzeése
természetesen attol fligg, hogy a munkaerd-,
ill. munkaéraadatok milyen részletességben
dllnak rendelkezésre; az elemzémunka tovabb
is folytathaté ennek megfeleléen; és képet kap-
hatunk a termel6szervezeteknél alkalmazott
belsé anyag- és alkatrészmozgatds, — szallitasi
munka hatékonysagarél, a karbantarto-, anyag-
téri-, szallit6 munkaertkkel valé gazdalkodds
szinvonalarol stb.

A termékegységre forditott kozvetlen ter-
melémunkas munkadéramennyiség-mutatéja a
termelési profil atlagos munkaigényét viszony-
lag pontosan tlikrozi, a f6gyartmany munkaige-
nyéhez viszonyitva a profil ,tisztasagot”,
a gyartmanyvéalaszték munkaigényszérodasat.
Uzembsszehasonlitdsoknal a  fégyartmanyok
muiszaki leirdsait, adatait igénybe véve, az al-
kalmazott gyartastechnologia féleségére is ko-
vetkeztetni lehet.

A termékegységre forditott gépmunkés
munkaérak c. mutato, valamint a kozvetlen ter-
melémunkéas fajlagos munkadraraforditasa mu-
taté szamértékei kiilonbsége a gépi és kézi
munkafolyamatok termeékegységre juté meny-
nyiségi alakulasat tiikkrozik. Uzemek Osszeha-
sonlitasakor e mutaték szamértékei egybeve-
tendék a fégyartmanyok gépi-, kézi munkaidé-
norma adataival, megallapithaté a gyartmany-
konstrukeciok tomeggyartasra alkalmas korsze-
riisége, a profiltisztasag, a véalaszték munka-
igényszorodasa; un. ,erds profil” esetén a mu-
tatoszamok értékei kordbbi allapotokat jel-
lemzé mutatoértékekkel egybevetve megélla-
pithato a fejlédés mértéke. A mutaték reciprok
értékei pedig a gépi, kézi, ill. kozvetlen ter-
melémunka termelékenysegét jellemzik.

Az eddigiekben targyalt — termékegységre
juto fajlagos munkadéramennyiségek — fému-

tatékbol (3.1—3.2—3.3—3.4), tovabbi mutato-
kat nyerhetiink, un. mellékmutatékat, amelyek
az élémunkaert Osszetételét, szerkezetét, ara-
nyait mutatjdk. (Lasd az V. fejezetben kozolt,
vonatkozo képleteket!)

E mutatok a kovetkezok:

Gépi munka részardnya (6.3).

Kézvetlen termelémunka részardinya (6.2)

Fizikai munka részardnya (6.1).

Fenti mutaték szameértékeit 1-b6l kivonva,
tovabbi mellékmutatékat kapunk (kézi-, koz-
vetett-, szellemi munka részaranymutatoi).

Mutatészamrendszeriink és modszere segit-
ségével — megkdozelité pontossdggal — mérhetd
lenne a faipari termékek (a faipari anyagi ter-
melés) hazai vonatkozasi jraeléallitasahoz
tarsadalmilag sziikséges munkaéramennyisége.
Kovetelmény, hogy mind az erdégazdasagban,
a faalapanyagtermel6- és feldolgozé termel6-
szervezeteknél, mind a faipart ellato tobbi aga-
zatokban a termelés egységére jutott fajlagos
munkaéramennyiségek adatai rendelkezésre
alljanak. A termék egységére jutd orarafordita-
sok szamértékeit olyan mértékben és aranyban
kellene &sszegezni, amilyen mértékben, ill.
aranyban a tovébbfeldolgozas soréan a termékek
elgallitasdban a kiilonbozé alapanyagok meny-
nyiségi részaranyukkal sulyozott targyiasult
élémunkaraforditasokkal részt vesznek.

Ehhez az un. ,munkaiddtsszegezé” mod-
szerhez a nemzetk6zi hasonlitasok elvégzése
érdekében az is szitkséges, hogy ugy a hazai,
mint a nemzetkozi faipari termelémunkafolya-
matok Osszes Oraraforditasait munkafolyama-
tonként Osszegezni lehessen.

Tekintettel arra, hogy a faipar fejlédése
jelen szakaszan az energia- és a korszerli vegy-
ipar fejlettségének a fliggvénye, a faipari ter-
meékek eléallitasdhoz sziikséges, jelzett ipar-
agak termékeire juté munkacérardforditdsokat
hasonl6 mutatészamrendszer segitségével kel-
lene kiszamitani.

A munkaid6osszegez6 modszer és az ipar-
dgazati mutatoszamrendszerek  segitsegével
megallapithaté lenne a hazai faipar nemzetkozi
— legfejlettebb, leghatékonyabb, legterméke-
nyebb — szinvonalhoz viszonyitott mindenkori
allapota; ezaltal a ,,megteendé ut” — utolérni
és meghaladni a legfejlettebb tékés iparagakat
— faiparunk vonatkozésdban is ugy terjedel-
mében, mint itemében egyarant tervezhetd
lenne.

A termékek értékének megallapitasakor,
tervezésekor a termelderdk vilagszinvonaldval
kell szamolni. Ez azt jelenti, hogy termékeink
értéke, tehat ujraeldallitasukhoz térsadalmilag
szilkséges munka mennyisége nem lehet tobb,
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csak kevesebb annal, mint a nemzetkézi vonat-
kozésban értelmezett wjraeldallitishoz tarsadal-
milag sziikséges munkamennyiség. Ez a feladat
— tobbek kozott — az lizemek és a termelés
nagysagaval is szorosan Osszefiigg! A szocialista
tdboron beliill a termelést erdsen specializilni,
szakositani kell, hogy az adott gyar mérete, ter-
melése, technologidja, termelékenysége elérje
az élenjér6 szinvonalat. Kisebb szocialista or-
szagokban is el6fordul, hogy egy kozepes nagy-
sagu ,,vilageég” évi termelése valamely termék-
b6l tobbszorose az illetd kis orszig termelésé-
nek. Az évenként el64llitandd, erbsen szakosi-
tott mennyiségnek nagyobbnak kell lenni, mint
egy ,,vilageégé”. Ez a volumen teszi lehetévé a
legtokéletesebb technika alkalmazésat és a tar-
sadalmi munkaréforditdsok vilagviszonylatban
is a legalacsonyabb szintjének az eléréseét. (Lésd
1. tablat.)

A korszer(, az 4] technika megfelels alkal-
mazasa, az &lléalapok gazdasigos felhaszniliss
és a termelékenység novelése szempontjabaol
igen lényeges a termelés célszerd nagysaganak
a megvalasztasa,

Egy ipari lizem — &ltaldban — minél na-
gyobb — (egy bizonyos hatirig) annal gazda-
sagosabb annak miksdése. Kedvezébb lehets-
ségek nyilnak az ésszertibb munkamegosztisra
€s igy az iizemen beliili specializalasra; ki-
sebbek a fajlagos rezsikoltségek is. A termelés
mennyiségét, a termelés koncentraciéjat a szo-
cialista nemzetk6zi munkamegosztas és a piaci
kereslet (a felmért és koordinalt terv szerint)
hatérozza meg.

A termelbegységek ,optimalis” nagysagat
ezeken kiviil részben az alapvets munkafolya-
matokra alkalmazott gépsorok, gépcsoportok, a
technolégiai folyamatban ezeket megel6z6, vagy
kévets, ezekhez kapesolédéd egynemii termel6-
gépek, bedllithaté munkahelyek szidma hatd-
rozza meg,

A kiilénféle technolégidknak és kiilonféle
géptipusoknak mas és mas optimalis kapacitas
felel meg. -

A termelési folyamatokban minél nagyobb
aranyt és terjedelmet foglal el a gépi megmun-
kélas, annal folyamatosabb, tomegszertibb lesz
a gyartas.

A faipari termeléfolyamatok jelentds ré-
szében a rendelkezésre 4ll6 géppark és motor-
teljesitmény névleges kapacitisat — jelenlegi
szervezettséggel — jelenlegi termelési volu-
mennél maximalisan kihasznalni nem lehet, A
profilirozas, tipizélss, munkamegosztas-koope-
racié megszervezése az optimalis termelés,
Uzemnagyséag, technolégia és gépi berendezés
meéreteinek helyes megvalasztisat a mutatékkal
tendencidlisan kovetni lehet. A munkamegosz-

tas, specializici6 révén a termelés terjedelme
nagyobb aranyban novelhet6, mint a speciali-
zalt, szakositott munkafolyamatok bévitéséhez
szlikséges termelégépek mennyisége, tehat egy-
ségnyi termelbteriilet termékkiboesaté-képes-
sége novekszik; a rendelkezésre 4llo géppark
kapacitdsa, az elektromotorok teljesit6képes-
sege, - berendezések terhelése egyenletesebh
lesz, mely az egyidejliségi tényezé index érté-
kének a novekedésében jut kifejezésre.

A fentiek vonatkozasdban az alabbi mu-
tatoszamok képzése sziikséges:

Gépi alléeszkozokben »targyiasult” holt-
munka fajlagos — termékegységre juté — ra-
forditasainak mutatéi; és egyéb fajlagos holt-
munka-raforditasi mutatdk: '

Termékegységre juté — motormeghajtdsra
felhaszndlt — elektromos energiamennyiség
mutatoja (4.1).

Motormeghajtasra felhasznalt elekt-
romos energia mennyisége
Elsallitott termékmennyiség

LeiC

Képlete:

m?3

Termékegységre juté felhaszndlt k-
bozhetd faalapanyag-mennyiség mutatoja (4.21)

Kobozhets faalapanyag fel-

hasznalas mennyisége

Képlete: T
Elsallitott termékmennyiség
The
mi
Termékegységre juté termelémunkagép-

oraalap mennyiség mutatéja (4.3).

Termel6 munkagépek mennyi-
sége X id8szak elméleti 6ra-

Rl
Képlete: r_n%n_'ywe_ge_ ’ =
Elsallitott termékmennyiség

ora

m?

Termékegységre juté felszerelt elektro-
motorok mnévleges teljesitéképességének kwo
alapja mennyiségben (4.4).

Felszerelt elektromotorok név-
leges teljesitSképessége X ' id6-
Kieplote: szak oraalapJa e
: El6allitott termékmennyiség
nkwo
m?2

A termeékegységre juté termelé munkagép-
6ra mennyiség mutaté segitségével megallapit-
hat6 a termelési profil gépi keresztmetszete, a
gepesitettség és a gépi kapacitas.
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A termékegységre forditott gépmunkas
munkaéramennyiség és az el6zé mutaté szam-
értékének hanyadosa a

Gépparkkapacitds kihaszndlds (mellék) -mu-
tatojat adja; (5.1).

Hasonloképpen a termékegységre juto, ill.
felhasznalt motormeghajté elektromosenergia
mennyiség mutaté és a termékegységre juté
felszerelt elektromotorok névleges teljesitéke-
pessége kw-oéraalap mennyiségben mutaté ha-
nyadosa az

eleltrifikdlt gépek, gépi berendezesekre
felszerelt elektromotor-teljesitdképesség atla-
gos kihaszndldsa, terhelése mutatéjat adja (5.2).

Az elektrifikalt gépek, gépi berendeze-
sek ... és a géppark-kapacitas kihaszndlas mu-
tatéi hanyadosaként — megkozelité pontossag-
gal — az

egyidejii terhelés indexét kapjuk (5.3).

A felsorolt és targyalt mutaték kiegészite-
sére — tovabbi — két ,segédmutatd” hasznala-
tat ajanljuk: ép.; :

Egy munkagépre juto felszerelt elektromo-
tor-mennyiség (5.4).

Egy munkagépre juté felszerelt elektromo-
torok mévleges teljesitéképessége c. (5.5) mu-
tatot.

A targyiasult-holtmunka termékegységre
juté raforditasa mutaték koziil a termekegy-
ségre juté felhasznélt... — kobézhet6 — fa-
alapanyag-mennyiség (4.21...) mutaték olyan
mélységben részletezendok, ahogyan azt az
alapanyagkitermels, el6allité-, feldolgoz6 aga-
zatok kozotti.forgalom felhasznalas, tovébbiel-
hasznalas, munkamegosztas és kooperaciés kap-
csolatok megkivanjak. Az 4gazatok kozotti
mennyiségi osszefliggések a mutatok segitsége-
vel kovethet6k nyomon és a termel6szervezetek
termelésére forditott
fajlagos mutat6i alkalmazésaval egyltt megal-
lapithaté a faipari anyagi javak Gjraeléallitasa-
hoz sziikséges munkaidé-mennyiség és annak
valtozasa, s a nemzetkdzi szinvonalhoz viszo-
nyitott mérteke.

A kovetkez6, igen lényeges f6mutato az al-
kalmazott gyartastechnolégia, lizemszervezeés,
a gyartasi tomegszerliség szinvonalanak mé-
rése, birdlata elésegitésére a termelbszervezet
termelési profiljat képezé gyartmanyvéalaszték
technolégiai gyartasi atfutési idé atlagos tar-
tama, hossza.

‘1 m? technoldgiai teriiletre juté befejezet-
len- és félkésztermék dtlagos dllomdnya meny-
nyiségben (1.5),

valamint

a termelési idészak munkanapjainak a szé-
ma és az J

él6munka-mennyiségek

1 m?2 technologiai tertletre juté termék-
mennyiség értéke (1.1).

Atlagos technolégiai dtfutdsi idétartam mu-
tats (1.6).

1 m? technologiai tertiletre juté be-
fejezetlen- és félkésztermék alloma-
nya mennyiségben X termelési id6-
szak munkanapjai szama

ReRlce 1 m?2 technoldgiai teriiletre jutd ter-
mékmennyiség

Az atlagos technologiai atfutési id6tartam
mutaté szamértékének csokkenése utal az alkal-
mazott gyartasi eljards szinvonaldra, a gyartas
tomegszeriiségére, a gyartmanyvélaszték mul-
veletigényességére, a szilkséges termeészeti te-
nyez6k meértékére, a belsé anyag- és alkatrész-
tovabbitas szinvonaldra, az lzemszervez6 tevé-
kenységek hatékonysagara, a termeldszervezet
termelGeréi szinvonaldra, hatékonysagdra, te-
hat az anyagi termelés térben és idében lejat-
sz6d6 folyamataiban egymésra Kolcsonosen
hat6o tényezoék hatdsanak mértékére.

Az 1 foglalkoztatott fére juté termékmeny-
nyiség (1.4) termelékenységi mutato és a ter-
mékegységre juté foglalkoztatottak munka-
6ra-raforditasa c. mutaté foglalkoztatotti let-
szamra szamitott értékének a reciproka és a
termelékenységi mutaték koére a szerint bévit-
het6, amilyen mértékben a termelSszervezetnél
nyilvantartott dolgozé-létszam kategéridk ada-
tai rendelkezésre allanak.

Hasonloképpen az

1 termelé munkagépre juté termékmennyi-
ség (1.3) is termelékenységi mutato / termelé-
kenységi lehet6ség mutatéja és a termékegy-
ségre juté termeld munkagépora-alap c. mu-
taté munkagépre szamitott értékének a recip-
roka.

Az 1 foglalkoztatott fére juté technologiai
teriilet (5.6) és az

1 termelé munkagépre juté technologiai
teriilet (5.7) mutatok kisegité feladatu mutatdk
és az 1 6, ill. 1 munkagép teriiletellatottsaga
jellemzéi.

VII. Uzemosszehasonlitas céljara hasznalando-
f6bb mutatészamok kolesonds osszefiiggéseik,
hatasainak magyarazata;

(Megjegyzés: — a rovidség és az ismétlé-
sek elkeriilése érdekében — az Osszefligg6- es
hivatkozott mutatékat a megnevezésiik helyett
zarojelben tett hivatkozési szamjelitkkel helyet-
tesitettik)

PL. (1,1) hivatkozasi szamjell mutaté az
.1m?2” technolégiai teriiletre juté teljes termék-
mennyiséget jelenti.)
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Azonos munkaidérendben, azonos terme-
lési id6szak alatt foglalkoztatott

(1/a) nagyobb iizemnagysdggal

(5/a) nagyobb témegii termékmennyiség

kibocsdtdsa érhetd el.

(2) A vrendelkezésre dll6 miiszakszdm
novelésével-, tehat nagyobb mértékii mu-
szakkihaszndlassal — ugyan az lizemnagysag
abszolut mértékben nem-, de megnoévekedik
az Uzem termékkibocsatoképessége, mely 1é-
nyegeben a mutatészamok értékeiben ugy je-
lentkezik, mintha az lzemnagysdg novekedett
volna.

(1/a, 5/a 2) Tényezbk novekedése érzékel-
het6 a (1,1) mutatoé szamértéke novekedésében:
azaz az egységnyi tizemteriiletre fajlagosan na-
gyobb tomegii elbdllitott termékmennyiség jut.

Azonos vagy kozel azonos profilg termels-
tevékenységet folytaté lizemek mutatdszamér-
téke ilyen kilonbozéségei okai keresheték.

— a profilanyag- és a gyartmanyok szer-
kezeti Osszetételi kiilonbozéségeiben (4.2);

— az alkalmazott technolégiak kiilénbozé-
ségeiben (3, 1,6);

— a gépi ellatottsag, a géppark-kapacitas
kiilonboz6 mértékd kihasznalédsaban (5.2, 5.1,
5.3);

— az Uzemszervez6 munka kiillonbdzé ha-
tékonysdgaban (1.1, 3.1).

Jelentés mértékl eltérés esetén az (5.3)
mutaté is felvildgositdsul szolgdl. Ha pl. a
»snemzetkozi cég” idevonatkozé mutatészamér-
teke igen kiugréan magas — akkor arra kovet-
keztethetlink —, hogy a »Cég” olyan 1lizem-
nagysaggal termel, ahol az alléeszkoz (gépi) tar-
tomanya optimalis Osszetételdi, korszerii &s
maximalis kihasznaltsagu, melyhez éppen az
adott lizem nagysaga az optimalis. Ebben az
esetben a gépi berendezések kihasznélasi mu-
tatoi (5.2, 5.1) magas index-értéket képviselhet-
nek  feltételezve, hogy az anyagossze-
tételnek és technoldgidknak éppen a megfe-
el6 teljesitményti elektromotorokat szerelték
be a gépi berendezésekbe (5.5).

A termék el6allitasara forditott ,holt”
munkamennyiségek fajlagos mértéke valtoza-
sait a (4.21) szamjelld és sorozati mutaték ad-
jék. Javasolt modszertinkben a termékegység
fogalma alatt a szabvanyok, ill. a muszaki le-
irasok v. a megrendel6k kivansiga szerint a
gyartményokba beépitett, Uin. kébodzhets fa-
alapanyagok 1 m3 mennyiségét értjitk. Az 1 m?
termékmennyiség elballitasdhoz felhasznalt ko-
bdzheté faalapanyagok mennyisége csak tobb
lehet 1 m3-nél.

A teljes termékmennyiségnek — termeé-
szetes mértékegységben (m3-ben) valé — szam-

bavétele az el6allitott gyartmanyokba beépitett
kobozheté faalapanyagok kiszamitdsa és ssze-
gezés utjan torténik. [Faalapanyagtermels tize-
mekneél kozvetlen méréssel (kobozéssel); — fel-
dolgozé lizemeknél kozvetett méréssel (pl. rész-
letes anyagnormanyilvantartasbél — szamitas
réveén].

Az igy szambavett kész termékmennyiség-
hez hozzdadva a befejezetlen- és félkésztermé-
kek allomanyat képezd kobozhetd faalapanya-
got, megkapjuk az lizem teljes termelését.

Ez viszonyithaté az el6allitdsdhoz felhasz-
nalt faalapanyagok osszességéhez; A viszonyi-
tas az anyag-, illetve termékkihozatal mértékét
eredményezi (4.21).

A teljes termelés — a termékosszetételben
legnagyobb sulyarannyal részt vevs — »VezZér-
tipus” természetes mértékegységében is kife-
jezhetd.

A (4.21) mutaté a gyartmanyvalaszték
anyagosszetételi ,keresztmetszetét” mutatja. A
fégyartmany vagy vezértipus egységére jutéd
anyagosszetétel mutatoéjaval Gsszehasonlithatsd
s szamszerU eltérésekb6l a technolégiai eljaras-
feleségére is utalast talalhatunk. A (4.21) mu-
tato . feliilrél” 1.00 indexértékhez kozelitve jel-
lemzi a takarékos anyaggazdalkodést.

A md-ben kifejezett teljes termékmennyi-
ség a vezértipusra atszdmitva, annak tényleges
meértékegységeiben (m? m?2 db, garn. sth.) is
kifejezhets.

(3.1, 3.4) mutaték a termék (profilkereszt-
metszet) egységére juté fajlagos munkadra-
mennyiségeket mutatjik.

(3) hivatkozés szamjelii-, mutaték munka-
igény-szinvonalat, reciprok értékeik pedig a
munka termelékenység szinvonalat jellemz6
mutatdk,

a (3.1 és 3.2) mutaték szamértékeinek a
kiilénbsége mértéke az alkalmazotti,

a (3.2 és 3.3) mutaték szamértékeinek kii-
lénbsége mértéke a kozvetett termelé munka-
erbvel valé gazdalkoddsnak. Hasznalhaték az
(1/a és 1.1) mutaték értékelésével egyidejtlileg.

A (3.3 és 3.4) mutaték szamértékeinek a
kiilénbsége a kézi miiveletek-, a (3.4) mutato a
gepi munkaval végzett miiveletek fajlagos mér-
teékének a kifejezéi. Az lizemnagysagrendiiség
(1/a) jelentés mértékii anomaliai, vagy jelentss
technolégiai eltérés (1.6) esetén — a (3.3, 3.4)
mutatok értékei is eltéréek. Az lizemnagysag
novekedésével, korszeribb technologia alkal-
mazdsa réveén, a berendezések maximalis ki-
haszndalasi lehetdsége felé tendalva (5.1.,.5.2
9.3) tomegszerlibb a gyartas. (1.1) és a (3.1, 3.4)
mutatok szameértékei a termékegységre fajlago-
san juté munkadramennyiségei jelentésen csok-
kennek.
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A miiszakkihasznalas fokozasaval — a (3.1,
3.2) mutatok értékei csdkkend tendencidjuak.
Ez azzal magyarazhat, hogy az elsé miszakban

1
betslthets munkahelyek telitettsége (i—m]

utén a termelést — valtozatlan technolégiaval
— a kozvetlen termelfk létszaménak tovabbi
névelésével, de tovabbi miszakok iizembealli-
tasaval (2) lehet béviteni (1.1), mely béviiléssel
nem ardnyosan valtozé a nem termelSk lét-
szama. :

(1.6) mutato kiugro értékével (azonos, vagy
kézel azonos — iizemnagysag (la) az 1 miszak-
szémra korrigalt 4tbocsatoképesség (1.1) —,
azonos profil és technolégia — azt jelz, hogy
a technolégia valamely folyamatszakaszan
olyan — ,hagyomanyos szohaszndlattal jelolt”
__ berendezéssel, olyan anyaggal, olyan méd-
szerrel dolgoznak, melyek a természeti tenye-
26k a gyéartasi folyamatra valé — sziikségszert,
hosszabb ideig tarto — hatésat igénylik, ennél-
fogva a befejezetlen termékek nagyobb éllo-
manyat, terjedelmét kovetelik meg (pl. hagyo-

manyos ragasztasi moédok, anyagok, késziilékek

stb.).

Eléfordul, hogy mind az (1.6), mind a (3.3)
‘mutaté kiugro szamértéket mutat. Akkor az Gn.
hagyomanyos technolégia, hagyoméanyos — ter-
méketlenebb — munkamoédszerrel péarosul a
technologiai folyamat valamely szakaszan.

(3.4) mutaté a gépre vitt muveletek terje-
delmét jelzi és a (4.3) mutatéval képzett hanya-
dosa, az tizem rendelkezésére all6 géppark étla-
gos leterhelését, ill. kapacitaskihasznéldsa meér-
tékét illusztralja. E mutaté szamértékének —
elvileg — az 1.00 index hatarértékét kellene
megkozeliteni, azaz a rendelkezésre &llo6 gép-
park kapacitdsa maximaélis kihasznaldsa érde-
kében a gépmunkdsok létszaimnovelése lenne 4
feladat, de a novelés elé emel gatat az adott ter-
melési profil miiveletigényességével szemben
allo-, kulonféle megmunkalogépek egyenletes
Atbocsatoképességet nem biztosité mennyisege,
Ssszetétele, kapacitisa. Ahhoz pedig, hogy a
géppark kiegészitheté legyen, a legtobb  eset-
ben a rendekezésre 4&ll6 tizemteriilet szab
hatart.

(4.1, 5.2) mutatok hanyadosa az elektrifi-
kalt gépek- és gépi berendezések atlagos terhe-
1ését, kapacitaskihasznalasat érzékelteti.

A mutatészamok egyméssal valé kolesonos
dsszefiiggeseik miszaki- és gazdasagi vonatko-
zésait még hossza ideig lehetne sorolni, de ugy
véljiik, hogy e néhany naturélis mutatészambal
képzett rendszer féfeladata — akar a nemzet-
kozi, akar a hazai lizemdsszehasonlitasok alkal-

maval — hogy a hasonlitisra keriilt tizemek,
termelbegységek termeldszervezetek gazdalko-
dasa, munkaja kozti jelentds eltéréseket, szint-
kiilsnbségeket megallapitsa és a termeles ter-
jedelmét — az elemzés altal feltdrt szinvonal-
kiilonbségeket el6idézé okok és okozati Ossze-
fiiggések megismerése révén — fokozatosan
megsziintetve a megfelel§ mértékben és ltem-
ben lehessen béviteni a leghatékonyabb gazdal-
kodasi modszerekkel.

A termeldszervezetek mitkdodésének nemi-
zetkozi Osszehasonlitdasabél adodo kiilonbozose-
gek okainak tanulményozésdn kivil — még
szamos tarsadalomgazdaségi folyamat és jelen-
ség — igy tobbek Kkozott: a termelbegységek
teriileti, foldrajzi elhelyezkedése, a nyersanyag-
beszerzés, szallitds, piaci értékesités, fizetOkeé-
pes kereslet, a munkamegosztas-, és koopera-
ci6, a profilirozas, szakositas, szabvanyositas,
tipizdlas stb. — tanulmanyozasa sziikséges
nemesak hazai, hanem nemzetkozi vonatkoza-
sokban egyarant, hogy a szintkiilonbségeket a
minimélis  tarsadalmi munkaraforditasokkal
kiizdhessiik le.

A bemutatott példdkkal a cél kitlizése, a
feladatok meghatarozisa érdekében sziikséges
jelenségek Osszefiiggései megismerésére, elem-
zésére alkalmas szemlélettel, szemléleti mod-
szerrel kivanjuk a faipari szakemberek és az ér-
deklsdsk figyelmét felhivni, kévetkezésképpen
nem egy mutatészdmrendszer megszerkesztésé-
nek célja vezetett, hanem az anyagi termelés
tertiletén, kitlizott cél érdekében olyan mutato-
szamrendszer és modszer, eszkdz, amely a Kki-
tizni kivant cél nagysiga mértékének a meg-
allapitasara, az allapot és az elérni kivant cél
kozti kiilonbségek mérésére, valamint az elvég-
zett feladat elemzésére, értékelésére ad megfe-
lelé eszkozt.

Nem a mutatészamok ,minden aron tor-
tén6 szerkesztése, kombinalhatésaga”, hanem a
feladatok megoldasa érdekében szilkséges me-
rheszkiz létesitése sarkallt a bemutatott mu-
tatoszamrendszer-tervezet- és szemléleti mod-
szer leirasara.

Mutatészamrendszer-tervezetiinket és szem-
léleti modszerét a termelSegységek-, felligye-
leti szervek, tervezdintézetek szakembereinel
a részére ajanljuk, akik a faipar fejlesztése ér-
dekében faradoznak.

A mutatészamrendszer-tervezetet és mod-
szerét — a nemzetkdzi Gsszehasonlitason kiviil
— hazai vonatkozasi iizemosszehasonlitdsokra,
a faipari vallalatok miszaki-gazdasagi- és gaz-
dalkodasi szinvonaldnak jellemzésére, a fejls-
dés eredményeinek a mérésére is javasoljuk.
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Mutatészamrendszer a faipar hazai

DR. TUSA GABOR
DR. PETRI LASZLO

szinvonalanak a nemzetkozi szinvonallal

torténd osszehasonlitisira *

(Beszamolé a FATE Ipargazdasagi Bizottsaga
altal rendezett ankétrol.)

Az 1964. junius 19-én rendezett vitadélutan
téemaja az — Ipargazdasigi Bizottsag Javasla-
tara — 1963. 6szén Kkiirt pélyazat dijnyertes
palyamunkéjinak nyilvdnos megvitatisa volt.

Az ankétot és vitat Juhdsz Istvan, az Ipar-
gazdasagi Bizottsag vezetéje nyitotta meg. Meg-
nyitéjaban kihangsulyozta, hogy az ipar fejlé-
dése a felszabadulas ota igen jelent6s. Elmond-
hatjuk, hogy kistizemi termelési médszerek he-
lyett a butoriparban is nagylizemi termelési
formara tértlink 4t s a faipar barmelyik agat
vizsgalva azt latjuk, hogy a termelés-, a gyart-
manyok- és géppark tertiletén is igen komoly
eredményeket értiink el. Ezek az eredmények
késztették a Faipari Tudoményos Egyesiiletet,
ezen belul az Ipargazdasigi Bizottsagot arra,
hogy olyan mutatérendszert alakitson ki, amely
lehetévé teszi egyrészt a hazai faiparon beluil
végbement fejlédés elemzését, masrészt bizto-
sitja az Osszehasonlitds lehet6ségét a kiilfsid
faipari szinvonaldval. A biralé bizottsag Hirth
Endre tanulméanyat fogadta el dijnyertesként.
Ezt kovetden felkérte a két opponenst, a palya-
munkédval kapcsolatos véleményiik ismerte-
tésére.

Dr. Szikszay Béla (Kozgazdasagtudomanyi
Egyetem): Hirth Endre dolgozatat alapos mun-
kanak tartja, az — véleménye szerint — alap-
jaiban megfelel annak a célkittizésnek, amit az
Ipargazdasagi Bizottsag a palyazattal elérni ki-
vant. A dolgozattal szemben hdrom fékovetel-
meény tdmaszthaté: az egyik, hogy valéban al-
kalmas rendszert kell kidolgozni egy iparag,
vagy egy vallalat munkija szinvonaldnak mé-
résére, a masik, hogy a mutatészamrendszer le-
hetéséget adjon kiilonbozé agazatok, vallalatok
osszehasonlitdsara hazai és nemzetkdz szinten
egyarant, veégiil, hogy a mutatészamrendszer
segitsegével a szinvonalkiilonbségek okait ele-
mezni lehessen. A dolgozat erényeként emelte
ki, hogy az a vallalati munka legfontosabb te-
rileteit — az alléeszkodz-gazdalkodast, az allo-
eszkoz-ellatottsagot, a holt- és élémunka-fel-
. haszndlast egyarant — &tfogni torekszik, a dol-
gozat elényének tartja, hogy nem hatral meg,
nem tér ki a megoldas elél akkor sem, ha bo-
nyolult kozgazdasagi jelenségekkel talalkozik
— mint ahogy ezt az alldeszkozok technikai
szinvonala megitélésénél lathatjuk —. Fontos-
nak tartja végiil azt a korilményt is, hogy —
véleménye szerint — a mutatészamok kiegé-
szitik egymast, kozottik logikai kapesolat &ll
fent, kapcsolédnak egymdashoz. Megjegyzi, hogy
nehézséget jelent az a koriilmény, hogy a fa-

* Lapunk els6 helyén kozolt tanulmany targyaban
Tendezett ankét beszamoldja.

ipar fejlettsége egy sor mas iparagnak és egy
sor kozgazdasagi tényezének a fliggvénye: a
gépiparénak épptigy, mint a vegyiparénak,
vagy éppen az import lehetéségeknek. Kétség-—
telen, hogy a hazai és nemzetkozi 6sszehasonli-
tasra alkalmazasra keriild mutatészam-rendszer
nem lehet azonos felépitési.

A palyamunkdban kifejtett mutatészam-
rendszerrel szemben a tovéabbi elérehaladas
irdanya az, hogy bizonyos értékmutatékat is fel—
hasznédlva szintetikus mutatékat kell képezni.
A dolgozat hibdja az, hogy a faipar egeészére
probal egységes modszert alkalmazni, jollehet
ez csak bizonyos korlatok kézott lehetséges. Ki
kell egésziteni ezért a javasolt mutatérendszert
egy sor olyan mutatéval, mely a faiparon be-
lil, az egyes 4gazatok sajatossagaihoz alkalmaz-
kodik. Az anyagfelhasznalas elemzése a palya-
munka leginkibb kiegészitésre szorulé része.

Martsanyi Zoltdn (Konnytipari Miniszté—
rium) szerint: a textiliparban, a ruhézati ipar-
ban és a konnyuipar egyéb teriiletein mér fej-
lettebb mutatészdmrendszerek 4llnak rendel-
kezésre. Igaz ugyan, hogy a faipar jellemzése
— a muszaki szinvonal szempontjabol — sok—
kal tobb és sokkal &sszetettebb problémat vet
fel, mint a nagyobb hagyomanyokkal rendel-
kez6, technolégiai folyamatukat tekintve — sok
tekintetben — egyszertibb textilipari és ruha-
zatl iparagak. A megvitatasra keriil6 dolgozat
j6 kiindulasi pont ahhoz, hogy a faipar terii-
letén is meginduljon ez a munka. A javasolt
mutatészdmok és tényezék — kevés kivétellel
— minden véllalatnal, kiilonésebb nehézség
nélkiil, kimunkalhatok. A miuszaki szinvonal
fejlédésének, a miszaki szinvonal mérésének
problémakére rendkiviil osszetett. Megitélése
szerint a palyamunka nem az egész faiparra,
hanem csak a butorgyartasra és ezen beliil is
elsGsorban a korpusz-butor gyartis miszaki
szinvonaldanak mérésére szolgalhat — a jelen-
legi forméajidban — megfelels alapul. Nem tisz—
tazott probléma, végighuzodik az egész dolge-
zaton: a sulyozds megoldasa. Nem adhat ugyan-
is kielégit6 megoldast az a mutatorendszer,
mely a termelési volumen kizarélagos jellem-
z6jéll a m3-t, vagy beépitett kobozhets faksb-
metert tekinti. Bz a médszer — ilyen formaban
— semmilyen korilmények koézétt nem meg-
felels. A volumennek kobméterben valé méré-
sével kialakitott mutatészamokkal ugyanis
nem tisztazhaté az az alapvetd probléma, hogy
mi a tényleges szinvonal eltérésének és mi a
gyartmanyosszetétel eltérésének a hatdsa. Nem
foglalkozik a palyamunka a gyartmanyok kor-
szerlsitésével, még Kkozvetett forméban sem.
Nem kapunk feleletet arra a kérdésre, hogy a
gyartott termékek élettartama, tetszetéssége stb.
mikeént alakul, érvényesiil-e a gyartisban az
epitészekrényelv, a gyartmanycsalddok kialaki-
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Dr. Tusa Gdbor (Faipari Kutato Intézet):
A péalyamunka alapvetd hidnyossdga az, hogy
nem rogziti: mit értiink a faipar szinvonala
alatt. Nem hatéarolja vilagosan koriil ezt a fo-
galmat, s egyszer a faipar gazdasagi eredményei
szinvonaldnak, maskor a termelékenyseget
meghatarozé tényez6k elemzését tartja megol-
dand6 feladatnak. A célkitlizések pregnansan
kifejezhet6k a muszaki-gazdasdgi haladas fo-
galmaval. A miszaki haladds fogalman belil
feltétleniil foglalkozni kell:

a munkaeszkozokben,

a munkatargyakban,

a gyartds modjaban bekovetkezett minden
-olyan valtozdssal, mely a népgazdasig szamara
hasznos médon néveli a termékek hasznalati
brtékét, mindségét, valasztékat és csokkenti:

az elsallitashoz szilkséges tarsadalmi mun-
kamennyiséget, javitja a munka technikai fel-
tételeit. Ebben az 6t vonatkozasban megtett fej-
16dés t6lti ki a muszaki haladas fogalmat, igy
‘e vonatkozdsok komplex vizsgdlata teszi csak
lehet6vé az 4atfogd elemzést. Mindebbdl pedig
— nyilvanvaléan — az kovetkezik, hogy a szin-
vonalat jellemzé mutatészamokat is a fenti cso-
portositasnak megfelelen kell osszedllitani. Ez
a csoportositds természetszertileg nem jelent
fontossagi, csak logikai sorrendet. A munkaesz-
kozok, a munkatargyak és a technolégia kor-
szerlisitése, a miiszaki haladas, legkifejezébben
a termékben, a javak hasznalati értékében, kor-
szerliségében jelenik meg: ezért a gyartmany-
fejlesztés bir donté fontossdggal.

Maradjunk az ismertetett csoportositasnal
és foglalkozzunk a mutatokkal ebben a logikai
sorrendben.

A jelenlegi mutatérendszeriinkben a Koz-
ponti Statisztikai Hivatal — a faipar vonatko-
z4sdban — 71 olyan mutatét értékel rendsze-
resen, mely a miszaki szinvonal jellemzését
szolgalja. A KSH 4altal értékelt és a palyamun-
kaban javasolt mutatok szdma és ardnya — az
ismertetett csoportositds szerinta — afenti tab-
zatban lathato.

Korantsem allithaté az, hogy a KSH altal
rendszeresen begyiijtott mutaték aranya ma-
radéktalanul helyes, mégis a fenti csoportosités
kétségbevonhatatlanul bizonyitja azt a hia-
nyossagot, hogy a mtiszaki szinvonal fejlédését
legkifejez6bben megjelenits; a termékek hasz-
nalati  értékére, korszerliségére vonatkozoan

egyetlen mutatét sem javasol a pdlyazat, de
nem értékeli kells sullyal a munkatargyak mii-
szaki szinvonalanak jellemzését sem, ugyanak-
kor tulzott jelentéséget tulajdonit, szinte feti-
sizdlja az alloeszkoz-kapacitast, és a kapacitas-
kihasznalast azzal, hogy javasolt mutatéinak
56%/-a ilyen vonatkozasu.

A hisdnyossag tehat az, hogy a palyazat fog-
lalkozik a gyartast jellemz6 mutatokkal, de nem
foglalkozik a gyartmanyra vonatkozé — a szin-
vonal jellemzése szempontjabél legfontosabb —
mutatokkal, végiill — a gyartmany szinvonalat
elemz6 mutaték nélkil — igy alapok biztosi-
tésa nélkiil targyalja a gyartas és a gyartmany
szinvonaldanak komplex mutatéit. A mutatésza-
mok ugyanis rendszert kell alkossanak, tartal-
muk oOsszefliggd, szerepilk megosztott és ezt a
rendszert tudatos elérelatassal kell kiépiteni.

A palyamunka azzal, hogy nem rogzitette
konkréten és hatarozottan a célt, eleve lehetet-
lenné tette, hogy a mutatészamrendszer egyeér-
telmten e célkitlizés elérését biztositsa.

Foglalkozni kell azzal, hogy milyen irany-
ban sziikséges a mutatoszamok altal feltart te-
riilet kib6vitése, ill. korrigalasa.

Az alloeszkozigényesség és a muszaki szin-
vonal novekedése kozott meghatarozott Ossze-
fliggés, tobbé-kevésbé szoros kapcsolat all
fenn. A muszaki haladas noveli a holtmunka
aranyat, kovetkezésképpen az alloeszkoz-igé-
nyességet is. Az &lléeszkozok azonban mennyi-
ségileg nem adhatok 6ssze, de az 4lldeszkdzok
értékének ardnyat sem tekinthetjiik ebben a
vonatkozasban teljes értékd mutaténak, mert
erre kihat az &lloeszkdz értékelésének modja.
Felmeril a kérdés: van-e olyan mutaté, amely
tobb-kevesebb kozvetlenséggel és pontossiggal
tiikrozi az Aalléeszkoz-igényesség novekedését.
Kétségtelen, hogy a motorikus villamosenergia-
fogyasztas és a miiszaki szinvonal ko6zott szoros
kapesolat 4ll fenn, mert az dlléeszkdzallomany,
a miiszaki szinvonal emelkedésének egyik alap-
veté forméja a kézi munka egyre teljesebb fel-
véltdsa a gépi munkdaval, ami viszont szikség-
szertien megk6veteli a motorikus energiafo-
gyasztas novekedését is. A palyamunkaban ja-

‘vasolt, a termékegységre felhasznalt motormeg-

hajt6 energiamennyiség helyett, mely az all6-
eszkdz-igényesség és a termék haszndlati érte-
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kének komplex mutatéja, az egy fére, egy mun-
kadrara juté motorikus villamosenergia-felhasz-
nalas mutatéjanak bevezetése a céliranyos. Ez
ugyanis azzal a miuszaki szinvonal-valtozassal
van kapcsolatban, ami a gépekben, a termel6be-
rendezésekben, a technolégidban, egyszéval a
gyartasban megy véghbe és nagyrészt érzéketlen
a munkatargyakban, a termékben bekovetkezett
fejlesztésre, kivéve ha azok technolégiai valto-
zast is jelentenek.

Az alloeszkoz-igényesség vonatkozasaban a
kapacitaskihasznalds extenziv mutatéi nem
tikroznek semmit a muszaki szinvonalbél, azok
a munkaszervezés szintjére jellemzok (az 5. cso-
portba tartozé komplex mutatdk), ugyanakkor
kiilénleges jelent6sége van ebben a vonatkozas-
ban a kapacitdaskihaszndlds intenziv mutatoéi-
nak.

A nyersanyagkihozatalon kiviil a terme-
lési folyamatban felhasznélt anyag 6sszetétele:
- a korszerl alapanyagok (farost, faforgics, de-
korlemezek stb.) felhaszndlasénak silya bizo-
nyos termékek termelésében a miszaki szinvo-
nal jellemzéséhez nélkiilozhetetlen. Ilyen ira-
nyu mutatot a pélyazat csak egyet tarfalmaz
(4/2. szamn). _

A tfermelési folyamatokat és az alkalma-
zott technolégiat jellemzd mutatokat nem tala-
lunk a javasolt mutatészdm-rendszerben, pedig
nyilvanvalé, hogy a gyartasfejlesztésben elért
eredmény megjelenik iparagi szinten is éspe-
dig ugy, mint valami 4j eljardsi mé6d ardnya az
osszes technologiai miiveleten beliil. Pl. feliilet-
kezelt farost, formatizalt gyartds aranya stb.

Szorosan ide tartozik a munkafolyamatok,
ill. a termelés gépesitettségi fokanak a mérése.
Aligha lehet kétséges, hogy a gyartds miszaki
szinvonaldnak legfontosabb jellemzéje a mun-
kafolyamat gépesitési foka, kiilongsen a faipar-
ban, ahol a nehéz fizikai munkdnak még vi-
szonylag nagy jelentésége van. A gépesitettség
mérésére javasolt egyetlen mutatészam (6.3
sz., a gépmunka részaranya) nem értékeli a
gépesitettség, az automatizdlas jelentoségét
megfelels sullyal a miiszaki szinvonal vonatko-
zasaban. S6t, ahogy a gyartds gépesitése elére-
halad, annak mérésére ez a mutatoszam telje-
sen alkalmatlannd vélik. Espedig azért, mert a
geépesitett munkak kiilonbozé tipusai kozott na-
gyon lényeges eltérés van és ennek az eltérés-
nek a jelentésége a miszaki haladassal parhu-
zamosan egyre nagyobb lesz. A termelés, ille-
téleg a munkafolyamat gépesitési fokat kate-
gorianként kell meghatarozni, mert esak kate-
gorizalassal lehet megallapitani azt, hogy a gé-
pesités melyik folyamatban torténik, hogy mi
a gépesités iranya. Pl. hattérbe szorulhat a kézi
munkak gépi munkava valé valtoztatisa és els-
térbe keriilhet a kapacitasbévitéssel egybeks-
tott gépesités. Ennek a minéségi valtozasnak a
felmérésére a palyamunkéban javasolt mutatéd
nem képes. Ki kell dolgozni — a tébbi KGST-
allamot kovetve — ezeket a kategoridkat, és

vizsgalni kell a gépesités kiilonbdzé fokan 4llo
munkak és a kiilénb6zé gépesitettségi fokon ter—
melt termékek aranyat, ill. ezeket az aranyokat
kell, a miiszaki szinvonal elemzésekor, Ossze-
hasonlitani. Ez a megteends 1épések egyik leg-
lényegesebbije.

A termékek hasznalhatésaganak, korszerti-
segének, minéségének mutatéit — "a miiszaki
szinvonal dinamikéjat legkézzelfoghatobban jel-
lemz6 mutatékat — nélkilozziik a palyamun-
kaban. Sziikséges lenne ezen tilmenden folya-
matosan vizsgalni azt, hogy milyen aranybam
gyartunk olyan terméket, melyek egy bizonyos
id6szakndl nem oregebbek: Gj terméket. Béar
az uj termék nem jelent mindig korszerd ter-
méket. De nemcsak az Uj gyartmanyok beve-
zetésének dinamikajat kell megfigyelni, ha-
nem a -kidregedett gyartményok termelésbél
valé kiszorulasat is.

A termelékenység-mérés. hagyoményos
modja figyelmen kiviil hagyja a termék hasz-
nossagaban beéllott valtozasokat, jéllehet nyil-
vanval6, hogy a termelékenység nemcsak ak-
kor né, ha a termék el6allitasahoz sziikséges
€l6- és holtmunka mennylsége csékken, hanem
akkor is, ha a termék hasznalati értéke, tarsa-
dalmi hasznossaga, tart6ssaga, sziikséglet-kielé-
gitési alkalmassdga né. A palyamunka ebben a
vonatkozasban is tovabb fejlesztends, bar a
termelékenységi mutatékat sem szabad fetisi—
zalni, hiszen a miuiszaki haladds eredményei
nem jelennek meg mindig maradéktalanul
ezekben a mutatékban sem (pl. a munka tech-
nikai feltételeinek javitdsa csak kozvetve hat
ki a termelékenységi szinvonal emelésére).

Osszefoglalva: az a koriilmény, hogy a mii-
szaki szinvonal meérése, ezen tilmenden Gssze—
hasonlitdsa a nemzetkozi szinvonallal, népgaz-
dasdgunkban — ezen beliil a faiparban — meg-
oldatlan keérdés, hatranyosan hat ki a miszaki
fejlesztés kozponti irdnyitdsara, az optimdlis
gazdasagi dontések meghozatalara. Kiilonds je—
lentéséget a muszaki szinvonal mérésének és
osszehasonlitdsdnak az ad, hogy a faipart az
elkovetkezend6 években népgazdasdgunk vi-
szonylag gyorsabban kivanja fejleszteni.

A javasolt mutatérendszer a faipar mi-
szaki szinvonalanak mérésére és nemzetkozi
szinten torténé oOsszehasonlitasira csak gondo-
latot ébresztd, kiindulasi alapként fogadhaté el.

Dr. Lacké Istvdn (Faipari Kutatd Intézet):
A mutatérendszerek kiépitése vonalan nagyon
objektiv és sok tekintetben nagyon szigorii 4l-
laspontot kell elfoglalni. Valamilyen mutato-
rendszernek a kialakitisa és gyakorlatban valé
alkalmazasa nemecesak elméleti és ideoldgiai ki-
hatéssal bir, hanem kézzelfoghaté anyagi kiha-
tassal is. Meg kell nézniink alkalmas-e ez a mu-
tatérendszer ténylegesen arra, hogy a f6 cél-
kitlizést: a muszaki haladést, a gazdasagi fej-
l6dést elésegitse.

A palyamunkéban kidolgozott mutatérend-
szer tul altalénos, nem oleli fel a faiparnak,
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mint specidlis termelési agnak, a sajatossagait.
Konkréten ez azt jelenti, hogy a kimunkalt 25
mutato koziil 24 egyforméan alkalmazhaté min-
den ipardgra — a téglagyartastol a gépgyar-
tasig — s csak egyetlen egy (4/21. sz.) specia-
lisan faipari jellegi. Ezért a javasolt mutaté-
rendszer nem alkalmas a faipar specidlis vizs-
galatdhoz, az orszig faipari szinvonaldanak a
nemzetkézi szinvonallal torténd osszehasonlita-
sahoz.

A palyamunka azt a felfogast titkrozi,
mintha a faipari -termékek — akar butorrol,
akar bizonyos alapanyag termelésérél van Sz0
— csak ,termékek” lennének és nem ,aruk’.
A termékekkel ugyanis mindig csak mint hasz-
nalati értékkel, erre vagy arra a célra felhasz-
nalhaté ,termék”-kel foglalkozik. Figyelmen
kiviil hagyja a palyamunka tehat azt a koril-
ményt, hogy a termékeknek — meég a mi vi-
szonyaink kozott is — aru jellege van. Az ér-
tékmutatokat nem lehet mell6zni.

A palyazé azt allitja, hogy a vilagszinvo-
nalat csak ugy érhetjik el, ha egységnyi ter-
méket kevesebb tarsadalmi munkéval &llitunk
€ls, mint azt nemzetkozi, élenjaré szinvonalon
elsallitjak. Ez téves. A konkrét adottsagokat te-
kintve, egy faban szegény orszag egyébkent
viltozatlan feltételek (pl. ugyanolyan gépesitési
fok) mellett sem juthat el oda, hogy az élenja-
rékkal azonos termelékenységi szintre emelked-
jen. A vilagszinvonal elérése nem annyit jelent,
hogy mi kevesebb munkamennyiséggel — élo
és holtmunkéaval — tudunk egy m? fenyoéfiirész-
arut termelni, mint a Szovjetunio, Finnorszag,
vagy az USA.

Az lizemnagysag kérdésének megitélésénel
is objektiv adottsagokbol kell kiindulni.

Dr. Szabé Kdroly (Faipari Kutaté Intézet):
A pélyamunka megkisérli megoldani a kittizott
feladatot, de bizonyos vonatkozasokban jelen-
t6s kiegészitésre szorul.

A dolgozat a muszaki szinvonal méresére
legalkalmasabb mutaténak az 1 m? technologiai
teriiletre juté termelés mutatéjat tartja. Ez a
mutaté azonban csakis azonos profili termel6-
szervezetek miiszaki szinvonalanak mésodlagos
mérésére lehet alkalmas. A tovabbi kérdés most
mar az, hogy ebben a vonatkozasban mi hata-
rozza meg a miszaki szinvonalat:

a termel6berendezések technikai szinvo-

nala, vagy

a technologiai teriilet kihaszndltsaganak

mértéke.

Nézetiink szerint az els6 a meghatarozé te-
nyez6, a mésik csak maésodlagos. Nem akarjuk
ezzel azt mondani, hogy a technologiai terilet
maximalis kihasznalasa, ill. — adott technolo-
gia mellett — a minimalisan sziikséges techno-
l6giai teriilet meghatdrozésa nem elsérendd er-
dek. De nem a technologiai teriilet hatarozza
meg az alkalmazandé technikat, hanem fordit-
va: az alkalmazott technika hatarozza meg a
minim4lis technolégiai tertiletet. A padlyamunka

készitbje szerint e mutaté tényez6i: az eldalli-
tott termékmennyiség és a termelGszervezet
technolégiai teriilete. Az eléallitott termek-
mennyiséget természetes mértékegységben ja-
vasolja mérni, de nem hatarozza meg a faipari
4gazatok termelésének vezértipusra torténé at-
szadmitasi modjat, csak utal arra. Késébb viszont
— nyilvan butoripari vonatkozasban — azt irja
,.ateljes termékmennyiségnek természetes mer-
tékegységben valé szdmbavétele az eléallitott
gyartmanyokba beépitett kobozhets faalap-
anyagok kiszdmitédsa és Osszegezése modszeré-
vel torténik”.

Fzzel a koncepcioval semmiesetre sem le-
het egyetérteni. Korunk szinvonalan éppen a
bedolgozott faalapanyag degresszivitésa keépez-
heti a mtiszaki fejlettséget. De ellentmond a

szerzé onmaganak is azzal, hogy — a mar em-
litett — vezértipusra hozast a ,faalapanyag-

termeld lizemeknél koézvetlen méréssel, kdbo-
zéssel” helyettesiti. Egységnyi parkettalec,
donga eléallitdsdhoz ugyanis nagyobb technolo-
giai tertilet sziikséges, mint egységnyi flrész-
Aru  elBallitasshoz. Ezért a teljes termelés
mennyiségéig ugy eljutni, hogy az egyes gyart-
manyféleségeket egyszeriien osszeadjuk, — s
ezt viszonyitjuk az egységnyi technologiai te-
riilethez — nem helyes, mert olyan szdmeértek-
hez jutunk, mely a miiszaki szinvonal méré-
sére — meég kozvetett médon is csak ugy véalhat
alkalmassa, — ha a gyartménydsszetételben be-
kévetkezett valtozast teljes mélységéig Kiele-
mezzUk.

A miiszak-kihasznalas mutatéjaval elvileg
egyet lehet érteni, de a képlet megfogalmazasa
nem helyes, mert egyrészt nem hatdrozza meg
azt, hogy a termel8szervezetekben dolgozé
munkésok milyen kategéridit vonja be a mé-
résbe, masrészt azzal sem lehet egyetérteni,
hogy a munkésok atlagos dolgozé-letszama tor-
vényszerien az els6 miiszakban a legnagyobb,
méarpedig ez a mutaté ebbdl a feltételbsl indul
ki. A nevezb médositand6: a munkésok atlagos
dolgozé létszama a legtobb munkast foglalkoz-
tat6 muszakban.

A termékegységre forditott munkaora-
mennyiség mérésénél két alapvetd kovetel-
ményt kell kielégiteni:

azonos allomanycsoportok munkaidejét kell
szerepeltetni mind a bézis, mind a beszamolasi
id6szakban, mind pedig az Osszehasonlitas tar-
gyat képezd szervezetekben.

Az egységesen meghatarozott &llomany-
csoportok — egyes gyartmanyokra forditott -—
munkaérainak bizonylatolasarél gondoskodni
kell.

Nem lehet azonositani a termelékapacitast
az atbocsato-képességgel, mert ez utébbi a ter-
melékapacitas kihasznalhatésagat jelenti.
Ugyanigy kiilonbséget kell tenni a gyartasi id6
és az atfutési id6 kozotl.

Téves az a megallapitas, hogy a kiilonféle
géptipusoknak mds és mas optimélis kapacitas
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felel meg. Ugyanis az egyes géptipusok kapa-
citdssal rendelkeznek, és csak a kapacitasok ki-
hasznélasa lehet optimélis,

Osszefoglalva: a mutatészamrendszer az
egyes mutaték megfogalmazdsat, a méréshez
sziikséges tényezéket és a képleteket logikus
sorrendben hozza, de a kifejtés logikai egységét
mar nem taldljuk meg.

Dr. Petri Ldszl6 (Faipari Kutaté Intézet):
A palyazat célkitlizéseinek megfeleléen olyan
mutatoszamokbél kell a mutatorendszert fel-
épiteni, melyek kiilfoldi vonatkozisban is ren-
delkezésre allnak. Hidba képeznénk ki itt, az
orszagon beliil, a nemzetk6zi szinvonallal t&r-
ténd Osszehasonlitdsra mutatékat, ha azok té-
nyezéinek — kiilféldi vonatkozasban — csak
toredéke 4ll rendelkezésre. A szambajchets mu-
tatokbol féleg a réforditdsos jellemzéket kell
kiemelni és arra kell torekedni, hogy ezek a
jellemz6k  gyartmanyokhoz, vagy bizonyos
gyartmany-osszetételhez legyenek kotve. Ezért
helyteleniti azt, hogy viszonyitasi alapként —
a péalyamunkdban — a nyersanyag szerepel,
naturéalis mennyiséggel és nem a termék, jol-
lehet minden ismert nemzetkdzi adat a terme-
kekre van vonatkoztatva.

A konstrudlandé mutatészamrendszernél a

mutatok egymassal Osszefliggd rendszert kell
képezzenek. A technolégiai szinvonal jellemzé-
séhez a munkaszervezés szinvonaldnak elem-
zése nélkiilozhetetleniil szitkséges.

A nemzetko6zi szinvonallal térténé Gsszeha-
sonlités lehet6ségét sokkal kevesebb mutatéval
latja célszertien megvalésithaténak, de az ér-
tékkategoridt a mutatoszamrendszerb8l nem
lehet kihagyni. Termékmennyiséget, gépallo-
manyt, berendezést ugyanis nem lehet kizaro-
lagosan naturdlis mutatokkal kelléen érzékel-
het6vé és Gsszehasonlithatéva tenni.

Juhdsz Istvin (Ipargazdaségi Bizottsag ve-
zet6je): A hozzaszélasok utdn Kkifejtette, hogy
az ankét igen hasznos volt. Sok szempontbol .
birdlt és adott ezzel kiegészitést a palyamun-
kéhoz. Az ankét anyagit a ,»Eaipar” széles ol-
vasotdbora szamdra vitdra bocsatjuk, mert ko-
z0s erdfeszitéssel meg kell oldani egy olyan
mutatorendszer kimunkaldsit, mely az . dssze-
hasonlité és elemz munka lehetéségét a faipa-
ron beliil is megteremti.

Megjegyzés: Dr. Tusa Gabor hozzaszélasiban ki-
z0lt tablazat adatait részben Hegediis Andras: . M-
szaki fejlesztés a szocializmusban” c¢. munka 134. ol-
dalan kozolt 8. tablazatbdl vette.



KOLOSYARY GABOR
vegyészmérndk

Faforgacs és kenderpozdorjablitoriapok vizzel
szembeni ellenilléképességének novelése a forgacs,

illetve pozdorja eldzetes hékezelése utjan

Bevezetés

1961. évben, mint a Faipari Kutaté Intézet
tudomanyos. dolgozdéja, megbizast kaptam an-
nak a kérdésnek vizsgdlatira, vajon faforgacs-
lapok viztaszitoképessége, a gazdasagossagi és
muszaki kovetelményeket figyelembe véve, mi-
képpen csokkenthet6 a felhaszndlasra keriilo
faforgacsok elbzetes fizikai és kémiai kezelése
utjan. Ez a munka 6ndallé részfeladatat képezte
a Kutaté Intézet Mifa osztdlyan folyé kisérle-
" teknek, melyek célja a forgacslapok felhaszna-
lasi tertiletének kiszélesitése.

Ebben a cikkben a Faipari Kutaté Intézet-
ben 1962 juniusdig és a FAIMEI-ben 1964. év-
ben e targyban végzett kisérleteim eredményét
adom kozre.

Elméleti megfontolasok és a
vonatkozé irodalom rovid ismertetése

Mint ismeretes, a faforgacslapok és ken-
derpozdorjabél késziilt butorlapok (tovabbiak-
ban: mifa) vizbe, vagy magas relativ légned-
vességli térbe helyezve vizet vesznek fel, mi-
kozben lineédris méreteik és fizikai sajatsagaik
megvaltoznak (1, 2, 3). A gyakorlati felhaszna-
las soran a sulynovekedés, de még inkdbb a
méretek novekedése és a szilardsig csokkenése
komoly héatranyt jelent. Hatranyos tovébba,

hogy — ellentétben a természetes allapotu fa-
anyaggal — a mifalapok viz hatdsara bekovet-
kez6 valtozésa irreverzibilis folyamat, vagyis a
felvett viz eltdvozasa utan a termék nem nyeri
vissza eredeti méreteit és tulajdonsagait (2).
Egyszeri vizbehatas nagy érték(, miifalapokbol
késziilt butort, vagy egyéb berendezési targyat
tehet tonkre. Els6rendlien fontos tehat a miifa-
lapok vizzel szembeni -ellenalloképességének
fokozéasa.

A szakirodalomban az e targgyal foglal-
kozé kutatok tobb féle modszert és eljarast
ajanlanak és ismertetnek.

Scheibert (4) a lapképzés soran a ragaszté-
anyaghoz kevert paraffin és 4svanyi viasz hoz-
zatéteket, Fickler (5) a kationaktiv viaszemul-
zidkat tartja alkalmasnak a vizallosag novelé-
sére. Kehr (6) szerint a kot6anyag mennyisé-
gének novelése, a kész lapok hdkezelése és ala-
csony molsulya miianyagok beépitése utjan ér-
het6 el hidroféb hatds. Megemliti még a ter-
pentingyartds melléktermékeit, a barizolgacsot,
a petrolatumot, fémsztearatokat és paraffint,
mint hatésos hidrofobizilé szert. Eisner és Ko-
lejak (7) ugyancsak a lapok hékezelését, a for-
gacsok hidrolitikus kezelését, a forgacsok kis-
molekul4djic bitumennel valé impregnélasat
ajanlja. Miiller (8) és szamos mdas szerz6 sze-
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rint a gyakorlatban felhasznélasra keriilé da-
gadasgatlé szerek a paraffin-, és paraffinszeri
viasz emulzidk sorabol kertlilnek ki. Lawniczak
és Nowak (9) miufalapok vizfelvétel okozta vas-
tagodasi dagadasanak csokkentését négyféle mo-
don tartja lehetségesnek. E négyféle mod a ko-
vetkez6:1. A ragasztéanyag forgacshoz viszonyi-
tott mennyiségének novelése; 2. A forgacsok, ill.
lenpozdorja, vagy a kész lapok hékezelése; 3.
A forgéacslapok, ill. lenpozdorja hidrolitikus ke-
zelése, vagy kis mol sulya migyantdkkal valé
impregnalédsa; 4. Viztaszité adalékok alkalma-
zasa. Lawniczak és Nowak véleménye szerint e
négyféle lehetoség kozil a viztaszité adalékok
alkalmazasa a legcélszertbb. Ilyen adalékként a
paraffint és a barizolgacsot emelik Kki.

Kisérleteink soran a mifalapok nyersanya-
génak el6zetes, tehat a lapképzés el6tti hékeze-
lése utjan kivantuk megkisérelni a vizzel szem-
beni ellenélloképesség fokozasat. Ez a modszer
a szakfolyo6iratokban és szakkonyvekben nem
szerepel, vagy ha egyaltalan mégis megtalal-
hatd, csak kisérleti adatok nélkiil, csupan uta-
lasként van kezelve (9). '

Miért véalasztottuk mégis ezt a moédszert
kisérleteink targyaul? Hidroféb adalékok (pl.
paraffinemulzidk) alkalmazisa esetén maganak
a faanyagnak természetes higroszképossiga
megmarad. Vizbehatds esetén a paraffin, vagy
egyéb adalékok csupan késleltetik a miifa anya-
génak duzzadisat, de megakadélyozni tartésan
nem tudjak (4, 6). A hidroféb adalékok ezen-
kiviil, mint Kehr megéllapitja (6), vizgéz beha-
tassal szemben kevéssé hatasosak.

Ha azonban magéanak a faanyagnak termé-
szetes higroszkopossagat azaltal csokkentjuk,
hogy annak kémiai szerkezetét megvdltoztat-
juk, nyilvanvalé, hogy az elért hidroféb hatés
tartés lesz, mivel a puszta vizbehatds nem ké-
pes az eredeti molekulaszerkezetet visszaalli-
tani. Fentiekb6l kovetkezik tovabba, hogy az
igy elért hidrofob hatés g6z allapott viz beha-
tasa esetén is megvan.

A tomor faanyag hé- és vegyi kezelés ut-
jan valé hidrofobba tételével, vagyis vizad-
szorpcio-képességének csokkentésével kapeso-
latban szamos kozlemény latott napviladgot (1,
10, 11, 12, 13, 14). A szerzdék, Kollmann, San-
dermann, Schneider, Weichnert, Nyikitin, Da-
wis és Thompson szamszeri adatokkal is bizo-
nyitjdk a hékezelés hatdsossagit. A viz és a fa
kolesonhatasat mélyebben elemezve megalla-
pithat6, hogy a fa nedvesség okozta deforma-
ci6ja az adszorpciés nedvességfelvétel tartoma-
nyaban a legnagyobb. A cél tehat elsGsorban
a nedvesség-adszorpeci6 csokkentése. A fa ké-
miai alkotérészei koziil féleg a hemicellulézok
azok, melyek a fa vizadszorpciéjanal donté sze-
repet jatszanak (13). Az erésen hidratédlt hemi-
celluloz-lancok a hokezelés hatdsara a vizmole-
kulak- eltavozasa kovetkeztében kozel kertilnek
egymashoz, és hidrogénkotések alakulnak ki,
melyek ujolagos vizbehatasra mar csak nehe-

zen szakadnak fel, és ezéltal a duzzadis akada-
lyozott (10). Hozzajarul a viztaszitoképesség
noveléséhez az is, hogy — elsésorban a lignin-
lk:(’il ——k hidroféb jellegli bomlastermékek kelet-
ceznek.

Az elvégzett kisérletek ismertetése

Kisérleteink harom részbdl tevodiek Ossze:

1. A mifalapok nyersanyagénak hékeze-
lése.

2. A hokezelt anyagb6l lapok készitése.

3. A lapok vizéllésdganak meghatarozasa.

A Kkisérletnél felhasznalt faforgacs anyaga
nyarfa volt. Atlagos mérete 33 X 20 X 0,4 mm.
A hokezelést zart térben, kiviilrol gazzal koz-
vetleniil melegitett fémtartdlyban végeztiik. A
hémérséklet mérése elektromos uton, termo-
elemmel tortént. A kezelés id6étartama atlago-
san 13 perc volt. A felmelegités 160, 200, 210 és
235 C°-ra tortént.

A kezelt anyagbol és azonos korlilmények
kozott kezeletlen anyagbol is ezutan egyrétegii,
homogén szerkezetli lapokat készitettiink, majd
a lapokat kilonféle vizsgalatoknak vetettiik
ala. Mindenekel6tt meghataroztuk a lapok tér-
fogatsulyat. A vizzel szembeni ellenalloképes-
ség ugyanis &ltaldaban a térfogatsullyal aranyo-
san no, tehat a térfogatsilynak lehetbleg kozel
azonosnak kell lenni az Gsszes vizsgalt lapnal.
Ezutdn a kezelés nélkili és a kiilonféle homér-
sékleteken kezelt forgdcsokbdl késziilt lapokat
10 nap idotartamra viz behatésanak tettiik ki,
mégpedig 20 C° hémérsékletii vizbe valé azta-
tas és ugyancsak 20 C°-on telitett vizgtéz-at-
moszféradban val6 tarolds utjan.

A proébatestek sulyanak és vastagsdganak
mérése révén meghataroztuk a vizbehatas ide-
jének fliggvényében a felvett viz mennyiségét
és az eléallott vastagsagi dagadast.

A kisérleti eredményeket kiértékelve, a
kovetkezoket allapitottuk meg:

1. A kezelés hatésara a vizfelvétel és a
vastagsagi méretvaltozas lényeges csokkenése
volt megéllapithaté (lasd 1—4. &bra). A hatas
a kezelési hémérséklet novelésével fokozodik.

2. A hoékozlés hatasa még huzamosabb viz-
behat4s sordn is megmarad. [Az altalanosan el-
terjedt paraffinemulziéval valé hidrofobizéilas
hat4dsa a vizben valé &ztatds sordn, mint mar
emlitettiik, csokken (4, 6), és a paraffinnal ke-
zelt lap altal felvett viz és a vastagsagi dagadés
egyre jobban megkozeliti a kezeletlen kontroll
minta &altal felvett viz mennyiségét és vastag-
sagi dagadasat, mig végil azt eléri, esetleg meg
is haladja.] Kisérleteink soran még a 10 napig
tarté vizben valo Aaztatds sordn sem tapasztal-
tuk a hidroféb hatas csokkenését. Ez a tény an-
nak tudhatoé be, hogy a hékezeléssel a fa anyaga
irreverzibilis kémiai valtozast szenvedett.

3. A hokezelés elsésorban a vastagsdgi da-
gadéast csokkentette. Pl. a 235 C°-on kezelt for-

-
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235°C ~ on kezelt

"1, dbra 4. dbra

gacsbol késziilt lapok vastagsagi dagadasa

3 napi vizben valé aztatas utan csak 43%-a a

Vestagsint kezeletlen forgacsbol készitett lapok vastagsagi

% | dagatids " Yezeletlel dagadésanak. A vizfelvétel viszont, hasonlé ko-

30 riilmények kozott, a kontrollminta vizfelvétele-
nek 74%3-a. 10 napi dztatds utan a helyzet még
kedvez6bb. A wvastagsagi dagadas a 3. naptol a
10. napig mindossze 0,8%;,-kal novekedett, és
o ekkor a kontrollminta dagadasidnak csupén

39,8%,-a volt. A vizfelvétel ugyanis az adszorp-
cioképesség csokkenése kovetkeztében foleg
235°C-on kezelt. csak a kapillarisokba valé egyszer(i behatolas
utjan megy végbe, ez pedig duzzadist nem
okoz. Nedves légtérben vald tarolasndl, ahol el-
marad a cseppfolyos viz egyszerl behatolasa,
nines szamottevé kilonbség a vizfelvétel és a
vastagsagi dagadas csokkenésének meértéke

S S Le . kozott.
6 8 10 nap. 4. A hékezelt forgacsbol késziilt lapok szi-
2 dbra lardsdga nem mutat lényeges csokkenést a ke-

zeletlen forgacsbol készitett lapokhoz képest.

A miifalapok szilardségi tulajdonsdgait ugyanis

nem csupan az 6ket alkotd részeeskék sajat szi-

\»:?Jfag{.fégi lardsdga, hanem azok alakja, elrendezddése, az

it osszeragasztds moédja és egy csoméd més tényezd
szabja meg.

A faforgéacslapokkal elért ismertetett ered-
mények alapjan célszerlinek lattam a kisérle-
teket kenderpozdorja-lapokra is kiterjeszteni.

el A hazailag el6allitott kenderpozdorja-lapok
o ugyanis a FAIMEI-ben végzett vizsgalatok sze-
rint gyakran csekély ellendlloképességet mutat-
tak vizbehatdsokkal szemben, ami els6sorban
tul nagy vastagsagi dagadasban nyilvanul meg.
(Megemlitends, hogy a vonatkozo szabvanyok
169/, vastagsagi novekedést engedélyeznek 24
oras vizben wvald 4ztatds utan, a faforgécs-
lapoknal megengedett 12%y-kal szemben.)
0 L T TR Az eddig elvégzett kisérletek, melyeket a
; faforgicslapok hékezeléséhez hasonléan veégez-
3. abra tiink, azt mutattdk, hogy a kenderpozdorja el6-

¥
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zetes hokezelése ugyancsak csokkenti a beldliik
készitett lapok vizfelvétel okozta sulynoveke-
dését és dagadasat. A hokezelés optimalis ko-
riilményeinek meghatédrozasa folyamatban van.
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LAZAR LAszLO

Az 1964. nov. 10—14. ko6zott tartott kon-
ferenciat a forgacslapgyarto gépek fejlesztésé-
nek és paramétereinek egységesitése céljabol
szervezték. A KGST-szinten folyo téma eldse-
gitését célozta a széban levé konferencia, mi-
utdn a csehszlovak fél a KGST-munka kapcsan
rendkiviil nehéz problémdkba iitkozott. Ugy
gondoltdk — amint azt a bevezetében Perlac
igazgaté elvtars kifejtette — hogy a konferen-
cia munkéja sok kérdésben kozOs nevezére
hozza a jelenleg még fennallé kilonbozo allas-
pontokat.

A konferencia résztvevoi:

Német Demokratikus Koztarsasaghol:

Kurt Heidel, a Mihoma-cég fékonstruktore,

N. Fritzsch, a Mihoma-cég konstruktoére,

Weiner Scheibert, a Butoripari Kozpont
osztalyvezetdje. !

Magyar_Népkﬁztérsaségbél:

Ldzar Ldszlo, Faipari Kutaté Intézet tudo-
manyos oszt. v.

Csehszlovak Szocialista Koztarsasag részérol:

N. Perlac, a Pozsonyi Kutaté Int. igaz-
gatoja,

K. Eisner, N. Kolejék és E. Rajkovics, a Po-
zsonyi Faip. Kut. Int. részérél és még kb. 25
forgacslaptizemben dolgozé mérnok.

A konferencidn az 1. mellékletben felsorolt
eléad4asok hangzottak el. (53. oldal)

Az el6adasokkal kapcsolatban a kovetkezo-
ket lehet megallapitani.

A Pozsonyi Nemzetkézi Konferenciirol

Igen értékes volt a Kolejak, Rajkovits és
Novotny altal elmondott téjékoztaté. Ezek az
el6adédsok sok konkrétumot ismertettek egy-
részt kutatasi eredményekre épitve, masrészt a
gépi berendezések tekintetében.

Fo6bb megallapitasaik az alabbiak voltak:

1. Az alapanyag elokészitésével kapcsolat-
ban (a lehetséges eljarasok koziil) a forréviz-
ben é&ztatds bizonyult a legcélravezetébbnek.
Altaldban 6—7 o6ra kell a faanyag aztatasahoz,

ill. ahhoz, hogy megfelel6 nedvességgel rendel-
kezzen a forgacsolés el6tt.

Hulladék faanyagoknal
1,5—2,0 6ra.

2. A villasemel6k nem mutatkoztak renta-
bilisnak az anyagmozgatasban, miutan nagyon
sok az lzemzavar ezek munkéjaban. Legjobb-
nak a gémdaru alkalmazésa bizonyult.

3. A forgacsologépek értékeléséhez a for-
gécsok mindségének meghatarozasara megfelelé
moédszert kellene kidolgozni.

4. A széritok vonatkozadsdban a forrévizes
szaritok bizonyultak a leggazdasigosabbnak. A
SZU-ban 300—320 fokon dolgoz6 szaritét gyar-
tanak és kifejlesztés elétt 4ll egy 800 fokon dol-
goz6 szaritoberendezés.

5. A kalapdcsos malmok 70%,-nél nedve-
sebb forgdcsnil eldugulnak. Ezért a kalapécsos
malmok bedllitisa esetenként a szarité utén
elényosebb.

6. A Drais-, a Lodyge- és a TNU-tipusu ke-
ver6gépeket osszehasonlitva a legjobb a Drais-
keveré. A Drais-kever6 23%-kal jobb ered-
ményt mutatott, mint a laborban kapott ér-

az 4ztatasi idé
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tékek. A csehszlovak gyartmanyt, TNU-tipusu
kever6gép rosszabb eredményt adott tlizemi
szinten vizsgalva, mint a laborban kapott ered-
mény. A leggyengébb a Lodyge-cég altal ké-
szitett keverdgéptipus volt az Gsszehasonlito
vizsgéalatok alapjan.

7. A Csehszlovakidban miikodé KSB-tipusu
teritérendszer, szalagmérleges szabalyozds nél-
kiil 5,6%g-0s varidcios koefficienst adott, mig ha
ugyanezt a gépet szalagmérleggel szerelték fel,
a variacios koefficiens 1,19;-ra csokkent. A ki-
sérleti eredmények alapjan a szalagmérleges
teritérendszerek bevezetését javasoltak.

8. Az also és fels6 préslapok jelenlegi ho-
szigetelése nem megfeleld. A vizsgdlatok azt
mutattak, hogy egy 40 mm-es légrésii acélrama
hatott lappal kombindlva, megfelelé szigetelést
biztosit.

9. 15 emeletesnél magasabb préseknél a
szimultan zarési elvet kell alkalmazni. Ezzel az
eljarassal elérhetd, hogy az emeletek egylde]u-
leg zaroédnak.

Ismertették ezenkiviil azokat az adatokat,
amelyek Csehszlovakiaban és a népi demokra-
tikus orszdgokban gyartott gépi berendezéseket
jellemzik. Vita volt a csehszlovak gyartmanyu
TRS—100-as apritogép-tipus kapacitasan,
ugyanis egyik csehszlovdk szakember megélla-
pitdsa szerint ennek a géptipusnak a kapaci-
tasa a tervezett 900 kg helyett, éves viszonylat-
ban 120 kg volt. (Ezt Novotny elvtars kétségbe
vonta.)

Véleményem szerint azonban a felszélalé
helyes adatot kozolt, miutdn a személyesen
megtekintett Hodonini lizemben bedllitott 8
gépb6l csak 2-6t lattam lizemben. Gondolom,
a gépek meghibasodasa okozza, hogy nem tud-
jak megfeleléen kihasznalni a gépek tervezett
kapacitasat és igy a felszélalé 4altal megadott
éves atlagra jellemzé 10 kg/6 teljesitmény valé-
szinlinek latszik.

Scheibert mérmodk hozzaszélasdban kifej-
tette, hogy a forgécslapok kész méreteire vo-
natkozoan még nem alakultak ki végleges sza-
mok és igy a prések lapjainak méretezése még
mindig nem elég megalapozott.

A préselési ciklus véleménye szerint 6
percre teheté az eddigi nyugatnémet tapaszta-
latok szerint.

Javasolta, hogy az el6prések fajlagos nyo-
masat emeljék fel és ezaltal a jelenlegi 25 mil-
liméteres szélezési veszteséget 10 mm-re lehet
csokkenteni.

A konferencia hatarozatait utélag fogJak
megkiildeni a résztvevéknek.

A szervez6 csehszlovak fél elfogadta a ma-
gyar kiildéttnek azt a javaslatat, hogy az egyes

géptipusok osszehasonlitisahoz fajlagos muta-
tokat alakitsanak ki, igy pl. a forgacsolégépek-
nél fajlagos mutatoként felhasznalhaté a 100 kg
absz. szaraz forgacs el6allitasdhoz sziikséges
energiamennyiség, vagy a 100 kg szaraz for-
gacs eléallitdsahoz szikséges gép suly. A ma-
gyar kiildott eldadasat megelégedéssel fogadtak
és kérték az elbado hozzajarulasat ahhoz, hogy
a szakmai lapjukban azt lek6zolhessék.

A csehszlovak fél lehetévé tette két lizem
megtekintését. E két tizem a Hodonini 30 000
m3-es forgécslaplizem és a Zsarnovicei 7000 t-as
OKAL-lap ilizem volt. A Hodonini iizemet Bu-
kovszky igazgaté és Ing. Travnik mutatta be.
Az uzemnek az a nevezetessége, hogy a beren-
dezés 95%,-ban csehszlovidk gyartményu gép-
bél all. Az alapanyag furnérhulladék, valamint
a flrésziparban keletkezett szélezési és egyéb
hulladékanyag. A felhasznéalt fafaj biikk, fiiz,
topolya és kevés erdeifenyd.

Haromrétegi lapot allitanak el, melynek
kozéprésze biikkforgacsbol késziil, mig a két
boritérész topolya, fliz és fenyé6fa.

Az tlizemet 1959-ben kezdték épiteni és ez
évben kezdett el dolgozni. Igen hosszu id6t igé-
nyeltek a prototipus-berendezések bejaratass-
val kapcsolatos munkak. (Itt jegyzem meg, hogy
Heide mérnock tajékoztatoja szerint DDR-ben
1962-ben egy év alatt egyidejiileg 6 {izemet épi-
tettek fel. Mindegyik tizem 10 000 m3/éves ka-
pacitasu volt és a tervezett kapacitdst a méaso-
dik évben elérte.)

A megtekintett Hodonini lizem gépi beren-
dezését Kralovopolszka gépgyar (Brné) gyar-
totta.

A gépi berendezésekrol roviden a kovetke-
z6ket lehetett megallapitani.

Az alapanyagot mozgaté6 gémdaru és az
anyagmozgatashoz haszndalatos konténerek jo
megoldasnak mutatkoztak. A hulladék aprit4-
sara beépitett 8 db TER—100-tipusi apritégép
nem latszik lzembiztosnak, egyrészt valészini
sok a gépek meghibisoddasa, masrészt a gép mi-
kodési mechanikéja sem a legidealisabb. Ezt a
megallapitast igazolni latszik az a tény is, mely
szerint egy uj CLS—100-as tipusu fahulladék
aprité gépet fejlesztettek ki.

A szariték megfelelének latszanak. 5 db
2 BRS—1 300-tipusu ikerhengeres szaritogép
van beépitve, atlagos teljesitményiik 1200 kg/o.
A szariték forré vizzel, 190 C°-on mikod-
nek. :

A forgacsot 2,3—3,7%, kozé szaritjak.

Az enyvkeveré megoldéasa elvileg kifogé-
solhat6 (tipusa: TNU—3000), ti. a miikodési el-
véb6l minden mélyebb vizsgidlat nélkiil megal-
lapithat6, hogy igen alacsony a valoszinlisége
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annak, hogy a forgicsra egyenletesen felhordja
a miigyantat. Ezt a megallapitast a konferen-
cidn elhangzott vizsgalati adatok is igazoljék.
Kolejak mérnok el6adasdban ismertette, hogy
a TNU-keverckon eléallitott aglomerdtumbol
elgallitott lapok lényegesen rosszabb eredmé-
nyeket adtak, mint a Drais-keverokkel készitett
lapok.

A TNU—3000 keverdogéptipus 12 porlaszto-
val mukodik, amelyet a forgacs beadagolé nyi-
lasat kortilvevs, kb. 70 em henger faldban, kor
alakban épitettek be. Ebben a hengerrészben a
beporlasztott migyanta kb. 30 em magas gyan-
tafliggonyt képez és ezen ejtik at a keverdbe
beadagolt forgicsot. Az ily moédon gyantdval
elegyitett forgdcs tovabbi, kb. 2,5 mm-es sza-
kaszon mechanikai keverésnek van aldvetve és
igy jut a teritéberendezésbe.

A teritést 4 db TNS-tipusu terit6gép végzi.
Az aglomerdtumot kb. 30 fokos szdégben mi-
kdd6 szalag emeli ki a tarolotérb6l a Wiirtex-
hez hasonléan, majd az igy kiemelt aglomera-
tum egy wvizszintes szalagra hull, kb. 2 cm-es
vastagsagu rétegben.

Errél a szalagrol egy lekaparo-henger gyor-
sito tliskéshengere szedi le az anyagot és ily
modon hull a teritékeretbe.

Vizudlisan vizsgdlva a teritéket, az igen
egyenetlennek latszott és semmiképpen nem
elégitette ki a jelenlegi kovetelményeket. Ezt
a megallapitast igazolni latszik a konferenma
eloadasaban Rajkovits mérnok altal adott tajé-
koztatd, mely szerint egy Uj teritégép-tipust
fejlesztettek ki Csehszlovékidban, amelynek a
lényege, hogy egy szalagos mérleggel egyenle-
tes sulykiadagoléssal biztositjdk a lapok kozotti
sulyeltérés minimalis értékét. Az ily médon fel-
épitett és megvizsgalt géptipus az elGadas sze-
rint 1,19,-os varidcids koefficienst adott lapok
kozott mérve.

A lapokon beliili variacios koefficiens érteé-
két az eléadé nem ismertette, miutdn valészind,
hogy a sulyra torténd kiadagolds ezt a mutatot
nem javitotta lényegesen. Ezért is tartottdk fi-
gyelemre mélténak a Magyar Faipari Kutato
Intézet altal elért és ismertetett adatokat, ahol
a lapok kozotti wvariacios koefficienst 2,5—3,0
szazalékos értéket is elérték a szélfajtazasos
teritési modszeren keresztiil.

A héprés 12 emeletes, melegviz-flitéses
170 C°-on dolgozik. 8 emelédugéja van és a
zarast kb. 20 sec alatt végzi el, amikor is a pap-
lanokon még kb. 2—3 mm-es rés fennall. Ez a
2—3 mm-es rés kb. 90 sec alatt zarodik be. A
préselési id6 10 perc, amely a zarési idét is ma-
gaba foglalja és ehhez 3—4 perc ki-beraks idé
tartozik, amelynek alapjan a ciklusidé 14 percre
adédik, 17 mm-es vastagsagu lapoknal.

A présberendezés miikodése megfelelének
latszik, bar az also- és felsé lapok szigetelése
kifogdasolhatd. Igen jol van megoldva a védo-
lapok levalasztasa a kész forgacslaproél, amely
kifogastalanul miikodik és teljesen automati-
zalt. Nagyon otletesen oldottdk meg a kész la-
pok méretrevagasat és egyidejii osztalyozasat.
A méretrevagé géptipus 4F—1750. A méretre-
vagbd gép automatikusan mikédik és az tlizem
igen megelégedett eddigi teljesitményével.

A kész termék mozgatisara hiddarut épi-
tettek be (a Scsecsinszky lengyelorszagi lizem-
hez hasonléan) és igen célszerlien alakitottak ki
a daru szoritéfej-részét.

Elhagytdk a kordbban més lizemekben al-
kalmazott alatét-kereteket, s igy rendkiviil
egyszerivé valt a méretreviagott forgicslapok
mozgatasa. A daru 20 lapot mozgat egyszerre
és az als6 2—3 lapot a lap hossztengely iranya-
ban szoritja dssze és emeli meg. A készaru rak-
taruk kb. 10 napos készletre tervezett és igy
1300 m? forgacslapot tudnak tarolni.

A Zsarnovicei OKAL-lapgyar berendezés
legnagyobb részben a Kreibaum-cég altal szal-
litott gépekbol all.

Az lzem 1964. jan. 1-én lépett lizembe és
az igazgaté tajékoztatdsa szerint 1 év alatt
épiilt fel. A kész lap furnérozasara szolgalé be-
rendezést nem vasaroltdk meg a Kreibaum-cég-
t6l, igy ez a munka jelenleg koltséges megol-
désban valosult meg.

Az OKAL-lzem apritogépei Mayer-, Pal-
mann-, Alpine-géptipusok. A szarité Altmajer-
tipus, amely forré vizzel mikédik, 180 C°-on.

A gyantafelhordé a Lodyge-cég gyartma-
nya. A prések Kreibaum 180-tipusu gépek,
2 db-ot épitettek be az évi 7000 t-as teljesit-
meény elérésére. A szoban levd présgépekkel
max. 100 mm-es vastagsdgu, lireges terméket
lehet el6allitani, azonban a Zsarnovicei lzem
nem rendelkezik csak max. 48 mm-es vastagsag
gyartasdhoz szilkséges szerelékkel. A prések
szélessege 1250 mm, amit 109/,-kal lehet csok-
kenteni. A Kreibaum-ceg altal szallitott gépso-
ron 5 f6 munkaslétszam van tervezve, jelenleg
azonban 7-en dolgoznak, amit az lizem a be-
gyakorlatlansaggal indokol.

Az alapanyag-mozgatas 6 f6t igényel, akik
azonban a kazdnhazat is ellatjdk hulladék-fa-
anyaggal. A Kreibaum-cég dltal szallitott gépi
berendezések a varakozasnak megfeleléen mii-
kodnek, bar egy néhany észrevételt tettek a
géppel szemben. Nem tartjadk megfelelének a
Lodyge-cég altal szallitott keverdberendezést,
de ennél is kiilondsen a migyanta-permetezd
megoldast. Tajékoztatasuk szerint a Lodyge-
keveréberendezést 4t fogjak alakitani levegd-
porlasztésos eljarasra.
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Igen koltséges jelenleg a lapok furnérozésa,
miutdn azt az lizem meglevé gépi berendezés-
sel oldotta meg.

T4jékoztatasuk szerint hiba volt, hogy nem
vették meg az OKAL-cégtdl az altala kidolgo-
zott automatikét, amely a furnérozas koltségeit
Iényegesen csokkenti a jelenlegihez viszonyitva.

Az lzemet megtekintve, altaldban igen joé
benyomasokat szereztiink, mind a technolégiai,
mind a gépi berendezések tekintetében, egyet-
len lényeges észrevételink adédott, mégpedig
a kovetkezd:

A préseket a keverébél kozvetlen elszivas-
sal adagoljak. Miutan a kozbeesd tarolérendszer
nem épiilt, gyakran addédik, hogy ha a kevers-
nél valamilyen meghibasodés fordul el6, a pré-
selés is kénytelen ledllni.

Az lizem igazgatdéjanak véleménye szerint
elégedettek a beépitett berendezéssel és a ka-
pott termékek mindségével is. Erdekes megil-
lapitas volt résziikrél, hogy a flrészporbol ké-
szitett, 89/, gyantatartalmu iireges lapok jobb
mindségliek, mint a hulladékforgacsbél készi-
tett célforgacsbol eldallitott laptipusok, ame-
lyeket 69/-os muigyantaval készitenek.

Az lizem &ltal gyartott lapokat els6sorban
nyilaszaré szerkezetekhez (ajtélapokhoz) alkal-
mazzik, ezenkivil a falelemeket is készitenek,
két oldalat 3,3 mm-es farostlemezzel boritva.

Tervezik tovabba, hogy a csaladi héazak
épitéséhez is megfelelé lesz az elGallitott lap
és ezért az lUzem 2 db csaladihaz prototipust
épitett fel, amit bemutatott.

A gazdasagossagi kalkuldcié szerint 44 000
korondba fog keriilni egy kb. 80 m2-es alapte-
riletl, kétszobas-hallos 0sszkomfortos lakas.
A tajékoztatds szerint ez a koltség !/;-a a ha-
sonl6 alapteriiletli, hagyomanyos épitéanyagbol
készitett lakohazaknak.

Osszefoglalas

A konferencia és az lzemlatogatdsok ta-
pasztalatait az aldbbiakban lehet roviden osz-
szefoglalni:

1. A konferencia célja a forgécslapgyarto
gépi berendezések paramétereinek egységesité-
sét célz6 KGST-munka elésegitése volt.

2. Az elhangzott el6adasokbdél megallapit-
hato volt, hogy a gépi berendezések tekinteté-
ben a paraméterek altalaban nincsenek tudomé-
nyos vizsgalatokkal megalapozva és éppen
ezért az ismertetett géptipusok paraméterei az
egyes gyartomivek konstrukciéi szerint val-
toznak.

3. A Hodonini lzemben tapasztaltak alap-
jan a Csehszlovakidban gyartott gépi berende-

zések kozil kifogastalannak latszik a szarito-
gép, a hoprés és a hozza kapesolodé ki-berakéd
rendszer, a véddlemezeket szallité automatiki-
val, a végmegmunkalé gépsor és a raktari
anyagmozgatast végzoé hiddaru.

4. Uj tipusu gépeket fejlesztettek ki a
Csehszlovak Szocialista Koztarsasdgban, ame-
lyek koziil ismertették az aldbbiakat:

a) CLS—1000-es hulladékaprito,

b) szalagos mérleggel felszerelt teritégép-

tipus.

5. A konferencidn elhangzott el6adésokbél
megéllapithaté volt, hogy kozel sincsen egysé-
ges édllaspont a gépi berendezések kapacitasat
illetéen.

Ezzel kapcsolatban az alabbiak meriiltek
fel:

Magyarorszagon 25— 40 000 m?3-es
Csehszlovéakidban 30— 50 000 m3-es
Németorszdgban 30— 40 000 m3-es
Szovjetunioban 40—100 000 m3-es

kapacitést tartjak optimalis, illetve megvalésit-
haté lizemtipusnak.

Mindezek miatt szikségesnek latszik a
KGST-munka keretében rovid idén beliil érte-
kezletet hivjanak ossze a kidolgozott technold-
gidk megvitatasara és a kiilonbozé kapacitast
berendezések rogzitésére. A technolégiai folya-
matok rogzitése utan kertilhet csak sor a gépi
berendezések paramétereinek egységesitésére.

6. Figyelemre méltonak taldltdk a hazai
Faipari Kutaté Intézet vizsgalati eredményeit
és a Kutaté Intézet altal megépitett szélfajtaza-
sos teritési rendszert. Nagy érdeklédés mutat-
kozott a berendezés irant, valészini tobben sze-
mélyesen is meg fogjdk tekinteni a géptipust
tizem kozben.

7. Elfogadtdk a magyar kiildott azon ja-
vaslatat, hogy a gépi berendezések oGsszehason-
litasara megfelelé6 mutatészamokat kell kimun-
kalni.

8. A teritérendszerek egyenletességére jel-
lemz6 és a magyar Faipari Kutaté Intézet altal
javasolt 2,5—3,5%,-0s varidciés koefficienssel
kapcsolatban ellenvélemény nem mertlt fel.

9. A Csehszlovakidban miikods 19 forgéces-
laplizem a jelenlegi technologia minden tipusat
feloleli, éppen ezért igen célszerdi volna, ha
2—3 f6bol allé csoport, de kiilonosen a Kutato
Intézet dolgozoi, ezeket részletesebben tanul-
manyozhatnak.
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A konferencia programja

Csehszlovak Tudomanyos Miiszaki Egyesiilet Faipari szek-
cio, Szakcesoport, a Gépesitési és Automatizdlas terén egyutt-
miikodésben a ZP CSTV-vel a Bratislavai Allami Faipari Ku-
taté Intézetnél.

Nemzetko6zi tandcskozas a faforgicslap-gyarto gépek fejlesztése
és paramétereinek unifikaldsa targyaban.

A tandcskozds helye:

a Bratislavai Kult@rpark 1. sz. klubhelyiség
Program:

Javaslattevd bizottsag:
Prof. dok. Eisner K. mérnok, All. Faip. Kut. Int. Bratislava
Travnik A. mérnok, docens, Lignoproe.
Ldattal J. mérnok, KSB Brno
Kolejak N. mérndk, All. Faip. Kut. Int. Bratislava.
A tandcskozas feltételezett befejezése: 1964. nov. 10-én 16 Orakor.

1964. nov. 10, 9. 6rakor

1. Megnyitas Julius Perlac mérnok

2. A forgacsolast megel6z6 fa-
anyagel6készités és tarolas vo-
natkozdsdban a gépi berende-
zés és a gyartastechnolégidnak Kolejak N. mérnck, All. Faip. Kut.

unifikalas kérdése. Int. Bratislava.
3. Az elbadottak vitaja.
4, 15 perces sziinet Novotny N. mérnok, Faipari Kuta-
5. Gépi berendezések faforgacsok tasi és Fejl. Intézet Praga.
elokészitése

6. A faforgicsokat el6készité gépi
berendezésre tett javaslat vi-
taja.
7. Ebédsziinet, 2 6ra Eisner, K. doktor, prof. mérn. All,
8. A raganyag felhordds gépi be- Faip. Kut. Int. Bratislava.
rendezései technolégiaja.
9. Az el6adds megvitatasa. . T4 )
10. A teritégépek Osszehasonlitdsa, 14241 L. mérndk, Faip. Kut. Int.
és néhany paraméter hatésa a Budapest.
faforgacspaplan Kkészitésére.
11. Az elbéadas vitaja.

1964. nov. 11-én 8 ora.

1. Teritéallomasok és prések a fa-
forg. lap gyartasban. Rajkovits E. mérnok.
2. Az eldéprésekkel szemben téa-
masztott kovetelmények és
présberendezések a nemzetkozi
tendencidk figyelembevételével. Scheibert F. mérnok, VTZ Dresden.
3. A préselési rész vitaja.
4. 20 perc sziinef.
5. Végkikészité6 gépsorok a fafor-
gacslap gyéartasban. Matich J. sumperk.
6. A  végkikészité  gépsorokkal
kapcsolatos vita.
7. A faforgacslapgyarté gépi be-
rendezések feltételezett fejlo-
dése tekintettel az unifikdcié Mikolasik N. mérnok. All. Faip.
jelenlegi helyzetére. Kut. Int. Bratislava.
8. A javaslattevé bizottsag végha-
tarozata.
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Batorrekiam

KISS SANDOR

Ha a jo bornak nem is kell cégér, a butor-
nak anndl inkabb. A régi magyar kozmondas-
nak ezt a valtozatat vallhatjdk a nyugati butor-
gyarak, butoraruhéazak reklamfénokei, mert ta-
lalékonysagukat ugyancsak csillogtatjdk az tiz-
letkotés érdekében. A jo otlet, a megkapo rek-
lam behozhatatlan elényt jelent a fogyasztok
megnyeréséért folyé versenyben. Nem csoda
tehat, hogy az otletgazdag reklamszakemberek,
a reklém-pszicholégia tudorai, éppen olyan ke-
lendéek a nyugati emberpiacokon, mint a film-
vildg sztarjai, vagy a hirtelen felkapott sport-
csillagok. Talalékonysdgukkal nem egy katyuba
keriilt cég szekerét segitették szilardabb talajra.

Erdemes idénként tdjékozodni a reklam-
vilag dzsungeljében. A sok negativ — tulzottan
rikito, hatdsvadasz — otlet kozott-boven akad-
hatunk olyan otletekre is, amelyek nemecsak az
eladék, hanem a vevék érdekeit is szolgaljék.
A termelék és a fogyasztok jo kapcesolatanak ki-
alakitdsa érdekében a j6 otleteket nekiink is
feltétlentil hasznositanunk kell.

Gyakran tapasztalhatjuk, hogy a vevoko-
zonség idegenkedik a modern, konnyu és kony-
nyen kezelhetd, U1j vonalii butoroktél és tébb
bizalmat érez a nehéz és nehezebben kezelhetd,
merev vonall, ,hagyomanyos” butorok irant.
A tervezének és kivitelezének gyakran okoz
szivfajdalmat, hogy a wvevdék érdektelensége
miatt egy-egy sikeriilt butordarab tervrajza
még a null-széria el6tt az irattarba kertl. A ki-
allitasokon bemutatott, jol sikeriilt butorok egy
része — a sajto, televizié és a radio segitsége
ellenére — nem valik kedvelt, keresett cikké.
Pedig elonyeiket legtobbszor senki sem vitatja.
Természetes tehat, hogy az eddig alkalmazott és
i61 bevalt eszkozokon kivil — a termelés és a
fogyasztas érdekében egyarant — uj eszkozoket
kell a tajékoztatas szolgalatdba 4llitani.

A kiilfsldi butorpropaganda egy-egy pél-
déja és a példakbol adoddé kovetkeztetések bi-
zonyara segitséget nyujtanak szamunkra a ta-
jékoztatds Uj eszkozeinek kialakitasdhoz.

A kizvélemény szerepe

A nyugati cégek kozotti versenyben az ér-
dekeltek szamara nem kis fejtorést okoz a ve-
vék megszerzésének és megtartdsdnak modja.
A vevikozonség izlésének formadalasat szinte tel-
jesen hattérbe szoritja az a torekvés, hogy a
jelentkezd igényeket — akar az ésszeritél el-
téréket is— a legteljesebb mértékben igyekez-
nek kiszolgalni. Ennek érdekében igen érzéke-
nyen reagélnak azokra az adatokra, amelyeket
a kereskedelmi statisztikdk tarnak fel sza-
mukra. Jellemzé erre egy angol szaklap (Bedd-
ing Upholstery and Furniture) 1963. oktéberi
hire, mely szerint az érdekelt cégek megbizot-
tainak részvételével butoripari fejlesztési tana-

a nyugati szakiapok tiikrében

csot alakitottak. A tanics elsé teend6i kozé tar-

- tozik, hogy megbizzon egy piackutaté vallala-

tot a butorforgalom novelését szolgdlé adatok
gyljtésével és feldolgozasival. A cikk szerint
a hat hoénapra tervezett piackutatasi kampany
sordan 60 munkatars és 300 alkalmi interju-
szerz6 gyUjti Ossze azokat az adatokat, amelyek
alapjédn a tandcs a megbizd cégek szamara ki-
dolgozza. a gyartmanyfejlesztési irdnyelveket.
Az akcié bizonyara eredménnyel kecsegtet, hi-
szen egy-egy meghbizd cég nem sajnil e célra
250 fontot 4ldozni.

A nyugati szaklapok hasabjain tobb szakiré
felveti, hogy az igények ismerete nélkiil tizleti
sikereket elérni szinte lehetetlen. Nem vélet-
len tehat, hogy az elmult években olyan szor-
gos kozvéleménykutatds folyt a fekvébutorok
idealis méretének meghatarozasara. Az angol
orvosok szovetségének megallapitdsa szerint az
atlagos ferfimagassag Anglidban 169 cm, itt te-
hat a 188 em hossziu fekvéhely tekintheté a
legmegfelelobbnek. A fekvébutorok szélessé-
gére vonatkozéan pedig: a kozvélemény iga-
zolta a fekvébutorok szélességének ndvelésére
irdnyul6 torekvést. Kideriilt ugyanis, hogy a
fiatal hazasok szivesen megfizetnék a nagyobb
meéretd fekvéblttorok és takarok tébbletarat.
Vajon nalunk milyen eredménnyel jarna egy
hasonlé kézvéleménykutatas?

A nagyméretii kozvéleménykutatason Kki-
vil egyes cégek onalldéan is igyekeznek a piac
helyzetérol megbizhaté adatokat szerezni. Az
angol E. Gomme-cég példaul arrél ad hirt, hogy
alapos piackutatiast végzett, s ennek alapian
megallapithato, hogy az angol kozonség a fém-
fogantyl rovasara a fafogantyut kedveli. A cég
természetesen nem mulasztja el, hogy a meg-
allapitashoz legtjabb butortipusait, s azok 4arait
is mellékelje. ..

Az angol Avalon Furniture nemecsak a ve-
vok megszerzésére, hanem megtartasara is gon-
dot fordit. Minden gyartménydhoz nyomtat-
vanyt mellékel, amelyen a vevé azonnal jelez-
heti észrevételeit és kivansagait a cég terme-
keivel kapcsolatban. A médszer elsésorban rek-
iamot szolgal, elgondolkoztaté azonban, hogy a
mi viszonyaink kozott ilyen, vagy hasonlé esz-
kozok nem szolgalnak-e a vevok és a hazai bu-
toripar érdekeit.

A tudomany és a reklam

A butoripari kutaté intézetekben, nagyobb
cégek kisérleti mihelyeiben, laboratériumai-
ban végzett tudomanyos kutatisok eredményei
nemcsak a butoripar altalanos fejlédését szol-
galjak, hanem a szemfiiles reklam-szakemberek
kezében vasarldsra Osztonzé reklam-tippekké
valnak. Tudatdban vannak ugyanis, hogy a fo-
gyasztok nagy része a tudomany és technika
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haladasanak sodraban élénk érdeklédést tanu-
sit a — kornyezetének jelenségeivel és dolgai-
val kapesolatos — tudomanyos magyarazatok
irant. Egy-egy jol alkalmazott tudomaéanyos in-
dokolas eldontheti, hogy azonos, vagy kozel
azonos értékd gyartmény koziil a vevé melyi-
ket valasztja. A vasarlokozonség lélektandnak
ezt a tényezéjét gyakran kiaknazzék reklam-
fogésaikban.

Nem véletlen tehat, hogy Kolnben 1962-
ben létrehozték ,, Az Egészséges és Termeszetes
Alvast Elémozdité Intézet’-et. Az intézet célja
a cimében kifejtett problémakérbe tartozé ada-
tok kutatasa, gylijtése, és azok eljuttatasa az
érdekelt cégeknek. Az intézet munkdjaval kap-
csolatban érdemes megemliteni, hogy az els6
iilésen Miiller-Limroth miinsteri professzor elé-
adasaban tobbek kozott a takardk idealis sulyét
vizsgalta. Megéallapitotta, hogy a takarok sulya
nem lehet tobb 33 g/em2nél. Az intézet tehat
valoban helyes célokat szolgal, méas kérdés,
hogy a tudoményos eszkozokkel kidolgozottf, s
a termelésben nagyon is haszndlhato adatok
nem valnak-e reklamcélokat kiszolgdlé blof-
fokké, Mert, mint latni fogjuk, erre is akad
példa.

Hirek érkeznek egy uj tudoméanydg, az er-
gonémia alkalmazésanak lehetfségeirél is. Az
ergonomia, amely a forméknak az emberi ér-
zékszervekre gyakorolt hatdsadt kutatja, egyes
vélemények szerint a butortervezéknek és kivi-
telez6knek is adhat utmutatasokat. A Bedding
Upholstery and Furniture cikkiréja példaul azt
fejtegeti, hogy a jo l6- vagy fekvébutornak
hatni kell az emberre, pihenésre kell hivogat-

nia. Es természetesen — bar ezt a cikkiré nem
emliti — mindezzel a vasarlasi kedvet kell no-
velnie.

A vev6kozdnség tudomdanyos tajékoztatasat
igyekeznek szolgdlni a kiilénbdzd kiadvanyok
is. Az angol karpitosipari szovetség példaul az
egészségugyl oktatasi tandcs kozremukodésével
A sbtét orak veszélyei” cimmel kiadvanyt je-
lentetett meg, amely hasznos tdmpontokat ad
tervez6knek és vevoknek egyarant. Egy idézet
a kiadvanybol: , Az &gy rendeltetése: biztosi-
tani az egészséges alvashoz nélkiilézhetetlen
fizikai- ¢és ideg-kikapcsolédast. Rendelkeznie
kell kezdeti rugalmassaggal és feliileti lagysag-
gal, hogy a test vonalaihoz idomulhasson, de
egyben megfelelé szildrdsaggal is, hogy tamasz-
tani tudja a testet.”

A piacszerzési torekvések gyakran egészen
leplezetlentil fogadjak szolgalatukba a tudoma-
nyos magyarazatokat. Ez évben példaul Euro-
paba latogatott egy ausztréliai tudés, aki arrol
igyekezett meggy6zni az egészségligyl hatosa-
gokat, hogy a korhdzakban nagyon hasznos
lenne a juhbér-derékalj bevezetése. Véleménye
szerint a juhbér-derékalj megsziinteti a borpa-
naszokat, mert megfeleld légaramlast biztosit
és felveszi az izzadsagot. Az ausztraliai és az 0j-
zélandi koérhazakban mar elterjedt a javasolt
derékalj alkalmazésa, és az ipar is berendez-

kedett a gyartasara. Arr6l még nincsenek hi-
reink, hogy az ausztraliai tudés tudomanyos
agitaciéja milyen sikerrel jart...

Akiknek sikeriil és akiknek nem...

Gyakran el6fordul, hogy egy-egy uj gyart-
many szerencsésen talalkozik a vevékozonseg
igényével és szerkezete, vagy egyéb tulajdon-
séga miatt ,befut” a butorpiacon. Jellemzden
példazza ezt a japan FURANSU-cég sikere.
1961-ben ez a cég havonta 15 000 darabot adott
el praktikus, varidlhaté hever6jébdl. A nagy
siker azonban nemcsak annak az Ujszert meg-
oldasnak koszoénhetd, hogy a heveré nappal asz-
talla és két il6 alkalmatossagga alakithato, ha-
nem annak a mintaszerti reklam-invazionak is,
amelyet a cég gyartmanya elterjesztése érde-
kében folytatott. A cikk eladdsdval — a keres-
kedelmet teljesen kikapesolva — a cég sajat
intézetében nevelt eladok foglalkoznak. A kép-
zett tigynokok ugy igyekeznek a vasarlokedvet
névelni, hogy a gyermekes csaladokat a gyéart-
many jaték-valtozataval ajandékozzdk meg. Az
ilyen és hasonlo figyelmesseg eredményekép-
pen a cég statisztikdja szerint 1961-ben a lakos-
sag 9%y-at vallhattak igyfeliiknek és tgy itél-
ték, hogy ez a szdm 25—27%/p-Ta emelhetd. Ez
2 derilatas azonban bizonyara nem csupan a
kit(iné tgynokok szemfiilességére épiil, hanem
arra az 5 kutato laboratériumra is, amely az
1000 6t foglalkoztaté véllalaton beliil a gyar-
tas- és gyartmanyfejlesztést szolgalja.

Kevesebb sikerrel jart annak az amerikai
vallalatnak az akciéja, amely igy hirdette
gyartméanyait: ,,Mi ott allunk minden agy mo-
g6tt, amit eladunk.” Az ilyenfajta tulzott gon-
doskodast tigy latszik Amerikdban sem kedve-
lik, mert a reklam hatasara alaposan megcsap-
pant a vallalat forgalma.

Bloffok

A reklam-blsffokrsl rendszerint a konkur-
rens cégek rantjak le a leplet. A Furniture and
Bedding Produkcion ecikkiréja szerint (megj.
az 1964. évf. majusi széaméban), az amerikai
piacon csupan két olyan marka van, amelyet
megfizettetnek, de meg is éri az arat. Panasz-
kodik, hogy altaldban sok a ,,bl6ff” a buatoripar-
ban. Bloffnek tekinti az amerikaiak ,egészség-
4gy”’-at, melyet igy hirdetnek: ,Kétezer orvos
nem tévedhet!?’ (Ez bizonyara azt jelenti, hogy
ennyi orvos taldlta a nevezetes 4gytipust egeész-
ségre hasznosnak.) Ugyancsak a bloffék kozé
sorolja a ,kiilonleges agy” koruli reklamkam-
panyt. A cég ezt a cikket minden varosban csak
egyetlenegy kereskeddnek szallitja és ezzel
igyekszik elhitetni, hogy csakugyan valami kii-
16nlegességrél van szo, amit megvasarolni kiilo-
nés szerencse. A cikkird szerint elterjedt gya-
korlat, hogy a gyarto cegek ,,dugpénzeket” ad-
nak az eladéknak, hogy a vevdket sajat gyart-
méanyaik kivalé tulajdonsdgairol igyekezzenek
meggybzni. A ,,dugpénzek” 25 centnél kezd6d-
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tek s ma mar elérik a 15 dollért. A cikk vég-
kovetkeztetése: minden hiba ellenére is tanulni
lehet az amerikaiakt6l: elsésorban erélyiiket és
kitartdsukat a forgalom fejlesztésében. Talan
csak nem azt jelenti ez, hogy az angol berkek-
ben sem artananak a bloffok?. . .

Ugyanennek a folyéiratnak 1963. decem-
beri szdma egy masik amerikai reklémétletet
tesz szova, amelynek angliai meghonositdsa ko-
rul heves vitdk folynak. A rekldmétlet lényege:
az amerikai kiskeresked6k a vésarlas 6sszegé-
nek aranyéban ,,takarékbélyeg”-et adnak a ve-
véknek. Egyesek véleménye szerint a butor-
iparnak joga van kihasznalni azt a pszichologiai
elényt, amit az ilyen ,ajandékozas” rejt maga-
ban. Nem tudni, hogy azéta eldélt-e a vita, tény
azonban, hogy a cikk a kérdésben nem foglal
allast.

Végelathatatlan a reklamotletek sora. A
szaklapok tudésitdsai kiallitdsokrél, kiallitasi
balokrél és szépségversenyekrsl, kirakatverse-
nyekrél és bemutatokrél szdmolnak be, tsbbek
koz6tt még olyan bemutatérél is, amelynek 6

attrakcija a 2500 fontba keriilé cobolyprém
huzatt 4gy, vagy Jayne Mansfield sziv alakd
hevergje. Tudésok, sportolok, filmesillagok és
polgdrmesterek nevei fémjelzik a reklamokat
és reklamkampéanyokat; neveik, nyilatkozataik
Osztonzik a véasarlokat arra, hogy megnyissak
pénztarcaikat,

Mindezt helytelen lenne azonban a biutor-
Ipar és butorkereskedelem negativ oldalara
kényvelni. Van amit el kell vetniink, van amit
meg kell tanulnunk. Ki tagadna példdul, hogy
helyes lenne, ha nagyobb vallalataink tetszetés
ismertet6kben mutatndk be vevéiknek Gj gyart-
ményaikat? Ki mondand, hogy nem kellene no-
velni a butoripari kiallitisok szaméat és elsé-
sorban azok latogatottsagat? Ki allitana: né-
lunk nincs sziikség arra, hogy meghallgassuk a
vevlk véleményét, figyeljiik és figyelembe ve-
gyik kivansigaikat?

A butoripar, a butorkereskedelem és a
vasarlokozonség érdekében egyarant érdemes
és sziikséges 1j modszereket allitani a tajékoz-
tatés, a butorpropaganda szolgalatdba.



HELYREIGAZITAS

A ,Faipar” 1965. évi 2, szamiaban megjelent Laincsak Istvan: ,,Villamos-
energia-gazdalkodas beruhazissal vagy beruhazis nélkiil” c. tanulméinyianak az
57. oldal utolsé bekezdésében ,,A wattos aram... 16l PL egy havi fogyasztisa -ig
kozolt mondatok tévedésbol keriiltek a szovegbe, torlenddk. (A szerzd).
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A FATPAR 1964. 2. szdméban értékeltem ki
a Délmagyarorsziagi Flrészek barcsi iizemében
1963. évben elvégzett villamos méréseimet, a
mérés idGpontjaban fenndll6 kedvezdtlen energe-
tikai viszonyokat. Mivel az iizemben a meddd&tel-
jesitmény csokkentésének (természetes teljesit-
ménytényezs) osszes moédjai kimeriiltek, 1963
év oktoberében 5x 48 kVAr névleges meddételje-
sitmény(i fazisjavité kondenzatort épitettek be
csoportosan, az iizem medddsziikségletének kom-
penzéalasara (1. dbra).

A flirésziizem foldkabeleinek tehermentesi-
tésére kiilon 48 kVAr-os egységet szereltek fel.
Villamos méréseimet lakatfogés ampermérével,
Reich-fogéval, valamint az iizem fogyasztasmérd
berendezéseivel kWh, kVArh végeztem el.

A kompenzédlashoz sziikséges berendezések
beruhézasokat igényelnek, igy felmeriil az a kér-
dés, hogy a berendezésrész megerdsitése mennyi
tobbletberuhdzast kivin a fazisjavitds koltségei-
vel szemben ? A keletkez6 energiaveszteségnek a
fazisjavitds révén torténd csokkentése mennyiben
emeli még tovabb a fazisjavité berendezések gaz-
dasagossagat ?

Tanulményomban az alkalmazott csoportos
kompenzaciénak ezen kivédnalmaira szeretnék ra-
mutatni.

A csoportos kompenzéciét azért alkalmaztéak,
mert az egyes tizemrészek egymastél tavol vannak,
és a foldkabelek til voltak terhelve. A hélézatot
igy a kompenzalt elosztéig mentesitették a medds
szallitdstol, viszont az eloszt6tél az egyes fogyasz-

Villamosenergia-gazdilkodas beruhazassal
vagy beruhazas nélkiil

S s
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1. dbra. A csoportosan elhelyezett 4 <48 k'V Ar-os konden-
. zdtor berendezés (fénykép)

tékig mené halézati szakaszok nem mentesiiltek a
meddé  széllitastol. A kompenzéacié elényeiként
megemlithet6, hogy mivel a kondenzitorok egy
csoportban szerelhetSk fel, tehat szerelési koltsé-
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giik is fajlagosan kisebb, valamint az, hogy a kon-
denzatorokat csak 60... 909.-0s egyidejliségi
tényez6 figyelembevételével kell teljesitményileg
meghatédrozni, illetve beépiteni, igy a beruhdzasi
koltségiik is fajlagosan kisebb.

A kondenzatoros fazisjavitis pénziigyi gaz-
dasagossagat az 1963. évben elfogyasztott havon-
kénti villamos energia és az utdna kifizetett felar
tekintetében is érdemes megvizsgélni :

H6 Wattos W_at-t-o:; cos ¢ fel{u-
kWh kWh, Ft dsszeg Ft
I. 100 364 120 503 19114
II. 70871 98 246 13 551
III. 102 205 123 654 18 862
IV. 101 642 122 685 18 715
V. 106 501 123 703 22 848
VI. ' 95 854 114 787 20 699
VII. 110 041 123 590 22 287
VIII. 95399 114 061 20 568
IX. 118 620 123 989 20 665
X. 108 590 117 777 16 245
XI. 106 497 103 273 —
XL - 128 e 111 706 —

A kimutatasbol lathaté, hogy a kondenzatorok
iizembeallitasaval november hoéban mar a cos ¢
felar elmaradt.

A kondenzatorok ara FJK kapesoloszekré-
nyekkel, valamint a Hw tipusi cos ¢ -szabalyzdval
egyiitt teljesen felszerelve : 76 300 Ft, havonként
20 000 Ft felarat szamolva a wattos teljesitmény
utdn konnyen kiszamithatd, hogy a beruhdzas
4 hénap alatt megtériilt. A kondenzatorok Hm-
tipust meddételjesitmény-szabilyozéval vannak
ellatva, ennek az a rendeltetése, hogy mindenkor
akkora kondenzatorteljesitmény legyen a hdlézatra
kapesolva, mint amennyi a tényleges fogyasztoi
meddé&teljesitmény-igénytsl vagy teljesitményté-
nyez6 értéktdl figoden szitkséges. A kondenzator-
telepek legjobb kihasznilasa biztosithato vele
(2. abra).

Megjegyzendd, hogy a kondenzatorok-auto-
matizalasa a korszerti és gazdasigos meddd-
teljesitmény-gazdalkoddsnak nélkiilozhetetlen se-

2. dbra. H'm‘téiotwii_ medddteljesitmény szabdlyozd

3. dbra. Az tizem korszeril kapesolotablaja

gitGje. Faipari tizemeinkben kozpontos vagy cso-
portos kompenzicié esetében a kondenzatorok
izemvitelét — ki-be kapesolasat — ma még
csaknem mindeniitt kezel§ személyzet latja el,
és csak elvétve biztositjak kAVr- vagy cosp-mérd
és fesziiltségmérG miiszerek altal mutatott érté-
kektdl fiiggd iizemvitelt. Ezeket az id6szakos,
kezel§ személyzet Altal szokasos iizemviteli méd-
szereket ma mar elavultnak és gazdasigtalanok-
nak kell tekinteni, mert a kezel§ személyzet
driaga munkaidejét lekotik. A mérémiiszerek meg-
figyelése faraszto, a mért értékek gyors kiértékelése
és ennek alapjan‘a kapcsoldsi miiveletek gyors
végrehajtisa hosszi id6t vesz igénybe. Az iizem
maximum-méréjén mért 1 perces terhelés: 264
kW. A kondenzatorok kikapcsoldsaval : 252 kW.
Ejjel az 1 perces atlagmérést a vilagitas belépése
emeli meg 24 kW-tal (3. dbra).

Erdekes megfigyelni, hogy a kondenzitorok
bekapesolasidval a wattos-mérs (medd-mérs 4ll)
39%,-kal tobbet fordul. Ez gyakorlatilag azt jelenti,
hogy a havonkénti aramszdmlin 39;-kal tohb
wattos dramot fizetnek ki — mint a kondenzito-
rok beépitése el6tt. Pl. a villamos-energia fogyasz-
tason értékelve :

Ho 1963. évhen 1964 évhen
kondenzatorok nélkiill kW kondezatorokkal kW

L. 100 364 97 439
il 70 871 112 240
IIT. 102 205 114 567
Iv. 101 642 107 419
Ve 106 501 111 087
VI. 95 850 97 016

A wattos dram emelkedése Lomonoszov
energia megmaradasanak torvényével magyaraz-
haté : energia semmib6l nem keletkezik, és nem is
tiinik el, csupan egyik alakjabél a méasikba alakul
at, kozben mennyisége véltozatlan. Tehdt kom-
penzdilassal a medd6 energidt véglegesen nem
kiiszoboltiik ki — atalakult hasznos energiava —
ezzel a hasznos energidval emelkedik meg a havi
aramszamla. Pl. egy havi fogyasztédsa :

Medddé kVArh - 820, 0.098
hasznos kWb P~ 98584

cos g — O felarmentes.
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Tgy a havi wattos tobbletkiadds eltorpiil a
kondenzétorok nélkiil kifizetett havi 18—20 000
Ft cos ¢ felar mellett. Ha a fazisjavitds nem tor-
tént volna meg az iizemben, akkor tovabbi ter-
helésnovekedés esetén vagy az lizemrészekhez
vezets kabeleket, légvezetéket, vagy a fogyaszto6i
transzformétort, vagy mindkettét nagyobbra kel-
lett volna kicserélni. Ebben az esetben a fazis-
javitds gazdasigossiga kozvetleniil mutatkozik
abban az osszehasonlitdsban, amelyben a terhel-
het6ség novekedésének megfeleld fazisjavité be-
rendezés koltségét annak az egyébként sziikséges
kébel — illetve transzformétorcserének koltségei-
vel vetjiik 6ssze, amely a fazis javitds révén meg-
takarithaté. Ilyenkor sok esetben nemesak transz-
formétoreserét, hanem épiiletet is megtakaritha-
tunk, mert az egy fokozattal nagyobb transzfor-
métor a meglevé transzformédtor helyére méar nem
épithets be.

Tanulsigos 6sszehasonlitani a fazisjavitds
el6tti I. és utani II. energetikai dllapot aranyait,
ugyanazon munkagépen megegyez6 munkamfive-
let, fafaj, vélaszték, hossz, atmérd, pengevastag-
sag fiiggvényében. Pl. 40 kW-os 650 mm-es
(Pini-Kay) keretfiirész esetében.

I. A fizisjavitis el6tti mérés kiértékelése.
A valaszték neve : friznek valé deszka.

Fafaj : Cser

Hossza : 2,20 m
Pengevastagsig : 2,2 mm
Atméré : 23—30 em

Mérési eredményel

Munkamfiivelet Uvyolt Tamper cos ¢

Telivagéis 370 54 65 70 0,50 0,44 0,54
58 60 63 0,48 0,52 0,40

Uresjéras 370 40 0,40

A Faipar 1964. 2. szdmaban kézoltek szerint, kiszé-
mitva a teljesitményeket, majd a viszonylagos
terhelési fokot, kapjuk :
P =13.370.61-0,48 =
= 18 739 W = 18,739 kW
Q= 13.370-61-0,88 =
— 34 355 VAr = 34,355 kVAr
tg ¢ = 1,83 = cos ¢ 0,48
A motor kihasznédlasa 429,.
II. A fazisjavitds utdni mérés kiértékelése.

Mérési eredmények

Munkamfivelet Uvyon T Amper cos @

Telivagas 380 40 48 56 0,94 0,90 1
48 60 48 0,98 1 1

Uresjé,ré,s 380 28 0,81

P —13-380-50-0,97 = 31 884 W = 31,884 kW
— 1/3.880-50.0,24 = 7889 VAr = 7,889 kVAr
tg ¢ = 0,25 = cos ¢ 0,97

A motor kihasznaldsa 729%,.
A TI. mérések bizonyitjak a fazisjavité beren-
dezésekkel szemben tdmasztott legf6bb kovetel-
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4. dbra. Terhelési diagram a [dzisjavitds elitt
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a. dbra. Terhelés: diagram a fdazisjavitds utdn

ményt, mert az tizemben beépitett kondenzitorok
a villamos berendezések iizemviszonyait mind
terhelhetéség, mind fesziiltségesés, mind veszte-
ségek szempontjab6l a legkedvezébben javitjak
meg.

Méréseim sordn azt tapasztaltam, hogy a kon-
denzatorteljesitmény megkozeliti az iizemben
maximélisan fellép6 meddételjesitményt, s 1gy
tilkompenzalds 4ll elg. Altaldban a cos ¢ = 1 ér-
tékre kompenzalds, illetve tulkompenzalds csak
akkor kivdnatos, ha fesziiltség novelése a célunk.
A fézisjavité kondenzitorok beépitése el6tt az

Jdizemben mért fesziiltségeltérés gyakran talhaladta

a megengedett - 59%,-ot. Most fesziiltségesés nem
tapasztalhat6. A kondenzatoroknak tulkompenzé-
laés okozta fesziiltségemeld hatésa csak abban az
esetben veszélyes, ha a hal6zati fesziiltség mar egyéb
okok miatt is meg nem engedheté mértékben ma-
gas volt, vagy ha a kondenzétor iiresen jaré transz-
formator sarkaira kapesolédik. Ilyen bedllitdsban
természetesen nem allithatjuk azt, hogy a tul-
kompenzalds hasznos. E veszély elhédritisit szol-
géalja nagyon helyesen a iizem kondenzitor-tele-
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: 59

6. dbra. Uzemben az 500 mm-es Pini Kay keretflirész

peinek t6bb, kiilon automatikdval ellatott kap-
csolhaté egysége.

Az iizem két miiszakos terhelési diagramja
is a fazisjavitds altal elért kedvez6 teljesitmény
vételezési viszonyait regisztralja (4. és 5. ébra).

A kiértékelés mindkét gorbére vonatkoz-
tatva : ‘

Ejjel a vildgitds és a szérité iizemeltetése
* teszi a terhelést egyenletessé. A terhelési mély-
pontok visszaesését ; délelott 11-t61 fél 12-ig az
ebédsziinet, 15%°—16"-ig a miiszakvaltds, 200-t61
20%-ig a vacsoraidé okozza.

A fézisjavitds utdni gérbén mér nincsenek
olyan élesen kiugré terhelési cstcsok. Faiparunk-
ban kozel egyenletes terhelési gérbét nem is kap-
hatunk, a munkagépek valtozé terhelése miatt.
A véltozé csticsokat jelen esetben a négy keret-
flirész (dramerdsség terhelése 200—300 A) vala-
mint a korflirészek (4ramerdsség terhelése 40—
—50 A) és a kiilonboz6 iizemrészekben dolgozé sok
kisteljesitmény(i motor egyidejl belépése okozza.
Februari tanulmanyomban kiilon kitértem a 31
kW-os 450 mm-es (Tophan) keretfiirész kedvezst-

len medddgazdélkodési viszonyaira (cos ¢ = 0,37
és me = 269,), az iizem kiselejtezte és helyette egy
4] 500 mm-es Pini Kay keretfirészt allitott be
(6. 4bra).

Osszefoglalds:

A meddételjesitmény fazisjavité kondenza-
torokkal torténd elGéllitisa a kondenzatorgyartas
jelenlegi fejlettségi foka mellett a teljesitmény-
tényezl javitdsdnak legegyszer(ibb a rendszerint
egyuttal legolesébb és leggyorsabb médszere.
A fogyaszténdl torténé kompenzalas népgazdasigi
szinten csak abban az esetben gazdasigos, ha a
halézati veszteség a fogyasztéds helyéig 49,
vagy ennél nagyobb: ez a feltétel azonban majdnem
mindig biztositva van. Beruhédzést igénylé fazis-
javité kondenzatorok beépitése akkor allhat els, ha

1. az ilizemet taplalé nagyfesziiltségli kébel
az iizem tervezett bOvitése miatt talterhelédne és
igy cseréje véilna sziikségessé.

2. az lizem teljesitményblvitést tervez és
meglevs transzformitordllomésa nem elegendd a
megnovekedett  teljesitményigény  ellatéséra ;
ilyenkor a féazisjavitdssal transzformdator-csere
vagy esetleg még ennél is koltségesebb allomés-
bévités keriilhets el :

3. ha egyes iizemrészeket ellaté kébelek mér
talterheltek, vagy egyes iizemrészek bévitésével
talterhel6dnének, ilyenkor a fézisjavitdssal kis-
fesziiltségli — szekunder — kébelcserét takarit-
hatunk meg. ‘

A baresi flirésziizem, mint e tanulméanybdél ki-
tlinik, az alkalmazott csoportos kompenziciéval
elérte kedvez6tlen energetikai viszonyainak meg-
javuldsdt. Ezzel kettls takarékossidgot ért el:
csokkentette halézata veszteségét (a medddételje-
sitmény csokkentése népgazdasagi érdek), az tizem
beruhézasi koltségei pedig négy hoénap alatt
megtériiltek.

IRODALOM

Turdn Gyorgy : Villamosenergia-rendszerek meddo-

gazdalkodéasa.
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MUSZAKI FEJTORS

3. sz. feladat:

a) Egy 35 (dkg)-os asztaloskalapaccsal 12 (m/
sec)-os sebességgel litlink a szdgre. Mennyi
id6 alatt hatol a faba egy 65 (mm) hosszi-
sagu szog, ha a fa ellendlldsa 65 (kg)?

(A megoldast szamitéssal egyiitt kérjiuk
bekiildeni.)
Helyes megfejtés pontszama: 10.

b) Adott egy 22 (mm)-es faforgécslapbél ké-
szilt ajtélap. Mérete: 1540 X 580 (mm).
Az anyag egységes fajsulya: 700 (kg/m3).
Feladat: hatirozzuk meg az ajtélapot fel-

er6sité pantok igénybevételét, nyugalmi 4lla-

potban, ha az alkatrészt 2 db szerelvénnyel sze-
reljuk fel s elhelyezése a hosszanti oldalon tor-
ténik, a végekt6l 70—70 (mm)-re (A pant mé-
rete elhanyagolhato.)

Vegyik figyelembe, hogy gyakorlatilag az
ajtolap csak az egyik szerelvény mentén kap
alatdmasztast.

A numerikus megoldast grafikusan is iga-
zolni kell.

Helyes megfejtés pontszama: 15.

Bekiildési hataridd: 1965. maricus 20.



EGYESULETI HIREK

December 1-én a ,,Fiatal Mii-
szakiak Klubja” jol sikeriilt
Osszejovetelt rendezett ,,A bi-
toripar mitszaki fejlesztésének
problémai” cimmel. Rieperger
Laszlé f6mérnék, mint témave-
zet6, igen szinvonalasan ve-
zette a vitdt, kihangsulyozva
annak jelent6ségét, valamint a
fiatal mUszakiakra haruld, té-
madval kapesolatos feladatok si-
lyat. A targykor aktualitisst
bizonyitja, hogy szinte wvala-
mennyi résztvevé hozzaszolt a
témadahoz.

December 2-i4n a Butoripari
Szakosztaly tartott vezet6ségi
ulést, napirendjén foly6 iigyek
szerepeltek.

December 4-én a Szakosztily
38 6 butoripari szakember
részvételével egynapos tanul-
méanyuton jart Szombathelyen.
Megtekintették a Faforgécsfel-

dolgoz6 Vallalatot. A latottak-
rol a résztvevdk elismeréen
nyilatkoztak.

December 14-én a Polyuretsn
Bizotts4g tartotta szokédsos havi
tlését.

December 17-én a Szakosz-
taly Kérpitosipari Csoportja ta-
pasztalatcsere-latogatdst  szer-
vezett az IKARUS Jarmi- és
Karosszéria Gyar budapesti
tUzemébe, 32 f6 részvételével. A
vallalat miiszaki dolgozéi &ltal
készitett és felallitott, ill. lizem-
be helyezett mechanikus moz-
gatasu karpitosipari szalagot te-
kintették meg fizemelés kézben.
A gép lizembehelyezésérsl, a
munka koézben szerzett tapasz-
talatokrol, a szalag tervezéi is-
mertették karpitos szakembe-
reinket.

December 2-4n iilést tartott a
FAIPAR Szerkeszt6bizottsaga.

December 7-én az Egyesiilet
Mtuszaki Propaganda Bizottsaga
tartotta szokasos havi iilését.

December 8-an tartotta havi
klubnapi 6sszejovetelét a Ve-
gyesfaipari Szakosztaly.

December 17-én, Miskolcon,
a helyicsoport felkérésére Ko-
losvdry Gabor vegyészmérnok
(Faipari Minéség Ellenérzé In-
tézet) tartott érdekes, szinvona-
las eléadast ,,A muanyag foko-
zott alkalmazisa” cimmel.

December 18-an értekezett az
Oktatdsi Bizottsag. Napirend-
jén szerepelt az 1965. évi mun-
katerv megvitatasa.

December 18-dn iilésezett az
Ipargazdasédgi és Szervezési Bi-
zottsag.

December 11. és 21-én tar-
totta ‘{ilését az Egyesiilet Ugy-
vezeté Elnoksége. Napirendjén
foly6 ligyek megvitatdsa szere-
pelt.



A SZERKESZTO BIZOTTSAG értesiti olvaséit, hogy
miutin ez a lapszam technikai okok miatt csak 28 oldal, a kévet-
kezé — marcius havi — lapunk 36 oldalas lesz. l




Gyakorlattal rendelkezd, szervezoképes és vezetésben jartas

faipari technikust,
és faipari mérnokot keresiink

L 4

Jelentkezéseket részletes onéletrajzzal az aldbbi cimre. kérjiik megkiildeni,

vagy ugyanott személyesen is lehet jelentkezni

4

Hajdu-Biharmegyei KISZOV, személyiigyes
Debrecen, Széchenyi u. 8
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Példanyonkénti eladasi ara: 4,— I't

Robeck, Meyer-Salzmann

on 7 A modern kizlekedési eszkozok a napokat ordkka

VI ag viltoztattdik. Ma mar igen kényelmesen lehet

egész foldrészeket keresztiilutazni, Magatol ér-

= tetodo, hogy felelés iizletemberek és szakembe-

rek minden orszigbél, minden évben Német-

m e I orszigha utaznak a Hannoveri Vasdrra, hiszen itt
> 880 000 m? nagysagu vasarteriileten bemutatkozik

a nemzetkozi piac legfrissebb ajanlata: 5800 kis

4 4 és nagy vallalat, valamennyi kiilonleges gyartasi
vegen programmal. Akar a viligpiacra vetett egyetlen-
egy pillantassal sokoldald tajékozodast nyerni?

Akkor utazzon Némeforszagha, a Hannoveri
van 7 Vasarra,
[ ]

1965. aprilis 24. és majus 2. kozott

1965. évi Hannoveri Vasar

Fontos tudnivalé: A beutazasi vizumot a Német Szovetségi Koztarsasigha a Bureau de Circula-
tfion pour I'Allemagne (Nyugat-Németorszagi Utazasi Engedély Iroda)-nal, Budapest, 1L, Ady
Endre utca 18. szam alaft kell igényelni. A kérvény elintézése legalibb 4 hetet vesz igénybe.
Kérjiik kiallitéinkat és liatogatéinkat, hogy kérvényiiket idejében nyiijtsik be, lehetdleg jelen
felhivas elolvasisa utdn. Belépdjegyeket Deutsche Messe- und Ausstellungs AG. (Német Vasar és
Kiallitasi RT.), 3000 Hannover, Messgelende cimen lehet irdsban igényelni.
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