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Faelemekbdl elGregyartott épiiletek

"DR. KUBINSZEKEY MIHALY °
egyvetemi doeens, Sopron

A faanyagtakarékossag szempontjai miatt
- az elmult években hazankban alig szenteltek fi-
gyelmet faelemekbdl eléregyartott épiiletek
szerkesztésének. Ha torténtek is kisérletek hul-
ladékanyagok raciondlis felhasznaldsara, elso-
sorban vikendhézak, garazsok, felvonulasi épii-
letek gyartasat iranyoztdk eld, s az eléregyartott
fahaz fogalma hazdnkban még ma is a provizori-
kus épitményekhez fliz6dik. Az épitéipar az el-
mult években hatalmas lépéseket tett a kiilon-
féle éplletek, igy a tobblakasos lakdépiiletek
korszerlibb modszerekkel vald eléallitasara, s
a hagyomanyos épitési modokat mindinkabb
eléregyartott elemeknek helyszinen torténs
osszeszerelése valtja fel. A fejlodés tehat két-
ségtelenll az eléregyartds felé halad, a terme-
lékenyebb lizemi munka termékeit a helyszi-
nen allitjak, szerelik Ossze. Ez a torekvés mar
egy évszazad ota jellemzi a fejlédést, az els6
vasszerkezeti épiiletek megjelenése = 6ta. A
vasszerkezetek azonban elsésorban vézas rend-
szerek szerkesztésére alkalmasak, s igy az el6-
regyartott épliletelemek terén — féleg a lakas-
épitésekkel kapcsolatban — a figyelem az el6-
regyartott beton- és vasbetonelemek felé for-
dult. A blokkos és panelos épiiletek ennek a
fejlodésnek eredményei. Egyik megoldas sem
bizonyult azonban feljesen alkalmasnak arra,
hogy a kisebb éptiletek, igy elsésorban a csalddi
hazak, kisebb iskoldk stb. termelékenyebb els-
allitasat el6segitse, aminek kovetkeztében pl. a
lakohazépitésnek a csaladi hazakra es6 jelen-
tés hdnyada ma is hagyomanyos, tébbnyire el-
avult és egyaltalan nem termelékeny modsze-
rekkel épiil. ‘A beton- és vasbetonelemes el6re-
gyartas méasik hatranya, hogy a beépitett szer-
kezeti volument alig csokkentette. Kénnyebb
szerkezetek, melyek a hagyomanyos megolda-
sokkal egyenértékii stabilitast, tartéssagot és
szigetelési viszonyokat biztositanak, kétségte-
leniil kedvezébbnek mutatkozninak. Egyes fa-
ipari tizemeinkben keletkez6 gyartasi mellék-

termékek,! a miifaeléallitas fellendiilése, a mi-
anyagok térhoditasa és nem utolsésorban a kiil-
foldi tapasztalatok alapjan2 feltétleniil meg kell
vizsgalni azt a kérdést, hogy a faelemes épitési
méd — mely a hagyoméanyos fahazaktél me-
réen kiilonbozik — nem biztosithat-e népgaz-
dasagi szinten elényoket, s nem jelentheti-e a
csaladi haz épités régota keresett korszertsité-
sének egyik lehetdségét.

A maésodik vildghaboru ota eltelt idészak-
ban szamos kiilfoldi tizem rendezkedett be el6-
regyartott faelemekb6l helyszinen &sszedllit-
hat6é csaladi hazak — a tovabbiakban gyartott
fahdz néven fogjuk emliteni — elGallitasara.

Az el6regyartott épuletekkel szemben ta-
masztott és tamaszthaté kovetelményeket ille-
téen elészor is néhany fogalom tisztazasra szo-

! A Budapesti Falemezmivek Harosi lizemében
hulladékanyagbél Gn. hullambetétes falemezeket alli-
tanak el6. Ezeknek az épitéelemeknek a vastagsaga
mintegy 10 em vastagsagig tetszés szerint valtoztathato.
A gyar korabban fabarakok elemeit allitotta elé ezzcl
az anyaggal, s az egyes tablakat fahevederekkel kere-
tezte. Ez a hevederkeret azonban bizonyara elhagy-
hatd, illetve mas gazdasagosabb szerkezettel helyette-
sitheté (pl. aluminiumvaz stb.). A hullambetétes le-

‘mezelemeket késobb nyilaszaré szerkezetekhez is fel-

hasznaltak. Biztosnak latszik, hogy kell6en kidolgozott
véltozatban elsorendlien alkalmas anyag és megfelelo
gvartasi kapacitas all itt rendelkezésre jelentés meny-
nyiségli, korszer(i lakéépiilet falelem eléallitasahoz.

2 Az USA-ban pl. 1962-ben 1458000 lakas épiilt,
s ebbdl 1025000 (1), tehat 70,59, csaladi haz. A csaiadi
hazak koziil ma minden 5. épiilet eléregyartott, még-
pedig szinte kizarélag faelemekbol késziilt. Az Osszes
lakastermelés 149;,-a tehat gyartott fahaz. Ennek az ér-
téknek jelentésége novekszik, ha megfigyeljik, hogy
1850-ben még csak kb. 59, koriil mozgott, 1975-re a
csaladihaz-épitést 509/,-ig gyartott fahazak segitségével
kivanjak megoldani, ami a mai Ossztermelést figve-
iembe véve is évente félmillié (!) gyartott fahazat je-
lent. (Lasd: Vorfertigung in USA — Bauwelt, (17) 1964.
459—467. 0.) Ezen szamadatok még akkor is figye-
lemre méltéak, ha egyidejileg megjegyezzik, hogy ur-
banisztikai szempontbél hazai viszonylatban a csaladi-
haz-épitkezéseknek ilyen nagy aranyszama a lakaster-
melés volumenében nem kivanatos.
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rul. A gyartott haz elonye — mint a bevezet6-
ben mar ramutattunk — elsésorban az elddlli-
tas termelékenységének novelésében all, s igy
népgazdasagi szinten jelentkezik. Ez az eldny
természetesen csak akkor fogadhato el teljes
srtékilinek, ha az éptilet minésége, s ennek ke-
retében kiils6 megjelenése is, legaldbb egyen-
értékli a hagyomanyos modon épitett hazak-
kal. Ennek szerkezeti lehetéségeire az alab-
biakban fogunk kitérni. A gyartott hazak az
ipar egyenletesebb leterhelését teszik lehetévé,
a gyartas a keményebb idéjarasa téli hénapok-
ban is folyamatos, s6t az épiiletek helyszini
szerelése, — legujabb kisérletek alapjan eset-
leg még az alapozédsi munkak is — kedvez6tlen
id6jaras esetében is végezhetdk. Az eléregyar-
tott éplletektél gyakran megleps oleso6sagot
varnak. Ez a felfogds mindenesetre téves. Az
eloallitasi koltségek csak az eléregyartds szé-
leskorli bevezetése esetén csokkentheték. Kiii-
foldi tapasztalatok alapjan a gyartott fahaz
kb. 5—10%,-kal olcsébb a hagyomdnyos épii-
letnél. A gazdasagossigot azonban — féleg ha-
zal viszonylatban — noveli, hogy az épiilet a
helyszinen igen rovid idé alatt — szinte napo-
kon beliil — dllithaté dssze, vagyis épitheté fel,
s igy hirtelen jelentkez6 igények gyorsan ki-
elégitheték, az épitkezés rezsikoltségei jelen-
t6sen csokkentheték. Ennek természetesen eld-
feltétele a kiilonb6z6 elemeknek raktarrél valo
széllitasa. A gyartott épililetektsl gyakran a
szétszerelhetGséget is elvarjak, a gyartott haz
fogalmaval — teljesen tévesen — az a fogalom
asszocialodott, hogy azok a barakokhoz hason-
l6an tetszés szerint széllithaték elemeikkel
egyik helyrdl a masikra. Ez a kovetelmény arra
a korabbi felhasznaldsi médra vezethetd vissza,
hogy gyartott faépiileteket altaldban provizo-
riumoknal alkalmaztak. A szétszedhetd épiilet
azonban olyan kiilonleges csoméponti megol-
dasokat kivan, melyek a koltségeket novelik,
a hagyomanyos éptiletekkel szemben megki-
vant minéségi egyenértéklséget pedig erdsen
veszélyeztetik. A gyartott fahdzzal szemben
éppugy nem szabad a szétszerelhetGség kove-
telményét tamasztani, mint ahogy blokkos
vagy vasbetonpanelos tobbszintes épuleteknél
sem merul fel ilyen elképzelés. A gyartott fa-
haz jelent6s elénye hazai viszonylatban az épi-
toipar jelent6s tehermentesitése lehet a faipar-
nak e téren mutatkozé szabad kapacitdsdnak
felhasznalasaval, ami a kovetkezé évekre els-
irdnyzott lakastermelési tervek tamogatésat je-
lenti. Ezenkiviil a gyartott fahdz termelésének
sikeres bevezetése esetén %j exportlehetdéség is
kinalkozik, f6leg ha figyelembe vessziik, hogy
ma még a t6kés orszadgok tlizemei sem tudjak
e téren a sajat igényeiket mennyiségileg — de
gyakran még mindségileg sem — Kielégiteni. A
gvartott hazakkal konnyebben oldhaté meg a
gazdasagilag fejletlen tengerentuli orszagok
igen jelent6s lakésigénye is, mégpedig sok oc-
szagban az éghajlati viszonyokra valé tekintet-
tel egyszerlibb szerkezeti megoldasokkal, mint
Euréopaban. Meg kell még jegyezni, hogy a haz-

gyartas gazdasagossaga szempontjabol is a la-
kastermelésbe valoé bekapcsolodas latszik cél-
ravezetének, itt biztosithaté a termelésnek
olyan egyenletessége és fellendiilése, mely a
gyartas bevezetésével kapcsolatos koltségek
gyors betériilését biztosithatja.

A gyartott hdzak eddigi gyakorlataban héa-
romféle szerkesztési rendszer bontakozott ki.

1. Az eloregyartott elemekbdl osszeallit-
haté tipusépiilet. Ez a termelési eljaras sorozat-
gyartasra alkalmas, a helyszini 6sszeszerelés
kevés munkat és relativ kisebb gyakorlatot is
igényel, miutan az elvégzendé munkafolyama-
tok azonosak, ismétlddnek. A kitilonféle igé-
nyekre val6 tekintettel természetesen mar kez-
detben is kedvezd, ha tobbféle tipus elemeit
gyartjak, a tipusok szdma azutdn a tapasztala-
toknak megfeleléen novelhets és valtoztathato.

2. Szélesebb vdltozatban eléregydrtott ele-
mekbol  osszedllithaté  épiiletek  (varialhaté
rendszer). Az elemgyartas fejlesztése soran az
¢piilet helyett az elem szabvanyosithato. A
gyartas kiterjesztésével kiilonféle elemek va-
ridlasaval egyéni igényeknek jobban megfeleld
¢épliletek allithatok Ossze, anélkiil, hogy a ter-
melékenység jelent6sen csokkennék. Ez a rend-
szer kulfoldon 4&ltaldban ,,Baukastensystem”
néven ismert, s lényegileg a modulrendszeren
alapulé épilettervek szélesebb-kord kivitelezé-
sére alkalmas. A rendszer magdban foglalja 2
tipusszerkezetgyartas és az egyedi igényekhez
alkalmazkodo tervek elényeit.

3. Kevésbé gazdasagos olyan épuleteknek
az eléregyartott elemekbdl vald készitése, me-
lyek esetenként egyedi eléregydrtdst kivannak,
az egyes elemek ismételten nem hasznalhatok
fel, csak egyszeri igényt elégitenek ki. Ennél a
rendszernél gyakori a hagyoményos és elére-
gvartott elemek vegyes alkalmazasa is.

A gyartott hazak szerkezeti felépitésiiket
illetéen lényegileg tehervisel6 fapanelokbol
allnak. Ezek a fapanelok a hazai el6allitas kez-
deti bevezetése esetén a harosi lizem — emli-
tett — hullambetétes lemezelt elemei lenné-
nek. A kiulfoldi gyakorlatban 4&ltaldban az
1,25 X 2,50 (Rolu-rendszer), Nordmarkhaus
stb. falpanel méret elterjedt, egyuttal fele szé-
lességli elemeket js gyartanak. Ennek az elem-
méretnek megfelel6 az épiilet alaprajzi modul-
ja, ill. a belmagassag. Hazankban 1,30 X 2,60
méret elemek gyartasa tlinik célszerlinek. A
falelemek egymashoz valé csatlakoztatasa =
legkiillonfélébb  csoméponti  megoldasokkal,
illesztésekkel torténik. A legegyszertibb megol- -
das a fapanelokat hevederkerettel ellatni, ez
azonban a faanyagtakarékossaggal ndlunk nem
egveztetheté ossze. Tekintettel, hogy a harosi
elemek hullambetétje amugy is kell6 merevsé-
et biztosit a panelnak, szegélyezetlen elemek
illesztési rendszerét kell megoldani.

A panelokat a harosi tizem 4—10 cm vas-
tagsagban tudja el6allitani. Célszerlinek latszik
a relativ vékonyabb elemeket valasztani, s azo-
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1. ébra. Munkahelyen szereléshez elokészitett
fa-falelemek

kat hészigetelé réteggel ellatni. Hazai viszony-
latban ehhez a Hungaria Muanyag- és Gumi-
arugyar altal gyartott polistirol alapud, ismert
Hungarocell hészigeteléanyag felel meg. A
Hungarocell kénnyen vaghaté méretre és a ceg
altal gyartott HR 1-jeld kiilonleges ragasztoval
fahoz erésithets. A Hungarocellel bélelt fapa-
nel hészigetelési tulajdonsagai a hagyomanyos
falszerkezetekkel egyenranguak, illetve ked-
vezobbek.

A falelemet belsé oldaldn célszerlien
konnyl épitélemezzel vagy papirkarpittal le-
het burkolni. A kiilsé oldal feliileti kialakitasa
problematikusabb. ‘Tobb kulfoldi cég felszege-
zett nadra vagy rabicra késziilt wvakolattal
igyekszik eltiintetni a fahdz jelleget, amire
egyedil azért van sziikség, hogy a kodzonségnek
a ,fabarak’-kal szembeni ellenszenve miatt az

2. abra. Emeletes élﬁregydrtott elemekbol késziilo
lakohdz falelemeinek feldllitasa (Anglia)

épllet igazi szerkezetét eltakarja. Ez architek-
tonikus szempontb6l azonban alig igazolhaté
megoldas. Az azbesztcementlemez burkolat cél-
szerlibbnek tekinthet6, mert a fapanelt idéja-
ras ellen védi, a burkolat az iizemben szerel-
het6 fel és sziikség esetén védomazolassal,
illetve bevonattal is ellathato. Kiilsé burkolat-
ként mazolhaté aluminiumlemez wvagy mii-
anyag, esetleg farostlemez is széba keriilhet.
Mindezek a variaciok hazai viszonylatban még
kikisérletezésre szorulnak. A kiilonféle burko-
lati elemeknek megfeleléen mas és mas illesz-
tési megoldasok dolgozandék ki. Az elemek
megfeleld illesztése a gyartott hdz mindsége és
kiils6 megjelenése szempontjidbdl egyarant igen
lényeges. A lécboritdsos illesztést lehetbleg el
kell keriilni, mert az sem nem esztétikus, sem
tartéosnak nem tekintheto.

A wvarialhatdo rendszernél a kilonféle fal-
nyilasokkal ellatott, illetve kivaltott elemek
széles sorozatat kell megtervezni, ablakok, aj-
tok, falkivaltasok részére. A falelemekben a vil-
lanyvezetéket elére el lehet helyezni, esetleg
mas épiiletgépészeti vezetékeket is. A nyildsos
falelemek hajlitoszilardsagi tulajdonsagai miatt
erds keretek kialakitasa kivanatos, az elemek
széleskorli varidlhatésdga, nagy ablakfeliiletek
kiképzése csak igy biztosithaté. Légfiitéssel,
illetve klimatizaléberendezéssel felszerelt épii-
letek esetében az ablakok egy része fix beépi-
tésti lehet, ami az elemgyartds szempontjabol
kedvezo.

A falelemet az alapokra, illetve a labazatra
vagy a padlo aljazatara egyszer(i vasalassal le-
het erdsiteni, vagy az aljazatba helyezett va-
lyuszerli szerelvényekbe illeszteni (3. dbra). A
fodémekhez valé illeszkedés a fodém szerkeze-
téetél fligg, a fodémpanelok, illetve fédémgeren-
dak egvben a falelemek kimerevitésére is szol-
galnak.

A fodémelemek kialakitdsa a fesztavtol
fliggben merevitetlen vagy merevitett hullam-
betétes elemekkel oldhaté meg. A hészigetelést

3. abra. Aljzatbetonba szerelt tartésinek
a fafalak rogzitéséhez
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4. abra. Foldszintes lakéhdz
clhelyezett el6reguartott falelemei

itt olesobb szigetel6anyaggal, esetleg egyszerti
salakteritéssel lehet megoldani. Kiilfoldon
gyakran hagyomanyos boritott fafodémet he-
lyeznek el, amit azonban a hazaj gyartasnal fa-
anyagtakarékossag miatt el kell keriilni. Kor-
acélbol hegesztett racsostartérendszerre flig-
gesztett épitélemez vagy muanyaglemez f6dém
is szoba johet. A fodémet a fedélszékkel egyesi-
tett szerkezeti megoldéssal is ki lehet alakitani.
Vékonyfali préselt acélborddk a koracél ra-
csostartés fedélszék vonévasaként alakithatok
ki, egyben ezek a bordadk a fodémlemezek fel-
fekvését is szolgdlhatjak. A gyartott haz
konnyu szerkezete mellett a padlastér haszno-
sitasarol célszerti lemondani. A mennyezet —
a sikfodém illesztési hézagainak eltlintetése
céljabol — vakolhat6, vagy oleso folidval bur-
kolhato.

A fedélszék az emlitett koracélracsostartos
kialakitason kivil gyartasi hulladékot képezd
rovidfas fedélszékként is megvaldsithaté. A
kilfoldi tapasztalat szerint a gyartott héazak
nagy része enyhehajlasu tetékialakitassal épiil.
Fodém- és fedélszerkezet gyartasat egységesi-

5. abra. Acélvazas lakébépiilet fodémszerelése,
a falelemek elhelyezése elott

tett fesztavolsagok, illetve épiiletszélességi mé-
retek megkonnyitik.

A gyartott haz alapozasa és pincéje kulfol-
don altalaban ma is még hagyomanyos épitési
eljarassal készul. Az alapozéasoknal tjabban ki-
sérleteznek pilléralapozasokkal, melyek fagyos
talaj esetén is megépithetdk, a géppel furt alap-
godorbe racsot helyeznek és az épiilet falszer-
kezeteit kivaltott rendszerben helyezik az ala-
pokra. Ilyen megoldas azonban csak a kedvezét-
len id6jaras esetén is biztositott folyamatos hely-
szini munkak szempontjabol elényos, koltségek
terén tobbletet jelent. A gyartott haznal legeél-
szeriibb a pincét elhagyni, mert annak hely-
szini munkéi ‘az eléregyartds elonyeit nagy-
mértékben lerontjak. Inkabb el6regyartott mel-
1éképulet (garazs, kamra, fiit6helyiség stb.)
épitése ajanlatos.

Az alapozast és a labazatot tobbnyire a
gyarto tlizem tervdokumentdciéja alapjan az
épitteté sajat maga készitteti el, néhdny lizem
sajat brigadjaival ezeket a munkéakat is el-
végzi. Exportszallitasok .esetében nyilvanvaloan
el6bbi megoldas valésithaté meg, nagyobbmér-
tékli hazai épités esetében azonban az lizem
altal végzends alapozédsok is megfontolandok.

A gyartott haz falelemei fa- és fémnyilas-
zaroszerkezetekkel egyarant ellathatok.

A gyartott hdazat kiilfoldon gyakran fél-
tégla vastag korité fallal épitik koriil, melyet
hézagolnak. Ez az eljaras még kevésbé indo-
kolt, mint a falelemek vakoldsa, mert a szer-
kezeti rendszerrel teljesen ellentétes kiils6t
mutat. '

Az épiilet korszerlségét az éptiletgépészeti
berendezéseknek az épiilet szerkezetével és
alaprajzaval torténé egybehangolasa biztositja.
A legnagyobb problémat — féleg hazai viszony-
latban — a flités képezi. Gyartott héaz célsze-
riien csak kozponti filitéssel valésithaté meg.

Miutan az ilyen épuletek nagyrészt nem
kozmivesitett, vagy legalabbis csak  részben
kozmivesitett teriileteken éplilnek — hiszen a
foldszintes jelleg mar eleve alacsony lakstrii-
séget eredményez —, a gaztiizeléseket figyel-
men kiviil kell hagyni. Az alaprajz kialakitasa-
ndl mar figyelemmel kell lenni kisméretdi ka-
zan elhelyezésére. A szénféleségekkel valo tii-
zelés terjedelmes taroloteret igényel, ezenkiviil
a lakéasban piszokkal jar, mégis egyelére ez a
megoldas hazdnkban nem hagyhaté figyelmen
kiviil. Korszertbb fltéstechnika olajtiizelést
kazént kivan, az olajtiizelés befecskendezéfeje
hagyoményos rendszerii kazanokra szerelhetd.
Fatokozegként leginkabb melegvizkeringtetés
johet szoba. Ujabban kiilféldén éppen a kis
csaladi hazaknél légflitések is gyakoriak. Széba
johet még a villamosfiités is, kiilonos tekintet-
tel arra, hogy a hazai ipar a koézeljovében hétéa-
rolés villamos kalyhak gyartasat kezdi meg,
melyek éjjeli arammal milkodnek, magnezit
anyagbol késziilt magjuk magas hémérsékleten
tarolja a meleget, s ezt napkoézben barmikor
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6. abra. Eloregydrtott finn faelemes lakdépiilet

fel lehet fitésre hasznalni? Olaj és villamos
tiizelés azonban hazai viszonylatban nemecsak
berendezés szerelés kérdése. Uzemeltetés szem-
pontjabél gazdasagi hatranyt jelent, hogy az
olajflités csakugy, mint a villamos energia dra-
gabbak a szénféleségeknél.

Melegvizflités esetén a radiatorok és veze-
tékek szerelése technikai nehézséget jelent, de
a helyszini munkak a szlkséges hegesztések
miatt névekednek. A flitétestekhez vezetd cso-
veket részben a szerkezeti -elemekbe Ilehet
stillyeszteni. A légflités lemezcsatornarendszere
a padlastérben, kedvez6 alaprajzi megoldasok
esetében a mellékhelyviségek mennyezetére filig-
gesztve oldhaté meg. A légftités a gyartott haz
relativ. kis belmagassaga mellett egészségi
szempontbol is igen elényos.

A gyartott haz vizes szerelvényeit leheto-
leg egymaéshoz koézel kell csoportositani, ebben
az esetben a vizvezeték, illetve a lefolyorend-
szerek kozos fal mentén szerelheték, mely a
vezetékeket elfedd kettos rétegként is kiképez-
het6. A vizvezetéki rendszerek megfelelé cso-
portositdsa egy vagy tobb elembdl gyartott vi-
zesblokk rendszerét is felvetik. Az eléregyar-
tott vizesblokk sulydanak csokkentése érdeké-
ben flirdékad és mas szerelvények mianyaghbd)
késziilhetnek.

A csatornaszerelési munkék, kiillonosen a
szennyvizilepités és szikkasztds kozmii hianya-
ban a helyszini munkékat fokozzak.

A villanyszerelési munkak keretében Kkell
ramutatni arra, hogy a gyartott hazat éppen
korszertsége érdekében a legsziikségesebb haz-
tartasi berendezésekkel, tlizhely, hiitészekrény,
mos6gép, mosogatdogép, centrifuga stb. okvetlen
fel kell szerelni. Amennyiben a meleg viz-ella-
tas a flitési rendszerrel kombindlva nem old-
haté meg, villamos melegvizboyler beépitéséroi
kell gondoskodni. A gyartott haznak ezen a té-
ren meg kell valésitania a modern épitészet
régota hangoztatott és sokat vitatott elvét: kor-
szeri lakogépként kell miikodnie.

Az egyes részleteknél mar tobbszor hivat-
koztunk a kiilfoldon gyartott hazakkal kapcso-
latos tapasztalatokra. Néhany érdekes és jel-
lemz6 tényezé megismerése €s azok esetleges

% A papai Elekthermax-gyar daltal elorelathatolag
még ez évben forgalomba keriilé Vulkan-tipusd héta-
rolé kalyhak 4. 5, 6, ill.. 9 kW teljesitményre késziilnek.

7. abra. Eléregydrtott elemekbdl épiilt
emeletes hdzak Finnorszagban

8. dabra. Elbregydrtott faelemekbol épitett csaldadi haz,
kiils6 deszkaburkolattal :

9. abra. Nyerstégla-burkolattal kialakitott homlokzat,
faelemekbol épitett lakéhdzon

hazai hasznositasa céljabol a tovabbiakban te-
kintstik at réviden a gyartott hazakkal kapeso-
latos wvilagszintet.? A gyartott haz a mésodik
vilaghaborut koveté években terjedt el Euro-
paban, Amerikdban lényegében mar korabban
is allitottak ossze nagyobb faelemekbdl lakoha-
zakat. Erdekes, hogy ennek az évtizedes gyar-

4 Amtor Schwabe: Das Fertighaus (Bauwelt-Son-
derheft 55); Walter Meyer Bohe: Vorgefertigte Wohn-
hiuser (Callwey, Miinchen); valamint az egyes lizemek
katalogusai megfelel attekintést biztositanak.
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10. abra. Svéd (ASA-gydrtmdanyn) eloregydrtott
fa-falelemes lakoépiilet metszete

(1. heveder, 2 lemezburkolat, 3. 24 mm-es homlokzati

burkolédeszka, 4. 3,5 mm-es farostlemez, 5. forgacsle-

mez, 6. deszkazsaluzat, 7. 10 cm &svanygyapot-lemez,

8. szigetel6lemez, 9. talpkoszoru, 10. asvanygyapot, 11.

tarto, 12. forgacskitoltés, 13. szigetelGlemez, 14. deszka-
zsalu)

tasi tapasztalatnak ellenére sem alakult még ki
teljesen a tokéletesnek tekintheté gyartott haz.
Ma Nyugat-Eurépaban kozel 400 cég (!) készit
gyartott hazat, melyek azonban kiils6 megjele-
nésiiket és féleg alaprajzi elrendezésiiket ille-
téen altalaban silany mindéségliinek mondhatok.
Az 1963-ban Hamburg—Quickbornban rende-
zett ,Fertighaus 63" kiallitast kovetden a szak-
sajtéo sajnalkozassal allapitotta meg a gyartott
hazak komoly épitészeti fogyatékossagait.®

? G. Laage: Fertighaus -4 Entballung = Stadtpla-

nung? és P. Peters: Die Grundrisse (mindkett6 Bau-
meister, 1963. 11. sz.).

Egyes cégek felismerték ezt a hibat és neves
épitészeket, mint Roland Rainert, Prof. Eier-
mannt biztdk meg gyartoft hazak terveinek el-
készitésével. A kritika altalaban kiemeli, hogy
az amerikai gyartott haz sokkal inkabb idomul
a lakok igényeihez, mint az eurdpai. Az eurépai
alaprajzok igen sablonosak, kényszeredettek.
mig az amerikaiak atallithaté valaszfalakkal
igazodnak a csaldd igényeihez. Amerikdban és
Skandinavidban is, természetes kiilsé megjele-
nést biztositanak a hazaknak (6—8. dbra), Nyu-
gat-Europaban az eloregyartas kulso latszata-
nak elkend6zése (9. dbra) széamtalan hibat és
visszas szerkezeti megoldasokat okoz. Mindeb-
b6l az a tanulsag szirhet6 le, hogy jol megszer-
kesztett tipusu hazak gyartasanak megszerve-
zésével a hazai ipar kulfoldon is még verseny-
képessé valhatik, a kiilfoldnek nincs ezen a té-
ren behozhatatlan gyartasi elénye.
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11. dabra. A mémet ROLU-gydr Complet-tipust lako-
hazainak fiiggbleges és vizszintes falmetszete

(1. preszkizfedés, 2. 4 réteg szigetel6lemez, 3. zsaluzat,

4. légréteg, 5. hoszigetelés, 6. lécracs, 7. kazettds meny-

nyezet, 8. azbesztcement-lemez v. vakolat, 9. lécracs,

10. szell6zés, 11. szigetel6lemez (para), 12. hészigetelo-

réteg, 13. levego, 14. tartéelem, 15. alatétlemez, 16. Ri-
gips-lemez)
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Nyugat-Eurépaban ma a gyartott csaladi
hazak osszkoltsége 12 000—20 000 dollar, ami-
ben a gyartott alkatrészek és azok Osszeszerelé-
sén kiviil a telekar, a helyszini épitéipari mun-
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12. abra. A német ROLU-guar ,Complet’-tipusainak

egyik foldszintes valtozata

13. abra. A német ROLU-gyar ,,Complet’-tipusainak
eguik emeletes vdltozata
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14. abra. A mnémet ROLU-gyar ,System-i"-fipusi
lakohazainak fiiggoleges falmetszete
(1. téglaeléfalazds, 2. légréteg, 3. szigetel6folia, 4. tarté-
elem, 5. hészigetelés, 6. lécracs, 7. Rigips-lemez)
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kdk (alapozas) és teljes épliletgépészeti felsze-
relés foglaltatik. Ilyen Osszegért a hazai ipar is
képes j6 minGségl, versenyképes, gyartott hazat
elodllitani. T6kés kozgazdaszok a gyartott haz
vilagpiaci aranak csokkenésével szamolnak, ha
a héazgyartas — pl. az autéiparhoz hasonléan —
kevesebb tipust gyarté nagylizemekbe tomoril,
s a koncentraloédas korszeriibb gyartasi eljara-
sokat tesz lehet6vé.

Végiill még néhany nagyobb kiilicldi cég
gyartott haz termékeit tekintsiik 4t részletei-
ben. A legnagyobb svéd uzem az ASA cég.
Alaprajzi megoldasai eléggé kiforrottak. Lé-
nyegileg favazas (10. dbra), fa- vagy téglafal-
burkolatii hézak kiilonféle tipusait gyartja,
melyek a mi viszonyainkra csak részben tanul-

sagosak. Az épliletek belmagassiga foldszinten '

2.50, emeleten 2.40. A cég a megrendelt tipus=-
hoz sziikséges Osszes faalkatrészt szallitja le. A
kiils6- és valaszfalelemek hdszigetele béléssel
vannak ellatva, az ajtok és ablakok is az ele-
mekbe épitve kerililnek ki a gyarbol. Az elemek
illeszkedési hézagaiban haladnak a villamos
vezetékek, az illesztési hézagot takardlée zaria
le. A racsosszerkezetd fedélszék szarualldsait az
uzem két félrészre szétszedve szallitja a hely-
szinre. Az oOsszes faalkatrészeket nyomés alatt

itatidk impregnalas céljabol. Erdekessége a

15. abra. A német ROLU-gydr Vario-Typ (egyedi elére-
gyartott lakohazainak falmetszete
(1. homlokzatvakolat, 2. hiszigetelélemez, 3. légréteg,
4. hoszigetel6lemez, 5. belsé vakolat, 6. tapéta

S - »)mfa
16. abra. A német ROLU-gyar egyedi eloregyartdas
alepjan keszitett (Vario-Typ-tipusu) emeletes lakéhdza

ey

B e e

17. abra. A német Norénﬁaks faelemes
eloregydrtott lakohaza

hazaknak, hogy Kkifelé nyilo egyesitett szarnya
ablakokkal wvannak felszerelve, {iivegezetleniil
szallitjak le oket. A hazat a gyar nem szereli
ossze, arrdl muszaki leirds alapjan az épitteto-
nek kell gondoskodnia.

Az ,Jsartaler Holzhaus” cég gyartmanyai
a német népi épitészetet utanozzak. A falele-
meket tobbnyire helyszinen vakolattal latjak
el. A faelemek modulrendszere itt is 1,25 m.

A nyugatnémet ,Rolu” cég a kiilonféle ti-
pusok széles valtozatat gyartja, éptleteit ha-
rom kategoridban hozza forgalomba. ,,Complet™
jelzével tipushazait illeti, falazattal korilvert
.Baukastensystem” rendszerd épileteit ,,Sys-
tem-i"* néven, egyedi terv alapjan késziilt épu-
leteit pedig ,,Vario-Typ” néven hozza forga-
lomba. A Rolu-Complet hazak (11—13. dbra)
falelemei 15—18 cm, valaszfalai 6—10 em vas-
tagok. A falelem favéazas, a fakeretben Kkitolts
szigetelbanyaggal. A falelemet kiviilrél mazolt
muanyaglemezzel boritjak, a fa-falelem és a
muanyagboritas kozott légeirkuldciot biztosité
léevaz helyezkedik el. A 1égoblités a fodémet
és padléast is atjarja, ezzel igyekeznek a kon-
denzviz és paralecsapdodas ellen védekezni. A
falelem bels6 feliiletét Rigips nevi tlizall fal-
kérpit-gipszkartonlemezzel boritjdk. A villany-



Dr. Kubinszky M.: Faelemekbdl eloregyartott épliletek

Faipar XIV. évf. (1964.), 9. sz. 265

szereléshez szlikséges jaratokat a falelemekben
elére kiképezik. A ROLU cég a gyartott haza-
kat kulesra kész allapotban adja at az épitteto-
nek, a cég épiti az alapozasokat, szereli fel az
épuletgépészeti és haztartasi berendezéseket.
A System-i esetében (14. dbra) az el6z6 rend-
szerhez hasonlo falelemeket helyszini kému-
vesmunkaval korulfalazzédk, a kilsé falak igy
27 em vastagok. A Vario-Typ rendszer eseté-
ben a falelemeket tarté fakeretvazat kétoldalt
szigetel6lemezzel boritjdk (15. és 16. dbra), a
kett6 kozotti légréteg hivatott a paralecsapo-
dast meggéatolni. A kiilsé feliiletet a felszegezett
rabichédléra készitett homlokzatvakolat képezi.
Ezt a haztipust a cég csak félkészgyartmany-
ként széllitja, a szakipari és gépészeti munkak
elvégeztetése az épitteté feladata.

A Nordmarkhaus cég is kilonféle nagy-
sagu, gyartott haztipusokat hoz forgalomba. A
falelemeket kétoldalt 13 mm vastag farostle-
mezzel burkolt hevedervaz alkotja, erre szige-
telélemez és papir keriil, a szigetel6anyag el-
csuszasat lécvaz védi. Végiul rozsdamentes sze-
gekkel erdsitik fel a 6 mm vastag azbesztce-
mentlemezt. A palalemez érdes feliiletd, s igy
a felszegezett rabichdl6 segitségével a homlok-
zatvakolatot megtartja. A Nordmark falelem
tehat lényegesen erdsebb, mint az eddig felso-
rolt cégek hasonlé gyartmanyai. A kiilsé falele-
meket a hagyomanyos épitéeljarassal készitett
talapzathoz  laposvaskengyelekkel  rogzitik.
Feliil a falelemeket 6 X 8 cm-es koszorufa fogja
Ossze. A csatlakozasokat rozsdamentesitett hu-
zalkapcsokkal képezik ki, melyek atmérdje 4,2
mm, hosszuk egyenként 50 mm, s benyulasuk
40 mm. A falelemek osszekotését célzé kapesok
szaméat a statikai meggondolasok alapjan val-

toztatjak. Az egyes falelemek emlitett kiilso
rabichdloja a masik falelemre atnyulik, a két
elem kozotti hézagot 6 cm széles szigetel6le-
mezzel boritjdk le, értelemszer(i hasonlé elja-
rassal védik a sarokhézagokat is. Egy falelem
teljes stulya kb. 175 kg. A fodém als6é burkolata
9 mm vastag Rigipslemez, melyet ritkitott zsa-
luzatra szegeznek fel. A fodémszigeteléshez
3 cm vastag gyapotlemezt alkalmaznak. Hasz-
nositott padlastér kiképzése esetében a tarto
fagerenddkra hagyomaéanyos padlot szerelnek.
A tet6hajlasszog 25 és 52 fok kozott valtozik.

Féaban gazdag orszagokban, igy pl. a Szov-
jetuniéban, Kanadaban stb. a gyartott fahaz
problémaja még nem kertilt oly mértékig el6-
térbe, mint Nyugat-Eurépiaban, mert azt ha-
gyomanyos fafalak kiképzésével is oleson lehet
eléallitani.

A falelemekb6l oOsszeallithaté eléregyar-
tott fahaz a hérosi hulladékanyag felhasz-
naldsa esetén népgazdasdgunk faanyaggaz-
dalkodésat tekintve sem nevezheté faigényes
terméknek. Faanyagsziikséglete nem haladja
meg a hagyomanyos épiiletekét. A hazai gyar-
tds bevezetése az itthoni egyes lakésigények s
az exporttermelés kialakitasdnak lehetdsége
szempontjabol feltétleniil mérlegelendé. Ezut-
tal még nem tértiink ki a gyartott fahaz urba-
nisztikai problémaéaira, mennyiben alkalmas
ilyen épiilettipus korszerli szényegtelepiilések,
atriumhézak, sok helylitt sziikséges cserelakés-
lakételepek gyors felépitésére, a szerkezeti
megoldasok lehet6ségeit is csak roviden érin-
tettiik. Célom itt elsésorban az illetékesek és
érdekl6ddk figyelmét felhivni egy a faipar
szempontjabél is nagy jelentéségii gyartmény
kifejlesztésének lehetéségére.
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Faipari villamos gépek Reich- és lakatfogés mérdmiiszerezésének
hibaszamitasa \

LAINCSAK ISTVANXN
mérndktandr, Sopron Erdészeti Technikum
ROXER EGON
egy. adjunktus, Sopron Erdészeti és Faipari Egyvetem

Minden energiagazdalkodasi feladat megolda- Munkamivelet : telivigds.
sdnak elemi eldfeltétele a gazdalkodas targydt Mérési eredmények :
képez6 mennyiségek mérése. Mérésekkel ellen- T db ke L db
Orizziik gépeink miikodését, a rendszeres mérések :
novelik az lizembiztonsigot, s6t segitségiikkel 5 _ 400 v 2% ‘l 5 05 3
tekintélyes megtakaritist érhetiink el. 29 9 0.6 8
A faipari villamos gépek teljesitményméré- 32 4 0,7 9
seinek saempontpibol nagy fontossiggal birnak a :ig Z gg 13
gyors, egyszer(i, oles6 és a termelés menetét nem 41 7 1.0 3
zavaré mérési eljardsok. Ilyenek a vezetékbontés 44 5
nélkiili tizemi méréseknél leggyakrabban haszndlt 47 | 6
Reich-fogé és lakatfogds mérémfiszerekkel végzett Szémitjuk az 74 és a cos ¢ mérési sorok
mérések. A vezetékbontds nélkiili mérések a sllyozott szdmtani dtlagit és kozéphibajat.
szakirodalom szerint -1-5%, hibdval terheltek. A stlyozott szémtani dtlag képlete :
Bz a hiba a mfiszerhibdbol, szért mégneses terek o f
zavar6 hib4jabél, iizemi terhelések ingadozisabol, D= At
leolvasdsi stb. hibakbdl adddhat. A kozéphiba képlete :
Tanulményunkban az emlitett két mi- =
szerrel mért adatok mérési hibajat és a mérési Vo y
adatokbdl szdmitott teljesitmény hib4jat vizsgAl- A szérds képlete:

juk. Nem tériink ki a mfiiszerek ismertetésére,
méréstechnikai eljardsaira, ez megtaldlhaté a vo-
natkoz6 irodalomban.

. / }..‘:1:’2/:——;1— (Z2'fi)2

8=
Szemléltetésil bemutatjuk egy 28 kW-os ' n—1
,Herkules” keretfiirész cstiszégytiris hajtémotor- Ahol 2; = Os//calyk()/cp, fi = gyakorisig,
jan végzett teljesitménymeérés kiértékelését. d = osztalykoz, & = valasztott kozép,
A motor jellemz§ adatai: U = 380 Vi, - !
810 Vi, [ =55 A1, 58 A, n = 1450, 50 Hz, == d. ;
cos ¢ = 0,87. o g
n = mérési adatok szdma.
Fafaj: tolgy, h = 2,30 m, 4tm. = 39—41 cm. A X2'f; és a Yo'¥; osszegeket az alabbi tab-
Flirészlapvastagsig : 2 mm. lazatban szamitjuk ki
i (L 4) f:(db) @ 2 x'f; ‘ '3y
1 26 2 - 16 —38 32 n =41
2 29 9 3 9 ~—27 1 81 e
3 32 4 = 4 = ' 16 2 =38
4 35 " b — 1 1 —5 5 d=3
b} 38 4 0 0 0 ' 0 -
6 41 7 1 1 7 7 . xp— 2
7 44 5] 2 4 10 | 20 &=
8 a7 5 3 9 15 | 45 4
) =i o Za'f; = —16
2 | 41 | —16 | 206 S22, — 206
r=a +d E—xf‘_33+2 4;6= =i;6’“4
S s N -
— 381,17 = 36,834 e e A
Vo Va
1 e 1y L
/ rarf— L (zaye / 208 — 250 I=36,834, A= 41,054,
s=d = e LE S e 00T 1530800 bl
n—1 40 7~ 3683 2,85%
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A fent ismertetett képletek segitségével sza-
mitjuk a cosp mérési adatainak sulyozott szam-
tani kozepét és kozéphibajat.

n=239, d=0,1, ¥ =08,

Ex’f; = —24, Xx'%f; = 84.
924

= 0,k —— = 0,74
v =084 0,1 55— = 0,74,

576
z/ 84—
P (R o SRR

— 10,185

=

— 10,0216
139
cos ¢ = 0,74, A cos ¢ = 4-0,0216,
100Acos @ 2,16
cosp 0,74

= 2,929

Ezutian szdmitjuk a telivigids hasznos telje-
sitményét (P), a medds teljesitményét (Q) és
hibaikat (AP, AQ).

P=13.-U-I-cosp=1,732-400-36,83-0,74 =
= 18881,71 W = 18,882 kW
AP hibajat az alabbi képlettel szamitjuk :

op ! P
,'{‘ | — A e ‘
P = 7 (HAD) + 5 (A cos g)
% — V3.0 cos p=1,732.400.0,74 = 512,672V
s,
0P _V3.U.1=1,732.400+36,83
a(cos g)

— 25515,82 W
AP = 512,672V 1,05 A + 25515,82 W -0,0216 =
= 538,306 W + 543,417 W = 1081,723 W =
— 1,082 kW.
P = 18,882 - 1,082 kW

Q=V3.-U-I.sing=V3.U.1.V1—cos2p—
— 1,732.400.36,83.0,673 = 17172,147W —
= 17,172 kW
‘%‘,}—;: V3.0 -sin = 1,732.400-0,673 =
| — 466,254 V

0Q e

d(cos ) T o

AQ)=466,254 V -1,05 A—28056,08 W -(—0,0216) =
= 489,567 W - 606,01 W = 1095,577 W =
—1,096 kW
Q = 17,172 -+ 1,096 kW

Munkamfivelet : prizméazas.
Mérési eredmeények :

I4 | db cos db
: |
U — 390 V 21 4 ok i
94 4 0,50 | 11
27 5 0,55 -3
30 | 12 0,60 8
33 14 0,65 5
36 2 0,70 8
39 2 0,76 3
0,80 | 2
n= 43 n = 41

A telivagasnal kovetett mddszer szerint ki-
értékelve a mérési sorokat :

I=2993 A, Al =0,695A,

].O(TZAI: 2,39
cos ¢ = 0,61, A(cos @) = 0,0151,
100 A cos — 2,59,
cos @

A hasznos teljesitmény : P = 12,332 -+ 0,692 kW.

A meddd teljesitmény : @ = 16,173 4 0,608 k'W.
A két munkamfivelet Osszes hasznos telje-

sitménye : :

Py = 18,882 kW - 12,332 kW = 31,214 kW

APg = 1,082 kW - 0,592 kW = 1,674 kW.

100 4Py 1674
Poyei 31212
Py = 31,212 + 1,674 kW.

A két munkamftivelet Gsszes meddd telje-
sitmeénye :
Qs = 17,172 kW -+ 16,173 kW = 33,345 kW.
AQs = 1,096 kW -+ 0,608 kW = 1,704 kW.

1004Qs _ 170,4

= 5,369,

— 0
Qs N B3EE T 5,11%
Qo = 33,045 + 1,704 kW .
Osséefoglalcis 5

Mint tanulmanyunkbdl kit{inik a Reich-fogé
és a lakatfogé kitliné egyetemes mérémiiszerek.
Szakavatott kezekben megfelelden kialakitott be-
16ps- és csatlakozd készlettel szinte nélkiilézhe-
tetlen segédeszkozei a kisfesziiltségli tizemi meddd-
gazdalkodésnak. Mint l4ttuk a mérési hibdk 39,
alatt maradtak, és a teljesitmények hib4i alig
lépték tal az 59,-ot. Ezek a hibdk lejjebb szorit-
haték a mérések szdmdanak novelésével, és azaltal,
hogy a mérési adatokat kétféle, egymds ellendr-
zésére alkalmas mddszerrel hatdrozzuk meg. PL
teljesitménymérés az elszamolds alapjaul szolgal6
fogyasztdsmérével, drammérés lakatfogoval, ellen-
6rz6 cos ¢ és drammérés Reich-fogdval.

IRODALOM

Turdn Gyorgy : Villamosenergia-rendszerek meddd-

gazdalkodésa.
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A folyamatosan novekvé ter-
melési feladatok oly kivanal-
mak elé allitjak a miiszaki dol-
gozékat, melyet mar nem tud
megoldani a létszam novelésé-
vel. Ezek a megoldando felada-
tok altalaban két wvonalon all-
nak elé: mindségi és mennyi-
ségi kivanalmakat kell kielégi-
teni.

Ha egy szarité berendezés
héfokat kivanjuk allando érté-
ken tartani, akkor egy bizonyos
kivansdgig elegendd, ha a ko-
zelben dolgozo feladatava tesz-
sziik, hogy idénként nézzen a
hémérére s a leolvasott érték-
nek  megfeleléen avatkozzon
be: zarjon, vagy nyisson a fiit6-
szelepen.

Pontosabb héfoktartas esetén
kiilon egy dolgozét rendeliink a
héméré mellé, akinek mdés fel-
adata nincs, csak a hémérs fi-
gyelése és a f(itészelep kezelé-
se. Draga megoldas.

Maradva az eredeti szarito-
nal, mint példandl, a teljesit-
ményt névelni lehet &altalaban
a fels6é héfok megemelésével,
de ennek betartdsa rendkivil
lényeges, mert, ha tallépjiik
begyulladas, vagy egyéb karos
folyamatok jatszédhatnak le,
ami a szaritand6é anyagot rész-
ben, vagy egészben tonkre te-
heti. A szoban forgé hémérséek-
leten-tartas altaldban mar em-
beri figyelemmel nem is old-
haté6 meg, mert figyelme elfa-
rad, a lélektelen munkédban el-
fasul sth. Ilyenkor feltétlentil
olyan berendezéshez kell nyul-
ni, mely a&llandéan figyelem-
mel kiséri a szabalyozott jel-
lemz6t s a megengedettnél na-
gyobb eltérés esetén rogton be-
avatkozik. S6t ezek a berende-
zések 4ltaldban olyan miko-
désre is képesek, mint a kezel6
ember: .a folyamatos szabalyo-
zason kiviul = lizemzavar esetén
pl. aramkimaradaskor a hémér-
séklet megemelkedése nélkiil is
lezarja a flitérendszert.

Sokféle ilyen berendezés
van, melyek a technolégiai fo-
lyamatok egy-egy jellemzdjét
szabalvozzak. Altalaban van-

ERCSENYI ISTVAN
ERDOTERYV

nak ismert nyomaéas- és héfok-
szabalyozok. Ezeknek ismerte-
tését feleslegesnek tartom, mert
az érdekléd6k megtalalhatjak a
ma mar bé irodalomban.

Kiilonleges szabdlyozé be-
rendezéssel van felszerelve a
Mohacsi © Farostlemezgyar L.
lépes6je. Az itt alkalmazott
svéd Kille szabalyozok megis-
merése azért is célszerli, mert
jo példa arra, hogy egy alapti-
pust er6sité és miikodtetd
rendszer hogyan alkalmazhato
kilonféle feladatok elvégzé-
sére.

A Kille rendszeri szabalyo-
zok alaptipusat az 1. dbra mu-
tatja.

A forész az 1. jeli fogaske-
rék szivattyt, mely koézvetlen

ként van kiképezve, ahonnan
az 1. jeld fogaskerék szivattyu
a 2. jeld szivocsovon szivia fel
az olajat. A szivocsé felsd ré-
szén a 3. jeld légszelepecske
van, melyet egy riugé allan-
déan zart allapotban tart. Ha a
szelepet valami megnyitja, raj-
ta keresztiil levegé aramlik be
S a szivattyut elejti az olajat,
nem szallit.

A fogaskerék-szivattyu altal
szallitott olaj a nyomoéoldalon
kettédgazé cs6be keril. Az
egyik cséagban egy fojtas van
beépitve (4.), mely egy bizonyos
mennyiségli olajat visszavezet
a tartdlyba. A szallitott olaj
tobbi része a haz oldalara erdsi-
tett  szervodugattyli-hengerbe
(6. jel) jut s az 5. jeld dugattyut
lefelé elmozditja. A 7. jelG du-
gattyirid tomszelencén keresz-
til ki van vezetve s vékony

kapcsolatban 4ll a meghajto
haromfazisu elektromotorral.
A haz alsé része olajtartaly-
O
7
] e
V—f |8 =
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r.._y\_ﬁ_ 15x D —&/—1 / Cs A =
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e
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2. abra

drotkotél csatlakoztatasaval
mozgatja a szabalyozd szerveu
(legtobbszor szelepet).

Az altalanos elrendezést a 2.
dbra mutatja.

Az Sz. jeld szabalyozéra van
szerelve, mint mar korabban
emlitésre Kkertlt, a szervorend-
szer H hengere, mely a K ko-
téllel van Osszekotve a szabalyo-
z6 szeleppel, mely jelen esetben
a Cs. jeli fojtocsappantyu. A
csappantyu  tengelyére van
ékelve az R. jeld iv és az E. jellii
ellensily. Ez utébbi ellenstly
feladata, hogy a szervorendszer
dugattyujat igyekezzen A4llan-
déan felfelé huzni.

Térjlink vissza ismét az 1. ab-
rahoz. Emlitettiik, hogy ha a 3.
jeli szelepecske zarva van, a
fogaskerék-szivattyu olajat
szallit, de Ilényegesen tobbet,
mint ami a 4. jeld fojtdson visz-
sza tud 6mleni az olajtartélyba,
igy olaj nyomodik az 5. jeld du-
gattyt folé s az 6ramutatéd jara-
sdval ellentétesen elforgatja a
2. abran levé Cs. jeld fojtécsap-
pantyut az E. ellenstly ellené-
ben.

Ha a 3. jeld szelepecske nyit,
a fogaskerék-szivattyt nem
szallit olajat. Az E. ellensily az
éramutaté  jarasaval azonos
irdnyban igyekszik forgatni a
Cs. fojtécsappantyut s egyide-
jlleg felhtizza az 5. jell szervo-
dugattyut. Ez utébbi azért le-
hetséges, mert az 1. jeli szi-

vatty nem szallit olajat s a du-
gattyu felett levo olaj a 4. jelu
fojtdson keresztiil visszafolyhat
az olajtartalyba.

A leirtak alapjan vilagosan
lathato, hogy a 3. szelep nyitott,
vagy zart allapotatol fligg a Cs.
jelG fojtészerv elmozdulasa. A

3. jeld szelepecske elmozditasa-
hoz igen Kkis er6 elegendd, vi-
szont a szervodugattyura hato
kb. 6 kg/cm? olajnyomaéssal igen
nagy eré érheté el, ezért az
ilyen szabalyozokkal igen nagy
er6sitési tényezé adodik.

A 3. jeld szelepecske kimoz-
ditdsara kiilonféle szerelvénye-
ket alkalmaznak attol fuggéen,
hogy mi a szabalyozott jellem-
z6. A legtipikusabbakat sorra
vesszuk.

1. Nyomdasszabdlyozo

A V. jeld cs6vezetékben (lasd
a 2. abrat), melyben valamilyen
anyag a nyil irdnyadban halad,
be van épitve egy fojtdcsappan-
tya. A fojtészerv utani vezeték-
ben levé nyomast az I. jeld im-
pulzusvezeték kozvetiti a sza-
balyozoban levé 10. jelti bur-
donesohoz (lasd a 3. abrat), mely
ha nyomast kap, a 3. jeld sze-
lepre hat és kinyitja azt, de csak
akkor, ha legyézte a 11. jell be-
allité ragd erejét, amivel a ki-
vant nyomas allithaté6 be. Te-
hat, ha a fojtészerv utani nyo-
mas a beallitott értéket elérte,
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nyit a 3. jeld szelep, nem szallit
tobb olajat, az 1. szivattyu, az
E. ellensuly zarni kezdi a fojto-
szervet, emiatt az utdana kovet-
kez6 csében a nyomés leesik. A
nyomascsokkenést a 10. jeld
burdoncsé érzékeli s zar a 3.
jell szelep, elkezd szallitani az
1. jeld szivattyu, lefelé mozdul
az 5. jeld dugattyd, nyit a Cs.
jell fojtécsappantyu s ismét né
a nyomas a redukal6 utan. Ilyen
szabalyozoval 0,1 att pontos-
saggal lehet tartani a beallitott
nyomast.

Fel kell hivni itt a figyelmet
még arra is, hogy az R koriv és
E. ellensuly elhelyezése azért
van igy, hogy aramkimaradas
esetén a Cs. jelu szelep lezarjon
s a nyomas 0-ra csokkenjen.

Természetesen a burdoncsd
mas modon torténd elhelyezésé-
vel mas szabélyozasi irdny is el-
érhet6. Példaul az un. tulomlé-
ses szabalyozasnal akkor kell
nyitni a szelepnek, ha egy meg-
hatarozott nyomast elér. Ilyen
feladatot old meg a 4. abran
levé szabalyozo.

Nincs annak sem akadalya,
hogy a szabdlyozdé szerv nyité-

84

it

b

5. abra

sat vagy zarédasat két nyomds
feltételéhez kotjuk Ilyen felada-
tok dllnak el6 példaul Ruths-ta-
rolo alkalmazasaval, melyet az
5. dbra mutat.

2. Nyomdskiilonbség-
szabdlyozas

Elsésorban ott szerepel, ahol
meghatarozott mennyiségi gozt.
gazt, vagy folyadékot kell elve-
zetni egy csovon. Ilyenkor va-
lamilyen méroéfojtéelemet: Ven-
turi-csovet, mérétorkot, mérs-
peremet kell a cs6vezetékbe
épiteni. Az itt keletkez6 nyo-
maskiilonbség  osszefliggésben
van az ataramlé mennyiséggel.
Ha ez nem egyezik meg az el6re
beéllitottal, a szabalyozé miko-
désbe lép s bedllitja a kivantat.
Ilyen szabalyozét mutat a 6. és
7. dbra.

RTINS,

6. abra

Az ataramlé mennyiség fligg-
vényében jelentkezé nyomaso-
kat az I; és I, jeld impulzusve-
zetékek kozvetitik az M. jeli
membréanhédzhoz, ahol a nyo-
maskiilonbség hatdsara a 21.
jell tomszelencén atvezetett 20.
jeld kar a 22. jeld beallité rigé
ellenében elmozditja a 3. jeld
szelepecskét s a nyitds-zaras is-
mert folyamata jatszédik le.

A szabalyozékban felléps ka-
ros lengések meggéatlasara ara-
nyos visszavezetést is alkalmaz-
nak, melynek lényegét a 7. abra
mutatja. A 30. jel aranyossagi
kar osszekottetésben van a szer-
vodugattyt 7. jelt radjaval. Az

‘elmozdulassal aranyos erd a 20.

jeld karra hat s igy a nyomas-
kiilonbséggel aranyos nyitast 1é-
tesit az elzar6 szervnél.

Nyomaskiilonbség-szabélyozo-
val dolgoznak a nyitott és zart
tartalyok szintszabalyozoi.

A nyitott tartalyoknal levegot
buborékoltatnak &t a folyadék-
rétegen s ezt hasonlitjdk Ossze
a légkori nyomassal. Vazlatosan
mutatja a 8. abra.

Ilyen esetben az impulzusve-
zetékek kozil csak az I, veze-
ték van, mely az M membran-
haz --oldalara csatlakozik, mig
a —oldal a légkorrel van Ossze-
kottetésben.

Az olyan szabalyozoknal, ahol
levegbre van sziikség, az olajat
szallité fogaskerék-szivattyu
mellé még egy kis fogaskerék-
szivattyu van beépitve, mely a
sziikséges levegét szolgéltatja.

Ugyanezen elvet lehet fel-
hasznélni a nyitott csatornaban
aramlé folyadék, vagy szusz-
penzié szabalyozasahoz, melyet
a 9. dbra mutat.
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szintnél egy G. jeld tartdlyt al-
kalmazunk, mely az allando -
értéket adja. Ehhez viszonyitot-
tan lejjebb all mindig a tartaly-
ban a vizszint. A nyomaskii-
lonbség akkor 0, ha a vizszint a
legmagasabb. A vizbebocsato
szelepnek akkor kell zarni, mi-
kor a vizszint eleri a kivant ér-
téket, vagyis, mikor a nyomaéas-
kiilonbség a h magassagnak
megfelel6  értékre  megndtt.
Ugyanez hasznalhato kazanok
onmiikodé taplalasdhoz is.

7. 30 3\20\22 V’f

8, dbra

Lényege egy mérébuké, me-
lyen az athaladé anyag meny-
nyisége fliggvénykapesolatban
all a bukén meért atfolyasi ma-
gassaggal. Az Aatfolyasi magas-
sag mérése atbuborékoltatassal
lehetséges.

Ily modon torténik pl. az al-
landé rosttartalmi anyag atfo-
ly6 mennyiségének  allando
értéken tartasa, amivel a papir
m2-enkénti sulya, vagy a farost-
lemez vastagsaga aranyos.

A zart tartalyok (nyomés
alatt &llok) szintszabalyozdsanal

o5 _.
a nyomaskiilonbség mérésére a

10. Abra szerint a maximalis 9. dbra
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11. abra

3. Hoéfokszabdlyozds

A 11. abraban lathaté hoki-
cseréld flitését kell szabalyozni,
hogy az F vezetéken kilépé viz
héfoka alland6é legyen. Ebbe a
vezetékbe a H. jelii héfokérzé-
kel6 kertil beépitésre, mely tu-
lajdonképpen nem mas, mint az
1. dbran 3. jellel megjeldlt sze-
lepecske. Ezért a héérzékels az
I. jeld impulzuscsével van 6ssze-
kotve az 1. jeld olajszivattyu
szivoesovével. Az F. jeld cséve-
zetékbe van beépitve a B. jeli
hiively, mely a koriilvevd viz
héfokatol fliggben megnyulik.
A hiivelyen beliil levé C invar-
rud viszont nem valtoztatja a
hosszat. A bedllitottndl maga-
sabb hémérsékletnél a hiively
megnyulik, amit az invarrad
kozvetit s az S. jeli sarokemeld
megnovel és a 31. jeld szele-
pecskét zarja, ami wvégil is a

szivattyu olajat szallit a szervo-
dugattyu folé s ez zarja a be-
omlé g6z szelepét.

4. Az eddig leirt szabalyozok
mind az 1. dbran bemutatott ti-
pusra visszavezethetok. Eltérés
csak abban volt, hogy milyen
modon mukodtették a 3. jeld
légbeereszté szelepecskét. Nem
meritettiik ki a lehetdségeket,
mert még egyéb megoldasok is
ismeretesek, mint pl. meghata-
rozott villamos teljesitményre
torténd szabalyozas stb.

Részben eltér az 1. abran
megadott elvtél az alabb ismer-
tetend6 szabalyozo6. Itt az elvi
megoldas lényege, mint az a 12.
abrébol ki is tinik, hogy nem
azaltal szakitja meg az olaj ut-
jat, hogy levegét enged a szivi-
cs6be, hanem az olajnivét a
szivoes6é ald nyomija.

A 41. jell szivattyu a 42. jeld
szivocsovon szivja az olajtar-
talybél az olajat. Ugyanakkor
egy meghatarozott kis nyilason,
45. jell leveg6t is sziv. A nyomo-
oldalon tehat mar levegé + olaj
keverékét kapjuk, melynek egy
részét a 43. jeld szétvalaszto
cs6be visszuk vissza. Itt az olaj
visszajut a tartdlyba, a levegé
pedig az L csévezetéken keresz-
til a szabalyozandé szinti tar-
talyba jut, ahol atbuborékolva,
méri a viznivot. Az atbuboré-
kolasnak megfelelé6 nyomaés fog
uralkodni a 43. jeld szétvalaszté
csében is, itt az olajszintet le-
nyomja. Ha a tartalyban emel-
kedik a viznivo, n6 a levegd
nyomaésa s a 43. jeli csében oly-
annyira lenyomja az olajszintet,
hogy az a 42. jeli szivoesé be-
torkollasa ala sullyed. Ekkor az
olajszivattyd mar nem kap to-
vabb olajat, az 5. jeld dugattya

feletti nyoméas leesik, mert az

olaj és leveg6 keveréke vissza
tud aramlani a 44. jelti csovon
keresztiil a 43. jelibe. Igy az 5.
jeld dugattyu az ellensuly hata-
sara felfelé mozog, s a szaba-
lyozé szelep is zar, vagy nyit, a
beallitastol fliggden.

Természetesen ez a modszer
csak kis. szintingadozasokat tud
végigkisérni. Azonban nincs
semmi akaddlya annak, hogy
hémérséklet-mérésnél felhasz-
naljuk ezt a modszert. Termeé-
szetesen ebben az esetben az
impulzuscsévezetékben nyomaés
van és nem depresszié s a ho-
érzékelé is ennek megfeleléen
forditott miikodésli: a beallitott
max. héfokndl az érzékelo sze-
lepecskéje zar, a szabalyozéban
a 43. jeld csében az olajnivo le-
szall s a flitckozeg szelepe lezéar.
A két héfokszabalyozé kozil
mégis az utobb leirt alkalma-
zasa az elonyosebb, mert a csé-
vezeték meghibdsodasa esetén a
fltés lezardédik s a héfok nem
emelkedik, mig az elébbi madd-
szernél érzéketlenné valik a
szabalyozo.

5. Egy kulonos és érdekes
megoldast alkalmaz a Kalle-cég
rostos szuszpenziok rostkon-
centraci6janak szabdlyozasara.
A rostkoncentracié megnoveke-
désével né a szuszpenzid visz-
kozitasa is, mely jelenség a sza-
balyozasra felhasznalhato. Az
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Az indikatoron atfuté anyag
visszakeriil az anyagkadba. Az
indikator Osszekottetésben all
az 57. jell szabalyozdval, mely
nagyobb strtliségnél az 58. jeli
szelep megnyitasaval vizet bo-
csat a szivovezetékbe s ezzel hi-
gitja az anyagot mindaddig, mig
a beallitott koncentraciot el
nem éri.

A koncentracioindikatort a
14. abra mutatja.

A 64. jeld edényre 62. jeli
turbinalapatok vannak erésitve,

65

ff/
| 62
h —"/

54
S
il
/’//
- 13. abra X
4ltaldnos elrendezést a 13. abra ' : - . s \
mutatja. K STk \ 55
Az 51. jeli anyagkadbol az \ —f
53. jeli szivattyu sziv. A nyo- o=
mévezetékébsl ledgazik az 55. \
jeld cs6évezeték, melyen keresz- :
til az anyag a koncentracié- |
indikator (56) szekrényébe jut. :
l
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melyre a 63. jeld cs6bdl allando
nyomasu viz fuj. Az edény és
a csapagyazasa ala szerelt 61.
jeli surlodétest alland6 sebes-
séggel forogna, ha az 55. jeli
csovezetéken allando viszkozi-
tasu, vagyis alland6 rostkon-
jelt turbinara juté viz egy ré-
sze a 64. jeli edénybe jut. A
forg6 64. edényben a viz forgasi
paraboloid alakt felszint vesz
fel. Minél nagyobb a fordulat-
szam, annal mélyebbre huzodik
a forgéasi paraboloid csucsa. A
65. jeld csovon keresztiil leve-
g6t vezetiink be a paraboloid
tengelyében s igy tulajdonkép-
pen a légnyomdas az atbuboré-
kolds utan oOsszefliggésben van
a fordulattal, vagyis a rostkon-
centracioval. Mivel az indikator
a 12. dbran bemutatott szaba-

lyozéval van  Osszekotve, a
szervodugattyt altal mukodte-
tett 58. jeld higitéviz szaba-
lyozé az allandé rostkoncentra-
ci6 fenntartasa érdekében tobb,
vagy -kevesebb higitovizet ada-
gol.

A leirtakban ismertetett sza-
balyozok az alabbi célokra van-
nak beépitve a Moh4csi Farost-
lemezgyarban:

1. Defibratorgéz nyomas sza-

balyozo.

2. Rostkoncentracio szaba-
1yo0z6.

3. Anyagmennyiség szaba-
1y 0z6.

4. Higitéviz nyomés szaba-

lyozo.
5. Felomlé szintszabalyozé.

6. Goéznyomds szabalyozd a
forréviz-atalakitékhoz (2
db).

7. Hoéakkumulator toltés-sza-
balyozé.

8. Akkumulator szint-szaba-
lyozo.

9. Forré viz héfokszabalyozo
(2 db).

10. Edzés és klimatizalési
programszabalyozo.

A szabalyozok uzembiztosan
dolgoznak. Rendkiviil egyszeru
szerkezetik folytan még nehéz
uzemi koriilmények kozott is
csak ritkan fordul el6 hiba. Mint
minden szabalyoz6, ugy ezek
helyes miukodésének feltétele,
hogy az lizemi viszonyok isme-
retében, helyesen, legyen kiala-
kitva a szabalyozott szakasz és
helyesen legyen kivalasztva a
szabalyozo.



Emel]uk a miiszaki vezetés szinvonalat a szovetkezeti falparban

SZOMBATHY FEREXNC

A faipari szovetkezetek megalakulasuk
ota az elmult tizen6ét évben hatalmas utat tet-
tek meg. A hajdani kisiparosok szévetkezése
folytan kialakultak a kis- és kozépiizemek. A
fejlesztés iranya ez id6 szerint a szolgéltaté te-
vékenység fokozasa mellett, az arutermels ko-
zéplzemek erGsitése.

A szakméban jartas olvasé részére ismert
és szinte kozhelynek szamit az a megéllapitss,
hogy az elmult 15 évben a faipari technolégia
forradalmi atalakuldson ment keresztiil. A fa-
ipari technolégia addig évtizedekre visszame-
néen alig valtozott, a valtozis pedig mondhat-
juk kizarélag kézzel végzett mechanikai mi-
veletek gépesitésére szoritkozott.

A forradalmi valtozas lényegében a kévet-
kezé teriileteken mutatkozott:

— a felhasznalt alapanyagok megvalto-

zadsa (forgacslap, pozdorja stb.);

— a ragasztds modszereinek megvalto-
zésa, a kotési idé minimélisra csékken-
tése (mtigyanta ragasztészerek alkal-
mazasa, hidraulikus prések);

— a feliiletkezelési eljarasok megvalto-
zésa (poliészterlakkozas szoras stb.).

Az emlitett tényez6k — a kozépiizemek
kialakuldsa és a technolégia megvaltozdsa —
lehetévé tették a gyaripari jellegli termelést.

Az atfutasi id6k lerévidiilése jelentds mérték-
ben emelte a termelékenységet.

A Korszerl, gyaripari jellegli termelés
megkoveteli, hogy a miiszaki vezetés lépést
tartson a fejlédéssel és a haladas nyujtotta le-
hetéségeket kihaszndlva a leggazdasagosabb,
legtermelékenyebb munkamoédszereket vals-
sitsa meg.

Ehhez pedig képzett szakemberek sziiksé-
gesek.

Miszaki dolgozdink és vezetdink igyekez-
nek is 1épést tartani a fejlédéssel. Igyekezetiik-
nek azonban gatat szab az ujabb technoldgidk
sok esetben vegyipari jellege. Miuszaki szak-
embereink becsiiletére és dicséretére megélla-
pithatjuk, igyekeztek é&tvenni és magukéva
tenni az 4j technolégidkat és okulva a tapasz-
talatokon, leszlirve a kezdeti nehézségek okozta
hibak tanulsagait, kialakitottak a megfelels
gyakorlatot. Ez a gyakorlat azonban egyes te-
riileteken inkabb 0sztonos, mint tudatos. A
felszini jelenségeket eloidézé vegyi folyamatok
ismeretének hidnya a multban és a jelenben is
még igen sok meghibadsodas okozoja. Gondol-
junk elsésorban a helytelen ragasztis kovetkez-
tében jelentkez6 szlicsostdésekre, valamint a
poliészter feluletkezelésnél jelentkezdé igen
sokféle meghibasodasra és sziirkilésre, mely
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nagymeértékben hozzajarult egyébként nem egy
szovetkezeti vezet6 hajanak kisziirkiiléséhez is.
Az ilyen jellegli hibak, kiilondsen, ha az atadas
utdn még rosszabb esetben a kiilfsldi vevd te-
lepén derlilnek ki, a tobb szazezer forintos
anyagi kar mellett lerontjak a szovetkezeti
ipar, s6t a magyar butoripar tekintélyét is.

A KISZOV vezetésége éppen a kézelmull
szomoru tapasztalatait meérlegelte és igen he-
lyesen ugy hatarozott, hogy a nagyobb bizton-
sag és a tobb szazezer forintra rugé anyagi ka-
rok jovobeni megel6zése érdekében vegyész-
mérnokot alkalmaz, akinek feladatava teszi a
ragasztds, a poliészter, valamint az ARTI lak-
kokkal - valo feliiletkezelés
iranyitasat. A munka elvégzéséhez a Budapesti
Mibutorasztalosok Ktsz-ben vegyi anyagvizs-
géal6 laboratériumot létesitenek, ahol a mérnok,
az érintett szovetkezetek részére, a beérkezd
anyagok vizsgalatat elvégzi.

Vegyészmérnokilink, aki képzettsége mel-
lett az Alfoldi Butorgyarban eltoltétt négy év
alatt a faanyagok, valamint a fa- és vegyi-
anyagok kolesonhatasanak szamtalan valtoza-
tat megismerte, igen nagy segitséget tud nyuj-
tani a szovetkezeteknek. Az altala kidolgozott
technolégiai utasitdsok betartasat a KISZOV
elnbke rendeli el és azt ellenérizteti. Orvende-
tes lenne azonban az, ha a szdvetkezetek onte-
vékenyen fordulndnak hozza és vennék igénybe
segitségét problémaik megoldasanal.

A vegyészmérnok munkéba allitasaval és a
laboratérium létesitésével a KISZOV vezetSsége
jelent6s lépést tett elére a miiszaki vezetés
szinvonaldnak emelése 1utjan. Ez a 1épés azon-
ban csak az elsé, melyet tovabbiaknak kell ké-
vetniok.

Jovénk érdekében igen siirgés tenni-
valéink vannak miiszaki dolgozéink és veze-
t6ink szakmai szinvonaldnak novelése terén.
Azt, hogy valaki j6 vezet6-e vagy rossz, igen
sok személyi adottsigtél fiiggd tényezé hats-
rozza meg.

Targyilagosan megallapithatjuk, hogy a
szakmai tudés szinvonalanak jellemz6je a mii-
szaki dolgozéink kozott tevékenykedd mérns-
kok és technikusok ardnyszama.

A FATE elnoksége a mult évben ankétot
tartott a fa- és fafeldolgozoé ipar tavlati mérnsk
és technikus sziikségletének meghatarozasa
targydban. Az ankét részvevéi, koztiik a kis-
ipari szovetkezetek képviselsi is, tavlatban
1980. évre az allami faiparban — természete-
sen a technika varhato6 fejlédését is figyelembe
véve — meghatdroztik az igényeket. Ezek sze-
rint 1980-ban 100 munkdasra 3,7 f6 mérndk és
13,3 £6 technikus, 6sszesen 17 muszaki kivana-
tos. Magam részérdl ezt az igényt kicsit talzott-
nak tartom, egyelére nyilvan sokkal keveseb-
bel kell megelégedniink. Ahogy mondani szok-
tak, ott azért még nem tartunk, de ott se tar-
tunk mar, hogy a toébb mint 5000 f6 dolgozot
magéban egyesit6 Budapesti Fa- és Papiripari
Szovetség csak most alkalmazza az elsé mér—
nokot.

Ez az allapot a fejlettség jelenlegi szinvo-
nala mellett tdlhaladott, nem tarthaté.

A tévolabbi jovét illetéen a szovetség mar
tett 1épéseket, amennyiben tdrsadalmi szerzd-
dés megkotése utjan kivanja a Soproni Faipari
Miszaki Egyetem néhany hallgatéjanak késébbi
tevékenységét a szovetkezeti iparhoz kotni. Ez
azonban csak a tavlat, a jelen problémait nem
oldja meg. Jellemz6 a jelenlegi helyzetre az is,
hogy mig a KISZOV igen komoly pénziigyi
apparatussal rendelkezik, a miuiszaki tevékeny-
segek iranyitdsa egy dolgozora héarul. Nyilvan-
val6, hogy ez az allapot nem felel meg az igé-
nyeknek. A fejlédés, a verseny, tovabba a ter—
melékenység novelésének és az export fokoza--
sdnak kovetelményei igénylik, hogy a KISZOV
a szovetkezetek miiszaki iranyitésat is koordi-
nélja. Hatékony miiszaki osztaly felallitasa
igen nagy meértékl és régen nélkiilozott segit—
séget nyujthatna a szévetkezeteknek és ennek
a segitségnek igen komoly gazdasigi elényei
varhatok.
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A korszerti irodabtatorok

IROASZTALOK

Az irodai munka, annak ha-
tasfoka és gazdasdgossaga az
utébbi években gazdasagi éle-
tuink fontos tényezdje lett. Nem
kell kiilén bizonyitani — hiszen
err6l nemecsak a belfoldi szak-
irodalom, hanem szerte a vila-
gon megjelend szakcikkek &l-
landéan szamot adnak —, hogy
a j6 szellemi munka gazdasagi
kihatdsa az irodai dolgozok
munkabérének csak tobbszors-
sében fejezheté ki. A szellemi
munka  hatasfokdt novelni,
vagyis termelékenységét emelni
végsé eredményében hasonld
célkitlizés, mint a termelés gaz-
dasagossagat fokozni.

Az irodai munkahelyek kiala-
kitasaval, célszerii berendezésé-
vel- sajnos keveset foglalkoz-
tunk. Az irodabutor bemutatok
rendezése csak a legutobbi évek
megnyilatkozasai voltak.

Lassubb fejlédésre kell szami-
tanunk az irodaépitésnél, annak
beruhazas-igényessége miatt, de
feltétleniil gyors el6rehaladast
kell biztositani a korszert iroda-
butorok gyartasa és forgalma-
zéasa terén.

Nemecsak irodai munkahelye-
ink, hanem hasznalatban levé
irodabutoraink tulnyomoé része
is korszerttlen. Ez a megallapi-
tas vonatkozik az évtizedek o6ta
hasznélt berendezésekre ugyan-
ugy, mint az 1—2 évvel ezel6tt
hasznalatba vett butorokra.

Ennek okéat abban kell keres-
nink, hogy az utébbi idoékig
mindenki természetesnek vette,
hogy egy 4j munkahely miko-
désének beinditdsahoz a széken
kiviil valamiféle asztalra és egy
bizonyos nagysdgu szekrény-
részre van szikség. Igy alakult
ki az a helyzet, hogy korszertt-
len irodai munkahelyeinken
nemcsak célszertitlen irodabuto-
rokkal, hanem gyakran ugyan-
azon helységben, s6t sokszor
azonos munkakort betolt6knél
mas-mas asztalokkal talalko-
zunk. Nem jobb a helyzet az
iratszekrények alkalmazéisa te-
rén sem. Kiilonosen az utébbi

MARKOCZY JENO
I. Rész

két évet megelézoen keriilt ru-
hésszekrénynek j6l hasznalhato
méreti szekrény nyomtatvany-
tarolas céljabol irodainkba, hogy
ezen szekrények kapacitdsa vagy
kihasznélatlanul maradjon, vagy
talzsufolt allapotban okozéja és
el6idézdje legyen a célszertitlen
irattdrozasi munkanak. Nem
szabad megfeledkezniink azokrol
a tornagyakorlatokrél sem, me-
lyet egyes dolgozoknak végez-
niok kell a fix uléhelyek kovet-
keztében, ha munkajuk sordn
kénytelenek jobbra-balra elfor-
dulni, vagy az irdasztal polcara
benyulni.

Gatat vetett a fejlédés megin-
dulasanak, hogy az 1953—54.
év racionalizalasi intézkedé-
sek idején rendelkezés tiltotta
meg Uj irodabutorok gyartasat
és forgalombahozatalat, illetve a
felhasznald szerveknek uj iroda-
butorok vasarlasat. Ez a kény-
szerszinet 1957-ig tartott és
elényteleniil befolyasolta az iro-
dai munkahelyek irodabutorral
vald ellatasat.

Ilyen el6zmények utdn ért-
het6, hogy az utébbi évek iroda-
butor igénye jelentésen megnott
és igen jelentds kereslet évrol
évre kielégitetlen marad. Ez a
kielégitetlenség azonban nem
okoz elhelyezési problémakat,
tehat fennakadast az irodai
munkdkban, hanem csupan az
irodai munka hatékonysagat
rontja. Az igények megnoveke-
dése és a régi irodabutorok cse-
réjére iranyulé torekvés elvileg
nem karhoztathaté jelenség. De
az a jelenség, hogy a régi cél-
szertitlen irodabutforokat cserél-
ték hasonléan célszertitlen 1j
irodabutorokra, — az maéar ész-
szerttlen.

Az irodabutoroknak, mint a
munkahelykialakitdas eszkozei-
nek elsésorban magéat az irodai
munkat kell segiteniok, ezért a
korszerli irodabutoroknak az
tgyvitelszervezési szempontok-
hoz kell igazodniok. Az iroda-
butorok nem lehetnek altalano-
sak, azoknak az irodai funkcidk-
hoz kell alkalmazkodniok, hogy

a munka hatékonysagat el6-
segitsék. Nyilvanvald, hogy a
sokféle funkcié miatt sokiéle be-
osztdsu butorra volna sziikség.
Ez viszont gazdasidgosan nem
termelhet6, de hasznalatuk sem
gazdasagos, mert elénytelen
lenne, ha minden munkakor val-
tozasnal a butorokat is teljesen
ki kellene cserélni.

A korszerl irodabutorok alap-
feltétele ezért az, hogy elemei
cserélhetok legyenek.

A korszeri butorok azaltal,
hogy maguk is valtoztathatok, a
funkcidk valtozasainak koveté-
sére alkalmassé valnak.

A korszer(i butorokkal szem-
ben tdmasztott tovdbbi igények:

a tartossag,

a gazdasagos gyartasi leheto-
ség,

optimalis anyagfelhasznalas,

tetszetGsség.

Mindezeket egybefoglalva,
hasznédlatuk gazdasdgossaga. A
butorok .gazdasagossaga alatt
nem azt értjiik, hogy a butorok
olesék, hanem azt, hogy a hasz-
nélhatésagi szempontoknak
maximalisan megfelelnek, az
irodai munkdk hatékonysagat
el6segitik, ugyanakkor a kivitel
a butor tetszetéssége mellett
egyszerl, a megoldas pedig
anyagfelhasznalasi és gyarthato-
sagi szempontb6l optimalis.

A fejlédés iranya és az irodai
helyiséghidany arra mutat, hogy
az irodai dolgozok zomének az
egész vildgon csupan asztal és
szék 4all rendelkezésére. Vilag-
viszonylatban a nagyteres mun-
kahelykialakitédsok terjedése
miatt egyre kevesebb a szek-
rény és ezért a dolgozok a mun-
kajukhoz sziikséges iratanyagot
iréasztalaikban és a ko6zos irat-
tarakban tartjak.

Az irbéasztalok belsé kiképzé-
sének optimalis lehetdséget kell
nyujtania a sziikséges targyak és
jelentés mennyiségli iratanyag

elhelyezésére.
Az irbéasztalok maximalis
helykihasznélédsa egyébkeént

csokkenti az irodan beliili sze-
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mélyi mozgast és noveli a
munka intenzitasat.

Az elmondottakbol kovetke-
zik, hogy az igényeket elsGsor-
ban az irdasztaloknak kell kielé-
giteniok.

Az irbasztalok fébb méretei a
kovetkezok:

magassaga 74— 76 cm
lapfeliiletek mérete

normal .

munkahelyen 70X140 cm
vezetoi

munkahelyen 90180 ecm

A T70X140 cm-nél kisebb lap-
méreti irdasztalok alkalmazasa
helytelen, mert az irodai mun-
kék hatékonysagat rontjak.
Fiokok belsé hasz-
nos szélessége, il-
letve fliggd irat-
gyUjtok hasznalata
esetén a fliggeszto
élek kozéppontja--

Ll

Teleszkopos' fiokesuszosin

1. abra

A—4 méretii kar-
totékok elhelyezé-

sére 24 cm

Teleszkopszerkezetek
A—4 méretl ira-

nak tavolsaga 33 em tok elhelyezése
oldalszekrények fliggé iratgytjto-

meélysége kb. 60 cm ben 28 cm
oldalszekrények i .

magassiga a padlé fiokban, tartészer-

folott SR i2 ond kezetekben, mag-
oldalszekrények netofon szorzégép,

betilési tavolsaga min. 54 cm

Az irdlap feliilet kezelése
olyan legyen, hogy abban tinta,
tus, cigarettaparazs stb. kart ne
tehessen.

A szekrényrészek és az iro-
asztallap cserélhetosége fontos
kovetelmény.

Az iroasztalok szekrényrészei-
nek alakitdsanél alabbi elemeket
kell figyelembe venni:

; magassaga
tabulett iroszerek
tarolasara cserél-
het6é irészertarto-
val

fiok papirok, nyom-
tatvanyok, kony-
vek, irattartok, fo-
lyoiratok elhelye-
zésére, bélyegzok,
egyéb irodai esz-
kozok és szemé-
lyes holmik taro-
lasara
kartotéktarto fiok
A—6 meéreti kar-
totékok elhelyezé-
sére

A—5 méretd kar-
totékok elhelyezé-
sére

8—12 cm

18 cm

4 cm [0

12 cm

osszeadogép elhe-

lyezése 24 cm
A korszer( iréasztalokban a
fickok altalaban teleszképos

vagy gorgds fiokesuszoésinen mo-
zognak. Ezek biztositjak a fickok
mélységli kihasznalasat

teljes

lebillenés veszélye nélkiil. Az
elvitket sematikusan az 1. abra
szemlélteti. Teleszképos fiok-
vezetés 4altaldban a nagyobb
befogadoképességli vagy erdsen
megterhelt fiékokndl, illetve a
fliggoiratgyijtoknél és konyve-
lési szamlalapokat tartalmazoé
fiok kialakitdsoknal hasznalatos
(2. abra).

A felsorolt elemekbél olyan
csoportokat kell kialakitani,
amelyek egyrészt magassaguk-
ban az egységes szekrényrészek-
ben elhelyezhet6k, masrészt a
funkciéknak megfelelnek.

Az irészertarté tabulettet
mindig a legfels6 elemként kell
elhelyezni.

A fiékok csoportositasa meg-
oldhaté azonos vagy valtozé
magassagu elemekbdl.

A kartotéktartok ugyancsak

| azonos vagy valtozé magassagu

elemekbdl csoportosithatok. A
kartoték, fliggé iratgyijték és
kisgéptartok lehetnek beépitet-

 tek vagy kiemelhet6k.

Az irbasztalok hasznalata ak-
kor célszerd, ha minden esetben
a funkcioknak megfelel6é ele-
mekbdl Osszeallitott szekrény-

| részt hasznaljak. Ennek megfe-

leléen az elemek cserélhetosége
a hasznalatban fokozott elonyt

| biztosit. A kiilonféle szekrény-

részek cserélhetésége tobbféle
technikai megoldassal biztosit-

' hat6. A 3. abra az Addo-cég ele-

mekbdl osszeallithaté irdaszta-
lanak Osszeszerelését mutatja.
Az elemekbdl osszeallitott iré-
asztalok vazlatat a 4. abra szem-
1élteti.
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3. abra

Az ismertetett lgyvitelszer-
vezési feltételek szoros Ossz-
hangban vannak a gyéartasi
szempontokkal. A gyartas alta-
laban akkor a leggazdasdgosabb,
ha a gyartandé mennyiség meg-
kozeliti az optimélis széria
nagysagot. A cserélheté elemek-
bél 4&ll6 irdasztalok gyartasa
esetén a széridkat nem a komp-
lett irdasztal, hanem az egyes

elemek vettiletében kell vizsgal-
nunk.

Pl. 500 db kétoldalszekrényes,
1000 db egyoldalszekrényes,
100 db vezetéi irdasztal gyartasa
esetén az elemgyartas a kovet-
kez6 mennyiségeket \jelenti:
ir6asztal szekrényrész 2 200 db

féemvaz 1600 db
asztallap
vezetol asztalhoz 100 db

ugyintéz6i asztalhoz 1500 db

A példabdl is lathaté, hogy az
elemgyartads megvalésitasaval a
gazdasagos gyartas feltételei biz-
tosithatok.

Az elemgyartds tovabba biz-
tositja az lizemek kozotti koope-
racié és munkamegosztds fej-
lesztésének lehetdségét. A fejlett
iparral rendelkezé tékés dllamok
az elemgyartas jelentéségét fel-
ismerve az ligyvitelszervezés ko-
vetelményeinek megfelels, tipi-
zalt elemeket alakitottak ki.

Ez biztositja egyrészt a ter-
mel6 lizemek egyenletes leter-
helését, masrészt a kereskede-
lem a sziikségleteknek megfele-
16en az elemek csoportositasaval
tudja az igényeket kielégiteni.
Az elkészult, elére csomagolt
elemek tarolasa gazdasdgosan

T =

I

Vezeto: (roasztal

=

T T

Ketol da[azekrényes lroasztal

|

Eqyoldalszekrenyes iroasztalok
4. 4bra

oldhaté6 meg a leheté legkisebb
raktari helyszikséglettel. Az or-
szagos raktarhelyzetet figye-
lembe véve ez nagyon fontos
szempont.
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A Budapesti Nemzetkozi Vasar dijaval kitiintetett
épiiletasztalosipari gyartméanyok

A Budapesti Nemzetkozi Va-
saron az KEpitéstigyi Miniszté-

TAMASTI ZOLTAN

rium pavilonjaban az épulet- |

asztalosipar minden évben be-

mutatja a legkorszertibb gyéart-

manyait. Az EM Epiiletasztalos-
ipari és Faipari Vallalat az 1964.
évi vasaron olyan korszerd ter-
meékekkel vett részt, melyek je-
lentésen hozzéjarulnak a lakés-
kultura emeléséhez.

E gyartmanyok csokkentik a
helyszinen (lakasépitkezésnél)
torténé szerelési idét. (Az ajto-
kat, ablakokat festve, livegezve
adjuk at az épitéiparnak. A par-
ketta lefektetési ideje parketta-
panel felhasznaldas kovetkezté-
ben meggyorsul.)

A vasarbizottsag négy gyart-
manyunkat, a B. N. V. dijaval
tiintetett ki.

Dijazott gyartméanyaink:

1. Uj tipusu beépitett konyha-
berendezés. (1. abra.) :

Kevés gyartmany dicsekedhet
olyan népszertiséggel, mint a
néhany év o6ta megismert be-
épitett konyhabutor. Korszer(-
ségéért 1960 ota a vasarbizott-
sag minden évben dijazta. ~

A Lagymanyosi gyar 1964. év-

ben 10j tipust mutatott be. Az Gj

tipus, amelynek még az idén el-
késziil 0 széridja; jovore pedig
gyartani kezdik, a réginek csu-
pan 55X55 cm ‘alapméretét tar-
totta ‘meg, kiilsejében azonban
lényegesen korszeribb annal. A
magneses zarak helyett rugds
pant nyitja-csukja az ajtokat, a
fickok mulanyagb6l, vakuum
préselési eljarassal késziilnek.
Lényegesen uj, hogy az 4j kony-
habutor kiilsejében teljesen sima
also és felsé része tégla alaku aj-
tokkal boritott. Kiils6é feliilete
magasfényl szines poliészter-
lakkal, a bels6 rész melacid lak-
kal van boritva.

2. Mozaikparketta-panel. (2.
4bra.)

A mozaikparketta-panel ma-
gas késziiltségi foku épitéelem,
mely lakéépliletek melegpadlo-

1. abra

S S

- S m S

X} b

FIPEIT AT T L 1
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zatanak készitésére jol alkal-
mazhato. A gyartés automatizal-
hat6. A fektetési technoldgia
széraz eljarasu, feleslegessé teszi
az aljzatbeton készitését, ezaltal
a termelékenység jelentdsen
emelhetd, az épitési id6 csok-
kenthetS. A panel szerkezeti fel-
épités szempontjab6l harom-
rétegi. A felsé réteg mozaikpar-
ketta 6 mm, a kozéps6 réteg
hulladékbol -szarmazo fenyo6fa
12 mm, az als6 hulladék vagy

selejtes mozaikparketta pedig
6 mm vastagsdgu. Az egyes
rétegeket miianyag-alapanyagu
ragasztd tartja Ossze. Az igy
kialakitott keresztmetszet meg-

felel6 merev pallét eredmé-
nyez, az als6 mozaikparketta
réteg lehetetlenné teszi a

vetemedést. A fenyodlécek flré-
szelt kivitelliek, szabalytalan da-
rabok és egymas mellett lazan
illeszkednek, a duzzadds nem
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okoz a burkoléanyagon csavaro-
dast. ;
A parketta panel csiszolt kivi- &
telben keril az épliletre. Ned- &
vesség tartalma 8—129%, kozott
ingadozhat. A panel méretei: §
235 mm széles, 2500—5000 mm §§
hosszu. 1
A csomagolas hosszmérettol |
fliggéen 4—10 darabonként 6sz- |
szefogva torténik. A csapokat ¢
koriilhalad6 lécheveder védi. A §
hevederen futé acélhuzal vagy §#
szalag a paneleket megfeleléen §
osszetartja. __

3. abra

4. Esslingeni rendszerii muianyag-
redény (4. abra.)

A mianyagredény ugyanazokra a
célokra hasznalhato mint, a fabol ké-
szult esslingeni rendszer( redény.

Arnyékoloképesség szempontjabol
egyedil az anyag szinezése és fedett-
sége hatarozza meg, hogy az anyag
valamelyest fényatereszto, vagy pedig
teljességgel atlatszatlan maradjon. Ez
utébbi azonos a f4bol késziilt redény
tulajdonsagaval. @A  redénylécek
anyaga: extrudalt kemény — és la-
gyitomentes — PVC.

A gyartasi kisérletek soran a lécek
a mult évi forré napsiitésben csak
ugy, mint az azt koveté tél hidegében
a legkisebb karosodas nélkiil, a szal-
egyenesség és stabilitds romlasa nél-
kiil tizemeltek, és hasznilatban van-
nak ma is.

A redénylécek szerkezete részben
zart, tobbkamras szelvényl extruda-
tum. Ennélfogva hang- és hészigete-
lése a kivanalmaknak megfelel és
hatasos.

Két egymasutan kovetkez6 redény-
léc mintegy 10 mm darabon egymasba
csuszik. A redényléc ezen a fels6 sza-
lagjan perforalva van. Amennyiben
tehat a redényt nem engedjik egé-
szen szorosra zarédni, a perforalt re-
szek szabadda vélnak és a szell6zés
lehetévé valik. A mianyagredény
egyéb szerkezeti részei azonosak az
esslingeni rendszerti gordilé fa-
redényvasbol stb. készilt szerelvé-
nyeivel. Felszerelése és helysziikség-
lete azonos a faredényével. A redény-
lécek szélessége Osszetolt (zart) alla-
potban 38,5 mm, sulya pedig 210

3. Feliiletkezelt farostlemezzel
boritott ajtélap. (3. 4bra.)

A feluletkezelt farostlemez
felhasznalasi tertilete igen nagy.
Igen eredményesen lehet az
ilyen lemezfajtakat a lemezelt
ajtélapok gyartasadhoz felhasz-
nalni. A BNV-on igen nagy
kozonségsikere volt. Az ajtélap
¢ gyartdsdhoz PVC élléc, valamint
~ polystirolbdl, froccsontéssel ké-
szlilt pant és kilincs lett felhasz-
¥ nalva. Az ajtokeret kitoltorészét
papirracs szerkezettel oldottak
meg, melynek az anyagtakare-
kossag mellett elénye, hogy az
ajtélap konnyl. A vasarbizott-
sag igen nagyra értékelte az aj-
télapokndl bemutatott sokréti
muanyafelhasznélast.

4. abra '

gr/fm — egyharmaddal hasznalni, acéllamellakat
konnyebb a faredényléc fm fiizni, elmarad ezek korro-
f:gggzlﬁyelAszegﬁO?ﬁﬁ?y? Ziujaes a pyomaan jelents
hogy nincsen gyantakép'zé-, kezé fakorhadas, vizzel . tisz-
dés, nem kell facsavarokat tithaté; nem kell mazolni.
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ASZTALOS TIVADA R okleveles vegyészmérnok

A farostlemez uj faipari termékek egyik
legelterjedtebb  fajtaja. Technolégidaja els6
létéasra egyszerlnek tlnik. Mégis igen sok
és mélyen rejlé problémat kell megoldani,
mig eljutunk a megfelel6 minéségi farost-
lemezhez.

A j6 minoség kialakitasat mar a fa tarola-
sdnal el kell kezdeni, s6t bizonyos meértékig a
fa dontési ideje is hatassal lehet a lemez miné-
ségére. Ugyanis J. Frohlich leszogezi, hogy
nyari dontésti fak szakszert tarolas ellenére a
dontés utdn egy évvel 30—50%;-ban voroscsi-
kesak voltak, mig téli dontésti fdknal ugyan-
olyan korilmények mellett még a nyomai is
alig mutatkoztak a vores korhadasnak. A fa-
ronk apritasa az apriték méretében kozvetve
hat a lemez mindségére.

A munkafolyamat tovabbi fazisai kozil-a
rostositas, lemezképzés és préselés gyakorol-
nak dont6é befolyast a késztermék mindségére.

Az aldbbiakban analizdlni fogjuk azokat a
{6bb folyamatokat, illetéleg munkaszakaszokat
—- fa tarolasa, rostositas, lapképzés, préselés és
a fa kémiai Osszetétele —, amelyek a lemez
mindségét dontéen befolyasoljak.

Fa tarolasa

A farostlemeziizemeknek olyan nagyto-
megl féra van sziikséguk, hogy az a gyartas
tartamara; a gyartas helyére nem viheté nagy-
mérvd minéségromlas nélkiil.

A faban tarolas alatt végbemend folyamat
osszetevodik a szaradasbél, valamint a novényi
kartevék és fapusztité rovarok okozta karoso-
dasbél. Ezek a folyamatok a fa kémiai 0ssze-
tételét karosan befolyasoljak.

A tobbé-kevésbé vizbs fa a tarolds alatt
fokozatosan kiszarad, az id6jardsi viszonyoknak
megfeleléen. Nedves 4&llapotban tarolt fa a
novenyi kartevék idealis talaja. Ezek ellen
tehat a fa gyors szaritdsaval védekezhetiink.

Még 0 C® alatt is viszonylag csekély faadi-
meéronél és alkalmas levegdénedvességnél is
gyorsan folyik a kiszaradas folyamata. A fa
széaradasaval a duzzadéképességben is valto-
zas 4all be. Hosszabb ideje széaraz allapotban
tarolt forgacs vagy flrészpor sem nem nedve-
sithet6. sem kémiailag feltdrhaté nem lesz.
Holott a nedvesithetség, a duzzadoképesség,
a fa rostositdsanal igen lényeges szempont,
azért a fa szaradasa hatrényos farostlemez-
gyartas szempontjabol. Elébbiekben emlitettiik
a magas viztartalom, a gombéasodasra kilonle-
gesen kedvezé koriilményeket nytdjt. A gom-
bak — Kklorofillhidnyuk miatt — onallo taplal-
kozasra képtelen novények. Létfenntartasuk-
hoz sziikséges tapanyagot mas €l6 vagy élet-
‘{elen novényi szervezetbdl készen veszik fel.

" A fagombék vagy a sejtekbél, vagy a sejt-
falak lebontasabol szerzik meg taplalékukat.
Elszinezodést okozdé penészgombak a sejtfala-
kat nem tamadjak meg, kartevésiik a flilledést,
illet6leg korhadast okoz6 gombakéhoz viszo-
nyitva csekély. A faronté gombiaknak a sejtfa-
lakat szétbontd hatasa lehet: barna korhadésos,
fehér korhadasos és nedves korhadasos. Barna,
vagy voros korhadés esetében a gombék a sejt-
fal celluléze tartalmat bontjak le, s a- voroses-
barna lignin marad vissza.

Nedves korhadés folyamata egyezik az
elébbiével. Fehér korhadédst okozé gombak a
sejtfalak lignin tartalmat bontjak le.

Ezek alapjan a gombak szembetiind kart
ckoznak a hosszu idén keresztiil tarolt fafelhasz-
nalasnal. Nem annyira szembetiiné, de nagyobhb
jelentdségli az, hogy a gombésodds nagymér-
tékben noveli a fa Un. vizoldhaté részét a
defibratorban torténé rostositaskor. Pl. az
egészséges fenyonek 6%;-a, voroskorhadasos-
nak 20%-a, a fenySkéregnek pedig 40%,-a valik
vizoldékonnyd. S a folyamat lancreakciosze-
rGen halad tovabb, mert a nagy mennyiségii
kivonatanyag viszont a készlemezben, sotét el-
szinezoédést okozhat és a présben tapadasokat
idézhet el6. Masrészt viszont a fa celluldztar-
talma elényos a lemez minésége szempontjabol,
s igen hatranyos, ha gombdk annak nagy részét
lebontjak. :

[gy hosszd térolasi id6é folyamén beallott
karos valtozdasok a gazdasiagos lemeztermelést
hatvanyozottan és kdrosan befolyasoljak, s
emellett a megfelel6 minéségli lemez kialakita-
sat is gatoljak.

‘Apritas

A lemeztermelésnek ebben a szakaszaban
jobban szemmeltarthaték 'azok a hibdk, ame-
lvek a lemeztermelést karosan befolydasoljak.
Torekedni kell az azonos apritékméretre. A sok
tGlfinom apriték, fapor és Kkisebb szilankok
novelik a rovid rostok aranyat. Kiulonosen hat-
ranyos a gocs-szilank., mert jelentdés energia-
sziikséglet ellenére hatranyos a lemez miné-
ségére. Egészséges fandl -ezek mennyisége
csekély, azonban gombas fandl a sejtfalak erd-
sen veszitenek szilardsagukbél és az eselék-
aranyt kedvezétlentil megnovelik. Ugyanekkor
a Kkéregrész szilankosodik. Ezeknek bevitele
nem gazdasagos, mert feleslegesen novelik a
vizoldhaté részt és a késébbiekben hatranyo-
san befolyasoljak (foltosodas) a lemez mind-
ségét. E hatranyos anyagoktol megfelelo szita-
berendezéssel konnyen —megszabadulhatunk.

Apritasi veszteség  altalaban  csekély.
Egészséges fanal cca. 1%, mig kérges. vékony
gallyndl, farészipari léchulladékndl, tovabba
gombas fanal 4—5%-ra is felmehet.
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1. dbra
Rostositas
A rostositogép tokozott acéltarcsakbol

all, amely elé zart, folyamatosan atfolyo g6zolo-
késziilék van szerelve. Asplund kisérleteinél
megdllapitotta, hogy mar 100 C° koriil észre-
vehetGen csokken a rostositasi tizemkoltség.
100 C°-on felil ez a folyamat még gyorsabb és
egy Dbizonyos hoéfoknal ez egészen hirtelen
kovetkezik be.

Ez a héfok tileveld faknal 170—180 C°,
lombfaknal 150—160 C°, Tovabba feltételezi,
hogy az emlitett héfok mellett a sejt kozép-
lamelldk megpuhulnak és a rajuk gyakorolt
eromivi hatas kovetkeztében egymashoz valo
kapcsolatuk megsziinik (oldodik). Annak elle-
nére, hogy a rostosodast ugy is lehet vezetni,
hogy erfs rostosodas lépjen fel, célszerGbb az
anyagot utofinomitasnak alavetni.

Az anyag tulajdonsagat, minéségét az o6rlo-
tarcsa nyomaéasa és az athaladdé mennyiség, ille-
téleg az athaladasi id6 szabja meg. Minél rovi-
debb az i1dé, annal hosszabb rostd, durvabb,
darabos lesz az anyag. Hosszabb athaladési
idénél finomabb lesz az anyag, ami megfele-
léen kihat a lemez szilardsagara. Rostositasnai
tehat a vizet mint puhito anyagot hasznaljuk
fel. F. Kollmann mas vonatkozasban foglalko-
zott a goézolés kovetkeztében fellépé tulajdon-
sagvaltozasokkal a lombfaknal. Tapasztalatai
szerint:

1. G6zolési 1d6 a gézolendéd anyag mennyi-
ségéhez négyzetesen viszonyul.

2. A fa lagyitasi eljarasanak gyorsasagaa
gézolés kezdetén a nyomas harmadik hatva-
nyaval né. Tehat a defibrdtorban a lagyitas 1
perc téredéke alatt bekovetkezik.

A rostositogépnek lényegében az a fel-
adata, hogy a fasejtet lehetéleg sértetleniil a fa
szovetébol levalassza. Ha a rostok tomldszeru
formaja megmarad, ugy a rostiszap kénnyen
viztelenedik és ,,parazs-rost’-nak nevezzik.
Ténylegesen azonban mindig megsériilnek a

sejtek. A merev celluloz-lignin rendszer meg-
lazitasa mellett a rostok feliiletének feltarasa
és a rostvégek rojtosodasa is kivéanatos. Ezaltal
emelkedik a rostok kapcsolata, szilardsdga a
jobb filcelédés és a nagyobb ragaszthaté felii-
let kovetkeztében. Masodsorban az érintkezo
pontok nagy szama miatt. W. Klauditz szerint
a rosthosszasagnak ) nincs nagy jelentdsége.
Fontosabbnak tartja a tényleges ragasztasi
feliilet kiterjedését.

Fafaj Felilet m2/g Hato enyvezdfeliilet m*'g
Luecfenyd 2000 1480
Fehér nyir 2800 1820
Biikk 2500 720

Az orlési folyamaton atment rostok a viz-
zel szemben megvéaltozott tulajdonsagot mutat-
nak, mivel egyrészt a sejtek feliiletén levd
edénykék kiképzése a viz eltdvozasat megne-
heziti, azaltal, hogy a kapillar dtmérék (rostok)
kozotti tér) kisebb, a kapillar-hossz (kilépé ut)
nagyobb lesz. Masrészt a fa anyagat felépitd
molekulak roncsoltak. Hosszu ideig rostosi-
tott anyag végiil is egy nyalkéas szerkezet nél-
kiilli anyagga valik. Ezaltal a fa anyagat fel-
épité anyagok, igy a celluloz is, kart szenved.

0. Kiinnemeyer szerint a kutatds mai
allasa alapjan a farostlemezek tulajdonsigait a
rost anyagrészek egymas kozotti kotésének el-
érheté foka és mindsége szabja meg. A tapadds
azenban fugg a rost alakjatél és a rost sajat
kotéanyagtartalmatol, a hemicellulézté]l (Run-
kel, Klauditz, Ogland, Wacek). Véglil fligg a
hidrogénkotések kialakulasatol (Corte, Scha-
schak, Ivanov).

Eszerint a rostok kozotti kapcsolatok ter-
mészete a lapképzés soran kiilonbozé lehet.

A rostok érintkezé feliileteinek surlodasa
révén mechanikai er6k jonnek létre, amelvek a
nagy lignintartalmu rostokra jellemzék. A
mechanikai erék fokoz&asa céljabol névelni kell
az érintkezé feliileteket, melyet a finomabb
rostokkal, az 6rlésfok novelésével érhetiink el.
Az 6rlésfok novelése a lemez szilardsiganak
szempontjabol elényds. Kezdetben az Orlésfok
novelésével a novekvé felillet kovetkeztében
né a mechanikai (surlédé) erd, késébb azonban
a. finomrostok esetében csokken. Az 6rlésnek
ebben a szakaszdban a rostok kozotti kapesold
erok intenzivebben novekednek, mint ahogyan
a rosthosszisag csokken. Ebben az esetben a
kémiai erék oly meértékben hatnak, hogy a szi-
lardsdgi eredé erd novekvé. A szilardsagi gor-
bék toréspontja ott van, ahol a kapcsolodasi
er6k fejlédése mar nem tudja kiegyenliteni a
rosthosszusag csokkenése révén bekovetkezd
szildrdesbkkenést. (Lasd: a, b, ¢, d tablaza-
takat.)

A tablazatokbol megallapithato, hogy a
farostlemez szilardsaga az oOrlésfok novelésével
egyértelmtien né. Sz. N. Ivanov szerint a
szilardsag 60 SR°-ig nd, ettél kezdve csokken.
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Osszefiiggés az 6rléstok és szilirdsdg kozott Természetesen a farostlemeziparban ezt a rost-

a) Eceja ok ~ finomséagot nem kozelitjik meg. Az Orlésfok

16,3 deffsec | 20,9 def/see novelésének hatart szab a rostgyapju (rostpap-
ey Szakith | Hajlito i Srakits lan) v1zte¥enedese ? 51k521tf\sgepen. e

| szilards. | szilards. | szildrds. A viztelenedés az Orlésfok novelésével

S o e ——— kozel forditottan aranyos. A magas nedvesség-

415 ey 5100 - 1 834 tartalom viszont a technoldgiai folyamat ké-

395 P ML mde) 835 s6bbi fazisdban hatranyos. Nedvesség szem-

f;g | 2088 S '_: Iii':"' : S pontjabol a rosttelitettséghez sziikséges nedves-

504 501 ségtartalom az idedlis. A telitettség alatti ned-

493 . | 553 ‘ vességtartalom gatolja a hidrogénkdotések ki-

LR : alakulasat, az e feletti nedvességtartalom
K¢l 457 | 993 ‘ 533 334 azonban O. Kiinnemeyer szerint a hidrogénké-

| | tések kialakuldsdban nem vesz részt. S6t a

y ' ' magas nedvességtartalom a lemez szilardsagat

b). Fehérfiz csokkenti oly forméan, hogy tudniillik a prése-

25.50 def/sec 24,10 <-lef{serT 19.8 def/sec lésnél az eroltetett szaritds alkalméaval alemez
i le et e ~ | . . vastagsagan 4athatolo vizgézok fellazitjak a
Haijl, gzl | S22 ‘ Hajl. | Szak. | Hajl. | Szak.  jome;” szerkezetét és roncsoljak a rostok kap-
szil. szil. suil. szil. szil. S
e i g e G ) R Dl csolodasat.
b bl = i e ‘ A A rostok kozott a polaris hidroxilokon
42';; ;[:8 1(}2 915 ;(I).: 133 keresztil hidrogénkotés jon létre. Ja. G. Hin-
379 204 ‘ 364 265 310 | 120 csin 1941-ben ugy értelmezte az 6rlés soran
354 . 326 | 260 | 305 | 164  végbemen6 jelenségeket, hogy a kiilsd rostfa-
395 | 375 235 - 279 164 lak mikrofibrillaris feliiletén levd celluléz
2 404 2pd 287 makromolekuldk polaris hidroxiljai felszaba-
| 337 186 Al ; - S 5
403 | 206 dulnak az 6rlés folyaman, aminek kovetkezté-
| 458 | 250 | ben a rostfeliillet wvizadszorpcitja és a hidra-
416 | ~ tacio novekszik. Amikor szaritaskor a viz elpa-
. | if% ‘ rolog, a rostok polaris hidroxiljai kot6dnek
! ‘__'_d" egymdssal. 1943-ban Ellis és Bass megallapi-
: ar . B ‘ : | tottak, hogy a hidroxilokon keresztiil kialakulo
At 387 270 | 877 | 238 | 283 | 154  hidrogénkotés adja a kolcsonhatdst. A kotés

energiaja 6000—8000 kal/mol. Ez nagyobb,
¢) Nyir mint a Van-der Wals-féle erék kotési ener-
R - pgidja. A OH...O tipusu kotés akkor jon létre,
amikor az atomok kozotti tavolsag 2,55—3,75

| 18,40 def/sec 22,8 def}’sec- 23_.‘2?3&’5-6(:_

H&jl-'l Szak. | Hajl. | Szak.'| Hajl. | Szak. A E kotés felfedezése nagy jelentéségii volt a
Sl L% B g SZ: korszerii orléselmélet kialakitasaban. Az 6r-
e ISva ‘ = = lési folyamatok eredményeképpen a rostok
279 104 235 1756 | 4504 | 251 rugalmasak és képlékenyek lesznek, ami el6-
iz’g 161 4;2; | f:;{: Jg(_?{; ﬁzé segiti' a legrpegf(e_lelﬁbb lapképz’ést és a 1‘?stqk
938 270 ' D47 egymds kozotti jo kapesolédasat. A lapkeépzés
383 | 380 soran, valamint préseléskor a rostok feliiletén
324 | 463 levé hidratalt kolloidhartya révén kotés ke-
| 71— letkezik a rostok — egymassal vizen keresztiil

Atl. | 261 136 | 327 i 210 | 403 | 243 érintkez6 — hidroxilesoportjai kozott.
| A kapcsolodasi erék nagysaga kulonbozd
¢y Hdre és a rost természetétsl, szerkezetét6l, kémiai
— . psszetételétdl, valamint a hemicelluléz kisérd
24.0 def/sec 29.0 def/sec :i:&.!}_(l_nifsuc anyagok — mint penrto-z.énok, hexazanok és
Hajl. | Szak. | Hajl. | Szak. | Hajl. | Szak.  poliuronidok — jelenlététsl fligg. Ezek, mivel
| sz 7. 8%z, |. 8z SZ. SZ. molekulaldncai sokkal roévidebbek, mint a cel-
— & ; - lulézé és hidrofilabbak, lehet6vé teszik az 6rlés
217 149 9251 135 270 198 folyaman a rost fibrilldlodasat, képlékennyé
182 117 230 157 272 163 véalasat, valamint a kolloid cellul6zgél képzodé-

198 130 | 230 146 252 176 sét a rost feliiletén.

198 212 304 - it : P
212 212 259 Ily modon a rost lapképzé tulajdonsagai
252 szempontjabol fontos a meghatarozott mennyi-
. - ségl alacsony molekuldji hemicelluléz frakei6
A¢l. | 167 132 296 146 267 179 jelenléte. Nyilvanvalo, hogy nem minden
' hemicelluléz azonos értéki e tekintetben. Igy

A tablézatokban szerepls értékeket adalék pl. Obermans véleménye szerint a mannan é€s
nélkiil képezett lemezek vizsgdlatdval nyertik. galaktan hat a legnagyobb mértékben. Cottrell
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véleménye szerint a rostkapesolédasi erdk ki-
alakuldsaban a legnagyobb jelentésége a Itg-
oldhato hemicelluléz frakcionak, kiilonoskép-
pen a gamma-cellulézénak van. Jayme és
Lochmiiller ramutattak arra, hogy hatarozott
optimuma van a hemicelluléztartalomnak.
A rost lignintartalma is hat az 6rlésre, mert
keménnyé teszi a rostot és csokkenti képlé-
keny tulajdonsagait. A lignin mintegy koté-
anyagként koti meg a hidroxilesoportokat a
rostban, s megakaddlyozza a hidrogénkotések
keletkezését. Az Orlésfok tulzott novelése azért
nem ajanlatos, mert a lemez elridegedéséhez
vezet a novekvé szilardsig mellett. A lemez el-
veszti rugalmassagat.

Préselés

Lemezgyartas kozben messzemenokig fi-
gyelemmel kell lennink a fa cukrosodasara
A cukrosodas olyan hidrolizises reakcié, amely-
ben a sav jatssza a katalizator szerepét. Koz-
bensé termékek dextrin és maltoz, végtermék
a glukoz.

A hemicelluléoz és a cellul6z nem egyforma
gyorsan hidrolizal. A hemicelluléz hozzaveto-

legesen kétszer gyorsabban, mint a cellul6z.

A fa savas hidrolizise folyaman a hexozanok
és pentozanok hexozokka és pentozokka ala-
kulnak at:

(C(; HmO;,) n +n I’IQO — nCG Hl'_’ O';

hexozanok hexo6zok
(C5H304)n +n H_)O =y a0} C;—,HwO:,
pentozanok pentézok

Utobbiak egy része furfurolla dehidrata-
lédik. A ligninb6l bizonyos mennyiségli me-
toxilgyok hasad le és ezekb6l metilalkohol
képzédik. A gyantabol a terpentin kiilon valik.
Mivel azonban farostlemezgyartds kozben hig
sav jelenlétével kell szdmolni, a hidrolizis
ilyen messzemendkig nem mehet végbe. Hig
savakban a cellul6z szobahémérsékleten csak
lassan hidrolizal, azonban 160—180 C°-on a
folyamat felgyorsul. Hig savak a lignint magas
hémeérsékleten sem bontjak, esak az un. , kiala-
kulatlan” lignin jelentéktelen része megy
oldatba és a humintartalmi anyagokkal kollo-
idrendszert alkot.

s 7l{émiai (issi;t(‘t(?l
% | = = = weal
Fa [ & | Lig- Pon- | poet-| Met-|Hamu
o £ 5, |tosan | T il o/ P
l - nin %, o, sav % loxil 9 o
Kezelt 100 28,1 | 7,567 | 1,87 | 4,49 | 0,33
Kezeletlen 89,3 | 30,0 | 6,44 | 1,38 | 4,83 | 0.29
|

W. Klauditz szerint 170—180 C%-on 3.5
percig vizzel kezelt fenyoéfa.

Némely esetben. hogy a farost szine fehér
maradjon, az apritékot néatrium- vagy kal-
ciumszulfat oldatban (marénatron hozziaadésa
mellett) kezelik. Ezeknek feladatuk, hogy az
oxigént a fasejtek Uregeiben kozombositsék és
a gozolés kovetkeztében képzodott cukormeny-
nyiséget csokkentsék. Ugyanis a cukrosodas a
farostlemez barna elszinezédésében jelent-
kezik.

Ha a cukrosodas a présben zarvanyosan
jelentkezik, a lemez foltos feliiletet nyer. Mivel
a préselés folyaman az anyag viz és savak je-
lenlétében (hangyasav, ecetsav, kénsav) magas
hémérsékletnek van kitéve, tovabbi hidrolizis
léphet fel. Ez a folyamat kismértékben elényos.
mivel 1ujabb aktiv feliiletek jonnek létre és a
rostok kapcsolata fokozodik. Ha azonban a prés-
ben helyi savkoncentraloédas jon létre (révid
szaritasi id6) a lemezen kiégési tiinetek jelen-
nek meg. Ez a lemez sotétedésével és elridege-
désével jar.

A préselési folyamat altaldban 3 szakaszbdl
all:

Mechanikus viztelenités

' Szaritas

Edzés

a) Prés zarasakor a rostszényeg vizteleni-
tése kezdetben tisztan mechanikus uton torté-
nik. Ennek folyaman a rostszényeg sziirékeént
viselkedik, mert a viz eltdvozasa akkor térténik
meg, ha athaladt a rostszényeg keresztmetsze-
tén és a berakolemezeken oldaliranyban halad.
Mechanikus viztelenedéskor a nedvesség kb.
! 4-a tavozik.

b) Szaritasi id6 akkor kezdédik, ha a me-
chanikus viztelenedés véget ér. Ekkor a prést
Altalaban visszaengedik 30—60 atm nyomasra.
Ha a szaritasi idét hosszara vessziik, a ros-
tok feliiletén un. .szarusodas” jon létre, ami
egyet jelent azzal, hogy a rost a megfelelé kap-
csolatok kialakitdsdhoz sziikséges hidroplaszti-
kussagat elveszti, ami gyengébb szilardsagu le-
mezt eredményez. Ha viszont rovidre vesszuk,
a mar emlitett foltosodas jon létre.

¢) Edzési id6 alatt megy végbe a lemez ki-
keményedése. Megfelelé préselés esetén az al-
kalmazott nyomaés és gozképzodés hatasaként
megtorténhet a lignin folyasi hatardnak tullé-
pése, melynek soran a lignin kitoltheti a rostok
kozotti kapillaris liregeket, mely jelenség a le-
mezek elényére valik.

Az egyes zoénaidoket kiilon, kiilon kisérle-
tileg kell megallapitani, melynél feltétlentl fi-
gyelembe veendd szempontok: a rost finomséaga,
vastagsdga, az alkalmazott présnyomas és hé-
merséklet.

A zbénaidoket minden fafajra, vagy keve-
rési aranyra kiilon-kiillon meg kell hatarozni.

Kiilon kérdést jelent a hazai keménylom-
bos fafajok, elsosorban a cser felhasznalasi lehe-
téségeinek tanulmanyozasa és kutatasa a farost-
lemezgyartasban.
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A bécsi tavaszi bhGtorvasar

DR. TAVORFI TIBOR

Annak ellenére, hogy az idei
bécsi tavaszi vasar latogatott-
saga az el6z6 évvel szemben
gyengébb volt, a vasar latogatoéi
mégis sok érdekességet talaltak.

A vasaron egyrészt az egyes
butorgyarak, masrészt az aszta-
losmesterek mutattak be leg-
ujabb gyartményaikat.

A vasar egyik érdekessége
volt, hogy a nemrég még koz-
kedvelt teak-butorok szama je-
lentésen csokkent és helyiiket a 1. abra
hazai faféleségekb6l késziilt
gyartmanyok vették at.

o Bamiey St

P L L
» TR AR ORI
|

Nagy szamban mutattak be
kulonb6z6é megoldasu beépitett
butorokat, szekrényeket, butor-
falakat, konyvszekrény, irdéasz-
tal és allvanykombindciokat.

Szamos ulébutor és hever6 is
helyet kapott a kiallitasi csar-
nokban. Jelent6s tertulet jutott a
halészobaberendezéseknek. Sok
kiallito vett részt a konyhabuto-
roktol a televiziéo fotelekig be-
zarolag.

A vasar szinvonalat jelento-
sen emelték a stilbutorok, ame-
lyek kizarolag kézmuipari uze-
mek termékei. A kisipar a stil- ‘ -
butorgyartas teriiletén még nem O AT
kertilt szembe a gyariparral. E
tertilet még ilyen értelemben
konkurrenciamentes. A stilbuto-
rok eladasi ara munkaigényesseé-
glik folytdn nagyobb, azonban a
vasarlok ezt szivesen megfize-
tik.

Keresettek voltak és sikert
arattak a ,,paraszt szobak” is.

A konyhabutorok stilusa — a
vasaron latottak alapjan — is-
mét tovabb lépett a beépitettség
teriiletén. A gaz- és villanytiz-
helyeken kiviil a hiitoszekrénye-
ket is beépitve talaljuk mar a
konyhabutorokndl. Az igyneve-
zett ,amerikai konyha"” uralja
ma a vilag konyhabutor irdny-
vonalat, ha még a régi kreden-
cek modernebb valtozatat imitt-
amott latjuk is.
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A vasar jelentGs elérehaladés-
rél tesz tanusagot a miianyagok,
a plasztikfolidk termékei vona-
lan, ami nem szukithet6 le csak
a konyhabutorok vonaléra.

A vasar latogatéi szamos
olyan butorral taldlkozhattak,
melyek fellilete a fafurnér he-
lyett plasztikfoliaval boritott és
feltiletkezelt. Ez nemcsak a bu-
toripari lizemek gyartmanyainal
volt tapasztalhaté, hanem a
faforgacslapokat gyart6 tizemek-
nél is, melyek gyartmanyaikat
mar dekorlap boritasokkal mu-
tattak be. Vonatkozik ez a vasa-
lasokat, fém diszitéelemeket he-
lyettesité mianyagokra is.

(Der Tischler, 1964. 7. flizet. ,,Grosser
Besucherandrang bei der Mobel-
messe.”’)

4. abra




Karpitozott bitor-ijdonsagok
kiilf6ldon

A belga Jean Pankert AG,
Eupen ceg a kolni vasaron be-
mutatta a Relaxo-Multi heverdt,
mely egyszerli kézmozdulatok-
kal kiilonboz6 helyzetekbe allit-
haté. A mozgas reteszelését —
egyes helyzetek beallitasat —
beépitett tarcsafék biztositja. A
hevero fej és labrészei kilon-
kiilon is allithatok (1. abra).

A heverd allvanya massziv af-
rormosiabol késziilt, a specidlis
profilkeret szilard acélrugokra
fekszik fel. A matrac szilard la-
tex és polyhabanyagbol keésziilt.
A matrac mintazott huzatja
sziirke, zold vagy shottis.

Kivansdgra polyhabanyagbol
késziilt hatparnaval egészit-
het6 ki.

A Relaxo-Multi az izlésnek,
vagy célnak megfelel6en hevero,
egészségligyl agy és uldbutor-
ként egyarant hasznalhato.

Aussteuer, Bett und Couch, 1964.
majus. ,,Volkommene Entspannung
durch Relaxo-Multi.”

1. dbra
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Az alabbiakban az 1964—65.
évi kiilféldi modellekbél karpi-
tozott llébutor és: he-verégémi—
turakat mutatjuk be olvas6ink-
nak.

Karpitozott  butorgarnitura
nehéz kivitelben (2. abra). A
hattamla fekvéhelyként lecsap-
haté. A fekvohely meérete:
100188 cm. A kartamasz
— konyoklé — kivansag szerint
szovetb6l vagy textiles mubor-
anyaghol keriil kivitelezésre. A
hever6 négyszogletes fémlaba-
kon, a fotelek forgozsdmolyos
acéllabakon fekszenek fel. A
garnitura Nosag-rugbzassal,
polyather anyag felhasznalasa-
val készil.

(Aussteuer Bett und Couch, 1964.
5. szam, ,Riegen - Klappcouches
1964/65.)

Ed

A FAIPAR 5. szamaban mar
beszamoltunk a tavaszi kolni va-
sarr6l. Az alabbiakban kiegészi-
tésként néhany karpitozott szek
modellt mutatunk be olvaséink-
nak.

E. Wolf tervezése alapjan ké-
sziilt az ebédléasztal, magastam-
laju szék-garnituraval (3. abra).

A dén Chr. Linneberg cég mu-
tatta be a vasaron modern Kki-
viteli karpitozott foteljét. (4.
abra).

Casala modelljei, az 5—86.
abra széktipusok.

A fentiektdl eltérd, de ugyan-
csak modern karakteri szék-
tipust mutatott be a dan J. L.
Moller—Aarhus-cég is a vasar
latogatoinak (7—8. dbra).

(Bau-+Mobelschreiner, 1964, 4. sz.)

3. dbra

4. dbra

5. abra

6. dbra

8. dbra
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‘ Konyvismertetés !

Az elmult hetekben jelent
meg Gyarmati—Igmdndy—DPa-
gony: , Faanyagvédelem” cimi
munkaja a Mezogazdasagi Kiado
kiadasidban. Az 0t részre tago-
z6d6 mi mintegy 350 oldal ter-
jedelmi.

Az els6 rész igen mértéktar-
téan a faanyag szoveti és kémiai
felépitését, majd Osszetételét,
majd a faanyag fizikai tulajdon-
sagait, térfogatsulyat, fajsulyat,
a faanyag mechanikai tulajdon-
sagait és tartossagat tartal-
mazza.

A masodik részben nagy szak-
avatottsdggal, fényképes illuszt-
raciokkal a faronté gombék és
rovarok rendszertani ismerteté-
sét talaljuk a karositék életje-
lenségeinek, taplalkozasélettani
tulajdonsagaiknak, tenyészetii-
ket befolyasolé kornyezeti té-
nyez6knek, a karositasuk diag-
nosztikai bélyegeinek felsorola-
saval. Nem nélkiilozi a fejezet
a fontosabb fapusztitogombidk,

valamint rovarck hatarozdokul-

csat sem.
A harmadik rész a kémiai fa-
anyagvédelem legklilonbozébb

anyagait sorolja fel b6 részletes-
séggel, szinte mindenre kiter-
jelé gondossdggal. A szakiroda-
lombdl ismert vegyliletek, vagy
kereskedelmi elnevezésti fa-
anyagveédészerek alkalmazisi-
nak torténeti fejlodését éppen
ugy megtalalhatja e fejezetben
az érdekl6d6, mint az egyes sza-
badalmi bejelentések szamait is.

A negyedik részben az el6zd
fejezet teljességében ugyancsak
enciklopedikus felsoroldsban a
fanyagvédelmi eljarasok részle-
es ismertetését adjék a szerzok,
igen szinesen, ugyancsak fejlé-
déstorténeti feldolgozédsban, ala-
pos rendszerez6 munka kereté-
ben feljegyzett taldlmanyi beje-
lentéseknek, tovabba a kiilén-
boz6 orszagokban kiadott szaba-
dalmak szdmainak ismertetésé-
vel,

Az 6todik rész a legrévidebb.
E fejezetben targyaljak a szer-
z6k a dontott és feldolgozott fa-
anyag védelmét, kiilén emlitve a
ronkvédelmet, a feldolgozott fa-
anyag, a kozlekedés, a hir- és
energiakozlési, magasépitészeti,
banyaszati, lakberendezési, me-
z6gazdasiagi faanyagok védel-
mét.

E mi megjelenése a magyar
faanyagvédelemben igen jelen-
t0s. A Faipari Kutaté Intézet
1956. és 1957. évi kozleményei,
mint els6 magyarnyelvli fa-
anyagvédelmi mivek megjele-
nése utan Gyarmati—Igmdndy-
—Pagony-féle ,Faanyagvéde-
lem” c. munka ujabb hatarké a
hazai faanyagvédelemben. A
lexikdlis felépitésti gondos mun-
kdt mind a faanyagvédelmi
szakemberek, mind e tudoméany-
4dgban dolgozdk gyakran haszno-
sithatjdk. A munka megjelente-
téséhez szivesen gratuldlunk.

B. Gy.



EGYESULETI HIREK

v

Julius 1-én tartotta szokdsos
havi vezet6ségi tilését a Butor-
ipari Szakosztaly. A szakosztaly-
vezetéség folyd {ligyeket tar-
gyalt.

Julius 8-4n az Ipargazdasigi
Bizottsag  tartott vezetGségi
ulést.

Julius 11-én a Tisza Butor-
ipari Véllalat szolnoki gyaregy-
ségének miiszaki dolgoz6i meg-
alakitottdk a FATE helyi Cso-
portjat.

Az Egyesiilet fé6titkarhelyet-
tese Jaszai Karoly elvtars beve-
zetGjében ismertette az Egyesu-
let tevékenységét, célkitlizéseit,
majd megalakuit 5 helyi csoport
vezetGsége. A vezetdség elkészi-
tette az év masodik felére mun-

katervét, melyet a tagsig elfoga-
dott.

Az alakulé ulés 2. napirendi
pontjaként Rieperger Laszlo
elvtars tartott eléadast ,, A bu-
toripar gépesitésének elméleti
és gyakorlati kérdése” cimmel.

Az el6adés utin szakmai be-
szélgetés indult az eléadd és az
tizem muszaki dolgozoi kozott.

Julius' 17-én a Butoripari
Szakosztaly koézponti el6adiasin
a butoripari véallalatok muszaki
dolgoz6i  részére  Rieperger
Léaszl6 elvtars tartott magasszin-
vonalu el6adast: ,,A butoripar
jelenlegi gépesitése, tovébbi gé-
pesitési feltételek, automatiza-
lasi lehetéségek” cimmel. Az
elbadast élénk vita kévette.

Julius 23-an az Oktatasi Bi-

zottsdg tartott {ilést,
folyé tigyeket targyalt.

Julius 30-an a Frész-lemez-
ipari Szakosztidly vezetdségi
tlése az augusztusban sorra-
kertlé Pécs—Mohacs-i tanul-
manyut, valamint a szeptember-
ben sorrakeriilé Matészalka—
Tuzsér-i tanulmanyut szervezeé-
sét, megrendezését targyalta.

A Szakosztilyvezetéség okto-
berben klubnap keretében sze-
retné meghivni a végzett fiatal
faipari mérnckoket. A szerve-
zéssel egy haromtagi bizotisa-
got biztak meg, kik a kovetkez6
vezet6ségi lilésen végzett mun-
kajukrél beszamolnak.

Julius 31-én a FAIPAR Szer-
keszt6 Bizottsaga tartotta havi
uiését.

melyen



MUSZAKI KONYVNAPOK

1964 oktober 19—november 5.

KONYVNAPI UJDONSAGOK

MUSZAKI KONYVKIADO KIADVANYAI:

Banyagépek kezelése és karbantartisa
I1. kotet. Ipari Szakkdnyvtar
Bocsdnczy—Goézon—Sasvdri—Serfozé

Acélhengerlés
Ipari Szakkonyvtar
Komlésy Antal

Ontészeti kézikonyv
Foszerkesztd
Dr. Varga Ferenc

Szallitoszalagok — szalaghidak
(Szallitoberendezések)
Galgbéezy Gabor szerkeszté

Koszoriilés
Ipari Szakkdnyvtar
Keller Bence—Radnéti Gydrgy

Gépmiihelyi zsebkonyv
Surowiak, W.

Idomszerkészités
Ipari Szakkényvtar /
Szildgyi Ldszlé—Nagy Imre

A gézturbina gépész
Ipari Szakkonyvtar
Ujhelyi Géza

A fotorelé alkalmazisa az automatikiaban
Automatizalas
Litvak V. I.

Szabalyozisi kordk arinyos és integral
szabilyozokkal
Automatizalas
Schwarze, G.
Korzetszereldk zsebkinyve
Andits Kdaroly—Kiss Elemér—Pintér Sdndor
Tranzisztor
»Telefunken”
Fluidizacio
Leva, M.
A vegyészmérnéki tudomany alapjai
Dr. Benedek Pdl—dr. Ldszlo Antal
Termikus fémbevonatok
Korrdziovédelem
Sorozatszerkeszt6: Kiss Béla
Miianyagok az épitéiparban
Beleznay Géza—Remeényi Tibor

Uvegipari kézikonyv

Dr. Kordnyi Gyorgy—dr. Knapp Oszkdr
Tatarozasi zsebkonyv

2. Atd. bév. kiadés

Ddnos Gyoérgy—Hir Alajos
Iskolaépiiletek

Szerkeszto

Zempléni Antal

Ferde hajlitas és ferde nagy, kiilpontossagii nyomas
T,1 és [ alakd vasbetonkeresztmetszetek
méretezése. Uj Technika
Konrdd Kdlmdn

Kézponti fiités
3. kiadés
Milley—Volgyes

Kétott-hurkolt kelmék szabdsa és varrdsa
Hegediis Margit—Baranyi Péter

Cukoripari zsebkonyv
Wertdn Pdl

Autétipusok 1964.

Liener Gyorgy

A hajogyartas technoldégiija
Ipari Szakkényvtar
Visi Istvin

Fotomiiszerész
Ipari Szakkényvtar
Botta Dénes

Optika
2. kiadas. Bolyai-ktnyvek
Briickner Jdnos

Abrazolé geometria I.
Bolyai-konyvek
Edées Otto

Kvantummechanika
2. atdolgozott és bbvitett kiadas
Marx Gyorgy

Fizika
2. javitott kiadas
Dr. Szalay Béla

1000 kérdés — felelet
a technika vildgabél
Szerkeszto
Pap Jdnos

TANCSICS KONYVKIADO KIADVANYAI:

Kazanszerkezetek
Kazdnok kezelése és karbantartisa
Cdha, V.—Mader A.

Lakatosok kinyve
Luptdk Erné

Személygépkocsik elekiromos berendezései

Fehér Ferenc
Pamutipari alapismeretek
Szemmdry Ldszlé—Hajés Istvdn
Len-, kender- és jutaipari ismeretek
Farkas Kdaroly

AKADEMIAI KIADO

Villamessagtan 3. javitott kiadas
Simonyi Kdroly
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