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A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Szovetkezeti Szakosztalya
10 éves*

SZABO LASZLO

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Szovet-
kezeti Szakosztalya 10 évvel ezel6tt, 1954. év-
ben alakult meg. A mai taggytilésiink éppen
ezért jubileumi, Unnepi taggytlés. Engedjék
meg, hogy ez alkalommal Szakosztilyunk veze-
t6sége nevében ne csak a szokasos egy €év mun-
kajarol szamoljak be, hanem az elmult 10 év
alatti munkankrél, fejlédésiinkrol, eredmé-
nyeinkrol is.

Kedves Elvtdrsak!

A mai kor jellemzéje a két tarsadalmi rend-
szer, az egyik, melynek mi is tagjai vagyunk, az
Gjat képviseld és erSteljesen fejlédd szocialista
rendszer, a masik az onmagat tulélt, de a ha-
talmahoz még ragaszkodo kapitalizmus. Mi, szo-
cialista orszagok szivosan toreksziink arra, hogy
a két tarsadalmi rendszer kozott meglevé harc
a békés egymas mellett élés alapjan, vagyis a
békés gazdasagi versenyben déljon el. Azon,
hogy melyik rendszer tud a széles tomegeknek,
a tarsadalom tagjai szdméra minél tobbet nytj-
tani. Ez viszont fiigg attol is, hogy végs6 soron
melyik tarsadalmi rendszer biztositja a munka
magasabb termelékenységét.

Korunkban nagy aranyu technikai forrada-
lomnak vagyunk résztvevéi. A rohamos fejlédés
szemiink elétt megy végbe. Es mindnyéajunk
szémara vilagossa teszi azt a felismerest, hogy
tartés és megalapozott gazdasagi eredmények
az életszinvonal alland6, mind nagyobb mér-
tékii emelése csak akkor lehetséges, ha az ipari
és mezbgazdasagi termelés technikai szinvonala
&lland6an novekszik.

A tudoményos egyesiiletnek, igy a faipari-
nak is és Szakosztdlyunknak mindenkori fel-
adata az el6bb elmondottakbdl eredéen a mti-
szaki-technikai és gazdasagi szinvonal fejlesz-
tése az iparban, tudoményos eszkozokkel a
marxi—Ilenini elmélet alapjan. A helyes mun-
kamoédszerek felkaroldsa, kiterjesztése, ujitasok
4ltalanositasa, szakkaderek oktatdsa, nevelése,
egyszoval tarsadalmi munkéaval is el6segiteni a

# A jubileumi taggyiilésen e=lmondott {innepi be- -

széd.

mindenkori éves, illetve otéves terveink végre-
hajtasat.
Kedves Elvtdrsak!

Vizsgalva a Budapesti faipari szévetkezet
technikai eredményeit, az elmult 10 év alatt ro-
hamos fejlédést tapasztalunk. Ezt mutatja a
faipari szovetkezetek alléeszkozei értékének no-
vekedése. Az 1954. évi 23 millié Ft-rél, 85 millio
Ft-ra emelkedett a termelbeszkézok, gépek,
éptiletek allomanya. Sz6 szerint forradalmi val-
tozason ment keresztil a fa- és karpitosipar.
Uj anyagok, 4j termelési eszkézok sziilettek a
10 év alatt. Szovetkezeteink 5 db hidraulikus
prést kaptak, melynek alkalmazasival sziintet-
ték meg majdnem teljes egészében a kézi pré-
selésli ragasztast. Ezen id6 alatt terjedt el a
mulanyag gyantaval torténé ragasztas és a poli-
észterrel torténé feliiletkezelés, fényezés. Ezen
id6 alatt kisérletezték ki és terjedt el a forgdcs
és pozdorja butorlap hasznalata, tovabba a fa-
rostlemezé -is, mely utobbit ma mar feliletke-
zelve is kap iparunk. Mind6ssze par éve, hogy
hasznéljak a karpitosiparban a poliurethan hab-
anyagot és tinik el a hagyomanyos afrik és
egyéb tombanyag. Egy par évtizeddel ezel6tt
az asztalosok szamdara csak 4alomnak tlnt az
egyenget6 el6tolé berendezés, melyet ma valo-
sagban alkalmazunk a gyalugépen és mardn
egyarant. A 10 év alatt 63 millic Ft értékben
eszkozoltek szovetkezeteink épitési és foleg
gépi beruhdzast. Hosszu ideig lehetne sorolni
azokat az Uj gépeket, melyek az iparban 10 év
elétt még ismeretlenek voltak, ma viszont mér
nélkiilozhetetleniil, megszokottan hasznaljuk
azokat.

A tarsadalom szakadatlanul novekvd ige-
nyeit csak ugy tudjuk kielégiteni, ha 4j anya-
gokrol, 1j termelési eljarasokrol gondoskodunk.
Egyetlen egy iparag sem birja a hagyomanyos
anyagokbél a sziikségleteit kielégiteni. Az em-
beriség mindig kutatott ujabb és tijabb nyers-
anyag-leléhelyek, nyersanyag-fajtdk irant. Biz-
tosak vagyunk abban, hogy az elmult 10 év
alatt alkalmazott, Gj anyagokat még ujabbak
fogjak kovetni a kovetkez6 10 évben. Ez vonat-
kozik az alap- és feliiletkezelé anyagokra egy-
arant. :
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Kedves Elvtdarsak!

A korszerl termel6eszkozok az uj anyagok
és az uj technoldgia alkalmazasa révén a munka
termelékenysége egy fére eséen az elmult 10 év
alatt kozel duplajara nétt. 74 800,— Ft-rol
144 400,— Ft-ra. Ebben ugyan benn van az id6-
kozben bekovetkezett anyagar valtozds emelke-
dés is, de az egy fére es6é anyag nélkiili terme-
1ési érték is tekintélyesen nétt 41 100,— Ft-tol
61 200,— Ft-ra, vagyis 149%;-kal, mely meg-
felel évi 5%y-os termelékenység-emelkedésnek.

Ilyen ttemd emelkedésre sziikség is van,
mert nagy az elmaradas koztlink és a fejlettebb
allamok kozott, vagyis van mit pétolnunk.

Joles6é érzés tolt el benniinkat, amikor az
€letiinket fenntarté és formalé munkarol szam-
vetést készitve, ilyen szép eredményekrél be-
szélhetiink. Nem véletlen, hogy ma mar a tékés
orszagok is felfigyeltek rank és elismerdleg nyi-
latkoznak a nalunk levd helyzetrsl, eredmé-
nyeinkrél. Az idei Budapesti Nemzetkézi Ipari
Vasaron tartott seregszemlén a magyar ipar
ugyancsak szépen szerepelt és Ujbol tapasztal-
hattuk fejlédéstinket, hiszen moédunkban &llt
osszehasonlitani gyartmanyainkat a kiilfoldiek-
kel. Nines mit szégyenkezniink és a kilféldiek
részerol jelentkez6 elismerést kiérdemeltiik.

Kedves Elvtdrsak!

A Budapesti faipari szovetkezetek terme-
lesi értekét vizsgalva, mely a fejlédésiinket leg-
jobban tikrozi, 10 év alatt a kovetkezdképpen
alakult: 1954. évben 215 és fél milli6 Ft. 1963.
evben 595 millié Ft volt. A termel6 létszam ezen
id6 alatt 1250 fével szaporodott.

Az egy fore es6 kereset a havibér 1412,—
Ft-rol 1822, — Ft-ra emelkedett. Az emelkedés
kiilonosen figyelemre méltd, ha szdmba vesz-
szilk azt, hogy ezen id6 alatt nétt a betanitott,
csonyabb kereset(i dolgozdk arénya. Sok helyen
a munkahelyek szervezése az ésszer(i munka-
megosztas révén ma pl. a furnérillesztést a
hidraulikus présen térténd ragasztist és sok
egyéb munkamuveletet betanitott dolgozék vé-
geznek el.

Erdekes adatok, amire 1954. évben biiszkék
voltunk tébbek kozott, hogy szovetkezeti szinten
985 hdloszobat készitettiink és 688 kombinalt
szekrényt. Ma megmosolyogiuk mar ezen ada-
tokat, mert pl. az Angyalfoldi Asztalos Szévet-
kezet, amelyik ismerten nem tartozik a nagy
szovetkezetek kozé, egymaga kozel 1000 hals-
szobat készitett az elmult évben.

A Faiparosok Szovetkezete - pedig 2240
»Buda”  kombindlt szekrényt gyartott. Kb.
ugyanennyit a Bastya Asztalos Szovetkezet is.
Elmondhatjuk, hogy nemecsak a termelés és a
termelékenység novekedett, hanem megsokszo-
rozédott az arutermelés, ugyanis termékeinket
ma olesébban allitjuk eld, mint 10 évvel ezelétt,
igy azonos Ft-Gsszegért lényegében ma t6bb ter-
méket allitunk el8. PL.: exportra torténé terme-
léslinknél évente atlag kb. 3 milli6 Ft arenged-

ményt adtunk. Ennek ellenére exporttermelé-
siink az 1954. évi 57 milli6 Ft-rél ez évben mar
168 milli6 Ft-ra emelkedik. E szam kizarolag
blitorra vonatkozik, mert az 6sszes exportunk
joval tobb ennél. Nem érdektelen az sem, hogy
a 10 évvel ezel6tt még allamilag dotalt buito-
rok, ma mar plusz forgalmi adéval késziilnek
valtozatlan aron, tehat a termelékenység nove-
kedésével, a gazdasagosabb gyartassal, az iize-
meknél nem rafizetéses a butorgyartas.

Elgondolkoztatok e tények és szamadatok.
Régebben a tarsadalom a termelés terén 10 év
alatt ilyen mérték(i fejlédést képtelen volt fel-
mutatni. Ezen fejlédés annak a kovetkezménye,
hogy hazénkban szocialista tarsadalmi rend van,
megszint a kizsdkmanyolds és a termelbersk
fejlédésének nincs gatja. Nalunk nincs munka-
nélkiiliség, nines valsag, mi évrél évre lényege-
sen tobbet termeliink, mind olyanokat, mikre
szilkséglink van, melyek nem hevernek eladat-
lanul a raktarakban. Nalunk az igények elébbre
Jdrnak, mint a termelés. Nalunk munkaer6-
hidny van, amit nagyon jél éreznek a budapesti
faipari szovetkezetek is.

Kedves Elvtdrsal!

10 éves eredményeinkben bennfoglaltatik
az egyesileti munka is. Nem vits, hogy a bel-
foldi és kulfsldi tizemek latogatisa soran szer-
zett tapasztalatok, melyeket a Faipari Tudoma-
nyos Egyesiilet szervezett, tovabba a tanfolya-
mok, tudoméanyos eléadasok és a Faipar c. la-
punkban megjelent tudomanyos munkak jelen-
tésen jarultak hozzd iparunk fejlédéséhez. Az
elmult 10 év alatt nemesak iparunk ment ke-
resztil forradalmi valtozason, valtoztunk mi is,
emberek. Az Gj eszkozok és anyagok hasznilata
4j munkamodszereket, Gj technolégiat kévetelt
meg. Ezzel tuddsunk szélesedett, tigymond
szakmailag fejlédtiink.

Maga a szovetkezeti szakosztaly, mely 1954.
II. 12-én alakult meg 12 taggal, a legijabb je-
lentés szerint 150 tagot szaml4l. Jogi tagsaggal
45 szovetkezetiink bir, Gsszesen 5200 dolgozé-
val. A jogi tagsdg azt jelenti, hogy a szivetke-
zetek évente dolgozénként 24,— Ft hozzajaru-
last fizetnek az egyesiilet miikodési, fenntartasi
koltségeihez. :

Kedves Elvtdrsak!

Ezek utdn engedjék meg, hogy 1963. évben
végzett munkarol szamoljak be. Szakoszti-
lyunk vezet6sége az 1963. évi munkatery készi-
tésénél figyelembe vette a KISZOV terv és ter-
melesi feladatait, tovdbba azokat a miszaki és
gyartasszervezési problémakat, melyek a szo-
vetkezetek elétt dlltak. Nem utolsésorban vette
figyelembe a munka termelékenységének ma-
gasabb szintre torténd emelését és a termelés
koltségeinek csokkentését. '

Szakosztalyunk vezet6sége a munkaterv
készitésénél kihagyta azoknak a feladatoknak
és problémaknak megoldasat, melyet az allami
faipar is kitlizott maga elé, a parhuzamossig
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elkeriilése végett csak sajatosan szovetkezeti
feladatokkal foglalkoztunk.

A Miszaki és Tudoményos Bizottsig fel-
adata volt 4 kozéplizemi szovetkezetnél ilizem-
és munkaszervezés tekintetében segitséget
nyujtani. Szerepelt a karpitosiparban felhasz-
nalasra keriild poliurethan habanyag technolo-
gidjanak kidolgozasa, és végiil az tlébutoroknal
a hagyoméinyos feliiletkezelési eljaras helyett
Gj fényezési, lehetbleg gépi eljards alkalmaza-
sara javaslat kidolgozasa.

A munkatervben szereplé feladatok végre-
Lajtasidban létrehozott munkabizottsagok az
lizem és munkaszervezési, illet6leg miiszaki fel-
tételek fejlettebbé tétele tekintetében a 4 szo-
vetkezetre vonatkozé javaslatokat elkészitették.

3 szovetkezetnél a javaslatot elfogadtdk és
megvaldsitottdk, a 4. szovetkezetnél ez évben
valositjdk meg. Kidolgozast nyert a Kkarpitos-
ipari j technolégia, a zarojelentést a FATE el-
nokségéhez elkiildtiik és az a munkabizottsag
tagjait jutalomban részesitette. Ma mar mind a
négy karpitos-szovetkezetiinknél hasznéljék a
habanyagot, s ezzel nagyban novelték a munka
termelékenységét.

A belfoldi iilébttorgyartasndl hagyoma-
nyos feliiletkezelési eljaras helyett gépi eljaras
alkalmazasara keésziilt javaslatot menet kozben
kib6vitettitk az egész butorfeliiletkezelési Gj el-
jaras kidolgozaséval. Ez szikséges volt azert,
mert az ARTEX felszolitotta szovetséglinket 4]
fényezési eljaras kidolgozasara, mely tokélete-
sebb a politirnal, s6t a poliészternél is. E pont-
nél meg kell mondanunk, hogy térténtek kiser-
letezések, tobb ujitas is sziiletett, azonban a ki-
tiizott feladatot mi magunk nem tudtuk megol-
dani, felkerestiik ezért 1963. évben az ARTI
Miveket. Az ARTI Miivek rendelkezésiinkre
allt és 0j anyagot adott, melynek alkalmazésa
gy minéség, mint termelékenység tekintetében
biztato, egyarant ul6- és korpuszbutorra. A R&-
kospalotai Asztalos Szovetkezet nem ¢éppen a
legtokéletesebb eszkozokkel, maris nagy siker-
rel alkalmazza a libazatoknal. Ha megérkezik
a felhordo- és elszivé-berendezés, akkor tobb
szovetkezetiinknél indulhat meg az Gj anyag fel-
hasznaldsa, mellyel reméljiik, veégképp meg-
szlinnek azok a panaszok, melyek a kiilfoldi,
f6leg nyugati megrendeléink részérdl hangzot-
tak el.

Az ARTI Mvek mérndke junius hé 3-an
felhasznaléink szdmara az Uj anyagrol és tech-
nolégiarél ismertet6 eléadast fog itt, az Egyesii-
let székhdzaban tartani.

+ A Miiszaki Tudomanyos Bizottsag felméré-
seket eszkozolt az elmult évben, elsésorban az
olyan termel6eszk6zok mennyiségének megalla-
pitasa céljabél, mellyel szovetkezeteink koope-
rdciés munkat végeznek. Ennek elsésorban a
Faipari KISZOV latta hasznat, mert az igények-
aek megfelelden szerzi be és osztja el a termelo-
eszkozoket,

Muiszaki és Propaganda Bizottsdg

Els6sorban a tapasztalatcserék megszerve-
zésére fektette a £6 sulyt, ezt kovetben az lizemi
el6adasok tartisara. Tapasztalateserén voltak
szovetkezeteink muszaki dolgoz6i belfoldi és
kiilfoldi tizemeknél. A munkaterv alapjan meg-
latogattdk a Mohécsi Farostlemez-, valamint a
Mohécsi Butorgyarat. E két tizemet 35 6 lato-
gatta meg. Ugyancsak 35 f6 volt a Csongradi
Butorgyarban és a Szegedi Lemezipari Véallalat-
nal. 35 £6 latogatott el a Gyori Cardé Butor-
gyarba, tobbek kozott az uj gépsor megtekin-
tése, valamint a Szombathelyi Faforgacs Valla-
latnal. A Szolnoki Tisza Butorgyarba 9 6 lato-
gatott el.

Budapesten a kéarpitosipari szovetkezetek
részére szerveztiink tapasztalatcserét, ellatogat-
tak a Budapesti Karpitosarugyéarba.

A belfoldi tapasztalateserék a munkaterv
szerint valdésultak meg. E téren tulteljesités is
van, mivel igen j6 a kapesolat a budapesti 4l-
lami és szovetkezeti ipar kozott. Szakosztalyunk
vezetésége éppen ezért sziilkségesnek tartja ko-
szonetét kifejezni ez alkalommal is az &llami
tizemek vezetéinek a nyujtott segitségért.

A munkaterv szerint valosultak meg a kiil-
f61di tanulmanyutaink is. Csehszlovakidban ha-
rom csoport jart. Részt vettek tovabba a lipcsei,
briinni és a poznani véasaron, részben a FATE
altal juttatott kereten beliil, de ezen tilmenden
FATE-tagok az OKISZ keretébél is jelentds
szémban részesiiltek kiilfioldi tanulméanyutban.
Nem val6sult meg az NDK butorgyarakba ter-
vezett tanulmanyut, valamint a bolgar faipari
tizemek megtekintése.

Uzemi elbaddsokrol

A munkatervben szerepelt a karpifosipar-
ban alkalmazott poliurethan habanyag technolé-

gidjdnak ismertetése, melyet Székely Laszl6
Szakosztalyunk volt vezeldségi tagja tartott
meg.

A 2. pontban szerepls, uj felliletkezelésrol
sz616 elGadas megtartdsa elmaradt, mivel a M-
szaki Tudomanyos Bizottsdg sem jutott e téren
elébbre. A 3-as pontban szerepelt a belfoldi ta-
pasztalatcsere soran szerzett ismeretekrél szold
tajékoztaté, melyeket ilizemi szinten tartottunk
meg. A 4. pontban szerepelt a kiilfoldi utakrol
sz616 beszamolo, amit két esetben a Faipari
KISZOV klubhelyiségében tartottunk meg.

Osszefoglalva, a FATE-tagok szadmszer(ien
az 1962-hez viszonyitva nagyobb szdmban vet-
tek részt tapasztalatcserén, ugy belfold, mint
kulfold viszonylatdban, ami igen Orvendetes,
mert sokat tanultak és a latottakat alkalmaztik
is. Megallapitasunk a Propaganda Bizottsag —
bar munkaterv szerint végezte munkéajat — a
lehetéséghez képest tobbet is végezhetett volna,
kiilonosen az eldadasok megszervezésének te-
kintetében. A megtartottak szinvonalasak vol-
tak, szdmuk azonban kozel sem kielégitd.
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Az Oktatdsi Bizottsdg munkdjdrol

Az Oktatasi Bizottsag £6 feladatanak tekin-
tetbe a miiszaki garda tudasanak gyarapitasat,
a vezetés szinvonaldnak emelését. Az Oktatasi
Bizottsag feladata volt a KISZOV &ltal inditott
tanfolyamok tematikajanak Osszedllitasa, elé-
adasok biztositasa. Itt kell megemlékezni és ko-
szonetinket kifejezni Burda Ferenc, Lele De-
zs6, Tamdsi Zoltan, Hamvai P&l elvtarsaknak,
akik ugyan &llami ipar teriiletén dolgoznak, de
szivesen vallalkoztak szovetkezeti tagok részére
az el6adasok megtartasara.

Indult két mivezetsi tanfolyam és egy mi-
szaki vezet6i tovabbképzé és két brigidvezetsi
tanfolyam. Osszesen 104 f6 vett részt az emli-
tett tanfolyamokon.

Az Oktatasi Bizottsag felvette a kapesola-
tot a Soproni Faipari Mérnokképzs Egyetem-
mel, hogy a szdvetkezeti ipar részére is bizto-
sitsanak mérnsksket. Jelenleg 3 £6 részesiil szo-
vetkezeti viszonylatban 6sztondijban. Ujabban
1 hallgatéval kéthetiink szerzédést. Ay Oktatasi
Bizottsdg — mint ahogy a tobbi bizottsdgunk
is — igyekezett egyiittm(kédni a FATE mas
szakosztdlyainak hasonlé bizottsagaval. Pl. a
Budafokra kihelyezett faipari technikumra ké-
zosen szervezte meg a hallgatékat az Allami
iparral egyetemben.

Jelenleg a szévetkezeti iparb6l techni-
kumba I. éves 40, II. éves 8, III. éves 6 és IV.
éves 3 hallgaté jar,

A Soproni Mérnskképzs Egyetemen szo-
vetkezeteinkbsl 4 levelezs tagozaton képezi
riagét.

A Szervezé Bizottsdg munkdjdresl

Szakosztalyunk fejlesztése:

Mint a bevezetében emlitettiik, Szakoszta-
Iyunk egyéni taglétszama jelenleg 150 £6. Az
el6z6 évvel szemben mintegy 30 £6 névekedés
van, melyet az 0j tagdij-forma bevezetésének
tudhatunk be. A jogi tagsag cimén Szakoszta-
Iyunk évente 100—110 000,— Ft hozzdjarulast
juttat el a FATE-hoz. Altaldban a tagdijfizetési
mordl kielégits, esetenként az év vége felé egyik
masik  szovetkezetiinket fel kell szolitani.
nem azért, mert nem akarnak fizetni, hanem
elfelejtenek a fizetési kotelezettségnek eleget
tenni. Szerepelt még a Béacsmegyei Helyi-
csoport megalakulisdhoz segitségnyujtas. A
kezdeti lépések torténtek a helyszinen, remél-
hetbleg ez évben megalakul a Béicsmegyei
Helyicsoport. .

Kapcesolat a tagsdggal

Két nagy szévetkezetiinknél sikertilt {izemi
csoportot létrehozni, amellyel a kapesolatunk
kézvetlen munkakapesolat. Jé a vezetfség kap-
csolata az egyes szovetkezeti vezetokkel, azok
bizalommal fordulnak Szakosztalyunkhoz egy-
egy probléma megolddsanal.

Szakosztélyunk vezet6sége mindenkor t5-
rekedett arra, hogy a szévetkezeti faipar sza-

mara az éves feladatok megoldasat el8segitse.
Figyelemmel voltunk a rendelkezésiinkre &lld
anyagiak helyes felhasznildsara, a koltségvetés
betartasara. Koéltséggazdalkodasunkban tullépés
egyetlen egy évben sem fordult elé.

Szakosztalyunk vezetSsége sziikségesnek
latja mozgositds céljabol tajékoztatni a tisztelt
Taggytilést az 1964. évre kitlizott feladatokrol,
munkatervekrél. Ez évben is, mint mindig, a
termelékenység novelését és a miiszaki problé-
mak megoldasat tliztiik ki £6bb célul. Ezen tal-
mendleg, mint legnagyobb problémaét, szerepel-
tettik a felliletkezelés, fényezési eljdrds miné-
ségi emelését. Igy elsdsorban:

1. Egzotikus- és egyéb furnérfajték izo-
lalasara sz6l6 eljaras kidolgozésa.

2. A poliészterfényezés el6tti pacolt felii-
letek gyors szaritdsira vonatkozé javas-
latok kidolgozasa.

3. Ul6butor-allvanyok és korpuszbutorok
sz0r6 eljarasos feliiletkezelése technold-
giai feltételeinek kidolgozasa.

4. Szbvetkezeti miiszaki ligyvitel, szerve-
zési tervezet el6készitése (a budapesti
faipari szévetkezetek adottsagainak fi-
gyelembevétele mellett, ugy, hogy az
vidéki viszonylatban is alkalmazhaté le-
gyen).

Miiszaki propaganda munka terén

El6adasok és gyakorlati bemutaték tartasa
az ARTI Mivek 4ltal el8allitott széré eljaras
bevezetése targydban. Mint emlitettem, jtnius
3-an volt az elsé el6adas itt, a FATE-ban meg-
tartva.

Szerepel még az OKISZ altal megjeldlt vi-
déki szovetkezetekben tanfolyam tartdsa a Jo-
zsefvarosi Ktsz-nél alkalmazott furnérhelyette-
sit6 pacolas és fényezési eljaras széles kori el-
terjesztése céljabol.

A karpitosiparban alkalmazott poliurethan
habanyag fizikai és mechanikai tulajdonsagai-
rol és a kiilonb6z6 munkdknsl a felhasznalasi
lehetéségekril sz616 el6adésok tartésa.

A kéadariparban is terveztiink eléadisokat
a hordédongak gépi illesztésének széles kori el-
terjesztése végett.

Hasonldéan a mult évhez, az idén is beter-
veztiink kilfoldi és belféldi tapasztalateseréket.
Mohacsra, Szolnokra, Csongradra, Debrecenbe,
valamint Sajobabonyba. Ez utébbi helyen mi-
kodik az Eszakmagyarorszagi Vegyipari Valla-
lat, ahol a poliurethan habanyagot &llitjak els.
Ide féleg a karpitosiparbol szerveziink latoga-
tokat.

Az a kéréslink a kartarsakhoz, hogy a meg-
hirdetett el6addsainkon minél nagyobb szadm-
ban vegyenek részt, hogy ezen keresztiil is is-
mereteinket bévitsiik, segitsiik el6 a tervben ki~
tizott feladatok sikeres valéravaltasat.
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Kedves Elvtdrsal!

Elmondhatjuk e jubileumi taggytilésiin-
kon, hogy az egész 10 éves munkank eredmé-
nyes volt. Igen jelentésen léptiink elére a fej-
l6dés utjan. De elmondhatjuk azt is, hogy még
nem vagyunk elégedettek. Tobbet akarunk, job-
ban akarunk élni, ehhez meg is van a lehetésé-
giink. Ezt ékesen bizonyitja az elmult 10 év
eredménye. Ne sajnaljuk a faradtsagot, a tar-
sadalmi munkéaban eltoltott idét, mert az meg-
hozza mindnyajunk szamira gyumolcsét.

Tisztelt Taggytilés! '

Beszamolom végére érve, befejezésiil meg-
készonom Szakosztalyunk minden egyes tagja-
nak tdmogatasat, tevékenységét, az elmult év-
ben végzett munkat. Megkoszonom a tudomé-

nyos egyesiilet Elnckségének, Szakosztalyunk
tevékenységéhez nyujtott segitségét, s nem
utolsosorban az Egyesiilet valamennyi Szakosz-
tdlya vezetdoségének azt, hogy lehetévé tették a
szovetkezeti ipar fejlodéséhez szlikséges tapasz-
talatesere megejtését, lzemiikben, az &llami
nagyiparban. Megkoszonom azt az onzetlen elv-
tarsi segitségnyujtast, melynek szamtalan pél-
dajat adtak, amikor problémainkkal az &llami
tizemeket felkerestiik.

Kérem a tisztelt taggytilést, mondjon bira-
latot . Szakosztdlyunk vezetéségének munkaja
felett és ezen keresztill nyujtson segitséget a
tovdbbi munkéahoz, hogy igy a magyar faipar,
ezen belil a szovetkezeti ipar tovabb fejlédjon
és jelentésebben jarulhasson hozza népgazda-
sagunk fejlesztéséhez, a szocializmus miel6obi
felépitéséhez, a béke védelméhez.



A miszaki fejlesztés és a korszeri nagyvallalati szervezet

DR. PETRI LASZLO

Bevezetés
Az utdbbi idében a napilapokban, miszaki,
gazdasagi és tudomanyos szaklapokban megje-
lené cikkek, publikaciok az igen sokat idézett,
egymassal bonyolult kolesénhatdasban levd, ha-
rom fogalomkoron beliil mozognak.
Ez a harom fogalomkor:

— a termelés koncentracidja és szakositasa
(specializacioja),

— a muszaki szinvonal fejlesztése,

— a hatékonysag kérdése.

Mindharom fogalomkérben népgazdasagi-,
vallalati- és lizemi szinten a tevékenység szem-
pontjabol érdekelt valamennyi vezeté és beosz-
tott dolgozé egyarant, mert az emlitett, egymas-
sal szoros kapecsolatban levé célkitlizések kozos
hatast céloznak: a gazdasagi fejlodést.

A fogalomkorok kozotti kapcesolatot és kol-
csonhatast példaval, roviden a kovetkezbkkel
lehetne megvilagitani: nem sokat ér a koncent-
racié a miuszaki szinvonal fejlesztése nélkiil, de
nem sokkal tébbet ér az a miszaki szinvonalbeli
fejlesztés, amely a munkatermelékenység emel-
kedése, vagy a termeldberendezések jobb ki-

"hasznédldsa (hatékonysaga) nélkiil valésul meg.

A harom célkitlizés barmelyike onmagaban
nem képes jelentésen el6relenditeni a gazdasagi
fejlédést, ha mellette elhanyagoljak a masik
kettot.

A hirom célkitlizés osszhangjanak és ara-
nyainak megteremtése az irdnyité szervek, a
véllalati-tizemi vezetés feladata. Kovetkezete-
sen emlitem a wvallalati-lizemi vezetést e kér-
désekkel kapcesolatban, mert a koncentracio és
specializacio, a muszaki szinvonal fejlesztése,
a hatékonysag kérdésének vetiilete ezeken 'a

szinteken éppentgy jelentkezik, mint a maga-
sabb vezetésnél.

Kiilonosen idészerd ez a kérdés a nagyval-
lalatok létesitése idGszakaban, amikor rovid idd
leforgdsa alatt viszonylag nagy témegil termeld-
eszkoz, gyaregység kertil vallalati szervezet(i
irdnyités ald, amely termel6eszkozok fejleszté-
sér6l most mar lényegesen szélesebb skéala mel- -
lett kell gondoskodni.

I. A vezetés {6 funkeiéi

Ahhoz, hogy a vezetés £6 funkcidival valo-
jaban tisztaban legyiink, néhany alapveté elmé-
leti kérdést kell tisztaznunk.

a) A vezetés tevékenysége két fo teriileten
folyik. Az egyik a mindennapi élettel foglal-
koz6, Un. operativ jellegii, a maésik a jovével
foglalkozo és a gazdalkodo egység mindenoldali
fejlédésével Osszefliggd, Un. fejlesztési jellegil
munka. A két munkateriilet koézott dinamikus
egyensulyt kell biztositani, azonban a vezetd
munkajanak jelentdsebb részét a fejlesztési te-
riiletnek kell lekétnie:

b) A vezetés tevékenységének fé irdnyai a
vezetés barmely szintjén a felsébb szintl- és az
alsébb szintli egység irdnyaba mutatnak. A ve-
zetés tevékenységének az emlitett két £6 teri-
leten foly6 munkainak feltétleniil és egyidejlen
kétiranytnak kell lennie, de mindkét iranyban
azonos célkitlizésekkel. A vezetési tevékenység
kétiranyu volta nélkiilozhetetlen a gazdalkodo
egység fejlesztése szempontjabol. Természete-
sen ideértendé az ,,egyenrangl’ szervezetekkel
valé egytittmikodeés is.

Fenti bevezet6 fogalmak utan és a fejlesz-
tést, mint £6 vezetési célkitlizést elfogadva, rog-
zithetjuk a vezetés f6 funkcioit, amelyek ese-
tenként és id6rendben:
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— az informalodas,

— az oOsszehangolas,

— a dontés.

A tovabbiakban e hdrom funkcié és az dl-
taldnos fejlesztés (a bevezetbben idézett harom
fogalomkor osszefoglald) kapesolatardl és a he-
lyes kapcsolat feltételeirél beszéliink.,

II. A vezetés funkcioi és a szervezet

A vezetés munkaja rendkiviil nagy terii-
letre kiterjedd, szerteagazé, bonyolult tevé-
kenység. Egy nagykiterjedésd, szertedgazé te-
rilleten bonyolult kérdésekben bdrmely funk-
cidjat a vezetés csak akkor gyakorolhatja, ha
megvan hozzd a megfelelo szervezet. Vizsgdl-
juk meg, hogy a vezetés kiilonbozé (operativ-
és fejlesztési tertileten) foly6 funkecidinak gya-
korlasahoz kielégit6-e a jelenlegi vallalati szer-
vezet? A faipari véllalatok jelent6s része a szer-
vezet szempontjabol meég jelenleg is magén vi-
seli a korabbi (a termelés kizarolag mennyiségi)
szemlélet nyomait. A , klasszikus” véllalati ira-
nyitoé szervezet sémaéjat az 1. dbra mutatja,

Ez a szervezeti séma a szocialista ipar meg-
teremtését kovetd években alakult ki, amely az
akkori kovetelményeket és adottsagokat vette
alapul.

Azota a gazdasagpolitikdban és az ipar
struktirajdban jelentds valtozds kovetkezett be,
amely a szervezetben az uj fejlesztési funkcidk
ellatdsara atszervezéseket tett sziikségessé a be-
ruhézasi és miszaki fejlesztési osztalyok — cso-
portok létrehozésaval.

Megszlnt pl. az az ellentmondés, hogy a
mindéségellentérzés j6 néhany helyen a terv- és
termelési feladatok keretébe wvolt allitva, to-
vébba az anyag- és aruforgalom, mint a valla-
lati pénziigyekkel és szamvitellel szorosan 6sz-
szefligg6 szervezet a fékdnyvels irdnyitisa ala
kertiilt (1asd 2. abrat), valamint a véllalati ellen-
orzés létrehozésival is tovdbbfejlodott a belsé
informalédas lehetdsége.

Természetesen, az ismertetett sémdk alta-
lanositottak és nem azt jelentik, hogy minden
iparvallalati szervezet ezeket a sémadkat tiikrozi,
illetve tiikrozte vissza. Nagy kiilonbség van az
alapanyaggyart6- és a tovabbfeldolgozé ipar
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egyes agai kozott a termelési feladatok miné-
sége és jellege szerint, amelyet sok vallalat a
szervezetében is kifejezésre juttatott. Az azon-
ban kétségtelen, hogy a vallalati szervezet a —
rendszerint koézpontilag — meghatarozott terv-
feladat tervezése-, el6keészitése-, iranyitasa-, el-
szamolasa szempontjai szerint alakult ki. Ennek
— nevezhetjiikk — linearis séméjat a 3. dbra
tlikrozi egyszerlsitve.

A ,vertikdlis” jellegli feladatokat, techni-

kai-, technolégiai-, fejlesztési-, értékesitési-,
el6kalkuléciés-, gazdasagi szamitési probléma-
kat — mivel erre a szervezet felépitése nem

adott moédot — esetenként sokszor Stletszertien
oldottdk meg a véllalatok az arra legalkalma-
sabbnak latszo személyek kivélasztisiaval. Igen
gyakori volt az is, hogy adott problémakkal
maga a vallalati vezetés (igazgats, fémérndk,
fokonyvel6 stb.) foglalkozott, elemzett, szamit-
gatott stb.

Ez a szervezet lehet, hogy alkalmas volt a
kisebb mértékben valé termelés helyes igazga-
tdsdhoz. A ,nagyvallalatok koraban” azonban,
amikor a termeléeszkézok koncentrdldsa, ezen
tilmenden a szakositds kifejlesztése a 6 cél,
amelynek végrehajtasaval egyidejlleg célsze-
rlen a termeldfolyamatok dtszervezését, gépe-
sitését, korszeriisitését is végre kell hajtani, ter-
mészetesen gazdasdgilag hatékony médon — ez
a szervezeti forma elavultnak mondhaté.

A gazdalkodas keretében a nagyvallalati
vezetest a szervezettel valé Gsszefliggésében a
kovetkezék jellemzik:

— a vezetés, teriiletét illetéen domindlnia

kell a fejlesztési jellegli munkanak;

— az iranyitas szervezetének a vezetés

Jparvallalati
vezeles

termelést A termelési fol, 4 termékek 4 termelés,
& ,éiagéi mat biz os{tés'gg. érée{%.esffé.se .ef.szg?mmf sa
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4. abra

funkeioit (informéalodés, osszhang, don-
tés) és a fejlesztés teriiletét is figye-
lembe kell vennie.

Az ilyen szervezetet az jellemzi, hogy a fel-
épitése ,,vertikalis” szerkezetli, amelyben a ko-
rabbi , linedris’” szerkezet csak az egész egy reé-
szét képezi (1asd 4. dbrat).

Az ilyen szervezet képes korszerilien kielé-
giteni a nagyvallalati vezetés, informalédo-,
dsszehangol6-, dontési funkecidinak gyakorlasa-
hoz sziikséges igényeket.

A szervezet ,,informéci6s” része az, ami a
vezetés szintetizalo-, dsszehangolo- és dontési
munkéjidhoz adja azt a segitséget, amelynek a
vezetés ma csak egy részét kapja meg, de ezt
sem szervezett formaban.

A mnagyvallalatok korszerl vezetését (dontod
a fejlesztés teriilete) csak ennek az informéciés
szervezetnek a kiépitése teszi lehetéveé.

A tovabbiakban ennek a munkateriiletnek
a kiépitésével foglalkozunk.

III. A nagyvallalati informaciés szervezet

Az informacio (felvilagositds) walamilyen
ismeret tudatos kozlése.
Az informéci6 feltételei:

— az ismeretek rendszerezetfen rendelke-
zésre alljanak,

— az informécidt igényeljék,

— az informdéciét képes legyen valamely
szervezet nyujtani.

A vezetésben barmely fejlesztési kérdésnél
sziikkség van a dontés megalapozisara, amelyhez
szamtalan miiszaki-gazdasdgi informéaciora van
szlikség.

Az informéecio a miuszaki fejlesztesnek nél-
kiillozhetetlen elézménye, éppen ezért a nagy-
vallalatok szervezetében is helyet kell kapnia.

A vezetésnek sziiksége van az ellenérzésre
is, amely ugyancsak informécios tevékenység és
amelynek keretében feliillemelkedve a szubjek-

tiv tényezdkon, bizonyitékok alapjan tajékoz-
tatjak az objektiv valosagrol.

Részben a tevékenységi teriilet, részben
az informdacié iranyatol fiiggéen az informécio
teriilete harom részre oszthaté fel, amelyeket
sorrendben targyalunk.

1. Kiils6 informaciok:

A kiils6 informaciok rendszerint az irdanyité
szervekt6l, az orszagos (OMK) és szakmai doku-
mentaciés intézményektsl, kutato- és fejleszts-, -
valamint tervezé iroddktol erednek. — A kiilsé
informéciék természetesen — a mai gyakorlat
ezt mutatja — bekeriilhetnek a véllalathoz az
egyes vallalati vezeté allasuak, vagy dolgozok
révén is. Az informécié azonban csak akkor je-
lent értéket a nagyvallalat részére, ha az -—
mint emlitettiik — rendszerezett és ez biztositia
azt is, hogy a minden illetékes részére hozzafér-
het6 legyen

Igen mutato6s dolog az, ha egy vezet6 — mii-
szakilag-gazdasigilag — informadcids részlegek
nélkiil is jol informalt, de belathato, hogy sok-
rétli és hagy tomegli elfoglaltsag mellett a ve-
zetd nem tarthatja szdmon a fejlesztés vala-
mennyi kérdésében azt az informdéciotémeget,
amelyet kiilsé szervek képesek nyujtani.

Célszerli a nagyvallalatoknal egy olyan dol-
gozé bedllitdsa a kilsé informacick feldolgoza-
sara, rendszerezésére és referaldsdra, aki jartas
a szakirodalomban, rendszerezbkészséggel ren-
delkezik és aki Osszekottetést tart fenn a valla-
latot érdeklé témakorok tekintetében a kiilsé
szervekkel és intézményekkel. Ez a modszer
részben gyorsasigot eredményez a kiilsé infor-
maciék feldolgozésdban, részben pedig azok szé-
lesebb korli terjesztését teszi lehetévé vallalaton
beliil.

Az irodalom ezt a feladatot ellaté miszaki
szakembert ,,tdjékoztaté mérnok”, vagy ,,doku-
mentaciés mérnok’’-ként ismeri. Egyes orsza-
gokban minésité vizsgalattal egybekotott tan-
folyamokon torténik a kiképzésiik.

2. Belsé informaciok:

A bels6 informaciék kizarolag a véallalat
belsé életével foglalkozé olyan felvilagositasok,
amelyeknek célja

— valamely tenydlllas megallapltasa
— a tényallds nyoméan az okok, kihatasok
elemzése.

A belsd informaciock 6 terlilete a folyo ter-
melés, a termel6éfolyamat elemzése a véallalat
adatszolgaltat6 apparatusatol kapott adatok
alapjan. Az elemzés alapjan a vezetés magyara-
zatot, indokolast kap a termelés, az eredmény
alakuldsanak okaira vonatkozélag, amely infor-
méciok szintetizalhatok a kiilsé informacidkkal,
vagy egyéb, a termelés irdnyitdsa teriiletérdl
jové tajékoztatassal, és alapjat képezhetik a ve-
zetés masodik ,,0sszehangolé” funkeiéjanak.

A  Dbelsé informacickat (elemzéseket) a
multban a wvallalati f6kényvel6, tervosztaly-
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vezetd stb. végezte, majd szerepliket kis rész-
ben atvették a rendszeresitett belsé ellendrok,
akik azonban ma is nagyobbrészt a vallalat
bels6é tervezési-elszamolasi rendjének megszi-
larditasa tertiletén dolgoznak. Ezt a munkaterti-
letet sziikséges volna kibdviteni a termel6folya-
mat allapotat jellemezni tudé miszaki-gazda-
sagi elemzéssel is.

A vallalati bels6 informéacickat nagy
elemzéképességli, szakmai, miszaki- és szam-
viteli ismeretekkel egyarint rendelkezé dolgo-
zO6k tudjak gytjteni.

A belso és kiilsé informaciok a vezetésben,
az ,,0sszehangolas” fazisdban olyan reflexiokat
valtanak ki, amelyeknek eredménye olyan ér-
telm ,,dontés”, hogy a szlikségesnek vélt fej-
lesztési munkat, Aatszervezést, befektetést
igénylo muvelet hatékonysdgat meg kell vizs-
galni, vagy pedig ki kell dolgozni az atszerve-
zés elveit. Ezt a munkat végzi a nagyvallalat
,operaciokutato, ill.- szervezési részlege”.

3. Operacio (miivelet) kutatasi munka

Mivel ez a fogalom nem tulsagosan ismert,
szukséges ezzel a most felnovekvd, és az utébbi
idében hazéankban is egyre tobbet emlitett tu-
domanyaggal bévebben foglalkozni. Ugyanis —
amellett, hogy az operacié (mivelet) -kutatis
nem csodaszer, mégis — ez az a munkateriilet,
ahol a vezetés informélodd és Osszehangold
munkdja utdn a ,,dontés” el6készitése, megala-
pozasa torténik.

Az ,operaciokutatds” nevét a masodik vi-
laghdbortiban a hadmuveletek (operations) ter-
vezésénél alkalmazott matematikai maodszerek
utdn kapta. A modszereket a szovetségesek
hasznaltdk a tengeri szallitdsok védelmének
megszervezésében, valamint sok mas egyéb
hadmiuveleti ,hatékonysagi” probléma megol-
dasara.

Az operéacié-, illetve miiveletkutatds nem
jelent teljesen Gj eljarasokat és moédszereket.
A legtobb miveletkutatasi médszer olyan egy-
szeri matematikai-logikai alapokon nyugva,
sokszor esetenként konstrudlandé levezetés,
amelynek eredménye alapul szolgdlhat a veze-
tés dontéséhez.

Mi jellemzi az operéaciokutatdsi modszere-
ket?

a) a miveletkutatds a véllalati mivelete-
ket teljes oOsszességében fogja elemzés
ala, gépeket, anyagot, munkat, eljara-
sokat stb.,

b) a miveletkutatds legtobbszor sok wva-
rianssal dolgozik, tehat pontosan ab-
ban az esetben alkalmazhat6 -a legjob-
ban, amikor tobb wvalasztasi lehetfség
van, amely a dontést neheziti,

¢) a modszer matematikai-logikai jellege
biztositja a szamitasi eredmény szub-
jektivitds-mentességét.

A miuveletkutatdsi modszer lényege:
adott, eltervezett gazdasagi miveleteket foga-
lomalkotas és hipotézis révén olyan, in. ma-
tematikai modellekbe tomoriteni, amely folya-
mat azonban csak a — vizsgdlandé probléma
szempontjabol értékelheté — miiveletek rész-
leteit tartalmazza.

A modszer rovid leirasa kb. sejteti az itt
dolgozokkal szembeni kovetelményeket. A mo-
dellalkotds és annak egyszerlisége érdekében
végzendd munka matematikai-logikai jelleg,
amelyhez sziikség van az analizis és mértan
alapveté ismereteire, de az egyszerlsitések
miatt a numerikus kozelités algebrai maodsze-
reire is.

Erre a munkara — eléggé elényosen -—
alkalmazott matematikus felel meg, aki né-
hény év alatt ennek a szakteriiletnek — a szak-
mai ismeretek, de féleg az ipar strukturalis
megismerése miatt — kitliné miivel6je lehet.
Addig is szlikség van azonban olyan iranyito
személyre, akinek matematikai felkészultsége
lehet6vé teszi az egylittmiikodést és szakmai is-
meretei, elemzikészsége, mind muszaki-, mind
gazdasagi szempontbdl a tudomanyos dedukcids
modszerek hasznalatara is alkalmassa teszik.

Az operaciokutatias alkalmazisdnak teru-
letét a tudomanydg allandé fejlédése miatt
nem lehet meghatirozni, de a teriiletek, ahol
kivdlé eredménnyel alkalmaztdk eddig is:

— készletgazdalkodasi kérdések,

— termék-, anyagelosziasi problémak,

— gyartasi keresztmetszetek kihasznalas,

— szallitasi problémak,

— potlasi, felujitasi problémak.

A Szovjetunitban a gazdasdgi kutatdsok
keretében hirom alapveté feladatot kivénnak
operaciokutatdssal megoldani:

— munkaszervezési problémak,

— termelbeszkozok kihasznalésa,

— a termelés vezetése és tervezése.

Az operaciokutatiasok gyakorlati meg-
valésitasaval kapcsolatban meg kell jegyezni,
hogy mivel a munka informacios adatigénye
nem elhanyagolhaté, a nagyvallalatok kerete
alkalmassa teszi azok bevezetését, mivel az
adatok helyben beszerezheték és egyszertibb
modellek megoldasa kiilonosebb szamitastech-
nikai szikséglettel nem jar.

E cikk keretében miveletkutatds tzemi-
gvakorlati alkalmazasanak részletes ismerteté-
sére nincsen méd, de az irodalomjegyzékben
javasolunk olyan magyar forrdsmunkékat,
ahol ez a kérdés tanulményozhato.

Az operaciokutatds gyakorlati
nak mindenkori fazisai:

— a modellalkotés,

— a hatékonysagszamitas.

A modellekrél annyit, hogy azok lehetnek
egzakt és valoszinliségi modellek.

munkdaja-
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Az egzakt modelleket akkor hasznaljak,
ha a miuveletben, vagy folyamatban a vélet-
lennek igen kis szerepe van. Ilyen esetek pl.
a készletgazdalkodasi-, vagy gyartastervezési
problémak.

A walészindiségi modellek nyilt bizonyta-
lansagot tartalmaznak. Ilyenek pl. az aru-
fogyasztasi problémaéak, ahol jelentés bizonyta-
lansdgi tényez6 a fogyasztasi irdny kiszamit-
hatatlansaga.

A munka masodik fazisa a hatékonysdg- .

szdmitds. Ennek keretében szamszeri értékkel
jellemezve kiszamitasra kertil, hogy a vizsgalt
mivelet, vagy miveletek milyen mértékben
valositjdk meg a kivant — tetszéleges, de rend-
szerint gazdasagi célkittizést.

A hatékonysagszamitassal zarédik le az az
értékel6 munka, amely egy-egy tervezett mi-
velet végrehajtdsat a vezetés részér6l az infor-
malodas és az osszehangolas funkcidja kereté-
ben elvégezte. Ezzel a miivelettel valik szoros,
Osszefliggh egységgé a koncentralodéds, a sza-
kositdas és a muszaki szinvonal emelése és itt
dél el az, hogy adott fejlesztés megoldasara ki-
nalkoz6 varidnsok koziil melyik az optimalis
megoldas. Az optimalis megoldés szolgaltathat
alapot — mint emlitettiik — a vezetés donté-
seihez.

4. Szervezési munka

A szervezési munka a vezetés leghatdso-
sabb informacios szervezete. A vezetés ,,0ssze-
hangolés” utani igenlé ,dontése” utian ez a
munkatertilet aktiv tevékenységgé valtozik.

A szervezés munkaja nagyon oOsszefonodik
a tobbi informaéciés tertilettel, kezdeti, passziv
szakaszaban csaknem azonos a belsé informa-
ci6 (ellendrzés) munkéjaval. Ilyenkor a szerve-
zési munka ugyancsak elemzés, a tényleges
helyzet felmérése, de ezzel parhuzamosan kell
kialakulnia annak — a termeléerék miikodé-
sére wvonatkozé — elképzelésnek, amely az
adott folyamaton beliil 6sszhangot és az dllandé
fejlédést van hivatva biztositani.

Az elemz6 — szervez6 munka el6szor az
adott nagyvallalatra jellemz6 alapveté folya-
matot vizsgalja, mind a gyartasi rendszert,
mind pedig az azt kisér6 anyagmozgatasi fo-
lyamatot illetoleg.

Ezen a fterilileten kialakitott elképzelések-
rél a vezetést informalni kell és csak helyeslé
dontés utan szabad a tervezés, programozas,
gyartaselokészités stb. vizsgalatdhoz hozza-
latni.

Természetesen a vezeték dontését meg-
el6zi a bels6—kiilsé informaciok, a muivelet-
kutatds és a szervezés informaéciéinak ,,0ssze-
hangoléasa™.

Az uUzemszervezésnek tehat harom munka-
fazisa van:

— termel6folyamat elemzése,

— a termelésiranyitas elemzése,

— a termeléfolyamat és irdnyitdsanak

szervezése.

Az uzemszervezés harom, viszonylag el-
tér6é elemzési és szervezési elveket kovetd
munkatertiletre oszlik:

— termelés- és muszaki szervezés,
— munkaszervezeés,
— lUgyvitelszervezés.

Eppen ezért igen nehéz olyan lizemszer-
vez6 szakembereket elképzelni, akik mindhé-
rom teriileten egyforman jartasak.

Mindamellett megallapithaté, hogy a szer-
vez6 munkdhoz tobb elméleti és gyakorlati tu-
domanyagbol szarmazé tudasra, illetve ismere-
tekre van szilikség. Hazdnk a szervezdk alkal-
mazasa és képzése terliletén meglehetosen el
van maradva. Erre vonatkozélag csupan egy
szamadat: az NDK  hiradastechnikai ipardban
500 dolgozora jut egy szervezd, hazankban pe-
dig 5—8000 dolgozora. Az utobbi idében a
MTESZ Ipargazdasdgi Bizottsdga foglalkozik
az lizemszervezok képzésének kérdésével.

A nagyvallalatok szervezési tevékenységé-
nek terjedelme igen sok tényezé fliggvénye.
Emiatt a szervezé szakember-igényt eseten-
ként megfelel6 elemz6 munka utan lehet csak
megallapitani.

Osszefoglalas

sz

jara irdnyulé torekvések egyre tobb nagyval-
lalatot hivnak életre.

Az utébbi évek altalanos miszaki fejlesz-
tési programjanak a kisebb termeléegységek
szervezeti felépitése ma mar nem felel meg. Ez
az ellentmondés fokozddik a nagyvallalati for-
mak kialakitdsaval, ahol a véllalati vezetésnek
sokkal nagyobb hordereji, féleg a jovét illet6é
fejlesztési problémadkkal kell megbirkéznia.

A miszaki fejlesztést és fejlédést mar ed-
dig is akadalyozta a kialakult szervezet, mivel
a vezetés funkciéinak megfelel6 informacios
szervezet nem volt kialakitva és a sziikséges
informéacidkat a vezeték vagy maguk szerez-
ték, vagy esetrél-esetre mas-mas személlyel
szereztették be.

A nagyvallalatok keretében sziikséges ki-
alakitani olyan informaciés szervezetet, amely
a vezetés szaméara rendszeres tajékoztatast tud
adni:

— a gyartas profiljdnak megfelels tech-
nika-, technolégia- és gazdalkodas kiil-
s6, iehat a nagyvallalaton kiviili hala-
dasarol, elméletér6él és gyakorlatarol
(kiils6 informaécio);

— a nagyvéllalat termeléfolyamaténak di-
namikus eredményeir6l, a sikerek és si-
kertelenségek elemzés utjan felderitett
valédi okairol, az irdnyitas és végrehaj-
t4s rendjérdl stb. (belsé informacio).

— a tervezett gazdasagi miiveletek varhato
eredményérsl, hatékonysagarol, a fej-
lesztési és gazdalkoddsi varidnsok opti-
malis valtozatair6l, (operacitkutatés).
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— a termel6folyamat és az irédnyitds szer-
vezési allapotardl, a tervezett gazdalko-
dasi, vagy fejlesztési miivelettel kapcso-
latos szervezési utasitidsokrol. (Szerve-
Zés).

A nagyvallalat vezetését informdalo és fej-
lesztési intézkedéseit alatamaszté szervezet je-
lentésen emeli a vezetés szinvonaldt és megala-
pozza az altalanos miiszaki fejlesztés munka-
jat is.
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| A villamosenergia-vételezés gazdasagossaga
az EM Epiiletasztalosipari és Faipari Vallalat soproni gyariban

LAINCSAK ISTVAN erd6mérndk-tandr, Sopron, Erdészeti Technikum

A termelés rohamos novekedése és gépesitése
kovetkeztében jelentkezd energiaigénytobblet egyre
ujabb kovetelményeket tdmaszt az energiagazdal-
kodassal szemben.

A villamosenegiagazdilkodids még energia-
hordozékban bévelkeds orszagokban is az érdek-
16dés kozéppontjiba keriilt.

Hazankban e kérdés jelentGsége még fokozot-
tabb, mert erémiiveink és eloszté halézataink
fejlédése a jelentkez$ sziikségleteket egyeldre
még csak bizonyos idébeli eltolodéassal koveti.

A villamosenergiavételezés a fogyaszté tizemet
elssorban a koltségek szempontjabol érdekli.
Ezeket a koltségeket az dramérszabis meghatd-
rozza. Kz az Arszabis napszakok, tehat a villamos-
energiaszolgaltatis kiilonféle kortilményei szem-
pontjabol a villamosenergiagazdilkodas érdekében
is irdnymutatéul szolgél az tizemnek, mert az drsza-
bés kozelitéleg a napszaki vételezés koltségeit is
meghatirozza.

Faipari iizemeink egy évtized alatt hozzai-
szoktak, hogy a villamosenergia, mesze az énkoltség
alatt allt rendelkezésiikre és igy onkoltségiik ki-
alakitdsiban alig jatszott szerepet.

Ma iizemeink teljesitménygazdalkodast foly-
tatnak a menetrendgazdilkodés keretében, amely
a fogyasztok teljesitmény igényét a népgazdasig
lehetGségei szabta hatirok kozé szoritja.

Ha még figyelembe vessziik az emlitett lehetd-
ségek korlitozdsira bevezetett csucsidei tobblet-
arszabdst, vagy a tényleges cstcsidei villamos-
energiaellitds esetleges biintetési koltségeit — a
meddéfogyasztis tarifilis szabédlyozisit — akkor
természetesen mar egészen més megvildgitdsba
keriilt a fogyaszténil az energiagazdilkodas kérdése.

A Tévlati Tudoméinyos Kutatasi Tervben
meghatarozott, eléttiink allo feladatok megvalosi-
tdsanak igen fontos ldncszeme faiparunkban a
rendelkezésre all6 ‘energia leggazdasigosabb fel-
hasznilidsa, az egyes munkafolyamatok — a
technol6gidk — fajlagos energiasziikségletének a
lehetd legkisebb mértékre vald csokkentése.

Tanulményom célja, villamos mérések ttjan
meggy6z6dni arrdl, hogy az épiiletasztalosipari
gyar a rendelkezésére 4ll6 villamos energidt gazda-
sdgosan hasznélja-e fel? A soproni gyir 1951-ben
épiilt, hazai viszonylatban a legkorszer(ibbek kozé
tartozik. ;

Villamosenergia-ellitisa 5 KV -os vérosi hal6-
zatrol torténik, 2 darab 250 KV 4-os parhuzamosan
tizemel$ transzforméatorral.

Az 1961 el6tt mért energetikai viszonyok igen
kedvezdtlen eredményeket mutatnak. A fogyasztis-
mérén leolvasott 2 dra 30 perces &dtlagmérés
eredménye :

P =170 kW

tehdt/nem érte el az dramszolgiltaté vallalat 4ltal
el6irt cos ¢ = 0,85 értéket, felarat fizetett a meddd
fogyasztds utén.

Mivel a meddGigény csokkentésének intézke-
désbeli médszereivel a liiktetd terhelések miatt
nem sikeriilt elérni, ill. megtartani a buator- és
faipar atlagos felsd hatiraként természetes javi-
tassal elérheté cos ¢ = 0,65—0,68 értéket, 1961-
ben 184 kVAr sztatikus fazisjavité kondenzitort
épitettek be kozpontosan, a meddéaramok kom-
penzélasira. Ebbdl kovetkezden villamos fogyasz-
téinak teljesitménytényezéje — cos ¢ = 0,93—
0,94 — felarmentes lett. A beépitett kondenzitorok
4ra hat hénap alatt megtérilt.

tg p=0,8 cos¢p=0,78

A megjavult energetikai viszonyokat az egy-
havi fogyasztés is titkrozi :
Q 44 640 kVAré .
P RIGEWe. T I P h3sconp
A gyar a nagyiizemi alapdijas tarifa-elszamo-
lishoz tartozik. Erditviteli egységira nappali
fogyasztas utan 0,52 Ft/kWé, éjszakai fogyasztis
utin 0,37 Ft/kWé. Egyszerti alapdija 320 kW,
cstesdijat szintén 320 kW utan allapitottak meg.
Napi tényleges fogyasztasa 5000 kW6.




Lainesak I,: A villamosenergiavételezés gazdasagossaga

Faipar XIV. évf. (1964), 7. sz. 203

A kozpontos kompenzdciét lizemi mérések
alapjén tervezték. Hatdsa csak a kozponti eloszté
berendezés gytijtésinjéig érvényesiil, tehat a gydri
hélézat nem mentesiil a meddd szédllitdstél. Szere-
1ési hidnyossagként megemlithetd, hogy a konden-
zétortelepek FJK-rendszerti kapesoldszekrény koz-
beiktatdsa nélkiil csatlakoznak a gy(ijtésinre.

A jelenlegi kapesolds kézi miikodtetésti, azon-
ban eldirdnyoztik a kondenzdtor mezd bévitését
6s automatizaldsat.

A kondenzétortelepek antomatikus (mégneses
kapesolds) kapesoléval valé ellatdsa fontos, mert
a telepeket csak addig kell a hilézatra kapesolni,
amig az ilizem induktiv terhelési viszonyai ezt
sziikségessé teszik.

Jo6 irdnyelv az, hogy az lizem 60—709,-0s
terhelésnél mar valamennyi kondenzitor bekap-
csolhatd, viszont 259, alatti terhelésnél minden
kondenzatort ki lehet kapcesolni.

Indokoltta tette a tervezést egyrészt az a
tény, hogy a gyirban kb. 500 kis teljesitményti
motor dolgozik és a motorokat véltakozva ki-be
kapesoljak, mésrészt a gydrban miikodd gépek
technolégiai jellemz6i és ennek kovetkeztében a
a terhelési viszonyok is lényegesen eltérnek egy-
‘méstol.

Megfigyeléseim alapjan a faipari gépeknél a
kovetkezs jellegzetességeket tapasztaltam :

A terheléseknek a technoldgiai ciklus alatti
valtozéisa gyorsan, masodperceken beliil megy
végbe.

A munkadarabok gy futnak a szerszim-fejek
alatt, hogy az anyagitszaladés (terhelés) periédi-
kusan tobb gépnél egybeesik, pl. toksvomtégepek-
nél a szoritas terhelési esuesot ad, s igy a terhelés
egyenetlen lesz.

A munkagépek villamos hajtémotorjai egy
gépen beliil is — csak a technoldgiai ciklus alatt
terhelédnek le, egy része liresen jar, majd késébb
tobb motor egyidejiileg is belép a munkamiiveletbe.

Az ilyen, nem éllandé igénybevételit motorok
terhelése bizonyos mértékig kiegyenliti egymést.

Nagyon tanulsigos képet mutat a gyérba
beépitett villamos teljesitmények valtozisa az id6
fuggvényében (1. 4bra).

A teljesitmény véltozdsa ugyan nem egyenle-
tes, tobb cstesterhelés is ad6dik egy nap folyamén,
ezért a gorbe legmagasabb pontja a legnagyobb
csucsterhelés. A reggeli kezdd miiszakban a telje-
sitmény (kW) hirtelen emelkedik, ez érthetd is,
mert hét érakor mér az tizemek dolgoznak, illetve
mar az egymiiszakos lizemek és uzemrészek is
munkéba allnak. Délel6tt 9 éra tajt éri el a csticsot,
addigra méar a gépbeallitisok — szerszam élesités,
atallasi id6 — befejezést nyertek.

A miiszakvaltds miatt 14 6ra koril a terhelés
a mélypontra esik vissza.
‘ A méasodik (délutini) miiszak teljesitménye
lassabban emelkedik, itt is megtaldlhatok az egyes
csuesok. 17—22h-jg a vildgitdsi terhelés lép be
kb. 50 kW-tal, és az esti estcsot felemeli.

A villamosenergia-fogyasztés L = N -t a telje-
sitmény és az id6 szorzata.

01 234506

NT18 9 10 # 12 13 #
——

516171689 2ol2/@zm
§55ra

ora
650ra

1. dbra. A gydr Kétmiszakos villamos terhelési gorbéje

Az 1. 4brin a teljesitményt a fiigg6leges, mig
az id6t a vizszintes tengelyre mértem fel. A telje-
sitmény 6és az id6 szorzata tehdt a gorbe alatti
teriilettel ardnyos. A téglalap egyik oldalinak a
terhelés legnagyobb .csticsértékét (Nes — t) tekint-
jik. A gorbe alatti teriiletet Ggy kapjuk meg,
hogy Nes — ¢ nem 8, hanem csak 6,5 oraval szo-
rozzuk. Egy mfiiszakban ha a cstesteljesitmény
csak 6,5 ordig allna fenn, akkor ezt miiszakonkénti
cstieskihasznildsnak nevezziik (miiszakonkénti ki-
hasznélasi éraszam).

A szerkesztésbdl adédé 6,5 6ra mutatja leg-
jobban a munkagépek idd- és teljesitmény szerinti
jobb kihasznéilasat.

A villamos energia ésszerii, takarékos energia-
felhasznildsiban dont6é szerepe volt a gyar f6-
mechanikus-energetikusdnak, aki hosszii munka
ardn dolgozta ki a villamos hajtédsnak és technolé-
giai oldalnak az adott korilményekhez képest
elérhetd legteljesebbb Gsszhangjat.

A gépesités foka, megitélésem szerint a kiilso
anyagmozgatis figyelembevételével 35—389,, belsd
anyagmegmunkalas terén 55—609,.

A miszaki fejlesztési lehetdségek figyelembe-
vételével a gyar jelenlegi célkitiizései :

a) a még meglevs kézi munkamfiiveletek gé-
pesitése,

b) a komplex gépesités megoldisa, célgépek
beallitisival (agregatok),

¢) megmunkélé gépsorok kialakitdsa,

d) az anyagmozgatds mechanizilisa.

Erdemes megjegyezni — figyelembevéve a
jelenlegi dllapotot —, hogy a fafeldolgozé-ipar ha
a részben gépesitett, folyamatos szintet eléri, agy
a termelékenység 20—409%,-kal novelhets, mig a
részben, vagy teljesen automatizilt termelési szint
elérésekor 100—2509%,-0s lesz ez a novekedés.

Mivel a munkagépeket kivétel nélkiil villamos
motorok hajtjik, azért a munkagépek teljesitmé-
nyére vonatkozé kihaszndlisi tényezé egyediil a
villamos oldalon torténé méréssel ellendrizhetd.
A névlegeshez kozelall6 terhelés energiagazdalko-
dési szempontb6l a legkivanatosabb.
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Laincsék I.: A villamosenergiavételezés gazdasagossaga

Vizsgaljuk meg, hogy alakul egyes munkagé-
peknél a gazdasigos vételezés :

Mér6 miiszereim :

Reich-fogé szdma :

Lakat-fogd szdma :

526 988
228 519

I. mérés
Munkagép : péros falcold
Osszes meghajtéers : 31 kW, n = 2880, 5 =
= 0,889, cos ¢ = 0,85.
fafaj : feny6
fale vastagsig: 26 mm

Munkamiivelet Mérési eredmények
U 1 cOS @
Volt Amper

380 20 30 35 0,80 0,60 0,90
40 25 22 0,66 1 0,70
16 0,40

ajtolap falcolds

380

Faipar 1964. 2. szdméban kozoltek szerint,
kiszdmitva a teljesitményeket I., majd a viszony-
lagos terhelési fokot II. kapjuk :

T.

P =3.380.28-0,77 = 14,173 W=14,173 kW

@ =13-380-28-0,64 = 11,780 VAr=11,780 kVAr
tg ¢ = 0,831 = ¢ 0,77

uresjaras

II. 31
Pnévl = 6_85 = 35,22 kW
14,17
s

A motor kihaszndlisa : 409,.

II. mérés

Munkagép: paralelogramma korflirészgép.
sszes meghajtéeré: 1 db 4 kW-os motor
U = 380 V, kapesolds Y /A4, cos ¢ = 0,84, 50 Hz,
I=9 A n= 2880, n=0,85Y%.

Ablaktok
fafaj : feny6
vastagsig: 12 cm
szélesség: 73 em
Munkamiivelet : Mérési eredmények
U €I cos @
Volt Amper
Ablaktok szabds 380 5,2 6,2 6,8 0,70 0,80 0,84
46 7 9 0,90 0,92 1
Uresjaris 380 3 0,46
I.

P =13.380-6-0,86 = 3392 W = 3,392 kW
Q =13-380-6-0,51 = 2012 VAr = 2,012 kVAr
tg ¢ = 0,593 = cos ¢ 0,86

IIL. 4
Pnévl — m‘ = 4,70 kW =
3,39
=70 = 0721

A motor kihasznédldsa : 729%,.

II1. mérés

Munkagép : hdrom hengeres (felsG csiszolégép
(DWSO 13).

Osszes meghajtéers : 32 kW.
U =380 V, kapcsolas: 4, n = 2890, 50 Hz,
n = 0,89%, cos ¢ = 0,90
ajtélap szélesség: 90 cm
hossziisig : 2 m
vastagsig : 42 mm.

Mérési eredmények
U I
Volt  Amper
380 18 20 30 0,80 0,90 0,84
26 20 26 0,94 0,90 1
10 0,52

Munkamfivelet :
COS @

ajtolap csiszolas

Uresjaras 380
1
P —)3-380-28.0,89 =

= 18457 W = 13,457 kW
Q@ = 13.380-23.0,46 =

= 6955 VAr = 6,955 kVAr
tg ¢ = 0,516 = cos ¢ 0,88

L = 35,95 kW

3
Pnévl — 0_,8—§
13,46

35,95

A motor kihaszndldsa : 379%,.

e = = 0,374

IV. mérés

Munkagép : hasité korflirészgép
Meghajtéers 1 db 14 kW-os motor.

U=2380 V, I=18A, cosqe= 0,87, n= 1440
50 Hz, m = 0,809,

fafaj : fenyd

hosszisdg: 6 m

vastagsidg : 50 mm.

Munkamtivelet : Mérési eredmények:
U I cos @
Volt  Amper
Hasitds 380 25 22 20 0,30.0,60 0,86
25 23 20 1 0,50 0,94
Uresjéras : 380 10 0,26
15 '
P —)3.380-22:0,70 =
10124 W = 10,124 kW

Q = 13-380.22.0,71 =
= 10 269 VAr = 10,269 kVAr

tg @ = 1,014 = cos ¢ 0,70

: 4
Yo dlip g £ 10 == 15,73 kW
10,12
LA TR

A motor kihasznilasa : 649,.
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A mérésekbdl megallapithato, hogy a gyirba
beépitett villamos motorok névleges teljesitményét
40—509,-osan hasznaltak ki. Ezen értékek faipari
gépeknél — kiilonosen épiiletasztalosipari szin-
ten — jo eredménynek mondhatdk.

Végezetiil pedig kivinatosnak tartom faipari
lizemeink szakembereinek (energetikusainak) olyan
gyakorlatias titmutatésokat adni a villamos forgé-
gépek gazdasigos kihasznaldsira vonatkozdan,
amelyek pusztidn intézkedésbeli, helyes tizemviteli
és szervezési modszerekkel elérhetdk.

Az energiapazarlds, vagy a helytelen vételezés
a lkovetkez6 moédon és helyeken torténhetik :

1. Rossz a teljesitménytényezs és ennek ko-
vetkeztében nagyobb az elosztohaldzati és a transz-
formator veszteség.

2. Szfik a balézati keresztmetszet és ennek
kivetkeztében melegednek a vezetékek, valamint
fesziiltségesés all el6. (Ezzel a jelenséggel a régebben
épult faipari lzemeinknél talilkozunk, ahol a
gépesités fejlesztésével a vezetékek keresztmetsze-
tét nem novelték ardnyosan, és a rossz teljesit-
meénytényezd kovetkeztében a transzformator a
teljesitményt leadni nem tudja.)

3. Kicsinyek a motorok és ennek kovetkezté-
ben melegednek.

4. Nagyok a motorok és ennek kovetkeztében
a teljesitménytényez6 romlik, (helytelen motor-
megvilasztas).

5. Nagy a munkagépek tiresjarasi id6tartama,
ennek kivetkeztében a teljesitménytényezd romlik,
(cos @ 0,15 ... 0,18), ez a veszély f6leg a kisebb
teljesitményti, nagy pélusszdmt gépeknél mutat-
kozik.

6. Foldzarlatok, rossz kotések energiaveszte-
séget okoznak.

7. Egyes flirésziizemeinknél még mindig sok
a felesleges transzmisszio, a nem megfelels csapagy,
_az ezck dltal igénybevett terhelés felesleges energia-
vételezést okoz.

8. A technolégiai folyamat nem a legkedve-
z6bb energiafogyasztisi koriilmények kozott fo-
lyik le.

9. A munkagépek nem teljes kihasznalassal
jarnak és a munkagépek onfogyasztisa terheli a
fajlagos fogyasztis mérvét.

10. Egyes munkagépek karbantartdsanak hi-
nya veszteséget okoz (elporosodis, csapigyak,
szerszdmfejel) mardk, flirészek elgyantdsoddsa
feny6megmunkélds esetén.

11. Az tlizemen beliill feleslegesen bekapesolt
transzformatorok szima, vagy nagysdgrendje is
jelentGs veszteségeket okoz (a meddéfogyasztis
névleges teljesitmény 4—109;-a)

12. Miiszak kezdetek és befejezések nincsenek
tekintettel az energiaszolgiltatéisi csticsszempon-
tokra.

13. Gyakran a megfeleléen képzett energe-
tikus hidnya miatt tlsdgosan nagy az dramszolgal-
tatdsi szerzédésben lekotott teljesitmény-igény és
ez az alapdij vonalin okoz tobbletkoltséget az
tizemnek.

14. Faipari tizemeink nagyobb részének meg-
felelé villamos mérém{iszerei nincsenek. Az ezekre
forditandé koltségek pedig rovidesen és hdségesen
megtériilnének a gépek hatasfokdnak és cos ¢-jének
javitasidval.

15. Nagyobb faipari tizemek feltétleniil ren-
delkezzenek olyan felelés személlyel (villanyszereld,

energetikus), aki a villamos berendezések iizemel-

tetését Osszehangolja és feliigyeletet gyakorol.

Befejezésiil megallapithatjuk, hogy komoly
népgazdasagi érdek flizédik a faipari munkagépek
teljesitményének teljes és tikéletes kihasznalasa-
hoz. Els6dleges feladatunk, hogy az ésszert,
takarékos energiafelhasznilist megvaldsitsuk min-
den energia-fajtira vonatkozéan. E feladatok
elvégzésénél tekintettel kell lenni technoldgiai és
termelési szempontokra is, mert hiszen az energia-
felhasznédlds azokat messzemenden befolydsolja.

A teljesitménytényezd javitisa energiagazdil-
kodidsunk mai helyzetében dont6 jelentdségti.
Altala mind a teljesitménygazdilkodss, mind a
kWoé-gazdalkodas teriiletén konnyen, viszonylag
egyszerii eszkozokkel és kis beruhazasokkal jelen-
tds eredményeket érhet el iparunk.

IRODALOM

Dr. Daloesa Gdbor: A famegmunkélis technologiai
folyamatainak mechanizdlasa és automatizdlisa.
FATPAR, 2. szam (1962).

Hawvas Béla : Villamosenergia-gazdalkodds.

Turdn Gyirgy : Villamosenergia-rendszerek meddo-
gazdalkodasa.
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A forgacslapgyartas automatizalasanak lehetdségei

LAZAR LASZLO okl gépészmérnik
Faipari Kutaté Intézet

I. A forgacslap-termelés jelenlegi és varhaté
szinvonala

A forgacslapipar termelése 1940-ben indult
meg és 1955 6ta a termelés novekedése rendki-
viil meggyorsult. A FAO 1963-as adatai szerint
a vilagtermelés az aldbbiak szerint alakulf.
(4 és 8)

év t m? (1 t=1,66 m%)
1955 420 000 696 000
1956 507 000 842 000
1957 705 000 1170 000
1958 907 000 1 500 000
1959 1236 000 2 050 000
1960 1775 000 2940 000
1961 2 280 000 3 650 000
1962 2 865 000 4750 000

A vilag termelésén beliil a szocialista orsza-
gok forgacslap termelése az aldbbiak szerint
alakult 1962. évben:

orszag t m?
Szovjetunié 305 000 507 000
Lengyelorszag 80 000 152 800
Csehszlovakia 50 000 83 500
Roménia 67 000 111 100
Magyarorszag 7 000* 11 600*
Kelet-Német 90 500 150 000
Jugoszlavia 23 800 39 600
Bulgaria 62400 103500
Osszes: 685 700 t 1159 100 m?

* pozdorja-butorlap nélkiil.

Ha az 1962. év termelési adatait oOsszeha-
sonlitjuk, forgdcslapbdl a szocialista orszégok a
vilagtermelés 23,9%,-4t allitottik eld.

Klauditz adatai szerint (7) a forgéacslap
eur6pai termelésének novekedése az aldbbi ér-
tékben varhaté:

év t m3
1960 1500 000 2 500 000
1962 1884 000 3120 000
1965 3 500 000 5800 000
1970 7500 000 12 450 000

A fenti szdmokat alapul véve, az eurédpai
forgacslaptermelés 1970-re 1960. évének o6tszo-
rosére emelkedik.

A szocialista orszdgok tervezett felfutdsa
hozzévet6leges szdmitdsok szerint az aldbbiak-
ban varhaté:

év m3
1970 4 500 000
1980 7 500 000

A szocialista orszdgok forgacslaptermelése
1970-ig kb. négyszeresére emelkedhet, mig
1980-ra meghaladja az 1962. évi termelés hét-
szeresét.

Ez azt jelenti, hogy az eurdpai termelésnek
az 1962. évi 36,49, ardnya 1970-ben is valtozat-
lan marad.

A forgacslap termelésnek jelenlegi és var-
haté utemét az aldbbiakkal lehet indokolni:

1. A fahelyettesit6 anyagok gyértasahoz vi-
szonylag alacsony értékl favalasztékot lehet
felhasznélni és a fahulladék is hasznosithaté. A
gyartashoz felhasznalt favalaszték és fahulladék
koltsége lényegesen alacsonyabb, mint a ha-
sonlé rendeltetésre készitett hagyomanyos anya-
gok (butorlap, rétegelt lemez) alapanyaganak
koltsége.

2. A fahelyettesitd anyagok kedvezé mi-
szaki tulajdonsdgokkal rendelkeznek és e mel-
lett a hagyomanyos anyagok gyéartasdval szem-
ben nagyfokii automatizaldssal, viszonylag ala-
csony onkoltséggel gyarthatok.

3. A fahelyettesit6 anyagok fizikai-mecha-
nikai tulajdonsagai lehet6vé teszik a fafeldol-
goz6 iparban (butoripar, épiiletasztalosipar) a
gépesitett gyartasi modszerek kifejlesztését.

A fahelyettesité anyagok — megfeleid
linearis méretek esetében — nagyfoku gépesités
mellett lényegében hulladékmentesen is fel-
dolgozhatdk. '

II. A faforgacslap-gyartasi kapacitasok valtozasa
és az azokat befolyasolé tényezok, ill. gépek

A forgicslapgyart6 tlizemek kapacitasat
alapvetéen a szaritds, enyvfelhordés, gépi teri-
tés és a préselés miiveleti ideje, ill. a muveleti
helyekre beallitott gépek hatirozzdk meg.

A szaritds, mint mivelet, 509;-0s faned-
vességrol 59/-ra 9—10 sec alatt is elvégezhetd,
170 C®-o0s levegében 30 m/sec szlritésebesség
mellett.

A széritoesovek hosszméretével a sziikséges
ora-teljesitmény beallithato.

Az enyvfelhordds minimélis miiveleti ideje
5 perc, miutan a migyanta egyenletes eloszlasa
E. Meinecke szerint csak ilyen idével érhetd el.
A sziikséges kapacitds a géphossz méretével és
atméréjével az elbirt orateljesitményre beéllit-
haté.

A gépi terités miiveleti idejét a préslap me-
retének megfelel6 értékben a szalagsebesség
hatdrozza meg. M. N, Faipari Kutaté Intézeté-
nek korabbi vizsgédlatai alapjan a szalagsebes-
séget mar nem ajanlatos 3 m/percnél nagyobb
értékre beéllitani (9), miutdn a forgacslap ho-
mogenitdsdt a nagyobb sebesség csokkenti. Is-
meretes azonban olyan irodalmi adat is (1)
amely szerint az egynyildst teritével egysza-
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lagra épitett présgépek 6—8 m/perc szalagse-
bességet is elértek.

A 3 m/perc-es szalagsebességgel a préslap
szélességi méretétol figgben (1,50 m vagy 2,50
m esetében) oranként 5,16, ill. 8,56 m3 készter-
mékre szamitott forgdcspaplan teritése lehetsé-
ges. 'A gépi terités a 3 m/perc szalagsebességgel
(egy gépsort alapul véve) éves viszonylatban
40 000-t61 60 000 m3 (19 mm=-esre szamitott) for-
gacslap eloallitasat teszi lehetéve.

A préselés miveleti ideje a legdontébb be-
folyésolo tényez6 a gyartdsi kapacitds tekinte-
tében. A forgacslapgyartdsban alapvetéen két
eljaras alakult ki. A sikpréselés és az extruzios
préselés.

Mindkét technolégiaban a termelés kapaci-
tasat a présidé fliggvényében, a présberendezés
hatarozza meg. A sikpréseléses eljarassal dol-
goz6 présgépek két tipusa ismeretes; az egy-
vagy tobbemeletes présgépek és a folyamaio-
san mikodé un. Bartrev présgépek. Az egy-
emeletes prések leguijabb tipusa a szalagos rend-
szerli, egy nyilasu berendezések, amelyeket az
elmult években kezdtek szélesebb korben alkal-
mazni (l4sd 1. dbrat).

A tobbemeletes prések max. 16 emeletesek,
de altaldban 8 emelettel rendelkeznek (lasd 2.
abrat).

Az extriaziés-prések dugattyts rendsze-
riiek, kapacitdsukat a dugattyiloket szama ha-
tarozza meg a forgacslapvastagsdgot figyelembe
véve,

A szaritd, enyvfelhordé, terité és présgép-
bél 4allo gépsor kapacitiasat a présciklus-idd
alabbi tényezo6i hatarozzék meg:

a) A forgacspaplan, ill. a forgacspaplanok
présberakasinak ideje;

b) a prés zarédasanak ideje az el6irt lap-
vastagsagig;

c¢) a forgacspaplan présben tartisanak ideje
(présidd);

d) a prés nyitisdnak ideje az emeletek tel-
jes szétnyilasaig;

e) a kipréselt forgacspaplan kiszedésének
ideje a prés forré lapjai koziil;

f) a prés flit6 lapjainak mérete és a forgacs-
lap vastagséga.

1. abra. Egynyilds® szalagos prés

2. dbra. Tobbemeletes prés

A prés megtoltésének és Osszezardsanak
ideje a forgacslapgyartds kezdeti idészakdban
tobb id6t igényelt, mint jelenleg az egész prés-
ciklus.

A présidok leroviditésével sziikségessé valt
a présbe-toltés és Kilirités gépesitése, majd
ezzel egyidejlileg a prés zarasi idejének 1 perc-
nél rovidebb idére valé bedllitasa.

Amig beraké-gépek nélkiil egy-egy emelet
megtoltésének ideje kb. 20 mp-et igényelt, és
ugyanennyit a présbél valé kitirités is, addig a
gépi be- és kiraké berendezések ezt a miivele-
tet egyidejlileg végzik.

A gépi modszerekkel e miiveletre forditott
id6 tobbemeletes prések esetében is az egy eme-
let megtoltésének koré.bbl idejével azonos, vagy
annal kisebb.

A prés zardsi idejének csokkentése is meg-
oldast nyert a présidé leroviditése kapcsan. A
kordbbi évek 3—4 perces zarasi idejét ma mar
vizakkumulatoros eljarassal 8 emeletes prések-
nél 7—25 mp-re tudjak lecsokkenteni. Ezzel
egyidejlileg a prés nyitasa 15—20 mp-et igényel
a korédbbi préseknél alkalmazott 1,5—2,0 perces
idével szemben.

Ezek a technikai megoldasok a présgép ka-
pacitdsanak kihasznalasat a roévid présidé mel-
lett is biztositjak, alkalmazasuk azonban rend-
kiviil koltséges. Az ilyen berendezések koltsége
altalaban azonos, vagy meghaladja a présgép
koltségigényét. Ezért tértek at az utébbi évek-
ben az egy-nyilasti présre, ahol az emeletma-
gassag max. 120 mm, szemben a 8 emeletesnél
az 1400 mm-rel, ill. a 16 emeletesnél a 2800
mm-rel.

Az egyemeletes prések tovabbi eldnye
abban jelentkezik, (a présbetoltés-zarasi- és
nyitasi id6 szempontjaboél) hogy ez esetben a
gyakorlatban nem mutatkoznak technikai aka-
délyok, mint az emeletes prések ki-beraké be-
rendezéseinél.

Ugyanis a tobbemeletes préseknél az elmé-
letileg elérheté 7—25 sec. gyakorlatban ritkan
vihetd at, miutan a betoltés és tirités kozben ke-
letkez6 akadalyok igen gyakoriak. Ezzel szem-
ben az egynyilasu préseknél a 8 m/perc szalag-
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sebesség mellett mar 8 m hosszu futélapokkal
felszerelt préseknél is a forgacspaplan 1 perc
alatt bevihetd, s ezzel egyidejlileg az Urités is
megoldhaté. A prés zéarési ideje pedig a 120
mm-es nyilasu tavolsagot figyelembe véve az
igen koltséges viz-akkumulatorral felszerelt
prések idején mozog.

A forgacslapok présidejének valtozdsa ha-
térozta meg az elmult évek folyaman a forgécs-
lapgyarté gépsorok kapacitasat. Gyéartds elsé
szakaszaban alacsony fitélap-h6éfok ~ (100—
110 C°) mellett 19 mm-es lapokat 35 perces
présidével allitottak els. Emellett a présbera-
kéds kézi erével laponként kb. 30 mp-et igé-
nyelt, ami 8 emeletes prés megtoltése és tri-
tése esetében 4—5 perccel meghosszabbitotta
a ciklusidét.

A préselés idejének csokkentése az elmult
evek kutatomunkajanak f6 teriulete volt. Az
els6 lépesében a prés-fatélapok hoéfokanak
emelésével (120—130 C°-ra) Kkitlizték 1 m?
fhtofelliletrl 24 ora alatt 1 m3 késztermék els-

allitdsat, wvagyis 60 présciklust hirom mi-
szakban.
Ma méar a kutatémunka eredményessége

alapjan a forgacspaplan éatlagos 10—119/-0s
nedvessége mellett is megfeleld szilardsagu la-
pok eléallitasa valt lehetévé, mikozben a prés-
lapok héfokat 160 C°-ra emelték.

Ennek a kutatomunkdnak az eredménye-
képpen ma mar 0,3 perc/lemez mm présidét ér-
nek el 20 mm-es vastagsagi forgacslapok eseté-
ben. Ez gyakorlatilag azt jelenti, hogy 1 m? for-
gécslap helyett ma mar 4 m? készterméket 4l-
litanak el6 1 m? futéfeliiletre szamitva.

A gyakorlatban elért eredmények mellett
a preshofok 180 C°—ra tortent emelesevel és a
a p1~e31dot 2—2.5 perces értékre is be leheteft
allitani.

Klauditz tajékoztatoja szerint (1) Nyugat-
Németorszaghan egy emeletes présen 6—8 m/
perc szalagsebességgel 6ranként 15 m® terméket
tudnak eléallitani 3,403<1,80 m méretli présla-
pokon. Ezzel 24 6ra alatt 19 mm-es lapokbdl
6 m3-t lehet el6allitani 1 m? fhtofeliiletre sza-
mitva. A fejlesztébmunka eredményeképpen
Bihre-cég szélfajtazdsos teritési eljarassal és
gbzlokéses préselési modszerrel egy emeletes
szalagos (2)X5 m-es futéfeliletd) préseken- 15
présciklust ért el oranként, vagyis 50 m? ter-
méket allitott-elé 24 ora alatt. A préslapok mé-
retének novelésével ezt az értéket 90 m?3/24
orara, majd 8,80X2,50 m-es préslapokkal kb.
145 m3/24 érara széandékoznak emelni.

Ezzel a teljesitménnyel szamolva, éves vi-
szonylatban (300 munkanappal) egy db egy
emeletes présgépen évente

kb. 43 000 m3 forgécslap (19 mm-es)
allithato eld.

Ez a kapacitds, a présidé csokkenésével
(nagyfrekvencia alkalmazdsaval) tovabb novel-
heté.

Az ismertetett irodalmi adatok alapjan
megéallapithatd, hogy a forgacslapgyarté kapa-

citdsokat alapvetéen a présidé hatdrozza meg,
ill. a présidé donti el, hogy — az alkalmazott
présgépek fiit6lapjainak méreteit figyelembe
véve — milyen tipust prések biztositjak egy
szalag (gépsor) optimélis kapacitasat.

A présidé csokkenésével egyidejlleg fel-
mertilt a forgacslapok egylépesos feliiletkezelé-
sének gondolata is. Arrél van sz, hogy az ala-
csony présidok lehetové teszik a forgacspaplan
kipréselésével egyidejlileg furnéros vagy mii-
anyagos felililetkezelésli anyagok rapréselését
forgécsfeliiletre. Ez esetben a forgacspaplan ké-
szitésével parhuzamos miiveletsor beiktatdsa
sziikséges, amellyel biztosithaté, hogy a for-
gacspaplan a présberakas el6tt a feluletkezel6
anyaggal egylitt kertiil a prés forré lapjai kozé.

A forgacslapok egylépcsés feliiletkezelése
a forgdcspaplan feluletének nagyfoku homoge-
nitédsat és a présberendezés 4altal biztosithato
minimadlis vastagsagtilirés betarthatosagat kove-
teli meg. Jelenlegi gyartastechnologidban
ugyanis a kész lapok térfogatstilyaban -+45,0
kg/m3, a vastagsdgdban pedig £-0,7 mm elt2rést
is megengednek.

A kész forgiacslap felhasznaldasa szempont-
jabol elsésorban a vastagsagi mérettlirés értéke
elfogadhatatlan, amit jelenleg a lapok utélagos
csiszolasdval biztositanak. A feliiletkezelt for-
gacslapokat nem lehet utélag csiszolni, s ezért
mar a présbol kikerulé lapnak 0,3 mm-es mé-
rettliréssel kell rendelkeznie.

A forgécspaplan feliiletének nagyfoki ho-
mogenitasat a mianyagfeliillet hibamentes ra-
préselése koveteli meg. Ezért valt szikségessé
a jelenlegi teritési rendszerek fejlesztése és a
szélfajtazasos teritési rendszer Xkialakitdsa. A
szélfajtazasos teritési rendszer — amellett, hogy
a felliletegységre esé suly szérasat is csokkenti
— olyan egyenletes forgacsfeliiletet biztosit az
egylépesOs fellletkezeléses préselési eljarashoz.
amely a korabbi teritégépekkel nem volt meg-
oldhat6.

III. Forgacslap termelékenységét jellemzo
mutatok jelenlegi és varhato értéke

A forgacslap termelékenységét jellemzd
mutaték ma még nem minden esetben egysege-
sek és Osszehasonlithatok. Az irodalmi adatok
alapjan azonban ismeretes néhdny olyan mu-
taté, amellyel jellemezni lehet a jelenlegi és
varhaté termelékenységet. Ezek koziil két mu-
tatoval kivanunk foglalkozni:

a) Az 1 m? forgéacslap (19 mm-es) eléalli-
tasédhoz sziikséges munkadra,
b) az egy munkdsra esé termelés
mennyiségben m3-ben (19 mm).
Az 1 m?® forgacslap eléallitdsdhoz 'sziiksé-
ges munkadra — azonos tipusu berendezések
esetében — elsGsorban a gyartastechnoldgia
szinvonaldra ad valaszt. Igy a présids értékre, a
berendezés Ulizembiztonsdgara és a munxésok
technikai felkészultségére. Az 1 munkéasra esé
termelt mennyiség els6sorban a gépesités és
automatizalas mértékére ad felvilagositist.

évi
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Ugyanis az automatizalt folyamatok megvaldsi-
tasa esetében — azonos szalagot alapul véve
a munkaéslétszam minimalisan 50%;-kal csok-
kentheté a jelenlegi magas mechanizaltsag és
részben az automatizalt folyamatokhoz viszo-
nyitva.

Az 1 m3 forgicslap el6allitdsdhoz szitkséges
munkaora az irodalmi. adatok (1.) alapjan az
1952—53. évi 16,5 orarol 1961—62-ben kb.. 4
orara csokkent a 25000 ms3/éves kapacitast
alapul véve.

A munkaidé-raforditasban elért csokkentés
els6sorban a présidék roviditésébol kovetkezett
be, ugyanis az atfutasi id6 csokkenésével azo-
nos munkaéslétszam mellett is tobb termék el6-
allitasa valt lehetdévé ugyanazon présberende-
zésen.

A vizsgadlt mutatékban tovabbi valtozas
varhato elsésorban a présidé tijabb csokkentése
révén, amelynek kovetkeztében a jelenlegi
4 munkaéra kb. 2 orara cstkkenhet (25000
mifév kapacitasu tzemet alapul véve). Az lizem
kapacitasanak novekedésével ez az érték ter-
mészetszeriien alacsonyabb.

Az 1 munkdasra es§ termelt évi mennyiség
m3-ben (19 mm-es bazison) az irodalmi adatok
szerint (1) 10 év alatt az aldbbiak szerint
alakult:

1952 40 m3/év
1954 85 mji/ev
1958 155 m3/év
1960 220 m?/év
1962 270 m3/év

A fenti adatok szerint 10 év alatt a lerme-
lékenység a forgacslapok eléallitasaban kb. hét-
szeresére emelkedett.

Ez a novekedés els6sorban a kézi miivele-
tek gépesitése révén kovetkezett be. A gépi mi-
veletek automatizélasaval, amelyben a mitvele-
tek mellett a gyartasi folyamatok automatiza-
14s4ra is sor keriilhet, az egy munkasra jutd évi
termelés kb. 620 m3/év értékre varhato, a
25 000 m?/év kapacitasu lizemet alapul véve.

Kiilon kell foglalkozni az extrudalt tech-
nolégiaval dolgozo tizemek termelékenységéevel,
miutan ezekben mar igen magas fokd automa-
tizdltsdgot valdsitottak meg, melyek kovetkez-
tében az egy munkéasra esd évi termelés 1150
m3/év mennyiséget is elérte.

Ennek ellenére még az extrudalt technolé-
gidaval dolgozé lizemek mutatéjdban is tovabbi
fejlodés varhato.

A forgacslapgyartdas mar elézbéekben vazolt
fejlédése a gyartastechnologiat a teljes automa-
tizalas megvalositasara osztonzi. Egyes orszagok
adottsagaihoz viszonyitva opt. kapacitasu {tize-
meket hoznak létre, melyek Klauditz szerint (4)
60 000-t61 150 000 m3/év kapacitast is elérhet-
nek. Az ilyen kapacitdsu tizemek altalaban tobb
azonos gépsor parhuzamos lzemeltetését felté-
telezi, s ez — a magas automatizaltsagot felté-
telezve — tovabb noévelheti az egy munkasra

4

es6 évi termelt forgacslapmennyiséget. Igy pl.
egy 80 000 m?3/év kapacitasu lizemben 3 miisza-
kos termelést és 18 f6s munkaslétszamot alapul
véve (2 szalag lizemeltetését feltételezve) az
egy fére es6 évi termelés meghaladhatja a
4500 m3-t is.

Miutan elGtérbe keriilt napjainkban a for-
gécslapok egylépesés feliiletkezelésének megol-
dasa, erre is kitértink. Jelenleg a forgacslap pré-
selési ideje 4 perc. A feliiletkezelés préselési
ideje 6,5 perc. Ha 25 000 m3/év forgacslap felii-
letkezelését vessziik alapul, ugy a jelenlegi
technologiaval feltiletkezelt forgédcslap minden
m?-e 5,7 munkaorat igényel (19 mm-es bazison).

Miutan varhalo, hogy a 10,5 perces jelen-
legi ciklusid6é az 1 lépes6s feliiletkezeléssel 7
percre csokkenthet6, ezaltal az 1 m3 feliilet-
kezelt termék el6allitasara forditott idé 3,8
orara adodik.

Ez esetben a feluletkezelés egylépesés meg-
oldasanal teljes automatizalt technolégiai - fo-
lyamatot kell megvalositani.

Az elkovetkezé évek kutatomunkajanak
feladata a jelzett technolégiai paraméterek
alapjan a folyamatos gyartds zokkendmentes
osszhangjanak bizlositasa, ill. azoknak a rész-
feladatoknak a kidolgozasa, amelyek alapjan a
folyamat komplex modon automatizalhatd. Eb-
ben a munkdban alapul veheték az aldbbi
mutatok:

a) Az 1 m3 forgacslap (19 mm-es) eloalli-
tasdhoz sziikséges munkaodra a sikpréseléssel
végzett el]'aras esetében 25 000 m3/év kapacitast
alapul véve 2 6ra/m3. 80000 m?3/év kapamtast
alapul veve 0,5 6ra/m3.

b) Az egy munkasra es6 termelés mennyi-
sége sikpréseléses eljards esetében 25 000 mé/ev
kapacitast alapul véve 620 m3/év. 80 000 m?/év
kapacitast alapul véve 4500 m3/év.

c) Az egylépcesds feliiletkezelés megoldéasa-
ban az 1 m? feliiletkezelt forgacslaphoz sziiksé-
ges munkaodra 25000 md/év kapacitast alapul
véve 3,8 ora/m?.

IV. A gyartasi folyamat automatizalasanak
lehetoségei

A faforgacslap felhasznaldsi tertiletének 4al-
lando bévitése a termelés gyors felfutasdhoz ve-
zetett. Amig a gyartas kifejlédésének kezdeti
szakaszaban a kisebb lizemek (3—4000 m?/ev
kapaecitasu) voltak, t6bbségében, ma mar Nyu-
gat-Eurdpaban és Amerikdban is az atlagos ka-
pacitas 15—16 000 m3/évre emelkedett.

Emellett megjelentek a napjainkban ,,Mam-
mut”-lizemeknek szamité 2 db 16 emeletes prés-
sel, vagyis 2 szalagon dolgozé 95—100 000 m3-es
terméket el6allito gyartomiivek is.

Egy szalag jelenlegi max. teljesitménye
45—50 000 m3/év mennyiségre teheto. Ilyen ter-
melés mellett mar minden lehetség biztositott
a nagyfokti mechanizaltsiag mellett a termelési
folyamatok hatékony automatizalasara.
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Az egyre novekedé kapacitds mellett az
automatizalas a forgacslapgyartasban mar a
gvartas kezdeti szakaszaban is jelentkezett, amit
Internacional Plastics Limited londoni cég
Bartrev-rendszeri berendezése igazol.

Természetesen az elektronika felhasznala-
saval ma mar kozépkapacitasu (15000 m3/év)
gépsorok automatizalasa is gazdasagos, amint
azt a Bahre-cég egynyilasu, szalagos prése bi-
zonyit.

A forgacslapgyartasban jelenleg elért tech-
nologiai paramétereket alapul véve a kutatas
feladata — az elkdvetkezo 15 évben — a ter-
melékenységi mutatok realizaldsdra a nagymér-
tékben mechanizalt és részben automatizdit md-
veletek komplex automatizaldsa.

A nyersanyag elékészitésének és a forgacs
eloallitasanak komplex automatizalasa az elko-
vetkezd 15 évben nem varhatd, bar egyes mi-
veletek (pl. a forgacskeészités) automatizalasa
ebben a folyamatban is megoldhaténak latsziik.

A mindsités és raktarozds komplex auto-
matizdlasa az elkovetkezd 15 évben ugyancsak
nem varhaté, miutan ennek gazdasdgossaga még
ilyen tavlatban is vitathato.

Redlisnak latszik azonban a komplex auto-
matizalast kitlizni a szaritastél a mindsitésig
terjed6 muveletekre és folyamatokra. Ezek a
miiveletek és folyamatok mar mind mechani-
zaltak és néhany muvelet automatizéldsa is
megoldottnak tekinthetd.

A forgécslapgyéartasban kiilonbséget tesa -
nek folyamatos és szakaszosan végbemend
munkafolyamatok, ugyanigy mitikodé berende-
zések kozott. '

A harom legismertebb gyartasi technolo-
gidt vizsgalva, a Fahrni-eljardsnal a forgacs-
apritotol a raganyag felhordasdig a miveletek
folyamatosak, mig a teritéstél, a présekig sza-
kaszosak.

A Behr—Himmelheber-eljarasnal a for-
géacskészitéstél a teritésig a munkamtveletek
folyamatosak és csak a préselés szakaszos. Vé-
giil a Bartrev gyartasi médnal a forgacsolastol
a préselésig és az azt kovetd szélezésig a mun-
kamtiveletek folyamatosak és automatizaltak.

A jelenleg mikodé forgacslap-lizemek mu-
szakonként altaldban az aldbbi miiveletekben

igényelnek munkaerét (25 000 m3/év kapacitasu

tizemet alapul véve).

Keérgelés 1 16
Forgacsolas 2 £6
Szaritas ] 1 16
Raganyag el6készitése 1 16

Raganyag felhordasa 1 16
Terités 2 16
Préselés 1 f6
Lapok kikészitése 256
Szélezés 3 16

i
s
Hh
(=]

A felsorolas alapjan 3 miiszak esetében
42,16 munkaeré-igény jelentkezik.

Ha a forgdcslapgyartas egész technolégidjat
harom folyamatra bontjuk, az aldbbi miivelet-
sorokat, ill. gyartasi folyamatokat kapjuk:

1. folyamat:
. a) — nyersanyag-tirolas
b) — faanyag-nedvesités
c¢) — kérgelés
d) — fémlevalasztas
e) — forgacselballitas
2. folyamat:
a) — forgacsszaritas
b) — kotéanyag felhordasa a forgacsra

c) — feliiletkezeld anyagok eléallitdsa
d) — forgacspaplan-képzés (terités) prés-

toltés
e) — hopréselés
j) — préstrités
g) — szélezés, ill. méretrevagis
3. folyamat:
a) — minésités
b) — raktarozas

Az automatizdlas szempontjabol vizsgdlva
ezeket a folyamatokat, az elsénél mar gazdasa-
gossagi okokbdl le kell mondani a teljes auto-
matizalds lehetéségérsl, miutdn a nyersanyag
el6készitésénél kiilonésen a nyersanyag mind-
ségével kapcsolatos kovetelményeket figye-
lembe véve, olyan megfontolasokra, dontésre,
vagy logikus cselekvésre van sziikség, amelyet
leghatékonyabban csak az ember tud meg-
oldani.

A komplett automatizalds megvalésitdsahoz
megoldand6 az aprité berendezések folyamatos
adagoltsaganak automatizaldsa. Ezen beliil biz-
tositani kell a vezérl§ egységnek a megadott
szorashatarok kozott a forgices vastagsagat és a
kések eléletlenedését jelz6 rendszert, amely a
gépegységet ledllitja.

A masodik folyamat komplex médon auto-
matizalhato, a jelenlegi mechanizaltsag mellett,

s az igy automatizalt berendezés miikodésének
. ellenérzésére lesz csak sziikség munkaerére,

A széritas folyamataban a megadott szorasi
hatdrok kozott a kiilonboz6 kezdd nedvességli
forgacs egyenletes leszaritasat kell az automa-
tikdval megoldani. Ehhez a szaritébol kidramlé
forgacs folyamatos nedvességének érzékelésén
keresztiil, vagy a forgics atfutdsi idejét, vagy a
beadagolt mennyiséget, esetleg a fiit6 levegd
héfokat kell szabalyozni.

A kotéanyag egyenletes felhordasanak
automatizalasdhoz elsésorban a koétéanyag &l-
landé mennyiségét kell biztositani. Az &llandé.
mennyiségli kotbéanyaghoz a folyamatos edzd
adagolast is automatiziltan kell megoldani. Az
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ily méden elGkészitett raganyagot a porlaszto-
kon keresztiil juttatjdk a forgdcsra. Az automa-
tikus berendezésnek olyan érzékelé rendszerrel
kell rendelkeznie, amely biztositja az id6egység
alatt kiporlasztott gyantamennyiséget, vagyis
jelzi, ha valamelyik porlasztéfejben dugulas ke-
letkezett, vagy mas okbodl a kiadagolt gyanta-
mennyiség lecsokkent. A kotéanyag-felhordas-
ndl ezenkiviil az automatikus berendezésnek
osszhangot kell teremteni a beadagolt forgacs
mennyisége és a porlasztott gyanta mennyisé-
gének meghatarozott aranya kozott.

Egylépcsos feluletkezelés esetén, a feliilet-
kezel6 anyag (akdr migyantaval atitatott papir,
akar pedig furnér) elokészitése automatizalt
modszerrel jelenleg nehezen oldhaté meg.

A méretre el6készitett feliiletkezelé anya-
gok bevitele a gyartési folyamatba, mar komp-
lex médon automatizalhaté. Ez esetben egy
olyan automatizalt rendszer megszerkesztése
sziikséges, amelynél minden egyes paplan meg-
hatarozott idében a rahelyezett feliiletkezel6
anyaggal jut a présbe.

A terités, ill. a miigyantaval felhordott for-
gécs méretreformdalasdnak automatizaldsa meg-
oldhaté. Mar jelenleg is e miivelet, magas me-
chanizaltsagi fokon, folyamatos médszerrel tor-
ténik és igy az automatikdnak csak a forgéacs-
paplan felilletegységére es6é forgacsmennyiség
egyenletességét kell biztositani.

A hépréselés folyamata teljes mértékben
automatizdlhaté, miutan a kutatdsok ma mar
megfelelé présdiagramokat biztositanak az op-
timdalis mindség eléréséhez.

A héprésbol kikertilé lapok méretrevagésa
és csiszolasa mar ma is nagyfokd mechanizalt-
saggal, folyamatosan végezhet6 (lasd 3. abrat).

Ez esetben az automatikdknak az el6irt
tdréshatarok kozotti lapvastagsdgot kell bizto-
sitani. A nem megfelelé vastagsagua lapokat ki
kell valogatni, hogy azok Gjboli csiszolasra ke-
riilhessenek.

A harmadik folyamat a kész forgédeslapok
mindsitése és raktarozdsa méar csak részben
automatizalhat6. A minésités olyan megfontola-
sokat és dontéseket kivan, amelyet nehezen le-
het automatikus berendezéssel megoldani és

3. abra. Forgdcslapok méretre vigdsa és csiszoldsa

ezért nem valoészinl, hogy a kozeljovében ezek-
nek a folyamatoknak komplex automatizdlasa
gazdasagosan megoldhato.

Az elvégzett vizsgalatok alapjan megéalla-
pithaté, hogy a kozeljové automatizalasi fel-
adataiban az aldbbi miiveletek és a miiveletek-
b6l allé6 folyamat komplex automatizdlasa var-
haté: :

Szarités

A raganyag-felhordas
Terités

Préselés .

. Méretrevagas

Ezeknek a miiveleteknek a folyamat-auto-
matizdlasa révén 25 000 m3-es kapacitasu lze-
met alapul véve 6 munkaeré megtakaritisa val-
hat lehetévé a 2. folyamat automatizalt sza-
lagjan.

Az elmult években a Faipari Kutaté Inté-
zetben kutatas folyt a szaritds automatizalasara,
amelyet egy kisérleti berendezésen valositottak
meg. Megépiilt a raganyag-felhordds automati-
zalasahoz sziikséges kisérleti berendezés is. A
jelenlegi elbirdnyzott munka keretében a rag-
anyag-felhordds automatizalasat tervezzik,
egylépesés feliiletkezelés figyelembevételével.

Ezek a kutatési feladatok egy részét képez-
hetik a forgécslapgyartds komplex automatiza-
lasdnak megvalositasdban.

1 00 00

Osszefoglalas

A forgécslapgyartas rendkivil gyors felfu-
tasa és varhat6é fejlesztése az lizemek automa-
tizalasanak megoldé4sat egyre jobban el6térbe
allitja. A faipar ezen Uj 4ga, mar napjainkban
is a mechanizalds és részbeni automatizédlas
olyan magas fokat valdsitotta meg, amely a
komplex automatizdlas napirendre tlizését meg-
alapozza.

A tanulminy foglalkozik a forgacslap-
gyarté lizemek kapacitdsanak vérhaté alakula-
saval, ill. a kapacitasokat meghatdrozo ténye-
z6kkel. Ismerteti a tanulmany a forgacslap ter-
melékenységét jellemzé mutatok jelenlegi és
varhaté értékeit. Végiil elemzi a forgacslap-
gyartds technol6giai paramétereit a gyértas
automatizalasa szempontjabol.

IRODALOM

1. W. Klauditz: A forgacslapgyartas préselési ideje
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Holz-Zentralblatt 1963.

2. Fred Fahrni: A forgacslaplizem automatizalasa.
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ELENNER MIEKELOS

A Faipari Tudoményos Egyesiilet a faipar
szabvanyligyi helyzetének elbrevitele érdeké-
ben 1963. évben létrehozta a Szabvanyligyi Bi-
zottsdgot. E bizottsagban az egyesiilet vala-
mennyl szakosztalya, a Szabvanyiigyi Hivatal,
valamint a Faipari Gyartastervezé és Szerkeszts
Iroda, tovabba a Faipari Kutaté Intézet vesz
részt. Feladata a meglevé szabvanyok felmé-
rése és feliilvizsgalata, tovabba segitségnyujtas
a korszerli butorgyartds szabvanyainak megte-
remtésében.

Megallapitast nyert az, hogy a jelenleg ér-
vényben levé szabvanyok elavultak, a fahelyet-
tesit6 anyagok, valamint az uj gyartastechnolo-
gia fejlédésével nem tartottak lépést. Ez a ko-
rilmény sziikségszerlien oda vezetett, hogy a
termel6lizemek nem tartottik be a szabvanyok
el6irasat, vagy pedig kérték a moédositasukat.

A széban forgé szabvanyok tulnyomo tobb-
seglikben az 1950-es évek elején késziiltek. Ek-
kor még a nagylizemi butorgyartis nem ismerte
és nem alkalmazta a ma méar témegesen jelent-
kezd, uj anyagokat, az uj feliiletnemesit§ elja-
rasokat és a tomeggyartas lehet6ségeit. Ezek
osszessegiikben 4j gyartastechnolégia bevezeté-
set tették szlikségessé. A butorok Osszeépitésé-
nél nem minden kotési mod alkalmazhaté az 4j
fahelyettesit6 anyagokndl, ezért a butorok for-
maindl is valtoztatdsokat kellett eszkozolni.

Ezen a téren a feladat az, hogy azokat a
szabvanyokat, melyekre tovabbra is sziikség
van, a mostani kortilmények és lehet6ségeknek
megfeleléen 4t kell dolgozni, hogy ezaltal a
szabvanyok él6vé, a gyakorlatban alkalmazha-
téva valjanak.

A szabvanyok messzemené alkalmazasa
megteremti a nagylizemi butorgyartas ipari
alapjait, segiti megoldani a nyersanyaghiany
problémait, emeli a butorgyarté iizemek ter-
meld kapacitdsat, tovabba csokkenti la butor-
gyartas onkoltségeét, ezdltal a vasarlék olcsébb,
korszertibb, szélesebb valaszbékt butorokhoz
juthatnak. Helyes alkalmazasdval a butorok mi-
néségét és tartossigat is pozitivan tudjak befo-
lyasolni.

Fentiek szem el6tt tartdsaval a feladatokat
az alabbi pontokban foglalnam ossze:

1. A butorok f6 méreteinek szabvanyosi-
tasa.
2. Butorelemek és alkatrészek tipizalasa.

3. Tirések és illesztések rendszerének ki-
dolgozasa.

4. A meglevé rajzjelek feliilvizsgalasa,
megmunkalasi jelek kidolgozésa.

5. Szabvény bazisintézmény létrehozdasa.

1. A bitorok 6 méreteinek szabvanyositasa

A 16 méretek szabvéanyositdsa az emberi
test felépitésével fligg ossze, és a korszert laka-
sok meéreteihez kell alkalmazkodni.

Nem szabad figyelmen kiviil hagyni az em-
beri test anatémiai felépitését, messzemend ta-
nulményokat kell elvégezni a legmegtelelébb
méretek meghatirozdsinal. Ezen a téren nem
szabad a kiilf6ldi butorméreteket szolgai modon
lemaésolni, mert az emberi test és ezen beliil a
test egyes részei orszégonként, népfajonként
mas és mas, ezért sajat magunknak kell a mé-
reteket tudoméanyos alapon, széles kori felmé-
résekkel meghatarozni.

A méretek meghatarozésanal déntéen fi-
gyelembe kell venni az 0j lakéhelyiség norma-
tivakat mind a harom dimenziéban, hogy elke-
ruljuk a zsufoltsag, a butorraktir benyomésat.

Ebben a kérdésben lehet6séget kell adnunk
arra is, hogy a butortervezék a megadott mé-
retlehet6ségeken beliil uj tipust, bévebb valasz-
tékot tudjanak kialakitani, a tervez6i fantazia,
az alkoto tevékenység érvényesiilni tudjon.

2. Butorelemek és alkatrészek tipizalasa

Az ipari termelés -alapvetd jellemzbje, hogy
az egyes termékek elemekbél, alkatrészekbol
tevédnek Ossze. Ez nem csupén a butoriparban
van meg, ezt megtalalhatjuk valamennyi ipar-
agban. A korszerli, gazdasigos termelés felté-
tele a tipizdlds és egységesités, majd késébb,
ezek végrehajtisa utan a gyartményok és alkat-
részek szabvanyositédsa.
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A butoriparban a messzemené szabvanyo-
sitds nem ajanlott, mert a butornak sajatos fel-
adata van, azonkiviil, hogy a'funkciéjat be kell
toltenie, meg kell tartani a muvészi értékét,
ezen tulmenden az esztétikai érzékre kell, hogy
hatast gyakoroljon. Meg kell talalnunk a lehe-
téséget és a megfelelé format ahhoz — a meg-
levé modul butorok szélesebb skaldjdnak kidol-
gozasaval —, hogy az ipari lizemek az tizletekbe
nagyrészt elemeket és alkatrészeket szallitsa-
nak, ahol a vev6 az izlésének és szitkségletének
a legmegfelelobbet kivalasztja, ezeket a keres-
kedelem a rendeltetési helyére szdllitja és a
vevo, vagy kiilon erre a célra szervezett specia-
lis brigadok az elado megbizasabél a vevo Kki-
vansaganak megfeleléen a butorokat osszesze-
relik.

Ezzel kapcsolodva ki kell dolgozni a kap-
ceolasi modokat, specialis vasalasokat, mert csak
e tényezok egyiittesen hatarozhatjak meg a bu-
torok formait. Ahhoz, hogy az egyes butorele-
meket, alkatrészeket szabvanyositani tudjuk.
eloszor széles korti felmérést kell végezni a
meglevé termeékek kozott. Ezt kovetéen meglevo
adatokat rendszerezni kell, meg kell hatarozni
a kozépnagysdgokat, Gsszehasonlitast kell. vé-
gezni a funkciondlis szempontbél legindokol-
tabb méretekkel, meg kell hatirozni a kozép-
nagysagtol + eltéré fokozatokat. El kell végezni
a korabban megallapitott méretii és mar hasz-
nalatban levé elemek szilardsagi szamitasait és
vizsgalatait. E sokoldali és mélyrehato vizsga-
latok elvégzése utan a legkoriiltekintébb mun-
kaval lehet az egyes buitorelemek és alkatrészek
legésszertibb méretét és keresztmetszetét meg-
hatarozni.

Milyen elemek és alkatrészek szabvanyosi-
tandék?

Szekrénybutorok lapelemei.
Szekrénybutorok belsé alkatrészei.
Labazatok.

Fickok.

Ezen elemek és alkatrészek tipizalasa és
szabvanyositdsa felmérhetetlen lehet6ségeket
biztosit az iparnak, a népgazdasignak és a fo-
gyasztoknak egyarant, sok miszaki és gazda-
sagi elényt teremthet meg.

Ezek koziil a legfontosabbak a kovetkezok:

a) a termelékenység ugrasszerli noveke-

dése,

b) a meglevé automata gépsorok és felii-

letkezeld gépek maximadlis kihasznélasa,
¢) miveletek leegyszerisitése,

d) anyagmegtakaritas, mivel egyes szab-

vanyos alkatrészeket a flrészipar a szé-
lezési hulladékbol kitermelhet,

e) tervezés és gyartasszervezés tertiletén,
f) a gyartasi onkoltség csokkenthetd,

g) a butor minésége javithato,

h) utélagos beszerzésre és potlasra lehetd-
séget nyujt, '

i) sériilés esetén konnyen lehet az eleme-
ket cserélni.

Ezen a téren ugy a szocialista, mint a tékés
orszagokban eredményes kisérleteket végeztek,
és pozitiv eredményeket tudtak felmutatni. A
kezdeti lépéseket a magyar butoripar is meg-
tette mar, a tovabbi feladat ennek legteljesebb
kifejlesztése és szélesebb korl alkalmazasa.

3. Tiirések és illesztések rendszerének
kidolgozasa

A butorelemek és alkatrészek gyartasa a
korszerd termelés és a széles korii kooperacio
keretén beliil nem valdsithaté meg az egységes
thrésméretezések bevezetése nélkiil.

E szabvany bevezetése a termelésben sza-
mos konkrét szervezesi, technologiai és miszaki
természetd elényt biztosit, és a mindségben is
észrevehetdoen jelentkezne.

E kérdésben a Szovjetunioban k1dolgozot!:
azonos targyu szabvany megfelel6 tampontot
nyujtana, termeészetesen a hazai korililmények
és lehetdségek figyelembevételével.

Evekkel ezel6tt a kezd6 lépéseket megtet-
tiik, az erre vonatkoz6 szabvanytervezet elké-
szult, de mivel az akkori lehet6ségek és az ipar
még nem allt a fejlédés jelenlegi fokan, a szab-
vany elfogadasara és bevezetésére nem kerilt
sor. '

4. A meglevo rajzjelek feliilvizsgélésé,
megmunkailasi jelek kidolgozasa

Ebben a kérdésben halaszthatatlanul eljott
a cselekvés oraja, mert ez a korszerti gyéartas
egyik alapfeltétele. A btltoriparban rengeteg
anyag feldolgozasra keriil, és ezek metszeti je-
16léseire nincs kielégit Jelsorozatunk Ugyszin-
tén nincsenek megfelel6 megmunkaldsi jeleink,
melyek a gyartastechnologiat egyértelmiien, t6-
moren meghatarozzak. Ennek alkalmazasaval
nem kellene minden butorhoz, minden alkat-
részhez technologiai utasitast csatolni, mert a
jel meghatarozza a feliillet mindségét és keze-
lését.

Ezzel kapcsolatban hivatkozom a Faipar
XIV. évf. (1964) 1. szaméban Czagany Lajos:
Cseredarabgyartis, cserélheté alkatrészek ec.
cikkének azonos témaju fejezetére. E fejezet
viladgosan, egyértelmiien meghatarozza e kér-
désben a tennivalékat, ehhez kommentart csak
az ugy el6bbrevitele érdekében szabad flzni.

5. Szabvany bazisintézmény létrehozasa

A Magyar Forradalmi Munkés-Paraszt
Kormény 2052/1959. (XI. 19.) sz. hatarozata a
szabvanymaédositasrél szolé 44/1959. (XI. 19.)
sz. korm. rend. végrehajtasi utasitas 1. pontja
el6irja, hogy 1961. évi dec. 31-ig a szabvanyo-
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sitasi bézisokat minden fontosabb teriileten
létre kell hozni, az egyes szabvanyok el6készi-
tése tudomanyos alapon torténé vizsgalatok el-
végzése céljabol. A bazisintézmeények létreho-
zasara az illetékes minisztériumokat jeldlték ki.
Ennek alapjan a Konnylipari Minisztérium
Butoripari Igazgatésaga annak idején — tudo-
masom szerint a Faipari Gyartastervezé és
Szerkeszt6é Irodat jelolte ki e feladatra, de saj-
nos, e feladat elvégzéséhez sem létszam, sem
koltségvetési keretet nem biztositott. E ketté
nélkiil pedig aligha lehet e sokoldalii és mélyre-
haté szamitdsokat igénylé feladatot elvégezni.

Befejezéstil annyit kivanok még megje-
gyezni, hogy az iparvallalatok — az allami bu-

toripar és szivetkezetek — sajnos még nem ér-
tették meg kelloképpen a szabvanyositas altal
adodo lehetéségeket, hogy butort nagytlizemi
modon e cikkben réviden vazolt pontok figye-
lembevétele nélkiil nem lehet gyartani.

A kornyezé allamok butoripara rohamosan
fejlédik, ha ezekkel nem tartunk lépést, ha nem
hasznaljuk ki a tipizdlas és szabvanyositas adta
lehet6éségeket, akkor nem tudjuk a korszerd ter-
mel6 eszkozeinket kihaszndlni és gy a belfoldi,
mint az export piacon nem lesziink versenyké-
pesek.

IRODAL.OM

Zurowski, J.: A szabvanyositas feladata és iranya a
butorgyartds teriiletén. Normalizacja, 1960. 11. sz.-



A faanyagvédelemrél

NAGY IMRE okl erdémérnik, }I_i\«' mérndk-tanicsos

A fapusztité gombak és rovarok altal oko-
zott karok mind szélesebb teriileteken torténd
feltarasa, a karok okozéinak megallapitasa és az
okozott karok mennyiségének felmérése a fa-
anyagvédelem kérdeésének jelentéségére mutat.
A masodik vilaghabora elétti idében hazankban
a faanyagvédelem ugyszolvan csak a vasut és
a posta teriiletén hasznalt faanyagokra: a sinek
alatamasztasara szolgald talpfakra, valtofdkra,
hidfaanyagokra, tovabba a villamos- és tavbe-
szelo vezetékek tartd oszlopaira terjedt ki. Eze-
ket a favalasztékokat rendszerint magasnyo-
masu, zart kazanos, telité eljarassal tartositot-
tdk. Ezek a tartésitéo eljarasok, ha megfeleld
fungicid hatast tartésité vegyszert helyes tech-
nolégidval alkalmaztak, igen eredményesek
voltak. A faanyagok hasznilati élettartamat lé-
nyegesen meghosszabbitottak. Kiilondsen ered-
meényes volt a fiillledékeny fafajokbol keészilt
kiilonbo6z6 valasztékok készénkatrany-olajos te-
litése. A fllledésre és korhadéasra igen hajlamos
biikk talpfa élettartama telitve mintegy 40 év,
mig telitetleniil legjobb esetben 3—4 évig hasz-
nalhato. A megel6z6 faanyagvédelem helyes
alkalmazdsanak ilyen eredményei biztositottak,
hogy az emlitett favalasztékok tartositatlanul,
vagy egyaltalan nem, vagy csak egészen kivé-
teles esetben keriiltek beépitésre.

Mas teriileteken szamottevd vegyszeres fa-
anyagvédelmi eljarasrol nemigen beszélhetiink.
A legnagyobb faanyagfelhasznil$ iparigban: a
binyaszatban a felhasznalt famennyiségnek
csak egy csekély hanyadat tartositottdk. A me-
z6gazdasagban haszndlt kiilonbozé rendelte-
tést, biolégiai karositéknak kedvezd helyen be-
épitett faanyagok tartoésitdsat gyakran kezdet-
leges eljarasokkal — pl. szenitéssel — gondol-
tak biztositottnak.

Az épliletszerkezetek tartositasat szaraz
— 16%-nél kevesebb nedvességet tartalmazé —
faanyagok felhasznaldsaval, egyes részek mazo-
laséval, festésével oldottdk meg. Ezek a meg-

el6z6 ovointézkedések mindaddig elérték célju-
kat, amig a talaj, vagy légkori nedvességet az
épuletelemtsl wvaloban tavoltartottdk. De ha
barmely oknal fogva a beépitett szaraz faanyag
kellé nedvességhez jutott, gy a korhadas ment-
hetetleniil bekovetkezett és véglil is a faszerke-
zet koltséges kicserélése elkeriilhetetlenné valt.

A méasodik vilaghaboru pusztitasa kovet-
keztében nagyon sok épililet rongalédott meg.
Ezek a rongéaldsok sok esetben szabad utat nyi-
tottak a csapadéknak, bedzasoknak, vizvezeté-
kek sériilése kovetkeztében az épiiletekbe
dramlo vizeknek és igy az éplletek elgombaso-
désa eddig nem tapasztalt méreteket 6ltott. —
Az épluletek faszerkezeteinek elgombéasoddsa a
korhadas folyamatanak gyors elorehaladasat
idézte el6 és a megtamadott faszerkezet statikal
feladatanak tovabb nem felelhetett meg. A
gombakérositas kovetkeztében sziikségessé valt
fodémeserék, nyilaszaro szerkezetek Kkicseré-
lése, az épliletek helyredllitasi koltségeit erésen
megnovelték, mert nemcsak a kicserélendé fa-
szerkezet anyaginak beszerzési értéke, hanem
a faszerkezet kibontdsaval, az érintett épiilet-
rész fertétlenitésével, az uj faszerkezet beépi-
tésével jaro egyéb anyag- és bérkoltségek is
felmeriiltek. Ismeretes, hogy a faronté gombak
ugyszolvan kivétel nélkil rendkiviil szivésak;
sporaik, micéliumaik kedvezé koérililmények
kozé jutva, hosszi ideig életképesek, a micéliu-
mok gyakran nemecsak a faanyagokon, hanem a
falakon, s6t azokon keresztiil is szertedgaznak
és a fertézést nagy teriiletre kiterjesztik. E tu-
lajdonsaga miatt a gombafertézés megsziinte-
tése nagy koriiltekintést igényel és nagy kolt-
séggel jar. Ezért a fapusztité gombdk ellen a
megel6zé védelem a leggazdasiagosabb és leg-
eredményesebb.

A fapusztito gombdk altal ckozott karok
népgazdasagi szinten is jelent6s nagysdganak
felismerésébdl szarmaztak olyan intézkedések,
amelyeknek célja a faanyagvédelem biztositésa
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és ezaltal a nagymérvii gombakdarositasok el-
kertilése volt. Ilyen intézkedés volt az Orszagos
Tervhivatal 103.000/1950. O. T. sz. rendelete
egyes faanyagok kotelezé tartositéasarol és
gombakdr elleni védelmérdl. Az O. T. elndke az
épitesligyi és a kozlekedés- és postaligyi minisz-
terrel egyetértésben adta ki a fenti rendeletet,
melynek lényege kivonatosan a kovetkezo:

»1. § (1) A beépitésre kertils, fabol késziilt
nagy- és kisvasuti, valamint iparvasuti talpfa-
kat, wvaltotalpfakat és hidgerendakat fanemre
tekintet nélkiil, tovabba a feny6 vezetékoszlo-
pokat és azok tartozékait, valamint barmilyen
épitkezésnél véglegesen talajba kerils, vagy az-
zal véglegesen érintkezo farészeket (colopalapo-
zas, szadfalkészités, fahaz, favizas haz készité-
sénél stb.) teljes egészében telités utjan tartosi-
tani kell.

(2) A Kkivitelezé6 wvallalat az olyan fa-
szlikségletét, amelyet az (1) bekezdés értelmé-
ben tartositdas nélkiil nem hasznalhat fel, mar
telitett allapotban koteles beszerezni a telités-
sel foglalkoz6 koziileti vallalattol.

2. §. Az épuletdllvanyfa anyagat karboli-
neummal, vagy készénkatrany-olajjal melegen
mazolva, fellileti itatdssal tartositani kell.

3. §. (1) Minden olyan, fabol készult épiilet-
elemet, amely akar a fallal valo koézvetlen érint-
kezés folytan, akar az épiilet paradus levegéjé-
nek kitéve, nedvességet szivhat magaba, és ez-
altal faronto gombdk ratelepiilésének, illetve
elszaporodasanak adhat taptalajt, csak eldzetes
gombadlé szerrel, feliiletileg itatott Allapotban
szabad beépiteni.

(2) A tetészerkezet és fodém faanyagat, ajto
és ablaktokot, padléburkelatok parnafait, vak-
padléit, a puhafa-padlokat, valamint a kemény-
fa parkettlécecskéket is abban az esetben, ha
vakpadlé nélkiil, vagy oly médon vannak elhe-
lyezve, hogy a beton aljazattal kozvetleniil
érintkeznek, beépités eldtt feliiletileg itatni
kell.

(3) Hasznalt faanyag beépitése esetén még
a feltileti kezelés el6tt meg kell 4llapitani, hog
a faanyag mentes-e gombafert6zést6l. Fert6zes-
gyanus faanyagot csak felel6s szakérté hozza-
jarulasaval és az altala eloirt, szakszer( kezelés
utéan szabad beépiteni.”

A tovabbiakban a rendelet megallapitja,
hogy az épitéstigyi, illetéleg kozlekedés- és
postaligyi miniszter altal engedélyezett gomba-
016 szerrel kell elvégezni a faanyag tartositasat
és a fellleti kezelés gyakorlati kivitelezésére,
valamint a faanyagok beépitésének modozataira
vonatkozoélag is rendelkezik.

A fenti rendelet nagyjabol korvonalazza
azokat a fafelhaszndlasi tertileteket, ahol a fel-
hasznalando faanyag tartositasa indokolt és a
rendelet szerint kotelezé. E rendelet kifejezet-
ten a megel6z6 faanyagvédelmi eljarasok alkal-
mazasat targyalja,

A faronté gombdak nagymérvii pusztitdsa-
nak felismerése a haborus épiiletkarok helyre-
allitdsa folyamén sulyos adatokat tart fel és
ezért a fenti faanyagvedelmi rendeletet alig egy
év mulva, 1951-ben kovette az Orszdgos Tery-
hivatal elndkének 10.670/1951. szamu rendelete
a fagombafertézések bejelentésérsl, valamint
a fa- és hazi gombakirok megsziintetésérsl. E
rendeletben egyes épiiletekben fellépett gomba-
fertézések megsziintetése, a farontdo gombaval
fert6zott faanyagoknak a pusztulastol valé meg-
ovasa, a fertézés tovabb terjedésének megaka-
dalyozdsa és a faanyaggal vald takarékos gaz-
dalkodas érdekében az O. T. elncke a kénnyl-
ipari, belkereskedelmi, épitésiigyi, pénziigyi,
valamint a beligyminiszterrel egyetertésben
részletes faanyagvédelmi intézkedések fogana-
tositasarol rendelkezik. A rendelet egyes részei
kivonatosan az aldbbiak:

»1. §. (1) Az épiileten, épitményen, fatele-
pen, valamint faanyagok tarolasara szolgalé
egyéb helyen, épitmények szerkezeti részein,
tovabba berendezési targyain meglevé korha-
dasos gombasodasrol, valamint a faanyagnak
olyan gyanus elvaltozasarol, amelybél fagomba-
fert6zésre lehet kovetkeztetni (szinvaltozas,
sulycsokkeneés, harantrepedés, tompa hang stb.)
a jelen rendelet hatalybalépésétsl, a jovoben
észlelt fagombaferttzésekrol és gyanus elvalto-
zasokrol pedig az észlelés napjatol szamitott 30
napon beliil bejelentést kell tenni.

(2) Az épulet allagaban, kililondsen a fedél-
szerkezetben és fodémek faanyagiban a lakok
kozos hasznalatara szolgalé helyiségekben
(mosokonyha, pince, padlas, lépeséfeljaro, W. C.
folyoso, faskamra stb.) keletkezett fagombaka-
rokat, illet6leg gyanus elvaltozdsokat az ingat-
lan tulajdonosa, illetdleg az, aki a hatalyos jog-
szabalyok szerint az ingatlannal rendelkezni jo-
gosult, koziileti kezelésben levé ingatlan (épit-
mény) esetében pedig az illetékes ingatlankeze-
16ség koteles bejelenteni.”

A rendelet a tovabbiakban az észlelf{ fa-
gombakarokrol szolé bejelentések adminiszirativ
lebonyolitdsara ad utasitiast és a bejelentések
tartalmi kellékeit részletesen felsorolja. A be-
jelentéseket a rendelet szerint a fagombafert6-
zés helye szerint illetékes jarasi, varosi (buda-
pesti keriileti) tandcs wvégrehajto bizotisidgdhoz
kell megtenni. Az illetékes tanics wvégrehajto
bizottsaga a rendelet 2. § (3) bekezdésében fog-
laltak szerint:

., ...a bejelentéseket koteles feliilvizs-
galni, a sziikséghez képest helyszini vizsgélatot
tartani és ha a fertézést, a fertézés fokat, mér-
tékét, okozdjat, az alkalmazando védészerek
mingségét és mennyiségét nem tudnd, vagy nem
dllna modjaban megnyugtatolag és felel6sség
mellett megallapitani, akkor koteles a Faipari
Kutaté Intézet véleményét kikérni és annak
meghallgatisa utan intézkedni.”

A rendelet 4. §-a a Faipari Kutato Intézet
feladatat a fagombakérokkal kapesolatban rész-
ben az aldbbiak szerint jeloli meg:
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»(1) A fagombakarral kapcsolatos kérdé-
sekben az Intézet, illetéleg az altala kijelolt
szakértd koteles szakvéleményt adni.

(2) Az Intézet épiilet és ipari favédelmi osz-
tdlyanak feladata:

a) fagombakar ligyekben szakszer(i tandcs-
adas a hatésagok, koziiletek és magano-
sok részére, tovabba szakvélemény ada-
sar6él gondoskodni kozvetlenil, vagy
kozvetve;

a bejelentett esetek muiszaki-mikolégiai
megvizsgaldsa, vagy megvizsgaltatasa és
az elgombasodas okdnak — sziikség ese-
tében helyszini vizsgalat utjan — fel-
deritése;

¢) a fagombakarok bejelentésével kapeso-
latban orszégos kataszter felallitdsa.”

b)

A rendelet 7. §-a a fa-, flrésztelep és rak-
tar faanyaganak gombafertdzéstél valé megvé-
dése érdekében részletes elbirasokat tartalmaz,
amelyeket a kilonb6z6 faanyagtarolé terek:
ronktér, készarutér, munkalatainak technolégiai
utasitasainal értelemszertien figyelembe kellene
venni.

A 10.670/1951. O. T. szamu rendelet a fa-
anyagvedelmi torvényalkotdsok kozott jelentiés
helyet foglal el. Ez adta meg az alapot a fa-
anyagront6 gombék kdarositdsanak rendszeres
felméréséhez, a gombakarok rendszeres katasz-
terezéséhez, valamint a gombakarok megsziin-
tetésének intézményes biztositasdhoz. Joéllehet
a rendelet végrehajtasa tekintetében a vidéket
a févaros messze tulszarnyalta, mégis a Faipari
Kutaté Intézet birtokaba olyan értékes adatok
keriiltek, amelyek ugy mikolégiai, mint fa-
anyagvédelmi vonatkozasaikban hasznos kovet-
keztetések levonaséra alkalmasak.

1954-ben jelent meg a kovetkezé faanyag-
védelmi rendelet, illetve az

,,Orszagos Tervhivatal elnokének, a fold-
miivelésiigyi miniszternek, a nehézipari minisz-
ternek, az épitésligyli miniszternek, valamint a
kozlekedés- és postaiigyli miniszternek 2500—
62/1954. O. T. szédmu egylittes utasitasa

a faanyagokkal valo fokozottabb takarékos-
sag érdekében egyes fatermelvényeknek magas-
nyomasu telitéssel valo kotelezé tartositéasarsl
és a gombakar elleni megdévasarol.”

E rendelet a fent emlitett 103.000/1950.
O. T. szamu rendelet gyakorlati végrehajtasa
érdekében részletesen intézkedett a kizardlag
telités utjan tartdsitandé favalasztékok tekinte-
tében.

A rendeletben felsorolt, magasnyomadsu,
zartkazanos telité eljarassal tartésitando fa-
gyartmanyok a foldmuvelésligyi, a nehézipari.
az épitésiigyi, valamint a kozlekedés- és posta-
Ugyl tarca teruletén keriilnek felhaszndlasra.
Néhany valasztékra a tartositdas — a felhaszna-
las koriilményeire val6 tekintettel kisérleti jel-
leg miatt — korlatozottan lett elSirva.,

A fentiekben kivonatosan ismertetett, ha-
rom rendeleten kiviil idékozben még megjelent
egy-két moédosité rendelkezés, azonban ezek a
fenti rendeletek lényegét nem valtoztattdk meg
és betartasuk ugy a megel6z6, mint a megsziin-
tet6 faanyagvédelmi intézkedések és eljarasok
eredményességét biztositottdk volna. A harom
rendelet altalanossagban és részletesen is meg-
hatarozza a fafelhasznélasi teruileteket, ahol
tartositott faanyag felhasznélasa, a gombakéarok
elleni védekezés indokolt. E rendeletekkel a
faanyagtartositdas 4altal elérhetdé jelentés fa-
anyag-megtakaritas és ezen feliill a gombaka- -
rok kovetkeztében sziikségessé valé helyrealli-
tasi koltségek elkeriilését intézményesen bizto-
sitottuk, megelézve e tekintetben szamos 4al-
lamot.

A faanyagvédelmi rendeletek hatésossaga-
nak egy évtizedre visszamend vizsgalatanal
azonban nem ilyen el6nyds a helyzet. Ugyanis
szamos fafelhasznalasi teriileten a rendeleteket
csak hidnyosan hajtottdk végre, s igy jelentés
mennyiségli faanyag kertlilt tartositatlanul fel-
hasznédldsra gombafertézésnek kitett helyen.
Ennek okat kutatva, azt talaljuk, hogy szamos
helyen nem is ismerik a faanyagvédelmi ren-
deleteket, de hidanyzanak a faront6 gombék al-
tal okozhaté nagymérvii karosodasokra vonat-
koz6 elemi ismeretek is. Taldlkozhatunk olyan
jelentés fafelhasznéléd tertileteken gazdalkodok-
kal, ahol a hozzaértés és szakértelem megvan,
de helyteleniil, onkoltségronté tényezéként ér-
tékelik a faanyagtartésitdssal jaré tobbletkolt-
ségeket. Mar pedig konnyen értheté, hogy ha a
faanyagtartésitas 3—4-szeresre emeli a beépi-
tett faanyag hasznélati ¢lettartamat, akkor a
15—30%,-0s, faanyagtartositas kovetkeztében
elallo, koltségtobblet nem lehet onkoltségronto
tényezo.

A mezbégazdasag teriiletén nagy mennyi-
ségl faanyag keriil felhasznéldsra a legkiilon-
félébb valasztékokban. A mezdgazdasdgban az
elmult években végrehajtott gyokeres atszerve-
zés miatt évenként nagy mennyiségli — 70—
100 000 m3 — faanyagot hasznéltak fel istdllok,
termény- és takarmanytarolo épiiletekhez. Az
ilyen faanyag tartésitisa ésszeri és ugy a
103 000/1950. O. T. szamu, valamint a 2500—
62/1954. O. T. szdmu rendelet I/21. pontja sze-
rint kotelezé is. Ennek ellenére ez a nagy meny-
nyiségli faanyag, vagy egyéltalin nem, vagy
elégteleniil és szakszerttleniil kerilt tartosi-
tasra.

A kertészeti kultirank nagyaranyu, orven-
detes fejlédése tobb ezer m3 faanyagot igényel
melegagyi alsé keretek és ablakkeretek részére.
Ez utébbi gyartmanyt szazezres tételekben im-
portdljuk. Ugy a melegagyi alsé keretek, vala-
mint a felsé ablakkeretek faanyaga olyan he-
lyen van beépitve, ahol a gombafert6zésnek
minden feltétele fokozott méretekben fennéll
és igy az ellene valo védekezés feltétleniil indo-
kolt. Ezeknek a tartositasat is kotelezéen irjak
el6 a fenti rendeletek. Sajndlatos,-hogy e téren
is jelent6s hidnyossdgok wvannak.
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A mezogazdasagi éplletek faszerkezeteinek
tartositasanal természetesen figyelembe kell
venni az 4allategészségligyi, novényegészség-
ligyi, és nem kevésbé az élelmezés és taplalko-
zasugyi kovetelményeket. Csak olyan tartési-
tott kémiai anyagok hasznédlhatok megfeleld
tartosité eljarassal, amelyek lehetdleg egyalta-
l&n nem, vagy csak oly mértékben oldédnak,
lagozodnak ki a faanyagbol, hogy az sem a fa-
anyaggal esetleg érintkez6 dllat egészségére,
sem a novényzet fejlodésére karos hatassal
nincs, amelynek esetleges oldatat a novényzet
nem veszi fel és igy emberi taplalékul szolgald
novényzet élelmezés és taplalkozastudomanyi
szempontbdl kifogas ald nem esik.

A zart kazdnos, magasnyomasu telité eija-
rasoknal ez id6 szerint hazénkban mezégazda-
sagi vonatkozasban olyan sokeveréket haszndl-
nak, amelyek szakszer(i hasznalat mellett a fa-
anyagbél nem oldodnak ki és igy a fenti épii-
letek faanyagéanak tartositasara alkalmasak. Az
eddig lefolytatott vizsgéalatok, de a gyakorlati
tapasztalatok is igazoljak ezt. A Faipari Kutai6
Intézet, tovabba a Kertészeti Kutaté Intézet je-
lenleg is folytat e téren moabdszeres vizsgalato-
kat. Kivanatos, hogy e vizsgdlatok beldathato
idon beliil megtorténjenek és azok alapjan vég-
legesen megallapithaté legyen, hogy a mezégaz-
dasag kiilonbozo, gomba- és tegylik hozza; ro-
varfert6zésnek kitett tertiletein felhaszndlt nagy
mennyiségli faanyag élettartamat helyes-e va-
lamely faanyagtartésité eljarassal 3—4-szeresre
emelni.

A faronté gombdknak a magasépitészet te-
riiletén okozott karositasarol igen értékes, meg-
bizhato statisztikai adatokkal rendelkezik a Fa-
ipari Kutat6é Intézet, amely a gombakarositasok
kataszterezését a 10.670/1951. O. T. szdmu ren-
delet szerint végrehajtja. Ezekbol megallapit-
hat6, hogy a gomba- és rovarfert6zottség miatt
évenként sziikségessé valé épulethelyreallitasi
munkalatok csak a févarosban 40—50 millié fo-
rintot igényelnek. Feltehet6, hogy az orszag vi-
déki varosaiban és helységeiben is millickra ér-
tékelheté a hasonlé eredetti kartétel. Epiiletek-
nél a nyilaszar6 szerkezetek, padozatok, fodé-
mek faszerkezetei vannak kitéve megfelelé ko-
riilmények kozott a gomba- és rovarfertézésnek,
illetve az ebbdl ered6 karosodasnak. Nyilvan-
valé, hogy ezek a faszerkezetek biztositandok
a gombak és rovarok ellen. A fent vazolt ren-
deletek ezt el6 is irjak. A magasépitészetben
évente nagy mennyiségli — mintegy 250 000 m3
— nagy részben import faanyag keriil felhasz-
naldsra, amely mennyiség a nagyaranyu épit-
kezéseknél az eléregyartott vasbeton és mi-
anyag épitkezési szerkezeti elemek széles koru
alkalmazasa mellett sem mutat lényegesen csok-
kené iranyzatot legalabb még egy-két évtize-
den at.

A magasépitészetben gomba- és rovarfer-
t6zésnek kitett helyen beépitésre keruls fa-
szerkezetek tartositdsit a faszerkezet megmun-
kalt, felhasznalasra teljesen elSkészitett &llapo-

taban kell végrehajtani és a tartositasi mivelet
befejezése utan olyan megmunkalast mar nem
célszerti eszkozolni, amelynek soran tartositat-
lan farészek valnak nyitottd: ezek a helyek
ugyanis kiindulé pontjai lehetnek a gombafer-
to6zésnek.

Fabol késziult épiiletelemeket, nyilaszéro
szerkezeteket legcélszertibben a szakszer(sdég
kovetelményeinek teljes figyelembevételével
azokban az lizemekben lehetne tartositani, ahol
a szerkezetek — tipusszerkezetek — sorozatban
kerulnek gyértasra. Elképzelhet6, hogy a meg-
levé faanyagtartosito i{izemeinket olyan faipari
kombinatokka szervezzik at, ahol a tartésitandé
faszerkezeteket . megfelel6 éptuletasztalosipari
tizemrészekben legyartjak, majd pedig szallitasi
koltségek nélkil, helyben a legmegfelelobb tar-
tosito eljarassal tartositjak. Bz idé szerint héa-
com fatelité tizem mikodik hazankban: Dombo-
varott, Pilispokladdnyban és Tokodon. Ezek az
tizemek foldrajzi fekvésiiknél fogva is alkalma-
sak lennének arra, hogy megfelel6 vertikalis
szervezeéssel, — faanyagvédelmi jelleglik meg-
tartasaval — faipari kombinatokka alakuljanak
at. A kulonboz6 faanyagvédelmi eljarasok szak-
szert lebonyolitisdhoz megfelelé berendezések
sziikségesek, amelyek egy uj telepités eseten
magas beruhézasi oOsszeget igényelnének. A
fenti harom tizemben ezek a berendezések adva
vannak és igy a kombinat alakitds gazdasago-
sabban oldhat6 meg, mert az asztalosipari és
flirészipari gépi berendezéseknek e telité lize-

.mekhez valé. telepitése lényegesen konnyebb

feladat lenne. Az épliletasztalosipari, faipari és
a faanyagvédelmi feladatok ilyen kombinativ
megoldasaval a magasépitészet tertiletén a
gomba- és rovarfertézésbél szarmaz6 karosoda-
sokat meg lehetne sziintetni, valamint a fa-
anyagvédelem szakszeri alkalmazasaval jard
gazdasagi elényoket orszagszerte lehetne bizto-
sitani.

A faanyagvédelmi-faipari kombinatok fel-
adata természetesen nem korlatozéodna csak a
magasépitészetre. Igen hasznosak lehetnének
a vagon- és hajoépités, valamint mas iparag tar-
tositott faanyag-sziikségletének Kkielégitésénél.
Nagyon sok szallitasi koltséget és id6t lehetne
megtakaritani azaltal, hogy a tartésitott fa-
szerkezeti elemeket ugyanazon uzemben le-
hetne méretre szabott, megmunkalt allapotban
eléallitani, ahol a tartésitds nagytlizemi keretek
kozott  ellendrizhetd szakszertséggel bizto-
sithato.

Faanyagvédelmi szempontb6l érdemes meg-
vizsgdlni a banyéaszat teriiletén felhasznélt fa-
anyagokat is. Ugyanis a banyaszat még a leg-
utobbi években is kozel egy milli6 m? faanyagot
hasznalt fel s igy a fatakarékossigra valé torek-
vés ezen a téren jelentés eredményekre vezet-
het. A banyaszatnal felhaszndlt faanyagok nagy
részben olyan helyen vannak beépitve, ahol a
levegé rel. paratartalma, a kulonbozé talajvi-
zek, valamint a hémérséklet kedvezo feltétele-
ket biztositanak a fapusztito gombak részére.
Ezek kedvezé feltételek mellett nagyon rovid
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Nagy I.: A faanyagvédelemrol

id6 alatt — par honap — megtdmadjék a fa-
anyagot és a korhadas annyira lerontja a fa te-
herbirasat, hogy az eltorik. Igaz ugyan, hogy a
banyéaszati faanyagok jelentds része a nagy ko-
zetnyomas miatt még a gombak intenziv teveé-
kenysége el6tt tonkremegy és a hasznélati id6-
tartamuk nem teszi indokolttd a gombdk elleni
tartositast. Azonban az allandé jelleg, tobb évi
haszndélatra rendelt faanyagok tartositdsa feltét-
lentil indokolt, kiilénosen ott, ahol a kézetnyo-
mas nagyobb szilardsagu, tartés vagatbiztosito
szerkezetet nem igényel.

A korszerli vagatbiztosité berendezések
mellett még mindig nagyon sok faanyag kertil
a banydkba. Ezért a megfelel6 helyen alkalma-
zott tartositott faanyaggal jelentés mennyiségi
faanyag volna megtakarithato.

A 103.000/1950., valamint a 2500—62/1954.
O. T. sz. rendeletek a banyaszati faanyagok tar-
tositasat is elGirjdk azzal a korlatozéssal, hogy
a bélésfaanyagokbol a forrdsmennyiség legaldbb
40/,-4t, a banyafabd6l pedig 2,5%,-ot kell tarté-
sitottan beépiteni. E szdzalékos megkotottség
nem mondhaté elényosnek, de szakszerlinek
sem, mert a tartésitott banyafaféleségek mennyi-
sége az adottsagok, valamint a rendelkezésre
all6 egyéb, nagy szilardsagu, korszerd vagatbiz-
tosité berendezések mennyiségének és milyen-
ségének a fliggvénye. A Szovjetuniéban, az
USA-ban, de Németorszagban is sokkal kedve-
z6bb fagazdasagi viszonyok mellett a banyaszat
fafelhaszndlasaban 12—149/,-ot tesz ki a tart6-
sitott faanyag, ezzel szemben a hazai felhaszna-
14s e téren alig haladja meg a 29/;-ot!

A faanyagtakarékossag a tartésitott fa-
anyagok felhasznaldsat kiilonb6zé tertileteken
indokolja, kiilonosen a foldmiivelésiigyi, a ne-
hézipari, az épitéstigyi, valamint a kozlekedés-
és postaligyi tarca teriiletén. A fenti faanyag-
védelmi rendeletek is hét minisztérium egylit-
tes utasitdsaiként kertiltek kiadasra az O. T.
elnoke 4altal, ami azt igazolja, hogy a rendele-
teket alkotok igyekeztek minél szélesebb alapot
biztositani a faanyagvédelemnek. E torekvés a
kezdeti években sikeres is volt, de késébb —

1957-t61 — a rendeletek betartdsiat még az ala-
ir6 tarcak teriiletén is tobbé-kevésbé mellézték
és a tartositott faanyagok felhasznalasa nem fe-
lel meg a szakszer(, természetes sziikségletnek,
sem a vonatkozo6 rendeleteknek. Pedig a gomba-
és rovarfertozés alland6 veszélye nem teszi in-
dokoltta a rendeletek mellGzését.

Hazénk fagazdasdgi helyzete kétségkiviil
indokolja a legmesszebbmené faanyag-takaré-
kossdgot, és mivel a szakszertien alkalmazott fa-
anyagvédelem bizonyos jelentds teriileteken a
leghatésosabb faanyagtakarékossigi eszkoznek
bizonyul a faanyagok hasznéilati élettartamanak
a megnovelésével, igy a faanyagvédelemrsl le-
mondani, vagy a faanyagvédelem kérdésének
szakszerl rendezését halogatni nem &ll népgaz-
dasdgunk érdekében.

A faanyagvédelem hatalyosabbé tétele szer-
vezési feladatok megoldasan kiviil szlikségessé
teszi a fanyagvédelemmel 6sszefliggé hazai tu-
domanyos kutatisok kiszélesitését, a tudoma-
nyos kutatdsokat végzé intézetek munk&ajanak
osszehangolasat, a tudoményos kutatasok ered-
ményeinek a gyakorlatban valé alkalmazasat.

A tartésitott faanyagok felhaszndlési terti-
letét illetéen az elmult évtizedben bekovetke-
zett valtozasoknak, tovabba ugy a megel6zd,
mint a megsziintet6 faanyagvédelmi eljardsok
fejlodésének, tovabba az alkalmazott kémiai
védbszerek egészségvédelmi, novény- és allat-
egészséglgyi hatasainak figyelembevételével
célszeri lenne a fentiekben vézolt faanyagvé-
delmi rendeletek helyett egy uj faanyagvédelmi
rendeletet alkotni, amely a rendelet betartdsara
felligyeletet gyakorlo szervet is megéllapitana,
amely hatésagi ellen6rzési jogot gyakorolna
mindazokon a tertileteken, ahol a tartositott fa-
anyag felhasznalasat a rendelet szabalyozza. —
Az ellenérzést ki kellene terjeszteni a kiilon-
boz6é faanyagvédelmi eljardsoknal haszndlt tar-
tosito vegyszerekre, a kiilonb6z6 faanyagvé-
delmi eljarasok gyakorlati alkalmazasanak
szakszerliségére és végiil az alkalmazatt faanyag-
védelem eredményeinek rendszeres vizsgéalatara.



Eljaras szines, fényezett fafeliiletek el6allitasara®

Szerecz Janos és Mayer Alfonz kutaté ve-
gyészek, Noga Ferenc technikus, Kollar Mihaly
laborvezetd.

Bejelentés napja: 1961. december 18.

Butorokat, és egyéb fabél, miifabol elgalli-
tott targyakat fényezés el6tt pécolni, illetéleg
szinezni szoktak. A taldlmany lényege, hogy a
poliészterlakkos butorfényezés kivitelezése so-
ran szines, fényezett fafeliiletet nyernek a pa-
colas miveletének teljes kihagyasaval. A szi-
nezést a lakkonté gépes felhordasi moéd soran
alkalmazott, un. aktiv alapozéval végzik. Az el-

* Az Orszagos Talalményi Hivatal Altal kozlésre
bektildott szabadalmi kivonat.

jaras lehet6vé teszi a feliiletszalkasodas elkerti-
lését. Kikiiszobolédnek a poliészterlakk-filmek
pécolt feliileteken mutatkozé tapadési hibai. Az
eljaras soran szines alapozéval dolgoznak, mely-
nek szinezését gy oldottdk meg, hogy az aktiv
alapozé komponenseként jelenlevs, roncsolé
hatésu, szerves peroxidok behatédsdval szemben
teljes mértékben ellendlls, szinez6 anyagokat
alkalmaznak az aktiv alapban diszpergalva. Az
alkalmazott szintelen, aktiv alapozéhoz a szi-
nezés szerint megkivant szinezdpasztat
3—80/,-0s mennyiségben adagoljak. Pl.: nitro-
celluléz- és alkid-gyanta oldatdnak elegyében
vasoxid-voroset, heliogén-zold és vasoxid-fe-
kete pigmenteket diszpergdlnak bedorzsoléssel.
Ez barna szinli diéfapic hatasaval egyezd, szi-
nes, aktiv alapozé elballitasara alkalmas.
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A konstrukecié szerepe székformak kialakulasiban

Ha mindennapi életlinket ko-
riilvevd butorainkat a fontossag
szempontjabél rangsorolni ki-
vannank, akkor az els6 helyet
vitdn felil a szék foglaln4 el.

A szék nemcsak funkciéjanél,
hanem mozgékonysaganal fogva
is az ember legkozvetlenebb,
mondhatnédnk 1gyis, .leginti-
mebb” butordarabja, mert nincs
még egy hozza hasonlé olyan
butor, amely munkaban, pihe-
nésben, szorakozasban jelent-
kezd testi igényeinek kielégité-
sére alkalmasabb Ilehetdséget
nyujtana.

Ebb6l a sokoldalusigbol fa-
kad a székkel szemben tamasz-
tott kovetelmények legfonto-
sabbika, a konnylség, szemben
a korpusz-butorral, amelyre a
helyhezkotottség, a nehezen el-
mozdithatésag a jellemzé.

Messze meghaladnd a cikk
szerény kereteit az ulébutorok
kialakulasanak akar csak vazla-
tos ismertetése is, de annyit
megéllapithatunk, hogy az em-
beriség torténetében fontos sze-
repet jatszo otthonigény fejlé-
dése, a rendelkezésre all6 anya-
gok 4&ltal egyértelmiien megha-
tarozott szerkezeti, Osszeépitési
médok, nem utolsosorban pedig
a butormivesség stilusaramlatai
jelolték ki azt a hosszu utat,
amely a 6000 éves apuliai am-
foran abrazolt ollés széktél a
kagyléfotelig terjed. . .

A székformék szinte végelat-
hatatlan sora egyben utal a kii-
16nb6z6 tlésmoédok valtozataira
is, és nem lenne érdektelen val-
lalkozis egy az ulésnek,
mint életfunkciénak fejlédését,
modosulasat részletesen  tar-
gyalé szakkonyv megirésa.

Az uloébutorok gazdag forma-
vilagdbol kovetkeztetni lehet
azokra a szokasokra és kovetel-
ményekre is, amelyek az egyes
széktipusok kialakulasat elG-
mozditottdk, egyben alkalom
nyilik annak megéllapitasara,
hogy hasonlé igények — egy-
mastol tavolesé kulturkorokben

is — rokonforméakat eredmé-,

nyeztek.

Felmertilhet a kérdés: milyen
helyzetben pihente ki faradal-
mait az ember abban az idében,

KISS KORNEL ekl, épitészmérndk

amikor a szék még ismeretlen
volt elotte. Régi irdsos emlé-
kekbdl, de féleg abrazolasokbol
szerezhetlink  tudomdést egy
olyan kuporgé és térdelve 1l6
pihené pézrél, amely 6si, ma
mar kiderithetetlen, kultikus
szokdasok televényébol fakadt és
az emberi test anatéomidjanak
0sztonos megértésére enged ko-
vetkeztetni. Ez a guggold tlés-
mod fejlett, 6kori kulturdkban
is megtalalhaté, mig napjaink-
ban a primitivség fokan megre-
kedt népeknél — a fekvésen ki-
vil — szinte az egyetlen pihen6
testhelyzetet képezi.

A japan lakasokban az eurd-
pai fogalmak szerinti ulébutor
még ma is ritkasdgszdmba
megy. Ulés céljara a padléra
helyezett parndk és matracok
szolgalnak.

Az o6kori Egyiptom alattvaloi
térdelve, vagy test ald huzott
labakkal ‘a foldon iiltek, amint
ezt az V. dinasztia korabol szar-
mazo6, kozismert és jelenleg a
Louvre-ban lathaté ,,Irnok”-
szobor példazza. Abban az id6-
ben csak az uralkodok és magas
tisztségviselok tlhettek széke-
ken. Ez a tény egyben vildgos-
sagot deril a szék eredetére is,
amennyiben az kizarélag a szu-
verén (a farad, vagy isten) pihe-
nését szolgdlé alkalmatossag

volt, més széval tron. ..
*

Ezen rovid bevezetés utan te-
kintsiik 4t a székformak fejl6-
désének utjat, az elsé, kezdetle-
ges probalkozasokon keresztul
a kosarszék feltlinéséig.

Az egyes széktipusok bemu-
tatasat, a kilonbozé szerkesz-
tési és megmunkalasi modok
szemszogéboél fogjuk végezni,
keletkezésiik idejét csak annyi-
ban érintve, amennyiben az a
megértés szempontjabol nélkii-
1ozhetetlen.

A székformak kialakuldsara
az aldbbi szerkezeti (Osszeépi-
tési) rendszerek gyakoroltak el-
s6sorban befolyast:

1. Kezdetleges ulésformak.

Csupédn a teljesség kedvé-
ért, illetve kulturtorténeti
jelentésége miatt érdemel

emlitést, mivel tudatos
szerkesztési elvek alkal-
mazasa itt még nem ész-
lelhetd.

Ldda- és szekrényszékek.
Tdblasszékek.

Lécekbol szerkesztett szék.
Keretvdzas szék.
Csaposzék, ollosszék.
Ulsbutor hajlitott fabol.
Vasvdzas szék.
Acélesévdzas szék.
Székkonstrukcidk rétegelt
lemezbdl.

11. A kosdrszék.

Mivel lapunk korlatozott ter-
jedelme nem tette lehetévé va-
lamennyi rendszer ismertetését.
azért csak azokat fogjuk aldb-
biakban targyalni, amelyek —
véleményiink szerint — szakmai
és muvel6déstorténeti szem-
pontbol egyarant a legjelent6-
sebbek. Eléljaréban meg kell
jegyezniink, hogy az egyes szék-
konstrukciok elnevezését
jobb hijan — idegen nyelvi
forrasokbol szarmazé termino-
l6gidk sz6 szerinti forditasdban
adjuk. Ezen torekvésiink nem
mindig jart sikerrel, mert ha az
igy nyert kifejezés tobbnyire
j6l is fedi az eredeti fogalmat,
nyelvtani szempontb6l nem
mindenkor mondhaté szerencsés
szoképzésnek.

~
SO0 ORI LOSLY

Ulések kezdetleges formai

Eltekintve az oncélu disztar-
gyaktol, valamilyen haszndlati
targy létrejottét mindig egy
konkrét emberi vagy feltdma-
dasa el6zi meg. Az 6sembernek
is szliksége volt pihenésre, de
mivel a széket nem ismerte,
olyan természetes képz6dmé-
nyek utan kutatott, amelyeket
alakjuk utan ulés céljara meg-
felelének talalt. Ilyenek voltak
bizonyos méretet meg nem ha-
lad6 ké6tombok, fatonkok stb. A
mi fogalmaink szerinti széket
tehat az ulé6tomb, vagy — ha
ugy tetszik — tombiilés elozte
meg. (Német forrdsmunkédk ezt
a ,,Blocksitz” kifejezéssel jelo-
lik meg.) Fatonk esetében lehe-
t6ség nyilt arra is, hogy azt bal-
taval, vagy késsel a sziikségnek
megfeleléen durvdan megmun-
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1. abra

kaljak. Sok, egy darab fatonk-
bél kifaragott, primitiv székfor-
manal felismerhetok az ulésre,
tamlara és labakra torténé tago-
zodés kezdeti jelei. Egy Afrika-
b6l szarmazo6, meghatarozhatat-
lan koru, egy darab fabél faiva-
gott, haromlabu ,hokkedli”
méltoképpen reprezentalja en-
nek a korszaknak szinvonalat
(1. abra).

Lada- és szekrényszékek

A funkei6 altal egyértelmien
meghatarozott, legegyszeriibb
székforma egy ulésdeszka és két
alsé labtamaszték Osszerovasa
utjan keletkezett. A labakat —
nagyobb stabilitds elérése vé-
gett — gyakran ferde helvzet-
ben rogzitették, vagy keretvaz-
zal, néha egy-két tavolsagtarté
léccel merevitették. Mar ez a
konstrukei6 is feltételezi vala-
miféle flrész hasznalatat, mert
nélkiile a deszkadk osszefogasara
szolgdlé csapok kialakitasa el-
képzelhetetlen lenne.

Ezzel a szerkezeti formaval
gyakran taldlkozhatunk méar «
XIV. szazadtél kezdve, polgéari
enteriéroket 4abréazolé festmé-
nyeken. Ily moédon késziltek
zsamolyok, tovabba didkszobak-
ba, halészobakba valé székek,
utobbiakba azért, hogy az akko-

riban divatos, magas agyakba

val6 bejutdst megkonnyilsék.
Németalfoldi és flamand festok
zsanerképein gyakori kellék ez
a kezdetleges székforma. Ilyen
lathaté példaul haromlabu kivi-
telben Adrian Brouwer ,Koc-
kazé katondk” cimd, hires fest-
ményén is. Késéi leszarmazédsa

A konstrukcié szerepe székformak kiaalakulasaban

a falusi istallokban még ma is
hasznélatos fej6szék.
A foldre tamaszkodd székia-

lak — tulajdonképpen labak -— =

felmagasitasa utan jott létre a
korai kozépkor kockaformat
mutatod szekrény-széke, amely-
nek kozeli rokona a goétikus
.~chaire”’, magasra nyulé6 hat-

tamlaval- és vizszintes lezdrasu |

karfaval (2. dbra).

Ez az ulébttor kétiiléses kivi-
telben is késziilt, helyenként
baldachinnal kombinalva.

Keretvazas szék

A jobb megértés céljabol itt !

is sziikségesnek tartjuk megje-
gyezni, hogy a német szaknyelv
ezt a széktipust ,,Zargenstuhl”-
nak nevezi. Formai kialakuldsa
a mar targyalt ladaszék konst-
rukcios elveire vezethet6 vissza.

Szarmazdsa a korpulens caque- |

toire-tipus elemeiben vildgosan
felismerhet6. Lényegét a négy-

szogkeresztmetszetd, keretdesz- &

kabol osszeépitett vaz képezi,
amelynek sarkaiba csapok vagy
betétfdk utjan illeszkednek a
labak. A szék hatso labai egy-
ben a hattamla tamasztékat is
alkotjék (3. dbra).

Ha a keretlécek elegendd szé-
lesek, akkor a vaz tovabbi me-
revitése felesleges; ellenkezd
esetben bordamerevitést alkal-
maznak. Ez leggyakrabban egy
mélyen ulé ,H” alaka borda-

2. abra

3. abra

rendszerbsl all, de el6fordul
kereszt alaki merevité bordazat
is. A bordédk alakja lehet egye-
nes, vagy ivelt; sokszor csak ol-
dalt és a hatso labak osszefogé-
sara alkalmazzak azokat.

A keretvazas szék konstruk-
ci6janak a funkcionalis kovetel-
mények valtozasara bekovet-
kezé fejlédése a kés6bbi szaza-
dokban is folytatodik és nyo-
mon kovetheté egészen a XIX.
szazadig, amelynek technikai
forradalma megteremti tobbek
kozott az ulébtutorok tomeges
eloallitasanak elofeltételeit is.

Ulébitor hajlitott fabél

A koOznyelven — egyébként
logikailag helytelentil — hajli-
fott butornak nevezett konst-
rukcio feltaldlasa vezetett el az
ulébutornak nagyipari eszko-
zokkel torténd, tomeges eldalli-
tasdhoz. Michael Thonet (1796—
1871) nevéhez flzédik massziv
faknak acélformaban, vizg6z
hatasara torténd hajlitasa. Az-

 elétt a szék ivelt alkatelemeit,

a labakat, karfdkat, fejtamlat a
megfelel6 nagysagura leszabott
asztalosarubol torténé kifiré-
szelés utjan nyerték. Ez nagyon
gazdaségtalan eljaras volt, mert
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fapazarlassal jart. Emellett sok-
szor elkeriilhetetlentil a fa rost-
jainak atvagdsat és keresztmet-
szetének meggyengitését okozta.

A gdzolés alkalmaval szerzett
format a fa lehiilése utdn is
megtartja, anélkil, hogy szivos-
sagat és rugalmassigat elveszi-
tené. Az ily modon eléallitott
és raktarra gyartott szekalkat-
részeket azutin mar nem a régi
gyakorlat szerinti kotésmodok-
kal (csapok, ékek stb.) épitik
ossze, hanem csavarokkal rog-
zitik egymashoz.

A hajlitott Glébutorgyartas a
butormivesseg manufakturas
médszereitél a minden részleté-
ben atgondolt és precizen kidol-
gozott szabvanymodellek nagy-
szérias el6allitisdhoz vezetett.

Mint minden haszndlati targy,
ugy a Thonet-szék formai Kki-
alakitasa sem torténhetett meg
a kor uralkodé butorstilusainak
figyelembevétele nélkil. — A
divatos stilusaramlatok mulan-
do jegyeit azonban idét 4116 cél-
szerliséggel helyettesitették,
amely nem engedett teret on-
célu ornamentika elburjanza-
sara, de minden lehetdséget
megadott egy lehiggadt funk-
cionalizmus formanyelvének ki--
fejlodésére. Az ausztriai &s
morvaorszagi Thonet-gyarak
modelljei 1870-t61 kezdve évti-
zedeken keresztiil uraltdk a vi-
lagpiacot. A 4. dbrdn bemutatolt
széktipusbol 1859 ota napjain-
kig kereken 50 000 000 darabot
gyartottak.

Acélesovazas szék

Hajlitott gazes6bél keészitett
székekkel elészor 1890 koriil ta-
lalkozunk. Higiéniai szempont-
bol féleg korhazak ilébutoraul
szo‘lgélt 1927-ben Mart Stam
egy annakidején szenzacio
szamba mené acélesé székkel
lépett a nyilvanossag elé. Az
ujdonsagot a szék lilése képezte,
amely a széntalpas labak fo6lé
konzolszerlien kinyult. Az otle-
tes konstrukeio csak abban az
egyetlen, de lényeges tulajdon-
sagban tért el a késébbi, ugyan-
csak hatso lab nélkili csévazas
székektol, hogy az lilése nem
rugozott. A raiilésre rugozé
mozgast végzé lléssel bird szék-
tipus eléallitasat a vékony falu,
hideg uton hajlitott acélesévaz
alkalmazasa  tette lehetdveé,
szemben az addigi gézcsével,
amelyet izzo allapotban gorbi-
tettek meg és a hajlatokba he-
lyezett tomor betéttel merevi-
tettek. Az elsé rugozd acéleso-
vazas szék megalkotasa L. Mies
van der Rohe nevéhez flzdodik.
Az 1927-b6]l szarmazd prototi-
pus jelent6s fordulépontnak
szamit az acélesébutor torténe-
tében. Kiilonds érdeme ennek
a konstrukciénak, hogy a ru-
g6z6 hatas révén eddig nem is-
mert eszkozokkel segiti elé a
pihenés szempontjabol legké-
nyelmesebb testhelyzet elfogla-
lasat. A széntalpas ldbak nagy
fvben tortént meghajlitasabol
eredé hatranyokat — amelyek
kiilonosen feldllasnal jelentkez-
tek — egy évvel késébb a ma-
gyar szarmazéasu épitesz, Breuer

Marcell az altala tervezett mo-

dellnél mar sikeresen kikiiszo-
bolte, amennyiben az acéleso-
vazat kis sugarral hajlitotta meg
és ezzel biztositotta annak sok-
oldalu felhasznalasat (5. abra).

A harminecas években ujabb

 témbutor tént fel, amelynek

4. dbra

vaza kromozott szalagacélbél
késziilt. Az elsé példanyokat L.
Mies van der Rohe tervezte a
briinni Tugendhat-haz ebédlbje
részeére.

M. Stam, M. Breuer és L. Mies
van der Rohe uttoré kezdeme-
nyezése utan az acéles6boél gyar-
tott székek szamtalan valtozata
latott napvilagot. Ismerteté-
stikre e cikk keretében nem tér-
hetiink ki. A modern tilébuto-

5. dbra

rok formanyelvének torténeti
kialakulasaban jatszott szere-
piik indokoltta tenné egy ezzel
foglalkozo atfogdé tanulmany,
vagy szakkonyv megirasat.

A kosarszék

Befejezésiil szeretnék rovi-
den megemlékezni a kosarszé-
kek kialakulasarol.

Taldan meglepetésként hang-
zik, de a kosarszék eredete a
romai csaszarsag koriig vezet-
het6 vissza. Mai formajanak ki-
alakulasara dont6é hatast gyako-
rolt az acélesbvazas szék és az
tivegtextilvazas poliészter-gyan-
ta ulékagylo megjelenése.
Ahogy 6si alakjaban, gy a mo-
dern valtozatban is eldszere-
tettel alkalmazzak a kilonféle
exotikus nadfonatokat. Ujabban
PVC és poliamid zsinorbol, ille-
téleg szalaghol készitett fonat-
tal képezik ki az {iilés és hat-
tamla tolesérszerti formajat,-de
talalkozunk ' fdzfa, kukorica-
hanecs, raffia és egyéb noéveényi
rostokbodl - készitett bevonatok-
kal is. A szék labait szerkezeti
okokbél terpesztve épitik be.
Ennek magyarazatat formalista
elgondolasokban is kereshet-
jik, amit megerésit az a nyil-
vanvalé tény, hogy acélesévaz
esetében a labak terpesztésének
nincsen szilardsiagnoveld szere-
pe, mint ahogyan azt a deszka-
tiléssel biré széknél megfigyel-
hettiik, ahol is a szétalloé labak
a raulés alkalméval csap-
lyukaikban megfesziilve, azok-
nak a fa szdradasabol eredé ter-



299 TFaipar XIV. évf. (1964), 7. sz.

A konstrukeié szerepe székformdk kiaalakuldsiban

mészetes lazulasat hatékonyan
ellensuilyozz4k.

A butorformak wvéazlatos tor-
ténelmi attekintése annak a rég-
6ta felismert, de sokszor mell6-
zott igazsagnak idétlenségét bi-
zonyitja, amely a funkcionalista
és konstruktivista szemlélet
mindenekfeletti érvényesiilésé-
ben latja az ipari muvészet és
ezer: beliil az ulébutorok to-

vabbi egészséges fejlédésének
és tokéletesedésének egyediili
biztositékat.
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A Faipari Tudomanyos Egye-
stilet Elncksége, mdajus 13-an
tartott iilésén a gyoOri valaszt-
méanyi lilésen elhangzott javas-
latokkal foglalkozott.

Jaszai Karoly fétitkarhelyet-
tes bevezetGjében ramutatot:
arra, hogy a mindinkabb orsza-
gos halozattal rendelkezé Egye-
siilet irdnyitasara nem elegendd
a havonkénti iilés. Az Egyestilet
fejlédése igényli az operativabb
iranyitast, melyet nem lehet
egy olyan nagy létszamu testli-
letnek, mint az Elnokség — s~
riibb osszehivasaval megoldani.
Ezért a gyori valasztmany ja-
vaslata alapjan az Elntkség az
elnokségi tagok koztil 9 £6bdl
all6 Ugyvezetd Elnokség meg-
valasztasat javasolja.

Az elndkségi t1lés tovabbi
napirendi pontjaként a Szer-
keszt6é Bizottsag felujitdséra
tett javaslatot, melyet az elnok-
ség hatarozatilag elfogadott.

A programpontok utan Somo-
gyi Laszlé fétitkar ismertette a
benyujtott és elbiralt munkabi-
zottsagi zardjelentéseket. Meg-
vitatds utdn az aldbbi témékat
fogadta el dijazasra az Elnotk-
ség:
Weimper—Német—Geldnyi:

Csokkentett szelvényméretii

nyilaszard szerkezetek gyéar-
tésa. .

Dr. Szab6—Torok—Péter—Ko-

losvary: -
Nagyfrekvencids aramkoérben
ragasztott, hajlitott-rétegelt
idomok el6allitasa.

Dr. Petri—O. Nagy:
A gazdasigossag és a gazda-
sagi hatékonysag fogalmarol,

EGYESULETI HIREK

gyakorlati értelmezésérdl és
meérésének alapelveirdl.

Dr. Szabé Kdroly:

A termelékenység mérésének
helyes modszere a faiparban.

Dr. Petri—Kronekker:

Muszaki tulajdonsagok és az
onkoltség Osszefliggése a fa-
forgécslap-gyartasban.

A beszamol6 utan az elnokség
jegyzokonyvi dicséretben és ju-
talomban részesitette a gy6ri
FATE-csoportot, az aprilis
11-én, Gyé6rben tartott valaszt-
manyi Ulés elokészitése, példas
szervezeése terén kifejtett teveé-
kenységéért.

Majus 7-én tartotta tilését az
Ipargazdasagi Bizottsag. A jo-
nius hoban megrendezésre ke-
riill6 Ankét elCkészitésével fog-
lalkozott.

Majus 7-én egyhetes idétar-
tamra az HEgyestulet kikiildetésé-
ben Lengyelorszdgba utazott
Lazar Laszlo és Lovasz Léaszls.
Varséban és Poznanban tanul-
manyoztak a faipari felséfokd
oktatdst. A = tapasztalatcsere
eredményeit részletesen ismer-
tetni fogjuk.

Méjus 8-an a Feliiletkezel6
Bizottsag klubnapjan  Boris
Petrek (Csehszlovakia) tartott
eladast ,,Sik lapok korszerd fe-
liletkezelése” cimmel. El6adasa
soran ismertette az djabb felii-
letkezelési anyagok (festékek,
lakkok, folidk) technolégiajat,
felvitelét, valamint azok el6-
nyeit.

A Miszaki Tudomanyos Bi-
zottsag - majus 12-én tartotta
iilését.

Majus 19-én a Faipari Tudo-

- manyos Egyesiilet Oktatdsi Bi-

zottsdga az Epiték, Fa- és Epi-
téanyagipari Dolgozok Szak-
szervezetével kozdsen ankétot
rendezett ,,A szakmunkdas-kér-
dés probléma&i”’-val kapcsolat-
ban. Vitavezet6 Kaldsz Jozsef
elvtars, a MUM 18. sz. Ipari-
tanulé Intézet tandra, az Okta-
tasi Bizottsag tagja volt. Az an-
ket résztvevoi a vita sordn meg-
hataroztdk, hogy a szocialista
tipust szakmunkésnak az alap-
veté vilagnézeti és erkolesi ne-
velés mellett az dltala valasztott
szakmdval a faipar szeretetét is
el kell sajatitani. Sziikséges a
nevelésnél biztositani, hogy a
szocialista tulajdont képezé gé-
pek megbecsiilése, gondozésa is
elmélytiljon a tanulékban. Fo-
gékonny4 kell tenni a jové szak-
munkasat az 4j és korszer( fej-
l6dések irant, fejleszteni kell
szakmai ontudatukat és emellett
rd kell nevelni a tanulékat a
mindségi munka végzésére.

Az  ankéton elhangzottak
alapjdn javasolja az Oktatési
Bizottsag az irdnyitdé szervek
felé, az ankét anyaganak meg-
felel6 oktatdsi tematika alkal-
mazasat.

Majus 7-én a Butoripari
Szakosztaly Karpitos Csoportja
tartott vezet6ségi tlést. Az tilé-
sen hatarozat sziiletett, mely
szerint egy bizottsdgot hoznak
létre, mely bizottsag kidolgozna
az orszagos javaslatot a poli-
uretan-felhasznalds  technolé-
gidjanak kérdésében. A Bizott-
sag vezetdje Paal Gergely.

(Folytatds a Borité 3. oldaldn)
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Egy palyazat dijnyertesei

Az angol ,,Daily Miror” nem-
zetkozi palydzatot irt ki butor-
tervezék részére. A palyazok
feladata korszer(i tilébutor ter-
vezése férfiak, illetve nék ré-
szére. A pélyazat talsdgosan is
jol sikertilt, mert a péalydzok
sokkal t6bb karaktert adtak ter-
vezett butoraiknak, mint amit
a feltétel megkivant.

A korabbi években, de még az
utébbi idében is a tervezék gon-
dosan tigyeltek arra, hogy a néi
test ardnya, mely eliité a fér-

4. abra

1. abra
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Egy palyazat dijnyertesei

6. dbra

fiétol, megfeleléen Kkifejezésre
jusson. Napjainkban azonban a
tervez6k minden korabbi sza-
balyt és szempontot — még a
kényelmet is — félretették egy
merében 1j kedvéért, s ez vo-
natkozik a formara és konst-
rukciéra egyarant.

A péalyazat els6 dijat Grete
Jalk (Koppenhaga) széktervei
nyerték el (1—2. dbra). A szé-
kek formaba préselt rétegelt
feny6furnérbol  késziltek, be-
rakhat6 karpitozott tilélappal,

a hatfal a derék és karok ta-
masztasara korkarpitozassal keé-
szlilt, mely 0Osszességében két-
ségteleniil kellemes vonalat,
merdben ujat nyujt a hagyoma-
nyos formakkal szemben.

A masodik dijat Gerald Abro-
movitz (London) kapta a 3. ab-
ran lathato néi és a 4. abran lat-
haté férfi csészefotelek tervei-
ért. A fotelek teste miianyag-
bol, a néi modell gombalabbal,
a férfi modell széles tamasz-
téku labazattal keésziilt. A labak

7. dbra

anyaga mindkét modellnél

konnytfém.

A harmadik dijat a nyugszé-
kek terveivel Ditte és Adrian
Heat (Koppenhaga) nyerte el. A
nyugszékek (5., 6., 7. abra) ré-
tegelten enyvezett tolgybél ké-
szliltek, két fokozatban allitha-
tok. (Modell: Remploy.)

Mobel Kultur 1964. 1. sz. ,,Sa
sollen Mann und Frau sitzen.
Ergebniss des Daily Miror
Preis ausschreiben®.
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(Folytatds a 222. oldalrél)

Majus ho 5-én a Butoripari
Fiatalok Klubja keretén beliil
Nagy Miklos mérnok tartott ér-
tékes el6adast ,,A korszerd bu-
torgyar kialakitasa a nyiregy-
héazi lzem tfervezésének tikré-
ben” cimmel. Az eléadd beveze-
t6jében hangsulyozta a téma je-
lentdségét. Ismertztte az ipari
létesitmények tervezésének
szempontjait, milyen kovetel-
mények allnak elé uj, a meg-
lev6knél korszertbb ipari tizem
tervezésekor. Targyalta — kira-
gadott és kulonleges jellemzd-
ként — a lapmegmunkalds és a
természetes faanyag megmun-
kaldsdnak technikai berendezé-
seit. Felsorolt, jellemzé muszaki
és gazdasagi mutatokat. A ter-
vezett lizem évi termelési értéke
400 mFt.

A faipar fiatal muszakijait a
téma igen érdekelte, ezt bizo-
nyitotta szdmtalan elvi és mi-
szaki kérdés felvetése, melyek-
re az elbéado részletes felvila-
gositast adott.

M4jus 8-an tartotta vezetd-
ségi llését Vegyesfaipari Szak-
osztdlyunk. Munkaprogramjuk
alapjan a junius honapban meg-

Egyesiileti hirek

rendezésre  kertilé  Orszdgos
Kefeipari Ankét elokészitésével
foglalkoztak.

Mé4jus 12-én a Szék- és Kar-
pitosipari Vallalatnal Kemény
Zoltan a Gyartastervezé mun-
katarsa tartott elbadast ,.Kor-
szerti lakas kialakitasa és be-
rendezése” cimmel. A szines
filmvetitéssel illusztralt értékes,
tartalmas el6adas nagy tetszést
aratott. Az el6adast a Butoripari
Szakosztaly az Iskolabutor- és
Sportszergyar rakospalotai
gydregységénél, valamint a
FATE debreceni csoportjanil a
kozeljovében megismétli.

Majus 13-an vezet6ségi iilést
tartott a Butoripari Szakosztaly.
A szakosztaly vezetésége folyd
ligyeket targyalt.

Majus 20-4n a FATE Butor-
ipari Szakosztilyanak felkéré-
sére Herr. Ing. Stier (Vollmer
Werke, Stuttgart) tartott el6-
adést ,,Flirészlapok koszorilése,
hajtogatdasa és duzzasztasa cél-
jat szolgalo gépek” cimmel, az
Egyesiilet kozponti helyiségé-
ben. A nagy érdeklédéssel kisért
eléadast kitling tolmécsolasban
hallottak a résztvevok.

Majus 22-én — ismét a Bu-
toripari Szakosztdly rendezésé-
ben — Herr. Ing. Steimle (Ei-
senmann, Stuttgart) tartott els-
adast , Mesterséges szaritas —
Feliiletkezelés — A famegmun-
k4alas  legujabb  vivmanyai”
cimmel. Az érdekes, szines ve-
titettképes el6adas nagy tetszést
aratott a megjelent szakembe-
rek korében.

Majus 26-an a Flrész-lemez-
ipari Szakosztily tulésén a szak-
osztily-vezetdség megvitatta a
hazai és kilfsldi tanulmanyuta-
kat, Osszedllitotta azok prog-
ramjat és kijelolte a felelGsoket.

M4ajus 27-én tartotta iilését a
FAIPAR szerkeszt6 bizottsaga.
A szerkesztd bizottsag kijeldlte
a lap szakmai lektorait.

Majus 28-4n az ERDERT Val-
lalat FATE csoportja 50 6 rész-
vételével jol sikeriilt tanulma-
nyi kirdnduldst rendezett a
Pilisi Allami Erd6gazdasagnal.
A tapasztalatesere sordn a részt-
vevék megismerkedtek a talaj-
el6készités, erdosités, és a kiter-
melés munkajaval.
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