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FAIPAR
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A FATE Vilasztmanyanak Gyérben tartott ilésérdl...

A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet — a mar hagyomanyossa valo gya-
korlatanak megfeleléen — &prilis 11-én Gyo6rben tartotta meg jol sikertilt
orszagos valasztmanyi iilését. Az Elnokség egy-egy fontos tandcskozas
vidéken valé megrendezésével egyrészt a helyi FATE-csoport munkaja-
nak kivan nagyobb lendiiletet adni, mésrészt ilyen moédon is elismerését
fejezi ki a csoport az ideig végzett munkajat illetéen. Ez tortént els6 eset-
ben Sopron, majd Szeged, legutébb pedig Gy6r vonatkozaséban.

Az Elnodkség ez irdanyud allasfoglaldsanak helyességét igazolja — az
el6z6khotz hasonléan — az a lelkes, sok hozzdértést tantsito elékészité és
rendezési tevékenység, amellyel gy6ri csoportunk vezetésége és tagsdga
a rajuk bizott feladatot, minden részletkérdésre kell6 figyelmet forditva,
megoldotta. Az lilés szinhelyén a Varosi Tandcs épliletének tiléstermében,
el6csarnokaban és folyosdkon hatasosan elhelyezett, s a szakmai jelleget
kiilséségeiben is kifejez6, izlésesen elkészitett tablazatok, grafikonok, kial-
litasi targyak, a megjelentekbdl osztatlan elismerést valtottak ki eés nagy-
mértékben emelték a tandcskozas linnepélyességét.

A véalasztmanyi iilést a Tanacshéaza diszter- ipari KISZOV vezet6je és Tompa Mdtyds, az EM

mében — 140 valasztményi tag és meghivott Epiiletasztalosipari és Faipari Vallalatdnak
jelenlétében — Roka Pdl elvtars a FATE elndke igazgatoja.
nyitotta meg. Az elndkségben helyet foglaltak: Napirend elétt a FATE gy6ri csoportja ne-

vében Fdldesi Erné elvtars tidvozolte a valaszt-
manyi (ilés résztvevéit és annak a reményének
adott kifejezést, hogy varosukban az elsé ilyen
tandcskozdast tobb hasonlé is fogja kovetni,
majd eredményes munkat kivant a wvalaszt-
manynak.

Az {idvézlés elhangzasa utan Réka Pdl elv-
térs, az egyesiilet elnoke elfogadtatta az iilés
napirendjét, melyben az Elntkség és a Szam-
vizsgdl6 Bizottsiag beszamoléja, a mindketts fe-
letti vita, a FATE ,,FAIPAR FEJLESZTESE-
ERT” cim( harom alapitvanyi dijanak kiadasa
és az egyesiilet keretében kiemelkedd tarsa-
dalmi tevékenységet kifejtett aktivistdk jutal-
mazasa szerepelt.

Ezt kovetSen Rieperger Ldszlé elvtars
mondta el az Elndkség beszamoléjat, majd
Mazanecz Jézsef ismertette a Szamvizsgalé Bi-
zottsdg jelentését (mindketté lapunk mas he-
lyén taldlhato).

A FATE emlékérme ,A faipar fejlesztéséért”

Bédogh Istvdn, a Budapesti Batoripari Vallalat
fémérndke, Czeczei Gyorgy, a Budapesti Butor-
ipari Véllalat igazgatoéja, Fdy Mihdly, a Mohacsi
Farostlemezgyar igazgatdja, Fdldesi Ernd, a
FATE gyoéri csoportjanak iigyvezeté elnoke,
Krausz I'mre, az MTESZ gy6ri szervezetének tit-
kara, Litomereczky Joézsef nyugdijas, az EM
Epiiletasztalosipari és Faipari Vallalata Kisér-
leti Uzemének volt vezetSje, Pintér Jézsef
Gyoér, Varosi Tandcsa Végrehajté Bizottsaganak
képvisel6je, Pdlmai Sdndor, a Cardé Butorgyar
igazgatdja, a FATE gyoéri csoportjanak elnoke,
Rieperger Ldszlo, a KonnyUipari Minisztérium
osztalyvezetéje, Szabé Dénes, az Erdészeti és i . =
Faipari Egyetem dékanja, Szabd Ldszlo, a Fa- A wvalasztmdnyi ilés elndksége
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A FATE valasztmanya Gyo6rben tartott iilésérél

Az Elnckség beszamoléjaban redlisan ér-
tékelte a legutobbi idészak egyesiileti munka-
jat, s annak eredményei mellett ramutatott
azokra a hianyossdgokra is, amelyek felszamo-
lasa nélkil a szocialista épités eredményességé-
nek emelését — a faipar egészét illetéen — nem
tudjuk a megnovekedett kovetelményeknek
megfeleléen segiteni. A beszamold értékeld ré-
szében kozponti helyet foglalt el a vezetés szin-
vonala tovabbi emelésének sziikségessége.

Mazanecz Jozsef elvtirs a Szamvizsgald
Bizottsag jelentésében — a végrzett vizsgalatok
alapjan — az 1963. évi koltségvetés alakuldsa-
rol, az Egyesiilet pénziigyi-gazdasagi tevékeny-
ségérol adott Osszefoglalé tajékoztatast a va-
lasztméanyi tilésen megjelenteknek.

Az elhangzott beszamoléhoz, illetve jelen-
téshez 11 résztvevd szélt hozzd. A felszolalok
valamennyien helyeselték a beszamolds sordn
elhangzottakat és altalaban a vezetés szinvonala
emelésének részkérdéseiben terjesztettek be ja-
vaslatokat.

A négy vidéki felszolals, sorrendben Sey
Dezsé (Gyor), Baldzs Jézsef (Debrecen), Grész
Istvdn (Székesfehérvar), Dani Jdnos (Szeged)
egyontetlien az Egyestilet kozponti vezetése vi-
déki csoportok felé valé irdnyitd, segité tevé-
kenységének fejlesztését, hatékonyabba tételét
kérte.

Bédogh Istvdn elvtars a FATE miiszaki-
propaganda munkéja megjavitasanak sziiksé-
gességét hangoztatta. Ezen belill is az iparba
bevonult i) anyagok, a korszer(i gépesités, auto-
matizalds és ehhez kapesolédéan az Gj gyértasi
és szervezési modszerek széles kor(i ismerteté-
sét tartja sziikségesnek.

Dr. Dalocsa Gdbor elvtars a Faipari Kutato
Intézet helyettes vezetéje (a FATE Miiszaki-
Tudomanyos Bizottsdgédnak vezetéje) felszélala-
saban helyeselte, hogy az Elntkség beszamolé-
jdban a vezetés fejlesztésének kérdései kzponti
helyet kaptak, mert a j6 vezetés — jegyezte meg
— mar fél sikert jelent.

Kozponti iranyelvként a Véalasztmanynak
elfogadasra javasolta, hogy mar az év még hat-
ralevé részére is, de 1965-t61 folyamatosan a 6
tevékenységi koncepciokat minden évre elére
meg kell hatarozni. Ezzel igyekezziink a rendel-
kezésre 4ll6 erdk szétforgicsoldédasat megakada-
lyozni. Javasolta még, hogy az Elnockség az
egyesiileti tevékenység hatékonyabba tételére,
tagjaibél hozzon létre egy szlikebb kord tigyve-
zeté elndkséget, valamint azt, hogy a hivatali
és tarsadalmi munka kapecsolodasanak kérdéseit
az Elnokség vegye vizsgalat ala.

Javorfi Tibor elvtars felszélaldsaban egye-
bek mellett annak a véleményének adott kife-
jezést, hogy miutdn a miszaki fejlesztési fel-
adatok mellett — a népgazdasigi eredmények
novelése szempontjabol — nagyon fontos a ter-
melés gazdasagossiginak kérdése, a FATE-nak
foglalkoznia kellene a mérnok-kézgazdaszkép-

zés szilkségességével, legalabbis tavlati vonat-
kozéasban.

Ldzdr Ldszlo elvtirs, a FATE Oktatasi Bi-
zottsdganak vezet6je az Egyesiilet szaklapjanak
a ,,Faipar’-nak szerkesztési probléma&ival fog-
lalkozott. Tobbek kozott arra kérte a véalaszt-
mény jelenlevd tagjait, hogy szaktertiletiikrél
lzemi tapasztalataik alapjan irjanak és munka-
tarsaikkal is irassanak miszaki tajékoztato,
technolégiai modszereket ismerteté és egyéb
szakecikkeket, hogy ezaltal tovabb béviiljon la-
punk irégard&ja.

Beszélt arrol is, hogy az Elnokség altal el-
fogadott zarojelentéseket — értékiiknek megfe-
leléen — teljes terjedelemben vagy kivonatolva
a ,,Faipar”-ban le kellene ko6zolni, hogy az adott
téma irant érdekl6dd szakemberek azokhbol is
tanulhassanak. Szélt még a szakmunkds-képzés
mai formajanak elmaradottsigarol, valamint a
kozponti Oktatasi Bizottsig és a vidéki csopor-
tok nem eléggé él6 kapcsolatanak okairdl.

Felszolaltak még Budapestr6l Bakos Kd-
roly, a Béripari Fakelléktermel6 Vallalat fémér-
noke, aki a feldolgozésra keriils faanyagok sza-
ritasaval kapesolatos kérdésekrél, Fdbidn Ldszl6
nyugdijas mérnsk, aki a Vegyesfaipari Szak-
osztaly tarsadalmi aktivahalézatanak béviilésé-
r0l és Szép Jozsef, a Konnydipari Minisztérium
dolgozdja, aki az 1963. évi koltségvetési meg-
takaritdsbél indulva ki, a tanulmanyi utak
résztvevéinek nagyobb arinyu anyagi tdmoga-
tdsdnak lehetGségérdl beszélt.

A felszélalasok elhangzdsa és Rieperger
Laszl6 elvtars oOsszefoglaléja utdn a valaszt-
many az Elnokség beszamoléjat, a Szamvizsgald
Bizottsag jelentését és a beterjesztett javaslato-
kat egyhangulag elfogadta, s a javaslatok meg-
valdsitasaval az Elnokséget bizta meg.

Kovetkez6 napirendként a FATE &ltal ala-
pitott ,FAIPAR FEJLESZTESEERT” elneve-
zésl, 3 db alapitvanyi emlékérem és a velejard
5000—5000,— F't els6 esetbeni kiadasara keriilt
sor.

Bevezet6 szavaiban Roka Pal elvtars emlé-
keztette a valasztményi {lés résztvevdit a
FATE legutobbi kozgyililésének azon hataroza-
tara, amellyel megbizta az Elntkséget egy ala-
pitvanyi dij létrehozasaval. A hatdrozat szerint
az Egyesiilet ezzel minden évben egyszer ha-
rom tagjat tlinteti ki azok koziil, akik a faipari
termelés fejlesztésében olyan kiemelkedd tudo-
manyos, gyakorlati tarsadalmi tevékenységet
fejtenek ki, illetve olyan kivalé muszaki és gaz-
dasagi eredményeket érnek el, amelyekkel
mind a faipar fejlesztését, mind a FATE mun-
kajat jelentés mértékben el6segitik.

Ezekutan bejelentette a valasztmanynak,
hogy az Elnokség tagjaibol Kkijelolt bizottsag
— az illetékes minisztériumi vezeték egyetérté-
sével — az alapitvanyi emlékérem egy-egy pél-
danyat a velejaré pénzjutalommal elsd izben —
1963. évi keltezéssel — Bédogh Istvdn, Fay Mi-
haly és Litomereczky Jozsef elvtarsaknak itélte
oda.
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A bevezeté szavakat kovetéen Roka Pl
elvtars az Egyesiilet Elnoksége nevében a ta-
nacskozas résztvevdinek viharos tapsa koze-
pette — az alant di6héjban ismertetett példa-
mutaté tevékenység elismeréseként — a harom
elvtarsnak tovabbi eredményekben gazdag éle-
tet kivant és atnyujtotta a Faipari Tudoményos
Egyesiilet ,,FAIPAR FEJLESZTESEERT” elne-
vezésu alapitvanyi dijait.
. a Budapesti Btitoripari
Vallalat igazgaté f6mér-
noke a FATE alapitéi-
nak egyike, s egyben
elnokségi tagja. A Bu-
toripari Szakosztily el-
noki tisztét 12 eszten-
dén keresztiil komoly
hozzdértéssel és ered-
ményesen latta el. Mint
volt minisztériumi ipar-
agi fémérndk, a faipari
lzemek allamositdsdnak
id6épontjatél napjainkig
elért butoripari fejlédés
legf6bb miszaki iranyi-
tojaként figyelmet ér-
demlé eredményeket ért el mind a termelésszer-
vezés, mind a technolégia korszer(isitése terén.

Bédogh Istvdn

Kiemelked6é muszaki tevékenvségének fon-
tosabb é&llomésai: Az egyes gyarakon beliili
munkamegosztidson alapulé termelésszervezés
megvalositasa; a ragasztas és felliletkezelés kor-
szerlisitése; a munka gépi megmunkéalasi rész-
aranyanak novelése; valamint a nemzetkozi ér-
deklédést kivalté automatizalt lapmegmunkald
gépsor megtervezése, kiviteleztetése és lizemel-
tetésének megszervezése.

Szab6 Dénes elvtarssal az Erdészeti és Fa-

ipari Egyetem dékanjaval kozosen irt ,Folya-
matos butorgyartas szervezése” cimi szakkonyv-
viik nagy érdeklédésre taldlt a szakemberek
korében. Emellett szamos tanulméanya és cikke
jelent meg a ,Faipar” és a ,,Famunkis”
hasabjain.
a Mohacsi Farostlemez-
gyar igazgatdja, 1951-
ben kertilt a faiparba,
akkor nevezték ki a je-
lenlegi gyar beruhdzasi
munkalatait irdnyito
vallalat vezetdjévé. Az
6 irdnyitasdval épiilt a
gyvar I—II. {izemegy-
sége és ezen lapsza-
munk megjelenésének
idépontjadban mar proé-
batizemelést folytato fe-
liletkezel6 részleg elsd
lépcséje. Nevezett a
gyar novekedésével, fej-
16désével egyiitt haladva valt a magyar fa-
rostlemezgyartis elismert szaktekintélyévé.

Igazgatdi tevékenységének kezdetén sze-
rezte meg a gépészmérnoki képesitést a Miszaki

Fély Mihdly

Egyetemen, a kozelmultban pedig doktori érte-
kezést készitett ,,A farostlemez minéségi jel-
lemz&i és a fakéreg felhasznéldsa” cimmel. A
farostlemezgyartas kérdéseir6l tobb cikke jelent
meg a ,,Faipar” szdmaiban.

1956-ban az EM. 6. Epii-
letasztalosipari Igazga-
tosaga Gépkisérleti Uze-
mének szervezésére, il-
letve vezetésére kapott
megbizatist. Vezetésé-
vel a létrehozott lizem-
ben az orszagban addig
még nem gyartott cél-
gépek tervezését és Kki-
vitelezését kezdték meg
részben kilfoldi tapasz-
‘talatok, részben egyéni
elképzelések alapjan.

A vezetésével legyartott 10 fontosabb cél-
gép kozil is kiemelkedd az ajtélap komplex
marégép, az ablakrama aljazé félautomata gép
és a kis paroscsapol6 gép, amelyek a rajtuk vé-
gezhet6 munka termelékenységét mintegy
400%,-kal emelik, az utébbinak tervezését is
egyedil végezte. De egyilittesen a tobbi gép
is 100—150%,-kal emeli a termelékenységet, a
kivitelezett hossztoldé gép pedig nagymérvi
flrészaru-megtakaritist eredményez.

Evek 6ta a FATE Epiiletasztalosipari Szak-
osztdlyadban fejtett ki tarsadalmi tevékenysé-
get, vezetdje volt az ipardgi Szerszamfejlesztd
Bizottsdgnak, mely munk&javal jelent6sen
segitette az iparag miuiszaki fejlédését.

Szerszamfejlesztési és gépészeti tapaszta-
latait a ,,Faipar” hasdbjain is kdzreadta.

Az alapitvanyi dijak atadasa és az ehhez
kapcsolodéd iinneplés eliilte utan Réka elvtars
bejelentette, hogy az Egyesiilet Elndksége a va-
lasztmanyi ilés alkalm&bél, példamutatd tarsa-
dalmi munkajukért a FATE 90 budapesti és
vidéki aktivistdjanak szavazott meg jutalmat
48 200 Ft egytlittes Osszegben. Kbzolte egyben
az Ulés résztvevdivel, hogy a felolvasott névsor-
ban szereplé jelenlevék helyben felvehetik a
jutalmat.

Végezetiil Roka P4l elvtars az Egyesiilet
Elnoksége nevében koszonetet mondott a FATE
valamennyi budapesti és vidéki tarsadalmi ak-
tivistajanak az el6zd idGszakban végzett hasz-
nos munkdassagukért, és a népgazdasig tovabbi
fejlesztését segité munkéajukhoz sok sikert ki-
vant. Majd elismerését fejezte ki a gyéri elv-
tarsaknak a kivalé elékészité és rendezési mun-
kéért és megkérte a csoport vezetbit, hogy to-
vabbitsak a Varosi Tandes Végrehajté Bizottsa-
gdhoz az Egyesiilet Elnokségének koszonetét az
tlésteremnek a valasztmanyi {iilés lnnepélyes
megtartdsdhoz valé rendelkezésre bocsatasaért.
Ezzel a jél sikeriilt és a kivetkezd idészak mun-
kajahoz iranyt mutatoé tanacskozas véget ért.
: R.

Litomereczky Jozsef
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A FATE elnokségének beszamoldja a gy6ri valasztmanyi iilésen

RIEPERGER LASZLO

Tisztelt Vélasztmanyi Ulés!
Tisztelt Elvtarsak!

A Magyar Népkoztarsasag fejlédésének uj
szakaszdban, a szocializmus teljes felépitésének
idészakaban élunk. Ezt a periédust az jellemzi,
hogy a szocializmus — mely a szocialista ter-
melési méd gydzelme eredményeképp jon létre
— sajat gazdasagi lehetdségei alapjan, a barati
orszagokkal fokozddd egylittmikodés mellett
fejlédik. Napjainkban a Magyar Szocialista
Munkaspart, a Forradalmi Munkas-Paraszt Kor-
many tevékenységének vezetdé eszmeéje és 16
tartalma a szocializmus épitésének meggyorsi-
tadsaért vivott harc. E cél elérése érdekében Par-
tunk VIII. Kongresszusa a szocialista tdborral
valo testvéri egylittmikodés tovabbi elmélyi-
tése mellett a kovetkez6é legfontosabb feladato-
kat tlizte a magyar nép elé:

A szocialista nagylizemi termelés
gybzelmének elérése a mezdgazdasagban.

A termelerck tovabbi fejlesztése, a leg-
korszertibb technika — kiilontsen a gépesités,
automatizalas és kémizalas — alapjan.

A munka tarsadalmi termelékenységének
lényeges novekedése az iparban, és ezek mellett
a célok mellett dolgozd népiink életszinvonala-
nak szlintelen emelése.

A Part VIII. Kongresszusanak hatarozata
értelmében a népgazdasig fejlesztésében vezets
szerep harul az iparra, miutan az ipar adja a
nemzeti jovedelem dénté hényadat.

Gazdasagi sikereink céfolhatatlanul bizo-
nyitjdk a szocialista termelési mod életerejét,
ugyanakkor az ipar fejlédésének ardnyéban
egyre nyilvanvalobba valt, hogy az iparvezetés-
nek és igazgatdsnak az a rendszere — mely a
szocialista épitkezés kezdeti idészakaban alakult
ki, és eddig pozitiv szerepet t6ltott be —, ma
mar nem felel meg a termelberék elért szinvo-
nalanak.

Ezért Partunk és Kormanyunk feladatul
tlizte ki a népgazdasig iranyitdsa hatésfokéanak
novelését, az iparvezetésnek a megndvekedett
kovetelményeknek megfeleld atszervezését.

Ez az atszervezés napjainkban, illetve a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilet legutébbi kozgyii-
lése ota eltelt id6ben tortént meg. Az uj gazda-
sagi vezetési forméaval felel6sségiink és a Fa-
ipari Tudoményos Egyestilet szerepének sulya
is megn6tt, nemesak azért, mert a fejlédés egyre
inkabb tudomanyos megalapozottsdgra tamasz-
kodik, hanem azért is, mert a véallalati 6nallo-
sdg novelésével — éppen a vallalatok és az
Egyesiilet kozott meglev6 szorosabb kapcsolat
revén — a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet egyre
tobb kérdésben kell, hogy véleményt nyilvanit-
son, egyre tobb segitséget kell nyujtson a val-
lalatok el6tt 4116, nem mindig kénnyti feladatok
megoldasahoz.

donté

A legutobbi kozgylilés 6ta eltelt idészak az
Egyesiilet életében, de kilondsen egy ipar fej-
16dését tekintve, nem nagy idé. Ezen rovid pe-
riédus értékelésébdl is megallapithatd, hogy a
fejlédés tendencidja merre mutat, helyes-e az
irdny, melyen haladunk, tartalmazzdk-e az el-
mult idészak eredményei azokat a jellemzéket,
melyek kovetkeztetni engednek arra, hogy a
Faipari Tudoméanyos Egyesiilet is elfoglalta he-
lyét az atszervezett ipar mechanizmusaban, be-
tolti-e az ipar fejlesztésében a motor, a kezde-
ményez6 er6 szerepét, képviseli-e a tudoma-
nyos alapokon 4ll6 iparpolitika megval6sitasat,
és segiti-e — redlis kritikdval — az egész ma-
gyar faipar fejlédését, vagy sem.

A tudoméanyos egyesiiletek akkor toltik be
jol szerepiiket, ha tevékenységiikben alkalmaz—
kodnak az ipar uj szervezeti formdjdhoz és a
tarsadalmi erdket, a gazdasdgi munkéaval par-
huzamosan olyan teriiletekre mozgésitjak.
ahova az ipar széttagoltsaga és a biirokratikus
vezetési formak miatt egyébként az nem lehet-
séges.

Az ipar &atszervezésének befejezése a Fa-
ipari Tudoményos Egyesiiletet — a megel6z6
években kialakult szerepével szemben — lénye-
gesen valtozott helyzet elé Allitotta. Az ipar
tizemeinek koncentraldsa a fels6 gazdasagi ve-
zetés 1épesdinek csokkentése — a szakmai igaz-
gatosagok megsziintetése — olyan helyzetet te-
remtett, melyben az Egyesiilet az eddiginél ha-
tékonyabban, kozvetlen szerepet kell, hogy be-
toltson a faipar egyes teriileteinek szinvonal-
emelése, fejlesztése érdekében.

Iparunk célkitiizése a nagyvallalatok meg-
alakitdsaval a koncentraldason kiviill — és annak
gazdasigi eredményein tulmenéen — az is,
hogy a kiilénbozé fejlettségi fokon 4ll6 tizemek-
nél meggyorsitsa a miiszaki szinvonal emelését
és a szellemi és anyagi javak Osszefogasaval,
azok helyes csoportositasidval az egyébként ne-
hezen lekiizdheté elmaradast felszamolja.

A gazdasdgi vezetés mechanizmusdban
végrehajtott valtozas még jobban kidomboritja
az Egyesiiletnek azt a szerepét, hogy ,,trca né-
z6éponttol fliggetlentl” a faipar egységes és 0sz-
szehangolt fejlesztési kérdéseiben allast foglal-
jon és sziikség szerint javaslatokat tegyen a fel-
meriilt aranytalansigok id6beni felszamola~
sara, illetve kozponti helyzeténél fogva az ipar
valamennyi Agazataban kiépitett széles aktiva
halézatan keresztiil segitse a faipar el6tt allo
muszaki feladatok megoldasat.

A faipar harom legjelent6sebb ipardga az
elmult 1949—1960. kozotti 10 év alatt termelését
eltéré aranyban ugyan, de jelentésen meg-
novelte.

Az els6dleges feldolgozoéipar termelésének
lassubb névekedése bizonyos meértékben az
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alapanyag-ellatasban mutatkozé nehézségeinkre
is ramutat és jelzi, hogy a feldolgozo-iparagak-
nal a jovében sokkal intenzivebben kell foglal-
koznunk a fahelyettesitést célz6 javaslatok —
megvalositdsaval. Az alapanyaggyarto- és feldol-
gozbipar termelésnovekedési Ulitemének elté-
rése arra hivja fel a figyelmet, hogy az ardnyos
fejlesztés csak ugy biztosithato, ha az olyan fél-
termékek eldallitasat fokozzuk, melyek a ren-
delkezéstinkre all6 fatomegb6l nagyobb értéki
és kevesebb természetes 4allapotu faanyagct
igénylé termékeket ad. Ezen az uton a kezdeti
lépéseket a flrész- és lemezipar, a MohAacsi
TFarostlemezgyir és Feliiletkezel6 iizem, a
Szombathelyi Forgécslaplizem és a Kip. Min.
pozdorjalizemek beruhazdsaval megtette, azon-
ban a feldolgozé iparok felfutdsanak allanddan
novekvd igényeit, elorelathatéoan ezekkel sem
tudjuk kellé titemben biztositani.

Az éalland6an visszatérdé anyagellatdsi ne-
hézségeink lassan behatarold tényez6ivé valnak
a faipar fejlesztési lehetb6ségeinek. E kérdés
megoldasat csak a fahelyettesité anyagek gyar-
tésanak, illetve alkalmazasianak meggyorsitasa-
val képzelhetjiik el.

Erre jellemz6é példaként emlithetem meg
azt a kezdeményezést, mely a kiilonbozé nemes
furnérok potlasat célozza specidlis furnérnyo-
matokkal. Ez a probléma annal is inkabb donté
jelent6ségl, mert népgazdasidgunk évente tobb
millio dollart kolt import furnérokra, illetve
furnér-ronkok beszerzésére.

Ugy gondoljuk, hogy a faipar fejlédése, j&-
véje elsésorban attél fligg, hogy milyen nagy-
sdgrendben és hatdsfokban tudjuk a rendelke-
zésiinkre allo brutté fatomeg kihasznalasi szin-
vonalat a jelenleginél lényegesen magasabbra
emelni, tovabb4 attél, hogy a feldolgozéiparban
milyen gazdasdgossidggal tudjuk a természetes
allapotit faanyagokat fémekkel és muianyagok-
kal feleserélni.

A korszerd, Uj anyagok gyartasa és feldol-
gozésa az egész ipar elé olyan kiévetelményeket
allit, hogy a miiszaki tervezés, irdnyitds és vég-
rehajtas teriiletein a hagyomanyos faipari szak-
képzettségtol eltérd képesitési, tj kaderek sza-
zait kell kiképezni és munkdba &llitani.

Ha ma a faiparban a technika forradalmaé-
16l beszéliink, tigy sokkal indokoltabban beszél-
hetlink a felhasznéldsra szamitasba vehetd alap-
és segédanyagok forradalmirél. Az utdbbi
években egyre gyakrabban meriil fel az az 4l-
litds — kiilonosen a fafeldolgozdiparban —,
hogy rovidebb; vagy hosszabb idészakra szolo
lényegesebb fejlesztési célkitlizéseket nem le-
het megtenni anélkiil, hogy eldzetesen kimun-
kalasra ne keriilnének az alapanyagok Gsszeté-
telére és valtozdsdra vonatkozo szamitasok.
Ugy hissziik, ez mindenki szamdra érthets, mi-
vel a hagyomdanyos anyagbézisra kidolgozott
legkorszertlibb technikai fejlesztés is egyik nap-
rél a masikra elavultta valhat egy uj anyag
megjelenésével.

A miszaki szinvonal emelése, a kibocsaté-
képesség novelése érdekében, mint az Elvtar-
sak elétt is ismeretes — a buitor- és épliletasz-
talosiparban gépsorokat allitottunk be, melyek
magasabb miiszaki szinvonalon, nagyobb pon-
tossdggal, tobb termék megmunkalasat végzik,
s ezek el6térbe helyezték az iparban megoldat-
lan anyagmozgatis gépesitésének kérdését, a
nehéz fizikai munka megkonnyitése és a terme-
lékenység fokozédsa érdekében.

Ha a gondolatsort kivetitjiik az Egyestilet
miikodésére, akkor vildgossa valik, hogy szét-
esd, széles tertileteken kell tevékenységet kifej-
tenlink, a legkiilonb6zébb ipari szakemberek
sokasagat kell aktivizalnunk, annak érdekében,
hogy a faipar fejlodését eldsegitsiik.

Tisztelt Valasztméanyi Ulés!
Kedves Elvtarsak!

Az ipar el6bbiekben vazolt helyzetébél ki-
indulva felvet6dik az a kérdés, hogy az elmult
évben megtartott kozgytlés ota, az ott felve-
tett hidanyossidgok megsziintetésével és az elbre
mutaté javaslatok, illetve a hatarozatok végre-
hajtasaval egyesiiletiink tagsdga és vezetdsége
hogyan segitette elé a faipar el6tt 4ll6 felada-
tok megolddsat és milyen mértékben érvénye-
slilt a szerepe a faipar miuszaki szinvonalanak
emelésénél?

A kérdésre az osszefoglalo vélaszt ugy fo-
galmazhatjuk meg, hogy az elmult idészakban
jelentds elérehaladas mutatkozott a FATE mun-
kajédban; az egyesiilet orszagos halézatanak ki-
épitésében, a tarsadalmi munka intenzitasanak
novelésében, a miiszaki oktatds szinvonalanak
emelésében és konkrét segitséget nyujtott mi-
szaki kérdések eldontésében.

A Egyeslilet tevékenységét 11 vidéki cso-
portban, 5 szakosztdlyban és 10 kozponti bi-
zottsdgban fejti ki. E széles, orszagos hdlézatban
mintegy 2000 £6 szakmunkads, technikus és mér-
nok tartozik, akiknek viszonylag elenyészé ha-
nyada végez aktiv munkat,

A kiilonbozé szakosztalyok és vidéki cso-
portok miikédésének sulypontja:

a) munkabizottsagi munkak

b) szakmai el6addsok

¢) oktatasi tevékenység

d) tapasztalatesere-latogatisok voltak.

A munkabizottsagi munkak teriiletén egye-
stiletlink tevékenysége mennyiségileg komoly
elérelépést mutat, melyet pozitivan értékelhe-
tiink akkor is, ha megéallapitjuk, hogy egyrészt
Budapestre koncentralodik és kidolgozasukban
még mindig egy viszonylag szlikebb garda vesz
részt.

Az 1963. évi tervben szerepld mintegy 70
munkabizottsdgi témabol feldolgoztak 29-et,
24 még kidolgozas alatt 4ll, mig 17 kidolgozasa
kiilonbozé okok miatt torlésre keriilt.

A kidolgozott témék koziil az elnokség —
mint tarsadalmi tevékenységet meghaladé
munkat — 18-at jutalmazott, kettét dicséretben
reszesitett, 4-et pedig atdolgozasra visszaadott,



166 Faipar XIV. évf. (1964), 6. sz.

Rieperger Laszlo: A FATE elnokségének beszamoldja

illetve elutasitott, amig a t6bbi jelenleg van el-
birdlas alatt.

Bar a munkabizottsdgok leadott zaréjelen-
téseinek szama o6rvendetesen novekszik és az
elmaradottak ardnya csokken, még sem lehe-
tlink megelégedve ezen tevékenységiinkkel, mi-
vel sok esetben még mindig nem taldltuk meg
a helyes aranyt a tarsadalmi munka és hivatali
munka kozott.

A munkabizottsagi témak egy része pl. ,ia
és vaszonredényok tipizalasa”, bar jelentésége
nagy, mégis inkabb hivatali feladatnak tekint-
hetd, mint tarsadalmi munkéanak.

De ilyen feladattal foglalkozott a Butor-
ipari Szakosztaly is akkor, mikor program sze-
rint egy munkabizottsaga kidolgozta ,kereske-
delmi wvéallalatok mindségi atvétele megsziinte-
tésének feltételei a termel6 vallalatokndl” cimii
kérdést, mely véleménylink szerint miniszté-
riumi feladatot képez.

A témak helyes meghatarozasiban sok po-
zitivumot taldlunk a flirész- és lemezipari szak-
osztdly és a soproni csoport leadott zardjelen-
téseiben, amelyek, mint pl. ,,a vildgszinvonal
meghatarozasa a faalapanyagiparban”, vagy ,,a
faipari gépek pontossiganak ellenbrzésére szol-
gélé muiszerek és modszerek Osszefoglaldsa”,
olyan témak, amelyek a faipar egészét érintik
és amelyek nem oldhaték meg a hivatali munka
keretében, illetve nem jelentenek kutatisi fel-
adatot.

A témak oOsszeallitdsandl még mindig nem
tudunk megfelelé mértéket tartani és olyan fel-
adatokat tlizlink egy-egy munkabizottsdg elé,
mely kozel vagy teljes egészében kutatisi mun-
kat jelent (pl. nagyfrekvencids ragasztissal ké-
sziilt hajlitott alkatrészek).

Ennek kovetkezménye egyrészt, hogy a be-
tervezett zardjelentések nem késziilnek el, il-
letve, ha Osszedllitdsra kertilnek, hidnyossigaik
miatt realizdlasra nem kertilnek.

Az iparban hasznositidsra nem keriilé témak
még elismerésiik esetén is elégedetlenséget
okoznak a téma kidolgozasdban résztvetteknél,
amely azt eredményezi — ha az illeték akti-
vitdsa toretlen is marad —, hogy igyekeznek a
jovében oly kérdésekkel foglalkozni, melyek
kapcsolédnak hivatali elfoglaltsagukhoz, illetve
gazdasagi tevékenységiik egy részét képezi.

Egyes allamigazgatasi szervek is helytele-
niil 1atjak az Egyesiilet feladatat, mert olyan
munkéaval biztdk meg, pl. a debreceni csoportot,
hogy készitse el a Hajdu-Bihar megye faipari-
nak fejlesztési tervét. Ezen munka vitathatat-
lanul tervezdéirodai, s még inkabb minisztériumi
feladat, a megbizatast a debreceni csoport ve-
zet6i nagy megtiszteltetésnek vették — ami
valéban a csoport tekintélyét jelenti —, az ilyen
munkadk készitése azonban elvonja erénket a
tényleges feladatok ellatasatol.

Ha most az el6bbiekben elmondottak alap-
Jan osszefoglalva értékeljiik a FATE egyes rész-
legeinek munkabizottsagi munkajat, arra a ko-
vetkeztetésre jutunk, hogy tisztizand6, milyen

teladatok azok, melyeknek kidolgozasa tarsa-
dalmi munkéat képezhet.

Az elntkségnek ebben a kérdésben az az
allaspontja, hogy elsédleges feladatunk a ter-
melés nivéjanak emelése, de ennek megoldasat
nem az olyan jellegi témak kidolgozasdban
latja, melyek a gazdasagi vezetés hataskérében
hivatalbél elvégezheték, hanem abban, hogy a
hivatalbol elvégzett tanulményok, tervek, tech-
nologidk birédlataval a kollektiv gondolkodéas ha-
tékonysaganak igénybevételével adjunk olyan
tdmogatast, amely alapjan kialakitott allaspont
biztos alapot ad fejlesztési célkitlizéseink el-
éréséhez. A munkabizottsagok maéasik alapvetd
feladata, hogy a hivatali szervek felé a fejlesz-
tés ardnyaira, egyes kérdések megoldésara ké-
szitsenek irdnymutaté javaslatokat, vagyis a
tavlati fejlesztés helyes koncepcitit dolgozzak
ki és bocsassak az iparvezetés rendelkezésére.

Kedves Elvtarsak!

A legutobbi kozgytilés hatarozatot fogadott
el 4], kozponti bizottsagok létrehozdsara. A ha-
tarozatot az elndkség végrehajtotta *és mind-
azon témakérokben, ahol az ipar fejlédése ko-
vetkeztében a szlikre szabott ipari problémak
osszefolynak, kozponti bizottsidgot alakitott az
elnckség egy-egy tagjanak vezetésével.

A kozgytlés el6tti id6ben mukoéds bizott-
sagokon kiviil megalakitasra kertiilt

az Iparszervezési

Ipargazdasagi

Miiszaki Propaganda

Szabvanyligyi és a

Gépfejlesztési Bizottsag.

Az Ujonnan megalakitott kézponti bizottsa-
gok mikodésének alapelve az, hogy kiilonbozé
csoportokndl parhuzamosan jelentkez6 problé-
mak felvetése és megoldasa érdekében koncent-
raljuk a rendelkezésre allé szellemi erét, bizto-
sitsuk a tudoméanyos miiszaki fejlesztési egysé-
get mindazon teriileteken, melyeken a szakmai
specialitasok alapveté eltérést nem mutatnak.

Az Egyesiilet ezen elképzelésének helyessé-
gét igazoljdk a régebbi és igen komoly Aatiité
er6t képviselé6 kozponti bizottsdgok, mint az
Oktatasi Bizottsag, vagy a Szaritdsi Bizottsag.
De ezen funkciondlis szakositis helyességét,
maga a fejlédés is igazolja, mivel mindinkabb
kibéviil a faipari technoldgia és technika azon
szakaszainak a szdma, melyek bizonyos mér-
tékig az egyes szakmatoél fliggetlenek.

Az Gjonnan megalakitott bizottsdgok koziil
ez ideig semmiféle tevékenységet nem fejtett
ki a Gépfejlesztési- és az Iparszervezési Bi-
zottsag.

A Mdszaki Propaganda Bizottsag még nem
tudta kialakitani helyes munkaprogramjat, il-
letve tevékenysége még mindig nem tekinthetd
céltudatosnak, bar tagjai érzik jelentdségét a
bizottsdg elvégzésre varé munkijanak, az el-
mult idészakra az Utkeresés volt a jellemzd.

Az Ipargazdasagi Bizottsdg tevékenysége
fejlédé tendenciat mutat. Munkatervében sze-
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replé témdak, mint az el6addsok tematikaja,
olyan problémakkal foglalkozik, melyek az
ipart Atfogéan érintik. Megalakulasuk o6ta nagy
aktivitést fejtettek ki, azonban a mutatkozé
eredmények ezzel még nincsenek aranyban.

A kozponti bizottsdgok nagy része még
mindig nem érte el miikodésében azt a szintet,
melyet a kozgytilés meghatarozott, és sulyuk az
elvégzett munkéjuk alapjan — kivéve az Ok-
tatdsi Bizottsagot — még mindig kevés ahhoz,
hogy a faipar egyes megoldand6 kérdéseit osz-
szefogjdk, és az adott teriilet fejlesztését kez-
deményezbéen befolyasoljak. A helyes ut az,
hogy a kozponti bizottsdgoknak a specidlis, de
az egész faipart atfogé teriilet gazdajava kell
valni és ezen terilileten a kezdeményezd erd
szerepét betolteni.

A legjobban dolgozé kozponti bizottsagok
munkajanal is az a hidnyossag mutatkozik, hogy
szervezetileg nem él6 a kapcsolatuk az egyes
szakosztalyokkal és vidéki csoportokkal. A te-
vékenységiik 6sszehangoldsa csak az éves mun-
katervek elnokségi targyalasakor keriil napi-
rendre, de tovédhb nem érvényesiil a profilgazda
szerepe. Nagyon jol tiikrozi a helyzetet az Ok-
tatasi Bizottsdg mikodése, amely tudvalevéleg
elég kovetkezetesen viszi az oktatasi kérdéseket
akar a tanintézetek, akdr a minisztériumok fele,
azonban a vidéki csoportok oktatdsi tevékeny-
ségét kellden nem ismeri és nincs azokkal szer-
vezett kapesolata.

Sziikséges, hogy a kozponti bizottsdgok
munkakapcsolatat az egyes szakosztalyokkal és
vidéki csoportokkal rendezziik, mert véleme-
- nylink szerint a kozponti bizottsdgok ezen ke-
resztiil megjavithatjak munkéjukat és egyben
a vidéki csoportok is az eddigieknél hatéko-
nyabb kozponti tdmogatdst nyernének.

Altalanosan felvetheté az Egyesiilet egé-
szével, de kiilénésen a kdzponti bizottsdgokkal
szemben, hogy az elmult idészakban az ipar
egyes megoldandé problémiit kellé meértékben
nem dolgoztdk fel és ezek megvitatdsdra nem
éltek az ankétok és konferencidk rendezése adta
lehetdségekkel, melyek az atfogd kérdések tisz-
tazadsanak legjobb eszkozei.

Az ankétok és konferencidk a problémék
megolddasanak eredményességén tul igen ko-
moly mértékben novelik az Egyesiilet hazai és
nemzetkozi tekintélyét is.

*

A tudoményos egyesiiletek maésik lényeges
munkatertilete, a szakmai ismeretek fejlesztése
érdekében megtartott eléadésok.

Az elmult évben az egyesiilet kiilonboz6
szakosztalyai, vidéki csoportjai és kézponti bi-
zottsagai mintegy 76 el6adast tartottak, 1800 £6
részvételével. Az elGadasokbdl 47 vidéken lett
megtartva, 1000 £6 részvétellel, mig 29 megren-
diezésére Budapesten kertlt sor, 800 hallgato
elott.

7

Az elbadésok témai felglelték a faipar majd
minden muszaki probléméjat és igen komoly
segitséget adtak a muszaki dolgozék szakmai
miiveltségének emeléséhez.

Orvendetes az a jelenség, hogy a vidéki el6-
adasok latogatottsaga komoly meértékben meg-
né6tt, melyben a végbemend kulturalis forrada-
lom hatésa jelentkezik. A probléma ezen a te-
riileten az, hogy a vidéki csoportok megnoveke-
dett el6addigénye mind nehezebben elégithetd
ki a csoporthoz tartozd miszaki gardaval, igy
azok a kozponthoz, a szakosztédlyokhoz fordul-
nak eldadéért, vagy altaluk ismert személyeket
kérnek fel eléadas tartésara.

Sok esetben kényszerhelyzetiikben megal-
kudni kénytelenek és igy az elhangzott eléada-
sok téméaja az eredeti célkitlizéssel nem fligg
gssze.

Az elnokség ezen kérdés rendezésével, a
Miiszaki Propaganda Bizottsagot javasolja meg-
bizni azzal, hogy az szervezze meg a faipari el6-
adé6 gardat témakordk szerint, és szervezett for-
méaban gondoskodjék az igényelt el6addsokhoz
megfeleld szinvonalu eléadokrol.

Ebben az esetben a vidéki csoportok el6-
adoigénye kielégithets. A szlk el6addi kereszt-
metszeten tulmenden felmeriil a tagokban
olyan hidnyérzés is, hogy egyes, f6leg uj szak-
mai kérdések tisztdzasara kevés lehetéség nyi-
lik. Az erre alkalmas klubnapok programja leg-
tobbszor élménybeszamold, mely érdekessége
mellett sem poétolja a miszaki emberek azon
igényét, hogy a szakmai kérdéseket megvitassa.
Kevés az elére elhatirozott vitadélutan, mely-
lyel féleg a fiatal muszaki girda fejlédéset le-
hetne meggyorsitani, és médot adni a fiatalok
aktivizdlédasara.

A butoripari szakosztaly gyakorlata meg-
felelgen alatamasztja a vitaprogrammal inditott
klubnapok eredményességét, mivel a fiatal mér-
nokok klubjanak osszejévetelein megjelent ta-
gok egy része aktivizalédott. Ez a modszer tehdt
az utanp6tlas kialakitdsdnak olyan lehetfségét
rejti magaban, amelyet nem szabad kiaknazat-
lanul hagyni.

A kézponti, a vidéki és az lizemi eléadasok
sikeres lebonyolitdsa a tagsdg és a tarsadalmi
halézat aktiv miikodését eredményezheti egye-
siiletiink szdmara, ez azonban az el6ado6i garda
kiszélesitését igényli.

A ,Faipar” cim( szaklapunk szinvonalaval,
szerkesztésével kapesolatban az elmult kozgyt-
léseken és vélasztméanyi iiléseken is sok 26
hangzott el. Az 4ltalanos értékelés mindig
azt vetette fel, hogy a tartalma egyoldald, nem
érinti kelld aranyban az egyes szakmdk kérde-
seit és nem tlikrozi hiien az egyesiilet tevékeny-
ségét.

Az el6z6 idszakhoz képest mutatkozik fej-
16dés f6leg abban, hogy a lap témakdre boviilt.

Az 1963. évi példanyokban 50 szakcikk
mellett 18 tajékoztaté kozlemény is megjelent.
Igy a manyag felhasznalasaval, az automati-
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zalassal, a szaritdssal és a fanemesités kérdései-
vel kapcsolatos témakorckben is jelentek meg
szakcikkek. A legtobb cikk valtozatlanul — az
el6z6 idészakhoz hasonléan — a farost és for-
gécslap témakorben jelent meg. Szadmszertiség-
ben ezt az ipargazdasagi és a gyartmanyterve-
zéssel kapesolatos témak kovették.

Az emlitett fejl6dés mellett hidnyként vet-
het6é fel a lap szerkeszt§ bizottsidga felé, hogy
a megjelent témak otletszertiek, igy kevés segit-
séget adnak a kozponti feladatok megvalosita-
sahoz. ;

A felmerilt probléma elsésorban annak a
kovetkezménye, hogy a szerkeszt6 bizottsag
negyedévenként ulésezik, és a lapot gyakorla-
tilag nem szerkeszti, hanem az éppen rendelke~
zésre allo cikkekbdl osszedllitja. Ez a tény aka-
dalyozza, hogy a lap a sulyponti témak Ossze-
hangolt és idészerii megjelentetésén keresztiil
eléremutatd legyen és a szinvonalbeli jogos
észrevételeket is megsziintessik.

A lap szinvonaldnak emelése érdekében
szilkségesnek latszik, hogy a szerkesztés mai
idGszakossdgat megsziintessiik, ezért javasoljuk,
hogy a vélasztmény mondja ki, hogy

a) Faipar szerkesztését meg kell javitani

azzal, hogy a Szerkeszt6é Bizottsag mun-
kajat folyamatossa kell tenni.

b) Az egyes szakteriiletek cikkeit a jovo-

ben a szakteriileten dolgozok lektoral-
jék, s igy a lektorok gondoskodjanak a
cikkek megfelel6 szinvonalarél és az
iddszeri témak megjelentetésérdl.

¢) Azokat a munkabizottsagi zardjelenté-

seket, melyeket az elndkség jutalma-
zasra javasol, a lap esetenként kivona-
tosan kozolje le.

d) A ,Faipar” a jovében kézolje le azokat

a jol sikeriilt szakmai el6adasokat, me-
lyek a £6 tennivalokhoz kapcsolédnak.

e) Az elnokség vizsgilja meg a Szerkeszt6

Bizottsag Atszervezésének, bévitésének
sziikségességét,

Tisztdaban vagyunk azzal, hogy a ,Faipar”
ir6gardaja viszonylag szik korben mozog, ép-
pen ezért nem konnyl szinvonalas, véaltozatos
lapot szerkeszteni. Ugy érezziik azonban, hogy
a Szerkeszt6 Bizottsdg munkéjanak megjavitasa
nélkiil nem varhato fejlédés.

Osszefoglalva megallapithaté, hogy bar a
.Faipar” szakmai szinvonala nem rossz, fejls-
dése 1—2 év 6ta mégis megrekedt. Amennyiben
a valasztmany javaslatainkkal egyetért és erre-
vonatkozéan hatarozatot hoz, meggy6zédésiink,
hogy egyestiletiink lapja az el6ttiink all6 fel-
adatok megoldasaban az eddigieknél fokozottab-
ban segitséglinkre lesz.

Egyestiletiink oktatédssal és tovabbképzéssel
kapcsolatban végzett munkajat az aldbbi adatok
dokumentaljak:

A szakmai- és tovabbképzé

tanfolyamon 231 16 vett részt

a mérnoktovabbképz6 tanfo-

lyamon 46 6 vett részt
szovetkezeti szakosztdly tan-
folyamain 104 £6 vett reészt

Az Oktatdsi Bizottsdg igen fontos tertilete-
ken fejtett ki munkat. gy részt vett a faipari
technikum tantervének korszertisitésében, a
mérnoktovabbképzé tantervének oOsszeallitasa-
ban, mitszaki tanfolyamokat szervezett stb.

Oktatasi Bizottsagunk munk&ijarol oGssze-
foglaléan azt mondhatjuk, hogy miikodésével
elésegitette az altaldnos miszaki képzettség
szinvonalanak emelését, tevékenyen részt vett
kozép- és fels6foku oktatdsunk kérdéseinek
megoldasdban, mikodésével megfelelt alap-
vet6é célkitlizéseinknek.

A Kozponti Oktatasi Bizottsig osszefogésa-
ban megvalésitott tanfolyamokon kiviil Szege-
den technikus tovabbképzé tanfolyamot, Debre-
cenben technikumi felvételi eldkészitst szervez-
tiink. Amikor a szegedi és debreceni FATE ez-
irdanyu dicséretes kezdeményezéseit elismerjik,
sziikségesnek tartjuk leszdgezni, hogy a jovo-
ben vidéki csoportjainknak sokkal szorosabb
kapesolatot kell a kozponti oktatési bizottsdggal
létesiteniok.

A tapasztalatcsere-latogatasok az elmult
év soran Uj szinnel gazdagodtak. Az egyes szak-
osztalyok tapasztalatcseréiket nemcsak az azo-
nos profild lizemek latogatdsdra, vagy a faipa-
ron belillre korlatoztdk, hanem egy sor olyan
tizembe szerveztek latogatast, amelyek profilja
alapvetGen eltér a faipar tevékenységétol.

A gyartasi profiltél eltéré lzemek kiva-
lasztdsanal az épiiletasztalos, a butor szakoszta-
lyok és a szegedi csoport olyan gyarak megte-
kintését vették programba, melyekre a gyar-
szerl, folyamatos termelés jellemzé.

Ilyenek voltak:

Dunai Szalmacelluloz
Manyag és Kéabelgyar
Villamos Forgogépgyar
Gordiilécsapagygyar

A Dbelfoldi tapasztalatcsere lehetéségeivel
¢ltek a soproni és szegedi csoportok, a flirész-
lemez, az épiiletasztalos, a butor és a szdvetke-
zeti szakosztdly, mig a debreceni és szombat-
helyi csoportok 1963. évben egy-egy utat bo-
nyolitottak le, a tobbi csoport és bizottsdg ezzel
a lehet6séggel nem élt. :

1963-ban belféldi tapasztalatcserén a vi-
déki csoportok 14 alkalommal 106 fével, mig a
budapesti szakosztdlyok 17 alkalommal 392 f£&-
vel vettek részt.

Az a tény, hogy egyesiiletiinknek 25 6nallé
koltségvetéssel rendelkezé egysége koziill csak
6—8 élt a belfoldi tapasztalatcsere lehetéségei-
vel, azt hiszem, nem azt jelenti, hogy a hazai
tizemeinkben nincsenek olyan tapasztalatszer-
zési lehetéségek, amelyeket nem lenne érdemes
mashol is alkalmazni.
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A faipar teriiletén, ahol olyan nagy diffe-
rencialodds van az egyes lizemek muszaki szin-
vonala kozott, a tapasztalatcserékbél nyerhetd
elényoket nem hagyhatjuk elveszni.

A szervezett kiilféldi kapesolata a Faipari
Tudoményos Egyesiiletnek tovabb fejlédott és
rendszeres tanulményi csoportok cseréjében
egyeztiink meg a szlovak elvtarsakon kivil a
lengyelekkel is. Ennek keretében kiilonb5zd
konferencidkkal és vasarokkal kapesolatban.
Egyesiiletiink 17 esetben 77 f6t tudott kiilf6ldi
tizemek tanulményozdsira kikiildeni. A részt-
vevSk nagyobb része a tapasztalatokrol besza-
molékat tartott és j6 néhény javaslatunk a gya-
korlatban is alkalmazisra keriilt.

A négy fétevékenységi terlilet ismertetése
nagyjabél képet mutatott a szakosztdlyok és
vidéki csoportok munk&jarol, mégis szikséges-
nek latszik a jové feladatainak helyes kijelolése
érdekében az elébbiekben nem részletezett és
az altalanos iranyelvt6l eltér6 munkajuk érté-
kelése.

A szakosztalyok kozott lényeges javulas
mutatkozik a butoripari szakosztdlyndl. A fia-
talokkal felfrissitett vezetdség igyekszik a mun-
katervben vallalt feladatokat maradéktalanul
teljesiteni. A szakosztaly ismét felélesztette a
fiatalok klubjat, és mind tobb fiatal mérnokot
és technikust biz meg kiilonféle feladatokkal.
Sajat keretén beliil megalakitotta a karpitos
csoportot, melynek tagjai igen aktivan mikod-
nek. Hidnyossaga, hogy az lizemi csoportok fej-
lesztésével nem megfelel6 mértékben foglalko-
zik. Ha kovetkezetesen dolgoznak tovabb, is-
mét a FATE legjobb szakosztilyainak egyike
lehetnek.

A flirész-lemezipari szakosztdly a legter-
mékenyebb munkabizottsdgokkal rendelkezik.
A legtobb zardjelentést készitették el (8 dara-
bot), melyek koziil néhdny abba a kategéridba
tartozik, mely az elndkség szerint tdlné a tar-
sadalmi munka jellegén.

A Szakosztaly a kozgytilés hatarozata alap-
jan tovéabbi 2 lizemi csoportot hozott 1étre. El6-
adasaik latogatottsidgidban fejlédés nem mutat-~
kozik, mely arra figyelmeztet, hogy az el6adé-
sok szervezési részére is nagyobb gondot kell
forditani.

Az épiiletasztalosipari szakosztdly az 1963.
&vre tervezettekbdl 3 témat oldott meg, melyek
koziil kiilondsen jelentés az Uj éptiletasztalos-
ipari gyar mint
olyan, amely egyrészt a jové perspektivajat be-
folyasolja,smésrészt a tdrsadalmi munka krité-
riuméanak megfelel.

Evi munkajuk eredményesnek és egyenle-
tesnek mondhatd, azonban az aktivahalézat ki-
szélesitése sziikséges ahhoz, hogy e viszonylag
eredményes munkajukat tovabbfokozhassik.

A Szévetkezeti Szakosztaly kiilonds helyet
foglal el egyesiiletiinkben, s ez szakmai szerve-
zetéb6l adodik. Uzemi adottsagaik és profiljuk
sok esetben még a hagyoméanyos technolégiat
igénylik. Ennek megfeleléen munkaprogramjuk

is inkabb a kozvetlen lizemi segitségnyujtéson
alapszik.

Nem helyeselheté, hogy a szakosztalyon
beliil — a kozponti bizottsagokkal azonos funk-
ci6ju — bizottsadgokra tagozédnak, mivel ez a
vezetés szétforgacsolasdhoz vezet.

Munkéjukat lelkesedéssel végzik és teve-
kenységiik f6 sulya a szakmai oktatds. A Szak-
osztaly jovébeni tevékenységében, elsérendii
feladatnak kell tekinteni a szovetkezeti ipar
feltételei kozott megvaldsithaté nagyiizemi jel-
legli termelési méd keresését és a muszaki ala-
pokon valé megval6sitasra vonatkoz6 javasla-
tok kidolgozasat.

A Vegyesipari Szakosztdlynak széttagolt-
sédga mellett is meg kell probalni ltéképes ak-
tivak beszervezésével tovabb erésodni.

A wvidéki csoportok koziil kettét kell meg-
emliteni, mint j61 miikédéket, a szegedi és sop-
roni csoportot. i

A szegedi csoport munkajanak zémét az
elGadasok és a technikumi oktatds tamogatéasa
teszi ki. Az egyesiilet feladatai azonban ennél
lényegesen szélesebb korti munkélkodast igeé-
nyelnek. Tébb lehetéséget kell biztositani a
munkabizottsdgok kibontakozasdhoz. Itt raga-
dom meg az alkalmat, hogy a szegedi csoport-
nak 15 éves jubileuméhoz az Elndkség jokivdn-
sdgat tolmdcesoljam. _

A soproni szakosztdly tavaly tartotta 10
éves jubileumat, az iinnepséget igen nivés elé-
adasokkal egybekotve szervezték. Munkajuk
egyenletes, és érezhet6 az Egyetemmel vald szo-
ros kapecsolat, arra kell vigyazniok, hogy az ak-
tivahalézat ne csak az évenként cserél6d6é meér-
nokhallgatokra éptiljon.

A szombathelyi—debreceni csoportolk mun-
kdja nem mutat kiilonésebb fejlédést, ezeért
szilkséges, hogy a munkaprogramok hatarozot-
tabb betartasaval tobbet torédjenek.

A tobbi vidéki csoport munkajat ma meg
értékelni nem lehet, mivel miikodési idejiik oly
rovid, hogy azokbdl messzemend kovetkeztetest
levonni nem szabad.

Tisztelt Valasztméany! Kedves Eivtérsakl

A lehetéséghez képest igyekeztiink hii ké-
pet festeni az elmult id8szak munkdir6l és hia-
nyossagair6l, néhany kérdésben konkrétan meg-
hatarozva az elntkség javaslatat. Nem lenne a
kép teljes, ha a mai beszamolé keretében nem
térnénk ki Egyesiiletiink Elntkségének az el-
mult évben végzett munkajara.

A beszamolébdl kitlinik, hogy a szakoszta-
lyok, vidéki csoportok munkéajaban nem érve-
nyesiil eléggé a kozponti irdnyitds hatésa, igy
azok sok esetben magukra hagyatva, kell6 koz-
ponti tdmogatis nélkiil végezték munkéjukat,
a helyi adottsagoknak megfeleléen.

Ebbél az alapvet6 problémébol alakult ki
az elébbiekben vazolt kép, hogy az egyik vidéki
csoport munkajanak gerincét az el6adasok meg-
rendezése képezte, a masik a szellemi kapaci-
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tast majd teljes egészében oktatasra forditotta,
mig a tovabbi vidéki csoportoknal kiiléndsen az
Ujonnan megalakultaknal a legnagyobb bizony-
talansdaggal, a maguk elképzelése és szerzett ta-
pasztalataik alapjan prébalnak iitéképes helyi
csoportot kialakitani.

A kiilonboz6 egyestileti szervek kozott mu-
tatkozo nivokiilonbségek arra vezethetk vissza,
hogy az adott csoporton beliil milyen aktivak-
kal rendelkeznek, és azok egyéni érdeklédési
kore mely irdnyban huzza el a csoport teveé-
kenységét. A FATE jelenlegi szervezeti forma-
jdban a megnévelt vidéki csoportok szaméval
mar nem miikédhet megfelel§ egységes elvi ira-
nyitds nélkill. Uj feladata &tfogébb kozponti
irdnyitast igényel.

Az Elnokség feladata a kozgytilések kozotti
id8szakokban, hogy a kozgyllés hatirozaténak
szellemében elvi és gyakorlati irdnyitast adjon
az Osszes bizottsdgoknak, szakosztilyoknak és
vidéki csoportoknak. E feladat jelent6ségét no-
veli, hogy az ipar atszervezése sordn nagyval-
lalati egységek alakultak ki, amelyek 6nmaguk-
ban sziikségessé teszik a vallalati csoportok ki-
fejlesztését. Ugyanakkor, amikor a tagozodas
szélesedik, a technikai fejlédsés kovetkeztében
megjelenik annak sziikségessége, hogy az azonos
témacsoportokat, melyek a kiilonbozé szakagak-
nél azonosan jelentkeznek, a Kozponti Bizottsa-
gok hatéaskorébe utaljuk. E kettés feladatot,
amely egyik oldalon mélyebb tagozédast, méasik
oldalon koncentralédast igényel, elképzelhetet-
len szervezetileg egybefogni méasként, mint egy
hatarozott egységes kézponti iranyitassal.

Az ilyen széles kori atfogé feladat és ira-
nyitdas megoldasira nem alkalmas a jelenlegi
forméban mikods elndkség, mivel annak nagy
létszama és iilései szdméanak korlatozottsdga
nem teszi lehet6vé, hogy egy-egy felmeriils
problémat megfelel6 koriltekintéssel megtar-
gyaljon, és a sziikséges intézkedésekre hatéiro-
zatot hozzon.

Az elmult év gyakorlatdban, bar az elndk-
ség rendszeresen llésezett, a napirendre t(izott
témak teljes letargyaldsa egy-két eset kivételé-
vel nem volt megoldhaté. Az iigyek torlédasa
magaval hozta, hogy az érdembelileg elvégzett
munkak elnckségi elfogaddsa sok esetben 2—3
hénap késedelmet is szenvedett. A szertedgazéd
taghélozat, a kiillonbdz6é vidéki csoportok kisebb,
nagyobb tligyeinek elintézése hossza ideig
tartott.

Az el6bbiekben wvazolt probléma lényege
tehat az, hogy az elndkség mindenféle aprolé-
kos liggyel foglalkozik, és ezen apré tgyek
gyakorlatilag elvonjék attél a lehet6ségtél, hogy
mint az egész egyestiletnek vezet6 szerve, meg-
jeldlje egyes teriiletek perspektivikus munkai-
nak irdnyvonaldt olyan fébb koncepcidk kidol-
gozésa mellett, amelyek biztosithatjdk a FATE
egységes miikodését.

Az el6bb elmondottakkal nem azt kivantuk
kihangsilyozni, hogy az elnokségi tagok na-
gyobb hadnyada nem a tarsadalmi munkat meg-
haladé nagyobb intenzitdssal ligykoédik a FATE

tevékenységének megjavitdsan, hanem arra ki-
vantunk radmutatni, hogy Egyesiiletiink jelen-
legi fejlettségi fokdn az ipar fejlesztésében be-
toltott szerepe mellett sziikséges, és indokolt az
egész mechanizmus feliilvizsgalata és oly intéz-
kedések megtétele, amelyek lehetévé teszik,
hogy a kézponti irdnyitds elve érvényesiiljon,
az egyes szakosztilyok, vagy csoportok a sziik-
seges tamogatast megkaphassdk, és az egyes te-
riileteken elért j6 modszereket Altalanositani
tudjuk.

E lényeges kérdés megoldésara javasoljuk
a valasztményi iilésnek, mondja ki, hogy az El-
nokség munkdajanak hatékonyabba tétele érde-
kében az elnckségi tagok koziil kijelolt szemé-
lyek az tligyvezetéi feladatokat lassédk el, ily
inédon biztositsak a kozponti iranyitas kialaku-
asat.

Tisztelt Valasztméany! Kedves Elvtarsak!

Az Elnokség beszamoléja  érzékeltetni
akarta azt a hatalmas fejlédést, amely az el6bbi
évekhez hasonléan, — az elmult év egyesiileti
munkéjara is jellemz6é azaltal, hogy tevékeny-
ségiink kore kiszélesedett, aktiva halézatunk
orszagos jelleglivé valt.

Egyesiiletlink stlya és jelent6sége megn6tt
a faipar teriiletén foly6 ipari forradalom meg-
gyorsitasaban.

Olyan tényezévé valtunk, mellyel — tgy
a fels6 ipari vezetés, mint a teriileti vezeték —
szdmolnak, amelynek véleményét minden, a fa-
ipart érinté kérdésben kikérik és javaslatait fi-
gyelembe veszik.

Az elismeréssel egylitt névekedett az a fe-
lelésség is, amely a Faipari Tudomanyos Egye-
siilet minden egyes tagjara harul abban, hogy
tovadbb kell javitani munkédnkat és eredmé-
nyeink redlis értékelése mellett, nagyobb fi-
gyelmet kell szentelniink miksdési teriiletiink
kiszélesitésére és annak szinvonalbeli emelésére.

Célunk volt az, hogy reilis értékelés alap-
jan tdjékoztassuk Egyestiletiink Valasztmanyat
az elért eredményekrsl, — jelezziik a mun-
kdnkban felmeriilt hidnyossagokat, és kikérjiik
véleményiiket azok felszdmoldsdra vonatkozé
elképzeléseikrsl.

A jelenlegi valasztményi {ilésnek nem
kisebb kérdésekben kell 4llast foglalnia, mint
abban, hogy az elkdvetkezd idészakban milyen
moédon dolgozzunk és munkink eredményessé-
gét hogyan fokozzuk.

Allast kell foglalni és hatarozatokat kell
hozni abban, hogy

a) A tagok aktivitasat miként noveljiik.

b) A hivatali és tarsadalmi munka szétva-
lasztdsa milyen elvi alapon térténjék.

c¢) Az ankétok és konferencidk rendezésével
a fejlédés eredményességét fokozzuk,

d) Az egyesiilet el6adoi garddjat miként
fogjuk ossze és bévitsiik ki.

e) A FAIPAR cim@ lapunk szinvonalanak
és folyamatos szerkesztésének az eléfeltételei
biztositottak legyenek,
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f) A tapasztalatcserék fokozasa sziikséges a
fejlédéshez és végiil
g) az Elnfjkseg vezetési munkajat hogyan

kell megjavitani és sokkal 1rany1tobb jelleglivé
tenni.

Ha a felvetett kerd-esekben eléremutato
hatarozatokat hozunk és az itt elhangzottak
alapjan munkalkodunk tovabb, akkor a FATE
javaslataival tovdbbra is kezdeményezbje és
mozgato ereje lesz a faipar fejlesztésének.

Kedves Elvtarsak!

Amikor végezetiil megkoszénom az Elnok-
ség nevében Egyesiiletiink valamennyi tagjd-
nak és wvezetdjének az eddig kifejtett aldozat-
kész munkéajat, arra kérjiik wvalamennyilket,
hogy toretlen er6vel, még nagyobb szorgalom-
mal dolgozzanak a faipar miszaki szinvonald-
nak emelése, az egész népgazdasdg, a szocializ-
mus teljes felépitése érdekében.



Faipari kutatisi eredmények 1961 —63. években

Dr. DALOCSA GABOR
a miiszaki tudoményok kandiddtusa

Bevezetés

A tudomény alapvet6en akkor véalik ter-
meléeréveé, ha a termelésben valamilyen forma-
ban részt vesz, s ez valamennyi kutatasi kate-
gériara érvényes. Az eddig elért faipari kutatési
eredmények kozkincesé tétele tehit meggyor-
sithatja ezt a fejlédést és tjabb befektetés nél-
kiil novelheti az ipardg muszaki kultirajat és
a termel6tevékenység magasabb szinvonalon
térténd végrehajtasat.

Sziikséges tehat az elméiet és gyakorlat ko-
zotti egyre mélyiils kapesolat tovéabbi kiszélesi-
tése és a kutatdsi eredmények ismertetésének
gyorsabb megvalésitasa. Ebbél a célbol az aldb-
biakban tdjékoztatisként ismertetjiik a Faipari
Kutaté Intézet elmult harom évben végzett ku-
tatasi tevékenységével kapcsolatos feladatokat
és eredményeket.

Az egyes témafeladatok teriiletén elért ku-
tatdsi eredmények.

Az 1961—63. években a Faipari Kutaté In-
tézet kutatisainak a legnagyobb részét mar az
Orszagos Tavlati Tudoményos Kutatasi Terv
alapjan végezte. A terv a faipari kutatdsok te-
riiletén 1965-ig hét feladatot tartalmaz, melyek
Osszesen 15 témacsoportra oszlanak. A Faipari
Kutaté Intézet a témacsoportokon beliil 1961—
63-ban az aldbbi részletezésben foglalkozott
egyes témdék kidolgozdsaval.

Ezenkiviil foglalkozott a Kutaté Intézet még
a 32. sz. celluldzgyartas korszertsitése féfel-
adatnak egyes kérdéseivel.

Az aladbbiakban a kidolgozott témdkrol
nyujtunk tdjékoztatast feladatmélység bon-
tasban. '

1. A faipari gazdasdgtan fejlesztése.

E témakorben jelentds a flirész-, lemez- és
ladaiparban végzett kapacitdsfelmérés, az ipari
termelési tartalékok feltarasa, tovabba iizem-
szervezési, tervezési és beruhazisi vonatko-
zasban.

A faiparban, de kiilondsen a ladaiparban a
pontos kapacitasfelmérést rendkiviil megnehe-

Kidolgozott
témak szdma
Sor- A feladat szédma o e
szém és megnevezése 1961. | 1962.| 1963.
években
1. | 33,09. A faipari gazdasag- |
tan fejlesztése ........ g s 3 2
2 33,10. A flirészipar tech-
nolégifjanak fejlesztése 1 2 3
3. | 33,11. Az enyvezett lemez,
butorlap és furnérgythr- :
tas fejlesztése ....... 3 1 3
4. 33,12. A fagazdélkodés
| megjavitsa .......... —_ S 4
5 33,13. TFaipari ragasztoé-
anyagok és felhasznala-
suk fejlesztése ....... 3 3 2
6. | 33,14. A butorgyértis mi-
szaki szinvonalanak
emele8e v vae s 1 1 2
7 33,15. Farostlemez és fa-
forgécslap technolégif-
janak korszerfisitése .. 7 4 5
Osszesen ....... 16 14 21

ziti az alapanyag és a termelt valasztékok sok-
félesége. A kutatdsok soran sikeriilt az alap-
anyagokat és késztermékeket tigy csoportosi-
tani, tovabba olyan Osszefiiggéseket taldlni,
hogy a gépi kapacitis véltoz6é alapanyag és ter-
mékosszetétel esetén is meghatarozhato.

A kutatas jelentésége, hogy adott idészakra
megadja a faalapanyagipar gépi kapacitisit és
moédszert adott a kapacitdsnak véltozé kortilmé-
nyek koézott valé meghatdrozasara. A termelé-
gépekre meghatdrozott teljesitményszamitasi
médszerek 4j lizemek (lizemrészek) tervezése-
kor is j6l felhasznalhatok.

A termelési tervek kialakitésa a gépi kapa-
citds ismeretében az egyes iizemek egyenle-
tesebb leterhelését teszi lehetdvé, Fokozhaté a
gépi beruhédzdsok hatékonysaga is a szlik ke-
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resztmetszetet jelenté gépi miiveleti helyek fel-
deritése és a kapacitas sziikséges novelése utjan.

Foglalkozott még a Kutatdé Intézet a mi-
szaki munkanormik kidolgozasdnak elvi és
moédszertani formaéaival is. A kutatds célja
az volt, hogy a faalapanyagipar részére készi-
tend6 orszagos normaalapok kidolgozasdhoz elvi
és modszertani alapot adjon. A kutatés kiilono-
sen a gazdasigi 6sztonzék fontossagara mutat ra.

Emlitésre mélté a Kutaté Intézetnek az a
munkéja is, melyet a kutatdsok hatékonysaga-
nak és gazdasigossaganak meghatdrozisa révén
vegzett. A vizsgalat a kutatasok tipusokba soro-
lasaval ért el jelent6s eredményt, mert ez adta
meg a lehetéséget, hogy a gyakorlatban is al-
kalmazhaté formuldkat alakithattunk ki az
egyes kutatdsok gazdasigi hatékonysdgi muta-
tojanak kiszdmitdsira. Egyidejlileg vizsgalato-
kat végeztink a kutatdsok eldzetes gazda-
s4gi hatékonysagdnak objektiv megéallapitdsara.
Modszert kellett kidolgozni a kutatds és meg-
valositas koltségei, valamint a varhaté gazda-
sdgi eredmények kozotti osszefliggések elbzetes
szamitasara, hogy ezen az alapon a kutatési ka-
pacitdst a legnagyobb gazdasagi eredmény ira-
nyaban lehessen hasznositani. A kutatis ered-
ményesen zarult.

Ennek a feladatkérnek a megoldasa nalunk
Magyarorszagon kilondsen fontos, mert flirész-
iparunk kértilményei merdben eltéréek maés 4l-
lamokétol. Az eltéréseket elsésorban erdégazda-
sagunk fafajosszetétele okozza. amely 90%,-on
feliili mennyiségben lombos fafajokat tartal-
maz. Igy a hazai fiirészipar feladata elsdsorban
lombos fafajok feldolgozasabodl &ll. Ez termé-
szetszerllleg maga utdn vonja a gyartmanyok
sokféleségét és lényegesen bonyolultabb tech-
nologiai feladatot jelent, mint a fenyéronksk
flirészipari feldolgozasa.

E témakorrel a Kutatd Intézet mar az el6zé
években is foglalkozott. A kutatds célja annak
a megéillapitdsa volt, hogy lehetséges-e a lomb-
faronkoket feldolgozé flrészipar technologiai
szinvonaldt a jelenlegi szakaszos részben gépe-
sitett szintrél felemelni és ezzel az automatiza-
las elofeltételeit is biztositani. Megel6z6 kutata-
sok az elvi alapokat tisztdztédk és arra a megal-
lapitasra vezettek, hogy a cél elérése négyszala-
gos termelési rendszerben megvalosithato. Ezek
a kutatdsok azonban csak egy keretflirésszel és
az ahhoz csatlakozé gépsorral folytak. Nyilvan-
valé, hogy a végleges technologia kialakitdsa-
hoz tobb keretflirész és gépsor egylittes vizsga-
lata valt sziikségessé, anndl is inkdbb, mert a
szinkronéallapot feltételei a gépek szaménak no-
vekedésével egyre inkabb javulnak.

Az 1961—63. évben tehat korabbi elvi jel-
legli kutatasokat szélesebb korben folytatva
olyan megallapitasokra jutottunk, melyek al-
kalmasak a kutatés célkitlizésének megvalésité-
sdra. A kordbban javasolt I. (kész flrészaru ki-
szallitdsa) és a II. (javitdsra keriild flrészaru

szallitdsa az ingahoz) szalagok véaltozatlanul ha—
gyéasa mellett lényegesen valtozott a III. és IV.
szalagok (friz és donga) technolégiai rendje-
Arra tekintettel ui., hogy a friz és a flrészaru—
szelvényekbdl valé dongagyartas miveletei ko~
zott és miuveleti sorrendiségében rendkivil
nagy az azonossag, lehetséges volt e két szalag
egyesitése, megfeleld gépészetli megoldast felté-
telezve. Igy keriilt sor egy kett6s szalag megter-
vezeésére, amely a III. és IV. szalagok funkcidit
egyesitve végzi, azonkiviil koltségmentes koz-
bensé tarolasra is alkalmas a szinkronsavon
beltili ingadozasok kikiiszobolése céljabol. A
frizt és dongat termel6 korflirészek a kettés sza—
lag mellett 6sszevontan helyezheték el, ami 1é-
nyeges technoldgiai és gazdasagi elényt jelent
a termelésben.

1963-ban elkésziiltek a szilikséges anyag—

- szallité berendezés részletes kiviteli tervei is. A

berendezés kisérleti felallitasara és ellenérzé
bemeérésre foly6 évben a Délmagyarorszagi Fu-
részek barcsi lizemében kertlt sor. A kutatas
a felsorolt walasztékok munkabérraforditasatl
mintegy 30%,-kal fogja cstkkenteni. Ezt a ter-
melési rendszert az Erdégazdasdgi és Faipari
Tervez6 Iroda ugy a flrészlizemek rekonstruk-
ciéjanal, mint az 0] lizemek tervezésénél mar
alkalmazza is. A kutatds eredménye igen nagy
perspektivat nyujt a flirészipar tovabbi fejlé—
dése szamara.

A flirészcsarnok technolégiai problémaéai mel-
ésszerl Kkialakitdsanak lehetéségeivel is. Fel-
mérve az Osszes muszaki megoldas (kézikocsik
maglyazo elevatorok, homlok- és oldalvillas
targoncak, daruk) varhaté gazdasdgossagat, arra
az eredményre jutottunk, hogy hazai wviszo-
nyaink kozott a készarutéri munkak gépesité-
sére a legalkalmasabb anyagmozgaté-berende~
zés az oldalvillas emel6targonca, kb. 4000 kg
teherbirassal és 4,3 m emelési magassaggal. Az
ilyen targoncaval a széllitist egységrakoma-
nyokban végzik, a megtakarithaté idé pl. lom-
bos flrészaru esetén 61,8 perc/m3.

Munkavédelmi szempontbdl sziikségesnek
mutatkozott a korflirészeknek, mint a legbal-
esetveszélyesebb gépeknek védéberendezéseit
tokéletesiteni. Behat6é vizsgalatok alapjan sike—
riilt olyan védéberendezéseket tervezni, ame-
lvek a balesetveszélyt a minimumra csokken—
tik, s6t rendeltetésszer(i hasznalat esetén kire-
kesztik. A kutatds lehetévé teszi, hogy az ipar
1964-t61 a felujitasok kapcsan fokozatosan at-
térjen javasolt védoberendezések hasznalatara.

3. Az enyvezettlemez, bitorlap
és furnérgydrtds fejlesztése

Az e téren végzett kutatomunka az 1961—
63. években egyrészt az anyagtakarékossag,
masrészt a gyartiastechnolégia tovabbi javitdsa
érdekében folyt.

Az anyagtakarékossdggal kapcsolatban a
ronk ms3-re vetitett, furnérkihozatal olyan tech-
nolégiai adottsdg, melyet nagymértékben javi-
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tani, adott technolégia mellett alig lehetséges.
Maradt a masik lehetéség vizsgalata: hogyan
lehetne a fajlagos furnérkihozatalt novelni a
vastagsagi méretek szlkitésével, és ezen az uton
lényeges anyagtakarékossagot elérni. A kutatést
t6lgy, di6 és mahagoéni fafajokkal végeztik. A
kisérletek azt eredményezték, hogy gondos Kki-
vitelezéssel, de egyébként valtozatlan technolé-
gidval lehetséges a tolgy- és a diéfurnérokat
0,4 mm, a mahagéni furnért 0,3 mm vastagsag-
ban el6allitani. A kovetkez6 1épés annak a meg-
allapitdsa volt, hogy lehetséges-e a vékony-
furnérok atiitésmentes ragasztdsa. Az e téren
elért eredmények varakozason feliilieknek bizo-
nyultak. A vékony szinfurnérok atiitésmentes
ragasztasat ipari liszttel toltott, habositott mu-
gyantaval ugyanis kiilonosebb nehézség nélkiil
biztositani lehet. Megvizsgiltuk a vékonyfurné-
rokkal boritott enyvezett lemezek szilardsigat
is. azonban szignifikans eltérés nem volt tapasz-
talhaté6 a szabvanyos furnérral boritott leme-
zekkel szemben. Szilardsigi szempontbol tehat
a vékony lemezek alkalmazdsa nem jelent hat-
ranyt.

Az elvégzett kutatas kétséget kizdroan iga-
zolja, hogy a furnérvékonyitds anyagtakarékos-
sdgi célzattal megvalodsithaté. A nehézséget nem
a ragasztasnal feltételezett enyvatiités jelenti,
hanem a ragasztds utan végzett csiszolds miive-
lete, miutdn a vékony furnérok egyenlétlen fe-
liilet esetén esetleg atcsiszolédnak. Ezért a ku-
tatast ebben az irdnyban folytattuk. Erre vonat-
kozé kutatas azt eredményezte, hogy a dié- és
mahagoni furnérok az eddigi 0,6 mm vastagsag
helyett 0,4 mm-ben, poliészteres feliiletkezelés
ald 0,3 mm vastagsagban is termelheték és al-
kalmasak mindgségi butorgyartasra. A kutatasi
eredményt a butoripar 1964—65-ben haszno-
sitja, varhaté megtakaritds évi 100—120 000 $
= 4000 000 Ft.

Gyartastechnologiai vonatkozasban a ronk-
€elokészités modjaval foglalkoztunk, miutdn a
furnér- és lemezgyartasnak ez az egyik legfon-
tosabb, de egyben legelhanyagoltabb teriilete.
A kutatas célja az volt, hogy tudoméanyos ala-
pon hatarozzuk meg a gézéléskor, ill. f6zéskor
alkalmazand6 optimalis hémérsékleteket, vala-
mint idétartamokat a fafaj és ronkatméré fligg-
vényében, valamint a két eljards tudoményos
analizise utjan lehetové tegylik a helyes eljaras
kivalasztasat. A kutatds olyan osszetett nomo-
grammot eredményezett, melynek segitségével
kielégit6 pontossdggal meghatarozhaték egy
adott technolégiai feladat megoldasdhoz sziiksé-
ges ronkel6készités (g6zolés-f6zés) paraméterei.
Ezzel az lizemek részére rendkiviil konnyen,
szamitasok nélkiil lehetséges a ronkanyag meg-
kivant képlékénységének és ezen Kkeresztil a
minéségi termelés egyik alapveté feltételének
a biztositasa.

Gépészeti vonatkozéasban fenti témat kiegé-
szitette a hamozoronkck hossztolasara, hékeze-
lésére és kérgelésére alkalmazott berendezé-

sek, valamint az egyes miveleti helyeket kiszol-
gal6 transzportérok optimaélis tipusainak, illetve
alapkonstrukcionak meghatdroziasa. E munkak
kozul figyelmet érdemel a hidraulikus kérgelés
alapvet6 miiszaki, gazdasagossagi tényez6i ko-
zott fennallé viszony meghatarozésa és ezzel a
hidraulikus kérgelés terén fenndall6 elméleti és
gyakorlati kérdések tisztazasat szolgaloé kutatas,
amely megfelelé tdmpontot nyujt kozepes és
kiskapacitasi tizemekben is, hidraulikus kérge-
l6berendezések kidolgozasahoz. Furnérhasito-
gépek kiszolgalasat a lehasitott furnérok elsze-
dését illetéen manualisan végzik. Ez a moédszer
csokkenti a furnérhasitok teljesitményét, mert
a gép gyorsabban termel, mint ahogyan a fur-
nérokat kézi erével el lehet tavolitani, rontja a
furnérok minéségét, mert berepedéseket okoz,
azonkiviil balesetveszélyes is. A munkafolya-
mat gépesitése kielégit6é moédon még nem meg-
oldott. A kutatis ipari alkalmazésa a gyorsja-
ratd, horizontalis furnérhasitégépet kiszolgald
dolgozok létszdmadanak 2 f6vel valé csokkentését
teszi lehetévé. 1965-ben a Szegedi Falemezmui-
veknél keriil bevezetésre.

4. A faanyaggazddlkodds megjavitdsa

Foglalkozott a Kutaté Intézet a flirészpor
hasznositasdval olyan eljardsokkal, melyek az
elégetésnél gazdasdgosabbak. Felmeriilt a fi-
részporbol késziilt forgacslapok gyartasanak le-
hetésége, azonban az alapanyag valtozdsanak
megfeleléen 4t kellett hangolni a lényeges tech-
nologiai paramétereket. A kutatis eredményei
szerint flrészporlapok csak ugy allithatok eld,
ha a kotéanyag cseppatmérdje porlasztaskor
35 w koruli, szarazanyag-tartalma 50—60%,
viszkozitasa 600—1800 ¢ P., a flirészpor nedves-
ségtartalma pedig 10—159%,. Kiilonb6z6 meg-
munkaldsi hulladékok hasznositasaval kapcso-
latban a forgéacslapgyartds céljara 1963-ban a
Kutaté Intézet a szigeteld tipusu forgicslapok
fiziko-mechanikai vizsgalatait végezte el, kiilo-
nos tekintettel az épitéipar kovetelményeire. A
vizsgdlat meghatarozza a szigetel6 tipusu lapok
hévezetési tényez6jét, higroszképossagat, mé-
ret, tartossdgat és szilardsagéat. A padléburkol6-
anyagok kopasallosdgi vizsgalata is megtortént.

A faanyagok termikus nemesitése, tag le-
hetéségeket nyujt a faanyagok hatranyos tulaj-
donsagainak (dagadas, zsugorodas, nehéz meg-
munkalhatosag stb.) javitdsdra, a téma azonban
kevésbé feltart. A kutatds 1963-ban a sziikséges
berendezések megtervezésére és elékisérletekre
szoritkozott a polietilénglikolis kezelés tertile-
tén. A kutatas elérelathatolag csak 1965-ben fog
befejezédni, eredmény esetén nyersanyagbazi-
sunk lényeges kiszélesitését biztosithatja, pl. az
akéac- és cser-fafajoknak a furnérgyartasba valé
rendszeres bevonasa utjan.

Népgazdasagunkat évrél évre tetemes kar
éri a kertészeti berendezések faanyaganak idé
elétti korrézi6ja révén, miutdn ezek a beren-
dezések kiilonosképpen ki vannak téve a fa-
pusztité gombédk tdmadasdnak. A kutatés a leg-
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gyakoribb karositék azonositdsa alapjén olyan
védoszert eredményezett, amely megfelelé vé-
déhatds biztositisa mellett novényegészségligyi
szempontbol nem karos. A kikisérletezett védé-
szer gyakorlati kiprobélasidra 1964-ben keril
SOr.

Nyersanyagbdazis-kiszélesités céljabol a Fa-
ipari Kutaté Intézet tisztazta a fliz és a még ed-
dig nem vizsgalt korai- és feketenyar rostjai-
nak jellemz§ tulajdonsigait, kiilénos tekintettel
a farostlemezgyartasra. A vizsgdlat megéallapi-
tasai szerint fenti fafajok rostjai felhasznalha-
ték, azonban a gallyrészekbdl szdrmazé rostok
rontjdk a lemez min6ségét és ezért csak keverve
hasznalhaték fel. Szaraz gallyakat felhasznilni
nem szabad. A kutatds eredményét a Mohacsi
Farostlemezgyar hasznositja 1964-t6l, véarhato
gazdasagi eredmény évi 700 000 Ft, miutén ala-
csonyrendd faanyagok magas értékl termékké
dolgozhatdk fel.

Megvizsgalta a Kutaté Intézet a cserfa
komplex felhasznaldsanak lehetdségeit is. Ezt
a témat a CSSZK pozsonyi Kutaté Intézetével
kozosen, kozvetlen egylittmiikodés alapjan ku-
tatjak. A magyar kutatéintézet 1963-ban a cser
allomédnyok és a faanyag jellemzGit allapitotta
meg, mig a pozsonyi Kutaté Intézet a cserrostok
felhasznalhatosagat vizsgalta szaraz eljarasu fa-
rostlemeztermelés céljaira. A kutatids 1965. év-
ben fejezédik be.

5. Faipari ragasztéanyagok
és felhaszndldsuk fejlesztése

A Faipari Kutaté Intézet a faipari ragaszto-
anyagok fejlesztése teriiletén mar kordbban je-
lentés eredményeket ért el. Az ez iranyu kuta-
tasok egy korszerti karbamidformaldehyd poli-
kondenzéciés miianyag faragasztot eredményez-
tek, melyet a muanyagipar Arbocoll F. K. C.
néven hoz forgalomba. A felhasznélt mennyiség
ma mar havonta t6bb szaz tonna.

Ez az uj miilanyagragaszté 1uj technolégiai
feladatok megoldasat tette lehetévé. Ezek ko-
zott a radickavagyartds korszertsitését és hul-
ladékfurnérbél késziilt, rétegelt felépitésti, haj-
litott butoralkatelemek el6allitasat emlitjiik
meg. A ragasztds meggyorsitdsa céljabol, el6-
térbe keriil a nagyfrekvencids melegités alkal-
mazdasa, amely azonban sziikségessé tette a ra-
gasztoéanyag tovabbfejlesztését is.

Nagyfrekvencidas ragasztas esetén u. i. a
ragasztdé hoéérzékenységét novelni kell anélkiil,
hogy a fazékidék az lizemi termeléshen mini-
malisan megkiviant 12 ora ald csokkenjenek. A
kotési id6 és a fazékidé hanyadosa tehat minél
kisebb kell legyen. A nagyfrekvencias ragasz-
tassal ez a hanyados egyben jellemzéje a gyan-
tdnak. Az eddig hasznalt gyantdk e téren nem
elégitették ki a kivanalmakat, ezért sziikséges-
nek mutatkozott a héérzékenység fokozasa. Ezt
egyrészt a gyanta készitési koriilményeinek
valtoztatasaval, masrészt olyan anyagoknak a
gyantahoz valé adagolasaval kiséreltiik meg,
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amelyek 100 C° koriili hémérsékleten valtozast
szenvednek.

A gyanta készitési koriilményei kozott a
pH-nak van a legnagyobb szerepe, ezért vizs-
galatainkat erre koncentraltuk. Megallapita-
saink szerint a 100 C°-on mért kotési idé
alakulisdban a gyanta el6allitisa kozben kiala-
kitott pH-értéknek gyakorlatilag nincs jelentss
szerepe. A 20 C°-on mért fazékids alakulasaban
azonban a pH-érték mar lathatéan szerepet jat-
szik. Az el6allitas kozben u. i. a pH értékesok-
kentése egyre inkabb rovidiils fazékidsket ered-
ményez. :

Uj anyagoknak a gyantdkba valé adagolésa
terén elsésorban megkiséreltiik a szokésos 0,59/,
ammoniumklorid katalizator mellett lassité
anyagok hasznalatit, melyek novelik a fazék-
id6t, de mivel hé hatasira stabilizdlé hatésuk
megszinik, nem hosszabbitjdk meg a présidét.
Ilyen stabilizdlé anyagként keriilt sor az ammo-
niumhidroxid, hexametilentetramin és a karb~
amid kiprobaldsara. A vizsgdlati eredmények
alapjdn az ammoéniumhidroxid alkalmazasa ja-
vasolhat6, mert nagymeértékben noveli a gyanta
fazékidejét, anélkiil, hogy a mingséget leron-
tana.

Ezek a kutatasi eredmények doénté modon
hozzajarultak az 4j technolégiai eljarisok sike-
res lizemi bevezetéséhez.

A kutatdsok alatt azonban nagy nehézsé-
geket okozott a felhasznilt migyantak tulaj-
donsédgaiban tapasztalhaté inhomogenitds. En-
nek lekiizdésére a Kutaté Intézet megallapitotta
a karbamidformaldehyd ragasztéanyag mind-
ségi kovetelményeit és vizsgalati- modszereit. A
kidolgozott 10 vizsgalati médszer a vonatkozo
szabvanytervezet alapjaul szolgalt.

6. A butorgydrtds
miiszaki szinvonaldnak emelése

A butorgyéartassal kapcsolatban elsGsorban
a mindségre igen nagy befolyast gyakorld, mes-
terséges szaritas automatikus szabalyozasanak
megvaldsitasaval foglalkoztunk.

A célkitlizések megvaldsitasara az elektro-
mos rendszerek mutatkoztak a legelénydseb-
beknek, igy mind a meéréstechnikai (regisztra-
1as), mind a szabdlyozastechnikai (programsza-
balyozas) elvek kidolgozdsanal ezeket a szem-
pontokat tartottuk elsésorban szem elétt.
Komplett berendezést terveztiink, amely a
mesterséges szaritasnal domindlé paraméterek
(héfok, rel. paratartalom, fanedvesség) folya-
matos mérésére, automatikus szabdlyozasara és
programszabdlyozéasara alkalmas.

A gyakorlati alkalmazasbavétellel kapcso-
latos tapasztalatok messzemenden igazoltdk az
elméleti kutatidsok feltételezéseit. Azonkiviil
ui., hogy sem a héfok-, sem a relativ légned-
vesség-, és fanedvesség-regiszteren nem fordult
el jelent6sebb lizemzavar, a miiszaki kovetel-
mények is kielégitének bizonyultak. A gyakor-
lati szempontok is kielégitek, megfeleléek, mi-
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utan az tizemeltetés rendkiviil egyszer(i. Ugyan-
csak elkészitettiik a mesterséges szaritas két pa-
raméterének (szdraz hémeérséklet és rel. para-
tart.) automatikus szabalyozasara szolgalé be-
rendezéseket is.

A kutatds olyan termikus nedvességveze-
tési jelenségeket tart fel, melyek tovabbi kuta-
tasok alapjaul szolgalhatnak a mesterséges sza-
ritds idejének leroviditésére is.

A Kutaté Intézet ezen kutatassal olyan
eredményt ért el, amely joggal szamithat prio-
ritasra.

korszertisitése

Ebben a témakoérben rendkiviil szertedgazé
kutatasok folytak, melyek a technolégiai prob-
lémédkon tulmenden feldlelték a farostlemezek
és forgacslapok egyes tulajdonsagainak javita-
sat, j alapanyagok feltarasat, valamint a fel-
hasznalési tertiletek kiszélesitésének lehet6sé-
geit is.

A forgécsalapgyartds technolégidjanak to-
vébbfejlesztése teriiletén a forgécsalakisdg ha-
tasat vizsgaltuk a kész lapok fizikémechanikai
tulajdonsagaira keménylombos fafajok felhasz-
naldsa esetén. A kutatds eredményei szerint az
alakisdgi tényezé hatdsa lombos fafajoknal is
fenndll, hasonléan a fenyénél tapasztaltakhoz.
A forgacshossz novelése azonban kisebb mér-
tékben javitja a készlapok szilardsagat, mint
fenyé6 esetében.

E kutatas lehetévé teszi a forgdcsgyartas
technoldgiai feltételeinek pontosabb meghataro-
zasat, valamint lehet6séget nyujt a lombos fa-
fajok szélesebb kord felhasznalésara.

A faforgécslapok gyartasénak egyik felté-
tele a lapok homogenitasdnak biztositdsa, ezt
azonban mind ez ideig nem sikertilt kell6képpen
elérni. Ezért a KGST keretében a Faipari Ku-
taté Intézet vizsgalta a sulyadagolas egyenle-
tessé tétele céljabol egy impulzusmérleg beépi-
tésének lehetoségét, valamint a forgacsterités
egyenletességének megjavitasa érdekében a lég-
sodrasos terités elméletét, annak kiegészitését
és gyakorlati alkalmazhatésagat. Az erre vonat-
koz6 kutatdasok igen j6 eredménnyel jartak,
mert a kidolgozott eljards a lapon beliili, suly
szerinti egyenletességet mintegy 509/,-kal ja-
vitja, és igen j6 miiszaki tulajdonsdgi lapok
gyartasat teszi lehet6vé.

Az eredmények féllizemi kisérleteire 1964-
ben kerul sor és a gazdasagi értékelés is csak
akkor lesz pontosan elvégezhetd.

A forgacslapgyartds mésik lényeges kove-
telménye az egyenletes miigyanta-felhordas.
Erre a célra a Faipari Kutaté Intézet olyan be-
rendezést szerkesztett, amely a miigyanta-ada-
golast automatikusan szabdlyozza. Ennek a fél-
tizemi kiprébélasara is csak 1964-ben kertilhet
Sor.

A kutatasok kiterjedtek a gyartéskozi mi-
néségellendrzésre is, éspedig a szaritégépbol
kilép6 forgacs nedvességtartalmanak folyama-

tos mérésére, a keverbgépbe adagolt forgics
sulyanak mérésére és a felhasznalt kotéanyag
mérésére, illetve szabdlyozasara. A komplex
mérés és szabalyozoberendezés azért jelentds,
mert elméleti alapja teljesen ujszer. Sikertiilt
ui. a faanyagnak, mint heterogén dielektri-
kumnak nedvességtartalma, térfogatsilya és
dielektromos &allandéja kozott olyan kapcesolatot
taldlni, amely konkrét matematikai formulék-
ban is kifejezhet6, és ez faipari vonatkozasban
jelent6s, tj eredménynek mindsithet6.

A forgacslapok egyes tulajdonsiagainak ja-
vitdsa ezekben az években a viztaszitoképesség
novelésére terjedt ki. Ezt haromféle emulzidval
végeztik (paraffin-stearin, petrolatum-stearin
és paraffin-viasz). Az elért eredmények szerint
a paraffin-stearin alapu emulziéval kezelt for-
gacslapok dagadasa paratelt légtérben 20—
30%/,-kal kisebb, mint a kezeletlen lapoké.

Fontos szerepe van a hidrofob hatas tekin-
tetében a térfogatsulynak, miutdan 500 kg/ms
térfogatsulyon feliil a hidrofob hatéds a térfogat-
sullyal egyenes ardnyban javul.

Vizsgaltuk kiilonféle gombaoldszerek haté-
sat a forgacslapok tartéssagara és a legmegfele-
16bbnek a nétriumszilikofluoritot talaltuk,
melynek mar 0,6%,-0os toménysége is a termé-
szetes faanyag ellenéllasénak mintegy 5—6-szo-
rosat biztositja.

A roncsoldsmentes anyagvizsgalati kutata-
sok keretében elkésziilt egy dielektrikus for-
gécslap térfogat sulyellen6rzé berendezés, ame-
lyet a Nyugatmagyarorszagi Flirészek szombat-
helyi Forgacslapgyara hasznosit. Ez a berende-
zés lehet6vé teszi a térfogatsily gyartas kozbeni
ellendrzését, ami azért fontos, mert ettél fiigg
a forgéacslap szilardsaganak alakulasa. A beren-
dezésre az Orszagos Talalmanyi Hivatal szaba-
dalmat adott. A berendezés 60 000 m? évi kapa-~
citds utan 1224 000 Ft megtakaritast biztosit.

Uj alapanyagok felhasznéaldsaval kapecso-
latban az eperfa, az éger, a platin és az akéac
szovetanalizisét és mikromorfolégiai jellemzdi-
nek meghatdrozasat végeztiikk el. E vizsgédlatok
alapjan az éger és platén farostlemezipari, to-
vabba valamennyi vizsgalt fafaj forgdcslapipari
és lemezipari felhasznaldsa javasolhaté. Kiilon
foglalkoztunk a pozdorjaalapanyag tajegyseé-
genkénti vizsgéalataval is. A mikroszképikus
vizsgalatok szerint a rosthosszisig és a kész-
lapok szilardsagi tulajdonsigai egyenes arany-
ban 4llanak egymassal, tehat torekedni kell mi-
nél hosszabb rosti noévényfajtdk termesztésére.

A farostlemez és forgéacslap felhasznélasi
teriiletének kiszélesitése terén végzett kutatdsok
célja, a forgéicslapoknak padléburkol6 anyag-
ként, valaszfal elemekként és mezdgazdasagi
éptiletekben szigetel6 anyagként valé felhasz-
nalasara ad muszaki megoldasokat, amelyek le-
hetévé teszik a forgacslapoknak ezeknek a te-
riileteken val6 gazdasdgos felhasznalasat. Padlo-
boritds esetében 30%,, vélaszfal elemek beépi-
tésénél (50 éves taviatban) 35%, megtakaritas
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érhet6 el, a hagyomanyos parketta, ill. 6 cm
vastag téglafallal szemben.

Mez6gazdasagi épliletekben elénydsen p6-
tolhaté a nadpallé-rétegelés. Kisérleti beépité-
sek jo eredményt biztositottak. A kutatds vég-
legesen 1965-ben zarul. A jovében részletkér-
dések vizsgalata valik sziikségessé (pl. hangszi-
getelés, javitas), amelyeket a bevezetés el6tt
tisztazni kell.

A fahelyettesité anyagok elterjedését ga-
tolja alacsony értékili csavarallésdguk. A kutatd-
intézet eljarast dolgozott ki a csavarallésag fo-
kozasara, amely az eléfurt lyukak miigyantdval
valo kiontésén alapszik. A kutatasi eredményt
a butoripar hasznositja.

Farostlemezek feliiletkezelésével kapeso-
latban 1963-ban csak a fedd- és zomdéncfeste-

kek alkalmazastechnikai kisérletei folytak. To-
vabbi kisérletekhez (pl. melamingyantas, papi-
rokkal valé szinelés), kisérleti berendezések biz-
tositasa folyamatban van.

A kutatds 1965-ben fejezédik be. Gazdasigi
jelentésége — importesokkentés.

Befejezés

A faipari kutatisi eredmények kivonatos
ismertetése lehetdséget ad az iizemi szakembe-
reknek, hogy tajékozodjanak a kutatdsi tevé-
kenységrél, s azokon a teriileteken, ahol lehet6-
ség van, vagy a termelés fejlesztés liteme meg-
kivanja az eredmények részletesebb megisme-
rését, emeljék a munka termelékenységét és a
termel6tevékenység miszaki kulturajat.



Faipari gépek pontossagi mérésére szo]gél() miuszerek
és modszerek™
HORVATH MIHALY

egvetemi tandrsegéd
(Faipari Géptani Tanszék)

Hazédnkban a faiparban az 1920-as években
kezdték a megmunkal6 gépek bevezetését szorgal-
mazni. A gepek bevezetését a faiparba az totte
ayukSLges‘%, hogy az addig kézmtiiparral dolgozo
és egyedi gydrtdssal készilt faipari termékek a
lakossag 1gen_yet nem tudtik kielégiteni. A mind
nagyobb mérv{i keresletet csak a faipar atfogé
gépesitésével lehetett megoldani.

Hazénkban a faipar nagyardnyt gépesitése
csak a felszabadulds utdn indult meg. Az allamo-
sitds utdn a faiparban talnyomorészt leromlott
gépek képezték a faipari géppark zomét. Ezzel
szemben megindult a faiparban a tomeggyartas,
amely mir tizedmilliméteres megmunkalasi pon-
tossdgot igényelt. Azilyen pontos megmunkalishoz
és tlirésezett méretek bevezetéséhez csak jol
karbantartott, a pontossigi kovetelményeknek
megfeleld gépek hasznilhatok.

Nagyrészt a mérettiirések helyes megvalaszti-
satol és a tlirések mindenkori betartdsatol fiigg a
gyartmany tartossidga ésatermelés gazdasigossaga.
Ebbél a ténybél kiindulva a témegtermelés gazda-
sigossiga torvényszerfien szilikségessé tette a
miiszaki ellendrzést.

Dolgozatomban néhdny faipari megmunkil6
gép miiszeres vizsgdlatival és ezekhez a vizsgila-
tokhoz sziikséges mfiszerek ismertetésével foglal-
kozom. Célkittizésem elsésorban az, hogy ezeket
az ellenérzé méréseket és a hozzajuk sziikséges
mérémiiszereket minél szélesebb korben alkalmaz-
zak és ismerjék a faiparban. A méréstechnikai
ismereteknek el6feltétele, hogy a méréssel fog]a]-
kozé személy jol ismerje az alkalmazott mérési

* Részlet A FATE Soproni Csoportjahoz benyuj-
tott zardjelentéshol.

modszert, a méréshez sziikséges mér6miiszereket
tovdbbad a mérési eredmények hasznositdsinak
modjat.

Finoman megmunkdlt feliiletele érdességuizsgdlata

A korszer{i iparban nemcsak a gyartményok
méretét és alakhtiségét ellendrzik, hanem a feliile-
tek érdességét is. Az egyes alkatrészek cserélhetd-
ségét és lizembiztos miikodését az érdesség nagy-
ban befolyasolja.

A) A méréssel kapesolatos alapfogalmalk

A feliiletmindségeklkel a szabvany MSZ 4721 sz.
alatt foglalkozik. A munkadarabok feliileti finom-
sdgdnak a legtébb esetben szigortian meghatiro-
zott rendeltetése van. A felillet finom alakulata

fiigg a gyartasi eljaras technol6gidjiatol és egyben
meghatarozza a feliilet rendeletetését is.

1. Feliilet
a) Mértani feliilet

A mértani felilet a rajzméretekkel vagy az
elkészitési technoldgidval meghatirozott feliilet,
ha ez utébbinal a szabélytalansigokat figyelmen
kiviil hagyjuk.

b) Valdsdgos feliilet

A valdsigos (realis) felillet a munkadarabot
hatérolé feliilet, amely az anyagot a kérnyezettdl
elvilasztja.

2. Szabalytalansdgok

a) Alakhiba

A munkadarab valésagos feliiletének eltérése
a mértani feliilett6l, ha az annak egészére vagy
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részére vonatkozik. Alakhiba pl. egy alkatrészben
egy el6 nem irt ktipossdg ovalitds stb. Az alakhiba
észlelése mfiszeres vizsgalattal torténik.

b) Hulldmossdg

A valdsigos feliiletnek az a nem széndékolt,
viszonylag nagy térkozii ismétl6dé feliileti egyenet-
lensége, amelynek hullimmélysége (amplituddja)
a hulldmhosszhoz viszonyitva kicsi. Hullimossigot
okozhat pl. egy megmunkal6gép alapozisi hibabdl
szarmazd belengése (1. dbra).

Hulldmossdgot az érdességtdl a hullimhossz
nagysaga alapjin lehet elkiiloniteni. A két fogal-
mat elvdlasztd hatéresetre szdmszerli értéket
még nem allapitottak meg.

c) Erdesség

Grdesség a munkadarab kis térkozii jellegzetes
ismétléds egyenetlensége. Az tijonnan készitett
feliiletek érdességét a megmunkéld technologia és
az anyag milyensége hatdrozza meg (1. 4dbra).

“ Erdesseg
w /m}w;,;cfp
- !ﬂ_wmws_&

7 ¥

1. dbra. Erdesség és hulldmossdg fogalma

3. Profilok

Profil alatt értjiik egy vizsgalt feliiletnek egy
metsz0 feliilettel val6 metszésvonalat vagy annak
egy szakaszdt.

Mértani profil (2/a 4bra) a mértani feliilet és
egy metszOsik metszésvonala. A két sik helyzete
rendszerint derékszogli. A géprajzban hatérolt
tei;tek nézeteit és metszeteit mértani profil hata-
rolja.

Gz

i

a b c

2. dbra. Kiilinbézd profilok felnagyitva

Lszlelt profil (2/b 4bra). A tényleges profilnak
az észlel6 miiszerek altal leképzett lehetd legpon-
tosabb kozelitése.

Valdsdgos profil (2/c abra). A valésigos feliilet
és egy metszdsik metszésvonala. Ezt mérémiiszer-
rel megallapitani nem lehet, csak megkozeliteni.

Alaphossz: (1)

Az alaphossz az értékelés céljara kijelolt vizs-
galati hossz. Az alaphossz az Osszehasonlithatd
érdességmérd szdm megallapitdsira szolgal.

Kézépvonal (M vonal)

A kozépvonal a feliileti érdesség értékeléséhez
az észlelt profil alapjan kijelolhetd alapvonal,
mely az alabbi két feltételt elégiti ki.

@) Az alaphosszon beliil olyan alakt mint a
mértani profil.

b) Az észlelt profilt tgy osztja ketté, hogy
az alatta és a felette levé bemélyedések és kiemel-
kedések teriiletei megegyeznek. Ez matematikailag
azt jelenti, hogy a kozépvonalra vonatkoztatott
és az egymastol egyenld tavolsigra levé profil-
ordindtdk négyzetosszege minimumot ad (3. dbra).

A Alophossz r !
T yfm dzeépvona
Y
AN/,

3. dbra. Az észlelt profil kizépvonala
ZVits + ZYamg = minimum

Ezt a kozépvonalat a gyakorlatban csak
megkozelitéen lehet meghatérozni.

4. Felilleti érdesség mérdszdmai

a) Atlagos érdesség Ry-ban)

Az dtlagos érdesség az észlelt profil pontjainak
dtlagtavolsiga a kozépvonaluktél az alaphosszon
(4. Abra). Matematikailag a kovetkezd Gsszefiiggé-
sek hatdrozzdk meg :

Ry b( ydx
.= |G

vagy kozeliten a gyakorlat szdmaéra :

1 ¢ 1
Be=——— 3 (7 =— (5 h sa b Ta + <+ 70)
i=1

Kozeoes érdesseg-
1 MMagass = ;
Eszlelf profil \ Tefdvonal

-1\\ Fii i I
'*'HT / ( N 4 B = %
AT A AR
Yok o %

-“ 3 §
Bazishossz < Fenekvonal =

\ Kozepes erdesseqmelyseq

4. dbra. Az dtlagos érdesség értelmezése
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y = az egyes ordindtdk hossza (az el6jeleket nem
kell figyelembe venni) mikronban

n = az ordinidtik szdma

| = az alaphossz vagy bézishossz
R, = 4tlagos érdesség mikronban.

A késtbbiekben ismertetett Gamma érdesség-

mérd késziilék ezt az R, értéket méri kozvetlen
leolvasdssal mikronban.

b) Simasdgt mérdszdm hy( )

A kézépvonaluktél mért profilordindtik négy-
zetosszegébdl alkotott szémtani kozépérték négy-
zetgyoke (4. 4bra).

g
oy [ y2dx

a

hq:

Kozelit eljardssal a gyakorlat szdméra :

1
hgzl/;(yf+y§+y§+-.. + ya)

I = alaphossz vagy bézishossz
y = az egyes ordinatak hossza

n = az ordindtik szdma
h, = mikronban adandé meg

A simasdgi mérGszam h, forgicsolt feliiletek-
nél csak kissé tér el az Ry értéktdl és nem kényes
esetekben feleserélhetd.

J?l £

Bazishossz <

5. dbra. Az egyenetlenségmagassdg szdmitdsa az észlelt
profil alapjdn
c) Hgyenetlenség magassig R; (5. dbra alapjin).
A bézishosszon beliil az észlelt profil 6t leg-
kidllébb cstcsdnak és 6t legmélyebb gédrének a
kovetkezok szerint vett dtlaga :

R 2o s b )by F )l (y pibo e b B By
N

A h; + hy + hy 4 h, + hy a csticsok tavol-
sdga a bazisvonaluktol.

A h, + h, + hg + hg + h;, godrok legmé-
lyebb pontjainak tdvolsiga a bazisvonaltol.

Az alapvonal vagy bézisvonal barhol felve-
het6. Az idevonatkozé szabvany ajinlisa szerint
R: ~® 4,5 R,

d) Profilteljességi tényezo: Ky (4. abra).
Ry

Zma.x

IS =

|

R; = kozépvonaluktdl mért egyenetlenség mélység
Rmax = maximalis egyenetlenség

e) Profil dirtényezé K, (4. dbra)

R
K, = 1
Au o
Kp = 1 ! Kf‘

R; = kozépvonaltél mért egyenetlenség magassig

B) Feliilett érdességméré miiszerek és haszndlatuk

A felilleti érdességek mérdszamait ma még
elég driga mfiszerekkel, tobbnyire hosszadalmas
mérésekkel lehet megallapitani.

A feliileti érdességmérd miiszerek elvi felépi-
tésiik szerint lehetnek ;

a) mechanikus

b) optikai

¢) elektromos

d) pneumatikus

¢) valamint a fentiek lkombindcidi.

A kiértékelés alapjén lehetnek :

«) topografikus: a feliilet alakjit pontrél pontra
ertékeli

5

B) integral értéket képeznek.

a) Mechanikus elven mi{ikodé feliiletvizsgdld
késziilékek koziil a MAAG-féle miiszer a legjelleg-
zetesebb. Itt a tapintd esticsot a vizsgilt feliileten
végightizzuk és az érdességnek megfeleléen a
tapintéestics elmozdul. Az elmozduldst egy mecha-
nikus rendszer felnagyitja és papirszalagra rogziti.
A feliilet érdességének megfelelGen a tapintd cst-
csot cserélni lehet. A nevezett késziilékkel 0,4—50
R, értéket lehet mérni. Tapintéesticsok gorbiileti
sugarai 0,05, 0,1, 0,2, és 1,8 mm. A mfiszer hidtrinya
a mechanikus berendezés nagy tehetetlensége, ami
a kiértékelést neheziti.

b) Optikai feliiletvizsqdls késziilékek

Ezen késziilékek sok valtozatban jelennek
meg. A legelterjedtebb a Linnik és Schmeltz-féle
kett6s mikroszkép. Egy fénysugir 45°o0s szog
alatt vildgitja meg a vizsgilt felilletet, amelyrol
az érdességnek megfelelGen kiilonbozéképpen vers-
dik vissza a fénysugir. A vizsgiland¢ feliiletet a
megvilagité fénysugarral 90°-t beziré mikroszkop-
ban a vizsgalt feliilet profilja jelenik meg. Az
egyes profilmagassigok az okuldrban elhelyezett
méreérdl leolvashatok.

¢) Elektromos elven miikidé feliiletvizsgdld

késziilékek

A mfiszerek a mechanikus elven miikodé
késziilékekbdl lettek tovabbfejlesztve. Kozos vo-
nésuk a letapogaté csiics (fej) kialakitdsaban van.
A cstics elmozduldsat a fejben elektromos jellé
alakitjak 4t. B mérdmiiszerek csoportjiba tartozik
a hazai gydrtmanyt Gamma P 402 tipusa feltleti
érdességmérs késziilék (6. dbra). A késziilék joé
haszndlhatésigara vald tekintettel a mér6miszer
miikodésével és hasznilatdval a kovetkez6kben
részletesebben kivdnok foglalkozni.
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6. dbra. Gamma P 402 tipusit érdességmérd

1. A Gamma P 402 tipusd miiszer mikiodése

A mérémiiszer a tapogaté mérdfejbdl és egy
elektronikus erdsitéberendezésbél 4ll (6, 7, 8. 4bra).
A mérendd feliileten a mérdfejet egyenletes sebes-
séggel végihtizzuk és kozben a gyéméantcestes a
felilet egyenetlenségeit koveti. A tapogaté gyé-
méntestaes pontrél pontra egy sokmenetfi tekercset
mozgat egy erls mdigneses térben. A méréfej
tekercsében indukélt fesziiltség pontrél pontra
véaltozik és mindenkor ardnyos a vizsgilt feliilet
észlelt profilpontjainak elsé differencial hdnyado

o

7. dbra. A miisz

R

8. dbra. A tapogatifej a nyélre felszerelve a hitelesito
feliilettel

. S RN

saval. Ezt az észlelt profilt villamos fesziiltséggel
ugy jellemezhetjiik, hogy a kapott fesziiltségeket
integraljuk. Ezt az integrilist a késziilék folya-
matosan végzi.

Az atlagos érdességet (Rq.) a készilék tgy
méri, hogy a letapogatott észlelt profilpontok
magassigi eltéréseinek megfelels fesziiltség vélto-
zasokat Osszegezi, azaz meghatdrozza az észlelt
profil altal bezart teriiletrészek teriiletét. Ezt a
mésodik integralist végzi a kiértékel6 4ramkor
egyenirdnyités mérémfiiszere, melynek skalija mar
Rs mikronban van felhordva.

Ha az észlelt profilt l4tni is akarjuk, akkor
a mifiszer ,,oszcilloszkép” feliratt hiivelypéarjarél
racsatlakozunk arnyékolt vezetékkel az oszcillosz-
kép fiiggbleges bemenetére (9. abra). Erre a célra
a legalkalmasabb az 1538/c tipust ,,AF ipari
oszcilloszkép””. Amennyiben az észlelt profilt
dokumentéciés célra rogziteni is akarjuk, akkor
az oszcilloszképhoz egy fényképezd berendezést
is kapcsolhatunk. Az oszcilloszkép ernydjének
fényképezésére megfelel a hazai gy4rtmanya
Orion-MTV fotoregisztrald késziilék (9. dbra).

9. dbra. Gamma P 402 érdességméré a regiszirdlé milsze-
rekkel osszekapesolva

A fotoregisztralé késziillékben 2436 mm-es
film vagy perforalt fotopapir halad egyenletes
sebességgel. Ha az oszcilloszkép ernydjét fényké-
pezni akarjuk, akkor az oszcilloszkép iizemmadd
kapesol6jat ,,rekording” 4llasba kell kapesolni,
azaz a vizszintes idGeltérité generdtort le kell
allitani, mert a vizszintes eltéritést maga az
egyenletesen mozgé film végzi. Ilyenkor az elekt-
ronsugar csak filiggdlegesen tér ki. Fényképezés
céljara 21° Din érzékenységli — vagy ennél
érzékenyebb — film haszndlhaté. A felvételek
el6hivasihoz keményen dolgozé el6hivét haszndl-
junk. A fotoregisztralé késziilékbe egyszerre 15 m
film rakhaté be.

2. A késziulék vizembehelyezése

A késziilék hélézatra valé kapesoldsa el6tt
gy6z6djink meg, hogy a csatlakozds a halézati
fesziiltségnek megfelelden 4ll-e. Majd a mérdfej
csatlakozéjat a ,,mérdfej” felirati csatlakozéba
helyezziik és a szorit6é anyaval beszoritjuk. A mé-
réfej lizembehelyezésénél nagyon vigydzzunk arra,



180 Faipar XIV. évf. (1964), 6. sz.

Horvath Mihaly: Faipari gépek pontossagi mérésére szolgald miiszerek

hogy a tapogatd tli véddsapkajat csak akkor ve-
gyiik le, ha mérni akarunk, mert ellenkezt esetben
a fej hamar meghibdsodhat. Ezutdn a héalézati
kapcesolot ,,be” allasba kapesolva kb. 5 percig
melegitjiik a késziiléket, mert a pontos miikodést
csak igy érhetjiik el. A mérés megkezdése el6tt a
mellékelt etalon feliileten végightzva a tapogaté
fejet, ellendrizziik a késziilék erdsitését (8. abra).
Ha eltérést tapasztalunk a mutatott érték és az
etalonra irt érték kozott, akkor a ,hitelesités”
felirati potenciéméterrel addig allitjuk a lkészii-
1éket, mig jr3 értéket nem mutat. A mérés elStt
,,méréshatar’” feliratt kapesolot — ha a varhato
érdességet, nem ismerjitk — mindig a legnagyobb
értékre kell 4llitani. Ha a mtiszeriink nem mutat
leolvashato értéket, akkor a méréshatar kapesolo-
val visszamegyiink addig az éllasig, ahol mér jol
leolvashaté a mutaté alldsa. Erre azért van
szlikség, mert ha kis értékre van allitva a késziilék
és egy durvan érdes feliileten kezdjiik a mérést, a
mutat6 az erds kitérés kovetkeztében tonkremehet.
Ha az érdességvizsgilé késziléket hosszabb iddn
keresztll sorozatmérésekre hasznédljuk, akkor a
miiszer pontos mikodése érdekében célszerti a
hélézati fesziiltség stabilizator hasznilata.

Mitszalki adatok
Feliileti érdességmérd (6. abra).

Tip. 402.

Gyértja : Gamma.

Meresishatarok 0L 2 0850 2l 503 =kl
0 ; R, mikronban.

Mérési pontossig: --159%,.

A méréfej vontatdsi sebessége: 10—15 mm /mp.
Az oszeilloszképba vezethetd maximélis fe-

sziiltség: 1 Volt.
Haszndlhaté irdszerkezet minimdlis ellen-
dlldsa: 10 K Ohm.
Hélézat : 110/220 Volt valté 50 Hz 30 VA.
Stlya : 12 kg.
Tartozékok : etalon mérdéfelillet a késziilék

bedllitisahoz (8. &bra).

Etalon dtlagos érdessége 0,48—0,52 R, mikron.

Gorbiileti alatétek, melyekkel mérhetd sik,
10 mm-nél nagyobb gorbiileti sugart domborn és
25 mm-nél nagyobb gorbiileti sugart homort
feliiletek.

A késziilék ara: kb.
Kisegité késziilékek
AF ipari oszcilloszkép (9. Abra).

Tipusa : 1538/c :

Gyartja : EMG.

Erny6atmérs : harom coll (7,5 em).
Fiiggdleges erGsito :

frekvencia hatdr 0,1—10 000 Hz bemeneti

ellendllas 100 k ohm linedlis torzitas -3 dB
Vizszintes erdsito :

frekvencia hatdr 0,1—10 000 Hz bemeneti

ellendllasa 100 k ohm
Tdéeltérits :

frekvencia hatdr 0,1—2000 Hz hat fokozatban

és folyamatosan szabalyozhato .

Ara kb. 12 000 Ft.

25 000 Ft.

Orion MTV fotoregisztrdlo készilék (9. dbra).

Tipusa : 1578/L
syartja : Mfiszertechnika
Filmsebesség :

1 allasban 30 mm/see,

2 allisban 90 mm/sec,

3 allasban 200 mm [sec.

Idéjel : 0,1 és 0,02 sec.

Filmméret : 2436 mm.

Ara; 12 UDO Ft.

A ,,d” és ,,6” pontban targyalt feliileti érdes-
ségmérd miiszerek a gyakorlatban még kevésbé
terjedtek el, ezért ismertetésitkkel nem foglal-
kozom.

Asztallapok egyenesséqi vizsgdlata
és pdrhuzam vizsgalatok

Ezeket a vizsgalatokat els@sorban olyan gé-
peken kell elvégezni, amelyek asztallappal rendel-
keznek (korflirészgép, mardgépek, gyalugépek sth.)

Ha az asztallap nem egyenes, akkor a munka-
darab az dthaladédsa alatt — kiilonésen ha rovid —
billeg és a megmunkélisi pontossig ezaltal lerom-
likk. A faipari pontossigi eldirdasok pedig egyre
fontosabbak a sorozatgyirtasok bevezetésével,
ahol a tizedmilliméterek sem elhanyagolhaté
értékelk.

1. Asztallapok egyenesséq vizsgdlata

Asztallapok egyenetlenségének oka lehet :

a) gyartisi hibadbol eredden,

b) kikopéashol (hulldmossé valt),

¢) erés mechanikai behatds (ledobjak az
asztallapot vagy ratitnek sth.).

Az aldbbiakban ismertetett egyenesség vizs-
gdlat lényege abban 4ll, hogy egy ismert egyenessé-
gti, pl. acélvonalzéval hasonlitjuk Gssze a vizsgéi-

landé asztallapot. A vizsgdlat vazlatat a 10. Abran
lathatjuk.

Mérdéra
Equyeteme
nid - Acel
allveny Voralzd

As;ﬁz{ﬁzgl G LB EE; Zf? iysiio

10. dbra. Az egyenességmérés elvi wvdzlata

A vizsgalandé asztallapra rdhelyeziink egy-egy
darab azonos méretre megmunkilt mérétuskot
tugy, hogy a tuské a rahelyezett acélvonalzo
alatt a vonalzé végétél 2/9 L tavolsigban legyen,
a legkisebb behajlis végett. Természetesen, hogy
ha az asztallap olyan kiesi, hogy egy 1000 mm-es
acélvonalzénil ez nem bedllithato, akkor kozelebb
is elhelyezhetjilk. Az igy elSkészitett acélvonalzéra
helyezzitk 4 az Osszeépitett egyelemes mérdora-
dallvdnyt (12. 4bra). A mér6tuskét a 11. 4bra
mutatja.

A méréoradllvinyt ezutin az acélvonalzén az
asztallap szélére téljuk és az érzékeld csucsot be-
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11. dbra. Mérdtuskok

12. dbra. Mardgép asztallapjdnak egyenességuizsgdlata

e

allitjuk, tgy hogy a mérééra kb. 5 mm-t benyoméd-
jon az esetleges negativ irdnyG mérések esetére.
A bedllitas utdn vagy feljegyezziik az éra allasat,
vagy pedig a kézzel elfordithatd skalat tgy forgat-
juk, hogy az a mutaté Allisival nulla értéket
mutasson. Ezutdn a mérdéradllvanyt az acélvonal-
z6n konnyedén attoljuk az asztallap masik olda-
lara és kozben figyeljitk a mutaté mindkét irdnyt
kitérését. A mutato legnagyobb bal és jobb
irdnyn kitérésébdl a maximalis egyenetlenség ki-
szamithaté. Ennél a mérésnél természetesen hibét
kovetiink el akkor, amikor az acélvonalzé behaj-
lasit nem vettitk figyelembe. Ez a behajlasbél
szarmazo zavaré hiba a pontossidgi el6irdsok
értékébe bele van szamolva. Bz az érték gondosan
elGkészitett miiszereknél és begyakorlott kéz eseté-
ben nem lépi tal a 0,05 mm-t. Ezt a 0,05 mm-t
ecsak abban az esetben lehet tartani, ha az acél-
vonalzo vastagsiagi mérete 1000 mm hosszi vonal-
zonal 12 mm-nél nem vékonyabb, és az alkalmazott
egyetemes mérdoradllvany pedig a legkisebb mé-
retti. Itt kivinom megjegyezni, hogy jé lenne
ha az ipar gyartana erre a célra alkalmas kereszt-
metszetli acélvonalzdkat.

Az 4llanddsult deformélds miatt ezeket az
acélvonalzdokat siirtin kell ellenérizni. Az ellenér-
zést a kovetkezoképpen végezziik el : helyezziik
az acélvonalzénkat egyik végével egy asztalra
rogzitett mikrométer csavar mérdpofajara, a masik

végét pedig egy szintén az asztalra rogzitett él-
vonalzéra. A keretes vizszintmérét (13. Abra)
helyezziik a hasib egyik végére és allitsuk be
pontosan vizszintesre. A bedllitdis utdan olvassuk
le a mikrométer csavar éllasat. Ezutén 100 mm-
enként ellendrizziitk az acélvonalzonkat, a keretes
vizszintmérdvel. Ha a vizszintmérd kitér eredeti
allasabol, akkor a mikrométerrel mindig vizszintes
allasba lehet hozni. Kozben a mikrométerrdsl az
eltérés értéke meghatarozhat6. A mérésre hasznalt
vizmérték érzékenysége a kés6bbiekben ismertetett
tipustol nem lehet érzéketlenebb. Ha az acélvonal-
zonk 0,05 mm-nél nagyobb eltérést mutat, akkor
a vonalzénkat egyenesség vizsgilatra ne haszndl-
juk tovabb. Természetesen aldtétlapnak més vizs-
galatokhoz még kit{inen megfelel. A vonalzénkat
igen 6vatosan kezeljiik, ne dobjuk le és ne tegyliik
le vigy4zatlanul a csupasz gépre. Minden hasznalat
utdn gondosan tisztitsuk és olajozzuk le.

Az acélvonalzé ellendrzéséhez az alabbi mii-
szerek beszerzése ajinlatos :

1 db. Egyéli acélvonalzé MSZ 11173

mér6élhossz 100 mm

ara 139,— Ft

gyartja : Kaliber
1 db Keretes vizszintméro

I. érzékenységi osztalya (0,02—0,05 mm/m)

talphossz 150 mm

4ra 644,— Ft

gyartja : Kaliber

(Ezt a vizmértéket igen sokrétiien lehet fel-
hasznalni, gépek beallitisara ellenorzésére, stb.)
1 db Mikrométer kiilméretek mérésére

mérete 0—=25 mm

1. vagy II. oszidlyi

leolvasdsi érték 1/100 mm

ara 380,— Ft (méisodosztily)

gyartja: MOM

Egyenességi vizsgilatokat természetesen tobb-
féle modon lehet elvégezni, de az altalam ismerte-
tett vizsgdlathoz olyan mérémiiszerek sziikségesek,
melyek més vizsgilatokhoz is sokrétiien felhasz-
nalhatok.

Az egyenesség vizsgilathoz szitkséges mérd-
mifiszerek miikédésének ismertetése a ,,Koézpontos
forgis ellenérzése” c. kés6bb megjelend témakor-
ben megtaldlhaté.

13. dbra. Késtartétengely bedllitdsdra szolgdlo kereles
vizszintmérd
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Horvath Mih4ly: Faipari gépek pontossagi mérésére szolgalé miszerek

Az eqyenesséqi vizsgalathoz sziikséges mérémiiszerek
(12. 4bra).

Legalabb 2 db 1000 x 60 x 12-es acélvonalzé
jobb eredményt érhetiink el a 1000 x 60 x 15 vagy
20-as vastagsigl acélvonalzéval.

Ara : kb. 600,—/db.

Legaldbb 4 db 51x61x15-6s aldtéttuské
(hézilag is elkészithets (11. 4bra).
1 db egyetemes mérdéradllviny : (12. 4dbra)
oszlopmagassig 260 mm
legnagyobb karkinytlds 240 mm
talphossz 280 mm
dra 1020,— Ft (6ra nélkiil)
gyéartja : Kaliber.
1 db mérdora :
skdlaméré 60 mm
osztésérték 0,01 mm
méréshatir 10 mm
ara 532,— Ft
gyartja : Kaliber.

A fentiekben ismertetett mérémiiszerek més
mérethen is kaphatdk, de az egyenességvizsgilat-
hoz csak ezek felelnek meg a legjobban.

Sik feliiletek pdrhuzamossdganak ellendrzése

Sik feliilletek péarhuzamossiginak ellenérzése
az egyes faipari gépeknél rendkiviili fontossigu.
Ilyen faipari gépek az egyengetd és a vastagsigi
gyalugépek. Ezt a vizsgilatot azért kell elvégezni,
hogy az asztallap sikja (az eltolds irdnydra merd-
legesen) pérhuzamos-e a jol beallitott kés élével,
mert ellenkez6 esetben a legyalult feliiletek nem
lesznek pirhuzamosak.

A parhuzamossigot a gépmunkésok Ggy ellen-
orzik, hogy egy lehetéleg minél szélesebb anyagot
két oldalon legyalulnak, és megmérik a legyalult
deszka két oldaldnak méretét. Ez az eljirds ma
mar nem megfeleld pontossigh, és a vizsgdlatot
nem a gép nagyjavitdsa alkalmival végzik el.
Az aldbbiakban ismertetett pdrhuzamossig ellen-
drzése miiszeres vizsgilat.

A vizsgilatot a kovetkezd eljirds szerint
ajanlom elvégezni :

El6szor a késtartétengelyt készitjik el a
vizsgélatra. Ha a késtartétengely régi tipusa
paléstos rendszerti, akkor a kést szorité valamelyik
paldstsort leszereljiik, és a késfelfekvé feliiletet az
eldtolasi irannyal egyezben vizszintesre allitjuk be
egy érzékeny keretes vizszintmérdvel, hogy a
mérés folyamdn a tapogaté az eldtoldsi irdnyra
vonatkozéan mindig azonos magassigban levs
pontokon haladjon.

A modern ékléc szoritdsu késtartétengelyek
esetében a mérést a kés élén letapogatva végezziik
el. Ehhez a vizsgilathoz természetesen a kés élét
késbeallité vonalzéval, vagy egyéb miiszeres ellen-
Orzéssel gy kell bedllitani, hogy a kés éle a kés-
tartétengellyel parhuzamos legyen, azaz az éle
egyenletesen 4lljon ki a késtartétengely paldstja-
bol. A kés beéllitidsa utin a késtartétengelyt olyan
allasba forgassuk, hogy a kés az 4ltala leirt palést
legmagasabb pontja koriil legyen.

14. dbra. Egyengeté gyalugép asztallapjanak és a kés-
felfekvé felitletnek pdarhuzamossdgi vizsgdlata

Az igy bedllitott késtartétengelyeket a vizs-
gilat befejezéséig elmozditani nem szabad.

Ezutin az acélvonalzét — ha paldstos kés-
tartétengelyiink van — parhuzamosan rafektetjiik
az ajaklemezre, vagy ha az erfsen kopott, akkor
az ajaklemez helyére, majd a vonalzéra a mérési
hely adottsigainak megfelelen Gsszeépitett egye-
temes mérdoradllvanyt (14. 4dbra). Ha ajaklemez
nincs a gépen, akkor az asztallapra helyezziik az
acélvonalzét. Az dllvinyt a mérés el6tt gy allitsuk
be, hogy a mérééra kb. 4—5 mm legyen benyomva,
és a tapogat6 a késtartétengely egyik végén legyen.

Ekkor leolvassuk a mérééra allisit és a 14.
dbran lathatéan konnyedén attoljuk az allvanyt
a vonalzén tgy, hogy a tapogaté a késfelfekvd
felillet méasik végére keriiljon. Ekkor ismét leol-
vassuk a mérdéra 4llisit és a két leolvasisbédl a
hiba megéllapithaté. Ha az acélvonalzét az ajak-
lemez helyére tettiik, akkor az dllvinyt az acél-
vonalzéval egyiitt toljuk el. Célszerfi mindig
leszerelni az ajaklemezt, mert igy mindig pontosabb
eredményt érhetiink el.

Az ékléeszoritést késtartétengelyeknél a vizs-
gilatot teljesen hasonlé médon végezziik el.
Ennél a vizsgilatnil az acélvonalzét béarhova
helyezhetjiik (asztallap, ajaklemez, ajaklemez he-
lyére) csak a vizsgélat alatt azonos helyen legyen.
A méréora Allvéinyt az acélvonalzéra helyezve ugy
allitjuk be, hogy a tapogaté a késél valamelyik
végén kb. 5 mm-t legyen benyomva. Célszer(i a
mérésre Gn. mérdkést alkalmazni. Ezt egy hasz-
nélt késbdl alakithatjuk ki, Ggy hogy élét kissé
lekoszoriljitk és a lekoszoriilés pontossigit pedig
acélvonalzén leellendrizziik. Ugyancsak ellenériz-
zitk a késtartétengely pontossigi elSirdsait is.
A beéllitds utdn leolvassuk az dra alldsat, majd
6vatosan athelyezzilk az allvinyt Ggy, hogy a
tapogaté a kés mdsik végén legyen. A két vég-
helyzet leolvasésdbdél a parhuzamossigi eltérés
meghatéarozhaté.

A mérésnél vigydzzunk, hogy az Aallvinyt
mindig Ggy 4allitsuk ossze, hogy a karkinytlisa a

berezgések elkeriilése végett, a lehets legkisebb
legyen.
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Faipari villamos gépek (motorok) teljesitménytényezéjének
javitasa természetes titon III.

LAINCSAK ISTVAN
mérndk-tanir Sopron, Erdészeti Technikum

Eddigi tanulmanyaim sordn a medddigé-
nyek csokkentésének (a teljesitménytényezd
javitdsanak) beruhazast igényld, miiszaki és
gazdasagossagi intézkedéseket kivané modsze-
reivel foglalkoztam.

Az aldbbiakban az tdgynevezett intézkedés-
beli médszerekkel foglalkozom, amelyeknek
segitségével a medddigényt mar keletkezésé-
nek helyén korlatozhatjuk, illetve megsziintet-
hetjiik és kiilén beruhédzasokat nem igényelnek.

Ezeknek az 4ltalanos ésszeriisité intézke-
déseknek atlagos fels6 hatarként elérhetd értéke
a természetes teljesitménytényez8, amely kom-
penzald eszk6zdk beépitése nélkiil torténhet.

Javitatlan és a természetes javitassal elér-
het6 teljesitménytényezé értéke faiparban:

javitatlan természetes
cos @ cos @
0,58—0,65 0,65—0,70
butoriparban:
0,58—0,62 0,65—0,68

Erdemes megjegyezni, hogy a természetes
teljesitménytényezének legkedvezétlenebb ja-
vitatlan értéke butoriparunkra esik, az itt hasz-
nalatos nagyszamu, viszonylag kisebb teljesit-
ményd, erésen véaltoz6 terheléssel jaré motorok
miatt. Faiparunkban kedvezdébb értéket az itt
haszndlatos, viszonylag nagyteljesitményd és
jol kihasznalt motorok, pl. keretflirészek, ha-
moz6, hasitégép alkalmazisa kovetkeztében
kapunk.

A medddéigény csokkentésének intézkedés-
beli médszeri tekintetében dént6 kiilénbséget
kell tenni az Gjonnan létesiild faipari ilizemek,
valamint a mar meglevék kozott. Ugyanis az
ujonnan létesiilé ilizemeinknél, a villamos és
technolégiai tervezé szoros egylittmiikodése ré-
vén mar a tervezés idején biztositani lehet a
medd6 gazdalkodds szempontjabél legkedve-
z6bb feltételeket; elsGsorban a motorok, illetve
a transzformatorok helyes megvélasztiasaval és
tizemyvitelével.

Vizsgaljuk meg egész roviden egyenként
ezeket a javitdsi lehet6ségeket, a természetes
teljesitménytényez6 elérése céljabél:

a) Motorcsere. Motort csak akkor cserélink
kisebbre, ha tartés és tobbszori megismételt mé-
rések soran meggy6zédtink arrél, hogy. a mun-
kagép fellép6é legnagyobb teljesitményigényét a
motor névleges teljesitménye tobb mint 209/,-kal
meghaladja. '

b) Terheletlen motorok terhelésének néve-
lése.

Ha a meddé dramerdsség allandé marad, és
a hatasos dramerésséget I;w-r6l I w-re nével-
jik, a ¢; faziseltolasi szog ¢s-re valtozik, te-
hat a cos ¢ névekszik (1. dbra).

A motorok terhelésének névelését a beren-
dezés jellegétol fliggben kiilénb6z6 modon valo-
sithatjuk meg, pl. keretflirészgépeknél az el6-
tolds sebességét noveljilk. Ha a terheletlen mo-
tor terhelésének noévelése nem lehetséges, ak-
kor célszertli, hogy egy megfelel6 kisebb telje-
sitményl motorral cseréljik ki.

c) Csillaghdromszog dtkapesolds. Igyekez-
niink kell a technolégiai folyamatokat megszer-
vezni, hogy egy bizonyos gépen lehetéleg csak
kevés fajtdju munkat végezzenek. A kisebb tel-
jesitményigény(i munkéakat pl. a hengercsiszolé-
gép munkaszélességét ki nem hasznalé munka-
daraboknak kisebb gépeken valé csiszoldsa, szét
kell valasztani a nagyobb teljesitményigény(
munkdktol, pl. szalagflirészgépeken a deszka-
hasitdsi munka elvéilasztdsa a ronkvagastol,
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d2
Ay R
tw ‘

: //_/
/4

1. dbra. Terheletlen motorok terhelésének novelése
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Ha 380 V névleges fesziiltségnél a deltdba
kapcsolt all6 rész-tekercselési motort csillagba
kapcsoljuk &at, akkor egy-egy fazis tekercselése
1/V3 -arényban kisebb fesziiltséget kap. A
maégneses fluxus — ennek kovetkeztében tehat
a medds aramer6sség is — csokken; végered-
ményben tehat a teljesitménytényezé nove-
kedni fog.

d) Rovidrezdrt forgorészii indukciés moto-
rokat elényds haszndlni, mert a csuszogylrls
forgérészii motorokhoz viszonyitva tfeljesit-
ménytényez6jik valamivel kedvezébb.

e) Urejdrdskorldtozds. Minden munkagép
tizemében megkiilonboztetiink terhelési és tires-
jarasi szakaszt. A névlegeshez kozel all6 terhe-
lés energiagazdalkodési szempontbol a legkiva-
natosabb allapot. Nyilvanval6 tehat, hogy a fe-
lesleges médon iiresen jaré munkagépek, pl.
anyagszallité szalagok, lancmarogépek elkertil-
hetetlen veszteségeket okoznak, emellett sziik-
ségteleniil novelik a meddéfogyasztast is. Az
Uresjards-korlatozé alkalmazasa — kizarélag
energetikai szempontbél tekintve — mar fél
percnél nagyobb iliresjarasi id6 esetén indokolt.
A gyakorlatban — tekintettel a technologiai vi-
szonyok figyelembevételére — csupan nagyobb
1—2 percnyi lresjards utan célszert a kikap-
csolas.

f) Transzformdtorok helyes megvdlasztdsa
és iizembentartdsa. Bar a transzformatoroknak
mind fajlagos Uresjarasi, mind terhelési medds-

fogyasztdsa lényegesen alatta marad az aszink-
ron motorokénak (3—10%,, a motorok 25—
1009%/,-0s meddéfogyasztasaval szemben), jelen-
t6ségiik mégsem hanyagolhaté el az energia-
rendszerben sziikségszertien adédo, tobbszorsds
transzformacio miatt.

Nemecsak a meglevs, hanem az Gjonnan 1é-
tesiilé faipari ilizemek esetében — az egytttja-
rasi, kihasznalasi és sziikségleti tényez6k hely-
telen becslése miatt gyakran tulméretezett
transzformatorokat épitenek be és tartanak
lizemben; t6bb transzformétort jaratnak parhu-
zamosan, mint amennyire gazdasagos lizemvitel
mellett sziikség van. Meglevé lizemeinkben any-
nyi és akkora transzformatort tartsunk egyide-
jlleg bekacsolva, hogy gazdasigos lizemiik biz-
tositva legyen. A helyes eljaras tehat, ha transz-
forméatorainkat az atlagos terhelés figyelembe-
vételével tgy valasztjuk meg, hogy déleldtti es
esti csticsidében fellép6 terhelésnél kihasznalasi
tényezéjiik 609/, koriil legyen. Tekintetbe kell
venni tovabb4 azt is, hogy a tdl gyakori kapcso-
las veszélyezteti a transzformator tizembizton-
sagat és roviditi élettartamét.

g) Eguyiittjdrdsi, kihaszndldsi, sziikségleti
tényez6. Az lizemviszonyok megitélése, vala-
mint a teljesitménytényezével valé Osszefiigge-
siik, lizembévitések, mind uj létesitmények ter-
vezésénél nagy jelentéségl az lizem, illetve az
izemrészek egylittjarasi, kihasznaldsi és szik-
ségleti tényezdjének ismerete.

i egyidejileg jaré motorok névleges osszteljesitménye

(]

beépitett motorok névleges Osszteljesitménye

egyidejlileg jaré6 motorok mért osszteljesitménye

egyidejlileg jar6 motorok névleges oOsszteljesitménye

egyidejiileg jaré motorok mért osszteljesitménye

beépitett motorok névleges osszteljesitménye

s
ahol
m, = egyuttjarasi tényezé
7 = kihasznélasi tényez6
72 = sziikségleti tényez6
A fenti meghatarozasokbol kovetkezik,
hogy

7?_33 = Nt Tk

A sziikségleti tényez6 tulbecsiilése okozza
els6sorban 1j létesitmények tervezésénél a
transzforméator-teljesitmény nagyaranyu tulme-
retezését, aminek kovetkeztében pl. a valéjaban
200—300 kW-os teljesitmény atvitelére 1600

KVA egységteljesitményl transzformatort épi-
tenek be.

h) Motorok medddfogyasztdsa javitds, dtte-
kercselés utdn. Gyakran taldlkozunk {izemeink-
ben olyan motorokkal, amelyek attekercselés,
vagy javitds utan az eredeti allapottél lenyege-
sen eltéré — annél rendszerint hatrdnyosabb —
sajatsagokat mutatnak. Szakszeritlen javitas
kovetkeztében eléfordulhat, hogy a motor még
liresjarashan is melegszik. Az aramfelvétel mé-
rése sorén ilyenkor rendszerint kideriil, hogy az
liresjarasi aram eléri, s6t nem ritkan meg is ha-
ladja a névleges terhelési dram értékét. Eppen
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azért javitas, attekercselés sordn, sem az 4llo-,
sem a forgérész aktiv lemezkeresztmetszetét
nem szabad csékkenteni, és kiilonosképpen tilos
a légrést novelni. Motorok attekercselése alkal-
maval a javitott motorok teljesitménytényez6-
jét, Uiresjarasi Aramdt ellendrizni kell. Ez ne le-
gyen kedvezétlenebb, mint attekercselés el6tt.

Tehat a természetes fazisjavitasnak egyik
modszere az is, ha a javitasbol visszakertilt mo-
torokat az lizemeltetés el6tt nagyon alaposan
kell ellen8rizniink.

Osszefoglalva

A természetes teljesitménytényez6 biztosi~
tédsa a népgazdasag szdmara — minthogy kiilsé
anyagi eszkozok igénybevétele nélkiil érhetd el
— elényssebb, mint a beruhézésokat igényld
medddtermelés. A meddételjesitmény-felvételt
donté meértékben befolyasoljak az Uizemviszo-
nyok, a motoroknak a névleges értékhez képest
torténé tényleges megterhelése; e tekintetben

az energetikusnak kell beavatkoznia. A beavat-
kozast minden esetben mérés elézze meg.

A természetes teljesitménytényezé kialaki-
tdsa sordan — mint azt az eddigiekben lattuk —
rendkiviil sok lehetéséggel talalkozunk, létesi-
tendé tzemeinknél éppen Ugy, mint a megle-
v6knél, ha a javitasi lehet6ségeket alaposan at-
tanulmanyozzuk.

Alapvetsé kovetelmény, hogy a meddogaz-
dalkodéas soran eldszor a medddigény csckken-
tésének intézkedésbeli modszereit, a természe-
tes uton torténd fazisjavitast igyekezziink min-
den koriilmények koézt végrehajtani, s csak e le-
het6ségek kimeriilésével kertilhet sor a beruha-

zast igényl6é kompenzélasra.

IRODALOM

Turdn Gyorgy: Villamosenergia-rendszerek meddo-

gazdalkodéasa,




Kiegészités Lainesak Istvan Faipari villamos
gépek (motorok) gazdasigos ilizemeltetése II.
cimii cikkéhez

A szerz6 a Faipar 1964. évi 3, szamdaban megjelent
cikkében a villamos teljesitménytényezd javitdsanak
tobbek
kozdtt a Nyugatmagyarorszagi Flrészek lenti flirész-

szlikségszerliségét és gazdasdgossagat elemzi

lizemében végzett mérései alapjan.

A cikkben azt a helyes kévetkeztetést vonja le,
hogy a vizsgdlt faipari iizemek mindegyikénél sziiksé-
ges a kondenzatoros fazisjavitds. Tovabba azon remé-
nyének ad kifejezést, hogy tanulmanyaval Osztonzést
adhat a faipari lizemek energetikai koltségeinek fazis-
javité kondenzaforokkal torténé csokkentésére.

A cikk olyan bedllitdsban mutatja be a vizsgalt
faipari tizemeket, mintha ott ez ideig senki sem gon-
megoldéasra.
Méarpedig ami a Nyugatmagyarorszagi Flrészek lenti

dolt volna ezen kézenfekvé energetikai

flirésziizemét illeti, ezt a megoldast mar évek ota al-
kalmazzuk, sikerrel.

Az id6kdzben sziikségessé valt tijabb kondenzdtor-
egységeket az OVILLEF mér az elmult év sordn meg-
tervezte, és ez évben felszerelésre is keriil 96 kVAr tel-
jesitmény(i kondenzdtortelep.

A kondenzitoros fazisjavitds eredményességét bi-
zonyitja az is, hogy szombathelyi lizemeinkben levd
300 kVAr teljesitmény(i kondenzatortelep lizemeltetése
mar tobb éve havonta 40000,— Ft tébblétkiiltségtél
mentesiti Vallalatunkat.

A Faipar hasébjain napvildgot 1at6 szakcikkeknek
a hazai faipar valds képét kell tiikrozniok, a gyakor-
lati életb8l vett tanulsigok és a fejlettebb technikai
szinvonalra vald torekvés jegyében.

Ezen nemes térekvéshez a szerz6 eredményesebben
jarulhatott volna hozzd, ha cikkében ezen koriilme-
nyekre is ramutat.

Kiss Erné
energetikus,

Nyugatmagyarorszdgi Furészek
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A karpitozott bator gyartasinak gépesitése az NDK-ban

Az elmuilt év juliusdban az
NDK-ban toltétt termelési gya-

korlaton latottak alapjan irtdk:

Jindfich Frais és Nagy Sandor
a zvoleni (Csehszlovakia) Erdé-
szeti és Faipari Féiskola faipari
kardnak 4. évf. hallgatéi.

A kérpitozott butorgyartis az
a termelési 4g, melyben még
ma is dontd szerepe van a ma-
nudlis munkénak. A gépesitett-
ség foka meglehetésen alacsony.
A fejlédés azonban ezen a terii-
leten sem 4llt meg. Igaz,
komplex gépesitésr6l még ta-
volrél sines szo, épp ezért ezen
a terlileten minden gépesitési,
vagy automatizdldsi kisérlet
kilonos érdeklédést kelt.

Az NDK-ban nagy figyelmet
szentelnek e probléma megolda-
sédnak, kiilonosen a Drezda mel-
letti rabenaui butorgyarban
(VEB-Mobelindustrie Rabenau)
értek el figyelemre mélté ered-
meényt.

Az lzem évi termelése 25
milli6 maérka értékl, karpito-
zott butor, melynek 75%;-4t
exportaljak. Ez talan egyik f6
oka a fejlett technolégidnak. Ez
id6 szerint a karpitozéds kizaro-
lag uj, szintetikus anyagokkal
torténik, mint pl. habgumi, po-
liuretdn és mfiszallal sz6tt bu-
torszévet. Erdekes, 1j technikai
megoldasokat alkalmaznak. Pél-
daul a 2. szamu ilizemben a he-
ver6k huzatinak feltlizéséhez
specidlis berendezést hasznal-
nak, mely lehet6vé teszi a hu-
zat tokéletes és feszes felerdsi-
tését a vazra.

A berendezés konnyli szerke-
zetli présre emlékeztet. A be-
huzasra el6készitett heverdét a
parnazott résszel lefelé forditva
helyezik a présbe, az oda mér
elokészitett huzatra. Ezutan a
prés pneumatikusan mikodo,
leszorité része a hever6 keretét
a prés 4allérészéhez nyomija,
olyan mértékben, hogy a nyo-
mas megszinte utan az idékoz-
ben felerdsitett huzat tokélete-
sen kifesziil, vagyis mig a prés
a hever6t Gsszenyomva tartja,
a behuzast végz munkis a hu-
zatot pneumatikus tlzdékala-
pacs segitségével a kerethez
tlzi.

Fre

1. d@bra. Pneumatikus

Ezzel a médszerrel a behuzést
végzd (karpitozo) munkas mun-
kéja lényegesen megkonnyil és
meggyorsul (amellett a huzat is
tokéletesen és egyenletesen Kki-
fesziil).

Az Osszenyomé berendezést
a drezdai VEB Vorridetngsban
készitette. Jelzése PPC—01. A
prés a huzat felerdsitésével
(6sszenyomésndl) 6 kp/cm? nyo-
mast fejt ki. A gépet az 1. abra
mutatja.

Az elmult év (1963) masodik
felében ugyanebben a gyarban
tizembe helyezték mar a méso-
dik szakaszos szallitast szerel6-
szalagot. A szerelészalag telje-
sitménye 120 db karpitozott fo-
tel miiszakonként. A szalagnal
dolgozok létszama 38. A beren-
dezés 16 alkotorésze a fémtokba
foglalt szemes lancbol all6 szal-
lit6szalag.

A fémtok a lanc vezetését
szolgélja s egyben fedi a lancot.
A lancra egymastél négy méter
tavolsagra vannak felerésitve a
gyartas alatt a fotel vazat a
lanchoz er6sité berendezések. A
szerelGszalag 12 6nallo, jol be-
rendezett munkahelyet fogial

leszoritd berendezés

magiba. A szalagon teljes 1ét-
szamban nék dolgoznak. A
munkat llve vegzik.

A péarnazott tlésd, forgdszé-
kek labain kis kerekek vannak.
Az ilyen tipusu szék az elfor-
dulas mellett, {ilve teszi lehe-
tévé az oldaliranyt helyvéalto-
zést is. A dolgozé hata mogott
levé polcon vannak a munkahoz
sziikséges segédeszkozok.

A szillitészalag és a munka-

darab felerésitését szolgald be-
rendezés tugy van kiképezve,
hogy az egyes munkahelyre ér-
kez6 munkadarab automatiku-
san ugy fordul, vagy hajlik,
ahogy azt a munkafolyamat
megkivanja.

A tovabbszallitas el6tt a
munkadarab visszatér eredeti
helyzetébe, hogy lehetévé wal-
jon a tovabbitdis a kovetkezd
munkahelyre, ahol a folyamat
ismétlédik, és az ott megkivant
helyzetbe fordul a munka-
darab. A szalag mellett dolgo-
zoknak munka kozben csak mi-
nimadlis mozgast kell végeznick.
A szalag litemideje 7,5 perc, 14
masodperces tovabbitisi meg-
szakitasokkal.
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A munkafolyamatok meg-
gyorsitasdt nemesak az otletes
miszaki megoldasokkal érték
el, hanem a gyartmanynak é&s
kéarpitozasi anyagoknak, vala-
mint a technolégiai folyamatok-
nak ujszerli megoldasaval is.

Igy példaul a klasszikusnak szé-

mité hevedereket textillel erd-
sitett gumiszalagokkal cserélték
fel, melyeket gépi berendezés-
sel feszitenek, és egyszerti kap-
csok segitségével erdsitenek fel

Az 1j anyagok hasznalataval
feleslegessé valik az  igen
munkaigényes pikirozas, az él-
merevité habgumi alkalmazasa
is nagy munkamegtakaritast
jelent. A Kklasszikus szodgezési
eljarast teljesen felvaltotta a
stiritett levegével miikodé tGz6-
kalapécs alkalmazasa. Miikodési
elve azonos az iratkapcsolé gép
miikddeési elvével, a lényegesen
erésebb kapcsokat stritett le-
vegd nyomja a vazba.

Ahol csak méd volt ra, a szo-
gezést, varrast, kapesolast fel-
valtotta a ragasztas, mely meg-
feleld kotést biztosit nemesak
a huzatok felerdsitésénél, ha-
nem az egyes habanyag idom-
alakok Osszefogasanal is.

A poliuretan  idomalakok
(ilés, tamla és karfa egyben)

2. dbra. Szakaszos szdllitasi szereldszalag

siklapokbél torténé készitésénél
igen jol bevalt az ellendllasos
hevitéssel miikodé élragaszto.
Ezek és hasonld, Gj miuiszaki
megoldasok segitségével érték
el az egyes munkafolyamatok
lényeges meggyorsitdsat és
megkonnyitését. A karpitos sze-
relészalag utdn torténik a kar-
fak felerésitése koldokesapok
segitségével. A mar kész fotele-
ket pneumatikus berendezés a
szallitoszalagra helyezi, ami azt

a csomagoloosztalyra tovab-
bitja.

A kiilonboz6 sziikséges anya-
gokat kocsi segitségével juttat-
jak el az egyes munkahelyekre.
A mér kész és csomagolt fote-
lok széllitasa szintén kocsi se-
gitségével torténik.

A fotelek vaza fabol, fémbél,
illetve tivegszallal erésitett po-
liészterb6l késziil.

A fentiekben leirt szerelGsza-
lagot mutatja a 2. dbra.



188 Faipar XIV. évi. (1964), 6. sz.

Hagyoményos vagy modern btort?

MAKAY ISTVAN

A butorforgalom az utobbi években tobb-
szorosére emelkedett, 1963-ban méar 2334 millid
forint volt. Evekkel ezel6tt, tin. hidnycikk volt
a butor, a vasarlék nem ritkan az éppen beér-
kez6 vasuti kocsikbdl szallitottdk el valogatas
nélkil, ma pedig — a hazai termelés fejlédése
és a behozatal fokozasa kovetkeztében — maér
a kinalat mennyiségi novekedése és a szélesedd
véalaszték jellemzi a forgalmat.

Az ipar és a kereskedelem szakemberei ki-
zott hosszt id6 6ta — nyugvopontra maig sem
jutott —, vita folyik arrél, hogy a vésarlok iz-
lése — és ennek kovetkeztében a kereslete —,
a hagyomanyos tipusid, vagy a modernebb vo-
nali butorok felé fordul. A vita mar kezdetben
tuln6étt az ipar és a kereskedelem kapcsolata-
nak keretein, itt mar nemesak a gyartmanyter-
vezok, a gyartomiivek és a kereskedelem ko-
zotti véleménykiilonbségrél van szé. A butor-
ipar Uj létesitményeinek tervezésére és gépi
beruh4zisara lényeges hatésa lehet annak el6-
zetes eldontése, hogy az iparnak milyen mér-
tékben kell hagyoményos, vagy modern buto-
rokat gyartani. Erinti a vita a behozatalt, s ez-
zel egyiitt, a tobbségiikben barati importalé or-
szagok ipardnak fejlesztési irdnyait is.

Noveli a kérdés jelentéséget, hogy mig a
hagyomanyos butorok anyag- és munkaigénye-
sebbek — holott az orszdg faban szikolkodik
—, addig a modern butorok el6allitasara, meg-
felelé feldolgozassal, eddig hulladékként kezelt
hazai nyersanyagok is (lenpozdorja, faforgacs
sth.-b6l késziilt butorlapok, lemezek) felhasz-
nalhatok, amellett kevesebb munkéat igényel-
nek.

A ,,Hagyomdnyos wvagy wmodern butort a
fogyaszténak” — kérdése kiilonosen vidéken
volt probléma és még ma is az. A f6varosban és
nagyvarosokban a modern butor irant méar élén-
kebben érdeklédnek. A kisebb varcsckban és a
kozségekben azonban még meglehetés nagy-
foku ragaszkodds mutatkozik a hagyoméanyos
tipusokhoz és formakhoz: pl. a nehéz, kombinalt
szobdhoz, a testes rekamiéhez, a hajlitott vonaltu
butorokhoz. A kereskedelem tapasztalatai sze-
rint, ez a ragaszkodds kiilonosen a parasztsag
korében él erételjesen. Az ipar vezetéinek tébb-
sége ugy véli, hogy e tapasztalatokkal ellentét-
ben, a vidéken él6k is mar inkdbb a modern bu-
tort igénylik.

A parasztsdg igényeinek felderitése, mar a
kozeljové butorkinalatdnak helyes kialakitdsa
szempontjabdl is fontos feladat, mert a termels-
szovetkezetek megerGsidése, ennek kovetkezté-
ben a mezdgazdasagi lakossdg novekvd jove-
delme, valamint a falu orszigszerte tapasztal-
hato épitkezési kedve folytan a paraszti réteg
butorvésarldsa az atlagosnal nagyobb mérték-
ben emelkedik. Erre mar ma is van bizonyiték:
az 1957. évi butorforgalom 329-a jutott a me-

zO0gazdasiagi megyékre, 1961-ben a 258%/-kal
megnovekedett orszagos forgalombdl ezek a
megyék mar 36%-kal részesedtek.

Az elmult években a kereskedelmi vallala-
tok orszagszerte szamos butorkiallitdst ren-
deztek.

Céljuk — az aru bemutatdsidn és propaga-
lasan kiviill — t0bbek kozott az volt, hogy meg-
ismerjék a fogyasztok igényeit, a fogyasztok iz-
lésének irdnyardl helyes képet kapjanak. Eb-
bél a célbol szamos butorkiallitason kérdéivek
segitségével probaltdk megismerni a kozdnség
izlését. E kiallitasokat azonban a falusi lakos-
sag kisebb hanyada latogatta csak és e kevesek
koziil is elenyész6 szamban tdltottek ki kérdé-
ivet. Pl. a Szombathelyen megrendezett kialli-
tason leadott 1536 kozvéleménykutaté lapbdl
csak 9 lapot toltott ki mezdgazdasdgban dolgozd
latogaté. Ilyen kevés adatbél természetesen
nem lehet mérvadé kovetkeztetéseket levonni.

A butorokkal kapesolatos izlés feltarasara
a Belkereskedelmi Kutaté Intézet a kozelmult-
ban a falusi lakossag korében kozvélemény-
kutatést rendezett. A vizsgalat soran négy — a
szazad eleji divatd, hajlitott halétol a variaig
— kilonboz6 stilust butorrd]l késziilt fényké-
pet mutattak be a megkérdezésre kivélasztot-
taknak, akik a megtekintés utdn nyilatkoztak
véleményiikrol.

Az els6 kérdés arra vonatkozott, hogy me-
lyik fényképen szereplé butorokat tartjik mo-
dernnek. Ez a kérdés azért lényeges, mert tisz-
téazatlan, hogy a ,modern butor” fogalmén a
fogyasztok milyen tipust, milyen vonala bii-
tort képzelnek el. Az ipar és a kereskedelem ko-
zotti vitdban a szembenallé felek egyarént hi-
vatkoznak a vasarlok izlésében végbemené val-
tozasra, résziikrél a modern butor irént foko-
z6d6 igényre, azonban anélkiil, hogy e lényeges
kérdés tisztdzva lett volna, mit tart a vasarlo-
kozonség ,,modern” butornak.

Az Osszesitett valaszokbd6l megéllapithatd,
hogy a megkérdezettek t6bb mint fele, a bitor-
szakma dltal mdr régéta hagyomdnyosnak itélt
butorokat (pl. a kombindlt szekrényt) is még
modernnek tartjal

A kovetkezé kérdés azt tudakolta, hogy
melyik butor tetszik elsésorban a megkérdezet-
teknek. A vélaszok természetesen, kifejezetten
szubjektiv tartalmuiak, benniik nem egy esetle-
ges vételhez szitkséges elhatarozas, hanem ki-
zardlag esztétikai szempontok érvényesiiltek.
Az eredmények azt mutatjdk, hogy a legtobb
(46%,-nyi) szavazatot a kombindlt szoba beren-
dezés kapta, ezt koveti az egyenes vonalyd, tel-
jes hélészoba (24%,-kal), a valéban modern va~
ria szoba, a wdlaszt adok mindossze 22%,-dnak
tetszését nyerte meg, a szazad eleji divaty,
hajlitott vonalii hdlészoba is még 8%/p-ot kapott.
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A falusi lakossag egyes rétegei kozott ki-
sebb-nagyobb kiilonbség van a vizsgalt kérdeé-
sekben. A n6k — mindegyik korosztalyban —
valamivel haladébb izlésliek, mint a férfiak. Ez
a tény valészinlileg azzal fligg Ossze, hogy a
bevasarlasok zomét a nék végzik, a kirakatokat
tobbszor latjdk és jobban is figyelik.

Nagyobb az eltérés az életkor szerint: a
fiatalabb, 30 éven aluliak, mind a modern butor
fogalméaval kapcsolatban, mind a tetszés vonat-
kozasaban, sokkal haladobbak, korszeriibb né-
zeteket vallnak, mint az id6sebbek. Ennek jel-
lemzésére idézziik a régi tipusu, hajlitott halo-
szobara, valamint a varia szob4ra adott vélemé-
nyek szézalékos aranyat (1. tablazat):

1. tabldzal
2 4
'S |20-30|30-40|40-50| &
g% =
i kozottiek o}
|
Hajlitott vonali hals- |
EZODAR M B T 1 — | 6 13 17 ¢+
Modern varia szoba . I 39 30 | 19 22 12
|

A falusi lakossag hagyomaéanyos forma felé
hajlé izlésének megitélésénél figyelembe kell
venni, hogy a bitort szadmos csalad nem elsé-
sorban és nem kizarélag haszndlati targynak
* tekinti, hanem a hasznalhatosag mellett a va-
gyoni érték jellegét is nagyra tartjdk. Ezen tal-
menden tartossiagot, hosszu élettartamot is meg-
kivannak, ezért keresletiik a nehéz, masszivi-
tast sugarzé butorokra iranyul.

A vizsgilat most vézolt eredményei csak
egyes fogyasztok véleményét tiikrozik. A ne-
mek és életkor szerinti eltérések kovetkeztében
valtoznak az izlések is. Azonban vitathatatlan,
hogy a lakészoba-butorok tobbsége csaladi és
nem egyéni sziikséglet, ezért a vételnél, a meg-
vasarlandé butor kivalasztisédnal, a csalad
egyeztetett allaspontja az iranyadé. Aligha le-
het pontosan — és altalanos érvénnyel — meg-
allapitani, hogy a butor kivalasztasidnal melyik
csalddtagnak az allasfoglalasa, izlése érvénye-
siil nyomatékosabban: azé-e, aki a pénzt adija,
vagy esetleg a fiataloké. A falusi csalddoknél
ma is még sokszor tapasztalhatoé az a hagyoma-
nyos szokds, hogy a csaldd jévedelmével elsé-
sorban a csaladfé, tehat az idésebbek rendelkez-
nek. A fiatalabbak; pl. fiatal hazasok részére

torténd vasarlasoknal valdszintlileg az idoseb-
bek elképzeléseit is méltanyoljak.

A kereskedelemnek az arukinalat kialakita-
sanél tehat figyelembe kell venni, hogy a fa-
lusi lakossag jelent6s részének izlése és igénye
ma még a hagyoméanyos tipusi butorok irant
nyilvanul meg. Ez azonban korantsem azt je-
lenti. hogy a parasztsag eleve elzarkoézik a ,,mo-
dern”-t6l. A modernségre és a tetszésre vonat-
kozb két kérdésre adott valasz kombinativ fel-
dolgozasabél kitlint, hogy a megkérdezettek
kétharmad részének olyan butor tetszik, ame-
lyet, eltéréen a butorgyarték allaspontjatol, ék
maguk modernnek tartanak. Ez a tény a butor-
kereslet befolyasoldsa és a propaganda szem-
pontjabol lényeges koriilmény, mert e réteget
mar nem arrol kell meggy6ézni, hogy a modern
biitor a célszerli és a korszerli, hanem arrol,
hogy melyik a valéban modern.

Az izléskutatds eredményei arra hivjak fel
a figyelmet, hogy a parasztsag korében vdltoza-
tos eszkozok alkalmazdsdval széles korti felvi-
ldgosité propaganddt kell folytatni a wvaléban
modern bitorok praktikussdgdrél, esztétikai és
gyakorlati elonyeirdl. Erre szédmos lehet6ség
nyilik a mezégazdasagi teruletek butorboltjai-
ban és aruh&zaiban, szinvonalas, ¢ modern bil-
torokat elénydsen bemutato kirakatok berende-
zésével, tovabba kidllitdsok megszerveczésével,
esetleg szines prospektusok, mintakényvek ké-
szitésével. Altalanos tapasztalat, hogy barmely,
de kiilonésen a modern butorok bemutatasa
csak akkor valéban latvanyos, csak akkor gya-
korol hatékony és maradando, izlésfejleszté be-
nyomast, ha lakészobanak berendezve, a butor-
hoz ill6, modern lakberendezési targyakkal, flig-
gonnyel, szényeggel, csillarral, képekkel, kera-
miakkal stb., egyiittes elrendezésben keriil a
fogyasztok szeme elé. Tudjuk, hogy bitorbolt-
halézatunk allapota nem kielégité s csak kevés
helyen van lehet6ség ilyen arubemutatasra. A
butorszakma el6tt 4ll6 perspektiva ezért méar
most idészer(ivé teszi — legaldabb a megveszék-
helyeken —, korszer(i lakberendezési aruhazak
létrehozasat.

Az izlésnevelés terén hasznos volna a kii-
lonbozo tdrsadalmi szervek és az ismeretter-
jesztéssel foglalkozé intézmények tevékeny
segitsége is, tekintettel a kérdés kulturdlis je-
lent6ségére. Igy remélhetd, hogy a véros és a
falu kozott ma még e téren is meglevo izlésbeli
kiilonbségek, mar a koézeli jovoben szamotte-
véen csokkennek.
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A teakfa hazaja a maléji szi-
getcsoport, El6- és Hatso-India.
Eurépaban koridbban nem volt
ismert. Kilonos jelentésége a
teakfanak hajo- és egyéb vizi
jarmivek épitésénél volt. Az
utébbi idében azonban a teakfa
— mint exotafa — pdalyafutasa
rohamosan ivelt felfelé a butor-
gyartasban. Err6l méar roviden
a FAIPAR 1963. 12. szd&méban
kiilfoldi lapszemle keretében
tajékoztatast adtunk (Mobel
Kultur 1963. 5. szdm. ,,Mit Teak
an die Spitze”). A teak pélya-
futdsa a skandinav &allamokbél
indult ki, s hamarosan Kozép-
Eurépara is kiterjedt. Sajatos-
saga nem a legkedvezbbb, ka-
raktere mégis elegans, a tetsze-
t6sségét a skandindv allamok az
uj butorformék kialakitdsa so-
ran kedvezéen aknaztdk ki. Az
utébbi idében a Német Demok-
ratikus Koztarsasag is jelentds
mennyiséget importal és dolgoz
fel a teakfabol.

A butorokat el6allité tizemek
és a kézmiipar az 4j alapanyag
felhasznalas egyes kérdéseit
kényszer(iségb6l kellett, hogy
napirendre tilizze. A teakfa fel-
dolgozésa és felhasznaldsa soran
azonban kiulonb6zé nehézségek
mertiltek fel, melyek tapaszta-
latait a cikk ir6ja a szakembe-
rek rendelkezésére bocsatja.

A butoripar a teakfat, mint
késelt-hasitott furnért és mint
massziv fat egyarant alkal-

A teakfa feldolgozésa

Dr.JAVORFI TIBOR

mazza. A furnér és a massziv
faanyag vélogatdsa soran azon-
ban ugyelni kell a szinek meg-
felel6 osszehozasara, miutdn a
fa egyik jellemzéje a szinténu-
sok kiilonbsége. Ez a valogatas
lényegében a kitermelé orszag-
ban torténik.

A teakfurnér butorlap és fa-
rostlemez boritasra egyardnt
alkalmas, a technoldgiai eljaras
a felhasznalasndl azonos a tobbi
faféleségével. A ragasztiasokhoz
az. ismert glutinenyveket és
karbamid migyantaféleségeket
egyarant hasznaljak. Jellemz6-
je, hogy erés zsir- (olaj) tar-
talmu. A karbamid miigyantdk
hatranya viszont, hogy kénnyen
atliitnek, és nem javithaték. Az
erdésen porézus teakfurnér azeért
még megfelelé. A glutinenyvek
alkalmazéasdnél valamivel jobb
a helyzet, mert az atiités javit-
hat6. Ajanlatos azonban a ra-
gasztéanyagot a fa szinéhez
megkozelité szinben kikeverni.

A teak géppel konnyen mun-
kalhat6, nem szdlasodik és to-
vébbi jellemzéje, hogy nem dol-
gozik nagyon. Erds szerszam-
igénybevétellel — kopéassal —
azonban szamolni kell, mert a
nagy és hosszi pérusok gyakran
asvanyi lerakédasokkal telitet-
tek.

A teakfa és furnérfeliiletek
csiszoldsdnal okvetlen figye-
lembe kell venni a zsir- és olaj-
tartalmat, ezért a csiszolt felii-

1. dbra. Szekrény teakfurnér boritdssal

leten a csiszolas kovetkeztében
keletkezett csiszolatpor-szem-
csék elvesztik szaraz jellegliket,
ragacsossa valnak, csomoésod-
nak. Az igy atzsirosodott csiszo-
latpor konnyen tomiti a csi-
szolopapir szemcséit, mely szin-
tén hamarosan Aatzsirosodik.
Ezért a csiszolépapirt — szala-
got — iddnként feltétlen kefé-
vel kell tisztitani, hogy a papir
alloképességét noveljik, és
hasznalati idejét meghosszab-
bitsuk.

A teakfa és a tobbi exotafdk.
kozotti feltting kiilonbség a fe-
ltiletkezelésben mutatkozik. A
feliiletkezelésre kiilonbozs el-
jarasi médok vannak; lehet ola-
jozni, olajozni és fényteleniteni,
végiil fényteleniteni, vagy poli-
észterrel kezelni.

A felsorolt harom eljarasi
moédozatndl a pérusok tomitet-
lenek, mig a poliészteres felii-
letkezelésnél a porusokat fel-
tétlentil tomiteni kell. A csak
olajozott teakfa-feliilet adja a
legélethiibben vissza a fa jelle-
gét. Tapado, selyemmatt hatést
nyujt, konnyd feliiletvédelmet
biztosit. Az olajjal fényteleni-
tett — mattirozott — eljaréssal
a szinek erdssége a teakfa ere-
zése, szépen kidolgozhaté. A ki-
vant er6s barna teakfa-tonust
azonban nem lehet mindig el-
érni. A fa szine ugyanis Kissé
sdpadt marad és nem minden
esetben ad mélységi hatast.

A poliészteres feliilletkezelés-
sel a pérusok tomitettek lesz-
nek és osszhatasban kiilonlege-
sen finom jelleget nyujtanak.
A teakfat feluiletkezelésének
elékészitése utdn csiszolni kell,
csiszolds utan pedig gondosan le
kell tisztitani.

Ugyelni kell arra, hogy a fe-
liillet minden esetben nyers &l-
lapotban, szalirdnyban legyen
csiszolva és elékészitve, a ko-
vetkez6 muvelethez. A csiszo-
lasi eljaras soran a feliiletet —
elé- és utdcsiszolas — célszerl
vizzel beereszteni. A  vizet
20%/-os szalmidkoldattal higit-
juk, majd a feliiletet erds kefé-
vel nedvesen atkeféljik, s igy



Dr. Javorfi Tibor: A teakfa feldolgozasa

. 2. dbra. Irdasztal székkel, teakboritdssal



tisztitjuk meg a poérusokat az
asvanyi szennyezodéstol.

Az olajozasi feluletkezeléshez
specialis olajok &llnak rendel-
kezésre, mint pl. a gyorsan sza-
radé — illan6 — olaj. Az olajo-
zas maga, mint mar fentebb is
emlitettiik, két vagy tobb mu-
veletre, el6- és utéolajozasra ta-
golodik. Sziikséges a fafeliilet
olajos ronggyal val6 erés bedor-
zsOlése. Finomitas végett ajan-
latos a nedves feliiletet még fi-
nom szemcséjli papirral is at-
csiszolni. A fenti feliiletkezelés
utdn minden esetben a felesle-
ges olajat azonnal el kell tavo-
litani. Az igy kezelt felliletet —
munkadarabot — egy éjszakan
at pihentetjlik, szdradni hagy-
juk, majd simit6 pengével gon-
dosan lekezeljik, ligyelve azon-
ban arra, hogy a lekezelt feliilet
meg ne séruljon.

Ezutan kertil sor az utéolajo-
zésra, melyet ugyancsak rongy-
gyal végziink el. Az igy leke-
zelt, olajozott felillet a teak-
butor végleges feliiletét adja.

A fenti eljaréassal kikészitett
teak-butorok feluletét a hasz-
nalat sordan idénként ugyancsak
olajos ronggyal at kell dorzsol-
ni. A specidlis olajjal kikészi-
tett és dorzsolt feliilet biztosit-
ja, hogy nem fatyolosodik be,
illetve nem sziirkiul ki. Az is-
mertetett szokéasos polirozasi és
olajozési eljarasnal is azonban
az olajat legalabb 24 6ran &t pi-
hentetni, szaradni kell hagyni.
Végll a feliletet Mattinerrel
eresztik be és szdradas utan fi-




nom szemcséjli papirral csiszol-
jak meg, majd labdaval atdor-
zsolik.

A poliészteres feliiletkezelési
eljarasnal a teakfdt ugyancsak



zsirtalanitani kell, hogy a fa és
a poliészter kozott az Osszhan-
got biztosithassuk. Ezért sziik-
séges a fa feliiletét 2—3-szor
nitrohigitéval lemosni. A zsir-
talanitds helyességét a felliletre
cseppentett vizzel ellendrizhet-
jik. A felilet akkor jol eléké-
szitett, ha a wvizcseppek mar
nem peregnek le, hanem ned-
vesitik a teakfa feliiletét. Ez-
utdn keriilhet sor a poliészter
felhordéasara a mar hazdnkban
is ismert technolégiai eljarassal.
A finomra csiszolt feltiletet a
hazdnkban kevésbé ismert, fi-
nom fémforgdccsal mattositjak.
Az alabbiakban két teakfabol
késziilt butort mutatunk be.

(Mébel und Wohnraum, 1964. 1. sz.
Horst Liepfert, Leipzig: , Die Bear-
beitung von Teakholz”.

Abrak: Holz-Technik 1963. 4. sz.
Foto: Seidel.)



Beszamold az Ipargazdasigi Bizottsag

palyézatarol

A felszabadulds utani évek-
ben erésen megvaltozott a
munka jellege és feltételei a
faipar valamennyi &4gazatdban.
Mindenekel6tt megnovekedtek
a termelés meéretei, gyokeresen
atalakult a termelés technikai
alapja. A gépesités széles kori
fejlédése, 4j nagy termelékeny-
ségll munkaeszkozok 1étreho-
zasa, a mulanyagok és fapodtld
anyagok felhasznaldsa, a fel-
dolgozas kiilonboz6é intenziv
technolégiai folyamatainak al-
kalmazasa a munkafeltételek
egyidejli konnyitése és javitasa
mellett, olyan tényez6k, ame-
lyek jollehet, kiilonboz6 mér-
tékben, de csaknem valamennyi
faipari véllalatndl hatast fejte-
nek ki.

Minél magasabb a termel6-
ertk szinvonala, annél bonyolul-
tabbd wvalnak a gazdasagi ira-
nyitasnak feladatai, annél in-
kabb megné a feladatok idejé-
ben torténd és helyes megolda-
sdnak szerepe és jelentdsége.
Az iparirdnyitids atszervezésé-
vel a kordbbinal nagyobb wval-

lalati egységek alakultak ki és
igy még tobb esetben kell mti-
szaki-gazdasagi kérdésekben
dénteni. Annak eldontéséhez,
hogy a célkitlizés megvalosita-
sdhoz, illetve annak megvalosi-
tdsa utin az adott muiszaki al-
lapot milyen muszaki szinvona-
lat képvisel, atfogo Gsszehason-
lit6 mutatékra wvan sziikség.
Sziikség van olyan mutatosza-
mokra, amelyek akar egy-egy
gyarra, agazatra, vagy a fa-
iparra vonatkozéan atfogdan
mérik a miuiszaki szinvonalat,
tényezéik nem bonyolultak,
kénnyen hozzaférhetéek és al-
kalmasak nemzetkozi 0Osszeha-
sonlitds végzésére is.

A Faipari Tudoméanyos Egye-
siilet Ipargazdasédgi Bizottsaga
1963. julius héban a faipar te-
riletén a kozgazdasagi szemlé-
let fejlesztése, a helyes gazda-
sagi szemlélet iranti érdeklédeés
fokozésa, valamint a sziikséges
muszaki-gazdasdgi alapok ki-
dolgozasa érdekében péalyazalot
hirdetett a kévetkezd témdkra:
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1. téma:

A faipari termel6 vallalatok
gazdalkodasi szinvonaldnak jel-
lemzésére alkalmas modszer,
vagy mutatorendszer kidolgo-
zasa.

A faipari vallalatok termel6-
tevékenységét, beruhézasi és
felujitasi tevékenységét is fi-
gyelembe vev6 olyan Ossze-
fuggd mutatészam-rendszert,
vagy modszert kellett kidolgoz-
ni, amely idészakonként és a
vallalatok egymas kozotti 0sz-
szehasonlitasdban is képes tiik-
réozni a termelbegység gazdal-
kodasanak szinvonalat. A meg-
old4s szoritkozhatott kiilon csak
a faalapanyaggyarto, vagy kii-
16n a fafeldolgozé ipardgakra is.
A megoldasnal az is feltétel
volt, hogy a rendszer, vagy
modszer Osszefliggé egészet al-
kosson, amelyen beliil az érték-
mutatékat megfelelé naturalis
mutatok ellenérizzék. Torekedni
kellett arra is, hogy a rendszer,
vagy moédszer az arvaltozdsok
és bérvaltozasok hatasat kiilén-
kiilén is kimutassa.

2. téma:

A faipar nemzetkdzi szinvo-
nalanak a hazai szinvonallal
torténd Osszehasonlitdsa érde-
kében olyan médszer, vagy mu-
tatérendszer kidolgozdsa, amely
felhasznédlhat6 a faipar fejlesz-
tése céljara is.

Ezen témaéanal f6leg naturélis
mutatékbol allé olyan rendszert

kellett kidolgozni, amelynek
belsé oOsszefiiggései is biztosi-
tottak és amelyekb6l miiszaki-
gazdasagi kovetkeztetések is le-
vonhaték. A modszernek, vagy
rendszernek lehetéleg néhany
fé6 és tobb mellékmutatot kel-
lett tartalmaznia, azzal a lehe-
téséggel, hogy a megfelels ko-
vetkeztetések az egyes mutatok

10j4 alkothatok
legyenek.

A pélyazatok bekiildési ha-
tarideje 1964. februar 28-a volt.
Az egyes témara vonatkozdéan
két palyazat, a kettes témara
pedig egy palyazat nyert hatar-
idében benyujtast.

A péalyamunkdk elbiralasara
felkért szakért6 bizottsdg a pa-
lyazatok alapos é&ttanulméanyo-
zisa és megvitatdsa utidn az
alabbi dontést hozta:

Az 1. témaéara benyujtott pa-
lyazatok kozott dijazéasra alkal-
mast nem talalt.

Az egyébként szinvonalas ta-
nulményok javaslatai barmely
ipardgban megvaldsithatéak, a
szakmai jelleg specialis kovetel-
ményeinek figyelembevétele
nélkil. A beruhdzasi és feluji-
tasi tevékenységet figyelmen
kiviill hagytak, a pélyazati fel-
hivasban szereplé célkitlizést
nem valositottdk meg. A ter-
melé wvéallalatok gazdalkodasi
szinvonalanak jellemzésére ja-
vasolt mdodszer altaldnos jellegli
és nem tartalmazza a kiirdsban
megjelolt feladat megoldésat.

A 2. sz. témdra benyujtott pa-
lyazatot a Bizottsag dijazdsra
érdemesnek mingsitette és a
»20. sz. metodika” jeligéji pa-
lyazonak a II. pélyadijat itélte
oda.

A palyazé komoly felkésziilt-
séggel a szakmai sajatossagok
kihangsulyozdsaval nyudlt a
kérdés megoldasdhoz. A java-
solt mutatészamok tébbsége al-
kalmas nemzetkozi és lizemek
kozotti  Osszehasonlitdsok  és
elemzések megtételére. Fogya-
tékossdga a palyamiinek, hogy
tobb esetben olyan bazist kivan
szerepeltetni, amelyek az ope-
rativ nyilvantartisok adataibél
nem é&llnak rendelkezésre, il-
letve csak Aatszamitisokon ke-
resztil biztosithatdok.

A palyazatok elbiraldsa utan
a biralé bizottsag a jeligéket
tartalmazo, zart boritékokat fel-
nyitotta és megallapitotta, hogy
a 2. sz. téma megoldasara 1I. di-
jat nyert palyazé: Hirt Endre,
a Faipari Gyartastervezé és
Szerkeszté Iroda kozgazdasza.

A péalyazatokat biralo bizott-
sag tovabbiakban javasolta,
hogy a dijnyertes palyédzat an-
kéton keriiljon megvitatasra.
Ezen javaslatot- az Ipargazda-
sdgi és Szervezési Bizottsag ap-
rilis havi tilésén elfogadta és az
ankét idépontjaul 1964. junius
hé 19-ét jelolte meg. Az ankét
megrendezésével haromtagti bi-
zottsagot bizott meg.

(Markéczy Jend)




1964. TV, 1-én tartott vezetd-
ségi tilésén Csanyi Laszlo elv-
tars beszamolt a munkabizott-
sdgok els6é negyedévi munkdi-
nak helyzetérdl.

A Szakosztaly, hatarozati ja-
vaslat alapjan a munkabizott-

sagok zarojelentéseit — az ed-
digi szokastol eltéréen — az
idésebb szakosztalyi tagokon

kiviil — a butoripar fiatal mér-
nokeinek is atadja birdlat vé-
gett.

1964. IV. 7-én a FATE butor-
ipari fiataljainak klubestjén
igen érdekes vetélkedés zajlott

Egyesiileti hirek

le 57 résztvevdvel. A szakmai,
altalanos, miuveltségi (irodalom,
képzémiivészet, politika, sport
sth.) altalanos muszaki kérdé-
sekre 60 pont volt az elérhetd
pontszam. Atlagosan 30 pontot
értek el a versenyzék. Az elért
legmagasabb pontszam 48 volt.

Ha figyelembe vesszik a
nagy érdekl6dést ebben az
irdnyban, akkor elmondhatjuk,
hogy szakmai vonalon is van ér-
deklédés a vetélkedés irant.
Természetesen a kapott ered-
mények intéleg is hatnak, hogy
a butoripari fiatalok részére

biztositani kell a tovabbi altala-
nos és szakmai tovabbképzést
is. Az elmult év és az 1964. évi
szakmai vetélked6 emelkedd
eredményei és a fiatalok érdek-
16dése biztositék a jovoben ren-
dezend6 vetélkedok sikerére.
A Butoripari Szakosztdly a
Soproni Erdészeti és Faipari
Egvetem Faipari Karaval a le-
velez6 mérnokhallgatok részve-
telével tizemlatogatas keretében
IV. ho 23-4n Dunafoldvaron a
kenderpozdorja butorlapokat
gyarté lizemet, valamint Moha--
cson a Farostlemezgyarat tekin-



tették meg. Az lizemlatogatas a
hallgatok részére az elméleti ta-
nulmanyuk hasznos gyakorlati
kiegészitbje.

A szakosztaly vezetdsége hata-
rozati javaslat alapjan feltilvizs-
galja a gyaregységek ,FATE”-
munkajat is.

Fiirész-lemezipari Szakosztdly

1964. III. 31-én tartotta meg
vezetbségi lilését, amelyen ha-
tarozatot hoztak a FATE-gssze-
koték és propagandistik mun-
kajanak feliilvizsgalatarol.

A Szakosztaly sziikségesnek
tartja tovabba a tirs-szakoszti-
lyok és kozponti bizottsagokkal
valé szorosabb egylittmiikodést.
A vidéki csoportokat negyed-
evenkeént szamoltatjsk be a vég-
zett munkajukrol. A Szakosz-
taly vezetGsége biztositja a vi-
déki csoportok részére a Buda-
pesten megtartott érdekesebb
el6adasok teljes szbvegli anya-
gat, hogy a csoportokndl ezzel
is biztosithato legyen az eléada-
sok vidéki ismertetése.

Jaszai Karoly, a FATE f&tit-
kirhelyettese tajékoztatta a
szakosztaly vezetéségét, hogy
1964-ben a faipar teriiletérsl
atlagosan 7 napot figyelembe
veéve, 24 {6 vehet részt lengyel-
orszagi tapasztalatcserén.

A szakosztdly  vezetdsége
Lengyel Ferenc és Erdélyi
Gyorgy elvtarsakat bizta meg
a belfoldi tapasztalatcserék ren-
dezésével.

Epiiletasztalosipari Szakosztdly

1964. III. 31-én és IV. 27-én
tartotta meg vezetdségi ulését.
A III. 31-i ilésen Tompa Ma-
tyas elvtars tajékoztatta a ve-
zetéség tagjait a FATE elnok-
ségének jutalmazasi javaslata-
rol, majd a munkabizottsagi ve-
zet6k beszamoltatasat hatarozta
meg napirendi pontként. Ez-
utan Siumegi Gabor elvtarsto!
kért tajékoztatast a kozponti
el6adasral.

A vezetbségi Ulésen Szvetkd
Néandor elvtars beszamolt a III.

Lemezmuveknél
megtartott tapasztalateserérél.
majd Tompa Matyas elvtars
adott ismertetést a vezetéség-
nek a szlovékiai ut tapasztala-
tairol.

Az 1964. IV. 27-én megtartott
vezet6ségi tlilésen Fiizi Istvan
elvtars szamolt be a szlovikiai
tapasztalatcserérél. A szakosz-
taly wvezetésége megvitatta a
munkabizottsdgok 1964. I. ne-
gyedévben végzett munkajat.

Tamasi Zoltan elvtars a mii-
anyagok, fap6tlé anyagok alkal-
maz4si lehetdségeinek vizsgala-
tarol, az éplletasztalosipari
szerkezeteknél alkalmazhaté
felhasznalhatosagarol, majd a
szerelvényezés és vasalasra vo-
natkoz6 bizottsagi munkardl
adott tajékoztatiast a vezetdség-
nek.

Molnar Janos elvtars az épili-
letasztalosiparban keletkezd
hulladékanyag (fahulladék, for-
gacs, flrészpor) felmérése és
tovabbi feldolgozasanak lehetd-

26-i, Harosi

ségérdl, figyelembe véve 1]
megmunkaldasi technolégidk
modszereit.

Az 1m?2 nyilaszaro szerkezetre
es6¢ faanyaghdnyad cstkkentése
és a meglevé tipusszerkezetek
uj szerkezeti megoldasarol és
keresztmetszeteinek csokkente-
sérgl Németh Ferenc elvtars ta-
jékoztatta a vezetdséget.

A nyilaszaré szerkezeteknél
legalkalmasabb technolégiai al-
kalmazasi lehet6ségrél Siimegi
Géabor elvtars adott tajékoz-
tatot.

Az anyagmozgatds mechani-
zaldsa lehet8ségérsl az éplilet-
asztalosipari lizemekben (anyag-
{éren és {izemrészen beliil)
Szvetké Nandor elvtars tajé-
koztatta a vezetdséget.

Tovabba megtargvalta a ve-
zetéség a ,,Faipar” részére iran-
do cikkek ligyét is.

Ipargazdasdgi
és Szervezési Bizottsdg

Az Ipargazdasagi és Szerve-
zési Bizottsag aprilis hé 9-én
tartott vezetéségi lilésén foglal-

kozott a sajat, valamint az el-
mult évben még 6ndllé Ipargaz-
dasagi Bizottsag 1963. évben
végzett munkajarél szolo jelen-
téssel, melyet a FATE Elnok-
sége mar megtargyalt, a besza-
molét elfogadta és a két bizott-
sag részére a felmentést meg-
adta. Foglalkozott tovabba az
Ipargazdasagi és Szervezési Bi-
zottsag 1964. évi munkatervé-
vel, melyet — a két bizottsdg
egyesitését figyelembe véve —
dolgozott mar at és terjesztett
jovahagyas végett az Elnodkség
elé.

1964. Aprilis 23-an kibdvitett
vezetbségi tilést tartott, melyen
az Ipargazdasagi és Szervezési
Bizottsdg egyestilését, az 1964.
évi munkatervet, wvalamint a
nyilvanosan meghirdetett pa-
lyazatra bekildott péalyamun-
kik eredményeit targyalta meg. .

Miiszaki Propaganda Bizottsdg

1964, 4&prilis 6-an tartotta
meg szokasos havi tlését, me-
lyen a kovetkezdé hatarozati ja-
vaslatot fogadta el a bizottsag:

1. A Faipar részére riport-
szerd cikkek kozlése,

2. Az Osszes szakosztalyok,
kézponti bizottsigok és vidéki
csoportok felé levelet intéz a
bizottsag, hogy milyen segitsé-
get kivdnnak az érdekeltek a
miiszaki propaganda bizotisig-
tol,

3. A tudoményos egyesiilet
munkdjanak ismertetése.

4, Egyes munkabizottsigi zi-
réjelentések  megvizsgdldsa a
»Faipar”-ban val6 kozlés célja-
bél.

A FATE szegedi csoportjandl
Kemény Zoltan elviars tartott
., Modern butorforma és kor-
szeri technolégiai szerkezetek”
cimmel értékes elbadast.

Az elBadason szd volt a fé-
nyezett lakdsbutorokrol, a feli-
letkezelt konyhabutorokrol ésa
karpitozott fekvé- és iilébuto-
rokrol is.

Miiszaki
Propaganda Bizottsdy
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