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A nagyfrekvencias melegit6 berendezések jelentGsége a faiparban

TASNADY KALMAN okl gépészmérnik
VEGYTERY

A nagyfrekvencids melegitési eljards fizikai
alapjai a rddiétechnika kezdete dta ismertek.
Hosszt idonek kellett azonban eltelnie, amig a
melegitési eljards valemennyi fizikai és gazdasigi
tényez0jét kikisérletezték és Gsszefliggéseit meg-
allapitottak. Az elméleti alapok lefektetése utén a
cél az volt, hogy olyan késziilékeket alkossanak,
melyek tartésak, beszerzésiik, illetve tizembedlli-

tasuk nem igényel nagy beruhdzdist és olyan egy--

szertien kezelheték, mint akarmelyik szerszdmgép.

Hérom f6 oka van annak, hogy a nagyfrek-
vencidas melegitési eljards mind nagyobb teret
hédit a kiilonbozé ipardgakban :

¢ 1. A termelékenység jelentds novekedése és
ezzel kapesolatban a gyartott termék onkoltségé-
‘nek csokkenése.

2. A gyirtott termékek mindségének javuldsa.

3. Az eddig egyaltalin nem, vagy esak nehe-
“: zen megoldhaté melegitési problémak megoldasa,
illetve leegyszertisitése.

Magyarorszig energidban kozismerten sze-
gény orszag. Ennek tudatiban azonban fokozott
mértékben kell kutatni az egyes gydrtasi folyama-
tok leggazdasigosabb miiszaki megoldisait. Alig
van olyan iparcikk, amelyeknek gyartasi folyama-
tdban kozvetve, vagy kozvetleniil hGenergia koz-
lésére ne volna sziikség valamilyen formaban. Ez
a tény, valamint a héenergia el6allitisandl, téro-
lasdnal, tovabbitdsindl elkerilhetetlentl jelent-
kez6 nagymértékii veszteségek, mindinkabb az Gj
és az eddigieknél kedvezsbb osszhatdsfokkal hasz-
nosithaté melegitési eljardsok felé forditottak a
figyelmet.

Kozismert fizikai tény, hogy barmely anyag-
gal haromféle médon lehet h6t kozolni : vezetéssel,
konvekcidval, illetve sugirzias Gtjan. Ezekre a
kilonbozé anyagok mds-mas médon reagalnak.
Megallapithaté azonban, hogy a faanyagok eseté-
ben mindhérom méd nehézkes, ardnytalanul sok
id6t igényel és igen jelentds veszteségekkel jar.
Akér a gépi szaritasra, akir a kontakt melegitésre
gondolunk pl. forgacslap elGillitisandl, a faanyag
a hékozléssel szemben, az dtlagosndl jéval nagyobb
ellendllast tantsit. Ennek oka a faanyag rendkiviil

rossz hdvezetési tényezdjében, a tag hatdrok
kozott mozgd nedvesség tartalmdban és még tobb
tényezdben rejlik. A cél azonban az, hogy a gyér-
tastechnoldgia szempontjibdl elengedhetetleniil
szitkséges hGmennyiséget a faanyag minél révidebb
id6 alatt felvegye. Elég utalni Goldstein-nek ismert
kettds diagramjira (lasd 1. 4brdt), amely szerint 3
egy 150 mm vastag faanyag két oldalrél kontakt
tton melegitve, csak cca 8 6ra utdn érte el kozépsés
sikjaban a 130 C°-t, mig ugyanezt a faanyagot
nagyfrekvencids melegités alkalmazisival cca 4
perc alatt fel lehetett melegiteni a fenti hémér-
sékletre.

i@
7%0

120 20

100 | {100

80 &0

60 soll

40 40

20 20

L 750 mm 458 mm

|
1. dbra Felmelegedési viszonyok a faanyagban

Balra : Kontakt melegités forré préslapokkal. Jobbra : Nagyfrekven-
clis melegités (0,8 W/em®) A — hdszigeteléssel, B — hészigetelés
nélkiil

A nagyfrekvenciis melegitési eljards a hokoz-
lésnek olyan médja, melynél a hé nem kiviilrsl
befelé halad az anyagba, vagyis a thermodinamika
alaptorvényének megfelelGen a melegebb testrél
a hidegebb felé, hanem a sziikséges hGmennyiséget
magiban az anyagban allitjuk el6. Az eljirds
tovdbbi nagy elénye abban rejlik, hogy ez a
hémennyiség helyileg és idében is a legnagyobb
pontossiggal szabilyozhaté és eloszlisit tekintve
az anyag mélységében kozel egyenletes.

A berendezés kivitele és tizeme szempontjibol
alapvetden fontos a melegitendd anyag elektromos
vezetGképességének nagysiga. Az elektromos szem-
pontbhdl vezetd anyagokat induktiv, a nem vezetd,
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vagyis szigetel6 anyagokat pedig kapacitiv tton
lehet melegiteni. Ez utébbit, amely a faanyagokra
is vonatkozik, dielektromos melegitésnek nevezik.

A hagyominyos melegitési eljaras, pl. a 160
C° hémérsékletii préslapok kozé helyezett forgacs-
paplan kontakt tton torténé felmelegitése, amikor
a hé vezetés atjan csak igen lassan tud behatolni
az anyagba, az instacioner héitvitelekhez tarto-
zik. Ennek a jelenségnek szdmitisokkal torténd
pontos nyomonkdvetése, a rendkiviil sok bizony-
talansigi tényez6 miatt igen nehézkes. A kontakt
uton atvitt hé mennyisége egyenesen ardnyos a
héfok-kiilonbséggel. - Instacioner h@tadis esetén
azonban ez a hofok kiilénbség az id6 fiiggvényében
allanddéan valtozik. A vizsgilatot csak egy-egy
végteleniil kis idétartamban tudjuk lefolytatni,
mialatt a héfok-kiilonbség allandénalk tekintheto.
Igy az instacioner hédtadisok szdmitdsa kompli-
kélt masodrendii differencial egyenletekher vezet.

Anélkiil, hogy ebbe az egyébként kiilon
tudoménydgat képvisels kérdés-komplexumba til-
zottan belemélyednénk megillapithats, hogy az
ilyen héatszarmaztatisok, szamitisok ut]an tor-
ténd pontos nyomonkdvetése nehézkes és nagy
matematikai, fizikai felkésziiltséget igényel. A
nagyfrekvencids, dielektromos melegitési eljaras
szintén instacioner jelenség, azonban a betéplilt
energia m('nnyj&:(',ge villamos miszerekkel, illetve
viszonylag egyszerfi szamitési metodussal meg-
allapithaté. A faanyag hémérsékletének a meg-
feleld értékre vald emeléséhez saulm,ges kalorikus
teljesttményt, szdmolds Gtjin igen jo kizelitéssel
meg lehet kapni.

A melegités soran csak kismértékid vesztesé-
gek 1épnek fel, féleg a szélsd sikokban, melyeket az

. dbrdn jol lehet érzékelni. Bz a vn:zomhq kis-
:melteku veszteség nemecesak a jelenségek fizikai
osszeteviinek megismerését, szdmitdsat konnyiti
meg, hanem egytttal moglepocn jo osszhatasfokot
is biztosit. Sok tapasztalat és mérés alapjin
megallapitist nyert, hogy a nagyfrekvencids di-
elektromos melegités Gsszhatdsfoka 30—409,
generdtor hatisfoka pedig 40—609, kozott mozog.
Ez a tény onmagiban is jelentds érv amellett,
hogy az eddiginél nagyobb intenzitdssal kell fel-
kutatni a faiparban azokat a tertleteket, ahol
— a hazai energiaviszonyokat figyelembevéve

gazdasigosan alkalmazhato.

Itt feltétleniil meg kell emliteni a Faipari
Kutatéintézet nagyjelentdséefi és széleskord kutato
munkdjat, ill. kisérletsorozatait, melyeket a nagy-
frekvencids mtigyantis faragasztis elméleti és
gyakorlati kérdeéseinek tisztdzasa terén veégzett.
Ezek a kétségteleniil nagyjelent@ségli eredmények
azonban nem mentek 4t kell6 mértékben a gya-
korlati életbe. Ennelk cka abban rejlik, hogy sem
a technoldgiai tervezés, sem pedig az egyes érde-
kelt tizemek miiszaki vezetése nem fektetett kell6
stilyt a nagyfrekvenciis melegités adott kortilmé-
nyek kozotti alkalmazdsinak megvizsgildsdra.
Altalanos az a vélemény, hogy a hazai elektromos
energiaviszonyok kozott a nagyfrekvencias gene-

rator iizembentartdsa koltséges, dragdbb mint a

g6z-, vagy a forréviz alkalmazdsa, viszonylag
nagy berubdzisi Osszegeket igényel egyrészt a

berendezés effektiv arat, masrészt pedig a kiszol-
24l berendezések, pl. transzformatorok, csatla-
kozasok sth. kib&vitését, kicserélését illetden.
Ezek az érvek altalinossigban helytalléak. Mind-
ezek ellenére azonban a faipar szidmos teriiletén
a nagyfrekvencids melegités rendkiviil gazdasigo-
san bevezethetd lenne. A dielektromos ragasztassal
kapesolatban végzett kutats, uttord munkd,]d.-lol
a Faipari Kutatointézet jelentést tett kozzé. Més
teriileteken mint példdul a forgics- és farostlemez-

gyartds, a specidlis faipari sziritasi feladatok meg-
olddsa stb. hazdnkban még kisérleteket sem
folytattak.

1958. joliuséban a KGST iilésén elhangzott
a Priagai Pafeldolgozdst Fejleszté  és Kutatd
Intézet heszamoldja, mely szerint Csehszlovakidban
méar 1956-ban beinditottak egy kisérleti forgacslap
tizemet (Kralup), amely nagyfrekvencids tuton
flitott egyszintes préssel rendelkezik, folyamatos
lapképzéssel. A tapasztalatok szerint a forgdcs-
lemeziparban haromféle modon lehet alkalmazni

i ‘a nagyfrekvencias melegitést :

|

1. Ondllé nagyfrekvencids melegités form4-
jaban.
. 2 Kombinilva kontakt melegitéssel.
3. Az elom kettd egylittes alkalmazisa mel-
1lett még gbzlckéses eljaras alkalmazdsa is.

ad 1. Elényosnek latszik, azonban nem cél-
szer(i alkalmazni, mert a prés lemezei, melyek
egyuttal a nagyfrekvencids melegités elektrédjai
is, nem melegszenek fel kell6képpen és igy lehtitik,
illetve a nagy hévezetési képességiik miatt nem
engedik megfelelGen felmelegedni a forgdcslemez
felileteit. Bz az 1. 4brabdl is kitinik. Ennek
kovetkeztében a feliileti rétegek nem melegszenelk
fel kell6képpen, a rovid préselési idé alatt a
ragasztéanyag nem kit meg. fgy a préselt lemez
feliilete nem zart, érdes és a feliileti forgicsok egy
része lepattogzik. Az elvégzett kisérletek azt
mutattik, hogy a lemez kézepe mar a melegités
els6 perceben megfelelden kikeményedik, azonban
a lapfeliiletek kikeményedéséhez cca 5 pere kell.

ad 2. Ennél a melegitési modnal szintén a
préslapok szolgdlnak elektrédokként, azonban a
préslapokat a hagyomanyos modon pl telitettgtz-
zel, forrévizzel sth. flitik. gy rovid id6 alatt meg-
kitnek — a kontakt melegités segitségével — a
feliileti rétegek is.

A kralupi tapasztalat szerint a prés lapjait
legalibb 130—140 C°-ra kell heviteni. Ioy norméal
esethben a préselési id6 2 pere 12 mp. A prés ciklus-
u](‘]c pcchg 2 perc 53 mp. Az elektromos teljesit-
ményigény 122x 366 cm mérettd, 19 mm vastag,
50 kg stlyu lemeznél 45—55 k“ ls(}?(]'t.t. ingadozik.
Ha a préslapokat cca 160 ©-ra melegitenck
‘fel, biztosra vehetd a préselési ciklusidd tovébbi
csoklenése.

ad 3. Az tn. g6zlokeéses eljards nyugatnémet-
omzagl tapasztalatai szerint a frnqacstemtel, also
és fels6 sikjat cca 150—180 g/m?, finoman és
egyenletesen elosztott vizkdddel permetezile be.
Az ilymédon teritett forgdcspaplan a forrd prés-
lapok kozé jutva, lényegesen gyorsabban melegszik
fel teljes tomegében. Ennek az az oka, hogy a
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feliileteken helyet foglalé szabad viz a forrd prés-
lapokhoz érve rogton elgézolog és a nagy parcialis
nyomésa segitségével bediffundil a lemez belse-
jébe. Ezéltal intenziven elGsegiti a lemez gyors
és teljes felmelegedését. A harom tényezd egyiittes
alkalmazisa tovdbbi jelentés présidiesokkenést
eredményez. Az irodalomban talialhaté — optimé4-
lis esetben — 1/2 perces présiddre vald utalds is,
béar ez a kérdés még nincs kell6képpen kikisérle-
tezve.

A présidék fenti hdrom mddon torténd esok-
kentése, a termelékenység novelése mellett, tovibbi
lehetséget ad az automatizilas és a gépesités
fokozésara a termelési folyamatban. Tovabbi eld-
nyok : a gépi berendezés egyszerilisodése a lap-
képzés és a préselés vonalin, az effektiv hely-
szitkséglet, a berendezésck karbantartésira fordi-
tott Osszegek és az dltaldnos beruhdzisok Osszegé-
nek csokkenése. Ezzel kapesolatban Klauditz és
Lamberts prof. is 4llast foglalt.

A gépi berendezés egyszerlisodése fGleg az
egyszintes présre vonatkozik, amelynél nincs
sziikség az aldtétlemezekre. Ezek helyett egy
szallitoszalag megy a présen keresztiil. A szallito-
szalag folott, kozvetleniil a prés elstt fel lehet
Allitani a forgdcesadagoldé berendezést, a prés utén
pedig a hosszanti szélezd, illetve a keresztiranyban
dolgoz6 korfiirészeket. A cseh prototipus beren-
dezést, amely az adagolébél, a préshdl, a nagy-
frekvencids generdtorbdl és a formazé korflirészek-
b6l all, teljes mértékben automatizaltak és mindezt
egyetlen munkds irdanyftotta a kezelGasztal
mell6l. A fenti- berendezésnél természetesen nin-
csen sziikség ki~ és beraké kasra sem.

Felismerve a nagyfrekvencids, dielektromos
melegitésben rejlé specidlis gazdasigi lehetdségeket,
Csehszlovakidn kiviil szdmos més orszdgban is
foglalkoznak hasonlé iizemek létesitéséyel. Ezek
kozott megemlithetd a Szovjetunié, USA, Nyugat-
Németorszag, Anglia, Hollandia és Franciaorszig
is. Nyugat-Németorszigban miikodik egy ajtélap-
tizem, amelyik két gépsorral s igy 2 db 8 emeletes
préssel dolgozik. A 2 db 8 emeletes prést 1 db
120 kW névleges teljesitményli Braun Boweri
nagyfrekvencids generdator szolgdlja ki. A genera-
tort természetesen at lehet kapesolni egyik présrol
a masikra. Az ajtélapok elallitdsa Curvi—Board
eljarassal torténik. Az egyik prés fiitése kozben
a masikat tiritik, illetve berakjak. Bz az elrendezés
a nagyfrekvencids generdtor maximalis kihaszna-
l4sat teszi lehetdvé azdiltal, hogy a generdtor iires-
jardsdt a minimumra korldtozza. A 8 db ajtélap
préselési ideje 8 perc !

Meg kell még emliteni a Zaandamban, Hollan-
didhan mikodS iizemet, amely egy 1 etdzsos
préssel 16 mm vastag, Fahrni eljirdssal késziilo
lapokat allit el6. 1 db 2,5 MHz frekvencidja, 60
kW kimend teljesitményti nagyfrekvencids genera-
tor melegiti fel az anyagot a prészards utan
(présnyomds 10—12 kp/em?) 40 mp- alatt, cca
100 CP-ra. 2 pere eltelte utan lekapesoljdk a gene-
ratort, azonban a lap még tovabbi 1 percig a
kontakt meleg hatésa alatt marad a présben.
A kontakt melegités 160 C° héfokt préslapokkal

 torténik. A gydrtott lapok mérete 220115 1,6

em, fajsilya 0,6—0,65 gfem?, Osszes présids
3,50 perc. Megjegyzendd, hogy nagyfrekvencids
melegités nélkiil a présidé 15—20 perc lett volna.

A fentiek alapjan a faiparban alkalmazhaté
nagyfrekvencias melegitéberendezések el6nyei a
tobbi melegitési eljz’u'éssal szemben a kovet-
kezdk :

1. A nagyfrekvencias energia rendkiviil jo6
hatdasfokkal, csaknem teljesen hasznos meleggé
alakul. A meleg nem kiviilrél halad az anyag belseje
felé, hanem magaban az anyagban keletkezik.
fgy a fa tomege kozel egyenletesen melegszik és
a héfokemelkedés sebessége nem az anyag “héveze-
tési tényez6jétol figg

2. A ﬁ,lmelegedcs sebessége igen gyors, ennek
kovetkeztében a hévezetés, konvekeié és hésugér-
zas Gtjan el6allé hiveszteség csekély, a termelé-
kenység ugrdsszerfien nd, az oOnkoltség pedig
csokken.

3. A hofejlédés nagymértékben koncentral-
haté az anyag egyes részeire pl. csak a ragasztési
feliiletekre.

4. Olyan specidlis pl. ragasztasi feladatok
oldhaték meg ilymdédon, melyek méas médon nem,
vagy csak sokkal koltségesebben oldhaték meg.

5. A melegitésre felhaszndlandé energia pon--
tosan szabdlyozhaté. A nagyfrekvencids energiat
a technoldégiai igényektsl fiiggben, kiilonbozd
fokozattal lehet bevezetni az anyagba pl. a felme-
legedés intenzitdsatol, az anyag vastagsagatol és
a stlyatol stb. fiiggben. Hz lehetévé teszi azt,
hogy szélesebb skéldban és érzékelhetébben sza-
bélyozzuk a felmelegedést, mint a hagyoményos
kontakt médon.

6. A melegité berendezés pillanatnyi iizembe-
helyezhetGsége, be- és kikapesoldsinak egyszerii-
sége a termelés alatt gyakran nagy energia ¢és
idémegtakaritést biztosit. A dielektromos melegi-
tést barmely pillanatban és barmilyen iddre ki
lehet kapesolni a termelési folyamatbél és amikor
sziikséges, be lehet kapesolni. Géz, vagy forréviz
alkalmazisa esetén ez a gyakori leallési lehetGség
nincs meg, ill. nehézkes és gazdasigtalan.

A Csehszlovéakidban létesitett kisérleti forgécs-
lapiizemben tovabbi elényként jelentkezett az is,
hogy a nagyfoka szabélyozhatosidg lehetové tette
10 mm vastag lapok mellett pl. a 20—25 mm
vastag lapok gyartasit is. Ebbél kifolydlag az
tizem rugalmasabb lehet és nem sziikséges az
egyes iizemek specializalasa csak vékony, illetve
csak vastag lemezekre.

Ebben a kr alupi iizemben, az ottani techno-
légia figyelembevételével, megallapitist nyert,
hogy a nagyfrekvencidas melegitGberendezés beru-
hazasi koltsége relative nem magas. A komplett
melegitéberendezés, vagyis generdtor a kellékekkel,
kiilonall6 halézati transzformator a nagyfrekven-
cids melegitéshez (ami nem feltétleniil sziikséges),
valamennyi villamos kapesold, szigetel6 lemez a
présben, hiit6berendezés a generitor elektronesovei
részére sth. koltségel nem haladjak meg a termeld
szalag értékének 2—39,-4t. Ez a vxszonvlag kis
beruhézasi tébblet az elébbiekben véazolt elényok
révén rovid id6 alatt megtériil.
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Végiil figyelembe kell venni a nagyfrekvencias
melegités javara a szdmokban ki nem fejezhetd
olyan elényoket, mint a higiénia, a munkakénnyi-
tés, a gydrtdsi pontossig novekedése, a tervezett
és az effektiv termelési adatok azonossiga, a
mindség javuldsa stb., amelyek a gazdasagilag
kozvetleniil kimutathaté elényoket kiegészitik.

A teljesség kedvéért azonban nem hagyhatjuk
figyelmen kiviil a dielektromos melegités néhany
hatranyos vondsat sem. Ezek :

1. Fokozott dramsziikséglet, amely a forgacs-
lemezgydartis termelési koltségeinek 1—1,59,-at
teszi ki. A nagyobb villamosenergia felhasznaldst
azonban erételjesen ellensilyozza a berendezés
nagyobb effektivitasa.

2. A miiszaki hibalehet&ségek szdma a gépsor
munkajdban vérhatéan novekszik. Ez egyébként
az eljards ellenz6inek egyik legdéntébb érve.
Kétségteleniil fenndll annak lehetdsége, hogy a
nagyfrekvencids generdtor kisebb-nagyobb iizem-
hibdja esetén tobbszorosére novekszik a préselési
ciklusidé és ezzel felborul az egész automatizalt
termeldszalag rendje. A nagyfrekvencids és kontakt
melegitési méd egyiittes alkalmazisa esetén, a
generator tizemhibaja maga utén vonja a préselés
idejének 3—4-szeres novekedését és ezzel kapeso-
latban az esetleg teljesen automatizalt futészalag
menetének megzavarasit.

Az ismertetett kralupi kisérleti iizemben az
els6 évben lefolytatott iizemeltetés alatt nem
fordult el6 semmiféle iizemhiba. Feltételezhetjiik,
hogy helyes karbantartdis esetén nem lesz t6bb
tizemhiba, mint pl. a ragaszté automatiknal.

A generdtor szabdlytalan miikodése okozta
izemzavarok ellen lehet kiizdeni sok egyéb mad-
szer mellett azzal is, hogy két nagyfrekvenciés
generatort allitunk be tugy, hogy komolyabb
iizemzavar esetén haladéktalanul be lehessen indi-
tani a tartalék gépegységet.

Ezen a téren a leggyakoribb hiba az elektron-
csovek elhasznaléddsa, ami a f(it6szal tonkremene-
telét jelenti. A csovekre garantdlt élettartam
dltaldban a teljesitményt6l fiiggben 1000—3000
uzemoéra. A tapasztalat szerint azonban a tényle-
ges, kozepes élettartam kb. 509,-kal magasabb,
mint a garantélt id6. Egy komplett, Gj csokészlet
dra a generdtor beszerzési 4rdanak 4ltaldban
15%,-a.

A generator kozepes hatisfoka teljes terhelés-
nél kb. 50%. A halézatbdl felvett effektiv teljesit-
mény tehat Aaltaldban kétszer akkora, mint a
nagvirekvencias névleges teljesitmény. A generator
azonban nem dolgozik mindig teljes terheléssel.
A kezelés, a munkadarabok ki-és berakisa miatt
a tényleges kihasznalis az iizemidé 10—1009%;-a
kozott mozoghat. A generdtor teljesitményfelvé-
tele iiresjarasnal kb. 10—209%-a a teljes terhelés-
nek. Természetesen célszeri a generdtorok. iires-
jarasat a technol6giai folyamat helyes megszerve-
zésével a minimalisra korldtozni.

3. A nagyfrekvencias dielektromos melegités
nagyon érzékeny a dielektrikumba keriilt fém-
részecskékkel szemben. :

A Kkisérleti anyagok bebizonyitottdk, hogy a
teritékbe juté fémrészecske olyan erfs rovid-

zarlatot idézhet el6, hogy a felmelegitett lemezen
kiégett folt keletkezik. Ezért is fontos, hogy a
nyers faanyag beérkezése utén, a mdgneses vas-
levélaszté berendezés segitségével az anyagban
levé fémrészecskéket még az apritasi folyamat
el6tt levalasszuk. Ezek a fémrészecskék mind az
apritégépekben, mind pedig a formézé korfiiré-
szekben jelentGs karokat okozhatnak. A nagy-
frekvencias melegité berendezés ilyen értelemben
segit kimutatni a forgdesmasszaban el6forduld.
nem kivdnatos fémrészeket.

4. A berendezés nagyobb igényeket tamaszt
a kiszolgdld személyzet képesitésével szemben.
Ennek az érvnek azonban &ltaldban nagyobb
jelentGséget tulajdonitanak, mint ahogyan ez a
valésidgban fennall. A kralupi tapasztalat azt
mutatja, hogy a nagyfrekvenciids generitor keze-
lése a mérémiiszereken végzett ellendrzésekre kor-
latozédik és rovid betanitds utdn a gépkezelést
specidlis elektrotechnikai ismeretekkel nem rendel-
kez személy is jol el tudja latni. Az lizemhibik
kikiiszobolésére természetesen megfeleléen képzett
szakemberre van sziikség. A generitorok tervezé-
sénél azonban rendkiviil nagy gondot forditanak
arra, hogy ezek kezelése egyszerti legyen, hasonléan
egy normal szerszimgép kezeléséhez.

A gazdasigossigi megfontoldsok kialakitdsa.
soran figyelembe kell venni azt a tényt is, hogy
a nagyfrekvencids generdtorban nincsenek mozgo,
illetve forgé alkatrészek és igy csak kismértékii
elhasznil6désnak van kitéyve. A berendezés amor-
tizdcidja ezért 20-—30 000 iizemdrara tehetd. A
folyamatos karbantartdsra, javitdsra és feliil-
vizsgélatra a beszerzési 4r 20—259,-4ra lehet
szamitani.

A dielektromos melegitési eljaras alkalmazdsi
lehetdségeinek koriiltekinté vizsgilata sordn a
kovetkezd technolégiai tényeziket kell figyelembe-
venni :

1. A technoldgiailag sziikséges hdfokemel-
kedés.

2. Az anyag fajhéje, amely az adott héfok-
emelkedés eléréséhez sziikséges energiamennyiség
mértéke.

3. A rejtett hd, amely a forrdsban levé folya-
dék elgbzologtetéséhez sziikséges.

4. Az olvaddsi hé, amennyiben valamely
anyag szilard halmazallapotbdl folyadék halmaz-
allapotba keriil.

5. A reakcié meleg, az esetleges kémiai elji-
rasoknél. Ez pozitiv, vagy negativ lehet a szerint,.
hogy meleget hasznilunk, vagy nyeriink.

6. Az anyag gézitereszt képessége.

A melegitend6 anyag elektromos tényezdi -

1. A veszteség-tényezd (tg 6), amely a melegi--
tés gyorsasigianak a mértéke.

2. A dielektromos dllandé (&), amely a konden-
zétormez6 erdvonal siirfiségének a mértéke.

A dielektromos melegités elmélete a szakiro-
dalomban szimos helyen szerepel. Elméleti és-
gyakorlati kérdései villamos szemponthél megol-
dottnak tekinthetdk. Itt e helyen ezzel a kérdéssel
roviden, kizérdlag a teljesség kedvéért foglal-
kozom. :
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Minden anyagot, amely villamos szempontbol
szigetelének szamit, dielektromos tton lehet me-
legiteni olymédon, hogy a nagyfrekvencids genera-
tor két elektrodija kozé helyezik. Ezek az elektrd-
dék egy kondenzator két fegyverzetét képezik,
amelyek kozott a bekapcsolds utédn elektromos
erGtér lép fel.

A viltakozé dram effektiv teljesitményét a
kovetkezd képlet fejezi ki :

N = U-:I.cos p Watt (1)

ahol N = villamos teljesitmény (Watt)
V = fesziiltség (Volt)
I = Aramerésség (Amper)
cos ¢ = fazislemaradas

Annél a kondenzatornal, amelynek szigetelGje
levegld, @ = 90°, az effektiv teljesitmény ennek
megfeleléen N = 0. Ha a fegyverzetek kozé vala-
mely mds anyagot tesziink, akkor a ¢ szog kisebb
lesz 90°-ndl, villamos 4ram jon létre, melynek
hatdsira a behelyezett anyag felmelegszik. A cos ¢
helyett a kiegészit6 szog tangensével szdmolha-
tunk. Ezzel a teljesitmény a kovetkezd lesz:

N =U-I-tg 6 Watt 2)

A dielektromos melegitésnél a cél az, hogy a
tg 6 minél nagyobb legyen. Természetesen emellett
az atvitt teljesitmény a fesz‘uitchgcl és az dram-
erdsséggel is egyenesen ardnyos.

Minden anyag molekulikbdl, ezek pedig ato-
mokbol dllnak. Minden atomnak pozitiv toltésti
magja van, amely koriil negativ elektronok kerin-
ge nok. Normélis viszonyok kozott ezek az atomok
tugy rendezddnek, hogy kifelé fesziiltséget nem
mutatnak. Ha a sageteloanyagot egy kondenzitor
fegy verzetei kozé helyezziik, melyek kozott fesziilt-
ség kiilonbséget hozunk létre, ennek hatdsira a
molekuldkban a pozitiv és negativ elektromos-
sig stlypontja eltivolodik egyméstol, vagyis a
molekula polarizalédik. Ha az anyagban mér a
kezdetben is voltak polaris molekulik, tgy az
er6tér hatdsira ezek dipolus momentuma megnd.
Az elektromos erétér hatésara bekovetkezik a kol-
csonosen egybekapesolt toltések rendezédése oly-
maddon, hogy ezek az elektromostér irdnyiba
beallni igyekeznek. Ez azt jelenti, hogy negativ
végiikkel a pozitiv, pozitiv végiikkel pedig a ne-
gativ toltésii fegyverzet felé fognak fordulni.

Ha ezutén a kiils6 térben megviltozik az dram-
irdny, akkor ez helyzetviltoztatdsra kényszeriti
az elemi toltéseket is. Ekozben a molekuliknalk le
kell gv6zniok a bels6 ellendllast, ami csak munka
utjan lehetséges. Bz a munka alakul 4t a szigetels-
anyagban, a dielektrikumban hévé, vagyis az
anyag felmelegszik. Az dramirény wL]‘romaara; az
anyagban lev szabad ionok rezg6mozgést fognak
végezni.

A fentiekbol egyértelmlien kovetkezik az,
hogy a keletkezd hdenergia egyenesen ardnyos
a frekvencidval.

Az osszekapesolt toltések az anyagban nem
egyidejlileg kovetik az erétér viltozasait, hanem
bizonyos késéssel. Ez fligg a toltés nagysigatol,
¢s a frekvencidtol. Minél tébh téltés helyezkedik

el az elektromos tér irdnydban, annal nagyobb az
anyag dielektromos allandéja.

A dielektromos melegit6berendezéseknél azon-
ban nem lehet szabadon, tetszés szerinti hatirok
kozott véaltoztatni a frekvencidt, mert ezt a gene-
rdtor konstrukeidja hatdrozza meg. Altaldban a
generator teljesitményének novekedésével esok-
ken a frekvencia. Konstrukcids szemponthdl ezért
nehéz olyan 100 kW-os generdtort szerkeszteni,
amelynek frekvencia maximuma meghaladja a
15 MHz-t.

A frekvencidt azért sem lehet tetszés szerint
novelni, mert ez esetben felléphet az all6 hulldmok
hatdsa, ami a fesziiltség egyenlGtlen eloszlasit
okozza az elektrédokon és ezaltal egyenl6tlen fel-
melegedést idéz el§ a dielektrikumban.

Az elektromos energia 300 000 km/mp sebes-
séggel terjed a vezetékben. A dielektrikumokban

ez a sebesség |/e-szor kisebb. Ezek szerint ha
egy anyag dielektromos allanddja e = 4, akkor

‘az elektromos energia terjedési qebegwge ebben

a dielektrikumban ][4 = 2-szer kisebb. Az 4ll6-
hulldmok kialakulisinak megakadélyozdsa érde-
kében ki kell szdmitani a keletkez6 hulldmok
hosszét a kovetkezd képlettel :

A=— 3
7 (3)

ahol 1 a hullim hossza

¢ a terjedési sebesség
f a frekvencia
A fentiek ismeretében valamely dielektrikum-
ban sziikséges hdmennyiség eldallitasdhoz sziiksé-
ges elektromos teljesitmény a kivetkezd képlettel
szamithato :

N=U?0-C-tg 6 Watt (4)

Ebben a képletben :

U nagyfrekvencids fesziiltség (Volt)
@ — 2-g-f ahol f frekvencia
tg 6 veszteségi tényezd
C kapacitas (Farad) o
E-

S 5
Ll ey T (5)

e dielektromos allandé
A a fegyverzet feliilete (cm?)
h az anyag vastagsiga (cm)
Ha az anyag geometriai alakja erésen eltér.

a lapalaktdl, vagypedig tg 6 > 0,20, akkor a kovet-
kez6 képlettel kell %dmnlm

ahol

L e tg o
N;= "rsofEal[tgaa
=2.qegyf B —S W/em?  (6)
e
g
tg 6 < 0,20 esetében :
Ni=2.mee,-f-Bi-&tg 6=
— 5,50 - B3 -f-¢ -tg 6 W/em? (7)

Az utobbi két képlet a dielektromos uton
melegitett anyag térfogategységének teljesitmény-
igényét adja meg,
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2. dbra Diagram a dieleltrikum térverdsségénel (Hq)
szdmitdsdhoz, ha az elektrida és a dielektrikum kézitt
légrés van. :
A vonalkdzott terfilet a gyakrabban haszndlatos zéna U = az elektrd-
dik kizdtti effektiv feszilltség, Eg = f frekveneidndl a dielektrikum-
ban fellépd effektiv nagy frekvencids térerdsség, f = a frekvencia
MHz-ben, e = a 1étrés vastagsiga (x-¢g), eg = aszigetel anyag
vastagsdga, & az anyag dielektromos dllanddja

ahol E; a tényleges térerdsség a dielektrikumban
és ezért a 6. sz. egyenlet fliggetlen az
elektrédak és a kezelt anyag kozotti eset-
leges légréstél,

siorgi-mérdrendszerben, ha N; (W [m?)
és Ey (V|m) dimenzidval szerepelnek.

Ebben az esetben

ey = 8,85-10712 F/m.

A dielektrikum térertsségének szamitasira
szolgdld diagramot a 2. dbra mutatja.

A sziikséges Osszes energiaigényt megkapjuk :

a) a felmelegedési energiabol

G-O ‘(?92_ ?91)
=——=°_ ° kW6
Qo 360 Wé (8)
b) és azesetleg fellépd halmazallapot valtozas-
hoz sziikséges energiabol :
O =2t
A RIReH
- 9, az elérend6 hifokemelkedés (C°)
G az anyag vagy az elg6zologtetésre
keriils viz salya (kg)
¢ fajhé (keal/kg-C°)
r rejtett hoé (kcal/kg)

A nagyfrekvenci4s generdtorok adatainak
megdllapitiasira szolgilé diagramot a 3. 4bra, a
generator elvi kapesolasi tervét pedig a 4. dbra
mutatja.

A fenti képletekbdl lathatd, hogy a hoteljesit-

(9)
ahol 4, -

gy & vakuum dielektromos 4llandéja a mény a dielektrikumban egyenesen ardnyos a
¢ perc c callgr<C
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3. dbra Maddock diagramja a nagyfrekvencids generdiorok adatainal megdllapiidsdhoz, ha ismere-
tesek az anyagq dllandoi és adoit a felmelegiiés qyorsasdga
A¢ = héfokemelkedés °C; ¢ = fajhé cal/er °C; Q@ = a sziikséges hlenergia Wo/gr ¢ = a felmelegités ideje pere Qg = hitelje-
sitmény grammonként; ¢’ = dielektromos Adllandé tg 6 = veszteség tényezd;y = fajsuly griem® E,; = a nagyfrekvencids
a f térerdsség tényleges értéke kV/ely = 10MHz m;
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4. dbra Nagyfrekvencias generdtor elvi kapesoldsa

S = vezérlés; H = anddfesziiltség egyenirdnyité; 7' = transformator;
0 = oszeillitor; 4 = munka készilék;

frekvencidval, a feszultseg négyzetéy el, az anyag
dielektromos dllanddjaval (e) és az anyag veszte-
ségi tényezdjével (tg 0). Igy az anyag felmelegedé-
sét a nagyfrekvencias erétérben egyrészt az anyag
tulajdonsigai, vagyis az ¢ és a tg 0, valamint az
dramforrds tulajdonsigai, vagyis a frekvencia és
a fesziiltség hatdrozziak meg. Minél nagyobb az
& 6s a tg O szorzata, vagyis az anyag veszteségének
mutatéja, anndl alkalmasabb az anyag a dielekt-
romos melegitésre. Egyik mennyiség sem tekint-
het6 azonban dllandénak, mert jelentds mértékben
fliggenek a nedvességtartalomtél és a hémérsék-
lettél.

A felmelegitési id6t, amennyiben az alkalma-
zott- generdtor leadott effektiv teljesitménye
egyenld, vagy nagyobb mint N, a kovetkezd
képlettel szimithatjuk :

? + Qr
N

A felmelegitési id6 pontos szdmitdsa azért
nehéz, mert az ¢ és a tg 6 nagysiga a frekvencidval
és a hofokkal véltozik, tovabba a vezetés és sugir-
zés hévesztesége, valamint a folyékony anyagok
elg6zolése rendszerint csak becsiilhetd. f)g:ry ezekkel
kapesolatban csak kozelité adatokat ismeriink.

Az anyag felmelegedésének sebességét a kovet-
kez$ differencial egyenlettel hatdrozhatjuk meg :

do  Q-m-H
df — 4,18.y.c (1)
@ az anyag térfogategységében keletkezd
melegmennyiség
7+9 a felmelegitési folyamat homérsékleti ha-
tasfoka (a kornyezet felé leadott hévesz-
teség figyelembevételével)
v fajstly (g/em?)
¢ fajhd (calfg-C°)
A fenti képletek valamennyi dielektromos
melegitGberendezés méretezésének alapképleteit
jelentik. Ezekbdl meg lehet dllapitani azoknak a
tényezoknek a hatisit, amelyek meghatirozzik a
felmelegedés intenzitdsit.

b= ora, (10)

ahol

A melegitendd anyagnak tehat elektromos
szemponthol két fontos tulajdonsiga van, melyek
alapvetden kihatnak a nagyfrekvencids dielektro-
mos melegitési folyamatra. Ezek: a) veszteség-

tényez6 (tg 0), b) dielektromos alland6 (e).
- Altalanossigban megallapithaté, hogy kisebb-
nagyobb mértékben mindketts fiigg az alkalma-

\

g

v

9. abra
U — J vektordiagram

zott frekvenciatol, a homérséklettsl és a melegités
sordn végbemend kémiai reakeidk lefolydsatol is.
Az 5. 4brdbdl lathats, hogy :

0=90°— @

Ez az illet6 dielektrikum veszteségi szoge.
Ennek nagysiga a dielektrikum anyagatol fiigg.

A cos g teljesitménytényezd, mivel a & ki-
csiny, a gyakorlathan egyenlének vehet6 a &
szog tangensével.

cos @ = sin 0 e« tg o0

Az U fesziiltséggel fazisban levs I, dramkom-
ponens az 5. &bra alapjan :

1, = Ip-tg 6 ez Ip-cos (7

Ha egy kondenzitort valtakozé dramkérbe
kapesolunk és a fegyveuetck kozott vakuum van,
azt tapasztaljuk,-hogy a fesziiltség sinusgorbéje
90°-kal le van maradva az &ramer$sség sinus
gorbéjéhez képest. Ekkor a villamos teljesitmény
(), mert az N = U -1 -cos ¢ képlethen a cos 90° =

= 0. Ha azonban a kondenzitor fegyverzetei kozé
alame]y nem vezetd anyagot, -dielektrikumot
helyeziink, akkor a jelzett 90°-os eltolédds o-val
kisebb lesz. Az igy létrejové villamos aram, vagy
kondenzitor veszteség, a dielektrikumban hévé

alakul. A veszteségtényezd a & szog tangense.

Ennek reciprokértéke a josdgi tényezd, jele Q.
1

Q= a0 (12)

Ha az el6bbi kondenzator kapacitdsa vakuum
esetében U, és a behelyezett dielektrikum esetében

C,, akkor a behelyezett anyag dielektromos
allandéja :
Ca
S (13)

Ez is viszonyszim, tehit dimenziénélkiili.
Az e értéke nagyobb mint 1, mert a valtakozd
aramba kapesolt kondenzator kapacitisa mindég
nagyobb akkor, ha nem vakuum, hanem valamely
anyag van a fegyverzetek kozé behelyezve.

Elméletileg a dielektromos allandé egy komp-
lex szimmal fejezhetd ki :

e=1¢ +j-¢e”’ (14)
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Az ¢ a valds rész és megfelel a kapacitisok
viszonyanak dielektrikummal és dielektrikum nél-
kiil. Mivel

/

3, A
g 8’/
az
715 g
-3 (15)

A dielektrikum fajsulya a melegités sordn
véaltozik, mert pl. nedvességet veszit az anyag,
vagy a kiils6é nyomas (préselés) hatéséira térfogata
véaltozik. A feny6 vagy nyirfa fajsalya pl. 11,39%,-
kal nagyobb 109%,-0s nedvességtartalommal, mint
teljesen szdraz allapotban.

Ez azért lényeges, mert a dielektromos allandé
a faanyag nedvességtartalmatol is fiigg. Viltozasa
szaritds kozben szézalékosan korilbelill olyan
nagysigrendben mozog, mint a sziradé anyag
fajstlyvaltozisa.

Ha a frekvencidt noveljik, az anyagban levé
dipdlusok egyre nehezebben tudjik kovetni — te-
hetetlenségitk révén — a gyors valtozdsokat.
Ennek kovetkeztében az anyag felmelegedése
lelassul, majd egyéltalin nem melegszik tovdbb.
Ennek az az. oka, hogy a dielektromos allandé
annyira lecstkken, hogy tovdbbi felmelegedés

mar nem lehct%oges Ilyen nagy frekvencidndl a

dielektromos 4lland6 értelmezése egy vele ssze-
fiiggt 4lland6, a torésmutaté értelmezésével keriil
kapesolatba.

Ha a diclektromos melegitéshez hasznalt
elektrédik egyméshoz képest parhuzamosak és sik
feliilet{ick, valamint az egyméstol mért tadvolsiguk:

= ez -} €q (16)
ahol ¢ = a dielektrikum vastagsiga = konstans
ea = a légrés szélessége, és

€q =— T -Cq
akkor a diclektrikumban keletkezd térerdsséget
a kovetkez6 képlettel lehet kifejezni :

* EBa U 1
Fe= 1+a¢e e 1ta-e &y
Ei, = a dielektrikumban fellépé térerdsség ha 1ég-
rés nines, vagyis e, = 0.
U = az elektrédik kozotti effektiv fesziiltség.

Az By tehat forditottan ardnyos az a-szel.

Ha a fesziiltség (U) dllandd, csupén az elekt-
réddk kozotti tavolsig valtoztatdsival lehet a
dielektrikum térerGsségét és ezzel egyiitt az elnyelt
teljesitményt valtoztatni. A vdltozds akkor a
legnagyobb, ha a légrés igen kicsi (2 & 0).

Az egyenletes és az anyag vastagsigitol
fuggetlon folmologlteshu tehat dllandé nagy frek-
vencidas mezd sziikséges. Minthogy a térerdsség
a kondenzdtorlapok szélein mindig kisebb, mint
ezek kozepén, dllandé faanyagvastagsig esetén
a felmelegités is valamivel kisebb lesz a széleken.
Ha ez technoldgiailag zavard, akkor az elektrodé-

kat, a kozottiik levé tavolsag 1/4—1/3 részével

nagyobbra kell késziteni,
faanyag.

Allandé teljesitményfelvételnél (N) anndl ala-
csonyabbra lehet a térerdsséget (Hg) valasztani,

mint a felmelegitendé

minél nagyobb a frekvencia és forditva. Minthogy
a nagy térerdsség az dtiitési veszély fokozddasival
jar egyiitt, a frekvenciat kell a lehet6ségekhez
képest nagyra valasztani. A frekvenciat legalabb
10 MHz-ben lehet megallapitani, ha a felmelegi-
tendé faanyag kiilonosen nagy veszteség tényezd-
vel (tg 6) nem rendelkezik.

A nagyfrekvencids melegit6berendezés iize-
meltetése sordn kiilonosen tgyelni kell a kovet-
kez6kre :

a) azelektromos mezének nem szabad elérnie
az atiitési fesziiltséget sem a levegdben, sem pedig
a dielektrikumban. Ha erre az elGirdsra nem vigyé-
zunk, bekovetkezhet az atités, amely a faanyag
helyi elégését okozza. Célszer(i a gyakorlatban a
dielektrikum térerésségét cca 2 kV/em koril, ill.
ez alatt megallapitani,

b) a felmelegités megengedhets sebességét
minden esethen a fellépd kémiai reakeidk hataroz-
zak meg. Bz kiilonosképpen akkor igaz, ha ezeket
a dielektromos allandd (&) és a veszteségtényezd
(tg 6) jelentékeny véltozésa kiséri.

A nagyfrekvencids generatorokat a faanyag-
ban keletkezs térerdsség novelése érdekében minél
nagyobb fesziiltséggel kell tizemeltetni. Tekintettel
azonban a mértékadd anyagok, a fa, a levegd és
az enyv Atiitési szilirdsigira, a fesziiltséget nem
lehet tetszés szerint emelni. Az alkalmazhaté
generdatorok kijovs fesziiltsége a gyakorlatban
cca 4—5 kV. A behelyezett anyag dtutési szilard-
sidgdnak ismeretében 100-—1000 V/em kozotti
térerdsséggel lehet dolgozni. A hosszirdnyd enyv-
fagdkban 100—500 V/em elektromos térerdsség
alkalmazhaté.

Az energia 4talakulisndl szdmottevs mésik
tényez6 a frekvencia. Ezt célszerli 10 MHz koriil
felvenni, mig a véltakoz6 fesziiltség 4—5 kV
lehet. '

A sziikséges, illetve névleges generdtor telje-
sitmény flige az anyag mennyiségétdl, a felmele-
gitendd faanyag fajtajatol és a felmelegités techno-
logiailag megengedhetd intenzitdsitol. Az energia-
igény ezért esetrdl esetre valtozo.

Az energiasziikséglet megillapitdsa érdekében
két esetet kell megkiilonboztetni :

a) a faanyagok teljes follmwtese, vagyis az
anyag teljes tomegében torténé felmelegitése. Ez
fa szaritasokndl, forgics és farostlemez gyértdsnal
sth. jon szamitdsba.

b) feliileti elemek felmelegitése, illetve az a
torekvés, hogy & n'lgvflelx\oncms mclogxtes az
osszetett anyag egy-egy sikjira, részére koncent-
ralédjék. Kzt alkalmazzik a legkiilonfélébb faipari
ragasztasokndl.

Az a) esetben a fajlagoq teljesitményhbol Ny
(W [em?®) indulbatunk ki és ezt megszorozzuk az
anyag térfogatival. Az N; értékét a kovetkezd-
képpen kapjuk meg: a hatédsos, wattos dram és
a fesziiltség ismerete kiadja az effektiv teljesit-
ményt, amelyet a kondenzitor 1 em2-ére kell
érteni.

Np= W/em?, (18)

‘o *
L
ahol 7, = a dielektrikum vastagsiga.
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6. abra A meghatdrozott feliilett ragasztds, nagyfrek-
vencids teljesttményszikséglete a felfttési ido fiiggrényé-
ben. (karbamid gyantdnél)

Kiindulépontul szolgéljon, hogy ez nagysig-
rendileg Ny = 0,3 W/em?. Faipari ragasztasoknal
gyakran azzal a fajlagos teljesitménnyel széamol-
nak, ami az enyv 1 cm?®ére behatol. Az erre
vonatkozd gyakorlati teljesitmény-sfir(iség 0,5—5
W/em? kozott van. A gyorsan polimerizalodo
miigyantak kotéséhez kozepesen 1,5 W -min/em?,
furnérok enyvezéséhez 0,6 mm furnérvastagsignal
0,5 W-:min/em? és 6 mm vastag vakfurnér
esetén 0,7 W -min/cm? sziikséges (6. abra).

b) A nagyfrekvencids melegitési eljirds ebben
a csoportban alkalmazhaté a legszélesebb korben
és a leggazdasigosabban. Ebben az értelemben
folytatta le a Faipari Kutaté Intézet a nagyfrek-
vencias faragasztisokkal kapesolatos alapos és
részletes kutatomunkajit. Az errdl kozzétett zéro-
jelentés a ,, Faipari Kutatisok” c. kiadmény 1961.
1. szdmédban jelent meg. Ez a zar6jelentés a targy-
kort tulajdonképpen kimeriti, de a téma aktuali-

tasa azdéta sem esokkent, sét novekedett. Ith e

tanulmény keretében keriilni igyekszem az ismét-
Iéseket, csupdn néhany érdekesebb szdmitdsi és
gyakorlati kérdést targyalok.

A nagyfrekvencids melegités — kiilonosen a
faragasztisok terén — gazdasdgilag és technikailag
egyarant nagyon hasznos lehet az egyes specidlis
technoldgiai folyamatokban. Vannak olyan munka-
folyamatok, amelyek elvégzése csak ezzel a mdd-
szerrel lehetséges.

Azokat az elényoket, amelyeket a miigyanta
alapanyagt ragaszték nyujtanak, csak akkor tud-
juk teljesen kihasznédlni, ha a kotésiiket meleggel
meggyorsitjuk. Mivel a fa mind elektromosan,
mind pedig hdtani szempontbdl szigetel6nek szi-
mit, a dielektromos 0ton torténd felmelegitése
mindenképpen célszer(.

Fzen tilmenden az elektréda rendszer meg-
felel6 megvilasztisival lehetdvé vilik a kozolt
hémennyiség koncentrdlisa olymdédon, hogy csak
a ragasztds helye és annak kozvetlen kornyezete

750 }
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7. abra Két enyvfajiara kidolgozott présidik a véghd-
mérséklet fiiggrényében.
Fent : Hidegragasztds. A présid6 ordkban megadva. Lent: Meleg-

ragasztds. A présidé percekben megadva. 1. sz. gorbe: Karbamid
— formaldehid ragaszté Kkatalizitorral és 259 toltéanyaggal.

' melegedjék fel anélkiil, hogy a faanyag tobbi része

sok meleget felvenne.

Mindazokat a ragasztészereket, amelyek a
meleg hatdsira meggyorsithaté véltozast szenved-
nek és ez a folyamat visszafelé mér nem jatszddik
le, a nagyfrekvencids eljirdsndl igen j6 eredmény-
nyel felhaszndlhatjuk. Féképpen a mfiigyantik
két csoportjat alkalmazzik, amelyek megkemé-
nyedése kémiai polimerizaciébol all,

1. kival6 ellendlloképesség a viz ellen.

a) Karbamid gyantdk, hidegen és melegen
egyarant alkalmazhatok,

b) Melamin gyantik, csak melegen alkalmaz-
hatdk.

9. Forrdvizzel szemben is ellendllék, fenol és
rezoncin gyantik. Melegen alkalmazhaték, de
bizonyos korilmények kozott hidegen is.

Alakjuk szerint ezek a ragasztéanyagok porok,
folyadékok vagy pépesek. A gyakorlatban ezeket
mindig valamely kémiai kotésgyorsitéval, katali-
zatorral hasznaljdk. A megfelel6 ragasztéanyag
kivilasztdsa az el6dllitandé munkadarabtél és a
melegités médjatol fiigg.

A polimeriziciéndl viz vilik szabaddé, ame-
lyet részben a fa abszorbedl, részben elg6zolog.

A 7. 4bra mutatja két grafikonban, hogy mi-
lyen mértékben lehet a ragaszté kotési idejét a
héfok emelésével roviditeni. A kotési idé a karba-
mid és a fenol miigyantikra érdkban, ill. percekben
van megadva, mint a héfok fiiggvénye. Egy adott
kotési id6hoz a 2. csoporthoz tartozé fenol gyantdk
magasabb héfokot igényelnek, mint a karbamid
gyantdk (kb. 130 C°-ot a 90 C°-kal szemben). .

Minthogy a nagyfrekvencids melegitéshez
hasznalt elektromos energia koltséges, a cél az,
hogy a ragasztéanyag kotési idejét minél jobban
leroviditsitk. Ezt kétféleképpen lehet elérni:

a) a hémérséklet emelésével

b) a kotést gyorsité katalizitor adagolisival.

A kotési id6t azonban nem széllithatjuk le
tetszés szerint, mert a polimerizicié nem kovetke-
zik be pillanatok alatt és egy til gyors felmelegités
a kotés josdgit karosan befolydsolnd. Tovabbi
szempont itt még az is, hogy a ragasztisra keriilé
faanyag nedvességtartalma kb. 8—129%,. A fel-
melegités kb. 100 CP°-ig viszonylag egyenletes.
Ezen a hiéfokon azonban a fiban levs nedvesség
forrni kezd. Ha a kotés gyorsitdsit oly médon
kivanjuk fokozni, hogy 100 (° feletti héfokon



138 Faipar XIV. évi. (1964), 5. sz.

Tasnady K.: A nagyfrekvencids melegit6-berendezések a faiparbam

d()lgoaunk ezen a ponton varni kell mmdaddxg,
amig a faban 1év6 nedvesség teljesen el nem péro-
log. Az viszont bizonyos id6t és jelentGs energiat
vesz igénybe.

Tl gyors felmelegitésnél fenndll az a kockézat,
hogy a fa esetleg teljesen kiszarad, miel6tt az
enyv megkotne. Meg kell jegyezni, hogy technikai
szempontbdl lehetséges a nagyfrekvencids melegi-
tési eljardssal 15 mp alatt is tokéletes kotést
biztositani.

A kotés gyorsitasinak mésik modjat sem lehet
tetszés szerint alkalmazni. Ismeretes ugyanis,
hogy a sziikségesnél nagyobb mennyiségii katali-
zator adagolds a miigyanta kotésidejét esetleg
olymértékben leroviditi, hogy a polimerizicié méar
szobahmérsékleten megindul, ami tobb szempont-
bél sem kivinatos.

Technolbgiai igény ugyanis, hogy a vegyi-
anyagok (mugyanta katalizitor, emulzi6) homo-
' genizdldsa és effektiv felhasznalasa kozott bizo-
nyos id6 telik el. Ez alatt adott mennyiség{i homo-
genizdlt miigyantdt térolni kell. Sem a keverés,
sem a tarolds, sem pedig a prés zdrddasa el6tt a
polimerizacié megindulisa nem kivinatos.

A cél tehét az legyen, hogy a kevert gyanta
szobahomérsékleten legaldbb 1 6rdn 4t tarolhatd
legyen, tovabba, hogy 90—100 C°-on a legrividebb
id6 alatt megkosson Ebben az esethen megtakarit-
hat]uk a fanedvesség elpdrologtatasira forditandé
id6t és energiat. Ez azért is rendkiviil lényeges,
mert ha a préselt faanyag ily médon teljesen
kiszaradna, miutédn a présbdl kivessziik, a kornyezd
levegGbdl nedvességet vesz fel. Ez elkeriilhetetle-
niil duzzadéssal, alakvéltozédssal, belsé fesziiltsé-
gek fellépésével jarna.

Elektromos szempontbél az alkalmazésra ke-
riil6 miigyantik folyékony allapotban félvezetdk,
elektrolitek. Ez a tulajdonséiguk azonban a széira-
dis utdn megszfinik.

A fa rendkiviil sokrétii anyag, amelynek elekt-
romos tulajdonsidgai nemcsak a faanyag fajtajatol,
hanem a rostelrendezéstdl, héfokétél, nedvesség-
tartalmatél és az alkalmazott frekvenciatol is
fiiggenek. Annil a nedvességtartalomndl, ami a
faipar késztermékeinél még megengedhetd (6—

1294) a fat még dielektrikumnak teLmthet]uk
Altalinossdgban elmondhaté, hogy mig egy meg-
hatdrozott frekvencidn a dielektromos éllandé a
nedvességi fokkal enyhén emelkedik, addig. a
veszteségi tényezd a viztartalommal kb. ardnyos.

A hémérséklet emelkedésével mindkettd egy-
arant nagyobb lesz. A frekvencia befolydsa kevéshé
jelentds. Pontos szdmitédsainknil azonban nem
lehet ezt sem elhanyagolni. Az anyagi jellemzdk
(& és tg 0) véltozdsa a hémérséklet fiiggvényében
azzal jar, hogy a folyamat sorin az elektromos
teljesitmény is bizonyos viltozdst mutat. Ennek
stabilizdldsdra kiilon szerkezetet konstrudltak.

A felmelegités sebessége egyenesen ardnyos
a fajlagos teljesitménnyel (V; W/em?), ami viszont
szintén aranyos a frekvenciival és négyzetesen
arinyos a nagyfrekvencids térerGsséggel (Eq). Ez
utébbit sajnos szintén nem lehet tetszés szerint
novelni, mert ennek hatirt szab a mér térgyalt

atiitési veszély. Ezért a térerdsséggel lehetéleg a
maximalisan megengedhetd érték alatt kell jéval
maradni és a {rekvenciit kell lehetdleg emelni.
Példaul 400 V/em dlland6 térerdsség 89, viztartal-
mu fenyd6fanal a kévetkezd teljesitmény-koncent-
riacickat és felmelegedési sebességeket eredmé-
nyezi:

4 MHz-nél 1 W/em?® 45 C°/min.
20 MHz-nél 5 W/em? 225 C°/min.
100 MHz-nél 25 W/em?® 20 C°/sec.

Ezért kivdnatos, hogy lehet6leg minél na-
gyobb frekvencidval dolgozzunk. A frekvenciit
azonban a gyakorlatban a generdtorok hatasfoka
és az illeté munkadarabhoz valé alkalmazhatésig

.hatérozza meg. A fa melegragasztisahoz haszna-

latos nagyfrekvencids generatorok 15—30 MHz
koz6tt dolgoznak. Hatdsfokuk 40—609,.

Minthogy a faanyagnak és az alkalmazott
ragasztonak erésen eltéré dielektromos tulajdon-
sdgaik vannak, a nagyfrekvencids er6térben a
viselkedésiik is eltéré. A 6. dbra adott feliilet(
enyvréteg villamos teljesitménysziikségletét mu-
tatja a melegitési id§ (min.) fiiggvényében.

Az aldbbi tablizat az alkalmazisra kerils
faanyagok és ragasztok dielektromos jellemz6it
tartalmazza. A faanyagokat a Faipari Kutaté
Intézet mérte, mig a ragasztéanyagok adatait a
nyugatnémet szakirodalom tette kozzé.

Faanyagok 1. tablazat
L o S S SR S £ tgo
BREE s s e 3,8 0,051
(03130 o 1y N SR B SH 0,053
Kocsédnytalan tolgy ... 3.8 0,053
Lacfeny6 . oo e 2,8 0,048
Fehérakéc ............ 357 0,051
Nagylevelii hérs ...... 3.3 0,048
Hegyi juhar ... .. ... 3,7 0,051
2 0TS Ot s B s AR A 3,7 0,051
Ragaszték € tgd ¢ »
Karbamidgyanta

folyékony. .......... 16,9 1,12 0,68 1,32
Karbamidgyanta

poralakban ......... 19,05 0,801 0,696 1,17
Melamingyanta !

poralakban ......... 11,48 0,262 0,668 1,18
Fenolgyanta folyékony 57,3 0,065 0,514 1,19
Rezoneingyanta

folyékony. .......... 28,2 0,895 0,728 1,22
Thermoplasztikus

miigyantaenyv ...... 45,1 0,239 0,508 1,16
Miigyantaenyv ........ 41,4 0,188 0,762 1,10
Kazein hidegenyv ..... 52,4 0,070 0,816 1,11

A téblizatban ¢ = fajhé (cal/g C°)
v = fajsuly (g/em?).

Az elektrodidknak a ragasztisi feluletéhez
viszonyitott elrendezédése szerint megkiilonboz-
tetiink meréleges vagy transzverzalis és pérhu-
zamos vagy longitudindlis elrendezést. Ezt szem-
léletesen a 8. dbra mutatja. Ennél az elektrédik
két termikusan szigetelt lemezbdl 4llnak.

Transzverzalis nagyfrekvencids erétérr6l be-
széluink akkor, ha az er6vonalak merélegesek, az
elektr6dak viszont parhuzamosak a ragasztdsi
feliilettel. Elektromos szemponthdl ez az elrende-
z6és sorbakapesolt kondenzatorokbdl all. Az a
réteg, amelyik a legkisebb kapacitast mutatja
(e/h legkisebbnél, ahol h = az anyag vastagsiga)
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Ep~25 =3 ﬁ
. NF (Wjerd) W 43(°C)
£~25 \
é §2~25
Sl — =
. NE (Wer) v 43(°C)

8. dbra A dielekiromos melegités sematikus dbrdzoldsa faragaszidsndl (karbamid ragasziéndl)
a) Transzverzdlis nagyfrekvencids er6tér. Az erdvonalak mer6legesek az enyvrétegre. b) Longitudinalis nagyfrekvencids erdtér.

Az erbvonalak péarhuzamosak az enyvréteggel. I.

A megfelelé villamos séma IT. Az elektr6ddk elrendezése. 111. A tomeg-
egységre es6 fajlagos teljesitmény (N W/em®) IV, A relativ homérsékletek 4¢° C;C = kapacitds; Rp = !

W = egyenérté-

ki pirhuzamos ellendlids U = az elektroddk nagyfrekvencids fesziiltsége. o = 2af (f = frekv.)

az rendelkezik a legnagyobb fesziiltséggel. A tér-
erdsség annél a kozegnél a legnagyobb, amelyiknél
= a legkisebb. Jéllehet a finak lényegesen kisebb
veszteségtényezdje van, mint a ragasztéanyagnalk,
azért elnyel energidt is. A legnagyobb fesziiltséget
a transzverzdlis nagyfrekvencids mezénél a fa
viszonylag nagy A#tutési szilirdsiga hatarozza
meg. Ezzel az ‘elrendezéssel allitjak el6 a szék-
tamléakat.

Tébb rétegli dielektrikum esetén, vagyis tobb
dielektrikum sorbakapcsolidsdnil az idGegységre
es6 hémérsékletvaltozist a kovetkezd differencil
egyenlettel lehet meghatéirozni :

dg, dd, 2l g o, . tgo, (19)
de¢ . dt 81:Cr Y1 €3°CyYa
ahol ¢ = fajhd
v = fajsily

A faanyag és a ragaszté fajlagos energia
felvételeinek ardnya egyenletes térerésség felté-
telezésével :

Ny, _ &yetg o,

9 :
Ny~ eytg o, (20)
ahol Ny, = a ragasztéanyag fajlagos energia-
felvétele (W /em?)
Ny, = a faanyag fajlagos energiafelvétele
(W /ecm?)
£, = a faanyag dielektromos 4llandéja
e, = a ragaszté dielektromos dllandéja
tg 0, = a faanyag veszteségi tényezdje

tg 8, = a ragaszté veszteségi tényezdje

A tort értéke atlagos értékekkel szdmolva :
Ny  4.07
Ny 25-0,05

= 2,24

A longitudindlis nagyfrekvencids mezdben
(parhuzamos elrendezés) ezzel szemben a fiban
és a ragasztési feliilleteken egyenld nagyfrekvencias
térerésség fejlédik. Ennél az elrendezésnél az erd-
vonalak pérhuzamosak, mig az elektr6dik meré-
legesek a ragasztési feliiletre. Az egyenld térerdsség
azt jelenti, hogy a magyobb veszteségtényezdjii
kozeg, tehdt a ragaszté lényegesen tobb energidt
vesz fel, mint a farész és ennek kovetkeztében
intenziven felmelegszik. A polimerizéci6 kezdetéig
tehdt Iényegében a ragasztéanyag és a finak a
ragaszt6tol benedvesitett szomszédos rétegei mele-
gednek fel. A teljes fatomeg nagyobb része egyil-

_taldn nem, vagy csak kis mértékben lesz meleg,
ami igen jelentds energia megtakaritist jelent.

Tébb dielektrikum parhuzamos kapesoldsinal
az el6z6ekben kozolt differencidl egyenlet a kovet-
kezd :

dd, :

d"92 A N
dt Xa e elLe

Tt

81 'tg 61
C1*Y1

. Eatg 0,
S

. (21

A fajlagos energiafelvételek arinya az el6z6
jelolésekkel :

le A

Ny,

(22)

A két szdmérték osszevetésébol lathats, hogy
a longitudinélis elrendezésnél a hémennyiség
dénté médon a ragasztéanyagra koncentralédik.
Ha a gyartastechnolégia ezt megengedi, erre az
elrendezésre kell torekedni.

Ennek az elrendezésnek egy figyelemremélté
alkalmazisa a butorlapok gyirtdsinil van. A
nagyfrekvencids generatort egy félautomatikus
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J. dbra A leggyakrabban alkalmazott nagyfrekvencidas faragasztdsi modok, az elekirdddk

: legeldnyosebb elhelyezése.
A 4+ és — jelek az elektroddék relativ polaritdsit jelentik. F = a mechanikus nyomds irdnya (présnyomés)

géppel kombindljik, amely a lapokat oldalsé
nyomés alatt tartja és egyidejlileg nagyfrekvenciis
térerdsséget létesit. Minthogy nagyrészt csak az
enyvjaratok melegszenek és a kezelés folyamatosan
torténik, a generator allandé terheléssel dolgozik,
hatésfoka igen j6 és a teljesitményfelvétel kicsi.
Egy 1 kW-o0s generatorral végzett laboratériumi
kisérletek lehetévé tették pl. 2 m hossza és 20 mm
vastag deszkak éleinek aragasztisit 20 sec. alatt.
Egy 4 kW-o0s generator kovetkezésképpen lehetdvé
tesz 11 db egymasmellé helyezett farad folytatola-
gos Osszeenyvezését: 2,40 m/min. sebességgel.

A varidansok a 9. dbra szerint a kovetkezok :
a) Butorlap.

b) Vékony rétegelt lemez, vagy furnér ragasz-
tésa eltolassal elhelyezett elektrodikkal. A nagy-
frekvencids mezd transzverzalisan fut a fiban és
longitudinélisan a ragasztérétegben. Ha azonban
a ragasztds hidnyos, vagy befejezetlen az egyenls
polaritdst elektrédik kozott, a pontozéissal jelolt
vagyis az erdvonalaktél nem érintett helyeken
alig fog felmelegedni. Szilardsiga azonban Ossze-
tartja az egészet, a préshdl valé kiemelés utén is.
Altaldban a munkadarab rendelkezik annyi meleg-
mennyiséggel, hogy ezeken a helyeken is létrejon
utélag a kotés.

¢) Egy sarok kiképzés ragasztésa. A mezs
logitudinalis gy, hogy csak a ragasztérétegben
jon létre a kotéshez sziikséges hémérséklet.

d) Ragasztott lemez felenyvezése egy tartéra
(pl. egy rdméra). Az elektrédik a kiilsé részen
talalhatok, tehat konnyen hozzaférhetSk. Az erd-
vonalak a fin keresztiil transzverzalisan haladnak
és a ragasztoréteghen zérddnak.

e) Sarokkotés osszeenyvezése, fedGfurnérral
boritott két deszkdabol. Ha sziikséges, az elektrodak
arra is szolgélhatnak, hogy a présnyomdst eldallit-
sék vagy a munkadarabot a ragasztds alatt 6ssze-
tartsik.

) Egy keret sarokragasztdsi helyének mele-
gitése két sik elektréda kozott.

==

TF o

Az elektréddkat dltaldban réz, vagy alumini-
umlemezbdl, vagy csbdl allitjak el6. Egyes he-
lyeken horganyzott vaslemezzel is értek el meg-
felel6 eredményeket. Az elektrédik kialakitdsa
viszonylag egyszerfi, leggyakrabban maguk a fa-
ipari lizemek allitjak eld. A hajlitott butorlemezek,
radidszekrény részek stb. eldallitisira egyszerii
kivitelti, fibol készitett présformékat készitenek
és ezekbe fektetik be az elektrédakat. Itt szintén-
mutatkozik nagy megtakaritis a nagyfrekvencias
melegités javira, mert ezek a présforméik lényege-
sen olcsébbak, mint a gbzzel, vagy forrévizzel
flithet6 fémformék.

A nagyfrekvencidas dielektromos melegités
targyalisa sordn eddig abbdl indultunk ki hogy
a melegitendé faanyag parhuzamos és erre merd-
leges hatérolé felilletekkel rendelkezik, vagyis
alakja a térben egyenes hasab, illetve kocka.
A kovetkezdkben a vizsgilatot egyéb, dltalanosabb
esetekre is kiterjesztjitk pl. a nem parhuzamos
felillet(i, a parhuzamos de kiilonboz8 vastagsdgi
anyag melegitésére, a hengeres, illetve gombalaka,
vagy ives faelemek dielektromos melegitésének
vizsgilatara.

Az el6z6ekben targyalt esetekben a faanyag
szembenlevé parhuzamos sik feliiletei lehetdvé
tették a melegité kondenzitor fegyverzeteinek
parhuzamos elhelyezését. Réteges faanyagok eny-
vezésénél ezen beliil megkiilonboztethetd longitu-
dindlis, illetve transzverzilis, vagyis az enyv-
fugdkkal pirhuzamos és az ezekre meréleges erd-
vonalrendszer kialakitdsa. Az elsé esetben a mele-
gité kondenzitor fegyverzetei merdlegesek, a mé-
sodik esetben pedig pérhuzamosak az enyv
rétegekkel. Mindkét esetben bizonyos fokig irdnyi-
tani, koncentralni lehet a kozolt hémennyiséget.
a kivant helyekre:

Ez a torekvés abbdl a koncepciébdl indult ki,
hogy a faanyagban a kivint helyeken lehetdleg
egyenletes és a tervezettnek megfeleld elosztast
térerGsség keletkezzék és ezzel kapesolatban a fel-
melegedés sebességét és egyenletességét biztositani
lehessen.
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10. dbra A nem parhuzamos feliiletdt faanyagok melegitése
dielektromos erotérben

,»4" parhuzamos, simuld és helyesen elhelyezett elekiréda rendszerek.

A légrés bekapesoldsa 4z elemi rétegekben egyvenlé 1atszolagos ellendlli-

; sokateredményez. A nyil a tulhevitésizondkat jelzi, helytelen elektroda

elrendezés esetén. ,, B’" Két elektréda elrendezés az ékalaki, rétegelt fa-

anyagok enyvezésénél fellénd talhevillések elkerillésére.

A fa-, illetve butoripari gyartményok azonban

gyakran nem parhuzamos feliiletli elemekbdl
allanak. Tgy az elézdek fenntartisdval ezekre is

ki kell terjeszteni a vizsgilatot.

@) A nem pérhuzamos feliilet{i faanyagok me-
legitése dielektromos erétérben kiilonds gondot
és megel6z6 szamitdsokat, illetve kisérleteket
igényel. Az ékalakt, rétegelt faanyagokat is lehet
longitudinélisan, vagy transzverzilisan melegiteni.
Ebben az esetben azonban az dllandé térerdsség-
nek és az egyenletes felmelegedésnek egyetlen
feltétele sem adott. A keresztirdnyban kivénatos
alland6 térerdsség elérése céljabdl a vékonyodd
faréteg vonaliban novekvé mértékii légrést kell
beiktatni. Helyes elektroda bedllitas esetén ezzel

11. abra fres feliiletd faanyag nagyfrekvencids melegitése.

Ml

12. dbra A pdrhuzamos feliilett, de kiillonbizo vastagsagi

faanyag egyidejii melegitése sorbakapesolt kiegyenliti

kondenzdtor beiktatdsdval. A térerosség eloszlds kozel
egyenletes

a modszerrel a kivint mértékii térerdsség kiegyen-
litédést el lehet érni.

A 10. 4bran lathat6 trapéz metszetli faanyag
dielektromos melegitése haromféle médon van
abrazolva. Az dbra ,, A" jelli, fels§ részén, balrél-
jobbfelé haladva az els6 két esetben a nyillal
jelolt sikokban rendkiviil erds talheviilés 1ép fel.
A sz61s6 sikokban ugyanis a térerdsséget jo kozeli-
téssel a kovetkez6 képletek adjik meg :

% és. By = _dq

Ha mindkét esetben az U fesziiltséget Allan-
dénak vessziik fel és a d << D, akkor a veszélyes
talbevilés az FE, tartomdinyban 1ép fel. Ezt
az erGvonalak irdnydban szimitott légrés sorba-
kapesoldsival lehet kiegyenliteni. A 10. dbra,, 4"
részén levd jobb szélsé elrendezésnél ez a kiegyen-
lit6dés jol érzékelhetd. A faanyag vékonyodasival
a légrés novekedése jar egyiitt, ami idedlis esetben
egyenletes térerdsség eloszlist és ezzel kapesolat-
ban kozel egyenletes felmelegedést eredményez.

Az alkalmazandd 1égrés méretét j6 kozelitéssel
a kovetkezd képlettel szdmithatjuk :

U U

en -—'-}~d.,) D

E, = (23)

(24)

vagy :

Eh

Ezek az osszefiiggések értelemszertien alkal-
mazhatdk gorbefeliiletti testek esetében is (11.
abra).

b) A 12. dbrdn vizolt parhuzamos feliilet(,
de kilonboz6 vastagsigh faanyag dllandé térerds-
ségének biztositasira a vékonyabb faréteg vonala-
ban egy kiegyenlité kondenzatort kell sorbakap-
csolni. B nélkiil ugyanis ezen a helyen elkeriilhe-
tetleniil talheviilés lépne fel.

A kiegyenlité kondenzitor méretezését a
kovetkezd Osszefliggések alapjin végezhetjiik el :

Uy _U—Uy C_ evan-F _D—d o0
T 0 a0 (ha
U
Up=EB-d=7-d 27)
__ ggren-F s
Gr=en )

A
!

13. dbra Lépesos illesziés ragaszlasa
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A 13. 4bréan lépesdsen illesztett faanyagok
ragasztdsa lathaté nagyfrekvencids erdtérben.
Simulé elektrédik alkalmazisival ebben az eset-
ben nincs szitkség kiegyenlitd kapacitis beiktatd-
sara. Az enyvfugikban longitudinilis és transz-
verzilis melegités egyiuttesen 1ép fel.

Az egy vagy tobbszintes préseknél alkalma-
zott dielektromos melegitéseknél figyelemmel kell
lenni arra, hogy a présgép maga is jo vezet mind
elektromos, mind pedig kalorikus szempontbdl.
Itt olyan elektréda elrendezést kell valasztani,
amelynél a présgép a munkakondenzatornak csak
az egyik fegyverzetével érintkezhet.

Ezért egy lap melegitése a villamos szigetelési
problémdk komplikdltsiga miatt nem célszerfi.
A présbe keriilé lap lehetSleg paros szémban és
szimmetrikus elrendezésben szerepeljen, mert ilyen-
kor, pl. 2 db lap szimmetrikus melegitése esetén
az egyik elektrédat kozépen lehet elhelyezni.
Ezéltal a szigetelést maga a dielektrikum latja el.

% Wi

14. dbra Két lap egyidejili melegitése présben, parhuzamo-
san kapesolt két kondenzdtorral.

A 14. dbra két kondenzitort mutat pérhuza-
mos kapesolisban. Természetesen a szimmetrikus
elrendezéshdl kifoly6lag mindkét munkadarabban

a térerdsség azonos B = =

A 15. 4bra osszetett kondenzitor elrendezést
mutat, melynél a két szélsé tartoményban beill6
intenziv felmelegedés ellenstilyozza a feliileti lehti-
lést. A kozéps6 kondenzétorhoz pérhuzamosan
kapesolt forgokondenzitor lehet6vé teszi a héel-
osztés szabalyozasit az egész kondenzator rendszer
ben. A viltoztathaté kapacitds novelése a sz6ls6
rétegekben térerésségnovekedést idéz eld, ami erd-
sebb felmelegedést von maga utén. Amint a kap-
csolasbél lathaté, a szé1s6 és a kozépsé konden-
zétorok soros kapcesoldsban vannak.

¢) A hengeres, gombalakt és egyéb ives for-
mék nagyfrekvencids melegitésénél a szdmitésokat

ANNINRRRRRANN

i

i

wm

15. dbra Kombinalt kondenzdtor elrendezés a szélsé feliile-
tek hoveszte.végének ellensulyozdsdara, szabdlyozé konden-
zatorral

a henger és a ggmbkondenzator elméleti kérdéseire
lehet visszavezetni. Ezeknél az ., £ térerdsség a
geometriai hely fiiggvénye. Hengerkondenzé,tornél

” ' ’ . ’ > 1 ’ e
a térerGsség a sugdr reciprokaval|—|, mig gémb-
r
bkondenzator esetén a sugir négyzetének recip-

rokédval % aranyos. Ebbél kifoly6lag vastag

¥
anyagrétegeknél a bels6 feliilet kozelében varhatd
a legerdsebb talheviilés. Csekély falvastagsignal
az egyenlétlen térerdsség nem jelentkezik érezhetd
mértékben. Ilyen esetben kozelitéleg sik lapkon-

denzdtorként szémolhatunk.

&

16. dbra Hengeres kondenzdtor
17. dbra Gombkondenzdtor

A 16. 4brén szerinti hengeres kondenzatornél
a térerdsség : 0 :

T T (29)

A 17. dbra vazolt gombkondenzitornil pedig
a térerbsség :

e S O

€greprdm 72 (0}

Befejezésiil tekintsiik 4t azokat az igen széles
korlinek és viligviszonylatban kiprébaltnak mond-
haté szakteriileteket, amelyeknél a nagyfrekvencids
dielektromos melegitési eljaris a ragasztisok terén
gazdasigosan szobajohet. A vildig valamennyi,
faipari gydrtdstechnolégidban fejlett orsziga tanul-
méanyozta -a dielektromos melegitési eljirist és
kutatdsokat végzett a célszer(i bevezetését illetGen.
Az egyes orszigok ezek alapjin, valamint sajit
energiaforrdsaiknak ismeretében egyre szélesebb
korben, egyre tobb és tobb teriileten alkalmazzik
ga/dasagosa,n Hazai viszonyainkat, gazdasigi
lehetdségeinket figyelembevéve kotelesscgunknek
tartom, hogy ezt a kérdést ismét komoly és alapos
megfontolas tirgyava tegyiik.

Kétségtelen, hogy a faipari ragasztisok terén
alkalmazzik viligszerte a legszélesebb korben a
dielektromos melegitési eljardst. Az el6z6ekben
részletezett, figyelemremélté eldnyok meggydzien
bizonyitjdk ezt a tényt.

1. Hazénkban csak a radidészekrény gyartdsi-
nal hasznaljik tizemszerfien. A technol6giai elja-
rast a Faipari Kutatdintézet kisérletezte ki. A ra-
didkiva sarkai Altaliban lekerekitettek és ezek
elééllitdsa, enyvezése, sablonba szoritdsa koril-
ményes.



Tasnady K.: A nagyfrekvencias melegité-berendezések a faiparban

Faipar XIV. évf. (1964), 5. sz. 143

A legnagyobb nehézséget azonban a hagyo-
ményos gyartisi folyamatnal az okozta, hogy az
enyv teljes megkotéséig, ami jelentds idSt igényelt,
a hajlitott munkadarabot a présszerszimbdl nem
lehetett kivenni. Ez a termelékenység novelésének
egyik legnagyobb akaddlya volt. A Faipari Kutaté
Intézet pontos technolégiai eljardst dolgozott ki
erre a ragasztési miiveletre, a dielektromos mele-
gités bevezetésére.

2. Szék és mozitilések, hattimlik gydirtisa
univerzalis présben. Egy 2—5 kW teljesitményi
nagyfrekvencids generatorral kapcsolt prés a
legkiilonboz8bb hajlitasi és ragasztasi munkafolya-
matokat tudja elvégezni, nagy termelékenység és
igen j6 mindség mellett. Az alibbiakban néhiny
munkafizist és az elvégzésiikhoz sziikséges iddt
ismertetem, 2 kW teljesitmény(i nagyfrekvenciis
generdtor alkalmazisa esetén : (Siemens)

a) Egyenes és hajlitott farostlemez iilések
felenyvezése a székkdvira. Enyvezési idé: 0,3
pere.
b) Székhattimla eldillitisa, hajlitott vagy
egyszerii kivitelben, ragasztott furnir, vagy farost-
lemezbdl. Enyvezési id6: 0,5—1,0 perec.

¢) Hajlitott, ives farostlemez iilés elallitasa,
hajlitott eldrésszel, 20 mm vastagsigig. Enyvezési
id6 a vastagsagtol fiiggden: 0,60—1,80 perc.

3. Textil és fa ragasztisa. Ezt féleg a ,,Roll-
tex” elnevezésii padléburkold anyag gyirtisinil
hasznaljik. Ez egy jutaviszonra ragasztott apré
fakockdkbdl all. A fugikat egy specidlis kittel
toltik ki. Th. Hafner szerint ezzel az eljarassal a
gyartisi sebességet 100 m/éra értékre lehet
novelni.

4. A faanyagok hajlitisanal is haszniljik a
nagyfrekvencids melegitést. Ennél a folyamatnél
normél atmoszférikus nyomdson, gézfiités alkal-

mazisa mellett, 25 mm vtg. anyagnil cca 1 éra

a lagyuldsi iddsziikséglet. Ezt nagyfrekvencids
melegitéssel lényegesen le lehet roviditeni amellett,
hogy az anyag szilirdsiga megnovekedett.

5. Parketta ragasztds. Az enyvezett kétrétegli
parketta egy puhafa alaplapbél 41l és erre ragaszt-
jak rd a 6—9 mm vtg. kopasallé keményfa réteget.
Ez lehet egy boritélemez, vagy lamellis szerkezetfi.
A ragasztds tobbnyire csak nagyfrekvencids mele-
gitéssel gazdasigos. A gyartis lehet szakaszos
és folyamatos. Szakaszos gydrtdsnil a prés alsé
lapjat gorgGsornak képezik ki. Két keretbe ot
beenyvezett deszkat fektetnek be és ezekre helye-
zik fel a lamellakat. Ezeket hossz- és keresztirany-
ban egy excenteres feszit6vel oOsszeszoritjik a
keretben. A folyamat egy 6 kW-os generdtorral
cca 2,50 perc alatt lezajlik. Az eljardst folyamatossa
is lehet tenni.

6. Silécgyartés rétegelt-enyvezett lemezekbdl.
Vonatkozik ez a kettés kajakevezdk, tenisziiték
és egyéb sporteszkozok gyartisira is.

7. Hajlitott butorelemek, pl. ajték gyartisa.

8. Nagy szildrdsigi igénybevételnek, tobb-
irdnyt terhelésnek kitett tarték elGallitdsa réteges
anyagbdl. Ilyen lehet pl. a vitorldzé, vagy egyes
motoros repildgépek fétartdinak ragasztisa. Ide
tartozik még a kiulonféle bordik felenyvezése a
tartékra.

9. Komplett, osszedllitott szekrények ragasz-
tasa (fenék, fedél, oldal és valaszfalak). Az elektro-
ddk csovekbdl vastag drétokbdl késziilnek, ame-
lyek az enyvfugikat két oldalrél veszik koriil.
Az elGallitasi id6 kb. 5 percre rovidithetd le
pneumatikus nyomésablonok alkalmazésival.

A nagyfrekvencids dielektromos melegitést
ma mar a ragasztisokon kiviil kiterjedten alkal-
mazzik a farost és forgicslemez iparban is, s6t
sokféle, specidlis szaritisi feladat elvégzésénél is
sikerrel és gazdasigosan.



Firészipari szabvinyok vizsgilata®

Osszedllitottdk; SZEKELY EDGAR —BALOGH MIKLOS

Faiparunk valamennyi &agaban az utoébbi
években komoly fejlédés tapasztalhato. Sziik-
ségszerli kovetelmény, hogy ez a fejlédés a
szabvanyositds vonalan is megnyilvanuljon.
Kétségtelen, hogy voltak és vannak egészséges
torekvések; az elmult években tobb 1uj szab-
vany és szabvanytervezet jelent meg. Ennek
ellenére sziikségesnek tartjuk, hogy a jelenleg
érvényben levs szabvanyokkal kapesolatban né-
hiny problémat megemlitsiink.

Megallapithaté, hogy szabvéanyaink igen
nagy koriiltekintéssel késziiltek, azonban a gya-
korlati kovetelményeknek nem mindenben fe-
lelnek meg. Egyrészt talsdgosan részletesek,
maésrészt pedig nem adnak egyértelmi magya-
razatot és el6irast egyes fahibdk megengedheté-
ségér6l. A szabvany hibai a gyakorlati alkal-

* A Faipari Tudomanyos Egyesiilet szombathelyi
csoportja altal 1963. évre kiadott munkabizottsagi
téma.

mazas soran jelentkeznek elsGsorban; ahol két
féel, az atvevé és az atadé allanak egymassal
szemben és a szabvany lenne hivatott eldonteni
az igazsagot. Tanulmanyunk célja a gyakorlati
élet szempontjabél wvizsgdlni szabvanyainkat,
nemcsak az értékesitési vitdk, hanem a terme-
lés igényei alapjan is. Ezért azokkal a problé-
maékkal foglalkozunk, amelyek nélunk tényle-
gesen felmeriltek és feltételezhetben mas ol-
dalrél is kiegészitésre szorulnak.

Els6sorban a feny6 flrészaru szabvany
problémaéival szeretnénk foglalkozni.

A fenyd {flrészaru korul felmeriilt sok
probléma kiindulasi oka a jelenlegi Arrendszer-
ben rejlik, amely nem tesz kiillonbséget az egyes
feny6féleségek kozott. Ismeretes, hogy par év
ota fenydflirészaru-hianyunk pétlasidra komoly
mennyiségli szovjet import gombfat kapunk,
amely zommel lucjegenye és minéségben mesz-
sze feliilmulja hazai ronkanyagunkat. Ez az
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arany meg van a termelt flirészaruban is. A
lucot feldolgozhatésdg szempontjabol értéke-
sebb fafajnak kell tekinteniink a hazai borovi-
nal és feketefeny6nél, amely lényegesen gocso-
sebb és egyenetlenebb szovetszerkezetii. Ter-
mészetes tehat, hogy vevéink — ugyanazért az

arért — sokkal szivesebben vasarolnak lucfenyo.

fdrészarut. Amennyiben diszpoziciés kiutala-
saikat kiilon erre a fafajra nem tudjak megsze-
rezni, Ugy a szabvanyadta lehet6ségeken beliil
igyekeznek a legszigoriibban korlitozni a hazai
feny6 flrészaru atvételét, bizonygatva, hogy ez
semmire sem hasznilhato, holott évekkel ez-
el6tt minden mennyiségben megfelelt. Ma mér
ott tartunk, hogy egyes merészebb hangu kije-
lentések szerint a hazai fenyé f[lrészaru mér
-lddagyartds céljara sem megfelels”. Vélemé-
nyunk szerint arban feltétleniil kiilonbséget
kellene tenni az egyes feny6 fafajesoportoknal.
Ezzel jobban kidomborodna a maximélis fel-

hasznédlhatésag lehet6sége is az egyes tovabb-

feldolgozo vallalatckndl. Jobban meggondol-
nék, hogy alarendeltebb célra olcsébb aron ha-
zai fenyG flirészarut vésaroljanak és dolgozza-
nak be. Gyakorlatban azonban ez a vita az er-
dei- és feketefeny8 flrészdru legszigorubb
szabvany szerinti atvételében nyilvanul meg.
Tisztézatlan részkérdések, amelyek sok vitara
adtak alkalmat, a kovetkez6k:

1. A hazai fenyd f.-4ru értékesitése az
MSZ 6772—58: ,,Erdei-, fekete- és virosfenyd
flirészdru” c. szabvany min6ségi elbirdsainak
figyelembevételével torténik. Sokat vitatott mi-
néségi hiba a ,ferde élrepedés”, amely IV. o.-
ban a hosszlisig 25%-4ig megengedett csupén,
a fels6bb minGségi osztdlyban pedig egyaltalan
nem. Nincsen tisztazva a ferdeség mérve és a
naprepedéssel valé Osszehasonlitds. Nagyitén
keresztlil minden élrepedés ferde! Elen elgfor-
dulé hajszalrepedést, mint naprepedést pedig
egyetlen vasarléo sem hajlandé elismerni.

Tovabbi problémak: :

a) IV. o. feny6 flrészarunal a ,,Tompa 617
megengedett a flrészaru teljes hosszaban, azzal
a Kikotéssel, hogy az élen ,,végig flirészeltnek”
kell lennie és a hatlap szélességi mérete a név-
leges szélesség felénél kisebb nem lehet.

b) IV. o. minéségben a ,,Teljes fahengeres-
séget” megengedi a szabvany mindkét oldalon
*/5 hosszban, ugyancsak azzal a kikétéssel, hogy
a darab hatlapjanak szélessége sehol sem lehet
kevesebb a névleges szélesség felénél.

A szabvanynak ez a két pontja ellentétes
ertelmezésre ad okot. A vevék egy része meg-
koveteli, hogy az osztdlyos flirészaru mindkét
elen végig flirészelt legyen. Ez népgazdasagi
szempontbél igen karos felfogds, mert ha pl. egy
3—5 cm-es darabon a flrész nem érte a desz-
két, szélességben par ecm-es hasitast, vagy hosz-
szusdgban 25 cm-es kurtitist kellene végezni,
ami jelentds anyagveszteséget jelentene (10—
15%, veszteség).

A mésodik pontban idézett ,.teljes fahen-
geresség” ezt hivatott korrigalni, mert még IIL

osztalyban is meg van engedve korlatozott mér-
tékben. Ezek szerint tehdt nem kell az élen vé-
gig flrészeltnek lennie a flirészarunak, Ertel-
mezésiink szerint, ha a flirész érte a flrészaru
valamelyik oldalat, tompaéltiségrél kell beszél-
niink,  amennyiben nem érte, tigy ,,a teljes fa-
hengeresség esete 4ll fenn. Tehat azon a cimen
szabvényon alulinak nyilvanitani férészirut,
hogy a flirész nem érte valamelyik oldalat, nem
lehetne. A helytelen el6iras és értelmezés fii-
részipari és népgazdasagi szempontbél egyarant
karos lenne. A szabvany szévegezése, illetve ér-
telmezése (magyarazat hidnyéban) nem vildgos
e helyen,

2. A feny6 flirészdru szabvannyal kapcso-
latban erdsen kifogdsolhatéo még, hogy rovid-
aruban IIL-ndl alacsonyabb min&ségi osztalyt
nem ismer. Sajnélatos, hogy a hazai fenyérénk
jelent6s része 3 m hosszisag alatti és clég
gyenge mindségl. Ezenkiviil a 3—6 méteres
ronkok felfirészelése esetén is a sikgbrbeség és
sudarl6ssdg miatt jelentékeny mennyiségii ré-
vidédru keletkezik. Altaldban a fenyéfGrészaru-
termelés 13—16%-a rovidaru. A szabvinyon
aluli révid feny6 fiirészdaru termel6i &ra jelen-
tosen alacsonyabb a IIL. osztdlyu flrészarunal.
Mi lesz ennek a kévetkezménye? A flirészipari
vallalatok arra kényszeriilnek, hogy a 1V. osz-
talya kovetelményeket még kielégité és a gya-
korlatban sokféle célra felhasznalhaté rovidarut
kiméletlentll elszabdaljék (feldaraboljdk anyvag-
veszteséggel), esetleg extra rovidarura is, hogy
a IIL. osztalyu minGségi kovetelményeknek leg-
alabb megfeleljen. Népgazdasdgi szempontbél
ez helytelen és karos eljaras. :

Szlkséges, hogy beszéljiink az un. szabvi-
nyossdg és felhasznalhatésidg kérdéseirsl is.
Ujabban éppen a fenyé flirészaruval kapesolat-
ban gyakran halljuk azt a kijelentést, hogy . bar -
a szabvanyeléirdsnak megfelel, rendeltetési cél-
janak nem alkalmas”. Elvi KDB déntésre is hi-
vatkoznak a vevék, amely szerint csak a ren-
deltetési célnak megfeleld &arut kotelesek Aat-
venni. Altaldnossdgban ezzel mi is egyetértiink.
(Pl. az olajtranszformétor szabvanya kiilén nem
irja el6, hogy az olajtarolé edény lyukas nem
lehet, mert az természetes, és ha ez az eset
fenndllana, Ugy nem lehetne a vevét kotelezni
atvételre, bar a szabvany erre nem tér ki.) De
mi a helyzet a flirészaru vonalan? A flirészaru
(népgazdasagi szempontb6l) nem véstermék:
specialis sajatossiga, hogy tovdbbmegmunkals
gépeken szabjak, vagjak, farjak, marjdk, csi-
szoljak . . . stb., egy szoval a roénkb8l valé fliré-
szelés még messze van attol, hogy a formékat
végterméknek hivjuk., Itt a flrészdr, mint
alapanyag, ezerféle célra késziil és nagyon re-
lativ fogalom a ,rendeltetésszerti cél”, amit a
flirészipar el6re nem ismerhet. :

Ezért adja meg a vev6 a szamara sziiksé-
ges mindségi osztalyt. Ha ezen felil kiiloén ki-
kotései is vannak, tgy sziikséges, hogy ezekre
kilén hivja fel a figyelmet. Az ilyen anyag ki-
valogatasa kiilon eljarast igényel. Semmikén-
pen sem fogadhato el az az allaspont (kiilon ki-



Székely E—Balogh M.: Flirészipari szabvanyok vizsgalata

Faipar XIV. évi. (1964), 5. sz. 145

kotés nélkiil), hogy ,,szabvanynak ugyan meg-
felel, de rendeltetési célnak nem”. A mi véle-
ményiink szerint az, hogy fenyé flrészaruban
a szovjet import gombfa miatt jelenleg nem
szenved hianyt az orszag, ,nem vezethet tulza-
sokra”.

3. Fenyé6 flrészaru vonatkozasiaban meriilt
fel tobb esetben a flrészaru besziradési tulmé-
retének kérdése. A vastagsagi tulméretet a szab-
vanyos és eldirt értékekkel vessziik figyelembe.
Ezzel klilonosebb probléma nem is szokott lenni.
Tobb esetben volt viszont mar vita a szélességi
tulmérettel kapesolatban. Véleménylink szerint
az MSZ 13348—58. ., Firészaruk beszaradasi
tulmérete” c. szabvany elméletileg igen jol
megalapozott, gyakorlati alkalmazdsa azonban
koriilményes. Az alkalmazandé tulmeéretet kép-
letbol kell kiszamitani a nedvességtartalom és
a szelesség fliggvényében. A feny6 flirészaru ter-
melése gyakorlatban részben prizmazassal,
részben pedig élesvagassal és utdlagos szélezés-
sel torténik. A kikeriil6 anyag szélességét az
utobbi esetben maga az anyag szabja meg. A
szelez6 szakmunkaés feladata, hogy a lehetd leg-
jobb kihozatalt. biztositsa az érvényben levd
szabvanyok figyelembevételével. A leszélezett
anyag kikerlil az arutérre és szallitas el6tt lesz
megallapitva a szélességi mérete.

A szallitasig tobb-kevesebb idé telik el és
ezek alatt a flrészaru szélességi méretébdl  is
veszit, Kérdés, milyen alapon torténjen a fi-
részaru bemeérése? Példaul, legyen a felvételre
keriil6 erdeifenyé deszka szélességi mérete
14,2 em. Az idézett szabvany 5. tablazata sze-
rint rosttelitettségnél nagyobb viztartalom ese-
tén 5%, beszaradasi tulmérettel kell szamolni.
Tételezziik fel, hogy nem szaradt a fiirészaru e
bhatar ala. Ebben az esetben szélességben 14,2—
—14,2-0,05; 14,2—0,7 = 13,5 cm jon ki, amit a
bemérésre vonatkozo (MSZ 6785—57. , Fater-
mékek meéretének és mennyiségének megalla-
pitdsa”) eléiras szerint 13 cm-ben kell mérni.

Ha a 4,1 pontban szerepld képlettel szidmol-
juk a légszaraz allapotig tarté kiszaradas tol-
méret-igényét, tgy 2,75%, jon ki. Ezt meg kell
noévelni a 4.2. pontban feltintetett 1.259% biz-
tonsdgi tényezével és igy végeredményben
2,75 + 1,25 = 4,09, szélességi méretkovetel-
mény all el6. Ebben az esetben a példaként fel-
hozott 14,2 cm-es flrészaru mar 14,2 —142.
0,04 = 14,2 — 0,6 = 13,6 cm, amit felfelé ke-
rekitve 14 cm-ben kell bemérni. Tehat fenti
példa esetében a szabvanyon beliil is ellent-
mondas van. Hasonlé esetek, féleg, amikor a fa
nedvességtartalma légszdraz és rosttelitettségi
allapot k6zott van, sorozatosan eléfordulhatnak.

A gyakorlatban nines lehet6ség arra, hogy
a kiilonbozd szélességli deszkdk beszaradis
miatt levonandé tdlméretét kiilon-kiilon meg-
- allapitsuk.

Ezért a szélességi méret elddntése az osz-
télyozast és bemérést végzd dolgozd részére
mindig nehézséget jelent, kiilsnosen akkor, ha
a tényleges szélesség egész szdmu cm kozelében
van, és nines meg a légszarazsag.

Javascljuk, hogy a flrészaru szélességi be-
szaradasi tulméretét egységesen fix eértékben
éllapitsa meg a szabvany, amely eldirdas kote-
lezb legyen abban az esetben, ha a légszirazsag
nincsen meg. Igy pl. az exportszerzédések is 4l-
taldban 5 mm szélességi beszaradasi tulmeéretet
irnak el6 nedves fabol valo termelés esetén, Ek-
kor a munkat végzé dolgozé hatarozatlansiga is
ki lenne kiiszobolve. El6fordulhat, hogy az
5 mm levonas tobbet jelent, mint amennyi a
tényleges beszdradas lenne, de nem szabad el-
felejteni, hogy a 20 cm és ennél szélesebb da-
raboknal az 5 mm kevesebbet tenne ki ennél.
Gyakorlatilag a téliink vasarolt flrészaru rit-
kan kertil eredeti, fix szélességi méretében fel-
dolgozasra. (Ez utobbi esetben kilon kikotés
szerepel a szallitasi szerzddésben.) Fix széles-
ségi tulméret esetén a vevok is ennek tudataban
adnak meg rendeléstiket.

4. A fdrészdru szabvanyok altalaban rész-
letesen targyaljak az egyes mindségi osztalyok-
ban megengedett egészséges és beteg dghelyek
(Aggoesok méretét és darabszamaéat. Errél kiilon
tablazatok allnak rendelkezésre, kiilénbozé za-
radékokkal, amelyek megfelels korlatozassal
nagyobb engedményeket is adnak. Gocsok szem-
pontjabol a flrészaru mindségét azok szama és
mérete egylitt hatirozza meg. Eppen ebbél az
elvbél kiindulva, lényegesen lehetne egyszerti-
siteni a szabvényok ide vonatkozé utasitdsait,
ha mindségi osztilyonként megadndk a fm-re
esé Osszes egészséges és kiilon a beteg goesat-
mérék osszegét. Igy pl. eldirndnk azt, hogy er-
deifenyé deszka-pallo flirészarunal egészséges
gbes I. o.-ban 10 cm/fm megengedett. Ebbé6l
automatikusan kovetkezik, hogy kisebb gocs-
b6l tobb, nagyobbdl kevesebb lenne megenge-
dett. (Felvethetné wvalaki, hogy el6fordulhat
egy db 10 cm-es gocs és igy kénytelen I. o.-ban
elfogadni ezt a darabot. Véleményiink szerint
ilyen eset nemigen fordulhat el6.)

5. Az MSZ 55—60. ,Nyers parkett-, fal- és
szegélyléc” szabvannyal kapcsolatban sziiksé-
gesnek tartjuk megjegyezni, hogy nem latjuk
kiilonosebb értelmét az I—II—IIT. osztalyd mi-
néség szerinti megkiilonboztetésnek, mert az at-
vétel a tolgy parkettalée kivételével egységes
I—II. osztalyi mindségben és 4rban torténik.
Az I—II. osztalyu tolgy parkettaléc arat és mi-
ndségi elbirdsait is dssze lehetne vonni. A nyers
parkettaléc minéségek szerinti elkiilénitése a
feldolgozasnal nem toérténik meg.

6. Jelenlegi rénkszabvanyainkat wvizsgalva
kiilonosebb  hidnyossdgokat nem talaltunk.
1958. januar 1. 6ta egységes ronkszabvanyok
vannak bevezetve. A flirésziizem dénti el, hogy
melyik ronk, milyen célra a legalkalmasabb.
Az azota eltelt évek tapasztalata alapjdn megal-
lapithatjuk, hogy az egységesités helyesnek bi-
zonyult. Véleményiink szerint azonban helyte-
len volt a talpfa és valtétalpfa rénkszabvanyok
,beolvasztasa”. A termelésre valé alkalmassa-
got a vastagsagi és a hosszlisdgi méret szoros
kapesolata hatarozza meg, és ezt az els6 hossz-
tolasnal kell figyelembe venni. A flrésziizem



146 Faipar XIV. évf. (1964), 5. sz.

Székely E.—Balogh M.: Flrészipari szabvanyok vizsgalata

legfeljebb csak athossztolni tud, ami minden
esetben tetemes anyagveszteséggel jar. Tapasz-
" talat szerint a beérkez6 ronkmennyiségb6l a
hossztolas nélkiili valogatissal a sziikségletnek
csak egy részét lehet biztositani. Féleg vonat-
kozik ez a valtétalpfa-ronkokre és ezen beliil
is elsbsorban a fenyére. Ez utoébbinal gyakran
még 1 m feletti lees§ darabok is keletkeznek.

Javasoljuk, hogy a normal- és valtotalpfa-
ronk (feny6é és lombos) szabvany ujra beve-
zetésre keriiljon, hogy a hossztolas az erdén
ennek megfelel6en torténjen. Eziltal a flirész-
lizemek mentesiilnek az utélagos hosztolastél és
nagyon sok leesé talpfavéget takaritanak meg,
amelybdl legjobb esetben is feny6nél esak exira
vagy rendes rovidaru keletkezik, mely sokkal
alacsonyabb értéket képvisel, mint a normal
feny6 flrészaru, a munkatobbletr6l nem is be-
szélve.

7. Sziikkséges még egy problémara ramutat-
nunk. Az MSZ 45—57. (,,Kemény lombosfak
flirészronkje”) és az MSZ 9579—57. (,,Erdei- és
feketefenyd ronk”) szabvany 2, illetve 3 m-ben
allapitja meg a flirészronk als6 hatarat, sét a
feny6nél bizonyos 9,-ban’ még rovidebb mére-
tet is engedélyez. Ez igy rendjén is van. Viszont
nem helyes az, hogy a hazai ronk zome az also
hossztisagi hatarhoz tendal. Népgazdasagunknak
jelentés mennyiségl hosszi méretli flirészarura
van sziiksége, amit rovidebb méret(i ronkokbol
kihozni semmiképpen sem lehet. Viszont allit-
juk azt, hogy nagyobb felkésziiltséggel és gon-
dosabb munkéval a jelenleginél lényegesen
tobb, hosszabb méretd flirészréonkot lehetne ki-
hossztolni. Kérdezhetné valaki, hogy mire ala-
pozzuk ezt a feltevéslinket, hiszen a hazai ronk
kézismerten gyenge méretli és mindségl. Meg-
magyarazzuk ezt is. Az OEF 1962 februarjatél
engedélyezte az erdégazdasiagok részére a sza-
kaszos mindsitést eldarabolas nélkiil. Korabban
az volt a panasz, hogy el kell darabolniuk a rén-
kot, mert egy nagyobb fahiba miatt az egész
alacsonyabb minéségi osztalyba keriilne, ami
gazdasagtalan lenne. Miéta a szakaszos mindsi-
tésre valé felhivds megjelent, egyetlen egy
szakaszosan mindésitett ronkot sem taldltunk.

Ezek szerint tehdt nem ment at a gyakorlatba
ez az utasitds. Okvetleniil sziikségesnek tartjuk
a szakaszos mindsités szabvanyba valé beépi-
tését, de ezenkivil javasoljuk a ronk termelsi
aranak hosszméretek szerinti megallapitasat is.
Ez feltétleniil helyes irdnyba terelné ronkgaz-
dalkodasunk fejlédését. Pl. lombos ronk ese-
tén: (2—2,40, 2,50—2,90, 3—3,40, 3,50—3,90,
4—4 .90, 5—, m). .

Befejezésként ismét hangsulyozni kivan-
juk, hogy csak azokkal a fdrészipari szabvi-
nyokkal foglalkoztunk, illetve csak azokat a hia-
nyossagokat vetettiik fel, amelyek nélunk a
gyakorlatban komolyabb mértékben felmeriil-
tek. Biztosan tudjuk, hogy tanulmanyunk sok
vonatkozasban kiegészitésre szorul. Minden-
esetre, Gsszefoglalasképpen a szabvéanyositas jo-
véjével kapcsolatban sziikségesnek tartjuk fel-
hivni a figyelmet az alabbiakra:

1. A szabvanyoknak gyakorlatilag kénnyen
alkalmazhaténak kell lennick. A mindésitést
tobbnyire a szallitas litemének megfeleléen elég
gyors ltemben kell végezni. Korililményes me-
rési modokra és hibamegallapitdsokra nines idé
még nagyobb gyakorlattal rendelkezé dolgozo
esetében sem.

2. A szabvanyok ne adhassanak félreérté-
sekre okot. Nagyon fontos az egyes hibafélesé-
gek és el6irasok helyes értelmezése és ezek ma-
gyarazata. A szabvanynak doéntd jelleglinek kell
lennie és nem szabad tovédbbi vitdkra alapot
szolgaltatnia.

3. A szabvanyositas kérdéseinél okvetlentil
figyelembe kell venni a gazdasagi kihatasokat.
Cj szabvany bevezetését, vagy régebbi modosi-
tasat gondos gazdasagi, gazdasagossagi és arpo-
litikai elemz8 munkanak kell megeléznie. Fon-
tos, hogy a vallalati érdekekkel szemben a nép-
gazdasagi érdek keriiljon mindig el6térbe.

4. Szabvanyositds vonalan nagyon gondo-
san kell kezelni a ,,centralizalas” és ,,decentra-
lizal4as” kérdését. Ezen egyes szabvanyok ossze-
vonasat, illetve szétvalasztasat ertjik. Min-
denkor csak a vonatkozé altalanos helyzet és
gazdasigossagi megfontoldsok alapjan lehet e
kérdésben nyilatkozni.
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»A faipar teriiletén alkalmazott miszak-gazdasigi mutatészamok
c. zarojelentéssel kapcsolatos észrevételek

SZABO DENES egyetemi tandr — HERNECZET ISTVAN egyvetemi adjunktus

A zaréjelentés ismerteti a faiparban hasz-
néalatos jelenlegi mutatészdmokat — a hordé —
ladaipar, a fatomegcikkipar, a gyufaipar, a
fatelitéipar mutatoi kivételével — és megalla-
pitja, hogy a _]elenlog hasznalatos mutatok a
muiszaki szinvonal mérésére és az ipardgak ko-
z6ttl osszehasonlitdsra nem kielégitéek. Megal-
lapitja, hogy ,Sziikség van olyan mutatoszé-
mokra, amelyek akar egy-egy gyarra, dgazatra,
vagy a faiparra vonatkozoan atfogéan mérik a
miuiszaki szinvonalat, tényezéik nem bonyolul-
tak, konnyen hozzaférhetéek és alkalmasak
nemzetkodzi  Gsszehasonlitds végzésére  is’.
(Ugyanezt az allaspontot fejti ki Botka Zoltan
A butorgyartas miiszaki szinvonalanak méré-
sér6l” ec., az Ipargazdasag 1962. 8—9. szaméi-
ban.) A jelentés szerzéje a fentiek alapjan he-
lyesnek tartja, hogy a Faipari Tudoményos
Egyestilet Elnoksége a faiparban alkalmazhato
miuiszaki-gazdasdgi mutatok kidolgozasira pa-
lyvazatot irt ki.

A jelentés — amint az a fenti idézetbél is
kivehet6 — a mitiszaki szinvonalat mérs mu-
tatdszdm-rendszer kidolgozasat igényli. Ehhez
a nézdéponthoz szeretnénk néhany észrevételi
tenni.

I. ALTALANOSSAGBAN:

Jelenlegi mutatoszam-rendszeriink 4&ltala-
nos hibajanak tartjak, hogy elsésorban az iré-
nyité szervek igényeit elégitik ki, az alapveto
Osszefliggések népgazdasagi szintli felhasznala-
sat szolgaljdk és nem alkalmasak a vallalaton
belil végbemendé folyamatok kell6. mélységi
muszaki-gazdasagi elemzésére. A javaslat is
ilyen — els6sorban a felsé vezetés igényeit —
szolgdlé  mutatészdam-rendszer  kidolgozéasat
ajanlja. A felsé vezetés részére egyébként a
népgazdasdg egységes mutatészidm-rendszere
ad informéciét a megfelel6 dontések meghoza-
taldhoz. Ebbe a mutatészam-rendszerbe tarto-
zik a tervmutaté rendszere, a statisztikai be-
szamolok rendszere és a szamvitelre alapozott
meérlegbeszamolo-rendszer. Ezen a mutatészam-
rendszeren is van javitani vald, pl. a statiszti-
kai és mérlegbeszamolasi adatszolgaltatas feles-
leges parhuzamossdganak a megsziintetése, az
onkoltség nemzetkozi osszehasonlitdasanak meg-
teremtése, exportgazdasigossiagi szamitasok
megalapozéasa. Ilyen probléma véleményiink
szerint a muiszaki szinvonal mérését szolgdld,
egységes mutatoszam-rendszer kidolgozasa is.
Biztosak vagyunk benne, hogy egy jol atgon-
dolt, egységes rendszerii miiszaki szinvonal
meérését szolgdlé mutatészam-rendszer jelentds
segitséget fog nyujtani az ipar- és véallalatveze-
tésnek a termeldkapacitasok jobb kihasznalasa-
nak a megszervezésére, a milszaki fejlesztés
megfelelé irdnyvonaldanak a meghatarozasara,

a muszaki fejlesztés eredményének a megalla-
pitasara.

Az egyes népgazdasagi mutatészam-rend-
szerben szerepl6é adatokon kiviil azonban a val-
lalatvezetésnek részletesebb adatokra is szilk-
sége van.

Az iparvéllalatok miikédésének eredmé-
nyessége szamtalan tényez6 alakuldsatol, és kii-
lonféle tevékenységek megfelelé Gsszehangola-
satol fligg. Szikséges, hogy a vallalati vezetdk
rendelkezzenek olyan eszkozokkel, amelyek
megkonnyitik a vallalati miszaki-gazdasagi fo-
lyamatok attekintését, és ezzel hatékonyabba
teszik a wvallalat ellendrzését és iranyitasat.
Ezért fontosnak tartanank a wvallalati operativ
vezetést szolgdlé olyan miszaki-gazdasagi mu-
tatok zart rendszerének a kidolgozasat, ame-
lyek alkalmasak a vallalaton belil végbemend
folyamatok hit visszatiikrozésére, és hogy a fa-
ipari mutaték problémajat nem szikitenénk
csak a miszaki szinvonal mérésére. Természe-
tesen a vallalati célokat szolgalé mutatoszam-
rendszernek a helyi adottsagokhoz kell alkal-
mazkodnia, ezért ennek a kidolgozasdban olyan
egysegességre nem lehet torekedni, mint a fel-
s6bb szintl célokat szolgalé mutatéknal. Kidol-
gozhatd azonban az ilyen zart vallalati mutato-
szamrendszer elvi felépitése, illetve egy konk-
rét vallalatra alkalmazott mutatoszam-rendszer.

A vallalati vezetést szolgdlo, részletes mu-

tatészam-rendszer kialakitasahoz azonban 6l
szervezett adatszolgaltatdsra van sziikség. Meg
kell vizsgalni a bizonylati rend jelenlegi hely--
zetét, alaposan at kell szervezni a miiszaki
tgyvitelt és korszerd ligyviteltechnikat kell ki--
alakitani.
" Egy jol funkciondlé vallalati mutatoszam-
rendszer magasabb szintli gazdasagi és muszaki
elemzést biztositana, és olyan informaéciérend-
szer kialakulasanak az alapja lehetne, amely
tovabbi, korszerl iizemvezetési modszerek be-
vezetését és alkalmazasat tenné lehetévé. El6-
segithetné tovabba a tudoméanyos, megalapo-
zott lizem Osszehasonlitds megteremtését is.

II. RESZLETEIBEN:

A kidolgozott mutatészamok birdlatiat az
alabbiakban kozoljlk:

1. Anyagkihozatal vagy egy-egy ©j anyag
elterjedtségét jelzo mutato:

Bitoripar:

A felsorolt mutaték az uj anyag elterjedé-
sének jelzésére csak bizonyos meértékig alkal-
masak, mert példaul a forgacs- és pozdorja bu-
torlap felhasznaldsénak részaranya fligg az al-
kalmazott technolégiatél is, ha a hatfal egész
lapbol késziil, akkor né a forgécs, illetve poz--
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dorja buterlap, ha a hatfal keretre ragasztott
farost- vagy rétegelt falemez, akkor ez a rész-
aranymutaté n6, anélkiil, hogy erre a gyarnak
valamilyen kiilénésebb befolyasa lenne, mert a
gyartmanytervezést nem végzi.

Valamivel jelent6sebb az j anyagokkal fé-
nyezett, illetve boritott butorfeliilet részars-
nya, de itt donté befolydst gyakorol a gyart-
many kialakitasa. Nyilvan egy asztalnal ez a
mutatoszam lényegesen nagyobb, mint egy
olyan szekrénynél, ahol csak ajték feliilete fé-
nyezett az Uj anyaggal.

Ezért a fenti mutatészamok csak egy-egy
gyartmany kozti Gsszehasonlitdsra alkalmasak,
iparagi viszonylatban csak azonos gyartmany-
osszetételnél mutatja a fejlédést éves szinten
dsszehasonlitva.

Fiirészlemezipar:

A felsorolt mutatészamok bizonyos mérté-
kig méar régebben kialakultak és bizonylatokkal
igazoltak.

Lemezgyartdsnal a miigyantdval ragasztott
falemezek részaranya is érdekes lehet.

Epiiletasztalosipar:

A fapotls kifejezés nem heiyes és itten is
csak gyartméanyra vonatkozva lehet helyes mu-
tatészamot kialakitani.

2. Egyes technologiai eljsrasok elterjedt-
sége.
Buitoripar:

) A viszonyitasi alap hianyzik, azaz mihez
viszonyitva adoédik a lakkont6géppel ontott
vagy hidraulikus préssel ragasztott butorfeliilet
részaranya.

[gy magaban azt jelenti, hogy a vallalat
egy korszerlibb gépet, eziltal egy korszeribb
technolégiai eljarast alkalmaz, de a fejlédés
nem mérhet6 le az 1. pont alatt vézoltakért.
Iparédgi viszonylatban éves szinten j6 a mutato-
szam, de véllalati szinten finomitani kell.
Filirészlemezipar:

Nagyon altaldnos a ,kézi és gépi munka
részaranya”. Itt is jelent6s fejlédés allott be a
szallitoeszk6z0k terén (lanctranszportérsk), to-
vabba a keretflirészgépeknél (folyamatos vagy
szakaszos el6tolasu keretfrészek). Fenyb6ronk
felflrészelésénél ékes szekrényes levalaszic
berendezéssel ellatott folyamatos, részben auto-
matizalt termelési folyamat is van.

Epiiletasztalosipar:

. A bevezetett gépsorok és a kiilfoldi, fejlett
teliiletkezelési modszerek itt is differencialtabb
technolégiai miiszaki mutatékat kivannak meg.
A technologidk korszertisitésére vonatkozo mu=
tatok adndk elsésorban az 6sszehasonlité alapo-
kat, mert nyilvan az egyes gépeken torténs gépi
munka és a gépsoron torténé gépi munka ilyen
formaban nem értékelhetsd.

3. A termelés elektrifiksltsiga és energia-
fogyasztasa.

Ismert mutatészamok az egy munkasra juto
motorikus villamosenergia-fogyasztds, egy m?
feldolgozott faanyagra juté motorikus villamos-
energia-fogyasztas.

A 1obbiek kifogasolhatdk.

Az elektrifikalt gépek és berendezéseknél
nem differencialt az extenziv és intenziv mu-
tatokra val6 utalds és viszonyitasi alap. Az egy
m?* technolégiai teriiletre juto felszerelt elektro-
motorok névleges teljesitbképessége nem ad
megbizhaté értéket éppen a motorok tulmére-
tezettségeéért, ami egyes véllalatoknal eléfor-
dul, és éppen a fa inhomogén anyagszerkezete
miatt a legnagyobb mechanikai igénybevételre
meéretezik az egyes esetekben. Itt sem szerepel
az extenziv mutaté befolyasa, ami torz ossze-
hasonlitasokat adhat.

Fiirészlemezipar:

Elég helytelen, hogy az elébbiekben a két,
altalunk jonak jelzett mutatészamot ez az ipar
nem haszndalja, pedig az kiilonosen érdekes a
faforgacslap- és farostlemeziparnal. Kiilféldon
tudoméasom szerint hasznaljak.
Epiiletasztalosipar:

A harmadik mutaté, 1000,— Ft (netto) gép-
értékre esé villamosenergia 1j fogalom el6t-
tink, mert a gépek értéke a megmunkalas és
beépitett miiszerpark bonyolultsagatél nagyobb
mértékben filigg, mint a beépitett motoroktdl.

4. Allbeszkoz és technolégiai teriilet kihasz-
naltsiga,

Butoripar:

A mutatészamok bizonyos technolégiai és
fejlédési mértéket adnak, ezért alkalmazasuk
helyes.

Flirészipar:

Kulf6ldon a m3-hez tartozé technoldgiai te-
rilet mutatészamot alkalmazzak.
Epiiletasztalosipar:

A hasznalt mutaték bizonyos Gsszehasonli-
tast adnak, ezért hasznélatuk helyes. Egyes mu-
tatok azonban — véleményiink szerint — ersl-
tetettek. P1. 1000,— Ft nett6 {izemi ingatlanra
es6 megmunkalt faanyag mennyisége m3-ben.

5. Egyéb.

Itt felsorolt mutatok pénziigyi vonatko-
zasuak.

A felsorolt osszeallitds igen érdekes és az
Ipargazdasagi Bizottsag munkija dicséretes, de
veéleményiink szerint a mutatészamok nagy re-
sze nem .mutatja azt, amiért azt létrehoztak,
tehat tovabbi finomitasra és egységes szemlé-
letre van sziikség. .

Megismételjiik, a nagy véallalatok kialakita-
saval a véllalatokon beliili munkafolyamatok
elemzésére Gj mutatoszamok szitkségesek, mert
ezek inkabb az irdnyité szerv részére adtak At-
tekintést, de nem szolgaltak a technolégidk kor-
szerusitésének és miiszaki fejlesztésének valla-
laton beliili mérését egy gyartmanyra, esetleg
{6 gyartmanyra vonatkoztatva.
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Vizsgalatok gombafert6zott faan.yag véddkezelésének lehetdségeivel
kapesolatban

GYARMATI BELA és dr.

IGMANDY ZOLTAN

MAYV Fatelité V. Bpest, — HErdészeti ¢s Faipari Egyetem Sopron

A faanyagvédelem gyakorlatdban gyakran
felvet6dik a kérdés: a gombas faanyagban védé-
szerekkel megéallithaté-¢ a korhadas folya-
mata, és ilyen modon biztosithato-e, hogy a
kezelés utédn a faanyagot késébb sem tamad-
" jék-e meg a gombak?

A kérdésnek nagy gazdasagi jelentésége:

van. A gombafertézott faanyagban nehéz teljes
biztonsaggal megallapitani, hogy meddig terjed
a fertézés. A kell6 biztonsag érdekében ezért
sokszor jelentés mennyiségli faanyagot kell
megsemmisiteni. Ha azonban megfelel6 védé-
szerrel és eljardssal elpusztithaté a gomba, te-
hat a korhadas nem terjed tovabb, a faanyag
nem fertéz, sot hosszu ideig védett az Ujrafer-
t6zédestol, gy a gomba &altal megtamadott fa-
anyag egeszének vagy az eddigieknél nagyobb
részének felhasznaldsara lehet6ség nyilik.

A fenti elgondolasbol kiindulva — elsé ko-
zelitéslil — a kovetkezd kérdésekre kivanunk
vélaszt kapni kisérleteink sorin (a vizsgélato-
kat a MAV Fatelité U. V. meghizdsabol az Er-
dészeti és Faipari Egyetem Erdévédelemtani és
Fatechnologiai Tanszéke végezte el).

1. A Trendelenburg &ltal javasolt [1940.
Holz a. Roh-u. Werkstoff, 3] ,prébapalcas”
modszerrel milyen Gsszefliggés allapithaté meg
a korhasztési idé és a bontds mértékét kifejezé
suly- és szilardsag-csokkenés kozott?

2. Az Pt V jelzési [natriumfluoridon és
natriumbikromdaton felépiils keverék] 29/,-o0s
oldatdval valé telités megsziinteti-e a tovabbi
korhadést, illetve a faanyag fert6z6képességét?

3. A mar megtamadott, de késébb telitett
faanyagot ismét gombafert6zésnek kitéve ta-
pasztalhato-e tovabbi karositas?

A kérdésekre a gombabontdsnak kitett pal-
cak sulyanak és ut6hajlité szildrdsaganak csdk-
kenésébdl kivantunk feleletet kapni.

A VIZSGALAT LEIRASA

A kisérleteket a kovetkez6képpen végez-
tik el: a Kolle-lombikban taptalajon nevelt

Duby.] tenyeszetre, livegbot alatétre helyeztiink
70 db 12>X12><150 mm méretii lucfeny6 paleat.
Ezekbol 30-at két hét [2. sorozat], 30-at négy
hét [3. sorozat], mig a megmaradé 10 db-ot hat
hét [4. sorozat] mulva vettiink ki.

A lombikbo6l — 2, illetve 4 hét elteltével —
kivett, a faronté gomba fonalaival atszétt pal-
cdkat letisztitva, telitettiik a védészer-oldattal
és. harom csoportra osztottuk. Az elsd csoport
anyagénal [2/a és 3/a csop.] és hasonldan a 4. so-
rozat palcainal meértik a suly- és szilardsag-
csOkkenést. A masik csoport [2/b és 3/b csoport]
palcéit telitve a gombakdarositasnak kedvezé ko-
rilmények kozott tareltuk [22 C°-on, 90—
1009/5-0s rel. légnedvességd térben] 4, illetve
2 hétig. A 2. és 3. sorozat ,,b” és ,,¢” csoport-
jainak péalcdit tehat a telitéssel megszakitott
6 hetes kisérleti id6 utén értékeltiik ki.

A paleak utéhajlité szilardsdgat 159/;-os
netto nedvességtartalomra bedllitva, 5 mkg-os
lengékalapacesal vizsgaltuk.

A kisérleti sorozatok és csoportok fonto-
sabb adatait a kovetkezd téblazatban &llitottuk
ossze:

A kisérlet eredményeit a matematikai sta-
tisztika modszereivel kiértékeltiik. A végzett
szamitasokat hely hidnyaban nem kézoljik,
csak a kapott eredményekb6l levonhato kovet-
keztetéseket foglaljuk Gssze, a feltett kérdések-
nek megfelel6 csoportositasban.

Eredmények:

1. A vizsgalat sordn az egyes sorozatoknal
a bontas mértéke igen szoros Osszefliggésben
volt az idével, akar a suly-, akér az iitéhajlito
szildrdsdg csokkenését figyeljik. A korrelaciés
egylitthaté mindkét esetben majdnem 1,00 és

+ eléjeld.
A 2, 4, illetve 6 hétig gombatenyészeteken
fekv6 palcak suly- ¢és szilardsdgesokkenése

[2/a, 3/a, 4. scrozatok] kozott P = 0,19, szinten
[99,99, megbizhatésdggal] szignifikdns kiilénb-
ség van, kivéve a 3/a és 4. csoport palcainak

pincegomba [Coniophora cerebella  (Pers.) Utohajlité szilardsagat.
Préba- | Silyesokkends 311 = ) bt
A kisérleti sorozat jelolése és lefrdsa paledk |absz. szdraz suly Y t?‘ha,]i?to £ ﬂ_si.fd'
e /.41 sdg. mgk/em
| szama : p-aban
IS e et T b e e R e N e e L R 10 = 0,24+ 0.03
2/a 2 hétig korhasztva, telitve ... . ... ... . O e A, T 10 1,79+ 0,67 0,22+ 0.05
2/b 2 hétig korhasztva, telftve, 4 hétig nedves kamrdban tdrolva 10 1,569-40,52 0,214 0,05
2/c 2 hétig korhadztva, telitve, 4 hétig gombatenyészeten tartva Lo - 2.01+0,76 0,194 0.06
3/a 4 hétig korhasztva, telitve | 10 | 2,784+ 0,57 0,14+ 0,05
3/b 4 hétig korhasztva, telitve, 2 hétig nedves kamraban tdrolva o 2,75+ 0,44 | 0.1840.05
3/c 4 hétig korhasztva, telitve, 2 hétig gombatenyészeten tartva 10 | 2,454 0,56 | 0,18--0,04
4. 6 hétig korhasztva, telitve ... .. LT L e L e o O 10 ‘ 3.884-0.67 | 0,124+0 06
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A szildrdsagesokkenés a hosszabb ideig
korhasztott probapalcaknal [4 és 6 hét] sokkal
jelentésebb mértékd, mint a sulyesékkenés. A
gombakarositas jellemzésére tehat valéban al-
kalmasabb, mint a sulyveszteség.

2. A véddszer-oldattal torténé telités — az
adatok szerint — megsziinteti a gomba tovabbi
bontasat, karositisat. Egy esetben sem mutat-
haté ki P = 5%-0s szinten [95%-0s megbizha-
tosaggal] jellemz6 kiilonbség a telités utan
azonnal vizsgalt, a nagy légnedvességi helyen
tarolt és az ujbol gombatdmadasnak kitett pal-
cak jellemz6i kozott.

A kiilonboz6 tarolasoknal tehat nem mu-
tatnak jellemz6 kiilonbséget az adatok. Ugy
latszik azonban, hogy egy bizonyos id6re sziik-
ség volt, mig a gomba a palcdkban elpusztull,
meg tortént kevés elvaltozds a faanyagban. Ezt
csak még szigorubb koriilmények kozott és na-
gyobb szami mintarol végzett vizsgalat elemzé-
sével lehetne pontosabban tisztazni.

A nagy légnedvességli térben tarolt cso-
portok palcain [2/b és 3/b sorok] 4, illetve 2 hét

eltelte utdn egyetlen esetben sem A4llapitottuk .

meg a gomba micéliumainak elétorését. Ez arra
mutat, hogy a kezelt anyag mar nem fert6zs-
képes.

3. A telitett, majd Gjbol gombatenyészetre
helyezett palcdkon [2/c és 3/c sorok], amint az

varhaté volt, ijabb karositdst nem észleltiink.
A pincegomba micéliuma 4, illetve 2 hét alatt
nem futotta be az impregnalt anyagot.

Kdvetkeztetések:

A kisérlet soran elért eredményekbél az
alabbi kovetkeztetéseket vonhatjuk le.

Az aktiv gombakarositasnak kitett faanya-
got megielelé védoszerrel és eljarassal kezelve,
benne a tovabbi bontis megsziinik, a karosité
elpusztul, a faanyagbol kiindulé fertézés wve-
szélye megszlnik. Ujabb fertézés veszélye --—-

‘hasonléan mint a megfelel6en kezelt egészséges

faanyagot — nem fenyegeti. Természetesen a
korhadas miatt az anyagban mar elézéleg meg-
tortént szilardsagesokkenésre a telitésnek nincs
hatasa, illetve az eredeti szilardsiag nem allit-
haté vissza.

A kisérlet soran vékony kelesztmetszetu
(12)X12 mm) faanyagot hasznaltunk. Azt, hogy
a gyakorlatban milyen eljarassal Iehetne ha-
sonlé eredményt elérni, elsésorban a valaszték
mereteitol, fafajatol, az alkalmazm kivant védo-
anyagtol és a karositonak a faanyagban valé el-
terjedtségétol fugg. Nagyobb keresztmetszetii,
vastagabb valasztékoknal elérelathatolag csak
a magas nyomassal torténd telités, vagy a furt
lyukon torténé .injekecids” kezeléstfl lehet
megfelel6 eredményt varni. ;



TISZAT a
VEGYIT KOMBINAT

LAKKFESTEK ES MUGYANTAGYARANAK
UJ GYARTMANYAI

E MOZAIK RAGASZTO miianyag diszperziés
ragaszté. Alkalmazhat6é fafeliiletek egymadashoz,
vagy betonhoz valé ragasztasara, tovabba papir-
ragasztasra.

Feldolgozhaté melegen és sajtolassal is.

Alkalmazasi teriilet: épitéiparban, épiiletasztalos
ipari munkak, nyilaszaré szerkezetek Kkivitelezé-
sénél, mozaik parketta felragasztasanal, tovdbba
papiriparban, konyvkotészetnél, h6 és hangszige-
tel6 masszak készitésénél, stb.
Ara: iparvéallalatok részére 12 000,— Ft/tonna.
Kivansagra a gyar részletes ismertetot, tovabba
dijmentes mintat bocsit rendelkezésre.
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A faanyagvédelem gazdasagi jelentGségérdl

Annak ellenére, hogy az
egyes felhasznélasi teriileteken,
mint az éplletekben, banyak-
ban, mezbgazdasagban stb. a
faanyagok pusztulasa (korrd-
zi6ja) egyre szélesebb korben
valik ismeretessé, sokak el6tt
mindig nem eléggé vilagos az a
tény, hogy a gazdasagi életiin-
ket e karosodas milyen mérték-
ben veszélyezteti és milyen kar
éri évente népgazdasigunkat e
vonatkozasban.

Egészen meglepé tény az,
hogy a faanyagok idé el6tti el-
pusztuldsanak megakadalyoza-
sara vonatkozé védekezés gyors
fejlédése ellenére a kéarok, a
korréziés  veszteségek nem
csokkennek, hanem évrdl évre
emelkednek.

Feliiletes megfigyelék ezek-
b6l a tiinetekbdl téves kovet-
keztetéseket vonhatnanak le.
Pl. nem jék a védekezési elja-
rasok és a véddszerek nem
eléggé megbizhaték stb. Az
okok természetesen egészen
mashol keresendék: a megel6zo
és megsziinteté védekezés hia-
nyossigaban, a kar késéi felis-
merésében; a szanald eljarasok
elhuzodésdban és ezzel a fa-
pusztité gomba- és rovarferto-
zések atterjedésében.

A korrézios karok
osztalyozasa

A fapusztité gombak, rovarok
és baktériumok okozta karokat
két nagy csoportba oszthatjuk.
A kozvetlen és kozvetett karok
csoportjara. A kozvetlen karo-
kat a mar bekovetkezett faszer-
kezetek elbontdsanak és Kkicse-
rélésének anyagkoltsége s a
raforditas bérosszege jelentik.
Pl. f6dém, vagy tetdszék, pad-
l6zat, béanyadcsolat, hiitétor-
nyok, daszokhordék  részben
vagy egészben torténé kicseré-
léséhez felhaszndlt, Gj faanyag
értéke és az elbontas, szallitas,
tovabba a munkabérek koltsé-
gei. A kozvetett karok azok a
nehezen, vagy egyaltalan nem
szamithaté veszteségek, ame-
lyek a nem szakszer(i kivitele-
zés folytdn ajbol eléallhatnak, a

PR. BALINT GYULA

Faipari Kutaté Intézet

1. dbra.

2. abra. Tartésitott colop megtartja épségét, miiszaki felhaszndlhatosagds.
zerzo felv.

kibontott fa wjboli felhasznala-
saval bekovetkezhetnek, fodém-
cserék esetén a lakok kikoltoz-
tetésével stb. egylittjarnak. A
kozvetett karokhoz sorolhatok
az emberi egészséghen bekovet-
kezett artalmak (allergia) vagy
balesetek (V., Molnar u. 19), a
fa mint nyersanyag muszaki
felhasznalhatosdganak csokke-
nése (butorfa, szerszamfa, épii-

.

letfa, banyafa stb.). Utébbi ké-
rok értékeléséhez kiilonosen sok
tényezo6t kell figyelembe venni.

Az a tény, hogy a fa, mint
nyersanyag, mint feldolgozat-
lan vagy feldolgozott, megmun-
kalt, illetve beépitett aru, ki le-
het téve értékesokkenésnek, sot
hamaros pusztulasnak is (1.
abra); lényegesen korlatozza
felhasznalésat. A megfelelé fa--
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anyagvédelem feladata azon-
ban, hogy olyan tartésitast biz-
tositson, amellyel a faanyag
minéségi tulajdonsidgat meg-
drizheti (2. dbra).

Mar ez a rovid utalas is ra-
vilagit a faanyagvédelem gaz-
dasagi jelentOségére. Részletes
* statisztikai adatok hianyéaban
azonban még szakkorok sem
képesek a  faanyagvédelem
valésdgos gazdasigi ‘jelentdsé-
gének teljes nagysagat fel-
mérni.

A fenti okok miatt csak meg-
kisérelem vazolni a karokat és
a korszerl, faanyagvédelemmel
elérhet6 megtakaritds néhany
szamszerlt példajat.

Févarosunk teruletén az évi
fodémcserék értéke 40—50 mil-
li6 Ft. Ebbél, ha levonjuk az
alulméretezett, vagy a haborus
események soran megsérult, to-
vabba avult fodémszerkezetek
feltételezett értékét, ugy a fa-
rontégomba fert6zott, tehat
korhadt, illetve rovarfert6zott
fodémek elbontasdnak és kicse-
rélésének osszege eléri azs évi
kb. 30 milli6 Ft helyreallitasi
koltséget.

Kollman (1) kozlése szerint
Svédorszagban az évi haszonfa-
feldolgozas tetemes része jut
hazépitkezésekre és exportra
keriilé -készhézak készitésére.
Becslés szerint pl. 1949-ben évi
4.3 milli6 m® haszonfa — miifa
és tlizifa nélkiil — felhasznalas
mellett 1,4 milli6 m® faanyag
pusztult el korhadas, tehat
gombéasodas kovetkeztében. Az
allati kartevék (sztbogarak,
cincérek, kopogdébogarak stb.)
okozta karokat e szamitaskor
nem vették figyelembe. Koll-
mann szerint, ha a faanyagvé-
delem teljes mértékben érvé-
nyesiilt volna, ugy az évi vesz-
teség faanyagban 0.5 milli6 m3
lett volna, ugy hogy 0,9 millio
m? épuletfat export vagy egyéb
célra lehetett volna hasznosi-
tani.

Az Eszak-Amerikai Egyesiilt
Allamok néhény statisztikai
adata és az azokhoz kapesolt
becslések is igen értékes tajé-
koztatast nyujtanak. Az USA-
ban a faanyagvédelem gyors
fejlédését jellemzi, hogy 1909—
1949-ig 260 milli6 m? faanyagot
tartésitottak, mialtal annak

hasznalati élettartama a keze-
letlen faanyagéval szemben leg-
alabb otszorosére emelkedett.
A fent emlitett négy évtizedre
igy 1,04 millidrd dollar, vagy
faanyagban 25 milli6 m3 fa-
anyag-megtakaritids jut.

A Német Szovetségi Koztar-
sasagban Augsburg, E. (2) sze-
rint Berlinben 1962-ben kere-
ken 300000 m3 faanyagot dol-
goztak be az épitdiparban. Ha
azt veszik alapul, hogy e meny-
nyiségbo6l csak 100 000 m?® fa-
anyag van kitéve a konnyezd
hazigomba s egyéb gombafajok,
tovabba a hazicincér és a ko-
pogobogarak pusztité hatdsanak
és ezt a mennyiséget fel kell
Gjitani, akkor egyediil anyag-
koltségben 25 milli6 DM 6ssze-
get kell erre a célra forditani.
Ehhez azonban még a munka-
bér-koltségek is hozzaszami-
tandok. Mint a nyilatkozatban
hangsulyoztdk, ezzel szemben
100 000 m3 faanyag tartositasi
koltsége még 3 milli6 DM-at
sem tenne ki.

Berlinben tobb mint szazezer
régi és régebbi haz &ll. Az ot-
tani faanyagvédelmi vizsgala-
tok eredményeinek ismertefé-
sében Augsburg, E. kozolte,
hogy e hazak fedélszékei és [6-
démszerkezetei tobb mint
70%.-a rovar- (hézicincér, ko-
pogébogar stb.) fertozottek.
Szakszer(i védekezéssel — sz6lt
a nyilatkozat — 70 000 épiilet
tetészékét és a beépitett fodé-
meket meg lehet menteni, es
ha egy hazra csak 15 000 marka
megtakaritast feltételeziink, ak-
kor t6bb mint 1 millidrd markat
lehetne megtakaritani. A be-
szdmolasban még ismertették a
szenatus képviselGjének Aallés-
foglalasidt. mely szerint a fa-
anyagvédelem gondolatat min-
denekel6tt a régi épiiletek ese-
tében kell szorgalmazni,

Nalunk az épitéipar évente

fenyoftrészarubol kb. 200400 m3-¢
faragottfabol kb. 6570 m*{
feny6gombradbol kb, 14 660 m?-t
allvanygombfabol kb, 11425 m®-t

hasznadl fel. Ezek a szamok mar
a modern épitkezés mennyisé-
gét jelzik, a fafodémek és to-
megében tetészéki fa felhaszna-
lasat nem mutatjdk, mert azt
mell6zik. De a nem mell6zhe-

lalat

téen beépitett faanyagok karo-
soddsaval mégis kell szadmolni.
Epitéiparunk évi kb. 450 millié
forintnyi fafelhasznaldsa kap-
csdn hacsak a legminimalisabb
évi 59%p-0s romlast vesziink ala-
pul, akkor az 22,5 milli6 forint
veszteséget jelent; amely elke-
riilhet6 lenne. A faront6 gomba
és rovarkarositds ellen, tehat
csak az épitéiparban jelentkezd
22,5 millié helyreéllitas ellen
védekezhetnénk, ha legalabb
feliileti védekezéssel, illetve ha-
tarréteg-védelemmel az ujon-
nan beépitésre kertil6 faanya-
gokat tartositanok. Ennek kolt-
sége a Budapesti Szakipari Val-
kalkuléaciéjat  tekintve
90,— Ft/m3, fa, azaz 1125000
forint lenne, ami a felhasznalt
faanyag értékének alig 5%,-at
teszi ki. Itt rd4 kell mutatnunk
arra is, hogy a faimport deviza-
lis kérdéseket is felvet, mert a
faanyagot egyes orszagokban
dollarparitason széamoljak, so6t
effektiv dollar kifizetését is
kérik.

A megadott értékek nem
érintik természetesen a gombat-
lanitasokkal, tehat a helyreal-
litasokkal jaré kulon kiadasc-
kat, a jarulékos munkéak végzé-
sét és koltségeit, a kikoltozte-
téssel jaro tobbletkiadasokat.

Banyafa felhasznalasa évente
kb. 800 000 m3. Ebb6l a karoso-
das lemérésére csak kulfoldi
példak, megfigyelések 4llnak
rendelkezésre. Giinther (3) Kki-
mutatasa szerint az allandé jel-
legli vagatoknal — tehat ott
ahol a f6tenyoméasnak az acso-
latok élettartama szempontjabol
megkozelitéen sincs olyan je-
lentésége mint a fejtésekben —
a kérosodas évi 25%,-0s. Ezért
tartositjdk a banyafat a banya-
szatban igen jelentés mérték-
ben, mégpedig az évente beépi-
tett banyafa, illetve bélésfa
anyag 12—15%,-4ban. Ez sajni-
latosan nalunk ugyancsak mi-
nimalis, bényafara szamitva
nem éri el az évi 19,-ot sem. Ez
a koriilmény megitéléslink sze-
rint faanyag-gazdalkodasunkat
nagymértékben érinti és nem
magyarazhaté a bényafa &n-
koltségének emelkedésével. A

tartésitdas (Kyan-eljaras, vagy
magas nyomas alatti telités)
kéltsége népgazdasigi szinten
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és = évtizedes perspektivaban
itélhet6 meg. Bizonyos, hogy a
sok tizezer m3-es faanyag-meg-
takaritas mellett eltorpiilnek az
oyes vallalati érdekek, illetve
személyi szempontok szlik 146~
koérd, feliiletes indokai (3. dbra).
A bényafa hasznalati élettarta-
méanak noveléséhez végered-
ményben nem ©nkoliség-eme-
lést, hanem a szén ardban is ki-
fejezésre jutd oOnkoltség-csok-
kenést lehet elérni, mint ahogy
a Ruhr-vidéken elértek.

Vasuti talpfa. Amig nalunk
a fahiany folytin erés titemben”
ratérnek a betontalpfak alkal-
mazasara, addig kilf6ldon a
biikk- és tolgytalpfak alkalma-
zasa még mindig sokkal elter-
. : jedtebb. Példa erre 1949—54-ig
3. ¢bre. Banyafa idé eldtti pusztuldsa. Szerzé felw. a német allamvasutak kereken
10 millié db faboél — tehat nem
betonbol — keésziilt talpfat épi-
tettek be uGjonnan, amelyeket
mind készénkatranyolajjal tar-
tositottak. Kollmann szerint az
NSZK-ban 29 telit6iizem miiko-
dik, 0Osszesen 55 kazannal.
Ugyvanakkor az USA-ban 288
telit6lizem 500 tartallyal van
tizemben, amelyekhez egy év
alatt 740 000 tonna készénkat-
ranyolajat hasznaltak fel (4.
abra).

Mint érdekességet emlitjiik
meg, hogy a Riping-eljaras 30
éves jubileuma alkalmaval fel-
becstilve, 180 millié készénkat-
ranyolajjal telitett talpfa keriilt
a 30 év alatt felhasznalasra.
Tartésitds nélkiili  talpfabol
ugyanezen id6 alatt 900 milliora
lett volna sziikség (5. dbra). Ez
a megtakaritdas 1935. évi ada-
tokat és értékeket alapul véve
4 millisrd RM-ra volt becsil-
het6. Ma mar 30 év utdn ezek
az értékek megkétszerezve sza-
mithaték.

Nalunk a talpfa tartositiasa a
faanyag kényszerl, fokozatos
kikapesolasa folytan jelentés
meértékben csokkent.

4. dbra. Tartositott talpfa. Szerzé felwv.

Ugyanez vonatkozik a tdv-
vezeték oszlopokra (6. abra) is,
ahol a betongyamok alkalma-
zasa folytan a kérosodas meér-
téke — legalabbis egyelére —
kisebb meértéklinek latszik. Az
eléregyartott beton vezetékosz-
: lopok alkalmazdsa nalunk Gjab-
5. dbra. Talpfe idé elbtti elpusztuldsa. Faip. Kut. Int. felv. ban el6térbe keriilt, amit a fa-
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hiany, a faimport tulzottan
nagy mennyisége indokol.

Kertészeti termelésben

A kertészetekben ez id6 sze-
rint beépitett 1 500 000 db me-
legdgyi ablakkeret részleges,
vagy teljes pusztulasa mintegy
150 000 db kicserélését teszi
sziikségessé. Ez évente 15 millio
forint népgazdasdgi karosodast
jelent. E karosodds megsziinte-
tése mar illuzérikus, mert az
livegezett, festett, beépitett,
hasznalatba vett faanyagok uto-
kezelése gyakorlatilag nem old-
hat6 meg (7. abra).

A faanyagvédelem megvalo-
sitasa mezdgazdasagunk Kkerté-
szeti szektoradban az évente be-
épitésre keriilé kb. 500 000 db
melegagyi ablakkeret fapusztité
gombdk és rovarok elleni védel-
mét kell, hogy szolgalja. Az
ablakkeretek tapasztalati rom-
lasat szamitva, az évi elhaszna-
lédas 500 000 db ablakkere-
tet tekintve 50 000 X 100
= 5000000,— Ft. Ezer darab
ablakkeret tartositdsi koltsége
500,— Ft. Ez azt jelenti, hogy
kb. 2%-0s koltséggel az ablak-
keretek hasznalati élettartamat

6. dbra. Tartésitott tavvezetékoszlop
25 év wutan. Szerzé felv.

. széamitasba
. 4dszokhordo-park

&~

£ ¥ -

7. dbra. Uveghazak, melgd

gyak faanyagdnak védelme sziikséges.

Szerzé felv. -

négy-otszorosére lehet emelni.
[gy a megtakaritdas évi min.
3750 000,— Ft, ha a tartositast
rendben végrehajtjak.
Aszokhordoék kdrosoddsa. A
borgazdasagi lizemek felszerelé-
sében a legnagyobb értéket az
4szokhordék  képviselik. Az
aszokhordék, mint taroldeszko-
zok, de alakjuk, nagysaguk,
anyaguk és allapotuk szerint a

~ bor mindségét, egészséges érle-

1ését befolyéasolo tényezok is
jonnek. A hazai
toltoképessé-
gének fenntartdsa — ami kar-
bantartési és felujitasi munkak-
bol tevédik dssze — a Boripari
Troszt vallalatainal kb. évi

& 4 milli6 Ft kiadast jelent. A

rendelkezéstinkre boesatott ada-
tok szerint az egyes vallalatok-
nal az 1 hl (irtartalomra vonat-
koz6 fenntartdsi koltség jelen-
t6s kiilonbséget mutat: 2,45,
2,92, 3,72, 3,80, 4,47, 4,84, 6,14.
7,72 Ft.

A fenntartasi
mutatkozé eltérések egyben a
hordok allagdban bekovetke-
zett valtozasok meértékét is jel-
zik (Balint—Vasvari, 4.). Az

a faanyagvédelemben mér be-
valt és a borpincészetek specia-
lis viszonyainak, kortilményei-
nek megfelel6 védoészerek al-
kalmazdsa az aszokhordok

amortizdciés idejét is megval- -

toztatnd, s hasznéalati élettarta-
mukat sokszorosan novelheti.

koltségekben

eddig hasznlt diéfapac helyett ha

Hiitétornyok faszerkezete. A
villamosenergia termelé és ipari
erémuivek hitétornyainak fa-
szerkezetében tartés vizhatas
folytan bekovetkezé gombéso-
das okozta, un. lagykorhadas
(8., 9. abra) és a kovamoszatok
lerak6déasa ugyancsak jelentds
karokat okoz (6). Az Erém(
Troszt adatai szerint a hiitétor-
nyok karbantartasi és felujitasi
koltsége évente mintegy 20 mil-
li6 forint. Ez a népgazdasdgi
szinten is jelent6s Osszeg  le-
csokkenthet6 lenne, ha a fa-
anyagvédelmi  eljarasokat a
gyakorlatban megvalésitanak.

Végiil megemlitem, hogy a
tliz elleni védelem; egyes épii-
letek (10. &bra), tengerjaré ha-

8. abra. Hiitétornyok fabol
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Phvad

10, Gbra. Tiz ellen elézdleg kell védekezni. M. T. felv.

jok, vagonok faanyaganak vé-
dbkezelése éppen ugy a fa-
anyagvédelem targykorébe tar-
tozik, mint pl. a gazdasagi épii-
letek, sz016- és paradiesom-
karok, kozuti hidak stb. fa-
anyaganak tartésitasi kérdése.

Mondhatni, hogy iparilag fej-
lett orszagban, — ahol a kor-
ményzat mar koran felismerte
a korrézié elleni védelem sziik-

- ségességét (103.000/1950. O. T,

10.670/1951. O. T. sz. rendele-
tek), nem engedheté meg, hogy

| a védekezési eljarasokat nem,

vagy nem Osszehangoltan, o6t-
letszerlien, gyakran hidnyosan,
elhanyagoltan, vagy szaksze-
ritleniil hajtsak végre.
Gazdasagpolitikank ki kell,
hogy terjedjen az anyagnak,
a konstrukcionak védelmére,
hasznélati élettartamanak né-
velésére, gazdasagi életinket
zavard hidnyok potlasara és a
csak tizmilliokban kifejezhetd
karok megszlintetésére is.
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A kolni bhtorvasar

DR. JAVORFI TIBOR

Az idei kolni butorvasir 13 csarnokkal,
mintegy 120 000 m?2 alapferiileten kiallitott
anyaggal varta latogatoit. A vasar mind a ki-
4llit6 ‘cégek, mind a vasart latogatok szamaban
Ui rekordot ért el. A 24 allambol 423 cég hozta
el anyagat, ami az 1962. évivel szemben 25%-
kal magasabb. Elsé izben vett részt a vasaron
Egyiptom, Ghana, Goérogorszag és Portugélia.
A legtobb kiallité Daniabol érkezett. A szocia~
lista orszagok részérdl Bulgaria, Csehszlovikia,
Jugoszlavia, Lengyelorszag és Magyarorszag
vett részt.

Az idei vasar nem hozott kiilonésebb szen-
zaciot. A butorok formavaltozasaban ugyanis
a nyugalmi allapot idészaka &allt be, anélkiul,
hogy ez az uniformizalas veszélyét rejtené ma-
gaban. A kiallitok szamos modellel jelentek
meg pavilonjaikban, melyek jellemzéje a va-
rialhatosag, tobboldalusag. A varidcié azonban
nemecsak a kiils6é format jellemzi, vonatkozik ez

.

az alap- és fahelyettesité anyagokra, a gyartds-

technologiara, valamint a feliiletkezelési elja-
rasokra egyarant.

A butorok formavéltozasaiban beallott nyu-
galmi 4llapot a korabbi, merész vonalakkal
szemben a ldgyabb vonalakat és a melegséget
helyezte el6térbe, ami egyben a stilbutorok felé
valo eltolédast is jelenti. Ezért az elkovetkezd
idékben szamolni lehet a stilbutorok nagyobb
mértékd gyartasaval, s az ezek iranti kereslet
novekedésével.

Czeczey elvtéars, a- Budapesti Butoripari
Vallalat vezérigazgat6ja, aki a vasart személye-

]

it

3. dbra. Fali. kényvdllvany

!

"

WHB-gyartmany
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sen is megtekintette, a Faipari Tudoményos
Egyvestilet Butoripari Szakosztdlydnak rendezé-
sében megtartott klubnapi beszamoloja soran
maga is utalt erre, s elmondotta, hogy Magyar-
orszag is stilbutorokkal wvett részt a wvasaron,
melyek nagyobb része azonban a kisipar ter-
meke. A magyar stilbutorokroél a vasart megte-
kint6é szakemberek elismerden nyilatkoztak.

A kiallitott butorokat altaldnossagban:

a funkcionalis és esztétikai tartalomra;

az alapanyagok csokkentésére és

az 1j anyagok szélesebb kort alkalmazasara
valé torekvés jellemzi, mely utébbi kiilondsen
a konyhabutoroknéal, beépitett butoroknal, la-
boratériumi berendezéseknél tapasztalhaté.

A berendezések anyagat vizsgalva a legna-

gyobb érdeklédés a miianyagok irant mutatko-
zott. Megallapithaté azonban, hogy a lakdszo-
 bak, héalészoba-berendezések gyartasanal még
mindig a fa a vezéranyag, de szdmos gyartmany
készult a fa és a muanyag Otletes, izléses kom-
binaciéjaval.

A lakdszobakat még ma is kétségtelentil
a diofa uralja. A kiallitok nagyobb részének az
a véleménye, hogy még ma is ezek a legkere-
settebbek. Erdekes, hogy a teak-butorok irant
-—— a korabbi évekkel szemben — csokkent az
érdeklodés, a kereslet. Ennek ellenére a kovet-
kezb években is szamolni kell a teak jelenlegi
szintll felhasznalasaval. -

A butorgyartésnél felhasznalt anyagbk ko-
zott az el6kelé harmadik helyet a palisander
foglalja el (Ri6 és kelet-indiai palisander), azon-
ban majdnem azonos mértékben alkalmazzak
— elsésorban szekrényeknél — az afrikai zeb-
ranot is.

A szakemberek véleménye szerint a lakos- -

sdg és a vasarlok érdeklédése jelent6s mérték-
ben novekedett a minéségi butorok irant, mely
a butorck karakterének szélesebb valasztéksa-
val magyarazhat6. Altalanos vélemény, hogy a
vasarlok idegenkednek a butorok uniformiza-
14s4t6l s éppen ezért az ipar arra torekszik,
hogy gyartmanyait a valaszték mellett a meleg-
ség és otthonossag jellemezze.

Aki az irant érdeklédik, hogy a butorgyar-
tasban milyen mértékben terjedt el a mtanyag
— folia stb. — alkalmazasa, és a vasar anyaga
ezzel kapcsolatban mit jelez, elmondhatjuk,
hogy csak 2—3 német nagyilizem az, amelyik
jelentés mennyiségben alkalmaz mtianyagot,
ezek is els6sorban belsé bedolgozasra (fidk,
pole, polctarté stb.).

A mianyag felhasznaldsaval késziilt buto-
rokat els6sorban szdlloddkban, penzidkban,
biiféekben lehet célszertien alkalmazni. Ez ideig
azonban a forgdcslap — tripo, triangel, novo-
pan — a sztar, s ami érdekességként emlithets,
széles tertlileten alkalmazzak furnérozas nélkil.

A halészobak tovabbra is nagyobbrészt a
vilages — javor, kéris, nyir, szil és cseresznye-
fabdl készillnek. Gyakran latni azonban a ko-
rabbi évekkel szemben sotétebb szintli furnérral

és telefaval keésziilt butorokat is. (Teak, makoré,
tchitola).

A furnér nyugaton sem olecsé anyag, s he-
lyettesitéjeként mind nagyobb tért hodit a mi
— papir — furnér, melyek nyomasa tokéletes,
élethii utanzata a valédinak. Ennek el6feltétele

termeszetesen a j6 papiranyag, a Kkorszeru
nyemdatechnika is.
Konyhabutoroknal, mint az varhaté volt,

egyeértelmien a miianyagok széles kori felhasz-
naldsa tapasztalhato. A beépitett konyhatipu-
sok szamtalan valtozatban jelentek meg, a héz-
tartasi méretektél “a nagylizemi méretekig.
Komplettirozasuk tokéletes, a jégszekrény, az
elektromos tlizhely, a mosogato- és oblitégép,
a gézelszive berendezés, a fagylaltgép sth. mind
kiegészit6 részei a konyhanak s ha ezt még a
r&dio és televizidval is kiegészitik — mert ilyen
is van — akkor a haziasszonyok minden &alma
teljestil. A fiokok, ajtok gombjai, fogantyui
mind eloxéltak. Erdekességként emlithetd, hogy
az egyszinl konyhakat gyakran kombinaljédk a
sotétebb szintonusd exota faféleségekkel, mint
pl. a teak.

4, dbra. Modern ebédldszekrény

A vésar butorainak, berendezéseinek jel-
lemzéje volt még a fémalkatrészek széles kord
alkalmazasa egyrészt ramaszerkezetként, mads-
részt mint 1abazat, mely amg]lett, hogy faanya-
got takaritanak meg vele, egyben diszitéelem is.

A karpitozott butorokndl altaldnosségban
hasznaljdk a habanyagokat, kiilsé boritasként
pedig a széles szinskalaju és kivalé mindségi
mubér-anyagokat. A szovethuzatok — a ha-
gyomanyos mintaktél az absztrakt mintakig —
a legkiilonb6zoébb szinosszeallitdsokban allnak
rendelkezésre.

Osszefoglalva, elmondhaté, hogy az 1964.
évi kolni butorvasar kinalatban, wvalasztékban
a korabbi évek vasérait feliilmulta és hii képet
adott a fa- és butoripar jelenlegi nemzetkozi
szintjérol.

Holz-Technik, 1964. 2. sz. ,Die Kbolner

Mobelmesse brachte neuen Aussteller und

besucher Rekord.”

Abrak: Mobel-Kultur, 1964. 2. sz.
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Lakoészoba tjdonsdgok

Az ismertetett szobaberendezések jellem-
z6je tobbek kozott az egyes butorok formaéinak
és kornyezetikk kialakitdsanak Osszhangja. A
butorok és berendezések érvényesiilésének fel-
tétele, hogy kornyezetiik, a falak, fliggonyok,
képek, szényegek és egyéb dekoracids targyak,
tevabba a vilagitotestek Osszességilikben nyujt-
sak mindazt, ami a lakést az ember részére ott-
honossd, meleggé teszi. Ehhez kapcsolodik ter-
meészetesen a szobdk és egyes helyiségek meg-
felel6 alaptertiletének, belmagassagianak ard-
nyos kialakitasa is.

5. dbra. Modern ebédlbrészlet

7. dbra. Modern lakoszoba hagyomdnyos

6. dbra. Nagyméretii konyvespole

Az 5. 4bra modern ebédlsrészletet mutat
be, melyb6l kiemelkedik a kihuzhato ebédlé-
asztal. Az asztal egyben tovabbi két lappal bé-
vithet6. A hattérben haromrészes edényszek-
rény helyezkedik el, mely onalléan is hasznal-
haté tébb varidcioban. A szekrények homlok-
zata diofa vagy kilénbozé szinli mianyag le-
mez, mely mindenkor alkalmazkodik a koérnye-

szekrénnyel
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zet kovetelményeihez. (A tipusbutor tervezdje
H. Eichenberger.) -

A 6. abran lathato nagyméretd, szellos, fali
konyvespole harom tagbol all. A fémallvanyra
épitett falon a polcok a konyvek méreteinek
megfelelen allithatok. A polecok nagyobbik ré-
sze — szekrény kozbeiktatasa mellett — nyi-
tott. Az elétérben elhelyezett karpitozott ulé-
garnitira harmonikusan egésziti ki a fal elétti

teret. (A konyvespole és karpitozott fotel ter-
vezdje: Dorig.)

A 7. abran bemutatott lakészoba bizonyitja,
hogy a mai, modern butorokkal jol kombinal-
hat6k a hagyoményos butorok is. Az oreg, fes-
tett szekrény is harmonikusan illeszkedik a
hipermodern, bérkarpitozdsi nyugszékhez, a
fal mellett all6 fali konyvespolchoz és padhoz.
(A pad tervezs§je: Dorig.)



Bitoripari Szekosztdly

1964. februar 4-én tartottdk a ba-
toripari szakosztilyhoz tartozo [ia-
tal mérnokok és technikusok az év
elsd klubnapjat.

A Kklubnapon Lele Dezs6, a Faipari
Kutaté Intézet osztalyvezetdje tar-
tott tajékoztaté eldadast a ,Faipari
kutatids és ezen beliill a buatoripari
kutatds helyzetérol™,

Eldadéaséban kitért a Kutaté Inté-
zet eddigi munkajara, kiemelve,
hogy a tudom#nyos kutatdsnak
egyre inkabb a miuiszaki fejlesztés
alapjava kell vélnia.

A tovabbiokban a butoripari kuta--

tas célkitiizéseit ismertette,

A butoripari szakosztaly februar
95-én tartotta ez évi elsd klubnap-
jat. A klubnap keretében Pajzs Zol-
t4n elvtars szimolt be az elmult év
november haviban Lengyelorszag-
ban jart csoport tapasztalatesere la-
togatdsanalk eredményérdl. A cso-
port szék- és karnitosipari lizemekel
latogatott. Beszamoldjdban elsédle-
gesen a nagylizemi gyartas jelenlegi
helyzetét és a tavlati fejlesztés le-
hetdségeit emelte ki, majd vazolta
a munka- és miiszaki fegyelemmel
kapesolatos benyomasokat.

Ugyancsak az elmult évben szlo-
vakiai lizemekben is jart egy cso-
port, s az itt szerzett tapasztalatok-
r6l Lele Dezs§ elvtars szamolt be,
kiilonos tekintettel a nagyvallalati
szervezés rendszerére. Kiemelfe a
gyartas és igazgatas egyes terlileteit,
valamint a profilozds éles-profilok

kialakitasanak jelenlegi helyzetét.
A besziamoldkhoz a szépszami

hallgatosag részérsl sok hozzdszélas
hangzott el

Vegyesfaipari Szakoszidly

A Szakosztaly 1963. évhen beindi-
tott technikus tovéibbképzd tanfo-
Iyamat 1964. I 15-t6l ismét latogat-

iak a tovabbképzésen részt wvevo
fechnikusok. Az eddigi fapasztalat
azt mutatta, hogy a tanfolyamon

részt vev6k a tanfolyam anyagit
mar is igen jol alkalmazzdk a gya-
lkorlati munkakban is.

Epiiletasztalosipari S:zakosztdly

1964. II. 3-An tartolta meg a Szak-
osztaly vezetbségi ulését. Az {llést

Egyesiileti hirek

Tompa Matyds elvtars, a,Szakosz-
taly elntke nyitotta meg és bejelen-
tette a vezetfségnek, hogy ismétel-
ten koszonetét fejezi ki a Szakosz-
talyhoz tartozé wvalamennyi aktiva-
nak azért a komoly munkéaert, mely-
lyel az orszagos lakésépitési prog-
ram épiiletasztalosipari szakosztaly-
ra es6 részét teljes meértékben meg-
oldottak. Munkajukhoz nagy segii-
séget nyujtottak tgy a hazai, mint
a kiilfsldi tapasztalateserék. Ezeket
a tapasztalateseréket belfoldi vonat-
kozdsban is fokozott mértekben fog-
jak megtartani.

Tompa elvtirs megnyitéja uian
Varga Gyula elvtirs beszamolt az
évi 100000 m® fenyG-flrészaru koz-
ponti szabaszmiihelyben torténd fel-
dolgozasardl. A terv megvalositasa-
val 989%,-ban keriil felhasznalasra a
fenyé-flirészaru s gondos feldolgo-
zAssal a melléktermék is.

A Szakosztaly vezetfségi lilésen
Siimegi és Szavai elvtarsak besza-
moltak lengyelorszdgi tapasztala-
taikrél, melyet a FAIPAR c. folyo-
irathan torténd lekdzlés végett a tit-
karsagnak is atadnak.

Az iilésen az egyes bizottsagokba
delegalt vezetfségi tagok is besza-
moltak végzett munkajukrol.

A Szakosztily vezetSségének albi-
zottsdga Tamasi Zoltdn elvtars ve-
zetésével megvizsgdlta a technikus-
képzés 1j tantervezetét és az albi-
zottsag kiegészitd javaslatat az okta-
tdsi bizottsaghoz eljuttatta.

Az 1963. évben beinditott épiilet-

asztalosipari technikusok tovabb-
képz6é tanfolyama 1964. évben is

folytatédik. A tanfolyam hallgatéi
szakmai, tervezési, bér-norma, bal-
esetvédelmi elbadasokon kiviil meg-
ismerkednek a gyarakat érinté koz-
gazdasagi ismeretekkel is.

Tompa Méatyas elvtars a Szakosz-
tély vezet6ségét tajékoztatta cseh-
szlovak utianak tapasztalatairél is.
és bejelentette, hogy kiilon klubnap
keretében tart tapaszialatairél rész-
letes beszamolodt.

Lukées Istvan elvidrs bejelentette
a Szakosztaly vezetéségének, hogy
meghizatisa alapian, a jovahagyott
tervben meghatarozott munkabizott-
sdgok vezetdinek az értesitést el-
killdte s a bizottsasck a munkaju-
kat megkezdtél. :

Fiirész- és Lemezipari Szakosztdly

Az 1964. 1. 28-an megtartott veze-
toségi tilésen hosszi, komoly vita
utan keriilt megtargyaldsra a sop-
roni mérntkképzes tigye. :

A vezetfségi iilésen kiértékelésre
keriilt a munkabizottsagok munkaja
és felkérték a bhizottsdgokat, hogy
zardjelentésiiket a szalkosztaly veze-
tGségnelt mielébb kildiek meg.

Oktatasi Bizottsag

1964. I. 23-i iilésén foglalkozott az
oktatasi bizottsag vezetosége a tech-
nikus oktatis és szakmunkas cktatas
kérdéseivel. A Dbizottsdg megtar-
gyalta a szakmai szint meghataro-
zésara rendezendd ankét ligyét is és
felkérte Kaldsz elviarsat, hogy a
marciusi tilésre készitsen tanulmanyt
az ankéton felvetendd kérdésekrol

Lazar elvtars felkérte a techni-
kumi tantervezet atdolgozasaval
megbizott albizottségot, hogy javas-
latat a tantervezeitel kapecsolatban
1964. II. 29-ig adjak at a vezetGség-
nek. Az iilésen a vezetdség megtir-
gyalta a Faipari Egyetem részére
Bsszedllitandd gyakovlati foglalkozas
tervét is és kijeldlte, hogy a bizott-
sag részérdl a Tengyel Faipari Egye-

. temnél megtartand6 tanulmdanyidton

kik vegyenek részt.

A szakmai konyvkiadds megfeleld
irdnyitasanak szempontjabél a bi-
zottsag egy 3 tagd aibizotisig kikiil-
dését hatarozta el, amely bizottsag
célja a kényvkiadds koordindlédsa.eés
azon konyvek kiadasdnak feliilbira-
lasa, amelyeket egyes konyvkiado
vallalatok a faipar teriiletérdl meg-
jelentetni kivénnak.

Lazar elvtars javaslatira a bizott-
sag részletesen megiargyalta a meér-
noktovabbképzés eléaddsainak elkd-
vetkezendd feladatait is.

Miiszaki Propaganda Bizottsdg

Az 1964. II. 3-4n megtartott iilé-
sen a munkatervében ineghatarozott
feladaton kiviil, kiilon feladatkent
tlizte ki a bizottsig, hogy Osszeallit-
tatja a faipari filmek regiszierét.

A Miszaki és Propaganda Bizott-
sag vezetbje eziton is kéri a FATE
tagsagat, hogy amennyiben faipar-
ral foglalkozd, barmilyen filmrél tu-
domasuk van, ugy kéri a film cimét
és annak hozzaférhetfségi helyét
kozoljék a FATE titkarsagaval.
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Egyesiileti hirek

A debreceni csoport munkabizott-
saga januar 25-én a szakmunkas-
képzéssel kapesolatban vitadélutant
rendezett, melyen egységesen foglal-
tak allast kozponti iranyitdas mellett
mintegy 40—50 f6 lanuld részére
kozponti tanmiihely Iétesitésére.

A tanmtihely mielébbi létrehoza-
sat a Hajdu-Bihar megye teriletén
a faipari wvallalatoknal fennallé
s7akmunkas—1uany teszi sziikségessé,
régi, kiprobalt szakemberek vezetése
mellett. Eredmény még igy is leg-
kordbban csak harom év mulva,
1967-ben varhatd.

A munkabvottng rogzitette a ten-
nivalokat, irdnyelveket és javaslatat
velemenyezeq végett a I‘ALE titkar-
sdgdhoz tovabbitotta.

i

A szegedi csoport rendezésében
januér hé 15-én Pefri L#szlé et., az
ipargazdasagi bizotlsdg vezetdségi
tagja a MTESZ eldaddtermében , A
furnértermelés és felhasznilas né-
hany idSszerd miiszaki, gazdasagi
kérdése” cimmel elo‘ldast tartott. Az
eléadas vazat a fumerszukqegletelx,
a nyersanyagbazis, a hazai ipar mii-
szaki technolégiai felkésziiltsége, az
import furnér és furnérronk mennyi-
sege, Osszetétele és értéke, valamint
a fejlesztési tennivaldk irdnva ké-
pezte, szdmos miiszaki és gazdasdzi
adat felsorolasaval kiegészitve. El5-
adasa soran kiemelte a dié- és ma-

A FATE ElnGksége marcius 25-i
lilesén Jaszai Karoly beszamolt az
uj tagdijfizetés-lapeléfizetés eldké-
szit6 munkdrel, a gyoéri valaszt-
manyi iilés szervezési feladatairol.
A szegedi esoport jubileumi iinnep-
ségeének el6késziileteirdl, koltségve-
tésérél Schwartz Sandor elvtars
adott tajékoztatast.

Juhész Istvan elvtars, az Ipargaz-
dasagi Bizottsag tevekenysegelol
szamolt be. Az elnokscg hozzajarult
az Ipargazdasigi és Uzemszervezési
Bizottsag Osszevonasdhoz. Roka Pal
elvtars jelentése alapjan az elndk-
ség elfogadta a kikiildétt bizottsag
javaslatat a jutalmazasi és alapii-
vanyi dijak kiosztdsara vonatkozo-
lag.

1964. III. 20-4n, tartotta meg az
Oktatdsi Bizottsdg szokdsos havi
lilését. A bizottsdg megtargyalta a
faipari technikusok képzésével kap-
csolatos 1Gj tantervet és megallapi-
totta, hogy nagyon sok tantargynal
az Orak szama nines megfelelden
osszehangolva az elSadasra keriils
tananyaggal. Eppen ezért a Bizott-
sdg a technikusok képzésével kap-
csolatos tematika teljes atdolgoza-
sat végezte el Lazar elvtars egy-
idejlileg tajékoztatta a bizotisag
tagjait az 1963. évi bizottsagi mun-
karsl, melyet jelentésként a FATE
titkarsaganak nytjtott at.

A Miiszaki és Propaganda Bizott-
sagi llésen Lukdcs Istvan elvtars a
bizottsag elnoke tajékoztatta a bi-
zottsag tagjait, hogy az 1964, IV.

hagoni furnérok vékonyitott kivitelii
elgallitasanak és felhaszndldsanak
gazdasagi, pénziigvi jelentGségét.
Szamos hozzaszélds utdan kezdemé-

nyez6 igéret hansgzott el a FATRE
szegedi csoport, a Falemezgyar es

biuforgyarak részérél a vékonyitott
furnérok itizemi alkalmazisanak- he-
inditasara.

*

Szombathelyi csoport

Februar 6-an Cziraki Jozsef tan-
székvezetd egyetemi docens tartott
eldadast , Nagyfrekvencias elekiro-
mos aram alkalmazdsa a forgdcslap-
gyartasban” cimmel,

Az elb6add ismerfette a nagyfrek-
vencias aram alkalmazasédnak lehe-
toségeit a présidé esokkentése érde-
kében. Ismertette az ezzel Lkapcso-
latos kutatdsi eredményeket, tgy
kiilf6ldi, mint hazai viszonylatban.

Székesfehérvdri csoport

1964. februar 13-an Gyebnér Lajos,
a FAIMEI munkatirsa szemléltetd
eléadast tartott ,,A hazai gyartasd
fapotlé anyagok felhasznalasi terii-

letel és megmunkaldsi lehetfségei,
kiillénos tekintettel a bttoriparra”
cimmel.

Az el6add ismerlette a hazai gyar-
tasu fapdétlé anyagok fizikai-mecha-
nikai tulajdonsigait, a felhasznalasi
teruleteket. a Kkézi- ¢és mechanikai
megmunkaldas lehetéségeit, a ra-

11-én Gyo6rben megtartandé valaszt-
manyi lilésre a bizottsdgnak elgké-
szité és propaganda munkat kell el-
végeznie.

Az liggyel kapesolatban a bizotl-
sag tagjal megtargyaltdak a propa-
ganda munkahoz sziikkséges anyagot.

Az Ipargazdasagi Bizottsag 1964
III. 20-an megtarfott klubnapjin
Petri Laszlé elvtars tartott el6adast
A gazdasigi hatékonysdg értelme-
z6sérél, maodszereirdl és gyakorlati
alkalmazasarél.”

A Szaritasi Bizottsag 1964. ITL
23-4n megtartott klubnapjan igen
értékes  tajékoztatast nyertek a
részivevék a szaritds technolégiaji-
rél, a szaritdsi folvamatokrol és kii-
lonféle szaritasi berendezésekrol.

A Szabvanyositisi Bizottsdg elére
meghatarozott terv alapjan’ TIIL.
18-4n a Szabvénytarban tett latoga-
tast, mely nagymértékben segiti eld
a Szabvanyositdasi Bizottsag tovabbi
munkajat.

Epiiletasztalosipari Szakosztaly

IIT. 2-4n tartotta meg a szakosz-
taly szokasos havi llését. Szvetkd
Nandor elvtars, a szakosztaly {tit-
kara ismertette az 1963. évi munki-
rol elkészitett beszamolot, melyet a
vezetoség jovahagyott. A szakosz-
taly delegaltja tajékoziatast adott a
vezet6ségnek az Oktatasi Bizottsig
munkajarol. Kovaes Imre elviars a
szakosztaly vezetGségének megbi-
zasabol tajékoztatta a vezetGséget a

gaszthatosagot és az alkalmazhato.
szerkezetl megolddsokat.

Szegedi csoport

1964. februir 13-4n Lele Dezsd, a
Faipari ‘Kutatd Intézet osztdlyveze-
téje eldadést tartott ,,A gyartaskozi
minogségellentrzés megszervezésérol”
cimmel,

Az elbado a gyartaskidzi mindség-
ellenérzés fontossaganak jelentdségét
méltatta, hivatkozva az idGkozben
megjelent konnylipari rendeletre.

Eldéadasidban ismertette, hogy ugy
a belfoldi, mint az exportra késziils
cikkek minéségének inegjavitdasanal
igen nagy jelentfsége van a gyar-
taskozi mindségellenérzés megszer-
vezésenek. A gyartiskdzi mindség-
ellenérzést az anyagol vizsgalatanal
kell kezdeni és iparigi sajatossaza-
nak megfeleléen ki kell jelélni azo-
kat a legfontosabb technikai teriile--
teket, amelyek jelentésen befoly:i-
soljak a termékek minbségét.

A tovabbiakban beszélt a miisze-
res ellendrzés lehetGségeirsl, kiemel--
ve, hogy bar a faipar jelen pillanat-
bdn meég igen kevés miiszerrel ren-
delkezik, azonban a j6l megvalasz-
tott ellenorzési helyek és modok,
valamint a matematikai statisztila
modszerének alkalmazdsaval mir a
jelen kérulménvek Lkozétt is sokat
tehet a min6ség megjavitdsa érde-
kében.

Sdtoraljatjhelyen létesitendd uj
cpliletasztalosipari wvallalat techno-
logidjanak tervbiralatarél. A rész—
letes tervelbiralas folytan a szak--
osztaly vezetdségi tagjainak hozzi-
szolasdban komoly vita alakult ki
és ujabb javaslatok beépitésére
nyilt lehetoség.

1964. 1II. 19-én a Budapesti Fale-
mezmuveknél folytatott le a szak-
osztaly igen hasznos tapasztalat-
cserét. Tamasi Zoltan elvtirs a ba-
jai FATE csoportnal tartott eld-
adast ,Muanyagok és 14j technols-
giai eljarasok” -cimmel. Ismertetie
tov&bbé a falpanelok gyartastech-

valamint a diszperzios
mugydnta 1agaazt.-isi
A
epuletaa.ztalosmal korszerti techno-
l6giajat ismerteté szakmai film ke-
rilt vetitésre.

A szakosztély albizottsaga kidol—
gozta és atadia az Oktatasi Bizoti—
sagnak a tcchnikuskepzes épiilet-
asztalosipari iaja
tatdsi anyagit.

Biitoripari Szakosztdly

Az 1964, III. 4-én megtartott ve--
zelbségi Ulésen Partos Andor elv-
tars ismertefte a butoripari szak-
osztaly  1963. évi tevékenységét,
majd az 1964. IV. 11-i valasztméanyi
iilés napirendjérdél adott tajékozta-
tast.

Napirendi pontként szerepelt a
butoripari szakosztdly munkatervé-
ben meghatarozott kulféldi szak-



folydiratokbol Atvett és kozlésre
ajanlott cikkek jegyzéke.

Csanyi Laszlé elvtars beszamolt
a folyamatban levé munkabizottsagi
munkéakrol és eldterjesztette az
1964. évi munkatervbe meghatdro-
zott 8§ bizottsidg vezetbinek névsorat.

A Butoripari Szakosztily 19§4.
III. héban rendezett klubnapjain a
kivetkezd elbadasok hangzottak el:

Partos Andor: ,,Osszevont bitor-
ipari nagyvallalatok munkamegosz-
tas lehetGségei.”

Czeczei Gydrgy: Beszamoldt tar-
tott klubnap keretében az 1964. évi
kolni vasar tapasztalatairdl.

Kemény Zoltan: , Korszerd lakas-
kialakitds és berendezés” cimmel
tartott igen érdekes, vetitettképes
el6adast.

Rieperger Laszlo, Kollar Mihaly
elvtarsak adtak tajékoztatét jugo-
szlaviai tanulméanyutrél és a jugo-
szlav butorgyartasrol.

Filirész-lemezipari Szakosztdly

A szakosztaly vezetGségi ilésen
mérndkok, miiszakiak és munkasok
tovabbképzésérdl és a klubnapoi
fontossagarél folytattak megbeszé-
lést.

Az iilésen Avar Karoly elvtars
kérte a vezetdséget, hogy a munka-
bizottsagi jelentéseket, a kulféldi
tapasztalateserék eredményeit, az
anyaggazdalkodas és miiszaki fej-
lesztés terveit feltétleniil ismertetni
kell az ilizemekkel. Strobl Kalman
elvtars kiilonféle hozzaszélasokra
adott valaszdban kiilon kiemelte,
hogy a kilfoldi utak a szakosztaly
részérol jutalmazasként legyenek a
jovoben figyelembe véve. Egyben
javaslatot tett a vezetdségnek az
erdészeti filmijsag bemutatasara is.

Lonkai Janos elvtars ismertetést
adott ,Miszaki tulajdonsagok ¢s
onkoltség oOsszefliggése a forgacslap
gyartisban” cimmel elkésziilt mun-
kabizottsagi zardjelentésrol.

A szakosztaly rendezésében Ha-
lasz Ldszlo fémérnck elvtars tar-
tott vitaindito elbadast, ahol a ta-

forgdcslapok killonbozé felhaszni-
lasi lehetdségeirél és feldolgozd
ipari igényekrol szolé elbadasaban

kiemelte, hogy a butoriparon kiviil
is igen jelentds szazalékban hasz-
nalnak fel kiilénbozd tipust for-
gacsféleségeket.

Az elbadast élénk vita kovette.

Vegyesfaipari Szakosztdly

A Szakosztaly 1964, III. 10-én
filmvetitéssel ~egybekotott klubna-
pot tartott, nagy érdeklédés mel-
lett. A filmvetitéssel egybekotott
klubnapok ismételten bebizonyitot-
tak, hogy mennyire fontosak, a
klubnapok rendezésénél a filmek,
vagy egyéb epidiaszkopos vetitési
maodszerek.

Mfiszaki és Propaganda
Bizottsag
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