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FAIPAR

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA
XIV. EVFOLYAM 1964. FEBRUAR 2. SZAM

El6remutatdé hatarozat

A kormény Tajékoztatasi Hivatala — a tudoményos egyesiiletek egyetértésével — tugy foglalt allast,
hogy a Posta Kézponti Hirlap Iroda a jévében, 1964. januér 1-t6], ne foglalkozzék a fenti egyestiletek lapjainak
(folyéiratainalk) terjesztésével, s az ezzel foglalkozd ligynoki rendszerét sziintesse meg. Ezen allasfoglalas alap-
jén a Posta Kozponti Hirlap Iroda a multtol eltérden csupén a lapok expedidlisat fogja végezni.

Az e kérdéssel kapesolatos egyesiileti tennivalokat az MTESZ Sajtobizottsaga 1963. juniusiban, a Sajté-
bizottsfg és az egyesiileti lapok szerkesztdi pedig szeptemberben egylittes osszejovetelen térgyaltik meg.
Az utébbi értekezleten olyan megéllapodés jott 1étre, hogy az MTESZ Kozponti Titkirsaga dolgozzon ki irAny-
elveket a lapok tovébbi terjesztésére vonatkozéan.

Ilyen el6zmények utan — az MTESZ Titkarsiganalk irdnyelveit alapulvéve — a mult év november 27-i
ulésén targyalta Egyestiletink Klnoksége lapunk a ,,FATPAR” jovObeni terjesztési, illetve el6fizetési rend-
szerének lérdéseit. :

Az Elnokség az ide vonatkozé kérdések alapos megvitatésa utén tgy hatarozott, hogy az MTESZ tobb
tagegyesiiletéher hasonléan — 1964. Aprilis 1-1 kezdettel a lapelSfizetési és tagsigl dij dsszevondsra kertil.
Az egyiittes havi térités az eddigi 6,—forint (2,— forint tagdij - 4,— forint lapeldfizetési dij) helyett 5,— forint
lesz. Az egyesiileti tagsaggal nem rendelkezdlk példanyszémonként tovabbra is 4,— Ft-ért kapjak a lapot.
Tehat az eddigi helyzettel szemben dprilis 1-t6l az egyestleti tagok 1,— forinttal olesébban kapjak a
L FATPAR,, egy-egy szamat, mint az egyesiileten kiviil allok.

Az Egyesiilet Elnoksége — a soproni FATE csoport javaslatdra — hozzéjarult ahhoz, hogy az Erdészeti
és Faipari Egyetem faipari tagozatanak rendes, hallgatéi 2,— forint havi tagdij fizetése ellenében havonta
rendszeresen megkapjak a megjelend lappéldanyokat is.

Az Elntkséget a fenti hatérozat hozatalara az a meggondolés késztette, hogy novelje a ,,FAIPAR,, olva-
sottsfigt, hogy ne csupén a tagsig egy része, hanem annak egésze olvassa, tanulményorzza szakmai lapunk
cikkeit, miiszaki és tudomanyos értekezéseit, s hasznositsik az azokban foglaltakat szakmai munkajule haté-
konységinak novelésére. A lap olvasottsiagéinak emelkedése — az Elnokség véleménye szerint — kiszélesiti a
szakmai miszaki és tudomanyos kérdések iranti érdeklddést, s ez realis lehetdséget nyajt a ,,FAIPAR,, cikkird
garddjanak novelésére.

Szakmai, migzaki- és tudomanyos lapunk a ,,FATPAR,, 1964-hen elérkezett XIV. évfolyamahoz. Az elsé
szém megjelenése 6ta elfelt 13 év alatt — amely egybeesik a Faipari Tudoményos Egyestilet eddigi tevékeny-
ségének idbszakival — lapunk szivonaldt tekintve jelentds utat tett meg. Minden tilzas nélkiil megallapithat-
juk, hogy segitéen egyiitt haladt faiparunk ezidd alatti fejlédésével és nem igen akadt annak olyan mfiszaki,
szakoktatési, vagy egyéb kérdése, amellyel ne foglalkozott volna, sok esetben mint kezdeményezo.

Ugyanakkor, amikor megallapitjuk, hogy Egyesiiletiink lapja a ,,FAIPAR,, 1950 6ta komoly fejlédésen
ment keresztiil, nem szabad szemet hiinynunk a még meglevd és idénként nagyobb mértékben jelentkezd hia-
nyossagokat illetden sem. Az Elnokség a mar emlitett iilésén felhivta a Szerkesztobizottsig figyelmét, hogy a
lap szinvonalat — a szocialista épités kovetelményeinek megfeleléen — tovabb kell emelni. Ramutatott tobbek
Lkozott arra, hogy altaliban kevés a lapszdmokban a batoripari vonatkozasa cikk, illetve tanulmany. Jelent-
kerett szép szdmmal olyan igény is — nemecsak az Elntkség tagjai részérél — hogy novelni kell a termelést
kozvetleniil iranyité koézépkaderek szakmai fejlédését segitd cikkek szamat, amelyek a szinvonal rontésa nélkiil
kevesebb képletet és tobb kénnyebben érthetd szoveges ttmutatést foglalnak megukban.

Ez évben a lap szerkesztésénél fejlodést kell elérni azon a téren is, hogy a termelékenység novelésének
konkrét, gyakorlati kérdéseivel, a termelés gazdasigossigival, a modern nagyipari munkaszervezéssel és annak
elényeivel foglalkoz6 cikkelk nagyobb szamban kapjanak helyet lapunk hasabjain.

A Magyar Népkoztarsasagban — amiként valamennyi szocialista orszigban — minden tevékenység annyit
ér, amilyen mértékben elbre wviszi, illetve segiti eldrevinni a tarsadalom fejlédését. Ez vonatkozik a Miiszaki
és Természettudomanyi Egyesilletek Szovetségére, annak tagegyesiileteire, koztitk a Faipari Tudoméanyos
Egyesiilet tevékenységére, beleértve lapjanak a ,,FAIPAR,,-nak szakmai, illetve mfiszaki nevelémunkajat is.

‘Az Egyesiilet Elnoksége fentebb ismertetett hatarozatéval, annak gyakorlati megval6sitdsan keresztiil .
hatékonyabbé kivanja tenni a FATE szocialista épitésiinket segité tArsadalmi tevékenységét.

: ' Réka Pdl
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A ,,falparl anyagszalhtastan oktatasa az Erdeszetl és Faipari
Egyetemen

SZABO DEXNES egy. tanar

Dr. Lugosi Armand egyetemi docens a
»FAIPAR” 1963. évi 8-as szamaéaban ismertette
az Erdészeti és Faipari Egyetemen tanitott ,,Fa-
ipari Géptan” oktatédsi anyagit lapunk olvasoi-
val, hogy ldssék milyen irdnyban halad a fa-
ipari mérndcki kar gépészeti targyainak oktata-
sa. A magam részér6l a ,Faipari anyagszalli-
tastan” programjat és oktatasi fontosségét ki-
vanom ismertetni.

Ha megnézziik az utobbi évek tizemfejlesz-
tési programjat, akkor azt tapasztaljuk, hogy a
faipar jelent6s fejlédést ért el a kulonbo6z6, mo-
dern gépek beallitasa terén. Ha a gépek inten-
ziv és extenziv kihasznalasi tényezéjét is meg-
figyeljiik, akkor viszont arra a meggy6zodésre
kell jussunk, hogy a termelés mégsem emelke-
dett a kivant mértékben. Ennek oka altalanos-
sagban az, hogy amig a gépek korszertsitése és
modernizalasa terén kétségteleniil nagyot lép-
tiink elére, az anyagkiszolgdlas, tehat az anyag
szallitdsa, korszerlsitése terililetén ilizemeink
jelentésen el vannak maradva. Az egyetemen
tanitott Faipari Anyagszallitastan c¢imd tan-
targy célja az, hogy az anyagszillitds tervezé-
sét tanitsa és az ezzel kapcsolatos legkorsze-
ribb gépeket és berendezéseket ismertesse,
gyakorlati ordkon ilyen berendezések tervezé-
sére oktassuk a hallgatéinkat. Az eléadasra ke-
riilé anyag a Géprajz, a Fémtechnologia, Gép-
elemek c. tantargyak anyagara épiil, tovabba
szoros kapcsolatban 4ll — mint a fentebb is em-
litettem a Faipari Gépek, Farost- és Faforgécs-
gyartastan, Szaritdstan e. targyakkal, ameny-
nyiben az anyagban tanultakat legnagyobbrészt
ezekben a targyakban hasznosithatjdk a hall-
gatok.

Maga a téma két nagy részre oszthato. Az
elsé részben foglalkozunk a por- és forgacs-
elszivassal, illetve szallitassal, ventillator terve-
zéssel, ipari berendezések szell6zésével, a ma-
sodik részben a faiparban hasznalatos tizemi
szallito- és emel6berendezésekkel.

Ha elemezziik részletesebben a tananyag
els6 részét, az magaban foglalja a por- és for-
gacselszivas elméleti alapelveit, a légesatornak
szamitasat, a kiilonb6zé elszivo-rendszerek is-
mertetését, gépelrendezést es géphaz-kialaki-
tast, amelyek ma minden faipari tizemben nél-
kulozhetetlenek. A tananyagnak van egy olyan
gyakorlati része is, amelyben részletesen fog-
lalkozunk a por- és forgacselszivo berendezések
alkatrészeivel (a kiilonb6z6 csappantyukkal,

por- és forgacsfelfogé burkolatokkal, illetve el-
szivofejekkel, a levalaszté berendezésekkel
stb.).

Tanitdsunk olyan mélységli, hogy a hall-
gatoknak egy 5—6 gépes faipari tizemnek a por-
és forgacselszivé berendezés tervezését és meg-
rajzolasat gyakorlaton el kell végeznilik. A
targy jelentésége farost- és faforgacslap-iize-.
meknél is nagy. Ma mar a forgacsszallito be-
rendezések ezen ipardgaknil a gépesitett tech-
nolégianak nélkiilozhetetlen részei. Ezen a té-
ren gondoljunk csak arra, hogy a farostndl is az
apriték egy részet, a forgacslapgyartasndl teljes
mértékben pneumatikus berendezések szallit-
jak a szaritoba, illetve a forgacsszarité utan ap-
rito- és fajtdzé berendezésekbe. Feltétlentil
sziikséges, hogy a kikeriil6 faipari mérnck az
elszivasokkal és pneumatikus szallitdssal ne
csak tisztdban legyen, hanem ilyen berendezé-
seket tervezni is tudjon, mert ezek a helyi vi-
szonyoktél fliggben mindig egyedi tervezést ki-
vannak meg. Ifju mérnokeink tehat a kisebb
berendezéseket onalléan az eléadott anyag
alapjan meg tudjak tervezni, a nagy berendezé-
seket is szakmai szempontbodl el tudjak biralni.

Az elsd félévi anyagnak tekintélyes részét
képezik a szell6z6gépen a ventillatorral kapcso-
latos ismeretek. Ez azért fontos, mert igen sok
kiléwattot tud megtakaritani az a faipari meér-
nok, aki tisztaban van a ventillatorok szerkeze-
tével, muikodési alapelveivel, és hogy a klilon-
b6z6 tipusy, illetve tipusokon beliil a kiilonbozé
lapatozasu ventillatorokat hol alkalmazhatja ‘a
leggazdasagosabban. Ez a gépészeti rész is eddig
elhanyagot feriilet volt ipardgunkban. Sok eset-
ben a faipari ilizemek tervezéi se vették figye-
lembe, hogy milyen hatalmas erésziikségletet
jelentenek ezek a gépek egy modern tizemben
és ebbél utélag szarmaztak kiilénbozé kompli-
kaciok, részben a villamos energia szolgaltatasa,
részben az épiiletek kialakitdsa tertiiletén. Ide
tartozik a levegé nyomasénak és mennyiségeé-
nek mérése c. fejezet is, amelynek keretében a
hallgatéink az lizemben az elszivo- és szell6z6-
berendezéseknél keletkezett hibak kijavitasara
kapnak értékes uUtmutatasokat. Kiilon gyakor-
laton kell meghatarozzdk egy elszivé berende-
zésnél a levegé mennyiségét és a ventillator al-
tal létesitett nyomast.

A korszerli feliilletkezelési és ragasztasi
technologidk kialakitdsaval igen fontos problé-
mava valt az ipari szell6zés keérdése is. Ide tar-
toznak a miigyanta ragasztéanyagokat felhasz-
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nalé héprések, porlaszté és festékszoro fiilkék,
lakkonté gépek elszivésa, azokon az egyéb spe-
cialis munkahelyek elszivasan kiviil, amelyek
nem ennyire altaldnosak, pl. laboratérium-

fiilke, poros anyagok (sz6r és afrik) elszivasa. A *

korszerti ragaszto- és feliiletkezeld anyagok
haszndlatandl, kiilonGsen a formaldehid és a
toluolgaz veszélyes az egészségre. Ezek az at-
haté szaguk miatt sok esetben a munka végzé-
sét is lehetetlenné tették az egészségiigvi kiha-
tasokon kiviil. Ma mar ott tartunk, hogy sok
esetben az itt alkalmazott szell6z6berendezések
- energiaigénye joval nagyobb, mint a technol6-
giai gépeké és nehéz eldonteni akar egy szoro-
fiilke, akar egy lakkont6-berendezés beallitasa-
nal, hogy a szellézés megoldasa nem fontosabb-e
¢és  kihatdsa a késztermékre nem jelents-
sebb-e, mint a tobbi munkakorilmény. Kozis-
mert, hogy a lakkontésnél a levegé mozgésa is
befolyasolja a feliiletkezelés minéségét. A te-
remben feltétlentil biztositani kell megfelels
héfokot és paratartalmat, mert anélkiil az 6n-
tésnél konnyen fatyolosodés tiinetei léphetnek
fel. Ezeket a faipari mérndknek mind ismernie
kell és megfeleléen alkalmaznia az lizemben az
egyetemen tanultakat.

Ehhez a részhez tartozik még a gézelszi-
vas, kodtelenités és klimaberendezések altala-
nos ismertetése. Mind olyan kérdések, amelyek
az utobbi id6ében az lizemegészségiigyi és a ter-
mékek minéségi feltételei kozott szerepelnek.
Elég itt arra gondolnunk, hogy a gyors atfutas-
nél az ugynevezett ragasztas uténi taroléhelye-
ken feltétlentil klimatizalt berendezésekkel kell
dolgozni, nehogy az alkatrészekben t&bb ned-
vesség maradjon és igy a végleges Osszeépités
utdn a termékben a faanyag dolgozzon. Azok a
taroldsi idék, amelyeket még 10—15 évvel ez-
el6tt alkalmaztunk a faiparban, ma mar telje-
sen a multté lettek, és ha a vildgszinvonalat el
akarjuk érni, akkor a butoripari lzemekben a
klimatizal6 berendezések fokozatosan egyre na-
gyobb: tért fognak hoditani.

A tananyag masodik félévi része a faipari
szallitéberendezések és emelégépekkel foglal-
kozik. Mar a bevezetémben is emlitettem, hogy
az anyagszallitas Ugy lzemen kiviil, mint beliil
egyik legelhanyagoltabb kérdéstink. Elég itt
utalnom arra, hogy a flrész- és lemeziizemek-
nek még ma sincs megfelel6en gépesitett réonk-
és anyagtere, a legtobb lizemiinket a pélya-
kocsis anyagszallitas jellemzi, szemben a kiil-
foldon 4ltalanos lanctranszportér és villastar-
goncdk alkalmazasaval. Hallgatoinkkal ismer-
tetjlik -azokat a legkorszertibb berendezéseket
tervezési mélységig, amelyekkel az atfutéisi idét

és a raforditott produktiv munkaid6t a nem-
zetkozi szinvonalra tudjak csokkenteni. Az tize-
men Dbeliili anyagmozgatiast a szinkronizalt
munkafolyamatban oktatjuk. Kitériink részle-
tesen a szakaszos és folyamatos anyagmozgatas
eszkozeire “és a munkahelyek elrendezésére,
hogy az anyagmozgatas gazdasigossagat is 14t-
hassdk leendé mérndkeink. Az . anyagszallito-
berendezések mechanikajanak és egyes gépele-
meinek (ipari lancok, fékek, sodronykételek
stb.) ismertetése utan a gépi meghajtasi beren-
dezéseket oktatjuk, az emel6gépeknél a gépi
csorlét, villamos emelédobok, emelSlapokat, a
ktlonbdz6 darukat, hidraulikus és légnyomaésos
emel6gépeket, a szallitéberendezések koziil a
ronkszallité lanctranszportért, a valyds kaparo-
elemes szallitémtveket, a keresztszallité lénc-
transzportéroket, elevatorokat, konveyorokat,
szallitoszalagokat. Kiilon foglalkozunk az egy-
ségrakomanyok kialakitasdval, gépesitett tar-
goncak szerkezetével és felhasznalasi teriile-
tével. Egyéb szillitéberendezések koziil a hen-
gergorgosort, gorgossineket, a gravitacié hatasa
alatt miikod6 szallitoberendezéseket, szallito-
csigdkat oktatjuk a hallgatoknak. Uj fejezet a
régi anyaghoz viszonyitva a gépsorok anyag-
széllitasdnak tervezése, amely részben mar 4t-
nyulik az Automatika c. térgy anyagaba is,
mert a munkafolyamatok kozotti szallitds gé-
pesitése a legtobb esetben automatizilt beren-
dezési elemeket is feltételez. Ismertetését azon-
ban egy mas alkalomra hagyom.

Ezen masodik résznél a hallgaték onalléan
megterveznek egy lanctranszportort és egy szal-
litészalagot, rendszerint valamilyen technolé-
giai vonatkozasban. (Pl. ronkbeszallitds, vagy
alkatrész-szallitas stb.)

Célom az volt ezzel az ismertetéssel, hogy
bemutassam, nagy vonasokban egyetemiinkén
oktatott egyik gépészeti tdrgynak a tananyagat,
amelynek az ismertetése a technolégidk gépe-
sitese kovetkeztében feltétleniil sziikséges. Sok.
sz0 esik arrol is, hogy milyen legyen a soproni
egyetem faipari mérnoki képzés irdnyvonala,
de azt hiszem, hogy az a fejlédés, amely ma az
tizemeinkben végbemegy, mind azt igazolja,
hogy els6sorban technolégus gépészmérnskokre
van sziikséglnk, akik az anyag és a technolégia
ismerete mellett igen alapos gépészeti tudassal
rendelkeznek, mert a mi kiilénleges anyagunk,
a faanyag feldolgozasat és az ezzel kapcsolatos
szallitasi, ragasztasi, feliilletkezelési probléma-
kat csak megfelel6 gépészmérncki szaktudassal
lehet megoldani. Ezt a célt szolgalja a Faipari
Anyagszallitas c. targy tematikaja is.
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Az egyes iparagak termeékei-
nek esztétikai problémaja, il-
letve ennek felvetése nem Uj-
keletii. A kérdés felvetését az
izléstelen, wvagy silany miné6-
ségli ipari termékek megjele-
lenése, térhoditasa, izlésrom-
bolé hatasa, és az ez elleni kiiz-
delem tette és teszi mindennapi
problémava. Annak a nemes t6-
rekvésnek, mely célul tizte ki
az embert koéril vevé targyak,
a kilonféle hasznalati, vagy
munkaeszkozok izléses, miive-
szi formaban wvald megjelente-
tését, ma mar nemesak hoései és

kényvtarnyi irodalma, hanem
kézzelfoghaté  eredményei .is
vannak.

Nalunk is, mint altalaban

masutt, az iparmiivész csak sok
kiizdelem utan kapott helyet és
szerepet a gyariparban. Kezdeti
tevékenységét tobb gatlod koriil-
mény karosan befolyésolta. Pl.:
ecsak a mennyiséget szem el6ft
tarté ipari termelés, vagy csak
a technolégiai minéség emelé-
sét célzo torekvés. Tovébba az
ipar és a muvészet egylittes

szemléletébél levont, helytelen
kovetkeztetés, tobbek kozott az
a latszolagos ellentét, hogy ami
szép, az draga. Ma mar gazda-
sagi vezetdink tilnyomé tobb-
sége meggyizédott arrél, hogy

1. abra

Az ipari mivészetr6l

BODNAR JANOS

2. dabra

a muvész altal megtervezett es
sz iparban sokszorositott ter-
meék is végso fokon miivészi al-
kotas lehet, s6t minden iparag-
ban azza kell valnia. A ruhéazat,
a lakasfelszerelési és mas hasz-
nalati targy, tehdt mindaz, ami
az ember életét’ koril weszi,
nemecsak az életszinvonal
mennyiségi novelése szempont-
iabol jelent6s, hanem komoly
kulturalis tényezéként is hat.
Ennek felismerése szocialista
kulturank és iparmiivészetiink
szempontjabol nagy jelentdsé-
oli. Kozonséglink érdeklodése
részben anyagi lehetésége, rész-
ben a felkeltett érdeklédés ko-
vetkeztében a szép haszndlati
targy irant megnoétt. Kotelessé-
glink tehat ilyen iranyu igé-
nyét, csakis milivészi értékl
kozszikségleti cikkek gyartasa-
val kielégiteni. A nagylizemi
termelés koztulajdonna teheti
a legmagasabbrendti iparmiivé-
szetet. A szép és j6 min6ségl
vazak, edények és szonyegek,
butorok és ruhak, a kilonféle
héztartasi, wvagy mas gépek
szerszamok, mind az esztétikai

“a  kereskedelemre

koézmilveltség hordozéi lehet-

‘nek. Tehat millick és millick

nevelheték a miivészet kozon-
ségévé, a szocialista életforma
igényes kialakitasan keresztil.

“Az elébb fejtegetett problémak

felismerése tehat az iparra és
egyarant
nagy jelent6séget harit, mert
sok negativ példat lehetne fel-
sorolni arra, amikor az ipar és
kereskedelem részérgl tortént
meg nem értés folytin a szép és
jo hasznalati targy egész sora
csupan terv, vagy prototipus
maradt. Ezért van aztdn az,
hogy bar ipari termékeink ko-
zott ma mar sok szépet, de se-
regnyi kivetni valo rosszat, ha-
zai és kulfoldi gyarak izlését
rombolé giceseit talaljuk. Az 4j
formaban megjelené targyak
el6tt olykor kozonségiink egy
része értetlentil, tajékozatlanul
all. Kilonosen szembetling ez
ott, ahol az évszazados tradicio-
nalis formak rogzodtek belénk.
Egy-egy haszndlati targy pedig
az elézdkkel szemben, nem csu-
pan forma-jatékbol, otletsze-
rlien, hanem szlkségszerlien

tér el a régitél, az uj anyag az
uj technika, vagy technologia.
a megvaltozott életmod uj ko-
vetelménye szerint. Az iparnak
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és kereskedelemnek tehat val-
lalnia kell azt a tobbletmunkat,
vagy kockazatot, amit egy-egy
korszerli és izléses targy gyar-
té4sa, illetve forgalomba hoza-
tala, eladasa jelent.

Az ipari termékek technikai
és formai aranya a XIX. szé-
zadban a technika rohamos fej-
16dése, a megvaltozott terme-
lés kovetkeztében felbomlott
és rovidesen eltorzult. A for-
mai, illetve minéségi romlas
egyik oka tehit a kézmiipari

technika, ill. technologia gépi-,

ill. nagylizemi utdnzasa, masik
oka a képzettség hidnyan kiviil
csak a haszonra valé torekvés
volt. E kor kapitalistdit elsédle-
gesen a profit érdekli és nem az
alkotds igazi célja, a korszerl
és szép, a kor kulturalis és gaz-
dasigi kovetelményeit kielégitd
életeszkozok létrehozasa. Igy
aztdn a kézmduipar terméke a
kisipari forma, helytelen gépi-,
ill. gyaripari utdnzésa kétes ér-
tékid arut, az oleso izléstelenség
propagéalasa, az igényesség ziil-
lesztését eredményezte. Ebbol
az allapotbél valo kivezet6é utat
keresni és megtaldlni nem volt
egyszerl dolog. Egvesek hely-
teleniil elfordultak a géptél,
masok harcot inditottak a ter-
melés szellemi szintjének wvisz-
szaallitdasdeért, felismerték, hogy
élni és nem visszaélni kell az 4j
technika &ltal nyujtott lehet6-
ségekkel, mert a termelés min-
denkori igazi célja az embert
szolgdlo életeszkozok  eléalli-
tasa. Evtizedek harcai és téve-
dései utan tehat vildgossd valt
a sokszor kétségbe vont igaz-
sag, hogy a gyaripari termék is
muvészi értékd lehet, ha meg-
taldlja sajat formanyelvét és
azon hianytalanul fejezi ki ma-
gat. Az ilyen szintd cikkek
megtervezése az iparmivész,
ill. az ipari miivészet feladata.
Felszabadulasunk utan — az
1950-es években — az Iparmi-
vészeti Foiskolan megindult az
ipari formatervezé mivészet
képzése és eredményei ma mar
eléggé kozismertek. Néhany év-
vel ezel6tt, hogy a gyartma-

4, abra &

5. dabra

6. abre
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nyok - mivészi szinvonaldval
egy hivatalos szerv foglalkoz-
zék, létrehoztak az Iparmivé-
szeti Tanacsot. Az Iparmivé-
szeti Tandcs az ipari formater-
vezés legfébb istapoloja, sok-
rétld munkéja tobb iparagra ki-
terjed, pl.: az tliveg, keramia,
porcelan, ruha, butor és az ipari
formatervezésre. Az ipari for-
matervezé miivésznek, ha iga-
zdn jO munkat kivan végezni,
tisztaban kell lennie a nagy-
lizemi sorozatgyartds minden
probléma&javal és ezen tulme-
néen azzal az igénnyel, melyet
a korszérl és szép, korunk kul-
turdlis és gazdasidgi kovetelmé-
nyeit kifejez6 ipari termékek-
kel szemben tamasztunk.



Karpltosbutorok elektrostatikus szaltelitése, bolyhositasa

SZEKELY LASZLO

A parnazott butoroknal &ltaldban a hatsé
és oldals6 részek (spannteil) bevonéanyaga ke-
vésbé igénybe vett, mint a tobbi részé. Ezeket
a részeket a legu]abb eljarassal — az elektro-
statikus szaltelités (bolyhositas) segitségével
nem vonjuk be szovettel, hanem ko6téanyagra
rogzitett viscoza vagy mas miselyemszallal te-
litjik azokat.

Magan az
olyan eljarast értlink, mely statikus magasfe-
szultség létrehozdsaval a textilszdlakat hosz-
szukban, egy kotéanyaggal boritott feliiletre
l6vi, amelynek kovetkeztében a kotoanyag sza-
radasa utan, barsonyos tapintdsu feliiletet nye-
rink. Az eljarast csak a legutobbi években is-
mertiik meg, melynek lényege abban &ll, hogy
elektromos toltésii, konnyl részecskéket — a mi

esetiinkben pelyheket —, egy elektrostatikus -

mezdben, az ellenkezd eléjeli elektroda maga-
hoz vonzza. Gyakorlatban ezt a hatast eddig
mar mas természetli felhasznalasban alkalmaz-
tak — (festékszoras, martogatasos lakkeljarés-
nal a lakkcsepp-lehuzas, homokosztalyozas stb.,
stb.) —, de iparunkban csak a legut6ébbi idében
valt ismertté.

A kovetkezékben ismertetett eljarast, mint
ujitast, nagylizemeinknél bejelentettem, meg

kivintam valésitani,” hogy szakmank ennek
segitgégével is elerJe a vilagszinvonalat. Bizom
benne, hogy megismerve az eljaras részleteit,
az 1lletekesek is felfigyelnek az ebben rejlé le-
hetéségekre es 51keru1 azt miel6bb megvalo-
sitani. :

~ Jobban n“xegértyuk az eI]érés lenyeget ha
mindenekel6tt vesziink egy lemezkondenzatort

elektrostatikus bolyhositason

és mérjuk azokat az erdket, amelyek a két pélus
kozé keruld textilszalra hatnak. Ezek a kovet-
kezok:

1. Elektromos vonzéero:

E, = Lozdne i = Tsz. Et. EM.
Lea.
Tsz. = Természetes szam,
Et. = Elektromos toltés,
Ef. = Elektromos fesziiltség,
Led. = Lemezellenallas,
Em. = Elektromos mezéerosség.

2. Nehézségi ero:
Ne. = T. Fgy. = Szr.2 n. Szh. Szs. Fgy.

s = Tomeg,
Fgy. = Felgyorsulas,
Szr. = Szalradius,
Szh. = Szalhosszusag,
Szs. = Szalslruség.

3. Levegdsurlodas:

Lis: = K. Ps.

K. = Konstans,
Ps. =

Pelyhek sebessége.

’

4. Felhuzb6ero:

Fe. = 12 =w. Szh. Ls. Fgy.
Sz. = Szalhosszusag,
Ls. = Levegé6slrlség,
Fgy. = Felgyorsulas.
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Az elektromos vonzoerd és a levegé surlo-
dasa altal eldidézett erd, masrészt pedig a ne-
hézségi eré és a felhuzoers egymassal ellente-
tes hatasuak. Az elektromos vonzoerét és a ne-
hézségi erét ugy is beallithatjuk, hogy azok ha-
tasukban egymast erdsitsék, illetve gyengitsek.
Az 6sszes felsorolt hatas kozott az elektromos
vonzoeré a legnagyobb. ezért koszénheti az
egész eljaras ennek a nevét.

Ismeretes, hogy az az elektromos erd,
amely a textilszdlat felgyorsitja az elektromos
t6ltésen kiviil az elektromos mezderdsségtol is
fiigg. Magas mez6erosség eloallitaséra ez eset-
ben is magas elektromos fesziiltség sziikséges.
A pelyheknek nagy kinetikai energidval kell az
enyvréteghez iitkézniok, mert abba ecsak igy
tudnak beékelédni (diffundalodni). Természe-
tes, hogy nem minden pehely birhat egyenld
er6sségli  elektromos toltéssel, tehat logikus,
hogy a gyengébb toltéserdsséglick csak kisebb
sebességet érhetnek el, ami a mi esetiinkben a
kell6 beékelsdés akadalya lehet. Ennek hatra-
nyos kovetkezményeit magasfesziiltséggel kii-
szoboljiik ki. Erdekes, hogy a toltés nélkuli
pelyhek — bar a polarizacié miatt az elektro-
mos mezoben dipolla (kétpolus) alakulnak —,
és hossztengelyilik az elektromos mez6 iranya-
val megegyezik, homogén mezében mégsem
gyorsulnak fel. Nem homogén mezében azon-
ban a toltetlen pelyhek is képesek felgyorsulni.
A pelyhek roppalydja alapjaban az elektromos
er6 irédnyaval egyezik meg. Ebbél kdvetkezik,
hogy mindentitt, ahol az eréirdny-hatds stir(-
sége nagy, ott sok pehely, ardnylag nagy hely-
zetl energidval jelentkezik.

Azonos erbirany-stirliség és ezzel azonos
pehelystirliség a munkadarabon elméletileg
csak lemez-, henger- és gémbkondenzatorok
esetén keletkezik, Minden mas esetben — a
differencialt elektromos mezok kovetkezté-
ben — nehézségek meriilnek fel. fgy pl. nem
lehetséges jellegzetesen profilirozott munkada-
rabokat, élekkel, sarkokkal egyforman (egyen-
letesen) elektrostatikusan bebolyhozni. Ezek-
nél erre, mir tervezésiikkor figyelemmel kell
lenntink.

A pelyhek felgyorsitasidhoz cca 20—100
kV egyenaramu fesziiltség szokésos és sziiksé-
ges. Mdhelyben ilyen fesziiltség alkalmazédsa —
az ezzel Osszefliggé életveszély miatt — igen
magasnak tlinik. Nem szabad figyelmen kiviil
hagynunk azonban, hogy itt egy statikus mez6-
‘r6l van szo, tehat az 1Un. elektrostatnak csak
igen kis aramer6sséget kell leadni. A baleset-
védelem szempontjdbdl ennek ellenére elenged-
hetetlen, hogy rovidzarlat esetén a fesziiltség
— lehetéleg automatikusan —, levezetédjon, és
igy az elfolyé daram 1 mA-nél kisebb legyen.
Az elektrostatokat elallito {lizemek ezeket a
kortilményeket mar a gyartasnal figyelembe
veszik, de gondoskodni kell, hogy a magasfe-
sziiltségli vezeték érintése Kkizart legyen. (A
magas egyenaramu fesziiltséget a Greinacher-

‘elhelyezést.

fele ,,tobbszoros kapesolasu” eljardssal nyer-
jiik, melynek ismertetését itt mell6zom.)

A magasfesziiltség kikapcsolasa utédn a
rendszer kondenzatorai egy ideig még feltoltott
allapotban maradnak, tehat a magasfesziiltség
vezetékének érintése csak elézetes foldelés utan
lehetséges. Célszert a kapesolast ugy megter-
vezni, hogy mar a kikapcsolassal egyidében a
magasfesziiltségli szekrényhdz egy véddkap-
csolén keresztiil foldelodjon.

A kovetkezdkben vazlatosan ismertetem a
kiilonféle szaltelitd (bolyhosito) berendezéseket.

A legegyszeriibb berendezés a kéziszita. Ez
a készillék egy henger alakui edény, melynek
aljan kiilonféle strlségli drétszovet nyerhet
Izolalt (szigetelt) fogoja wvan,
amelynek segitségével mozgathato, rézhato és
ezen a fogon keresztiil vezetjliik be a magasfe-
sziiltséget is. A bekapcsolas nyomégomb segit-
ségével torténik, melynek elengedése utdn a
kézifogd azonnal foldelédik, akar meg is fog-
hato. Ellenpoélusként 4altalaban fehér badogle-
mezt hasznidlunk, mely a bolyhozando feliilet-
nek rendszerint megfelelé formajura kiképzett.
Erre helyezziik a bolyhozando feliiletet. melyet
elére kot6anyaggal kentiink be.

A kézi késziilék razasa révén az elektromo-
san feltoltott pelyhek keresztiill esnek a szitian

_és az ellenpolus felé repiilnek. (A szita finom-

sdga a felhasznalt pelyhek hosszanak a fiigg-
vénye.) Erdekes az a megfigyelés, hogy egc szen
telet6ltott edény esetén azonos erossegu razas-
nal a keresztiil es6 pelyhek mennyisége egység-
nyi idé utdn kevesebb lesz. Ennek elkeriilése
érdekében a szita specidlis kiképzést kaphat,
mely a pelyhesedés felgyorsulasat elGsegitheti,
de sokkal egyszerlibb a pehelytarté részt csak
félig megtolteni, amikor is tobbszori utantdl-
téssel, minden komplikécié nélkiil, azonos pe-
helyfelgvorsulas érheté el. A mikodés kikap-
csoldsakor a kotéanyaghoz nem tapado pelyhe-
ket ismét visszahelyezhetjiik a szitaba.

Az elmondottak utan a pelyhekkel telitett
felliletet szaritotéren vezetjiilk keresztill —
esetleg csak pihentetilik —, és a ragasztdéanyag
kotése utan, mar kész allapotban haszndlhat-
juk fel rendeltetésének megfelel6 helyen.

Mig a kérziszitds berendezéseken a pelvhek
mozgasa felilr6l lefelé torténik, addig ismere-
tesek olyan készilékek is, amelyeknél a pely-
heket alulrol felfelé gyorsitjuk fel. Ennél a ki-
viteli modnéal a pelyhek féldelt edényben nyer-
nek elhelyezést, mely folé magasfesziiltséggel
telitett szitat helveziink. A szita folott nyer el-

“‘helyezést a szigetelt, mar kotéanyaggal bekent

bolyhozando feliilet. A magasfesziiltség bekap-
csolasaval a szitaelektroda irédnydban, de a ne-
hézségi erdvel ellentétesen felgyorsulnak a
pelyhek és a szitan athaladva a munkadarab-
hoz iitédnek. Ennél a kiviteli formanal a kézi-
szitdval szemben az a nagy elény, hogy mind-
két kezink szabad és a szitat nem sziikséges
razni. Célszeri a berendezés folé védéburat he-
lyezni, mert ellenkez6 esetben a pelyhek szét-
szorodasa igen nagy.
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Vszallelités elotti darabok

Enyvezés Ellendrzés Flektrostatikus
szaltelites
© = 9 © o
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N Szaltelitelt darabok Infra - szaritds Ellendrzés

1. dbra

Hasznélatos olyan berendezés is, melynél
a kéziszita kézzel végzett rdazé mozdulata he-
lyett azt egy excenter segitségével végezzik el
oly médon, hogy kozben a szdlakat tarté6 edényt
titkoztetjik.

Ez id6 szerint a legtokéletesebb berendezés
.a pehelykocsi, melynél a pelyheket a szita-
-elektrodan forgé kefék segitségével keféljik
keresztiil. A pelyheket itt a tartohoz szallito-
szalag tovabbitja, ahol a durvaadagolast etetd
segitségével végezziik el, mig a finomadagolast
a kefe-fordulatszdmmal szabalyozzuk. A pe-
helykoesi a mozgasat a bebolyhozandé munka-
darab folott végzi, mig a munkadarabok tovab-
bitasa rendszerint szintén szallitészalaggal tor-
ténik. -

A kefék gyakorlatban Kkikisérletezett —
legjobban bevilt sebessége 12 m/perc, mig a
szallitészalag 3 m/perc sebességgel halad. A
szita és az ellenpdlus kozott 50 mm a legalkal-
masabb tavolsadg. Az tlizemi fesziiltség 8—10
kV/em. Ennél a berendezésnél is kiilonds gond
forditand6 az érintésvédelemre, melynek min-

den magasfesziiltséget vezet6 részét lefoldelt

badogbura ald kell helyezniink.

Eddig a pelyhek egyenletes elosztasanak
problémaéajat targyaltuk, de legalédbb ilyen fon-
tos feltétele a j6 munkanak a bolyhozandé fe-
lulet kotéanyaggal valé bekenésének feladata
is. A kotbéanyag felvitelére az aldbbi eljarasok
hasznalatosak:

1. ecsettel valé bekenés,

2. gépi enyvezés forgé hengerek segitsé-
gével,

3. felszoras,

martogatas,

5. szitanyomaés.

h

Szamos tényez6 befolyasolja azt, hogy me-
lyik eljarassal dolgozzunk, illetve melyiket al-
kalmazhatjuk a leggazdasagosabban. To6bbek
kozott dontd befolyassal bir ennek meghatéro-
zasara a bolyhozand6 feliillet darabszama
(mennyisége), geometriai alakja, anyaga, ren-
deltetése, a kotéanyag fajtaja stb., stb. Az ecset-
tel valo felkenés, bar a legegyszeriibb eljarast
jelenti és igy a legelterjedtebb, mégsem a leg-
gazdasagosabb. Erdekes, hogy kemény ecsettel
torténd, lagy enyvek felvitele esetében bizo-
nyos kortlmények kozott a bebolyhositas utan
az ecsetvonasok lathatéak maradnak. Nagy fe-
liletd munkadarabok esetében a csekély felvi-
teli sebesség miatt hamar bekovetkezhet a
kotéanyag gyors szaradasa, esetleg csak kérge-
sedése, ami a pelyhek beékelédését neheziti,
vagy lehetetlenné teszi. (Elengedhetetlen a ra-
gaszt6 kolbidejének pontos kikisérletezése.)
Sik felliletekre leggyorsabban forgéhengerek
segitségével vihetjiik fel a kotéanyagot, itt
azonban a legnagyobb gondot az egyenletesség
biztositasa jelenti. Az egyenletesség és gyors
felvitel szempontjabol is legtokéletesebb kotd-
anyag-felhordas a széropisztoly alkalmazasaval
biztosithat6. Erre az eljarasra azonban nem
minden ragaszté alkalmas. Az oldoszer-mentes
kotéanyagoknal az az idealis megoldas, amikor
a kikeményedést elGsegité anyagot mar a szo-
ras alkalmaval a szoropisztolyban oOssze lehet
keverni. A martogatos eljarashoz csak az a meg-
jegyzésem, hogy az allandéan jelentkezé enyv-
cseppek jelentik a hatranyt, amelyeket azon-
ban szintén elektrostatikus tton huzhatunk le.
A szitanyomaéasos eljarast — ahol a sablonokat
fotokémiai uton allitjuk el6 — mintas feliiletek
készitésénél hasznalhatjuk, ennek azonban ipa-
runkban egyel6re nincs jelentdsége.
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Az enyvfelhordas megtargyaldsa utan par
szot kell beszélniink a tulajdonképpeni koté-
anyagokrol is. Alapveté kiilénbség van két nagy
csoport ragaszto kozott. Az egyik az oldoszer-
tartalmd ragasztéanyagok csoportja. amelyek
az oldészer elparologtatasa révén keményed-
nek, mig a masik csoport, amelyeknél kemé-
nyitéanyag hozzaadasaval inditjuk be a poli-
merizaciot. Az oldészer-tartalmu ragasztoknak
nagyon nagy elényik azonnali felhasznalhato-
saguk,  hatrényuk viszont, hogy csak rovid
ideig hagyhatjuk a feliiletet tovabbi megmun-
kalas nélkiil. (Azonnal beszaradnak.) Ezek a
ragasztofajtak a feliiletrél kiindulva szaradnak,
rovid idé multan leheletvékony film képzdédik
— mely bar normalis ragasztis esetén nem okoz
zavart —, elektrostatikus bolyhositasnal a sza-
lak enyvréteg-benyomoédésat erésen megnehe-
ziti, s6t, esetleg lehetetlenné is teszi, melynek
kovetkeztében a szalak nem kell6en rogzitéd-
nek. Ezt a koriulményt kiilondsen nagyobb fe-
liilletek bolyhositdsa esetén vesszilk észre. Csok-
kentheté ez a hatrdnyos tulajdonsag, ha a ra-
gasztéhoz a beszaradasi id6t meghosszabbito
anyagokat keveriink, vagy pedig a koétéanyag-
felhordasi- és bolyhositasi id6t réviditjiik le. A
keményité hatasara polimerizil6dd anyagok
csoportjandl ez a hatranyos tulajdonsdg nincs,
itt viszont igen pontosan kell a két alkotot
(komponens) 6sszekeverni — lehet6leg mar a
szoraskor —, hogy a minden igényt kielégito
ragasztofeliiletet megkaphassuk.

Az alédbbiakban felsorolom azokat a fébb
kovetelményeket, amelyekkel a pehelyragasz-
toknak birniok kell:

1. tal gyorsan ne szaradjanak,
2. a felszorhatosag érdekében legyenek
konnyen folyosak,

3. legyenek szintelenek (esetleg wvilagos
szintlek),

4. szaradas utan viz ne oldja 6ket,

5. a megszaradt réteg hajlithato darabok

esetén se pattogozzon le,

6. ne tartalmazzon mérgezé és konnyen
gyulékony olddszert, _

7. a felhasznalt oldoszerek vagy lagyito-
anyagok kikeményedés utan a feliiletet
nem tamadhatjak meg.

Olyan ragasztot, mely minden kovetel-
ménynek maradéktalanul megfelel, jelenleg
nem ismeriink, ezért a hasznalandé kotdanyag
kivalasztdsat a bolyhozandé feliillet anyaganak
Osszetétele hatarozza meg.

Gyakorlati adatok szerint 1 m? bolyho-
zand6 feliilethez kb. 130 g ragaszioanyag sziik-

séges, de természetesen ez fajta szerint val-
tozik.

Mint méar emlitettem, a leggyakrabban
hasznalt szalak viscozaszalak, melyek 0,35, 0,5,
1, 1,5, 2 és 3 mm szalhosszusaguak, 0,025 mm
szalvastagsaguak (szdlatmérs). A bolyhositas-
nak és a pelyhek szalloképességének igen fon-
tos tényezbje még nedvességtartalmuk is. Az
izemek a pelyheket rendszerint 11—15%;-0s
nedvességtartalommal szallitjak. A nedvesség-
tartalom &llandoan tartdsa érdekében elegendd
a pelyheket szobah6émérsékleten, 65%;-0s rela-
tiv légnedvesség mellett tarolni. Erdekes és
nem elhanyagolhato szempont a pelyhek szallo-
képessége mellett a szinik, de nem koz6mbos
a felhaszndlt festékanyag sem. Altaldban a vi-
lagos és a fekete szindrnyalatu pelyhek a jo tu-
lajdonsaguak, mig a legrosszabbak a barnak.

A szaritasndl feltétleniil figyelemmel kell
lenniink a“ felhasznalt héfokra is. Altaldban a
szélak 100 C°-ig terjeds6 hémeérsékletet birnak
el minden karosodas nélkil.

Tapasztalati adatok szerint 1 m? feliilet
bebolyhositdsahoz 1 mm szalhosszusagu pely-
hekbél cca 80—100 gramm sziikséges.

Befejezésiil szeretnék még néhany adatot
k6zo6lni tajékoztatas céljabol a sziikséges beru-
hézas Osszegérol. Sajnos — mivel nalunk ilyen
gépeket még nem gyartanak —, esak az import-
gépek Aatszamitott arat tudom kozolni. Egy
60 kV elektrostat, kézi szitaelektrodaval cca
14—16 000,— Ft-ba keriil, mig a termelSegy-
ség szallitészalaggal cca 18—18 000,— Ft-ba
szamithaté. Itt kell megemliteni azt is, hogy
bolyhositassal borftott 1 m2 feliilet cca 1/10 ré-
szébe kerill a barsony, illetve szdvet m2-ének.
Latjuk tehat, hogy a berendezés megvéasarlasa
és alkalmazasa igen rovid idé alatt amortizalo-
dik, tobbszorésen visszatériti a befektetett Gsz-
szeget, emeli a termelékenységet. A munkaidd
leréviditésére vonatkozdé pontos adatunk még
nincs, elézetes szamitasok szerint azonban itt is
mutatkozik megtakaritas.

A ko6zolt eljaras segitségével olyan meg-
oldashoz jutunk, amely nagy jelentdségli ipa-
runkban. Megvalésitdsahoz joforman minden
feltétel adva van, csak be kell vezetni, hiszen
kikisérletezése mar megtortént.

[RODALOM
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Panzer: Hochspannungsanlagen nach dem Hochfre-
quenz-Kaskaden Prinzip. :
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Helyzetkép az Okoumé-gombfarol

FORRO PAL
Lignimpex

A magyar fafeldolgozé iparnak évente nagy
mennyiségli hamozasra és késelésre alkalmas
exota gombfara van sziiksége. Ezek az exota
gombfak az afrikai hatalmas 6serdékbél kertil-
nek el hozzank. A vilag faillomanyéanak tobb
mint a fele tropusi erddéteriilet, mely vidékek
rendkiviil ritkdn lakottak, és az erddék is igen
nehezen, s6t sok esetben egyaltaldban nem ko-
zelithet6k meg.

Fafeldolgozo tlizemeink jelentés mennyi-
ségben hasznilnak fel minden évben hamozasi
célra alkalmas okoumé gombfat. Az OFFICE
DES BOIS, a hivatalos francia okoumé elosztéd
iroda jelentése szerint Gabonban és Kongo
Koztarsasagban az 1960. évi okoumé gombfa
termelés nem haladta meg a 660 000 tonnat. Az
1959-es évi 717 000 tonna termeléssel szemben
ez a csokkenés azért allott be, mert a parthoz
kozel fekvo, un. elsé zéndnak kitermelése koz-
vetlen befejezés el6tt all. Ez a teriilet a libre-
villei kikot6tol északra Port Gentil-on keresz-
tiil huzédik 200 km-es szélességben.

Annak ellenére, hogy a gaboni erddétertlet
igen gazdag és az okoumé slrlin fordul eld,
egy hektirra mégsem esik tobb . mint 5 torzs és
amennyiben igen erések az Aatmérdk, csak 2
torzzsel lehet szamolni. Ennek kovetkeztében
az erds termelésnél az allomany gyorsan kime-
riilt és az elmult 50 év alatt — az aranylag
konny( szallitasi korlilmények kovetkeztében
— a tengerparti részen rablogazdédlkodas folyt.
10 évvel ezel6tt kezdték a tengerparti részt uj-
b6l beiiltetni. Ezektsl az Gj ultetvényektdl re-
mélnek a késébbi idépontban hektaronként
100 tonna okumét szerezni, a mostani hektaron-
kénti 8—10 tonnaval szemben. Nemcsak a ten-
gerparthoz kozelebb fekvé helyeken torténik az
tiltetés, hanem néhény volgyben is. Ennek a
tervszer(i telepitésnek eredménye azonban 20
évnél hamarabb alig vehet6 észre. Annak érde-
kében, hogy az elkovetkezd években az okoumé
gombfa ellatast némiképpen biztositani lehes-
sen, a kitermelés az Un. masodik zénaban tor-
ténik; ezek az erdok, amelvek els6sorban az
Ogowé folyd felsé folyasanal taldlhatok. A ter-

1. abra. Gombfa szallitdis¢dhoz elokésziileiek

melés ezen a helyen mar komoly investitiokat
igényel.

A tropusokon az erdétorvények egy idében
tiltottak, hogy 60 cm-nél vékonyabb torzsek
keriiljenek dontésre. Sokdaig a kitermelésre ke-
rilé exota gombfik atlagos atméréje 100—120
em kozott volt. Ma azonban az eurdpai exota
kikot6kben (Hamburg, Bréma, Amsterdam,
Triest) nagy mennyiségben taldlhaték olyan té-
telek, melyek atmérdje 50—59 cm-ig terjed.

A Kkitermelt mennyiség csokkenése maga-
val hozta nagyobb mennyiségli, gyengébb mi-
noségli gombfa ajanlatat a jobb mindséggel
szemben. Az allami szervnek mindig nehezebb
lesz az okoumé gombfa iranti keresletet kielé-
giteni és figyelembe kell venni azt is, hogy az
elkovetkezé években sem lesznek az érdekl6-
dék megfelel6 mindségli okoumé gombfaval el-
halmozva. A hajéfuvardijak tobbszori emelése
sem befolyasolta a gombfa iranti érdeklédést.

Az okoumé gombfa helyzetét két tényezd
befolydsolta dontéen: az elsd, az enyvezett le-
mezmennyiség felhasznalasanak az egész vila-
gon torténé dlland6é novekedése, a masik té-
nyez6, hogy 1961. év végéig minden mas fa-
nemben a termelési grafikon nem emelkedett,
hanem lényegesen esett, mig az okouménal egy
bizonyos allandé jellegli mennyiséggel lehetett
évente szamolni.

Az okoumé gombfa termelésében azonban
az 1962. év egy nagyon lényeges valtozast ho-
zott. Nézziik csak meg, mi is tortént?

Gabonban okoumétermelés minden év elsé
negyedében erdsen visszaesik. 1963. évben ez a
visszaesés azonban minden képzeletet feliil-
mult. Az év els6 negyedében az exportot ugy
kivantdk fenntartani, hogy 1962 november és
december hénapokban nagy mennyiségekben
elékészitett uszalyok biztositottdk az elsdé ne-
gyedévi elszallitasokat. 1962. évben azonban az
uszalyokat nem sikertilt a kell6 mennyiségben
osszeallitani és az az igyekezet, hogy a kiesd
mennyiségeket januari és februar havi gyors
leszallitasokkal kiegészitsék, nem jart ered-
ménnyel.

Az Office des Bois igazgatdsidga ezért
kénytelen volt azt a hatarozatat meghozni, hogy
1962. évre az okoumé gombfa export mennyisé-
gét 480 000 tonndban korlatozza, beleértve
Franciaorszag felé irdnyulé széllitasokat is, an-
nak ellenére, hogy Office des Bois 1962. évre
580 000 tonna okoumé-gombfara vallalt szalli-
tasi kotelezettséget. A le nem szallitott 100 000
tonna az Office altal torolve lett és a kotések
lebonyolitasa, illetve befejezése nem huzdédha-
tott at az 1963. évre. Az Osszes vevok koziil ez
aldl csak a Lignimpex volt kivétel és Magyar-
orszag felé a teljes, 1962. évre kotott mennyi-
ség — ha késedelemmel is —, de leszéllitasra
kertilt.
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2. abra. Okoume-iorzs dontés elGtt

Az Office des Bois 1963. évre mar rendki-
vil ovatosan kalkuldlt a mennyiségekkel és
csak cca 470 000 tonnat kotlevelezett, de a szak-
emberek véleménye szerint 60—70 000 tonna
a mennyiségb6l megint hidnyozni fog, ami azt
jelenti, hogy az év végéig a kotlevelezett meny-
nyiséghél cca: 15%; nem keriil leszallitasra. Ha
arra gondolunk, hogy 1959. évben még 717 000
tonna volt az export, gy a mennyiség csokke-
nése igen jelent6snek mondhato.

A termelésnek ilyen rendkiviili modon tor-
téné csokkenése a kovetkezé kortlményekkel
magyarazhato:

1. 1962. év nyaran — mint altaldban min-
den nyaron — igen jelentésen emelkedett a ter-
melés. 1962, év elején az importérok részére az
tzletmenet nem volt tulsagosan kedvezd, és a
vevik részérél az arak igen alacsony bazison
lettek tartva. Az eurdpai lizemek nagy resze
julius és augusztus honapban 3—4 hetes sza-
badsagolasi sziinetet tart, ami az importSroket
arra késztette, hogy lehivéasaikat erre az id6-
pontra a minimadlisra csokkentsék. Ez nem volt
egy j6l atgondolt elhatarozas az importérok ré-
szérdl, mert ebben az idépontban lehettek volna
a legjobban a vevék kiszolgalva. Ez a helyzet
természetesen erésen nyugtalanitotta az Office
des Bois-t, valamint a gaboni Erdészeti Minisz-
tériumot és ezért elhataroztak, hogy az okoumé
gombfa vilagpiaci helyzetének biztositdsa érde-
kében kontigentaljdk a termelést. Ez az intéz-
kedés 1962. julius 1-én lépett életbe. _

Sok kis- és kozéptermeld kénytelen volt a
munkaval felhagyni, egyesek elengedték az
Osszes alkalmazottakat. A termelés korlatozasa
4—6 hoénap mulva éreztette hatésat az eurdpai
felvevéknél. Szeptember honapban szerették
volna mar a rendelkezéseket megvéaltoztatni,
akkor azonban méar az esés periédus kovetke-

zett és az elgondolasokat nem lehetett keresz-
tiilvinni.

2. Elvitathatatlanul kézrejatszik a mennyi-
ségek lényeges csokkenésében az a’ korlilmeny
is, hogy a novekvé bérek, illetékek és adok az
okoumé gombfa kitermelését méar kevésbé tet-
ték rentabilissa. Ez kiilonosen az olcsobb valasz-
tékokra vonatkozik, melyeket a termeldk ott-
hagynak az erddén és inkdbb a jobb mindségek
kitermelését eréltetik., ahol magasabb haszon
mutatkozik. -

3. A mennyiségek csokkenésében rendkiviil
fontos szerepet jatszik az a tény, hogy az un.
els6é zondban, amely viszonylag még konnyen
megkozelitheté, mér csak ritkdn fordul el6
okoumé gombfa. A masodik zonanak a kiterme-
lése csak egy jelentds inveszticid utédn valésit-
hato meg. Nagyon kevés termeld kockéztatta
eddig, hogy a masodik zénaban invesztaljon és
ennek kovetkeztében a termelést megkezdije.
Nagyon el6vigyazatosak a véllalkozok és ebben
az el6vigydzatban kozrejatszanak a politikai
helyzetek is, mint példaul a kozelmultban a Ga-
bonnal hataros Francia-Kongéban tortént poli-'
tikai események. Most arrol targyalnak, hogy
az egyes vallalkozo szellem(i termeldket anya-
gilag — allamilag — tamogatni fogjak, igy sem
remélheté azonban, hogy a masodik zonabdl
1964 vége, vagy 1965 eleje el6tt okoumé gomb-
fa kiszallithato lesz.

4. A gaboni és a francia-kongoéi faipar ter-
melése az utébbi id6ében erésen emelkedetl és
ennek , kdévetkeztében igen nagy mennyiségu
gombfara volt sziikségiik a feldolgozé lizemek-
nek. 1962. év nyardan a kormanyzat kényszeri-
tette a bennsziilott ipari lizemek tulajdonosait,
hogy mindazokat a gombfakat, amelyek a
gyenge mindségiik miatt exportra nem kertil-
hetnek, {izemiik részére vegyék at. Ez azzal a
kikotéssel valosult meg az ipari tizemek tulaj-
donosai részérél, hogy wvasarlasi el6jogot él-
élveznek. Ugy latszik, igen j6 eredménnyel dol-
goztak fel a gyengébb minéségli gombfat, mert
a gaboni és francia-kongéi tlizemek mind na-
gyobb mértékben keresik az un. olcsobb mind-
ségeket. BEzeknek a helyi ipari lzemeknek a
sziikséglete a mult évben meghaladta a 100 000
tonnatl és ez mar elére jelezte azt, hogy a gyen-

e

3. dbra. Rakodas teherautékra
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gébb mindségek beszerzése 1963. évben nehéz-
ségekbe fog utkozni. A gyenge mindségl
okoumé gombfaval elsosorban Port Gentil és
Libreville kikot6ibe gravitadlnak. ahol a nagy
famegmunkal6 lizemek dolgoznak.

5. 1962-ben és 1963. év elején az esds év-
szak szokatlanul erésebb mértékben koszontott
be a nyugat-afrikai partvidékre. A 4—5 hetes
esOsziinet, ami altalaban november-—december
hénapokban szokott bekoszonteni, az elmult
évben nem kovetkezett be. Ez azt mutatja, hogy
nemcsak Eurépaban, hanem Afrikdban is igen
kemény volt a tél.

A fent vazolt nehézségek tehat azok, ame-
lyek a termelést és szallitdst mind ez ideig be-
folyasoltdk, és szamolni kell azzal, hogy a hely-
zet 1964. évben sem fog lényegesen valtozni.

Vizsgaljuk meg roviden az okoumé gémb-
faval kapcsolatos szakmai kérdéseket:

A hatalmas szalfék kitermeléséhez az erd6-
munkdsok egy 3—4 m magas 4llvanyzatot ké-
szitenek. Ebben a magassiagban valasztjdk el a
fa torzsét az alsé gyokérzettél. A hatalmas tor-
zsek kidontéséhez éles baltakkal fognak hozza,
majd a végsé dontést flirésszel végzik el. A le-
dontott fat altalaban 5—10 m hossza darabokra
szakaszoljak. Nem kis problémat jelent ezeknek
a kitermelt faknak a vizparthoz vald kozelitése.
Szinte minden egyes fatorzs kifuvarozaséhoz
“kiilon utat kell térni. A fatorzsek kiilonb6z6
vontatéeszkozokkel (Caterpillar) lesznek a viz-
parthoz fuvarozva és itt lesznek tutajba kotve.
A tutaj a folyon a tengerparti torkolatig uszik,
vagy addig a helyig, ahol a fidkat mar kis ha-
iokra tudjak rakni, ahonnan atrakjak az 6cean-
jaré teherhajékra.

Ma mar sok termelésnél taldlkozunk ipar-
vasuti szallitassal is, tovabba a hajéba rakéashoz
megfelel6, modern, j6l felszerelt kikotékkel,
mint pl. az Elefantcsontparton Abidjan, Gha-
naban Takoradi, Gabonban Port-Gentil.

Miel6tt azonban a gombfak a hajokba ke-
riilnének, az osztalyozas fontos miiveletét is
meg kell ejteni. Tekintettel arra, hogy a tor-
zsek néha sokaig fekszenek a kidontés helyén,
vagy lekozelitve a folyoparton, a mindésités a
hajoba rakas el6tt torténik meg.

Az exota gombfa végleges minGségi atvé-
telénél a legdont6bb kritérium, hogy a fanak
frissnek kell lennie. A fa frisseségének a meg-
allapitasara vonatkozélag kiilonboz6 vélemé-
nyek voltak. Az okoumé gombfanak az 1924 és
1929 kozotti fellendiilési idészakaban friss don-
tésnek nevezték azokat a fékat, melyek egy
dontési évszak termelésére vonatkoztak, olyan
fakra, melyek a szaraz évszak folyaman keriil-
tek dontésre, kozelitésre és kiszallitasra, a ten-
gerpartig valé usztatdsra pedig a kovetkezé
esds idészakban keriilt sor. Olyan fak, amelye-
ket a dontést kovetd mésodik esés évszakban
kozelitettek ki az erd6bdl és szallitattak el,
mar nem voltak friss dontésinek nevezhetok.
Kés6bb az okoumé vilagpiaci helyzete kedve-
z6tlentil alakult, ezért 1930-ban az eurdpai im-
portérok olyan utasitast adtak az Afrikaban
levé minéségi atvevdjiknek, hogy csak olyan
tat fogadjanak el friss dontésiinek, amely leg-
feljebb 3 hénapja kertilt kitermelésre.

Beigazolodott azonban, hogy egyik véle-
mény sem helyes. A gyakorlatban az alakult
ki, hogy nem a fédk dontésének az id6pontja a
jelentés, hanem az a fontos, hogy a frissnek
latszik-e vagy sem. Egy gondos, szakszerd ter-
melésbdl szarmazo 6 honap elétti, vagy még ko-
réabban dontott fa kifogastalanul frissnek lat-
szik, és mint friss dontést keriil atadasra, mig
egy masikat, amely alig 3 hoénapos dontést,
mégis visszautasitanak, ha a fa rosszul kezelt,
ha tulsédgosan gyorsan, vagy hossza idétartamra
volt kitéve a nap behatasdnak és igy a friss 4l-
lapot jellegzetességét elvesztette.

A hamozasi gombfa Afrikdban torténd mi-
ndsitésénél arra kell ligyelni, hogy az atvételre
keriilé6 gombfa lehetéleg hengeres és egyenes-
szali legyen. Altaldban a gyarmati faknal arra
torekszenek, hogy a dontés utdn a torzsrél a
kérget levegyék, az okouménal viszont arra kell
torekedni, hogy a kérget addig hagyjidk a ron-
kon, ameddig lehetséges. Feltétleniil elényds a
kozpontos bél, a minél kevesebb repedés és ha-
sadas, és ugyelni kell a csomdk, hulldamos bor-
dak, rothadéas és fiilledés el6fordulasara is. Ro-
varragas és szufert6zés elbiralasaban mérlegelni
kell, hogy ezek a hibdk milyen mélyen terjed-
nek- az egyes fakban, hogy vannak elhelyezve
és a kihasznilast mennyire befolyasoljak. Mint
lathat6, sok mindenre kell egy szakszeri atvé-
telnél figyelni, hogy a gombfa a feldolgozé6 ipar
minéségi igényeit kielégitse.

A masodik vildghdbort befejezése utéan a
nagyszabasu lakdsépitkezések és az ezzel kap-
csolatos nagymeéretii butorgyartds kovetkezté-
ben az exota gombfa beszerzése irant rendkiviil
nagy érdeklédés mutatkozott. A kereslet allan-
déan nétt és a kindlat a  fokoz6dé kereslettel
ugy kivant lépést tartani, hogy gyengébb miné-
ségli arut is piacra dobott. A mindség megjavi-
tdsa az importérok elsérendli feladata, ami
azonban csak akkor lesz lehetséges, ha Gabon-
ban a II. zéndban is megkezddédik a termelés.
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A technolbgia és épitészet kérdéseinek oOsszefiiggése
a faipari ilizemek tervezésében®

Az ipari uzemek tarsadalmi
tulajdonbavétele ota eltelt 15
esztend6 alatt jelentés lépések
torténtek a magyar faipar fej-
lesztése, helyesebben a korszerii
magyar faipar megteremtése
terén. Ez a tevékenység egy-
arant kiterjed az OEF fennha-
tosaga alatt midkodé flrész-,
enyvezettlemez-, forgacslap-,
farostlemez-lizemekre, valamint
az egyéb féhatosagok ala tar-
toz6 épliletasztalosaru-gyarak-
ra, butorgyarakra stb. is. Sor
kerult mar flirésziizemeink el-
avult gépeinek Kkicserélésére,
korszerlibb anyagmozgaté be-
rendezések alkalmazdsara, az
tizemek épitiletallomanyanak 4l-
lagvédelmére, sét némelyikiik
gyokeres atépitésére. és készil-
nek a tervek tovabbi lizemek
korszerlsitésére vonatkozéan is
mégsem mondhatjuk —;
hogy a flirészlizemek rekonst-
rukcidja befejezodott. A Moha-
csi Farostlemezgyar évi 35 000
t arut allit elo, a szombathelyi
flirészizem mellett mikodo
forgacslaptizem kozel 18 000
tonnat termel évente, de jol
tudjuk, hogy ezek a mennyisé-
gek még nem képesek fedezni
osszes  szukségleteinket. Van
modern - épliletasztalosaru-gya-
runk és bar tobb ilyen tizem
tervdokumentaciéja van készen,
szamos, nagyobb miihelybél fej-
16dott faipari tizemink miiko-
dik még ma is kedvezétlen he-
lyen és korilmények kozott, a
bévités, a fejlesztés lehetésége
nélkiil,
kétségkiviil figyelemre méltoak,
de a kitlzott célok maradékta-
lan megvalésitasdhoz még sok
a tennivald, és igy faipari lize-
mek épitésének komplex prob-
léméai még mindig iddszertek.
Ezért nem lehet érdektelen, ha
ezen a kérdéshalmazon belil a
{echnologia és épitészet Ossze-
fliggéseinek néhany vonatkozéa-
sarél szolunk, faipari tlizemek
tervezésében.

* A FATE Soproni Csoportja tiz-
éves jubileumi iilésén megtartott
eléadés.

Az eddigi eredmények.

Dr. WINKLER OSZXK AR egy. tanir

Mikodé faipari lizemek re-
konstrukcioja, uj tlizemek ter-
vezése, megvalositdasa — mint
minden ipari lizemé — Ossze-
tett, sokrétii feladat, amely csak
a tervezésben részt vevé vala-
mennyi kiilonboz6  kép-
zettségli — szakember Kko6z0s,
egybehangolt munkajaként old-
hato meg sikeresen. Kozremi-
kodik a tervezésben a kozgaz-
dasz, az luzemgazdasz is, igen
fontos a szerepe a technologus-
tervezének, az épitészmérnok-
nek, a statikus-mérnoknek, a
gépeket, berendezéseket Kkiva-
laszté. ill. tervezd gépészmér-
noknek, a vegyészmérnoknek,
az uttervezonek, a vasitterve-
zonek, kozmivek tervezdinek.
épuletgépésznek és tobb mas,
specidlis képzettségli szakem-
bernek, akik tervezé tevékeny-
ségét az egyes lizemek tervezé-
sének kulonleges igényei eset-
rol-esetre megkovetelik.

A telepités kérdését az ipari
telepités altalanos és az egyes
faipari tizemek kiilonleges igé-
nyeinek megfeleléen kell meg-
oldani. Bar tagabb értelemben
a telepités is része a tervezés-
nek, nem tartozik szorosan a
felvetett téméahoz és igy itt er-
rél részletesebben nem: esik sz6.

A tulajdonképpeni tervezés
a technolégiai tervezéssel indul
meg. A gyartds minden mu-
veletét, oOsszes sziikségleteit
ugyanis a technolégiai terv fog-
lalja ossze, amely az lizem ren-
deltetésének, nagysagrendjé-
nek a tervbe vett késobbi bd-
vités mértékének kiindulé ada-
tain alapszik. A technologiai
tervnek tudvalevéen a gvartas
minden mozzanatara ki kell
térnie: az eldallitandé termé-
kek mindségére és mennyiseé-
gére, az eldallitdshoz szikséges
alap ¢és segédanyagokra, ezek
szallitas- és tarolasmodjara, tér-
sziikségletére; a részletes gyar-
t4si folyamatra, a gyartashoz
sziikséges gépekre és anyag-
mozgatdé berendezésekre: a
sziikséges energiamennyiségek-
re, vizsziikségletre, az elveze-

tend6é szennyviz Osszetételére
és mennyiségére; a készaru rak-
tarozas- és szallitismodjara,
térsziikségletére; a munkaeré-
sziikségletre; a keletkezé hulla-
dék mennyiségére és felhaszna-

lasara; a tuzvédelemmel, bal-
esetvédelemmel kapesolatos
kérdésekre; gépek, alkatrészek

javitdsaval kapcsolatos helyisé-
gekre, tovabba az lzemi igaz-
gatas épiiletére és valameny-
nyi, az lizem zavartalan miiko-
dését biztosité létesitményre.
Miar a technolégiai tervnek fent
vazolt tartalma is utal a tech-
nologia és az épitészeti vonat-
kozasok szoros kapcsolatara.

A faipari tlizemek altalaban
éplletigényesek. A flrésziize-
mek ronktere és arutere egy-
arant a szabadban van ugyan,
de mar a feldolgozas terjedel-
mes csarnckot és ahhoz tartozé
szamos egyéb helyiséget igé-
nyel. A tobbi faipari lizem egy

részében. pl. hordégyarakban,
ladagyarakban; asztalosaru gya-
rakban., stb. az alapanyagot

részben ugyancsak a szabadban
taroljak, de a készaru szamara
madr itt is fedett, vagy teljesen
zart — egyes esetekben klima-

berendezéssel ellatott — rak-
tarhelyiségekrél kell gondos-
kodni.

A gyartasi technologia szabja
meg az egyes helyiségekre vo-
ratkoz6 jellemzéket is, mégpe-
dig rendeltetésre, tertletszik-
ségletre, méretekre, bels6 ma-
gassigra, a gépek felallitasara,
a fodémek hasznos terhelésére,
razkédasra, nagyvobb kozpontos
terhelésekre, dinamikus terhe-
lésekre. Hasonléképpen a tech-
nolégiai tervtél fliggnek a helyi-
ségekre vonatkoz6 kilonleges
kovetelmények: a bovités lehe-
téségének biztositdsa. kiilsé be-
folyasok (pl. napstités), esetleges
veszélyek (t(iz, robhands, zaj)
elleni védelem, a levegd szik-
séges hofoka, nedvességtartal-
ma, fokozott mértékl szell6zés,
vészkijaratok szama stb. tekin-
tetében. A technolégia ad fel-
vilagositast az egyes helyisé-
gek viz, elektromos energia,
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gaz, g6z, levegd (surités, vagy
- szivas) ellatasara is.

A technologiai terv alapjén
szerkesztett, a termelési folya-
matot &brazolé diagram csira-
jdban mar az dltalanos elrende-
zést, a belsd forgalom vonalve-
zetését is magéiban foglalja, s6t
bizonyos tekintetben utal a he-
lyiségsziikségletre, a helyiségek
kapcsolatara, az éplletsziikség-
letre is (1. dbra). Célszertien te-
hat a termelési folyamatabrabol
fejleszthetd tovabb mind az &l-
talanos elrendezés, mind a he-
lyiségsziikséglet, ill. az épitési
program is, amely a) a terme-
léssel kozvetleniil kapcsolatos,
b) a termeléshez kapesolodo, a
termelést kisegité, ¢) az lizem-
vezetéshez, adminisztraciéhoz
sziikséges helyiségek, épliletek,
létesitmények, tovabba d) a
szocidlis berendezéseket magé-
ban foglal6, e) az anyag-, aru-
és személyszallitassal, tlizvéde-
lemmel kapesolatos helyiség-
csoportok, valamint f) az egyéb
sziikséges létesitmények cso-
portjaiban foglalhaté &ssze.

A faipari lizemek egyes épli-

letei, épitményei — kilonosen
a termelést kozvetlentl szolgalo
lizemi épuletek — tervezésénél

mai szemléletiink szerint érvé-
nyesiilnie kell a funkci6, szer-
kezet és forma egységének. Ez
a feltétel akkor teljesul, ha az
lizemi épiiletek a rendeltetés-
nek, a munkafolyamatnak, gé-
peknek,  szallitoberendezések-
nek megfelel6 méretekkel, gaz-
dasagos, tiszta rendszerd szer-
kezetekkel, célszertien megva-
lasztott  épitési  anyagokkal
éplilnek, higiénikus, j6l megvi-
lagitott, der(is munkahelyeket
biztositanak a dolgozok szé-
mara, tomegiikben kiegyensu-
lyvozottak, homlokzataik j6 ara-
nytak, izlésesen szinezettek,
s mindezzel hiven juttatjdk ki-
fejezésre ‘a belsd tartalmat.

A régebbi szemnlélet ettol sok
tekintetben eltért, amit -— ke-
vés kivétellel — a mult szazad-
ban létestilt, szamos zstufolt,
bévitett, toldott, sivar gyar-
épiilet is bizonyit. A telepités-
nél figyelembe vették ugyan a
szallitds, a munkaer6-kérdés
szempontjait, hiszen ezek a
termelés gazdasdgossagat is be-
folyasoltak, de a tertilet kivé-

lasztdsandl egyébként nem to-
rodtek a teleptlés — véros vagy
kozség — varhato fejlédésével,
egyéb részeinek, lakoteriiletei-
nek az ipari uzemek artalmaval
szembeni védelmével, hanem
ott szereztek teriiletel a gvar
szamara, ahol azt a legkedve-
z6bb feltételek mellett tehették.
Igy azutdn gyakran kovetkezett
be — viszonylag rovid idé alatt
— az a jelenség, hogy az épiils
lakételepek a fejlédés folya-
mén korulnétték az ipari tizem,
ill. tzemek tertiletét és ezzel
nemecsak az ipari tertilet fejls-
dését gatoltdk, hanem évtizede-
ken &t zavartdk — és zavarjak
sok helyen még ma is — zajjal,
blizzel, korommal a lakétertle-
tek hasznalhat6sigéat. Ez altala-
nos jelenség volt nemcsak ha-
zankban, hanem egész Eurépa-
ban, Amerikdban is. Az tlize-
mek azéta régen amortizalod-
tak, elavultak ugyan, a kozben
végzett felGjitasok, bovitések
kovetkeztében mégis olyan ér-
téket képviselnek, hogy attele-
pitésiik, azaz midshol — alkal-
masabb helyen, j ipari tertile-
ten — wvalé felépitésiik csak
lassubb ltemben, bizonyos sor-

rendben val6sithatéo meg. Habar
az  altaldnos  véarosrendezési
programok, tervek Kkijelolik a
lakétertiletek kozé ékelt ipari
tizemek kitelepitését és megha-
tarozzak a kitelepités sorrend-
jet, jol tudjuk, hogy ez gyakran
milyen nehezen, mekkora aldo-
zatok aran hajthaté csak végre
és a megoldas sok esetben meg-
alkuvasra vezet.

A régi lizemek teriiletének
kivélasztasanal, a teruletnagy-
sag megallapitdsandl megmu-
tatkozo, a fejlédéssel, bovitéssel
nem szamold szlikkeblliség, ro-
vidlatas az épiilettoldasok, bé-
vitések kovetkezményeképpen
magas szazalékos teruletbeépi-
tésre és a dolgozok egészségére

karos, nagyfoka zstafoltsagra
vezetett, Fokozédott a tlzve-

sz€ly és az lizemek véroskép
szempontjabol is kedvezétlen
hatdst keltettek. Erre példakat
mutathatunk a faipari ilizemek
korébél is (2. 4bra).

A legtobb helyen az egyes
épuletek tervezésére sem fordi-
tottak kell6 gondot. Az épité-
szek legnagyobb része a gyar-
épiiletek  tervezését legjobb
esetben harmadrend(i feladat-
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2. abra. A barcsi flirésziizem régi csarnoka a zsufolt beépitésre

és a célszeriutlen alaprajzu és szerkezeti felépitésii tizemi épiiletre
mutat példdat

nak tekintette és nem szivesen
vallalt ilyen targyu megbizéaso-
kat. Igy az ipari tervezést jo-
részt mérnokoknek engedték at,
akik a tervezésnél elsésorban a
funkci6t tartottdk fontosnak; ez
az ipari épitészeti tervezést 4j
iranyba terelte. Az ez idd tajt
létestilt lizemi éptiletek egy-
hangu, sivar tomegében akad-
tak olyanok is, amelyek a funk-
cion alapul6, minden felesleges
diszitést6l mentes, a szerkeze-
teket Gszintén megmutaté meg-
oldasai nagymértékben jarultak
hozza, hogy utat mutassanak a
korszerld, mai épitészet felé.
Szép példaja ennek a Gropius

3. d4bra. Faipari lizem — kaptafagydr — tobbszinti
amelyen szemléltetoen érvényesil a funkcid,
és forma egysége (1911—14)

és Meyer altal tervezett kapta-
fagyar, amely 1911—14-ben
épult és felfogasdban, megjele-
nésében egyarant forradalmian
ujat hozott (3. &bra).

A j6 uzemi épulet alaprajzi
elrendezése, a technologidhoz
tervezett gépek, szallitoberen-
dezések, kozbensé tarolohelyek
stb. elhelyezését olyan sorrend-
ben, csoportositisban tegye le-
het6vé, hogy a folyamatos ter-
melést, a személvek kozlekedé-
sét, a dolgozok balesetmentes

tevékenységét, mozgasat bizto-

sitsa. A szerkezeti rendszert, a
vizszintes méreteket, oszlopta-
volsagokat ugy kell megvélasz-

L

uzemi épiilete,
szerkezet

tani, hogy a gépek, gépcsopor-
tok, gépsorok elhelyezéséhez,
azok kiszolgalasahoz, kezelésé-
hez sziikséges hely rendelke-
zésre alljon, de felesleges, ha-
szontalan teriiletek ne keletkez-
zenek. Mindamellett nem sza-
bad az épiiletet oly mértékben
a technoldgia ,.testére szabni”,
hogy emiatt a kivitelezés kortl-
meényesebb és’ dragiabb legyen,
vagy a kész épiilet kedvezétlen
tomeghatast adjon. A helyisé-
gek bels6é magassaganak meg-
allapitasanal kertuilend6 a feles-
leges légtér, amely az tizemi
kéltségek — igy a flités koltsé-
geinek — ndvekedését eredmé-
nyezi. Ilyen szempontb6l cél-

szer(i lehet az egyes helyiségek-
nek mas-mas bels6 magassagot
tervezni az ott foly6 munkénak,
a gépméreteknek, kiilénleges
megfeleléen.

kivanalmaknak

4. 4dbra. A Mohdcsi Farostlemezgyar
egyszintli, a termelési folyamat egy
szakaszaban t6bbszintid iizemi épiilete

Eléfordulhat, hogy egy, lénye-
gében egy szintben megoldott
termelési folyamat egyes sza-
kaszai tobbszintli elrendezést
kovetelnek. Ez esetben ennek a
kovetelménynek is eleget kell
tenni, a széban forgd épiilet-
résznek a sziikséges mértékben
valé magasitasaval. A szerkezet
kivitelezésének gazdasigossaga
mellett esztétikai szempontokat
is szem el6tt kell tartani. A
fenti elvek eredményes alkal-
mazasa szamos kilféldi és ha-
zai példan is lathaté. Igy pl. a
Mohécsi Farostlemezgyar {ize-
mi épiiletén a technolégia egy
szakaszdban a tobbszintli meg-
cldas kivanalma az épiilet to-
megének vertikalis tagoldsara
vezetett (4. 4bra). Erdekes pél-
da a baresi flirésziizem Gj fa-
részcsarnoka is, ahol a keretf(i-
részeket tartalmazoé épiiletrész

" a gépméretek s a keletkezé na-

gyobb zaj miatt magasabb a
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5. dbra. A barcsi flurésziizem uj furészesarnoképiilete — a keretfurészeket magdbanfoglalé kiemelt

tobbinél, amelyekben a donga
és a nyers parkettaléc gyarta-
sat wvégzik. A technolégiahoz
szabott terv tehat itt aranyosan
tagolt, szép épiiletet eredmé-
nyezett (5. abra).

A munkafolyamatok jellege,
Osszefliggése hatarozza meg a
helyiségek, ill. éptiletek kapcso-
latat, azok belsé tagozddasat;
nagyobb méretli teremre, vagy
termekre van-e sziikség, vagy
tobb, kisebb helyiségre, ame-
lyek kovetelményei alapteriilet,
méretek és bels6 magassag
szempontjabol egymastol elté-
rék. Fontos az lizem 4ttekinthe-
t0sége,
egyes részeinek kiilonféle igé-
nye — pl. a hémérséklet tekin-
tetében — a gépi berendezés
méreteinek kovetelményei ki-
vanhatjdk meg a tobb részre
valé bontast. Szilikségessé * te-
heti ezt egyes folyamatok zajos
jellege is, vagy a folyamattal
jaré egyéb karos hatdsok (pl.
mérgez6 anyagokkal valé mun-
ka, gozképzddés stb.), amikor
ezek csokkentése kiilon helyi-
ségben kedvezébben

de a munkafolyamat

épiiletrésszel — j6 tomeghatdst ad

meg. A tagozast, helyiségekre
bontast néha lélektani okok is
indokolhatjék. Nagyobb terem-
ben — osztas nélkiili csarnok-
ban — a zavar6 hatads az egész
munkatertiletre kiterjed.

Lényegében a technologia ha-
tarozza meg, vajon egyszintd,
vagy tobbszinti épiiletben gaz-
dasdgosabb-e az elhelyezés.
Mérvadé a gyartas jellege is:
szakaszos, folyamatos, vagy tel-
jesen automatizalt; a gyartas
egy, vagy tobb, egymastol fiig-
getlen szalagban folyik-e le,
vagy a tobb szalagban el6alli-
tott alkatrészeket kell végiil
egyesiteni, egybeépiteni vég-
termékké. Fontos kérdés az is,
hogy a munkafolyamat wvonal-
vezetése egyenes legyen-e (6.
abra), vagy megtoérhet6. Egy-
szintli megoldas esetén kevésbé
elnytjtott éptilet alakithaté ki
akkor, ha a gyartasi vonalat

akar 90°, akar 180°-kal elfor- -2=!t—=-

ditva, tobb toréssel is meg le-
het wvalésitani zokkend nélkiil
(7. ébra). Tobbszintli épliletek-
ben a munkafolyamat eleve
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6. abra. Egyszinti épiiletben megoldott faipari iizem
munkafolyamatinak toretlen wvonalvezetése (alaprajzi vazlat)
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7. abra. Egyszinti épiiletben meg-

oldott faipari iizem tobbszorosen

megtort vonalt munkafolyamata
(alaprajzi vazlat)

egyes faipari lizemekben meg-
engedhet6, s6t esetleg — az
anyagejtés elvének érvényesi-
tése tekintetében — igen el6-
nyos is lehet (8. abra). A vi-
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8. abra. Tobbszintlt épiiletben meg-

oldott faipari iizem megtort vonald

munkafolyamaténak abrdzoldsa (met-
szet-vazlat)

szonylag Kkis sulyi nyersanyag
ugyanis a legfelsé szintrél indul
el és lejjebb haladva, a leg-
utolsé szinten valik végtermék-
ké. A tobbszinti épililet elénye
az egyszintlivel szemben, hogy
kevesebb tertiletet foglal el, ki-
sebbek az alapozasi koltségek,
kevesebb a tetéfellilet és nem
okoz nehézséget a csapadékviz
elvezetése, ami egyszintld, két
irdnyban nagyméretd épiiletek
esetében mindenkor fennall.
Egyszintl éptlileteknél el kell
donteni, vajon az épulet egy,
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vagy tobbhajos legyen-e. T6bb-
hajos épililetben  megallapi-
tandé. a hajok szélessége;
egyenld, vagy valtozo szélesség
célszerlibb-e a munka jellegé-
nek, a gépek méreteinek stb.
megfeleléen, tovdbba milyenek
a megvilagitdas kivanalmai. A
belsé magassigot befolyasolja a
daruszerkezet alkalmazisianak
szukségessége; a daruzott csar-
nok eleve magasabb. Az is el6-
fordulhat, hogy egyes hajok-
ban, traktusokban sziikség van
darura, masokban nincs; az
éplilet tagozodasat ez a koriil-
mény is befolyasolja. Faipari
tizemekben daruszerkezetet in-
kabb a raktarakban alkalmaz-
nak. Tobbhajos épiiletek eseté-
ben a megvilagitias Gigy is meg-
oldhat6, hogy az egymas mel-
letti hajokat valtozé belsé ma-
gassaggal tervezik. — Egyszinti
épliletek elénye tobbek kozott
az is, hogy lépcsékre, felvond-
szerkezetekre nincs sziikség, és
a gépek kozvetleniil a ftalajra
alapozhatok.

Tobbszintli épliletek menet-

meélysége az oldalvilagitas miatt
korlatozott. Emellett a trak-
tusmelységnek, gazdasagossag
szempontjabél — a hasznos ter-
helés (gépek sulya, razkodéassal
jaro gépi megmunkalas hatdsa
sth.) — is hatart szabhat.
. Ha az uzemi technoldgia egy-
szintli és tobbszintl épliletek-
ben egyarant megoldhato, ugy
a két wvaltozatnak megfelels
technologiai folyamat szembe-
allitasan feltil a rendelkezésre
allo tertilet, az épités koériilmé-
nyel, az épitési koltségek és a
karbantartds varhato koltségei
is befolyasoljék a kérdés eldon-
teset.

Nem kis gondot okoz a bévi-
tésrol, a késébb szikségessé
valo kapacitasnovelésrol wvald
gondoskodas. Ha ez a technolo-
gia fejlesztésével, a gépek kor-
szerusitésével megoldhatd, az
uzemi epliletek bévitésére nincs
sziikség. Emeletes épuletek,
vagy mindkét iranyban na-
gyobb Kkiterjedést, foldszintes
épuletek esetében ahol a
munkafolyamat vonala megtort
— az épllethévités eleve ne-
hézséget okoz. Egyszertibb a
megoldés, ha toretlen a munka-
folyamat és ennek megfeleléen

elnyujtott az épililet, amikor
csupan a szélesség iranyaban
kell a noveléshez helyet bizto-
sitani.

Az lizemi épiiletek tervezése
soran az utébbi idében egyre
inkabb tért hédit az un. ,,tobb-

célusag” (flexibilitas)  elve,
amely olyan épiiletek megvalo-
sitasara  torekszik, amelyek

szilkség szerint nemcsak médo-
sitott technolégia és ezzel 6sz-
szefliggd, mas gépi berendezés
befogadasira alkalmasak, ha-
nem — ha kell — mas rendel-
tetést termelés szdmaéra is meg-
felelnek. Bar az utébbi kivana-
lom faipari tlzemek esetében
altaldban ritkdn jelentkezik, a
technolégia modositdsa ' rend-
szerint ezekben is gyorsabban
kovetkezik be, mint az épiiletek
elavulasa. A | flexibilitas” elvé-
nek alkalmazisa nalunk is in-
dokolt. Barmennyire is gazda-
sagosnak latszik eleinte olyan
éplletet tervezni, amely — hi-
ven kovetve a technolégia be-
rendezéseinek formaéajat, mére-
teit — egyetlen felesleges kob-
métert sem tartalmaz, mégis
azzal a veszéllyel jar, hogy az
elsé ujitas, berendezés-korsze-
risités bevezetésével mar épii-
letbontéast, atalakitdst tesz sziik-
ségessé. A tervezd elérelatasan
mulik, hogy olyan szerkezeti
rendszert valasszon, olyan épi-
letet alkosson, amelyben kielé-
gité modon egyezteti a gazda-
sdgossag és az emlitett tobbeé-
lusag elvét.

Az utébbi id6k torekvései
kozé tartozik az is, hogy az lize-
mi éplileteket amennyire
lehetséges — minél kisebb su-

lyu, sziikség esetén koénnyen
atalakithato, szétbonthato és
Ujra oOsszeallithaté szerkezeti
elemekbdl tervezzék, minél ki-
sebb épitési koltséggel. Ez a t6-
rekvés néha oda vezet, hogy
egy-egy gépet, gépcsoportot
csupan konnyld védétetével 14t-
nak el, vagy pedig — ha az idé-
jards benniik kart nem okoz és
miuikédésitket nem zavarja — a
szabadban, minden védelem
nélkiil allitjak fel és mukodte-
tik. Az ilyen 1lizemek kiilsé
megjelenése azutan eltér a
megszokott ipari lizemi egyiit-
testél és egészen mas jellegl
képet is ad. Faipari tizemekben
alkalmazhato ilyenszerli megol-
das — pl. flrésziizemekben a
ronktéri darabolé flrész csupan
kénnyi veédotetével, az oszta-
Iyoz6 hely tet6lefedéssel késziil
— altalaban azonban a faipari
tzemekben folyo miveletek, a
gépek és a dolgozok, valamint
a készaru fokozott védelmet ki-
vannak meg, és igy zart épiile-
tet igényelnek.

Hazai faipari lizemeink koziil
flrésziizemek  ecsarnoképiiletei
legnagyobbrészt egyszintliek, a
talajszintt6l csupan  10—20
cm-re kiemelked6é padlonivo-
val; részleges alapincézésre van
szlikség a keretflrészek helyén.
Terepadottsagok, magas talaj-
viz-allas indokolhatjék a padlo-
szint magasabbra helyezését,
pl. Szombathelyen. Kiulfoldon
nagy szamban tobbszint fi-
résziizemi épiileteket terveznek,
ahol a termelési folyamatban
ugyancsak hasznositjak  az
anyagejtés elvét (9. abra). Fa-
rostlemez tlizemek, forgacslap

9. abra. Kilfold: (finn) fiirésziizem tobbszintld fiirészesarnoképiilete
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gvarak szamara egyszintQ ize-
mi éplletek gazdasdgosak, az
alkalmazott nagyobb  sulyu
apritogépek, prések nagy sulya
miatt is, megjegyezve, hogy a
munkafolyamat egves szakaszai
tobbszintd megoldast igényel-
nek. Egyszintli {izemi épilet
felel meg leginkabb kocsigya-
rak, ladagyarak stb. részére is,
mig asztalosarugyarak, butor-
pvarak  termelési folyamata
egyszinti és tobbszintli iizemi
épliletekben egyarant gazdasa-
gosan megoldhaté. A mar emli-
tett faipari tlizemeken kivil —
amelyek termelése tobbszinti
tizemi éplletekben is megvalo-
sithato altalaban tébbszintd
épiiletekben helyezheték el a
kevésbé nehéz gépekkel felsze-
relt lzemek, amelyekben a
gyartds menete az anyagejtés
elvén épiil fel a legelénydseb-
ben.

A faipari tizemek egyéb — a
termeléshez kapcsolodd, a ter-
melést Kisegité, tovabba az
uzemvezetéssel, adminisztracio-
val kapecsolatos, a szocidlis be-
rendezéseket tartalmazo, vala-
mint az anyag, aru és személy-
szallitashoz, tlzvédelemhez stb.
szlikséges helyiségeit, helyiség-
csoportjait, épiileteit, épitmeé-
nyeit, valamint létesitményeit
az lzem jellegének, a nyers-
anyag és készaru tarolasi
modjanak és a felmerils, ki-
16nleges kovetelményeknek fi-

gyelembevételével kell megter-
vezni, az Epitéstigyi Miniszté-
rium altal kiadott tervezési nor-
mak eléirdsai alapjan. Tobb
epulet, ill. létesitményfajtara
tipustervek is allnak rendelke-
Zésre.

Az emlitett csoportokba tar-
tozo Thelyiségek, épiiletrészek
koziil tobbet célszer(i az tizemi
epliletben elhelyezni: pl. a kész-
aru-raktart, a karbantarté mii-
helyeket, az flizemi irodéakat
stb.; un. ,meleg Utzemekben”
megkovetelik, hogy az o6ltozot,
mosdot, flird6t is az lizemi épii-
letben, vagy azzal zart kapcso-
latban helyezze el a tervezé.
Egyébként is nyilvanvals, hogy
a helyiségek minél nagyobb
mértékli  koncentriliasa egy.
vagy kevésszamu  épuletben
gazdasagosabb, de a csoportosi-
tas, egyilivétartozas eldontése

soran ugyancsak a technologia-

kivanalmait kell szem el6tt tar-
tani, egyéb sajatossagok, zavaro
hatasok figyelembevételével.
Mint azt faipari lizemek épi-
tési programjai mutatjak, a vi-
szonylag kisebb tlizemek is tobb
éptlilethdl, épitményboél, létesit-
ménybél allnak. Bar a szallitasi
vonalak adottsagai, a technol6-
giai terv kovetelményei eleve
megéllapitjak az Ulzemi objek-
tumok bizonyos kapcsolatat, el-
helyezési sorrendjét, az iizem
tervezésénél nem lehet megelé-
gedni csupéan az egyes épliletek,

10, dbra. Faipari tizemek létesitményeinek egyiittesében is megtaldlhaté
az elemek sokréiiisége (Soproni Epiiletasztalosdrugydr)

épitmények helyes kialakitasa-
val. Az lUzem 06sszes létesitmé-
nyeinek épitészeti egylittest,
egylitteseket kell alkotniok,
amelyek a funkcio kielégitése,
a hasznalhatosag mellett egysé-
ges kompoziciojukkal jo hatast
keltsenek és a rendeltetést is
kifejezzék. Az egyittesek kiala-
kitdsa soran figyelembe kell
venni azt is, hogy nemcsak a
szorosan vett éplletek a kom-
pozicio elemei, hanem mas 1é-
tesitmeények is -— mint kiilon-
boz6 méreti és alaku anvagta-
rolok, viztornyok. hiitétornvok,
nagymeéretli, szabad vezetékek,
osszekoté hidfolvosok, szallito-
berendezések épitményei, sza-
badtéri darupalyak tartoszerke-

zetei, gyarkémeények, esetleg
olyan jellegii gépek, gépcsopor-
tok, amelyek épiiletvedelmet

nem igényelnek. A gyari léte-
sitmények egylittesei tehat az
elemek sokrétliségével tlnnek
ki, amelyek egybehangoldsa
valtozatos, kiilonleges hatéasu
megoldasokat eredményez (10.
abra). Az elemek sokfélesége,
mas-mas aranya, léptéke egy-
ben meg is neheziti a tervezés
feladatat.

Mindez amellett sz6l, hogy
az épitész szerepe nemecsak szi-
goriian vett  épllettervezési
munkakorre szoritkozik, hanem
az 4altalanos elrendezés terve-
zésére is kiterjed, ami sok te-
kintetben a varosrendezési te-
vékenységhez hasonlatos. Az
tUzem altaldnos elrendezési ter-
ve — amelynek elkészitésére az
Orszagos Epitésiigyi Szabalyzat
vonatkozé szakasza a tervezoét
iizemek rekonstrukciéja eseté-
ben is kotelezi — ugyancsak a
termelési folyamaton alapul és
gerincét a forgalmi halézat és
a termelés menetéhez alkal-
mazkodo, belsé anyagmozgatas
alkotja. Az lizem Osszes épiile-
teinek, épitményeinek az elren--
dezési tervbe kell beleillesz-
kednick, amiként egy &ltalanos
rendezési tervvel bird telepti-
Iésben minden épitészeti tevé-
kenységnek a terv keretében
kell megvaldsulnia (11. abra).

Vita targya, vajon az ipari
tervezés sok szélamu kardban
ki a leginkabb hivatott arra,
hogy adott esetben a karmester
szerepét ellassa. Elsésorban a.
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11. abra. A szombathelyi — forgdcslapiizemmel kiegészitett — flirésziizem dltalanos elrendezését
mutatja a modell maddrtdivlati képe

technolégusrol és az épitészter-
vezorol van szo, mint a tervezés
osszefogbirdl és a vita joforman
arra korlatozédik, vajon kozi-
lik melyiké az elsébbség. Két-
ségtelen, hogy mindkét fél je-
‘lent6s érveket tud felsorakoz-
tatni els6bbségének bizonyita-
sara. A tervezést a technologus
inditja meg és nyilvanvalo —
az eddig elmondottak is amel-
lett tanuskodnak — hogy a
technoldgiai terven alapszik,
épul fel a tervezés minden to-
vabbi része, mozzanata. Az épi-
tész a munkatermek, helyiségek
méreteinek megéllapitdsandl, az
éptletek, épitmények kialaki-
tasa soran a technolégia kove-
telményeit tartja szem el6tt s
attél semmiképpen sem fiigget-
lenitheti magat. Masrészrél az
épitész feladata, hogy a techno-
légia kovetelményeinek Kkielé-
gitése mellett az lizemet ugy
rendezze el, az épiileteket, épit-
ményeket ugy alakitsa, ter-
vezze, kapcsolja, hogy azok a

funkei6 maradéktalan teljesité-
sén az egyes objektumok puszta
sordnal joval tobbet: egvséges
épitészeti kompoziciét adjanak.
A technolégus altal adott elren-
dezési rajzokhoz, épiilet-alap-
rajzokhoz valé merev ragaszko-
das gyakran vezetett épitészeti
vonatkozasban hibdkra, hia-
nyossagokra és eléfordult az is,
hogy az épitési szerkezeteket,
lehetoségeket kevésbé ismer6
technolégus technolégiai tervei-
nek megvalésitasara olyan épii-
letet  képzelt el, amely szerke-
zetileg, esztétikailag egyarant
helytelennek — szinte kivihe-
tetlennek — bizonyult. Tobb-
szor valt szlikségessé ennek ko-
vetkeztében a technolégiai terv
atdolgozasa, ami mindig tobb-
letmunkat és tetemes — a szer-
z6dés szerinti hataridék betar-
tasat is veszélyeztetd id6-
veszteséget jelentett. Ennek ta-
nulsdgaképpen kivanatos és
sziikséges, hogy a technolégus-

tervezd tervezl-épitészt mar a
technolégia tervezése  soran
vonjon be a munkéba.

A jelek szerint a tervezéi el-
s6bbség kérdését egyelére el-
donteni nehéz, de talan fonto-
sabb ennél a minél teljesebb
egyuttmikodésre valé torek-
vés. A technolégus-tervezé és
az épitész-tervez6 kapcsolata a
tovabbiakban a tervezés egyet-
len szakaszdban sem szakadhat
meg, annak a célnak az érdeké-
ben, hogy a leggazdasdgosabb,
leggyorsabban, legcélszertibben
kivitelezhet6, az lizemi techno-
logianak és a korszer elvek-
nek is leginkdbb megfelel6 épili-
lettervek, lizemek jojjenek lét-
re. Ez a faipari lizemek terve-
zésénél is elsérendli fontossagy,
anndl is inkdbb, mert igen sok
még a megoldasra varé feladat
és ennélfogva az erre a célra
szant Osszegeket gazdasdgosab-
ban és ésszerfibben kell felhasz-~
nélni, mint barhol masutt.
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Néhéany gazdasigossagi kérdés a faipari villamosgépek (motorok)
igénybevételérsl*
LAINCSAK ISTVAN
erdémérnik-tanir Sopron, Erdészeti Technikum

A faipari Téavlati Tudoményos Kutatasi Terv,
amelyet korményunk a mult évben jévahagyott,
igen fontos iranyelvként jeloli meg a gépi meg-
munkalds részaranyénak a jelenlegi 40%,-rél leg-
aldbb 65%-ra valé emelését, a komplex gépesitést,
s egyidejiileg a technolégiai folyamatok automati-
zalasat. Nyilvanvalé, hogy a terv végrehajtisa
sordn jelentds szerephez jutnak a villamos meg-
hajté motorok.

A faipari termelésben alkalmazott gépek
hajtdsdnak legfontosabb eszkoze a villamos motor,
— orszagos viszonylatban a meddd energia tobb
mint 60%-4t az aszinkron motorok igénylik.
Népgazdasigunk szamdra nem lehet kozombos,
hogy ekkora energia mennyiséget milyen motorok-
kal tudunk gazdasdgosan felhasznélni. Energia-
gazdédlkoddsi szempontbdl tehdt rendkiviil nagy
jelent6ségli faipari tizemeinkben a munkagépeket
hajté villamos motorok helyes kihasznalasa.
Megallapithat6, hogy e téren — a lehetGségek
nincsenek kell6en kihasznilva. Mind az iizemi
feladatok célszerti elvégzése, mind pedig az energia-
fogyasztéis szempontjabdl stlyos hibdk fordulnak
eld.

Tanulményom célja :

I. Kiilonboz6 tipust keretfiirészek, kereszt-
szallité lanctranszportdr, szalagflirész villamos
hajtémotorjanak vizsgalata abbol a célbdl, hogy
iizemi terhelésiik megkozeliti-e névleges teljesit-
ményiiket.

II. Megallapitani, hogy mekkora e fameg-
munkélé gépek energiasziikségletét biztosité mo-
torok szézalékos igénybevétele.

Uzemeink nagy részében a motorok terhelése
nem 4lland6, a technoldgiai viszonyoktdl fiiggden
valtozik. EbbGl kovetkezik, hogy kis terhelések
idGszakdban a motornak mind a teljesitmény-
tényezdje, mind a hatdsfoka viszonylag kedvezot-
len.

A munkagépek hatdsfoka sokkal gyorsabban
ecsokken, mint a villamos motoroké, mert a munka-
gépek fajlagos iiresjardsi veszteségei lényegesen
nagyobbak a villamos motorokéndl.

Az 1. 4brabdl lathaté a munkagép és motor-
janak hatédsfoka a terhelés fiiggvényében.

A kedvezétlen teljesitménytényezck, illetve
a viszonylag nagy medddfogyasztisnak {6 oka a
motorok helytelen megvélasztdsa.

A tiulméretezés két alapvetSen kiilonbozé
koriilményre vezethets vissza. A helytelen szem-
léletre, amikor az iizem a munkagépekhez azok
teljesitménysziikségletét lényegesen meghalado tel-
jesitGképességli motort valaszt. Ez a régi kistizemi
gyakorlath6l eredé torekvés azt célozza, hogy a
motor ,,jé6 erds” legyen, az iizem fejlédése esetén

* Szerkeszt6 bizottsiég megjegyzése : A mérések
adott idépontra vonatkoz6 dllapotot rogzitenek.

késGbb is megfeleljen, mésrészt jellemzd arra az
Ovatossagra, amellyel a gép-tervezs a hajtott gép
teljesitménysziikségletének pontos ismerete hid-
nyaban kénytelen eljarni. Neheziti a helyzetet,
hogy a munkagépeket gvarté vallalatok gyart-
manyaik teljesitménysziikségletét csak a legrit-
kabb esetben adjik meg.

Végiil emlitést érdemel az az eset, amikor a
munkagép hajtdsahoz sziikséges teljesitményfi
motortipus hidnya miatt keriil kelleténél nagyobb
teljesitmény{i motor az iizembe.

A fentiekbdl kifolydlag szenved hidnyossdgot
az a kutatdsi terv dltal is el6irt cél, hogy a leg-
korszer(ibb technolégiai folyamat mellett a leg-
kisebb energiafelhasznélast érjiik el. :

Ugyanis, a motorok helytelen megvalasztasa-
b6l ered6 kedvezétlen teljesitménytényezd, illetve
a viszonylag nagy meddéfogyasztas utén az
aramszolgaltaté vallalat felarat szdmit fel, ami
flirésziizemeink energetikai szamldjat silyosan
terheli.

A jelenleg érvényben levé arszabasnak (7/1958.
A Sz 41.JA. H. sz.) a teljesitménytényezivel
kapesolatos rendelkezései szerint : ,,minden, leg-
alabb 2 kW eréatvitel teljesitményt igénybe vevd
fogyaszté, ha a rendeletben elSirt mdédon mért
teljesitménytényezbje nem éri el a cos ¢ = 0,85
értéket, fogyasztasnemének valamennyi arszabési
tételére teljesitménytényezdje értékétol figgGen
4—809, felarat koteles fizetni.”

Villamos méréseket végeztem a Délmagyar-
orsziagi Flirészek barcsi iizemében.

A flirésziizem a nagyiizemi alapdijas tarifa-
elszémolashoz tartozik. Szerz6dott alapdija ha-
vonként 400 kW, cstiesdija 300 kW. Erdatviteli
egységar ebhél kifolyblag nappali fogyasztas utan
0,52 fil. kW6, éjszakai fogyasztas utén 0,37
fil. [kWé. Huszonnégy éras fogyasztisa (motorikus
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+ vildgitds) 4200 kW. Miutdn az iizem teljesit-
ménytényezbje csak 0,66—0,70, tehat nem éri el
az aramszolgiltaté villalat éltal eldirt 0,85 cos
p-t, 22—249%,-0s felarat fizet a medddéfogyasztis
utdn, ami havi 20 000—22 000 Ft-nak felel meg.
Az energetikai kimutatdsok alapjan levont kovet-
keztetések azt igazoljdk, hogy indokolt a fonto-
sabb, nagyobb teljesitményii hajtémotoroknal a
tilméretezettség kérdésével, illetve az egyes hajto-
motorok rossz kihasznildsanak indokaival foglal-
kozni.

Ellen6rz6 méréseimet a kiilonboz6 tipusia
biztositékba vezetékbontds nélkiil belépést bizto-
sité mér6hurok segitségével végeztem el.

Méré miiszereim :

Reich-fogd széma : 579 273
Lakat-fog6 szama : 537 158

T\Ieg.)ecrwendo, hogy a vezetékbontds nélkiili
mérések - 59-0s pontossiga a meddS teljesit-
mény, illetve a teljesitménytényezl iizemi méré-
sére teljesen elegendd, ugyanis : az iizemi terhe-
lések ingadozésa rendszerint meghaladja a fenti
hibahatart.

A teljesitmény-igényt a végzett miivelet tech-
nolégiai sajatossdgdnak megfelelden, dtlagos iizem-
viszonyokra jellemz6 koriilmények kozott mértem.

A mért 52 kW-os 800 mm-es (TGP) lengyel
keretffirész cstszégyfirfis hajté motor jellemzd
adatai :

Fesziiltség : 4116 részen 380 V, forgé részen
225 V, periédusszam : 50 Hz, dramerdsség : allé
részen 104 A, forgé részen 138 A, fordulatszam :

735 nfpere, teljesitménytényezd: cos ¢ = 0,83,
7 =90%:
I. mérés
A vélaszték neve : friz, borosdonga.
Hossza : 4,10 m Fafaj : Tolgy
Atméré : 47 em  Pengevastagsdg : 2,2 mm.
_____ Merési eredmények
Munkamfivelet ) U i
| Volt | Amper SR
Telivigds 370 | 74 76 70 0,60 0,68 0,50
78 68 72 0,70 0,64 0,54
¢ Uresjirds 370 50 0,44

A mért 40 kW-os 650 mm-es (Pini Kay)
keretfiirész meghajté - motor jellemz6 adatai :
Fesziiltség 380/660 V, kapesolds jele : A, periédus-
szam : 50 Hz, dramerdsség : 79 A, fordulatszam :
975 n/pere, teljesitménytényem cos ¢ = 0,85,
hatasfok : 7 = 0,90.

II. mérés
A vélaszték neve : friz, borosdonga.
Hossza : 2,20 m Fafaj : Tolgy
Atmér6: 23—30 em  Pengevastagsdg : 2,2 mm

Mérési eredmények
Munka-mfivelet | 17 1.
Volt | Amper ORp
Telivagds 370 | 54 65 70 | 0,60 0,44 0 o 54
58 60 63 | 0,48 0,52 0,40
Uresjards 370 40 0,40

A mért 31 kW-o0s 450 mm-es (Tophan) keret-
firész meghajté motor jellemz6 adatai :
Fesziiltség : 380 V, kapcsolas jele : A\, peri6-

dusszém : 50 Hz, dramer6sség: 62 A, fordulat-
szam : 975 n/fperc, teljesitménytényezs: cos
@ = 0,84, hatasfok : 5 = 0,89%,.
IT1. mérés
A viélaszték neve : szelvénydru.
Hossza : 3,80 m. Fafaj : Gyertydn
Atméré : 19—26 em Pengevastagsdg : 2,2 mm
Mérési eredmények
Munkamfiivelet , U 1.
| Volt Amper 008 ¥
Telivdgds 370 | 50 44 38 0,40 0,42 0,44
46 30 36 0,36 0,30 0,32
Uresjdrds 370 24 0,28

A mért 3,6 kW-os keresztszallité lanctransz-
portér meghajté motor jellemz6 adatai :
Fesziiltség : 380/220 V, kapesolds jele : Y/A,

periddusszam : 50 Hz, dramerdsség : 7,8/13,5 A,
fordulatszam : 1440 n/pere, teljesitménytényezs :

cos ¢ = 0,84, hatéasfok : =():8195"

IV. mérés
A vilaszték neve : Szelvénydru
Atméré : 25 mm—>50 mm.

el d o Mér;,"gi_ _gre(irrnények
tivelet :
AR Volt Amper COBP
Készéru
kihordés 3807 3,4 3,6 3 0,36 0,30 0,37
3,2 34 3,8 0,34 0,32 0,30
Uresjdrds 380 3 0,26

A mért 7 kW-os 1000-es szalagflirész meg-
hajté motor jellemzé adatai :

Fesziiltség : 380 V, kapcesolas jele : A, perio-
dusszdm : 50 Hz, dramerdsség : 11,7 A, fordulat-
szém : 2910 n/pere, teljesitménytényezs: cos
¢ = 0,84, hatésfok : 7 = 0,86%,.

V. mérés
A vilaszték neve : friz, talpfa.

Hossza : 2,20 m. Fafaj : Akdc

Atmér6 : 20—22 mm. Firészlap : 35 mm-es.
TR e A, - Mérési eredmé

N - ‘ . ‘rési eredmények
tivelet g
Ly - Volt Amper CO8.
Friz l %
visszavagis 380 5,8 5,6 5 0,58 0,56 0,60
5,2 5 4,6 0,63 0,61 0,50
Talpfa
visszavagas 380 64 8 10 0,66 0,80 0,70
(i) % 0,75 0,82 0,70
Uresjérés 380 4 0,40

Ismeretes, hogy a latszélagos teljesitmény,
mint vektor, felbonthaté két egyméasra mersleges
osszetevire.

2. 4dbra. Hatdsos (wattos), meddd és latszo-
lagos teljesitmény vektoros dbrazolisa.

P, =T. I cos g teljesitményre és a P, = U.
I. sin @ meddd teljesitményre. Ahol P, = latsz6-
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2. dbra. Hatdsos (waltos ) meddé és ldtszolagos teljesttmény
vekioros dbrdazoldsa

lagos teljesitmény, P, = hasznos teljesitmény,
Py = meddd teljesitmény.

Teljesen szimmetrikus héromfazisi rendszerre
definidlva a teljesitményeket :

Py = 1/3.U. I cosp watt,

Pn =)3.U.1 sing var,

I. Ertékelve az iizemkozben kapott mérések
szamtani dtlagolasdval a kiilonb6z6 munkamive-
letek mellett mért teljesitményeket, fenti egyenle-
tekbe behelyettesitve, a 2. abrat felhasznélva,
megfelelé trigonometriai Gsszefiiggések alapjan
kikeresve a szogliiggvényértékeket, szamitésaink
igy alakulnak a tel]emtmenytpnye?o felar fiiggvé-
nyében :

52 kW-os keretfiirész motor esetében :

P, =13.370.73.0,61 = 28.504 W = 28,504 kW.
P, =/3.370.73.0,79 =36.914 VAr = 36,914 kVATr.
Py, = 28.504

Osszes : Pw 36. 314 tg ¢ = 1,295 = cos ¢ 0,61

Teljesitménytényezd felar: 0,60—0,62 30%,.

II. Végezetiil azt vizsgaljuk meg, hogy mek-
kora a mért munkagép tcl;csntmenvsmkségletet
ellatd motor szazalékos igénybevétele, , kihasz-
nalasa’

A motor névleges terhelésen a hal6zatbhél

Pret. =

kilovatt

kilovar

52 .
0—’% — 5| ,77 kW
teljesitményt venne fel.

A mért adatokat behelyettesitve a

P /clvelt
Pkl

képlet felhasznilasaval kapjuk a motor viszony-
lagos terhelési fokat.

=

Ahol . = kihasznaldsi tényezd, Prien = @
hél6zatbdl felvett tényleges hatdsos (wattos)
teljesitmény, Pysm. = a villamos oldalra atszami-
tott névleges motorteljesitmény.

Tey 28,504

28,50
e = 5777 = 0,493

Tehat a motor kihasznaldsa 499 .
I. 40 kW-o0s keretfiirész motor esetében :

w = )/3.370.61.0,48 = 18.739 W = 18,739 kW.
P, =)3.370.61.0,88 = 34.355 VAr — 34,355 kVAr

> — 74
Osszesen : 5,: ;;Zégg tg ¢ = 1,83 = cos ¢ 0,48

Teljestiménytényezé feldar 0,45—0,50 549,.

IT. Az ismertetett képlet felhasznaldsaval a
motor igénybevétele :

40
Pn{ul. - '0‘—,'6“(')' —_ 44,44 kW
18,739
A T )
TS
tehat a motor kihaszndlasa 429, .
I. 31 kW-os keretfirész motor esetében :

Po =13.370.39.0,37 = 9.235 W = 9,235 kW
P, —1/3.370.39.0,93 = 23.213 VAr — 23,213 kVAr

Pw = 9.235

Osszesen : P, —23.213 ¢ =251 = cos ¢0,37

Teljesitménytényezo feldar: 0,40 alatt 809,.
II. A motor igénybevétele :

31
Pogor. = 089 = 34,83 kW
9,235
sl ok
=aim

tehat a motor kihaszndldasa 26Y%,.

I. 3,6 kW-0s keresztszillité lanctranszportdr
meghajté motor esetében :
P, —)/3.380.3,4.0.33 = 737 W = 0,737 kW.

Pn =1/3.380.3,4.0,94 = 2100 VAr — 2,100 kVAr
Py = 131
Pw =2 lg() tg ¢ = 2,84 = cos ¢ 0,33

Teljesitménytényez6 feldr : 0,40 alatt 809%,.
II. A motor igénybevétele :

OSSZ(-)S .

3,6
Pnévl- = —()-"gi- = 4,44 kW
0,737 X
T)A" == —4,44 == 0,16()

tehat a motor kihaszndldsa 16%,.

I. 7 kW-os szalagftirész motor esetében:
friz visszavagais :

P, =1/3.380.5,2.0,56 — 1.915 W = 1,915 kW
P, —)/3.880.5,2.0,83 = 2.838 VAr =2,838 kVAr

3. dbra. Lakatfogd, Reich-fogé hatdsos és meddd teljesit-
mény, dram és fesziillségmérésre
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talpfa visszavagas :

P, =1/3.380.8.0,73 =3.839 W = 3,839 kW

Py =1/3.380.8.0.68 = 3.576 VAr = 3,576 kVAr

O P = 5 754

Ssze8: p g 414 P = - 1,114 = cos ¢ 0,67
Telyes'ztme'n_z/tenJe,;o felar : 0,66—0,68 249,
IT. A motor igénybevétele : :

Pn[rl —0_8_6 = 8 13 I\VV
2.60
————’——: ‘2
T8

tehat a motor kihaszndldsa 32%,.

v Példaképpen vizsgéljuk meg hogyan alakul-
nak a viszonyok, ha a fenti méréseket gazdasigos
energiafogyasztas szempontjabol mérlegeljiik.

oy Havi wattos Tel]omtménv-
N Im'(l){‘“,u'l]' energia koltség tényezd
Korintban Felar Ft
52 1 500 450
40 2 000 1 800
31 10 000 8 000
3,6 10 000 8 000
7 1 000 240
havi osszes koltség : 17 770 Ft

Természetesen tobb motor (munkagép) egyiit-
tes tizemeltetésénél — tekintettel azok kiillonbhozds
terhelésére — az energiafogyasztis forintalis 6sz-
szege is aranyosan novekszik.

A mérésekbdl megallapithaté, hogy az lizemi
terhelés alatt vizsgalt motorok egyike sem kozeliti
meg a névleges teljesitményét.

drre utal alacsony teljesitménytényezdjiik és
kedvezétlen kihasznilasi fokuk, valamint, hogy

. meddé teljesitményiik kettG-haromszorosa a wat-

tos teljesitménynek.

A keretflirészgépek meghajtémotor-teljesit-
ménysziikséglete az aldbbi négy tényezd osszege-
ként szamithaté kW-ban. (Dr. Lugosi Armand
utan) : i

a) a forgécsolés teljesitménysziikséglete (Ny).

b) a gép iiresjaratanak teljesitménysziikség-
lete (Na).

¢) az el6tolas teljesitménysziikséglete (V).

d) a segédberendezések teljesitménysziikség-
lete (V).

Tehat
N =N;+ Ng + N.+ N: kW.

A villamos motorok gazdasidgos iizemeltetése
szempontjibol Ny, Ny, N, jatszik jelentGs szerepet.
PlL.: A legalaesonyabb teljesitménytényezével dol-
gozik a keresztszallité lanctranszportSr cos ¢ =
= 0,33, kihaszndlasi tényezdje is a legalacsonyabb
e = 11% Ezekbdl az adatokbél arra kovetkez-
tethetiink, hogy a gyakori és tartés iiresjarasuk
nem keriilhetd el. Faiparunkban kiilonosen a keret
és ronkvago filirészeknél, valamint szallit6 szalagok
esetében fordul ez el6. Ez idézi fel a legnagyobb

wattos és meddé energiafelhaszndlast. Ugyanis a
munkagépen dolgozét — jézan belatiasin kiviil-
semmi sem készteti a hajtémotor kikapesoldsara,
ha a kovetkez6 munkaciklust valamilyen oknél
fogva csak hosszabb id6 elteltével kezdheti meg.

= Az aszinkron motorok mér iiresjardshan is
fordulatszamuktoél, tipusuktél, és névleges telje-
sitményiiktdl fiigeGen teljes terhelési medddigé-
nyuknek igen jelentGs 40. .. .. 909,-at veszik 1el
Ugyanakkor Osszes iiresjdardsi wattos veszteségiik
mindossze 3...79%,.

Ez gyakor ldtlla‘_’ azt jelenti, hogy az iiresen
jaré motor atlag tizszer annyi kVAr-t fogyaszt,
mint amennyi kW-ot.

Mivel a teljesitmény féleg az elStolas nagysa-
gaban jut kifejezésre, iranyitsuk vizsgdlatunkat az
elGtolasra :

A 31 kW-os keretfiirésznél (régebbi tipus) az
el6tolds mértékét kézi kerékkel lehet szabalyozni.
A mért keretflirészek koziil a legalacsonyabb cos
¢ = 0,37-es teljesitménytényezdvel dolgozik, és a
kihasznélasi tényezGje is a legkedvezitlenebb
ne = 269%,. A korszerii folyamatos gépesitett ter-
melési feltételeket nem elégiti ki. Medddfogyasz-
tdasa hdromszorosa a wattos fogyasztésnak, ezért
kiselejtezése indokolt. Alapvetden javitana a vi-
szonyokon az automata elGtolis. Ugyanis, gombfa-
vigds kozben keretfiirészeknél az elétolds nagy-
siga valtozik a ronk vastagsiga, hosszusaga
mindsége, a penge vastagsig, a pengék szédma,
élessége, valamint a ronk nedvességtar talmétol
és az atlagos metszési magassag szerint is.

Ezen tényezbk pedig erdsen kihatnak a mo-
tor tel]osmnenvtun ezGjére, hatdsfokara, tovabba
az energiafogyasztds mértékére.

Osszefoglalva :

Legnagyobb meddé fogyaszték az indukeibs
motorok. Az altaluk fogyasztott meddd teljesit-
ményt elsGsorban a motorok helyes megvalaszté-
sdval csokkenthetjiilk. A mérések eredményeibdl
arra kovetkeztethetiink, hogy a munkafolyamat
technolégiai sajatossagiabél eredden a munkagépek
hasznos terhelése a Kkiilonb6z6 munkaszakaszok-
ban tdg hatarok koézott viltozhat. gy a felléps
legnagyobb terhelésre méretezett motor az tizem-
id6 nagy részében névleges teljesitményének csak
egy hanyadira van igénybe véve, s6t iiresen is
jarhat. Az ilyen iizemviszonyok pedig sziikség-
képpen kedvezbtlen meddéviszonyokat, kis telje-
sitménytényezét adnak, emellett indokolatlanul
novelik a veszteségeket is.

A baresi flirésziizem kedvezGtlen energetikai
viszonyai is ide vezethetGk vissza.

A felsorolt hidnyossigok mértékének,
nek és jellegének felismerése
zést kivan.

Uzemi hidnyossidgnak nevezheté az a koriil-
mény is, hogy a teljestiménytényez6 nagysagrend-
jének megillapitdsara nem rendelkeznek megfelels
méromiiszerrel.

Pedig tisztdban kell lenniink azzal, hogy
tervgazdalkodds mellett a mérések jelentdsége
csak fokozédni fog tizemeinkben.

helyé-
megfelel6 mfiiszere-
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Forgacsbhol ragasztott elemekbdl jaréléc és padloburkold

BERECZEY DEZSO gépészmérndk, Ikarus Karosszéria- és Jarmlgydr

Az Ikarus Karosszéria- és
Jarmugyar ez évben az autoé-
buszok padlozatat forgacsalap-
bol és a jaroléceket fenydfa he-
lyett fa-mianyagidomok elemei-
b6l késziti (lasd 1. abra).

A technolégia ilyen iréanyu
valtozéasa kocsinként 1700,— Ft
megtakaritast jelent népgazda-
sagunknak. Ezen feliill mind
hang-, mind hészigetelés szem-
pontjabol jelentés javulds mu-
tatkozott. E jelentés feladat
megoldasdhoz a Faipari Kutato-
intézet tobb éves munkaja is
hozz4ajarult.

A Faipari Kutatéintézet
1957—59 kozott foglalkozott e
fontos kérdéssel. Els6 alkalom-
mal 1956-ban készitett 1,2 m?
20 mm-es forgacslapot padlé-
burkol6 anyagként.

Az Tkarus Karosszéria- és
Jarmugyar felkérésére 1957-ben
kezdte el a Faipari Kutatéintézet a jarmiilécek
lasra vonatkoz6 tapasztalatok értékelését. 1958-
ban 240 fm. jardléc késziilt kisérleti célra, me-
lyet még ez évben az autébuszokba beépitettek.

A Kkisérleti eredmény alapjan kezdddtek
meg a gyartasra vonatkozo targyaldsok a Szom-
bathelyi Faforgacslap-lizemben. Ezeknek a tar-
gyaldsoknak az eredménye, hogy ma mar meg-
val6sult az 1957-ben elkezdett kisérlet, melynek
alapjan évenként 600 m? padléburkolé anyagot,

valamint 20 000 fm jarélécet hasznalunk fel
évente.

A 2., 3., 4. abran mutatjuk be a szoban levd
anyagtipust az Ikarus-autobuszokba beépitve.

Az abrabdl lathaté, hogy a forgéeslap padlo
az alvazprofilokra fekszik fel és csavarokkal
van rogzitve az acélvazhoz.

A kisérleti idészak alatt szamtalan kérdés
mertlt fel, melynek tisztazésa sziikségessé valt.

Igy tobbek kozott az az elgondolas is

felmerult, hogy a forgacslap-padléburkold
anyagba egy lépcsében a jardlécet is be-
préselik.

| 27 j

1. dbra.

Forgacslap padléval készitett autobusz-ripus

Ez az elgondolds azonban a gyakorlatban
nem véalt be, miutdn a jarolécek elhasznalédasa
utan az egész padlozat kicserélése sziikséges

Ezért kellett visszatérni az eredeti elgon-
dolasra, mely szerint a jardléceket kiilén erd-
sitik a padloburkolathoz és ezeket elhasznala-
dasuk utan Kkicserélik.

Megfelelének bizonyult az az elgondolas,
mely szerint a padlé burkolasiara hasznalt
anyag egyik rétegét szinezik és ezaltal a szines
padloburkolat elemeit kapjdk. Ezzel a megol-
dassal sziikségtelenné valt a korabbi igelit-bur-

3. abra.
Autébusz
padlorész

forgdcslapbol

] 2. abra
7 77
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4. dabra. Kocsi eleje, motor-rész forgacslapbol

kolat alkalmazdsa, ami az eljaras szempontja-
bol a gazdasagossagot novelte.

A szoban levé Uj anyagok alkalmazasa
rendkiviil jelentés, miutian a termékeknek a
jarmiiparban torténo felhasznalhatosagat
igazolja.

A jarmiipar faanyag-felhasznédldsa ma
rendkiviil magas és az alkalmazas sok esetben
gazdasagtalan, minthogy a sziikséges profilok

kialakitdsa igen nagy forgacsolasi veszteséggel
torténik. A faanyag gazdasigos kihasznalasa
szempontjabdl tehat igen nagy jelentSségii az
Uj anyagok hasznositidsa ebben az ipardgban. A
gyakorlati eredmények alapjén megéallapitast
nyert, hogy a gazdasdgossag mellett miszaki-
lag is el6nyosebb a forgédcslap padlok alkalma-
zasa a korabbi vaslemez helyett. A korabban al-
kalmazott vaslemezek ugyanis a motor 4&ltal
okozott zajt, mint j6 hangvezeték, atadtak a
kocsitestnek és a motor zajszigetelése sok eset-
ben megoldatlan problémaként jelentkezett.

A most alkalmazott forgacslapok zajesok-
kenté hatdsa maris kedvezbéen érvényesiil, és
ezzel egy olyan problémat sikeriilt megoldani,
mely a korabbi években igen sok fejtorést oko-
zott a muiszakiaknak.

Az eddig elért eredmények azt mutatjak,
hogy ha a Faipari Kutatdintézet, a felhasz-
nalok és az eléalliték jol koordindljak a felada-
tokat, akkor az ipari megvalésitis sikere sem
marad el és a népgazdasag is jelentds megtaka-
ritishoz jut.

Reméljiik, hogy ez a példa 6sztonzést fog
adni a jarmdiparban, a faipar uj termékeinek
tovabbi felhasznalasara.



Védo és balesetelharito berendezés
faipari gyalugépekhez

Kadntor Ldszlo, Bp.
Bej. napja: 1962. maj. 12.

Toérténtek kisérletek mar eddig is
a kések védolemezes burkolasara,
amelyeknél a kések folé tolt meg-
munkalandé anyag a védolemezt on-
miikodéen mnyitja, majd athaladas
utdan a késtengelyt énmiikodéen le-
fedi. E kisérletek eddig nem voltak
eredményesek, mert{ a kés fedése
mellett mindig maradt nyitva olyan
hézag, mely a kezet veszélyeztette.
A taldlméany egyszerii €s teljes vé-
delmetf biztcsité szerkezsitel oldja
meg a problémat. Lényvege, hogy a
késtengelyt az iv alaki elemekbdl
osszetett burkolat egyik oldalrol az
asztallaphoz csatlakozoan teljesen
lefedi, a masik cldali véddéburkolat
pedig az elGbbit biztonsagi burko-
latként talfedi gy, hogy e€l6lrdl és
hétulrél egymas f6lé nyulva, kétsze-
res véddburkolatot alkotnak, és
mindkettd nyitasat és zarasat maga
a munkadarab wvégzi onmiikiodoleg.
A Dberendezés miikodése a kovet-

Ujitasok

kez6: A 6 munkadarabot kézzel el6-
retolva, az kioldja a 26 reteszt,
mely felszabaditja a°22 csap koriil
elbillend 23a nyitéemeldkart. A
munkadarab tovabbhaladva a 23a
kar mévén hatrabillenti a 17 és 18
csap koriil eliordulo 14 veédoelemta-
got, majd nekilitkozik a T védo-
elemtagnak s azt Ugy tolja hatra,
hogy fokozatosan szabadda valjon
az 1 keéstengely. Ugyanakkor a 23a
nyitokart elhagyo munkadarab mo-
gott az ellensuly hatésara a 14 vé-

déelemtag visszatér felsé helyzetébe
és takarni kezdi a késtengelyt. A
védbelemtagok zongorabillentytikhoz
hasonléan sorakoznak egymas mel-
lett s mindig esak annyi mikodik
koziilitk, amennyi a munkadarab
szélességének megfelel,

A talilméany kisérleti példanya a
Fadru és Mintakészité Vallalatnal

miikodik. Tovabbfejlesztett példa-
nyanak sorozatgyartdsi elGkészitése

folyamatban van a Szegedi Vas- és
Fémipari Szovetkezetnél.
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Ujitasok

Berendezés fa kéregtelenitésére

Dobos Lajos, Heréd.
Bej. napja: 1961. mdre. 13.

Az ismert kéregtelenité berende-
zéseknél a fattrzs tartasara és eld-
toldsara, forgatiasara szolgild szer-
kezetrészek ugy vannak Usszeépitve
a kések tarto-mozgaté szerkezetével,
hogy a két rész egymashoz képest
nem allithato, tehat a szerszamok és
a fatorzs kozti nyomoerd-miivelet
kozben mem valtoztathaté. A taladl-
many szerinti berendezésnél a szer-
szam a fatorzs hosszirdnyaban ha-
ladva szedi le a kérget; a szerszamodt
tarté €s mozgaté szerkezetrész a fa-
torzset farté és mozgaté szerkezet-
részhez Lképest tlizem |kozben is
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konnyen Aallithato; végliy az elhasz- -

nalédolt . szerszam egyszertien és ol-
ecson javithaté, Az 1 alvazon egymas
feletti elrendezésben helyezkedik el
a fatorzsforgato- és tovabbité szer-
kezet, valamint a kéregtelenits kés-
szerkezet. A fatOrzset a 4 ferdén fel-
fogott fogazott tarcsdkra rakjsk,
majd a 18 orsokat forgatva a 19 ke-

retet addig siillyesztik le, mig a 25
szalagra felfogott 27 kések a tiorzsre
ra nem nyomodnak., A szalag alsé
dga felett 28 lincszemekkel ecsuklo-
san -egymashoz kapcsolt 29 gorgdk
vannak beiktatva, s ezek nyomjik
a szalagot lefelé. Sziikség esetén egy

riddal valtoztathaté a gérgék ma-
gassagi helyzete, ill. a szalag késeit
leszorité erd. A fatorzstovabbité és
a késelkkkel kéregtelenits szerkezete-
ket kiilon villanymotorok miikddte-
tik. A talalmanyt tébb hazai és kiil-
f6ldi banyaltizemnél alkalmazzak.



Tajékoztaté az egyes kozponti bi-
zottsagok, szakosztalyok és vidéki
csoportolkk december havi munkaja-
rol.

Oktatdasi Bizottsag:

A Bizottsag megvitatta a Mérnok-
tovabblképzé Intézet 1964, évi tava-
szi tanfolyamat és , Az alkatrész-
gyartas, mint a korszerd butorgyar-
tis” tématervet elfogadta. A Bizott-
sag az 1963. évi munkajarél jelen-
tést terjesztett be, mely az alabbi té-
makbroket olelte fel:

1. Faipari mérnckképzés témater-

veinek biralata.

2. Faipari mérnik-tovabbképzésre
javaslatlkészités.,

3. Faipari technikusok képzésének
biralata, 4j tanterv-javaslat ké-
szitése,

4. az 1962. évben beinditott és az
1963. II1. és IV. hoban befejezett
miiszaki tovabbképzd tanfolyam
ertékelése,

5. faipari szakmunkés-képzés elvi
kérdései.

6. karpitosipari tanulék képzésé-
nek vizsgilata, tanterv-biraiata.

Figyelemre mélté g batoripari mii-
vezeté tovabbképzd tanfolyamarsl
késziilt zardjeletés, melynek tanul-
manyozasara az iparig figyelmét ki-
vanjuk felhivni.

Szerszamfejleszitési Bizotisag:

A Bizottsag az ipar afszervezése
miatt aktivistait j tagokkal egészi-
tette ki. Elkészitette 1964. évi mun-
katervét, mely tartalmazza az j
szabvanyok
keményfémlapkds szerszamok tipu-
sainak ¢és szamanak meghatarozasat.

Kiértékelte az 1963. évi munka-
tervének a végrehajtasat.

megtargyalasat és a

Egyesiileti hirek

Butoripari Szakosztaly:

A szakosztaly vezetdségi iilésén
megvitattak az 1964. évi koltségve-
tés-tervezetet és dsszeallitottak a la-
punkban megjelend cikkek jegyzé-
két. Az tlésen Kovaes Istvan elvtars
beszamolt az 1963. els6 III. negyed-
évi pénziigyi helyzetérol,

1963. december 10-én 5 szakosz-
taly filmvetitéssel egybekiotott él-
ménybeszamoldt tartott Indiardl., Az
igen nagy sikerl eléadéds eldadoja
Oblatt Gyorgy, a Kiilkereskedelmi
Minisztérium f6osztalyvezetdje wvolt.

Flirész-lemezipari Szakosztaly:

A szakosztaly négytagi bizottsaga
tanulmanyozta Csehszlovakidban az
elsddleges fafeldolgozd iizemeket,
Srmecina  vallalatainak lizemeit,
majd a Bucsina fafeldolgozd iize-
met, a Zsarndczai Preglejka-gyar
lizemeit, a Zoélyomi Egyetem techno-
logiai tanszékének egyes laboratériu-
mait, killontsen a ronktér gépesitése
terén szerzett j6 tapasztalatokat és
a komplex fafeldolgozast, mellyel a
természetes fa teljes mértékd ki-
hasznaldasa igen gazdasdgos. A bu-
csinai  Uzemben a flirészesarnok
nagyaranyu gépesitése volt szembe-
tiné.

A szakosztaly 1963, december
20-an klubnap keretében ismertette
a villastargonecis késziru-mozeatas
és kezelés tapasztalatait. Az els-
adast dr. Walek Karoly és Papp Ist-
van elvtarsak tartottak.

Vegyesfaipari Szakosztily:

A szakosztdly 4ltal megbizott Bi-
zottsag a Miiszaki Kefe és Ecsetgyar
géphazanak rekonstrukeiéjat biralta
el és tette meg irdsban észrevételét
a szakosztily vezetOségének.

Szombathelyi csoport:

December 3-4n megtartott klub-
napjan Szabd Dénes tanszékvezetd
egyetemi tanar elfadasaban adott
igen értékes tajékoztatot. Az elSadas
»Beszamolo a finnorszagi faipari ta-
nulmanyut tapaszialatairsl, kiilonods
tekintettel az anyagszallité berende-
zésekre és faipari gépekrél” cimmel
igen nagy érdeklddést valtott ki a
szombathelyi csoport tagjai kozott.

December 18-in dr. Winkler Osz-
kar, a muszaki tudomanyok kandi-
datusa, tanszékvezets egyetemi tanar
tartott eléadast a finnorszagi tanul-
manyut épitészeti tapasztalatairél.

Mindkét eldaddson az eléaddk
szamos vetitettképpel illusztraltak
az eldadasaikat,

Szaritasi Bizotisag:

December 16-an, klubnap kereté-
ben tartott eldadéist Garbaisz Laszlé
a ,Kaptafaszaritas 100 C°-on felil”
cimmel.

A Miiszaki Propaganda Bizottsig
2ziton is kéri a szakosztdlyok, Koz-
ponti Bizottsigok és a vidéki ecso-
portok wvezetéit, hogy minden hénap
25-ig juttassak el havi dsszefoglald
jelentéseiket az Egyesiileti Hirek ré-
szére a FATE Titkarsagahoz.

Az osszefoglaléd jelentés a kovet-
keziket tartalmazza:

1. a vezetdségi iilésen hozott fon-
-tos hatarozatokat,

2. a megtartott el6adasok
talmat,

3. tapasztalatcserék és egyéb ren-
dezvényekre vonatkozd tdjékoz-
tatast.

Miszaki Propaganda Bizottsdg

rovid
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Vizsgélatok rétegelt fatombok mdszaki tulajdonsagainak javitasara

"ZOMBORI JANOS

> Bevezelés

A Textilipari Fakelléktermels Vallalat kez-
deményezésére vizsgilatokat végeztiink az egyik
legfontosabb szovdipari fakellék, a szovégépeken
kétoldalt elhelyezett iit6karok (iit6fik) alapanya-
gaként felhasznalt rétegelt fatombok minGségé-
nek megjavitasira. Kzt az tette sziikségessé,
hogy a jelenlegi alapanyaghdl gyértott iit6fik
teljesitGképessége és hasznalati élettartama nem
kielégit6. Csehszlovik tapasztalatok szerint pl.
az ut6fak hasznalati élettartama tobbszorose a
hazai gyartmanyokénak. Az utéfa, — tudjuk
jol, — rendeltetésszer(i hasznalatban nagy igénybe-
vételnek van kitéve, a szovégép fordulatszamatol
fiiggBen percenként 60—240 nagyerejii {itést mér
a vetélére. Anyagdban ezdltal hajlité, iit6-toré
és hasit6 igénybevétel 1ép fel. Ahhoz tehat, hogy
az iit6fa a nagy dinamikus igénybevételt tartésan
birja, nagy mechanikai szilardsiggal kell rendel-
keznie.

Utéfanal a rovid hasznélati élettartam mellett
t6bb mas kifogds is felmeriilt a felhaszndld textil-
ipar részér6l. Ezek kozott legfontosabb az iitéfa
alakéllésdga. Minthogy az iit6fa miikodése kozben
sikmozgdst végez, rendeltetésének csak akkor
felelhet meg, ha iizemeltetése folyamén megtartja
sikjat, ill. attél esak meghatarozott értékkel tér el
Kovetkezik tehdt, hogy az iit6fa alapanyagaként
felhaszndlt tomoritett sokrétli fatombok sik-,
illetve térgorbesége is csak meghatérozott érték
lehet (4tléirdnyban mérve 1 m hosszra 5 mm).
Az ennél nagyobb deformdcié megneheziti, s6t
extrém esetben gétolja a rétegelt fatombok fel-
hagznédlasdt iit6fa gyartdsdhoz. Draga alapanyagrodl
lévén sz6, a feldolgoz6 vallalatnak a gyartmanyok
onkoltségére valé tekintettel nem kozombos az
a kérdés, hogy milyen kihasznélasi fokkal tudja
az ltéfatomboket a gyartdsban hasznositani

A vézolt feladatnak megfelelSen a vizsgalatok
az {itéfa haszndlati élettartamanak meghosszabbi-
tésdra és alakdllésdganak javitdsara irdnyultak.
Uj itéfa-alapanyagot kisérleteztiink ki krezol-
formaldehid miigyantabazison, az eddigitél eltérs
szerkezeti felépitéssel. A belSle kialakitott iit6fak
megitélésiink szerint nagyobb kovetelmények ki-
elégitésére alkalmasak, hasznalati élettartamuk
nagyobb, alakstabilitdsuk jobb, mint a jelenlegi
gyartmanyoké. Kozleményiink e kérdésekkel kap-
csolatos vizsgalati eredményeket, javaslatokat
foglalja 6ssze, majd végiil a krezolgyantds ragasz-
tasi rétegelt fatombok - gazdasigossidgi vonat-
kozasaival és gydrtési elSirdsaival foglalkozik
roviden.

Tulajdonsdglkialakito tényezik vizsgdlata

Az it6fa alapanyagat, a tomoritett sckrétil
fatomboket j6 min6ségli lombfakbdl hamozassal
el6allitott furnérokbdl készitik. Féként a szort-
likacsti lombfék (biikk, nyir) alkalmasak feldolgo-
zasra, Németorszagban a tomoritett rétegelt

fatomboket csaknem kizardlag vorosbiikk-furné-
rokbdl gyartjak fenol-, vagy krezol-formaldehid
alapt mfigyantakkal [1]. A furnér tomoritésével
jar6 ragasztds nagy térfogatsulyt és szildrdsign,
homogén szerkezetii, kivalé kopasdllésigti és
rosszul égheté U] anyagot eredményez.

A rostok irdnyaval parhuzamosan rétegelt
fatémbnél a szilardsagi értékek javuldsa kiilonosen
a természetes fahoz viszonyitva jelentSs. fgy pl.
a biikkfa rostokra merdleges irdnya huzdszilard-
sdga 100 kp/em?, s ezzel szemben a tomoritett
rétegelt fatombé (Lignofol) 251 kp/em?2 Hasonlé.
javulas tapasztalhaté a nyomoé-, hajlito- és nyiré-
szilardsdgnal .is. Ut6-tér6 munkdndl azonban,
vagyis a dinamikus erfhatdasoknal semmi javulds
nem koévetkezik be, s6t gyvakran csokkenés tapasz-
talhato [2].

Mint a kés6bbiekben latni fogjuk, a rétegelt.
fatombok tulajdonsdgait a ragasztéanyag tipusa.
mellett legnagyobb mértékben a furnérvastagsig,
a tomb gyantatartalma, a furnérok szalirdnya és
a préselési koriilmények (nedvességtartalom, hé-
mérséklet, nyomas, ragasztéisi id6, hiités) befolya-
solja, illetve hatdrozza meg. Vizsgalatainknal
tehat e kérdések tanulmanyozasira forditottunk
legnagyobb figyelmet.

A furnérvastagsag szerepének tisztazasa célja-
bél kiilonbozé vastagsaga (0,5, 1,0, 1,3, 2,0 mm)
hamozott bitkkfurnérokbél sajtoltunk 850 x 800 x
X 20 mm méreti rétegelt fatomboket, azonos
technoldgiai korulmények betartdsaval (ragaszto-
anyag Dorolac VI krezolgyanta, ragasztéfelvitel
160 p/m? tombnedvesség 6—89,, szerkezeti fel-
épités azonos szdlirdny szerint, préselési h6mér-
séklet 160 C°, préselési nyomas max. 130 kp/em?,
préselési id6 40 perc). Minthogy a kiilonb6zé vas-
tagsdgl furnérokbél {felépitett biikkfatomboket
azonos v — 20 mm témbvastagsigra tomoritettiik,
a furnérok vastagsdga szerint valtozott az ¢ = —-E'—
érték, az 1 em tombvastagsigra esd furnérok szama
(33,5, 16,5 12,5, 8,5). A sajtolt tombok mindségét

OH
- 100-"/11
vany szerint meghatarozott hajlitészilardsagnak
a tomb térfogatsulydhoz valé aranyéval fejeztiik
ki. A rétegelt bilkkfatombok — 7 értékeit
100"\/'1’
¢ fuggvényében abrazolva az 1. abra szerinti
grafikont kaptuk.

alkalmassagi szammal, azaz a szab-

OH

100-‘}/11
szamnak e fliggvényében 15—25 furnérszam pro
cm mellett maximuma van. Addédik tehit egy
optimélis furnérszdm, amelynél a sokrétl fatomb
legjobb mindségli, vagyis a szilardsagnak a stly-
hoz valé ardnya legnagyobb. E megdllapitashél
kovetkezik, hogy tul vékony, illetve vastag furné-
rok hasznalata nem célszerl rétegelt fatombok
gyartdsakor, mert a min6ség romlik.

A grafikon szerint a alkalmassigi
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Hasonlé megéllapitasra jutott Kraemer O.
is a hdmozott vorosbiikk-furnérbdél eldallitott tomo-
ritett rétegelt fatombok vizsgdlatakor (2. abra).
A grafikon meggy6zéen bizonyitja, hogy barmely
igénybevételrsl is van sz6 (hajlitas, huzds, nyomés
sth.), a ofy =/ (&) gorbéknek lapos maximuma
van. Kraemer szerint minden fafajra megallapit-
haté az optimalis furnérszdm, amelynél a leg-
nagyobb alkalmassiagi szamot kapjuk (voros-
biikkre a maximum & = 20—30 kozott addodik).
Vleg&l&tal utan Németorszagban a furnérvastag-
sag tomoritett sokrétli fatombok gyartasdnal
altalaban 1,5 mm, az USA-ban pedig 1,6 mm.

A tovébbiakban vizsgaljuk meg e kisérleti
eredmény birtokaban azt a kérdést, hogy a tomo-
ritési tényez6 explicit alakban a technoldgiai
jellemzGk (nedvesség- és gyantatartalom, nyomas)
fiiggvényeként hogyan allithaté el6 és a tomoritési
tényezd fiiggvényében a furnérvastagsig hogyan
viltozik. Nézziik meg tovabbéa, hogy a miiszakilag
lehetséges maximalis tomorités (térfogatsuly) mel-
lett milyen furnérvastagsiggal kapjuk az optima-
lis szildrdsagi viszonyokat. ;

Legyen n a rétegelt fatombben levd
furnérok szama, v — a tombvastagsig cm-ben,

n - - »
& = — furnérszam pro cm, s — a furnérvastag-

sag mm-ben. A tomoritési tényezd definici6 szerint
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2. dbra. Témoritett sokrétid biikkfatomb szc.’.drd&dggeucmzo
alkalmassdgi szdmai az 1 em lombvastagsdgra esd furnér-
szdm fiigguényében

ahol v, ill. 9 a tomoritetlen, illetve tomoritett
¢ netto 9, nedvességtartalma furnér térfogat-
stulya. Masrészt pedig
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ahol yr — a rétegelt fatomb térfogatsilya kp/m?3-
ben, » — gyantatartalom 9,
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ahol y, a toméritetlen atro furnér térfogatsilya.

A tomoritési tényezé (3) alatti kifejezésében
a préselési nyomastél valé fiiggést a yr térfogat-
suly fejezi ki. A tomoritési tényezd forditva ara-
nyos a rétegelt fatomb térfogat-stlydval, mely az
alkalmazott préselési nyomas fiiggvénye. A pré-
selési nyomdsnak a térfogatsilyra gyakorolt ha-
tdsat a 3. 4bra mutatja. A 20 kp/em?-ig terjedd
nyomastaltomanyba,n a fa sejtszerkezete nem val-
tozik, csupdn rugalmas alakvdltozds lép fel.
A 20—100 kp{cm’* kozotti szakaszban azonban a fa
sejtszerkezete mar megvaltozik, a sejtek Ossze-
nyomédnak, a térfogatsily jelentdsen novekszik
a préselési nyoméssal (tomoritési tényezd csokken).
100 kp/em? felett a sejtek tgyszolvan légmentesen
osszelapulnak és a térfogatsily a nyomas novelésé-
vel szdmottevéen mir nem emelkedik.

A tomoritési tényez6 a rétegelt fatomb tér-
fogatsiilyan, illetve préselési nyoméason kiviil mint
lathaté, fiigg a furnér atro térfogatsulyatol (y,),
a furnér nedvességtartalmitél és a tomb gyanta-
tartalmatol. Krezolgyantds enyvezésnél a furnérok
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3. dabra. Tomoritett rétegelt biikkfatomb térfogatsulyanak
fiiggése a préselési nyomdstol Kiich W. szerini

nedvességtartalma igen alacsony, s igy a ¢ be-
folyasa elhanyagolhaté. u Kkifejezése ez esetben

(4)
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Krezolgyantis enyvezéseknél e szerint “a
tomoritési tényezd ardnyos a furnérok, ill. rétegelt
fatomb gyantatartalmaval (konstans y, és yr

mellett). Az irdnytangens kis értékébdl kovet-
kezik, hogy az egyenes emelkedési szoge igen

kicsi, az egyenes tehat majdnem parhuzamos az
abszeisszdval. Ez azt jelenti, hogy a gyanta-
tartalomnak a tomoritési tényezére gyakorolt
hatasa sem szdmottevs. Nem kovetiink el tehat
nagy hibat a tomoritési tényezd kiszdmitdsakor,
ha a rétegelt fatomb O'Vantataltalmdt nem vesz-
szitk figyelembe és az alidbbi egyszer képlettel
szdmolunk
o (5)
v

A kovetkezGkben vizsgaljuk a tomoritési
tényez6 és a furnérvastagsig oOsszefuggését az
optimalis szildrdsdgi viszonyok szempontjabol.
Emlitettiik, hogy konstans u mellett a szilardsag-
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M Toméritési tenyezs
4. dabra. Furnérvastagsdg vdltozdsa a tomoritési tényez&
fiiggvényében
nak a térfogatsilyhoz valé ardnya meghatérozott
-g— értéknél (optimalis s furnérvastagsdg mellett)
maximalis értéket vesz fel. Nyilvanvalé azonban,

hogy

tényez6 valtomsaval az optimdlis furnérvastagsig
is valtozik, mégpedig kisebb u értékhez nagyobb
s tartozik és megforditva. A tomoritési tényezé
(1) alatti definici6éjabél kovetkezik, hogy a furnér-
vastagsag

konstans —71 érték mellett a tomoritési

értéket helyettesitve kapjuk
10 1

e i

Lathaté tehat hogy konstans g = —Zé mellett

(6)

az optimalis furnérvastagsdg forditva aranyos a
tomoritési tényezbvel. Az optiméalisnak taldlt
e = 15—25 értékhatarok kozott az s =s(u)
fugm ény gorbéi az értelmezési tartomanyon beliil
a 4. abrzm vannak feltiintetve.

(Folytatjuk)
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Korszerii elGtoloberendezéssel miikédo szalagfiirészek

SZABO ANTAL
mérndk

A nagylizemi termelés, a folyamatos gyar-
tastechnologia kialakitasa és nem utolsé sorban
a balesti veszély csokkentése sziikségszeriien
megkoveteli a kor- és szalagflirészeknek el6-
tolé berendezéssel torténd ellatasat. A kézi
munkamiuiveleteknek ily moédon valé csokken-
tése el6segiti a termelés szinkronizalasaval kap-
csolatos iparfejlesztési célkitiizések megvaldsi-
tasat is azaltal, hogy adott anyagmennyiség fel-
dolgozasat elére meghatarozhat6é ttemidé alatt
biztositja. ,

A faipar teriiletén a kor- és szalagflreésze-
ken kiviil a flirészaru hosszirdnyu szeletelésére
kiilonboz6 célgépeket is alkalmaznak. Ilyen gép
a hasité szalagfiirész, melynek elGtolasi sebes-
sége — a vagasi magassagtol fliggéen — 3—4
fokozatban &llithat6 0—40 m/p hatirok kozott.
Meghajtasa 30—50 kW-o0s. nagy teljesitmény(
elektromotorral torténik. Munkajat 1,9—2,5
mm-es véagéasonkénti pengeveszteséggel végzi.
Hasonloképpen nagy résveszteséggel, 3—5 mm,
dolgozik a ,Bolinder” rendszer(i hasité korfd-
részgép is, melynek el6tolasi sebessége 1—3 fo-
kozatban 8—22 mp értékhatarok kozott valto-
zik.

Fenti gépekkel a 15 cm szélességig terjedd
vékony flrészaru gazdasdgos eléallitdsa nem
biztosithatd, egyrészt a feleslegesen nagy telje-
sitményfelvétel, maéasrészt a résveszteségek
nagysdga miatt. Eppen ezért — valamint ma-
gas beszerzési koltségiik és devizaigénytlik miatt
— a kisebb vallalatok, melyek hasonlé gépekkel
nem rendelkeznek, a flirészaru hasitédsat aszta-
losipari szalagfilirészeken és korflrészeken vég-
zik. Az anyagot kézi elGtolassal tovabbitjdk a
vagasi vastagsdgnak megfeleléen beallitott és a
gép munkaasztalara rogzitett fa vagy fém ve-
zet6 mellett. Ez a termelési médszer lassi és
balesetveszélyes. A gép muszaki teljesitménye
a gépmunkas munkabirasatél, gyakorlottsaga-
t6l, stb. fligg. -Nyolcords nappali muszak alatt
a kézi el6tolas atlagsebességét 6—8 m/p-nek
vehetjlik, ami miiszakonként mintegy 3600 fm
hasitast jelent. Ez az erdkifejtés a gépmunkas-
t6l jo fizikumot és erdnlétet kovetel és emellett
nagy megterhelést is jelent. Az egyhangi mun-
kabol eredé figyelmetlenség pedig, a baleseti
statisztikdk tanusdga szerint, szamtalan eset-
ben eredményezett mar csonkulasokat.

Az el6tolo berendezések szamtalan elényé-
nek hasznositasat hatréltatta az a koriulmény,
hogy az eddig ismert és alkalmazott el6tol6 be-
rendezések tipusai nem elégitették ki minden
tekintetben a sziikséges kovetelményeket. Ko-
riilményesen szerelheték fel a munkagépre,
nem eléggé rugalmasak, ezért csak azonos vas-
tagsagu faanyag tovébbitdsiara alkalmasak,
utanallitds nélkil. Egy bizonyos vastagsagu
anyag tobb részre valé hasitasa (szeletelése)

esetében minden leszeletelt rész utan — mivel
a vastagsag valtozik — az eddig hasznalatos
el6tol6 berendezéseket at kellett allitani. A la-
dagyartas esetében fokozott jelentosége van az
el6tolé berendezések alkalmazasanak, mivel se-
gitségiikkel érhet6 el a ladaelemek gyors, gaz-
dasédgos és balesetmentes eldallitasa a flirészaru
hasitésa révén.

Nem véletlen tehat, hogy Kudett Lajos, a
Ladaipari Vallalat TMK vezet6je nyuajtotta be
1961. junius 26-an azt az ujitasi javaslatot,
melynek alapjan megsziiletett a hazai gyartasu,
— szalag- és Kkorflrészgépre egyarént alkal-
mazhaté — elétoloberendezés. A sajat rezsiben
legyéartott 15 db-os széria hasznalatbavétele
utdn a szakszervezet munkavédelmi osztalya-
nak, a muszakiaknak és maguknak az el6tolo-
berendezéssel dolgozé munkasoknak is egy-
onteti véleménye, hogy az a kovetelményeknek
teljes mértékben megfelel.

Az el6toloberendezés konnyen és gyorsan
felszerelhet6 szalag- és korflrészgépekre anél-
kiil, hogy azokon atalakitist kellene végezni.

Az el6toloberendezéssel felszerelt 800 mm
@ szalagfiirésszel a kézi eldtolashoz viszo-
nyitva 5—6-szoros teljesitmény novekedés
érheté el. Biztosithaté a maximalis gépkihasz-
nalds és szép egyenletes vagast eredményez. A
szerkezet, amint a képen lathato, két férészbol
all:

1. a lengé mozgast végzé el6tolé szerke-

zetbol,

2. allithat6 gorgds vezet&bol.

Az el6tolé szerkezet részei:
a) alaplap,
b) miikodteté elektromotor,
c) fokozatnélkiili sebességvalto,
d) csiga-hajtomu,
e) recézett behuzohenger,
A gorgds vezetd részei:
a) alaplap,
b) 8 db golydscsapagyba dgyazott gorgé,
c¢) allité orsé,
d) &allité kerék.

Az el6tolészerkezetet a flirészgép munka-
asztalara, a kezel6oldal fel6l nézve a vAago-
¢lt6l balra szereljik fel oly mddon, hogy a
behtuzohenger a vagééltsl 5—10 mm-el el6bb-
re alljon és ugyanakkor 1 mm-rel tulfedje azt.
A bedllitast allithaté rugés titkézé segitségével
végezziik, amely az alaplapra van szerelve.
Ugyancsak az alaplapon nyert elhelyezést rog-
zitetten a behtzészerkezetet tarté csap és a
nyomecsapagyon nyugvé behtizé henger. A be-
rendezés meghajtasat 0,35 kW-os elektromotor
végzi, 680 percenkénti fordulattal. A motor ten-
gelyér6l PK rendszer(i fokozatnélkiili ktpos
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fordulatszabalyozén keresztiil adédik 4t a meg-
hajtas a behuzoéhengerhez. Miikodés kozben a
vagasi magassagtol fliggben végezhetjik el az
el6otolas fokozat nélkiili valtoztatasat 4 fm-16l
32 fm/perc értékig. A PK fordulatszamszaba-
lyozo utan elhelyezett csigahajtds a motor for-
dulatszamanak tovabbi csokkentése révén 12 :1
aranyu modositast eredményez. A csigahajtas
hazabol nyulik ki a rovatkolt behuizohengert
meghajté tengely. Az el6told szerkezetet sod-
ronykotélen fiigg6 ellensuly segitségével szo-
ritjuk hozza a rugés 1titkozéhoz. A hasitasi
munka megindulasakor, vagy az anyag méret-
novekedése esetén, labpedal mikodtetésével ta-
volitjuk el a behtzéhengert az utkozotol. A gor-
g6s vezeté6t a munkagép kezelb6oldal szerinti
jobb oldalara kell felszerelni. A gorgésor L
idomacélba agyazva, két konzollal van az alap-
lapra erdsitve. A vagoéltol valé tavolsaga lapos-
menetli csavarorsé segitségével konnyen és
gyorsan allithato.

A gép lizembehelyezésekor a gorgdsort a
szeletelés vastagsdganak megfeleléen allitjak
be, majd a faanyagot a gorgés vezeté és az el6-
tolast végzd rovatkolt henger kozé toljak. A
henger az anyagot egyenletes sebességgel to-
vabbitja a vagéélre. A golyGscsapagyazassal el-
latott vezetd gorgdk minimalis surlédéasi eilen-
allas mellett biztositjdkraz anyag vezetését és a
mérettartast.

800 mm-es a szalagflirészre szerelt behtz6-
hengerrel — mérések alapjan — az alabbi tel-
jesitmény érhet6 el, amely egyben a gép mi-
szaki kapacitasat is meghatirozza (1. téblazat)

Az elbtoloberendezéssel 13 em vagasi ma-

gassagig lehet gazdasagos munkat végezni, ami-
kor is a géppel elérhetd teljesitmény megegye-
zik az ismertetett célgépek teljesitményével.

Az el6tolészerkezet nagy elénye, hogy igen
j6l hasznalhaté keretflirészrél lekertilé oldal-
anyagok feldolgozésara is, mivel a rovatkolt be-
huizéhengert karmosra cserélve, az egyvik olda-
lan kéregben 1évé flrészarut is eredményesen
tovabbitja. Az el6toloberendezés hasznalataval
elérhet6 megtakaritast az alabbiak szerint lehet
alapul venni a Ladaipari Vallalatnal végzett
szamitasok szerint:

Kézi elétoldssal végzett hasitas ktgei

fm.-ként 0,2279 Ft
Elétoloberendezéssel végzett hasitas
ktgei fm.-ként 10,1843 Ft

megtakaritds Ft/fm 0,0436 Ft
Hasito szalagflirészgépen végzett ha-

sitds ktge Ft/fm 0,3193 Ft
800 mm-es szalagflirészre szerelt
elétoloberendezéssel Ft/fm 0,1843 Ft

megtakaritas fm-ként 0 1350 Ft

A szémadatok bizonyitjak, hogy az el6tolo-
berendezés nemcsak gépsorok esetében hasznal-
hato gazdasagosan — amikor egyben a termelés
litemességét is biztositja, — hanem egyedi gé-
pekre szerelve is megtakaritast eredményez a
kézi el6tolashoz képest.

Az el6toloberendezés gyartasat — melynek
eldkalkulalt ara 12 000 Ftdb — a Pécsi Féem-
ipari Véallalat (Pécs, Felsémalom u. 13. sz.) végzi.

Az el6toléberendezést a faipar majdnem
minden teriiletén célszertien lehet alkalmazni.



Billendéablak wvasalas — modern architektara

AZ ELZETT VASARUGYAR
megkezdte a billendablak vasa-
lasok tomeggyartdsat. Ez lehe-
t6vé teszi a tervezdk szamara

1. dbra

az épuletek korszerli, modern
kialakitasat.

A billenéablak forgastenge-
lye wvizszintes irdnyu és az
egész  ablaknyildas  egyetlen
tuvegfeliilettel takarhato. Ez a
vasalas el6segiti az an. ,flg-
gonyfalak” széles kord alkal-
mazdasat.

A billenéablak vasalds fa és
vas, valamint fém ablakokhoz
egyarant alkalmazhato.

Elénye, hogy a teljes ablak-
nyilas atlathaté és teljes ke-
resztmetszetén  atbocsatja a
fényt. A nyitott ablak nem za-
varja a helyiségen beliilli moz-
gast, mivel csak fejmagassagon
feltili része nyulik befelé és
tokéletes légceserét biztosit.

Elényosen alkalmazhaté a

LAEKEATOS REEZSO

billendablakoknil a termopan-
uveg, mely sziikségtelenné te-
szi a kettds ablakot. E helvett a
kettés tliveg és a termopén-
uveg — latja el a hoszigetelés
feladatat. A termopén-liveg és
a billen6ablak wvasalas korszer,
konnyl és meégis igen jo hdszi-
getel6é tulajdonsagokkal rendel-
kez6 ablak készitését teszi le-

2, abra

hetévé. Meg kell jegyezni, hogy
a billenéablak-vasalas alul ha-
rom, feliill két helyen rogziti az
ablakot. A zaras alul és feliil
is gorgds zardelemekkel torté-
nik, mely légrés-mentes zarast
biztosit.

Ez a vasalas forradalmasitani
fogja a hazai tervezék munka-
jat, mert egyetlen darabbdl 4116
nagy feliilet(i ablakok alkalma-
zasa el6tt nyitja meg az utat.

Az ablak, tisztitas céljabol a
helyiségbe 180°-ra forgathatd
be és igy az ablak kiilsé része

biztonsdgosan beliilrél takarit-
hato.
A tervezbk valészintlileg szi-

vesen fogjak alkalmazni ezt az
uj zaroszerkezetet és ablakti-

pust, mert az épiiletek hagyo-
manyos kiils6 formajanak meg-
valtoztatasat lehet vele elérni.
Ezek az ablaktipusok eleve mo-
dern kiils6t kolesondznek az
épiiletnek. Kiilfoldi tapasztala-
tok szerint a billenéablakok el-
s6sorban  a kozéplileteknél
nyernek alkalmazast. Lakoha-
zaknal csak kisebb mértékben.

A gyar a vasalast harom szé-
lességi és négy magassagi mé-

3. dbra

retben késziti. A szélességi és
magassagi meéretek varidlhatok
és igy 12-féle méretvariacié le-
hetséges.

A billen6ablakoknal el6nyo-
sen alkalmazhaté a zsaluzia re-
dény.
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