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A tudomény szerepe a tirsadalom fejlédésében™

SZABO DENES
egyetemi tandr, dékdn

Egy tudoméanyos egyesilet életében mindig
hatarké a jubileumi tnnepség és ilyen tlinnep
€z & nap a mi részinkre is, akik most a sop-
rocni Faipari Tudomanyos Egyesiilet 10 éves
fennallasat tinnepeljuk.

Ha végigtekintiink azon a fejlodésen, ami
kezdetileg egy tizem muiszaki dolgozoibol indult
ki, és ma Sopron viros Osszes faipari muszaki
dolgoz6it tomoriti magadban, akkor mar ez a
szamszerti fejlédés is jelentds egyesiiletiink
életében. Ha a mindségi valtozast nézzik,
amely kozvetleniil tikrozédik egyrészt az elo-
adasokban, azok el6addiban, az egyesiilet egyéb
tevékenységében, mint pl. a kiilfoldi utazasaink,
akkor értékelhetjik iga7an azt a valtozast,
amely a kezdeti egyesiileti és a Jelenlegl jubi-
leumi miikodéstink kozott van. Ma mar ott tar-
tunk, hogy sajat el6adoink ismertetnek olyan
tudomanyos kérdéseket, amelyek orszagos jel-
legli fontosséggal birnak ipardgaink fejlodese—
ben, és el6remutatdak miiszaki kutatdsamk és

. fejlédésiink teriiletein. :

Szinvonal tekintetében is legyen szabad
biliszkeséggel ramutatnom arra, hogy eléad6ink
egyetemi tandrok, docensek tlizemi igazgatok,
tudomanyos munkatarsak és tudoményos foko-
zattal biro, az egész faipar altal elismert szak-
emberek. Ez a jelenség, ami kis egyesuletiink-
ben végbement, vilagméretli, dltalanos jelenség
a szocialista allamokban, és ez fejlodésiinknek
csak egy kis szakasza, amelynek tapasztalatait
és kovetkeztetéseit még fokozottabb mértékben
kell érvényesiteniink a tarsadalmi tudomanyos
munkank teriiletén. Nem érdektelen tehat
ebb6l az alkalomb6l megnézniink a tudoméany
kialakuldsat napjainkban, s annak felhasznala-
sat a termelé erékben, a technikdban, a tech-
nolégiai folyamatokban, gépekben.

A XX. szazadot a technika kordnak neve-
zik, amelynek az alapjat és az egész tudomany
rohamos fejlédését a fizikai tudomanyok nyi-
tottak meg. A fizika tudoménya volf az, amely
tisztazta az atommag szerkezetét, az elemi ré-
szecskék mozgasat, kolesonhatasat, torvénvsze-
riségeit és a tér-idé uj fogalmanak megisme-
résével forradalmat idézett el6 az egész termé-

* A FA’I‘E Soproni Csoportja tizéves jubileumi
ilésén elhangzott megnyité elGadés.

szettudomanyban. A fizika Gj modszeréi hoztiak
létre a rontgen-analizist, az elektronmikrosz-
képpal, ,a jelzett atomok” moédszerével vald
anyag kutatast, a kiilonboz6 szilard anyagok
szerkezetének és atalakuldsdnak megismerését.
Napjainkban tapasztaljuk a felfedezett félveze-
ték hogyan formaljak &t a radiétechnikat, az
elektronikat, hogyan hatnak 1j berendezések
¢és szerkezetek kialakitasara, amelynek legujabb
vivmanyai a tranzisztoros radidk.

Ma mar a tudomany nem a régi energlafcr-
rasok felhasznalasdval foglalkozik, hanem uja-
kat fedez fel, allit els. Tudjuk azt, hogy a je-
lenleg hasznalt flitéanyagok, energiaforrasok
(szén, gaz, kéolaj) meghatarozott idén beliil ki-
meriilnek. A tudomany ma mar az atom, a nap,
a geotermikus energidval (a fold belsejének
héje), az arapaly energiaval és azok felhaszna-
lasaval foglalkozik, hogy a kimeriilé energia-
forrasokat pétolni tudjuk.

Taldn mindnyédjan hallottunk a termonuk-
learis plazma el6allitasardl is. Van olyan véle-
mény, hogy ez az Gj energiaforris, amely a
szenet, olajat potolja, 10—20 millié héfokra fel-
emelt plazma ionjai adjék az elektromos ara-
mot. A magneses gaz dinamikai atalakulésa,
ahol a vezeték helyet a magneses térben mozgo,
forré ionizalt gazaram foglalja el, az elektro-
mos aram gép nélkiili eloallitasat hozza elotér-
be és kiszoritja a ma még szdmunkra nélkiiloz-
hetetlen villamos generatorokat.

f Belathatatlan az a tavlat is, amelvet a szi-
lard anyagoknal a mélyhttés és magas héfokon
lejatszodo folyamatok tutjan reméliink elérni.
Ezekkel a mddszerekkel meg lehet kétszerezni
a legtobb fém szilardsdgat és olyan kitin'ero-
zionak, fesziiltségnek ellenédllé magasfokii mag-
neses, eletromosvezeté tulajdonsagokkal ren-
delkez6 szerkezeti anyagokat hozhatunk létre,
amelyeket éonen napjainkban megvalésult {ir-
kutatdasoknal hasznalhatunk fel.

Most kaptunk értesitést arrél az Gj ‘szov-
jet felfedezésrol, amely bizonyos hir- és jelkoz-
léshez elektromos és elektronikus kapcsolas he-
lyett légelemes egyszeru szerkezetli nyomtatott
utakbol all6 berendezést készitett és ezek tizem-
biztonsaga messze tulhaladja az eddig ismert
elektromos berendezéseket.
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R4 kell mutatnom arra is, hogy a XX. sza-
zad masik nagy természettudomanya a kémia,
éopen a fizika modszereit alkalmazva kiilonboz6
magas és alacsony homérséklet, nyomas, fény,
raaioaktiv sugéarzasok, ultrahang alkalmazasa-
val olyan uj, olesé nyersanyagokat tar fel, ame-
lyek a mi kis ipardgunkban is donté technolé-
giai atalakulasokat hoztak létre. Nem lehetet-
len, hogy a jelenlegi szerkezeti anyagok egy
része eltlinik és a kemizalas utjan létrehozott
muianyagok foglaljak el azok helyét, mivel az
uj miuszaki kovetelményeket sokkal nagyobb
mértékben tudjak kielégiteni, mint hagyoma-
nyos. anyagjaink. A kiilonb6z6é  rostokkal, mint
pl. az uvegrosttal erdsitett muanyagok, tijabb
oriasi lehet6ségeket nyljtanak a szerkezeti
anyagok teriiletén.

Ezen a téren utalok a kiilonbozé ,oltott”
polimerek el6allitdsi folyamataira, amelyekkel
szamos, értékes tulajdonséaggal biré 0j szerke-
zeti anyagot kaptunk. Az a kémiai kutatdsi
irdny, amely arra irdnyul, hogy a szerves elemi
vegyliletekbe, az alap polimer lancba szervet-
len elemeket (boér, foszfor, aluminium,
stb.) vezetnek be, meghatarozott tulajdonsagok-
kal biré Gj anyagokat allit elé, melyek alkalma-
zési tertilete belathatatlan.

Elég talan ramutatnom arra, hogy ilyen
kémiai hatoéanyagok tették lehetévé az trhajo-
zas kezdetét. Az ember folemelkedett a Fold
szik felliletérdl a csillagok felé és a mi gyer-
mekkorunk csodds mesevilaga, a bolygék kozti
utazds még szazadunkban megvalosulhat.

Nem szakmém és nem is ohajtom részle-
tesen ismertetni a biolégiai tudomanyck fejlé-
dését, de ugyancsak a kémia és fizika fejlodése
alapjan varhato, hogy a biolégiai tudomany is,
az €16 anyag keletkezése és az él6 anyagban
végbemend biofolyamatok ismerete teriiletén
olyan felfedezéseket fog tenni, amelyek a ter-
melé erdk fejlédésében forradalmi valtozésokat
hoznak létre. Varhaté, hogy a miszaki folya-
matokhoz hasonlé vezérlési és szabalyozasi el-
veket alkalmaznak kémiai és fizikai folyama-
tok segitségével, amelynek kovetkeztében pél-
daul egész bonyolult és ma gépesitett formaban
elvégzett talajmegmunkalisok elmaradnak.
Ezen a téren mar utalhatok azokra az altalé-
nos, de a kisérletezés folyamatan taljutott ter-
melési modszerekre, amelyek a kapalast, a
gyomirtast vegyi tuton alkalmazott szerekkel
kikiiszobolték.

A tudomaény ilyen tavlatokban torténé fej-
l6dése mellett vizsgdljuk meg a tarsadalomra
gyakorolt atalakité hatasat és ezen beliil a tar-
sadalmi uton végzett tudomanyos munka jelen-
toségét.

A tarsadalmunk és az emberiség létezésé-
nek alapja mindazok a létfenntartdsi javak,
amelyeket termelés utjan allitunk elé. Ezeket
(beleértve a biolégiai és egyéb tarsadalmi ko-
zosség szamdra létrehozott javakat), kiilonféle
gépek, szerszamok segitségével alakitjuk és 4l-
litjuk el6. A munkaeszkozoknek 0Osszességeét

titan

szélesebb értelemben véve technikdnak nevez-
zuk. A technika véaltozédsa adta azt a haladé erét,
amelynek segitségével az ember a természet
kozvetlen adottsdgaitol fliggetlenitette magat,
illetve a jové perspektivajaban megteremti az
ember uralmat a természet felett. Egyediil a
technika azonban nem képezi a termelé erdket,
hanem a ,tdrsadalom é&ltal 1étrehozott” munka-
eszko6zok, szerszamok mellett szilikségesek a bi-
zonyos termelési tapasztalattal és munkéban
val6 jartassdggal rendelkez6 emberek, akik a
munkaeszkozokkel az anyagi javak termelését
végzik. Ezen két fogalom kozott szoros kapeso-
lat és kolesonhatas all fenn, amelynek eredmé-
nyeképpen az emberek kozotti kapcsolatokat és
viszonyokat végsé soron a munkaeszkozok min-
denkori muszaki szinvonala hatarozza meg.
Nyilvan vildgos, hogy a jelenlegi termelésiink
miuszaki szinvonala messze meghaladja a tar-
sadalom kezdetén fennallé miszaki szintet és
az sem kétséges, hogy a tudomany uj fejlodési
lehetéségeinek megvalosulasaval teljes mérték-
ben at fog alakulni a munkaeszkozok muiszaki
szinvonala és kapcsolata az emberi tarsadalom-
mal.

Ezért azt a kovetkeztetést kell levonnunk
a tudomany fejlédésével kapesolatban is, hogy
a tarsadalmi rendszerek valtozésanal az egész
tarsadalomban fennallé viszonyoknak Gsszhang-
ban kell lenniiik a termelderdk altal elért tech-
nikai szinvonallal. Egy magasabb format kiala-
kit6 tarsadalmat csak a magasabb szinvonala
technika segitségével tudunk elérni és biztosi-
tani, amelyben nyilvanval6, hogy a munka ter-
melékenysége is sokkal magasabb szinvonalon
kell alljon, mint az el6z6 tarsadalomban.

Ha példat akarunk erre felemliteni, leg-
jobb a termelési erék fejédését vizsgalnunk a,
kapitalizmusban. Nem vitas, hogy a kapitaliz-
mus kezdeti szakaszédban egy haladé tarsadalmi
forma volt, amely a termeld erdk fejlesztésé-
vel igyekezett a feudalis tarsadalom viszonyait
megsemmisiteni. A tékés azonban a sajat pro-
fitjanak novelésére allitja be a tudomanyt, igy
sikeriilt a fizikai munkét és szellemi munkat
egymassal szembeallitani. Ennek kovetkezmé-
nyeképpen kozos tarsadalmi érdeket nem tudott
kialakitani. A szocialista termelési viszonyok
kozt a tudomény felhasznaldasaval a szocializ-
mus biztositja az egész tarsadalom. jolétének
fejlédését, a dolgozok széles korl oktatdsat, a
megfelel§ szabadidét, a tarsadalmi munkat,
tarsadalmi kisajatitas koveti, igy a tudomény
és termelSerdk oGsszhangban allnak, a szellemi
és fizikai munka kozott nincs ellentét. !

Koévetkezéképpen meg kell hatdroznunk
azt az alaptételt is, hogy a technika fejlédése
automatikusan a fejlédést gatlo tarsadalmak és
er6k félredllitasahoz, megsziintetéséhez fog ve-
zetni.

A tarsadalmunk jeienlegi miiszaki szinvo-
naldn a tudomany még mint tudatforma miko-
dik, amely kolesonhatasban van a termeléssel,
de a kozeljovoben mint termelbers 1ép fel és ez-
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altal megvaltozik a termelberék oOsszetétele és
forméja is. Célzok ezzel arra, hogy a termeld-
erbk egy része, az ember ismerete és munka-
ban val6é jartassiga a jovoben torténelmi tu-
dattd valtozhat at, mely a tudoményban fog ér-
vényesiilni és nem a termelSer6k munkaeszko-
- zeivel folytatott kozvetlen termelésben.

A technologiai folyamatok a teljes gépesi-
1és és automatizalas felé haladnak. Az automa-
tizalas fogalma jelzi azt, hogy a termelési fo-
lyamatban torténé javak el6allitasa az ember
kozvetlen beleavatkozasa nélkiil torténik és ez-
dltal az ember egyrészt a fizikai munka alél,
imasreészt a szellemi rutin munka alol, ami a
teljes gépesitésnél még meg van, egyarant fel-
szabadul, de varhaté a feﬂodesunk folyamén az
is, hogy azokat a szellemi munkédkat, amelyek
a javak legyartasdnak kozvetlen 1rany1tasahoz
€s ellenorzéséhez voltak sziikségesek, szintén

megsziinnek, illetve automatikusan elektro-
nikus gépek utjan végezziik el.

Ez a megallapitds fejlédésiink szempontja-
bol azért is fontos, mert nemecsak a nehéz fizi-
kai munka kikiiszéb6lésérsl van szé, hanem a
,fizikai munka szellemi munkava valé atalakula-
sanak egy uj formdajarol. Feltehetd, hogy sok
esetben a szellemi munka valamilyen 4j kate-
goridkra vald beosztédsaval fogunk talalkozni
(pl. tudés, termelesiranyité, oktato stb.), ame-

 lyek kozt csak a kiilonb6z6 technikai szinten
végzett szellemi munka tesz kiilénbséget.

Taldan messzire vezetne a tarsadalmi fejlé-
déslinkben varhat6 valtozasok tovabbi fejtege-

‘tése, de kétségtelen, hogy egy IL ipari forrada-
lom el6tt allunk és a kezdeti valtozadsok mar
éreztetik hatasukat.

Ha sajat ipardgunkban keresiink pél-
dat ennek a folyamatnak a lejatszodasara, akkor
lathatjuk, hogy 4j ipardgaink koziil elsésorban
a farost, forgacslap és pozdorjalap eldallitasa
azok a munkafolyamatok, amelyeknek nagy ré-
sze mar most automatizalt, a fizikai munka ko-
zel 70—90%,-ban megsziinében van, egyre job-
ban el6térbe lép az iranyité és ellenérzé mun-
ka, de azoknak epv részét is mar szabalyozo és
vezérlé berendezések végzik a technologiai fo-
lyamatbah. Az ilyen folyamatban dolgozék
technikusi képzettségliek, 'vagy érettségizett
szakmunkdasok kell legyenek, ami szintén bizo-
nyiték a fizikai és szellemi munka hatrainak
elmosodasara.

Ha lassabb léptekkel is, egyre jobban halad
a tobbi iparagunk teljes gépesitése is és idével
a folyamatok automatizdldsa: a butoriparban
a megmunkalas és feliiletkezelés, az épiilet-
asztalosiparban az alkatrészek gyartasa, a le-
mez- és flirésziparban féleg az anyagszallitasok.
Ha tavlatot akarunk erre az egész faiparra vo-
natkoz6an feldllitani, akkor tgy vélem, hogy
egy olyan korszak kezdetén &llunk, amelyben
az emberi munka teljes kikapcsolédasaval sza-
molhatunk a gyartasi folyamatoknal és varhato,
hogy esetleg U] szerkezeti anyagok létrehozdasé-
val teljesen automatizalt tton torténik a ter-

mékek el6allitasa. Miiszaki fejlettséglink mai
szinvonaldn is elképzelheté extrudédlds ttjan
valo ajto-ablak alkatrészgyartas, kész butorok
muanyagbdl valé préselése. |

A tarsadalmi viszonyok 4talakuldsa ki fog
hatni egyes termékek alakjara, felhasznalhato-
sagara is. Ilyen termékatalakulast figyelhetiink
meg ipardgunkban pl. az llébutoroknal. Elég
ha utalok itt a szdzadeleji székekre és a legkor-
szerlibb, egy lemezbél hajlitott székek alak-
jara. Az egyikben a masik elkészitésére fordi-
tott tarsadalmi munka sokszorosa van.

Megitélésem szerint mar létrejottek azok a
tudomanyos és technikai eléfeltételek, — itt
célzok a beszédem elején ismertetett legujabb
tudoményos eredményekre — amelyek belét-
haté idén beliil biztositani fogjdk a tarsadal-
munk olyan fejlédését, hogy kisebb napi mun-
kahdnyad mellett tobb szabadidé és magasabb
muszaki szinvonali anyagtechnikai béazis all-
jon az uj kibontakozé szocialista és kommunista
tarsadalomban él6 ember rendelkezésére.

Nyilvan vilagos, hogy bizonyos tarsadalmi
dtalakulas alkalmdval az emberi tevékenység-
nek és tudatnak fejlédésszerii atformalédasara
is szlikség van. Ez jelentkezni fog egyrészt ab-
ban, hogy az 1j tarsadalmunkban él6knek sok-
kal magasabb tudds-szinvonalat kell elérnick
ugy a tarsadalmi, mint a muszaki tudomanyok
tertiletén, masrészt megvaltoznak a 1ét koriil-
ményei is, és ez jelentkezni fog az élettartam
meghosszabboddsaban is.

Az elmondott alapelvek és kovetkezteté-
sek alapjan kirajzolédik elSttiink az az allami,
tarsadalmi feladat, amelyik irdnyaban halad-
nunk kell. Messzire vezetne az Osszes allami fel-
adatok ismertetése, de nem is célom, e helyen
csak érintek egy-két problémat.

Allami feladat terén a mi szempontunk-
bol egyvik legsulyozottabb feladat az okta-
tés teriiletén var rank. A jelenlegi oktatasi re-
formunk is, amelyet most hajtottunk végre,
megitélésem szerint néhany év mulva elavult
lesz. Méar most meg kell kezdenlink azt a.mun-
kat, amelynek alapja egyetemeinken a tudés-
képzé intézetek létrehozasa. A jové tarsadal-
méaban a kozépiskola elvégzése &ltalanos lesz.
Ezen tilmenéleg az egyetemi végzettség széle-
sebb kortivé kell véaljon, valéjdban az egyete-
meink egy felsébb fokd kézépiskoldhoz fognak
hasonlitani, ahol, a természettudomanyi alapok-
tatason kiviil bizonyos specializalt szakmai is-
mereteket is sajatitanak el a hallgatok, de a tu-
domény ipari termel§ erdévé wvaldé valasdhoz
sziikséges elbkészits és kisérleti munkakat olvan
kaderek kell elvégezzék, akik tudosképzd esvye-
temet végeztek. Itt kell rendelkezéstinkre allja-
nak azok a hatalmas laboratériumok, amelyek
sok tekintetben jelenlegi egyetemeken a hall-
gaték tomege miatt nem &allithaték fel és nem
is célszerd, a bonyolult alkalmazott matemati-
kai appardtussal, elektronikus szdmologépek-
kel, kiilonleges energiai felkésziiliséggel ren-
delkezd intézményeket nagy tomegek szaméra
rendelkezésre bocsatanunk.
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Lehet6vé kell tenni tudomanyos Kisérleti
luzemek létesitését is, ahol a kiilonboz6 techno-
logiai folyamatban a vezérls, szabalyozé beren-
dezések megtervezheték és kisérleti formaban
eléallithatok.

Ezen kovetkeztetés alapjdn a jelenlegi
egyetemi felvételi rendszerilinket mar nem tar-
tom helyesnek. Ugy vélem, hogy ilyen tavla-
tokbol szemlélve az emberi tudat atformalasa-
nak sziikségessége miatt is a korlatozott 1ét-
szamu felvételi modszert el kell torolniink. Le-
hetové kell tenni mindenki szédmara, akik az
egyetemet el akarjdk végezni, hozzaférjeneck
ehhez, inkédbb olyan szelekciot kell bevezetni,
amely példaul a miszaki egyetemen a terme-
szettudomanyi ismereteket elsajatitani képtelen
hallgatot a tantlasbol megfelel vizsga utan
kizarja. Ilyen értelemben az érettségi vizsga
fenntartasa is problematikussa valik.

Az emberi életkor meghosszabbitasa, a sza-
badid6 megnovelése feltétleniil sziikségessé te-
szi, hogy az emberi kutatds és tudas vagyianak
minel szélesebb kort kifejtését biztositsuk. Az
emberi tudat atformaldsaval valészintivé valik,
hogy a jov6ben a napi id6 csak egy részét for-
-ditjak hivatali miikodésre, szorakozasra, egyéb
sziikségletekre, a méasik része megmarad to-
vabbképzésre és a tovabbképzés alapjin szer-
zett tudomany tarsadalmi mfivelésére. Az elsd
résznél feltétleniil noévelntink kell az egyete-
meink szerepkorét tigy a szakmérnidki, mint a
mérnoki tovabbképzési tanfolyamok teriiletén,
moédot kell adni arra, hogy a tanulni vagyék 2,
vagy 3 diploméat is szerezhessenek. Kiilon ki
kell emelnem az alkalmazott matematika és fi-
zika elsajatitasanak fontossdgat, amelyek kiziil
a matematika az, amely elsésorban biztositja a
tudoméany behatoldsat a termelési erék kozé.

Ilyen korilmények kozt véaltozni fog a tu-
domanyos egyesiiletek szerepe is.

Errél szeretnék néhany szot szdlni az eléb-
bi tavlatok felrajzoldsa utan. A Faipari Tudo-
manyos Egyesiilet eddigi szerepét més eléadas-
ban hallani fogjadk, a magam részérsl, aki ala-
pité tagja voltam Egyesiiletiinknek, .tehat kez-
dettél fogva résztvettem munkéjaban, néhany
Uj gondolatot szeretnék felvazolni, amely a tu-
domany tavlatanak vizsgalatanal ébredt ben-
nem. '

A most bekovetkezd torténelmi folyamat

sordan a tudomanyos egyesiiletnek az a szerepe
lesz, — megitélésem szerint — hogy a leghala-
dottabb tudomanyt kutatisokkal foglalkozé tu-
désckat, oktatokat, kivalé gvakorlati szakem-
bereket tomoritse a forradalmasitott termelési
eszkozok bevezetésére, tamogatasara, az 1j
eredmények ismertetésére, megoldandé 4j ter-
melési eljardsokhoz sziikséges komplex mun-
kéra valé Gsszefogésra. A felszabaduld szabad-
idében tarsadalmi uton wvalé munka végzésé-
nek lehetdsége és megvaldsitasa lesz egyesiile-
tiink egyik legfontosabb szerepe. Ezt csak tgy
tudjuk elérni, ha felilvizsgdljuk szerepiinket
és kilépunk abbédl a szlik korbdl, amelyben je-

lenleg mozgunk és amelyet féleg a faipari ter-
mel6 erék szétszortsaga és szétforgacsoldsa jel-
lemez, orsziagos méretekben valtoztatunk szer-
vezetlinkon és eddigi szerepkoriinkon. Ezt ugy
gondolom el, hogy létre kell hoznunk egy Fa-
ipari Tudomanyos Tanacsot egyesiiletiinkon
beliil, mely a legfébb iranyité szerve lenne en-
nek az egyesiiletnek, s amely meghatirozna a
tarsadalmi munkara tomoriilt miszakiak mun-
kajanak, modjanak és lehet6ségeinek orszagos
iranyelveit. Ezen tudomanyos tandcsnak tag-
jai lennének a faipar legkivalébb mérnokei, ku-
tatoi, tudoméanyos munkat végzé kdaderei, akik
az 4ltaluk meghatarozott, a tarsadalmi fejlédés
irdnydban hatoé tudoményos technolégiai elja-
résok bevezetésére mozgdsitanak a faipari mt-
szaki dolgozokat. Az elnokség az adminisztra-
cios munkan kiviil csak a konkrét referatumok
megvitatasat és gyakorlati levitelét végezné, a
részkérdések kialakitasat az eddigi bizottsa-
gainkra és szakosztdlyainkra biznink. Ez a fel-
épitési forma kihatna a MTESZ szervezeti for-
majara is, amelynek wviszont a Tudomadnyos
Kollégium lenne a legf6bb iranyité szerve, ahol
az egyes iparok tudoés és mérnok képviseldi ha-
taroznak meg az ipar feladatait és koordinalndk
az egyes tarsegyestiletek miikodését a tudoma-
nyos és miiszaki termelGerék bevezetése terén.

Lehetévé kell tenni, hogy a tudoméanvos
alapckon felépiild 1j termelési erdk kikisérle-
tezésére, bevezetésére vallalkozd tarsadalmi ka-
derek szélesebb lehetfséget és nagyobb anvagi
kedvezményeket kapjanak munkajukhoz. s6t
tarsadalmi kutaté és tudomanyos laboratériu-
mokat kell rendelkezésiikre bocsatani. A jelen-
legi szervezeti formaban ezt nem ladtom annyira
biztositottnak., Ma inkabb aprd részeredménye-
ket jutalmazunk és igyeksziink a hivatali szét-
csztottsagnak megfelel6en biztositani a tarsa-
dalmi munkaelosztast és az ezzel esetleg egyilitt-
jaré dicséretet és anyagi jutalmakat is.

Ez az 1970-ig vilagszinvonalra felfuto ipar-
agunk szempontjabdl, — megitélésem szerint
-— kevés. Nehéz elképzelni, hogy a forradal-
mian Uj eljarasok, amelyek tudomanyos alappal
biré technologidk lehetnek, rovid 6—7 év alatt
ugyanezen lendiilettel megvalésulnak. Emlé-
keztetnem kell arra, hogv a polieszterlakkozas
bevezetése is kétéves kisérleti gyartas utan tor-
tént meg és még ma sem abban a forméaban,
amely a legfejlettebb, a gépek legalabb 809%,-os
kihasznélasat biztositani tudna.

Az a vita, amely a bttoripari gépsorok ko-
ril van, szintén arra mutat, hogy egyves kade-
reink inkdbb a magasabb miiszaki kévetelmé-
nyekt6l félnek — amelyek a gépsorck vezeté-
sénél felmertilnek —, mintsem attol, hogy ilyen
nagy kapacitasu berendezést nem tudunk ki-
hasznalni. '

Ez esetben nem azt kell vizsgalnunk, hogy
egy rész technoldgidra vonatkozé gépsor kihasz-
nalasanak milyen a hatasfoka, az Osszes ter-
mékre vonatkozo elBallitdsi munkabdl, hanem
meg kell teremteni a feltételeit annak az 1j
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technolégidnak, amely a jelenlegi gépsor el6tti
€s utdna kovetkez6é munkdkat is teljes egészé-
ben gépesiti, illetve automatizalja. Nyilvan vi-
légos, hogy ez hat a tarsadalmunk fejlédése
irdnyaban és ezen munkdknal jelentkezik a tu-
domény is, mint termelé eré. Ez az ij techno-
légiai folyamat nagyrészt kikiiszoboli a'fizikai
munkat, noveli a termék-kibocsatasi vallalati
kapacitast, csokkenti az onkoltséget.

Az elobbiek alapjan nyilvanval6é, hogy a
tarsadalmi tudat atalakuldasénak problémaival
is széamolnunk kell, aminek megoldasa terén a
tudoméanyos egyestiletekre harul a legnagyobb
feladat.

Lehet, hogy maga a gondolat még ujszerd,
de azt hiszem, hogy egy szocialista tarsadalom
felépitésének feltételeib6l indulva ki, a tarsa-
dalmi felépitmény véaltozdsanal a tudomanyt
mar a kozeliovoben mint termelderét kell fel-
fognunk, és ezen.termelberé megvaldsitasahoz
a Jegmagasabb tudoméanyos ismeret és jartas-
sag szukséges. Ezt elérniink csak uj utakon és

(ij modszerekkel lehet. Ha ragaszkodunk azok-

hoz a formdakhoz, amelyek bar a rohamos fejlé-
dés utjan kezdetben haladdak voltak, akkor
konnyen meglehet ma mar visszahuzé erdéként
jelentkeznek a régebbi formak és akadélyozzik

annak a hatalmas tarsadalmi Atalakitasnak és
épitésnek megvalositasat, amely a szocialista

- tarsadalom felépitését teszi lehetévé. A terme-

lés nagyfoku novekedése, a termelékenység
magas szintje teszi els6sorban lehet6vé egy
olyan anyagi és technikai bazis megteremtését,
amely az egész tarsadalom jolétét biztositja. Eb-
ben a‘legnagyobb szerepet ugy érzem nekiink
miuszaki és tudomanyos dolgozoknak kell val-
lalnunk. A’ tudomanyos egyestiiletnek pedig az
a feladata, hogy ennek a munkanak elvégzésé-
hez tarsadalmi uton is 6sszefogést és lehetdsé-
geket biztositson.

FELHASZNALT IRODALOM

1. Zvoriikin A.: Tudomdny és termelés.
Orsz. Mezbgazdasagi Konyvtar és Dokumentacios
kozpont (Szakforditas) 1963. Budapest.

2. Nyilas Jozsef: Technika és tarsadalom.
Valosag, 1963. 4. sz. Budapest.

3. Szdnté Lajos: A kommunizmus épitésének prog-
ramja és a tudomany. :
Valosag, 1962. 2. sz. Budapest.

4. Sandor Pal: A tudomény mint termeléerd.

Valdsag, 1962. 5. sz. Budapest.

5. Dr. Joézsa Jdnos: A tudomdany termeléeré iellege.
Debreceni Agrartudomanyi Féiskola Tudomanyos
Kozleményei. 1962 Tomus VIII. Debrecen.



A keménylombos fafajok felhasznalasi lehetfségének vizsgilata
és technologiaja a farost- és forgacslemeziparban*

A kultiara és civilizacié fejlédésével szoros
kapcsolatban all a fafelhasznalds alakuldsa. Huza-
mosabb id6én keresztiil a természetes fa vildgfor-
galma kielégitette az igényeket, de.a mindinkabb
novekvé sziikséglet (az ipar fejlédése, a lakdsépités
emelkedd ardnyai stb.) azt eredményezte, hogy
ez az egyensuly egyes teriileteken felbomlott.

A forrasok és sziitkségletek egyensilyba ho-
zésa, valamint az egyre nagyobb mennyiségben
rendelkezésre all6 alarendelt erdei favalasztékok
és ipari hulladékok gazdasagos felhasznalasa
irdnti torekvés uj ipardgak megteremtését siettette.
Tlyenek a tobbi kozt a farostlemez- és faforgacs-
ldplpal kifejlesztése. E két ipardg nyersanyagai
az erdGgazdasag alar endelt erdei valasztékai (tlizi-
fa, hosztolési eselék sth.) és az ipar fahulladékai
lehetnek. Ezekbol az anyagokbdél olyan homogén
termékek allithatok eld, melvek egyébként csak
80—100 éves vagzisfmduloban kezelt erddkbol
kikeriil6 ipari fabdl volndnak elGallithatok.

A fahelyettesité anyagok gyéartisa nemcsak
fdban szegény, hanem faban gazdag orszédgokban
is fejlédott. Ezt a szitkségletek belfoldi novekedése,
ill. az export-lehet6ségek kihasznildsa tette indo-
koltta, valamint az, hogy ezen anyagok gazdasigos

* A 20 éves fejlesztési terv megalapozdsét el6-
segité tanulmdnyok kidolgozdsa keretében késziilt
osszedllitds. Kidolgozték : Fdy Mihély, Karner Kil-
mén, Lonkai J#énos, Schmidt Erné, Zégoni Istvén.

felhaszndldsa, a kedvez6bb miiszaki tulajdonsa-
goknél fogva, ott is tért héditott, ahol azel6tt
természetes fat nem is hasznaltak fel.

Magyarorszag a szocialista taboron beliil az
egyediili orszdg, amely csak nagyarianyd fabeho-
zatallal képes igényeit kielégiteni. Az import listdn
a fabehozatalunk a 3-ik helyen all és tilnyomé
részben magas értéki ipari valasztékok behozata-
lara szorulunk. A belfoldi anyagbézisra épiilé
farostlemez- és faforgacslap-gyartassal ezt az
importot lehet csokkenteni, tehat a fahelyettesités
kovetelménye Magyarorszigon a szocialista orszé-
gok koziil a legégetébb.

A fejlédés elsd szakaszidban — mind a farost-

lemez-, mind a faforgécslap-gvartashan — kizaré-
lag tlilevelii faanyagokat hasznéltak fel. Ezen beliil
mas-mas arany ‘alakult ki az egyes dllamokban
a tlizifa és az ipari hulladékok felha%znalzisa
kozott. :
A celluléze- és papiripar nagvaranyu fejlesz-
tése kovetkeztében egyre niévekedett alapanyag-
igénye is és mivel ez az igény csaknem kizardlag
fem(ﬁfafélesegekben jelentkezett, a faforgécslap-
és farostlemezipar eddig nem hasznilt lombos
faféleségek feldolg()htsara. kényszeriilt. Ebbdl ado-
dott, hog} ma mér mind a farostlemez-, mind
a faforgacslapiparban egyre nagy obb mértékben
héditott tért a lombos tiizifa és agfa és a lombos
ipari hulladékok feldolgozésa.
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Magyarorszagon a fejlédés ezen szakaszdnak,
ill. hazai adottsigainknak megfeleléen a farost-
lemez-gyartds alapanyagianak mér a nyar- és
fiizféleségeket vilasztottuk, a faforgicslap-gyartas-
ban pedig az alapanyag fenyétiizifa és fenyGipari
hulladék volt. A fejlédés ma kivant kovetelményei-
nek megfeleléen Magyarorszdgon is az alacsony
véalasztéki keménylombos faanyagok felhaszna-
lasara kell a farostlemez- és faforgacslap-gyartast
a jovoében fejleszteni, a rendelkezésre all6 hazai
nyersanyagbazis figyelembevételével, szimolva a
flitGanyagmérleg szerkezeti atalakuldsaval is.

Mindezekb6l adédik, hogy a keménylombos
fafajok felhasznéldsi lehet&ségének v1zsgalata és
technoldgidja a hazai farostlemez- és forgécslap-
iparban a faipar fejlesztésének egyik soron kovet-
kez6 donté kérdésévé valt.

Ezt alatdmasztja az is, hogy a faellatds
gazdaségos megjavitisa érdekében egyes szakérték
véleménye szerint Eurdépa faanyagbézisit a fa-

kitermelés novelése nélkiil csupin a kisméretii
faanyagok hasznositdsa révén tobbmillié m3-rel
‘lehetne novelni.

I. A keménylombos fafajok felhasznilasilehetésége
és technolégidja a hazai farostlemezgyartishan

A hazai farostlemezipar nedves eljarassal, de
egyméstol eltér6 kétféle technikai berendezéssel
dolgozik.

A gyartdshoz kezdetben csak 5 cm-nél
vastagabb gombfat hasznéltunk fel. 1961 kozepé-
t6l mintegy 5%, 3—5 cm vastag dgfinak és
959%,-ban 5 cm-nél vastagabb gombfinak a keve-
rékét dolgozzuk fel. 1962. év elejétdl kezdve pedig
mér a fentieken kiviil mintegy 10—159%, darabos
flirésziizemi hulladékot, 1962. év kozepétdl pedig
az eredetileg engedélyezett 5%, helyett mar leg-
aldbb 209, 3—5 em vastag dgfat is feldolgozunk.
(Lésd 1—9. abrakat.)

A felhaszndlt nyersanyag fafaj és fa,jtiik szerint az aldbbi :

populus robusta
salix alba

salix caprea
salix viminalis
alnus incana
alnus glutinosa

populus alba
populus nigra
populus canescens
populus tremula
populus marylandica
populus serotina

fogus sylvatica
betula alba
tilia grandifolia
tilia parvifolia
tilia argentea
quercus cerris

z eléallitott farostlemez minGségi elbirdsai jelenleg érvényben levs szabvéany szerint a kovetkezdk =

. Hazai
térfogatsily

hajlité szilirdsag min. 400 kg/em?
szakit6 szilardsag min. 250 kg/em?
24 6ras vizfelvétel

I. o. lemezeknél max. 20% }
II. o. lemezeknél max. 30%

A szabvény adataibél jol lithat6, hogy annak
eldirdsai, pl. a 24 6ras vizfelvételre vonatkozéan
meglehetoscn szigortiak. (Lésd pl. FEROPA,
DIN stb. el6irdsait.) A makroszkopikus vizsgalatok
koziil a lemezek szine magasabb nyér szdzalék
esetén szép vxlagos, alacsonyabb hajlitészilardsig
209, alatti 24 6ras vizfelvétellel, nagyobb %, ffiz,
,vagy éger esetén sotétebb voroses, magasabb
hajlitészilardsag, 209, feletti 24 Oras vizfelvétellel
parosul. A viszonylag nagy sily %-ot képvisels
kéreg (11—239%, kozott a vastagsagtél fiiggben)
toredék forméajaban a felillet esztétikai értékét
némileg csokkenti.

+a) A hazai farostlemezgydrtas elso nagyiizemi
eqységében feldolgozolt keverék dGsszetétele és qydridas-
tapasztalatai

459, kiilonféle fajtaju nyér (tlizifa)

45Y, fiiz (tlzifa)

10%, hérs v. nyir (tizifa)
melynek tobbéves feldolgozasa soran a {6bb techno-
légiai jellemzsk a kovetkezOk :

Faapritas sordn Aaltaldban a fiiz litszott
nehezebben aprithaténak. A korongbalta késeinek

850—1200 kg/m?

FEROPA

850 kg/m?3<
400 kg/em?

Din
850 kg/m3<
400 kg/em?

3 mm alatt
35%, 3 mm
vagy afolott 309,

30%

hasznédlata 8—9 érdig mutatkozott gazdasagosnak,

" mely id6 alatt 0,8 m/m-es kopés is elGfordult.

Az apriték frakciok az aldbbiak szerint valtoztak :

4,0—2,5 em 62—789%,, atlaghan ... ... 69,99,
2,5—2,0 cm  8—239%, dtlaghan ....... 16,5%,
2,0—1,0 em 8—1()/0, atlaghban ....... 11,8%
1,0—lefelé 1— 4%, atlagban venas s 2,3%

100,09%,

A nyersanyag nagyrésze folyémenti drteriilet-
r6l szarmazik, igy a kéreg iszap- és homokzérvz’myos,
mely mér az apritasnal is némi zavart okoz, igy
pl. a fokozott poxosodas megel6zése az atlagosnal

nagyobb elszivist igényel. Altaldban 1 m? lemez
el6allitasidhoz 2,7 31 m? faanyagot haszndlunk
fel, a bcdolvmasm keriil6 fas nyersanyag mindségi
és méreti Jcllem701tol fiiggGen.

Rostositds alkalmaval a legmegfelelébb minG-
ségli lemezeket a 16—18 defx/seo érlésfinomsagn
rostanyaghol lehet eldallitani. A rostositds soran
1,0—1,1 t/10—12 atm-ds 183—190 C°-os), vala-
mint 200 Kwé/t dram fogyasztds mutatkozott.
A rostosité defibritorok tércsdinak élettartama
norméal haszndlat mellett 1102—2495 iizemora,
1700—1800 iizeméra utan mdr feltétleniil ki kell
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e S

henger-

3. dbra. Fiz és nydr tizija-, farostfa, dorong és hasétott 4. Gbra. Nydr- és fiiz farostfa, mely a termelés sordn részben
allapothan ' megsériilt
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5. dabra. Nydr, fiz és nytr hossztoldst maradvdnyai 6. dbra. Nyir. dorong és nydr botfa, farcstlemezgydridsi
- célokia

7. dbra. ir, hasitolt és dorong Wizifa, valamint bolfa
mint farostfa
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9. dbra. Rakatokba tdrell nydr és fiiz farostfa, biitiirészlete

cserélni. Ez a tdrcsa-haszndlati id6 némileg ala-
csonyabb a méas fafajosszetételnél (elsGsorban
fenyGknél) tapasztaltakndl. Ebben szerepe van a
kéregszennyezidéseknek is. )

Rostfrakeio :

1 49% ¢ L (-1 (21 7 AR SO S A 7.69%
(8 b= RIS 1YY v g e I e T 6,53%,
Ud==0 I N O e 8,849,
(8 I B G 0T £ i R S s I SR e et 6,53%,
0,2 mm ahtt .................. 69,749/

I"egyszerezés folyaméan korabban szilard, ﬁjab-
ban folyékony fenol formaldehid miigyanta maré-
natronnal elszappanositott cmulno]abol 1,5—
2,0%-0ot adagolunk, azt aluminiumszulfattal ki-
csapatjuk, lesavanyitjuk 4,5 pH-ig. A folyékony
miigyanta kikeményedése lenvcrrucn révidebb
id6 alatt torténik, ennek er odnwn} eként a prése-
lésnél 1 eljéris volt bevezethetd.

Rostpaplan kialakitésa sordan legmegfelelGbb-
nek a 29, szarazanyagtartalma rostmassza fel-
vezetése mutatkozott, alacsonyabb szitasebesség
4,5—6 m/perc mellett. A sikszitds gépekrdl lejove
rostpaplan szdarazanyagtartalma 30—359%,.

Préselés alkalméval a lemezvastagsagtol fiig-
gden
4 mm-esnél 18 pere,

5 mm-esnél 21 perc alatt 180 (°-on

50—400 kg/em?® nyomasviszonyok kozott tortént
kordbban a gyartas. A hdpréselés sordin a hagyo-
méanyos présdiagram szerint a méretre préselés,
szdritds és edzés szakaszai kovették egymast.

Fenti fafajosszetétel folyékony, rovidebb ki-
keményedési idejli migvantival valé vegyvszere-

zése lehetévé tette a hagyoméanyos préselési folya-
mat helyett egy eltér6 moédositott préselési prog-
ram alkalmazisdt. Csokkent tovdbbé a préselési
id6 is. Ezen eljards eredményeként javult és
alland6sult a jobb mindségli lemezek gyartésa,
(dtlagban magasabb hajlitészilardsig, kisebb 24
6ras vizfelvétel).

Utbedzés, medvesités soran 140—150 CP-on
torténik az edzés, atlagban 2 éran keresztiil, majd
90—959, relativ paratartalma 30—35 C° zéndban
mintegy 8 éra alatt a klimatizalds torténik meg.
Ez utébbi torténhet felnedvesitéssel és pihentetés-
sel is.

Ezen fafajkeverékbdl fenti technoldgiai eljé-
rassal gydrtott lemezek fGbb mindségi mutatéi
az 1961. évi termelés dtlagdban az aldbbiak :

hajlitészilardsag ............ 463 kg/em?
szakitészilardsdg ............ 294  kgfem?
24 6rés vizfelvétel ......... 14,5%,

b) A hazai [arostlemezgydartas masodik nagy-
dzemi eqységében feldolgozoll keverél: dsszetétele és
gyartastapasztalatay

25%, nyar

25 /,, fiiz

509, fenyo
E kovu ek feldolgozésa sordn kapott eltéré jellem-
z6k a kovetkezdk :

Faapritasndl eltérés nem mutatkozott.

Rostositasndl a végtermék mindségi igényeitsl
fiiggen magasabb Orlésfinomsigi massza el6-
allitdsa latszott célszerfinek és foy a rostositdst
22—26 deffsec értékig végeztiik, a megvdaltozott
alapanyag miatt és a/ut mivel a masodik nagy-
iizemi egységben miigyantdt nem hasznalunk.

Vegyszerezés. Csak 0,69, aluminiumszulfit és
0,3%, paraffinemulzlé keriilt felhasznaldsra, szem-
ben az els6 nagyiizemi egységgel, ahol a kisebb
rostadhozi6, ill. gyengébb filcel6dési lehetdség

tlizifa és
ipari hulladék

miatt, kotSanyag szerepét betolté miigyanta fel-

hasznéldsa is sziikséges.

Rostpaplan. Eltérés nincs. A gépi berendezés
magasabb technikai szinvonala miatt valamivel
magasabb, 2,59, szdrazanyagtartalma rostmassza
vezetheté fel, nagyobb, 9—16 m/perc szitasebes-
ség mellett.

Préselés. Valtozas nines. A héprés magasabb
technikai szinvonala, ill. korszeriisége miatt csok-
kent a ciklusid§ a magasabb préselési héfok és a
gyorsabb présziras kovetkeztében.

Utdedzés, nedvesités. Vialtozas az alapanyag
miatt nincs. Az eltér6 vegyszerezés miatt az edzés
magasabb hémérsékleten, hosszabb ideig torténik.

A lemezek mindségi jellemzbi a kovetkezOk :

hajlitészilardsag ......... 366—482 kg/em?
szakitészilardsag 232—302 kg/em?
vizfelvétel 24 drara 14,62— 24,20%,

¢) Cser felhaszndlast lehetbsége a nagyiizems
farostlemezgyartasban

A cser felhaszndldsianak sziikségessége a hazai
farostlemezgydrtasban méar korabban felmeriilt.
A kovetkezetes miiszaki elGkészités keretében



330 Faipar XIII. évf. (1963), 11. sz.

A keménylombos fafajok

laboratériumi, féliizemi és iizemi kisérleteket foly-
tattunk részben belfoldon, részben kiilféldon,
Laboratériumi kisérleteket Stockholmban és Mohé-
cson, féliizemi kisérleteket Szegeden, azidGkozben
ledllitott kisérleti lizemben és tizemi kisérletet
Lengyelorszaghan a Czarna-Woda-i farostlemez-
gyarban végeztiink, ill. végeztettiink.

A kisérletek oOsszevont eredményeibdl az
alabbiak allapithaték meg :

Faapritas : A cserfa apritisa nagyobb mecha-
nikai igénybevétellel jar, nagyobb hasitékok nem
jelentkeznek, a faanyag inkdbb apré részekre
pattan szét. Bz a fa szérazsigi fokaval fokozédik.
A kisérletek sordn az apriték szemnagysiga az
alidbbiak szerint oszlott meg :

4 —2,5 em kozott ........... 24,29,
2,6—2 cm. kOzobt .. cue o 19,2%,
GRS [ & T N 47,7%
1 omialabt. .. i 8,9%

Az apritis energiafelvétele a lagy és fenyd-
félékkel szemben 20-—259%,-kal magasabb. Az apri-
tégépnek erbsebb konstrukeiéjinak kell lennie.

Rostositds. Az elémelegitési id6 0,5 és 2 pere,
a rostositdsi id6 1—3 perc kozott valtakozott.
A cser konnyebben rostosithaté, mint a fiz.
A rostositds soran 214 kwo/t energiafelvétel mellett
14,5—15,5 def/sec érlésfinomsdigi rostanyagot lehet
elGallitani. Uténérléssel a massza finomsdgat
21,8 deffsec-ra latszott célszer(inek finomitani.
Kz osszefiiggésben 4ll a cser szovettani tulajdon-
sdgaival.

Vegyszerezésnél 29, bakelit, ill. fenol-formal-
dehid és 0,39, paraffin emulziéval és aluminium-
szulfat hozzéadagoldsival is folytak nedves eljé-
rdst kisérletek, melyekbdl az volt megéllapithato,
hogy a tiszta csertolgy lemezekhez a szabvény
szerinti mindség elérése érdekében a vegyszerek
adagoldsa feltétleniil sziikséges. A bakelit-gyanta
nélkiili lemezekhez 1,59, aluminiumszulfat keriilt
bekeverésre, a massza pH-ja 4,8 volt. A rost-
massza meglepd elénye, hogy nagy sfirfiség esetén
is, pl. 5%-osan, j6l szivattytzhato.

A rostpaplanképzésnél 1,97%, szérazanyag-
tartalmi massza keriilt a gépre, 6,7 m/perc szita-
sebesség mellett. A préselésre keriil6 rostpaplan
20,5%, szarazanyagtartalmi volt, de koénnyen
elérheté volt a 40%-os szdrazanyagtartalom is.
A filcel6dés és viztelenedés igen jé, a rostpaplan
azonban rideg, torésre fokozottabban hajlamos.

Préselésnél 200 C°-on, 43,5 kg/em? fajlagos
nyomdassal (200 kgfem?®) 14 perces présidével
készilltek a lemezek. Az igy kipréselt lemezek
egvenletes viligosbarna drnyalatiak, szinre a
bakelit-gyantds lemez nem tért el a gyanta nél-
kiilitol.

Utokezelés keretében 3 6ran 4t tarté 150 C°-os
héedzésnek, majd 6,5 6ran keresztiil klimatizalds-
nak vetettiik ald.

Az igy legydrtott lemezek f6bb miszaki jel-

lemz6i az aldbbiak :
aluminiumszulfattal :

7T S U S S AR S

915 kg/m?
hajlitészilardsag

383 kg/em?

szakitoszilardsag . ... .. ... 296 kg/em?

24 Oras vizfelvétel ...... 29,8%
bakelitgyantaval :

S T A e AR ) o | 950 kg/m?

hajlitészilardsag ......... 460 kg/em?

szakitoszilardsag ... ...... 305 kg/em?

24 Oras vizfelvétel ...... 27.4%,

A technikai jellemzdk jok, a vizfelvétel javit-
hat6 viztaszité emulzié (pl. paraffin) adagolasaval.
Végso fokon az is megallapitast nyert, hogyv kisebb
kiegészitéssel (faaprité) barmelyik feny6t vagy
nyart feldolgozé nedves eljarasu tizem berendezése
alkalmas a csertolgy feldolgozaséira.

Bizonyos mértékig elkésziiltek a csertolgy
kiilonféle keverékei is, mint amilyen pl.

509, csertolgy —  50% nyér
509, csertolgy — 509, fliz
50% csertolgy — 259, fliz — 25% nyér
259%, csertolgy — 259, fliz — 409%, nyéar
25% csertolgy — 259 fiz — 259 nyar
—  259%, fenyd

A lemezek 29, miigyantaval, ill. 0,3%
paraffin emulziéval és aluminiumszulfat adagolé-
sdval késziiltek és megfelels eredményt adtak.

A cser vagy mas keménylombos faanyagnak
a szdraz eljardsa farostlemezgyartésban vald
felhaszndlaséra kisérleteket nem végeztiink.

II. Keménylombos fafajok felhasznilasi lehetosége
és technolégidja a hazai falorgheslapgyartisban

a) A termelés jellemz6i jelenleg.

Miikodé hazai faforgéeslapgyarunk hérom-
rétegli butorlapokat allit el6. A butorlapok jellem-
z6i a kovetkezlk :
alapanyag : fedforgicshoz erdei fenyé
tlizifa kérgezve,
kozépréteghez fiirészipari
fenyé hulladék és épiilet-
asztalosipari fenyé6forgacs.”
A feds- és kozépréteg ard-
- nya: 1:1,7
térfogatsaly ........ 650—700 kg/m?
hajlitészilardsig . 180—200 kg/cm?
lapleemel$ szilardsig 3-—4 kg/em?
vastagsigi dagadds 24

6rai aztatds utdn ... 8—109%,

A termelés eredményei az iizembehelyezéstol
szamitottan dllandéan javultak, a minGség javuldsa
mellett jelentGsen csokkent az onkoltség is.

Az alkalmazott technolégia a Behr-rendszerii
eljarasnak felel meg, korszerti apritégépekkel és
szarit6berendezésekkel.

Az apritégépek egyarant alkalmasak tiizifa,
léchulladék, darabos hulladék forgécsolasira 25
cm hosszisag felett. A nyersanyag szdrazsigi
fokanak emelkedésével novekszik a porveszteség is.

A fedéforgdcs szaritdsa lebegtet széritdval
torténik, mely egyben az osztalyozést is elvégzi.
A kozépforghes szdritdsa roticids széritéberende-
zéssel torténik.

A terit6berendezés Himmerheber-rendszerti,
ma méar korszer(isitésre szorul. Egyik hatrinya,
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hogy nem biztosit egyenletes teritést a lapfeliilet
megoszlasdban. .

A présciklusidét jelentésen csokkentette a be-
€pitett akkumulator allomds.

b) Kiilonféle keménylombos fafajok felhasznd-
ldsi lehetésége a faforgdeslap-gydartdasban

A keménylombos fafajoknak a forgacslap-
gyartasban val6 felhasznaldsdra a Faipari Kutaté
Intézet és a Nyugatmagyarorszagi Fiirészek vé-
geztek kisérleteket. Igy pl. a Faipari Kutaté
Intézet tobbek kozott kizardlag kemény lombos
faanyagbél zsaluzdétablikat allitott eld kisérlet-
képpen, ezeket az Epitéstudomanyi Intézet meg-
vizsgalta és megallapitotta, hogy egyes mintalapok
megfelelnek zsaluzas céljara.

A Nyugatmagyarorszigi Flirészek tizemi szin-
ten, lombos fafajok (biikk, tolgy és cser) bevondsa-
val,ajelenleg érvényben levé szabvéanyeldirdsoknak
megfeleld forgidcslapokat 4llitott el6. E forgaces-
lapok atlagos miiszaki-minGségi jellemz6i a kovet-
kez6k wvoltak :

1. Biikkléeb6l (flirésziizemi hulladék) kozép-
rész, éger és feny tiizifabol, fed6réteg, vastagsag
22 mm,
feds- és kozépréteg térfogat ardnya 1:1,7.
Miiszaki jellemzGk :

térfogatsily éatlagos ...... 720 kg

hajlitészilardsag atlagos 233 kg/em?
lapleemel6 szilardsag . . ... 4,2 kg em?
vastagsigi dagadds ...... 23,09, ¢

2. Tolgyléchdl (flirésziizemi hulladék) kozép-
rész, éger és fenyl tiizifabol fedGréteg,
vastagsig 22 mm
fed6- és kozépréteg térfogat ardnya 1:1,7
Miiszaki jellemzdk :

térfogatsaly atlagos ...... 728 kg

hajlitoszilardsag atlagos ...240 kg/em?

lapleemeld szilardsag 6 kg/em?
vastagsigi dagadéds

3. esertlizifabdl kozéprész

éger tlizifabol feddréteg

vastagsig 22 mm
fedd- és kozépréteg térfogatstlyardanya 1:1,7
Miiszaki jellemzdk :

térfogatsuly atlagos ...... 740 kg
hajlitészilirdsig atlagos .. 232 kg/em?
lapleemeld szilardsag .. ... 4,0 kgfem?

vastagsagi dagadds ...... 7,2 kglem?

Annak oka, hogy iizemi szinten a miiszaki
jellemzGk tekintetében az osszefiiggések optimu-
mét nem sikeriilt elérni, abbdl adédik,- hogy a
viszonylagosan kisszdmi kisérlet nem tette lehe-
t6vé a miiszaki jellemzdkre kihaté tényezSk
beszabalyozasit.

Ennek ellenére megéllapithaté volt, hogy a
nyersanyag fafaj és vilasztékosszetételének valto-
zasa a faforgicslap-gyartdsban sem véaltoztatja
meg a technolégia alapvets folyamatait. Hz azt
jelenti, hogy ebben az esetben is csak a forgicso-
las, a gyantafelbordds, a terités, a hépréselés és
a lapok utékezelésének mddja véltozhat a fel-

hasznalds igényei szerint, a lagy és fenydfabol
elgallitott forgdcslemezekhez viszonyitva. Részletei-
ben cser esetében az eltérések a kovetkezdk :

Forgdcesolds. Ha a tlleveltiek forgéecsoldsi
ellenallasat 1-nek vessziik, akkor az egyes fafajok
ellenalldsi értéke :

4Tt S B B D e S 0,80

0173 R e e e e e 0,85

Grarls U T e s 1,05
TEITE o, o oo ey N WA o 1,2—1.3
DU & s st o S s L s 1,3—1,5
ROTIer. e s e 1,6—1.,9
tolovEcser Lo e e R L 1,6—2,0

A lucfeny8 és a cser esetében az apritashoz
sziikséges energia a nedvességvaltozas és forgdcs-
vastagsdag fiiggvényében kozel azonos modon
véltozik, kiilonbség csak nagysagrendben jelent-
kezik, a forgicsoldsi ellenéllas fajlagos novekedése
miatt. Feltételezhetéen ez a torvényszerliség
mutatkozik més fafajok esetében is.

A faanyag nedvességének novekedésével javul
a forgacs feliiletének simasdga és csokken az apri-
ték portartalma. Ugyanakkor cser forgacsoldsa
esetén a kések élezési gyakorisiga 1,4—1,8-szerese
a lucfeny6hoz viszonyitva.

A forgéesolasi kisérletek altalaban azt igazol-
tak, hogy nincs eltérd jelenség az eddigi forgdcso-
lasi ismereteinktol. Kétségt-elen azonban, hogy a
forgacsoldsi energia-igény emelkedik és a forgd-
esolds szerszamkoltsége nagyobb, mint a fenyd-
faké. Kzzel szemben el6ny, hogy a kozépréteg
céljaira hasznilt cserforgécsot nem kell kalapacsos
malomban uténapritani, mert ezt a pneumatikus
szallitds elvégzi. Tovéabbi elény, hogy a szdlkés
forgdcs a készlapok hajlitészilardsiagat noveli.

Miigyanta felhaszndlds. Cserfanil a forgacs
stlyara vonatkoztatva 5,29, széraz gyantdt kell
felhordani. Lucfenyd esetében 6—6,5%, miigyantat
hasznalnak fel. Az eltérés oka az, hogy a nagyobb
térfogatsilyd forgdcsanyag egy kg-jaban kevesebb
a gyantidzandé feliilet.

Terités. Cserbol elGallitott forgdcespaplan vas-
tagsaga fajlagosan nagyobb, mint a fenyGé, mert
a kozépforgacsnak 0,25—0,30 mm vastagnak
kell lennie. Ez abbdl adédik, hogy a cserforgacs
sokkal merevebb | és szalkdsabb tulajdonsagd,
mint a feny6. A g6zlokéses eljards alkalmazéisa
esetén 90 g/m? vizmennyiségnél tobbet nem cél-
szer(i felhordani, mert a préselésnél nehézségek
jelentkeznek. (Pl. hélyagosodés.)

Hépréselés. A prés zarédstéhoz szikséges fajla-
gos présnyomds nagyobb, mint a feny6nél. A cser-
nél 27—29 kg/em?, a feny6nél 22—23 kgfem?2.

A présdiagram tekintetében eltérés nincs, ez
megegyezik a forgdcslemez-gyartasban éaltalaban
hasznalt tobblépesds diagrammal.

A cser magas térfogatsilya miatt haromréte-
tegli, I. o. butorlapok kizarélag cserbél nem
allithatok el. A magas térfogatsuly csokkentése
érdekében ugyanis, legaldbb  a fed&réteghez,
lagylombos,” vagy fenyGforgacsot célszerli fel-
hasznédlni.

Magas térfogatsilyt cser kozépforgdcesbol és
a nydr feddforgdesbol olyan forgdcslapok 4llit-
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haték el§, melyeknek mechanikai tulajdonsigaik
elérik a konnyl térfogatsalyu fakbol elGallitott
lapokét és térfogatsulyuk alig 109;-kal magasabb.

Az eddigi hazai kisérletek tehat azt bizonyit-
jak, hogy a faforgicslap gyértdsban is helyes
célkitlizés a nyersanyagbizis kiszélesitésével a
kemény lombos fafajok fokozédd felhasznéldsa.

II{.. Elemzés és kiovetkeztetések

Kiilfoldi és hazai tapasztalatok alapjin meg-
allapithaté, hogy a farost- és faforgidcslemez-

6l fiiggGen — barmely fafaj és barmely vélaszték
felhaszndlhaté. A késztermék mindségével ossze-
fiige6 kiilonféle technoldgiai varidnsok alkalmazésa
a felhasznalék miiszakilag indokolt igényétdl figg.

A farostlemezgyértasban tj technol6giai irdny-
zat a szaraz eljiris bevezetése. Ennek lényeges
elénye kettds. Egyrészt a nedves eljarasnal sziik-
séges 40—50 m3/t friss viz helyett mintegy
5—10 m?/t viz sziikséges, masrészt alkalmasabb
ez az eljards az eddig nehezen vagy egyaltalan
fel nem dolgozhaté kemenvlombos fqanyagok
ga,zdasa{rosa,bb felhasznélésara. Tovabbi elénye a
szaraz eljarasnak, hogy irodalmi adatok szerint
kisebb beruhdzast igényel, mint a nedves eljards
és a termék onkoltsége is kisebb.

Eurépaban az els6 szdraz eljardsa farost-
lemezgyarakat a finnek és francidk épitették.
A Nancy mellett miikodd tizem kapacitiasa 300
t/nap, melyb6l a kapacitas az lizem meginditdsakor
napi 150 t volt. Jelenleg a szdraz eljardst farost-
lemez vilagpiaci ara — mert ez a lemez mindkét

oldalon sima, mert hdaromrétegti, kis és n tér-
fogatstlyt és konnyebben feliilletkezelheté —
magasabb, mint a nedves eljardsd lemezé.

A faforgacslapgyértasban szintén a kemény-
lombos fafajok felhasznalasa irdnydban torténik
a fejlédés. Haromrétegti hutor]apok azonban
— a térfogatstily hatdrok kozott tartdsa érdeké-
ben — csak puha-lagyfakbél elallitott feddfor-
gacs felhasznaldsaval gyarthaték. Ezen csak a
technolégia tovabbi fejlédése fog véltoztatni.
Szigeteldlapok, kevert lapok sth. maximdlisan
400 kg/m? térfogatsilyig kizdrélag keménylombos
faféleségekbdl is elGallithatok.

Fentiek alapjan a kovetkezd allaspont alakit-
haté ki:

1. A farostlemez- és faforgdcslapgydrtds terv-
szerinti hazai fejlesztése sordn a keménylombos
faféleségek felhasznalasat kell elsGsorban szdmi-
tasba venni ;

2. A fejlesztés sordn olyan technol6giai eljé-
rasokat kell alkalmazni, amelyek ezen alapvet6
célkitlizés megvaldsitasa mellett biztositjik a be-
ruhdzésok maximélis hatékonysagat, a lcgkedve~
z8bb onkoltséget és az ipari fejlodeﬂsel jard iparifa
sziikséglet minél nagyobb ardnyt, hazai nyers-
anyaghbol torténd kielégitését ;

3. A fejlesztés crcdmcnyekent biztositani kell
a hazai felhasznaldk igényeinek a termelés lehetd-
ségeivel val6 optimélis 6sszehangolasit ;

4. Egyes konkrét esetekben a fejlesztés alap-
vetd célkitiizését és kolesonhatasat a faipar fejls-
désének egészére mindenkor a részletes gazdasd-
gossagi szamitasok alapjan kell meghatérozni.



Finnorszég erd(’igazdaséga és faipara*

DR. DALOCSA GABOR
a miiszaki tudominyck kandiddtusa

Bevezetés

A finn—magyar kulturalis egyezmény ke-
retében 1963. aprilis 24-t6l méajus 20-ig lehet6-
ségem volt a finn fa és fafeldolgozé iparral kap-
csolatos dllami tudomaényos kutatéds szervezésé-
nek, a kutatas maddszereinek és eredményeinek,
valamint az egyes fafeldolgozé ipari tevékeny-
séget folytato Uzemek miiszaki és technologiai
szinvonaldnak tanulmanyozésara.

A tanulmanyut eredeti célkitlizése megis-
merni a finn fa és fafeldolgozd ipardgak mii-
szaki fejlédését elésegité tudomanyos kutatisok
végrehajtasat kiilontsen a fa mechanikai meg-
munkélédsa és a fahelyettesit6 anyagok gyarta-
sdnak és felhasznalasanak vonatkozasaban,
" hogy azokat a hazai kutatasi gyakorlatban is
alkalmazhassuk. Egyidejlileg a Finnorszagban
fakutatassal foglalkozo szakemberekkel a sze-
mélyes kapesolatok megteremtése és a kutatas-
szervezés modszertani kérdéseinek a megvita-
tasa. '

* A FATE Szegedi Csoportjanak rendezésében 1963,

junjus 25-én elhangzott elGadas.

Tovabbi célkitlizés wvolt néhdny flrész-
lizem, farostlemezt és faforgacslapot el6allito
gyar megtekintése és a gyartasi technolégisk
tanulmanyozasa, mivel kozismert, hogy a finn
faipari véllalatok fejlett ‘technikai berendezé-
sekkel és technolégiaval allitjak elé termékei-
ket, ezért az eredményeik bizonyos vonatkozést
hazai altalanositdsa a hasonlé iparagak gyor-
sabb Utemd muszaki fejlédését eredményezheti,
ugyancsak itt lehet tanulmanyozni a kutatas
es gyakorlat kapcsolatat is.

A tanulmanyut — mint elsé proébalkozas e
teriileten — sikeresnek itélhet6, s tapasztala-
taimrol az erdégazdasig és faipar vonatkozasa-
ban a kévetkezékben adok révid beszamolét.

Finnorszag népgazdasiga az erddgazdasig
és a fafeldolgozé lizemek termelésére van elsd-
sorban alapozva, mivel nemzeti jévedelme je-
lentés részét ezen termelési dgak szolgaltatjdk.:
Egyidejlileg még jelent6s természetes tartalé-
kokkal is rendelkezik a fafeldolgozé iparagak
tovabbi fejlesztésére. A finn fafelhasznalas
irdnyvonala mar korabban a komplex fakihasz-
néldst tdzte ki célul, helyesen, az erdégazddl-
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kodassal egylittmiikodve, ezért a fafelhasznélas
tanulmanyozasa is az erdégazdalkodassal egyiitt
kell torténjék.

1. AZ ERDOGAZDASAG STRUKTURAJA

Finnorszidg faban a leggazdagabb eurodpai
orszagok kozé tartozik. Szarazfoldi teriiletének
(337 113 km?) 71,6%,-4t erddk boritjak. Faallo-
nyuk alapvetéen fenyé és lagylombos fa-
anyag, mely a vildgpiacon is a legkeresettebb
cikkek kozé tartozik. Az erdégazdasagnak meg-
feleléen a fa és fafeldolgozassal kapcsolatos va-
lamennyi ipardg technikai és technoldgiai szin-
vonala is jelentéségénél fogva a vilagszinvonal
¢lvonaldban &all. A finn erddallomény struktia-
rdja az utobbi 30 év folyaman jelentésen nem
valtozott, inkdbb csak a hdboru altal bekovet-
kezett tertiletcsokkenés az, ami bizonyos valto-
zast idézett eld, mely azonban csekély volta
miatt jelent6ségre nem tarthat szamot.

A finn erdéteriilet strukturalis megoszla-
sat az 1. tablazat adataibol lathatjuk.

1. tabldzat
Kivdgdsra Eivagdsra :
- kevéshé Osszes
Evel* alkalmas alm;.l;ms
erddéternilet
i = I - "
1921—1924 20 138 5125 25 263
58,6 14,9 73.5
19 580 5260 24 840
1936—1938 56,2 15.1 13
1951—1953 1702 Apad 2Leis
56,8 14,8 1 71,6

* A szamlaloban a teriilet van feltiintetve 1000
hektarban a nevezében a %,-0s arany az éssz teriilethez
viszonyitva.

Az erdék 60%,-a magan, 30%;-a allami tu-
lajdonban, mig 10%, egyéb erddbirtokossagok
és kozosségek birtokaban wvan.

A fafaj-megoszlas igen kedvezd az els6d-
leges fafeldolgozé ipar szamara, mivel a tlle-

" riileten 20 m? talalhato.

vell fafajok vannak tulstlyban. A fafaj-meg-
oszlas és készlet a 2. tablazatbol lathaté.
Mivel kitermelés szempontjabél északi és

.déli részre lehet osztani Finnorszag erdéallo-

ményat, jellemzdé, hogy az odsszkészlet kb. 1/s;-a
van az északi oldalon, mig a tébbi (980 mil-
li6 m? a déli tertileten helyezkedik el.

Egy hektar erddétertileten atlagban 68,2 m?®
faanyag-készlettel szamolnak. Ennek magyara-
zata, hogy a kivigasra alkalmas teriileten
80,7 m?3 mig a kivdgasra kevésbé alkalmas te-
Nem érdektelen ebbdl
a szempontbol Osszehasonlitidst tenni a két
szomszédos skandindv 4llammal, ahol is Svéd-
orszagban egy hektarrol kitermelheté faanyag
62 m3, Norvégiaban 45 m?, s ez a finn erdégaz-
dalkodas magas szinvonaldra utal. Ezt mutatja
az is, hogy az utobbi 15 évben az egy hektarrol
kitermelheté faanyag-készlet 8,6%/-kal emelke-
dett. Természetesen ehhez nagyban hozzédjarul
az erddkészlet kor szerinti megoszldsa is, me-
lyet a 3. tablazat tartalmaz.

Lathato, hogy az id6sebb fék az északi te-
rileten vannak tulsulyban. A kitermelés kony-
nyebbsége tovabba, hogy a feldolgozé lizemek
is a déli részre vannak telepitve; az erdok kiva-
gasa a déli részen gyorsabb utemi. Ugyanak-
kor meg kell jegyezni, hogy a fakitermelés az
utébbi 30 évben mintegy megnégyszerezddott.

Az évi novedék kéreg nélkiil atlag 44—
46 milli6 m’-re tehetd, vagyis az .oOsszkészlet
3,07%y-a, mely az utébbi 15 évben szintén mint-
egy 10%-kal emelkedett. A kéregtartalom vi-
szont elég magas (16%,;), melynek figyelembe-
vételével az osszkészlet 1252 milli6 m3 lesz.
Még ebben az esetben is az 1 fére juto fakész-
let 358 m?, s az egy f6re es6 novedék atlagban
11,2 m3.

Az évenkénti fafelhasznalads és novedék
osszehasonlité vizsgdlata a gazdasagos kiterme-
lésre utal. A finn fakitermelés alakuldsa 1955.
és 1957. kozott a 4. tablazat adataibdl lathato.

Az adatokbol lathaté, hogy a kitermelés
kozel eléri az évi novedék mennyiségét, ezért
ha a kitermelést fokozni kivanjék, az intenzi-

2. tdbldzat

1951—53. évi adatok Fafajok B e
ey Erdeifenyd | Lucfenys | Nyir | Nydr ! Eger
Az ossz erdSteriilet, % -ban ..... s 55,3 } 29,6 13.56 0,1 0,9 ' 99,4
A kivdgdsra alkalmas teriilet,
] 6N T e e e O eI 49,7 35.3 13.1 0.1 11 99.3
Az ossz készlet, milli6 m®*-ben .. .. 653 533 273 ‘ 18 16 1493

3. tablazat

s Az erdoallomarn %-0s megoszldsa kor szerint 1953-ban
erule == " =
megnevezése - | 1—20 | 21— |81—-100| 101—120 | 121—140 | 141—160 | 161—
|
DS ot 1,7 1' 9.2 ‘ 32,6 ! 32,1 [ 16,0 ‘ . 5.8 1,7 0,5 ’ 0,4
Bezaki ....... l ‘ 6,0 | 95 16,0 ‘ 16,7 12,9 ‘ 10,2 | 23,7
| |
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4. tabldzat

A fakitermelés fafajonként

Tov kérgezett dllapotban mill m?
X erd_-feny6| lucfenyé nyir |egyéb| G887,
1955 15,89 | 16,07 | 9,79 | 1,56 | 43,31
1956 14,53 14,62 | 9,38 | 1,56 | 40,09
1957 14,41 14,77 | 9,10 .| 1,55 | 39,83
LR ekl L | 14,94 | 15,15 | 9,42 | 1,56 |41,07
O arény ....... .| 36,2 | 86,9 ‘22,9 | 4.0 | 100
vebb gazdalkodasrél is gondoskodni kell. Erre

vonatkozolag a finn szakemberek 20 éves tav-
lati tervet dolgoztak ki, melynek fébb adatai a
kovetkezok: a fakészletet a kiinduld 1493 millié
m3-r6l az els§ 10 évben 1543 milli6 m3-re, a
masodik 10 évben 1574 milli6 m-re emelik.
Az évi novedék kéreg nélkiil 46,0 millié m3-rél
52,6, illetve 53,0 milli6 m3-re emelkedik, mig
a kitermelés az els6 10 évben 43 millié m3-re,
a masodik 10 évben 46,6 milli6 m®-re emelhets.
Az adatok tehat a tartalékok képzésére vonat-
koz6 termelésszervezésre mutatnak.

Ha az 1955. évi adatokat vessziik figye-
lembe, mint a legtébb fat kitermelé év adatat,
s lényegében ez strukturalisan nem valtozott,
ugy a fafelhaszndlds megoszlasa az 5. tablazat
szerint alakult.

3. tablazat
Kérge- |
CT L | zett fa | Az Osszes
Megnevezés llis o/ -ban
m?-ben l
TPADLER & e e ik - 23.36 53.9
pamsttiziiacisg, L Clne o T L S ad 1,38 3,2
Lakossagi felhaszndlas ......... 12,63 29,2
Gombfa BXPOTD: -4 s sl 5.08 11,7
Bgyeh' Lhniaan it s o 0,86 2,0
Osszesen  ......... | 43,31 ‘ 100

Tendencia az ipari fafelhasznalids névelése
s mig az 1929—38-as években 45,4%, volt, most
mar, mint lathaté, 509/, felett van. Az ipari fa-
kihozatal — figyelembe véve a jelentés meér-
tekl hulladék-felhasznaldast — ma mar 75%, fe-
lett van.

Az erdégazdalkodas jellegének megfele-
16en e teriilet tudomanyos kérdéseivel is jelen-

té6s meértékben foglalkoznak. Az Allami Erdé-
szeti Tudomanyos Kutaté Intézet 7 osztilya
mintegy 70 tudomanyos dolgozéval foglalkozik
a kutatdsok végrehajtasdval. Az Intézetnek 14
erdéallomasa van és 61 000 hektar erdéteriile-
ten folytat kisérletet. Kiilonosen a fafaj-szelek-
talas vizsgélata volt az utobbi években elméleti
és gyakorlati munkajuk. Ezenkiviil a kiilonbozo
tarsasagok és szovetségek is foglalkoznak ku-
tatdssal, mely éppen a tulajdonjoghdl kifolyo6-

~ lag nagyobb részt tesz ki. Az erdégazdasagi ku-
tatasokkal foglalkoz6 szakemberek szama kozel
400-ra tehet6.

A vazolt erdégazdalkodasi alapon fejlédik
az elsédleges és masodlagos fafeldolgozo ipar
mennyiségileg és miiszaki-technologiai vonat-
kozasban.

2. AZ ELSODLEGES FAFELDOLGOZO UZEMEK
STRUKTURAJA ES VIZSGALATA

Az els6dleges fafeldolgozé Ulizemek kozé
soroltam a flirész-, lemez-, farost- és faforgacs—
lap lizemeket, mivel ez felel meg leginkébb ha-
zai viszonyainknak, s kutatasi feladataik is el-
sGsorban ezen iparagak fejlesztésére szoritkoz-
nak. A finn els6édleges fafeldolgozd lizemek né-
hény, jellemz6 adatat a 6. tablazatbol lat-—
hatjuk.

Az adatokbdl is lathatd, hogy a flrésziize-
mek kozott igen sok kis kapacitdsu lizemnek
kell lennie, mig a lemez-, farost- és faforgécs-
lap-gyarak kozép- és nagykapacitdssal rendel-
keznek. Ezt azonban nem csak a gazdasagossag
és a kapacitdas-kihasznalds, hanem a tékebefek-
tetés mértéke is erdsen determinélja.

A fa- és fafeldolgozé lizemek tfermelvé-
nyeik jelent6s részét exportaljak. 1981-ben a
finn faexport az 6sszexport 34%p-a volt, mig a
papir- és kartonexport 46%-ot tett ki, vagyis
az oOsszexport 80%-a fa és fafeldolgozds ere-
detd, s ez a finn fafeldolgozd iparagak fejlett-
ségére mutat. Természetesen nemcsak a fa-
ipar, hanem a fafeldolgozé gépek gyartésa is
ennek koivetkeztében jelentosen tokéletesedik
és fejlédik. A szoban forgd gépek eléallitasdval
kozel 40 tizem foglalkozik, nem szamolva a ja-
vitassal és alkatrészgyartassal foglalkozd Uize-
meket. A gépgyartisuk vilagszinvonaldrél a
hamozogépek és kérgelégépeik tanuskodnak.

6. tabldzat

' Uzemek Termeld risé
‘ Jzemek ermelés mennyisége Kapa-
. ; 1958 | 1959 | 1960 citds
: - | Mennyiségi . te,}‘]?- T s T T AT kihaszn.,
Megnevezés egység szama, sitd- o/
| db | képes- években 1960 =
| | seg =100
|
1S AT L sy o o e SR O S S 1000 t 2000 1950 987 1070 1360 70
72 a0 Gl Ve o sl s R A e R s 1000 m 24 450 285 350 414 92
3 SH oY o} s kA sV Te N Y o) e s e i s 1000 m? - — 42 51 65 —
Farogtlomez dizemek ... .0 0o st 1000 t 8 250 139 165 191 77
Faforgdeslap tizemek . ................ | 1000 m? G 150 31 l 68 75 50
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Az elsédleges fafeldolgozo lizemek techni-
kai és technolégiai jellemzését az alabbiakban
lehetne osszefoglalni.

a) Furészipar

A finn flrészipar évente mintegy 6,5—7
milli6 m? flrészarut termel, melynek 85—
909/,-at exportalja. A termelés alapveté tech-
nolégiai folyamatira a keretfiirésszel torténd
flirészelés jellemz6, de a vékony atmérdji ron-
kok kovetkeztében a korfirésszel elballitott
deszkaanyag technolégidjat is alkalmazzdk. A
feldolgozott ©sszes anyag 87%-at keretftire-
szen, mig 13%,-at korflirészen dolgozzak fel. A
munkabér az Osszkoltségben 17—18%, ami a
mechanizaltsagot tekintve igen jelent6s.

A finn flrésziizemekre a tilevell anyagok
feldolgozasdnak a technoldgidja jellemz6, s ez
az egysiku technologia lehetéséget ad a gépe-
sitésre és a jobb anyagkihozatal elérésére. A
15 c¢cm-nél vastagabb ronkanyagbol mar desz-
kat készitenek, ezért a pengebeosztasuk sokszor
sajatos, a méretre termelés elveinek a figye-
lembevételével alakul.

Az uzemekbe a nyersanyag 50%-a vizi-
uton, 35%,-a auton és 159-a vonaton érkezik.
Jelent6s ez azért, mert a viziuton torténd szal-
litds azonkivil hogy oles6, még a mindségre és
a feldolgozasi technologidra is kihatéssal van.
Ugyanakkor igy a tarolas és a ronkck elézetes
osztalyozéasa is konnyebben elvégezhets.

A fafeldolgozds komplex mutatéja terén a
firésziizemek elérték a 82—849%/-ot, vagyis a
hulladékot is értékes tovabbfeldolgozasra al-
kalmas anyagga alakitjak at, s igy csak a fd-
részpor és a vissza nem térithet6 veszteségek
azok, melyek a kihasznaldsi mutatét csokken-
tik. Finnorszidgban a flirészpor kémiai feldol-
gozasdra hidrolizis lizem nincs, mivel azt nem
tartjdk gazdasagosnak, ezért az a legtébb he-
lyen elégetésre keriil.

A flrészarut egyre tobb ilizem szaraz &lla-
potban bocsatja ki, ezért az uzemek jelentds
szaritokapacitdssal rendelkeznek. A szaraz &al-
lapotban kibocsatott flrészaru részardnya eléri
a termelés 75%,-4at.

A finn flrészipar a nyersanyag-leléhely-
nek megfeleléen az aldbbiak szerint tagozodik:

a. a) Nagytuzemek — melyek évi 100 000 m?
fGrészarundl nagyobb mennyiséget bocsatanak
ki. Ezen lzemek két miiszakban dolgoznak, és
a legjobb technikai- és szallitéberendezésekkel
vannak felszerelve.

a.b) Kozéplzemek — melyek legtobbszor
a nyersanyag-leléhelyre vannak telepitve és
konnyebb berendezésekkel vannak felszerelve,
hogy adott esetben mozgatisuk ne legyen kolt-
séges. )

a. c¢) Kislizemek — melyek teljesitoképes-
sége 10—25 m?/map s a lakossig igényeinek ki-
elégitését szolgaljak.

A legtobb flirésziizemben 4—86, de néhiny
nagylizemben 10—12 Kkeretflirész is van. A
nagy- €s kozéplzemekben kérgezett anyagot
igyekeznek elsésorban felvagni, hogy a kelet-

kezé hulladékot a tovéabbfeldolgozas szaméara
mindségileg biztositsak. Ezt a cellulézipar és a
farostlemezipar haszndlja fel elsésorban.

A kozép- és nagylizemek technoldgiai fo-
lyamatai: kérgezés (gyakran elézetes hékeze-
1és), atmér6 szerinti osztalyozas, fémkeresés,
ronkmoséds, keretflirészelés (prizmazas-vissza-
vagas) hossztolds, minéségi osztdlyozas, szari-
tas, raktarozas, csomagolds. A keletkez6 hulla-
dék pedig o6rloberendezésbe keriil, ahol azt a
tovabbfeldolgozasra készitik eld.

A kérgezést altaldban kiilonvéalasztjak a
technolégiai folyamatt6l, de vannak iizemek,
ahol az a folyamatba van beépitve.

A legnagyobb tlzemek — 12—14 m?/6ra
teljesit6képességli keretflirészekkel rendelkez-
nek. Az egy munkas éltal termelt napi teljesit-
mény 1,6—1,8 m? flrészaru kozétt valtozik.

A flirészaru-kihozatal 50—57%, kozott in-
gadozik, vagyis egy m? flirészaru eléallitasahoz
kb. 1,8 m? ronkét hasznilnak fel az anyag mi-
néségétol fliggden.

Vannak Uuzemek, ahol a kihozatal a 65—
68%-ot is eléri, de ezek az lizemek a szélezési
hulladékbol még kiilonféle fagyartmanyt ter-
melnek s ez emeli a kihozatalt. A fahulladék-
felhasznalas alakuldsa igen érdekes. A flirész-
tuzemekben keletkez6 hulladékok 58%,-a to-
vébbfeldolgozasra keriil (celluléz, farost stb.).

Kordbban emlités tortént a flirészanyag
széritasarol, mely az onkoltség 5—79,-at teszi
ki, annak ellenére, hogy ma mar igen rovid id6
alatt szaritjak ki a flirészarut. Az alabbiakban
(7. tablazat) felsoroljuk a szarftds idétartaméa-
nak valtozésat a fafajtél és a kezdeti nedves-
ségtartalomtél fliggéen.

7. tablazat

~ Nedvességtarta- ks
Fafaj V aztag- Jorn~0 /,,%ban Szdritdsi
megnevezése sag idgtar-
mm-ben | kezdeti végsé |tam, éra
Erdeifenyd 25 60—70 6—7 10—12
50 60—70 6-—7 22—28
25 60—70 6—7 12—14
50 20—24 6—7 16—18
Jegenyefenyd 32 80 6 10

A szaritds természetesen magas héfokon
torténik, mely a gyorsasdg mellett az egyenle-
tes szaritast is biztositja.

b) Lemezipar

A finn enyvezettlemez-termelés a kapita-
lista orszdgok kozott mennyiségi vonatkozis-
ban az 6todik helyet foglalja el. Az lizemek ko-
zott a legkisebb 1800, a legnagyobb 30 009
m?/év teljesit6képességli. A termelés 959,-at a
10 000 m3-nél nagyobb teljesit6képességgel
rendelkez6 lizemek adjak. -

A lemezipar &ltal felhasznilt nyersanyag
82%/-4at a 20 cm-nél kisebb Aatmérdji nyirfa-
ronkok adjak, annak ellenére, hogy a természe-
tes évi hozamnak csak kb. 259-at haszndaljak
fel a termeléshez.

A lemeztermelésnél 1 m? enyvezettlemez
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8. tablazat

. T 1 Kérgezett Hémozott | Szdraz Enyvezett | -
Megnevezés Ronk r%'mk fatnes ‘ R l‘(: mez | Csomagolis
KAVAZOLL TONR v ain e et atals 100 [
Roénk kihozatal .............. e 95 100
Nyersfurnér kihozatal . ........... 45 47 100
Szarazfurnér kihozatal ........... 40 42 89 ‘ 100
Enyvezett lemez kihozatal ....... 34 36 75 | 86 100
CBorangolis Sisiii s or e L VLR 30 32 i 67 | 75 88 100
| t

elééllitasdhoz 3,6 m® ronkot hasznélnak. A ki-
hozatali Y/,~ok alakuldsa — az egyes technolo-
giai miveletek utdn — a ‘8. tdblazatbol lathato.

A rovid furnérok felhasznaldsédnak fokoza-
saval elérik a 37—40%;-os kihozatalt. Mivel a
kihozatal alacsony, a lemeziizemek mellé fa-
forgacslap-iizemeket is telepitenek ujabban. Jel-

lemz6 tendencia, hogy a furésziizemek mellé

farostlemez-gyarat, a lemezilizemek mellé fa-
forgacslap-gyarat telepitenek. Ez a szervezés
mar a tovabbi két elsodleges fafeldolgozo ipar
nyersanyag-bazisara is utal. :

A ragasztashoz hasznalt két6éanyag felhasz-
naldsi normaja 30—35 g/m? mely 22—23,5
kg/em? huzészilardsagot biztosit.

A lemezek préselési ideje az aldbbi Gssze-
allitas szerint valtozik a vastagsagtol (9. tabla-
zat), mivel a préselés el6tti nedvességtartalom
atlagban 5—69/;.

¢) Farostlemezipar

A finn farostlemezipar teljesité6képessége
a vilag oOssz-farostlemez termelésének 5%5-at
teszi ki, igy igen jelent6s tényezd, mivel meny-
nyiségben is az 5. helyet foglalja el a kapita-
lista orszagok kozott s a piacon a mésodik leg-
nagyobb exportér. A finn farostlemezipar ter-
melésének ?/;-a kemény, l/;-a szigetelSlemez-
tipus. Ezen beliill a mindség és valaszték legszé-
lesebb skalajan dolgoznak a mindenkori meg-
rendelés szerint.

Az tuzemek 50 000 és 25 000 m?® évi kapaci-
tassal rendelkeznek. s a jelenleg mukodé tize-

mek koziil csupan egy van o6nélléan épitve, a
tobbi a flrészuzemek mellé hulladékbézisra van
telepitve.

Az lzemek technolégiai eljarasa egy kivé-
telével a svéd defibrator-eljarasra van épitve,
s ugy szigetel6-, mint kemény farostlemezt
tudnak eléallitani minden tizemben. Két tizem-
ben feliletkezel6 tzemet is létesitettek.

A finn farostlemezek igen j6 minéségiek,
igy a vilagpiacon keresettek, ezért osszehason-
litasként a 10. tablazatban kozlom a lemezek
néhdny miiszaki tulajdonsagat.

Az adatokbol lathato, hogy a min6ség a fel-
hasznalds kovetelményeit minden teriileten ki-
elégiti.

Kiilon ki kell emelni a vizzel és a nedves-
séggel szemben tanusitott ellendllast, mivel ez
az egyik tulajdonsag. mely a hazai felhaszna-
lasnél is problémékat okozott.

A vizzel és nedvességgel szembeni tulaj-
donsagok valtozasa a kemény és igen kemény
lemezeknél az aldbbiak szerint alakul (11. tab-
lazat).

A farostlemezek alapanyaga lagylombos-
és feny6hulladék. Kiilonosen jo mindségl fa-
rostlemezeket gyartanak 759, nyir- és 25%,
fenybarany keverésével. A nyersanyag kérge-
zetlen, de gyakran a mindség miatt kérgezett
anyagot is haszndlnak. A kéregtartalom eléri a
25—45%/,-ot, de ez a minéséget jelentésen ront-
ja. Ami a fhrészpor felhasznalasat illeti a fa-
rostlemezgyartasnal, azt tartjak, hogy 59%,-ig a

9. tdblazat

Lemezvastagsag. mm ............... ‘ 3 4 ‘ 5 | 6 7 l 8 9 10 11 12-t61
BrésId S, PerC . s AL e e e e I 4 5 ' 6 6,56 | 6,5 | 6,75 7 8 9 | Vast. —5
10. tabldzat

Hajlito- o Nedves.

3 : Hévezets- Daga-

= s Vastagsdg, Térfogatsuly, szil., WAl elnyeld :

Lemez megnevezése il Kl ke/m® I\I(égg%;g; kép,. dg,s’

ora C° - % g

SzigetelSucn icicin . o 8, 12,5 19 260 28— 30 0,039—0,045 | 12—16 —
ISR e T S e L 3,2 4,5, 6,4 850— 950 450—550 | 0,13 —0,15 4— 9 | 10—20

Novelt szildrdsag ....... 3,2, 4.8, 6,4 900—1000 550—650 | 0,13 —0,15 4— 9 -
Igen kemény .......... 3,2, 4,8, 6,4 1050—1100 —700 | 0,13 —90,15 4— 9 | 10—18
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11. tablazat

A jell. megnevezése

A vizsgilat médja

Kemény [ Igen kemény

farostlemez

Vizelnyel6képesség, %-ban 3 hét,
2 éra

24 Ora,

3 hét,
2 éra,
24 o6ra,

Vastagsagi dagadds, 9,-ban

minoséget lényegesen nem befolyasolja, de
azon til mar nem érdemes felhaszndlni.

A nyersanyag-kihozataluk abszolut szidraz
sulyra vetitve a 80—90%,-ot is eléri. Az egy
munkds egy napra es6 termelése kb. 0,50 t/f6.

Az Uzemek beruhédzasinak aranya: 71%,
gépek és berendezések, 299, épulet és egyéb
sziikséges berendezés.

Egy tonna farostlemez elGallitdsara 630
kilowatt éra jut.

Erdekes az onkoltség megoszlasa, de itt fi-
gyelembe kell venni a kapitalista szemléletet.
Az egy tonna farostlemez el6allitdsara esé
koltségek 9/5-os megoszlasa az alabbi:

nyersanyag 28 9,
eldallitas (ebben van a munkabér) 43 %,
energia 9 %
vasarolt flitéanyag és goz 13,5%
kiegészit6, javité anyagok 2 %
javitas 2,5%
csomagolas 2 %

Eppen a magas eldallitasi koltségek azt
mutatjak, hogy még - tovabbi mechanizalés
.sziikséges a farostlemezgydartidsban s a gépgya-
rak most ezt vizsgéljak.

A finn farostlemezgyartids fejlesztésének
fébb iranyai a nyersanyag-felhasznalas -javi-
tdsa, az elhasznalt berendezések kicserélése,
kiilonosen a defibratoroknak, Bauer-malmok-
nak, vakuummal mikodé lapformalé berende-
zés felszerelése.

d) Faforgdcslap-ipar

A finn faforgicslap-ipar a legfiatalabb el-
sédleges fafeldolgozé ipariagak kozé tartozik.
Mindossze 12 éves multra (tekinthet vissza, de
ugyanakkor rendkiviil rohamosan fejlédik. Je-
lenleg 6 lizem allit el6 forgécslapot évi 150 000
m? kapacitéssal. A legnagyobb kapacitdsu tizem
50000 m3-es, a legkisebb 16 000 m? teljesit6-
képességti. A termékeik 1/;-4t exportaljadk. A
termékek mennyiségének elGallitasa 959%,-ban
periodikusan mukodé .préseken, mig a tobbi
dugattyus préseken torténik. A Bartrev-rend-
szerl faforgédcslap gyartastechnol6gidjar6l azt
tartjak, hogy az nem elég megbizhaté.

A finn faforgécslap-lizemekben 1 m?3 ter-
mék el6allitasdhoz 1,25—1,50 m?® nyersanyagot
haszndlnak fel. A kihozatal 80—909%, kozott
valtozik. Jelenleg a 4—7 cm atmér6jd faanya-
got is felhasznaljak.

Ragasztéanyagként karbamid-formaldehid

10010 ot a e s 14—25 14—25
200U Az T e st 3— 8 3— 6
D P 0w LA o e e 25—35 | 20—35
{0 RS I e 10—15 ‘ 12—16
OOz e st s 2— 5 l 2— 4
L0 S 1A R P 10—20 } 10—18

miuigyantat haszndlnak, ammoéniumklorid edzé-
vel. Ezenkiviil a ragasztéanyagba 1,5%,, 50%
koncentracioju paraffinemulziot is adagolnak,
hogy a lapck nedvességgel szembeni ellenalla-
sat fokozzak.

A kész lapok feliiletkezeléséhez furnért és
néhany esetben vékony farostlemezt hasznal-
nak, melyek a lapok szildrdsidgat igen nagy
meértékben megnovelik.

1 m? faforgécslap eldallitasahoz felhasznal-
nak 1,5 tonna gozt, 160 kilowattérat, tovabba
4 kozvetlen munkaorat, és ez igen jo gazdasa-
gossagi eredményt biztosit.

3. A MEGTEKINTETT UZEMEK ROVID
JELLEMZESE

A kutatds-szervezés tanulményozasa mel-
lett a tanulmanyut célkitiizése volt az egyes
tizemek termeléberendezéseinek és technolo-
gidjanak tanulméanyozisa is. A jelen tanul-
manyut sordn azonban elsésorban az altalanos
kérdések tanulményozisdra volt lehetdség, mi-
vel a részletes vizsgdloédasra csak igen rovid
idét adtak. Az egyes uzemekben szerzett ta-
pasztalatokr6l az aldbbiakban adok révid téje-
koztatast.

Lohjala véarosdban megtekintettem az OY
Fanér AB lemezgyarat, toviabba Lohjanvesiston
Mesta OY flrészlizemet.

Az OY Fanér AB lzem évi 25 000 m3 ka-
pacitassal kizarolag enyvezettlemezt és butor-
lapot 4llit el6. Az enyvezettlemezek nyirfabol,
mig a butorlapok hamozott belsés feny6fabol
nyirfalemez boritdssal késziilnek. Az lizem ter-
mékeinek 759/,-at exportalja.. A termékeik mi-
ndsége igen jo s igen magas termelékenységgel
allitjak elé. A felhaszndland6 nyersanyag taro-
lasa a toban torténik, ahonnan az ismert tech-
nol6giai folyamatokon keresztiil részben folya-
matosan,, részben négykerekii szallitéeszk6zon
a hamozogépekhez kertil. Az anyagot elére nem
kérgezik le s a hamozogépekre torténd befogas
utan — amig az a korkeresztmetszetii henger-
feliiletet el nem éri — a keletkez6 hulladék
anyagot egy folytonosan mozgé szallitoészalagra
ejtik, mely azutan tovabbitja az apritéberende-
zéshez. A ronkok befogésa ronkkozpontositoval
torténik, melynek jelentésége az alacsony at-
mérd miatt igen nagy. A kiozpontositéban azon-
ban az adagolas nem mechanizédlt. BAr a ha-
mozogépeik nem a legmodernebbek, mégis va-
lamennyi alkalmas arra, hogy igen kis &tmé-
ré6ji maradékhenger-hulladékkal dolgozzon. A
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maradékhenger atmérdje 6—8 cm, melyet az-
utén rovid darabokra vagva egy kb. 50 ecm hosz-
szusagu, kis hamozégépen tovabb hamoznak.
A végs6 maradékhengert tovabbfeldolgozésra
a faforgacslap-gyéaraknak eladjak. A lehémo-
zott furnérszényeg-tartalékolo- és tovabbité
szalagon Keriil az oll6khoz, mely a kezdeti sza-
kaszban kézi-, a teljes szélesség kialakitasa
utdn automata berendezés vezérlésével vigja
az anyagot pontos méretre. A lemezméret az
északi  orszagokban megszokott kvadratos
170031700 mm. Az ollézas utin az elszedés
kézzel torténik. A lemezek szallitdsa ugyan-
olyan technolégiaval torténik, mint hazai vi-
szonylatban. A ragasztds igen tekintélyes ré-
szét véralbuminnal, mig a masik részét fenol-
és karbamid gyantdval végzik. Ragasztas utdn
a méretrevagas, csiszolds és osztalyozashoz az
anyagok szallitdsa a legtobb esetben fizikai erd
igénybevételével torténik. Ez azonban azt is
jelenti, hogy a szallitdas mechanizdlasanak foka
viszonylag alacsony. A folyamatos termelés
kialakitasara valé torekvés nem lathato, mivel
az anyagmozgatas igen bonyolult. Csomagol6-
-anyagként védoélapoknak kb. 8—10 cm széles
furnéresikokbél osszefont anyagot hasznélnak,
s csak az éleket védik deszkaval. A csomagolas
és Osszekotozés egyébként teljesen mechani-
zalt. Sajnos, ugy a technikai, mint a technol6-
giai kérdések részletes tanulményozisira nem
volt lehet6ség, mivel az lUzem megtekintésére
mindossze 25 percet engedélyeztek.

A fiérészliizem a furnériizemtsél kb. 2 km
tavolsadgra ugyancsak a t6 partjan teril el s a
nyersanyag taroldsa itt is a vizben torténik. A
nyersanyag egy része a vizen, mas része vas-
uton s csak igen kis hanyada keriil gépkocsin
beszallitasra. Az {lizem évi teljesit6képessége
kb. 30 000 m? flrészaru, ill. épitéanyag alkat-
rész (hajopadlok, ablaktok, tartégerenda stb.).
A flrészelési technolégia sajatos s a mechani-
zélast és a gépesitést tekintették £6 céluknak,
ugyanakkor igen egyszeru eszkoézokkel. A tech-
nolégiai folyamat soran a t6bél kiemelt ronkot
lénctranszportér szallitja a kérgez6géphez. A
kérgez6gép igen jo hatasfokkal dolgozik s e
tipus (korkéses) a legjobbak koézé sorolhaté a
vildgon. Kérgezés utdn a ronk visszakerill a
téba, ahol keresztlilhalad egy szilankkeresé be-
rendezésen, mely a vizben van elhelyezve s az
esetleges fémes anyag esetén egyidejlleg fény-
és hangjelzést ad. Az athaladds utdn a ronkot
osztélyozzék, majd az osztalyozdsnak megfele-
léen adagoljak a ronkoket a keretflirészekhez.
A keretflirészek elhelyezése mintegy két eme-
let magassagban van s ide egy iv alaku lanc-
transzportér széllitja a ronkot. Az lizemben 3
keret dolgozik, melybdl kett6é visszavagasos,
egy élesvagésos technolégiaval termel. Rend-
kiviil nagy értéki elGtolassal dolgoznak. A visz-
szavagasos technolégiandl a széls6 darabok le-
hullanak s egy keresztiranyn transzportér azo-
_ kat a korflrészekhez szdllitja, ahol a megfeleld
szélezés megtorténik. A szélezési hulladék az-

utdn tovabbitoszalagon az apritoberendezés-
hez keriil. A masodik keretflirész uténi kész
anyagok az osztalyozéba, mig a leesé anyagok
ugyancsak a korfurészekhez kertilnek. Az
utobbiak egy emelettel lejjebb vannak elhe-
lyezve a gravitacios szallitasi elv kihasznéalasa
miatt. A kész anyagot egy keresztiranyban
mozgd, hosszt lanctranszportéron osztélyozzak,
ahol is annak egyik végét korflrésszel derék-
szogbe is vagjdk. Ezutdn egy masik ellentétes
iranyban mozgé szalagra keriill az anyag s ott
a hosszirdnya osztalyozast is elvégzik, majd a
megfelel6 hosszisdgra vagjak. Ebbe a szalagba
van beépitve az impregnal6 berendezés is, ahol
azok az anyagok, melyeket impregnalnak, egy
adztatomedencén haladnak keresztil (KY—5
pentaklérfenol), majd az impregnalt anyagot
hossz- és vastagsédgi osztalyozas utan szallité-
kocsira rakjak s a megfelelé taroléhelyre szal-
litjak.

A flrészaru tekintélyes részét az tizemben
i61 miikods, 8 db széritokamraban kiszaritjak
légszaraz &llapotig, majd azutan keril szalli-
tasra, ill. tovabbtarolasra. A flirészaru-terme-
lési folyamatok folyamatossa tétele igen egy-
szeri mechanizmusokkal tortént. Elsésorban a
gravitacié elvén alapulo szallitasi lehetdséget
hasznaljék fel, ezért a keretfiirészek igen ma-
gasan vannak elhelyezve s az anyag a tovabbi
megmunkalds folyamén egyre alacsonyabb
szintre keriil, mig végul is a készaru-téren
méaglyaban a f6ldon van elhelyezve. A Kkeret-
flirészhez viszonyitva egy emelettel lejjebb
vannak elhelyezve a korfiirészek, melyek a szé-
lez6 szelvényaruk méretrevagasat hivatottak
ellatni, ha arra sziikség mutatkozik. A hulla-.
dék azonban mar a szalagos tovabbitékon az
apritoberendezéshez keriil, ahol papirgyartas
céljara alkalmas nagysagd, darabos hulladékot
készitenek beléle. A hulladékuk igen kevés, de
azt is tovabb feldolgozzik. A kéreggel azonban
nem tudnak mit csindlni s tobbéves kéreg-
mennyiség az uzem teriletén tarol6dik. A fi-
részaru-kihozataluk 65%,, mely igen jénak
mondhat6, ugyanakkor termelékenységiik is
igen jo, mivel 1,6 m?® faanyag-termelés esik na-
ponta egy fére.

A Viala varosban megtekintett lizem eny-
vezettlemezt és faforgacslapot allit el6. Az tize-
mek kiulon elszdmolassal dolgoznak, igy az
eredményeik is kiilon-kiilon értékelhetdk.

Az enyvezettlemezt gyart6 tizem 25 000 m3
évi terméket allit eld, s nem sokban kiilonbozik
a méar korabban leirt tizemtél, néhany A&ltala-
nos szempontra azonban fel kell hivni a figyel-
met. Igy:

a ronkoket kérgezik s vastagsig szerinti
osztalyozas utan kerililnek a hamozogépre. Azok
a hamozogépek, melyek a kis atméréjli rénko-
ket hamozzdk, nincsenek elldtva tartalékolo-.
szalaggal, mivel a gyakori ki- és befogas ese-
tén a munkdsoknak van idejiik a hamozott fur-
nér feldaraboldsira. Természetesen itt sem
csévélik az anyagot;
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a ragasztéanyagot — karbamid miigyanta
— megfestik, hogy ezéltal az esetleges hidnyos
felhordast azonnal szemmel lathatéan is érzé-
keljék;

bar a mechanizaldsra valé torekvés nem
lathat6, mégis igen magas termelékenységgel
dolgoznak. 1 m® termék el6allitasara 4tlagosan
30 munkaoérat forditanak;

kiilén emlitésre mélté a hibadk kijavitidsa a
feliileten. Ezeket egy viaszanyaghoz hasonlé
anyagbol elektromos melegitével, olvasztassal
tomitik be, igy igen tartés és szinte szemmel
észrevehetetlen tomitést érnek el.

A faforgacslap-gydr az enyvezettlemez-
gyartasnal keletkez6 hulladékot és apritds utén
a maradékhengert dolgozza fel forgacslappa. A
gyar termelése 50 000 m?/év, melybél 10 000 m*
Okél-tipust lap. A tovabbi sziikséges anyagot
a kis atmér6ji nyirfadgak és a hamozasra al-
kalmatlan rénkokbél kapjak. Az arany kb, 50—
50%,. A gyar felszerelése rendkiviil modern s
az alkalmazott technolégidjuk is figyelmet ér-
demel. Igy elsésorban a forgacsapritids méretei
azok, melyek igen {ligyesen vannak megva-
lasztva (karcsusagi fok 117), hogy a legjobb
szilardsédgu lapot tudjik eldallitani. Ugyancsak
emlitésre mélt6, hogy a faanyagot igen ala-
csony, 2—39/, nedvességtartalomra szaritjak le
és erre hordjék fel a kotéanyagot. A ragaszto-
anyag karbamid gyanta, adagoldsa automatiku-
san torténik. A forgdcslapba kevés paraffin-
emulziét visznek be. hogy viztaszito-képessé-
gét noveljék. A paplanterités Gj médszere rend-
kivil egyszeri s a kész lapok feliiletének ki-
alakitasara mindségi szempontbél déntdé hatés-
sal van. A préselés egy 15 etagos Siempel-
kampf-préssel torténik, melynek zarasideje kb.
50 masodperc. A technolégidban a gézlokéses
eljarast csak félig alkalmazzdk, vagyis a pap-
lannak csak egyik feliiletére visznek fel kb.
100 gramm vizet négyzetméterenként. Igen ma-
gas termelékenységgel dolgoznak. Egy m? for-

Két oldalrél nyir furnérral boritott lemezek

gécslap eldallitaisa — kozvetlen munkaérakban
szamitva — 4 o6ra: Anyagkihozataluk 809/, A
modern technikai berendezés ellenére viszony-
lag magas, 5%, selejttel dolgoznak, ami elsésor-
ban a lapok robbanéasibol adédik. Ezen lapokat
azutédn feldaraboljak s a préselési irdnyra 90°-
kal elforgatva, nyirfurnér boritasu butorlapot
készitenek belole. A faforgacslapok egy részét
feltiletkezelik. Igen egyszer(i, a lakkonté gé-
pekhez hasonlé berendezéssel a feliiletre poli-
klérvinilacetat-ot hordanak fel 250 g/em?
mennyiségben, majd egy lehuzdokés segitségé-
vel a felhordott anyagot lesimitjédk s kb. 80 C
fokon a feliiletre égetik. Az igy kapott feliilet
rendkiviil tetszet6s s minden igényt kielégit.
A héaromrétegli lapok és az Okal-tipusu lapok
miuszaki tulajdonsdgai a kovetkezé Osszedllita-
sokbél lathatok, és ezekbdl megallapithato,
hogy azok minésége nemzetkozi viszonylatban
is igen jo.

A vialai faforgédcslap-lizemben gyartott la-
pok egyes miszaki tulajdonséagai

9 mm 6,3 kg/m? 9 mm 32 lemez
12 mm 8,4 kg/m? 12 mm 24 lemez
16 mm 10,7 kg/m? 16 mm 18 lemez
i8 mm 12,0 kg/m* 18 mm 16 lemez
19 mm 12,7 kg/m? 19 mm 15 lemez
22 mm 14,8 kg/m” 22 mm 13 lemez
25 mm 16,8 kg/m? 25 mm 11 lemez

A fenti adatok a Finn Allami Tudoményos
és Technikai Intézet altal végzett vizsgalatok-
bél, valamint az lizemben lefolytatott probak-
b6l szérmaznak. Ezeknek az volt a célja, hogy
a Vialaboard-lemezek gyartasanal biztositsak
a mindségi tulajdonsdgok allandésagat.

A vialai faforgacslap-tizemben gyéartott
furnérral boritott, Okal-tipusti faforgéacslapok
muszaki tulajdonsagai — melyek az egyesitett
Allami miuszaki kutatointézetek és a kilfoldi
intézetek, valamint az lizemi gyartas tapaszta-
latai alapjan lettek osszedllitva — a kovet-
kezoék:

12. tdblazat

19 mme-es lemez

67 mm-es

43,5 mm-es
iireges lemez

tireges lemez

Vastagsdgi tliréshatdr . ......coo0ooiveo.n.

40,12 mm

40,15 mm -+-0.22 mm

LOTfOZAtSTY. iici siar temraiskanoia b oo nts ST AA

n. 660 kg/m®

n. 415 kg/m? n. 380 kg/m?*

Lemez négyzetmétersily
Hajlitdsi szildrdsdgi érték :
a) rostirdnyban mérten
b) rostirdnyra merélegesen mérve ........
Hiizoszildrdsdgi érték :
a) rostirdnyban mérve ..................
b) rostirdnyra merélegesen mérve ........
Nyomoszilirdsdgi érték :
I. A lemez sikjaval pdarhuzamos irdnyban
mérve
a) rostirdnyban
b) rostirdnyra merélegesen ...........
IT. “A lemezsfkra merdéleges irdnyban mérve

Keménységi fok ugyanaz, mint a nyfrnél.

Janka-keménységi értékméree szerint .. .............

n. 12,5 kg

380 kg/em?
181 kg/em?

2

n. 18,0 kg n. 25,5 kgfem?
111 kg/em?
55 kg/em?*

190 kg/em?®
72 kg/em?

142 kg/em? — —
93 kg/em* —_ —

- 73 kg/em? 48 kg/em?
—_ 57 kg/em?* 40 kg/em?®
— 64 kg/em? 68 kg/em?

440 kg
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Dr. Dalocsa G.: Finnorszag erdégazdasiga

Szegszildrdsdgi értékek

Csavartart szildrdsdg

Peremszoritoszilardsagi érték 2,8 mm & szeg
19 mm-es lemez
6 mm-es tdvolsigban a lemez-

Ellenallas a hajlitdssal szemben
Ellensllas az oldaliranyd huzassal szemben
Ellenéllds a lapokra merdleges
hiazassal szemben
9. A feliiletbe bevert szeg szegtarté szilardsagi értéke
10. Az éllap szegtarté szilardsagi értéke
11. Csavartartéssagi szilardsagi érték
a) ha a csavar a feliiletbe van erdsitve
b) ha a csavar az é€llapba van erdsitve
12. Vastagsigi dagadas 2 6ran at torténd vizbemerités
utan. DIN 6871.
13. Szélességi- és hossziusagi dagadas 24 6rai vizbe-
merités utdn
14. Hovezet6-képességi egylitthato
15. Hangszigetelés
16. Atlagsuly a vastagsdg szerint és a lemezek szama
kotegenként:

PEreIAtGLE R e e chrasata 71—114 kg
12 mm-es tdvolsidgban a lemez-
) o oo e e o B A S S S e s 180-—200 kg
18 mme-es tdvolsagban a lemez-
PeROm GOl o i aters s ket 276—245 kg
Adhézids szilardsdgi érték 19 mm-es
lemeznél
A lemez sikjara merélegesen 21 kg/em
A lemez élére rostirdnyban ...... 27 kg/em
A lemez élére rostirdnyra merdle-
) o A e R A R A 23 kg/em
1. Kiilonleges standard-méretek
2. Vastagsag
3. Vastagsagi tGrési hatar
4. Térfogatsuly
5. Viztartalom
6.
s
8.

irdinyban haté

Adhézids szildrdsdgi érték 19 mm-es

lemeznél :
A lemez sikjdra meréGlegesen 8,3 kg/mm
A lemez élére rostirdnyban ...... 6,9 kg/mm
A lemez élére rostirdnyra merdle-
ZOBON. TNOLVO '\ s =i aiaiale sialalaisnians 6,6 kg/mm

Hévezetbképesség :
0,08—0,16 keal/m. h. C°

Az égési készség ugyanolyan, mint a vonatkozé fafajtdndl

Hangtechnikai sajdtossdgok :

Hangszigetel$ készség
Hangelnyel6 készség . ...........

17—35 decibel
0,035—0,8

152365 cm

9, 12, 16, 18, 19, 22, 25 mm,

*=0,3 mm

9 és 12 mm, 700 kg/m?®

16—25 mm, 670 kg/m?® -
16—25 mm, 670 kg/m?
8—10%, )

180—240 kilopont/cm?
110—130 kilopont/cm?
4— 6 kilopont/cm?*
20 kilopont/cm?

10 kilopont/em?

8 kilopont/mm

5 kilopont/x'nm
6 9, alatt
0,2%
0,076 Kg.kal/m.o6ra C fok

28.3 decibel



A faipari gépek fejlédésének és tervezésémek iranyelvei*
DR. LUGOSI ARMAND
egyetemi docens

A faipari gépek fejlédésének és tervezé-
sének iranyelveit bestriteni maradéktalanul
egy egyoras eldadasba nem lehet. A teljességre
valé torekvés helyett azokra a lényegesebb je-
lenségekre és befolyasokra térek ki, amelyek-
nek révén a technoldgiai gépek fejlédtek és el-
jutottak jelen allapotukig.

A faipari gépek fejlédését donté modon a
gépi jellegli kutatdasok hatéroztdk meg. Ennek
a ténynek a felismerése igen fontos a kérdés
vizsgéalatakor, hiszen ez szabta meg tulajdon-
képpen a fejlédés litemét, az elért eredmény
mértékét és tartossagat.

A faipari gépek fejlesztését tehat nem 6t-
letek vitték elobbre, hanem komoly kutatdsok.
All ez a tétel mind a faforgécsold szerszamgé-
pekre, mind az egyéb gépekre.

* A FATE Soproni Csoportja 10 éves jubileumi
ulésén elhangzott eléadas

Nagy éaltalanossagban vizsgalva a faipari
gépek fejlédését, tulajdonképpen hérom kor-
szakra oszthat6 e fejlodés:

I. korszak: tart 1860—1880 évekig.

II. korszak: kb. 1880—1940.

III. korszak: kb. 1940. évek kozepétdl

napjainkig.

Az 1. korszakban, a mult évszazad végéig
fejlédtek ki tulajdonképpen az alapmegmunka-
lasi eljarasok, a flirészelés, gyalulds, maras,
csiszolas, fogazas, hajlités, préselés stb. Az eb-
ben a korszakban épitett gépek, alapelvei mii-
kodésiiket tekintve lényeges véaltozason nem
mentek at a mai napig, legfeljebb egyes szer-
kezeti egységek korszerilibbek, de ez az alap-
miikodési elvet lényegileg nem befolyasolta.

A II. korszakban, amely lényegileg a IL
vilaghabortuval zéarult, indult meg az a folya-
mat, amely az univerzélis jellegi szerszdmge-
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peket, célgépekkel helyettesiti. E korra jellem-
z6, hogy a gépek teljesitményét (forgacsolési
sebesség, elétolasi sebesség, beépitett motor-
teljesitmény) rohamosan fokoztdk, de az egyes
teljesitményfokozé intézkedéseket kutatasok
el6zték meg, melyek eredményeit alkalmazva,
a gépgyarak novelt teljesitményd, de még uni-
verzalis jellegli gépekkel arasztottdk el a vi-
lagpiacot. »

Ennek a korszaknak a masik f6 jellemvo-
nasa — a faipari gépek fejlédése szempontja-
b6l — az volt, hogy a gyartastechnolégidk ki-
alakitdsa soran szakitottak a régi elvvel, mely
a meglevd géptipusokra épitette fel a gyartas-
technolégiat, szdzadunk negyvenes éveinek
elejétol a kutatdsok eredményeképpen kialaki-
tott technolégidknak megfelelé faipari gépek
gyartasat kezdték meg. A gépszerkesztési elve-
ket a kialakitott technolégidk ala rendelték.
Ennek a korszaknak a befejezé évtizedeitsl
kezdve tehat az Uj technolégiai eljarasoknak
megfelelé, 1j tipusu, célgépszerd, faipari gé-
pek jelentek meg a vildgipacon.

A III. korszakban a faipari gépek konst-
rukeiés fejlédése kovette a gyartastechnolégia
fejlodését és igazodott a folyamatos, szalag-
szerd gyartastechnologidk kovetelményeihez.
megjelentek azok a célgépek, melyek konst-
rukciés adottsadgaikndl fogva alkalmasak lettek
arra, hogy beépitésiikkel gépsorokat alakitsa-
nak ki, lehetéség nyilt e gépek 6nmiikods sza-
balyozdsara és vezérlésére. A faipari gépek
szerkesztésébe bevonultak a kiilonboz6 vezér-
lési problémék, az elektromos, elektronikus,
elektropneumatikus, elektrohidraulikus  stb.
szabélyoz6- és vezérlé egységek. Megoldottak
az egyes gépek tavvezérlésének komplikalt fel-
adatat is. A vilagszerte jelentkez6 munkaerd-
hidnyt nagytermelékenységli, automatizalt ki-
szolgdlasi gépek és gépsorok gyartasaval és
uzembedllitdsaval  igyekeztek  kikiiszobolni.
Sziikségszerlien megjelentek a gépek és gép-
sorok miikodéséhez igazodd, azokkal a szink-
ronsavokon beliil dolgozé. kiszolgdlé-, anvag-
szallit6 berendezések, kiilénbozé technolégiai
adottsagokhoz igazoddan.

Erre a korszakra is jellemzé — és jellemzd
kell, hogy maradjon a jév6ben is — az a torek-
vés, hogy a faipari gépek konstrukci6jat a tech-
nolégiai kovetelmények ala kell rendelni, Igy
jottek létre az ujabb technolégiai gépek, mint
pl. a kulonbozé feliiletkezeld gépsorok, a kii-
lonbo6z6, forgécslap-, pozdorjalap- és farostle-
mezt gyarté és kikészité onmikodé gépsorok
stb.

Erre a korszakra jellemz6é a gépek pontos-
sagénak novelése is. A faiparban meghonosodd
és mindjobban elterjed6 sorozatgyartas megko-
veteli a faalkatrészek cserélhetéségi elvének
megvaldsitasat, ez pedig adott tlrésmez6kon
beliili megmunkdlasi pontossag elérését irja eld.
A gép pontossagat fokozni kellett a teljesitmény
emelésével parosulva. Ez viszont a gépek vilag-
piaci drdnak novelését vonta maga utan. A fel-

hasznalok viszont — beruhizasi lehet6ségiik
maximalis kielégitéSére — torekediek a jo és
olesé gépek megvételére. E két ellentétes kove-
telmény Kkielégitésére a faipari gépgyarak ko-
moly kutatdsok eredményeinek felhasznalasa-
val a pontossag fokozasa mellett csokkentették

a fajlagos gépsulyokat. E célbdl a kritikus len-

gési merevség kornyezetében hataroztdk meg a

gépalkatrészek és gépszerkezetek meéreteit. A

nagy termelékenység nagy gépigénybevételt

vont maga utédn, és a csokkentett merevségi al-
katrészek ezeknek a megnovekedett igénybevé-
teleknek csak tgy 4llhattak ellen, hogy tovabb
novelték a gépek alkatrészeinek és szerkezetei-
nek a pontossigat, torekedve a leheté legna-
gyobb tartés pontossdg elérésére. Nyilvanvalo,
hogy a pontossdgot most mar nem a technol6-
gia altal megkdvetelt gyartasi pontossidg, hanem

a gép tartés pontossdga altal megkovetelt na-

gyobb géppontossdg betartasa irta els. A fa-

ipari gép tehat, ha a gépészeti pontossagi kove-
telményeknek megfelel, gy mindenkor meg
kell, hogy feleljen a gyartastechnolégia pontos-

sagi kovetelményeinek, amely kisebb, mint a

faipari alkatrészgvartdsi pontossidg kovetelmé-

nye.
Erre a korszakra tehat az alabbiak jellem-
z6ek:

— a gépszerkesztés a gyartastechnolégia ala
van rendelve,

— a gépek és gépsorok 6nmiikods szabalyozé és
vezérls, valamint tavvezérlési egységekkel
vannak felszerelve, 4

— a gépekkel egybeépitett, veliik szinkronban
mikodé anyagszdllité berendezések létesi-
tése,

— a gépek tartés pontossidganak novelése az al-
katrész pontossag fokozésaval.

Vizsgaljuk meg kozelebbrél hogyan fejléd-
tek a faipari gépek f6bb tipusai, szem el6tt tart-
va az eddig elmondottakat.

1. KORFURESZGEPEK

Univerzalis jellegénél fogva a hagyoma-
nyos, egylapu korflirészgéppel foglalkozni nem
célszer(, hiszen azokat mar sziikségszertien ki-
szoritottdk a célgépek, a tobblapu szélezs, léc-
vago, formatizalo stb. gépek. Fejlédés szem-
pontjabol az 1. dbra mutatja az utébbi 100 év
torténetét. A v forgacsolasi sebesség, az e el6to-
14si sebesség és az N beépitett teljesitmény na-
gyobbmérvii novekedése az 1900-as évek elejére
esik, amikor gépi el6tolomtivel lattdk el a kor-
farészgépeket. Tovabbi rohamos fejlédést hozott
az 1940-es években Bersadszkij, Lapin, Kivimaa
stb. kutatasai révén megjelen6é ritkafogi kor-
firészlap, mely lehetové tette a paraméterek
értékének gyors novelhetéségét. A fejlédés e
téren még nem allt meg.

2. SZALAGFURESZGEPEK

A fejlédés uitemét a 2. abra mutatja. A for-
gacsolasi sebességnek a v = 30 m/s-érték folé
valé emelése elsGsorban hasitoszalagflirész gé-
peken kovetkezett be szegecselt, hengerelt acél
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2. abra

szalagvezetd tarcsak beépitésével. Az el6tolasi
sebesség novelését hosszu ideig gatolta a kell6
merevségl flirészlap hianya. A kritikus el6tolasi
erd novelésére a nagy merevségii lapok gyartasa
csak az 1920-as évek derekan kezdodott. Az
e = 144 m/min. el6tolasi sebességet exota ron-
kok ronkhasito szalagfiirész gépen valé felftiré-
szelésekor érték el 3000 mm tarcsadtmérdji gép-
oridson, melynek bheépitett teljesitménye
N = 230 kW. A lapban ébredé belsé fesziiltsé-
gek és a kritikus eldtolasi eré szamszerd érté-
kének Sugihara japan kutaté &ltal torténé meg-
allapitasa lehetéséget nytjtott a szerszamanyag
otvozoinek, szilardsagi- és rugalmassagi mérté-
keinek pontos beallitdasara és ezen keresztiil a
gépteljesitmények tovabbi fokozasira. Az el6-
tolasi sebességek tovabbi ndvelésének hatart
szabott a gép kiszolgdlasa. A gépesitett, s6t
automatizélt ronkhasité szalagfiirészgépes iize-
mek és berendezések kapacitdsi szempontbol
nem valészin(i, hogy tovdbbi elényok biztosita-
sara adnanak lehetéséget. Erre mutat egyébként
a 2. dbran v és e gorbéinek aszimptotikus irdny-
zata a vizszinteshez képest.

Ujdonsagot a gépépitésben Giovanni Lom-
bardi altal 1954-ben ismertetett ,,szimmetria-
elv” jelentette. Ennek alapjan a gép tarcsainak
tengelyeit nem vizszintesen, hanem egymashoz
képest szimmetrikusan, ferdén épitik be, igy biz-
tositva a flirészlap kedvezdbb belsé fesziiltségi
viszonyait.

3. KERETFURESZGEPEK

A keretfiirészgépek f6bb jellemz6inek fej-
16dését a 3. dbra szemlélteti.

A vr atlagos szerszamsebesség, tehat gya-
korlatilag a forgacsolé sebesség rohamos nove-
kedése az 1910—1950. évekre esett. Ebben az
idészakban, de f6leg az 1950-es években
megjelentek a gyorsjaratu keretflirészgépek
Vr > 6 m/s szerszamsebességgel. Ez elsésorban
a lenditéer6k pontos szamitdsanak volt koszon-
het6, valamint az 1. és 2. rendd tomegkiegyenli-
tésnek. Az elGtolasi sebességek fokozasa csak ak-
kor valt lehetségessé, amikor a keretflirészgép
kiszolgaldsat gépesiteni kezdték az 1920-as
években. Az 1940-es években a gépesités elérte
azt a szintet, hogy a keretflirészgép elGtolasi
sebességét tovabb nem volt érdemes novelni. A
kézi munkak gépesitése és a miveletek tavvezér-
lése a korszerti Kkeretfirészgép ronkkocsijarol,
korszeriibbé tette a gépet, lényeges kapacitas-
novekedés elérése nélkiil. A gépkapacitas tehat
kismértékben novekedett az dllasidék egy részé-
nek esokkentése révén. A prizmazaskor sziiksé-
ges flurészlaposztas atallitdsanak tizemkozbeni
tavvezérelt lebonyolitasa, a ronkkocsir6l tavve-
zérelt elétolasi sebesség-valtoztatas, a felsé hen-
gerek mozgatéasa, a lanctranszportér kidobdja-
nak ronkkocsir6l valé mikodtetése stb. az 4llas-
id6 csokkentését és a kényelmesebb munka el-
érését célozza. Lényeges kapacitasnoyekedést
ezek mellett a mindenkori ronkadottsagoknak
megfelels, és a forgacsoldsi er6 nagysaga dltal
vezérelt el6toldo mii adné, az erre vonatkozo6 ki-
sérletek azonban még nem vezettek kell6 és
egyértelmiien alkalmazhaté eredményekre.
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A keretflrészgépek el6étolomiiveinél az
egyszeres és kétszeres szakaszos el6tolast mind-
jobban Kkiszoritotta a folyamatos elétolomii,
melynek egyik &ltalanosan ismert hatranya az
als6é keret-holtpont koriili rohamos forgéacsvas-
tagsag-novekedés. Egy ot-hat évvel ezel6tt meg-
valositott Kardan-csuklos elétolémi, mely a 4.
4dbran lathatd, kikiiszoboli ezt a hatranyt. Leg-
nagyobb elénye, hogy azonos flrészlap-el6haj-
las mellett ugyszolvan teljesen megsziinteti a
keret , felfelé” lokete alatt a fogesticsok surloda-
sat a flrészelési rés aljgdhoz. A hagyomanyos,
dorzstaresas, valamint a korszeri Kardan-csuk-
lés el6tolomii-indikatordiagramjat az 5. abra
mutatja, melyben 1 a dorzstarcsas, 2 pedig a
Kardan-csuklés el6tolomi gorbéje. Az dbran kii-
16n feltiintettem a forgacsvastagsig alakul4sat is.

/ \/ i
7 A ~1
N=2 =
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\ =
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5. dbra

A forgacsol6 erdk jaratmenti egyenletesebb
elosztésira Eero Kivamaa 1961-ben tjabb keret-
flrészgép-megoldast javasolt, mely szerint a ke-
ret két felfliggeszt6 lengbrudra és egy forgattyts
hajtémii-karra velna felfliggesztve. Ez utobbi

megoldéds egyelére még kisérleti stddiumban
van.
4. GYALUGEPEK

A hagyoményos egyengeté- és vastagsagi
gyalugépek lényeges fejlédésen nem mentek 4t
a mikodési alapelv és a szerkezeti felépitést te-
kintve. A Kkéstartotengelyek teriiletén azonban
lényeges fejlédés tapasztalhat6. Az 1950-es évek-
ben jelent meg a vilagpiacon a hidraulikus kés-
tartétengely, melynek lényeges elénye a kés-
csere idejének nagymértékii csokkentése, a
baleseti veszély csokkenése mellett. A hidrau-
likus késtartétengely a folyadéknyomésos fi-
részlapfeszité elvén miikodik.

~ A gyalugépek -fejlédését egyébként a 6.
abra mutatja.

A fejlédést jelzé6 » forgécsoldsi sebesség
diagrambeli gorbéje jelzi tobbek kozott a for-
gécsolasi elmélet hatdsat a gépkonstrukcidkra.
Lathat6, hogy az 1930-as években elérték a

= 62 m/s-értéket. Az 1940-es években vi-
szont bevezették és meghataroztik a gazdasa-
gos forgécsoldsi sebesség értékét, amely a mar
elért sebességnél kisebb volt. Az 1950-es évek
elejétol a gépek mar a gazdasdgos forgéacsolasi
sebesség mellett miikodtek, csokkentve az el-
€ért szintet. A nagy forgécsolasi sebesség eléré-
sét egyébként a biztonsagi, vékony késekkel
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6. dbra

felszerelt gyalugépkéstarto tengelyek megjele-
nése tette lehetévé.

Az el6tolasi sebesség — és ezzel a gépkapa-
citds — nagymértékli novelése akkor valt le-
hetévé, amikor az 1910-es években egyértelmu
osszeftiggést allitottak fel a megmunkalt feli-
let simaséaga és az egy késélre esé elétolas ko-
zott. Novelve a kések szamat a tengelyen, azo-
nos feluleti simasag mellett nagymértékben no-
velték az el6tolasi sebességet.

5. MAROGEPEK

A fejlodést a 7. abra szemlélteti. A forga-
csolosebesség alakuldsdanak lefolyasa azonos a
gyalugépekével.

A faipari gépek konstrukciéja teriiletén
talan a maroégépek csoportjanak fejlédése az,
amelyre jellemz6 a célgép-szerkesztési irany-
zat. A klasszikus, egyorsos és kétorsos asztal-
marogépeket mar az 1920-as években kezdik
kiszoritani a célgép jellegi marogépek, az
egyoldalas, majd a gépi el6tolasu, kétoldalas
csapolomardgépek, az 1940—1950-es években
pedig a kétoldalas, Osszetett csapolémarogépek
(Alleskonner), melyeket az 1950-es években
mar felszerelnek egy egész sor elektropneuma-
tikusan vezérelt segédszerszamegységgel. A
szerszamegységek szama a gépen elérte a 2€-of,
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a beépitett motorteljesitmény pedig a 80 kW-ot.
Ezek a gépek mar alkalmasak voltak arra, hogy
azokat folyamatos, gépesitett, s6t részben
automatizélt technoldgiai gépsorokba beillesz-
szék. A szerszamorsék meghajtasi tertiiletén
mar az 1920-as években elterjedt a 100-—400 Hz
frekvencidju 4rammal taplalt, beépitett vil-
lanymotor, mely lehetévé tette a percen-
kénti 24 ezer fordulatot. A nagy fordulatsza-
mok viszont azonos forgicsolasi sebesség mel-
lett igen kis szerszdm élkordtmeérok alkalmaza-
sat tették szilikségessé, ez pedig kedvezéen ha-
tott, f6leg a keményfémlapkas, és a kemény-

fém-szerszadmok  kialakitasara és alkalma-
zéasara.
Ezeknek a nagyteljesitményl, sokfejes

marogépeknek a gépi pontossagat fokoztdk, a
tartés pontossag novelése érdekében. igy a
rajtuk késziilt alkatrészek gyartasi pontossiaga
megfelelt és megfelel a legmagasabb miiszaki
kovetelményeknek is. A nagv fordulatszamu
maroéorsok csapagyazasat kiilonleges, fokozott
futdspontossdgi. sziikitett hézaga. resitex-ko-

szorus gordiilécsapagyvakkal oldottdk meg olaj—

kodkenés megvaldsitdsa mellett. E gépek len-
gési merevségét ugyancsak a tartés pontossag
biztositasa érdekében nagymértékben novelték.

6. HAMOZOGEPEK

A fejlédést a 8. dbra szemlélteti. A gépek
nagyobb forgacsoldsi sebességét a tokéletesi-
tett fordulatszamszabilyoz6 berendezések be-
vezetése tette lehetévé. Az 1930-as években a
féorsé fordulatszam-szabalyozésat végzé tobb-
fokozatti szakaszos fogaskerék-szekrényekef
felvaltottdk az egyenaramu motor meghajtisti,
fokozat nélkiili fordulatszam-szabalyozok, eze-
ket pedig a nagyteliesitményli hamozégépek-
nél kiszoritotta a Ward—Leonard-kapesolasi
egyenaramu gépcsoport-hajtds. A legutdbbi
idékben bevezették az elektronikus fordulat-
szdm-szabalyozast is. A féorsék fordulatszam-
szabalyozasat a gép onmiikodéen végzi, a min-
denkori hédmozasi atmérének megfelelGen,

A kezdetbeni kézi ronkbeszoritdst rovi-
desen, méar az 1910-es években, felvéltja a me-
chanikus orséomitikodtetés, ezt pedig az 1940-es
évek végén felvaltja az olajhidraulikus, késébb
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8. dbra

pedig az ugyancsak hidraulikus, de teleszkoép-
rendszerl, kettés fotengely, a hozzatartozo
ronkkitamaszté gorgésorral kombinédlva, mely
lehetové teszi egy menetben az utdanhamozast
is. A v = 210 m/min. hamozasi sebesség elérése
csak ugy lehetséges, ha a kézi muveleteket gé-
pesitik. A hédmozogép koriili miveletek teljes
gépesitését céloztdk a hamozogéppel szerves
egységben épitett ronkkozpontosité berendezé-
sek és a hdmozogép és vezérollé kozé iktatott
furnértartalékolé szalagok és tartalékolo, tobb-
emeletes furnércsévéld szerkezetek. A fotocel-
las vezérlési vezérollok, melyek elektrolitikus
folyadékjelz6 berendezéssel ollozzak a furnér-
részeket, lehet6vé tesznek 60—80 m/min. fo-
lyamatos oll6zéasi sebességet. Ezekkel a beren-
dezésekkel megoldottdk a hamozogép és vezér-
ollék szinkronsavon beliili mutkodtetését.

7. HASITOGEPEK

A fejlodést a 9. dbra mutatja. A hasito-
gépek fejlodésére elsésorban a meghajtomi
fejlédése volt nagy hatassal. Az elsé tipusoknal
alkalmazott szijvaltés fogaskerekes hajtémui-

Njkw] /7//771‘57 v/ rmjs |

- ik

501 25t 251

40+ 20;— 2:~——

a0t 157 /51

2+ 0+ i:—

0 51 4= | ,

AL e
1860 1860 1900 1920 1940 1960

9. dbra

vet az 1930-as években kezdte kiszoritani az
elektromagneses reverzalé tengelykapcsold,
mely azonban még mindig fogaskerékkel és fo-
gasléccel mozgatta a nagytomegli gépszant. A
régi gépek korszerlsitésére bevezették az olaj-
nyomasos meghajtoéberendezést, amellyel mar
percenként 16 loketet lehetett elérni. Az
1950-es évek elején jelent meg a vildgpiacon
az azota igen elterjedt forgattyus-hajtomiivel
mukodteté szerkezet, mellyel percenként 36 ja-
rat is elérheté6. A furnérok elszedését ennél a
jaratszamnal természetesen mechanikus vagy
vakuumos berendezéssel oldottdk meg, hogy a
gép egyaltalan kiszolgalhat6 legyen.

8. HENGERCSISZOLO GEPEK

A fejlédést a 10. abra szemlélteti. A gépek
lényeges fejlédésen mentek at. Kezdetben egy
als6 hengeres kivitelben gyartottdk e gépeket.
A jobb feliileti simasag elérésére még a mult
szazad utols6 éveiben kifejlesztették a kéthen-
geres, az 1930-as években pedig a harom- és
négyhengeres csiszologépeket, melyekkel elér-
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10. abra

het6 feliileti simasag megfelelt a kor kovetel-
ményeinek. A novekvo forgdcslapgyartas meg-
kovetelte e gépektél a nagyobb kapacitast,
ezért — elsdsorban a tengerentuli orszagokban
— elterjedtek a hat- és nyolchengeres, két ol-
dalt egyszerre csiszolé gépek. A fejlédést eld-
segitette az 1930-as években kikisérletezett és
azota vilagszerte elterjedt gordul6esapigy-
tipus, mely lehetdvé tette a csiszoléhengerek
oszcillalé mozgasat is. Az oszcillal6 mozgas be-
vezetése, az alkalmazott nagyobb keriileti se-
besség mellett lehetové tette az el6tolési sebes-
ség, tehat a gépkapacitds nagymértékld novelé-
sét. A tomeggyértas kovetelménye volt, hogy
e gépek allasi idejét a minimaélisra korlatozzak.
A csiszolopapir-csere idejét szellemes befogo-
és feszitészerkezetekkel roéviditették meg. A
papirszakadas leggyakrabban a tulzott mértéki
csiszolasi vastagsag miatt kovetkezett be. A leg-
korszer(ibb hengercsiszolé gépek oOnmiikods
vastagsagméro szerkezettel vannak felszerelve,
mely meggatolja a beallitott értéken feliili esi-
szolasi vastagsag elérését.

A hengercsiszolé gépeket lényegileg vagy
nagy egyenetlenségek egalizaldsara (pl. for-
gacslapgydrtas), vagy kis egyenetlenségek le-
csiszoldsara (pl. furnérozott feliiletek) alkal-
kalmazzdk. E két cél tokéletesebb elérésére
megjelentek a rugézott vagy a merev elbtolod-
miivekkel felszerelt gépek.

Annak ellenére, hogy a hengercsiszolo gé-
pek kapacitasa kielégitd volt, feliileti simasag
tekintetében nem vehették fel a versenyt a
szalagesiszolé gépekkel. E felismerés eredmé-
nyeképpen. hosszadalmas kutatdsok révén
megszerkesztették és legyartottak a széles sza-
laggal miikéd6é kontakt- és széles szalagi pa-
pucsos csiszologépeket, melyek a legkényesebb
lakkesiszolasi feladatoknak is képesek eleget
tenni nagy termelékenység mellett. E gépek az
utébbi évtizedben jelentek meg a vildgpiacon
és elonyeik mellett kezdik kiszoritani az eddig
éltalanosan hasznélt henger- és szalagesiszold
gépeket. A széles szalagu csiszologépek elterje-
dését nagymértékben elGsegitette a megfeleld
mindségben gyartott csiszolopapir. melynek

teherhordd alaprétege eléri 200—300 g/m?2 faj-
suly mellett a 2024 kp/mm? szakitészilardsa-
got. Az elméletileg sziikséges csiszolonyomast
e gépeken kontakt manométeres, pneumatikus
berendezés tartja allandé szinten. E gépek mar
alkalmasak gépsorba valé kapcsolédsra is, tehat
megfelelnek a jelen kor kovetelményeinek.

9. PRESGEPEK

A fejlédést a 11. dbra szemlélteti. A mult
szazadban alkalmazott Kkis lapfeliiletdi, egy-
emeletes kézi orsdés présgépeket a novekvé ter-
melés altal megkovetelt tobblapt, gépi-, majd
kés6bb hidraulikus miikodtetésii présgépek szo-
ritottak ki. A présgépek fejlédésére nagy ha-
tast gyakorolt a forgéacslap- és farostlemezgyar-
tas és jelenleg mar z = 28 préslapu, P = 5000
tonna nyomaéason feliili, F = 21 m?2 lapfeliilet
présoridsokat alkalmaznak, elsGsorban a farost-
lemezgyartasban. Az elméleti _présdiagramok
gyakorlati megvalositasdra a nagyobb présgé-
peket akkumulatortelepekkel lattdk el.
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A sok alaku présgépeknek a folyamatos
miikodésui gépsorokba valo beillesztése érdeké-
ben ellattdk azokat sokemeletes, onmukodé
prés ki- és berako berendezésekkel. Ezek segit-
ségével e prések liteme a folyamatos termeld-
berendezéssel szinkronban van. Ugyanennek a
kovetelménynek a kielégitésére szerkesztették
meg a folyamatosan mikodo szalagpréseket,
melyek eléggé elterjedtek mind a forgacslap-
iparban (Bartrev), mind a rétegelt lemezgyar-
tasban (acélszalagos prések). A folyamatos mi-
kodést présgépek elterjedésével feltétleniil sza-
molnunk kell.

10. A forgacslapgyarto gépek és gépsorok
kozil elsdsorban a forgdcsgydrté gépek fejlo-
dése mutat meredek tendenciat. A fejlédés ak-
kor gyorsult meg, amikor a gyartastechnologia
egyrészt nagyteljesitményi forgacsgyarté gé-
pek gyartasat, masrészt homogénes forgacsmé-
retet kivant meg. Kapacitas terén az 1930-as
években Aaltaldnosan elterjedt 350—450 kg/6
kapacitasu gépek teljesitményét rohamosan
emelték a jelenlegi G = 8000—8500 kg/6 gép-
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12. abra

teljesitményig (0,3 mm forgacsvastagsag és ab-
szolut szaraz sulyra vonatkoztatva). A forgacs
minéségének javitasa érdekében a gépkonst-
ruktérok a vonatkozé kutatdsok eredményeit
messzemenden alkalmazték, elsésorban ami a
forgacsvastagsdg homogenitasat és a forgacson
beliili berepedési mélység csokkentését és a

berepedések tavolsiaganak novelését illeti. A
fejlodést a 12. abrar mutatja.

Kovetkeztetések

Szem el6tt tartva a faipari gépek konst-
rukci6jdban eddig bekovetkezett fejlédést és
értékelve a faipari gépgyartas jelenlegi vilag-
szinvonal-alldsat, levonhatjuk azokat a kovet-
keztetéseket, melyekbdl korvonalazhaté a jo-
v6beni fejlédés utja:

a) a hagyomanyos, univerzilis jelleglii fa-
ipari gépek gyartasa allandéan csokkend ten-
denciat fog mutatni;

b) a célgép-jellegli gépek gyartasa novek-
szik;

c) a kisérletek és kutatasok eredménye-
képpen Kkifejlesztend6 ‘gyartastechnolégidk és
résztechnolégidk sziikségleteinek megfeleléen
jelennek meg majd az 4j tipusu faipari gépek
a vilégpiacon;

d) az uj gépek szuksegszeruen beilleszthe-
ték lesznek gepsorokba és ezért

e) az uj gepek el lesznek latva tavvezurlo
berendezésekkel és onmiikods szabélyozé- és
vezérléberendezésekkel:

f) az ujonnan megjelené faipari gépek pon-
tossadga lehetévé fogja tenni a tartés pontossag
ciklusidén beliili tartasat.



A keményfémlapkas faipari

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet keretében mii-
kodo Szerszamiegleszbé Blzottsag tobbek kozott inten-
ziven foglalkozott par évre visszamendleg a kemény-
fémlapkas fa korflirészek hazai gyartisanak problé-
majaval.

Az effajta korszer(i szerszamok tudvalevéen mint-
egy 8—10 millié Ft értékben import utjan jutnak a fa-
ipari vallalatok birtokaba.

Nem kell hangstlyozni, milyen fontossaggal bir az
import megszintetése, illetve a hazai gyartas feltéte-
leinek megteremtése ezen a téren is.

A Szerszamfejleszté Bizottsag tdbb mint két éve
felvette a Kkapcsolatot a Keéziszerszamgyar Omega
Gyaregységének vezetGségével és meghivita a szakbi-
zottsagi iilésekre az Omega gyaregység muszaki wve-
zetoit. 5

A Bizottsag fgv egy szakvallalat képviselGivel ki-
egésziilve, rendszeresen folytatott miiszaki meghbeszé-
Iéseket a probléma megoldasara.

A Kéziszerszamgyar modot adott két dolgozdjanak
arra, hogy a keményfémlapkss korflirészek gyartasa-
nak részleteit kiilfsldon tanulmanyozhassak.

A kulfoldi tapasztalatok, valamint a Szakbizott-
sag llésein megtargyalt miiszaki kovetelmények, lehe-
16ségek birtokdban a Kéziszerszamgyar Omega gyar-
egysége hozzalatott a sziikséges gépi berendezések,
tgymint; elekiromos forrasztogép, koszorilo berende-
zés, kiegyensulyozo berendezés, probaporgetd pad stb.
eszkizik megtervezéséhez és eldallitasahoz.

Ez év elején megteremtddott a lehetGség arra a
fenti munkalatok “elvégzésével, hogy a gyartasi kisér-
let megkezdodjék.

Az Omega gyaregységben ez év elsé felében sike-
riillt a kisérletezési munkéak eredményeképpen kidoi-
gozni az lzemi gyartis feltételeit. Az elsé félévben
gyartott keményfémlapkas flirészekbol néhany buda-
pesti faipari vallalatnak a gydregység probatuzemeite-
tésre adott ki ilyen gyértm&nyc\;kat_ A probatzemelte-

korfuresz hazai gyartasarol

tési adatok még nmem minden helyrél érkeztek vissza
a gyaregységhez. Az eddigi tapasztalatok azonban arra
mutatnak, hogy alapjidban véve a faipar Ulzemeltetési
feltételeit kielégité keményfémlapkdas flirészgyartmany
mint olyan, megsziiletett és mar a jelen id6ben ren-
delkezésére all a faiparnak az eléallité vallalat bizto-
sitott kapacitasaval. A tovabbi gyartss soran és a fel-
hasznalas teriiletén kiértékelhets adatok messzemend
figyelembevételével a gyartas muszaki feltételeinek
tovabbi javitasaval mar a legktzelebbi jovében a kiil-
£61di hasonld gyartmanyokkal azonos értékl szersza-
mokat allithat els.

A Kéziszerszamgyar a vonatkozo kilféldi iroda-
lom, a hazai lizemeltetési feltételek é&s eredmények
birtokdban és a faipari szakemberek tanacsainak alap-
jdn kidolgozta a kiilonbozé technolégiai célu €s rendel-
tetésti valtozatokra méret- és fajta sorat, figyelembe
véve a faiparban alkalmazandd minimalis tlréshata-
rokat is. ;

A Szerszamfejleszté Bizottsag azzal a kéréssel for-
dul az érdekeltekhez, hogy gyakorlati modon segitsék
tovabbra is a gyarté vallalatot a birtokukba keriild
és hasznalatra alkalmazoti ezen szerszdmok mindségé-
nek tovabbi javitisara ugy. hogy részben adjak a fel-
fejlédo gyartashoz segitd turelmiiket s ami ténylegesen
a legfontosabb, a hasznalati tapasztalatokrol egyes he-
lvi kovetelmények részleteirél az eloallito véalialatot
tajékoztassak.

Mind a SZ&Ib?'ll‘nICll(‘S?lO Bizottsag, mind pedig az
elsallité vallalat bizik az egyitttmiikodés sikerében és
az egyiittmiikbdés eredményeképpen elvarhato, hegy
a faipari termelés teljes biztonsagat e hazai eléallitast
ciklk roévidesen eléri és biztositja, mialtal — a népgaz-
dasagi érdekeknek megfeleléen — az import emlitett
faipari szerszdmra a kozeli idében megsziintethet6.

Vig Sdandor
fémérndk
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KILIAN SANDOR

A technikai fejlédés napjainkban mar nem
spontdn folyamat eredménye, hanem céltuda-
tos, meghatarozott irdnyu tevékenység kivet-
kezménye, amely azonban nemcsak a fejlédést,
de annak litemét is fokozza. A technikai fejlé-
dés a miszaki szinvonal minél magasabb
szintre valé emelésével érheté el, melyet a tu-
datos miiszaki fejlesztés segit el6. A miiszaki
fejlesztés azonban nemcsak kifejezetten mi-
szaki feladatok és problémék, hanem ezekkel
egyidejlien és sziikségszerlien jelentkezé gaz-
dasagi feladatok megold4sat is jelenti. Igy a
mitiszaki fejlesztés a technikai — és tudoma-
nyos eredmények — taldlmanyok, ujitasok,
korszer(isitések bevezetésének, lizemszervezési
tapasztalatok, oktatasi tevékenységek -— hasz-
nositasan kiviil magdban foglalja a kozgazda-
sagtudomany gyakorlati alkalmazasat.

A miuszaki fejlesztés tudatos iranyitdsat
segitik elé a kiilonboz6 idétavlatra dsszesllitott
tervek, amelyek lehetnek:

1. Hosszulejaratiak, tavlati jellegliek
(15—25 éves). Céltudatossagat és irdnyat a nép-
gazdasag tavlati fejlesztési terve biztositja, va-
lamint ez hatdrozza meg a fejlesztés iitemét is.
Ez nyilvanvalé, mert miszaki szinvonalat
emelni, fejlesztést végrehajtani, csakis tervsze-
rlien, egyértelmii és szamszerlien meghataro-
zott célok kitlizésével lehet. A nagyobb tavlatu
tervek azonban teljes részletességgel mégsem
készithet6k, csak f6bb mutatékban tartalmaz-
hatjak az elerendo célt és a megvalositis tite-
mét. :

2. Kozéplejaratuak, de a roévidebb idére
(pl. 5 évre) sz6lo tervek mar nagyobb részle-
tességgel készulnek a népgazdasagi @ tervvel
osszhangban. Tulajdonképpen a hosszulejarata
terveknek adott idészakra wvald lebontésa.

3. Rovidlejaratu tervek az el6bbi tervek
részletes lebontasai. Igy az éves népgazdasagi
terv és ennek szerves részét képezé Aagazati
bontdsti muszaki fejlesztési terv fejezet mar
konkrét fejlesztési feladatokat tartalmaz, a
megvalositas hataridejével.

Osszefoglalva az elmondottakat, a miszaki
Tejlesztési terv felépitését 1asd alant.

A muszaki szinvonal emelésének végsé
célja a nemzeti jovedelem gyors novelése, a
szlikségletek és igények korszertibb eszkozok-
kel mind magasabb szinten valé kielégitése, a
minéseg javitdsa mellett a termelés mennyiségi
novelése révén és a munka termelékenységé-
nek fokozédsaval. Ezen sokféle cél elérése érde-
kében nagyon fontos a muszaki fejlesztésnek az
egyéb tervekkel vald teljes 6sszehangolasa, kii-
16nosen azokkal, melyek a fejlesztés fedezetéiil
szolgdlnak. Ugyanis a muszaki fejlesztés meg-
valositdsanak fedezete kiilénbdz6 forrasokbol
biztosithatd.

Fedezeti forras lehet:

a beruhézasi alap,

a felujitasi alap,

a’ vallalatfejlesztési alap,

az onkoltségesokkenté hitel,
a muszaki fejlesztési alap.
(az exportfejlesztési alap).

| NEPGAZDASAG FEILESZTES! TERVE |

!
| MUSZAKI FEILESZTES| TERV ]

IR
Hosszd fejdrqf& i

4-20 @
= 3-4 atem

fejezi ki oz elérends
ejfeszlest

Kbzep lejarati I
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Barmilyen forras szolgdljon is fedezetéil
a miszaki fejlesztésnek, a tervezést mindenkor
alapos gazdasagi elemzésnek kell megel6znie,
amely szamitas a fejlesztési terv kotelezé mel-
léklete. A gazdasagi elemzés azért sziikséges,
mert megfontolandé, hogy a termelés mennyi-
ségi ndveléséhez minden esetben 1j létesitmeény
sziikséges-e a velejaré nagy beruhazasi koltség-
gel, vagy ugyanez a cél elérheté a meglevd
uzem rekonstrukeiéja utjan, illetve a berende-
zések helyesebb &tcsoportositasaval, tehat joval
kisebb beruhézési Gsszeg aran.

Az altalanositason tulmenden az elébbi cé-
lok elérését az a miuszaki fejlesztési terv segiti
el6, amely tartalmazza a célkitlizéseken kivil
mindazon intézkedéseket, melyekkel a mennyi-
ségi, mingségi és gazdasagossagi tervieladatok

miiszaki megvalositasa biztosithaté. Mindez
végsé fokon végrehajthato:
1. Gyartmany fejlesztéssel:

1.1. Uj gydrtmanyok kialakitdsa.

1.2. Meglevd gydritmanyok tovdbbfejlesz-

tése, korszerilsitése, valaszték novelése.

a) Uj gyartmany eldallitasaval kapcsola-
tos elétanulmanyok koltségei:
al. Gyartmanyfejlesztés érdekében le-

folytatott tanulmanyutak, tapasz-
talateserék, féhatosag jovahagya-
saval kulfoldi tanulmanyut,

2. a tapasztalatok feldolgozasaval
egylittjaro kutatasi és kisérleti
koltségek,

a3. a modellek tervezési, illetve elké-
szitési és kiprobalasi koltségei.

b) Tervezési és szerkesztési munkdk, a
prototipusgyartashoz sziikséges gyéar-
tasi rajzok, darabjegyzékek, technolo-
giai utasitdsok, szerelési utasitasok
koltségei,

c) a kisérleti gvartmany eléallitasakor, az
ehhez kapesolodo - kisérletek, vizsgala-
tok elvégzésekor és a vizsgdlati ered-
mények értékelésekor felmertlt kolt-
ségek,

d) az uj gyartméany eléallitasdhoz vagy a
kisérletekhez, kutatiasokhoz, valaminta
vizsgalatok lefolytatasdhoz sziikséges
szerszamok, késziilékek és mérdberen-
dezések beszerzésére vagy sajat lizem-
ben valo eléallitasara, célgépek, gépat-
alakitasok elvégzésére forditott ki-
adasok,

e) a prototipus gyartasanak, Kkiprobalasa-
nak és megvizsgalisanak koltségei, az
esetleg szitkséges modositasok végre-
hajtasaval és a jovahagyéssal kapcso-
latban felmeriilt vizsgalati koltségek
(hitelesités, mindsités stb.).

L.

2. Gyarfejlesztéssel:

2.1. Uj gydr, vagy gydrrészleg létesitésével
kapcsolatos kiaddsok.

211. Elckészité munkdk: célkitlizések koz-
lése program oOsszeallitasaval, hely-

kijel6lési dokumentacio elkészitési
koltségei. ‘

212. Kivitelezési dokumentacio elkészi-
tése, szakeértéi dijak koéltségei.

213. A kivitelezés végrehajtasi-, berende-

zési koltségek.

2.2. Meglevé iizem vagy iizemrész rekonst-
rukcios tervének ellkészitési kdltsége.

221—223. Mint 211—213. pontnal.

2.3. Meglevd tizem kisebb wvolumendi bivi-
tési koltségei.

3. Gyartas fejlesztéssel:

3.1. Uj gydrtdstechnolégigi eljdrdsok kidol-
gozdsdnak, oz ezzel Osszefiliggé kisérletek és
vizsgdlatok lefolytatdsdnak koltségei.

3.2. Meglevé technoldgia, gydrtdsi folya-

matok és eljdrdsok fejlesztése, korszeriisitése.

321. Meglevé berendezéseken, tehat a je-

lenlegi technikdval termelés, illetve
termelékenység emelése:

3211. Jobb technolégiaval, késziilé-

kezéssel, szerszamozassal, mu-

szerezéssel:

3212. Gyartasi folyamatok alapos
elemzésével:

3213. A veszteségek és seleijtek gon-

dosabb munkaval wvaldé csok-
kentésével.

3.3. Olyan kutatdsok, kisérletek koltségei,
amelyek dltaldnos és tdvlati jellegiiek, tehdt
nem kapcsolodnok kozvetleniil meghatdrozott
gydrtmdny vagy gydrtdstechnoldogia fejleszté-~
sehez.

331. Més vallalatnak és kutatéintézetek-
nek (akadémiai, egyetemi) adando,
muiszaki fejlesztési célokat szolgalo
meghbizasok koltségei.

332. Miiszaki jellegli balesetvédelmi ki-

sérletek koltségei.

3.4. Taldalmdnyok, nagy jelentéségli ujitd-
sok, szabadalmak, licencel kéltségei.

341. Szabadalmak dijazasanak, licencek

megvasarlasanak koltségei.

Talélményok és nagy jelentdségii
ujitasok kisérletezésének és meg-
valositasanak koltsegei.

343. Talalményok és szabadalmak kiil-
foldi  jogvédelmének - biztositasadhoz

sziikséges koltségek.
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3.5. Szabvdnyokkal Gsszefiiggs elbkészits
munkdk, beszerzések és vizsgdlatok koltségei:

351. Hazi, szakmai vagy orszagos szabvé-
nyositas ipardgat terhelé munkainak
koltségei.

352. Tipizalassal kapcsolatos hasonld ter-

mészetl tevékenységek koltségei, ha
azok nem kapcsolatosak meghatéro-
zott gyartmany-, vagy gyartastech-
nologia kialakitasaval.

4. Szervezet fejlesztéssel:

~ 4.1. Uzemszervezési problémdk gazdasdgi
€s miiszaki megolddsdnak koltségei. A legmeg-
felel6bb irdnyité és végrehajté szervezet kiula-
kitdsara wvonatkozé koltségek, a gazdasdigos
tzem és tigyviteli eljdrdasok lutatisdnak és lLi-
sérleteinek kiltségei.

4.2. Gydrtdsszervezés: a 3. pont alatti ki-
sérletek  eredményeinek iizemszerii alkalma-
zdsbavételével kapesolatos kéltségek.

5. Miszaki képzettség fejlesztésével:

5.1. Szakmai tovabbképzések, bemutatél
rendezésével kapcsolatos kiltségelk.

5.2. Egyéb dltaldnos jellegii miiszaki fej-
lesztési kiltségek.

521. Mdfszaki fejlesztést elémozdit6 doku-
mentaciok, irodalmi anyag beszerzési
koltségei. =4
5211. Miszaki szakfolyo6iratok, pros-

pektusok. katalégusok, fordi-
tasok beszerzésének koltségei.

5212. Szakkonyvek beszerzése, ill. a
miiszaki bizonylatok fejleszté-
sének koltségei.

5213. Miiszaki fejlesztés céljait szol-

gald szakértsi dijak kéltségei,
az érvenyes rendelkezések el6-
irdsai szerint.

A megfeleléen kidolgozott miiszaki fejlesz-
tési tevfeladatok teljesitésének elémozditasara
a muszaki fejlesztési tervet tovabbi két tervre
kell bontani. Ez a tovébbi két terv fontossagi
sorrendben:

a) MUSZINT-terv, 3
b) Miiszaki fejlesztési alap felhaszndlasi

terv.
ad a) MUSZINT-terv:
Elnevezésébdl adodoan (Miszaki-szerve-

zési intézkedések terve) azokat a részletes elem-

zéseknek alavetett miiszaki és szervezési intéz-
kedéseket tartalmazza, melyek végrehajtasaval
a ‘muszaki fejlesztési tervet teljesiteni, ezaltal
a miuszaki szinvonal emelését biztositani lehet.
Miutdn a MUSZINT-terv az egész miiszaki fej-
lesztési tervnek szerves része, a tervezend$ in-
tézkedéseket alapos kériiltekintéssel kell Gssze-
allitani. — Ennek érdekében helyes a dolgozék
sz€les korét mozgositani, hogy a javaslataik
segitségével oOsszedllitott intézkedések terve a
belsd, rejtett tartalékok feltarasanak is bizto-
siteka legyen. Ilyen vonatkozésban szadmtalan
gazdasigos intézkedés teheté tizemeinkben a

‘bels6 anyagmozgatassal, a TMK szervezet j6

kialakitdsaval kapecsolatban. Nem elegendé
azonban ezekrél a kérdésekrél allanddan csak
targyalni, hanem megfelelé intézkedésekre is
sziikség van. Ugyanis nem vitathaté példiul az,
hogy jol szervezett karbantartod részleggel gy
a gépek javitasi, mint karbantartasi ideje mi-
nimélisra csokkenthets. De ezen idék cstkken-
tesével kisebb lesz a gép allasideje, ezzel szem-
ben megnévekszik a termelésben vald tizemké-
pes reszvétele, javul a gépkihasznélas, igy a
termelés mennyiségi névelése — bizonyos rész-
ben — esetleg uj gép beszerzése nélkiil is vég-
rehajthaté.

A MUSZINT-terv kidolgozasanak séméaja-
ként az 1. tablazatos format ajanlom.

Minden olyan tervezett javaslatnal, mely-
nek ‘megvalésitasaval gazdasagi eredmény mu-
tathaté ki, a gazdasigi szamitdst tételenként el
kell végezni és a szamitast a terv melléklete-
ként kell kezelni.

ad b) Miiszaki fejlesztési alap felhaszndldsi
terv:

Gyakran el6adodnak olyan célszeri fel-
adattervi intézkedések, melyeknek a miiszaki
fejlesztési-, vagy a MUSZINT-tervbe valé fel-
vetele a megvalositas ,objektiv’ akadalya (pl.
koltségfedezet hianya) miatt megoldhatatlan
lenne. Ezen ,objektiv’ akadilyok elharitasat
celozza a muiszaki fejlesztési alap. Az ipari val-
lalatok nett6 arbevételik utdn megallapitott
szazalékban alapot képezhetnek. A miiszaki
fejlesztési alap képzését és felhasznalasat ren-
delet szabalyozza. Az érvényben levé rendelet
elbirdsainak figyelembevételével a fentebbi 1.,
3., 5. fejezetekben foglaltak megvalésitasara
hasznélhat6 fel a mtszaki fejlesztési alap. A
felhasznalhaté alap kiszdmitasdanak menetét pl.:
faipari vonatkozasban lasd a 2. tablazatban.

1, tdblazat

Az intézkedés

végrehajtdsdhoz
szilks. Osszeg

védgrehajtdsdnak J

Sqr- megnevezeése | [ r felelse | cllen- Megjegvzés
8zam : Ty [pénziigyi| gazd. | Hatdr- | e | clelos Brz6 :
I |fedezct-e eredm. ideje ¥ —_— S
| [ személye
JEES AT I alle = = e PR 4|\ Bl == Do i ST )| AR S e A e e
1. | 2. U R e KR e T [ 8. 9. ‘ 10.
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2. tablazat
Megvalésitandé feladat | Mégvalésitds
] gazdasdgi | koltsége
si(z)il;n megnevezése clja | eredménye ideje sajat koézponti Megjegyzés
= 5 ‘ keretb6l
1. 2. AT e et 5. 6. [ 8.
Tervezett netté arbevétel: m/Ft feladatok megvalositdsa érdekében meg kell

0,49, miszaki fejlesztési alap: 1009, m/Ft

Ebbél: .
Kozponti alapba befizetend6: 909, m/Ft
Vallalati miszaki fejl. alap: 109/, m/Ft
El6z6 évi miszaki fejlesztesi

alap maradvany: m/Ft
A vallalatnal a targyévre ren-

delkezésre allé teljes muszaki

fejlesztési alap: = m/Ft

A miszaki fejlesztési alap felhaszndlési
tervének 0Osszedllitdsira ez ideig nincs egysé-
ges forma, a kidolgozas vallalatonként valtozo.
Eddigi gyakorlatom alapjan a terv Osszedllita-
sanak tablazatos sémajaul az alabbit javasolom:

A sajat keretbdl tervezett javaslatok meg-
valoésitdsara eldiranyzott Osszeg (6.
egyezd kell legyen a viallalatndl a targyévre
rendelkezésre allo teljes miszaki fejlesztési
alap Osszegével. ;

A gazdasdgossagi szamitdst itt is tételen-
ként kiilon-kiilon kell elkésziteni és a terv ko-
telez6 mellékleteként kezelni.

Mér elébb és tobb helyen kiemeltem a mi-
szaki és gazdasagi vezetés torvényszerd kap-
csolatat. Miiszaki intézkedéseket ugyanis alapos
gazdasagi megfontolas nélkil nem lehet foga-
natositani. De a tervezés és kivitelezés soran
nemecsak a soronkévetkezé feladatokat kell ala-
posan el6késziteni és azokat , minden erébedo-
béssal” teljesiteni, mert az visszahat a tavo-
labbi célok megvalositasara, hanem a kozeli
teladatok elSkészitésekor mar a tavlati jovét is
figyelembe kell venni. Eppen ezért a tervezeft

rovat) |

L 4

teremteni a miszaki- és gazdasagi vezetés Hssz-
hangjat. Ez azért is sziikséges, mert jelenleg
még tobb helyen és gyakran tapasztalhaté az
a visszads helyzet, hogy a vezetésben az az
irAnyzat érvényesiil, amelynek a kepviselnje
erbsebb”. Igy nagyon sok helyes és egészséges
miszaki elgondolas bukott mar meg, vagy hu-
z6dott el az adminisztrativ gazdasagi vezetés
merevsége miatt; vagy forditva, olyan muiszaki
intézkedéseket is vegreha;tottak amelyek nem
voltak gazdasagilag megfeleléen aldtdmasziva.

Az elmondottak kotelezéen slirgetik az
alabbi kézenfekvé: megoldasokat:

a) hogy a gazdasagi és muszaki vezetés-
ben egyarant a szakképzettség érvényestljon,

b) hogy mind tobb és tobb miiszaki dolgozo
kapjon vagy szerezzen kozgazdasagi képzettsé-
get, kiilénésen az iranyitéi vagy fontosabb
munkakérben dolgozok koziil,

c) hogy a gazdasagi elemzések elvégze-
sére képzett kozgazdasagi szakemberek dolgoz-
zanak a vallalatok jelenlegi szervezetében mi-
kodd miiszaki osztélyokon, ezaltal a termelésre
jellemz6 miszaki és gazdasagi mutaték kidol-
gozhatok legyenek,

d) hogy a vallalatok gazdasagi adminisztra-
ci6ja olyan felépitési legyen, mely a végrehaj-
tott intézkedések eredményét pontosan re-
glsztralm képes, ennek folytan a hibat azonnal
jelzi és siirg6s intézkedést kér, de nem iranyit.

A regisztralason tulmenden arra térekszik,
hogy az elére kidolgozott miiszaki és gazdasagi
mutatok utékalkulaciéja megtorténhessen stb.

A felsorolds nem teljes, mert ezek mellett
még szamtalan lehetdség van.

E gondolatok felvetését azonban a gyakor—
lati élet koveteli és helyes lenne e tertileten is
elﬁrelépni, illetve a fejlédés iitemét gyorsitani.



Kilfoldi

Az Allami Ulébutorgyar (VEB. Sitzmobetlindustrie)
Brand-Erbisdorf 1963-ban az exportkételezettséget 1962~
vel szemben 212%,-kal emelte.

Exportfeladata keretében 112 000 darab karpitozott
széket gyart, melyek lako- és dolgozdszobak kom-
plettirozasat szolgaljak. 5

Az export legnagyobb felvevdje a Szovjetunio, ex-
porta] tovabba Magyarorszag, Lengyelorszag, Belgium,
Anglia és az NSZK felé is -

A gyar felemelf exportkotelezettségst eddig ugy
mennyiséghen, mint mindségben maradéktalanul telje-
sitette. (Mobel und. Wohnraum, 1963. 8, sz.: Hohere Ex-
portverflichtungen).

#

Az Brnst Meskeldi butorgyar (Rohlitz/Sa) gyart-

manyfejlesziési feladata keretében 1963-ban 3000, db

lapszemle

kényvespolecal beépitett kombinalt = szétszedhetd ird-
asztalt gyart. Az iréasztal stlya 25 kg, 115 em hosszu
és 55 cm mély. A széllitas szétszerelt dllapotban karton-
doboz csomagoldsban torténik. (Mébel und Wohnraum,
1963. 8. sz. Schreibtisch im Karton).

W

A norvégiai Stavangerben 1963-ban megtartotf har-
madik butorvasar befejeztével kozzétették a vasar uz-
letkdtési eredményeit.

Az 1962, évi butorvasar soran mintegy 4 millié nkr.
értékil lizletkodtés tortént, Az 1963. évi vasar eredmé-
nyei ezt az Gsszeget lényegesen meghaladjal.

A vasaron, 329 kiallité vett részt, melybél 200 kiil-
f61di volt. A legtobb céget 65 kiallitéval Svédorszag
képviselte, mig az USA-b6l 31, Angliabdl 22, az NSZK-
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b6l 16, Franciaorszaghol 13, és Kanaddbdl 11 cég vett
részt. (Mobel-Kultur, 1963. 8. sz,: Dritte Mobelmesse
Stavanger hatte gutes Verkaufsergebniss).

A magyar farost import 1962-bén meghaladta a
217 000 fm-~t, mely az el6z6 évvel szemben 509/-kal ma-
gasabb. A tileveld rénk import 403000 fm volt,
— 43Y%-kal t6bb — a bényataimport pedig 514 000 fm,
mely 10%,-kal 16bb az elézé évinél. (Mobel und Wohn-
raum, 1963. 8. sz.: Ungarns Holzimporte).

*

Az NSZK-ban a lakossdgmind tobbet dldoz laka-
sainak kényelmesebb berendezésére, Ezt igazoljdk azok
a statisztikai adatok, melyeket a Szbvetségi Statisztikai
Hivatal "adott kozre a karpitozott butorok gyartisaval
kapcsolatban. A fejlddést az dllando életszinvonal
emelkedésb6l szarmazé tjabb igényekkel és azok kielé-
gitésére valé torekvéssel magyardzza. Az alabbi tabla-
zat 1951-t6l 1962-ig bezardlag ad vészletes Attekintést a
karpitozott butorgyartas fejlédésének mértékérdl az
NSZK-ban.

‘ Gyartott _9%-0s Evenkénti ‘l El64llitdsi
Ev darab | amelkedds emelkedés értélk
milliéban | (1951 — 100)| %-ban |(M111. DM)
! | '
1951 1,359 100,0 | == | 162,0
1952 1,514 111,4 +11,4 201,1
1953 2,133 156,9 45,5 270,0
1954 2,669 196,4 +39.5 339,2
1955 3,163 232,9 + 36,5 442,9
1956 3,632 267,2 34,3 514,1
1957 3,831 281,9 + 14,7 571,0
1958 4,270 314,2 +32,3 628,6
1959 4,797 352,9 + 38,7 660,3
1960 5,642% 415,1 +62,2 771,6
1961 6,019 450,3 +35,2 848,4
1962 6,487 477,3 +27,0 960.9

* Saarvidéket is beleértve.

Mint lathaté, végeredményben a karpitozott biito-
rok gydartasa 1951-161 1962-ig bezarclag 377,3%,-kal emel-
kedett, mely hatalmas névekedés. Az eldallitott biito-
rok termelési értékét nézve az emelkedés ugyanezen
idé alatt mintegy 800 millé DM.

A tovébbi valtozatlan fejlédés mellett a termelési
érték novekedése 1963-ban 1951-hez viszonyitva elfre-
lathatdlag meghaladja az 1 milliard DM-et. (Holztech-
nik, 1963. 8. sz.: Beachtliche zunahme der Herstellung
von Polstermébeln seit den Jahre 1951).

ars i

#

A ZSAMOLY, MINT SOKOLDALU KISBUTOR

A kisbutorok kozott a zsamoly karpitozva é&s kér-
pitozatlanu] egyardnt nemecsak nalunk, hanem kilfsl-
don is keresett hianycikk, Kordbban — mint provizéri-
kus #lébutort — konyha, gyerekszoba, alkalmilag pe-

1. dbra. 5130 és 5135 modell, fém vagy esztergdlyozoti
faldbas kdrpitozott zsimoly, mint iilébutor

dig lakdszoba garnitirak Osszedllitisanal alkalmazték
els6dlegesen azonban kis asztalok mells,

A mai modern varia biitoroknal kiilénésen célsze-
riien alkalmazhatdk a karpitozott zsamolyok asztalok-
tol filiggetleniil, onalléan is szamtalan variacioban.
Néhany darab, esetleg kiilonbtz6 formaju é&s szind
zsamoly, egyméstél fiiggetleniil elhelyezve, kellemes
szinfoltja lehet a lakésnak. (1. abra).

A karpitozatlan zsamoly radié- televizié asztal-
ként (2. dbra) vagy dohdnyzé asztalként is (3. abra)
praktikus butordarab.

>

2. dbra. Zsimoly-pad erdei feny6fdbol, televizié-radid,

ragy egyeb targyak elhelyezésére. Tervezte: Hans-Agne

Jakobsson, : gydrtotta: Bertil Johansson, Markaryd
(Schweden)

3. dbra. Zsémolysor varideios elhelyezésben. A két kdr-

pitozott zsdmoly kézott fényezett falapos zsamoly, mint

asztal. (Zsdmolymodell 176/2, asztalmodell 1339, Guydr--
totta: Worrlein-Werkstitten, Auschbach.)

P

4. dbra. Fotel kdrpitozott zsdmollyal, labtartéval (ter-
vezte Reinhard Walde, gydrtotta: Schérle and Golz,
Stuttgart—Bad Cannstadt)
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5. dbra. Pihenoszék zsamollyal, Mindkét butordarab

ldbazata fémbél késziilt. (Gydrtotta: GERO. Gebr. Rolfes,

Steinfeld, Oldenburg.)

6. dbra. Kerek telekdrpitozott fotel,

hozzd illo karpi-

tozott zsdmollyal (Modell: 562, Tervezte Pierre Paulin,

Pdris, Gydrtotta: Wagemans and van Tuinen, Maas-
tricht, Holland.) i

7. abra. Kdrpitozott zsamolyok padkém& asszedllitva.
(Gydrtotta: Gustav Fudickar, Fachbach b. Bad Ens.)

L
SR

8. dbra. Zsdmoly, mint virdgpad, melleite kci'rpigozott
iil6bdtor. Tervezte: Hams-Agne Jakobsson, gydrtotta:
Bertil Johansson, Markaryd (Schweden)

9. dbra. Télgy toalett asztal, elbtte zsamoly. Tervezte:
Sigvard, Bernadoite, Guydrtotta: Akiuell form. AB,
Lidingo (Schweden)

A zsamoly ismételt felfedezése szamos Gtlet for-
rdasa a butortervezdknek és butorgyaraknak. Alkalmaz-
haté karpitozott tlébitorok mellé kiegészitésként (4., 5.,
6. sz. abra). "

A zsamoly mint kisbitor modern berendezéseknél
valé praktikus felhasznalasat elsésorban az északi alla-
mok ismerték fel. Alkalmazzdk pad (heverd)-ként (7.
dbra), ablak el6tt virdgtartoként (8, abra), vagy tikor
elé (9. abra). Elénye a fentieken kivill még az is, hogy
helye a lakdsban koénnyen és gyorsan valtoztathato.

Dr. Javorfi Tibor

(Mobel-Kultur, 1963. 7. sz. ,Hocker ein vielseilig
verwendbares Kleinmdbel”.



Az Elnckség augusztus 28-4n meg-
tartott tilésén megvitatta az 1964. évi
munkatervek irdnyelveit s azt elfo-
gadta. Egyesiileti szerveink: Kkoz-
ponti bizottsagok, szakosztilyok és
vidéki csoportok az elfogadott elvek
alapjan készitik el oktdber 30-ig az
1964, évi munkaterveiket,

Az Elnokség tudomasul vette a tit-
karsag beszamolojat a lengyel tars-
egyesiilettel kotott megallapoddsrdl a
szakember csere targyaban.

Tobb zarojelentés elbiraldsa utan
az Elnokség folyo ligvekben hozott
hatarozatokat.

1963, julius hé 31-én a Butoripari
Szakosztaly keretében miikodd karpi-
tos csoport klubnapjan Foti Gyorgy
elvtars tartott eléadast ,Lagyhabok
gyartasa és felhasznilasa Anglidban
és a magyar habgyartds” eimmel.

El6adé ismertette az Angliaté] va-
sarolt Habgyar gépeit, amelyeknek
szerelését mar meg is kezdték az
Eszak-magyarorszagi Vegyimdvek te-
lepén, s melyeket riévidesen iizembe
is fognak allitani.

1963. auguszius 23—24-én Flirész-
lemezipari Szakosztaly tapasztalat-
csere latogatast szervezett Eger—Fel-
németi—Miskole utvonalon.

Az els6 napon a résztveviék a Fel-
németi Flirésziizemet tekintették
meg, utana Dessewffy Imre az Erdé-
terv munkatarsa tartott rovid ismer-
tetést ,Furésziizemek- ronktér- és
anyagtér gépesitési kérdései” cimmel,

Az eléadas utan bemutattik az
Erdogazdasdg verdkalapacsos papir-
fakérgezo gépét.

Masodik napon megtekintették a
Ladi Flrészizemet, ahol Kdsa Pal
igazgato ismertette a 200 m feszta-
volsdgl 3 tonna teherbirasu rénk-ki-
rakd, szallité és maglyazd gépnél
szerzelt tapasztalatokat. Stregova
Sandor fomérnck elGadasban ismer-
tette a ladi lizemben létesitett 4 db
torpe keretflirésszel dolgozdé lada-
lzemet,

A megtekintett kis {izem &ltaldanos
tetszést aratott.

1963. szeptember hé 6-4n a FATE
Butoripari Szakosztalya tapasztalat-
csere latogatast szervezett a debre-
cenj Gordiilécsapagygyarba.

1963, szeptember hé 11-én terveld-
készité targyaldson dr. Dalocsa Ga-

~ Egyesiileti hirek

bor, a Mszaki Tudoményos Bizott-
sag vezetdje ismertette az 1964. évi
munkatervek elkészitésének iranyel-
veit.

A megbeszélésen résztvettek a
Szakosztalyok ¢és Kozponti Bizottsa-
gok vezet6i, valamint a vidéki FATE
csoportok titkarai.

1963. szeptember 20-4n a FATE
Flrész-lemezipari  Szakosztalyanak
Erdért csoportja tartott klubnapot,
melyen Orosz Pal elvtars, az Erdért
munkatarsa tartott személyes élmé-
nyeir6l ,,Marokké” cimmel szines,
vetitettképes elGadast.

1963. szeptember hé 19-én a FATE
gyori csoportjanak felkérésére Lele
Dezs6 elvtars, a Faipari Kutaté In-
tézet munkatarsa tartott eléadast ,A
faipari kutatas szervezésének elvi és
gyakorlati kérdései” eimmel.

Az eléad6 a faipari kutatis jelen-
téségével, a Faipari Kutaité Intézet
1961—62. évi zarojelentéseivel, vala-
mint az 1963, évi tervezett kutatasai-
val és végil a kutatds hatékonysa-
gaval foglalkozott.

Az elbadason az érdeklédék nagy
szamban vettek részt és szamosan
szoltak hozza a téméahoz.

A hozzaszolok kifejtették, hogy a
fafeldolgozé iparban nagy sziikség
van kutatdsi munkdra, mert az uj
anyagok és 1j technoldgiak alkalma-
zadsa egyre tébb probléma elé 4llitia
az lizemek dolgozait.

A vagongyari kutaté csoport veze-
toje javasolta, hogy a Gyéri Vagon-
gyar kutatoé csoportja és a Faipari
Kutaté Intézet kézdtt a j6voben szo-
rosabb kapcsolat alakuljon ki, mert
ez mindkét fél részére hasznos le-
het.

1963. szeptember hd 24-én g Fi-
rész-lemezipari Szakosztaly altal ren-
dezett klubdélutanon Gonezél Imre
elvtars, az ErdSterv munkatarsa tar-
tott eldadast ,, A 14daipar fejlesztésé-
nek kérdése a mezégazdasigi lada-
felhasznalds varhaté alakuldsdanak
tilkkrében.” cimmel.

A mezigazdasag rohamos fejlédése,
a gyumoles- és zildségtermelés ter-
vezett felfutdsa maga utdn vonja a
gongyoleggyartd ipar fejlesztésének
sziikségességét. A fejlesztés méreté-
nek megallapitasahoz, valamint a
telepitendé 1j ladatermeld iizemek



célszerl telepitéshelyének kijelolésé-
hez nytjt tdmpontot az a tanulmény,
amelyet az Orszagos Erdészeti Fo-
igazgatésag megbizdsabdl az Erdé-
terv készitett el.

Ennek a tanulminynak metodikai
felépitését ismertette az el6adé, s ra-
mutatott azokra a nehézségekre,
amelyek a mezogazdasag tavlati 14-
dasziikségletének felmérése soran je-
lentkeznek. Problémat jelentett az
orszagos termelési eléirdnyzatok me-
gyekre torténé szétosztasa, az export-
mennyiségek megyei bontdsa, az aru-
forgalom goénygyolegigényes hanya-
ddnak megallapitasa stb. A felmérés
a tényszamok hidnydban meglehetds-
sen sok szubjektiv elemet tartalmaz,
ez a tény azonban nem befolyasolja
olyan mértékben a kapott eredmé-
nyek pontossigat, hogy a fejlesztés
iitemét és nagysdgrendjét illetéen ne
szolgdlna a tanulmdny meghizhaté
kiindulasi alapul. Foglalkozott az elo-
add az allami ipar és egyéb szektor
termelése kozotti helyes arany kér-
désével, végil roviden ismertette a
csomagoldstechnika fejlédési iranyéat.

Az elbadast hozzdszdlasok kovet-
téek.

Miiszaki Propaganda
Bizottsag




Kényvszemle

Jan Szymanski: Kinyv a lakasrdl.
Ksiazka O Mieszkaniu. — Wydaw-
nictwo Zwiazkowe. Warszawa, 1962.

A kOnyv az épiild 1j modern laka-
sok berendezésére ad szamtalan el-
rendezési rajzzal szemléltetben se-
gitséget konyha, laké- és gyermek-
szoba valamint egyéb célokat szol-
galé helyiségek berendezésére.

A helyiségek berendezésénél min-
den esetben figyelembe veszik a ter-
meészetes és mesterséges megvildgita-
sck adottsdgait. A berendezésnél egy-
szerti, de korszerli varia-butorokat
alkalmaz, méretezett kirvonalrajzok
megadasa mellett.

A konyv altalaban az 1j utak ke-
resésérél, a kozobnség széles rétegeit
is kielégité megoldasrdl szamol be, s
ezzel jelent6s lépést tesz ezen az
uton. dr.. T T,
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