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Az épiiletasztalosipar Gj termékei és gyartasi eljirésai*

SZVETKO NANDOR

1. Bevezeto rész

Az épitdipar rohamos fejlédése az utdbbi
években az épitéiparon kivil allé hétkoznapi
ember szamdra is lathaté valdésdggd valt. Azok
a tavlati tervek, melyek 5—6 évvel ezel6tt az
épitéipar szakemberei el6tt rajzasztalokon és
kiilonb6z6 programokban vita-anyagként fe-
kiidtek, ma testet 6ltenek az utca, a varos képé-
nek formalédasdban. A fovaros és a vidéki
varosok dolgozéi el6tt lassan megszokott
képpé valnak az 10j lakételepek haztombjei,
egy-egy reprezentativ kozépiilet, nem be-
szélve a korszerli gyarak kilséleg is impo-
zans latvanyatol. A miuszaki és gazdasagi szak-
emberek szeme azonban ennél is tobbet lat.
Eatjak és tudjdk — mert benne éltek és élnek
— hogy az épliletériasok modern homlokzatai
mogott egy egész orszag épitbéiparanak tervsze-
r, kovetkezetes és szorgalmas munkéja rejlik.
De talan nincs is olyan épitéipari  szakember,
aki az impozéans formak és tetszetds szinek mo-
gott akaratlanul is ne tenné fel magdban az
orokérvényl kérdést: hogyan lehetne tobbet és
szebbet alkotni, hogyan lehetne ezen keresztiil a
dolgoz6 nép életét még gondtalanabba és szebbé
tenni. A kiilonbség talan csak ott van, hogy az
épitész-tervezé szeme el6szor a format figyeli
és mindjart ujat, korszerlibbet csiszol bel6le. A
kivitelez6 szakember gondolata az épitési mé-
dot biralja, de egyben tervezi a gazdasigosab-
bat és szervezi az egyszeriibbet és jobbat.

Az épuletasztalosipar szakemberei sem ki-
vételek ez alél a szebbre és jobbra torekvé gon-
dolatok alol. Figyelik dolgozétarsaikat, az utca
emberét és jolesik az elismer6 vélemény egy-
egy modern homlokzat korszerti ablakar6l, er-
kélyérol, vagy esetleg kapubejaratarél. De a bi-

* Megjelent a Magyar Epitéipar 1963. 4. szimaban.

ralat sem hangzik el nyomtalanul, mert ez az in-
ditéka az Uj gondolatok, 1j tervek sziiletésének.

Az ujra valé torekvés azonban nemcsak
ilyen szubjektiv forméban nyilvdnul meg. A
tervez6 iroddk és az ipar szakemberei az alkoté
hétkoznapi munkédjukban a rajzasztalok és mun-
kapadok mellett kovetkezetesen dolgoznak a
fejlédés elébbrevitelén. Igy sziiletnek meg az
épliletasztalosiparban is a réginél jobb, korsze-
riibb gyartmanyok és gyartasi eljarasok.

2. Az épiiletasztalosipari gyartmany- és gyartas-
fejlesztés alapveté kovetelményei

Az 0j épliletasztalosipari termékek formai és
szerkezeti szempantbél torténé értékelése egy-
magéban nem elégséges: Az épiletasztalosipar
gyartmanyfejlesztési tevékenységének tobbet
kell adni, mint esztétikailag szépnek és formai-
lag korszerlinek a kielégitését. Ipardgunknak,
amellett, hogy igyekszik e feltételt kielégiteni,
eleget kell tennie a nagyiparra alakulés igen fon-
tos kovetelményeinek is. Az egyre nagyobb to-
megben épulé lakasok és kozépiiletek nyilaszard
szerkezeteit nem lehet Kkisipari médszerekkel,
egyedi termeléssel gazdasigosan gyartani. Ah-
hoz, hogy olcsébb lakasokat tudjunk épiteni, ol-
csobba kell tenni a nyildszarok gyartasat is. De
hogyan lehetséges ez? Els6sorban korszerd ter-
vezési és szervezési munkaval, vagyis ennek ér-
dekében novelni kell a gyartds tomegszertségét -
— profilozni kell lizemeinket, csokkenteni kell a
gyvartméanyok anyaghédnyadat — szervezetten no-
velni kell a termelékenységet —, fokozni kell a
gépi munka részaranyat és ezen keresztiil olyan
gyartmanyokat kell tervezni, melyek szerkezeti
szempontbol alkalmasak a gépesitett nagysoro-
zat gyartasara, és a tomegtermelésre. Az ipar
fejlédésének ezt az irdnyat az esztétikai kove-
telményekkel osszehangolni nem egyszerii fel-
adat, de batran kimondhatjuk, hogy lehetséges.
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Az pedig, hogy ez az allitas nemcsak ,,elmé-
let”, bizonyitja a beépitett konyhabutorok nagy-
sorozat gyartasénak eredményes megszervezése.
A korszerl beépitett butorok gyartasa egyesiti
magaban az esztétikailag szépet és a tomegsze-
riséget, megcafolva azt a helytelen nézetet,
hogy az ilyen iranyu igényeket csak egyedi ter-
vezésen és gyartason keresztiil lehet kielégiteni.

Ennek a példanak kell szem el6tt 4llnia a
nyilaszaro szerkezetek tervezésének és gyarta-
sanak fejlesztésénél is. Ervényesiteni kell ennek

a modszernek alapveté mozgaté erejét, a tudo-
ményos tervezési modszereket. A gyartmanyok
tervezésénél alkalmazni kell a modulozast és
ezen keresztiil olyan tomeg-alkatrészeket kell
tervezni, melyekb6l tobb késztermék varidcio
alakithaté. A nyilaszaré szerkezeteket olyan al-
katrészekbdl kell felépiteni, melyek tervezésénél
fokozottan érvényesul a méretazonossag, méret-
aranyossag, a szerkezeti elemek hasonlésaga és
a szimmetria. Azt a tényt, hogy ez a gyartéipar
szamara milyen nagymérvi elényockkel rendel-
kezik, sajnos még nem minden szakember és ter-
vez6 tudja felmérni.

Ezen keresztiill a megmunkilds soran csok-
ken a mivelet fajtdk szadma, kevesebb lesz a
gépallitas, nagymértékben lecsokken a gyart-
manyok atfutasi ideje. Kovetkezményeként meg-
né a gyartasi folyamat atbocsatéd képessége, ami
gazdasagosabban gyartott terméktobbletet ered-
ményez.

Ezeket a kovetelményeket kielégité terve-
zés azonban csak a gyartasi technologia mélyre-

_~hat6 ismeretében kepzelheto el, s6t tovabbmen-
ve a tervezének ismernie kell a technolégia fej-
lesztés f6bb iranyait is. Ennek jelenleg igen
nagy akadalya az, hogy a tervezd intézetek ter-
vez6i (kevés kivételtol eltekintve és ezek kozé
tartozik a beépitett batorok tervezése) — tobb-
nyire részleteiben nem ismerik a szinte naproél
napra fejlédé és moédosuld gyartasi technol6gia-
kat. Tudomasul kell venni azonban, hogy az
épuletasztalosipar egyre inkabb nagyiparra lép
eld és azt hiszem senkinek sem jutna eszébe a
gépiparban, hogy egy vilagszinvonalon all6 esz-
tergapad megter vezéset a gépipari eléél]ité gyar
nélkiil végezze el- Az a terv amely a technologna
ismerete nélkul készil el, éltaléban vagy atdol-
gozasra szorul, vagy pedig nagymértékben visz-
szaveti a kivitelez6 vallalat gazdasdgos termelé-
sét, nem is beszélve arrél, hogy sok esetben a
gyartas-szervezés is megkivan konstrukeidbeli
valtoztatasokat.

Lerogzithetjik tehat, hogy az épiuletaszta-
losiparban a gyartmanyfejlesztés egy komplex
tervezési és szervezési feladat része, mely az
emlitettekkel egytittesen hivatott a gazdasagos
termelés elémozditasara a korszerd, és esztéti-
kai igények kielégitésére. A tovabbiakban bemu-
tatasra kertilé uj éptiletasztalosipari gyartma-
nyokat és gyartasi eljarasokat elsésorban ezek-
nek a szempontoknak a figyelembevételével kell
vizsgalni és értékelni.

3. A faanyagfelhasznalas szerepe a nyilaszaré
szerkezetek fejlesztésében

Kozismert tény, hogy orszégos viszonylat-
ban az épitéipar dolgozza fel a legtobb faanya-
got, ebbdl is a szinte kizarolag import utjan be-
szerezhetd fenydflrészarut. Az épitdipar altal
felhasznalt anyagmennyiségb6l az épiiletaszta-
losipar jelentds részt képvisel. Sziikséges tehat
megvizsgalni, hogy ezzel a népgazdasagilag is
jelentés importanyaggal hogyan gazdalkodunk.

Az épliletasztalosipar anyagfelhasznalasi
(kihozatali) mutatéit altaldban az egy lakéshoz
vagy 1 m2 nyilaszaré6 szerkezethez sziikséges fa-
anyagmennyiséggel szokasos kifejezni. Uj gyart-
manyaink fejlesztése és gazdasdgossaganak vizs-
gélata szempontjabol indokolt nemzetkozi vi-
szonylatban is Osszehasonlitdsokat tenni. Erre .
szolgal az alabbi tablazat is, mely egy 55—70 m?
alaptertilet(i, lakéshoz atlagosan felhasznélt fa-
anyagmennyiséget tartalmazza, nyilaszar6 szer-
kezetekre vonatkozoéan.

| 1938, | 1960.
Orszig ' l‘ —
¥ m?
A IR (L S Y0 Mol B | 1.87 1,18
S OLOZOTBZAR i s 4l s e b seraraswieme e ral o 1,46 0,79
Magyarorszag 1,42 1,32

Az anyagfelhasznalas kozolt értékeibdl azt a
kovetkeztetést lehet levonni, hogy a faanyagfel-
hasznéalas altalaban csokkend tendenciat mutat,
de ennek mértéke hazdnkban nem kielégit6.

A faanyagfelhasznalas tervszert csokkenté-
sének lehetdsége féleg a gyartmanyfejlesztésben,
az uj gyartmanyok tervezésében van. Ezen ke-
resztiil biztosithato a fapétlé anyagok és mu-
anyagok alkalmazasa, a forgacsolasi veszteségek
csokkentése. A jelenlegi forgacsolasi technolo-
giabol és alkatrészosszetételekbdl adéddan a for-
gécsveszteség 26,4 szazalék, ami évente -— az”
iparagi vallalatoknal — kozel 20 000 m? faanyag
elforgacsolasat jelenti.

Az 0j gyartmanyok szerkesztése szempont-
jabol tehat nem kozombos a beépitésre keriild és
felhasznalt anyag hanyadénak javitasa.

1. abra. Hossztoldott anyag a kétoldalt lemezelt ajtélap
keretszerkezeténél
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4. A gyartmanyszerkezetek fejlesztése

A gyartményfejlesztési tevékenység altala-
ban két f6 csoportra oszthato:

a) uj gyartmanyok tervezése,

b) a meglevé gyartmanyok tokéletesitése,
korszerusitése:

A tovabbiakban — az épuiletasztalosipar vo-
natkozasédban — a gyartmanyok korszertsitésé-
vel szeretnék foglalkozni.

A meglevé gyartméanyok korszertisitésének
a rendeltetésszerd hasznalhatosidg javitasa, az
anyagtakarékossag és a mindség javitdsa szem-
pontjabol van igen nagy jelentésége. Az elmult
évben ezen a téren az épiiletasztalosipar komoly
eredményeket mutathat fel. Ezek koziil kivanok
néhanyat részleteiben is ismertetni.

4.1. Hossztoldas
A nyilaszar6 szerkezetek alkalmazott gyar-

eredéen az elmult években a szabasi darabos
hulladék veszteség 5% koruli értéket mutatott.
Ez iparagi vonatkozasban évente kb. 3000 m3
anyagveszieséget képviselt.

A hossztoldas bevezetésével (ma mar min-
den vallalatunk rendelkezik hossztoldégéppel) a
darabos hulladékot nyildszaro szerkezetek gyar-
tasara alkalmassa tudjuk tenni. A hossztoldés
lényege az, hogy az dsszetoldasra kertilé anyago-
kat a végfa (biitl) fel6l 20—25 mm mélységben
féstifogszertien kimarjak, a kimart részeket ma-
gyanta ragasztoval megkenik, majd nagy nyo-
massal egymasba szoritjak.

Ezzel az eljaréassal tetszoleges hosszusdgban
osszetoldhatok az anyagok, de a gépbe beépitett
korflirész segitségével — a kivant méretre — a
darabolés elvégezhetd.

A hossztolddas nem gyengiti az alkatrészek
szilardsagi értékeit. Az elvégzett szakitasi és to-
rési vizsgalatok egyes esetekben valamivel ki-
sebb, egyes esetekben pedig nagyobb értéket
mutatnak, mint az ugyanolyan keresztmetszet(
toldas nélkiili anyag szilardsagi értékei. Altala-
ban megéallapithat6, hogy a természetes fahibak
(aggoesok) sokkal nagyobb mértékii szilardsagi
értékingadozast okoznak, mint a hossztoldés.

A hossztoldas a gazdasagossagon kiviill mi-
ndség-javitasban is megnyilvanul. Azaltal, hogy
a fa szalai keresztiranyban meg vannak szakit-
va kisebb lehet6ség van a gorbiilésre és veteme-
désre. Nagyfoku mindéségjavitast jelent, hogy a
fahibdk kivagasan keresztiil az alacsonyabb ér-
tékl rovid farészaru is javitott minéségben be-
dolgozhato-

4.2, Kettos olloscsapozas

A keretszerkezetek sarokkotéseinek szilard-
sadga és tartéssiga a nyildszardszerkezetek mi-
noéségére donté modon kihat. A hagyomanyos
szerkezeti megoldas szerint a sarokkotések egy-
szeri olloscsapozassal és szegletvas felszegezésé-

la abra.

1b dbra. A fésilis fogazds ragasztds utdni osszeszoritdsa

2. abra.
sal és csillagszeg alkalmazdsaval (szoritds el6tt)

Kettbs csapos sarokkotés migyanta ragasztds-
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2a dbra. Kettds csapos sarokkdétés miigyanta ragaszids-
sal és csillagszeg alkalmazdsdval (szoritds utdn)

vel késziiltek. A minéség megjavitdsa és a gyar-
tas egyszertlsitése céljabol az ablakszarnyak sa-
rokkotésére Uj megoldést vezettek be.

Az 1uj megoldas lényege, hogy a sarokkétés
kett6s olléscsappal, miigyanta ragasztéanyaggal
és csillagszeg-atszegezéssel késziil. A kettés csa-
pozés alkalmazisaval a kotés ragasztasi fellilete
megkétszerez6dott és igy a ragasztasi szilardsag
is kozel kétszeres lett.

A ragasztasra alkalmazott miigyanta enyv
nagyobb kotési szilardsagot és vizallésagot biz-

3. dbra. Kétoldalt lemezelt ajto, farostlemezbol kasziilt
rdcsbetét szerkezet

tosit. A csillagszeg alkalmazasa tobb szdz tonna
szegletvas-anyag megtakaritdsat eredményezte,
ezenkiviil a szarny enyvezés mivelete lényege-
sen leegyszerisodott, tovabba a mazolasnal szebb
feliilet biztosithaté.

4.3. Uj tokszerkezetek

Féleg kiilfoldi tapasztalatok alapjan, az
anyagtakarékossag fokozott biztositdsa érdeké-
ben a kapcsolt gerébtokos ablakok kiilsé és belsé:
tok szerkezetének vastagsagat, valamint a ra-
gasztott pallétokok magfajanak vastagsagit 43

- mm-r6l 33 mm-re csokkentettiik. Ez a szerke-

zeti valtoztatas, a mindség megtartisa mellett —
ipardgi szinten — évente 2500 m? faanyag meg-
takaritasat eredményezi.

4.4. Farostlemez betétracsszerkezet

Az utébbi évek folyaman a nyildszaré szer-
kezetek gyartasaban egyre nagyobb tért hédit
a farostlemez alkalmazéasa. Kiilonosen érvényes
ez a lemezelt ajtok és beépitett butorok gyarta—
sandl. A farostlemezek kereskedelmi méretei és
a szabéasi méretek kozott azonban gyakran olyan
méretviszony all fenn, mely elkertilhetetlenné
teszi a hulladék képzddését. Sziikségszertien je-
lentkezik tehat a hulladékfeldolgozas megoldasa.

Az iparaghan ez a probléma megoldast
nyert. A farostlemezt nemcsak vésett ajtoknal
deszkabetét és rétegelt lemezbetét helyett, ha-
nem — ez év elejétél — lemezelt ajtok betétracs.
szerkezeteként is alkalmazzuk.

A farostlemez betétriacsnak a két boritdle—
mez kozott tavolsagtarté és merevité szerepe
van. A pontos szélességi méretre levagott lemez-
csikok adott tavolsigban a lemezvastagsignak
megfelel6en ,,fél“-bevagassal lesznek ellatva,
majd a fliggbleges és vizszintes csikok a bevagi—
sok mentén egymasba tolodnak. Az igy kialakult
betétracs a racs elemekre meréleges nyomdssal
szemben nagymeértékben ellenallo.

5. Uj gyartmanyok és gyartasi eljarasok

A korszerl épitészet fejlédése ismételten uj
és uj koévetelményeket tamaszt az épiiletaszta—
losiparral is. Valtoznak a formai kovetelmé-
nyek. A hagyomanyos Uvegoszté bordaval
tagolt vilagito feliileteket az egybefiiggd, osztés—
mentes, f6leg vizszintes tagoltsigu uvegfeliiletek
valtjak fel. Altalanos kivanalom a nagy iivegfe—
lilletek mellett a minél kisebb keresztmetszet(i
keret és tokszerkezetek alkalmazdsa. Uj igé-
nyekkel kapcsolatban el6térbe kertilnek a bukd
és billendszarnyak. A zarovasalatokkal szemben
tamasztott kovetelmények is nének, egysze-
riitbb, kisebb témegl, konnyen kezelhet6, de jo
zarodast biztosité szerkezetek sziikségesek. Ha-
sonlé a helyzet az arnyékolod és elsotétité szer—
kezetekkel szemben is.

Az utobbi években az éplilé lakasok kultu—
raltsdgaval szemben is nagyobb kovetelmények.
jelentkeznek. A korszer(i épiiletgépészeti beren—
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4. d4bra. Beépitett garderobe-szekrény tipuselemekbol

dezések mellett Gjszer(i falburkolatok, fiitStest
burkolatok, éraszekrények és egyéb berendezé-
sek véalnak szikségessé. A gazdasigosabb terii-
letkihasznalads érdekében egyre nagyobb mér-
tékben hodit tért a beépitett butorok alkalmaza-
sa, fokozodik a kovetelmény a burkol6 anyagok-
kal szemben is.

Sok esetben az épitési médok megvéaltozta-
tasa teszi szlikségessé uj ipusu nyilaszaré szerke-
zetek alkalmazasat. Igy a hagyoményos kava-

6. abra. Chemolimpex
Székhaz uj tipusi billend
ablakai, fémzsaluzidval

5. abra. Beépitett konyhabitor tipuselemekbdl,
16 féle mdbdon varidlhaté

szerkezetek helyett a blokkos épitkezések kava
nélkili nyilaszard szerkezeteket igényelnek. Az
épitésszervezés és az épitési idétartam csokken-
tése is uj feltételeket kovetel meg. Az épitési
id6tartamboél ugyanis jelenleg jelentds részt ko-
vetelnek a nyildszaré szerkezetek szerelési mun-
kai. Ez a tény, valamint egyéb technoldgiai és
szervezési elényok sziikségessé teszik a nyilas-
zar6 szerkezetek lizemben torténé készregyarta-
sénak megszervezését.
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8. abra. Hazai elodllitasu zsaluzétabla, mely 25-30-szori
felhasznaldsra alkalmas

Ennek keretében az eddigi gyartasi folya-
mat folytatasaként sor keriil az tivegezési, sze-
relvényezési és mazolasi munkak elvégzésére is.
A kész nyilaszaré szerkezet az épitési munkak
befejezésével nyer kiszallitast és végsé berogzi-
tést.

E kovetelmények kielégitésére az épiilet-
asztalosiparag szamos 1j gyartméanykonstrukeiot
hozott létre és szervezte meg ezek gyartasat. A
tovabbiakban ezekbél az 1j gyartmanyokbol ki-
vanok néhanyat bemutatni és roviden ismer-
tetni ezek jelenlegi gyartasi feltételeit is.

5.1. Beépitett butorok

A mai modern lakésépitésben egyre, na-
gyobb szerep jut a kulénbozé szekrények beépi-
tésének. Nyugodtan mondhatjuk azt, hogy a mai
modern lakas korszerti berendezéseinek a beépi-
tett butor elengedhetetlen kovetelménye. A he-
épitett szekrények a lakas oldalfalaiba épitve be-
olvadnak a lakas kornyezetébe, de ha a hatast
fokozni kivanjuk, akkor szinezéssel, vagy mas
modon kiemelhetjliik a kornyezetb6l. A hagyo-
manyos szekrény butorokhoz viszonyitva a hely
kihasznélasa, egyben befogadé képessége 60 sza-
zalékkal nagyobb, mint a kereskedelemben kap-
hat6 szekrények. ElGallitasi koltségei alacso-
nyabbak, nincs sziikség kiilon labazatra és min-
den oldalan lezart kava sem sziikséges. Elegen-
dé a falnyilds elejének a lezérasa, illetve butor-
szerii kiképzése, valamint polcokkal, illetve

9. @dbra. A Szegedi Pdrthdz ablakain elhelyezett fém-
zsaluzia
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ruhaakasztéval felszerelése. Gyartasa jelentds
import megtakaritast eredményez.

A beépitett konyhabutorok egy blokkban
egyesitik a konyha lizemeltetésével kapcsolatos
berendezéseket, ezaltal egy helyen iilve, vagy
allva tudja a haziasszony a konyhai munkat vé-
gezni. A hagyomanyos butorokkal szemben ol-
csobb, mert csak azokat a butorelemeket tartal-
mazza, melyek a kenyhai munkéhoz sziiksége-
sek, itt is elmaradnak a hagyomanyos hatfal és
oldalfal elemek- Koltségmegtakaritas mutatko-
zik még a kisebb konyhdk épitésének vonatko-
zésdban is. A konyhéra forditott koltségmegta-
karitds nagyobb, mint a beépitett konyhabutor
osszege. A konyhabutor a hagyoméanyosnal ne-
mesebb, kiilonb6z6 mianyagokkal van feliilet-
kezelve. Ide serolhatjuk a formica, folia, PVC
éllécek és feluiletkezelt farostlemezek alkalma-
zasat is. A butorokon azok a munkalapok —
melyen a haziasszony dolgozik — olyan formi-
calemezekkel bevontak, melyek héallosaga eléri
a 200 C-fokot.

A beépitett konyhabutorok a korszerd igé-
nyek kielégitése mellett formai élrendezésiiknél
és szinosszetételiiknél fogva a lakas esztétikai
Osszhatasat nagymértékben emelik.

5.2. Billené ablakok

A nagy vilagitofeliiletek, a célszeri kezel-
het6ség és az elényos esztétikai hatas elérésére
— kiilonosen kozéplileteken — a billené ablakok
alkalmazasa célszerlinek mutatkozik. Az iparag
ilyen tipusa ablakokat a mult évben a Chemol-
impex részére gyartott és egyéb rendeltetési
billené ablakok gyartasara is felkésziilt.

A tervezésben problémaként jelentkezik a
megfelel6 vasalatok hianya.

5.3. Mozaikparketta

Az iparédg korszer( gyartési eljarassal gyart-
ja az esztétikailag jé hatast kelté burkolé anya-
got, a mozaikparkettat. A mozaikparketta tobb-
nyire tolgy flirészarubdl késziil. A parkettaele-
mek vastagsdga 10 mm. A parketta elemek —
a képen is lathaté médon — négymezss tablak-
ban nyernek osszeéllitast. Fektetésik beton al-
jazatra megfelel6 ragasztéanyag felhasznaldséa-
val torténik-

Gyértasa anyagtakarékossigi szempontbol
is jelentds.

5.4. Zsaluzétabla

A vasalt, eléregyartott zsaluzétablak gyar-
tdsa az épit6ipar faanyagtakarékossiga szem-
pontjabol nagy jelentéségli. A zsaluzétablak
gyalult és illesztett feny6fabol készilnek. A
tablak végeire szerelt vasalasok a tdbla élettar-
tamat novelik, amellett a tabldk egymashoz il-
lesztésére, illetve Osszeszerelésére is szolgalnak.

5.5. Fémzsaluzia
A fémzsaluzia hengerelt fémlemezekbdl 6sz-
szeallitott redényszerkezet. A lemezcsikok szé-
lessége 50 mm, a lemezek vastagsaga pedig biz-
tositja, hogy egy ablakhoz Osszeallitott redény

9a abra. Fémzsaluzia, kozvetlen latkép

sulya nem haladja meg a 3—5 kg-ot. A lemez-
csikok ivelt meghajlitasa kévetkeztében a lemez
az onsulyan felliil még némi teherbirésra is al-
kalmas, egyben rugalmas.

10. dbra. Harmonika rendszerii miiborboritdsu ajto,
mely valaszfalnak is alkalmazhaté
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11. dbra. Ftirészpor és forgdesbol készilt kotéanyag
nélkili brikett

A fémlemezek kiilonboz6 szinliek és egy re-
dényon belil izlésesen varidlhaték. A fémzsa-
luzia jellemzéje, hogy a lemezek vizszintes alla-
saban a sugarzo fény behatoldsat megakadalyoz-
zék, anélkiil, hogy a belsé helyiség megvilagi-
tasat jelentGsen lerontandk. A lemezek fliggdle-
ges allasban egymassal zarodnak, igy a fény be-
hatolasat megakadalyozzdk. A lamellak allasat
a lemeztarté heveder szabalyozza, mely fokoza-
tokat biztosit a fény bearamlasara. A zsaluziat
befejez6 léc zarja le, melynek felhtuizasaval a le-
mezek vizszintes helyzetben a fels6 szekrényben
zérodnak.

A fémzsaluziat a tervezék maris elterjed-
ten alkalmazzak, amely az egyszeri kezelhets-
ségre, a dekorativ hatisra és még szdmos el6-
nyére vezethet6 vissza.

5.6. Mianyag redony

A mianyag redény hasonléan a hagyoma-
nyos Esslingeni faredényhoz, elemekbél tevédik
ossze. A redoényléceket miianyaghodl sajtolt ele-
mek helyettesitik. Az elemek kapcsolédasat is
muanyag alkatrészek biztositjak. A mianyag re-
dény a faredénynél lényegesen konnyebb, sze-
relése és javitasa egyszerlibb. Jelenleg kisérleti
stadiumban van. Gyértasa eldrelathatélag 1963.
év végén kezdédik meg.

5.7. Festett, iivegezett nyilaszar6 szerkezetek

Bar a festett lvegezett nyildszar6 szerke-
zetek gyartdasa még kisérleti stddiumban van,
jelentéségénél fogva mégis szikséges réla be-
szélni. Itt a formai kialakitastol el kell vonatkoz-
tatni, mert ezek a szerkezetek altalaban minden
formaban elképzelhetok. Jelentésége inkabb a
mindségi feltételek fokozasaban és a gazdasago-
sabb gyartasban van. Az a tény, hogy az épu-
letre felliletkezelt, a nedvesség behatolasat meg-
gatlo feliilettel bevont anyilaszarok keriilnek, mar
eleve nagymértékld minéségjavulasban kell ki-
fejezésre jutni. Meg kell emliteni azonban, hogy
a gyartasi méd kifejlédésével fokozottan lehets-
ség kinalkozik 14j, korszerlibb zarévasalatok al-
kalmazasara és lehetséges a formai kovetelmé-
nyek fokozottabb kielégitése is. Készregyartott
nyilaszaré szerkezetek felszerelésére ez év elsé
félévében kertiil sor.

A mihelyben torténé feliiletkezelést kiter-
jeszteni kivanjuk a lemezelt ajtékra és egyéb
gyartméanyokra is. Ennek érdekében Kkorszer(
festékfelhordasi modszereket kivanunk alkal-
mazni, ugymint a lakkontést és szérast, indokolt
esetben az elektrésztatikus szérast is. A felii-
letkezel6 anyagoknak martdssal torténd felhor-
désat els6sorban az alapmazolasra vonatkozéan
mér a kozeljovoben be kivanjuk vezetni:

A lemezelt ajtokkal szemben tédmasztott
kielégitése céljabol a feliiletkezelt farostlemez-
zel boritott ajtélapokkal kapcsolatban a kisérle-
tek nagyrészt befejezédtek. Ez a gyartasi mod-
szer lehetdséget ad kiilonboz6 szinosszetételd,
igen tartos feltletli ajtok eldallitasara.

Ezeknek az ajtélapoknak a tomeges gyar-
tdsdra azonban csak akkor kertil sor, ha hazai
viszonylatban — kb. 1—2 év muilva — a Moha-
csi Farostlemezgyir megkezdi a feluletkezelt
farostlemezek gyartasat.

5.8. Harmonika ajto

A széthuzhaté és Osszetolhaté fémvaz szer-
kezeti, m{ib6r boritdsi harmonika ajté az egy-
massal kapesoldodé rendeltetésti helyiségek id6-
szakos elvélasztasara szolgal.

Tobbnyire lakdsok konyhaja és étkezdje ko-
zotti falnyilasban nyer elhelyezést. Sulya és ke-
zelhetésége konnyl. Szinezésénél fogva diszitd
jellegi.

5.9. Forgacsbrikett

A forgécsbrikett a megmunkdalasok soran
keletkez6 forgacsbél és flirészporbdl osszepréselt
tlizelGanyag. A brikettprésbél 50 mm atmérdja
folyamatos henger forméjaban keriil ki, ami a
présdugattya loketének megfeleléen 25 mm-
ként széttoredezik.

A parkettagyartas soran keletkezd (tolgy,
biikk, akac) forgacsbol késziilt brikett kaléria-
értéke a legjobb barnaszénnel egyenértékid. A
forgécsrészek Osszetapadasa (filcel6dése) a gyar-
tds kozben keletkez6 hé és a fa természetes
gyantatartalma egymadsrahatasabol jon létre.

Az ismertetett Uj gyartasi eljardsokon és 4j
gyartmanyokon kiviil az iparag vallalatai t6bb
reprezentativ jellegli épiilet nyilédszarészerkeze-
teit és bels6 berendezéseit készitették el.

Igy pl. a Madach Szinhaz, Nyiregyhazi Kér-
haz, Miskolei Szinhaz, Royal Szallé, Csepeli Bi-
roség, Gyéri Filmszinhaz stb.

Itt minden esetben 1j szerkezetekkel, 1j
anyagokkal és kiilonb6z6 megjelenési forma sze-
rint kellett megoldani a kivitelezést. Ezen be-
rendezések, illetve gyartasi eljarasok ismerte-
tése ‘egy kiilonallé cikkben lehetséges, épp ezért
ezt a tevékenységet csak érinteni kivantam.

Osszegezve megéllapithat6, hogy az épiilet-
asztalosipar fejlédése a gyartmanyfejlesztésben
megfelel6 titemi volt az elmilt években, a fel-
merult igényeknek megkozelitéen eleget tett.
Feladatunk ezen tlitem gyorsitisa és ennek ér-
dekében a technikai és technoldgiai eljarasok
allando fejlesztése.
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A hossztold4s gazdasagi kihatésa

ULZINGER FERENC

Az épiiletasztalosipar 1947 el6tt par 50 f6
feletti szakmunkast foglalkoztaté iizemet kivéve
lényegében kis miihelyekbdl, kisiparosokbél 4llt.
A kisipari termelés sordn kiilonbozd tervezésti,
kiilonboz6 méretli és alaku ajtét, ablakot stb.
gyartottak kis darabszamban. A kiilonb6z6 mé-
retek és kis darabszdmok lehet8séget adtak arra,
hogy az el6z6 gyartds soran keletkezett kis mennyi-
ségli véghulladékot nagyrészben felhasznaljak
az ujabb rendelések teljesitésénél. Tovabba a
kisiparos a keletkezett hulladék méretének figye-
lembevételével vallalt, vagy keresett megren-
delést, hogy ezzel biztositsa a leggazdasigosabb
anyagkihozatalt és ezen keresztiill biztositsa a
legnagyobb méret{i hasznot. :

Az 1948., 49. évben a kis miihelyek Ossze-
vonasa majd 1956. év utdani nagymértékii gépe-
sités és ebbdl kifolyélag a gyartastechnologidk
gyors iitem fejlédése a termelékenységet és ebbdbl
kifoly6lag az egyes tizemek kapacitisit ugrés-
szertien megnovelte. Ez a nagymértéki(i kapacitas-
novekedés lehet6vé tette, a nagyiizemi termelési
médok bevezetését az épiiletasztalosiparban is.

Az épit6ipar nagyardnyu fejlédése meg-
kovetelte az épiiletasztalosipar oly irdnyu fejlesz-
tését, hogy ki tudja elégiteni a nagy darabszdmu
azonos meéretli ajté és ablakigényt. Hzen igény
kielégitése érdekében végrehajtott typizalds és az
tzemek éles gyartasi profiljanak kialakitdsa
lehetové tette, hogy a gydartasba keriil6 azonos
tipusi, méreti gyartmanyok gyartasi-sorozat
darabszama lényegesen megniévekedjen. A profi-
lozashél adédo a kozel azonos tipusnak és méret-
nek a kovetkezménye az volt, hogy az épiilet-
asztalosipari véllalatoknal mind nagyobb mennyi-
ségben keletkezett darabos \eéghu]ladek mely
mar a vallalat profiljat képez6 gyértményoknal
nem volt felhasznalhatd.

Kzért a vallalatok, hogy a darabos véghul-
ladék mennyiségét a 1(,h(,t()3f,gh(,7 képest os0k-
kentsék, 1961. évig csak hosszt drut hasznaltak
sel, esekély mennyiségfi egyéb arutdl eltekintve.

Ha az épiiletasztalosipari termékek, ajték és
ablakok oOnkoltségének Osszetételét vizsgaljuk,
akkor azt latjuk, hogy a felhasznilt faanyag a
gyartmanyok termelSi ardnak 659%-a. Ebbdl a
koriilménybdl kovetkezik, hogy az ajték és ablakok
onkoltségét els6sorban a faanyag takarékos fel-
haszndldséval a magasabb szdzaléka anyagkihasz-
nalassal lehet esokkenteni.

Az ajtok és ablakok méretébdl adédik, hogy
az egyes alkatrészek hossza a rendelkezésre 4ll6
firészaru hosszhsigihoz képest szdmottevs és igy
elkeriilhetetlen — még a leggazdasiagosabb hossz-
szabds mellett is — hogy véghulladék ne kelet-
kezzék.

A megnovekedett darabszama sorozatgyartis,
amely a termelékenység novelése céljabol igen
elényds volt, az a faanyag kihaszndlas teriiletén

hitranyt jelentett a nagy mennyiségben jelent-
kez6 véghulladék miatt. Ugyanis ez a véghulladék
legtobb esethen mér nem hasznalhaté fel az
tizemre profilozott és nagy sorozatban gyartandé
gyartmanyokhoz. Sok esetben az iizemek keresnek
olyan profiluktél messzeesé gyartmanyokra meg-
rendelést, melyekhez fel lehet' hasznalni a vég-
hulladékot, de majd minden esetben csak anyagar
veszteséggel. Kz az 4rveszteség természetesen
az eredetileg gyartott ajté és ablak onkoltségét
terheli, ill. noveli. Ez a veszteség azért keletkezik,
mert az igy gyartaskiegészitésre keresett, gyartott,
gyartmanyok dra 1igy van megallapitva a legtobb
esetben, hogy csak az alacsonyabb osztilyba
sorolt olesébb faanyaghél lehet gazdasigosan
gyartani.

Az elmult években tobb kelet- és nyugat-
németorszagi tanulmanyutak sordn tapasztaltuk,
hogy az asztalosipari iizemek az el6bb vazolt
koriilmények miatt keletkezd véghulladékait hossz-
toldéberendezés segitségével egyesitik és a val-
lalat profiljanak megfelelSen ajto, ablakok tovabbi
gyértésihoz hasznéljak fel. Ily médon lényeges
szazalékkal emelték az ugyanazon faanyag meny-
nyiségb6l késziilt gyartmanyok darabszamat. Te-
hat novelték az anyagkihozatalt és ezen keresztiil
csokkentették gyartmanyaik onkoltségét.

Kiilfoldi tapasztalatok alapjan 1960. év végén
2 darab nyugatnémet gyirtmdnya hossztolds-
berendezést vasarolt és allitott tizembe az K. M.
Epiilt,ba.satalosipali Toazgatésag két vallalata és
ezen két gép tapasztalatai alapjan 1962. évben
tovabbi 5 'darab hazai gyidrtmanyd hossztoldé-
berendezést allitottak iizembe. Ezeknek a beren-
dezéseknek a beszerzése komoly beruhdzasi Gssze-
get emésztettek fel, ezért szitkséges, hogy a be-
rendezések iizemeltetésének gazdasdgossdgdt is-
mételten részletesen megvizsgaljuk.

Hogy a hossztoldéberendezések gazdasigos
fizemeltetésére ké Steégkizard valaszt tudjunk adni,
el6szor részleteiben vwsgafhe& meg kell allapitani,
a hossztoldas koltségét 1 m? toldott anyagra
vetitve, kiilonféle tényezdk (keresztmetszetnagy-
sag, a tolddsra keriil§ anyag dtlaghossza stb.)
figyelembevételével. Masodsorban meg kell vizs-
galnunk a hossztoldéberendezések alkalmazdsanak
gazdasagi kihatésat rovid ffirészdru nagyobb
mérvii felhasznaldsa, valamint hossza flrészaru
esetében. '

A hossztoldds gazdasigi kihatdsanak vizs-
galatit nemcsak véallalati szinten, hanem nép-
gazdasigi, valutdris vonatkozisban is el kell
végezni, ha teljes képet akarunk nyerni errél a
kérdésrdl.

A hossztoldds minéségének és szildrdsiganak
kérdéseire mar jelen folyéirat 1961. julius 7. szé-
maban részletes tdjékoztatét nydjtott Stadler
Tibor altal irt ,,Hossztoldds a faiparban” c. cik-
kében, ezért erre ismét nem sziikséges kitérni.
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Ha valamely gyartmanyt rovid frészarubdél
készitiink, akkor alkatrészeinek egy részét egy
darabbdl le tudjik szabni, de egy bizonyos darab-
szam utan (a rovidaru darabhosszatol fiiggdéen)
mar csak rovid darab 4ll rendelkezésre, a még
hianyzé alkatrészek: leszabasihoz. Ezek leszabé-
sahoz az igy keletkezett maradékanyagot elGszor
hossztoldédssal egyesiteni kell. Természetesen a
hosszdban lehasitott keresztmetszetnek megfele-
16en és utana lehet a hianyzoé alkatrészmennyiséget
leszabni.

Ezen munkafolyamatot szémitassal az épiilet-
asztalosiparban nagy darabszémban ismételten
el6fordulé néhdny gyartmanyra elvégeztiik. Sza-
mitdsainkat melyeket a gyakorlatban is keresztiil
lehet vinni, a 2 m-t6l 2,75 m-ig kategdriaji rovid-
fiirészarura végeztiik el, az egyes gyartmanyokra
vonatkozéan 3 féle hossztsigra, éspedig :

1. A rendelkezésre allé rovid fiirészaru alsé
hatarit jelenté 2,— m hossztsdgra.

2. A rovid flirészdru feles6 hatarat jelentd
2,75 m hosszisdgra.

3. A rovid flrészaru felsé és alsé hatdra

kozott dtlagban 2,35 m hosszusédgra.

Példaul leszabandd6 : 275 em darabhosszii-
sdgt rovid filirészarubol 100 db 85 % 196 ecm méretii
ragasztott 8,5 em-es tok.

200 db tokdllo 205 X7 X5 em

151 db 275 em-bél szabva ........ 1,4542
49 db 151 X 70 em hull.-bél  ...... 0,3795
100 db tokfelsd 98 X 7 % 5 em
74 db 275 em-bél szabva  ........ 0,3563
26 db 37 db < 79 cin, hull.-bél el 0,1023
ATVItEl s atnios 1,8105 0,4818
Athozat ........... 1,8105 0,4818
400 db boritasalle 197,56 % 6,7 X 2.5 em
292 db 275 em-bél szabva ... ..... 1,3461
108 db 292 db x 77,5 em hull.-bél . .. 0,3791
200 db bori!c’;&felm‘} 100,6 X 6,7 % 2,5 em
150 db 275 em-bél szabva ........ 0,3458
50 db 75 db X 73 em hull.-bél ... .. 0,0917
Osszesen :
szukséges mennyiség, m* ...... 3,5024
fentibdl toldand6, m® ......... 0,9526

Tehat 100 db 85x 196 cm ragasztott toknak
275 cm darabhosszisdgu rovid farészarubdl tor-
ténd gyéartasakor a sziitkséges 3,5024 m? anyaghdl
0,9526 m?* maradék véganyag toldandé. Kz azt
jelenti, hogy 3,67 m?® rovid flrészaru felhaszna-
lasakor 1 m? maradék keletkezik, amit toldani kell,
85x 196 cm méretii ragasztott tok gyartésa ese-
tében.

Az el6bb bemutatott szamitasi méddal ké-
szitett értékeket az alabbi tdblizat foglalja ossze.
A tablazatban szereplé értékek azt mutatjik,
hogy hdny m? (a rovatnak megfelel6 hosszisig)
rovid filirészaru felhasznélasakor kell 1 m® mara-
dék anyagot toldani, mely fiigg a rendelkezésre
allé felhasznélasra keriilé rovid flirészaru darab-
hosszatél, tovabbd fiigg, hogy ajtét vagy ablakot,
ezenbeliil milyen typusut és méretiit kell gyartani.

Darab hosszﬁsggﬁ
Gyértmény e rovid t:urcszér\; -
275 ag
| 200 em [ 276 om | Ata8

60 X 196 ecm ragasztott ‘

hevedertok ......... 1,97 3,84 5,48
85 %195 em ragasztott I

hevedertok ......... 2,11 | 3,67 6,90
125x 196 em ragasztott

hevedertok ......... 2,10 ) 3,00 3,60
120 % 140 em kapesolt l

g.-tokos 2 4+ 2 koz.

felny. szdarnya ablak 3,40 ’ 2,90 2,60
178 X175 em kapesolt |

g.-tokos 2 + 2 koz. '

felny. szdrnya ablak '

7,75 2,50 3,86

185 % 140 em kapesolt I {

g.-tok. 22 koz. felny.

szérny ablak 1 -+ 1

old. ny. szérnnyal ... 3,30 2,70 3,50

Az épiiletasztalosipari véllalatok regie kul-
csdnak dtlagihoz kozeljaré Zugléi Epiiletasztalos-
ipari Vallalat regie kulecsival elvégezve a hossz-
toldds kalkuldciéjat 8 oranként 2 m?® A4tlagos
teljesitményt, tovabba 1315,— Ft rovidfiirészaru
arat véve figyelembe, kovetkezSképpen alakul :

Fogaz6 szakmunkéas 8h x 9, — Ft ......... 72— F¢t
Sajtolé szakmunkés 8hx9,— Ft ......... 72,— Kt
Bér 688Z€Sen. ... vverein 144,— 't

144,— Ft bér utdn jaré 2909%-os gépmii-

helyi regie kulccsal szdmitott lizenm 4tl.
0 (T A o R P T 3 D Y O A s & 418,— Ft
Osszesen ...i:..uvaids 562,— Ft

Tolddsi anyagveszteség 89, (az anyag

hibdja mmatti anyagveszteség nem ter-
helheti a hossztoldast) ................ 210,— Ft
OB8Ze8en! ... 5o reieien 712,— Bt

A 772,— Ft utdn 15,59%:-0s vallalati dtl.
ROIOBER i lirst it s e fein i oo IR e s ferm s aTa A 7l 120,— Ft
Osszesen .........ccuves 892,— Ft

Tehat 8h/2 m® hossztoldds esetében 1 m®-re
e867t01Aa81 kOISR < cvivv viorce vnaiai s tarao i 446,— Ft

A fenti kalkuldcié ellen6rzésére a hossztol-
déssal kapesolatosan tételesen felmeriilé koltségek
alapjén végzett kalkuldcié ugyancsak rovid flirész-
aru felhasznédldsa esetében a kovetkezd :

Tolddsi anyagveszteség 8h/2 m?® tolddsakor 210,— Ft
Miigyanta ragaszt6 és edzbanyag ........ 120,— Ft
Ipari és vildgitasi dram 30 kW 6. 1,10 Ft 33,— Ft
Gépolaj 0,25 kg/Map ...vcianaaaiieais 30 1,10 Ft
Kendszappan, tisztitészerek naponta ..... 2,560 Ft
Fogazémar6 szerszamkoltsége 2 m® napi

FopazAsnAl o b e e s e s 20,— Ft
Korfiirész ngpi koltsége 2 m?*® termelésnél 6,— Ft
Segédanyag, kefe, vodor, rongy stb. naponta  2,— Ft
Gumikotény, gumikesztyli 2 f6 részére

figpontassicR T FE b s ha e i 2,— Ft



Ulzinger F.: A hossztoldas gazdasagi kihatdsa

Faipar XIII. évf (1963), 10. sz. 299

Munkaruha 3 db 1 napra esé koltség ..... I—Ht
F{ités napi 5 kg koksz, 4 1,40 Ft ......... 7,— Ft
Hossztoldéberendezés értékesokkenési le-
_ irdsa 282 000 Ft utdn 129,-o0s évi lefrdssal 113,— Ft
Epiilet értékesokkenési leirds 50 m® teriilet
T AT e e T s e 8,— Ft
Gép és elektromos karbantartds ......... 8,— Ft
Fogazoémar6 és korflirész koszoriilése .. ... 12,50 Ft
Fogazé bér 8X9,— Bt o oin oo ine. 72,— Ft
Sajtolé bér 8 X 9,— Ft .........ociinn 72,— Ft
Segéddmunkds bér 8 x5 Ft ............... 40,— Ft
Irdnyitas koltsége (miivezetd, lizemvezetd
SRR N S i R S o 15— Ft
Uzemi adminisztrdcié (raktdros, bérelsz.
=3 RN S P s e e SR R A 15,— Ft

Oltoz6, mosdd, ebédls, portds, éjjelibr stb. 5,
229,60 Ft bér utdn 259, jdrulékos koltség 57,40 Ft

Szabadsdg miatt a bér 1/20 .............. 11,50 Ft
Egyéb kiaddsok fedezésére .............. 26,— Ft
OSSZESEeTL .+ oo vnnnrnn 860,— Ft

Tehat 8" alatt 2 m? anyag hossztolddsa ese-
tében 1 m3-re esd toldasi koltség 430,— Ft. Ha
a két modszerrel tortént kalkuldci6 eredményét
osszevetjiik, azt latjuk, hogy igen kis 9,-nyi az
eltérés és ezért helyesnek tekintheté a megilla-
pitott m3-kénti ar.

Hogy miként alakul az 1 m3 toldott anyagra
es6 toldasi koltség ha 8" alatt a toldott anyag
mennyisége valtozik, akkor a kalkuldciéban sze-
repl6 anyagveszteség szerszam és dramkoltségeket
a toldott anyag mennyiségének valtozasival egye-
ves aranyban kell médositani. Ennek figyelembe-
aételével a toldasi koltségek a kovetkezdképpen
nlakulnak :

8h alatt Vé.ll.&I&ti regie | mgteles koltségek
= kules alapjan :
toldott m l ool alapjdn szdmolva
i szdmolva
1,0 770,40 724,20
1,5 554,— 528,10
1.8 481,90 462,60
2,0 446,— 430,—
2,6 380,90 371,20
3,0 337,70 331,70

Ha a fenti kalkuldcickat figyelembevéve azt
vizsgdljuk, hogy a toldand6é véghulladék anyag
honnan szarmazik, révidarubdl vagy hosszarubél,
vagy esetleg alacsonyabb mindségli arubdl, a
hossztoldds gazdasdgi kihatdsa természetesen mds
és mas.

Az el6z8kben megvizsgaltuk, hogy kiilonféle
gyartmanyok és tipusok, valamint méretek ese-
tében kiilonféle hosszisdgi rovidaru felhasznalasa-
kor hany m? roviddru utdn kell 1 m?® darabos
véghulladékot toldani. Ha a téblizat értékeinek
mérlegelésével az datlagosndl is rosszabb 3:1
viszonyt allapitunk meg, ez azt jelenti, hogy

3 m? rovid flirészaru felhasznilisa esetében kell
atlag 1 m? darabos™ hulladékot toldani.

A roviddrunak 4tlagos értékét m3-ként
1315,— Ft-ba vessziik, akkor az 1770,— Ft m?3-es
hosszu flirészaru atlagrdhoz viszonyitva m3-ként
455,— Ft-tal olesébb anyagot hasznalunk fel,
amely 3 m3-nél 1365,— Ft-ot jelent.

Feltételezve, 1,8 m3-es 8 napi teljesitményt,
— ami rovid flirészaru feldolgozdsdnil minden
nehézség nélkiil elérhets, akkor a hossztoldasi
koltségként 462,60 Ft fog jelentkezni. Osszevetve
a megtakaritdst és a kiadast, 1365—462,60 Ft —
902, 40 Ft tiszta megtakaritds jelentkezik minden
3 m? (dtlagosan) felhasznélt rovid flirészaru ese-
tében.

A vallalatok a multban is haszndltak rovid
firészarut, de anyagfelhasznalasuknak csak 5—
89%,-at, jelenleg van olyan épiiletasztalosipari
vallalat, ahol mdar rendszeresen 25%, koriili
felhasznalds mutatkozik, a hossztoldéberendezé-
sek alkalmazisdnak eredményeként.

Ez a kb. 15—209%,-0s roviddru felhasznilds
novekedés vallalatonként 6000 m?®/évi felhasz-
nalas esetében 900—1200 m? rovidfiirészaru tobb-
let felhasznalast jelent.

Az el6z6kben megallapitottuk, hogy 3:1
tolddsi viszony esetében 3 m?® rovid fiirészéru
felhasznaldsakor 902,40 Ft a tiszta megtakarités,
ez 900—1200 m? rovid fiirészéru tobblet felhasz-
nalds esetében 270—360 000,— Kt tiszta meg-
takaritast jelent a vallalatnak.

A fenti 3—400 m3es rovid flirészarubol
szarmaz6é darabos véghulladék toldasi igényen
feliil 1 hossztoldéberendezés 1 miiszakban 1,8 m?
teljesités mellett még tovabbi 140—240 m3
hosszt fiirészaru feldolgozasakor keletkez6 darabos
véghulladék toldasat is el tudja végezni.

Hossztiarubdl val6 gyartas esetében 100 m3-b6l
bizonyos méretii ablakbél 1000 db-ot tudunk
legyartani. A gyéartds kozben keletkezd darabos
véghulladék, melyet a véllalat mér nem tud
gyartméanyaihoz felhasznalni, kb. 2%, vagyis
2 m3. A keletkezett véghulladékot hossztoldéassal
ismét. egyesitve 209,-os anyagveszteséggel, tehdt
2 m3Dbdl 1,6 m?® teljes értékdi anyagot nyeriink
vissza. Az 1,6 m? véghulladék toldasidnak koltsége
528,10 Kt m3kénti tolddsi koltséget véve
845,— Ft. Az igy nyert 1,6 m?. anyagbdl a példa-
képpeni ablakbol tovéabbi 16 db-ot tudunk le-
gyartani.

Hossztoldds nélkiill 1000 db ablak fa-

anyagkoltsége .......uviesiinanes 177 000,— Ft
t1iidb ablakra esiles s o el e 177,— Ft
Hossztolddsndl 1016 db ablak anyag-

koltsége 177 000 -+ toldds 845,— F't,

L o e s e 177 845,— Ft
Hossztolddssal 1 db ablak faanyag-

koltsége 177 845,— Ft: 1016 darab-

I5TH | R e e A S o o T 175,04 Ft
Tehdt ablakonként a kilénbség

177,— Ft—176,04 Bt ......connes 1,96 ¥t
Ez az 1,96 Ft megtakaritas 1016-szor

jelentkezik 100 m3-enként ......... 1 991,36 Ft



300 Faipar XIIL. évf. (1963), 10. sz

Ulzinger F.: A hossztoldds gazdasagi kihatdsa

Ha egy vallalatnal évi 5000 m?® hosszaru
felhasznélast vesziink alapul, akkor az 1991,36 Ft
100 m3-kénti megtakaritds 50-szer jelentkezik,
vagyis 99 568,— Kt tiszta megtakaritist jelent a
vallalatnak évente.

Ha az el6z6kben kimutatott 270—360 000 Ft

rovid flirészarundl jelentkezd megtakaritdshoz
hozzdadjuk a hosszGérundl jelentkezé kb.

100 000,— Ft-os megtakaritast, akkor egy évben
370—460 000,— Ft megtakaritds érhetd el.

A hazai komplett hossztold6berendezés 4ra
282 000,— Ft, tehat 1 év alatt minden nehézség
nélkiil a berendezés dra megtériil.

A hossztoldds bevezetésével a berendezés
tizemeltetéséhez 3 dolgozé sziikséges. A 3 ember-
nek a termelése nem mutatkozik meg a véllalat
termelési eredményében, tehét tevékenységiik nem
noveli a véllalat termelési értékét. A dolgozdk
létszdma ezzel a 3 fovel megemelkedik, és a val-
tozatlan termelési értékbdl kifolyblag az 1 fore
es6 termelési érték ha nem is szémottevGen, de
csokken. Ez kihat a véllalat bérgazdélkodéséra
vonatkozé mutaték alakuléséra. Az eddig elmon-
dottak nyilvinval6vé teszik, hogy a hossztoldé-

berendezések iizemeltetése még egy miiszakban is
az el6bb emlitett "par mutaté romldsa mellett
szamottev6 megtakaritast jelent és az ajték és
ablakok onkoltségét lényegesen csokkenti.

Fel kell hivhom a figyelmet arra, hogy a
hossztoldds alkalmazisa utdn is még mindig
komoly anyagveszteséget jelent a szélességi sza-
basnal keletkez6 szélmaradék és az anyaghiba
miatti kivagasok hulladéka, amelyek hasznositésa.
tovabbi feladat a fafelodolgozé véllalatoknak.

Ha a hossztoldds alkalmazasinak kihatésat
vallalati szinten til népgazdasigi szinten is vizs-
galjuk, akkor a jelentkezl onkoltség csokkentésén
feliil — mivel az épiiletasztalosiparban felhasznalt
fanyag 95%-a import-valutaris szemponthél is
szdmottevé megtakaritist eredményez.

Nem kozombos a népgazdasig részére, hogy
a kiilf6ldrél behozandé flirészdru mennyiségének
nagy részét kevesebb devizaforint kiadast jelenté
rovid fiirészéruként szerezziik be. Tovabba a mar
beérkezett, hosszdrub6l a hossztoldds segitségével
minimdalisan 1,69%-kal tobb gyartményt tudunk
el6allitani, tehdt ezen tobbletgyartashoz nem
sziikséges faanyagot importélni.



Palyazati felhivas

A faipar teriiletén a kizgazdasagi szemlélet fejlesziése, a helyes gazdasigi szemlélet iranti ér-
deklddés fokozasa, valamint a sziikséges dgazati mfiszaki-gazdasigi alapok kidolgozasa érdeké-
ben a Faipari Tudomanyos Egyesiilet palyazatot hirdet az aldbbi témakra.

1. Feladat: A faipari termel6 vallalatok gazdalkoddsi szinvonaldnak jellemzésére alkalmas mod-

szer vagy mutatérendszer kidolgozasa.
A faipari vallalatok termelétevékenységét, beruhdzasi és felujitasi tevékenységét is figye-
lembe vevé olyan &sszefliggd mutatdészdm-rendszert, vagy modszert kell kidolgozni, amely
id6szakonként és a vallalatok egymaskdzotti Osszehasonlitisiaban is képes tiikrozni a ter-
melbegység gazdalkoddsdnak szinvonaldt. A megoldas szoritkozhat kiilon csak a fa-alap-
gyarto, vagy kulon a fafeldolgozd iparagra is. A megoldasnal feltétel az, hogy a rendszer
vagy modszer Osszefliggd egészet alkosson, amelyen beliil az értékmutatékat megfelel na-
turalis mutaték ellenérizzék: torekedni kell arra, hogy a rendszer az Arvaltozasok és bérval-
tozasok hatasat kiilén is kimutassa.

Palyadijak: I. dij © 4000,— Ft
II. dij 2000,— Ft
IIL. dij 1000,— Ft

2. Feladat: A faipar nemzetkézi szinvonaldnak a hazai szinvonallal torténé osszehasonlitdsa ér-
dekében olyan moédszer vagy mutatérendszer kidolgozasa, amely felhasznalhaté a faipar fejlesz-
tése céljara. b :
Fdleg naturalis mutatokbdl allé olyan rendszert kell kidolgozni, amelynek belsé dsszefiiggé-
sei is biztositottak és amelyekbd]l miiszaki és gazdasagi kovetkeztetések is levonhatok.
A moédszer vagy rendszer lehetbleg néhany f6 és t6bb mellékmutatét tartalmazzon azzal a
lehet6séggel, hogy a megfelels kovetkeztetések az egyes mutaték kombindciéjabél is alkot-
hatok legyenek.

Pdlyadijak: I, dij 3000,— Ft
II. dij 2000,— Ft
III. dij 1000,— Ft

Palydzati feltételek: -

A pélyazat jeligés és a palydzaton a birdlébizottsag tagjai kivételével mindenki részt vehet. A pa-
lydzatokat: Faipari Tudomdanyos Egyesiilet Ipargazdasagi Bizottsdga, Budapest, V., Szabadsig
tér 17. (Technika Haza) cimre ,Palydzat’ megjelsléssel kell bekiildeni mellékelve zart boritékban
a jeligés palyazat bekiildGjének nevét és lakeimét is.

A palyazat bekiildésének hatarideje: 1963. decem ber 31.

Budapest, 1963. julius ho. Ipargazdasagi Bizottsag
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Tarsmiivészetek és a belsé tér kapcsolatarol

A mai ember kulturalis fel-
emelkedésének és ezzel érdek-
16dési  korének egyre b6viilé
velejarojaként, mind tobb sz6
esik a korszerll lakas és lakbe-
rendezési targyak, tehat a mai
£letiinket htien tlikrézé formak
esztétikai kapcesolatarel. A mo-
dernség, mint &ltaldnositott és
sajnos ma szinte divatosan sok
minden avatatlan dologra is ra-
huizott fogalom, mar-mar koz-
hellyé valik. A veszély anndl is
nagyobb és az igazan tiszta ut
megtaldldsa azért is nehezebb,
mint valaha, mert — tomeg-
igénnyé valt ennek a fogalom-
nak kozkedveltsége és éppen ez
a keresettség teszi lehetévé a
rengeteg éretlen, almodern aru
elkeveredését az igazdn tiszta

1. dbra. Etkezé konyhaberendezés
4 f6 részére. A kép elemekbdl dssze-
szerelhetd, fémldbas konyhaszek-
rényt abrdzol. Jol érezhetd a hagyo-
mdnyos, komplikdlt formafelfogds-
sal szemben ennek a bitornak az
egyszert ardanyokban rejlo, nyugodt
harménidja, valamint a tisztdntart-
hatésdg, higiéniui értekén til, felii-
leti simasdgdnuak esziétikai eértéke.
Ezek a kovetelményelk azok, amelyek
feltételei annak, hogy egy butordarab
maradéktalanul illeszkedjen  bele
abba a bitorkozdsségbe, amelynek
tokéletes egyiittese mnevezheté csak
a korszerti lakdskultiranak

2. dbra. A kép négy szekrényelembdl
osszedllitott wvariabidtorsort dbrdzol.
A waridlhatésag abban rejlik, hogy
a négy szekrénytest egymdstol fiig-
getlen, tehdt a kiilon-kiilon megvd-
sarolhatosdg lehetdségét nyujtja, va-
lamint azt, hogy ¢ modern kislakds-
ban egymdstél figgetleniil is elren-
dezhetélk. A legfontosabb szempont
természetesen az a koOz0s vondas,
amelynek segitségével stilusban a
korszeriiség fogalmdt fedik

HECZENDORFER-LASZLO

szandéku dolgok elérehaladésa-
ban. Természetesen ,a fekete
holl6 hiaba festi magat fehérre,
a hozzdérté ember mindjart fel-
ismeri a galambok kozott”! De
nem igy az egyszery, lelkes, jo-
hiszem( wvasarlok, akik koziil
sajnos, egyre tobb esik &aldoza-
taul a modernség megnyerd
ajanlasat visel6 sok eéretlen és
sehovd nem sorolhaté melléfo-
gasnak. Ezt a problémat még
inkabb sulyosbitja az a tény,
hogy nalunk semmilyen tanécs-
adds és izlésiranyitas a lakéas-
muvészet teljes tertiletét ille-
téen nem mukodik, sem az aru-
hazakban, sem kiilon — és ha
ezt Osszevetem a fiatal hazasok
anyagi lehet6ségeivel, vagy
csak azzal a koriilménnyel,

hogy az emberek altaldban kii-
lon-kiilén véasaroljdk berende-
zési és kiegészité targyaikat.
ugy ez esetben azt hiszem.
hogy a magira maradt vasarlé
menthetetlentil eltéved a lehe-
téségek utvesztéjében —, ahol
is kovetkezésképpen nem min-
dig lehet azutdan beszélni a jé
lakas- és a tarsmuvészetek
igazi kapcsolatarol.

Eloszor is tisztazni kell a fo-
galmat, a korszerd lakéast ille-
t6en. Nem beszélhetlink mo-
dern lakasrél ott, ahol a benne
€16 ember a fogalmat nem tette
egyértelmiien magééva, hanem
szétaprozza.

A modernség nemcsak egy-
egy targynak, egy lampaénak,
egy butornak, egy szényegnek
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sth., a praktikus olcsosagaban
rejlé tartalma, amit valamilyen

otlet folytan csak hézagpot-
lasra itélink. A modernség a
mai életiinknek toérvényszerl
velejaroja, ezért altalanos érvé-
nyl és mindenre vonatkozé fo-
galom. Stylus, mint barmely
stylus a torténelemben, amit a
korok kulturaja, fejlettségi foka
elkeriilhetetlentil hozott 1létre,
tehat nem hobort és nem divat,
mint gyakran hallani azok sza-
jabol, kik nem tudjak, vagy
nem akarjak ezeket a nagyon
is természetes dolgokat Ossze-
fliggésiikben attekinteni.

A korszerliség korunk vivma-
nya, mit a célszerliségre torek-
vO mai ember hozott l1étre. Sty-
lus, mit kulttirank és technikai
felemelkedéslink csiszol és ala-
kit, egyre tokéletesebbé. Tehat
épitészetre, lakasmiivészetre.
ipari  formdara, képzémiive-
szetre, irodalomra, 06ltozkodes-
kultirankra egyforman wvonat-
kozik. A korszerliség a belst teér
kialakitdsdt minden diszité és

hasznélati targyra kiterjed6
osszefliggésben tartalmazza, a
j0 alaprajzi funkcick éppen
ugy feltételei, mint a butorok
aranya, a megoldas jellegében
rejlé haszndlati értéke, feliileti
szépsége. A korszerl lakasnak
még a valoszinlségérél is
mondjon le az, aki azt nagymé-
retli rekamiékkal és kombinalt
szekrényekkel, vagy hozzd ha-
sonlé szinl és forméju garni-
tardikkal prébalja megoldani.
A korszeru lakéasnak és beren-
dezési harmonidjdnak éppen
ugy feltételei a szényegek, flig-
gonyok anyaga, szine, mint a
falak. feliilete. A modern lakas-
ba éppen Ugy nem valé az
eppinglé-huzat és a perzsaszo-
nyeg, mint az eziisttel,vagy bar-
mi mas, hagyoményos minté-
val hengerelt fal. Ez a kispol-
gari enteriérok vildga, amit
semmi esetre sem lehet a kor-
szerd lakasra rahiizni.

A korszer(i lakasnak éppen
ugy feltétele a diszitétargyak
aranya, anyaga, feliileti megje-

3. dbra. A kép olyan lakészobdt db-
rdzol, ahol a kislakas alaprajzdban
egy téren beliil tobb funkciot kell
megoldani. Fekvd, illetve wpihend-
sarok, étkezd rész, valamint dagy-
nemiitarté, mint TV-asztal is. A kép
jol illusztralja azt, hogy a modern
lakds a butorformdlk stilustisztasa-
gdn tul csak akkor lehet teljes, ha
mint feltétel, az Osszes tdrsmiivésze-
tek is a modern szellem tokéletes
darabjait = tartalmazzdk, ugy fug-
gonyben, lampdkban, szdinyegekben.
térlevdlaszté lamellds falban, vd-
zdkban — mint a falak szinében

lenése is, mint a hasznéalati tar-
gyaké. Az agyoncsiszolt, tradi-
ciondlis uvegvazédk éppen ugy
jellegtelenné tesznek egy jol
inditott berendezést, mint az
édeskésen megfestett porcelan-
figurdk. Es ha azt mondjak,
hogy az elmult 100 év tradicio-
jabol taplalkoz¢ kispolgéari for-
mdk fojtogaté hatassal vannak
a korszerti lakasberendezésre,
ugy beszélniink kell még a fa-
lakra keriilé képekrol is, mert
egy-egy kép aranyozott ,blon-
der”-kerete méar szinte kegye-
lemdofés. A kiilonbozé emlék-
targyakrol és fényképekrsl nem
is beszélve.

A korszerli lakas ismérve te-
hét a jo alaprajzi elrendezés, a
j6 ardnyu, sima, célszert for-
mék, az anyagok természetes
szépségét magukon viseld tarta-
lom, a minden mesterkéltséget
mell6z6 tiszta feliletek, me-
lyek elsésorban a szinek 6szinte
nyelvén kivannak mindent el-
mondani, a benne lakd, mai
ember mai kultirajarol.




35 fafeldolgoz6 vallalat a Roméan Népkoztarsasagban

Az 1960-t61 1965-ig terjedd roman hatéves terv elso
harom évében Romaniaban 35 fafeldolgozd wvallalat
jott létre, az el6zbé hét év (1953—1959) folyamén létesi-
tett 12 hasonlé wvallalattal szemben. Annak a szerte-
agazo programnak a keretében, melynek megfelelGen
jelentts mértékben gépesitett és automatizalt fafel-
dolgozé kombinatokat hoznak létre, ebben az évben
16 Gj lizem épitése fejezbédik be.

A jelentés méretli termeléliizemekben arra torek-
szenek, hogy minél gazdasigosabbi tegyék a fa feldol-
gozasat, s ennek kovetkeztében novekedett a feldolgo-
zott faaru mennyisége. Meg kell emliteni, hogy 1962-
ben az Erdégazdasagi Minisztériumhoz tfartozé egész

faipar 6,3 szazalékkal talteljesitette tervét. Ebben az
évben 95 szdzalékkal emelkedik a biikkbol kitermelt
épiiletfa mennyisége, haromszorosaval novekszik a le-
mezgyartas, 6,4-szeresével emelkedik a préselt faaru
gyartasa, megkétszerezddik a parkettfa gyariasa, meg-
haromszorozodik a batorgyartis mennyisége 1959-cel
szemben.

Romania faiparat jelenleg a lemezgyartas és a
préselt faaru gyartasanak novekedése jellemzi. Az or-
szaghban ma 9 gyar foglalkozik ennek a kétféle termék-
nek a gyartisaval. A tervek szerint 1963-ra etekintet-
ben a termelés 184 000 tonnara emelkedik, s végleges
kapacitiasukkal e gyirak a termelést mintegy 230 000
lonnara novelik.
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Sportszergyartasunk perspektivéja

BERTOK JANOS igazgaté

Vilagviszonylatban ha vizsgaljuk a sport-
szeripar fejlédését, megallapithaté. hogy igen
nagy eredmények sziilettek.

A szocialista téaboron beliil is kiemelked6
eredményeket értiink el. Elértik egyes sportcik-
keknél a vilagszinvonalat, mig a tobbieknél ezt
megkozelitettik, ami foleg a minéségre vonat-
kozik.

A nyugati orszdgok 4ltalanos sportcikkei
kozil, ha kiemeljiik a silécet, itt azt latjuk, hogy
féleg a kérisfanak egyrészét miianyaggal és fém-
mel helyettesitik. A gyakorlatban egész jol be-
valt a ,,KOFIX“-el boritott talpu si.

Fa- és milanyag kombinaldsaval és cserél-
het6 fémbetéttel, a szilardsag és a rugalmassag
legmagasabb kévetelményeit érték el.

A cserélheté fémbetéttel a rugalmassagot
allandésitani tudjdk azzal, hogy a kifaradt fém-
betéteket kicserélik, ezen tulmenéen a fémbeté-
tek cseréjével alkalmazkodni lehet a ho és talaj-
viszonyokhoz is.

A mianyagok és fémek bedolgozasa kiilon-
boz6 technolégiai eljarasokat kovetelnek meg,
ugyanez vonatkozik az Uregelt sitalpak és a ge-
relyek gyartasara is.

A versenyeken e cikkek hasznalataval olyan
eredményeket értek el, amelyek elérése néhany
évvel ezel6tt, az emberi teljesit6képességeknél
még elképzelhetetlen volt.

A sportszergyartasnal a szocialista orsza-
gokban is nagy figyelmet szentelnek a fabedol-
gozas mellett gy a fém, mint a mlianyagbdl ké-
szitett sportcikkek gyartasara. Féleg egyes al-
katrészeket fémbgl és mlanyagbdl készitenek.

A csénak palankjait mianyagba bedolgozott
Uvegszalakkal erdsitett anyagbdél készitik. Ezt az
anyagot tébb sportcikknél kezdik méar alkalmaz-
ni, de a csénakon kiviil leginkabb a sigyartasnal
alkalmazzdk. Ennek szakitoszilardsaga nagyon
magas:

Ismert az, hogy az acélok szakito szilardsdga
§0—120 kg/mm? kozott valtozik, ugyanakkor az
uvegszalé 280 kg/mm?.

Fém és miianyag, valamint uvegszalak be-
dolgozasaval nagymeértékben tudjuk novelni a
sportcikkek miiszaki tulajdonsigait, igénybevé-
telét és ellendllosagat.

Ez nagyon fontos azért, mert hasznalat
alatt altalaban a sportcikkek magas kovetelmé-
nyeknek vannak kitéve. J

Megallapithato, hogy mind a kapitalista,
mind a szocialista vilagrendszerben az altalanos
sportcikkeknél, valamint az atlétikai és a torna-
termi felszereléseknél a fa mellett bizonyos
mértékben fém, még dontébb mértékben a mi-
anyag felhasznalasnak van nagy prespektivaja

A miuanyagot nemcsak alkatrésznek, hanem
feliiletkezelésre is hasznaljak. Hazai viszonylat-
ban a felszabadulas utan nagyot fejlédétt a hazai

sportszergyartas. Az utébbi két év alatt a terme-
lés felfutasa olyan nagy, hogy 1963-ban harom-
szorosat termeljuk az 1956-os évinek. Ezt ter-
melékenység novelésével és kisebb mértékben
letszamnovekedéssel értiik el.

A megnovekedett mennyiség mellett a mi-
noség terén is kielégitéek az eredmények, féleg
egyes cikkekneél, pl.: teniszkeret, ping-pong asz-
tal és ping-pong 1it6, ezeknél elértiik a vilagszin-
vonalat.

Sigyartasunk meég fiatal, alig egy-ket éves,
de itt is kozel vagyunk a vildgszinvonalhoz. Az
Iskola és Sportszergyar III. sz. gyaregysége (volt
Sportszerarugydar) kapacitasanak 709;-at ex-
port teszik ki, ha az 1957. év termelési érté-
két szaznak vessziik, akkor 1963-ban ennek
négyszeresét termeli exportra.

A tenisz mellett legnagyobb exportcikkiink
a si, amely Svajc, Svédorszag, Norvégia és Nyu-
gat-Németorszagban kertil forgalomba. E cikkek
mellett ez évben mar kisebb mennyiségben
ping-pong asztalt és tobb tizezer ping-ponglitét,
féleg a leguijabb tipusu, az ugynevezett Soft és
Sendvich tlitéket exportalunk.

Atlétikai és tornaszereket is exportalunk,
féleg az EAK-ba (Egyiptom), ezekbdl a sportcik-
kekbdl is kb dupldjara emelkedett az export.
Ahogy vilagviszonylatban a sportcikkek gyarta-
sanal a hagyomanyos fa alapanyagokroél a fém és
a muanyag felhasznaldsara térnek at, ugy na-
lunk is erre kell torekedni.

A fém és muanyag eddiginél még nagyobb
mérteku bedolgozasa megkoveteh a gyartmany

Egyes tlzemré-
szekben a gydrtast(_chnologmt is at kell szer-
vezni.

Erre azért van sziikség, — méghozza siirg6-
sen, — hogy az eddig bevalt altalanos sportcik-
keket, valamint az atlétikai és tornatermi beren-
dezéseket tovadbb tudjuk korszertisiteni, hogy a
vilagpiacon versenyképességlinket ne csak tar-
tani, hanem fokozni tudjuk.

Teniszlutégyartasunk termelésének mennyi-
sége ez évben megkdzeliti az Gtvenezer darabot.
Az elkovetkezo években a kilatds olyan, hogy ez
a mennyiség kozel 20 szazalékkal novekedik.

Ez azt jelenti, hogy a teniszsport nemcsak
vildgviszonylatban, hanem hazai viszonylatban is
fejlédik. Hogy a mennyiséget ndvelni tudjuk
létszamnovekedés nélkiil, emelni kel a gépesi-
tés fokat. Az egyik résznél, vagyis az enyvezés
els6é lépeséjénél még egy felautomata gépet kell
beallitani.

Az enyvezés masodik 1épes6jénél, a koriv-
oldal és a lapnyél enyvezését is gépesiteni kell,
nagyfrekvenciis ragasztassal.

A hurlyukak furasat teljes egészében auto-
matizalni kell. ezzel a lyukfurdsnal a tavolsagot
100 szazalékosan tudjuk betartani.

A feliiletkezelésnél a cellulozzal vald diszi-



304 Faipar XIII. évf. (1963), 10. sz

Berték J.: Sportszergyartds

tést kézi munkéval végezzik. Ez az eljaras a vi-
lagpiacon egyelére nagy elonyt biztosit szi-
munkra.

A fényképen lathaté teniszkeret cellulézzal .
van diszitve, ez a konnyUipar legszebb terméke.

1. dbra

A feluletkezelésnél az olcsobb {itéknél ra
kell térni a celluloze kézi diszitése helyett a gé-
_pesitésre, mégpedig ugy, hogy széras utjan hord-
juk fel a diszit6 festéket, és a csikokat paszo-
ménnyal kell helyettesiteni.

Ez anndl is inkabb stirget, mert a kommere
utéket mar sok helyen igy gyéartjak. A korivet
és a szivet is lehet mtanyagb6l késziteni.

A vilégpiacon élesedik a verseny, és igy csak
ilyen technolégiaval gyartott keretekkel lesziink
versenyképesek, a kommere titéknél.

A bedminton kereteket (tollkeret) is jelen-

leg még hagyoményos technolégiaval gyartjuk,
f6 alapanyaga a fa, melyet import atjan hozott
MELOCOL miigyantaval ragasztunk ossze, 2,5—
3 mm vastag lamelldkbo6l, azonos médon, mint a
teniszkereteket.

A perspektiva ennél is a faanyag mellett, a
fém és a muanyag fokozottabb alkalmazisa.

A fejrész fabol, a sziv és a bérrel bevont
nyél kozotti rész fémes6bol készitendé. Felilet-
kezelése nikkelezéssel. A c¢sé és a fa Osszeillesz-
tését mianyagbodl készilt gytlirtivel fedjliik be,
amely egyben diszitésul is szolgal.

Mindkét keretnél, (kommere, badminton) a
nyélre hasznalt bér helyett miianyagbél késziilt
bérutanzatot lehet hasznalni.

A tornagytirtiket g6zolt blikkfabol hajlitjuls,
a két végét egymasra illesztve, enyvvel Gsszera-
gasztjuk, majd utana megesztergalyozzuk és sze-
gecesel erdsitjiik ossze.

Feluletkezelése nitrolakkal torténik,
szoras utjén viszink fel.

A korszerd tornagytirlit mianyagba be-
agyazott Uvegszal, ill. e két keverékbdl késziilt
anyagbol kell késziteni, ennek tartéssaga és szi-
lardsaga sokszorosan feliilmulja a hagyomanyos
tornagytriiket.

Feluletét rongykoronggal, a megfelel6 sima
és tukros feliiletre lehet polirozni.

A tornakarikdkat szintén g6zolt bukkfabol
hajlitjuk. A két végét illesztés utdn enyvvel ra-

amit

gasztjuk Ossze. A fellilet lecsiszolasa utdn a fes-
téket ecsettel hordjak fel a feliiletre.

A jovoben ra kell térni a miianyagra a tor-
nakarikdk gyartasandl is. Mianyagb6l sokkal
tartésabbat és esztétikailag is szebbet lehet gyar-
tani, még a szinezése is tetszetGsebb.

A szankok is még a hagyomdnyos alap-
anyagbo6l, korisfdb6l késziilnek. A szerkezeti
megoldésok, illetve az illesztések egy része, mar
csavaras helyett szegecseléssel van rogzitve.
Feluletére a lakk, martds utjan van felhordva.
Ez mar formailag sem felel meg a mai fejlett
igényeknek.

A hagyomaéanyos alapanyagot a szaimoknal is
lehet fémmel kombinalni. A fényképen (2. fény-
kép) lathaté korméanyozhatd szannak a csor-
bekoté és az ahhoz épitett korményozhaté orr
része a vallalat altal huzott cs6bdl késziilt.

A kormanykereket itt is lehet mGanyagboél
késziteni, ehhez fel lehet hasznalni a miianyag-
b6l késziilé tornagyuriit.

Ez a mintaszan méar korszertibb, mint a je-
lenlegi szériaban gyartott hagyoméanyos tipusok.

A jovében még korszertibb tipusokat fogunk
gyartani.

A szankok alapanyaga 80—85 szédzaléka
fémbé6l kell, hogy késziiljon, csak maga az iil6-
rész késziilhet fabol.

A korisfa helyett blikkfat lehet alkalmazni,
ezzel az eljarassal a bilikkfa és fémesé felhasz-
néaldsaval nagy mennyiségli kdérisfa szabadul
fel, amit tenisz- és sigyartasra tudunk felhasz-
nalni.

Ez azért donté fontossagu, mert a jovében
nagy mennyiségl sirendelésre van kilatds. A
fényképen (3. fénykép) lathaté Gj tipust oOsz-
szecsukhaté szannak az alvaza cs6bél, az (iléré-
sze blikkfabdl késziilt.

Az Osszecsukhatd, korményozhaté szén is
4aj tipusa (4. fénykép), ennél is csak az iilés
van fabél, a kormanykerék belsd ivelt része mi-
anyaggal lesz bevonva (PVC)- A fém feluletke-
zelése Resistan lakk, mig az {ilérész nitrélakkal,
ami -széras utjan lesz felhordva. A Resistant a
iém feliiletére elektrosztatikus szérépisztollyal
fogjuk felhordani. Ismeretes mir ennek gazda-
sagossaga, ami az Onkoltségesokkentés szem-
pontjabél nagyon fontos, hiszen a felhordasra

2. abra
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3. dbra

4, dbra

keriil6 anyagnak csaknem 100 szazaléka kertil
a feltiletre.

A kitamasztotalp az azon 1évé koriv és a
kormanyszerkezet talprésze huzott fémes6b6l,
mig a tobbi rész aluminiumes6bél készil. A su-
lya kb: annyi lesz, mint a fabol késziilt tipusoké.

A ping-pong lit6knél mar attértink két Gj
tipusra, de ezek mellett gyartjuk még a régi ti-
pusokat is. Itt a nyéldiszités, a forma maradt az
eredeti megoldasban, a lemez, a gumi azonban
-Osszetételében valtozott.

A két fajta iit6nél az alsé réteg 2,2 mm szi-
‘vacs, mig a fels6rész a recézett gumi.

A lemez harom rétegl, az el6z6 ot réteggel
szemben. A fa ocumé kozépsé réteg 3 mm, mig
:a két borité réteg 1—1 mm-es. A lemez szaraz
-eljarassal késziil és hére keményedé miigyanta-
val van ragasztva. Ezzel az Osszetétellel sikertilt
-elérni, hogy a formara vagott lemezek nem de-
formalédnak. ‘

Két gjfajta gumit haszndlunk, az tgyneve-
‘zett Soft-ot és Sendvich-et. A Soft liténél a re-
cézett réteg kivul van, a Sendvich 1iténél a re-
«cézett réteg befelé van forditva.

Tehat az egyik litének a feliilete recézett,
mig a masiké sima. E tipusok nemzetkozileg is
el vannak fogadva.

A pingpong-asztalokndl eltértlink mar a
hagyomdanyos formaktél, az alapanyagoknél is
vannak valtozasok. A régi tipusu asztal lapja
48 mm vastag fenyéfabél van. Feliiletkezelése
:a szokasos, az olajfesték ecsettel van felhordva.

A jelenleg gyéartds alatt levé asztalok mar

korszertek, labazatuk anyaga fenyé6fa, ami ta-
rolas, szallitds esetén a lap als6 felére felcsuk-
haté, igy a raktarozasa és szallitisa gazdasago-
sabb. A lapja lécbetétes butorlap, korul van ra-
gasztva 45 X 40 mm aljazott fenyéfaval, ez az
asztalt esztétikailag szebbé teszi.

Feliiletkezelése azonos festékkel és techno-
logiaval késziil, mint a régi tipusoké.

Ezzel az Uj gyartmannyal a termelékeny-
séget is tudtuk emelni, amig a régi asztalok rafi-
zetésesek voltak, addig ezen mér hasznot ér el
a vallalat.

A jovo ping-pong asztalandl a labak huzott
fémes6bol készulnek és felesukhaté lesz, a la-
bak vége muanyaghiivellyel lesz beboritva,
hogy a padozatot ne sértsék. :

A fényképen (5. fénykép) ez a még kor-
szertibb asztal 1athatoé.

A lap 22 mme-es rétegelt lemezbdl késziil,
a széle go6zolt bukk keretléccel van felaljazva
azonos technoldgidval, mint az Gjtipusa gyakorl6
asztaloknal. Feliiletkezelése a szokdsos festék
helyett resistdn mutanyaggal lesz kezelve, ami
nem ecsettel, hanem szoéras utjan lesz felhordva.

Ennek bevezetésével hazai gyartményu asz-
talokkal tudjuk ellatni az asztalitenisz verseny-
zOket, igy itt is megszilinik az import. .

A sitalpnak a legalkalmasabb faanyag,
egyenesszali csomémentes kdérisfa. Régen to-
morfabol gézolés utjan lett hajlitva. Jelenleg ré-
tegelten lécekbdl késziil, amit 1. sz. rajz is mu-
tat. Osszeragasztasa Amicol 65 miigyantéval tor- -
ténik: A haromréteg ragasztdsahoz SP 2536 szé-
mu magasfrekvenciaju prést alkalmazunk, egy
db sinek az enyvezési ideje 4 perc.

A gépmunkdk elvégzése utan, kézi mun-
kaval igazitjuk uténa a feliiletet és az igy &t-
vizsgalt feliilet kertil lakkozasra. A lakkozas
lug- és savalls, két komponenses miianyaglak-
kal (resistan-lakk) torténik.

Hat réteg lakkot szérds utjan hordunk fel
a feliiletre, az els6 két réteg utdn a matricat
rakjuk fel és az imitalt csik diszitést. A készre
lakkozéas utén felvasaljuk a talpszéleket élvédd
vassal. A csérrészt csérvédével, sarokrészt
sarokvédovel (sarokvéds vassal) latjuk el. Az
élvédé vasat hickory-faval is szoktdk helyette-
siteni, ami a silécek konnyitését szolgdlja. A
fényképen (6. fénykép) lathaté tipusok, kék,
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6. dbra

piros és natur szinben késziiltek. A naturnak
és a kisebb méretli szinesnek a széle imitalt
csik, mig a nagyobb méretii szinesnek a szele
és a kozépsé csik cellulozzal van diszitve.

A rétegezett silécek hajlito- és it6-toré szi-
lardsaga az MSZ. 6786. szerint az 1. tdblazat
szerinti értékeket mutatja.

A probatestek torési képe mindegyik siléc-
nél kivétel nélkil szilankos volt, réteges elva-
l4s nem volt tapasztalhat6 egy esetben sem.

A szédmités szerint az egyes silécek hajlito-
és 1it6-tord szilardsdga kozott nincs jelentds el-
térés, vagyis az Atlagértékek lényegesen nem
kiilonboznek egymastol.
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1. rajz. 1. Rétegelt migyanta és ivegszdal. — 2. Gyanta
és tivegszdl kozé beépitett vdz konnyifém. — 3. Felso

szegély mianyagbol. — 4. Talp élvédo specidlis fémbol.

— 5. A talpra erdsitett fém kopdsdllo. — 6. Poly-
ethylene.

II. rajz. 1. Rétegelt migyanta és uveyszal. — 2. Gyanta

és livegszal kozé beépitett vdz konnyiufém. — 3. Védo-

burkolat gyanta és miszdlkeverék. — 4. Hézagkitoltd
milanyag.

II1. rajz. 1. Rétegelt miigyanta és uvegszal. — 2. Gyanta

és uvegszal kozé beépilett vaz konnylufém. — 3. Védo-

burkolat gyanta és miiszdalkeverék. — 4. Hézagkitolid

muanyag. — 5. Talpélvédé specidlis fémbél. — 6. Si

gerince fabol van, kéris vagy hicory. 7. Polyethylene.

— 8. A talpra erésitett fém kopdsallo.

IV. rajz. 1. Talpszélén az élvéddé mianyag. — 2. A fa-

mag konnyifémmel van boritva, — 3, A sinek belsé

kitoltése korisfa. — 4. Magnak az alsé része is fémmel

van boritva. — 5. Talp feliilete plasztik lapofart, —

6. Oldal és a felsé feliilet plastique.
V. rajz. 1. Cipso si keresztmetszete. Az anyaga fa, ol-
dala és felsoé széle fém

VI. rajz. Felsé lap plastique boritdsi. — 2. Szegélye a

fels6 élmnek plastique (Carres stipérienzes). — 3. Ko-

zéps6 kitoltd faanyag-féleség. — 4. Hore keményedd

gyanta (milanyag). — 5. Cipsarene miigyantinak egyik
fajtdja.

VII. rajz. 1. Huszonnégy darabot Osszeragasztott, koris

ragy hicory. — 2. Fent; élszegély extrudar neylon (Ci-

ponye). — 3. (Cipsarene Talpra vdszon, ennek kezelése
polyetilénnel lkezelve.
VIII. rajz. 1. Celofix (miianyag). — 2. Plastique sze-

gély. — 3. Hickory-fa rétegek. — 4. Cipsarene migyon-
tanak egyik fajtdja.
IX, rajz. 1. Felsé lap boritdsa miugyantaba kevert rost-

szalon. — 2. Elrész vplastique szegély (ejtsd: plasztik). —
3. Rostbol késziilt merevité. — 4. Koérisfamag hicory-
lamellak. — 5. Plastique Triho citromsdrga, narancs-

sarga szinben.

Szilardsagi szempontbél tehat a silécek ho-
mogéneknek tekintheték. A rétegelt, ragasztott
korisfabol készult sik korszertiek. De a jové si-
lécei még ennél is korszertibbek lesznek, amit
az egyes sigyartassal foglalkozé orszagok val-
lalatai a kidllitdsokon bemutattak. Ezek ke-
resztmetszetei az elébbi rajzokon lathatok.

A mintdk kiilonboz6 anyagokbol késziilnek,
ill. lesznek Osszekombinalva. Igy:

1. Fémsitalp SUPERFLEX élvédovel és
Poly futofeliilettel.

2. Perradur aluminium félidkkal atmend
profil fémélekkel,” valamint tompité és szige-
tel6 mianyagokkal kombinélva.

3. Plasztik tivegszalas sitalp is ujszert, ed-
dig a legjobbnak ez bizonyult.

4. A mulanyagot a sitalpba Sendvich-sze-
rden kell beépiteni, de lehet ettél eltérdt is,
amely migyanta és’ livegszalbol van keverve.

5. Nagyon jonak latszik a hicory-fa és mi-
anyaggal kombindlt sitalp, amelyet a plasztik
oldallal, valamint PTEX-talppal készitenek.

6. Egyes nyugati orszigokban nagyon
szorgalmazzédk a sitalpakra a Celloter, Kofix,
Durlac és Polyéathylen 1ujszerti anyagokat.

7. Mintdkat készitink mi is hicory-kéris
kombinaciéval és Kofix-talppal.

8. Kisérlet folyik még egy koérisléc Poly-
athylen-talp, recézett feliilet, fehér oldal, fe-
kete fels6él, 7 mm élvédé (fémbél) eromozott

csérvédé, és cromozott gumibetétes sarok-
védovel.

9. A leghiresebb francia siméarka a ROS-
SIGNOL-sitalp. Ez a cég kihozott egy liveg-
fiber sitalpat, egy konnyl sitalpat és egy idea-
lis turalécet.

Ezenkivil még egy fémtalpas sendvich-
szerlen felépitett puhafa magut is. A fentieken
kiviill vannak még kiilonbozé elgondolésok, il-
letve kisérletek. A talpak fellleteire, fém,
hicory, kofix, futé siknél a talp Ilyrn Ptex, él-
védonél féleg a fogazott a legjobb.

Teljesen fabdl késziilt sitalpaknal is foly-
nak kisérletek pl. hicory és dél-afrikai puhafé-
bél valé kombindaléassal, ezt inkabb a futosiknél
j6 alkalmazni.

Folynak kisérletek olyan sitalpakkal is,
melybe beépitett {litéstompité gumibetét van
beépitve.

Ezek a sitalpak jok lesznek az osszes ho-
viszonyokra és nagy sulyu versenyzdék részére
is.

Az alabbiakat egy-két pontban lehet még
megemliteni:

1. A vizi sportnal is pl. kajak, kilbot, regatt,
ezeknél is fa helyett a bordakon kiviil, tehat a
paldnkot gumirozott vaszonbol vagy mi-
anyagba beagyazott livegszalbol lehet csinélni.
Tudtommal ilyen kisérletek folynak a csehek-
nél, a lengveleknél gumirozottbol. Az Iskola-
butor— és Sportszergyar II. sz. gyaregységében
(Obudai Sportszergvar) is késziilt ilyen minta-
csonak.

2. A fém sportszereknél, a diszkosznal is
jol megfelel a mianyag. Kiilfoldon mar haszna-
latban is van.

3. A vegyes sportcikkeknél a tekegolyokat
és babukat is muiianyagbol lehet késziteni. A
gerelynél fém vagy muianyaggal lehet a fat he-
lyettesiteni. A bordasfalnal az &llvanyrész is
lehet fémbél, gy tudom, hogy mar nalunk is
késziilt fémesé 4allvannyal. A sibotot mogyoro-
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fa, vagy nad helyett, amit import utjan hozunk
be, konuszra huzott aluminium cs6b6l lehet
gyartani.

4. A karpitozott sportcikkeknél birkozo- és
cselgancsszényegek tomitésénél 16szér helyett
muszélat kell bedolgozni. A lengyelorszagi
sportszergyarban lattam mar ennek gyartasat.
Maszo6- és huzokoteleket is lehet kender helyett
ennek megfeleld muszalbol késziteni. Kiilon-
boz6 teriileteken felhasznalasra keriilé kotelek,
paszomanyok nagy részét mar mianyagboél
gyartjak.

A felépitend6, uj sportszergyarban leg-
aldbb 120 féle sportcikket kell gyartani, ezek-
ben a textil és borbél késziilt sportcikkek so-
kasdga nincs benne. A mindinkdbb fejl6dé
sportot, hogy ki tudjuk elégiteni mindségileg
korszer(i sportcikkekkel, jol felszerelt, szinvo-
nalas gyéartastechnologiaval ellatott gyar kell.

Véleményem szerint a sok cikket gyarto
sportszergyarat csak képzett miszaki vezetés-
sel lehet j6l irdnyitani: hogy a népgazdasa-
gunktol kapotf feladatoknak nemcsak mennyi-
ségileg, a termelékenység terén is teljes egé-
szében eleget tudjon tenni.



Karbamid-formaldehid alapu ragasztok korszeri habositasanak
elméleti és gyakorlati kérdései

TOMEK ANTALNE—DEAKXK BARDOS EDE

A rétegelt falemezipar ragasztasi eljarasai
az elmult 8—10 év alatt lényeges valtozasokon
mentek keresztil. A fejlédés egyik legfonto-
sabb  4llomasdnak a karbamid-formaldehid
alapui ragasztok nagylizemi felhasznéldsat te-
kintettiik. Ezeknek a gyantdknak az elterjedése
elsésorban két tényezé kovetkezménye. Az
egyik az, hogy a vegyipar viszonylag alacsony
aron, nagy mennyiségben allitotta el6 a ragasz-
" tasi célra alkalmas termékeket. A maésik ok az,
hogy a rendelkezésre 4ll6 Gj tipusu ragasztok-
hoz olyan uj alkalmazés-technikai moddszereket
dolgoztak ki, mint a habositds. Az 1j anyagok
és az uj feldolgozasi eljarasok egytuittesen tették
lehet6évé, hogy a hagyomanyos ragasztéanya-
gokkal szemben a mindségi mutatok javulésa
mellett gazdasagi elényok jelentkezzenek.

A habositési eljarasokkal biztosithaté mui-
szaki és gazdasdgi eredmények egyarant a
moédszerb6l eredd. alacsony fajlagos ragaszto-
anyag felhasznalasdra vezethetok vissza. Tech-
nolégiai szempontbél jelentds, hogy az enyve-
zési résben a tényleges ragasztémennyiség le-
csokkentheté anélkil, hogy a felhordott enyv
egyenletes felkenése bizonytalanna vélna. Ez a
koriilmény féleg az inhomogénebb szerkezeti
felépitésti fafajoknal jelentés. A vékonyabb
enyvréteg a ragasztds eredményességét is ked-
vezoen befolyasolja, mert a zsugorodashol
eredé fesziiltségek az oOregedési hajlammal
egyutt csokkennek és igy nagyobb kotési szi-
lardsag biztosithaté. A megfeleléen lefolytatott
habositasi eljards gazdasagossiagdnak megvila-
gitasara kozoljlik, hogy a szokvanyos miigyanta
feldolgozasi mdddal elérheté 100—110 g atro
gyanta/m? enyvezési feliilettel szemben ezzel
az eljaréssal 40—45 g atro gyanta/m2 enyve-
zési feliilet {ajlagos enyvfelhasznaléssal uzemi
meéretekben jé mindségl ragasztasok végez-
hetok.

A habositasi eljaras eredményes alkalma-
zasdhoz feltétleniil sziikséges a habositds soran
végbemend folyamatok ismerete. A megismert

tényezok birtokdban a muveletek ugy iranyit-
hatok, hogy olyan tulajdonsagokkal rendelkezé
habszerkezet alakuljon ki, amely ragasztasi
szempontbol optimélis lehetdségeket biztosit.

Koézleményiink célja, hogy a legfontosabb
elméleti és gyakorlati kérdések Osszefoglalasa-
val segitséget adjon a habositott miigyanta ra-
gaszté felhasznalasaval foglalkoz6 vallalatok-
nak. Nem célunk, hogy egyfajta technolégiat
ismertessiink, hanem a leglényegesebb alapel—
veket, amelyek segltsegevel — figyelembe véve
a mindenkori lizemi koriilményeket — bar-
mely faipari tizemben kidolgozhat6 lesz az adott
ragasztasi feladatnak legmegfelelobb habositési
modszer.

1. A ragasztasi elmélet rovid ismertetése

Mivel tanulmanyunk ragasztéanyagok ha-
bositasaval foglalkozik, sziikségesnek tartjuk a
habositas elméleti és gyakorlati kérdéseinek is-
mertetése el6tt a ragasztasi folyamatok rovid
osszefoglalasat. A ragasztasndl, mint két alap-
tényez6t, a ragasztand6 anyagot és a ragasztot,
valamint e két anyag taldlkozési feliileteinél
végbemend fizikai-kémiai ielenségeket kell
megvizsgalni. )

A ragasztandd anyag a mi esetlinkben a fa.
A fa rostokbodl, valamint kiilonbozé6 méretii,
alaku, eloszlasu liregekbdl (edények, traheidék)
felépitett nagy adszorpcios képességl rendszer,
amelyre a kapillarisokra jellemz6é torvénysze-
riségek érvényesek. A kiilonbozé fafajtak tu-
lajdonséagait és ragasztéval szembeni viselkedé-
sét elsosorban szerkezeti felépitésiik hatarozza
meg. Az anatémiai szerkezet mellett jelent6s
szereppel bir még a fa el6készitési modja (sima-
sag, illeszthetéség, sejtek atvagottsiaga) és ned-
vességtartalma.

A ragasztoanyag ismertetésénél a hoére ke-
ményed6é miugyantdk tulajdonsagat targyaljuk,
ugyanis a legdaltalanosabban haszndalt faipari
ragasztok karbamid-formaldehid alaptiak. Ezek
a ragasztok polikondenzaciéval el6allitott mii-
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gyanta-oldatok, amelyek a szol-gel atalakulés-
nak megfeleléen ugrasszerli kikeményedésre
képesek. Mindségi jellemzéik kozil a ragasz-
tasi korulményeket féképpen a szarazanyag-
tartalom, viszkozitds, katalizatorérzékenység,
kondenzaciosfok befolyasolja.

A tudoményos korok jelenlegi felfogésa
szerint a megfelelé kotési szilardsagu ragasz-
tast mechanikai és kémiai kapcsolodasok egytit-
tes hatdsa eredményezi. A mechanikai kotést a
fa uregeibe behatolt és ott kikondenzalt mi-
gyanta altal elérhets Osszetartéd erével magya-
razhatjuk, mig a kémiai kapcsolatokra, az un.
fajlagos adhéziéra a molekuldris és a Van der
Waals-erék jellemzéek. A jo6 ragasztési tech-
nolégia kialakitdasandl mindkét kapesolédasi
modnak lehet6séget kell biztositani. A felada-
tot ez lényegében csak annyiban neheziti meg,
hogy a ragasztidst befolyasol6 tényezdket
komplexként kell vizsgalat targyava tenni és a
ragasztasi folyamat elemzésénél nem szabad
egy-egy ragasztasi momentumot a tobbi kozil
kiragadni és mint egyedilli jelenséget szem-
1élni.

A fa és a ragaszté kozott a felkenés pilla-
natatél kezdve kolesonhatds all fenn. Az els6
lépésben a ragaszté nedvesitve a fa feliiletét
elteriil-a furnéron, majd a fa adszorpcids viszo-
nyainak megfeleléen a fa kapillarisaiba felszi-
vodik. Ezzel egyidében lassu iitemben ugyan,
de fokozoédik a gyanta kondenziciés reakcibja

az alkalmazott fa, valamint a mihely hémér--

sékletének és a ragaszté katalizdltsaganak meg-
feleléen. Ezek a folyamatok jol elékészitett
gyartasnal a préselés el6tti szakaszban csak
egész kis mértékben mennek végbe és csaknem
teljesen a préselés idejére tolodnak ki. A prés-
ben a nyoméas és a hémérséklet hatasara a fa
higroszkopos egyenstilya megbomlik és az ala-
csonyabb viszkozitasi értékre bedllé gyanta a
jelenlevé oldészerekkel egyiitt a fa szabad iire-
geibe diffundal. Ezzel egyidejlleg erételjessé
valik a kikeményedési reakcio, amely a viszko-~
zitds fokozatos novekedésén keresztiil a végso
gélesedéshez vezet. A difftiziés sebességnek a
kondenzaciés reakeié sebességével 6sszhang-
ban kell lennie, mert az id6 elétti és az idén
tuli kikeményedés egyarant hidnyos ragasztast
hoz létre. Az elsé esetben csak kémiai kapcso-
lat kialakuldsdval szdmolhatunk, mivel a ra-
gaszté beéplilése nélkiil mechanikai kapcsolat
nem johet létre. A masodik esetben a tulzott
felszivodas folytdn a kétféle kotési tipus alap-
feltétele csak részben van biztositva, és ezért
szigetes, gyenge minéségli ragasztdst kapunk.
Meg kell jegyezniink, hogy a ragasztasi szige-
teket a gyanta helytelen iranyban lefuté kon-
denzéciés reakcidja is eredményezheti, annak
ellenére, hogy a ragasztisi paraméterek ponto-
san be voltak tartva. Ezek a szigetek azonban
j6 mindségli gyanta esetében minimalis nagy-
sdguak és nem haladjdk meg a karbamid gyan-
faknal elfogadott ragasztasi hidnyossagokat.

2. A habositas fizikai, kémiai folyamatainak
ismertetése

2/1. Habositds fogalma, habanyagok szerkezete

A habosités olyan miivelet, amellyel folyé-
kony allapoti anyagbdl levegovel, vagy egyéb
gazzal toltott, kozel gomb alaku hartyakbol
allé rendszert lehet kialakitani. A gyakorlatban
a habositds mechanikai és kémiai moédszerek-
kel, illetve a két eljards egytittes alkalmazasa-
val valdsithaté meg.

A habok félig folydés viszkézus anyagok,
amelyek a hab anyagi sajatsagaitol és el6allita-
satol fliggben kiilsé behatasokra szerkezeti és
anyagi valtozasokat szenvednek. (Ugynevezett
Osszeesés, zselatinalédés.) A habot alkoté gom-
bocskék érintkezési feliileteiknél deformaléd-
nak és alakzatuk igy lényegében poliédernek
foghato fel. A gomboknek ez a torzulasa kiilon-
b6z6 nagysagu feliileti fesziiltséget eredményez
a hablamelldak egy-egy pontjara vonatkoztatva.
Ennek kovetkeztében a feltileti er6 a lamelldk
valtoz6 gorblileti sugardanak  megfeleléen
nyomo, vagy szivé hatasként jelentkezik. Szi-
vas a poliéder csucsai €és élei mentén észlelhetd,
amelynek megfeleléen a hartyakban levé folya-
dék az éleken és a csicsokon halmozodik fel.
Amint az igy felgylilemlett folyadékmennyiség
bizonyos hatart tilhalad, a hablamella elpattan.
Ez a jelenség stabilitds szempontjab6l bir je-
lentéséggel. A habstabilitds miatt célszeri a
habositas mértékének fokozésa, mert azaltal,
hogy a hab térfogata novekszik, a folyékony
fazis eloszlasi lehetdsége is nagyobb lesz és el-
kertilhet6vé valik, hogy az egyes zarvanyok
nagysaga a Kkritikus térfogati érték folé emel-
kedjék. A hab stabilitdasdanak ez a valfaja azon-
ban tokéletes megoldasnak nem tekinthetd,
mert a térfogat-novekedéssel aranyosan az allo-
képesség egy hatarértékig emelkedik csak,
amelyet fokozatos csokkenés kovet. Ezt a- ta-
pasztalati tényt az elmélet is igazolja, ugyanis
a hablamellat felépité film vastagsdga a habo-
sitds fokaval forditottan ardnyos és amint a
filmréteg nagyon elvékonyodik, a hablamelldk
mar nem lesznek képesek a feliileti erd kiilon-
b6z6 nagysagu és iranyu valtozéasait elviselni
és elszakadnak.” Hogy egy-egy folyadéknal
hanyszoros habképzédésnél talaljuk az optimu-
mot, az a széban forg6 anyag szerkezeti felépi-
tésétdl és anyagi sajatossagaitol fligg. A habo-
sithaté és habosité anyagok kiilonbozdsége szé-
les skélan beliil valtozik, és ennek megfeleléen
az atlagos lamella vastagsag is viszonylag nagy
hatarok: 6—400 mu kozott mozog. A tovab-
biakban egyrészt, mivel a fenti mérettarto-
many a szubmikroszképos teriiletre esik, mas-
részt, mert a faipar altal haszndalt miigyanta ra-
gasztok kolloidoldatok, és a habositdsi mecha-
nizmus is kolloidkémiailag magyarazhato, ezek-
kel a kérdésekkel behatobban kell foglalkoz-
nunk.
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2/2. Habositds és a feliileti fesziiltség lkozotti
osszefiiggés; kapillaraktiv anyagok
és kihatdsaik

Ismeretes, hogy minél kisebb egy folyadék
feliileti feszliltsége, anndl konnyebben habosit-
hato. Ez a torvényszerliség megmagyarazhato
a felileti fesziltség és a folyadék szabad ener-
gidja kozotti osszefliggéssel, ugyanis a feluleti
feszultség szamértéke egyenlé azzal a mecha-
nikai munkdval, amellyel az egységnyi feliiletet
létre lehet hozni. Tehat minél kisebb az oldat
feluleti fesziiltsége, annal kevesebb munka
szikséges ujabb feliilet kialakitasahoz. Azokat
az anyagokat, amelyek a feliileti fesziiltséget
csokkentik, kapilldraktiv anyagoknak nevez-
zik. A kapilldraktiv anyagok polaros és apola-
ros gyokokbol vannak felépitve, és igy egy
molekulan belil liofil és liofob, illetve vizre
vonatkoztatva hidrofil és hidrofob jelleg érvé-
nyesiil. Ilyen felépitésli molekuldk 4ltalaban
az egyértéki alkoholok, zsirsavak, zsirsavas
sok, éterek, észterek stb. Ezek a vegyuletfajtik
a viz feliiletén szabdlyszertien helyezkednek el
ugy, hogy hidrofil résziik a vizbe meriil, mig a
hidrofob csoport kifelé irdnyul. Meg kell emli-
tentink, hogy a feliileti fesziiltség és a feltileti
fesziiltséggel Osszefiiggésben allo kapillarakti-
vitds polaros vegyiileteknél a kémiai sajatsa-
goknak is a fliggvénye. Ez a megéllapitas £6-
képpen a homolég sorok tagjainal jut érvényre,
ahol Traube vizsgdlatai szerint a homolég tag
egy szénatommal valé novelése a felileti fe-
sziltség haromszoros csokkenését idézi eld.

A folyadékokban oldott anyagok a feliileti
fesziiltségre gyakorolt hatasuk folytdn a ned-
vesedoképességre is kihatassal vannak. A ned-
vesedés mértékét ugyanis egyrészt a feliileti fe-
szultség, masrészt a szilard test és a folyadék
kozotti  hatarfeliileti fesziiltség szabja meg.
Ezek a vegyliletek kémiai szerkezetiik szerint
két csoportra oszthatok:

a) egy hidroféb csoporthoz egy hidrofil-

csoport kapcesolodik,

b) egy hidrofdéb részhez tobb hidrofil rész

kapcesoladik.

Az els6 esetben orientdlt adszorpcié lehet-
séges és a molekuldk kapcsolédasanak megfe-
leléen a nedvesedéképesség csokkenhet vagy
novekedhet. Az irdnyitott adszorpcionél a ned-
veseddképesség valtozasat a szilard test polari-
tasa, illetve a kialakult adszorpciés rétegek
szama hatérozza meg. Lasd az 1. dbrat.

Az el6zéek kovetkeztében az ilyen tipusu
kapillaraktiv anyagok az adagolt mennyiség

Hidrofilgysk, _Hidrofobgydk tutatats
SE
hidrofob felolet hidrofil felulet
a) c)

1. abra. Nedveseddképesség valtozdsa

fuggvényében a feliileti fesziiltség csokkentése
mellett a nedvesedGképességet is befolyasoljak.

A masodik esetben iranyitott adszorpciéra
nincs lehetéség, ezért az ilyen tipusu kapillar-
aktiv anyagok hatédsara a nedvesedéképesség az
adagolt mennyiségtél fliggetlentil csak csok-
kenhet. ‘

Habok képzésénél az el6allitds gyorsasagat
és a habosodas mértékét a fellleti fesziiltségen
kiviil az oldat viszkozitdsa szabalyozza. Megal-
lapitott tény, hogy a habosodas sebessége és
meértéke a viszkozitdssal forditott aranyban all,
tehat a viszkozitds csokkenése a habképzddés
gyorsulasat és a kiindulasi oldat fokozott tér-
fogat-novekedését idézi elé. Ezt az Osszefliggést
azonban nem vehetjlik csak a habképzés szem-
pontjabol irdnyadoénak, mert a késébbiek soran
ismertetésre kerilé egyéb tényez6k miatt a
viszkozitdas novelése latszik kivanatosnak. Ki
kell térnlink a hémérséklet és a viszkozitds ko-
zotti Osszefliggésre is. A viszkozitasi érték a

Homérs.
£° 50
40 -

T — T T

50 100 Viszkozitas

meP

2. abra. Viszkozitas és homerséklet kozotti osszefiiggeés
amikolgyantanal

hémérséklet emelkedésével csokken és igy azo-
nos mindéségli anyag a hdémeérséklet valtozasai
szerint kulonbozoképpen viselkedhet. Az ebbdl
ered6 értékdifferencidk azonban normdal hé-
mérsékletre valé interpoldlassal mindenkor
megadjak a helyes felhasznalasi irdnyt.

2/3. A habstabilitdast befolydsolé fontosabb
tényezdk

Habok létrehozaséndal a kiindulasi térfogat
és a fellilet megsokszorozodisa mellett lénye-
ges kovetelmény a habok stabilitasa, vagyis az,
hogy az elgallitott habszerkezet konzisztencia-
jat tobb o6ran keresztiil meg tudja tartani. A
hab stabilizalasaval kapcsolatos kisérleteink so-
ran megallapitottuk, hogy a habok stabilitasat
elsésorban az oldat viszkozitdsa, az oldatban
levé molekulék szerkezete, adhézios és kohézios
tulajdonségai, valamint a hablamelldk egyenle-
tessége befolyasolja.

2/3/1. A habstabilitds és a viszkozitds kozotti
osszefiiggés
A habstabilitds és a viszkozitas a hablamel-
lak vastagsdgan és szerkezetén keresztil all
szoros kapcsolatban. A kis viszkozitasu oldatok-
bél készitett haboknal a gyors habosodést alta-
laban a habstrukttra gyors megvaltozasa, 0sz-
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szeesése koveti. Erre a megéallapitasra azzal ad-
hatunk magyarazatot, hogy a kialakult har-
iyadkbol a Kkis viszkozitasu folyvadék konnyen
felszivadik, illetve a fliggbéleges oldalakrol le-
folyik és igy az elvékonyodott film elszakad. A
viszkozitds novelésével ezek a kedvezétlen je-
lenségek megsziinnek, majd egy kritikus érté-
ken tulhaladva, ismét elétérbe kertilnek. A ha-
bok alloképességének a viszkozitdssal ilven ér-
telemben val6 valtozasat vissza kell vezetniink
a habrészecskék hartyainak felépitésére. A
hablamellék falait a habositott oldat képezi. Ha
az oldat viszkozitdsa tulsdgosan magas, egyen-
letes folyadékeloszlas a buborékokban nem le-
hetséges és ennek kovetkeztében a hartyédk
vastagsagandl jelentés méretdifferencidk jon-
nek létre. Mivel a feliileti eré6 a vastagsagtol
fliggetlentl hat a lamelldk minden egyes pont-
jara, a vékonyabb falvastagsdgokndl a habré-
szecskék szétszakadasa természetszeriileg meg-
torténik. Ezek szerint a magas viszkozitasi ér-
ték kedvezotlen hatdsa & tapasztalattal egybe-
vagbéan elméletileg is igazolhatd.

A viszkozitas vizsgalatanal ra kell mutat-
nunk arra is, hogy a hab alloképességének a
szempontjadbél nem mindegy az sem, hogy
milyen kémiai felépitésii és tulajdonsagu anya-
got habositunk. A miuigyanta ragasztoknal pél-
daul még azonos alapanyagokb6l kozel azonos
koriilmények mellett eléallitott termékeknél is
mas és mdas viszkozitasi tartomény kedvezé.
Amikolnil 50—100 cP, Arbocoll FK-nal 30-—50
cP a kivénatos érték. Ezeket a viszkozitési érté-
keket azonban joval talhaladhatjuk, ha a mi-
gyantat a habositds elétt nagy adszorpciés ké-
pességli, egyenletes szemcsenagysagu, nagy
diszperzitasfokti anyaggal hozzuk kapesolatba.
Ebben az esetben azonban nem mindig elég a
két anyag Osszekeverése, hanem ezt sokszor ké-
miai miiveletnek kell megel6znie, melynek
sordn a hozzatét anyag megfelel6képpen atala-
kulhat. Az ilyen megoldasra példaként megem-
litjiikk a duzzasztott keményités és a CMC-s el-
jarast. E két utobbi eljarast dsszehasonlitva is-
mételten igazolast nyert a hablamellat alkoto
részecskék nagysagénak fontossdga. Vizsgala-
taink szerint ugyanis a habositasi moédszerek-
nél a duzzasztott keményités eljaras kedveziébb
habositasi feltételeket biztosit, mint a CMC-s,
mert a hékezeléssel, amely a duzzasztasi miive-
Tettel egytitt jar, a keményité aprobb részekre
bomlik és igy beépiilése a hablamelldk falaiba
kénnyen végbemehet. Ezzel ellentétben a CMC
duzzadisa folyamén molekuldris szerkezetét
megtartja és a hosszu cellulézlancok egyenlét-
lenné téve a hablamelldk falait a hab stabilita-
sat rontjak.

2/3/2. A molekuldris szerkezet hatdsa
a habstabilitdsra
Mivel az anyagi sajatsagok nemesak a visz-
kozitason keresztil, hanem egyéb vonatkozas-
ban is nagymértékben befolyasoljak a habok
alloképességét, ismertetjiik a molekuléris szer-
kezetnek a habstabilitdsra gyakorolt hatését.

Kolloidkémiai torvényszerlség, hogy sta-
bil habok csak anizédimenziés és poléaros
molekuldkbdl 4ll6 vegyiiletekb6l nyerheték. A
karbamid-formaldehid alapu miigyantdk bizo-
nyos kozbensé allapotban ezeknek a kritériu-
moknak megfelelnek. Erre az allapotra jellemz6
az ugynevezett el6kondenzaci6s szakasz, amely-
ben a gyantaoldat még csak 2—3 alapmoleku-
1abol 4ll6 kondenzéciés termékeket tartalmaz.
Ebben a fazisban térhalésodas még nincs, igy a
molekuldk egymds folstt konnyen elesusztat-
hatok és rugalmas film kialakulasat teszik le-
hetévé. A masik alapfeltétel a polaros karakter
is csak az el6kondenzacids szakaszban van biz-
tositva a nem kotott aktiv csoportok révén.

A molekuldris szerkezet vizsgalatanal
utalnunk kell az el6zéekben letargyalt viszko-
zitasi fejezetre, mert a viszkozitast elsésorban
az anyag szerkezeti felépitésébil ereddé tulaj-
donsdgok hatédrozzdk meg. Az Osszefliggés mii-
gyantaoldatokndl kiilonosen jelent6s, mert egy-
egy mugyantafrakeié viszkozitasabol konden-
zéciés fokara, vagyis molekula nagysdgara ko-
vetkeztethetiink. Meg kell jegyezniink, hogy
karbamidtipust gyantdknil ezek a vizsgilatok
csak korilményes munkélatokkal oldhaték meg
és az lzemi viszonylatban &ltaldnossagban
hasznalt gyantaoldatokra, amelyekben tobbféle
kondenzaciés foku termékkel kell egyidében
szdmolni, még csak tajékoztatdé jelleggel sem
értékelhetok.

Alléképesség szempontjabol kivanatos a
kozel azonos nagysigit molekulakat tartalmazé
ragasztooldatok hasznalata. Ez a feltétel azon-
ban egyrészt a kondenzaciés reakeié sok eset-
ben bizonytalan lefutdsa folytdn, maésrészt a
ragasztasi igények els6ébbrendiisége miatt csak
bizonyos mértékig teljesithets. A ragasztasnal
a kisebb és nagyobb molekuldkbél all6 gyanta-
oldatok hasznilata elényos, mert a kisebb
molekuldk tobb lekotetlen aktiv csoportjuk ré-
vén a fa- és a ragasztéanyag kozotti kapesolat
kialakulasanak kedveznek, mig a nagyobb
molekuldk az egymaskozti kotéseik folytdn ma-
ganak a ragasztofilmnek a szilardsagat novelik.

2/3/3. A hablamelldk egyenletessége,
mint habstabilitdsi feltétel

Az el6z6ekbol kitlinik, hogy a habositasi
folyamatokat az _anyagi sajatsagok és egyéb ko-
rilmények miatt nem lehet mindig a legked-
vez6bb paraméterekre bedllitani, ezért egyéb
tényezoket kell -ugy szabalyozni, hogy a mi-
szaki és gazdasagi szempontbodl elengedhetetlen
stabil hab el6allitasa megoldhaté legyen. Kisér-
leteink soran beigazolodott, hogy a molekularis
szerkezeten kiviil a hablamelldk egymaéshoz
valé nagysagrendi viszonya is jelentds kihatas-
sal van a hab alloképességére. A legstabilabb
habokat a kozelitéleg egvforma buborékok kép-
z0désénél kapni. Ebben az esetben ugyanis az
egy-egy habrészecskére hato feliileti eré ugras-
szerii differencialédasa elkeriilhet6 és a ré-
szecskék kozotti energetikai viszonyok kiegyen-
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3. dbra. a, egyenletes habszerkezet
b, egyenlotlen habszerkezet

sulyozottak lesznek. Az ilyen habrendszer Kki-
alakuldsat részben a kedvez6 anyagi sajatsa-
gokkal, részben a megfeleléen iranyitott habo-
sitdsi miivelettel lehet biztositani.

3. A habositas gyakorlati kérdései

Az el6zéekben ramutattunk a habképzés
altaldnos érvényl szabalyaira, amelyeket az
uzemi ragasztéanyag-habositdsokndl a helyes
technologia kialakitasa érdekében figyelembe
kell venni. Természetesen az elméleti kérdése-
ket Osszhangba kell hoznunk a rendelkezé-
stinkre 4ll6 alapanyagok tulajdonsdgaival és
azok ismeretében biztositani kell a megfeleld
el6feltételeket, amelyek nélkiil a ragasztdéanyag
habositdsa nem valtja be a hozzaflizott remé-
nyeket.

3/1. A habositdis anyagai

A kovetkezékben osszefoglaljuk a hazai vi-
szonylatban szamitédsba veheté ragasztéanya-
gokat, kapillaraktiv anyagokat és a ragasztéhoz
sziikséges egyéb adalékanyagoknak a habositott
ragaszté eléallitdsara gyakorolt kihatéasait.

3/1/1. A faiparban haszndlatos karbamid-for-
maldehid alapi miigyantdk tulajdonsdgainak
befolydsa a habositdsra

A hazai mianyagipar jelenleg az Amikol
50 M és az Arbocoll FK néven ismert karb-
amid-formaldehid tipusi migyanta ragasztét
gyartja. Az optimadlis ragasztasi kortilmények
biztositdsa mellett mindkét ragasztéanyagnal
lehet6ség nyilik a habositdas alapfeltételeinek
megteremtésére. Sajnalatos tény azonban, hogy
a felhasznéloipar csak a mar eldallitott mii-
gyantaoldatok habositdsi el6készitésére szorit-
kozhat és igy elesik azoktél a lehetdségektol,
amelyek a migyanta el6éllitdsa soran rendel-
kezésére allandnak. A gyantdk kondenzaci6s
fokat, viszkozitasat, szarazanyag-tartalmat, ka-
talizdtor-érzékenységét, mint adott tényezoéket
kell a ragasztoiparnak elfogadnia, amelyeket
joforman csak pihentetéssel és egyéb kismér-
téku valtoztatidsokkal az el6készités folyamén
modosithat. A ragasztéanyagoknal hibalehet6-
ségként meg kell emlitenlink valtozé mindsé-
giket, amelyek mind ragasztasi, mind habosi-
t4dsi szempontb6l megnehezitik az alland6 ér-
vényl, egységes el6készitési modszer kidolgo-
zé4sat. '

A miiszaki jellemzok koziil a habositést el-
sGsorban a migyantdk molekuldris felépitése
és viszkozitasa befolyasolja. A molekuléris
szerkezet kihatasait a kondenzaciés fokkal és
ezéltal a molekuldk nagysagaval magyarazhat-
juk. Arra kell torekednilink, hogy a migyanta-
oldat, amely lényegében kondenziciés elGter-
mék, ne tartalmazzon térhalés molekulédkat,
mert azokndl a molekuldk egymasfeletti el-
csusztathatésdga, rugalmassdga hidnyzik. Ez a
kovetelmény a karbamidgyantdknal a kedvez6
magasabb viszkozitasi érték mellett altaldban
biztositva van. Staudinger vizsgdlatai szerint .
kondenzaciés termékeinél észlelheté magasabb
ugyanis a karbamid és formaldehid kezdeti
viszkozitdas nem a hosszi molekuldkra, hanem
a metilolesoportokon végbemend asszocidlo-
déasra vezethet6 vissza. A kezdeti kondenzaciés
szakaszban, tehat karbamidgyantdknal nem ér-
vényes a viszkozitas és kondenzaciés fok ko-
zotti osszeftiggés. A kondenzacios fok ellendrzé-
sére csak egy tdjékoztatod jellegli vizsgalati mod-
szer, a vizben| valé oldhat6sag megéallapitasa
hasznalhaté. Ismeretes ugyanis, hogy a konden-
zacidos gyantdknal a reakci6 elorehaladésaval
csokken a vizzel val6é higithatoség. Ha a gyan-
tdhoz adagolt vizmennyiséget szazalékosan a
gyanta sulyara vonatkoztatjuk és meghataroz-
zuk azt a vizmennyiség-szdzalékot, amivel a
gyvanta még kicsapodas nélkiil elvegyithet6, al-
kalmunk nyilik 06sszehasonlitasok tételére a
tényleges kondenzaciés fok megéllapitdsa nél-
kiil is. Az lizemi mUgyanta-vizsgélatoknél ez az
eljaras kedvezbének bizonyult, mert egyuttal a
gvantdhoz adagolhaté maximalis vizmennyiség
is meghatarozhatéva vélt. Habositdsndl az el6-
z6ek szerint olyan miigyanta hasznalata el6-
nyos, amelynek a vizoldékonysidga és viszkozi-
tdsa nagy. Ezt azonban kovetelményként nem
mondhatjuk ki, mert a migyantak el6allitasa-
t6l fiiggben kiilonbozéképpen alakulhat a viz-
oldékonysag és viszkozitds kozti viszony. Uzemi
mugyanta-vizsgalataink szerint az Amikol 50
M-gyantanél a viszkozitds és a kondenzacios
foktol fliggd vizoldékonysag kozott az el6kon-
denzécids fazisban parhuzamot nem huizhatunk,
mert ennél a gyantafajtinal a magasabb visz-
kozitasi értéket ténylegesen asszocidcié okozza.
Ezzel ellentétben az Arbocoll FK-ndl mar a
kezdeti szakaszban is osszeftiggés all fenn a
viszkozitds és a kondenzaciés fok kozott. Ennek
megfeleléen a magasabb viszkozitas a vizoldé-
konysag csokkenésével parosul. El6z6 megalla-
pitasainkat igazolja az a latszélag ellentmonda-
sos vizsgalati eredmény, hogy Amicol-gyan-
taknal sok esetben magasabb viszkozitasi érték
mérhet6 (100 cP feletti is) korlatlan vizoldé-
konysag mellett szemben az Arbocol FK-val,
amely sok esetben mar 30—40 cP-nal csak
30%,-os vizoldékonysagot mutat.

E két gyantafajtdnél tehat kilonbozé visz-
kozit4si tartoményt kell elényben részesiteniink
a kondenzaciés reakci6é eltérd iranyu és litemi
lefolyasa kovetkeztében.
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A migyantdk minGségi elbirasaindl az
egyik legfontosabb jellemz6 a szadrazanyag-tar-
talom. A habositdsra a szarazanyag-tartalom
kozvetett kihatassal van azaltal, hogy a megfe-
lelé viszkozitasi érték beéllitisdhoz esetenként
sziikséges vizmennyiség meghatarozasanal fi-
gyelembe kell venniink, hogy milyen minimalis
szarazanyag-tartalommal lehet még biztonsago-
san ragasztani. Igy a ragasztis minéségi szem-
pontjai miatt elé6fordulhat, hogy a habositdsnak
kedvez6 viszkozitds nem 4llithaté be pontosan,
hanem csak megkozelithet6.

A karbamidgyantdk egyéb jellemz6i féleg
a ragasztasi folyamat sordn jonnek szamitasba,
és az elokészitési miveleteknél a habositast 1é-
nyegesen nem befolyésoljak, igy ismertetésiik-
kel nem foglalkozunk.

3/1/2. Kapilldraktiv anyagok

A jelenleg forgalomban levd kapillaraktiv
anyagok kozilil a miigyanta ragasztok habosita-
sanal a spermaolaj alapu zsiralkoholszulfat és
a szulfaril 40 hasznalhat6. Mindkét habosito-
szer lehetéséget ad a kedvezd feliileti feszult-
ségi és nedvesitési viszonyok megteremtésére.
Egy hatoképes hidrofilcsoportot tartalmaznak
molekuldnként és igy nedvesitési hatdsmecha-
nizmusukndl az irédnyitott adszorpcié lehetGsé-
gét nem hanyagolhatjuk el. Ezért a felhaszna-
laskor a feliileti feszuiltség csokkentése mellett
a nedvesitési képességnek az adagolt mennyi-
séggel val6 valtozasat is figyelembe kell ven-
nink. A feliilet nedvesitése ragasztds szem-
pontjabol elengedhetetlen feltétel, ezért a fe-
lileti fesziiltség esetleges csokkenésének a ter-
hére is be kell, tartanunk az adagoldsi aranyo-
kat. A habositoszer tulzott adagolasa ellen szél
az is, hogy a szabadon jelenlevé nem szulfuralt
kiindulasi termékek feldisulasa az elokészitett
ragasztoban kedvezétlen kihatdssal van a ra-
gasztas mindségére.

A szabvéanyos minéségli spermaolaj alapu
zsiralkoholszulfat f6 részben oleil- és cetilalko-
holok szulfondlasaval el6allitott alkaliaval sem-
legesitett termék. Polaros csoportja az —SO;Na.
Aktivanyag-tartalma 29 = 29/,. Habképz6-ké-
pessége desztillalt vizben min. 4009,.

kemény vizben min. 2009/.

Savall6 tulajdonsagokkal rendelkezik, ezal-
tal a migyantaoldatok katalizaldsa a habositds-
sal egyidében zavarok nélkiil megoldhaté.

A szulfaril, vagy dodecilbenzolszulfat ak-
tiv csoportja szintén —-SO;Na. A zsiralkohol-
szulfathoz hasonlé tulajdonsagokkal rendelke-
zik. Aktivanyag-tartalma 38 = 29/,.

Habképz6-képessége desztillalt vizben
min. 6009/,
20 nk®°-G vizben min. 400°,.

Habositas szempontjadbél a két anyag ko-
zott lényeges kiilonbség észlelhet6 a habositas
mértékét és a képz6dott hab allagat illetéen. A
szulfaril habositéképessége nagyobb, mint a
zsiralkoholszulfaté, ennek megfeleléen azonos

mennyiségl szulfarillal, illetve zsiralkoholszul-
fattal készitett habragaszténal térfogati eltérést
kapunk a szulfarilos hab javara. A kétféle hab
konzisztencidjat Osszehasonlitva azt talaljuk,
hogy a szulfarilos hab keményebb, kevésbé fo-
lyés, mint a zsiralkoholszulfattal készitett mu-
gyantahab. Feldolgozis szempontjabol ezeket a
kiilonbozoségeket figyelembe Kkell venni az
enyvfelhordé gépek riflirozdsdndl és a henge-
rek fordulatszamédnak meghatarozasanal.

Ezek a differencidk visszavezetheték a két
habositészer kiilonboz6 aktivanyag-tartalmara
és eltér6 kémiai szerkezetére. Langmuir és
Adam vizsgalatai szerint az egypolaros csopor-
tot tartalmazé nyiltszénlanca kapillaraktiv
anyagok molekuldnként 20,6 AZ-nyi feliiletet
foglalnak el, mig ahol az aktiv csoport benzol-
szarmazékahoz kapcsolodik, a felileti igény
25 A2-nyi.

Ha a zsiralkoholszulfat és a szulfaril felii-
letsziikségletét a teljes hartya kialakitdsdnak
tiikrében vizsgaljuk, szdmszerd eltérést ka-
punk, amely szerint azonos nagysagu hartyat
szulfarilbol 18%,-kal kevesebb molekula to6lti
ki, mint zsiralkoholszulfatb6l. Az aktivitasnal
ezek mellett figyelembe kell vennliink még a
hidroféb gyokok kozotti kiillonbséget is, amely
Traube-féle szabily értelmében szintén lénye-
ges befolyast gyakorol a feliileti fesziiltségre.
Ebben az esetben a hidroféb csoport zsiralko-
holszulfatnal valamivel kedvez6bb, mint szul-
farilnél. Ha a két habosité anyag aktivanyag-
tartalmdbol és kémiai szerkezetébd6l eredé kii-
16nboz6ségeket Osszegezziik, a szulfaril 40 ta-
pasztalati és vizsgélati titon nyert nagyobb hab-
képzb6-képessége elméleti értelmezést nyer és
szamszerlien is igazolhatd.

3/1/3. Edzéanyag

A miigyantaragaszték kondenzdciés reak-
ciéjanak gyorsitasara és ezen keresztiill a prés-
id6 leroviditésére katalizatorokat, ugynevezett
edzbéket adagolunk a gyantaoldathoz. Az edzék
altalaban hig &4svéanyi, vagy szerves savak, il-
letve savasan disszocialé sok oldatai, ezek kom-
binaciéi, adott esetben megfelelé pufferanya-
gokkal médositva. A j6 edz6anyag nagy fazék-
id6t biztosit, katalizdlé hatdsa joforméan csak
a présben, a hémérséklet emelkedésének ko-
vetkeztében érvényesiil. Az edzék a habositast
egyrészt a fazékidé, masrészt a stabilitas terti-
letén befolyasoljak. A habositott ragasztékhoz
az egyébként szokvanyos edzémennyiségbdl
kevesebbet kell hasznélni, vagy az edzét puf-
feranyagokkal le kell tompitani. Erre azért van
sziikség, mert a habositott ragaszt6 a megnove-
kedett fajlagos feliilet folytan nagyobb meér-
tékben reagil a kornyezet kondenziciét gyor-
sit6 hatdsaira (miihely hoémérséklete, levegd
széndioxidtartalma).

Habok stabilizdldsara ismeretesek eljara-
sok, amelyek szerves, illetve asvanyi savak al-
kalmazdsat ajanljdk. Mivel az edz6éanyag is
tartalmaz valamilyen savat, a katalizdlas mel-
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lett a habstabilizaldsdra is hasznalhato megfe-
lel6 adagolas mellett. Természetesen az edzo
recepturijanak az Osszedllitdsdnal a megfeleld
sav kivdlasztdsa és mennyiségének meghataro-
zésa nagy kortltekintést igényel, mert a stabi-
1iz4lo és katalizdlé hatast egyarént figyvelembe
kell venni.

3/1/4. Témité, illetve nyijtéanyag

Tomitéanyagként a habositott ragasziok-
nal elsdsorban a keményito- és cellulozalapu,
lisztszeri anyagok jonnek szamitésba. Ezeket

altalaban nyujtéanyagoknak nevezik, Kkifeje- -

zésre juttatva azt, hogy az ilyen tipusu anyagok
a ragasztdsokndl végbemend reakcioban kémiai
valtozdson mennek keresztiil. Ezek kévetkezté-
ben megnovekedett adszorpcios feliiletitk foly-
tdn az enyvezési folyamatban aktivan részt
vesznek. A habstruktura jellegébol kovetkezik,
hogy ezeknek a tomitéanyagoknak nagy disz-
perzitasfoku, kisfajsulyu anyagoknak kell lenni,
amelyek részecskéi a hablamellak falaba be
tudnak éplilni anélkiil, hogy ott szerkezeti val-
tozast idéznének eld. Mivel a gyakorlatban leg-
inkabb alkalmazott rozsliszt szemcsenagysaga
talhaladja a habrészecskék falvastagsagat, a
habositas koriilményeire lényeges kihatassal
van. Alkalmazasakor két lehetéség van a ked-
vezd stabilitdsi viszonyok megteremtésére:

Megfelel6 adagolasi sorrend felallitasa,
amelynél a tomitéanyag akkor keriil érintke-
zésbe a habositandé oldattal, amikor legkevésbé
rontja alloképességét. A gyakorlat szerint a
legjobb eredményt akkor kapjuk, ha a tomit6-
adagolds a habositias utolsé szakaszaban torté-
nik. Ilyenkor ugyanis a tomitéanyagot a fel-
vert, stabil habhoz szérjuk, amelyet az egyen-
16tlen szemcsenagysag kevésbé befolyasol, mint
a kialakuloban levé habosodé oldatot.

A tomitéanyagot olyan muiveleteknek kell
alavetni, amely az egyenetlen szemcséket ki-
sebb részekre bontja fel. A keményitészarma-
zékokndl ez a muvelet, a dextrinképzédés kez-
deti szakaszaban, a keményité részleges hidro-
lizdlasaval végezheté el. Ennek az eljarasnak a
habstabilizalds mellett elénye még, hogy a to-
mitéanyag elSkezelése folytan a keményité
adszorpciés képessége megnovekszik és mint-
egy hordozdanyagga valik és a migyanta ré-
szecskek tulzott elszivargasat az enyvezési rés-
b6l megakadalyozza. Ennek koévetkeztében le-
het6ség nyilik a megszokottnal kevesebb ra-
gasztéanyag-mennyiséggel is biztonsagos, jo
minoéségli ragasztasok eldallitasara. Az ilyen
formaban el6készitett tomitéanyag emeli a
gyantaoldat viszkozitasat, amelynek folytdn a
hab stabilitasat is noveli anélkiil, hogy a habo-
sitasi készséget szamottevien csckkentené.

3/1/5. Albuminoldat

Egyes faipari lizemek a habositott ragasz-
tohoz 5—10%, mennyiségben 50%,-0s albumin-
oldatot adagolnak. Az albuminoldat hatasaval
kapcsolatban tobb elmélet alakult ki, amelyek

szerint az albumin egyrészt a habképzdédést és
habstabilitdst, mésrészt a ragasztds mindséget
befolyasolja. Véleménylink szerint a j6 min6-
ségli albuminnak a habképzésnél és a stabili-
zalasnal nincs nagy szerepe, mig a ragasztas mi-
néségére kedvezd kihatast gyakorol. A karb-
amid-formaldehid alapi miigyanta ragasztok
térhalosodédsi reakcidja még a legidedlisabb
esetben sem megy végbe teljesen, mindig ma-
radnak lekotetlen aktiv csoportok és annak
megfeleléen ugynevezett laza helyek. Feltéte-
lezéseink szerint, az albumin ezeken a helye-
ken vagy bekapcsolodik a térhilés szerkezetbe
és slirtibbé teszi a kotéseket, vagy mint kiilon
ragasztok a gyanta szabad formaldehid tartal-
manak hatasiara a formalinos albuminenyv ra-
gasztdsi mechanizmusdnak megfeleléen a laza
helyeken ragasztast hoz létre.

3/2. Habositds korilményei

A habositdst befolyasolé kortilmények tar-
gyaldsandl elsésorban a habosité berendezések-
kél és azok szerkezeti konstrukciojaval, vala-
mint egyéb fizikai uton bedllithaté paraméte-
rekkel foglalkozunk.

3/2/1. Habositégépek

Az altalanossagban hasznalt habositobe-
rendezések allo edényzetben forgé habosito ke-
retb6l allanak. A keret kiképzése a legktilonfé-
1ébb lehet, a habtorével ellatott, gombvasbol
kialakitott, korteszerd alakzattol a duplaten-
gelyes, ellentétes forgasu habositomiig. A meg-
hajtas torténhet vizszintes, vagy filiggbleges
tengelyrol kozvetlentl és attételes megoldéssal.
A kever6k méretezésénél — barmilyen kikép-
zésl legyen is -— tigyelni kell arra, hogy az
egész folyadékmennyiség mozgatasa biztosit-
hato legyen. Ellenkezé esetben az oldat teljes
mennyiségének habositdsa nem kovetkezik be
és a habositids alacsony hatasfoka mellett, az
edényzet aljan habositatlan gyantaoldat marad
vissza.

A masik tényez6 a keverd fordulatszama.
A fordulatszam nagy hatarok kozott valtakoz-
hat, azonban mindig szoros osszefliggésben kell
lennie a habositomii szerkezeti kiképzésével. A
hazai szinten elé4llitott berendezések lényegé-
ben a cukrészati habver6k modositott valfajai.
Ezeknél a gépeknél legkedvezébbnek a 300—
350 fordulat/perc-et mondhatjuk, mert ezzel a
fordulatszammal az lizem zavartalan ragaszto-
ellatdsa és a kedvez6é habositasi feltételek be-
allitdsa egyarant biztosithato.

Uzemi tapasztalataink szerint helyesebb ha
a fordulatszam helyett a habositasi id6t vesz-
ugyanis megvan a lehet6ség a ragaszté anyagi
sajatsagainak, a habositészer mennyiségének és
az Osszekeverés koriilményeinek megfelelé be-
allitasara, illetve a technolégia helyességének
ellenérzésére. Az egyenletes, lamellanagysagy,
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stabil habszerkezet kialakuldsdhoz a jelenlegi
anyagok és miuszaki feltételek optimalis egybe-
hangoldasa mellett minimalis idésziikségletnek
15—20 percet allapitottunk meg. Ennél a kér-
désnél azonban csak tlizemi adottsagainkra és
ezekre vonatkozé tapasztalatainkra hivatkozha-
tunk, ezért szemléltetésképpen kozoljik, illetve
bemutatjuk habositéberendezésiinket. A beren-
dezésnél a keveromi fordulatszama 320 fordu-
lat/perc.

A habositds gyakorlati lefolytatdsakor a
habosité edényzetbe be kell mérni a technolé-
gidanak megfelel6 mennyiségben a miigyanta
ragasztot, habositéoldatot, edzéanyagot és a
berendezés keverG- és feddszerkezetének siily-
lyesztése utdn a keverét forgasba kell hozni.
A kell6 habosodasi fok elérése utan, amikor a
gyanta jol felvert tojashabra emlékezteté kon-
zisztencidju lesz, apr6 részletekben tomito-
anyagot kell a habhoz adagolni. Majd a tokéle-
tes elkeverés utan, vagy azonnal, vagy az al-
buminoldattal valé vegyités utdn a ragasztd
felhasznélhaté.

3/2/3. A habositds alatti hémérséklet

A hémérséklettel, mint a habositast befo-
lyasolo tényezével az el6zéekben mar foglal-
koztunk. Ennek megfeleléen a habositds gya-
korlati kivitelezésénél a hémérséklet szabalyo-
zéséaval is irdnyitani kell a habképzé miiveletet.
A ragasztéasi és habositdsi szempontbél kivana-
tos hoémeérséklet egybehangoldsaval altalaban
20—25 C° tekinthet6 idedlis habosité hémér-
sékletnek. Ennél a kérdésnél azonban minden-
kor tekintettel kell lenni a feldolgozési hely hé-
mérsékletére és arra kell torekedni, hogy a
gyanta és a kornyezet hémérséklete bizonyos
fokig kompenzalja egymast.

A migyantaoldat hémérséklete az alkal-
mazott gyanta taroldsi viszonyainak megfele-
16en alakul, igy igen sok esetben szamottevé
eltérés észlelhet6 a kivant hémérsékleti érték
tartomanytol. Ilyen esetekben az adalék anya-
gok hoéfokanak beszabdlyozasaval alkalmunk
nyilik korrekeciok végzésére. A legkézenfekvibb
hémeérsékiet-szabalyozé lehetdséget a habosito
oldat adja.

A hoémérséklet szabilyozadsdval az el6zdek
mellett bizonyos fokti mdédositasok eszkozolhe-
t6k a migyanta esetleges kedvezétlen anyagi
sajatsaganak modositasara is. Ez alatt a magas
viszkozitasu és alacsony vizoldékonysagu gyan-
tdk feldolgozasat értjiik, ahol a viszkozitas
csokkentésénél a vizmennyiségnek hatart szab
az anyag kicsapodasa. Ilyen esetekben a hémér-
séklet emelkedésével a viszkozitas bizonyos fo-
kig csokkenthetsé és a habositds kedvezé felté-
telei beallithatok.

Osszefoglalds

Kozleményiinkben igyekeztiink 6sszefog-
lalni a mugyanta ragasztok, kiilonosképpen a
karbamid-formaldehid alapu ragaszték habosi-

4. dbra. Habosité berendezés

tasdnak elméleti torvényszerlségeit és gyakor-
lati irdnyelveit. Ezzel téjékoztatast adtunk az
ipardg minden olyan ragasztasokkal foglalkozo
vallalatdnak, ahol a habositisi médszer beveze-
tésével, vagy tovabbfejlesztésével a gazdasagos-
sag fokozhaté.

Sulyponti résznek az anyagi sajatsdgokat
és azok habositasra vonatkozé kihatasait tekin-
tettitk; a gyakorlati kivitelezéssel és gépészeti
megoldasokkal csak olyan mélységig foglalkoz-
tunk, amely az lizemi habositasi miivelet meg-
értéséhez feltétlentil sziikséges volt. Ezzel is
szerettiik volna kihangsulyozni azt, hogy a ha-
bositasi eljarasok kialakitasanal a fizikai-ké-
miai tulajdonsagok és folyamatok ismerete nél-
kil a muszaki eléfeltételek megteremtése igen
nehéz feladat és csak a legritkabb esetben ered-
meényez Kkorszerii alkalmazastechnikai meg-
oldast.
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DOMOKOS JOZSEF
okl. vegyészmérnok a Hajtémi- és Felvondgyir elektrosztatikus laborvezetdje

Altaldnos ismertetés,
muszaki és gazdasdgi elonydlk

Az utobbi években a sorozatgyirtast kove-
16 festést egyre szamosabb jelent6s iparvallalat-
nal automatikusan mikodé és a festendé gyart-
manyok koriil elektrosztatikus eréteret 1étreho-
z0 festGberendezéssel biztositottak.

A festési koriilmények azonban igen sok
esetben nem teszik lehetévé, de mem is igénylik
nagy terjedelmu, rendszerint szaritékkal kombi-
nalt, automatikus elektrosztatikus festGlizemek
felallitasat, mert az egyedi gydrtasndl — hajok,
uszodaruk, nagy terjedelmii tartdlyok —  sza-
badban feldllitando szerkezeteknél — kiilonféle
hidszerkezetek, vasuti létesitmények, lampaosz-
lopok, keritések stb, — tovabb4, kisebb darab-
szamy — vagy eltérd alakzatid gyartmanyoknal,
tilébutoroknal, sportszeraruknal, nem utolsésor-
ban javitasi és feldjitdsi munkdlatokndl, tovab-
ra is az emberi kéz végezte festés sziikséges.

A ,Handspray 2” elektrosztatikus kézi
szordpisztolynak tehat a felsorolt megfontola-
sokbol kiindulva éppen az a célja, hogy az
ember kezében olyan munkaeszkozt adjon,
amely képes veszélytelen mddon a festékszéro
eszkoz és a festendd targy kozott elektrosztati-
kus eréket létrehozni, mely a tovabbiakban
ugyanazokat az elényoket biztositja, mint az
automatikus elektrosztatikus festékszoro rend-
szerek. Tehat:

1. Nagy anyagmegtakaritdssal jdr, mert 1
kg festékbdl legkevesebb 90 dkg, tehat min.
909, a festendé feliiletre jut.

2. Meggyorsitja a munkatempét, mert a fes-
tékszord pisztolybol kiindulé elektrosztatikus
erétér a festendé munkadarabot minden irdny-
bol kortloleli, tehat pl. vazszerkezetek ezaltal
egyiranybo6l festhet6k, mert a festék az oldal —
és hatoldali részeket is , megkeresi”.

3. Egészségesebbé teszi az emberi szerve-
zetre rendkiviil Artalmas festés munkajat,
mert megszliinnek a gomolygd festékgdziok, mi-
vel a szétporlasztott festékrészecskék elektro-
mosan felt6ltédnek, és a gyartmany koriil lét-
rehozott elektrosztatikus erétérben a legrovi-
debb Uton a festenddé targyra dramlanak. Ilyen
moédon a festékveszteségek is jelent6sen lecsok-
kennek, ezért lehetdvé valik lényegesen kisebb-
re meéretezett teljesitményl elszivé berendezé-
sek beallitisa, kovetkezésképpen a festé nem
dolgozik tobbé az egészségére ugyancsak artal-
mas nagy légaramlasban és a kisebb teljesitmé-
nyl elszivé berendezés kevesebb beruhizasi
koltséget is jelent.

4. Az elektrosztatikus kézifestés nem igé-
nyel okvetleniil szakmunkdst, mert a festésre
1—2 éra leforgisa alatt barmilyen munkaerd
betanithaté.

Teljesitményadatok

Az elekrosztatikus kéziszorassal nemecsak
fémtargyak festhetSk, hanem fa-, rostszerkeze-
tli-, cement-, s6t bizonyos el6kezelés mellett
mianyag- és gumitargyak is.

A festéshez a ,Handspray 2”7 kéziszoro
esetében is felhasznalhatok a kereskedelemben
kaphato, levegon és kélyhaban szdrad6 lakkfes-
tékek, de nem minden kritika nélkiil,

Erre vonatkozélag a Hajtoml- és Felvono-
gyar elektrosztatikus laboratériuma (XIIIL.,
Véezi ut 47. Tel: 202-809) készségesen részletes
felvilagositast ad, de méar most megjegyezzik,
hogy fontos feltétel a lakkfestékek lobbandis-
pontjat 21 C° felett beallitani és megfelel6 higi-
toszert felhaszndlva a lakkfestékek wvezettké-
pességét 21,06—8,107 ohm-cm kozott beallita-
ni, a festési viszkozitast pedig DIN-4, vagy Ford
4 poharban mérve a lakkfesték tipustol fiiggen
20—70 mp kozott biztositani. A berendezés fes-
tési teljesitménye a munkakériilményeknek
megfeleléen szabdlyozhato. Alapelvil szolgal-
jon, hogy a kiils6 feliiletek festését a max. nagy-
fesziiltséggel — tehat 80 kV-tal — végezziik,
mig az lregek belsé festését alacsonyabbra be-
allitott nagyfesziiltséggel fessiik, ezért a ,,Hand-
spray 2” kézi elektrosztatikus szorépisztollyal a
nagyfesziiltség az alanti fénykép kozepén 14t-
haté (1) fesziiltségszabalyozé gombbal a sziiksé-
gesnek megfelel6 értékre fokozatmentesen be-
allithato.

Ugyancsak automatikusan szabalyozhato a
festékadagolds mennyiségi teljesitménye (cm?/
perc) pontossaggal 1—b5 atm kozott, melynek

1. dbra
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ellenérzésére a fesziiltségszabalyozo 'gombtol
jobbra lathat6 (2) manométer szolgal.
A festékadagolds novelésével a festési tel-

jesitmény a kovetkezéképpen adédik (1. 1. tab-
lazat): [

1. idbldzat
Adagolt festék | Festett felilet
Sy, mennyiség, -
atm, cm?/perc 1/6ra m?/éra
0,56 50 3,0 30
1,0 90 5,4 54
2,0 140 8,4 84
3,0 200 12,0 120
4,0 280 14,8 148
5,0 400 24,0 240

A téblazatbdl lathato, hogy 1 liter festékkel
kb. kétszer akkora feliilet festhetd, mint a nor-
mal légnyomadsos festékszérd pisztollyal. A fes-
tek teljesitményétsl fliggéen a festendd mun-
kadarab alakjat és a munkakoriilményeit figye-
gyelembe véve valaszthaté meg 5 klf. 4tmérdjd
szorofej kozil a legalkalmasabb. Ezenkiviil kii-
16n kivansagra mtlanyag szoréfejek is szallit-
haték. Elviil szolgal, hogy minél nagyobb a fes-
tend6 feliilet, a munkadarab nagysaga, annél
nagyobb atméréjl fejjel dolgozzunk. Pl. csévaz
szerkezetet a legkisebb fejjel is szérhatjuk, ha-
jotest oldalahoz viszont a legnagyobb fej sziik-
séges. Kiilonlegesen nagy vezetéképességii lakk:
festékek és Uun. effekt lakkok felvitelét célsze
riibb muanyagfejjel elvégezni.

A ,Handspray 2” elektrosztatikus kézi festék-
széréberendezés leirdsa.

A berendezés 2 részbél Aall. Festékszérd
pisztolybdl, és a gordithetdé agregat koesibél.

Az agregit kocsi tartalmaz minden olyan
segéd-berendezést, mely a festékszoré pisztoly
tizemeltetéséhez sziikséges: a festéktartalyt, a
keverémtvet, a kompresszort, mely a festék
lovabbitashoz sziikséges légnyomast 4llitja els,
a 80000 V-os nagyfesziiltségli generator és a
felsorolt berendezés-elemek miikédtetéséhez
sziikséges elektromos kapcsolo- és biztositoké-
szliléket,

Ennek megfeleléen a berendezés miikodte-
tése semmiféle kiilon segédkésziiléket, vagy
préslevegé halézatot nem igényel, és 220 V 50
peridédusu egyfazisu valtéarammal barhol iize-
meltetheté. Ha valahol mas {izemi fesziiltség
adodik a berendezést annak megfelel6en alakit-
juk ki.

A berendezés teljes aramfelvétele max.
350 W. A kéziszordpisztoly sulya minddssze 1
kg, mert kénnytfém 6ntvénybél késziilt marko-
latbol, elérenyulé tlireges szigeteléanyag cs6bél
és aluminium széréfejb6él &ll. A szérofejet a

2. dbra

markolat hatso fedelén levd elektromotor for-
gatja szigetel6 tengely kozbeiktatasaval.

A szorofejek dtmérdje: 40, 50, 66, 80 és 100
mm. :

A ,Handspray 2" kézi elektrosztatikus
széropisztoly és tartozékai valdsigos kis gordit-
heté kombinatként magukba foglaljak a szak-
szerli festéshez szlikséges Osszes berendezés-ele-
met és konnyl silyaval és jo mozgathatosdgaval
gyors miikodésképes 4llapotba valé hozasaval =
festési munka termelékenységének a festék-
anyag megtakaritasanak, tehat végs6 eredmény-
ként a festési onkoltség csokkentésének egyik
uj, korszerli eszkoze., Mivel dra igen elényos,
rovid id6 alatt képes amortizalodni. Bemutatas-
sal, betanitéssal, és szaktandcsadassal szakem-
bereink készségesen rendelkezésre &allnak min-
den pénteken a Hajtéomii- és Felvonogyar elekt-
rosztatikus laboratériuméban.

Kolon koszonetet mondok a rakospalotai
Sportszerarugydr vezetGségének, hogy klf.
gyartmanyain és festékanyagaval elésegitette
eredményes kisérleteinket,

A 2. fénykép a O0-széria elsé darabjait
szemlélteti.
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Ankét a batoripar és kereskedelem problémairdl

A Butoripari Szakosztaly rendezésében
1963. junius 18-an klubnap keretében Juhdsz
Istudn elvtars adott tajekoztatast a magyar bi-
torkereskedelem fejlédésérdl, valamint a vdlasz-
ték alakuldsdrol hazai és import bitorok vonat-
kozdsdban.

1957.
1958.
1959,
1960.
1961.
1962.
1963.

évi forgalma
évi forgalma
évi forgalma
évi forgalma
évi forgalma
évi forgalma
évi varhato

666,2

848.6
1249,7
1582
1789,1
1926,7
2200

vagyis az 1957. évi [orgalomhoz viszonyitva
1963. évben a forgalom felfutdsa mintegy 3,3-
szorosa az 1957. évinek.

Nemesak a szamszerliség novekedése, ami
jellemz6 a butorkereskedelem elmult éveire, ha-
nem a valaszték és a kiilonbozé butortipusok
forgalmazdséban is nagy valtozasokat allapitha-
tunk meg.

Ha a belfoldi butorforgalom odsszetételét
vizsgaljuk és parhuzamot vonunk a szamok tiik-
rében 1960-ig visszamendleg, megéllapithatjuk,
hogy a butorkereskedelem mennyiségben és 6sz-
szetételben is igen nagy fejlédésen ment keresz-
til.

A legnagyobb elérelépést a modern lako-
szobdk mennyiségének emelésével értiik el. Pl
1960-ban lakészobat alig hozott forgalomba a
kereskedelem. A Varia butorok jelentették az
elsé lépést a modern butorok tekintetében, de
ezek is mint egyedi darabok kertiltek értékesi-
tésre.
1961-ben lakészobabol ossz. forgalmunk 7241 db

volt, ebbdl import 5241 db,
1962-ben lakoszobabdl 6ssz. forgalmunk 7300 db

volt, ebbd) import 2590 db,
1963-ban lakészobabdl 6ssz. forgalmunk 25 875
db varhatd, melyb6l import: 15575 db.

Ez a szam is mutatja, hogy a kereskedelem
annak ellenére, hogy tobbszor érték birdlatok
konzervativ szemlélete miatt, mégis elértik,

1960-ban az 0ssz. festett butor forintban
1961-ben az 6ssz. festett butor forintban
1962-ben az ossz. festett butor forintban
1963-ban az ossz. festett butor forintban

A kereskedelemnek igen nagy gondot oko-
zott a hagyomanyos kombinalt szekrények gyar-
tasdnak csokkentése a modern butorok javara,
mert a vidéki vasarlok még ma is igen tekinté-
lyes mennyiségben igénylik. Ettél fluiggetlentil
ha osszehasonlitjuk az 1962. évivel, akkor nem-
csak ardnyban, hanem szamszeri mennyiségben
is csokkentettiik az el6z6 évihez képest, mint pl.
1962. évben 36 000 kombinalt szekrényt hozott
forgalomba a kereskedelem,

1963. évben 31 000 db forgalombahozatalara ke-
riil sor.

Bevezet6jében ismertette Juhész elvtars,
hogy szamszertien évrol évre novekszik a butor-
forgalom. A Butorértékesité Vallalatnak fel-
adatkorébe tartozik az egész orszag butorella-
tasa nagykereskedelmi vonalon.

millié forint volt 100
millié forint volt 127,4
millié forint volt 187
milli6 forint volt 237,5
millié forint volt 268,6
millio forint volt 289,2

milli6 forint
hogy kb. 3,5-szorosére emelkedett a modern
lakészobak forgalombahozatala harom év alatt. -

Ha a fényezett butor Gsszes forgalmat ele-
mezzik és ismét oszehasonlitast tesziink, itt is
értiink el eredményt a nyersbitorok terhére.
Mint pl. a fényezett butorok forgalma Ft-ban

1960-ban 68 727/m Ft volt,
1961-ben 799 042/m Ft volt,
1962-ben 818 4656/m Ft volt,
és 1963-ban 789 660/m Ft beszerzés var-
haté. (Az 1963-ban latszélagos forint visszaesés
nem tlikrozi hiven a vald helyzetet, tekintettel
arra, hogy a karpitos butor nagymértéki emel-
kedése, tovabba a lakoszobak kiilén kiemelése,
ill. nagymértékl emelkedése okozta.)

A kereskedelemnek az elmult idészakban

nagy problémat okozott a festett butorok beszer-
‘zése, tekintettel arra, hogy az ipar csak részben

tudta’ festve az arut biztositani. Az ipar festési
kapacitas hianyra wvalo hivatkozassal nem wval-
lalta az altalunk kért butormennyiségnek festve
torténd szallitasat.

A kereskedelem er6feszitéseinek koszon-
het6, hogy meégis értlink el bizonyos foku ered-
meényt a festett butor javara. Ugyanis 1962-ben
pl. a kénnytipar csak 14 000 festett konyhat val-
lalt, mig 1963-ban 32 000 garniturat vallalt.

A festett butor beszerzése a kiovetkezdkép-
pen alakult:

336 691/m Ft volt,
371 464/m Ft volt,
290 617/m Ft volt,
213 196/m Tt lesz.

Az elmult években a legnagyobb érdekld-
dés a karpitos butor irant nyilvanult meg a va-
sarlok részérsl. Volt olyan idészak, mint pl.
1960—S61-ben, hogy szinte korlatlan mennyisé-
get tudott volna a kereskedelem értékesiteni. A
fenti igények figyelembevételével fordult a ke-
reskedelem egyre nagyobb igényekkel az ipar
felé a karpitos butorok termelésével kapcsolat-
ban. Ennek folyaman 1963-ban elértilk, hogy
karp. butorban hidnycikk alig létezik, mind
mennyiségben, mind valasztékban a kereskede-
lem az igényeket kielégiti.
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Ha oOsszehasonlitast tesziink karpitos butor beszerzésben, akkor

1960-ban karp. butor beszerzésiink 322/m Ft volt,
1961-ben karp. butor beszerzésiink 410/m Ft volt,
1962-ben karp. butor beszerzésiink 605/m Ft volt,
1963-ban karp. butor beszerzésiink 530/m Fi lesz a varhaté forgalom.

Az 1963-ban torténé alacsonyabb karpitos
butor forgalom abbél adédik, hogy ellentétben
az 1961—62. évben, amikor nemecsak valaszték,
hanem mennyiség volt a f6 szempont, igy bizo-
nyos kéarpitos cikkekbél — fotelokbol, egyes
hever6kb6l — nagyobb beszerzés tortént a
sziikségesnél,

1963-ban az el6z6 évek tapasztalatait figye-
lembe véve mar igényesebb vélasztékban ren-
deltlink az ipartél és az 1962. évben még nem
értékesitett karpitos cikkeket hozzuk forga-
lomba, és cstkkentettiik ezek beszerzését az
eves karpitos tervszam terhére.

Az aruvalaszték Ssszetételénél igen komoly
problémak adodtak esztétikai vonatkozasban.
Az ipar kovetkezetesen koveti azt a helytelen
gyakorlatot, hogy bemutat kiilénb6zd tipust
butorokat esztétikailag valasztékos kivitelben,
pl. natur-dié, fehér koéris poliesteres; konyha;
(Tisza, Varia) karpitos butoroknal pasztell szinii
szoveteket, ugyanakkor széria gyartasnal szinte
kivétel nélkiil jelentkezik, hogy ecsak maha-
. ‘gbnia, vagy bibolo, illetve okumé furnirral tud-
jak a bemutatott terméket gyartani.

Ugyancsak az esztétikai kivitelhez tartozik
a vasalads kérdése is. Még mindig nem tudjuk
-eléerni, hogy esztétikailag megkozelitéen olyan
‘vereteket alkalmazzanak a butorokon, amelyek
felveszik a versenyt az importbél érkezé buito-
rokon levd wasaldssal. '

A kereskedelem majdnem minden esetben
‘kénytelen vitatkozni az iparral a sz6l6 aprobu-
‘torok termeltetésével kapcsolatban. A kereske-
delem t6bb izben igényelt sz6l6 Varia szekré-

nyeket, asztalokat, amit az ipar csak részben
véallalt.

A kereskedelem és az ipar orok vitaja to-
vabbra is a komplett lakészobdk gyartésa. Hosz-
szu évek folyaman sem tudta a kereskedelem a
komplett lakoszobdk szallitdsanak vitdjat pozi-
tivan eldonteni a maga részére, holott koztu-
domasu, hogy az adott raktarkapacitds nem
teszi lehet6vé azt, hogy az ipar egy komplett
szobat 3—4 helyr6l széllitson a kereskedelem
raktirdba, ahonnan az komplettirozva keriilne
a bolthalézatba.

Szinte az egész ipar a beallitott 1j gépso-
roktol varja az els6 féléves lemaradés behozata-
lat. A kereskedelem az ipar vezet6ivel tobb iz-
ben targyalt a gépsorokat illeten, és Grommel
tidvozolte azok beinditasit. Ugyanakkor kije-
lentette, ahhoz hogy ezek a gépsorok teljes egé-
szében ki legyenek hasznilva, olyan nagyszéri-
aju termelésre lenne sziikkség egy-egy tipusu
butorbdl, amit a kereskedelem a jelenlegi adott-
sagaindl fogva — raktartér, bolthilézat — nem
tudna fogadni.

Juhész elvtars rdmutatott a tovabbiakban
arra, hogy az illetékeseknek biztositani kell, hogy
a hazai ipar fejlesztése, amely bizonyos mérték-
ben sziikségszertien a tipusok csokkentésével
kivinja termékenységét novelni, a valaszték
bévitése érdekében egy olyan nemzetkézi koo-
peraci6 megteremtését teszi sziikségessé a szo-
cialista orszagok butoripardval, amely lehet6vé
tenné az ipar oldalardl a rentébilis nagyiizemi
termelés kifejlesztését, de ugyanakkor a keres-
kedelem szempontjabdl a lakossidg novekvs igé-
nyeinek és izlés fejlddésének megfeleléen a ki-
vant valasztékot biztositani.



Kﬁnyvszemle

Gddoros Lajos: A lakas berendezése és méretezése.
-4. bévitett kiadds. Mdszaki Kényvkiads, Budapest, 1963.

A konyv az ember életfeltételeibsl indul ki és mu-
tatja be mindazt, melyet a j6 és korszerii lakis ter-
vezeéseével €s berendezésével kapcsolatban igényként
tamaszt.

A lakossag széles rétegeit érinté és érdekls kérdés.
‘Szamtalan probléma jelentkezik ezen a téren, melyre
sokan keresnek tanacsot és feleletet.

Ezeket az igényeket igyekszik a konyv 4. kiaddsa ki-
elégiteni és a szakembereken kiviil még sok-sok ezer
embernek feleletet adni.

Nyugaton és Keleten egyarant a kislakisok tértek
elétérbe, mely azonban nem jelenti egyben a haszni-
lati értek romlasat. A korszerd technika, a helyes la-
kasépitési €s berendezési elvek biztositjdk a lakdtér
értékemelését, |

A dolgozé ember ,otthona” kialakitisahoz ismerni
kell s egyben felmérni mindazt a funkeciét, amelyet a
korszerli lakdsnak el kell latni. !

A szerzo az életfunkeiok elemzésébdl jut el a tér
-6és butorsziikséglethez. A funkecidk részletes elemzésé-

b6l példdkon vezeti le a lakds térsziikségletét, a bito-
rok és berendezési tArgyak méreteit és ezek elrende-

Részletesen foglalkozik a konyv a kislakast hasz-
nalhatobba tevé kérdésekkel, mint pl. félszoba, hals-
étkezofulke, lakészoba sth.

Kilon foglalkozik az 1j, korszer(i butorok, lakas-
berendezések kérdésével s fontos lépést tesz a redlis
helyiség- és butorméretek elemzésére.

Az elsdé rész a lakdstervezés elvi kérdéseit odleli
fel, mig a masodik rész egyes fejezetei a berendezési
tdrgyak méretezését és helysziikségletét targyalia tel-
jes részletességgel.

A kényv az Epitésiigyi Minisztérium megbizésabél
az E. M. Kbézépiilettervez Vallalatnal késziilt Hozni-
csek Laszlé kozremiikbdésével.

A konyv irdnt jelentkezd érdeklédést bizonyitja a
4. kiadas ténye s ennek sikere sem marad el. A szove-
ges részt szamtalan rajz, elvi elrendezés, dbra és fény-
képfelvétel egésziti ki és teszi szemléltetive.

Dr. J. T.
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Néhany sz6 a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
szakmai vetélkedGjérdl

A Faipari Tudomdnyos Egyesilet Butoripari
Szakosztdlydnak Fiatalok Klubja janius hé 4-én ren-
dezte az elsb ,,Szakmai vetélkedd’”-jét. A vetélkedd
anyagit Ezsids Pdlné, Lelle Dezs6, Lovdsz Ldszld,
Pértos Andor és Téth Aurél dllitotta Ossze.

A vetélkedd két részbdl dllt. Az elsé rész a szakmai
toté wvolt, melynek szelvénye 12 szakmai kérdést
tartalmazott. A 12 pontos szelvényt a helyes meg-
fejtéssel az aldbbiakban kozoljik :

A helyes
megfejtés :
1. 28 C° hany Kelvin foknak felel meg ?
] — 41935 X — 645 2= 1301° 2

2. Mennyi a korfilirész kritikus vagoéélsebessége?
1= 30 m/sec X=50 m/sec 2=7T0 m/sec X

3. A Taxus baccata magyar neve :
1=Cédrus X="Tiszafa  2=Hdrs X

4. Szérélakkozdshoz 20 C° teremhémérséklet
mellett hdny 9, relativ légnedvesség sziiksé-
as ?
1=55% X=65% 2=175% 1
5. Franciaorszdgban a butorstylusok koziil me-
lyik alakult ki utoljdra ?

1=bharokk X=empire 2=reneszdnsz X
6. Cos 60° = ?
- 1=+% X=+4s =41 2
7. 1 em hédny mikron ?

1=104 X =102 2=10°% 1

8. 22 mme-es léc betétes blutorlap vastagsdgdndl
mennyi a megengedett tiirés ?

1— 10,4 X=140,5 29— 10,6 2
9. Melyik fenyd&féleségnek legnagyobb a térfo-

gatsilya ?

l=erdei feny6 X=jegenye 2=luc - 1

10. Héany m? levegd sziikséges éranként egy db
800-as szalagfiirész porelszivasdhoz ?
1=1000 m?*/é6 X=1500 m?/6 2=2000 m?/6 1

11. 18 éven feliili férfidolgozé 80 kg terhet szdl-
litéeszkoz nélkiil sik terepen hdny m tdavol-
sdagra vihet rendelet szerint ?
1=0m X=30m 2=60 m 2

12. Mennyi egy kW-o0s egyfizist valtédramn fo-
gyasztod dramerdsség felvétele 220 'V febzult-
ség esetén, ha cos g = 0,8 ¢

1=1,2 A R—=3, T A 2=56,T A 2

A szakmai totén az elézetesen jelentkezett fiatalok
és a megjelent vendégek egyardnt részt vehettek. A toto-
szelvény 10 legjobb eredményt elért versenyzdje vehe-
tett részt a szakmai vetélkeddn.

s i& toté jédtékban sszesen 30-an vettek részt, akilk
Oz

N0 Ealal oo riees s S T 1 6
St alalabobl: o e s 2 f6
T halalatotiss o as vms oais 5 f6
Bebal Alabo HERSENSI I S )
b-talalatiob] ....lieweees 7 6
4 talalatot ............ 1 6
Sxalalatol oaaian s 5 fé
Dvalalatol) s anie . s 3 16
1 taldlatot .......... e ey

ért el.
A totoszelvény

elsb kérdését .......... 16-an

maésodik kérdését . ..... 16-an

harmadik kérdését . .... 18-an
negyedik kérdését ..... 14-en
otodik kérdését ... ..... 17-en
hatodik kérdését ....... 17-en
hetedik kérdését ....... 1l-en
nyolcadik kérdését ..... 2-en
kilencedik kérdését .... 15-en
tizedik kérdését ........ 10-en

tizenegyedik kérdését ... 1
tizenkettedik kérdését 15-en
valaszoltak meg helyesen.

A zsiiri, melyben

Czeczeg{(}yérgy (Bp.-i Batoripari V. vezérig.)

Jaszal Kdroly, a FATE titkdra

Rieperger Laszl6 (Koénnyfiipari Min ; O. V.)

Roka Pdl, a FATE elncke

Somogyi Ldszlo, a FATE fotitkdra
vett részt, értékelte ki a szelvényeket és mintegy
20 f6t részesitett jutalomban. A 10 legtébb taldlatot
elért pedig a ,,Szakmai vetélkeds”-be keriilt tovdbb.
A totészelvény kérdéseire adott vilaszokat értékelve
a 7—8, 10—11-ik kérdés az, amelyet a legkevesebben
talaltak el. Ezek a kérdések a faipar gyakorlati miiszaki
témalkorébsl valék éppen ezért meglepd az alacsony
helyes feleletszam. Azt bizonyitja, hogy tobbet kell
foglalkozni az ipar gyakorlati, miiszaki kérdéseivel,
mert az ilyen dltaldnos jellegli témdkban feltétlen na-
gyobb felkésziiltséget és tdjékoztatdst tételez fel, s vdr
el a zsuri.

A szakmai vetélkedd kérdéseit ugyancsak a szak-
mai totd kollektivaja allitotta ossze. A versenyzdknek
az altaluk hitzott zart boritékban elhelyezett 4 kérdésre
kellett helyes vdlaszt adni. A kérdések koziil kettd
miiszaki, egy dltaldnos intelligencia, egy pedig politikai

A szakmai vetélkeddn elért eredményeket és a helyezéseket az alibbi tahlizat tarfalmazza

Helye- ’ ! Az elért pontszamok az
sil A résztvevé neve és szakmai egyes kérdésekre Wb alclre
iy képzettsdége RS v
i1l 2 3. 4. ns
Tacl 2. L S | 8.
105 Sipos Arpéd faip. mérn. 14 20 20 20 74 | Bp.-i Batorip. V. V. sz. Gy. e.
2. Szolldsi Péter faip. techn. 14 18 — 19 51 | Szék és Kdrpitos Ip. V. IIL. sz. Gy. e.
3. Kohdri Ferenc faip. techn. 17 10 - - 20 47 | Tisza Butorip. V. L. sz. Gy. e.
4. Darvas Laszlé faip. techn. 16 12 17 — 45 | Szék és Karpitos Ip. V. I1L. sz. Gy. e.
a. Kérpat Zoltdnné faip. techn. — 20 20 = 40 | Bp.-i Batorip. V. III, sz. Gy. e.
6. Czikora Lajos II. é. techn. 4 20 — 10 34 | Kozti.
7. Orosz Jénos faipari techn. 15 12 3 4 34 | Bp.-i Batorip. V. 1. sz. (ry. e.
8. Orosz Jdnos faip. techn. 15 14 5 — 34 | Bp.-i Buatorip. V. VL. sz. Gy. e.
9. Szeremdnyi Lészlé faip. techn. 17 - — 11 28 rtex
10. Bédnsédgi Andrds faip. techn. 4 1 — 20 25 | Bp.-i Batorip. V. 111./sz. Gy. e.




foldrajzi, torténelmi, vagy specidlis sport jelleg(i volt.
A két szakmai kérdések egyike a trigonometria, fizika,
kémia, vagy a matematika tdargykérébsl adédott.
A misodik szalkmai kérdds kifejezetten faipari, miszalki
jellegli volt.

A vetdlkedd versenyzbi az egyes kérdések helyes
megvilaszoldsdért 20—20 pontot, a 4 kérdésre Hsszesen
S0 pontot kaphattak, ezt azonban egy versenyzé sem
érte el.

A versenyzék mindegyike jutalomban részesiilt.
az elsé helyezett aktatdskdt, a mdsodik helyezett kdvé-
f6z6gépet, a harmadik helyezett pedig értékes konyvet
kapott, ezenkivil még szdmos jutalomtdrgy keriilt
szétosztdsra.

Ha a szakmai vetélkeds eredményeit a szdmok
tiilrében vizsgdljuk a siker dltaldnosan mintegy 509 -0s,
miutdn a résztvevék a maximadlis 800 ponttal szemben
osszesen 412 pontszdmot értek el. Hzen beliil a faipari
miiszaki jellegli kérdések Osszeredménye 116 pont, az
dltelinos miiszaki kérdéseké 127 pont, az altaldnos
intelligenciai 65 pont, végil a politikai, foldrajzi sth.
pedig 104 pont.

A vetélkedd szinvonala dltaldban kielégité és egy-
ben hasznos volt. A szinvonal emelését nagyban segi-
tené el6. ha o FATE Vezetésége a jéviben tébb fzben
rendezné meg a szakmai totdt és vetélkeddt azzal,
hogy ezt a vidéki szervezetekre is kiterjesztend, ezzel
egyben nagyobb nyilvdnossdgot és részvételt is bizto-
sitana. Megteremtené egyrészt az eléfeltételét annak,
hogy a fiatalabb miiszaki generdcié kézelebb keriiljon
az egyesiileti élethez. Lendiiletet adna a FATE Fiata-
lok Klubja tovdbbi eredményes miikiodéséher, masrészt
kapesolatot teremtene a FATE idésebb és fiatalabb
nemzedéke kézétt, melyre feltétlen szitkség van.

A FATE Vezetlsége, a faipar szakemberei, de ma-
guk a fiatalok is egys dltaldnos képet kaptak tuddsukrol
ugy szakmai, mint dltaldnos ismereteik vonatkozdsdban,
s egyben irdnyt és Osztonzést a tovdbbi szakmai
vetélkedSk tovabbi sikeréhez. Khhez azonban feltét-
leniil sziikséges tigy a szakmai, mint az dltalinos téma-
korokkel, matematika, fizika, tizemgyalkorlati kérdések-
kel sth. valé rendszeres foglalkozds.

A Technikum wvagy mérndki végzettség nem je-
lentheti a tanulmédnyok befejezését, a szakmai mfiszaki
és az 4dltaldnos ismeretek vonalin a tovabbképzés
sziikségessége torvényszerfien jelentkezik.

A vetélked8k folytatdsa egyben értékes segitséget
adna az ipar vezetdi részére, mert mds szakmai vetél-
ked6k is bizonyitjdlk, hogy szdmtalan tehetséges fia-
talra hivta fel a figyelmet, ugyanakkor a vetélkeddk
dllanddan emelkedd szinvonala megkoveteli a nagyobb
felkésziilést is, mely a miiszakiak fiatal generdcidja
és az ipar részére egyardnt csak hasznos lehet. Javaslat-
leént felvetjitk annalk a gondolatét is, hogy mds szakmai
folyéiratok gyvakorlata alapjan—a FAIPAR is k6zoljon
miiszaki feladvdnyokat, keresztrejtvényeket, ezek he-
lyes meglejtdit jutalimazza bizonyos formdban. HKzzel
hiztositand egyben a szaklap szélesebb korii olvasdsait,
novelné olvasoinak szamdt.

Toth Aurél, mint jatékmester Ggyesen, szellemesen
oldotta meg feladatit és vezette le azt a ldmpaldzat,
mely érthetd okokbdl — az elsé szakmai vetélkedd
résztvevdinél  jelentkezett. IrdeklSdéssel wvarjuk a
kicsit késén is beindult vetélkedd tovdbbi folytatdsdt,
azok erediményeit és nyverteseik nevét, melyhez elbre is
sok sikert kivdnunk.

Dr. Javorfi Tibor
a FATE Miiszaki Propaganda Bizottsdg
tagja



Az 1963 oktdber 21 — november 2-a kézétt megrendezésre keriild

MUSZAKI KONYVNAPOK

alkalmabol

az Orszigos Miszaki Kényvtér & Dokumenticiés Kézpont
(V. Méazeum utca 17) székhdzénak féldszintjén

MUSZAKI KONYVKIALLITAST

Ugyanakkor a székhdz emeleti karzatdn bemutatjuk:
HOGYAN KESZUL A MUSZAKI KONYV?

A kidllitas megtekinthetd:
hétf6 13—20, kedd-szerda-csiitortok-péntek 10—20, szombat 10—20, vasirnap 9— 13 6ra kézott

A MUSZAKI KONYVNAPOK SZERVEZS BIZOTTSAGA
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MUSZAKI KONYVYNAPOK

1963

oktéber 21 — november 2

A termelékenység novelésének hatisos eszkozei ajték, ablakok, székek és asztalok
készitésénél

TOBBCELU AUTOMATA GEPEINK a bfitorgyartisnal a lemeziparban

amelyeket eredményesen alkalmarnak (fa, faforgicslemez, farostlemez és mﬁanyagolc)

WILHELM GRUPP
7082 Oberkochen/Wiirtt.

Werkzeug- und Maschinenfabrik
Német Szévetségi Kodztirsasig ALAPITVA: 18%0

Postafik 55 =+ Tel: (07364) *354 + Taviratcim : WIGO
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