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FAIPAR

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA
XIII. EVFOLYAM 1963. SZEPTEMBER i 9. SZAM

(Feqyovertirsunk: a kinyo

— A maisodik Miszaki Kényvnapok elé —

»»ozocialista rendszeriink 1) hajtéereje a dolgozdk szdzezreinek alkoté kezdeménuyezése”
— dllapitja meg az MSZMP Kézponti Bizottsiginak augusztus 4-i hatdrozata. Bdtran hozzd-
tehetjiik, hogy ez az alkoté kezdeményezés, amely egész elérehaladdsunk fé6 frontjin, nép-
gazdasagunk fejlesztésében fejti ki leghatékonyabban erejét, egyik legfontosabb segitdjét,
fegyvertdrsat taldljo az ismeretszerzés elsérendii- forrdsiban, a kényvben.

Es ahogy nem tilzds korunkat a technika szdzaddnak mevezni, gy az sem tilzds, ha meg-
allapitjuk: népgazdasdgunk fejlédési iitemének meggyorsitdsa, dltaldnos életszinvonalunk fo-
kozatos emelése alapvetden fiigg a magasszinvonali miiszaki haladdstél, a fejlett szinten dllo
miiszaki kultira tomegméretii elterjesztésétol.

Erthet6 tehdt, hogy az ez évben mdsodizben, oktéber 21—november 2-a Lkozétt sorrakeriilé
Miiszaki Konyvnapokat joggal tekinthetjilk nemcsak konyvkiaddsunk és kiényvterjeszté-
siink, hanem wvdllalataink és tizemeink, egész termelési-kutatdsi appardtusunk, a miiszaki tu-
domdnyok milveléi, az azok irdnt érdekléds s azok eredményeit alkalmazd szdzezrek nagy
eseményénelk.

A Miwvelodeésiigyi Minisztérium Kiadéi Féigazgatosdaga, az ipari minisztériumok és az Or-
szdgos Miiszaki Fejlesztési Bizottsdg mint rendezb szervek, az MSZMP Koézponti Bizottsdgdnalk
a miiszaki propaganddrél 1960-ban hozott hatdrozata glapjdn helyesen ismerték fel mdr az el-
mult évben a Miszaki Kényvnapoknak mini a miszeki irodalom hatékony propagenda-esz-
kozének, hatalmas mozgosité és szervezé erdnek fontossdgdt. A tapasztalatok azt mutattdk, hogy
az tizemekben, kényvtdrakban és mds intézményekben a Miszaki Kényvnapok megrendezése
élénk visszhangra taldlt. !

A most mdsodizben sorra keriilé Miszeki Kényvnapok jelentisége és feladatai .csak meg-
novekedtek az id6kizben eltelt egy év alatt, amelynek sorin népgazdasdigunknak mind-
inkdbb kdzponti kérdésévé vidlt a miiszaki fejlesztés meggyorsitdse, a magas miiszaki kultdrdt
megtestesité termékek ardnydnak nidvelése. A miiszaki irodalom minden megfeleld eszkidzzel
valé terjesztése, az olvasottsdg novelése kiilondsen fontos feladat ndlunk, ahol a nemzeti jove-
delemnek csaknem 30 szdzalékdt teszi ki az évi export volumene. Ennek az ardnynak a fenn-
tartdsa és tovabbi biévitése pedig elsérendiien mailik azon, hogy valéban korszerii, a nemzet-
kozi miiszaki kovetelményeknek megfelelé termékekkel tudunk-e jelentkezni a wvildgpiacon.

Ha pedig figyelembe vessziik, hogy Osszes kiviteliink t6bb mint 40 szdzaléka a gép- és
finommechanikai ipar termékeibdl keril ki, még nyilvanvalébb, hogy a korszeril miiszaki isme-
retekben vald jdrtassdg olyan kiovetelmény, amely egyre siirgetdbben 1ép fel nemesak a terve-
zéssel, a termelés elbkészitésével, vagy annak parancsnoki posztjain dllékkal szemben, hanem
az alapvetd ismereteket a termelésben kizvetleniil részvevd szdzezrek sem nélkiilozhetik.

A Miszaki Kényvnapok s ezen keresztiil a miiszaki kultidra terjesztésének fontossdgdt két
idoszerit tényez6 is kiemeli. Az egyik a KGST keretében fokozatosan megvaldésulé nemzetkizi
munkamegosztds. A tervezés-kutatds, valamint a termelés egyes szektorainak Gsszehangoldsd-
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"bol, a KGST-n beliili termelési kooperdcié kibéviilésébél kovetkezik, hogy nagy lehetdségek
nyilnak meg szdmunkra — hasonléan nagy felelésség mellett. Csak akkor szdmithatunk arra,
hogy egyes termékekbdl, vagy termékcsoportokbdl gazdasdgos nagy sorozatokat gydrtva kielé-
githetjiik a szocialista vildgpiac névekvd igényeit, ha miiszaki haladdsunk lépést tart a termé-
keinkkel szemben joggal tdmasztott kdévetelményekkel.

Masodsorban fontos figyelmeztetés szdmunkra, hogy a nem szocialista piacokon — s
ezekre irdnyul kivitellinknek mintegy 30 szdzdléka — az utébbi években kiilondsen kiélesedett
a memzetkozi verseny, rendkiviil megnéttek az igények a gydrtmdnyok teljesitményét, mii-
szaki paramétereit, dltaldiban véve mindségét illetben.

Mindkét tényez6 kiilonds stllyal mutat rd a magas milszaki kultira elengedhetetlen eldse-
gitéjének, a miiszaki konyvnek fontossdgdra.

Az idei Miiszaki Konyvnapok sokat tehetnek az emlitett célok megvalésitdsdért. Azdltal,
hogy a kényvnapokat elsésorban nagyiizemekben, tervezé és kutaté intézetekben, a miiszaki
egyetemeken és az ipari minisztériumokban rendezik meg, megfelels lehetéség nyilik arra, hogy
elmélyitsitk a miszaki irodalom irdnti érdeklédést mindenekel6tt miiszaki kulturdnk legszd-
mottevébb hordozéi és.tovdbbfejlesztoi kozott: miiszaki értelmiségiinkben.

Ezzel azonban kordntsem elégedhetiink meg. El kell érniink azt is, hogy a Miiszaki
Kéonyvnapok a széleskoril miiszaki ismeretterjesztés hatékony eszkozének bizonyuljenak. Ep-
pen miiszaki értelmiségiink képviseldi és a szervezés munkdjdba bekapcsolédé szakszervezeti
szervek segithetnel solkat abban, hogy felkeltsék a dolgozok tomeges érdeklédését a miiszaki
irodalom irdnt, ravildgitsanak annak fontossdgdra és hasznossdgdra, nem utolsésorban maguk-
nak a dolgozéknak jol felfogott sajdt érdeke szempontjdbol. Arra kell toérekedniink, hogy a
Miiszaki Kényvnapok alkalmabdl egyrészt 4j olvasékat nyerjiink meg a miiszaki kényvek ma
mar hatalmas tdbordnak, mdsrészt az ismeretszerzés egyre Ujabb magaslatainak elérésére 6sz-
tondzziink. '

A Miiszaki Konyvnapok kézponti eseményst az Orszégos Miiszaki Konyvtdrban megren-
dezésre keriilé nagyszabdsi miiszaki kinyvkidllitds jelenti, amelynek megnyitisira a Konyv-
‘napok tinnepélyes megnyitdsdval egyidejiileg keriil sor. :

Az tizemekben és intézményelkben is megfeleld intézkedésekkel és programmal, vala-
mennyi érdekelt szerv széleskorti egyiittmitkodésével biztositjdk a Kényvnapok sikerét. A
programhoz tartozik a Kényvnapok fontossdgdt ismerteté megnyité, valamint a helyi konyv-
kidllitds és konyvvdsdr, amelyek eredményes lebonyolitdsiéhoz az iizemi wvezetdkon Lkiviil a
helyi kdnyvbizomdnyos és a milszaki konyvtdros nyijtanak segitséget.

A Kéonyvnapokat patrondlé munkdval segitik a helyi kinyvesboltok is, amelyek lehetévé
teszik, hogy az iizem, vagy intézmény dolgozéi az érdeklédési kériiknek megfeleld kiadvdnyo-
kat a helyszinen beszerezhessék.

Ugyanakkor a Miiszaki Konyvnapok jo alkalom arra is, hogy ennek keretében kiegészitsék
milszaki kényvdllomdnyukat o tandesi, szakszervezeti, kézmiivelédési és wvdllalati miiszaki
kényvtdrak.

A Konyvnapok sordn szervezetten és széles kirben valdsul meg a kiaddk taldlkozdsa az ol-
vasoéval. -

Ezenkiviil a Miszaki Konykiadé széleskorii kizvéleménykutatdst is lebonyolit, amelynek
soran véleményt kér a miiszpki tdrsadalomtol a megjelent kiadvdnyokra wvonatkozélag, egyben
azonban témajavaslatok irdnt is érdeklédik, hogy kiaddsi programjdban még szorosabban
kovethesse az olvaséi igényeket, :

Az elbkésziiletek alapjdn biztosra vehetd, hogy a mdsodik Miiszaki Konyvnapok fontos

dallomdsa lesz a milszaki irodalom terjesztésének, s ezen keresztiil hatékonyan szolgdlja mi-
szaki kultirdnk elérehaladdsdt.

Follinus Jdnos
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A faipari szakmunkas-képzés feladatai

Bevezeto

A Faipari Tudoményos Egyesiilet és az
Epiték Fa- és Epitéanyagipari Dolgozdk Szak-
szervezetének Faipari Elnocksége kozos rende-
zésben ankétot szervezett 1963. julius 9-én a
faipari szakmunkds-kérdés problémainak meg-
vitatasdra.

Az ankéton 25-en vettek részt, amelybél
15-en hozzaszoéltak a felvetett problémaéahoz.

A résztvevéket Réka Pdl, az Epit6k Szak-
szervezete faipari bizottsdganak elndke, a
Faipari T. E. elnoke 1Udvozolte. Felhivta a
jelenlevdk figyelmét a kérdés iddészerliségére
és fontossagara. Ramutatott arra, hogy a tech-
nika fejlesztése a faiparban is megkéveteli,
hogy a mérnckok és technikusok megfelels 1ét-
szdma mellett jol képzett szakmunkésok allja-
nak rendelkezésre. Napjainkban igen sok prob-
léma meriilt fel a szakmunkas-képzés perspek-
tivajaval kapcselatban, ezért valt sziikségessé,
hogy megvitassuk ezt a kérdést azokkal, akik
e teriileten dolgoznak és érzik a problémaéak
sulyat.

Felkérte a jelenleviket, hogy a meghivd-
hoz mellékelt tadjékoztatd alapjan az alabbi kér-
désekben igyekezzenek allast-foglalni.

1. Milyen tudassal rendelkezzen a jovo
faipari szakmunkasa.

2. Milyen feltételek mellett biztosithatd a
korszerii igényeknek megfelelé szak-
munkdésok kiképzése.

3. Milyen forméaban latszik legcélszer(ibb-
nek az ipari tanuléképzés megoldasa.
(tanulodintézetek keretében wvagy ipari
vallalatok szervezésében.)

Ezek utan felkérte Ldzdr Ldszlé-t, a FATE
Oktatédsi Bizottsdganak wvezet6jét, hogy tartsa
meg vitaindité elGadésat.

Lazar -Laszlé vitaindito
alabbiakat vetette fel:

A miszaki fejlesztés megvaldsitésdhoz
nemcsak Uj, korszerd gépekre van sziikség, ha-
nem olyan emberekre is, akik az 4j technikat
ismerik és alkalmazni tudjak. Altaldnos az
egvetértés abban, hogy az 11j technikai fejl6dés
elsésorban tobb mérndtk és technikus képzett-
ségl szakembert igényel. Sokkal vitatottabb az
a kérdés, hogy a technikai fejlédés hogyan hat
az ipari munkasok szakképzettségére. Van
olyan allaspont, amelyik a betanitott munkasok
szerepét latja novekedni azaltal, hogy a jelen-
legi szakmunkdsok nagy tébbsége nagyobbrészt
kézi munkat végez, gépeket csak kéziszersza-
mok helyettesitésére hasznal.

E mellett az allaspont mellett sz6l a folya-
matos gyartas kovetkeztében el6allé tlizemen
belili munkamegosztas is. Ha azonban az ipari

el6adasdban az

1 Ankét a FATE helyiségeiben.

fejlédés egészét vizsgaljuk, azt latjuk, hogy az
ipari munkésok kozott &llanddéan gyorsuld
mértékben csokken a segédmunkéasok aranya.

A szakképzetlen munkasok munkésaranya
az USA-ban 1910—-50-ig 43%,-kal, Nyugat-Né-
metforszaghban 1948—156 kozott 15%,-kal, és
nalunk 1938—58 kozott 289%,-kal csokkent.2

A kialakult tendencidban nagy szerepe
van az lUzemen beliili anyagmozgatas és szalli-
tds gépesitésének. Bebizonyosodott, hogy bar
a gépek sok kézi munkéara kiképzett szakmun-
kast tesznek feleslegessé, ugyanakkor 1j szak-
munkas-sziikségletet is igényelnek. Az 1uj ti-
pusi szakmunkasnak egyik gép kezelésében
sincs sziiksége a kéziszerszamok hasznalatara,
ezzel szemben viszont nagy sziiksége van a
megmunkalo gépek alapos ismeretére, és szak-
szerd Uzemeltetésére. Az ipari termelés auto-
matizalasa, pl. mikézben tébb betanitott gép-
kezeldt tesz feleslegessé, kb. kétszeresére néveli
a gépkarbantartok szamat.

A faiparban a szakmunkésok, betanitott
munkasok és segédmunkdsok létszamanak
alakulasarol az 1. tabldzat ad attekintést A tab-
lazat adataibol megallapithaté, hogy 1960-ban
az Osszes munkas-létszamnak 29,7%-a wvolt
szakmunkas az allami iparban, és 57,5%-a a
szovetkezeti iparban. Gyakorlatilag ez azt je-
lenti. hogy a szocialista iparban (dllami ipar -+
szovetkezeti ipar) az 6sszmunkésoknak 37,2%/-a
volt szakmunkas.

Az 1. tadblazat adataibol megéallapithatjuk,
hogy 1955-t61 1960-ig a szakmunkésok ardnya
az allami iparban fokozatosan csokkent. Az
1960-as 7500-as létszamu szakmunkas-létszam-
b6l a faipari szakmunkas-létszam csak 5398 f6t
tett ki, mig a tobbi karbantarték létszamanak
novekedésébdl adédo mas képzettségl (lakatos,
kémiives, kazanflité stb.) szakmunkas volt.

A szovetkezeti iparban az allami iparhoz
hasonlé %y-os csokkenés a szakmunkdsok 1ét-
szdmaban nem tapasztalhaté.

Az allami iparban kiképzett ipari tanulék
szdma 1955—1960 kozott 373 f6 volt éves at-
lagban. Ezzel szemben az allami iparban a szak-
munkaéslétszam-névekedés ugyanezen az id6-
ben 175 £6 volt éves atlaghban. E két szam azt
mutatja, hogy az &llami faiparban kiképzett

175

tanuléknak = 47%; maradt az &llami fa-

iparban, mig a tébbi a gépiparban, nehézipar-
ban, a szovetkezeti és magéniparban helyezke-
dett el.

E jelenség véleményiink szerint abbdl is
szarmazhat, hogy az allami faiparban kiképzett
tanulék — elégtelen felkésziiltségiik kévetkez-
tében — nem tudnak beilleszkedni az allami
tzemekben kialakitott technoldgidba.

L Timar Janos: A ,technikai fejlédés és a szak-
munkas-képzés” Figyel6, 1960, nov, 15.
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Lazar L.: A faipari szakmunkés-képzés feladatai

1. tdbldzal
A szocialista faiparban foglalkoztatoit munkdsok’ dsszetétele
1955 1957 . 1960
£6 16 o £6 | o
T 2. 4. 5. B
Allami ipar
1. Szakmunkés
(faipari, vasipari stb.) ......... 6 623 38,56 5 852 31,4 7 500 29,7
2. Betanitott munkds ........... 3 863 22,3 6 042 32,4 8 098 32,9
3. Segédmunkas .......c.ieenines 6 688 39,2 6 758 36,2 9 300 37,4
Osszesen ......... 17 164 100,0 18 652 100,0 24 898 100,0
Szovetkezeti ipar
4 Bzakaounkas’ <o TR dnnais 4165 59,3 5007 57,56
5. Betanitott munkds ........... 1 503 21,2 2470 28,4
6, Segédmunkas ................ 1 405 19,5 1225 14,1
Osszesen ......... 7073 100,0 8 702 100,0
Szocialista ipar
T. Szakmunkds ool isoo i sl — 10017 39,0 12 507 37,2
8. Betanitott munkds ........... — 7 645 29,4 10 568 31,5
Ol SegedinUNRKAS 1. cumemmnein e, — 8163 31,6 10 525 31,3
Osszesen ......... 25 725 100,0 33 600 100,0
Forrés :

Magyar Konnyfiipari Stat. adatgy(ijtemény. 108—109 old. és 211 oldal.

A faiparban dolgozé segédmunkasok ara-
nyara az alabbi értékeket kapjuk az 1. tablazat
adataibol.

19565. 1957. 1960.
Allami ipar 39,2 36,2 37,4
Szovetkezeti ipar — 19,5 14,1
A  segédmunkdasok alakulasdt vizsgilva

megallapithaté, hogy nem érvényesiil a faipar-
ban az az &altalanos tendencia, amely a segéd-
munkasok aranyanak csokkenését adja.

Ez arra enged kovetkeztetni, hogy a fa-
iparban az anyagmozgatds gépesitése nem ha-
ladt kielégit6 modon.

A betanitott munkasokkal kapcsolatos sza-
mokbol megallapithaté, hogy azok 1957-t6l
kezdve lényegében azonos szinten maradtak,
bar a szovetkezeti iparban 79%,-0s emelkedés
mutatkozott.

Az 1. tablazat adataib6l levonhatjuk tehat
azt a kovetkeztetést, hogy a faiparban a szak-
munkas-létszam alakuldsa nem tekintheté ki-
elégitének. :

Hogyan &ll a faipari szakmunkés-képzés
jelenleg? :

A  konnyUipari statisztikai adatgyiijte-
mény szerint a faiparban 1960-ban 8217 f6
ipari tanul6é volt. Ennek megoszlasa az alabbi:

~ 1. buitorasztalos 841 £6
2. asztalos 4872 f6
3. kérpitos 1306 6
4. bognar 470 f6
5. kadar 470 £6
6. mintakészit6 376 f6
7. egyéb 91 16
Osszesen: 8426 16

A fenti létszambél az é&llami faiparban
képeztek ki 1960-ban 558 fo6t, a szovetkezeti
faiparban 1014 f£6t, és a magéankisiparban
3732 fot, egyéb teriileten (KGM-véallalatok, ne-
hézipari vallalatok stb.) 2913 f6t.

A faiparban foly6 tanuldképzés létszamat
vizsgdlva megallapithato, hogy abban még ma
sem tudtunk elfogadhaté igényt meghatarozni.
Mig 1938—39-ben hazankban 5179 faipari
tanulé volt, ez a szdm 1952—b53-ra 560 foére
csokkent, majd 1960—61-re 8217 fére emel-
kedett. E szamokbdl megallapithaté, hogy
1952-ig nagymértékii csékkenés, majd uténa
gyors emelkedés kovetkezett be a faipari szak-
munkés-képzés létszamat tekintve. Feltling,
hogy igen rohamosan csékkent az allami tan-
muhelyekben és faipari lizemekben kiképzett
tanulok szama.

Mig 1949—50-ben 4616 ipari tanulét képez-
tek ki, az allami faipari tizemekben és taninté-
zetekben ez a létszam 1960—61-re 558 fore
csokkent. Ezzel szemben ugrasszerli emelkedés
l4thaté a kisiparosok altal kiképzett tanulok
létszamaban. i

Osszevetve az ismertetett szdmokat meg-
allapithato, hogy jelenleg a magankisiparban
képezik ki a faipari tanulok 45,4%-at, és a szd-
vetkezeti iparban a tanulok 12,19%,-at (1960.
adat).

A Faipari Tudoméanyos Egyeslilet Oktatasi
Bizottsaga elsé izben 1958—59-ben foglalkozott
a faipari szakmunkéas-képzéssel. Megallapita—
saink lényege az alabbiakban &sszegezhetd:

1. Az iparitanulo-oktatas kisipari jellegii.
a kiképzett tanulék nem tudjidk majd attekin-
teni a nagy allami véallalatok szervezési formait,
nehezen tudnak beilleszkedni a nagylizemi ter-
melésbe és szembe taladljak magukat egy sor is—
meretlen anyaggal és technoldégidval.
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2. Szlikséges elhatarozni — kiilénos tekin-
tettel az ipar perspektivikus fejlédésére — mit
kell tudni az allami {izemekben és mit kell
tudni a szovetkezet részére kiképzett szak-
munkasnak.

3. Az asztalosipari tanulok képzése bizto-
sftja ugyan az allami uUzemek utanpotlasat, de
a perspektivikus igényeket nem elégiti ki.

A faipari szakmunké&s-képzésre vonatko-
zoan azt kell megallapitanunk, hogy sajnos
ezekben a kérdésekben ma is a négy évvel ko-
rabbi allasponthoz hasonléan véleményt kell
nyilvanitani annak ellenére, hogy azota mar
két kozgylilésen is megismételtiik és tobb szak-
véleményben megerésitettiik az  allaspon-
tunkat.

Az iparitanulé-létszamigény vdrhaté alakuldsa
1980-ig

A faipari szakmunkéds-képzés perspekti-
vikus problémait vitatva valaszt kell adnunk a
felmertilt létszamigény vonatkozésiban is. Az
utébbi idében végzett mérndk-technikus 1ét-
szdmigényre vonatkozé szamitisok bizonyos
meértékig lehetGséget adnak arra, hogy hozza-
vetélegesen megallapithassuk a faipari szak-
munkdsok létszdmigényét. Szamitdsainknal ab-
bol a feltételezésbdl indulunk ki — ami orsza-
gos viszonylatban is kialakult —, hogy a faipar
szocidlis  szektordnak szakmunkdas-létszama
1980-ig megkétszerezddik.

A jelenlegi (1960-as) 10 000 f&6s szakmun-
kds-létszamot alapul véve s hozzdadva az éven-
ként varhaté kb. 4% -os kloregedest 1980-ig
howavetolegesen 18 000 1ij szakmunkés kikép-
zésére lesz sziikség.

Jelenleg a népgazdasig szakmunk&s-utan-
potlasat 57,9%;-ban iparitanulé-képzés 1utién,
5,4%-ban érettségi utdni szakmunkas-képzés-
sel és 36,7%;-ban felnstt dolgozok szakmai kép-
zésével biztositjak. Miutdn a faiparban ilyen
adatok nem allnak rendelkezésiinkre, ezeket a
szamokat vessziik alapul a szakmunkdas-képzés
megoszldsat illetéen. Szamolva ezekkel az ara-
nyokkal, arra az eredményre jutunk, hogy a
szocialista szektor igényének = kielégitésére
¢évente 520 f6 szakmunkast kell kiképezni, ami
a 3 éves képzési szintet alapul véve 1560 f6
ipari tanulé egyidejli oktatdsat igényli.

Ennek a szdmnak a realitdsit aldtamasztja
2 mérnck-technikus igény szdmitasakor kiala-
kult munkaslétszam-novekedés is, ami kb.

20%,-ra varhaté a faiparban 1980-ig, vagyis a
jelenlegi (1960-as) 33 600-r61 39 320-ra emel-
kedik.

Ezeket a szdmokat alapul véve 1980-ra a
munkaslétszamnak 63%;-a lesz szakmunkas a
jelenlegi 37,2%,-0s arannyal szemben.

Milyen tuddssal rendelkezzen a jové faipari
szakmunldsa?

Hosszt, éves vitdk eredményeképpen az
ebben a kerdes,ben kialakult allaspontot az
alabbiakban ‘lehetne &sszefoglalni:

1. Alapos ismeré6je legyen a korszer(i fa-
megmunkalo gépeknek, ismerje azok technolo-
gidjat és gazdasagos lizemeltetését.

2. A korszerl technolégiai eldirdsok mel-
lett ismerje a technolégia fejlédésének ira-
nyait és képes legyen azokat a gyakorlatban is
megvaldsitani a faanyag maximaélis k1haszna—
lasat alapul véve.

3. Ismerje meg a korszeri gyar'tas—szerve—
zés alapelveit, a faiparban alkalmazott Gj anya-
gokat és szerkezeti megoldasokat.

4. Széles korli technikai alapképzettséggel
rendelkezzen, amely képessé teszi arra, hogy
felismerje és megértse a miiszaki fejlédés ko-
vetelményeit.

Ezeknek a kovetelményeknek az elérése
szukségessé teszi, hogy 0j alapokra helyezziik
a faipari szakmunkés-képzés formajat. A part
és a kormany hatarozata ebben a kérdésben
nagy lépést jelentett, amikor létrehozta az 4j
képzési formdara a szak-kozépiskoldkat. A szak-
kozépiskolak jelent6sége barmilyen nagy is, a
hagyomanyos ipari képzés formaéja sem valik
feleslegessé, miutan az éves sziikségletet, amely
1980-ig az ipar részérél felmeriilhet, nem lehet
szak-kozépiskolakon keresztiil biztositani.

A kiilonbozo képzési formékra vonatkozd
aranyvaltozasra népgazdasdgi szinten az alabbi
adatok adnak téjékoztatést:3

Képzési forma II. III. 1IvV—V.
: otéves terv 9,
Szak-kozépiskola 0,4 8,0 24,0
Erettségi utani képzés 5,8 9,0 12,0
Iparitanulo-képzés 57,4 47.0 22,0
Feln6tt szakmunkds- - -
képzés 36,4 36,0 42,0
Osszesen: 100 100 100

A 1—4, pontban felsoroltakon kiviil még
szamtalan részletkérdés meriilhet a j6v6 faipari
szakmunkasanak képzésével kapesolatban.

Ugy gondoljuk azonban, hogy addig, amig
az alapvet6 kérdésekben nincs egyetértés, cél-
szerlitlen a részletkérdéseken vitatkozni.

Milyen legyen a szakmunkds-képzés formdja?

Eléggé vitatott kérdés az iparban a szak-
munkésképzés perspektivikus forméajanak ki-
alakitésa.

Vannak, akik azt valljak, hogy a szakmun-
kas-képzésnek legjobb forméja az iizemi kép-
zésben keresends. Masok véleménye szerint —
s talan ezek tobbséghen vannak — a megfeleld
szakmunkés-képzést csak tanmiihelyekben le-
het elképzelni.

Ugy gondolom, nehéz egységes mobdszert
javasolni erre vonatkozoban, miutan a szakmun-
kds-képzés formaja szakmai &ganként valtoz-
hat. Elképzelhetd, pl, hogy a flirésziparban az
lizemi képzés fog domindlni, miutdn az isme-

3 Szakmunkés-képzés jévéje. Stér Edit. Népszabad-
sig, 1963, III. 16.
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retek nagyobb része olyan jellegli, ami eredmé-
nyesebben sajatithaté el a mindennapi gyakor-
latban. Elképzelheté olyan megoldas is, hogy a
jové szakmunkasa az elméleti oktatast kozpon-
tositott szakmai iskoldkban, a gyakorlati okta-
tast pedig kijelolt tizemekben fogija elsajatitani.

A mai ankét egyik feladata, hogy megvizs-
galja mindkét allaspont elényeit és hatranyait.

A vitaindité el6adas elhangzasa utan a hoz-
zasz6lék a kovetkezéket vetették fel:

Palyi Endre, MUM. 18. Tanintézet igazgaté
h. Els6ként Palyi Endre sz6lt a kérdéshez, aki
részletesen elemezte az iparitanulo-képzés vo-
natkozasaban jelenleg felmeriilt problémaékat.
Kihangsulyozta annak sziikségességét, hogy ko-
z0s plattform alakuljon ki a kiilonb6zé képzési
formék osszhangjara vonatkozoan.

A korszeriséggel kapcsolatban felvetette,
hogy szerinte a korszerliségrol %Sak a gyvartandé
termékkel kapcsolatban lehet beszélni.

Vazolta azokat a problémaékat, amelyek
abbdl adédnak, hogy az ipari tanuléknak na-
gyobb részét a helyi ipar részére képezik és
ezeknek az lizemeknek mas az igénye, mint a
minisztériumi véallalatoknak. A gyakorlati ok-
tatassal kapecsolatban kifejtette aggalyait és
elssorban azt emelte ki, hogy a szak-kozépis-
koldkban kb. 1000 6raval csokken a gyakorlati
oktatds ideje a jelenlegi formahoz képest.

Megindokolta a legrészletesebben, miért
nem oldhatéo meg jelenleg megfelel6 modon a
baleseti okokat figyelembe véve — az ipari
tanuléknak a gépi miiveletek oktatdasa. Hangot
adott annak a véleménynek is, hogy helyes
lenne kevesebb gépen, de jobb begyakoroltsa-
got biztositani az eddigieknél.

A gépi miiveletek oktatasaval kapcsolat-
ban felmeriil a gépmunkasnak, mint ©nalld
szakmunkés-képzésnek és a faipari szakmun-
kés oktatasanak oOsszhangja. Gyakorlatilag a
kérdés ugy meriil fel, hogy a jovében milyen
meértékben kapjon oktatast a gépmunkés és mi-
lyen meértékben a faipari szakmunkéas. A tan-
konvvekkel kapcsolatban felvetette, hogy azo-
kat célszerli volna kiegésziteni, miutan a jelen-
legi elméleti tananyag — az alapismeretek ki-
vételével — elavult, nem elégiti ki az ipar igé-
nyeit. Hianyolta, hogy az oktatészemélyzet a
vilagszinvonal alakuldsa mellett nem kap t4je-
koztatast arrol, hogy a hazai faipar milyen mér-
tékben alkalmazza a korszerd technolégiat és
gépeket. ’

Végiil javasolta, hogy a probléma megolda-
sara az aladbbi kérdésekben kell allast foglalni:

1. Az lizemeknek meg kell allapitani igé-
nyeiket, szakméak szerint.

2. Figyelembe kell venni a szakmunkas-
képzésnél az elérendd szintet az egyes
szakismereti targyaknal.

3. Ki kell egésziteni a jelenlegi tankodny-
veket, hogy azok a korszerd kovetelmé-
nyeknek megfeleljenek.

Garkasics Jézsef, MUM. 18. Intézet. Hoz-
zaszolasaban kiemelte azt a tényt, ami a sza-

mokbdl is kiolvashaté volt, hogy elhanyagoltik
a szakmunkasok képzését az allami ipar részére.
Ramutatott a szakrajz elavultsagara, ami abban
nyilvanul meg, hogy az ipari tanulékkal még
ma is betétes ramaszerkezetl szekrényeket raj-
zoltatnak, holott ezt a tipust az ipar mar régen
nem gyartja. A szak-kozépiskolakkal kapcso-
latban felvetette, hogy véleménye szerint a ta-
nulék nem tudjidk a szakmat elsajatitani a heti
2 nap gyakorlati képzésen keresztiil. Er6telje-
sen kihangsulyozta, a szakmai konyvek el-
avultsagat, ami elsGsorban abbdél is adodik,
hogy egy-egy szakkdnyv megirasa 4—5 évig
tart és mire elkésziil, mar elavult.

Liibke Rdéland, FATE Oktatasi Bizottsaga.
Egyetértett Palyli Endre javaslataival, sziiksé-
gesnek tartotta azonban kiemelni, hogy a jelen-
legi ankéton elsésorban arrél kell dénteni, mi-
lyen irdnyba vigyiik a faipari szakmunkas-kép-
zést. Kiemelte, hogy wvéleménye szerint nem-
csak a szakrajz avult el, hanem az egész szak-
mai tananyag. Uj alapokra kell helyezni az
iparitanulo-képzést, az egész tananyagot at kell
alakitani. Az egyes munkafazisok elsajatitasa-
val kapcsolatban kifejtette, hogy véleménye
szerint készségrél nem lehet szo, legfeljebb az
egyes muveletek megismerésérol.

Mészdros N., Ferencvarosi Epiiletasztalos-
ip. V. oktat6ja. Hozzéaszolasdban kifejtette, hogy
véleménye szerint igen rosszul all az A4llami
vonalon foly6 szakmunkds-képzés. Sok helyen
megsziintették a tanuloképzést, mert nincs
hely. Véleménye szerint a jové szakmunkasé-
nak minden miveletet kézzel is el kell tudni
végezni, mert enélkiil gépen sem fog jo6l dol-
gozni sohasem.

Harom igen fontos dologra hivja fel a fi-
gyelmet: i :

1. Szakmai alapmiiveletek tokéletes elsa-
jatitasa,

2. a tanmihelyek korszer(i gépekkel valé
ellatasa,

3. felvételi vizsga a tanmihelyekben.

Simigh Gdbor, Harosi Falemezmuivek
technolégusa. A flirész- és lemeziparban foly6
szakmunkasképzést ismertette, ami kb. 4 év éta
folyik. Ebben a forméaban csak felnétt dolgozok
kiképzését valdsitjdk meg, ipari tanulé formé-
ban ebben az iparagban nincs jelenleg szak-
munkis-képzés.

Véleménye szerint alapkovetelmény a jové
szakmunkdasaval szemben a gépek kezelése, an-
nak ismerete és technologiai fogasainak elsaja-
titdsa. Kifejtette véleményét a szakmunkés és
betanitott munkas kozotti kiilonbséggel kap-
csolatban. Ramutatott arra, hogy mig a betani-
tott munkas mechanikusan végez el egy-egy
miveletet anélkiil, hogy azt mélyebben is-
merné, a szakmunkasnak tudatosan kell a fa-
ipari gépeken dolgoznia és ismernie kell a gé-
pet minden részletében. A felnétt dolgozédk ki-
képzésével kapcsolatban felvetette az alapkep-
zettség vonatkozdsaban mutatkozé nehézsége-
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ket, miutdn a feln6tt dolgozdéknal sok esetben
az altalanos iskola VI. osztalya is hianyzik.

Ramutatott arra, hogy az uj szakmunkés-
képzésben egy kozos alapképzés megvaldsita-
sara van szukség, amely biztositja, hogy az
tizembe kikeriilve gyorsan és jol elsajatithatja
a specidlis szakmai igényeket. A szakmai okta-
tok felkésziiltségével kapesolatban megallapi-
totta, hogy az oktatdk egy része nem kovette a
fejlodést és nem ismeri az Uj technoldgiat.

Bertok Jdnos, Sportszerarugyar igazgatoja.
Hozzészolasdban ramutatott a szakmunkas-
képzésben jelenleg hidnyzé korszerd gyartés-
ismeret oktatisanak jelentdségére. A jov6beni
szakmunkis-képzés formdéjival kapcsolatban
javasolja, hogy az elméleti oktatas szervezett
ickolakban kozosen, mig a gyakorlati oktatas
tizemekben folyjon. Véleménye szerint ezt a
javaslatot azzal lehet indokolni, hogy az tlizemi
technolégiakban olyan gyors a fejlédés, hogy
azt semmiféle tizemen kiviili oktatdsban k&-
vetni nem lehet.

Ezért sziikséges, hogy a tanulék a gyakor-
lati ismereteket egy kijeldlt tizemben megfelel6
szakoktatok vezetésével sajatitsik el.

A kézi- és gépi miiveletek oktatasaval kap-
csolatban az a véleménye, hogy a gvakorlati
id6 felében kézi miiveleteket, masik felében
gépi miveletek oktatasat kell megvalésitani.

A tankonyvekkel kapcsolatban kifejtette,
hogy ma mar nem lehet 50 évre tankoényvet
irni, a meglevé tankonyveket minden évben ki
kell egésziteni.

Munkaiigy: Minisztérium szakoktatdsi osz-
talya. Koszonetét fejezte ki a Szakszervezetnek
és a FATE-nak, hogy a kérdést napirendre

tlizte, miutdn a véleménye szerint is a kérdés

igen aktualis. A szak-kozépiskolak beindulasa-
val kapcsolatban — jov6 évben négy osztily
lesz a faiparban — maris igen sok elvi-gyakor-
lati probléma meriilt fel. Kéri ezért a tudomé-
nyos egyesiiletet és a Szakszervezeteket, hogy
adjanak segitséget az 11j tantervek elkészité-
séhez.

A kovetkezd kérdésekre szeretne valaszt

kapni:

1. Milyen legyen a gépi oktatds irdnya,
(alapgép, célgép, gépsorok, vagy kézi
gépek irdnyaban kell-e vinni az okta-
tast?).

2. Univerzdlis vagy specializalt szakem-
berre van sziiksége a faiparnak?

3. Iktassanak-e be kotelezé szakmai nyari
gyakorlatot a tantervbe?

Kifejtette, hogy véleménye szerint a fa-
ipari szakmunkasok oktatasat célszertien kozos
elméleti képzéssel és lizemen beliili gyakorlati
képzéssel lehet megoldani. Téajékoztatasul ko-
zolte, hogy 1965-ig modern faipari tanintézet
létesiil szakmunkasok képzésére, amelyet kor-
szerli gépekkel kivdnnak berendezni.

Javasolta, hogy ankét keretében vitassak
meg a négy képzési forma oOsszhangijat. Egye-

tem, szaktechnikum, technikum stb. A tankény-
vekkel kapcsolatban elismerte, hogy azok el-
avultak és kiegészitésre szorulnak.

Kaldasz Jézsef, MUM. Moédszertani Intézet.
Hozzéaszolasa elején utalt arra, hogy négy évvel
ezelétti ankéton még milyen kevesen tamogat-
tak azokat az elveket, amelyek ma is felmeriil-
tek a szakmunkas-képzés vonatkozasaban.

Kifejtette, hogy a legnagyobb lemaradas
a szakmunkas-képzés vonatkozasaban a gyakor-
lati oktatasban mutatkozik, miutidn az elméleti
oktatas rugalmasabb, és jobban tudja kévetni
a fejlédést. A gyakorlati oktatds azonban ‘bizo-
nyos targyi feltételekhez van kotve, amelyek
kritikan aluliak jelenleg. A gépi oktatassal
kapcsolatban elmondotta, hogy erre jelenleg
240 ora van elbirdanyozva, ami igen kevés. Hi-
vatkozott a Romanidban kialakult faipari szak-
munkas-képzésre, ahol a tematika szerint ha-
rom nap elméleti és harom nap gyakorlati ok-
tatast valdsitottak meg. A haroméves oktatidson
beltl az elsé évben kézi miveleteket, a masodik
és harmadik évben a gépi megmunkalast oktat-
jak. A roman szakemberek az egy év kézi mu-
veleti oktatdst is sokalljdk és 6 honapra terve-.
zik csokkenteni.

A roman szakmunkéas-képzésben jelenleg
az a vita, hogy az ipari tanuloknak elébb meg-
mutassak-e a hagyomanyos miiveleteket és az-
tan térjenek ra a gépi miiveletekre, vagy a gépi
miuveletek oktatdsaval parhuzamosan mutassak
be a hagyomanyos kézi miiveleteket.

Véleménye szerint a hazai faipari szak-
munkés-képzés 5—6 évvel van lemaradva a je-
lenlegi sziikséges szinvonaltol. Vidéken rend-
kiviil rossz a helyzet, ahol a faipari szakmun-
kasokat kb. 54 szakmaval egyltt képezik ki é3
elényds a helyzet akkor, ha faipari szakoktatd
is talalhaté e€bben a képzési rendszerben. Véle-
ménye szerint a gépi miveletek oktatisaban a
kisiparos tobbet nyujt a tanulcknak, mint az
4llami ipar, miutan a kisiparosoknak kb. 45%-a
a tanulét a gépeken is dolgoztatja, ill. lehetésé-
get nyujt a gépi munka begyakorlasara. Az al-
lami vonal allaspontjara jellemz6, hogy Aszo-
don 75 évig megengedték a tanuloknak a gép-
pel térténé megmunkéalést és az utébbi években
leallitottak. A jelenlegi szakmunkas-képzésre
legjellemzébb, hogy maguk a tanuldk is felve-
tik, hogv kozépkori médon tanitjak oket a szak-
mara. Nemrégen felmertilt osztalyaban 'is ez
a probléma. .

Kifejtette azt a véleményét, hogy a jovo
szakmunkésat elsésorban a gépi megmunkalds
alapismereteire kell "megtanitani, mégpedig
olyan &altalanos ismeret forméjaban, hogy a ké-
s6bbi id6ben specializalédhasson. Allaspontjat
azzal témasztotta ald, hogy a gyakorlatban
nines kiilénbség a faanyag megmunkaldsanal
abban, hogy abbdél késébb nyilaszaré szerkezet,
vagy butor késziil.

Befejezésiil a szakkozépiskolak tantervé-
nek kialakitdsarol fejtette ki allaspontjat, és
alahuizta annak jelentéségét a jov6 szakmunka-
sainak kiképzése szempontjabaol.
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Dr. Dalocsa Gdbor, FAKI igazgaté h. Hoz-
zaszolasaban kifejtette, nem véletlen, hogy a
kérdés napirendre keriilt, miutdn a jelenlegi
szakaszban a muszaki fejlédés szempontjabol
nemcsak a mérnok-technikus létszam, hanem
a szakmunkas-létszam is rendkiviil fontos. Vé-
leménye szerint tulajdonképpen arrél van szo,
hogy minden kategéria egyet elére 1lép, ami
gyakorlatilag a szakmunkésok szempontjabél
azt jelenti, hogy a régi szakmunkasnak a jelen-
legi technikusi szintre kell allnia. '

A jove szakmunkésanak képzési formaja-
val kapcsolatban kifejtette, hogy véleménye
szerint altaldanos miveltségre épiilé alapképzést
kell biztositani, amely lehet6vé teszi a szakoso-
dast a szakmunkdasoknal. '

A hozzaszoldsokkal kapcsolatban kiemelte
azokat a helyes és figyelemre mélto javaslato-
kat, amelyek méar eddig is elhangzottak.

Szvetké Ndndor, a Ferencvérosi Ep. Aszt.
ip. igazgat6. Egyetért a téma idGszertiségével és
alahuzta annak jelenttségét. A jelenlegi szak-
munkés-képzéssel kapcsolatban megallapitotta,
hogy az rendkiviil elmaradt a mai technolégiai
szintt6l. Egyetért a Munkailigyi Minisztérium
képviseltjének dllaspontjaval, és javasolta, hogy
az altala felvetett kérdésekre adjuk meg a
valaszt. Ly

Nagy eredménynek tartja, hogy a faipari
gépmunkas-szakméat létrehoztdk és megindul
ebben is a szakmunkés-képzés.

A jové szakmunkasanak tudasaval kapcso-
latban alapkdvetelményként vetette fel a gépi
miuveletekkel kapcsolatos ismeretek megszer-
zését és javasolta elvetni azokat az allasponto-
kat, amelyek miatt ma az ipari tanulékat nem
oktatjak gépeken. Véleménye szerint is egy ko-
z0s alapképzésre van sziikség, amelyben a ko-
z0s alapmechanizmusokat oktatjak és kés6bbi
id6ben szakosodnak a tanuldk. Ez anndl inkabb
sziikséges, mert az lizemekben rendkiviil gyors
a profilirozas, amit pontosan nem lehet okta-
tasban kovetni, ezért egy széles alapismeretet
kell a tanuldknak biztositani.

Felhivta a figyelmet a tlrés- és illesztések
oktatasdnak sziikségességére, miutan ma mar
a sorozatgyartdsban nem megengedheté az al-
katrészek utolagos illesztése. A megmunkalas-
sal szemben olyan kovetelmények wvannak,
~ amelyeket a szakmunkdsok csak a tlirés és il-
lesztés rendszerének ismeretében tudnak kielé-
giteni. A jové szakmunkésanak olyan szinten
kell dolgoznia a famegmunkélé gépeken, ahogy
azt a gépiparban ma a szakmunkasok végzik.

Fdbidn Ldszlé nyugdijas. Hozzészélasdban
kifejtette, hogy a jové szakmunkasanak ismer-
nie kell a faipari gépeket és faipari szerkeze-
teket. A szakmunkds és a betanitott munkas
kozotti kilonbségre ramutatva kiemelte, hogy
mig a szakmunkas tudatosan végzi feladatat, a
betanitott munkas esak mechanikusan tudja ezt
megoldani.

A szak-kozépiskolaval kapesolatban ala-
huzta, hogy csak akkor éri el a céljat, ha a gépi
miveletek oktatdsdra épit.

Sziikségesnek latja a szakmunkas-képzés-
ben eljutni a hazailag hasznalt fafajtak felis-
mereseéig.

Tovabbiakban kifejtette, miért ért egyet
Kalasz Jozsef véleményével.

Weinber Jézsef, MUM. 18. Intézet. Hozza-
szolasaban kifejtette, hogy véleménye szerint a
kézi miiveletek oktatdsara is sziikség van, mert
ha ezt elhagyjak, ki fogja megjavitani a nagy-
lzemileg gyartott butorokat, ha azok meghiba-
sodnak. A tovabbiakban a hagyoméanyos okta-
tasi modszerek sziikségességét tamasztotta ala.

Toéth Aurél, Angyalfoldi Butorgyar tech-
nolégusa. Hozzaszolasdban elmondotta, hogy
perspektivikus célként tamogatja a gépi mive-
letek oktatasanak bevezetését. Kifejtette, hogy
a gyakorlatban, amikor a tanulok az iizembe
keriilnek, azonnal gépen kezdenek dolgozni.
Sulyos hiba éppen ezért, hogy az ipari tanulé-
kat a gépen nem oktatjak megfeleléen és a ta-
nuldideje alatt elmulasztott ismereteket az
uzemben kell megszereznie. A baleseti veszély
mindig fennall, igy tehat ez nem indokolhatja
a gépi miveletek oktatasanak hianyat. Tovab-
biakban kifejtette, hogy nem tartja megfelel6-
nek a F@hatosagok foglalkozasat az iparitanulo-
képzéssel. Jelenleg max. 200 f6t képeznek ki
a butoriparban a szakmunkis-utanpotlds cél-
jabol. Ezt rendkiviil kevésnek tartja, nem biz-
tositja a szakember-utédnpotlast. A jo szakmun-
kéasok zome 2—3 év milva kiesik a termelésbél,
miutan eléri a nyugdij-korhatart.

A tantervekkel kapcsolatban kijelentette,
hogy miutan ezt a kérdést eléggé ismeri, allitja,
hogy nemcsak a szakrajz, hanem az egész tan-
terv elavult. A tanterv elavultsiga mellett is
jelentés hidnynak latja, hogy az oktaték na-
gyobb része nem koveti a fejlodés tlitemét. Ez
szerinte sokkal nagyobb hidnyossag, mint a
tanterv elavultsaga.

Zdrszo6

Befejezésilil Ldzdr Ldszlé megkdszinte a
hozzasz6lok igen értékes és figvelemre méltd

- javaslatait. Orommel {idvozolte Kalasz Jozsef

hozzészolasat, amellyel teljes mértékben egyet-
ért, miutan Kalasz Jozsef allaspontja megegye-
zik a FATE Oktatdsi Bizottsdganak vélemé-
nyével.

Megéllapitotta, hogy a hozzaszélok donté
tobbsége egyetért az dltala felvetett koévetel-
ményekkel, kiilonosen azzal, amely a gépi mii-
veletek oktatasat tlizi ki elsérendli feladatnak.

Egyetértett azzal a helyes gondolattal is,
hogy az ipari tanuloképzést perspektivaban
egy széleskord alapképzésre kell épiteni, amely
késdbb lehetbséget nyujt a szakosodésra.

Bejelentette, hogy az Oktatasi Bizottsag
erre az alapkoncepciora fogja épiteni a faipari
szakmunkés-képzésnek tananyagat.

Megallapitotta, hogy elfogadhaté az az el-
gondolas is, amely a tanuléképzés formajara
vonatkozéan a kozponti elméleti oktatast és az
tizemen beliili . gyakorlati oktatast iranyozza
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el6. Bar ebben véglegesen még nem lehet allast-
foglalni, de a maga részérél a felvetett javaslat-
nak a célszertiségét nem vitatja.

Végiil ramutatott arra, hogy nem lehet
egyetérteni azzal az &llasponttal, amely a kézi
miuveletek oktatdsanak sziikségességét, a javito
munka vonaldn jelentkezé igénnyel prébalja
alatamasztani. A kisiparban jelenleg is kozel
négyezer ipari tanulét képeznek ki, s az igy ki-
képzett szakmunkésok ellathatjdk a meghibé-
sodott butorok javitdasat. '

A hozzaszolasokban felmeriilt néhany rész-
letkérdéssel kapesolatban kijelentette, hogy a
FATE és a Szakszervezet nem kivan sem a Mi-
nisztérium, sem a tanul6intézetek helyett
dolgozni, éppen ezért az elvi jelentSségi kér-
désekben foglal 4allast. E két szervnek az az
alapvet6 célkitlizése, hogy az alapkérdésekben

kozos allaspontot alakitson ki, mert ha ez bizto-
sitott, mindazok a vitdk, amelyek ma az ankét
keretében is felmeriiltek, lényegesen lesziikil-
nek. A FATE Oktatasi Bizottsdga a jovSbeni te-
vékenységét is ilyen irdnyban fogja tovabb-
vinni.

Az itt elhangzott javaslatokat figyelembe
véve helyesnek latszik elkésziteni a korszeri
faipari szakmunkdas-képzésre vonatkozé javas-
latokat és azt az illetékes szerveknek megkiil-
deni. Reméljiik, hogy ezzel sikeriilni fog egy
nagy lépéssel elérevinni a faipari szakmunka-
sok képzését, miutdn ma mar a tébbség igen
helyesen latja, milyen feladatok harulnak nép-
gazdasagunkra a faipari szakmunkdsok utan-
potlasanak biztositasidban.

Az ankét Réka Pdl zirszavaval ért véget.

Ldzdr Ldszlo
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Dr. JAVORFI TIBOR

A Tudomanyos Ismeretterjeszté Tarsulat
Kozgazdasagi Vélasztmanya, a Magyar Kézgaz-
dasdgi Tarsasag, a Miiszaki és Természettudo-
manyi Egyesiiletek Szovetsége Ipargazdasigi
‘Bizottsdga és Gy6r megyei szervezetei majus
8-an egylittes vandorgyfilést tartottak Gyorben,
melyen a FATE ipargazdaségi bizottsiganak ve-
zet6i is részt vettek. A vitaindité ismertetst dr.
Wilesek Jené kandidatus, egyetemi tanar tar-
totta ,,Kozgazdasigi szemlélet a vallalati veze-
tésben. Muszaki dontések gazdasigi megalapo-
zottsaga” cimmel.

A vitaindit6 el6adas kozérdekiiségére tekin-
tettel helyesnek tartjuk ismertetni mind az els-
adast, mind az egyes koreferdtumokat,

Ismeretes a gazdasigi bizottsig azon haté-
rozata, mely az ipar-iranyitds dtszervezésére vo-
natkozik, melynek végrehajtidsdval a korabbi-
nal nagyobb véllalati egységek alakuldsa, &t-
szervezése ‘van folyamatban. A vallalatok o6n-
allésdga lényegesen megné az Uj szervezeti for-
maban, egyben névekszik azoknak az eseteknek
és feladatoknak a szdama is, amikor miiszaki,
gazdasagi kérdésekben kell dontést hozni.

A kozponti akarat érvényesiilése érdekében
a népgazdasagi terv, a vallalatok dontési lehe-
toseégét korlatozza, melynek helyessége bévebb
magyardzatot nem igényel. A tulzott centrali-
zéci6 idészakdban azonban ezzel kapcsolatban
elfogadhatatlan szemlélet alakult ki.

A vezetés szinvonaldnak emelése érdekében
a vallalati 6néllosdg korlatainak hangstlyozésa
mellett behatbéan kell vizsgalni a vallalati 6n4lls-
s&g pozitiv vondsait és konkrét tartalmat is. A
szinvonalas vezetés feltételeit az el6add a koz-
pontilag el6irt feladatok végrehajtisa mellett
az aldbbiakban foglalta dssze: '

1. A véllalatnak elsGsorban a miiszaki fej-
lesztés fokozott lehetSségeit kell feltarni, mely

a korszerli termékek és technolégidk kialakits-
sat, bevezetését foglalja magaban.

A véllalati termelési profil jévahagyasa fel-
tétlen a koézponti irdnyitas feladata, az egyes
ipardgakon bellil azonban szdmtalan lehetésége
van a korszeriibb gyartmanyok és technologiak
kialakitasdnak, kezdeményezésének,

A véllalatvezetés ezt a fontos feladatat csak
ugy lathatja el jol, ha allandéan tajékozott:

a miuszaki haladasrol,

a termekek és gyartis legkorszertibb meg-

oldasairdl,

a vildgszinten 4ll6 gyartményok jellemzsi-

rél és azok technologigjarél.

Sziikséges ezenfeliil olyan javaslatok kidol-
gozasa is, melyek a kozponti irdnyité szervek
részér6l megalapozolt dontések hozataldt teszik
lehetévé. Az allasfoglaldas és déntés szam-
talan esetben a véllalatvezetésre harul, mely-
hez ma mar a gazdasigi megfontolas és gazda-
sagi szamitdsok elengedhetetlen feltétel.

A vildgszinvonal ismerete mellett a fejls-
dés iranyat és litemét is figyelemmel kell kisér-
ni. A kutatds és a technika fejlédése a megvalo-
sitas idészakaban is tovabb halad és fennall an-
nak veszélye, hogy a korszerlinek vélt megol-
das mar vagy a megvaldsitas soran; vagy rovid
idén beltl korszertitlennek bizonyul. Ezért a
miuszaki dontések gazdasagi megalapozisanal
mindenkor a varhaté redlis feltételekb6l kell ki-
indulni,

2. A vallalatvezetés feladata az értékesités
lehetéségének vizsgalata, s részben ennek meg-
teremtése. Helytelen az a hosszt idén keresztiil
uralkodott nézet, hogy a szocialista iparvallalat
feladata a termelés, az értékesités pedig kizaro-
lag a kereskedelem feladata. Az iparvallalat ré-
szére mind bel-, mind kiilkereskedelmi vonat-
kozésban nem lehet kézombos termékeinek ér-
tekesitése.



266 Faipar XIII. évf. (1963), 9. sz.

Dr. Javorfi T.: A II. Orsz. Kozgazdasz Vandorgydlés

Az ipari termékek értékesitése azonban
fliggvénye a korszerliségnek, mindségnek, on-
koltségnek, arnak stb, Az ipar tehdt legalabb
annyira befolyasolja munkajaval az értékesités
lehetdségeit, mint a kereskedelem,

3. Orvendetes tényként allapitja meg nép-
gazdasigunk terliletén a gazdasigossagi szemlé-
let el6retorését, mely abban foglalhatod Ossze,
hogy a lehet6 legkisebb raforditas mellett a leg-
nagyobb eredményt érjik el. Ez egyben a part
kongresszusi hatarozata alapjan gazdasagpoliti-
kéank alapelve is, melyet a kozponti dontésekben,
a tervezés és végrehajtas szintjén egyarant ér-
vényesiteni kell.

Tény, hogy ma mar a vallalati vezetésben
orvendetes a gazdasdgossagi elv érvényesitése,
azonban még sok tennivalo van ezen a téren. Az
_észlelt hianyossagokat az eléadé négy {6 okra
vezetl vissza:

a) a vezetés szubjektiv hibai,
b) a kozgazdasagi vezetés hiadnya,

¢) a gazdasagossagi szamitasi modszerek
bizonytalansagai,

d) a gazdasagi mechanizmusok egyes fo-
gyatékosagai.

4. A szinvonalas vezetés fontos feladata a
kooperdcié ésszertl megszervezése is, mely szi-
mos muszaki és gazdasagi dontéssel fligg ossze.
Egyes jelenségek arra mutatnak, hogy részben
az eldérelatdas hianya, részben a gazdasagi meg-
fontolasok hattérbeszoruldasa kovetkeztében a
kooperacio szervezése nem felel meg a gazdasagi
célszertiség kiovetelményeinek. Feltétleniil tobb
idét és gondot kell forditani wvéllalatainknal a

kooperacié gazdasagi hatékonysaganak vizsga-

latara.

5. A vallalati vezetésben egyre nagyobb je-
lent6sége van a nemzetkozi kapesolatok kiszéle-
sitésének. A szocialista nemzetkdzi munkameg-
osztas fejlesztése e téren feltétlen Uj szemléle-
tet kivan.

6. Koncepcié tekintetében a wvallalat és az
iparag sziik keretein tul is sziikséges, hogy a val-
lalatvezetés hozzajaruljon a kapesolodé iparagak
és népgazdasigi agak fejlédésének elémozdita-
sahoz.

7. Az ipariranyitds atszervezésével olyan uj
ipari véallalati szervezet jon létre, amely elvileg
alapjaiban a kordbbinal alkalmasabb kézgazda-
ségi szemlélet érvényesitésére, A vallalati 6ssze-
vonasok egyik fontos célja a termelési koncent-
raci6 megvalositdsa, a termelés tomegszertiségi
fokanak novelése, dltalaban a munka tarsadalmi
formainak fejlesztése.

Végso kovetkeztetésként levonhato, hogy az
atszervezés hatékonysaga attél fligg, hogy a
nagyvallalatok vezetdi mennyire ismerik fel a
kozgazdasagi szemlélet felsorolt néhéany fontos
feltételét és ezen feltételeket mennyire tudjak
biztositani.

Eléadasa maésodik részében azt vizsgalta,
hogy melyek azok a tényezdk, amelyek a valla-
latoknél a dontés megalapozasat nehezitik.

Ezek kozé tartezik:

1. A nem kielégit6 miszaki tajékozottsag.

2. A vallalatoknak a kutaté, fejleszts és ter-
vez6 intézetekkel nem kielégité kapesolata.

3. Tajékozatlansig a termékeik irant jelent-
kez6 igényekrél.

(Ebben hibasak az értékesité szervek is,
mert nem adnak kielégité téjékoztatist a ter-
melé vallalatoknak.)

- 4. A kooperacios lehetbségek ismereteinek
hianya.

5. A gazdasiagi megitélés médszerei nem elé-
gitik ki a kovetelményeket. Ilyen pl. a szami-
tasi moédszerek hianya, mely a beruhizasok gaz-
dasagossigi, valamint az export gazdasdgossagi
szamitasokndl egyarant fennall.

6. A népgazdasag és a vallalatok érdekei
kozott fenndlld ellentmondésok.

7. Akadalyozé kérlilmény, ha a tervmutato
¢s a teljesités mérése helytelen irdnyban fej-
tenek ki befolyast a vallalat tevékenységére.

Alapveté kérdés a kotelez6en elSirt muta-
tok és ezek jellege.

8. Végiil, de nem utolsé sorban az anyagi
érdekeltségi rendszer hatisa a vallalatok gazda-
sagi dontéseire. A népgazdasagi érdekekkel 6ssz-
hangban levé anyagi érdekeltségi rendszer
ugyanis erdsiti, az ezzel ellentétesen kialakitott
anyagi erdekeltségi rendszerek azonban gyengi-
tik a véllalatoknal a helyes kozgazdasigi szem-
1élet érvényesitését.

A véllalatok dolgozéi jogosan feltételezhe-
tik, hogy a szocialista dllam &szténzése egyben
a kozosség érdeke is. A jelenlegi anyagi érde-
keltségi rendszerben azonban bizonyos ellent-
mondasok vannak. FEzek felszamoldsdra mar
tobb intézkedés tortént. A tennivaldk jelentds
része azonban a kozvetlen vezetés szintjén je-
lentkezik, mint pl. a prémium és a nyereségré-
szesedés kérdése. Fontos kovetelmény, hogy az
0sztonzés a népgazdasdg érdekeivel azonos le-
gyen. Ezzel kapcsolatban az eléadd két jelentds
témakort emelt ki:

Az egyik a miszaki fejlesztésben résztvevd
és a vallalat tobbi miiszaki dolgozoja kozotti
kereseti ardnyok kérdése;

a masik a perspektivikus kozgazdasagi
szemlélet. Az egyoldali — statikus — szem-
lélet ugyanis ellenkezik a marxista felfo-
gassal. A térsadalmi és a gazdasagi jelensége-
ket ugyanis mindig fejlédésiikben kell vizsgal-
ni. A jelenben hozott dldozatok és ezzel szemben
a jovébeni elényok osszefliggéseit is allandéan
mérlegelni kell. Elesen vetédik fel ez a miiszaki
fejlesztés érdekében.

Az elGadas befejezé részében az el6adé a
fenti nyole pontban Osszefoglalt akadalyok el-
haritasanak lehet6ségeire hivta fel a vandor-
gyllés részvevoit, kifejezést adva annak a véle-
ményénrek, hogy ,,a vezetés ma mér tudomany*,
a szocializmusban fokozottan érvényes valdsag.
A szinvonalas vezetésnek pedig nélkiilozhetet-
len feltetele a vezetés tudoméanyénak elsajati-
tasa.
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A vitaismerteté el6addst szdmos korefera-
tum kovette. Ernst Tibor aspirédns, az MSZMP
Kozponti Bizottsaga Allamgazdasigi Osztdlya-
nak munkatdrsa a part VIII- kongresszusianak
hatarozatat emelte ki, mely a vezetés szinvona-
ldnak emelését irja el6. A vezetés modszereit
€s tényezbit vizsgalva (tervezés, arkérdés,
anyagi érdekeltség stb.) ramutat ezek egy-
masra valo kolesonhatdsira. Az artényezé kér-
déset komplexen vizsgalva az ipari termel6i ar
két funkciojat emelte ki:

Az egyik, hogy az anyagi 6sztonzés a ter-
melét és a felhasznalét egyforman kell, hogy
Osztonozze;

a masik, hogy az ar helyesen tlikrozze a tar-
sadalmi munkaraforditdst. A népgazdasdgi és a
véallalati érdekek egybeesését azonban itt is biz-
tositani kell. A fels6 vezetés feladata ezzel kap-
csolatban az optimalis feltételek biztositasa.
Réamutat arra, hogy az arképzés a vallalatoknal
kiilonféleképpen hat. A vallalatok ugyanis a
magasabb arban az onkéltség csdkkentése érde-
kében legtobb esetben tartalékot terveznek.

Fontos, hogy a miiszaki fejlesztés a kor-
szerl termék gyartdsara legyen 0sztonzd. Az uj
termék azonban nem mindig jelenti a korsze-
rliséget és viszont. Véleménye szerint egy ré-
gebbi termék is hosszabb idén keresztiil kor-
szerd.

Szukséges, hogy a vallalatvezetés az egyes
gyartmanyokhoz arparamétereket dolgozzon ki.
Feltétleniil rugalmasabb arrendszert kell alkal-
mazni, mely az értéktorvény tudatos felhasz-
ndlasat segitse elé.

A forgalmi adérendszer alkalmazasat vizs-
galva sziikségesnek tartja az 0j termékek osz-
tonzésére az arkiegészités biztositdsat. Ramuta-
tott tovabba a technikai fejlesztés és a sorozat-
gyartds kérdéseinek jelentdségére is.

F6ti Istvan aspirans a KGM Miszaki T4jé-
koztatasi és Propaganda Intézet fémérnoke a
véallalati tdjékoztatds fontosabb problémairél
beszélt.

Akar Laszl6 a Kiilkereskedelmi Miniszté-
rium féosztalyvezetéje népgazdasigunk export-
fejlédését ismertette 1958-t61 1962-ig. Kiemelte
a KGST szerepét és jelent8ségét, kiilonos tekin-
tettel a gyartmany osszetételek helyes kialaki-

tdsdra. Ramutatotf a kiilkereskedelmi és az
iparvallalatok szoros kapcsolata kiépitésének
lehet6ségeire, mely célt szolgalja tobbek kozott
az exportfejlesztési alapok létesitése is. Befeje-
zeésill a konjunktiira és az igényesség dsszefiiggé-
sét vizsgalta.

Dr. Kasper Egon az MTA Ipargazdasigtani
Kutaté Csoport munkatdrsa a miszaki dénté-
seknél alkalmazott gazdasagi szdmitdsok tapasz-
talatair6l beszélt. Elmondta, hogy a gazdasigi.
szamitidsok vonaldn nincs még minden rendben.
Hianyoznak a j6 szamitdsi moédszerek, bar e té-
ren vannak kezdeményezések, azonban megfe-
lel6 szakemberek hidnyaban az elérehaladas e
téren még nem kielégité. A fejlédés iiteme olyan
gyors, hogy nincs mindig kell id6 a gazdasigi
szamitisok megfeleld mélységli kidolgozasara.

A gazdasigossag fokozdsidnak akadalyat
tobbek kozt az Osztonzd erSk hidnyaban latja,
mint pl. a nem megfelel6 prémiumrendszer. To-
vabbi feladatként a gazdasigi szamitdsi méd-
szerek tokéletesitését, a Kozponti Gazdasigku-
tato Intézet létesitését, az lizemgazdasigi elem-
z6 szervek er6sitését, valamint az anyagi érde-
keltségi elv kérdésének feliilvizsgilatat jelolte
meg. :

A koreferatumokat a vandorgyiilés részve-

voinek szamos hozzaszélasa kovette.

A kozgazdaszok orszagos 6Osszejovetele és
munkaja a révidre szabott id6 ellenére is hasz-
nosnak bizonyult, mert meghatirozta a kozel-
jov6, s a tavolabbi feladatokat. Egyéb kérdések
mellett kiemelte a kozgazdasigi szemlélet ér-
vényesitésének jelent6ségét a wvallalatvezetés-
ben.

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet Ipargaz-
dasigi Bizottsdga a vandorgy(lés anyagat kiér-
tékelve helyesnek és sziikségesnek latja a faipar
tertiletén torténé hasznositasat, érvényesitését.
E célbdl javaslatot kivan az Elnokség elé ter-
jeszteni egy a FATE keretében tartando koz-
gazdasz konferencia megtartdsira. A konferen-
cia hasznos lenne a gazdasagi vezetés részére,
kiiloénos tekintettel a faipari vallalatoknal vég-
rehajtott Aatszervezésre, mivel a kialakitott
nagyipari vallalati rendszer a vezetésben mind
miszaki, mind gazdasdgi vonatkozasban foko-
zottabb kovetelményeket tdmaszt.



Pél ézat1‘ »A Magyar Tudmanyos Akadémia Miiszaki Tudomsinyok Osztilya palyazatot
y > hirdet olyan szabadon vilaszthaté tudominyos témik kidolgozisira, amelyek az aka~
démiai kuiaté szervek hivatalos tématervében nem szerepelnek, de elfsegitik a tav-

lati terv tudominyos célkitiizéseinek megvalésitdsat.
A palyazaton aspirinsok, tudomdnyos fokozattal rendelkezé személyek nem ve-
heinek részt. Hivatdsos kutatdk vezetdik eldzetes engedélyével palyazhatnak. Ezeket
az engedélyeket a Miiszaki Tudoményok Osztilyinak (V. Nador u. 7., I. em. 111.

tel.: 381—500) be kell mutatni,

Dijazisra érdemes dolgozatok 1000—3000 forintig terjedé jutalomban részesiilnek.
A palyazatok benyiijtdsinak hatirideje: 1963. szeptember ho 30.
A juialmak kiosztasa 1963 decemberében torténik.’
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Allami bitoripar az

Kevés ipari vasar butorkial-
litasa keverte fel ennyire ellent-
mondéan a port, ill. a probléma-
kat, mint az 1963. évi Budapesti
Nemzetkozi Vasar. A régi gya-
korlat az volt, hogy minden téar-
ca kiilon-kiilon pavilonban ke-
vert aruféleségek kozott mutat-
ta be butorait. 1962 volt a val-
tozas éve, amikor is az egyes
szakmak — tarcara val6 kiilonb-
ség nélkiil — szakositva, egysé-
ges csarnokokban mutattdk be
aruféleségeiket. Természetes,
hogy az 1962. év a probalkozas
événekivolt tekintheté és az ott
elkovetett hibak kikiiszobolése
volt a cél, az idei 1963. évi kial-
litason.

Hibaja volt az 1962. évi kial-
litasnak, hogy nem volt egysé-
ges a rendezés és a kiallitott szo-
bak miivészi szinvonala igen sok
kivannival6t hagyott maga utan.
El is hataroztak az illetékesek,
hogy a kovetkez6é évben ez nem
fordulhat el6 és csak zsiiri don-
tése alapjan lehet a kiallitdson
részt venni. Kozben azonban a
vasar nemzetkozi rangra emel-
kedett, ami azt jelentette, hogy
nemcsak a hazai latogatokkal,
hanem mind tobb és tobb kiil-
foldi érdeklédore is lehet szami-
tani. Ennek megfeleléen a KETI
teljesen, a szovetkezeti ipar pe-
dig részben stil butorokat alli-

1963. évi Budapesti Nemzetkozi Vasaron

KEMENY ZOLTAN

1. dbra

tott ki, kiilkereskedelmi érdeke-
ket szem el6tt tartva. Ezzel
szemben az allami butoripar és
fémbutorgyar csakis modern
szobaberendezéssel vonult fel a
vasaron. Az arany a kiallitott
szobék szamat tekintve 2/3, /5
rész_a modern butorok javéra,
sajnos azonban a modern érte-
lembe vett szobak kozé, a zsii-
rizés kijatszdasa miatt, 4—5
olyan szoba- és butorberende-
zés kerilt, mely a mérleget az

2. abrz

arany ellenére, a stilbtutor-féle-
ség javara billentette.

Igy adhatott ujsagiréi és
egyéb vitakra alkalmat az 1963.
évi kiallitds, annak ellenére,
hogy a rendezés egységes volt,
ha nem is oly mértékben, aho-
gyan azt terveztik és az allami
butoripar sokkal tobbféle uj ti-
pussal jelentkezett, mint az el6-
z6 évi kiallitdsokon.

A rendelkezésre bocsatott 6sz-
szegb6l az &allami butoripar 8
fiilkében allitott ki szobaberen-
dezéseket, mig egy szobajat a
Fémbutorgyar fekvé butoraival
egylutt, kozosen mutatta be. Egy
halészoba-berendezés, egy laké-
szoba-berendezés és két konyha,
helyhidny miatt a kiallitason
nem kerilt bemutatdsra. Vala-
menyi berendezés tervezése és
kivitelezése az elsérendii formai,
esztétikai megjelenésen kiviil, a
funkcionalis hasznalhatosag és
a gyarthatésig szem el6tt tarta-
saval tortént. Ezt célozta gyéar-
tas el6tt a gyarmanyfejleszté bi-
zottsdg tobbszori zslrizése is. A
tervek legyartdsa utdn harom
szobaberendezés, ill. butor az
wEv legszebb terméke” dijat,
egy konyvha pedig a ,,BNV. di-
jat” nyerte el. Igen kevés azok-
nak a butordaraboknak a sza-
ma, amelyek egvaltalan nem al-
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Kérpitosipari Vallalat, I., IL., ITL
sz. gyaregysége. Tervezte: Fa-
ipari Gyartastervezé Iroda, Mo~
zer Laszl0.

A 3. &abran a kereskede-
lemben igen hidnyzo, kisméret,
de novelheté dolgozoészoba-be-
rendezést latunk. Az irdasztal
leemelhetd felsérésszel, kivan-
sagnak megfeleléen készithetd.
Elsé kisérlet a fényezett butoro-
kon a zar elhagydsa és helyet-
te a magneses csappantyu alkal-
mazdsa. A szoba konnyed jelle-
gével ellentétben a fotel dara-
bos. Kivitelez6: Budapesti Bu-
toripari Vallalat, II. sz. gyar-
egysége, és Szék- és Karpitos-~
ipari V. IV. sz. gyaregység. Ter-
vez6: Faipari Gy. T., Nagy Ba-
lint.

A 4. dbran a jelenleg varia né-
ven futé szobaberendezés valté-
tipusat lathatjuk. Az egyes meg-
levé alkatrészek u. m. ajtok, te-
t6k, fenék és labazat felhaszna-
lasaval azonos oldalszélességgel,
de véltozott magassaggal sike-
rilt egy 4j szobaféleséget kiala-
kitani, mely még tovabb fej-
leszthet6. A szobdhoz tartozik
még a kereskedelmi forgalom-
ban mar kaphaté ,luxus” 2
szem. heverd, fényezett és na-
dazott oldalu valtétipusa, mely
hivatva van megoldani a kény-
nyen Kkezelheté és kényelmes
ulé és fekvébutor- problémajat.

Az 5. dbran a szoba kiegészit6
buatorait latjuk, az irdasztal és

3. dbra

kalmasak formailag vagy gyar-
tasi okok miatt, szériagyartasra.

Az 1. és 2. abran lathat6 szo-
ba az egyszobds lakas probléma-
jat kivanja megoldani azzal,
hogy — béar a butorok fal mel-
1é is allithat6k — egymassal ha-
tat forditva levalasztja az étke-
z6részt a halo, ill. a nappali
részt6l. Minden egyes butorda-
rab tobb célt szolgal. Az agyne-
miutarté egyben radiédllvany is, :
a garnitira asztal, egyben sakk S
és Kkartyaasztal is, a koméd
egyben toalett-tukor is, mig a
talaloasztal egyben hordozhaté
zsurkocsi, kilén jégtartallyal, a
hisit6 italok szamara. A székek
40780730 cm hullampapir do-
bozba 0Osszecsomagolhatok. A
butorokat kivitelezte a Szék és 4. dbra
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5. abra
egyben toalett-asztalkat, elétte
puffal. A fotel hajlitott lemez
elembdl késziilt, az tilés és tam-~
la azonos sablonnal, poliuretan
habanyag tiléssel és hattamlaval.
A butorokat készitette: Szék és
Kérpitosipari V. I., IIL., III. sz.
gyaregysége. Tervezte: Faipari
Gy. T., Kemény Zoltan és Hor-
vath Jend.

A tavalyi ipari vasaron ko-
zonségsikert elért, de gyartasi
nehézségek miatt csak kis szam-
ban kereskedelmi forgalomba
keriilt fémallvanyos fal valtéti-
pusat lathatjuk a 6. abrédn. Az
egyes elemek azonosak, csupan
a felerdsités moédja valtozott, a
koltséges fémallvanyok helyett
falra erdsitett U alaku fémtar-
téra akaszthatok az egyes kor-
puszok. Az elemek nem garni-
tirdban, hanem kiilon-kilon
arusitva, lehet6séget nyujtanak
arra, hogy barmilyen méretd és
rendeltetésti  szobaberendezés
kialakithat6 legyen.

Megoldand6 a tarté, ill. akasz-

7. abra

tovasalds, valamint a péantok
széria gyartasa és akkor a jelen-
lenleg kézi megmunkéldssal ké-
szitett vasalasok ardnylag nagy
koltsége lényegesen csokkent-
hetd. A kiveté ajtopant maskii-
lénben nemecsak itt lenne fel-
hasznéalhat6, hanem majd min-
den butortipusnal, ha az keres-
kedelmi forgalomban lenne. Ez-
zel az ajtopaszitast, vagy rédcsu-
kod6 ajtoknal az élkeményfazast
és aljazést meg lehetne takari-
tani. Uj megold4asi a négyzet-
alaku garnitura asztal, mely
egyuttal viragtarté is. A 2 sze-
mélyes heveré kényelmes nap-
pali iilést biztosit, konnyen na-
gyobbithaté 2 szem, hever6vé,
nem megoldott ellenben az agy-
nemi térolasa. Kivitelezte: Fa-
ipari Gyartastervezé Iroda, és
Szék és Karpitosipari V. IV, sz.
gvaregysége, tervezte: Faipari
Gy. T., Bodnar Jéanos.
Masfélszobds lakas nappali,
dolgoz6 és hal6é problémajat ki-
véanja megoldani, a 7. és 8. abran

6. dbra

bemutatott szobaberendezés, a-
mely a jelenlegi variaszekré-
nyeknél magasabb korpuszokb6l
4ll. A kisméretl 2 szem. sarok-
heverd maximalisan 200130
cm-es helyet foglal el és mint a
képen is lathaté egyszobas la-
kasban is hasznalhaté, attetszo,
vagy térelvalaszt6 fliggony hoz-
rdadasaval, mint kiilon szoba-
részlet. A harom hattdmla péar-
na kihuzott tabuletre helyezve,
adja a 2 szem. heveré teljes mé-
retét. Fotelei hajlitott lemezpa-
last, habanyag tamla és tiléssel.
Kivitelezte: Faipari Gyartas-
tervezd6 Iroda, Szék és karpitos-
ipari V. ‘II. és IV. gyaregysége,
tervezte:” Faipari Gy. T., He-
czendofer Laszlo.

A III. n. évben forgalomba ke-
rulé ,,.Modul” elnevezési szoba
egyik varidciéjat lathatjuk a 9.

abran. — A vasaron ugyanis a
latogatok, amellett, hogy tetszé-
stiket, vagy nemtetszésiiket

nyilvanitjak, azt is megkérdezik,
hogy hol és mikor lehet kapni
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ezeket a butorokat. A szobahoz
tartoz6 2 szem. heveré mar ke-
reskedelmi forgalomban van,
mig a fémvézas és habanyaggal
karpitozott fotel a ,Balaton™ és
»Amor” fotelek valtétipusaként
remélhet6leg mar a IV. n. év-
ben szintén kaphaték lesznek,
igy legaldbb a kiallitds utolsé
szobajanal minden lelkiismeret
furdalds nélkiil mondhattuk a
gyakori kérdésekre, hogy ez a
szobaberendezés még ez évben
kereskedelmi forgalomban lesz.
Kivitelezte: Faipari Gyéartaster-
vez6 Iroda, Szék és Karpitos
ipari V. II. sz. gyaregysége. Ter-
vezte: Faipari Gy. T., Jambor
Gyorgyné.

Kiallitasra kertilt még a Tisza
Butoripari V. export-konyhéja
is. (10. abra.) Az igen tetszetds
forma és poliészter 6ntési ajtok
igen nagy tetszést arattak, kér-
dés, hogy gyartisa nem okoz-e
problémaét, és ha igen, sziikséges
volt-e kiallitani? Ezzel szemben
a IV. n. évben mar gyartasra
kertil6 uj tipusi konyha nem
keriilt bemutatésra.

Uj szint és kezd6 1épést jelen-
tett az Iskolabutorgyar irodabe-
rendezése (11. abra), mely sza-
kitva a hagyomanyos technolo-
gidkkal, négyzetes fémlabak,
muanyagélléccel és miianyagbo-
ritassal késziilt. A lapok levehe-
tok és a sziikségnek megfeleléen
kisebb, vagy nagyobb lappal
cserélhetok. A szekrények bels6
kiképzése az 1j irodaszervezés
irdnyelveknek megfeleléen ké-
szult. Az irattarté szekrények
tol6ajtos megoldasa kis alapte-
riileti iroddk részére igen ked-
vezd. Nem beszélve a gyartas és
a szerelés leegyszerlsitésérol.
Sajnos a toléajtok zarhatosaga
zér-hidnyaban még nem megol-
dott.

Keészitette: Iskolabutorgyar,
tervezte: Faipari Gy. T., Palocz
Sandor.

Az allami ipar 8 Uj szobat, a
Fémbutorgyar 4 izléses garni-
turat, mig a szovetkezetek és a
helyiipar tobb izléses modern
szobaberendezést készitett a ki-
allitasra, tobbet és jobbat, mint
eddig barmikor, a szakemberek
véleménye szerint, és mégis a
kritika ebben az évben munka-
jukat nem értékelte. Mint terve-
z6k mar azzal is meg lennénk

10. abra

11. abra



272 Faipar XIIL évf. (1963), 9. sz

Kemény Z.:

Allami butoripar az 1963. évi BNV-n

elégedve, hogy munkank, a kial-
litott szobdk mar kereskedelmi
forgalomban  lennének. Az
ugyanis, hogy évrél évre hozunk
ki uj formakat, Gsszedllitasokat,
terveket a kiallitasokra, amelye-
ket tobbet lizletekben nem 13-
tunk viszont, vagy azt jelenti,
hogy terveink, elképzeléseink
nem jék és nem felelnek meg a
kozizlésnek és nem gyarthatok,
vagy azt, hogy a jo tervek, for-
mak, gyartasi elképzelések nem
taldlnak megértésre. Feladatunk
olyan tomegesen eléallithaté bu-
torok tervezése, amely lehetévé

teszi, hogy a wvasarlok bAarmi-
lyen alaprajzi adottsagu szobat,
a jovedelmiiknek megfelelGen
berendezhessenek. Ugyanakkor
figyelemmel kell lenni arra is,
hogy ne kovetkezzen be az
uniformizalodas.

Ezért rendeziink évek ota ki-
allitasokat és mutatunk be Gijabb
és ujabb szobaberendezéseket
(1957-t61 kb. 50 1] szobat), me-
lyek a hallott és irott vélemé-
nyek alapjan megnyerték a lato-
gatok tetszését, ugyanakkor el-
ismeré oklevelek, ,Ev legszebb
terméke”  dijak bizonyitjak,

a,szobdk gyarthaték és haladot-
tabb format képviselnek a jelen-
leg kereskedelmi forgalomban
levoknél, mégis a mai napig
egyetlen, az ,,Ev legszebb ter-
méke” palyazaton dijat nyert
butor vagy szobaberendezés
gvartasra nem Kkertlt.

Hogy eddigi munkank és
maga az 1963. évi BNV ne val-
jék hiabavalénak, meg kellene
keresni azokat az okokat, ame-
lyek kizartak eddig a bemuta-
tott termékek wvaléra wvaltasat,
mert minden ferv annyit ér,
amennyit abbél megvaldsitanak.



A forgicslemezgyértas néhéany kérdése I.

SCHMIDT ERNO
okl. erdOmérndk

I. Bevezetés

Hazai forgacslemeziparunk ujabb alloméa-
sédhoz érkezett. A mult évben kidolgozott és jo-
vahagyott program alapjan megkezdte az Erdé-
gazdasagi és Faipari Tervez6 Iroda egy Szom-
bathelyen létesitendd, 25 000 m? kapacitasu for-
géacslemez lzem kiviteli terveinek elkészitését.

Ez az esemény fontos 1épés a forgacslemez-
ipar fejlédésének utjan, és egészen biztos, hogy
ennek az Uzemnek a létesitése tovdabbi meg-
gyo6z6 bizonyiték lesz arra, hogy a forgacsle-
mezipart az eddiginél sokkal nagyobb iitemben
kell fejleszteni, mert ennek az iparagnak fontos
népgazdasagi jelentésége van.

Felvet6dik onkénteleniil a gondolat, hogy
miért fejlédott eddig hazédnkban ennyire lassan
ez az ipardg? A szakemberek el6tt ismert tény,
hogy nyugaton szédiiletes liteml az eldrehala-
das. A tobbi népi demokratikus allamban ugyan-
ennek lehetiink tanti. Hazdnkban viszont 1954-
ben, ezel6tt kilenc évvel kezdték meg az elsé
uzem tervezési munkait, és azoéta ujabb, jelen-
t6s elérehaladas alig tortént.

Azok, akik tevékeny részesei voltak for-
géacslemeziparunk eddigi eredményeinek, egyet
fognak érteni azzal a megallapitassal: a mérsé-
kelt elérehaladas egyik magyarazatat abban kell
keresni, hogy hosszi idén keresztiil bizonytalan
volt a fejlédés kovetendd iranya.

Nem lesz talan érdektelen, ha most — ami-
kor ugy latszik, hogy forgicslemeziparunk je-
lent6s és egyenletes litemd fejlédésbe kezdett,
— Osszefoglaljuk mindazokat a miszaki és gaz-
dasagi kérdéseket, amelyek a megkezdett fej-
lesztésre ]ellemzoek

II. Forgdcslemez-sziikséglet

Az elmult néhany év forgacslemez felhasz-
nalasat vizsgdlva igen érdekes, és a jovét ille-
téen jelent6s megallapitdsok teheték. Az 1. tab-
lazatban oOsszefoglaltuk a forgacslemez-terme-

lés alakuldsat (pozdorjalemez-termelés nélkiil)
az elmult 9 évre visszamendleg.

Ezek a szamok a fejlodés érdekes dinami-
kéjat mutatjdk. Azok szdméra, akik ismerik a
vilagtermelés alakulédsat, az el6bbi szdmok azt
is érzékeltetik, hogy hazédnkban a forgacslemez
felhasznalds — ha id6ben eltolédva is — ugyan-
azt a képet mutatja, amit hatarainkon kiviil 14t-
hattunk alig egy évtizeddel ezel6tt.

Hozzatartozik az 1. tablazat értékelésé-
hez annak ismerete is, hogy hazai viszonyaink
mellett a forgacslemez felhasznilds napjainkban
szinte teljes volumenében a butoriparra esik.

A forgacslemez felhasznalas 1963-ban, 1956-
hoz viszonyitva, kereken tizenkétszeresre emel-
kedett. A butoripar ossztermelése ugyanezen idé
alatt biztosan nem mutathat fel 12-szeres nove-
kedést. Ebbdl logikusan kovetkezik, hogy a bu-
torgyartasnal a forgacslemez fajlagos felhaszna-
lasa n6tt meg jelent6sen és kiszoritotta a hagyo-
ményos butoripari alapanyagoknak egy részét.

Kiilonosen élethiien érzékelhetjiik ezt a je-
lenséget, ha megnézziik a butoripar tavlati fej-
lesztési tervével Osszehangolt forgacslemez
igényt, amely a kovetkezéképpen alakul:

Ev: Forgécslap sziikséglet:
1962. 10 435
1965 28 800
1970. 71 500
1975! 110 000
1980. 140 000

Nem volna a forgacslemez sziikséglet érté-
kelése teljes, ha nem esnék sz6 a butoripar mel-
lett jelentkez6é egyéb felhasznalési tertiletekrdl.

Az épitéipar, a jarmuipar, a mezégazdasag,
stb. még csak ,késtolgatja™ a forgacslemezt, is-
merkedik vele.

A jarmiiparban ma mar konkrét 'kezdeti
eredményekrdél lehet beszamolni. Az Ikarusz
Gyar és a Szombathelyi Forgacslemezlizem szak-
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1. tdbldzat

‘ 1955 I, 1956 1957 1958 1959 1960 1961 1962 1963%*
Hazai termelés, m® .... ‘ = ‘ = = 124 2443 8570 10 258 10 435 13 900
1Evesoresaad Santl Il e o | 795 | 2126 2450 <2031 2519 — — — 12 400
Dsszesen, M@ o o 795 2126 2450 2155 4962 8570 10 258 10 435 26 300

** Elgiranyzati tervszdmok.

embereinek egytlittmiikodését fémjelzi, hogy
1963. évben az Ikarusz altal exportra termelt
autobuszok tobbsége — kiilfoldi vevdk kifejz-
zett kivdnsdgdra — a forgacslemez padlozattal
késziil. Harom éves megel6z6 kisérlet folyt a
gyarto és felhasznalé kozott az egyes technolo-
giai kérdések tisztdzasara. Az eredmények ala-
posan racafoltak azokra, akik a forgacslemezt
a jarmuiparban hasznédlhatatlan épitéanyag-
nak tekintették. A kisérletek azt igazoltak, hogy
a forgicslemez — kelléen kidolgozott gyartasi
€s felhasznalasi technoldgia mellett — éppen
olyan tartés padloanyag, mint a hagyomanyos
vaslemez, s6t nagyon sok olyan elényt is bizto-
sit hasznalata, ami a hagyomanyos anyagok elé
helyezi. Ilyen elénydk pl.: Az autébuszok hoszi-
getelésének megoldasa, a hangszigetelés megol-
dasa, a padléepités lényegesen gyorsabba valt,
csokkent az autébusz padlésulya stb.

Ezeken az eredményeken felbuzdulva ma
‘mar abban az iranyban kezd6dott meg a munka,
hogy az autébusz épités tobb helyén is alkal-
mazni lehessen a forgacslemezt.

Remélhetd, hogy az autobuszgyartasban el-
ért eredmények a vasuti kocsik épitése tertiletén
is felszamoljdk az idegenkedést és itt is ralépilink
.arra az Utra, amelyen kiilfoldén mar régen ha-
ladnak, és a személykocsik belsé épitésének
anyaga a forgacslemez lesz. Ennek a redlis lehe-
tdségei is inkdbb meg vannak, mert pl. a vasiti
személykocsi belsé valaszfalandl a forgacslemez
kozel sincsen olyan igénybevételnek kitéve,
mint a terhelési prébat sikeresen kiallo auto-
busz padlé esetében.

Az épitéipar és a mez6gazdasag jelenleg
nem igényli a forgdcslemezt. Eldrehaladasunk
viszonylagos lassusagat mutatja, hogy ezen a
két tertileten a forgacslemez felhasznildsa te-
kintetében alig tortént valami az elmult évek-
ben.

Teljesen biztosra vehetd azonban, hogy a
forgacslemez a kiilfoldi példak nyoman — rovi-
desen bevonul az épitéiparba és a mezbégazda-
sagha.

Ma mar nyugaton, elsésorban Franciaor-
szagban, az egyszerlibb mezégazdasagi épiiletek
egész sora késziil forgacslemezb6l. Nagyszerl
példdkat sorol fel a szakirodalom, pl. baromfi-
nevelék, dohanypajtak, borjuneveldk, kertészeti
épitmények, egyéb mezégazdasagi melléklétesit-
mények kivitelezésére.

Az épitéipari felhasznalas teriletén ma mar
nyugaton a forgacslemezbdl valé hazépités nagy-
lizemi méretekben megvaldsult, és a hagyoma-
nyos épitési moédhoz viszonyitva 30%-os kolt-
ségmegtakaritist eredményezett.

Ha nem is ilyen formaban, de miért ne le-
hetne hozzdkezdeni az épitéiparban a felvonu-
lasi jellegli épliletek forgicslemezbdl valé épi-
téséhez? Miért ne lehetne a beépitett szobabu-
torokat is forgacslemezbdl késziteni? A bels6
épitési megoldasok szamtalan forméja volna
megoldhaté ebb6l az tj miianyagbdl.

- Nagyon fontos dolog a forgacslemez fel-
hasznalasi teriiletének gyors kiszélesitése. Ezt a
kérdést nem azért kell siettetni, mert talan a
forgacslemeztermelés tulfutotta magat, és el-
adatlan készleteink vannak, hanem azért, mert
a népgazdasag érdeke ezt megkoveteli.

A népgazdasag fejlédésének tervezett tite-
me fokozottabb faanyag igényt tdmaszt. Gon-
doljunk arra, hogy a kovetkezd otéves terveink-
ben emelni akarjuk az egy fére es6 papirfo-
gyasztast. Novelni akarjuk a lakasépitést, butor-
termelést. Mezdgazdasagunk Kkorszerlisitése je-
ipar tobbi A4ganak termelése is, amely szinte
automatikusan emelni fogja a faigényt. Mind-
ezt mib6l akarjuk fedezni? Erdétékénk aligha ad
erre lehet8séget. Az importbol valé anyagbizto-
sitds igen jelentds tétel lenne, hiszen a fa mar
ma is a méasodik helyet foglalja el importmérle-
ginkben. Csak a fapétlé anyagok termelése és
felhasznaldsa segithet megoldani ezt a kérdést.
A népgazdasdgi tervekben rdgzitett tovdbbi fej-
lodésiink faanyag igénye elsGsorban fenyd fii-
részdruban jelentkezik. Azt kell tehdt elérniink,
hogy a forgdcslemez a fenyé flirészdru helyette-
sitését lassa el.

Nincs az iparnak az a teriilete, ahol ne le-
hetne felhasznalasi lehetdséget talalni a forgacs-
lemez szamara, és ahol me lehetne ezaltal fi-
részarut megtakaritani, Sok még ezen a tertile-
ten a tennivalé. Az els és leghatasosabb lépés
taldn mégis az volna ebben az irdnyban, ha egy
ismeretterjesziés kezd6dnék.

Sokban segitené ezt a fejlodést, ha az
anyagi érdekeltség irdnydba haté prémiumrend-
szerek, és helyesen meghatdrozott drpolitika ke-
riilne bevezetésre. Kevés ilyen fontos kérdés
megolddsdt tilizhetné ki feladatdul ¢ FATE, —
mint ennek a kérdésnek kidolgozdsdt és javaslat-
ba hozdsdt. g
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Ma meg tulzas a forgacslemezek nagyara-
nyu épitdipari és mezbégazdasagi iranyu felhasz-
nalasaro6l beszélni, mert a gyartdsi kapacitds
igen alacsony — vetik fel sokan a gondolatot.
Ez valbban igaz. Ha ma jelentkeznék pl. az épi-
tépar akadr csak 20000 md3-es forgacslemez
igénnyel, azt nem lehetne kielégiteni, csak a bu-
" toripari igények rovasara. Tisztdban kell lenni
viszont azzal is, hogy mindaddig értelmetlen do-
log uj forgacslemez gyarakat épiteni, amig tisz-
tazatlan a termék felhasznaldsa. Annyi forgacs-
lemez biztosan rendelkezésre all, amellyel ki-
sérletezni lehet a felhasznilasi terulet kiszéle-
sitésére. A felhasznalasi terilet, és az ebbdl ki-
adodé mennyiségek ismeretében azutan kovet-
kezhet mar a termelGkapacitas bévitése.

Ma még tajékoztatéd jellegli szamok sem all-
nak rendelkezésre, hogy milyen mennyiségi for-
gacslapot fog igényelni a butoripar sziikségletén
tdl a népgazdasag tobbi 4ga. Ha a kiilfoldi pél-
dakat vessziik vizsgalat ala, azt allapithatjuk
meg,-hogy altalaban a butoripari felhasznélés az
osszes termelésnek 50—60%-at teszi ki, mig az
egyéb ipardgak a fennmaradé 40—50%-ot
igénylik. Elfogadva ezt az aranyt kiadodik, hogy
hazankban 1975-re az egyéb iparagak forgacsle-
mez igénye 80—110 000 m? kortl fog mozogni,
mig 1980-ra eléri a 100—140 000 m3-t.

Az 6sszes forgacslemez igény tehat 1975-re
190—220 000 m3, mig 1980-ban 240—280 000
m? koruli értékben fog jelentkezni.

III. Létesitendd termelokapacitds

A forgacslemezipar fejlesztése tekintetében
sok vitdra adott okot az utébbi id6ben, a létesi-
tend6 lizemek mérete. Ennek a kérdésnek eldon-
tése nem egyszerl kérdés.

A néhany éve lizemelS kis- és kozépkapa-
citasi forgacslemez tlizemeink tapasztalatai
azonban maéar vilagos és egyértelmi feleletet
adhatnak erre a kérdésre is.

A kis kapacitasu lizemek (800—5000 m?/év
kapacitas) elényét sokan abban lattdk, hogy
ezek az lizemek vertikumként telepitheték olyan
faipari lizemek mellé, ahol a megjel6lt kapaci-
tas termeléséhez a fahulladék helyben rendel-
kezésre 4ll. Ez esetben elesik az alapanyag szal-
litasanak koltsége. Elényként emlitették tovab-
ba sokan a vertikumok esetében azt, hogy az
ilyen lzemek létesitésénél elesnek a jarulékos
beruhazédsok (kazanhdz, villamos erételep, ipar-
vagany . stb.) és igy jelentésen mérsékelheték a
fajlagos beruhazasi koltségek.

A gyakorlat a kisltizemek javara irt elébbi
elényoket nem mindenben igazolta. Kittintek vi-
szont a kozép- és nagylizemek esetében olyan
jelentds elényck, amelyekkel a kistizemeknél
véltek nem wversenyezhetnek.

Sajatos hazai tapasztalataink részletes vizs-
gdlata el6tt nézziilk meg el6szor hogyan is ala-
kult hatarainkon kiviil a forgacslemezipar fej-
16dése termel6kapacitasok szempontjabol.

A 2, tablazat a NSZK forgacslemez termelé-
sét mutatja évenkénti fejlédésben.

2. tdbldzat
o 5;‘:} Létesult 0
T = s lizem
= Az Osszes ter- 2 25
i ] o ]

Ev  |melt mneig.ny iség| = 2 g,;:., X S Ta

§§ 050 ‘g szdma| paci-
1949. [ kb. 6 000 6 000 5 5 1200
1950. | kb. 20 000 14 000 T 2 7000
1951. 28 814 8 814 14 ff 1 260
1952. 49 213 20399 | 20 6 |-3400
1953. 66 057 16 844 29 2 8 422
1954. 96 438 30 381 28 6 5 065
1955. 166 774 70 336 | 33 5 |14 067
1956. 249 931 83187 | 37 4 |20 789
1967. | 359 777 109 846 52 15 7323
1958. 438 442 78 665 58 6 (13111
1959. 583 848 145 406 | 66 8 |18 1%

1960. 873 500 289 652 | 66 = =
1961. 1 000 000 124 500 | 68 2 | 62250

A tablazatbol vildgosan és egyértelmien
megallapithato, hogy a Német Szovetségi Koz-
tarsasdgban a forgécslemezipar sziiletésekor a
kiskapacitasu lizemek uralkodtak. A fejlédés to-
vabbi éveiben létesiilé lizemeknél a kapacitas
altalaban felfelé tendalt. A legmeggyd6zébb
mégis az a kérilmény, hogy 1960. évben 1j lizem
létesitése nélkiil is a legnagyobb wvolumenti ter-
melésemelkedés kovetkezett be, nyilvanvaldan a
kislizemek rekonstrukciéja, kapacitds bévitése
utjan.

Amig 1949. évben egy lizemre est termelés
1200 m? volt, addig 1961. évben ez a szdm mar
14 706 m?*-re emelkedett- Nem kell kiilén bizo-
nyitani, hogy a kis vertikumok -elterjedéséhez
és térhoditasahoz a kapitalista termelési viszo-
nyok nem kedvezétlenek. A fejlédés meg is in-
dult ebben az iréanyban. Hogy mégis gyokeres
valtozas 4allt be, annak nyilvan kozgazdasagi
okai voltak.

Nézziik ezutan a hazai tapasztalatainkat:

A hazai forgacslemezipari fejlesztés jelen-
legi szakaszat megel6zden elég sok szamitas, ta-
nulmany, vizsgaloédas késziilt és vita tortént az
épitendd termeldkapacitds kérdésében. A levon-
hatéo kovetkeztetéseket az alabbiakban lehetne
osszefoglalni: _

a) Az 1 m? termékegységre esé fajlagos be-
ruhéazasi koltség a beruhazott lizem termeléka-
pacitasanak novekedésével aranyosan csokken.
Ez a torvényszerlség egyébként nemcsak a for-
gacslemezipari beruhazasoknal, hanem a leg-
t6bb ipari beruhéazasnal igy van, kiilon bizonyi-
tasa nem latszik sziikségesnek.
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Meégsem érdektelen azonban szamokkal is
érzékeltetni azt az Osszefliggést. Nézziik meg
els6sorban, hogy hatarainkon kiviil milyen ta-
pasztalatok vannak ezen a tertiileten.

Az NDK-ban végzett vizsgalédasok azt mu-
tattak, hogy:

egy 45 000 m? kapacitasu lizem
gépi beruhazasi kts. 13 500 mDM
épitési beruhazasi kts. 4 500 mDM

Osszesen: 18 000 mDM

Egy 9000 m? kapacitasu iizem
gépi beruhazasi kts. 4 500 mDM
épitési beruhdazasi kts. 1800 mDM
Osszesen: 6 300 mDM

Ezen szamok alapjén 5 db, egyenként 9000
m3-es lizemet 31 500 mDM kéltséggel lehet fel-
épiteni, szemben az 1 db 45000 m3-es iizem
18 000 mDM beruhazasi koltségével. A kozép-
kapacitasu lizemek esetében tehidt — azonos be-
ruhazott termelékapacitast szamitva — a beru-
hazas 1,75-szerese a nagy lzemének.

A FAO adata ugyanebben a témakorben a
kovetkezoket mutatjak (1. 3. tablazat).

3. tdbldzat
Evi kapacitds hdrom mfiszak-
ban (t)
‘ 4900 | 9000 | 13 900| 25000
: ‘. |
Gépek beruhdzdsa, I
1000 % 35 495 670 1000
Epiiletek berubézdsa
1000 8 100 115 160 230
Tervezési koltség,
1000 $ 25 40 50 80
Osszes beruhdzds,
1000 $ 480 650 880 1310
Egyséare es6 bern- |
hézds $/t | 98,0 | 722 | 83,2 52,5

b) A forgacslemezgyartas igen alkalmas arra,
hogy a technolégiai folyamatot gépesitsiik és
automatizaljuk. Az automatizalds megvaldsiti-
saval a termelésnek nemcsak magas miiszaki
szinvonalat lehet megteremteni, hanem a leggaz-
dasagosabb anyagfelhasznalds mellett a legjobb
és legegyenletesebb termékminéséget lehet biz-
tositani. Az automatizalas mellett a magasfokii
gépesités a termelékenység jelentés emelkedé-
sét is eredményezi, Tudott dolog viszont, hogy
az automatizalas nem olecsé dolog. Kis tlizemek
esetében nem is gondolhatunk annak gazdasdgos
megvalositasara. :

c) Az elvégzett onkoltségszamitisok — a
rendelkezéslinkre allé tényadatok alapjan — azt
igazoltak, hogy a gyartasi onkoltség haromré-
tegli forgacslapok el6allitasa esetén is — a volu-
men emelkedésével aranyosan csokken. Szom-
bathelyen az onkodltség 9500 m3/év, termelési
kapacitas esetén 2916 Ft/m3-nek adédott. A
25 000 m?/év kapacitasi lizem beruhazasi prog-
ramja 2502 Ft/m? onkoltséget iranyoz elé.

d) Ma mar teljesen vilagos, hogy az érvé-
nyes hazai szabvéanyelSirdsoknak mindenben
megfelelé6 minéségli forgacslemezt teljes egészé-
ben hulladékfabodl csak igen nehezen lehet el6-
allitani. Nagyon ajanlatos, hogy a forgacslemez
boritérétege tlzifabol, vagy vele azonos mind-
ségli alapanyagbél késziiljon. Ez a kérdés egyéb-
ként a maga modjan a kislizemek kérdésének
sarkalatos pontja. Ha igaz ugyanis az a meg-
allapitas, hogy kizardlag hulladékanyaghdl szab-
vényos minéségl forgacslemez csak nehezen al-
lithaté eld, akkor igaz az is, hogy a faanyag-
szallitds nélkiil még kis vertikum sem {lizemel-
tetheté, mert ha mést nem, de a forgacslap fi-
zikai és mechanikai tulajdonsdgait erdsen be-
folyasolo boritéréteg eldallitasahoz a tlizifat szal-
litani kell.

e) Kétségtelen, hogy a faanyagszallitas
tébbletkdltséget eredményez. Tételes kalkulacio-
val kimutathaté viszont, hogy a szallitasbol
ered6 koltségmegtakaritas érdekében nagy hiba
lenne elvetni mindazokat a gazdasagi elényo-
ket, amelyeket a nagylizem biztosit a kis ver-
tikumokkal szemben, mert ezek az elé6nytk tobb-
szorosei a szallitasi koltségekkel megtakarithato
kiadasoknak.

De taldn semmi sem olyan meggy6zé a fa-
anyagszallitas vitdjaban, mint az a tény, hogy
napjainkban épiiletasztalosipari hulladékforga-
csot szallitunk balazva a Német Szovetségi Koz-
tarsasaghba, ahol forgacslemezt allitanak abbol
eld.

f) Hazai viszonyaink mellett, ahol a faipar
rendkivil széttagolt, a hulladékfa tertiletileg
ertsen elszortan jelentkezik. Ilyen adottsagok
mellett a kistizemi vertikumok telepitése sok
problémat vet fel. Hazai viszonyaink mellett az
egyik legnagyobb fahulladékbazis a szombat-
helyi flirésziizem. Itt a forgdcslemezgyarias cél-
jaira alkalmas mindségli hulladékfa 5700 t
évenként, amelybsl 4900 m? forgécslemez ter-
melhet6. Orszidgosan még hirom ilyen meéretii
flirésziizemiink van, a t6bbi faipari tizemben en-
nél lényegesen kevesebb hulladék adodik. Na-
gyon sok kis lizemet kellene épiteni ahhoz, hogy
az elézokben mar kozolt tavlati igényeket
(240 000 m3) kielégitsitk. Ez az elaprozottsag
semmi esetre sem lenne hasznos, sem beruha-
zasi, sem lzemeltetési okokbal.

A kapacitds kérdésében ma mar az a gya-
korlatban is megvalositas alatt allé helyes el-
gondolas alakult ki. hogy a forgacslemezipar
fejlesztését a 15—30 000 m?/év kapacitasu Uze-
mek létesitésével oldjuk meg.

Ezzel az elgondoldssal persze nem helyez-
kediink arra az 4allaspontra, hogy kiilénleges
esetekben kis kapacitasu lizemek épitésérdl szo
se essék a jov6ben, Val6ban vannak esetek, ami-
kor a kis lizem is elényos lehet. Pl. olyan specia-
lis forgacslemezipari termeék eléallitasa, amelyet
kis mennyiségben, sorozatgyartasra nem alkal-
mas technolégiaval kell gyartani (kiilonleges
idomdarabok, vagy specidlis rendeltetésd for-
gacslemez), els6sorban kis iizem feladata kell,’
hogy legyen.
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4. tablazat

Fenyb ___Kemény lombos ~_ Légy lombos
Ipardg darabos | forgdcs darabos forgdes darabos forgdcs Osszesen

megnevezése hulladék | és fiir.-por | hulladék | és fiir.-por | hulladék | és fiir.-por to
to to to to to to
|

Flirész- és lemezipar. . . 14 000 15 000 71 200 44 500 14 800 | 9 300 168 800
B GO DAL i 2 300 5 000 6 800 3 700 200 | 150 18 150
Epiiletasztalosipar ... 4 900 11 800 1 800 400 ~— — 18 900
G EAALEE o] oo SRR 1 900 1 500 =— —_ 1 400 1 700 6 500
Egyéb faipar ........ 3 800 9900 4 600 1400 3 800 600 24 100
Osszesen ...... 26 900 43 200 84 400 50 000 20 200 11 750 236 450

IV. Alapanyag-elldtdas

A forgacslemezgyartds mar teljesen Ossze-
forrt a komplex fafeldolgozas fogalomkorével.
Szerte a vilagon ezt az ipardgat a tilizifa, mint az
erd6hasznalat mellékterméke és az ipari fahul-
ladék latja el nyersanyaggal. Hazai viszonyaink
mellett, ahol a komplex fafeldolgozas mutaté-
szama elég alacsony, és ahol a faellatds javitasa
fontos népgazdasagi érdek, a tiizifa és a hulla-
dék-feldolgozéas igen jelent6s feladat.

Sok adatgyljtés késziilt mar annak megéal-
lapitasara, hogy a tiizifa mellett mennyi az ipa-
ri fahulladék hazénkban.

A 4. tablazat ennek az adatgytljtésnek oOsz-
szefoglalasaként attekintést ad az ipari fahulla-
dék mennyiségérol.

A tablazatos adatok orszagosan igen jelen-
16s mennyiségli fahulladék keletkezését mutat-
jak. .

Halasz A. ,Erd6gazdaségunk, faiparunk és
faellatasunk helyzete és fejlédése 1920—1958-
ig’* c. konyvébil nyert adatok szerint, 1958-ban
hazank osszes fakitermelése 2 346 415 m?3 volt,
melybél az iparifa 987 039 m3-t, a flirész és le-
mezipari ronkanyag pedig 414 039 m3-t tett ki
(a 987 039 m?® ipari fabél). A tobbi tuzifa és
ennél gyongébb értékl vilaszték.

A tuzifa mellett a forgdcslemezipar tertile-
tén val6 hulladék hasznositds lehetéségei elmé-
letileg korlatlanck. A gyakorlatban mégis van-
nak azonban olyan tényezék, amelyek a korlat-
lan hulladék felhasznélds lehetéségeit nehezitik
és amely tényezok sulyuknal fogva megérdem-
lik, hogy veliik behatébban foglalkozzunk. /

Az ipari fahulladék — Kkeletkezési modja-
t6l fliggben — tobbféle mindségli lehet. Az a
mindségi csoportositds, amelyet az elébb kozolt
tablazatban megadtunk, korant sem kielégit6
a forgacslemez gyartas technolégiai igényeit te-
kintve, és csak egészen durva mindségi elhata-
rolasra alkalmas.

A darabos hulladék fogalma pl. azt jelenti,
hogy a 20 mm hosszi darabtél az 1,5—2.0 m
hosszii szélezési eselékig minden fajta. méret
el6fordulhat, Ez a korulmény a feldolgozas
technologidja szempontjabol egyaltaldan nem
mindegy. Az apré faanyag forgacsolasa a tuzifa
apritasara szerkesztett gépeken megoldhatatlan.

Elég csupédn arra gondolni, hogy az ilyen forga-
csologépek adagolé berendezése mem alkalmas
arra, hogy benne az apré, 20—100 mm hosszi,
hulladék minden darabja gy helyezkedjék el,
hogy a forgécsolas rostokkal parhuzamosan tor-
ténhessék meg. Az apré hulladék részére tehat
egészen mas forgédcsologép szilikséges.

Van a darabos hulladék minéségi csoporto-
sitdsandl egy masik szempont is: kérgezett fabol,
vagy kérgezetlenb6l keletkezett-e a hulladék?
A kérges fabol keletkezett flirészipari hulladék
pl. 35—40%, kérget tartalmaz. Ez a nagy meny-
nyiséglt kéreg mindéségromlas veszélye nélkiil
nem dolgozhaté be a forgicslemezbe.

A korszerl gyartastechnolégia, és az egyen-
letes gyartmany minéség azt is megkoveteli,
hogy a kemény-, lagy lombos, és a fenyd fafa-
jok bedolgozéasi ardnya a gyéartds soran azonos
legyen.

A gyakorlat bebizonyitotta, hogy hulladék-
f4b6l nem lehet olyan boritéforgics mindséget
el6allitani, mint tlizifabsl. Ugyanakkor tudott
dolog, hogy a forgicslemez felhasznalasanal
donté kritérium a feliilet minésége.

Azok a torekvések, amelyek a feliiletming-
séget apro, furészporszeri forgaccsal oldjak
meg, egy masik problémaval taladljak magukat
szemben, a flrészporszerii forgies rossz alaki
tulajdonsdgai miatt el64allo, szilardsagi mutatok
romlasaval.

Mindezek a kérdések egyiittesen azt mutat-
jdk, hogy a. hulladékfa forgécslemezipari fel-
dolgozasa nem is probléma nélkiili.

Ezek a nehézségek azonban nem olyanok,
hogy ne lehetne megoldasukat megtaldlni. Az
lizemi kisérletek a legtobb kérdésben megadték
a megoldasokat.

Az apr6, darabos hulladék forgédcsolasdhoz
a I:negfelelé, korszer( . forgacsoléo gépek ismer-
tek.

A hulladékanyag felhasznaldsénak eredmé-
nyeként jelentkez6 minéségromlas pedig ellen-
stulyozhaté a gyértastechnolégia megfelels val-
toztatasaval.

Példaként emlitem, hogy Szombathelyen
flirésziizemi szélhulladékot és asztalosipari hul-
ladékforgacsot dolgoznak be a kozépforgicsba.
Az asztalosipari hulladék maximum 30%;-o0s
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ardnyban keverve szélhulladékbdl vagott ko-
zépforgdceshoz, nem okoz minéségromlast.

Ugyanigy van megoldds a magas kéregtar-
talmu darabos hulladék felhaszndlasara is, ha
olyan anyaghdl késziilt forgacesal -keverjuk,
amely ellensulyozza a magas kéregtartalom ka-
ros hatasat.

A forgacslemez feliileti minéségére vonat-
koz6 szabvanyel6irasok és a hajlitoszilardsagi
kovetelmények azonban csak kérgezett tiizifa-
b6l apritott forgacsanyaggal érhetdék el.

Osszefoglalva a hulladékfa feldolgozasinak
lehet@ségeit, a kovetkezéket rogzithetjik:

a) A hulladék feldolgezas technologiai le-
hetéségei sokkal korlatozottabbak, mint pl. a tii-
zifdé. Ebbo6l kovetkezik, hogy hulladékfabdl jo
min6ségl forgacslemezt csak korszer(i technolé-
giai adottsagokkal biro lizem tud gazdasigosan
eléallitani.

b) Teljes keresztmetszetben hulladék alap-
anyagb6l nagyon nehéz szabvanyos terméket
elgallitani, a fedoforgacsot tiizifabol ajanlatos
apritani.

¢) A hulladékfa hasznositds egyedil cél-
szerli modja nagy- és kozéplzemben képzelhets
el. Itt lehet leginkabb lehetéséget teremteni
azoknak a technolégiai kovetelményeknek meg-
valdsitasara, amelyekrél el6bb mar szoltunk.

V. Szabvdnyositds kérdése

Szorosan kapcesolédik az alapanyagkérdés-
hez a forgacslemezszabvany kérdése. Az el6bhi
fejezetben — az alapanyag mindsége és a for-
gacslemez mindsége kozotti parhuzamos emlité-
sénél — tobb alkalommal is tortént hivatkozds
a szabvanyel6irds szerinti termékmindségre.

A kés6bbi években varhato forgacslemez-
ipari fejlédés egyik fejezete a szabvanyaink
korszertisitése kell hogy legyen.

Hazai forgacslemez szabvanyunk 1961. év-
ben lépett életbe. Ekkor ezzel az uj termékkel
kapesolatos tapasztalataink nem voltak és nem
is lehettek olyanok, mint ma. Eppen ezért, a
szabvany kidolgozasanal féként a kiilféldi ta-
pasztalatokra tamaszkodtunk. Id6kdzben a kiil-
foldi szabvanyokat is korszertsitették (pl. 1961.
jun. 1-én lépett életbe a DIN 68761 sz. forgacs-
lemez szabvany), részben pedig hazaj tapasztala-
taink alapjan is l4tni kell, hogy szabvanyunk
korszertisitésre szorul.

Nem cél, hogy a szabvany korszertsitésével
kapcsolatban e helyen részletes elemzést adjak,
mert ez a téma annyira széleskorl, hogy egy
kiilon tanulmany keretébe kivankozik. Néhany,

a legfontosabbnak wvélt kérdést meégis célszeri
megemliteni.

Szabvanyunk egyik fogyatékossaga, hogy a
fizikai €s mechanikai tulajdonsiagoknal nem al-
kalmaz differencidlast a vastagsig fliggvényé-
ben. Ugy a hajlitészilardsag, mint a lapleemels
szilardsag ertéke, fliggvénye a vizsgalt lemez
vastagsaganak. Célszerti wolna a 6—13 mm,
13—20 mm és 20—25 mm vastagsdgi csoportok
kialakitisa, és a minéségi mutatoknak ezen be-
1il valo rogzitése. Idészerli lenne tovabba a gya-
korlati igényekhez kozelebb dlldan a vastagsagi
dagadast 2 orai viz alatti aztatas alapjan mérni
a jelenleg szabvanyos 24 6rai aztatas helyett.

A kiilfoldi szabvanyokban az az iranyzat
jutott érvényre, hogy felhagytak a sokféle mi-
néségi jellemz6 kotelez6 szabvanyositésaval.
Legtébb helyen mar csak a hajlito-, lapleemel 6-
szilardsag és vastagsigi dagadas mutatoit irjak
el6é a szabvanyok, és elhagytak a rugalmassigi
modulus, a szeg- és csavarallosag, a huzoszilard-
sag, a vizfelvétel, stb. értékeinek szabvanyosi-
tasat. Ez az irdnyzat csak helyeselhets. A gya-
korlati tapasztalat ugyanis azt mutaja, hogy a
forgacslemez fizikai és mechanikai tulajdonsa-
gait a térfogatsuly, a hajlito- és lapleemel6-szi-
lardsag és a vastagsagi dagadds nagyon jol meg-
hatarozza.

Sziikségesnek latszik tovabba, hogy ugyan-
azon szabvany foglalkozzék a faforgacs- és poz-
dorja lemezekkel. Ennek a kérdésnek jelents-
sége féként ott domborodik ki, amikor a fahul-
ladék felhasznalas kertil szoba. Jelenleg, hazai
szabvanyunk szigoruibb eléirasokat ad a fafor-
gacslapokra nézve, mint amit a pozdorja lapok
ténylegesen elérnek. Ez a kett6sség csak a szab-
vanyositas kérdésével rendezhets. A fahulladék

felhasznalasdndl — amikor a pozdorjaanyaggal
azonos tulajdonsagti hulladékrol wvan sz6 —
gyartastechnologiai nehézségek jelentkeznek,

ha a forgacslapokra érvényes szabvanyel6irdso-
kat kell betartani.

Ez a korilmény pillanatnyilag jelentés gat-
ja a fahulladék széleskor( felhasznilasanak.

Ma mar a harom rétegli pozdorjalapok bu-
torgyartasunk kurrens alapanyagai, azaz a bu-
torgyartas muszaki igényeit a pozdorjalemezek-
kel is ki lehet elégiteni. Ebbél énként adodik az
a kovetkeztetés, nincs akaddlya annak, hogy
azonos minéségi igényeket tamasszon a szab-
vany, ugy a forgics-, mint a pozdorjalapokkal
szemben. Ha ez az elgondolas megvaldsul, a
népgazdasag fogja latni jelentéségét, éspedig
abban, hogy a fahulladék fokozottabb mérték-
ben lesz forgicslemezipari célokra felhasznal-
haté: (Folytatjuk.)
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Ragasztas a faiparban 1I*

Faipari miigyantaragasztok
ZOMBORI JANOS

A szintetikus miigyantaragaszték egyre
nagyobb teret hoditanak a faiparban és mind-
jobban kiszoritjdk a természetes nyersanyagba-
zisu ragasztoanyagokat. Elterjedésiiket nagy-
meértékben elésegitik a faragasztds racionaliza-
lasara, a ragasztds mindségének javitasara, a
termelékenység novelésére és a fajlagos ra-
gasztasi koltségek csokkentésére iranyuloé ipar-
fejlesztési torekvések.

A migyantaragasztok ma mar a faragasz-
tds minden teruletén a raciondlis fafeldolgozas
megbizhato, nélkiilozhetetlen eszkozei. Kemé-
nyedési tulajdonsagaik olyan miiszaki problé-
mék megolddsara adnak lehetéséget, amelyek
megvaldsitasara kordbban gondolni sem lehe-
tett. Migyantaragasztok nélkiil a korszerii ra-
gasztési technika egyes teriileteinek kialakulasa
el sem képzelhet6. Olyan raciondlis ragasztasi
eljarasok, mint pl. a nagyfrekvencias ragasztas,
gyakorlatilag csak miigyantaragasztok segitsé-
gével volt megval6sithato.

Az enyvezett-lemezipar kordbban nem
hasznalt mlgyantaragasztokat. A klasszikus ra-
gasztéanyagok a kazein- és véralbuminenyvek
voltak. A keményedé6 migyantaragasztok eze-
ket a klasszikus faragasztékat feliilmuljak a
ragasztds mitiszaki tulajdonsagai és hasznalati
élettartama szempontjabol egyarant, tehat sok-
kal nagyobb szilardsagi igények és hasznalati
igénybevételek kielégitésére alkalmasak. Fé-
zésallo tipusaik pl. hideg- és forroviz, f6zés és
véltakozé nedves-hékezelés behatdsanak ellen-
allo, nagyszilardsagu ragasztiasokat adnak.

A hidegen és forrén keményedé miigyanta-
ragasztok kifejlesztésével a mianyagipar meg-
teremtette a nagy felliletek gazdasagos ragasz-
tasdnak eléfeltételeit. A nagymeéretd feliiletek
ragasztésa (szin- és vakfurnérozas) foként a bu-
toriparban jelent6s, ahol a fiirész- és lemezipar,
forgacslap- és farostlemezipar félkésztermékeit
dolgozzdk fel. Migyantaragasztokkal ez a ra-
gasztasi mod sem muszaki, sem gazdasagi szem-
pontbol nem okoz nehézséget. A ragasztd el6-
készitése és az enyvezés, mely a régi orsos pré-
sek és bakok, forré véddlemezek alkalmazasa-
val faradsagos és idérablé munka wvolt, a kor-
szert furnérozasi technikaval gépesitett, gyors
folyamat. A ragasztéanyag el6készitéséet, az
enyvezést és a préselést ma mar kozepes nagy-
sdgu butorgyarakban is csaknem kivétel nélkiil
gépi berendezésekkel végrzik.

Fontos szerepet jatszanak a muiigyantara-
gasztok a ragasztott faszerkezetek és szereléra-
gasztasok teriiletén is, ahol alfalaban szobah6-
mérsékleten, gépi berendezések nélkiil ragasz-
tanak. Az utébbi években e teriileten is nove-
kedtek a miuszaki kovetelmények. Megfelel§ ra-

* I. rész megjelent a FAIPAR XIII. évf. (1963) 5.
szamaban.

gasztasi szilardsag mellett fokozott klima&llssa-
got csakis meghatarozott miigyantaragasztok
elégitenek ki.

A specidlis ragasztdsok teriiletén (furnér-
élragasztas, radio- - és televizioszekrények,
sporteszk6zok ragasztdsa, idomragasztis stb.),
ahol a ragasztasi fuga felmelegitése rendszerint
specidlis melegitési eljarasokkal torténik (nagy- -
frekvenciis energia, elektromos ellenéllés, in-
fraenergia idomprések stb.), a ragasztis mi-
gyantaragasztok nélkiill igyszolvan el sem kép-
zelhetd.

Végiil ra kell mutatni a miigyantaragasz-
ték jelentoségére a famiianyagok (forgicslapok,
rostlemezek, rétegelt fa stb.) gyartasa szem-
pontjabol. Migyantaragasztok nélkiil a fafel-
dolgozas e sajatos, rendkiviil fontos technikéja
aligha fejl6détt volna azzd, ami ma. Csakis a
szintetikus miigyantaragasztok keményedési
tulajdonsagai, nagy ragasztasi szilardsiga, me-
chanikai, hémérsékleti és nedvességi behaté-
sokkal szembeni ellenalloképessége tette lehe-
tévé a famlanyagok nagyipari gyartasat és szé-
leskorid elterjedését.

A) KEMENYEDO MUGYANTARAGASZTOK

A faipari migyantaragaszték szintetikus
alapanyagokbol kiilonbozé vegyi atalakitdsok-
kal eléallitott termékek. Hével szembeni visel-
kedéslik alapjan két nagy csoportra osztjuk
Sket: hére keményedd (duroplaszt) és hére 14-
gyulé (termoplaszt) ragasztokra. A hére kemé-
nyedd ragasztokhoz tartoznak a fenolgyantdk
(fenol-, krezol- és rezocingyantédk), amingyan-
tdk (karbamid- és melamingyantdk) és az un.
addiciés polimerek (poliuretéanok). A hére 1a-
gvulé migyantaragasztokhoz a vinilpolimerek
(polivinilacetat) és a polikloropén (neoprén)
alapt ragasztok tartoznak.

A keményedd miigyantaragasztok hé és
keményitdszerek (edzék) hatasara irreverzibilis
sol-gel atalakulast szenvednek, azaz folyékony,
vagy plasztikus halmazallapotukbél oldhatatlan
szilard anyagokka alakulnak. Oxigén-, vagy nit-
rogénatomokat, esetleg mindkettét tartalmazo

és polimerizaciéjaval nyerjik
6ket. Az oxigén és nitrogénatomok molekulan
beliill a toélik meghatarozott tavolsagra levd
hidrogénatomokra aktivdléan hatnak, azokat la-
bilissd, savanyuva teszik. Ezaltal lehetévé valik
konnyl lehasaddsuk a kondenzicié folyamaén.

A gyantaképzdédeés folyamata altalaban poli-
kondenzaci6. A reakci6 kezdete rendszerint ad-
dicio, igy pl. metilol-vegyiilet keletkezése; a tu-
lajdonképpeni kondenzicié ezt kovetéen jatszo-
dik le. A molekuldk névekedése a kismolekula-



Zombori J.: Ragasztis a faiparban

Faipar XIII. évf. (1963), 9. sz. 279

A keményedd miigyantak ragasztoként vald
felhasznélhatosdga szempontjabol feltétlenil
sziikséges, hogy a beinditott reakciét megfelels
idépontban lefékezziik, amikor a reakciétermé-
kek még oldhat6é stddiumban vannak, vagyis a
molekuldk egymas kozotti oldhatatlan vegyiile-
tekké valo halésoddasa nem megy végbe. Az €l6-
kondenzatumnak kelléen stabilnak, ill. stabili-
zalhatonak kell lenni, hogy hosszabb idén ke-
resztil, a felhasznalds idépontjaig, tarolhassuk.
Hultzsch K. szerint a folyékony gyanta stabili-
zalédsa abban all, hogy az oxigén- és nitrogén-
atomok vonzédsa laza intermolekuldris kotéseket
hoz létre a szomszédos molekuldk mozgékony
hidrogénatomjaival. Az ilyen kotéseket hidro-
gén- vagy protonhidaknak nevezziik. Bar ezek
a kotések nem olyan erdsek, mint az atomkoté-
sek, sok esetben mégis meglepé vonzoéerék ala-
kulnak ki. A vonzéer6k meghatarozott koriil-
mények kozott a lancmolekuldn beliill gytri-
képzbédést is okoznak, mely feltételezhetSen sta-
bilizalolag hat. Ho6, vagy sav hatdsara a proton-
hidak ismét fellazulnak és kondenzacié tovabb
folyik, a végs6 kikeményedett allapot eléréséig.

A migyantaragasztok keményedési folya-
mata legtobb esetben polikondenzécié. Ismertek
azonban olyan ragasztok is, amelyek polimeri-
zacioval vihet6k a kikeményedett, oldhatatlan
végallapotba. Feltétleniil sziikséges ezért, hogy
a polikondenzéacioval keményedé migyanta-
ragasztokat megkiilonboztessiik a polimerizéacié-
val keményedéektél. A migyantaragaszto ke-
ményedését polikondenzaciénak mondjuk, ha a
reakciéba 1ép6 molekuldk kismolekuldju mel-
léktermék (pl. viz) kilépésével egyesiilnek na-
gyobbakka, polimerizidcionak pedig akkor, ha
melléktermék nem jelentkezik, vagyis a telitet-
len vegyiiletek allandé addici6jarél van szo.

A ragasztéasi technikdban kiilonbséget te-
sziink direkt vagy onkeményedé és indirekt ke-
ményedé miigyantaragasztok kozott. Onkemé-
nyed6 ragasztoknal a hidképzés elemei primer
vegyerték-erékkel kapesolodé keményedd cso-
portok alakjaban a molekuldba vannak be-
épitve. Az indirekt keményedé ragasztok o©n-
magukban nem keményednek, ezért tovabbi
reakcioképes komponensekkel kell keményi-
teni 6ket. Onkeményedé migyantdk a fenol-
gyanta-rezolok, karbamid- és melamingyanték,
indirekt keményed6é keverékek: novolak-
gyanta -+ hexametiléntetramin, rezorcin-
gyanta -+ paraformaldehid és a poliuretanok.

1. Karbamid-formaldehid alapi miigyanta-
ragaszték (karbamidgyantdk)

Altaldnos jellemzés

A faragasztis teriiletén ezek a migyanta-
ragasztok tettek szert legnagyobb jelentéségre.
Elterjedésiiket elésegitette a sokoldali felhasz-
nalhatdésag, alacsony egységar, és az a koril-
mény, hogy a ragasztok kotési sebessége a ra-
gasztasi feladatoknak megfeleléen bedllithato.
Tovabbi elény a vizben valé jo oldhatésag, ala-
csony viztartalom, konnyld keményithetSség,

kikeményedett allapetban valé szagtalansag és

_atlatszésag. A karbamidgyanta ragasztok a bu-

torgyartdsban barmely ragasztasi feladat meg-
oldasdara alkalmasak. A szdmos egyéb felhasz-
nalédsi lehetség mellett (forgacslapgyartas, le-
mezgyartas stb.), a ragasztds nedvességallosa-
ganal, valamint kielégit6 szaraz- és nedves-
szilardsdganal fogva felhasznadlhatok a jarmu-
iparban (vagon-, hajéépités) és az épitészetben
is (ragasztott épiiletszerkezetek stb.).

Eloallitas, reakciémechanizmus

Goldschmidt, C. mar 1896-ban beszamolt a
karbamidbél és formaldehidbél 4116 kondenza-
ci6és termékek elballitasarol, majd 1897-ben a
mono- és dimetilolkarbamidérél. John, J. 1920-
ban ramutatott e termékek ragasztoként vald
alkalmazhatésagara (1 355 834. sz. amerikai
szab.), Pollak, F. pedig erés savak ammoénium-
séival valé feldolgozasukat szabadalmaztatta
ragasztasi célokra. Azonban még hossza id6
telt el addig, amig a karbamid-formaldehid
kondenzatumokat iparilag bevezették a fara-
gasztas teriiletére. Nagyipari gyartasukat tu-
lajdonképpen csak az ammonidbol és széndi-
oxidbo6l valé karbamidszintézis tette lehetdvé.

A karbamid [ CO(NH,),] fehér, szagtalan,
kristdlyos anyag, vizben jél oldédik. Nagyipa-
rilag az ammoénia, széndioxid és viz elegyének
autoklavban valé hevitésével allitjdk eld, mint-
egy 100 kp/em? nyoméson és 130—140 C° hé-
mérsékleten. A nyomés alatti reakci6ban el6-
szor ammoéniumkarbamat [HyNCO-ONH,| ke-
letkezik, mely viz lehasaddsa kozben karba-
midda alakul. A karbamidot a miigyantagyéartas
mellett féként muitragyanak dolgozzak fel.

A karbamidgyanta maésik reakciékompo-
nense a formaldehid [CH,O], metilalkohol gé-
val keletkezik. A formaldehid-gézoket vizzel
kotik meg és formalin néven hozzdk forga-
lomba. A migyantagyartdshoz felhasznalt for-
malin 30—40%;-os vizes formaldehid-oldat.

A karbamid-formaldehidgyantak el6alli-
tasa a karbamid és formaldehid polikondenza-
civjaval torténik, katalizatorok jelenlétében.
Rayner, C. A. A. szerint legjobb ragasztékat
akkor kapunk, ha 1 mol karbamidot 2 mol for-
maldehiddel kondenzilunk, gyengén savas ko-
zegben. Ezek a gyantdk nagyobb stabilitasuknal
fogva, forréon keményitve Kevéssé bomlanak.
A keletkez6 végtermék mindségére a két kom-
ponens molaranyan kiviil befolyast gyakorol a
reakcidelegy pH-értéke, a kondenzaciés id6 és
a hémérséklet.

A karbamidgyanta el6allitasakor a karba-
midot formalinban oldjuk, normal hémérsékle-
ten. Atlatszé, hig oldat keletkezik, melyet ka-
talizatorok hozzaaddsa utan felmelegitiink. A
reakcidkomponensek kémiai kolesonhatdsa Altal
a viszkozitds lassan novekszik, majd a konden-
zaci6 elérehaladasaval a molekuldk mindig na-
gyobb komplexekké egyesiilnek, az oldat méz-
szerlivé és ragadodssa valik.
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A karbamidnak formaldehiddel valé reak-
ciojat szamos kutaté wvizsgalta, azonban ez
ideig nem sikeriilt a reakcié mechanizmusat és
a keletkez6 polikondenzatum pontosan definidlt
molekulaszerkezetét tisztazni. Ez a szerkezet
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nyilvanvaléan {fiigg a reakcié koriilményeitsl
(hémeérséklet, pH stb.). Annyi azonban bizo-
nyos, hogy a karbamid és formaldehid reakecio-
ianak kezdete addicio, el6szér metilol- és di-
metilolkarbamid keletkezik, mely elkiilonithetd.:

o NH, NH.CH,.OH NH.CH,.OH
7 S A % . LI
= N B s
NH, NH, NH.CH,.0H

karbamid

Az intermedier mono- és dimetilolkar-
bamid keletkezése kozben tovabb fut a konden-
zacio, két molekula metilénhiddal

NH.CO.NH— CH,~— NH.CO.NH
| : |
CH,0H CH,0H

és mint Zigeuner,
hiddal

G. kimutatta, dimetilénéter-

NH.CO.NH. CHz—O CH NH.CO.NH

e A L i Ui |
CH,0H CH,OH

kapesolodik. Ezt kévetéen a karbamid és for-
maldehid kondenziciés termékeinek bonyolult
vegyi Osszetételll elegye keletkezik, mely éter-
és metilénhidakkal Osszekapcsolt termékeket
tartalmaz.

A polikondenzacié terméke, mely ragasz-
tasra szolgal, vizoldhato el6kondenzatum.. El6-
allitasakor ugy jarunk el, hogy a polikondenza-
ciét meghatarozott id6épontig visszilk — ez az
idépont az alkalmazastechnolégiai tulajdonsa-
gok (viszkozitas, oldhatosag stb.) fliggvénye —-
azaz megszakitjuk akkor, amikor a kondenza-
tum meég folyékony. vizoldhaté anyag. Az elé-
kondenzacios termékeket 4ltaldban tisztan,
esetleg kis mennyiségli adalékanyagokkal mo-
difikalva hozzak forgalomba.

Mint emlitettiik, a karbamidgyantik elsé-
sorban konnyl keményithet6ségiik elényénél
fogva tettek szert faipari jelentéségre. A kény-
nyl keményithet6ség miatt azonban a folyé-
kony. stabil ragasztéanyagok eldallitédsa is ne-
hézséggel jar. A  ragasztok kocsonyasodasra
hajlamosak, tarolhatésdguk korldatozott (mint-
egy 3 honap). A karbamidgyantakat ezért kiil-
f6ldén inkabb gyantapor alakjaban allitjak eld
és hozzdk forgalomba, Gyantapor eléallitasakor
a folyékony, kozbeesé terméket bestritik, majd
Un. porlasztisos-szaritassal kapjak a por alaku
terméket. A gyantapor mar nem hajlamos to-
vabbi kondenzacidéra, szobahémérsékleten, ned-
vességtol védve Ugyszolvan korlatlan ideig ta-
rolhaté; vizben oldva viszont ugyanolyan visz-
kozitasu oldatot ad, mint az beslrités el6tt volt.
Ismertebb markaju karbamidgyanta-ragasztok:
Kaurit, Urecoll (BASF), Melocol H (Ciba A. G.),
Urac (Am. Cyanamid Co), Aerolithe (angol),

metilol-karbamid

.pergaloszer eltavozasa kiséri.

dimetilol-karbamid

SzMK 2 (szovjet), Umacol C (csehszlovak), Ami-
coll (magyar).

Karbamid-formaldehid alapié faragaszték tu-
lajdonsdgai

Keményedés. A karbamidgyantdk éppugy,
mint a kés6bb targyalandé melamingyantak, az
onkeményedd migyantak csoportjaba tartoz-
nak, azaz oldhatatlan és olvaszthatatlan anya-
gokka alakulnak anélkiil, hogy uj komponens
lépne a molekulaba. A karbamidgyantdk ke-
ményedése reologiai szemszogh6l nézve irre-
verzibilis sol-gel atalakulds, mely a ragasztasi
fugaban jatszoédik le és két szimultdn egyen-
sulyi fizikai-kémiai folyamatbol tevédik ossze.
A keményedési folyamat kémiai része a mii-
gyanta eldallitasakor lefékezett polikondenza-
cié felgyorsitasa, ill. befejezése, fizikai része
pedig a miigyantdban levé diszpergaldszer el-
tavozdsa (oldoszer-diffiizid). Kémiai szempont-
b6l a keményedés nem m4ds, mint a megszaki-
tott polikondenzacio teljessé tétele, héenergia
és katalizdtorok (edz6k) segitségével, aranylag
rovid, azaz muszakilag hasznalhaté id6 alatt.
Azt a kérdést, hogy a migyanta keményitésére
rendelkezésre 4ll6 lehetéségek koziil adott eset-
ben melyiket alkalmazzuk, a ragasztési eljaras
€és a ragasztéanyag kémiai jellege hatarozza
meg.

A karbamidgyanta keményedési folyama-
tat vazlatosan az 1. dbra mutatja. A molekuldk
novekedésével a ragasztéanyag koncentracioja
és viszkozitdsa allandéan novekszik. Ekodzben a
ragasztoanyag &thalad a plasztikus-elasztikus
allapoton, majd végilil megszilardul. A folyé-
konybol szilard fazisba valé atmenetelre jel-
lemz6 a ragasztéanyag térfogatinak nagymér-
1€kl csokkenése. A szilard ragasztéréteg kohé-
zigjat az eros, mindharom tériranyban hato
primer vegyérték-erék szabjak meg. A kikemé-
nyedett anyag nagy mechanikai szildrdsigu,
metilén- és éterhidakkal o6sszekapcsolt tér-
halés molekularendszer, mely vizben mar nem
oldodik.

A karbamidgyanta-ragaszték keményedé-
sekor — mint mar emlitettiilk — a polikonden-
zacio kémiai reakciojat fizikai diffuzié, a disz-
A keményedés
kémiai és fizikai folyamata tehat egyidében
jatszodik le és egyensulyban van egymassal. A
két folyamat egyensulya és sebessége szem-
pontjabol legfontosabb tényezd a ragasztasi ho-
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Kipdlukosronyagok: ;
korbomid, |
/orm'aUehla

ldo

szilord -

gel f=
rogaszto frlm

Mreteleulok novekedése=

1, dbra
A kondenzdcié és keményedés folyamatinak, valamint
a molekula novekedésének vdzlatos abrdzoldsa a kar-
bamidgyanta-ragaszték elballitasa és feldolgozdsa fo-
lyamdn (Frey, K. utdn)

mérséklet és a ragaszféanyag pH-értéke. Ala-
csony homérsékleten a polikondenzacié sebes-
sége olyan kicsi, hogy a diszpergélészer eltavo-
zésdnak fizikai folyamata megel6zi a kémiai
reakci6t. S6t 10 C° alatti hémérsékleten Plath,
E. szerint a kémiai reakcié teljesen megall, a

ragasztéanyag nem tud megszilardulni, kohé-

zi6 és fugaszilardsidg nem alakul ki.

Hasonl6 jelenség kovetkezik be tulszaritott
fa ragasztasakor is. A ragasztéanyagban levé
diszpergalészer gyors beszivodasa gatolja a ké-
miai reakci6 lefolyasat, s ezdltal jellegzetes
Szaraz kotést” kapunk. Tdl magas ragasztéasi
hémérsékleten ezzel szemben rendszerint a ké-
miai reakci6 el6zi meg a fizikai diffuiziés folya-
matot és a ragasztéfilmben maradé viz zavarja
a térhalés molekularendszer kialakuldsat. A ra-
gasztéfilmben ébred6 zsugoroddsi fesziiltségek
kovetkeztében a miigyanta rideggé valik,
gyenge fugaszildrdsigot kapunk.

A kémiai reakcié sebességét a hémérséklet
mellett a ragasztéanyag pH-értéke befolyasolja
legnagyobb mértékben. A pH csokkentése (sa-
vanyitas) noveli a reakcié sebességét, novelése
(lagositas) viszont teljesen meggatolja a poli-
kondenzaci6 lefolyédsat. A savas kémhatds biz-
tositasa céljab6él a ragasztéanyaghoz kevert
edz6 nem épul be a molekuldba, csupan fella-
zitja a stabilizalt el6kondenzitumban kialakult
protonhidakat és lehet6vé teszi a tovabbi kon-
denzaciot.

A karbamid-formaldehid alapu miigyanta
ragaszték keményitéséhez hasznalt és javasolt
anyagok szdma igen nagy. Kivalasztasuk attél
fiigg, hogy por alakd, folyékony, vagy habosi-
tott ragasztéhoz keverjiik éket, ill. lassan, vagy
gyorsan, szobahémérsékleten, vagy magasabb
hémérsékleten hatnak stb. A ragasztéanyaghoz

keverendé edz6 kivélasztasaval és adagolasaval
a ragasztéanyag keményedési sebessége (kotési
id6) még tag hatarok kozott valtoztathatd, mi-
utdn a valtoz6 kondenzaciés paraméterek (kom-
ponensek molaranya, pH, reakcié hémeérséklete
és id6tartama) betartasa mellett a kiilonbozé
ragasztoféleségeket el6allitottuk. Lehetéség van
tovabba arra is, hogy a kiilonbozé reakcioké-
pességu edzOket egymassal kombindljuk. Példa
erre a Melocol—Harter 205, melyre Frey, K. a
2. dbran bemutatott hatdsmechanizmust kozolte.
A H-komponens gyorsitja, a V-komponens kés-
lelteti a keményedést, a két anyag pedig addi-
tive a kihuzott keményedési gorbe szerint hat.
Az edz6 és a hémérséklet megvalasztasaval te-
hat karbamidgyanta-ragasztoknal a keménye-
dési vagy kotési id6 néhany perc és mintegy
24 o6ra idétartam kozott tetszbleges iddértékre
bedllithaté.

A ragasztéanyag keményitésére szolgald
edzoéket rendszerint por alakban hozzék forga-
lomba. Az utébbi években kidolgoztak olyan
edzoéket is, amelyek a ragasztéhoz keverve egy-
részt feldolgozaskor hosszu élettartamot, méas-
részt préseléskor gyors keményedést biztosita-
nak. Az edz6knek &altaldban 3 tipusat kiillonboz-
tetjik meg:

a) ,Schnellhdrter” (,gyors-edz6”), eléke-
néses eljards szerinti hidegragasztés-
hoz,

b) ,Kalthirter” (,hideg-edz8”), elékené-
ses és bekeveréses eljaras szerinti hi-
degragasztashoz,

c) ,,Heissharter” (,,forr6-edzd”), bekeve-
réses eljards szerinti forréragasztashoz.

Az er6s savak ammoéniumsédinak (ammo-
niumklorid, -nitrat és -szulfat) edzéként vald
alkalmazasi lehet6ségét eldszor Pollak, F. is-
merte fel. A hidegedzék hatéanyagai altaldban
jelenleg is ammoniumsék keverékei, esetleg
szabad savval egyutt. Bel6liik vizes oldatokban
elektrolitos diszocidcié folytdn ammoénia kelet-
kezik, mely formaldehiddel tovébbkondenzal
hexametiléntetraminnad és a felszabadul6 sza-
bad sav hidrogén-ionokat szolgaltat. A kar-
bamid-formaldehid alapti kondenzéciés termé-
kekben a kémiai egyensily kovetkeztében min-
dig van jelen szabad formaldehid — fliggetle-
niil att6l, hogy a kondenzatumot milyen mol-

£dzomennyiseg

lossitdsa guarsitosa

kemenyedes
2. abra
A Melocol—Hirter 205 hatdésmédja
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arannyal allitottuk elé6 — ez el6segiti a szabad
sav keletkezését, mely azutan a keményedést
véghezviszi.

A forroragasztiashoz hasznalatos edzék az
ammoniumsokon kivill puffer-anyagokat is
tartalmaznak, amelyek stabilizaljak a ragaszto-
keverék pH-jat. Ezaltal a ragasztékeverék
hasznéalati élettartama  (pot-life, Topfzeit)
szobahdmérsékleten tébb orara novekszik. A
keményedési reakcié azonban a ragasztasi hé-
meérsékleten rovid idé alatt lejatszodik. A forré-
edz6k rendszerint er6s és gyenge savak ammo-
niumsoibol tevédnek ossze. Forroedzékkel a
ragasztokeverék élettartama csaknem o6fszor
nagyobb, mint a gyenge savak so6it nem tartal-
mazoké.

Por alaku ragasztomal lehetoseg van az
edz6k gyari bekeverésére is, vagyis adott edzé-
mennyiséget tartalmazo termékek el6allitasara.
A migyantaragaszté hasznalati élettartamdnak
meghosszabbitasara. azaz a feldolgozas bizton-
sagossa tételére tovabbi lehetéség a latens-
edzok alkalmazdsa, amelyek csak a ragasztasi
hémérsékleten fejtik ki hatasukat. Ezek a ma-
gas homérséklet hatésara gyenge savra bomla-
nak, vagy savassa valnak, vagy mas vegyiile-
tek atalakitdasaval savat fejlesztenek. Latens
edzének javasoltak tobbek kozott acetoxim-
benzoatot, acetoxim-p.-toluolszulfonatot, nitro-
alkoholok és nitroparaffinok észtereit stb. Az
enyvkeverék idé elott valo gélesedésének meg-
akadalyozasara és tarolhatosdganak novelésére
rendelkezésre allé szamos lehetdséget azonban
részletesen nem targyalhatjuk, hanem utalunk
a megfelel6 szabadalmi lefrasokra [2].

A kovetkezékben a karbamidgyanta-ra-
gasztok keményitésére alkalmas néhany edzé
Osszetételét adjuk meg, az egyes ragasztasi fel-
adatoknak megfeleléen:

Forréragasztdshoz

= : 1. edz6 (lassiu) II. edzd (gyors)
AmméniumKklorid 10 sulyrész 15 stlyrész
Karbamid 40 sulyrész 30 sulyrész
Ammodnia 25%;-0s 25 sulyrész 20 sulyrész
Viz 25 sulyrész 35 sulyrész
Hidegragasztashoz
(nagy feliletek enyvezéséhez)
Ammoniumklorid 20 stlyrész
Karbamid 80 sulyrész

A karbamidgyantdk keményedését kiilon-
b6z6 edzbkkel Fischer, F. vizsgalta, hideg-, me-
leg- és forroragasztasnal. A szobahdmérsékle-
ten valé keményités edzéi szabad sav, alumi-
niumszulfat és ammoniumsok keverékei voltak.
A forroragasztds edz6i az ammoéniumsék mel-
lett pufferolé alkatrészeket is tartalmaztak.

Szobahémeérsékleten (4 = 20 C°) a kar-
bamidgyanta pH-valtozéasat a 3. abra mutatja,
kiilonb6z6é hidegedzok bekeverésekor. A beraj-
zolt nyilak a miigyanta élettartamanak (géle-
sedési id6) valtozdasat mutatjak be a pH fligg-

50
Rogaszta. pH-értéke (edzd nelkal) 75
b ragaoszéckeverék €lettartama

gEeE
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3. dbra

Karbamidgyania-ragaszté pH-vdltozdsa kiillonbdzd hi-
degedzbkkel 20 C°-on, Fischer, F. utdn (szdrazanyag-
tartalom 70%,, edzémennyiség 109/,)

vényében. A grafikonbol a kovetkezéket lehet
megallapitani: az Edzé 1, mely szabad savat
tartalmaz, kozel allando pH-valtozast mutat.
Ezt az edz6t csak az Un. el6kenéses eljardsnal
alkalmazzak, az edz6oldatot ecsettel, szivaccsal
stb. hordjak fel a ragasztandé feliiletre.

Az Edz6 2, 3 és 4 ammoniumsok keveréke.
Az exponencidlisan csokkené pH-valtozas kife-
jezben mutatja az ammonia és formaldehid k&-
zotti reakcidot, ahol az ammoéniumsobol felsza-
badulé szabad sav biztositja a savas pH-t. A
pH-csokkenés meértékétél fliggben valtozik a
ragasztdé élettartama, amit a berajzolt nyilak
vildgosan mutatnak. Végiil az Edz6 3, lényegé-
ben aluminiumszulfatot tartalmaz, mely az
Edz6 1-hez hasonléan kézel 4llando pH-valto-
zast ad.

A vizsgalat eredményébsl kovetkezik,
hogy a karbamidgyantdkkal valé hidegragasz-
tasndl az edzék savas tartomanyba toljék el a
pH-t, mely a gorbék exponencialis lefutasa
szerint végsd értékhez tart. A kiilonbozé edzdk-

" kel mért gyantdk gorbéibél a gyakorlat szdmadra

kivalaszthato a préselési idéhoz legmegfelelbb
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4. abra

Karbamidgyanta-ragasztéo pH-vdltozdsa kiilonbozé
forréedzékiel 90 CC-on
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edz6. A préselési id6 tapasztalat szerint normal
(6—12%;) fanedvesség-tartalomndl az élettar-
tamnak mintegy haromszorosa. A gorbék me-
redekségébdl a keményedési sebesség meghe-
cstilhetd. ' ;

A karbamidgyantik forro keményedésekor
a magas hdmeérséklet hatdsara — de természe-
tesen a mas osszetételli edzé miatt is — mas
gorbetipus adodik (4. dbra). Az edzé bekeverése
utédn kozvetlentil a pH igen gyorsan lecsokken;
majd olyan gorbeszakasz kovetkezik, melynek
minimuma van és amelynek kornyezetében a
PH csak kevéssé valtozik. E szakaszon van a
gyvanta megszilardulasi pontja. Végil a pH
gyvengén exponencidlisan emelkedé szakasza
kovetkezik.

Fischer, F. a pH-valtozasat a ragasztasi fu-
géban is vizsgalta. Hidegragasztasnal semmi 1é-
nyeges kiilénbség nem adodott a tiszta ragasz-
téhoz képest. A ragasztéanyag rovid élettar-
tama és az alacsony hémérséklet (20 C°) nem
teszi lehetévé, hogy a ragasztdéanyagban levd
viz a pH-gorbe alakjat befolyasoldé nagyobb
mennyiségl hidrogén-iont a fabél szabadda te-
gyen. Forréragasztasnal azonban a fa jelenléte
mar nagy befolyast gyakorol a keményedés fo-
lyamatara. Tolgyfa esetében a keményedési vi-
szonyokat az 5. dbra szemlélteti. Az dbrat 6sz-
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Karbamidgyanta pH-vdltozdsa a ragaSztdsi fugdban
kiilonbozé edzbkkel [ =90C°%-on (ragaszté és edzdk
ugyanaz, mint a 4, dbran)

szehasonlitva a 4. abraval, lathaté, hogy forro-
ragasztiasnal a fa jelenléte befolyasolja a pH-
valtozasat. A prés flt6élapjainak magas hémér-
séklete a faban levé wvizet — beleértve a
ragasztoanyagbol a felhordas utan a faba el-
vandorolt vizet is elpdrologtatja és a ragasz-
tési fuga felé tereli. A vizzel a fdban levd hid-
rogén-ionok a ragasztasi fugdhoz wvandorolnak
és ott a keményedési folyamatot gyorsitjak. Ez-
altal lehetévé valik forréragasztasndl, igy els6-
sorban a forgacslapgyartasndl — ahol nagy for-
gacstomeget enyveziink aranylag kevés koto-
anyaggal — edz6 nélkiil, csupan a faban levd
hidrogén-ionok -4altal el6idézett pH-csokkenés-
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Karbamid-formaldehid alapi midgyantaragaszté (Kau-

rit W) keményedési folyamata és ragasztdsi szildrdsdga

hidegragasztisndl Plath, E. utdn (szalirinyban dtlapolt
erdeifenyé probatestekkel)

sel, a gyanta részbeni térhalositasa, a szaraz
igénybevételii ragasztasnak megfelelden.

Eddigi fejtegetéseinkben a karbamid-
gyanta-ragasztok keményedését mint a hémeér-
séklett6l és pH-tol fiiggd két egyensulyi fizikai-
kémiai folyamatot ismertiik meg. Vizsgaljuk
meg ezekutdan a keményedés folyamatat a
fugaszilardsag kialakuldasa szempontijabol. A
karbamidgyanta (Kaurit W) szilardsagdnak val-
tozasat a keményedési vagy kotési idd fliggveé-
nyében a 6. dbra mutatja, hidegragasztasnal.
Lathato, hogy a szalhagyas nélkili sima elvalas
erdeifeny6nél kb. 2 6ra mulva szlnik meg (az
abran tres korok). A 4. és 6. 6ra kozotti tn. kri-
tikus szakaszban szilardsdgesokkenés kovetke-
zik be. Plath, E. kimutatta, hogy preciz vizsga-
lati koriilmények kozott a szilardsag zérusra is
csokkenhet. A szilardsagesokkenés oka felte-
hetéen a ragasztési fuga kornyezetének tulned- .
vesedése, mert a szilardsdgcsokkenés annal ki-
fejezettebben jelentkezik, minél jobban gatolva
van a diszpergaloszerek eltdvozdsa.

A kotési id6 alatt a szilardsidg maximumon
halad at. A 7. dbran ez a maximum vilagosan
felismerheté (a gorbéken a kritikus szakasz
nines berajzolva). Ett6l kezdve a szilardsag is-
mét csokken. A jelenség még nem all tisztan
el6ttiink, a szilardsigestokkenés okai valoszin(i-
leg a ragasztoréteg plasztikus-elasztikus tulaj-
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7. abra
Karbamid-formaldehid alapi miigyantaragasztd ra-

gasztdsi szildrdsdgdnak vdltozdsa, kiilonbdzé ragasztdsi
hémérsékleten, a keményedési (kdtési) idd és a ragasz-
tds utdni alldsidé filggvényében, de Bruyne, N. A. utdn
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donsagaival fliggnek Ossze. Lathaté tovabba a
7. dbran az is, hogy a 10 C° ragasztdsi hémér-
sekleten a gélképzddés csak 5 ora utan indul
meg.
A tiszta karbamidgyanta-ragaszték kemé-
nyedési folyamatdnak vizsgilata utdn még a
nyujté- és toltéanyagokkal kevert ragasztok
keményedését kell roviden targyalni. A kar-
bamidgyantdkhoz ugyanis — mint 1atni fogjuk
— miiszaki és gazdasagi okok miatt szdmos ra-
gasztasi feladatnal nyujto- és toéltéanyagokat
adagolunk. A nyujtéanyag Petz, A. megfogal-
mazdasaban olyan adalékanyag, mely aktivan
részt vesz a ragasztasi folyamatban, mint pl. a
keményitoliszt, rozsliszt, biikkonyliszt, sz616-
magliszt stb. A toltéanyag ezzel szemben nem
vesz részt a ragasztdsi folyamatban. Ilyen
anyag a bakelitpor (Klemm-féle enyv), dichéj-
liszt, faliszt és szervetlen anyagok (kaolin stb.).

A nyujtéanyaggal szemben kévetelmény-
ként mertil fel, hogy a miigyanta forré kemé-
nyedésekor a hémérséklet hatdsara higfolyossa
valé ragasztéanyagot a ragasztisi fugaban
tartsa. A nyudjtéanyag ezt a feladatot csirizese-
dése altal végzi el, mikézben a liszt vizfelvétele
bizonyos mértékben néveli a ragasztéoldat
koncentraciojat.

Mivel a karbamidgyantdk keményedése

kondenzaci6, vagyis olyan reakeié, melynél a
reakci6komponensek nagyobb  molekulakks
val6 egyesiilésekor viz keletkezik, érthets, hogy
a csirizesedési folyamat és annak vizfelvétele
kihatdssal van a kémiai reakci6ra is. A kemé-
nyedési folyamatot tehat 6sszhangba kell hozni
az adagolt nyujtéanyaggal, edzével, ill. edzé-
mennyiséggel. Azt a kérdést, hogy a kotésfo-
lyamat hogyan valtozik, ha a tiszta, nyuajto-
anyagot nem tartalmazé ragasztéanyag helyett
nyujtéanyagos ragasztoval dolgozunk, tébbek
kozott Plath, E. tanulmanyozta. A bakelitpor-
ral toltott karbamidgyanta (Kaurit WHK) ke-
meényedési folyamatat a 8. abra mutatja. A
tiszta, nem toltott ragasztéval (6. dbra) Ossze-
hasonlitva lathato, hogy a kotés jellege az elsé
24 o6raban alig valtozik, az allasi vagy pihente-
tési id6 alatti lapos gorbeszakasz azonban kissé
eltolédik.
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Bakelitporral téltott karbamidgyanta (Kaurit WHEK)

keményedési folyamata és nyird-huzoszilirdsdga hideg-

ragasztisndl Plath, E. utdn (szdlirdnyban dtlapolt er-
deifenyé prébatestekkel)
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Osszefiiggés a nyirészildirdsig és fugavastagsig kézstt
karbamidgyanta-ragasztékndl, Plath, E. utdn

Ragasztdsi szildrdsdg. A karbamid-formal-
dehidgyantds ragasztisok nyirészilardsaga a
fugavastagsig fliggvénye. A nyirészildrdsag és
fugavastagsag kozotti Osszefiiggést a 9. abra
mutatja. A karbamidgyantdk fugaérzékenysé-
gének okai kémiai természetiiek; a polikonden-
zécié megelézi a diszpergilészer diffuziojat, s
igy a ragasztéban levé viz nem tud beszivodni
a faba a polikondenzécios folyamat befejezédé-
séig. A megszilardult gyantarétegbe ennélfogva
viz agyazédik be, mely részben az enyvkeve-
rékb6l marad vissza, részben a polikondenza-
ciéndl hasad le. Ha a ragasztasi fugaban visz-
szamaradd vizmennyiség nagy, vagyis a kémiai
reakcid a fizikai szaradasi folyamatot megelézi,
a ragasztoréteg teljes térhalos kapcsolodasa
nem tud kialakulni. A ragasztast szakitogépen
megvizsgalva, rendszerint szilhagyas nélkiili,
sima elvalast kapunk. A ragasztoréteg rideg,
torékeny anyaggd valik, melynek mar nincs
szamottevé kohézidja.
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10. dabra
Hdamozott nyirfurnérok kozdtti vastag ragasztdsi fuge
szakitoterhelése a ragesztds ota eltelt idé Fiiggvényé-
ben, jellegzetes fugaérzékeny karbamidgyanta-ragaszio,
valamint kazeinenyv és kiilonbozé toltéanyagokkal
kevert karbamidgyanta-ragaszték esetében (Hubbard,
D. A, utin)
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A miigyantanak ez a viselkedése, mely szi-
lardsagesokkenés formajaban nyilvanul meg,
sokszor csak hosszabb idé eltelte utan jelent-
kezik, éspedig anndl nagyobb mértékben, minél
vastagabb a ragasztési fuga. A 10. 4bran vastag
ragasztdsi fuga szildrdsigat &bréazoltuk, a ra-
gasztas 6ta eltelt id6 fliggvényében (0,76 mm
vastag fuga, 1,6 mm-es hamozott nyirfurnérok
ko6zott). Mint 1athatd, a tiszta karbamidgyantak
fugaérzékenysége igen nagy. A ragasztok nyuij-
tasdval azonban nemcsak a nyirészilardsag no-
vekszik, hanem a fugaérzékenység is jelentfsen
csokken, legalabbis mintegy 6 hénapi idétar-
tamig. Faliszt haszndlata esetén 6 hénap utdn
ismét erésebben csokken a szilardsag. Az 6ssze-
hasonlitasképpen berajzolt kazeinenyveknél a
ragasztasi szildrdsag kezdeti csokkenése ugya-
csak nagy, azonban mintegy 3 hénap utén
eléggé stacioner allapotot ériink el.

A karbamidgyantdk ragasztdsi szilardsaga-
val kapcsolatban az id6jaras hatasat kell még
megemliteni, melyet Kiich, W. erdeifeny6b6l
kialakitott és Kaurit W-ragasztéval enyvezett
ferdevagasu prébatestekkel vizsgalt. A proba-
testeket 12 honapig az iddjaras behatasanak
tette ki és vizsgélta a ragasztasi szilardsagot
szarazon, 24 6rai aztatds és az aztatast kovetd
visszaszaritds utan. Mérési eredményei a 11.
abran vannak feltiintetve. Mint lathat6, 4—6
hénapig nincs szamottevs szilardsagesokkenés.
Ez utédn azonban a szilardsdg mindjobban csok-
ken és 12 hénapi idGjaras-behatas utan mind-
harom szilardsag a kezdeti értéknek kozel fe-
lére esik. A szilardsigcsokkenést két hatas idéz-
heti el6, nevezetesen a ragasztorétegben végbe-
mené fizikai valtozasok (6regedés) és a nedves-
ség. Mivel a ferdevagési prébatestek vékony
ragasztasi fugdval készilnek, a szilardsagesok-
kenést foként az id6jaras hatasa okozza. Ez azt
jelenti, hogy gyakorlatban vastagabb ragaszté-
réteg esetén szamolni kell a ragasztéanyag ore-
gedésével (elridegedés) és a velejaré szilardsag-
csokkenéssel. Erre valé tekintettel a tiszta kar-
bamidgyanta-ragasztékat csak a fugdk pontos
illeszkedése és igen vékony ragasztéréteg Kki-
alakulasa esetén szabad hasznélni. Ez a helvzet
csaknem az Osszes enyvezettlemez-féleség ra-
gasztasanal.

Vastag ragasztasi fugak és nagy szilardsagi
igények esetén a karbamidgyanta-ragasztokat
nyujtéanyaggal egylttesen kell feldolgozni. A
karbamidgyanta-ragasztok nyujtéanyagai —
mint emlitettiik — Onragasztoképességgel ren-
delkezé novényi lisztek, amelyek aktivan részt
vesznek a kotésfolyamatban. Ezek adagolasaval
a karbamidgyantak fugaérzékenysége — helyes
osszetételi aranyok betartasa mellett — 2,5 mm
fugavastagsagig ugyszolvan teljesen megszinik.

A ragasztéanyag nyujtdsakor azonban fi-
gyelembe kell venni azt a kovetelményt, hogy
a nyujtéanyag tuladagolasaval a ragasztas ned-
ves-szilardsaga, valamint a penésszel és bakté-
riumokkal szembeni ellenalloképessége csok-
ken, ami a ragaszté alkalmazasi lehetGségeit
messzemenden korldtozhatja. A fehérjetar-
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Az idbjards hatisa a ragasztdsi szilardsagra Kaurit W
ragasztéval hidegen ragasztott ferdevdgdsy préba-
testeknél

a — Ragasztasi szilardsdg szarazon
b — Ragasztési szilardsag 24 Ords aztatds utén
¢ — Ragasztadsi szildrdsag visszaszaritdas utén

talmu nyujtéanyagok e szempontbol kedvezbt-
lenebbek, mint a keményitétartalmu lisztek.

A széaraz ragasztasi szildrdsdgot viszont
ardnylag nagy mennyiségli nydjtéanyag bevi-
tele sem rontja szamottevéen. A nyujtéanyag
mennyisége a gyanta tipusa, nyujtéanyag mi-
néseége és az elérend6é ragasztds mindsége sze-
rint véaltozik. A nyujtds mértéke (nyujtéanyag
-+ higitéviz a ragasztéoldatra vonatkoztatva)
altalaban 50—100%;. Szaraz ragasztédsoknal en-
nél nagyobb mértékid nyujtas is lehetséges.

Ha a karbamidgyantds ragasztdsok hosz-
szabb idén keresztiil magasabb hémérséklet és
relativ légnedvesség hatdsdnak vannak kitéve,
elveszitik szilardsdgukat. A 12. dbran Kiich, W.
mérései vannak feltiintetve, melyeket hidegen
koté karbamidgyantaval (Kaurit W) ragasztott
ferdevagasu erdeifenyd probatestekkel kapott,
1009, rel. légnedvességii térben 20—80 C° hé-
mérséklet és 100 6ras vizsgélati id6 mellett. Az
abran lathaté, hogy a proébatesteket 100 oran
keresztil 1009, rel. nedvességtartalmu és 70—
80 C°-o0s térben tartva, a ragasztas elvesziti szi-
lardségat. Fozéskor a probatestek altalaban
10—15 perc f6zési id6 utan mar kettévalnak.

A karbamid-formaldehidgyantas ragaszta-
sok szilardsdga a ragasztdsi koriilményektsl el-
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12. dbra

Karbamid-formaldehidgyanta (Kaurit W) ragasztdsi

szilardsaganak wvdltozasa mnedves-hokezeléskor a ho-

mérséklet figgvényében (100 6ras hékezelés, 100%, rel.
légnedvesség-tartalmit térben)
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tekintve, els6sorban a fafajtol és a probatestek
alakjatél fiigg. A ragasztokat mind a hideg-,
mind a forréeljarassal feldolgozva, szarazon
nagy kotésszilardsagot kapunk. A szilardsagi
értékek altaldban mindig szérnak. Hidegragasz-
t4sndl szalirdnyban &tlapolt préobatestekkel —
egyébként azonos munkafeltételek mellett — a
kovetkezé szilardsagi értékeket kapjuk (lasd 6.
4bra):

biikk-blikk ragasztdsnél
7= 94—133 kp/ecm?2,

erdeifeny6-erdeifenyd
T= 60— 84 kp/cm?,

=118 kp/cm?

T= 68 kp/em?

Forroragasztasnal (80—110 C°) Plath, E.
tapasztalatai szerint nagyobb szilardsagi érté-
keket kapunk.

Az 1. tablazatban Kiich, W. altal kozolt szi-
lardsagi értékeket allitottuk Ossze. Az értékek-
b6l lathato, hogy a karbamidgyanta-ragasztok
nedvességallé ragasztisokat adnak, s mint szer-
kezetragasztok hasznalhatok.

A karbamidgyantas ragasztdsok meleg- és
forré vizzel szemben nem ellenalloak. Fézésallo
ragasztast csak megfelel6 hozzatét-anyagok,
igy pl. kevés melamingyanta, vagy melaminos
edz6k hozzékeverésével tudunk elérni.

Karbamid-formaldehid alapi miigyanta-ragasz-
tok feldolgozdsa

A karbamidgyanta-ragasztokat — mint azt
mar emlitettiik — vizes oldatok, por alaku ter-
mékek és ragasztofilmek alakjaban allitjak eld
és hozzak forgalomba. A folyékony ragasztok
gyakorlatilag csak megszabott ideig tarolhatok.
Allas kozben ugyanis tovabbi kondenzacio jat-
szodik le, mely a viszkozitds lasst emelkedésé-
ben nyilvanul meg és a ragaszté tonkremene-
teléhez vezet. A por alakd ragasztok szakszerd

1. tabldzat
Kiilonbézo fafajok ragasztdisi szilirdsdga nedves keze-
16skor, Kaurit W. ragasztéval, 20 C°-on ragasztoit
ferdeviigasn prébatestekkel -

‘ Ragasztdsi
szilardsdg
: : |
Kezelés Fafaj | Fotansrs. | Jﬂg
ték, |F=5S
s ==
kpfem® 155 &
Szdraz Erdeifenyé 53—126 86
Biikk 109—170 | 137
Kéris 143—169 | 156
Enyvezett lemez | 107—185 | 146
24 Orai dztatds Erdeifenyd 29— 76 43
Biikk 41— 83 57
Enyvezett lemez | 61— 80 i
100 érai dztatds | Brdeifenyd 33— 75| 51
| Enyvezett lemez ;| 18—127 57
100 érai dztatds, | Erdeifenyd 34— 88 68
48 Orai szaritds

tarolas mellett joval hosszabb ideig, sokszor
évekig eltarthaték, ha zart csomagoldsban, ned-
vességtdl védve vannak.

Feldolgozaskor a folyékony migyantat
rendszerint vizzel higitjuk, a gyantaport pedig
vizben oldjuk. Ha por alaku gyantat dolgozunk
fel, az enyvkeverék elkészitésekor a gyantaport
lassan, elézetesen bemért vizbe szorjuk és ke-
verés kozben oldjuk. 100 sulyrész gyantaporra
altalaban a kovetkezé vizmennyiséget sza-
mitjuk

Kaurit W-nél
Melocol H-nél

50 sulyrész,
40 sulyrész.

A feldolgozasra kész ragasztokeverék te-
hat atlaghan 60—70%; gyantaport tartalmaz.
A gyantapor csomomentes feloldasa 10—15
oraig eltart. A gyantaporbol készitett ragaszto-
oldat éppugy, mint a folyékony ragaszto, kere-
ken harom honapig tarolhato.

A karbamidgyanta-ragasztokat a legtobb
faragasztasi feladatnal nyujtéanyagokkal
egylitt dolgozzuk fel. Bar a ragasztdéanyag na-
gyobbaranyld nyujtdsa a ragasztas vizallosagat
kétségtelentil rontja, azonban még az 1:1
aranyban rozsliszttel nyuitott karbamidgyanta
vizzel szembeni ellendlloképessége is jobb, mint
a kereskedelmi kazeinenyveké. Szérazon a ra-
gasztdsi szilardsag gyakorlatilag nem romlik. A
rozslisztet gépi uton keverjik a miigyantiba.
Altaldban 100 sulyrész miigyanta-szaraz-
anvagra 20—100 sulyrész nyujtoanyagot keve-
riink be. Olyan ragasztisoknal azonban, ahol
nines nagyobb szilardsagra szilikség, igy pl. bu-
torlap-lécragasztasnal, 200 sulyrész lisztet is
adagolhatunk.

A karbamid-formaldehid alapt ragaszto-
anyvagokkal valé ragasztias tobbféle eljaras sze-
rint torténhet. Leggyakrabban az un. .bekeve-
réses” eljardst (Untermischverfahren) alkal-
mazzuk, melynél az edz6t bekeverjik a ra-
gasztokeverékbe és az edzdvel kevert ragasztot
kiilonboz6é felhordasi technikaval hordjuk fel.

Az edzd bekeverése utan a beindulé pgli-
kondenzacio kovetkeztében az enyvkeveréknek
meghatarozott élettartama van (az edzdé beke-
verésétdl a ragasztokeverék gélesedéséig eltelt
id6). Ez az idé flugg elsGsorban a miigyanta és
edz6 tipusatol, a hémérséklettsl, nyujtasi fok-
t6l (13. dbra).

A bekeveréses eljarast hideg-, meleg- és
forroragasztasnal egyarant alkalmazzuk. A ra-
gasztokeverékhez a ragasztdo érzeékenysége és
az edz6 Osszetétele szerint kiillonb6zé mennyi-
ségll edz6t adagolhatunk.

Az enyvielhordds vékony, egyenletes ré-
tegben torténik. A felvitt rétegvastagsag fligg
a ragasztandd fa anyagatél és annak feluletétol.
Emellett még szamos egyéb tényezo is befolya-
solja és mindig az adott munkakérilményekhez
igazodik. A felvitt mennyiség altaldban 100—
150 p/m? enyvkeverék.

A mésik feldolgozasi mod az ,.elékenéses™
eljaras (Vorstreichverfahren), melyet féként
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13. abra
Kiilonboz6 ragaszté-edzokeverél haszndlati élettar-

tama Schart, K. utdn
a — nyujtasi fok 140%,, edzdomennyiség (Harter 1) 6%,
b — toltési fok faliszttel 89, edzé (Hirter 1) 6%,
¢ — mnyujtasi fok 1409%,, edzémennyiség (Harter 2) 6%,
d — toltési fok faliszttel 8%, edzd (Hirter 2) 69/,

hidegragasztasnal alkalmazunk. Az eljaras lé-
nyege az, hogy a ragasztandé munkadarab
egyik, vagy mindkét oldalara vizes, esetleg kol-
loidokkal stiritett edzdéoldatot visziink fel, amit
azutdn a tulajdonképpeni ragasztofelhordas
kovet.

A fa feliiletére kiilon felvitt edzéoldatokat
rendszerint szinezziik, hogy az edzéfelvitelt 1at-
hatova tegyiik. A hidegedz6t gumiszivacesal,
vagy puhaszorl ecsettel hordjuk fel, vékony
rétegben (mintegy 50 p/m?). Felhordéas utdn a
nedves felliletet teljesen megszaritjuk (kb. 30
perc). :

A gyorsan haté hidegedzok hasznalata
tobbféle modon lehetséges. A hidegedzét —
mint emlitettiik — vagy a ragasztando feliile-
1ek egyikére hordjuk fel, szaradni hagyjuk.
‘majd bekenjiik a mésik feliiletet ragasztoval és
-a két feliiletet azonnal 6sszeforgatjuk. Eljarna-
tunk ugy is, hogy egyidében kenjiik mindkét
feliiletet, hagyjuk 15 percig szaradni és akkor
forgatjuk oOssze 6ket. A harmadik lehet6ség sze-
rint a ragasztét a hidegedzével bekevert felii-
“letre hordjuk fel, ha az teljesen megszaradt. Ez
esetben az enyvfelhordas kezdetétél szamitva
15 percen heliil préselni kell.

A lassan haté hidegedz6k hasznilata bar-
mely fenti munkamoéd szerint lehetséges. Az
enyvfelhordas kezdetétél a préselésig eltelt ido
_azonban hosszabb, mintegy 45 perc.

A feldolgozésnak tovabbi valtozata a hab-
ragasztas, melyet els6sorban enyvezett lemezek
-gvartdasanal alkalmazunk. Habositdskor a ra-
ragasztokeverékhez habképzé anyagokat keve-

rink, igy pl. zsiralkoholszulfonatokat, butil-
naftalinszulfonsavat stb., vagy gazt fejleszt6
anyagokat. A keletkezett habot megfeleld anya-
gokkal stabilizdlni kell. A habositds &ltalaban
habveré késziilékben torténik, a térfogatszapo-
rulat az eredetinek mintegy 80—1009%;-a.

Felhordaskor rovatkolt (riflirozott) fel-
hordé hengerekkel kell dolgozni, mert a hab
gyorsan szarad. Ezt a koriilményt az enyvke-
verék elkészitésekor a nyudjtéanyag és edzd
adagolasaval is figyelembe kell venni.

A levegével valé nyujtas a ragasztasi kolt-
ségek csokkentése mellett azzal az elénnyel is
jar, hogy a ragasztofilm nedves szilardsiga
nem romlik. Ezenkiviil a vékony ragasztoréteg
rugalmas és az enyvatiités veszélye is cstkken.
E miszaki elonyok mellett féként az eljaras
gazdasagossagi oldala jelentds. A habragasztast
ezért elGszeretettel alkalmazzak, kiilondsen az
enyvezettlemez-iparban.

Felhordas utan a préselésig eltelt Uin. ,nyi-
tott” id6 (offene Zeit) fligg a ragasztisi hémér-
séklettol. Hidegragasztasnal addig tart, amig a
ragaszté lagy és ragados tapintasu. Forro-
ragasztasnil ennél lénvegesen hosszabb lehet.

Forroragasztasnal  kiilonbséget tesziink
még a préstoltési és -zarasi idok kozott. Ezek
a muszaki adatok a ragasztd élettartamahoz ha-
sonloan kiilénbozé tényezdktdl fliggenek (rel.
légnedvesség, fafaj, fa dallapota, fanedvesség,
ragasztofelvitel stb.).

A préselési id6, vagyis a ragasztando
anyag présnyomas alatti ideje mind a hideg,
mind a forréragasztiasnal egyik legfontosabb
ragasztiastechnikai adat. A ragasztasi hémér-
séklet szerint, tehat attél fliggben, hogy hideg-,
meleg-, vagy forroragasztasrol van szo, a pré-
selési id6 5 pere (alapid6 100 C°-on) és tobb 6ra
kozott valtozhat, Hidegragasztasnal az 0ssz-
préselési id6t szokds megadni. Forréoragasztas-
nél ezt az id6t rendszerint még felosztjuk pré-
selési alapid6ére (a ragasztéo kikeményedési
ideje) és felmelegedési idére (a ragasztasi fuga
felmelegedési ideje).

~{Q
L“‘J \\
‘Q ‘
sou o BT frey K
5
L
oL R TR i
S Y\ Y
SN

> *XI%
9 5 5 <
= UC",L"W i
3 s
(0]

0 20 30 4050 00

Ragasztasi homeérseklet [C°]
14. dbra
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E. és Kiich, W. szerint (Melocol H gorbéje Frey, K.
utan)
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A préselési id6t a ragasztasi homérséklet
fliggvényében a 14. d4bra mutatja. Furnéroza-
sokra a Kiich-féle, pontokkal szaggatott gorbe
érvényes, sezrkezetragasztiasokra pedig a kihu-
zott gérbe alkalmazandé. Osszehasonlitds vé-
gett berajzoltuk a Melocol H-ra vonatkozo
gorbét is.

A nem nyujtott karbamidgyanta-ragaszték
forréragasztaskor legaldbb 90—100 C° hémér-
sékletet igényelnek. A préselési idé a hémér-
sékleten kivill figg az Osszeragasztando faré-
teg vastagsagatol is, éspedig az alapidét min-
den esetben 1 percfmm favastagsdg-értéekkel
novelni kell. Fugg tovabba a nyujtasi foktdl,
azzal rendszerint ardnyosan novekszik. A pré-
selési hémeérséklet a 100 C° értéket meghalad-
hatja; ez esetben a préselési idé csokken. Ha-
romrétegli, 4 mm vastag enyvezettlemez ra-
gasztasahoz pl. 130 C°-on elegendd mar 2 perc
préselési id6. A préselést kozvetlen enyvielhor-
das utadn, vagy pedig meghatarozott szaradasi
id6 utan végezhetjiik el.

Migyantaragasztdsokndl az emlitett mu-
szaki adatok mellett fontos szerepet jatszik a
préselési nyomas. Ez biztositja ugyanis az Gsz-
szeragasztando faelemek szoros érintkezését és
a vekony, egyforma vastagsagli ragasztoréteg
kialakuldsat. Lehetévé teszi a ragaszté mecha-
nikai adhéziéjanak létrejottét, és a ragasztandd
feliiletek elmozduldasmentes rogzitését a ra-
gasztoanyag kikeményedése alatt.

Préseléskor aranylag alacsony nyomas
sziikséges; puhafa ragasztisdhoz mintegy
2 kp/em?, keményfdéhoz 4—6 kp/em? rétegelt
faanyagok ragasztdsdhoz pedig 12—15 kp/cm?
fajlagos nyomas.

Az Gsszeragasztott farétegek lehiités utan
kézvetleniil tovabbfeldolgozhatok, a teljes ra-
gasztasi szilardsagot azonban csak kb. 24 6ra
utan érjuk el, hidegragasztasnal pedig 2—3 nap
utén.

A karbamid-formaldehidgyantas ragaszta-
sok — mint mondottuk — nem f6zés- és trépus-
alléak, idével elridegedésre hajlamosak, fuga-
érzékenyek és erbsen koptatjdk a megmunkalé
szerszamok éleit. Ha tehat vastag fugéval kell
Osszeragasztani fafellileteket karbamidgyanta-
val, mindig nyajtéanyagot kell hasznalni, éspe-
dig lehetéség szerint onragaszté-képességgel
rendelkez6 novényi liszteket. A fa nedvesség-
tartalma mintegy 0—259/, intervallumban val-
tozhat. A ragasztéanyag nem idéz elé foltokat,
s a felvitt csekély vizmennyiség kovetkeztében
vékony furnéroknal sem kovetkezik be enyv-
atutés. A ragasztéanyag kotése igen gyors, és
a csekély mérték(i utészaradds nem idéz eld
feldolgozasi zavarokat.

A karbamidgyanta-ragasztok felhasznilasi
tertilete igen nagy, jelentések elsésorban mint
rétegelt faragasztok, az enyvezettlemez-, ré-
tegeltfa-, forgdcslap- és butorgyartasban, mint
szereléragasztok a ragasztott faszerkezetek te-
ritlletén, mint hidegenyvek az &sszes ragasztasi
feladatoknal és végiil mint specidlis ragasztok
nagyfrekvencids  ragasztasokhoz, furnéreél-
ragasztasokhoz stb.
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