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A faipari kutatasszervezés elvi és gyakor]ati kérdései

DR. DALOCSA GABOR
a mizzaki tudominyok kandiddtusa

Bevezetés

A MSZMP VIII. kongresszusan kijelslt
célkitlizések és kozvetlen feladatok kozott je-
lentés utaldsok torténtek a termelStevékenység
gazdasigossagara, a termelékenység novelésére,
az Onkoltség csokkentésére, de egyben meg-
hatéroztdk az eszkozoket is, melyekkel a cél-
kitlizések megvalésithaték. Ramutattak, hogy
a fenti feladatok végrehajtasanak f6 eszkozei
a technika és technolégia fejlesztése.” Ugyan-
akkor utalds tortént arra is, hogy meg kell
szuntetni a korabbi gyakorlatot munkank ered-
ményességének a vizsgalatanél, s a jov6ben ,a
gazdasidgi munkdban az eredményeket a leg-
fejlettebb orszagok szinvonaldhoz kell mérni,”
méasszéval azt kell elemezni, hogy munkénk
eredménye hogyan viszonyul a nemzetkozileg
elért szinvonalhoz az adott teriileten. Ha ezeket
a feladatokat végre akarjuk hajtani a faiparban
is, fokozottabban kell téamaszkodnunk a tudo-
ményos kutatds eredményeire, mivel &llithat-
Jjuk, hogy a tudoményos kutatis a gazdasigos
termelésszervezés korszerti eszkozévé valt, s az
ipar technikai és technolégiai fejlédése a jovo-
ben a kutat6 intézetek és a fejlesztd laboratéri-
umok munkéjéra és tudas anyagira kell, hogy
éptiljon.

A tudomédnyos kutatis jelentésége tehat
fokozatosan né az ipari termelés vonalan, s ez
tikrozédik a népgazdasagi raforditasok néveke-
désének aranyaiban is. 1963-ban 1962-héz vi-
szonyitva a tudoményos kutatasokra elSirdny-
zott Osszegek 170/,-kal novekedtek, s elérik a
2 millidrd 350 ezer forintot. A faipari kutatdsok-
ra el6iranyzott 6sszeg a vizsgalt idészakban szin-
ten 15%-kal magasabb.

A Teladok wvégrehajtdsa érdekében, a fa és
fafeldolgoz6 ipar muszaki fejlesztése, a termelés
uj technikai és technolégiai kivitelezése is
mindinkabb megkoveteli a termelési gyakorlat
tudoményos alatamasztasat. Kiilonos jelentdsé-

ge van ezen igény kiegészitésének napjainkban,
amikor is a tudomany jelenléte a termelésben
mindinkabb a termelGer6 szerepét tolti be.
Mivel pedig hazai fakutatdsunk alig t6bb, mint
egy eévtizedes multra tekinthet vissza, sziiksé-
ges, néhany olyan természet(i kérdést megvizs-
galni, mely biztositja a hazai kutatémunka
nemzetkozi szinvonalat, itmutatéast ad arra néz-
ve, hogy a Tavlati Tudomanyos Kutatisi Terv
alapjan hogyan valdsitsuk meg a termelés tu-
doményos sziikségletének kielégitését, s egy-
idejlleg a tudomanyos eredmények hatékonysa-
ganak és gyakorlati alkalmazasba vételének
elemzésére is kiterjed.

I. A faipari kutatds célja és fejlesztésének irdnya

Az anyagi javak bévitett ujratermelésének
egyik dont6 tényezbje az ipar muszaki szinvo-
naldnak allandé névelése, melyben a tudomé-
nyos kutatds napjainkban egyre nagyobb.szere-
pet kap. A tudomanyos ismeretek felhalmozé-
dasa, elterjedése és az ipari termelésben wvalo
felhaszndldsa ma az ipardgak mszaki fejlédé-
sére alapvetéen doénté hatdssal van. Vélemé-
nylink, hogy a fa és fafeldolgozé iparban a tu-
domanyos kutatds eddig is jelentdsen segitette
a jelenlegi technikai szinvonal elérését, valamint
a koncentralt ipari termelés megszervezését.
Ma azonban a muszaki fejlesztés diktalta fel-
adatok sokrétlisége miatt sziikséges a kutatisi
feladatokat pontosabban kérvonalazni, s fel-
térni azokat a lehet6ségeket, melyeket a kutatis
— mint a miszaki fejlesztés egyik hajtéereje —
eredményeinek alkalmazasaval az ipari fejlédés
érdekében hasznositani lehet.

a) A fakutatds célja és perspektivdja

A fa és fafeldolgozé ipar termelésnoveke-
dése és a fokozott koncentraldsa olyan tij mun-
kaeszkozok és gyartasi eljarésok alkalmazasat
tették és teszik sziikségessé, melyek novelik az
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ipar tudoméanyos ismereteinek igényeit, mivel
mar a jelenlegi gyartasi folyamatokban is a
tudomany kozvetlen vagy kozvetett jelenléte
minden esetben kimutathato.

Eppen ezért a faipari kutatéomunka céljat
az aldbbiakban lehetne osszefoglalni:

a fa és fafeldolgozo ipari termelés gazdasa-
gos novelésének a kozvetlen szolgalata, a terme-
lésben kozvetleniil alkalmazhaté uj technika
és technolégia, 4j anyagok és gyartményok ki-
dolgozasén és tokéletesitésén keresztiil, tovabba
a termelési folyamatban felmertlé csak tudo-
ményos mddszerekkel és eszkozokkel megold-
haté kérdések vizsgilata és egyidejlleg a fa-
ipari tudomaényfejlesztéshez elengedhetetlentil
szitkséges alapkutatisok elvégzése. Lényegében
e célokat tiikrdzi a Tavlati Tudomanyos Kutata-
si Terv 33. sz. ,,Az erdGgazdasag és faipar fej-
lesztése” c. fofeladat a fafeldolgozd ipar tavlaii
kutatési igényeinek kielégitése tekintetében.
Azonban ezen igények a termelés felfutas és
kutatds kapacitas id6beni szlikségleteivel egye-
l6re nincsenek megfeleléen koordindlva, igy
a jelenlegi kutatomunka bar célkitlizéseiben a
gyakorlat 4altal megszabott kovetelményekhez
igazodik, mégis a termelésben valo gyors alkal-
mazdsa olyan feladatok elé allitja a kutatokat
és lzemeket egyarant, amelyeket az adott ko-
rilmények kozott a legtobb esetben csak igen
nagy nehézségek Aardn lehet &thidalni. Ezek
a kortilmények sziikségessé teszik a muszaki
fejlesztesi feladatokbol adédoe nagyszamu ku-
tatdsi témak kategorizalasat. A kategorizalas
alapjan a fa fokozott gazdasdgos felhasznalasa-
nak célkitlizésére kell épiteni mint alapveld
koncepcidra. Ezen koncepcionak kell alarendelni
valamennyi kutatési témat olyképpen, hogy fi-
gyelemmel kell lenni a népgazdasag faigényére
az Osszes f6 felhasznilasi csatorndkat alapul
véve. Ebb6l a szempontbdl kell vizsgilni a fa-
feldolgozas soran keletkezé fahulladékok ma-
sodlagos feldolgozasanak kihatésait és az erdd-
gazdasigok altal termelt favalasztékokat, bele-
értve a tlzifat is. A jelentkezd tdrsadalmi sziik-
séglet kielégitésének biztositasa hatarozza meg
a fentebb felsorolt favalasztékok felhasznilasa-
val kapesolatos kutatasckat az agazati igények
specifikus kovetelményét - figyelembe véve.
Ez pedig csak két vonalon biztosithaté; az egyik,
a faanyag komplex felhasznalasanak tovabbi
javitdsa vagyis annak wvizsgilata, hogy az 1 m®
faanyaghoz hogyan viszonylik a bel6le termelt
készaru vagy alkatrész térfogata, a masik a
faanyagtakarékossag a faanyag helyettesitése
és a faanyagvédelem fokozottabb el6térbe he-
lyezése alapjén. Valamennyi tobbi kutatasi té-
macsoportot ezen célkitlizések megvaldsitasara
kell iranyitani, megszervezni, igy a kutatasi té-
mak célkitlizésénél abbol kell kiindulni, hogy a
fenti célkitiizés elérése eérdekében milyen ter-
meléeszkoz, milyen technologia, milyen 1j
anyag s milyen szervezeti intézkedés wvizsga-
lata és bevezetése sziikséges.

Ha a vazolt célkitlizések figyelembevételé-

vel vizsgaljuk az 1962. évi faipari kutatasi fela-
datok jellegének megoszlasat, megallapithatjuk
hogy a munkénkban ' az alkalmazott kutatas
dominalt. Az 1962. évi témafeladatok 9/y-os
megoszlasa az alap, az alkalmazott és fejlesztesi
kutatdsok tekintetében 27 :60 :13 = 1009/ volt.
E mellett ha figyelembe vesszik azt a tényt,
hogy a véllalatok altal adott megbizdsos mun-
kak elsé sorban fejlesztési kutatdsok — ami a
feladatok jellegébdl kovetkezik, tekintve hogy
az tzemek a munkak azonnali bevezetéset
igénylik — dgy a fejlesztési kutatasok javara
bizonyos eltolodas adodik. Ugyamis a vizsgalt
id6szakban készitett tébb mint 50 wvizsgalat,
szakvélemény az osszes produktivn munkaid6
12,5%-at igényelte. Véleménylink szerint ezek
az aranyock még igy sem fejezik ki azt a szerves
egységet, melyet az elmélet és gyakorlat kozott
kellene kialakitani, miutan ennek — vélemé-
nyiink szerint — 15 : 45 : 40 = 100%,-nak kellene
lenni. Az 1963. évi terveinkben mar jobban ki-
fejezést nyert ez az elv, mivel az alkalmazott
és a fejlesztési kutatési feladatok 10 :52 :38 =
= 1009, aranyban szerepelnek,

b) A fakutatds fejlesztésének sziikségessége

Az &llami iparon belil a faipar termelése
2.8%,. Ha azonban a népgazdasdg fafelhasznala-
sat és az import tételeit vesszik figyelembe, tugy
azt &llapithatjuk meg, hogy a fafelhasznalds
50/,-4t importbdl kell fedezniink, s a faimpor-
tunk az orszig Gsszimportjdnak kiaddsai sora-
ban 10,8%,-kal a masodik helyet foglalja el s
ez jelentds terheket ré6 a népgazdasdgra. A fa-
és fafeldolgozd ipari termékek oOnkoltségének
dsszetevdl kozil az anyaghanyad a legtobb eset-
ben 509, felett van, s a gyartmany térfogatra
vetitett anyagkihozatal alig éri el a 40%-ot,
vagyis a felhasznalasra keriilé faanyag kozel
609/-a valik hulladékks. E hulladékmennyiség-
nek feldolgozasa soran csak a toredékét hasznal-
jék fel 4j gvartmanyok vagy termékek eléallita-
séra. Ezzel szemben a gazdasigos fafelhaszna-
lds uj technikai és technoldgiai alapproblémak
megoldasara, a fahelyettesités kérdéseinek tu-
domanyos kutatdsaira, az orszagban a kutata-
sokra forditott, mar emlitett Osszegbh6l csak
0,200t forditunk, mely Osszeg a faipar ter-
melései értékének nem egészen egy ezreléke,
mely az egyéb iparagak orszdgos atlagahoz vi-
szonyitva 20-szor kevesebb. Nyilvanvalé tehat
hogy a faipari kutatasok raforditéasai nincsenek
aranyban azzal a helyezéssel, melyet népgazda-
sagi jelentéségének megfelelben el kellene fog-
lalnia. Perspektivaban tehat megallapithato,
hogy a faipari kutatasokra egyre nagyobb rafor-
ditasokat kell eszkozolni, ez lehetévé teszi a fa,
mint nyersanyag és késztermék vizsgidlataval
osszefliggé tudomanyoes ismeretek felhalmozo-
dasat és biztositja a termeld tevékenység tudo-
manyos megalapozottsagat. A fakutatasunk
mind kutatasi létszam, mind tudomanyos segéd-
személyzet és anyagi eszkozokkel valéd ellatott-
sag tekintetében ma még elmarad az ipar ige-
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nyei mogott, de a nemzetkozi szinvonalat jel-
lemz6 adatoknak is mélyen alatta van.

Ha a gazdasigosabb fafelhaszndlas kérdését
vizsgdljuk, ugy megallapithatjuk, hogy faim-
portunk 19%,-0os megtakaritasa eredményeként
kb. 30 000 m* gombfa egyenértékre atszamitott
faanyagot takarithatnank meg, melynek ered-
meényeként évenként 7,5—8,0 millio deviza-
forint megtakaritas valna lehetéveé. A megtaka-
ritds lehetéségei pedig adottak. Ha csak néha-
nyat emlitiink: a faanyagkihozatal novelése, a
fahelyettesités, a hulladékok fokozottabb fel-
hasznalasa, faanyagvédelem, az egységesités és
tipizdlas, a gyartmanyok méreteinek tudoma-
nyos alapokon torténo feliilvizsgalata és megal-
lapitédsa stb. A faanyag-takarékossag kérdesét
tehat komplex modon kell vizsgalni,

S a masik oldal; ovatos becslések szerint
a fa és fafeldolgozd ipar termelési értékének
el6allitasa csak kb. 20Y%y-ban torténik wvilag-
szinvonalon, nemzetkozi szinvonalon kb. 30Y-
ban, s a tobbi a nemzetkozi szinvonal alatt sok
esethen a kisipari termelési modszerekre jel-
lemzé technikaval és technolégidval termelddik,
s ez azt is mutatja, hogy tudoményos kutata-
sunknak a muszaki fejlesztésben a technika és
technologidk fejlesztésében is jelentés szerepet
kell vallalnia, amire képes is. A termel6 tevé-
kenység Osszetevoinek tudomdinyos elemzése,
altalanositasa és tovabbfejlesztése, masszoval a
tudoméany és termelés szoros kapesolata a fa és
fafeldolgozo iparban is mindinkabb elétérbe ke-
riil, s egyre inkdbb elkertilhetetlenné valik a fa-
ipari tudomanyos kutatas szervezeti egységének
megteremtése és olyan iranyban valo fejlesz-
tése, mely 1] iranyt szab az igények kielégitése-
nek. Bar ennek sziikségességét elvben minde-
niitt elismerik, de igen kevés olyan tevékenyseg
van, amely a fentiek megvalositasanak iranya-
ban hat.

A kiilénbozé fafeldolgozé iparigak fejlesz-
tésének. és termeld tevékenységenek a tudoma-
nyos megalapozottsagdra vonatkozéan még sok
tennivalé akad. Napjainkban az anyagi terme-
lés minden vonatkozasu fejlédése megkivanja,
hogy a technikanak gyorsabban kell tejlédnie,
mint a termelésnek, a tudomanynak pedig gyor-
sabban mint a technikanak. Igy pl. amig a kiil-
f6ldi orszagok egy-egy uj termék megjelenését
évekig tarté magas szinvonalu kutatéd, tervezo,
szerkeszt6 és kozgazdasagi elemz6 munkaval
alapozzak meg, addig nalunk gyakori az az eset,
hogy az 1j ipari technolégiat egy rovid kil-
f6ldi tanulmanyut, vagy szakirodalom, esetleg
dokumentaci6 alapjan kivanjak megvalositani.
Természetes, hogy ez esetben a termelési gya-
korlatban megoldhatatlan problémak tomege
mertl fel, amelynek utélagos megoldisan és ki-
javitasdn nem egy esetben évekig dolgozunk.

Latnunk kell, hogy ma a termelés fejlesz-
tése nem mds, mint a tudomany technolégiai
alkalmazasa.

Ha azt a kérdést wizsgaljuk, hogy kiele-

giti-e a hazai fakutatési kapacitds a fa és fafel-
dolgozé ipar igényeit, hatarozott nemmel kell
valaszolni.

A legtobb masodlagos fafeldolgozé iparag
reészére példaul kutato tevékenység a tavlati ku-
tatasi tervekben nines is elGirdnyozva, igy azok
muszaki fejlesztése a legtobb esetben tudoma-
nyos megalapozottsag nélkil toérténik. Ez gyak-
ran olyan hibakhoz vezet, mely a termeléerok
ardanytalan fejlédését idézi €l6é az iparagban,
vagy a vallalatnal, s ennek kivetkeztében nagy-
aranyui kapacitas-kihaszndlatlansag jelentkezik
a termel6 berendezésekben, amely a vélt gaz-
dasagossagot nagymeértékben lerontja.

II, A hazai és nemzetkézi fakutatdsi szinvonal
osszehasonlitdsa

A kutatasi eredmények nemzetkozi Gssze-
hasonlitdsara egységes mérGszam ma még nincs,
ezért a szinvonal Gsszehasonlitdsa szempontjabol
véleménylink szerint a legdontébb tényezé a .
kutatasi eredmény prioritdsa. Ha a kutatas ered-
meénye, mely legyen alap-, alkalmazott-, vagy
fejlesztési kutatas, olyan eredménnyel zarult,
hogy az a nemzetkozi szinvonalon a hazai ku-
tatas javara biztositja az els6bbséget, akkor a
kutatomunkdnak nemcsak a szinvonala, de a
hatékonysadga is biztositott. De jelent6ségre
tarthat szamot az olyan kutatas is, amely a mar
nemzetkozileg: elért eredményeket lényegesen
egyszeribb metodikai eljarassal tudja produ-
kalni, s ezen keresztiil a termelésbe vagy a gya-
korlatba sokkal kisebb raforditasokkal tudja
bevezetni, s egyidejlleg magasabb termele-
kenységet biztosit. Azok a kutatasi eredmények
viszont, amelyek ugyan a jelenlegi ismerete-
inknél tobbet nyujtanak, de a nemzetkozi ered-
mények szinvonala alatt allnak, rendszerint csak
latszolagos eredményeket biztositanak, s igy ezen
kutatasok korét a leheté minimalisra kell korla-
tozni. Ha ilyen alapelvek szerint biraljuk el a
hazai fakutatés szinvonalat, akkor a kovetkezd
eredmeényt mondhatjuk el az 1962. evi ténysza-
mokat és az 1963. évi tervieladatokat alapul veve,
Olyan eredményeket, amelyek a prioritast bizto-
sitjak, bizonyithatéan vagy feltenetéen az 6ssz-
kutatasok 10—15Y%,-nal ertiink el. Ilyen ered-
mény volt pl. a szaritéberendezések automatiza-
lasara kifejlesztett szabdlyozo és méréstechnikai
berendezés kikisérletezése, megienvezése és kivi-
telezése, a hazali lombosfaanyagok (elstsorban
cserfa) fahelyettesité anyagként valé felhaszna-
lasénak lehetésége, a lompostat feldolgozé fi-
résziizemek szalagszeri munkafolyamatianak a
kialakitasa. De ugyancsak nemzetkozi érdekls-
désre tarthat szamot a most kutatas alatt 4116 fa-
forgacslapgyértas automatikus szabélyozéasara és
vezérlésére folytatott kutatdsok egyes mérés-
technikai elemei és szabalyozasi megoldasa. Van-
nak ezenkiviil témak, ahol csak az egyes rész-
eredmények adnak prioritast a hazai fakutatis-
nak. A prioritds részardnydnak novekedését
azonban a hazai faipari kutatasoknal ma még ga-
tolja, hogy alapkutatédsokkal igen gyéren foglal-
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kozunk, s a kutaté gardank kinevelése is csak
kezdeti szakaszban van.

A nemzetkozileg elért kutatasi eredmeé-
nyeknek hazai felhasznalasa tekintetében elst-
sorban a mechanikai technoldgia és a faforgécs-
lapgyartas, valamint a nagyirekvencids ragasz-
tas utjan tortend gyartastechnoldgidk kidolgo-
zisa terén értink el szamottevd eredményeket.
Ezen eredmeények részardnya az oOssz kutatasi
tevékenység kb. 30—350/-4t teszi ki. Hidnyos-
sdgnak lehet mondani e teriileten, hogy mivel
alkalmazott vagy fejlesztési kutatésrél van szo,
kutatéink legtobbszor megelégszenek a mar el-
ért nemzetkozi szinvonal biztesitisaval. A kuta-
tasi eredmények tovabbi részaranya csak a je-
lenlegi ipari vagy technologiai szinvonal novelé-
sét és a nemzetkézi szinvonalhoz viszonyitott ta~
volsag csokkentését célozza. E teriilet részaréi-
nyat lényegesen meg kell valtoztatni.

A magyar fakutatas tovabbfejlesziése érde-
kében még évekig tartd alkoté és szervezd mun-
kara van sziikség, s e munkat nem szabad csak a
kutatasi feladatok végrehajtdsdara koncentralni,
hanem nagyon sok kell, hogy ebbél jusson a ka-

. derek nevelesére, az elmélet és gyakorlat szoros
egységének biztositdsat célzd intézkedésekre, a
nemzetkozi kapesolatok fokozott kiépitésére, s
egyidejlleg a nemzetkozi munkamegosztasbol
reank harulo kotelezettségek megoldasara. Csak
igy tudjuk a perspektivikus terveinkben elé-
iranyzott feladatokat maradéktalanul teljesiten;
és elérni azt, hogy a hazai faipari tudoméanyos
kutatés 6sszehasonlitisa a nemzetkizi szinvonal-
lal a jov6ben kedvez6bb eredményt mutasson. !

III, Feladataink ¢ Tdvlati Tudomdnyos Kutatdsi
Terv végrehajtdsa és a nemzetkozi eqyiittmiilko-
dés teriiletén

A fa és fafeldolgozo ipar tovabbi gyors fej-
l6déséhez a ma technikai, technologiai és lizem-
szervezeési gyakorlata mar nem biztositja azt a
feltételt, melyet a termelési gyakorlat nemzet-
kbzi szinvonalra valé felzarkoézasa sziikség-
szerien megkovetel az ipar miiszaki dolgozoitol.

Alatamasztjdk ezt az elmiilt évek statiszti-
kai adatai is. Az egyes kiemelt mutaték alakula-
sat az alabbi 1. tablazatbol lathatjuk:

1. tabldzai

Szdzalékos novekedds:
1959 = 1009,
1960 [ 1961 | 1962

v\ PR P

A mutaték megnevezdse

az allami iparon belil, 9% 8 | 2.8

113.5 | 126.6.

A nettéd termelés névekedésé-
pelcandexade il s I Sl n s

A mnetté termelés megoszldsa ‘
|

140,1

Az egy foglalkoztatotira jutd
netté termelés indexe . ..

10L:2 | 105,9 | 1080

A termelés évenkénti noveke-
désébil a termelékenység |
novelése utjén elért hényad, - ;

20,0

Az adatokbol levonhaté kovetkeztetések sze-
rint a faiparban a ter melékenység novelése érde-
kében fokozottabban kell tdmaszkodni a tudo-
mény és technika eredményeire, hogy azokat a
termelekenységi aranyokat melyet a part és kor-
many az ipar szamara eléirt, biztositsuk és e te-
kintetben elsésorban a tudomény.m-s kutatasra és
a miiszaki fejlesztésre harulnak nagy feladatok.

a) Feladataink a Tdvlati Tudomdnyos Kutatdsi
Terv végrehajtasa teriiletén

A Tavlati Tudoményos Kutatasi. Terv
(TTKT), melyet a faipar legjobb szakembereibél
4116 munkabizottsagok allitottak ossze, s melyet
a kormany a mualt évhen jovahagyott, a jovdébeni
munkak alapjat-képezi.

A jévahagyott terv a miszaki haladés alap-
vetd iranyelveinek a megvalositasat kell, hogy
biztositsa a faiparban, melyek a kévetkez6k:

— g faanyagok komplex felhasznaldsanak a
fokozasa,

— a munkaeszkozok — gépek, szerszamok
és berendezések — tokéletesitése,

— 1j anyagok és szerkezetek alkalmazasa,
az idompréseléssel elgallitott termékekkel az
eléregyarthatésag fokozasa, a fellletkezelt fa-
helyettesitéanyagok eléallitasa,

— a technolégiai folyamatok tokéletesi-
tése, a gépi megmunkdlds részaranyanak foko-
z4sa, a folyamatos termelés bevezetése és a
komplex gépesités és a részleges automatizalas
megvalositasa.

Az irényelveknél az él6 és holt munkaval
valé takarékossag egyardnt szempont, de a je-
lent6s ercfeszitéseket .az elé6 munkaval valé fo-
kozott takarékossag megvalésitisa igényli, mi-
vel a termelékenység. az idbéegység alatt eléal-
litott jomindségli termék mennyisége a dontd
a termelés szinvonalanak a jellemzésére, tovab-
béd a miszaki fejlettség kifejezésére.

A TTKT-ben a 33. sz. ,.Erdégazdalkodas és
faipar fejlesztése” féfeladat tartalmazza a fa-'
ipari kutatasokat, mely az erdégazdalkodassal
egyltt keriilt jovahagyasra s igy tlkrozi annak
a szerves egyutimikodésnek a sziikségességét,
amelyet az erdégazdalkoddssal egyltt a ma-
gyar fa és fafeldolgozo iparban — de népgaz-
dasagi szinten is — a komplex fanyagkihozatal
novelése érdekében tennilink kell. Ha csak azt
vizsgaljuk, hogy komplex fafelhasznalasunk-
nak a mutatészama az 1959. évi felmérések
alapjén 41%,, — mely természetesen 1962-re no-
vekedett — szemben az eurdpai orszigok hasonlo
dtlagos mutatéjaval, ahol ez az érték 65,19
volt, gy lathatjuk, hogy a faipari kutatasok te-
rén az erdégazdasagi kutatssal egyiittmiikodve
jelent6s feladatok megoldasa var még rank. A
korszerti megmunkalé gépek., de kiléndsen a
szerszamok kialakifdsa tertiletén is jelentés fel-
adat harul a kutatésra. Nagyteljesiményl gé-
pek Kkikisérletezésével és a termelésbe torténd
beallitasaval kell a meglevs gépek szamat csok-
kenteni, a szerszamok terén pedig elsdsorban az
ljtipusy és a keményfémlapkas szerszamok ki-
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kisérletezése és fokozott elterjesztése a fon-
tos. f

Az uj anyagok tekintetében a farost és fa-
forgacslapok valasztékai gyartastechnolégidjs-
nak és gyarté berendezéseinek a tokéletesitése
a feladat. De ugyanilyen fontos ezen termékek
feltletkezelésének az egy lépestben vald meg-
oldasa, mert ezzel az €l6 és holt munka aranyat
a tovabb feldolgozis sorédn lehet eredményesen
moédositani.

-~ A gépi megmunkalds részaranyanak a jelen-
legi 35—40%,-r6l legalabb 60—65%-ra kell
emelkednie. s egyidejlileg a technoldgiai folya-
matokat automatizalni sziikséges. Ezeknek a fel-
adatoknak leginkabb kollektiv kutatdssal lehet

eleget tenni. Latnunk kell, hogy korunk kutaté

munkéajanak f6 jellemvondsa a kollektiv kuta-
tds, a kutatdsi kozosségek, a témakollektivik
kialakitdsa és egyiittmiikodése: ma kollektiv ku-
tatds mélkill nines jelentds tudomanyos ered-
mény. Természetesen a kollektiv kutatds is
mindenkor arra a feladatra kell, hogv irdnyul-
jon, melyet a népgazdasag fejlesztési kérdései
elsésorban megkivannalk.

A Tavlati Tudemanyos Kutatisi Terv-
ben elsirdnyzott perspektivikus témafeladata-
ink koziil 1963. évre 19 témafeladat van beter-
vezve, vagyis az 1980-ig eldirdnyzott témak
31,6%4-a, s ez a II. 6téves terv utolsé évére kb.
40%-ra emelkedik, de itt figyelembe kell venni
a tervekben el6ranyzott egyvidejliséget ill. folya-
matossagot, valamint az egyes témak célkitiizé-
seinek valtozdsat. Ez gyakorlatilag azt jelenti,
hogy a II. 6téves terv wégén a kitiizott kutatasi
témak kb. 50%-an valamilyen célkitiizést alkal-
mazott vagy fejlesztési kutdtdsi szinten meg
.fogunk oldani. Egyideillleg azonban néhany
alapkérdés kutatasat is el kell végezniink, ame-
lyek a faipari tudomanyos kutatds modszerei-
nek korszertisitését célozzdk. Igy kiiléndsen a
ronecsoldsmentes anyagvizsgalat és a fahelyette-
sité anyagok szerkezeti felépitésének vizsgala-
tara vonatkozé modszerek kidolgozdsa az,
amelyre a kozeljovében sziikség lesz, s e téren
“akarunk jelent6s elérehaladast tenni.

A kutatémunkaban fontos, hogy a kutatni
kivant kérdést valamennyi &sszetevojével
komplexul lassuk, értékeljilk és elemezziik,
mely elemezésnek a lényeget kell feltdrni s a
lényeg megismerésének alapjan kell az uj utat
megalkotni, feltaldlni, kidolgozni, mely maga-
sabb szinten adja a probléma megoldasat. Ez
pedig csak akkor lehetséges, ha alkotéan foglal-
kozunk azokkal a kutatdsi problémakkal, melye-
ket résziinkre kotelezd terveink eléirnak.

A TTKT-ban kijelolt hét feladatbol egy ki-
vételével valamennyib6l szerepelnek kutatasi
temak éves terveinkben. Egyediil a ,Btitorgyar-
tds miszaki szinvonaldnak fejlesztése” feladat
hidnyzik, amely ma a faipar szétforgdcsoléda-
sénak kovetkeztében nincs éves tématerviink-
ben el6irdnyozva. Talan az ez évben megszerve-
zésre elGirdnyzott butoripari osztily megvaltoz-
tatja az Intézet kutatasi témadinak strukturalis

aranyat, amely az 1961—62-es években a 2. tab- :
lazat szerint alakult.

2. tablazat

Kutatasi
It-émzik

Megnevezés “.;]:ara,nyf},

; a raforditd-
sok alapjdn

1961 | 1962

- o]

Mechanikai technoldgiai kutatdsok ... .. 18 19
Fahelyettesitd anyvagok kutatdsa ...... 40 44
Keémiai kutatasok ..o, obe sieb v s 10 10
Gépéazet] Kutatinok ... .\ e ennvnons 20 19
Favadelmnl Ritatasols .o oo s e 8 4
Anatomisi kutatdsok .. Ceanea e 4 4
OSSZBERN. wisivs Skt ai o | 100 100

Egyidejlileg meg kell jegyezni, hogy kuta-
tasi koltségeinknek alakuldsa viszonylag ala-
csony. Az egy kutatora es6 osszkoltség 1961-ben
210 ezer, 1962-ben 222 ezer forint volf.

Nemzetkozi. viszonylatban is megfigyelhets
az a tendencia, hogy nemesak a kutatasra for-
ditott sszegek emelkednek, hanem az egy ku-
tatora es6 Osszes koltségek is ardnyoesan novek-
szenek, Ez pedig azt jelenti, hogy a kutatési té-
mak bonyolultsigi foka és a kérdés megolda-
sdra wvonatkozd technikai és egyéb berendezé-
sek Osszetefisége fokozodik, ami jelentdsen
noveli a kiadasokat (pl. elektron-mikroszkép).
Mivel pedig a jelenlegi termelés technikai be-
rendezései nem képesek mégesak koézelitGen
sem azokat a paramétereket biztositani, amelye-
ket az egyre bonyolultabb gyartdsi folyamatok
— melyeket a kutatds eredményes végrehajtasa
feltdirt — megkovetelnek, igen nagy beruhaza-
sokat kell eszkozolni, melyeknek megtériilése
hosszu id6t vesz igénybe.

Az eddigi kutatdsszervezési tapasztalataink
azt mutatjdk, hogy a jovébeni faipari kutatiso-
kat a téma felvételénél koncentralni kell. Ez azt
jelenti, hogy a témak szdma csbkken, viszont a
témakon beliil a megoldandé célkitizések mind-
inkdbb komplexé, osszetettebbé valnak. Egyids-
ben a témak megoldasat differencidlni kell,
hogy a megoldasokat a lehet6 legszélesebb skala
terliletén a legellentétesebb oldalairél is meg-
vildgitsuk. A jovobeni feladat tehat, hogy vala-
mennyi fafelhasznalasi teriileten olyan szinvo-
nalon végezziik a kutatast, amely jelent6s ered-
ményeket ad az iparnak a miszaki fejlesztés-
hez. Persze nem szabad® azt hinni, hogy ez
azonnal megvalosul, ezért a kutatdsok erkslesi
kopasat is figyelembe kell venni. De ugyanigy
nem szabad figyelmen kiviil hagyni azt sem,
hogy a kutatdsi eredmények ipari megvaldsi-
tdsa még igen jelentGs hefektetést igényel, s
ez gyakran eléri de gyakran meg is haladja a
kutatasi raforditasok 4—6-szorosat., Vildgosan
latni kell tehat azt, hogy a hazai fa és fafeldol-
gozo ipart a korszerli technika és technolégia
alapjan akarjuk fejleszteni, a faipari kutatasok
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szinvonalat, kapacitasat tehat olyan szintre kell
emelni, amely biztositja az igények kielégite-
sét.

Ugyanakkor ezen igények kitlizése realis
legyen és vegye figyelembe a: lehetéségeket.
Nem vitas, hogy a kozgazdasagl csoport és a bu-
toripari osztalhr megszervezésére tett eréfeszite-
sek ebben a tekintetben helvesek, de tovabbi
szervezeti intézkedések is sziikségesek.

b) Nemzetkézi egyiittmitkodés a fakutatdsunle
teriiletén

A tudomany és technika fejlesztésének - je-
lenlegi titeme a fa és fafeldolgozo ipar teriiletén
is sziikségszertien megkoveteli, hosv a tudoma-
nyos kutatdsok nemzetkdzi kocperaciojat meg-
valositsuk, mégpedig abbdl a célbdl, hogy ered-
ményeink a nemzetkozi szinvonalat biztositsdk,
s ezt a szinvonalat a gvakorlatban is lathassuk,
masrészt azért, hogy tdiékozodjunk azokrol az
eredményekrél, metédikakrol, fakutatdshox
hasznalt miszerekrdl és eszkozokrdl, melyeket
a Kkiilonféle kutatoé intézetek az egyes kutatési
teriileteken elértek és hasznilnak, s ezzel segit-
siik az ipar miiszaki fejlesztésének gyovsitasat.
A korabbi egylittmikidés — mely a tékés or-
szagok viszonylatdban ma is érvénves — a kol-
csonos dokumentacideserére, a szakecikkek cse-
réiére korlatozott, s ez csak informaltsagot. 6t-
leteket, gondolatokat adott a kutatémunkahoz.
de a tulajdonképpeni lényegre nemi adott va-
laszt. Ezért ezek a formak ma mar csak a kap-
csolataink fenntartdsara irdnyulnak. A szecia-
lista orszdgok kozott a kizvetlen egviittmiikodés
ill. a KGST keretén beliil kivanjuk a kapcsola-
tainkat kiépiteni és elmélyiteni.

Ezek a kapcsolatok a nemzetkozi munica-
megosztds alapelveinek megfeleléen a koleso-
nés bizalom és segiteniakards jegyében kotik
bssze a kutatd intézeteket. A kooperativ munka
mar eddig is tobb teriileten éreztette a hatdsat.
Az egylittmiikodés eddigi altalanos eredményei
az alabbiakkal jellemezheték:

1. a szocialista orszagok kozotti kutatasi
egylittmikodés hozzijarult az Intézet szervezet
kialakitdsa iranyvonaldnak a meghatarozasa-
hoz, a kisérleti gép- és miiszerparknak egyes gé-
pekkel, ill. berendezésekkel wvalo kiegészitésé-
hez, valamint a kolesonos téjélkoztatashoz az egy-
mast kolesonosen érdeklé kérdésekben,

2. néhany kutatdsi metodikankat sikeriilt
k&zbs nevezdre hozni, hagy az eredmények nem-
zetkodzi viszonylatban is 6sszehasonlithatok le-
gvenek s ezaltal a metodikak kialakitasanal je-
lentds idémegtakaritdst értiink el,

3. az egylittmiksédés kérdésében olyan
megallapitdsok jottek létre, melyek a konkrét
kutatasi feladatokat a legjobb adottsagokkal
rendelkezd intézetre specializaljak, s ezaltal a
gyors munkavégzést biztositjak.

A konkrét egyiittmiikodés tertliletén els6-
sorban a Szovjetuniéval a Leningradi Butor- és
Lemezipari Tudomanyos Kutaté Intézettel van
méar hosszabb id6 ota kozvetlen kapcsolatunk.
1961 és 1962-ben két témat dolgoztunk ki kozd-

sen, melyek a forgaeslapok higroszkopikus és
antiszeptikus tulajdonsdganak a javitasaval, va-
lamint az enyvezettlemez-gyartas gépesitési kér-
déseivel kapcsolatosak.

Tovabbi eredmények a szovjet egylittmi-
kodés sordn:

1. Az egyiittmiikodés soran lehetévé valt
tanulmanyozni a szovjet enyvezettlemez-gyartas
technolégidjat és ennek eredményeképpen arra
a koévetkeztetésre jutottunk, hogy hamozas cél-
iara 16—20 cm-ig. mint minimalis atmérdjd rén-
kot nalunk is fel lehet hasznalni és ezzel a ha-
zai alapanyagbézisunkat ki tudijuk béviteni. En-
nek bevezetésével ielentés egzdtaronk behozata-
lat tudiuk kikiiszébolni és ez népgazadsigunk-
nak mintegy évi 120—150 ezer dollar megtaka-
ritast jelent.

2. Lehetévé valt, hn,g,v a sziikséges kisérlle-
tek Tefolvtatdsara a karbamidgyantaba parafin-
emulzié bekever6génp orototipusat szoviet segit-
séogel hazailag elBallithassunk. A berendezés
mar elkésziilt és a kisérletek mecfelels ered-
ménnvel lezdrultak. Ennek iizemi bevezetése
szintén mintegy szdzezer forint megtakaritast
eredménvez.

3. A hazai faipar miszaki fejlesztése sok
olvan technolégisi. miszaki problémit vet fel,
melvnek megoldisdhoz a két kutatd intézet
eoviittmiiksdése jelentdsen hozzéaidruthat, kiilo-
nosen azaltal, hoey az egyes terilileteken elért
eredménveket kéziés munkéval a hazai adottsa-
oainkra lehet adaptilni és ezzel ismételten je-
lent6s anyagi- és idémegtakaritist tudunk el-
érni.

Az egviittmiikédés tovabbi kiszélesitéce le-
hetévé teszi a faanvagok komplex kihasznalasa-
nak egyiittes vizsgalatat Ggv technoldgiai. mint
szervezeti vonatkozasban. Ugvanesak foglalkozni-
akarunk a fafeldolgozéas olyvan tertileteivel. mint
pl. a butoripar mechanizaldasa és automatizalasa,
a fahelyettesités kérdései stb.

Az ilven kozos munka soran létreiott
eoviittmiikddés keretében a személyes meghe-
szélések rendkiviil nagy segitséget adnak hazai
fiatal kutaté gardinknak ismeretei hovitéséhez
és a tudomdnvos munka szervezése elvi és gya-
korlati kérdéseinek elsajatitasdban. A szovjet
kutatdsi mobdszerek eddigi tanulmanyozésa és
felhasznéldsa azt eredménvezte, hogy kutaté-
munkdnk hatékonysidga novekedett, a kutatési
eredményeink ma mar jelentésen gyarapitjak a
fakutatéds tudomanyos ismeretét.

1962-ben megtértént a Bratislavai Faipari
Kutatd Intézettel is a kozvetlen munkakapeso-
lat felvétele. Az-egylittmiikodés sordn a két in-
tézet munkatarsai a cserfa komplex felhaszna-
lasdnak a kérdéseit fogjak vizsgalni és elemezni,
tovabb4a a fokozottabb favédelmi kutatasokat kl-
vanjuk egymaés kozott megosztani.

A legujabb egylittmiikodési forma a fakuta-
tasok tekintetében a KGST keretén belil a fa-
helyettesité anyagok gyartasa, felhasznaldsa és

gazdasdgossaga vizsgalatdnak a kérdésében joit
lotrﬂ Ebb6l a kérdéskemplexumbdl az Intézetre
clyan feladatok megolddsa harul, mint a kulla-
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dékanyagok és aprovalasztékok felhaszndlasa-
nak, valamint az ezen anyagokbdl késziilt ter-
mékeknek a vizsgalata. Uj kotéanyagok és hidro-
f6bizalé anyagok kidolgozasa a faforgacslapgyar-
tés teriiletére. A faforgicspaplan optimalis ki-
alakitasédnak a wvizsgélata, a fahelyettesité anya-
gok feliiletkezelésének egyes kérdései, s végiil
az optimalis gazdasagossagot biztosité tizemtipu-
sok vizsgilataban valé részvétel. Ezekben a kér-
désekben mi csak koordinalt részfeladatokat fo-
gunk megoldani.

IV. A kutatdsi eredmények ipari bevezetése
és hatékonysdga

A tudoményos kutatéds eredményeinek ipari
megjelenése a tirsadalom anyagi szlkségletei-
nek gyors kielégitését teszi lehetdvé, ezért a ku-
tatdsokra minden ipardghban igen nagy Osszeget
forditanak. Ezen befektetett Gsszegek wvisszaté-
riilése azonban kozvetlen formaban csak a leg-
ritkabb esetben jelenik meg, ezért a kutatas ha-
tékonysdgat csak bonyolult absztrakecidk segit-
segével elemezhetjiik, s megelégsziink azzal, ha
az ipari alkalmazisbhan a kutatasra forditott osz-
szeg is realizalodik. Ezért a kutatasi eredmények
alkalmazésa és hatékonysaginak vizsgilata ma
szoros kapcsolatban van egymaéssal.

a) A kutatds és az ipar kapesolata

A faipari kutatasok terén az elmult évek-
ben jelentés elérehaladas tértént a hazai tudo-
manyos erdemények megalapozasa és felhalmo-

‘zésa, tovabbd nagyipari technolégidk tudoma-
nyos megalapozottsdga terén. Kiilonosen ki kell
emelni a ronk- és faanyagvédelem, a faanyagok
nemesitése, a faanyagkihozatal novelése, a szin-
tetikus faipari ragasztok alkalmazdsinak kidol-

gozasa és a fahelyettesité anyagok gyartastech- -

nolégaja, tovabba megmunkalasa terén elért
eredményeket. Ezen kutatési eredmények nagy
tobbsége a gyakorlatban alkalmazast is nyert,
s jelentésen hozzadjarult az ipar muszaki szinvo-
nalanak noveléséhez. A korabbi évek kutato-
munkajaban a gyors eredményeket a fejlesztési
kutatasok, vagy az egyes kiilfoldi kutaték altal
elért eredmények reprodukdldsa és hazai viszo-
nyokra valé adaptdlasa biztositotta, a jovében az
uj technika és uj technolégidk megalapozott-
saga érdekében fokozottabban az alkalmazott
kutatdsnak né a jelent6sége, de lesznek teriile-
tek, ahol az alapkutatas is miivelésre szorul. Ez
lényegében azt is jelenti, hogy a fejlesztési ku-
tatdsok megoldasa kozponti iranyitast feltéte-
lezve fokozottabban az tizemi laboratériumok-
ban fog realizdlodni. Egyre inkdbb be kell tehat
vonni a kutatisi feladatok megoldésaba az
lizemi laboratériumok szabad kapacitasat, a leg-
jobb technolégiai és technikai szakemberek se-
regét, mert csak igy érhetiink el gyors ered-
meényt. Ha pedig a kutatasi témadak végrehajtasat
igy szervegzziik, ugy lehetéség nyilik arra, hogy
az elmélet és gyakorlat egységét ne mint két el-
lentétes jelenség kolesonhatasat, hanem mint
egymaés feltételezettséget lassuk, s ezzel mun-
kank lényegesen javulni fog.

Nem szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy a
gyakorlat a megismerés alapja és az igazsag kri-
tériuma, s a miszaki tudoméanyokra ez a tétel
fokozottabban érvényes, hiszen a termeléssel a
termelés fejlettségének szinvonalaval valé kap-
csolata — amikoris azt mondjuk, hogy' ,,a tudo-
many termeléeré” — ma mar elvitathatatlan.
Az lizemi laboratériumok bekapcsolédasa a ku-
tatési feladatok megoldasaba, lehetéséget nyujt
arra is, hogy mar a kutatas stddiumaban az ipart
leginkabb érdekl6 kérdések megoldasara iranyit-
suk a figyelmet, s ezen keresztiil a kutatéasi ered-
mények gyors realizaldsa is megvaldsuljon. Igy
az ipar és a kutatas koélesonos érdeki egyilittmi-
kodésének uj jellemvonasa lesz, s ez Uj jelleget
ad a kutatas szervezésének és végrehajtiasanak.
Ekkor mar nem a tudomény és gyakorlat kap-
csolatarol, hanem szerves egységérdl beszélhe-
tlink. A kutatas és a gyakorlat szorosabb kapeso-
latanak megvalositasa keretében nem elég, hogy
a kutato intézet vezetdsége, vagy az egyes kuta-
tok ugy itéljék meg a téméajukat, hogy az az ipar.
szamdra hasznos, mivel 4ltaldban minden kuta-
tasi tevékenységrél kimutathaté annak hasznos
volta, hanem az kell, hogy az lizemek maguk
vessék fel a fejlesztésbél rajuk harulé kutatasi
temakat, hogy ¢k is magukénak érezzék azokat
a célkitlizéseket, melyekkel a kutaté foglalkozik,
segitsék azok megoldasat részleteiben vagy egé-
szében, s akkor a kutatasi eredmény meggyor-
sultan kertil {izemi bevezetésre s jelentésen no-
vekszik a munka gazdasagi hatékonysaga. En-
nek kell az elvi és gyakorlati alapjat megtalalni
és akkor igen nagy eredmeényekrél szamolha-
tunk be. Ehhez azonban igen komoly tudomany-
szervezd és a kutatasokat, valamint az ipari te-
vékenységet elvi alapon koordinalé munkéra
van sziikség. Azt kell tehat megvaldsitani, ami-
r6l mar korabban tobbszér beszéltink, hogy a
fejlesztési kutatds eredményeinek tizemi beve-
zetésével fejez6djék be. Sziikséges itt megemli-
teni azt a kérdést is, hogy a kutatok és az 14j
technika és technoldgia tervezd6i kozotti kapeso-
lat terén ma még hidnyossagokat latunk. Az a
véleménylink, hogy a kutatasi eredmények leg-
gyorsabb tizemi bevezethetdségének egyik lehe-
tosége a kutatdsi eredményeknek a tervezésnél
torténé felhasznaldsa. Ha az Uj termeld lizemek
vagy rekonstrukcick megtervezésénél a kutatasi
eredményeket felhasznalnak, vagy a kutatasi
feladatokat bizonyos fokig Ugy irdnyitanank,

~hogy a tavlati miszaki fejlesztési tervvel szoro-

sabb kapcsolatban legyenek, tigy a kutatasi ered-
mények bevezetésének ma még hosszd perio-
dusat igen jelentésen cstkkenteni lehetne,

Lényegében ez is egyik jelemzdje a tudo-
many termelGerévé valdsanak. Ma a tudomanyos
kutatds és a termelés célkitlizései, moddszerei
egyre kozelebb keriilnek egymashoz, hogy majd
egy magasabb fejlédési fokon egyesiiljenek.

A kutatds és az ipar kozelebbrehozasaval
kapesolatban a VIII, kongresszuson is felmeriilt
egy olyan javaslat, hogy meg kellene valésitani
azt a palyazati rendszert, miszerint a fiatal kuta~
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tok 3 évenként beszdmolndnak végzett munka-
ikrél, problémaikrol, ismereteik béviilésérsl s
ennek a beszamolonak eredményeként wvagy
megerdsitenék 6ket korabbi beosztasukban,
vagy eredménytelenség esetén mas .terliletre,
elsGsorban az iparba kerililnének, ahol a kovetel-
mények ma még alacsonyabbak, s minden bi-
zonnyal ezek a kutaték a gyakorlati munkaban
jelentds sikereket érnének el, majd alapoesabb
szakmai ismeret, mUszaki képzés utan visszake-
riilnének az Intézethez. Az a véleményliink, hogy
e modszer megvaldsitasaval egy olyan egészsé-
ges korforgas alakulna ki a kutaték és a vallala-
tok kozott, mellyel a tudomény és gyakorlat
kapcsolatat jelentésen lehetne erésiteni, ugyan-
akkor azok a kihelyezett munkatarsak, akik az
ipari gyakorlatot megszerezték, igen j6 kiilsé
munkatéarsai is lehetnének az Intézetnek.

b) A kutatdsok hatékonysdga

A kutatdsi eredmények mindaddig amig az
anyagi termelés teriiletén hasznositist nem
nyernek, csupan a termelés névelésének és a
technika fejlesztésének feltételeit adjak, de a
népgazdasdg szamara sziikséges anyagi javak
eldallitasdban, igy az ujratermelésben nem vesz-
nek részt, igy gazdasagi elényoket nem biztosi-
tanak. Ebb6l kovetkezik, hogy a kutatis haté-
konysdga elsGsorban az alkalmazis fiiggvénye,
mig a hatékonysag mértékében tobb tényezé
egyluttes vizsgdlata adhatja meg a sziikséges
eredményt. Természetesen annak érdekében,
hogy a kutatasi eredmény az ipari termelés gya-
korlatdban megvalésuljon még igen sok a tenni-
vald, s ezt a hatékonysag vizsgélatanal nem sza-
bad figyelmen kiviil hagyni. A kutatdsok haté-
konysigénak vizsgalatanal &ltaldban a befejezés
utdni gazdasagi eredményt igyekeznek kimutat-
ni, de véleményiink szerint a kutatas megkez-
dése el6tt az el6zetes vizsgilatoknak leg-
aldbb olyan jelentésége van, mint a ké-
s6bibeknek, mert ez lehetfséget ad a cél-
kitlizések helyes iranyvonaldnak a meghata-
rozédsdhoz. Még az ipari kutatisoknal is, me-
lyek a termelés gyakorlataba valé atiiltetés koz-
vetlen feltételeit hivatottak biztositani, gyakran
talalkozhatunk olyan jelenséggel, mely azt ered-
ményezi, hogy a kutatisra forditott tarsadalmi
munkaidd nem tériil meg, mivel a kutatis ered-
ménye, vagy az Uj eljaras nem jobb a réginél,

igy gazdasigi eredményt nem ad. De ide sorol-

hatjuk azokat a kutatisokat is, melyek a nem-
zetkozi szinvonal alatt fejezdédnek be, mert itt
is csak relativ hatékonysagrél beszélhetiink.
Nyilvanvalé tehat, hogy a hatékonysdgrol ab-
szolut és relativ értelemben egyarant kell be-
szélni, s azokat mindenkor élesen meg kell kii-
16nboztetni. Az eredmények, ha alapkutatasrol
van sz6, hoszt évek soran kerlilnek ipari beve-
zetésre, igy hatékonysaguk hosszi id6 mulva je-
lentkezik, az alkalmazott kutatdsnil pedig a
legtobb esetben a kapcsol6do iparagak igénye és
felkésziiltsége akadalyozza, vagy segiti a befek-
tetett Osszeg gyors realizalodasat. Egyediil a fej-

lesztési kutatdsok azok, ahol a hatékonysig e}‘.;—
s6dlegesen valamilyen modellel jellemezhet6.
Lényegében tehat a kutatas hatékonysaga elva-
laszthatatlan kapcsolatban van a miuszaki fej-
lesztés eredményeivel. Eppen ilyen szempontok
miatt ma a Szovjetunioban a miszaki fejlesztést
kalmazasig komplexen iranyozzék eld, s ezzel a
kutatas hatékonysagat mintegy determinaljak.
A miuszaki fejlesztés komplex jellegének hidnya
nyilvanul meg abban a tényben is, mely ma még
kutatasaink hatékonysaganak vagyis ipari alkal-
mazasanak akadalya. Ma ugyanis hidba iri-
nyulnak kutatisaink egy jobb gép vagy beren-
dezés kikisérletezésére és megtervezésére, annak
legyartasa a hazai gépipar részér6l nem minden
esetben: gazdasagos, sok esetben csak kisérleti
példany késziilhet el, s a gyakorlati bevezetés
elmarad, a kutatds hatékonysaga pedig az eset-
leges elméleti eredményeken kiviil nem jelent-
kezik. De a masik oldalon is hasonlé a helyzet.
Az Uj anyagok megjelenését igen nagymérték-
ben lelassitottdk a felhasznalas teriilete kiszéle-
sitésével kapcsolatos nehézségek.

A legtobb fahelyettesité anyagot a buitor-
iparban kivéntuk felhasznaltatni, ezért csak egy-
tipusi anyagok gyértdsara torekedtiink, ahe-
lyett, hogy az anyagokat a felhasznalasi kovetel-
ményeknek megfeleléen differencialt tulajdon-
saggal alakitottuk volna ki, s ezzel a népgazda-
sagi igény jelentds mértékben novekedett volna,
s a kutatési koltség nagyobb volumenre oszlott
volna fel, s ez a relativ hatékonysagot névelte
volna. Az uj anyagok ipari felhasznaldsinak ki-
szélesitése egy meghatérozott mennyiségi ter-
mek kisérleti felhasznalasat igényli, amelynek
elallitdsara nem minden esetben biztosithaté
technikai berendezés. Sok esetben a mar ipari-
lag is bevalt termék gyartasshoz szlikséges beru-
hézés hidnya akadslyozza a kutatémunka reali-
zalasat. A kutatémunka realizalésa, tehat olyan
akadélyokba titkészik, mely fliggetlen a kutat6-
t6l, s ezért igen nehéz a hatékonysag kérdésében
kutatéinknak &llast foglalniuk. '

Osszegezve megallapithatjuk, hogy a kuta-
tasok hatékonysagat jelentSsen niévelni lehetne, .
ha az iparfejlesztés az uj gyartmanyok elsal-
litasi feladatainak megoldésara irdnyulo tevé-
kenységet a kutatémunkaval szoros 0sszhang-
ban végezné, vagyis mindaz a felhalmozott tu-
doményos és miiszaki ismeret, mely a legkiilén-
b6z6bb  kutaték eredményeiben megtestesiilt
— ha csak toredékeiben is, — de a megvalosu-
las stadiuméban kapna helyet.

Befejezés

Partunk VIII. kongresszusa ‘igen nagy fi-
gyelmet szentelt a miiszaki fejlesztés gyors és
hathatés novelésének, s ezen beliil mint egyik
meghatarozé tényezének a tudomanyos kutata-
sok elvi, szervezeti és gyakorlati kérdéseinek
miivelésére is jelentds feladatokat tliztek ki ré-
szlinkre az elkovetkezendd években. A j6v6beni
kutatési feladataink sikeres megolddsa még
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sziikségesebbé teszi, hogy a tudomany mara-
déktalanul betoltse tarsadalmi hivatdsat, s
egyre inkabb termelSerévé valjék. Ez azonban
csak ugy biztosithatd, ha a nemzetkézi munka-
megosztasrél rank héarulé feladatokat el8szér
maradéktalanul megoldjuk, majd helyreallitjuk
az alap-, alkalmazott- és fejlesztési kutatdsok
kozotti helyes ardnyokat, s ezen beliil az alap-
kutatdsoknak is nagyobb figyelmet szenteliink.
Ezért olyan kutatdsi feladatokat kell eldira-
nyozni a T4vlati Kutatasi Terv alapjin, ame-
lyekre a népgazdasagnak a legnagyobb sziiksége
van, de ugyanakkor a jovére is kell gondolni, s
a fa és fafeldolgozo ipar termeléstechnikaja-
nak és technologidjanak valamint egyes kapcso-
16d6 kérdéseknek a tudomdanyos alapjait is le
kell raknunk. Ezt helyettiink nem végzi el senki
és ezt nem tudjuk importdlni. Természetesen
ehhez fel kell hasznélni a korabban mar kiilfsl-
dén elért eredményeket és a hazai kapesolédé
intézetek eredményeit, de magasabb fokon, mint
ahogyan azt megkapjuk, mivel a kutaték mun-
kajat elsésorban azzal lehet lemérni, hogy mi
ujat alkotnak elédeikhez képest. Az eléttiink
allo feladatok tehat az alédbbiak szerint csopor-
tosithatok:

1. A nemzetkdzi fakutatisi szinvonalhoz
torténé fokozottabb felzarkozas érdekében mar
az elkévetkezendd években tigy kell a munkéat

szervezni, hogy akutatasi eredményeinknek leg-
alabb 30%/;-a meghaladja a nemzetkézi szinvo-
nalat.

2. Munkank alapjit a TTKT-benn meghata-
rozott feladatok végrehajtisira kell 8sszponto-
sitani, s kutatasainkat a technika fejlesztésére, a
termelékenység novelésére és a gazdasagossag
fokozasara kell iranyitani.

3. A tudomény és a gyakorlat kapcsolata-
nak megvaldsitasa érdekében az iizemi laborat6-
riumokat és szakembereket fokozottabban kell
bevonni a kutatdsi feladatok megval6sitasaba.

4. Fokozottabban a kutatdsok hatékonysa-
ganak novelésére, a munka minéségi javitasara,
tovébba a tervezd intézetekkel és az lizemekkel
valé kapcsolat tovabbi javitdsara kell a figyel-
met forditani.

5. Komplex és kollektiv fakutatis elvi és
gyakorlati médszereit munkénkban fokozottab-
ban alkalmazni kell, s ezért a nemzetkozi mun-
kamegosztasbél szdrmazé elényoket a népgaz-
dasig szdmdra ki kell haszndlnunk, s egyidej-
leg 4j tudomanyos eredményekkel kell gazdagi-
tani a faipari fudoméanyos ismereteket.

Bizunk abban, hogy a kutatisok szervezé-
sére tett intézkedéseink lehetévé teszik a fenti
feladatok megvaldsitésat, s ezzel a faipar terme-
16tevékenységének tudoményos megalapozott-
sagdhoz jelent6s mértékben hozzajarulhatunk.



A bﬁtoripar‘ atszervezése utan

BOTKA ZOLTAN

Néhany évvel ezel6tt a magyar butoripar-
ban 1 m? magasfényezett feliilet el6allitasara
150—180 perc munkaidét forditottak. A poliész-
teres feliiletkezelési technolégia bevezetése utan
mar csak 20—22 percet, az 1963. év végén lizem-
behelyezendé fényez6 automata-gépsorokkal
pedig a fajlagos fényezési miiveleti idét 8—10
percre fogjak csdkkenteni.

Hat évvel ezel6tt a magasfényezett kivitel-
ben késziil6 C—VI. halészobat 131 éra alatt alli-
tottak el6. Az id6kozben végrehajtott gépesités
eredményeképpen a miveleti idét 51 o6rara
csokkentették, s a most {izembehelyezett auto-
mata butorlapmegmunkalé gépsor és egyéb ki-
egeszité gépesités eredményeképpen a gyartasi
id6 38-—40 orara, az atfutasi id6 a korabbi 80—
90 naprol 24—28 napra mérséklsdik.

Az 4j anyagok és a korszerii megmunkalasi
technoloégia alkalmazasaval parhuzamosan sza-
mottevéen javultak a termékek mindségére jel-
lemz6 mutaték is. Bar szerényebb mértékben, de
hasonlo irdnyu fejlédés kovetkezett be az iil6 és
karpitozott batorgyartasban is. A tlizottlapot
el6allito gépsor és egyéb korszer(i megmunkalo-
gépek és szerszamok alkalmazésa — parositva a
miianyaghabokkal és a szalagszerii termeléssel
— a kordbban kézmiipari karpitosipart a gyari
termelés szinvonalara emelte.

A nagy teljesitmény(i gépek és berendezé-
sek, valamint az uj anyagok elterjedése a buitor-
gyartasban bizonyité erével cafoltdk meg azt a
néhany évvel ezel6tt még elég széles korben el-
terjedt — és sajnos itt-ott mar gyakorlatta v4lo
— téves iparpolitikai nézetet, hogy a butorkér-
dés megoldasanak leggazdasigosabb és legcél-
szertibb médja sok kislizem vidéki telepitése. Ez
utobbi célkitlizés természetesen helyes, de az
atlagos lizemnagyséagnak a kisiizemi-szint koriili
meghatarozésa alapvetden téves.

A fejlett butorgyartasra jellemzé gépeknek
és berendezéseknek — barmelyik technologiai
keresztmetszetben — meghatarozé tulajdonsa-
guk a nagy atbocsato-képesség, amelyeket csak
a nagyluzemi termelési viszonyok kozott lehet
gazdasdgosan kihasznalni. Ezt a tendenciat

egyébként megfigyelhetjiik a fejlett ipari alla-

mok butorgyartasaban is.

A butoriparban a koézelmultban végrehaj-
tott — és jelenleg is folyamatban levé — gépe-
sitesek nemcsak a kiilonb6z6 butortipusok el6-
allitasi és atfutasi idejét csgkkentették szamot--
tevéen, hanem tobb esetben bebizonyosodott és
a jovében egyre inkabb nyilvanvaléva valik,
hogy a gépek és berendezések kibocsatoképes-
sége és a vallalati nagysdg egymadshoz valé
aranya ellentétbe kerul. Ismeretes példaul,
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hogy a karpitosiparban a tlzottlapot el6allité
gépsor az egész gyartasi ag sziikségletét képes
kielégiteni.

Ugyancsak ismeretes, hogy a vildgviszony-
latban is miszaki ujdonsigként lizembehelye-
zett automata butorlapmegmunkalé gépsorok
egységenként évi 15 000 m# butorlap feldolgo-
zasara alkalmasak, amely mennyiség jelentésen
meghaladja az 6sszevonas el6tti legnagyobb bu-
torgyar évi sziikségletét. A technikai fejlédés
tehat ma méar nagyobb termeléegységbe wvald
beleilleszkedést kivan, s ez a kovetelmeény a val-
lalatok termeldinek Atesoportositisaban megol-
dasra vart.

Némileg hasonlé probléma a flirészarubél
készitett alkatrészek gyartasanak, vagy a fur-
nérszabdszat és illesztés, a szbvetszabaszat stb.
centralizdldsa, ahol viszont éppen a kozpontosi-
tds ténye nyujt lehet6séget a(gépesitési szinvo-
nal novelésére és az anyagkihozatal javitasara.

A gépesités és automatizalds elGretorésével
parhuzamosan — jérészt ennek eredményekép-
pen, — a termel6eszkozok koncentracioja, a ter-
melés specializdciéja, a munkamegosztas széle-
sedése jelenik meg. Ez a folyamat térvényszer(,
s egybeesik a gazdasagi versenyben kialakult
feltételekkel, a termelési koltségek csokkentésé-
vel és a munkatermelékenység novelésével.

A minisztériumi butoriparban ez év aprilis
1.-vel végrehajtott Atszervezés is hasonld célo-
kat szolgdl. A profil-elv alapjan kialakitott
nagyvallalatok az orszdgos profilgazda szerepét
toltik be a fényezett, festett, a hajlitott és kar-
pitozott butorgyartdsban, valamint az iskolabu-
tor és sportszergyartasidban.

Az Osszevonasok révén lehetéség nyilik
egy-egy szaktertilet szellemi kapacitasanak kon-
- centraldsara, a miuszaki fejlesztés meggyorsita-
sara, az all6~ és forgdeszkozok jobb kihasznala-
sdra, a termelés specializacidjara, a munkameg-
osztés ésszerl alkalmazésira. Az Aatszervezés
jellemz6 vondsa, hogy célkitlizései kozott a ter-
melési-mtiszaki jellegliek domindlnak, s az ad-
minsztracids feladatok tulnyomoé toébbségilikben
csak mint ennek vetiiletei jelennek meg.

A wvallalati Osszevondsok célkitlizéseire
elébbiekben emlitettek talan tilzottan optimisz-
tikusnak tlinnek azok szamara, akik egy-egy te-
riulet termelési-miszaki helyzetét és a megol-
dando6 feladatokat részletesen is ismerik. Valo-
ban, mind azon elényoket idében és kell6 haté-
konysaggal kihasznalni, amelyeket a profil-elv
szerint kialakitott nagyvallalatok széméra a
munkaerd és eszkozok koncentralasa és kihasz-
naldsa és a munka specializdciéja nyujt, nem
konnyd feladat, kiilontsen ha figyelembe vesz-
szuk, hogy a véallalatokhoz tartozé egyes gyar-
egységek miiszaki &llaga, telepitési viszonyai
. Sok esetben nem felelnek meg nemesak az idea-
lis, hanem a kozépszert kévetelményeknek sem.
Alapelvként azonban elfogadhatjuk azt a nézé-
pontot, hogy az adott miuszaki lehet6ségeken
beliill a maximalis hatékonysagra torekedni el-
fogadhaté kiindulasi alap.

A munkamegpsztas kialakitdsdban tobb té-
nyez6t kell figyelembe wvenni. Az elsG ilyen
szempont — a nagyobb miszaki wvaltoztatast -
igényl6é intézkedéseknél — a tavlati fejlesztési
célkitlizésekkel valé egyeztetés, a specializacié
viszonylagos 4allandésaganak ' megteremtése.
Nyilvanvalé, hogy példaul a flirészaru szabdaszat
kozpontositdsa, a szaritok és a megmunkdalégé-
pek Osszevondsa, porelszivé rendszerek és az
anyagtér felépitése 4—5 éves id6tartamra nem
lenne gazdasagos. Ezzel szemben hosszabb idé
alatt feltétleniil visszahozna a befektetett dsszeg
tobbszoroseét.

A tavlati. célkitlizésekkel torténé egyezte-
tést természetszeriien minden esetben dssze kell
kétni a gazdasdgossdgi szamiitdsok elézetes el-
végzésével, s ha azok kedvezdnek bizonyulnak,
mindent el kell kovetni lehetséges megvalosula-
suk érdekében. A Budapesten telepiilt btutor-
gyarak kozponti anyagterének és gépi elémeg-
munkalé tizemének eléméreti tervei példaul mar
tobb év 6ta készen vannak, de a létesitmény en-
gedélyezése mégis késik. Ennek oka feltehetben
abban keresend6, hogy még nem késziiltek el
azok a gazdasagossdgi szamitdsok, amelyek a
beruhdzas sziikségességét és hasznossdgat keéz-
zelfoghatoan bizonyitanak.

A butoripari atszervezés utan megteendd
intézkedések hatékonysagat, — kiilonosen és
éppen a tavlati célkitlizésekkel torténé OGssze-
hangolas tekintetében — csokkenti az a koril-
mény, hogy az Ujonnan létrejott vallalatoknak
helyiipari lizemekkel valé kiegészitése késik. Ez
nemecsak a lehetséges munkamegosztas terve-
zése és létrehozasa, hanem a kitelepitésre kije-
161t budapesti tizemek problémainak végleges
megolddsa szempontjabdl is fontos. Eppen ezért,
feltétlentil sziikséges lenne — fliggetleniil a
tényleges beolvasztas idépontjatéol — hogy az
atveenddé tlizemek névjegyzéke miel6bb rogzi-
tésre kertiljon s ezzel lehetdséget nyujtsunk a
nagyvallalatoknak fejlesztési terveik kidolgoza-
sara.

Hasonlo wvallalati Osszevonasokat a barati
allamokban mar tébb éve végrehajtottak. A Né--
met Demokratikus Koztarsasagban — tobbek
kozott — 1960-ban nyole butorgyarat vontak
0ssze Zeulenrodaban és Triebesben. Az egyesi-
tett wvallalat 28 029 m? technologiai teriileten
1294 munkést foglalkoztat, s 3 haloszoba tipus-
bol és egy lakoszobabol (lil6- és fekvébutorok
nélkiil) kb. évi 60 000 garniturat termel, amely
C—VI-o0s fényezett halészobara atszamitva 35—
40 000 garnitirat képvisel.

A nyole gyaregység technologiai felosztasa:

furnériizem ( 3510 m?)
laplizem ( 6103 m2)
2 tomorfamegmunkdlé lizem ( 6 371 m?2)
feliiletkezel6 lizem ( 1780 m?
és 3 szerelblizem (10 265 m?2)

A viszonylag kevés beruhézissal _végrehaj—-
tott lizemdsszevonds és munkamegosztas jelen-
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t6s eredményeket hozott a termeléképesség és
termelékenység novekedésében:

1959. 1961. 1962.
‘Teljes termelés 9, 100.0 141.6 168.3
Egy munkésra jutd term. %, 100.0 . 131.9 156.7

Figyelemre mélté azonban, hogy az igen
kedvezb termelési és termelékenyseégi eredmeé-
nyek mellett a termelési koltségek hasonlo jel-
legli fejlédése elmaradt. Ennek oka elsGsorban a
fajlagos szallitasi koltségek novekedésében ke-
resendd:

1000 DM termelésre jutd koltség Y,

1959. 1961.

Anyagszallitis 100.0 1186
Uzemen beliili szallitdas  100.0 208.2
Uzemek kozotti szallitds 100.0 212.6
Keészaru szallitas 100.0 2281
osszesen: 100.0 176.7

A sz4llitési koltségek novekvé tendencidja
azt jelzi, hogy az iizemek kozotti munkamegosz-

tds kialakitasanak egyik donté kérdése a tech-
nologiai folyamatok olyan szétvdlaszidsa, amely
mellett a termeldképesség novekedésének maxi-
mumdt a szdllitdsi koltsegek minimuma mellett
lehet elérni.

A barati 4llamok butoriparaban végrehaj-
tott lizemosszevonasok tanulsagul szolgalhat-
nak szadmunkra, sajat terveink kidolgozasdnal,
azonban els6sorban meglevé adottsidgainkat, le-
het6ségeinket és a legeélszertibb valtozatok ki-

-fejlesztését kell figyelembe venniink. Nem sza-
‘bad megfeledkeznilink arrél sem, hogy a butor-

gyartas j anyagainak rohamos eléretorése a ma
még konstansnak vélt miiszaki tényezbk egész
sorat néhany éven beliil elavultta teheti, s éppen
ezért nagyobb raforditist igényldé Atcsoportosi-
tasokat csak id6téllo fejlesztési célkitlizések te-
kintetében tegyiink.

A Dbutoriparban kozelmultban végrehajtott
atszervezés eredményeirél ma még nem beszél-
hetlink. Lehetfségeink azonban adva vannak
ahhoz, hogy a szervezeti véltozds osszes el6-
nyeit kihasznaljuk az ipar mfiszaki fejlesztésé-
nek meggyorsitdsa érdekében.



A lakéaskulttra fejlesztésének kérdéséhez

KISS EORNEL okl ép. mérnidk

A maiasodik vilaghabori utan wvégbement
tarsadalmi atalakulds gyokeresen megvaltoztatta
az emberek életforméajat és jelentds eltolodaso-
kat okozott a munkéban, pihenésben, ecsaladi
foglalkozasban eltoltott id6 eddig megszokott
rendjében és aranyaiban.

Az életmoédban bekovetkezett valtozés
sziikségképpen magaval hozta a lakassal szem-
ben tamasztott kovetelmények ujrafogalmaza-
sat, amely végsd fokon a régi, elavult lakas-
alaprajzok elvetésével és uij otthontipus kialaki-
tasaval jart.

Az 1) lakdseszmény nem fért Ossze a régi
butorokkal és hasznilati targyakkal, ezért meg-
oldast kellett talalni egy célszerd, de megjele-
nésében mégis igényes formanyelv kifejlesz-
tésére.

Val6tlansag lenne azt allitani, hogy nem
tettiink semmit a benniinket koérulvevé, Gij élet-
forma targyi kellékeinek megreformélaséara, de
be kell vallanunk, hogy torekvéseink egymastol
fliggetlen intézkedésekben jutottak kifejezésre
és hianyzott egy olyan szerv, amely a — bar jo
szandékl, de csupan sajat elképzeléseit kovetd
intézmények részletmegoldasokat eredményezé
tevékenységét a kozos cél érdekében osszehan-
golta és iranyitotta velna.

Annak ellenére, hogy a termelderék koztu-
lajdonba vétele keziinkbe adta a lakésiigyben
érdekelt valamennyi szakma, termelési 4g, ter-
vezd szerv és érdekképviselet egyontetli iranyi-
tdsdnak minden eszkozét és lehet6ségét, még-
sem éltiink a kinalkozé alkalommal, hanem en-

gedtiik, hogy épitémiivész, butortervezs, ipar-
miivész, formatervezé és még sok mas rokon
munkateriileten miik6dé szakember, bizonyéara
helyesen kialakitott program alapjan, de vég-
eredményben elszigetelten fogjon hozzd a szo-
cialis életforma kovetelményeinek megfeleld
lakéskultira alapjainak lerakasahoz.

Az eréfeszitések egyméstol fiiggetlen, par-
huzamos tton haladtak. Némelyik messzebbre
jutott, a masik lemaradt, de akarmennyire is
igyekeztek eredményeket felmutatni, ezek a
masik fél szempontjainak figyelembevétele nél-
kil sziilettek, és kell6 koordindlds hidnyaban
nem voltak képesek harmonikus egységbe ol-
vadni. Az eset nagyon hasonlit egy olyan zene-
kari produkeiéhoz, amelyben mindenki a maga
szolamat jatsza, de hidnyzik a karmesteri palca,
amely a részek munkajit az Osszhatas érdeké-
ben egybefogni. Egy régi megillapitds szerint
valamely stiluskorszak akkor éri el kiteljedé-
sének tetéfokat, ha képzémiivészete, irodalma,
zenéje, egyaltalan minden életmegnyilvanulasa
azonos fejlettségli tartalommal és formaval fe-
jezi ki koranak vagyait és tdrekvéseit. Ha el
képzelhet6 is olyan Alldspont, amely a fejlédés
siettetését karhoztatvén, az érlelést kizérélag
az idére bizza, helytelen lenne tagadni egy erd-
teljes, hozzaérté iranyitds sziikségességét,
amelynek szerepe az élet egyre gyorsul6 irama
mellett még fokozottabb jelent6séggel bir.

Anélkiil, hogy. megkisérelnénk az eddigi
rovid fejtegetésbbl kirajzolédé probléméra a
helyes megoldas lehetdségeit szamba wvenni,
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nézzunk koriill a vilagban és vizsgdljuk meg,
hogy a fejlett kulturaja orszagokban milyen in-
tézkedésekkel sikeriilt a széban forgé bonyolult
kérdést kielégité médon rendezni.

Koztudomasi a skandinav allamok kifino-
mult lakaskulturaja, amely elsésorban az év
nagy részében uralkodé zord éghajlati viszo-
nyok kényszerité hatasa kovetkeztében emelke-
dett a tokély elismerten magas fokéara.

Vizsgaljuk meg, hogy pl. Svédorszag mi-

lyen erdfeszitések utjan érte el azokat az ered- -

ményeket, amelyeknek révén ezen a teriileten
a vilagszinvonal élére keriilt. ..

Kozel 120 esztendeje annak, hogy néhany
lelkes svéd szakember, miivész, ir6 és miipar-
tolé megvetette annak a ma mar kozel 20 000
tagot szdmlalé szakmai egyesiilésnek az alap-
jait, amely célul tlizte ki, hogy az akkori svéd
kézmuipart — beleértve a hazipart is — a
mindjobban terjeszked6 gyaripar altal tomege-
sen piacra vetett lakberendezési targyaival
szemben versenyképessé tegye. Az eredeti svéd
nyelven ,Svenska Slojdféreningen”’-nek elne-
vezett intézmény, — amelyre megfelel6 magyar
szavunk ninesen, a németben pedig taldn a
»Werkbund” &ll hozza a legkdzelebb —, emlék-
iratban foglalta Gssze tennival6it, amelyek ko-
ziil mint legfontosabbak, a gyartmanyok min6-
ségének emelése, a stilusiranyzatok tanulma-
nyozasa és az ipari formatervezés megalapo-
zasa érdemelnek elsésorban emlitést.

Az alabbiakban ismertetni kivanjuk a szer-
vezet felépitését, jelentésebb feladatait és szé-
les korben mozgé tevékenységét, amelynek
eredményességérdl a kozizlés fejlesziésének és
irdnyitasdnak teriiletén elért sikerek minden-
nél vilagosabban beszélnek.

1. A Svenska Slojdféreningen — roéviden
SSF — négy szekcioban végzi miikodését.

1.1. A legfontosabb ezek koziil az a szakosz-
taly, amelynek 300 f6b6l &ll6 tagsagat épité-
szek, belsé berendez6k, iparmiivészek és kivald
formatervez6ék alkotjdk. Idetartoznak még a
miivészettorténészek, kritikusok és szakirok. Ez
a torzsgarda intézi a szellemi iranyitis felelGs-
ségteljes munkajat és végzi azt a sokoldald,
operativ ténykedést, amelyre majd a késébbiek
folyaman részletesen visszatériink. Ebbe a cso-
portba valé bejutdst mindig alapos szelekcié
el6zi meg.

1.2. A kollektiv szervek szekcidja

Ide sorolhaték mindazon tarsadalmi intéz-
mények és testiiletek, amelyeknek kozremiiko-
dése biztositja a SSF alapokmanyéban lefekte-
tett elveknek a lakossag legszélesebb rétegeihez
val6é eljuttatasat. Ilyenek pl. ‘az ,,Aktiv Hus-
hallning”, a Héaziasszonyok = Szovetsége, az
,Hemmens Forsking Institut”, a Haztartastech-
nikai Kutaté Intézet, a svéd épitészkamara, bi-
zonyos konsum szévetkezetek, amelyek butitoro-
kat és haztartdsi cikkeket is forgalomba hoz-
nak stb.

1.3. Az aktiv tagsdg szekcidja

Ebbe a tagoZatba tartoznak azok a haladé
szellemd, kulturalt gyarosok; akik kivalé miné-
segll cikkeket 4llitanak eld, és ennélfogva a tob-
biek szdméra kovetendd példaképiil szolgalnak.
A résziikre megallapitott tetemes tagdijak és az
onkentes felajanlds révén befolyt osszegek biz—
tositjak nagyrészt a szervezet zavartalan miiko—
déséhez elengedhetetleniil sziikséges személyi
és dologi kiadasok finanszirozasat.

A gyarvallalatokkal kiépitett szoros kap-
csolat révén a szervezet egyfelél allandé befo-
lydst gyakorolhat a termékek mindségének val-
tozatlan szinten val6 tartisara, masrészt meg-
teremti az egylittmikodés eléfeltételeit a gyarts
mi és az ipari formatervezdk kozott.

1.4. Végezetiil a negyedik csoportba tartoz—
nak mindazok, akik a szervezet hivatalos folyo-
iratdra — amely egyébként konyvarusi forga-
lomban is kaphatéo — rendszeresen eléfizetnek.
Az eldfizetési dijak képezik a SSF tovabbi be-
vételi forréasait.

Legszamottevobb tédmogatasat a szervezet
az allamtél’ élvezett szubvencié utjan nyeri,
amely nélkiil aligha tudnéa betdlteni fontos hi-
vatasat.

2. Ezutan ratérhetiink a SSF feladatainak
részletes ismertetésére.

2.1. Legel6szor a szervezet ama fontos te-
vékenységérdl kell emlitést tenniink, amellyel
alkoté muvészeknek az ipar teriiletére torténd
iréanyitasaval, résziikre 4j munkalehet6ségeket
teremt és ezdltal — sajat célkitlizéseinek meg-
felel6en — egyben az ipari termékek minéségét
is emeli.

2.2. Masodik fontos feladatként irényité
hatast fejt ki a szakember-képzésre, kozvetiti
és értékeli a kiilfoldrél bearamlé stilusiranyza-—
tokat és szervezett propagandaval tdmogatja a
svéd gyartmanyoknak kiilfoldi piacokon torténd
fejlesztését és népszerlsitését, A nemzetkozi
vasarckon (Biennale, Triennale stb.) elért sike-
rek az SSF tervszer(i kulturpolitikdjanak éke-
sen szo6l6 bizonyitékai.

2.3. Tevékenységének jelentds részét alkot-
jdk azok az erdfeszitések, amelyeket az altala-
nos kozizlés helyes iranyba valo terelésének és
iranyitasanak érdekében kifejt. Ezzel kapcso-
latban rendszeres felvildgosité munkaval ipar-
kodik a legszélesebb néprétegekkel megismer—
tetni a megvaltozott életforma kovetelményei-
hez idomulé és azokat maradéktalanul kielégité
butortipusok, haztartasi gépek és hasznalati
targyak igényes forméban kivitelezett valasz-
tékat.

2.4. A szervezet az épitbipar  tevékenysé-
gére gyakorolt befolyasaval nagyban hozzajarul
ahhoz, hogy a szerényebb keresetli néprétegek
is korszeri otthonokhoz és célszerd, olesé bu-
torokhoz jussanak.

Mindezen ténykedésekben a szervezetnek
nemesak a szocidlis lakasépitési program meg-
valositasaban vallalt szerepe tiikrézddik, hanem



. Kiss K.: A lakaskultiira fejlesztése

sokoldalisaga is, amely a lakas mellett a min-
dennapi élet kozhasznii, de semmiképpen sem
mellékes targyi kellékeire is kiterjed.

2.5. Azaltal, hogy a svéd térvények szerint
fiatal hazasoknak butorvésarlds céljara koleson
folyosithato, nagymértékben megnétt a szerve-
zet munkakore, mert az akcio erkdlesi tdmoga-
tasara elvallalta egy 1n. Lakberendezési Ta-
nacsadé Szolgalat felallitasat, amely a hozza
fordulékat titmutatéssal és praktikus tanacsok-
kal latja el.

2.6. Kiilon kell megemlékezniink a SSF-nek
a tanuloifjusag forma- és érzésviliginak fej-
lesztése érdekében Kkifejtett uttoré munkéssaga-
rol, amelyet a tantestiiletek Utjan, a koélesonos
egylittmiikodés szellemében valdsitott meg. Ezt
a nevelémunkat egyébként a szervezet egyik
legfontosabb feladatanak tekintette és semmi-
fele aldozat sem riasztotta wvissza attol, hogy
ezen a téren vallalt kotelezettségének maradék-
talanul eleget tegyen.

Osszefoglalva a feladatokat, megallapithat-
juk, hogy az SSF faradhatatlan propagandaval,
kiallitisok rendezésével, el6adasok, tovabb-
képzé tanfolyamok meghirdetésével és kiilén-
féle kiadvanyok utjan — hogy csak a legfonto-
sabbakat emlitjiik — valésaggal beleverte a
svéd nép tudatdba mindazon ismereteket, ame-
lyeket az 1uj életformahoz harmonikusan illesz-
ked6 otthonrol, annak berendezésérsl és felsze-
relési targyair6l minden miivelt embernek
tudnia kell.

3. Az SSF szervezete

Ennek a kulturalis missziét végzé intéz-
ménynek szervezeti felépitését is az elvégzendd
feladatokhoz mélté nagyvonaluisig és alapossag
jellemzi.

Az lgyvezetlé igazgaténak — aki szoros
kapcsolatot tart fenn az intézmény elnokségé-
vel — egy négy tagbol &llé csucsbizottsag 4ll
rendelkezésére.

Onallé szakosztaly intézi a bel- és kiilf6ldi
kiallitdsok rendezésével kapcsolatos teendéket.

Sokrétli munkajiban épitészek, grafikusok
eés kiallitasi szakérték tdmogatjak.

Igen érdekes és kovetésre méltd kezdemé-
nyezésnek szamit az az allandé jellegli szabad-
téri kiallitas, amelyet a kézmiipar jeles termé-
keinek bemutatisa céljabol, a f6varosnak erre
a celra kijelolt tertiletén létesitettek, az épitési
és kertészeti hivatal megért6 tdmogatasival.

Egyébként az intézmény stockholmi koz-
pontjéban, az adminisztricié irodahelyiségei
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mellett iléstermek, bemutatéterem, konyvtar és
olvasohelyiségek allnak a tagsag és az érdekls-
dék rendelkezésére.

Megemlitésre érdemes az a vandorkiallitas
is, amely aranylag csekély anyagi raforditas
mellett miniatlir forméban, 1 : 10 méretaranyu,
berendezett szobamodelleken mutatja be a so-
rozatban gyartott korszer(, jo butorok gyakor-
lati alkalmazédsdnak valtozatos lehetéségeit.

A hosszu -téli honapok alatt az SSF kialli-
tassal egybekotott el6adésokat és tanfolyamo-
kat rendez a vidéki varosokban, helyi megbi-
zottainak segitségével és aktiv kozremiikodeéseé-
vel. Itt a felvilagositdo munka elvégzése szintén
a tantestiilet tagjaira harul, akik nagy lelkese-
déssel és onzetlen odaadassal vallaljdk a fiatal-
sag érdeklédésének felkeltését a ,,Slojd” neve-
lési szempontbol felbecsiilhetetlen érték(i t6-
rekvésel és elgondoldsai irant.

Fontos feladata a stockholmi kézpontnak a
tagok és kiils6 érdeklédék tajékoztatasa lakbe-
rendezési kérdésekben.

Felvilagosito jellegti kiadvanyaik révén —
amelyek kozott pl. butorformakat tartalmazo
kivadgd karton is taldlhaté — személyes tanacs-
adassal, vagy a prospektusoknak postan torténd
elkiildésével hozzasegitik a szép irént fogékony
nagykozonséget az adott esetben legmegfelelébb
bebutorozasi lehetéség kivalasztiasihoz.

Ezeket a kiadvanyokat idénként ij anyaggal
felfrissitik, s6t butorkarpitokat, tapétaminta-
kat és harmonikus szinkombinaciokat tartal-
mazo6 mellékletekkel teszik gazdagabbi, ezzel is
biztositva sajtétermékeiknek &llandé szinvona-
lat és friss aktualitasat.

A két, rendszeres id6kozokben megjelend
szakfolydiraton kiviil ezek a fentemlitett propa-
gandafiizetek alkotjak az intézmény publicisz-
tikai tevékenységét, amelynek népnevel$ és iz-
lest formal6 hatdsat nem lehet eléggé értékelni.

Cikkiink végére értiink. Ha kissé hossza-
dalmasan is targyaltuk az SSF feladatait és a
svéd tarsadalomban elfoglalt szerepét, annyi ha-
szonnal taldn jartak fejtegetéseink, hogy fel-
hivtak a figyelmet egy olyan intézményre,
amely az elért eredmények alapjan szadmunkra
is iranyt mutat a bevezetésben felvetett prob-
léma kozmegnyugvéast keltd megoldéasara.

A Svenska Sléjdféreningen nemcsak alap-
elveiben, de szervezeti felépitésében is alkalmas
lehet arra, hogy egy hasonlé céld, hazai intéz-
meny e€letrehivasandl kovetend6 példaként szo-
galjon.
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| Faipari forgacsold szerszamok-
keészitésének, koszoriilésének és karbantartasinak alapfogalmai

LITOMERECZEY JOZSEF

L.

A faipar és ezen beliil az épiiletasztalosipar
egyre novekvo termelési feladatainak végrehaj-
tasahoz a kiilonboz6 nagy teljesitményli, magas
fordulatszamu, forgacsoldst végzd gépek mel-
lett, igen komoly mtiszaki szerepe van a forga-
csol6 szerszamoknak. A jol megtervezett és ki-
vitelezett forgicsolé szerszam alkalmazdsan ke-
resztil jelent6és mértékben novelheté a munka
termelékenysége, és emellett javithaté a meg-
munkalt feliiletek finomsaga is.

Az adott mivelet leggazdasdgosabban és
legjobb mindségben elvégzd szerszam-® megva-
lasztidsat nemesak a megmunkilandé anyag és
a szerszam muszaki jellemz6inek figyelembeveé-
telével kell végezni, hanem szdmitdsba kell
venni a szerszam éltartéssagit és élezésének
miuszaki feltételeit.

Ahhoz, hogy a forgacsolé szerszamok éle-
zésével megbizott szakember feladatat jol el
tudja latni, ismernie kell a megmunkalasra ke-
rulé faanyagtol fliggben a szerszam élprofilja-
nak jellemz6 szogeit és e szogek kozotti dssze-
flisoéseket. Ismernie kell tovabba a szerszamok
készitésére legalkalmasabb acélok fizikai tulaj-
donsagait; pl. azok keménységét, sszetételét,
edzhetéségét stb. J6 mindségl, éltartés szer-
szamélek kiképzése emellett természetesen csak
meretében lehetséges. Ezeket az ismereteket
részleteiben az aldbbiakban hatarozhatjuk meg:

@) a szerszam formajanak, ill. konstrukei6-
janak ismerete (ez rendszerint adva van)
tekintettel arra, hogy az Uj szerszédmok
készitésében &ltaldban nem az a dol-

gozé foglalkozik, aki a koszorilest
végzi,

b) a szerszam anyaginak és hékezelésének
ismerete,

¢) a koszorikorong helyes megvéalasztasa a

szerszam anyaganak megfelelGen,

d) a szerszamkoszoriilés, illetve annak

technologiaja.

Annak ellenére, hogy a koszoriiléssel fog-
lalkoz6 dolgozé legritkdbb esetben foglalkozik
szerszamkészitéssel, mégis roviden ismertetni
szeretném a forgdcsolé szerszdmok szerkezeté-
vel szemben tamasztott alapveté kovetelménye-
ket. A szerszam tervezési kérdésének helyes
megoldasa ugyanis jelentés mértékben megha-
tarozza a szerszam kihasznalhatosigat. A szer-
szamok tervezése soran tehat részleteiben az
alabbiakra kell figyelemmel lenni:

a) a tipus megvalasztasa,
b) a szerszam anyaganak megvalasztasa,
¢) méretek meghatarozasa,

{ d) a jellemz6 szogek meghatarozasa,
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e) a szerszam élprofiljAnak megszerkesz- '
tése,

f) a szildrdsagi kovetelmények meghata-
rozasa,

g) a jellemzd szogek értékeit és a szer-
szam profiljanak alakhtiségét megbrzo
koszoriilési megoldasok szdmbavétele.

A fenti felsorolasbol is lathatjuk, hogy a

forgacsold szerszam j6 minéségl elkészitése
igen bonyvolult és Gsszetett feladat. A rendelte-
tésének jol megfelel6 faipari szerszamok- terve-
zését megneheziti az a tény is, hogy az utobbi
idében a faipar szamos olyan fahelyettesité
anyagot alkalmaz (farostlemez, forgicslap stb.),
amelyek megmunkaldsa a szerszamokat foko-
zott mértékben veszi igénybe.

Faipari forgdcsolo szerszdmok keészitésére
felhaszndlt anyagok

A famegmunkald szerszamok készitésére
felhasznalt anyagokat 4&ltaldban az alabbiak
szerint csoportosithatjuk:

1. 6tvozott szerszédmacélok,
2. onedzd acélok,
3. zsugoritott keményfémlapkak.

Az 0tvozott szerszamacélokat faipari meg- -
munkald szerszdmok készitésére kiterjedten al-
kalmazzak. Alkalmazasi terliletiik azonban in-
kdbb a lagyabb természeti faanyagok megmun-.
kéalasara korlatozodik. Az 6tvozott szerszdmacé-
lok szempontjabol tobbfélék lehetnek:

1. kromacélok,

2. nikkel-kromacélok,

3. manganacélok.

Jelolésiik: K1(Crs 1), K2(Crs 2), K3(Crs 3),
K4(Crs 4), K5(Crs 5), Mns 1, MNS 2.

Az el6bb felsorolt 6tvozott acélok hékezelé-
sének hatarértékei a kdvetkezbk:

kovacsolasi héfok: 1100—800 C°
lagyitasi hoéfok: 850—650 C°
edzési héfok: 820—740 C°
a lehtités modja olaj

vagy fuvott levegt,

megeresztés: 220—240 C°,

illetve a felhasznéléds sziikséglete szerint.

Hoékezelés szempontjabol ide sorolha-

t6k még a ritkdbban alkalmazott wolfram-

acélok, melyek hékezelési hatarértékei ko-

zel megegyeznek az elébb felsoroltakkal. A

belfoldon gyartott korflirészek K3, K4, Kb
jeld, otvozott szerszamacélboél késziilnek.

A faipari gépi megmunkal6 szerszamok ké-

szitésénél a még fokozottabb éltartossag szem-
pontjabol a gyorsacéloknak van jelentoséegiik.



. Litomereczky J.: Faipari forgécsolo szerszamok

Faipar XIII. évf. (1963), 8. sz. 243

Jelolésiik: R1, R2, R3, R4, R5 stb.
Hoékezelésiik hatarértékei:

kovéacsolasi hofok: 1200— 900 C°
lagyitasi hofok: 800— 850 C°
edzési hoéfok: 1200—1300 C°
megeresztés: 560— 590 C°

hiitési mod fuvott levegé vagy olaj. .

A nagyon finom éll szerszamoknal az
az edzési héfok 20—50 C°-kal kisebb, vi-
szont az igy edzett szerszamokat 200 C° hé-
meérsékletli olajban fézéssel kell fesziiltség-
mentesiteni. Igy lapkik gyanént igen el6-
nyosen alkalmazhatok.

A faiparban az utébbi években elterjedt fa-
pétlé anyagok, illetve azok megmunkaldsa
sziikségszerlien megkovetelte keményebb, él-
tartéssabb szerszamok alkalmazéisat. Ennek a k-
vetelménynek a kielégitésére a keményfém-
lapkés szerszamok alkalmazdsa kertilt elétérbe.
Keményfémeknek nevezziik azokat az otvoze-
teket, melyek elenyészé vastartalmuk mellett
csak fémkarbidokat tartalmaznak. Eléallitasuk
szerint 2 féle keményfémet ismeriink:

1. ontott,
2. zsugoritott.

Tekintettel arra, hogy az ontott keményfé-
mek ridegek, azonkiviil nagyon dragék, igy fa-
forgacsolé szerszdmok készitésére nem igen
hasznaljak. Sokkal nagyobb jelentGsége van a
zsugoritott keményfémeknek, melyek gyartasa
fémkeramiai uton torténik. A porrad 6érolt
wolfram, titan, tantdl, molibdén karbidjait ala-
csony olvadasu fémporral Gsszekeverik és. igy
700—900 C°-on elézsugoritjdk, majd az igy
nyert, ardnylag lagy, megmunkalhaté anyagot
a kivant alakra megkozelitéleg megmunkaljik.
A lapkak végleges kialakitdsa hidrogénaramban
vagy vakumkemencében 1300—1400 C°-on

' torténik. Ezt nevezik készrezsugoritasnak. Zsu-
goritott keményfémlapkédval minden természe-
tes faanyag megmunkélhaté. A keményfémlap-
kak alkalmazdisa igen ajanlatos, mert éltartéssa-
guk sokszorosan feliilmulja az elébbiekben tar-
gyalt acélfajtakét.

Feltétlentl figyelemmel kell lenni azonban
arra, hogy a keményfémlapkéik koszoriilése sok-
kal nagyobb szakértelmet kivan, mint az egyéb
acélok koszoriilése. Koszoriilésiiket csak gépi
el6tolasu és befogokésziilékkel ellatott gépen
ajanlatos végezni. A keményfémlapkéak lit6szi-
lardsdga igen alacsony. Gazdasigossagi szem-
pontbdl figyelembe veend6 az is, hogy a zsugo-
ritott keményfémek igen dragék, igy a szerszam
tervezése soran torekedni kell a méretek csok-
kentésére. A keményfémek felhasznaldsanak
csokkentését dltalaban vagy mechanikus befo-
gassal vagy felforrasztas segitségével igyekez-
nek csokkenteni. Mindkét esetben a jelentkezd
mechanikai igénybevételt oles6bb szerkezet(
acélok kombindlt alkalmazisiaval oldjdk meg.
Ezt a feltételt minden tekintetben kielégitik a
mechanikus szerszambefogé fejek. Itt a kemény-

fémlapkak mechanikus rogzitésii fejekben van-

nak elhelyezve. Fontos kovetelmény itt azon-
ban az, hogy a keményfémlapkat leszorité felii-.
leteknek igen pontosnak és parhuzamosaknak
kell lennick. E kovetelmény betartdsa azért igen
fontos, mert az egyenetlen befogé feliiletek a
leszorité eré hatasara a keményfémlapkés szer-
szam toréséhez vezetnek. A keményfémlapkas
mechanikus rogzitési szerszamfejek alkalma-
zésa azért is gazdasdgos, mert a koszoriilés foly-
tan kizarolag a forgacsolé szerszam élfeliileté-
bol torténik a lemunkélas. A szerszamfejek tar-
tosak, elhaszndlédasuk idétartama Altaldban
megegyezik a megmunkdalégép tobbi mechani-
kus alkatrészének elhasznaloédasaval. Mecha-
nikus rogzitésti szerszamfejek a faipari forga-
csolas tertiletén altaldban mindeniitt alkalmaz-
hatok. Kivételt a korflirészek képeznek, ahol
a keményfémlapkakat csak felforrasztéssal le-
het alkalmazni. A mechanikus fejek alkalma-
zasa mellett sz61 az a korulmény is, hogy e
megmunkalé fejekbe egyéb szerszamacél-pen-
gék is befoghatok.

Szerszdmacélok edzése

A fesziiltségmentesité 1agyitas az acélgyart-
manyok megmunkéldsa folytdn keletkezett fe-
sziiltségek megsziintetését célozza. A feszilt-
ségmentesitendé acél teljes tomegét maximum
5—600 C°-ig felhevitjiik, és igy egy id6 utén
levegén lasan lehftjiik. Célszerd, ha az acél le-
hiilése a melegit6é kalyhaval egytitt, lassan megy
végbe. A fesziiltségmentesitett szerszamok él-
tartossdga sok esetben két-haromszor nagyobb.
mint az olyan szerszdmoké, amelyeket a meg-
munkalas utidn azonnal megedzenek.

Az acélok edzésével a szilardsagi Osszete-
vék elonyos és célszeri megvaltoztatasat ki-
vanjuk elérni. Az edzés hdkezeléssel torténik
mégpedig Ugy, hogy az edzendd acélt két foko-
zatban felmelegitjiik, majd megfelel6 hitéko-
zegben gyorsan lehiitjik. A felmelegités elsé
szakasza az ugynevezett elémelegités. Az el6-
melegités alkalméaval az edzend6 targyat lassan
melegitjiik fel ugy, hogy a kozolt hé a szerszam
teljes tomegére egyenletesen terjedjen &t. Az
elomelegitést az elémelegités héfokdig kell vé-
gezni. Ezek a héfok-hatarok acélfajtanként al-
talaban kiilonbozok. Az elémelegités héfokanak
elérése utan a lehetd leggyorsabban el kell érni
a kivant edzési héfokot, ugyanakkor vigyazni
kell arra, nehogy az anyagot tulhevitsik. Tul-
hevités esétén a szerszdm anyaga durva szem-
csés lesz, amely a szerszdm élének minéségét és
éltartéssagat nagymértékben lerontja. Az edzés
sikerét nagymértékben befolyasolja a szerszam
anyaganak legmegfelelébb héfok és hiitokozeg
megvélasztisa és annak alkalmazisi maédja.

A szerszdm edzésének legegyszerlibb és
legjobban elterjedt médja az tgynevezett lang-
edzés. Az edzésnek ez a formaja amellett, hogy
igen elterjedt, a korszerii edzési médszerek kozé
sorolhat6. Az eljaras lényege az, hogy a szer-
szam edzendd feliiletét az égdfej langjaval az
edzési héfokra felmelegitjiik, és utdna hitéko-
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zegben gyorsan lehitjiik. Ezaltal a munkadarab
a kivant helyen megedz6dik.

Az edzéshez magas kaloriaériékii gaz (ace-
tilén, metan, foldgaz, vilagitogaz stb.) és oxigén
sziikséges. Langedzéssel megedzheté minden
olyan acél, amelyen 6 mm-ig terjed6 kéreg-
mélységet kivanunk elérni. A kéregvastagsag az
égbfej teljesitményétél és a hiitékozeg tavolsa-
gatol fligg. A langedzésnek az alabbi fobb el6-
nyei vannak:

a) az edzésdeformaciok gyakorlatilag je-

lentéktelenek,

b) az edzett targy magja megtartja eredeti
tulajdonsagait,

c) az edzbberendezés ilizemkoltsége Kkicsi,
konnyen megvaldsithato. Faipari tize-
meinkben a hozza sziikséges eszkozok
rendelkezésre allnak,

d) az edzési fesziiltség legtobb esetben ki-
sebb, mint a normal edzésnél.

A langedzett szerszamokat meg kell ereszte-
ni mégpedig ugy, hogy a kemény feliiletet ellen-
kezd oldalardl hevitiiik a megfelelé megeresz-
tési héfokra. A szerszamacélok megeresztési
héfokat muszaki tablazatok irjak el6. Az edzés
mindségét dontden befolyasolja az edzés héfoka.
Ezért az edzés hofokat ellendrizni kell. Az edzés
héfokéanak felismerése és ellenérzése a gyakor-
latban az izzo acél szinének megéllapitasa ut-
jan torténik. Az izzd acél szineihez a kiovetkez6
hémérsékleti értékek tartoznak:

vilagossarga 226 ¢
szalmasarga 240 C°
buzakék 295 C°
lila 245 C°
sotétbarna 530— 580 C°
barnasvoros 580 —650 C°
sotétvoros 650— 730 C°
sotét cseresznye-

piros 730— 770 C°
cseresznyepiros 770— 800 C°
vilagos cseresznye-
piros 800— 830 C°
vilagosvoros 830— 900 C°
narancssarga 900—1050 C°
sOtétsarga 1050—1150 C°
vilagossarga 1150—1250 C°
sargasfehér 1250—1350 C°

vakité fehér 1350—1450 C°
Faipari szerszamoknal a megeresztés szine
vilagossarga vagy szalmasarga, ,,R” acéloknal
pedig vilagossarga.

Szerszdmok kaszoriilése

A koszoriilés olyan forgacslevalasztassal
dolgozé megmunkalasi eljaras, amelyben a for-
gacsolandé munkadarabrol megfelelé kemény-
ségl koszoriszemesék valasztjak le a forgacsot.
Egyéb fémipari forgacsolasi megmunkaldsoktol
eltér6en a koszoriilésnél a forgacslevalasztas

- nagy vagosebesség alkalmazisaval torténik. A

koszorulési miveletet az aldbbiak

meg:

jellemzik

a) a levalasztott forgacs igen kis vastag-
saga, ~

b) a forgacsolasi elemek (korongszemcsék)
igen nagy keménysége,

c¢) a koszorlikorong szemcséinek hegyes
metszdszige.

A korong, illetve a szemcsék forgacsolasi
folyamatat tekintve, a koszoriilés nagyszamu
vagoeéllel rendelkez6 maroval végzett marasnak
tekinthet6. Az egyes koszorlszemcsék forgiacs-
levalasztasi folyamata ugyanis elvileg a maré
egy foga altal wvégzett forgéacslevalasztassal
egyezik meg. A koszorlilésnek vannak azonban
olyan sajatossagai is, melyek lényegesen eltér-
nek a marastol.

a) A koszorikorong palastjanak alkotéja

mentén nincs Osszefliggd vagoél,

b) az egyes koszorliszemcsék teljesen sza-
béalytalan alakuak, forgacsoloéleik kis
lekerekitéstiek és az élek rendszerint
negativ homlokszogliek,

c) a koszorliszemesék a korongfeliileten
teljesen rendezetleniil helyezkednek el,

d) az anyaglevalasztas igen nagy Keriileti
sebesség és igen sok koszorliszemese
egylittes munkaja,

e) a forgdcsolast végzé koszorliszemesék
tulajdonsagai: igen nagy keménység,
ridegség, és nagy meleg-szilardsag.

A koszoriilés kozben surlédasi hé keletke-
zik, amely egyes esetekben magas homeérséklet-
ben nyilvanul meg. A legmagasabb hémérséek-
let éppen a szerszdm és a koszorlkorong talal-
kozasi pontjaban keletkezik, mely igy mindket-
tét felmelegiti. A keletkez6 magas homérséklet
bizonyos hatarokon ' til a koészoriilendé szer-
szamra karosan hathat ki, annak anyagat kila-
gyithatja. Helytelen koszoriilés esetén a szer-
szdm anyaganak legfontosabb része, vagyis a
vagbéle kékre vagy mas szinre ,kifut” és ez
nagymértékben lerontja a szerszaméltartossa-
gat. Ajénlatos az ilyen hibasan koszoriilt, kila-
gyult éli szerszamokat Ujbol teljesen kilagyi-
tani és langgal az ismertetett médon ujra meg-
edzeni. Az Ujra megedzett szerszamot természe-
tesen ismét koszoriilni kell. A koszoriilés koz-
ben fellép6 kilagyulds elkeriilése érdekében
igen ajanlatos hitéfolyadék alkalmazasa. Mivel
a koszoriilés kozben befektetett mechanikai
munka 80%3-a hové alakul at, gondoskodni kell
ennek a hének az elvezetésérdl. E célbol hito-
folyadékot kell a hé keletkezési helyére vezetni,
mely a keletkezé6 hét nagy részben atveszi és
onnan elszallitja. Figyelemmel kell lenni arra,
hogy a koszoriikorongot teljes szélességében
érje a hit6viz, mert ellenkezé esetben a koszo-
riilés nem lesz egyenletes. A hutéfolyadék tisz-
tasdga is nagy hatassal van a feliileti simasagra.
Ha koszorti- vagy forgacsmaradvéanyok keriil-
nek a korong és a munkadarab ko6zé, ugy a
megmunkalt feliileten és az éleken karcolatok
keletkeznek, amelyek a metsz6él min6ségét 1é-

nyegesen leronthatjak. Ezen tilmenden a szeny-

nyez6dések a korongot gyorsan eltomik, igy a
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korong gyakori utdnmetszése valik sziikségesse,
amely végeredményben a korong gyors elhasz-
nalodasadhoz vezet.

Hitéfolyadékként elvileg igen sokféle fo-
lyadék alkalmazhat6é. Ezek kozil a legalkalma-
sabbnak a viz mutatkozik, amely a hét j6l el-
vezeti, ezenkivil olcson és kell6 mennyiségben
all rendelkezésre. Kiilonleges esetektdl elte-
kintve ezért a hltéfolyadék alapanyaga mindig
viz.* A koszorulés folytéan keletkezé hémennyi-
ség ismeretébdl kiindulva megallapithato, hogy
a hitéfolyadék nélkiili koszoriilés az élek éltar-
tamat annyira lerontja, hogy alkalmazéisa ezen
keresztiil nem ajanlatos.

Barmilyen rendszerd legyen a koszoriilést
végzo gép, hités alkalmazdsa még abban az
esetben is ajanlatos, ha a gépre a gyartomu
ilyen berendezést nem készitett. A koszoriilés
mindségét nagymértékben befolyasolja a ko-
szorlikorong rezgésmentes tizemelése. Ezért biz-
tositani kell a koszorlikorongnak a rezgésmen-
tes futdsat. A gyakorlatban el6forduld, szabaly-
talan futds és rezgések oka legiobb esetben a
koszorikorong kiegyensulyozatlansiga. Ki-
egyensulyozatlan koszorlikorongot balesetvé-
delmi szempontbél sem szabad tizemeltetni.

A koszorlikorongok kiegyensulyozasdhoz
megfelel6 kiegyensulyozé berendezés és hozzé-
ért6 szakember szilikséges.

A koszoriikorong meguvdlasztdsanak iranyelvei

A kiilonboz6 megmunkéaland6é anyagokhoz
és koszorulési feluletekhez a megfelel6 koszorii-
korong kivalasztasa igen nagy tapasztalatot
igénylé feladat. A helyes kivalasztasra egységes
és egyértelmi elméleti rendszer nem 4ll rendel~
kezésre. Ezért a helyes megvalasztas sok eset-
ben csak gyakorlati probakkal lehetséges. A vo-
natkoz6 magyar szabvéany is (MSZ 4502) is erre
vonatkozoan csak ajanlési tablazatot kozol. A
koszoriikorongok megvalasztiasanadl ajéanlatos
ezt a tablazatot figyelembe venni, kiilonleges
esetekben azonban a gyartomil szakvéleményét
célszeri kikérni.

A koszortikorong miuszaki jellemzéin tul-
menden, még vannak olyan tényezék, amelyek
megvaltoztatasa médunkban all:

a) a korong keriileti sebessége,

b) a gép fajtaja és allapota,

¢) a koszortiléssel foglalkozé dolgozé szak-

értelme és ligyessége.

A sziliciumkarbid alapanyagu koszortko-
rongok igen kemény és rideg anyagok megmun-
kélasara alkalmazhatéok. A sziliciumkarbid-
szemcsék igen nagy keménységliek a koszorii-
lend6 anyaghoz valé6 litkozéskor azonban kony-
nyen széthasadnak és igy gyors korong-elhasz-
nalédast okoznak. A faiparban | elterjedtebben
alkalmazzak az aluminiumoxid alapanyagu
koszoriikorongokat. Ennél a szemcsék kemény-
sége alacsonyabb, de szivosabb, igy a szemcsék
nem tornek olyan konnyen szét, tehat a korong
is tartésabb. Ez a fajta koszortkorong a legtobb

* 2—3Y%, natriumszédaval vegyitve.

acélfajta koszoriilésére alkalmas. A kedvezd
forgacsolasi viszoriyok biztositasa céljabol a
koszortikorongok altaldban nagy keriieti’ sebes-
séggel dolgoznak. A leggyakrabban hasznalatos
kertleti sebesség 25—30 m/mp. A koszortiko-
rongok hasznalatandl alkalmazhaté legnagyobb
keriileti sebességet Uuzembiztonsagi szempont-
b6l az MSZ 4503. sz. szabvany hatdrozza meg.
A szabvéanyban felsorolt keriileti sebességeket
Uresjaratban sem szabad tullépni. Az tilizemi
gyakorlatban sokkal helyesebb, ha kisebb kerii-
leti sebességgel megelégsziink, az esetleges bal-
esetek megel6zése érdekében. A megengedhetd
keriileti sebességek megvalasztdsanadl figye-
lembe kell venni az el6toléds jellegét (kézi vagy
gépi). A kézi el6tolas alkalméaval ugyanis na-
gyobb dinamikus igénybevételek léphetnek fel,
ezért ez esetben a kertileti sebességet csokken-
teni kell. Fokozott kortiltekintés szlikséges a ke-
mény, rideg koszorikorongokkal végzett mun-
kaknal.

Téavolrol sem alkothatnank teljes képet a
szakszerl szerszameélezés és ezen keresztil az
éltartés faipari szerszamok alkalmazasénak je-
lentGségérdl, ha az lizemi gyakorlaton tulme-
néen nem vizsgalnank e kérdésnek az épiilet-
asztalosipar fejlesztésére gyakorolt hatdsat.

Az Epliletasztalosipari Igazgatésignak az
elmult években végrehajtott miiszaki-szervezési
intézkedései kovetkeztében a vallalatoknal
egyre élesebb profil alakult ki. Az éles profil ki-
alakuldsa lehet6vé tette nagyobb gyartmany-
széridk kialakitasat, ezen keresztiil pedig lehe-
tévé valt célgépek és nagy teljesitményli meg-
munkalé gépek széles korli alkalmazasa is.

E fejlédési folyamat sziikségszerlien meg-
koveteli, hogy a megmunkalé gépeket olyan él-
tartés szerszdmokkal szereljiik fel, melyek le-
hetévé teszik nagy sorozatoknak minimaélis kés-
csere gépallitds melletti legyartasat. Hasonld
kovetelményekkel 1ép fel a részleges automati-
zalas is. Sziikséges, hogy a szinkronbakotott és
részlegesen automatizalt gépeken a szerszamok
tizembiztonsdga magas fokot érjen el. Biztosi-
tani kell e gépeknél — melyeken egyidejlleg
20—40 szerszam is lizemel —, hogy a szersza-
mok éltartossdga elére meghatirozhato és kozel
azonos legyen. Egy helyteleniil koszorult, ki-
lagyitott szerszdm — egy gépsoron belil — tel-
jesen leronthatja a tobbi draga és helyesen éle-
zett szerszam hatékonysagit, s6t ezen tulme-
néen a gépsor id6 el6tti leallitasdhoz vezethet.
Muszaki szakembereink el6tt egyértelmiien
tisztézott, hogy e kérdés donté modon kihat a
termelés gazdasagossagara.

A jovoben tehat az épuletasztalosipar mi-
szaki fejlesztésében jelentés helyet kell kapnia
a korszerd, éltartos szerszamok alkalmazasanak,
egyidejlleg biztositani kell azok szakszerti éle-
zésének muszaki feltételeit.

IRODALOM:

Somodi Joézsef: Koszoriilés.
A, E, Grube: A faforgacsolé szerszamok.
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A fenyo6flirészaru exportrol
KONTI IMRE

~ Orvendetesen fejléds feny6ftrészaru ex-
portunk idészertivé teszi, hogy a kiilféldre sz616
rendelések és az azokra tortént termelés és szal-
litas koriil eddig szerzett tapasztalatainkrol, va-
lamint problémadinkrol beszamoljunk, egyben
pillanatnyi betekintést nydjtsunk a szomszéd
allamok fenyé6flirészaru exporttevékenységébe
is. :

A tervgazdilkodas az egész anyag- és aru-
forgalmat ésszer(ibbé tette és az utébbi két év-
ben lehetévé valt a feny6flirészaru exportja. is.
Kitliné lehetdségekkel biztatott a kiilonésen
1953—56. években beérkezett, kiilonlegesen j6
mindségl, slrlszald, karjalai fenyéronk. Az
exportra termelés azonban még elég sokaig va-
ratott magara, mivel az emlitett években beho-
zott ronkkészletek a hazai felhasznaléipar fi-
részaru sziikségletét is alig fedezik.

Fokozatosan sikeriilt mind tobb és tobb fe-
ny6ronk-vélasztékot a Szovjetuniobol behozni,
ami alkalmat nytjtott a feny6flirészaru felesleg
kivitelére. A probléma megoldésit azonban tobb
korilmény nehezitette meg.

A kilfoldi vevékkel ugyanis kapcsolataink
nem voltak. De kiilkereskedelmi szerveink di-
cséretes lgybuzgalommal lattak hozza a kil-
foldi felvevopiacok megszervezéséhez. A rende-
lések mennyisége 1961 ota erdsen emelkedett,
noha azokon érezhetd volt a szé szerint értel-
mezends ,piackutatis” jellegzetessége és a maés
— bevezetett — termeld, illetve exportalé pia-
cokkal val6 verseny.

Kilkereskedelmiink feladatdt nagymérték-
ben megnehezitette az, hogy — ellentétben a
fenyé6fa-felesleggel, hagyoményos exportmuli-
tal és kapesolatokkal rendelkezé orszagokkal —,
csak olyan vélasztékot ajanlhattak ki, amelyek-
ben belfoldon hidany nem érezhetd, pl. elsGsor-
ban és majdnem kizarélag vékony fabol termel-
heté keskeny arut, zarlécet. Altaldban csak
olyan valasztékokat, amelyekbdl a nagyobb kiil-
foldi importérok maximum 10—30%;-ot vésa-
rolnak akkor, ha a fontosabb széles méreteket
is egyidejileg meg tudjak venni.

Véglil, de nem utolsésorban, egyik nagyon
nagy akadaly flrészipari exportunkndl a vasuti
fuvartavolsag. A fenyoéflrészarut rendszeresen
exportalé allamok — Ausztria és Csehszlovakia
kivételével —, sajat kikotoéikbol, termelésiik-
nek atlag 90 szazalékat vizitton, olesébb fuvar-
ral széllithatjak. Ezért , hatétavolsdguk® sokszo-
rosa a miénknek. (Szerintem érdemes volna a
DETERT-tel egylittmiikodést megkisérelni.)

Mindezek a nehézségek eredményezték azt,
hogy a kiilfoldi versennyel kezdetben csak ugy
tudunk megklizdeni, ha nem a nagy tomegben
szallithaté merkantil méreteket, hanem féleg
oly specialis méretekre leszabott arut exporta-
lunk, melyeket a kiilfoldi vevé gazdasagosabban
tud feldolgozni, mint a kereskedelem hagyoma-
nyos méreteibdl szarmazot.

A flrészipar szemszogébdl nézve az export-
probléméakat, a nehézségek a kovetkezokbol
adodtak:

1. A majdnem kivétel nélkiil specidlis mé-
retigényekben bévelkedé kotések és
ezekkel Gsszhangban nem &ll6 és fafaj
szerint is bizonytalan ronkellatés.

2. A nemcsak felvevé orszagonként, hanem
ezen beliil cégenként is jelentkezd, egy-
mastél eltérd, sokféle és gyakran isme-
retlen min@ségi igény (melynek helyes
aranya még ma nincsen szazszdzaléko-
san tisztdzva), és az ebbdl eredds bizony-
talansag.

3. Az exportaruk maéglyazasdhoz és a he-
lyes mindségi és komplikdlt méreti
arany biztositasdhoz - szukséges tarol6-
helyek hianya.

4. A rentabilitdst erésen hatraltatd, foko-
zott ardnyua vékonyfa felvagas.

Az exporttevékenység a fenti nehézségek

ellenére meredeken iveld fejlédést mutat.

Roviden ismertetni fogom a feny6flrészaru
export hagyoméanyos cikkeit és felvevéit, vala-
mint a jelenlegi igények és lehetéségek f6bb jel-
lemz6it.

Hogy a versenyben megfeleld helyet tud-
junk biztositani magunknak, tisztdban kell len-
nlink mindenekel6tt azzal, hogy a kiilfoldi vevd
rendkiviil nagy sulyt helyez az aru kiilsé ,,csin-
jara”. A termék kifogastalan, derékszogl ,.bii-
tilése” finom fogazath flrésszel (ez kotegelt
arunal a kotegelés utan végzendd), elvben ép-
éllisége, esetleges kis tompaélliség fehérre tisz-
titdsa, a termék egységes, természetes és egész-
séges szinfeliilete alapkovetelmény. Elrojtoso-
das, hajk, szakall, elszinez6dés a kiilfoldi vevd
szemében sulyos hiba. ‘A kiilfoldi vevé nem is-
mer a hosszusagban minusztlirést, sok esetben
1 szézalékos hosszisédgi pluszméretet kér. A
szallitmanynak nemcsak darabonként és kote-
genként kell tetszetés kiilsejlinek lennie, hanem
a teljes vagonrakoményokndl is, a biitiiknek
hosszméretenként teljesen egy sikban, a széles-
ségeknek egymadst takard, vertikélis sorokban
kell lennick, a mennyiségnek mar a vagonban
torténé pontos ellendrizhetésége végett is. A ra-
koméany tetejét akar kiilon anyaggal takarjuk,
akar csak sajatjabol koporséfedél szerlien lesz
osszehtzva, szimmetrikusan kell kialakitani.

Kiilonos gondot kell forditani arra, hogy
mindez a gépi kirakodashoz szilikséges eldirdsok
mellett is betartassék.

Méretek

A hagyomanyos merkantil méretek a ko-
zép-eurépai fenydéfiirészarura figyelembe joheto
piacokon a kovetkezék:

Vastagsag: Németorszig kivételével 12,

18, 24, 28, 38, 48 mm Németorszagban 17

és 23 mm, a 18, 24 mm helyett.
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Franciaorszag és a volt észak-afrikai,

francia gyarmatoknal még az 55, 60, 75 mm.

Ujabban Gorogorszag és Ausztria is

szivesen lat 23 mm-t. Olaszorszag 22 mm

vastagsagot is.

Fenti merkantil méretek mellett jelentds
mennyiségl a specidlis feldolgoz6i igény 22 mm
vastagsagra is Ausztridban és az NSZK-ban.
El6fordulnak még 19, 26, 27 és 30 mm kotések
kisebb mennyiségben.

Ez a sokféle vastagsagi méret, f6leg a taro-
las és a jarulékos masodtermékek értékesitése
szempontjabél, a termeldlizemekre rendkiviil
héatranyos.

A keresett hosszusag a Foldkozi-tengert
ovez6 orszagokban féleg 4 méter, Gﬁrﬁgorszég-
ban kisebb mennyiségli 3—3,5 m is. Németor-
szég hagyomanyos f6 mérete 4,50 m, kisebb sz4-
zalék 3—6 m, egyéb méret mellett. Eszak-Fran-
ciaorszag és Angha 3 m felf. 33 cm-es emelke-
déssel és angol ldbhossz-méretekben is vasérol
szivesen.

A mindségi igény — mint mar elébb ismer-
tettem — viszonylatonként és sokszor egy-egy
viszonylaton beliil is, a speciélis felhasznélastol
fliggben, rendkiviil sokrét és valtozé.

Legigényesebbek a skandindv &allamokhoz
legkozelebb esé piacok: Nagy-Britannia, Né-
metorszdg, Eszak-Franciaorszag. Valamivel ki-
sebb igényli Dél-Franciaorszag, Olaszorszag és
Gorogorszdg. Nem igényesek az észak-afrikai
volt gyarmatok, 4ltalaban az egész arab nyelv-
tertilet. Utobbiakndl nem fontos ‘a lucfenyd, a
gyengébb durva jegenye és borovi is kelends.

Foleg a Kozel-Keleten, de Gorogorszagban
és Dél-Olaszorszagban (Szicilia) is, nagy cikk a
morali és a félmorali.

A  morali négyzetkeresztszelvényli pl.
56X56, 7676, 9696, vagy 98X98 mm-es
zérléc-féleség, a félmorali ugyanaz téglany
szelvényben 28X56, 38)X76, 4896 mm stb.
Mindéségileg nem tul igényes, f6 szempont a fe-
héressarga, egyenletes szin, kifogastalan biitiilés
és altalaban a kiils6 tetszetésség.

A mindségi igények alakulisa és teljesitése
szempontjabol érdekes kovetkeztetések vonha-
tok le a szomszéd allamok termelé51 viszonyai-
nak ismeretében.

Romadnia sok évtized 6ta nagy feny6fiirész-
aru exportot bonyolit le. Luc/jeg. fenyStermékei
Eurépa és a Levante fenyéfa-felhasznald ipara-
nak legkedveltebb valasztékai. A termelés f6-
leg nagy- és kozépiizemekben torténik, de a
még viszonylag kisebb ilizemek anyagterei is
oly tagasak, ami lehet6vé teszi a készletek RHR
I, IL, IIL, IV., V: oszt.-ban kiilon-kilon méag-
lydkban torténdé térolasat nemcsak mindségen-
ként, hanem méretenként is. Egy méglyéban 1
hossz, 1 vastagsag, 1 szélesség és 1 mindség van.
Igaz, hogy Romaénia nem minden cm szélességet
vég, hanem szélesaruban csak a hagyoményos,
-un. zollcentimétereket: 17, 19, 22, 25, 28, 30 és
33 em-t.

Keskeny 4rut 8, 10, 12, 15 cm-ben prizmaz-

zdk, de itt méar javitashoél (utanszélezés) adoédéan
a kozbees6 méreteket is gytjtik.

A hosszakban a 4 m domindl. Az erdékben
amit lehet, csak 8 m-es hosszakban rénkol-
nek. Mivel a f4k Romaénidban sem hajlandodk,
csak 4 méterrel oszthaté hosszakban néni, a
4 m-re gazdasagosan ki nem szakaszolhaté, va-
lamint erésen gocsdsebb alapanyaghol késziil-
nek, a nagyobb statikai igénybevételt biztosito,
vastagabb élfa-féleségek &altaldban megnyujtott
téglany keresztszelvényli, (hochkantig) mére-
tekben:

Ezeknek hagyomanyos elnevezése és mé-
rete:

Madriers 75220 mm
Bastings 75190 mm
Chevrons 55—63X150—170 mm

A fenti 3 valaszték ,,Tombant IV. o. men-
tes” és ,torés- és korhaddsmentes™ mindségben
3—3.33, 3,66, 4 m és felf. 33 cm-es emelkedések-
kel késziilt 7—8 m-ig. A kivant atlaghossz
5,66 m. A IV. o. mentes tombant felvevéje Fran-
ciaorszag és Anglia, a gyengébbeké Marokko,
Tunisz, Algéria.

A Bastings és Chevrons az épit6ipar anyaga
(gerenda, szarufa), a Madriers a kereskedelemé.
A kereskedelem raktaraiban, az emlitett terlile-
teken, mindenttt van szalagflirész és a Mad-
riers-ekbél a vevé kivansaga szerinti vékonyabb
deszkaféleséget vagy zéarlécet manipuldlnak ki.
Ezért anélkil, hogy sokféle méretli véalaszték
lenne raktdrukon, a vevék kiilénféle igényét kis
készletbdl tudjék kielégiteni.

A romaniai lizemek az arut a mindségileg
es meéretileg kiilon tarolt készletekbdl, a meg-
rendelés teljesitésekor, a rendeltetési piacon ha-
gyomanyos, vagy esetenként eldirt receptira
szerint keverik. Az export zome Galac ,,Bada-
lan” nevl fakik6t6jébol, kisebb része Braila és
Constanca kikot6in at kertil behaj6zasra, vagy
vasuton keril a kornyezd allamokba.

A galaci ,,Badalan™ egyidében 300 ezer m3
maglyazott arut tud befogadni. Mivel az orszag
kiilonb6z6 terméhelyein mas és méas struktaraji
faanyagok vannak, és Romaénia évtizedes vev6i
egységes és markazott minéséget varnak, a kii-
1onféle szarmazasa filirészarukat sok esetben a
Badalanban keverik, a megszokott, egységes mi-
néség és atlagszéleség kialakitdsa érdekében.

Ausztria flrészipari kapacitdsanak tal-
nyomoé része ezzel szemben magénkézben levéd
kistizem, melyek csak a sajat korzetiikben levé
erddségekbdl szarmazé fat vagjdk fel, ezért ter-
mékeiknek minésége egy-egy lzemen belil fo-
lyamatosan egységes, alig valtozo, exportpiacu-
kat kevésszamu — éppen az érdekelt termel6-
hely faminéségével egyezd igényld —, kiilfoldi
vevonél, a stdjerorszégi, karinthiai és tlroh kor-
zetekbdl, féleg Olaszorszégban Ausztria tobbi
részébdl, féleg az NSZK-ban és kis szdzalékban
Svéjcban — taldljak meg. Amennyire egységes-
nek nevezhet6 a minéség folyamatosan egy-egy
tizemtdl, annyira véaltozo a mindéség a kiilonféle
erdovidékek szerint. Fajanak zome, kiilonosen
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a stajer-vidékeken jo-kozepes borovi, de nem
kozeliti meg az altalunk feldolgozott karjalai fa
minoségét és a szovijet, vagy roman lucfenydvel
az ausztriai luc nem is hasonlithaté o6ssze. En-
nek ellenére az osztrak flrészarut szivesen va-
sarolja a kiilféld, mert a kis kapacitasu lizemek-
nél nem veszik ki kiilon értékesités céljabdl a
jobb I. 0. és gocsmentes arut, mint ahogyan azt
pl. Romanidban vagy északon, a nagylizemek
teszik. _

A mi fejléds iparunk és exportunk — mi-
néségben — mar tobbet nyujthat Ausztria fd-
résziparandl és, ha lehet8ségeink még nem is
kdzelitik meg Romaniat, az aru gazdasagos el-
helyezése mar nagyobb kapacitasu felvevoket
kivanna, lehet8leg minél egységesebb, nem til-
sagosan szerteagaz6 méreti és mindségi specifi-
kéaciékkal. E tekintetben a mar emlitett , piac-

kutatasi” jellegzetesség kiovetkezményeként pl.
egyidében kell 17, 18, 19, 22, 23, 24, 26, 27, 29,
30, 48, 50 stb. mm vastagsagu és rendkiviil bo-
nyolult fix meéretli hosszusagi elosztasu, fdéleg
‘rendelt arukat, kisebb-nagyobb tételekben, egy-
azon lizemnél legyartani.

A kiilfoldi vevék sokféle mindségi igényét
megkiséreltiik kevesebb mindségi csoportra (va-
lasztékra) redukélni, illetve Osszevonni, mert a
helyhidny nem teszi lehetévé a szigortan vett
osztalyonkénti szelektdlast és készletezést. Az
utolsé évben kialakult, de még véglegesnek nem
tekintheté gyakorlat szerinti exporttermékeink
elnevezéset, f6bb jellemzobit az 1. tdbldzat tar-
talmazza.

(Mivel sokszor azonos osztdlyokbél &llo, de
szdzalékosan mas dsszetételli aruk is valtakoz-

1. tabldzat

Mindségi Gsszetétel
szazalékban Méretek
Megnevezés MSZ szerint Egvéb f6bb jellemzdk
(ST I i i oo i H [ v Sz
[
A ) Rohhobler 8 64 28% ) — l — | 3 m fel. 17, 22, Keslk. Csupdn nem durva
' f foleg 23, 24, elbirds szali ronkdkbdl ter-
| 4—6 m 26, 30 szerint melhet6. Gyaluldsra,
eldiras mim élein hornyoldsra al-
szerint elGirds kalmas, épélli repe-
szering Kivétele- | dés — elszinez6dés és
I | gen 17—19| kiesG-goesmentes.
lr ' em is Kis,  ben6tt-goesdk
| megtirendok
‘ Tébbnyire
1—2 fix
{ l szélesség
B) Hobler- | E
ausschuss - - l 65 | 35* — 3 m fel. 1iT 22 Keslk. A Rohhobler kivalo-
féleg 23, 24 elbirds gatdsa utdn visszama-
4—6 m 26, 30 szerint rado I1. és jobb ITI. o.
elbirds mm Kivétele- kissé nagyobb gdcso-
szerint elSirds sen 17—19 | ket tartalmazé épéli
szerint cm is anyag
Toébbnyire
1—2 fix
azélesség
|
L) Sztt. III. o. 8 42 50 - — | 3 m fel. 17, 22, | Kesk. Azonos a Rohhobler-
mentes ffd. | féleg 23. 24 | elsiras rel, de IL.-b6l mér nem
(Sgf. IIT. frei) | 4—6 m 26, 30 | szerint ecsak a fels6bb hatar-
| el6irds min | hoz kozelebb alld, ha-
[ szerint eldirds '| Kivétele- nem az alsébb II. is
| szerint | sen 17—19 | vele széllithato, ha az
| | [ em is egyébként épélii  és
| | nem elszinezddott
| Tébbnyire
| l 1—2 fix
| | | szélesség
| | |
D) Német ' I 1
I—IIT. o. 5 32 45 ! 18% — | 4 m fel. | Keskeny I1I1. o. hozzaaddsdval,
| némileg gyengébb a
i ¢ ) valasztéknal
F) Osztrik
I—I1I. o. 8 42 35 165% 4 m fel. 30 mm }7—19 em | III. o. hozzdadasdval,
| némileg gyengébb a
¢) vilasztéknal

* A jelzett mindségi osztdlynak csak a felsé hatdrhoz kozelesd, jobb része,
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1. tablazat folytatdsa

Minéségi osszetétel ]
szazalékban Méretek . S b
Megnevezés MSZ szerint | Egvéb f6bb jellemzok
|owimn . T | avr H e sz e
F) Gorog
tombant — 30 40 30* — | Foleg 4 m | 23 és Kesk. | A mennyiség 109%;-n4l
kivétele- 24 mm el6irds kis tompaél fehérre
sen 3— szerint tisztitva megtiirendd.
3,50 is tobbnyire | Kotegelve és utélag
10—14 cm | bitiilve szillitandé
Néha 8—9
em is |
¢G) Olasz ‘
tombant 8 60 32% - — | 4 mvagy | 24 mm és | Kesk. és Stird, egyenesszali
hosszabb vastagabb | széles | egészséges, 6péld, re-
pedésmentes fehér
lucfenyd
[
H) Olasz II—IV.| — 32 45 23 — | 4 m vagy | 24 mm és | Kesk. és | Stirii, egyenesszala
hosszabb | vastagabb | széles | egészséges, épélii, re-
i pedésmentes fehér
| lucfenyd
I) Sutt. IV. 4 | 30 | 46 | 20 | — [3mfel. | 24,30 mm| 17—19 em | Epélt, fehér, impor-
mentes (Sgf elbirds talt fabol termelt fa-
IV. frei) szerint részaru
J) Vasati
miihelyfa A MAYV szabvénnyal
5, Kiefer- | kb. egyenértéki ép-
Werkstéit- . | élti, repedésmentes;
tenholz" — 30 50 20* — | 2,70 és 48 mm Széles egészséges, az évszak-
5,40 50 mm 1 fix hoz viszonyitott, ke-
méretben | vés kék elszinezGdés
‘ megtfiirve
K) Fi/Ta-Kie. Kiilséleg goes- és du-
Boules dormentes ronkokbél
(Tonkdru) 3—6 m Rendelés szerint termelt, 109%-ndl nem
tobb III. o-t tartal-
maz6 slrliszala elszi-
nez6déstGl mentes
L) Fi/Ta
Loseware 8 42 35 | 15% Mint a Boules Belsé hibds Boulesok-
bél kigylijtott termék
M) Kie
Loseware 5 40 35 | 20% e Mint a Boules Belsé hibds Boulesok-
bol kigytijtott termék
N ) Tiirfriezen 5 55 30 10 - 48—50 100 mm 4—6 hasdbosan bél-
min mentesen termelt ta-
kor/féltiikor élfdk
0) Szlen borovi
lddaanyag — —- — | 100 | — | 3—6 m 23—24 Kesk.—
(4.59) mm széles !

* A jelzett minGségi osztdlynak csak a felsé hatdrhoz kozeless, jobb része.

nak, az egyes valasztékcsoportoknak kiilon-kii-
16n nevet adtunk, a nemzetkézi forgalomban
hasznélatos, részben idegen nyelvii szakkifeje-
zések figyelembevételével.)

Az egyéb élfa-féleségekrél mar kordbban

emlitést tettiink, az azokban eddig létrejott ko-

tések még nem alkalmasak tablazatos ismerte-
tésre. Elég gyakoriak ezekben a kiilonleges an-
gol zollméret(i rendelések. Az N/pont alatti va-
laszték csak vastag ronkokbdél allithato el6.

A szélezett aruknak egy, szamunkra fontos
valasztéka az Un. ,centiméter dru‘“. A centimé-
teraru fogalma ala esik mindaz a masodtermék,
mely a f6termék elballitasahoz bevagandé
prizma melldl és a prizma-visszavagaskor ad6dé
oldalszelvényekbol leesik és Kkis-flirészgépen
legaldbb 3 m hosszi és 8 cm-nél nem keske-
nyebb deszka méretben kiformalhato, vagy a
hibas fétermékek kisgépen végzett atdolgozasa-
bél osszegytilik.
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Forgalom 1000 m? egységhen

2. tabldzat

; | S| £ B
Exp. = Finn-|Svéd- |Szoviet- | § Bra- | S8 % | &% | Nor- S )
imp. = SSanads orszdglorszag| unié 22 |USA | " 0ia ! g Z E 5 S végia| & s 8
[ < | |&°|oF |8°® Call e

Nagy-Britannia 1 541 | 2428 | 1868 1798 13 107 | 154 93 179 2 ! 106 439 8 728

USA 8 406 : 23 i 117 8 546

NSZK 3 664 | 729 290 864 89 75 | 164 72 73 2 514 3479

Olaszorszég 14 5 25 135 1915 54 1 26 70 89 | 164 2 498

Hollandia 9 630 | 920 346 111 15 9 23 84 [ 8 93 2 248

Dénia 346 | 490 66 | 4 2 1 909

Belgium 26 273 192 191 4 16 16 3 3 | L 23 762

Ausztrilia 2176 14 12 1 280 | 37 . | 10 | 108 738

Franciaorszag 12 168 | 215 82 35 35 2 28 g i 93 671

Dél-afrikai Unié 266 25 17 7 79 1 [ [ 7 402

BAK 23 19 191% 12 21 =19 23 30 338
(168)

frorszédg 23 ||L 1| 47 9 1 2 5 9 1 214

HEgyéb 350 560 | 495 1563% | 402 | 939 | 673 | 327 80 112 1 5492
(1425)

Osszes : 10 926 | 5243 | 5009°| 4669* | 3356 | 1640 | 995 | 675 | 544 | 249 129 | 1590 | 35025
(4338)

1

Ez mint masodtermék (a masodtermék nem
tévesztends ossze a melléktermékkel), mindsé-
genként osztalyozva, csak olyan hossziisagi és
szélességi beosztdsban keriilhetne forgalomba,
amilyenben készleten van, illetve Gssze-
gytjthetdo.

A német piacnak van még egy cikke, amely
nagyobb termel6iizemeknél, az elérhet6 atlagar
megjavitasara alkalmas. Ez a vélaszték a ,,Ware
mit aufrechtstehenden Jahresringen”, Filiggole-
ges évgylirts aru. Ennek kigyljtése a visszama-
radd arut bélmentessé teszi és ezzel javitja. A
megfelelé helyen értékesitve, a fliggbleges év-
gyurmu aruért pedig magasabb arat lehet el-
érni.

Az élfa-féleségek (flirészelt gerendak) ex-
portjat célszerd volna fokozni, mert az orszagos
alapanyag-felesleg f6leg ennek termelésére
lenne alkalmas. De ennél a terméknél ra kell
mutatnom egy — szerintem — megoldasra varo
és megoldhato problemara hogy az export né-
velhet6 legyen.

A flrészelt gerenddk nem minéségigénye-
sek, méreteik 4ltalaban kedvezéek, fajlagos
anyagsziikségletiik kisebb a tobbi flirészaru va-
lasztéknal. De exportja ennek ellenére a ter-
melSknek nem gazdasagos, ara az exportérnek
draga, nehezen tud megkiizdeni a nemzetkozi
versennyel. Miért van ez?

Ismeretes, hogy a gerendak belfoldi ara az
abba beépitett magasabb forgalmiadé miatt, le-
nyegesen dragabb, a hasonlé minéségli mas szel-
vényaru-féleségnél, hogy ezidltal a fogyasztast
az épliletszerkezeti faanyagok felhaszndaldsa he-
lyett, a belf6ldi alapanyagokboél késziilé vasbe-
ton gerendak felhaszndalasa felé terelje. Ez az
arpolitika belfcldi viszomylatban helyes és in-
dokolt, mert ezéltal kevesebb importanyagot fo-
gyasztunk, de nem indokolt, hogy az exportter-
mékeknél is ily ,,biinteté” forgalmi adoét alkal-
mazunk, amikor part- és kormanyprogram az
export fokozasa.

Nincsen arra sziikség, hogy a forgalmiadot

elengedjék, de ésszerd lenne az export flrészelt
gerendaféleségek biinteté jellegli magas adojat,
egyszintre hozni a tobbi fenyflrésziruéval.
Bizonyos, hogy egy ilyen intézkedés, egyrészt a
rentabilitdst novelné és ezzel a termelék huzé-
dozasat ennek gyartdsatél csokkentené, més-
részt pozitiven hatna a kiilkereskedelmi vallalat
versenyképességére is.

Exporttermékeink mindgségével a kiilfoldi
vevbk meg vannak elégedve. Az aru ,,adjuszta-
ldsdban’”, van még javitani valé és mert a miné-
ség jo, célszerli lenne a markazast bevezetni.

A markéazds a jomindségli anyagot népsze-
risiti és értékesitését elGsegiti.

A ,,The Timber Yearbook 1962.” facsimile-
ben ismerteti a nemzetkozi kereskedelemben .
hasznalt méarksakat. Pl. Roménia egy egységes,
Ausztria 3, Csehszlovakia 2, Jugoszlavia 5, Ja-
pan 7, Ghana 15, az USA 34, Canada 38 féle
rérkaval szerepel benne stb. A markazas ter-
mészetesen munkatobblettel jar és specidlis
technolégiai korszertisitést is kivén, de elényei
miatt erre érdemes lenne &ldozni.

Még befejezeésiil kis attekintést adok a je-
lentésebb exportild és importald orszigok meg-
munkalt lagyfatermékeirél, beleértve a flreész-
arut, bardoltfat, borovi vasuti talpfat, lada- és
rekesz alkatrészeket és tetézsindelyt is! (Forras:
The Timber Yearbook 1962.) A k6zolt adatok az
1960. évre vonatkoznak és némely tekintetben
hidnyosak, ezért latunk nagy szamokat az
,egyéb” orszdgok rovataiban., A *-gal jelzett
adatok az Evkonyv szerint becslésen alapulnak.
Az €lbz6 év tényszamait alattuk zardjelben koz-
16m. (Léasd 2. tédblazat)

Jelen, sziik keretek kozé szoritott ismerte-
tés nem terjedhetett ki részletesen valamennyi
felmeriilt problémara, hanem csupan némi tajé-
koztatast kivan nyujtani azoknak a szakmabeli
dolgozoknak, akik tjabban az exporttermelésbe,
vagy annak lebonyolitdsaba bekapcsolodtak és
azon sokak részére is, akiket szakménk minden
kérdése hivatisszeretetiiknél fogva érdekel.
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A Wolomini Epﬁletasztalosipari Vallalat ,,NOT” kiildottségének
beszamol6ja a Magyar Népkoztarsasdgban tett szakmai latogatésrol

A magyar-lengyel faipari muszakiak szerve-
zett tapasztalatcseréjét az 1959-ben létrejott
megallapodas szabalyozza. Ennek keretében az
elmult években szamos magyar faipari szakem-
bernek volt alkalma tanulmanyozni a lengyel
faipart és a lengyel kollégaknak a magyar fa-
ipart.

A kolesonds tapasztalatcserek mindket fél
részére hasznosak voltak és segitettek abban,
hogy az iparban elért eredményeket kolesono-
sen felhasznalhassak a szocialista tarsadalom
felépitése soran.

Az aldbbiakban kézreadjuk annak a harom
tagu éptuletasztalosipari kiilldéttségnek a jelen-
tését, amelyet magyarorszagi tanulmanyutjuk-
rol keészitettek sajat egyesiiletiik vezet6ségé-
nek. (szerkesztéség)

A Wolomini helyi SITLID (FATE) csoport
3 tagja 1963. III. 8—14.-ig Magyarorszagon tar-
tozkodott a SITLID és a magyar Faipari Tudo-
manyos Egyesiilet kozott létrejott miszaki ta-
pasztalatcsere egyezmény értelmében. Ez a la-
togatds a magyar szakemberek latogatasanak vi-
szonzasa volt, miutan 1962-ben egy harom tagu
magyar kiildottség tartozkodott Lengyelorszag-
ban.

Magyarorszagi tartozkodasuk idején min-
dig nagyon szivélyesen foglalkoztak vellink ven-
déglatéink és pontosan betartottdk a kodzosen
Osszedllitott szakmai programot.

Budapesten két ilizembe latogattunk 'el,
ahol nyilaszaro szerkezeteket, konyhabutort és
beépitett szekrényeket készitettek.

Megtekintettiik a tervezé irodat és az épi-
letasztalosipari specialis megmunkald gépek
prototipus miihelyét.

Kétnapos soproni tartézkedasunk idején
latogatast tettiink Magyarorszdg legnagyobb
Lpu]etasztahmparl tizemében, ahol kb. 400 000
m? nyilszaré szerkezetet készitenek évente
egyéni és falusi épitkezések céljaira.

Az épliletasztalosipari gyartassal kapcsola-
tos észrevételeink a kdvetkezdk:

1. A magyar gyarak elsésorban import szé-
lezett fenyéfaval dolgoznak (féleg lucfenyd)

2. Az ajtok hasonloak a lengyel tipushoz, az
ablakoknal eltérd konstrukeciokat lattunk,

3. Nagyon j6 az anyagfelhasznalas; els6sor-
ban a sajatkészitményl hossztoldé gép alkalma-
zasa kovetkeztében. Eredményesen alkalmazzak
a toldasokat szélességben torténd ragasztassal és
a vastag flrészarukat vékony méretekkel valtot-
tak fel, (ajtok)

4. A manipulalas elve mas, mint Lengyel-
orszagban. El6bb van hosszanti vagas szélességre
sorozat korflrészen és azutin vagjak el ingafli-
részen hosszara,

AN,

5. Az egyengetd gyalugépet (1) gorgés to-
vabbitokkal (2) vonalba allitottak a 4 fejes gya-
lugéppel (3),

[ [ e o O

>/ &)

2. abra

6. A szerszamok élei kemény fémlapkas ki-

vitelben vannak.
7. Az ajtészarnyak farostlemezbol késziil-

nek. Hézagtoltésre specialis sorozat korflirészen
kivagott racskonstrukeidt alkalmaznak.

8. Pontos gépi munka, csiszolas nélkiil na-
gyon egységes feliiletet eredményez. Az alkal-
mazott présnyoméas enyvezésnél 4—5 kg/m?,

9. Nagyon j6 minéségliek, érdekesek és ol-
cs6 kivitelben késziilnek a vasalasok. Kilinesek
muanyagbol.

10. A tervezdiroda és a specidlis gépek pro-
totipus muhelye kiilonallé, onelszamold egység.
Az intézmény kotelessége oktatni is a gépkiszol-
galo, termelé szemeélyeket a prototipusok keze-
lése tekintetében.

A kovetkezd témakat tartjuk ujszertnek és
bevezetésre alkalmasnak a mi {izemeinkben is.

1. Kisérletet kell végezni, hogy az ajtoszar-
nyak enyvezésénél 10—11 kg/em2-r6l 6—7
kg/em2-re csokkentik le a présnyomast. (jelen-
leg ezen a téman dolgozunk Wolominben)

2. Elektromos felhordassal 0,01 mm vastag-
sdgban vididval boritani a flirészek, marok éleit.
Igy 2—3-szorosra emelkedne az élek tartossaga.
Ezzel a modszerrel az SGGW Géptanszéke is
foglalkozott, de az eredmény a mi 1parunkhoz
nem jutott el.

3. A dupla csapologépen fa betéteket kell
alkalmazni az el6tolon levé titkozékre, ami meg-
akaddlyozza a fa kiszakadasat. (apr. 15.-t6l Wo-
lominban alkalmazzuk)
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4. 25 mm-es atmer6ji acéles6bdl késziteni
kell haromszog konstrukcios kocsikat, gorgés
csapagyas keretekkel, melyek lehetévé teszik a
palettdk, rakoddlapok helyettesitését. Igen jol
alkalmazhatok a bels6 anyagmozgatasban (ma-
jusban elkésziilnek ezek a kocsik).

5. BEgyszeri és jol hasznalhaté tartokat kell
elkésziteni, melyek megakadalyozzak a kocsikra
rakott alkatrészek szétszorodasat. (Wolominban
mar alkalmazzuk is)

6. Az alkatrészek pucolasidhoz érdemes csi-
szolotarcsdkat alkalmazni, melyeket altalaban a
4 fejes gyalugép utan allitanak fel. Ezek atmé-
réje nagy: 450—500 mm és hosszu a csiszolo-
papir éltartossaga.

» Az ismertetett modszereket fokozatosan al-
kalmazzuk tizemiinkben, ami noveli a termelés
gazdasagossagat és minodségét. E modszerek be-
vezetésére a magyar kollégaink beleegyezésiiket
adtak.

Hasenléan mi is atadtuk tapasztalatainkat.
Pl. atadtuk modszerlinket a szerszam élesitésre
ill. nemesitésére, hagyomanyos szerszamacélbodl
készitett kések éleinek bevonasiara SW—9 (e fé-
mek megmunkalasara hasznalt acél) jeli acél
lapkakkal. A kések éltartossagat igy 2—3-szo-
rosra lehet emelni. 4 ilyen kést el is kiildtiink
magyar kollégainknak.

Az lzemek megtekintésekor észrevételein-
ket mindig megbeszéltiik az lizemek vezetségé-
vel. Tapasztalatcsere latogatasunk wvégsé kiér-
tékelése az Epitésiligyi Minisztériumban volt
Budapesten, melyen jelen volt az épiiletaszta~-
losaggal foglalkoz6é miniszterhelyettes és Jaszai
Karoly a Faipari Tudoméanyos Egyestiilet f6tit-

A ,,NOT" kiildottség beszamoldja

karhelyettese. Meg kell jegyezni 6szintén, hogy
meglepett benniinket a megtekintett tizemek
magas muiszaki és szervezési szinvonala. A ha-
sonlé lengyel lzemekkel wvaldé 6sszehasonlitis
utan meg kell mondani, hogy a magyar épiilet-
asztalosipar fejlettebb a mienknél, amit a ko-
vetkezd tények is eredményeztek:

1. Ndluk hamarabb megszervezték a ter-
vez6 irodat és a prototipus miihelyt.

2. Igen jo szerszamokat importalnak.

3. Gépeiknek cca. 30%-a nagyon jo, kor-
szerd import gép.

4. Széles korben alkalmazzak a szalagrend-
szereket.

9. Kitlin6 a konyhabutorok és beépitett
szekrények feliiletkezelése. (poliészter lakkal
olyan minéségben, ami Lengyelorszaghban sehol
sem talalhato).

Hasznos lenne az év végén ismét Magyar-
orszagra kuldeni egy csoportot iparunkbol, hogy
tanulmanyozzak a jelenleg bevezetés alatt allo
szalagrendszereket, azoknak szervezési kihata-
sait,

Befejezésiil szivélyes koszonetiinket fejez-
ziik ki a SITLID Kozponti Elnkségének a hasz-
nos cserelatogatas szervezéséért, a magyar Fa-
ipari Tudoményos Egyesiiletnek a kedves, felejt-
hetetlen vendéglatasért.

mgr. inz Chroscicki Zbigniew
dipl. mérnok, technolégus
inz Wiernicki Stanislaw
fémernok
Bruszewski Zenon
gyartasvezetd
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Farostlemezek mikol()giai vizsgélaténak eredményei

KRISZTTAN

GYULANE

Faipari Kntaté Intézet

Népgazdasagunk fokoz6do igényei, az ipar
rohamos fejlédése a faiparra is egyre nagyobb
feladatokat rénak. A faanyag-hiany (pl. fenyd)
viszont eurédpai viszonylatban egyre nagyobb
mereteket 6lt. Jelenleg mar csak a Szovjetunid
tud szémottevé mennyiségben fenydronkot
szallitani. Szlikséges tehat, hogy a természetes
faanyag felhasznalasat csokkenteni tudjuk. Ez
csak a fahelyettesité anyagok gyartasaval és
fokozott mérvi felhasznalasidval lehetséges. A
faanyaghidny csokkentése érdekében szamta-
lan kisérletet végeztek és végeznek olyan pot-
anyag eléallitasara, mely a fat helyettesitheti.
E kisérletek eredményeképpen ma méar vilag-
viszonylatban egyre nagyobb mennyiségii for-
gacslapot és farostlemezt gyartanak. Ugyan-
csak novekszik egyes orszdgok exportja is a
természetes fat potlo farostbol és forgacslapbol.

Hazénkban még nem nagy multja van ezen
anyagok gyartasanak, szamottevé mennyiséget
mindossze 3—4 év o6fa termelink. A farostle-
mez-termelésének, illetve kiilkereskedelmi for-
galménak alakulasa az eurépai orszagokban
osszesen:

Magyarorszig farosttermslése 1000 t-ban :
1955, é
1956. év
19567, 6
1958, évbe
1959. évben
1960. évben
1961. évben

1946 | IS)-’)O] 1955 | 1958 l 1960

években

— g
Termelés (1000 t) 348 l 691 | 1193 — 1737
Import o ivae | 8O 160 335 430 | “9I3
Bxport .. goaes | 100 ’ 235 | 445 | 560 45

J

A farostlemez — és &ltaldban a fahelyet-
tesité anyagok — hazai termelése a jovoben
nyilvanvaléan emelkedik. Ezt tobbek kozott az
is sziikségessé teszi, hogy a felhasznilas tere
egyre inkabb boviil. Ma mar nemcsak hat- és
fenéklapnak hasznaljdk a farostot, hanem bu-
torok laprészeinek boritasanal jol helyettesiti
a tobbrétegli lemezt, irodabutorokat, hal6szo-
béakat, radickavakat. konyhabutorokat stb. ké-

szitenek beléle. A kereskedelem részére lzlet-
berendezéseket (pultok, allvanypolcok, kiraka-
tok, probafilkék, falboritdsok) gyartanak fa-
rostlemezb6l. Alkalmazza a hajo- és vagon-
gyarto ipar is belsé kiképzésre. Egyre nagyobb
mennyiségben kertl felhasznédlasra az épit6-
iparban, mint h4- és hangszigetelé anyag, épi-
tenek beldle vikendhazakat, vasari pavilonokat,
beépitett butorokat. Ujabban a ladagyartasnak
is egyik alapanyagiva valt.

A felhasznalds a jovében még szélesebb
kérben vérhato s ezzel az a kovetelmény is jar,
hogy a fahelyettesité anyagok (farost. forgécs-
lap. pozdorjalemez) szerkezeti felépitésére, fi-
ziko-mechanikai, kémiai tulajdonsdgaira vonat-
koz6 ismereteket a szakemberek megszerezzék.
Ugyanakkor azokat a gyakorlati tapasztalato-
kat. melyeket az eddigi gyartas, illetve felhasz-
nélas soran gyljtottek. tudomanyosan megala-
pozzak és tovabbadjdk a feldolgozo-, illetve fel-
hasznélé iparagak felé.

Ezen a téren a Faipari Kutatd Intézetben
féleg fiziko-mechanikai tulajdonsdgokra vonat-
kozo vizsgalatokat végeztek, mint pl. hig-
roszkopossag., hoé- és  hangszigetel-képesség,
elektromosvezeto-képesség. tlzallosag. szilard-
sagi, vizsgalatok, kopas, ill. keménység stb.

'E munka keretében a farostlemez mikol6-
giai szempontbdl torténé vizsgéalataval szeret-
nék foglalkozni.

A farostlemezek felhaszndlasénak széles
skéalajat figyelembe véve megallapithatd, hogy
sokféle igénybevételnek, behatasnak van kitéve.
A kiilonboz6 igénybevételek mellett nagyon sok
esetben eldéfordul a nedvességhatasnak valo ki-
tettség. Igy pl. a falboritdsokndl, falban levé
szigeteléseknél  felszivargé  talajnedvesség,
konyhabutorok, vendéglatéipari tizletberende-
zések esetében pedig hasznalati viz, gézképzo-
dés lehetséges.

Bar a farostlemez nedvesség hatasra beko-
vetkez6 dagaddsa jelentosen alacsonyabb a ter-
mészetes fa dagadéasanal (pl. hossz- és szélességi
iranyban 1.6%), tehat wviztaszitébb, hatrényos
az a tulajdonsidga, hogy amig a természetes fa
széradasa folyaméan visszanyeri eredeti térfoga-
tat, a fapotlé anyagok nem nyerik vissza eredeti
meéreteiket.

Behozatalunk, m?*-ben | 1954 1955 | 1956 | 1957 1958 1959 1960
. | B |5 J ke ¥
BALOSHBOL ot s isrecs doavary sivieimi, s vini ’ 1410 4950 6015 7627 10 990 15 463 13 335
Ebbdl szoe. orszéaghdl jott ........ ' - 68 501 3Tk -— 877 2:235
- A kulénbséget nyugati valutéére |
N7 L) ) 1 RS s S TR < I 1410 4882 5514 7256 10 990 14 586 11 100

|
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A Mohécsi Farostlemezgyar altal 1960-ban

gyartott farostlemez, mellyel a vizsgélatokat

végeztiik, nem szenvedett jelentésebb deforma-
ciot, méreteit megtartotta.

A mikolégiai vizsgalatot az intézetiink-
ben szokasos médon — a természetes fa gomba-
allosagi vizsgalatara vonatkozé MSZ 13369. sz.
szabvany szerint — folytattuk le. Eltérés csak
a probatestek méreteiben volt, amennyiben a
szabvéany 15X25X50 mm-t i el6, a farostlemez
vastagsaga pedig 5 mm volt. A gombamaratast
két — az épliletekben legnagyobbrészt eléfor-
duldé és legnagyobb mértékben karosité — ki-
sérleti agenssel: Konnyez6 hazigomba (Meru-

‘lius lacrimans) és Hazi kéreggomba (Poria va- -

poraria) steril tenyészetével végeztik. A kisér-
leti id6 (gomba hatédsdnak valé kitettség) 4 ho-
napig tartott. Osszehasonlitasi alapul erdei-
feny6bol kialakitott, szabvanyméretii probates-
teket hasznaltunk fel. Igy egy-egy Kolle-féle
tenyészéedénybe egy farost probatestet és egy
erdei feny6 kontroll kertilt megfelel6é elkészités
(sulyéllandosagig valé széritds és 0,01 g pontos-
saggal valé mérés, csiratlanitas) utan behelye-
zésre.

A Poria vaporaria gombatenyészetre vald
rahelyezés utdn 2 nappal méar szemmel latha-
toan megkezd6dott a micélium 4altal a prébates-
tek beszovése. Egy heti kitettség utan az oldal-
lapokat kortilvette, ezutdn kezdte bevonni a
kockéak fels6 lapjait. A Merulius lacrimans te-
nyészeten ez a folyamat intenzivebbnek bizo-
nyult. Egy hét alatt a micélium teljesen bevonta
a farost probatesteket, mig a fenyé kontrollra
még csak kezdett ranéni. Az eltérés a sulyvesz-
teség értékelésekor kifejezébben hat. (Az érté-
kelést megelézte a probatestek letisztitasa,
sulyallandésagig valo szaritdasa és 0,01 g pon-
tossaggal valé mérése.)

Merulius lacrimans tenyészeten a

farost sulyvesztesége atlag 36,0229/,
fenyo sulyvesztesége atlag 23,7669/,
Poria vaporaria tenyészeten a

farost sulyvesztesége atlag 5,180/,
feny6 sulyvesztesége atlag 18,5569/,

Meg kell jegyezni, hogy erdeifenyével foly-
tatott hasonlé kisérletnél kaptunk az elébbinél
magasabb értéket is, ami az akkor felhaszna-=
lasra kertilt Ml.-torzs erételjesebb virulencia-
képességének tudhaté6 be. Mindenesetre ez a
vizsgalat azt bizonyitja, hogy adott torzstenyé-
szeten, azonos korilmények kozott a Ml. a fa-
rostlemezt nagyobb mértékben képes roncsolni,
mint a természetes feny6t. A Pv. esetében for-
ditott a helyzet. Mig a farostlemez sulyveszte-
sége 5,189, a feny6-probatesteké 18,55%, volt.
Ez az eltérés varhat6 volt, és aranyos az eddig
forgéacslapokkal végzett maratasi kisérletek
eredmeényeivel, de abszolut értékben valamivel
alacsonyabb. - Osszehasonlitdsul néhdny érték:

A kezeletlen, tehat favédé-anyaggal
kiilon nem kezelt forgacslap sily-

vesztesége Ml.-tenyészeten: 40,9%,
Farostlemez ugyanazon tenyészetben 36,09
Forgacslap sulyvesztesége Pv.-te-

nyészeten 14,759,
Farost sulyvesztesége Pv.-tenyé-

szeten: 5,29/,

A faforgacs-lemezhez viszonyitva a farost-
lemez sulyvesztesége alacsonyabb, vagyis a fa-
rost a farontéo-gombdak hatdsdval szemben ellen-
allobbnak bizonyul. Ennek oka egy sor, ma még
nem kell6 mértékben tisztazott koriilményen
kiviil valészinlleg abban is rejlik, hogy a fa-
rostlemez tomottebb, rostjai szorosabb filcelG-
déstiek, ennek kovetkeztében kevésbé hozza-
férheték a gombahifdk szamadara, mint a fafor-
gacslapok esetében.

Mindemellett a farostlemez nem bizonyul
eléggé ellendllénak a fapusztité gombakkal
szemben. Sziikséges volna tovabbi kutatast
folytatni olyan irdnyban, hogy valamilyen fa-
védoé-szernek (pl. Na, vagy egyéb alkalidk)
gyartaskozbeni bevitelével — mely egyébként
a lemez szilardsagat pozitivan befolyasolna,
semleges vagy enyhén lugos kémhatast ered-
ményezne — a farostlemez tartéssagat is
novelné.

A farostlemez eldallitdsaval foglalkozé
szakemberek érdeklédésére szamottartd kisérle-
tet végzett Indidban Vidya Bhushan Kumar:
kiilonbozé keményfa-fajokbol készitett farost-
lemezek gyartasanal alkalidkat vitt be a rost-
pépbe. A kisérleti fafajok a kovetkezdk voltak:

Pali (Palaquium ellipticum)

Gurjun (Dipterocarpus indicus Bedd)
Vellapiney (Vateria indica Linn.)

Poon (Calophyllum tomentosum Wight.)
Toon (Cedrella toona Roxb.)
Pantappayan (Canarium strictum Royb.)
Mango (Mangifera indica Linn.)
Kiilonbozo fafajok keveréke.

A7 alkalmazott alkaliak: Na(OH); Nay,CO.:

Ca(OH), széarazanyag-sulyra vonatkoztatva 39
toménységben. Az egyes fafajokbol 4—4 fozetet
készitett azonos korilmények kozott, hogy az
értékelés osszehasonlité legyen. Igy -a f6zés ide-
jén a

QeI OO CoNB =

3.5 atli
3,5 oOra

nyomas
f6zési id6
a rostanyag nedv.-tartalma 409/, volt.

A lemezeket, illetve a rostpépet préselés
utdn 3 o6ran at forrén szilarditottak. A fézeési
folyadékot megvizsgilva a kovetkezd eredme—
nyeket kaptak:

A fozetek kémhatasat favédelmi szempont-
b6l minden fafajnal, illetve minden fézetnél a
Na(OH) befolyasolta a legkedvezébben. A vegy-
szer nélkili f6zetek pH-értéke 4—5 kozott val-
tozott. Ez az enyhén savanyu kozeg a gombak
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Aletfunkcidjahoz optimalis életfeltételt nyudjt.
A 3%y-os Na(OH) pedig csaknem minden f6zet-
nél 7 folé, egy esetben 7,9-re emeli a pH-érté-
ket. Ez a kémhatas-eltolodas azt jelenti, hogy
egy életfeltételt eleve kizar a fiara veszélyes
mikroorganizmusok szempontjibol. A gomba-
sporak ui. enyhén bazikus kozegben csirazas-
képtelenné valnak, elpusztulnak.

Ezenkiviil nagyon lényeges, hogy a Na-
(OH)-al val6 kezelés jelentésen megnovelte a
»,5zaraz” hajlitoszilardsagot a vegyszer nélkiili
fézethez viszonyitva.

A ,nedves” hajlitészilardsag (24 oras az-
tatds utan) értéke, bar kisebb meértékben, de
ugyancsak emelkedett (1. 1—2 diagram).
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2. abra. Nedves hajlitészilardsdg vdltozdsa

A gyengébben delignifikdlé anyagoknak,
mint pl. a Na(OH)-nak a fara val6é hatdsa na-
lunk aranylag kevéssé ismert — eddig inkébb
csak a natrium kilonbozé sokkal alkotott ve-

gyuleteit alkalmaztdk a favédelem terén —,
meégis leszlirhet6 az az eredmény, hogy egyér-
telmd befolyast gyakorol a fa Ilegfontosabb
komponenseire, a cellulézra és a ligninre, Egye-
l6re nehéz lenne valamennyi megéallapitott el-
térésre pontos kvantitativ magyarazatot adni
anélkiil, hogy az emlitett ligok hat4sar6l min-
den alapveté dolgot ismernénk. Az elébb em-
litett kutaté pl. alkaliatartalma lugot puffer
gyanant hasznalt fel a szerves savak semlege-
sitésére. Ezzel olyan pH-értéket lehetett fenn-
tartani, mely a berendezést védi a korrézié el-
len, favédelem szempontjabol kedvezd, a le-
mez értékesokkenését megakadalyozza, s6t szi-
lardsagnovekedést és szinjavulédst, valamint ki-
elégité dimenziostabilitist eredményez.

Az alkalidknak faval valé kulonbozé vegyi
reakcioin kivil a koltségeket illetéen is tekin-
télyes kiilonbség all fenn. Az enyhébb alkalidk
némelyike olcsobb, konnyen beszerezhets, ke-
zelhet6 és biztosan viheté be a f6zetbe.

Célszeri lenne e téma keretében ellen-
6rizni, illetve megkisérelni a lignin oldédasénak
mértékét. Ezzel valdszinlileg jobb eredménye-
ket tudnéank a farost tulajdonsagait illetéen el-
érni mind a gombadllésdag, mind szilardsag te-
kintetében.

Megoldasra var ezenkiviil egy Uj gomba-
allésagi vizsgdlati médszer kidolgozasa. A je-
lenleg érvényben levé MSZ 13369. sz. vonat-
koz6 szabvany annak idején (1953—54) feny6-
faval végzett kisérlethez késziilt és természete-
sen nem nyujthat megfelelé alapot egy tobb-
fazisi anyag vizsgdlatdhoz, ahol nem adhat ki-
elégit6 wvalaszt csak a sulycsokkenés megélla-
pitasa. Egy uj, megfelel6 médszer kidolgozasa
minden bizonnyal nagy segitséget jelentene a
farostlemez nemesitésének kutatésihoz.

IRODALOM

Dr. Dalocsa Gabor: A farostlemezek, faforgéies- és ken-
derpozdorja butorlapok fiziko-mechanikai tulaj-
donsagai és elonyos felhasznalasi teriiletiik az ipar-
ban. Bpest. 1960,

Eurépai Gazdasagi Bizottsag. FAO. Farost- és forgacs-
lap-termelésének, felhasznaldsianak és kereskedel-
mének attekintése. Genf. 1962.

Dr. Haldsz Aladdr: Erdégazdasagunk, faiparunk és fa-
ellatasunk helyzete és fejlédése 1920—1958-ig.
1960.

Vidya Bhushan Kumar: Kemény rostlemezek gyartisa
tropusi keményfakboél. Kilonbozd alkalidkkal ke-
zelt fozetek hatdsa. Holz als Roh und Werkstoff.
1962. 3.
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Beszamol6 jugoszlaviai tapasztalatokrol

Az Ipargazdasédgi Bizottsdg rendezésében
1963. junius 24-én klubnap keretében Juhdsz
Istvan elvtars, a Butorértékesité Vallalat igaz-
gatoja adott tdjékoztatast.

A klubnap keretében Juhasz elvtars a jugo-
szlaviai tapasztalatokrol tartott beszdmolot.

Beszamolojaban Juhasz elvtars ismertette,
hogy a faipar — és ezen belil a butoripar terii-
letén Jugoszlaviaban igen komoly fejlédés ta-
pasztalhat6. A jugoszlav iparfejlesztési politika
a faipar tertiletén is dgy latszik a vertikalitas
iranyzatat tarja helyesnek, mert orszagszerte a
nagy kombinatok létrehozasara torekszik. Ezek
akombinatck a fa feldolgozastél a flrészaru,
furnér, sajat butorlap gyartastol, valamint az
alapanyag gyartastol a készaru termelésig ma-
gaba foglalja egyes kombinatok keretén beliil a
gyartas legklilonbozobb fazisait.

Az lizemek dintd tobbsége automatizalt,
ami elsésorban abban mutatkozik meg, hogy a
gépsorok kialakitasa lehetové teszi a szalagszer(
termelést és gorgdsorok segitségével az anyag-
szallitast a kiilonb6zé munkagépekhez.

A furnirozads az lizemekben mindentitt kii-
16nb6z6 mugyantak felhasznalasdval torténik. A
felliletkezelésnél pedig az lizemek nagyrésze ma
meég nitrot, egyes tizemekben azonban a poliesz-
ter feliiletkezelést alkalmazzak.

A jugoszlav butoripar termelése koveti a
bel- és kiilkereskedelmi vasarlok igényeit, a ha-
gyomanyos butoroktél a legkorszertbb, legmo-
dernebb butorformdkig mindent gyart. Amit
megmagyaraz az is, hogy a jugoszlav butoripar
nagyreészt exportra gyart és az exportjukat a szo-
cialista és a kapitalista orszdgokkal egyarant
igyekeznek biztositani.

A butorformék korszert kialakitdsat nagy-
mértékben eldsegiti a kulonb6zé mianyagok
felhasznaldsa, amelyeket a korpuszbutoroknal a
kiilénb6z6 butorvasalasok formaéjaban, kirpitos
aruknal viszont a kiilonbdzé habanyagok fel-
hasznalasaval korszeriisitenek.

A tovabbiakban Juhasz elvtars arrdl beszélt,
hogy Jugoszlaviaban nincs Orszdgos Tervhiva-
tal, ennek kovetkeztében nincs orszagosan osz-
szesitett tervfeladat.

A vallalatok onalloak, és ez az 6nallosag ab-
ban is megmutatkozik, hogy a kereslet és a ki-

nélat alapjan hatirozzdk meg a vallalatok ter-
melési tervét. Az dllam és az lizemek kozotti
kapcsolat — Juhész elviars tajékozédasa sze-
rint — csupan a szakménként meghatdrozott
adékuleson keresztiill van meg. Ez viszont lehe-
tové teszi, hogy az lizemi vezetés és a gyartasi
folyamat minden vonatkozasban az anyagi érde-
keltség révén minél gazdasagosabban biztositsa
a termelést, és olyan cikkeket gyartsanak, ame-
lyek rentabilisak, és a gyartas befejezése utan
mindjart értékesithettk legyenek.

Az lizemeket lizemi tandcsok vezetik. Ezek
az lzemi tandcsok wvalasztjak meg a vallalat
igazgatojat és mas vezeté tisztség képviselbit.
A vallalat vezet6i az tizemi tanacsnak tartoznak
felelGsséggel, hiszen az ilizemi tanécs nevezi ki és
valthatja le oket. 1

Erdekes jelenség Jugoszlavidban, hogy a ke-
reskedelem — és ezen beliil a butorkereskede-
lem is, illetve a buitort arusité iizletek egy része
a gyartd lzem kezelésében, a t16bbség viszont a
jugoszlav kiilkereskedelmi vallalatok kezelésé-
ben dolgozik. Ennek oka elsGsorban az, hogy a
kiilkereskedelmi vallalatok az export érdekében
sokszor kisebb széridk gyartasat is elvallaljak, és
hogy a gyarto tizemek szamadra ezeknek gyarta-
sat rentabilissa tegyék, az export mennyiségnél
nagyobb mennyiséget rendelnek, és ezeket a
mennyiségeket a sajat boltjaikon keresztil a
belfoldi piacon értékesitik.

A kereslet és a kindlat torvényének érvé-
nyesiilése mutatkozik meg abban is, hogy az
arak nincsenek kozpontilag rogzitve és ezért el6-
fordul a butorok értékesitésénél is, hogy a ki-
16nbozé tizletekben azonos butor killénbozé aron
keriil értékesitésre. Ez a jelenség Jugoszlavia-
ban mindeniitt tapasztalhaté és a mi szamunkra
ez igen szokatlan jelenseg.

Az 4llam iranyité szerepe és iparfejlesztési
politikaja elsésorban azon keresztiil nyilvanul
meg, hogy a nagyobb beruhazasoknak csak ab-
ban az esetben biztosit kiilesént, ha az az allam
iparfejlesztési politikdjaba beleilleszkedik. Ez
igen komoly eszkoz az dllam kezében, mert hi-
szen nagyobb beruhazasokhoz egyik ilizem sem
rendelkezik olyan nagymennyiségii toékével,
hogy allami koleson nélkiil azt végre tudna haj-
tani.



Midajus 28-dn a FATE szegedi
csoportjanak rendezésében a Szegedi
Falemezgyarban Maurits Ldszld £6-
vegyész lartolt elbadést a ,Faipari
ragasztokrol” cimmel.

Az leloadasnak elsG részében
rovid visszapillantist adott a korab-
ban alkalmazott faipari ragasztok-
rél egészen a most elterjedt mii-
anyag ragasztokiz.

Elemezle a ragaszids sziikségessé-
gét, a ragaszias elméletét, fizikai
eidhatasat, feliilleti fesziiltségét, leg-
elonyosebb vastagsagat a ragaszto-
nak, amely figg a fa fajtajatol és
feliileti kezelésétol is. A tovabbiak-
ban beszéll a ragasztdanyag alkal-
mazasanak modiarél, kémial hatasa-
rol. Felsorolta a faiparban haszndla-
tos legelterjedtebb ragasztdkat, majd
azok tulajdonsagail.

Eldaddsanak masodik részében
igen tartalmasan foglalkozott a mi-
gyantik jelentfségivel, azok tipusai-
rol, elééllitasarcl,  elkészitésérol.
A hallgatésag, amely a bilitor és a
lemezipar teriiletérdl tevodott ossze
igen nagy érdeklédéssel hallgatta
végig az elbadast.

Az eldadas utan az lizem laborato-
riumdban Maurits elvtars szemlél-
tette a ragaszié anyagok kiilénbozd
vizsgalalat. Bemutatta azokat a mi-
szereket, amelyekkel méréseket vé-
geznek a ragaszté anyagok tulajdon-
sdgairél u. m. gzsirtartalom, hamu-
tartalom, kocsonyésodds, viszkozitds,
szilardsag stb. Voltak a hallgatdsag
tagjai kozolt, akik ezeket a miiszere-
ket elsé izben lattdak, Isy bebizo-
nyosodott, hogy ez a kezdeményezés
igen hasznos volt, mert a gyakorlat-
ban lathattdk a hallgatok a ragaszid
anyvagok vizsgilatanak sziikségessé-
gét.

Madjus 17.-én a FATE szegedi
csoportja valaszimannyal kib6vitett
vezetOségi Ulést tartott. Az {ilésen
Schwartz Sandor titkar az egyestilet
miuikédésérél szamolt be. amelyen
részlelesen ismertette a munkater-
vet, a rendezvények szimat, latoga-
tottsagat, a munkabizottsdgok mun-
kajanak hidanyossagat, a vezetéségi
tlések megtartasat, a MTESZ altal
rendezett ,,Technikai Napok”-ban az
egyesiilet jol sikeriilt részvételét
és ertékelte az Osszekdtok munkajat.

Taraba Lajosné vez. tag az egye-
siilet helyzetérsl szamolt be.

Mdéjus ho 3i-én a Butoripari Szak-
osztaly klubnapjian Téth Balint tar-
tott eléadast az ,,Automata gépsorok
kapacitasa és uUzemeltetésének prob-
1émai” eimmel.

Elbadasaban ismertette az allami
butoriparban beallitasra kerild lap-
megmunk&lo gépsorok varhato telje-
sitoképességet, a gépsorok feljesit-
ményét befolyisold tényezoket, vala-
mint a gépsorok iizemeltelésével

Egyesiileti hirek

kapcsolatban felmeriilé problémak
megoldasanak lehetfségeit.

ElGaddsiéban ramutatott a gépsort
megeldzé és az azt kivetd technold-
giai folyamatnak a gépsor kapaci-
tasa alapjén toérténé megtervezésé-
nek fontosségira.

Az elbadast szamos hozzaszélas és
élénk vita kovette, melyben a jelen-
lev6k egyhangiian a gépsorok ter-
meléképességének tervszerli kihasz-
nalasanak fontossigat hangsalyoz-
tak.

Junius ho 6-an Székely Laszld tar-
tott eloadast a Kecskeméti Faipari
Vallalatnal «Legujabb  karpitos-
ipari fechnolégia, miianyagkarpito-
zas” cimmel,

Az eldadas targya feldlelte a kar-
pitosszakmaban az utébbi 10 évben
bekovelkezett gyokeres lechnolégiai
viltozas minden fazisat.

Az eldadé az anyagot ,Mit”,
~Mivel”, ,Hogvan” sorrendben is-
mertette. Elb6szor az 0j anyagokat

targyalta, majd a megmunkildashoz
kialakitott szerszarmckat és végiil a
tulajdonképpeni gyartastachnolégia
részletes megtargyaldsa keriilt sorra.
Az elbad¢ wvazlatosan uUzemszerve-
zési és gazdasagossagi szamitasokat
és feladatokat is érintett.

Az eléadas végén a kiegészits-
anyagmintakat, belséanyagmintdakat
és mianyagmintikat a résztvevék-
nek természelben is bemutatta.

Junius hé 10-ém a Butoripari
Szakosztaly klubnapjan Pajzs Zoltan
tartott eldadast a ,.Székgyartas mai
helyzete Magyvarorszagon” cimmel.

Az eldadd ismertette a jelenleg
eléallitott székgyartdas mennyiségét,
ugyanakkor ugy belfold, mint kiil-
f6ld wvonatkozasiban az uj tipusok
igényeil és az 1j tipusokkal kapeso-
latosan felmeriilé fejlesztési iranyt.

Osszehasonlitotta a KGST allamo-
kon belili jelenlegi székgyartis
helyzetét és ezen Aallamok jelenlegi
export lekdtéseit.

Tobb konkrét ténnyel vilagitott ra
székgyartasunk égetben sziikséges
gyvorsiitem fejlesztésére, ami egyei-
len lehetdség a jelenlegi megszerzel!
exportpiaczink megtartiasara és
piackutatiasokon keresztiil Kielégi-
teni azt az igényt, amit a jovében
export partnereink a magyar ild-
butorgyartas felé tamasztanak.

Jinius 11-én a FATE szegedi
csoportja rendezésében Toth Balint
tartott eldadast a ,Butoripari gép-
sorok munkaszervezésének feltéte-
lei” ciimmel.

Az elfadas a
automatikus gépsorok termeléshe-
alliiesa  kovetkezleben  felmeriils
munkaszervezési kérdésekkel foglal-
kozott, melynek soran az elBadd
ismertette mindazen gyartasi rend-
szereket, melyek a gépsorokat meg-

lapmegmunkald

eléz6 és azl kovetd technoldgiai
folyamat szakaszban a gépsor zavar-
talan lizemeltetésének biztositasahoz
sziikségesek, illetve szimitasba jo-
hetnek. Ramutatott a gépsorokat
beallito dzemek munkaszervezésé-
nek fonlosabb miszaki-gazdasagi
feltéleleire és elemezte azok kiha-
tasat a termelés gazdasigossagara.

Az elbadast tobb hozzaszdlas és
élénk vita kovette.

Junius hé 27-én a Szaritasi Bizott-
sag klubnapjin Kolozsvary Gabor a
Faipari Min&ségellenérzé Intézet
miszaki vezetSje tartott el6adast ,,A
fa  feliiletkezelésével kapesolatos
szaritasi problémak” cimmel.

Az elbadas rovid vazlata a kévet-
kezo:

A feliiletkezeléssel kapesolatos
szaritasi feladatok két részre osztha-
tok:

1. A fa nedvességtartalmanak be-
dllitdsa a feliiletkezelési miiveletek
elott:

2. A feliiletre felvitt folyékony
filmképzé anyagok megszilarduldsa-
nak elfsegitése szaritdssal.

Az 1. pontban megjelélt feladat-
nak 2 féle célja van, mégpedig a
feliiletkezelés soran létrejott sik
feliilet tartés biztositasa, tovabba a
filmképz6 anyag tékéletes tapadasa-
nak biztositasa.

A 2. pontban megjelslt feladattal
kapesolatban az elfadé a szaradasi
effektust két csoportban targyalta:

Az lUgynevezetl fizikai szaradas
sordan a fafeliiletre felvitt folyékony
anyagbol elparolog az oldé és a
higitoészer és ezaltal jon létre a be-
vonat megkeményedése. Erre példa
a nitrolakk és a sellak.

Az ugynevezett kémiai szaradas az
anyaghan véghbemend vegyi reak-
cidk eredménye. FErre példaul szol-
gal a poliészter lakk.

Az  olajmazolasnal fizikai é&s
kémiai szdradds egyarant végbe-
megy.

Az egyes szdritasi tipusok jellem-
zése utdn az elbéadd egy mozgd
palvaval ellatott folyamatos feliilet-
kezeld tzemet ismertetett, melyen
dthaladva a korpuszok a pacolastol
a lakkréteg szaritasaig ieljes feliilet-
kezelésben részesiilnek.

Az elhangzoltakat a hallgatdsag
koréb6l tobb hozzaszdlids egészitette
ki.

Az Ipargazdasagi Bizottsag klub-
napjan Juhasz Istvan elvtars jugosz-
laviai tapasztalatairdl szamolt be.

A butforipari szakosztily kereté-
ben tartott el6adast Juhdsz elvtars
a butoripar és kereskedelem problé-
mairol.

Jugoszlaviai tapasztalatairél lapunk
mas helyén adunk részletes ismerte-
tést. Miiszaki Propaganda

Bizottsag
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TEXTILIPARI VEGY| SEGEDANYAGOK
Dr. Erdélyi Laszléné—Lé&rincz Andor

KONZERVIPARI ZSEBKONYV
Kardos— Gy6nés—Szenes
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Szabd Dénes
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Szalay Béla dr.

Akadémiai Kiadé kiadvanyai:
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M. Haissinsky
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