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Hozzaszoblas
»Az alapanyag kiilonb6z8 fajtainak és valasztékainak befolyésa
a forgacslemez-gyartasra” cimii tanulmanyhoz

(Megjelent a Faipar 1963. 4. sziméban)

Dr. DALOCSA GABOR—LAZAR LASZLO
Faipari Kutaté Intézet

Altaldnos rész

A tanulmény tolgy-, cser- és biikkfa anya-
gok felhasznélhatosagat vizsgéilja forgacslap-
gydrtasban, lizemi koriilmények kozott. A kit~
zott cél napjaink egyik aktudlis kérdését Kki-
vanta el6bbrevinni és ezért a szerzok torekvése
mindenképpen dicséretes és elismerésre mélté.

A tanulmény érdemének tudhaté be, hogy
a legfontosabb kérdésekre helyes megoldést ja-
vasol, bar a javaslatokat megfelel6 mélységben
elvégzett mérési adatokkal nem tudtdk alata-
masztani.

A tanulményban levont kovetkeztetések
tzemi szinten elvégzett 1—2 préseléssel (7—14
lap) el6allitott forgédcslapok adataib6l szar-
maznak.

A tanulmany készitéi az alabbi kérdésekre
igyekeztek mérések alapjan valaszt adni:

1. Hogyan befolyéasolja a faanyagok valasz-
téka (léc, tizifa) és elokezelése (dztatas) a
forgdcs mindségét.

2. Hogyan befolyasolja a faanyag nedvessége
a forgacsolasi erdsziikségletét, ill. a kés él-
tartossagat.

3. A préselésnél milyen eltérések adodnak a
feny6fa préseléséhez viszonyitva.

4. Milyen minéségi terméket lehet eléallitani
a vizsgalt fafaj felhasznalaséval.

5. A forgacslemez feliiletének mindsége ho-
gyan valtozik a keménylombos fafajok fel-

hasznéldsaval az éger, illetve feny6hoz vi-
szonyitva. ;

6. A varhato onkoltség keménylombos fafajok
felhasznélasa esetén.

ad 1. Hogyan befolydsolja a faanyagok vdlasz-
téka (léc, tlzifa) és elokezelése (dztatds)
a forgdcs mindségét

A tanulméany kimutatja, hogy lényeges el-
térés nem volt tapasztalhaté a kapott forgdcsok
méreteiben. A kozolt diagramokbdl megéllapit-
hat6, hogy a vastagsag-eloszlas gorbéje a Hom-
bak-forgécsologépre jellemzs szérast mutat
mindkét esetben. A tlizifabol készitett forga-
csok atlagvastagsdga kb. 49/-kal magasabb,
mint a lécbdl készitett forgacsok atlagvastag-
sdga, ami véleményunk szerint elsésorban az
el6tolasi sebesség valtoztatdasabol kovetkezik.
Ugyanis a gyorsabb el6toldas vastagabb forgé-
csot ad és forditva. A fa valasztékanak a forgécs
minéségére ilyen értelemben nincs kihatésa.

Az el6kezelésre vonatkozoan a kozolt mérési
adatok nem adnak felvilagositdast, miutdn nincs
osszehasonlité mérés a felnedvesitett faanya-
gok és az dztatas nélkil feldolgozott faanyagok
kozott. A kiilonboz6 aztatdsi idékre vonatkozd
adatok és az intenzivebb el6kezelésre vonat-
kozé utaldsok szubjektiv megéllapitést tiikroz-
nek s ezért elfogadasuk nem javasolhaté.

A kozolt mérési adatok tehat azt igazoljéak,
hogy a léchulladékbol és tiizifabol eléallitott
forgacs minésége kozott nincs lényeges eltérés.
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Ezt a szerz6k is lényegében alatamasztjak az-
zal a megéallapitasukkal, hogy ,,a darabos hul-
ladék esetében ... a rossz forgadcsmindség oka:
nagyobb részben a forgiacsolégép, nem Kkielé-
git6 allapota volt.” Erdekes emellett az 1. tab-
lazat, ahol szerz6k kimutatjik, hogy az alacso-
nyabb mingséglinek itélt tolgy darabos hulla-
dékabol  készitett  forgacslapok — esetében
27 kg/m3-rel jobb szilardsagot adott, mint a jo
minéségiinek itélt tolgy tiizifa forgscsbol készi-
tett lapok. E tablazat szerint a tdlgy tulzifa
750 kg/m? mellett 230 kg/cm?, a tolgy darabos
hulladék 754 kg/m? mellett 257 kg/m2-es haj-
litészilardsagot adott.

ad 2. Hogyan befolydsolja o faanyag nedves-
sége a forgdcsoldsi erdsziikségletét, ill. a
kés éltartéssagdt

A kések éltartéssagaval kapesolatos meg-
4llapitasokat a tanulmanyban ismertetett meé-
rések nem tamasztjdk ald. Az energiafelvétel
vizsgalatdnal hidnyoznak a szdraz anyagra vo-
natkozo adatok, igy miutdn a szerzék vélemé-
nye szerint is a nedvesség 25—45%), kozott val-
tozott, s ezenkiviil a fa keresztmetszetében sem
volt egységes, az ampermérén leolvasott adatok
semmiképpen nem adnak felvildgositast a for-
gacsoloerd eértékére.

fgy az a megallapitisa a tanulmanynak,
hogy az elékezelés hatasara a rostok fellazultak,
nem elég meggy6z6, miutan a kulonbozé ned-
vességli részek nem voltak elvalaszthatok, s
emiatt az dramfelvétel a kiilonbdz6 nedvességi
zonak atlagos nedvességére jellemzo értéket
mutatta.

Az irodalmi adatokat alapul véve (pl. Ki-
vimaa) megéallapithatd, hogy a nedvesség befo-
lyésa a forgacsold erére lényegesen kisebb, mint
a forgicsolasnal fellépd egyéb tényezdk (pl. a
forgacsvastagsag, késél-sebesség, késélesség
stb.). Ezért a nedvesség okozta forgacsoloerd
valtozasanak megallapitasa lizemi koriilmények
mellett szinte lehetetlen véallalkozasnak latszik.

A fentiek alapjan a felvetett kérdésre adott
valasz nem tekintheté megalapozottnak, s ezért
elfogaddsa nem javasolhato.

ad 3. A préselésnél milyen eltérések adédnak
a fenyofa préseléséhez viszonyitva

A préselés tényezébire a tanulmany vizualis
moédszerekkel prébal valaszt adni. Az ilyen al-
laspont azonban nem tekinthet6 megalapozott-
nak, miutan ez rendkiviili mértékben fiigg a

megfigyel6tél és az alkalmazott berendezést6l
is. Az egy alkalommal észlelt jelenség nem tiik-
rozheti az atlagosat és nem bizonyos, hogy a 1é-
nyegre mutat. Mindenesetere elfogadhaté a
szerz6k azon véleménye, hogy a forgiacs tilsza-
ritds kovetkeztében elveszti plasztikussagat, s
ez a lemez tulajdonsagaira is kedvezétlen befo-
lyassal van. A kérdésre adott valasz, miutén bi-
zonytalan, nem veheté alapul a gyartastechno-
légia kialakitasahoz.

ad 4. Milyen minéségi terméket lehet elddlli-
tani a vizsgdlt fafaj felhaszndldsdval

A fenti kérdésre adott valasz a tanulmany
egyik viszonylag legjobban megalapozott része,
bar a mérési adatok szaméanak ismerete nélkiil
a kozolt atlag (ill. minimalis és maxima4lis) ér-
tékek reprodukalhatésaga vitathato.

A szerzbk a keménylombos fafajokat csak
kozépforgacsként alkalmazték, mig a feddréte-
get a feny6—eéger 50—50%,-0s aranyaban ke-
vert forgacsibol alakitottdk ki.- Ezek szerint a

szerz6k a mindségvizsgalatndl egy, altaluk op-
timalisnak feltételezett, 3 rétegli laptipust vizs-

galtak meg, melynek kozéprészében alkalmaztak
a cser=-, tolgy-, ill. biikkfabol késziilt forgicsokat.
A minéségvizsgalat adataibol a szerzék megal-
lapitottdk, hogy a szabvany-el6irastél csak a
vastagsagi dagadasban mutatkozott kismértéki
eltérés. Megallapitjak tovabba, hogy a szab-
vanyban el6irt szilardsagi értékek biztositasa-
hoz a vizsgélt Osszetételd laptipus térf.-stlyat
700—760 kg/m3-ben kellett emelniok (brutté
értékben).

A mérési adatokkal kapcsolatban a szerzék
egy diagramot kozolnek, az osszefliggések meg-
vilagitasara.

A diagramon berajzolt mérési pontokbsl
megszerkesztett egyenes helyességéhez kétség
fér, miutan azonos térf.-suly mellett is a felhor-
dott adatokhoz =-20%), rel. széras adédik. Ilyen
széras mellett felvett grafikonhoz minimélisan
50—100 mérési adatra van sziikség a jelleg
meghatarozasara. A szerzék 4ltal elvégzett mé-
rési adatokbol tehat a bemutatott diagram alap-
jan semmiféle Osszefliggést levonni nem ajénla-
tos, miutdn a berajzolt egyenesek és a feltiinte-
tett mérési pontok kozétt az Gsszefiiggés nem
megbizhato.

A fiziko-mechanikai tulajdonsagok vizsga-
lataval kapcsolatban meg kell jegyezni, hogy
azokat csak a gyéartasi paraméterek pontos be-
allitasaval lehet meghatarozni. Ismeretes, hogy
a szilardsag, a nedvességfelvétel és a méretval-
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tozdsok nagymértékben fliggenek a forgacs mé-
retének, a készlap térf.-silyanak valtozasatol,
ill. a vizsgalati modszert6l. A szerzok altal ko-
zolt adatok is mutatjak, hogy ez esetben sem
sikertilt tlizemileg biztositani a paraméterek
olyan allandésagat, amely megbizhaté felvila-
gositast adna az alapanyag, az alkalmazott tech-
nolégia stb. és a késztermék fiziko-mechanikai
tulajdonsagainak osszefiiggésére. A ko6zolt ada-
tok tehat nem fogadhatok el a lombos faanya-
gokbdl gyartando laptipusok fiziko-mechanikai
tulajdonsagaként, legfeljebb csak iranyértékek-
ként szolgalhatnak a varhaté tulajdonsdgokat

illetéen. A felvetett kérdésekre tehat elfogad-
hato6 (pl. szabvanyban is rogzithet6) valaszt nem

sikeriilt adni a szerzéknek.

ad 5. A forgdcslemez feliiletének mindsége ho-
gyan vdltozik a keménylombos fafajok
felhaszndldsdval az éger, illetve fenybhoz
viszonyitva

A forgacslemez feliiletének minéségére vo-
natkozé megéllapitas szerint a szerzék nem ja-

vasoljak a lombos faanyagokbdl készitett fedo-
réteg kialakitasat. Indoklasuk szerint a butor-

iparnak, a forgicslap feliiletével szemben ta-
masztott, jelenleg fenndllé kovetelményeit csak
feny6 és lagylombos fafajok alkalmazasaval le-
het kielégiteni, mésodsorban pedig azért, mert
ezaltal csokkenteni lehet az abnormaélisan ma-
gas felhasznalék részérél jogosan kifogéasolt
térf.-suly értékét.

Ezzel a megallapitassal teljes mértékben
nem lehet egyetérteni, miutan a bilikkfabdl els-
allitott forgacsok megfelelé préselési technold-
gia esetében adhatnak butoripari célra is alkal-
mas forgacslap-feliiletet (erre egyébként késébb
a szerzok is utalnak). A bucsinai ilizem tapasz-
talatai is igazoljak ezt az allaspontot. Miutdn
megfelel6 mérészam pillanatnyilag nem 4all sem
az ipar, sem a szerz6k rendelkezésére, a feliileti
mindség meghatarozasara, e kérdés eldontése a
jovo feladata. '

ad 6. A wvdrhato énkoéltség keménylombos fa-
fajok felhaszndldsa esetén

Az anyag koltségkalkuldci6janal nincsen
tigyelembe véve az a kériilmény, hogy 1 m3 for-
gacslaphoz volumenben kevesebb keménylom-
bos anyag sziikséges, mint tiileveli vagy lagy-
lombos faanyagbol. Ezt a toméritési tényezé is
igazolja. '

Ez a tény pedig a forgdcsolasi koltségekben
jelentkezé kiilonbséget kompenzalja. Igy meg-

allapithato, hogy az 1 m? késztermékhez sziik-
séges forgdcsmennyiség eldallitdasa a forgicso-
1asi koltség szempontjabol kb. azonos kiilonbozd
fafajokbél. Altaldban megallapithaté, hogy az
onkoltségre vonatkozé szamitdasok nem megala-
pozottak, miutan a kapott adatok nem tették le-
hetévé iparilag is alkalmazhaté technolégia ki-
dolgozasat.

Igy tobbek koézott az elvégzett mérésekbdl
a szerzOk nem tudtidk pontosan megéallapitani
a térf.-sulyt, az optimalis forgdcsméreteket, az
el6kezelés hatésat stb, és ezért a kozolt szami-
tas legfeljebb iranyértékként veheté6 figye-
lembe.

Bar a szerzék megallapitjdk, hogy a feny6-
forgacslap és a keménylombos fafajokbdl ké-
sziilt forgacslap onkoltsége kozott lényeges el-
térés nincsen, ezt az allitdsukat megnyugtaté
modon aldtdmasztani nem tudtik.

Eppen ezért a fenti kérdés tovabbra is nyi-
tott maradt és ennek megalapozott kimunkala-
sara tovabbra is sziikség van.

Osszefoglalva

a szerzok altal elvégzett munka alapelgondolasa
és végkovetkeztetései feltétleniil figyelmet ér-
demelnek, azonban az egyes részkérdések ala-
tamasztasara végzett mérések az egyes ténye-
z6k bizonytalansaga, ill. nagy szérasa miatt
nem veheték figyelembe egy uj gyartmany-

Egyet lehet érteni a szerzékkel abban, hogy
elmaradt olyan kérdések vizsgalata, amely fon-
tos lett volna (id6é hidnyaban és lehetdség hia-
nyéban), éppen ezért ezekkel a jovoben sziiksé-
ges bévebben foglalkozni.

Egyet lehet érteni azzal a javaslattal is,
hogy helyes lenne vizsgalni tovébbra is a for-
gacsmindség befolyasat azonos térf.-suly mel-
lett a késztermék mindségére.

Egyet lehet érteni a szerzék azon javasla-
taval is, hogy a préselés koriilményeit is cél-
szerl lenne bévebben megvizsgalni, valamint
azzal, hogy miképpen lehetne megoldani, hogy
az erdégazdasagtol beszallitott alapanyag ne
szaradjon ki olyan mértékben, mint az jelenleg
tizemi szinten tapasztalhato.

A fentiek alapjan — figyelembe véve a szer-
z6k helyes torekvéseit — javaslom, hogy a ta-
nulmény szerz6i dolgozzdk ki az altaluk is ja-
vasolt tovabbi problémakat és egészitsék ki a
jelenlegi, viszonylag kevés szamu mérésiiket,
hogy azok alkalmassi valjanak objektiv kovet-
keztetések levonéasara.
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A magyar fafeldolgoz6 ipar szabvainyositisi problémai,
szabvanyalkotas és szabvanymodositas kérdése

HANVAI PAL

BEVEZETES

A magyar fafeldolgozéipar mai gyartasfor-
maja a kisipari — kézmiives — jellegii iparbol
fejlodott ki és még ma is sok helylitt magan
viseli a régi és elavult, technologiai és egyéb,
jellegzetességeket. Ez természetesen a vilag-
szerte elismert és j6 nevi fa- és butorterme-
keink készitésének lassi fejlédésében rejld
okok kovetkezménye. A felszabadulas el6tti
idében végzett exporttevékenység folytatasa-
képpen — ugy keleti, mint nyugati reldciéban
— keresett kultdrcikk ma is a magyar faipari
termék — els6sorban a kivalé minéségli — ha-
gyoményos technolégiaval késziilé stilusbutor.
Az export egy részét a minisztériumi ipar, mas
részét a helyiipar bonyolitotta le, és emellett a
hazai fogyasztds szerényebb igényeit is ki kel-
lett elégiteniok ezen szektoroknak. Ez a korul-
mény nem tette lehetévé, jo néhany évig a fel-
szabadulds uténi id6északban azt, hogy a szocia-
lizmus épitésének litemével parhuzamosan —
technikai vonatkozasban a fafeldolgoz6 ipar
széles kortien alkalmazza a termelékenyebb
nagylizemi gyartis modszereit. Azonban nem-
csak ez a koriilmény, hanem sok tekintetben a
kisipari lizemi adottsdgok, a korabban tervsze-
riitleniil telepitett és épitett lizemhelyiségek, az
elavult berendezések és gépek, az importra ala-
pozott nyersanyag-bazisunk, beruhazasi keretek
hidnya stb., nem tették lehetévé a rohamosan
novekvd belsé fogyasztasi termék igények ma-
radéktalan kielégitését. i

Bzzel 0Osszefliggéen a fafeldolgozé ipart
érinté szabvanyok alkotasa, illetve a meglevok
médositasa sem jelentkezett sziikségképpen,
mert a hagyoméanyos technologidk és véltozat-
lan, vagy csak kismértékben wvéltozott alap-
anyaggyartds nem igényelt jelentés mddositast
a meglevé szabvanyokon. A fafeldolgozd ipar
hagyomanyos forgacsologépei, az alkalmazott
szokasos flirész- és lemeziaru — tehat a faipar
technikai és anyagi eszkozeinek fejlédésben
valé lemaradésa az atlagos vilagszinvonal mo-
gott, semmi esetre sem volt serkent6 a szab-
vanykérdésekre sem, egészen az utébbi évekig.

Lényeges véltozas kovetkezett be azonban
az utébbi években a magyar fafeldolgozd ipar-
ban, ugyanis a farost- és forgacslemezek, a poz-
dorjalemezek és muianyag fo6lidk, mlianyagsze-
relvények, a ragasztast és a feliiletkezelést for-
radalmasité migyantak stb. széles korti elterje-
dése szerte a vildgon — igy Magyarorszdgon is
— sziikségképpen elétérbe helyezte ezen anya-
gok gyartasat és alkalmazdsdt. Azonban nem-
csak az alapanyagokban beallott alapvetd vélto-
zasok, hanem ezen anyagok eléallitasat, meg-
munkalasat és feldolgozasat megkoveteld, U]
technolégiai eljarasok — akarva nem akarva —

sziikségessé teszik, hogy faipari termék gyarta-
sunkat gyorsabb tempoban — kifizet6dé beru-
hazasok segitségével — atallitsuk a rentabilisabb
nagylizemi gyartasra. Ez a szemlélet az alap-
anyag, az ajto és ablak-, valamint a butorgyar-
tasunkban az utébbi években igen helyesen
érvényesul.

Ezt a sziikségszerliséget azonban nemcsak
a technikai fejlodés, hanem a megvaltozott élet-
kortilmények, a dolgozé emberek megnoveke-
dett igényei, élet- és kulturszintje is stirgetdleg
kovetelte. Az életnivée emelkedése, a nagyara-
nyu lakésépités Magyarorszdgon felvetette pl.
azt a kérdést, — vajon a lakasok korszerii buto-
rozasa lemaradhat-e az egyéb el6rehaladas
mellett?

A faipari termékek fogyasztasanak megno-
vekedett és perspektivikusan is egyre novekvé
szamai, a deviza igényes eddigi faiparitermék
termelésiink is megkovetelte, hogy az 1j szem-
1életb6l kiindulva megteremtsiik a korszerd,
rentabilis és tovabbra is minden igényt kielégité
nagylizemi gyartasunkat. Ehhez a feltételek
részben mar megvannak, masrészt biztositasuk
folyamatban van. Az utébbi években megvald-
sult korszerdi farostlemez-, forgacslap- és bu-
torgyarak, a régebbiek rekonstrukcidja, a hazai
fahelyettesité alapanyagok gyartdsanak nagy-
aranyu tovabbiejlesztése, a tervezett beruhaza-
sok kapcsan importalandé gépek és berendezé-
sek tizembelépése, mind-mind lehetévé teszik a
célkitlizések gyors megvalosulasat.

A FEJLODES IRANYA ES A SZABVANYOSITAS

A part és korméany helyes iparpolitikaja
révén az épliletasztalos- és a butoriparban szé-
les korii lizemosszevonasokra keriilt sor, a na-
pokban és igy a szektoronkénti egységes veze-
tés mar strgetoleg felveti a munkamegosztasos:
gyartas sziikségszer(iségét. A jelenlegi 200—400
fos létszamu gyarakat 1000—2000-es létszamu
egységekbe vontdk Ossze és lehetévé valik sok
nagyiizemi termelési elény kiaknézasa.

Ez a koriilmény szlikségképpen felveti a
gazdasiagos gyartas alapveté elemének, a szab-
vanyositasnak a kérdését. A faipari termékek
koziil els6sorban a butornal jelentkezik ez az
igény.

A butorok szabvanyositisa nem jelenthet
valamiféle uniformizalast, formai beskatulya-
zast, mert a budtor mint kulturcikk, szorosan
osszefligg az emberrel, annak fejlédé: igényei-
vel, az alapjaban megvaltozott életszemlélettel.
Az 1j életszemlélet kifejezésre jut az emberek
élelmezésében, a lakaskulfiraban, az o6ltozko-
désben és ezek dontéen meghatarozzik a min-—
dennapi élet folyamatat is.
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A butor célszerliségi és formai kialakitasa
mindenkor alkalmazkodik az ember anatémiai
adottsdgaihoz, méreteihez, tehat funkcionalisan
alakul ki formajaban és méreteiben is. Ennek
tudata sok és véaltozatos formai megoldast tesz
lehetévé, azonban mindenkor szem el6tt tartva
a legfébb célkitiizést a tervezésben, hogy a ter-
mék az embert szolgédlja. Tehat a forma nem
lehet 6ncéld, nem fejezheti ki a tervezd szerte-
len formakeresési szandékat, mert ezzel célt té-
veszt. Az osszefliggéstelen és indokolatlan, sok-
féle £6- és alkatrész-méret lehetetlenné teszi a
korszer(i nagylizemi gyartast, az ilyen tervezési
butor nem teszi lehet6vé a nagy széridkban valé
gyartast, a dolgozék anyagi teherbirasat meg-
haladé, draga és helytelen lakaskultirat ered-
ményez.

Miutdn a buitor rendeltetése és az ember
életfunkciéja dsszefliggésben van, olyan forma-
alakitasra és méretezésre van sziitkség, mely fi-
gyelembe veszi azokat a lehet6ségeket, amiket
a fahelyettesité és mianyagok (forgacslemezek,
mudanyag folidk, miianyag feliiletkezelés stb.)
biztositanak természetes anyagszertségiikkel,
vagy a kiilonféle szinfi és struktardju furnérok-
kal valdé kombindlasuk révén. Ezt a formaala-
kit6 lehetSséget osszhangba kell hozni a buto-
rok kénnyen gyarthatoé szerkezeteivel a gazda-
sdgos gyarthatésaggal, nem kiilonben a kiala-
kult, modern gyartastechnologiaval.

Ezeket a szempontokat mind-mind egyesi-
teni kell egy olyan tervezési rendszerben, mely-
nek alapja a funkci6é szabta hatarok kozott ki-
alakitott méretlépcsézés. Ezalatt a butorok {6
méreteinek és a f8 alkatrészek méreteinek —
de ezen tilmenden az alkatrészelemeknek — a
butorok szilardsigat és stabilitdsat biztosité —
dimenzidk meghatdrozasa is értends. Itt a
funkci6ébol szarmazé f6 méreteknek nem kiza-
rélagos lehetGsége allapitandé meg, hanem eset-
leg 20—50—80 mm-es lépcsdzéssel tagabb hata-
rok kozott tervezendék a méretek, a minimélis
¢s maximalis értékek kozott.

Pl. egy lakasbutor berendezéshez tartozo
— felséruha tarolasara szolgdlé — szekrény
szélességi méretét a tarolandé ruha mennyi-
sége, magassagi és mélységi mérelét a ruha mé-
rete hatdrozza meg. Amennyiben kabatok, ko-
penyek és ezekhez hasonlé ruhdk taroldsa az el-
érendd cél, gy a szdmitasba johetd leghosszabb
méretd kabat hosszméretnek megfelelé szek-
rénymagassag tervezends. Igy 1370 mm belmé-
retld magassaghoz 230 mm belmagassagu, polcos
rész + tetd, fenék- és polevastagsdg Osszesen
50 mm, valamint a 1ibazat magassag 180 mm-t
kell szamitasba venni, tehat a szekrény kiils6
bsszmagassaga  (1370--2304-50-+180) = 1830
milliméter lesz. A szekrény mélységi belmérete
a kabat vallszélességét figyelembe véve maxi-
malisan 570 mm - a hatfal- és ajtévastagsag
egylittesen 600 mm kiilsé f6 méretet eredmeé-
nyez.

A furnérozas rostirdnydnak aranyt befo-
ly4sold tényezbjét figyelembe véve, 1200 mm-es

szekrényszélességet valasztva, egy funkcionali-
san és formailag is* kielégité, az alkalmazott
szerkezett6l fliggben a szilardsagi kovetelmé-
nyeknek és stabilitdsnak megfelels, aranyos bi-
torformat nyeriink, mely butor nagyszéridban,
gazdasdgosan gyarthato az tizemekben.

El6fordulhat, hogy egy masik tervezd
ugyanilyen szemléletb6l indul ki, és méretlép-
cs6zés hianyaban ugyanabban az lizemben —
parhuzamosan gyartas alatt allé szekrénytipust
néhany mm méretdifferenciaval tervez. Pl. a
szekrény belmagassagat 1350 mm-re, a polcos
rész belmagassagit 210 mm-re, a tets-, fenék-
és polcvastagsdgot 60 mm-re, a ldbazat magas-
sagat 210 mm-re tervezi, igy az Osszmagassag
ugyancsak (1350-+210+60-+210) = 1830 mm
lesz, tehat ugyanazt a kiilsé magassdgot vélet-
leniil tervezte, ami formailag megfelelhet, azon-
ban a gyartasnal mar mas alkatrészmeéretre sza-
bast tesz sziikségessé, ami az alapanyag gazda-
sagtalan kihasznalasat eredményezi. Mas gép-
beallitist tesz sziikségessé, a berendezések gaz-
dasagos kihasznaldsat gatolja, a folyamatos
gyartast és szervezést — de maér a gyartasels-
készitést is — kedvezotleniil befolyasolja. Ezen
tulmenden sok szervezési nehézséget okoz a
gyartasi folyamatban, ami a gyartasi koltsége-
ket noveli.

Eppen ezért igen fontos lenne pl. olyan
szabvany alkotdsa, mely a szekrények funkcio-
nélis £6 méreteibdl kiindulva, 1épesézetesen rog-
zitené a szekrényoldalak, ajtok, tet6- és fenék-,
valamint a hatfal meéreteit, figyelembe véve
ezen alkatrészekre keriilé keményfa éllécek
rogzitett meéreteit, valamint az oldalaknak a
tet6-fenékkel wvaléd 0Osszeépitését, a hatfalak
szerkezetét (lemez vagy lemezelt keret), vala-
mint az ajtéknak egymadassal és az oldalakkal
valé kapcsolodasat is (racsukédo, kozényilé
sth.).

Igy lehetne megallapitani — a ruhaszekré-
nyek 6 méreteibél kiindulva — az oldalak lép-
csozetes — forgdcsoldssal kiképzett —, un.
tisztaméreteit hosszban és szélességben

1210 1290 1370 1450 mm
540 560 580 600 mm,

mely lépcsézés azonos meéretugrasokkal valto-
zik és ennek betartdsa a tervezésnél nehézseget
nem jelent. A funkciénak, a leggazdasagosabban
alkalmazando szerkezetnek, a technolégianak,
tehat a rentabilis gyartasnak nem akadalya, a
butor formaalakitasanak gatat nem szab, a ter-
vezs ,,kezét nem koéti meg”.

Ugyanez megvalosithaté a tobbi szekrény-
alkatrésznél is, igy az alkatrészek lépcsbzetes
méretmeghatarozasa lehetéveé teszi hasonlé bu-
forok gyartisanil az alkatrészek cserélhetéseé-
gét, ami nagymeértékben elbsegiti az alkatrész-
gyartas kifejlesztését. Ugyanis szabvanyositott
eléregyartott butoralkatrészek kombindci6jabol
szamtalan formai variacio alakithaté ki, ami ki-
egészithet6 még a kiilonféle furnérféleségek al-
kalmazasaval is.

pl. hosszméret
szélességi méret:
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Ezzel a szekrény, illetve altalaban a butor-
szabvényositis egyik legfontosabb kérdése meg-
oldést nyerne és ez lehetévé tenné a butoripar-
ban az uUn. fazisszerd gyartast. Tehat a lakas-
butoralkatrészeknek a zartciklusban valé elére-
gyartasat, ami nagy el6rehaladast jelentene
a butoriparban, annél is inkébb, mert az lizem-
Osszevonasok kovetkeztében lehetévé valik elsé
fazisban a kozponti anyagtarold, szaritoé és le-
szabo, masik fazisban a furnérilleszté- és ra-
gaszto, illetve gépi és kézi elémunkalo, a har-
madik féazisban a csiszold, feliiletkikészité és
szerel6 gyartas megvalositasa. Ez a szelektalt
gyartasi mod nagyaranyu munkamegosztasi le-
hetdséget foglal magaban és szervesen illeszt-
heté az iparagi atszervezés, illetve lizem&ssze-
vonas keretébe. .

A butoripari lizemek gyartmany-profil jel-
legiik szerint tobb csoportra oszthatok, um. ke-
reskedelmi jellegli szekrény-butor, exportra
gyartott munkaigényes stilusbutor, lé- és
fekvé-, illetve allvanybutor, miuanyag feliileti
konyhabtitor, beépitett jellegli el6szoba- és
konyhabutor, valamint vegyes jellegli (iskola,
testiileti sth.) butorszektorokra. Az egyes szekto-
rokhoz sorolt lizemek lizemtelepeiken megszer-
vezhetik a munkamegosztason alapuld, szabva-
nyositott alkatrészgyartast fazisszertien. Ez ter-
meészetesen sok ujabb problémat vet fel, mint
pl. az lizemtelepek kozotti széllitds kérdését,
melyhez igen j6 példakat szolgaltat az NDK bu-
toripara (konténer-szallitis tehergépkocsikon).
Nem ismeretlenek azok az eredmények sem,
melyeket az NDK gyartastervezd irodai elértek
a mar fent vazolt szabvanyositasi, illetve tipi-
zalasi moédszerekkel, melyek végsé fokon lehe-
tévé tették a fazisszerli gyartast az NDK-ban
(alkatrész- és szerelé gyartas). Ennek bizonyi-
tékai az 1962. évi lipcsei vasaron kiallitott tipi-
z4lt butorok izléses formai valtozatai, amelyek
a drezdai butorgyarak fazisszerlien gyart6 tlize-
meinek termékei voltak.

A fentiekbdl kitlinik a szabvanyositas oriasi
jelentésége és elengedhetetlen sziikségessége. A
példdnak felhozott szekrénybtuitor alkatrészei-
nek tipizalasan, illetve szabvanyositasan ki-
vill més butorok, mint pl. székek tipizaldsa is
lehetséges, ezek 1db- és lilésalkatrészei valtoza-
tos forma-kialakitds mellett egységes, 16 mére-
tekkel szabvanyosithatok, tehat a labak és iilé-
sek azonos szerkezeti megolddsok mellett cse-
rélheték, kombindlhatok. Ugyanigy az iskola-
butorok vagy a konyhabutorok is tipizalhatok,
s6t varialasi lehet6séget is biztositanak.

Sok lehetéséget rejt magaban az irodabu-
torok szabvanyositdsa, ezt azonban meg kell
hogy el6zze egy alapos felméreés, mely azt tarna
fel, hogy a szocialista gazdasagi rendszer szer-
vezési igényeinek milyen irodabutorok felelnek
meg a legjobban. Itt elsGsorban az iigyviteli
modszerek gyokeres valtozasa hatdrozza meg a
funkciét is, mely a korszerli iparszervezeti for-
makkal, a tervszerli termeléssel, a termeléster-
vezés- és szervezéssel van osszefiiggésben. Nem

hagyhat6 azonban figyelmen kiviil az ember
anatomiai méretszerepe a tervezésnél. A kor-
szerd irodaszervezés, a kibernetika fejlédése, a
konyvel6- és egyéb regisztralé irodagépek me-
rében megvéaltoztattdk mar eddig is az irodak
szerepét a gyarakban és intézetekben. Persze,
ez még nem altalanos, és ezért a mechanikai és
elektronikai berendezésekkel még nem rendel-
kez6 iroddk igényeit is messzemenden figye-
lembe kell venni a tervezésnél. E célbél a szer-
vez6 iroddkkal kozosen kell a felmérési munka-
kat végezni és csak ezutan keriilhet sor az iro- -
dabutorok f6 méreteinek megallapitisara, az al-
katrészek tipizalasara, illetve szabvényosita-
sara. Ez anndl is inkabb fontos és siirgetbleg je-
lentkezik, mert jelenleg megfeleléen szervezett
irodabutorgyartas nem folyik Magyarorszagon.,
holott naprél napra témegesen jelentkezik
igény a kozintézmények és allami vallalatok ré-
szérdl.

A butorok fé alkatrészeinek szabvanyosita-
saval és tipizalasaval egyidejlleg, illetve ezt ko-
vetben sziikségessé valik a butorok és egyéb fa-
ipari termékek alapanyag (firészaruk, fahelyet-
tesit6- és egyéb anyagok) szabvanyainak feliil-
vizsgalata, melyek régebben és a felszabadulast
koveté évek fafeldolgozé iparanak akkori mii-
szaki szintjének megfeleléen késziiltek. Ezek
betartdsa igen sok tényez6tél filigg és amennyi-
ben ezen valtozo tényezéket nem kiséri a szab-
vanyok modositasa, ugy a szabvanyoknak nin-
csen meg a kotelezd erejiik, halasztéhatalyuk
és a be nem tartdsuk nem eredményezhet igaz-
sagos felelésségrevonast sem, vagyis végsé fo-
kon a népgazdasdg héatrdnya szdrmazik belGle.
El kell érni tehat azt, hogy a fafeldolgozo ipar-
ban (butor-, épiiletasztalos-, hajé-, vagon-, faté-
megcikk ipar stb.) igényei egymaés kozott egyez-
tetve hatarozzak meg az alapanyagok szabvany
adatait. Természetesen egyidejiileg feliilvizsga—
landoék a kereskedelem, a faanyag-gazdalkodas,
fakihaszndlas, fahelyettesités, alapanyaggyar-
tas szempontjai is, és ezeknek koordinalisat az
OT-nak kellene végezni, mielétt a szabvanymo-
dositasokra javaslat készil.

Ugyanilyen elvek alapjan kellene az alap-
anyagok mellett a segédanyagok és szerelvé-
nyek (vasaldsok, csavarok, szegek, ragasztok,
politirok, lakkok, csiszoléanyagok stb.) szabva-
nyait is atvizsgédlni, mert sok esetben nem a
feldolgozoéipar igényeinek megfelel6 meéretd,
kiviteli és mindségli miiszaki anyagok és sze-
relvények keriilnek gyartasra. Els6sorban ezen
anyagokat gyart6 ipardgak termelési, adottsagi
stb. érdekeinek megfeleléen gyartjdk és ez a
tény végsé fokon a faipari késztermék (butor,
fatomegeikk stb.) felhasznélasdndal jelentkezik
kedvezétleniil, és mindenképpen a népgazdasig
karara.

Sziikségesnek latszik a fafeldolgozd ipar
fejlédésével egyiitt olyan etalonoknak készi-
tése, illetve szabvanyoknak alkotasa, melyek a
szerkezeti elemek kotésmodjat és megengedett
illeszkedési tlirését, a megmunkalasok feliilet-



Hanvai P.: A magyar feldolgozé ipar szabvanyositasi problémai

Faipar XIII évf. (1963), 7. sz. 203

josagat, a feliilletek kikészitésének egyértelmii
meghatarozasat tartalmazza (pl. ollés csapozés
illeszkedésének szorossaga, kiilonds tekintettel
az alkalmazando ragaszto, vagy mas kétéanyag-
ra, vagy a durva- és finomecsiszolds mindségi
meghatarozasa indikatorral, a fél- és magas-
fény, a selyemfény stb. objektiv mérése és a fen-
tiek terminolégiai meghatarozasa).

Altaldban sziikség lenne — az épiiletaszta-
los terminologidhoz hasonlé — butorasztalos- és
famegmunkald terminologiai szabvanyra, mely
meghatdroznd a hasznalatos, sokféle idegen ki-
fejezéssel jelolt, azonos fogalmakat. De nemcsak
a fafeldolgozo, hanem az alapanyaggyarté fa-
ipar terminologiaja is elkészitends, mert az
anyagok arképzésének fontos alapja lenne az
egyértelmi meghatarozas (pl. a takart és félta-
kart, a mazeros furnér értelmezése). Miutan
ilyen meghatdrozasok még nem nyertek régzi-
tést, csak a kozhasznalatban elterjedt — érdek-
t6l fliggé — szubjektiv megitélés sok vitara ad
alkalmat a kereskedelem és a felhaszn&lé ipar
atadas-atvételi ligyleteinél.

A butoripar, mint a fafeldolgozé-, illetve az
asztalosipar legjellegzetesebb ipardga sziiksé-
gesnek latja mielébb a lakés-, iroda-, iskola-,
testiileti butorok funkcionilis f6 méreteinek —
hatarméretek kozotti — lépcesds megallapitasat
és szabvanyba foglaldsat. De ugyanugy indokolt
a butorgyartasnal alkalmazott fontosabb szer-
kezeti elemek (T-léc, erésit6lécek, fidkrészek
sth.) keresztmetszeti méreteinek megallapitasa
és szabvanyositasa is.

Ezzel egyidejlileg megallapitand6é a lakas
és beépitett butorok (konyha-, laké-, halé- stb.)
helysziikséglete, figyelembe véve a korszerd la-
kastertilet-kialakitds méreteit, mely t6bb varia-
cidban a butor és a kozlekedési helysziikségletet
is magédban foglalja.

Tovabbi méretegységesitésre és tipizalasra
lenne szilikség a fabol késziilt nyilaszars szerke-
zetek kialakitasanal is.

Végezetil a fatomegcikkek koziil a temet-
kezési fadruk (koporsé, fejfa stb.) £6 méreteinek
szabvanyositasaval egyidejlileg azok tipusainak
csokkentése kivanatos — egyben azoknak a sze-
cesszids korszakra emlékezteté formaknak és
sallangos diszitéseknek kikiiszobolésével,

Ugyanugy sziikség van a kerti fabutorok,

nyugagyak, gyermekagyak, jarokak stb. f6 mé-
reteinek megallapitdsara is, melyeknek nagy
anyagigénye és az anyag jelenlegi gazdasigta-
lan kihasznéldsa indokoltta teszi azok f6 mére-
teinek 1épcsés megallapitasat.

A fentiekhez hasonléan minden fontosabb
— ismétlédé — és nagylizemileg gyartandd fa-
termék szabvanyositdsanak és {tipizaldsanak
kérdése igen idészerd és indokolt.

OSSZEFOGLALAS

Mind a régebbi szabvanyok feliilvizsgalata,
mind pedig a fentiekben vazolt, Uj szabvanyok
alkotasa, a tipizélas és etalonkészités feltétleniil
szilkséges velejaréja a korszerd, nagylizemi
gyartasszervezésnek és fontos tényezbje az
iparag nyersanyaganak — a fanak — importbol
torténé beszerzésére iranyulo csokkentésének,
de nem utolsé sorban a gazdasigos gyartasnak.

Ezen célok elérése érdekében a szabviny-
bazisoknak olyan javaslatokat kellene miel8bb
kidolgozni és a Magyar Szabvanyligyi Hivatal-
hoz felterjeszteni, amelyek az OT koordinélésa,
utan €él6 szabvanyokka valva szolgalndk a ma-
gyar fafeldolgoz6 ipar gazdasdgos termelését, a
gyartmanyok atfutasi idejének lerovidiilését, a
raktarak és technolégiai teriiletek jobb kihasz-
nalasat, a tervezési és konstrukciés munkak
egyszerisitését, illetve a fabol késziilt magyar
termékek vilagszinvonalli minéségét és arcsok-
kenéset.

*

A szabvéanyositas és tipizalds problémai
mar régen foglalkoztatjadk a faipar dolgozoéit,
azonban behatobb vizsgalatra és a szabvanyosi-
tasi és tipizalasi sziikségletek felmeérésére eddig
nem keriilt sor. Felismerve a problémak megol-
dasanak sziikségességét, fontossagat és jelento-
ségét, a FATE keretében Szabvanyositdsi On-
all6 Bizottsag alakult a szakagak képvisel6inek
(alapanyaggyarto, épiiletasztalos, butorasztalos,
vegyesfaipari és szabvanylgyi szakemberek)
bevonasaval. Az aktivak vallaltdk, hogy a fafel-
dolgozo ipar szabvanyositasi és tipizalasi prob-
lémait feltérképezik szakterililetenként és tar-
sadalmi kezdeményezéssel adnak elvi segitséget
a vallalatoknak ilyen iranyu problémaik megol-
dasahoz.



Pél E’lzat‘ »A Magyar Tudminyos Akadémia Miiszaki Tudominyok Osztilya palyazatot

Y < hirdet olyan szabadon valaszthaié tudominyos témik kidolgozisira, amelyek az aka~
démiai kulaté szervek hivatalos tématervében nem szerepelnek, de elésegitik a tav-
lati terv tudominyos célkitiizéseinek megvalésitasat.

A palyazaton aspiransok, tudominyos fokozatial rendelkezé személyek nem ve-
hetnek részt. Hivatisos kutaték vezetdik elozetes engedélyével palyizhainak. Ezeket
az engedélyeket a Miiszaki Tudomanyok Osztilyanak (V., Nador u. 7., I. em. 111.
iel.: 381—500) be kell mutatni. a

Dijazisra érdemes dolgozatok 1000—3000 forintig terjedé jutalomban részesiilnek.

A pilyazatok benyidjtisanak hatirideje: 1963. szeptember ho 30.

A jutalmak kiosztasa 1963 decemberében torténik.’*
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Az optimalis termelési kapacitis kozelit6 meghatirozasa

matematikai modszerekkel
Dr. PETRI LASZLO

Bevezetés

A miiszaki fejlesztés kérdései kozott igen
gyakran szerepel — mind a meglevd tizemek fejlesz-
tése, mind pedig 4j tlizemek létesitése esetén —
az optimilis termelési kapacitis (nem pedig
lizemnagysig) probléméja. Az optimélis termelési
kapacitas _pontos meghatirozisa a befolydsol6
tényezGk és a nézépontok killonbozdsége, sét a
tényez6k és nézépontok véltozdisa miatt igen
nehéznek tiinik. A nehézségeket fokozza az is,
hogy fenti fogalom alatt nem mindenki érti ugyan-
azt a dolgot. Mint litni fogjuk, az dltalam vizolt
elgondolds is szlikebb kér(i, mint' amennyit az
olvasé a cikk cime utdn elvirhatna.

Az optimélis termelési kapacitds kérdése igen
szintetizdlt gazdasigi probléma. Ki kell hangsii-
lyoznom ezért, hogy a vézolt mddszer csak az
optimélis termelési kapacitis kozelité meghatdro-
zasdra alkalmas és nem tartalmazza azokat a gazda-
sagpolitikai és egyéb, szamitisba mnehezen vehetd
paramétereket, amelyek a faipar — mint ipardg —
érdekein tilmenden az optimélis termelési kapa-
citds hatdrait médosithatjik. Célzok itt pl. a
deviza-politikai tendencidkra, a viligpiaci A4r
ingadozésaira stb., valamint arra, hogy a faipar
dltal felhasznalt anyagokban, energidban kiilon-
boz6 mértékli tirsadalmi tiszta jovedelem rejlik,
amelyekkel valé szdmolds tGIng az dgazati gazdal-
kodédson, s6t a falhasznilt vegyes koltségek (szal-
litas, 1degen javitds, épités stb.) Osszetételének
figyelembevétele még bonyolultabb4d tenné a
kérdést.

Ezért a moédszer kialakitisinil egyszeriisitd
feltevéselkel kell éimiink. Az elsé ilyen egyszer(isits
feltevés az, hogy az iparig egyes szakmdiinak
kapacitds-optimalizdlisa a tiszta jovedelem szem-
pontjabél megfelel a népgazdasig érdekeinek is.

A cél — vagyis az optimélis termelési kapa-
citds hatdrainak — kit{izése onkénteleniil is felveti
a kérdést : amennyiben azt pontosan megéllapi-
tani nem lehet, érdemes-e a kérdéssel foglalkozni ¢

Felfogisom az, hogy minden bonyolultsiga
mellett is érdemes a problémdt feldolgozni a méd-
szer keresése formajaban. Ez kettds elénnyel jar :
a befolydsolé paraméterek j6 része matematikai
osszefliggésekké, modellekké alakithaté 4t, ame-
lyekkel konnyebb dolgozni, tovibbd az egyes
faipari szakmdik gazdaségi szerkezetét tessziik
ezzel megismerhetévé és rendszerezhet6vé.

R4 kell mutatnom arra is, hogy az egyes
faipari szakmékra vonatkozé gazdasagx ismeretek
bévitése hozzajirul a faipar, mint ipardg égaza.tl
alapjainak megteremtéséhez.

I. MI A CELJA
AZ OPTIMALIS TERMELESI KAPACITAS
MEGALLAPITASANAK
Az optimélis termelési kapacitis megéllapi-
tisa adott iizemegység (véllalat, vagy iizem)
termelési kapacitisidnak olyan adott hatirok kozé

valé szoritisit jelenti, amely kapacitdshatdrok
kozott az — meghatirozott korlitozé feltételek
fennforgasa mellett — viszonylag alacsony 6nkolt-
séggel és (a szocialista dllamban fennéllé kettds
szintli gazdilkod4ds miatt) a gondjaira bizott
eszko6zok viszonylag legjobb kihasznélasival dolgo-
zik. A bevezetében mér céloztam arra, hogy nem
az optimdlis iizemnagysig kérdésérsl van szé,
mert ez utébbi fiiggvénye annak, hogy hany
miiszakos termelés folyik a kérdéses iizemben,
és ettdl fligg az eszkozok kihasznilisinak foka,
de az optimum is.

Mint az koztudomést, egy termeld iizemegy-
séget (nem pedig berendezést) bizonyos kapacitas-
hataron alul, de bizonyos kapacitashatdaron feliil sem
ractondlis tizemeltetni, ezért valik szitkségessé az
optimalizalids keretében kapacitdashatdrokrél be-
szélni.

Mint emlitettiik, egy termelSegység munkéja-
nak eredményességét az érdekkorébe utalt forgé-
alapokkal és alléalapokkal valé gazdéilkodds tiik-
rozi. Mivel azonban az dnkoltség csupdn a forgo-
és dlldalapok felhasznaldsdt, de nem a kihaszndldsdt
tikrozi, igy az optimélis kapacitis vizsgilatinal
az Onkoltség alakulisinak vizsgilata nem elég,
hanem figyelembe kell venni az osszes alapok
kihasznalasit is. A teljesség érdekében igen sok
esetben vizsgilat targydvd kell tenni az olyan
dgazati kapcsolatokat is, mint pl. a kozlekedés—
szallitis kapesolata az érdekelt, jelen esetben
a faiparral.

A médszer kialakitdsa sordn részben térgyi
okokbdl, részben a szamitisok érdekében egyszerti-
sité feltételeket kell rogziteni, amelyek mellett
a megillapitisok érvényesek. Miel6tt azonban e
feltételeket rogzitjiik, beszélniink kell a befoly4solé
tényezék korérsl.

II. MELY TENYEZOK BEFOLYASOLJAK
EGY-EGY MUKODO,
VAGY LETESITENDO TERMELOEGYSEG
OPTIMALIS TERMELOKAPACITASAT

A befolyasol6 tényezbéket igen nagy szimuk
miatt és a rendszerezhetdség érdekében az opti-
malis kapacitdssal kozvetleniil és kozvetetten
osszefiiggéként csoportosithatjuk.

kozvetleniil dsszefiiggd

a termékek kore, osszetétele ;

az alkalmazott technolégia ;

a kapacitds extenziv kihaszndlisa ;
a kapacitias intenziv kihasznildsa ;

kozvetetten osszefilggd

a szitkséglet (koreslet) nagysaga és mindsége ;
az anyagbézis nagysiga és mindsége;

a szikséglet helye (szallitds) ;

az alapanyag helye (szalhté.s)

az energia-igény ;

a munkaerd-igény ;
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1. A kozvetlenil osszefiiggd tényezdk

a) A gyartandé termékek kore és osszetételé-
nek valtozasa jelentésen képes befolydsolni a
keresett kapacitdshatirokat, mert az eltéré munka-
eszkozigény stb., kiillonbozd leterhelést, ezzel
egyutt véltozé koltségosszetételt jelent. Ez a
tényezd pl. a faalapanyag-iparban, de a korszerfien,
specializaltan profilozott egyéb ipari iizemekben
is — amelynek termékei nem idényejellegliek és
a divat, valamint egyéb hatdsoknak nincsenek
kitéve — &ltaliban allanddénak vehetd.

b) Az alkalmazott technoldgia szinvonala és
szervezettsége szintén jelentds befolyast gyakorol
az optimdlis termelési kapacitds meghatirozasara.
Akeresett kapacitashatirok megdllapitisinal éppen
ezért a technolégiai dllapotot rogzitettnek kell
venni, ill. tébb technolégia lehet&sége esetén az
elemz6 munkit technolégiai valtozatonként kell
elvégezni.

¢) A termelés céljara rendelkezésre allé id6
abszolut kihasznilisa — a kapacitdsok extenziv
kihasznidlisa — a hatdrokat szintén mdédositja,
mert az dlland6 jellegli, vagy a viszonylag dllandé
koltségek nagysiga biarmilyen kihasznélas esetén
ugyanakkora.

d) Igen jelentds lehet a termelSkapacitisok
intenziv kihasznilasinak tényez6je is, amely a
termelési folyamatban résztvevé berendezések
leterheltségétdl figgben befolydsolja az optimélis
kapacitdshatdrokat.

2. A kozvetetten osszefiiqgl tényezok

A kozvetetten Osszefiiggd tényezokre az jel-
lemz6, hogy azok — noha a termeléssel (technolé-
gidval) kozvetlen gazdasigi kapesolatuk nincsen —
eleve alapvetd befolyéssal birnak egy-egy termels-
egység kapacitdsinak modositdsira, ill. kialaki-
tasara.

Nagyon lényeges szempont a szallitési tdvolsig
kérdése az alapanyagiparban. Amig pl. 1
flirészaru a kereskedelemhez, ill. a tovabbfeldol-
gozdhoz keriil, értékének kb. 8—159%;-a forditédik
vasuti és kozati fuvarra (beleértve a ronkck és
a flrészdruk szallitisit is). Tehat az olyan termé-
keket gyarté iizemeket, amelyeknek fajlagos
fuvarigénye (pl. 1000,— Ft termelési értékre ess
alapanyag és készdaru fuvar) magas — kizarélag
valamely vidéken fennallé kiilonleges adottsag
miatt —, az alapanyag lel6helytdl, vagy a sziikség-
let helyétdl tavol telepiteni nem mindig racionalis,
mert ez a népgazdasig termelékenységére nézve
csokkend hatésn, hiszen a termelési érték képzésé-
be a szallitds raforditdsai is beletartoznak.

1. AZ OPTIMALIS KAPACITAS
KOZELIT0 MEGHATAROZASANAK FELTETELEL

A vézolt médszer alkalmazési teriileteként
olyan iparigak, szakmik vélaszthaték, amelyek-
ben a termékek és azok oOsszetétele, valamint az
alkalmazott technolégia, viszonylag véltozatlan.
Eppen ezért pl. alkalmasnak kindlkozik az elemz&
munkdhoz a faalapanyagipar teriilete, ahol :

m?

— a termékek kore a flirész-, lemez-, farost és
forgAcslap-iparban viszonylag allandé ;

— az egyes szakmdkban alkalmazott techno-
l6gidk a szakmén belil csak kis eltérést mutatnak ;

— a gyartds tomeggydartis, igy a kozelits
meghatirozést a sorozatgyartisban meglevé ,,soro-
zatnagysig probléma’ nem érinti.

A modszer alkalmazhatésiga az aldbbi fel-
tételek rogzitését koveteli meg ;

1. A termékek és azok Osszetétele nagyjibol
valtozatlan marad ;

2. Az alkalmazott technolégidban alapvetd
viltozdsok nem kovetkeznek be ;

3. A termelSberendezések extenziv kihaszné-
ldsa (tehat pl. a miiszakszim) és intenziv kihasz-
nilidsa (az egyes keresztmetszetek leterheltsége
és osszehangoltsiga) azonos marad.

Feltételezziik tovabba, hogy

4. Az alapanyag-bazis kielégit és a tobblet-
termék piaca biztositva van.

5. Az alapanyag és késztermék szallitasi
tdvolsiga adott.

6. A sziikséges energia és munkaigény bizto-
sithato.

Barmelyik 1—3. feltétel valtozasa Gj szamitds
elvégzését teszi szilikségessé.

Fenti 4—5—6. tényez6k vizsgdlatinak 1j
tizemek létesitése esetén meg kell eloznie az opti-
malis kapacitias szimitdsit, tzembdvités esetén
viszont osszhangba kell lennie az optimum szami-
tassal, ill. idérendben azt koveti.

1V. AZ OPTIMALIS KAPACITAS-HATAROK
KOZELITO MEGHATAROZASA

A moddszer alapgondolata sorrendben :

1. A II. fejezetben felsorolt és az optimélis
kapacitist kozvetleniil befolyésolé tényezdk (ter-
mékosszetétel, technolégia, extenziv és intenziv
kihasznalds) meghatdrozzik a termelés tizemi
koltségeinek, valamint az 4all6- és forgéeszkoz
szitkségletnek a szinvonaldt.

2. A termelés koltségei, az alléeszkoz szitkség-
let ipardgankénti és szakménkénti bels6 koltség-
struktardja, valamint a termelési koltségek és az
alldeszkoz-sziikséglet termelési kapacitas fiiggvé-
nyében alakulé szinvonala kozott meghatirozott
osszefiiggés dllapithaté meg.

3. A termékegységre esG termelési koltség
és az dlldeszkoz szikséglet ipardganként és szak-
ménként — meghatirozott feltételek mellett —
olyan kiilonboz6é jellegli gorbét hatiroz meg,
amelynek segitségével : _

— tetszdleges termelési érték esetén kozelits-
leg meghatarozhaté a rentdbilis kapacitds hatéra
(amikor mér jovedelmezd a gyartds) ;

— meghatdrozhaté az a kapacitdshatir, ame-
lyen tGl nem érdemes novelni a termelési kapaci-
tast, mert a lekotott gazdasdgi erdforrdsok haté-
konysdga méar kicsiny (a jovedelmezOség alig
emelkedik) ; )

— a két hatirérték kozé bedllithaté az opti-
mélis kapacitis azon értéke, amelyen tul gazda-
sidgosabb a szallitisi tédvolsig csikkentése, mint
a termelGegység kapacitdsinak novelése.
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Dr. Petri L.: Az optimélis termelési kapacitds

A) A termelési koltségek

Nem vitathaté az, hogy valamely termeld-
egység termelési koltségeinek szinvonalit és az
all6- és forgbeszkoz sziikségletét

— a termékek maguk, ill. azok osszetétele,

— az alkalmazott technolégia,

— az adott termelSképesség kihasznélisa
hatérozzak meg.

1. A termelési koltségeket igen sokféle szem-
pontbdl osztilyozzik: koltségnemenként (anyag-,
bér- stb.), koltséghelyenként (lizemi-, dltalédnos
sth.), valamint kalkul4cids tételenként (kozvetlen-
kozvetett stb.).

Ezek a kiilonbozd koltségféleségek alkalmasak
a koltségek felhasznalasinak regisztralisira, de
nem alkalmasak az optimélis kapacitis kozelitd
meghatirozdsira. Erre a célra meg kell vizsgilni
hogyan alakul egy-egy esetben (III. fejezetben
emlitett feltételek mellett) egy-egy szakma koltség-
struktirija és melyek azok a paraméterek, ame-
lyek meghatirozzék a termelési koltségek szinvo-
nalit kiilonb6zé termelési volumen mellett, ill.
annak fiiggvényében.

A koltségeket ebbél a szemponthdl vizsgalva
megallapithatjuk, hogy vannak :

a) ardnyos koltségek, (lisd 1. dbra) amelyek
a termelés volumenével, ill. a kapacitassal ardnyo-
san véltoznak (ilyen pl. a termékek kozvetlen
anyagkoltsége, kozvetlen bérkoltsége, a kozvetett
bérkoltségek koziil pl. az anyagelGkészités, és
készérutarolas bérkoltsége, jirulékai és kozter-
hei stb.);

b) kozel ardmyos koltségek (lasd 1. &abra)s
amelyek a kapacitis novekedésétél bizonyos cse-
kély mértékben lemaradnak (villamosenergia, ho-
energia, egyéb kozvetett anyagfelhasznilis, TMK,
bér, egyéb iizemi kozvetett munkésbér, jarulé-
kok stb.);

¢) viszonylag dllandd koltségek (lasd 1. dbra),
amelyek dsszege a kapacitdas-névekedéssel alig nd
(lizemi alkalmazottak bére és jaruléka, az egyéb
koltségek bizonyos része, valamint a gépek és
berendezések egy részének értékesckkenése stb.);

d) dllandd koltségek (lAsd 1. 4bra), amelyek
osszege allandénak vehetd és a kapacitéstol gya-

l A koltségek
: absz_o_ﬁ/é
mérteke

g allandé koltséq (K3)

L Viszomylag G eTEeda (Ka)

A termelési kapacitas (x)

1. dbra

korlatilag fiiggetlen (4ltaldnos irdnyitds bére,
ingatlanck és a gépek egyrészének értékestklkendse,
miiszaki fejlesztés stb.).

Fenti koltségek véltozdsa a fiiggvényekb6l
kozelit6 moédon meghatirozhats ;

az arinyos koltségfiiggvény :
a kozel-ardnyos koltségfiiggvény :

n
yxgzb-]/?

a viszonylag élland6 koltségfiiggvény:

yrzs=d-| =
az allandé koltségfiiggvény : Yge =¢C

2. A termelési koltségek eredé gorbéje (lasd
2. dbra) fenti egyenletek Gsszegezésébdl szdrmaz-
tathat6 :

£ e
yrs=a-z+ bz 4+ d-Vx+ec,
ahol a, b, d : koltségegyiitthatok
¢ : allandé koltség
z: barmely kapacitis
yxzs : termelési koltség

Az eljirist bonyolulttd teszi a ,n” és ,,m”
gyokkitevok megallapitisa, amely csak tgy lehet-
séges, ha tobb kiilonb6z6 kapacitisu azonos, vagy
hasonlé jellegli iizem vonatkozé kéltségadatait
felmérjiik. Tobb meglevs koltségadatot diagramba
bejelélve ,n" értéke kiszdmithaté (pl. K, és K,
gorbére) :

yK}_ — -

Vo, o Jm_wm
Ys' N 2 Y,

3[Hﬁa

Jog 2 — Jog L2
gxz g?fz

ebbal
L0 log 2, —log a,
: log y,—log ,
Az ,m” értéke azonos moddszerrel hatiroz-
hato meg.
A b7 és ,d’ értéke fentiek utin szintén
szamithato :

b — Y1 éSd: Y1

n i
Va, Vz,

Egy adott kapacitast K; = 60%, K, = 20%,
K; =109%, K, =10%, koltségardnyt iizem ter-
melési - koltség-gorbéjét jellemz8 egyenlet pl
kovetkezd értékekkel adddott :

1.02 3:56

y=06-24+021. ) x+263. | z+ 10

Ebb6l az Osszefiiggéshél barmely kapacitds
(wy...2s) esetén a termelési koltség mértéke ki-
szdmithaté (ldsd 2—3. 4bra). '

Az 6sszkoltség (termelési koltség) az osszete-
vk hatdsara konkéav fiiggvény formajaban alakul
ki, amely esetben koltség-degressziérél beszéliink.
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A fermelés kiltségéi
20}’

0007

+ T 2; 3;:(

Term kapacitas

2. dbra

Eqyseg-
Koltség

200 +

100

Term. kapacitds

Xy X2 5
3. dbra

Az eljards és annak folytatdsa eléggé bonyo-
Ilult gyakorlati célokra. és sok felmérés, tovabba
adat sziikséges a végrehajtashoz.

3. A termelési koltségek szempontjabdl vett
optimé4lis kapacitis széls§ értékeinek meghatéro-
z4sa a gyakorlat szdméra egyszerlibb mddon
végrehajthaté linearizalt koltségfiiggvényekkel.
Ilyenkor a termelési koltségeket csupdn két cso-
portra bontjuk : az ardnyos (K,, K, K;) és
allandé (K;, K,) koltségekre (lasd 4. 4bra), amely
esethben az Osszetev6k hatdsira linedris koltség-
fiiggvény jelentkezik. Ebben az esetben

Yy =a:T+¢
A termékegységre es6 onkoltség pedig (lasd
5. dbra)
a-x -+ C

2 i c
6= ; 60=0a+ —
2 : x

Fenti osszefiiggésekben :

4 = termelési koltség (1000,— Ft)
a = ardnyos koltség (1000,— Ft/m3)
x = adott kapacitis (m?3)
¢ = allandé koltség (1000,— Ft)

¢ = onkoltség egységre (1000,— Ft/m?®)

Amennyiben kiilonb6z6 kapacitist iizemek
fajlagos Onkoltségét vizsgaljuk és feltételezziik,
hogy az OsszetevOk linedris osszefiiggést adnak :

A

2c ‘ 3¢ i ‘ ne

a_l__l.

1 1
ekl o 2 i3 | bt n
(Az o értékét fenti fiiggvényben az egyszerfisités
érdekében az allandé koltségek [c] abszolat értéké-
nek t6bbszorosében vehetjiik fel.)

Ha célunknak megfelelden pl. az onkoltség-
csokkentés bizonyos abszolut vagy relativ mér-
tékét kivanjuk kitlizni, az optimalis kapacités
fels6 hatarat az aldbbi levezetés eredményeként
jelentkezd formuldval szdmithatjuk-(felhasznaldsit
lisd még IV/C pontban). Két kiilonbozé pl. an
és Z(y+1) kapacitdst iizemnél (barmely kapacités-
hatérnal) a jelentkezd onkoltségesokkenés :

0

e B c _1 1 o
e e B el
.
=n-(n+1)

el6irdnyzott, még elérendd onkoltségesokkentés
esetén :

R Rt

% = e+ 1)
n-(n+1)=:1—
n5+n—6—1:0

x( kapaciéd.s}__

4, abra

J

p
[kﬁ#sé/gk/’g
!

X [kapac:‘f:is]

5. dbra
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ahol d,; = onkoltségesokkenés 1000,— Ft-ban

n = ,,¢"’-nek tobbszoros kapacitésa
4 PoA
—1+V1+..— —1+V°“*.‘—"r
~ O¢s Oeg
n = = == 5

=

Tekintettel arra, hogy
A 1
ne(n+ 1) ~n2 igy O = poe
egyszertibben tehat
Iz
Ne == S
Ocs
A linearizalt koltségmddszert alkalmazva pl.

egy-egy lzem adatdra :
Példa :

Szitkséges adatok 1. sz. szakma/| 2. sz. szakma

Termeléssel ardnyos

Eoltacg (@lm)l et 20 000 m/Ft | 58 500 m/Ft
Allandé kéltség (c) 3 300 m/Ft | 3 700 m/Ft
Termelés mennyvisége () 8 000 m? 36 000 m?
Termelés értéke (T)..... | 28 000 m/Ft | 72 000 m/Ft
Miiszakszam .......... 3 2

1. sz. szakma.
N O ¢
0=—-+4—
€T by T
3300

Hzzel az Gsszefiiggéssel barmely kapacitdsnil
meghatirozhaté az egységkiltség nagysiga (koze-
lit6leg, vazolt feltételek mellett). Az oOnkoltség-
esOkkenés dinamikdjanak szemléltetésére barmi-
lyen lépcsGzetes kapacitis értéket felvehetiink.
Az egyszerliség kedvéért ¢ = 3300 tobbszorosét
vessziik fliggetlen véltozéként, vagyis 3300 m3-rel
novelve a kapacitist a kovetkezd értékeket

kapjuk :
@ (m?) A des Fb o
kapacitds 1000 Ft/m? Ft/m? .
3300|835 3500 - —
6600 | 3,0 3000 500 14,3
8000 | 2,91 2910 — —
9900 | 2,83 2830 170 5,67
13200 | 2,75 2750 80 2,83
16 500 | 2,7 2700 50 1,82
19800 | 2,667 2667 33 1,22
23100 | 2,64 2643 23 0,86
26 400 | 2,625 2625 18 0,68
29 700 | 2,61 2611 14 0,53
33000 | 2,6 2600 11 0,42
36 300 | 2,59 2591 9 0,35
62 700 | 2,553 2553 — —
66 000 | 2,75 2550 3 0,12
95700 | 2,53 2534,5 — -
99000 | 2,533 2533 1,5 0,06

Keresve azt a kapacitas-hatart, amelynél pl.
az Onkoltségestkkenés még eléri a 10,— Ft/m?

(0,01 mFt/m?) mértéket, azaz ahol az onkoltséget
még 10,— Ft-tal tudjuk csokkenteni :

S V0,01 4
b3 ‘ 0,01 19

2 2

vagy

1
e = m =10
gy az elérni kivint csokkenés ¢ = 3300-nak
megfelel6 kapacitds 9,5—10,5-szeresénél, tehat
31 350—34 650 m? kapacitiasndl érhets el :

3300
By — e W T —
9,5¢= 31350 m3; 6 = 2,5 + 31350 —
= 2,5 4 0,105 = 2605 Ft/m?
' 3300
= i e oy
10,5¢ = 34650 m?; 6 = 2,5 + 34 650

= 2,5 4 0,095 = 2595 Ft/m?

Ezen a kapacitas-hatéron feliill mar lényegesen
kisebb az onkoltség-csokkenés, mint az a tablazat-
bél is varhato.

2. sz. szakma.

a-x ¢ 3700
sy RIS o e 1 ey
0 z = T, x » O )63 + )
x (m?) £% des T %
1000 Ft/m? Ft/m?

3 700 2,63 2630 — —
11 100 1,96 1960 670 25,5
22 200 1,8 1800 160 8,16
33 300 1,741 1741 59 3,28
44 400 1,713 1713 28 1,61
55 500 1,697 1697 16 0,93
66 600 1,686 1686 11 0,65
77 700 1,678 1678 8 0,47

(A tablizatban x értékét 3.¢ =11 100 m3-ként
vettik fel.)

Az oOnkoltséggel aranyosan pl. 8,— Ft/m?
onkoltségesokkenés eléréséhez :

1
=———=1172
"= 15,008 /
tehdt 11,2.¢ = 41 400 m?® kapacitdsa lizem sziik-
séges :
11,2¢ = 41 400 m?3; amoa
7
sl ¢ = ] 3
6= 1,68 + o = 1719 Ftjm
12,2¢ = 45 140 m?3;
3700
e = 3
6=1,63 + === 1711 Ft/m

Tovabbi novelés esetén az onkoltség mar
csak ennél kisebb mértékben csokkenhet.

4. Meghatérozhaté az a kapacitis-hatér is,
amely — adott arszinvonal és technolégia mel-
lett — a rentabilitdis alsé hatarat jelenti (lasd
6. dbra).. Ez a hatir :

E c
o:a—l—gztg
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Equseqkollsé
=

Y
44,2600 ] — -
2
1
; 0000 20000 30000
Term. kapaa!cis x
6. abra

Vagyis amikor az lizem még éppen nem veszteseéges.
Ebbél az egyenléségbdl :

-:%:t,;—-a
& 1
?: fs—a
iy C
(A= te—a

ahol # = fajlagos netté arbevétel Ft/m?
a = fajlagos ardnyos koltség F't/m?
¢ = dllandé koltségek Ft
x = termelési kapacitis m3
t¢+—a = a megengedhetd fajlagos allandé kolt-
ség Ft/m3.

Példdul : a = 2 500 Ft/m?
¢ = 3 300000 Ft
te‘g = 3 500 Ft/m3
o BB00OBDL o

3500 — 2500
a rentabilitds alsé hatdra.
Amennyiben a termel6i ar moddosul #-re:

2600 Ft/m?3 Ao ahh

o e 3

=D,
rentabilitis alsé hatdra, véltozatlan technolégia
mellett.

B) Az eszkiz szitkséglet.

Mint az A) pontban emlitettiik : az alléeszkoz-
sziikséglet jellegét és nagysigat a termékek, illetve
az alkalmazott technolégia szabjik meg.

1. Az alléeszkoz-sziikségletet a cél érdekében
ugyancsak fel kell bontani igy, hogy az 6sszetevik
valtozdsa kapacitis-nagysig fliggvényében vizs-
gilhaté legyen. Céljainknak — a pillanatnyi hely-
zetek értékelésére — egy-egy szakma struktarija-
nak jellemzésére elegend6 az alabbi bontas :

épiiletek : ezen beliil !
f6iizemek (technoldgiai) I,
segédiizemek ((TMK, energia stb.) E,
gép, berendezés :
f6iizemi term. gépek és ber. G,
segédlizemi gépek és ber. G,
tervezés és egyeb: T,

Fenti dsszetevik jellegiikben a 7. 4bra szerint
alakulnak. Az egyes gorbék A4ltaldnos alakja :

p_—
=il x

ahol ,p” kiszimitidsihoz (amelynek reciproka
L n) toébb meglevé kapacitis részletes eszkoz-
sziikségletének adatai sziikségesek. Az egyes esz-
koztényeztkre (E;...G4...) sorrendben ,,n” ér-
téke megallapithato :

Y2

log ==

Y1 & T2
log =

1
A k" tényez§ értéke, ugyancsak eszkoz-
tényezdként :
k12
Yy =k.x

log k =log y—n-logx

Az eredd gorbe (lasd 7. abrat) tehat a fentiek
ismeretében szamithato :

Y=fVz+gVathVatlla

2. Az Osszes 4lldeszkoz sziikséglet gorbéje
altalaban konk4v tipusa folytonos fiiggvény, amely
célszertien helyettesithetdé szakaszosan linearis
fuggvényekkel. A szakaszosan linedris fiiggvény
(l4sd 8. 4bra) alkalmazésa azért is lehetséges, mert
altaliban kiindulédsi alapul csak néhany kiilonb6z6
kapacitiast iizem beruhdzési adatai dllnak rendel-
kezésre, amelyek segitségével a fligevény értékei
kittizhetk, amelyeket egyenesekkel kotiink Gssze.
A szakaszosan linedris fuggvény egyes kapacitas
szakaszait ,,a, b, ... n''-nel jeloljik, amely sza-
kaszokat kapacitds-tartomdnyoknak hivunk. Az
egyes kapacitias-tartomanyokra jellemzé az egyes
tartomidnyokban érvényesnek feltételezett :

— Y Y('n—l)
X X
Osszefiiggés,
ahol i = termékenységre es6 dlldeszkoz
szitkséglet
Eszkozszijkséglet

T. kapacitds

7. abra
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. | Eszkézsziikséglet
Y, & 3
——-—-——-———‘-—---—-r-—-j/---/l’
04 |
vb 122 [ \
¥,
® ot ’ ]
., e
/ E
y 1
J 0 : 20 } 30

X3 Ae

b X (= :
AN 2 T kapacitas

8. dbra

Yn_(w—1y = a kapacitds-tartomany Osszes
alloeszkoz szitkséglete
© Xn_n—1y = a kapacitis-tartomdny meny-
nyisége. '
Az egyes kapacitids-tartomdnyokban az 4llo-
eszkoz sziitkséglet nagysiga (lasd 8. 4bran) :

Y, =iy
0 << <
Y, =ta-Xa + (g — Xa) -6
Xo <y << Xp
Yy =0s-Xo+ 6 (Xo — Xa) + (23— Xp) -4
Xp < w3 << Xy
altalanossigban :
Y (@) = iniy(@— Xa) + Y ip(Xp— Xp_y)
p=1

Az egyes kapacitds-tartoményokban ismert
Y7 értékek mellett a fajlagos (kapacitids-egységre
es6) alldeszkoz sziikséglet (¢) pl. az Xp kapacitas-
tartomdnyban barmely kapacitdsndl :

i:a. 'Xa + (ﬂ: — Xa.) '?:b
x

by =

Ha pl. a kapacitds-hatdrok és a kapacités-
tartomanyok egységre esé (fajlagos) alléeszkoz-
sziikségletébdl adott , @, kapacitast iizem koze-
lité szitkségletét kivanjuk (a példa kedvéért
azonos miiszaki szinvonalon) megallapitani (ldsd
8. 4bra) és az adatok :

Xa = 7500 m3;

Xy = 15000 m?3;

X, =30000 m3;

%5 = 25 000 m3
Y3 =g+ Xaq + ﬁlb-'(Xb = Xa) -+ (372 o Xb) “ g
Y, =3200-7500 + 2500-(15 000 — 7500) +

-+ (25 000 — 15 000) -2000 =
= 24 000 000 4 18 750 000 4 20 000 000 =
= 52 750 000,— Ft. -
A keresett érték mellett :

iy = —2 — 21600 Fb/m®
; &,

2

%a = 3200 Ftjm?3;
iy = 2500 Ft/m?;
ie = 2000 Ft/m3;

Az els6 tartoméinyban a keresett értékek a
szémitédsokhoz kevésbé haszndlhaték fel azért,
mert a fiiggvény tulajdonképpen folytonos. (Lasd
8. abra szaggatott vonal.) A folytonos fiiggvény
értékeinek meghatirozasira ismert képlet pl. az
amerikai vegyi iparban haszndlatos tn. 40,6-os
hatvany™ képletel :

Y, — ¥, (i]n,s_

Zg
ahol Y, = keresett beruhédzési érték
Y , = ismert beruhdzasi érték
x = adott kapacitds
2, = ismert érték kapacitésa.

Ebben a képletben az adott és az ismert
értékhez tartozé kapacitis viszonydnak hatvinya.
mddositja az alapulvett kapacitds ismert eszkoz-
sziikségletének a nagysigit. Az ismertetett képlet.
ismeretlen hatvdnya oly mddon alakithaté ki,
hogy diagramban bejeloljiik (minél tobb) kapa-
citds-nagysighoz tartozé Y értékeket, majd a
kapacitds-értékek viszonyszamat p-vel, az eszkoz-
sziikségletek viszonyszdmét p-val jelolve :

o=

log o = %-log ¢
() -
Yu)_g
log o
log @

J. W. Hackney? a hatvinykitevd értékét mar
technoldgiai jellemz6k szerint differencidlja és igy
a vegyi iparra szakéganként 0,59—0,85-ig kiilon-
boz6 hatvanykitevSket rogzit, igen nagyszdmi
statisztikai megfigyelés alapjin.

A faipar fejlesztésével osszefiiggs szamitasok-
ban a beruhdzdsi varidnsok Fkiszdmitdsdhoz igen
hasznos szolgdlatot tehetne a faipari szakdgak és
szalkmdk szerint differencidlt hatvdnykitevdk hasznd-
lata, a beruhazasi kédexben el6irt miiszaki-gazda-
sdgi mutatészimok figyelembevétele mellett.

Példa :
a) adatok® szerint :
faforgécs iizem,

;= 9000 m3; Y, = 4500 ezer DM brutté
beruhizas:
T, = 45 000 ; Y, = 13500 ezer DM brutté
beruhézis

fajlagos beruhézas :

Ys — oo DM/m?

Ty

tp = T 300 DM/m?
x

2

1=

1 Peters 8. M.: Plant Design and Economics for
Chemical Engineers. 1958.

2 J. W. Hackney: Capital cost Estimates for
Process Industries Chem. Eng. 1960.

3 Lonkai Jdnos eikkébél (Faipar 1962. oktéber).
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Linearis fiiggvénykapcsolatot feltételezve, egy
z, = 30 000 m?® kapacitast lizemhez :

Y,—Y
Y‘.’.:ﬁ‘(ﬁs_‘xl) + ¥, =
© 9000 o
= m «21 000 o= 4500 22 9760 ezer DM
gziitkséges.
b) Ugyanezt hatvanykitevivel szamolva
% 13 500
__BTHR00 _ log3,0 _ 04771 _ o,
=T 45000 Tlog5,0 10,6090
%9000
30000 0,682
Lans Yl(a:] =4500( 9000 ) =

= log 4500 + 0,682 log 3,33 = 10 240 ezer DM

Lathatjuk, hogy a hatvinykitevivel torténd
szamolds a folytonos fiiggvénynek megfeleld érté-
ket adja, amely pontosabb a szakaszosan linedris
fliggvénnyel valo szdmolds eredményétél.

A hatvanykitevd kiszdmitasihoz igen sok adat
volna sziikséges. Igénybeveheték kiilfoldi adatok
is, azonban ezeket megfelel6 mddosité deviza-
szorzokkal volna sziikséges korrigilni.

3. A 7. 4brdn lev6 Osszes eszkozsziikséglet
gorbéjére (a részletes matematikai szdmitdsokat
mellézve) a kovetkez6 egyenléséget allapitottam
meg (a technolégiai szinvonal llandésiga mellett) :

Y = 15,7.20818
amelybol szdmithaté a fajlagos beruhdzéisi sziik-
séglet barmely kapacitis esetén :
15,7 20,818

=

altalanosan :

f== —
r
egyenlettel (z = m3).
Ebb6l az egyenldségbél a fajlagos beruhizasi
szitkséglet barmely kapacitdsnal szdmithato :

z (m?) 2 ics Ft o
kapacitds |1000Ft/m?| Ft/m? %
3 300 3,450 3450 — =
6 600 3,065 3065 385 11,15
9 900 2,820 2820 245 7,98
13 200 2,660 2660 160 5,67
16 500 2,56 2560 100 3,76
19 800 2,48 2480 80 3,12
23 100 2,45 2410 70 2,83
26 400 2.34 2340 70 2,91
29 700 2,3 2300 40 1,71
33 000 2,25 2250 50 2,18
36 300 2,21 9210 40 1,78
39 600 2,18 2180 30 1,36

Fenti értékek, valamint a 9. 4bra azt mutat-
jak, hogy a fa;lagos beruhdzasi koltség (¢) bizonyos
hatar utdn méar csak kismértékben csokken, de
folytonosan cstkken és ellentétben az egységre
es6 termelési koltségekkel (6nkoltséggel) az opti-

Fajlagos berubazasi kiltsée
iHAY i

0000 1

5000 =

50000

#00000.

T kapacitas
Px it m°
9. dbra

mumét csak igen nagy kapacitis-értéknél éri el,
ahol a fliggvény gyakorlatilag nem értelmezhetd.
4. Amennyiben a fajlagos onkdéltségesokke-

nés — és a fajlagos beruhdzis csokkenés hatédsit
abszolit médon, osszegében vizsgiljuk a IV./4 3.
pontban és a IV/B 3. pontban szamitott szdmada-
tokkal, és a megtakaritist a kapacitis novelésével
egy 10 000 m? kapacitist iizemhez képest mutat-
juk ki (a szamitasi adatokat mell6zve), a 10. 4bran
lathat6 diagrammot kapjuk, amelybdl az a
kovetkeztetés vonhaté le, hogy az Onkéltség-
csokkenésnél a beruhazisi koltségesokkenés, illetve
ennck hatdsa lényegesen nagyobb. Tehét, mig az -
onkoltségi optimum meghatdrozhatd, addig az
eszkozsziikségleti nem, mert annak optimuma a
redlis kapacitds hatdrokon tal van.

| Megtakaritasok
fﬁ.-;_:;}'{fé +
L.
s ol ,;;'Eﬁi
mtﬂi"’”ta fmsech:ce
’J’-‘ "
=7\ |Megtakarltds dnksliségesdk—
5millio /C_._--*-—g———*—_‘ Fendsbbl
e +
& — ]
//
H}» 10000 20000 0000 40000
Term. kapacitds
TP |
10. dbra

C) Az optimum szdmitds kézvetett tényezbi
A szdllitds

Mint a ITI. fejezetben errdl tdrgyaltunk, hogy
az optimalis termelési kapacitist a termelés
technologiajaval kozvetlen kapcsolatban nem levd
tényez6k is befolydsoljik : a sziikséglet és az
alapanyagbézis nagysidga, mindsége és helye.
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A sziikséglet és a nyersanyagbdzis hirom
jellemzdje rendkiviil bonyolult kolesonhatast fed,
ha ezeket az optimum szémitashoz fel kivanjuk
hasznélni, hiszen pl. adott alapanyagbézis nagy-
siga és mingsége befolydsolja a nyersanyag-szalli-
tés (beszallitds) tavolsagat, igy koltségeit is, adott
szitkséglet nagysiga és minésége pedig a kész-
termék szallitas (kiszallitas) tdvolsdgat és kolt-
ségeit.

A szallitds koltségei, mint mondottuk, a ,,tar-
sadalmi termék” elGallitdsi folyamatiba beletar-
toznak és annak jelentékeny koltséghianyadat
alkothatjdk. 1 m? lombosf{irésziru nyersanyag és
késztermék fuvarkoltsége 150—170 Ft/m3, a
fenyGé pedig 135—160 Ft/m?3, tehdt kb. az érték
109,-4t teszi ki. A beszallitis (nyersanyag) koltsé-
gei az adottsigok és a szakdg (forgdcs, farost-

és tovabb feldolgozé iparok) jellege szerint a leg-.

kiilonboz6bb értéket vehetik fel aszerint, hogy a
nyersanyagbézis helyben (bizonyos korlitokkal),
vagy kiilonhozs tavolsigokban (vdltozé korlitok-
kal) 4ll-e rendelkezésre, tovabba ezek kombiné-
cidja is lehetséges.

A kiszallitas koltségeit a helybeni vagy kozeli
sziikséglet, illetve annak bdviilése vagy a tdvoliak
megoszlasa hatirozza meg.

Altalanossdgban a be- és kiszallitasi koltségek
jellegére nézve felirhaték az alibbi Osszefiiggések.

S8Z =8-X
Kapacitds novelésekor
8Z =8-X + (8-X,-Vn— Rx1)

ahol SZ = széllitési koltség

s = fajlagos széllitisi koltség

@ = termelési kapacitds

R —=a ftarifa regresszidja miatti relativ

megtakarités ;

mivel feltehetd, hogy a beszéllitasi, vagy kiszalli-
tasi korzet a kapacitds novekedéssel nem tavolsag-
aranyosan nd, és a fajlagos szallitisi koltség deg-
ressziv médon emelkedik. Mivel azonban :

mindig
NF— R —0— Ry
akkor
m =1
tehdt a fajlagos szdllitdsi gorbe kozelitleg
Ad 1™
T

alakt lesz.

A fajlagos szillitdsi koltségkapacitis noveke-
dés szerinti alakuldsiat a 11. dbrdn lathatjuk.
Ez a gorbe (s) a fajlagos szallitdsi koltség noveke-
dését jelzi, a raciondlis telepltcssol elérheté meg-
takaritast is figyelembe véve.

Pl. : vertikdlisan telepitheté — de nem tele-
pitett — lizemnél figyelembe kell venni az egyéb-
ként vertikum hidnydban elszdllitando6 féltermék,
melléktermék szallitdsi koltségét is a be- és
kiszallitas koltségein felil.

Ugyanitt tlintettiik fel az , atlagtermék’ fajla-
gos onkoltségét (d) és fajlagos eszkozszitkségletét
(2) jelz6 gorbét is.

Harom gorbét osszegezve :
»

z=5+i+8=(a+?c)+(k‘x"}+( l-x"')

€T xT

megkapjuk az abrin levé 2z eredménygorbét,
amely a hirom gorbe ereddjeként alakul ki.

Az ered6 gorbe optimuméat ott kapjuk, ahol
az eredd gorbére jellemzd differencidl hényados
egyenls nulldval.
¥=—cx 2+ (n—1) ka*—2 + (m —1) la"—=2=0
az optimum az dbrdn 44—45 ezer m?® kapacitasnil
jelentkezik.

D) Osszefoglalds

1. A termelési kapacitdssal kozvetleniil Gssze-
fliggd tényezdk az ipardgra, vagy szakméra jellemzé
termelési koltség — és eszkozsziikségleti struktira
szerint szabjik meg a kapacitis fiiggvényében
véltozo termelési és eszkozriaforditasok szinvonaldt.

2. Az optimalis termelési kapacitis hatdrai
a fajlagos (kapacitds egységre es§) onkoltségi —
és eszkozsziikségleti, tovabba szallitdsi koltség
gorbék, illetve egyenletek alapjin jelolhetok ki.

a) Az onkoltségi gorbe jellege az dllandé és
viszonylag alland6 koltségek miatt olyan termé-
szetli, hogy még redlis kapacitis-tartomanyban
eléri azt a pontot, amelyen tal a termelési kapa-
citds novelése mar csak igen kis koltségesokkenés-
sel jarhat. (Pl.: 5 Ft/m? onkoltségesokkenés egy
50 000 m? kapacitdst tizemnél csak 250 000 Ft-ot
jelent, ami 0,29 -nak felel meg.) Ez a hatar
tetszés szerinti onkoltségesokkentés kijelolésével
az optimdlis kapacitis alsé hatérit jelenti.

b) Az eszkozsziikségleti gorbe egy bizonyos
hatir utdn is Allandéan csokkend, tehdt ezen a gor-
bén optimdlis kapacltas csak a redlis hatdrokon
tal jelolhetd ki, igy ondlléan ez a gorbe gyakor-
latilag nem alkalmas a fels§ hatdr kijelolésére.

¢) Az optimalis termelési kapacitist kozvetet-
ten befolydsolé tényezék koziil legjelentésebb a
szallitasi réforditds, amelynek fa]lagos gorbéje
bizonyos hatar utin allandéan né, igy a be- és
kiszallitisi korzet és a kb’ltségek novekeddése
bizonyos ardnyban van a termelési kapacitis
nagysigaval.

d) Az optimdlis termelési kapacitis felsd
hatdrdt az ipardgra, illetve szakégra jellemzo
harom gorbe osszegezése, és az osszegezett gérbék,
illetve egyenletek differencidlisa Gtjan lehet meg-
hatarozni.

Osszes fajlagos koltség

Z[Fi]|\
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3. Meg kell még emlitenem, hogy a termelé-
kenység és a termelési kapacitis novekedése — azo-
nos technologxa mellett - l\UlfOldl tapasztalatol\
nyos Lapa( itdson folul a ter melel\enyseg alakulésé-
nak jellege degressziv. Ez a tény — amelynek
bizonyitdsaval e helyen nem foglalkozunk —, vala-
mint az elsodlogcs f'uparra jellemzé magas ter-
meléssel ardnyos koltséghéinyad, tovibba a termé-
kekre jellemz6 viszonylag magas be- és kiszallitdsi
koltséghdnyad a beruhézési keretektsl fiiggetleniil
is, bizonyos kapacitds értéken tal hatirt szab a
faala,panya.glpa,r egységenkénti termeld kapacitdsai
novelésének. Ezt mérsékli azonban a vertikumok
telepitésével osszevont komplex fafeldolgozés.

A faalapanyagipar termelGegységeinek opti-
mélis kapacitisit tehdt a legkoriiltekint6hben
kell megvéilasztani.

- problémdak

Befejezés

A vazolt mdédszernek nyilvinvaléan sok
hianyossidga van, kiilonosen egyes — figyelembe
nehezen vehetd — paramétereket illetGen. Ennek
ellenére a fejlesztési kérdésekben megfelels eld-
készités mellett feltétleniil alkalmazhaté és véle-
ményem az, hogy a hasonlé miszaki-gazdasigi
is csak analitikus — matematikai
médszerekkel oldhaték meg.

Mint arra a ,,Faipar” foly6 év mdarcius havi
szamaban megjelent cikkemben is utaltam, a gaz-
dasagi tervezés és ellenérzés munkéajat megfelel
elvi alapokon nyugvé és elméletileg is megalapo-
zott médszerek nélkiil nem lehet elképzelni, ezért,
ellentétben masokkal, a faipar dgazati — gazdasigi
alapjainak és médszereinek elméleti kidolgozdsit
a legsiirgGsebb feladatok kozé sorolandénak tartom.



Mdanyagok felhasznaldsa a beépitett batorok gyértésanal®

II.

KRANZ PAL—POLGAR ANDRAS

Az utolsé évtizedben a muanyagok hasz-
néalata a kézmi- és gydaripari termelés minden
teriiletén jelentés 1épést tett elére.

A butor- és belsé berendezé iparban allan-
doan fokoz6édd mértékben keriilnek miianyag-
készitmények felhaszndldsra. Az utébbi évek-
ben kiterjedt ugy a hére lagyulé (PVC folidk,
éllécek), mint a hére keményedé (poliészter-
lakk, migyanta-ragasztok) muianyag-féleségek
felhasznéldsa. Az adllandé fejlédés azonban ma
mar nemcsak a butor egyes részeinek mlanyag-
gal val6 boritasat vagy egyes szerkezeti elemei-
nek helyettesitését jelenti, hanem kiilf6ldon
megjelent az elsd, teljesen miianyag-konyha is.
Az 1960-as kolni butorkiallitdson bemutattdk a
Wiirtenberg-butorgyar termékét, mely kiviil-
beliil hézag nélkilli mlanyag burkoldsu. E
konyhabutoron a fa mint szerkezeti elem egyal-
talan nem lathaté. A mianyag bevonat varrat
nélkiil késziil és az Osszes sarkokat, éleket be-
fedi. A muianyagfélia burkolat nem repedezik,
tokéletesen vizhatlan, tehat konyhabutor cél-
jara idedlis. A muanyag fiok nem huzédik el,
tisztitasa egyszerti. A munkalap 27 mm vastag,
muanyagbol készil és 400 C°-ig hoallo.

Hazai viszonylatban is mutatkoznak mér
eredmények a miianyagok felhasznélasa terén a
beépitett konyhabutorok gyartésanal.

A muanyagokat fellletboritasra, szerkezeti
elemként, feliiletboritds és szerkezeti elem
kombindci6jaként, valamint ragasztéanyagként
hasznéljuk fel.

*A tanulmany els6 része megjelent a ,,Faipar™” 1963.
majusi (5) szdmaban.

A beépitett butorgyartasnal felhasznalt
mianyagok jelentés része a feliiletboritds cél-
jat szolgélja.

I. Feliiletboritds

A muanyaggal torténé feliiletboritist két-
fajta anyaggal végezziik: kemény PVC félidval
és rétegelt miianyag-lemezzel.

Kétféle PVC foliat ismertink: lagyitott és
kemény terméket.

A lagyitott PVC folia PVC porbol vagy
granulatumbél adalékanyagok hozzdadasaval ké-
sziil. A lagyitéanyagok (Dibutilftalat, Dioktilf-
talat, Trikrezilfoszfat) magas forraspontu, sird
folyadékok, melyek a PVC lagyuldspontjat csok-
kentik, hajlithatésagat, nyujthatésagat novelik.
Csokkentik a vegyszerdllosagot és a héallosagot.
Lagyitot altaldban 10—100%/, k6zott alkalmaznak
a PVC felhasznalédsa szerint.

Az eléggé alacsony lagyuldspont nem teszi
alkalmassa a lagyitott PVC-t butorfélidra vald
felhasznélasra, ezért jelentGs szerepet padl6-
burkoldsndl és élzar6 lécek gyartdsandl jatszik.

Butorok boritasara a kemény PVC félia al-
kalmas. A kemény PVC f6lidk lagyitomentes
vagy igen Kkis lagyitétartalma PVC-bol késziil-
nek. Ajtok, fickelolapok és ajtéélek boritasara
hasznéljuk.

Késziil kétoldalt fényes, egyoldalt fényes,
és kétoldalt matt kivitelben. 0.2—0.4 mm vas-
tagsagban. Anilin szinezékekkel, pigmentekkel
és kiilonleges PVC szinezékekkel barmilyen
szinben eléallithatok. A kemény PVC félidk
—10—--70 C°-ig hasznéalhaték. Feldolgozasuk-
nél az idedlis hémérséklet a 18—22 C°, ennél a
hatérértéknél a folia szabdsa nem utkozik
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nehézségbe. Butoron az alsé hatarndl repedezés,
a felsé hatar folott levalas lehetséges.

Hatranyos tulajdonsaguk, hogy gyartasuk
soran — a hengerekre vald tapadas elkeriilésére
és a jobb folyossag érdekében — sikosité anyag
tartalmat kapnak. A sikosité anyagok altalaban
kalcium-zsirsavak, paraffin, lenolaj, butilsztea-
rat stb. lehetnek, melyek a felhaszndalas soran
zavarolag hatnak. A vizben diszpergalt mi-
anyag alapu féliaragaszték ugyanis nem tapad-
nak a zsiros félidhoz. Fontos tehat, a sikosito
anyag eltavolitdsa, mely kulénbozd zsiroldésze-
rekkel torténik. Pl. trikléretilén, etilacetat stb.
'+ A kemény PVC folidk tisztitasa (butoron) szé-
dés vizzel, szappanos vizzel megoldhato, tehat
konnyl a butor tisztantartasa. _

Az 1. dbran osszehasonlitasképpen bemutat
juk a 1agyité tartalmu PVC és a kemény PVC
néhany mechanikai tulajdonsaganak valtozasat
a lagyito tartalom filiggvényében.

A tovabbiakban PVC f6lian a kemény PVC
foliat értjik.
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anyag-tartalommal készililnek. Higitasuk lan-
gyos vizzel torténik. Megkiilonboztetiink egyol-
dali és kétoldali felhordassal hasznélhato tipu-
sokat. Egyoldali felhordéas torténhet vagy a f6-
lidra, vagy a hordozéra. Altaldnos tulajdonsé-
gaik megegyeznek. Felhasznalhatok kemény és
lagyito tartalmi PVC félidk farostlemezre, for-
gécslapra vagy barmilyen mas faalapra valo
ragasztdsara. Kotésiik id6allo és rugalmas.
—10—-70 C°-ig hasznalhatok, de rovid ideig
a 80 C° csticshémérsékletet is birjak. E hémér-
séklet f6lott a folia elvalik a hordozo6tol. Nyilt
idejiik altalaban 8—10 perc koriil van, ez idén
beliil a ragasztand6 feliiletekre nyomast kell
gyakorolni. Hidegen (18—20 C°) a sziikséges
présidé minimum 60 perc, 2—3 atii nyomas
mellett. Melegen maximum 45—50 C° lehet a
homérséklet (a folia 1lagyulasanak elkeriilésére)
a présidé 2—3 perc. Ragasztas utdn 12—18 o6ra
mulva az alkatrészek tovabb dolgozhaték, de a
végleges kikeményedés csak 8 nap mulva ko-
vetkezik be. Anyagsziikséglet egy- és kétoldali
felhordas esetén egyarant 150—200 g/m? me-
lyet felhordogéppel, ecsettel vagy fésls (kézi)
felhordé6val lehet a feliiletre juttatni. A munka-
eszkozok tisztitdsa langyos vizzel minden ne-
hézség nélkiil — a ragaszt6 friss allapotaban —
elvégezhetd.

1. tablazat
Néhény hasznélathan levé diszperziés féliaragaszté
Gyéarto Felhord4s .
Megnevezés s médja Megjegyzés
Tivocoll
25 {57 BRI AL NSZK Egyoldali | Hordozéra
Tivocoll
4134 oo NSZK Kétoldali
Fabrikdt
6421 ..... Ausztria | Egyoldali | Hordozéra
Care o< nvs Ausztria | Egyoldali | Félidra

A ragasztds alapfeltétele ezeknél a ra-
gasztétipusoknil is a 10—12%,-os fanedvesség-
tartalom. A diszperziés foliaragasztok nem tiiz-
veszélyesek és nem tartalmaznak mérgez6
anyagot. Az 1. tablazatban néhany hasznélat-
ban levé diszperziés foliaragasztot ismertetiink.

A lapféliazds technolégidjat ‘a kovetkezd
folyamatdbraval szemléltethetjiik:

Félia Farostlemez Ragasztéanyag
méretszabas méretreszabds bekeverés
1em<|>sés henger'csiszolés szﬁxl'és
portal%nités
ragasztéanyallg-felhordés
féliéll'a farostltlemezre

| |
I
osszerakas
|
présbehelyezés
|
préselés

A félia méretre szabdsa

A felhasznaléhoz kertils, kiilonb6zé meéretii
foliatdbldkat vagy -tekercseket nyomdaipari
szabaszgéppel lehet a kivant méretre leszabni.
Az esetleges elesuszasok kiegyenlitésére 0,5 cm-
rel nagyobbra szabunk, mint a hordoz6é mérete.

A félia mosdsa

Az cléz6ekben emlitett sikositéanyag-tar-
talmat ragasztas el6tt el kell tavolitani. A le-
mosas a mar emlitett zsiroldoszerekkel torténik.
Legjobban megfelelnek azok az anyagok, ame-
lyek nemcsak a zsirtartalmat tavolitjdk el, ha-
nem a foliat gyengén oldjak, érdesitik (pl. ciklo-
hexanon), vagyis ragasztdsra még alkalmasabba
teszik. A lemosast szivaccsal végezziik. Egy da-
rabot egyszer fliggélegesen, egyszer vizszinte-
sen torliink at, majd széleit kiilon gondosan le-
huzzuk, az esetleges zsirkirakodédsok eltavoli-
taséra.

Barmilyen zsiroldészerrel dolgozunk, az
el6irt biztonsdgi rendszabalyokat a legmesz-
szebbmendkig be kell tartani, mert ezek az
anyagok szerves old6szerek, tehdt tliz- vagy
robbanésveszélyesek, illetve mérgezd hatéstak.

A farostlemez csiszoldsa

A kivant méretre leszabott farostlemezt
hengercsiszolén eresztik at. Ezzel a miivelettel
a feliileti paraffintartalmat tavolitjuk el, mely
a ragasztéanyag tapadéasat gatolna.

A farostlemez portalanitdsa

A farostlemez portalanitdsa azért sziiksé-
ges, mert a feliileten maradt porszemek és mas
szennyezédések a ragasztéanyag kotéképessé-
gét rontjdk és préselés kozben konnyen atnyo-
moédnak, illetve meglitszanak a vékony félian.
A portalanitids torténhet kefével, ronggyal és
porszivéval, ezek kozil az utébbi a legtokélete-
sebb.

A ragasztéanyag bekeverése

Az eredeti csomagoldst felhordéasra oly
moédon alkalmatlan ragasztéanyagot langyos
vizzel megfelel6 viszkozitastira higitjuk.

Viszkozitéson (egy folyadék szivéssaga) azt
az ellendllast értjiik, amelyet egy folyadék ré-
szecskéi kifejtenek, ha egymashoz képest el-
mozditjak 6ket, vagy egy nagyobb, szilard tes-
tet a folyadékban mozgatnak. A viszkozitas egy-
sége a poise. Egy poise (belsd surlédasi egyiitt-
haté) a viszkozitdsa annak a folyadéknak,
amelyben 1 din erére van sziikségiink ahhoz,
hogy két 1—1 cm? nagysigu és egymastél 1 cm
tavolsagban lev6, parhuzamos feliillet egymaés-
hoz képest 1 cm/sec sebességgel elmozduljon.
Ez a dinamikus viszkozitds. Hasznélatos még a
stir(iségre vonatkoztatott kinematikai wviszkozi-
tas fogalma is.

y="1
d
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» = kinematikai viszkozités,
d = slruség,
7 = dinamikai viszkozitas.

A vy értékét stokesben kapjuk meg.

A ragasztd viszkozitasanak allandé értékre
valo bedllitdsa a joO mindséget biztositja. Ter-
mészetesen ehhez a tobbi tényezé — folialemo-
sas, farostlemez-portalanitds stb. — pontos be-
tartdasat sem lehet nélkiilozni.

A viszkozitds mérése a lakkoknal hasznéa-
latos Ford-csészével torténik.

A Ford-csészével valé meéréskor tulajdon-
képpen meghatarozzuk azt az id6t masodperc-
ben, amely sziikséges azonos mennyiségi folya-
dékok kifolyasahoz egy szilik csovon keresztiil.
Tobb kisérlet sordn megallapitottuk, hogy a leg-
megfelelébb a felhordé gépbe 44 sec-os, a kézi
felhordashoz 48 sec-os Kifolyasi sebességl
anyagot késziteni, a kifolyasi sebességet 6
mm-es Ford-poharral mérve. A gépi felhordas-
nal figyelembe kell venni, hogy a ragasztéanyag
megfeleléen teriuiljon a hengeren. A megfeleld
értéket 1 kg ragasztéanyag és 1 dl viz keveré-
sével 4llithatjuk elé. fgy kb. 50°/, szarazanyag-
tartalmi ragasztéanyagot kapunk, mely jé ra-
gasztast biztosit. Minden esetben csak az egy-
napi felhasznalashoz sziikséges anyagot készitik
ily médon el, hogy a munkanap befejezésekor
az esetleges szennyez6dott anyagot ne kelljen
az eredeti ragasztéhoz visszadnteni, vagy meg-
semmisiteni.

A bekevert ragasztéanyag sziirése

A ragasztéanyag egyenletes eloszlatasat ke-
veréskor nem lehet tokéletesen biztositani,
ezért szitaszoveten tortént atszlirés utan kezd-
juk csak felhasznalni.

A ragasztéanyag felhorddsa

A folidra torténé ragasztéanyag-felhordast
a 2. dbran lathaté géppel végezzik.

Az 5 ragasztéanyag-tartalyba betoltik a
ragasztoanyagot. Az 1 felhordohenger és a 2
kenchenger kozotti tavolsadgot ugy allitjuk be,
hogy a ragasztéanyag tertulése a felhordéhen-
geren egyenletes legyen. Ezt egy rugds szerke-
zet biztositja. A foliat a vezet6vel ellatott 6
fémlapra helyezziik és 6vatosan ateresztjik a
3 leszoritd és 4 eléretolé henger kozott.

Megkenés utan a foliat a nyilt id6 leteltéig
fel kell hasznalni.

A farostlemezre ecsettel vissziik fel a ra-
gasztéanyagot. Egyenletes kenéssel, vizszintes
majd fliggbleges irdnyban teritjiik el a ragasz-
tot, a szélek utankenésével. Sikeres kisérletet
végeztink az dbran lathato gépen a célbdl, hogy
a farostlemezt is ezzel tudjuk kenni. Egy szo-
ritobhenger felszerelésével és a felhordéhenger
kicserélésével (gumihengerre) ezt a problémat
meg is oldottuk. A gépi és kézi kenéssel Ossze~
sen 190 g/m? ragasztdéanyagot visziink fel a ra-
gasztando feliiletre.
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A ragasztott alkatrészek présbehelyezése
és préselése

A kezdeti tapadas elésegitésére a féliat ra-
simitjuk a farostlemezre. Egyszerre 20 db félia-
zott farostlemezt helyeziink be az orsés présbe.
Két lap egymasrahelyezése a folidzott oldalaik-
kal torténik. Tiz lemez fo6lé egy tobzas kertl,
majd tjabb 10 db f6lé 3 db tobzas. Behelyezés
utdn — az esetleges elcsuszasok elkertilésére —
lassan adjuk a lapokra a nyomadst. A minimaélis
présidé 18 C°-on (a miihely atlag-h6mérséklete)
60 perc, vagyis ez idé alatt a présen lazitani
nem lehet. A présidé betartasanak sziikséges-
sége miatt tébb présen dolgozunk. A berakds
mindig vizszintes iranyban, vagyis présrél
présre halad. Ezzel a mddszerrel biztositjuk a
sziikséges id6n beliili 4llandé nyomast.

Kemény PVC félia hasznédlata esetén a ki~
sebb hibik javitisa folyékony félidval torténik.
A folyékony folia ciklohexanonban oldott PVC.
melybe kevés toltéanyagot keverlink, és pig-
mentekkel megfelelé szinre szinezziik. A javi-
tas a szokasos butoripari modszerekkel tor-
ténik.

A fiok el6lapok folidzédsa azonos modszer-
rel késziil, mint az ajtélapoké.

Elfélidzds

Az ajtéélek ragasztasa kontakt ragasztoval
torténik. Nalunk leginkabb bevalt a polikloro-
prén alapu Pattex-ragaszté. Nyilt ideje 8—10
perc. Tokéletes ragasztast csak mindkét felilet
(61 és folia) ragasztéanyaggal valé felhordasa
esetén kapunk. Erdsen szivé hatasu alap (feny6-
fa) esetében kétszeri felhordas szukséges. El6-
szor egy 30%p-os higitasu alapozé ragasztool-
dattal kezeljiik, majd ennek kiszdradasa utdn
15%,~0s higitasti ragasztéoldatot viszlink fel. A
foliat csak egyszer sziikséges megkenni. Ezt a
159/p-0s higitasu ragasztoval végezziik el. A két
feliilet osszeillesztése csak a ragasztéanyag tel-
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jes kiszéradasa utan (az olddszer elparolgésa
utdn) végezhet6 el. Vigyazni kell, hogy az osz-
szeillesztés utdan mar ne kelljen megbontani a
ragasztast, mert az csak valamelyik anyag mi-
néségi romlasival (a félia elszakad, a fenyé6ia
szalai kitépddnek) lehetséges. Fontos tehat a
pontos osszeillesztés. A jo tapadas el6segitésére
erdés radorzsolést alkalmazunk. Anyagsziikséglet
kétoldali kenés esetén, feny6fa hordozé haszna-
latdval 450 g/m2. A ragasztott feltlet azonnal
megmunkalhatd, de a végszilardsagot csak 72
ora mulva éri el.

A ragaszté hémeérsékleti tlirése 60—70 C°.
50/, Pattex Harter alkalmazasaval azonban
130 C°-ra emelheté, és rovid ideig a 150 C°
csucshémérsékletet is birja.

A ragasztd kotoképessége csak az oldoszer
elparolgasa utan jon tokéletesen létre. A nyilt
1id6 megfelel6 bedllitasa végett a ragaszto oldo-
szere gyorsan parolgd, szerves oldészerek —
1 sr. benzol vagy toluol, 1 sr. etilacetat és 1 sr,
benzin — keveréke. Minthogy a parologtatas a
mar emlitett technoloégiai folyamat kovetkez-
ménye, igy fokozott tliz- és robbanasveszélyes-
ség all fenn a muhelyrészben. A leveg6ben
megengedett koncentraciéo a fenti anyagokra a
kovetkez6: benzol 100 mg/m®, etilacetat
200 mg/m?, és benzin 300 mg/m?3. Ezeknek az ér-
tékeknek leszoritasdra megfelelé szelléztetést
kell alkalmazni, mely kb. 6tszoros levegbeserét
jelent. A megfelel6 tiszta levegét szivo-nyomo
ventillatorok biztositjak. Ezenkiviil a tlizbizton-
sagi rendszabalyok betartisa fokozottan sziik-
seges,

Az élragasztds technolégiai folyamatabra-
jat a kovetkezéképpen lehet dbrazolni:

E1 Elléc
egyengetés elomelegités

| |
arokmaras meéretreszabas

| |
Tagasztdéanyag felhordasa
; |
osszeillesztés

A folia méretreszabasat nyomdaipari vago-
gépen, az €l csiszolasat szalagesiszolon végzik.

Az élesiszolt ajtokat nagyobb tételekben
egymasra helyezik. Ecsettel megkenik a 309%/;-0s
higitadsu ragasztoval az éleket. Ezutdn a félia-
csikokat egy farostlemezre egymés mellé helye-
zik és megkenik a 15%,-0s higitdsu ragasztéval,
Az élekre kent ragaszto kiszaradasa utan azokat
meg egyszer kenik az utdbbi higitasd ragaszto-
val. Amikor a teljes kiszéradas bekovetkezik —
az odaérintett majd elvett ujj mar nem hiz sza-
lat —, akkor az élekre egyenként helyezziik ra
a foliat. A foliat az élre torténd rahelyezés utdn
erésen radoérzsoljiik a hagyomanyos butoripari
élfurnérozishoz hasonldan.

Kovetkezé miveletként a féliat szintbe-

vagjuk és az esetleges ragasztonyomokat lakk-
benzines mosassal eltavolitjuk.

Rétegelt milanyaglemez boritds

A rétegelt muanyaglemezeket fenol-for-
maldehid alapi miigvanta ragasztoval atitatott
kiilonleges — nagy szivé hatdsi — natronpapir-
nak Gsszepréselésével allitjak elé. A feltileti pa-
pirréteget melamingyantaval kezelik. Kiilon-
boz6 szinekben és mintdkkal gyarthato a felsd
papirrétegtél — szinpapir — fliggéen. Kiilon-
boz6 kereskedelmi elnevezések ismeretesek:
Formica, Decorit, Melacart stb. Szabasat vidia-
betétes korflrészlappal wvégezzik. A rétegelt
muanyag lemez butorlapra wvalé ragasztisa
Amicoll 50 vagy Arbocoll FKC karbamid-for-
maldehid alapti miigyanta ragasztoval hideg-
présben elvégezhetd. Melegpréselés esetén fi-
gyelembe kell venni, hogy a rétegelt mlanyag
lemezek hémérsékleti tlirése 130—140 C°. Az
idealis préselési hémérséklet tehat 100 -5 C°.
A ragasztd toltéanyag tartalma, valamint beed-
zése a mugyanta-ragasztassal végzett faragasz-
tasok ardnyaval egyenlé. A sziikséges nyomés
2—3 kg/em?, a présidé 25 C%-on 2,5 6ra. 24 6ras
pihentetés utédn a szokasos butoripari miivele-
tek a ragasztott feliileteken elvégezheték.

II.
Szerkezeti anyagként haszndlatos miianyagok

Szerkezeti anyagként technolégiailag jelen-
tés a lagyitott PVC-tartalmu éllécek felhaszna-
lasa. A lagyitotartalmu PVC élléceket konyhai
munkaasztal-lapok és a mosogatohely-kivaga-
sok éleinek lezarasara hasznaljuk. A PVC élléc
10—159%, lagyitétartalommal késziil. Haszna-
lunk peremes, perem nélkiili és mosogatd pe-
remlécet (3. dbra). A munka menetét a kovet-
kezbképpen abrazolhatjuk:

folia él
meretreszabds csiszolas
| I
ragasztdéanyag felhordasa
| |
élre foliara
| |
a folia radorzsolése az élre
a folia szintbevagasa

Az élegyengetés és az arokmaras a szoka-
sos butoripari modszerrel torténik. Arokmaras
esetében feltétlen biztositani kell, hogy az élléc:
csapja szorosan illeszkedjen.

N /’g
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A PVC éllécet a szabas megkonnyitésének
céljabol elémelegitjiik. A melegitést meleg le-
vegd rafuvatasaval biztositjuk.

Az élléc szabdsa

Az elémelegitett éllécet erre a célra késziilt
olléval szabjuk. A lagyitétartalmi PVC nytjt-
haté tulajdonsagat felhasznalva, az éllécet a ki-
vant méretnél 109,-kal rovidebbre szabjuk. A
késobbi miivelet soran a hidnyzé 10%,-ot nyudj-
tassal egyenlitjiik ki. Az els6 &bran leolvashato,
hogy a 10%, lagyitot tartalmazé PVC szakit6-
szildrdsaga még elég magas, nyulasa 309, 14-
gyuldspontja kb. 50 . 10%,-nal nagyobb
lagyitotartalom esetén a szakitészilardsag csok-
ken, a lagyulasi h6mérséklet pedig 0 C° ali is
stillyedhet. Ennek alapjan megallapithaté, hogy
10%, lagyitétartalom hozziadasa a megfelels a
PVC élléc gyartasdhoz. Kisérletileg megéallapi-
tottuk, hogy a 10%, nyujtds még nem okoz nagy
fesziiltséget az élléc szerelése utdn. Oregedési
vizsgéalat soran az igy késziilt elemek repedezést
nem mutattak.

Ragasztéanyag felhorddsa

Nélunk legjobban bevélt a polikloroprén
alapi mianyag ragaszt6 hasznalata. A Tivopal
elnevezésii kontakt ragaszté tulajdonségai meg-
egyeznek a mar ismertetett Pattex tulajdonsa-
gaival. A ragasztds szilardsigdnak és a vizallée
sag novelésére 5%, mennyiségben Héartert ada-
golunk a ragasztéanyaghoz. A kivant koncent-
raciot nitrohigitoval biztositjuk, felhasznélasra
kb. 50%-os higitisi anyag keriil. Egyszerre
10 db éllécet keniink meg ecsettel, mely utén
egy elektromos melegitékésziilékbe tessziik,
amelyben a ragaszt6 oldészertartalma gyorsan
elparolog. i

Amig az éllécek szaradnak, addig megken-
juk az arkokat, ligyelve arra, hogy a ragaszt6-
anyag elegendé mennyiségben legyen fel-
hordva.

Osszeillesztés

A kontaktragaszté jo kezdeti tapadisa le-
hetévé teszi, hogy a kivant 10%-os nyujtast
minden tovabbi nélkiil elvégezhessiik.

Az élléc egyik végét fakalapacesal betitjiik
az arokba és utana egyenletesen nyudjtjuk, koz-
ben allandé litogetéssel biztositjuk a megfeleld
illeszkedést. A teljes illeszkedés utan a kalapécs
nyelével 4—5-sz6r j6 erdsen radérzsoliink, mi-
altal a még lagy allapotban levd élléc egyenet-
lenségei megsziintethetok.

A PVC élléc igen nagy elénye, hogy kony-
nyen athajthaté a radiuszokon. Ebben az eset-
ben (sarkokndl) az drokcsap forduléra es6é ré-
szét a szabashoz hasznalt olléval kivagjuk és
ezzel a begylir6dés veszélyét elkertiljiik.

A PVC élléceken kiviil jelent6s a mlianyag
fibkok hasznalata. Két tipusi mianyag fiokot
kiilonboztetliink meg. Flszerfiokokat és az asz-
talelemek nagy fidkjait.

A faszerfiokok normal polisztirolbdl froces-
ontéssel késziilnek. A felhasznilénél szerelési
miuveletet nem kell végezni.

Kisérlet alatt 4ll a konyhai munkaasztalok
fickjainak polisztirolb6l valé gyartasa. A poli-
sztirolb6l frocesontéssel vagy vakuumformézis-
sal készitett fickok elénye, hogy nem htizédnak
el, atfutasi idejitkk rovidebb, mint a hagyoma-
nyos fiékoknak. A polisztirol elényos tulajdon-
saga, hogy mechanikai szildrdsiga j6, ligoknak
és szamos més vegyszernek ellenall. Megfelel6
szinez6anyagokkal tetszetdsen szinezett, fényes
és sima feliiletet ad. Fiziologiai szempontbdl ki-
fogastalan. Héallosaga --80 C°. Mianyagfick
céljara 2 mm-es fo6lidt hasznalunk, mely va-
kuumformazassal lesz kialakitva. A fidkel6lapok
felszerelése, valamint a fiékvezet6k és csuiszo-
lécek felszerelése a felhasznélondl torténik.

Az ajtékra normé&l polisztirolbél froceson-
tott fogantytkat szereliink, melyek esztétikai-
lag jobban megfelelnek, mint a fémbdl ké-
sziiltek.

i J

4.abra

Biztatd kisérletek folynak a beépitett ru-
héasszekrény rudzartakaré-léceinek miianyaggal
valé helyettesitésére, mely PVC £6lidbél késziil
vikuumformazassal.

111
Szerkezeti a’riyag és feliiletboritds kombindcibja

A szinelt (pigmentizdlt) farostlemezt szer-
kezeti anyagként hasznaljuk fel, de ugyanakkor
a feliiletboritast is megoldjuk hasznélataval.
Konyhabutor céljaira az email feliiletkezelésii
farostlemez megfelel. H64ll6sadga 110—120 C°.
Hig savaknak és lugoknak ellendll. Oldalak,
hatfalak, polcok boritdsara hasznéljuk. Ragasz-
tasa Amicoll 50 migyanta-ragasztéval torténik
keretszerkezetre. Kiilon oldallap-boritasra is
hasznalhat6. Ebben az esetben a mér emlitett
Tipoval-ragasztéval konnyen és gyorsan ra-
gaszthato.

A fejlédé hazai mlanyagipar eldsegiti,
hogy a mianyag felhasznildsat a butoriparon
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beliil is fokozzuk. Egyre valtozatosabb tulaj-
donsdgu mianyagféleségek hasznilata 4l-
landé kisérletezést és a probléméak tanulméa-
nyozasat igényli. A hazai beépitett konyhabt-
torgyartds most van kiforréban. Az elmult két
és félév utmutatéul szolgél a jovd feladatainak
megoldasara. A fokozodé lakasépitési program
a beépitett butorgyartas fejlesztését, uj utak
keresését koveteli meg.

E probléméak megoldasaval, a gyartas koz-
ben adédé sokoldalu tapasztalatok megszerzé-

sével egyre kozelediink a teljesen miianyagbol
késziilt butorok gyartasdhoz, a konstrukcios,
a mindségi és az esztétikai kovetelmények fo--
koz6d6 kielégitésére.

IRODALOM

Kovdcs Lajos: ,,Mianyag zsebkonyv” (Mszaki Koényv-
kiad6, 1956). ,

Macskassy Hugé: ,Mianyagipar fejlodése” (Orszagos
Miiszaki Fejlesztési Bizottsag kiadvanya, 1962).
Macskdssy—Ettre: ,Mit kell tudni a mGanyagokrol”

(Mfszaki Konyvkiadd, 1962).



Régi és Gj

bhtorok rovarfertdzottsége

BALINT GYULA
Faipari Kutaté Intézet

Mind gyakoribb, hogy a févarosbél, vagy
a vidéki varosokbél a Magyar Radi6 és Televi-
zidhoz, vagy az Elet és Tudoméany szerkeszt6sé-
géhez fordulnak olyan panaszokkal, melyekben
a butorokban pusztité ,,sz” karositasair6l sza-
molnak be és stirgds tanacsot, segitséget kérnek.
Ez Gton az Intézetlinkhoz elintézésre, kivizsga-
lasra keriilé panaszok azt igazoljdk, hogy az
épiiletek padlézatéban, nyilaszaré szerkezetei-
ben, fa falboritdsaiban, fodémeiben és fedélszé-
keiben gyakran igen jelent6s karokat okozo fa-
rontébogarak a butorok faanyagat sem kimélik.

Feltliné azonban, hogy e karosod4sok nem-
csak a régi, hanem az 1j butorokban is eléfor-
dulnak. Ennek eredménye, hogy a kiilonbozd
bir6ésdgok is kénytelenek az esetekkel — karta-
lanitdsi vonatkozasban benyujtott keresetek
alapjan — foglalkozni.

A Kkarosodasokroél, azok tiineteirél, a leg-
gyakoribb karositérél és a butorokban, vala-
mint egyéb fabél késziilt berendezési targyak-

1. dbra. Rovarfertozott biutorlab feliiletén Kkirepiilési
lyukak lathaték, Foto: Faipari Kut. Int.

ban bekévetkezett rovarfert6zések megsziinte-
tésének lehet6ségeirdl a kovetkezékben szadmol-
hatunk be:

Igen gyakori, hogy a régi butorokba az
ugyancsak régi padlézati faanyagokbol terjed
at a rovarfert6zés okozta karosodéds. Ennek be-
kovetkezését akkor veszik észre, amikor a meg-
tamadott butorokbdl és méas faanyagokbdl ké-
szlilt lakberendezési targyakbdl (szekrények,
rekamiék, képkeretek, diszes laddk stb.) per-
cegb6 hangot megismétlédéen hallanak, illetve
ha a fert6zott fatdrgyak feliiletén apro, serét
nagysagu lyukak keletkeznek.

A rovarfert6zés idétartaméanak aranyaban
szaporodnak a fa felililetén a kis lyukak, melyek
mentén sokszor finomszemecséjli, furatliszt hal-

mocskakat lehet észrevenni.

A furatliszt halmocskdk a megtdmadott bu-
tor faanyagaban él6-furd, a faanyagot alagut-
szerd jarataikkal roncsolé faronté bogarak lar-

2. Gbra. A megtimadott butorldb keresztmetszete si-
lyos roncsoltsdgot mutat. Foto: Faipari Kut. Int.
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© 3. abra. XIII. szdzadbeli faszobor kdrosoddsa. Régen
lezajlott, silyos rovarfertdzés. Foto: Szépm. Mizeum

butorzatan kivili kéreseteket vizsgdlva a mu-
zeumok kiallitdsi anyagéban, pl. faszobrok (3.
abra), tablaképek faanyagdban, melyekben
ugyancsak nem ritkdk az emlitett karosodasok.

Régi, féltve 6rzott moringladdk* mint bu-
tordarabok is karosodnak. pusztulnak a faronto
rovarok tédmadasa folytdn (4., 5. és 6. abrak).

E karosodasok éppen ugy bekovetkezhet-
nek a fenyd, mint a javor, a kéris, a cseresznye,
dio, tolgy stb. tomor fajaban, vagy e fafajokbol
készult furnérboritdsokban, tovabbi a butorla-
pok (panelek) léceiben is. A kiilonbség az egyes
fafajok szoveti ellenédllasaban mutatkozhat. Igy
pl. a di6, a tolgy faja inkrusztaltabb; igy a ter-
mészetes ellendllasuk, tartéssdguk nagyobb,
ami a karosodas bekovetkezésének késlelteté-
sében és a fertézési folyamat gatldsaban jelent-
kezik.

Uj butorok faanyagiban — ez id6é szerint
— szinte kizarélag a kis, magénegzisztencidk
altal eloallitott lakberendezési targyak karoso-
dasarél érkeznek be panaszok. A karosodas okat
abban latjuk, hogy egyesek a faanyag-hiany
miatt bontasbo6l szarmazo6, tehat hasznalt épii-
letfat (fodémgerendékat) vasarolnak és igy elo-
fert6zott faanyagot dolgoznak fel. Az 1uj buto-
rok karosodasat révid hasznélati id6é utan a fur-

4. abra. Tomorfabol késziilt kelengyeldda a XIX. szdzadbél. Foto: Néprajzi Muzeum

vainak életmiikodését jelzik. Amig pl. a butor-
14b feliiletén csak apré kirepiilési lyukak 14t-
szanak (1. abra), addig a fatestben, tehat a felii-
let alatt mar kulonbo6z6 mélységig erds szoveti
roncsolodas tapasztalhaté (2. &bra).

Igen gyakori az asztal, szekrény stb. laba-
zatanak karosoddsa. A régi butorok tomor fa-
anyaga igen jo téptalaj a fabol taplalkozo, a
fatestben €16 bogarak szdmdara. A nagyon régi,
tobbszaz éves butorok fert6zottsége kisebb mér-
tékben fordul el6, ami a fat felépité egyik ve-
gytuletnek, a keményitének a lassi polimeriza-
ciéjaval magyarazhaté. Ilyen butorokban, vagy
fabol késziilt targyakban mar él6 larvak alig
lelhet6k fel, a faanyagon lathaté alcajaratok a
régebben lezajlott rovartamadas jelei.

Ilyen karosodasokat lathatunk a lakésok

nérboritason, majd a butorlapok léceiben ész-
lelték. Utobbi években e karok nagymértékben
elszaporodtak.

A butorok leggyakoribb rovarkdrositéja

A fertézott faanyagokbdl igen gyakran si-
kertilt az ivarérett nemz6t mesterségesen kine-
velni. Igy a rovarfaj azonositdsa leegyszertiso-
dott és az imagé alapjan konnytd volt meghata-
rozni, hogy a kérosito foleg a kozonséges furo-
bogar, vagy mas néven a haldl érdja Anobium
punctatum DE GEER (7. abra).

* A mult szizadban is még kelengye tartdsara ké-
szitették és mint ilyen maradt fenn. Féleg muzeumok-
ban talalhatok ma maér.
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5. abra. A rovarfertozott kelengyeldda kdrosoddsa ko-
zelrél. Foto: Neéprajzi Mizeum

6. dbra. Rovarfert6z0tt kelengyelada mdsik része is
alcajaratokkal roncsolt, Foto: Néprajzi Muzeum

A butorok romlasat a bogar alcadllapotban
(8. dbra) okozza, amikor is taplalkozasahoz a
faanyagot felépité vegyiileteket (celluléz, fe-
hérje, keményit6é stb.) lebonja, felhasznilja. E
taplalkozasélettani folyamat lathatd jele a fa-
test alagutszerli furasaiban; roncsolédasaban
mutatkozik.

Az alcak furasa, roncsoldsa soran a taplal-
kozasukhoz felhasznalt vegyliletek megemész-
tése soran képz6do és visszamaradoé furatliszt
szemcsefinomsaga és a pardnyi forgacsdarab-

kak kozott levo és azoktol optikai segédeszkodz

(stereobinokulédris mikroszkop) igénybevételé-
vel izoldlhaté triilékesoméeskak alakja és nagy-
sdga — bogartest hidnyaban — a karosité rovar

7. abra. Kozonséges furébogar Anobium punctatum DE
GEER nemzdje
8. dbra. A fatestben kdrosito dlce Kb. hdromszazszoros
nagyitds. Foto: Faipari Kut. Int.

azonositasdhoz diagnosztikai alapul szolgal-
hatott (9. abra). :

A Kkarosités elérehaladésat a faanyag szo-
veti felépitése, természetes ellendllasa, tépér-
téke, nedvességtartalma, a kornyezet homér-
séklete, a larvak vitalitdsa jelentds mértékben
befolyasolja. A fa roncsoléddsanak folyamatéat
hosszabb id6én at megfigyeltiik és e roncsolodési
folyamatot eredeti felvételekkel szemléltetjiik

(10., 11. és 12. 4bra).

A bitorok éppen ugy, mint més faanyagok
kérosodasanak mértéke — biolégiai karositok
hatdsa esetén — elére nem szédmithaté ki. A
szerves vilag élettani jelenségei annyi tényez6
és elére ismeretlen faktor fliggvénye, hogy a
jelenségek bekovetkezését, majd tovéabbi tiine-
teit illet6en csak feltevésekre, esetleg tapaszta-
lati megfigyeléseken alapulé lehetéségek
szambavételére vagyunk utalva. Ez a felisme-
rés vonatkozik mind a faronté rovarok, mind
pedig a fa- és hdzigomba karositasok esetére.

A biutorok leggyakoribb kdrositéjanal
ismertetoje

Mint ismeretes, a faronté rovarokat az Aallat-
rendszertanban az Izeltlabuak (Artropoda) tor-
illetve

zsének Rowvarok (Insecta) osztilyaban,

9. abra. Kozonséges furébogdar (haldl éraja) dledinak
urilélkesomoi. Mikrofoto: Faipari Kut, Int.
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10. dbra. Alcajdratok és kirepiilési lyukak roncsolé ha-
tdésa egy butorlécen. Foto: Faipari Kut Int,

11! abra. Ugyanazon bitorléc tovabbi kdrosoddsa a
rovarfertozés folytan. Foto: Faipari Kut. Int.

12. dbra. A butorléc kdarosoddasinak sulyosboddsa a
fert6zés elorehaladdsa sordn, Foto: Faipari Kut. Int.

ennek az osztalynak kiillonbozé rendjeibe sorol-
tak. A kozonséges furdbogdr, vagy haldl érdja

Anobium punctatum DE GEER rendszertani-
lag a Bogarak/Coleoptera rendjébe tartozé Al-
szik/Anobiidae csaladjaba tartozik. E rovar-
csaladra jellemz6 a percegé-kopogé hang, ame-~
lyet a faanyagban él6 bogarak egymads hivoga-
tasara hallatnak. A bitorokbél az éjszaka
csendjébe hallatsz6, sokszor misztikusan haté
perceg6é hangja utdn a kulonbozé nemzetek
nyelvén a ,halédl 6rédjanak” (Totenuhr, Horloge
du mort stb.) is nevezik.

A kozonséges furébogar kifejlett nemzdje
a szukhoz hasonlit, azokkal az elsé ratekintésre
kénnyen oOsszetévesztheté. A bogar alaktani jel-
legzetessége és mas bogarfajtél valé megkiilon-
boztetésre alkalmas alaktani jellemzéje az,
hogy ormaénytalan és csdpja nem bunkés, mint '
a szubogaraké, hanem hosszi, keskeny, fonal-
szeri (7. ébra).

A bogarak henger alaktak, 3—5 mm hosz-
szuak, szemeik nagyok. Szarnyfed6iken kes-
keny, hossziranyban futé, finom, apr6é pontok-
bol Osszetevods csikozas lathaté. A pontsorok
bemélyedéek.

Alcdi elefantesont szintiek. Hosszisaguk
max. 6 mm, pajorszerien meggorbuldk (8.
abra).

Petéi kb. 0,3 mm hossztuak, citrom alakuak
és fehéres szinliek. A petéb6l az &alca kb. két
hét alatt fejlédik ki. Az inkubdciés idé alatt
kifejlédott dlca nem a faanyagbél taplalkozik,
hanem sajat peteburkat eszi meg. Ennek meg-
torténte utan furja magét a faba. Az elsédleges
alca furdsa méar a faanyag kezdeti roncsolésat
jelenti.

E rovarfaj alcdi a 10—12%, nedvességtar-
talma fédban (55—60%, relativ légnedvesség)
22—23 C° hémérsékleten fejlédnek legjobban.
Ez magyarazza, hogy az Anobium punctatum
a széraz, szobahOémérsékleten tartott, az ég-
hajlati viszonyok valtozasanak ki nem tett fa-
anyagokban pusztit legjobban.

A karosité életmédja

Butorok és egyéb rendeltetésii lakberende-
zési targyak, muzeumi objektumok faanyaga-
ban él6, furd, taplalkozo, fejlédé alcak a meleg
nyari idészakig fejlédnek ki ivarérett nem-
z6vé. Pete—alca—bab fejlédési allapotokon at
kifejlédott bogar tehat nyaron hagyja el a.meg-
tdmadott faanyagot, amelyben élt és amelybdl
tdplalkozott. Ekkor kovetkezik be a rajzéasa,
majd a megtermékenyités utan a nésténybogar
a petéket tojécsove segitségével tobbnyire kis
csomokban a kirepiilési lyukakba, a faanyag
repedéseibe; védettséget jelenté Kkis résekbe
rakja le. Egy-egy nostény egyszerre 20—40 pe-
tét rak le. Minden petébdl egy-egy éalca kel ki.
Az 4lcdk optimadlis fejlodési ideje 8—9 hoénap.
A butorok és egyéb berendezési targyak faanya-
génak furasa-ragésa a faronté rovarok szdmara
kedvez6 korulmények kozott 8—9 hénapig tart.
Hoémérsékleti valtozasok, a faanyag nedvesség-
tartalméanak nagyobb aranyu emelkedése vagy
csokkenése, a faanyagban taldlhato vegyuletek
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13. Gbra. Butorok fertétlenitése injektdlasi eljdrdssal.
Foto: A szerz6

mennyiségi aranya, azok az élettani tényezdk,
amelyek az alcak fejlédési idejét — és -ezzel a
butorok roncsolédésanak meértékét befolyésol-
jak. A kifejlédott bogarak éppen ugy mint a
bédbok nem taplalkoznak (csak lélegzenek), igy
a faanyagot nem roncsoljak.

E bogarak kirepiilésik, tehat a megtama-
dott fa elhagyéasa utan aranylag sokaig, olykor
20—30 napig is életben maradnak. Gyakran lat-
haték teljesen mozdulatlanul, mintha mar nem
élnének. Ez védekezésiik egyik modszere.

Védekezés a karositok ellen

Régi és uj butorok rovarfert6zottsége esetén
elsésorban is azt kell megéllapitani, hogy van-e
furatliszt-képzédmény, s ha igen, az pontosan
hol jelentkezik. Ezzel a faban é16 larvak tart6éz-
kodési helyeit lehet pontosan, vagy megkoze-
1it6 pontossdggal meghatérozni. E helyekre a
kirepuilési nyildsokon (lyukakon) keresztiil
pravazzal adagoljuk be a rovarolé6 méreg meg-
felel6 oldatat (13. 4bra).

A meérgezé anyag (oldat, szuszpenzié stb.)
beadagoldsa rendkivil lassan torténik. Egy-
szerre 3—5 cm?® anyagot injektdljunk. A keze-
1és helyét viasszal tomitjlik. Ezt az eljarast he-
tenként, olykor hosszabb idén a4t meg kell is-
mételni.

A kémoterapids eljaras helyett igen ered-
ményes a fertézott faanyag hoékezeléssel vald
sterilizdlasa is. Ez 60—65 C°-on torténik. A hé-
kezelés hatranya, hogy erre a célra szarit6-
kamrak alig &llnak rendelkezésre, tovabba,
hogy a butor szallitdsa soran megsériilhet, ami
tovabbi karosodast jelent. A hékezelés egyéb-
ként sem biztosithat tovabbi védelmet, legfel-
jebb a meglevé karosodast szlinteti meg.

A gaznemi anyagok alkalmazésa igen nagy
ovatossagot kovetel. Széndiszulfid (CS;) vagy
szénkéneg haszndlata csak géazbiztos és vakuum-

mal levegétlenitett térségben célszerti, mert
rendkiviil tlzveszélyes, oxigénnel keveredve
robban. Széndiszulfidos térségen nyilt lang, de
még a cigaretta parazsa is tlizet okozhat.

Arzénhidrogén (AsHj;) zart helyeken
ugyancsak nem hasznalhat. 1 m3 levegében
0,3 g arzénhidrogén haldlos lehet. Csak gazbiz-
tos helyen, ellenérzés mellett alkalmazhaté.

Cianhidrogén (HCN) vagy kéksav rendki-
vil mérgezé hatasu. Felhasznalasat gyakran
javasoljak a mar bekovetkezett rovartdmadés
megsziintetésére. Csak a legnagyobb ellenérzés
mellett és gazbiztos helyen szabad alkalmazni
és tudomasul kell venni, hogy a fa anyagaban
hossz- és harantiranytu repedéseken keresztiil,
az alagutszerl &alcajaratokba behatol6 gaz a fa-
anyagbol val6 maradéktalan tavozasig a fert6t-
lenitett faanyaggal valé mindennemi munka-
latot, érintkezést veszélyessé tehet.

Klérozott fenolok: mono-, tri-, tetra-,
pentaklorfenolok néatriumséi igen nagy siker-
rel alkalmazhatok.

Diklordifeniltrikloretdn roviditve DDT faj-
lagos hatasu faanyagvéddé szer. Szuszpenziéban
valé alkalmazésa célszerti.

Hezxaklérciklohexdn gamma izomérja, ro-
viditve HCH, az angolok ,,666”, az amerikai ér-
dekeltek ,,BHC (benzene hexachloride)”, a né-
metek ,,Gamma-HCC”-nek jelolve ismerik. A
HCH hatasa feliilmilja a DDT rovardlé képes-
ségét. Hatranyos tulajdonsaga, hogy igen illé-
kony. Célszerti a DDT-vel vizes szuszpenziéban
egylttesen alkalmazni. Ez fokozott hatast (szi-
nergizmust) eredményez.

Igen jok még a fluorvegyiiletek, mint pl.
natriumfluorid, kaliumbifluorid stb.

Roncsolt butorrészek épségét azonban a

kémiai védbeljarasok egyike sem tudja vissza-
adni, de elejét lehet venni a tovabbi karoso-
dasnak. :
A roncsolt részek kijavitasat, helyreallita-
s4t restauraldssal lehet megoldani. Un. ,folyé-
kony féanak” a bevitele, megfeleléen festett
mianyagokkal valé pétlasok elvégeztetése igen
gyakran segit, és a karosodast szinte észre sem
lehet venni. Mtzedlis értékek mentheték igy
meg.
Tulsdgosan roncsolt részek cseréje azonban
adott esetben nem nélkulozhets. Ez akkor for-
dul el6, ha a rovarfert6zést nem vették idében
észre, vagy nem ismerték fel, illetve nem tor-
tént megfelel6 intézkedés a karosodas elhataro-
lasa és megszuntetése érdekében.
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Dr. JAVORFI TIBOR

A kozonség érdeklédése mind jobban a mo-
dern, praktikus és az esztétikai igénye-
ket is kielégité butorok, berendezések felé ira-
nyul. A szerkezeti stabilitdsok, id64allésag és
tartossag mar nem elsédleges szempont. Az igé-
nyesség a berendezések aranyossaga, az egy-
szerlibb, sima vonalak, sokoldalii hasznalhato-
sag felé tolédik. Mind nagyobb szerepe van a
muanyagok alkalmazasanak — itt is elsésorban
a diszit6elemeknek.

A vasarlok igényeiben beallott ilyen valto-
zads a kulfoldi és a hazai keresletben egyarant
tapasztalhaté, melyet az egyes orszdgok butor-
ipara és kereskedelme ma mar figyelembe is
vesz. A kiilfoldi folyodiratok és szakirodalom is
ezt bizonyitja.

Ez a torekvés tapasztalhaté hazai viszony-
latban is, azonban a gyartményfejlesztés, Uj
gyartmanyok bevezetése és a tomeggyartds be-
inditdsa a hosszadalmas el6készité eljarasok
miatt még nehézkes.

Célszertliség tekintetében a hazai szakem-

berek — kiilfoldi tapasztalatok alapjan — mind
tobbet foglalkoznak azzal a gondolattal, hogy
valamilyen forméban szakitani kell a modern
varia-butorok és berendezések ,hagyoméanyos”
szerkezeti Osszeépitettségével. Egyrészt a laka-
sok belsé terének jobb kihasznéldsa, masrészt
és taldn elsdsorban az egyéni izlés tisztelete
veti fel ezt a kérdést.

Franciaorszagban, az NSZK-ban, a szocia-
lista dllamok koziill az NDK-ban mar sorozat-

AR el

1. dbra. HAKA-tip. sarok televizié szekrény

gyartasban késziilnek az ugynevezett varia ,,cso-
mag” butorok, melyeket alkatrészeiben csoma-
golva szallit az ipar és a kereskedelem.

Az alabbiakban két csomagbutort ismerte-
tlink olvaséinkkal.

Az egyik a HAKA-tipusi sarok televizid
szekrény (Heinrich Kissenkotter-cég, Beckum/

/)

2. abra. A sarok televizié szekrény vdzlat rajza
(labakkal felfelé)

Bez. Miinster), mely televizié és radio elhelye-
zésére egyarant hasznalhaté (1. dbra). A sarok-
szekrény dié, teak vagy macore furnér boritasd.
A szekrény kiils6-elsé oldala rolés ajtékkal za-
rul, melyek mianyag vezetében sinen futnak,
konnyen mozgathatok.

3. dbra. A sarok televizié szekrény szerelése
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A sarokszekrény alkatrészeit, szerelhetdsé-
gét és illesztéseit vazlatban a 2. dbra szemlél-
tetéen mutatja.

7. abra. Kedvezé fényviszonyokkal rendelkezé egy-
munkahelyes elrendezést mutat be a 4. vdltozat

~

4, abra. A 7. vdltozat célszerii és gazdasdgos helyki-
haszndldsi elrendezést biztosit a wmunkaasztal ablak
elotti elhelyezésével

et ey =

8. abra. A 9. vdltozat médot nyijt a lecsaphaté irélap-
pal és konyvtarté kiegészité részekkel a tovabbi kiegé-
szités lehetoségére

5. abra. Az 5. vdltozat a kislakdsokban a helyiség ma-

gassdganak kihaszndldsa szempontjabél elomyods, mely-

nél a targyak a napi sziikségletnek megfeleléen helyez-
kednek el

6. dbra. A képpel és dekordciéval fellazitott berende- 9. dbra. Edények, iivegek és asztalnemiiek elhelyezé-
zésnél a 6. varidciéval még elegend6 hely dll rendel- sére kivaléan alkalmas a 8. valtozat
kezésre a haszndlati tdrgyak elhelyezésére irdsra al-

kalmas munkahellyel
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10. dbra. A 4., 5., 6., 7., 8., 9. dbrdn bemutatott és 1963. évben gydrtisra kerilé biutorok kérvonalrajzai
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11. dbra. A varia-szoba egyes részeinek Osszeszerelését

mutatje be a vdzlatos rajz, a kotést biztosité Osszehiuzd
vasaldsokkal és csavarokkal.

Vasalds a kiilsé oldalhoz.

Vasalds a kozépsé részek dsszekdtéséhez.

Vasalds a labak rogzitéséhez és szabdlyozdsdhoz.

Hiively.

el

Par csavar és csavarhilively segitségével
meég a gyerekek is rovid idé alatt osszerakhat-
jdk — huzhatjdk — a szekrénytestet (3. &bra).
Az esetleges helytelen Osszeszerelést a
konstrukeiés megoldas kizarja. -

A televiziés sarokszekrényt csomagolva
szallitjak. (Szabadalmi védelem bejelentve.)

A Modell S 316 varia ,,csomag” butor a
Biesenthali All. Butorgyar (Frankfurt) gyart-
manya (4., 5., 6., 7., 8., 9. dbra). A butorokat a
szocialista butoripar Gyartmaéanyfejlesztési Hi-
vatal (Schkednitz) tervezte. ;

Az egyéb hasonld tipusokkal szemben s
csomagbuitor elénye a feliiletkészitésnél a De-
kor-félia alkalmazasa, mely a cseresznyefurnér
strukturajaval azonos. A varia ,,csomag” butor
osszes fellletei egységes szintonusban késziil-
nek, s igy a garnitira egységes kialakitasa egyes
darabok esetén a késébbiekben is biztositva
van. A butorok felilleti megmunkaldsa selyem-
matt, vagy polirozott kivitelben késziil.

A butorok szerkezeti megoldasa a helyszini
szerelés biztositdsa érdekében részben eltér a
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20bel und Wohn:luut 19833,

12. abra. Szerelési utmutatds

1—3. Az alsé részek oOsszeszerelése a hatsé falak beil-
lesztése és a labdllvanyok szerelése a lefektetett
testen. ’

4. A labat szabdlyozé csavarok felhelyezése.

5. A tobbi alkatrészek felépitése és a padlélapok
behelyezése az eliilsé ajté, valamint az irdsra
szolgalé csapdlapok beakasztdsa.

hagyomanyos modszerektol és jelentés szere-
pet kapnak a vasalasok. A vasaldsok kezelése
és az egyes butordarabok Gsszeszerelése azonban
kiilongsebb szakértelmet nem igényel, a vevd
sajat maga is elvégezheti. Az egyes butorok a
koltozkodésnél szétszerelheték, igy a szallitéd-
kocsik rakteriilete is gazdasigosan kihasznal-
hato.

A butorok a gyartomiitél alkatrészeiben
csomagolva is szallithatok.

A varia ,,csomag” butorok korvonalrajzai
a 10. dbran lathatok. A 11. dbra szemléltetéen
mutatja be az egyes korpuszok osszeallitasat,
a gyors szerelést és Osszekotést biztositoé csava-
rokat.

Végll a 12. dbra, az 5. dbran lathat6 egész
falat kitolt6 komplett varia szekrénycsoport
Osszeszerelését mutatja be ugyancsak szemlél-
tet6 moédon a szerelés egyes féazisaiban a kez-
dett6l a befejezésig.

A Biesenthali Allami Btitorgyar az ismer-
tetett butorokat 1963-ban mar gyartja és terme-
1ését 1964-ben megkétszerezi.

Az, hogy a Modell S 316 varia ,csomag”
butorok a kivédnt eredményt meghozzék, els6-
sorban attél fiigg, hogy milyen a kereskedelem
hozzaallasa, felkésziiltsége és a véasarlokkal
mennyire tudja megkedveltetni és kihasznalni
a konstrukcié elényeit. Kétségtelen tény, hogy
mindez gondos, koriiltekint6, szervezé munkat
igényel, melynek eléfeltétele, hogy a kereske-
delem részérdl megfelelé szakképzettségl elado
garda alljon rendelkezésre.

Sziikséges tovabba az egyes vidékek egye-
l6re nagyobb varosaiban kozponti értékesitési
halozat feldllitdsa, mintatermek létesitése, ahol
a butorokat és azok szerelését a helyszinen be-
mutatjéak. v

Természetesen nagy sulyt kell helyezni a
butorok szakszer(i és lelkiismeretes csomagolé-
sara, szallitdasara is. Mindez azonban mar csak
szervezés kérdése, és ha ezt korlltekintéen
hajtjak végre, a varia ,,csomag” butorok sikere
nem marad el.

IRODALOM:
1. Fernseh—Eckschrank — , narrensicher”
sammenbau. Mobel-Kultur, 1963. 4. sz.
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Egyesiileti hirek

Mdjus T7-én a Butoripari Fiatalok mal t6rténé polimerizacidja néhany

klubnapjan Téth Baling tartott el-
adast a ,Korszer(i gyartmanyfolya-
matszervezés a butoriparban” cim-
mel. :

Az eléadé ismertette a butorgyar-
tas folyamatdnak, korszeri megszer-
vezésének céljat és gazdasagi jelen-
t6ségét, a térbeni és idbbeni szerve-
z6és lehetGségeit, a helyes szervezés
termelésnoveld hatasat.

ElSadasiaban ramutatott az atfutasi
id§ és a gyartas gazdasagossaga ko-
Zotti Osszefliggésekre, a gazdasagos
sorozatnagysag meghatarozasdnak
fontossagara és modszereire, vala-
mint a gépsorok alkalmazasanal
sziilkséges folyamatszervezési mod-
szerekre, A tdblarajzzal illusztralt
eléadast széleskori érdeklédés és
szamos hozzaszolas kovetie.

Mdjus 14-én a szegedi FATE-cso-
port felkérésére Geleji Frigyes far-
tolt eléadast ,,A miianyagok Altala-
nos fejlédése, tovabbi jovije és fel-
hasznalasa” cimmel

Az elbadd ismertette, hogy a vilag
mianyagiparaban haromféle tenden-
cia ismerhetd fel viligosan., Az els6
a miianyagok szamara az olesd alap-
anyagok elGteremtése és az egysze-
r{ibb mianyag-szintézisek kidolgo-
zAsa. Masodszor a mianyagok hé-
Allésdganak novelése és harmadszor
a mind mnagyobbméreti milanyag
targyak készitése.

A miianyaggyartas terilletén Aalta-
ldban igyekeznek a foldgdz-alapu
nyersanyagokra felépiteni a mi-
anyag-szintéziseket. Legjobb példa
erre a polietilén és a polipropilén
6ridsi mérték(i elterjedése. Uj mi-
anyagnak szamit az ugyancsak fold-
gaz alapon egyszerlien -eléallithaté
poliformaldehid, amely a poliamid-
nak, a klasszikus Nylonnak varha-
téan nagy ellenfele lesz. De a poli-
amidvonalon is oriasmértékli a fej-
16dés. A régebbi 6tlépesds kaprolak-
t4m szintézis helyett ma mar harom,
sot kétlépests szintézisek allnak ren-
delkezésre, melyek ugyancsak a mii-
anyag ar jelent6s csdkkenését fogjak
lehet6vé tenni. b

Az eddig ismert miianyagok egy-
kett6t kivéve Altalaban 100—150°-ig
hasznalhaték 4llandé lizemben. A
miianyagok szerves anyagok Iéveén,
magasabb hémérsékleten karosodnak
a levegh oxigénijétdl és a szilardsa-
gukat rontja. Ma mar szamos szer-
vezetlen alapti miianyag ismeretes a
régebbi szilikonokon kiviil, magné-
zium, aluminium, foszfor és mnitro-
géntartalmi miianyagok teriiletén.

Az el6adé a tovAbbiakban kitért
arra, hogy az livegszallal erdsitett
poliészter adta meg az elsé lehetdse-
get, hogy magyobb szerszéamigeny
nélkiil nagyméretli mianyag targyak
is eldallithaték legyenek. Miutédn a
nagy targyak f6leg szerkezeti ele-
mekben mind jobban elotérbe kertil-
nek miianyagbol, méhany eljarast
dolgoztak ki, melyek koltséges forma
nélkiil lehetévé teszik a kérdés meg-
oldasat. A kaprolaktam fémmatrium-

masodperc alatt gipsz, vagy agyasg-
forméaban is végbemegy €s igy mar
1—2 tonnas mianyag targy is ké-
szult.

Az elbadast élénk vita kovette.

Mdjus 15-én a debreceni FATE-
csoport felkérésére Botka Zoltan
tartott eléadast ,,A butoripar felada-
tai az atszervezés utan” cimmel,

Az eldado ramutatott arra, hogy a
technikai fejlédés meggyorsulasa, a
nagyteljesitményli megmunkilé gé-
pek alkalmazasa folytan,. vilagszerte
a termelSerdk és eszkozok koncent-
ralasa figyelhetd meg, amely a
munkamegosztas kiszélesitését vonja
maga utdn, Ez a folyamat éppen ugy
érvényes a gépgyartasra, mint az
épitéiparra vagy a butforiparra. A
nagy vallalatok 1étrehozdsa a magyar
bitoriparban elsésorban a mfiszaki
alapok hatékonyabb kihasznalasat,
fejlédésének meggyorsuldsat van hi-
vatva szolgalni.

A profil elv alapjan &sszevont
ij vallalatoknak minél elébb el kell
érnivk a technika, technolégia, az
lizemszervezés szinvonala és a kor-
szer(i anyagok alkalmazisa tertiletén
a vilagszinvonalat.

Mdajus 23-dn tartotta a FATE El-
noksége szokasos havi tilését, melyen
a debreceni csoport titkdara, Tarcsai
Jozsef elvtars szdmolt be a csoport
munkajarol.

Masodik napirendi pontként az el-
késziilt zarojelentéseket vitatta meg
az Elnokség,

Az elndkségi tilésen Philip Miklos,
a MTESZ f6titkarhelyettese részt-
vett.

Méjus 28-4n a FATE Erdért-cso-
portja  tapasztalatesere-kirdandulast
szervezett Szilvdsvdradra, A 1észi-
vevok megtekintették az ottani fi-
résziizemet, valamint az Erdégazda-
sdg egyéb létesitményeit,

Nagy érdeklédést valtott ki a fii-
résziizem 1Uj kérgezdgépének mo-
dellje, melyet a résztvevok proéba-
lizemeltetés kozben tekintettek meg.

Mdjus 29-én tartotta meg a vegyes-
ipari szakosztaly technikus-tovabb-
képzoje elsé évfolyamanak latogatasi
bizonyitvany kiosztasat. _

Az évzaréval kapesolatban a hall-
gcatékkal részletesen megtirgyaltak
a tervezebt masodik éviolyam tema-
tikajat is. Ezzel lehetOséget adtak a
hallgatéknak arra, hogy tgy az el-
hangzott el6addsokkal kapesolatban,
mint a tervezett tematikaval vélemeé-
nyiiket kifejthessék.

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly
1963. V. 31-i szakosztaly vezetoségi
{ilésén feliilvizsgalta az 1963. els6 fel-
&y munkatervének végrehajtasat,

A Szakosztily vezetisége megalla-
pitotta, hogy a munkatervben be-
{itemezett munkabizottsagok munka-
jukat a terveknek megfeleléen vég-
zik és egyes munkabizottsagok az el-
késziilt tervfeladatokat a szakosztaly
vezet6ségének benyujtottalk,

Az elmult 5 hénap alatt tébb elo-
adast tartott a szakosztaly, részben
az lizemeknél, részben kozponti elé-
adésokat. A kozponti elbadas f6-
ként az 1963, évi miiszaki fejlesztés
célkitlizéseivel foglalkozott és igen
komoly hozzdszolasok kisertéek
Szvetkd Nandor elvtars kozponti el6-
adasat, A kozponti eldadas anyagat.
bar a ,Faipar” teljes mértékben le-
kozolte, mégis ki kell emelni annak
fontossagat az épitGipar teriiletén is
és ennek megfeleléen miiszaki fej-
lesztés fénykeépekkel illusziralt elo-
adasa a ,Magyar Epitéipar” cimi
folydiratban is megjelent.

Tobb szakmai targyu tovabbképzo-
tanfolyamot is inditott a Szakosztaly
az uzemeknél. Az el6adasok kozul
kiillontsen kiemelkeddé wvolt Ulezin-
ger Ferenc elvtars eloadasa, mely is-
mertette gépmunkisokkal és egyéb
faipari szakemberekkel a faipari gé-
pek felépitését. Tajékoztatast adott
a faipari gépek felépitésének gépele-
meirél, kiilonféle forgicsolasi mddo-
zatokrol, géptanbdl és az épiiletasz-
talosiparban ismert fontosabb faipari
gépekrol.

Ezen elbéadas irant oly nagy volt az
érdeklédés, hogy a szakosztily veze-
tosége az eldadas megismétlését tlizte
ki célul.

Tobb tapasztalateserén vettek részt
a szakosztaly tagjai budapesti és vi-
déki vallalatoknal. A tapasztalatcse-
rén részitvettek tanulmanyoztdk az
egyes munkamodozatokat, az anyag-
mozgatis gépesitését, az anyagmoz-
gatas mechanizdlasi és automatiza-
lasi munkafolyamatat, tovabba
komplex gépek alkalmazhatésagdnak
teriiletét.

Nagyszamu érdeklédés mellett tar-
totta meg Szbéke Gyorgy elvtars az
Epitéstudomanyi és Gazdasigi Iroda
tudomanyos munkatarsa ,,Kapacitis-
felmérés és egyenériék-szamitas™
cimii eldadésat a FATE klubhelyisé-
géhen.

Az igen értékes el6adist sok hoz-
zdszolas kévette, mely Széke Gyodrgy
elvtars el6adasat rendkiviili moédon
ki is boévitette.

A szakosztalyi iiléseken a kozponti
hizottsagok delegaltjai minden alka-
lomkor beszamolnak az egyes koz-
ponti bizottsagban végzett mun-
kajukrol.

Amikor a szakosztaly vezetGsége
feliilvizsgalta ¢s birdlat tfargyava
tette a munkaterv els6 5 homapjaban
végzett feladatokat, ugyanakkor is-
mételten meghatarozta az év maso-
dik felében végrehajtasra kerils fel-
adatokat is. Ezek koziil foként fon-

tosak a tovébbi tapasztalatcserék,
melyeknek legkédzelebbi célja a
,Cardo” Butorgyarban  létesitett

automatizalt gépsor megtekintése,
hogy ezen keresztill az automatiza-
las felé torténd célkitlizéseket foko-
zott mértékben tudjak megvaldsitani
az épliletasztalosipari véallalatok te-
riiletén is.

Miiszaki Propaganda.

Bizottsag
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