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6. SZAM

A Pénziigyminisztérium intézkedései a korszerti
és gazdaségosan el6allithat6 gyartményok exportjanak a fokozasara

A Pénzligyminisztérium — a szakminisz-
tériumokkal és a Kiilkereskedelmi Miniszté-
riummal egyuttmikodve — 1j, 6szténzé mod-
szereket alakitott ki az exportban keresett, kor-
szerl és gazdasdgosan eléallithaté gyartmanyok
termelésének a fokozasdra. Az errél szélé koz-
lemény a Pénzigyi Kozlony 1963. évi 17.
szamaban jelenik meg. Erre a kézleményre fel-
hivjuk az ipari vallalatok miiszaki és gazdasagi
vezetfinek a figyelmét és ennek érdekében a
kozlemény tartalmérél az alabbi tajékoztatést
ké6zoljiik.

A Peénziigyminisztérium 1j intézkedései
egyreszt a korszerdi gyartmanyok termelésének
a novelésére, masrészt a korszerfitlen gyartma-
nyok termelésének a korlitozdsara osztondz-
nek.

Indokolt esetben drkiegészitést kivannak
juttatni a korszerti, gazdasigos termékek gyar-
tasanak novelése céljabol. Viszont a gazdasag-
talanul termelt, korszer{itlen gyartményok ter-
melésének korlatozdsat az eredményt csékkents
specidlis forgalmi adé elbirdsaval kivanjak
elérni,

Arkiegészités akkor igényelhetd, ha a gyér-
tott termék korszer(, a véllalat jovedelmezé-
sége szempontjabél nem el6nyds, de gazdasa-
gosan termelhetd, exportra és belféldén kere-
sik. (Nem igényelhet6 arkiegészités akkor, ha
az emlitett termékeknek megegyezéses &ra

van.)
Arkiegészitést a termelé véallalatok — az
exporira keriild termékek esetében — az ex-

portalé kiilkereskedelmi véllalattal egyiittesen
kérhetnek. Arkiegészitési javaslatot benytijt-
hatnak a -szakminisztériumok, a Kiilkereske-

delmi Minisztérium és a pénziigyi szervek is. A
Pénziligyminisztérium az arkiegészitést — meg-
felelé vizsgalat utdn — egy évre allapitja meg
oly médon, hogy a kérdéses termék jévedelme-
zésége a vallalat atlagos jovedelmezéségét je-
lentésen meghaladja.

Az érkiegészités a gyartméanyok megalla-
pitott 4rait nem modositja, annak folyésitasa
az adéhivatalok utjin torténik. A Pénziigymi-
nisztérium évenként feltilvizsgélja a megallapi-
tott arkiegészités eredményességét és indokolt
esetben annak fenntartdsat a kovetkezd évre is
engedélyezi.

A gazdasigtalanul termelt, korszerttlen,
exportban gazdasdgtalan termékek termelésé-
nek a korlatozdsara eredményszabdlyozé for-
galmi adét lehet el6irni az 4j rendelkezés értel-
mében. Ennek elszdmoldsa ugyantgy torténik,
mint az arkiegészités, de ellentétes értelemben.

Az arkiegészités, illetéleg az el6irt ered-
menyszabalyozé forgalmi adé — a fentieknek
megfeleléen — nem érinti a vallalat termelési
ertékét. A nyereségrészesedés elszamolasandl,
valamint a prémium feladatok teljesitésének ér-
tékelésénél az arkiegészitést, illetve az ered-
ményszabélyozé forgalmi adét figyelembe
veszik.

A termel6 vallalatok az arkiegészités iranti
kérelmiiket a minisztérium és export esetében
az illetékes kiilkereskedelmi vallalat zaradéka-
val is elldtva kozvetleniil a Pénziigyminiszté-
rium forgalmi adé és drkoordinéciés f6osztalys-
hoz nytjthatjdk be. A kisipari termel8szovet-
kezetek hasonlé igényliket a Kisipari Szévetke-
zetek Orszégos Szovetsége Pénziigyi Féoszta-
lyanak egyetértésével elldtva nyujtjdk be.
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Ankét a fa- és fafeldolgozd ipar tavlati (1980-as)
mérnok-technikus sziikségletének targykorében

Az Elnokség elmult évi hatarozata alapjan
az Oktatéasi Bizottsag tanulmanyt készitett a
faipar mérnok-technikus tavlati igényének ki-
alakitasara. A tanulmény a mult év végére el-
késziilt és azt az Elndkség elfogadta azzal, hogy
a tanulmanyban kialakitott szamok koordina-
lasara az érdekelt szakemberek bevondsaval
ankétot kell szervezni.

Az ankéton résztvettek:

Orszagos Tervhivatal,

FM. Oktatasi Igazgatosaga,

Soproni Erdémérnoki és Faipari Egyetem,

Firész-Lemezipar, EM. Epiiletasztalosipar,
valamint

a butoripar szakemberei.

Az ankét résztvevoit Somogyi Laszlé f6-
titkar tidvozolte és felkérte, hogy véleményik
kifejtésével jaruljanak hozzd a faipar mérnok-
technikus igényének megoldasira sziikséges
intézkedések kialakitasdhoz.

Somogyi Laszlo f6titkar bevezetd szavai-
ban kifejtette, hogy a FATE-nak ez a munkija
kapesolédik az O. T. altal kidolgozott szakem-
ber-sziikséglethez, melyben a faipar igényét
kivanta felmérni. Az ankét feladata — mon-
dotta — hogy biralatot mondjon az elkészilt
tanulmany szdmairol, ill. a faipar tavlati ige-
nyének kialakitdsara sziikséges éves beiskola-
zdsok szamadatairél, mésodsorban pedig, hogy
meghatdrozza azokat a még elvégzendé felada-
tokat, amelyek felmeriilnek ennek a munkanak
végleges lezarasaval kapesolatban.

Mar eddig is felmeriilt olyan igény, hogy
sziikséges lenne a faiparon beliil kidolgozni az
egyes szakagak (butor-, asztalosipar, épililetasz-
talosipar, flirész-lemezipar stb.) évenkénti igé-
_nyét is, amely szdmok kontrolldlndk a tanul-
méanyban jelzett adatokat.

Sziikségesnek latszik tovabba a techniku-
sok létszaméat fels6- és kozépfoku képzettsegi
szakemberekre bontva megadni, miutan a
Konnytipari Minisztérium terve szerint 1964-
ben beindul a faiparban is a fels6foku techni-
kumi okatés.

A vitaindité elbadast Lazar Laszlo, az Ok-
tatési Bizottsag vezetéje tartotta meg. A vita-
indité eléaddsban ismertetésre kerult az elmult
évben kidolgozott tanulmény munkamodszeré-
nek ismertetése és a szamitasokbodl kialakitott
meérnok-technikus létszam. (A tanulmany mun-
kamodszerét a Faipar 1962. évfolyam 8. sz, rész-
letesen ismertette.)

Az elvégzett szamitdsok elsésorban az 4al-
lami faipar (flirész-lemezipar, butoripar, épii-
letasztalosipar, hord6- és ladaipar) mérnck-
technikus létszamigényére adnak felvilagosi-
tast. E mellett az elmult évek adatai alapjan
kovetkeztetni lehetett a népgazdasdg faipari
képzettségli mérnck és technikus igényére.

(Kisipari Szovetkezetek, KGM, KPM, NIM val-
lalatai.)

Az A4llami faipar mérnok-technikus lét-
szémigényét az 1. tablazatban megadott szamok

jellemzik.
1. tdbldzat

Az dllami faipar tdvlati (1980-ig) mérndk-technikus

igénye
Igény 1980-ig Gsszesen
Megnevezés mérndk | technikus
f6
ISR ajparial . SR LR 464 2610
O Kozpazdisz o e 191 208
3. Iparmiivesz ..« vva asiin — 74
A HIpitieRz o e sl 20 12
5. Epiiletgépész .......... 20 74
6. Gépésztechnologus ... .. 121 172
Taemlalebrd Sl 20 =t
R Wiepyenz: vk ive i 61 P 123
897£6 | 327316

A mérnok-technikus ardnyt és a szakmai
bontast a tipusszervezeti séméra épiilt munka-
kori jegyzék alapjan meghatarozott szakmai |
végzettséget figyelembe véve szédmitottdk. A
tablazatban kimutatott mérnckigény szakmai
bontasa iranymutatast nyujt az oktatési reform
keretében atdolgozott tantervek munkéjahoz is.

Az 4llami faiparban sziikséges mérndk-

technikus 1étszam kielégitésével 1980-ra az
egyes mutaték varhaté értékei véltozatlan
munkaslétszamot feltételezve):

1. munkéaslétszam 24 612

2. miszaki létszam 4180

3. mérnock létszdm 897
4. technikusi létszam 3273

5. 100 munkaésra juté mérnck 3,69
6. 100 munkésra juté technikus 13,28
7. 100 munkésra juté muszaki 17

8. 1 mérnokre juté technikus 3,62
9. 1 mérnok &ltal iranyitott munk. 27
10. 1 miiszaki altal iranyitott munk. 6

A mutaték szamitdsdnal figyelmen Kkiviil
hagytak, hogy az &llami faiparban is kétségki-
viil be fog kovetkezni a munkéslétszim noveke-
dése, azonban nem taladltak realis alapot a lét-
szam-novekedés szamitaséra.

Az el6adé hangsulyozta, hogy az Oktatéasi
Bizottsag véleménye szerint a tfanulményban
kialakitott igény realisan tiikrozi az 4llami fa-
ipar igényét, de a szdmszer(i adatok nem meg-
dénthetetlenek.

Az elmult évek adatai alapjan kévetkeztet-
tek a népgazdasadg faipari mérnokigényére is.

A hozzavet6leges szamitasok alapjan a Kis-
ipari Szovetkezetek, KGM, NIM és Kozlekedési
Vallalatok tavlati igénye
X 218 mérnok és

605 technikus.
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A népgazdasig faipardnak és a fa- és fafel-
dolgozéipar sziikségletének kielégitésére java-
solt, évenként felveend6 hallgatoi létszamot a
2. tablazat ismerteti.

2. tabldzat

A népgazdasdg faipari és a fa- és fafeldolzgozé ipar
szakembersziikségletének kielégitésére 6venként fel-
vételre javasolt létszam

,§ Az évenként felveendd
g Szakag hallgatok létszdma
5 o
22 mérnék | techn. | Osszes.
1 R aipars W 38 179 217
2 | Kozgazddszn . .... 13 13 26
3 | Iparmfiivész ..... - 4 4
4 | ' Epitész . ... . ... 1 1 2
5 piiletgépész 2 4 6
6 | Elektromos ..... 1 - 1
7 | Gépésztechnikus . 8 11 19
#: Vo veez Fopair = 4 8 12
Osszesen . .. 67 220 287

Szab6 Gyula FM. Oktatdsi Bizottsiga ré-
szér6l a levelez6 hallgaték helyzetével és
perspektivéjaval foglalkozott és kifejtette, hogy
a levelezé hallgatésdg széma rohamosan fog
csokkenni és 1970 utdn mar a levelezé forma-
ban csak igen kevés 1étszdmti mérnék képezhets
ki. Tovabbi hozzaszéldsdban felvetette a spe-
cialista képzés sziikségességét, amit véleménye
szerint a faiparban a szakmérnék-képzés kere-
tében lehet perspektivikusan megoldani.

Ballai Lészl6 az Orszagos Tervhivatal ré-
szérdl a kiilfoldon kiképzett mérnoksk szam-
szerlségér6l adott felvilagositast és felvetette,
hogyan vették szadmitdsba a kiilf6ldon kikép-
zett mérnokok 1étszamdat a felveends 1étszam
kialakitasdban.

Véleménye szerint a FATE &ltal elkészitett
tanulmany modszere hasznosithaté az iparagak
mérndk-technikus sziikségletének szamitisa-
ban. Javasolja, hogy a kialakitott szamokat ne
tekintse az Egyesiilet véglegesnek, csak azutén,
ha az Orszdgos Miszaki Fejlesztési Bizottsag
is mar allast foglalt ezek tekintetében és ha mar
minden ipardgban elkésziilt a hasonlé jellegii
felmérés.

Strébl Kdlmdn OEF Féigazgatosag vélemeé-
nyeét fejtette ki hozzdszolasdban. Megallapitotta,
hogy nemcsak a fejlesztés feladatabél, hanem
a jelenlegi igényekbél kell kiindulni. Ismertette
az OEF altal elvégzett felmérési munka ered-
ményét, melynek alapjan 387 olyan munkakor
van az OEF teriiletén, melyhez mtszaki vég-
zettséget kell szerezni.

Az Egyesiilet altal kimunkélt szamokat
ovatosnak tartja, miutdn csak az OEF Féigaz-
gatosaganak évente 25 mérnék az igénye. En-
nek alapjan felvetette a kérdést, hogyan fogja
kielégiteni a javasolt 38 f6s beiskolazasi lét-
szam a t6bbi szakteriilet és egyéb iparagak fa-
ipari mérnokigényét. Javasolta, hogy a faipa-
ron beliil az egyes szakteriiletekre bontva ké-
szitsék el a mérnok-technikus igényt.

Tovabbi hozzaszélasaban kifejtette azokat

a nehézségeket, melyekkel jelenleg az OEF fa-
ipara szembe taldlja magat, amikor a mérnok-
technikus-, ill. koézgazdasz-igényét kivanja ki-
elégiteni. Jelenleg az a helyzet — mondotta —
hogy egyszerien az Erdészeti Féigazgatosig
nem kap az orszagos elosztds soran gépészmér-
nokoket és kozgazdaszokat. Igy nem 14tjak biz-
tositottnak a jovében sem a faipar ilyeniranyt
sziikségletének kielégitését. Véleménye szerint
ezért arra kell térekedni, hogy a faipar mérnsk-
igényét elsésorban a soproni képzésen keresztiil
biztositsa. Tovéabbi hozzdszélasdban a mérndk-
tovabbkeépzés jelent6ségérdl fejtette ki vélemé-
nyét. Az energiaigényrél, mint fejlesztési mu-
tatérél az volt a véleménye, hogy az egysége-
sen nem alkalmazhaté a faiparon beliil minden
szaktertiletre. Igy a flirésziparban sem latja en-
nek megalapozottsdgat. Szerinte jobb lenne, ha
a fejlesztésb6l adodo sziikségletek a szervezeti
sémédk alapjan keriilnének meghatdrozasra.

Szentes elvtars, a KGM Személyzeti F6-
osztalya részér6l hozzaszoldsaban kifejtette,
hogy alacsonynak tartja a KGM teriiletére sza-
mitott 1étszdmot. A KGM most dolgozza ki eze-
ket az igényeket, minden szakégban, igy a fel-
ligyelete alatt 4ll6 faiparban is. A felmérés ha-
sonl6 elvi alapokon folyik, mint a Faipari Tu-
domanyos Egyestiletben folyt, viszonylag jél
behatarolt munkakérék és az azokhoz elirt
végzettség alapjan.

Felajanlotta, hogy az Egyestiletnek rendel-
kezésére adjak az &ltaluk szamitott faipari mér-
nok-technikus létszdamigényt.

Szabé Dénes, a Soproni Erdémérnski és
Faipari Egyetem dékénja hozzaszélasdban ki-
fejtette, hogy az Egyetem is végzett szdmitdso-
kat a népgazdasag faipari mérnoksziikségleté-
nek meghatarozasara. Szamitisai szerint 36
nappali és 15 levelez8 hallgaté, azaz 51 f6 &vi
beiskoldzasa sziikséges a népgazdasag faipari
mérnokigényének kialakitasara.

A levelez6 forméban véleménye szerint
meég kb. 10 évig lehet hasonlé titemben képezni
mérndkoket. Kifejtette, hogy az Egyesiilet al-
tal kimunkalt szakmai megoszlas véleménye
szerint nem redlis, alacsonynak tartja az 6ssz-
mérndk-létszamon beliil az 519/y-os faipari mér-
nok-létszamot. '

Példanak elmondotta, hogy az épiiletgé-
pész-igényt a faipari mérnskokkel lehet fe-
dezni, miutdn a Soproni Egyetemen olyan ala-
pos kiképzést kapnak ilyen vonatkozasban a
hallgatok, hogy képesek elldtni a porelszivas
stb. vonatkozasdban felmeriilt {izemi igényeket.

Vitatta a gépészmérnok-igény realitasat is,
miutédn véleménye szerint a gépészmérnokdk a
faipari gépekkel kapcsolatban kevesebb isme-
reteket szereznek a Miszaki Egyetemen, mint
a faipari mérndkok a Soproni Egyetemen. Ha-
sonloképp a kozgazdaszok létszamat is magas-
nak tartotta és véleményében kifejtette, hogy
a faipari mérnokok alkalmasak lesznek ilyen
munkakérok betoltésére is a faipari tizemek-
ben. Végsé soron tehat javasolta, hogy még
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egyszer vizsgéljak feliil a szakmai képzettséget
a mérnokok vonatkozdsiban az 4ltala felvetett
elgondolésokat figyelembe véve. Kihangsu-
lyozta, hogy egyetért az Egyestilet altal kimun-
k4lt 1étszdmigénnyel, azonban kételyei vannak
az egyes szakképzettségek megoszlasat illetéen.

Ballai Ldszlé (OTH) az elhangzottak utan
kifejtette, hogy most folyik az Orszagos M-
szaki Fejlesztési Bizotts4g irdnyitasdval az or-
szagos igények felméreése a mérnok-technikus
létszam vonatkozasidban. Ennek osszesitése utan
fogjak a beiskolazasi létszamokat kialakitani.
Véleménye szerint meg kell virni, amig az aga-
zatok kiszamoljak minden szakbontisban a mer-
nok-technikus sziikségletet, igy a KGM meg-
adja a faipari mérnoksziikségletet hasonléan a
népgazdasag mas teriiletén jelentkezd igénnyel
egyiitt és ennek Osszesitése utan lehet megha-
tarozni a népgazdasdg faipari mérndkigényeét.
A faiparban ismertetett mérndkigény szakmai
dsszetételével kapesolatban kifejtette, hogy
elvben nem helyesli a gépésztechnolégus-sziik-
séglet megoldésédnak azt a modjat, hogy Sop-
ronban szervezzenek ilyen jellegli képzést. Je-
lenleg valéban hidny mutatkozik gépészmeér-
nokokben. Az igény kb. haromszorosa a kikép-
zett mérnokok szamanak, azonban a felvetett
probléma megoldasdnak még sem lehet ez a
médszere. A tulzott specializalast veszélyesnek
tartja és ezért nem is javasolja ennek az utnak
a valasztasat. A levelezdé hallgatok perspekti-
véjat illetéen kifejtette, hogy véleménye sze-
rint a mérndkképzés ilyen forméjit még az el-
kévetkezé 20 évben is szamitasba kell venni. A
kiilfoldi képzéssel kapesolatban az volt a véle-
ménye, hogy elsésorban olyan szakmékban kell
kiilfoldon képezni mérnokoket, amelyekben
ninecs hazai képzés, pl. papir-nyomdaipar vonat-
kozésaban.

Magyar Jdnos, a Soproni Erdémérndki és
Faipari Egyetem helyettes relktora bevezeté sza-
vaiban orommel vette tudomaésul az Egyesiilet
ilyen iranyu tevékenységét, mely jelentés segit-
séget ad a soproni faipari mérnokkepzés pers-
pektivajat illet6en. Tovabbiakban kifejtette,
hogy nem latja megalapozottnak a meérnokok és
technikusok aranyat. Arra kell torekedni —
mondotta tovabbiakban — hogy a faipar sajat
mérndkigényét teljes egészében a tovabbképzé-
sen keresztiil fedezze. Tovabbiakban felvetette,
hogy nem tisztazott kérdés még ma sem, kik
lesznek a felséfoku technikumok hallgatéi. Ja-
vasolta, hogy helyes lenne néhény kérdest meg-
vizsgélni ilyen vonatkozasban. A szakmai meg-
oszlast érintette, melyben kifejtette, hogy a kii-
16nboz6 szakmai igények kielégitésének leghe-
lyesebb médja az lenne, ha a faiparban igényelt
egyéb szakmai tudast tovabbképzés formaja-
ban szereznék meg a faipari mérndkok, vagy a
Soproni Egyetem elvégzése utan masodik diplo-
méat szereznének. Javasolta, hogy az Egyestilet
foglalkozzon a speciélis igény kielégitésének ez-
zel a lehetBségével is, mert szerinte ez latszik
a legmegfelelébbnek a faipar szempontjabol.
Javasolta tovabba, hogy a FATE az Orszagos

Erdészeti Egyesiilettel is keressen kapcsolatot
e témakor kimunkalasaban.

Szvetké Ndndor, az EM. Asztalosipari Igaz-
gatésag részérél kifejtette azokat a valtozaso-
kat, melyek sziikségessé teszik a mérnokok mi-
nél nagyobb szdmban valé foglalkoztatasat az
ipardgban. Felhivta a figyelmet a KGST-koope-
raci6 kihatdsara, az ipar szerkezeti struktura-
jara vonatkozéan, ami esetleg befolyasolhatja
a felmeriilt mérnok-technikus igényen beliil a
szakmai dsszetételt. Véleménye szerint még ma
sincs eldéntve, hogy melyik szakteriilet fog
erteljesebben fejlédni: az alapanyag-bazis bo-
viil-e, vagy a masodlagos feldolgozé ipar. En-
nek eldontése nélkiil csak hozzavetélegesen le-
het a véleményt kialakitani a sziikséges szak-
képzettséget illetéen. Tovabbi hozzészélasaban
kifejtette, hogy az Egyesiilet &ltal kimunkalt
mérnok-technikus  igény szamszeriliségével
egyetért, azt jonak tartja. A mérnokok vitatott
szakmai dsszetételére vonatkozé végleges allas-
pont kialakitasat csak az egyes szakagak fejlesz-
tésének meghatirozasa utan javasolja.

A vita eredményét Ldzdr Ldszlé foglalta
ossze, valaszolt a felmeriilt problémakra, ill.
elmondotta azokkal kapcsolatos véleményeét.

Nem vonta kétségbe néhany ellenvetésnek
létjogosultsdgat, miutan elsd izben kertilt ki-
munkalasra a mérnok-technikus sziikséglet
ilyen formaban. A tovéabbiakban elmondotta,
hogy az itt felmeriilt problémake mar a tanul-
mény elkészitése soran is felmertltek és azok
tudataban alakitottdk ki az ankéton ismertetett
szamokat.

A hozzaszélasok alapjan azt a kovetkezte-
tést vonta le, hogy a tanulmanyban kimutatott
szamok redlisan tikrozik a fa- és fafeldolgozo
ipar tavlati mérnok-technikus igényet. Termé-
szetesen ez nem jelenti azt, hogy a kialakitott
létszamigényt véglegesnek kell tekinteni, mi-
utén a miiszaki fejlédés még elére nem lathato
jgényeket vonhat maga utén. A hozzaszolok el-
sésorban a javasolt szakképzetiseg megoszlasat
vitattak. Az Oktatasi Bizottsag a jelenleg java- -
solt szakképzettségi megoszlast az idealizalt szer-
vezeti sémaban meghatarozott munkakorokre
sziikséges szakképzettség alapjén munkalta ki.
Minden munkakér esetében hosszabb vita ered-
ményeként alakult ki az el6irt szaképzettseg,
ezért lényeges eltolodas nem varhato ezekben,
még az esetleg felmertils, uj tényezok hatasara
sem, ezért e szdmok alapul veheték a kiképzési
tervek kialakitasaban. Mindenesetre a szakkép-
zettség meghatarozasa, ill. a mérnok-technikus
sziikséglet szakképzettség szerinti bontasa fe-
lilvizsgalhaté az egyes faipari szakmai tertiile-
tek igénye alapjén. Az Egyesiilet nem veszi le
a napirendrél az e téméaval kapcsolatos felada-—
tokat, s ezért igen hasznosnak bizonyult a mai
ankét is.

Végiil megkdszénte a hozzészolok értékes
segitségét, amelyet az Oktatasi Bizottsag a to-
vabbi munkéjaban hasznositani kivan.

Az ankét Somogyi Ldszlé zarszavaval ért
véget. A Szerk.
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A hazai fiirészaru-szaritas mai helyzete és javaslatok
annak korszertisitésére

SZOKE BALAZS

Az utébbi évek alatt a hazai fafeldolgozé
ipar szamos dgazatdban jelentés haladas mutat-
kozott. Sok részfolyamatban sikeriilt a vilag-
szinvonalat elérni. Sajnos, ez az orvendetes len-
diilet nem hatott ki flirészaru-szaritdsunk meg-
dobbentéen elmaradott allapotdnak korszertsi-
téséig. Ezen a tertileten — orszagos szinten —
maradt minden a régi.

Faanyagban és energidban egyarant sze-
gény orszagunknak nap mint nap jelentds ka-
rokat okozunk — bar a fafeldolgozé véallalatok
jorészt kibujnak ennek kovetkezményei alél —
a kovetkezd bajok miatt:

a) sok terméket (pl. az éplilet- és fenyd-
butor-iparban) szaritatlan fabol készi-
tenek,

b) sok terméket rosszul szaritott fabol ké-
szitenek,

c) a szaritdsra a kelleténél jéval tobb
energiat hasznélnak fel.

Ha marmost ezen bajok okat keressiik,

megallapithatjuk az aldbbiakat:

Sok helytitt nincs szdritoberendezés, ahol
nélkiilozhetetlen volna.

Az lzemel6 szdritokndl az alkalmazott
technolégia altalaban elavult.

A szdritéberendezések egy része konstruk-
cidja miatt, mds része pedig a sziikséges miisze-
rek hidnya miatt nem is alkalmas korszerdi szi-
ritdstechnolégia megvaldsitdsara.

Jorészt megoldatlanok a szaritdssal kap-
csolatos organizdciés kérdések is.

I. TECHNOLOGIAI KERDESEK

~ Vilagszerte sokféle, j szaritastechnolégia-
val probalkoznak. Miikodnek nagyfrekvencids
erétérrel dolgozé szaritok, vacuum-szariték, ro-
taciés (centrifugdl) szaritok, forré olajjal tol-
tott berendezések, fiistgazzal, organikus gézok-
kel tizemel6 kamrak. Mindennek ellenére a vi-
lagszerte szaritasra keriil6 faanyag talnyomé
nagy részét 100 C°-on alul iizemel6 konvekcids
szaritokban szaritjak.

1. A szaritastechnolégia legnagyobb fon-
tossagli kérdése annak a rogzitése, hogy vala-
mely adott fajtdju, vastagsdgii és megnatéro-
zott atlagos kezd4 nedvességtartalmi anyagot
bizonyos eléirt atlagos végnedvességig milyen
paraméterek mellett, azaz a szaraz és a ,ned-
ves” hémérdé milyen &allasa mellett kell kisza-
ritani. Ezt a kérdést szamos nagy kutatéintézet
vizsgélta, és eredményeiket az un. szdritdsi me-
netrendekben rogzitették. A kérdés mégsem te-
kinthet6 megnyugtatéan megoldottnak, mert
az egyes menetrendek erdsen kiilonboznek egy-
mastol. A csehszlovdk szakemberek példaul
ugy probalnak segiteni ezen, hogy a meglevd
menetrendekb6l sajat tapasztalataikat felhasz-
nédlva a maguk részére egy Uj menetrendet al-
litanak oOssze.

Véleményem szerint hazdnkban ezt a kér-
dést csak ugy lehetne sikeresen megoldani, ha
a Faipari Kutaté Intézet, vagy a soproni Faipari
Egyetem illetékes tanszéke, esetleg a FATE
Szaritasi Bizottsdga, vagy esetleg mindhirom
kooperélva, legaldbb 30 megvizsgalt és korsze-
rinek taldlt szaritéberendezést legaldbb két
éven at szigoru ellendrzés alatt tartana, és egy-
séges alapon minden egyes szaritasi folyamatot
naplézna. Az igy begyljtott hazai tapasztalati
adatok és a meglevé kilfoldi menetrendek fel-
haszndélasdval aztdn le lehetne fektetni a hazai
viszonyoknak legjobban megfeleld szaritasi me-
netrendet.

2. Igen fontos technolégiai kérdés az ép-
pen szdradé flirészdru pillanatnyi dtlagos ned-
vességtartalmanak a megfelelé észlelése, ill.
nyilvantartasa, hiszen a hémérsékletet és a re-
lativ légnedvességet éppen ennek megfeleléen
kellene. bedllitani.

A kérdés korszerli megolddsa kétségteleniil
az volna, ha egy megfeleld késziilék folyamato-
san mutatna, s6t regisztralna a rakat pillanat-
nyi atlagos nedvességtartalmét. Ett6l azonban
a gyakorlatban még elég messze vagyunk.

A legtcbb helyen a szdradé anyag nedves-
ségtartalmanak a véaltozdsit nem mérik, csak a
szaritas el6tt és utan allapitjak meg az anyag
nedvességtartalmat. Ez csaknem lehetetlenné
teszi a korszerli technoldgia alkalmazasat.

Kielégits, de meglehetdsen sok és kelle-
metlen munkéaval s a berendezés némi hévesz-
teségével jar az a modszer, amelynél a rakat-
ban 3—6 db, Un. kisér6 mintat helyeznek el,
ezek kezd6 nedvességtartalmat és sulyat egy-
idejlileg megéllapitjak, majd idénként kiveszik
és lemérik Gket, s a sulyveszteségbdl allapitjak
meg a pillanatnyi atlagos nedvességtartalmu-
kat. Ma hazai viszonylatban még nincs ennél
jobb, kiprobalt, elfogadott és intézményesen
bevezetett modszer. Egeté sziikség volna kor-
szer(ibb megoldésra!

Egy ujitds szerint kiilon e célra készilt
mérleget épitenének be a szarit6 faldba. Ennek
egyik serpenyd6jébe helyeznék bent a kamraban
(oldalt, a rakat mellett) a kiséré mintat, mig a
masik serpenyéje a kamran kiviil mutatni a
pillanatnyi sdlyt s ezzel a nedvességtartalmat.
Hatrany, hogy a mérlegen levé darab — mint-
hogy nincs benne a rakatban, s igy a levegé
szabadabban éri — maésképpen szarad, mint az
atlag-darabok, hacsak nem sikeriill megfelel6
eljaréssal éppen kiegyenliteni a kiilonbséget.

Korszertibbnek igérkezik az a késziilék,
melyet a Faipari Kutaté Intézet mérnoke,
Ruska Lészl6 szerkesztett, s melynek segitségé-
vel a rakat nedvességtartalmat elektromos mé-
rovel folyamatosan mérhetjlik, s6t regisztral-
hatjuk is. A késziilék hatranya, hogy csak a
rosttelitettségi hataron alul ad megbizhat6 ered-
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ményt, és bizonyos korrekcickat kell alkal-
mazni a fafaj és a hémérséklet véltozasanak a
fuggvényében.

3. A korszerli széritdstechnoldgia egyik
legfontosabb jellemzéje a régi, primitiv szari-
tasmoddal szemben az, hogy a szaritott anyagot
fesziiltségmentesen, azaz olyan &llapotban tud-
juk kivenni a kamrabol, hogy az — barmilyen
alaku darabokra vagjdk is aztan — alakvalto-
zast nem szenved. Ezt a fesziiltségmentességet
és alaktartossdgot ugy lehet elérni, hogy a fa-
anyagot nem veszik ki a kamrabél akkor, ami-
kor 4tlagos nedvességtartalma az eldirt végned-
vességet elérte, hanem a tulajdonképpeni szd-
ritds utdn egy un. kiegyenlité szakaszt alkal-
maznak. Ez a kiegyenlit6 szakasz biztositja,
hogy a faanyagbdl gyartott készaru egyes ré-
szel nem vetemednek, csapjai illesztékei szilar-
dak maradnak stb. A kiegyenlité szakasz alkal-
mazésa nélkil a szaritott faanyag minden eset-
ben wetemedik, ha vékonyabb szelvényekre
vagjuk, amint err6l villaspréoba készitése utjan
egyszerien és minden kétséget kizaréan meg-
gy6z6dhetink.

Barmennyire is kivénatos lenne a kiegyen-
1it6 szakasz alkalmazasa, a vallalatok mégsem
csinaljak, mert megnyijtja az amugy is hosszu
szaritasi id6t, dragitja a szaritast, és mert az
anyagban lappangé fesziiltség 4altaldban nem
okoz olyan nagy mindségi romlést, ami a készaru
eladasat veszélyeztetné.

A kérdés helyes megoldéasa talan az lenne,
ha a Faipari Mindségellen6rzé Intézet minden
egyes fafeldolgoz6 véallalatnal alapos, korilte-
kintd vizsgélattal attanulmanyozna a helyzetet,
és megallapitand, hogy van-e sziikség kiegyen-
litésre, és milyen mértékben.

A kiegyenlité folyamatra vonatkozéan ku-
tatomunkara is sziikség volna. A folyamat elvi
levezetése és technoldgidja tisztdazva van, s a
szakirodalom szerint 0,7—0,9-szer annyvi ora
sziikséges hozza, mint ahdny mm vastag a fa-
anyag. Ez pl. egy 80 mm-es pallonal kb. 3 napot
tesz ki. Nyilvanvalé azonban, hogy volna le-
hetéség a folyamat leroviditésére, ott, ahol
nincs szikség teljes fesziiltségmentesitésre. Az
eddigi tapasztalatok aldtamasztjak azt a felte-
vést, hogy a kiegyenlités idGtartama és az alak-
tartossag mértéke kozott matematikailag kife-
jezheté ardnyossadg van. Erre azonban szam-
szerli kutatési eredmények sem a hazai, sem a
kiilfoldi szakirodalomban nem lelheték fel.
Marpedig amennyire fontos volna az, hogy végre
éljlink azzal a lehetdséggel, hogy a faanyagot
alaktartova lehet tenni, annyira fontos lenne az
is, hogy ezt gazdasigosan, s ne ,tulméretezve”
hajtsuk végre.

4. Az utdébbi hénapokban szép sikereket ér-
tek el a 100 C°-on foliilli gyorsszaritdis beveze-
tése terén a Parkettagyarté V. kecskeméti tele-
pén egy magyar szabadalom (Garbaisz L.) sze-
rint készitett szaritéval és a Budapesti Butorgyar
HD 75 szaritojaval is. Mindeniitt, ahol erre le-

hetéség van, féleg tlilevelliek szaritdsanal, be
kellene vezetni a 100 C°-on feliili szaritast.

II. A SZARITOBERENDEZESEK
KONSTRUKCIOJA

1. Teherhordé vdz és hatdrolé szerkezet

A FATE Szaritasi Bizottsdganak 1960-1
adatgytljtése szerint a hazai flrészaruszaritéd
berendezések 75%,-dban a teherhordé vazat és
a hatarolé szerkezetet téglafal alkotja, a beren-
dezések 25%-a pedig idomacél vazzal, acéllemez
boritassal késziilt.

A falazott berendezések atlagos fajlagos
beruhdazasi koltsége, vagyis az 1 m?3 hasznos ra-
komdnyra esé beruhdzasi osszeg — 1958-as ar-
szinten — falazott szaritéknal atlag 20 000 F't,
acélvazas kamrdkndl pedig atlag 34 000 Ft volt.

Az acélvazas kamrak elénye, hogy sorozat-
ban gyarthatok, ezért tervezésiik részletekbe
mendébb, kivitelezésiik pontosabb lehet, mint a
helyi igényekhez igazodban tervezett és kémii-
ves mértékkel mért falazott kamriké. Az ilizem
atszervezése esetén az acélvazas kamra elszal-
lithat6, mig a falazott helyhez van kotve.

Hatranyos, hogy az acélvazas, lemezburko-
latos kamrék kevésbé id6allok, és méretben al-
taldban kicsinyek. Ahol pl. napi 20 m? szarita-
sara van sziikség, ott — 3 napos atlagos szari-
tasi id6t tételezve fel — Kkb. 15 db acélvazas
kamra kell, mig falazott kivitelben kb. 4—5
kamra elegendd. Természetesen 15 kamra ke-
zelése sokkal tobb munkat ad, mint 6té.

Nézetem szerint mindkét fajta kamra-
konstrukciét tovabb kellene fejleszteni, mert a
helyi viszonyoktol fliggben, hol az egyik, hol a
masik alkalmazhaté elényosebben.

2. A kamrdk légtechnikai elrendezése

A kamrak legnagyobb részében a légmoz-
gast sorfuvo, azaz egy tengelyen egymas mo-
gott elhelyezett 6—8 ventillator szolgéltatja.
Az otvenes évek elején épitett kamrakndl a for-
gatott légmennyiség zome egy-egy ventillator-
nal kering, mig a kamra egyik végén bejutéd
friss levegé a keringé leveg6bél egy keveset
mindig atszorit a koévetkez6 ventilldtorhoz, a
kamra masik végén az utolsé ventillatortél ki-
szoritott levegé pedig a kiirtén at tavozik. Ilyen
elrendezés mellett az egyes ventillatorok légte-
rében fokozatosan maés és mas 1égéallapotok ala-
kulnak ki. Az els6 ventilldtorndl gyakran 12—
20 C°-kal alacsonyabb a hémérséklet, mint az
utolséndl, s nagy kiilonbség adédik a relativ
légnedvesség értékében is. Ez természetesen le-
hetetlenné teszi a kamrarakomany egyenletes
kiszéritasat, ezért az ilyen kamrik elavultnak
tekintendék. Ezeket a kamrikat — amennyi-
ben épitészetileg és acélszerkezet dolgaban
még elég jo karban vannak — at kell alakitani
megfelelé visszavezeté légcsatorna alkalmaza-
saval, ezzel ugyanis a fent emlitett hiba erésen
csokkenthetd.

Korszerli kamraban a rakaton athatold le-
vegd sebessége legaldabb 1,2 m/mp kell, hogy
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legyen. Ez a sebesség altalaban megvan, kivéve .

az .egészen régi, vagy hazi uton készitett kam-
rakat.

A friss és a tavozo levegé csappantyuja a
legtobb berendezésnél el van hanyagolva. A
csappantyik mozgat6é karja elgorbiilt, berozs-
dalt, a lemez nem zar, vagy épp kinyitni nem
lehet stb. Igy aztdn hoénapszam, sbét évszam
hozza se nyulnak a csappantyukhoz. Mindez
vagy teljesen helytelen technolégiat, vagy o6riasi
héenergia-pazarlast eredményez. Ennek elkerti-
lésére sziikséges, hogy a friss és a tavozé levegd
csappantytukat felujitsdk. A csappantyuk le-
gyenek létramészds nélkiil, alulrél. megfelelé
karral nyithaték és zarhaték és barmely allas-
ban — kozbiilsé allasban is — rogzithetok. Vég-
allasaikat feliratos tédblaval és jelzéssel kell el-
latni.

3. A kamrdk hotechnikai elrendezése

A kamréak tulnyomoé tobbsége gézflitésd. A
esévezetékek, szelepek és kaloriferek elrende-
zése ¢és hoteljesitménye Altaldban megfelelo.
Sok baj van azonban a kaloriferek bordainak
gyors elpiszkolodésa és korrézidja miatt. A kor-
roziégatlas kérdését megfelel6 szakemberek
bevonasaval alaposan at kellene vizsgilni és
megnyugtaté megoldéast talalni. A gyors elpisz-
kolédas és az ennek kovetkeztében elgallé ki-
sebb légsebesség és rosszabb héitadas megaka-
dalyozasa érdekében be kellene vezetni a TMK-
tervekbe a kaloriferek idénkénti présléggel
valo lefuvatésat.

A berendezések legnagyobb részében a hé-
szigetelés nem megfelel6. Az épitett kamrak
fala altaldban 38 cm-es tomor tégla, aminek 1,4
kecal/m2, 6, C° a héatbocsatasi tényezéje. Egy
ilyen falon 4t évente, négyzetméterenként kb.
600 000 kcal hé szokik meg, ami kb. 180,— Ft
értéki. Ha a hoészigetelést korszertsitjik, ugy,
hogy a hoatbocsatasi tényezé kb. 0,7-re csok-
kenjen, akkor az évi héveszteség kb. 90,— Ft
értékl lesz. A korszerii szigetelés alkalmazasa
kb. 120—160 Ft/m?2 tobbletkoltséget jelent, ami
tehat kb. masfél év alatt amortizalodik, igy a
beépités mindenképpen indokolt. Uj 1étesitmé-
nyeknél a hészigetelés beépitése nem jelent kii-
16n6sebb miszaki problémat. Meglevé beren-
dezéseknél azonban a megoldas nehéz. Ugyanis
a hazai gyartméanyu, elég sokféle hdszigeteld
anyag koziil egy sincs, amely at ne nedvesedne
a szaritokamriban uralkodé magas légnedves-
ség hatéasdra, hacsak a nedvesség elleni szige-
telésrél kiilon nem gondoskodunk. Atnedvese-
dett allapotban viszont a hészigeteld anyagok
elvesztik szigetel6képességliket. A kérdés leg-
jobb megoldasa az volna, ha a hazai mlianyag-
ipar is eléallitana zartporusu, h6alld, viztaszito,
nem gyulékony muanyaghab lapokat, amilye-
neket kulfoldon mar gyartanak. Ilyen lapokkal
a hészigetelés egyszerlien, gyorsan és olesén
megoldhaté volna. Tudomésom szerint a kezde-
ményez6 1épések mar megtorténtek a Koébényai
Mianyaggyarban.

Sok helytitt nem kielégité a gbézszelepek
4llapota. Ha a flit6-, vagy a befuvat6-géz sze-
lepe zart allasban is atereszt, akkor a kamra
légallapotat gyakran nem tudjuk a technolégia
el6irasa szerint bedllitani. Ugyancsak gyakori
hiba az is, hogy a kondenzedények nemcsak a
kondenzvizet, hanem nagy mennyiségli gézt is
ateresztenek. Ez természetesen a hdenergia pa-
zarlasat jelenti.

Fentiek elkeriilése végett ajanlatos lenne a
szaritok TMK-tervébe a g6zszelepek és kon-
denzedények havonkénti ellenérzését, és sziik-
ség esetén becsiszolasat felvenni.

4. A szdariték milszerezése

A széaritastechnologia egyik alapvetd kér-
dése a helyes mérés. Ehhez megfelel6 miisze-
rek kellenek. Mérni kell a faanyag nedvesség-
tartalmat a szaritas el6tt, kozben és utan. Mérni
kell a levegé hémérsékletét és tin. nedves hé-
mérsékletét a kamra erre alkalmas pontjain,
6 m kamrahosszanként legaldbb egy-egy he-
lyen. Végiil a berendezés gazdasagossiganak
szabatos és folyamatos ellenérzésére mérni kell
a fogyasztott g6z és a fogyasztott elektromos
dram mennyiségét. A gézfogyasztast lehetdleg
a tartalyba visszacsurgé kondenzviz mérésével
kell megéllapitani, mert az egyébként alkal-
mazhaté higanytszés aramlasmennyiség-mérd
igen draga (13 800 Ft) és a mérés a nyomdsin-
gadozas miatt nem megbizhato.

A t0bbi méréshez az 1. tablézatban felso-
rolt miiszerekre van sziikség.

Mindazon vallalatoknal, ahol a felsorolt
miuszerek nincsenek meg, haladéktalanul gon-
doskodni kellene azok beszerzésérsl. A hoémé-
réknek a kamrékba valé beszerelésénél ajanla-
tos szakért6 segitségét igénybe venni, mert a
rosszul, vagy rossz helyre szerelt miszer hamis
értéket mutat.

Sajnos, miszeriparunk mind ez ideig nem
gyart olyan pszichrometertipust, amely szari-
tokba val6é beszerelésre alkalmas lenne. Ezen a
hidnyon stlirgésen segiteni kellene.

5. Automatizdlds

A széritéberendezések automatizalasa
mind a berendezés gazdasigossidga, mind a sza-
ritott faanyag minGsége szempontjab6l lénye-
ges elényoket biztosit. Automatika bevezetésére
a Faipari Kutat6é Intézet igen jelent6s kisérlete-
ket folytatott, tobb mint egy éven 4t a Buda-
pesti Butorgyar egyik német gyartmanya sza-
ritbkamrajanal.

A kisérletek eredményeinek felhasznalasa-
val, de figyelembe véve a pragai és a drezdai
kutatéintézetek ez iranyu eredményeit is, szik-
ség lenne fokozatosan mind tobb és tébb beren-
dezés automatizaldsdra. Ezt megel6zéen tovabbi
kisérletek kellenének a kiilonbozo tipustu fala-
zott és vasvdzas szériték, un. idé-dllandéinak
és egyéb szabdlyozastechnikai jellemzéinek a
bemérésére.

Az avtomatizdlast megneheziti az, hogy je-
lenleg csak t6kés orszagokbol importalt elemek-



Faipari szdrit6kndl haszndlandé miiszerek és tartozékaik

1. tabldazat

Sz. Megnevezés Miiszaki adatok Gyérto Eladé Szabﬁf;g,:;?gﬁ: eres, MSZ AII;?; Jegyzet
1. | Nagy kényskhémérs | Higanyos konyokhémérs, vé- | Labor Felsz. MIGERT Ipari konyokh6mérd Kamrahossz szerint
\ dészerelvénnyel, csavar- Gydra Népkoztérs. uveghdl, védbszerel- 6 m-ként 1 db
menettel, méréshat. utja 2. vénnyel, B-8-1 MSZ széraz és 1 db
0—120 C°, benyuld hossza 11219 11219 187 nedv. h6mérs
falazott kamréndl 500, vas- sziiks.
vézasndl 200 mm
2. | H6méré nedvesitd Hézilag készitve. — — 400
3. | Taramérleg Fels6 mérési hatdr: 500 g, | Labor Felsz. MIGERT 500 g-os laboratériumi
alsé: 25 g, érzékenység tel]. tydra Népkoztars. olajfékes taramérleg,
terhelésnél: 0,1 g, olajfékes utja 2. MSZ 10062 672
4. | Tarastly sorozat Osszstly : 500 g Labor Felsz. MIGERT Szabatos tarasuilysoroz.
Gydra Népkoztars. Sr-K 500 MSZ - 5006 252
utja 2.
5. | Elektromos Héfokhatdrai: 40—220 C°, | Labor Felsz. Orvosi Miiszerek | Labor RSz-123 tipus —_ 3000
szdrft6szekrény N = 600 W Gydra Keresk.
Belsb tér : 250-250-350, Akadémia u. 7
U=220V
6. | Minta mérleg Tizedesmérleg, acélvézzal, | Hédmezvh. Vas- és Edény- Tizedesmérleg, t0l6-
tolésilyos, 50 kg mérés- Mérleggydr bolt, sulyos, 50 kg-os 11258 1415
hatédrral Lenin krt. 86.
7. | Elektromos Telepes, 7—13, 13—30 és | Elektronik. MIGERT EMG fanedvességmérs
fanedvességmérd 30—1009, mérési sdvok- Mérémiisz. Bajesy Zs. ut 2831 tip. — 4510
kal, késes, tlis-fogantyis Gyéra ;
és felileti elektroddval
8. | Feszmérd vizzsdkkal Méréshatdr 0—10 att, mfi- Szerelvényért. V.| M 150-10-1,5-11 MSZ 11202 351
szertok @ 150 Bajesy Zs. 1t
31.
9. | Elektr. drammérs 3 fazist, 3 vezetékes, egydr- | Ganz Aramméré | MIGERT HN3, B osztdly 1591 510
szabdsti, tulterhelhetd Gyér Majakovszkij
villamos fogyasztésmérd, u. 59.
kozvetlen ecsatlakozdsra,
3% 380V, 2 x 25, max. 50A
10. | Ellendllésh6mérd Platina ellenélldshuzallal, EKM MIGERT Ellendlléshémérs TEP Kamrahossz szerint
200 V, 500 mm benytild Bajesy Zs. it tipusy, 200 vagy 6 m-ként 1 db szd-
hosszal, M 24 X2 csatlak. 37. 500 mm benytléval | 14010 750 raz és 1 db nedv.
menettel hémérd sziks.
11. | Pontszinird 6 mérdShely regisztrdlisdra | EKM MIGERT Hatsziniré, PKC tipus
.0—100°C-ig — 4150

Jegyzet: A szdritoberendezés kozelében (100 m-en beliil) kell lennie egy flirészgépnek (lehet6leg szalagfiirésznek), mellyel a sziikséges

100 mm széles papfirteker-
csen, 20 mm/6ra seb. 220 V
szinkronmotorral

Bajesy Zs. Gt
37.

mintdkat kivigjdk.

78 "9 (€961) 'JA? HIIX Jedred ZLT
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b6l tudunk megfeleld automatikit kiképezni
(pl. a Faipari Kutaté Intézet svajci Sauter-ele-
mekkel dolgozott). Kivanatos lenne, hogy minél
hamarabb kifejlesszék a hasonlé automatika-
elemek hazai gyartasat is, annél is inkdbb, mert
a KGST-n beliil hazdank egyik fontos profilja
a muszergyartas.

III. A SZARITAS ORGANIZACIOJA

1. A szaritas mindsége
Uzemeinkben a széritds minéségét egyél-
talan nem vizsgaljdk. Ezzel a kérdéssel csak
akkor torédnek, ha valami durva hiba koévet-
keztében egy-egy tétel flirészaru tonkrement.
Pedig minden egyes kamrarakoméany flirész-
arurél pontosan, szamszertien megéllapithato,
hogy a szaritds minGsége mennyire kozelitette
meg az elérheté optimumot. Vizsgéalni, ill. mérni
kellene ennek érdekében a kovetkezdket:
1. a flrészirun mutatkoz6 repedések
mérve,
2. az egyes darabok felszine és kozepe kozt
mutatkozé nedvességkiilonbség és az
ennek folytdn fellépé fesziltségek,

3. a kamrarakomany &atlagos nedvesség-
tartalma és az el6irt végnedvesség ko-
zotti kulonbség,

4. a kamrarakomény kiilonbozé darabjai-
nak nedvessége kozotti legnagyobb kii-
10nbség (szérasmezo-szélesség).

Ezt a vizsgalatot kamrarakoményonként 20
darabon kellene elvégezni. A 'végrehajtas mod-
jara és a kiértékelésre vonatkoz6an a FATE
Széritasi Bizottsaga részletes javaslatot dolgo-
zott ki,

2. Szaritonaplok, bizonylatok

A jelenleg vezetett szaritonaplok a legtobb
helyen nem tartalmazzdk mindazokat az adato-
kat, amelyek az alkalmazott szaritastechnolé-
giat, a szaritds mindségét és gazdasigossagat
egyértelmiien meghatiaroznak. A hémérséklete-
ket és fanedvességeket a legtobb helyen tébléa-
zatszertien jegyzik fel, pedig azok diagram-
szerl rogzitése biztosabb és lényegesen jobban
segiti a szaritas levezetését.

Sziikséges volna egy egységes feljegyzési
méd  kialakitdsara és kotelezd bevezetésére,
mely elényomtatott lirlapokkal minden lénye-
ges adatot begytijtene, attekinthetévé és kony-
nyen oOsszehasonlithatéva tenne, s mind gazda-
ségi, mind technolégiai szempontbol igen érté-
kes tapasztalati adattarrd vélna. Ezen felil
ajanlatos volna mennél tobb regisztralé miszer
felszerelése, ezek nyujtjdk ugyanis a legérté-
kesebb adatokat, ha a szariténaploval egybevet-
hetok, ill. azt alatamasztjak, kiegészitik.

3. A szaritds gazdasdgossdga

A széritds gazdasdgossaga a legtobb tlizem-
ben teljesen tisztazatlan kérdés. A berendezés
g6z~ és aramfogyasztasat nem meérik, sok eset-
ben még a raforditott munkabért sem tudjak.
Masrészr6l nincsenek pontos adatok a szaritott

aru, ill. az elhajtott viz mennyiségére sem.
Mindez annél is inkabb karos, mert igen sok
helyen a leveg6- és gézesappantyik helytelen
kezelése, a sok hamisleveg6-bedramlas és a
rossz hoészigetelés miatt a sziikséges héenergia
4—5-szorosét hasznéljdk fel.

Helytelennek tekintendd az a gyakorlat is,
amikor pusztdn az 1 m? fara esé szaritasi kolt-
séget igyekeznek kimutatni, tekintet nélkiil a
fafajra és a vastagsigra. A koltségek szamitéd-
sara muszakilag megalapozott képlet van. En-
nek segitségével megallapithat6, hogy a kiilon-
b6z6 szaritési feladatokndl a fellép6 raforditd-
sok korszerl és gazdasagos szaritds esetén is
nagysagrendileg kiilonbozhetnek egymaéstol. Pl.
ha 1 m?® 25 mm-es feny6 szaritdsa 259,-rél
10%,-ra, kb. 130,— Ft-ba keriil, akkor ugyan-
azon kamréaban, ugyanazon technolégidval 1 m?
80 mm-es tolgy szaritdsa 709,-rél 10%,-ra, kb.
1300,— Ft-ba fog keriilni. Ezért aztidn az &alta-
lanositds semmitmondéva valik.

Sziikséges, hogy a szaritéberendezéseket
0onallo elszamol6 egységként szervezzék meg. A
konyvelés alapjdul az el6z6 pontban emlitett
egységesen kialakitott feljegyzési rendszer szol-
gélna. Igy kimunkdalhaté lenne az egyes szari-
tasi feladatokra es6é koltség, ezeket a koltsége-
ket a kiilonbozé tizemeknél Gssze lehetne ha-
sonlitani, s a gazdasagtalan szaritdsi modszerek
kilitkoznének. Ugyanezen az alapon rendezni
lehetne a ma teljes kovetkezetlenséget mutaté
bérszaritasi 4rakat is.

4. A szdritds programozdsa

Sok vallalatnal a széritas azért gazdasagta-
lan, mert a berendezést nem hasznéaljék ki kel-
16képp. A széritasra kertld tételek nem toltik ki
a kamrat. Igy aztdn wvagy félig tiresen fut a
kamra, vagy kulonboz6 fafajokat, vastagsigo-
kat kevernek 0ssze, ami mindenképp helytelen.
Mindez tobbnyire elkeriilhet6 volna, ha a sza-
ritdst nem alkalomszertien, hanem rendszere-
sen havonta programoznak, legalabb két héttel
a targyho elétt. Igy a szarité kezelGje a fatelep
vezetGjével kitlinGen kooperalhatna, és az igen
fontos és gazdasdgos természetes szaritas terv-
szerlen kapcsolédna Ossze az 6t koveté mester-
séges szaritéssal. Ha a fateleprél mindig a prog-
ramnak legmegfelel6bb anyagot tovabbitandk a
szaritéba, Ugy a széritds mindsége és gazdasa-
gossaga ezzel is javulna.

5. A szaritok kapacitdsa

Egyes vallalatok szliknek tartjdk a szérit6-
kapacitasukat, holott az kiillonb6z6 hibakbél ki-
folydlag nincs teljesen kihaszndlva. Méasok sza-
ritas nélkiil dolgozzédk be az anyagot, és ezzel
a népgazdasagnak és a vasarlé dolgozdknak je-
lentés karokat okoznak.

A szariték kapacitasanak felmérésére, ill.
kiszamitasara egységes, miiszakilag megalapo-
zott modszert kell kidolgozni. Valamely hiva-
talos szerv, pl. a FAIMEI miszaki vizsgélat
alapjan irja el6, hogy az egyes gyartményokhoz
milyen nedvességli faanyag hasznélhaté fel.
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Ezek alapjan kell az egyes vallalatokndl a szik-
séges szarito-kapacitast megallapitani, annak
meglétét leellendérizni, és sziikség esetén a f0-
losleget hasznositani, ill. a hidnyt beruhazassal,
vagy mas modon megsziintetni.

6. Szaritokezeldk kiképzése

A FATE Szaritasi Bizottsaga eddig két iz-
ben tartott 40 6ras tanfolyamot, ezeken Gssze-
sen kb. 80 dolgozé nyert kiképzést. A tényle-
ges szaritokezelék képzettsége azonban ko-
rantsem kielégité — tisztelet a nagyon kevés
kivételnek — mivel egyrészt az emlitett tanfo-
lyam csak alapismereteket adott, melyeket
messzemenden ki kellene egésziteni, masrészt
sok szaritokezel6 nem végezte el még ezt a tan-
folyamot sem. Még sulyosabb hiba az, hogy
egyes vallalatoknél a szariténak nincs is fele-
16s kezeldje.

A szaritokezel6k szakmai tovabbképzése
tisztan elméleti titon nem célravezets. A 40 oras
elméleti alapozds utan ide részletekbe mend
munkamodszer-atadasra van sziikség. Ez azon-
ban jelenleg nem lehetséges, mivel — tudoma-
som szerint — az egész orszaghan nincs egyet-
len olyan flirészaruszarité berendezés, amely
korszerd, és a vildgszinvonalnak megfeleléen,
technologiai fegyelemmel kezelnék.

A legparancsolébb sziikségesség, hogy a le-
het6 leghamarabb az orszagban Ilegaldbb egy
helyen alkossunk egy szdritdsi bdzist, ahol
megtelelé beruhézassal és béralap megterem-
tésével mind a berendezést, mind annak keze-
lését és organiziciojat teljesen korszertisitjlik.
Ezen bazis-telepen kell aztdn megrendezni a
kb. 10 napos, munkamodszeratadas jellegli to-
vabbképzést azok részére, akik az alaptanfo-
lyamot sikeresen elvégezték.

7. A szdritokezelGi munkakor és képesités

Egy szaritokamra kezelése: a programok
kifrdsa, mérések, nedvességszamitasok elvég-
zése, bizonylatok, naplo, diagramok vezetése, a
rakasolas, a kocsicserék, miiszerek ellendérzése
sth., kb. napi 3 6ra munkét igényel a szakkép-
zett kezelstdl. Minden tovébbi kamra kb. 1,5
orat foglal le. Ezen kiviil sziikséges a kocsikat
rakasolé személyzet, és — automatika hidnya
esetén — a nap 16, vagy 24 6rijan at (aszerint,
hogy a kamra mennyit lzemel) valaki, aki a
gbzszelepek és levegicesappantyuk allasat a kiirt
programnak, ill. a leolvasott hémérsallasoknak
megfeleléen legaldbb oranként egyszer besza-
bélyozza.

Sziikséges lenne, hogy a kamrak szamanak
megfeleléen részben, vagy teljesen fliggetleni-
tett szaritokezel6i munkakort létesitsenek
megfelel6 fizetéssel, s hogy ebben a munkakor-
ben csak megfelelé képesitéssel rendelkezd dol-
gozot lehessen alkalmazni. Ez a dolgozé legyen
a felelos, a délutani és éjszakai kezeld pedig az
6 beosztottja. Kivanatos tovabba, hogy a szari-
tok rakdsolasat mindig ugyanazok a dolgozok
végezzek.

8. Kozponti szdritételepek kérdése

A jelenlegi gyakorlat az, hogy a flirésziize-
mek az el6allitott flirészarut nem szaritidk, ha-
nem magas nedvességtartalommal adjak to-
vabb. Népgazdasagi szinten sokkal elénydsebb-
nek latszik, ha a flrésziizemekben, esetleg a
kereskedelmi tarold kozpontokban, létesitené-
nek nagy kapacitasu, korszerd kozponti szarito-
telepet. A kérdés vizsgalatiara egy bizottsagot
kellene szervezni s a gazdasagi kiértékelés alap-
jan a tovabbi lépéseket megtenni.

9. Szabvdnyositds

A szaritassal kapcesolatos technolégiai els-
irasokat, méréstechnikai modszereket, a beren-
dezésekkel szemben fennallé kovetelményeket,
a naplozas és bizonylatoldas médjat — mihelyt
azok célszertien kialakultak — szabvanyositani
kellene, hogy orszigosan egységes bevezetésiik
kénnyebben megtorténhessék.

Osszefoglalds

A kutatasra alkalmas szervezetek Osszefo-
gasaval meg kell teremteni a hazai viszonyokra
alkalmazott szaritdsi menetrendet. Meg kell ol-
dani a szarado faanyag folyamatos nedvesség-
mérésének a feladatat. A szaritas uténi fesziilt-
ségmentesité kiegyenlitési folyamatot minde-
niitt be kell vezetni, ahol arra sziikség wvan,
olyan mértékben, amilyenben a gyértott ter-
meék megkivanja.

Tovabb kell fejleszteni az acélvazas és a
falazott kamrak konstrukci6jat. Az elavult lég-
technikai elrendezéseket, amennyiben a beren-
dezés még elég jo karban van, korszerfisiteni
kell. Kiilénés gond forditandé a levegdcsap-
pantyuk szakszer( felujitasara. A TMK keretébe
be kell venni a kaloriferek présléggel valo lefu-
vatdsdt és a goz- és kondenzszerelvények gya-
koribb ellenérzését. becsiszolasat. A kamrak ho-
szigetelését meg kell javitani, kiilonosen ott,
ahol puszta 38 cm-es téglafal adja a hészigete-
lést. Az 1. tablazatban feltlintetett miiszereket
mindentitt be kell szerezni, ill. fel kell szerelni.
Ki kell alakitani egy szaritasi célokra optimalis,
sorozatban gyartandé  pszichrometer-tipust.
Mind tobb és tobb szaritot kell regisztralé mi-
szerekkel és automatikaval ellatni.

Be kell vezetni a szaritds mindségellendr-
zését. Egységesiteni kell a szaritéonaplokat és
bizonylatokat. A szaritoberendezést onallo el-
szamold egységgé kell tenni a konyvelésben. A
szaritédst havonta el6ére kell programozni, terv-
szerlien kell alkalmazni a természetes elGszari-
tast. A szaritok kapacitasat egységes modszerrel
kell megéllapitani. A szaritokezelék tovabb-
képzése érdekében egy mintaszerd szaritétele-
pet (bazist) kell kialakitani. A szaritok kezelé-
1ését képesitéshez kell kotni, s a kezel6t a be-
rendezéshez mérten fliggetleniteni. Meg kell
vizsgalni a kézponti szaritotelepek létesitésének
gazdasdgossagat. Torekedni kell a szaritassal
kapcsolatos miuszaki eléirdsok szabvanyosita-
sara.
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Szinek, szinek, ahol éliink, ahova néziink,
mindenhol a f6ldon a természet kultiirdjanak ez
a csodalatos harmonidja vesz korul minket. Le-
gyen az az évezredeket magébazaro, megkovese-
dett holt anyag, amely hallgatasaban az uralkod6i
pompak oOncéli szinorgidjat éppen ugy Orzi,
mint a szegénység szlirkeségét.

Vagy akar az €16 vilag, amely szépségében
vagy rutsdgidban tokéletesen igazolja a szinek-
nek azt a tulajdonsagat, hogy a kiils6 milyensé-
gében rejlé harmonia, vagy diszharménia,
tokéletes informacioval szolgal, az ijesztd vagy
megnyer6é kiils6  viselGjérél. Elfogadhatjuk
tehéat tényként, a szineknek azt a tulajdonsagat,
hogy okosan haszndlva, az orokké véltozo, fej-
16d6 kornyezetiinkben a hangulatkeltés leg-
tokéletesebb eszkoze. Ezt aldtdmasztva hozzuk
mindjart példédnak a természetet, ami az évsza-
kok valtakozésdval a legesodalatosabb szinél-
ményekkel kapraztat el minket. Ki ne tapasz-
talta volna még a szinekben rejls, mély érzelmi
aktualitast akar felemeld, vagy akar depriméld
vonatkozédsban. Hogy csak a legkonkrétabbat
emlitsem a fényekben, szinekben pompézé ta-
vaszi virdgzast a szomorkds, csendes 6szi szlir-
keséggel szemben.

Természetesen ezt megéllapitani még nem
jelent holmi privilégiumot, vagy akdr feltétel
nélkiili bent-lakédst a szinek birodalméaban. Az
eddigiek felsorolt, markans tények, amik min-
den élére a boles6tél a sirig egyformén vonat-
koznak. A torténelmek folyaman minden esetben
a természet volt az a kincseshdz, ahonnét az
ember jol vagy rosszul, de meritette kézvetlen
kornyezetének diszitési kialakitédsat, ami sajnos
id6kozben a tudatossag, a mértéktartds hijan
ohatatlanul a kelléktari bujasdg szinvonalara
csuszott. A szinek és formdk minden tervezd
szaméra kimerithetetlen mennyiségben kinal-
jék fel magukat, s éppen ez a fogalomban rejlé
mennyiség teszi ezt a két egyluitthatét nagyon
veszedelmessé, mert szin a ,,cstinya’” szin is és
forma a ,,rossz” forma is. De a szélesed6 emberi
tudatosodéas a béviilé emberi kulturédltsag vele-
jaréjaként ma egyre inkdbb a célszerliség 1ép
elétérbe, mint szandék és szinte varazsiitésre
szelidiilnek a céltalanul tobzédo formék az épi-
tészetben der(ls, napfényes tivegfalakks, a bu-
tortervezésben pedig a sotét kombinélt-szekré-
nyek a korszer(i épitészetnek megfelel6 vilagos
varidkkd — kisbutorokka. S éppen ma valik ez
a probléma szdmunkra aktudlissa, mikor is fel-
fedeztiik a szineknek és formaknak mély kap-
csolati tartalmat, de hogy az 1j, modern lakés-
miivészet szamdara kozkincesé tudjuk tenni a
bennerejlé szépségeket, még inkdbb szélesiteni,
tudatositani kell a tradiciokban rejlé veszélyt,
hogy érvényesilni tudjon a jozan mértéktartas.

Igen, éppen a mértéktartds az a pont, ahol
a harmoénia vagy diszharmoénia bekovetkezik.
Sajnos, sokan azt hiszik, hogy az tgynevezett

,,modernség” a primérszinek tarhazanak holmi
osszefliggéstelen zlirzavarat engedélyezi. Ellen-
kezbleg. A polgari enteridr zildltsdgdval szem-
ben a korszer(i lakds harmoénidjat a nyugodt és
megbontott felliletek mértéke a butorok, falak
és drapéridk, tehat az uralkod6 3—4 szin egy-
mast tokéletesen segité és kiegészité kapcsolata
tudja csak biztositani. Okosan kell banni ott a
szinekkel, ahol kornyezetkialakitdsrél van szé,
mert azt ép idegekkel és jolesé érzéssel kivanjuk
akar évekig is elviselni.

Ma, amikor az egész kulturdlt emberiség
torekvése az ugynevezett ,relativ”’ szép fogal-
manak konkrétizdlasara torekszik, szamunkra
is kotelez6, hogy ezt a fogalmat bizonyos ira-
nyitdssal a mar kiforrott nemzetkoézi jo példak
kitaposott utjara tereljiik. Nevelni és kozligvet
kell esindlni abbdl a példakbol, melyvek lakaskul-
tirdnk tartalmanak elmélyitésére érdemesek,
hogy ne bukdicsoljunk ott, ahol mar masok
elottiink végig botladoztak. A kulturdlt lakésra
valo torekvés ma méar egyontetli és nemzetkozi.
Jo6 lakéas és szép butor nem a népek nyelvi kii-
lonbozéségeként jelentkezik — interkontinen-
talis — kozos kincs, minek elfogadaséira ugy
latszik mi még holmi megkésettségbil nem tart-
juk eléggé feln6ttnek magunkat. Pedig utunk
zokkendétlen egyenessége, valamint gyorsasiga
osszefligg batorsdgunkkal, ami hijan ma sajnos
(csak a majdnem Kkizarolagos kereskedelmi
szempontok uralkodésaval) szinte halalraitéljik
az igazan életképes, eléremutaté butorformadain-
kat. Ezt mind csak azért kiviantam itt megje-
gyezni, mert forma- és szinkulturarél csak iga-
zén szép és j6 butorokkal berendezett lakasok-
ban lehet beszélni. Mi szeretnénk (mert a felté-
telek adottak ehhez), ha ez a torekvésiink meg-
valosulna, az 4j utakat keresé butoriparunkban
és végll a j6 értelemben vett valasztékként je-
lentkezne &aruhdzainkban is, ahol a szinek és
formédk, mint példédk a kozonség nevelését ille-
téen, ma még kizarélag a negativ iranyba hat-
nak. Eppen ezért nem is kivdnok ezzel az il-
lusztraciéval a modern és célszerl lakaskultira
eszkozeként foglalkozni. Tény, hogy tgy a kiilsé
épitészetben, mint a bels6ében, de altaldnos ér-
vényként a — korszerii fogalom ismertetGje-
ként — eltlintek a célszeritlen, tekervényes
formaék, cirdddk, parkanyok minden, ami a for-
makon sallangként jelentkezett.

Maradt a diszek helyett a j6 aranyok rit-
musa, az anyag szépségének harmoéniaja. Ez on-
magaban igy természetesen kevés, de a kor-
szer(i lakds teljességét nem az egyedekre rara-
kott diszitések adjék, hanem a tarsmivészetek-
kel egytitt alkotott szin és forma vildga (textil,
szényeg, kép, keramia, lampa stb.).

A szinek oriési pszicholégiai jelentdséggel
birnak attél fliggéen, hogy az alkalmazott egy-
ségeket milyen skdéldban csoportositjuk, élénk
vagy pasztell, hideg vagy meleg, harmonikus
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vagy diszharmonikus felsorakoztatasban. Nem
véletlen tehat, hogy jelentéségiik a lelki felfris-
siilés, a serkentés szempontjabél a munkagé-
pek, lizemi belsék feliiletkialakitdsaban is meg-
novekedett. A szinek lehetnek halkak, suttogok,
kialtok, harsogék. Természetesen t6link és a
széles skalaju felhasznélési teriiletnek igényé-
t6l fliggéen. A modern lakdsban az eddig ural-
kodo, aprolékos diszek egységes és nagyvonalu,
tehat szivet, lelket gyonyorkodteté helyettesi-
tésére hivatottak. Es éppen mert a sima, zart
forméak egylitt sziiletett velejaroi, ezért elenged-
hetetlen feltételei is azoknak. Minden tervezd
vagya az, hogy a természet csodalatosan nyu-
godt, kiegyensulyozott szinvilagat a lakaskulta-
raban at tudja menteni. Tehat kisérleteziink.
Ezekb6l a probalkozdsokbdl sziiletnek azok a
tények, amik a szép fogalméat bizonyos maisag-
ban a szinek és formék kapcsolatdban konkré-
tizaljak.

Ilyen konkrétum, hogy a sotét butorok
gyéaszos tomegiik miatt monstrumként hatnak,
mert a derls, viligos szinek mind tértagito
hatassal birnak, a sotétek térszlikitéek, tehat
merében ellentmondanak a korszer Kkislakas-
nak, mert a kis térben feloldani és nem tespesz-
teni kell a forméakat. A garnitira-szellemet
szamiizni kell a modern lakasb6l, mert mell6zi
a szinekben rejlé mély lehetéségeket, egyfor-
masagaval fililledtséget, faradt monotonsagot
visz a lakdsba. A j6 lakésban a falszinek a bu-
toroknak vannak aldrendelve; a karpithuzat pe-
dig a faféleségeknek. A fiiggonyok, szényegek
stb., tehat a kiegészit6 targyak feladata az, hogy
az enteriért élénkebb, vagy halkabb irdnyba
befolyasoljdk. A viladgos pasztell szinekben fes-
tett falak koziil, ha szineziink, mindig csak
egyet vegylink mas szinre, mert a mértani si-
kok, illetve a falak optikai térhatasat osszezilal-
jdk. J6 ha a megkiilonboztetett szinnel mindig
a variasor mogotti falat emeljik ki, mert a fa-
nak és a falnak ez a j6 megvalasztott kett6ssége
mar egy élményt nyujt a lakasban.

A butorhuzatokat mindig a téma szerinti
csoportositasban valasszuk meg. A csoporton

beliil soha ne szinezziink. Elsé szin a székek cso-
portja, masodik szin a fotelek csoportja, har-
madik szin a fekvébutorok csoportja. A vilagos
butorokhoz (kéris, tolgy stb.) mindig a pasztell
szinek sotétebb arnyalatat adjuk, azért, hogy a
fa és a fal, illetve a textilfeliiletek kozotti tonus-
kiilonbség hatarozott ‘legyen. Korisbutorndl, ha
a fal harom sikja drappos, tojashéj szin vagy
csont szin ez esetben a j6 hatfal szin a vilagos-
sziirke és annak sargésan, zoldesen vagy kéke-
sen tort arnyalatai. Ha a szényeg hideg vagy
meleg szinl, tehat sziirke, zoldes, kékes, illetve
barna vagy voros, az ulébutorok szinét ennek
megfeleléen valasszuk meg. Lehet okker, na-
rancs, barnés, illetve kék, tilirkiszzold, fekete,
sziirke parnéaval stb. Ha az itt felsorolt feliile-
tek netalan a legidealisabban, simén minta nél-
kil jelentek meg, ugy a nyilaszar6, vagy tér-
valaszté fliggonyoket lehet6leg absztraktmin-
tas anyaghbdl valasszuk meg. Mind ezt természe-
tesen sok novénnyel, vazdkkal, lampéikkal, ké-
pekkel tessziik igazan kifejezetté.

Természetesen hiu prébalkozés lenne a szi-
nek és formak oOsszefliggésér6l mindenkire ér-
vényes receptet leirni, ez annyira nem lehetsé-
ges, mint ahogy nem lehetséges a muzsikat
vagy az illatokat szovegbe kényszeriteni. Célom
inkabb az, hogy felhivijam a figyelmet, hogy mi-
el6tt barmilyen lépést tennénk a lakdsrendezés
teriiletén, tegyink oOsszehasonlitasokat, s proé-
baljuk a szépet még ha az bujocskat jatszik is
veliink olykor, de a megfelelé helyen és for-
maban okosan keresni. A szinek és formak &t
meg atszovik egész létlinket és orok velejaroi
egész életlinknek. Nyuljunk hat mindig kortil-
tekint6 megfontoltsaggal ehhez a szertedgazo
beszédes vilaghoz, melynek arzendlja némi tu-
datossaggal engedelmes kifejez6je tud lenni
mindannak, amit a szinek és formak nyelvén el
kivanunk mondani 6nmagunkrél. Torténjen az
az épitészet, a lakdsmiivészet vagy akar az ol-
tozkodés teriiletén is.

Heczendorfer Laszlé

belsGépitész
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ELEIN PETER
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A szocialista fejlédés jelenlegi szakaszaban
egyik leglényegesebb feladatunk, hogy — a ter-
melés fejlesztése és koltségeinek csokkentése
érdekében — feltarjuk meglevd tartalékainkat
€s azokat a lehetéséghez mérten a termelés fo-
lyamataba 4allitsuk. Véallalatainknal egyre emel-
kedik a gépesités szinvonala és rohamosan né6
az 1j, korszerli gépek aranya a termelésben. Az
utébbi években véllalataink termelése megkét-
szerezodott. A tovabbi fejlédés elBsegitése ér-
dekében az eddiginél sokkal fontosabb szerep
var azoknak a mitszaki-kdzgazdasagi vizsgalati
modszereknek széleskord alkalmazasara, me-
lyek segitségével meglevd tartalékaink feltar-
hatok.

A tartalékok feltarasdnak és szambavételé-
nek egyik legeredményesebb modszere a kapa-
citds szamitas. A kapacitds szamitasok elvégzé-
sével a termel6berendezés altal képviselt ter-
melési lehet6ségeket kivanjuk meghatirozni.
Ennek megfeleléen a kapacitdas felmérésekor
nem szamolunk a rendelkezésre allé munkaer§,
vagy anyag mennyiségével, mert a termelési té-
nyezok mindegyike mas-maés lehetfséget jelen-
tene. A termelési kapacitds meghatarozisanal
csak a rendelkezésre &ll6 termeléberendezések
mennyiségét és nagysagat szabad figyelembe
venni. Az alap, melyre a kapacitds szamitas és
barmilyen kapacitds adat meghatdrozésa tor-
ténik, mindig a termeléberendezés.

A kapacitas szamitisok kiterjednek a tav-
lati fejlesztés célkitlizéseit szolgalé kapacitas
felmérésre és az éves tervek megalapozasat
szolgalé  atbocsatoképesség-szamitasokra. A
szamitasok elvégzése lehetové teszi a termelés
fontosabb munkaeszkozeivel torténé tervszeril
és takarékos gazdalkodasat, mert a szamitasok
megalapozott adatokat szolgdltatnak a terme-
1ési-, miszaki fejlesztési-, és a beruhézdsi ter-
vek kidolgozasahoz.

A kapacitds szamitisok alapjan lehetévé
valik, hogy a rendelkezésre 4ll6 anyagi eréfor-
résokat elsésorban azokon a teriileteken vegyiik
figyelembe, ahol ezaltal jelentés gazdasagi
eredmények érhet6k el, illetve a wvallalat ter-
melési volumene és gazdasigossidga nagymeér-
tékben novelhetd.

A kapacitas szamitasok meghatarozzak azo-
kat a — meglevé termeltberendezésekkel kap-
csolatos — nyilt tartalékokat, melyeket az élen-
jaré dolgozék munkamodszerei, a technoldgia
fejlodése, ujitasok, a haladdé szervezési modsze-
rek sth. tarnak fel. Ezek a nyilt tartalékok — a
meglevd kapacitids tekintetében — iranyt mu-
tatnak a miiszaki fejlesztés és szervezés terén

megvaldsitando éves és tavlati feladatok meg-
oldasara és helyes litemezésére. Ugyanakkor
megadjék a meglevé termeléberendezések sziik
keresztmetszetét és meghatarozzak az atbo-
csato-képesség mértékét. Mint a fentiekbdl 1at-
hato, a kapacitas szamitasok elvégzése folytan
a vallalatok olyan fontos — a tovabbi fejlédésre
donté kihatassal biré — adatok alapjan tudjak
a kiilonbozé terveket osszeallitani, melyeket
egyébként csak szubjektiv megitélés alapjan
tudnanak elkésziteni.

Az épliletasztalosiparban 1962. évben ké-
sziilt els6é izben kapacitasfelmérés. A szamita-
soknak ki kellett terjedni a tavlati fejlesztés
alapjaul szolgdlé kapacitds, az 1961. évi tény-
kihasznalas, valamint az 1963. évi termelési ter-
vet megalapozo6 atbocsato-képesség adatainak és
mutatoinak kidolgozdsara. A kapacitdsszamita-
sok a kiilonbozé termelési keresztmetszetekre
késziiltek el. A termelési keresztmetszetek ka-
pacitdsat egyrészt miuszaki teljesitmény-nor-
méak, masrészt a teriiletlekotésbsl képzett kapa-
citdsnormak alapjan hataroztuk meg. Az el6bbi
szdmitasi médszer a gépek és homogén gépcso-
portok, az utobbi modszer a kézi miiveletek,
illetve keresztmetszetek esetében lett alkal-
mazva. Az ipardg 6 vallalata készitett kapaci-
tasfelmérést éspedig tipus nyilaszard szerke-
zetekre, parkettara és beépitett butorckra. A
szamitasok elvégzése hatalmas munkat jelen-
tett a wvdllalatoknak, anndl is inkdbb, mert a
felmérés elvégzésére csak rovid idé allt rendel-
kezésre. A nehézségek ellenére a vallalatok a
felmérést hataridére és megfelelé alapossaggal
elkészitették.

A felmérés értékelése soran sok olyan —
eddig fel nem tart — tartalék kertlt felszinre,
melyeknek a termelés céljaira valé felhaszné-
lasa miuszaki intézkedések folytan, vagy pedig
kisebb beruhazassal megvalésithaté. Ezek a
nyilt tartalékok biztositékul szolgalnak az ipar-
ag tovabbi fejlesztési célkitlizéseinek megvalo-
sitasahoz.

Természetesen a felmérés az elvégzett
munkidval nem tekinthet6 befejezettnek, még
sokoldalu és alapos elemzéseket és vizsgalato-
kat kell végezni és ezek alapjan tett intézkedé-
sekkel el kell érni, hogy a kiilonb6z6é mutatok
megfelelé mértékben javuljanak.

A termelési kapacitasok kérdése nagy je-
lentGségli, sokrétli feladat. Magaban foglalja a
meglevé termelési kapacitisokkal torténé gaz-
dalkodast, mindpedig a termelési kapacitasok
tervezésével kapcsolatos tevékenységet.” Ez a
kérdés nagy sullval szerepel az. iparagi terve-
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zésben, hiszen a termelési tervet a meglevé ter-
melési kapacitasokra kell alapozni. Ezért a he-
lyes véallalati kapacitasfelmérések nagy segitsé-
get adnak az iparagi tervezésnek is.

E cikk keretében természetesen nem lehet
a kapacitdsfelmérés valamennyi mutatéjaval
részletesen foglalkozni, ezért csak két alap-
vetéen fontos mutatéval az ,extenziv’ és az
wintenziv” mutatoval, illetve az azokat befolya-
solé tényezokkel kapesolatos Osszefliggéseket
targyaljuk roéviden. '

Miel6tt ratérnénk az extenziv és intenziv
mutatékat kozvetlentil befolyédsolé tényezék
vizsgalatara, sziikséges par alapfogalom tiszta-
zasa, mely biztositja a kiilonb6z6 meghataroza-
sok egyértelmiiségét.

A termelési kapacitas és a termelési kapa-
citds kihasznalasa kozott éles megkiilonbozte-
tést kell tenni. A termelési kapacitas el6re mu-
tat és az Osszes ismert és megvaldsithaté lehe-
téségeket magaban foglalja. A termelési kapa-
citdas mutatéi az elérheté legnagyobb termelés
valamennyi teljesitménybeli és idébeli lehetd-
ségét kifejezik.

A termelési kapacitdsra vonatkozo adatok-
nak és mutatoknak két szempontbél van alap-
vet6 jelentdsége:

1. Szdmbaveszik a termelés novelésének
— a kapacitasfelméréskor feltart —
Osszes tartalékait, hogy azoknak a ter-
melésbe &llitdsara tervszerlien és rend-
szeres munkéaval torekedni lehessen.

2. Hosszabb id6szakra érvényes mérésza-
mokként hasznalhatok fel, melyekhez
viszonyitva a kapacitads jobb kihasznéa-
lasdra irdnyulé torekvések eredmé-
nyességét negbizhatéan mérni, illetve
osszehasonlitani és értékelni lehet.

A termelési kapacitas kihasznaldsa konkrét
id6szak termelésének kifejez6je, mely a mult-
ban mar elért eredményt tiikroz (kapacitds
tényleges kihasznaldsa). A termelési kapacitas
tényleges kihaszndldsa a termeldberendezésnek
egy elmult idészakaban az iddszak atlagos ter-
melési feltételei kozott megvalosult termelése.

A kapacitds atbocsaté-képessége egy ko-
vetkez6 tervid6szakban megvalésithaté felada-
tot hatdroz meg. A termelési kapacitas &tbo-
csato-képessége a termeldberendezés kihaszna-
lasdnak az a lehetGsége, mely a tervidészak at-
lagdban megvalosithato legjobb technika, tech-
nolégia és gyartasszervezés mellett halad6 at-
lagként érheté el.

A kapacitaskihasznalds és a kapacités at-
bocsaté képessége kozott 1ényeges eltérés, hogy
mig a kihasznalasndl az elmult idészak adatait
csak regisztraljuk, addig az atbocsaté-képesség
megallapitasdndl mar figyelembe vessziik azo-
kat a miiszaki és szervezési intézkedéseket, me-
lyeket az atbocsato-képesség novelése érdeké-
ben sziikségszertien meg kell tenni.

A vallalat termelési kapacitasat az alap-
veté termelési keresztmetszet, az atbocsato-ké-
pességet pedig a szlik keresztmetszet hatdrozza
meg. Az alapvetd, illetve a szik keresztmetsze-
tek ismeretében kell megtenni azokat az intéz-
kedéseket, melyek hatdsira a keresztmetszetek
atbocsaté-képessége novelhetd.

A termelési kapacitas és a kapacitaskihasz-
nalds meghatdrozasdnak két alapveté tényezéje
van. Az egyik az ,.extenziv”’, a masik az ,,inten-
ziv”’ tényez6. Az extenziv tényez6é a berendezé-
sek id6beni kihasznéldsanak (idéalapjainak) vi-
szonyitasa. Az intenziv tényezét pedig a beren-
dezéskihasznalasi mutaték viszonyitasdval fe-
jezzuk ki.

Az idéalapok meghatdrozasanal a naptari
id6éalapbdl kell kiindulni, melynek maximalis
tartama 365-24 = 8760 ora.

A hasznos idéalap a berendezés rendelke-
zésre Aallasdnak id6tartaméan belil a kihaszna-
las maximalisan lehetséges mennyiségét jelenti.
A hasznos id6éalap kiszamitdsanal a naptari id6-
alapbo6l kell kiindulni és abbdl le kell vonni a
folytonos  lizemeltetés  feltételezésével a
TMK-ra sziikséges munkaidé tartamat, ideértve
a gépallitas idejét is.

A munkarendszerinti idéalap a berendezés
rendelkezésre alldsanak az Utzemi munkaidd-
rend szerint meghatarozott mennyisége.

Az extenzitds mutatéjanak masik tagja a
produktiv idéalap, mely a berendezés termelés
céljara tortént lekotésének idétartaman belil
a termel6 (produktiv) munka idejét jelzi.

Az extenziv kihaszndlds szempontjabdl a
produktiv id6alap és a hasznos id6alap viszo-
nyat vizsgéaljuk:

Extenziv 9% "= 5—" - 100, ahol
h
I, — a berendezés produktiv idéalapja,
In — a berendezés hasznos id6alapja.

A kapacitas extenziv kihasznal4dsidnak vizs-
gélatanal az aldbbi szédzalékszamok azt mutat-
jék, hogy a munkarendszerinti terhelést6l fiig-
goéen legfeljebb milyen nagysagu lehet a kapa-
citédskihasznalas 9/;-os mutatdja.

heti 6 munkanapi egy miiszakos Ulizem

mellett 28%,
heti 6 munkanapi két miszakos Ulzem

mellett 56%
heti 6 munkanapi harom miiszakos

uzem mellett 849,
folytonos tlizem mellett legfeljebb 1009,

Az extenziv kihaszndldas 9/;-os mutatéja
nem folytonos lizem esetén példaul azért lehet
csak 289%,-o0s, — az elérhet6 legjobb.kihasznalas
esetén —, mert a hasznos idéalapban a munka-
sziineti napok ideje is figyelembe van véve.
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A Kkapacitasfelméréskor az iparag vallala-
taindl az extenzitds kihasznadldsa — az alap-
vetd, illetve a szilik keresztmetszeten — a leg-
alacsonyabb, 16,4%,, a legmagasabb 27,3%, volt
egymiuszakos termelés esetén. A fenti szamok
is bizonyitjak, hogy a 16,4 és a 25%, ko6zotti ki-
hasznéalasnal még boven van lehet6ség a kihasz-
lalas javitasara.

Az extenziv kihaszndlds %-os mutatojanak
vizsgalatandl tehat arra kell torekedni, hogy —
egymiiszakos termelés esetén — a 289/;-os felsé
hatart a lehet6ségekhez képest megkozelithes-
siik. Ennek érdekében meg kell vizsgdlni azo-
kat a kiesé6 id6ket, melyek csokkentésével a mu-
taté alakulésat kedvezéen tudjuk befolyasolni.

Kiilon meg kell vizsgdlni a TMK és gép-
allitasi idék alakuldsat és azok csokkentésére
intézkedéseket kell tenni. Ugyancsak meg kell
vizsgalni az egyéb kiesé iddket, kiilon-kiilon
vizsgédland6 az anyaghidny, energiahiany, mun-
kahidny és a varatlan meghibasodasbol eredd
kies6 id6k nagysaga. A kies6 id6k megsziinte-
tésére, illetve csokkentésére részletes miiszaki
és szervezési intézkedéseket kell tenni. Az in-
tézkedések hatdsara a termel6berendezések id6-
beni kihasznalasanak javuldsat az atbocsaté-
képesség szamitasanél vessziik figyelembe, ez-
altal biztositjuk azt, hogy az atbocsato-képesség
magasabb lesz, mint a kapacitas ténykihaszna-
lasi mutato6ja.

A termelési kapacitas és a kapacitaskihasz-
nalas maésik alapvet6 tényezdje az intenzitas
mutatéja. A kapacitaskihasznédlas intenzitasat
a kapacitdaskihaszndldsi norma és kapacitéas-
norma viszonya hatérozza meg.

Ahhoz, hogy valamely termel6berendezés
kapacitasat, vagy annak atbocsato-képességét
megéallapithassuk, a berendezés hasznos, illetve
produktiv iddalapjan kiviil ismerniink kell azt
is, hogy az id6egység alatt milyen termék-
mennyiség termelésére képes. Meg kell tehat
allapitanunk a berendezéskihasznaldas mutato-
jat, mely nem mads, mint a berendezés egységre
es6 teljesitmény mutatéja.

A berendezéskihasznélds legismertebb mu-
tatéja a kapacitdasnorma. Gyakorlati szempont-
b6l a kapacitdsnorma meghatarozasanal a ter-
melés mennyiségén és mindségén kiviill méas té-
nyezokre nem szabad figyelemmel lenni. A ka-
pacitasnorma meghatarozasat az alkalmazott
gyartastechnolégia donté médon befolyasolja.

Az épuletasztalosiparban — mint mar
elébb emlitettem — a kapacitasnormét miiszaki
teljesitménynormék és a kézi miiveletek terii-
letkotésének szamitdsa alapjan allapitottuk
meg, és mindkét esetben termékmennyiségben
nyer kifejezést.

A kapacitasnorma megallapitdsanal — mi-
vel az elért legjobb eredmények alapjan hata-
roztuk meg — nem lehet minden esetben azonos
szintet megallapitani. Eppen ezért igen fontos,
hogy a kapacitdsnorma meghatarozésanal min-
den korulményt figyelembe vegyiink. A kapa-

citdsnorma a termeldberendezésen megvaldsit-
hato, belfoldi uzem gyakorlatban méar bevalt,
és a vallalatnal célszerlien alkalmazhaté leg-
jobb technika, technoldgia és gyartasszervezés
mellett az idéegység alatt termelheté mennyi-
ség termékben kifejezve.

A fentiek szerint megallapitott kapacités-
normat csak olyan esetben kell megvaltoztatni,
ha a kapacitaskihasznalas intenzitasi mutatéja
— a kapacitasatbocsato-képesség normaja —
megkozeliti a korabban meghatdrozott kapaci-
tasnormat.

A kapacitdsatbocsato-képesség normajanak
meghatérozaséndl ugy jarunk el, hogy az a ka-
pacitas tényleges kihasznalasi norméajanal ma-
gasabb legyen. A feszités mértékét ugy kell
megallapitani, hogy vizsgalat targyava kell
tenni, melyek azok az intézkedések, amik az
emelkedést befolyasoljak. Ezek az okok lehet-
nek munkafegyelmi (késés, beszélgetés stb.),
szervezési (rossz munkaellatottsag, helyhiany
stb.) vagy egyéb indokolatlan veszteségidék. A
kies6 id6k megsziintetésére tervet kell késziteni
és az ezéltal jelentkezé intenzitasemelkedés
mértékének megfeleléen a kapacitids tényleges
kihasznaldas normdajat meg kell emelni.

Az iparag vallalataindl az intenziv mutaté
kihasznélasanak alakuldsa szintén nagy sz6ré-
dast mutat. Ezt bizonyitja, hogy a legalacso-
nyabb kihasznalds 509/,. Ebben az esetben is az
50%,-0s kihasznalas azt mutatja, hogy még sok
tennivalonk van a mutaté javitdsa érdekében.

A fentiek alapjan elmondhatjuk, hogy ugy
az extenziv, mint az intenziv mutaték javitésa
érdekében a jovében komoly elemz6 munkét
kell végezni. Minden befolyasolé tényezot ala-
posan meg kell vizsgdlni és a vizsgdlatok ered-
ményeképpen meg kell tenni azokat az intézke-
déseket, melyek a meglevd tartalékoknak a leg-
rovidebb idén beliill a termelésbe valé bekap-
csolasat lehetové teszik.

Az épliletasztalosiparban 1962. évben vég-
zett kapacitasfelmérés megmutatta, hogy a val-
lalatok rendelkeznek még kihasznalhato tarta-
lékokkal, ugyanakkor azonban megmutatta azt
is, hogy a kapacitasfelmérés modszerében is bi-
zonyos valtozdsokat kell eszkozolni.

Ki kell dolgozni az egyenérték-szamitasok
modszerét és a kapacitasfelmérést az egyenér-
ték-szamitasok alapjan kell végezni. Ugyancsak
sziikséges néhidny adatnak a gytijtése, mely ed-
dig a vallalatoknak nem A&llt rendelkezésre (pl.
gépfutasi id6, TMK miatt kiesé id6 stb.). Fel-
tétlentil ki kell dolgozni a miiveletek végzésé-
hez sziikséges terliletnormékat. .

Osszefoglalva megallapithatjuk, hogy az
éptiletasztalosiparban a kapacitasfelmérés terén
eddig végzett munka — ha nem is volt min-
den tekintetben kifogastalan —, maéris hozott
eredményeket és sok olyan lehetdséget tart fel,
melynek kihasznéldsa az elkovetkezend6 id6-
szak feladatait kell, hogy képezze. E lehet6sé-
gek kihasznélasa biztositék a tovabbi fejlodés
megvalositasara.



180 Faipar XIIIL évf. (1963), 6. sz.

Az épiiletasztalosipar kapacitas-vizsgalata

Teriiletkihasznilas és atfutasi ido
SUMEGHY GABOR gépészmérndk
EM. 6. Epilletasztalosipari Igazgat6sig Uzemszervezési Iroda

Bevezetés

Az Orszagos Tervhivatal és az épitésiigyi
miniszter altal kiadott rendeletek, valamint az
EM. 6. Epiiletasztalosipari Igazgatosag utasitasa
alapjan 1962. év folyaméan az épiiletasztalos-
ipari vallalatok kapacitdsszamitdsokat végez-
tek. Ennek soridn vezérgyartmanyokban Kkife-
jezve meghatarozast nyert a tavlati fejlesztésen
alapul6 termelési kapacitas, valamint az 1963.
évi atbocsato-képesség.

Az épiiletasztalosiparban 1962. évben el-
végzett kapacitiasszamitdsok — az eredeti vég-
célon talmenden — szamos olyan problémat
hoztak felszinre, melyek az lzemszervezés
szempontjabol igen jelentdsek.

Az elvégzett kapacitdsszamitasok — tob-
bek kozott — élesen ravilagitottak arra, hogy
a termelétertilettel valé helyes gazdalkodas a
termelésnek legaldbb olyan fontos tényezdje,
mint a gépek, termeléberendezések, vagy ép-
penséggel a munkaidé kihasznalasa.

Uzemeink miiszaki szakemberei elétt, is-
meretesek azok a torekvések, melyek az évek fo-
lyamén a gépek és termelGberendezések kihasz-
nalasat fokozatosan javitottak. Ezen a muszaki
szervezési tevékenységen tilmenden &azonban
meg kell latni azt, hogy a gépek kihasznélasat
els6sorban az a természetes 0sztonzé eré javi-
totta, mely a norma és bérrendszer hatasara jott
létre. A dolgozék anyagilag érdekelve voltak
abban, hogy sajat munkateriiletiiket megszer-
vezzék és igy a mivezetoktol megkovetelték a
folyamatos munkéval valé ellatast. A gépek és
berendezések kihasznalasdnak fokozatos javi-
tdsa — ha elsGsorban szubjektiv mddon is —
de biztositva volt.

Masként alakult a helyzet a termeléterii-
letek kihaszndldsa terén. Sem a dolgozdk, sem
a kozvetlen lizemvezetés anyagilag elsédlegesen
nem voltak — és jelenleg sincsenek — érde-
kelve abban, hogy a rendelkezésre 4ll6 termel6-
teriiletek kihasznalasat fokozzék. (A termeld-
teriiletek jobb kihasznildsa, az atfutdsi id6é ro-
viditése, az lizemi eredményben csapodik le.)
S6t, ezen tilmenden a gépek jobb kihasznala-
sat, a folyamatos munkaelldtast azon keresztiil
igyekeznek biztositani, hogy a muveleti helye-
ken tobb 6érai, s6t tobb napi megmunkalasnak
megfelelé anyagot (félkészterméket) halmoznak
fel. Ilyen moédon kétségteleniil nagyobb bizton-
sdggal érheté el a folyamatos munkaellatas,
ugyanakkor ez a gyakorlat indokolatlan nagy-
mértéki tertiletlekotéshez vezet, megné az at-
futdsi id6, romlik az lizemi eredmény.

A miszaki és kozgazdasagi szakembereink
elott egyarant ismert tény, hogy az épliletasz-
talosipari lizemek jelenlegi gyartasszervezett-
sége mellett — bizonyos hatarokon tul — a
gépkihasznalas javitasa, csak a tertiletkihaszna-
las rovaséra érhet6 el. De ez az osszefliggés el-

lentett irdnyban is érvényes: a tertiletkihaszna-
las javitdsa sok esetben csak a gépkihasznalas
rovasara biztosithaté. Ha példaul egy kereszt-
metszeti kimunkdlé gépsoron tobbfajta gyart-
many azonos keresztmetszetli ablakszirny al-
katrészeit akarjuk — j6 gépkihasznalas mellett
— folyamatosan megmunkalni, addig az ab-
lakszéria tobbi alkatrészének tarolasara, vara-
koztatasara kényszeriilink, ami termel6teriilet
lekotésében nyilvanul meg. Ha pedig tobbszori
gépallitassal biztositjuk az ablakszéria Osszes
alkatrészeinek gyors egymasutanban valé meg-
munkdlasat, ugy a teruletkihasznalds javul, de
a gépkihasznalds a gyakori gépallitasok miatt
romlik. (Megjegyzendd, hogy a korszerii, gyors
gépallitds miuszaki feltételeinek biztositdsa
mellett a gépkihasznalds bizonyos mértékben
javithato.)

Lerogzithetjik tehat, hogy a gépek maxi-
malis kihasznélasa és egyidejuleg a termeléte-
riilet-kihasznalas javitdsa az optimalis széria-
szam meghatdrozasan, a termelés szervezésén
és litemezésén keresztiil érheté el. E két legfon-
tosabb gazdasdgossagi tényezé helyes aranyat
és osszhangjat a miveletenként programozott
termelés képes egyediil biztositani.

Jogosan felvet6dhet a kérdés, vajon he-
lyes-e a teriiletkihaszndlds javitdsat a gépki-
hasznalds rovéasara szorgalmazni. Béatran Kki-
mondhatjuk, hogy ha e két tényez6 ardnyéban
kiils6 okokbdl — donté eltorzulas mutatkozik,
ugy a teriuiletkihasznélds javitasa érdekében in-
tézkedni, szervezni kell. Marpedig, hogy ezek-
ben az ardnyokban a legtobb lizemiinkben ka-
ros eltolodas van mutatja az is, hogy a szabasz-
miihelyekben, géphdzakban és szerelémihe-
lyekben a hasznos alapteriilet nagy részén (70—
80%,-4n) olyan anyag fekszik, mely nem mo-
zog, hanem oréakig, sét esetenként napokig a so-
ronkovetkezé miivelet elvégzésére var.

A megmunkalasra var6 felhalmozott anyag
mennyisége oly — annyira jellemz6, hogy an-
nak puszta szemrevételezésével képet lehet al-
kotni az lizemrész gyartdsszervezési szinvona-
laroél.

A teriiletkihasznélds vizsgalatanak fontos-
sagat kiemeli az a tény is, hogy a kapacitassza-
mitas és az 1963. évi atbocsatoképesség-szami-
tas kimutatta, hogy tcobb épiiletasztalosipari
vallalatnal a legszlikebb termelési keresztmet-
szet, éppen a termeléteriilet. Ezeknek a szlik
termelési keresztmetszeteknek a feloldasa pedig
csak épitési beruhazassal lehetséges.

Az épliletasztalosipari gyartasi folyamatok
az alkatrész-megmunkalastél a szerelési mun-
kak befejezéséig zart, bizonyos hatarok kozott
temperalt és jol megvilagitott termelGteriiletet
igényelnek. A jelenlegi épit6ipari arszintet ala-
pul véve 1 m? ilyen termelétertilet épitési kolt-
sége 1500—2000,— Ft. Ezt figyelembe véve
megéallapithaté, hogy a termelé6tertiletek bovi-
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tése — az lizemfejlesztés szempontjabol — igen
koltséges tényez6. Figyelembe kell venni emel-
lett azt is, hogy legtobb véllalatunknal a fej-
lesztés szempontjabol tortént besoroléds és a be-
épitettség épitési beruhdzas kivitelezését nem
teszi lehetové.

E tényekbdl kiindulva sziikséges tehét,
hogy felmérjiik a jelenleg rendelkezésre &llo
termelétertileteinket és modszeresen vizsgaljuk
azok kihaszndldsdnak meértékét. Egyuttal azon-
ban megéllapithatjuk azt is, hogy ilyen irdnyu
vizsgalatok az épliletasztalosiparban korabban
nem folytak, igy ezidaig nem 4lltak rendelke-
zésre tudoményosan kidolgozott vizsgalati méd-
szerek sem. Feladataink e téren tehat a kovet-
kezok:

a) az 1963. évi kapacitdsszdmitdsok vonat-
koz6 moédszereit tovabb kell fejleszteni, ki kell
dolgozni a tertiletkihasznélds és az atfutési id6
tudomanyosan megalapozott mérési modszereit;

b) gondoskodni kell arrél, hogy a teriilet-
kihaszndalasnak és az atfutasi idé csokkentésé-
nek a termelés gazdasdgossagara gyakorolt ha-
tasat a termelést kozvetleniil iranyité szakem-
berek megismerjék és magukéva tegyék. Javas-
latot kell kidolgozni olyan médszerekre, me-
lyek kozvetleniil érdekeltté teszik az lizemve-
zetoket, miivezet6ket és a dolgozdkat a teriilet-
kihasznalas javitdsidban és ezen keresztiil az at-
futasi id6 csokkentésében;

¢) kozgazdasdgi vonatkozdsban meg kell
vizsgalni, hogy a kiilonboz6 gyartményok atfu-
tasi idejének csokkentése milyen hatdssal van
a termelés gazdasagossagara. Ugyanakkor vizs-
gélni kell a gépkihasznalas esetleges csokkené-
sének kihatésait.

Elmondhatjuk, hogy 1962. évben e téren a
kezdeti l1épéseket megtettiik. Az iparagi Uzem-
szervezési Iroda — a kapacitasszdmitasok soran
— kidolgozta a teriiletkihasznilds mérésének
f6bb clvi és gyakorlati mddszereit. Cikkem to-
véabbi részében e moddszerek néhany alapvetd
osszefliggéseit szeretném taglalni.

A teriiletnorma fogalma

Az épliletasztalosipari miiveletek szinte ki-
vétel nélkul jelentds mértékben igényelnek ter-

7

7

Yo A

meléteriiletet. Az alkatrészgyartds miuveletei
altalaban kisebb mértékben, az Osszeépitési
(enyvezési) és szerelési munkdk pedig nagyobb
mértékben. De jelentés termeléteruletet igé-
nyel a technolégiailag sziikséges pihentetés is.

Ha vizsgéalat ald vesziink egy épiiletasztalos-
ipari miuveleti helyet, akkor azt a kovetkezé
jellemz6 teriiletekre bonthatjuk:

1. A gép v. munkapad alapteriilete,

2. A gép v. munkapad koriiljarasahoz, il-
letve a munka elvégzéséhez sziikséges
teriilet,

3. A megmunkdldsra vard és a megmun-
kalt anyag raktarozasi teriilete.

(Az alabbi dbra egy szinkron-gépsor vonal-
rajzat és teriilet elrendezését mutatja.)

Az 1. és 2. pontba foglalt tertileteket egytit-
tesen munkateriiletnek szokds nevezni és ez
miuveleti helyenként muszakilag egyértelmien
meghatarozhato.

Mas a helyzet a 3. pontban foglalt tertilet-
tel. Ennek egy része miszakilag szintén meg-
hatarozhatd, nevezetesen: egy egységrakomany
megmunkéldsra varé és egy egységrakomany
megmunkdalt anyag helysziikséglete. Ezt a te-
riiletet a munkatertilettel egylitt termeléterii-
letnek nevezziik. Felmeriil a kérdés, hogy az
1—1 egységrakomanyon tul tarolt anyagmeny-
nyiség milyen moédon jon szamitdsba. Megélla-
pithatjuk, hogy éppen itt jelentkezik a tertilet-
lekotés elemzésének sziikségessége.

Szervezett gyartds esetén miiszakilag
semmi sem indokolja, hogy a folyamatos munka
végzéséhez egy egységrakominyndl tobb anyag
taroljon a miveleti hely elé6tt, illetve utan. (Ki-
vételt képeznek egyes gépek, ahol két, sé6t ha-
rom egységrakomadany is figyelembe vehets.) Az
ilyen médon meghatérozott termeléteriiletet a
mivelet teriiletnormdjinak fogadhatjuk el. A
tertiletnorma lesz a szervezés elé kitlizott opti-
mum. Minden tertiletlekotés, mely ezt az érté-
ket megkozeliti, a szervezés eredményességét,
amely tulhaladja, a szervezetiség leromléasat
tikrozi.
$ &
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A teriiletlekotés fogalma

Egy adott mtvelet elvégzéséhez termels-
teriiletre van sziikség, melyet a mivelet elvég-
zésének idétartaméara igénybe vesziink. Ha pél-
daul egy miivelet elvégzéséhez 10 m? termel6-
teriilet (tertiletnorma) sziikséges, és a mivelet
elvégzésének idétartama 2 6ra, akkor ebben az
esetben 20 m2 6ra teriiletlekotésrél beszéliink.
Hasonl6 médon szémithaté a gydrtmanyok kézi
miiveleteinek teriiletlekotése is. Példaul 100 db
78/196 ¢cm méretli ,,Blokk”-tipusu pallétok te-
riletlekotése az 1. tablazat szerint alakul.

(Megjegyzés: az EM. Ferencvarosi Epilet-

asztalosipari Vallalat kapacitdsszdmitasénak
adatai alapjan.)
1. iabldzat
% 2 Tertilet-
Teriilet- | Miivelet 2
Miivelet norma i‘\désziiks. lekotios
megnevezése _(3.4rov.)
| m? | éra m2. 6
1. R Tl 4.
: |
1. Lapdugdézés . ... 3,7 1,13 4,18
2. Kézi élfoltozas . .. 7.4 11,64 86,14
3. Keretenyvezés .. 11,8 11,36 134,05
4. Aljtisztitds ..... 5,9 4,08 24,07
5. Eltompitds ..... | 11,8 3,42 40.36
6. Pantjaratds . ... 1,5 0,36 0,54
7. Péntszerelés . ... 5.8 2,90 16,82
Kézi munkateriilet lekotés osszesen : 306,16

Egy gyartméany teriiletlekotését &ltaldban
olyan miiveleti csoportositasban szokas szami-
tani, hogy azok a miiveletek keriiljenek &ssze-
vonasra, melyeket egy lizemrészben végeznek.
Ilyennek mondhaté az elébbi tablazatban meg-
adott példa is, mely 100 db tok Osszeépitésének
teriiletlekotését 306 m2 6-ban hatdrozza meg.

A teriiletkapacitas fogalma

Az épiiletasztalosiparban a kézi asztalosmun-
kak kapacitidsat a legjellemz6bben a rendelke-
zésre 4ll6 alapteriilet hatdrozza meg. Ahhoz,
hogy egy szerelémiihely kapacitdsdt meghata-
rozzuk, két tényezére kell figyelemmel lenni:

a) a szerel6csarnok hasznos alapteriilete,

b) az alapteriilet rendelkezésre Aallasana
idétartama. :

E két tényezd szorzatabol a szerelocsarnok
kapacitasat tertilet m2 6-ban kell meghatarozni.

A tovébbiakban a teriiletkapacitds megha-
tarozasat a Ferencvarosi Epiiletasztalosipari
Véllalat szerelécsarnokanak 1963. évi tertilet-
kapacitds szdmitasan keresztiil kivanom bemu-
tatni.

a) A szerelécsarnok hasznos alaptertilete.

A szerelGcsarnok téglalap alaptertiletdi. A
hatarolé. falak 4ltal befoglalt alapteriilet
1517 m2. Természetes azonban, hogy ezt az
alapteriiletet maradéktalanul kézi asztalosmun-
kék céljara nem lehet igénybe venni. A csarno-
kon beliil pillérek, gépek, tlizrendészeti utak,
. tlzcsapok, kapcsoloszekrények vannak elhe-

&

lyezve, melyek altal elfoglalt alaptertiletet a tel-
jes tertiletbél le kell szamitani. Az elébb emli-

tett példa szerint ezek a fteriiletek 716 m2t
tesznek ki. A kézi munkék végzésére alkalmas
tertilet tehat a kovetkezoképpen alakul:

a hataroléfalak szerint szémitott alap-

tertlet 1517 m?
gépek, tlzrendészeti utak és egyéb
nem termeld tertilet 716 m?2
szerelési munkik végzésére felhaszn.
hasznos alapteriilet: 801 m?2
b) Az alapteriilet rendelkezésre allasanak

id6tartama.

A kapacitasszamitdsok sordn &ltaldban a
maximadlis éves rendelkezésre &llasb6l szokas
kiindulni. Ezen keresztil ugyanis egy olyan
maximalis teriiletkapacitas jelolhetd meg, mely-
nek kihasznalasa a gyakorlatban altalaban nem
érhet6 el, de miszaki intézkedésekkel tervsze-
riien megkozelithetd.

Az éves rendelkezésre &llast ezért 365
nap - 24 o6ra= 8760 o6ra-ban hatarozzuk meg.
Ez egyben azt jelenti, hogy a kiszdmitott hasz-
nos alapteriiletet szerelési munkak céljara
maximalis esetben, éves viszonylatban 8760 6ra
idétartamra lehet igénybe venni. Ez az id6tar-
tam természetesen magéban foglalja a munka-
sziineti napokat és 3 miszakos termelést téte-
lez fel. A kapacitaskihasznalds szamitasanal ter-
mészetesen a munkasziineti napok idétartama,
mint kies6 id6 figyelembe van véve.

A hasznos alapteriilet és annak rendelke-
zésre &lldsanak idétartamabol a tertiletkapaci-
tas képlete felirhato:

K="T;-t
ahol:

= teriiletkapacitas (m?2 6),
Th=

a szerel6csarnok hasznos alapteri-
lete (m?2),
t= az éves rendelkezésre allas idétar-

tama (6ra).

A Ferencvarosi EV. szerel6csarnokanak vo-
natkozaséban:

K = 801-8760 = 7 016 760 m?

A  szerelGcsarnok  teriiletkapacitdsédnak
m26-ban torténé meghatdrozésa az épiiletaszta-
losipari gyartasi folyamatok szempontjabél
azonban még nem sokat mond. Ezért a szerel6-
csarnok kapacitdsat a benne el6allithaté termé-
kek mennyiségével (termék m?2 vagy db) szokas
megadni. Ennek szamitdsa a mar felhozott pél-
dan keresztiil a kovetkez6: A teriiletlekotés fo-
galmdaban megadott példaban 100 db 78/196 cm
méretd ,,Blokk”-tipust pallétok Osszeépitési és
kézi munkainak teriiletlekotése 306 m2-6.

Kérdés tehat elészor, hogy 7016 760 m?s
tertiletkapacitas hany db pallétok 0Osszeépitési
munkéjanak elvégzésére alkalmas.

K-100

v
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ahol:
n = az éves megtermelheté termék db
szam (db),
K =a szerelomiihely tertiletkapacitasa
(m?6),

v = 100 db termék Osszeépitési munkéi-
inak tertiletlekotése.
A felhozott példa esetében tehat:

SO6180°100°_ 5oga 600 dh

306

Ugyanez a mennyiség termék m2-ben kife-
iezve (a megadott blokktipusii pallék termék
m2re = 1,53 m2):

n (m?*) = 2293 000-1,53 = 3 508 290

Tehat a szerelécsarnok kapacitdsa 78/196
cm méretld blokktipusu pallétokban kifejezve
3 508 290 termék m?2.

Ismételten meg kell jegyezni azonban, hogy
ez a termékmennyiség egy olyan maximum,
mely az éves teljes rendelkezésre allds alapjan
van szamitva, tehiat nem szamol semmiféle ki-
esé6 idovel.

A gyakorlatban nyilvidnvaléan ez a szint
nem érheté el, mert munkasziineti napokra,
nem termeld miiszakokra és egyéb kiesG id6kre
a kapacitaskihaszndlds szédmitdsa sorén figye-
lemmel kell lenni. A példédban megadott szami-
tasoknal figyelembe kell venni azt is, hogy azok
a konnyebb attekinthetéség szempontjabol bi-
zonyos egyszertisitéseket tartalmaznak.

A kapacitaskihasznalés, illetve az atbocsatd
képesség szamitasanal elvi szempontbél ha-
sonloképpen kell eljarni, mint az a kapacitas-
szamitdsanal tortént. A teriiletlekotés és az
alapterulet rendelkezésre &lldsdnak értékeiben
azonban nem 4ll fenn azonossag. A teriiletleko-
tés szempontjabol elsésorban azért nem, mert
szervezési hidnyossigok miatt a miveletek na-
gyobb_ alapteruiletet igényelnek, mint ameny-
nyit a tertiletnorma meghatéroz.

Mésodsorban az atbocsatéo-képesség szadmi-
tasdnal magasabb miiveleti idéértékekkel kell
szamolni, mivel itt figyelembe kell venni azo-
kat a veszteségiddket, melyeket a soronkévet-
kez6 tervidészakban még nem lehet kikiiszo-
bolni. Ennek megfeleléen a Ferencvérosi EV
1963. évi atbocsitoképesség-szamitasaibél a te-
riiletlek6tés a 2. tablazat szerint alakul.

2. tablazat

Nagy =

Teriilet Teriilet

. kihasz- | Miivelet A

Miivelet ndlds (idGszitke,| ., oKOtes
megnevezése NoriAn (3. 4. rov.)

m? | 6ra m?. éra

1. 2. 3. 4.

1. Lapdugézés .... 4,5 1,15 5,18

2. Kézi élfoltozés . . 9.4 11,75 110.45

3. Keretenyvezés . . 13.9 11,77 163,60

4. Aljtisztités .. ... 7.9 4,12 32,55

5. Eltompités .. ... 11,8 3,62 42,72

6. Péantjaratds .... 1,5 0,39 0.59

7. Péntszerelés . . .. 550 2,94 21,46

Kézi munkateriilet lektés osszesen 376,55

A 75/196 cm blokktipusu pallotok teriilet-
lekotése 1963. év vonatkozasidban a kapacitds-
szamitas értékénél (306 m26) egy magasabb
értéket mutat (376 m26).

Modosulnak az értékek a teriiletkapacitéds
szamitasanal is, azért mert az alaptertilet ren-
delkezésre allasanak idétartama 1963. évre vo-
natkozéan mar konkrétan meghatérozhato, il-
letve megtervezhetd. '

A rendelkezésre allas idétartamanak sza-
mitasdndl itt is az éves teljes rendelkezésre al-
1asabol (8760 ora) kell kiindulni, de le kell vonni
a kies6 idéket:

1. a munkasziineti napok miatti 6rakat 1440 6

2. az igénybe nem vett miiszakokat 488 6
3. az atallasok miatti kiesé idoket 195 6
osszes kiesé id6: 2123 6

Tehat a szerelémuhely 1963. éves rendel-
kezésre alldsa 8760 — 2123 == 6637 ora.
A hasznos alapteriilet (véaltozatlanul
801 m?) és annak rendelkezésre allasanak ido-
tartamabol az 1963. évi Aatbocsato-képesség
m26-ban kifejezve a kovetkez6:
K="1Tx -t
K = 8016637 = 5 316 237 m?20.
A termék db szamban kifejezett atbocsato-
képesség az elébbiek alapjan:
S 10g

v

n

L 5316237-100
376

Tehat a szerelGcsarnok 1963. évi atboesato-

képessége 78/196 cm méretl blokktipusi pall6-

tokban kifejezve 1413 892 db. Ez azonban nem

jelenti azt, hogy a véallalatnal e szamitott meny-

nyiség ténylegesen Iegyarhat6. A szamitasok

soran adédhat ennél sziikebb keresztmetszet is.

A legszlikebb termelési keresztmetszet hata-

rozza meg ugyanis az 1963. évi atbocsato-képes-
séget.

=1413 892 (db)

A teriiletkihaszndlds mérésének jelentdsége

E cikk keretén belill nincsen lehet6ség
arra, hogy az atfutéasi id6 csékkenésének a ter-
melés gazdasagossagara gyakorolt Kkihatasat
részleteiben elemezzem. Le kell szégezni azon-
ban azt, hogy e kérdés vizsgalata az épiiletasz-
talosiparban igen komoly muszaki-kozgazdasagi
elemz6 munkéat igényel. 'A multban torténtek
ugyan a gyartmanyok atfutési idejére vonatkozé
meérések, azonban e méréseknek igen nagy hia-
nyossaga az volt, hogy féként a termelési fo-
lyamatok megfigyelésére szoritkoztak, tehat
nem tudtak médszereket megjelolni az atfutési
id6 csokkentését illetéen. Ahhoz, hogy a jove6-
ben az &tfutdsi idé csokkentése érdekében
konkrét miiszaki intézkedéseket tudjunk tenni,
sziikséges, hogy olyan mérési modszerek allja-
nak rendelkezésre, melyek segitségével az in-
tézkedések helyessége és eredményessége egy-
értelmtien lemérhet6.
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E moédszerek hidnya sajnos mar a multban
is egyes miuiszaki intézkedések helytelen, illetve
bizonytalan értékeléséhez vezetett. A gyart-
mény Ossz-id6sziikségleti szamitdsok, norma-
nyilvantartasok, valamint az Gjitdsok gazdasa-
gossagi értékelése soran minden esetben vizs-
galat ala vessziik a miiszaki intézkedéseknek a
kozvetlen és kozvetett iddszilikségletre gyako-
rolt hatasat. Igen helytelen azonban, ha a mu-
szaki intézkedés hatékonyséagat kizarolag a bér,
anyag és egyéb raforditasok csokkenésén ke-
resztil mérjik le.

Az intézkedések értékelése soran igen rit-
kéan talalkozunk olyan szamitédssal, mely figye-
lembe venné és értékelné az intézkedésnek az
atfutasi idére gyakorolt hatasat. Sok esetben a
miiszaki intézkedés vagy fejlesztés a normaiddk
vagy anyagkoltség csokkenésének tiikrében mi-
niméalis eredményt mutat, ugyanakkor a terii-
letlekotés és atfutési id6 jelentds csokkenéséhez
jarul hozza. Példaként lehet felhozni a mligyan-
taval torténé nagyfrekvencids ragasztast. Ennél
az eljarasnal az enyv felhorddsa és a rogzités
id6tartama tekintetében nem mutatkozik lénye-

es eltérés a hagyomdanyos eljarashoz képest.
gy az id6- és anyagraforditds csokkenésén ke-
resztiil jelentkez6 megtakaritds sem jelentGs,
mégis a nagyfrekvencias ragasztds bevezetésé-
nek mint muiszaki-fejlesztési intézkedésnek ko-
moly jelentésége van. Ebben az esetben az uj
eljaras gazdasigossidga éppen a terilletlekotés
csokkenésében, az atfutdsi idd leroviditésében
jelentkezik.

Hagyomaéanyos, glutinenyvvel toérténé ra-
gasztast és napi 150 db 120/140 cm kapesolt
gerébtokos ablak gyartasat alapul véve naponta
600 db ablakszarny 6 orai pihentetése valik
sziikségessé. Tekintettel arra, hogy 1 m? ter-
meléteriileten 15 db ablakszarny tarolhatd, ez
azt jelenti, hogy a technoldgiailag sziikséges
pihentetéshez 38 m?2 termeléteriiletre van
szukség.

Ha a hagyomanyos eljards helyett nagy-
frekvencids miigyanta ragasztist vezetink be,
gy pihentetési idére nincsen szikség.

Igy naponta 228 m?2-6, évente 83 220 m2-6
termeléteriilet-kapacitds szabadul fel. Ez ter-
mészetesen — megfelel6 mértékben — hozza-
jarul az Aatfutdsi id6 leroviditéséhez. Ennek
megallapitdsa tényként fogadhaté el, azonban
az ebbdl eredd gazdasagi eredmény érték sze-
rinti meghatédrozasa bonyolult és mind ez ideig
az épiiletasztalosiparban egyértelmiien még
nem tisztazott. A példab6l azonban kitlinik,
hogy a miiszaki intézkedéseknek a tertiiletleko-
tés szempontjabol térténé értékelése igen lé-
nyeges és fontos feladat.

Befejez6 rész

Cikkem befejezé részében a cikk tartalma-
ban kozolt osszefliggések, valamint a tertiletle-
kotéssel kapcsolatban késziilt tanulményok is-
meretébdl kiindulva, szeretnék néhany kovet-
keztetést levonni:

1. Az épliletasztalosiparban az utébbi évek
folyamén a gépek és termel6berendezések Kki-
hasznéldsa nagymértékben emelkedett. A ter-
mel6berendezések kihasznilasanak novelését
lizemeink nagyrészt azonban indokolatlan és
tulzott teriiletlekotés mellett érték el. A teri-
letlekotés novekedése pedig az atfutasi id6 no- -
vekedésével egyenértékii.

Sziikségesnek mutatkozik, hogy a kozeljo-
voben szervezési intézkedéseket hajtsunk végre
a tertiletlekotés csokkentése érdekében.

2. Epiiletasztalosipari vonatkozésban rész-
letes forméban ki kell dolgozni az atfutéasi idé
mérésének miuiszaki-gazdasidgi modszereit. E
mérési modszereknek biztositani kell, hogy
segitséglikkel iranymutatast tudjunk kapni a
miszaki-szervezési feladatok végrehajtasanak
célszerliségét illetGen és egyben ezen keresztiil
mérni tudjuk azok hatékonysagat.

3. A Kkapacitasszamitasokkal kapesolatos
miuszaki-szervezési problémék feltdrasa, elem-
zése és rendszerbe ‘foglaldsa hozzajarul az épii-
letasztalosipari gyartdsi folyamatok jobb meg-
szervezéséhez. Ez pedig azt jelenti, hogy a gyar-
tds gazdasagossdga terén mindjobban megkd-
zelitjiik és elérjiik a nemzetkozi szinvonalat.



Mfianyag él-lezarék felhasznalésa az iskolabtitorgyéartasban

KALMAN JOZSEF

Vallalatunk gyartményainak (szekrények,
ir6- és tanuldasztalok, iskolapadok stb.) élbori-
tasadra tobb szazezer folyométer keményfa T-
éllécet hasznaltunk fel. Ezen mennyiségi T-é1-
léc eldallitasahoz éves szinten tobb szaz m? hi-
batlan, lombos flirészarura (tolgy, gyertyan),
valamint ennek megmunkaldsira tobb ezer
munkaérara volt szlikség.

A fabo6l valé T-élléc elgallitasanal és fel-
hasznéaldséanal még figyelemmel kellett lenni az
egyszinl és kozel azonos rajzolati T-élléceknek
lehetéleg egy-egy gyartmanyon val6 felhaszna-
laséra is, mert ezeknek figyelmen kiviil hagyasa

a természetes szinben valé felhasznalasnal esz-
tétikailag zavarodlag hatott.

Az elébb elmondottak kikiiszobolése cél-
jabél kertilt elétérbe a vallalat gyartmanyainal
az éleknek PVC élléccel valo lezarasa.

Vallalatunknidl az évenként felhasznalt
PVC élléc tobb szazezer méterre tehetd, az 1963.
évben felhasznalédsra keriil6 PVC élléc mennyi-
sége joval meghaladja az 500 ezer métert.

A PVC élléc felhasznaldsa véllalatunkndl
1958. évben kezd6dott meg, mikor is a PVC él-
1éc lagyitasat akkor még flstgazzal £(itott forré-
vizes flirdében végeztiik. Ezen esetben arra a
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célra készitett viztartdlyon keresztil tavozott el
a kalyha fiustgaza és melegitette fel a vizet
(l&4sd 1. ébra).

A forro vizben meglagyult PVC élléc ala-
kithatova valt, s utdna az éleken kiképzett
arokba simdara gyalult keményfa tobzas ratéttel
kalapéccsal beuitottiik. Ezen miiveletnél a PVC
éllécet a szlikséges méretnél valamivel hosz-
szabbra vagtuk és ugy helyeztiik el a forrévizes
firdébe, mivel tekercsben a lagyité fiirdé mé-
rete folytdn nem volt elhelyezhets. A két vég
talalkozasanal, lapok esetében éles késsel Gssze-
vagtuk és egysikba kalapaltuk. A lécbelités utan
a PVC éllécet szarazra toriiltiik, majd a lap bal-
oldalarél 10 cm-enként bognarszeggel biztosi-
tottuk Ugy, hogy a hordozélapba bevert sze% a
PVC élléc tollan (gerincén) ment keresztil. Igy
kihuzas ellen biztositast nyertiink. Eléfordult
azonban, hogy a szeg a PVC élléc tollaban el-
gorbiilt és azon nem hatolt at és igy azt kihtzas
ellen nem biztositotta.

Hatranya volt még ezen eljarasnak, hogy
a vizes PVC élléc az arkot megnedvesitve, ott
az anyagban duzzadast idézett el6, nehezen volt
az arokba bemunkalhatdé, majd szaradas utan
a kiszéradt arok nem biztositott a PVC éllécnek
kihuzas ellen kell6 zaréerdt.

A megnedvesedett lapok élei szaradas utan
alakvaltozast szenvedtek, mely szaradasi egye-
netlenségek csiszolds alkalmdval nehezen vol-
tak kiegyenlithetdk. -

Az el6reszabasnal alkalmazott réhagyds
folytdn jelentés hulladék is keletkezett, mivel
a PVC beverése utan tobb-kevesebb darabot az
illesztésnél le kellett vagni. Figyelembe véve
a szegezéssel és az elOreszabassal jaré munka-
tobbletet, valamint azt, hogy a vizben lagyitas-
nak velejardja volt a munkapad, a munkadarab,
valamint a dolgoz6 ruhazatanak és munkéjahoz
hasznalt szerszamainak &llandé vizes volta, me-
lyek a termelésben, mint gatlé korilmények
jelentkeztek, egy gazdasagosabb és jobb mun-
kakoriilményt biztosité megoldast kellett ke-
resni.

A PVC élléc felhasznalasaval kapcsolatban
igy valésult meg az infralampas hélagyitod
szekrény.

Ezen lagyitéeljaras donté eredménye volt,
hogy egy csapésra elvetette az eléreszabast és
a hulladékot a tekercsb6l valé felhasznélas
folytan megszuntette.

A PVC éllécet a gyarté mil &altaldban 50—
60 cm (J-jli, 12—15 kg-os tekercseken szallitja.
(1 fm normal PVC élléc stlya 0,10 kg.)

Vallalatunknal két munkahelyes infralam-
pas lagyitoszekrényt hasznalunk, mely két dol-
gozd részére szolgal ki lagyitott PVC éllécet.

1. abra

] —

A berendezés £6 mérete két munkahely ki-
szolgalasara 100100 cm alapméreti és 60 cm
magas szekrény, melyet bakra, vagy &llvanyra
helyeziink.

A szekrény a munkahely felé esé részen
1—1 db 2020 em nyildsu ajtéval van ellatva
a lagyitott PVC élléc kihtizasa végett (az ajté
késziilhet nyilo, vagy tolés kivitelben).

A l4gyitészekrény késziilhet fabol, poz-
dorja- vagy forgacslapbdl és keretre enyvezett
lemezes kivitelben is. Legjobb azonban a tiiz-
alléség szempontjabol szogvas keretbdl készi-
teni, vaslemez boritédssal, kiviil festve, beliil pe-
dig lehetéleg fény-visszaverd megoldasban (fé-
nyes lemezzel bélelve). (2. és 3. dbra)

Jnfralampa

! gke,rcslar- C?

tarcsa

f

Golyos-| =
csapagy
1_ @
2. dbra
Infralampa
%j Tekercstartd §
Jiggostarts
e ' ———
\Kihbzhaté tarcsatarts lap
Csuszoléc
Golgé\sc:':apdgy
e o — =
3. abra

A Kkétszinten elhelyezett tekercstartékbél a
lagyitott PVC élléc kivezetésére szolgal6 ajtok
elhelyezése lehet egymassal szemben, vagy egy-
masra meréleges, attél fliggbéen, hogy a kétsze-
mélyes munkahelyet hogyan alakitjuk ki. (Lasd
4. dbra)

Jelentésége a kétszinten végzett lagyitas-
nak, hogy a dolgoz6k munka kézben nem zavar-
jék egymast és a 1agyitas, mind az alsé, mind a
felsé szinten egyszerre és kiilon-kiilén is végez-
heté.

A négy sarokba beszerelt 4 db normalégé
foglalatban 1—1 db 250 W-os infraégét helye-
ziink. A lampéak parhuzamos kapcsolasat kiviil-
rél vezetett, j6 szigetelt kabelekkel kellett biz-
tositani, és kettos kapcsoloval kell ellatni. Ket-
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t6s kapesolé azért kell, hogy lagyitas kezdetén
mind a négy ég6t bekapesoljuk, majd a PVC
élléc kell6 lagyuldsa utdn (4—5 perc elteltével)
takarékkapcsolassal, 2—3 égé kikapcsolhato
legyen. Ugyanis a kell6 lagysag elérése utan
1—2 ég6 is elegendd a meglagyult PVC élléc to-
vabbi lagyantartasara. Az alsé és felsé szinten
levé tércsak kulon-kilon is forgathatok és
azokrol a lagyult PVC élléc minden rendelle-
nesség nélkiil lehtzhaté. Ajanlatos a tekercs-
tartot fels6 részén ives megoldasban késziteni.
(Léasd: 2. dbra.)

A lefogyott PVC élléc helyére Gj PVC élléc
tekercs behelyezése mindossze 1—2 perces
munka.

A felsé szinten levé tekercstarté lapot,
melyre a tekercstarté van szerelve, a lagyito-
szekrény belsé oldaldra szerelt csuszoléceken
kihtizzuk a szekrénybdl és leemeljiik. Az alsé6
tekercstarté a helyén marad. Ezutan a felsé te-
kercstartéora felhelyezziik a ldgyitandé PVC él-
léc-tekercset.

A fenti miivelet utan az alsé tekercstartoéra
helyezziik el a ldgyitandé PVC éllécet, majd az
el6bb szerelt fels6 tekercstartoét a cstuszoéléceken
a helyére visszatoljuk.

A cserével kapesolatban viladgosan értheto,
hogy az als6 és fels6 tekercstarté nem kozos ten-
gelyen forog, hanem kiilon-kiilon, 6nallé ten-
gelyre vannak &gyazva.

A tekercstartéknak a tengelyen valé elfor-
dulésa és a lagyitott PVC éllécnek a lehtizassal
kapcsolatos konnyl forgémozgasa tekercstar-
tonként 4—4 db golydscsapiggyal van bizto-
sitva. (Goly6scsapagyak helyett alkalmazhatunk
talpcsapagyas megoldast is.) Az elébb targyalt
PVC élléc szerelés utan bekapesoljuk mind a
4 db infralampat.

1s5z. munkahely

2
)

=
=

&

i
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2.sz. munkahely

bl
4. dbra

Az infrasugarak az anyagban hévé alakul-
nak at és igy lagyitjak a PVC éllécet, a 1ampa
hésugarzasara is keletkezik hd, de a lagyulas
az anyagban keletkezett h6é hatasara alakul ki
foként.

A berendezés aramsziikséglete oranként
1 kW villamosenergiat igényel bekapcsolaskor,
de 2—3 ég6 kikapcsolasa esetében az 1 kW-tal
szemben csak 50—70%-0s felhasznélds mutat-

kozik. Ezen aramsziikséglettel 100 fm PVC él-
lécet lehet lagyitani 2 £6 dolgozé részére.

Az infralampaval lagyitott PVC élléc fel-
hasznéldsanak technolégidja a kovetkez6:

A butorlap, vagy lemezelt keret élébe a
PVC élléc tollanak (gerincének) sziikséges arkot
hagyomanyos megmunkéldssal (marén) poz-
dorjabetétes, vagy tripdlapok esetében vidia-
betétes késsel munkaljuk ki. Ugyelni kell az
arok és a PVC élléc tollanak vastagsdgi és ma-
gassagi viszonyara, ugyanis a PVC élléc héha-
tasra képlékennyé véalik és ennek a képlékeny-
ségnek, valamint a PVC élléc nyulésénak fi-
gyelembevételével kell az arok szélességi és
mélységi méretezését megvalasztani. (Vallala-
tunknal a 19 mm széles, perem nélkili élléc van
leginkabb hasznélatban.)

A kot6anyag nélkili PVC élléc megfelels
méretli arokban kozepes ellendlldas mellett be-
tithet6, majd dermedés utdn onnan nehezen
emelhet6 ki. Az drok mélységének méretezése
nem elhanyagolhaté tényezé a minél tokélete-
sebb elhelyezés szempontjabol.

Ha a PVC élléc tollmagassaginal mélyebb
méretld arkot készitliink, gy a kimunkalas al-
kalmdaval a lap élein létrejott ,,U” alaku szel-
vény a hosszi szarakon konnyen kihajlik és
nem biztosit a PVC élléc tolldnak (gerincének)
elég szoros zardédast (tapadast). Ez azonban
nemcsak a zarder6 csokkenését eredményezi,
hanem a tul mélysége folytan az arokba helye-
zett kotéanyag (migyanta, glutinenyv, olajzé-
b6l csurgatva az arokba, Patex. PC vagy PVC
ragaszt6, melyeket ecset és drokspatuja segitsé-
gével hordunk fel a ragasztando feliiletre), le-
tlepszik az arok fenekére és kevés biztonsaggal
érintkezik a beiitott PVC élléc tollaval, a fenék-
részen.

Gyakorlati tapasztalatok azt igazoljak,
hogy a legtokéletesebb az arkot a PVC élléc
tollmagassagi méreténél 0,5—1 mm-nél mé-
lyebbre késziteni, mikor is a PVC élléc tolla az
arok fenekén levé raganyagot felnyomja és igy
a toll és &rok fala ko6zott levé hézagot kitolti.
Az igy készitett ragasztas szilardsagi szempont-
b6l megfeleld.

A PVC éllécet nemcsak egyszerd élek, ha-
nem asztallapok, szekrényajtok, valamint szek-
rényoldalak éleinek lezarasara is hasznéaljuk.

Béar a lagyitott PVC élléc képlékenysége
folytdn konnyen megmunkalhaté, a sarkokon
valo bedolgozéisnal kis sugar esetében a PVC
élléc tollat ki kell vagni.

Kivigas nélkul is hatranyosan feldolgoz-
haté még derékszogli sarkok esetében is, de
ezen esetben a sarkokon a toll elhelyezkedésé-
nél behuzodas keletkezik. Derékszogl sarkokon
az élléc vastagsagatol fliggéen, annak megfelelo
sugér keletkezik. 5—10 mm sugaru_sarokkere-
kités esetében is sziikséges PVC élléc tollabol
sarokkivigast alkalmazni az elébb emlitett be-
hizédas miatt. 15 mm-en feliili sugarral kere-
kitett sarkoknal a PVC élléc tolldnak sarokki-
vagasa elhanyagolhat6, mivel ezen sugarnal a
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lagyitott PVC élléc tolla a tomortilés folytan
alakvaltozast nem idéz el6, és ezen a sugaron a
PVC élléc tolla a tomoriilést felveszi.

~ Amennyiben négy. vagy harom oldali él-
zarast végzink, Ggy ajanlatos, sét fontos a he-
lyiség klimajat, a munkavégzés idejére
+25 C°-ra temperalni. Mivel a sarkokon vég-
zett munka figyelmesebb, lassibb munkatem-
pot igényel, a +18°-0s hémérsékleten a sarkok
tokéletes megmunkaldsa nem kielégité és biz-
tonsdgos, az anyag héveszteségébol eredé der-
medése folytdn. Sarkok boritdsandl inkabb
+25 C° felett mint alatt dolgozzunk. A PVC
élléc lagyult allapotdban nytjthato, de vigyazni
kell, mert nem minden ponton egyforman nyd-
lik és igy egyes pontokon a tulnyulas folytdn
maradandé alakvaltozast szenved, ami esztéti-
kailag erdsen kifogasolhaté.

Ugyelni kell a lagyitasnal arra, nehogy a
PVC élléc tulsdgosan felmelegedjék, mert ezen
esetben a PVC élléc lehtilési (dermedési) fazi-
sdban erésen Osszehuzodik és tgy keresztmet-
szetében, mint hosszban véltozast szenved (a
nyujtastol fliggen), ami a ragasztas biztonsagat
és szilardsagat befolyasolja.

Négyoldali élzaris esetében az Osszevagast
ugy végezzik, hogy a zar6dé darabot legalabb
8—10 mm-rel hosszabbra vagjuk ossze (a ra-
hagyas mindenkor a zdrodarab hossza hatérozza
meg), és az illesztésnél kezdjiik az drokba vald
beverést. Ezen esetben a zarorészen anyagtomo-
rulés 4ll el6, minek folytdn a PVC élléc derme-
dés utan nem zsugorodik, igy az illesztésnél
csak nyomvonal jon létre.

Ha rahagyas, azaz anyagtomoriilés nélkiil
zarunk, ugy a PVC élléc lehtilése (bedermedés)
utédn az Osszehuzédas kovetkeztében az illesz-
tésnél nyomvonal helyett hézag keletkezik, ami
nem kivanatos és esztétikailag kifogasolhato.

Amennyiben a tobzas és kalapdcs segitsé-
gével betlitott PVC élléc nem simén, egyenlete-
sen teriil el, ugy ajanlatos kézi infraldmpaval
utdnmelegiteni és tobzast haszndlva simdra
kalapalni.

A PVC élléc eléallasat a siklaphoz (bator-
lap, pozdorjabetétes butorlap, tripo, keretszer-
kezet) csiszolassal, gyaluldssal, vagy szinl6pen-
gével végezziik. A csatlakoz6 részek szinbepu-
colasa ugyancsak az elébbiek szerint késziil.

Az elébb emlitett megmunk&lasok alkal-
maval keletkezett esetleges -elszinezddéseket,
kisziirkiléseket a PVC anyagok oldéanyagéaval
(metilénklorid, etilacetat) simara tehetilik oly
modon, hogy az utdnmunkalt feliiletet az el6bb
emlitett anyagokba martott filccel utdnkezel-
juk. Ezen esetben sima atmenetet ériink el a lap
és az él kozott s egyben eltlinnek a megmunka-
1astol keletkezett elszinezédések is.

Ha a mlanyag élléc el64llasa az alap vagyis
a siklaptél 2—3 mm, esetleg ennél is nagyobb,
ugy azt ne csiszolassal munkéljuk le, mert a
csiszolé miveletnél keletkez6 hé hatasara a
PVC élléc szinvaltozast szenved és deformélod-
hat, ilyenkor vésével szarjuk le és finomra alli-
tott pucolégyaluval, valamint szinlépengével
végezzik a szinbepucolast. Gyaluval és szinlo-
pengével valé megmunkélasndl szineltérés nem
keletkezik, csak csiszolds esetében. A leszurast
végezhetjik erésen felmelegitett vésével is.
mikor is a meleg vés6 az anyagban keletkezett
hélagyulast kihaszndlva az elGallast konnyen
lemunkalja.

Ezen utankezelés mind a lagy, mind a ke-

mény PVC éllécek esetében eredményesen
hasznélhato.
Megjegyezni kivdnom, hogy véllalatunk

csak kemény PVC éllécet hasznél gyartma-
nyaink éllécezésére. Megemlitendé6 még, hogy
ugy a harom-, mint a négyoldalas élboritas
torténhet oly médon is, hogy a sarkokon a PVC
éllécet hagyomanyos fa-éllécnek megfelel6en
sarkalassal Osszevagjuk és Osszeragasztjuk, de
ez nem oly tokéletes boritds, mint az egyszal-
b6l valé, mert a sarkaldsok mindenkor mint
nyilé részek tarthaték szémon.

Négyoldalas élboritds esetében élboritast
végezhetink oly médon is, hogy a boritandé él
hosszusiganal 10%,-kal rovidebbre vagjuk a
PVC éllécet, majd Osszehegesztjik és lagyitott
allapotban huzzuk fel a boritand6 lap élére.
Felhuzas utan a hegesztés utdnmunkalasat az
elébbiek szerint végezzik el.

A hegesztést az ezen célra készitett elekt-
romos hegeszt6pidkaval végezzik el —+180—
200 C° mellett. A sarkokon és a végeken vald
hegesztésnél az Osszevagast, héazilag konnyen
készitheté véagokaloda segédeszkozzel konnyen
és pontosan lehet elvégezni.

A munkafolyamatok és a rakodéasok kozben
megsérult, torott, csorbult PVC élléc kénnyeb-
ben javithat6é, mint a hagyomdnyos keményfa
élléc, ugyanis a sériilt részt kivdgva, azt egy
pontosan bevagott (tomortlést beszamitva) da-

“rabbal konnyen poétolhatjuk és szinhatds, vagy

széalirany eltérés nem fordulhat el6, mint a fa
éllécnél, és a toldott helyen kiilonleges utanke-
zelést sem igényel.

Ajénlatos volna a buteriparban minél szé-
lesebb tertileten alkalmazni és szorgalmazni a
PVC élléc felhasznalédsét és folyamatba tenni az
aljazott PVC élléc gyartasat, mely nézetem sze-
rint dénté fordulatot hozna a butoriparban az
aljazott zarodasok tertiletén. A PVC éllécek fel-
haszndldsat anndl is inkabb fokozni kell, mert
ez is az ipar korszertsitését szolgalja.
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Tapasztalatcsere és ajitasok

VILLAMOSFOGYASZTAS TULLEPES MEGAKADALYOZASA

Az 1j villamosfogyasztasi tarifa médosi-
tasa igen nehéz helyzetbe hozta a vallalatokat.
Az alapdij kett6s, délel6tti és csuesdijbol 4ll,
emellett a menetrend is térvény szerint kote-
lez. Az alapdij egész évre érvényes €s csak éves
viszonylatban valtoztathaté meg. Ezen farifa
mellett az esetleges kisebb mérvii tullépések is
jelentés tobbletkoltséget okoznak.

Ilyen varatlan tullépés el6dllhat, ha pel-
daul egy villamos hegeszté késziiléknel az
elektréda par pillanatra leragad, vagy szaka-
szosan lizemeltetett nagyobb fogyaszté beren-
dezést (kompressor-telep) varatlanul bekapesol-
nak egyéb nagyobb aramfelvételli gépek melle.

Megoldds: egy tullépést biztosité berende-
zés felszerelése, illetve egy terhelésnovekedeésre
figyelmeztetd berendezés. A biztositéberende-
zés a megfelelé érintkezdkon és reléken keresz-
tiil egy jelzéberendezést mikodtet. A jelzés a
kapesol6szobaban torténik, ahol élland6 Ugye-
let van. A jelzés kett6s, hang- és fényjelzés. A
hangjelz6 egy erés hangu csengé vagy Kkirt,
amit jol lehet hallani. A fényjelz6 egy voOros
vagy kék lampa, amely a kapcsolohazban jelez
kdzvetlen, a villanyszereld mihely bejarata fe-
lett. A jelzdkésziilék mikodése esetén a vil-
lanyszerels, vagy tavollétiikben valamelyik
kézelben tartézkodé miiszaki vezetd intézkedik
a terhelés csokkentésér6l. Ha intézkedésre ne-
gyedéran beliil sor keriil, akkor a maximaljelz6
késziilék nem rogziti a tényleges fogyasztast.

BIZTONSAGOS ZAROHUVELYES MUSZERE RINTKEZO

Elektromos berendezések vizsgalatdndl igen
sok esetben kell méréseket végezni fesziilt-
ség alatt levs késziilékeken, ahol a fesziiltség
alatti fémrészek (csatlakozé pontok) igen kbzel
vannak egymashoz. A jelenleg hasznélt szabad
fémestcesal ellatott muszerérintkez6k sok bal-
esetet okoztak azaltal, hogy mérés kozben az
érintkez6k fémestcsai a fesziltség alatt levo
csatlakozépontok kozé csuszva rovidzarlatot
okoztak, aminek nemegyszer sulyos aramiités
és tliz is volt a kovetkezménye.

Fenti hidnyossagok lekiizdésére késziilt az
ujitas szerinti biztonsagi zérohiivelyes miszer-
érintkezs, mely lényegében az eddigi hagyo-
ményos fémecstucesal ellatott miiszerérintkezd
tovabbfejlesztése oly moédon, hogy a szabad
fémesticsot egy miianyag zéréhiivellyel egeszi-
tették ki. A zéarohiively egy rugd segitségével
az érintkezd fémcsucsot lefedi azaltal, hogy a
rugé a zarohiivelyt az érintkez8 fémestcs
hossziranyaba eléretolt allapotban tartja.

A mérésnél az érintkez6t a mérdpontra
helyezziik, majd megfeleld nyomaéssal a rugo-
hatast legy6zve, a hiivelyben levé fémcsucsot a
fesziiltség alatti pontokhoz nyomjuk. Ha mérés

kdzben netdn az érintkez6 a fesziiltség alatii
pontrél lecstiszna, Ggy a rugd ereje érvénye-
siilve, a zaréhiivelyt a fémcsucsra tolva a sza-
bad fémrészt lezarja és igy a rovidzarlat el6-
idézését megakaddlyozza.

Az Ujitds szerinti miiszerérintkezé alkal-
mazisa az elektromossdg minden teriiletén
ajanlatos, mert az elektromos égéses balesetek
megel6zését szolgalja.

Az ujitds bevezetéséhez sziikséges muszer-
érintkez6k rajzai a Févarosi Elektromos M-
vek Ujitasi Irod4jan beszerezhetdk.

URES JARASU ARAMMEGTAKARITO ES COS. F1
JAVITO KESZULEK
Sok elektromotor iiresjaratban is harom-
szogbe kapcsolva mikodik (egyengetd és vas-
tagsagi gyalugépek, asztal- és felsémaro gépek).
A 10 kW-o0s hegesztédinamé is — amikor a he-

‘gesztd nem dolgozik a cos. fi értéke 0,4 és a

meddéaram felvétele 6 kWAr. A fenti hatra-
nyos lizemallapotot az ujitas kikiiszoboli, mert
a terhelés megsziinésekor a kapesol6 kb. 20—30
mp mulva a gépet csillagba kapesolja. Ekkor
a cos. fi értéke 0,8-ra és a medddaram-felvétel
1,5 kWAr-ra javul.

A gép kapcsolasakor az EZ 80 cs6 felflitesi
ideje megakadalyozza az azonnali haromszogbe
kapesolast. A gép terhelésének megkezdésekor
pedig azonnal haromszogbe kapcsolja a gépet.

A kapcsolé miikddése: az Amper-relé a
motortekercs dramkorébe kot le. Terheléskor
az EZ 80 anédaramot kap, a kondenzétor fel-
toltédik és a vezérld relé csillagbél deltédba
kapesol. Terhelés megsziinésekor a relé elen-
ged, a kondenzator kb. 20—30 mp mulva kime-
riil, a vezérls relé visszakapesol a csillagba.

A sliri ki-be kapcsolgatdst a kondenzator
feltoltott egyenarama akadalyozza meg.

Az Ujitashoz szitkséges Osszes alkatrész
kereskedelmi aru. Osszeallithaté barmely val-
lalatnal. Az ujitassal jelent6s aram-megtakari-
t4s érheté el, és jelentésen javithato a teljesit-
ménytényezd is.

A sziikséges dokumentdcié beszerezheté a
Févéarosi Vasonts és Tlzhelygyar Ujitasi Iro-
d4ajan. '

KOMBINALT MOTORVEDELEM LEIRASA

A villamos gépek és elektromos berende-
zések iizembiztonsidga szempontjabél a kiilon-
bozé meghibasodasok ellen fel kell lépni. A
meghibasodés oka sokféle lehet, de ezek kozil
harom az, amely a leggyakrabban fordul elé:

1. tulterhelés,

9. a rossz szigetelés miatt fellépdé test-

zarlat,

3. olyan hibdk, melyek a faziskimaradéast
eredményezik.
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A kombindlt védelem elektronikus készii-
lék, 1 db, jelfogén kiviil mozgé alkatrészt nem
tartalmaz.

A jelfogé meghiizasi bizonytalansiga nem
jelentkezik, mert minden esetben a meghtizé
aram impulzus alakban 1ép fel azonos impulzus
amplitudoval. A késziilék egyszerre, illetve kii-
ln-kiilon harom hibajel érzékelésére alkalmas.
Magaban foglalja a fiziskimaradast, tulterhelés
elleni védelmet és érintésvédelmet.

Barmely faziskimaradas esetén a késziilék
leold és nem engedi a villamos berendezést
visszakapesolni, amig a hiba nincs elharitva. A
tulterhelést melegedés formdajadban érzékeli,
vagyis a tulterhelés kovetkeztében felmelege-
dett gép melegét alakitja at elektromos hiba-
jelle. A véddelemnek ezen része kozvetleniil,
mint héfokszabalyzé is alkalmazhaté — 29/,
pontossaggal. Az érintésvédelmi rész valtoztat-
haté testzérlati fesziiltségnél 1ép miikodésbe.
Pl. 42 V-nal. A késziilék nem reagil az aszim-
metrikus terhelésekre, a besllitott érték alatt
nem kapesol ki. A késziilék alkatrészeinek mé-
retei €s mennyisége aranylag kicsi, igy egy fo-
gyasztasmérd dobozban elfér. A védelem egy-
arant alkalmazhaté kis- és nagyteljesitményd
motorokhoz (pl. 2 kKW vagy 200 kW).

A sziikséges dokumenticio beszerezhetd az
Acélont6 és Cs6gyar Ujitasi Irodajanal.

HAZILAG ELDOALLITOTT MELEG LEVEGOVEL MUKODO
MUANYAG-HEGESZTOPISZTOLY

A mlanyag hegesztéshez helyhez kotott
villamos energiaval miikods, vagy hordozhatéd
meleg levegbvel miik6dd hegesztSberendezése-
ket alkalmaznak. Mivel a véllalat ilyennel nem
rendelkezik, a hajoépitésben hasznélatos mii-
anyag felszerelési targyak, szerelvények és ve-
zetékrendszerek hegesztésének megoldasahoz
az ujiték meleg levegével mikodé hegeszto-
berendezést készitettek.

Alkatrészei a kovetkezdk:

nyomascsokkent6, melegitd, szlird,

hegesztopisztoly.

A berendezés 'a kovetkezdképpen mii-
kodik:

az 5 atm nyomasu slritett levegd el6szor a
szlr6be keriil, ahol elveszti olaj- és viztartal-
mat, ezutdn mintegy 1,5 atm-ra csokkentve a
melegitébe keriil, mely egy burkolatba zart
samottrudba tekercselt cekaszrendszerbsl &ll.
A melegité 44 V fesziiltséggel miikédik, az in-
nen kilépd leveg6 a pisztoly teljesitménye:
60—200 C° a hémérséklet szabalyozisa a le-
vegd aramlisanak novelésével, vagy csokken-
tésével torténik. Hasznalhaté 1—15 mm lemez-
vastagsagig.

A hegeszt6berendezés elkészitésével a kiil-
f6ldon hasznalatos 25-—35 kg stlyd berendezés
importja vélt sziikségtelenné. Az eljarasnak
nagy jelentésége van a korréziénak kitett (viz
kiilonbozé folyadékokban levé tirgyak védel-
mének, mianyagok, bevonatok felvitelénél, de
az artalmas gézok stb.-nek kitett mtanyagok
bevonéaséndl is jél lehet haszndlni. Mianyag
mintdk készitésénél, javitdsdnal j6l lehet hasz-
nalni.

Taldlhat6: Gh. Dej Hajogyar.

»HANDISPRAY” KEZBOL ES ALLVANYROL
MUKODTETHETO KONNYU MAGYAR ELEKTROSZTATIKUS
FESTEKSZORO ESZKOZ

Az elektrosztatikus festékszoris tobbéves
alkalmazasa soran feltirt jelent6s muszaki és
gazdasagi elényok rairdnyitottdk az érdekls-
deést olyan konnyli kézi festékszoré eszkozdk
létrehozéséra, melyekkel a nem széria, és bo-
nyolult feliileti munkadarabok is festhet8k,
illetve, melyekkel az automatikus elektroszta-
tikus festékszords kézi el6-, vagy utészorassal
is kiegészithet6. A ,Handispray” tehat kézi
eszkoz, de biztositja ugyanazt a festékmegtaka-
ritast, ami altaldban az elektrosztatikus festék-
szorasra jellemz6, vagyis 1 kg festékbdl 0,9 kg
jut a feliiletre, és a veszteség mindéssze 10%.

A ,Handispray™ szerkezetét a mellékelt
rajz szemlélteti (I. melléklet). Sulya 0,8—1,2 kg,
ami egyezik az elterjedten hasznalt pneumati-
kus szérépisztolyok sulyaval. A ,Handispray”
kIf. szérdofejei cserélheték és igy kivalaszthato

a festési feladatnak legjobban megfelels
festékszoro fej,
Elektromolor \__ 2

s T

-

Szigeleli

~Szdréharang

‘. I_J_ Ji_f'll

Hikgdlelés

\Felfagd szemek

Markalat

Festek vezelék

Mikodteld és nagyfesziltsegy vezelér =i\

1. gbra
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2. abra

A teljes ,,Handispray”
kovetkez6 £6 részekbdl all.

szérdberendezés a

1. Cserélhet6é fejii keézi szoropisztoly.

2. Nagyfeszultségli 4dramforras szabdlyo-
zasi lehetéséggel.

3. Festéktartdly kever6- és adagolomi-
vel, gordithet6é kivitelben.

A 2—3 egység egylitt egy gordithets ko-
csiban talalhaté, miként ezt a mellékelt fény-
kép szemlélteti (2. abra).

A CSERELHETO FEJU SZOROPISZTOLY LEIRASA

Minden egyes pisztolyhoz 5 klf. fej tarto-
zik. A fejet szigetelt hiivelyben foglalt szigetélo
tengelyhez kapcsolt elektromotor hajtja meg,
amely a szokvanyos kiviteli markolat felett
helyezkedik el. A markolat két oldaldn helyez-
kednek el a felfogészemek, melyek a ,Han-
dispray” allvinyban wvalé alkalmazasat is le-
hetove teszik. A markolat segitségével torténik
a ,Handispray” elektromos és festékadagold
mikodtetése.

t
Jevegd csd Azbeszt zsinor

= 7/ ,}é //////’7/

E lektromas ér{zm

/f/f" /

3 aezer

3. abra

NAGYFESZULTSEGU ARAMFORRAS SZABALYOZASI
LEHETOSEGEI:

20—65 KW nagyfesziltség létrehozasat
biztositja. Aramfelvétele max. 150 mikro-
amper. Az aramforras stulya 6—8 kg és hordoz-
hato, konnyen ki-be szerelheté. Az aramforras
nagyfesziiltség rész potenciométer segitségével
szabéalyozhato. Az dramforrasbél a nagyfesziilt-
ség kivezetése epoxid-szigetelén at, érintésbiz-
tos kivitelben torténik. A kivezetét a pisztoly
porlasztofejével nagyfesziiltségli  polietilén-
kébel koti dssze.

o

4. dbra
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FESTEKTARTALY KEVERO ES ADAGOLO MU

A berendezés kiegészité része a festéktar-
taly keverémiivel és kompresszorral. Igy a
festéktartaly biztositja a festéktarolast, keve-
rést és adagoléast, 4llithaté als6 és fels6 nyo-
masértékek kozott. Ezért az agregatkocsira egy
manomeétert is helyeztiink.

A ,Handispray” lehetévé teszi a kisiize-
mek és nem széridban késziil6 munkadarabok
festésénél is a jelentés festék-megtakaritast.
Egy aramforrasbol két pisztolyt lehet iizemel-
tetni, de a pisztoly allvanyra is erdsithet6 és igy
mikoédése  automatizidlhato, tébb dallvanyos
pisztolybol automatikus festékszord rendszer
alakithatéo ki — ezt tartottuk szem el6tt un.
korasztalos berendezéseinknél is, ahol tulaj-
donképpen 2X3 koénnyl szoréeszkdzzel bizto-
sitjuk az alap- és fedéfesték-réteg felvitelét.

A, Handispray”-pisztolyok ezenkiviil az
automatikus elektrosztatikus fest6berendezé-

seknek is kitling kiegészit eszkozei olyan eset-
ben, ha nagyobb iireges bemélyedéseket el6-,
vagy utoszorassal, kiegészitd festéssel kell el-
latni.

A nagyfesziiltségli aramforras és vezeték,
valamint festékszoro fej lizem alatt sem érin-
tes-, sem tlizveszélyes.

A teljesitmény 100 Watt koriil van, és az
agregatkocsi csatlakozasa 110, vagy 220 Voltra
egyarant megtorténhet.

A Tfestékadagolasi teljesitmény a festendé
feliilet nagysiganak megfelelen rugalmasan
szabalyozhat6. A maximélis teljesitmény 500
cm?/perc. A pisztollyal fém, fa, méanyag és -
egy¢b alkatrészek egyarént eredményesen fest-
hetdk, az elkészllt famintdk festését 1s igen
gyorsan €s jO mindségben lehet elvégezni.

Tamds Béla fémérndk



Aprilis hé 2-én a butoripari fia-
talok klubnapjan Bakay Istvan el6-
adast tartott ,.Fontosabb {feliiletke-
zelési eljarasok” cimmel. ElSadisa
soran a kiilonbozé miigyanta lakkok
fontosabb tulajdonsigait és azok fel-
hasznalasi technolégiait ismertette.
Kiulon ramutatott a poliészter mi-
gyantalakkok és a savra keményedd
miigyantdk elényos alkalmazasara,
majd a kiulonbdzo bevontanyagolk,
rétegelt lapok felhasznaldsaval fog-
lalkozotit. !

Az elbadast kovetd vitdban féleg
a feliiletbevoné anyagok alkalmazasa
és azok ragaszthatésaganak feltételei
valtott ki érdeklédést.

Aprilis h6 5-én a Fiirész-lemezipari
szakosztaly klubnapjan Vamos Ro-
bert tartott el6adast , A flirészpor-
brikettalas gazdasdgossaganak felté-
telei és mutatéi” efimmel. Az eladd
kitért a flirészpor-brikettildas hazai
bevezetésével kapesolatos lényege-
sebb technolégiai és gépészeti kérdé-
sekre, majd részletesen ismertette a
lefolytatott gazdasagossagi vizsgala-
tok soran alkalmazott ijszerd, algeb-

rai modszereket, s a wvizsgalatok
eredményeit képezs, grafikusan
szemléltetett gazdasdgossigi Ossze-
fliggéseket,

Aprilis hé 11-én a Siklési Faipari
Véllalatnal tartott FATE csoport
alakulo gytlésen Bakay Istvan tar-
tott elbaddst ,,A hazai gyartasti mii-
gyanta ragasztok fontosabb tulajdon-
sdgai” cimmel. Az eldadas alkalmi-
val féleg az Amikol 50 jelt, karba-
mid-formaldehid alapd miigyanta ra-
gaszté eddigi felhasznaldsa soran
szerzett lapasztalatokrdl szamolt be,
kilén kiemelve a ragasziéanyaghoz
adagolhaté tomitGanyag befolyasata
ragasztasi szilardsdgra., Ismertette
tovabba azokat a hibalehetéségeket,

Egyesiileti hirek

melyek a ragasztis soran a techno-
logiai eldirdsok be nem tartdsa ese-
tén eléfordulhatnak. Az elfadas be-
fejezéseként a fa és kiilonbozé mii-
anyagok ragasztisara egyarant alkal-
mas polivinilacetat alapu diszperzios
ragasztok elényds tulajdonsagait is-
mertette,

Aprilis hé 12-én a szegedi FATE-
csoport meghivasdra Lonkai Janos
tartott eldadast ,, A KGST kapecsola-
tok jelent6sége a faiparban” cimmel.

Az eldadé részletesen ismertette az
elmult években kialakult kapesolatok
eredményét a tagdllamolk koézott, és
ismertette azokat a perspektikus cél-
kitlizéseket is, amelyeknek megval6-
sitasa eldsegiti a magyar faiparban
a miszaki fejlesztés meggyorsitasat.

Az el6adés keretében széba keriilt,
a kiilénbozé faipari termékek el6al-
litisdval kapesolatban, a vilagszin-
vonalon valdé osszehasonlitis kér-
dése is, tekintettel arra, hogy az
ilyven vonatkozasi elemzf munka
megalapozottabba teszi az iparfej-
lesztési célkitlizések hatékonysagat
és gazdasdgi eredményét. A vilag-
szinvonalon valé Osszehasonlitias te-
kintetében az eléadé ismertette az
alkalmazhaté kiillonféle moédszereket,
Tigyelemmel arra, hogy vilagviszony-
latban e tematikaj médszer sem azo-
nos, illetve egyértelmii. A hozziszé-
lasok alapjan élénk vita fejlédott ki,
mely segitette a nézetek azonossagi-
nak kialakitasat,

Aprilis ho' 23-n a Vegyesfaipari
Szakosztaly klubnapjan Bakay Ist-
van elvtars eladast tartott ,Kiilon-
boz6 felliletkezelési eljarasok” cim-
mel.

Az el6adis alkalmaval a feliiletre
felvitt filmképzo kialakulisanak me-
chanizmusat ismertette, kiilénds te-
kintettel a sellakos polittirozdsra és

a nitrolakkos kezelésre. Foglalkozott
a felliletkezelés soran és ezt kove-
toen a pihentetési idé alatt bekdvet-
kez6 hibak okaival, Az eltadis be-
fejeztével értékes vita alakult ki,
melynek soran néhany — a felhasz-
nialas kozbeni probléma — keriilt
megtargyalasra.

Aprilis hé 26-dn a Vegyesfaipari
Szakosztaly 7 dolgozdja eredményes
tapasztalatesere-latogatast  bonyoli-
tott le a Boéripari Fakelléktermels
Vallalatndl, Az iizem megtekintésén
kivill a résztvevék részleteiben is
tanulmanyoztak a vallalat altal ki-
alakitott szalagszeri gyartast és az
ehhez konsfrualt folyamatos szallit6-
szalagot,

Aprilis ho 30-dn a Szaritdsi Bi-
zottsag klubnapjan Ruska Ldszlé
elviars tartott el6adast . Elektromos
fanedvességmérdk” cimmel.

A témaval kapesolatosan ismer-
tette a hagyominyos, kiszaritisos
mérési metédus lényegét is, ramuta-
tott annalk legaltaldnosabb hidnyos-
sagaira, illetve iranyelveket adott a
meérési mod helyes alkalmazasihoz.
A villamos nedvességmérési eljard-
sok csoportjabdl az ellenéllasos és a
dielektrikus moddszerek elméleti
alapjaival foglalkozott, Ennek kap-
csdn egyrészrél osszefoglalta az el-
len4llds fanedvességmérd miiszerek
helyes miikddtetésének alapfeltéte-
leit (elektréda elrendezés, fafaj kor-
rekeié, hémérséklet korrekeio stb.)
masrészrél utalt azokra a kedvezd
feltételekre, melyeket a dielektrikus
mérési metdédusok az érintés és ron-
csolasmentes faanyag-vizsgalat terén
nyujtani képesek. Elfadasanak vé-
gén néhany széval az izotepikus fa-
nedvességmérési eljarésok lényegé-
r6l is emlitést tett.

Miiszaki Propaganda Bizottsdg
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IV. Briinni Nemzetkozi Vasar famegmunkald gépei

WIESLER JOZSEF

A Csehszlovak Szocialista Koztarsasdg ma-
sodik legnagyobb varosa Briinn. 306 ezer la-
kosu, legrégibb negyede a Spielberg-var tove-
ben eltertilé belvaros, ezt 6vezi az ipari kiilva-
rosok gyurije. Textilipari kozpont (40 poszto-
gyar), jelentés gép, traktor, vagon, villamossagi
gépgyar, bor, optikai, finommechanikai, Ulveg
és élelmiszeripara van. Kozati és vasuti goéc-
pont. Régen Morvaorszag févarosa volt. Kultu-
ralis kozpont, tudoményegyeteme, miiszaki
egyeteme, muvészeti f6iskolaja, Nemzeti Mu-
zeuma, operaja, radiéaddja, és szamtalan mi-
emléke van. Ujabb létesitményei a mar vilag-
hirtivé valt kiallitdsi és vasarvaros, az Interna-
cion&l szall és az épitkezés alatt levo, 4j hatal-
mas szinhdaz.

Ezekben az Uj épliletekben csodéalatos har-
moniaval, merész ivelési vasbeton szerkezete-
ket kombinalnak, kiilonféle miianyag diszité-
sekkel, aluminiumvazas kupoldk, Kkiulonféle
szinli mlianyag lapokkal boritva, melyek kiilon-
leges megvilagitast adnak a pavilonok belsejé-
nek, mindehhez hatalmas tivegfeliiletek bizto-
sitjAk a majdnem teljesnek mondhaté kiilsé
nappali ver6fényt.

A véasarvaros hatalmas terilileten fekszik,
az épuletek impozansak, 6riasi alapteriilettel és
tobbszintre tagolva. Altaldban 3—4 szintiiek.
(1. kép, ,,Z” pavilon kiviilrél).

A kiallitdsi csarnokok elég tavol vannak
egymastol, a kozottiik elteriilé teret széles be-
tonutak és hatalmas virdgagyak diszitik (1.
kép).

Az aranylag fiatal vasdrnak (hisz ez volt a
negyedik) mar is komoly nemzetkdézi hire van,
amit misem bizonyit jobban, mint az a tény,
hogy az 1961-es kiallitason 42 nemzet képvisel-
tette magéat, a jelenlegin pedig 58 nemzet vett
részt.

Az idei vasar az automatizalds jegyében
zajlott le. Legels6sorban a nehézipar és a mi-

1. kép

anyagipar gépei kotottek le hatalmas teriiletet.
A faipari gépek ebben az évben is kis helyen
szorongtak az ,,M” pavilonban, melynek alap-
teriilete mindossze kb. 900—1000 m2 Az igény
ennél joval nagyobb volt és igy sok, hazédnkban
még alig, vagy egyéltaldn nem ismert gép ma-
radt laddkban elraktarozva.

Jelentds teriileten helyezték el a csehszlo-
vék ,,Technéexport” kereskedelmi szerv 4ltal
eladasra keriilé gépeket. Ezek kozil mint 0j-
donsag, emlitésre mélté6 a Tos-gyar altal gyar-
tott hidraulikus szabéaszflrész, melyen ot allit-
hato6 titkozé van elhelyezve és ezeket a megki-
vant méretekre lehet beallitani. A legrovidebb
véagasi hossz 250 mm, a leghosszabb 2750 mm.
Erdekessége a gépnek, hogy az anyag tovabbi-
tasat automatikusan végzi el. A kezel6asztalon
a megfelelé gomb benyomasaval a méretre be-
allitott 1itkoz6 kiugrik, az anyag utkozésével a
korfirészlap egy prizmapéalyan miikodésbe jon,
miutdn az anyagot keresztiilviagta és nyugalmi
helyzetébe visszatért, az litk6z6 visszahuzédik,
majd az el6tolé szerkezet mozgasba hozza az
anyagot, az idékozben beallitott litkoz6ig. El6-
tolé sebessége 2—45 m/percig allithato, levegs-
nyomas 8 kg/em? vagasi pontossdg 2 mm,
energiaszikséglete osszesen 16 kW/6. F6 mé-
retei: 532019501570 mm (4. kép).

K 96. typ. kisméret lakkonté gépet kiza-
rolag nitrélakk oOntésére készitett a pragai
Delba-cég, ujszerl, hogy az anyag nem oOnt6-
fejb6l nyomadssal jut a feliiletre, hanem egy
terit6laprol sajat sulyatol folyik a lakkozandé
feliiletre. F6bb méretei: 285021751075 mm.

Sajnos, rossz elhelyezése miatt nem lehe-
tett felvételt késziteni és prospektus sem Aallt
rendelkezésre egy hossz-, keresztiranyban egy-
szerre vagoé automata péaros korflirész géprol.
Ujszer(isége, hogy a keresztirdnyban dolgozé
3 darab korflirész a hosszirdnyra kb. 30°-os szég
alatt elhelyezett gerendédn szinkronban mf-
kodve vag az oldalsé két flrésszel. A flirészek,
mind a hossz- és keresztiranyuak a megkivant
méretre minden nehézség nélkiil konnyen beél-
lithatok. Az el6tolast a gép automatikusan
végzi és ezzel egyidejlileg a keresztirdnya va-
gast is elvégzi.

TRS 100 typ. forgacslapgyartashoz sziiksé-
ges fedoforgacsszeletelo gépet allitott ki a
briunni Kralovopolska-gyar. A tlzifat nem kell
elézéleg 4ztatni, véghaté6 anyaghossz 0,5—
1,5 m. A gép eselékfa szeletelésére késziilt, az
adagol6 2770 mm hosszG, az anyagot gumisz6-
nyeg tovabbitja a szeletel6kések ald, a leszori-
tast hidraulika biztositja a vagési ciklus ide-
jére. Ujszerlisége a gépnek, hogy mind lapkas,
mind zuzott forgacs eldallitisara alkalmas, és
az eddigiektdl eltéréen a késkorong korpalyéan
mozog. Amikor a tarcsa a vizszintes tengely
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magassagaba ér, automatikusan torténik az
anyagtovabbitas, ez alatt az id6 alatt, mig a for-
gécsolokések korongja félkorivet tesz meg. A
kések szama 20 darab. Mardfej szélessége
50 mm, forgacsvastagsag 0,15—0,6 mm-ig allit-
haté, hidraulikus nyomds 25 atii, energiasziik-
séglet osszesen 77,7 kW/6 (2. abra).

Ezenkiviil a mar jol ismert, hagyomanyos
famegmunkalo- és szerszédmélesitd gépek egy-
egy tipusa volt lathaté, amelyeken csak kiils6
megjelenésiikben volt valtozas.

Emlitésre mélté a lengyel Metalexport ke-
reskedelmi szerv &ltal kiallitott ,,ZPM” Sopot-
cég gyartotta faipari gépek; modern kiilsével,
a lehet6séghez mérten teljesen lezart formaban.
Hazankban altaldnosan nem ismert DOHA 360
,Atlas” typ. villanyflitésd hidraulikus pres
megemlltendo Hatemeletes, 14 kg/cm?2 nyo-
mast, a préslapok mérete: 2000130040 mm,
felsd flitési hatar 150 C°.

Kis helyen szorongott a mar nalunk is jol
ismert VEB Mihoma NDK cég, oly annyira,
hogy csupan csak szerszameélesité gépeket tu-
dott kiallitani.

Erdekes szinfoltja volt a kiallitasnak a
belga Danckaert-cég flilkéje, ahol automata
gépek voltak lathatok és elsé kozott emlitendd
meg maro6gépiik. Az asztalon egy vezetéfiilke
van, a felsémaro gépekhez hasonléan, azzal a
kiilonbséggel, hogy a kivant tdvolsagra beallit-
hat6 a marétengelyhez. A megmunkalando
anyagot sablonba helyezik, amit ldnc vesz ko-
riil, a lancmeghajté fogaskerék a tengelyre van
szerelve, amely a lanccal egylittesen biztositja
az el6tolast. Az anyag leszoritasat a sablonhoz
stiritett levegével miikod6é leszoritéfej bizto-
sitja. A tengely fordulatszdma 6—8000/perc,
Atmérbje 30 mm, az elétolds 3—9 m/perc, ener-

giasziikséglete 8 LE. levegényomés 7 kg/cm?
(2. kép).

Ujszeri még az univerzalis el6toléomi; az
eddig ismertekkel szemben nemecsak vizszinte-
sen allithaté, hanem 45° alatt és fiiggdlegesen
is alkalmazhatd, a gorgosorfej elfordithatosaga
kovetkeztében. A gorgdk felfiiggesztése lengo-
tengelyes, mialtal az esetleges hulldmosan va-
gott anyagot egyenletesen szoritja le a gép alap-
jara. El6tolé sebességek: 2, 4, 6, 9, 12, 15, 18,
30 m/perc, energiasziikséglet 0,7 LE. Elére,
hatra miikodtethet6 (3. kép).

Emlitésre méltd a fenti cég teljesen burkolt
modern vonalul vastagsagi gyalugépe, amelyen
az el6tolas 5—20 m/perc kozott allithato. 400—
810 mm szélességi skalaban késziill, a késten-
gely fordulata 5000/perc, energiasziikséglete
7,5 LE (4. kép).

Ugyanennek a cégnek érdekessége a teljesen
automata, lancmeghaitasu paros csapolo- és ke-
resztvago gépe. Bar miikédés koézben nem wvolt
alkalmam megszemlélni, de a kiilonféle késfe-
jek arra kovetkeztetnek, hogy az épliletasztalos-
ipar kivaléan tudna alkalmazni, mert tébb mii-
velet elvégzésére alkalmas gép.

Utoljara, de nem utolsésorban megemli-
tendé a Trepel NSZK cég PLV typ. lapforgaté
automata gépe, mely gépsorba beallitva mutat-
kozik igen hasznos gépnek. A forditékarok lég-
parnds szivofejekkel vannak ellatva, ezek biz-
tositjdk a munkadarabok tapadasat forgatas
kozben. A gép 2 és 4 karos kivitelben késziil,
1000—7000 mm hosszban és 2400 mm széles la-
pokhoz. Kett6-hdrom perc egy fordulat és igy
az anyag egymasutan, folyamatosan johet a
megmunkéalé géptol, a lapforgatén keresztiil, a
soronkovetkezb gépre (2—4. abra). -
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Korszeri félautomata mar6gépek alkalmazésa a székgyartasnal

A székgyartasndl, egy két specidlis célgép
kivételével altaldban a korpusz butorgyartésnal
hasznélatos gépeket alkalmazzuk. Ezel5tt két év-
vel kaptunk 2 db pneumatikus lancvezérlésii fél-
automata nagyteljesitményli asztalmaré gépet,
kisérleti lizemeltetésre a székgyartss teriiletén.
(Bottcher és Gesner gyartmany) A kisérlet bebi-
zonyitotta, hogy ezeket a gépeket kivaldéan lehet
alkalmazni a székgyartasban:

A magas fordulat kivalo feliilet-maratast
biztosit (8000/min). Automatikus eléretolas,
egyenletes, magas termelékenységet eredmé-
nyez,

A preciz marésablonigény a témeggyartas-
n4l fontos, méretazonossigot biztosit.
Végezetul a baleseti veszélyt a minimumra

csokkentette (2 gépnél két év alatt egyetlen bal-
eset sem fordult el6)

Teljesitmény:

@) 1—1 mar6gép napi 15 6rat tizemel (két-
miszakos termelés) gépenként napi 1 6ra kés-
csere.

b) 1 marégép teljesitménye 1 £6 kezelé gép-
munkassal 7,5 éra alatt 600—800 darab alkatrész
kétoldali idommarasa (hatulsé lab, els6lab, els6
kava stb). :

-

dbra, Hajlitott hdtsé széklabak kétoldali idommardsa
(egyben spiccelve) 2. oldali maré-sablonnal

S

Kontra-mart szék elsé ldbak idommardsa

4 oldali mard sablonnal

2. dbra.

c) Nem igényel leszed6t, ezaltal a két maré-
gép kétmiszakos termelésnél 4 £6 megtakaritast
eredmeényez.

Reégi mar6 plusz 1 £6 leszed6t igényelt, tel-
jesitménye azonos volt, de a mards minésége jo-

3, dbra. Els6 kdva 6 oldalas maré sablona excenteres
leszoritékkal. Mards kozbeni folyamatos alkatrész
csere
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4. dbra. Hajlitott hdtséldb mard-sablon, kiilsé belsé iv.
Menetkozbeni iv csere

val alatta maradt a jelenleginek. A napi 15 oérés
tizemeltetést nem birta. J
Szamottevs volt a baleseti veszély.
Sok kezdeti nehézséget kellett lekiizdeni az
uj gépek beallitdsanak elsé heteiben, most mikor

5. dbra. Marégép feliilnézete a felfekteteit hdtsé lab-
mard sablonnal

mar megfelel6 tapasztalat all rendelkezésre és a
szakemberek is meggy6zodiek a gépek kivalosa-
garol, tobbszor érdeklédnek lesz-e még leheté-
ség hasonlé gépek beszerzésére. (Vallalatunk
1963. évben ujabb 2 db hasonlé marégépet al-
lit be.)




Konyvszemle

Hogyan rendezzem be lakiasomat.* Szerz6i Munka-
kozosség VEB, Fachbuchverlag, Leipzig, 1962. 2. kiadas.

A Munkakzisség, konyvében atfogé képet ad a
Német Demokratikus Koztarsasig fejlédé lakaskultu-
rajarél, a lakdsok belsd térkiképzésérdl. ElsGsorban
azonban arrdl, hogy a modern lakasokat modern bu-
torokkal — melyek mar alkalmazkodnak a rendelke-
zésre 4llo alapteriiletek gazdasdgos kihasznalasahoz —
hogyan rendezziik be.

Bemutatjak az olvasonak, hogy a lakds mennyire
kifejezije mai életlinknek. Tajékoztatast adnak a je-
lenkor butorformairél. Ismertetik azokat a kovetelmé-
nyeket, melyeket a szocialista tdrsadalom dolgozdéi a
lakéassal szemben tamasztanak. Ravilagitanak a falak,
szinek és textilidk harménidjanak jelentds szerepére;
hogy ezek miként biztositjdk a megfeleld keretet a
szobaberendezésekhez.

A kényv felhivia a figyelmet a képek elhelyezé-
sének jelentOségére, killon fejezetben foglalkozik a
virdgokkal és szobandvényekkel és azzal, hogy ezek
hogyan illeszkednek be a lakas belsé kirnyezetébe.

Az llébutorok ismertetésével ugyancsak kiilon
foglalkozik. ;

Fiatal hazasparok részére szamos hasznos tanacsot
és Utmutatast ad arra vonatkozdan, hogy milyen legyen
els6 lakasuk. 2

Végiil a régi éplletek lakasai modern butorokkal
valé berendezésének lehetdségeivel ismerteti meg az
olvasot.

A kényv mélynyomésban, izléses kivitelben ke-
riillt kiaddsra. A szerzok ¢és munkatirsaik elsfsorban
a megfelelé szakismereftel nem rendelkezdk részére
kivantak segitséget és tandcsot adni, abban a minden
nap visszatéré kérdésben, hogyan is lenne legjobb és
legpraktikusabb a lakast berendezni. A szerzéi munka-
kozosség gondos és kello szakértelemmel osszeallitott

“* Autorenkollektiv: ,,Wie richte
nung ein” (2. Auflage).

ich meine Woh-

munkaja a biztositék arra, hogy ezt a céljat sikeriilt is
a konyv kozreadasaval elérni. Mi csak azt sajnaljuk,
hogy hazai konyvkiadasunkban ez még ,hianycikk”.

A szoveges részt 153 keép, koztik szamos grafikai
vazlatrajz, fekete és szines fotofelvétel egésziti ki.

A konyvben ismertetett buitorok és berendezések
egyébként mind a Német Demokratikus Koztarsasag
butoriparanak termékei, melyeket szériagyartasban &l-
litanak el6. Koziliikk szamos berendezést hazai butor-
kereskedelmiink is forgalmaz, s tetszetés formajuk,
praktikus megolddsuk miatt nilunk is szivesen visa-
roljdk. Ezek kozé tartoznak elsfsorban a variaszobak
és a konyhabttorok.

A konyv a kiilfoldi kiadvanyokat is arusité kony-
vesboltokban kaphaté 81,— Ft-os aron.

Dr. Javorfi Tibor

Hans Lewitzky: Az én lakasom.* VEB Verlag fiir
Bauwesen Berlin. Masodik javifott kiadas 1962. .

A Német Demokratikus Koztarsasdghan az altala-
nos életszinvonal &llandé emelkedése talan a lakéépii-
letek rohamos fejlédésében és az évrol évre létesiilt, 0j
lakasok berendezéseiben tiikrozddik vissza a legjobban.
Ez a tertilet ragadta meg a szerzot, s igyekezett hii
képet adni azokrél a mélyrehato valtozasokrol, melyek
a habort befejezése 6ta az NDK-ban bekovetkeztelk.

A kinyv minden sora szamtalan fényképfelvétel
igazolasa mellett a dolgozdk megvaltozott életkoriil-
ményeit fejezi ki. Ezzel parhuzamosan szamos népgaz-
dasagi 4g — épitd-, butor-, textil- stb. ipar — fejlodése
is lemérheta.

A kiadvany négy reszre oszlik.

Az els6 rész az NDK korszer(i lakdsépitését mu-
tatia be, szembedllitva a habord el6tti kapitalista la-
kaspoolitikaval.

* Hans Lewitzky:
1962,

~Meine Wohnung” 2., kiadas.



A mésodik rész a mai lakdsherendezéseket foglalja
Ossze, melyben a tapétazott falak, lakéastextiliak, mi-
anyagok, a helyiségek vilagitasa stb. kapott helyet.

A harmadik rész tanacsot és tajékoztatast ad az
olvasénak arrél, hogy az Uj és régi épitést lakasok
berendezésénél mire kell figyelemmel lenni,

Végiil a negyedik rész szines fotofelvételekben ad
izelitét arrél a szamtalan lehetségrél, mely a szines
butorokban, berendezésekben és textilidkban rejlik.

Az olvasd a lakdsck célszerti és gazdasagos kihasz-
nalasatél, a varia-buitorok, berendezések, diszitések, a
teritési médok sth. &brazolé bemutatdsan keresztiil

izlésének megfeleléen valogathat, és feleletet kap mind-
arra, amiben tandcsot keres és var.

A konyv diszes kivitelben, vazlatokkal fényképek-
kel, félviszon kotésben jelent meg és szerzOje csak
dicséretet érdemel azért a gondos munkaert, melyben
igyekezett tomoren osszefoglalni és az olvasé részére
kizreadni mindazt, ami a lakasok berendezésével kap-
csolatban érdekes.

A kdnyv a kiilfoldi kiadvanyokat is Arusité egyes
konyvesboltokban kaphaté 82— Ft-os aron.

Dr. Jdveorfi Tibor



HELYREIGAZITAS

A FAIPAR 4. szamdaban a 127. oldalon megjelent
»FAIPARI KOMBINAT” cimii, Berték Janos, az Is-
kolabitorgyar igazgatéja altal irt cikkben kézéli rajz
mellett a létesitményeket felsorold névsor kimaradt.

Az alabbiakban kozéljilk a rajzon feltiintetett lé-
tesftmények szamozott felsoroldsdt:

1. Normal myomtivi vasit. 3. Miat. 8. Folyo-
meder. 4. Ronktér és darupdlya. 5. Flirésziizem. 6.
Flirészéru-telep, 7. Rénktarol6 medence. 8. Enyvezett-
lemeziizem. 9. Butorlap-tizem. 10. Furnirszarité és
lemezraktar. 11. Flrészaru-szariték, 12. Széntarols, 13,
Kazin- és szivatiyuhdz. 14. Irodaépiilet. 15. Gardzs és
tiizolté laktanya. 16. TMK és javitémihely. 17. ,B”
biitoriizem, 18. ,A” butoriizem. 19 Batorkészari-
raktdr. 20. Tovabbi készaruraktir épiilet. 21. Kultir-
héaz. 22 Ovoda—napkézi. 23. Kulttrpark. 24. Sport-
telep. 25. Lakételep, 26. Tovabbi iizemépitkezés. 27.
Farost-lizem,

Lépték: 1 :3000.
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A Mfiszaki Kényvkiadé hirdetéseket vesz fel az aiabbi dijszabés szerint:

Egészoldalas hirdetés 4ra 1440,— Ft
Féloldalas hirdetés &ra 720,— Ft
Negyedoldalas hirdetés 4ra 360,— Ft

HIRDESSEN A FAIPARBAN

A hirdetések az alabbi cimre kiildendék:

MOUSZAKI KONYYVXKTIAD O, Budapest, V., Bajesy-Zsilinszky Gt 22.szim és
MAGYAR HIRDETO VALLALAT, DBudapest, V., Felszabadulas tér 1. szam
A befizetéseket az MNB 44. csekkszdmlara kérjlik
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