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Az épiiletasztalosiparag 1963. évi miszaki fejlesztési célkitizései
és t6bb termelési feladatai

SZVETE O NANDOR fémérndk
1963, mdircius 15-én tartott kdzponti elGaddsa

A Magyar Szocialista Munkaspart Kong-
resszusanak iranyelvei szerint a II. 6téves terv
id6szakaban az épitéiparnak 80%,-kal kell né-
velni a termelését. E nagyméretd termelési fel-
futas biztositasa céljabol a parthatarozat épit6-
ipari vonatkozdsu része kimondja, hogy jelen-
tésen emelni kell az épitéipar muszaki szinvo-
nalat, tokéletesiteni kell a termelés szervezésé-
nek és iranyitasanak rendszerét. A Parthataro-
zat — ezen belill — kiilon is kiemeli, hogy nagy
figyelmet kell forditani az orszdgos lakasépit-
kezésekre.

Nagy vonalakban mindnyédjunk el6tt isme-
retesek azok a feladatok, melyek az épitéipar
orszagos jelentdségli terveibdl az épiiletaszta-
losiparra harulnak. Azok a téavlati tervek, me-
lyek 5—6 évvel ezel6tt az épitdipar szakembe-
rei elétt rajzasztalokon és kiilonboz6 progra-
mokban vitaanyagként fekiidtek, ma testet 6l-
tenek az utea és a varos képének formalodasa-
ban,

A févaros és a vidéki varosok dolgozoi el6tt
lassan megszokott képpé valnak a lakotelepek
haztombjei, egy-egy reprezentativ kozépiilet,
nem beszélve a korszerd gyarak kiilséleg is im-
pozans latvanyarol, A miiszaki szakember
szeme azonban ennél is tobbet lat. Latjuk és
tudjuk, hogy az épllettombsk modern homlok-
zatai mogott az orszdg épitdiparanak kovetke-
- zetes és tervszerd munkéija rejlik, de kdézben
akaratlanul is feltessziik a kérdést, hogyan le-
hetne tobbet és jobbat alkotni, hogyan lehetne
ezen keresztill a dolgozo nép életét még gond-
talanabba és jobba tenni. )

Nektink, miuiszaki szakembereknek a fel-
adata, hogy megtaldljuk és megragadjuk mind-
azokat a lehetésegeket, melyek e nagy célki-
tlizés eléréséhez hozzasegitenek,

A Faipari Tudoményos Egyesiilet épiilet-
asztalosipari szakosztdlya ezért célul tlzte ki,

hogy hozzasegiti az ipardg miszaki dolgozoit
ahhoz, hogy részleteiben megismerjék az épii-
letasztalosipar fejlédés-iranyét és a. miszaki
fejlesztés t6bb feladatait.

Mindnyajunk el6tt ismert, hogy a II. ot-
éves tervben 300 000 lakas felépitését tilizte ki
korményzatunk. Ez a lakdsszdm — az egyéb
rendeltetésti létestimények mellett — az épii-
letasztalosiparra igen nagy -feladatokat ré. Fel-
adatainkat még tovabb fokozza az a tény, hogy
ezt a mennyiségi kovetelményt komoly vélasz-
téki, mindségi és gazdasigossigi feltételek mel-
lett kell teljesitentink.

Lakééptileteink, koZéplleteink és {lizemi
épuleteink épitészeti kulturdltsaga rohamos
fejlodésen megy keresztiil. A fiités, szellézés és
megvilagitas terén jelentkezé korszer( igények
a nyilaszar6 szerkezetekkel szemben is Ujszeri
kovetelményeket tamasztanak, Az épitészeti
tervezés részérdl gyakran hangoztatott kivana-
lom a vizszintes tagoltsagi nagy iivegfeliiletek
biztositdsa a legminimalisabb keresztmetszet(i
faszerkezetek mellett.

Nagyfoku kovetelményekkel lép fel az épi-
tészet a nyilaszaré szerkezetek, f6képpen az
ablakok nyiloszerkezeteivel kapesolatban is.
El6térbe kertilnek a buké és billené szarnyak
és a borda nélkili feliiletek,

A mai modern lakasépitésben egyre na-
gyobb szerep jut a kulonboz6 szekrények és
egyéb berendezési targyak beépitésének is.
Nyugodtan mondhatjuk azt, hogy a mai mo-
dern lakas korszeri berendezéseinek a beépi-
tett butor elengedhetetlen része lett. A beépi-
tett szekrények a lakas oldalfalaiba épitve be-
olvadnak a lakas kornyezetébe, de ha a hatést
fokozni kivanjuk, akkor szinezéssel, vagy maés
moédon kiemelhetjitk a kornyezetbél. A hagyo-
manyos szekrény butorokhoz viszonyitva a
helykihasznalasa, egyben befogadoképessége
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60%,-kal nagyobb, mint a kereskedelemben
kaphatd szekrényeknek. El6allitdsi koltségei
alacsonyabbak, nincs sziikség kiilon labazatra
és minden oldaldn lezart kiva sem szilikséges.
Elegend6 a falnyilas elejének a lezarasa, illetve
butorszerti kiképzése, valamint polecokkal, il-
letve ruhaakasztoval valé felszerelése. Gyér-
tasa jelentés importmegtakaritast eredményez,
mivel a régi beépitett szekrénnyel szemben,
melynek anyagkolisége 279,— Ft volt 1 m*-re
vetitve, a jelenleg tipizalt, variadlhaté és nagy
széridkban gyarthaté szekrény koltsége 1 m?-re
vetitve 154— Ft. A beépitett konyhabitorok
egy blokkban egyesitik a konyha Ulzemelteteé-
sével kapcsolatos berendezéseket, ezaltal egy
helyen iilve vagy allva tudja a héziasszony a
konyhai munkat végezni. A hagyoményos ba-
torokkal szemben olesébb, mert csak azokat a
butorelemeket tartalmazza, melyek a konyhal
munkahoz sziikségesek, itt is elmaradnak a ha-
gyomanyos hatfal és oldalfal elemek. Koltség-
megtakaritds mutatkozik még a kisebb konyhak
épitkezésének vonatkozasaban is. A konyhara
forditott koltségmegtakaritds nagyobb, mint a
beépitett konyhabutor Gsszege. A konyhabutor
a hagyoményosnal nemesebb, kiillénbézé mu-
anyagokkal van feliiletkezelve. Idesorolhatjuk
a formika, félia, PVC éllécek és feliiletkezelt
farostlemezek alkalmazasat is. A butorokon
azokat a munkalapokat, melyen a héziasszony
dolgozik, olyan formika lemezekkel vonjék be,
melynek héallésaga eléri a 200 C-fokot.

Azt hiszem nem sziikséges részletezni,
hogy az ugrasszeriien megndtt beépitett butor-
szilkséglet a régi modon és régi szerkezeti ele-
mekbél osszetéve milyen gyartasi nehézséget
jelentene.

Az utébbi években az &piils lakasokkal

szemben nagyobb kovetelmények jelentkeznek.
A korszer(i épiiletgépészeti berendezések mel-
lett Gjszer falburkolatok, flitétest-burkolatok,
6raszekrények és egyéb berendezések valnak

szilkségessé. Fokozodik a kovetelmény a bur-.

kolbanyagokkal szemben is.

Névekszenek feladataink az épitéipar felé’

a gyartmanyok késziiltségi fokainak novelese
terén is. Az épitéipar megnovekedett feladatai-
nak megvalésitdsa csak a nagyipari termelés
kiszélesitésén keresztiil érheté el. Az épitéipar~
ban a nagyipari termelés néhany évre, esetleg
egy évtizedre vezetheté vissza, mivel a Kor-
szer(i épitési modszerek alkalmazidsa ebben az
idészakban kezdett tért hoditani.

Az ipari médszereknek az épitéiparba valo
szélesebb alkalmazasat, valamint az épitési id6
és az épitési koltségek csokkentésével egyutt az
épit6ipari vallalatok magasabb szinvonald szer-
vezését is elé kell mozditani. Ez az irdnyzat
azonban egyediill az épitbipar tevekenységére

nem korlatozhatd, mivel a szak- és segédipar

termékeinek magasabb szinten (késziiltségi fo-
kon) valo eléallitasa az épités kivitelezési id6-
tartamara és szervezésére donté modon kihat.

nyaban,

A célkittizéseknek megfeleléen a maéasodik
otéves terv végére a lakasépitkezéseknél az épi- -
tési atfutasi id6t 40°/,-kal csokkenteni kell. Ha
csak az épitéipari tevékenységet vessziik figye-
tartam e nagymérvi csokkentésének egymaga-
ban nem tud eleget tenni.

Eppen ezért az épitkezésekhez csatlakozo
mindennemii tevékenységnek — a szakipar,
segédipar, Osszes teriileteit beleértve — nagy-
mértékben hozzd kell jarulnia e célkitlizés
megvalositasdhoz. Az épitési idétartam csok-
kentésében jelentés részt kell vallalni termeé-
szetesen az épiiletasztalosiparnak is.

A hagyoményos épitési moédnak megfele-
16en jelenleg a nyilaszar6 szerkezetek végséd
felszerelése, livegezése és feluletkezelése (fes-
tése), az épitési munkak befejezésével — az
épiileten — veszi kezdetét, Ebben az id6szak-
ban keriil sor a tobbi szakipari munkdk elvég-
zésére is. Ennek a modszernek kovetkezmenye-
képpen az épiiletek ataddsat megelézoleg ki~
16nb6z6 szakipari munkdk egyidében igényel-
nek munkateriiletet.

A legtbbb esetben a munka szakszerti el-
végzéséhez nem  biztosithatdo a megfeleld
munkateriilet, anndl is inkabb, mivel a munkdk
elvégzéséhez meglelel6 eléfeltételek sziiksége-
sek. Pl. az ajtolapok végleges felszerelése, par-
kettafektetés, burkolis befejezése el6tt nem vé-
gezhett el.

A helyszini munkak Utemezése ugyan le-

_hetséges, de ezek betartdsa tobb olyan tényezd-

t6l fligg, melyek el6re nem lathaté okok miatt
allandoan valtoznak.

Igy a gyakorlati tapasztalatok azt mutat-
jak, hogy a szakipari munkék szervezetlensége
miatt az épiiletek atadisa — igen sok esefben
— késedelmet szenved. A szervezetlenség azon-
ban nemcsak az esetenkénti munkateriilet hia-
illetve ,,rohammunkéban” nyilvanul
meg, hanem ebb6l kifoly6lag komoly minéségi
hidnyossigok is jelentkeznek.

Mindezek a szervezési és minbségi hia-
nyossagok: az épuiletasztalosipart illetéen a nyil-
laszard szerkezeteknek .az tlizemben torténé
készregyartasan keresztiil szamolhatok fel.

A gyartds megszervezése, a tovabbfejlesz-
tés szempontjabol torténé helyes meghatiro- .
zdsa a gazdasdgossagra vonatkozéan donté je-
lentéséggel bir. A gyartmanyszerkezet alkal-
mas megvalasztasa, illetve megtervezése, a gyar-
tas és szerelés gazdasagossagara, a feliiletkeze-
lés modjanak megvalasztdsa pedig a termelé-
kenység és ezen keresztiil a teljes gyartési
moédszer gazdasigossagara alapvetéen kihat.

A készregyartott: nyilaszaré szerkezetek
elBallitasanak megszervezését tehdt nem sza-
bad lesziikiteni, a feliilletkezelés korszerdisitée-
sének problémajira. A gyartds megszervezesé-
nél nemecsak szikséges, hanem torvényszeri
kovetelményként jelentkezik a feliiletkezelés-
sel egyidejlleg gyadrtmanyfejlesztési, tipizalasi,
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technolégiai - és szervezési feladatok komplex
moédon valé megoldasa. Csak ezzel a szervezési
modszerrel lehet a nyilaszaro szerkezetek gyar-
tasanak ezt a korszerl modszerét maradéktala-
nul az uj, magasabb szintd kévetelmények szol-
galatdba &llitani. .

A szerkezetileg, formailag és esztétikailag
jelentkez6 1j igények kielégitése mellett ipa-
runknak eleget kell tennie a nagyiparra alaku-
las igen fontos kovetelményeinek is, Az egyre
nagyobb tomegben épiilé lakasok és kozépiile-
tek nyilaszar6 szerkezeteit nem lehet kisipari
modszerekkel, egyedi termeléssel gazdasiagosan
gyartani. Ahhoz, hogy olesobb lakasokat tud-
junk késziteni, olesébba kell tenni a nyilészarok
gyartasat is. De hogyan lehetséges ez? Elsésor-
ban korszerl tervezési és szervezési munkaval,
vagyis ennek érdekében novelni kell a gyartas

tomegszertiségét, tovabb kell profilozni Uze-
meinket, csokkenteni kell a gyartmanyok

anyaghanyadat — szervezetten kell foglalkozni
a gyartmanyfejlesztéssel, novelni kell a terme-
lékenységet —, fokozni kell a gépi munka rész-
aréanyat. Mindez slirgéssé teszi olyan gyartma-
nyok tervezését, melyek szerkezeti szempont-
bol alkalmasak a gépesitett nagysorozat gyar-
tasra és a tomegtermelésre. Az ipar fejlodésének
ezt az iranyat az esztétikai és szerkezeti kove-
telményekkel tsszehangolni nem konnyl dolog,
de batran kimondhatjuk, hogy lehetséges. Az
pedig, hogy ez az allitas nemecsak elmélet, bizo-
nyitja a beépitett konyhabutorok nagysorozat
gyartasanak eredményes megszervezeése.

A korszerl, beépitett butorok gyartasa
egyesiti magdban az esztétikailag szépet és a
tomegszerliséget, megcafolva azt a helytelen
nézetet, hogy az ilyen iranyu igényeket csak
egyedi tervezésen és gyartason keresztiil lehet
kielégiteni. Ennek a példdnak kell szem el6tt
allnia a nyilaszaro szerkezetek tervezésének és
gyartasanak fejlesztésénél is.

A kiterjedtebb modon Jelentkezo Ujszerli
kovetelmények kielégitése mellett komoly gon-
dot kell forditanunk a termelés gazdasédgossa-
gAara.

Ezzel kapcsolatban elsésorban az anyag-
gazdalkodas kérdései jonnek szamitasba.

. A mult évben a kapcsolt gerébtokos abla-
kok és ragasztott pallotokok szelvényméretei-
nek csokkentése mar segitette azt .a torekvést,
hogy az 1 m? nyildszar6é szerkezetre esé fa-
anyag-hanyad minél alacsonyabb értéket érjen
el. Ha megnézziik az egyes szocialista 'és nyu-
gati orszdgokat, akkor megallapithatjuk, hogy
ezen a téren az utolsok kozott vagyunk annak
ellenére, hogy a bedolgozott flrészaru kb.
90%-a importanyag. Az emlitett két gyart-
manycsoportnal ez évben iparigi szinten kb.
2000 m? flirészaru megtakaritasa jelentkezik.

Ha mar a faanyag takarékos gyartasanal
tartunk, meg kell emliteni azt a sajnalatos ko-
rillményt, amely az iparag Onkoliségére, de az
egész népgazdasidgunkra karos hatassal van. Ez
pedig azért van, mert a gyartmany alkatrészek
keresztmetszeteinek megfelelé wvastagsagu fu-

reszarut nem tudunk minden wvonatkozdsban
biztositani, annak ellenére, hogy a kiilkereske-
delmi szervekkel, az egyes elldtast biztositd
szervekkel és intézményekkel tobbszori targya-
lasokat folytattunk,

Igy példaul csak egy példat emlitek meg:
a sziikséges 48 mm-es pallé helyett 50, 51 és
52 mm-es vastagsagu flrészarut kapunk, amely
a megmunkalds folyaman a forgacshulladék no-
velését eredményezi és rosszabb kihozatalt biz-
tosit.

A vastagsagi méret differencidkbol adodo
tobblet flrészaru felhasznidldas évente iparagi
szinten kb. 4500 m?-t tesz ki, amely lényegé-
ben forgdcesa alakul at, s ezdltal az anyagha-
nyad-koltség tetemesen megné. Ez éves szinten
kb. 8 millié forintot tesz ki. E probléma megol-
désa érdekében vallalatokkal kozosen az ipar-
vezetésnek a legmagasabb férumoknal is el kell
jarni. A legtokéletesebb megoldas az iparag szi-
mara az lenne, ha a feny6flirészaru biztositisat,
ronkbd]l valé flrészeléssel kozvetlen az iparag
valamely wvallalata végezné. Ez azt eredmé-
nyezneé, hogy a flirészaru vastagsigi méreteit a
kovetelményeknek és a felhasznalast legjob-
ban megkozelité igényeknek megfeleléen le-
hetne specifikdlni. Ez az el6bb emlitett plusz
elforgécsolasi tobbletfelhasznalasnal joval na-
gyobb faanyag-megtakaritdst eredményezne.

Az anyaggazdalkodas kérdésénél figye-
lembe kell venni azt is, hogy az ipardgban a
nyilaszaré szerkezetek gyartdsdra forditott
koltségek 65—70%-at az anyagkoliségek teszik
ki. A miszaki fejlesztés eréit a jovében tehat
jelent6s mértékben a jobb anyagkihasznalas ér-
dekében fogjuk felhasznalni.

A termelés gazdasdgossiginak emelése ér-
dekében a jovében fokozottan kell szervezési
intézkedéseket végrehajtani. Javitani kell a gé-
pek és termelbtertiletek kihasznalasat, novelni
kell a gépi munka részaranyat, Ezekre a kérdé-
sekre — részleteiben a kapacitasszamitasok ad-
jdk meg a valaszt.

A kapacitds felmérés és kihasznilas jelen-
toéségét bizonyitani nem kivanom, mert meg va-
dyok gy6zddve arrol, hogy a jelenlevék a téma-
kor sulyat megfeleloen ismerik,

A kijelolt vallalatok 1962-ben hataridére
elkészitették a kapacitasszamitasokat és az
1963. évi atbocsatoképesség-szamitasokat is. A
lerogzitett adatok altalanossagban azt bizonyit-
jak, hogy az extenziv kihasznalasi mutatok te-
riletén lehetdség van a kihasznalds fokozésara,
amelyen keresztlil a termelés bévithetd. Erre
néhany példa: a Ferencvarosi EV. extenziv ki-
haszndlasi mutatéja 24%,, ez vonatkozik az
alapvetd és egyben a legsziikebb keresztmet-

" szetre, ez esetben az ablakokra.

A mutato a tokok és ajtélapok gyartasa ese-
tén sem mutat lényeges eltérést, azaz egybeesik
az ablakra kimutatott extenziv kihasznalassal.
Ennek megallapitasa egyben azt is jelenti, hogy
jobb id6beni kihasznilds esetén a termelés
2—3%,~0s bovitése ezen keresztiil megoldhaté.
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A Zugléi EV-nél az aljazasra, mint alap-
veté keresztmetszetre kimutatott 20,3%/,-0s ex-
tenziv mutaté szintén igen alacsony, és ez is a
jovoben felhasznalhato, illetve kitoltheté tarta-
lékot képez. Ugyancsak a Ferencvarosi és Zug-
16i EV-nél az intenziv kihasznalasi mutaté (Fe-
rencvarosi EV. 80, Zugléi EV. 84%,), még szin-
tén tovabb boévithet és e célbol intézkedéseket
kell tenni.

A kapacitasszamitasok alapos wvizsgalata
. soran megallapitast nyert az is, hogy ugyanazon
gépek tertilet-sziikségleti normativai az iparag
vallalatai k6zott lényeges eltéréseket mutatnak.
Ezen eltérések mind a géppark, mind pedig a
kézi miiveletek esetében iparagi‘szinten jelen-
t6s mértékben mutatkoznak. Az eltérések meg-
szintetése érdekében a fteriiletlekotési normak
kozponti megallapitdsa valik sziikségessé. Ezek
kidolgozasa 1963. évi munkank részét képezi,
természetesen el6szor az alapveté és kulesgé-
pekre,

A muszaki fejlesztés célkitlizései az esetek
tobbségében azonban uj tipusu gepi berendezé-
sek, célgépek, szerszamok és egyéb technikai
berendezések beallitisdval valosithatok meg.

Osszesen 80 db gépet hozunk, illetve mar
hoztunk be kiilfoldrél, melybdl 21 db gép kis-
gép, tobb pedig nem kézvetlen termelést szol-
galé, hanem Kkisegité gép. Foként a koszorii- és
€lesité gépek, melyek kozt mardlanc-koszori,
korflirész-koszor(i, gépkés-élezd és egyéb gé-
pek szerepelnek,

Az importgépek koézott meg kell emliteni
azokat a tipusokat, amelyek eddig az iparag-
ban nem voltak, tehat az iparagi gépi munka
részaranyanak novelését, a mindség javitasat,
a fizikai munka konnyitését jelentik. Ilyenek:
a parkettakotozé gép, a szogbelovsé pisztoly,
hidraulikus prés és egyéb gépek. JelentGségé-
nél fogva meg kell emliteni a beérkezett 1ij mo-
‘zaikparketta félautomata gépsort is. Ennek
lizembeallitasa révén 1963. évben az anyag-
takarékos mozaikparketta-igényeket ki tudjuk
elégiteni.

Ez annal is inkabb fontos, mert az 1962.
évi mozaikparketta-gyartdsndl csak egy gépsor
allt rendelkezésre, amely harom miszakban
volt lizemeltetve. A tulzott lizemeltetés miatt
két esetben tortént géptorés, s kovetkezménye
az lett, hogy az eléiranyzott iitemben és meny-
nyiségben nem tudtuk a magasépitéipar rendel-
kezésére bocsatani a sziikséges mozaikpar-
kettéat.

A beruhézéisok kozil meg kell emliteni
meg a Soproni Vallalatnal milt évben megkez-
dett go6zcsatlakozas megvaldsitasat célzo beru-
hazast, amely 1963. évben nyer befejezést. Je-
lentéseége abban mutatkozik, hogy a megfeleld
gbzmennyiség allandban rendelkezésre fog allni,
ezéltal a jelenleg lizemben levé vallalati rossz-
hatdsfoku kazdn és az lizembiztonsagot nem
biztosité kazan kiselejtezésre kertil.

Jelentés a Lagyményosi EV 1j mihely-
csarnokénak épitkezése, amely feloldja a szlk

keresztmetszeteket és egyben a gyartas folya-
matossagat biztositja.

Meg kell emliteni még a Ferencvarosi EV
raktarépitését, amelynek gyakorlati jelentésége
1963. évben fog jelentkezni. Ugyanis nevezett
vallalatnal kivanjuk elészor kisérletképpen, de
szériatermelés keretein beliill a festett-livege-
zett nyilaszéré szerkezetek gyartasat beindi-
tani. :

A miszaki fejlesztés érdekében sziikséges
uj tipusti gépi berendezések nagyobbik részét
az iparagnak kell el6é4llitani és ebb6l a Kisér-
leti Uzem veszi ki legnagyobb mértékben a
részt,

A Kisérleti Uzem 1963. évben megtervez
és kivitelez egy egész sor 1) tipusui gépi beren-
dezést. Az utébbi idében az Altala eldallitott
gépek funkecié és miiszaki szinvonal tekinteté-
ben nagyot fejlédtek. A gépkonstrukecidk most
mér nemcsak egy-egy muvelet vagy miivelet-
komplexum elvégzését biztositjak, hanem egyre
nagyobb szerepet kap az automatikus vezérlés
és az elétolo, illetve helyzetvaltoztatd beren-
dezések gépi vezérlése.

Az épliletasztalosipari gépi megmunkéalasok
idétartamaban igen jelentés részt kovetel a
megmunkalandé alkatrészek rogzitési ideje.
Ezért nagy jelentéségli az a kezdeményezés,
hogy a mechanikus rogzitést — ahol lehetséges
— pneumatikus szoritassal valtsuk fel.

Ez nagymeértékben megroviditi a rogzitésre
és oldasra forditott id6t, ezzel parhuzamosan a
miveleti idésziikséglet csékken:

Itt szeretnék kitérni a gépi berendezések,
illetve gépelemek pneumatikus uton wvalé mii-
kodtetésének: fontossagara. Vilagviszonylatban
a fejlett szerszamgépgyartias elterjedten alkal-
mazza egyes géprészek (egységek) stritett le-
vegével vald lizemeltetését, kiilondsen azokon
a tertileteken, ahol gyors, impulzusszeri és
egyben szakaszos tizemelésre van sziikség.

Az épiiletasztalosiparban is szdmos olyan
mivelet van, melynek pneumatikus uton wvald
elvégzése igen elényosnek mutatkozik,

Iyenek példaul: a szegbeiitések, rogzité-
sek, oldasok, szakaszos el6tolas stb. Hiba lenne
azonban, ha elhallgatnank e korszerli technikai
megoldas széles korli elterjesztésének tutjaban
allo akadalyokat. A stritett levegével vald iize-
meltetés elterjesztésének alapfeltétele a veze-
tékhalozat kiépitése, ugyanis gazdasigos tlize-
melés csak kozponti, nagykapacitasu légtar-
talyrol torténhet.

Ilyen halézat jelenleg egyetlen uzemunk—
ben sincs kiépitve, elsésorban a magas beru-
hazasi koltségek miatt. Ezenfelil a légtarta-
lyok épitése igen szigoru biztonsagi kovetel-
ményekhez van kotve. Ipardgi lehetéségeink
hatarain beliil nincs mod nagyobb térfogatu és
16 atm-nal nagyobb nyomasu légtartdlyok ké-
szitésére. Ezekben a légtartalyokban. pedig egy
kozponti rendszer lizemeltetéséhez elegendé
energiat térolni nem lehet. A Kisérleti Uzem
dicséretére valik, hogy nem torpant meg ezen
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akadalyok el6tt. A légtartdlyok sziikséges bels6
térfogatat sorbakapcsolt cs¢hid-rendszerrel épi-
tette ki, igy az esetleges torés, vagy egyéb meg-
hibasodas nem idéz el6 légrobbanast, ki wvan
zarva a balesetek veszélye,

Meg kell azonban mondani, hogy ezen lég-
tartalyok kapacitdasa is korlatolt, egyidejlileg
t6bb pneumatikus berendezés ilizemeltetésére
nem alkalmasak. Tovabbi miszaki tervezéssel
a lehet6ségek kutatasaval mégis fejleszteni ki-
vanjuk e tertiletet,

A hossztoldo gépek rogzité berendezése, a
szegezOgépek és a francia” tipusu szabasz-
fliresz elStoldsa olyan miiszaki példat szolgil-
tatnak, hogy feltétlentil sziikséges az épiilet-
asztalosipar muszaki fejlesztése szempontjabol
ezt a modszert tovabb fejleszteni. Tervbe vet-
tiik, hogy 1963. évben az Obudai Villalatnal a
szegbever6 gépek részére pneumatikus rend-
szert hozzunk létre.

Igy teljessé tudnak valni azok a gazdasagi
lehetéségek, melyek a csillagszeggel valé rogzi-
tés bevezetésével feltarultak. Ha tovabbmenden
ezt a modszert osszekapesoljuk a nagyfrekven-
«cias ragasztds megoldasaval, gy elmondhatjuk,
hogy e tertileten donté mértékli miszaki fej-
lesztést hajtottunk végre. A miiveleti id6 az
ablakszarnyak osszeallitdsanal a szegletvasalt
megoldashoz képest mintegy /s-ére, a technol6-
giailag szilkséges szaradasi id6 pedig mintegy
20-ad részre csokken. 4T

A Kisérleti Uzem és az ipardg ezévi prog-

ramjaban szerepel, hogy a Légymanyosi EV
részére pneumatikus mikodtetéssel egy pole-
tartokarszorité berendezést készitiink. Ez a
megoldas nemesak a kézi munka cstkkentését
Jelenti, hanem egyben példit fog szolgaltatni a
hasonlé miiveletek gépesitési modszerére is.
, Meg fogjuk vizsgdlni azt is, hogy mely gé-
peknél alkalmazhatok mindezeken feliil pneu-
matikus rogzitési és az el6tolasra vonatkozd
megoldasok.

A pneumatikus megold4dsok mellett nem
szabad megfeledkezni az elektromos dton tor-
1€né vezérlés tovabbfejlesztésérél sem. Ezen a
téren a Kisérleti Uzem a multban jelentés 1é-
pest tett elére, példaként lehet felhozni a Zug-
161 Vallalat részére készitett parosfalcold gép
vezérlési megoldasat. Ezzel a modszerrel elér-
hetd, hogy egy-egy miveletkomplexum meg-
szakitds és a rogzitésbdl vald oldas nélkiil fo-
lyamatosan elvégezhetd legyen. E megoldasnak
féleg abban van jelentésége, hogy a miiveletek
kozben végzett fizikai munka lényegesen le-
csokkent és a dolgozonak csak az alkatrészek
adagolasat és rogzitését, illetve a géptsl vald
elszedést kell végeznie,

Minél t6bb gépegység automatikus vezér-
1ését tudjuk megvalositani, és a miiveleteket
osszekapesolni, anndl nagyobb mértékben ro-
vidiilnek le az tizemen beliili sz4llitdsi utak és
annil nagyobb mértékben biztosithaté a terme-
1és luitemessége.

Az 1963. évi miiszaki fejlesztési tevékeny-
ség keretén beliil tovabb kivanjuk fokozni a

miuveletek Osszevonasira és gépesitésére ira-
nyul6 torekvéseket,

A vésett ajtélapgyartds technolégiai fo-
lyamatiba egy olyan gépegységet kivanunk ez
évben beiktatni, mely biztositja, az ajtofrize-
ken sziikséges lyukfurasok, illetve marasck
egyideji elvépgzését,

E gép miikodésének lényege az, hogy egy
kozos allvanyszerkezetre négy lengémaro-fej
van allithaté mddon felszerelve és kozos elétold
berendezéssel biztositva van a furatok egyids-
ben valé kimunkalasanak lehetésége.

Mindenki el6tt ismeretes, hogy a hagyo-
manyos médon, lanemaréval t6rténd lyukfaras
lassti és szakaszos miivelet, de emellett ez idaig
nem sikeriilt megoldani tartés, j6 minéségi lan-
cok biztositasat sem. Ugy mutatkozik, hogy a
jov6ben ezt a megoldast felszamoljuk &s he-
lyette minden fteriileten a lengémarés megol-
dast fogjuk bevezetni. - :

Ennek a csoportos csaphelybemard gépnek
a miveleti ideje lényegesen rovidebb lesz a ha-
gyomanyos ldncmarasi miveletnél és igy titem
szempontjabol ez a miivelet is igazodni fog a
tobbi nagy teljesitményii gép iitemidejéhez.

Nem azonos, de hasonlé konstrukecioval ki-
vanjuk megoldani a Lagymanyosi Vallalatnal a
polctarté karok helyének csoportes bemarasat.

A gép miikodési elve hasonld, de ez eset-
ben 6 db lengémar6 egység fogja a sziikséges
lyukak marasat elvégezni, egyidejtileg.

Hasonloképpen a mult évben mar megvalé-
sitott gépesitett és elektromos vezérlésii ajtélap
falcolashoz 1963. évben célgépet kivanunk szer-
keszteni az ablakszarnyak eredményesebb fal-
coldsi megoldasdnak céljabsl. A gép lehetdve
teszi, hogy az ablakszarnyak 4 oldali falcoldsa
egy folyamatban ‘elvégezhets legyen.

A megmunkalé fejek és elétold berendezé-
sek vezérlését ez esetben is elektromos uton ki-
vanjuk megszerkeszteni. Az elmult évben ho-
zott miszaki fejlesztési intézkedések eredmé-
nyeképpen az ablakszarnyak sarokkotéseinek
csillagszeggel torténd rogzitése altaldnosan el-
terjedt. Kozismert azonban, hogy a rogzitéshez
szukséges csillagszegek ez idaig csak kiilfold-
r6l voltak beszerezhetdk. Ez év elejére sikertilt
megoldani, hogy a Székesfehérvari Konny-
fémgyar a csillagszegek hazai gyéartisit meg-
oldja. Azonban e téren is harulnak az iparagra
bizonyos feladatok, ugyanis a csillagszegek
alapanyagét a gyar 4 m-es hosszban gyartja le,
igy az alapanyag darabolasat és a szegek hegye-
zését meg kell oldani.

A darabolé és hegyezdé gépre vonatkozdan
a terveket az iparag Kisérleti Uzeme mar rész-
ben elkészitette €és ennek alapjin a kozeljovo-
ben varhat6 a gép végleges elkészitése is. Az uj
gépek konstrualasian és gyartisan feliil a Kisér-
leti Uzem tovéabb folytatja — a mar kikisérle-
tezett és bevalt gépekkel — az épiiletasztalos-
ipari lizemek ellatasat. -

Igy f6leg a Bajai Véllalat részére 3 egy-
segbol 4llé panthelymaré gépek, valamint az
ajtolapok zarhelyének kilines és kuleslyuk he-
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lyének kimarasahoz szlikséges gépek tovabbra
is késziilnek.

Az iparag miuszaki fejlesztési tevekenysé-
gének eredményességét azonban nemesak a sa-
jat erobol gyartott gépekkel kivanjuk fokozni,
hanem az 1963. évben tovabbi gépbeszerzéseket
eszkozliink, illetve mar eszkozoltiink. Ezek ko-
zil taldn a legjelentésebb a szélességtoldas
nagyfrekvencids ragasztéssal torténé megol-
désa. E berendezés lizemelésének az anyagta-
karekossag és a minéség javitdsa szempontjabol
van nagy jelent6sége. Lehet6ség adodik a szél-
hulladékok minim4lisra valé cstkkentésére és
egyben a beles anyagok atvagasaval a mindség
nagyfoku javitasara is.

A szélességtoldds megvalosuldsaval az
épliletasztalosipari gyartastechnologiai folya-
mat ujabb lancszemmel béviil. Egyre élesebben
kezd kirajzolodni, hogy a jovében a technol6-
giai folyamat két nagy egységre bomlik, Ezen
beliil az anyagelSkészités folyamat 6nillo sze-
rephez jut. A jov6ében 1j létesitmények terve-
zésénél az anyageldkészités technoldgiai folya-
matét mar 6nallo lizemegyeség formajaban kell
megtervezni. Ezen beliil lehetoséget kell adni a
korszerti maglyazasra, mesterséges szaritdsra,
itt kell helyet biztositani a szélességtoldas és
hossztoldés berendezéseinek és itt kell elhe-
lyezni a hasitds és az el6hasitoft anyagok taro-
lasi helyét is.

Az anyagelOkészités lizemegységének leg-
f6bb feladata, hogy a technolégiai megmunka-
las gyértési folyamatit minden idében megfe-
lel6 méretli és minGségli anyaggal lassa el,
olyan litemezésben és mennyiségben, ahogy azt
a gyartasi program megkivanja.

Meg kell vizsgalni annak lehet6ségét is,
hogy az anyageltkészités folyamatdba helyet
kapjon az anyagok javitasdnak (dugdzasanak)
miivelete is. Ezen keresztiil biztosithaté, hogy
az alkatrészgyartas befejezésével mar csak
azoknak a fahibaknak a javitdsa torténjen, me-
lyek a gépi megmunkalds kozben keletkeznek.
Ezzel nagymértékben elkeriilheté a jelenlegi
gyakorlat alapjan még fennallé utélagos kézi
szintbetisztitisok miivelete. A gyartds progra-
mozas szempontjabol az anyagelSkészités meg-
valdsitasanak igen nagy jelentésége van, mert
a multban a programozas legfébb akadalyaként
éppen az jelentkezett, hogy a szabaszat megfe-
lel6 méretli anyagok hidnya miatt nem tudta
betartani a programban meghatirozott gyartas
idébeni beinditasat. Ez természetesen igen ka-
rosan hatott ki a gyartas tovabbi litemességére,
s6t egyes esetekben a program teljes felborula-
sédhoz vezetett. Az anyagelGkészités gyartasi fo-
lyamatanak egy komplex iizemegységben wvald
egyesitésével realis lehet6ségei Ilesznek az
anyagtakarékossag szervezett végzésére. Meg-
sziinik az a kéros gyakorlat, hogy a megfelel6
méretli anyagok hidnya miatt nincsen elegendé
id6 az anyag megfelel6 szaritasara, illetve a
megfelelé anyagmanipulaciéra. :

Sok esetben gazdasdgos kiilonbozé gyart-

manyok kiilénbtzé méreti anyagainak egyidejii
leszabasa, mert a szabasi méretek csoportosi--
tdsa és Osszevonisa lehetséges. Mivel a kiilon-
boz6 gyartmanyok gyartdsa: idében eltolodva
jelentkezik, ezt a gazdasagos modszert jelenleg
nem lehet érvényesiteni. Az elShasitott anyag
tarolasaval és készletezésével azonban meg-
valésithato, hogy egyidében olyan anyagok ke-
riljenek leszabasra, melyek a méretvariacio
szempontjabél gazdasiagosan  6sszevonhatok.
Ezen keresztil biztosithaté az is, hogy a mes-
terséges szaritasra megfelelé id6 alljon rendel-
kezésre. :

Az anyageldkészités gyartasi folyamata te-
hat a gyartis kovetelményeitél idében filigget—
lentil tud tizemelni.

Az anyageldkészités gyartasi folyamatanak
legfébb feladata, hogy a kiilonbozé szelveény-
méreti lehasitott anyagokboél mindenkor olyan
mennyiségli készletet képezzen, mely titeme-
sen képes kiszolgalni a tovabbfeldolgozds gyar-
tasi folyamatat. Az anyagel6készités folyama-
tanak ©6nallo fazisban valé megvalositdsa lehe-
t6vé teszi a mesterséges szariték tiitemes és
tervszerd lizemelését is. Ismeretesek azok a t6-
rekvések, melyek pénziigyi és gazdasagi meg-
fontolédsoknél fogva a flrészaru torzskészlefét
csbkkenteni igyekeznek. '

A torzskészletek csékkentése a technologiai
eléirasok betartasa mellett, vagyis a megfelel
nedvességtartalmu anyagok biztositdsa mellett
csak ugy lehetséges, ha a természetes szaritas-
rol fokozatosan a mesterséges szdritasra tériink
at. De a mesterséges sziritds kiterjedt meg-
valositdsat koveteli az a feltétel is, hogy az
anyagok hossz és szélesség toldasa a nedvesség-
tartalom fels6 hatarat illeten szigori kovetel-
ményt szab. A megehgedettnél nedvesebb anya-
gok tolddsanal fennall az a veszély, hogy a ko-
téseknél nem kapunk megfelel6 ragasztasi szi-
lardsagot, illetve a ragasztott feliiletek egy eset-
leges késébbeni sziradis kovetkeztében meg-
pattannak és elvesztik szilardsdgukat. Mindnya-
junk el6tt vilagos, hogy ez igen sulyos kovet-
kezményekhez vezet a nyiladszard szerkezetek
mindsége és rendeltetésszerti hasznalata szem-
pontjabol.

Az 1963. évi muszaki fejlesztési tevekeny-
ség keretén belil nagy sulyt helyeziink megfe-
lelé mennyiségli és kapacitasi mesterséges

" szaritokamrak beallitdsara.

A Zugloi Vallalatnal mar feldllitott szarito-
kamrakbél ez évben az iparag kiilonbozé val-
lalataindl 6 darabot kivanunk feldllitani. E
kamrak lizemelésével kapcsolatban mar ez idaig
leszlirt tapasztalatok azt bizonyitjak, hogy ezek
a szaritotipusok az épiiletasztalosipar igényeit
ki tudjdk elégiteni, csupan tovabbi kapacitds-
bévitésrol kell majd gondoskodni. Egy-két éven
beliil el kell érni, hogy az ipardgban felhasznalt
anyagmennyiség 60—70%,-a éves viszonylatban
mesterséges uton szarithato legyen.

A mult évben megfelelé tipusu szarito-
kamréak alkalmassdgaval kapcsolatos kisérletek
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és vizsgalatok folytak a parkettagyartas vonat-
kozésdban is. A tapasztalatok azt mutatjék,
hogy egy magyar taldlmany alapjan legyartott
szaritokamra-tipus a parkettfrizek mesterséges
szaritasara alkalmasnak mutatkozik. E szarito-
tipus a Parkettagyarté Vallalat kecskeméti te-
lepén nyert felallitést.

A jovoben a miiszaki fejlesztés tevékeny-
ségén beliil foglalkozni kell lizemeink kiilsé és
belsé anyagmozgatasinak korszer( megszerve-
zésével. A gyartmanyosszld'o sziikségleti szami-
tasok és egyéb ezirdnyu tanulméanyok kimutat-
tak, hogy az anyagtéren foglalkoztatott fizikai
létszam az dsszlétszamhoz viszonyitva altalaban
tulzottan magas. Egy kozepes nagysagu eplilet-
asztalosipari iizem anyagterén foglalkoztatott

' létszdm 20—25 f6, de a nagyobb vallalatoknal

nem ritka a 35—40 f6s létszam sem.

Hasonlé a helyzet a bels6 anyagmozgatast
illetéen is. Még a nagy sorozatban gyarto val-
lalatoknal is eléfordul, hogy a segédmunkésok
létszama eléri az oOsszes fizikai dolgozok létsza-
manak 50%,-at. Mindezek arra mutatnak, hogy
az anyagmozgatas, illetve az anyagmozgatas
gépesitése terén nincs minden rendben. Kor-
szery kiils6 anyagmozgatisi rendszer ugyszol-
van egy vallalatunknal sines kialakulva.

A fejlédés szempontjabdl ezen a téren két-
féle anyagmozgatasi rendszer johet szamitasba.

els6nél az anyagtér kettés vaganyhalo-
zattal és tolopaddal van elldtva, A maglydk ko-
zotti kettés vaganyhalozat lehetéve teszi az
anyagszallito csillek és maglyazogép egymaés-
melletti egyldEJu elhelyezeset A maglyazogép
segitségével igy a maglyazas és a maglyabontas
miivelete részben gépesitve van,

Ennél a rendszernél meg kell .latni azon-
ban, hogy a gépesités szempontjabél térténd
tovabbiejlesztés akadalyokba Ttkozik. Ha a
mesterséges szaritdst is figyelembe vesszik,
ugy a flrészaru tobbszori atrakasa elkeriilhe-
tetlen. A csillék és a maglyadzogép mozgatasa
pedig tovabbra is kézi munkdval torténik.

Az - anyagmozgatds geépesitésénél figye-
lembe kell venni azt a tényt, hogy egy kozepes
nagysagu épliletasztalosipari vallalatnal naponta
25—30 tonna sulyl anyag megmozgatasa szik-
séges. Ennek a nagy mennyiségli anyagnak mii-
veleti helyrél muveleti helyre torténé belsé
anyagmozgatasa is fennall.

A kiilsé anyagmozgatis gépesitésének ma-
sik modszere a villastargoncaval, illetve auto-
val torténé anyagmozgatids. Ennek a rendszer-
nek igen nagy elénye az, hogy jo szervezés
esetén nem valik sziilkségessé az anyag tobb-
szori atrakésa. Megfelel6 egységrakoméanyok
kialakitasaval elérhet6, hogy a rakasolt anyag
megbontisa esak a szaritokamrabol valo kisze-
dés utan valik sziikségessé. E rendszer hatranya
csupan abban mutatkozik, hogy a kiépitése vi-
szonylag .n-agyobb beruhazasi Osszeget igenyel
a salakozott és betonozott utak kiépitése, illetve
a villas emel6autd beszerzési koltségei miatt.
A rendszer nagyfoku elénye viszont abban mu-

tatkozik meg, hogy az anyag szallitdsa tobbszo-
rosen meghaladja az elébbi modszerrel elérhetd
szallitasi sebességet, Ezzel a modszerrel a na-
gyobb terlileten valé méaglyézas keriil elétérbe,
mig maglyazogép alkalmazasa esetén inkabb a .
kisebb teriiletli anyagtér és a nagyobb maglya-
magassagok johetnek szamitésba.

Ha a gazdasigossag terén eredményeinket
a jovoben még fokozni kivanjuk, Ugy részletes
vizsgalat ala kell venniink.a belsé anyagmozga-
tas rendszerét is, :

Vallalatainknél jelenleg nagy altalanos-
saghan az emel6lapt koesik.és zsamolyok szal-
litdsi rendszere van kialakulva. Mivel a meg-
munkal6 gépek tobbsége egymassal nines szink-
ronba kotve, torvényszeri kovetkezményként
kovetkezik, hogy a megmunkalo. gépek kozott
nagyobb mennyiségli anyagot kell tarolni.

Azoknal az lizemeknél, ahol nem megfelels
a gyartas litemezése, ott az egyes mitiveleti he-
lyek kozott tébb orai, s6t tobb napi megmun-
kalasra varé anyagmennyiség halmozéddik fel. -

Ennek tarolasa és szdllitasa nagy nehézsé-
geket és zavarokat okoz. Természetesen ezen
elsésorban a termelés litemességének javitasa-
val kell valtoztatni.

De egyben meg kell vizsgalni azt is, hogy
az alkatrészek muveletek kozotti tovabbitasa;
hogyan tehetd részben folytonossa, illetve ho-
gyvan gépesitheté a szallitis. Ennek a kérdésnek
a fontossagat felismerve az ipardgon beliil foly6
vizsgdlaton kiviil megbizast adtunk a Soproni
Faipari Egyetemnek, hogy a szallitasi rendsze-
rek kiépitésérdl, a belsé és kiils6 anyagmozga-
tas wvonatkozisdban részletes tanulmanyokat
készitsen. A belsé anyagmozgatisra vonatkozd
tanulmany 1963. évben a kiilsé anyagmozga-
tasra vonhatkozé tanulmany 1964-ben készil el.
E munkéaktol fliggetleniil ott, ahol a folyamatos
adagolas Ilehetséges, megfelelo adagolotarak
tervezését az iparadg Kisérleti Uzeme is meg-
kezdte.

A Parkettagyarté Viallalatnal a parkettfriz
gyalugépre megfelelé adagolotér lett konst-
rualva. Ha ezek a tipusu adagolotarak bevalnak,
gy vizsgalat ald vessziik az iparagon belil azo-
kat a megmunkalé gépeket, ahol a feltételek
lehetévé teszik ilyen berendezesek alkalmaza-
sat.

A belss anyagmozgatas id6é- és koltség-
raforditasanak csokkentése érdekében a mi-
szaki fejlesztés keretén beliil tovabbra is ki-
vanunk foglalkozni a megmunkalé gépek szink-
ronba kotésével. Ezzel a modszerrel az 0ssze-
kotott gépek kozott a kézzel torténd anyagmoz-
gatas teljes mértékben felszamolhatd. A belsé
anyagmozgatas -csokkentését célozzak azok a
tervezési iranyelvek is, melyek tobb mivelet
egy gépegységen belill torténé elvégzésére ira-
nyulnak. Ezt a célt szolgaljak az automatikus
vezérlésli falcologépek és a zarhely-, pénth{:ly—.
bemaré komplex gépek is.

E gépek tervezésénél mar figyelembe kell
venni az el6zé és az uténa kovetkezé gépek ka-
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pacitdsat és mar a tervezési fazisaban lehetbleg
biztositani kell a gyartds litemességének lehe-
toségét.

A Kisérleti Uzem tervezésében elkésziiltek
egy olyan ablakszarny gyarté gépsor elvi véaz-

latai, melyek biztositjdk, hogy az alkatrész
megmunkaldstél a szerelvényezési munkak

megkezdéséig az litemezett és folyamatos gyar-
tas biztositva legyen. Ennek megvalésitasara
azonban csak nagyobb tavlatokban keriilhet
o

Mint ismeretes, az 1958—1959. évekkel ro-
hamosan megindult az ipardg gépesitése. Nagy
teljesitményli megmunkalé gépek keriiltek be-
allitasra és fokozatosan célgépek alkalmazaséara
is sor keriilhet. Ezzel parhuzamosan korszeri
gyartastechnolégidk,  gyartmanykonstrukeiok
és uj anyagok alkalmazasa valt szitkségessé. A
termelés jellegének ilyen irdnyu megvaltozisa
egy egész sor mérési, anyagvizsgalati, mindség-
ellendrzési és egyéb kisérletkutatisi problémat
vetett fel, melyek megolddsa kizarolag ming-
segileg magasabbszintli, tudomanyos modsze-
rekkel lehetséges.

E kutatdsokra altalanossagban jellemzd,
hogy az orszagos alapkutatisok eredményeinek
felhasznaldsaval konkrét tizemi és iparagi prob-
lémak megoldasat célozzdk. Az ipardgon beliil
jelentkez6 ez iranyu fontosabb feladatok a ko-
vetkezd f6bb csoportokba sorolhatdk:

1. anyagvizsgalat,
2. minéségellenorzés,
3. gyartmany- és technolégiafejlesztés

A médszereket tekintve:

a) vizsgélati és mérési médszerek kidol-
gozasa,

b) vizsgalatok és mérések,

c) kutatds és kisérletek.

Mindezek a feladatok csak ugy oldhaték
meg, ha az ipardg rendelkezik egy olyan mii-
szerezettségll és szervezeti felépitésii laboraté-
riummal, mely alkalmas arra, hogy ezeket a
problémakat megfeleléen kidolgozott moédsze-
rekkel vizsgalja és megoldja. A laboratérium
feladatai a kovetkez6képpen csoportosithaték
és részletezhetdk:

Az anyagvizsgalat terén a migyanta ra-
gasztéanyagok vizsgdlata. Az utobbi években az
iparag vallalataindl a hagyomanyos glutineny-
veket miigyanta ragasztéanyagok valtottdk fel.
A glutinenyvek hasznélata tobb évtizedre te-
kint wvissza, felhaszndldsa egyszer(i, minden
szakmunkdés el6tt ismeretes.

A migyanta ragasztoanyagok a glutineny-
vekkel szemben technolégiai szempontbdl igen
jelentds elénytkkel rendelkeznek. Kezelésiik és
felhasznalasuk azonban kémiai és technologiai
ismereteket igényel. A miigyanta ragaszto-
anyagok felhasznalhatésdga és a ragasztasi szi-
lardsag  szempontjabél dontdéen fontos a
ragasztéanyag viszkozitisa, a kikeményedést
megindité edzéanyagok pontos adagoldsa, a

toltéanyagok mennyisége, az enyv keverése, il-
letve habositdsa. Mindezen tényezék beallitdsa
pontos méréseket igényel. Ezeket a tényezbket
szubjektiv modszerekkel befolydsolni és meg-
hatarozni nem lehetséges, ezért igen fontos —
eddig az iparigban egyaltalan nem alkalmazott
— mérdeszkozokre és miszerekre van sziikség.

A migyanta ragasziéanyagok kotési szi-
lardsagara vonatkozoan megfelels . alapkutata-
sok allnak rendelkezésre. A nyildszaré szerke-
zeteken alkalmazott szerkezeti kotések ragasz-
tasi szilardsadganak wizsgalati médszerei azon-
ban nem nyertek kidolgozast. A technolégiai
folyamatok tervezésénél az atfutasi id6k szem-
pontjabol is dontd jelentésége van a miigyanta
kikeményedésének pontos beszabalyozasara,
ami csak részletes elbirdsok ismeretében lehet-

‘séges. Maximalis kotési szilardsagot és ellen-

alloképességet ad6 miigyanta ragasztds a Kkii-
lonboz6 szerkezetekre vonatkozéan pl. farostle-
mez-vakfara, hossztoldott anyag kotése stb.
csak megfeleléen kidolgozott eléirasok és azok
betartdsa mellett érhet6 el. Vizsgalati modsze-
rek kidolgozasat és kisérletek lefolytatasat
igényli a hidraulikus présben torténd enyvezés
legnagyobb kotési szildrdsadganak elérése, ahol
a préslap hofokanak, a préselési idének, a ra-
gasztéanyag oOsszetevéinek meghatarozdsa a
migyanta jellemzéinek fiiggvényében elenged-
hetetlentil sziikséges.

Konkrét épiiletasztalosipari vizsgalati méd-
szerek kidolgozasa szilikséges a ragasztott szer-
kezetek vizdllosdganak és idGjaras-allosaganak
vizsgdlatara is. Az iparag véllalataihoz beér-
kez6 miigyanta ragasztéanyagok kémiai jellem-
z6i — az el6allité gyaraktol fliggéen, de még
ezen beliil is — bizonyos hatéarok kézétt ingadoz-
nak. Ezeknek a jellemzbknek a valtozdsa a ké-
s6bbeni felhasznéldsra, a ragasztds szilardsa-
géra és tartossagara dénté kihatdssal wannak.
A migyanta ragaszték Osszetételére vonatkozo
szabvanyokban el6irt feltételek rendszeres fe-
lulvizsgalata ezért elengedhetetlentil sziikséges.
Ezeknek a kovetelményeknek a meghatirozasa
azonban csak laboratériumi vizsgélatok ttjan
lehetséges.

A migyanta ragasztéanyagok alkalmazisa
az iparagban csak igen révid multra tekint visz-
sza. A kinalkozo lehetéségeknek csak egy to-
redéke van kihaszndlva, ami eddig is jelentds
gazdasagi eredményeket hozott. Ismeretes
azonban, a migyanta ragaszték egyéb teriile-
teken valé alkalmazhatésaga. Igy  sziikséges
lenne kutatisokat végezni pl. a nagyfrekvencias
ragasztas bevezetésével kapesolatban. Vizsgi-
lat ala kellene venni a nyilaszaré szerkezetek
szerkezeti kotéseit abbdél a szempontbél, hogy
melyek alkalmasak nagyfrekvencids ragasz-
tasra. Az ilyen irdnyu vizsgilatok elsésorban
azért jelent6sek, mert a ragasztds idétartama
20-ad részére csokkenthetd, ami.az atfutasi idé
szempontjabol igen jelentds..

Tovabbi kutatisok és kisérletek sziiksége-
sek a feliiletkezel6 anyagok vonatkozdsaban is.
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Az iparag kiilonosen a konyhabutorok és
beépitett szekrények gyartasdnal kiterjedten
alkalmazza az uj feliiletkezelt anyagokat, igy
elsosorban a folidt, a formikat és a feliiletke-
zelt farostlemezt, valamint ezek ragasztisira
szolgdl6 szintetikus ragasztéanyagokat. Ez
Uj anyagoknak a felhasznaldsa, ' min6ségének
ellenérzése csak korszerii mérési eszkozokkel,
laboratériumi mintdk és eldirasok segitségével
lehetséges. A feliiletkezel6 anyagokkal kapcso-
latos kisérleteknek az iparagban kiilondsen a
technolégiafejlesztés szempontjdb6l van jelen-
tésége.

Az iparag elott all6 egyik legfontosabb mi-
szaki fejlesztési feladat az lizemben festett és
livegezett nyilaszaré szerkezetek gyéartasanak
megvalositisa. Kiterjedt kisérletek sziikségesek
a feliiletkezel6 anyagok és azok felhordasaval
kapcsolatban. Sziikséges a hagyomanyos fes-
tékanyagoktol eltéréleg olyan anyagok megva-
lasztasa, melyek tulajdonsigaiknal fogva bizto-
sitjdk az lizemszerl gyartas feltételeit elsGsor-
ban a gazdasigossagot biztosité révidebb Aatfu-
“ tasi id6 szempontjabdl.

A festett, livegezett nyilaszaré szerkezetek
gyartasanak kiterjesztése az iparag technolo-
giai osszetevdit jelentésen megvéiltoztatja, Tob-
bek kozott el6térbe keriilnek a kémiai, kémia-
technologiai és az ezzel kapesolatos klimatiza-
lasi problémak. Az épiiletasztalosipari techno-
logia fejlédésével uj szerkezetek és szerkezeti
kotések alakulnak ki. Ilyenek példaul a kettés
csap, a csillagszeg-kotés, a hossztoldott anyag
kotése stb. Ezeknek az Uj szerkezeti elemeknek
a szilardsdg és id6allosag szempontjabdl tor-
ténd vizsgdlata elsésorban a kell6 minéség biz-
tositasa érdekében elengedhetetleniil sziikséges.
Részletes kisérletek sziikségesek pl. a hossztol-
dott anyag ragasztasahoz legalkalmasabb, leg-
nagyobb szildrdsagot és idéallésagot biztositd
ragasztoanyag-osszetétel meghatirozasara.

Mindezekkel kapcsolatban els6sorban wizs-
galati modszerek kidolgozasa, majd a mérések
és vizsgalatok elvégzése sziikséges. Ezzel par-
huzamosan tovabbi kutatasokra is sziikség van,
a nagyobb szilardsagot és id6allosagot biztosito
szerkezeti megoldasokra wvonatkozéan.

A hazai és nemzetk6zi muanyagipar ku-
tatdsainak eredményeként szédmos olyan anyag
jelent meg, mely az épiiletasztalosiparban gaz-
dasagosan felhasznalhato lehet. Ezzel kapcsolat-
ban szamos anyag alkalmazhatésigi és gyart-
manykonstrukeié fejlesztési kutatisara wvan
sziikség, els6sorban a nagy anyagveszteséggel
késziils faalkatrészek mianyaggal vald pétlasa,
a forgacslap, a farostlemez és egyéb miifaféle-
ségek alkalmazhatosaganak kutatasara.

Az épililetasztalosipari technoldgia és
lizemszervezés fejlédésével az elmult évekhez
viszonyitva a gyartméany mindségvizsgalatanak
és elbirdlasanak modszereit tekintve donté val-
tozédsok valnak sziikségessé. A multban egy-egy
gyartmany vagy gyartmanyszéria elkészitése
az Osszeépités megkezdésétdl a készaruig egy-

egy brigddhoz és ezen keresztiil a brigddba tar-
tozdkhoz személy szerint kapesolodott. Igy a
készaru mindségéért egyes dolgozok személy
szerint tartoznak felelGsséggel.

A munkaszervezéseket kovetben fokozott
munkamegosztas jott létre, igy — egy-egy kész-

gyartmany minbsége szempontjabdl — a részmi-

veletek pontossaganak és minéségének mérése
lépett elétérbe. Ezt a valtozast azonban nem
kovette a részmiveletek mérési és vizsgilati
modszereinek kidolgozasa és alkalmazdsa. A
készaru mindsége szempontjabol elengedhetet-
leniil sziikséges a kiilonboz6é miiveleti helyeken
készil6 — késtbb Osszeépitésre keruls — al-
katrészek csatlakozo elemeinek megfelelé pon-
tossaggal valé elkészitése.

Ez pedig megfeleléen kidolgozott mérési
moédszerek, tlrések és eszkozok, sablonok, kali-
berek nélkiil nem biztosithatd.

Ezek a problémék ilizemen kiviil, iparagi
szinten is jelentkeznek. Amikor a profilozas
kovetkeztében példaul kiilonbozé wvallalatok
készitik az ajtélapot és tokot, igy a pant és zar-
helyek tlizemben, gépi uton vald elkészitése
csak megfelel6 egységes mérési rendszer kidol-
gozasaval lehetséges.

A min6ségellenérzés jelenleg a készarunak
féleg szemrevételezés utjan torténd vizsgalatéira
szoritkozik. A nagylizemi termelés 1j koriilmé-
nyeit figyelembe véve elengedhetetleniil sziik-
séges a késziru mindGségi kovetelményeinek
részletes lerogzitése. Ezzel Gsszhangban sziik-
séges meghatirozni a gyartds részmiiveleteinek
mindségi kovetelményeit, olyan szigoritdsok-
kal, melyek egyiittesen biztositjdk a készaru
el6irt mindségét. E minbségi meghatarozasok
a hozzatartozé mérések és vizsgalatok megha-
tarozasa azonban csak megfeleld kutatomunkan
keresztiil érhet6 el, amit az ipardgban létreho-
zandd anyagvizsgalati, min6ségellenérzési és
gyartmanyfejlesztési laboratorium munkajan
keresztil valosithatunk meg.

Egy el6adas keretén beliil sajnos, nines
mod arra, hogy az épliletasztalosipardag 1963.
évi és ezen tulmenden a tavlati mifiszaki fej-
lesztési terveit teljes egészében ismertessiik.
Leéhetne beszélni részleteiben példaul a szer-
szamozas kérdésér6l, a kilonbozdé rendeltetésii
szerszamfejek és a mechanikus roégzitési
keményfémlapkas szerszamok jelentségérol és
sok egyébrol.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Epiilet-
asztalosipari Szakosztdlya az ez évben megtar-
tando muszaki témaju el6adasok keretén beliil,
valamint a sajté utjan a ,Faipar” cimi folyo6-
irat szakcikkeiben a jovében még fokozottabb
mértékben tajékoztatast fog adni az iparig
megoldandd miuszaki problémairol. E problé-
méak megoldasa csak abban az esetben lehetsé-
ges, ha miiszaki kédereink megismerik és ma-
gukéva teszik ezeket a fejlédéstink szempont-
jabél igen fontos feladatokat.

Bizom ‘abban, hogy jelen eloadasommal is
sikertilt hozzajarulm célkitlizéseink megvalosi-
tasahoz.
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Gytjt6helyes elszivd berendezések tervezése
és szerkezeti kialakitésa

frta: SZABO DENES egyetemi tanir

‘A fafeldolgozd, de kiillondsen a butoripar régi
probléméja az elszivé berendezések atalakitdsa a
technolégiai véltozdsok esetén. A por és forgdcs-
elszivé berendezéseket egy meghatirozott techno-
logiai sorrendben elhelyezett gépparkra tervezik,
ahol az egyes csomdponti nyoméasoknak a bekotott
légesatorna surlédési és alaki ellendllasénak ard-
nyahan egy I)IIOI‘I\O% légmennyiség felel meg (1.
abra).

l2

Pr

sl
J Vl
Y
1. édbra
Ch vy
2
pr= (S;+ €1) ’YI = (8, + &) .)g (1)
ahol Pr a c.somopontl nyomis mm v. o.-ban,
81, 8, a bekotd légesatorndk strléds ellen-
alldsai
Ly, & a bekotd légesatorndk alaki ellendlld-
sai
vy, v, mfsec a légesatorndkban az 4ramld

levegs sebessége

y, a levegs fajstlya 15°
1,22 kg/m3.
a gravitdciés gyorsulds 9,81 m/sec?

C-nil kb.

A bekotd légcsatorndl\on dtdramlo levegd mennyi-
ségek :
Vi =uk, (2)
Vo =
az el6z6 képletbdl v értéke :

2, 2
gpr g A
e / - , ha —~o2 186,
L 1 YiZE(Sys + L1) S

9 — 4
i l/ “'(‘Sl 0 T 51»2)

Lathatjuk, hogy a két csatorniban a légsebesség
értéke X(S8;,, + &,,,) tag értékétsl figg, példiul
azonos atméré mellett (d; = d,) a kisebb ellenallist

(3)

ezért
géptsl tobh  leveg6t

légesatorndban nagyobb sebesség lép fel,
a légvezeték végén levd
tudunk elszivni.

Az dtmérdk kiilonbozésége okozhat eltérést,
de 4dltalinos az a szabdly, hogy nagy forgicsképzi
gépeket a féesatorndnak a ventillatorhoz kozelebb
es6 szakaszdaba kotjik be, mert itt — mivel a
nyomas Allandéan nagyobbodik a szivényilds
felé — a légesatorndkban a nagy, durva forgécsok
szallitdsira alkalmas nagyobb légsebességet ka-
punk (v = 18—22 m/sec) (2. abra).

Pr <P < Pur

Az osszegezett (Vy+ Vo -+ ...+ Vi) lég-
mennyiségek, illetve Ap;, 6ssz nyomés adja a ven-
tildtor legfontosabb mitiszaki &llandéit, amely
alapja a ventillitor kivilasztisinak vagy tervezé-
sének. A ventillaitor ezen adatai kozti osszefiiggést
un. jelleggorbe adja meg, amely egy meghatarozott
fordulatszamra érvényes (3. dbra).

A jelleggirbe a ventillitor lapitozdsa szerint

véaltozik. Ezt a valtozist most nem tdrgyaljuk
— hanem Altalinossighban mutatunk rd a jelleg-
gorbén a munkapont jelentdségére.

A légesatorna ellendllisa, mint az (1) képlet-

bél is lathate 220

taggal ardnyos, mely egy

2¢

2, abra

A ps

Vs /sec
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feliilr6l konkav parabola és az 4 pontban metszi
a ventillitor jelleggtrbét (3. dbra).

Ha megvaltozott a légesatorna ellenéllisa,
példaul egy nagyobb ellendllast esérészt csatoltak
be (meghosszabbitottik a légesatornat, C pont)
vagy kisebb lett az ellendllas (lezértak a legtivo-
labbi géphez vezetd csatornat B pont), annak
megfelelden a ventillitor munkapontja B és C
sdvon fog ingadozni, aminek V,, illetve V, érték
felel meg, azaz az egyik esetben a levegé mennyi-
sége (B pontndl) nagyobb, a masik esethen (C
pont) kisebb lesz. Konnyen beldthaté analégia
alapjan, ha a ventillitorhoz kézel es6 ponton
kiotnek be egy gépet, akkor a bekotott géptél a
csomoéponti nyomésnak megfeleld légmennyiséy
Aramlik a gy{ijté — vagy {Gesatornaban és ezaltal
megné a hitralevé szakasz ellendllisa a fellép6
nagyobb sebesség miatt (4. dbra), mert az eddigi
(Vi Vy,+ Vs) helyett (Vy+ Vy+ Va+ ¥V,
légmennyiséggel kell szamolnunk és mivel az at-
mérd nem valtozott, a levegd sebessége nd meg.

A nagyobb sebesség természetesen megnoveli
Drrr—DPs:—0n  Szakasz ellendllasit, ezzel egyiitt
Aps-t. Ennek kovetkezményeképpen csokken
(3. 4dbra szerint) az Osszes légmennyiség, tehat
kiilonosen a csévezeték végén levd gépeknél az
elszivis gyengébb lesz, hogy helyredlljon az egyen-
suly. Bz okozza azt, hogy ha 1j technolégidt vezet
be egy butorgydr, azaz megvaltoztatja a gépek
elrendezését, vagy 1jabb nagyobb por-, illetve
forgéesképzd gépeket kapesol be, akkor az elszivas
altalaban, de kiilonosen a bekapesolis maogotti
szakaszon leromlilk.

Ebbél az kovetkezik az utdbbi évek tapasz-
talata alapjan, hogy dtlaghan 5 év alatt a cséveze-
téket ki kellene cserélni, ha az elszivast jra a régi
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% P
JEa a
Pr. Prioy . >Fn' b
i 1
e W oo
Y gep
v,
y ‘é
4. dbra

szintre dhajtjuk emelni. Rendszerint a vallalatok
ett6l hizédoznak féként termelési érdekb6l, ezért
a legtobb helyen az elszivoberendezések hatdsfoka
alacsony, ami a levegd nagylfokni szennyezddésében
mutatkozik meg.

Altaldnos az a torekvés a tervezék részérol,
hogy olyan elszivéberendezést tervezzenek, ame-
lyek technolégiai valtozasok esetén is megfelelnek
a korszer(i kivinalmaknak. Féleg 3 irdnyban foly-
tak kisérletek, amelyek koziil kiilontsen a Szovjet-
uniohan a gytijt6helyes elszivéberendezésekkel
ertek el jo eredményeket, ez a rendszer a barati
demokratikus orszédgokban is elterjedt.

1. Kualon géphdz épitése

Nagyobb butor- és fafeldolgozé tizemeknél,
kiilonosen kettds levalasztd beépitése esetén kiilon
géphazat terveznek az elszivéberendezések részére,
ahol a ventillitorok, motorok, ciklonok, porsziir6k
nyernek elhelyezést. Ilyen elrendezést mutat az
5. abra.

Elényei :

a) a ventillitor zugiasa nem terheli a miihely
zajszintjét. Az Allandé magasfordulatt ventillato-
rok monoton zugisa sok esetben idegileg kifé-
rasztja a dolgozdkat.

megszurt levego 1 L
s i

=l

. keverek

___,__E

[ —

5. dbra

Gephdz elrendezés
levegd visszavezeléssel
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b) Technolégiai valtoztatisnil csak a szivé-
vezetéket kell dttervezni, esetleg a ventillitor for-
dulatszdméat valtoztatni, de a gépi berendezés
valtoztatds nélkiil felhasznilhaté.

2. Gytijtéhelyes elszivo berendezések

Amig az el6z6 kialakitasnal sokszor 1—2 gép
bekapcsolasa is megbonthatja az egyensulyt és Gj
vezeték tervezését teszi sziikségessé, addig a
gytijtéhelyes elszivé berendezések kelld tartalék
képzése esetén tobb gép bekapesolasat teszik lehe-
t6vé Aattervezés és kiilonosebb koltségkihatis
nélkiil. Miel6tt e rendszert részletesen ismertetnénk,
meg kell jegyezziik, hogy a legjobb a két rendszer
egyesitése, amely irodalom szerint [1, 2] tobb
esetben technolégiai véltoztatds esetén is bevalt.

A szovjet irodalom t6bb ilyen szerkezeti meg-
old4st ismer, ahol fGgynevezett ,gy{ijtGhelyre”
kotik be a gépeket és ezeket a gytijtShelyeket
szivja meg a ventillitor. Elénye a berendezésnek,
hogy az 0] gépet is a gy(ijt6helyre kotik be, amig
a tobbi cs6méret valtozatlan marad. Z. V. Hripusin
kozol [1] tobb ilyen rendszert, ami bevalt. Sz. N.
Semjakin-féle univerzalis exhaustor berendezésnél
(6. abra), egy nagy gylijté cs6ben széllitészalag
miikodik.

6. dbra

A nagy gytijtoesohoz derékszogben csatlakoz-
nak a ledgazasok a gépektdl. A f6 csévezetékben
a kis légsebesség miatt a bedramlé por és forgics
rarakodik a széllitészalagra, amely azt egy garatba
dobja be, ahonnan a ventillitor elszivja. Sz. N.
Semjakin ehhez egy 0j szamitdsi metodikat is
kialakitott, ami a cikkiré szerint lényegesen egy-
szerlibb, mint az eddig haszndlt szamitisi méd.
A szerkezet mégsem valtotta be teljesen a hozza-
flizott reményeket, mert a szillitészalaggal a
beruh4zési 6sszeg nagyobb és sok esethen a forgécs
a szalag ald keriil, aminek kovetkeztében eldugul
a f6 csdvezeték, ilyen esethen szét kell bontani,
ami koltséges munka és hosszabb idériforditast
jelent.

Esetleges szalag, vagy motor meghibisodas
esetén szintén javitani kell, ami Gjabb kiesést
jelent.

Semjakin més tipust gy{ijt6helyes rendszere-
ket is kidolgozott, amelyeket a 7. és 8. dbrin
mutatok be. Itt elhagyta a szalagrendszert és
Iényegesen egyszeriisitette a berendezést.

8. dbra

9. abra
w| T —-\'\ \// e [
a/\\ “ /'/\gi
pd ‘ [ K
|
\ 158
\
\'\,_ ~
10. dbra
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Ugyanilyen gyfijtShelyes univerzilis exhaus-
tor berendezést ajdnl Hripuskin is. Javaslatit a
9. Abrdn mutatom be.

Lényege, hogy egy zart hengerbe torkolnak
be a kiilonb6z8 gépek csévezetékei és a gyfijtGhely
csévezetéke padlé alatti csatorndban jut el a
ventillitorhoz. Ujabb gépek bekapesoldsa esetén
csak a ventillitort kell cserélni, vagy ha kiiktatds
is torténik, akkor az Gj gépeket minden tovébbi
nélkiil r4 lehet a gytijtdhelyre kapcsolni. A bekap-
csoldsokat egy spirdl mentén ajanlatos kiképezni,
hogy a szemben lev§ csétorkok egymast ne fojtsdk.

A fentieket dtgondolva szémitdsokat végez-
tem egy ilyen rendszer kialakitdsa céljabél. A szé-
mitdsaim azt mutatjak, hogy ha zirt rendszerrel
és dramvonalasan kialakitott gytijt6helyes meg-
old4ssal dolgozunk, akkor minden esetben a gépek
a hatésfok leromlésa nélkiil be és kikapesolhatok
lesznek. Az dltalam kidolgozott tipust a 10. 4brdn
mutatom be.

Lényege az, hogy egy alacsony korong alakt
részben hat gépet lehet bekapcsolni. A bekapesolé
nyildsokkal szemben egy hatszogli lapokbél 4116
mésfél d konyokon vezetédik 4t a levegd egy
d-s konyokfi, kozvetleniil a f6 csévezetékhez kap-
¢sol6d6 részhez. Abban az esetben ha méd van
padlé-csatorndn keresztiil elszivni, Ggy a lefelé
mend 4gnél a konyokot el lehet hagyni, ami 4ltal
az ellendllas esokken.

Osszedllitottam egy hat gépes gyfijtShely
levegdsziikségletét, ami kb. 8500 m3/éra légmeny-
nyiségnek felel meg. A szdmitds alapjénal kiilon-
bozé tipust gépeket vettem figyelembe, féleg
forgécsolé gépeket, ahol a sziikséges levegé meny-
nyiség 1000—1500 m3/6 korill van gépenként.

Szédmitdsokat végeztem kiilonboz6 gépekre
vonatkozéan, hogy milyen tdvolsigra keriilhetnek
el a gylijté kozponttél. Ezeket a szdmitésokat az
1. tablizatban kozlom. Lathaté, hogy é&lta-
l4ban véve a nagyobb forgicsot képzd gépeknél

3 m ez a tivolsig, kisebb gépeknél (korfuresz,
szalagflirész, korongesiszolé stb.) 6—11 m-ig
valtozhat.

Elgondolédsom szerint a leghelyesebb a butor-
ipari lizemeknél a 10—12 m-es tdvolsigonként
ilyen gyfijt6helyek kialakitisa és a gépek bekap-
csoldsa. Ahol a technolégia véltozasival szdmo-
lunk, ott bizonyos tartalékot is képezhetiink, azaz
csak 4—5 gépet kapesolunk be, az 6todik-hatodik
helyet tiresen hagyjuk. A gépek kozti tidvolsig
5—6 m-re tehetd, igy a 10—12 m-es gyfijtGhely-
tavolsig megfelelének litszik.

Az 1. tdblazathol az is lithatd, hogy a lég-
sebességek a keletkezett por és forgécs fajta szerint
12 m-t8l 18 m-ig véltoznak, tehit elegendd bizto-
sitékot nytjtanak a butoripari 8—10%, nedvesség-
gel biré (tehat szdraz) forgics szdllitisira. A gytj-
t6helyen fellép6 nyomés értékét psy = 40 mm v. o.-
ra vettem fel. A tovdbbi szdmitdsoknal tehat
40 mm v. o.-t kell szdmitani a gyfijtéhelyig az
ellenéllisokra. Erre feltétleniil iigyelni kell, ha tobb
gytijtéhelyet csatolunk Gssze egy ventilldtorra,
hogy ez ne véltozzon jelentésen, maximum 50
mm V. 0.-ot érhet el.

Az 1. tiblazat alapjin 4ltaldban 3 m-es korzet-
ben helyeztem el a gépeket, kivéve azokat a fleg
flirészport termels gépeket, melyeknél a szallito-
sebesség alacsonyabb lehet, igy a _légesatorna
hosszabb lehet p; = 40 mm v. o. statikus nyomas
mellett.

A koriilményektél fuggen a kétfejes gépeknél
megadtam az elszivéfej és a gy(ijté vezeték dtmé-
réjét, illetve a szémitott légsebességet is, pl.
szalagesiszologépnél @ 180 mm jelenti a szalag
irAnydban levo elszivofe]tol tdvozéd légesatorna
étmél‘O]ét @ 160 mm a masik fejnél levs cséveze-
téket, mig @ 250 mm a kozos gylijto légesatornat.
Ugyanigy jartam el a szalagflirésznél, ahol szintén
két elszivé csonk, van mig a korongesiszol6gépnél
mindkét elszivéfejtsl eljové légesatorna azonos

1. tdabldazat
Sor- Gép megnevezése ‘ d mm v m/sec L% ¥ Megjegyzés
norm | max m/sec | m/6

11 Vastagsdgi gyalugép ! F60! Ul 18 3 0,36 1300
2 Egyengeté gyalugép ] 150 15,3 3 0.269 970

|
3 MArOgop, «« oo s riie.e 150 17 3 0,281 1000 Forgdesot termel6

A mar$ részére

4. | Korflirészgép ....... | 110 12 11 0,1135 410 | A valtozé értékek a

| 120 14 955, 013 480 | légsebességt6l figgnek

- | 120—100
5. Szalagflirészgép .. ... 12 7 0,2455 885
150 14
_ 180—160
6. Szalagesiszologép .. . . _—2’0 17 3 0.765 2750
{3}

7. Korongesiszolégép . .. | 110 17,6 3 0,33 1190

\ 150
fast| EKorangosimctogep e | . 420 15 — | 8=| Fo;337 1210

| 170
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11. gbra

(@ 110 mm): a gylijtécsatornat az alsé szam
jelenti (g 150 mm).

Természetes, hogy a 3 m betartisa nem
minden esetben lehetséges, .ezt mint kozépértéket
kell kezelni. Az iranyelv az, hogy kozelebb keriilhet
a forgicsot termels gép, tdvolabb nem, mert ez
esetben csokken a forgicsot szallitéo légsebesség.

Kényszerité kiils6 korilmények miatt, ha a
gépek elhelyezési korletét 3 m-nél nagyobbra kell
tervezni (és azok nem porképzd gépek, tehat kor-
flirész stb.), akkor a gytjt6helyre vonatkozé
pst =40 mm v. o. helyett 50 vagy 60 mm v. o.
kell felvenni a tdvolsig nagysiga szerint.

Tervezés tovabbi meneténél ugy szémolunk
az egyes gyfijtéhelyekkel, mintha egy-egy gép
lenne, amelynek kiindulé adatai V o< 8600 m?3/6
és Aps o< 40 mm v. 0.

Nagyobb iizemeknél t6bb ilyen gytijtéhelyes
rendszert kell kiképezni kiilon ventillitorral, két

vagy legfeljebb harom gytijtéhelyet kapcsolhatunk -

be egy szell6z6gépre, lehetbleg egyforma gytijtéeso
keresztmetszettel és hosszi vezetékkel.

Irodalmi adatok szerint kiilfoldon tobb na-
gyobb butorgyirban sikerrel alkalmaztik, nilunk
a tervezék huzédoznak ettdl az ujszeri megoldés-
t6l, pedig a butoripari rekonstrukecidknil feltétle-
niil érvényesiteni kell éppen a mfiszaki fejlodés
folytin varhaté technolégiai véltozasok végre-
hajtésaért.

3. Amerikdaban bunkeres gyiijléesovek beterve-
zése terjedt el a butorgydrakban

Bgy amerikai prospektus (Kirk and Blum) le-
frdsa szerint 11. 4brén lithato6 berendezéssel oldjik
meg a kiilonboz6 gépbekotéseket.

A bunkeres gyfijtdcsovet ugy kell felfognunk,
mint egy meghatirozott depresszié alatti tért,
amelynél éppen a nagy cs6 4tmérd miatt ardnylag
kicsi a nyomasdifferencia a ¢sé eleje és vége kozott.
A bunkerekben fellépé depresszié a bekotd légveze-
tékek ntjan elszivja a gépeknél keletkezd port és
forgacsot. Az alsé csébe gravitéciés uton is lehull
a por és forgics, amelyet a ventillitor elsziv.
Itt a gépeket le lehet zérni, ha idészakos miikodé-
stiek, mert a berendezés végén levs szabad nyilds
utjan kap levegét. Ugyancsak itt van a tisztité
ajté is elhelyezve. \

A berendezés miikodésérél nincsenek koze-
lebbi adatok. :

Osszefoglalva a fentieket lathatjuk, hogy a
butoripari technoldgiai véiltozdsoknak megfeleléen
az elszivo berendezéseknél is alakultak ki Gj tipu-
sok. Sajnos, hazankban ezzel a kérdéssel nem fog-
lalkoztak behatéan a tervezd mérnokok. A Faipari
Géptani Tanszéken folytatott eddigi vizsgilatain-
kat osszegeztem ebben a cikkben azzal, hogy szive-
sen folytatunk valamelyik butoripari vallalattal
kozosen szocialista szerz6dés keretében tizemi kisér-
letet a gyftijtGhelyes rendszer bevezetésére egy-egy
miihely részletnél és az elért eredményeket a
tervezGk rendelkezésére bocsitjuk.

IRODALOM

1. Z. V. Hrispusin : Univerzélis elszivé berendezés.

2. Sz. N. Semjakin és E. K. Gromeer : Egyszer(i elszivé
berendezések. (Gyerevoobrabatiivajusaja promiis-
lenoszty 1956 2. sz.)

3. Szabé Dénes : Faipari Anyagszallitdastan. I. (Egye-
temi jegyzet elGkésziilet alatt.)

4. Kirk and Blum Manufacturing Co. katalégusa.
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Az Erdﬁgazdaségi és Faipari Tervezd Iroda 10 éves jubileuma

1953. januar elsején alakult az Orszagos
Erdészeti F8igazgatosag tervezd iroddja az
Erdégazdasagi Tervez6 Iroda. Feladata ekkor
elsésorban az erdészeti mélyépitési letesitmé-
nyek — az erdei feltar6 utak — épitési terv-
magasépitési létesitmények — lakohazak, mun-
kasszallasok, adminisztraciés épliletek — meg-
tervezése volt.

Mar az els6 idészakban az 1953—54-es
években volt egy viszonylag Kislétszamu —
3—4 f6s — faipari tervezd csoport is az Erd6-
terven beliil, hogy az elsédleges fafeldolgozd
ipar nagy létesitményeinek tervezésénel, mely
tervezéseket ebben az idében kiilonbozé na-
gyobb tervezé irodak végezték, ellissa a tech-
nologiai tervez6i teenddket. Ez a csoport vég-
zett kiilonbozé faipari géptervezési munkikat
is. Mivel a gyakorlat azt mutatta, hogy a tech-
nologiai tervezés a megfeleld szaktervezoi te-
vékenység kiegészité egysége nélkiil nem elég-
séges, ez a csoport 1955-ben feloszlott. Mar egy
évvel késébb, 1956-ban azonban tujra felalli-
tasra keriilt egy faipari tervezé csoport el6szor
a régi formaban. Ez a csoport 1958-ban ujja-
szervezodott oly moédon, hogy -Osszetételénél
fogva alkalmas legyen az elsédleges fafeldol-
gozbipari beruhdzdsok komplex megtervezé-
sére. Ebben az id6ben méar nyilvanvalova valt,
hogy faiparunk viszonylagosan ‘is nagy elmara-
dottsagat csak igen nagymértékii és gyors mi-
szaki fejlesztési munkaval lehet kell6 meértek-
ben csokkenteni. Nyilvanvalova valt az is, hogy
a beruhazisi munka megfelel6 titemben vald
elvégzésének egyik f6 akadalyozoja éppen az,
hogy a tervdokumentacidk nem megfeleléen és
nem megfelels id6ben voltak biztositva.

Az Erdéterv komplex faipari tervezd ré-
szének 1958-ban tortént megszervezésétol kez-
dédéen a fejlédés egyenes vonalu volt, az OEF
vezeté szervei mind nagyobb faipari tervezesi
feladatok elvégzését is biztdk az Erdéterv-re.
Ha kisebb iitemben is, szambelileg is nétt a ter-

vez6i létszam. A faipari tervezések fejlédéseét

az Erdéterven belill a kovetkezé6 néhany sta-
tisztikai szam is mutatja:

A faipari tervezés volumenének noveke-
dése:

Bv Tervezeési munka Megtervezett faipari
értéke létesitményel
kiviteli koltsége

1958 691 000
1959 1124 785 23 278 852
1960 1 301 000 22 171 070
1961 1425 000 45 332 761
1962 1 945 929 103 261 369
1963 2 600 000 (tervezett termelési ért.)

A fapari tervezésben foglalkoztatottak atlag
létszamanak alakuléasa:
1958 14
1959 19

1960 22
1961 24
1962 29
1963 47  (tervezett létszam)

A masodik otéves terv beruhazasainak sike-
res végrehajtasa érdekében 1962. évben mar
olyan sullyal jelentkeztek a faipari tervezések,
hogy a komplex tervezd részleg létszambeli meg-
erésitésén tulmenden kiillon faipari géptervezd
részleg jott 1étre, s megalakult a tavlati tervezés-
sel foglalkozé csoport is. 1962 Oszétél az iroda
elnevezése Erdogazdasagi és Faipari Tervezd Iro-
dara valtozott.

Az Brdéterv megalakulasanak tizéves jubi-
leuman a komplex faipari tervezési csoport is
kozel otéves multra és munkéssagra tekinthet
vissza. A kovetkezokben ennek a tervezési mun-
kanak az alapjan megvalosult vagy megvalosi-
tandé nagyobb létesitményeket kivanom roéviden
bemutatni:

' Koronghasité tizem Szegeden. A terveket
1958-ban készitette az Iroda. Az 0j létesitmény
feladata egy hazankban eddig még nem alkalma-
zott ladaléc termelési technologiai megteremtese
és bevezetése volt. Az 1j technologia alapvetd
jelentésége abban 4ll, hogy a ladagyartas addigi
kizarolagos alapanyaginak — a feny6 flirészaru-
nak — egy részét lombos gombfa feldolgozasaval
helyettesiti. Egyuttal a ladalécek flirészeléses
megmunkaldsanak — kiilondsen a vékony lada-
lécek gyartasakor — legveszteségesebb mivele-
tét, a vastagsagi méretre valé vAgist hasitassal
helyettesiti. A koronghasité lizem, melynek mar
teljes technolégiai és muszaki tervezési munkait
az Erdéterv végezte 1961. év elején keriilt tizem-
behelyezésére.

Koronghastté iizem Nagykéroson. Az tizem
technolégiai szempontbél lényeges eltérést csu-
pan abban a tekintetben mutat a szegedihez ké-
pest, hogy a hidrotermikus Gton hasitisra el6-
készitett anyag szaritasat itt mar korszertien,
gépi uton lehetett megoldani. Tervezési szem-
pontbdl lényeges kiilonbség jelentkezett. Mig a
szegedi varosfejlesztési tavlati tervek miatt (az

- lUzemteriilet tavlati tervben lakotelepként keriil

beépitésre) a legegyszeriibb megoldasokat kellett
vélasztani és a koltségeket csak a legsziiksége-
sebbekre korlatozni, a nagykérosi telepitésnél a
meglevo lizemteriilet fejlesztésével ij gyarrész-
let létesiilt kiilon héellatdssal, a forgalom kiilon
iparvagannyal valo megoldasaval s a szocialis el-
latottsagnak ] joléti oltozo-flirdoépililetben vald
biztositasdval. Az lzemépilet és raktar szintén
korszerd, 4j éplletben keriilt megoldasra. Kiilo-
nosen emlitésre mélté, hogy itt kerilt elészor si-
keresen alkalmazasra — az épités gazdasagossa-
gat nagymértékben emelve — az Erdéterv fa-
ipari tervezéseinél azéta tobbszor is -felhasznalt
,meander” technolégiai elv, mely a technol6giai
feldolgozasi vonal torten vezetése réven kozel
négyzetes alaprajztu épiilefet eredményezett.
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1. kép. G6zélt prizmdk kiemelése a g62016 akndbol

Barcsi fiirésziizem. Hoszas el6késztié munka
és gazdaségossagi vizsgalat utan keriilt sor 1959-
ben egy Uj flrésziizem tervezésére Barcson. A
vita egyik 16 oka az volt, hogy az eddig alkalma-
zott flrészipari technolégigk olyan szélséségesen
nagy fajlagos lizemalapteriilettel és épiilettérfo-
gatigénnyel jelentkeztek, mely a beruhdzasi
munka kellden gazdasagos voltdt kérdésessé
tette. A tervezésnél tehat £6 feladatként az je-
lentkezett, hogy lombos rénk feldolgozasira
olyan tlizemet létesitsiink, amely a korszeri fel-
dolgozési elvek maradéktalan biztositisa mellett
az eddigiekhez képest jelentSs alapteriilet és lég-
kébméter cstkkenést biztosit a fiirészesarnok
épitésénél. Ezt a feladatot gondos elemzd vizsgs-
lat alapjan sikeriilt megoldani. A Faipari Kutaté
Intézet €l6z6 években kidolgozott négyszalagos
termelési rendszerének elvi alkalmazasa mellett
biztosftotta valt a lombos szelvények korszertlien,
megfelelé médon valé el6rajzolési és manipula-
lasi lehetGsége. Ugyanakkor tulzottan nagy koz-
bensé anyagtarolasi igény nélkiil szélsségesen
nagy mennyiségl flrészarun kiviili més valasz-

2. kép. A negykoérdsi dizem tdvlati képe, elétérben az 4j
tizemcsarnokkal

ték — elsésorban nyers parkettaléc — termelé-
se is lehetségessé valt. A bels6 technolégiai rend
egységessége tekintetében a tervezés még
kivanni valét hagyott maga utdn. A talpfa ter-
meles és lédonga direkt termelés céljara sziik-
ségszertien bedllitott kiilon gépsorok csak igen
csekely kihasznaltsagi fokukkal flosleges nagy
alapteriiletet kétnek még mindig le. Elhelyezé-
stk gatolta a tobbi termel§ gépsor egységes
rendben valé kialakitasat is.

Lombos fiirészaru termelésénél feltétleniil
ujnak szamit a szelvényeknek tobb keretfirész-
t6l valé Osszegyljtése, egységes Kkiszallitisa és
fafaj, valamint vastagsag szerint valé osztalyo-
zasa még az drutérre vald kiszallitas el6tt. Ez az
elv véleményem szerint feltétleniil elérelépést
jelent mar afelé, hogy a tovabbiakban a flirész-
csarnoki termelés befejeztével az aru kezelését
egyseégrakomanyokban  végezzilk, megfelel
anyagszallito gépek alkalmazéisival. A barcsi fli-
resziizem tervezésénél kidolgozott elvek alkal-
masnak latszanak arra, hogy barmely tovabbi
lombos flirészlizemi rekonstrukeiés beruhazas-
nal alapul szolgaljanak.

Szegedi furnér-iizem. A szegedi késelt fur-
nért termel8 uj lizemrész tervezése zommel
1959-ben tortént, a termelés 1961-ben indult
meg. az adotisdgok szerencsés felhasznalasaval
sikertilt olyan lizemet szervezni, mely a maga
nemében kifogastalanul korszerfinek tekinthet
abbél a szempontbél elsésorban, hogy az alkal-
mazott alapgépek nagy része a leguijabb, legkor-
szertibb, Itt kertilt elészor beépitésre az eddig
hasznélatos késeknél j6val nagyobb l6ketszamot
biztosité furnérkés s elészor keriilt alkalmazasra
nagyteljesitményti, a széritasi id6t lényegesen
csokkentd késelt furnért szarité képnek a bealli-
tasa. ‘

Szombathelyi forgdeslap iizem. 1959 januar-
jdban kapott megbizast az Erdéterv a beinditas
el6tt 4ll6 szombathelyi forgacslap iizem general
tervezéi teendbinek ellatasara. Helyszini szerve-
zéssel, kozvetlen munkairanyitissal késziilt el
szamos berendezés cseréje és 11j elkészitése, Az
attervezési munka utan 1959. augusztusaban ke-
riilt sor a prébatizem beinditisara. Az azéta el-
telt idében a gyar mind t6bb {izemelési tapasz-
talattal, mind jobb mindségl forgacslapot termel
s 1961- és 1962-ben sor keriilhetett a termelési
kapacitas bévitése érdekében az alapberendezés
néhany gépének cseréjére és 1j gépek beallitasa-
nak tervezésére. A kapacitasb6vités tervezése és
végrehajtdsa a termelésnek mintegy 50%/;-0s
emelkedését jelentette s egyben 1j hasznos ta-
pasztalatokat hozott a tovabbi forgicslap lizemi
fejlesztések végrehajtasihoz. :

Pestlorinci lemezraktdr. 1961. évben késziilt
el a mintegy 10 000 m? lemezipari termék tarola-
sdra alkalmas kozponti raktar tervfeladata és
epitesi terve. A tervezés soran kellett tisztizni
az uj, korszer(, vilagszerte elterjed6ben levé
egységrakomanyos anyagmozgatas és tarolds le-
hetGségeit a lemezipari termékek szempontjabol.
Az anyagmozgatas a raktaron beliil mar oldalvil-
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4. kép. Az Uj szegedi furnérhasitokés
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5. kép. Uj rendszerd gépi furnérszdrité (dobszdritd)

las targoncaik segitségével kertilt megoldasra.
Megvizsgalasra Kkeriilt ennél a tervezésnél a
-daruzott raktér, esetleg tébbszintd raktar létesi-
tésének kérdése is, de a vizsgalatok a kiilf6ldi ez-
iranyu tapasztalatokkal egyezen messzemenden
az alkalmazott egyszintes csarnok, egységrako-
manyos drukezelés elényeit mutattak.

Az épitési hely gondos megvalasztisa és a
gondos tervezési munka épitési koltségeiben
igen gazdasagos, s egyben mégis korszerli meg-

6 kép. A Ietesztendﬁ szomhathe!yz faforgacs!apuzem

oldast tett lehet6vé ennek a beruhdzisnak a so-
ran.

A raktar létesitéssel varhatoan lehetévé va-
lik a lemezféleségek kozponti torzskészletének
kialakitasa, s egyben vélaszt kapunk gyakorlat-
ban a helyes arutarolds médjanak kialakitasarol.

Az el6zéekben ismertetett f6bb létesitmé-
nyek tervezése és megvaldsitasa altaldban 1961.
év végére befejez6dott. Bkkor az Uj beruhédzasi
rend kialakitdsa nyoman ugrésszertien emel-
kedni kezdtek a feladatok, f6ként a méretek, a
beruh4zasi volumenek tekintetében. 1962. évben
két Gj nagy faipari létesitmény beruhézisi pro-
gramja késziilt el, s a programok jovahagyasa
utan ma mér folyik a szombathelyi 1) faforgacs-
lapgyarto lizem és a mohécsi feliiletkezeld lizem
kiviteli terveinek készitése. Az utébbi szakaszolt
beruhédzisnal a tervek egy része mar €l is ké-
sziilt.

1962. évben megkezdve még egy igen nagy
feladat kertilt sikeres végrehajtasra: a Budapesti
Falemezmiivek rekonstrukecios tervieladatanak
elkészitése. Az elkésziilt terv alkalmas arra, hogy
annak alapjan a rekonstrukcié végrehajtasa te-
kintetében a mitiszaki és gazdasigossagi adatok
messzemené figyelembevételével faiparunk fej-
lesztését célzo, alaposan mquolt dontés szilet-
hessen.

Az ismertetés attekinté képet ad arrél a
munkardél, melyet az elmult években az Erdéterv
a faipari tervezések terén wvégzett. A néhany
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7. kép. A létesitend6 mohacsi feliiletkezeld iizem

szam, rovid leiras, sok eréfeszitést, szivos mun-
kat takar, Bizunk benne, Ggy ahogy az elmult
években helytalltunk a viszonylag kisebb, a
cikkben ismertetett beruhédzasok tervezésénél,
jo eredményekrol, a miiszaki fejlesztés ijabb si-
kereir6l szamolhatunk majd be a kés6bbi jubi-
leumok soran is.

Dessewffy Imre
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Miianyagok felhasznalasa a beépitett batorok gyartasanal

POLGAR

A butoripar alapanyaga hosszu idén keresz-
tiil — lényegében e szazad 30—40-es évéig —
természetes anyag volt: fa, bor, csont és kazein-
enyv, a természetes gyantak

A fejlédés folyaman a hagyomanyos fti-
részaru felhasznédlasa helyett mindinkabb no-
vekedett a természetes alapanyagokbol gyartott
félkész termékek alkalmazdsa: a rétegelt lemez,
butorlap, furnér. E félkész termékek a faipar
legfontosabb szerkezeti elemei, illetve felilet-
nemesité anyagai lettek.

Az ipar fejlédésével, valamint az altalanos
kulturaltsag (tobb lakas, t6bb butor) emelkedé-
sével egyidejuleg csokkent a kitermelheté erd6-
bcgck fadllomanya. A fokozédo fahiany 4j anya-
gok és technologidk keresesere inditotta a fa-
ipart.

Az els6 vilaghaboru utin a muianyagipar
fejlodése elsésorban a fenoplast és aminoplast-
alapu polikondenzacios miigyanta ragaszték lét-
rehozasaval megteremtette a lehet6éségét a fa-
rostlemez, forgicslap és pozdorjalapok gyarta-
sanak. Az 1920—30-as évektol kezdve, de féleg
a II. vilaghabort utdn a mianyagok elsésorban
az iparilag legfejlettebb orszagokban fokozato-
san elterjedtek a faiparban és a hagyomanyos,
természetes anyagokat lépésrol lépésre kiszo-
ritjadk a ragaszto, feliiletkezels, feliiletborito,
valamint szerkezeti anyagok terén.

Ma mar a faiparnak nem kizarélagos szer-
kezeti anyaga a fa, hanem egyre inkabb jelent-
keznek a fa- és muanyag—kombmacmk s6t a
muianyag butorok is. A mianyagoknak a faipar-
ban valé tzemszer(i felhaszndlidsa magéval
hozza azt a kovetelményt, hogy a faipari és ve-
gyész miuszakiak kolesondsen megismerjék az
adott problémakat, miutdn azok megjelenésiik-
ben nem csupan ,faipari” vagy ,vegyi” jelle-
glek, hanem kozosek. Példa erre a ragaszto-
anyagok VISzkoz'.ltasanak he]yes ertekre vald
nak kldolgfozasa sth. A problémak kolesonos
megismereése nyujt moédot arra, hogy a szokva-
nyos tapasztalati és becstilt keverési aranyokat
tudomanyosan megalapozott, mingségi vizsgala-
tok és elemzések utjan valtoztassuk meg.

I. A beépitett bitorgydrtds

Az 1930-as évek felé kezdett elteriedni,
mint a butoripar U] irdanyzata, féleg a konyhai
berendezés és a ruhasszekrény terén. A konyha-
butor beépitésével, valamint egyidejlii gépesité-
sével, az a torekvés nyer megoldast, hogy a
konyha fokozatosan a héaziasszony praktikus,
higiénikus munkahelye legyen. Ennélfogva a
beépitett konyhabutorok kialakitdsanal féleg
a praktikai és esztétikai kovetelmények kertil-
tek el6térbe. A praktikai kovetelmények kielé-
gitésének tesz eleget a beépitett konyhabutorok
konstrukeids kialakitdsa, vagyis az a megoldas,
hogy a beépitett konyha egy blokkban egyesiti
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a konyha lzemeltetéséhez sziikséges berende-
zéseket. Igy a héaziasszony konyhai munkajat

folyamatossa teszi. Az utébbi idében a beépi-

tett konyhabutorral ,sorbakétik” a villany-, il-
letve gaztlizhelyet és a hiitbgépet, és igy a
konyha modern ,laboratériumméa” alakul &t.

A beépitett konyhabutorok esztétikai ko-
vetelményeinek kielégitéséhez a hagyomanyos
anyagokkal szemben (feny6fa, rétegelt lemez,
festék) olyan uj anyagokat kellett keresni, ame-
lyek jobban birjak az altaldnos konyhai igény-
bevételeket, a gbzt, a nedvességet; és olyan fe-
liletborité anyagokat, amelyek a nagyobb
konyhai kulturaltsagot, higiéniat biztositanak,
moshatd, tisztantarthato feliileteket nyujtanak.
E célra legjobban a kiilénbozé feliiletboritasra
hasznalt mianyag fo6lidk, lemezek (kemény
PVC-folia, rétegelt muanyag lemez) feleltek
meg.

E felsorolt korilményekbél kovetkezik,
hogy a faiparban eddig a beépitett butorgyartas
alkalmazza nagyobb mértékben a kiilonboz6
muanyagokat.

Ma mar a mianyagoknak a faiparban valo
altalanos elterjedésével felmeriilt annak a sziik—
ségessége is, hogy éppen ugy, mint a kiilonb6zo
hagyomanyos anyagok és az uj anyagok tulaj-
donségait ismerjiik, éppen igy meg kell ismerni
a kiilénbozé milanyagok tulajdonsdgait is.

A miszaki irodalom a miianyagokat kémiai
osszetételiik szerint sorolja fel és targyalja, pl.
fenoplast, poliészter, polietilén stb. A forga-
lomban levé kiilonbozé milanyagok kereske-
delmi, illetve markaelnevezései altaldban nem
utalnak az illeté anyag kémiai Osszetételére, pl.
Amicol, Formica, Nylon stb. E nevek csupin
kereskedelmi elnevezések. A miianyagok alkal-
mazasanal kiilonosen fontos megtudni, hogy az
adott kereskedelmi, illetve markanév milyen
Osszetételt takar.

II. A miianyagipar fejlédése :

Az els6 vilaghabort utédn a rohamosan fej-
16d6 gyaripar, a nagyméretli tomeggyartas
egyre fokozottabban igényelte a mind nehezeb-
ben beszerezheté hagyomanyos, természetes
nyersanyagoknak wvalamilyen ,helyettesitését,
potlasat”.

Ebben az idészakban 1Uj anyagokat keres-
tek a természetes gyantdk, bér, kaucsuk sth.
potlasara. Az 1ij anyagok a természetes eredetii
nyersanyagoknak vegyipari modszerekkel tor-
téno atalakitasaval késziiltek, E koriilménybodl
adodott, hogy a mianyagokat kezdetben vala-
milyen ,potanyagnak” tartottak, amivel a-ter-
meészetes anyagokat részben uUgy-ahogy pétolni
lehet.

1908-ban fedezték fel a hére keményedd
fenolformaldehid-gyantak el6allitasat. Ez a mai
napon is ,,bakelit” néven szerepld, ismert mi-
anyagféleség nyitotta meg a mesterséges alapu
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muanyagok el6allitasanak hosszu sorat. A maG-
anyagipar fejlédésének 4j, de kezdeti szakaszat,
amelyben természetes alapi nyersanyagokat
alakitottdk at — ,nemesitettek” mianyagga —,
meg kell kiilonboztetni a késébbi szakasztol
(Iényegében XX. szazad), amikor is mestersé-
gesen eldallitott anyagokbdl vegyipari miivele-
tekkel, polikondenzaci6s, polimerizacios folya-
matokkal uj anyagokat (mtianyagokat) allitanak
eld.

A szerveskémiai tudomény a kutatdsok fej-
16désével az 1920—30-as években mindinkébb
megismerték a mulanyagokat jellemz6 o6rids-
molekuldk kialakitasira vezeté kémiai reakcié-
kat, az oriasmolekuldju anyagok sajatossagait.
Ett6]l kezdve a fejlédés kezdetén még ,pétanya-
got” jelentd muanyag fokozatosan a hagyoma-
nyos anyagok vetélytarsava lett, vele egyenld,
s6t néhany téren még kedvezébb tulajdonsagok-
kal rendelkezik.

A muanyagiparnak, mint szdzadunk 4j ipa-
rénak fejlédését, mutatjadk az egyes fontosabb
muanyagféleségek gyartaskezdésének idépont-
jai is.

1. tablazat

Byszam Manyag (kémiai elnevezése)
1867—70. | Celluléze szarmazékok

1909—12. | Fenoplasztok

1923—30. | Polisztirol

1926—29. | Karbamid-Formaldehid gyantdk
1930— Polivinilklorid

1935—38. | Poliamidok

1938—42. | Piletilén

1939—40. | Melamin gyvantdk

1941—42. | Telitetlen polieszterek

Az ujabb mianyagféleségek felfedezése
még ma is tovabb tart, az idézett tablazatban
csak a faipar szempontjabol fontosabb miianya-
gokat emlitjik meg.

A muianyagok valasztékanak 4llandé bo-
villése, az uj és egyre valtozatosabb tulajdon-
sagok fokozzdk a versenyt a mianyagok és a
hagyomdanyos anyagok kozott.

De nem csupan a valaszték béviilése, ha-
nem a tényleges miianyagtermelés is jelzi a
gyors fejlédést.

2. tablazat
A vilig mifanyagtermelésének nivekedése

=L Miianyag- ’ e Miianyag-
Bvszdm | o000 ¢ | Eyszém | (o 0000
1900. 20 ’ 1950. ’ 1508
1935. 220 1955. | 3300
1945. 500 f 1958. 5181
1949. 1050 , 1960. 7434

A muanyagipar fejlédése rendkivil gyors.
Osszehasonlitva néhany régebbi ipardggal a ter-
melés novekedését, azt kapjuk, hogy az

1950—60 kozotti 10 év alatt a mGanyagipar fej-
l6dése kozel Otszords, mig a nyersvas gyartasa
csupan 1,72-szeresére, a kdészéniparé 1,15-szo-
rosére emelkedett. A tobbi iparig fejlédéstiteme
sem éri el a mlanyagipar fejlédési litemét. Igy
korunk leggyorsabban fejl6ds iparaga a mu-
anyagipar lett. Ebben feltétlenil kozrejatszik
az is, hogy az utobbi 10—20 évben a vilag
nyersanyag-gazdalkodasdban alapveté valtoza-
sok mentek végbe.

III. A nyersanyag-bdzis

A hagyomanyos anyagok (fém, fa, bor stb.)
eloallitasa, illetve feltarasa és kitermelése bi-
zonyos foldrajzi adottsdgokhoz kotott, ugyan-
akkor a szerves vegyipar és ennek keretében a
muianyagipar nyersanyag-bazisa koészén, ko-
olaj, foldgaz leléhelyek kevésbé fliggnek a fold-
rajzi adottsagoktél. Minthogy a hagyomanyos
anyagokat csak bizonyos meghatarozott nyers-
anyagbol lehet eléallitani — pl. acélt vasérebdl,
aluminiumot bauxitbol, furnért nemesfabol —
ugyanakkor a mianyagokat akar készénbol, ké-
olajbol, foldgazbol allithatjuk el attél fliggden,
hogy valamely orszdg melyikbél rendelkezik
nagyobb készletekkel. A készénbdl, kéolajbol,
foldgazbol kiilonbozé vegyipari muveletek so-
rozatan keresztul eléallithatok a miianyaggyar-
tds kozvetlen kiindulé anyagai, pl. vinilklorid.
stirol, etilén. Az utébbi idében a kdéolajra és a
foldgazra alapitott vegyipar, a petrolkémia lett
a mulanyagipar nyersanyag-bazisa, kulonosen
az USA-ban, de még a jelentds készénbanya-
szattal rendelkez6 orszagokban is, mint az
NSZK-ban és Nagy-Britannidban,

A mianyagipar nyersanyag-bazisainak
elemzése utédn figyelembe kell venni a faipar
nyersanyag-bazisanak helyzetét is.

Koztudomdsu, hogy a faellitds wvildg-
viszonylatban csokkené tendencidt mutat, mert
az ipar és a kulturdltsdg altalanos fejlodése, a
l.aké.sépités és butorgyartds novekvo aranya

egyre tobb faanyagot igényel, amivel az erd6-
ségek terliletén a kitermelés nem képes lépest
tartani.

A faellatas foldrajzi adottsdgokhoz és az
ipar fejlédése szempontjabdl még egy *fékez6
tényez6hoz is kotve van, a fa természetes no-
vekedésének idejéhez. Jelentés kitermelheté fa-
készlettel csupan a Szovjetuni6é és Kanada ren-
delkezik. A legtobb orszdg fabehozatalra szorul,
a nyugat-eurépai orszagok importjaban nagy
tételt képez a faimport koltsége. Ebbdl adodik,
hogy ezek az orszagok mindinkabb igyekeznek
fapotlo-anyagok alkalmazasara. A szocialista
orszdgok koziil — &ltaldban fa-onellatok, illetve
exportérok — hazénk az egyedili fabehozatalra
szorul6 orszag. E tény is aldhtuzza a fapotlo
muiianyagok alkalmazéisanak fontossagit.

A fa vildggazdasigi szerepe a tobbi alap-
anyagokhoz viszonyitva az emlitett okok foly-
tan folyamatosan csokkenni fog.

A mianyagok bé valasztéka és tulajdonsa-
gaik valtozatossdga lehetévé teszik a faiparban
valé-alkalmazasukat.
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A miianyagok 4ltaldnos tulajdonsdgainak
attekintése kiilénosen fontos felhasznalasuk
szempontjabol.

IV. A milanyagok alapveté tulajdonsdgai

A mianyagokat fel lehet osztani kémiai
szerkezetiik, a feldolgozé és felhasznalo tech-
nolégia szerint, de a legéltaldanosabb felosztds
a hére 1lagyuld és hére keményedé miianyagok
szerinti csoportositas.

Hére lagyul6 muianyagok pl. polivinilklo-~
rid, polietilén, polistirol stb. Hére keményedd
mianyagok: pl. fenoplastok, aminoplastok, poli-
észterek stb.

Mechanikai tulajdonsagaik véltozatosak,
vannak kemény és rugalmas miianyagok is.

) Kémiai tulajdonsdgaik: vegyszerallésaguk

altaldban kedvez6. Altaldban jol ellenallnak sa-
vaknak, Iagoknak, kiilonféle szerves oldosze-
reknek. E tulajdonsdgaik alkalmassd teszik a
miianyagokat, tobbek kozott kiilonbozé butor-
feltiletek boritisara is.

A mianyagok sokkal jobban ellenallnak
kiillonféle mikroorganizmusok hatasdnak, kor-
hadasnak, mint a fa. .

A felsorolt elényods tulajdonsagaik mellett
azonban van a mtanyagoknak néhany kedve-
zotlen tulajdonsiga 1is, amelyr6él nem szabad
megfeledkezni.

A miianyagok alakban, térfogatban sokkal
inkdbb valtoznak a homérsékletre, mint pl. a
faféleségek. A mianyagok és mianyag alapt
ragasztok rossz hévezet6k. Emiatt az anyagok
megmunkdldsa (forgdesoléds) kozben gyorsabban
kopik a szerszamok éle. A felsorolt tulajdonsa-
gok elényei és hitranyainak egybevetésénél
hatrahagytunk még egy kiilonosen fontos jel-
lemz6t, a mianyagok vizsgalatat feldelgozasuk
szempontjabol. ‘

V. A miianyag-feldolgozds leggyakoribb
modszere

A muanyagipar a feldolgozés terén forra-
dalmian Ujat alkotott, tomeggyartds és terme-
lékenység magas fokat hozta létre. Lényegében
haromféle technoldgiai feldolgozas ismeretes: a
szakaszos, a folyamatos és a kettd kombinacicja.

1. Szakaszos technologiai moédszerek:

a) froccsontés (csak nagy széria esetén
rentdbilis, minthogy a felszersza-
mozasi koltségek nagyok, magasak),

b) vakuumformazas (mianyag lemezek
meghatarozott formara valé ridhu-
z4sa).

2. Folyamatos technolégiai médszerek,
végnélkiili termékek gyartasa.

a) Csigapréselés (extrudalds) a mi-
anyag masszat a csigaprés maga el6tt
hajtva atnyomja az alakité szersza-
mon. Csoveket, élléceket e modszer-
rel gyartanak.

b) kalanderezés (lényegében mechani-

. kailag a fémlemezgyartashoz hason-

l6an hengersorokban vald atvezetés)
félidk, lemezek el6allitdsdhoz hasz-
naljak.

3. E moddszereken kiviil az utébbi években
rohamosan terjed a formaftvas tech-
nolégiai médszere, amely a folyamatos
megmunkélas elényeit egyesiti a forga-
csolasmentes megmunkalds elényeivel
(ireges testek gyartdsara hasznaljak).

A hagyoményos feldolgozédsi médszerekkel
szemben a felsorolt miianyag-feldolgozasi tech-
nol6ogidk lényegében forgicsoldsmentes meg-
munkéalést biztositanak.

Az alapanyagok gyartdsa nagy vegyi-
kombinatokban, éridsi tomegekben torténik. Az
Ujabb és egyre valtozatosabb tulajdonsagi mu-
anyagok megjelenése és az éles verseny kovet-
keztében a régebbi, megmunkélatlan mianya-
gok (froces- és sajtolo anyagok) vilagpiaci 4rai
is fokozatosan csokkennek.

3. tablazat

: Vildg-
voniag piaci | $/kg
Anyag megnevezése 3 1961.

1950.
RV G DO Vot e A Al T sra s e TRt el 0,79 0,35
Polisztirol normél frocesanyag. . . . . -~ | 0,67 0,40
Polisztirol iitésallé frocesanyag ... .. 0,91 0,60
Polietilén nagynyomdst froccsanyag 0,90 0,54
Karbidgyantds sajtoléanyag ....... 0,73 0,70

Ugyanabban az id6ében a hagyoményos
anyagok arai lassu emelkedést mutatnak. Mind-
emellett a mianyagok koznapi értelemben nem
olesok. Ha azonban figyelembe vesszik a mii-
anyagok feldolgozasanak eldnyeit, hatdarozottan
csokkend ariranyzatukat, és azt a tényt, hogy
hazankban a faanyagot is importéaljuk, nyilvan-
valé lesz, hogy felhasznalasuk elényos ott, ahol
gazdasagossag és muszaki kovetelmények szem-
pontjabol megfelelnek. Emellett szélnak ta--
pasztalataink is, melyeket a beépitett buitorok
gyartasdndl a mulanyagok felhasznalasa soran
szereztink. ;

VI. Beépitett butorgydrtdsndl haszndlatos
milanyagok
A beépitett butorgyartasnal felhasznalt
miianyagokat harom csoportra oszthatjuk fel:
-1. Ragasztéanyagok,
2. Feliiletborité anyagok,
3. Szerkezeti elemek.

1. Amint az el6zéekben mar emlitettiik, a
hére keményedé polikondenziciés mianyag ra-
gaszték a fiatal mulanyagipar életében maér
hosszabb multra, a szdzad elejére tekinthetnek
vissza. Ma mar a faiparban &ltaldnosan elter-
jedt gyors és szilard kotoképességiik s egyéb
elényos tulajdonsigaik ismeretesek. A polikon-
denzaciés mianyag ragasztok az emlitett okok-
nal fogva fokozatosan kiszoritjdk a hagyoma-
nyos,boér- és csontenyveket,

Csont, bér és mlanyagalapu ragasztéterme-
lés az USA-ban:
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4. tgbldzat
Gyédrtott mennyiségek 1000 t-ban
B Polikonden- Polivinil
7 é %gont . zdcids SZArm.
A SOKoRy Y ragasztok ragasztdl
1947, 69,5 31,9 5,4
1954. 54,0 61,1 11,9
1959. 48,2 101,1 22,0

A polikondenzéciés miianyag ragaszton ki-
viil még polimetakrilsav és polimetakrilsav-
észter alapu diszperziés féliaragasztokat (Tivo-
coll Fabrikat), polivinilacetit alapd diszperzios
faragasztdkat (Pelasal, Ponal) és polikloroprén
alapu kontakt-ragasztokat (Pattex, Tivopal)
hasznalunk.

2. Feliletborité anyagként kemény PVC-
folidt haszndlunk. Kalanderezéssel 0,3 mm vas-
tag, 218108 cm méretben készil, barmely
szinben eléallithatd. ;

Emellett hére igényes feliletek (konyhai
munkaasztal-lapok) boritasara rétegelt mianyag
lemezt is hasznalunk. E termék kiilénleges nat-
ronpapir és hore keményedé melamin-gyanta
Osszesajtolt formdja. Formica, Docorit stb. né-
ven keriil forgalomba, szintén barmely szinben
és mintaval készil.

3. Szerkezeti elemként extruddlissal ké-
szilt PVC-élléceket, normél, polisztirolbdl
frocesontott flszerfidkot és fogantytkat haszné-
lunk.

Kisérlet alatt 4ll a konyhai munkaasztal
nagy fickjanak és a beépitett szekrény rudzar-
takard lécének vakuumformazassal, valamint az
uivegesuszo-lécek extrudalassal valé megoldasa.

Mint feliiletborit6 és szerkezeti elem kom-
binaciojat kell felsorolnunk a feliiletkezelt fa-
rostlemezek hasznélatidt. Alkalmazasuk meg-
gyorsitja a termelést.

Tapasztalataink szerint a miianyagok fel-
haszndldsa a beépitett butorgyartasnal rendki-
viil elényos, mert a hagyomanyos ragasztas, fe-
liiletkezelés és a kiilonbozé butorszerkezetek
kialakitdsdval szemben a munka-raforditdsokat,
a pihentetési, szaradasi idéket csokkentik, ezil-
tal a gyértds folyamatossagat novelik és igen
jelentés mértékben csckkentik a termékek At-
futasi idejét.

Kiilon ki kell emelni a mlianyagok haszna-
latdnak hatasat a gyartis gazdasagossigara és
termelékenységére vonatkozdlag.

Példaul a fickok elkészitésének folyamata-
ban sziikség van a faanyag maglydzisara, sza-
ritdsara, gépi és kézi megmunkslasira, miihe-
lyek kozotti anyagmozgataséra.

Ezzel szemben a mianyag fickokat csak
szerelni kell.

A keményfabél késziilé élzard-léc szintén
végigmegy az lzem egeész keresztmetszetén —
a miglyazastol a felliletkezelésig — az egyes
miiveletekre technolégiailag el6irt kiilonbozoé
munka-raforditasokkal, pihentetési idokkel.

Ezzel szemben a mianyag élléc hosszu te-
kercsekben érkezik, egyszeriibb és gyorsabb a
szerelése (4t lehet hajlitani a radiuszokon, nem
kell 45°-ban illeszteni).

A feliiletborité- és szerkezeti anyagként
haszndlt mlanyagokkal a faipar olyan félkész
termékekhez jut, ami 4ltal feltétleniil révidebb
lesz a gyartds utja a nyersanyagtol a készter-
meékig.

A miianyagok alkalmazasénak olyan terti-
letei is vannak, ahol nem ,p6tol” és nem ,he-
lyettesit” a sz6 vulgaris értelmében, hanem egé-
szen ujat ad, olyan anyagot, vagy olyan tech-
nolégiai megoldast, ami el6tte ismeretlen wvolt.
Példaul a megfelel6 méretre gyartott poliuretan
habanyag nem helyettesiti a régi karpitozast,
hanem merdben ujat ad és termelékenyebbé
teszi azt.

A mianyagoknak a beépitett butorgyartas-
néal, valamint a faiparban wvalé felhasznalasara
mar megtorténtek a kezdeményezt lépések.

Ugy gondoljuk, hogy helyes, ha a miianya-
gokat tervszertien, fokozottan alkalmazzuk,
mindig szem el6tt tartva, hogy adott helyre a
kovetelményeknek megfeleld mianyagokat va-
lasszuk ki.

A beépitett butorgyartashoz hasznalatos
mianyagok tulajdonsagait, felhasznaldsuk maod-

juk ismertetni.
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I. A ragasztas fizikai-kémiai alapjai

ZOMBORI JANOS

Bevezetés

A fa gazdasigos feldolgozdsa és a. termelési
folyamatok racionalizdldsa szempontjabol egyik
legfontosabb miiszaki eljards a ragasztis. Miiszaki-
gazdasigi jelentGsége a faipari félkésztermékek
elGallitasatol kezdve (rétegeltfa-, butorlap-, for-
gacslap-, enyvezett- és farostlemezgyartas), a. fél-
termékek feldolgozadsin keresztiil (butorgyértas,
épitészet, hajé- és jarmtipar stb.) a szereld- és
specidlis ragasztasokig (ragasztott faszerkezetek,
radio- és televizidszekrények, sporteszkozik ragasz-
tdsa, idomragasztds stb.) a faragasztds minden
teriiletén dlland6an novekszik. Olyan fontos faipari
féltermékek, mint a fafurnérokhdl, iaforgcu :sokhal,
vagy méis llgno celluloz-tartalmi novényi részek
apritékaibol sajtolt alaktestek, csakis megfeleld
ragasztoanyagok és ragasztisi eljardsok segitségé-
vel allithatok el6. A korszer(i ragasztisi technika
ma mar a céltudatos és tervszer miiszaki fejlesztés
nélkiilozhetetlen eszkoze. JelentGségére valo tekin-
tettel néhany kozleményben megkiséreljitk ossze-
foglalni azokat a fontosabb kérdéseket, amelyek
a ragasztdsi technika mai allasa mellett a faragasz-
tas ismeretkoréhez tartoznak.

E kozleményben a faragasztis elméleti kér-
déseirdl adunk attekintést. A ragasztis bonyolult
fizikai-kémiai folyamatinak elméleti értelmezése
komplex mitiszaki-tudomanyos probléma. A gya-
kori fedShatisok miatt a jelenségek legtobhszor
csak egyméissal valé kolesonhatésaikban vizsgal-
hatok, a ragasztiast befolydsolé fizikai-kémiai
tényez6k modellszerti vizsgilata rendkiviil nehéz.
- Sok kérdésben ezért a szamos sikeresnek igérkezd
feltevés ellenére teljes elméleti magyardzatot
jelenleg még nem tudunk adni.

Neduvesttés, feliileti fesziiltség

A ragasztas folyamata tobb fokozatban jat-

szodik le. ElGszor a ragasztéanyagot felhordjuk a
ragasztand6 feliiletre, ahol wvékony, osszefiiggd
ragasztorétegnek kell keletkeznie. Hz a kovetel-
mény a ragasztas egyik alapfeltétele. Ennek
hisnyadban a szilard ragasztofilm és a fafeliilet
elemi részecskéi kozotti adhézié nem kielégits, s6t
egyaltaldn nem alakul ki, Adhézié akkor jon
létre, ha a molekuldk kell§ kozelségbe (3:10-8 ¢m)
keriilnel egymaissal. Ilyen tawv ol%a.g biztositdsa
mfiszakilag nagy nehézséggel jir, nemesak a findl,
hanem homogénebb szilird testeknél is, mert még
a legsimabb fémfeliileteket is oxidréteg, nedvesség
és por szennyezi.

Kz a nehézség folyékony ragasztéanyagok
alkalmazésdval hidalhaté at. A ioly ékony ragasz-
tok nedvesitik a szilard testeket és feliiletprofilju-
kat kovetik. Megszilirdulidskor ragasztasi fugit
képeznek, azaz kitoltik a ragasztandd feliiletek
kozotti rést. Ragasztiskor a ragasztofilmek és
szaraz ragasztok is dtmennek a folyékony, vagy

kvazifolyékony (plasztikus) allapoton. Me. Bain
J. W. szerint barmely folyadék, mely nedvesiti
a felilletet és azt kovetden megszilirdul, mint
ragasztéanyag hat a feliiletre.

A vékony, Osszefliged ragasztofilm kialaku-
lasdhoz tehat elsésorban arra van sziikség, hogy
a fit a ragasztéanyag egyenletesen nedvesitse.
A fizika tanitdsa szerint a folyékony anyagok arra
torekszenek, hogy legkisebb feliiletli alakjukat, a
gombalakot vegyék fel. Mas szoval feliileti fesziilt-
séglik, ill. feliileti energidjuk kovetkeztében tgy
viselkednek mintha rugalmas hértydval volndnak
koriilvéve, mely a folyadékot gém balakra akarni
osszehtizni. A felileti fesziiltség — dimenzidja
dinfem, ill. erg/em? — a molekulik kélesénos
vonzasanak kovetkezménye és fiiggetlen a feliilet
nagysdgitol. A folyadékesepp belsejében levd
molekuldk minden oldalrél a szomszédos moleku-
lak vonzasinak vannak kitéve, mig a csepp feliile-
tén leviek idegen molekuléklal érintkeznel, tehat
a folyzld(,l\ belsejében haté vonzéssal ellentétes
irdny( er6k hatnak rdjuk. Ha ez a kils6 vonzis
elég nagy, a gombalak tobbé-kevéshé deform4lédik,

‘a folyadékesepp széttertl és nedvesiti a vele

érintkezd fafeliiletet.

A nedvesitési viszonyokat a ragasztdcsepp
hatarfeliiletéhez simuld, a peremkor és fluggéleges
szimmetriasik metszéspontjaban fektetett érintd-
jének a vizszintessel (ragasztando feliilettel) bezart
szoge, az un. peremszog jellemzi (1. dbra). A hirom
hatdrfeliileti fesziiltség kozott egyensilyban az
alibbi Gsszetiiggés (Young-egyenlet) 4ll fenn

01,3 — 0(1,2) = O(2.3)*COS J.

Ha a # per emszog kicsi, vagy zérussal egyenld,
a ragasztéanyag és fafeliilet ko260t vonzas nagysig-
lendlleg egyenl§ a folyékony ragasztéanyag kohé-
zidjdval, ill. anndl nagyobb. A ragasztéanyag tehit
felhordds utan szétteriil, nedvesités megy végbe.
Ha azonban a peremszig nagy, vagyis a ragaszto-
anyag ¢s fafelilet kozotti vonzds gyenge, a folyé-
kony ragaszté nem teriil el, hanem cseppekké 4ll
ossze a felilleten és nem nedvesiti azt.

Nedvesitéskor a ragasztandé anyagokon aj
hatarfeliilet alakul ki és energiaegyensily 41l be.
Dupré szerint termodinamikai okok miatt az Ay
nedvesitési energia, mely 1 cm? szilird feliilet
nedvesitésekor szabadul fel, egyenlé az eltfint
szilird [gaztizis oq 3 és folyadék/ ghzfizis o

515 2= folyadeR
Gz ' i
= { = szilard
A3y &

1. dbra. A # peremszig kialakuldsa nedvesitéskor
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hatérfeliileti energia Osszegébdl és a keletkezett
szilard/folyadékfizis o 2y hatérfeliileti energiibdl
képzett kulonbséggel. Matematikai forméban

Ay =[oq3 + oes] — oas

A 04,3 és 0q 9 kiillon nem mérhetd, a két egyenlet
egyesitésével azonban olyan kifejezést kapunk,
mely Ay kisérleti meghatdrozdsira alkalmas :

cos #)

A & nedvesitési- vagy peremszog Adam, N. K.
szerint a szilaird testbél kivigott és folyadékba
martott lemez hajlisszogének viltoztatisival hata-
rozhaté meg — amig a folyadékszint az egyik
oldalon pontosan vizszintesre beé i
Langmuir, 1. és Schaeffer. V. J. utdn a folyadék-
csepp lefényképezésével és a peremszog kozvetlen
mérésével. A o feliileti fesziiltség a folyadék kapil-
14ris es6ben valo 2 emelkedési magassigianak méré-
sével hatdrozhaté meg, a kapillaris » sugardnak
ismeretében a

Av = 0'(23)-(1 -

fvsogr
~ 2.cos ¥

osszefiiggés alapjin, ahol p a folyadék sfirliségét,
g a foldi gyorsuldst, 4 pedig a peremszoget jelenti.

A feliileti fesziiltség fiigg a folyékony ragaszto-
anyag hémérsékletétsl, koncentrici6jatol és poli-
merizicios fokatol. Ezek a tényezdk tehdt jelento-
sen befolydsoljik a nedvesitési viszonyokat. A ho-
mérséklet novelésével mindegyik folyadékndl esik-
ken a feliileti fesziiltség. rendszerint linerisan,
a kovetkez$ egyenlet szerint

de

d7T
A homérsékletnek a feliileti fesziiltségre gyakorolt
befolydsa olyan nagy, hogy Delmonte, J. feltevése
szerint a ragasztok kikeményitésekor a héenergia
kozlésének egyik célja éppen a ragasztéanyag

kikeményedés el6tti folyékonnyéd tétele, azaz
felilleti fesziiltségének csokkentése. A feliileti

fesziiltség Gibbs, J. W. szerint a ragasztéanyag ¢
koncentracidjatol is fiigg. A feliileti fesziiltség és
koncentracié kozott ugyanis fenndll a

do  upRT
dene ¢
egyenlet, ahol R a gizillando (8,314-107 erg/Ce,
mol), 7' az abszolit h6mérséklet, u pedig a feliileti
koncentracié ¢ mol/em?-ben. Mivel a feliileten
 adszorbedlt anyagmennyiség (u) idegen anyagok
jelenlétében nagymértékben véltozik, méar ardny-
lag csekély mennyiségti idegen anyag jelentésen
csokkentheti a felileti fesziiltséget. Delmonte pl.
ramutat arra, hogy a nagy- és kismolekulaja
anyagokbol 4ll6 elegyben a kismolekuldjt frakeié
a folyadék felszinén dusul fel. Adhézié szempont-
jabdl ez a jelenség kivanatos, mert a kismolekulaji
frakcidk kémiailag sokkal aktivabbak és jobb
behatolési képességgel rendelkeznek.

Ezt a megfigyelést timasztja ald az a tapasz-
talat is, hogy a nagymolekuldjt polimerek szilird
anyaggd valé 4atalakulisakor a kozepes és kis-
molekul4ju tartominyban kapjuk a legjobb adhé-

zi6s tulajdonsigokat. Delmonte megemliti, hogy
a termoplasztikus nagymolekuldji anyagoknal,
igy pl. polivinilacetitnil ez a szabdly mindig
beigazolédik. Azonban tapasztalat szerint glutm-
enyveknél is akkor kapunk legnagyobb szildrdsagt
ragasztdsokat, amikor a viszkozitds és kocsonya-
allésag (Gallertfestigkeit) kozepes érték.

A vékony, Osszefliggl ragasztéfilm kialaku-
lasa, vagyis a ragasztandé anyag egyenletes ned-
vesitése szempontjabdl fentieken kiviil fontos sze-
repet jatszik a ragaszté viszkozitisa, a ragasztandé
feliilet jellege és dllapota is. A fa porédzus anyag,
felitletén kapillirisok vannak, amelyek a ragaszto-
anyag egy reszét, éspedig a kismolekuldja, jol
diffunddlo alkatrészeket felszividk. Ezéltal meg-
valtozik az old6é- vagy diszpergdlészerek ¢és a
nagymolekuldji polimerek koncentricidja, mole-
kuldris eloszlasa. Ez a folyamat néhiny ragaszto-
anyagnil (polivinilacetdt) kiilonos jellentéségti,
mert a diszpergdloszer (viz) felszivodasa gyorsitja
a ragasztist. Mas esetekben viszont az oldd- és
diszpergilészerek gyors felszivodésa nem kivina-
tos, mert ,szdraz kotést” eredményezhet. .

A ragasztandé anyagok egyenletes nedvese-
dését a felillet eldkezelésén kiviil a ragasztéanyag
olddszereinek megvilasztisaval érjuk el, adott
esetben feliilletaktiv anyagok (nedvesit&szerek)
adagoldsaval. A feliiletaktiv anyagok a hatér-
feliileten feldusulnak, adszorpcids réteget képeznek
és csokkentik a feliileti fesztltséget, ill. novelik a
nedvesitéképességet.

Ragasztoanyag reolégidja

Mivel a ragasztandé fafelillet gyalulds, vagy
csiszolds utdn is érdes és pérusos, a folyékony
ragaszté felhordds utdin behatol az Atvdgott fa-
edényekbe, sejtiiregekbe és azok falait nedvesiti.
A ragawtmny ag részleges beszivodasa a jo ragasz-
tas szempontjibdl kedvezd jelenség, mert ezdltal
novekszik az adhéziés felillet. A nagymértéki,
vagy teljes beszivédas azonban, mely hig ragasz-
téknal és magas préselési nyomasnidl szokott
bekovetkezni, ragasztépazarlast jelent és ragasztas
szempontjibol is kdros, mert mint mondottuk
széraz kotéssel jar. A ragaszté besziviodasa a kotés-
szilérdségot nem befoly4solja — mint azt Browne,
F. L. és Truax, T. R. kisérletekkel kimutattik —,
ha annyi ragaszté marad a fugdban, hogy ossze-
fiige6 xagawtofﬂm kialakuldsa biztositva van.
Természetes enyvek vizsgilatival szerzett tapasz-
talataikat kés6bb Farrov, C. A. és munkatdirsai,
valamint Maxwell, J. W. is igazolta, mcgallaplta,-
saik érvényességét pedig Kraemer, O. és Gerngross,
0. szintetikus ragasztékra is kiterjesztette.

A nagymértékii beszividas elkeriilése érdeké-
ben a ragaszté viszkozitédsat a préselési paraméte-
reknek megfelelden kell bedllitani. Figyelembe kell
venni azt is, hogy a ragaszto viszkozitisa a préselés
alatt erésen valtozik. A 2. 4bra az Aero Research
Limited vizsgalatait mutatja, melyet Aerolite
mérkajelli, karbamid-formaldehid alapa ragaszté-
val végeztek. A gorbe szerint a ragaszté viszkozi-
tdsa a melegités dltal igen gyorsan csokken a
ragasztési fugdban (A-pontig terjedd gorbeszakasz).
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2. dbra. ,, Aerolite”’-karbamidgyanta wviszkozitdsdnak
vdltozdsa a préselési idé fiigguényében, enyvezell
lemezek ragasztdsakor

Meghatdrozott id6 utian A-pontnil elérjiik azt a
hémérsékletet, melynél a kikeményedés kémiai
reakcidja és a ragaszté slirlisodése megindul. Itt
mar a viszkozitds nem csokken tovabb, hanem
bizonyos ideig koézel allandé marad. A B-pont
utdni harmadik szakaszban kezdédik a tulajdon-
képpeni kocsonydsodéds és kikeményedés, mely
addig folytatédik, amig a ragaszté szilard anyaggs
alakul. A préstoltés, zards és préselés folyamatianak
tehat a 2. dbra szerinti gérbéhez kell igazodnia.
A prés toltésének — mely &ltaldban 60—120
méasodpercet igényel — az A-pont eléréséig be kell
fejez6dni. A héprést ezutin zdrni kell és nyomés
ald helyezni, miel6tt a B-pontot elérjitk, mert
kiilonben a ragaszté idé el6tt lekot. Hidegen kot
ragasztoknal a til mély beszivodds veszélye nem
all fenn — bar ezeknél a préselési id6 jéval hosz-
szabb — mert viszkozitdsuk a préselés alatt
4llanddan novekszik.

A folyékony ragasztéanyagnak nagyviszkozi-
tasa anyaggd vald atalakuldsa a ragasztisi folya-
mat igen fontos fokozata. Az itt lejatsz6do folya-
matok komplex mddon osszefiiggnek, értelmezésiik
igen nehéz, bonyolult feladat.

A ragasztids e fazisiban a ragasztéanyagban
levé oldo- és diszpergéldszerek egy része eltivozik.
B folyamat és a kémiai hatdsmechanizmus részle-
teiben kelléen még nem tisztazott vegyi reakecick
eredményeképpen a ragasztéanyag eljut a dermedés
fazisiba. Ekkor mar a ragasztéanyag viszkozitdsa
nagyvobb és meghatirozott ragaddképességgel ren-

delkezik. A ragaddképesség értelmezése a feldol-
gozand6 anyagok szerint killonbozé. Altaldban

reologiai jelenségnek tekintjiik, pontos
hatidrozdsa azonban igen nehéz. _

A ragaddképesség els6 matematikai értelme-
zését Stefan, J. adta 1874-ben. Eredményeit
késébb Healey tovabbfejlesztette. Mérte és mate-
matikailag értelmezte azokat az erdket, amelyek
két merev, planparalell, newtoni folyadékba mér-
tott korong 4llandé htizésebességgel valé szétvilasz-
tdsdhoz sziikségesek. Ekkor a

3.mm- Rt
b= 8.D%.¢
osszefliggéshez jutott, melyben 75 a folyadék
viszkozitdsit, E a korongok sugarat, D a korongok
kezdeti tavolsagat, vagyis a folyadékréteg (adott
esethen ragaszto) vastagsigat, ¢ pedig a korongok
szétvalasztdsahoz szitkséges id6t jelenti. Az Gssze-

meg-

fiiggés csak olyan folyadékokra (ragasztéoldatokra)
érvényes, amelyek Newton torvényét kovetik, azaz
viszkozitasuk fliggetlen a nyir6-modulus (sebesség-
gradiens) értékét6l. Newtoni folyadékokra — mint

ismeretes — laminaris aramlis esetén a
dv
K=mnF '@,
vagy mas alakban
]
TSF @
dy

osszefiiggések érvényesek, ahol K a két egymastol
dy tavolsagra levsé F felilletti folyadékréteg dv
sebességlkiilonbséggel vald elmozduldsihoz sziiksé-
ges csusztatofesziiltség, din erbegységben kifejezve,
n pedig ardnyossagi tényezd, az abszolat dinamikai
viszkozitds din-sec/em? egységben (poise).

Healey egyenletébdl a kivetkezok olvashatok
ki: A két feliilet szétvalasztasihoz szitkséges P erd
egyenesen aranyos a ragasztoanyag # viszkozita-
sival és forditva ardnyos a ragasztoréteg vastag-
sidgdval. A széthuzéssal szembeni ellenillds fiigg
a hazds sebességét6l és a két tényezd forditva
aranyos egyméssal. Azonos vizsgilati koriilmények
mellett a szétvilasztishoz szilkséges erét a ragasz-
téanyag viszkozitdsa hatdrozza meg.

A folyékony ragasztéanyag kocsonyaszer(i
fazisba valé 4talakuldsat reolégiai szempontbdl
sol-gel atalakuldsnak nevezziik. Ez az adtalakulds

- reverzibilis, vagy irreverzibilis lehet aszerint, hogy

a fizikai 4llapotvéaltozis mellett a ragasztéanyag
kémiai megvaltozdsa bekovetkezik-e. Ha kémiai
valtozis is véghemegy, a sol-gel 4talakulds mindig
irreverzibilis, egyébként részben reverzibilis. Fenti
elhatdrolds szerint reverzibilis sol-gel dtalakulist
szenvednek a nem keményedd ragaszték, melyek-
hez a glutinenyvek és termoplasztikus miigyanta-
ragasztok tartoznak. A keményedd ragasztéknal
viszont irreverzibilis sol-gel atalakulis megy végbe,
a keményedési reakeidk (glutinenyveknél a protei-
nek és formaldehid reakcidja, kazein- és szdja-
enyveknél a proteinek és kalciumoxid reakcidja,
miigyantaragasztéknil a polikondenzicié, poli--
merizcio és poliaddicié) kovetkeztében a ragasztok
kémiai Gsszetétele is megviltozik.

A ragasztds mechanikai szilirdsiga szempont-
jabol kiilonos jelent6sége van a megszildrdult
ragasztofilm rugalmassigi moduluszanak. A rugal-
massigi modulusz a ragasztéfilm hizd- és nyomo-
igénybevételek melletti deformalhatésigit fejezi
ki. A ragasztéfilmet ugyanolyan mechanikai
igénybevételekkel terhelve, mint a ragasztandé
anyagokat (hazds, nyomds, h6mérséklet, nedves-
ség sth.) a ragasztéfilmnek és a ragasztandé
anyagnak azonos értéket kell adni, vagyis a ragasz-
tis helye nem lehet gyengébb a ragasztott rend-
szerben.

A géleknek nyujtas altali deformiciojat a
deformalé erd fiiggvényében a 3. dbra mutatja.
Az A’-pontig a deformacié rugalmas, éspedig
linedrisan fiigg a P deformal6 er6tél. 4’—B-sza-
kasz a plasztikus folyds tartoménya. Minél mere-
dekebb a 0—A’ gorbeszakasz, anndl kénnyebben
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(7] A
3. dbra. Gélek nyijtas dltali deformdeidja a deformdlo
erd fiugguényében, Ostwald, H. utan
P — deformdlé erd, 4 — deformdcid (vizsgdlt anyag szd-
zalékos nyildsa)
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Fesziiltség-nyilas gorbék fdara, ,wrideg” és
2»824008” ragasztéfilmre, Plath, B. utdn

4. dbra.

deformélhaté reverzibilisen a gél,
nagyobb a rugalmassiga.

A fizika tanitdsa szerint a testek kiilsé erdk
hatasara véaltoztatjik alakjukat. A kiils erdk
okozta rugalmas alakvaltozisok teriiletét az jel-
lemzi, hogy minden fesziiltségnek azigénybe vett
anyag bizonyos nyulisa felel meg. A 4. dbrin
lathaté, hogy a fa a hazéfesziiltség alatt e, sza-
kadasi nyilasig terhelhetd.

Ha a ragasztott kotést kiilsé erdk terhelik,
az Osszeragasztott feliletek kozott levé ragaszto-
film, mely az adhézids erék altal a két feliilethez
tapad, kényszeriil a fa méretviltozisait kovetni.
irvényes tehit a kovetkezd osszefiiggés

vagyis annil

Efa = Eragaszté,
vagy az
g

E
alakt Hooke-torvény alapjén kifejezve, ahol o a

E= X0 =

Sty 1 B
nyulas [em?/kp], £ = — a rugalmassigi modulusz
= ! :

[kp/em?], o pedig a fesziiltség [kp/cm?2]-ben,

B B s

Ha olyan ragasztisra toreksziink, melynél
tulterheléskor szakadis a fiban, nem pedig a
ragasztisi fugdban kovetkezik be akkor annak
feltétele

o g

== ==
( E)/a(szdkaddx) ( E);ra g-(szakadds)

Ezt a kovetelményt a 4. bran feltiintetett ,,szivds™

ragaszto kielégiti, a ,,rideg” viszont a fa terhelhetd-
ségének elérése el6tt elszakad. Altaliban ezért
nagy szakadédsi nytldssal rendelkezd, azaz szivés

ragasztok alkalmazisara kell torekedni. Ez mds
szoval azt jelenti, hogy a ‘megszilardult (teljesen
kikeményedett) ragasztéfilm rugalmassigi modulu-
szanak kisebbnek kell lenni, mint a ragasztott
anyageé.

A ragasztofilm reolégiai tulajdonsigait igen
erdsen befolyésolja a diszpergilészer elvéindorlisa
is — mely kedvezétlen esetben hénapokig eltart-
hat —, valamint a kornyezd atmoszféra nedvességi
kolesonhatédsa. A diszpergdloszer eltdvozisa kovet-
keztében a ragasztisi fuga kornyezete elGszor tal-
nedvesedik és megdagad, késébb pedig kiszdrad .
és zsugorodik. Ezzel egyidében véaltoznak .a
ragasztoanyag rugalmas-plasztikus tulajdonségai,
a ragaszté mindinkdbb ridegebbé vilik. Ennek
eredménycképpen f6ként vastagabb ragasztdsi
fuganidl (0,3 mm folott) jelentés fesziiltségek
ébrednek.

Mint azt késébb latni fogjuk, jo adhéziot
csak poldros jellegli anyagoknal varhatunk. Azilyen
anyagokra a polaros hidroxil (OH)-esoportok je-
lenléte jellemzd. Ezek a polaros csoportok altaldban
nagy affinitissal rendelkeznek vizzel szemben és
mint a celluléztartalmi anyagok altaliban higrosz-
kopikus egyensulyra torekszenek. Ezt a szabdlyt
a protein-, keményit6- és dextrinenyvek mellett
szamos szintetikus ragasztéanyag is koveti. A viz
abszorpcidja ezeknél duzzadési jelenségeket idéz
el6, melynek kovetkeztében tangencidlis irdnyt
fesziiltségek ébrednek a ragasztérétegben. A duz-
zadds altal a ragawtomelekulak egymiastol valé
ko7(\pes tavolsiga novekszik, a kohézié és rugal-
massagi modulus tehat csokken, a ragaszto szivossa
valik. A ragasztisi fuga deformélhatésiga megnd,
azonban lecstkkent szakitészilirdséga ellenére
sem vesziti el terhelhetdségét. Igen veszélyes ezzel
szemben a deszorpei6, vagyis a ragasztoréteg
osszeaszasa, mert a rugalmassigi modulusz novek-
szik és a mgasztoretog ridegebbé valik. Tangenci-
alis irdnyn fesziiltség, vagy lokésszerii igénybevé-
telek hatdsira azutin a ragasztérétegben szaka-
dasok kovetkezhetnek be.

Kotésfolyamal a ragaszidsi fugdaban

Faragasztdsnél a sol-gel dtalakulist a , kotés™
fogalméval is szokas helyettesiteni. A ragasztaskor
lejatszédé kilonbozs kotésfolyamatok a sol-gel
atalakulés tipusa szerint csoportosithaték. Marian,
J. E. és Plath, E. az egyes kotésfolyamatokat az
aldbbi f6bb szempontok szerint csoportositja :

1. Diszpergdaldszer eltdvozdsa diffizidval és
parolgdssal. Ide soroljuk a proteinenyvek egyik
csoportjat (folyékony glutinenyvek stb.), valamint
a vizet és szerves oldészereket tartalmazo, hidegen
kot6 ragasztékat (polivinilacetdat sthb.).

2. Diszpergdloszer eltavozdsa és lehiilés. A fa-
iparban hasznalt reverzibilis glutinenyvek (bor- és
csontenyvek) tartoznak ide, amelyek kotésfolya-
mata jellegzetes liofil sol-gel dtalakulas.

3. Diszpergaldszer eltdvozasa és termikus koagu-
ldacio. (Véralbuminenyvek.)

4. Diszpergaldszer eltdvozdasa és kémiai reakcio.

a) Magasabb hémérséklet alkalmazdsa mélkiil.
Ide tartozik a proteinenyvek egyik csoportja
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(hidegen koté kazein- és széjaproteinenyvek) és
az Osszes hidegen keményedé miigyantaragaszto
(karbamid-, formaldehid- és rezorcinenyvek).

b) Magasabb himérséklet alkalmazdsdval. Az
Osszes forrén keményeds proteinenyvek és mii-
gyantaragasztok (karbamid-, melamin-, fenol-
krezol-) és rezorcinragasztok tartoznak ide.
i+ 5. Diszpergdloszer eltdvozdsdval csekély mér-
tékben, ill. azzal nem jaro kotésfolyamat. Filmenyvek

(glutin-, kazein-, miigyantaenyvek) és a redux-
porragasztas tartozik ide.
Mint a kotésfolyamatok fenti Attekintése

mutatja a legtobb ragasztéféleségnél kiilonos
jelentésége van a diszpergaldszer eltdvozdsinak,
A faragasztok dltaldban 30—609, vizet, ill. szerves
olddszert tartalmaznak. Mivel a felvitt ragaszto-
mennyiség 80—350 p/m? kozott valtozik, fara-
gasztéskor mintegy 50—175 p/m? mennyiségii
diszpergéloszert kell eltdvolitani. Ha az ossze-
ragasztando faelemek vastagsiga 5 mm-nél na-
gyobb, a faba diffundilé diszpergilészer a faned-
vesség-tartalmat csak 1—29-kal noveli. Furné-
roknal viszont megengedhetetleniil magas nedves-
ségtartalmat kapunk, s6t vékony furnéroknil
elérjiik a rosttelitettségi pontot is. Ilyen esetekben
tehat lehet6leg széraz filmenyvet kell alkalmazni.

Ragasztaskor a diszpergdlészer egy része a
fugdbdl és annak kornyezetébdl difftzioval a leve-
gébe tivozik. A diszpergalészer difftzié-sebességé-
nek meghatarozdsakor figyelembe kell venni,
hogy rostirinyban a diffuziésebesség négyszer
nagyobb, mint arra meréleges iranyban és a fajla-
gosan nchezebb (kemény) fiknal kisebb, mint a
puhafikndl. A koétésfolyamat ezért kem(,njy fa
enyvezésekor lasstbb, mint a puh fiknil. Még
jobban fékezzilk a kotésfolyamatot ha rétegelt
fit vagy tomoritett rétegelt fit ragasztunk egy-
massal. A rétegelt faanyagokban levé kikeménye-
dett ragasztorétegek ugyanis jelent@sen gatoljak
a diszpergilészerek diffuzidjat.

Ha a diszpergdloszerek difftzidja a fanedves-
ségtartalmat megengedhetetleniil noveli, vagy
_ hosszabb ideig tart mint a kétés-, ill. keményedés

folyamatdval jaré kémiai 1edkcm elkeriilhetetle-
niil ragasztési hibdak keletkeznek. Ilyen esetekben
a diszpergalészer nagy részét préselés elétt a nyi-
totit fugabdl el kell parologtatni. :

A nyitott fugdbdl elparolgott diszpergalészer
mennyisége (vizleadas sebessége) fiige a kolloid
részecskék ¢és a  diszpergildszer molekuldinak
kolesonhatasatol (véddkolloidhatds) és a kérnyezd
levegd klimaviszonyaitol. Minél magasabb a levegd
hémérséklete és minél alacsonyabb a levegd relativ
nedvvs&egtarmlma annal nagvobb a parolgis
sebessége és a leadott vizmennyiség. A nyitott
idének azonban a ragaszto kotési-, ill. keményedési
sebességéhez - kell igazodnia. A meleg és forrd
préselési eljardsnal sokkal hosszabb lehet, mint a
lnd(‘q e]mmmdl L‘robhmal a megengedheto maxi-
az elébbinél

pechg 24 nm1g tarthat
Ha tartos, id6dllé ragasztast akarunk kapni,
feltétleniil kerilni kell az oldgszermaradékok

jelenlétét a ragasztéfilmben. Az oldészer ugyanis,
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9. dbra. A kolésszildrdsdg valtozdsa az elidvozott olddszer

mennyiségének  figguényében, polivinilacetdi ragaszid-
anyagndl Delmonte, J. utdn

ha nem tud a ragasztandé anyagba diffundalni,
rontja a ragasztéfilm mechanikai szilirdsigit.
A ragasztéanyagban visszamaradé olddszer hatd-
sat a ragasztoképességre Delmonte vizsgilta.
Méréseit, polivinilacetdt alapt ragasztéanyagra az
5. abra tartalmazza. A grafikon vizsgalatakor
szembetiing, hogy a polivinilacetattal valé ragasz-
tds kotésszilardsagat nemcsak a visszamarado
kisebb-nagyobb olddszermennyiség belolvaso]]a
hanem sokkal inkibb a ragasztoielhordas és az
enyvezett felilletek egymdsra helyezése kozott
eltelt id§ (nyitott id6). ¢

Az irreverzibilis sol-gel 4talakulist szenvedd
keményedd ragasztéanyagok kotésfolyamatiban
a diszpergaldszer eltdvozésinak fizikai folyama-
tat — mint mondottuk — kémiai reakci6 kiséri.
A lejatszodé kémiai reakeio, mely legtobb esetben
igen bonyolult és kémiai mechanizmusit és reakcio-
kinetikdjat tekintve kellSképpen nem tisztdzott
folyamat, az enyvkeverék pH-értékének és a
ragasztdsi hdmérsékletnek fiiggvénye. A pH tapasz-
talat szerint nemesak a kémiai reakcié sebességét, |
hanem a kotésszilardsigot is befolydsolja. Az ame-
rikai szabvanyok (pl. Army-Navy Specification
ANG 8) ezért ‘eldirjak, hogy a faraga,svtol\ pH-
értéke 2,56 ald nem csokkenhet. -

A pH rendszerint nem allandé érték a kités-
folyamat alatt, hanem a préselési id6 fiiggvénye.
A faragasztok pH-értékének valtozdsit a préselési
id6 fuggvényében a 6. Abra mutatja. A berajzolt
gorbék szerint a faragasztok kotésfolyamata alta-

laban — de elsésorban a polikondenzicidés mi-
gyantdknil — a pH-tél fiiggd kémiai reakeid.

A ragasztéanyag kotésének, ill. keményodesenek
sebessége, reoldgiai viselkedése és beszivodasa
tehdt sziikség szerint szabalyozhaté kémiailag a
pH bedllitdsaval, fizikailag pedig a hémérséklettel
és a fajlagos nyoméissal.

Keményedd ragasztéanyagoknil a pH bealli-
tésa. ,,edzékkel” torténik. Az edztk Gsszetétele
szempontjabol dontd keérdeés, hogy milyen hémér-
sékleten fejtik ki hatdsukat. A hidegragasztdsra
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6. dbra Kt’éli}'-ﬁfﬁ'ﬂe faragasztok pH-értékének wdltozdsa a
préselési idd fiigguényében Marian, J. E. utdn

alkalmas edzékeverékek altaldban meleg- és forro-

ragasztésra is hasznalbaték. Az edzék poralakn
vagy folyékony halmazillapotl, rendszerint sa-
vas vagy bazikus kémhatdast, ill. ilyen anya-
gokat lehasité anyagok. A ragasztéhoz keverve
a pH eltolasaval a tartdsitott ragasztéanyagot
reaktivilja, azaz fokozza a keményedési reakcio
sebességét.

Az edz6k erdsité-, tolt6- és nytjtéanyagoklkal
is keverheték, mely Marian, J. E. szerint azt a
célt szolgélja, hogy az enyvkeverék tulajdonsigait
valtoztassuk, igy pl. viszkozitasit és beszivodasi
képességét szabalyozzuk, wvizdllésigat fokozzuk,
vagy pedig olesébba tegyik az enyvkeveréket.
Mint edzd és erésitbanyag hat pl. a melamin, ha
a karbamidgyantahoz keverjiik. A vizallésag foko-
zésa, céljabol a karbamidgyantdhoz adagolt mela-
min-, vagy rezorcingyanta ugyancsak ,er0sits”
anyagk’ént szerepel.

A nyujtéanyag adagolisa az enyvkeverék
oles6bba tétele mellett a ragasztoanyag fugadllosé-
ganak javitisat szolgdlja. A tolté-, ill. nyajto-
anyag nyilvinvaldan akkor ad legjobb ragasztdsi
eredményt, ha maga is adhéziés tulajdonsagoklkal
rendelkezil, vagy a kolloid miigyantarészecskéklkel
adhézios kapesolathba lép. E szemponthél jé nyajto-
anyag a keményitd, de csak akkor, ha 70° C f6lott
ragasztunk, mert magasabb hémérsékleten alakul
at irreverzibilisen megszildrdulé ragasztéanyagga.
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7. dbra. A szdraz és nedves kitésszilardsdg fiiggése a

nyijidanyag mennyiségétol,
haszndlata esetén (Frey, K.

Melocol H ragaszidanyag
ubdn )

A ragasztdanyagok nytjtésdval kapesolatban
mint érdekességet megemlitjiilk a bazeli CIBA
gyvar Melocol H nyujtasara végzett kisérleteit,
melynek eredményeit a 7. abra muta-tja.-Eszerint
az anorganikus tolt6anyag mind a szdraz, mind
a nedves szildrdsdgot igen erdsen csckkenti, mig
az Gnragasztokepesseéggel bird Weico-nyujtoanyag
5009%,-0s mennyiséghen is meglepfen magas kotés-
szilardsdgot ad. Ez a nynjtéanyag egyidejlileg a
Melocol H fugaérzékenységét is megsziinteti.

A nem nyujtott ragasztoknal altalanos érvé-
nyli szabaly, hogy a ragasztis szildrdsaga annal
kisebb, minél vastagabb a ragasztési fuga. A réteg-
vastagsignak mintegy 80 u-ig val§ novelésével
a nyirészilirdsag meredeken csokken (8. dbra).
A szilardsig csokkenése | szivos” ragasztoknal
(pl. fenolgyanta, glutinenyv) természetesen kisebb,
mint a ,rideg’’ ragasztoknil (pl. karbamidgyanta).

Annak pontos elméleti magyardzata, hogy
vékony ragasztorétegeknél a fugaszilirdsig miért
nagyobb mint a vastagnil, jelenleg még nem
ismert, a szakirodalomban azonban az aldbbi oko-
kat emlitik :

il \é.‘sta,q raga?ztme‘mgnel a zsugorodasi

fesziiltségek nagvohbak, amelyek rontjak az adhé-

zi6t (Hockstra, J. és Fritzius, C. P.).
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8. dbra. Osszefiiggés a ragasztdst fuga nyirdszildrdsdge
és a ragaszioréteg vastagsaga kozitt, Mavwell, J, W. utdn

Vékony ragasztérétegnél a plasztikus folyas
ugy%ohan lehetetlen. A szakitészilardsig noveke-
dése a deformdicio meggatlasanak kovetkezménye
(Zschokke, M. és Montandon, R.).

Keményedd ragasztéanyagoknil a fugaérzé-
kenység akkor is fokozodik, ha a kémiai reakcié
(polikondenzacio) a fizikai difftziés folyamatot
megel6zi. Ennek az a kovetkezménye, hogy a
ragasztoréteg nem egyenletesen keményedik. Disz-
pergéloszer marad a megszildrdult enyvrétegben.
mely ezdltal ridegeé vilik és szakitdsi probénal
a ragasztorétegben kovetkezik be szakadis ,,szdl-
hagyéas” nélkul.
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Szilardsdag kialakuldsa, adhézid, kohézié

Vizsgiljuk meg ezek utin a ragasztéanyag
megszilirduldsinak folyamatat és a ragasztasi fuga
szilardsdginak kialakuldsit. Ha a nyirdszilirdsig
kialakul4sat kisérletileg vizsgdljuk, azt taldljuk,
hogy a faragasztéknal a szilardsig nem éllandéan
novekedve alakul ki, hanem az els6 emelkedési
szakasz utdn meredeken csokkend szakasz kovet-
kezik — ahol igen preciz vizsgilati koriilmények
kozott a nyirdszilardsag zérusra is csokkenhet —,
ezt kovetden a nyirdszilirdsig ismét emelkedik,
azonban a kritikus szakasz el6tti els6 orakban
kapott maximélis szildrdsigot rendszerint mér
nem érjik el (9. abra).

A szildrdségesokkenés okai még nincsenek
egyértelmiien tisztazva ; valészintileg a diszpergé-
gal6szer elvindorlisa és a ragasztési fuga dtnedve-
sedésével jaré dagadisi jelenségek idézik el6.
Emellett sz6l az a tény is, hogy a szilardsigesok-
kenésrétegeltfaragasztasinal fokozottabban jelent-
kezik.

Mint mér emlitettiik a sol-gel atalakulis
sordn a ragasztéanyag viszkozitisa novekszik,
majd gélképzddés 1ép fel, a ragaszté tehdt erdsen
viszkézus, vagy plasztikus allapotba keriil. A ra-
gasztoretegbon mindinkdbb nagyobb kohéziés
ellendllis alakul ki, a fugaszilirdsig névekszik.
A ragasztoréteg vegul megszilardul és zart film
alakul ki a ragasztandé felilletek kozott. A meg-
szilardulds utdn termodinamikai energiaegyensily
4ll be a ragasztandé anyag és a ragasztéréteg
kozott. Az egyenstly matematikai alakban

AU 4 =AU x +

ahol U 4 adhéziés energia, U g a ragasztando feliilet
energidja, Upsi a szilard ragawtowteg energiaja,
U rrea pedig a hatarfeliilet energidja. A szilird
ragasztéréteg tapadisa Kohler, R. szerint gy
képzelendS el, hogy a ragasztéanyag molekuldit
a ragasztand6 anyag adszorbedlja. A vékony
adszorpeids réteghdl a molekulidk fonalszerten,
vagy rojtosan nylnak ki a szilird ragasztorétegbe,
ahol intermolekuldris er6k hatnak. A bedllo ad-

AU pezit — AU ¥y Rszin,

80

Nyiroszildrdsog [ kp/cmt]

Iae@/ 5 1
ora nop

9. dbra. Kitésszilardsdg (nyirdszildrdsdg) vdltozdsa a
kotési idé  alatt glutinenyvvel ragasztott erdei fenys
_probutesteknél, Plath, B. szerint

szorpcios egyensiilyndl a reverzibilis munka, ill.
szabad energia zérussal egyenld.

Ay =AF = AT 4 —T A8 =0,
tehit
AU 4 =T 48,

vagyis az adszorpcids ha, ill. adhézi6s energia az
abszoltit hémérséklet és az entrépiavéltozds szor-
zata.

Az a kérdés, hogy a ragasztéanyag adszorpcié—
ja fizikai, vagy kémiai természetii-e, ezideig
nincs tisztdzva. Azonban hajlunk arra, hogy az
adszorpciot fizikai jelenségekkel magyardzzuk.

A ragasztéanyag adszorpeidjival jaré adhézids
energia a molekuldkat és atomokat Osszetarté
intermolekuléris erék (London-, Debye-, és Keeson-
er6k) kovetkezménye. Ezeket az erdket a AU 4
adszorpeioés hd, ill. adhéziés energia nagysigiatol
fliggGen két csoportra osztjuk :

1. A primer vegyértékerdl erGs adszorpeional
jdtszanak szerepet. Erds adszorpciénil az ad-
szorpeids izoterma emelkedése meredek, tehit
nagy az adszorpciés hé. A nagy adhézids energia
kovetkeztében a felillethez tapaddé molekuldk eré-
sen orientdltak és végeikkel adszorbeal6dnak.

2. A szekunder (van der Waals) vegyértékerdk
gyenge adszorpciéndl hatnak. Ezek az erdk sokkal
gyengébbek mint a primer-erék, nélkiiliik a fizikai
testek szilird és folyékony halmazillapota elkép-
zelhetetlen lenne.

A faragasztis szempontjabél a szekunder-
vagy mellékvegyértéker6knek van nagyobb jelen-
tosége. A ragasztéanyag adszorpceidja lenyegxleg
dipélerck kovetkezm(,nye melynek nagysagit a
ragasztando feliilet és a ragasztéanyag polarossiga
szabja meg. Atomokndl a dipéler6k az atommag
és elektronhéj kolesonos eltolédiasival keletkeznek ;
molekuliknal hasonlé médon, vagy ellentétes t6l-
tésti ionok molekulakkd val6 egyestilésével. A pola-
ros molekuldkndl a vonzéerék a szomszédos mole-
kuldk indukélt dipél-nyomatékdbdl, vagy gyors
periodikus toltésingadozasokbdl szérmaznak.

A molekuldk polaritisit a dipdlnyomaték
nagysaga hatirozza meg. A dipélnyoma.ték — mint
ismeretes — az elektromos toltések és azok egy-
méstol valé stilypontjainak szorzata. A dipélnyo-
maték tehdt annil nagyobb, minél tdvolabb esik
egyméstdl a molekuliban levd pozitiv és negativ
toltések stlypontja. A molekulik kozotti polaritis
az anyagok egymashoz valé affinitdsinak mérté-
kéiil is szolgdlhat és a kovetkezd képlettel szimit-
haté ki :

E = 2 - L‘vl > U 2
% g
ahol U, és U, dipdlnyomatékok, ¢ a dielektromos
allandd, r pedig a két dipél egyméastol valé tavol-
sdga.

Azokat az erdket, amelyek a ragasztéanyag
megszildrdulasakor a ragasztéfa hatarfelileten
kialakulnak, a fizika adhézi6 gyfijténéven foglalja
ossze. A szilird ragasztéréteg adhéziéja azonban
nem, egyediill a targyalt dipdler6k nagysigitol
fiigg, hanem a tapadasi szilirdsig kialakitdsiéban
mechanikai természet{i erék is résztvesznek. Ennek
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megfelelGen altalaban kiilonbséget tesziink fajlagos
és mechanikai adhézié kozott. Mechanikai adhézién
a kapillaris er6k dltal a porézus fa feliileti rétegébe
beszivédott és ott megszilardult ragasztéanyag
mechanikai tapadasat (bedgyazdédasat) értjik. Az
atvagott faedényekben és sejtekben a megszilar-
dult ragasztéanyag S?ortcégazé haromdimenzios
szovedéket képez, melynek nyirdellenallasat le kell
gy6zni, ha megkiséreljiik az osszeragasztott feliile-
teket egyméstol elvalasztani. A fajlagos adhézional
ezzel szemben mint mondottuk elektrosztatikus
és kémiai erdk hatnak ; az tjabb kutatisok szerint
ragasztdsndl ennek van nagyobb jelentdsége.

A fa ragasztdsit adhézié szempontjabdl téb-
bek kozott McBain, J. W., Browne, F. L. és
Truax, T. R. tanulményozta. McBain a faragasz-
tast lényegében mechanikai adhéziénak tekintette.
Brown és Truax azonban mechanikai és mikro-
szkopikus vizsgalatokkal kimutatta, hogy a fa adhé-
zidja inkabb fajlagos mint mechanikai, mert a
tapadasi szilirdsig kialakitisiban a ragasztéanyag
hatérfeliiletén elhelyezkedo molekulik poliris
orientdcidja és kémiai kolesonhatdsa is fontos sze-
repet jatszik.

A fajlagos adhézi6 fontossigat bizonyitja az
a tapasztalat is, hogy a sima gyalult fafeliilet
nagyobb sulardcmgu ragasztast ad, mint az érdes.
A nyers flrészelt felilet tapasztalat szerint nem
alkalmas ragasztasra. A feliileti érdességnek a
nyiroszilardsagra gyakorolt hatasa hidegen kemé-
nyed6 karbamidgyantdval ragasztott juharfa-pro-
batesteknél a 10. dbrdn lathato.

Ha két fafeliiletet egymassal dsszeragasztunk,
a kotés mechanikai szildrdsigit a ragasztofa
hatérfeliileten kialakulé erdviszonyok (adhézio)
mellett a ragasztoréteg szilirdsidga hatarozza meg,
melyet a fizika szaknyelvén kohéziénak neveziink.
A ragasztofilm kohézidja az elemi részecskék kozotti
vonzoercktsl fligg. Ezek a vonzderék lényegileg
azonos természetiiek, mint az adhézios erok. Mig
az adhéziot a I‘aUd‘W‘roanya o hatarfeliileti adszorp-
cidja és polaris orientécidja szabja meg, a kohézid
elsésorban a ragasztéoanyag molekuldinalk méretei-
t0l és szerkezetétol fiigg. Ardnyos a molekulasuly-
lyal, ill. a ragasztopolimerek polimerizacios fokdval.
}'lkcnt%oher, szerint a ragasztéoldat viszkozitisa
és a polimer atlagos polimerizicids foka jellemzé-
sere szolgdlé | K”-érték kozott az aldbbi Ossze-
fliggés 4ll fenn :
75 k2 :
logm (1 1,5%-c JH”)'G

Tloldat

ahol —
r Tjolddszer

, & ¢ koncentraciéji oldat rela-

* tiv viszkozitdsa, ;

¢ koncentricio p/100 ml-ben,

k a viszkozitistol fiiggetlen anyagi dllando,
1000-rel szorozva a ,,K”-értéket adja.

A polimerhomoldgok sordban tehat a ragaszto
kohézidja ardnyos a polimerek relativ viszkozitdsi-
val. Azonban figyelembe kell venni, hogy nem a
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10. abra. A fafeliilet eldkezelésének haldsa a nyirészi-

lardsdgra

legnagyobb molekuldji anyagok a legjobb ragasz-
tok, mert a polimer K-értékének novekedésével a
ragaszto nedvesitéképessége és adhézidja csoklken.
Alatdimasztjak ezt a tényt az ijabb kutatdsok is,
mely szerint a ragasztoképesség a polimerek old-
hatésagatol fiige. Marpedig minél nagyobb a
molekulastly, anndl rosszabb az oldhatésig. Old-
hatatlan és rosszul oldédé anyagoknal a ragasztis-
hoz ‘s?uk:,eg(“s folyékony allapot nem biztosithato,
tehat nincs lehetéség a fajlagos adhézié kialakula-
sara. Keményedd ragasztoanyagoknil az oldhato-
sag ragasztoképesség szempontjabol nem jatszik
szerepet. Eppen ezért a keményedd ragasztok
adjik a legnagyobb kitésszilardsagi ragasztasokat.

A molekulaméret fontos szerepet jatszik a
ragasztoanyag-molekulak irdnyitottsiga (poliris
orientacid) szempontjibél is: Minthogy azonban
a molekuliak méreteirdl a ragasztéanyag kohézidja
is fligg, célszertia kiillénboz6 nagysagt polimereket
egymassal kombindlni. Az ddedlis ragasztéanyag
kis- és nagymolekuldji anyagok keveréke. A kis-
molekuldji komponensek a feliileti koncentracié
és aktivitds kozti Osszefliggés kovetkeztében a
feliiletre vandorolva novelik az adhézidt, a nagy-
molekuldji komponensek pedig a jo kohéziét
biztositjak.

Keményedd gyantiknal a molekulik poldris
orientaciojat befolydsolja a térhaldsodasi reakeio
is, mely a molekulak névelésével gitolja a moleku-+
lak rendezddését. Ha azonban a térhilésodas a
polaris csoportok rendezddése utin jatszddik le,
az adhéziora mar nincs hatéssal, esupan a kohéziét.
noveli.

Azok a molekuldk, amelyek ionokat, vagy
permanens dlpolusokat nem tartalmaznak, a disz-
perzids hatds révén tapadnak &ssze, a kohézié ki-
alakuldsa tehat diszperzids erdk kovetkezménye.
A diszperziés hatis elsésorban a konnyen pola-

rizalhaté atomesoportokndl érvényesil (pl. aro-

mas gytirtit és konjugilt kettiskotéseket tartal-
maz6é molekulik). Ezenkiviill olyan nagymoleku-
l4ja anyagoknal, ahol tébb atomesoport ers-
hatisa Osszegezddik.
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- Fesziiltségeloszlds a ragasztdast fugdban

Bér a ragasztds sztatikai probléméinak egrakt
tdrgyaldsa jelen tanulmany kereteit - meghaladja.
a kérdés nagy jelent6ségére valé tekintettel —
Mylonas, C. és de Bruyne, N. A. kivalé munkdira
tamaszkodva — roviden osszefoglaljuk az eddigi
elmeéletek eredményeit.

A kikeményedett ragasztisi fugdban igen
komplikalt fesziiltségviszonyok alakulnak ki. Az a
gyakorla,t hogy a kotésszilardsdgot a szakitéerd
és ragasztasi fuga felilletének hinyadosival fe-
]Pzzuh ki, fizikailag megtévesztd, mert a ragasz-
tasi fugaba;n a fesziiltségek nem egyenletesen osz-
lanak el, hanem az Osszeragasztott faelemek alak-
jatol és méreteitdl fiiggden fesziiltségesuesok kelet-
keznek, amelyek meghatarozzak a ragasztis szi-
lardségit,

Legegyszertibb és leginkdabb elterjedt kotés-
mod a lapolds. Ha fibdl adott ragasztéanyaggal
szdmos probatestet alakitunk ki, melyeknél 4llandoé
fugavastagsig mellett va,ltoztat}uk a lapolds hosz-
szat, vagy szélességét és az Osszeragasztott proba-
paleék vastagsigat, akkor a szilirdsdgi vizsgilat
utin azt kapjuk, hogy

1. a szakitéerd nem arinyos —— mint var-
nank — a lapoldsi hosszal (11. abran szaggatott
egyenes);

2. a szakitoer6 mnovekszik a probapéledk

vastagsdgdnak novelésével;

3. a szakitéerd arinyos a laga.szt’m fuga
szélességével.

Ebbdl kovetkezik, hogy az atlagos szakito-
fesziiltség nem 4llandd, hanem mint a 11. abra
szemlélteti, az dtlapoldsi hosszal csokken. A jelen-
ség oka a lapolas végein fellépd fesziiltségkoncent-
ricié, mely részben a ragasztoréteg egyenldtlen
deformécidjanak, részben az excentrikus terhelés
kovetkezménye.

Az egyenl6tlen deformdci6 a 12. dbra alapjin
érthetévé valik. Az @ Abrarész’ a terheletlen
lapolasi fuga metszetét mutatja, ardnytalanul
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1i. dbra. A szakilderé és az dilagos szakttdfesziiltség
(nyiroszildrdsdg) fliggése az atlapoldsi hossztol
(deBruyne, N. A. szerint)
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12. dbra. A ragaszidsi fugdban lejdtszédo nyirdsi folyamat
vdzlatos dbrazoldsa Mylonas, C. és de Bruyne, N. A. utdn

1,0 te

o o
A prébatestek deformdldddsa terhelés alatt
(e. dbra. Ferdevdgdsd probatest )

13. dbra.

megnovelt vastagsigt ragasztoréteggel. A b
abrarészen a fuga deformdcidja lathato két merev
probapélea kozott. Ez esethen a nyiréfesziiltség
a kikeményedett ragasztéréteghen azonos e nagy-
sdgt deformdciot okoz, a teljes atlapoldsi hosszon.
A valésighan azonban altalaban nem idealisan
merev, hanem tobbé kevésbé rugalmas préba-
paledkkal van dolgunk. Ilyen esetben — mint
azt egyszerti megfontolds alapjdn beldthatjuk —
a ¢ Aabrarész szerinti deforméciohoz jutunk.
A lapolds végein levd e,deformécié tehat lénye-
gesen nagyobb mint kozépen. A ragasztési fu;za
ennélfogva csaknem kizdrdlag a lapolis végein
viseli a terhelést és a lapolisi hossz novelése a
kGzepes fuoabzﬂ‘trdsrlgof meghatarozott értéken
tul szamottevéen méar nem befolydsolja. A proba-
palcak végeinek lesrégelésével azonban a lapolds
végein kialakul6 'fesziiltsé-gcmlbsok jelentdsen csok-
kenthet6k és csekély deformécié mellett kozel
egyenletes toszultaegelowlaﬁt kapunk az atlapolasi
hosszon.

A ragasztdsi fuga excentrikus terhelésébél
adodo nyiréfesziiltség a ragasztorétegre merdle-
gesen hat, és annél nagyobb, minél vastagabbak
a probapaledk. Ha a kotés két végén haté htizders
P, a probapélcak vastagsiga pedig s, az excent-

 yikus terhelés kovetkeztéhen felléps M =14 - P -5

hajlitényomaték a prébatestet elhajlitja. A haj-
litas ‘f{‘ldcvaaasu probatesttel elkeriilhetd, s ezdl-
tal a szildrdsag jelentésen névelhetd (13. abra).
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Lapoldsi fugdban a fesziiltség eloszldsinak
elméleti analizisét Volkersen, O. adta. Olyan 4
anyagokra, amelyek Hooke torvényét kovetik, ~ T
a fesziiltségkoncentrici6 n tényezéje (a Tmar & g ﬁﬁufck
maximdlis nyiréfesziiltségnek a =y kozepes szakit6- & | ~ 14
e L i Pt 50
fesziiltséghez val6 viszonya) a kovetkezd képlettel 2 i
szamithato 25 / L
e -S 7 / Lucferyo
e VA (B—1)+cos) 4B a5 A 2
sin) 4B _g ?5 / ,/
ahol é\ ' //
A:-—-—Gz B — E1'81+E3'32 3 %0, /’ -y 3 -E:&
E,-5,-d° B .5 & / S e
_ g =
(E, és E, a rugalmassigi modulus, s; és s, az l
enyvezett probapdleak vastagsiga, G a nyiré- o TR s S LN s
modulus és d a ragasztoréteg vastagsaga). ; ‘ ; oy :
Amnos anyagl és vastagsigl prébapdledknal Kolestenyezo 7~ [=]
B =2, a fenti egyenlet a kovetkezd alakt
14. dbra. A lapolds kizepes myirdszildrdsdgdnalk vdlto-

e

Lathaté tehat, hogy az n fesz.ultsegkom entracio
az A dimenziénélkiili egylitthaté (hasonlésigi

tényez0) fiiggvénye. De Bruyne azonos anyagt és’

azonos kortlmények kozott készitett lapoldsok
_ I '
osszehasonlitdsdra az egyszerli —1--1—-,,k6tésténye-

z6t” (Joint Faktor) vezette be, melynek dimen-
1

Zi6ja [hosszegység]_ 2 Bz a tényezd az alabbi
kovetkeztetések levondsat teszi lehetGvé

1. adott fa és ragasztd alkalmazasival, azo-
nos kotéstényezdvel elGallitott: barmely kotés
azonos huzéfesziiltségnél szakad ;

2. A szakitofesziiltség ardnyos a kotésténye-
z6vel, ha az 0,313-nidl kisebb.

A Lkozepes szakitofesziiltsée vAltozdsat a
kotéstényezt fiiggvényében kemény és lagyfa
Aerolite-karbamidgyantaval \eaJlo ragasztidsandl a
14. dbra mutatja.

A fesziiltségeloszlis Goland, M. és Reissner;
E.-t6l szarmazé elmélete lehetévé teszi nemcsak
a nyiréfesziiltség, hanem a szakitéfesziiltség szé-
mitasat is. Azonban ez az elmélet is — mint a
tobbiek altalaban — abbdl a feltételezéshdl indul
ki, hogy mind a ragaszt6, mind a fa izotrop anya-
gok és kovetik Hooke- torvunyet A fa wviszont,
mint tudjuk anizotrop anyag és hosszabb ideig
tarté terhelés alatt kuszdsi jelenségekre, azaz
plasztikus folydsra hajlamos. Az elmélet alapjin
tehat — mely izotrop testekre érvényes — nem
lehet abszoltt érvényességfi kovetkeztetéseket le-
vonni a faragasztis szilardsigat illetGen.

A ragasztdsi fugdban bekovetkezd pla;szill;us
folyas a fesziiltségkoncentricid n» tényezGjének
egyenletében levs A-tényezit csckkenti, s ezaltal
elGsegiti a fesziiltségesticsok leépitését. Mylonas
és de Bruyne ezzel a jelenséggel magyardzza azt

zdsa a kitéstényezd filiggrényében, szdraz, ,, Aerolite’-
karbamidgyantdval ragasztott fa (25 mm széles) esetén

Aero Research Lid. utdn

a megfigyelést, hogy a ragaszté megszildrduldsa
kozben a szildrdsdg maximumot ér el; majd utdna
ismét alacsony értékre osokken. A maximum
akkor kovetkezik be, amikor a ragasztéréteg még
nines teljesen kikeményedve, a ragaszté meglevé
plasztikus folyasdnal fogva a fesziiltségek egyen-
letesebben oszlanak el a fuga félott. Kés6bb az
enyv mar ridegebbé valik, a fugdnil nagy fesziilt-
ségi esticsok keletkeznek, amelyeket a fa nem bir el.
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Februdr hé végén a FATE szegedi
csoportjanak felkérésére Tokay Ist-
van tartott eldadast ,Korszeri ke-
ményfémlapkas szerszamok élesi-
tése €s hasznalata” cimmel,
Elbadédsaban a kovetkezfkre tért
ki:

A fahelyettesité anyagok megjele-
nése és elterjedése sziikségszeriien
koveteli a hagyomanyos szerszamok-
nal lényegesen éltartobb korszerd ke-
ményfalapkas szerszamok hasznala-
tat.

A termelés technologiai és gépesi-
tési szinvonal novelésével sajnos nem
all aranyban a szerszamélesitési szin-
vonal fejlédése. A meglevé kemény-
fémlapkas szerszamok nem teljesithe-
tik a keétsegtelenil nagy kapacitaso-
kat, mert a helytelen, szakszerttlen
kezelés altal elvesztik j6 tulajdonsa-
gaikat, A f6 hidnyossag: megfeleld
gépek és szerkezetek hianya,

E tarthatatlan allapot felszamola-
sara két miszaki intézkedés latszik
célirdnyosnak:

a) A technolégiai gépi beruhaza-
sok bizonyos hanyadat szerszaméle-
sitd gépek beszerzésére kell fordi-
tamni.

b) A helyi TMK szervezetek mas-
hol bevalt gtletes olesd (hazilag kivi-
telezhetd) szerkezetek készitésével
fejlesztheti-e teriilet mfiszaki szin-
vonalat.

A raforditds koltségei igen rovid
1dé alatt megtérilnek a termelés
mas teriiletén. A jo keményfém és
hagyoményos szerszamok gyvarta-
sara feltétleniil novelni kell kapaci-
tasat a Kéziszerszamgyar ,,Omega’”
gyaregységnek és a Faipari Gyartas-
tervezd Intézet Gépjavitdé és Szer-
szamgyartd részlegeinek.

A jelenlegi silany szerszamokat
pedig a gyaridk felé minden esetben
szigoriian minoségileg kifogasolni
kell, mert csak ebben az esetben

“vesznek tudomast arrél, hogy gyart-
manyaik a korszerli forgacsolasi ige-
nyeket nem elégitik ki.

Az eloadast éléenk vita kovette,
amely bizonyitja, hogy a szerszam-
kérdés termelésiink egyik f6 kérdé-
sévé lépett eld.

A hozzaszoldk igénylik a jo szer-
szamokat és varjak a szervezett jo
szerszameélesitési technologiat, mely-
nek birtokaban, kis lizemi Aldozattal
e teriilet is fel tud fejlédni faipa-
runk jelenlegi szinvonalara.

Madrcius 1-én a FATE Szaritasi
Bizottsaganak klubnapja keretén be-
lill Széke Balazs elvtars tartott eld-
adast ,,A szariténaplé jelentosége”
cimmel, :

Eloadasaban a kovetkezikre tért
ki

A faipari szaritdberendezések leg-
nagyobb részénél wvezetnek szarito-
naplot. Sok helyen azonban ez a sza-
ritonaplé mnem tartalmaz minden
adatot,, amely a szaritisra jellemzd.
A helyi gyakorlatban ezt nem is hia-

Egyesiileti hirek

nyoljak, de a naplé értéke ezaltal
meégis magyon jelentdsen cstklken.

A mnaplé rovatai majdnem minden
vallalatnal méasképpen vannak fel-
fektetve, ez persze megneheziti az
egyes folyamatok Osszehasonlitasat.

Kivanatos lenne egy egységes, min-
den jellemzd adatot tartalmazoé sza-
riténaplo-tipus kialakitdsa és beve-
zetése az egész orszagban. Ez nem-
csak azért lenne j6, mert igy bizto-
sitva lenne legaldbb az eléfeltétele
annak, hogy a szériténaplét min-
deniitt helyesen vezessék, hanem
azeért volna nagy jelenttségli mert az
igy wezetett szaritonaplok 1—2 éven
beliill rendkivill becses adattarként
szolgalhatnanalk a hazai viszonyok
kizott legkedvezébb széaritasi menet-
rendek kialakitasdhoz.

Mdreius 5-én a Butoripari Fiata-
lok Klubja keretén belill Kemény
Zoltan tervezo tartott beszamolot a

Nemet Demokratikus Koztarsasag

butoripararol,

Az elbadas alapja az 1962-ben tett
tanulmanyut volt.

Az eléadd beszamoldja elst részé-
ben ismertette a beépitett konyha-
butor, festett konyhabutor és fénye-
zett lakasbutor gyartas menetét, va-
lamint a Német Tervezt Iroda pro-
totipus lizem szervezeti felépitésél.

Beszamoléja masodik felében ve-
titett képpel mutatta be az 1962. évi
lipesei  kiallitas amyagat, melyeket
formai szempontbél ismertetett.

Mdrcius 15-én a FATE Epiiletasz-
talosipari Szakosztialy klubnapja ke-
retén beliill Szvetké Nandor elvtirs
tartott eldadast Az iparag 1963. évi
miiszaki fejlesztési célkitlizései, £6bh
termelési feladatai” cimmel.

Az eléadas anyagat lapunk mas he-
lyén részletesen ismertetjiik.

Mdrcius 25-én a FATE Epuletasz-
talosipari Szakosztalya tapasztalas-
csere latogatast szervezett a Mohaesi
Farostlemezgyarba. A latogatas al-
kalmaval technolégiai sorrendben
mentek végig a gyartelepeken és al-
kalmuk volt dsszehasonlitani I—II-es
lépest NDEK, illetve svéd gépi beren-
dezeseit, Az Uzem harom miiszakban
dolgozik, évi termelése 34 000 m3. A
termelés a kiovetkezGképpen oszlik
meg:

NDK gépsor 14 000 m?
svéd geépsor 20000 m?3
Az orsziag jelenlegi farostlemez

szitkséglete 30 000 m3 igy exportra
is termelhet a gyar. A tervekben sze-
replGé farostlemez feliilletkezeld iize-
met idén kezdték épiteni és 1964, IV.
n.-évben varhaté kisérleti iizemelte-
tése. Ez igen.jelentts devizamegtaka-
ritast fog eredményezni a népgazda-
sagnalk, mert jelenleg nyugati orsza-
gokbdl kell elég magy tételben be-
hozni a feluletlkkezelt farostlernezt. A
tavlati tervekben szerepel egy maso-
dik farostlemezgyar épitése, amely-

nek érdekessége lesz, hogy szarazel-
jarassal (viz hozzdadagolds nélkiil)
késziti majd a farostlemezt,

Madrcius 26-dn ¢ FATE Butoripari
Szakosztalyanak Karpitos Csoportja
klubnapot rendezett, melynek kere-
tén beliil el6adéds hagzott el a karpi-
tosipar egyik legfontosabb témajarol
a lakasok szinét, kellemét és csinyjat
1dd bltorszovet kérdésrél. A féloras
eloadasokat a szakma legkivalébb
dolgozoi tartottak.

Hdarskuti Ldszlo a Magyar Poszto-
gyar fémérnoke elGadasaban kitért a
butorszovet fejlédésére, a jové utja-
ira, valamint ismeriette az egész vi-
lagon elterjedt 30—36 fajstlyt egy-
szin( szoveteket, az 4j technolégiaja,
ragasztott eljarasokat, amelyek kii-
lénleges szineket, érdekességet, nagy
termelékenységet nytjlanalk.

‘Ezek a munkamodszerek és 1j gé-
pek hazankban még nincsenek beve-
zetve. Hianyolta, hogy a gyarak a
lakasokhoz megfelels szint és két ol-
dalt haszndlhaté fiigegtny-anyagokat
nem gyartanak, Nyugati példakat ho-
zott fel ezek alatamasztdsara, to-
vabbd elmondta, hogy északon és a
nyugat-eurdpai orszaBokban nem is-
merik a dunyhat, fejlett a takar6-
gyartas, ennek tutjait hazinkban fej-
leszteni kellene.

Pécsi Ldszlé a Lakastextil Vallalat
meérntke ismertette a szovet és la-
kastextil tervezés mdodjait, beszélt a
szovetfajtak meghatarozasarol a
Jaquard és egyéb szivetekre vonat-
kozoan, Megemlitette a tervezési le-
hetGségeket és azok hatarait.

Wilhelm Béla a lakastextil Valla-
lat fomérndke a butorszévet és lakas-
texti] gyartasarél tartott el6adast. A
valasztékbovités és lakaskultura fej-
lesztését -ismertette. Wilhelm elvtirs
elmondta, hogy az elmiilt év decem-
berében a KGST keretén beliil modja
volt Kelet-Némeorszaghan egy lakas-
textil megbeszélésen résztvenni. Ta-
pasztalata az, hogy az NDK a lakas-
kultira terén ugy szinekben, mint
formdban joval el6bbre van mint mi
és komolyan foglalkoznak azzal, hogy
a KGST kezdemeényezéseket a lakas-
textil terén 6k inditsdk el,

Az elbadast vita kovelte.

Marcius 29-én a Miszaki Tudoma-

nyos Bizottsdg szervezésében Dr. Da-

locsa Gabor a Bizottsig vezetSje
nagyszamu hallgatosag elétl kozponti
eloadast tartott ,,A faipari kutatas-
szervezeés elvi és gyakorlati kérdései”
cimmel.

Az elbado ismertette a faipari ku-
tatasok céljat és fejlesztésének ira-
nyait, majd ramutatott a gyors to-
vabbfejlesztés szilkségességére, Meg-
allapitotta, hogy a termelés ma nem
mas, mint a tudomény technika al-
kalmazasa, ezért a tudomanyos kuta-
tasoknak a faiparban is a miiszaki
fejlesztés alapjava kell valni, A lku-
tatasi eredmények ipari bevezetésé-
rél szolva elmondotta, hogy fokozot-



talbban kell bevonni a kutatdémun=
kéaba az lzemi laboratériumokat és
szakembereket, hogy a tudomany és
gyakorlat egységét megvaldsithassuk.
Elemezte a faipari kutatisck haté-
konysagat, elosegitd és gatlé tényezi-
ket, majd a Tavlati Tudomanyos
Tervhil addédd feladatokbdl megol-

dani kivant kutatdsi csoportokat fs-
mertette.

Tobb hozzaszolé kiemelte a kuta-
tasi eredmények ilizemi bevezetése
kérdésében az lizemi laboratériumok
szerepét, tovabba a termeld tevé-
kenység tudomanyos alatamasztasi-
nak szitkségességét, Egyetértettek,

hogy a kutatas-fejlesztés anyagi és
kader vonatkozasi kérdéseiben siir-
g6s intézkedések megtételére van
szlikség, hogy a fakutatis a népgaz-
dasagi igényeket maradéktalanul ki-
elégitse.
MUSZAKI
PROPAGANDA BIZOTTSAG



100 EVES TAPASZTALAT

FAMEGMUNKALO GEPEK KONSTRUKCIOJA ES KOMPLETT
BERENDEZESEK SZALLITASA

BUTOR- ES RADIOGYARAK, ACSUZEMEK ES FURESZUZEMEK
részére

TEKINTSE MEG
KIALLITASUNKAT
AZ IDEI BUDAPESTI
NEMZETKOZI
VASARON

méijus 17—21-ig

RANCRAERTT

S. A. FAIPARI GEPEK

BRUXELLES—
BELCGIUM




FAIPAR
Fészerkeszt6: Roka PAal, Szerkesztd: Jaszai Karoly
Kiadja a Miiszaki Konyvkiado, V., Bajesy-Zsilinszky at 22. Telefon: 113-450
Felelds kiadd: Solt Sandor .
Megjelent 2650 példdnyban. — Terjeszti a Magyar Posta, El6fizethetd a Posta Kozponti Hirlapirodanal
Budapest, V., Jozsef nador tér 1. (Telefon: 180-850) és barmely postahivatalral. Eléfizetést dij ' évre 12— Ft, 1, évre 24— Ft
Egyes szam A&ra: 4,— Ft. Csekkszamlaszam: egyéni 61,252, koziileti 61.066. vagy Atutalds az MNB 8. sz. folyvoszamldidra



Példdnyonkénti eladasi ara 4,—Ft | Index: 25,281 |

VALAMENNYI RFRIKAI
FAFELESEG

OKUME SZAMBA
SZIPO NIANGON
MAHAGONI

STB.

SCIAGES ET GRUMES

S.A.R.L. AU CAP. DE 10000000
26, RUE DE LA PEPINIERE
PARIS-8¢

REG. DU COMMERCE MNo. 359-278 B-SEINE
ADRESSE TELEGRAPHIQUE: SCIAGES-PARIS

45-59
TEL.: EUROPE 48-57
48-58

707,

IDOMEGTAKARITAST

érhet el On is, ha elsérendd

PRESLEG-SZEGEZOKESZULEKUNKET

hasznilja
kénnyli — kézhezdllé — zavarmentes

Szegelési problémdival forduljon hozzink,
kotelezettség nélkiil szivesen

adunk tanacsot.

Joh.Friedrich Behrens, Metallwarenfabrik,
207 Ahrensburg/Holstein, Postfach 98.

Német Szovetségi Koztarsasag
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