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A ,Faipari Géptan* oktatisa az

Dr. LUGOSI
egyetemi

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari
Mérnoki Kardn folyé oktatémunka az iparban
nem ismert eléggé. Megmutatkozott ez egyes
tananyagok vitaiilésein éppugy, mint maganbe-
szélgetések sordn. Annak érdekében, hogy az
iparban mindenkit kelléképpen tdjékoztassunk
egy-egy tantargy lényegérél és célkitlizéseirdl,
az Egyetem Faipari Géptani Tanszéke elhata-
rozta, hogy a Tanszékhez tartozé tantargyakrol
tajékoztatja az ipar szakembereit, esetleges té-
ves elképzelések helyesbitése és a célkitlizések
jobb megértetése érdekében. Igy keriilt sor az
dltalam oktatott ,Faipari Géptan” tantargyrol
sz0616 jelen cikk megirasara.

AZ OKTATAS HELYE

Az EInoki Tanacs hatarozataval alapitott
Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mérnoki
Karan folyik a faipari mérnokképzeés. Ezen be-
lil a Faipari Géptani Tanszék oktatja a ,,Faipari
Géptan” c. tantargyat. Ezt a tantargyat Magyar-
orszagon el6szor a volt Erdémérnoki Féiskolan,
a IV. éves faipari mérnokhallgatok részére ad-
tuk le az 1960—61 tanévben. Ezt megelézéen
fels6foku szinten, az ipar egészét feldleld terje-
delemben, kell6 mélységben, a korszertség ko-
vetelményeinek és a faipar egészének érdekeit
szem el6tt tartva, megfelel faipari géptani ok-
tatds nem volt. A Budapesti Miiszaki Egyetemen
a felszabadulas el6tt a faipari gépekrél igen ke-
veset hallgattak a mérnokjeloltek, felszabadulas
utan pedig mind a Muszaki Egyetem esti faipari
tagozatan, mind az Erdémérntki Foiskolan az
erdémérnokhallgatok a tantargyat enciklopedi-
kus jelleggel hallgattdk, és a tantargy ugyszol-
véan csak a hagyoméanyos faipari gépek révid is-
mertetésével foglalkozott. A leadott anyag nem
elégithette ki a faipar, f6leg a fafeldolgozéipar
igényét. A régebben végzett erdémernokok és
az esti faipari tagozaton végzett gépészmérnokok
koziil néhany megszerezte a szlikséges jartassa-
got a faipari gépek teriiletén, de a jartassag meg-
szerzése igen nehéz, komoly onképzés eredmé-
nye volt. Az Gjrendszerti oktatds célul tlzte ki,
hogy a faipari mérnokhallgaték mar az Egyetem
padjaiban megszerezzék a kell jartassagot a fa-
ipari gépek széles tertiletén, és a késébbiekben
ezt a jartassdgukat tetszésszerinti részteriileten
valé elmélyitéssel gylimolesoztessék,

Erdészeti- és Faipari Egyetemen

ARMAND
docens

AZ OKTATAS CELJA

A ,Faipari Géptan” tantirgy oktatasanak
célja tobbréti. A faipari mérnokhallgatok e
targy keretében megismerik a TMK-rendszer
felépitését, mikodését és hatasat, tovabba a fa
forgacsolas-elméletét, a gépi szerszamokat és
véglil a faipari gépek egész skaldjat, mind a for-
gacsolo, mind a forgacsnélkiil alakité gépeket,
valamint a szerszamkarbantartis gépeit. A targy
oktatasa soran az elérendd cél elsGsorban az,
hogy a faipari mérnokhallgatok megismerjék az
osszes, a faiparban alkalmazott gép elvi mikodé-
sét, a muikodés elméletét, a gép szerkezetét,
megkivant pontossagat, tizemeltetésének felté-
teleit, teljesitménysziikséglet szamitasanak mod-
szereit, valamint a gépkapacitis-szamitasi elja-
rasokat.

Célul thztiik ki azt, hogy az Egyetemrdl ki-
keriil6 faipari mérndkok rovid gyakorlati idé el-
toltése utan képesek legyenek célgépek szerkesz-
tését és gépek gépsorokka kapesolasat elvégezni.

Az el6adasok béségesen tartalmazzak a
legkorszertibb  pneumatikus és hidraulikus
rendszerek ismertetését, igy a hallgatésag kell6
jartassagra tesz szert ezen a teriileten is.

Az el6adasok gépenként, gépesoportonként
kitérnek a gépek kapacitdsszamitasi eljaradsaira,
valamint a lehetséges maximalis el6tolasok, lite-
mek szamitasi modszereire is, Ezzel lehetdség
nyilik, hogy a hallgatésag a fatechnologiai tan-
székek altal kiadott évkozi technologiai tervezé-
sek soran is elsajatitsa azt a miszaki-gazdasagi
szemléletet, amely nélkiil kés6bb az iizemben
nem lehet j6 vezetd egyetlen mérndk sem.

A ,Faipari Géptan” eléadasok masik célja
az, hogy a hallgatésagban felébressze a gépek,
szerkezetek, mechanizmusok iranti szeretetet és
érdeklédést. Ezt a célt tobbek kozott a legkor-
szertibb onmiikodé rendszerekkel felszerelt gé-
pek részletes ismertetésével kivanjuk szolgalni.
Nagy teret kap az eldadasok soran a kiilonféle
gépekbdl 6sszeallithaté kombinacidk és gépsorok
kérdése is.

Mindezek a legf6bb célkitlizés szolgalataban
allnak: olyan faipari mérnokok képzése, akik
kell6 muiiszaki kulturdval rendelkeznek, akik
jartasak a legkorszerlbb technikék terén és akik
rovid gyakorlati id6 elteltével képesek lesznek
min6ségi ugrast eléidézni a faipar miszaki szin-
vonalaban.
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AZ OKTATAS MODSZERE

A fentebb korvonalazott cél elérése érdeké-
ben a tananyagot elméleti el6adasokra és gya-
korlati foglalkozésokra bontottuk.

A ,Faipari Géptan” tantargy elméleti el6-
adésai jelenleg még két féléven at folynak. A
tanterv szerint a IV. éves faipari mérnskhallga-
tok a 7. tanulmanyi félévben heti 2 6ra, a 8. ta-
nulmanyi félévben pedig heti 4 6ra elméleti el6-
adast hallgatnak hetente e targybo6l. A rendel-
kezésre &allo oraszam tehat (félévenként 15 he-
tet véve alapul) 90 el6adasi ora. Mar. a tema-
tika targyalasa soran a Szakmakozi- Bizottsag
szukségesnek tartotta az oraszam-emelést. En-
nek megfelelden a tantervi reform soran java-
soltuk az anyagnak harom félévre valé bontasat.
Tgy a

6. tanulméanyi félévben heti 2 elméleti 6ra
7. tanulmanyi félévben heti 3 elméleti ora
8. tanulmanyi félévben heti 2 elméleti 6ra

a Tanszék javaslata. Ennek megfeleléen az el-
méleti 6rak szama e tantargy vonatkozasaban a
jelenlegi 90 orarol 105 oérara emelkedne. Az
anyag harom félévre val6 bontédsa lehetéve teszi,
hogy a ,,Faipari Géptan” el6adasok mindenkép-
pen megel6zzék a vonatkoz6 technologiai el6-
adasokat. Ezzel konnyebbé vélik a hallgatosag
részére a technoldgiai tananyag elsajatitasa. Fel-
tétlentil bizunk benne, hogy javaslatunkat elfo-
gadjak és az 1963—64 tanévtsl kezdve a , Fa-
ipari Géptan” a tantervben megkapja azt a he-
lyet, amely mint az egyik legfontosabb targy,
megilleti.

Az elméleti elbadasok vetitett-képesek. E
célra tobbszaz diapozitiv all rendelkezésiinkre.
Az eléadasok céljaira gy mint a multhan, a jo-
voben is igyeksziink megszerezni és a hallgato-
sagnak levetiteni azokat a filmeket, melyek a
legkorszerlibb gépek és gépsorok miikodését
szemléltetik.

Az érvényben levé tanterv szerint a 7. fél-
év anyaga a TMK, a forgacsolas-elmélet és a
flrész-gépeket tartalmazza, mig a 8. félév anya-
ga az Osszes tobbi faipari gépeket, a furnéripari

gépektol a farostlemezipari gépekig és a szer-
szamkarbantarto gépekig.

A tervezett hidrom félévre valé anyag be-
osztas egyik eredménye az lenne, hogy a 6. fél-
évben keriilne sor a TMK, a forgacsolas-elmélet
és a flrészgépek csoportjanak oktatdsara, meg-
elozve ezzel a 7. félévben sorrakerilé ,,Flrész-
teleptan” elbadasait, a 7. félévben kertlilnének
oktatasra a furnér-, rétegeltlemezgyartds, for-
gdacslap- és farostlemezgyartas gépei, megelézve
a technologiai targyakat.

A 8. félévben sorrakeriilé egyéb faipari gé-
pek oktatasa lehetéséget nydjt a Butor- és Epii-
letasztalosipari technolégia, Butorszerkezettan
és a vegyesfaipari technolégiai targyak oktata-
sara. -
A jelenlegi rendszer szerinti két féléves ok-
tatasban a hallgatok a 7. félév végén kollokviu-
mot, a 8. félév végén pedig az egész évi anyag-
bél szigolatot tesznek. Ez lehettvé teszi a tan-
targy alapos elsajatitasat.

A ,Faipari Géptan” el6adasokkal parhuza-
mosan a hallgatésag gyakorlati géptani foglal-
kozasokon is résztvesz. A gyakorlatokon a hall-
gatésagnak modjaban van kozvetlentil is meg-
ismerni a faipari gépeket. A gépeket szétszere-
lik, kiilonboz6 szerkezeteket lerajzolnak, szer-
kezeteket terveznek, a gépeket a hallgatok osz-
szeszerelik, elvégzik rajtuk a pontossagi vizsga-
latot, szerkezeti vizsgélatot, majd a gépeket be-
allitjdk. E célra a Tanszék géptermében egész
sor faipari gép &ll a hallgatéséag rendelkezésére.
A gépterembdl még ez id6 szerint hidnyzé gé-
peket a soproni tizemekben veszik vizsgalat alé
a hallgaték. A jelenlegi tanrend szerint a 7. és a
8. félévben heti 2 6ra gyakorlati foglalkozason
vesznek részt a hallgatok. Az osszes gyakorlati
foglalkozési 6raszam tehat 60 6ra, évenként. Az
anyag harom félévre valé beosztasiaval lehet6-
ség nyilik tovabbi 30 éra gyakorlati foglalko-
zasra.

Az elméleti és gyakorlati 6rdk ardnyat a
Jjelenlegi oktatasi rendszerben és a javasolt, tan-
tervi reform utani rendszerben az aldbbi tébla-
zat tartalmazza:

Elmélet

Gyakorlat- Osszesen

ora |

o/

ora [ 0

|
40.0 l
|
l

0 O ora l 0".,
Jelenlegi tantorv ......vviiiivean 90 60,0 60 150 I 100.0
Javasolt tanrend ..........00.. 105 i 53,8 90 195 ' 100,0
|

|

A tanterv reform soran tehat a gyakorlatok
részardnyénak erdteljes novelését tiztik ki cé-
lul, mivel meggydzédésiink, hogy a tananyag jo
elsajatitdsa és a faipari gépek korében szerzett
kell6 jartassag elofeltétele — az eléadasok kell6
szinvonalan kiviil — a megfeleléd terjedelmi
gyakorlatok elvégzése.

Az oktatas mélysége.

Magyarorszagon szervezetten, nagytizemi
szinten faipari gépgyartas nem létezik. Ennek

46,2

megfeleléen a , Faipari Géptan” el6adasai nem
folynak tervezési-szerkesztési mélységben. Nem
volna helyes azonban kizarolag enciklopédikus
jelleggel sem oktatni a targyat, hiszen a faipari
mérnok feladata célgépek szerkesztése, szersza-
mok tervezése. Kézenfekve, hogy csak az a mér-
nok képes megfelelé célgépeket szerkeszteni,
aki egyrészt tokéletesen tisztdban van a gyar-
tastechnologiai folyamatokkal, madsrészt kép-
zettségénél fogva jartassaggal bir ilyen gépek
szerkesztésében. A faiparban elsésorban a fa-
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ipari mérnok bir ilyen jartassaggal és tuddssal,
tehat elsésorban az ¢ feladata a célgépek és
szerkezetek, szerszamok szerkesztése. A targy
oktatasa soran ezt a szempontot messzemenden
szem el6tt tartjuk. A hagyoményos faipari szer-
szamgépek (kor- és szalagflirészgép, egyengets-
gyalugép stb.) ismertetése szerepel a targy el6-
adasai és gyakorlatai sordn, de lényegesen na-
gyobb teret szenteltink azoknak a korszer(i gé-
peknek, melyek beilleszthet6k a folyamatos gé-
pesitett vagy automatizalt termelési folyama-
tokba. Ezeknek a gépeknek a szerkezetét, mi-
kodését, csoportositasat, gépsorokka-kotését tel-
jes részletességgel targvaljuk, de ugyanilyen
részletességgel oktatjuk az egyes célgép-jellegl
szerkezeteket, hogy a faipari mérnokhallgatok
— azok mintdjara — képesek legyenek onalléan
célgépeket tervezni. A célgép-tervezesre nem-
csak a ,,Faipari Géptan” tantargy keretén beliil,
hanem az évkozi feladatok, Tudoményos Didk-
kori dolgozatok és diploma-tervek soran is kii-
16nos sulyt fektetiink. A ,.Faipari Géptan® dip-
lomatargy, és az uzemek kivansiganak megfe-
leléen a hallgatok diplomaterviikben célgépeket
és szerszamokat terveznek.

A ,Faipari Géptan’ oktatdsa sordn kiilon-
leges figyelmet szenteliink a hallgatésag meg-
felel6 felkésziilésére, hogy a végzett okl. faipari
mérnokok a tudomanyag 6nallé miveléjévé val-
Jjanak, és ismerjék a targgyal kapcsolatos kuta-
tési modszereket és eljardasokat. A tantargyba
beépitettiik a térgyhoz kapcsolodéd kutatési
modszereket és eljarasokat is, igy a faipari mér-
nokok méar az Egyetemen megismerkednek
azokkal a modszerekkel és eljarasokkal, melyek
alkalmassa teszik a mérnokoket onallo kutaté-
sok végzésére. E modszer alkalmazasaval els6-
sorban a faipar tovabbi miiszaki fejlesztésének
alapjait, masodsorban pedig a kutatdsok terén
is kell6 jartassadggal bir6 faipari mérnokgarda
létrehozasat tartottuk szem el6tt.

A ,,Faipari Géptan” szerszamtechnolégiai és
szerszam-lUzemeltetési fejezeteinek eléadésa ré-
vén a faipari mérnokhallgatok megismerkednek
tobbek kozott a szerszamok fesziiltségi- és len-
gési viszonyaival, valamint a forgacsolas-elmé-
lettel.

Ennek a fejezetnek az oktatasaval lehetové
tessziik, hogy a faipari mérnokok kellé bizton-
sagot és jartassagot szerezzenek faipari szersza-
mok tervezésében és-tizemeltetésében.

E fejezetek felséfoku oktatasat az 1960—61
tanévben oldottuk meg, megitélésiink szerint
nem sikertelenil.

Terminolégia.

A ,Faipari Géptan”-nak, mint tantargynak
egyik célkitlizése a magyar terminologia egysé-
gesitése, sok teriileten megteremtése mind a fa-
ipari forgdcsolds elmélet és szerszam-technol6-
gia, mind a faipari gépek fteriiletén. Az egyes
szerkezetek, szerszamok, elvek elnevezése je-
lenleg igen heterogén képet mutat és az eddigi
probalkozasok a terminologia egységesitésére

vonatkozéan nem jarhattak eredménnyel mér
csak azért sem, mert ezek a probalkozasok el-
szortan jelentkeztek és e kisérleteknek nem volt
meg a katedra adta lehetfségiik. A sok félreér-
tésre okot ad6 helytelen, idegen nyelvbél, f6leg
németbol szoszerint leforditott elnevezések mel-
16zése és szakszerl kifejezésekkel valo helyette-
sitése elsérendi fontossdgu, hiszen szabatos,
egyértelml elnevezések nélkil nem képzelhetd
el sem az oktatas, sem a gyakorlat, nem beszél-
ve a szakirodalomrol, melyrél a késébbiek folya-
man még lesz sz06.

A jelenleg alkalmazott elnevezések és fo-
galmak jorésze nem fedi azok targyat. Igy pl
egy egész sor szerszamtipust és gépfajtat nevez-
tek el — helyteleniil és indokolatlanul — azok
gyarté mivérdl (pl. WIGO-korflirészlap, Bren-
ta-firész sth., stb.). Az elnevezések mésik része
hamis képet tamaszt a tudatban (pl. 1lélegzé-
prés, flrészpenge stb).

Az egyes fogalmak és mennyiségek jelolése
terén a legnagyobb anarchia uralkodik a faipa-
ron beliill. Gyakran ugyanaz a szerzd cikkeiben
vagy kutatési jelentéseiben més-mas jelcléssel
jeloli ugyanazt a mennyiséget, ez pedig zavarra
ad okot, féleg a kezd6é szakembereknél.

Felismerve azokat a hatranyokat, melyeket
az e teruileten uralkodé helyzet okoz, a ,Faipari
Géptan” elméleti eléadasok soran torekedtiink
olyan egységes jelolési rendszer és terminolégia
kialakitasara, melynek alapjat a fejlettebb
iparagakban meghonosodott jelolések képezik.
A faiparban' elterjedt elnevezéseket csakis ak-
kor moédositjuk, ha azok zavarélag hatnak, nem
egyértelmiek és nem szabatosak.

Az altalunk megfelelének tartott jelolése-
ket és meghatarozdsokat nemcsak az eléadoi ka-
tedran, hanem az egyetemi jegyzetekben, szak-
cikkekben és szakkonyvekben is alkalmazzuk,
ezzel elésegitve azok mielébbi elterjedését a fa-
iparban. Ennek az egységes jelolési rendszernek
és terminologidnak teljes elterjedését azonban
azoknak a fiatal faipari mérnokiéknek kell biz-
tositaniuk, akikbe tanulményaik soran beideg-
z6dtek e jelolések és elnevezések, és akik diplo-
majuk megszerzése utan az lizemekben és inté-
zetekben remélhet6leg propagaléi lesznek ennek
az egységes faipari géptani terminologianak.

A SZAKIRODALOM HELYZETE

A ,Faipari Géptan” oktatasat az els6é két év-
ben (1960—62) megnehezitette az a kortilmény,
hogy a magyar szakirodalom faipari gépekkel
foglalkoz6 mivekben igen szegény. Felsofoku,
vagy akar kozépfoku szintli faipari géptani
konyv nem all rendelkezésre. A kiilonboz6 ki-
addéknal megjelent miveket legfeljebb szakmun-
kéasi szintliieknek kell mindsitentink, figyelembe
véve azokat a kovetelményeket, melyeknek a
jelenkor faipari szakmunkésai eleget kell tegye-
nek. Ezek a konyvek igen gyakran lényeges
targyi tévedéseket is tartalmaznak, melyekbdl
téves kovetkeztetések vonhatok le. Ezek a mii-
vek legfeljebb szakmunkéasok, ritkdbban techni-
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kusok olvasmanyait szolgalhatjak, de semmi-
képpen sem alkalmasak sem egésziikben, sem
részeikben arra, hogy mérnckhallgaték oktatasi
céljat szolgaljak. Azok a milivek, melyek egy év-
tizeddel régebbi kiadédsuak, elavultak.

A szakcikkek terén a helyzet jobb. A ,,Fa-
ipar” hasdbjain egy egész sor olyan szakcikk je-
lent meg, mely alkalmas a tananyag egy-egy
részfejezetének oktatasara. Ezeket a cikkeket,
melyek féleg 1960—1962 években jelentek meg,
beépitettiik el6addsi anyagunkba. A Mérnoki
Tovabbképzé Intézet kiadvanyai kozott is volt
olyan, melynek tartalma megfelelt kovetelmé-
nyeinknek.

Ezek a szakcikkek és konyvek tavolrol sem
olelik fel a , Faipari Géptan” minden teriiletét,
emiatt foleg a levelezd hallgatok oktatasa jelen-
tett igen nagy nehézséget e téren. A levelezd
hallgaték a konferencidkon a tananyagnak csak
tort részét hallgattak le, tanulasukat az V. éves
mérnokhallgatéktol kolesonkért, kézzel irott
jegyzettel oldottak meg. A helyzet tarthatatlan-
sagat idejében felismertik, és korszerd, fels6-
foku egyetemi jegyzettel kivantuk kielégiteni a
hallgatésag ezirdnyu sziikségletét. Ez év febru-
arjaban jelent meg a 350 oldal terjedelmi ,Fa-
ipari Géptan I” egyetemi jegyzet, mely tartal-
mazza a targy elsé félévi anyagat (TMK, for-
gacsolas-elmélet, flrész-gépek).

A Faipar Géptan IL” illetve a ., Faipari
Géptan III.” tantargy egyetemi jegyzetének
megjelentetését 1963. év végeére, illetve 1964.
év elejére tervezziik . . .

Felmeriilt annak szlikségessége, hogy mind
az Egyetemrol kikeriilé fiatal faipari mérnokok,
mind pedig az iparban foglalkoztatott mérnckok
(erdG-, gépész-, villamos stb.) részére olyan
szakkonyvet bocsassunk rendelkezésre, mely a
»Faipari Géptan”-nak mint tantargynak a teljes
anyagat tartalmaznd, lényegesen kibévitve tize-
meltetési, feldllitasi és gazdasdgossagi kérdé-
sekkel. ;

Az ipar részérdl jelentkez6 eziranyu igényt
az elkovetkez6 években felséfoku, egyetemi tan-
konyv kiaddsaval kivanjuk megoldani, melynek
mintegy 70 iv terjedelme tartalmaznd mindazt,
amit a faipari gépekrél tudni kell. Az emlitett
tankonyv kiadasat az egész ipar miszaki fejlesz-
tése érdekében igen fontosnak és siirgésnek tart-
juk, és meg vagyunk gy6zédve arrdl, hogy ez-
iranyu tevékenységiinket mind az Egyetem ve-
zetosége, illetve feliigyeleti szerviink tamogatni
fogja.

AZ OKTATASI ANYAG KORSZERUSEGE

A |, Faipari Géptan®” oktatdsa soran minde-
nek elétt arra torekszink, hogy a leadasra ke-
riill6 tananyag a lehet6 legkorszerlibb legyen.
Korszerli, magas szinvonalon all6 el6adasokat
csakis az az oktato képes levezetni, aki figye-
lemmel kiséri targya alakulasanak helyzetét, aki
kozeli kapesolatban all targya szakirodalmaval
és figyelemmel kiséri a targya korébe tartozod
kutatdsokat és eredményeket, és maga is teve-

keny részt vesz e kutatasokban. Vonatkozik ez
elsésorban a ,,Faipari Géptan’-ra, melynek tér-
gya, a forgacsolas és gépszerkezetek, rohamos
fejlédésen mentek és mennek keresztil.. Ezért
igen nagy figyelmet szenteliink a targyba tar-
tozé elméleti és gyakorlati kérdések fejlGdésé-
nek, figyelemmel kisérve tobbszaz folyoéirat vo-
natkozo anyagat, a nemzetkézi és hazai kutata-
sok eredményeit, valamint a faipari szerszamok
és gépek gyartasanak vildgszinvonalat.

A ,Faipari Géptan’” el6adéasai soran tore-
kedtiink arra, hogy a kiilonbozé gépek és gép-
sorok ismertetésére kitérjlink, még miel6tt azok
a hazai faiparban termelSegységként megjelen-
tek volna. Igy mar 1960—61 tanévben sor kerult
pl. azoknak a szerszamgépeknek a részletes is-
mertetésére, melyek azokat a butoripari gépso-
rokat alkotjak, amelyek csak 1963. év elején ke-
riilnek be a hazai iparba.

Ehhez hasonléan a jov6ben is torekedniink
kell arra, hogy az elméleti eléadasokban min-
den olyan gép és szerkezet ismertetésre keriil-
jon, mely ugyan még nem jelent meg a hazai
faiparban, de amelynek megjelenése sziikség-
szerll és varhato. Ilyen volt pl. a kontakt csiszo-
logépek, szélesszalagi papucsos csiszolégépek
részletes oktatasa ezelétt 3 évwvel.

Csak a tananyag allandé korszertsitése biz-
tosithatja az oktatds szinvonalanak 4lland6 eme-
1ését és a végzett faipari mérnokck magas szin-
vonalu miiszaki tudasat.

Az ujdonsagok, uj szerkezetek figyelem-
mel kisérése mellett a Tanszék kutatasi tevé-
kenységet is folytat a faipari gépek tertiletén.
Abban a helyzetben vagyunk, hogy népgazdasa-
gunkon beliil a Tanszék végez egyedill ilyen jel-
legii kutatasokat, mig az egyéb szervek, Intéze-
tek stb, elsésorban technologiai jellegli kutata-
sokra vannak profilirozva. A Tanszék eziranyu
kutatasai eredmeényeivel is korszerusitjik a tan-
anyagot. :

Az anyag allando korszertlsitése, a hazai és
kulfoldi kutatasok, a szakirodalom figyelemmel
kisérésével parhuzamosan elkészitjik a targy-
gyal kapesolodéd irodalmi anyag mnaprakész al-
lapotban levé bibliografidjanak Osszeallitasat.

A PROSPEKTUSOK KERDESE

A ,Faipari Géptan” targy elsajatitasa nél-
kiil a technologiai jellegli tantargyak megér-
tése, elsajatitdsa nehézkes, bonyolult feladattd
valik. A technolégiai targyak évkozi- vagy dip-
lomaterv-feladatainak  elkészitése a Faipari
Geéptan ismerete nélkiill maradéktalanul nem
végezhet6 el. Ezeken a célokon tulmenden a fa-
ipari mérnck feladata az lzemekben a célgépek
tervezése is, és ezt a feladatot igyekszik meg-
konnyiteni a Tanszék akkor, amikor a vilag min-
den tajarol dsszegylijti a faipari gépekkel foglal-
kozo prospektusokat és gépkonyveket. E pros-
pektusok és gépkonyvek kozvetleniil nem képez-
nek oktatéanyagot, azonban nagymeértékben meg-
kénnyitik a technoldgiai és diplomatervek készi-
tését. A prospektusok és gépkonyvek tanulma-
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nyozasa soran kifejleszthet6 a hallgatésag
aranyérzéke. A gépek prospektusok-szolgaltatta
f6ébb adatainak mell6zése lehetetlenné teszi a
technologiai folyamattervek elkészitését, illetve
a gazdasagossagi szamitasok végzését. Kiilon
gondot fektetink arra, hogy a prospektusok
adatainak kell6 kritikaval torténé vizsgéalataban
a hallgatésag jartassagot szerezzen. Ezzel a gya-
korlati élet soran igen sok bossztusagtol kimél-
heti meg magat a fiatal mérnok.

Az elért eredmények.

Foglalkoznunk kell végezetiil azokkal az
eredményekkel, melyek véleménylink szerint
biztatoak és amelyek a tovabbi j6 munkara buz-
ditanak benniinket. A ,Faipari Géptan” tan-
targy vizsgain és szigorlatain az elmult két és
fél tanévben az alabbi eredményeket érték el a
hallgatok:

a) osztalyzatok eloszldsa elméleti vizsgan:

jeles: 31,5%,
j6: 38.1%
kozepes: 17,1%,
elégséges: 9,1%
elégtelen: 4,2%,

b) osztalyzatok eloszlasa a gyakorlati foglal-
kozéasokbol:

jeles: 19,7%,
i6: 56,5
kozepes: 23,7%,
elégséges: 0,1%

Az egyetemrdl kikertilt faipari mérnokok,
bér résziikre az 1960—61 tanévben a leadott
anyag az elégtelen 6raszdm miatt nem volt tel-
jes, a gyakorlat soran a faipari gépek teriiletén
zomében jol alltdk meg helyiiket, s6t van kozot-
tiik olyan is, aki technikusokat oktat mar a fa-
ipari gépekre. Koziilik tobben komoly gépészeti
problémék megoldasaval nyujtottak segitséget a
faipar altalanas mszaki fejlesztésének.

A faipari gépek teriiletén végzett szakiro-
dalmi tevékenység hozzajarult az altalanos ma-
gyar miiszaki szinvonal emeléséhez, a beindi-
tandé kutatdsok pedig népgazdasagi viszonylat-
ban is jelentések lesznek.



A magyarorszagi forgécslapgyértés fejlesztésével kapcsolatos
miiszaki célkitizések

KISS JANOS
erdomérnok

A hazai forgacslapipar intenziv fejlesztése
mind gazdasagilag, mind muszakilag szikséges.
Koztudomésu, hogy a forgacslapipar nyers-
anyagként felhasznalhatja az erdégazdasagok
vékonyabb valasztékat (tlzifat), valamint kiegé-
szitésként az els6dleges- és tovabbfeldolgozbipar
hulladékét is. Hazai nyersanyagbazisként mind-
két forrasra tdmaszkodnunk kell. Igy az lizemek
tervezésénél is mindkét alapanyagot figyelembe
kell venniink. A létesitend6 forgacslaplizemek
elsédleges- és tovabbfeldolgozéipar hulladéka —
a lap hajlitészilardsdganak figyelembevétele
mellett — kozépforgacsnak beépithet6 legyen.

Nem foglalkozom részletesen a kis-, illetve
nagylizemek létesitésének eldnyeivel, hatra-
nyaival. Egyre nyilvanvalébb, hogy mind gaz-
dasagilag, mind miuszakilag a nagy kapacitasu
lizemek (20—25 000 m?/év felett) felelnek meg
legjobban a fejlédés kovetelményeinek. Egyes
kulfoldi orszdgokban uralkodé felfogéds szerint
(Csehszlovakia, NDK) a faipari nagylizemek
vertikumaként a kis- és kozepes kapacitasu for-
gacslaplizemeknek is van létjogosultsaguk, ahol
ezek a forgacslapuzemek a nagyluzem hulladé-
kat dolgozzak fel. Ezekben az esetekben azon-
ban — szemben a hazai viszonyokra jellemzé
harom rétegli, butorlap mindségii faforgacslap-

igénnyel — csak egyrétegli forgacslapgyartast
javasolnak.

Hazai vonatkozasbanh még nem egészen tisz-
tazott a tovabbfeldolgozoipar igénye a forgacs-
lap méreteket illetéen. A hosszisagot és szélessé-
get tekintve mind kiilf6ldi, mind hazai vonatko-
zésban a 1750 X 3500 mm-es méret gyartdsa
latszik célszertinek. Szamolnunk kell azonban a
tovéabbfeldolgozbipar igényeinek megvaltozasa-
val a jovoben. A szombathelyi lizemben 1962-
ben legyartott forgacslapoknak kb. 77%-a
22 mm, 23%-a pedig 19 mm vastagsagu volt.
Kiilfoldi vonatkozasban azonban egyre inkabb
a vékonyabb forgacslapok gyartasa (16, 14, 12,
8 mm) keriil el6térbe. Az ilyen irdnyu eltolodas a
hazai forgacslapiparban is be fog kovetkezni, te-
hat a hazai nyersanyagbézisokra kidolgozott
technologianak ezt a szempontot sem szabad fi-
gyelmen kiviil hagynia.

A jelenleg gyartott apritégépek miuszaki
fejlettsége mellett valamennyi fafaj felaprit-
haté forgacsnak. Hazai viszonylatban azonban a
fed6forgacs eloallitasanél elsGsorban a fenyé —
(erdei feny®), az éger; a hars és a nyar fafajok
johetnek szamitdsba. Kozépforgacsként bilikkot,
tolgyet, de f6leg a cser tuzifat kell felhasznalni.
Ez utébbi az osszes tlizifa kb. 26%,-at teszi ki.
Gyertyan tlzifa a forgacslapgyartasnal szamot-
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tevé mennyiségben nem szerepelhet, mert a cel-
lulozipar fejlesztése folytan ezen a tertileten
keril majd felhasznalasra. Mint emlitettem, az
els6dleges- és tovabbfeldolgozdipar hulladéka is
kozépforgacsként kertil felhasznalasra. A gyalu-
forgécs e tertileten valo felhasznaldsanak azon-
ban hatart szab az, hogy a forgdcslap hajlito-
_ szilardsagat a beépitett gyaluforgidcs mennyi-
sége is befolyasolja. Az eddigi tapasztalatok
alapjan a tovabbfeldolgozéipar fenyé wv. lagy
lombos gyaluforgacsa a kozépforgacsnak max.
40%/y~4t teheti ki, amennyiben a szabvanyban
eléirt hajlitoszilardsdgot biztositani akarjuk. A
kozépforgacs 60%-anak célforgdcsnak kell len-
ni. Ha a 20 éves tavlati tervben szereplé for-
gacslaptizemeket is figyelembe wvessziik, akkor
a fenti szazalékos arany biztositottnak latszik, te-
kintettel arra, hogy ebben az esetben orszagos
viszonylatban a tovabbfeldolgozodipar fenyé és
lagylombos gyaluforgacsa a kozépforgices 6sszes
mennyiségének kb. 35—40°/-4t adja majd.

A nyersanyag elGkészitésénél felmertil a
ttzifaskérgezésének problémaja is. A keletke-
zett nagymennyiségli kéreg elhelyezése problée-
mat jelent az tizemekben mindaddig, mig a to-
vébbi feldolgozas valamilyen mdédon nem bizto-
sitott. A kéregnek kazanok fitésére vald fel-
hasznaldsa csak enyhiti, de nem oldja meg ezt
a problémat. Nem hagyhatjuk figyelmen kiviil
azt sem, hogy a nem kérgezett tuzifa szallitasa-
nal a kéreg sulytobbletként és igy szallitasi
tobbletkoltségként is jelentkezik., Célszerd a tii-
zifa kérgezéset az erdei rakodokon megoldani.
Itt nagyobb mennyiségli tlzifat tarolnak s igy a
géppel valé kérgezés gazdasagosnak mondhato.
Az ismert kérgezdgépek koziil a ,,Cambid” ti-
pusu gép felel meg legjobban erre a célra, mert
jarmire szerelhetd, nincs helyhez kotve, tehat
tobb rakodon is haszndlhaté. A flirész,- lemez és
lddaiparban keletkezé hulladék kérgezésére
nincs sziikség, mert a hulladékon maradt kéreg
bizonyos szézalékig valé beépitése a forgacslap
belsé rétegnél nem okoz olyan nagymérvi
szennyezettséget, hogy ennek eredményeként a
lapok szilardsaga csokkenjen.

Gondoskodni kell a fiilledékeny ttzifa fiil-
ledés elleni megvédésérdl. Ahhoz, hogy a fiille-
dékeny tiizifa locsolasa a kritikus hénapokban
biztosithaté legyen, megfeleléen kiképzett taro-
lasi helyre van sziikség. Nem célszerti az aztato-
medencék alkalmazasa, mert épitésiik koltséges
és a tlzifanak medencébe valo berakasa, ill. a ki-
szedése nagyon koriilményes. Megfelel6bb egy
beton burkolattal ellatott sik teriilet kialakitasa
tlizifa tarolasara. Az igy képzett teriileten a tii-
zifa mozgatdsa mind targoncaval, mind marko-
l6daruval kénnyen megoldhatd. Nemcsak a fiil-
ledést6l valéo megovas, hanem a visszanedvesi-
tés érdekében is gondoskodni kell a tlizifa locso-
lasarol. Ez utobbi akkor valik szilikségessé, ha a
tlzifa brutté nedvességtartalma 289/, ala esik.
J6 minbségli forgices eldallitdsa megkoveteli,
hogy a nedvességtartalom legaldbb a rost teli-
tettségi-hatar kortil legyen. Ez égernél 42, cser-

nél 35, biikknél 43 brutté szazalék 10 C° mel-
lett. Ez a nedvességtartalom a nyari hénapokban
csak visszanedvesitéssel biztosithaté. Az olyan
lizemekben ahol nincs kell§ mértékben vissza-
nedvesitve a fa, porfelhé van az apritotérben,
mert a szaraz fa apritdsa forgéacs toréssel és por-
l4ssal jar. ' )

Visszanedvesités utdn helyes ha a tlzifat
par oraig gézoljlik. Nyaron ez bizonyos lagysa-
got kolesonoz a fanak, télen pedig a fagyos fat
felmelegiti. Ez g6zol6folyoséban oldhaté meg
célszerlien, ahol a g6zolés 0,5 atmoszféras g6z-
zel torténik. A tlizifa apritdsra valo el6készité-
sére tehat nagy gondot kell forditanunk, mert.
ettol fligg a forgdcs és végsésorban a készter-
meék minésége.

Béar jelenlegi hazai viszonylatban a tiizifa
mozgatas az onkoltségnek csak minimalis szdza-
lékat teszi ki, mégis célszerlibb a jovében a ti-
zifa mozgatasinal a komplex gépi anyagmoz-
gatast elényben részesiteni.

Az éptilet-, butor- és jarmdiparban kelet-
kez6 gyaluforgacs szallitdsaval kapcesolatos
probléma a balazassal megoldodott. Balazogépet
pedig mar a hazai ipar is gyéart.

Visszatérve a forgacsapritasra, meg kell
emlitenem, hogy az apritégépek kivalasztasanal
dontd szempont a hazai adottsagok, illetve a
nyersanyagbdzis figyelembe vétele. A tizifa ap-
ritasara hazai viszonylatban legmegfelelébb a
Hombak tipust aprité gép. Elényos egyrészt
azert, mert 14gy- és keménylombos fafaj aprita-
séra egyarant haszalhat6, masrészt pedig ennek
a gépnek az alkalmazasanal nincs sziikség a ti-
zifa hossztolasara. A gép fed6- és kozépforgics
apritasara is alkalmazhaté. A rendelkezésre allo
muszaki adatok alapjan a flrész- és lemezipari
hulladék apritdsara a Krenzler tipusu apritogép
alkalmazésa latszik legcélszerlibbnek hazai vo-
natkozasban. Ezen tipus tzemeltetésével kap-
csolatban hazai tapasztalataink nincsenek, szem-
ben a mar nalunk is tobb éve alkalmazott Hom-
bak tipusu apritégéppel. Ezért miel6tt végleges
dontés sziiletne a Krenzler tipus behozatala
mellett, sziikséges egy ilyen gép lzemeltetés
kozbeni megtekintése. Az emlitett két tipuson
kiviil tovabbi apritégép tipusok behozatala nem
indokolt annal is inkabb, mert lizemi viszony-
latban a tipusok szamanak lesziikitése egyszerii-
siti az alkatrész utanpotlas, javitas stb. problé-
majat. :

Az elGapritas utan csak a fed6forgacs utdn-
apritasa szlikséges. A forgéacslapok szabvanyban
el6irt minésége akkor is biztosithaté, ha a ko-
zépforgacs ninecs utdnapritva. Ezt a tényt a
szombathelyi tlizem tapasztalatai is bizonyitjik.
A feddéforgacs utanapritasara jol bevalt az Alpi-
ne-malom, amelynek el6nyei mellett a kiilfoldi
tapasztalatok szolnak. Ez a gép féleg szélesség-
ben (rosttal padrhuzamosan) apritja a forgacsot.
A Hombak és Krenzler tipusu gépek mellett ez a
harmadik tipusu gép, melynek betervezése cél-
szerthek latszik. Ha a jov6ben az apritdssal
szemben az igények valtoznak, akkor természe-
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tesen ezeket a tipusokat uijakkal kell béviteni.
Pillanatnyilag a fenti gépekkel el6allitott for-
gacsok alakisdgi, karcsusagi és egyéb szempont-
b6l is megfelelnek a technolégiai kovetelmé-
nyeknek.

A forgacs szaritdsanal szintén kialakult gép-
tipusokkal szamolhatunk. A szombathelyi for-
gacslapuzemben a koézelmultban beallitott Kel-
ler-féle lebegtetd szaritégép minden szempont-
b6l megfelel a technolégiai kdvetelményeknek.
A gép 1 kg viz elparologtatasdhoz 1,77 kg gozt
hasznal fel fedéforgacs szaritdsanal. Kozépfor-
gécs szaritasra j6l alkalmazhaté az ugyancsak
Szombathelyen felallitott Schilde-féle rotécios
szaritégép. 1 kg viz elparclogtatdsahoz 1,65 kg
g6zt igényel. Nincs még megoldva a leszaritott
forgacs automatikus nedvességmérése. Valtozo
faanyagnedvesség mellett is biztositani kellene
a szarazforgacs egyenletes nedvességét. Tudo-
mésom szerint a szaritds munkajanak automati-
zaldsa kulfoldi viszonylatban is még csak kuta-
tasi stAdiumban van.

A forgécs- és gyantabeméré berendezés ha-
zai megtervezése és legyartdsa egyre inkéabb
szukségessé valik, ha figyelembe vessziik a be-
rendezés magas import — arat. A kulfoldi és
hazai tapasztalatok figyelembe vételével kiala-
kult egy hazai teritégép tipus terve. Ez a tipus
bizonyos szempontbdl korszeriibb mint a Wiir-
tex-féle teritégép. A hazai tipussal kétszeri,
egymast koveté adagolds végezhets és ezzel le-
hetévé valik az egyes adagolasok kozti egyen-
16tlenségek kikiiszobolése, valamint az egyen-
letes terités biztositésa.

A préselési technolégia kidolgozasanal nem
szabad figyelmen kiviil hagyni azt, hogy jé mi-
néséget és egyenletes lapvasztasagot csak prog-
ramvezérlésu présekkel lehet biztositani. Ez kii-
I6nosen fontos a gézlokéses eljarasnal, ahol rovid
presidékkel kell szamolni. Ma mar nem képzel-
het6 el korszeri forgacslapgyartas programve-
zérléses hépréselés nélkiil. Préselés utan a lapo-
kat tébb napig (5—6) pihentetni kell. Ez alatt az
id6 alatt véglegesen megko6t a gyanta és meg-
elézhet6 a vetemedés is. Pihentetésnél ligyelni
kell arra, hogy a rakatokat vizszintesen alakit-
suk ki és meg kell akadalyozni az alatétfak for-
gécslapba val6o benyomodasat is.

A vegkikészitésnél az automatizalt szélezés
és csiszolas mellett biztositani kell a folyamatos
gépi osztélyozast ugy, hogy a lapok osztalyozas
kozbeni és utani mozgatésa is géppel torténjék.
Pihentetés és raktarozas esetén a rakatok kiala-
kitdsdndl legcélszeriibb a targoncdval vald
anyagmozgatas. A targonca nincs helyhez kotve
és igy a raktar bels6 terének kialakitdsanal nem
kell a beépitett anyagmozgaté berendezéshez al-
kalmazkodni. Jelenleg a targonca forgacslapok-
nak vagonba valo berakasara nem hasznalhato,
a specidlis forgacslap szallité vagonok hazai

hidnya miatt. Ezért most csak kézi erdvel tor-
ténhet a vagonba rakés.

A folyamatos termelés csak ugy biztosit-
hato, ha a technoldgiailag egytitt dolgozé gép-
csoportok k6zott megfelelé mennyiségi tartalék-
forgécs all rendelkezésre. Ugyanis ha pl. az ap-
ritogépeknél késcsere, anyaghidny stb. adoédik,
akkor nem lehet a szaritokat forgaccsal folya-
matosan ellatni. Ezt a zavart silok beallitasaval
kiiszobolik ki. Az eddig ismert kulfoldi silok
(Wiirtex-féle silo stb.) helyett jobban hasznal-
haté a hazai szabadalom alapjan késziilé dobsilo.
Ennek ugyanazon taroloképesség mellett csak
kb. 25—30%, a helyigénye. A dobsilok ponto-
sabb forgdes kiadagolast biztositanak mint a
Wiirtex-silok és egyszert szerkezetiiknél fogva
a dobsilok konnyen szabalyozhatdk, kezelhetdk.
A sil6 szaraz és nedves forgédcs tarolasara egy-
arant alkalmas. A deobsilé beallitasa biztositja a
megfelel6 mennyiségli tartalékforgacsot az
egyes gyartasi szakaszok kozott.

Befejezésiil néhany szot kell szélni a gépi
berendezések hazai tervezésérol és kivitelezésé-
rél is. El kellene érni, hogy a kulcsgépek kivé-
telével a technoldgiai gépek tervezése és legyar-
tasa itthon torténjék. Az eddigi tapasztalatok azt
bizonyitjdk, hogy ehhez megvan a megfelel6
muszaki felkésziiltség, ennek kovetkeztében a
hazai tapasztalatok és a mi viszonyainknak
megfeleléen késziilhetnek egyes gépek, nem is
beszélve arrol, hogy ennek kovetkeztében a de-
vizalis probléma is konnyebben oldhaté meg.

Ezen a vonalon jo iranyban halad a fejls-
dés. Pl a szombathelyi 4j forgacslaplizem gépei-
nek kb. 40%-a (beruhdzasi értékben) hazai
gyartmanyu lesz. Ha az import gépekbdl lesza-
mitjuk a jarmiiveket (autoédaru, targonca stb.),
akkor a gépeknek kb. 50%j-a késziil hazai ter-
vezéssel és kivitelezéssel.

A cikkben érintett célkitlizéseken kiviil ter-
mészetesen még szamos probléma adodik a for-
gacslapgyartas fejlesztésével kapcesolatban, me-
lyekre azonban e rovid cikkben nem térhet-
tem Kki.
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A bitortervezd feladata tarsadalmunkban

A butortervez hivatdsa a la-
kas berendezésének tervezése,
mint a szocialista kultura egyik
igen fontos teriiletének miive-
lése. Ennek az 1j alkotéi tevé-
kenységnek a vizsgalatakor el-
sosorban azt a sajatos tényt kell
kihangsulyoznunk, hogy szocia-
lista tarsadalomban élink és
dolgozunk. Mert mi mar nem
az egyéni reprezentaciot szol-
gald csekély kultarréteg igé-
nyeit kielégité és azt kiszolgald
tervezok vagyunk, hanem az or-
szag, a nép széles tomegeit lat-
juk el a nagylizemi termelés, a
sorozatgyartas uj lehetdségeivel
létrehozott haszndlati targyak-
kal, az ipar mivészi alkotasai-
val. Az alkotds célja minden
idében a jo és szép, a kor kultu-
ralis és gazdasdgi kovetelmé-
nyeit kielégité életeszkozok ki-
alakitésa volt, Mi nemcsak azért
akarunk minden dolgoz6 ember
szamara kényelmes életkoril-
ményeket, korszerl és jol be-
rendezett lakasokat teremteni,
hogy az emberi mivoltukban
is emelkedhessenek; tarsadal-
munknak hasznos tagjai lehes-
senek, hanem azért is, hogy en-
nek a nagyaranyu fejlesztésnek
az emberi kultura is nyertese
legyen.

A gyaripar termékeit a fel-
szabadulas elotti években nem
tekintették mivészeti alkota-
soknak, annak ellenére sem,
hogy az iparmivészet sz6 mar
magaban is kifejezi, hogy nem-
csak a mivész altal kivitelezett
egyedi darab, hanem az iparban
sokszorositott termék is végsd
fokon miuvészeti alkotas lehet,
s6t minden iparagban azzad kell
valnia. A mi tarsadalmunk alap-
veté feladata életszinvonalunk
allando6 emelése. Egy uj életfor-
ma van kialakuléban, 0j igé-
nyekkel, 0] sziikségletekkel. Az
alapjaiban megvaltozott gazda-
sagi rendszer osszehasonlitha-
tatlanul kiszélesedett, a feltéte-
lek megvaltoztatdsaval egyiitt,
az igények és célok is maga-
sabbrendiek és Osszetettebbek
lettek.

A butoriparban foglalkozta-
tott tervezok, tehat igen ko-
moly részt kérnek és vallalnak

NAGY BALINT belsGépitész

butoriparunk fejlesztésében.
Céljainkat és feladatainkat a
tomegekrél valé gondoskodas
igényességével, a hasznalhato-
sag, az anyag- és gyartastech-
nolégia ismeretével és nem utol-
sO sorban esztétikai, kényelmi
szempontok figyelembevételé-
vel végezziik. Szorosan egylitt
kell miikodniink az épitészekkel,
figyelemmel kell kisérnink a

naprél napra rohamosan fejlé-
dé uj épitkezéseket, melyek
minden esetben kiindulé szem-
pontokat és alaprajzi adatokat
szolgaltatnak szamunkra.

A rohamosan fokozod6 lakas-
sziikséglet, a minél tobb lakasra
valo torekvés, a lakas alapterii-
letének d&ltalanos csokkenését
hozza magéaval. Azonban ez a
tertiletcsckkenés nem = jelenti

= RTEREE

1. dbra

2. abra
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egyuttal a lakas hasznalati ér-
tékének a romlasat, s6t a kor-
szerl technika és a helyes be-
rendezési  elvek biztositékot
nyujtanak a lakoérték emelé-
séhez.

Ezért a jo lakasberendezdk-
nek — a dolgozok otthonanak —
kialakitdsdhoz meg kell ismer-
nick és fel kell mérnick azokat
a kulonbozé lakastipusokat,

amelyek az elmult két évben
épiltek. Ezen keresztiil a lakdas-
ban €16 kiilonbozé emberek élet-
formajat és életfunkeidjat is is-

merniink kell, mert csak ezek
elemzésén keresztiil juthatunk
el oda, hogy meg tudjuk hata-
rozni azt a térben elhelyezhetd
butorsziikségletet, amely leg-
jobban szolgdlja az embert. A
lakds  berendezésének  f6ébb
funkecioi: az étkezés, alvas, pihe-
nés, muivelddés, szorakozas, ta-
nulés, f6ézés, tisztalkodas, wvala-
mint a csalad nagysaga, a falusi
és varosi élet, a foglalkozas kii-
16nbtzoségéb6l adoédé igények
mind olyan szempontok, melyek
tervezéink igen alapos felkeé-

3. dbra

4. dabra

szultségét igénylik. A masik
fontos kérdés iparunk jelenlegi
technologiai felkésziiltsége. Na-
gvon sokat kell foglalkozni az
anyagtakarékossag és ésszerl
méretesdkkentés  gondolataval
is. Az 1j modern gépsorok be-
allitasa az els6 pillanatban ugy
“tlnik, bizonyos sematikus tipi-
zalést, méretazonossagot kove-
telnek tervezGinktoél. A valosag
azonban az, hogy az a bizonyos
méretazonossag és a butoralkat-
részek nagyvonalu leegyszerd-
sitése az 1j modern vonalt
varidaciock egész sorat adja. Tehat
a modern gépsorock beallitasa
nemesak a nagylizemi tobblet-
termelésben jelent korszakal-
kotét, hanem a formai megjele-
nftés az ugynevezett ,,modul”
meéretezési butorok kialakitasa-
ban is.

Ezt példazza az 1962-es BIV-
en bemutatott négy variacioban
késziilt lakdszoba is, melyek az
elsé olyan méretazonos alkat-
részekb6l késziilt szobik, ame-
lyeket ezeken az Uj gépserokon
minden formai valtoztatds nél-
kiil gyartani tudunk.

De elmondhatjuk, hogy nem-
csak a fényezett lakoszobai bu-
torok, hanem a festett, dukko-
zott, vagy mas poliészter-lakkal
ontott feliilet modern vonala
konyhabutorok is nagyon jol
gyarthaték méretazonos ele-
mekbél, alkatrészekbol.

El kell érnlink a modern bu-
torok tervezése soran egy olyan
magas szinvonalat, hogy 1j bu-
toraink jobbak, hasznosabbak
legyenek, mint az eddig gyar-
tott azonos rendeltetésti buto-
rok. Minden eddigi vazlatos teé-
nyez6, amelyik a tervezé mun-
ka jelenlegi allasat meghataroz-
za és irdnyitja, ugy tinik elég
magas kovetelmény ahhoz, hogy
vallalni tudjuk korunk sajat
eszkozeinek kifejezési formaival
a nép életének szolgalatat, és
hozzajarulni az uj lakaskultvura
kiteljesitéséhez. Azonban terve-
z6ink tudjak és atéerzik azt,
hogy = 6k a felelések az embert
koriilvevé hasznalati targyak
muvészi megjelenéséért. NMeg
vannak gyo6zédve arrdl, hogy
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hétkoznapi munkajuknak tevé-
keny szerepet kell jatszania
minden olyan kérdésben, amely
a mindennapi élet hasznalati
targyaira és az egész butor-
iparunk cikkeire vonatkozik.

Nagyon sok mas tényezo és itt
fel nem sorolt kortiilmény befo-
lyassal lehet még alkoté mun-
kénkra. Hosszu kisérletezésekre,
tapasztalatokra van még szik-
ségliink ahhoz, hogy munkank
végil is eredménnyel jarjon, de
akkor is hinniink kell abban,
hogy csakis ezen az uton halad-
va az Uuzemek tapasztalatain,
muvészi latokorink kiszélesité-
sén keresztil érhetjlik el szo-
cialista tarsadalmunk jobba té-
telét.



Az alapanyag kiilonb6z6 fajtainak és vélasztékainak befolyasa
a forgacslemezgyértasra™

HORVATH SAMU — ILLES KAROLY

Magyarorszag kozismerten fiaban szegény
orszag. A meglevé faanyag gazdasdgosabb Kki-
hasznéldsa csak az ugynevezett komplex fafel-
dolgozas utjan valésithaté meg, azaz ugy, hogy
a meglevé faanyagnak minél nagyobb szazalé-
kat visszik be a végtermékbe. A komplex fafel-
dolgozas megvalositdsa csak a mifagyartas fej-
lesztése utjan vezethet eredményre.

Hazdnk erdeinek fafaj-Osszetétele (93%,
lombos fafajok) kedvezétlen a forgacslemez-
gyartas szempontjabol. Lombos fafajokat tudo-
mésunk szerint (a bukk kivételével) kevés
mértékben hasznalnak  forgacslemezgyartas
céljara még a fejlett iparral rendelkezé orsza-
gokban is. Viszont éppen amiatt, hogy erdeink
faanyaganak 93%,-a lombos fafaji, nekunk a
lombos fafajok felhasznalasat is célul kell ki-
tlzni.

Munkéank soran elsGsorban éger, cser €s
egyéb kemény lombos fafajokkal foglalkoz-
tunk. Az alapanyag valasztékai koziil pedig a
két legnagyobb mennyiségben el6fordulé va-
lasztékot, a darabos hulladékot (léc, deszkavég),
valamint a tlzifat hasznaltuk fel kisérleteink-
hez.

Az elmult idészakban a szombathélyi For-

gacslemeziizemben lombos fafajokkal lefolyta-
tott kisérletekben részben részt vettink, rész-

* A FATE szombathelyi csoportjanak munkabizott-
sagi zardjelentése.

ben annak szemléléi voltunk. Az itt szerzett ta-
pasztalatokat ugy hasznositottuk, hogy a mun-
kéank soran azokkal a problémdikkal foglalkoz-
tunk tobbet, amelyek lényegében eltérést mu-
tattak a feny6 alapanyagtol.

A forgicsolassal, valamint a késztermék
minéségével foglalkoztunk legtobbet, minthogy
a tapasztalatok szerint itt mutatkozik a fenyd
és a kemény lombos alapanyag eltérésébél ko-
vetkezden a nagyobb kiilénbség.

Kisérleteink néhany helyén berendezé-
seink és a korlilmények adottak és a kemény
lombos anyag feldolgozasa szempontjdb6l nem
a legmegfelelébbek voltak. Ezekkel a viszo-
nyokkal azonban, mint adottsdggal meg kellett
alkudnunk.

A kisérleteket Uzemi szinten folytattuk le
1—2 prés (7—14 db) mennyiségli lapot gyartot-
tunk Aaltalaban mindegyik valasztékbsl és fa-
fajtabol. A kisérleti lemezek néhény darab ki-
vételével az épitGiparban, valamint a butor-
iparban Kkertiltek felhasznalasra.

I. A wizsgdlt fafajok, vdlasztékok hatdsa
‘a gyartds egyes miiveleteire

Kisérleteink soran tobbé-kevésbé a fenyd
forgécslapnal hasznalt technologiai eljarast ko-
vettiik. Attol csak ott tértiink el, ahol annak
szliksége mutatkozott és a gépi berendezéseink
azt engedték. Igy elsésorban az el6készitésnél,
a forgacsoldasndl és a teritésnél tértiink el.
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1. Elékezelés, forgdcsolds, forgdacsmindség.

A legidedlisabb forgdcs-alapanyag az €16
nedves allapotu fa. Kisérleteinket ennek elle-
nére kilonbozé nedvességtartalmu faféleségek-
kel végeztik, mert az lizemi gyakorlatban is
kilonbozo szarazsagu faanyag keriil felhaszna-
lasra. A faanyag el6kezelése kb. 80—85 C°-os
vizben wvalé aztatassal tortént, kilonbozé ido-
tartammal attol fiiggéen, hogy léchulladékot,
hasabfat, vagy gombfat hasznaltunk.

A forgacsolas az iizemnél a ,Hombak”
nyugatnémet cég altal gyartott forgacsologépen
tortént. A késel6dllas a fenydanyag forgacso-
lasnal hasznalt eérték volt. Az el6tolast, a valyu
emelkedeési id6t viszont fafajonként és valasz-
tékonként valtoztattuk. Eltérés mutatkozott a
kések éltartossagaban is. Igy pl. eredetileg szé-
raz cser tOzifanal kb. 10 perccel rovidebb volt
az e¢ltartéssag. A forgdcsmindség vizsgalatanal
a forgics vastagsagat meértik, de figyelemmel
kisértiilk a szemszerkezetet is. Altaldban a 04
mme-es forgacsvastagsag elérésére torekedtiink.
Kivételt képezett a cser hasdb és gombfa, ahol
a késébbiekben  ismertetend6é okokbdl kisebb
el6tolasi sebességgel vékonyabb forgacsot keé-
szitettlink., A kovetkezokben ismertetjiik fafa-
jok és wvalasztékok szerint a forgacseléallitds

Tolgy darabos hulladék és tolgy thzifa

Aztatas forrd vizben tortént a darabos hul-
ladék esetében 4 6raig, a tlizifa esetében 15
oraig. A léchulladéknal 30—35%,-0s atlagned-
vesség-tartalmat értiink el. A tlizifa esetében a
nedvességtartalom a keresztmetszetben 45%/-toL
25%-ig véltozott. A forgicsolégépnél az el6-
toldsi sebesség és a késel6allds megegyezett a
fenyénél hasznalatos értékkel.

A tolgy tlzifabol szép, szalkds forgacsot
kaptunk. A t6lgy darabos hulladék esetében a
tapasztalatok szerint 20—25%, a kéreg, aminek
jo része a vibracios rostdn kirostalasra kertlt.
A forré vizben walé é4ztatds kovetkeztében a
rostok a hoéhatasra is fellazultak, mert pl. a
tolgy tlzifanal a gombfa kozepe (keresztmet-
szete) egyaltalan nem azott be, ennek ellenére
jelentés aramfelvétel-novekedés a forgicsolo-
gép ampermérdjén nem volt tapasztalhato. A
forgdcs minGségben, igy elsGsorban a forgacs-
vastagsag alakulasdban eltérés mutatkozott a
tlzifa és a léchulladék alapanyag kozott a tlizi-
fa javara annak ellenére, hogy a késel6allas és
az el6tolasi sebesség azonos volt mindkét eset-
ben. A forgdcsvastagsagok alakulasa az 1. abran
lathato.

Cser darabos hulladék és tiizifa forgdeso-

ldsa

A cser fafajbél a tlzifa esetében kétféle
vélasztékot forgicsoltunk fel: hasdb thzifat, és
rakoncafat, ami gyakorlatilag a dorong tlzifé-
val azonos. Az aztatds 80—90 C°-os forré viz-
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1. abra

ben tortént, a léchulladék esetében 4 6ra hosz-
szat, a tlizifa esetében 8 6ra hosszat. A hasab
rakoncafa nedvességet gyakorlatilag csak a
kiilsé feltiletén wvett fel, ennél csupan a meleg
rostlazité hatésa érvényesiilt. Atlagosan 239,
nedvességtartalom mellett keriilt felforgacso-
lasra. A hasitott tlzifanal se azott 4t a kereszt-
metszet, az is mindossze 259, nedvesség mellett
kerult felforgicsolasra. A léchulladék esetében
30%,-0s nedvesség mellett forgacsoltunk.

A forgdcsoldsnal az el6tolasi sebességen
valtoztattunk (a 13 mésodperces valytiemelési
id6 helyett 17—18 masodpercre allitottuk be
azt tazifanal, léchulladéknil pedig=15—16 ma-
sodpercre).

A forgéacsologép ampermérdjén nagyobb ki-
lengés volt tapasztalhato, kiilonosen a tlizifa
esetében, mint amekkora a feny6nél lenni szo-
kott (regisztralni ezt nem &llt médunkban, a
megfigyelés szerint kb. 10 A-ra teheté az el-
térés),

Az eredetileg erésebben kiszaradt rakonca-
fa esetében ezenkiviil a valyu tobbszor elakadt,
ami ugyancsak a gép erdsebb terhelésének a
kovetkezménye. Az ilyen szaraz faanyag forré-
vizes el6kezelésére a tapasztaltak szerint 8 éra
kevés. A forgdcsmindség tlizifdnil nagyon j6
volt (elsésorban azért, mert kisebb el6tolasi se-
bességgel dolgoztunk). Darabos hulladék ese-
tében viszont rossz. Meg kell azonban jegyez-
niink, hogy a rossz forgacsminéség oka nagyobb
részben a forgacsologép nem kielégité allapota
volt. Ugyanis ezt a legutolsé kisérletet az éves
karbantartas el6tti napokban végeztik. A for-
gacsvastagsagok alakulasa a 2—3. abrakon
lathaté.

Sziikséges megjegyezni, hogy a léchulladék
esetében ugyanugy, mint a télgynél a portarta-
lom nagyobb volt, mint a fenyéforgicsnél, a
vastagabb kéreg kovetkeztében.

A biikkdarabos-hulladék

4 orai aztatas utan 35%,-os nedvessegtarta-
lom mellett 1ényeges eltérést a fenyoforgacsoléas-
tol nem tapasztaltunk.

A forgacsvastagsidg megoszlasa az el6zékben
kozolt grafikonok egyikén lathato.

A fedéforgacsba 50%,-ban éger forgacsle-
mezfat hasznaltunk. Ez a valaszték lizemi szintld
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3. abra

alkalmazasra is keriilt a szombathelyi forgécs-
lemezgyarban. Lényeges eltérés a fenyétél nem
mutatkozik a forgacsolasnal.

Osszefoglalasképpen megallapithatjuk, hogy
a kemény lombos fafajok (féleg a cser) esetében,
ha tlzifat (hasdb vagy dorong) akarunk forga-
csolni, intenzivebb elékezelés sziikséges, mint a
feny6nél. Kiilonosen akkor, ha nagyon kiszaradt
faanyagot akarunk forgacsolni. Meg kell emlite-
niink, hogy a faanyag el6kezelésének ez a médja
(forré vizben valé aztatds) nagy idoésziikséglete
miatt tlizemi szinten nehezen valésithatéo meg,
azonkiviil gazdasagtalan is. Arra kell tehat to-
rekedni, hogy a forgdcsoland6 faanyag nedves-
ségtartalma 309, de legaldbb 259, al4 ne men-
jen, az erdébdl valé beszallitds utdn. Az ennél
szarazabb faanyag el6kezelésére jelenleg hasz-
nalt aztatokadas konténeres 4ztatas helyett ha-
tékonyabb elSkezelési modot kell talalni, hogy
az a kemény lombos tlizifaféleségek esetében is
gazdasagos és konnyebben megvalosithato le-

gyen.

2. Szaritas, gyantakeverés, terités

A vizsgalt fafajokb6l készilt forgacs a fe-
ny6forgacshoz hasonlé médon kerult szaritasra.
Szamottevé eltérést nem tapasztaltunk.

A gyantakeverés ugyancsak a hasznalatos
technolégia szerint tortént. A felhasznalt gyanta
mennyisége 130—135 kg/m® volt. Ezen nem val-
toztattunk. A sziikséges lapmindséget a teritési
suly valtoztatasaval, a tomorités mértékével
igyekeztunk kikisérletezni. A teritésnél az elére
meghatarozott hatarok kozott a kozépforgacs te-

ritési mennyiségét valtoztattuk. A fed6forgacs
50—50%-ban feny6 és éger fafajbol tevédott
ossze, és azonos volt a fenydlemezeknél haszna-
latos feddréteg vastagsaggal. :

3. Préselés

A préselés teljesen a fenyodlemezeknél hasz-
nélatos technologia szerint tortént. Eltérésként
kell megemlitenink, hogy kemény lombos fa-
fajoknal jobban kell ligyelni arra, hogy a forga-
csot til ne szaritsuk, vagy pedig a forgacspaplan
ki ne szaradjon.

A kisérletek soran egy alkalommal ugyanis
azt tapasztaltuk, hogy a préselés el6tt hosszabb
ideig allt és kiszaradt forgacspaplan esetében a
prés nehezen zart Ossze, valamint a kész lapok
is vastagabbak lettek. Feny6lemeznél annyi id6
utan ilyen jelenséget nem asztaltunk. Min-
den valészinlség szerint ez a jelenség azért volt
tapasztalhaté, mert a kemény lombos fafajbol
késziilt forgdcs tulszaritds esetén elveszti a
plasztikussagat. E jelenségnek az emlitett lap-
vastagsdgi méretprobléméan kivil a lemez me-
chanikai tulajdonsédgaira is kedvezétlen befo-
lyasa van.

A gyartas egyéb nem emlitett miveleteinél
(szélezés, csiszolas stb.) a fenydlemeznél hasz-
nalatos moédszerek szerint jartunk el. Valtozta-
tas sziikségessége egyiknél sem mutatkozott.

II. A vizsgadlt fafajok, vdlasztékok hatdsa
a késztermék mindségére

A gyatrastechnologia és a késztermék mi-
nésége kolesonhatdsban van egymassal. A gyar-
tés sordn kell torekedni arra, hogy az adott ha-
tarok és lehetdségek kozott a felhasznalas szem-
pontjabél a legjobb minéségi lapok késziiljenek
‘a leggazdasagosabb maddon.

A kisérletek soran mint ezt elmondottuk, a
feny6forgacs-lapoknal mar bevalt technologia-
t6l csak ott tértiink el, ahol annak sziiksége mu-
tatkozott, igy els6sorban a faanyag el6kezelésé-
nél a forgacsolasndl és a teritésnél. Az elékeze-
lésnél és a forgacsolasnal elsésorban azt vizsgal-
tuk, mi médon lehet a jelenleg rendelkezésre
all6 forgacsolé gépeken tulterhelés nélkiil és
megfelel6 mindségu forgacsot elGallitani. A te-
ritésnél a késztermék minbségét elsésorban a te-
ritési suly valtoztatasaval, azaz a forgécslap to-
moritésével igyekeztliink befolyasolni. A for-
gacslap tulajdonsagait befolyasolé tényezdk ko-
zul ugyanis a forgacsminéségen tulmenden el-
sésorban a gyantatartalom, valamint tomorités
mértéke a legfontosabbak. A gyantatartalom
valtoztatdsdnak gazdasagossagi meggondolasok
szabnak hatart. Gazdasagosan befolyasolni a for-
gacslap min6ségét (szilardségi, higroszkopos, fe-
liileti stb. tulajdonsagait) elsésorban a tomori-
tés, a térfogatsily valtoztatasaval lehet.

A_forgéacslemez tulajdonsagait érinté egyéb
technoldgiai tényezoként a fenyéforgacs-lapnal
lizemileg hasznaltak kertltek alkalmazésra.
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A f6bb technologiai adatok a kovetkezok
voltak:

Lapméret = 1200><2400><22 mm.
Faanyagnedvesség: valtozo (20—40%).
Forgécsvastagsag: valtozo (fedd 0,2 mm, ko-

zép 0,3—0,5 mm atlag).

Felhasznalt gyantamennyiség: 130—135
kg/m?, 50—50Y/, megoszlasban feddréteg és
kozépréteg kozott.

Fedoréteg kozépréteg ardny: 1 :2.

Atlagos forgdcsnedvesség (gyantazott) 13—

15%.

Prés héfok: 140—160 C°.

Prés id6: valtozé 10—12 pere.

Teritési suly: valtozo fafajték és valaszték-

tol fliggden.

A legyartott lemezek térfogatsilyanak meg-
hatarozasa utdn a fafajtol és valasztéktol fig-
gben, a legmegfelelobbnek feltételezett 1—2—3
db lemez keriilt laboratériumi vizsgalatra. A
vizsgalat az lizemileg szokéasos legfontosabb jel-
lemzoékre vonatkozott.

Az MSZ 13336 vizsgalati szabvany alkalma-
zasatol a térfogatsulynal eltértiink, itt az abszo-
Iut szaraz térfogatsuly helyett nyers térfogat-
sulyt hatédroztunk meg.

1. A fizikai és mechanikai tulajdonsdgok alaku-
lasa

A gyartas soran arra torekedtiink, hogy a
rendelkezésre all6 fafajokbol és vélasztékbol a
jelenlegi minéségi szabvany elGirdsainak és a
butoripari felhasznildsnak megfelelé6 minéségu
forgacslapot gyartsunk, a lehet6 leggazdasago-
sabb maédon.

Mint mar emlitettiik, ezt els6sorban a tér-
fogatsuly valtoztatasaval kivantuk elérni. Az al-
kalmazott kemény lombos fafajokat kozépfor-
gacsnak alkalmaztuk csak. Feddrétegként fe-
ny6—eéger 50—50%, aranyban kevert forgacsot
alkalmaztunk elsésorban azért, mert a butor-
iparnak a forgécslap feliiletével szemben té-

masztott, jelenleg fennallé kovetelményeit csak
fenyé és lagy lombos fafajok alkalmazasaval le-
het kielégiteni, masodsorban pedig azért, mert
igy a kisebb fajsulyu fenyé és éger fafajok fe-
doréteg céljara torténd felhasznélasaval a for-
gacslemez térfogatsulya a nehezebb fajsulyt
kemény lombos fafajoknak a kozéprétegben valé
alkalmazasa ellenére sem ér el egy abnormali-
san magas, a felhaszndlok részérél jogosan Ki-
fogésolhaté értéket.

A legmegfelelobbnek feltételezett és levizs-
galt lemezek vizsgalati értékeit (minimum—at-
lag—maximum) fafajonként és valasztékonként
az 1. tablazat tartalmazza.

Megjegyzés:
1. A fedéforgacs éger—fenys 50—50%
aranyban.

2. A térfogatsuly meghatarozds nem abszo-
lut szaraz allapotban tortént, hanem a
kész lap térfogatsulyat annak viztartal-
maval egyutt hataroztuk meg.

A cser tlzifabol a kisérleti présen gyartott
egymastol nagymértékben eltéré térfogatsulyta
lapok probadarabjainak hajlitészilardsagat a
térfogatsuly fliggvényében a 4. abra mutatja.

A tablazat adatait vizsgalva lathatjuk, hogy
tolgy tlizifa hasznélata esetében mar a 710 kg/m?
térfogatsulyu lemezek biztositjak a Szabvanyban
el6irt leemel6 és hajlitoszilardsagot. E f6lé a tér-
fogatsuly érték folé legfeljebb kis mértékben a
szoras miatti biztonsdg okabol célszerli menni.
A 634 kg/m? atlagtérfogatsulyu lemez viszont
mar egyaltalan nem biztositja a sziikséges szi-
lardsagi értéket. Tolgy darabos hulladék haszna-
lata esetében viszont — amint a tablazatbol lat-
haté — a 750 kg/m? koriili térfogatsulyu lap
adta csak a szabvanyos leemel6szilardsagot, il-
letve annal a szoras miatti sziikséges biztonsag-
gal nagyobb értéket.

Cser tuzifa hasznalata esetében szintén az
lathaté, hogy a szabvanyos mechanikai jellem-
z6k kb. 696—720 kg/m?, atlagosan 710 kg/m?

1. tabldzat
Fafai & _ ¢ SR AT e Leemeld -
afaj és valaszték Térfogatsuly 2.) Hajlitoszildardsdg R Vastagsdgi dagad.
(kozépforgdcs 1.) kg/m? kg/em? kg/cr;ﬁg %
Tolgy tlizifa 685—750-—850 201—230—272 4,3 5,6— 8,7—124
538—634—726 146—176—219 2,0 6,5— 8,1— 9,3
616—710—1795 I ek 98—2_3_]—269 3,1 fe 7,4—11 —16,4
Tolgy darabos hulladék 700—778—855 201—240—296 6,0 11,8—13,3—15,3
654—T754—823 214—257—293 3.7 8,6—10,3—12,2

557—643—710
668—696—T774
658—724—805

Cser tfizifa

137—182—227 1,8
1656—201—260 5,0
193—233—288 | 4,0

6,1—11,8—15,5
32— 4,8— 7,3
2,3— 5,6— 9,6

CUser darabos hulladék 649—755—839 184—231-—-274 3,2 3,6—7,6—13,6
747-—805—870 200—234—271 5,4 5,8—8,8—13,4
Biikk darabos hulladék 690—T747—828 217—241—291 5,9 2,3—3,3—4,5
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4. abra
térfogatsulyanal biztositottuk. A 640 kg/m?®

térfogatsulyd lemez ugyanugy mint a tolgy tlzi-
fanal, itt sem biztositja a sziikséges szilardsagi
értékeket. Ugyanezt bizonyitja a 4. dbra hajlito-
szilardsagi pontokbol megszerkesztett egyenese
is. Cser darabos hulladék hasznalata esetében
760 kg/m? koruli atlagos térfogatsulyd lap szi-
lardséagi adatai megfeleléek. Megjegyezni kivan-
juk, hogy a cser darabos hulladéknal a forga-
csologép nagyjavitas el6tti kopott allapota
miatti, nem teljesen megfelel6 forgacsmindség-
nek a laptulajdonsagaira kedvezétlen befolyasa
volt. Jobb forgacsminoség esetén feltehetéen va-
lamivel alacsonyabb érték lenne a sziikséges tér-
fogatsuly. 4

Bukk darabos hulladékkal végzett kisérleti .

gyartas esetében a kivalasztott és levizsgilt
747 kg/m? térfogatsulyu lemez szilardsagi érté-
kei kissé tulzottan biztonsédgosak. Ennél kisebb
atlagos térfogatsulyu lemezek is adnak mar a
sziikséges mechanikai jellemzoket.

Megjegyzésként mar emlitettiik, hogy az &l-

talunk meghatarozott térfogatstlyok a lapok
nedvességtartalmaval egyutt mért térfogatsiu-
lyok. A szabvanyeloirdssal val6é osszehasonlitas-
nal a forgacslemezeknek gyakorlatilag atlagban
79/, nedvességtartalmat le kell szamitani az ér-
tékekbo6l, mert a vizsgélati szabvany abszolut
szaraz allapotban valé térfogatsuly meghataro-
zast ir elo, és a minéségi szabvany elbirasai ezen
a vizsgélati médon meghatarozott értékekre vo-
natkoznak.

Ha a gyakorlatilag 7%, viztartalom levona-
saval kapott értékeket hasonlitjuk Ossze a szab-
vany max. 750 kg/m’-es értékével, akkor azt
kapjuk, hogy a tlzifa hasznalata esetében az
egyes probadarabok maximalis értékei is beliil
vannak a szabvanyel6irdson. Darabos hulladék
esetében az egyes probadarab értékeknél el6for-
dul, hogy kis mértékben feliill vannak a maxi-
malis szabvéanyértéken. Ezt a szabvéanyértélden
feluli térfogatsulyt, amely nem nagymértéki és
csak az egyes lapon beluli prébadaraboknal for-
dul eld, csokkenteni lehetne ugy, hogy kis sza-
zalékban konnyebb fajsulyu faanyagot haszna-
lunk a kozépforgacsba is. Azonban a forgacslap-
gyarté gépi berendezések tokéletesedésével a

lapon beltli térfogatsuly-szorédas is csokkeni
fog.

Az 1. tablazat utolsé rovatédban a vastagsagi
dagadas értékeit vizsgalva latjuk, hogy az egyes
probadarabok dagadéasi értékei a szabvanyos
maximalis 12%-ndl, féleg a darabos hulladéknal
egyik-masik lap esetében kismértékben nagyob-
bak. A feny6forgacs-lemez vastagsagi dagadasa-
val szembedllitva a kemény lombos kozépfor-
gaccesal készult lap dagadasi szazalékat, itt mar
altaldnossagban mondhato6, hogy lényeges elté-
rés van a kemény lombos fafaj kozépréteggel
késziilt lemez rovéasara. Magyarazatot erre, a ké-
regnek nagyobb szazalékban a kozéprétegbe valo
bekeriilése ad. Ugyanis a feny6 faanyag az erdé6-
gazdasagoknal kérgezésre keriil, a lombos fakat
viszont nem kérgezik és a darabos hulladék egy
része kéregbol all. Ennek a kéregnek jo részét
a forgacsologép OsszezUzza és a vibracios rosta
ki is rostélja, de még mindig marad beléle a
forgacsban és belekertl a lapba. Azonban ha tel-
jes mértékben a nagyobb kéregtartalom okozna
a nagyobb vastagsagi dagadast, akkor a darabos
hulladékbol készilt lemezek és a thzifabol ké-
szilt lemezek kozott 1ényeges eltérésnek kellene
mutatkoznia, mert a tiizifa alapanyagban a ké-
reg szazalékos részesedése sokkal kisebb, mint a
darabos hulladékban. Minthogy lényeges eltérés
nincs, mas okokat is fel kell tételeznink a na-
gyobb vastagsagi dagadas magyardzataul. Ez
pedig az, hogy a tomottszoveti nagyobb faj-
sulyu fafajtdk dagadasa és 6sszeaszésa nagyobb
mint a lazaszovetiieké. (Pallai Nandor szerint a
Csepreg terméhelyen nétt erdei feny6é 129, a
tolgy térfogati Gsszeaszasa pedig 14,8%.)

A kemény lombos kozépréteggel készitett
lemezek nagyobb vastagsagi dagadasihoz a
rosszabb higroszképos tulajdonsagok ‘is hozzaja-
rulnak. A nagyobb vastagsigi dagadast parafin-
emulzi6 fokozottabb hasznalataval lehet csok-
kenteni. Véleménylink szerint azonban a szab-
vanytol valé kismértéka eltérés megsziintetése
céljabol ez nem is sziikséges. Nemcsak azért,
mert a nagyobb mérvii parafinemulzié haszna-
lat mar bizonyos fokig a gyanta ragasztasi szi-
lardsagat is ronthatja, hanem inkabb azért, mert
a forgécslemezek jelenlegi felhasznalasi tertile-
tén, vagyis a butoriparban felesleges ilyen ma-
gas kovetelményeket tamasztani a vastagsagi
dagadas tekintetében. Inkédbb a szabvany meg-
valtoztatasa lenne itt sziikséges.

A levizsgélt lemezek térfogatsulyat a szi-
lardsagi jellemzokkel az el6z6kben Osszehason-
litottuk. Megallapitottuk, hogy cser, tolgy, biikk
tizifa, valamint darabos hulladék esetében a
szabvéany szerint sziikséges szilardsdgot 700 kg/
m?*-t6l 760 kg/m?-ig terjedd térfogatsilyt lapok
biztositjak. Ezeken a hatarokon beliil a fafajtél
és valasztéktol fligg az atlagos térfogatsily. Az
erdei feny6 és a kemény lombos alapanyag fafa-
jok kozotti elég lényeges térfogatsulykiillonbség-
bél kiindulva ugyanolyan szilardsagi lemez ese-
tében jelentésebb kiilonbséget - vartunk, mint
amilyent a kisérletek soran kaptunk. A szakiro-
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dalomban is talaltunk utalast arra, hogy a ma-
gasabb térfogatsulyu fafajok alkalmazasaval
forgacslemez esetében kisebb tomoritéssel is el-
érheté ugyanaz a szilardsag, mint alacsonytér-
fogatsulyu fafajok hasznalata esetében. A tomo-
rités mértéke ugyanis noveli a szildrdsagi érté-
keket, de a kiindulasi térfogatsuly bizonyos fo-
kig ellentétes hatast valt ki, azaz mar kisebb t6-
moritésnél is elérhet6 a sziikséges szilardsag. A
kisérleti gyartas is ezt bizonyitotta. Ha Pallai N.
adatai alapjan a feny6 lagy lombos fafajok at-
lagos térfogatsulyat 540 kg/mi-nek, a kemény
lombos fafajokét 750 kg/m’-nek vessziik és 1 :2
fedo6forgacs-kozeépforgacs arannyal, és a fenyo-
nél hasznalt 1,20 atlagos tomoritési tényezével
szamolunk, akkor a kisérleti gyartas soran elmé-
letileg a 808 kg/m3-es térfogatstulyt kellett volna
kapnunk. Ekkora térfogatsuly azonban nem volt
sziikséges, tehat a kemény lombos fatajok eseté-
ben a fenyénél kisebb tomorités is elegendd
ugyanazon mindségl lemezhez.
i

2. A forgdcslemez feliilete, éltartéssdga és meg-
munkdlhatosdga

Tapasztalataink szerint az éger—feny6 ke-
vert fed6forgics megfelel6 minéségli feliiletet,
feltleti simasdgot biztosit.

Kemény lombos fafajok a fedérétegbe al-
kalmazva — a biikkk kivételével — a jelenlegi
butoripari  kovetelményeket felilletmindseg
szempontjédbol nem elégitik ki.

A butoriparban ugyanis forgédcslemezt oly
modon is hasznalnak, hogy csak szinfurnéroz-
zék, tehat nem alkalmaznak vakfurnért, sem pe-
dig kontraszinelést. Az ily médon valé furnéro-
zashoz sima forgacslemez-feliilet sziikséges. Az
ilyen feliiletminéséget a feny6, valamint lagy
lombos fafajok fed6rétegbe wvalé alkalmazasa
biztositja.

Az éger—fenyd fedbrétegli lemezek éltar-
tossdga azonos a fenydélemezek éltartossagaval.
Ebbél a szempontb6l a minéség is azonos.

A megmunkalhatosig szempontjabdl a for-
gacslemez flrészelésénél mutatkozott némi elte-
rés a fenyblemezekkel szemben. Valamivel ne-
hezebben munkalhaték meg a kemény lombos
kozéprétegi lemezek.

Valészintileg a marassal valé megmunkalas-
nél ugyanez az eltérés fog mutatkozni. Lényeges
eltérés azonban nincs a két lemeztipus kozott,
s6t a flirészelt feliillet mindsége szempontjabol e
két lemezfajta azonosnak mondhaté.

. 3. A jelenlegi szabuvdnyeléirdsok és a kemény
lombos fafajolk haszndlata

Az el6z6kb6l lathato, hogy a kemény lom-
bos fafajok hasznélata esetén a forgacslemez tér-
fogatstlya magasabb, mint a fenydélemezeké és
a vastagsagi dagadas is nagyobb. Vastagsagi da-
gadas tekintetében a szabvanyértékek folott is
eléfordultak vastagsagi méretvaltozasok. Véle-

ménylnk szerint sziikségtelen nagyobb mérvi
viztaszit6 adalékanyag hasznalataval sziintetni
meg ezt az ellentmondast, inkdbb a szabvany
megvaltoztatasat célszerli végrehajtani. Ezt a
véleményiinket a kovetkezdkkel indokoljuk. A
butoriparban a jelenlegi felhasznélasi teriileten
a forgacslemezek kozvetlen vizhatdsnak nincse-
nek kitéve. A lakkontéses feliiletkezelés elterje-
désével még a levegd higroszkopossdgatol is bi-
zonyos fokig szigetelésre keriil a beépitett for-
gécslemez. Ezen a tertileten tehat a maximalisan
12%p-ban megszabott vastagsagi méretvaltozta-
tasérték tulzottnak mondhatoé.

A butoriparban mar t6bb éve beépitésre ke-
riilé pozdorjalemezek vastagsagi méretvaltoz-
tatdsa sokkal magasabb ennél. A Kip. M. Sz.
23/4—58 szabvanyel6irds szerint pozdorja be-
tétes butorlapnal a wvastagsagi méretvaltozas
max. 35%, lehet, pozdorja “butorlapnal pedig
max. 40%,. A mér tobb éve a butoriparban nagy-
mennyisegben beépitett pozdorjalemezek ennek
ellenére megfeleltek butoripari célra és a jelen-
ben is hasznaljak ¢ket a faforgacslemezzel azonos
beépitési helyeken. Nem indokoelt tehat a maxi-
malisan 12%,-ban szabvényositott vastagsagi
méretvaltozasi érték fenntartdsa. A szilardsagi
értékek koziill a hajlitoszilardsédgnal hasonlé a
helyzet. Ha a szabvdnyeléiris alacsonyabb ér-
tékben szabnd meg a hajlitoszilardsdg dtlag és
minimdlis értékét, abban az esetben alacsonyabb
térfogatsillyal lehetne a nehezebb fajsilytd alap-
anyagbdl is a lapokat gydriani.

Ily médon a magasabb térfogatsuly, mint
a kemény lombos alapanyagi lemezek, kétség-
kiviil hatranyosabb tulajdonsiga kismértékben
csokkentheté lenne. Itt is az eléirdsban emlitett
pozdorja szabvanyt hozzuk fel példanak, amely
szerint a hajlitoszilardsag pozdorja betétes bu-
torlapnal a rostokra merdlegesen, pozdorja bu-
torlapnal pedig az iranytél fiiggetleniil minima-
lisan 100 kg/kg cm? lehet. Tovabbi példat a ha-
zal forgdcslemezgyartds megindulédsa el6tt a bu-
toriparban hasznalt Triangel lemezek Szombat~
helyen levizsgalt vizsgalati adatai adnak, mert
a kivett mintalemez hajlitoszilardsaga atlag 172
kg/cm?, minimalis értékben pedig 134 kg/cm?
volt.

Amennyiben a hazai szabvany a Triangel
lemezéhez hasonlo értékben szabna meg a hajli-
toszilardsdgot, gy kis mértékl térfogatsuly
csokkentés valna lehet6vé a gyartas soran.

Befejezésiil megallapithatjuk, hogy éger
forgacslemezfa fedérétegbe, kemény lombos fa-
faju tuzifa és darabos hulladék kozéprétegbe
valo alkalmazésaval a butoripari kovetelmeé-
nyeknek megfelel6 minéségli, hasznalhaté for-
gacslemez készithets. A kisérlet alkalméval le-
gyartott lemezek a butorgyarakban, valamint a
Szombathelyi Epit6ipari KTSZ-nél keriiltek fel-
hasznélasra. A lemezekkel kapesolatban a fel-
hasznalok részér6l mindségi kifogds nem érke-
zett, a lemezek megfeleléek voltak.
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III. Az omkoltség wvdrhaté alakuldsa kemény
lombos fafajok alkalmazdse esetén

A legyartott 3—3,5 m? kisérleti lemezb6l
onkoltséget szamitani nem lehet. Egyedil az a
lehet6ség marad, hogy a gyartastechnoléogia el-
téréseibol kovetkeztessiink egyes onkoltséget is
befolyasolé tényezokre.

Emlitésre mélto eltérés a fenyobol késziilt
forgécslap onkoltségétol — véleménytink szerint
— csak a faanyag koltségnél és esetleg kismér-
tékben az energia koltségnél, valamint a fa-
anyag elokezelésénél lehet.

Fanyag koltség:
Feny6 tlizifa dra 37,2 Ft/q
Kemény lombos tlizifa ara 37,7 Ft/q
Fenyo kotozott hulladék 32,0 Ft/q
Kemény lombos kotozott hulladék 27,30 Ft/q

Tazifanal az arban lényeges eltérés nincs.
Egyébként nem érdemes a két tlizifafajtat ossze-
hasonlitani, mert feny6 tlzifat kozépforgacs-
nak nem &all médunkban Magyarorszagon alkal-
mazni, mert nincs elég, kemény lombos fafajok
pedig a bukk kivételével csak kozépforgacsba
ajanlhatok. Osszehasonlitani csak a fenyd da-
rabos hulladékot a keményfa hulladékkal és a
kemény tlizifaval érdemes. Az Osszehasonlitas-
nél az aron kiviil még nagyobb sullyal szerepel
a forgacskihozatal, valamint a kész forgécslap
m?-hez sziikséges faanyag mennyisége (sulyban).

Feny6 és kemény lombos kotozott hulladék
hasznéalatanak 0sszehasonlitéasa:

Arban amint lattuk 4,70 Ft/q az eltérés.
Forgacs kihozatalban, ha tolgyet és csert vesziink
alapul, atlagosan 209/, suly kiilonbséggel lehet
szamolni a tapasztalatok szerint. (Az emlitett fa-
fajok vastag kérgliek, mig a feny6 vékony kérgti,
vagy kérgezett, s ez a léchulladéknal kiilénosen
igen szamottevo eltérés). Kész lemez térfogat-
sulyt alapul véve — amint azt lattuk — kb. 109,
suly szézalékkal tobb faanyag szikséges a ke-
mény lombos darabos hulladék hasznalataval
késziilt lemezhez.

Ha 1 m?® feny6 forgéicslemezhez sziikséges
tobb éves atlagszamot, a 12,5 q faanyagot vesz-
sziik alapul és 1:2 fed6forgacs kozépforgécs
arannyal szamolunk, a szamitast elvégezve a ko-
vetkezo eredményt kapjuk:

Az &rdifferencidbol

adodé eltérés — — — — 38,7 Ft/m3
A forgéacskihozatalbol

ad6do eltérés — — — -+ 44,0 Ft/m?
A nagyobb térfogatsilybol

ad6do eltérés — — — + 22,3 Ft/m3

Osszesen: -+ 27.6 Ft/m?3

A kemény lombos darabos hulladék fel-
hasznalasaval késziilt lemezek faanyagkoltsége
tehat kb. 28 Ft-al adédik magasabbra m?-ként
a fenyo6bol készilt forgécslap faanyag koltségé-
nél.

Feny6 darabos hulladék és kemény lombos
thzifa haszndlatanak Gsszehasonlitdsa:

Az arbol adodo eltérés 5,7 Ft/q. Forgaeski-
hozatal szempontjabol kb. azonosnak veheté a
két valaszték, mert a kéreg veszteséget a tiizi-
fanal ellensulyozza az, hogy a kirostalt apréfor-
gacs %-osan mindig kevesebb, mert a forgécs-
apritas szempontjabol a tlizifa kedvezobb a je-
lenlegi forgacsologépeink esetében.

Kész lemez térfogatsulyt alapul véve kb.
5%/p-kal kell t6bb faanyag kemény lombos tiizifa
hasznalataval késziilt lemezhez. (Megjegyezni
kivanjuk, hogy az 5%, térfogatsuly tobblet éger-
feny6 feddrétegl kész lemezre vonatkozik. Egé-
szen pontos szamitdsnal kiilon kellene valasztani
a kozépréteg faanyag tobbletsziikségletét. Mint-
hogy kis 6sszegr6l van sz6, ezt elhanyagoltuk,
és az egész lemezre érvényes 5%;-al szamoltunk
a kozépforgacsnal is.)

Ha az el6z6en alkalmazott technolégiai ada-
tokat alapul véve a szamitéast elvégezziik, a ko-
vetkez6 eredményt kapjuk:-

Az ardifferenciabol

adodo eltérés — — — -+ 47,0 Ft/m?

A nagyobb térfogatsulybél
adodo eltérds — — — -+ 15,5 Ft/m?
Osszesen: - -+ 62,5 Ft/m?

A kemény lombos tiizifa felhasznal4dsaval
keésziilt lemezek faanyag koltsége tehat kb.
60 Ft-tal adédik magasabbra m3-ként a feny6bsl
késziilt forgacslap faanyag koltségénél.

Energia koltség:

A szombathelyi forgacslemeziizem 1962. II.
negyedéves villamosenergia fogyasztdsa 255 360
kW6. Ezt osztjuk az 1800 tzemoéraval 142 kW.
pillanatnyi terhelést kapunk. Haa W=1. V.
cos ¢ képletet alkalmazzuk ésa cos ¢-t 0,85-re
vessziik, az lizem datlagos amperfelvételét 260
A-ben kapjuk.

Kemény lombos fafajok alkalmazasa esetén
a forgacsolasnal jelentkezik nagyobb aramfel-
vétel. Az ampermérd kitérését registralni nem
allt médunkban, a mutaté kitérésének a megfi-
gyelésére voltunk csupdn utalva. A megfigyelé-
sek szerint darabos hulladék forgacsolasanal
10 A-al volt nagyobb az dramfelvétel. Ezt ossze-
hasonlitva a 260 A-al azt kapjuk hogy 3,8%/,-kal
nagyobb az aramfelvétel, ha az lizemmel allan-
déan keményfat dolgozunk fel. Minthogy az
lizemidének mintegy felét fenyd, vagy lagy lom-
bos fed6forgacs apritdsara forditjuk, azért a
0/p-os aramfelvétel névekedés atlagosan szamit-
va legfeljebb 2%,-ra tehet6. Ezt a negyedéves
2100 m?® forgacslemez termelést alapul véve, az
ismertetett adatokbol kiszdmolhatéoan m3-ként
mindossze 2,16 Ft koltségnovekedést jelent. Ez
egészen jelentéktelen Osszeg a forgacslemez faj-
lagos osszkoltségéhez viszonyitva.

Az onkoltséggel foglalkozva lehetséges egy

olyan' megoldas, hogy a kemény lombos, féleg
léchulladékbol készult forgacslemezeket kisebb
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tomoritéssel a feny6 lemezekkel azonos térfogat-
sulyra gyartsuk, és a lemezek mechanikai és hig-
roszkopos tulajdonsagainak a kisebb toméritése
soran valdé romlasat nagyobb fajlagos migyan-
tafelvitellel ellensulyozzuk.

Mi onkoltségi okokbol nem ezt a velemenyt
valljuk. Magyarorszagon jelentés mennyiségben
felhasznalhaté kemény lombos faanyagunk van,
feny6ronk pedig kevés, ezért meg kell alkudni
a bizonyos fokig hatranyosabb tulajdonsédggal, a
nagyobb térfogatsullyal. A forgacslemezgyartas
gazdasagossagat szem el6tt tartva, legfeljebb a
darabos hulladék hasznglatanal lehet szé arrél,
hogy a lemezek sziikséges fizikai tulajdonsagait
ne teljesen a témoritéssel, hanem a nagyobb
fajlagos gyantafelvitellel is biztositsuk.

A kemény lombos fafajok forgécsolasahoz
sziikséges hatdsosabb el6kezelés problémajarol
— az onkoltség szempontjabol — nem &ll mo-
dunkban hatarozott véleményt mondani. Olyan
berendezés, amelyen lzemi szinten hatésosabb
elokezelést tudtunk volna elérni, nem &llt ren-
delkezésiinkre. Az, hogy a gyéartaskoltségre
lesz-e befolyasa az el6kezelésnek, az az elékeze-
lés valasztandé modjatol és annak kivételétol
fligg.

Az Onkoltségre kisebb mértéki  befolyasa
az el6kezelésnek.csak olyan esetben lehet, ami-
kor pl. nagyobb mértékben a forré vizben vald
aztatast valasztjuk.

Befejezésképpen megallapithatjuk, hogy a
feny6é forgacslemez és a kemény lombos fafa-
jokbdl késziilt forgacslemez onkoltsége’ kozott
lényeges eltérés nincsen. Kisebb, a fajlagos on-
koltséghez viszonyitottan maximalisan 2—3%,
eltérés lehetséges, elsésorban a faanyag koltség-
novekedése miatt. Ezért is alapvetd fontossagu a
tulzott szabvanyel6irdsok modositasa.

IV. A kisérletek osszefoglalasa

Az aldbbiakban roviden osszefoglaljuk a ki-
sérleteink soran tapasztaltakat, valamint a ta-
pasztalatokbol levonhaté végkovetkeztetéseket:

1. Kisérleteink targyanak és modjanak
megvalasztasandl az Orszagos Erdészeti Féigaz-
gatésag faipar fejlesztésérdl szolo utasitdsanak a
megadott témakorre vonatkozo eléirasait tartot-
tuk szem el6tt. Els6sorban a cser, a tolgy, vala-
mint az éger fafajokat és ezek legfontosabb va-
lasztékait a tGzifat és a darabos hulladékot al-

kalmaztuk. Kisérleteinket izemi szinten foly-
tattuk le.

2. Kemény lombos fafajok tlizifa valaszté-
kainak hasznalata esetében a fenyGanyagnal, a
jelenleg alkalmazott - hatékonyabb el6kezelés
sziikséges abban az esetben, ha a faanyag ki-
szaradt. A 8 orai forrévizes aztatds Aaltaldban
elég volt, kivételt képezett az erésen kiszaradt
cser tlizifa.

3. A szaritasnal, a gyantakeverésnél nem
volt sziikséges eltérniink a fenyé alapanyagu
forgacslemezgyartastol. A forgacsosztalyozasnal
eltérés mutatkozott a nagyobb kéregtartalombol
kovetkezéen a portartalomban. Préselésnél elté-
résként csupan a nagyon kiszaradt forgacsnél ta-
pasztaltuk, hogy az veszitett a plasztikussagabol.
A teritésnél a teritési suly tért el a feny6leme-
zeknél alkalmazottol: a szabvanyel6irdsok miatt
nagyobb térfogatsulyra kell a kemény lombos,
féleg cser lemezeket gyartani.

4. A fenyb-éger fedoréteggel és kemény
lombos kozépréteggel készitett forgacslemezek
a mindéségi szabvany altal eléirt, megtekintéssel
és egyszerilibb eszkozokkel elvégzendd mindsités
eredménye tekintetében a fenydéalapanyagu le-
mezt6l semmiben nem térnek el, A laboraté-
riumi vizsgalatok eredményei szerint a minéségi
szabvanyelGirastol a vastagsagi dagadasban mu-
tatkozott kismértékl eltérés. Eltérés mutatko-
zott a fenyo6lemezektdl a térfogatsulyban: 700—
760 kg/m3-ig terjedd térfogatsuly sziikséges a
szabvanyos szilardsagi értékek biztositdsahoz,
kemény lombos fafajok alkalmazasa esetén, a
térfogatsulyt nyers (nem abszolut széraz) térfo-
gatsulyban meghatax ozva. A kozolt értéken
beltal fafajtol és valasztéktol fligg a szuksedes
térfogatsuly.

5. A gyartasi 6nkoltségre csak kovetkeztetni
tudunk. A felhasznalt alapanyagbdl és a gyar-
tastechnologia eltéréseibsl kovetkeztetve azt
kapjuk, hogy legfeljebb 2—3%-0s novekedés
adédhat csak, a kemény lombos fafajok haszna-
lata esetén, ez is inkabb csak tlizifa hasznalata-
kor.

6. Itt az osszefoglalé részben kell megem-
litenlink, hogy munkénk sordn egyes kérdések
b6vebb vizsgédlata elmaradt, amelyek fontosak
lettek volna. Jorészt id6 hidnyaban, részben le-
het6ség hidnyaban tortént ez. Ezekkel a jovo-
ben sziikséges bovebben foglalkozni. Igy pél-
daul helyes lenne azonos térfogatsuly mellett

" csak a forgacsmindség befolyasat a késztermékre

kidolgozni. Helyes lenne bévebben azzal is fog-
lalkozni, hogy kemény lombos fafajok esetében
az alapanyag térfogatsulyabdl szamithatonal ki-
sebb térfogatsullyal is lehet biztositani a sziik-
séges mingséget. A préselés koriilményeit is cél-
szer(i lenne b&vebben megvizsgilni. Erdemes
lenne azzal is foglalkozni, hogy mi maédon le-
hetne tizemi szinten az erdégazdasagoktol be-
szallitott faanyag kiszaradéasat késleltetni.

7. Mindezek Osszefoglalasaképpen megalla-
pithatjuk, hogy kemény lombos fafajok és va-
lasztékok kozéprétegbe valé hasznalataval kii-
16nb6z6 mindségl, de a butoripari kovetelmé-
nyeknek is megfelel6 lemezek gyarthatok,
amennyiben a gyartds egyes helyein a sziiksé-
ges valtoztatasokat végrehajtjuk. Helyes lenne
azonban a tulzott szabvanyeléirdsokat is médo-
sitani. Ez utat nyitna a gazdaségosabb és a fel-
hasznélok érdekeit is szolgalé termeléshez.
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Beszamol6 a Pozsonyi Nemzetkozi Faragasztasi Konferenciarél
IFJ. KOLOSVARY GABOR

A Faipari Tudoményos Egyesiilet megbiza-
sabol a Pozsonyban 1962, dec. 11.—12-én meg-
rendezett Nemzetkozi Faragasztasi Konferen-
cidan én képviseltem a Magyar Népkoztarsasagot.
A Konferencia targya a miianyag faragasztok és
azok felhasznélasa a faiparban volt. A konferen-
ciat a Csehszlovak Tudoményos Technikai Téar-
sasag rendezte. Magyarorszagon kiviil képvisel-
tette még magat a Szovjetuniod, a Német Demok-
ratikus Koztarsasag, a Lengyel Népkoztarsasag
és a Roman Népkoztarsasag is.

Beszdmolomban elGszor ismertetem az egyes
ethangzott el6adasokat. az elGadasokat kovetd
megbeszéléseket, majd a konferencian szerzett
altalénos benyomésaimat, véglil a konferenciat
kovet6é tanulmanytton szerzett tapasztalataimat
E tanulméanyut soran megtekintettiik a Pozsonyi
Fakutat6é Intézetet, a pardubicei Manyagkutaté
Intézetet és a Synthesia Miianyaggyarat, ugyan-
csak Pardubiceban.

A konferencidt Perlaz elvtirs a Pozsonyi
Fakutaté Intézet igazgatoja nyitotta meg, majd
Berger mérnck el6adasa kovetkezett a ragaszt-
anyagok eléallitasanak, felhasznilasdnak és ku-
tatdsanak jelenlegi allasarol Csehszlovakiaban.

A ragasztéanyagok altalanos jelentségével
foglalkozva hangoztatta, hogy ezek felhaszna-
lasanak elsédleges célja a faanyag gazdasagosabb
feldolgozasa. Csehszlovékéban ma mdr csaknem
kizarolag szintétikus mianyagragasztokat hasz-
nélnak. Ezek nagy része karbamid-formaldehid
polikondenzatum, melyet a vegyipar allit el6. A
fenol formaldehid ragasztok el6allitisanak egy
része azonban a faiparon beliil torténik. Berger
mérnok ezutén roviden ismertette a Csehszlova-
kidban el6allitott mianyagragasztokat.:

Erdekesek azok a kisérleti eredmények, me-
lyeket a rétegeltlemezgyartasnal a présids lers-
viditése terén elértek. Lehetéveé valt 5 mm-es le-
mezek préselése 1 perc alatt. Az ilyen rovid idé
alatt préselt lemezek vizallésaga azonban némi-
leg csokkent. Kisérleteket végeztek kiilénbozé
hatéanyagti - katalizatorok alkalmazéisaval is.
Azt talaltak, hogy az energikus katalizatorok,
mint pl. az ammoniumklorid, vizallobb ragasz-
tast adnak, mint az enyhe hatastak (pl. citrom-
sav szadrmazékok). Ezzel szemben hatranyként
jelentkezik, hogy a kikeményedett ragasztoré-
teg rideg, mig citromsav szdrmazékok haszni-
lata esetén sokkal elasztikusabb, rugalmasabb.

Stulyos probléma Csehszlovakidban is a ra-
gasztéanyag szabad formaldehid tartalma, pon-
tosabban az a formaldehid mennyiség, ami a prés
magas hémérsékletén a gyantdbol eltavozik. A
szabad formaldehldtarta]om csokkentésére a ra-
gasztéhoz 12—18Y%, mennyiségben karbamidot
kevernek. Ez azonban karosan lbefolyasolja a
ragasztas szilardsagat és vizallosagat.

A fenolos tipusu faragasztok koziil a fenol-
formaldehid ragasztok, a szlikséges erésen savas

katalizator miatt, kevésbé elényosek. A rezorcin-
formaldehid ragasztok kivalé tulajdonsaguak,
azonban magas aruk miatt csak kiilonleges cé-
lokra hasznaljak. Jelentdséget tulajdonitanak a
kiilonboz6 csekély értékli fenolfrakciokbol készi-
tett ragasztéanyagoknak. Pl. xylenolos ragaszto-
kat flirészpor alapanyagt lemezek és orlemény-
idomok készitéséhez haszndlnak. Krezol alapu
miigyantat alkalmaznak forgécslapok kotéanya-
ként is. A polivinilacetat diszperziés ragasztok
hasznalata most van terjedében. Pl. mozaikpar-
kettanak betonlapra valé ragasztasanal.

A készitett ragasztok minbsége altalaban
még eléggé ingadozo, ezen a téren, megallapita-
suk szerint a kulfolddel szemben le vannak ma-
radva. Ugyancsak kevés az egyes raganyag-cso-
portokon beliili valaszték. Hidnyzanak még a
megfelel6 objektiv vizsgalati modszerek, mellyel
a ragaszté ragasztasra vald alkalmassiaga meg-
allapithato.

Berger mérnok bevezets el6adasa utdn ke-
rilt sor az egyes kiildottek és a csehszlovik ven-
déglatok el6adasaira, Ezen el6adasokat kivonato-
san ismertetem. A hangsulyt nem-az elmondot-
tak mechanikus felsorolisara helyezem, hanem
igyekezni fogok kiemelni minden olyan érdeke-
sebb részletet, melyek a hazai szakemberek elott
kevéssé ismeretesek és altaldnos érdeklédésre
tarthatnak szdmot.

H. Nigrininek a VEB Plasta Erkner (DDR)
vegyészmérnokének el6adasa a gyorsan kemé-
nyedé fenolgyantakrol.

Az emlitett gyarban farostlemezek, forgacs-
lapok és réteglemezek készitéséhez kiilonleges,
gyorsan koté, nagy reaktivitasu fenolos jellegti
ragasztogyantakat fejlesztettek ki. A nagy reak-
tivitds a szokésestol eltér kémiai Gsszetétel ko-
vetkezménye. Mig ugyanis a fenol (szarmazeék)
— formaldehid polikondenzaciés ragasztok ese-

- tében a fenol (szarmazék): — formaldehid mol

arany altaldban 1:1, a Nigrini mérmok &ltal is-
mertetett anyag esetén ez 1:1,6. Ennek kovet-
keztében a polikondenzaciés reakeié igen gyors
lefolytatasara nyilik lehet6ség. Hossza molekula-
lancok keletkeznek, anélkiil azonban, hogy az ol-
dat viszkozitdsa tul magasra emelkedne. A ké-
miai reakci6 olyan heves, hogy kiilén hékozlésre
nincs is sziikség, a megkivant magas homérséklet
elérésére. Sziikség van azonban a szokdsos mi-
anyaggyari duplikatoroktol eltéro szerkezetii
készilékre, mely lehetévé teszi az erdsen fel-
melegedett reakcios elegy kellé idében vald le-
hiitését.

Megjegyezziik, hogy a fenol (szarmazék)
— formaldehid tipusu polikondenzaciés ragasz-
téknak ilyen moédon, hdékozlés nélkil vald elé-
allitasat a magyar Faipari Kutaté Intézet mar
csaknem 10 évvel ezel6tt kldolgozta s6t nagyobb
méretekben ilizemileg alkalmazta is. E ragaszt6
gyértéasa azonban annak idején abbamaradt és
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most tapasztalnunk kellett, hogy egy hasonlé ra-
gasztét az NDK-ban eléallitanak.

Nigrini mérnok ismertetése szerint az anyag
készitésekor alkalmazott berendezés 20 m? tér-
fogatu fekvé hengeres tartaly, mely a szabadban
nyert elhelyezést. Osszehasonlitasképpen megje-
gyezzik, hogy a Kébanyai Mianyaggyar dupli-
katorai, melyekben a fenolos ragasztok késziil-
nek, csupan 1—2 m? Grtartalmuak.

A kezeloflilke érdekes médon a reaktor tete-
jére van épitve, Itt vannak elhelyezve az ellen-
orz6 muszerek (hémérd, nyomasmeéré) és a kém-
lel6 nyilas. A reaktorban vizszintes tengelyi ke-
verdberendezés, tovabba a gyors lehttést lehe-
tévé tevs hiitéesérendszer van bespitve. A heves
reakeié soran keletkez6 nagymennyiségl vizgéz
kondenzalasara 100 m?2 feliileti hité all rendel-
kezésre. Maga a ragasztokészités a kovetkezd
technolégiai vazlat szerint torténik:

A reakforba beadagoljadk a fenolt, kre-
zolt (36%, wm.krezoltartalom), vagy xylenolt

(20% 1, 3, 5 xylenoltartalom), majd az 1:1,6 mol-

aranynak megfelelé 37%,-o0s formaldehidet. Ezen-
kiviil sor keriil 45%-os oldat alakjaban natrium-
hidroxid adagolasara is, mégpedig a fenol st-
lyara vonatkoztatott 20°/,-nyi mennyiségben. A
natriumhidroxid hatasira exoterm reakcié indul
be, és a hémérséklet 10 perc alatt 100 C°-ra
emelkedik. 10—15 percig 100 C°-on forraljak az
elegyet, majd vakuummal gyorsitott hiitéssel a
reakciot befagyasztjak.

A gyar a készitett terméket alapos vizsgalat-
nak veti ald. Megvizsgéljak tobbek kozott a sza-
bad.fenol mennyiségét, a bromozhaté anyagok
mennyiséget és a reaktivitast is.

Nigrini el6adasa utdan W. Rechenburg ve-
gyészmérnok (a VEB Elektrochemische Werk,
Ammendorf) eléadasa kovetkezett a filmenyvek-
rél. Az eléado kozlése szerint az NDK-ban a
fenolos filmenyvek gyartasa régen megoldott
kérdés. Itt ismét esziinkbe jutott az, hogy Ma-
gyarorszagon hosszi éveken at ugyancsak ké-
szult filmenyv, azonban ennek gyartisa néhany
éve abba maradt és azdta a hazai faipar kiilfoldi
filmenyvet haszndl. A fenolos filmenyven kiviil
a fentnevezett német vallalat 1956 6ta karbamid
alapu filmenyvet is készit. Ennek nagy elénye,
hogy mar 90—100 C°-on hasznalhato, szine vila-
gos, atlatszo6 és ara lényegesen alacsonyabb a fe-
nolos filmenyvnél. Ezért azokon a helyeken, ahol
a vizallosag nem elsérendi kovetelmény, célsze-
rien haszndlhaté. A gyartott filmenyv 750 m
hosszu, 1,9 m széles tekercsekben keriil forga-
lomba és hasznélata takarékos ragasztast biztosit,

mivel az 1 m*re esd ragasztomennyiség fenol-

gyanta esetén 40 g, karbamidgyanta esetén pe-
dig 60 g. Az el6adé megadta az altaluk gyartott
filmenyvek felhasznalasanal betartandé prés-
tényezéket. Ezek a kovetkezok: rétegelt lemez-
nél a présbe rakis ideje max. 3 perc. A prés-
nyomas lagy faknal 6—12 kg/cm2 A présidd
osszetevédik az alapidébél + a ragasztando
anyag vastagsagatol filiggé id6bol, mely utobbi
milliméterenként 1 perc. Az alapidé fenolos

filmenyveknél 135 C°-on 6 perc, 140 C°-on
5 perc, karbamidos filmenyveknél 90—95 C°-on
9 pere, 100 C°-on 6 perc. Figyelemre mélt6 a fe-
nolos filmenyveknél alkalmazott viszonylag ala-
csony préshéfok, ami a magas reaktivitidsu rag-
anyag hasznalatanak kovetkezménye (lasd a
Nigrini el6adasat ismerteté részt). A ragasztandé
fa nedvességtartalmat a bels6 rétegekben
80%-ban, a kils6é rétegekben 8—12%/;-ban adja
meg. Az eldadd kivanatosnak tartja, ha a leme-
zeket a présbél vald kivétel utan vizpermettel
kissé visszanedvesitik. A filmenyves ragasztas
elényeit Rechenburg a kovetkezékben foglalta
ossze:

A ragaszto azonnal hasznélatra kész, nincse-
nek el6készitési miveletek.

Nines raganyag-atiités a vékony furnér-
rétegeken.

A ragasztoréteg egyenletes vastagsagu.

A ragasztoanyag sokaig tarolhato.

Ezekkel az eléonyokkel mi is egyetértiink és
kivanatosnak tartanank a hazai faiparban a film-
enyvek minél szélesebb korl elterjesztését.

Mint érdekességet emlitjiik meg, hogy a
filmenyves ragasztasok vizsgalatara az elbadé az
un. felvésési probat tartja legalkalmasabbnak,
annak szubjektiv volta ellenére. Ez megerssiti
azok véleményét, akik a hazai filmenyvek miné-
ségi vizsgalataval kapesolatos vitdk alkalméval
ugyancsak e modszer célszeriségét hangsulyoz-
ték.

Rechenburg utan Kubin vegyészmérnok, a
Pozsonyi Fakutaté Intézet. munkatérsa tartoit
eléadast a .csekély értékii fenolszeri anyagok
felhasznalasaval készult ragasztokrol.

Csehszlovakidban a viz- és f6zésallo rétegelt
lemezek és oOrleményidomok készitése nagy
mennyiségi fenolbazisu ragasztéanyagot igényel.
Tekintettel arra, hogy 4 tiszta fenol és a nagy
metakrezoltartalmu trikrezol elsésorban a bake-
litipar részére van fenntartva, tobb ragaszto-
anyag tipust fejlesztettek ki alacsonyabb értékii
fenolos nyersanyagok felhasznalasiaval. Ilyen
anyagok a trikrezol 30%/,~0os metakrezoltartalom-
mal, a xylenol, a diphen és a pirokatechin gyéar-
tas maradéka. Figyelemre mélto, hogy noha a
csehszlovak ipar nagy mennyiségben gyart mela-
min gyantikat is, a faipar viz- és f6zésallé ra-
gasztéigényének egy részét alacsonyrendli feno-
los anyagok felhasznalasaval biztositja. Meg kell
még jegyezni azt is, hogy e ragasztoanyagokat
nem a vegyipar, hanem maga a faipar allitja el6.

Kubin et. el6addsanak masik része a fenolos
ragasztéanyagok szabad fenoltartalmaval foglal-
kozott. Az élelmiszeriparban felhaszndlasra ke-
riilé viz- és £6zésallo rétegelt lemezek készitésé-
hez ugyanis nem felel meg a 3—8%, szabad fe-
noltartalommal biré termék, melyet a jarmi és
egyéb iparok részére allitanak el6.

Valamely fenolgyanta szabad fenoltartalma
Kubin szerint elsésorban a kovetkez6 tényezok-
16l fugg: : ;

A fenol és formaldehid molaranyatél, a kon-
denzécional alkalmazott katalizatar mennyiségé-
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161 és mindségétol, tovabba a kondenzaciés reak-
ci6 lefolytatasanak korilményeitél. Kubin kozlé-
séb6l kidertilt, hogy a receptura megfelelé meg-
valasztasaval a szabad fenoltartalmat 0,2%-ra
sikertiilt leszoritani. A tovabbi csokkentést szov-
jet forrasok nyomén utélagos karbamid és rezor-
cin adagolassal 0,01—0,04%-ig tudtak csokken-
teni. Ezt az eredményt igen figyelemre mélto-
nak tartom.

Végiil a gazdasagossagi kérdésekkel foglal-
kozva az eléad6 megallapitotta, hogy a xylenol, a
diphen és pirokatechin maradék hazai forrasok-
boél 1000 tonnds nagysagrendben rendelkezésre
all és a beloluk késziilt ragasztok lényegesen ol-
csobbak, mint a fenolbdl el6allitott hasonlé tulaj-
donsagu termékek.

Kubin el6adédsa utén dr. K. Eisner a Po-
zsonyi Fakutaté vegyészmérnokének eldadasa
kovetkezett, a ragasztott faagglomeratumokrol.

Bevezet6jében ramutatott arra, hogy a for-
gacslapipar egyre nagyobb mennyiségii karba-
mid-formaldehid ragasztéanyagot igényel és
haszndl fel, amint azt az alabbi 6sszeallitds mu-
tatja.

| A felhasznélt karbamid-
| formaldehid ragasztéanyag

|  megoszldsa szazlékban

Feolhaszndldsi teriilet

Eldrelét-
1957-ben |1960-ban | hatélag
1980-ban
Rétegelt lemez .. ...... 50 31 12
Butoripar és egyéb
faszerkezetek ....... 50 41 13
Forgdeslap .. .....o.v.n — 28 75
A karbamid-formadehid
ragasztik termelésének
novekedése 9;-ban .. 100 134 850

Erdekes oOsszeallitast kozolt ezutan a hagyo-
manyos butorlap, a rétegelt lemez és a forgacslap
1 m3-ének készitéséhez sziikséges ragaszté meny-
nyiségrél. Eszerint 1 m? 20 mm-es butorlaphoz
5 kg, 5 mm-es hidromrétegli lemezhez 30 kg és
0,6 g/em?3 térfogatsulyu forgacslaphoz 45 kg ra-
gaszté szukséges, gyanta szdrazanyagra vonat-
koztatva.

Mas aranyt kapunk, ha a ragasztott fafeltilet
-egységére jutod ragasztomennylseget tekintjlik.
Ez esetben a retegelt lemez és a butorlap 1
m2-ére 60—70 g, mig a forgacslapot alkoté fafor-
gécsok 1 m2nyi teriiletére csupin mintegy 5 g
ragaszto esik.

E mennyiséget a kovetkezé képlet segitsé-
gével lehet kiszamitani:

N— a.f. d'g/cm'-’

3

ahol:
N =az 1 m? ragasztisi feliletre juté ra-
_ gasztéanyag mennyisége grammban,

a =100 g atro fara juté ragaszté mennyiség
grammban,

f = a lap térfogatsulya g/cm?,

d = forgacsvastagsag mm-ben.

Természetesen gazdasagossagi szempontbol
nem a ragasztasi feliletre jutdé ragasztéanyag
mennyiség, hanem a késztermék térfogategysé-
gére es0 mennyiség a lényeges.

Erdekes adatokat kozolt Eisner mérnok ar-
rol, hogy a forgacsolélapok onkoltségének hany
0/h-4at teszi ki a ragaszto sziikséglet.
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A ragasztéanyagra eso koltségek csokken-
tése az el6adé szerint kétféle moédon oldhatod
meg: egyrészt a ragasztdéanyag eléallitasanak ra-
cionalizaldsa Utjan, annak onkoltségi arat csok-
kentve, masrészt a ragasztisi feliiletre es6é ra-
gasztomennyiség csokkentése utjan. Ez utobbit
a kész lap tulajdonsagainak romlasa nélkul a fel-
hordas egyenletesebbé tételén keresztil latja
megoldhaténak.

A kotéanyagokkal kiilon foglalkozva megal-
lapitotta, hogy a karbamid-formaldehid ragasz-
téanyagoknak szamos elényos tulajdonsdg mel-
lett hatranyuk a magas szabad formaldehid tar-
talom, tovabba a nedvességgel szembeni csekély
ellenalloképesség., A fenolos ragasztoknak vi-
szont, noha jobb és vizallobb ragasztast adnak,
hatranyuk mérgezé voltuk és a kikeményitésiik-
hoz megkivant hosszabb présidé.

Csehszlovakidban a csomagolasi célokra
szolgalé forgéeslapok, valamint flrészporbél ké-
sziilt lapok és bakelitszer(i fatermékek eléallita-
séhoz krezol és xylenol alapu ragasztékat hasz-
néalnak.

Erdekes kisérletekrél szamolt be a farost-
lemezgyartas teriletén. Biikkfabol nedves elja-
rissal a tlleveld fakbol késziilt lemezekhez ha-
sonl6 tulajdonsagu termékeket allitottak e€l6, a
szdraz rostra szamitott 19/, véralbumin ragaszto
felhasznalasaval.

Dr. Eisner ezutan a kiilon koétéanyagnélkiili
fa agglomeratumok kérdésével foglalkozott. Ma
méar farostlemezek és farost- faforgacslemezek
késziilnek kiils6 kotéanyag nélkiil. Ezeknél a
termékeknél a kotéanyag a fabdl keletkezik. Két-
féle tipusu kotéanyag csoportot lehet itt meg-
kiilonboztetni, éspedig a fanyalka anyagokat, to-
vabba egyéb plasztikus faalkatrészeket. A fa-
anyagnak vizben val6 tartés és finom eldorzso-
lése‘alkalmaval (hollenderben) a celluléze alkat-
részek fibrillakra bomlanak, duzzadnak és hidra-
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t4lédnak. Nyalkas anyagok valnak szabadda, me-
lyek a rostpép alkatelemeit bevonjik és a filce-
16dott rostokat osszetartani segitenek. A magas
préshémérsékleten a rostanyagok ,elszaruso-
dasa‘ kovetkezik be, ami a kész termék vizallo-
sdgat noveli.

Azon agglomeralt termékek, melyek anyagat
préselés el6tt hidrolitikusan kezelték, vagy me-
lyeket magas préshémérsékleten hosszi présidé-
vel allitanak el6, szilardsdgukat elsésorban a
plasztikussa valo faalkatelemeknek, tovabba
azoknak a hidrogénhidaknak koszonhetik, me-
lyek a szomszédos farészek rostjainak bensdsé-
ges érintkezése kovetkeztében létrejottek.

A kotéanyag nélkiili préselt termékeknél az
elemi részeket osszetartd erokre nézve sok elmeé-
let sziiletett és még a mai napig sem tisztazott
ezek természete, teljes egészében. Mig kezdetben
a fészerepet a ,lignin aktivitdsdnak® tulajdoni-
tottak, késébb a hemicellulézok szekunder reak-
ci6janak, majd legtjabban a pentozanok reak-
ciotermékeinek (furfurol).

Eisner el6addsa utan a Dresdai Fakutato In-
tézet munkatarsa, dr, Fritz Walter tartott eld-
adast a polivinilacetat ragasztokrol. Itt emlitjuk
meg, hogy a Dresdai Fakutaté Intézet vezetdjé-
nek, eléadasa — Flemming professzor varatlan
hazautazdsa miatt — elmaradt. Walter dr. els-
adasabol emlitésre méltonak taldltam a kovetke-
zoket:

Fontos a polivinilacetat diszperziés ragasz-
ték felhaszndldsandl, hogy a ragasztasi feliiletre
felhordott ragasztéo még folyékony legyen a prés
zarédasakor. Ellenkez6 esetben ugyanis a ragasz-
téanyag nem nedvesiti a fat és igy ragasztasi ef-
fektus nem jon létre. Ha a ragasztoréteg mar
megszaradt, csak meleg présben lehet ragasztani,
amikor is a termoplasztikus polivinilacetat meg-
lagyul.

A polivinilacetattal létesitett kotés allandd
terhelés hatasara deformiciot szenved, mely vé-
glil a ragasztds elvdlasdhoz vezethet. Walter
dr. e ragasztok egyik nagy elényét abban latja,
hogy vastag ragasztoréteg létrejotte esetén is
biztos ragasztast ad. Ennek kiilonosen él-léc ra-
gasztasndl és csapos kotések ragasztasanal van
jelentbsége.

Ezzel az el6adéssal a Konferencia elsé napja
befejeztést nyert. A masodik nap elsé eldadoja
Vladimir Havlicek vegyészmérnok volt, a par-
dubicei Szintetikus Gyantdk és Lakkok Intéze-
tének tudomanyos munkatarsa. ElGadasiban a
karbamid-formaldehid ragasztéanyagok reaktivi-
tasaval, a kikeményedési folyamat sebességét be-
folyasol6 tényezokkel foglalkozott.

Ezek a tényezok 2 csoportba oszthatok:

1. A ragaszt6 készitéséhez felhasznalt nyers-
anyagok mindsége és a készités technologija.

2. A feldolgozasi koriilmények (edz6, kon-
centridcié viszonyok stb.).

ad 1. Az elgéallitas modszerét tekintve két-
féle eljaras hasznélatos.

a) Karbamid és formaldehid oldat 1:2 mol
arényu elegyét gyengén lugos kozegben 50—100
C°-on reagaltatjak. A keletkezett termék tul-
nyomoérészt dimetilkarbamid. Ezutdn az elegyet
pH = 4—5 kémhatésra &llitjdk be és az eloirt
kondenzacits fok eléréséig forraljak, majd pH =
7—8 kémbhatasra valo Iugositassal és hiitéssel a
reakciot leallitjak.

b) 4—5 pH-ju forrasban levé formalin ol-
datba vizes karbamidoldatot vezetnek (molarany
ugyancsak 1:2). Ezutédn az elegyet a kivant kon-
denziciés fok eléréséig forraljdk, majd a reak-
ciot Iagositassal és hiitéssel mint az @) pontban,
befagyasztjak.

Havlicek kozlése szerint a kétféle eljarassal
készitett gyanta, ha az egyéb kortilmények azo-
nosak voltak, azonos reaktivitast mutatott.

A  karbamid-formaldehid molarany befo-
lydsa. Az el6adé vizsgélatai szerint a legkedve-
z6bb molarédny az 1:2. Ennél nagyobb pl. 1:2,1
molarany esetén a 100 C°-on mért kikeménye-
dési id6 meghosszabbodik. 1:2-nél kisebb mol-
ardnynal viszont mar az a nehézség, hogy a reak-
ci6 nehezen szabalyozhaté. Egyes esetekben pl.
ci6 nehezen szabalyozhaté. Egyes esetekben pl. ha
a szabad formaldehid tartalom csékkentése meg-
lagosan csokkentik karbamid adagolas utjan. (A
karbamid gyantdkban egyensuly &ll fenn, a
gvantdban levé —CH,—OH csoportok és a sza-
bad formaldehid ko6zott). Az utélagosan adagolt
karbamid mennyisége tetemes lehet, ugy hogy a
molarany egészen 1:1,3-ig tolédhat el. A szabad
formaldehid tartalom lecsokkentheté 19/, ala,
dmde lecsokken a ragaszto reaktivitésa is, amit
csak erételjesebben haté katalizatorral lehet
kompenzalni. Az utélegos karbamid adagolds an-
pél inkabb csokkenti a reaktivitast, minél hosz-
szabb ideig torténik a beadagolt karbiddal valo
melegités. A karbamidbél keletkezé monometil-
kerbamid, majd dimetilkarbamid ugyanis egyre
kevésbé reaktiv.

Ugyancsak befolyasol6 tényezé a kondenza-
ciés fok is, mégpedig novekvé kondenzécios fok-
kal né a reaktivitas.

A fentiek ismertetése utan Havli¢ek a hasz-
nalt nyersanyagokban el6forduld szennyez6dé-
sek hatasaval foglalkozott, Fontos szerepe van a
hangyasavnak, illetve néatrium séjanak. A han-
gyasav a formaldehid gyartas soran a metilalko-
hol oxidaciéja alkalmaval keletkezik, s6t a gyan-
takészités sordn is képzodhet formaldehidbél a
Canizzaro reakeio segitségével:

Na OH
2 HCHO > CH,OH -+ HCOONa

A gyantakészités soran a semlegesitéskor a
szabad hangyasavbol is natriumformiat keletke-
zik, igy végeredményben ennek jelenlétével kell
szémolnunk. A natrumformiat a gyanta pH val-
tozésaival szemben pufferhatast fejt ki és ilyen
modon lassitja a kikeményedési folyamatot. Erre
vonatkozélag Havli¢ek konkrét adatokat is ko- -
zolt:
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Natriumformidt
tartalom
HCOOH 9;-ban

Kikeményedési
id6 100 C°-on
edz6vel mp-ben

65
97
140
180

SO0
O B -

Amint a tablazatbél lathaté, a hangyasav
befolyasa szamottevs. A kikeményedési idot
csokkents hatas a hangyasavtartalommal lineéris
véltozast mutat. Nagy reaktivitasi karbamid
formaldehid gyanta készitéséhez tehat hangya-
savmentes formaldehidet kell hasznalni. Sziiksé-
ges tovabba, hogy a gyantakészités soran a kém-
hatés beéllitasat ne hangyasavval, vagy €éppen
ecetsavval, hanem valamely erfs savval végez-
zuk.

A hangyasavhoz hasonld, bar gyengébb ha-
tést kelt az ammoniumhidroxid is.

Ammonium- Kikeményedési
hidroxid tartalom| id6é 100 C°-on
% edz6vel mp-ben

56
- 64
72
80
$8

>
DY = O

oepo0
SO Ot

ad. 2. A katalizétor szerepe, hogy a ragaszt6
pH-jat csokkentve, gyorsitsa a kikeményedési
folyamatot. A pH-t optimalisan 3,0—3,5 értékre
kell lecsokkenteni. 2,5 alatt mar fenndll a fakaro-
sodas veszélye.

Havli¢ek ismertette ezutdn a hémérséklet és
az edz6 mennyiségének hatasat. Mivel ezen 0sz-
szefliggések 4altaldnosan ismertek, kozlésiiket
nem tartom sziikségesnek. Ismertette ezutan az
ammoniumklorid edz6hoz adagolt kiilonféle
modifikdlé anyagok hatasat. A karbamid csok-
kenti a ragaszté szabad formaldehid-tartal-
mat, amde noveli a kikeményedési idét. A hexa-
metiléntetramin a 20 C°-on mért kikeményedést
1d6t (fazékid6) noveli és a 100 C°-on mért kike-
ményedési id6ét csak kevéssé noveli. Tehat hatésa
kedvezs. Végiil gyenge é&svanyi savakkal, pl.
foszforsavval az ammoniumklorid hatisa lénye-
gesen fokozhato. Megfelelé adagolasban 20 C°-on
10 mp kotési id6 érheté el! .

Ismertette ezutan az el6ad6 a ragaszto sza-
razanyagtartalmanak befolyasat. Erdekes dia-
gramot kozolt a forgacslapok hajlitészilardsiga
és a hasznalt ragaszté szarazanyagtartalma, il-
letve viszkozitdsa kozott. Megallapitasa szerint az
optimalis hajlitészilardsag 45—509/, szérazanyag-
tartalom mellett érhet6 el. Ennél nagyobb vagy
kisebb szarazanyagtartalom egyardnt rosszabb
szilardsagi értéket ad. Végezetiil megallapitotta,
hogy a csehszlovak ipar altal gyartott nagy re-

aktivitasua Ducol S és Diakol ragasztok elérik az
ismertebb hasonlé vilagmarkdk tulajdonsagait.

Havlic¢ek el6adéasa utan a WEB Chemko ve-
gyészmérnokének, Adamec elvtarsnak eléadasa
kovetkezett a nagy reaktivitasi karbamidfor-
maldehid ragasztok gyakorlati el6allitasarol.
Ezeknek a ragasztoknak legnagyobb jelentésége
a Bartrew-rendszerd folyamatos forgacslapgyar-
téasnal van.

Az e célra alkalmazott Ducol specidl mii-
gyanta készitése két lépesében torténik. Az elsé
lépcsében a karbamid és formaldehid addiciéja
torténik meg lugos kozegben, a masodik lépes6-
ben savanyu kozegben zajlik le a tulajdonkép-
peni kondenzacié. Legujabban fejlesztették ki a
Diakol S 650 jelli anyagot. A nagyreaktivitasa
ragaszté eloallitisanal szigoru kovetelmények
vannak a nyersanyagok minéségét illetéleg. Er-
dekes, hogy a készités soran a karbamid oldasara
kozonséges viz helyett a kondenzicional kelet-
kez6 kondenzvizet hasznaljak fel, mely mintegy
59/, formaldehidet tartalmaz. Illyen médon for-
maldehid megtakaritas érheté el. A Diakol ra-
gasztok készitésénél problémat jelentett a meg-
felel6 kondenzacios fok elérésének meghataro-
zésa. Az &ltalanosan hasznalt moédszer erre az
szokott lenni, hogy a kondenziciés elegybdl ki-
vett mintat vizzel felhigitjak. Amikor a viz hoz-
zdadasara gyantakivalds (zavarosodas) mutat-
kozik a ragaszté elérte a kivant kondenzacids
fokot. A Diakol ragaszt6 nagy reaktivitdsa el-
lenére is vizoldékony. Igy viz helyett acetonnal
kell a higitast elvégezni ‘hogy a zavarosodas
észlelhets legyen.

Erdekes adatokat kozolt a gyartés végsé fa-
zisarol, a vadkuum bestritésrél. A viztelenitést
cseh gyartmany, un. filmbeparléval végzik. Eb-
ben a 32,5%,-0s ragaszté mintegy 60 mp alatt
659/y-osra toményedik be, mikézben héfoka nem
haladja meg a 48—53 C°-of. Az alkalmazott
vakuum 610—670 Hgmm. A kész ragasztoval
szemben tamasztott kovetelmények a kovet-
kezok:

Szérazsagtartalom minimalisan 63%
Vizoldékonysag minimalisan 1:20
p 7—8
Kotési id6 YF 532-es edzével max. 105 mp
Viszkozitds 4 mm-es Ford poharral

(20 C°) 3,5—6 mp

Noha ilyen médon sikertlt elééllitani nagy
reaktivitisi karbamidformaldehid ragasztot, a
magas formaldehid tartalmat lecsokkenteni nem
sikertilt. A Diakol ragasztéhoz legmegfelelébb
edzonek talaltdk az ammoénumklorid és hexa-
metiléntetramin 1:1 aranyu keveréket, 15—18
sulyrész vizben oldva. Ezen oldatb6l 10°/-nyi
mennyiség sziikséges a megfelelé ragasztashoz.

A fent ismertetett eléadas utan Dumitrescu,
a Roman Népkoztarsasag kildottének beszamo-
16ja kévetkezett a bukaresti Fakutatéban végzett
kisérletekrol, melyek I. Catrina és I. Pana mér-
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nokok vezetése alatt folytak. A kisérletek targya
a radiéaktiv izotopok alkalmazasa rétegelt leme-
zek, forgacslemezek és farostlemezek Kkiviilrdl
nem észlelheté hibdinak felderitésére.

Dumitrescu hangsilyozta, hogy az eziranyt
kisérletek még kezdeti stadiumban vannak, egy-
elére csupan a mérési médszereket tanulmanyoz-
zak és rogzitik. Mindenesetre ez is figyelemre
mélté eredmény ahhoz képest, hogy a hazai fa-
kutatés eziranyu kisérleteket még egydltalan
nem tud felmutatni, noha a fejlédés irdnyat fi-
gyelemmel kisérve, nyilvanvalé a radidaktiv izo-
topok egyre szélesebbkori alkalmazasa.

Az el6adé ezutan néhany kiulfoldi ereményt
ismertetett, melyek soran kilonféle fafajok
, rénkjeiben elofordulo rejtett hibakat deritettek
fel. Sugarforrds gyanant Snl!3, J129 Cs'¥7 Col44
és Yb!% jzotépokat hasznaltak. A gammasugar-
zds maximalis energidja 25—661 KeV volt.
Sugardetektorként scintillaciés spektométert
vagy Geiger—Miiller-féle szamlalot hasznaltak,

A roméan Fakutatéban végzett kisérletek két
csoportba oszthatok:

1. A ragasztéba P2 izotopot kevertek és
v1zsga1tak a ragasztoéanyag elosztasat.

2. A vizsgalandé termékeket T12% sugarfor-
rasbol szarmazé béta sugarnyalédbbal sugaroztak
at és a sugarzéas adszorpci6jabol hataroztdk meg
a vizsgaland6 anyag strukturajat.

Az elvégzett kisérletek eredményét Dumit-
rescu a kovetkezokben foglalta ossze:

Rétegelt lemezek ragasztasandl a ragasztoba
kevert P?’-es izotop segitségével autoradiografiss
felvételek készitheték a ragasztéanyag-eloszlas
egyenetlenségéril. Azokon a helyeken, ahol a
maglemezben csomok, gocsok fordulnak eld,

azok repedéseibe ragaszté nyomul, mely ilyen,

modon a fényképezé lemezen erés nyomot hagy.
Ugyancsak megkiilonboztetheték a maglemez-
ben eléfordulé egyéb repedések, tovabba meg-
hatdrozhaté a ragasztoréteg wvastagsdgénak
egyenletessége, illetve egyenlétlen volta. Még
az évgylrik laza, illetve tomor részeinek meg-
felel6 eloszlasi kulonbsegek is kimutathatok.

Az autoradiografianal pontosabb mérési ér-
tékek nyerhet6k, ha a sugarzas intenzitasit nem
fotografikus uton, hanem Geiger—Miiller-szam-
laloval végezziik. Ilyen modon a feliiletegységre
juté ragasztomennyiség is jol meghatiarozhaté.

Az enyvezett lemezek, farost és forgacsleme-
zek strukturajanak belsé hibainak tanulmanyo-
zasara 0,2—0,5 MeV energiaju béta sugarakat
lehet felhas7na1n1 Sugérforrasként T1204 izot6p
hasznalhat6. Ugyancsak meghatarozhaté ezen
izotép segitségével a térfogatsuly ingadozésa is.
Az izotoépos technika a rétegelt és agglomeralt fa-
termékek bels6 hibdinak pontos és gyors felfede-
zését teszi lehetové és feltilmulja a szokésos elja-
rasokat. Ezen moédszerek bevezetése azonban a
gyartési folyamatok nagyobb mértéki automati-
zalasat igényli. Az eléad6 véleménye szerint az

ismertetett moédszereket a laboratériumbdél na-
gyobb nehézség nélkiil sikerrel at lehetne tltetni
az lizemi gyakoratba is.

Dumitrescu eléadédsa utan kovetkezett az én
eléadasom, melyben a karbamid-formaldehid ra-
gasztokkal kapcsolatban a Faipari Kutato Inté-
zetben altalam és munkatarsaim altal végzett
néhany érdekesebb eredményrél szamoltam be.

A hazénkban hasznélatos kétféle karbamid-
formaldehid ragaszté eléallitdsi modszernek is-
mertetése utan a karbamid-formaldehid ragasz-
tok mindségi vizsgalataval foglalkoztam. Sorra-
vettem az egyes paramétereket (torésmutato,
szabadformaldehid tartalom, katalizator érzé-
kenység, viszkozitas), azok meghatérozasi mod-
szerét és a tapasztalatok alapjan megallapitott
minimalis és maximalis eldirt értékeket. ElGada-
som befejez6 részében Deak Maria munkatarsam
kisérleteit ismertettem, melyek sordn sikerilt a
karbamid-formaldehid ragasztoanyagokat egy-
szerd fizikai modszerekkel frakeidkra bontani. A
felbontés elve a vizzel valé higitas, majd a kivalt
termékeknek cenfrifugaval wval6 elkilonitése
volt. Frakcionalt higitassal 4 frakciot sikertilt el-
kiléniteni. Megallapitést nyert, hogy mig 100 C°,
vagy magasabb hdéfokon torténé ragasztasnal
mind a négy frakcié alkalmas fa ragasztsara,
20 C°-on viszont csak a legvizoldékonyabb frak-
cioval tudtunk eredményesen ragasztani.

Ebbél az a fontos kovetkeztetés vonhaté le,
hogy hideg ragasztasra a karbamid-formaldehid
ragaszté anndl alkalmasabb, minél kevesebb
mennyiséget tartalmaz az elsé 3 frakcicbol.

Beszamolém utan Marie Brunerovanak, a
Jihlavai Faipari Uzem mérnokének eléadasa ki~
vetkezett a ragasztéanyagok mindségi vizsgala-
ténak jelentéségérdl a forgacslapgyartasnal, ki-
16n0s tekintettel a Bartrew eljarasra.

Erdekes volt szimunkra az a tény, hogy
Csehszlovikidban csak karbamid-formaldehid
ragasztébol nyolcféle terméket allit el az ipar.
Ez a szam messze felette van a hazankban fellel-
het6é karbamid-formaldehid véilasztéknak.

Forgacslapok eldallitasara bevalt a Diakol
S 650 anyag. Ennek fontosabb muszaki jellemz5i
a kovetkezok:

Szarazanyagtartalom min. 649/,
Szabadformaldehid tartalom max. 7%,
Oldekonysag vizben 20 C°-on min. 1:50
pH 7—8

Az edények, szirdk, és a ragasztoval érint-
kez6 uzemi berendezések konnyd tisztitdsa vé-
gett sziikséges, hogy a ragaszté vizzel higitva ne
csapédjon ki, hanem csomémentesen higithato
legyen. Ezért kovetelményként allitottak fel,
hogy 20 C°-os vizzel 1:50 aranyban higitva ne
keletkezzen keveréssel el nem o=zlathato csapa-
dék.

A ragasztéanyagot hasznalat el6tt 189, kar-
bamiddal 4 oran keresztiil 40 C®-on kezelik. Ami
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az edz6t illeti, érdemes megjegyezni, mas edzot
hasznédlnak a kozéprészhez és mast a feddréte-
gekhez.

A ragasztéshoz el6készitett migyanta ada-
tai:

katalizator érzékenység: (100 C°-on)

kozéprészhez hasznalt gyantéanal 90—100 mp
fed6réteghez hasznalt gyantanal 135—165 mp
Viszkozitas: (25 C°-on) 40+ 10 cP
Szabad formaldehid tartalom: max. 1%,

A szabad formaldehid tartalom igen ala-
csony, az eredeti értéknek csupan 1/;-e. Sajnos a
meghatirozas moédszerét nem kozolték, igy azo-
kat sajat vizsgédlataik szamszerd értékével Ossze-
hasonlitani nem tudtuk. Az el6ado Kkifejtette,
hogy bizonyos mennyiségli szabad formaldehid
sziikséges a ragaszto raktarozhatosagi idejének és
az ammoniumklorid katalizétor hatésénak bizto-
sitdsa céljabol. A szdrazanyagtartalmat a kisza-
ritdsos mddszerrel hataroztak meg. Mi a magunk
részérdl a torésmutato tjan eszkozolt meghata-
rozést megfelelébbnek tartjuk.

A katalizatorérzékenységnek kiilonosen a
Bartrew eljarasnal van jelentésége. Itt igen pon-
tosan meg kell dllapitani a ragaszto reaktivi-
tasat.

Brunerova el6adéasa utdn Osten mérnoknek,
a Synthesia Gyar kikiildottének el6addsa kovet-
kezett a miianyaglemezeknek fara valé ragaszta-
sarol. Eloadasa elsé részében a melaminos mii-
anyaggal késziilt dekorlemezek felragasztasival
foglalkozott. Erdekesebb megallapitisai a kovet-
kezok:

Raktdarozds. A lemezeket leend6 kiilsé felii-
letiikkel egymas felé forgatva, kozottik egy
papirréteggel kell tarolni. A raktarhelyiség hé-
foka maximalisan 20 C°, a relativ légnedvesség
60%. A ragaszts utdn el6allé karos fesziiltségek
elkeriilése végett fontos a hordozé alap és a lami-
nat egy helyen valé kozos klimatizalasa.

A hordozé alap minésége. Csak teljesen sik
és sima feliilet johet szdmitasba. Természetes fa-
felilet azért nem alkalmas, mert a tavaszi és 6szi
paszta kulonbozé keménysége kovetkeztében az
évgylirtik a laminatrétegen &tnyomédnak. Jo
alap a kemény farostlemez,

Ellenréteg. A dekorlemezzel boritott (mi)
falemezek utélagos gorbulése aziltal jon létre,
hogy a nem boritott feliilet ki van téve a valtozo
légnedvesség hatasanak. Tokéletes megoldést
csak a (mu) falemez mindkét oldaldra ragaszott
azonos laminatréteg ad. Ennek hatasa megkoze-~
lithetd azonban, ha a hatoldalra Tego filmmel
egy vizallo rétegelt lemezt, vagy egy vizallo lak-
kal bevont nemes furnért ragasztanak.

Ragasztéanyag. Kivalasztasanal tobb szem-
pontot kell figyelembe venni, éspedig: a nedves-
ség és hébehatas mértékét, mely a lemezt hasz-
nalat soran éri. A ragasztéonak jo adhéziéja kell
legyen, mind a hordozéhoz, mind a dekorlemez-

hez. Végiil figyelembe kell venni, hogy a leme-
zek felragasztasa sorozatban, nagy feliiletekre,
vagy kis feliiletek kézzel valé felillesztése utjan
torténik-e. A haszndlatos ragasztéanyagok a ko-
vetkezok: fenolformaldehid, rezorcinformalde-
hid, karbamidformaldehid, kaucsuk alapi kon-
takt, polivinilacetat diszperzid, csontenyv.

Nyomas altaldban 2—3 kg/em?. Az el6ado
ezutan a hideg és meleg ragasztas technologia-
javal foglalkozott. A meleg ragasztasi eljarasok-
kal kapcsolatban felhivja a figyelmet, hogy a
ragasztds hoémérséklete nem lépheti tul a
80 C°-ot. Magasabb hémérséklet ugyanis repe-
déseket okozhat még abban az esetben is, ha a
dekorlemez felragasztott allapotban 80 C°-nal
jéval magasabb hémérsékletet is kibir. E repe-
dések oka a hordozd és a laminat eltéré héki- #
terjedési egylitthatéja kovetkeztében felléps
feszliltség.

A 100 C° alatti egyenletes préshémérsék-
let biztositdsa céljabol legeélszertibb a forrd
vizzel flitott prések alkalmazasa.

A celluloid lemezek felragasztisdval fog-
lalkozva Osten mérnék ismertette az oldészeres
és a specidlis ragasztokkal vald ragasztast és an-
nak modszereit, a betartandé technolégiai el6-
irdsokat. Ezutan a miianyag haboknak fahoz
valé felragasztésirdl szolott. Ezek ragasztasianal
figyelembe kell ‘venni, hogy tagolt feliiletiik
miatt donté jelentGésége van a mechanikus ad-
hézionak, a specifikus adhéziéval szemben. Pl.
tomor PVC lemez karbamidformaldehid ra-
gasztoval nem ragaszthaté, a PVC hab ellenben
igen. A fajlagos adhézionak tulajdonképpen
csak a ragasztorétegnek a hordozélemez felé es6
hatarfelliletén van jelentésége. A habanyagok
porozus, nagy fajlagos feliileti volta bizonyos
megkotottséget jelent a ragasztéanyagok meg-
valasztasdnal. Az el6ad6 részletesen targyalta
ezeket a szempontokat. A habanyagok csak igen
kis fajlagos nyoméas mellett (1—2 kg/cm?) ra-
gaszthatok. Az eléadé ismertette az egyes hab-
anyag-tipusok (karbamidformaldehid, fenol-
formaldehid, polisztirol, PVC habanyagok)
ragasztasanal betartandé technolégiai elGira-.
sokat. :

Végezetiil L. Luke§ mérnoknek, a Pozsonyi
Fakutaté munkatirsanak el6adésa kovetkezett
a habanyagok és lemezek kombinaciojaval el6-
allithato termékekrél. A kisérleteket Lukes a
kovetkez6 anyagokkal végezte: '

Habanyagok: PVC
polisztirol
Boritéanyagok: 4,5 mm-es bikk rétegelt lemez,

3 mm-es kemény farostlemez,

1,5 mm-es dekor laminat.
Ragasztéanyagok:karbamidformaldehid,

fenolformaldehid,

fenolrezorcinformaldehid,

PVAc diszperzio,

neopren kontakt.

« A préstényezok meghatdrozésa soran arra
az eredményre jutott, hogy hab-PVC-t legfel-
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jebb 50 C°-0s, hab polisztirolt legfeljebb
70 C°-os présben szabad ragasztani., A présnyo-
mas 1,0—1,5 kg/em?2 Az elkészilt lemezeket
hasité (lapleemeld) szilardsagi vizsgalatoknak
vetették ald, mégpedig:

1. egy heti el6kezelés nélkiili,

2. egyheti 95%-0s relativ légnedvességi

légtérben valé tarolas utan,

3. 3 napi, 20 C°-os vizben valé Aaztatés

utan,

4. 3 ciklus utan, mely allt 16 6ras 20 C°-os
vizben valé aztatasbol és 8 oras 40 C°-os
levegon valo szaritasbol,

5. a dekor laminatos lemezeket 9 hénapos
szabadtéri tarolasnak is kitették,

Luke$ ezutédn a ragasztasok szilardsagi ér-
tékeit ismertette, megjegyezve, hogy minden
esetben a torés a habanyagon beliill és nem a
ragasztas mentén tortént.

Eléadasanak maéasodik részében kemény
PVC foélidknak fara valé ragasztasaval foglal-
kozott. A PVC termoplasztikus volta lehet6ve
tette nem sik feliiletdi fatargyak feluletének be-
vonasat kemény PVC lemezzel, vakuum forma-
zas segitségével. Az alkalmazott lemezek wvas-
tagsaga 0,3 mm volt. Ragasztéanyagként vinil-
acetat-vinilklorid kopolimer diszperzio, poli-
metakrilat diszperzié és neopren kontakt szol-
galt. Ragasztas el6tt a PVC félia feliiletét tri-
kléretilénnel zsirtalanitottdk. A ragasztasi min-
tdkat az el6adas elsé részében ismertetett viz-
allosagi vizsgalatoknak vetették ald. Legkedve-
zo6bb eredményt a PG 202 cseh gyartmanyu
neopren alapu kontakt ragasztoval értek el. Ez
mutatta a legnagyobb ellenallast vizzel @ szem-
ben és ezzel lehetett elérni a legnagyobb szi-
lardsagot. Az eléado ismertette mind a mérési
modszereket, mind a végzett vizsgalatok szam-
szerli adatait.

A fentiekben ismertettem a Konferencia
programjaban szerepld elbadasok érdekesebb
részleteit. Az eléadasckon kiviil szamos hozza-
szolds és kérdés hangzott el az elmondottakkal
kapesolatban. A programon kiviili eléadasok
kozott szerepelt a lengyel és a két szovjet kil-

dott beszamoldja. Ezek kozil kiilondsen érde-

kes volt Andrjunina mérnoknoének, a kraszno-
dari mianyaggyar munkatiarsanak eldadasa az
lizemikben gyartott karbamidformaldehid ra-
gasztéanyagokrol, Figyelemre mélté volt azon
koézlése, hogy az altaluk eléallitott ragaszto sza-
bad formaldehid tartalma 0,5—0,8%, volt. (A
meghatarozas pontos modszerét sajnos, itt sem
ismerjlik.)

A karbamidformaldehid ragaszték szabad
formaldehid tartalma wvolt egyébként az a kér-
dés, melyet a legtobb eléadd és hozzdszold érin-
tett, bizonyitva ezzel e kérdés fontossagat.

Dr. Eva Klhufkova és dr. Kreisler Hermann
a kozegészsegligyi és jarvanylgyi allomdas orvo-
sai kulon el6adast szenteltek a kérdésnek, hang-
sulyozva a szabad formaldehid tartalom csok-
kentésének fontossagat, s6t a szabad formal-
dehidtartalmon kiviill a szabad metilalkoholra

is felhivtdk a figyelmet. Ennek altalaban nem
szoktak nagy figyelmet szentelni, noha a metil-
alkohol igen er6s méreg. Hangsulyoztdk az
egyittmikodés fontossdgat a kutatéintézetek és
a munkaegészségligyi szervek kozott.

A szabad metilalkohol problémajat mi is
fontosnak tartjuk és a Faipari Kutaté Intézet-
ben tervbe is vettik egy erre vonatkozé tajé-
koztato kisérletsorozat elvégzéset.

Erdeklédést valtott még ki az el6adasomban
emlitett folyamatos tlizemid karbamidformal-
dehid muanyag el6allitdsi moédszer is, mellyel
kapcsolatban tobb kérdést tettek fel.

Ezek a hozzészdlasok és vitdk, melyek
nemecsak az elbadasok sziineteiben, hanem a
konferencia hivatalos idején kiviil is folytak,
igen hasznosak voltak és az egész konferencia
sikerét bizonyitottédk. Az egész konferencian és
az azt koveté tanulmanyuton szivélyes és ba-
rati légkor alakult ki és a csehszlovak vendég-
laték részérdl a legnagyobb elézékenységet
tapasztaltuk.

A konferencia utan a kulfoldi delegatusok
egy része megtekintette a pozsonyi Fakutaté
Intézetet, tovabba a pardubicei Szintetikus
Gyantak és Lakkok Kutaté Intézetét és az
ugyancsak pardubicei Synthesia Muanyag-
gyarat. >

A pozsonyi Fakutato Intézet festéi kornye-

zetben, Pozsony kiilsé peremén helyezkedik el.

A modern, e célra készilt épiiletben egymas
mellett kapott helyet a Papir és Celluloze Ku-
taté Intézet a Faipari Kutaté Intézettel. Ezt a
megoldast igen szerencsésnek tartjuk, mivel a
fa- és papiripar szamos kozos kutatasi tertiletet
igényel és a szoros és gylumolesozé egylittmiko-
dést ilyen modon nagymeértékben elbsegiti.
A Fakutaté Intézet szervezetileg tudomanyos,
technikai és adminisztrdcidés részre oszlik. A
tudomanyos rész az alapkutatdsokkal fog-
lalkoz6, a mechanikai-technolégiai, a kémiai,
a favédelmi és a vizsgdlati osztalyokra ta-
gozdédik. Kilon ki kell emelniink a nagy 1ét-
szamu kémiai (kb. 16 kutaté) és a favédelmi osz-
talyokat. Ez osztdlyok nagysdga és felszerelése
mutatja a kémiai és favédelmi kutatasok donté
fontossdganak helyes felismerését a pozsonyi
intézetben.

Az Intézet tanulmanyozédsa soran elészér a
hidroliziscsoportot latogattuk meg. Ez a csoport
a fa kémiai lebontasat végzi kiilonbozé gomba-
fajok segitségével. A wvizsgilandd faanyagot
gombédk behatdsanak teszik ki és kémiailag
vizsgaljak a keletkezett lebontasi termékeket.
Ez alapkutatas jellegli munka kozben mintegy
15 gombafaj hatasat vizsgaljak.

Ezutan megtekintettiik az Intézet -elekt-
ronmikroszkép laboratoriumat. Ebben foglal
helyet a legujabb csehszlovak gyartmanyu
Tesla BS 242 A tipusd, asztali kiviteli miiszer.
A kis helysziikségletli, modern késziilékkel
maximalisan 20 A feloldoképesség érheté el. Az
elektronmikroszkép laboratérium jorészt alap-
kutatas jellegi vizsgalatokat végez.
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A jol felszerelt présteremben tobb hidrau-
likus prés 4ll rendelkezésre a legkuilonfélébb
préselt termékek eléallitdsara. Lattunk 8—10
mm vastag, forgacsboél, egy préselési miivelettel
eloallitott kagylofotelt, A harom dimenziéban
gorbiilt forgacslap idomtest mintegy 25%, koto-
anyag felhasznélasaval készilt. Az Intézet
konyvtarterme mar ilyen székekkel van beren-
dezve. Ugyancsak lattunk forgacsbél, fenolos
tipust, gyantaval kipréselve olyan faelemeket,
melyek a vasuti betonaljzatokban a csavarok
befogadasara szolgidlnak. E vastagfala facso-
vekbe a bels6 menet mar a préselésnél van ki-
képezve. Lattunk furnérbol készitett kiilonbozé
atmérdji csoveket, zsaluzé lemezeket, tovabba
az eternit tet6borité hulldmlemezekhez hasonlo,
furnérbol készult rétegelt hullamlemezeket.
Ezek vizallo, fenolos tipusu filmenyvvel lettek
ragasztva. Lattunk fenolos gyantdval atitatott
furnérlemezekb6l préselt, un. sinhevedert. Mi-
ndsége hasonlénak latszott a nalunk is gyartott
sinhevederhez, azonban a cseh sinheveder mé-
retre préselve, egyenként készil. Ilyen modon
megtakarithaté a méretre munkalas koltsége és
jobb a faanyagkihasznéalas is.

Egy igen érdekes részleg megtekintése ko-
vetkezett ezutan. Itt olyan forgécslapok eléalli-
tasa tortént, melyekben az egyes faelemek
orientadlva vannak, vagyis a farostok lefutasi
irdnya kozel egyez6. Ilyen médon olyan for-
géacslap készithet6, mely hasonléan a fahoz, an-
izotrép tulajdonsdgokat mutat, vagyis szilard-
saga a lap egy -bizonyos irdnyiban nagyobb,
mint a rda merdéleges iranyban. A bemutatott
szilardsagi adatok szerint a kitiintetett - irany-
ban a szilardsag nagyobb, mint homogén for-
gacslap esetén, a r4 merdéleges irdnyban viszont
kisebb. Igy olyan esetekben, amikor a forgacs-
lap csak egy irdnyban van igénybe véve, az
orientalt forgacslap elénydsen hasznalhaté. Az
eljarast kidolgoz6 kutaté az orientalast a
paplanképzésnél, nagyfesziiltségli elektroszta-
tikus tér segitségével oldotta meg, és a forga-
csok meglehetésen nagymértéki irdnyitottsagat
tudta elérni. Részletesen bemutatta késziilékét
miikodés kozben és ismertette az elektromos
részek kapcesolasi sémajat is.

Ezutdn a nagyfrekvencids melegitéssel
foglalkozé részleget tekintettilk meg. Itt ha-
rom, kiilonbozé teljesitményll és frekvenciaju
generator és szamos segédberendezés all a ku-
tatok rendelkezésére.

Végiil a jol felszerelt anyagvizsgalé osz-
talyt néztiik meg. Sok anyagvizsgilé gép és
kondiciondlé szoba biztositja itt az eredményes
munkét, ;

A Fakutatdé Intézet megtekintése utdn ke-
riilt sor a pardubicei utazasra.

A Szintetikus Gyanta és Lakk Kutaté In-
tézetben Havli¢ek és Ulbrich Vladimir tudoma-
nyos munkatarsak kalauzoltak minket. Meg-
tudtuk, hogy Pardubiceban csak a polikonden-
zacios gyantak kutatasaval foglalkoznak. A

polimerizacié utjan eléallitott mianyagokkal a
briinni intézet foglalkozik. Az intézet létszama
240 16, ebbél 85 kutaté. Programjukban szere-
pelnek a fenol, karbamid, polieszter, epoxy,
butadien, styren és furfurilalkohol alapui mu-
anyagokkal kapcsolatos kutatasok. Az intézet
modern épliletben kapott helyet. Miszerparkja
és felszerelése gazdag.

Egyik legkorszertibb miiszerik a Unicamr
375—8 tipust infravoros spektrograf. A mui-
szert szerves vegyiiletek molekulaszerkezeté-
nek kutatdsdnal hasznaljak. Segitségével meg-
hatarozhatok a molekuldkban levé egyes funk-
ci6s csoportok, tovabba a polikondenzacids
reakciok lefolyasa nyomon koévetheté. A vizs-
galandé anyag spektrumat natriumklorid, ka-
liumbromid és quarz prizmakkal, illetve opti-
kai raccsal allitja el6. A vizsgalhaté szinkép-
tartomany 3750—8850 A. A készulék egészen
lassu reakciék nyomonkovetését is lehetévé te-
szi, mivel a diagrampapir atfutisi ideje 4 perc
és 14 nap kozott valtoztathato.

Megtekintettik az Intézet elektronmik-
roszképjat. A svajei gyartmanya késziilék ré-
gebbi tipust, felbontoképessége 80 A.

Mianyagok igen finom szétoszlatasara
ultrahang generatorral rendelkeznek. Lattuk
ezenkiviil -az elektrosztatikus berendezést,
mellyel miianyagoknak kilonféle feliiletekre
valo egyenletes felvitele gazdasdgosan megold-
haté. Megtekintettilk a korszerlien berendezett
elkiilonitett mérlegszobat és a tobbi, kisebb-
nagyobb miiszert. Ismertették veliink a fenol
és karbamid alapu gyantdkkal kapecsolatos ku-
tatasaikat és bemutattik az egyes kidolgozott
termékeket. A faiparban hasznélatos ragaszto
és feliiletkezel6 anyagok egy részét ebben az in-
tézetben dolgoztak ki.

A Mtuanyagkutaté Intézet utan a Synthesia
Miianyaggyarba . latogattunk. Ebben a gyérban
allitjdk elé a faiparban hasznalatos karbamid,
melamin és fenolos tipusu ragasztok tetemes
részét. Készitésiik duplikdatorokban, hagyoma-
nyos eljaras szerint torténik. Ugyanitt késziil-
nek a rétegekbol felépitett dekorlemezek is. A
melaminos és fenolos gyantaoldattal impreg-
naljak a kiilonleges mindségl papirt, majd sza-
ritds utdn a gyar egy kilon részlegében allit-
jak ossze kiilonboz6 kombindcioban az egyes
lemezek anyagat. A lemezek Osszepréselése egy
teljesen automatizalt, tavvezérlési, olasz gyart-
manyu berendezésen torténik. A ki- és berako
szerkezet, a prés zarasa és nyitasa, a lemezcso-
magok tovabbitasa egy vezérlé helyiségbol ira-
nyithat6. Az itt készilt feliiletburkolo lemezek
a faipar és egyéb iparok legkiilonfélébb tertile-
tén nyernek felhasznalast.

Csehszlovakiai utunk ezzel be is fejez6-
dott. A csehszlovak kollégak részérdl az egész
ut sordn mind magam, mind a kulfoldi delega-
ciék tagjai a legnagyobb szivélyességet tapasz-
taltuk.*Ezért ezt a helyet is felhasznilom arra,
hogy mindezért koszonetet mondjak.



HELYREIGAZITAS

A FAIPAR 4. szamdaban a 127. oldalon megjelent
»FAIPARI KOMBINAT” cimii, Berték Janos, az Is-
kolabitorgyar igazgatéja altal irt cikkben kézéli rajz
mellett a létesitményeket felsorold névsor kimaradt.

Az alabbiakban kozéljilk a rajzon feltiintetett lé-
tesftmények szamozott felsoroldsdt:

1. Normal myomtivi vasit. 3. Miat. 8. Folyo-
meder. 4. Ronktér és darupdlya. 5. Flirésziizem. 6.
Flirészéru-telep, 7. Rénktarol6 medence. 8. Enyvezett-
lemeziizem. 9. Butorlap-tizem. 10. Furnirszarité és
lemezraktar. 11. Flrészaru-szariték, 12. Széntarols, 13,
Kazin- és szivatiyuhdz. 14. Irodaépiilet. 15. Gardzs és
tiizolté laktanya. 16. TMK és javitémihely. 17. ,B”
biitoriizem, 18. ,A” butoriizem. 19 Batorkészari-
raktdr. 20. Tovabbi készaruraktir épiilet. 21. Kultir-
héaz. 22 Ovoda—napkézi. 23. Kulttrpark. 24. Sport-
telep. 25. Lakételep, 26. Tovabbi iizemépitkezés. 27.
Farost-lizem,

Lépték: 1 :3000.



Faipar XIIL. évi. (1963), 4. sz. 127

Faipari kombinat

Neépgazdasagunk tavlati tervében az eddigi-
nél nagyobb mértékben fejlesztik a faipart.

Ezzel a fejlesztéssel az az elképzelés, hogy
a kitelepitésre itélt budapesti butor, sport- és
vegyes faipari cikkeket gyarto vallalatok vidék-
re keriiljenek. Ezen kiviil még a nevezett valla-
latoknak sziikséges alapanyagot gyartd lizemek
is vidékre lesznek telepitve. A kitelepitéssel Bu-
dapest tehermentesitését és igy a videk iparosi-
tasat kivanja Partunk- és Korményunk megol-
dani.

A fat feldolgozé kiillonbozé lizemek megle-
hetésen szétdgazoé terlileten, az orszag kiilon-
b6z6 részén vannak elhelyezve, az ipar egyik ré-
sze Budapesten van.

A faiparnak ezen felépitése nagy mennyisé-
gli anyagmozgatast tesz sziikségessé, kezdve az
anyagnak a fa kitermelési helyétél, vagy im-
port esetén a belépé allomastol valo szallitdsaval
a flrészekig és innen a késztermékké, ami f6
alapanyaga a végkész terméket gyarté vallala-
toknak. Ilyen nagy tévolsagbol valé szallitas
igen nagy koltséggel jar.

Ha egy kozepes nagysagu vegyes, vagy bu-
torlizemet vesziink figyelembe, ez évi t6bb,
mint 100 000,— F't koltséget jelent.

Ez az anyagmozgatis, mely jelenleg fenn-
all, jelentds mennyiségl szallitoeszkozt, vagont
és teherkocsit kot le, nemcsak az erdéktsl a -
résziizemekig, hanem innen a vegyesipari cik-
ket, valamint butort gyarté vallalatokig is.

Ezenkiviil még nagyszamu munkaerdt is le-
kot. Ha ezt kozgazdasagi szemmel nézzik és a
szocializmus gyorsabb felépitését vesszik figye-
lembe, — ami nagyon fontos és donté szempont
ezért, hogy a kommunizmus alapjainak leraka-
sat is meggyorsitsuk — akkor természetes, hogy
a lekotott szallitoeszkozt és munkaerét kell fel-
szabaditani. _

A KGST-én belil is foglalkoznak a szallit6-
eszkozok szik keresztmetszetének felszamolasa-
val. A Szovjetunié e targyu szakirodalma is
minden esetben dont6 tényezéként emeli ki az
iparagak és a vallalatok kozti anyagmozgatas
fontossagat. De a kapitalista orszagokban is don-
t6 ez az lizemek szervezésénél és épitésénél.

E meggondolasokbol kovetkezik, hogy az
egész vilagon arra torekednek, hogy a nyers-
anyag lelchelyen épitsék fel a feldolgozé lizeme-
ket. Igy olyan vallalatok hozhatok létre, melyek
a vertikalis feladatokat lehetéleg egy helyen ké-
pesek elvégezni. A centralizaldssal az Osszevont
vallalatok adminisztraciéja is nagymértékben
csokkenne.

Ezen elgondolasok gyakorlati kivitelezésére
szerintem most van a legkedvez6bb idépont, mi-
utdn Budapesten a faipar nem fejleszthetd, il-
letve vidékre kell telepiteni. Létre kellene tehat
hozni egy vidéki kombinatot, amelyen belil a
flrész, rétegelt lemez, farost, butorlap, forgacs-
lap, valamint furnérgyartas folyna és ahol az

osszes alapanyagot az ugyanott létesitendé fel-
dolgoz6 tizemek dolgozzdk fel végtermékké. Fel-
dolqozo tuzemként butor és vegyesipari lizemek
johetnek szamitasba.

Valamennyi lizem hulladékénak azt a részét,
melybol nem lehet apré vegyesipari cikket gyar-
tani, a kombindton beliil 1étesitendé forgacs
vagy farostlemez lizemi részleg dolgozna fel. A
butorrészlegben eloallitott &allvanyok karpito-
zasahoz karpitos tUzemrészt kell épiteni. Ez
koltség és mindség szempontjabdl azért fontos,
hogy az allvanyokat ne kelljen az orszag mésik
részében levo karpitostizembe szallitani és innen
a kereskedelem raktéaraba.

A kombinaton beliil a készaru raktart a ke-
reskedelem orszagos eloszto raktarava kell ten-
ni, hogy innen mindjart a kiskereskedelemhez
keriiljenek az aruk, ne a meglevé elosztoraktar-
ba, mert akkor tovabbi koltség mertil fel a szalli-
tasnal, mig az el6bbinél koltségmegtakaritas.

Az egyes lUzemeket és lizemrészeket a tech-
nologiai serrendnek megfeleléen kell elhelyezni
az anyagmozgatds lehet6é legnagyobb lerovidi-
tése mellett. A kombinat Osszes lizemrészei a
helyszinrajz szerint ugy tervezhetdk, hogy ka-
pacitas-béviilés esetén a kisebb Lovabb1 fejlesz-
tés sem tlitkozhet akaddlyokba.

Hazai faanyagbazisunk jelenleg kis volu-
ment képvisel, s igy még perspektivikus lehet6-
ségeink figyelembevételével is kiilfoldi import-
tal kell szamolnunk. Ezt figyelembe véve, az
lizem telepitési helyéiil a Tisza fels6 folyasanak
vidékét tartom legcélszertibbnek, oly helyen,
ahol a folyami, vasuti és orszaguti kozlekedés,
valamint az egyéb te]epltem szempontok ezt in-
dokoltta teszik.

Faimport szempontjabol elsGsorban a Szov-
jetunio6, valamint a népi demokratikus orszagok
johetnek szamitasba.

Feltétleniil szlikséges, hogy az lizem az erds-
dramu tavvezeték kozelébe keriiljon, mert a
kombinat munkagépeinek meghajtasira nagy
mennyiségli villamosaram sziikséges.

A kombinat sajat erételepe csak a sziliksé-
ges héenergiat szolgaltatja. A tervezett lizemek-
nél az anyagmozgatast a vagonbol, az uszalytol
val6 kirakastol kezdve az anyagtérre valo szalli-
tasig, illetve tizembehordasig, valamint az 6sszes
lizemen beliili szallitdsok és készaru kihordasok
tekintetében is magas fokon kell gépesiteni.

A gépi munka fokozéasat a butoriizemekben
az enyvfelhordas, csiszolds és fényezés gépesi-
tése, a korszerii munkamegszervezés, szerel6 fu-
tészalagok és a géphédzba bedallitandd gépsorok
stbh. biztosithatjak.

A nagy beruhdazisi osszeget igényl6é kombi-
nat létesitését tobb lépcs6ében képzelem el. Az
egyes lizemek termelése a kombinat dsszes 1éte-
sitményének megvalositasa esetén megfeleléen
koordinalva lenne. Bar feltételezem, hogy a
kombinat lakott helyen létestilne, mégis figye-
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lemmel kell lenni arra, hogy az lizemek megfe-
lelg szakmunkésokkal, miiszaki- és adminisztra-
tiv személyzettel valo ellatdsa lakasigénnyel és
kulturalis koévetelményekkel jarna. Ezért ezek
szukségleteit is figyelembe kell venni.

A kombinat fejlesztésével ezek az igények
természetesen meg fognak novekedni, viszont a
helyi adottsdgok ismerete nélkiil pontos kidol-
gozas nem lehetséges.

Az éplileteket a technolégiai kivanalmak-
nak megfeleléen az Osszes optimalis tényezdk
figyelembevételével kell megtervezni. Ezen cél-
kitlizés megvalositdsa bizonyos koltségtobbletet
okozhat, viszont a kés6bbi id6k folyaméan ennek
koltségkihatasa sokszorosan megtériil. Kulono-
sen szeretném kihangstlyozni, hogy az lizemek-
nek minéségi termelést kell folytatni nagytizemi
keretek kozott.

A csatolt rajz szemléltetéen mutatja a kom~
binat tervezett elhelyezését.

A vertikalitast a Budapestrél vidékre tele-
pitend6 sportszergyarakndl is figyelembe Ile-
het venni.

T
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A gombfat a kombinaton belil létesitendd
flrész és panelgyarto részlegnek kell feldolgozni.
A keletkezé hulladékbdl a vegyescikkeket gyar-
t6 részleg vegyesipari cikket is készithet.

Sziikséges egy vegyi Uzemrész és egy fém-
ipari részleg is. A készaru raktirozast szintén
nagyfokt gépesitéssel kell megoldani.

Nyersanyagban szegény orszig vagyunk, ez
dontéen a faiparra is vonatkozik. Ezért nem
mindegy, hogy a faipari cikkek alapanyagat a
ronkot, hany szazalékban tudjuk ipari célra
felhaszndalni.

Mar a ronkok feldolgozésanal is sokkal job-
ban lehet az anyagtakarékossigot figyelembe
venni, ha a flirész és a tovabbfeldolgozé lizem-
részek egymas munkéjat koordindlva végezhetik
ipari tevékenységiiket. A fa komplex felhasz-
néalédsdnak javitdsa szempontjabol pedig egyene-
sen forradalmi valtozast eredményezne egy ilyen
nagy kapacitasu és teljes keresztmetszet faipari
kombinat létesitése. Nekem is az a, meggy6zo-
désem, hogy ebben kell latni a faipar miiszaki
fejlesztésének donté fordulatat.  Berték Jdnos

igazgato
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‘Hol tartanak a Faipari Lexikon munkalatai?

Eppen egy év mulva, 1964 tavaszan var-
hat6 az Erdészeti és Faipari Lexikon megjele-
nése. Nem csoda tehat, ha mostanidban mindig
nagy munkdban taldlja a latogaté a kotet szer-
keszt6jét, Akos Laszlot. Még néhany hénap, €s
nyomdaba keriil a hatalmas mi.

Mert a mi valéban hatalmas. Taldn a fer-
jedelme, a 120 iv nem tlnik oly soknak, de ha
a mogotte levé munkat tekintjik, oridsi teve-
kenységgel kell szamotvetni, amely a faipar és
az erdészet legjobb szellemi erdit allitotta ko-
moly feladatok elé. Gondoljuk csak meg — mar
a cimszavak Osszegy(ijtése, a hatdrok megvo-
nésa, milyen sok energiat koévetel. Ha valami,
hat a fa tényleg ezer szallal van Osszekdtve a
tarsadalmi tevékenység és élet legszétagazobb
részleteivel. Hol legyen a hatar? Mivel foglal-
kozni még, és mit elhagyni mar? Es amikor mar
eldélt, hogy a konyvben mi legyen, akkor kiilon
probléma volt, hogy hol és milyen mélységig
targyalva. Mert az 06sszefonodds nagyfoku, az
atfedés veszélye nem kisebb. S bizony nem egy
cimszot tobben is megirtak. A faszénégetés és
az ezzel kapesolatos témakor példaul szerepelt
a faleparlasndl, az erdei mellékhasznédlatnal és
a kémiai részben, de ugyanigy a feliilletkezelés-
r6l kapesolatos lexikdlis tudnivaldkat kiilon
megirta a konyv feliiletkezeléssel foglalkozo
munkatdrsa és kiilén az, akinek targya a butor-
ipar volt, és igy tovabb. Konnyd belatni, hogy
a szerkesztésben milyen komoly munkat oko-
zott ezek egyeztetése, a legjobb meghatirozasok
kivélasztasa, tobb szerzé tobb nézéponthol meg-
vilagitott ismeretanyaganak osszegyurdsa. De ez
a munka — amely lassan mar a végéhez kozele-
dik — még mindig nem a legnagyobb volt,

A legnagyobb nehézséget, a legtobb mun-
kat a kiilonboz6é fogalmak pontos, tudomanyo-
san megalapozott definidlasa okozta. A fogalom-
meghatarozéds viszonylag konnyebb volt a Fa-
ipari Kutat6é Intézet profiljaba tartozo teriilete-
ken, mert ott a szakmai nomenklatira tudoma-
nyosabb szinten alakult ki. Igy volt ez az erdé-
szetnél is, ahol a tudomanyagak egyetemi mii-
velése biztosabb alapot adott a lexikon szerz6i-
nek, szerkesztéinek. A faiparnak azonban nem
egy 4dga joforman csak a gyakorlatban é€l, s a
legjobb esetben’ rontott németségii fogalmakat
hasznal. Az ilyen teriileteken szinte a semmibél
kellett megteremteni az uj fogalmakat, és a kii-
lonbozé gyakorlati moédszerek szintézise alap-
jan a lehet6 legjobb technolégiat stb. Nem volt
azonban jobb a helyzet a legujabb Agazatoknal
sem. Igaz, hogy ezeknél — mint farostlemez-,
forgacslapgyartds — a tudoményosan megala-
pozott technolégidval, a korszerd berendezések
ismertetésével sth. nem volt probléma, de annal
tobb volt a fogalmakkal, az egyes szakkifejezé-
sek értelmezésével, Itt is jorészt a semmibél
kellett igen gondos munkaval megteremteni az

ipardgnak legjobban megfelelé szakkifejezése-
ket. Es hogy ez valéban milyen gondos munkat
kivan, jellemz6, hogy nem volt elegendé csak
az iparag kifejezéseit a tartalommal Osszevetve
boncolgatni, mérlegelni, hanem tekintettel kel-
lett lenni maéas ipardgak analég folyamataira,
berendezéseire, az ott alkalmazott kifejezésekre.
Gondoljunk csak arra, hogy milyen sok hasonl6-
sdg van a papirgyartas és a farostlemezgyartas
kozott. Természetes tehat, hogy a lexikonban
szereplé papiripari és farostlemezipari cimsza-
vakat részleteikben egyeztetni kellett, kiilonos
tekintettel arra, hogy a papiriparban az anal6g
technolégiai folyamatok nomenklatirai mar ré-
gebben kialakultak, kikristdlyosodtak és rogzi-
tettek.

Miutan a konyv munkdalatai mar az utolsé
fazisba léptek, az eddigi vélemények alapjan
azt hiszem nyugodtan megallapithatjuk, hogy
a f6 célkitlizést: a fogalmak egyértelmi tiszté-
zasat sikeriilt megvaldsitani. A lexikon munka-
tarsai, szerz6i és szerkeszt6i nem is akartak
ennél tébbet. A lexikon nem tankdnyv és nem
is potolja a tankényvet (persze a tankdnyvek
sem a lexikont). Az egyeértelmi, tudomanyosan
megalapozott magyar szakkifejezések rogzitése,
pontos leirasa, elterjesztése és propagalasa
szemben a sokféle, sokféleképpen értelmezett,
sokszor elavult, rontott németségti fogalmakkal
mAar nagyon is idészerd feladata volt a hazai er-
dészeti és faipari szakgardanak.

Mar a tervezet oOsszeallitasakor latszott, de
csak most, az utolsé simitasok végzésekor érzé-
kelhet6 el6szér igazan az a boles eldrelatas,
hogy az erdészet és a faipar egyiitt kertult fel-
dolgozéasra. A nagyfoku atfedéseket jelzi az,
hogy bar a kortilbelil 2000 cimszavas faipari
rész terjedelemben ecsak mintegy 20 szazalékat
teszi ki az egész kotetnek, az Osszes faipari vo-
natkozdsi cimszoanyag — az emlitett kulon
résszel egyiitt — kortlbeliill 45 szazalékra te-
hets, és még ezen feliil is mennyi tanulsdgos
anyagot talalhat a faipari szakember a kimon-
dottan erdészeti részekben. A faipar tehit igen
jelentds sullyal szerepel a lexikonban. A 20 szi-
zalékot kitevé terjedelem ugyanis csak a kizdro-
lagos faipari anyagot tartalmazza, mig a mas
dgazatokat érint6é cimszavak mas csoportosités-
ban szerepelnek. fgy példaul az egész faanyag-
ismeret a botanikai részben van, még pedig kii-
16n a faipar érdekeit szem el6tt tartva szdmos,
szines illusztracioval. Igy példaul a lexikon tar-
talmazni fogja az Osszes hazai fafajok kereszt- -
metszetének, hosszmetszetének és hurmetszeté~
nek szines abrajat, tovabba a nalunk hasznala-
tos kiilfoldi fafajok furnérjainak szines fény-
képfelvételeit. Ily médon a konyvnek csaknem
6sszes szines abraja a faipart szolgalja. De ha-
sonléan sok faipari vonatkozdsi cimszé van
mas részekben is. A faipari gépeket a gépekkel
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foglalkozé terjedelmes részben talalhatjuk, de
taldn még tobb — és természetes — az Gsszefo-
noédas az alaptudomanyok (matematika stb.) te-
riletén.

Mindez tehat azt bizonyitja, hogy mind az
erdészet, mind a faipar komoly értékkel gyara-
podik, amikor megkapja ezt a kényvet. Ebben a
kis cikkben éppen csak érzékeltetni tudtam,
hogy milyen komoly és tudomanyos értéki az a
mu, amelyet a szerkeszté révidesen nyomdaba
ad. Legjobb szakembereink &ldozatkész, sok-
szor wvaléban lelkes, az erdészet és a faipar
iranti szeretettdél Athatott munkaja fekszik

ebben a lexikonban. Sokan vannak, akik a mun-
kabol jobban kivették résziket, mint amit barki
is véarhatott volna téluk. Aligha lehetne 6ket
mind felsorolni, de aligha lehetne azt a nagy-
foku segitséget is elhallgatni, amit Barlay Er-
vin nyujtott a lexikon szerkesztéjének azzal,
hogy elvégezte az egész faipari anyag rendkiviil
lelkiismeretes, sok hasznot hajté szuperlekto-
ralasat. Az ilyen munkatirsak tevékenysége
biztositja azt, hogy ez az uttéré munka nemecsak
sikeriilt md lesz, de hosszii idén at alapvetd
konyve lesz a magyar erdészetnek és faiparnak.

Dr. Fébo Ldszlo



Kis anyagigényességli csuklopantelemek”



A sullyesztettecsapos ujabb csuklépant ki-
vitel (2. abra) a szokvanyos TGL 2864, 2865 ¢s
2866 tip. csuklopant megoldéassal szemben (1.
abra) csaknem azonos anyagigényességii. A me-
netes csapos csuklépant ugyanakkor indokolat-
lanul munkaigényes a gyartasban. Az ujabb
gazdasagos csuklopant megoldasanal (3. abra)
az egyes csuklopantfelek rogzitélapjai a forgo-
hiivelyfelekhez képest centrikusan helyezked-
nek el, ami az elemek sajtolassal torténé eléal-
litdasa sordan a szalaganyag gazdasagosabb kisza-
basat, illetve felhasznalasat biztositja. A centri-
kus forgo hiivellyel rendelkezé elemek gyarta-
saval az anyagmegtakaritis az eddigi szabva-
nyos TGL tipusu csuklopant elemekkel szem-
ben 22—36%, kozott mozog. A butor csuklopan-
tokhoz olyan excentrikus elrendezésii csukl6-

A Hosszabbits csap
eltavolithat

forathossz
75 me

*  Einstemmbéinder mit niederigem Werkstoffein-
satz’ Hahn, Entwicklungsingenieur, Mdbel und Wohn-
raum, 1962. decemberi szam. )



pant elemek felhasznalasat javasoljak (4. abra),
melyek az ajtok behajtdsakor egymadst teljesen
fedik. Ez utobbi megoldas tovabbi 179%/5-0s anyag-
megtakaritast biztosit és az Allami Veretgyar
(Elsterwerda) részére kereken 600 tonna acél, a
pantok csomagoldsianil pedig 10 tonna paplr—
anyag megtakaritast eredményez.

Az Allami Veretgyar szocialista munkako-
zossége a 140 mm-es ajtopant nullszéria kibo-
csatasaval a kitlizott célt elérte. A mintapélda-
nyokat harom faipari lizem proébalta ki sikere-
sen gyartmanyain. Az 0j pantok folyamatos
gyartasara ez évben az osszes lizem attért.

Ez a példa is szemléltetéen igazolja, hogy
szamtalan méd és lehetéség kindlkozik ésszert
valtoztatdsok mellett az egyes gyartmanyok
korszerlisitésére és gazdasiagosabb elsallita-
sara.




Biitorgyartis és blitbrfurga,lom Eurdépaban

A butorkereskedelem forgalma az NSZK-ban 1962.
szeptemberében valtozatlan volt (Nyugat-Berlin nélkiil)
és az el6z6 év azonos idGszakaval egyezden alakult, Fi-
gyvelembe véve azonban az idokodzben tértént aremel~
kedést, 1961. szeptemberével szemben mlmeg,y 304 for-
galomesokkenés tapasztalhato.

#

A svajei butoripar aggodalommal szemléli az el-
mult évben erésen megnovekedett butorimportot. 1961-
ben 1960-nal szemben a kiilféldrél importalt biutorok
értéke Svajchan 39,1 millié Sfr-rél 59,8 millié Sfr-ra
emelkedett, ami mintcgy 50%—nak felel meg. — A bel-
foldi értékesités 1961. és 1962, év elsd felében ugyanak-
kor esak mintegy 8%;-kal emelkedett. A belféldi piacan
fokozodo értekesitési nehézségek ellensilyozasara a
Nagykereskedelmi Butorgyarak Szovetsége (SEM) kiil-
foldi - széllitasok fokozasara export-csoportot hozott
létre, melyben 17 butorgyar vett részt, és 1960-ban 8,4
Mill. Sfr., 1961-ben pedig 9,0 Mill. Sfr. értékben expor-
talt batort. A legutdbbi kélni butorvasaron a svéjei bi-
torexport csoport mar egylittesen jelent meg. Nem ne-
héz megallapitani, hogy a kozos piac orszdgaival koriil-
zart Svaje a butorexport vonalan rmlyen nehézségek-
kel all szemben.

*
Jzivcm‘a Tibor

(Mobel-Kultur 1962, 12. sz.-ban megjelent cikkek

alapjan.)
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N orvég iil6batorok

A norvég iil6butorgyartas legujabb négy
tipusat ismertetjiik, melyeket a Stawangeri Bu-
torvasaron mutattak be el6szor, s melyek szé-
riagyartasban késziilnek.

Fredrik Kayser tervei alapjan a Vatne Le-
nestol gydr Kkivitelezésében késziilt a kecses
forméju, modern vonalt csészefotel (1. abra),
mely kozépen aldtamasztott kromozott fémla-
bon nyugszik.

Nagyapok méltésdgos vonalu fotelje lat-
haté a 2. abran. Merev, rideg benyomast kelts,
a norveg vidék jellemz6 forméja. A magas

tamla teljesen karpitozott. Bjoru Janke terve- 2 G
zése alapjan A Huseby and Co A/S (Oslo) kivi-
telezése. '

Hans Lefdal tervezte a kromozott acélvé-
zon nyugvé teljesen kérpitozott, szdmunkra
szokatlan és idegenforméju fotelt, melynek ki-
vitelez6je a Skarbos Lenenstol gyéar (Stranda)
(3. ébra). A vazszerkezet erésnek hat, az il6-
forma megoldasa azonban kénnyed.

Ennek ellentéte Ingmar Relling tervezése
alapjan Vertlandske Stol-og Butorgyar (Syk-
kylven) kivitelezésében késziilt széles, levegés
tléformaju fotel, mely finomvonalu fémvazon
nyugszik (4. abra).

Az ismertetett tlébutorok jellemzéje —
egy kivételével — a vazak minimalis anyag-
tgénye, valamint a véazszerkezeteknél a fémek
alkalmazasa, mely a karpitozott részekkel is iz-
léses és harmonikus format nyujt.

»Norwegische Sitzmobel” Mobel-Kultur, 1962. 12. 3. dbra
szam.

1. dbra i 4. dbra
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A Butoripari Szakosztalyon beliil
megalakult a Butoripari Fiatalok
Klubja. Elsé iilésiiket februar 5-én
tartottak,

A Klub-napok meginditasanak ket-
tos célja van, egyrészt a fiatal mi-
szakiakat aktiivizalni a FATE mun-
kara, lehetéséget adni kiilinboz6
munkabizottsagi, vagy szakosztalyi
munkdk elvégzésére, masrészt szak-
mai fejlédeésiik eldsegitése.

A butoripari szakosztdly részérdl
Liibke Roland elvtars ismertette a
FATE-ban folyé munkédkat, beszélt a
kezdeti nehézségekrdl és lelkesitette
a fiatalokat a tudomanyos munkara
és szakmai fejlédéstikre.

A Faipari Tudoményos Egyestlet
1963. februar hé 5-i elnokségi tilésén
fontos hatarozatot hozott az egyesi-
let tovabbi miikodésével kapcsolat-
ban. Az a tobbéves gyakorlat, mely
szerint harom kozponti bizoftsag (Ok-
tatdsi, Miszaki, Tudomanyos és Ipar-
gazdasagi Bizoitsag) foglalkozoft a
faipar és ezen beliil a butoripar tar-
sadalmi szervezésének kérdéseivel,
ma mar nem kielégité. A kivetelmé-
nyek és feladatok egyre nagyobbak,
s ez sokkal nagyobb szervezettseget
és a tarsadalmi erék megmozgatdsat
igényli. E munkéhoz elsOsorban az
Egyesiilet elhoksége a fiatal mérnc-
kok, kozgazdaszok, miiszakiak be-
kapesolodasat tartja kivanatosnak, az
eddiginél sokkal nagyobb szamban.
Erre szamit akkor, amikor a meglévd
hiarom mellé tovabbi hét bizottsag
megalakitasat hatarozza el.

Az egyhanguilag hozott elntkségi
hatarozat értelmében 1963-t61 az
alabbi bizottsdgok mikodnek:

Miiszaki Tudoményos Bizottsag,

Oktatasi Bizottsag.

Kizgazdasagi Bizottsag

Iparszervezési Bizotisig,

Szabvanyligyi Bizotisag.

Miiszaki Propaganda Bizottsag,

Szaritasi Bizottsag,

Gépfejlesztési Bizottsag.

Szerszamfejlesztési Bizottsag és

Feliiletkezelési Bizoftsag.

Az egves bizottsagok a megadott
iranyelvek alapian munkaterveik
Beszeallitasan dolgoznak, s reméljiik,
hogy eredményes munkajukrol rovi-
desen beszidmolhatunk lapunk ha-
sabjain.

Februdr 14-én szegedi csoportunk
felkérésére ifj. Kolozsvary Gabor, a
Faipari Kutaté Intézet tudomanyos
fémunkatirsa eldadast tartott Szege-
den a .Nagyfrekvenciaval torténd
szaritds és ragasztas technolégidia és
berendezései” targykorbal,

Az eléadé bevezetSiében ismertette
a nagyfrekvencias dielektromos me-
legités elméletét.

Egyesiileti hirek

Az eloadés elsé részében a nagy-
frekvencias szaritassal foglalkozott,
ramutatva annak elényeire és hatra-
nyaira. Az elmondottakat egy kil-
f6ldi nagyfrekvencids szaritéberen-
dezés miiszaki adatainak ismerteté-
sével vilagitotta meg.

Ezutan a nagyfrekvencias ragasztas
elméleti kérdéseivel, a kuléntéle
elelitroda elrendezésekkel, majd a
sziikséges ragasztéanyagokkal foglal-
kozott. Részletesen targyalta anagy-
frekvencids ragasztas alkalmazasi le-
hetéségeit, tovabba ismertette a ha-
zai nagyfrekvencias ragaszté lzem-
egységeket, wvalamint a ragasztas

Végezetiill a nagyfrekvencias ra-
gasztis gépi berendezéseinek, a ge-
neratornak, préseknek és az elektro-
daberendezéseknek ismertetése ko-
vetkezett.

Az elGadast szamos hozzaszdlas és
kérdés kovette, melyek elsésorban az
eljaras konkrét gyakorlati felhaszna-
lasara vonatkoztak.

Februdr 16-dn a FATE Butoripari
Szakosztalyanak kéarpitos csoportja
tartoit klubnapot . A karpitosipar
bel-- és kiilkereskedelmi szemmel”
cimmel.

Belkereskedelmi témaval Juhdsz
Istvan elvtars, a Bitorértékesito Val-
lalat igazgatdja, kulkereskedelmi teé-
maval Vass Karoly elvtars, az
ARTEX osztalyvezetéie foglalkozott.

Juhész elvtdrs el6adasaban foglal-
kozott azzal, hogy az ipar vonakodik
az Ujra attérni, itt hivatkozott az ar
és begyakorlottsag hidnyara. Ismer-
tette. hogy a Butorértékesité legna-
gvobb probléméjat a raktarhiany je-
lenti. Megemlitette az import biito-
roknal a mindségi és bizonyos szé-
riakkal kapecsolatos hidnyokat. Be-
761t még a kétszemélyes tipus fekve-
hely kialakitdasarol. Véleménye sze-
rint a Fémbiitorgydr Luxus elnevezé-
si kanapéja i6l sikeriilt darab és eh-
hez sok reményt fliz. Megemlitette
még. hogy a KGST keretén beliill a
szocialista 4dllamok butoriparianak
tsszehangoldsara még talan ebben az
é&vben valamilyen megoldés torténik.
Az a terv, hogy a gyartmanyokat
szakositsdk orszagonként.

‘Vass elvtars az export kérdéssel
foglalkozott. elmondta, hogy a kil-
kereskedelembe A&llandéan Gj mo-
delleket és Ui cikkeket kell vinni,
mert elképzelhetetlen. hogy a nyu-
=ati piacokra sokaig lehetne egyfajta
butorokat gyvartani és eladni. A nyvu-
gati exportnak legnagyobb akadalya
a nem megfelelé butorszévet. csak
tigv tudunk teliesen bevont karpito-
zott biitorokat nyugatra szallitani, ha

6k adjak a szovetet, Nyugaton a kar-
pitosiparban is lassan attérnek az
automatizalasra, nalunk is arra kell
torekedni, hogy leszoritsuk az 1 db-ra
esd munkaidét.

Befejezésiil foglalkozott a nyugatra
szallitott butorok értékelésevel, el-
mondta, hogy mindenhol a magyar
bitorok jo mindségét emelik ki, igy
a hagyomanyos technologianak is van
létjogesultsaga.

Az eldadast élénk vita kovette.

Februar 20-an a FATE Ujpesti Ba-
torgyari csoportjanak meghivasara
Bodogh Istvan tartott eléadast a
.Gépsorok a butoriparban és a bu-
toripar el6tt 4llo feladatok” cimmel.

Az elbadéas attekintést adott a je-
lenleg alkalmazott technologiarol,
majd a vilagszinvonallal hasonlitotta
o6ssze a butoripart. Ezen osszehason-
litds tikrében vilagossa valt a gép-
sorok bedllitisanak célja és sziilksé-
gessége. Az eléado ismertette, hogy
a gépsorok bedllitasaval nemesak
versenyképesek lesziink a vilagiacon,
hanem a vilagszinvonal ¢élvonalaba
keriiliink. Természetesen a kapita-
lista ipar sem marad tétlen, el6bb-
utébb 6k is gépsorokon termelnek.
Eppen ezért mar - most gondolnunk
kell a gépsorok tovabbiejlesztesére
is. Ezt a tovabblejlesztést szolgalja a
feliiletkezeld gépsor beallitasa.

Az elbéadast élénk vita kovette, a
hozzaszolok féleg a gépsor biztonsa-
gos lizeme, a karbantartasi idé és
lizemidd nagysaga, valamint a gép-
sor beallitasaval felszabadulé mun-
kaerék mas munkaba vald beallita-
sanak lehetdségeirdl érdeklédtek.

Februdr 22-én a Furész-Lemezipari
Szakosztaly klubnapjan. Dessewify
Imre tartott ismertetést az Erdéterv-
nél tervezés alatt allo farostlemez fe-
liiletkezeld ilizemek létesitésérél, me-
lyet a Mohacsi Farostlemezgyar uj
lizemrészeként fognak megvalositani.

Bevezetésben foglalkozott az 1j
termék tulajdonsdgaival, felhaszna-
14si teriileteivel és a termék gvarti-
sdnak bevezetésével wvarhato nép-
gazdasagi eredményekkel. A tovab-
biakban oOsszefoglaloan ismertette az
lizemtelepités részletes szempontjait,
s a lakkszérédsos és laminatos tizemek

Az el6adast kiegészitve Vass Dé-
nes tartott atfogd ismertetést az 14j
épiiletek  magasépitési, tervezesi
szempontjairol, s vazolta a megolda-
sokat. Az ismertetéssel kapesolatosan
t6bb hozzaszolas keriilt részletes meg-
vitatasra és killénosen értékes kiege-
szitést tett személyes szempontok
alapjan Zigoni Istvan.

Virdg Eva
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IDOMEGTAKARITAST

érhet el On is, ha elsérendi
PRESLEG-SZEGEZOKESZULEKUNKET

hasznélja

konnyli — kézhezllé — zavarmentes

Szegelési problémaival forduljon hozzink,
kotelezettség nélkiil szivesen

adunk tanicsot.

Joh.Friedrich Behrens, Metallwarenfabrik,
207 Ahrensburg/Holstein, Postfach 98.

Német Szévetségi Kdztirsasig

100 EVES TAPASZTALAT

Famegmunkdlé gépek konstrukciéja és komplet;c berendezééek
szallitasa

BUTOR- és RADIOGYARAK,
ACSUZEMEK és FGRESZTELEPEK
részére

Tekintse meg kidllitdsunkat az idei Budapesti Nemzetkozi Vasaron
majus 17—27-ig

@&N@K&E [RIT 5. A. FAIPARI GEPEK

BRUXELLES — BELGIUM
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