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A FATE Kkézgytilése

Egyesliletiink januar 12-én Budapesten a
Technika Hazd-nak tanacstermében tartotta meg
tisztujito kozgytlését.

A kozgyllés elnokségében helyetfoglaltak
Mosonyi Istvan elvtars, az OEF vezetShelyettese,
Ferenczi Tibor az OKISZ elntkhelyettese, Roka
Pal az egyesiilet elnoke, Somogyi Ldaszlo elv-
tars, az egyesiilet fétitkara, Czeczei Gyorgy elv-
tars, a KIM Butoripari Igazgatosaganak vezetoje,
Strobl Kalman elvtars, az OEF Faipari Féosz-
talyanak vezetéje, Tompa Matyas elvtars, az
EM Epiiletasztalosipari Féosztalyanak wezet6je
valamint Schwarcz Sandor a FATE szegedi cso-
portjanak titkara.

A tandcskozast Roka Pal elvtars nyitotta
meg, majd az elntkség részérol Somogyi Léaszlo
elvtars szamolt be a FATE eléz6 kozgyllése ota
vegzett munkarol (a beszamolo teljes szdvege
lapunk el6z6 szamaban talalhato).

Az egyesiileti munkarol tortént beszamolo
elhangzasat kovetéen Strobl Kalman elvtars a
kozgytilés elokeészitése soran alakult — alap-
szabaly modositast kidolgozé — bizottsag részé-
rél terjesztett elé tobb javaslatot. A kozgytleést
megel6z6en elhangzott észrevételeknek megfe-
leléen az alapszabaly kibévitésevel az egyesii-
leti élet, az egyestileti tevékenység szélesebb
alapokra valo helyezését kivanjuk biztositani,
hogy a FATE keretei kozott — a part célkiti-
zéseinek megfeleléen — tobb segitséget tud-
junk adni az ipar, illetve a termelés fejlesztésé-
hez, a szocializmus épitéséhez.

A bizottsag 1. sz. javaslata az egyesulet
pénzgazdalkodasanak 0j lgyrendjét és a pénz-
ligyi tevékenység ellen6rzését foglalja maga-
ban. Célja, a gazdalkodési fegyelem fejlesztése.

A masodik javaslatban, — mely az Alap-
szabalyba 12/g. pontként kerlilt besorolasra —
a bizottsag javasolta: ,,Az elndkség a faipart
orszagosan érintd feladatok megoldasara koz-
ponti bizottsagokat hoz létre. Ezek vezetdit az
elnckség sajat tagjaibol valasztja. A kozponti
bizottsagok végzett munkdajukrél az elndkség-
nek szamolnak be.”

A harmadik javaslat tizemi FATE csopor-
tok létrehivasat, s azok mukdodését foglalja ma-
gaban a kovetkez6k szerint: ,,A szakosztalyok

iparaguk vallalatainal, azok termelési egységei-
nél {izemi csoportokat hozhatnak létre. Munka-
jukat az illetékes szakosztély vezetésége ira-
nyitja, ellen6rzi. Az iizemi csoportok haromtaga
vezetOséget valasztanak, amelyek élén az Elnck
all. A csoportock tevékenységiket a felettes
szakosztaly &ltal jovahagyott munkaterv alap-
jan végzik.”

Negyedikként 17/a. pont alatt javasolta a
bizottsdg ,,A faipar fejlesztéséért” alapitvany
létrehozasat, s az alapité okmanynak az elnok-
ség altal torténé kidolgozdsat.

Az alapszabaly modositasaval kapesolatos
javaslatok elhangzasa utan Mosonyi Istvan elv-
tars, az OEF vezet6helyettese dr. Balassa Gyula
miniszterhelyettes elvtiarsnak és az OEF dolgo-
zoinak nevében Udvozolte a Kozgyulést, annak
minden résztvevéjét. Elismerését fejezte ki a
FATE Elnoksége és minden egyes aktivistaja
azon munkéajaért, amellyel kozvetlentl vagy
kozvetve segitették az ‘OEF faiparanak fejlo-
dését. Kérte a kozgytlés résztvevéit, a megva-
lasztasra keriil6 uj elnokséget, ill. a vezetfséget,
hogy amiként a multban, ugy a jovében is se-
gitsék az OEF vezet6it és véallalatainak dolgo-
z6it abban, hogy a part 'VIII. kongresszusa altal
a faipar elé tlizott feladatokat maradéktalanul
megvalosithassik. Az OEF vezetGjének és vala-
mennyi dolgozéjanak nevében igéretet tett arra,
hogy a FATE munkajat erejiikhoz mérten tamo-
gatjak és segiteni fogjak a felligyeletiik ala tar-
tozd miiszaki dolgozokat abban, hogy a FATE
keretében végzett tevékenységiik minél tobb
eredménnyel jarjon. A koézgyllésnek hasznos
tandcskozast, a megvalasztasra keriilé Elnok-
ségnek pedig eredményes muikodést kivant.

A kozgyulés kilonbozo bizetisagainak meg-
valasztasat kovetéen kezdetét vette az elndk-
ség beszamoloja és az elhangzott javaslatok fe-
letti vita. Ennek soran az els6 felszolalé Sej
Dezst elvtars gyori csoportunk titkara. Koszon-
totte a kozgyllés résztvevéit és elmondta, hogy
csoportuk tjjaalakulasa ota minden erejiket a
vallalatok munkajanak eredményesebbé téte-
lére haszniltdk fel, de a beszamoloban elhang-
zottak alapjan gy érzi, hogy rosszul adminiszt-
raltak magukat. Véleménye szerint helyesen
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cselekedtek, amikor. ennek eltulzdsa helyett in-
kabb tettekben juttattdk Kkifejezésre torekveé-
siikket. Lehet, mondotta, hogy évi beszdmolénk
és munkaterviink szlikre szabott tevékenységet
mutat, de sok olyan pozitiv vonds volt munka-
jukban, amit ezek nem eléggé tiikroznek. Saj-
nos a varosi tanacs-szervek és egyes vallalatve-
zetOk részérdl a csoport munkdja irant igen cse-
kély az érdeklédés, nem fordulnak a csoporthoz
tanacsokeért és nem kérnek attél a miiszaki meg-
olddsokhoz segitséget. A taggytiléseiket rend-
szeresen megtartottdk, az évben tobb esetben
tarfottak kiilonbozé téméaju elGadast és tobb
szaktanfolyamot szerveztek a helyi vallalatok-
ndl. Az elvégzett munkédk kozé sorolhaté az
altalanos szaktudast fejleszt6é tanfolyamok, mun-
késakadémiai el6adédsok és egyéb népszerii ren-
dezvények szervezése. J6 kapesolatuk alakult ki
a faipari technikus-képz6t fenntarts iskola igaz-
gatésdgaval, amely évek ota szép eredmények-
kel folyik. A mérnok tovabbképzésrél sajnos
nem sok jot tud mondani, mert az azon valé
részvételre igen kevesen jelentkeztek. Helyte-
lennek itéli eddigi gyakorlatukat, hogy minden
problémat a maguk erejéb6l igyekeztek meg-
oldani. Ez nem j6, ma mar latjak, hogy szoro-
sabb kapcsolatot kell kiépiteni ugy a budapesti
kozponttal, mint a t6bbi vidéki FATE csoport-
tal, hogy a koles6nds tapasztalatok alapjan ered-
ményesebben lehessen fejleszteni a miiszaki
tevékenységet. Az 1963. évi munkatervben ezt
figyelembe is vették. Igéretet tett arra, hogy a
J6v6ben rendszeresen beszdmolnak ugy a célki-
tlzéseikr6l, mint az elért eredményekrél és a
felmeriil6é probléméik megolddsidhoz tanicsot,
segitséget fognak kérni. A pénzgazdalkodas vo-
natkozasaban elmondotta, hogy az 1962. évi
koltségvetési Osszegiiket nem meritették ki,
ugyanis arra szamitottak, hogy a maradvanyt
atvihefik az 1963-as évre. Orommel hallotta az
elnckség beszdmol6jaban, hogy indokolt eset-
ben a kitlizott feladatok elvégzéséhez moédjuk-
ban lesz a kozponttél tobbletkoltséget kérni.

Az alapszabily mdédositasi javaslatokkal
egyetértett, azokat elfogadja. Biztositotta a koz-
gyulést arrél, hogy a FATE gy6ri csoportjanak
munkaja javulni fog, eredményesebb lesz.
A megyvalasztasra keriilé vezetGségnek és elnok-
segnek eredményes és jé munkat kivant.

A FATE szegedi csoportja nevében Dani
Janos elvtars, a csoport elndke iidvozdlte a koz-
gyllés résztvevoit. Jolesé érzéssel vette tudo-
masul, hogy az elnckség beszamolojaban a sze-
gedi csoport munkajat pozitiven értékelte, bar
vannak még megsziintetésre varé hibak. Nagy
segitség veolna a videki csoportok részére, mon-
dotta, s arra javaslatot is tett, hogy a kozpont-
ban elhangzott el6adasck anyagahoz rendszeres
tajekoztatast kapjanak, annak felhaszndalasaval
munkéajukat megjavithatjak, terveiket kibévit-
hetik. Komoly problémajuk, hogy az elmult id6-
ben a fiatal mérnoksket nem tudtik bevonni a
csoport tarsadalmi tevékenységébe, bar probal-
koztak klubnapok rendezésével és egyebeken

A FATE kozgyllése

keresztill is, de ez nem sok eredménnyel jért.
A kozponttal 'valé viszonyukat jonak itéli, a
régebbi hidnyossdgok megszilintek, az egyiitt-
mukodés gyiimoles6zé és hasznos. Az elndkség
beszamolojat redlisnak és mértéktarténak tart-
ja, sokat tanultak abbol, amelyeket munkijuk
soran hasznositani tudnak. Az alapszabaly mo6-
dositasra tett javaslatokat helyesnek tartja, azo-
kat elfogadja. Szegeden komoly miiszaki fejlesz-
tési célkitlizések vannak, amelyek megval6si-
tasdban nagy szerep jut a FATE helyi csoport-
jara, a faipar helyi miszaki ‘dolgozéira. A sze-
gedi tudomanyos egyesiiletek csoportjainak ta-
nicsait egyre tébb esetben és egyre tébb hely-
rél keérik, a tudomanyos egyesiileti tdrsadalmi
munka jelent6sége nagyot nétt az utébbi évek-
ben. Kéri az elnokséget, hogy a vidéki csopor-
tok minel tobb tamogatast kapjanak, hogy minél
jobb és eredményesebb munkat végezhessenek.

Ferenczi Tibor elvtars, az OKISZ elndkhe-
lyettese felszélaldsaban elmondotta, hogy az
OKISZ vezetésége a FATE munk4ajat nagyra
értékeli, mert jelentGsen elésegitette az utébbi
néhany évben a szovetkezeti ipart, fejlédését,
termelésének eredményesebbé tételét.

Az egyik legfontosabb jév6beni feladatnak
azt tartja, hogy a termelésbe minél tébb kor-
szer(i technikai eljarast vezessiink be. Vélemé-
nye szerint a szovetkezeti dolgozok életében for-
dulat allott be akkor, amikor bekapcsolédtak a
Faipari Tudomanyos Egyesiilet munkajaba.
Egyre vildgosabban latjak azt az utat, amelyen
a szovetkezeti iparnak haladnia kell, elssorban
az uj technikai eljdrdsok bevezetését illetSen.
Az eredmények maris mutatkoznak — a sz6-
vetkezeti ipar az elmult évben 10 9,-kal novelte
termelését. Azon lesznek, hogy minél tébb szo-
vetkezeti dolgozo kdpesolodjon be az egyesiilet
munkdjéba. A Faipari Tudoményos Egyesiilet-
nek és a faipar 6sszes dolgozéinak eredmények-
ben gazdag j6 munkat kivan.

Szab6 Dénes elvtars, az Erdészeti és Faipari
Egyetem dékanja, az egyetem betegen fekvd
rektora és tanari kara nevében koszontdtte a
kozgytilés résztvevéit és a faipar valamennyi
dolgozojat. Az Egyetem Faipari Mérnoki Kara
nevében koszonetet mondott a FATE Elnoksé-
gének azért a komoly tevékenységért, amelyet
az egyetem 0nallé Faipari'Mérnoki Karanak
létrejottéért kifejtett. Tovébbi szoros egyiitt-
miik6dést és tamogatast kért ahhoz, hogy egyiit-
tes erével olyan faipari mérnokoket neveljiink
az ipar szdmara, akik a megvalésitisra varo
nagy feladatok végrehajtasa terén helyt tudnak
allni. Elmondta, hogy az Erdészeti és Faipari
Egyetem az, melyben az egész faipar képviselve
van, éppen azért szeretnének segitségére lenni
minden faipari tizemnek. Hidnyolta, hogy a be-
szamol6 nem foglalkozott a bekiildott igen tar-
talmas zdrojelentesekkel, amelyeket Budapest-
rél és vidékrél megkiildtek az elndkségnek.
Javasolta, hogy a jovében a legjobb szakembe-
rekkel vitassdk meg azokat a tartalmasabbi té-
tel és a hasznosithatésdg novelése érdekében.
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A 12/g. javaslati ponttal kapcsolatosan az a vé-
leménye, hogy vagy meg kell nevezni a sziiksé-
gesnek 1atszo kozponti bizottsagokat, vagy adott
esetben csak iddleges feladatok megolddsara
kell ilyeneket létrehivni. A 15/b. javaslattal
kapcsolatban az a véleménye, hogy az lizemi
csoportok megjavitandk az egyesileti munkét,
nem mindegy azonban, hogy milyen 16tszAmu
termelési egységeknél hozzuk azokat létre. Lét-
rehozasukat ott javasolja, ahol kell6 szamu mu-
szaki szakképzettséggel rendelkezé szakember
van. A 17/a. alapitvanyi javaslattal egyetért, ez
mas tudoményos egyesiileteknél mar régebben
meg van.

Strobl Kalman elvtars, az OEF Faipari F6-
osztdlyanak vezetdje a FATE kozgyllésének
jelentoségét meéltatta, mely fontos allomésa az
egyesiiletiinkbe tomorult tagok kiildottei talalko-
z&sdnak, a tdrsadalmi munka hatékonyabba té-
tele, miszaki kadereink aktivizaldsa és mind-
azon célkitlizések szempontjabdl, melyek meg-
valdsitadsaval hazank faiparanak fe_]lodeset gyor-
sitani tudjuk.

Magyarorszag az egyediili a szocialista alla-
mok soraban, ahol csak nagyaranyu fabehoza-
tallal lehet az igényeket kielégiteni. Itt tehat a
fa helyettesitése a legindokoltabb. A fa helyet-
tesités széleskorli bevezetése és alkalmazasa
egész népgazdasagunk fejlédésének egyik fon-
tos lancszeme. E program végrehajtasaval
ugyanis nemcsak a faimportot tudjuk csékken-
teni, nemcsak az ipar szerkezetét alakitjuk at,
megkozelitve az ipari fejlédésben élenjaro alla-
mok szinvonaldt, hanem komplexé téve a ma-
gyar faipari erdégazdalkodas kapesolatat, donté
fordulatot fogunk elérni orszagunk faanyag-
gazdalkodasdban is. Hazai erd6ségeink ipari fa-
kihozatalat e fejlédés eredményeként nagymeér-
tékben tudjuk emelni anélkiil, hogy az tulhasz-
nalatot jelentene az erdégazdalkodasban. A fa-
helyettesité anyagok el6allitdasdnak tovéabbi
gyorsitemu fejlesztéséhez ugyanis elsésorban az
aldrendelt vélasztéku, kisméretil és kis értékd
kemény lombos faanyagok johetnek szamitasba,
s ez olyan forrads, amely még tavlatban is ki-
merithetetlen a flitéanyag mérleg szerkezeti at-
alakitisa kovetkeztében.

A magyar faipar és erdégazdalkodas komp-
lex vitelének, iranyitdsanak sziikségessége ismé-
telten felveti a faipar egyesitésének gondolatat.
Ennek megvalosulasédért az egyestiletnek to-
véabbra is harcolni kell.

Ebben senkit sem iranyithat kicsinyes tarca
vagy egyéb sovinizmus: egyediili szempont csak
a népgazdasiag érdekeinek képviselete lehet.
Bizunk abban, hogy 'a part és a korméany —
amikor ez a kérdés megoldhatova valik — meg

fogja tenni a sziikséges intézkedést. Az eléttiink.

allé legfontosabb és ebbdl kovetkezd feladatok
— pl. a flrészipar fejlesztése — megkovetelik
a mtszaki kaderek (mérnokok és technikusok)
fokozottabb beallitisat az iparba. Ehhez kap-
csolédo feladat a technikusok és mérnokok sziin-
telen tovabbképzése. Az Erdészeti és Faipari

Egyetem létrejotte utan a mult évben ugyan-
csak Sopronban el6készitették a mérndk tovabb-
képzést is. Bizunk abban, hogy az elsé tanfo-
Iyamot mar 1963-ban meg tudjuk tartani. Kade-
reink szakmai és politikai tovabbképzését a jo-
v6ben is segiteni fogjuk. Az utébbi idében javu-
lds mutatkozik egyetemi 6sztondijasaink hely-
zetében is. A vallalatok vezet6i egyre inkabb
felismerik a mérnck ellatottsdg fontossagat és
donté befolyasat a muszaki fejlédésre. Az ilyen
jellegli fejlédést a FATE is elésegitette.

Igen fontosnak tartjuk az lizerhi csoportok
létrehozasat. Nem egyszer vetédott fel a kér-
dés: mit nyujt a FATE az lzemi tagsagnak?
Ebben a kérdésben az tizemi csoportok létre-
hozasa és megero6sitése fog tiszta helyzetet te-
remteni. Jelentésen elésegiti majd fiatal tech-
nikusaink és mérndkeink intenziv bekapecsolod-
dasat a FATE munkajaba.

A FATE munkijanak fejlesztése terén to-
vabbi lépéseket kell elére tenni. A jévében nem
szabad el6fordulnia, hogy egyes munkabizottsa-
gok csak papiron mukodjenek, hogy ne legyen
megfelelé a klubnapck latogatottsaga, hogy ne
legyen eleven, él6 kapesolat a szakosztaly veze-
tOsége és a tagsag kozott.

A flrész- és lemezipari szakosztdly uj ve-
zetbsége feladatdanak tekinti a multban elkdve-
tett hibak kijavitasat.

Partunk VIIIL kongresszusa felhivia figyel-
miinket a wvezetés szinvonaldnak javitasara.
Ennek alapjan kozponti kérdés, hogy az irdanyi-
toszervek munkajat elvibbé kell tenni. Ezt a k6-
vetelményt kell tédmasztani a kozponti FATE
munkijival szemben is olyan értelmezéssel,
hogy elsésorban azokkal az elvi miszaki kérdé-
sekkel kell foglalkozni, amelycknek megoldéasa
maximalis eredmeényeket ‘biztosit.

Somogyi Laszlé elvtars a hozzaszélasokra
valaszolva egyetértését fejezte ki az abban el-
hangzottakkal, bar egy kissé tobb észrevételt,
birdlatot vart 'az elndkség munkajaval kapcso-
latosan. A Gyéri Csoport munkajarol elismerve
nyilatkozott és felhivta figyelmiiket arra, hogy
a tervbe vett de a koltségvetésbdl nem fedezhetd
elgondolasaikat terjesszék az elntkség elé s a

megvalositdsokhoz sziikséges koliségeket igye-

kezni fogunk rendelkezésiikre bocsatani. A szo-
vetkezeti ipar és a FATE Szovetkezeti Szakosz-
talyanak munkajat nagyra értékeli az elndkseg.
A Szab6 Dénes elvtars altal elmondottakkal
kapesolatban igéretet tett, hogy az egyetem és
annak Faipari Kardt munkajiban tovabbra is
tamogatni fogjuk, Koszonetét fejezte ki a tanéri
kar aldozatos nevelé munkajaért, mellyel a fej-
16dés kovetelményeivel megbirkézni tudé mér-
nokoket neveltek és nevelnek az ipar szamara.
A zardjelentések nyilvdnos vitdra valé bocsa-
tisdnak javaslatat az elnokség elfogadja. A be-
szamolobol széveg szerint hidnyzott az egyseges
faipari irdnyitds kialakitdsanak gondolata. Re-
mélhetéleg ez a kérdés hamarosan megoldast
nyer, a beszdmolé ezen hidnyossagat Strobl
Kéalmén elvtars felszélalasdban potolta de -a
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A FATE kozgy(ilése

partkongresszus hatérozata is foglalkozik ilyen
iranyu kérdésekkel,

A kozgyllés tudomasul vette az elnbkség
beszamoléjéban foglaltakat, az alapszabaly ki-
egészitésére tett javaslatokat, a hozzdsz6lasok-
ban elhangzott észrevételekkel és az azokra adott
valasszal egylittesen elfogadta. Ezt kovetéen
egyhanguilag megadta a felmentést a lelépé el-
nokségnek, illetve vezetGségnek.

A Kozgydllés 172 kiildotte a jelsls bizottsag
altal beterjesztett alant ko6zolt vezetdségi listat
egyhanguan jévdhagyta, majd titkosan meg-
szavazta.

ELNOK
Réka Pdl Epiték Szakszervezete,

TARSELNOKOK
Czeczey Gyorgy Kip. Min. Butoripari Igazgatésag,
Strobl Kdlmdn OEF Faipari FGosztaly,
Szabé Laszlé Faipari KISZOV,
Tompa Mdtyds EM 6. ‘Igazgatoaag,
FOTITKAR
Somogyi Ldszlé Angyalfsldi Butorgyar,
FOTITKAR H.
Jdszai Kdroly Faipari Tudomanyos Egyesiilet,
ELNOKSEG
Avar Kdroly Faipari Kutaté Intézet,
Bakai Istvan FAIMEI,
Bédogh Istvdn Kip. Mln Bitoripari Igazgatosag,
Bozsé Ldszlé Budapesti Falemezmiivek,
Dr. Dalocsa Gdbor Faipari Kutaté Intezet
Dani Jdnos Szegedi Falemezgyar,
‘Ddam Ferenc Ulébutor KTSZ,
Erdélyi Gydrgy Faipari Kutato Intézet,
Fdbidn Ldszlé nyugdijas, Bp. IX. Haman K. u. 12—14,
Fdy Mihdly Mohdacsi Farostlemezgyér
Fehér Sdndor Erdért Vallalat,
Fiizi Istvdn Soproni Epuletasztalompau V.
Gdzmdr Sdindor Koébanyai Epiiletasztalosipari V.
Fényszdrossy Kdrolyné Debrecen,
Juhdsz Istvdn Butorértékesité V.,
Kapitdny Ferenc Angyalf6ldi Butorgyar
Kulesdr Erné Lignimpex Vallalat,
Lazdr Ldszlg Faipari Kutaté In’cezet
Lelle Dezs8 Uijpesti Asztalosarugyal
“Lizdk Pdl Bp. Mfibtitor KTSZ,
Lonkai Janos OEF Faipari Foosztaly,
Luledes Istvin Fa- és Vaszonreddnygyarto V.,
Liibke Roland nyugdfjas, Bp. XIL, Kékgoly6 u. 2/c,
Mittelmann Miksa OEF Faipari Foosztaly,
Pajzs Zoltan Szék- és Faarugyar,
Pdrtos Andor Min6ségi Biitorgyar,
Rieperger Ldszlé6 Kip. Min, Bttoripari Igazgat6sig,
Szabé Dénes Erdészeti és Faipari Egyetem,
Szvetké Nandor EM 6. Igazgatdsag,
Tamdasi Zoltan Légyméanyosi Epiiletasztalosipari V.,
Vowod,cz Janos Fatomegeikkgyarté Ve
Walel Kdroly Erdért Vallalat,
Webe'r Jozsef Nyugatmagyamlszégl Filirészek,
Zohna Gyorgy Budapesti Bltorgyar,
SZAMVIZSGALO BIZOTTSAG
Mazanecz Jozsef Budapesti Falemezmiivek,
Gabor Ldaszlo Minbségi Butorgyar,
Szombathy Ferenc Bp. Mibutor KTSZ,
FEGYELMI BIZOTTSAG !
Dr. Szabo Kdroly Budapesti Falemezmivek,
Szabé Ldszl6 Faipari KISZOV,
Fabidn Laszlé nyugdijas,
POTTAGOK:
Zoltdn Jdinos Fa- és Vészonredénygyarté V,
T6th Bdling Faipari Gydartastervezd Iroda,
VALASZTMANY:
Dr. Amrik Ldszl6 Nohéesi Farostlemezgyar,
Acs Jbzsef Délmagyarorszagi Flirészek,

3.

Bak Ldszlé Sopron,

Bakos Kdroly Béripari Fakelléktermeld V.,
Baldzs Jézsef Debrecen,

Berték Jdnos Bp. Sportszerarigyar,

Botka Zoltdn Kip. Min. Butoripari Igazgatésag.
Burda Ferenc Parafafeldolgozo A

Crirdky Jozsef Erdészeti és Falpan Egyetem,
Csdnyi Ldszlé Faipari Gyartastervezd Iroda,
Csete Lajos Kip. Min. Butoripari Igazgatoség,
Dani Ferenc Szeged,

Dessewffy Imre Erdéterv,

Dobos Istvdn Gyula,

Dométdr Jézsef Bp. Vegyesipari Troszt,
Ezsias Palné Angyalfsldi Butorgyar,

Fekete Béla FOvarosi FadrugyAar,

Fenyvesi Tibor Gyufaipari Vallalat,

Foldesi Erné Gyér,

Fiirjes Janos Faipari Kutat Intézet;

Gdl Lidszl6 Szentendrei Kogsigyar,

Geldnyi Ddnie] EM 6. Igazgatésag, }
Hajdi Jozsef Budapesti Falemezmiivek,
Hanczdr Istvdn Veszprém,

Hanvai Pal Faipari Gyartastervezd Iroda,
Hegyi Ldszlé EM 6. Igazgatdsag,

Illés Sdndor Obudai Epiiletasztalosipari V..
Javorffy Tibor Otthon Butorgyar,

Joé Imre Szombathely,

Jozsa Istvdn Csongrad,

Juhdsz Istvdn Keeskemét, -

Kaltanecher Jozsef Ujpesti Blitor KTSZ,
Keresztély Piroska Ujpesti Asztalosérug}ax
Kezdddy Laszlé Miskolc,

Klennert Jozsef Jovo KTSZ

Kobor Janos Pécs,

Kolldr Mihdly Angyalfolch Butorgyar,
Kneifel Jozsef Szeged,

Kosa Pdl Miskole, -
Kovdes Imre Kobanyal Epuletas7t31051par1 V.
Kovdes Istvdn Nyugatmagyarorszagi Flirészek,
Kovdes Lajos Ferencvarosi Epuletasztalosmara Vi,

Laké Ferenc Szeged,

Laposa Jozsef Kadar KTSZ,

Lengyel Ferenc Budapesti Fureszek

Litomereczky J. EM Kisérleti Uzem,

Dr. Lugossy Armand Erdészeti és Falpari Egyetem,
Lukdes Vince Textilipari Fakellékgyarté V.,

Magyary Aladdr OEF Faipari Féosztaly,
Matuszka Jozsef EM Parkettagyarté V.,
Mdtyus Ferenc Szentendrei Kocsigyar,
Mészdros Sdndor Butor KTSZ,

Mihdlyi Erikg Fémipari Kutaté Intézet,
Mike Kdlmdn Obudai Epuletasztalosipau N
Miklési Gyula Kaposvar,

Niever Gyorgy Budapesti Falemezmiivek,

Pdl Armand nyugdijas,

Pdlfi Ferenc nyugdijas,

Pataki Zoltdn Debrecen,

Pglinkds Istvdn Szekszard

Prdzsdk Janos Budapesti Furészek,

Récsey Joézsef Angyalfsldi Butorgyar,

Rhein Lajos Bp. Karpitosarugyar,

Richter Géza Kiallitdsokat Kivitelezd Wiy
Rohonyi Zoltdn Kip. Min. Butoripari Igazg'ltosé.g

Sali Imre Ujpesti Butorgyar,

Schmidt Jdnos Faipari Szerszamkészitd V.,
Sej Dezsé Gyér,

Senk Pdl Miiszaki Kefegyar,

Stimegi Gdbor EM 6. Igazgatdsag,
Solymossi Gyula Kefe- és Seprogy4r,
Szabé Jinos Délmagyarorszagi Fiirészek,
Szalai Ferenc Zalaegerszeg,

Szakdl Jézsef Debrecen,

Szdraz Lajos Fatomegcikkgyarto V.,
Székely Ldszlo Karpitos KTSZ,

Szdke Baldzs Iparterv,

Tokai Istvdn Ujpesti Asztalosarugyar,
Téth Bdlint Faipari Gyartastervezé Intézet
Téth Istvdn 'EM 6. Igazgatésag,

2
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Torok Attila Budapesti Falemezmivek,
Ulczinger Ferene EM Kisérleti Uzem,
Vanatka Ldszl Faipari KISZOV,

Varga Gyulae EM Parkettagyarté V.,

Varge Lajos Lédaipari Vallalat,

Vinkovits Béla Kiallitasokat Kivitelez6é V.,
Virdgh Ldszlé Erdészeti és Faipari Egyetem,
Zoller Vilmos OEF Faipari Fdosztaly,

Zoltdn Janos Fa- és Vaszonredénygyarto V.,
Zsolnai Lajos Csillaghegyi Csonaképité KTSZ.

A kozgylilées végére érve Roka Pal elvtars,
a FATE ujolag megvalasztott elndoke megko-
szonte a vezetOségnek, illetve az elnokségnek
el6legezett bizalmat és kérte, hogy a FATE va-
lamennyi tagja segitse az 1j vezetést a megno-
vekedett feladatok megoldésdban. Szocialista
épitémunkankban — mondotta — egyre na-
gyobb helyet foglal el, egyre nagyobb szerepet
tolt be a miuiszaki és tudoméanyos tevékenység.
A miszaki és tudomanyos tevékenység ered-

ményei nagymértékben befolyasoljak a terme-

lés és a termelékenység fejlédését. Eppen ezért
a szocialista épités eredményességének mind
gyorsabb lteml novelése sziikségessé teszi a
muiszaki és tudomanyos tevékenység szakadat-
lan szélesitését, fejlesztését. Tudomanyos egye-
siiletiink, szakosztalyaink, kozponti bizottsa-

gaink és vidéki csoportjaink, minden akftivis-
tink ennek megfeleléen és ennek tudatiaban
végezze Uzemi, hivatali vagy intézeti munkaja
mellett egyestileti téarsadalmi tevékenységét az
elkovetkez6 években, a masodik o6téves terv cél-
kitlizéseinek sikeres megvalédsitdsa, s a fejlett
szocialista térsadalom miel6bbi felépitése érde-
kében.

Az Uj vezetéségnek és az egyesiilet vala-
mennyi tagjanak er6t egészséget és munkajuk-
hoz sok sikert kivant.

A kozgytles ezzel végetérf

Ed # £

A 'kozgylilés alkalmaval a FATE keretében
végzett kiemelkedd tarsadalmi munkdjukért az
Erdészeti Féigazgatosag vezetbje a ,Faipar Ki-
valé dolgozdja” jelvénnyel tluntette ki: Fdy
Mihdly, Schmidt Ernd, Dr. Lugossy Armand,
Czagdny Lajos, Dessewffy Imre és Simigh
Gdbor elvtarsakat.

Az OKISZ vezetSje a ,,Szovetkezet Kivalo
Dolgozoja” jelvénnyel tluntette ki: Lizak Pal és
Székely Liaszlo elvtarsakat. s

Tovabbi 67 aktivistat pedig mintegy 40 000
Ft 6sszegben j6 munkéjukért az elndkség juta-
lomban részesitett.



A faheljfettesitfi anyagok feldolgozasanak
néhény technolégiai vonatkozast kérdése

DR. DALOCSA GABOR
a miiszaki tudoményok kandidatusa

BEVEZETES

A fahelyettesité anyagok alkalmazasi teri-
lete a kiilonb6z6 iparagak altal eléallitott gyart-
maéanyok alkatrészeinél és alkatelemeinél egyre
inkabb kiszélesedik. A fahelyettesité anyagbol
késziilt elemek ugyanugy Kkielégitik a felhasz-
nélas eléirt kévetelményeit, mint a korabbi ter-

mészetes faanyagok, ha azokat helyes konstruk-

cids elvek figyelembevételével alakitottak ki s
a keresztmetszeteket a sziikséges statikai sza-
mitasok alapjan méretezik. Figyelembe kell
venni azonban az alkalmazott technolégiai fo-
lyamat végrehajtdasa soran azokat a paraméte-
reket, melyek a fahelyettesité anyagok felhasz-
nalasakor a faanyaghoz viszonyitva jelentds el-
térést mutatnak.

A hazai gyakorlati, valamint irodalmi ada-
tok igen szorvanyosan tesznek emlitést a fahe-
Iyettesité anyagok felhasznaldsdra vonatkozo
szdmszerti adatokrdl, s ez szlikségszerien a
gyartds soran mindségi hibakra vezet. Kiilono-
sen két nagy teriileten — a mechanikai meg-
munkalds és a ragasztas technoldgiai kérdései-
nél — van sziikség a technologiai adatok egysé-
gesitésére, Osszefoglaldsara és ismertetésére.

A legtobb felhasznalasi terlileten a gyart-
manykialakitds sordn a mechanikai megmun-
rélas és a ragasztdsi munkamiivelet a legdon-

t6bb, mert ezek determindljdk a kész termek
tartéssagat és mindségét, mig a feliiletkezelés
esztétikai célzattal csak javitja a tartéssdgot.
Ezért a tovabbiakban a fenti kérdések elemzé-
sével foglalkozunk.

a) A fahelyettesits -anyagok mechanikai
megmunkdldsinak paraméterei

A hagyoményos anyagokhoz viszonyitva a
fahelyettesité anyagok mechanikai megmunka-
lasa két £6 vonatkozasban jelent eltérést. Az elsé,
hogy alkatelemek vagy alkatrészek kialakitasa
a fahelyettesité anyagokbdél kevesebb forgacso-
lassal valésithato meg, egyidejlileg tobb fameg-
munk&lé gép valhat feleslegessé a megmunké-
lasban (pl. vastagsagolo gyalugép), a masik, hogy
a megmunkalashoz sziikséges szerszamok anya-
ga és élparaméterei jelentSs valtozast igényel-
nek, de ugyancsak novekszik a megmunkalashoz
sziikséges fajlagos erokifejtés mértéke is. Ezek
a tényezék meghatarozzék a fahelyettesito anya-
gok gazdasidgos megmunkaldsdnak jellegét is.

A fahelyettesité6 anyagok mechanikai meg-
munkalasakor a forgacsolasi hulladék mennyi-
sége alacsony s a keletkezett hulladék els6sor-
ban flrészpor, vagy a maré és furégépnél kelet-
kez6 apr6 forgacs. Elmarad a természetes fa-
anyagok. megmunkilasakor annyira jellemz6
gyaluforgdcs, ami kordbban a faanyagmennyi-
ség kihasznaldsdban jelentdés veszieségeknek
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volt a forrasa. Ez természetesen kihat a tech-
nikai-, és a por és forgacs elszivo berendezések
méretezésére, a hulladék bazisra alapitott eset-
leges tovabb-feldolgozéasra, energia mérlegre
stb. Ugyanakkor ez elénytsen hat az lizem gaz-
dasagossagara. Ugyancsak fontos az a tény,
hogy a fahelyettesité anyagok megmunkalasa-
nal az ortogondl anizotrép tulajdonsdg meg-
szunik, s helyette transverzal izétréop anyag
megmunkalasarol kell gondoskodni s ez kony-
nyebbséget jelent.

A megmunkalas paramétereinek valtozasa
a szerszamozas miatt jelents probléma, miutan
ez a téma ma is elég elhanyagolt tertilete a fa-
feldolgozé iparnak.

A megmunkald gépek statikai és dinamikai
viszonyai a legtobb esetben kielégitik a kove-
telményeket, azonban a kordbban alkalmazott
szerszamok madr igen sok kovetelményt hagy-
nak maguk utén.

A fahelyettesité anyagoknak hagyomanyos
szerszamokkal valé megmunkdalasa igen gazda-
sagtalan, mivel a szerszamcsere az elégtelen él-
tartéssdg miatt igen gyakori, de gyakori a szer-
szam megrongalodasa is. Igy elsésorban a szer-
szamok észszeru kialakitdsara kell nagyobb gon-
dot forditani, illetve olyan szerszamokat kell
hasznéalni, melyek az adott megmunkalasi for-
ménak a legjobban megfelelnek. A szerszamok
kialakitdsakor alapelv kell legyen, hogy a for-
gacsolasi szog és a forgacsolasi sebesség, vala-
mint a szerszamanyag megfeleljen a minden-
kori megmunkalasra kertilé fahelyettesité anyag
kiilénleges tulajdonsagainak, valamint térfogat-
sulyanak, mivel ezen anyagok térfogatsulya
igen széles intervallumban valtoztathaté: 0,180—
1,200 g/em?®-ig. Ugyancsak figyelmet kell fordi-
tani az anyagok kotéanyaganak valtozdsara és
szazalékos mennyiségére is, ugyanis a szersza-
mok gyorsabb -elhasznalédasédhoz, kovetkezés-
képpen a gyakoribb késcseréhez a novekvé
gyantatartalom jelentésen hozzéjarul. A mecha-
nikai megmunkalas folyamatédban az egyes meg-
munkalé gépeknél azokat a tényezdket helyes
figyelembe wvenni, melyeket Osszegezve az 1.
tablazatban adunk meg.

a. a) Korfirészgépek

A korfurészgépekre felszerelhetd korfurész-
lapok a legkulonbozébb méretekben a legkii-
16nbézébb fogszammal és fogalakkal terpesztve,
duzzasztva s az utébbi években keményfémlap-
kaval felszerelt kivitelben is késziulnek. A fa-
helyettesité anyagok esetén azonban a minden-
kori lapkivalasztas fiigg a megmunkaldsra ke-
rilé anyag jellemz6itdl, a vagasi és el6tolasi
sebességtol, tovabba a megkovetelt feliileti mi-
néségtél. A hagyomanyos flrészlapok csak igen
rossz hatasfokkal alkalmazhaték, ezért mindin-
kabb at kell térni a keményfémlapkik és mas
nagyszilardsagu acélok haszndalatara. Ugyanak-
kor a forgacsolasi sebességet is meg kell no-
velni, mivel az alacsony vagoélsebességgel dol-
gozo szerszam tisztatlanul dolgozik.

Dr. Dalocsa G.: A fahelyettesit6 anyagok felhasznalasa

A gyakorlati forgacsolasi sebesség korfi-
részlapok esetén a fogak tavolsagatol és az el6-
tolas sebességétél fliggéen 40—80 m/sec, a for-
gécsszog (y) pedig 5—12° koézott véltozhat.

A jol élezett, kismértékben — de egyenle-
tesen — kihajtogatott flirészlapokkal torténé
vagassal igen jo mindségli feluletet kapunk,
melyet tovabbi megmunkalds nélkil illesztéssel
ragasztéanyag segitségével egyesithetliink. A fo-
gak terpesztése minél kisebb legyen, mert ez
jelentésen befolyasolja a lap élettartamat. Ha
azonban a fogterpesztés 0,95 mm alaQ’van, ugy
a fogak a vagoélikon kiégnek. A vagas kdzben
azonban a vagoérés nem a fogak visszahajlasanak
a hatasdra, hanem a surlédas miatt bekovetkez6
¢élkopas miatt csokken. Felhasznilhatok a duz-
zasztott fogu flrészlapok is, kiilonosen a furné-
rozott faforgédcslapok feldaraboldsahoz, ill. mé-
retre vagasahoz. A furnérozott lapoknal terpesz-
téskor a kiszakadésok elkertilése érdekében he-
lyes, ha ferdén élezett flirészt alkalmazunk,
azonban az élettartam ez esetben csokken.

A mindségi és gazdasigos flrészelésre az
ékszog (3) értéke jelentés hatést gyakorol. Minél
nagyobb a 3 szog, annél kisebb a tompulés és az

oldalsurlédas is, ezért a legalkalmasabb a; f§ =

55—60°-0s szog kialakitds. Ha az ékszdg ennél
az értéknél nagyobb, Ugy a hatszog () igen kicsi,
ezert a kopas a hats6 feliileten nagyobb. Erre
anndl is inkébb fel kell hivni a figyelmet, mert
nem helyes, ha az « szdg kisebb 15°-ndl, mivel
ez esetben a helyes véagasfolyamat megsziinik.
Az irodalmi adatok alapjan a fajlagos véagasi
ellenallds tekintetében a legjobb eredményt a
kovetkez6 szog paraméterekkel érték el: a=18°,
p=57", y==15". A flirészlapok fogszama 8—90
kozott ingadozik, igen valtozatos alak kiképzés-
sel. Az alacsonyabb fogszamu flirészekkel a va-
gads konnyebb és az energiafelvétel is kisebb.
A forgacsolasi sebességet a fordulatszdm helyes
megvalasztasaval allithatjuk be. Az uUjabban
alkalmazasra kerulé G, H, jeli keményfémla-
pok csak wolframkarbidot (WC) és kobaltot (Co),
igy a G, 90 %/, WC és 109, Co-t, a H, 94 %/, WC
és 6 9/ Co-t tartalmaznak. Keménységiik 80 Rc.
felett van, s ez hémérséklet emelkedés esetén is
csak kismértékben csokken. Sziikséges azonban
a keményfémlapkas flrészlapok alkalmazasa
esetén az alabbiakra felhivni a figyelmet:

1. A flrészlapok oldalirdnyu kilengése 0,02
mm-nél nagyobb nem lehet,

2. a keményfémmel ellatott lapok J-je a
leheté legkisebb, a befogd tarcsa J a
lehet6 legnagyobb legyen,

3. egyenletes, lehetbleg gépi elotolast alkal-
mazzunk,

4. az egy fogra es6 el6tolas értéke nem ha-
ladhatja meg a 0,06 mm-t.

A fentiek betartdsdval a keményfémlap-
kékkal ellatott fiirészlapok élettartama mintegy
40—50-szeres a korabban alkalmazott lapokhoz
viszonyitva, a fajlagos vagési koltségek pedig
jelent6sen csokkennek. Felhasznalasuk kiter-
jesztése tehat mindenképpen indokolt.

L



A fahelyettesitd anyagok mechanikai megmunkailasihoz alkalmazhaté technol6giai paraméterek

és gépiszerszamok adatai _ 1. tdblgzat
. Forgécs-
i Hatszog ; Ekszog szog vagy
x » Vagoéél- Elétolési fokokban okokban mellszég
aefee s Fog-¢l anyaga Elfogszam sebesség | sebesség fokokban MEGJEGYZES
megnevezése db m/sec. mjsec.
jeldlése
@ 2 | 7
i 2. 3. 4. 5. 6. s 8. 9.
Nagyszilardsagua A fogak 2 — 3 mm-re alljanak
Korfarészlap gyorsacé) 8 — 90 40 — 80 6—12 15— 18 55 — 60 20 — 12 ki a flirészelenddé lap
Keményfém G, H; : felsé sikjabol
Nagyszilardsagu = y
Marészerszam gyorsacé] 2—8 30 — 60 3—24 10 — 15 70 — 55 10— 20 Az elolb;o lézs foly agl?ltg X
Keménytém G., H, nem szabad megs: ni
Egyengetd gyalu Na : ’ } A S .

Z gyszilardsagu WL < e g A koszorult rész és a tengely-
fo};f,ﬁenggyﬂi’f}fés gyorsacé] R o O Rt o SRR e U R palést kozotti tavolsag 1 mm
Vastagolé gyalu y 3

késtengelybe hb e 2—4 25—40 | 6—18 5—15 | 35—40 | 40—45 | Csak egyrétegti lap gyalulhaté
fogott gyalukés y
¢ 30 mm J-ig : Y
Fo 8 mm (Jj-ig gyorsacél, % fokozott Az egyenletesebb kopas miatt
E;;l1;c;6vzsx§grsfe}56 8 mm () felett fglgiﬁélt‘gbizegﬁ 5—20 6vatos- - — Dggtizﬁs()él a hosszlukflirdssal szemben
kemény fém max 80 mm () saggal a lanc maréas elényben részesitendé
- 24 — 80
Hengg;scszxigcl)tléhoz Uveg — glle;lg:okorund szemese-~ 20 — 40 T o = I3 A csiszolépapiro_r} 1évo szemcese
csiszolopapir Sziliciumcarbid SiC cfslizgé?ggagxgir s az osszcilacié 10—12 mm
3 2 50 — 150 S
Szalagesiszoléhoz Uveg — elektrokorund TR ' Az oszcilalé mozgds 100—120 perc,
hasznalt Al203 finomsagi 20 — 40 — — — — nagysaga valtozik a felileti
csiszolopapir Sziliciumcarbid SiC csiszolopapir simasag kovetelményeivel

Megjegyzés: A fenti adatok nem tekinthetok véglegesnek. A kutatasi
kisérletek soran kidolgozott jobb és kedvezébb eredmények
a jovoben természetesen alkalmazdast nyernek.
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a.b) Marégépek

A fahelyettesité anyagok mechanikai meg-
munkaldsanak jelentés része marégépeken tor-
tenik, igy a mardszerszamok és a megmunka-
lasi paraméterek helyes kialakitasa jelentds
gazdasdgi eredménnyel is jar. A marészerszam
¢leit helyes, ha keményfémlapkakbol allitjak
eld, s erre legalkalmasabbak a G és H; kemény-
fémek. A forgacsolasi szog 10—20° kozott val-
tozhat. A forgacsoldsi sebesség 30 m/sec alatt
nem célszerti. A felsémaroknal azonban ahol
csak egyélii kés dolgozik, a forgdcsvastagsag
magas fordulatszam esetén igen nagy, ezért az
el6tolasndl 6vatosan kell eljarni.

Alapelv kell legyen: csak éles szerszammal
és gyors fordulatszammal gazdasagos dolgozni.
Automatikus elotold berendezés alkalmazésa
esetén az el6tolas sebessége novelhetd, helyes
azonban ha a megmunkilandé anyagot egymas-
sal szorosan érintkezve adagoljak, mert ezzel a
sarkok és élek kiszakadasat megakadalyozhat-
jak.

Szf.ikséges figyelmet forditani arra, hogy a
vagoélek szdma az el6tolas sebességével, a for-
dulatszammal, s a megmukalas feluleti miné-
ségével szoros Osszefiiggésben van. A vigoélek
szamanak novelése azonban az élesitési koltsé-
gek novekedését vonja maga utin. A kevesebb
(2—4) vagoéellel ellatott mardszerszam élesitése
olesébb, pontosabb.

Ha a marasnal a forgdcsvastagsag egy bizo-
nyos alsé hatarértéket meghalad, akkor a vagoel
nem vag, hanem dorzsol, gyorsan eltompul és
a megmunkalds eredményeként igen rossz felii-
leti mindséget kapunk. Legjobb eredményt a
0,4—0,8 mm kozotti forgicsvastagsagnal érték
el, s ez esetben a kordbbi 8 kés helyett mar 2—
4 késsel igen jé minbséget kaptak.

A baleset megel6zése érdekében a bizton-
sagi ovérendszabalyok betartdsara minden eset-
ben fel kell hivni a figyelmet.

a.c) Egyengeto gyalugépek

A fahelyettesité anyagok egyenget6 gyalu-
gépen tortén6 megmunkaldsara csak kivételes
esetekben kertilhet sor, s az is elsdsorban az
élek megmunkalasara szoritkozik, melyet az
illesztéshez kell kialakitani. A gyalukéseknek itt
azonban nagyszilardsdgli gyorsacélbdl kell ké-
szilnitk, s a forgacsolasi sebességet jelentdsen

meg kell novelni, az el6tolast pedig le kell csok-

kenteni. Helyesebb azonban a szeletelésnél
lgyelni a megmunkalas minGségére, hogy egyen-
getésre ne legyen sziikség, anndl is inkabb, mert
az igy kialakitott illesztés megfelel6 ragasztasi
szilardsagot biztosit.

a.d) Vastagolé gyalugépek

A vastagolo gyalugép alkalmazésara csak
igen ritkan keril sor, mivel az igen gazdasag-
talan, mert a forgéacslapok feliiletén visszama-
radé csiszold anyag szemcsék (liveg, korund)
igen gyorsan a késélek tompuldsdt okozzak. De
ugyanigy a fed6rétegben jelenlevé magasabb
gyantatartalom is nehézséget jelent a megmun-

Dr. Dalocsa G.: A fahelyettesité anyagok felhaszndlasa

kalasnéal, ezért lehetéség szerint a vastagsagi
meéretek kialakitasdnak megolddsat gyalulassal
el kell keriilni, de ha mégis sziikséges, ugy a
lapok mind két oldalat egyenlé mértékben sziik-
séges megmunkalni, hogy a szerkezeti szimmet-
riaja megmaradjon és a lapok ne gorbiiljenek.

a.e) Furogépek

A mechanikai megmunkalasnal a furészer-
szamok is gyakran alkalmazasra kerililnek igy
kiilonosen az illesztések és csapoldsok, a kol-
dokesap és egyéb eresztékek fészkeinek kiala-
kitdsanal. E miuveletre a lanc az egy és tobb
fejjel dolgozé hosszlyukfuro gépek egyarant al-
kalmasak. Az el6tolas beallitasakor itt is a fo-
kozott 6vatossag a kovetendd iranyelv, s ugyan-
akkor a lehet6 maximadlis forgacsolasi sebesség.

a.f) Csiszols gépek

A fahelyetiesité anyagok készitése és fel-
haszndldsa ‘folyamatdban legalabb egyszer csi-
szolasra kertilnek, s igy a helyes csiszoldsi tech-
nolégia, a megfeleld paraméterek kivdlasztdsa
igen fontos. Az adatok az 1. tédblazatban latha-
ték, azonban annyit meg kell jegyezni: ha a
fahelyettesité anyag natur-szinben keriil fel-
hasznalasra ugy csiszolas el6tt helyes, ha a fe-
liletet langyos vizzel beeresztjik, hogy csiszo-
las utan finomabb mindségli felilletet kapjunk.
A minbségi csiszolds a' tovabbi megmunkalés-
nal koltségesokkent6 tényez6ként hat, ezért meg
kell felelnie az el6irt kévetelményeknek.

b) A fahelyettesité anyagok mgasztasaval
osszefliggé paraméterek

A fahelyettesno anyagok ragasztas techno—
rabban alkalmazott technolégidkhoz vmzonyltva
A valtozas kiterjed a ragasztéanyag minésé-
gére, az alkalmazett technolégisra, valamint a
technikai berendezésekre.,

Ezek a valtozasok, — bar legtébb esetben
megvalositasuk tobbletberuhdzast igényelt, —
jelentésen novelték az lizemek technikai szin-
vonalat, valamint a termelés gazdasigossagat.
A ragasztdanyagok teriiletén bekovetkezett val-
tozas, hogy a korabban egyeduralkodé kollagén
enyvek (csont, bér) hasznalatarél a legtobb fa-
feldolgozé lizemben 4ttértek a szintetikus ra-
gasztoanyagok (melamin, karbamid-formaldehid
mugyantak stb.) alkalmazdsara, melyeknek
azonkiviil, hogy egységaruk alacsonyabb, na-
gyobb a kotési szilardsidguk, az atmoszferikus
behatisokkal szembeni ellenéllasuk, s kisebb a
fajlagos felhasznalasi sziikséglet. A szintetikus
ragasztéanyagok elterjedése megvaltoztatta a
korabbi technolégiat, mivel a ragasztas tulnyo-
mo-részben magas hémeérsékleten megy végbe.
A hémérséklet novelésével ma mar elértiik azt,
hogy a ragasztdst 110—130 C%-on is el tudjuk
végezni megbizhatdan, s ez jelentésen megrovi-
diti a technologiailag sziikséges idét, s lecsok-
kenti a korabban sziikséges pihentetési id6k
meértékét is. Ugyanakkor egyes szintetikus ra-
gasztok hidegen torténdé felhasznalasara is egy-
arant alkalmasak. A technologia 1Uj gépeket és
berendezéseket kovetelt, igy ma a legtobb tizem-



A fahelyettesité anyagok ragasztisianil alkalmazhaté technologiai paramérefek ' 2. tabldzat

Faforgdcs és kenderpozdorja lapoknal Farostlemezeknél

élra- ESADos furnéro- elra- Coalius furnéro- Keretszerkezetre
Ragasztasra jellemzé lasok 5 lasok ; “ : 3
g s tin: gasztas | gyesitése Zas gasztas egyesitése zas tort. ragasztasnél Megijegyzés
- - o SN kollagén | miigyanta
Kollagén enyvvel Migyanta ragasztoval enyvvel | ragaszté
e AN P T R R e S o TN 10.
Az 6sszerégasztand6 anyagok nedves-

5 07 [ L 15 i —12 i Pl 53 2
Nedvessegtartalom “-ban 8—12 78 10 10—12 8—12 8—10 10—12 8—10 8—12 ségtartalma kozel azonos kell legyen

A ragasztdéanyag viszkozitasa =
Engler-fokokban | 2,5—35 3—4 3,5—5 750—1500 | 750—1500 | 800—5000 3—3.,5 750—1500
és centipoazban

A kollagén enyv Engler-fokban
a mugyanta centipodzban kifejezve

. 5 3 o Az élragasztasnél és a csapolasnél
Felhordand6 mennyiség gr/m? | 400 500 | 350450 | 350—370 | 250—300 | 220—240 | 120—200 | 350—370 | 150—230 | a hulladékként jelentkezd anyagot is

(anyagnorma) figyelembe vettiik

Nyitott idé percekben 26 4—8 10—12 8—10 6—8 05—1,5 | 10—15 | 10—20 Sl

Alkalmazott hétok C°~ban 22—50 | 22—50 | 22—50 | 20—25 | 20—25 | 110—130 | 25—30 | 20—30 Boliagen: enyynol Kogely 220108
; TR . 2 az lizemi hémérséklettel
o o 10 kg/em? feletti nyom4s alkalmazisa
ot i) - N d; L cm2 feletti nyomés alkalm
Alkalmazott nyomas kg'cm 2—4 3,5 2—4 6—8 3—5 5—6 az anyag szerkezetét szétroncsolja
Présidé percekben 180—240 | 240—300 | 240—300 | 120—150 | 150—180 | 6—8 180—240 | 120—180 r e

i Kollagén enyvek alkalmazisénal
Pihentetési id6 orakban 36—48 48—172 288—360 12—24 24—36 6—12 36—48 24—36 a pihentetésnél, az anyagok kozott
hézagléceket kell alkalmazni

Megjegyzések: 1. Az élragasztas alatt a butoriparban alkalmazott T lécezést és féderezést is értjik.
2. A csapolasnal a csapok illesztését 0,1 mm laza tlréssel kell késziteni.
3. A magas hdéfokon torténé furnérozas esetén a furnérok nedvessége 14—16 9, kell legyen,
vagyis néhany Y,-al magasabb mint az alapanyag nedvesSégtartalma,
4. A farostlemezek csak igen ritkdn keriilnek furnérozasra, de ha sziikségszer(ivé valik, ugy a faforgacslapoknal
alkalmazott paramétereket kell alapul venni.
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ben hidraulikus melegprések, enyvfelhordék
vannak a termelésbe allitva, s ezzel jelent6sen
csokkentjiik a nehéz fizikai munkdk részara-
nyat, s a termelést e teriileten is kozelebb vit-
tiik a folyamatos.termelés szervezés feltételei-
hez.

A fenti el6nyokkel szemben novekedett a
kovetelmény az Gj technolégidk pontos végre-
hajtasara és a felhaszndlt anyagok alland6 mi-
néségének biztositdsdra. Ez szlikségszeriien az
uzemi laboratériumok megszervezésének kérdé-
sét vetette fel, s ma mar legtobb nagyilizemiink-
ben a laboratériumokat meg is szervezték, me-
lyek j6 munkét végeznek.

A szintetikus ragasztok gyors elterjedése
azonban még nem szoritotta ki a kollagén eny-
vek felhaszndlasat, ezért azokat a paramétere-
ket is szilikséges érinteni, melyek a kollagén
enyvek felhasznédlasat determinaljék a fahelyet-
tesité anyagoknal.

b. a) Elragasztdsok

A fahelyettesité anyagok kozul a faforgacs-
lapok élragasztéssal torténd szélesité toldédsa
minden nehézség nélkiil megfelel6 minéségben
megoldhaté. Anndl inkdbb fontos ezt megvalé-
sitani,, mivel ezdltal a hulladék mennyiségét a
legminimalisabbra lehet csokkenteni. Az illesz-
tések ragasztdsa egyarant elvégezhets kollagén
és szintetikus ragasztéanyaggal a 2. tdbldzatban
kozolt paraméterek betartdsaval. Sziikséges
azonban megjegyezni, hogy alacsony koncent-
raciéoju ragasztéanyagok alkalmazisa esetén a
nedvességgel érintkez6 élek megdagadnak. He-
lyes tehat, ha a csiszolast csak a felesleges ned-
vesség eltavolitdsa utan végezzik el. A ragasz-
tasoknal, amennyiben az illesztés erdsitésére
idegen csapot alkalmazunk, ugy a csap és fészek
illesztésénél laza {tlréseket kell alkalmazni.
Meg kell azonban jegyezni, hogy idegen csap
alkalmazésa a legtobb esetben felesleges, s csak
a gyartasi koltséget noveli.

b.b) Csapoldsok

A csapoldassal torténé egységesitésnél ugyan-
csak fontos a tlirések és illesztések betartasa.
A csapokat minden esetben idegen anyagbol
kell késziteni, mert sajat anyagbol kialakitott
csapok nem biztositanak kell6 szilardsagot.

b.¢) Furnérozdsok

A felhasznélds folyamatdaban a fahelyette-
sité anyagokat gyakran értékes fafajokbodl keé-
szult furnérokkal boritjak. Ez elsésorban eszté-
tikai kovetelményeket elégit ki, de jelentés be-
folyast gyakorol az anyagok szilardsagara és
alaktartéssagara is, ha helyes technolégiaval
valésitjuk meg a furnérozast. A furnérozasnal
igen jelentds az anyagok furnérozésra valo el6-
készitése, tomitése, csiszoldsa. A furnérozéasra
keriil6 faforgacslapok feliiletét el6szor tomits
anyagokkal kenjuk ki, majd 60—80-as szemcse-
fincmsaga csiszolépapirral hengeresiszolén -
0,2 mm {uréssel lecsiszoljuk.

A j6 minéségli faforgicslapokat vakfurnér
nélkiil is fel lehet haszndlni. Az enyvezés el6tt
a lapokat célszeru portalanitani, s a lerak6dott
csiszol6 szemesékt6l megtisztitani. A ragaszto-
anyag felhordas torténhet géppel vagy kézieré-
vel. A szintetikus. ragasztéanyag 4000—5000
centi-poaz viszkozitasu legyen, kevés nedvesség-
tartalommal, s ezért helyes, ha a ragasztéanyag-
hoz t61t6 anyagokat (pl. rozsliszt) alkalmazunk.
A felhordandé mennyiség a ragasztéanyag sza-
razanyag tartalmatél fligg. Ha a ragasztéanyag
szarazanyag tartalma 55—6070/, kozott van 150
g/m?* ragasztéanyag megfelel6 ragasztast bizto-
sit, ha azonban ennél alacsonyabb, tgy a fel-
hordand6 mennyiséget novelni kell.

Kollagén ragasztéanyagok alkalmazésa ese-
tén a furnért csak akkor szabad a lapra he-
lyezni, ha a ragasztéanyag egy kicsit mar meg-
stirtisodott, hogy a furnérnak a nedvességtarta-
lom okozta dagadasa és szdradas utan a zsugo-
roddsa minél minimélisabb legyen. Eppen ezért
a ragasztéanyag viszkozitésa, ill. a hidegen tor-
téné ragasztasnal a nyitott idé betartdsa igen
fontos minéség javité vagy ronté tényezd lehet.
A ragasztéasoknél alkalmazott nyomasérték meg-

. hatdrozasanal figyelembe kell venni a furnéro-

zésra keriil6 anyag térfogatsulyat. Altalaban
6—8 kg/cm?® nyomads elegendd, de ligyelni kell
arra, hogy a nyomadssal nehogy megbontsuk a
lapok szerkezetét, mert ezaltal a gyartméanyok
mindéségét nagymeértékben csokkentjiik, s6t igen
gyakran selejtet gyartunk.

A furnérozés utédni pihentetés normal kli-
mat (20 C°, 40—60 9/, relativ nedvesség) felté-
telezve 0,5—12 nap kozott véaltozhat, a felhasz-
nalt ragasztéanyag +és az alkalmazott ‘techno-
légiatol fluiggben. Itt a szintetikus ragasztéanya-
gok alkalmazéisa ismételten igen jelentés atfu-
tasi id6 csokkentést biztosit, s a technolégiai fo-
lyamatot csak rovid idére szakitja meg.

A faforgacslapoknak egyoldalon torténd
furnérozdsa csak az esetben javasolhato, ha a
furnérozandé lap 19 mm-nél vastagabb, s ha a
tovabbi felhasznalas falra vagy ramara erdsitve
torténik. Ellenkez6 esetben a lapok igen erdsen
deformalédnak, gorbiilnek.

c) A megmunkdlds folyamatiban eléfor-
dulé hibdk és kikiiszobolésik modjai

A helyesen kialakitott technolégia és a ki-
jelolt miiveletek elvégzése biztositja a mindsé-
gileg elSirt gyartmany vagy alkatrész eldalli-
tasat, A sziikkséges miiveletek elvégzése soran
azonban, ha a technoldgiai utasitdsokat nem
tartjak be, selejtes megmunkélds keletkezik, s
ez nagymértékben kihat az lizem folyamatos
termelésére és a gazdasdagossidgra. A muveletek
végzése soran eléfordulhaté fontosabb meghi-
bésodéasok okait, valamint a megel6zés modjara
teendd intézkedéseket az aldbbi 3. és 4. tabla-
zatban csoportositott felsorolasban adjuk meg:
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A mechanikai megmunkéilas munkamiiveletei végrehajtdsa sordn
eléfordulé hibik és kikiiszobolésiik médjai

3. lablaza!

A mechanikai megmunkalds minéségét ronté tényezdék

Megnevezése

Bekovetkezésiik okai

Megel6zésiik, ill. megsziint. médjai

a megmunkalds geo- a) a megmunkdalé szerszém a.a) a megmunkalé szerszdmot helyesen kell
m_etriai pontatlansaga, rossz bedllitasa bedllitani és azt ellenérizni
gorbe, ferde véagas a.b) a szerszdm forgécsoldsi irdnya és a meg-
munkailandé targy, megfelelé szogben ta-
lalkozik
b) a megmunkalé szerszam b.a) a szerszdmot 1ijra kell élesiteni
életlen
c) egyenetlen el6tolas c.a) az elotolast folyamatossd és egyenletessé
kell tenni
c.b) gépi el6tolast- kell alkalmazni,
elégtelen feliileti mi- a) a megmunkalé szerszam a.a) a szerszamot ujra kell élezni
ndség életlen C
b) a £6- és mellékmozgés egy- b.a) novelni kell a forgdcsolasi sebességet
mashoz val6 viszonya hely-
telen RIS b. b) cstkkenteni kell az elétolas mértékét
¢) az élparaméterek nem meg- c.a) olyan szerszamot kell alkalmazni, amely
feleléek biztositja a mindséget
d) az el6tolas gyors és egye- d.a) az el6tolas mértékét csokkenteni kell, s
netlen lehetSleg gépi elbtolast kell alkalmazni
d. b) novelni kell a forgéacsolé élek szaméat és
sebességét.
a végasra merdleges a) a megmunkalé szerszam a.a) a szerszdmot ujra kell élezni
feliileten kiszakadasok életlen
b) az élparaméterek, vagy a b.a) a technolégidban el6irt élparamétereket
koszoriilés nem megfelel6 be kell tartani '
b. b) a szerszdmot Gjra kell élezni
¢) a- megmunkalé szerszam c.a) a megmunkalé szerszamot ujra be kell
rossz beéllitdsa allitani
d) alacsony a forgdcsolédsi se- d.a) a forgacsolasi sebességet, ill. a forgacsolo
besség élek szdmat ndvelni kell
d. b) az elétolas mértékét csokkenteni kell.
a megmunkalt feliilet a) a megmunkéalandg anyag a. a) biztositani kell az egyenlefes elGtolast
hulldmos tovabbitdsa nem megfelels
b) a szerszidmok késeinek el- b.a) a késeket tijra kell beéllitani, tigy hogy
helyezése nem megfeleld azok élei egy korivet érintsenek
b.b) a csiszol6 hengerek beéllitdsa ellenéri-
zendd.
a feliilgten benyomé- a) a megmunkaldé szerszam a.a) a szerszamot ki kell cserélni
désok, ill. égési foltok életlen a.b) a forgdcsolasi vastagségot csokkenteni kell
(benyomdédasok megsziintetésére)
b) az elétolé ma hibas b.a) a hibat ki kell javitani
¢) a forgécsoldasnal magas hd c.a) a surlédo feliiletet csokkenteni kell és biz-
képzbédik tositani a lehilést
c. b) a vagas rést novelni kell
deformélédéasok a) a lapok szerkezeti meg- a.a) a vastagsagi méretre alakitasnél egyenle-
bontasa tes mindkét oldali gyalulast, ill. csiszoldst
, kell biztositani
a. b) az el6tolasnédl viszonylag magas fajlagos

nyomdés alkalmazisdt meg kell sziintetni.
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A ragasztisi miiveletek végrehajtisa soran eléfordulhatd
hibdk és kikiiszobolésitk médjai

4. tabldzat

A ragasztas mindségét ronté tényezok

Megnevezése

Bekovetkezésiik okai

Megel6zésiik, ill. megsziint. médjai

az illesztés helyén
zsugorodas vagy da-
gadds bekovetkezése

a) az illesztésre kerulé anya-
gok kiilénbozd nedvesség-
tartalma

b) meg nem felel6 ragaszté-
anyag haszndlata

¢) az egyesitendd elemek tal
szoros illesztése

.a) az illesztésre keriillé anyagok nedvesség-

tartalma kozel azahos kell legyen

.b) a ragasztas el6tt az anyagok nedvességtar-

talma ellenérizendd

.a) a lechnolégléban elbirt ragasztéanyag pa-

ramétereket be kell tartani

.a) idegen csappal torténd illesztésnél laza

illesztésre kell torekedni

. b) alacsony nedvességtartalmi ragaszt6 anya-

got kell hasznélni

Vetemedések, gorbiilé-
sek (aszi mmgtria)

a) a ragasztasra kerulé anya-
gok kiilonb6z6é nedvesség-
tartalma

b) egyenlétlen vastagsagu,
vagy rosszul parositett fur-
nér, ill. a furnér &sszera-
késa

¢) egyoldala furnérozés

. b) lehetéleg .egyenértéki

.a) a ragasztésra keriil6 anyagok nedvesség-

tartalma kozel azonos kell legyen

b) a pihentetési idéket be kell tartani

a) a lapok két oldaldra egyenldé vastagsagu
furnért kell ragasztani, hogy a szimmetria
biztositott legyen

» furnérokat paro-
situnk

¢) a furnérok illesztésénél kiilonds gonddal
jarjunk el

.a) egyoldali furnérozast csak vastag lapok

esetében szabad alkalmazni

.b) a fellépé huzéerék kiegyenlitésérdl — ki-

feszitések, ramdéra erssitések — gondos-
kodni kell

d) az alap rétegeinek meg- d.a) a ragasztdsi technolégia paramétereit be
> bomlasa kell tartani
d. b) klimatizalt anyagokat kell felhaszné&lni
a ragasztas elégtelen a) az alkalmazott illesztések a.a) a ragasztdsra keriilé anyagok pontos illesz-
szilardsaga nem megfelelGek kedését biztositani kell
a.b) az illesztends feliiletek simasdga megfe-
lelé kell legyen
a.c) a hornyolt illesztés tul laza

b) a magas nedvességtartalom

¢) meg nem felelé ragaszio-
anyag hasznélata

d) éz illesztéshez sziikséges
nyomas elégtelen

.d) az egyesitendé feliiletek szennyezettek
.a) a ragasztasra keriil6 anyagok nedvesség-

tartalma, a felhaszndalas kovetelményeinek
feleljen meg

.b) a nedvességtartalomnak megfelel§ ragasz-

téanyag felhasznalasa

.a) a felhaszndlt ragaszt6anyag koncentraciéja -

vagy igen alacsony vagy tul magas

.b) a ragasztéanyag kotési szilardsigra wvald

képessége elégtelen
a) megfelel6 nyomasviszonyok alkalmazésa

.b) a helyes nyomas viszonyok meghatirozott

ideig torténé fenntartasa

furnérozdsndl a fafor-
gacslapok  berobban-
nak, szétvalnak

a) a furnérozasnal alkalma-
zott fajlagos nyomds ér-
téke igen magas

b) a préseléskor alkalmazott
héviszonyok elégtelensége

a.

a.

b.

b.

a) a fajlagosnyomas nem haladhatja meg a
technolégiaban eléirt értéket

b) a préselési id6t a leheté minimumra kell
“csokkenteni

a) a kozéprészben a homerséklet a lehetd
minimum legyen

b) a hémérséklet és présidé oOsszefiiggését
mindenkor figyelembe kell venni
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4, tabldzat folytatdsa

Megnevezése

Bekovetkezésiik okai

Megel6zésiik, ill. megsziint. maédjai

furnérozasnal a fafor-
gacslapock  berobban-
nak, szétvalnak

¢) a fajlagos nyomast gyor-
san megsziintették

d) a lapok nem megfeleld:

nedvességtartalma

c. a) az alkalmazott nyomasértéket fokozatosan
kell nullara csokkenteni

c.b) a nyomasérték és a présidé osszefliggését
figyelembe kell venni

d.a) a lapok nedvességtartalma a technoldgia-
ban meghatérozott értékii legyen

d. b) a nedvességtartalom, présidé és présnyo-
més Osszhangjat biztositani kell

a ragasztandé feliile-
tek hidnyos kotése
(szlicsostdés)

a) az alapanyagok feliiletén
egyenetlenségek, szennye-
z6dések

b) az eldirt ragasztoanyag
mennyiséget nem hordtik
fel a feliiletre

c) a nyitott idé tal hossza

d) egyidejlileg tobb lap eny-
vezésénél az egyenlStlen
lapvastagsag

e) a fajlagos présnyomas ala-
csony

a.a) a feliileti eg_vengt.].enségek;t tomitessel vagy

] csiszolassal el kell tavolitani

a.b) a technolégidban eléirt fajlagos nyomas
értékét be kell tartani

a.c) a feliileti szennyezddést el kell tavolitani,
ill. megfeleld kezelést kell alkalmazni

b.a) a m2 feliiletre el6irt ragaszté mennyiséget
fel kell hordani

b. b) a ragasztéanyag koncentracidjat ellendrizni
kell

¢.a) a technolégidban meghatarozott nyitottidét
be kell tartani

c. b) a nyitott idé és a ragasztéanyag koncent-
racioja osszhangba kell legyen

d.a) a lapok vastagsidga a megengedett tlreés-
hatarokon belill legyen

d. b) a fajlagos présnyomas a technologiaban
eléirttal kell megegyezzen -

e.a) a fajlagos présnyomés a technolégidban
elgirttal kell megegyezzen

feliileti repedések

a) a forgdcslapok és furne-
rok nedvességtartalma nem
megleleld

'b) magas préselesi homeérsek-

let alkalmazdsa
c) nem megfelelé ragaszto-
anyag alkalmazasa

d) illesztésnél, a zsugorodas
¢és dagadas értékeinek fi-
gvelmen kiviil hagyasa

a.a) a forgacslapok és furnérok nedvességtar-
talma a technologidban eléirt feltételekkel
kell megegyezzenek

a.b) a ragasztoanyag szarazanyagtartalma és a
m2re felhordott mennyiség ellenérizenddo

a.c) a préselés el6tti pihentetési 1d6 meghosz-
szabitando vagy klimatizalni sziikséges

b.a) a hémérsékletgt a technolégidban eloirt
ertéken kell tartani

c.a) a ragasztoanyag zsugorodasi egyttthatdja
ellenorizendo

c. b) a leheté6 legvékonyabb ragaszidanyag fel-
hordast kell 'biztositani

d.a) a furnér illesztését a megfelelé technolé-
giai elbiras szerint kell végrehajtani

a feliilet ,.narancshé-
lyasodasa”

a) az alkalmazott ragaszto-
anyag alacsony viszkozi-
tasa

b) a lapok ragasztis elétti fe-
liilete nem megfeleld

a.a) a ragasztdéanyag szarazanyag tartalma a
technologidban elbéirtnak kell megfeleljen

a. b) aragasztoanyaghoz tomitd anyagokat (rozs-
liszt) kell adagolni

b.a) a faforgacslapok feliiletét a megleleld
szemcesefinomsagu  csiszolopapirral  kell
megmunkalni

b.b) a borité furnér igen vékony

b.c) a fajlagos nyomas értékét meg kell val-
toztatni

szennyezett feliiletek,
elszinezdédések

a) a vedodlapok olajtol wvagy
egyéb anyagiol szennyezet-
tek

b) a borité furnér vékony

c) magas homeérséklet alkal-
mazasa

a.a) a szennyezodést meg kell sziintetni

b.a) a furnér vastagsig és a ragasztoanyag sza-
razanyag tartalménak &sszhangjat -kell
biztositani .

b.b) a fajlagos nyomas értéket helyesen kell

“meghatarozni

c.a) a technoldgidban el6irt hémérsékletet kell

betartani.
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BEFEJEZES

A fahelyettesité anyagok feldolgozasanal a
két legfontosabb technolégiai vonatkozasban a
hagyomanyos anyagokhoz viszonyitva az egyes
parameétereket a mindségi és gazdasidgos mun-
kavégzés érdekében meg kell wvaltoztatni.
A megvaltozas szoros Osszefliggésben van a fa-
helyettesité anyagok szerkezeti felépitésével,
valamint az anyagok tulajdonsdgaival. A me-
chanikai megmunkélds, valamint a ragasztas-
technolégiai folyamatok paramétereinek valto-
zasara vonatkozodan az 1. és 2. tablazat adatai-
boél vonhatunk le kovetkeztetést. A tédblazatban

szereplé adatok alkalmazédsa a felhaszndlas fo-
lyamatéban jelentésen emeli a munka termelé-
kenységét és a gazdasagossagot. A jov6ben:
kutatasok azonban a kozolt technologiai para-
meétereken bizonyos valtozdsokat eredményez-
hetnek, ezért azokat figyelemmel kell kisérni,
s a mindenkori technolégian &t kell vezetni.
A megmunkilas folyamatdban bekovetkezett
hibdk okainak gyors felismerése és azok okai-
nak elemzése lehetéséget ad a megsziintetésiiket
célzd intézkedések gyors megtételére. A kozolt
Osszeallitas célja, hogy ehhez jelentds segitse-
get nyudjtson.



Uj médszerek sziiksbgesek a gazdalkodés
helyes megitéléséhez

DR. PETRI LASZLO

Az orszéag gazdasagi életében folyé atalaku-
las mindig Uj, meg uj terileteket hodit meg an-
nak érdekében, hogy a tarsadalom javaival és
termel6erdivel vald gazdalkodas tokéletesebb
legyen és eredményeként a lakossag életszin-
vonala emelkedjék.

Az emlitett atalakulds mér eddig is a tar-
sadalmi termelés 1j szemléletét vezette be, amit
ugy lehetne roviden jellemezni, hogy a terme-
lés gazdasdgi oldala is elétérbe kertilt és igyek-
sziink raciondlisan gazddlkodni. — A gazddlko-
ddsban pedig a ‘milszaki- és gazdasdgi tevékeny-
ségek szoros egytttmitkodésére van sziikség.

A muszaki- és gazdasagi tevekenység az
elmult masfél évtized alatt — kivételekt6l el-
tekintve — a gazdalkodé egységekben eléggé el-
kiiloniilt. A miszaki tevékenység a termelési
feladatok tervezeési- és végrehajtasi megolda-
séra korlatozédott, nem volt modszeres gyartas-
elGkészités, gyartis- és gyartméanyfejlesztés.
A ,,gazdasagi’-nak nevezheté teveékenyseg pedig
a vallalati Uigyvitel, operativ pénziigyek teriile-
tére vonult vissza és fofeladatanak kizarélag a
tdrsadalmi tulajdon védelmét, a szamviteli- és
pénziigyi fegyelem és rend fenntartasat tekin-
tette, valamint esetenként a fék szerepét jat-
szotta az indokolt vagy indokolatlan, de a ter-
melési terv végrehajtasat célzé — pénziigyi
konszekvencidval jaré — miuszaki intézkedések-
kel szemben. A vallalati jovedelmezbség elé-
térbekertilésével ez a helyzet lényegesen javult
ugyan, és az eddigi fejlédés meg is kovetelte,
de a j6v6ben még inkabb megkéoveteli a gazddl-
kodds egységét és tartalmdnak kibGvitését. Enél-
kiil az altaldanos muszaki fejlesztésre, a nem-

zetkozi szinvonal elérésére iranyuld térekvesek

csak hidnyosan hajthaték végre. .

A vallalati gazdalkodads egységének meg-
teremtésére iranyulnak a miuszaki-gazdasagi
vezetés korszertsitésére kitlizétt célok: mérndk
—kozgazdasz képzés, a nagyvallalatokndl ta-

pasztalatok alapjan miiszaki- és gazdasagi igaz-
gatéi feladatkorck szervezése, amelyekkel jaré
teend6ket csak muszaki- és gazdasagi ismere-
tekkel egyarant rendelkezok tudnak ellatni.

A gazdilkodas tartalméanak kibdvitése érde-
kében olyan elgondoldsok vannak (fejlett lizem-
szervezés, elére tervezett eszkozgazdalkodas,
termel6kapacitdsok pontos felmérése, tavlati-
lag is megalapozott fejlesztési tervezés, prog-
ramtervezés stb.), amelyek nagyrészt eddig is
megvoltak, csak egyszertien nem volt, aki a je-
lenlegi véallalati szervezet keretében ezt végre-
hajtsa. Nehézséget jelent a kérdésben az is,
hogy a faiparban e téren a meglevé hagyoma-
nyok tekintetében még évtizedek tavlatdban
sem beszélhetiink. -

Természetesen az emlitett két feltétel tel-
jesiilése a problémét nem oldja meg, mert az
eddigi, hagyomanyosnak is nevezheté mddsze-
rek, amelyek részben hibas vagy hidnyos alap-
elvekre épiiltek, részben pedig pusztan szokaso-
kon alapulnak, nem alkalmasak a gazddlkodds
helyességénelc megitélésére. Tehat 1 médsze-
rekre van sziikség. Az uj médszereket viszont
nem lehet helyesnek bizonyulé alapelvek nélkil
kialakitani.

Az Uj modszerekhez szilkséges qla,peluek
kialakitdsindl semmiképpen sem lehet mell6zni
a meglevé elvek vizsgalatat, illetve biralatat.

Az alapelvek és a modszerek kialakitasa
mindenképpen stirg6s, mert ezekbél lehet cél-
szerlibben és egyszertibben kialakitani a gazdal-
kodas egységét és tartalmat.

Ugy gondolom, hogy a ',Faipar” hasabjain
uj szint jelentene és az olvasék tajékozottsagat
segitené el6 gazdalkodéasi kérdésekkel foglalkozo

cikkek megjelentetése, annal is inkabb, mert az

uj gazdalkodasi elvek és moddszerek kérdései
valamennyi szocialista orszdg életében és szak-
sajtéjaban nagyon is idészertlek.
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Az alédbbiakban szeretném véazolni azokat
az alapvet6 kérdéseket, amelyeknek ismerete
és tisztazdsa a faipari é4gazat és vallalatainak
gazdalkodéasa szinvonaldnak emeléséhez nélki-
16zhetetlen.

I. Attekintés a szocialista gazdasagtudomany
helyzetérol

A gazdasagtudomdanyok fejlédése osszefugg
a tarsadalom fejlédésével, igy iddérendben a
gazdalkodas tudoméanyénak gyokerei a kapita-
lista rendszerbdl erednek. A t6kés gazdasagtu-
doményokat a fejlédés praktikus oldala szem-
pontjabodl az jellemzi, hogy a kozgazdasagi ala-
pokat mintegy fél évszazada leraktdk, mig az
évszazad elején ratértek a termelési folyamatok
analitikus vizsgalati modszereire és a toke
akkori szerves Osszetétele miatt (nagyobb él6-
munka-arany) a munkafolyamatokat tanulma-
nyoztdk. Késébb tértek ra a muszaki elokeészi-
tés, karbantartds, min6ségi ellendrzés stb. fo-
lyamatok elemzésére. A moddszeres gazdasagtan
kidolgozésa keretében keriil sor:

— a gyartds technikai formdinak megval-
toztatdsara (elokészités, programozas, fo-
lyamatos gyéartéas stb.)

— a kiegészité tevékenységek modszerei-
nek kidolgozéasara (piackutatas stb.)

— a termelés bels6 szervezetének és a ter-
melés igazgatédsi szervezetének és a ve-
zetési moédszerek Kkifejlesztésére.

Az els6 szakaszt ebben a munkédban az jel-
lemezte, hogy statikus viszonyok kozott csiszol-
gaté jellegi munka folyt, de a termelést és
annak szervezetét nem valtoztattak.

A maésodik szakaszban dinamikus moédsze-
rekkel nyultak bele a termelési méd problé-
maiba, megvaltoztattdk a gazdalkodas jellegét, a
szokasokon alapulé szervezési és vezetési mod-
szereket felvéltja az egyes tevékenységek méd-
szeres elemzése és az eldzetes szamitdsokon
alapulé miuveletkutatas.

A tarsadalom fejlédésében bekovetkezett
mélyrehaté valtozasok, a szocialista forradalom
kialakitott egy maésik termelési moédot, ame-
lyet alapvetéen mas alaptorvények jellemeznek.
A gazdasagi 0sztonzé nem a tékés profit, de a
gazdasdgi erdk felhasznaldsanak torvényszeru-
ségei csaknem azonosak. Kiilondsen vonatko-
zik ez a szocializmus épitése szakaszara, amikor
a termelés éppenugy arutermelés, s ahol, ha
korlatozott és kiilonos tartalommal (az értékara-
nyok tudatos irdnyitasaval) érvényesiil az érték-
torvény is.

A szocializmus gazdaségtana a t6kés gazda-
sagtannal szemben helyzeti elénnyel rendelke-
zik, mert elveinek kialakitasat és végrehajtasat
nem akaddalyozzdk olyan tényezék, mint: a sza-
badverseny mechanizmusa, a széthuzé és erésen
differencidlt érdekek stb. — Mindezen elényok
ellenére a szocialista gazdasdgtudomany kitel-
jesedését akadalyozték egyes tényezdk:

— az uj gazdasagi rendben a gazdasagtu-

domény kutaté—kisérleti jellegii;
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— a sziikségszertien és dontéen politikai
felhasznaldsa miatt e tudoményag kép-
viseléinek tevékenysége is inkabb nép-
szerusit6é jellegli volt;

— eléfordult, hogy e tudomany fejlédési
irdnyat, egyes tételek megkotésével al-
lami vezet6k szabtdk meg.

Hazankban is, mint az mindenki el6tt isme-
retes, sematikus elképzelések miatt a gazdasag-
tudomény nem fejlédott kells litemben. Azokat
a hibdkat, amelyek ebbdl fakadtgk nem art fel-
emliteni, mivel ezekkel kozelebb jutunk a fo-
galmak tisztazasdhoz.

Kozhelyszeri az orszag fa-szegénysége.
Az 1950—55. években egy kobméter fenyo6fd-
részaru belfoldi ara kb. 500—700 Ft volt, ugyan-
ekkor ez a termék képezte faimportunk zomeét.
Ez a termék tobb, mint 100 °/-os artamogatas-
sal kertilt be hazédnkba. A feny6flirészaru érte-
kéhez igazodtak természetesen a tobbi faaruk,
és az onkoltségi elv alapjan a fafeldolgoz6 ipar
arai is. Megelégedéssel szamoltunk be évroél évre
az onkoltség csokkenésérdl, és kimutattuk, hogy
(vallalati szinten) mennyit hoz nekiink a faanya-
gokat tartalmazoé export.

A szdmaddas eredményei nem voltak helye-
sek. Az 4gazat munkédjanak eredménye népgaz-
dasagi szinten nem volt megfoghaté, mert az
akkumuléciét elnyelte a faanyag import-arta-
mogatasa. Az onkoltséget faanyagtakarékossag-
gal, minbségi munkaval nem lehetett csokken-
teni azon egyszer( oknal fogva, mert az alacsony
faarak miatt a termék szerves Osszetétele (é16-
és holtmunka aranya) kedvezétlen volt (1.).
A kedvezébtlenség abban mutatkozott meg, hogy
a termék araban viszonylag olyan nagy hanya-
dot képviselt az élémunka, hogy abbdl, illetve
azon feliil a mindségi és anyagtakarékos mun-
kéra fordithaté érték nagyobb volt annal az ér-
téknél, amely faanyagtakarékossdg, illetve mi-
néségjavulas révén elérheté lett volna. A ter-
mel6lizemek komoly" eréfeszitéseket tettek a
faanyagtakarékossag érdekében, ennek ellenére
nem volt kimutathaté eredmény mindaddig,
amig kormanyhatarozat €l6 nem irta a faarak
megfelelé mértéku felemelését. Az azéta elért
eredmények bizonyitjak azt, hogy az elgondolas
és az azt kovet6 intézkedés helyes volt.

Fenti intézkedéssel egyidejileg sor keriilt
annak a hibas elveken nyugvé erdégazdasagi ar-
rendszernek a felszdmolédsara is, mely szerint az
erdégazdasagi arak csak a kitermelés koltségeit
(zomében élémunka) tartalmaztak, mert az erds-
telepités és nevelés koltségeit csaknem kizaro-
lag allami beruhazasbol fedezték. Hol csokkent-
hette pl. az erddgazdilkodas jelentésen az on-
koltséget akkor, amikor a ronk ara joforman
azonos volt a kitermelési bérekkel? Nyilvan a
kedést csak joval magasabb munkabérrafordi-
téssal érhetett volna el.

Fenti példdkkal j6l illusztralhato, hogy
mennyire téves irdnyba vezették a hibas alap-
elvek a gazdédlkodds gyakorlatat és mennyire
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korlatoztik a konkrét gazdasdgtan szlikségsze-

rien dinamikus fejlédését.

A fejlett konkrét gazdasagtudomanyokra
pedig mar most igen nagy sziikség volna, mert
kozben a miiszaki—technikai élet hatalmas fej-
lodésen ment keresztil a szocialista orszdgok-
ban, igy ndlunk is. Ehhez a fejlédéshez képest
a konkrét gazdasdgtudomdnyok el vannak ma-
radva, amely természetellenes jelenség. A gya-
korlati igény joval nagyobb, mint amennyit a
rendelkezésre all6 médszerekbdl és ismeretek-
b6l meriteni lehet, ezért a gazdasdgi probléma-
kat mindenki sajdtos mdédon értelmezi és oldja
meg.

Neéhany évvel ezel6tt a gazdasagtudoma-
nyok alkalmazdsa is fejlédésnek indult vala-
mennyi szocialista orszagban, de ezt a fejlodést
eddig inkabb a spontan torekvések jellemezték,
mint a szervezettség; allapitotta meg Varséban
1962-ben megrendezett ipargazdasagi nemzet-
kozi konferencia.. Hazankban a helyzetet az
jellemzi, hogy az elmult évek alatt igen sok gaz-
dasagi jellegl, és a konkrét gazdasigtan elvei-
nek tudatos és intézményes terjesztésének cél-
Jat szolgdlo mu jelent meg, de hidnyzik ezeknek
az elveknek a rendszerezése.

A rendszerezés pedig csak az egyes tudo-
manyagak pontos tertleti korulhatarolasa és in-
tézményes muvelése soran kovetkezhet be.
A gazdasagtudomanyok felosztisa eziddszerint
a kovetkezéképpen tekintheté at:

Altaldnos gazdasagtudomanyok:

— Politikai gazdasdgtan, amely a tarsada-
lom kiilonbozé fejlodési fokain vizs-
galja a torvényszerliségeket;

— Kozgazdasdgtan, amely a politikai gaz-
dasagtan alapjaira épllve rogziti az
egyes alaptételeket és moédszereket;

Kenkrét gazdasagtudomanyok
(az elobbi két alaptudomany egyes fételeit al-
kalmazza egy-egy orszag anyagi termelésére):

— Guazdasdgpolitika a kdzponti allami veze-
tes és szervezés, népgazdasagi tervezeés
alapelveit jelenti.

— Agazati- vagy ipargezdasdgtan, amely
egy-egy termelési ag, vagy agazat koré-
ben a sajatos viszonyokra alkalmazza az
elébbi tudomanyagak tételeit és elveit.

— Uzemgazdasdgtan, amely a termelési
szervezetek vezetésének, szervezésének,
tervezésének és| iranyitasanak elveit és
modszereit fogldlja magéaban.

Minden tudomanynak megvannak a meg-
felel6 szintli problémdi, egy-egy szinten beliil
pedig felfedezhet6é az anyagi termelés azonos
probléméja. Igy pl. a ,,munkaval” mint olyannal
foglalkozik a politikai-, a koOzgazdasagtan, a
gazdasagpolitika, az ipargazdasigtan és az lizem-
gazdasagtan is.

A vazolt felépités a segédtudoményokat
nem tartalmazza, igy nem teljes.

A faipar tertiletén, ahova az ipargazdasagi
— 6és lzemgazdasagi kérdések megoldasa tar-
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tozna, szintén szikséges volna a rendszerezés
munkéjdhoz hozzalatni, és a faiparban folyo
anyagi termelés vezetésében és megszervezésé-
ben sziikséges altalanos agazati- és lizemi ala-
pokat kidolgozni.

II. A gazddlkoddssal kapesolatos fogalmalk

A péart VIII. kongresszusanak a gazdalko-
dasra vonatkozé irdnyelvei: ,,a gazdasagossag
fokozasa, a termelékenység emelése, az onkolt-
ség csokkentése” nem véletleniil, sablonszertien
felsorolt fogalmakat tartalmaznak, mint aho-
gyan azt valaki esetleg olvasna. E harom foga-
lom szoros, egyszerlinek latszd, de mégis bonyo-
lult sszefliggésben van egyméssal.

A gazdasdgossiag (vagy ahogyan az utobbi
idében kifejezébben ,,gazdasdgi hatékonysdg”-
ként emlitik) az orszag gazdaségi eréforrasainak
legésszertibb, leghatékonyabb kihasznaldsara
iranyulé torekvés elvét fejezi ki. Kozvetleneb-
bil azt jelzi, hogy az anyagi termelés érdekeé-
ben felhasznalt korabbi munkéabél szarmazoé esz-
kozok (allo- és forgbeszkozok; berendezések,
gépek, anyagok) felhasznildsa (lekotése) milyen
ardnyu sikerrel, illetve eredménnyel jart,

A munka termelékenységénel emelkedését
az a mutatészam jelzi, amely id6szakrél-id6-
szakra megmutatja, hogy az élémunka egység-
nyi felhaszndlasra milyen nagysdgu termék-
mennyiség esik.

Az onkoltségesokkentés a termelési koltsé-
gek csokkentésének mértékét kifejezé fogalom.

Mi a kozos vonds a hdrom fogalomban?
Az emlitett fogalmakban a kozos vonas, hogy
azok kedvez$ tendenciidja a tarsadalom, illetve
az orszag tisztajovedelmének, illetve a felhal-
mozas emelkedését jelenti. A tisztajovedelem,
illetve a felhalmozéas novelése tehat a kozos cél,
mert ez és csakis ez lehet a termelderck fejlo-
désének forrasa, ebbdl lehet alapot teremteni a
muszaki fejlesztéshez, gépesitéshez, automati-
zalashoz.

A tisztajovedelem emelésének egyik f6 for-
résa a termelékenység emelkedése, amely meg-
valésulhat ugy is, hogy adott munkamennyiség-
gel tobb, vagy nagyobb értéki tfermékmennyi-
séget produkalunk, vagy ugy is, hogy adott ter-
méket, vagy termékmennyiséget az eddiginél
kisebb mértéki munkaraforditassal allitunk eld.
Mindkét esetben emelkedik a tisztajovedelem.

De vajon minden esetben emelkedik-e?

A tisztajovedelem nagysdgat nemcsak az
élémunka termelékenységének valtozésa, ha-
nem a felhasznalt termelési eszkozok mennyi-
séget (multbeli munka) is befolyasolja (tehat a
felhasznélt 4ll6- és forgdeszkozok mennyisége),
amely a termelési koltségek, az onkoltség szint-
jében jut kifejezésre.

A munka termelékenységének emelkedése
és az Onkoltség csokkentése sem jelenti feltét-
leniil a legracionglisabb tisztajovedelem novelé-
sét, mert az orszag gazdasagi eréforrasaival és
azok felhasznaldsaval nem a termel6vallalatok
gazdalkodnak, tehat fenti két feltétel csak az
agazati tisztajovedelem novekedését jelenti.
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Az orszag gazdasagi erdforrdsainak lekotésére
(nem pedig felhasznéaldsara) valtozé tisztajove-
delem esik, tehat a tisztajovedelem kedvezd
alakulasat a gazdasagi erék hatékony felhaszna-
lasa is befolyasolja. A vazolt gondolatmenet sze-
rint a harom emlitett mutaté kolesénhatasa
egylittesen szabja meg a népgazdasag tisztajo-
vedelmének valtozasat.

A jovedelemforrasok megkiulonboztetésére
sziikséges megemliteni:
nemzeti jovedelem: az egyévi tarsadalmi 0Ossz-

termék értékébol le kell vonni a felhasz-

nalt termelési eszkozok (allo- és forgdesz-
kozok) értékét;

tisztajovedelem: az egyévi tarsadalmi oOsszter-
mék értékébol a felhasznalt termelési esz-
kozck és a felhasznalt élomunka értékét
kell levonni; : :

A termelés eredményessége, mivel a ter-
melévallalatok nem az orszag valamennyi ter-
melderejével gazdalkodnak, két szinten mér-
heté. A két szint elkiilonitésére szolgalnak az

® alabbi fogalmak:-

jovedelmezGség a termelévallalat,
gazdaesdigossdg a népgazdasig
gazdalkodasat jellemzé mutatdk, illetve fogal-
mak.
III. Termelékenység és mérése.

A szocialista termelésben elsérend(i gazda-
sagl forvény: a munka termelékenysége emel-
kedésének torvénye, amely mint mondottuk
tisztajovedelem novekedésének egyik forrasa.
A termelékenység novekedésével tulajdonkép-
pen ,id6t takaritunk meg, olyan formadban,
hogy az élémunka raforditdsa csokken, a holt-
munka felhasznalas né; de az élomunkafélhasz-
nalasnak jobban kell csokkennie, mint ameny-
nyivel a multbeli (holt) munka né. tehat az aru-
ban (termékben) rejlé osszmunkamennyiség
csokken™ (2.). Ez a marxi megéallapitas két lé-
nyeges ismérvet tartalmaz a munka termelé-
kenységének mérési modszereihez:

— az egységnyi mennyiségu, vagy eértéku
termék eldallitasdhoz sziikséges mun-
kaidé megtakaritasa (mint alaptétel);

— a munkaidémegiakaritas ugy csokken-
jen, hogy a termékben rejlé 6sszmunka-
mennyiség is (valamennyi él6- és holt-
munka) csokkenjen (mint feltétel).

A két ismérvbél kovetkezik, hogy a munka

termelékenységének novekedése a szokasos
termelési érték
élomunkardforditds
viszonybdl nem itélheté6 meg kizarélagosan. Igy
a kilonbuzo egyéb mutatok:

egy fore es6 termelési érték

egy munkasra esé termelési érték

100 Ft munkasbérre es6é termelési ériék

egy munkdsérara esé termelési értek
onmagukban nem bizonyitjdk a termelékenység
marxi értelemben vett emelkedését. Talan ko-
zelebb &ll a valésaghoz a:

termékmennyiség
munkaérardforditds

81

mutaté, de ez egyrészt naturalis mutaté, mas-
részt pedig csak az idémegtakaritdst mutatja és
sok valaszték esetén erdsen differencidltan al-
“almazhatd.

Az értékmutaték kozil az ,,egy munkas-
orara es6 termelési érték” mutatéja, amennyi-
ben néhény termékrél van szé, vagy tobb va-
laszték esetében a termelési érték arédnyos az
élémunka-holtmunka arannyal, mint ahogyan
ez pl. a fafeldolgozé iparban elképzelhetd, sta-
tikus 4llapotok kozott (amikor a népgazdasagi
eszkozlekotés nagyjabol véltozg‘tlan) termel6-
vallalati viszonylatban is feltétlentil alkalmaz-
haté, de ott ahol a valasztékok skéldja igen szé-
les, pl. a faalapanyagiparban, nem mindig mutat
helyes képet, mivel az él6- és holtmunkaarany
a termelési értéken beliil igen valtozé.'A faalap-
anyagiparra az OEF teriiletén pl. emiatt olyan
termelékenységi mutatét vezettek be, amely a
valaszték osszetétel valtozasdnak a termelékeny-
ség emelkedésére gyakorolt hatasat is jelzi

A nemzetkozi termelékenységi konferen-
cia, amelyet 1961-ben tartottak szocialista- és
tékés orszagok részvételével Olaszorszagban,
foglalkozott a termelékenység fogalméval, mé-
rési lehetéségeivel is. A szocialista orszagok sze-
replésével kapcsolatban érdekes vélemény volt
Z. Tlusty (Csehszlovéakia) részérdl,” aki héarom
index tipus parhuzamos hasznalatdt ajanlja:

1. adott termelési szakaszban az élémunka

véaltozasa,

2. adott termelési szakaszban az él6- és

holtmunka véaltozasa,

3. teljes termel6folyamatban az é16- és holt-

munka valtozésa.

B. Minc (Lengyelorszdg) javaslata: az id6-
szak termeléséhez az el6z6 iddszak anyagmeg-
takaritasat is hozza Kell adni (illetve le kell
vonni). Egyhangi A&llaspont volt azonban az.
hogy parhuzamosan tobb mddszer, illetve mu-
tato alkalmazisa indokolt és célszerii a holt-
munkaraforditasok figyelembevétele is.

A termelékenységi mutatok korszerGsitése
idészertivé valik, igy a faipar tertuletét is vizs-
galnunk kellene, hogy milyen termelékenység
meérési modszer, vagy tipus felelne meg legjob-
ban az iparag adottsagainak.

Ha vessziik pl. B. Minc &ltal javasolt mu-
tatot, akkor ez a termelékenységmérésnél figye-
lembeveszi az anyagfelhasznalds valtozasat is,
amelynek, mint befektetett holtmunkanak a val-
tozésdra a jelenleg haszndlatos mutaté teljesen
érzéketlen.

Ha véltozatlan termelési érték mellett az
él6- és holtmunka valtozasat, valamint a terme-
lékenységi mutaté valtozasat diagramban abra-
zoljuk (lasd: 1. abra) megdallapithatjuk, hogy
B. Minc formulaja éppen olyan tendecidval rea-
gal az élémunka valtozasara, mint a ma hasz-
nalatos mutaték (az élémunka valtozassal azo-
nosan valtozik), de figyelembe veszi és érzékeli
a holtmunka valtozasat is, tehat szerinte elkép-
zelhet6é a termelékenység mérsékelt emelkedése
akkor is, ha pl. véltozatlan munkabérrel anya-
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got takaritunk meg. Ezt a diagram is j6l mu-
tatja, mert a holtmunka megtakaritds emeli, a
holtmunka tobblet csokkenti a hagyomaéanyos
mutato értékét (1. 1. abra).
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1. abra

IV. Az dll6 és forgdalapok kihasznaldsa

1. A termelési eszkozok (gépek, berendezé-
sek, anyagok) alapjai kihasznéaldsanak kérdése
az utobbi években sokat vitatott problémaja a
szocialista gazdalkodas tudoméanyéanak.

Alapveté érv a termelGalapok felhasznala-
sénak fokozottabb figyelembevétele mellett az,
hogy a termel6alapok tulajdonképpen a korabbi
élémunkabol szarmazoé termel6erdk (holtmunka),
ami azt jelenti, hogy felhalmozédasukat a ko-
rabban befektetheté élémunka mennyisége kor-
latozza. — A termelGalapokat nem lehet tet-
szésszerint novelni, tehat felhasznalni sem, mert
potlasuk csakis élémunkaval lehetséges. A fel-
hasznélt termel6alapok (holtmunka) mennyisé-
gét szigoruan szamon kell tartani, kovetkezoleg
gazddlkodni kell vele. De hogyan gazdalkodunk
vele akkor, ha nem vizsgaljuk rendszeresen a
termelés fé6 mutatéi kozott a termelési eszko-
zok lekotését és kihasznalasat?

A termelés; alapok kihaszndldsa két irany-
ban lehetséges:

a) a termelési alapok (anyagok, gépek) kor-

forgasanak gyorsitasa;

b) a feleslegesnek bizonyul6 termelési ala-

pok feltarasa utjan.
A termelési alapok korforgasanak gyorsitasa
tulajdonképpen a termelékenység fokozasdhoz
hasonlé torekvés.

A korforgés gyorsitasa ugyamigy idémegta-
karitdst jelent, mint a munka termelékenységé-
nek fokozéasa. Azt jelenti, hogy az anyagi ter-
melés folyamatédba beléps termelési eszkozok
bizonyos atlagos eredmény produkaldsdban ré-
videbb id6szakban vesznek részt, tehat a meg-
takaritott idoszakaszban mar tovdbbi eredmény
érdekében keriilhetnek felhaszndldsra.

Emiatt fontos kérdés az dtfutdsi id6k csok-
kentése, mert az a termelékenység emelkedése
és a termelési alapok forgasi sebességének no-
vekedése utjan az idémegtakaritas 1jbéli befek-
tetése révén realizalodik tobblettermeléssé, igy
tobbletnyereséggé.

Ugyanilyen fontos dolog a beruhdzott dll6-
eszkoz0k mielobbi iizembehelyezésének kérdése.
Korabban erre nagy sulyt nem fektettek, de a
jovében a miuiszaki fejlesztés folyamataban min-

den késedelem csorbitja; — ha nem a termel6-
vallalat nyereségét —, akkor a népgazdasig
tisztajovedelmét.

A feleslegesnek bizonyulé, vagy megtaka-
rithaté termelési alapok feltdrdsinak kérdése
taldn az a terulet, amelynek egyik részén leg-
tobbet tettek a faipari vallalatok, nem utols6-
sorban azért, mert ebbenfkiilonosen az utébbi
években érdekeltek voltak (pl. az anyagtakaré-
kossag).

Nem lehet ezt allitani a beruhazasok tert-
letére, ahol a megtakarithaté termelési alapok
probléméaja a termel6vallalat érdekkorén kiviil
esik.

A termelési alapok lekotése, illetve korfor-
gdsanak gyorsitasa, valamint a beruhéazasoknal
megtakarithaté alapok kérdése nem tartozik a
termelévallalat elsérend érdekei kozé. Pedig a
jov6ében val6szinl, hogy valamilyen formaban
megtorténik ezeknek a tényezdknek is a ter-
melbtevékenység korébe valé utalésa.

A Szovjetuniéban pl. ennek a témanak a
vitdja még 1958-ban elkezdédott. Z. Atlasz (3.)
szerint a gyakorlatban alkalmazott rentabilitasi
mutaté (a nyereség viszonya az oOnkoltséghez,
ill. a termékértékhez) nem mutatja a tényleges
rentabilitdst, mert nem fejezi ki az alapok ki-
hasznalasanak hatékonysagat. Az amortizacio
ugyanis olyan kis részét alkotja az onkoltség-
nek, amelynek valtozdsa szamottevé kihatéssal
nem jar a vallalat eredményét illetSleg. Nem
jobb a helyzet a forgéeszkozok vonatkozasédban
sem.

Az ,,0nallé elszamolas™” mai rendszerébe te-
héit Gj mutatét kell bevezetni:

T-(A—0)

Ad + Fa
ahol:
éves rentabilitds rautatéja
termékmennyiség
a termék ara
a termék onkoltsége
forgéalapok

A, = 4lléalapok

Az ajanlott Osszefliggés szerint, a rentabi-
litdas mutatéja (szintje) anndl magasabb lesz,
minél tobb a kibocsatott termék (minél na-
gyobb a termelési érték), minél alacsonyabb a
termék oOnkoltsége és igy minél nagyobb a
szamlaloban levé vallalati nyereség.

A mutaté nagysaga forditva ardnyos a le-
kotott alapok nagysagaval.

Atlasz elgondoldsat kezdetben igen sok el-
lenzés fogadta. Pl. Valtuh

Realizdlt termék

Aa + Fa
kihasgnalasi mutatot javasolt azzal az ellenve-

téssel és egyben megokoléssal, hogy az alapok
felhaszndlasat csakis a hasznélati értékhez, a
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termelés méreteihez szabad viszonyitani, mert
az alapok hatékonysagat csak a termékek meny-
nyisége hatarozza meg. :

Ez a megokolas igen konnyen -cafolhato,
mert ebb6l a mutatébél nem &llapithaté meg
egy-egy termelési folyamatnal, hogy ott valé-
ban bévitett ujratermelés folyik-e, hiszen nem
mutatja, hogyan alakult a termelés onkoltsége,
csokkent-e vagy nétt a termelés nyeresége, a
vallalat gyarapitja-e vagy feléli a kapott esz-
kozoket?

A. Kac azt allitotta, hogy a technika toké-
letesedésének egyenes kovetkezménye az, hogy
a nyereség csokkenjen, tehat az Atlasz-féle mu-
taté akadalyozza a miszaki fejlesztést. — Ha a
nyereségnek tartésan csokkennie kellene a fej-
lesztés miatt, akkor kimeritenénk azokat a for-
rasokat, amelyekbol a termelderé fejlesztése
taplalkozhat. A javasolt mutaté latszélag tény-
leg nem eléggé reagal a muszaki fejlesztés ese-
tére, de csak abszolut értelemben. Mivel a mu-
tatéo dinamikusan hasznalhaté és tobb wvallalat
osszehasonlitasara szolgal, igy gazdasagi tar-
talma révén mutatje, hogy idorél-idére, vala-
mint tobb wvdllalat Osszehasonlitdsaban hogyan
vdltozik a gazddlkodds eredménye azokra a ja-
vakra vonatkozéan is, amelyek az ondllé elszd-
molds jelenlegi konstrukciéja miatt nem tartoz-
nak a termelovallalat kozvetlen érdekkorébe.

Kétségtelen az, hogy az Atlasz-féle mutato
sem egyetemes, de feltétlenlil haladast jelent
az eddigi szemlélettel szemben, mert hianyaitol
eltekintve, tartalma révén jobban képes tiik-
rozni a termelévallalati gazdalkodast minden
egyéb részmutatotél és a gazdalkodas helyes
megitéléséhez Kkiindulési alapként elfogadhato.

2. Az 4llo- és forgoalapok kihasznalasanak
kérdéscsoportjaba tartozo, és a miszaki fejlesz-
téssel Osszefliggé kérdés az dlldalapok érték-
csokkenésének problémdja.

Ma a termelési koltségek keretében csak
az alléeszkozoknek csak a fizikai kopassal ko-
rulbelil egyenlé 5—10 %-nyi értékcsokkenése
keriil elszdmolasra, Az alldéeszkozok ilyen ala-
csonymeértéki értékcsokkenésének a magyara-
zata az — az értéktorvény tagadasabol szarmazo
— helytelen felfogas volt, hogy a szocialista gaz-
dasagban a termelSeszk6zok erkolesi kopéasarol
nem lehet beszélni. Azéta ennek az allaspont-
nak az elvi és gyakorlati tarthatatlansaga be-
bizonyosodott.

Az alacsony leirdsi hdnyadok gazdalkoda-

sunkban tébb hatrannyal jarnak:

— akadalyozzak az alléeszkozok cseréjé-
nek és felujitasanak iitemét;

— az alldeszkozok gazdainak (a termeld-
véllalatoknak) érdekeltsége az invesz-
tici6 gazdasagossagaban nem teljes, mert
az értékcsokkenési leirds, mint koltség
nem szamottevo;

— a térsadalmi termék Onkoltségét alacso-
nyabbnak mutatjuk ki, mint amekkora
az valdjaban.
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Elébb utébb sor fog kerililni a termeléesz-
kozok, berendezések gazdasagi (erkolesi) kopa-
sanak a gazdéalkodasba valé beépitésére, mert a
muszaki—technikai haladas és a termelékeny-
ség emelkedése ellentmondasba kerul az allo-
eszkozok kopasanak jelenlegi elszdmolasi rend-
szerével. — Ma is el6fordulhat, hogy egy fizi-
kailag 20—30 évi élettartamra méretezett gép
a technologidk fejlodése, vagy uj elven mikodo
modern gép forgalombakeriilése miatt 10 év
alatt elavul, és miikodtetése a termelGerdk Kki-
hasznaldsa, a munka termelékenységének emel-
kedése céljait nem szolgélja. Ebben az esetben
a szobanforgd gép a 10 év végén értékének még
legaldbb felével szerepel a gazdalkodd vallalat
elszdmolaséban, holott haszndlati értéke csak-
nem egyenlé a nulldval. De e példdnak mas ki-
hatasa is van. A gép értékének csak kb. egy-
harmad része kerilt koltségként elszamolasra,
kétharmad részének megfelelé érték pedig hir-
telentil valik csaknem nullava. A gép értékének
ez a hirtelen esése énmagaban is természetelle-
nes, de kiilonosen az, ha meggondoljuk, hogy a
gép 10 évvel ezel6tt megfelels él6- és holtmun-
karaforditdssal késziilt, azéta a munka termelé-
kenysége kozel egyenletesen emelkedett a gép-
gyartéiparban, amelynek megfeleléen az eloalli-
tasi koltségek csokkentek, tehat a gép értéke
is kozel egyenletesen csokkent.

Az emlitett ellentmondds a termeléerék
fejlodésének tutemével fokozodik.

Ugyanis, ha a termel6erék nem fejlédnek,
és az alléeszkozok allomanya alig, vagy egyal-
talan nem valtozik, az amortizacié nagysagren-
dileg tényleg nem szémottevé jelentéségii. Ha
viszont a miuszaki-gazdasagi fejlédés és a mun-
ka termelékenységének nagyobb aranyd emel-
kedése kovetkezik be, akkor a termeléeszkozok
is gyorsabban elveszitik hasznalati értékiiket, és
ez az értékvesztés a fizikai kopas elszdmolésa-
val tavolrdl sem realizdlédik.

Az erkolesi, vagy gazdasadgi kopas kérdésé-
vel a Szovjetunioban és Lengyelorszégban tébb
kimagaslé kozgazdasz (Sztrumilin, Konszon,
Kantor stb. és Witold Lissovski) foglalkozott az
elmult években.

Az emlitett kozgazdaszok szerint a gépek
és berendezések gazdasagi (erkolesi) kopasa az
alloeszkozoket eléallité iparokban (gépgyarto-,
épit6 stb. ipar) elért munkatermelékenység no-
vekedésével meghatarozott ardnyban né, mivel
adott alléeszkoz tijratermelési értéke a termelé-
kenység novekedésével forditott ardnyban. csok-
ken,

Ez a kovetkez6 Gsszefliggéssel fejezhet6 ki:

W

Y
ahol:

W, = ujratermelési érték
W = eredeti (korabbi) érték
i =ya munkatermelékenység évi atlagos
novekedése
t = eltelt évek szama

t
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Witold Lissowski (4.) felfogasa szerint, a
gazdasdgi gyakorlatnak legjobban megfelel az
az elv, hogy a munkaeszk6zok hasznalati értéke
allandéan csokken a gazdaséagi kopas és fizikai
kopas miatt. Az egylittes kopéast ugy veszi fi-
gyelembe, hogy a fizikai kopas nagysagat min-
den évben mas-mas Gjratermelési érték mellett
szamitja ki, s a gazdasagi kopas kiszamitasaval
az értéknek csak azt a részét veszi figyelembe,
amelyet eddig még nem vittek at a termékbe.

A fizikai kopdas értéke barmely évben (ku-
mulaltan) az alabbi Osszefliggéssel hatarozhato

meg:
m=t et
e B 2 : & (e
mc=—1] n (1+1)t m=1
mig a gazdasagi kopas értéke ugyancsak bar-
mely évben:
n;‘=t poet Wi
m = n (14-1)*
& m =t m—1
(n+1) = (I+i)Frm"— = m (1+i)t—m]
7 m =1 m =]

amely Osszefliggésekben uj jelzés:

n = fizikai élettarfam

Hazai viszonylatban mar évekkel ezelott
(az 1959. évi termel6i arrendezés idején) is szo6
volt az alacsony amortizaciés koltség felemele-
sérol tobbféle forméban. Az egyik érdekes ja-
vaslat volt az alloeszkozhasznalati dij bevezeté-
se, amelynek elvi alapja az volna, hogy a nép-
gazdasag a termel6vallalatok részére az allo-
alapokat tulajdonba és egyuttal hasznalatba
adja, tehat a hasznalat ellenértékeként bérleti
dij fizetendd.

Fentiek azt bizonyitjak, hogy a bzerendezé-
sek, gépek amortizacidjanak a realizaldsa nem
fog sokdig késni, ami kihatassal lesz a termeld-
vallalatok 'gazdadlkoddasdra.

V. Az onkoltség szdamitdsa

A termelési koltségek kimutatasa, valamint
az onkoltségszamitas a termelévallalat rentabi-
litasanak, jovedelmezOségének megitélésére
szolgal. Altaldban a raforditdasok pénzértékben
valé kimutatasa és az ezekbdl torténéd kovetkez-
tetésre azért van sziikség, mert a tarsadalmi
termelés keretében eldallitasra kerulé termékek
tobb szazezernyi féleségének értékelésére és a
javak elosztasara a:tarsadalom jelenlegi fejlett-
ségi fokdn mas mod nincsen.

A vallalatok o0nallo elszamoldsa Kkeretén
beliill ma hasznalt koltségszamitdsnak igen sok
hibdja van. A termelési koltségek kimutatasa és
a koltségszamitas (utékalkuldcid) rendszerében
ma a koltségek rendszerezése harom féiranyban
torténik:

— koltségnemek (anyag, bér, egyéb kig.

sth.)
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— felmerilési hely (koltséghelyek)

— koltségviselére elszamolhatosag (kozvet-
len—kozvetett ktg.) szerint.

Pl. a vallalati utékalkuldcié mindharom

A vallalati utékalkulacio mindharom cso-

portositast magaban foglalja, éppen ezért eléggé
; komplikalt, és a rendszer inkabb alkalmas

egy-egy vallalaton beliili koltségalakulas elem-
zésére, mint a vallalat atfogd gazdalkoda-
sanak helyes megitélésére. Felhozhaté persze
ellenérvként az is, hogy 4z utokalkuldcié arra
is valo, hogy beléle a termelévallalat belsé koli-
ségalakuldsanak irdnyat megallapithassuk. Ter-
mészetesen ez mindaddig helytallé érv, amig
annak vallalaton kiviili felhasznalasanak szem-
pontja elétérbe nem kerul (6sszehasonlités, szin-
vonalvizsgéalat, népgazdasagi 6nkoltség).

Pl. az Orszagos Arhivatal igen komoly, ut-
toré jellegi un. readlonkoltségszamitasaihoz sem
a koltségnem, sem a felmeriilési hely-, sem a
koltségviselénkénti elszamolds nem felel meg.
mert ahhoz az agazati kapcsolatokat is titkrozé
koltségadatok sziikségesek. Pedig a realonkolt-
ségszamitas az a moédszer, amellyel valamely

" termék népgazdasdgi szintl ,,0nkoltsége” — a
kiilonbo6z6, 1dncolédé vertikumok jovedelmének
leszlirése utan — megallapithato.

Fenti hidnyossagok azonban semmiképpen
nem téamasztjak ald azt a szélséséges allaspon-
tot, hogy minden Osszehasonlitast, elemzési
naturalis mutatékkal kell elvégezni.

A koltségszamitdsnak alkalmasnak kell
lennie — a kettds szintli gazdalkodas miatt —
a népgazdasagi szinti és a vallalati szintl on-
koltségszamitasra egyarant.

Ez az elképzelés meglehet6sen tdg keretet
kivan, amelybél tetszésszerinti csoportositasban
idénként dssze lehetne allitani a termékek. illet-
ve termékcsoportok népgazdasagi- vagy valla-
lati szintli onkoltségét.

A vallalati jovedelmez6ség alakulasa belso
okainak elemzésére kivalasztott jellemzoket tar-
talmaz6é mutatérendszert volna célszeri alkal-
mazni. A jellemz6k lehetnek érték- és naturalis
mutaték is, természetesen lizemegységek és
koltséghelyek szerinti tagolasban.

VI. A raciondlis gazdalkodds

A racionalis gazdalkodas igen egyszertinek
latszé fogalom, amelynek elveit a mindennapi
muszaki életben is alkalmazzuk. Pl. adott ra-
forditas mellett a legoptimalisabb teljesitményli
gépet kivanjuk megépiteni, vagy pl. adott teher-
birasu szerkezetet a legolesébban kivanjuk el6-
allitani. — A példakbol azt latjuk, hogy elso
esetben a raforditasunk korlatozott, masodik
esetben pedig a teljesitmény, ill. eredmény. Te-
hat nem egy olyan szerkezetet keresiink, ami
altaléban erds is és olesé is, mert ebben az eset-
ben mindkét feltétel hatarozatlan. Egyébként
hétkoznapjaink gyakorlatab6l is tapasztaljuk,
hogy ha vasarolni akarunk, vagy azt tudjuk,
hogy mit akarunk vasarolni, vagy azt, hogy
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mennyi pénziink &all az adott célra rendelke-
zésre,

Oskar Lange (5.) Politikai Gazdasagtana-
ban, szemben a hagyomanyos alapelvvel (maxi-
malis eredményt minimalis raforditassal) azt
allitja, hogy a racionalis gazdalkodds keretében:

a) adott eszkozokkel a legnagyobb ered-

menyt, vagy

b) adott eredményt a legkisebb raforditas-

sal kivanunk elérni.

A raciondlis guzddlkodds tudomanya a pra-
xeoldgia, amelynek alapelveit a gyakorlatban
a programozds és az operdciokutatds segédtudo-
manyok alkalmazzdk a kibernetikdval karéltve.
(A praxeolégia segédtudoménya viszont a poli-
tikai gazdasagtannak.)

A szocialista gazdasdgban a tervezési- és
népgazdasdgi meérlegmodszerek teriiletei sokkal
alkalmasabbak a raciondlis gazdalkodas szamara,
mint a kapitalizmus adottsagai, ahol a racionalis
gazdalkodas elvei csak az egyes wvallalatokon
(nagyobb egyesiiléseken) beliil érvényesiilhet-
nek. Lange szerint a programozis és az operi-
ciokutatas valészintileg a harmadik nagy lépés
lesz, a kettés konyvelés és a tarsadalmi-gazda-
sagi mérlegek utdn a racionalis gazdalkodasban.

Oskar Lange azt is kifejti, hogy a kapita-
lizmus el6tt raeionalis gazdalkodasrol altaldban
nem lehet beszélni, mivel szerinte a tudatos em-
beri tevékenység nem mindig raciondlis.

A raciondlis gazdalkodds szocialista elvei-
nek kidolgozdsa valdszinlleg igen rovid idé
alatt lehetéve teszi a programozis és az opera-
ciokutatds modszeres vallalati alkalmazasat is,
tehat az iparban ezek alkalmazasi tertileteit is
fel kell deriteni.

A racionalis gazdalkodas keretében kell
megemliteni a nemszetkozi szinvonal kérdését,
amelynek mérési modszerei egyrészt a kulon-
boz6 orszagok termelési szinvonaldhoz képest
tajéekoztatnak a sajat miszaki-gazdasagi helyze—
tiinkrél, masrészt az 6sszehasonlitds révén els-
segitik a nemzetkézi munkamegosztis problé-
mainak megolddsat, amely ma daltalaban idé-
szert kérdés.

Osszefoglalds

Az a gazdasagi fejlédés, amelyet a faipar
tertiletén is célul tlztink ki magunk elé, meg-
koveteli a gyakorlatban is a tarsadalmi terme-
lés uj szemléletét: raciondlis gazdalkodas a tar-
sadalom termelGerdivel.

Ehhez a gyakorlathoz a muszaki-gazdasagi
teveékenységek szoros egylttmiikodésére van
sziikség. Ez az egyluttmiikodés megteremti a
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gazdalkodas egységét. Sziikség van azonban a
gazdalkodas tartalmi kibévitésére is.

A gazdalkodas helyességének megitélésé-
hez a jelenlegi modszerek nem alkalmasak
azért, mert a konkrét gazdasiagtudomanyok a
miiszaki-technikai fejlédéshez képest elmarad-
tak. A lemaradas poétlasara nemzetkozi viszony-
latban is termelékeny munka folyik, igy a mar
megvitatott témak tekintetében sor keriilhet
azok dgazati kidolgozasara és a gazdalkoddsra
jellemz6 meérési mddszerek és mutatok kidol-
gozasara.

A cikk azokat a haladéjellegli torekvéseket
¢s eredmenyek elvi alapjait ismerteti, amelyek
Osszefiiggésiikben wvalé targyaldsa kiindulasi
lehet6séget nyujthat és alapot adhat azokhoz az
Uj modszerekhez, amelyekkel a gazdilkodas he-
lyessége jobban megitélheté, mint jelenleg.

A gazdalkodéds helyességének megitélésére
iranyulé munka tertlileteinek meghatarozasa a
kovetkezé témakor, amelyet a konkrét modsze-
rek kidolgozasa el6tt kell eldonteni.

Ezekre a munkateriiletekre az aldbbi séma
szolgalhat kiindulasul:

l A gazdt-i&oa‘ésf edenéﬂ
munka

4 MUSZaKL [EjlesTies
teralelén

Kulalasok hatekonysaga
Fszkizok hatékonysaga

felyjitas

Berufiazas

Munke hatekonysaga
altsegszint

Szallitas

Expart - import

Termeiexmyseg K apacias
Eszkozkihaszn. |Frogramozas
Koltsdgszipt  |Elokalkuldcio

2. dbra

Fenti, vagy fentiekhez hasonléan rendsze-
rezett munkateriiletekre a gazdalkodas helyes
megitélésére szolgalé modszerek kidolgozésahoz
mielébb hozza kell fogni, mert erre figyelmez-
tet benniinket a muszaki-technikai haladas gyors
lteme és az id6 mulasa.
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_Szab6 V. 1.: Faipari technolégidk automatizéldsa

Faipari technoldgidk és gyartasi folyamatok
automatizalasanak egyes kérdései

SZABO VAJDA ISTVAN
ERDOTERV

Az elmult években a faipar tobb jelentds
korszerlinek mondhaté létesitménnyel gazdago-
dott. Tovabbi fejlédés az lizemek teljességre
val6 torekvésével, atfogd rendszerezésével, tehat
nagyobb beruhédzasokkal érheté el és ennek ered-
ményeként hozzdjarulhatunk majd a hazai és
export igények teljes kielégitéséhez.

A faipar fejlodését tikrozi az is, hogy mig
régebben az lizemek igen csekély mértékben
voltak villamositva és gépesitve, ma elmond-
hatjuk, hogy minden szamottevé faipari tizem
korszerti gépészeti és villamos berendezéssel
rendelkezik, ennek kovetkeztében nagymérték-
ben megjavultak a munkakoriillmények és a ter-
melékenység is lényegesen megnovekedett.
A faipar szerkezetének a jelen és a kovetkezo
otéves tervekben el6irt atalakitasat — figye-
lembe véve a mennyiségi és az egyre szigorubb
mindségi kovetelményeket is — csak uj tech-
nolégiai eljarasokkal és e folyamatok automati-
zalasaval érhetjlik el.

A faipart a technika rohamos fejlédésével
parhuzamosan kell fejleszteni és nem kétséges,
hogy a faipar automatizdldsanak végrehajtasat
is a népgazdasag fejlédési liteme fogja megha-
tarozni, illetve szlikségessé tenni.

Automatizalni csak ott célszerd, ahol a ren-
delkezésre all6 villamos energidval vald helyes
gazdalkodéast ismerik, ahol tisztdban vannak a
sziikséges és a rendelkezésre all6 villamos ener-
gia és teljesitmény értékével, ismerik a terv-
szeri munka mellett a felhaszndldas moédjat,
nagysag-rendjét és sziikségességét. A faipari
lizemekben (kombinatokban), energetikai méré-
sek alapjan kell megdallapitani a villamos energia
felhasznalds gazdasagossagat. Megfelel6, arra
ratermett személyre kell bizni az energetikusi
teendbket. Sajnos az iparagban a vallalati ener-
getikusok még nem foglalkoznak kell6 intenzi-
tdssal az energiagazdasigi problémékkal, nem
tarjak fel tlizemik teruletén a megtakaritasi
lehetéségeket.

A miszaki fejlédés feltételeinek megterem-
tése mellett biztositani kell azt is, hogy a kar-
bantarté miszaki kaderek a gondozasukra bi-
zott gépeket és automatizalt berendezéseket
megbizhatéan, lelkiismeretesen, szaktudasuk
legjavat adva kezeljék. Minden tizemben arra
kell torekedni, hogy a kapecsolé berendezések
vaslemez és ontottvas szekrényei hermetikusan
tomitve legyenek. A kezelést, valamint a TMK-
zéast az el6irdsoknak megfelelé id6ében hajtsak
végre. Automatizalt lizemek kapcsolé berende-
zéseinek karbantartasdhoz kizardlag jol szak-
képzett muiszaki dolgozokat szabad alkalmazni.
El6fordult- médr nem egy esetben, hogy egy hi-
bat a villamos automatédban tobb 6rés keresés

utdn taldltak meg, ill. javitottak ki. Mindez
annak tudhaté be, hogy a kezel6k nem ismerik
kell6képpen a kezelésiikre bizott berendezések
mikddési elvét és igy igers nagy nehézségekbe
itkozik egy-egy hiba behatdroldsa, ami bizony

‘mem egyszer az lizem tobb o6ras ledllasat vonja

maga utan.

A faipari létesitmények korszertsitésénél,
ill. automatizaldsdndl a legf6bb teendd a kor-
szerl technolégiai irédnyelvek kidolgozésa.

Az automatizdlds masik fontos feltétele a
technoldgiai gépi berendezések villamos energia
szolgaltatasi, eloszt6, kapesolé és a hozza tar-
toz6 hélézatok korszerlsitésének végrehajtésa.

A faiparon beliul az automatizdlasban leg-
jobban elmaradt teriiletek a ‘

lemezipar,

ladaipar és a

frészipar, holott a nagy sorozatokat és a
késztermékek szik koérét tekintve, példaul a
ladagyérak, parkettiizemek teljes automatizé-
lasa is lehetségesnek latszik.

A technolégiai feladatok ismeretében az
automatizalashoz meg kell hatdrozni:

1. Az automatizalas ésszerl fokat.

2. Az automatizadlds legmegfelelébb maéd-

szereit.
3. Az automatika feladatat.

Az automatizdlds fokédnak megallapitasa-
hoz, ill. kivélasztdsdhoz el6szor meg kell vizs-
galni, hogy az automatizdlast milyen mélységig
lehet végrehajtani a kijelolt technolégiai folya-
matndl. Az automatizaldst és annak fokat min-
den esetben az elérheté gazdaségi eredménytol
kell fliggévé tenni. Egy termelési folyamatot
csak megfelel6 modern gépekkel lehet automa-
tizdlni. Egy termelési folyamat automatizalasa-
nal messzemenden figyelembe kell venni a ren-
delkezésre allé6 muszaki lehetGségeket, szigortian
be kell vonni az el6készité munkalatokba a tech-
nolégust, az energetikust, magénak a villamos
vezérl6 berendezésnek az elkészitése (megter- -
vezése) pedig a gépész tervezé kozremiikodése
nélkiill szinte lehetetlen.

A legkedvez6bb megoldas altalaban a teljes
automatizalas, ez azonban nem minden esetben
gazdasagos. Egy teljesen automatizdlt lizem
megépitése — faipari vonatkozdsban — a jelen-
leg rendelkezésre 4ll6 késziilékekkel ugyszol-
van teljesen lehetetlen, de a muszaki nehézsé-
gek mellett igen nagy beruhazasi koltséggel is
jarna. Technolégiai folyamatok automatizald-
sénal kilonbozé modszereket lehet és kell ki-
alakitani, itt els6sorban a pneumatikai rendsze-
rek automatizéldsara, szabdlyozdsdra gondolok.
Véleményem szerint — pneumatikus szallitds
automatizalasat célszeri megvaldsitani, mert
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uzemvitele egyszerd és gyors, lzembiztonsiga
nagy, ezeknél a berendezéseknél igen egyszeri
szerkezet(i, konnyen beéllithaté és karbantart-
haté késziilékeket lehet alkalmazni, és a miikod-
tet6 energiat a nyomdlevegé szolgéltatja. Leve-
gotartalyok beépitésével igen oleson tarolhatéd
nagy energia mennyiség. Alkalmazasukat ter-
mészetesen csak gazdasagi szamitasok donthetik
el.

A faiparban teljes automatizalasrol (egyes
terileteket kivéve) nem beszélhetlink, mert a
faipari munkafolyamatokndl minden esetben
emberi beavatkozas is sziikséges, mégpedig
azért, mert kiilonbozé jellegli miiveleteket kell
végrehajtani, és azokat automatizélas szempont-
jabol — mar csak az eltéré anyagmindség miatt
sem — elére meghatarozni nem lehet. Ezért cél-
szeri a félautomatikus modszer megvéalasztisa.

A teljes- és félautomatikus rendszereken
kiviil meg kell emliteni a rész-automatikat,
. amely a fenti rendszerek egy-egy részét képezi.
Ez a rendszer azért is ajanlhaté, mert ha a-tech-
nolégiai munkafolyamatok automatikajaban
meghibasodds torténik, akkor az egyéb Ossze-
fliggésektol fliggetlenul lehetfség van a meg-
hibasodott rész kijavitasdra. A rész-automatika
fogalma ala esnek a nagyobb szdmban alkalma-
zott egynyomégombos vezérlések is (pl. a szom-
bathelyi forgacslaptizemben).

A faiparon beliil szébajoheté automatizalasi
modszerek kozul az

id. egyimpulzusu automatika,

2. tobbimpulzusi automatika
veheté figyelembe. A feladatok tobbsége az,
hogy egy, vagy tobb munkaciklust tudjunk meg-
inditani. Az egy impulzusu automatika tovabb
fejleszthet6, ha kozben olyan szervet alkalma-
zunk, amely minden impulzusra onmiikodéen,
egy masik helyzetbe kapesol at, ez az un. sor-
rend kapesoldssal mikod6, egyimpulzusu auto-
matika. Ez a megoldas altalanosabb alkalmazasi
lehetéségeket nyujt.

A tobbimpulzusi automatika alkalmazasa
esetén lehetdség adodik olyan vezérlési felada-
tok elvégzésére, amelyek a kapcsoldsi sorrendet
onmitikodéen és lépcsézetesen iranyitjdk a sza-
balytalan munkaciklushoz. Ennél a megoldas-
nal a letapogaté rendszerek fotoelektromos ér-
zékel6kkel miikodnek és igy véalik lehetévé a
tobbimpulzusu automatikus folyamat befolya-
soldsa.

A vezérloberendezés megvalasztasat egy-
egy munkafolyamatnal a beavatkozé szervek
szerkezeti kialakitasatol és az eldirt technoldgiai
feltételektol kell fuggdvé tenni, ill. annak meg
kell felelni az el6irt technolégiai feltételeknek.
Ez hatdrozza meg az érzékel6 szervek fajtajat
és azok felépitési helyét. A vezérlésnek harom
valfaja van

A) Kétallasu vezérlés

B) Tébballasu vezérlés

C) Folyamatos vezérlés.

A) A vezérlési folyamatokat a beavatkozd

szervek lzemszerd be- vagy kikapeso-
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lasa valtja ki (kétallasu vezérlés), pl. egy-
irdnyba forgd rovidrezart motoroknal.

B) Ha a vezérlési szerv iranykivéilasztéssal

Osszekotott, uzemszeri be- vagy kikap-
csolast végez el, akkor hirom allasu, ill.
tobb 4lldsu vezérlésrfl beszélink. Pl
kétiranyban forgd kovetlen kapesolasu
motorok, valamint magneses iranyvaltd
tengelykapcsolok johetnek szamitasba.

C) Folytonos vezérlésrél akkor beszéliink,

amikor a vezérlési folyamatot a beavat-
kozé szervnek a vezérlepdé jel minden-
kori értékétol fliggd, folyamatos lizem-
szeri befolyasoldsa valtja ki.

Egyenaramu fesziltséggel miikod6é motorok
kiilonosen alkalmasak folytonos vezérléshez.
Alkalmasak még olyan fiitéellenallasok is, ame-
lyeknek kapocsfesziiltsége valtoztathatd, vala-
mint az elektrohidraulikus fékek.

Kétallasu vezérlés céljara kiilondsen alkal-
masak a kiilonboz6 tipusi magneskapesolok.

Az érzékelsk miikodését a rendelkezd jelek
befolyasoljak, ill. miikodtetik.

Vannak rovid ideig tarté jelérzékelések és
allando jelérzékelések.

Rovid ideig tartd jelérzékelék a helyzet
(végallas) kapesolok, amelyek egy rovid ideig
tart6, meghatarozott nyomas hatéséara, egy ve-
zérlési folyamatot inditanak meg, vagy Aallita-
nak le.

* Az érzékelék legnagyobb része folytonos
jelt ad, ilyen pl. a fesziiltség relé, amely folya-
matosan érzékeli a fesziiltséget, vagy egy kon-
takt hémérd, amely folytonosan érzékeli a hé-
mérsékletet.

Az automatika, vagy szabalyozé rendszer
olyan legyen, amely képes a beadott jelekre a
leggyorsabban valaszolni, ill. a nyugalomba levé
rendszert 16késszerti bemené jellel nyugalmi al-
lapotabol kilenditeni egy atmeneti folyamatba,
amely megadja az atvitel allandosult osszete-
v6jét, célszert tehat ilyen esetekben alkalmazni
a linearis differencial egyenletek moédszerét,
mindenesetre célszerii az atmeneti Osszetevot és
az allandésult osszetevot egymastél filiggetle-
nul meghatérozni.

A vezérlési modozatok megvalasztasandl
déntd, hogy a folyamatok kivalasztasdhoz sziik-
séges rendelkezd jel az érzékelén bedllithato
legyen, a beallitis milyen foku (folytonos, ill.
lépesézetes) legyen, vagy hogy a beallitds bizo-
nyos kortilményekhez kotott legyen.

Ha az adott technologiai folyamat munka-
janak elvégzéséhez a megfelelé érzékeldket meg-
hataroztuk, akkor a vezérlési méd meghatéroz-
hat6 és ezzel osszefliggésben az elfirt vezérlési
folyamatot végre tudjuk hajtani.

A faiparon belul &altaldban csak maéagnes-
kapcsolds és relés vezérlést célszerti alkalmazni.
Elektronikus, statikus, menetrendi* (program)
vezérlést a faipar jelenlegi berendezéseinél nem
ajanlok, kivéve a széritési és préselési folya-
matokat.
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A program vezérlések miikodteté szervei
és azok kapcsolasi médjai nagyobb, automati-
kusan mikod6 berendezéseknél az emberi agy
szerepét toltik be és ennélfogva rendkivil bo-
nyolultak.

A relés- magneskapcsolés vezérlések a mu-
szaki gyakorlatban is igen j6l bevaltak, rendel-
tetésiik minden vezérlé berendezésben jol kor-
vonalazhaté, mukodésiik ellenérzésére pedig
aranylag egyszerii és pontos eszkozok allnak
rendelkezésre.

A faipar automatizdlasara vonatkoz6 terv
elkészitésénél szamolni kell a végrehajtds soran
rendelkezéslinkre 4116 eréforrasokkal és pénz-
tigyi lehetéségekkel. Elészor fel kell mérni a
miuszaki fejlesztés (automatizdlas) lehetdségeit
és modszereit. Az automatizdlds és a korszeru
gépesités csak tervszerdi, folyamatos és igen
behat6 el6készité munkalatok alapjan valdsit-
haté meg.

Ezért a faiparon beliil automatizalasi és gé-
pesitési bizottsag miel6bbi felallitdsa sziikséges.

A bizottsag legfébb feladatait az aldbbiak
szerint hatdrozom meg:

1. Meg kell vizsgalni az lizemek jelenlegi

technolégiajat.

2. Meg kell vizsgdlni az lizemek jelenlegi
miuszaki berendezéseit. (Gépek és villa-
mos berendezések vonatkozasiéban egy-
arant.)

3. Javaslatot kell kidolgozni egyes lizemek
(izemrészek) gépesitésére, automatizala-
sara.

4. Uj modern technolégiai irdnyelvek ki-

s dolgozéasa, melyeknél az automatizalési
lehet6ség is fontos szempontként jelent-
kezik,

5. Az automatizaldssal kapcsolatos egyes
miuszaki megoldasokra javaslat kidolgo-
zasa.

6. Az automatizalas fokanak megéllapitésa
(vezérlés, relés magneskapesolas).

7. Az automatizalds moédszereinek kivalasz-
tasa (teljes automatizalas, fél automati-
zalas, rész automatizalas, vagy téarolo
automatizalas.)

8. Az automatikdk feladatanak meghataro-
zésa (mit kell tudni az automatikénak).

A bizottsdg tagjainak pontosan ismernick
kell az automatikus rendszerekkel szemben ta-
masztott {lizemi kovetelményeket. Sokszor a
megfelelé ismeretek nélkul készitett elétervek
a célnak nem felelnek meg, vagy szikségtele-
niil nagy kovetelményeket tamasztanak. Min-
denekel6tt fel kell allitani az automatikara varo
kovetelményeket, ehhez az tizemi kovetelmé-
nyek alapos ismerete sziikséges. Az automatiza-
lassal szemben tamasztott tzemi kovetelmények
megfelelé ismerete nélkiill az automatika rend-
szer jellemzésére vonatkozé elképzelések el-
vontta valhatnak, ennek kovetkezményeként
egy rendkiviil hosszadalmas probéalkozéasi fo-
lyamat kezdédne, amellyel a kivant eredményt
sem érhetnénk el.

A bizottsag tagjainak pontosan kell ismer-
nick az lizemekben levo alabbi jellegzetessége-
ket is:

1. A technolégiai folyamatok miikodési el-
vét (meg kell ismerni alaposan az lizemi
kovetelményeket).

2. A gépek miikodésénél kivant sebessége-
ket és folytonossagot (automatizalas fo-
galma).

3. Az egyes gépeknél a munkaciklusok le-
folyasat (meg kell hatdrozni a meglevé
szerkezeti elemeke#t).

4. Tanulményozni kell a technologiai gé-
pek miikodését és azok elvét (meg kell
hatérozni a hianyzo szerkezeti elemeket).

5. A rendelkezésre all6 halézati feszultsé-
get, az energiaigényt és annak ingado-
zasi fokat.

6. Alland6 belsé lizemi hémérsékletet kell
megéllapitani.

A munkabizottsag a jellegzetes miiszaki
adatok és az lizem technolégiai berendezésének
feliilvizsgalata utan tud csak javaslatot adni
gazdasagosabb, egyszeribb gyartasi folyamatra,
egy az uzemeltetés céljara alkalmas automati-
kus vezérlési berendezésre, tehat egy uj tech-
nolégiai munkafolyamat bevezetésére,

A bizottsag feladata egyuttal az ilizemek
villamos energia rendszerének vizsgalata, a
rendszerekben felhasznalt berendezések és ha-
lozatok lizembizlonsigéval szemben tamasztott
kovetelmények ellenérzése, kiilonds tekintettel
a tovabbi automatikus kapcsolé berendezések
lizembehelyezésének lehetéségeire.

Az ipari berendezéseknél altaldban. de k-

. 1ono6sen a faiparban az automatizalas egyes ese-

teiben tokéletesen alkalmazhaték a magyar ipar
altal gyartott magneskapcsolok és relék, azon-
ban egy bonyolultabb automatikus berendezés
elkészitésénél bizonyos alkatrészek hidnya ko-
moly gondot okoz a tervezének, gondolok itt pl.
egy tobblépcsés idérelére, vagy egy elektroni-
kus idérelére. Kozbensé vezérlé rendszerekbe
jol bevaltak a telefongyéar altal gyartott Integra, .
KDR és Citomat elnevezést kiilonboz6 fesziilt-
ségu jelfogé relék. Az lizemi: szempontokat
messzemenoden figyelembe véve, egyre tobb ve-
zérlési problémat oldhatunk meg hazai gyart-
manyu relékkel és kapcsoldkkal.

Automatizalasi feladatok kapcsan el6szor
meg kell hatarozni a fizikai mennyiségek nagy-
sagrendi és idébeli osszefliggéseit. Fizikai egy-
ség alatt értem pl. a sebességet, a fesziiltséget,
az adramot, az er6t, a nyomatékot stb. Meg kell
ismerni, hogy egy-egy rendszerben hogyan ala-
kulnak a mennyiségek a kiilénféle kiils6 koriil-
mények hatdsara, ha azt megismertiik, akkor
ismerni fogjuk a rendszer miikodési jellemzGit
is.

Ahhoz, hogy egy lizemben az alkalmazoti
automatikus kapesolé rendszer gyorsan és ma-
radék nélkiil végezze el a technolégia éltal elo-
irt munkdkat, igen bonyolult kapcsolé dramko-
rokre van sziikség, A kapesold dramkorok 6ssze-
hasonlitasanal els6sorban a kapcsolasi algebra
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nyujt nagy segitséget. A faiparban alkalmaz-
hato, vezérlési szabélyozasi folyamatoknal is
legnagyobb részben az érintkezé halézatok (relé
rendszerek), nem utolsé sorban a differenciélis
aramkorok fognak majd mind nagyobb teret
hoditani.

Az automatikus rendszerekben a villamos
aramkorok kozotti hasonlésdgoknak koszénhetd,
hogy a haldzatban alkalmazott szamitdsi mod-
szereket hasznialjuk mind a vezérlés, mind pe-
dig a szabdalyozas-technikaban.

Egy automatikus vezérlési rendszerben a
vezérlés pontossaganak fokozasa érdekében csak
a legjobb érzékeléket, magneskapcsolékat, re-
1éket szabadwbeépiteni, gondoskodni kell még a
berendezés stabilitdsarél, ezen tilmenden meg-

felelé biztonsagi berendezésekrdl is. Biztositani
kell a berendezésekben a stabilizalt fesziiltsé-
get, a vezérlés kovetkeztében fellépd 16késszert,
goromba zavaré hatdsok minimumra valo csok-
kentését stb., hogy igy juthasson el a berende-
zes gyorsan é€s siman a vezérlés normadlis 4lla-
potéba. '

A faipar egyes teriileteinek automatizalasa
bonyolult nehéz feladat. Ezzel szemben rend-
kiviil nagy a jelentdsége, hatalmas miszaki esz-
koz, amely a munka termelékefységének nove-
kedését eredményezi. Ezért annak megvalésita-
sat minden erével, minden rendelkezésre 4llo
eszkoézzel szorgalmaznunk kell és mielébb a
megvalositds szakasziba kell hoznunk, elsGsor-
ban uj faipari uzemek létesitése soran.



A jelenlegi arrendszer hatasa a flirészipari technologiara®

Ogszeallitotta:

Bevezetés

Az 1959. januar 1-én bevezetett, 4j faanyag
arrendszerben mindazok az erdbégazdasagi és
[irész-lemezipari szakemberek, akik sajat mun-
kajukban tapasztaltak a régi, helytelen 6nkolt-
seg kepzésen alapuld &rrendszer kedvezétlen,
fejlédést gatlé hatasat, a termelési, illetve tech-
nolégiai fejlesztési lehet6ségek megnovekedését
lattak.

A termelési koltségek kozt az alapanyag
hanyad megndvekedése most mér létkérdéssé
fejlesztette a termelési technolégia szigoru be-
tartasat, annak 4llandd javitasat, mddositasat
mind a ronkkezelés, feldogozasa, mind az aru-
kezelés tertiletén.

A vart technologiai fejlesztési lehetdségek
az 1j arrendszer alapjaibél adédnak. Az anyag-
koltségek megndvekedésével, a bérkoltségek
ardnya a termelési értéknek csak y-ad részét
alkotja. Ezzel szemben a régi arakkal képzett
termelési érték /s-od részét tette ki a munka-
bérkoltseg. '

A ftrészipari technologia a ronkanyag ke-
zelés, feldolgozas, raktarozds és mindsités el6-
iradsaibol tevédik ossze. Ezek az elbirdsok mun-
kafolyamatokra vonatkoznak. A munkafolyama-
tok legmegfelelébb technolégiai kialakitasat a
raforditott munkabér tobblettel lehet elvégezni
legegyszertibben, azonos technikai adottsagok
mellett. Az anyagkezelésnél, feldolgozasnal a
technologiai lazasagok, amelyek anyagpazarlast
és minéségromlist eredményeznek, a technold-
giaban el6irt munkamiveletek egy részének
elhagyasabdl, azok szakszertitlen meggyorsitasa-
bél adédnak.

A munkafolyamat-gépesités mindkét for-
méjanak, a meggyorsitasnak és a koénnyitésnek

*A Faipari Tudoményos Egyesiilet szombathelyi cso-
portja altal aldakifott munkabizottsag 1962. évi =zaro-
jelentése.

PETERFALVI SANDOR

egy celja van: a legolesobban, a legjobb miné-
segl terméket eléallitani az alapanyagbol nyer-
heté maximalis kihozatallal. A gépesitéssel el-
érhet6é mindéség javulas tehat a flrésztermék ér-
tékét noveli. A mennyiségi novekedés a munka-
bér koltségeket csokkenti, azonban az energia-
és egyéb segédanyag koltségeket noveli. A ter-
melés csak akkor gazdasagos, ha bizonyos ,,gé-
pesitési egyensuly” alakul ki, vagyis a gépesi-
tett munkafolyamat 06sszkoltségében olesobb
mint a kézi.

Az 1j arrendszer lehetéveé teszi a techno-
logia fejlesztését, 1j, munkaigényesebb valasz-
tékok termelését azaltal, hogy a munkafolyama-
tokban az anyag sokkal nagyobb értékben sze-
repel, mint a munka. A termékek gazdasigossa-
ganak a hatarkore tehat kibéviilt.

A flrésztermékek aranak minéségenkénti
alakulasa az arrendszerben a gyartmany-terve-
ritja meg.

Ezek azok a szempontok, amelyek az 4j ar-
rendszer bevezetésekor mar elbiralhatok voltak.

Az, hogy az adott lehetéségeket a flirész-
ipari vallalatokon beliil hogyan és milyen mér-
tékben hasznéltdk ki, az a miiszaki kollektiva
munkdjan mulott és mulik. A vallalatok mun-
kéajanak kiértékelt eredményessége a mértékadd
a lehetéségek kihaszndlasdnak mélységére vo-
natkozodan.

Az elmult harom év az uj arrendszer be-
vezetése ota a kialakulds, a probalgatisok esz-
tendei voltak. Az arrendszer vart elényei mér
kezdetben jelentkeztek és mindig ujabb és ujabb
eredmények, technoldgiai valtozdsok alakultak
és alakulnak ki.

- Harom év utdn méar megvizsgalhatjuk azo-
kat a valtozdsokat, amelyek az Uj drrendszer ha-
tdsara jottek létre. A gyakorlatban el6jottek
olyan hatdsok is, amelyek a flrészipari terme-
lést kedvezbtlentl befolyasoljak. A ronk és fd-
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részelt druk arjegyzekének elemz6 vizsgidlata és
az elmult harom év termelési tapasztalatainak
OsszegyUjtése alapjan sziikségszertd kiértekelést
végezni, mert ez a jovo fejlodést segiti elo.
Az arjegyzék egyes kedvezbtlen aranyainak ki-
kiiszobolése . a flirészlizemek eredményességét
novelné és a tovabbfelhasznalas igényét is ked-
vezb6bben alakitana.

A flirésziizem technolégiai munkafolyama-
tai a flrészronkhoz, mint alapanyaghoz vannak
kotve. Vizsgalatainkndl tehat a ronk utjanak
modozatait, atalakulasat flirészelt termékké kell

elemzés targyava tenni, mindig szem el6tt tartva

annak értékbeni valtozasat, vagyis az arrend-
szerhez val6 viszonyat.

Elemzéstinket a hagyomanyos harom £i-
résziizemi technoldgiai egység, a ronktér, fi-
részesarnok, készarutér csoportositasaban vé-
gezziik el, mindhdrom terilileten az anyag és
termék araknak munkafolyamatokra gyakorolt
hatdsat vizsgalva.

I. A ronktéri technoldgia alakuldsa az j
drrendszer hatdsdra

Az erdbgazdasagok altal megtermelt és ki-
termelt, valamint a kilfoldrél vasarolt ronk-
anyag a flrésziizemi termelésbe az tizem ronk-
terén lép be.

Amikor a szallitmanyok megérkeznek, azon-

nal a flirésziizemi technoldgiai tevékenység egy
fontos miiveletét, a mennyiségi és min6ségi at-
vételt kell elvégezni a kirakdssal egylitt. Ennek
a muveletcsoportnak a pontossaga, szakszerl-
sége megszabja a ronkalapanyag értékét, amely
azutdn a kiilonbo6zé manipulaciokon at bizonyos
értéknovekedéssel flrésziizemi készaruva, fu-
részipari termékké valik. A ,,bizonyos értéknoc-
vekedés” mértéke nagy részben mulik a ronk-
atvetelen és annak szakszertiségén.

Az erddgazdasagok célja, hogy a kitermelt
ronkanyagot a legmagasabb aron értékesitsék.
Alapanyagtermel6 iparagakndl a szabvanyok
altal kijelolt mindségi és méreti hatarok sokkal
elmosddottabbak, mint a kész terméket eléallito
ipardgaknal. (Pl.: a gépekre, eszkozokre, fo-
gyasztési cikkekre.) Ebbé6l kovetkezik, hogy a
ronkszallitményoknal a feliiletes és szakszer(t-
len mindsitést, pontatlan bemérést csak durva
hibak elkovetése esetén lehet atfutd szemlélet-
ben is lehetnek eltérések.

A ronkarak emelkedésével a szallito valla-
latok elsérendd érdeke, hogy a szabvinyadta le-
hetoségeken beliil az értékesitésre kertilé fa-
anyagot felmindsitsék és ugy mérjék, manipu-
1aljak, hogy a legnagyobb volument adja. Az er-
dogazdasagoknak ez a torekvése a flrésziizem
ronktéri rakodojan titkozik Ossze a flrészipari
vallalat érdekeivel.

A flrésziizem érdeke és feladata, hogy a
szabvanyok legszigorubb alkalmazéisaval véte-
lezze be mennyiségileg és mindségileg a beérke-
zett ronkanyagot. Ez a kovetelmény a ronkarak
megnovekedésével 1étfontossaguva valt, mivel a
magas aron vasaroll és minbéségileg nem — vagy

csak gyengén megfeleld, esetleg mennyiségileg
hianyos ronkszallitmanybol az ilizem a leggon-
dosabb anyagkezelés, a legkitlinébb specifikacio,
a legmegfelel6bb miiszaki és technologiai adott-
sagok mellett sem tud megfelelé értéknoveke-
dést produkalni.

A ronktéri munkak elsé miveletcsoportja-
nal tehat mar egyszerti kovetkeztetés alapjan
is felfedhet6 az Gj &rrendszer pozitiv hatésa,
amely a termelési tevékenység ,milyenségét”,
a munka minéségét helyezi glétérbe mind a fa-
kitermel6, mind a feldolgozé vallalatoknal.

A mindennapi gyakorlat iranyelvei mellett
vizsgaljuk meg szamokban is a ronkatvételezés
mindségi valtozasat 1957-t61 1961-ig. (A flrész-
tizem ronkterén minden szallitmanyt elkilonit-
ve, tételesen felmérve és mindsitve vesznek at.
Ha a szallito jegyzékével nem egyezik az atvéte-
lezé jegyzéke, illet6leg a megengedett mindségi
és mennyiségi hatarnal nagyobb eltérés van, a
szallitmanyt megkifogdsoljak és csak felulvizs-
galé dontés alapjan vételezik be.)

Ha a flirésziizemi ronkéatvétel pontossaga-
nak szigorusagat a kifogisolasck szaménak val-
tozésaban fejezziik ki, akkor ez a tevékenység
a szombathelyi flirész esetében a kovetkezék
szerint alakult:

1. tablazat
1957. 1958. 1959. 1960, 1961.
Osszesen: 18 25 40 28 36
Ebbo6l: mindségileg
kifogasolt 4 9 25 15 21
Mennyiségileg kifogasolt 13 15 13 11 14

El nem fogadott kifogas 1 it 2 2 1

A tablazat szamait vizsgalva kitlnik, hogy
az 1] arrendszer bevezetésének fordulépontja az
1959-es év. Ebben az. évben a szallitmanyok
40 9,-at kifogasoltidk meg. Ebbdl is a mindségi
kifogasok tébb mint a felét teszik ki, tehat az
erd6gazdasagok a ronkanyag felmindsitésével
akartdk fermelési értékiiket névelni.

Ha rovid szdmvetést végziink és kelld biz-
tonsaggal szamitva feltessziik, hogy egy atlag
vagon 16 m?3 ronk és a kifogasolt szallitmanyok
309%,-a mindségileg nem megfelelé, tovabba
hogy a mennyiségi eltérések atlaga 6 %, akkor
100 vagon szallitmanynal el64allo értékkiilonbség
(Atlag ronkar 750,— Ft, mindségi osztdlyonként
200,— Ft atlag arkiilonbség) a kovetkezd:
Kifogdsolt mennyiség:

16x38 = 608 m3 (400 - 208)
Miné6ségi eltérésekbdl eredd értékkiilonbség:

400x30
& 200 = 24 000 Ft
Mennyiségi eltérésekbdl ered6 értékkiilonbseg:
208x6
500 -750 = 9 360 Ft
Osszesen: 33 360 Ft

Ez a veszteség mi-ként _21_,: Ft-tal dragi-
totta volna meg az alapanyagot. 100 000 m? rénk
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feldolgozasakor 2 100 000 Ft-ot tehetett volna ki
a veszteség.

A példabol jol latszik, hogy az uj arrend-
szer bevezetésével miért n6tt meg a ronkatveé-
telezés pontossdgénak a jelentésége.

A tablazat és az 1. dbra tovabbi Osszefilig-
géseit vizsgalva lathat6, hogy az lizem az uj ar-
rendszert megel6zéen is fontos feladatanak tar-
totta a beérkez6 alapanyag pontos mennyiségi
és mindségi atvételét. Az 1959. évben magasra
ugrott kifogasolasi ardnyszam a kovetkezé évek-
ben csokkent. Ez a csokkenés- azonban nem
egyenletes, mivel az 1960-as év utan ismét emel-
kedés lathaté. Ez a valtakozé, likteté csokkenés
azt mutatja, hogy a szallité és feldolgozé valla-
lat munkdja csiszolédik egymashoz, a beméré és
minodsité szakemberek a fokozott gyakorlat foly-
tdn mindinkdbb a szabvinyok altal rogzitett ko-
vetelményeket megismerik és alkalmazzak. —
Lathaté az is, hogy 1959 eldtt az erdégazdasa-
goknak nem volt kiilonosen érdekiik a mindség
emelése, mivel a minbéségi osztdlyok kozott
olyan nagy arkulonbség nem volt, mint jelen-
leg. Ezért inkdbb a mennyiségi kifogasok for-
dultak eld, valészintlileg nagyon sokszor rakodo6-
készlet differencidk miatt, — 1959 utan a
mennyiségi eltérések csokkennek, vagy alig val-
toznak, viszont a mindségi eltérések a tobbszo-
rosre néttek.

Az anyagarak ardnyanak megnovekedése a
flrészipari termelésre kedvezétlen kovetkezmé-
nyekkel is jart. Mivel az erd6gazdasagok faki-
termelési célja a legmagasabb értékl fatomeg
lett, ezt ki is haszndltak és a kitermelt szalfa-
kat a mindségjavitas érdekében — figyelemmel
a szabvany lehet6ségekre — a legrévidebb sza-
kaszolassal daraboltdk. Ezzel a bemérésnél és
kiilonosen a téronkoknél a sudarléssaghbol és a

szabalytalansdgokbél eredd eltéréseket is ma-
guk javara hasznositottak.

A ronkhossz csokkenés megmutatkozik a
flrésziizembe beérkezett ronkmennyiség atlag-
hosszéanal.

A megnovekedett mennyiségi rovid rénk
megneheziti a vélasztékolast és a keretflirészek
teljesitményét kedvezétleniil befolyasolja.

A ronktéren nemcsak az atvételezési munka
valt szigortibba, hanem a ronkanyag feldolgo-
zdsra vald elékészitése, az osztdlyozds munka-
folyamata is kib6viilt. ’

Az adott ronkkészletbél a legmagasabb ér-
téki készarutermelés, a gyartmany specifikacio
helyes kialakitasidt a diszpoziciés adottsdgokon
beliil ecsak akkor lehet biztositani, ha a ronktéri
munkak masik f6 technolégiai csoportja, az 0sz-
talyozds munkafolyamata Osszhangban van a
gyartmanysziikséglettel, vagyis mindenkor a
legmegfelelébb mindségli és méretd rénk &ll
rendelkezésre a termelendd flirészaruhoz. Ter-
mészetesen a gyakorlatban ez az optimalis al-
lapot csak ritkdn 4ll fenn.

Az osztalyozas az 0j arrendszert megel6zéen
is eléirt technolégia szerint tortént. Azéta bé-
viilt az osztalyozds technolégiai munkafolya-
mata. Pl.: a 2,50 m-nél hosszabb aszokdonga ter-
meléshez a 2,50 m hossztol és 40 cnr vastagsag-
t6l a minéségileg alkalmas ronkoket kiilon mag-
lydba osztalyozzdk, vagy a fix tort hosszmé-
retd és szelvénymeéretli fenyd flirészaru terme-
léshez a mindségi valogatéds mellett ronkhossz-
tolést is kell végrehajtani.

Mindezek a munkamiiveletek tobbletmun-
kaval, tehat tobblet bérfelhasznalassal is jarnak.
Ez a bérfelhasznilds tobblet azonban nincs
aranyban az igy eléallithaté flirésztermék ér-
téknovekedésével. y

Az alapanyag &ranak megnovekedése a
ronkvédelem technoldgiai kovetelményeit is
megszigoritotta: pl. a jobb mindségl anyag fel-
dolgozasanak elGtérbe helyezése, hogy az anyag-
tarolds mindségi vesztesége a legkisebb legyen.

II. A flirészesarnoki-termelés alakuldsa az
%] drrendszer hatdsdra

A flrésziizem ronktere tulajdonképpen
olyan alapanyag-raktar, ahol a raktarozason ki-
viil a termeléshez folyamatosan el6készitik a
termelési programnak megfelelé ronkmennyisé-
get. Eppen ezzel az el6készitési munkaval kap-
csolodik szervesen ossze a két munkateriilet: a
ronktér és a flrészcsarnok.

A flirészcsarnoki termelésirdnyitds tulaj-
donképpen a ronktéren kezdddik. A flrészcsar-
noki feldolgozas j6 munkajat tehat els6fokon
befolyasolja a szakszerli ronkel6készités.

A fentiekb6l latjuk, hogy a flrészesarnoki
technoldgia és az Gj arrendszer viszonyat ugyan-
azok az alaphatasok és kovetkezmények jellem-
zik, mint a ronktérét: a készaru termelésben az
anyaghdnyad lett a donté. :

A rendelkezésre 4allo, specifikalt ronkmag-
lyak feldolgozdsa készaruvd, pl.: torténetesen
farészaruva, keretflirészgépen tobbféle penge-
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osztési varidcidban, s6t vAgadsmédozati variacio-
ban lehetséges. A vagasmoéd és gyartméanyossze-
tétel megvalasztasanal tobbféle szempont érvé-
nyesiil a diszpoziciés adottsdgokon belil: — a
mennyiségi kihozatal, az érték kihozatal, a ter-
melékenység, az elérheté minéség stb.
Vizsgaljuk meg ezeket a szempontokat a je-
lenlegi helyzetre és az Uj arrendszer bevezetése
el6tti idészakra. Mivel adott diszpoziciéra ter-
melés esetén is a legnagyobb értékl készaru a
cél, jelenleg két f6 szempontnak kell érvénye-
stilnie: a maximalis mennyiségi és mindségi ki-
hozatalnak. Ez egy meghatarozott mértékig a
termelékenység rovasara is mehet. Ennek hata-
rat a raforditott tobbletmunkabér és az igy el6-
allitott értéknovekedés viszonya szabja meg. Ha
az onkoltség novekedés kisebb, mint az értékno-
vekedés, akkor a termelési méd fenntarthato.
Az 4j arrendszer bevezetése el6tt is ez a
szempont szabta meg a termelés maédjat, azon-
ban mivel az anyagkoltségek és a készaru arak
is alacsonyak voltak, a munkabérhanyad az 6n-
koltségnek nagyobb részét tette ki. A flirész-
iparban viszont egy bizonyos fokon tul az anyag-
kihozatal és a minéségjavitds novelése csak a
munkabér és energiakoltség ardnytalan emelé-
sével biztosithaté. A régi arrendszerben az 6n-
koltségnovekedés és az értéknovekedés viszonya
hamar kiegyenlit6dott, vagy megfordult. Az aj
arréndszerrel a munkaigényes valasztékok ki-
dolgozédsa, a hulladékanyagok feldolgozasa stb.
gazdasagosabba valt, ezdltal a mennyiségi és
féleg a mindségi kihozatal is megnott.
Hasonlitsuk 6ssze az 1 m? ronk feldolgoza-
sakor keletkezett termelési értéknovekedést a
raforditott netté munkabér fliggvényében:

2. tablazat
Ft 1957. 1958. 1959. 1960. 1961.
Term. ért. nov. 221 254 399 255 289
Munkabér 148 171 184 144 150
Ert. nov. m, bér nélkill 73 83 215 111 189
Lombos
ST ardny 52/48 43/57 41/59 60/40 59/41

Fenyo

A tablazatbol és a 2. abrabol jol latszik
a termelési értéknovekedés ugrasszeri emelke-
dése az 4] arrendszer bevezetésekor. Természe-
tesen a fafaj aranyck, a termelési tervek sze-
rinti gyarményvalasztékok valtozadsa erésen be-
folyasolja ezeket a szamokat.

Az 1960-as évben csokkenés mutatkozik a
termelési érték valtozdsdban és a munkabér
felhasznélasaban is. A termelési értékvaltozas
oka a fafaj arany megfordulasa. A munkabér
csokkenés oka a fafaj valtozdas mellett az 14j
lzem munkaba 1épése, ahol a technikai és tech-
nolégiai adottsdgok javuldsa a munkavégzést
megkonnyitette, igy a termelékenységet no-
velte. :

1961-t6l fafaj arany valtozas nélkil ismét
fokozatos novekedés mutatkozik, mind a terme-
1ési érték, mind a netté munkabér felhasznalas-
ban. Ennél az emelkedésnél mar a technoldgia
fejlesztése jatszik fészerepet. A lehetdséget vi-
szont az arrendszer valtozésa adta meg.
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2. dbra
1 m?® atlagronk értékvaltozasa a flrészipari
termelésben

Az eredmények fokozasat a muszaki és tech-
nolégiai szinvonal fejlesztésén és bérezési rend-
szerén keresztiil lehet biztositani. A mennyiségi
bérezés kizarolag nem alkalmas az anyagkiho-
zatal és az értékkihozatal novelésére. A mind-
ségi és valasztékolasi célprémiumok segitették
és segitik a magasabb értékd valasztékok ara-
nyanak megnovekedését.

Az apro, miveletre eloszlé technolégiai ko--
vetelménynovekedések, a termelésirdnyité ke-
zében Osszpontosulnak. Végeredményben tehat
a termelésiranyitasra gyakorolja hatasat az uj
arrendszer. Megszigoritja az alapanyaggal valo
gazdalkodast, manipuléciot, de ugyanakkor a
munkabéren keresztiil lehetéséget ad a munka-
igényes termelési feladatok elvégzésére.

A mindségi kovetelmények, a munkaige-
nyesebb gyartmanyok-szamanak megnovekedése
nemesak az tizem belsé értékiobblet novelé-
sére iranyul6 torekvéseibol adodott. A felhasz-
nalok a flrészipari termékeket, mint alapanya-
got vasaroljak meg. Az drak emelkedése, gyart-
manyaik onkoltségét érzékenyen érinti.

Nem ko6zombos tehat, hogy milyen méret-
ben és milyen mindségben kapjak meg az alap-
anyagot, a flrészipari terméket. Az arrendszer
raszoritotta a felhasznalokra az igényességet, a
szabvanyok pontosabb betartasat. Feliilvizsgal-
tak gydrtmanyaik faanyag normait és az onkolt-
ség-csokkentés érdekében szlikebb nyers fa-
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méreteket szabtak meg. Ez viszont azzal jér,
hogy a mérettlirésekre, tilméretekre kényeseb-
bek lettek. Az ilyen irdnyt reklamacidk szama
megnétt és valtozéan egyre né. Az olyan fel-
haszndlék, akik azel6tt latatlanban vették at a
résziikre kiutalt flirészarut, ma mér szabvéany-
nyal a keziikben jelennek meg mennyiségi és
mindségi atvételre és 1—2 mm szélességi tul-
méret-eltérést is szévatesznek.

A gyartmanyspecifikacio, a flirésziizemi
manipuléci6 tehat kiszélesedett az igények emel-
kedésével. ‘

A népgazdasag szempontjabol mindez hasz-
nos és az ipari termelés anyagfelhasznalési ara-
nyainak kialakuldsdhoz vezet.

Megné6tt a szabvényban szereplé méretek
rendelési skalaja is. Ahol 28—30 mm-es anyag-
vastagsdgra van szikség, ma méar nem rendel-
nek 38, s6t 48 mm vastagsdga pallét, mint az-
el6tt, hanem a legkdzelebbi vastagsagi méretet.

A minéségi igény a belfoldi diszpozicidk
valtozasa mellett kiilonosen az export aruk né-
vekedésében mutatkozik.

A diszpoziciok, a felhasznilok méretspeci-
fikaciéjanak megszigoritasa miatt gyakran kis
tételekbdl tevédnek Ossze, igy egy termelési fo-
lyamat alatt, hogy a nagylizemi termelés fenn-
tarthato legyen, tobb diszpoziciora is termelnek.

Vizsgaljuk meg szdmokban a kihozatal, a
ronk és arumindség valtozasat az elmult. évek-
ben.

100

mennyiségének alakulédsa:
3. tablazat

m? feny6ronkbol termelt flrészaru -

1958. 1959. 1960. 1961.

Fuxészéru 67,54 66,79 64,12 65,76

Atlagétmérﬁ
Atlagatmérs csokk.

28,38 27,90 26,50
1,7 0/0 D= 0/0

Ha az atlagatmérd csokkenésével a kihoza-
tal csokkenését linedrisnak vesszik, és egyseé-
ges atlagmérére szamitjuk at a 100 m?® fenyd-
ronkbél termelt flrészaru mennyiségét, akkor a
latszolagos kihozatal csokkenés eltiinik.

Az 4tmérd csokkenés szézalékos ardnyanak
csak a %/ részét vesszikk szamitasba, a tobbit a
firészpor, léc- és szélveszteségekre hagyjuk
meg.

g.?.8-38 cm-es egységes atlagatmeérconél tehat
a helyesbitett adatok a kovetkezok:

4. tablazat
1958. 1959. 1960.
Fuarészaru 67,54 67,81 68,24

Ha figyelembe vesszik, hogy az atmeéro
nem linedrisan, hanem négyzetesen véltoz6 té-
nyezd, akkor a részletezett linedris kiegyenli-
téslink biztonsagosnak mondhat6. Ugyanis:

9

, R=#—:h

3. dbra

Ha h egységnyi hossz, akkor a kobtartalom
csak az atméré négyzetes valtozasatél fugg.
Kl : Kz = d% : d§
Az atmérévaltozds a flirészelési vesztesé-
gekre is négyzetesen gyakorol befolyést.
Az a2+ b?= D? egyenletb61
a = a szelvényvastagsdgok Osszege.
b = szelvényszélesség a v1zsgé1t VAgAasvo-
nalban. -
n = szelvényszam
D = ronkatméra.
A 3. dbra szerint két vagéisvonal kozotti vi-
szonyt vizsgalva:
(n-a)* 4 b} = D?
An—2)a)+b , =
(na)*+bj = [(n—2)a]’+b§T

b2_, — b} = (na)*— [(n — 2) a]?
ba_ — by = (na)* — [(n — 2) a]?
b, » —b,= [na+ (n—2)a]:[na— (n—2)a]
b, » -+ b,
bp2—by, =1y

na—(nh—1l)a=x
¥ LEenast(n=—2)a
X  tn—2-4Dba
ahol y = a kétoldali lécveszteség magassaga
x = az egyoldali lécveszteség szélessége
(kétszeres szelvényvastagsag)

X
—— = a lécveszteségi viszony

Ha a = konstans, akkor a lécveszteség viz-
szintes OsszetevGjét a szelvényszdm befolyésolja
csupan.

A 4. dbra szerint azonos szelvényben vizs-
géalva kiilonboz6 atmérdnel a szélezeési veszte-
ség magassagat:

(na)* + b}, =
(na)® + b, = D%
Ha na = konstans (C), akkor
" D} —Dj =b% —b
(Dy =+ Dy). (D1 — Ds) = (b + bpz) * (bar— baa)
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4. abra

bar — bae = y = szélveszteség magassag
véltozés.
Di—D3
bai— 1+ bp—1

ésy, =

Ha a x <<a, akkor a lécveszteség, szélvesz-
teségként (sudarlésigi veszteségként) jelentke-
zik:,

Tehat a lécveszteség magassaga kiilonbozé
atmér6jli ronkoknél az atmérdk négyzetének kii-
lonbségével csokken. Forditva aranyos a, szel-
vényszélességek Osszegével, azonos vagassikban,
vagyis a kozépvonaltol a palédst felé haladva a
szelvényszélesség csokken, a lécveszteség ma-
gassaga no.

y1— y = z = lécveszteség magassagénak
novekedése.

Tehat a veszteségek négyzetes valtozésa.

aranyos az atmérévaltozassal, igy a vesztesé-
gekkel csokkentett linedris atmérdkiegyenlité-
stink biztonsagos.

Természetesen nem célunk részletes elem-
zés targyava tenni a ronkatmérd valtozas hatd-
sat a furészelési veszteségekre, hiszen ez kiilon
témakor lehet. Annak bizonyitédsa azonban sziik-
ségesnek mutatkozott, hogy az Gj arrendszer be-
vezetése 6ta az egységes anyagnormdkkal sza-
mitott kihozatal csokkenés az atlagatmeérd csok-
kenésének fliggvénye, és ha az atlagatméré nem
valtozott volna, a tényleges kihozatal nem csok-
kent volna, még a megmaradé mindségi igények
mellett sem.

Ha mar az atmérécsokkenéssel korrigalt ki-
hozatali mutatékat vizsgaljuk, akkor lathatjuk,
hogy az 1j arrendszer ota a kihozatal noveke-
dést mutat. Ez a novekedés mar a vélasztékara-
nyok- diszpoziciés adottsagokon bellili helyes
megvalasztasat, a miiszaki és technolégiai kove-
telmények megszigoritasat bizonyitja.

A feny6 gombfa és a bel6le termelt flrész-
aru minéségi alakulasa (%):

Az egyes min6ségi osztalyok alakulédsa éves
termelési idészakokban jol szemlélheté a val-
tozési grafikonrdl. (Lasd 5. abrat.) 1959-t61 az uj

Péterfalvi S.: A jelenlegi 4rrendszer hatdsa

arrendszer életbelépése 6ta a gombfamindség
fokozatos és lassi minéségromliasa mutatkozik,
ami az erdégazdasagi kitermelési rendszeriink-
kel teljesen Osszhangban van. A gombfamind-
ség csokkenésének ellenére a flirészaru mindség
emelkedik. Ez a megfigyelhet6 folyamat viszont
mar az arrendszervaltozds hatdsdra megvalto-
zott anyagkezelési, manipuldciés. és mindsitési
tevékenység, vagyis a technoldgia fejlédése
eredményeként alakult ki.

5. tabldzat

i

Vs Gombfa Flirészdru

) 12 AR TITS I II. III. IV.
1957. 21,— 38— 41— 259 34,4 39,7 —-
1958. 13,3 239 62,6 20,1 36,6 425 0.8
1959. 7,9 181 74— 219 27,7 49— 1,4
1960. 7,7 21,9 70,3 31,7 21,8 44 4 2,1
1961. 6,2 19,4 1744 34,8 242 39,7 1,3

Sok apré munkafolyamat mindségi valto-
zasa Osszeredményben a mindség ilyen nagy-
ardnyu emelkedését eredményezte. A belséleg
felismert lehet6ségek kihasznalasat még serken-
téleg novelte a felhaszndlok igényének emelke-
dése a valasztékok tekintetében.

Firészard

%R Lo WM Xo.
Y7 Eo. M0,

5. dbra
Ronkmindség és flrészaru mindség alakuldsa

Megvizsgaltuk a foébb szempontokat, sza-
mokkal bizonyitottuk az &rrendszervaltozassal
kapesolatos technolégiai fejlédést, a flrésziizem
gazdasagossaga azonban nemcsak azon mulik,
hogy minden dolgozéja a leglelkiismeretesebben
és szakértelemmel végzi el feladatat az értékno-
velés érdekében. A termelt aruk az érvényes
arjegyzék éarain keriilnek értékesitésre. Bar az
arrendszer alapelvekben az lizem minden tech-
nolégiai egységre fejleszt6 hatassal van, az ar-
jegyzéket vizsgalva tobb ardnytalansagot talal-
hatunk, amelyek kedvezétleniil befolyasoljdk a
flrésziizem gazdasagossagat akkor, ha a tervben
a kedvezétlen armegallapitdsu aruk keriilnek
tdlsulyba.

Ezért a flrészipari szakemberek az arjegy-
zéket is j6l ismerve, a diszpozicids adottségokon
beltil azon aruk termelését szorgalmazzik, ame-
lyek nagyobb anyag- és értékkihozatalt eredmé-
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nyeznek. Ezek a torekvések sokszor nem egyez-
nek a népgazdasag érdekeivel.
Az arjegyzék aranyait vizsgalva, hasonlit-
suk Ossze néhany termék netto termel6i arat:
A feny6ronkbél termelhetd flirészaruk ara-
nak elemzése:
I. 0. hosszu aru 22—40 mm, v. széles aru

1542, — Ft/m?
IL. o. » ¥
1434 —
I. 0. hosszu aru 48—100 mm,
v. széles aru 1625— ,
II. o. ¥ il 1509— .,
Léc (hosszuaru) 1334—

Ha osszehasonlitjuk a feny6 flrészaruk és’

fenyd6léc és talpfa arat, akkor szembetliné az
aranytalansag.

A fenyodléc termelésére csak I. osztalyu,
vagy jobb II. osztdlyi egyenesszall, egyenes-
novési ronkok alkalmasak. Az ebbdl termel-
het6 flrészaru zommel I. osztalyu lesz. Tovabba,

* ha a leggazdasagosabb léctermelési technologiat

vélasztjuk, a furészaruval kombinalt sorozat-
vagé korfarésszel visszavagott 48 mm-es pallés
eljarast, akkor is azonos értékd ronkmennyiség-
b6l 15—20 9/,-kal kisebb értékl készaru készit-
hetd, mint flrészaru, a jelenlegi arviszonyok
mellett. Ezt a megallapitast az aldbbi példaval
igazoljuk:

Adott ronkbél (lasd 6. abrat), mely lécter-
melésre alkalmas, csak a csucsatmérdvel szamolt
szelvényt vegylik figyelembe.

Ha D kozép = 26 cm

és D cstics = 24 cm
a pengeosztas keretflrészen a flrészaruterme-
lésnél és a kombinélt léctermelésnél is:

4/25 2/50 4/25

A kikerilt flirészaru csucsszelvényben:

48 mm vastag 21 cm széles 2 db

25 » 1) 17 1] ) 2 3

25 33 2] 9 33 LX) 2 "

Ri fm = 0,053 m?

F; fm = 0,033 m?
48 mm-es pallébdl 24/48 lécet termelve sorozat-
vagé korflirésszel:

F) fm = 0,030 m?
Mennyiségi kihozatal;

Pall6 -} deszkatermelésnél: 62,2 %/,

Léc - deszkatermelésnél: 56,8 9/,
Ertékkihozatal:

Pall6 + deszkatermelésnél: 48,18 Ft/ronkfm

Léc -} deszkatermelésnél: 40,— |, 5

Termelési értékcsokkenés

léctermelésnél: 8,18 Ft/ronkfm (17 %/)

Ha megvizsgaljuk a termelési médot, akkor
vildgosan latjuk a veszteségek okat: a flrész-
porveszteség és lécveszteség megnovekedését.
Az értékveszteségnél ehhez jarul még a léc
kisebb ara. A termelési kalkuldcidval kimutat-
hato veszteségekhez még mas kedvezétlen ko-
rillmények is jarulnak. A léctermelés az tizem
termelési kapacitasat nagymértékben csokkenti,
akar keretflirészgépen, akar korflirészgépen tor-
ténik a visszavagas. Tehat a termelési onkolt-

Al 1) [

’ i =

b csucs 24 em

Pallo 1 deszka-termelés Léc * deszka-termelés

6. abra
Léctermelési kihozatal veszteség alakuldsa

sége magasabb, mint a deszkaé és palléé. Vesz-
teséges a vasuti talpfa termelése is:

Ha a kihozatali és minéségi mutatékat azo-
nosan befolyasolja is mindkét gyartmany ter-
melése, akkor is nagy arkiilonbség mutatkozik.
I. o. flrészelt gerenda ’

301 cm?-t61 1 762 Ft/m?
II. o. frészelt gerenda °

301 em?t6l 1621 Ft/m?

atlag 1700 Ft/m?

Vasuti talpfa valto 1450 Ft/m*_
Termelési értékveszteség
talpfagyartasnal: = 250 Ft/m?

Ez 15 9y-os értékkiesést eredményez.

A kielemzett ardifferenciabél eredéen pl.:
1960-ban 573 000 Ft termelési értékesokkenés
szarmazott, ami az 1 m?® feny6ronkbdl eléallit-
haté termelési értéket 9 Ft-tal csokkentette.

A tovabbi vizsgdlat sordn hasonlitsuk Gssze
a furészelt gerenda és zarléc termelését és
arat is: KA,

I. 0. frészelt gerenda
300 cm?*-ig 1407,— Ft/m3
II. o. frészelt gerenda ;
300 em?-ig 1298,— Ft/m3
i atlag: 1353 Ft/m?®
I. 0. feny6 zarléc 1530,— Ft/m?
II. 0. feny6 zarléc 1232,— Ft/m?
; atlag: 1381 Ft/m?
Ertéknovekedés zéarléc termelésnél:

A farészeléstechnoldgiai gyakorlat szerint a
zarléc termelésnél sokkal igénytelenebb a ge-
rendatermelés. Mind a ronkkivalasztas és fel-
dolgozas, mind az anyagkezelés egyszertbb és
kevesebb munkat igényel a gerendatermelésnél.

A flirészelési veszteség novekedésének
elemzését nem is szikséges elvégezni, mert ha
a szelvényméreteket Osszehasonlitjuk, akkor a
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léc és deszka -+ pallétermelésnél szamitottak
jelentkeznek: (4—5 9/,). Végeredményben a ter-
melési értéknovekedés a zarléc termelésnél még
a kihozatali veszteségekkel elfalld értékesckke-
nést sem fedezi. Ha a termelési koltségeket is
figyelembe vessziik, a zdrléc, min6ségi igényei
mellett gazdasagtalan cikk.

A gyartmanyonkénti arszint kialakitasa so-
ran a népgazdasagi arpolitika is dontéen jat-
szott kozre.

Feltehetben a feny6 gerenda és léctermelés
kozotti drarédnytalansag azért jott létre, hogy a
felhasznald ipar a flrészelt gerenda helyett az
eloregyartott vasbeton elemeket alkalmazza.

Ez az arpolitikai elv azonban nem alkal-
mazhatd a feny6 f. 4. és valtotalpfa, valamint a
léc, zarléc arkiilonbségek viszonylataban, mivel
a valtétalpfa termeléshez alkalmas roénkanya-
gunk erbésen korlatozott, viszont a sziikséglet
népgazdasigi szinten alig cstkkenthetd.

Az arpolitika kihatdsai mindig kétoldaluak.
A termel6 véllalatokat a magasabb értéki gyart-
manyok termelésére Osztonzi, a felhaszndlokat
pedig kényszeriti maéds, olcsébb épitéanyagok
felhaszndldsdra.

Az elmult 3 év tapasztalatait leszlirve meg-
allapithat6, hogy az elsé hatas, a termel6é val-
lalatokra gyakorolt hatas érvényesiilt jobban és
ez a termelési koritilmények konkrét vizsgalata-
val bizonyithato is: a termel6 tizemeknek tobb
gondot, munkat nem jelentett az, hogy az egy-
szerlibben termelhet6 értékesebb valasztékok
gyartasat szorgalmazzdk, viszont a felhasznalok-
nak, pl.: az épitéiparnak nehézségei voltak és
vannak a faanyagok helyettesitése teriiletén.

Erdemes megvizsgalni a cser és akac ronk-
bél eléallithaté termékek arat is:
I. 0. cser f. 8. 22—40 mm vastag 1353,— Ft/m?

II. o. " ” 5 1115,— F't/m?
ITI. o. 55 877,— Ft/m?
I. 0. akac £. a. 22—40 mm vastag 1552,— F't/m?
10 (e, 4 5 5 1175,— F't/m?3
III. o. % 798,— Ft/m?
25 mm cser parkettalec hossz( 1900,— Ft/m?
2} 1} tH) 1800:"— Ft{m‘

" i 4. kisméretﬁ 1700,— Ft/m?3
Akéc parkettaléc hosszu 2500,— F't/m?
2 e rovid 2380,— F't/m3
kisméretii 2260,— F't/m3

Cser es akéc ipari donga 1880,— Ft/m?

Az arak oOsszehasonlitasabél latszik, hogy
akdc flrészarut termelni gazdasdgtalan, féleg
ITI. o. akde flirészarut.

. Amig pl. III. o. flrészaruk kozott
1175
. — 1115
60 Ft klilonbség van az akac
flrészaru javéara, addig a parkettalécnél
2380
_ — 1800
580 Ft kiilénbség van az akac
parkettaléc javara.
Amig 1 m? cserronk feldolgozasakor II. o.

_Peterfalvi S.: A jelenlegi drrendszer hatdsa

flrészaru termelését szamitva 780 F't értéki aru
keletkezik, parkettaléccé wvald tovabbfeldolgo-
zésa esetén 760 Ft értékd aru. Tehat a tovabb-
feldolgozas eredményeként az érvényes anyag-
normakkal t6rténé szamitasok alapjan 20 F't/ronk
m? veszteség adédik.

1 m? akac ronk feldolgozasakor II. o. fi-
részaruva, 0,7 x 1175 = 822 Ft értéket terme-
link, parkettaléccé valé tovéabbfeldolgozaskor
(2380 x 042) = 1000 Ft értéki aru keletkezik és
ez 178 Ft/ronk m? értéknovekedést eredményez.

Ipari dongat viszont a cser ronkbél cél-
szerlibb termelni flrészaruval vegyesen, mivel
annak dra azonos mindkét fafajnal.

Erdekes &sszehasonlitani a IIl. o. cser és
akac flrészaru és a lombos bényadeszka arat:

ITT. 0. cser f. 4. 25 mm vastag 877,— Ft/m?
Wiianakae =820 ) S0 798,— Ft/m?®
Lombos banyadeszka 1080,— Ft/m?

Az osszehasonlitasbol kitlinik, hogy III. o.
cser és akac flreszarut termelni gazdasagtalan,
mivel az kb. 200 Ft/m?® értékveszteséggel jar.
Ezt az anyagot banyadeszkava kell feldolgozni.

Gazdasagtalan a IV. osztalya tolgy flrész-
aru termelése is.

A jelenleg érvényes flrészipari ar]egyze—
ket vizsgalva a részletezett szembetling és rej-
tett aranytalansdgok mutatkoznak.

Ezen 4rardanyok figyelmen kivil hagyasa a
flrészipari termelés gazdasdgossidgat nagymér-
tékben leronthatja.

1II. Arutéri technolégia alakuldsa az 1j dr-
rendszer hatdsdra

A termelt készaru megkozelitéen a legop-
timalisabban elérhet6 értékkel keriil ki a fi-
resziizem készaruterére.

A termelés és az d4ruérték realizdlodédsa
koézti munkafolyamat tulajdonképpen az arutéri
munka. Ezek a feladatok nem kicsik, és az ar-
rendszer hatdsa ugyanugy érvényesul, mint a
mésik két munkatertulet munkafolyamatainal.

A készaru atadas (szallitas) elott kertil vég-
legesen min6sitésre, felmérésre. A mindsités és
felmérés jelent6sége megnétt az aruérték meg-
novekedésével. Mennyiségi felvételnél 2 9/;-os
eltérés is 1000 Ft-os nagysagrendi veszteséget
okozhat vagonszallitmanyonként. Kilonosen a
flrészaru min6ségi osztdlyai kozétti nagyobb-
meérvi arkulonbozet szigoritotta meg az arutéri
felvételi, mindsitési munkat. '

Minthogy- a termelés és a kiszallitds kdzott
révidebb, hosszabb id6 telik el, a magas értéki
aruk minéségének megdérzése stlypontos felada-
tava valt az arutérnek. A méglydzast mar rovi-
debb készletezési id6 esetén is érdemes elvé-
gezni, mert ha az arumennyiség 10 9%-a kertil
egy mindéségi osztallyal lejebb, a helytelen taro-
l4s miatt, az is a réforditott munkabér sokszo-
rosat teszi ki. Az 4j arrendszer hatasara meg-
nétt az anyagkezelés gondossaga, a maglyaza-
sok szama.

A frészlizem druérték noveld torekvései az
arutéren tlitkoznek OGssze az Arrendszer adott-
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sagvaltozasai miatt igényessé valt felhasznalék
érdekeivel. :

Ez az 6sszeutkozés a szabvényadta lehetdsé-
geken beliil sokszor kiélezddik.

Az é4ruérték novelése érdekében sokszor
munkaigényes valogatdsi munkékat végeznek
el. A valogatasi felar a raforditott munka érté-
kének tOobbszorosét eredményezheti.

Minthogy az aru minéségi vizsgalatakor, az
atadaskor elvégzendd felméréskor lathaté rész-
leteiben a termelési technolégia el6irasainak be-
tartasa, ezek a munkafolyamatok visszahatnak
a termelésre, a furészaru bonifikaciéra, tehat
a termelés irdnyitasra.

1V. Osszefoglalds, kovetkeztetések

A szombathelyi flrésziizem 5 éves fejlédé-
sén keresztiil megvizsgalt technolégiai valtozé-
sok, amelyek az 0j arrendszer hatdsara alakul-
tak ki, a termel6i arrendszer egy alapsajatossé-
gara vezethet6k vissza: a flirészipari termelés-
ben a termelési érték anyaghanyada megnove-
kedett és ez a munkafolyamatok, technolégia
fejlesztését tette lehetdvé.

Ronktéren az atvételezés, az anyagkezelés
és manipulécio, flirészcsarnokban a feldolgozas,
arutéren a mindsités, anyagkezelés és atadas
technolégidjanak javitdsa csak miuiszaki fejlesz-
téssel, jobb bérezéssel érheté el. Munkaigénye-
sebb valasztékok termelése csak tobbletbér fel-
hasznéléssal lehetséges és az arrendszer valto-
zés utan ez lehetévé valt.

A felhaszndl6 ipar a megnovekedett flirész-

aru arak kovetkeztében a méreti és mindségi
igényeit megszigoritotta és a népgazdasag szem-
pontjabdl a faanyagnormak javultak, ugyan-
akkor a flirészaru mindségének novelésére, tehat
a flrészipari termelés megjavitadsara kényszeri-
tették a flirésziizemeket.

Az arrendszer kedvezo, a fejlesztési lehets-
ségeket emel6 hatdsai mellett, egyes cikkek ko-
zOtti drardanytalansidgok miatt, a népgazdasigi
sziikségletek biztositdsanak feltételei csokken-
tek. Az aranytalansagok kikliszobolése a fi-
résziizemi technolégia tovabbi fejldsztését ered-
meényezné.

A flrésziizemi technolégiai folyamatok
elemzése és az arrendszer hatdsénak vizsgélata
az elkovetkezo években is sziikséges. A terme-
lés irdnyitashoz, a technoldgiai és muszaki fej-
lesztéshez olyan adatokat kell gytjteni, ame-
lyek megmutatjak, hogy melyik gyartmany,
gyéartasi folyamat, milyen gazdasagos és milyen
sullyal vesz részt a ronk flirészaruva torténé
feldolgozdsakor a termelési érték novelésben.
Adatokat és alapelveket kell szolgaltatni a to-
vabbi gyartmény tervezéshez is.

Az luzemi gyakorlat mindig formalni fogja
a technoldgiai folyamatokat: a legolcsébban, a
legmagasabb értékd gyartméanyokat kell ter-
melni. A magasabb termelési célok elérésére
irdnyulé torekvések még sokkal eredménye-
sebbek lesznek, ha minden részletiikben a tu-
datossag, az Osszefliggések ismerete valik ural-
kod6va.



Miagneses csappantyt

LAKATOS REZSO

A butoriparban egyre jobban elterjed a
mégneses csappantyu, mely a korszer(i butorok
nyilaszaroszerkezeteként miikodik.

Elterjedésének okait vizsgadlva megéallapit-
haté, hogy a hagyomanyos kulesos zarak kul-
csalt csak a legritkdbb esetben veszik igénybe,
mint biztonsagi szerkezetet. A kulesot altalaban
a butorok ajtoiban benne hagyjak és a kules
csak a fogantyu szerepét tolti be. Ilyen kortl-
mények kozott a zar biztonsagi szerkezeteének
nincs kiilénosebb jelentésége. A butorok ajtoi-
nak bezarasa csak azért torténik meg, hogy
azok 6nmagukt6l ne nyiljanak ki, illetve a sajat
silyuknal fogva ne térjenek vissza a nyitott
Allapotra.

Ezt a feladatot a zarszerkezetnél sokkal
egyszerlibb és konnyebben kezelheté mdgneses
csappantys is elvégzi.

Elterjedésének okai kozt szerepel az is,
hogy a butor hasznaléjanak nem kell az ajto
rogzitése érdekében kiilon zérasi miveletet veé-
gezni, mint a hagyoményos kulcsos zarak ese-
tében sziikséges. A magneses csappantyuval sze-
relt ajtot elegendd csak behajtani. A médgnes
mintegy ,elkapja” a behajtott ajtészarnyat és

zart éllapotban rogziti. :

A maéagneses csappantyu nemecsak a butor
hasznéléjanak elény6s, hanem a butor gyéarto-
janak is, mert a magneses csappantyuk racsa-
varhato Kkivitelben késziilnek. Emiatt a buto-
rokat az eddigieknél lényegesen vékonyabb
anyagbdl is el lehet késziteni, valamint a méag-
neses csappantyu felszerelése nem igényel szak-
munkas munkat.

A magneses csappantyu Franciaorszagban
terjedt el, majd ezt kovetben az iparilag fejlett
orszédgokban is. Hazdnkban az Elzett Vasdrugydr
kezdte meg a méagneses csappantyik gyartasat
els6sorban a nyugat-eurépai export piacok sza-
mara. A gyar a hazai igények kielégitésére is
véllalkozna, ha azt téle megrendelnék a butor-
ipari véallalatok. Sajnos, butorgyaraink idegen-
kednek ettél a modern megoldastél és butoraink
zomét a hagyomanyos zarakkal szerelik meg
ma is.

A magneses csappantyu fehér szind mi-
anyaghazba van épitve. Kettds irdanyu elmozdu-
lésra képes. Ezzel a tu]a]donsagaval az ajté eset-
leges kisebb vetemedéseit is képes kiegyenliteni.
Megkozelitéleg 3 kg-os huzéerd hatésara nyit-
haté a méagneses csappantyuval szerelt ajté.
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A forgicslapok hidrofobizélésa hékezeléssel

A. A, EL'BERT

Derevoobrabatiivajuscsdja Promiislemoszt’
1962. 10. sz. 3—6. p.

A valtoz6 fanedvesség okozta alakvaltozasi
készség komoly hidnyossiga a forgacslapoknak,
amely korlatozza azok alkalmazasi tertletét.
A karbamidformaldehidgyanta ragasztokkal (7—
8 9/y, az abszolut szaraz faanyag sulyanak flugg-
vényében) hidroféb adalékanyagok nélkiil, el6-
allitott forgacslapok vastagsagi dagadasa és viz-
felszivoképessége, 24 orai aztatds utan, 10—
40 %, illetve 30—90 %,. A lapok maximalis hig-
roszkopikus nedvessége 20—23 %/,-kal egyenld.

Jelenleg a forgacslapok hidrofébizalasanak
tobb modszere létezik, amelyeket nagyjabél a
kovetkezé két csoportra lehet osztani. Az elsé
csoportba az idéleges vizellenalloképességet
biztosit6 moédszerek tartoznak, amelyeknél az
elemi farészecskék hajszdlcsovei és az ezen ré-
szecskék kozti terliletrészek a vizben semleges
anyagokkal telitédnek, amelyek ,mechanikai
gatat” képeznek a viznek, a lapokba valé beha-
tolasa ellen. Ily anyagok gyanant paraffint, pet-
rolatumot, viaszt stb. haszndlnak. A hidrofob
adalékanyagokat a forgdcsmasszaba megolvasz-
tott, vagy emulzios allapotban wiszik be. Meg
kell emliteni, hogy a hidrofébizalas e modsze-
rénél a lapok dagadiasa nem szlinik meg, csak
lelassul, minthogy a paraffin vagy mas hidro-
fébanyagok hartydinak repedésein keresztiil viz
jut be a lapokba, ami maga utan vonja azok
alakvaltozasat. Ennek kovetkeztében, a hidro-
fébizalas e modszereinél, a lapokat idébelileg
csak reszben lehet megévni a nedvesség hata-
satol. Ezen modszereket, f6leg a butoripar sza-
mara gyartott forgacslapok esetében kell alkal-
mazni.

A maésodik csoportba azok a moédszerek tar-
toznak, melyek a lapoknak tartés vizellenallé
képességet kolesonoznek. Ezen moédszerek az
elemi farészecskék cellul6z hidroxiljai hidrogén-
kotéseinek elszigetelését biztositjak, melyeknek
telitetlen vegyértékei szerint, a viz egyesul.
Ezt, a miigyanta mennyiségének 7—8 ¢/,-r6l
10—12 %,-ra valo névelésével és a forgacslapok
hékezelésével lehet elérni.

A miigyantdk aktiv médon funkcionalé me-
tilolesoportokkal rendelkeznek, amelyek alkal-
masak arra, hogy a fibrilliknak és makromole-
kulédknak, a forgacsok {feliiletén elhelyezked6
hidroxiljaival, oly hidrogénkd&téseket létesitse-
nek, amelyek ellenallanak a viz hosszabb ideig
tarté hatdsdnak. Ez a médszer azonban, a mi-
gyantdk nem elégséges mennyisége és azok
nagyrészének ara miatt, gazdasdgi szempontboél
nem latszik célszertlinek.

Az Sz. M. Kirovrél elnevezett leningradi
Fatechnikai Akadémia fahelyettesit6 anyagok
és lemezféleségek tanszékén, H. Ja. Szolecsnik
tanar vezetése alatt kidolgozéasra keriilt a for-

gacslapok hidrofébizalasanak hdkezeléses tech-
nolégidja. Ez a kész lapok, atmoszferikus nyo-
mas =latti, 160°—180° homérsékleten eszkozolt
melegitésébol all. A melegités idétartama és a
végso homérseklet a hidrofobizalas kivant faka-
nak a fliggvénye.

Miutan a lapokb6l a nedvesség végsé ma-
radvanyai a szaraz, forr6é levegb6aramlasba ta-
voztak, a feliileti fesziiltségi er6k hatéasa alatt,
a cellul6z makromolekulak a faforgicsokban
egymashoz kozelednek és a nem orientalédo ré-
szek hidroxiljei kozott, a viz hatasaval szemben
ellenallo hidrogénkotések jonnek létre. E koté-
sek az anyag vizellalloképességének, valamint
a lapok szilardsaganak novekedését teszik lehe-
tové. E reakciokkal egyidejileg a cellulézmole-
kuldk megrovidilése megy végbe.

Az els6 folyamat tulsilyban lételénél, a la-
pok vizellenalloképessége és szilardsaga nove-
kedik. Meghatarozott feltételek esetében tul-
sulyba keriil a méasodik folyamat és az anyag
szilardsaga kezd cs6kkenni, viszont a vizellen-
alloképesség tovabbra is névekedésben van.

Emellett, a hokezelés kezdetben a gyanta
polimerizaciéjanak meggyorsulasat vonja maga
utdn, ami a préselés folyamata alatt még nem
fejez6dott be, és ezutan, észrevehetdleg, a gyan-
tak bizonyos destrukci6jahoz vezethet.

Az emlitett hidrofébizalasi eljarasoknak
alavetett forgécslapok, a Lett Tudoméanyos Aka-
démianak, a famegmunkalds problémaéival fog-
lalkoz6 részlege féllizemi berendezésével készil-
tek. A kotéanyagot porlasztdsos eljarassal for-
gokeverdben porlasztottdk; a préselés egynyi-
lasii présben, 140° hémérsékleten, 25 kg/cm?
fajlagos nyomas alatt tortént. A kikeményedés-
nek a nyomas alatti ideje a lap 1 mm vastagsa-
ganak megfeleléen, 0,8 percet tett ki.

A hokezelés, ventilatorokkal és hoszabdlyo-
zokkal ellatott elektrokaloriferekkel felszerelt
kamraban, a levegé folytonos cirkulaciéja mel-
lett ment végbe, amire a hével kezelend6 lapok
egyenletes melegitése és a nedvességnek és ill6-
savaknak a faanyagbol valé eltavolitdsa célja-
b6l van sziikség, amelyek a hidrolitikus folya-
matokat kimélyithetik, s ennek kovetkeztében
csokken a lapok szilardsaga. Ezenkiviil, a le-
vego cirkulédldsa lehetévé teszi annak a hofeles-
legnek eltavolitasat, amely a faanyagok hoékeze-
lésénél végbemend exotermikus reakcioknal ke-
letkezik. A légbefuvas kovetkeztében, a hoke-
zelésnél a 160°-ot meghaladé homeérsékleteket
is alkalmazni lehet, a gyulladés veszélye nélkiil.
A légcirkulacié sebessége, a mi koriilményeink -
k6zott, masodpercenkint 0,5—1,0 métert tett ki,
amelynek tlizemi feltételek mellett 5—12 mé-
tert kell kitennie. Ez hatassal van a héatadésra,
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s ennek kovetkeztében, a lapok hdékezelésének
id6tartamara. .

A lapok vizellendlloképességének, a kezelés
id6tartaméatol és hémérsékletétél valo fuggését
géaltak, amelyek specidlisan vagott nyirforga-
csokb6l, Bartrev-féle karbamid-formaldehid
gyantdk alkalmazasaval késziiltek. A hokezelés-
nél alkalmazott hémérséklet 160—170 és 180°
volt. Kezelés utédn a lapokat 6—7 9-ra kondi-
cionaltak.

Az 1. tdbldzatban felsorolt adatok mutatjék,
hogy a forgacslapok hékezelése 160—180° ho-
mérsékleten fokozza azok vizellendlloképességét
és pedig annél erételjesebben, minél tartésabb
ez a folyamat. Azonos kikeményedés esetében a
lapok vizellendlloképessége anndl nagyobb, mi-
nél magasabb a hémérséklet. Meg kell emliteni,
hogy a dagadés és vizelnyel6képesség a maga-
sabb hémérsékleteken, hatékonyabban csokken.

Az 1. téblazatban felsorolt, a lapok mecha-
nikai szildrdsagat jellemz6é adatokbdl lathato,
hogy a kezelés valamennyi hémérsékleténél, a
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1. abra

A lapok wvastagsdgi dagaddsdnak vdltozasai, a vizben
eszkozolt vizsgalat idétartamdnak filiggvényében.
1 — hékezelés és paraffinadagolas nélkiil; 2 — hoéke-
zelés mélkiil, 1%, paraffin adagoldsdval; 3 — 6 Ords
hékezelés, 160°-on, paraffinadagolds nélkiil; 4 — 3 oras
hékezelés, 180°-on paraffinadagolds nélkiil

1. tablazat
A kezelés | Vastagsagi Vizelnyelés Hajlito-
DAk 2 Adzi’f:du‘i&n 24 6ra utan szilardsag
a ke- a ke- a ke-
: zelet- zelet- zelet-
& g / len 0 len | /ome| len
g-1 48| " |préba-| * |préba- B/CM= | hréba-
W0 8= test test test
L %-a %-a | -a
kezelés
nélkiil
160 2 34,4 100,0 75,1 100,0 171.8 100,0
160 4 32,1 93.3 78,5 104,5 183.5 106.8
160 6 26,7 7.6 58,8 78,3 194,1 112,9
160 9 . 13,8 40,1 37,3 49.7 178.3 103,7
160 12 10,9 31,7 291 38,7 162,1 944
170 2 8.7 95:3 247 <. 329 145.8 848
10 4 215 799 60,3 803 1792 1043
170 6 13,2 38,4 33,9 45,1 185,8 108,1
170 9 7.9 229, 1223 29,7 167,4 97,4
110 1 5,3 15,4 17,6 23,4 150,8 87,8
180 2 328 953 708 943 1688 - 982
180 3 20,9 608 493 656 1825 . 106,2
180 4 105 30,5 307 409 1622 944
180 & 85 247 242 322 1547 90,0
x 54 - 15,7 17,5 23,3 133,4 77,7
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2. abra

A lapok vizelnyelé képességének valtozasai, a vizben
eszkozolt vizsgdlat idotartamdnak fiiggvényében.
(N. B. Az dabrajelszdmok megfejtése azonos az 1. dbrdé-
val, azzal a kiilonbséggel, hogy 3 — alatt a hémérsék-
let 160° helyett 180° volt)

mechanikai szilardsdg, kezdetben fokozdédik,
majd bizonyos maximum elérése utan csokken.
E kovetkeztetést megerésitik azok az adatok,
melyeket a sztatikai hajlitészilardsag és a felii-
lettel parhuzamos és arra meré6leges huzészi-
lardsdg meghatarozasanal kaptak.

Magas homérsékleteken a lapok szilardsaga
jobban csokken, mint a kezelési idétartam no-
velésének esetében. Igy, példaul a sztatikai haj-
litészilardsag, a 160°-os hékezelésnek alavetett
lapoknal 9 6rai, mig 180° alkalmazisa esetében
3 orai folyamat utan kisebbedik.

A kisérletek eredményei azt mutattak, hogy
a paraffin nélkil, vagy 19/, paraffin adagolasa-
val el6allitott lapok vastagsagi dagadésa 1428,
illetve 145,3 %/, vizelnyel6képessége pedig 1334,
illetve 127,99,. A 3 6rai, 180°-0s hékezelésnek
alavetett lapok csak 25,1 9%,-ra dagadtak, mig
vizelnyelési képességiik 86,2 9/,-ot tett ki.

A hékezelés optimalis modjanak megva-
lasztasandl figyelembe kell venni a hidrofébi-
zalds kivant fokat és a mechanikai szilardséagi
mutatékat, tizemi viszonyok esetében pedig a
vallalat energetikai gazdalkodasa altal nyujtott
lehet6ségeket is. A vizsgalatokkal kapcsolatban
hékezelési viszonyaink szamara, megallapitast
nyertek azok az optimalis izemmodok, amelyek-
nél a lapok vizellenalloképessége 2—3 szorosan
megjavul, és a mechanikai szilardsaga fennma-
rad (a hékezelés 6, 4 és 3 orai id6tartama eseté-
ben, az alkalmazott hémérséklet, megfelel6en,
160, 170 és 1807). E kutatas jelenleg is folyik.

A forgacslapok hidrofébizalasaban, a hdkeze-
lés szempontjabol elonyosebbnek latszik az a
modszer, amikor a lapoknak tartés vizbentarola-
sédndl, a vizellenalléképességi mutaték értékal-
landésagat vizsgaljak, aminek megfigyelésére
hidrofébszerek alkalmazéasa esetében, nincs le-
hetéség (1. és 2. abra).

A 2. tdblazat feloleli a nyirforgacsokbol ké-
szult egy— és haromrétd lapok vastagsagi daga-
d4sanak és vizelnyelési képességének mutatdit,
2 orai — 30 napi vizbentarolas utan. A hékeze-
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2. tdblazat
Viz- Viz- z Viz- Viz-
Dagadés| 1/ veres Dagadas elnyelés Da%/adas elnyelés | D28344s | o1 vatss Dagadas elnyelés
% i 0/ /o 0 /o iy %
il o 0 0 %
Lapok a lapok vizbentaroldsa utén
2 orai 1 napi 5 napi 10 napi ‘ 30 napi

Egyréta
hékezelés nélkiil 16,24 34,58 344 75,1 45,6 95,2 47,6 105,1 52,3 113,6
hok. nélk. 19
paraffin i 5,50 16,42 16,1 36,9 36.7 83,8 43,1 ¢ 96,9, 53,2 113,3
6 orai, 160°-o0s
hokezelés 2,49 10,14 13,8 37,3 22,0 59,7 23,4 68.8 242 72,5
3 Orai, 180%-o0s
hokezelés 2.09 7,86 10.5 32,7 18,2 56,2 19,1 64,4 19,2 69,7
Haromréta
hokezelés Rélkiil 12,71 28,16 25,4 61,2 32,7 75,5 35.7 82,7 40,1 93,3
6 orai, 160°-o0s :
hokezelés 3.43 8,23 12,2 34,5 17.3 49.3 18,2 58,6 18.9 63.4
3 orai, 180°-o0s |
hokezelés 2.82 6.64 10,2 29,3 15,2 40,1 15,9 49.6 16,6 55,7

lésnélkiili egyréti lapok vastagsagi dagadasa, 30
nap utan, 52,3 %-ot, mig a 3 6ran at, 180°-on
hokezelt lapoké 19,2 9/-ot tett ki. A haromrétd
lapok. azonos mutatomak értéke 40,1, illetve
16,6 %, volt. Erdekes, hogy az 19/, paraffinnal
kezelt egyréti lapokra, 5 napi vizben tarolasnal,
a hidrofébszer hatasa csaknem elenyészé. 30 napi
vizbentarolds esetében, e lapok 53,29, vastag-
sagi dagadast mutattak.

A lapok leirt hidrofébizaldsi modszerének
mélyebb értelmi tanulmanyozasa és a lapok fel-
hasznalasi lehetGségeinek jobb feltardsa célja-
bdl, a ny1rforgacsokbo] készitett egyrétd lapo-
kat 6 oraig, 70 %/,-ra felmelegitett vizbe helyez-
ték. Ezutan meghataroztak a lapok vastagsagi
dagadasat és vizelnyelGképességét.

Meg kell emliteni, hogy a vizsgalt lapokra vo-
natkozo, fent felsorolt valamennyi muszaki adat
az Uszt'-Izsorszki Furnirgyarban kertilt kimun-
kalasra.

A lapok gyantatartalméanak hatasat, azok hé-
kezelésének eredményeire, 5—12 9/, karbarmd-
formaldehid gyantatartalmu, egyrétii forgacs-
lapokon tanulmanyozték.

A veégzett kisérletek megmutattak, hogy a la-
pok hékezelése, minimalis gyantatartalom ese-
tében, lényegesen hatasosabb. Igy, példaul 5 9/,
gyantatartalomnal, 3 o6rai, 180° hémérsékleten
eszkozolt hoékezelés eredményeként, a lapok vas-
tagsagi dagadasa 3,5 szeresen, 10 9, gyantatarta-
lomnal viszont esak 1,6 szorosan csokken.

Erdekes, hogy a vastagsagi dagadas és vizel-
nyel6képesség, a hdkezelésnek alavetett lapok-

nal, 5—779/, gyantatartalom esetében, alacso-
nyabb, mint a 10 %, gyantatartalmu kezeletlen
lapokndl. Az ismertetett adatok utalnak annak
lehetéségére, hogy a hékezelés alkalmazasaval a
lapokban csokkentheté a gyanta mennyisége.
Emellett a vizellenalloképesség nem kisebbe-
dik, bar igaz, hogy néha csokken a mechanikai
szilardsag.

A 3. tablazat azokat a muszaki adatokat tar-
talmazza, amelyek a hékezelt, kilonféle térfo-
gatsulyu, egyrétii lapok dagadasanak és vizel-
nyeléképességének valtozasaira vonatkoznak, 24
orai vizben tarolas utan.

A kutatdsok azt is igazoltak, hogy a vizellen-
alloképesség, a hokezelés minden esetében nove-
kedik, fliggetleniil a fafajtol és a forgacslapok
gyartasanal alkalmazott miigyanta markajatol.
Célszerti hoékezelésnek aldvetni oly lapokat,
amelyek koszén és pala fenolalapanyagokbol
eléallitott fenol-formaldehid gyantak felhaszna-
lasaval késziiltek, amelyek tudvalevéleg a kész-
lapokban megtartjak csipés és tartés szagukatf.
Ez a szag a hékezelés folytan teljesen megszi-
nik és igy a nagy vizellenalloképességli lapokat
is fel lehet haszndlni kozhaszndalati termékek
eléallitasara.

A forgacslapok hokezelését, lizemi szintén,
edz6kamraban, vagy a ,Gidroleszmas™ altal
konstrualt, a rostlemeziparban alkalmazott be-
rendezéshez hasonld, forgd edzéautomataagre-
gatban eszkoézlik, mely utébbinak mikodése fo-
lyamatos. :

Miutén a vizzel szemben legjobban ellenallé

3. tablazat lapokaf, a hokezelés ese-

™ Viz- Viz- Viz tében, a hidrolitikus folya-
Egyrétd lapok |Dagadas | elnyels |Dagadds | elnyel6 |Dagadas | elnyeld matok korlatozott lefoly-

2 % képes- % képes- % képes- tatésa révén lehet elnyer-

ség % ség %o ség % ni, ami a, lapokban levé

: a lapok alabbi g/em3 térfogatsuly4nal R nedvesség mennyisegenek
: : csokkentésével érheté el,

Kezeletlen 0,5 0,7 0,9 Forodcal ' hakezels
6 orai, 160%-0s h6- 22,1 109,2 34,4 75,1 57,4 a 1orgacsiapo oxezele-
kezelés - 12.8 88,6 37,3 15.5 22,1 sét a préselés utan koz-
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3. abra: A lapok vastagsagi dagadasanak valtozasai.
L] 24 6ra utan, kiilonbozé gyantatartalom esetében
Lapok hokezelég nélkiil
Il 6 6ran at 160 '-on hékezelt lapok
=| 3 6ran at 180°-on hékezelt lapok

vetleniil kell eszkozolni. Edz6kamra alkalmaza-
sa esetéken a lapokat, automataberendezés se-
gitségével kiilonleges csilléken kell rakasolni
akkeént, hogy az egyes lapok ko6zott hézag legyen
a felmelegedd levegé cirkulacidja szamara.

Folyamatos miikédésti edzbagregat alkalma-
zasa lehet6vé teszi a lapok hékezelési muvelete-
nek teljes automatizalasat.

A hoékezelés utan a lapok nedvességtartalmat
6—7 %y-ra kell csokkenteni. Ezt vizfliggony se-
gitségével nedvességgel telitett leveg6ji nedve-
sit6 kamrékban vagy nedvesit6 berendezések-
ben lehet megvalositani.

Az edzékamra 378 m? (a folyamatos mikodé-
st edzbagregat 59 m?) tertiletet foglal el. Az
tizemben eléallitott oOsszforgdcs mennyiség
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4, dbra: A lapok vizelnyelGképességének valtozéasai,
24 6ra utan kiilonbézd gyantatartalom esetében
(Jelzések megfejtését lasd a 3. abraban)

hidrofébizdldsara, napi 60 to termelékenység
esetében, két edzékamrat avagy egy folyamatos
mukodésti edzbagregiatot és a nedvesitésre két
kamrat, avagy egy nedvesitéberendezést kell
beéallitani,

A forgicslapok hokezelése lehetévé teszi,
hogy a miigyanta felhasznalds 10—129/, ala
csokkentésével, és kémiai reagensek mellézésé-
vel, a lapok vizellenalloképességét két-harom-
szorosan lehessen névelni. A vizzel szemben
ellenalléképességgel rendelkezé lapokat pedig
magas hoémérsékleti viszonyok kozott, s ennek
kovetkeztében az épitészetben is alkalmazni le-
het.

Forditotta:
Dr. Forgécs Karoly
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PARIS-8

REG. DU COMMERCE No. 359-278 B-SEINE
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PRESLEG-SZEGEZOKESZULEKUNKET

hasznélja
kénnyl — kézhezalls — zavarmentes

Szegelési problémaival fordulion hozzank,
kotelezettség nélkil szivesen

adunk tandcsot.

Joh. Friedrich Behrens, Metallwarenfabrik,
207 Ahrensburg/Holstein, Postfach 98.

Német Szévetsegi Koztarsasag "
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