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A Faipari Tudomanyos Egyesiilet tiszttjitd kozgytilésérdl

SOMOGYI LASZLO
fotitkdri beszimoldja

Tisztelt Kozgylles! Kedves Elviarsak!

Egyesiiletiink életében megint egy olyan
allomashoz érkeztiink, amikor szamot kell adni
az elmult iddszak alatt végzett munkarol és
megprobaljuk korvonalazni jovobeni terveinket.

Ez a szdmadas azért is idészerd, mert nem-
rég fejezte be munkijat Partunk VIII. Kong-
resszusa, ahol a felszolalok beszamoltak politi-
kai és gazdasagi €letink fejl6désérsl és eredmeé-
nyeirél. :

‘Eddigi munkankat igyekeztiink a VIL
Kongresszus hatarozatainak szellemében vé-
gezni. A VIII. Partkongresszus tézisei és hata-
rozatai népiink felemelkedésének hatalmas tav-
latait rajzoltak elénk és jovébeni munkank koz-
ponti feladata kell hogy legyen ezen meghata-
rozott célok elérésében minél hathatésabb meg-
segitése,

A beszamolasi idészak alatt kezdédott meg
az otéves terv elokészitése, majd végrehajtasa.
Népgazdasagunk otéves terve, a békés épits-
munka terve. Ennek teljesitése, eredményes
végrehajtasa a békét szolgdlja nalunk éppugy,
mint a barati orszagokban, A szocialista épités
terén az elmult években a szocialista mezbégaz-
dasdg megteremtésével nagyot léptink elére,
Hatalmasat fejlédott iparunk, ezen belil a fa-
ipar is. Altaldban korszer(ibbé valtak a terme-
lési kortulmények, fejlédott a technikai szinvo-
nal, amelyben benne van — ha kismértékben is
— a tudomanyos egyesiiletek, ezen beliil a Fa-
ipari Tudoményos Egyeslilet munkéja is.

Eredményeink, fejlédésink, békénk igen
nagy veszélyben forgott az elmult év végén. Az
imperialista hatalmak, élén az Amerikai Egye-
stilt Allamokkal, langba akartak boritani a vila-
got. A kubai események kapcsian egy olyan
atom-vilaghabori  kirobbantasara késziltek,
.amely belathatatlan kériilményekkel jarna az
egész emberiségre nézve.

Hala a békeszeretd népek egyre novekvd
erejének, a szovjet nép, azok vezetéi boles és
higgad{, kovetkezetes békepolitikajanak, sike-
riilt a haborut kirobbantani akaré amerikai po-
litikusokat a targyaloasztalhoz kényszeriteni és

megakadélyozni egy minden eddiginél borzal-
masabb vilaghaborti kirobbantasat.

A veszély még nem mult el egészen, de bi-
zunk abban, hogy a jozan ész gybézedelmeskedik
és az esetleges felmertilé problémak targyald-
son valé megoldésa lesz a jovoben is az egyediil
jarhato ut.

Tisztelt Kozgyules!

Ezek utan nézziik meg Egyestlletink tevé-
kenységét az utébbi két év ota eltelt idészak-
ban. :

Egy ilyen korlatozott idejii beszamolé nem
tarthat igényt a teljességre, ezért engedjék meg,
hogy csak a legfontosabb tevékenységekre ter-
jedjen ki. _

Egyesiiletiink hatékonysagi kore az elmult
két évben nagymértékben szélesedett, kilono-
sen vidéken s ez a tevékenység egybeesik Par-
tunk iparpolitikai elképzelésével. A régi, ha-
rom vidéki csoportunk Szeged, Debrecen, Sop-
ron mellett alakultak helyi csoportok Gyodrben,
Mohdcson, Gyuldn, Kaposvarott, Zalaegersze-
gen, Szekszardon és Veszprémben is.

Az ilizemi 0sszekotok és a szakosztalyok
szervez6 munkdjanak eredményeként a fizetd
taglétszamunk a kovetkez6képpen alakult:

1961-ben Budapesten 1000
vidéken 1400
Osszesen: 2400

1962-ben Budapesten 1300
vidéken 1600
Osszesen: 2900

Egyesiiletiink vezet6 szerve a kozgytles al-
tal megvéalasztott Elntkség 4—6 hetenként tar-
totta rendszeres uléseif, amelyen a megjelenés
altaldban 809/-0s volt. .

Az elnokségi uléseken a folyo ligyeken ki-
vil megtargyalasra kerultek a szakosztalyok
vidéki csoportok munkatervei, pénziigyi tervei
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és az egyes munkabizottsagok 4ltal elkészitett
zaréjelentések.

Az elndkség el6tt az egyes szakosztilyok
es vidéki csoportok beszdmoltak végzett mun-
kajukrél és elkovetkezends terveikrsl. Ugyan-
csak az elndkség foglalkozott az év folyamén
felmeriilé jutalmazasokkal és jovéhagyta a
kiilfoldre utazok névsorat, de emellett feladata-
nak tartotta egyesiiletiink lapjanak a FAIPAR-
nak elvi iranyitasat.

Kétségteleniil megéllapithaté az elndkségi
llések szinvonalanak emelkedése és az aktivi-
tas novekedése. Megnehezitette az Elnokség
munkéjat és zavarta a tervszer(iséget, hogy
egyes szakosztalyok és vidéki csoportok rend-
szeresen késve készitik el munkaterviiket, pénz-
ugyi el6iranyzatukat. Erre a jovében sokkal na-
gyobb gondot kell forditani, mert megneheziti
munkénkat és rontja kapcsolatunkat a MTESZ
illetékes osztélyaival is.

Kapcsolataink  felettes  szerviinkkel, a
MTESZ-szel jonak mondhat6, de még mindig
hidnyoljuk, hogy keveset jénnek kozénk, egyal-
taldn nem vesznek részt egy-egy jelentésebb
rendezvénytinkon.

Ugyancsak j6 a kapcsolat az egyes iparagi
f6hatésdgokkal. Altaldban elfogadjak javasla-
tainkat és tobbségilikben be is vezetik azokat.

A jobb eredmények eléréséhez sziikséges
volna azonban, hogy a Part intenciéinak megfe-
lel6éen jobban tamaszkodjanak az Egyestiletbe
tomorilt muszakiak véleményére, vonjak be
aktivistdinkat a hatdrozatok elGkészitésébe.
Gyakrabban kérjék az Egyesiilet segitségét so-
ronkovetkez6 feladatok megoldisiban. Ez ma
még sajnos, nem mindig van igy.

Egyik legfrissebb példa erre az iparban
most foly6é atszervezés. Nem vontdk be Egye-
stletiinket az el6készités munkdjiba, nem igé-
nyelték a tarsadalmi biradlatot az el6készités
id6szakéban, ecsak a mar kidolgozott hatarozatot
kozolték a vallalatokkal ugyanakkor, amikor
szavakban igénylik a legszélesebb vélemény-
nyilvénitast de ecsak utélag, a kész hatdrozathoz.

Ugy hiszem, ennek sok értelme nincs, ezen
a modszeren a jovoben feltétlentil valtoztatni
kell.

Nem kielégit6 az egyiittm(ikodésiink a
t6bbi tudomanyos egyesiilettel sem. Gondolok
itt els6sorban az Erdészeti Tudomanyos Egye-
stiletre, a Méréstechnika és Automatizalasi Tu-
domanyos Egyesiiletre és még sorolhatnék ma-
sokat.

Sajnéalatos, hogy nem tudjuk kihasznalni
kelléen azokat a lehetéségeket, amelyek adva
vannak a szorosabb egyiittmiikodés esetén.

A faipar fejlesztési tadvlatai mind komple-
xebb feladatként jelentkeznek, melyeknek si-
keres megoldasa feltétleniil sziikségessé teszik
tarsegyesiileteink aktiv bevondsit munkankba.

Az ujonnan megvélasztandd vezetSség
egyik igen fontos feladata kell, hogy legyen a
jovében az egylittmiikédés minél hathatésabb
szorgalmazésa €s elsegitése.

Egyesiiletiink folyoirata a FAIPAR az
utébbi idében, mintegy 500 példanyszdmmal
emelkedett, jelenleg megkozeliti a 3000 pél-
danyt. Megjelent cikkeinek szinvonala nemzet-
kozi tekintélyt szerzett folydiratunknak és Alta-
laban szinvonaldt kielégitének tartjuk. Hibaja,
hogy aranylag szlk az ir6gardaja, sok az azonos
témaju cikk, kevés az lizemek, kiilonosen a vi-
deki lizemek életével, szervezeti kérdésekkel,
termelékenységnovelést el6segité témak szama.
Hidnyoljuk, hogy fiatal mérndkeink, misza-~
kiaink nem élnek azzal a lehetéséggel, hogy el-
gondolasaikat, terveiket a sajtéon keresztiil vi-
tdra bocsassdk, illetve nyilvanossidgra hozzék.
Miutan a faiparban dolgozé miiszakiak legna-
gyobb része nem érte el a mérndki szinvonalat,
szerkeszt bizottsdgunknak a jovében oda kell
hatni, hogy a szinvonal fenntartisa mellett le-
hetdség szerint csokkenjen egy példanyszamon
beliil a bonyolult, képletekkel teletiizdelt cik-
kek szdma, mely a kozépkaderek részére nehe-
zen €rthetd.

Ugy gondoljuk, hogy a cikk akkor is lehet
szinvonalas, ha kozértheté nyelven irédik,

Az elmult két évben a titkdrsdg munkéja
igen sok kivannivalét hagyott maga utédn. Az
elég gyakori személyi cserék, a megnovekedett
utazasi lehet6ségek, a vidéki szervezetek joval
nagyobb szdma, s a fiiggetlenitett titkar sokiré-
nyu, egyestiileten kiviili tdrsadalmi munkaja, a
belsé ellenérzés elhanyagolésit eredményezte.
Az Elndkség a sziikséges tanulsdgokat levonta
és ez is egyik oka a most beterjesztends javas-
latnak, mely szabélyozza a pénzgazdalkodas uj
rendjét. Amennyiben a Kozgytlés ezt elfogadja,
a megvalasztand6 11j vezet6ség feladata lesz an-
nak maradéktalan, szigorti betartdsa.

Tisztelt Kozgytilés!

Elndkséglink mellett négy alland6 bizott-
sag és Ot szakosztaly miikédik, illetve kellene
mikddnie. Kozponti bizottsdgaink koziil a Koz-
gazdasagi Bizottsagnak jo kezdeti lendiilete és
eredményes munkéja alabbhagyott, mar héna-
pok 6ta nem mukodik, pedig lenne mit ' esi-
nélnia.

Igen sok feladata lenne pl. az iparigi at-
szervezésekkel kapesolatban. Ugyanez vonatko-
zik a Szémvizsgalé Bizottsdgra is, melynek
egyes tagjai, megvalasztasuk 6ta semmi néven
nevezendé munkat nem végeztek.

Az U] vezetSség és a jelolé bizottsag fel-
adata lesz olyan embereket keresni, a két fon-
tos bizottsdgba, akik nemcsak elvallaljak, de el
is végzik a rajuk varé igen fontos feladatot.

Az Oktatési Bizottsdg az elmult idészak
legaktivabb é&s legeredményesebben dolgozé bi-
zottsaga volt. Legfontosabb tevékenységébsl
megemliteném a kovetkezéket: a mérndk-tech-
nikus sziikséglet tavlati meghatarozasa, a fa-
ipari mérnokképzés tantervi vitdja, a Mémok-
tovabbképzé Intézet tematik4janak kidolgozasa,
a muszaki konyvkiadas 6téves tervének ossze-
allitésa, a faipari technikusok képzésének és



Somogyi L.: A FATE tisztajité kozgyllésérsl

Faipar XIIL évi. (1963), 2. 5z. 35

tovabbképzésének tantervi kidolgozésa, a fa-
ipari gépmunkisok és butorasztalosok szakmai
szintjének meghatarozasa.

Osszeallitottak a szaritokezel-tanfolyam
tantervét. Ezek koziil talan legjelentésebb a
mérndk-technikus igény meghatarozasa volt,
mellyel az Oktatési Bizottsagon beliil 7 mérndk,
kozel egy évig dolgozott. Jelentésége a munka-
nak abban van, hogy Magyarorszagon elsé iz-
ben keriilt sor mérnok-technikus ellatottsag tu-
domanyos szintl vizsgalatara. Ez lehetdve tette,
hogy 1980-ig terjed6 id6re hozzavetéleges ke-
pet kapjunk a faiparban sziikséges mérnok-
technikus igényrol.

Az Oktatasi Bizottsdg e munkaja eredmé-
nyeképpen az alabbi szamszerd értekeket kap-
tuk: '

Meérnok-kozgazdasz szilkkséglet 1980-ig 900 f6
ebbdl faipari mérndk 460 16
Technikus-sziikséglet 1980-ig 3260 6
ebb6l faipari technikus 2600 f6

A TFaipari Tudomanyos Egyestlet hosszu
évek 6ta kozponti kérdésnek tartotta a faipari
mérnokképzés megoldasat. - Oktatasi Bizottsa-
gunk ennek keretében foglalkozott a Sopron-
ban meginduld mérnokképzés tantervének bi-
ralataval, részt vett a Soproni Egyetemen meg-
tartott tantervi értekezleten, ismertette Egye-
siiletink &allaspontjat, melynek nagy részet az
Egyvetem tanari kara magaeva is tett.

Itt emlitem meg, hogy Egyestletiink tevé-
kenyen részt vett abban a mozgalomban,
amelynek eredményeképpen mult év decembe-
rében az Elnoki Tanacs a Foiskolat egyetemi
rangra emelte. '

Az egyetemavato tinnepségen Egyesiiletiink
elnoksége is képviseltette magat és ahogy ott,
ugy itt is kifejezziik jokivansdgainkat az Egye-
tem tandari karanak és kivinunk a faipar ré-
szér6l a tovabbi években igen jo munkat.

Az Oktatisi Bizottsag tevékenyen kozre-
miikddott a mérnok-tovabbképzés teriiletén is.
Feladatait elsésorban az eléadandé anyagok ki-
valasztdsa és az el6adok kijelolésében oldotta
meg kivaloan. A sziikségletnek megfeleléen az
utobbi két évben két £6 kérdés szerepelt a mér-
nok-tovabbképzés tananyagéban.

1. A forgacs- és farostlemezgyartas tech-

lamint a felhasznalas iranyelvei;

2. Az automatizilas és gépesités elméleti

és gyakorlati kérdései a faiparban.

Mi agy érezziik, hogy a korabbi évekhez
képest jelentos szinvonalemelkedés volt a mér-
nok-tovabbképzés teriiletén, ennek eredménye-
képpen a résztvevok atlagos létszama is joval
magasabb volt, mint a korabbi években.

Az automatizalasi és gépesitési témakor ki-
dolgozésdban tarsegyesiletinket, a Méréstudo-
manyi- és Automatizalasi Egyesiiletet is igénybe
vettiik. Az Oktatasi Bizottsag javasolta a M-
szaki Konyvkiadonak Grube professzor Szov-

jetuniéban megjelent kényvének magyar kiadé-
sat, melynek targya a faipari szerszamok szer-
kesztése, ismertetése és karbantartasa. A konyv
jelenleg kiadas alatt all, és tigy gondoljuk, meg-
jelenése a szakemberek korében osztatlan sikert
és oromet fog kelteni.

Javasolta a Bizottsag, hogy a sportszer-
gyartas foglalkozé konyvetl
mielébb jelentessék meg, mert ez hézagpotlo
lesz a magyar szakirodalomban.

Az elmult két évben a fgipari technikusok
képzésével kapcsolatban az Oktfatdsi Bizottsag
aranylag keveset foglalkozott, anndl tdbbet a
technikusok tovabbképzésének megszervezesé-
vel. Két 26 oras tanfolyamot szerveztiink a bu-
toriparban dolgozé technikusok részére, ame-
lyen kb. 60 £6 vett részt. A tanfolyam az alabbi
f6 kérdésekkel foglalkozott, ill. foglalkozik:

A természetes fa és a fahelyettesité anya-
gok fizikai és mechanikai tulajdonsagai-
nak vizsgélata.

Korszer szerszamok anyaga és kialakitasa.

Tapaszialatok a hazai migyanta ragaszték
és feliiletkezeld anyagok felhasznaldsa-
val kapesolatban.

Korszerli gyartasfolvamat megszervezése,
Korszerli gyartas gazdasagi kérdései.
Miianyagok a butoriparban.

Utolagos kozvélemény-kutatas  alapjan
megallapithato, hogy a tanfolyam a hallgatok-
nak jelentds segitséget adott az tizemekben fo-
lyé gyakorlati munka végrehajtasanal.

A vegyesiparban dolgoz6 technikusok sza-
maéra is volt egy tovabbképzdé tanfolyam, me-
lyen 25 £6 vett részt. Ezen a tanfolyamon is a
résztvevik igen sok ismerettel gazdagodtak.

A technikusképzés problémainak keretében
sikerlilt megoldast taldlni a Konnydipari Mi-
niszbérium és az Oktatasigyi Minisztérium hoz-
zajarulasaval a flrész-lemezipari technikusok
esti oktatdsdra. Az orszidgban 6t helyen nyilott
lehet6ség flirész-lemezipari technikusok kepzé-
sére.

A javaslat a tanuloképzés idejét 3 évre ki-
vanta megdallapitani, a tobbéves gyakorlattal
rendelkezé munkasok pedig egy év alatt nyer-
hetik el a szakképesitést.

Evek 6ta folyik vita a szakemberek koré-
ben a szakmunkéas-képzés szintjének megallapi-
tasarol, s ma sem eldontott az, hogy tulajdon-
képpen milyen szakmai szint kovetelheté meg
egy szakmunkastoél.

Oktatdsi Bizottsdgunk véleménye szerint
ma mar feltétlentl mas az igény — a fejlédés
kovetkeztében — egy szakmunkissal szemben,
mint évekkel ezelott volt. A kérdés bonyolult-
sdgara valo tekintettel még igen sok és széles-
kord vitat kell rendezni a megnyugtaté megol-
das érdekében.

A DMiszaki- és Tudomanyos Bizottsag
munkajat az elmult 2—3 évben, meghatarozott
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munkaprogram alapjan igyekezett végezni,
mely munka hol sikeres, hol kevésbé eredmé-
nyes volt.

A sikerek kozott elsésorban ki kell emelni
az 1960-ban szervezett nemzetkozi konferencia
megrendezését, a Magyar Tudomanyos Akadé-

midn megtartott szaritdsi konferencia megszer- -

vezését, toviabba a KGST gépipari szekeidjaban
megtartott, ill. kifejtett tevékenységét.

Ki kell emelni tovabba azokat a munkabi-
zottsagi zarojelenteseket, melyek a beszamolasi
idészak alatt késziiltek, melyek tartalom és
szinvonal tekintetében hozzajarultak az élen-
jaro technika és technolégidk terjesztéséhez a
fafeldolgozo ipar tertiletén. A fafeldolgoz6 ipar
miuiszaki szinvonaldnak allandé emelésére vald
torekvés természetszertileg a Miszaki- és Tudo-
ményos Bizottsag feladatkorének kiszélesitését
vonta maga utdn. Jelenleg a Bizottsag 5 al-
bizottsagon keresztiill fejti ki tevékenységét.
Ezek a Szaritasi, Gépfejlesztési és Automatiza-
lasi, Szerszamfejleszt6, Feliiletkezelési és Ra-
gasztidstechnikai, tovabba Propaganda Albizott-

sagok. Ezek a Bizottsagok a munka termesze-,

tétél fliggéen még kiillon munkabizottsagokat is
szerveznek esetenként a munka jobb elvégzése
érdekében.

Ez a nagymértékd differencialodas, ame-
lyet a felmeriilé szitkséglet hozott létre, egyben
azt is eredményezte, hogy a rendelkezésre allo
erdk nagymértékben szétforgacsolodtak s ez
gyakorlatilag azt jelenti, hogy a bizottsagban
albizottsdgokban ¢és munkacsoportokban a
munka elvégzése gyakorlatilag azonos emberek
tevékenységére volt alapozva, amelynek ered-
ményeképpen a hathatés miiszaki elemz
munka héttérbe szorult s a legtébb esetben for-
malisan megirt jelentések és bizottsagi ilések
megtartasara szoritkozott a tevékenység.

Sajnalatosan jellemz6 a bizottsagban folyd
munkaéra, hogy az esedékes havi tiléseit is rend-
szerteleniil tartja meg és a megtartott tiléseken
a megjelentek taglétszdma rendszerint alig éri
el az 50%,-ot. Sulyosbitja a helyzetet, hogy a
bizottsdg egyes tagjai még mas szakosztalyok-
ban, s6t az elnokségben is végeznek tarsadalmi
munkat és igy érthets, hogy az liléseken wvald
részveétel hattérbe szorul,

A bizottsdg jelenlegi vezet6inek sokirdanyud
elfoglaltsaga miatt gyakori, hogy az iilések egy-
altaldan nincsenek megtartva, ez a bizottsag
munkajat jelentdsen fékezi és nem egy esetben
a konkrét munka végrehajtasanak akadalyozd-
java valik. Sajnalatos tényként kell megallapi-
tani, hogy a bizottsdg az elmult években terv-
szerinti feladatainak csak kis részét hajtotta

- végre, igaz, hogy mellette terven kiviili mun-
kat is végzett. 1961-ben a tervezett 11 feladat-
b6l mindodssze ketts, 1962-ben a tervezett 12-b6l
ugyancsak két feladatot teljesitett, ugyanakkor
1961-ben terven kiviil négy, 1962-ben pedig két
munkat végzett el.

Ennek a munkamoédszernek tobb hatranyat
éreztilk a faipar egésze szempontjidbol. Neveze-
tesen: i i
1. a fafeldolgozo ipardgak elétt 4all6 pers-

pektivikus feladatok kidolgozasa hat-
térbe szorult;

2. az évek oOta terv szerinti programban
szerepl6 ,,15 éves fejlesztési tervek és
beruhédzasi programok koordinilisa® ci-
mi téma kidolgozédsa még ma sem ké-
szult el, s igy e kérdésben az egyes ipar-
agak 4allaspontjai gyakran ellentmon-
désosak, s ezek végeredményben az ipa-
ron beliili egyenlétlen fejlédéshez s ami
ebbdl kovetkezik, a kiilonféle allaspon-
tok képviseléséhez vezetnek;

3. a rendelkezésre 4ll6 tarsadalmi erdk a
népgazdasagi tervekben szereplé felada-
tok megvaldsitasara nem lettek kelld
meértékben mozgésitva. .

Természetesen ezzel nem akarjuk a tarsa-
dalmilag igen komoly mértékben végzett
munka értékét esokkenteni, de feltétleniil sziik-
séges a kérdést ismételten napirendre tlizni és
a Bizottsagot fokozottabb terv szerinti munka
végzésére felszélitani.

Ezen hidnyossagokkal feltétleniil dsszefiigg
az a tény is, hogy az utébbi években a felada-
tok kitlizésénél nem jartak el kellé korultekin-
téssel.

A Miuszaki- és Tudoményos Bizottsag
Egyestiletlink egyik legfontosabb bizottsaga, s a
jovében mindent el kell kévetniink, hogy mun-
kaja tervszer(ibb, sikeresebb és eredményesebb
legyen. Kiilonosen fontos ez akkor, ha megnéz-
zik a Muszaki Tudomanyos Bizottsag jovobeni
feladatait. %

A fafeldolgozo ipar miszaki és tudoményos
igényei kielégitésére szitkséges a tarsadalmi
erék mozgositésa és Osszefogésa. Az ipardgak
egyes muszaki feladatainak kollektiv kidolgo-
zasa €s a gyakorlatnak torténé atadasa nagyon
idészerti lenne. Uj, elvi jelentSségli muiszaki -
fejlesztési koncepcié kialakitdsa, illetve tarsa-
dalmi birdlata kivanatos. Javaslatok tétele az
ipardgak vezetfinek miiszaki fejlesztési és tu-
domanyos kérdésekben nagy segitség lenne.
Hogy ezeket a feladatokat a Bizottsag eredmé-
nyesen meg tudja oldani a jovoben, sziikséges-
nek latszik néhany szervezeti valtozést végre- -
hajtani az Egyesiileten és a Bizottsagon beliil.

A Bizottsag felligyelete alél az albizottsa-
gokat ki kellene emelni, hogy azok 6nallé szerv-
ként folytassdk munkajukat a jovében. Ezzel
lehetévé valna az egyes bizottsagi tagok leter-
helésének csokkentése. A Bizottsdgok Ossszeté-
telét ugy kellene kialakitani, hogy az 6sszes fa-
feldolgoz6 ipardgak miiszaki szakemberei ara-
nyosan legyenek képviselve, de lehetéleg ugy.
hogy az itt dolgozék més teriileten ne tevé-
kenykedjenek.

A szakosztdlyokban és bizottsdgokban vég-
zett munka olyan koordindldsa valésuljon meg,
hogy a szakosztdlyok a sajat ipardguk, a koz-
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. ponti bizottsag, az egész faipar altalanos mii-
szaki kérdéseivel foglalkozzon.

El kell érni, hogy a Bizottsag az tliléseit a
jovoben rendszeresen megtartsa és a kidolgo-
zando6 muszaki feladatok elvi muszaki iranyita-
sat megvalositsa.

Az elmult év végén voltak olyan jelek,
hogy a Bizoltsag munkaja javulé tendenciat
mutatott és remélem, hogy az tj, megvalasztott
vezetéség hathatos segitségével a Miszaki és
Tudoményos Bizottsdg munkaja nagymeérték-
ben megjavul és a legkozelebbi értékelésnél sok-
kal szebb és komolyabb eredményekrél szamol-
hatok be. '

Szakosztalyaink az elmult két évben a Part
iparfejlesztési politikajanak megfeleléen a fa-
ipar fejlesztése érdekében igyekeztek munkaju-
kat végezni. A faiparban az utébbi két évben
véghement kétséglelentil komoly fejlédés feltét-
lentl segitette az egyes szakosztalyokban folyo
tdrsadalmi munkat. Ez a tevékenység igen sok-
rétd és szines volt. Az egyes szakosztalyokban
mikédé munkabizottsagok az iparvezetés altal
megadott legfontosabb problémiak megoldasara
mozgositottdk a legjobb miszaki akitivistakat
és igyekeztek minél hathatosabb tamogatast
‘adni a felsé iparvezetés részére. Ennek érdeke-
ben igyekeztek szélesiteni az lizemekben tevé-
kenyked6 miuszakiak 1atokorét, tapasztalatesere-
latogatasokat szerveztek ugy a belfoldi, mint a
kilfoldi izemekben. Részt vettek a szakosztalyi
tagok jelentdsebb kiilfoldi vasarokon és megkd-
vetelték tagjaiktol minden esetben, hogy az ott
latottakrol és tapasztaltakrol irdsban és szdéban
tajékoztassak nemcsak a szakosztaly vezeldsé-
gét, de legtobb esetben az lizemek dolgozdif is.

Igen nagy azoknak a technoldgiai valtoza-
soknak, 1j munkamodszereknek a szdma, ame-
lyek ezen tapasztalatcserék eredményeként lize-
meinkben bevezetést nyertek és azokat a ter-
vek sikeres teljesitése érdekében alkalmazzak.
A sokrétl feladatok ellatasa sziikségképpen ma-
gaval hozta, hogy az utobbi idében a tapaszta-
latesere-latogatasok egy része mar nemesak fa-
ipari tizemekben {6rténik, hanem bizonyos
modszerek megismerése mas iparagakhoz tar-
tozo lizemek megtekintését is sziikségessée tette.

Az automatizalds mindjobban elétérbe ke-
rulé problémajanak megoldasa szitkségessé
tette néhdny olyan nehézipari lizem megtekin-
tését, ahol mar ezen a tertileten komoly ered-
ményeket értek el.

A mulanyag-féleségek, miligyantak egyre
szélesedd felhasznaldsi kore iparunkban szik-
ségessé tette néhany jelentés vegyipari tizem
gyartasanak tanulméinyozasat és az ott szerzett
tapasztalatok hasznositasat. Meg kell azonban
mondani, hogy igen sok tertileten még az a
helytelen nézet uralkedik, hogy hasznosithat6
tapasztalatot csak kulfoldi utazasokon lehet
szerezni €s még mindég tavolrél sem hasznaljuk
ki azokat a lehetéségeket, amit céltudatos, ha-
zai lizemek latogatdsaval hasznositani lehetne.
Feltétlentil csokkenteni kell a jovoben a kiran-

duléasszert kilf6ldi utazasok szamat, még akkor
is, ha az egyes szakosztalyoknak erre megfeleld
anyagi lehetéségiik van.

A Butoripari Szakosztaly munkajat igye-
kezett a butoripar el6tt alloé feladatok megol-
dasa érdekében végezni. Ezért munkaterviket
minden esetben a Butoripari Igazgatésdg veze-
t6jével megbeszélték. A Butoripari Igazgatosag
vezetdl a szakosztily életében is vezeld szerepet
toltenek be.

Az elmult két évben a szakesztalyban 8—10
ilyen munkabizottsdg miikodott és ezek a leg-
kiilonboz6bb kérdésekkel foglalkoztak, Ezek ko-
ziil a legfontosabbak a normarendezés eldtt a
miveletek tsszehasonlitisa, a kiilonféle munka-
teriileteken alkalmazott fechnolégidk figye-
kidolgozésa, a butoriparban beéllitandé uj gép-
sor el6készité munkiinak megszervezése.

A Szakosztaly egyik legfébb tevékenysége
az tlzemekben tartott muszaki el6adasok,
melyen a legjobb el6addék ismertették az tize-
mek &ltal felvetett probléméak legjobb megol-
déasaira tett javaslataikat.

Nagyon sok esetben a kozponti el6addsok
anyagat ismertették vidéki tizemekben és ezzel
nagymértékben segitették a mind jobban fej-
16d6 vidéki tizemek termelési szinvonaldnak
emelését.

Igen jo sikerrel szerveztek meg két szarito-
kezel6i tanfolyamot ahol a legjobb szakeléadok
foglalkoztak a hallgatékkal a butoripar részére
igen fontos feladat megoldasa érdekében.

Szerveztek tovabba két technikus tovabb-
képzé tanfolyamot, melynek elsé része kevesbe
volt sikeres, mivel az el6adok nem megfelel6
médon tudtdk a hallgatok érdeklédését felkel-
teni, de a méasodik részben mar a tematikan val-
toztatva az el6adasuk sikeresnek mondhato.

A mult év végén inditott be a szakosztaly
a technikusi képzettséggel nem rendelkezd mu-
vezettk részére egy olyan tanfolyamot, ahol a
a miivezeték megismerkednek az uj anyagokkal,
azok megmunkaldséhoz sziikséges uj technolo-
gidkkal és a legujabb munkaszervezési eljara-
sokkal.

Az ipar rohamos fejlédése, a nagyaranyu
gépesités, lassan teljesen megvaltoztatja az ipar
keresztmetszetét. Feltétlenil szikséges, hogy a
termelés also és kozépkaderei megfelels felkészi-
tést nyerjenek mind nehezebb feladataik meg-
oldasahoz.

Mdkodott a Butoripari Szakosztalyon beltil
a fiatal mérnckok és technikusokbél all6 Fia-
talok Klubja, mely eleinte igen jo hatésfokkal
miikodott. Kotetlen beszélgetések formajaban
vitatta meg havonta egyszer a muszakiakat leg-
inkabb érint6é kérdéseket. Ez a Klub érthetetlen
okokb6él ma mér nem miikodik, teljesen meg-
sziint. Feltétleniil hasznos lenne az ujonnan
megvalasztott Butoripari Szakosztdly vezetOsé-
gének oda hatni, hogy a fiatal miiszakiak klub-
életét minél hamarabb Ujjaélessze és segilse te-
vekenységét.



38 Faipar XIIL évf. (1963), 2. sz.

Somogyi L.: A FATE tisztujito kozgyilésérdl

Meg kell 6szintén mondani, hogy Egyesii-
letiink Elncksége sokkal tébbet vart a butoripari
szakosztdly munkajatol, mint amit az elmult két
évben produkalt. Objektiv okok feltétleniil van-
nak, a szakosztalyi titkar betegsége, a szakosz-
taly tobbi vezetdségi tagjanak nagyaranyu hiva-
tali elfoglaltsdga bizonyos mértékig magya-
razza, de semmi esetre sem menti a Butoripari
Szakosztaly munkéjanak visszaesését, A Butor-
ipari Szakosztaly wvolt hosszii idén keresztiil
Egyestletiink' legjobban dolgozé szakosztalya.
S azok a feladatok, amelyek a kozeljovében a
butoripar el6tt allnak, feltétleniil szilikségessé
teszik, a Szakosztaly munkajanak megjavitasat.
Remélem a legut6obbi vélasztison ujjavalasztott
szakosztalyi vezetéség a jovében sokkal eredmé-
nyesebben és sikeresebben fog dolgozni, kozos
céljaink megvalositasa érdekében.

A Flrész-lemezipari Szakosztdly Egyeslle-
tiink jelenleg egyik legjobban dolgozé szakosz-
talya. A flrész-lemeziparban is éreztetik hata-
sukat azok az erfofeszitések, melyek a vilagszin-
vonal megkozelitéséért, ill. eléréséért folynak
az egész faiparban. A Szakosztaly munkajat en-
nek a célnak érdekében Gsszpontositotta és szer-
vezte az egyes munkabizottsagokat. Jelentds
munkat végzett ezen a teriileten a flirész-lemez-
ipar gépesitésével foglalkoz6 munkabizottsag,
amely kiilon foglalkozott a flirészcsarnokok, a
ronktér és a készaruraktar gépesitésével. A
Munkabizottsag zarojelentését az Orszagos Er-
dészeti Foigazgatosag elfogadta és ezt a harosi
rekonstrukciéndl az ERDOTERV mérnokei mar
alkalmaztak is.

J6l mikodott a kadaripari termékek feliil-
vizsgalataval foglalkozé munkabizottsag, mely
javaslatot dolgozott ki a donga szabvany maédo-
sitdsara a népgazdasigi érdekeknek megfele-
16en.

Egy munkabizottsag kidolgozta a komplex
faipari gazdasagi mutatékat, mely els6izben he-
lyezte tudomanyos alapra a faipari tizemek ter-
melési tevékenységének legfontosabb mutatéit.
Foglalkoztak még munkabizottsagok a hérosi
rekonstrukeié terveinek tarsadalmi birdlataval,
friz termel6 szalag technolégidjanak ipari beve-
zetésével, a keretflirészek mérettartdé betéteinek
egységesitésével, a flirészpor brikettezés felté-
telel megteremtésének, és gazdasagossagi muta-
téinak kidolgozasaval. A flrészaruk mechanikus
osztalyozas-maédszerének kidolgozasaval.

A munkabizottsagok &ltalaban program
szerint végzik munkajukat, de egyik-maésikuk-
nal lemaradds tapasztalhato, s ezért feltétleniil
szilkséges, hogy a Szakosztaly-vezetdség az éves
program  Osszeallitdsdndl realis hataridéket
allapitson meg, hogy ezek a lemaradasok elke-
riilheték legyenek.

A Furész-lemezipari Szakosztaly havonta
rendszeresen tartott klub-napokat, melynek
vitaindité témai koziil megemliteném a legje-
lentésebbeket:

Kapacitas felmérés a lemeziparban.

A flrészipari folyamatos termelésre wval6 .
attérés lehetdségei.

Beszdmolo a lengyelorszagi tanulméanyut ta-
pasztalatairol.

A faipari lizemek automatizalasi lehet6sé-
gel. !

Nagyfrekvencids mlgyanta ragasztds hazai
tapasztalatai.

A magyarorszagi faforgacslap gyartés mii-
szaki kérdései. 7 '

Mifalemezek feliiletkeZelése.

A Mohéacsi Farostlemezgyar masodik lép-
csbje. i '

Igen hasznos volt az elmult évben a szak-
osztélyon beliil folyt vita, a faipar miiszaki fej-
lesztésérdl, mely végeredményben mar a har-
madik otéves terv célkitlizéseinek kialakitasat
tlzte ki feladatul. Ezen anyag elbirdlasahoz az
Orszagos Muiszaki Fejlesztési Bizottsdg Egyesii-
letiink Elnokségének véleményét kérte, mely
tobbszori tlésen alakitotta ki allaspontjat.

Igen fontos és nagy jelentéségli kezdemé-
nyezés volt a Szakosztily részérél, hogy tobb
helyen megalakitotta az 6nallé csoportjait tize-
men belill. Ezek az 6nallé csoportok évi munka-
terv alapjan végzik az Egyesiilet Elnoksége al-
tal jévahagyott tudomanyos és tarsadalmi mun-
kat. Az lizemi csoportok létesitése elsésorban
oktatdsi szempontbdl jelent6s, hisz igy a szak-
emberek szélesebb korét lehet bevonni a szak-
mai tovabbképzéshe.

Uzemi el6adésok, vitadélutinok tartésaval,
miszaki fejlesztés jellegli iizemi feladatok meg-
oldasaval, illet6leg a kozponti fejlesztések, cél-
kitlzések tUizemi, tarsadalmi birjlatival az
lizemben dolgozé miuszakiak nemecsak a kozosség
érdekében végeznek hasznos tevékenységet,
hanem sajat tovabbképzésiiket is nagymérték-
ben elésegitik.

Kivanatos lenne a t6bbi szakosztalynal is
hasonlé tizemi csoportok létrehozasa, azokban a
nagyobb egységekben, ahol annak eléfeltételei
megvannak. :

Az Epiletasztalosipari Szakosztily a Part
és Kormany lakasépitési programjanak megfe-
leléen igen nagymértékben fejlesztette tevé-
kenységét az ipar el6tt 4ll6 hatalmas feladatok
megsegitése érdekében. A kiilonbozé munkabi-
zottsdgok tarsadalmi tevékenysége az ipardg ve-
zetél szerint nagymértékben hozzéjarult ahhoz,
hogy a megnovekedett feladatoknak az Epiilet-
asztalosipar nagyrészében meg tudott felelni.

Az ipardg vallalatai igen pozitivan értékelik
az Kpiiletasztalosipari Szakosztily tevékenysé-
gét, segitik annak munk&jat, mert ugyanakkor
az uzemek igen sokréti segitséget kaptak kiilon-
boz6 technolégiai, lizemszervezési és gyart-
manyfejlesztési kérdések megoldasadban. A
Szakosztdly munkajanak egyik .legfontosabb
része, hogy a korabban passziv tartézkodé fiatal
miiszakiakat sikeriilt mozgésitania.

Ezek a fiatalok konkréten bekapcsolodtak
egy-egy miiszaki, vagy szervezési probléma
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megoldasaba, ez egyuttal azt is jelenti, hogy
megfeleld médon vannak tajékozédva az iparag
sok fontos megoldandé kérdésérdl, s ez nagyban
el6segiti miuiszaki latokortinknek bévilését és
altaldnos fejlédését.

A Szakosztdly a mult évben feliilvizsgalta
a vezetOségi tagsagat és bizonyos valtozasokat
rendszeresen tavolmaradokat torolték a vezeto-
séghol és az eddig végzett munkajuk' alapjan
arra érdemeseket bevontak a szakosztily veze-
. t6ségébe.

A Szakosztaly vezetdségének Osszetétele
ma olyan, hogy megfelelé moédon tudja érté-
kelni az egyes munkabizottsdgok Altal végzett
munkat. Megfelel6 modon tud allastfoglalni az
iparag elott allo fejlesztési feladatok meghata-
rozasdban. A Szakosztadlyon beliil mikédé mun-
kabizottsagok igen sokrétd és értékes munkat
végeztek az ipar el6tt all6 feladatok megoldasa
érdekében. Az elmult két évben a munkabizott-
sdgok 11 zardjelentést terjesztettek Elnoksé-
giink elé.

Ilyen volt

A faipari szerszamok kissorozat gyarta-
sanak és a forgacsold szerszamok koz-
ponti élezésének megoldasa

cimd jawvaslat.

Ez a bizottsag nemcsak a gépi szerszdmok
profiljat dolgozta ki, hanem megjelolte azokat
a keményfémeket is, melyeket szerszamanyag-
ként fel lehet hasznélni.

Egy masik munkabizottsdg elkészitette a
parkettagyartds részleges automatizaldsinak
feltételeit a normal méretli parkettagyartasnal.
Ezt a javaslatot a Kecskeméten felallitandd 1j
parkettagyarté sor feldllitisdnil figyelembe
vették.

Zarojelentés készilt az {lizemen belili
anyagmozgatids mechanizalasara, kiilonos tekin-
tettel a szériagyartas végzé lizemekre.

Ennek a javaslatnak gyakorlati megvalési-
tdsa jelenleg folyamatban van. Ez a munka an-
nal is inkabb nagy jelentdségli, miutdn az épii-
letasztalosipari tizemekben a dolgozok csaknem
50%-o0s anyagmozgatassal foglalkoznak,

Megemlitem még az Gj nyilaszaro szerkeze-
tek konstrukeidinak kialakitasat, s vele parhu-
zamosan a gazdasagossagi szamitdsok elkészité-
sét és az ebbdl eredd iparagi teenddket.

JIgen nagy a szdma az iparban azoknak a
modszereknek, melyeket az ipardg szakemberei
altal kulfoldi és hazai tapasztalateseréken szer-
-zett ismeretek alapjan az ilizemekben beve-
zettek.

Igy pl. a beépitett butorok tanulmanyozésa
Csehszlovakidban azt eredményezte, hogy az ed-
dig ajtot-ablakot gyarté Lagymanyosi Epiilet-
asztalosipari Vallalatot e fontos cikk gyartasara
soronkiviil 4t lehetett allitani és a bevezetett
nagylizemi gyartds lehetévé tette, hogy két év
alatt az alacsonyabb termelési mutaték mellett
is a termelés kétszeresére emelkedett.

Tapasztalatcsere alapjan keriilt beveze-
tésre naluk az ablakramak készitésénél a kettds
csapozés kialakitdsa, csillagszeg alkalmazasaval.
Ezzel az eljarassal nemecsak gyartasi idot tud-
tunk megtakaritani, hanem a min6ség egyideji
javitdsa mellett tobb 10 tonna vasanyagot taka-
ritottunk meg a szegletvasak elhagyasaval.

A parkettgyartas terén szerzett tapasztala-
tok els6sorban a félautomatikus parkettgyarto
gépsor kialakitdsa terén birt nagy jelentéséggel.

Meg lehetett valésitani a zargeiklusu terme-
lést a parketta gyalugépek és kurtitogépek
szinkronba kapcsolasat, valamint az egyes mii-
veletesoportoknal az anyag automatikus adago-
lasat.

Folyamatban van a kész parketta kotozesé-
nek megoldasa egy nagy teljesitményl kot6zo-
géppel. Igen nagy jelentGségli az lizemen beliili
hulladék feldolgozasa, mely nagymértékben no-
veli a kihozatali szdzalékot és csokkenti a hul-
ladékot.

A nyilaszaroszerkezeteket gyartéd lizemek-
ben mindenhol miikdodnek a killfoldon mar ré-
gebben bevezetett szinkronba kotott gépsorok,
amelyek az egyes alkatrészek teljes hosszaban
valé megmunkalasat egyszerre végzik.

Kiilfoldi tapasztalat alapjan készitette az
iparag kisérleti tizeme a kiilonféle nagysagu ra-
maszorité szerkezeteket, mellyel azéta minden
nyilaszard szerkezetet gyarté lizemet felszerel-
tek. Az elmondott egy-két példa azt bizonyitja,
ha a tapasztalatcserére megfelels latdkori és
felkésziiltségli szakembereket kiildiink, azoknak
koltségei busdsan megtértilnek a tapasztalatok
bevezetése révén.

A Szakosztily rendszeresen tajékoztatta
tagsagat az lizemek dolgozéit az iparag tavlati
fejlesztési terveirdl, kbzponti és tlizemi eléada-
sokon keresztiil.

Ezek az el6adasok az iparag legfontosabb
célkitlizéseit ismertették, ilyenek voltak tébbek
kozott az épliletasztalosipari célgépek alkalma-
zasanak jelentésége,

Tipizélds és szabvanyozas feladatai,

A beépitett butorok {felliletkezelése mii-

gyanta anyagoklkal,

Az Uzemszervezés szerepe és jelentdsége,
és még igen sok mias targykorben szerepld el6-
adas.

Megallapithatjuk, hogy az Epiiletasztalos-
ipari Szakosztily az elmult években j6 munkat
végzett, hib4ja az, hogy teljesitménye elég hul-
lamz6. Igen j6 periodusok utan sajnos komoly
visszaesések tapasztalhatok és a nemrég meg-
valasztott 1] vezeldség igen fontos feladata az
kell hogy legyen, hogy ezeket a wvisszaesési
periddusokat munkajukbol kikiiszoboljék. Par-
tunk VIII. Kongresszusan elfogadott munka-
program hazankban egyik legnagyobb feladatot
az épitbipar szamara irta eld, s ezen belil ter-
mészetesen megnének az épiiletasztalosipar fel-
adatai is. A Szakosztaly feladata mindenkép-
pen az kell hogy legyen a jovében, hogy az
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Iparag megsegitését visszaesési periodusok nél-
kil leghatékonyabban tdmogatni tudja.

Vegyesipari Szakosztilyunk munkajanak
elbiralédsandl tekintettel kell lenni annak saj-
tos helyzetére. A Szakosztalyhoz tartozé valla-
latok 80%-a helyiipari vallalat, amely techni-
kailag és miiszakilag is messze elmarad az al-
lami ipar vallalatai mogétt, masrészt alig tala-
lunk kézottik olyan véllalatokat, amelyek azo-
nos profillal dolgoznak gy, hogy azt lehet
mondani, hogy csak az alapanyaguk a fa, amely
k6éz0s vonds, a tobbi minden vallalatndl maés
€s mas.

Ennek dacédra a Szakosztdly vezetésége
igyekszik a muszaki ‘szinvonalon vald lemara-
dést tarsadalmi munka segitségével is behozni,
a Szakosztalyhoz tartozd vallalatok termelési
szinvonalat a lehetéség szerint emelni. A Szak-
osztaly résztvevéi sok kiil- és belfsldi tapaszta-
lateserén  vettek részt, melynek eredményeit
igyekeztek a vallalataiknal értékesiteni. A Szak-
osztaly 35 fével megrendezett el6adas sorozatot
tartott a Fatomegcikkgyarté Vallalatnal, melyek
a vegyesfaipari vallalatok legfontosabb muszaki

és gazdasagi kérdéseivel foglalkoztak.

A Szakosztaly mult év végén beinditott ve-
gyesipari technikum tovabbképz6 tanfolyaman
28 £6 tanult.

A vegyesiparban elég gyakori balesetek
csokkentése érdekében nagy sulyt helyeztek a
balesetvédelmi oktatasra, az ut6ébbi idében tobb
vallalatndl balesetvédelmi el6adést tartottak,
amelyen a megjelentek atlagos létszama 25—30
£6 volt. L T

A munkaterviinkben elSirdnyzott munka-
bizottsdgok megalakultak ugyan, de munkajuk
befejezésérél eddig még semmiféle jelentés
nem €rkezett.

A Szakosztilyvezetéség feladata kell hogy
legyen, hogy az 6nként véallalt munkik lehet6-
ség szerint hatdridére elkésziiljenek, részben
azert, hogy ipardgunk munkéjat minél jobban
segiteni tudjak, részben pedig azért, mert a ha-
tarid6k modositdsa az egész munkat komoly-
talanna teszi,

Ha valamelyik szakosztalynal indokolt a
tarsadalmi munka sziikségessége, ugy ennél a
szakosztalynal feltéfleniil az, hiszen amelyik
iparag legjobban le van maradva miszaki vo-
natkozasban, ugy ‘ott a legtébb a tennivalé és

" segitési lehet6ség.

Szovetkezeti Szakosztalyunk Egyesiiletiink
egyik legeredményesebben dolgozé szakosztalya
kiilénGsen pénziigyi vonalon.

Legfébb feladataul tlzte ki az elmult évek
soran, hogy a szovetkezeti ipar felzarkézasat
muszaki szinvonal tekintetében az 4llami ipar-
hoz minden erével segitse és tdmogassa.

Munkaprogramjat ennek a célnak az érde-
kében allitotta Gssze és nagy részben végre is
hajtotta.

Feladatuk nem volt kénny(, mert kéztudo-
masu, hogy a szovetkezeti ipar profil szempont-
jabol igen széttagolt. Ezért hataroztak el az el-
mult évben, hogy kozponti el6adisok helyett,

miutan azok az lizemek nagy tdvolsigu szétszé-
rodasa miatt ardnylag kis létszammal lettek 14-
togatva, attérnek az tizemekben torténé eléada-
sokra.

Jelentés munkajuk volt a kétmiiszakos ter-
melés beinditdsdt vizsgdlé munkabizottsig je-
lentése, melynek eredményeként 1961-ben 4
lizemben, 1962-ben ugyancsak 4 tizemben vezet-
ték be a kétmiszakos termelést, amely t5bb
milli6 forintos emelkedést jelentett a termelés
vonalan 30%-os fermelélienység emelkedéssel
egyidejiileg. .

A szovetkezeti dolgozdk szakmai miivelt-
ség emelése érdekében, valamint a legujabb mii-
szaki eljarésok széleskord elterjesztésére az el-
mult évben 9 tanfolyamot szerveztek, melybsl
2 céltanfolyam volt.

Ezeken a tanfolyamokon tébb, mint 130 £6
vett részt és gyarapitotta ismereteit,

1962-ben a Szovetkezeti Szakosztaly kisér-
letképpen két helyi csoportot hozott 1étre, egyet
a Jov6é Asztalos Szovetkezetben, a masikat a
Butorlap és Faaru Szovetkezetnél.

Ezek a helyi csoportok, helyi adottsagaik-
nak figyelembevételével munkatervet készitet-
tek, amelyeket a megfelel§ koordinalas utan
igyekeztek végrehajtani. A kisérlet j6 eredmé-
nyeket mutatott és igy Szovetkezeti Szakoszti-
lyunk azt tervezi, hogy ez évben a nagyobb sz6-
vetkezetnél ujabb helyi csoportokat hoz létre.

Az ketségteleniil megéllapithats, hogy a
szovetkezeti ipar az elmult két évben igen ko-
moly mértékben fejlédott a gyartmanyok va-
lasztekat, minéségét és mennyiségét illetSleg.

Az is tény, hogy egyik-masik exportra
gyartd szovetkezet technikai felszerelés és mii-
szaki szinvonal tekintében semmivel sem marad
el a hasonlé cikket gyarté allami vallalat mo-
gott. Ebben véleményiink szerint igen komoly
resze van Egyestiletiink keretében mikéds Szo-
vetkezeti Szakosztaly vezetfségének és aktivis-
tadinak.

Az egész szovetkezeti ipar tovabbfejlesz-
tése, mlszaki kultirdjanak emelése még igen
sok eréfeszitést kovetel meg nemcsak a szovet-
kezeti kézpontban dolgozé elvtarsaktél, hanem
Egyesiiletiink aktivistaitél is.

Minden tdmogatést meg kell adnunk, hogy
a Szovetkezeti Szakosztadly munkajat tovabbra
is eredményesen folytatni tudja. i

Tisztelt Kozgy(ilés! Kedves Elvtarsak!

Vidéki csoportjaink koziil nyugodtan el-
mondhatjuk a legaktivabban és legeredménye-
sebben szegedi csoportunk dolgozott. :

Kiilénosen szembetiing a fejlédés az utébbi
két évben és elmondhatjuk, hogy a Faipari Tu-
domanyos Egyestilet Szegedi Csoportja Szeged
varos faipardnak szerves részévé valt, sikertilt
osszefognia a faipar miszaki dolgozéit és na-
gyon sok segitséget tudott adni az egyes faipari
Uzemek problémainak megoldasdban. Igen sok

kozérdeklodésre szamottarté eléadast tartottak,

atlagosan 40—50 f6s hallgaté létszammal. Fi-
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gyelemre méltd, hogy eldadasaik egyrészét helyi
el6adokkal oldottdk meg. 1961-ben és 62-ben
8—8 eléadast tartottak, a megjelentek szama
osszesen 350—400 koriil mozgott.

Az el6adésok témaéinak kivalasztdsanal fi-
gyelembevették az egyes lizemekbol bekiildott
kérdéseket, s ennek alapjan allitottdk ossze eves
munkatervilket. Az el6addsaik egy része nem
szoritkozott csak szakmai kérdésekre, hanem 4l-
talanos jellegli dolgokkal is foglalkozott, mint
pl. mianyagokrol, villamosenergia kérdésekrol,
balesetelharitasrol és még hasonlo témakrol.

Az eléadasok koziil kiemelkedik a Lenin-
gradi Erdégazdasigi és Miiszaki Egyetem igaz-
gatéhelyettesének nagysikerii eladéasa, melyet
nagyszamu hallgatésag el6tt tartott.

A Szegedi Csoport is kisérletezett klub-dél-
utdnok tartasaval de sajnos ezek nem ugy sike-
riiltek, mint ahogy ezt a vezetGség szerette vol-
na. Nem volt elég nagy a megjelentek szdma és
a megjelentek kozott nem tudott kialakulni az
a barati klubélet, amely nagymértékben emelte
volna ezeknek a rendezvényeknek a ha-
tasfokat. A Szegedi Csoport miiszakiai igyekez-
tek a helybeli iizemeknek konkrét segitséget
adni egyes témak kidolgozasdban, ilyen wvolt
pl.: A Falemezgyarban a ragasztészerek hasz-
nalata a butorlapoknal és azok mindségi vizsga-
lata. A Szegedi Butorgyarban a szaritékamrék
kezelése és azok gozdasigossiganak vizsgdlata,
az Alf6ldi Butorgyarban a modern gépek sze-
repe a butoriparban és még hasonlé témékban.

Ezenkivill a Szegedi Csoport munkabizott-
sdgai még egy sor kérdéssel foglalkoztak, ezek
koziil egyik legjelentésebb volt Szeged varos
rendezési tervének kidolgozdsa, itt a munka-
bizottsdg a faipar szerepét dolgozta ki e téma
keretén belil. .

Ugyancsak kidolgozta egy munkabizottsag
a MTESZ felhivasara a II. otéves terv iranyel-
veit a szegedi faipar szempontjabél. Kidolgoz-
tak: ,,A pozdorja lemez felhasznalasanak legjobb
technolégidja és alkalmazdsanak teriilete” cimi
' témat, melyet felhasznalas végett a budapesti
kézpontnak is megkildtek.

1961-ben - zéréjelentést készitett egyik
munkabizottsag a ladaiparban adédé bikkhul-

‘ladék hasznositasardl. Mikodik Szegeden egy

Miszaki Bizottsdg, amely az tizemeknél felme-
riil6 miiszaki problémék azonnali megoldasaval
foglalkozik. Példaként megemlitem, hogy a Sze-
gedi Nivo KTSZ részére segitséget nyujtottak a
faporelszivé berendezés megtervezéseben.

A Szegedi Seprégyarban segitséget nyujtot-
tak az export utjan behozott nyélgombolyité-
gép megjavitasdhoz. Az Alfoldi Butorgyarban
tobb izben nyujtottak segitséget a hidraulikus
prés regisztralé berendezésének megjavitasahoz.

Szegeden nagy sulyt helyeztek az oktatasi
munka eredményes vitelére.

1960-ban 8 témakorbsl egy 42 eladésbol
4116 sorozatot inditottak, melyen atlagosan 30 £6
vett részt.

1961-ben a Kip. Min. jovahagyaséval bein-
ditottdk a Faipari Technikum els6 évének esti
tagozatat 23 f6vel. Az els6 évben elég nagy volt
a lemorzsolédas, mert csak 15-en tettek sikeres
vizsgat. Az Oktatasi Bizottsag sikeres munkaja-
nak eredményeképpen ez évben sikeriilt a tech-
nikum maéasodik csoportjat beinditani, ahol 27
16 tett j6 eredménnyel felvételi vizsgat. Jelenleg
a Bizottsag elékészité munkat végez egy tech-
nikus tovabbképzé eléadas sorozat beinditasara,
melynek j6 részét budapesti eléadokkal kivan-
jak megoldani. A -Szegedi {soport vezetGsége
rendszeresen megiartja vezetdségi tiléseit, tobb-
szor a valasztméannyal kib6vitett vezetGseg-
gel is.

Az elmuilt évben kétizben hivtdk meg a
faipari vallalatok igazgatéit és miszaki veze-
t6it, hogy a Faipari Tudoméinyos Egyesiilet
munkajat kozvetlen kapesolat kialakitésa vegett
minél jobban a véllalatok miszaki problémai-
nak megoldasa felé irdnyithassdk. A tapasztalat
szerint ezek a megbeszélések igen eredménye-
sek voltak s javasolni tudjuk az Osszes szakosz-
talyok és vidéki csoportok felé. A szegedi FATE
vezetbsége igen j6 viszonyt tart fenn a MTESZ
szegedi Intézébizottsdgaval, értékelik a FATE
munk4jat, aminek egyik legékesebb bizonyi-
téka, hogy a mult év végén Szegedi Csoportunk
titkara kormanykitiintetést kapott a Szegedi In-
téz6bizottsag javaslatara. A Szegedi Csoportnak
10 fizet6 jogi taggal rendelkez6 lizeme van 0sz-
szesen 35 000 forint az évi jogi tagdijak Gsszege.

Pénzgazdalkodasuk kifogastalan. Amikor
megkoszondm a Szegedi Csoport vezetéségének
és minden tagjanak j6 munkajat, arra kérem
6ket, hogy a j6vBben is hasonlo lendiilettel,
szorgalommal dolgozzanak Szeged varos faipa~
rdnak és ezen tulmenéen az egész faipar mu-
szaki szinvonalanak emelésén.

Soproni csoportunkhoz 4 faipari tizem. tar-
tozik. Eléadasaiknak témajat a helyi szlikségle-
teknek megfelelden altalanos faipari technolé-
giai anyagismereti €s lizemszervezési vonatko-
z4su elbadasokon keresztil valasztottdk ki.

Eléadasaikat altaldban havonta, nagyrészt
helyi el6addkkal tartottak meg. Legjelentésebb
eléadésaik: A faforgicslemez felhasznéldsanak
eredményei. A kisgépesités szerepe az éplilet-
asztalosipar kiilsé szerelési munkéinal. Az egy-
séges és éltartd gépkések, valamint a korszerd
forgacsolofejek bevezetésének gazdasagi €s mi-
szaki jelentésége.

A folyamatos gyartas bevezetésének lehe-
téségei a Soproni Epiiletasztalosipari valla-
latnél.

Nagysikerti faipari célgép bemutatot szer-
veztek az Epiiletasztalosipari Vallalatnal.

Tobb filmvetitéssel egybekotott miszaki
ismertetd eléadisokon mutattdk be a hallgato-
sagnak a legfejlettebb munkamoddszereket. A
szocialista brigadok részére -négy részbdl
allé . eléadast szerveztek = technologiai és
anyagismereti jellegli ‘témakorokbsl. Rendez-
vényeik koziil kiemelkedik az Orszégos Erde-
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szeti Egyesiilettel kozosen rendezett ankét,
melyen résztvett Bejicev professzor is. Az els-
adds targya: Az erdészeti és faipari oktatas
Szovjetunioban alkalmazott modszere volt.

Tartottak egy ankétot az Erdégazdasag és
Faipar felel6s szerkeszt6jének részvételével,
melyen a miiszaki szaklapok fejlédésének ira-
nyat vitattdk meg. Itt nagyszamban jelentek
meg az Erdészeti és Faipari Egyetem, valamint
a Tanulmanyi Erdégazdasig tagjai.

Jelentos témdakkal foglalkoztak az egyes
munkabizottsagok is. Ezek koziil emlitésre mél-
t6: A keményfémlapkas gépkések éltartosaga-
nak névelését szolgald eljarasok kidolgozasara,
A Gorsin—Rosner-féle szaritasi eljaris iizem-
szerll vezetésére torténd javaslat; Szaritok auto-
matikus vezérlésének megoldasara készitett ja-
vaslat; Komplex automatikus munkagépsor 1é-
tesitésére vonatkozé munkabizottsagi zardjelen-
tés, melyet csoportunk tagsiga nyilvanos meg-
vitatds targyava tett.

Emlitésre mélté még:
A finom porok ilepitése hydrociklonos el-

jarassal, <
Uj szerkezeti megoldasok a butoriparban,
és a

soproni tizemeket érdeklé téma.

Egy munkabizottsag alakult, mely elkészi-
tette a szakmunkas-tovabbképzé tanfolyam te-
matikajat, s a Bizottsag tagjai, mint el6addk a
tanfolyam megtartdsaban is részt vettek.

A Soproni Csoportnak 4 jogi véallalata van,
melyek osszesen 13 000 forint jogi tagdijat fizet-
nek. A Soproni Csoport munké&jat kielégitének
tartjuk, amit hidnyolunk, az, hogy szaklapunk
részére ardnylag keveset irnak, pedig biztosak
vagyunk abban, hogy Ugy az egyetemi oktatoi
kar, mint a Tanulméanyi Erd6gazdasig miiszaki
gardaja, vagy az épliletasztalosipar legnagyobb
uzeme, mely Sopronban van, sok értékes tapasz-
talattal tudna segiteni folyoiratunk hasabjain
keresztiil az egész faipari kozvéleményt.

Debreceni Csoport a jogi tagdijak fizeté
véllalatok szdmat tekintve legnagyobb vidéki
csoportunk, amely a jé szervezés kovetkeztében
ma mar nemcsak a debreceni faipari vallalato-
kat foglalja magiban, hanem a Hajdu-Bihar
megyei faipari vallalatok nagy részét is. 16 val-
lalat fizet a Debreceni Csoportnal jogi tagdijat.
A Debreceni Csoporthoz tartozé vallalatok sok-
retlisége természetesen igen megneheziti a deb-
receni vezetdség munkajat, de diecséretre méltd
igyekezettel probalnak a hozzajuk tartozéd iize-
mek problémdin segiteni. A hozzdjuk tartozé
véllalatok j6 részében a technolégiai és techni-
kai szinvonal meglehet6sen alacsony nivén mo-
zog s ezért sok olyan kérdéssel foglalkoztak,
amelyek Budapesten vagy a nagyobb varosok-
ban mar megoldott kérdés, de ezekben a kis
lzemekben még komoly problémat jelent. %, 5]

Iyenek voltak pl.:

Egy munkabizottsag feliilvizsgalta a Deb-

receni Tandcs Faipari Vallalatdnak gyartas-
technoldgia alkalmazdsara,

Kidolgoztdk a biharkeresztesi Faipari Val-
lalat fényezett butor gyartastechnologidjat.

Eléadasokat tantottak a helyi igényeknek
megfeleléen és ezeket altaldban 60—70 £6 lato-
gatta.

Ilyenek voltak pl.: a Kézifényezés gépesi-
tése, A festett butorok korszerii feliiletkezelése,
A nagyfrekvencids ragasztds a butoriparban, A
gombafertézések és az azvk elleni védekezés,
Lakasmivészet, modern butorformak cimmel.

A Debreceni Csoport a legeredményeseb-
ben a szakmai oktatds terén tevékenykedett. Az
elmult években rendeztek 6 hénapos gépmun-
kasképz6-tanfolyamot 65 f&vel Debrecenben.
Hat-hénapos gépmunkdas-tanfolyamot Matészal-
kén, 32 f6ével. Nyolchénapos szaritokezelé-tan-
folyamot 12 fével, 2 éves szakrajz-tanfolyamot
20 fével, 6 honapos gépmunkas-tanfolyamot
Hajduboszérményben, 16 f6vel.

A mult évben végzett a Debreceni Csoport
altal szervezett Faipari Technikum felnétt esti
tagozatanak elsé csoportja, s ezzel els6 izben
adott Debrecen varos végzett faipari techniku-
sokat az lizemeknek.

Jelenleg a Technikumnak egy mésodoszta-
lyu tagozata van 21 f6vel és egy harmadosztaly
22 fével. A Technikum hallgatéi nemcsak a
debreceni faipari véllalatoktol keriiltek ki, ha-
nem a kornyeékbeli tzemek dolgozoibdl tevéd-
tek Ossze, s azt igyekeznek faradsigot nem ki-
mélve mind jobb eredménnyel elvégezni.

Egyestiletlinknek ez a kezdeményezése biz-
tositja majdnem kizirélag a kornyékbeli fa-
ipari lizemek kader-utdnpdtlasat,

Vidéki faipari tizemek jovébeni fejleszté-
séhez ez felbecstlhetetlen segitséget jelent.
3—4 havonként klubdélutdnokat rendeztek,
ghol konyvvel jutalmazott szellemi tornan ke-
resztiil probaltdk a fiatalokat az Egyesiiletbe
hivni és ott -aktivizdlni. A vallalatok kozotti
kapcsolat jobbatétele érdekében ismerkedési
estet rendeztek a mult év folyaman a faipari
lizemekben dolgozdk részére, ahol 500 £ jelent
meg.

A varosi tandcs és a varosi partszervezet
ipari osztalya az Egyesiiletet gyakran igénybe
veszi €s kilonféle munkakkal bizza meg.

Ilyen felkérésre készitett javaslatot az
Egyesiilet Hajdu-Bihar megye iparanak fejlesz-
tésérél, valamint a szakmai utanpotlas megolda-
sanak kérdésérol.

A Debreceni Csoport kétségtelen pozitiv,
j6 munkaja mellett vannak bizonyos hatraltato
jelenségek is.

Legnagyobb hiba, hogy bar széles kort,
majdnem minden iizemet képviseld vezet&séget
vélasztottak, a vezetés még sem kollektiv. A ve-
zetbséget legtobbszor a titkar kész tények elé
allitja, amit azok kényelemszeretetb6l dltaldban
tudomaésul is vesznek. Ez a gyakorlat a jovében
nem jarhaté. Ha a Debreceni Csoport tovabbra
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is azt a szerepet akarja jatszani Egyesiiletlink
életében, ami létszamanil és jelentBségénél
fogva kétségteleniil megilleti, ugy {feltétleniil
szilkséges a vezetési modszerek valtoztatésa, a
pénziigyi fegyelem szigoru betartdsa, melyhez
az sziikséges, hogy a megvalasztott vezetdség
minden egyes tagja érezze kotelességének az
onként vallalt tarsadalmi munka maradéktalan
elvégzését és az elvégzett munka szigoru ellen-
6rzését.

En remélem, hogy a nemrég megvalasztott
1j vezet6ség Egyestiletink Kozponti Elnokseé-
gétdl kapott tobbszori birdlata utan az Gjonnan
megvalasztott, fiatal miiszakiak kozremikodé-
sével kijavitja a muiltban elkévetett hibakat és
egyike lesz a legjobban miikédé vidéki csopor-
tunknak.

A Szombathelyi Csoportunkhoz 5 jogi tag-
dijat fizet6 vallalat tartozik. Befizetett jogi tag-
dijuk 18 000 forint. A Csoport munkéjat nagy-
ban hatraltatta a vezetésben t6bbszor eléfordult
véltozas, s az elmult évben lett a vezetés mun-
kéja egyenletes. Munkaterviiket a helyi igé-
nyeknek megfeleléen, igen kiilénféle témakor-
ben készitették el, annak jo részét végre is haj-
tottdk. Bgyik igen jelentés munkajuk a jelen-
legi arrendszer kihatisa a flirészipari technolo-
gidra, a masik az alapanyag valasztékainak és
fajtdiinak befolydsa a forgacslapgyartas tech-
talosipari wvallalat részére kidolgozta a mi-
gyanta ragasztds bevezetésének feltételeit és
annak végrehajtasaban tevékenyen kozre is
muikodott.

Tobb el6adast tartottak, melyek koziil ki-
emelkedik:

A pneumatikus flrészpor elszivo- és

anyagszarito berendezések muikodési elve
és szamitasi alapjai, cimd, valamint a
Kiilonboz6é fafaju gombfidkndl jelentkezd
tarolasi, romlas elleni védekezés
targyaban irt el6adés.

Ankétot tartottak a Csoporthoz tartozo
mérnokok bevonasdval a mérnok-tovabbképzés
lehetéségei cimmel.

‘Vezet6ségi tléseiket kéthavonként rend-
szeresen megtartjdk és legfontosabb feladatuk-
nak tekintik jelenleg a megye egész teriiletén
levé faipari ilizemek bevonisiat az egyesiileti
munkdéba. Igen j6 kezdeményezésnek tartjuk a
Miszaki Tanacsadé Bizottsdg megalakitasat,
amely arra alkalmas, hogy a faipari vallalatok-
nal jelentkez6 miuszaki problémak megoldasé-
ban azonnali hathatos segitséget nyajtson. Ez a
Bizottsadg eredményesen dolgozik. Példaként
megemlitem, hogy segitséget nyujtott az Erd6-
kémia Véallalatnal a torpegatterek beépitésénél,
vagy a Vasvari Faipari Vallalatndl az tzemi
szaritd feliiletvizsgalatanal.

Helyesnek tartanam, kiilondsen a videéki
csoportoknal hasonlo szerv létrehozasat,

A meglevé és mar miikodé vidéki csoport-
jainknal nagyjabél hasonlé a helyzet az el6b-
biekben felsoroltakkal.

Mindenhol igyekeznek a helyi vallalati ige-
nyek messzemené megsegitésére, de természe-
tes, hogy még csak a kezdd lépéseket teszik.

A rohamosan fejlédé technika, a faiparon
beliil is mindjobban jelentkez6 fejlodési torek-
vések, fokozottan raszoritjak a vidéki csoport-
jaink vezetoségét, hogy tarsadalmi tton, maxi-
malisan tudjék segiteni azt a mozgalmat, amely
végeredmeényben vidéki tlizemeink szinvonal-
emelkedését kell, hogy eredményezze. A hallat-
lanul megnovekedett tanulasi laz, videki cso-
portjaink legtobbjénél, els6sorban a tanulasi
kedv kielégitését teszik munkéijuk elGterébe és
ennek eredménye példaul az is, hogy a Miskolci
Csoportndl 1961-ben beinditottak egy esti tan-
folyamot 23 fével, ahol 1962-ben mar két osz-
talyban 57 £6 tanult.

Miutdn mitszaki szakembereink &ltalaban
nem szivesen mennek vidéki tlizemekbe dol-
gozni, ez a technikum lesz hivatva, nemecsak
Miskole varos, hanem az egész megye miiszaki
kader-utanpdétlasat biztositani. Az ijonnan meg-
valasztott kozponti elntkségnek minden tamo-
gatdst meg kell adni ezen ujonnan megalakult,
vagy még kevésbé jol miikods vidéki csoport-
jaink miikodéséhez, mert a vidéki wvallalatok
fejlodése els6rendli népgazdasagi érdek, s a Fa-
ipari Tudoméanyos Egyestilet egyik legszebb fel-
adatat kell, hogy képezze.

Tisztelt Kozgytilés!

Engedjék meg, hogy par szoval tajékoztas-
salln Ondket Egyesiiletiink gazdasigi helyzeté-
rél.

Az 1961-es év pénziigyi helyzetérsl az Elv-
tarsak mar téjékoztatast kaptak, most csak az
1962-es év pénziigyi helyzetérdl beszélek,

A kozolt adatok a’ beszamolé 6sszeallitasa-
kor csak megkozelité pontossiggal alltak ren-
delkezésre, miutdn az elszamolds csak januar
végén, illetbleg februarban &ll rendelkezésre,

1962. év végén az egyenlegiink 62 000,— fo-
rint. Ez a mult évi 154 000 forinttal szemben
komoly cstkkenést mutat. Ennek egyik oka
részben az, hogy egves szakosztalyok tobbet
koltottek, mint amennyire a koltségvetésiik le-
hetdoséget adott volna,

Ezek a szakosztalyok joval tobb kilfoldi
utazast bonyolitottak le, mint amennyire a
pénziigyi keretiik lehetdséget nyujtott volna.
Az egyes kiilfoldi és belf6ldi tapasztalatcserék
szaméat a szakosztalyainknal és kozponti bizott-
sdgainknal nem emlitettem kiilon, igy engedjék
meg, hogy most tajékoztassam errdl a Tisztelt
Kozgytlést.

Kiilfoldi tanulmanyuton voltak az egyes
szakosztalyokbol a kovetkezé szamban:

Butoripari Szakosztalybol 23 {6
Szovetkezeti Szakosztalybol 12 f6
Epiiletasztalosip. Szakoszt-b6l 14 {6
Frész-lemezip. Szakoszt.-bol 25 f6
Vegyesipari Szakosztalybol 10 £6
Debrecen 1 6
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Gy6r 5 £6
Veszprém 2 f6
Miskole 4 f6
Sopron 5 £6
Szeged 1 6
Szombathely 7 £6
Elnokség 4 {6

. Osszesen: 113 £6

Kulfoldi utazasokra elkoltétt 117 000,— fo-
rintot. 5

A Dbelfoldi tapasztalatesere-latogatasoknal
nem a résztvevék szamat ismertetem, hanem az
utak szamat.

Butoripari Szakosztaly 4 ilyen utat rende-
zett, Eptiletasztalosipar 2-t, Szovetkezeti Szak-
osztaly 5, Flrész-lemezipar 3-t, Vegyesipar 1-t,
Debrecen 2, Sopron 1, Szeged 2, Szombathely 1,
Elntkség 1. osszesen tehat 22 belféldi tapasz-
talatcsere-utat szerveztek, amelyeknek koltsége
osszesen 130 000,— forint volt.

Az 1962. évi jogi tagdij-bevétel 485 000 Ft
egyeéni tagdij-bevétel 38 000 Ft
Osszesen varhaté bevétel az el6z6
évi athozattal (154 000) 677 000 Ft

Az év végén a kiadasok Osszege elbrelat-
hatélag 615 000 F't lesz. 1963-ra 62 000 Ft egyen-
leget terveziink.

A kiadasok kozott szerepel a MTESZ koz-
pontja felé befizetett 116 000 forintos hozzdja-
rulds, valamint a kozpontban torténé iroda és
klubszoba berendezésére koltott 36 000 forint.
A tarsadalmi munkit meghaladé tevékenysé-
gért, mely magaban foglalja a tanfolyamok elé-
adoi dijat és a zardjelentések jutalmazésat is,
kifizettiink 1962-ben 60 000 forintot. Egyéb ci-
meken jutalmazésokra, mintegy 65 000 forintot
fizettiink ki.

A fenti szamok azt mutatjdk, hogy hatal-
mas az Osszeg és egyuttal a felel6sség is, amit
a neépgazdasagunk rendelkezésiinkre boesat.

Minden egyestileti vezetének, aktivistanak
legfontosabb feladata az kell, hogy a jovében
legyen, hogy minden forint a leghatékonyabban
felhasznalast nyerjen.

Csak olyan teriileten szabad pénzt felhasz-
nalnunk, ahol annak tobbszorose a népgazdasag
részére biztositottnak latszik. A most beterjesz-
tett, U pénzgazdalkodasi tigyrend, amennyiben
azt a Tisztelt Kozgytlés elfogadja, alkalmasnak
latszik arra, ha azt maradék nélkiil végrehajt-
juk, hogy az egyestileti munka hatékonysagat
noveljiik és nemesak annak tekintsék egyesek
az Egyesiiletben folyé munkat, hogy ezen ke-
resztiil olesébban tudok kiilfoldre utazni, vagy
idonként jelentkez6 pénzzavaromat enyhiteni.

Tisztelt Kozgylés! Kedves Elvtarsak!

Lehetetlen volna arra vallalkozni, hogy az
Egyestiletiinkben aktivan tevékenykeddé tobb
széz miszaki munkéjat 2—3 év tavlatdban még
csak megkozelité pontossiggal is, egy ilyen be-
szamolo keretében ismertetni tudjam.

Inkabb csak arra szoritkoztam, hogy Elnsk-
séglink meghbizasidbol és annak nevében érzékel-
tetni préobaljam azt a faipar fejlédése szempont-
jabol nem lebecstilendé munkat, amit Egyesii-
letiink az évek folyamdan¢végzett.

Kétségteleniil meglevé hibak és hidnyossa-
gok ellenére én Ugy érzem, hogy az eredmé-
nyeink jelent6sek. Az utébbi években az egész
faipar miuiszaki, technikai szinvonalban hatal-
masat lépett elére. Hiszem, hogy batran el-
mondhatjuk, ebben bent van Egyesiiletiink és
valamennyi aktivistdjanak munkéaja is.

Ezért koszonet jar valamennyi vezetének,
aktivistanak egyarant, aki a legcsekélyebb mér-
tékben részese volt ennek a munkanak.

A faipar egésze el6tt allé6 feladatok vilago-
san mutatjdk azt a eélt, amerre haladnunk kell.
Meg kell kozelitentink, s6t el kell érniink a vi-
lagszinvonalat. Ez fokozottabb, minGségileg
jobb munkat koévetel mindannyiunktol. Az az
érzésem, hogy még mindig nem tudjuk kelléen
kihasznalni azt a hatalmas er6t, amit a tarsa-
dalmi munka lehetségei rejtenek magukban.
Persze, a dolgoknak két oldala van. Nemcsak a
tarsadalmi munka tobb, jobb elvégzését kell
szorgalmaznunk, hanem biztositani kell annak
fokozottabb anyagi, de els6sorban erkolesi meg-
becsiilését is.

Felettes szerveink a fels6 ipari vezetés még
nagyon sokszor.nem méltanyolja eléggé azokat
az erOleszitéseket, amelyeket az Egyesiiletbe
tomorilt miszaki aktivistdk végeznek, szakma-
juk szeretete, a faipar felemelkedése érdekében.

Amikor még egyszer megkoszonom Egye-
stiletlink wvalamennyi tagjanak, vezetéknek,
munkabizottsagi tagoknak, el6adoknak, tizemi
Osszekotoknek egyarant, szorgalmukhoz és te-
hetségiikhoz mérten végzett j6 munkajat, arra
kérem wvalamennyiiket, hogy a jovében még
nagyobb odaadassal, még nagyobb szorgalom-
mal fejtsék ki nagyon sokszor a tdrsadalmi mun-
kit meghaladé tevékenységiiket az egész faipar
sikeres fejlesztése, az egész népgazdasig fel-
emelkedése érdekében,

*
A kozgyllésrsl szolo tovabbi beszamiolot

lapunk kovetkezé szdméaban kozoljik.
Szerkesztiség
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A faipari mérnokképzés tapasztalatai

LAZAR LASZLO gépészmérndk
(Ankét a WATEszervezésében)

A Faipari Tudoméanyos Egyestilet Oktatési
Bizottsdga ankétot szervezett az 1961-ben veég-
zett faipari mérnékok részvételével a Soproni
Erdémérnoki- és Faipari Egyetem felkérésére.
Az ankéton harom napirendi pont szere-
pelt: i

1. A Soproni Erdémérncki- és Faipari

Egyetem faipari karanak uj tanterve.
9. Az 1961-ben végzett faipari mérnokok
jelenlegi munkakore.
3. Az 1961-ben végzett faipari mérnokok
bekapesolodésa a FATE munkajaba.

Az ankétot a Faipari Tudomanyos Egyesu-
let elndke, Roka Pal nyitotta meg, majd Szabo
Dénes egyetemi tandr, a faipari kar dékanja is-
mertette az Uj tantervnél kovetett £6bb irdnyel-
veket.

‘Megallapitotta tobbek kozott az alab-
biakat: '

— A novénytan eltorlésével nem ert egyet.

— Az automatikat tovabb kell fejleszteni a
tananyagban.

— Nagyobb sulyt kell fektetni a technolégiai
targyakra, tobbek kozott a farost- és for-

gacslemezgyartds  technoloégiajara, kiilon
kell ismertetni a pozdorjalapgyartas tech-
nologidjat.

— Nyilt vita tovabbra is az épitéstan targya-
kon beliil leadand6 ismeretanyag.
— Uj targyként iktattdk be a szabvényok is-
“meretét. '
— Vitatott kérdés a hagyomanyos kézi szer-
 szdmokkal vald foglalkozds mértéke.
'— Az Uj tantervbél kihagytak a fakitermelést.
— A gépelemek cimi tantargyban tobb terve-
zést kivannak eléiranyozni.

Szab6 Dénes dékan felkérte a jelenlevd
mérnokoket, hogy a gyakorlatban szerzett ta-
pasztalataik alapjan mondjik el véleménytiket
az Uj tanterv-javaslatrol. Kérte tovabba, hogy
a mar korabban megkiildott tanterv-javaslato-
kat abbol a szempontbdl is biraljak, hogy az ed-
digi tapasztalataik szerint az egyes anyagok tar-
talmi része mennyiben segitette ket a gyakor-
lati munkéban.

Els6nek Stddler Tibor ismertette a Buda-
pesten dolgozé hét faipari mérnck vélemeényét
az uj tantervvel kapcsolatban.

Hozzészolaséban az alabbiakat vetette fel:

1. A vildgnézet- és politikai oktatas szinvo-
nalat megfelelének tartjak.

2. A nyelvekre forditott id6t kevésnek tart-
jak, javasolja, hogy ha erre lehet6ség van, a heti
egyszeri két 6ra helyett heti hdromszor egy o6ra
legyen beéllitva.

3. A mihelygyakorlat jelenlegi médszerét
nem tartjadk megfelelének, miutan nagyon sok

a veszteségidé és nincsenek megfeleléen foglal-
koztatva a hallgatok. Javasolja, hogy egyhéna-
pos miihelygyakorlat legyen, kozponti miihely-
ben.

A miuhelygyakorlatot harom részre lehetne
bontani:

a) kézi mivelet végzése, .

b) szerszamok (kézi és gépi) karbantartasa,

élezése,

¢) gépi munkdk végzése.

4. Javasolja tovabba, hogy erre az egy ho-
napra a hallgatok az egyetemtél kapjanak osz-
tondijat és lehetéleg Sopronban egy tanmi-
helyben megfeleld szakemberek vezetésével
napi 8 ora legyen a munkaidd.

5. Az flizemi gyakorlatokkal kapcsolatban
az alabbi észreveteleket tette:

— 4ltaldban elmondhatd, hogy az lizemek
a nyari gyakorlatos hallgatokkal nem tudnak
mit kezdeni. (Ezalél meglehetésen kevés a ki-
vétel.) :

— javasolja, hogy az egyetem dolgozzon ki
részletes programot az tlizemek adottsagainak
figyelembevételével és a hallgatoktol kérje sza-
mon azok végrehajtasat.

— javasolja tovabba, hogy az lizemi gya-
korlatok a mésodik évben gépek melletti mun-
kabol alljon, mint elszed6-munkésok dolgozna-
nak a hallgatok, vagy esetleg kevésbé baleset-
veszélyes gépeken, mint a gépmunkasok. A
harmadik évben az {izemi gyakorlaton a tech-
nologiai ismeretek elsajatitasat kellene elétérbe
allitani, ezért ez esetben mar olyan jellegd fel-
adatot kellene kiadni, amely vezetésismeretek,
szervezési problémdk megoldasanak modszerét
és egyéb miiszaki feladatokkal ismertetné meg a
hallgatokat.

6. A novénytannal kapcsolatos észrevé-
telek:

A Budapesten dolgozé hallgaték vélemé-
nye: e targy ismertetésére egy fél év is elegend6
lenne; heti 3 6ra el6adas és 3 6ra gyakorlattal.
A jelenleg leadott névénytani anyag a faipari
mérndkoknek nem szikséges, egy rovidebb ki-
vonat kellene a jelenleg ismertetett novénytani
részbol, lehetéleg a dendrolégia bevezetSjeként
s ezaltal ujabb 60 6ra szabadulna fel. Javasol-
jak, hogy a novénytant és a dendrologiat egy
targy keretében ismertessék és e targy kereté-
ben keriiljon leaddsra az ipari fa-védelem is.

7. A faipari kémiai tfechnolégia targgyal
kapcsolatban az aldbbi megjegyzések hangzot-
tak el: ;

A faipari mérndkok szémara kevésbé fon-
tos az egyes muigyantak gyartastechnolégiai is-
merete, s ezért javasoljak az anyag tartalmi ré-
szét megvizsgalni.
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Javasoltdk a faipari kémiai-technolégiat
kozelebb hozni a gyakorlathoz, féleg a ragasz-
tastechnolégia kérdéseit kellene ismertetni a
ragasztéanyagok gyartastechnologidja helyett.

8. A faipari gyartmanytervezéstan targy-
gyal kapcsolatban az aldbbi megjegyzések hang-
zottak el:

Véleménylik szerint ez a tantdrgy suly-
ponti targyként kellene, hogy szerepeljen a tan-
tervben, amit jelenleg a tanterv nem fejez Kki.
A faipari mérnokoknek alapos szerkezeti isme-
retekkel kellene rendelkeznitk, mert enélkiil
nem képzelhet6 el a gyartastechnoldgia isme-
rete. Javasoljédk, hogy az oraszamat emeljék a
tantargynak olyképpen, hogy elméletbél is leg-
alabb mindkét félévben heti 3—3 6ra leadasara
legyen lehetéség. Javasoljak tovabb4, hogy a bii-
torstilustant parhuzamosan hallgassik a hall-
gatok a gyartmanytervezéssel. A gyartmanyter-
vezésnél ugyanis feltétlen fellépnek formater-
vezési problémdk is és helyes, ha mindjart esz-
tétikai szempontbél is vizsgiljdk a butor szer-
kezeteket a hallgaték. Ehhez természetesen a
butorstilustannak olyan tartalommal kellene
rendelkeznie, hogy elésegitse a hallgatékban az
esztetikal szemiélet kifejlesztését,

Javasoljék, hogy a butorstilustan részlete-
sen foglalkozzon a modern butorformakkal.

9. A fémtechnologidval kapcsolatban az
alabbiakat vetették fel:

A targy tartalmi részét helyes lenne meg-
vizsgdlni, miutdn feleslegesnek 14tjdk a hallga-
tok az aluminijumgyartds technolégidjaval vals
részletes foglalkozast. Véleményiik szerint fon-
tos lenne megismerkedni a fémek tulajdonss-
gaival, a fémek megmunkalasi médjaival (ontés,
esztergalds, marés sth.), a tlirések és illesztések
fogalmaval és haszndlatanak modjaval stb.

Javasolja tehat, hogy a fémtechnolégiai
tantdrgy keretében a faipari mérnokok sokkal
tobb gyakorlati ismereteket kapjanak, az eddi-
gieknél. ;

10. A faanyagismerettan és az ipari favé-
delem c. targgyal kapecsolatban az aldbbi észre-
vételek hangzottak el:

A két targy kozott bizonyos parhuzamossé-
got lehetett tapasztalni. Mindkét tirgy foglal-
kozott a fahibdkkal és a fa kdrosodés elleni vé-
dekezésével is.

Az ipari favédelmet a faanyagismerettan
els6 része el6tt kellene leadni, s igy a faanyag-
ismerettanban réviden lehetne ismertetni a fa-
hibdkat, miutdan az ipari favédelem részletesen
foglalkozik azokkal. Az ipari favédelemben ke-
vesebbet kellene foglalkozni a rovar- és gomba
ismertetésével s ehelyiitt a fahibdkra és a vé-
dekezésre lehetne az id6t forditani.

11. Az elektrotechnikival kapcsolatos ész-
revételek:

Az elektrotechnika elméleti alapjaival fog-
lalkozik a fizika. Ezért azt javasoljak, hogy ke-
vesebb legyen az elektrotechnikdban az elmé-

leti rész, és tobb a gyakorlati rész. Véleményiik
szerint sokkal fontosabb egy faipari mérnéknek
tudni azt, hogy miért égett le egy motor, mint
azt, hogy a transzformator méretezésének me-
lyek az elméleti alapjai. Javasolja, hogy a gya-
korlati részt kellene erGsiteni az elektrotechni-
kéban. ;

12. Az épitéstannal kapcsolatban az aldbbi
észrevételek hangzottak el:

Az épitészeti ismeretek elérik a megkivant
szintet, ez azonban nem jelenti azt, hogy nincs
javitanival6. Véleményiik szerint felesleges,
hogy egy faipari mérnok tudjon tervezni lbis-
tallot, ezzel szemben viszont fontos lenne tisz-
tdban lenni a gépalapozéssal egészen a mérete-
zési meélységig. Javasoljadk, hogy az épitéstan
bévebben foglalkozzon az ipari vonatkozésu is-
meretekkel,

13. A faipari géptannal kapcsolatos észre-
vételek:

Véleménylik szerint feltétleniil alapveté
targynak kell tekinteni a faipari géptant annak
ellenére, hogy sokan ugy nyilatkoznak, hogy
felesleges az erés gépészeti képzés a faipari
hallgatéknal, mivel a gépészeti problémak meg-
oldasa ugyis gépészmérnsk feladata. Az alapos
gépészeti ismeret még az esetben is sziikséges a
faipari mérnokoknek, ha a faipari iizemekben
valéban lesznek gépészmérnokdk is, miutdn a
faipari technolégidk megtervezéséhez gépészeti
ismeretek nélkil nem lehet hozzanytlni. Java-
soljak, hogy emeljék fel a faipari géptan-6rik
szamat, és ne ketts, hanem négy féléven keresz-
til kapjanak faipari géptant a hallgaték.

A javasolt négy féléven beliil harom fél-
évben heti négy 6raban lehetne leadni a faipari
géptant s ezenkivtil még egy féléven keresztiil
a faipari szerszamokkal kapesolatos anyagot. A
gyakorlatok szamat is javasoljdk heti négy
drara emelni.

14. A technolégiai targyakkal kapcsolatos
észrevételei az alabbiak voltak:

A technolégiai targyakbo6l a kériilmények-
hez képest a maximumot kaptik, azonban a
perspektivat illetéen fejleszteni kell ezen tar-
gyak anyagat, mert tobbre lenne sziikségiik,
mint amennyit ebbél nekik leadtak. Ugy latjak,
hogy a technol6giai tArgyak tartalmi résziikben
meég nem kiforrottak, s ezért javasoljak, hogy
a butorgyéartds keretén beliil részletesebben
foglalkozzanak a feliiletkezelés témajaval, a
forgacslapgyartas anyagan beliil a pozdorjalap-
gyartas technolégidjaval, a flrészteleptan tar-
gyon beliil a kihozatal témajaval.

15. Javasoljdk tovabba, hogy a kiilonleges
faipari technolégidk cim( tdrgyat vizsgaljak
meg, miutdn a legtébb hidnyossagot itt tapasz-
taltak.

Véleménytk szerint a hajo-, vagon-, radio-
kavagyartas technol6giaja legalabb olyan jelen-
toségll a faipari mérnokok szdmara, mint a
kaptafagyartds, mégis e harom £6 témabol még-
csak vézlatosan sem hallottak. Ez annil inkabb
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is sziikségesnek latszik, miutdn az 1961-ben
végzett mérnokok 25%,-a dolgozik a hajé-, va-
gon- és radickavagyartas tertiletén.

16. A faipari automatikaval kapcsolatos
észrevételek:

Orémmel vették tudomasul, hogy felemel-
ték két félévre e targy oktatasat. Ezt feltétleniil
helyesnek tartjak, miutan koztudomast, hogy
az automatizalas idészakat €ljik.

17. A faipari lizemszervezéstannal kapcso-
latos észrevételek:

E targyat nagyobb sullyal kellene kezelni,
miutan az eddigi tapasztalataik azt mutatjék,
hogy a faipari vallalatoknal a szervezés szinvo-
nala rendkiviil elmaradt a miszaki szinvonalhoz
képest. Javasoljdk, hogy minimum hérom, de
ha lehetséges, négy félévre emeljék az oktatas
idétartamat. Ez modot nyujtana arra, hogy a
véllalati pénzgazdalkoddsra és a konyvelés
egyes kérdéseire is kitérjenek.

18. A jogi ismeretekkel kapcsolatos észre-
vételek:

Véleményiik szerint e targy keretén bellil
a vallalati jog ismertetését kellene célkitlizés-
nek tekinteni és kevesebbet kellene leadni a
biintet6- és polgari jog korébdl.

Szabé Imre hozzaszélasaban az alabbi
problémakat vetette fel:

1. Kevés ismeretet kaptak a géz- és épulet-
gépészet korébsl. Miutdn az naponként adodik
el a faipari mérndkok gyakorlataban, javasolja
megvizsgalni, hogyan lehet ezt az ismeretanya-
got a tantervbe beiktatni. _

2. Kevés anyagot kaptak a mtanyagok ko-
rébél (a Funder-lap, a kilonbozd tipusu lakkok
stb.), ami megneheziti a tajékozodast a gyakor-
lati életben.

3. Tébbet kellene foglalkozni a ragaszto-
anyagok ismertetésével és a ragasztds technolo-
gidjaval, kiilonds tekintettel a hépréselésre. E
témakoron beliil a habositasrol is kellene ismer-
tetni a jelenleg kialakult allaspontot.

4. Tobbet kellene foglalkozni véleménye sze-
rint is a gépalapozassal, miutan ez a faipari
mérnokok gyakorlatdban sokszor eléadodik. Je-
lenleg is nagy vita van vallalatdnal arrél, hogy
kellene-e alapozni a faipari gépeket, vagy sem
és ha igen, milyen alapozds sziikséges.

5. Az anyagismeret targykorén beliil sok
felesleges anyagot adnak le (pl. a tiikrds készii-
1ék), és tul sokat foglalkoznak az anyagvizsga-
lattal (pl. dagadéas-szamitdsa). Javasolja, hogy
a targy tartalmi részét vizsgaljdk felil.

6. Tobbet kellene foglalkozni a szaritas

7. Tobbet kellene tervezni a gépelemek-
tantdrgyon beliil, miutin a gyakorlatban ez
nap mint nap felvetédik, és ugy érzi, hogy igen
kevés ismeretanyagot kaptak e tekintetben.

Lovdsz Ldszlé tilzasnak tartja, ha a mi-
helygyakorlatnal egy gép mellett csak egy na-

pot téltenek a hallgaték, miutdn az egy nap ke-
vés ahhoz, hogy megmaradjanak a megfigyelé-
sek. Helyesli, ha a ndvénytan eltér az er-
dészet noévénytanatol. Javasolja, hogy a gyart-
manytervezésnél tobbet foglalkozzanak a szer-
kezetekkel és a faanyagismeretet és favédelmet
egy targy keretében adjak el6. Javasolja to-
vabba, hogy a faipari Uzemtervezéssel is fog-
lalkozzanak és a szaritas elméletébdl a maximu-
mot adjak.

Czirdki Jozsef dékanhelyettes felvetette,
hogy a szaritasi téman belil foglalkoznak a
100°-on beliili szaritassal, ami biztositja, hogy
a legkorszerilibb szaritdsi elméletet ismertetik.

A butortechnolégidban foglalkoznak a mii-
anyag feldolgozassal. Felvetette tovabba, hogy
véleménye szerint a pozdorjalapgyartas és for-
gacslapgyartas kozott sok vonatkozasban azo-
nossag tapasztalhaté amellett, hogy az eltére-
seket is ki kell mutatni.

Boronkai Ldszlo felvetette, hogy az lizem-~
gazdasagtant négy félévre kellene felemelni és
ezen beliil foglalkozni a kapacitds kérdesével, a
gépkihasznalasok problematikajaval is.

Lugossy Armand docens felvetette, hogy
érdemes gondolkozni a szerszam €s a gép szét-
valasztasan. :

Ldzdr Ldszlé hozzaszoldsaban ramutatott,
hogy a faipari tizemekben az Oktatasi Bizottsag
szamitdsal szerint az Osszes egyetemi wvégzett-
ségl muszakiaknak (beleértve a kbzgazdaszokat
is) kb. 529/-a faipari mérndk, mig a tobbi gé-
pészmérndk, épililetgépész, elektromérndk, ve-
gyészmérnok stb. Ebbol azt a kovetkeztetést
kell levonni, hogy a faipari mérndkhallgatok
nem lehetnek olyan szakemberek, mint akik
mindenhez értenek. Eppen ezért a tananyagot
sulyozni kell és elsésorban azokat az ismeret-
anyagokat kell megfelel6 mélységig leadni,
amelyek a technolégidval kapecsolatosak. He-
lyesli azokat a javaslatokat, amelyek a ragasz-
tastechnolégia és feluletkezelési technolégia is-
mertetését vetik fel s véleménye szerint ezeket
a kémiai-technologia targyon belil kellene is-
mertetni. Ezt azért fontos tudomésul venni,
mert ha mindaz oktatdsra kerlilne, ami itt a
hallgaték részérdl felmeriilt, a négy éves egye-
temi oktatdst lényegesen kellene emelni. A fel-
vetett javaslatoknal az sem hagyhato figyelmen -
kiviil, hogy a mérnok-tovabbképzés keretében
kell oktatni azokat a specialis ismereteket, ame-
lyek szorosan kapcsolodnak a gyakorlati mun-
kihoz.

Goncezol Imre a nyelvtanulas jelentéségére
mutatott ra.

Sipos Arpdd a szerveskémidnak tul elmé-
leti részére mutatott ra, kiemelve, hogy nagyon
sok a szerveskémidban a képlet, amelyre a gya-
korlati életben kevés sziikségik. van. Javasolta,
hogy a gyartméanytervezést a stilustannal von-
jak Ossze. ;

Szabé Imre ramutatott arra, hogy a hagyo-
ményos feliiletkezelés megszinik, éppen ezért
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nem tartja indokoltnak ennek egyetemi okta-
tasat.

Tamdsi Zoltdn ramutatott arra, hogy az Gj
mérndkok képzésénél az aldbbi négy szempon-
tot kell figyelembe venni:

1. A faipari lizemekben a betanitott mun-

kéasok keriiltek tulsulyba.

2. A faipari lizemekben is né a mérnokok
szama, s ezen belil kiilonb6z6 szakkép-
zettségli mérnokok (vegyész, gépész sth.)
kertilnek a faipari tizemekhez.

3. Elétérbe keriil a mianyagok felhasz-
nalisa.

4. Elétérbe keriil a gépesités fokanak no-
velése.

Toth Bdlint ramutatott az lizemszervezés
jelentéségére és aldhuzta azt a tényt, ami ko-
rdbban mar elhangzott, hogy az lizemszervezés
a miuiszaki fejlesztést6l lényegesen elmaradt.
Javasolja a milanyagok ismertetését a karpito-
zds vonatkozdsdban is. Ramutatott tovabba
arra, hogy a faipari szakrajz jelenlegi formaja
elavult.

Lonkai Jdnos (OEF) hozzészéldséban egyet-
értett azzal, hogy a tananyagot allandéan kor-
szerlsiteni kell. Kiemelte, annak sziikségessé-
gét, hogy a gazdasdgossdgot minden vonalon ér-
vényesitsék.,

Szabé Dénes dékan valaszdban koszoénetet
mondott a Faipari Tudomdanyos Egyesiilet El-
nokségének az ankét megszervezéséért és a
megjelent mérndk-kollégdknak az értékes meg-
jegyzéseiért. Az Uj tanterv kialakitisdban az el-
hangzottakat legmesszebbmenékig figyelembe
fogjdk wvenni. Az elhangzott hozzaszélasokra
adott valaszdban kiemelte a matematika alkal-
mazott részének jelentlségét az oktatasban.
Megéallapitotta, hogy sziikséges a mechanizmu-
sok elméletének elétérbe allitisa és a targyon
beliil a lengéstan cimii rész csokkentése. A fizi-

kénak elektrotechnikat, az elektrotechnikénak
pedig az automatizilist kellene segiteni. Véle-
ménye szerint érdemes megvizsgdlni a faipari
gépek és a mechanikai megmunkiléds c. témakor
szétvalasztasat. Egyetért azzal is, hogy az elekt-
rotechnikdban a motorok mikddése fontosabb a
transzformatorck méretezésénél,

Egyetért azokkal is, akik a faipari szakrajz
elavultsagat vetették fel és sziikségesnek latja,
hogy a gyértastervezd egy félévre lekiildje dol-
gozéit az Egyetemre, hogl kozosen kialakitsak
az uj faipari szakrajzot.

Ugy latja, hogy a feliiletkezelés és a ra-
gasztds technologidjat egy téméba kellene cso-
portositani. Merész ujitdsnak tartja a gyart-
ménytervezés és stilustan egyesitését. Ezt a
kérdést majd a programtervek kialakitasanal
meg fogjék vizsgalni. Egyetért azokkal a javas-
latokkal, amelyek az tlizemgazdasigi témakér
fejlédését vetették fel.

Liibke Roland az Oktatdsi Bizottsdg részé-
rél az alabbiakat allapitotta meg:

Az oktatasnak elsfsorban az iizemmérnok
feladatait kell szem el6tt tartani. Az ipar szem-
pontjabol az alapképzés, a faanyagismeret, a
muanyag felhasznalas, az alapvet§ sziikségesség
és az épitéstanban a térszemlélet és az épités
gazdasagossdganak vizsgédlata sziikséges.

A tovdbbi két napirendi pont egyiittes tdr-
gyaldsa soran felmeriilt, hogy a hallgatok tul-
nyomo tobbsége jelenleg miiszaki munkakérben
van foglalkoztatva és a FATE munkéajidban is
részt vesz. Miutan a legtobb probléma a flirész-
iparban foglalkoztatott mérnokokkel kapcsolat-
ban mertilt fel, Szab6 Dénes dékén javasolja az
OEF képviseléje felé, hogy hivjdk dssze a fii-
részipari igazgatokat és beszéljék meg veliik,
hogyan lehetne a jelenlegi helyzeten valtoz-
tatni.



Kiilfoldi lapszemle

Bitorforgalom Eurépiban

A Német Szovetségi Koztarsasag Statisztikai Hiva-
tala jelentése szerint a butorforgalom az NSZK-ban
1962. év augusztus héban az el6z6 év azonos idGszaki-
val szemben 3%;-kal emelkedett.

Ausztriaban a szoba és konyhabttorok iranti ke-
reslet az 1962. év I. negyedében az elmilt év azonos
id6szakdval szemben mintegy 23%,-kal esett wvissza.

Az ul6butorok forgalma mintegy 6%-kal emelke-
dett.

A holland bitoripar 1961, évben jelentfs fejldést
ért el. A butorgyarak forgalma 1960. évvel szemben
1961, évben tobb mint 22 Mill. hfl.-al emelkedett,

A forgalom 1960. évben 251,98 Mill. hfl., 1961. év-
ben pedig 274,38 Mill. hfl. volt, Az értékesités t6bb mint
T5%-a belf6ldon, a fennmaradé rész pedig kiilfeld felé
tortént.

Hollandia bttorexport forgalma 1960. évben 57,92
Mill. hfl, 1961. évben pedig 61,50 Mill. hfl. volt. A hol-

* Mobel-Kultur Heft 11,01962. ", Algemeine Mitteilungen.”

land butoripar kiilfoldi felvevé piaca szdmos eurdpai
orszag, nevezetesen a Német Szovetségi Koztarsasie, a
Benelux-dllamok, Franciaorszdg, Anglia, Svédorszag, -
Norvégia, Dénia, Svijec, Jugoszlavia, Lengyelorszag,
Csehszlovédkia és Olaszorszag kozott oszlik meg.

A buforipar 393 lizeme 1962. év I, félévében kere-
ken 14 000 £6t foglalkoztatott. 2

A belga buitoripar exportja az elmult évben ugras-
szerien emelkedett. Amig 1959-ben a kiszallitott biito-
rok értéke 89,13 Mill. bfrs., 1960. évben pedig 137,4 Mill.
bfrs. volt, addig az 1961. évi export teljesités a 302,6
Mill. birs.-t érte el.

A bﬁtorimpqr't az alabbiak szerint alakult:
1959. évben 442,83 Mill, bfrs., 1960. évben 527,9 Mill.

birs., 1961. évben pedig 525,9 Mill. birs-al valtozatlan
maradt.

Az import legnagyobb része a Német Szévetségi
Koztarsasag, Hollandia és Franciaorszdg szallitméanyai-
bél adadik.

Javorfi Tibor
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A lagyfafélék vékony anyaganak feldolgozasi kerdesel

a farostlemez1parhan
FAY MIHALY

A vildg farostlemez-termelése szdzadunk
20-as éveitol kezdédden igen nagy mennyiségi
és minGségi fejlodést ért el. Varhaté, hogy a
fejlédés a jovoben sem 4all meg, s6t a korszerd
feltiletkezelési eljarasok elterjedése, a felhasz-
néalési teriiletek bévitésére ad lehetdséget. A ki-
alakuloban lev6é szaraz eljards bevezetése to-
vabbi lendiiletet adhat a farostlemez-termelés
fokozasanak, mert ez az eljaras — ha technikai-
lag sikeriil teljesen tokéletesiteni — Ilehetévé
teszi a tobbrétegli lemezek el6allitasat és ezzel
a farostlemez alkalmazhatésidga és gazdasagi
elénye még inkabb elétérbe keriil.

A termelés nagyaranyu felfutisa sziikség-
szertien felveti a nyersanyag-bazis kiszélesité-
sének kérdését. A fold népességének ndéveke-
dése, a végbemend civilizalodasi folyamat, a ro-
hamos technikai fejlodés, sziikségszertien kove-
teli a fa és fabol késziilt termékek nagyaranyu
novelését. A vildg hasznosithaté erdéalloma-
nya azonban a fejlett erddmiivelés és gazdalko-
das elterjedése mellett sem tudja a megnove-
kedett igényeket kielégiteni, ezért sziikségessé
valt a természetes fanak mas anyagokkal tor-
tén6 helyettesitése (pl. vasbeton vezetékoszlo-
pok, miianyagok stb.). E tekintetben a vilagon
mindentitt, de kiilondsen a faban szegény euro-
pai orszagokban jelentés eredményt értek el.
Az eredmények mellett is fahiany lépett fel
' (Eurdpanak 1960-ban 18 milli6 kdbméter hia-
nya volt fatermékekben), ami arra kényszeriti
a szakembereket, hogy az erdében kitermelhet6
fatomegeket minél gazdasdagosabban hasznaljdk
fel. Legsulyosabb a helyzet az ipari célra leg-
inkabb alkalmas tileveld fak tekintetében.

A farostlemezgyarto ipar tilnyomorészt a

fafeldolgozo tizemekben keletkezé tlileveli hul- -

ladékokat, illetéleg az ipari célra gazdasigosan
nem hasznalhaté erdei valasztékokat (tiizifa)
dolgozza fel. Hasonlé alapanyagbdl dolgozik az
igen rohamosan fejlédé forgécslap-ipar is, ezért
a celluloze- és papirgyartis mellett e két miifa-
gyartds osztozik az eldbbi nyersanyagokon. A
fahelyzetb6l addédéan kovetkezik, hogy a leg-
tobb tovéabbfeldolgozéasra alkalmas hulladékot
ado flrészipar fejlédési liteme elmarad a mifa-
gyartas titemétsl.

A vildg flrészaru-termelése 1946—1960
kozott 77,6%-kal, Eurépaban pedig mindossze
36,3%-kal emelkedett. Ugyanezen id6 alatt a
szintén nagy mennyiségii fat feldolgozo cellu-
lézeipar 161,79/,-kal, Eurdpdban pedig 189,00/,-
kal emelkedett. A celluléz- és papirtermelés
lteme varhatoan a kovetkez6 15 év alatt sem
fog csokkenni., A nyersanyag biztositdsa és a
gazdasigos termelés elérése érdekében, a tech-
nolégidk fejlesztése utjan, a celluloz- és papir-

* Szerzének a Varséi Nemrzetkozi Konferencian

tartott el6adasa.

iparban maris engedményeket tettek a nyers-
anyagok mindségét illetéen, feldolgoznak £ii-
résziizemi szélezési hulladékokat és erdei tlizifa
valasztékokat.

Az el6bbiekbsl arra lehet kovetkeztetni.
hogy a celluléz- és papiripar’a miuifagyartasra
legalkalmasabb nyersanyagok egy részét — f6-
ként feny6 és ldgylombos fafélékbsl — igénybe
fogja venni. Ez azt jelenti, hogy a farostlemez-
iparban hasznalt nyersanyagok minésége rom-
lani fog, illet6leg olyan faanyagokat is kell a
gyartdshoz hasznalni, amit eddig még nem,
vagy csak szérvanyosan alkalmaztak. A kérdeés
megoldasara két lehetdség mutatkozik; fokozot-
tabban hasznalni a lombosfak tlzifa valaszté-
kait (beleértve a keménylombosokat is), fokozni
az iparban keletkez6 kiilonbozé méreti meg-
munkalasi eselékek alkalmazasat.

A lakossag tlzifa-igénye a lakaskultura
novekedése kovetkezmeényeként (kdzponti flités,
varosi gaz, olajtiizelési kalyhdk, villamos tliz-
helyek stb. fokozott alkalmazasa) varhatéan
nem fog novekedni, s6t esetleg a jelenlegi szint
csokkenni fog, a népszaporulat e€llenére is. A
thzifa-valasztékok ipari felhaszndldsa tehat
szoba johet a mifagyarté-ipar alapbazisanak
novelésére, kiilénosen akkor, ha annak vékony
és olyan valasztékait alkalmazzuk, amely cellu-
16z- és papirgyartasra gazdasdgosan nem alkal-
mazhatoé.

Nehezebb a helyzet a fafeldolgozo-ipar ese-
lékeinek feldolgozasanal. Az itt keletkezett hul-
ladékok &ltalaban igen vegyesen keletkeznek,
alakjuknal fogva csak kis mennyiségben aprit-
hatok a szokdasos farostlemezgyarto-ipari aprité-
gépeken. E hulladékok feldolgozdsa inkdbb o
forgacslapgyartasban latszik indokoltnak.

Magyarorszagon a jelenlegi farostlemez-
termelés évi mennyisége 34 000 m? kemény le-
mez. A gyartas 1959-ben kezdodott, azeldtt sza-
mottevé termelés nem volt, csupan kisérleti
lizemben készilt kis mennyiségli lemez. A
gyarté kapacitds két lépcsbben létestilt egy
gyartelepen beliil, de gépi- és nyersanyag-
adottsagok miatt a technoldgiai feltételek nem
azonosak. Az elsé lépes6, mely a termelés mint-
egy 40%-4t adja, 1959-ben lépett tizembe.
Nyersanyagként kizdrolag a lagylombos fdk
tlizifa-valasztékat haszndlja 409, nyar, 409,
fGz, 209, nyir és harsfa ardnyban, 29/, fenol-
formaldehyd migyanta és aluminiumszulfat
adagolas mellett. A rostositas defibratorban tor-
ténik 17—18 def/sec 6rlésfokra, finomitas nél-
kiil. A lapképzés sikszitis rostlemez gépen, a
préselés 50 kg/ecm? nyoméson kb. 180 C° mel-
lett, az edzés pedig maximum 150 C°-on torté-
nik. A II. lépcsd, mely a termelés 60°/-at szol-
galtatja, 1961. év végén lépett termelésbe, 25%,
nyar, 25%, fiz, 259, erdeifeny6 tlzifa és 25%



50 Faipar XIII. évi. (1963), 2. sz

Fay M.: A lagyfafélék vékony anyaganak feldolgozasi kérdései

feny6 (f6ként luc) szélezési hulladékot hasznal

jelenleg 0,3—0,5%, paraffin és aluminiumszul-
fat adagolas mellett. A rostositds defibratoron,
az utofinomitas rafinatoron 24—25 def/sec-ig
torténik. A lapképzeést sikszitds rostlemez gé-
pen, a préselést 50 kg/em? nyomason 200—210
C®-on, az edzést pedig 4 6ran keresztiil 165 C°
hémérsékleten végzik.

A tavlati fejlesztési tervek szerint a farost-
lemezgyartas volumenét az 1970-es évre 73 000
m?-re kell fejleszteni. Ugyanezen id6 alatt a je-
lenlegi 10000 m? évi forgacslapgyartas 60 000
m3-re fog emelkedni. Hatalmas fejlédést kell
elérni a celluloz- és papiriparban is.

A fejlesztési feladatok megvalésitasa mel-
lett szdl az, hogy Magyarorszag faban szegény.
A faimport devizaigénye sulyos terhet jelent
kiilkereskedelmi mérlegiinkben. Bar az erdésze-
tekben dolgozé munkatirsak a tudoményos ku-
tatdsi eredmények felhasznaldsaval — mar ed-
dig is szamottevd fahozam-tobbletet értek el
(kiilonosen az ipari valaszték aranya noétt), sza-
molni kell azzal, hogy a jovében is kell fat és
fakészitményeket importalni. Még sulyosabb a
helyzet, ha attekintjik erdeink fafaj-Gsszetéte-
1ét (1. tdbldzat).

A tablazat adataibdl 1lathatd, hogy tlilevelld
fa csak igen kis mennyiségben all rendelkezés-
re. A lagylombos fafélék felhasznalasa elsésor-
ban a celluléz- és papiriparban sziikséges. Az
elébbiek utan a farostlemez-iparnak nyers-
anyag-bazisul a keménylombos fidk maradnak,
illetéleg a lagylombos fidknak azon valasztékai,

amelyek a celluléz- és papiriparban gazdasago- |

san nem dolgozhaté fel és az ipari szélezési hul-
ladékok.

A Papiripari Kutaté Intézetben vizsgalato-
kat végeztek a lombosfiak kémiai Osszetételére
vonatkozodan (2. tdbldzat).

A kémiai vizsgdlatok adatait kiegészité rost
morfolégiai vizsgalatok adataival 6sszhangban
megéllapithato, hogy a nemes és hazai nyéarak,
valamint a fliz alkalmazasa kivanatos a rostle-
mezgyartasban. A keménylombos fak feldolgo-
zasat csak akkor és csak oly mértékben kell
szorgalmazni, amilyen mértékben a farostle-
mezgyarto-ipar nyersanyag-helyzete megki-
vanja. Olyan tdzifa-valasztékrol van szé, ami
papirgyartasi célra nem alkalmas; az ag, csucs
és gyériteési anyagok. E vélasztékok feldolgo-

: 1. tabldzat
A magyarorszigi erddk fafaj szerinti megoszlisa

e sl Folyo-

Faj Teriilet |Fatémeg revedsk

az Osszes erddk szdzalékban
alonre s ot e e 27,4 29,8 23,9
[GEEN sttt el 18.3 21,2 15,9
ATEREE Y Wo s N 15.8 8.4 19,8
Gyertvdnie oo i e 10.6 9.9 10,4
Bialder v o nae s .8 13,6 1.5
Eger ................ 1,2 1.4 1,4
Hazai yryde s 8 S heie s 2 2.0 3,6
Nemes nyalf . .....c.... 1,7 1,6 4,0
e S e B 0,7 0,8 1,5
Egyéb lombos ........ 6,0 5,0 5,6
HEENO L ol et M ast oot Tt 6,3 6,4

zdsa annal inkabb indokolt, mert ezen fa-
részek tlizelésre kevésbé alkalmasak, mint a
kemény lombos tlzifdk, igy ezek hasznositasa-
hoz flizédik elsédleges gazdasagi érdek.

A népgazdasagi tervekben szerepel cél-
nyarosok telepitése, els6sorban a celluloz- és
papiripar szamara. Folyamatban van a rontott
erdék egy részének allomany-atalakitasa is a
meghatédrozott célkitlizéseknek megfeleléen. A
gyakorlat szerint ezek a telepitett nyarosok a
telepités utani 4. évt6l kezdve szinte a véghasz-
nalatig szolgaltatnak olyan el6hasznélati anya-
gokat, amelyek a farostlemezgyartashoz alkal-
mazhatok.

Az elébbi meggondolasokboél kiindulva
vizsgalatokat kezdtlink annak megéallapitasara,
hogy a nyarfak vékony agrészei, a csticsok és az
el6hasznélati anyagok alkalmasak-e kizirélago-
san farostlemezek gyértasara, illet6leg milyen
mennyiségben adagolhatok vastagabb részekkel
keverten anélkiil, hogy a mindséget rontsak.
Szamos vizsgalat ugyanis azt bizonyitja, hogy
jelentds eltérések vannak a fiatal és az idés fak
Osszetételében. A vékony fak kémiai Gsszetétele
nem teljesen azonos a 2. tdbldzaton kozoltekkel.
Az atlagos rosthosszusag az idésebb fakon na-
gyobb értéket ér el. Pl. a rezgdnyarban (Popu-
lus tremula) 1270—1440, az oridsnyarban (po-
pulus robusta) 1100—1200 mikron, ezzel szem-
ben a tiz éven aluli fa évgylritiben 600—1250,
illetve 600—1100 mikron.

2. tabldzat

-A kiilonféle lombos ik kémiai Gsszetétele

’ Rezisz- Térfogat-
Alkohol- - 3
W o benzol | Hamu, | Lignin, | Homu: 2 Alta: Pento- Sy
Fafajta oma o = celluléz, | pento- | cellulédz,| = . (absz.
I A i og zdn, % i szdraz)
10 0{0 kg){dln"i
AEA RS ) o b S Er L Sy S 50, ottt oy | g 2,32 0,40 24,79 34,50 3,96 37,99 |« 21,34 0,62
Gerbyan: K s e 1,65 0,75 20,67 38,89 7,22 38,14 27,10 0,75
TOIDY o el DL S 2,05 048 | 26,18 | 31,72 | 6,68.| 39.62 | 2352 | 0,82
LIBOT e P a 2,33 | 0,78 28,42 30,65 7,47 37,83 21,05 0,88
OESIRTET T b o SUR T SCE R S | 1,63 0,71 22,90 25,62 5,32 43,92 17,90 0,43
L A L S B 3,33 0,36 22,30 27,08 3.28 43,65 21,00 0,56
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A vékony fak kéregtartalma viszonylag
magasabb, mint a vastagabb féké; azaz a fait-
méré novekedésével a kéreg mennyisége csok-
ken (3. tdbldzat). L

A kéreg a farostlemez nemkivanatos épito-
eleme; filcelédésre alkalmatlan, a rostok kozé
ékelédve akadalyozza a tokéletes rostkotédések
kialakulasat, ezért csokkenti a fizikai és mecha-
nikai tulajdonsigokat. Kiilsé behatdsokra nem
azonosan viselkedik a rostokkal. A feliileten
egyenlétleniil elhelyezkeds kéregrészek eszté-
tikailag rontjdk a lemezek kiilsejét stb. Meg-
jegyzend6 azonban, hogy a kéregnek a ming-
ségre gyakorolt hatisa fligg a kitermelés és fel-
hasznalas kozotti id6t6l, a fa koratol, a tarolas
koriilmeényeitsl stb. A friss kitermelést, fiatal
fa kéregtartalma kevésbé rontdé hatasu, mint a
tovon szaradt, vagy hosszabb ideje tarolt faé.

A kéregtartalom ugyanazon fafajtanil is
erésen valtozd. Nagymértékben fligg a termé-
helyt6l, az id6jarastol és még szamos mas ténye-
z6t6l. A 3. tablazatban bemutatott adatok a
Duna-menti 4rtérrél szdrmazé fak wvizsgalati
adatait mutatja. Megdllapitdsunk szerint a ma-
gyarorszagi nyarfak kéregtartalom tekinteté-
ben a tablazatban foglalt adatoktol a kiilénb6zé
befolyasold tényez6k hatdsa miatt mintegy
+40%-os eltérést mutatnak.

Az 1. kisérletsorozat Duna-artéri erdékb6l
szarmazo kanadai nyar (populus canadensis) vé-
kony anyagébol késziilt. Vastagsdg szerint ugy
valogattuk Ossze, hogy az Gsszes anyag 30%/,-a
1T em J, 30%-a 2 em (&, 40%-a 3 ecm @-jl
legyen kérgezetlen allapotban' atro-sulyra sza-
mitva. Enyvezéanyagként 0,3%, paraffin, vagy
1%/, fenol-formaldehyd-gyantit és aluminium-
szulfatot hasznaltunk. Az anyag pH-jat 4,5-re
allitottuk be. Valamennyi faanyag 3 hénapnél
nem hosszabb ideg tarolt vigis utdn és csak
egészséges, gocsmentes részeket tartalmazott.

A kivalasztott fadarabokat kéreggel egyiitt
rostositottuk. Az apriték nedvességtartalma
40—45%, volt. A fa apritdsa kézzel tortént,
ugyelve arra, hogy az apriték méretei meg-
egyezzenek az lizemi korilmények kozott ké-
szitett atlag apriték méreteivel. Megjegyzendd
azonban, hogy az apriték egyenletesebb volt,
mint amit korongbaltin késziteni lehet. A ros-
tositasi kisérleteket laboratériumi Asplund-de-
fibratoron és raffindtoron végeztiik. A defibra-
las 11 atm nyomasu telitett gézzel 120 sec el6-
melegités, 90 sec 6rlés, 60 sec kifuvatasi idével,
az utéfinomitds pedig 90-es allasnal kétszeri at-
engedéssel tortént. Lapokat altalunk készitett
40>(40 cm lapméretii viztelenitén képeztiik kb,
1,29/, szérazanyag-tartalom mellett. A lemezek
préselését 4040 cm lapméretii laboratériumi
g6zflitésti présen végeztik 45 kg/em? fajlagos
nyomason és 183—189 C° kozotti hmérsékle-
ten. Az Osszes préselési id6 15 perc volt, mely-
b6l az edzés 7 perc, a szaritas 7 perc, és 1 perc
a felnyomatas. A lemezek utéedzése az tzemi
edz6kamraban 4 o6ran 4t 165 C° hémérséklet
mellett tortént. A fizikai és mechanikai vizsga-

3. tdbldzat

Kéregtartalom az atrd
kéregezetlen fa 9% -dban

Fadtméro
m/m Kanadai-nyér Orids-nyar
v;ggg::;;) ‘ (populus mbubta)

1,3 — 42,0
2,0 39.0 30,9
3,0 36,0 26,5
4,0 28,5 23,0
5,5 26,3 i 22,9
7,0 22,9 14,5

10,0 19,0 13,56

latok a szabvényel6irdasok szerint az Uzemben
gyartott lemezekkel azonos moédon késziiltek.

A kisérlet soran megallapithaté volt, hogy
az el6bbi paraméterekkel filcel6désre alkalmas,
csomémentes, hosszd rostokbol 4all6, egyenletes,
lagy anyagot lehet késziteni. A lapképzon a viz-
telenedése kissé lassubb, mint a szokasos
anyagé. A prészarast 6vatosan kellett végezni,
mert a gyorsan tadvozo viz az eredeti filcelédést
fellazitotta préselés alatta lemezek foltosodasra
hajlamosak. A kapott lemezek f6bb atlagmindé-
ségi mutatoit a 4. tdbldzat tartalmazza.

A tablazat adataibél megallapithaté, hogy
a kanadai nyar vékony anyagabol szilardsagilag
megfeleld lemezek gyarthatok. A kapott hajlito-
szilardsagi értékek minimuma a 0,3%, paraffin-
emulzioval készitett edzetlen lemezeknél is
meghaladja a szabvidnyban megkovetelt 400
kg/em2-értéket. Az eredmény edzéssel mintegy
15%,-kal javithato. A szakitészilardsag mini-
muma szintén meghaladja a szabvanyban eléirt
250 kg/em?-es kovetelményt. Ugy a 0,3%, paraf-
finnal, mint az 19, fenolgyantaval készilt ed-
zetlen lemezek 24 6ras vizfelvétele tulzottan
magas, de a fenolgyantas edzéssel 20%, ala csok-
kentheté (a magyar szabvéanyel6irds max. 20°/,
24 6ra aztatds utan). A vastagsagi duzzadas csak
az edzett lemezeknél fogadhatd el (max. 15%
az elbiras 24 oras aztatds utdn), A linedris mé-
retvaltozas értéke csak a fenolgyantds edzett
lemeznél elégiti ki az I. o. mindségre eléirt ko-
vetelményt (szabvinyel6irds max. 0,400/).

A 2. kisérlet-sorozathoz az 1. sorozattal
azonos szarmazasi helyli és fajtaju faanyagot
alkalmaztunk, csupan a kéreghen meért atmérok
szerint valogattuk ugy Ossze, hogy az osszes fa-
anyag 20%-a 3 cm, 20%;-a 4 cm, 20%,-a 5 cm,
20%,-a 10 cm, 109%-a 20 em, 5%,-a 30 cm és
5%-a 40 cm atmérdji legyen atré-sulyra szé-
mitva. A viztaszité anyagokat azonos mennyi-
ségben és minéségben alkalmaztuk, mint az 1-es
sorozatnal és valtozatlanul hagytuk a paramé-
tereket is, hogy az eredmények Osszehasonlit-
hatok legyenek.

A Kkisérlet soran megallapithaté volt, hogy
a kapott rostanyag kissé keményebb volt, mint
az el6zd sorozatnal. A viztelenedés a lapképzén
gyorsabb volt, a prés zarasat gyorsitani lehetett
volna az eredeti filcelddés fellazitasi veszélye
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4. tdbldzat
0,39% paraffin emulzié 19, fenol-gyanta

Edzet- | Bltérés | - Eltérés | Edzet- | Bltérés | - Eltérés

el ; Edzett i e 23 l Hdzett s

Tér'f(!g&trs_ﬁly, S N S 989 22 938 30 942 31 980 35

Hajlitoszil. S kefem? oo oo0 Sl o nil 450 33 519 77 503 80 579 58

Szalkitészil., kg,-"c:n_z ............ 304 28 295 18 3561 9 | 308 31
24 6. vizfelvéts, % ... 69,2 6.9 21,27 17,2 75,17 25,1 17,88 7.3
:D_a-ga,dfiﬁ_. A o Ny S e 37,95 5,9 14,98 12,9 36,15 9.0° | 12,04 19,0
Linedris méretvalt., % ......... 1,07 18,2 0,48 | 104 0,78 14,74 i 0,36 10,6

nélkiil és a lemezek foltosodasi hajlama esok-
kent. E sorozat lemezeinek f6bb atlagmindségi
mutatéit az 5. tabldzat mutatja.

A tablazatbdl megéllapithato, hogy a 2. so-
rozatban készilt lemezek térfogatsilya maga-
sabb az l-es sorozatban gyéartottnal. A hajlito-
szilardsdg a 0,39, paraffinemulziéval gyartott
lemezeknél 600 kg/ecm? koriili, a fenolgyantas-
nil pedig 650 kg/ecm? felett van edzés nélkiil,
edzéssel meghaladja a 700 kg/em?-es értékét.
A szakitoszilardsag 300 kg/em? felett van, kiilo-
nosen jé 350 kgfem?-en feliili értéket mutatnak
a paraffinemulzioval gyartott edzett és a fenol-
gyantas lemezek. A vizfelvétel a szabvany felsé
hatdran; 20%, koriill van az edzett lemezeknél.
A vastagsigi duzzadas szabvanyon beliili érté-
ket mutat az edzett lemezeknél, Ggyszintén a
linearis méretvaltozas is.

Az el6bbiekben bemutatott kisérletek —
bar befejezve még nincsenek és minden kér-
désre felvildgositast nem adnak, — azt igazoljak
hogy a kanadai nyar vékony anyaga technolé-
giai szempontbél alkalmazhaté a farostlemez-
gyartasban. Szamitani lehet arra, hogy az egyéb
nyarfa-félék, valamint a fliz és mas lagylombos
fafajok vékony anyag megfelelé technologia ki-
alakitdsa mellett alkalmazhato lesz. A tovébbi
teladat az, hogy bedllitsuk az optimalis keverési
aranyokat és a technologiat a sziikséghez mérten
a nyersanyagnak megfeleléen modositsuk. A
kisérletek helyességét igazoljak a 3—5 em (J-jii
mintegy 10%, mennyiségben hasznalt kiilénbozs
fajtaju és szarmazasi hely(i nyar és fliz nagy-
lzemi feldolgozasdnal kapott tapasztalatok. Az
lzemi gyartdsban idénként még minbség inga-
dozasok lépnek fel, amibé] arra lehet kovetkez-
tetni, hogy az egyes fafajok feldolgozasanal az
lzemi paraméterek kismértékd valtozasa is je-
lentés minéségvaltozast okoz. A kisérleteket a

jovében ki kell terjeszteni a kevert fafajok fel-
dolgozhatésaganak vizsgéalatara is.

Az eddigi Ulizemi tapasztalatok alapjan a
kévetkezd miszaki megallapitdsok teheték:

a) a vékony anyagok Ulzemi apritasa kote-
gelve, lécapriton hajthaté végre eredményesen,

b) a rostositasi folyamat eredményessége
érdekében helyes volna a vékony anyagot kiilon
rostositani optimadlis eredményt add paraméte-
rek szerint,

¢) a vékony és vastagabb farészekbél ké-
szitett rostanyagot a keverdkadban &llandé
aranyban helyes Gsszekeverni. A valtozd Ossze-
tétel veszélyezteti a gyartasi biztonsagot,

d) a viztelenités eredményessége a sik-
szitds-gépen fliggvénye a vékony anyag bekeve-
rési aranyanak,

e) a préselést ovatosan kell végezni, hogy
az eltdvozoé viz a rostok eredeti filcel6dését ne
bontsa meg. A foltosodas elkertilésére a prést
fokozottabban tisztin kell tartani, és

f) az edzést 165° homérsékleten kell vé-
gezni 4 drén at. '

A wvekony anyagok alkalmazisanak gazda-
sagossagara tapasztalati adatokon nyugvo, a
kérdést minden részletében elemzd szédmitasok
még nem készilltek. Az azonban bizonyosra ve-
het6, hogy kiilontsen faban szegény orszagok-
ban —, a farostlemez gyartasban valod felhaszna-
last gazdasagossa lehet tenni, és javitani lehet a
deviza-mérleget. A gazdasdgossagot elsésorban
ugy lehet fokozni, ha a vékony anyag kiterme-
lésére és a szallitasara megfelelé modszereket
dolgoznak ki. Az erdégazdasdgok ezeket a vé-
lasztékokat altaldban nem, vagy csak kismér-
tékben termelték. A kitermelés és szallitis a
tazitahoz képest tobblet raforditisokat igényel.
Ez cstkkenthets azaltal, ha a termelés helyén
ezeket az anyagokat kenderzsineggel kotegelik,
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mert a tovabbi tarolas és szallitasnal ezzel meg-
takaritdsokat lehet elérni. Kotegelve a gyartd
tzemekben is j6l kezelhetd és az apritasi munka
is konnyebb.

A vékony anyagok feldolgozdsa gazdasagi
okokhol kéreggel egyiitt indokolt. A gyartas so-
ran magasabb veszteségekkel kell szamolni,
mint a hasab tlzifanal.

Osszefoglalds: A farostlemezgyarté ipar
nagyaranyu fejlodése sziikségessé teszi a nyers-
anyag-bazis kiszélesitését. A megoldéas érdeké-
ben az eddigi nyersanyagokon kiviil olyan erdei
és ipari hulladék felhasznalasat kell szorgal-
mazni, amit eddig kevésbé értékes célokra, vagy
egyaltalan nem hasznositottak. E tekintetben
szamitasba johetnek az erdd kitermelésnél ke-
letkez6 &g, csucs és el6hasznalati vékony anya-
gok is. Elsésorban a gyorsan nové lagylombos
fak felhasznalasa indokolt.

Kisérleteket wvégeztink a kanadai nyar
1—3 ecm @-ji, valamint a vékony és vastag
anyag keverten torténé feldolgozasara. Mindkét
kisérlet azt bizonyitotta, hogy ezeknek az anya-

goknak a feldolgozdsa miiszaki-, technologiai
szempontb6l megoldhato, a készitett lemezek
minésége eléri, vagy legalabbis erfsen megkoze-
liti a farostlemez szabvanyban megkévetelt mi-
néséget. Bar a gazdasagos termelésre elemz6
szamitdsok nem késziiltek, mar az eddigiekbdl
is megallapithato, hogy a vékony anyagok fel-
dolgozasa indokolt. A termelés gazdasagossa té-
telére a gyarté lizemben eppugy, mint az erdé-
gazdasagokban intézkedéseket kell tenni, és a
kitdzott cél megvalositasa érdekében az erdd-
gazdasagi és faipari dolgozék osszmiikédésére
van sziikség.

IRODALOM

Halasz Aladar: Feladataink a cellulozipar fejlesz-
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Eldadas a Papir és Nyomdaipari Miszaki Egyesii-
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23—25. Budapest.
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Hogyan fejlédik a Roméan Népkoztarsasag batoripara

AUREL CRISTESCTU

Hazénkban december 30-in tinnepeltik a
Romén Népkoztirsasag kikiadltasanak 15-ik év-
forduléjat, a munkésosztaly altal tortént teljes
politikai hatalomatvételt.

E jelentés évfordulod 0Osztondz arra, hogy
visszapillantsunk a megtett Gtra és szamot ad-
junk butoriparunk fejlédéséraol.

Mint ismeretes a Roman Nékoztarsasag
Europanak egyik erdoségekben leggazdagabb
orszaga, teriiletének 26%/,-at erdék boritjak. A
legjelent6sebb fafajtak a kovetkezok: a biikk, a
feny6, a tolgy és masok, amelyek butor alap-
anyagul szolgdlnak és amelyet kiegészitenek a
diofa, a cseresznyefa és a furnérgyartas céljabol
hasznalhato mas fafajtak.

A fakitermelés mar a régi idészakban is el-
terjedt foglalkozés volt az orszigban, de a ki-
termelt fat altalaban exportaltak és csak kis-
mértékben hasznaltdk bitorok és mas termékek
elballitasara.

Késébb a kisipari miihelyekbél, ahol min-
den miuveletet kézmiives munkaval végeztek, az
orszag kiilonbozé varosaiban nagyobb mihelye-
ket létesitettek és azokat a fejlédés iddszakara
jellemz6 gépekkel szerelték fel. 1940-ben 73
ilyen kisipari muhely és kistizem volt, ame-
lyekben egyenként 10-nél tébb £6 dolgozott; ter-
mékeik azonban csak igen kis mértékben tud-
tdk fedezni a lakossag butorszitkségletét és
butorexportrol sem lehetett sz6.

A termelt butorok a format illet6en nehéz-
kesek, az alapanyag felhasznalds tekintetében
igényesek voltak. Altaldban furnérboritds nél-
kiilli ragasztott lemez keretek felhasznaldsaval

késziilt a butorzat festve, vagy sellakkal fé-
nyezve. A burzsoazia szamara panelbdl késziilt -
a butor, dié vagy mahagoni furnérral.

A kezdetleges technolégia miatt nagy volt
a kézimunkaigény és igen nagy volt az anyag-
veszteség, a munkasok a termelés folyaman sa-
jatitottdk el a szakmat és képzett szakemberek
(muvezetdk, mérnokok) alig voltak az iparban.

Hazanknak 1944. augusztus 23-an a fasiszta
jarom aloli felszabaduldsa széles perspektivat
nyitott butoriparunk fejlesztése és korszertsi-
tése elott.

A Roman Népkoztarsasag jelenleg a £6 bu-
tortermel6 orszagok kozott foglal helyet. Ennek
biztositdsdra elegendé mennyiségli nyersanyag,
korszer(i lizem és jolképzett muszaki kaderek
4llnak rendelkezésre.

Hogy a butoripart ilyen fejlodési fokra le-
hetett emelni, az teljes egészében annak koszon-
het6, hogy a Part és Kormany kilonos figyel-
met fordit az életszinvonal emelésére,

Els6 titemben a termeldegységek kozponto-
sitisa majd szakositasa tortént meg. Az olyan
helyeken tehat, ahol t6bb mihely vagy kis gyar
létezett egységes vezetés alatt, osszevont lizeme-
ket hoztak létre. (IPROFIL)

Emellett mar az els6 két gazdasigi évben
(1949—1950) két nagy modern butorgyar éptilt.
Ezen 1j kapacitasok tervezésénél és felszerelé-
sénél figyelembevették az 4j technikit, a munka
nagyobb termelékenységét, az anyagmozgatas
gépesitését €s a technoldgiai folyamatok kiilén-
b6z6 miiveleteinek részleges automatizalasat,
ipari méretekben. :
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E két nagy egység lzemeltetése kozben
nyert tapasztalatok az elsé otéves terv soran lé-
tesitett butorgyarak tervezésénél és épitésénél
lettek felhasznalva. Ezen Gj gyarakban 1959-ben
indult meg a termelés.

Az Uj gyarak épitésével, valamint a meglé-
v6k fejlesztésével eljutottunk oda, hogy a bu-
tortermelés 1959-ben mintegy hatszorosa lett az
1950. évi termelésnek. Ennek eredményeként si-
kertult nagyobb mértékben kielégiteni a hazai
sziikségletet, lehet6ség nyilt arra, hogy kifejléd-
jon az exportra termel6 butoripar is.

1960-ban a Roman Munkaspart III. Kong-
resszusa elfogadta a Roméan Népkoztarsasag
nemzetgazdasagi fejlesztési tervét az 1960—1965
idészakra. E terv biztositja a szocializmus mii-
szaki anyagi bazisanak megteremtését az orszig
egész gazdasagaban, a szocializmus épitésének
befejezése érdekében.

A Kongresszus meghatarozta a Faipari
Minisztérium fontos feladatidt a fa magasabb-
rendd értékesitése terén oly modon, hogy a fi-
részaru, lemez, furnér, farostlemez, forgacslap,
parketta, butor és mdas kézhasznalati cikkek
gyartasat modern tizemekben kell megoldani.
Eléirta egyben a fa komplex feldolgozésa érde-
kében a termelés nagyobb foku koncentraldsat
oly moédon, hogy 1965-ig az &sszes kis termeld
egységeket meg kell sziintetni.,

A megadott iranyelveknek megfeleléen, a
butoripar — termelését — haromszorosara kell
novelni 1959-hez viszonyitva.

E célkitiizések megvaldsitdsa érdekében a hat-
éves terv keretében elmrényoztak uj butorgya-
rak épitését évi 10 000 és 15 000 garnitura kapa-
citassal,

Az uj lizemek telepitése, a nyersanyagfor-
ras €s munkaerd ellatottsag szempontjabél ked-
vezd korzetekben torténik, s annak érdekében,
hogy a termelés feltételei maradéktalanul biz-
tosithaték legyenek, hogy jobb gazdasagi ered-
ményeket érhessenek el.

A megadott iranyelvek alapjan a vallalato-
kat magas termelékenységii felszerelésekkel és
berendezéseklkel lattak el, a technologiai eljara-
sokat pedig feliilvizsgaljadk, hogy azok megfe-
leljenek a vildgszint kévetelményeinek.

Eddig beindult 4 butorgyar egyes komplex
lizemeken beliil, 6 6nallo gyar, a tobbi gyar fel-
épul vagy beindul az elkévetkezendd 3 év folya-
man. A felépités soran figyelembe vették olyan
vidékek fejlesztését is mint pl. Olténia és Mol-
dova —, amelyeket a burzsod foldbirtokos
rezsim teljesen elhanyagolt.

A kapacitas megallapitdsandl az alapvets ko-
vetelmény a berendezések és a termelGtertilet
legésszeribb kihasznalasa volt.

A technologia tervezésénél a folyamatos
termelés megvalositasara torekedtek, a legfej-
lettebb felszerelések, berendezések és modsze-
rek bevezetésére —, sulyt fektetve a gépesitésre,
félautomatizalasra, sét a technolog1a1 folyamat
részleges automatlzélasara is.

Hogy a dolgozdk fizikai erdfeszitésén kony-
nyitsenek, mind a nyersanyag és a készaru rak-
tarakban, mind a gyar kiilonb6z6 részlegeiben,
mechanikus szallito és emeleszkozoket iranyoz-
tak el6. A termékek elsérendii minéségének biz-
tositasa a fizikai munka megkénnyitése tovabba
a munka termelékenységének fokozasa érdeké-
ben a gyarakat korszer(i gépekkel, berendezé-
sekkel, célgépekkel és komplex miveletekre al-
ka]mas v11dgszmten allo. gépsorokkal szerelték
fel.

A munkamédszerekben” jelentds véaltozdsok
torténtek. Kizarolag szintetikus enyvet alkal-
maznak a furnér felragasztdsira, s6t a butorok
egyes alkatrészeinek illesztésére a ragasztisok
egy részét nagyfrekvencids arammal végzik.

Bevezették a poliészter és poliuretan alapu
gyantas lakkokkal valé feliiletkezelést, a szalag-
szerelést és egyéb korszerli munkamodszereket.

A fent emlitett berendezések és munka-
modszerek segitségével jelentés mértékben fej-
16dott a butorgyartas technolégija, attérvén a
kis sorozatrél a nagy sorozatgyartésra, a gyar-
tasi miiveletek nagyfoku gépesitésére és az elsé-
rendd minéség biztositasdnak szinvonaldra.

Fontos feladat a jol felkésziilt kaderek biz-
tositasa a szakmunkésoktol a szakmérnokokig.

Az 1948-as oktatasi reform eredményeként
szakmunkéas képz6 ipariskoldk, mesterképzé és
butor-szakos technikusképz6 miiszaki iskoldk
létestiiltek, amelyek mintegy 600 végzett tanulét
biztositanak évente. Terveik szerint a kovetkezd
harom évben a végzett tanuldknak a szdma mar
2500 lesz évente.

Az iskoldk altaldban az uj lizemek mellett
vannak elhelyezve, iskolakdzpontokat alkotva
egy-egy jol felkésziilt oktatoi testiilettel és
olyan anyagi bézissal, amely megfelel a fejlett
oktatas kovetelményeinek.

Ugyanezen reform keretében létesiilt egy
miiszaki féiskola, amely faipari mérnckoket ké-
pez ki és évente mintegy 60 mérndkot boesat az
ipar rendelkezésére; a kovetkezd 3 év folyaman
ez a szam a héromszorosara fog emelkedni.

Allami iparon kiviil kis sorozatban is folyik
butortermelés és ezek termel6 egységei a helyi-
iparhoz tartoznak, amely felett a tartomanyi ta-
nacsok gyakoroljak a feliigyeletet.

Altaléban a helyiipar keretében miiksds
termelbegységek a helyi sziikségleteket elégitik
ki iskolak, intézmények, korhazak stb. szdméra.

Allami szinten a néptandcsokhoz tar-
tozé butoripart a Faipari Minisztérium koordi-
nélja, iranyitja és tdmogatja miiszaki szempont-
bol.

Kiilonleges igények kielégitésére, javita-
sokra stb. kis miihelyekkel rendelkezik a Kis-
iparosok Szovetkezeteinek Kozponti Egyesiilete.

Nagy lendiiletet wvett a lakasépités mind
Bukarestben, mind az orszdg fontosabb ipari és
banyacentrumaiban és ez 1j problémakat vet fel
a butoriparban. Az uj tipusu butoroknak ugyan-
is alkalmazkodniok kell a modern lakdsok mé-
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reteihez és meg kell felelniok a cél szerinti és
esztétikai kovetelményeknek is.

Arra torekedtlink, hogy szorosabb egyiitt-
miikddés valésuljon meg a butortervezd, a la-
kastervezd és a butorkészité vallalatok kozott.
Ez egységek kiildottei szamos kozos értekezle-
ten vettek részt és elemezték a butor épitési
formajat, hogy ez megfeleljen a vasarlok egyre
novekedd igényeinek és egy sokoldalu tajékoz-
tatast kezdeményeztek a fogyasztd tomegek iz-
lésénelk fejlesztésére.

Orszdgunkban a butortervezék arra tore-
kedtek, hogy a butor minél egyszeribb és szebb
legyen, nehézkes korvonalak nélkil, diodfa,
biikk, juharfa vagy egzoétikus fajtakbol késziilt
furnérral vildgos szinekben, hogy tokéletesen
beilleszkedjék az j lakasokba. ;

Kiilonos figyelmet forditanak a butordara-
bok méreteire, oOsszehangolva ezeket az uj
blokképtiletek szoba méreteivel.

A Romén Népkoztarsasag jelenlegi butor-
termelése feltételezi a termeékek, nyersanyagok
és anyagok maximalis valtozatossagat.

Evrél évre ujabb tipust lemezeket bocsata-
nak a butorgyarak rendelkezésre, ezek kozott
kiilénbozé fapétloanyagokat, rostlemezeket, ra-
gasztoanyagokat, lakkokat, mtianyagokat stb.
Nemrég inditotta be a termelést harom forgics-
lapbutorgyar, amelyek nyersanyaga a kozép ré-
teg esetében a biikkfa, fed6rétegilik pedig a puha
fa. A kemény és szigetels lemezeket elsallité uj
farostlemezgyéar, amely ez évben kezdte meg a
gyartast, szélesitefte a nyersanyagok vdlasztékat
és uj ho- és hangszigetel6 lemezek gyartdsat
kezdte el.

A textilipar is megtette a maga er6feszité-
seit a butorszovetek allando javitasa érdekében,
a fémipar pedig idében szallitja a butoriparnak
a csavarokat, vasalasokat és az egyéb sziikséges
alkatrészeket. A vegyipar ugyancsak intézkedé-
seket tett, annak érdekében, hogy a legrévidebb
id6én beliil szallitsa a szivacsos gumit, a megfe-
lelé ragasztékat, a lakkokat a csiszolo és fénye-
sité pasztdkat, amelyekre a korszeri butorok
termelésénél szitkség van.

Fontos célkitlizés tovabbi 1j anyagok beve-
zetése is. Ilyenek: forgacsbol és farostbol, nitro-
celluléze, poliészter és melamin alapon feljavi-
tott lakkok, gyorsan koté ragasztok, szivacsos
mianyagok, amelyek a karpitozast helyettesit-
hetik, mianyag borddk, kiilonboz6 felilletkezeld
anyagok stb. amelyek hazai gyartmanyok. Ezen
anyagok felhaszndlasa 1j technolégiai problé-
makat vet fel, amelyeket azonban sikeriilt sike-
resen megoldani.

A nyersanyag forrasok kiszélesitése a bu-

toripar szaméra 4llandé figyelmet kovetel a Fa- .

ipari Minisztériumtol. A termelés volumenének
novekedése, és az a cél, hogy deficites anyago-
kat takarithassunk meg (fenyé flirészara, panel),
vagy olyanokat amelyek koltségesek, minden-
nél idbszertibbé teszi ezt a kérdést.

Ilyen értelemben a megemlitett anyagokat
részben, vagy teljesen helyettesitettiik fapotlo
forgaes és farostlemezekkel, amelyek kivalé tu-
lajdonsaguak.

Valtozatosabb esztétikai hatasok elérése
céljabol, a panel feliiletek boritasara egzdtikus
furnérokat is alkalmaztak, néha hazai furnérral
kombinélva,

Jelent6s feladattd valt az is, hogy a butor-
feliileteket védé filmet megjavitsuk. E terule-
ten a végzett kutatasok eredményeként bevezet-
tik részben a poliészter gyantd bazisu lakkok
alkalmazasat a butorok feliiletkezelésénél, ami
rovid id6én beliil egyre jobban el fog terjedni.

A karpitozasnal uj anyagnak szamit a poli-
uretan és a szivacsos gumi, (laticel) mint a ten-
gerifli helyettesitéje, rugalmas hevederek textil
betoldasokkal, mint a karpitos rugok helyettesi-
t6i. Ugyancsak megemlitjiik a PVC szalak alkal-
mazasat, mint karpitos kelléket és mint diszité
elemet.

Kiilonos figyelmet forditottak az utobbi idé-
ben az els6rendli mindségi butornal a tartozé-
kokra (zarak, zsanérok) ugy, hogy ezek bizto-
sitsak a butor kiilonb6zé részeinek sima mikodé-
sét (ajtok, fiokok stb.) és ugyanekkor kellemes
esztétikai hatast keltsenek.

Késziilt olyan garnitura és butordarab so-
rozat is ahol présben forméztak alkatrészeket.

Rétegezett elemekbol formazva — a soro-
zatgyartas mar folyamatban van.

A Roméan Népkoztarsasag Fémipari Minisz-
tériuma kapta a feladatot, hogy tervezze és
gyartsa a kovetkezé 2—3 évben a faipari szek-
tor szamara szikséges gépek és felszerelések
tobbségét.

Az els6 felszerelések mar el is késziiltek és
megerdsitik azt a meggy6zédést, hogy a nalunk
gyartott gépek miszaki jellemzoi el fogjak
érni a gépipari hagyomanyokkal rendelkezd or-
szagok gyartasi szinvonaldt.

A Faipari Minisztérium célkitlizése, hogy a
vasarlo tomegek minél valtozatosabb tipusokat
kaphassanak, rendeltetésben, minéségben meg-
felel6t és minél alacsonyabb 6nkoéltségi aron.

Hogy e kovetelményeknek eleget tehes-
stink, t6bb intézkedés tortént, amelyek kozil
felsoroljuk a kovetkeziket:

— 1948-ban megalapitottdk a Flrészipari
(INCEF) Kutato Intézetet, amelynek tobb szak-
osztalya van és amelynek célja, hogy a fat min-
den szempontbol megvizsgalja, kezdve a faki-
termeléssel és befejezve a fabol késziilt készter-
meékkel.

Ezen Intézet keretében elég jelentds helyet
foglal el a butor szektor, itt a szakkutatok uj
tipusu butorokat terveznek, amelyeknél alkal-
mazzak az 1j anyagokat a sorozatgyartdsnal,
eloirjdk a korszerti technologiai eljarasokat és
gyakorlati utasitasokat adnak a butorgyarto val-
lalatoknak. Ennek a szektornak egv mihelye
van a prototipusok kivitelezéséhez, wvalamint
egy egysége (APROM) az ujtipusu butorok ki-
vitelezésére a kisérleti telepeken.
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A. Cristescu: A Romdan Népkoztarsasag buforipara

Meg kell mondani, hogy e szektor keretén
beliil egy laboratérium mikodik a batorgyar-
tasban hasznalatos segédanyagokra, amelyeket
Ujonnan kivanunk bevezetni, valamint arra,
hogy ezeknek elkészitsék a recepturajat és az
alkalmazasi modjat.

— 1959-ben hoztdk létre a Faipari Minisz-
tériumban a butor kérdéssel foglalkozo Tana-
csot, amelynek tagjai a legilletékesebb szakem-~
berek a butoripar tertiletérél, épitészek és bu-
tortervezdk, a Belkereskedelmi Minisztérium, a
Kiilkereskedelmi Minisztérium képviseldi, koz-
gazdészok és az e teriileten tapasztalattal ren-
delkezé kutatok.

A tanidcs 6 feladata, hogy megallapitsa a
butorgyartas iranyvonalat, az uj tipusokat kon-
strukciot és uj anyagokat illetéen.

— A Roman Népkoztarsasaghan a sorozat-
gyartast a kovetkezdk szerint kell elokésziteni:
a) a terv elkészitése és véleményezése,

b) a prototipus kivitelezése és véleménye-
zése,

c) a kisérleti hely Kivitelezése és véle-
ményezése.

A prototipust és kisérleti helyet bemutat-
jék, hogy megtekintse és értékelje a kozonség,
majd a szaklizletekbe kertil a kereskedelmi ha-
lozaton keresztiil, és

d) a vasarlok észrevételei alapjan elvégzik
a valtoztatasokat és el6készitik a sorozatgyar-
tast.

Ennek eérdekében a Faipari Minisztérium
létesitett egy véleményezo6 és jovahagyd bizott-
sdgot, amelynek tagjai a legjobb butorszakem-
berek, a Faipari Minisztérium, a Belkereske-
delmi Minisztérium, az Epitészeti, EpitSipari és
Gyartmanyfejleszté Bizottsidg képviseldi.

— Hogy minél szorosabb legyen a kapcso-
lat a vasarlé kozonséggel, a Faipari Miniszté-
rium Bukarestben, még 1955-ben ,,Mobila” név-
vel a Butorbemutaté és Eloszté Vallalatot hozta
létre, amely kozvetlentil tartja a kapcsolatot a
vasarlo kozonséggel,

A viros kozéppontjdban 1évs Aruhazban
megfelelé korilmények kozott mutatjak be a
teljesen bebutorzott interiérokben — az uj bu-
tortipusokat, hogy megismerhessék a kozonség
véleményét. Az észrevételeket figyelembe ve-
szik.

Oszténoz az is, hogy a Faipari Minisztérium
évente palyazatokat hirdet uj butortipusokra.

A legsikertiltebb darabokat kiallitjak nyil-
vanos jelleggel, hogy kikérjék a vasarlok véle-
ményét és kivansigait; ezt Bukarestben és az
orszag nagyobb varosaiban szervezik.,

Mind a palyazatok, mind a kiallitasok szép
sikernek orvendnek, hozzajarulvin az 1j butor-
formék elfogadasdhoz.

1962-ben a butorkiallitdst bemutattdk a
Roman Népkoztarsasag IV. Mintavésaran, el-
nyerve a latogatok elismerését.

Minden termel6 vallalaton beliil egy ,,Mi-
n6ségi Muszaki Ellendr” elnevezési szolgilat
miikodik, amelyben magas képesitésii szakem-
berek gyakorolnak ellendrzést a gyartéasi folya-

mat minden egyes miivelete kapcsén, biztositva
egyben a végsd atvételt is az eloszté szervekhez
valo szallitas el6tt.

Ugyanakkor a gyartomi garancialevelet ad,
amelyben a véllalat felel a vasarloval szemben
a termék mindségéért.

A Faipari Minisztérium keretében létesi-
tettek egy Faipari (Flirészipari) Dokumentacios
Kozpontot is, amelynek feladatai kozé tartozik
a butortermelés népszerlisitése minden szem-

pontbaol.
A Firészipari Dokumentécios Kozpont
Tajékoztato  bulletineket ad ki, eléada-

sokat szervegz, diafilmeket készit, filmhiradokat,
radié és televizié hiradokat, brosurakat, plaka-
tokat, prospektusokat stb. Ezenkiviil a Faipari
Dokumentacioés Kozpont évente ismertet kata-
logusokat ad ki.

Szakkozleményként megjelenik a | FA-
TPAR” c. folyd6irat a Mérndksk és Technikusok
Nemzeti Tanécsa és a ,Fiirészipari dolgozd”
c. lap, az Agazati Szakszervezeti Egyesiilet
kozremukodésével.

1963-t0]l kezdbédéen a Faipari Minisztérium
mindségi grafikai kivitelezésben ki fogja adni a
,Mobila” (Butor) cimd folyéiratot, amely utjan
ezen szektor szakembereit kivanja tajékoztatni,
valamint a kézonség izlését alakitani; ismertetni
fogjdk a legujabb butortipusokat .és a butor-
gyartas teriiletén elért eredményeket a Roman
Népkoztarsasagban és vilagviszonylatban.

Ami a butorok elosztasat és bemutatésat
illeti a Roman Népkoztarsasagban, a Belkereske-
delmi Minisztérium butorarusitasra profilirozott
boltok sorozatat létesitette, amelyek arra is szol-
galnak, hogy a vasarlok észrevételeit megismer-
hessék az 1j gyvartmanyu butorok tekintetében.

Tavlatban célkitlizésiink az, hogy csak any-
nyi fat fogunk iparilag felhaszndlni, amennyi
megfelel az erdék normadlis hozadékanak. Ez
biztositja jomin6ségli nyersanyaggal vald ella-
tottsagat és kis méretli anyagok maximalis fel-
hasznalasat.

A  kozeljovében uj faipari komplexumok
fognak épiilni, itt fogjak osszegylijteni az ide-
tartozé erdéteriletek nyersanyagat és koordi-
nalni a fdrészaru, lemez és furnir gyartast, a fa-
rost és forgacslapgyartassal, dsszhangban a bu-
torgyartassal is.

Valamennyi butoripari illetékes szerv har-
monikus egytittmiikodése a partszervezetek ve-
zetése és utmutatisa, valamint a tomegek szé-
les kord tdmogatdsa mellett, a Roman Népkoz-
tarsasag butortermelé szektora képes lesz ele-
get tenni a Roman Munkaspart III. Kongresz-
szusi hatarozataiban megszabott fontos felada-
toknak azzal, hogy a termelést olesébba tegye
és hozzajaruljon az életszinvonal allandé emel-

- kedéséhez.

Szoros egységben felzarkézva a Romén
Munkaspart és Kormany koré, mi bizalommal
tekintiink a j6v6be és végzett munkankkal nap
mint nap hozzajarulunk hazank felvirdgoztata-
sahoz és ezen beliil a butoripar fejlesztéséhez.
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Faforgécslapgyért() és feliiletkezel-iizemek létesitésének
néhény magasépitési kérdése

VASS DENES
okl. épitészmérnsk (ERDOTERY)

Mifagyartasunk az utébbi idében komoly
fejlédésnek indult és a nyers forgacslap és fa-
rostlemez-termelésen kiviil a kiilonlegesen ke-
zelt feliiletd miufalapok gyartdsa is tervbe van
véve. Az uj, kilonleges technologian alapuld
gyartasfolyamat természetszertien uj épiiletti-
pusokat is kivan. Az automata vagy félautomata
gépsorok legtobbszor nemecesak horizontélis, ha-
nem vertikdlis irdnyu igénnyel is fellépnek az
épiilettel szemben. A szorosan vett technologiai
berendezés elhelyezésén kiviil egyre tobb igényt
tdmaszt a szocialis, munkaegészségligyi és egyéb
mésodlagos, de a termelést elGsegité kérdések
kielégitése is. Egyes feluletkezelé tizemek csak
kiilonleges klimaberendezéssel tizemelhetnek. A
klima-géphazak, befuvé- és elszivo csatornédk is
dontéen befolyasolhatjak az épiilet szerkezetét.

A cikk keretében két, az ERDOTERV 4ltal
tervezett, ill. adaptéalt, de még ki nem vitelezett
lizemi éptlettel kivanunk foglalkozni. Termé-
szetesen az ismertetés most csupan magasépitési
szempontbol targyalja az épiileteket és a gépé-

szeti, valamint épliletgépészeti kérdéseket, csak
mint problémakat és igényeket felveté témaékat
kezeljuk.

A szombathelyi forgacslap-ifzem uj, 25 000
m?/év forgacslap-termelésre tervezett iizemi
éptilete négy, egyméas mellé helyezett, 15 méter
fesztava, 6 méteres f6allas tavolsagra kiosztott
pillérvazas csarnokbol all. (Lasd 1. abrat. A
technologiai folyamatot az abran feltiintetett
vastag vonal jelzi) A gyartasfolyamatnak
~meander’-vonalban valé vezetését részben az
anyag pneumatikus uton valé tovabbitasa, rész-
ben az egyes munkaféazisok végén beiktatott ke-
resztiranyu szallitas tette lehetévé. A 615 mé-
teres rasztert részben épiiletszerkezeti meggon-
dolésok, részben a gépi berendezés méretei szab-
tdk meg. A négy csarnokrész kozul a 3. lap-
képz6 Uzemrész belsé magassaga 9 meéter, mig
a tobbi harom hajo 6 méteres belmagassaggal
késziil, Igy a lapképzé felsé (bazilikdlis) vilagi-
tasa biztosithato volt az egyébként is nagyobb
magassagol igényl6 gépi berendezés mellett. A
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Vass D.: Faforgacslapgyarts és feliiletkezel5-tizemek

4. pihentet6é helyiségben az egyes mezékben el-
helyezett ,sator” {feliilvilagitok biztositjdk a
természetes vilagitast. Az 1. aprité és 5. raktar-
helyiségeknél az oldalfalaknak a 2 méter magas
parapet feletti teljes megvildgitisdval adunk
természetes fényt.

A térlefed6 szerkezet megvalasztiasanal
szem el6tt kellett tartanunk azt a korilményt,
hogy az épitilet tet6fodémén levélaszto ciklono-
kat kell elhelyezni, igy — részben kényszert-
ségb6l — sikfodémet terveztiink és hagyomé-
nyos bordds nagyelemeket alkalmaztunk 4 cm
vastag ,perlit”-beton hdszigeteld réteggel és
kavicsolt bitumenes lemezfedéssel. A tetoviz-
elvezetés a pihentetd és raktarrész kozott vapa-
csatornaval, egyébként fliggberesz-csatornival
torténik. A 15 méteres fesztdvokat kéttdmaszu

eloregyartott vb.-gerendakkal, mint fétartékkal

hidaljuk at. A fétarték a gerincmezdben ,Kki-
konnyitett” kivitelben késziilnek. Filigg6leges
teherhordé szerkezetként eléregyartott vb.-pil-
léreket alkalmazunk, kehely alapba helyezve.
A belsé — hossziranyu — valaszfalak 4ltaldban
38 cm vastag, tomoér téglafalak és a hossz-
irdnyu merevitést is szolgdljak. A vertika-
lis irdnyu gyartasfolyamatnal alkalmazott ,.po-
deszteket” az épiilet 6 szerkezeteit6l fliggetle-
nitve, acélszerkezettel oldjuk meg. Ugyancsak
acélszerkezetli miivezet6i flilkét és ez alatt el-
helyezett elektromos kozpontot terveztiink., A
raktarrész hosszoldaléhoz csatlakoz6an az ipar-
vagany mellett acélszerkezetli, mutanyag hul-
lamlemezzel fedett konzolos perrontetd késziil.

Az lizemi rész mind szerkezeti, mind kiils6
‘kiképzésében mértéktartéan kivan alkalmaz-
kodni az adott technologidhoz. Természetesen
az épllet szerkezeti tervezése visszahatott a
gyartasfolyamat tervezésére is. A tarstervezok
szerencsés egylittmiikodése hozta létre a to-
mor, egyszerl alaprajzot és a kevéssé tagolt
éplilettomeget. A homlokzat igényessége a nagy
livegfeliiletek részletmegoldasdban juthat majd
_ érvényre. (Lasd 2. dbra.)

Az lizemi épiilet megtervezése utdn — még
a kivitelezés el6tt — levonhatunk néhany olyan
tanulsagot, amely a jovoben tervezendé fafor-
gécslap-gyarté lizemeknél mér felhasznalhat6.

1. A gyartasfolyamatnak egyenes (torés és
fordulat nélkiili) irdnyba valé vezetése hosszu
és gazdasagtalan kiképzésl épiiletet eredmé-
nyezne, ezért mindig érdemes azzal a gondolat-
tal foglalkozni, hogy keresztiranya szallitassal
(esetleg pneumatikdval) a gyartasfolyamatot
megfelelé helyeken 180°-kal megforditsuk és
igy tomor, kevesebb kiils6 falfeliilettel rendel-
kez6 épiiletet kapjunk.

2. Az épiilet pillér-kiosztasanal a legna-
gyobb fesztav meghatarozisa legyen az els6 1é-
pés. Miutan a gyartdsfolyamat legnagyobb ke-
resztmetszetét a technoldogus, gépésztervezd és
épitész egylittesen meghataroztak, rendszerint
moéd nyilik arra (mint az jelen esetben is beiga-
zolédott!), hogy a tobbi épiilettraktusban is azo-
nos fesztavot alkalmazzunk. Ennek az elvnek
keresztiilvitele még akkor is célszerd, ha a tobbi

2. abta

lizemrésznél a valasztott legnagyobb fesztav
egy-két meéterrel csokkentheté lenne, mert az
eléregyartas egységesitésénél a nagyobb fesztav
okozta csekély tobbletkoltség feltétleniil meg-
téril.

3. A 16 allasok tévolsidga az iparban szoka-
sos 3—6—9 m stb. méretben hatarozhaté meg.
A csarnokrendszeren bellil kialakitott (valasz-
falakkal elhatdrolt) segédiizemi helyiségek mé-
retei ugy valasztandék meg, hogy a keresztira-
nyu valaszfalak f6 allasba essenek. Amennyi-
ben ez az elv nem vihetd keresztiil, célszeri
acélvazas liveg valaszfalakat késziteni az lizem
j6 attekinthetdsége és a homlokzati livegfalhoz,
valamint fodémhez valé tisztdbb és egészsége-
sebb csatlakoztatds céljébol.

4, Az attekinthet6ség és ellendrzés miatt a
miivezeto-flilkét lehetbleg a legkényesebb mun-
kafolyamat kozelében és ugy kell elhelyezni,
hogy az egyes gépeket és a vezényldasztalt is
ellenérizhesse az lizem vezetdje. Az elektromos
kapesoloberendezést szintén célszeri kézponto-
san, lehet6leg a miivezeté (vezényld-) fiilke
mellett vagy alatt elhelyezni.

Kiilén gondot jelentett az tlizem 06lt6z6-
mosdo-WC-helyiségeinek, valamint a dohényzé
és irodarészeknek megtervezése. Mivel nem lat-
szott célszerlinek az tlzemi épiilet fent leirt
szerkezeti rendszerére egy mas jellegli és rend-
szeri épuletrész beiktatdsa, a joléti- és iroda-
épiiletet fedett atjaroval csatlakoztattuk a lap-
képzd lizemrészhez, igy a normakban elGirt 125
méteren beliili WC-tavolsagot betartva, a szo-
cidlis- és irodahelyiségeket kiilon épiiletben he-
lyeztik el. A joléti éplilet pincéjében kapott
helyet a hokozpont és néhany épililetgépészeti
berendezés is. (Pl. stritett levegd berendezés.)

Az iroda-oltozéépiiletek Osszevonasanak és
tipizalasanak kérdése egyébként az ipari épité-
szet mas vonalan is felmeriilt és az EM. M-
szaki Tervezés c. folydirata 1962/4. szdmaban
. Tipusiizemek iroda-oltozé épiileteinek szerke-

zettipizaldsa”™ — cimid cikkében igen hasznal-
haté és értékes tipusterv-javaslatot kozolt. A
tervjavaslat nagyobb lizemek 06lt6z6-iroda

blokkjanak kiképzésére feltétleniil alkalmas és
azt a MOFA feliiletkezel6 lizemnél részben fel
is hasznéltuk. Sajnos, a szombathelyi forgécs-
lap-ltizemnél a férfi-néi dolgozdk Ilétszam-ard-
nya és egyéb mas rendeltetésii helyiségek be-
tervezése, valamint a telekhatartol valé tavol-
sag nem adott médot a tipusterv szerinti kiala-
kitasra,



" Vass D.: Faforgacslapgyarté és feliiletkezeld-lizemek

Faigar XIIL évi. (1963), 2. sz. 59

Meg kell emlitenlink még a transzformator-
allomas elhelyezését is. A kabelvezetés az ener-
giaelosztas, valamint a traféegységek beszalli-
tasi lehetOsége az lizem telepitésétdl és az igé-
nyektél fliggben valtozo. Tapasztalataink azt
mutattdk, hogy az elektromos (funkcionalis)
szempontok figyelembe vétele mellett helyes,
ha a kisebb traféépiiletet kiillonalléan kezeljiik
ugyan, de legaldbb fedett vagy zart folyséval
flzzik a joléti- vagy irodarészhez. Igy a kisfe-
sziiltségli kapesol6tér megkozelitése a kezeld-
személyzet szaméra szerencsésebb és a legtobb-
szor erbsen tagolt, sokféle épiiletbdl kialakult
lzemi Osszkép is rendezettebbé, esztétikusabba
valik. Ezt az elvet kovettiik jelen esetben, mi-
kor a trafét az iroda<joléti épulet folytatasaban,
azzal egy fedett torndccal osszekotve terveztiik
meg.

A feluletkezelo lizemek gyéartasi technold-
gidja ugyan teljesen eltér a forgécslapgyartas-
t6l, mégis magasépitési vonatkozasban, foleg a
lesziirt eredmények tekintetében az épiletek
sok rokonvonast mutatnak. A tovabbiakban a
MOFA feltuletkezel6 lzemének néhany terve-

zési problémajat és annak megoldasat szeret—
ném ismertetni. (Lasd 3. dbra.)

A felliletkezel6 lizem két, egymastol flag-
getlentl lizemeltethet6 gyaregysegrc oszlik. A
lakkszorasos és a laminatos tzemre. Mindkét
tizemrész kiilfoldi (oszirdk és nyugatnémet)
technologiai terv alapjan késziil, a lakkszorasos
lizemrésznek a magasépitési szerkezeti (vasbe-
ton) terveit is kulfoldi cég  készitette el. Az
ERDOTERV feladata ebben az esetben a tervek
honositasan kiviil a laminatos lgzem, joléti-iro-
da, hékdézpont, traféépiiletek t'gjes magasépi-
tési tervezése, és az éplletgépészeti és mély-
épitési munkdk tervezése volt. A megoldandé
kérdések kozott elséként a telepitési probléma
jelentkezett. Az egyik meglevé iparvaganyroél
vald ledgazas lehetdsége és az lizemmel hataros
mezogazdasagi teriilet kisajatitdsa utdn a 3. ab-
ran bemutatott épiiletelrendezés alakult ki. A
. I7 alaku lakkszoérdsos lizem és a téglalap
alaku, lamindtos Uzem raktdrhelyiségeil az
iparvagany sziikségszertien koti Ossze és ezzel
lényegében a két lzemrész helyét is meghata-
rozta. A mindkét lizemrészt Kkiszolgdlé trafo,
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Vass D.: Faforgacslapgyarts és feliiletkezelt-lizemek

joléti és hokozpont épliletek a két tizem kozé
kertltek, mindkét részhez zart, livegezett fo-
lyosoval csatlakoztatva. -

Amint méar emlitettiilk, a lakkszorasos
lizemrész magasépitési szerkezeti terveit is kiil-
foldi cég készitette el. mig a laminatos lizemnek
csak technologiai (elrendezési) tervét kaptuk
készen és a magasépitési terveket ERDOTERV-
nek kellett elkészitenie. A -kiilfcldi tervekkel
kapesolatos sok egyeztetési és honositasi nehéz-
ség ellenére ez a munka abbdl a szempontbol
volt rendkiviil tanulsigos, hogy Osszehasonlita-
sokat tehettiink sajat tervezési modszereink és
azonos témakorben mozgd kiilféldi maodszerek
kozott. A lakkszordsos tzem , T alaprajzanak
egyik (vizszintes) szardban a nyers farostlemez-
raktar és a lakkozdlizem nyert elhelyezést.
(Utobbi az altalunk mashol is kialakitott és he-
lyesnek vélt ,,meander” gyartisfolyamattall) A
masik (fliggdleges) épiiletrész a végkikészités
és készaru-raktar céljait szolgalja, tovébba
egves segédiizemi helyiségeket és a zart vasuti
rakodét foglalja magaba.

Az épiilet szerkezete monolit vb. keret-
rendszer, a lakkozd tlizemnél kétesuklos, koz-
bensé ingaoszloppal, a raktarnal kozépen ki-
emelt kétesuklos, két szélsé mezbben ,beakasz-
tott” kerettel. A tetéfodém eléregyartott, bor-
dés tetSelemekkel, ,,perlit”-beton hészigetelés-
sel, kavicsolt bitumenes lemezfedéssel készil.
A lakkozouzem hossztengelyeben a teto felett
mint felépitmény, monolit-vb. légesatorna rend-
szer €s a hozzatartozo géphaz épiil.

A laminatos lizem haromhajos, ives lefe-
désti csarnokrendszert mutat. A két szélsé 18
méteres fesztavi és a kozbensé 15 méteres fesz-
tava, eléregyartott vasbeton ivek kozott mono-
litszerkezetli héjfodémet terveztiink, szétbont-
hato és atallithato zsaluzasi rendszerrel. A ko-
zépsé mezbben valtakozva alkalmazott donga-
héj és sikfodém a bevilagitasra ad maédot, mig
a két széls6 hajo végigmend dongahéj-boltozata
alatt a klimaberendezés befuvd légesatornai
nyernek elhelyezést. Mindharom hajéban 5 mé-
ter belmagassag mellett acélvaz-szerkezet(i
eternitlemez, illetve iiveg almennyezet késziil.
Utobbira részben a teljes pormentesség miatt,
részben hétechnikai okokbol van szikség. A la-
minatos lizem mikodése szigorubb klimatizalasi
feltételekhez wvan kotve, mint a lakkszorasos
lizemé, és egyes helyiségeinél kismértékii (6—10
mm vizoszlop-magassagi) tilnyomast is eléirt a
technologiai terv. Ezért kiilonleges nyilaszaro
szerkezeteket és az ablakoknak a szokasostol el-
téro, kétrétegli livegezeését is be kellett tervezni.

A két lizemrész Osszehasonlitasanal szerke-
zeti kialakitas tekintetében az alabbiakat je-
gvezhetjlik meg:

1. A lakkszordsos lizemnél a teljes légesa-
torna-rendszer monolit vb.-szerkezetb6l készul
és az épulet tet6fodémét terheli, igy az alata-
maszto szerkezetek a szokasosnal koltségeseb-
bek lettek: A laminatos Uzemnél a légesatornak
egy részeét a padlé alatt helyeztiik el és a fodé-
met terhel6 légcsatorndkat is acéllemezbdl ké-

szitettik, igy joval kisebb terhelés mellett gaz-
dasdgosabb szerkezeteket tudtunk kialakitani.
Magat a Kklimaberendezést az éplilet wvégén,
foldszintes elrendezésben terveztiik meg.

2. A lakkszoérasos tzem kétféle altalanos
keresztmetszettel éplil (kéthajos lakkozd és ha-
romhajoés raktar), a laminatos iizemnél a gyor-
sabb kivitelezés érdekében egy altalanos ke-
resztmetszeti megoldast terveztiink.

3. A lakkszorasos ilizemnél csak a fodém-
elemek elbregyartottak, mig a laminédtos tizem-
nél nemesak a vb.-ivek, hanem a fliggéleges te-
herhordo szervezetek (vb.-pillérek) is helyszini
eléregyartassal késziilnek, a héjszerkezet pedig
— korszer(i modon — mozgo zsaluzassal éptl.

4. A lakkszorasos lizem padléjat a techno-
logiai és épiiletgépészeti csatornak szinte telje-
sen behalézzak. Ilyen esetben megfontolandd
lenne, hogy hasonlé épiiletnél nem lenne-e cél-
szerti a légesatorna-rendszernek padlo alatti
vezetésével az épliletet inkabb alapincézni és
igy a felmend szerkezetek tehermentesitése
mellett az energia-elosztast és az installacios
berendezések kiszolgalasat is attekinthetébben
megoldani.

o Mindkét épﬂletnél egyarént problémét
célszerli és eo"yben esztétikus elhelyezése. A
lakkszérasos tizemnél a vb.-keretekben kiha-
gyott horonyba keriilnek a fénycsovek. A hor-
nyokat a keretgerendak also sikjaban idomacél-
vazas Uvegfedével zarjuk. A vezetékeket —
ugyancsak rejtetten — a vb.-keretldbak hor-
nyaba épitjiik be. A laminatos lizemnél ugyan-
ilyen elvek alapjan az eléregyartott vb.-pillé-
rek hornyait és a vb.-ivek vonbgerendait ké-

Ammt mar emhtettem a Jo]etl— és hokiiz—
pont-éplilet, tovabba a trafc’) funkecionalis okok-
bol a két ltizemrész kozott, nagyjabsl a suly-
pontban keriilt elhelyezésre. A joléti épiilet a
mar idézett tipusterv-javaslat alaprajzi rend-
szerében épiil, de alapincézett kivitelben. A
pincetér a hokozpont céljait szolgalja. Itt kell
megjegyeznem, hogy a hokozpontnak teljes
egészében pincében valo elhelyezése jelen eset-
ben nem helyes, bar a gravitacios rendszerti be-
rendezéseknek mélyebb szintet kell biztositani,
a miuszerpult és az elektromos wvezényl6asztal
igényesebb helyiséget kivannak.

A szombathelyi forgicslap-lizem és a
MOFA feluletkezel6 lizemrész néhany Kkiraga-
dott magasépitési problémajat targyaltam en-
nek a cikknek keretei kozott. A tervezd szemé-
vel néztem a kérdéseket és a tervezd szempont-
jabol is wvalaszoltam azokra. Mindkét éptilet
még terv csupan, és a kivitel és az lizemelés so-
ran fogunk végleges valaszt kapni arra, hogy
melyik gondolat volt helyes és melyik problé-
mara kell mas megoldést keresniink. Nem tar-
tom korainak a tervezés ,mihelytitkainak”
nyilvanossagra hozatalat, hiszen a faipar mas
tertiletén miikodé kollégaknak is lehetnek ezzel
kapesolatban értékes gondolataik; a témahoz valsd
hozzészélasuk segitheti a tervezdk munkéajat.
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Ajt6 mogotti csuklospant

Mabel-Kultur 1962, 10. sz. ,,Das Scharnier hinter der Tiir"

A FAIPAR 1961. évi 11. szdméban ismer-
tettem a permanens méagneses zarak butoripari
alkalmazasat és az 1963. évi 2. szamban a t6-
megfelhasznalasra alkalmas kivitel folyamatos
gyartasanak beinditésat.

E cikk kertében most a csukléspant uj for-
majat mutatom be, mely otletes megoldasara,
egyszerli és gyors szerelhetéségére tekintettel,
szintén sikerre szamithat.

Ha visszagondolunk a legutobbi koélni bu-
torvasar nagyszamu uj modelljére, akkor azt
tapasztalhatjuk, hogy a szekrények jol tagolt és
aranyos mellsé feliiletét mar nem ,,diszitik” t6b-
bé a hagyoméanyos veretek; a butor kilsé forma-
jat elsésorban a nemesfa szerkezete és rajzolata
hatarozza meg. Az ajték — részben gyartastech-
nolégiai meggondolasoknal fogva is — 180°-os
szogben kinyithatoéak.

A butorokrol eltuntek a kulesok is a zar-
hiivellyel és a zarpajzzsal egytitt. A zarak nem
terelik mar el tobbé a szemlélé figyelmét a fe-
liletek megnyugtaté hatdsarél. A kiilonbozs
zartipusok helyét méagneses zérak foglaltdk el,
amelyek kiviilrol nem lathatoak és ennek elle-
nére megfeleléen hatasosak. .

A csukléspant is egy hasonld szellemes

i I3
C ) Allliasi laketsseg

1. 4" rdgzitscsavart oldjuk

2 'a, 8" allitocsavar elforai~
tdsa ré Vc'ﬂjaébra vagy balra,
dilitumk

3. wzajls emelkedik vagy sillysd

4. arégzitécsavart \meghlzzuk

-

o] allitolap
f / oldalfal

1. abra

megoldassal az ajté mogott keril elhelyezésre
és kivilrol a szekrény elolnézetében méar nem
lathat6. Az ajté tobbé mar nem a tartéesap ten-
gelyvonala koril egyetlen pontban fordul el,
hanem vezetésére egy csukloskar szolgal. Egy
excentrikus forgasrendszer révén az ajtélap nyi-
taskor a testr6l — korpusrol — glészor leemel- .
kedik, mellyel biztositjuk az ajtéo kinyitasdhoz
sziikséges ,leveg6t’. A csukléspant tébb mint
90°-0s nyilasszoget biztosit. Zaraskor a csuklds-
rendszer révén az ajté teljesen felfekszik.

A csukléspant szellemes miikddése mellett
tovabbi, a gyartastechnolégia szempontjaboél
fontos elényokkel is rendelkezik: ugyanis gyor-
san és egyszerlien szerelheté. A hore lagyuld
mulanyagbol (poliamid) késziilt csukléspant haz
34,9 mm atmérdjl, korkeresztmetszetli és egy
35 mm atmerdji furatban helyezkedik el. Rog-
zitése két csavarral torténik (1. abra),

A fém részt az oldalsé belsé feliileten rog-
zitik. Ez a csukléskarbol és az allitélemezbdl 4ll.

2. dbra

A csukloskar biztositja az ajté sima elmozdula-
sat. A kotés egyetlen csavarral torténik, ame-
lyet nem a test faanyagaban, hanem az 4llitole-
mez fémanyagaban rogzitink. Ily médon az ajté
kivétele és cseréje csuklonként csupan egyet-
len csavarral, minimalis munkaréforditds mel-
lett hajthaté végre. A zar csukléskarja altal tel-
jesen fedett &allitélemez elrendezés lehetéve
teszi, hogy az ajtot a rogzitéesavar egyszerd el-
forgatdsdval — max. 5 mm-ig jobbra-balra
emeljliik wvagy sillyesszilk. Ilymodon biztosit-
hatjuk, hogy az ajté a butornak a lakasban tor-
téno6 elhelyezésekor a ldbak alatti ékelés helyett
pontosan illeszthetd.
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Ajté mogotti esukléspant

3. dbra

Az allitélapnak a butorlapba rogzitése szin-
tén két facsavarral torténik. Forgacslapok
szamara olyan miianyag verethiivelyt dolgoztak

ki, amelyben fém csavarok segitségével biztosit-
hatjuk a fémelemek rogzitett helyzetét.

Az 0j csukléspant elénye: a konnyld és
gyors beépitése, a veret oldasa nélkiil az ajtok
konnyli beallitasa és kivétele. A mianyag és
femalkatrészek a konyhabutorok részére a fe-
liilethez hangolt szinarnyalatokban &llnak ren-
delkezésre.

Gyart6: R. Heintze, Butorveretgyar,
Herford. (A szabadalmi és alkalmazasi minta-
védelem be van jelentve.)

Javorfi Tibor



Egy keletnémet varia-szobarol

A fejlédés torvényeit nem lehet csak egyes
- teriiletekre elvonatkoztatni, érvényesek azok
a faiparra és ezen beliil a butoriparra is.

Az egyes korszakok és tarsadalmi rendsze-
rek kialakitottak az épitészet vonaldn a maguk
jellemzé formait, mellyel szorosan oOsszefliggott
a lakaskultara is. A butorformak és stilusok ki-
alakitasa, fejlédése pedig mindig is fliggvénye
volt a lakaskulturanak.

A XX szdzad maésodik felében a technika

rohamos fejlédése az épitkezésben, a lakaskul-
turaban is jelentds valtozast hozott, s ez megko-
veteli a butorok, berendezések formainak valto-
zasat is.
. Az ugynevezett al stylbutorok és formék
helyett egyszerli simavonalii butorok kertiltek
el6térbe, szamtalan variaciés lehetéségeiket tal-
can kinalva.

A Faipar sokak régi kivansagat igyekszik
megvaldsitani azzal, hogy mind a hazai, mind a
kiilf6ldi butorgyartas termékeibél egyes szamai-
ban folyamatosan ismertet korszerdi lako-
szoba, konyha és egyéb berendezéseket.

Els6ként a Német Demokratikus Koztarsa-
sag VEB Universal Modbelwerk Berlin—
Johannisstahl ,,Universal” elnevezési nyole da-

1. abra

2. dabra

rabbdl 4llé varia-szobaberendezést ismertetjiik
a , Kultur im Heim” c. folyéirat 62. 2. sz. alapjan.

Kombinalt szoba-dolgozoszoba részletet
mutat be az 1. 4bra garnitira karakterben, mely
egy haromrészes szekrényb6l, egy kombinalt
kommédbol, egy kétajtés gardrob-szekrénybél
és egy irdasztalbol all.

‘A 2. abra a kombinalt dolgozészoba 6sz-
szeépithet6 — wvaridlhaté — részét mutatja,
mely kétajtos szekrénybdl, egy kétajtéos kom-
modbol, tivegezett kétrészes kommodbol, iré-
asztalbdl és sarokszekrénybsl all.

A varia-szoba évek ota fut sorozatgyartas- -
ban, és a kereskedelmi forgalomban komplet-
ten és egyes darabokban is vasarolhato. A buto-
rok egységesen vilagos tolgyfurnér boritastak,
selyem-matt feltiletkikészitéssel.

A labkiképzések a hasznalat soran jol be-
valtak. A fels6 labkiképzés a korpusz fenékig
erés kettés csapkiképzéssel teljes biztonsagot
nyujt a tartossagat illetéen még a butorok gya-
kori mozgatasa — tologatasa esetén is.

A korpuszok é€lei vildgos javorfurnér bori-
tasuak, igy az Osszes mozgathatd részek, mint a
forgo és toloajtok valamint a fiokok jobban ki-
emelkednek és egylittesen jo Osszhatast biztosi-
tanak.
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3. dbra

Az ,Universal” varia-szobaberendezés még
kis szobak mellett is elényos helykihasznalast
biztosit, egyrészt szétszedhetbségénél fogva,
masrészt, mivel az egyes butordarabok méretei
szoros Osszhangban vannak az uj lakéépiiletek,

illetve lakoszobdk bels6 méreteivel.

A 3. &dbra a nyolcrészes varia-szoba egyes

butordarabjainak koérvonalrajzat és
tartalmazza.

Az abraban:

1. haromrészes szekrény,

meéreteit

2. kétajtos szekrény, fels6 része vitrin vagy

kénywvespole,

3. kétajtos kommod, mely az dgynemi el-
helyezésére is felhasznalhato,

4. kombindlt kommoéd (baloldali része aj-
tos, jobboldali része 5 fidkos),

5. kétrészes tilivegezett 'kommod, két tolo-
tveggel ellatva,

6. gardrob-szekrény (kétajtés),

7. irdasztal (kooperacios munkaban a VEB
Berolina Butorgyar allitja elg), :

8. sardkszekrény, mely végeredmeényben az
egész sort harmonikusan Osszekapesolja.

ford: Javorfi Tibor
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Permanens méigneses zar*

A FATPAR 1961. évi 11. szdmdban , Méagneses zAr
butorajtékhoz” c. cikkében ismertettern a permanens
magnes zarak butoripari alkalmazdsa terén a Német
Demokratikus Koztarsasagban elért eredményeket és
azokat a kisérleteket, melyeket az Allami Kozponti Fej-
lesztési Konstrukeios Iroda kozremiikodésével a zarak
olesobb eldallitisa és szélesebb korl alkalmazisa ira-
nyaban folytatnak.

1. és 2. dbra

* Mobel und Wohnraum 6. Juni 1962, ,Der Magnetver-

schluss ist da.”

A Mobel und Wohnraum 1962. 6. szima hirt ad ar-
r6l, hogy az eziranyu kisérletek eredménnyel jartak és
az Uj permanens magneses zarak a probaidét sikeresen
kialltak, tomegfelhasznalasra alkalmas kivitelben meg-
jelentek.

«emymmsmﬁw gwg%
L

3. dbra

Az Uj zar két valtozatat mutatjuk be, Az egyik a
Luckenwaldi Allami Veretgyar altal elallitott zar ti-
pusa (2. dbra).

A masik az Immelborni Allami Keményfémarugyar
gyvartmédnya (L. dbra), melynék mozgathats behizo-
lapja van az egyenetlen padlozat kovetkeztében fenn-
allé rés kiegyenlifésére. !

Egyidejlileg egy oleso kivitelli butorvasaldst is be-
mutat (3. abra). A labvasalas célszerlisége abban je-
lentkezik, hogy a padldézat egyenetlensége esetén csava-
ros lappal &llithat6, szabalyozhaté a lab.

Tl




Kiilfoldi lapszemle

A butorgyartis 1961, évi eredményei
a Német Szovetségi Koztarsasigban*

A cikk az NSZK Allami Statisztikai Hivatalanak
adatai alapjan részletesen ismerteti az 1961. évi butor-
gyartas eredményeit, mely értékben megkozeliti a 3.5
milliard markat.

A Német Szovetségi Koztarsasig Eurdpa egyik leg-
fejlettebb butoriparaval rendelkezik, a vildgszintet is
figyelembevéve az élvonalban halad és jelentds iranyito
szerepet t6lt be a nemzetkozi piacon.

Eppen ezért nem érdektelen a nyilvanossagra ho-
zoit adatok részletes ismertetése és elemzése.

A Német Szovetségi Koztarsasag butortermelése

; "';Tl'\;'fgbclprod_uktion 1961. fast 3.5 Milliarden DM.” Mdobel-
kultur 1962, 6. szam.

készaruban 1961-ben (Nyugat-Berlin nélkil) a kovet-

kezbk szerint alakult:

Teljes szoba- és konyhaberendezések
(fabol)

Szoba- és konyhabttor (fabél, karpi-
tozott butor és egyéb egyedi dara-
bok)

728 029 000 DM

2 270 890 000 DM
Irodabttor, iskolabutor, iilébtitor 253 328 000 DM
Special és beépitett butor 224 632 000 DM

Termelési érték 1961-ben Gsszesen: 3 476 879 000 DM

Az 1960. évi 3105026 000 DM termelési értékkel
szemben 1961-ben a volumen noévekedése mintegy 12%.
A matracgyartas, melyet az adatszolgaltatas kiilon ki-
emel, 1961. évben 1960. évhez viszonyilva mintegy 89%/-
kal novekedett.

A butorgyartds {6bb csoportositasban 1959—61-ben
az 1. tdbldzat szerint alakult,



1. tdbldzat

Az egyes gyartmanyok termelési eredményeit vizs-
gélva — 1959. évet 100-nak véve — a komplett szoba-
és konyhaberendezéseknél a novekedés 1960—61-ben
329, Ezen beliil a lakdészoba berendezések termelése ér-
tékben 50,5%-kal, a halészobak 28,9%-kal, a dolgozd-
szobak 86%-kal, az ebédlék 91,2%,-kal, egyéb szobabe-
rendezések termelése pedig 38,3%-kal emelkedett.

Az egyedi szoba- és konyhabutorok termelési ér-
téke karpitozott butorokkal egyiitt — fonott butorok
nélkiill — 1959. évhez viszonyitva 1960—61-ben mintegy
25,2%-0s novekedést mutat.

Az ulébutorok — beleértve a székeket is — péar-
nazott iiléssel, nyug- és kerliszékek, padok termelése
értékben 8,6%-os, a karpitozott butorok, karosszékek
sth. pedig 1960—61-ben 28,5%;-0s emelkedést mutat.

Ha a gyartmanyok termelési eredményeit mennyi-
séghen vizsgaljuk és hasonlitjuk ossze, azt latjuk, hogy
a novekedés az egyes években a termelési értékekkel
szemben alcsonyabb.

Az, hogy ez az eltérés a mennyiségi és a termelési

Mennyiség db-ban ¥rték 1000 DM-ban
Gydrtmanyok .
1959 | 1960 | 1961 1959 1960 | 1961
L. |hakoszobal cusuuaen e 29 468 41 632 43 560 23 033 31 337 34 666
2; | Haldszoba .. 0l 705 071 804 718 885 445 434 525 499 199 560 300
3. | Dolgozészoba . ..connnnnen 4 675 6 391 7 507 6 200 8 921 11 532
A5 M BERGdIS e e 1268 2 747 3 061 1193 1777 2 281
5. | Kiilonbozd komplett beren-
dozBBel ¢ it s e 11 060 12 535 12111 1 301 1561 1522
6. Konyhdk ............... 160 023 152 148 152 699 85 131 93 672 117 728
1—6. | Szoba és konyha berendezé- | 7
sek fabdl (komplett be- |
rendezések) ............ — — — 551 383 636 467 728 029
7. | Ulébttorok, székek pdrng- ;
zott iiléssel, nyug- és kerti- '
székek, padok ......... 7537 559 7906 625 7 344 503 171 598 182 825 186 395
8. | Kérpitozott batorok, karos-
0 e o T e 4 796 991 5 641 087 6019 586 660 301 | 771 653 848 444
9. Konyhaasztalok ......... 762 945 856 388 932 861 48 266 49 986 56 570
10. Egyéb asztalok .......... 1941 825 1 978 971 1989 711 135 559 146 013 153 725
11. | Ejjeli szekeények ... ...... 126 680 119 519 158 945 4 006 3 608 4 869
12. | Ruhaszekrények ......... 763 075 879 021 902 191 106 776 123 460 132 441
13. | Lakdszobaszekrények . 1002 573 1100409 | 1173027 293 216 314 428 351 932
14. | Kényvszekrények ........ 190 667 159 838 175 984 29 395 29 303 31 912
15. Konyhaszekrények ....... 884 531 1075 995 1293 142 161 112 199 233 250 613
16. | Komoddok, beleértve a fod-
rdszfidkos szekrényt is . . 616 956 734 160 723 070 53 879 68 563 71 271
17. | Agyéllvany feln6ttek részére 210 042 240 940 285 T46 15 732 19 662 25 350
18. | Agyallvény gyermekek
TORZAYE oot st 248 103 289 657 309 799 13 569 15 490 18 588
19. | Kiegészitd butorok ....... 1 802 912 2 285 501 2599113 77 834 86 150 97 801
20. | Matracrdmdlk ........... 32 082 36 408 35 535 601 | 648 688
241 Karpit dllvanyok ........ 1742 827 2 041 960 2033 479 42 446 | 41 351 40 290
7— | Egyedi szoba és konyhabii- [
o1 torok fabdl, karpitozott [
bttorokat is beleértve,fo- [
nott butorok nélkiil .... — | — = 1814 290 2 052 373 2 270 890

ertékek kozott mibél adadik, a tablazat adataibél pon-
tosan nem allapithaté meg; feltételezhetd azonban, hogy
a butor drak emelkedése, a valasztékvaltozas, valamint
a mindség vallozasai egyarant kozrejatszottak,

A Mébbelkultur 1962. évi oktéber havi 10. szama*
a Német Szovetségi Koztirsasig Statisztikai Hivatala-
nak jelentése alapjan arrél ad hirt, hogy a butorok ara
nem emelkedett és a blitorindex 1962. jinius héban 108
volt (1958 = 100). Az 1958. évhez viszonyitva az elmilt
években mégis mintegy 8%,-os aremelkedés jelentkezik
és ez igazolja a valtozds okainak vizsgdlatdnal az ar-
emelkedés szerepét is.

A Német Szovetsegi Koztarsasagban, — miutan fej-
lett butoriparral rendelkezik — a miiszaki szint mind
a termelés eszkozeit, mind a gyartmanyok mindségét
illetéen évrdl évre emelkedik, amit a rendszeresen be-
érkezé folydiratok és a nemzetkodzi vasdrokon kiallitott
anyag is bizonyit. Forditotta: Javorfi Tibor

# ,Mobelpreise sind nicht erhdht” e, cikk,
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Fészerkesztd: Réka Pal. Szerkesztd: Jaszai Kéaroly
Kiadja a Miszaki Konyvkiadd, V., Bajcsy-Zsilinszky 1t 22. Telefon: 113-450
Felelss kiadd: Solt Séndor.
Megjelent 2650 példédnyban. — Terjeszti a Magyar Posta, El6fizethet6 a Posta Kozponti Hirlapiroddnal
Budapest, V., Jozsef nador tér 1. (Telefon: 180-850) és bArmely postahivatalnil, ElSfizetési dij ¥, évre 12— Ft, Y, évre 24,— Ft
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Példanyonkénti eladasi ara 4,— Fi '

Felhivjuk figyelmiiket
a MUSZAKI KONYVKIADO

kiadvzinyaira !

P4l Armand: BUTORASZTALOS Ara flizve: 19,— Ft
Sz6ke—Burda: FAIPARI SZARITOK KEZELESE flizve 12— Fi
Creglédi—Janké: FORGACSLAPOK — FORGACSMUFA

2. atdolgozott és bovitett kiadas fizve 17,50 Ft
Niklas: FAKOBOZO 4. kiadds _ flzve 20— Ft
Kismarty: GEPIPARI TABLAZATOK koétve 50,— Ft
Czirdki—Fill6—Lazar: FA ES FAHELYETTESITO ANYAGOK

Ipari Szakkonyvtar flizve 25,50 Ft
MUSZAKI BIBLIOGRAFIA 1900—1955 koétve 81,— Fi
MUSZAKI BIBLIOGRAFIA 1956—1960 kdtve 60— Ft

Nyarady—Szilagyi—Vérhelyi: A VILAG MUSZAKI MUZEUMAI kotve 28,50 Ft

1963-ban megjelend szakkonyvek:

Grube: FAFORGACSOLO SZERSZAMOK kb. kétve 53— Ft
Lugosi—Bobok—Erdélyi: FURESZIPARI TECHNOLOGIA kb. kitve 52— Ft
Szabé Dénes szerk.: FAIPARI ZSEBKONYV kb. kétve 106,— Ft

Fenti kényvek beszerezheifk, illetve megrendelheté6k az
ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT kdnyvesboltjaiban.

Szakbolt:

KONNYUIPARI KONYVESBOLT
Budapest, VIIL, Baross fér 22,
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