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Egyetem-avat6 iinnepség

December 7-én nagy és jelenids iinnepség szinhelye volt @ Soproni Erdészeti Fdiskola.
A tobb mint 200 éve fenndllo Féiskola téretleniil iveld fejlédésének j szakaszdba' érkezett.

A Népkoztarsasag Elndki Tandcesa, Ervdészeti és Faipari Egyelfem névvel egyetemi
rangra emelte. Bz a megtiszteld ctm az eddig végzett kivald, oktatd és neveld munka elismerése-
ként sziiletett meg. A faipar széles rétegeiben ez a magas kitiinletés az egész faiparban osztatlan
dromet keltett. Bz az egyetem az, amelyik mdr a kizelmiltban is, de még inkdbb a jovében
neveli az eqgész faipar részére a miiszaki kdderelket. — Ennek a feladatnak j6 végrehajidsa
az egész faipar, sot az egész népgazdasdg részére igen nagy jelentdséqil.

Az @ anyagolk megjelenése a faiparban a mindjobban erdsidd automatizdldsra vald
torekuvés, a vildg-szinvonal elérése vagy megkozelitése, az egész faiparban igen sok jol képzelt,
Ivwdle miiszali tulajdonsdgolklal rendellezd mérnolk kiképzését teszi sziikségessé. Bzt vdrja
az egész faipar az Erdészeli és Faipari Egyelemtol.

Az avatdiinnepségen Losonczi Pal foldmiivelésiigyi miniszler elvtdrs a pdrt és a kormdny
nevében méltatta a foiskola eddigi munkdjdt és nydjtotia dt az egyetem vezelbinek a kinevezési
okiratokat. Az egyetem rektora dr. Gdl Jdanos elvtdrs lett, aki meghalottan kiszonte meg az
iranta megnyilvanuld bizalmat. Az erdészett kar dékdmja dr. Somkuti Elemér professzor,
a faipart kar dékdanja Szabd Dénes professzor lett. Az innepségen dr. Balassa Gyula miniszter-
helyettes elvtars az Orszagos Brdészeti Féigazgatésdg vezeldje méltatta a tandri kar érdemeit
és tovdbbi jo munldt kért toliik.

Udvozolték az egyetemet a Kénnyliipar: Minisztérium, a tdrs egyetemek, a megyei
és vdrosi partbizoltsdg, az épitdk és pedagdgus szakszervezet kildottei. U gyancsak tolmdesol-
talk az egész tagsdg idvizletét a Faipari Tudomdnyos Egyesiilet, az Erdészeti Tudomdnyos
Eqyesiilet, a Bdnydsz—Kohdsz Tudomdnyos Egyesilet Fkildottei és még sokan mdsok-

Az dinnepségel: utan keriilt sor az egyetem kertjében felallitott emlékszobrok megkoszorii-
zdsdra, melyet neves szobrdaszmiivészel: készitettel az erdészeti tudomdny kivdld vezeibirdl és
megteremtdirdl. Délutdn az egyetem vezetdsége nagysikerii fogaddst adott a megjelent vendégek
tiszleleltére a Sotex Kultirhdzban.

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet elnoksege az egész tagsag nevében gratuldl az eddigi
sikerekhez, és hivdn az egyetem vezetdinek, kivdld tandri kardnak és minden dolgozdjanalk
a jovbben is jo munkdt és sok sikert a népgazdasdg fejlesztésében végzett munkdjukhoz.

Somogyi Ldszl6
A Faipari Tudomdanyos Egyesiilet fotitkdara

N
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Roka P.: Faiparunk az 1963, évben

Faiparunk az 1963. évben

ROKA PAT,

A Magyar Szocialista Munkéspart VIIL
kongresszusan a Kozponti Bizottsiag beszdmold-
jdban Kédar elvtars felhivta a figyelmiinket
arra, hogy a harom évvel korabban tartott VII.
kongresszus legfébb feladataként a szocialista
épités meggyorsitasit és a szocializmus alapjai-
nak a legkozelebbi években valo lerakasat tizte
celul dolgozé népiink elé. Ugyanakkor a Koz-
ponti Bizottsig nevében — az eredményes mun-
kabol fakado elégtétellel — jelenthette a kong-
resszus résztvevéin keresztiil a part tagsaganak
€s az egész magyar népnek, hogy a VII. kong-
resszus altal kitlizott alapvetd célokat elértiik,
annak hatarozatdt kévetéen a szocialista épité-
munka nagy lendiiletet vett hazinkban, a part
celkitlizéseit magukéva tevs dolgozék lelkes és
aldozatos munkija nyomdan torténelmi jelentd-
ségl eredmény sziiletett: befejeztiik a szocialista
tarsadalom alapjainak lerakasat. A mez6gazda-
sag szocialista atszervezésének megtorténtével
kialakult egységes szocialista termelési viszo-
nyok — amint az a Kozponti Bizottsag beszé-
mol6jaban elhangzott — kedvezé feltételeket te-
remtettek a termelGerék és termelési viszonyok
gyorsabb tlteml fejlesztéséhez. Ez elGsegiti a
nepgazdasag minden 4gédban — a faiparban is —
a termelésnek és a munka termelékenységének
gyorsabb itemben valé névelését, az anyagi ja-
vak béségének megteremtését.

Szocialista iparunk &ssztermelése 1961-ben
— a II. 6téves terv elsé évében — 12 szizalék-
kal volt nagyobb az el6z8 évinél. 1962 elsé ha-
romnegyed évében ipari termelésiink a mult évi-
hez képest 8 szézalékkal novekedett. Az év elss
9 honapjanak termelési eredményeit tekintve az
éves terv teljesitése, mind G&sszipari szinten,
mind pedig a faipar egyes dgazatai vonatkozisa-
ban bizonyosra vehetd.

Az Orszdgos Erdészeti Féigazgatésdg faipara
1963-ban az eléz6 év teljesitéshez képest mint-
egy 30 ezer m?-rel t6bb gombfat dolgoz fel. A
minéségi aruféleségek — nem utolsésorban az
az exporttermékek — aranyanak novelése mel-
lett. A feldolgozasra keriil§ ronkféleségek kozel

egyharmadit a Szovjetuni6 altal sz&llitasra ke- .

rilé feny6gémbfa mennyiség teszi ki, amelynél
az ésszer(i és gazdasdgos felhaszndlason il a
szokasosnal alaposabban kell felkésziilni a foga-
dasi, tarolasi és minéség megévasi feladatokra.
Hogy csak a legfontosabbakat emlitsiik — az
el6z6 évinél — nagyobb mennyiségben terme-
liink farostlemezt, forgdcslapot és furnirt. Fon-
tos kovetelmény mind a hirom terméknél, kii-
l6ndsen az utébbinél, hogy az eléallitasnal te-
kintettel legyenek a tovabbfeldolgozds minsségi
és méret igényeire,

Befejezést nyer és év végén megkezdi a ter-
melést a Mohdcsi Farostlemezgyar II1. 1épcséjé-

nek elsé szakasza, a feliiletkezelé lakkontéses
lizemrész. Ujabb gépek beallitdsaval béviil a fa-
rostlemez el6allité tizem termelési kapacitésa.
Elkészll az 1j 25 ezer m? kapacitdst szombat-
helyi forgacslapilizem tervdokumentaci6ja, To-
vabb folynak a Budapesti Falemezmiivek terve-
zesi és egyéb munkalatai, amefynél mar nagyon
idészerti lenne jo nagyot elérelépni a kivitelezés
megkezdését és zokkenémentes folytatasat ille-
téen. Tovabb kell szélesiteni az alapanyag ter-
mel6 lzemek ronk és készaru le- és felterhelé-
sének gépesitetiségét, és a belsé anyagmozgatas
mechanizaltsdgat (kiilonosen nagy a lemaradas
ezen a teren a kisebb tizemek, telepek vonatko-
zasaban). A miszaki fejlesztés is gyorsabb iitem-
ben kell, hogy elérehaladjon.

A Konnydipari Minisztérium bitoripara az
utobbi években ugrasszertien fejl6dstt. A méso-
dik otéves terv id6szakaban az eléirdnyzat sze-
rint kozel 100 szdzalékos felfutast kell elérnie.
Ez a termelésnovekedés az 1957. évi szinvonal
harom és félszeresének felel meg. .

A KIM butoripara 1963. évi tervében — az
el6z6 év varhato teljesitését alapul véve — 12,5
szazalékos termelésnovekedést irdnyoz elé. Ezen
beliil a belf6ldi igények kielégitésére tobb mint
12 szézalékkal, az exporthanyad novelésére pe-
dig mintegy 45 szazalékkal kivanja termelését
emelni. A termékdsszetételt illetéen szamottevd
valtozast jelent a stilbutor-export 50 szézalékos
novekedése és a feliiletkezelt konyhabtitorok
részardnyanak 25 szézalékrol 64 szazalékra tor-
téné emelkedése,

A butoripar 1963. évi muszaki fejlesztési te-
vékenységének kozéppontjaban négy gyar (az
Angyalfoldi, a Cardo, az Otthon butorgyar és az
Ujpesti Asztalosarugyar) korszerii gépesitése
szerepel. A siklapok megmunkaldsira beallitdsra
kertil6, folyamatos megmunkaldst végz6 gépso-
rok el6relathatéan az év mdsodik negyedében
kezdik meg az lizemszer(i termelést. Két tovabbi
butorgyéarban pedig korszertsitik a feliiletkeze-
lést és tobb modern megmunkalé gépet allita-
nak tizembe. Tovabb gépesitik a stilbutorgyartas
faszobrészati mtveleteit és az iil6bttorgyartas-
ban alkatrész tipizaldst hajtanak végre.

A tervezett termelésnévekedés tobb mint 70
szazalékdt a termelékenység emelkedésén ke-
resztil kivanjak elérni, melynek nagyobb ha-
nyadat muiszaki fejlesztési intézkedésekkel biz-
tositjak.

Az onkoltségi tervekben — az 1962. évi vér-
haté teljesitést véve alapul — 2, 3 szézalékos
koltségszint javulast irdnyoztak eld.

Az ‘E‘pitésﬁgyi Minisztérium 6. Igazgatésd-
gahoz tartozé épiiletasztalosipar teljes termelési
indexe az 1962. évhez képest — 105,3 szizalék.
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Az igazgatosdg tervieladatat az épitéipar és az
épitkez6 lakossag nyilaszaroszerkezetekkel valo
ellatasa, az allami erébol épilé lakasok egyrészé-
nek beépitett butorokkal valo felszerelése, vala-
mint a redényféleségek, a parketta és hajopadlo
gyartasa képezi.

Beépitett butorbol a termelés 1963-ban —
el6z6 evhez képest — 17 szazalékkal novekszik.
Jelentésen emelkedik a mozaikparketta és fa-
redonytermelés.A nyildszaroszerkezetek terme-
lését a lakas- és egyéb épitkezések igényei hata-
rozzdk meg, tehat ennél a gyartmanyfélesegnél
is jelentos termelési felfutassal lehet szamolni.

Az Igazgatosdg tovabbi elérelépést kivan
tenni a gyartmany- és miszaki fejlesztés, vala-
mint az lizemszervezés teriiletén. Elkezdik az
épliletekre festett és tivegezett allapotban kike-
riilé ajték és ablakok gyartasat. Az év soran ki-
sérleti lizemiikben tébb olyan célgépet allitanak
el, amelyek lizembehelyezésével jelentés mér-
tékben novelni lehet a termelémunka gépi rész-
aranyat. :

Tovabb finomitjak a vallalati profilokat, va-
lamennyi termeléegységnek megallapitjak a ter-
mékatbocsaté képességet és megfelel6 intézkedé-
sekkel, azok gyakorlati megvaldsitasiaval felold-
jak a sziik keresztmetszeteket.

A termelékenység — az 1962-ben elért szin-
tet — 3,8 szézalékkal fogja meghaladni. A t6bb-
termelés kétharmad részét a termelékenység no-
velésével biztositjak. A koltségszint 1,8 szdzalé-
kos csokkentését iranyoztak el6, annak a figye-
lembevételével, hogy gyartmanyosszetételiik a
kevésbé nyereséges termékek felé tolodik el.

Az orszdgos szévetkezeti ipar 1963-ra — az
el6z6 évi varhaté eredménybél kiindulva —
négy szazalékos termelési-érték novekedést
irdnyzott el6. Ebbd6l harom szazalékot a termelé-
kenység novelésével, egy szazalékot pedig 1ét-
szamemeléssel tervezik megvalésitani.

Exportarutermelésiiket — a mult évi telje-
sitéshez viszonyitva — értékben mintegy 35 sza-
zalékkal, a belkereskedelem részére készilé fé-
nyezett lakoszoba butorokat 30 szazalékkal, a
karpitozott butorokét pedig 20 szazalékkal nove-
lik. Ugyanakkor a szlik tzemi teriiletek kovet-
keztében és fest6kapacitds hianya miatt — az
el6zé évivel szemben — csokkentik a konyha,
illetve festett buitor termelést.

Tobb ujtipust lakasbutor-féleseg gyartasat
kezdik meg, és néhany uzemiiket felszerelik
poliészter fényez6gép garnituraval,

A tandesi (helyi) faipar jelentés helyzeti
hatranya miatt (erésebb széttagoltsig, nagymér-
tékben vegyes termékprofil stb.) kisebb meér-
tékli felfutassal ugyan, de noveli termelését és
az eddiginél nagyobb mértékben fog hozzaja-
rulni a jelentkezo helyi igények kielégiteséhez.

Az els6 félév idoszakara esik az allami

butor- és éptiletasztalosipar gazdasagi iranyita-
sdnak atszervezése, illetve annak befejezése. En-
nek célja a termelés iranyitaséért kozvetlentil
felelés vezeték hataskorének, ondllosaganak és
ezzel egyutt felelésségének novelése. Emellett az
atszervezes lehet6vé teszi a szétaprozott terme-
1ési egységeknek nagyobb vallalatba valé egye-
sitését, a termeld eszkozok Osszevonasat és eset-
leges atcsoportositdsiat. Mindez elGsegiti a ter-
melés korszerli megszervezését#s a miiszaki fej-
lesztés titemének meggyorsulisat.

Az atszervezés folyamatat ugy kell iranyi-
tani, hogy az még dtmeneti zavart sem okozzon
a termelésben, ne akadalyozza a dolgozékat
munkajuk végzésében. Az atszervezésnek a gaz-
dasagi-mtiszaki vezet6 munka javulasat kell
eredményeznie, mert nem utolsésorban azon
mulik a termelékenység minél gyorsabb néve-
kedése, s ennek velejarojaként dolgozod népiink
életének tovabbi javulasa.

A szocializmus alapjainak lerakdsa utan —
mondja ki a part VIII. kongresszusanak hata-
rozata — a szocializmus teljes felépitéséhez még
nagymértékben fejleszteni kell a termeléerdket
az iparban és a mez6gazdasigban egyarant. Fel-
adatunk az tdjonnan létrejott szocialista terme-
lési viszonyok megszilarditdsa és tokéletesitése,
a mar létrejott szocialista kereteknek szocialista
tartalommal valé megtoltése. Az ilyen vonatko-
zast munkabol a faipar valamennyi vezet6jének
és vezetd szervének, ezen tulmenden minden
dolgozéjanak ki kell venni a részét.

Az iparagak vezetoi és a faipari lizemek dol-
gozoi mellett az 1963, évi és a masodik 6téves
terv — faiparra es6 — célkitlizéseinek maradék-
talan megvalésitasabol nem kis feladat harul a
Faipari Kutaté Intézet és a Faipari Gyartaster-
vezé Iroda dolgozodira: az ipart érinté hazai és
kiilfoldi kutatdsi eredmények rendelkezésre bo-

-csatésa, a muszaki és gyartméanyfejlesztésben, a

technolégidk korszeriisitésében, a mtianyagféle-
seégek ipari hasznositasdban, a faanyagok ésszerii
és takarékos felhasznilasaban wvalo tevéleges
reszvétel és tanacsadas tekintetében, és egy sor
mas kérdésben.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem és a Fa-
ipari Technikum vezet6inek és tanari karanak
felel6ssége kiilontsen nagy: nekik kell biztosi-
tani ugyanis rovid és hosszu tédvon egyarant a
faipar szamara minél jobban képzett mérnsks-
ket és technikusokat. Megtisztel6 feladatuk az
iparnak miszakilag és politikailag jol képzett
kaderekkel valo ellatasa.

A Faipari Tudomanyos Egyestlet, szakosz-
talyaink, kézponti bizottsigaink és vidéki szer-
vezeteink tarsadalmi tevékenységiikkel a leg-
messzebbmenden segitik a faipar kitlonb6zo aga-
zatait feladataik megoldasaban, a szocialista
épités soronlevé tennivaloinak waléra valtasa-
ban.
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Gyartasfolyamat szervezése a butoriparban

TOTH BALINT —SZABOG PAL
(Folytatis)

Anyagkivételezés, anyagfelhaszndlds
ellendrzese és elszdmoldsa

A gyartaselokeészités altal keretutalvanyon
kiadott alapanyag felhasznalasidnak ellenérzését
— tobbek kozott — a kévetkez6 maddszerrel lehet
elvégezni: [ :

Az alkatrészprogram alapjan ki kell irni a
négynapos ciklusidé készgyartmanyainak el6alli-
tdsdhoz sziikséges minden alkatrész megnevezé-
sét ¢s leszabasra keriil§ darabszamat. E da-
rabszamot annyival kell megszorozni, ahany-
szor a ciklus az wutalvanyozott idotartam-
ban — pl. hoénapban — ismétlédik. (Pél-
dankban hatszor, 6 X 4 = 24.) Az igy kialakitott
alkatrészdarabszamot a megnevezéssel egyiitt fel
kell vezetni egy erre a célra rendszeresitett kar-
tonlapra vagy fiizetbe, melyet . Szabasznaplé’-
nak neveziink (11. tablazat). A szabasznaplo ve-
zetéje a méretre vagott lapokat — tomoralkat-
részek szabaszatanal a szalagflirészen leszeletelt
alkatrészeket — mindGségileg atvizsgalja és a hi-
batlannak mindsitett alkatrészmennyiség darab-
szamat a szabasznaplé megfelelé rovataba be-
jegyzi. A hibas alkatrészeket a szabasznak visz-
szaadja, aki abbdl — lehetfség szerint — egyéb,
kisebb méretli alkatrészeket készit. Az igy elké-
sziilt munkadarabokat a szabasznaplé vezetéje
ugyancsak bevezeti a naplo megfelel6 rovatiba.
A leszabott munkadarabokboél az alkatrészgyj-
tébe tehat csak kifogdstalan minéségli alkatré-
zelk kerlilnek, és szintén hibatlan alkatrészek
darabszdmdat tartalmazza a szab&dsznaplé is. A
naplo vezetéje a gyujtében levé alkatrészekbol
gyartasi sorozatokat képez és azok mindegyikét
kisérdlappal latja el. Az alkatrész-kisérélap for-
majat és a kezelését a kovetkez6 részben targyal-
juk.

Az alkatrészgyujtébol a megmunkalélizem
részére kiadott alkatrészsorozatokat a szabéasz-
naplé , Kiadas” rovataba kell bevezetni. A naplo
.Bevétel” és , Kiadas’’ rovatainak pontos veze-
tésével kialakitott egyenleg alapjan barmikor el-
lenérizhet6 az alkatrészgyujtében levé alkatré-
szek fajtankénti darabszama és a programtél
torténd esetleges eltérése azonnal korrigalhato.
Az anyagutalvanyozo az utalvanyozasi id6 letel-
tével (példankban a 24. napon) a szab&sznapld
., Bevétel” rovata alapjan ellendérzi az ezen id6-
szakra utalvanyozott anyag felhasznaldsat. A
halmozott alkatrészek darabszdménak a szabasz-
naplé fejrovataban szereplé szamokkal torténé
osszehasonlitasaval egyszertien és pontosan meg-
allapithaté az utalvanyozott anyag felhasznalasa.
A tobblet darabszam anyagmegtakaritast, a da-
rabszamhiany hibaforrast jelent, amelyet a ko-
vetkez$ keretutalvany kiadasa elétt fel kell
tarni, és a sziikségesség megallapitdsa utan a
hianyzé anyagot esetleg potutalvanyozni kell.

Uj keretutalvdnyt kiadni csakis az elozé
utalvanyra kiadott anyag felhaszndldsanak ellen-
Orzése utan szabad.

Fentiek alapjan megszervezett és pontosan
regisztralt szabaszat elényei: '

1. Az anyagfelhasznalads tokéletesen ellen-

érizhets. -

2. A szabaszat tervszertvé valik, tehat a
kivételezett anyagbol az elszamolasi
idészak alatt pontosan a program altal
eléirt alkatrészek és azokbol a sziiksé-
ges darabszam késziil.

3. A négynapos ciklus tobbszoroséhez kivé-
telezett anyagmennyiség a szabaszatnal
— az elszamolasi id6szakon beliil — ma-
nipulacios lehetGséget és ezaltal jobb
anyagkihozatalt tesz lehetové.

4. A rejtett anyaghibabol eredé selejt mar
a szabaszatnal vagyis a megmunkalasi
folyamatba adas el6tt felszamolasra ke-
ril, és abbol minimalis raforditassal
egyéb, hibamentes alkatrész késziil.

9. Az alkatrészek megmunkalasi folyama-
taba csak mindségileg kifogastalan, a
gyartasi sorozatban meghatarozott da-
rabszamu, kisérdjeggyel ellatott alkat-
rész keriil, amely a gyartas tervszertisé-
geének alapjat képezi.

Alkatrészgydrtds ellendrzeése

A keretutalvany alapjan kiveételezett alap-
anyagok szabasat a szabaszat részére elbirt al-
katrészprogram alapjén kell végezni. A gyartasi
program négyféle nap-tipusa alapjan a szaba-
szat részére olyan alkatrészprogramot kell keé-
sziteni, amely tartalmazza:

a leszabasra kertil6 alkatrészsorozat jelét,

a sorozatot képezo6 alkatrészek megnevezeé-

sét,

a sorozatot képez6 alkatrészek méretét,

a sorozatot képezo alkatrészek darabszamat,

a sorozatot képezé alkatrészek szabasanak

kezdetét.

A sorozatot képezé alkatrészek szabasanak
befejezési ideje azonos a kovetkezd alkatrész-
sorozat szabasanak kezdetével.

A gyartasi programban feltlintetett alkat-
részeken tul a szabaszalkatrész-program azon
kisebb méretl, a gyartmanyhoz sziikséges alkat-
részek szabasat is meghatarozza, amelyek a gyar-
tasprogramban nem szerepelnek, igy pl. pole-
tarté gomb, koldokesap, kiilénesap stb. Ezen al-
katrészek szabasat a gyartasi programtéabla ter-
helés nelkil hagyott, révid idészakaszaiba kell
betitemezni.

A szabaszatnal anyaghiba vagy egyéb ok
kovetkeztében selejtté valo alkatrészekb6l abban
az iddszakban kell kisebbméreti, uj alkatrészt
szabni, amely idészak az alkatrészprogramban a
kisebb méretti alkatrészek szabdsara van meg-
hatarozva.
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Szabdsznapléd

11. tdblazat

A gyartmdny megnevezése: 77 tip. Varia garnitiira
napi darabszama : 15

Utalvdnyozdisi iddszak : 1962. szept. 3-t6l szept. 29-ig
Munkanapok szdma : 24 ;

osszes darabszama : 360
A gydridsi sorozat
Jalesesinian 2 alkatrészfélesége ............00. 4  alkatrész darabszédma........... 120
4582 A sorozatot képezé alkatrészek megnevezése .
szept. ~ Edényszekrény ajté Fehérnemtis ajtéd Agynemiis ajto Kisszekrény ajt(.; )
osszes db | sorozat db | 6sszes db | sorozat db | sszes db |sorozat db | osszes db |sorozat db| Atvevd
720 30 720 30 720 30 720 30 alairdsa
Bevétel | Kiadds | Bevétel Kiadds Bevétel Kiadds Bevétel Kiadés
db | Halm.db| db | Halm.db| db | Halm.db| db | Halm. db| 120db
!
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— e - {5 e — —_
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Az alkatrészprogram eléirdsainak pontos be-
tartasa rendkiviil fontos a gyartds tovéabbi fo-
lyamata szempontjabol, hiszen az alkatrészek
gyartasi folyamatba torténé belépése a szaba-
szattal kezdédik. Az alkatrészek program sze-
rinti folyamatbainditasa a termelés tervszertisé-
gének alapfeltétele, a megmunkalasra elinditott
alkatrészek kifogastalan mindsége kovetkezté-
ben pedig a gyartas soran el6forduld, anyaghiba-
b6l eredé selejt a minimumra csokken.

E két igen lényeges szempont, valamint az
anyagflelhasznalds ellendrzése feltétlentil indo-
kolja minden anyag szabaszatinak, — lap, to-
moralkatrész, furnér stb. —, a tobbi technolégiai
tertilettél valé kulonvélasztasat és minden sza-
baszathoz onallo, felelos vezeté kinevezését. A
szabészat vezetSje — egyéb kotelességei mellett
— felel6s az alkatrészprogram pontos végrehaj-
tasaért, a ,,.Szabasznaplé” vezetéséért, ellenérzi
a sorozatok darabszamat, a megmunkalasra to-
vabb adott alkatrészek mindségét és az alkat-
részsorozatokat kisér6lappal latja el. Fentiek
alapjan a szabdszatot 6nallé egységgé kell kiala-
kitani. _

A leszabott alkatrészek szambavétele el6-
szOr a gyartasi folyamat kezdetén, a szabaszat-
nal torténik. A szabaszat vezetdje az eloirt da-
rabszamnak megfeleld, illetve annal a varhaté
selejtszazalékkal novelt darabszamu gyartasi so-
rozatokban inditja a leszabott alkatrészeket a
gyartasi folyamatba, mely sorozatok részére al-
katrészkisérolapot allit ki (12. tablazat).

Az alkatrészkisérolap kétrészes, egy fejrész-
bél és egy mezbkre osztott részbol all. A fejrész
tartalmazza az alkatrészsorozat megnevezését,

jelét, szamat és a sorozatot képezé alkatrészek
darabszamat. Ezeket a rovatokat a kisérélap ke-
zelésével megbizott gyartaselokészité mar elore,
a kisérdlapok szabaszatnak torténé atadasakor
kitolti.

A szabészat vezetdje a kisérdlap kiadésakor
mindossze a fejrész datum-rovatat tolti ki, amely
a folyamatbalépés napjat hatarozza meg. A gyar-
tasi folyamat befejezésének id6pontjat és a tény-
legesen. elkésziilt darabszamot az alkatrészsoro-
zat gyartasanak befejezésekor a félkészraktar
vezetGje tolti ki, és a lapot atadja az alkatrész-
gyartas ellenérzésével megbizott gydrtaseloké-
szitének.

Az alkatrészgyartas programjanak ellenér-
zését a GYEK az alkatrészkisér6lapok fejrészé-
nek beérkezése alapjan végzi.

Az alkatrészkisérélapok masik része azonos
nagysagu mezokre van osztva, melyek hatarvo-
nalai perforaltak. A mezok mindegyike az alkat-
részsorozat gyartasi sorrendjében végzendo egy-
egy miveletet hataroz meg. A perforalt széld
mezoket a tovabbiakban szelvényeknek nevez-
zuk.

Minden szelvényen fel van tlintetve az al-
katrészsorozat hivatkozasi szama. a sorozatszama
(szériaszdm), az elvégzendé miivelet szdma, —
amely azonos a normakataszter muveletszama-
val —, valamint az alkatrészek darabszamanak
beirasi helye. A technolégiai sorrend szerinti
elsé miivelet a perforalt mez6 legalsé szelvényén
van feltiintetve és a miiveletek a mezékon fel-
felé haladva, az utols6 miveletnek megfelelé
szelvény a kisérélap fejrészénél helyezkedik el.
A szelvények muveletszamai tehat — alulrol fel-
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Alkatrészkisérolap

12. tablazat

Az alkatrészsorozat megnevezése : Bd-, Feh-, Agy-, Kisszekrény ajté ; hivatkozési szdma : 2 ; sorozatszdma : 1 ;

darabszama : 120
folyamatbalépése : 1962. szept. 3.
elkészult darabszdma :

A folyamat befejezése : 1962. szept. 14.

2 Sorozatsz.: 1 2 Sorozatsz.: 1 2 Sorozatsz.: 1 2 2
Mftiveletsz.: ....... Mfveletsz.: ...... | Miiveletsz.: ......
............... 1| S A I TR ST 1 el 1 s
SRR S Fsr e A% L
2 2 1
i
|
2 2
2 [+2 | 2 Sorozatsz.: 1 2 Sorozatsz.: 1 2 Sorozatsz.: 1
1 Miiveletsz.; ... ... Mifiveletsz.: ........
S s B S A S ey (<8 3 | e o A N db

felé haladva — az alkatrészsorozat gyartésanak
a miveletterv szerinti teljes folyamatat alkotjak.

Az alkatrészkisér6lap sziikséges rovatanak
kitoltése utdn a szabéaszat vezetdje a lapot a sza-
bészatbol kiadédsra kertil6 alkatrészsorozat szal-
litéeszkozének (kocsi, allvany) megfeleléen ki-
alakitott tasakjaba helyezi és a sorozatot a ki-
sérdélappal egylitt inditja a gyartasi folyamatba.
A kisérdlap tehat végigkiséri az alkatrészt a
gyartasi folyamat minden miiveletén és szerepe
az alkatrészsorozat félkészraktarba érkezésével
fejez6édik be. Az alkatrészkisérélap szelvényeit
a kovetkez6 modon lehet kezelni:

A gyartasi folyamat els6 miiveleti helyére
érkez6 alkatrészsorozat munkédbavétele elétt a
dolgozé meggy6z6dik arrél, hogy a sorozat ki-
sérélapja a helyén van-e és azon az &ltala vég-
zend6 muveletnek megfelelé szelvény szerepel.
Az esetleges hidnyt vagy eltérést a miivezets-
nek jelenti, aki a szabaszat vezetojével, esetleg
a gyartasel6készitovel tisztdzza az eltérést és
korrigélja a hibat.

A dolgozé az alkatrészsorozat minden da-
rabjan elvégzi az elGirt miiveletet, melynek be-
fejezése utan az alkatrészkisérélaprol a mivelet-
nek megfelel6 szelvényt letépi és rairja a meg-
munkalt alkatrészek darabszamat. A letépett
szelvényt felragasztja a napi munkalapjara, a
kisérélapot tokjaba visszahelyezi és az alkatrész-
sorozatot a kovetkez6 miiveleti helyre irdnyitja.
A masodik és a tovabbi munkahelyeken a ki-
sérélapok kezelése az elsé miiveleti hellyel azo-
nos moédon torténik.

Az alkatrészeken elvégzett miiveletet iga-
zol6 szelvényeket a dolgozo minden miiszak be-
fejezésekor atadja a mivezetének, aki azokat a

bérelszamolasnak tovabbitja. A bérszamfejtés
ellenoérzése, valamint a dolgozénal maradé bi-
zonylat szempontjabol célszeri minden szel-
vényt két példanyban késziteni, mely teljesen
azonos adatokat tarfalmaz. A bérszamfejtés a
miuivezet6 altal leadott szelvények alapjan tor-
ténik, tehat azok kezelése felelGsségteljes gon-
dossagot kivan.

A gyartési sorozatot képezé alkatrészek da-
rabszama a szallitoeszkozon levé kisérdlap fej-
részén feltlintetett darabszam Osszehasonlitasa-
val a gyartdsi folyamat barmely szakaszdban
gyorsan és egyszertien ellendrizhet6, tehat a mi-
vezet6 ellen6rz6 munkaja konnyen megvaldsit-
haté. Mivel az alkatrészen miveletet végzé dol-
goz6 csak olyan darabszémot irhat az altala le-
tépett szelvényre, amely nagységrendben meg-
egyezik a kisérélap fejrészének darabszamaéaval
és attol legfeljebb néhény szézalékkal térhet el,
a gyartas irdnyitéja, vagy ellenére (mivezets,
gyartaselokészité, bérelszamold stb.) mindenkor
meggy6zédhet a szelvényen feltlintetett alkat-
részdarabszam valédisagarol.

A szelvényekre mar az alkatrészkisérdlap
kiadasaval egyidében is ra lehet vezetni az al-
katrészdarabszamot, ekkor azonban nem kovet-
heté a gyartaskozbeni selejtezédés kovetkezté-
ben kiesett alkatrészek darabszama. Ennek ko-
vetkeztében egyrészt a selejtes alkatrészek sza-
maval csokkentett sorozat minden tovabbi mi-
veletéért az eredeti darabszamnak megfelelé
munkabér kertilne kifizetésre, masrészt az alkat-
részgyartas ellendrzése lenne bizonytalan, mert
a gyartaselokészitésbe visszakertilt kisérolapok
fejrésze csak a folyamatba inditott és nem a



Toéth B—Szabo P.: Gyartasfolyamat szervezése

Faipar XIII. évf. (1963), 1. sz. T

ténylegesen elkészlilt és gyartaskozbeni selejttel
csokkentett darabszamot tartalmazna.

A megengedett szazalékon tulmend selejte-
z6dés esetén a sorozatbol kiesett alkatrészek pot-
lasarol gondoskodni kell. A selejtpdtlas jelenlegi
altalanos formaja, — mely szerint a szériabol
hidnyzo alkatrészeket a kovetkez6 széridbol po-
toljak és a selejtes alkatrészeket kijavitva, a ko-
vetkez6 szériabol elvett alkatrészek helyébe te-
szik be —, ezen gyartasi modnal nem alkalmaz-
haté, mivel minden munkahelyen egyszerre csak
egy sorozat alkatrész jelenik meg, tehat a mun-
kahely kozelében nines kévetkezo6 széria, amely-
boél a selejt pétolhato.

A selejtalkatrészek potlasat a kovetkezd
modon lehet megoldani: :

Els6 teendéként meg kell allapitani azokat
a miiveleteket, melyek végzése kozben az alkat-
részeken nagyobbmeérvii és lényeges meghibdso-
das torténhet. Rogziteni kell e miiveleteknél els-
fordulo selejtezédés szazalékait és ennek meg-
feleléen kell megallapitani azt az alkatrész da-
rabszamot, amelyet a mtiveleti helyen mindazon
alkatrészekbél el kell helyezni, amelyek meg-
munkalisa e miiveleti helyeken torténik. A kii-
16nboz6 alkatrészek természetesen az adott mui-
veleti helynek megfelelé késziiltségi fokon van-
nak, melyekbél selejtképzédés esetén a sorozat
kiegészithetd.

Az alkatrészek taroldsara szolgdld tartalék-
helyek a technolégiai teriilettél elhatarolt all-
vanyok, melyekb6l a selejtalkatrészek potlasat a
miulvezeté végzi. Alkatrészmeghibasodas esetén
tehat a dolgozé jelenti a miivezetének a hibas al-
katrész fajtdjat és darabszamat, a miivezeté a
hibés alkatrészek atvétele ellenében a tartalék-
helyrél kiadott azonos darabszdmu alkatrésszel
kiegészili a sorozatot, a hibas alkatrészeket pedig
tartalékmihelybe iranyitja, ahol azokat kijavit-
jék és visszakertlilve a tartalékhely alkatrész-
mennyiségét feltoltik.

Garnituraban gyartott alkatrészeknél az
azonos szin, furnérrajz, fafaj stb. miatt a tarta-
lékhelyen ezen alkatrészekbdl (pl. ajto) a teljes
garniturédnak megfelel6 darabszamot kell tarolni
és meghibasodas esetén (pl. furnératesiszolas) az
alkatrészsorozatbdl a teljes mennyiséget ki kell
cserélni és kijavitas utén a teljes garnitura tar-
talék alloményt képez. A selejt bizonylatolasat,
selejtbérezést, nyilvantartdst stb. a feligyeleti
szerv altal eldirt vagy az eddigi gyakorlat soran
kialakitott tirlapokon és médon kell végezni.

Miivezetés, programnyilvdntartds

Fentiekben ismertetett szinkronizalt gyéar-
tasi mod bevezetésének egyik nagy elénye a
gyartas kozvetlen iranyitdsdban, a miivezetés-
ben jelentkezik. Szinkronizalt gyartas alatt a
technolégiai folyamat szerint egymadast kovet6
miuveletek 6sszhangjat értjik, mely Gsszhang az
alkatrészgyartas egész folyamatat végigkiséri.

Az eddig alkalmazott gyartasi forméknal a
miivezetd munkajanak egyetlen segitéje —
amennyiben ez segité lehet — a hataridézés,

amely az irdnyitdsa ald tartozé tizemrészekben
megjelené alkatrészek munkabavételének és
azok ataddsanak idépontjat hatérozza meg. A
tulajdonképpeni gyértas Osszhangbadllitasat
(szinkronizalast) azonban minden segédeszkoz
nélkil a miivezetd végzi.

A jelenlegi termelési modndl ez a munka a
muvezetd {6 tevékenységét képezi, amely mun-
kaidejének donts részét igénybe veszi. Ennek
kovetkeztében a gyartasi folyamat tokeéletesi-
tése, a dolgozok nevelése, a selejtképzédés meg-
akadédlyozasa, a muveletek mindtégének ellendr-
zése es még szamtalan nagyon fontos feladat, —
amelyek a gazdasigos gyartas és a {obbtermelés
alapjai — hattérbe szorulnak.

A szinkronizalt program bevezetésével —
amikor a gyartasban részt vevo valamennyi dol-
gozé feladata a folyamat minden fazisaban elére
meghatarozott —, a muvezeté munkaja e prog-
ram eés az egyéb termelési és technolégiai el6-
irasok betartasénak, teljesitésének ellenérzéséve
egyszertisodik.

A muUvezet6 a gyartasi feladatokrél a gyar-
tasi program alapjan kiadott izemrész-program
és a gyartdsrendelkezés utjan értesiil, és ezeknek
az utasitasoknak a betartasaert felelés, Az tizem-
részprogram és a gyartasi rendelkezések az
egész termelési folyamat osszhangjanak figye-
lembevételével késziilnek, tehat az egyes lizem-
részek feladatai ilyen szempontbél valamennyi
lizemrésszel szoros Osszefiiggésben vannak. Fon-
tos tehat, hogy az egyes tizemrészek vezetsi fe-
gyelmezetten hajtsak végre az utasitasokat, mert
ha barmely lizemrész ezen utasitasoktél eltér, az
egész lizem termelésének osszhangjat veszélyez-
teti.

Tekintve, hogy a gyartasi program a&ltal
meghatdrozott szinkron, valamint a munkahe-
lyek és dolgozdk terhelése csak akkor tarthato
be, ha a megallapitott alkatrészsorozatok min-
den munkahelyen a tervezett darabszamot tar-
talmazzak, ezért a mivezetd egyik f6 feladata
a sorozatok allandé ellenérzése. A miivezetének
tovabba gondoskodnia kell a kovetkez6 lizemré-
szekbe atadasra keriilé sorozatok megfelelé mi-
néségérdl és az elbirasnak megfeleld alkatrész-
darabszamrol.

A gyéartdsi progamban és a gyartasrendelke-
zésben meghatarozott gyartasi folyamat betarta-
sanak elére nem latott akadalyai lehetnek, Az
egyes muveletek pontos, meghatarozott idében
torténé elvégzését, gép- vagy munkaeré kiesés
zavarhatja, esetleg meg is akadalyozhatja. Olyan
munkahelyek esetén, amelyekbél tartaléek all
rendelkezésre, a probléma azonnal és minden
nehézség nélkiil megoldhato.

Olyan esetekben azonban, amikor a gép ki-
esése nem oldhato meg tartalékgép beallitasa-
val, a munkahely kiesése az egész folyamat 6ssz-
hangjat veszélyezteti. Ilyenkor a miivezetének
azonnal jelentést kell tennie a programozast
végzé személynek vagy csoportnak, és a folya-
matot akadalyozé hibat a karbantarté miihely
azonnal koteles megsziintetni. A folyamat 6ssz-~
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hangjaban keletkezett zavar megsziintetését és a
gyartasi oOsszhang helyreéllitasanak modjat a
GYEK, vagy a programozast végzé dolgozé se-
gitségével kell eldonteni. Ha az lizemrészben
keletkezett zavar a tobbi tizemrészre is kiterjed,
akkor a megfelelé késziiltségi fokon allo tarta-
lékkeészletb6l kell a kies6 alkatrészsorozatokat
helyettesiteni.

A technoldégiai miveletek 6sszhangjanak
biztonsagat a gépek és berendezések ltizemképes-
ségének fokozott ellendrzésével kell biztositani.
A TMK feladatait ugy kell meghatarozni, hogy
karbantartas hidnyabél eredé gépkiesések ne
forduljanak el6, kiilonosen a tartalékkal nem
helyettesitheté berendezések tervszerii meg-
el6z6 karbantartasat kell fokozott médon ellen-
orizni az lizemrész vezetdjének.

A gyartds biztonsaganak és a folyamat za-
vartalansaganak fontos feltétele a helyes lét-
szam-gazdalkodas, az lUzemrészben alkalmazott
dolgozok képességeinek alapos ismerete. A mui-
vezetd csak végso esetben forduljon a tartalék-
mihelybél igényelt munkaeréhoz, hiszen az itt
dolgoz6 munkésok begyakorlads nélkiil végzik ki-
segité munkajukat és az idénormak 1009/, alatti
teljesitése is zavarokat okozhat a gyartasi folya-
matban.

A miuvezet6é kotelessége a gyartasi folyamat
szervezési és technikai tokéletesitése. Az ilyen
elképzeléseket azonban csak a programszerkesz-
tével torténdé egyeztetés, tehat javaslatanak a
gyartési programba torténé beépitése utan sza-
bad megvaldsitani, mert ellenkez6 esetben a fo-
lyamat 6sszhangja megbomlik.

A szinkronizdlt szakaszos gyartas teljes
technoldgiai és program-fegyelmet kévetel meg
a gyartasiranyitas minden dolgozo6jatol.

Tartalékmithely szervezése

A szinkronizalt szakaszos gyartas bevezetése
létszamtartalék nélkiil elképzelhetetlen. A gyar-
tasi folyamat oOsszhangja megkoveteli, hogy a
programban - megjelolt mitiveletek pontosan a
meghatarozott idében legyenek elvégezve. Ennek
egyik feltétele, hogy a sziikséges létszam allan-

doan rendelkezésre alljon. A dolgozok beteg- .

ség, szabadsag és egyéb véaratlan ok kovetkezté-
ben torténé elmaradasa veszélyezteti a folyamat
szinkronjat, ezért a kimaradé munkaer6 potlasa-
rél azonnal gondoskodni kell.

A hidnyz6 munkaerdé helyettesitése az
egyenletes munkaeré leterheltsége miatt gyak-
ran nem oldhaté meg az tizemrészen beliili mun-
kaerd-atszervezéssel, mert a szinkronizalt prog-
ram szerint minden mivelet egyforman fontos,
ilyen gyartdsi mod mellett nines raéré vagy
surgds alkatrészsorozat. A hidnyzok helyettesi-
tését tehat legtobbszor csak kiilsé, az tizemrész-
t6] kiilonallé munkaerétartalékbol lehet pétolni.

Tartalék munkaerére minden tlizemrésznek
sziksége van, vagyis a technolégiai folyamat
minden fazisdban dllandéan pétolni kell a kiesd
munkaerét. Ezért a tartalék munkaerének sta-

tisztikai modszerekkel megéallapitott, allando 1ét-
szamban kell a gyartasi folyamat mellett allnia.

A tartalékmihely létszamat a vallalat szak-
és segédmunkds létszamanak aranydban kell
meghatarozni.

Pl.: az tlizem Jétszamanak 5%;-a allanddan
szabadsagat tolti, betegség és egyéb hidnyzasok
miatt ujabb 3—5%-nyi munkaeré6 marad tavol
a termeléstél, igy a tartalékmuhely létszama a
szak- és segédmunkas létszam 8—10"-anak
megfelelé tartalék munkaers glesz. A tartalék-
muhely f6 tevékenysége a termelési folyamatbol
kies6 munkaerd potlasa, helyettesitése. E felada-
tot csak akkor képes ellatni, ha az itt dolgozok
fejlett szakképzettséggel rendelkeznek és a gyar-
tasi folyamat barmely fazisdban — gépi és kézi
muveletek — vagy legaldbbis a folyamat nagy
részében megjelené feladatokat kozepes intenzi-
tassal képesek elvégezni. A tartalék munkaerék
nem végeznek allanddan helyettesit6é munkat,
ilyenkor a tartalékmitihely termelési feladatait
teljesitik.

A tartalékmiihelyt sokféle feladattal lehet
ellatni, tobbek kozott:

1. a folyamatban meghibasodott alkatré-
szek kijavitasa, =

2. a sziikséges sablonok és kaliberek elké-
szitése,

3. a prototipusok kézi- és szerelési muive-
leteinek elvégzése,

4. terven feliili gyartmanyok készitése.

A tartalékmiihelyt meghatérozott tervfel-
adatokkal nem szabad elldtni, mert itt a dol-
gozolétszam allandoan valtozik.

A tartalékmihely munkdjat tartalék-mutive-
zet6 iranyitja, aki képes barmely lzemrész ve-
zetési feladatat ellatni, ha erre sziikség van, te-
hat 6 maga is tartalék munkaerds.

Osszefoglalds

E cikk keretei korantsem elegendék ahhoz,
hogy a folyamatszervezés szamtalan lehetséges
valtozasat és a benniik rejlé gazdasagi lehetésé-
geket teljes részletességgel targyalja, csupén
néhany folyamatszervezési eszkoz alkalmazasé-
val 1étrehozott gyartasi rendszer vazlatos ismer-
tetésére szoritkozott.

Nem tartalmazza azokat a gazdasagi szami-
tasokat sem, amelyek a miiveletek szinkroniza-
lasa kovetkeztében mind vallalati, mind nép-
gazdaségi szinten jelentkez6é eredményeket ki-
mutatjak és beruhdzas nélkil a termelési volu-
men mintegy 15—20%;-0s novelését teszik le-
hetové.

Annyi azonban a fentiek alapjan is meg-
allapithato, hogy a gyartasfolyamat tudomanyos
alapokra helyezett szervezésével feltétleniil fog-
lalkozni kell, mert ezen tevékenység olyan ter-
melési tartalékok feltarasat eredményezi, me-
lyek hasznositdsa egész népgazdasagunk sza-
mara jelentés gazdasagi eredményeket biztosit.
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HORVATH JENO belsGépitész,

Uj, megvaltozott életiink koz-
ponti problémai kozé tartozik,
hogy a kulturdlt ‘munkakoriil-
mények megyvaldsitasaval pér-
huzamosan szebb, és idealisabb
kornyezetet teremtstink a dol-
goz6 ember lakasaban is.

A lakas ugyanis berendezésé-
vel a kornyezd viladg egy részét
jelenti, azt a részét, amely az
embert naponta korulveszi.
Napjainkban az épitészet és a
belsé épitészet feladata arrdl is-
merhetd fel, hogy annak azt az
uj megvaltozott életformat kell
tikroznie, amelyben a szocia-
lista ember él és lakik.

A mi probléménk a lakaskul-
tara terén azonban a tobbi népi-
demokratikus orszagban e té-
ren dolgozoknak problémai-
val azonosak. Mindebb6l kovet-
kezik, hogy mindazok, amikrol
Berlinben a ,,Lakaskultiira kial-
litas” keretében hallottam és
lattam a mi viszonyainkra is ér-
vényesek és az ott tapasztaltak
neklink is tanulsagul szolgalhat-
nak.

Ami az 1uj kortilményeket il-
leti, mar most jelentés valtoza-
sokat figyelhetiink meg a kor-
szerl lakassziikséglet szempont-
jabol. Az Gj tarsadalmi és gaz-
dasdgi adottsagok wvaltozasaval
szokasaink és egész életritmu-
sunk megvaltozik. Manapsag az
emberek életmoddja, anyagi és
kulturalis sziikséglete sok 1é-
nyeges vonatkozadsban mas,
mint régen.

Német kollegdink az 4j lakas-
komplexumok  kialakitdsanal
ennek a megvaltozott szikség-
letnek a tavlati szemléletét
igyekeztek ezen kiallitas kere-
tén beliil lefektetni. Kialakult
véleménylik, hogy szamos olyan
- ténykedés, amely eddig kizaro6-
lag a lakasban folyt le, ma mar
nagyrészt az erre a célra kiilon-
kiilon berendezett tarsadalmi
helyiségekben torténik. A szo-
cialista iskola nagyobb nevelési
céljainak megfeleléen az ember
alkoto, kulturalis tevékenysége
fokozott mértékben sziitkségessé
teszi, az ezekhez szilikséges szo-

Lakaskultara kiallitas

Berlin, 1962

cialis berendezések létesitését.
Ezen elvek megvalositasat lat-
tam azokban az uj szocidlis he-
lyiségekben, amelyek az épiilet-
tomb foldszintjén nyertek elhe-
lyezést. Ilyen pl. a k6zos tanulo-
szoba, amely szliikség esetén a
lako- és egyéb ulések tartdsara
hasznalhat6é, vagy a barkacsolé
muhely, ahol 2—3 gyalupad is
fel van 4llitva, amelyek a haz
lakéinak rendelkezésére &lla-
nak.

Az épitészek elsédleges fel-
adatuknak tekintik, hogy az 55
m?-es atlagos lakétertilet betar-
tasa mellett, nagyobb szamban
kell épiteni haromszobas laka-
sokat. Lényeges szempont a la-
kétér beosztasénal, hogy a he-
lyiségek nagysdgat rendelteté-
stk alapjan kell meghatarozni,
ugy, hogy az alarendelt rendel-
tetésli helyiségek tertiletét (fiir-
dészoba, W. C., el6szoba,) a na-

L3
e

Faipari Gydrtastervezé Iroda

gyobb lakétér elényére a mini-
mumra kell esokkenteni.

Német kollégaink nagy sulyt
fektettek az egy lakason beliili
beépitésekre. A lakastomb egyes
helyiségeit #zekrény valaszfa-
lakkal valasztjdk el egymaéstol.
Az elvalaszté szekrény beépité-
sek a haldszoba és a gyerekszoba
kozott a ruhdk és a fehérne-
muek elhelyezésére is szolgél-
nak. (1. dbra) A konyhat az el6-
szobatol és a lakoszobatol szin-
tén beépitett szekrény valaszfa-
lakkal kulonitik el. Szerencsés
megoldasnak talaltam a lako-
szoba és a konyha kapcsolata-
nak olyanképpen valé kikép-
zését, hogy a konyhdbdl a
tdlalas csak egy toldliveg el-
tolasaval torténik. A beépitett
szekrények és a hagyomanyos
garnitura szekrények kozotti
alapanyag koltségek 0Osszeha-
sonlitasandl a hdalészobak ese-

O 4
]
O

Haloszoba byerekszob
i
=3
S
e
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10 Faipar XIIL évf. (1963), 1. sz.

Lakaskultara kiallitas

tében, ugyanazon elhelyezésii
tertilet mellett a garnitara-
szekrényekkel szemben 309/-0s
atlagos megtakaritast érnek el.

A bemutatott lakdsok min-
degyikében megtalaljuk a laké-
szoba mellett a kimondottan ha-
16szobat is, valamint a gyer-
mekszobat. Eltéréen a mi szoka-
sainktol, 6k a lakoszobaban nem
hasznéalnak fekvés céljaira is al-
kalmas rekamiét, hanem a fek-
vés a halészobdban torténik.
Német kollégdink elvi allas-
pontja ebben a kérdésben az,
hogy a lakészobaban torténd al-
vas egészségtelen és litkozik az
6 szokasaikkal, felfogasukkal.
A halészobai butorok szolidan
modernek, natursziniiek és matt
fénnyel késziilnek. A poliészte-
res feliiletkezelést mell6zik, a
lakaskiallitds keretében egyél-
taldn nem alkalmaztak (2. dbra).

Mint mar emlitettem, beépi-
tett szekrények valasztjak el a

. hélészobat a gyermekszobatol.
Sajatos képe van ezeknek a
gyermekszobaknak. Nalunk ed-
dig még ismeretlen az emeletes-

2. abra

3. abra

agy kozhasznalatban, itt minden
lakasban megtaldlhaté mas-mas
formédban a gyermekszobaban.
Még ujszeribb volt az emeletes
szekrény-gyermekagy gondolata
annak ellenére, hogy Kkissé
komplikaltnak talaltam. Bizo-
nyara a nagyobb belsé-tér nye-
rése késztette a tervezéket az
ilyen megoldésra, bar erdsen vi-
tathato a célszerisége egy ilyen,
kozel masfélméter magasan a
szekrénybdl kibuké 4gynak a
hasznélata.

A lakétér belsé kiképzésénél
a tervezoknek mindig a prakti-
kussagbol kell kiindulni. Az ala-
rendelt helyiségeknél a tertilet
minimumra valé csokkentése
azt eredményezi, hogy egy
aranylag kis alapteruilet(i lakas-
ban is kedvez6 méretii lakészo-
bat nyerhetiink. Tudvalevé,
hogy otthon az emberi tényke-
désnek nagyobb része a lakas-

ban torténik, igy arra kell tore-
kedni, hogy a butortipusok he-
lyes megvalasztasaval és a he-
lyiségben torténé helyes csopor-
tositassal egy vilagos belsé teret
nyerhessiink. A legjobban meg-
tervezett lakas is sokat veszit ér-
tékébdol, ha berendezése nem al-
kalmazkodik az alaprajzi adott-
sagokhoz. A tulméretezett, egy-
masra zstfolt butorok megtoltik
a szobat lehetetlenné teszik a
mozgast és kedvezdtleniil befo-
lyasoljak az ember hangulatat.
Ebbél az elvi meggondolasbol
indultak ki német kollégaink is,
amikor a tipuslakisok alapraj-
zainak megfelelé rendeltetésti
butortipusokat igyekeztek kiala-
kitani. 8

Amig nalunk az ujonnan
épult lakdsokban csak a kony-
hak beépitésére torekednek, ad-
dig ezen a lakételepen a lakds
minden helyiségét az épuilettel
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5. abra

parhuzamosan tervezett és ké-
szitett butorokkal rendezték be.
Ha a kisérlet sikeriil, akkor ha
ma még nem is valdsithaté meg,
de a tavolabbi terv az, hogy az
uj lakéasokat egyben 1j butorok-
kal berendezve adjak at a la-
koknak.

Ami a lakészobdk butorait il-
leti, itt is alkalmaztak beépitett
szekrényeket de inkabb az un.
varialhaté . butortipusokat he-
lyezték el (3. dbra.) Ugyanis a

korszerl lakas egyre népszertb-
bé valé butorai a varialhaté bu-
torok. Elényiik hogy a lakéasok
méreteitél fliggben a szélességi
és magassigi irdnyban egyarant
novelheték és ezzel lehetéség
nyilik arra, hogy lakasunk alap-
rajzi elrendezése kedvezd le-
gyen és minden tekintetben
megfeleljen a kényelmes és le-
vegos lakas fogalmanak. A lako-
szoba butorai nagyrészt natur-
szinliek, matt fénnyel készil-

nek. Kisérletképpen alkalmaz-
tak olyan szines furnérokat is,
amelyeket az él6 faba vald ki-
lonféle szinl festék befecsken-
dezésével nyertek. Ezzel a meg-
oldassal érdekes szinl és min-
tajua furnérokat kaptak, de ezek-
nek nagyrésze inkabb csak uj-
szeri és kiilonleges, mint szép.
Ugyancsak itt lattam egy ma-
sik furnérozas¥eljarast is, ennek
léenyege, hogy a sok rossz mi-
néségl furnért egymasra he-
lyezve Osszeenyvezik, majd pe-
dig felszeletelik. Az igy nyert
kb. 1 mm vékony csikozdsu fe-
liilet kellemes hatdst ad, és nem
utolsésorban gazdasdgi elénye
is van. :

A szobanak a konyhahoz ko-
zel es6 részében az ebédlG-gar-
nitura nyer elhelyezést. Forma-
jukban és anyagukban véaltoza-
tosak ezek a butorok és szépen
beilleszkednek a szoba hangula-
taba. (4., 5. dbra.)

Ulébutoraik nagyrészt tomeg-
gyértasra  igen = alkalmasak,
egyenesvonaluak, de késziiltek
lemezbdl préselt formak is. A

_butorok szovetei modernek és az

élénk, valamint pasztelszinek
merész és izléses Gsszekapesola-
saval nagyban emelik a szoba
hangulatat.

Elismeréssel kell sz6lni gyo-
nyord fliggdnyeikrél, falszi-
neikrél és nem utolsésorban a
vilagito-testekrél, amelyek a
berendezési tdrgyakkal ossz-
hangban alkotjak az otthon kel-
lemes hangulatat, harmoéniajat.

A kiallitason szerzett tapasz-
talatokat osszegezve megéllapit-
hatom, hogy német kollégink a
szocialista tabor népes csaladja-
nak tagjaiként, szintén komoly
er6feszitéseket tesznek a lakés-
kultura fejlesztése terén népiink
szebb és boldogabb életkoriil-
meényeinek megteremtéséért.
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Van-e sziikség a biikk-flirészaru gézolésére?
GIPPERT LASZLO

A gyakorlatban elterjedt vélemény szerint
a fa gézolése elsésorban a faanyagok kénnyebb
megmunkalhatésagat segiti €l6. Ezen tilmenéen
a gozolt faanyag szinhatasa egyes fafajok eseté-
ben sokkal kellemesebb, mint a goézoletlen faé,
s emellett a g6z6lt fa zsugorodasi és dagadasi tu-
lajdonséagai kedvezébbek, s ennek kovetkezté-
ben a faanyag kevésbé hajlamos a veteme-
désre is.

A felhasznal6 ipar altalaban ragaszkodik a
g6z6lt faanyaghoz, s ezt a fentiekkel indokolja.
Sok esetben azonban nem latszik igazoltnak,
hogy a g6zolés anyagi befektetései népgazdaségi
szinten val6ban kifizet6dnek-e, illetve hogy a ra-
forditdsok ardnyban &allnak-e az elért eredmé-
nyekkel.

Mint ismeretes altalaban a faanyagokat az
alabbi célok elérése érdekében g6zolik:

1. Furnérgyartasnal hamozas, illetve kése-
1és el6tt, valamint a hajlitott batorgyar-
tasban hajlitas el6tt a fa képlékenységé-
nek javitasa céljabol.

2. Szaritas alkalmaval a faban levé fesziilt-
ségek kiegyenlitésére, esetleges elészari-
tasra. _

3. Atitatasnal, illetve telitésnél elckezelés-
ként.

4. Flrészaruk egyes fizikai tulajdonsagai-
nak javitasara.

Ez a tanulmany csak a bukk-flirészaruk
egyes fizikai tulajdonsagainak javitasat célzé
gozolésével foglalkozik.

A flrészaru-g6zolés elsésorban biikk, dio es
kortefa esetében terjedt el. Széles elterjedése el-
lenére az ezzel kapcsolatos folyamatokat és tu-
lajdonsagvaltozasokat csak részben vizsgaltuk
tudoméanyos alapon. Sok kérdést illetéen még bi-
zonytalansdg uralkodik, tisztdzatlanok a go6z-
nyomads, a g6zolési idotartam, valamint az elért
tulajdonsagvaltozasok kozotti osszefliggések, il-
letve igen eltéré adatok allnak rendelkezéstinkre
a két paraméter hatéasa tekintetében.

A buikkfa g6zolésének altalaban a kovetkezo
elényoket tulajdonitjak:

a) A fa sterilizalasa.

b) A faszin valtozésa.

¢) A faanyag szaritésa.

d) Gozolés utan a mesterséges szaritas meg-
konnyitése és meggyorsitasa.

e) A gézolést kovetd szaritasnal a meghiba-
sodasok csokkenése.

f) A megmunkalasi tulajdonsagok javuldasa.

g) Zsugorodas, illetve dagadas csokkenése.

Egy sor kutatds azonban ezzel szemben azt
mutatja (Kollmann), hogy a gézzel valo kezelés
a biikkfa dltaldnos minéségi tulajdonsagait nem
befolydsolja emlitésre méltoan. A feltételezett

elonyokkel kapcsolatban ui. a koévetkezoket ta-
pasztaltak:

ad a) A fa sterilizaldsa ugy is elérhetd, ha
100 C° és 100%, relativ légnedvesség mellett
egy par oran at g6zolik. Két vagy harom napos
g6z0lés tehat a csirdtlanitas céljabdl felesleges.
Kiulon csiratlanitas altaldban csak rendkiviili
esetekben sziikséges. Ha a biikkf%t felftirészelés
utdn azonnal maéaglyazzak és természetes vagy
mesterséges szaritasnak' vetik al4, akkor feles-
leges. A g6zolés azonban nem akadalyozza meg
a fa késobbi fert6zddését, tehat nem jelent im-
munitast.

ad b) A biikkfa szine mar 6 o6rds gozolés
utan voroses, kb. 24 6ra utan kimondottan vo-
ros, tovabbgozolés esetén szine egyre sotétedik.

ad c) A gbzolés alatti szaradas mértéke az
id6 fliggvényében a gbzolt deszkak kezdeti ned-
vességével és vastagsagaval valtozik, és altalaban
csak a rosttelitettségi hatarérték felett kovetke-
zik be. Kozvetlentil a g6z6lé kamrabdl valé ki-
vétel utan azonban a fa feliilete jelentésen ki-
szarad és ezaltal az anyag kimondottan szaraz-
nak tlnik. Ez a szaradas azonban értéktelen és
a bels6 rétegekre nem terjed ki.

ad d)—e) Anglidban majusban gézolt és go-
zoletlen deszkékat szaritottak természetes uton.
Mar egy hénap mulva csak alig 2%, nedvesség-
kiilonbség mutatkozott és gyakorlatilag a sziik-
az volt. A g6zolt anyag azonban szemmellatha-
téan valamivel nagyobb hajlandésédgot mutatott
a vetemedésre és kajszulasra. A mesterséges sza-
ritas elotti 24 oras gozolés, ha a szaritas jol be-
valt el6iras szerint 129/, végnedvességre tortént,
a szaritasi idétartam valamivel tébb, mint 5%,
megtakaritast eredményezett. Hosszabb g6zolés
z0lési szakasz mértékével novelte.

f) A g6zolt fa keresztiranya flrészelésnél és
hornyolasndl pontosan ugy viselkedik, mint a
gozoletlen, gyalulasnadl és kelelésnél azonban
vannak kulonbségek. A vagasi ellenallas lassan,
de folyamatosan, és egyértelmuien csokken a g6-
zolési periddus idétartamaval. A g6zolt fa feli-
luleti részei a gépi megmunkalds utan kevéshé
mutatnak szalkasodast, azonban a fa egészében
nézve valamivel érdesebb. Uzemi tapasztalat
szerint a g6zolt fa sokkal gyorsabban tompitja a
szerszameéleket. mint a g6zoletlen.

g) A gozolt fa higroszkopikus egyensulya
valamivel alacsenyabb. mint a gézoletlené, a da-
gadas-zsugorodas okozta méretvaltozasok azon-
ban gyakorlatilag ugyanakkorak.

Osszefoglalva az egyes kutatasok eredmé-
nyeit, feltételezhet6, hogy a biikkfa a g6zolés
folyaman sterilizadlédik és esztétikai szempont-
bol javul. Egyvéb szamottevé elonyok a g6zolés-
sel nem jarnak.
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A felsorolt kutatasi eredmények tehat el-
lentmondanak a g6zolés okozta tulajdonsagjavu-
lasokra vonatkozoéan tett feltételezéseknek.

Tekintettel arra, hogy a hazai flirész-lemez-
ipar mintegy 100 000 m? bukk gombfat dolgoz
fel, és a flrészipari termelvények jelentds részé-
nél a tovabbfeldolgozé ipar ragaszkodik a g6zo-
léshez, foglalkozni kellett azzal, hogy sziikség
van-e gbzolésre, s ha igen, gy milyen legyen a
g6zolés helyes technolbgidja. Ennek megfeleléen
kutatasainkat két irdnyban végeztiik:

A) Az optimalisnak latsz6é gézolési techno-
16gia megaliapitaséra.

B) A go6zolés hatdsara fellépé tulajdonsdg-
valtozasok rogzitésére, hogy ezen keresztil a
86z0lés célszertisége eldonthetd legyen.

tényezok vizsgalati modszere
a) A fa felmelegedése idétartamdnak meg-
allapitdsa, az alkalmazott héfok

A go6zolési kisérletek laboratériumi beren-
dezésben folytak, gondos ellenérzés mellett, ez~

zel szemben az lizemekben alkalmazott techno- .

logiaknal, kiilonosen a homérséklet tekintetében
elég nagy ingadozasok tapasztalhatok. Ebbél ko-
vetkezik, hogy az tizemi géz6lékben pl. a felme-
legedés idGszaka lényegesen meghosszabbodik.

A kisérleteket az tzemi korilményeknek
megfelelé paraméterekkel végeztik és ezért fel-
melegitési (és egyben lehiitési) periédusnak 3 6ra
idétartamot valasztottunk. Bz az idétartam sziik-
séges ahhoz, hogy az lizemi g6zolékben a fa bel-
sejében a 90 C° hémérséklet ténylegesen létre-
10jjon. A flrésziparban ui. altaldban 93—96 C°
mellett g6zolik a faanyagot s e héfok emelése
a jelenlegi berendezésekkel nem is lehetséges.
Ezért a kisérletek soran ezt a hémérsékletet vet-
titk alapul.

Technoloégiai szempontbdl igen fontosnak
tartjuk a g6zolés utani lehtités szakaszat is. A
lehtités fokozatossaga éppen olyan fontos, mint
a felmelegitésé. A lehtités fokozatossaganak el-
hagyasa meghibasodasokhoz vezethet, novekszik
a repedések szama. Ugyanis a szaradas feltéte-
leinek valtozasa fokozza a fan beluli nedvesség-
gradienseket, igy belsé fesziiltségek jonnek létre,
melyek repedésekben egyenlitédnek ki. A lehG-
tés idétartamat egyezének vettik a felmelege-
dés id6tartamaval.

b) A fa nedvességének szerepe a gézéléskor

Ha az él6nedves, tehat a nagy mennyiségi
szabadvizet tartalmazo fat gézoljik, akkor a fa
igyekszik szabad vizének egy részét leadni. Ez a
vizleadas anndl gyorsabb, minél magasabb a fa
viztartalma és minél kozelebb all a homérséklet
a forrponthoz. Elméletileg ennél az allapotnal a
fa viztartalma annyira kell, hogy csokkenjen,
hogy megkozelitse a rosttelitettségi allapotot. Ha
pedig kiszaradt fat gézolunk, annak végsé ned-
vességi foka a rosttelitettségi hatdrnak megfe-
lel6 egyensulyi allapotba kell, hogy jusson.

c) A gobzolési idotartam helyes megvdlasz-
tasa :

A faanyagg6zolés idétartamanak helyes sza-
béalyozasa céljabol elsésorban az anyag vastag-
sagat kell figyelembe venni. Ezért a gé6zolébe
csak azonos vastagsagu anyagot szabad egyid6-
ben berakni. Ugyanilyen meggondolés szerint az
anyagnak megkozelitéleg azonos nedvességiinek
kell lennie.

A jelenlegi eldirasok szerint a tobbféle vas-
tagsagu anyag g6zolési idejé 37—72 oraig tart.
Kutatdsaink sordn hatords lépesokben 8 sorozat
g6zolést végeztiink, és ezek szerint 48 6ra volt
a leghosszabb g6zolési idénk. A 8 széria g6zolés-
b6l valasztottuk ki a 40 mm-es bikk-flrészaru
g6z0léséhez sziikséges optimalis idétartamot.

A g6zolés idejének meghatarozéasat J. Kisser
és A. Steininger mikroszkopikus modszere alap-
jan végeztik. A vizsgalat lényege az, hogy a gé-
z0lés hatésara a bélsugéir parenchymékban fel-
halmozott keményitészemesék kristalyszerkezete
szétesik, illetve elmallik. A g6zolés hatasfoka
annal jobb, minél nagyobb %j-a omlik &ssze a
keményitészemcesék kristalyszerkezetének. Tel-
jes atgoézoléskor ez 95—100%, kozé esik. Jel-
lemz6, hogy a keményitGszemcsék kristalyszeér-
kezetének szétmallasa csak nagy mennyiségl
vizg6z jelenlétében jon létre. Ha ui. a bukk-fli~
részarut mesterséges szaritasnak vetjiik alé, pl.
100° hémeérséklet mellett, ebben az esetben a
keményitészemcesék szétmalldsa nem kovetkezik
be. Az ilyen irdnyua vizsgalatok alkalmébol egy
esetben sem sikerilt ezt a jelenséget megallapi-
tani, ami pedig gézoléskor minden esetben ki-
mutathaté6 volt.

A go6zolés idejének meghatdrozasara vonat-
kozé mikroszkopos vizsgalatokat 6 ords gézolési
id6szakokra vonatkoztatva dr. Fillo Zoltan tud.
munkatars végezte.

d) A gozolés szinhatdsa

A gbzoltfa szine a gbézolés kovetkeztében so-
tétebbé valik. Igy a platanfa vordses-barnas
csikoltsdgot kap, a juhar kékes lila lesz, a cse-
resznye és a buikk megvorosodik. A didfa szine
is sotétebbre valtozik.

A g6zolt bukkre jellemzé vorhenyes szin
biztositdsa végett kivanatos, hogy a fa egész to-
megében minél tobb nedvességet tartalmazzon.
A g6zo6lésnél az algeszt és a szijacs kozottl szin-
kiilonbség is elttinik. Az algeszt épp olyan jol
atg6zoloédik, akarcsak a szijacs réteg és sotétebb
elszinez6dést kap. A g6zolt blikkfanal egyik leg-
alapvetobb kovetelmény, hogy a voros szin mind
a szijacsban, mind pedig az algesztben egyon-
tetli legyen.

A szin megallapitasat fotometrikus eljaras-
sal végeztik Pulfrich-féle fotométerrel. A fa-
feliiletrol visszavert fény szinkép eloszlasat hat
szinszliré és bariumfehér lap segitségével ha-
tarozzuk meg.
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e) A gb6zolés osszefiiggése a fa nedvesség-
tartalmaval

A gézolésnek alavetett fatol altalaban azt
kovetelik, hogy nagy mennyiségli szabadvizet
tartalmazzon. A g6zolokamrdk kapacitasdnak
novelése érdekében azonban célszer(i lenne a
blikk-flirészaru go6zolését egész évre kiterjesz-
teni.

Ebben az esetben a gézolendé flirészarunak
egy része (az év mésodik felében) mar a rost-
telitettségi hatar korili, vagy azon aluli nedves-
ségtartalommal rendelkezne.

Kutatdsaink sordn kisérletet végeztiink
vosttelitettségi hatar alatt 1évé nedvességtartal-
mu bikkfa gézoléssel. Megallapitottuk, hogy a
g6zolés folyaman a szaraz fa a rosttelitettség
hataraig, s6t azon felili vizfelvételre is képes.
Ez a megfigyelés teszi érthetévé a 20—25%,
nedvességtartalmi biikkfa g6zolésekor észlelt

szinvaltozast.

A 20—25%, nedvességtartalma biikkkfa g6zo-
lése esetén is elérhetd tehat a nedves biikkéhez
hasonlé szin, azonban a g6zolési id6t meg kell
hosszabbitani. A felmelegitési és a lehtitési id6t
nem valtoztattuk.
tényezokre wonatkozé wvizsgdlatok eredményei

ad a) A fa felmelegedési idotartamdnak
megdllapitdsa

A bilikk-flrészarunak a gézolékamraba valo
berakésa, valamint a g6zoléberendezés lezarésa
utén a géz adagolasa lassan, fokozatosan tortént.
A g6z lassu adagoldsa a fa felmelegedése ideje
alatt igen fontos szerepet jatszik, a gézolés j6
technologiajaban. A g6zolés beinditasanal a hir-
telen hoéhatas kovetkezménye a nagyfoku buti,
valamint fellileti repedések keletkezése. Ezek
a repedések, mint ismeretes a belsé fesziiltség
kiegyenlitédésének kovetkezményei. A hokoz-
lésnél a fa belsejének és feliiletének homérsék-
let kiilonbsége kovetkeztében a fa feliiletén pa-
rolgas indul meg. E parolgas sebessége a g6z0l6-
ben uralkod6é homérséklet és a fa hémérséklete
kozotti kiilonbség nagysagatol fligg. Minél na-
gyobb a hémérséklet kiilonbség, annédl nagyobb
fesziiltség 1ép fel a faban, mely repedésekhez
vezet, illetve repedésekben egyenlitédik ki. E
meggondolas alapjan arra kell torekedni, hogy
lassu felmelegedéssel a fa teljes keresztmetsze-
tében felmelegedjék és a h6kozlé kozeg és a fa
hémérséklete kozott kis eltérés legyen. Tapasz-
talatunk az, hogy a gyors hokozlés karos kovet-
kezménye, ha nem is a kamra egész rakoma-
nyan, de a gbézbearamlis tajékan feltétlen ész-
lelheté volt. Lassu felmelegedéskor a hideg fat
ér6 goz a fan lecsapddik azaz, a feliiletét elGszor
nedvesiti, majd a folyamatos héfokemelkedés
kovetkeztében a faanyag is felmelegszik anél-
kiil, hogy abban meghibasodéds torténnék. A fa
felmelegedése a g6zolésnél igen nagyfontossagu.
Kiilonosen- tigyelni kell a felmelegedés fokoza-

tossagara, melyet szamitassal biztositottunk ugy,
hogy a fa kezdeti hémérséklete és a kivant ho6-
meérséklet kozotti hofok kiilonbséget osztottuk
180-nal és kaptuk, hogy percenként hany fok-
kal kell emelni a g6zolékamra hoéfokat.

Vizsgéalataink alapjan a felmelegités opti-
malis idejét biikkanyagra 3 6raban allapitottuk
meg.

A fa kezdeti héfoka=—20 C°=t:

A kivant héfok=96 C°=t:

A fa felmelegedési ideje 3 6ra=180 perc

A percenkénti héfokvaltozds=

t—t;  96—20
- = —0,42 C°/p
180 180

A gyakorlatban az uizem e kis hémérsék-
letvaltozast percenként végrehajtani nem tud-
ja, ezért annak a tizszerese, azaz tizpercenkénti
héemelés javasolhaté. Igy elébbi példaban 10
percenként 4,2 C°-kal kell a gézolokamra hé-
fokat emelni. ;
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1. adbra

ad b) A fa nedvesség hatasa a gézolésnél

Hogy milyen mértékben csokkenti a g6zolés
a nyersfa viztartalmat arra vonatkozéan soro-
zatvizsgalatot végeztliink kiillonboz6é go6zolési
id6k mellett.

A fenti méréssorozat azt igazolja, hogy a
g6zolési idotol fuggben nedvességvaltozas megy
végbe a g6zolés alatt a faanyagban. Az id6 figg-
vényében vizsgilva a folyamatot a fa rostteli-
tettségi hatarat, egy bizonyos id6 utdn megkoze-
litjuk. Vizsgalatokat végeztiink arra a mar em-
litett esetre is, ha a gézolokamraba rosttelitett-
ségi hatér alatti nedvességli faanyag keriil. Ek-
kor a g6zolendd faanyag vizet vesz fel, mig nem
keriil egyensilyba a kornyezetében uralkodé
légparaméterekkel. A fenti kisérletsorozatokbdl
megillapithatd, hogy a gézolt biikkanyag ki-
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1. tabldazat
l G6z6lési . idé 6rdkban
T &5 12 18 | 24 30 | 36 | 42 48
l i
Kezd. nedvt., % < voueiiniinn. 76,5 73,9 77,0 l 76,0 69 } 67 | 68 70
e b A A N A 57 51,3 45,3 49,1 49,3 45,7 | 40,7 43,6
KAIOIDAOE: "0 s onis ks eebos e s 22.6 31,7 26,9 19.7 21,3 | 1273 26,4

egyenlité fanedvessége a gozolési id6 fuggve-
nyében kozeledik a rosttelitettségi hatarérték
felé.

ad d) A go6zolési idotartam helyes megvd-
lasztdsa

A gbzolési 1d6 vizsglatanal azt az optima-
lis gézolési idot kerestik, mely alatt a faanyag
teljes keresztmetszetében go6zoltnek mondhato.
A go6zolés idétartama legfoképpen a héfoktol, il-
letve a nyomastol fiigg, amely alatt a g6zolés
végbemegy. Minél alacsonyabb a homérséklet és
a nyomas, annal hosszabbnak kell lennie a g6zo-
1ési idének. Hazai viszonylatban a bukk-firész-
aru gozolésére magasnyomast nem alkalmaznak,
altalaban 93—95 C° a kamrék hémérséklete. A
faanyag go6zolési idotartamanak szabalyozasa
érdekében az anyag vasagsagat és annak kezdeti
nedvességi allapotat kell figyelembe venni.
Ezért egy kamratoltéshez kozel azonos vastag-
sagl anyagot kell berendezni, amelyhez azonos
felmelegedési és g6zolési id6 sziikséges.

Egyes mutatok, a gézolési id6 kiszamitasara
— tajékoztaté adatként — az anyag vastagsaga-
nak minden 1 cm-re 18 6rai, mésok viszont 6
orai idétartamot jelolnek meg.

Elterjedt a gyakorlatban, hogy a fa g6zo-
lési id6tartamat a g6zolobol kifolyd kondenzviz
szine szerint hatérozzdk meg. A g6zolés kezde-
tén a kondenzviz tiszta és szintelen, bizonyos
id6 multan zavaros és sotét szinlivé valik, majd
ujbol fokozatosan tiszta és vildgos szinl lesz.
Ekkor a gézolést befejezettnek tekintik.

Vizsgalataink soran a felmelegedési és le-
hitési id6 kozott kondenzviz mintdkat vettiink
a g6zolébol. A mintakat minden ora kezdetén
100 g-os edényben fogtuk fel az elfoly6é kon-
denzvizb6l. A vizsgdlt kondenzviz kémiai ana-
lizise azt bizonyitja, hogy abban tilnyomo rész-
ben hangyasav taldlhaté, ezért a vizsgédlatokat

a hangyasav tartalom megallapitdsara végeztik.

A vizsgélatok eredményét a 2. grafikon tilin-
teti fel.

A kondenzvizben levé hangyasav azonban
nem okoz a kondenzvizben szinvaltozast, mert a
felfogott viz a goézolés egész iddétartama alatt
sem mutatott szemmelldthaté szinvaltozast. A
gyakorlatban elterjedt meghatarozasi modszer
értéke a kondenzviz szinvaltozasa alapjan tehat
kétségbevonhat6. — Valészint, hogy egyes ese-
tekben tizemi g6zoléseknél a kondenzviz valami-
féleképpen szennyezbédik és ez okozza a szinval-
tozast.

A kutatés soran ezért a gézoltség fokat a
mar leirt J. Kisser és A. Steininger moédszerrel
allapitottuk meg.

|

A 6 oraig g6zolt mintadarabokon még csak
a keményitészemcsék szétmédllasanak kezdeti
allapota figyelheté meg. A 12 es 18 oraig g6zolt
anyag vizsgalata a keményitdszemesék fokozott
szétesését mutatja. A 24 éraig g6zolt anyagnal a
szemcse szétmallas mar erételjes, egyre tobb
apro tormelékszemese figyelhet6 meg a bélsugar
parenchimasejtekben. A keményitészemesék
szétmallésa, részben feloldasa erdteljes. A vizs-
galati anyag teljes keresztmetszetében a leirt
képet mutatja és ezért ipari szempontbol gozolt—
nek tekintheto.

Ertéke 1420
| l}g Hangyasav A S

2.4 5 81012 14161820 22 2426 25 3032 34 35 38 40 42 44 45 48 Ora
2. abra

A 30—48 oraig terjed6 go6zolésnek kitett
vizsgélati anyagban a keményit6 mar teljesen
szétmallott, legfeljebb igen apré részecskék fi-
gyelhet6k meg a parenchimasejteken beliil,
nagyrészik teljesen feloldédott, mely jelenség
a sejt tartalméanak jod-vizes kezelés-hatasara
mikroszképban jol lathaté kékes, lilas elszine-
z6désében nyilvanul meg.

A vizsgéalatok alapjan tehat megallapithato
volt, hogy a 40 mm vtg. anyag lizemi koriilmé-
nyek kozott 24 ora alatt teljesen g6zolinek te-
kinthet6. Mas vastagsag anyagg6zolési idejének
meghatérozasara F. Kollmann atszdmitasi kép-
letének haszndlata javasolhato.

Eszerint:
R .
Zo = 7y ( =9
a4

zy—az ismert g6zolési idé orakban
a;—az ismert faanyag vastagsiga
zy—a keresett g6zolési idé ordkban
a,=a gbzolendd anyag vastagsaga.

ahol :
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A szamitott értékek, ha a 40 mm. vtg. anyag

.....

2. tdbldazat
[ i W3 T TV T S |
Vastag | 25 | 40 | 50 60 | 70 | 80 | 90 | 100
|
|
Gozdlési | 5 | oy | 37.5‘ 54 | 74 | 96 | 135 150
idé6 ‘

Ezek a vizsgalatok tehat azt eredményez-
ték, hogy a gyakorlatban szokasos kondenzviz
szinvaltozasan alapul6 moédszer nem fogadhato
el a gézoltség fokanak meghatarozasara; java-
solhaté a Kisser- és Steininger-féle maddszer,
amely egyben lehetéséget nyujt arra, hogy a
gbzolési id6, a jelenleg szokdsos idékkel szem-
ben csokkenthetd legyen. Ennek érvényesitésére
szabvéanyositas sziikséges.

ad d) A gozoltfa szine és a gozélés josaga

A gozoltfa szine a g6zolés idejébol és a goz-
nyomas nagysagatol fligg, és az id6 fliggvényé-
ben sotétedik. Vizsgalatainknal végzett sorozat
g6z0lésénél olyan szinsort kaptunk a g6z6lési
lagos barna, majd sotétebb-sotétebb szinarnya-
latokban folytatodik.

ad e) A gobzilés osszefliggése a fa nedves-
ségtartalmaval

Annak a sokat vitatott kérdésnek az eldon-
tésére, hogy a szarazfa, amely szabadvizet nem
tartalmaz, gézolheté-e, kisérletsorozatot végez-
tiink, olyan nedvességtartalommal, amely a fii-
résziizemekben készletezett 40 mm és annal
vastagabb flirészarukra jellemz6 az év masodik
felében. Elektromos nedvességmérével tortént
nedvességtartalom meghatarozasok szerint az
ilyen furészaru nedvességtartalma 26,7—28,9%,
kozott valtozik. Azért valasztottuk a vizsgilat-
nak ezt a médszerét, mert feltételeztiik, hogy a
gozolokapacitas elégtelensége miatt, felflirésze-
lés utan a gozolendo flrészarut esetleg egy ideig
go6zoletlen allapotban térolni kell.

Miutéan a felhasznal6k részérol altalaban az
az észrevétel meril fel, hogy a szarazfa g6zo-
lése nem biztositja a kivant szinhatést, a szin
osszehasonlitast Pulfrich-féle fotométerrel vé-
geztiik.

A kisérletek alatt arra torekedtiink, hogy a
g6zolés alatt all6 faanyag nedvességtartalma a
rosttelitettségi hatarérték folé emelkedjék és
ezert a gozolés idejét a nedvességtartalom méré-
sek alapjan 6 o6raval meghosszabbitottuk. Igy
pl. 24 oOras g6zolési idé6 helyett 24-+6=30 o6ra
g6zolési idot alkalmaztunk és igy sikeriilt elérni
.azt, hogy a go6zolt anyag nedvességtartalma a
kamraboél valo kiszedés utdn minden esetben a
rosttelitettségi hatarérték felett 30—40%, ned-
vességtartalom kozott volt. Ezt a jelenséget azért
vizsgaltuk, mert Uugy az elméleti, mind a gya-
korlati tapasztalatok szerint a jé szinhats el6-
feltételének kellett tekintsuk.

A Pulfrich-féle fotométeren végzett mérés-
eredményeket az alabbi tablazat mutatja, a ba-
rium fehérhez viszonyitott fényvisszavertdés
0/0-ban, a miszerskalan mutatott értékeket tab-
lazatba foglalva:

3. Mihldza
Rostok dlldasa a fényforrishoz viszonyitva meréleges

el i |
Rzinseadle, =St e g l gli=rontan l 12
szama ..., | |
ol S| e = 11" SRR 4
\ ‘ |
Nedves ta ‘ 47,1 | 32;6 \ 26.6 | 49.6 | 33,4 | 26,6
Szdraz fa | 46,5 | 35,0 | 30.7 | 51,2 | 85,0 | 30,8
) | |

|

A tablazatban feltiintetett, részben a ned-
ves, részben a szaraz fara vonatkoztatott leol-
vasasok egybevetése donté moédon bizonyitja,
hogy a szérazfa g6zolésekor a nedves faéval azo-
nos szinhatas érhet6 el a g6zolési id6 némi meg-
hosszabbitasa segitésével azaltal, hogy a-szaraz
fa nedvességtartalmat rosttelitettségi hatarér-
tékre, vagy néhany 9/-kal a f61é allitjuk be.

A nedvességtartalomnak az emelése viz-
ben aztatas utjan is elérhetd. Ilyen irdnyu kisér-
leteket is végeztiink, amely esetben sziikségte-
len a g6zolési id6 meghosszabbitdsa, miutan
azonban ez a modszer gyakorlatilag nehezen va-
l6sithaté meg, az el6z6 modszert lehet javasolni.

E vizsgalatok eredménye annyiban nagy je-
lent6ségli, mert lehetévé teszi a g6zdlésnek
egész év folyaman torténd alkalmazisat, ami a
rendelkezésre 4llo gé6zolokapacitas lényeges
megnovekedésével jar.

BI. A gbzolt fagnyag tulajdonsdgvdltozd-
sainak megadllapitasira vonatkozé wvizsgdlati
modszerek

a) Térfogatsiuly

A gbzolés alatt a faban kilugozodasi folya-
mat megy végbe. Ez a folyamat a faanyag tér-
fogataban kiilonosebb véltozast nem hoz létre.
A go6zolt bikkfa térfogatsulya a gézoletlen
bilikkfa térfogatsilydhoz viszonyitva nem mu-
tat szdmottevé kiilonbséget. A térfogatsuly val-
tozas kimutatasara 1500 db proébatestet alaki-
tottunk ki és vizsgaltunk meg. A vizsgalatokat
a 13 315 sz. szabvanyelGiras szerint végeztiik.

b) Nyomészilardsdg

A gézolt bukk-flirészaru fizikai és mecha-
nikai tulajdonsagainak valtozasa és e tulajdon-
sagok valtozédsanak mértéke a gézolés iddtarta-
matol és a g6zolé kazanban uralkodé nyomés
nagysagatol, illetve a héfokatol fugg. A maga-
sabb hémérsékleten — 135 C°, illetve 3 atii nyo-
mason — torténé gézdlés a fa fizikai és mecha-
nikai tulajdonsagai nagymértékben befolyésolja.
A 100 C° koriili bukk-flirészaru g6zolésénél eze-
ket a tulajdonsagokat ilyen mértékben kimutatni
nem lehetett. Kutatdasaink soréan a tulajdonsagok
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valtozasdnak kimutatisara a nyomoszilardsag
vizsgéalatat valasztottuk. E vizsgalatra 1500 db
probatestet készitettiink. A vizsgalatokat a 6786
sz. szabvany eloirdsai szerint végeztuk.

¢) A g6zolt fa zsugoroddsa és dagaddsa

Ugy a kiilfoldi irodalomban, mint hazai vi-
szonylatban is sokfelé lehet taldlkozni azzal a
felfogassal, hogy a fa g6zolés utdn mér sokkal
kevésbé dagad vagy zsugorodik, tehat alaktar-
tobb lesz. Ez a felfogas téves. A g6zolt fa meg-
tartja higroszkopikus tulajdonsagait. A Z8Ugoro-
dés, ﬂletoleg dagadas folyamata reverzibilis je-
lenség és mindkét értelemben fennall, valahany-
szor nedvességvaltozas kovetkezik be. E jelen-
séget azonban a hiszterézis miatt nem lehet
szimmetrikusan reverzibilisnek tekinteni. Min-
denesetre téves azt allitani, hogy a jol g6zolt és
kiszaradt fa nedvességfelvételre mar nem képes
és tobbé nem is dagad. A zsugorodas és dagadas
kérdésének tisztazasdra a bilikkfa gézolésére 650
darab prébatestet alakitottunk ki és vizsgaltunk
meg a 13 313—14. sz. szabvany szerint.

d) Vetemedési vizsgadlat

A g6zolt faanyagrdl a feldolgozé iparnak az
a véleménye, hogy ,,nyugodtabb” mint a gozolet-
len. A fanak g6zolés utjan bekovetkezett némi
puhulésa a fatestben 16vé fesziiltségeket feltehe-
t6en mérsékli, mert ha a fa rostjai megpuhulnak
a fa linearis méretvaltozasa inkabb lehetévé va-
lik. A g6zolt és gozoletlen biikkfa ilyen értelmi
vizsgalata érdekében 60 cm hosszi, 10 cm szé-
les és 10 mm vtg. probalapokat készitettiink.
Ezeket a lapokat vizszintesen elhelyezve termé-
szetes klimatikus viszonyoknak tettiik ki és koz-
ben két héten keresztiil regisztraltuk a hossz-
irdnyu és keresztiranya vetemedést a siktél vald
eltérés megallapitasanak utjan.

B II. Gozolt faanyag vizsgdlata
ad a) Térfogatsily

A térfogat sulyvizsgalatdhoz kialakitott
probatest 50%-a gézoletlen és 50°%)-a go6zolt
volt. Az Osszehasonlitds a nagy mennyiségui
adathalmaz kovetkeziében hi képet adott arra
nézve, hogy a gbzoléssel (100 C° alatt) a fa tér-
fogatsilya milyen nagysagrendben véaltozik. Ez
a vizsgalat bizonyitja azt a tényt, hogy g6zo-
léssel a fabél igen kis mennyiségli anyag lugo-
zodik ki, ami a térfogatsulyt szambavehet6 mér-
tékben nem befolyasolja.

A vizsgélati eredmények Osszevont értékeit
a kovetkez6 tablazat tartalmazza,

4. tibldzat
Rostok dllisa a fénylorrdshoz viszonyitva pirhuzamos
REinEE R o wgs Lo 50y | as
szama ]
Nedves fa 37,8 | 24,8 | 19,6 | 42,5 | 25,4 | 19,4
‘Szaraz fa 31,9 \ 21,7 17,6 36,3 | 21,5 | 17,7

Az elvégzett vizsgdlat nem adott egyértelmia
eredményt. A g6zolt és gézoletlen bilikkanyag
térfogatsulydban mutatkoz6 kiilonbségek nem
adtak torvényszeri Osszefliggést a g6zolési id6-
vel, hanem attol fliggetlen egyszer pozitiv, egy-
szer negativ értéklek voltak. A vizsgédlatok ki-
értékelésénél azonban figyelembe kell venni a
fa térfogatsulydban mutatkoz6 ingadozasokat,
amelyek a fa inhomogén szoveti szerkezetén ala-
pulnak. A mérési eredményekben mutatkozé in-
gadozas ezzel fligg Ossze. Az Osszes mérés ered-
ményeképpen 1,319, térfogatsuly-csokkenés mu-
tathato ki, és igy megallapithat6, hogy a gézo-
lésnek a fa térfogatsulyara nincs gyakorlatilag
is érzékelhet6 hatésa.

ad b) Nyomoszildrdsagi vizsgalatok

A szilardsag valtozésanak vizsgalatira a
nyomoszilardsagi probat valasztottuk, miutan ez
a proba a mellék igénybevételekt6l viszonylag
a legmentesebben végezhet6 el.

A prébatestek részben gézoletlen, részben
g6zolt allapotban kerultek vizsgélatra. A proba-
testek kialakitdsa a térfogatsuly meghataroza-
sara kialakitott prébatestekkel egytittesen tor-
tént. A vxzsgalatok eredményeét az alabbi tabla-
zatban foglaltuk Gssze.

5. tdbldzat
A g6z061t és gézoletlen biitkkia térfogatsilyinak osszesitett
osszehasonlité vizsgdlati eredményei

Térfogatsaly
T i Kiilonbsé
gbzoletlen, 26zolt, tél:lsi:,gisg Szézalék
g/em? g/em? AR
610 ‘ 602 ’ —8 —1;31

A vizsgalati eredményekbd6l megallapithato,
hogy azok minden esetben egyértelmiek. A g6-
zolési id6 fliggvényében (lizemi kortilmények
kozott) torvényszerl osszefliggést megallapitani
nem lehet, ami ebben az esetben is a faanya-
gokra jellemz6 heterogenitassal fligg 6ssze. Szi-
lardsagesokkenés 0,9—10,2%, értékek kozt volt
megallapithato 4,6%,-os atlagértékkel.

E vizsgalatok levonhaté tanulsidga az, hogy
a gozoléssel elérhet6 falagyitas gyakorlati szem-

* pontbél nem szamottevs, mert megmunkalaskor

a lagyuléas feltiintetett hatarértékei kozott az
anyag megmunkalhatésagaban érzékelheto ki-
lonbséget nem okoz. Kimondhatjuk tehat, hogy
biikk-flrészarunak az lizemekben szokasos gé-
zolési folyamata a faanyag megmunkalasa
szempontjabol kulonosebb elénnyel nem jar.

ad c) A gozolt fa zsugoroddsa, dagaddsa

A proébatestek leszéritasa utan kiilon vizs-
galtuk a zsugorodas mértékét, majd ugyanazon
prébatestek nedvesitése utjan megallapitottuk a
dagadast. Az Osszes nyert értéket szaraz sulyra
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vonatkoztattuk és a probatestek nagysidgdban
mutatkozoé eltérések kikiiszobolése céljabol sza-
zalékértékben fejeztiik ki. A vizsgalatokat 6 6ras
g6zolési periédusokra vonatkoztatva kulon-ki-
16n végeztiikk mind a huar iranyd, mind a sugar
iranyt zsugorodasra, majd dagadasra vonat-
kozélag.

A gé6zolt és gozaletlen bukk-flirészaru zsu-
gorodasa, illetve dagadasa kozott mutatkozo kii-
lonbségek nem egyértelmiiek. A feltiintetett
adatok 55,5%-a pozitiv el6jeld, 44,5%-a pedig
negativ eléjelii. Ez annyit jelent, hogy 55,5/~
nal a gbézolt bukk-flirészaru zsugorodasa, illetve
dagadasa nagyobb volt, mint a gé6zoletlené,
44 5%, esetben pedig kisebbnek mutatkozott. Ha
azonban az eltérések nagysagrendjét szemlél-
juk, megallapithato, hogy azok a fa barmilyen
tulajdonsaganal tapasztalhaté szérasértékeken
belil esnek. Fentiek alapjan tehat megéallapit-
haté az is, hogy a g6zolt és gbzoletlen bikk zsu-
gorodasa, illetve dagadasa kozott nines torvény-
szeru kiilonbség. A gézoléshez flizott ama felté-
telezés tehat, hogy a g6zolt fa kevésbé ,,dolgo-
zik” a jelenleg szokdsos 95 C° héfok és 24 6ra
g6zolési idotartam alkalmazasa mellett, tudoma-
nyos vizsgalatokkal nem igazolhat6. Ezek a meg-
allapitasok teljesen egybevagoak a vetemedéssel
kapesolatban végzett vizsgalatok eredményével.

d) Vetemedési vizsgdlatok

A vetemedési vizsgalatok prébatesteit 50
szazalékban g6zolt, 50%y-ban gézoletlen allapot-
ban vizsgaltuk az el6zdekben ismertetett méd-
szer szerint. A kiértékelésnél azt vettiik figye-
lembe, hogy a prébadarabok atlés kézéppontja
mekkora Osszmozgast végzett a vizsgalati id6-
szak alatt.

A naponta észlelt valtozasok értékét tehat
osszegeztiik €s a kozéppontnak a hossz-, illetve
keresztiranyra vonatkoztatott Osszmozgas érté-
két hasonlitottuk Ossze a g6zolt, valamint g6zo-
letlen probatestekre vonatkozoan. A vizsgélati
eredményeket az aldbbi tablazat tiinteti fel:

Hossziranyji gorbiilés

o

=

3, dbra

Keresztiranyu gorbilés

A vizsgalati eredmények megdobbentéen
megegyezéek. Sem a hossziranyu, sem a kereszt-
irdnyu mozgasban szamottevé eltéréseket nem
lehetett megallapitani, s6t a keresztirdnyi moz-
gas mérésadatai-a gézoletlen és g6zolt bikk ese-
tében numerikusan is tokéletesen egybevagoak.

. . 6. tdbldzat
Gozolt és gozoletlen biikk-fiirésziru vetemedésének
osszehasonlité vizsgdlati eredményei

Hosszirdnyt mozgds Keresztirdnyt mozgés

gb6zoletlen, ‘ g6z6lt, gbzoletlen, [ 26z0olt,
mim min mim mim
= i e
26,6 : 26,8 ‘ 18.4 | 18,4
|
Nyombszilardsig . & P 3
; ~| Kiildhbség '
gbzdletlen g6z0l1t, } 4 élll‘lvlegesb Szézalék
kg/em? kg/em® | )

|

| |
456 | 435 \ 21 ‘ —4,6
Ez azt bizonyitja, hogy alaptalan az a feltevés,
hogy a g6zolt bukk-firészaru kevésbé ,,mozog”,
mert a vizsgdlt feltételek kozott, amikor a fe-
szultségek kiegyenlitédése a vizsgalati darab
szabad fekvése kovetkeztében Ilehetévé valt,
semmiféle eltérés a g6zolt és gbzoletlen flirész-
aru vetemedése kozt, az alkalmazott gézolési
paraméterek mellett, nem volt megéllapithato.

Kovetkeztetések
A) Technologia szempontjabdl

Az optimalis g6zolési id6 40 mm-es blkk-
flirészaru esetén 24 ora.

A tobbi vastagsag gézolési idejét Kollmann
adatai szerint- lehet szamitani. A gézolési idét
minden koriilmények kozt 3 6ra egyenletes fel-
melegedési idé kell megel6zze és ugyanannyi
lehttési id6 kell befejezze. A vizsgalatok tanul-
saga szerint ui. lizemi korilmények kozott ennyi
id6 sziikséges ahhoz, hogy a fa belsejében a go-
zoléshez sziikséges 95 C° hémérséklet ténylege-
sen kialakuljon.

A vizsgéalatok tovabbi tanulsaga, hogy a go-
z0lés a nedvességtartalomtél kevéshé fligg, mint
azt feltételeztitk, mert a g6z6lés technolégiaja
lehet6séget nyajt arra, hogy a kivdnatos ned-
vességtartalmat a faban létre tudjuk hozni.
Ehhez az sziikséges, hogyv rosttelitettségi hatar
alatti fanedvesség esetén a g6zolés idejét meg-
hosszabbitsuk. Ez a g6zolési tobblet-idétartam
kb. 25%-kal vehet6 figyelembe.

Ez a felismerés lehetévé fogja tenni, hogy
a gozolés miveletét a jelenlegi szakaszos, perio-
dikus tizemeltetés helyett az év egész szakéra
vagy legalabb nagy részére kiterjesszik.

Az anyag atgoézoltségének megallapitdsa az
uzemekben szokasos médon a kondenzviz elszi-
nezbédése, illetve elszintelenedése alapjan nem
bizonyult elfogadhaténak. Figyelembe véve az
ez iranyu megallapitasokat az atgdzolést célsze-
rlien Kisser—Steininger-féle probaval lehet két-
séget kizaréan megéllapitani.

B) A faanyag tulejdonsdgait illetGen

A nyomoszilardsag valtozésa egyértelmd, a
g6zolt faanyag szilardsaga minden esetben csék-
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kent, de a csokkenés mértéke a gyakorlat szem-
pontjabol nem jelent6s, mert a gyakorlatban al-
kalmazott megmunkaldsi mddszereknél nem ér-
zékelhet6. Semmi esetre sem jelent pl. energia-
megtakari'gést.

A fizikai tulajdonsagok valtozasa tekinteté-
ben gondosan megvizsgaltuk a dagadast, zsugo-
rodast és az ennek kovetkeztében beall6 veteme-
dést, de lényeges kiilonbséget nem taldltunk.

A g6zolt fa sterilitdsara vonatkozéan kiilon
vizsgalatok elvégzése sziikségtelen volt, mert al-
talaban tudott és sokszor bizonyitott dolog, hogy

a fa anyaga kozvetlenil gé6zolés utan bar steril,
ez azonban nem jelenti a tovabbi fertézés veszé-
lyének kikiiszobolését. Ezért ennek a sterilitas-
nak a gyakorlat szempontjabol nem nagy a je-
lent6sége, mert a gézolt fa a felhasznalgs kap-
csan éppen ugy fertézédhet, mint a gézoletlen.
A szinhatastél eltekintve, nem sikeriilt tehat a
g6zolt faban olyan fizikai-mechanikai valtozast
kimutatni, amely a g6zolésnek a létjogosultsa-
gat kell6képpen alatdmasztana.

E megallapitasok értékesitése a termelés
vonalan szdmottevé gazdasagi eredménnyel jar-
hat.



Ronkok karosodasa, fabetegségek

BALINT GYULA
Faipari Kutaté Intézet

A PFaipari Tudomanyos Egyestilet vidéki
csoportjainak érdeklédése folytan helyi eléadéa-
sokban foglalkoztam azokkal a karosodasokkal,
amelyek a ronkok feldolgozasat, miszaki fel-
hasznalhatosagat és a fatermékek értékesitését
befolyésoljék, illetve korlatozzak.

A fa meghibasodasabol szarmazé karosodé-
sok legnagyobb részben a fapusztité gombak és
rovarok megtelepedésének: fertézésének kovet-
kezményei. E karokkal az 4116-€16 fa esetében az
erdévédelem, a fa dontése utdn bekovetkezd
romlasokkal pedig a masik tudomanyag, a fa-
anyagvédelem foglalkozik.

A ronkok feldolgozasat, miszaki felhasz-
nalhatésdgat és a fatermékek értékesitését be-
folyasol6 karok kikiiszobolése, elhatarolasa és
megszuntetése elsésorban a fiirész és lemezipar
termelékenységét és kalkulaciojat érintheti.
Korhadt, vagy ,szuragott” ronkok feltétlen
anyagveszteséget jelentenek.

A fulledékeny fafajok karosodasa, a fiille-
dés bekovetkezése a vasiti talpfik és egyéb, di-
namikus igénybevételre felhasznalt favalaszté-
kok esetében jelentenek hatranyt.

Butoriparunk a korhadt és rovarfert6zott
faanyagot nem hasznédlhatja még akkor sem, ha
az okumé, vagy mas egzéta fa fajaban mutat-
kozna. Ugyanigy nem hasznalja butoriparunk a
foltos elszinez6dést mutato, tehat az Gn. tomlés-
gombak 4ltal megtamadott flrészarut. Kialono-
sen 4ll ez az exportigény kielégitése soran.

Ipari felhasznaldsra nagy veszteséget jelen-
tenek a bélkorhadasos ronkok.

A kéregben és lekérgezett allapotban tarolo
ronkok belsejében kezd6dé barna foltosodas, vo-
rosrevesedés, tovabba a lassan Kkifelé terjed6
korhadas a magas és mélyépitészet, a kozuti hi-
dak (székoszlopok, dicok, fiiggéoszlopok, all-
vanyfék, hidgerenddk, pallok, pilétafak, eolo-
pok, szadfalak stb.) minéségi €s mennyiségi ka-
rosodasat okozzak. Kiilén megitélés ala tartozik
a banyafa, tovabba a hirkozlés vezetékoszlopai,

melyeknek idéel6tti elpusztulasat ugyancsak a
fapusztité gombak és rovarok okozzak.

A fenyofélék gyakori kékesedését altalaban
»szépséghibanak™ tartjak. Mint a Faipar 1961.
évi 1. szamaban megjelent tanulmanyban az er-
deifeny6 kékesedésének szilardsagtani vonatko-
zasait érintettem, a kiilfoldi kutatd intézetek a
kékesedést igen hatranyosnak itélik meg.

Egyes szuibogarak, vagy altaldban ,,a sztubo-
garaknak” nevezett rovarkarositok a butorok és
épuletszerkezeti faanyagokon kiviil az uj tolgy
frizek és tolgyparkettalécek faanyagdban, kiilo-
nosen a szijacsos tolgyben okoztak az utobbi
években igen sok veszteséget, bosszusagot, s6t
peres eljarasokat is.

A lagykorhadas féleg a hiitétornyok fa-
anyagaban észlelheté és évente csak millickban
kifejezhet6 karokat okoz. Minthogy a gombéaso-
dés nem a még feldolgozatlan ronkokben jelent-
kezik, e karosodassal e helyen nem foglalkozunk.

A mezégazdasdg, az dllattenyésztés, a ker-
tészet legkulonboz6bb dgazataiban is csak gom-
ba- és rovarfert6zés mentes, tehat nem korhadt,
illetve alcajaratok altal nem roncsolt favalasz-
tékokat haszndlhatnak fel.

A nyérak fllledése, elszinezédése, bélkor-
hadasa gyufagydrtisunk, gyufaexportunk terén
okozhat nem kivanatos kiesést.

A ronkanyagok leggyakoribb karosodasat a
kovetkezokben ismertetem:

Algeszt. A biikk, juhar, éger, gyertyan,
egyes nyir €s nyar, ezenkivil a jegenyefenyo
szintelen gesztlii fajaban a fa minden kilsé be-
hatasok ellen védészovetet alakit ki. Kiilsé be-
hatasok lehetnek mechanikai sérulések, mint
mikor a vihar letori a fa agat, vagy a féba love-
dék hatol, esetleg a fa masképpen séril meg. A
fa eddig még fel nem deritett okokbo6l mar ak-
kor A&lgesztet képezhet, ha gombafert6zés még
nem tortént meg, hanem annak csak a lehetd-
sége fokozodott. A véddszovet kialakitdsa a fa
edényei koril levé parenchym sejtek altal ki-
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vélasztott tomdsejtekkel (thyllisekkel) torténik,
majd pedig fagumi (xylan) kivalasztasival fo-
kozza a fa természetes ellenalloképességét. A
fagumi f6leg az algeszt hataran képzodik, sotét
vonalszer(i kialakulasban figyelhet6 meg.

Az egészséges algeszt (barnabél) kemé-
nyebb, tartésabb a fa tobbi részénél. Ellenalld,
alig, vagy egyaltalan nem telithetd.

Dontés utdn a ronkben az dlgesztképzidés
csokkend ereji folyamatként jelentkezik és egy
ideig még tovabb folytatodik. A dontés utan ész-
lelheté algesztesedés tiineteiben hasonlé a fiil-
ledés okozta elszinezddéshez, de azzal nem azo-
nos és igy kiilon megitélés ala tartozik.

Az 4lgeszt rendkiviil sokféle alaku lehet.
Legtobbszor kor alaku és kozéppontja osszeesik
a fa belével. Keriilete ilyenkor nem szabalyos,
nem koveti az évgyurik iranyat, inkabb hul-
lamvonalas. Jellegzetessége, hogy ritkan egy-
szin(i és ritkdn azonos &arnyalati. Rendszerint
egymast nem takaro6, tobb szinl, egymésra raj-
zol6do foltokban jelentkezik, melyeket olykor
zegzugos, csillagalaku vonalak hatdrolnak el.
(1. abra.)

Az Un. beteg algeszt (sziirke csillagos) szine
sziirkétol a sotétsziirkéig valtozo, benne a fa szo-
vete fellazult, olykor foltos. Igen gyakran fa-
gumival hatarolt, mely csillagszerd kialakulas-
ban figyelheté meg. (2., 2/a dbra.)

" Fiilledés. Féleg a biikk, gyakran a gyertyan,
juhar, nyir, éger, nyarfélék dontés utani elszine-
z6dése, mely foltokban, savokban jelentkezik.
Leginkabb ronkfaban, ritkabb esetben nagyobb
tomeg(, tehat vastagabb méreti flrészaruban
észlelhet6. Szamos gombafaj megtelepedése

2. abra. Beteg dlgesztes (szurke csillagos) kanadai nydr.
(Foto: Faipari Kut. Int.)

idézi el6 a fiilledést. Az egymasutan karosito,
fiilledést okoz6 gombafajok koziil bemutatom a
lilds réteggomba, Stereum purpurewm (3. dbra)
tojasagancs gomba Hypoxylon coccineum (4.
abra), hasadtlemezlii gomba Shizophillum com-
mune (5. dbra) és lepketaplé gomba Trametes
versicolor (6. dbra) gombafajok termétesteit.

1. abra, Bukk csillagos dalgesztje.
(Foto: Faipari Kut. Int.)

2 a. abra. Sziirke algeszt. (Foto: Faipari Kut. Int.)
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ledést technikai intézkedésekkel akadalyozzak
meg. Ez azt jelenti, hogy a dontés a fafajnak
megfelel6 idében torténik, a ronkoket az erdd
paradus légterébol slirgésen kihozzak, a flrész-
tuzemek idében gondoskodnak az atvételrdl és
feldolgozasig a ronkoket viz alatt taroljak, vagy
permetezéssel, esetleg vegyszeres védekezéssel
ovjak a tovabbi karosodastol. Igen fontos tudni
Tuzson (1904) még ma is érvényes megallapita-
sat: ,,A fulledéshez — ha a fert6zés megtortént
— nem sziikséges, hogy a fafcsapadék hatasanak
legyen kitéve”. Ez a megéllapitas tisztdzza a fe-
dett, szellés helyen bekovetkezé fiilledés ere-
detét.

Kékrevesedés, vagy kékesedés leginkabb az
erdeifenys fajaban fordul el6. A kékesedést el6-
idéz6 gombak (Ophiostoma sp.) hatésara a fer-
: Loty t6zott fa el6bb halvany, majd sotétebb kék el-
8..abra. Lilas réteggomba; Stereum purpureum. szinez6dést mutat. A tovabbiakban barna folto-

A R R sodas észlelhetd mint tovabbi gombafajok (Dis-
cula sp.) kdrositdsanak kiilso jele.

A feny6félék kékesedését szakkorckben
igen nagy figyelemre méltatjdk. Eziddszerint a

4. dbra. Tojdsagancs gomba Hypoxylon coccineum.
(Foto: Faipari Kut. Int.)

Ezeken kiviil a fiilledés kiilonboz6 staddiuméaban
még tobb mint harmine gombafaj vesz részt. v
A filledés elészor vorosesbarna foltosodis- o e s Tt g T commune.
ban jelentkezik. A ronkok blitiiin az elszinezo-
dés aranylag koran felismerheté. A voroses-
barna foltosodast a lildsbarna, vildgosbarna,
barnéssziirke és sotétbarna szini savok valtjak
fel. E foltok, illetve savok a ronkok szdrazsagi
foka szerint halvanyodnak. Késébb vilagossarga,
sargasfehér foltok, csikok keletkeznek, ami mar
a maré (korrézios) korhadas tiinete. Még késébb
a fa védekezésének fokozasdban tobb fagumit
termel, mellyel a faronté gombdk karositdsat
igyekszik elhatdrolni. Ez a folyamat az tin. mér-
vanyosodas; a fagumibél kialakult védéovezet,
mely a marvany erezetére emlékeztet. (7. dbra)
A fulledés karos hatasa kiilonosen a fa ut6-haj-
1lit6 szilardsagi értékének csokkenésében mutat-
kozik. Ez elérheti az 50—609,-ot is.

A biikk és més flilledékeny fa flilledése igen
sok kért okozhat ott, ahol a termelés, a leszalli-
tas, illetve az atvétel és a feldolgozds nem 06sz-
szehangoltan miikodik. Kiilfoldon ma mar a fiil-

6. abra. Lepketaplo gomba Trametes versicolor,
(Foto: Faipari Kut. Int.)
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szovjet Sz. J. Vanyin, a német H. Bellmann—H.
Francke—I. Grossmann, a svéd E. Bjérkmann,
tovabba B. Thunell, a lengyel E. Tarocinski stb.
mind novekvo ardnyban vizsgaljak a kékesedés
kiilonbozo kihatasait. Ma mar megdélt az a fel-
fogas, hogy elég egy problémat egy helyen vizs-
galni. Kiilonosen abszurd felfogas ez a faanyag-
védelemben. A fafaj, a terméhely, a klimatikus
viszonyok, a gombafléra mind befolyasolhatjak
a kutatds eredményeit. Igen j6 példa erre a ké-
kesedés problémaja. A felsoroltak k6zé nem is
vettem fel az angol, illetve amerikai, illetve ka-
nadai kutatéintézetek képvisel6it, akik szintén
tisztazni kivanjdk az erdei fenyd kékesedése
esetén az el6fert6zotiség, valamint a telitheto-
ség problémdjat, a fertézésben résztvevs gom-
bafajok rendszertani allasat és ezzel a gomba-
fajok azonositdsat, a fertézé dgensek fellépésé-
nek sorrendiségét, a kékesedés és a barna folto-
sodéds kozotti Osszefliggéseket, a kék revesedés
hatasat a megtamadott fa muszaki felhasznalha-
tosdgara stb. )

A kékesedés a ronk biitlijén radialis ira-
nyud, a bél felé keskenyedd rajzolatot képez. (8.
dbra.) Nalunk a kékesedést illetéen vizsgilatok
tudomasom szerint eddig nem folytak, igy kiil-
foldi vizsgdlatok eredményeit vehetjik csak
szamitisba, amelyek még nem véglegesek. Ezek
szerint az erdeifenyd hajlité és nyomo szilard-
sagi értékei 2—10%,, az 1t6-toro értékek pedig
4—30%, csokkeneést is jelenthetnek kékesedés
esetén., Kollmann (1952) adatai még ennél is
kedvezéitlenebbek.

Lényegében tehat a kékesedett faanyagok
altalanos szerkezeti célokra megfelelnek, na-
gyobb igénybevétel esetén) repiilégépek, sport-
szerek) a kék reves feny6félék szilardsagesokke-
nését célszert figyelembe venni.

Az eldfertézottség kihatasai épiletfanal
— mint az elézékben emlitettem — tisztazasra
var.

Rénkok bélkorhaddsa. A gyokértaplé gom-
ba Fomes annosus karositasa a ronkok feldolgo-
zasat, muszaki felhasznalhatosagat sokszor ve-

7. dbra. Biikk fulledése, Mdrvdnyosodds.
(Foto: Faipari Kut. Int.)

8. dbra. Erdeifeny6 kékesedése. (Foto: Faipari Kut. Int.)

9. dbra. Bélkorhaddsos ronkok. (Eredeti Telv.)

szélyezteti. (9. dbra.) Kezdetben gyokeérkorha-
désnak indulé kérosodast tapasztalhatunk. A
geszbet e gombafaj képes a fatorzs hosszaban el-
pusztitani, ugy, hogy a magasabb nedvességtar-
talmu szijacs teljes épségben marad. Eléfordul,
hogy a torzskorhadds nem az 4116-é16 faban kez-
dédik, hanem a nedves talajon tartésan elfekvo
ronkokben. A karosité gombafaj veszélyességére
/jellemz6, hogy az USA-ban mint kisérleti gom-
bafajt alkalmazzak a kiilonbozé gombadlészerek
hatisossadganak elbiralasahoz. ’ .

A nyarfat feldolgozé lizemek jol ismerik a
nyarfatéke Pholiota destruens nevi gombat.
(10. dabra)
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10. abra. Nyarfatoke gomba Pholiota dectruens.
(Foto: Faipari Kut. Int.)

11. abra. Voros revesedés. (Foto: Faipari Kut. Int.)

A 00108 Tevesedés ugyancsak rontja a ron-
kok mindségét. A bélbol kiindulva, gyakran 2
méter hosszban is észlelhetd a fa elszinezddése,
mely fogazott kialakulasban a kéreg iranyaban
terjed. (11. dabra.) Karosité gombafaj: fenyé li-
kacsos gomba Polyporus schweinitzii sth.

Reves (destrukcios) korhadds legjellegzete-~
sebb fatelepi karositéja a lemezes fenydgomba
Lenzites abietina un. belsé korhadast idéz eld.
Fa és flrésztelepeken igen gyakori. Nem meg-
feleléen tarolt fenyo6ronkok, pilotafak idéeldtti
elpusztuldsat idézik elé. Végll a gomba termdo-

teste a megtamadott fa fellleti réseib6l tor eld.
(12. dbra.)

A fatelepek, furésziizemek téarolasi hia-
nyossaga fokozza a gombéasodasi veszélyt. Ké-
reghulladékok otthagyasa, korhadé tuské (13.
abra.) a ronktereken sok karosodas okozodja le-
het. Ezeken kell els6sorban véaltoztatni, ezeket
kell elkeriilni, megakadalyozni. A flirészlizemek
és fatelepek tisztantartasanak hidnya vagy elég-
telensége az ipari felhasznéldsra kiilonben sem
tulértékes cserronkok felhasznélhatésagat még-
inkabb csokkenti. A cser gombasodasa igen gya-
kori. (14. dbra.)

12, abra. Fenyo belsejét korhaszté lemezes fenyogomba
Lenzites abietina. (Foto: Faipari Kut. Int.)

13. abra. Kéreghulladékok, korhadé tusko fokozza a
karosodds weszelyét, (Szerzo felv.)
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14, dabra. Cserronkdk gombafertozottsége. (Szerzé felv.)

15. dbra. Betdzé szt Ips typographus kéreg alatti
ragasképe. (Foto: Faipari Kut. Int.)

Szurdgdsok.

A ronkok kérge alatti dlcamenetek sokszor
jelentéktelenek. Igy a betiiz6 szu Ips typograp-
hus jellegzetes anyajaratai, larvamenetei a Inic.
az erdeifenyé stb. fafajok kérge alatt gyakran
lathatok. (15. dbra.) Miszakilag nem karositok.

: A Tuc és jegenyefenydt, ritkabban az erdei-
fenyo6t és az egyes lagy lombos fakat a savos
fenyo6szu Xyloterus lineatus fert6zi meg. Anya-
jarata néhany cm-en at merélegesen a térzs ten-
gelye felé halad. A flirészaru karosodéasa ez
esetben mar jelentds. (16. dbra.) A valtozd

16. abra. Savos fenydszu Xyloterus lineatus jellegzetes
kdrositdsa. (Foto: Faipari Kut. Int.)

17. dbra. Fatestbe hatolé dlcamenetek. letpzd hancs-
cineér Callidium sp. kdrtétele. (Foto: Faipari Kut. Int.)
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18, abra. Tolgu flirészdru gyakori kdrosoddsa.
Karosito: Hengeres torzsszu Platypus cilindrus.
(Fote: Faipari Kut. Int.)
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hancscincér Callidium violacewm mar nem a szu
bogarak jelenlétét mutatja; ennélfogva az alca-
jaratok szélesebbek, mélyebbek, s a kireptilési
nyilasok is nagyobb ronecsolast eredményeznek.
A valtozo6 hancscincér a fatelepeken gyakori, t6-
meges el6fordulasuk igen veszélyes lehet. Ovélis
kirepiilési nyilasaikkal és mélyen a fatestbe ha-
tol6 éalcajaratokkal nagyobb kalamitast okozhat.
(17. ébra.)

A tolgy flrészaruban szinte minden évben
észlelhet6 a hengeres torzssza Platypus cylind-
rus jellegzetes ragasképe. (18. dabra.) Az \j par-
ketta szabvanyunk a szuragasokat mar nem en-
gedi meg. E kéirosodasok idejében valé felisme-
rése a butor, épuletburkol6 stb. ipardgak ming-
ségi igényének jobb kielégitését eredményezik.

E rovarfajok ellen igen jo védelmet bizto-

sitanak a klorozott fenolkészitmények, de jol
megfelelnek a kiilonféle fluorvegyiiletek is.

Csak a leggyakoribb ronkkarosodasok be-
mutatdsara szoritkozhattam. A fa és flrésztele-
peken természetesen -el6fordulnak még maés
gomba és rovarfertézések is, de egy rovid tanul-
many keretében nem is gondolhattam az osszes
kéarosodasok és karositok szemléltetésére.

A fahibak, pontosabban: a fabetegségeknek
még sok-sok valtozata fordul elé. Ennek kiilon
irodalma van.

E rovid ismertetés célfa a Faipari Tudo-
manyos Egyesiilet vidéki csoportjai altal kért
eléaddsok — részbeni — Kkivonatos ismertetése
volt azok részére, akiket a faanyagvédelmi prob-
lémak ugyancsak érdekelnek, de az el6adéason
nem vehettek részt.



A nemesitett feliileti farostlemezek feldolgozasanak technoldgiaja

DR. WALEK KAROLY

(Folytatas)

A butoriparban alkalmazandd keretszerke-
zetek hasonléak a mar leirt szerkezetekhez.
Sziikséges azonban ujbol felhivni a figyelmet a
keretszerkezet faanyaganak megfelel§ szaraz-
sagara. Ugyanis a megengedettnél nedvesebb
faanyagbél a nedvesség atvandorol a farostle-
mezbe és ha a keretre fixen felragasztottuk a
lemezt, az tagulni fog, tebhat hullamosodik.
Ugyanez vonatkozik a til sok nedvességet tar-
talmazé enyvvel, ragasztéanyaggal torténé ra-
gasztésndl, a nedvesség feiszivodik a farostle-
mezbe és bekovetkezik a lemez tagulasa, kiilo-
nosen azon esetben, ha a farostlemez nem volt
megfeleléen klimatizdlva. A kemény farostle-
meznél a parolgasi feliilet sokkal nagyobb,
azonban az egyik feliiletével zart migyanta
bevonati farostlemeznél ez sokkal lassubb fo-
lyamat.

: Ha a keretszerkezet mindkét oldalat le-
zérjuk farostlemezzel, arra kell tigyelni, hogy
mindkét lemez azonosan viselkedjen, ellenkezd
esetben elhuzédas keletkezhet. Ezért sziikséges
a panelek szimmetrikus felépitésére {igyelni.
Legmegnyugtatobb eredményt a két oldalon
azonos mindségl és vastagsdgu szinelt farost-
lemezzel érjik el.

A Kkeretszerkezet bels6 szell6zése igen fon-
tos, az egyensulyi allapot megdrzése végett.
Ezért nagyobb rdmaszerkezetekbe, mint pél-
daul ajto stb. feltétlentlil gondoskodni kell kb.
60—380 cm-enként szell6zorés bevagasarol, eset-
leg a keretszerkezet atfurdsaval szellézélyukak
utjan biztositjuk a szell6zést. Ha keretszerkezet
mindkét oldalat farostlemezzel zarjuk le —
mint mar a klimatizalds sordn emlitettiik — a
lemezek nedvességtartalmanak azonosnak kell
lennie.

A Kkeretszerkezet faanyagédnak vastagsigi
és szélességi mérete a tapasztalat szerint ma
még igen sok tuzemnél tulzott, ugyanis nem
szamolnak a szinelt farostlemez magasabb szi-
lardsagi értékeivel. Uj alapanyag 1j feldolgo-
zasi technolégiat igényel. Tapasztalatunk sze-
rint példaul konyhabttornil a 40—50 mm szé-
les és 10—12 mm vastag keretléc felhasznaldsa
a 3,5—4 mm vastag, szines farostlemez-boritas
mellett megfelel. A keretszerkezetek hagyoma-
nyos osszeillesztési moédjain is lazitani lehet és
sok esetben elegend6 a kereteket laza rogzités-
sel osszeilleszteni, mint példaul U-szeggel, Osz-
szeflizéssel stb. Ilyen esetben azonban a jo ra-
gasztésra nagy sulyt kell fektetni, hogy a pa-
nelek szilardsigat elérjuk.

A szinelt farostlemezeket, butorlap, for-
gécs, pozdorjalemezbdl készult szerkezetekhez
is felhasznaljuk, példaul asztallapok, pultok
esetében, azonban csak & gazdasdgossag haté-
raig. Itt emlitjik meg, hogy a vizszintes felii-
letekre, melyek nagy igénybevételnek vannak
kitéve, mint asztalok, pultok, munkaasztalok
stb. csak mintazott dekorlemezeket hasznal-
junk, ugyanis az egyszinl lemezeken a karco-
lasok, kopéasok sokkal hamarabb latszédnak
meg. Uzletberendezd iparunk elészeretettel
gyartja az egyszinl fekete, piros, kék asztalla-
pokat, holott azok elhasznilédasa sokkal elGbb
valik lathatova.

A panelszerkezetek élvédelme

A nemesitett feliiletii farostlemezek éleit
védeni kell a muigyanta réteg berepedésétdl,
kitoredezésétdl, nedvesség behatolasatol. Az él-
lezaras céljara kulonféle anyagokat hasznalunk
fel, mint keményfat, furnért, aluminium, fém-
hatdsi muianyag és pvce éllécet. Ezen a helyen
hivjuk fel a figyelmet arra a korulményre,
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hogy a keményfabol (biikk) készult éllécek
gyartasa igen jo minGségli, draga és a legtébb
esetben import eredetli alapanyagot igényel.
Lényegesen olesobb és a szines farostlemezzel
sokszor jobb Osszhangba hozhaté a mianyag
éllec, melyet a legkiilénfélébb profilban és szin-
drnyalatban gyart a hazaei ipar. A butor- és
uzletberendez6 iparban, épitdiparban haszna-
latos kiilonféle profilokat a 1., 2. dbrakon mu-
tatjuk be. Az ugynevezett fémhatasi mianyag
szegélylécek gyartasat is rovidesen megkezdi a
hazai mianyagipar.

Az asztallapok, pultok, ajték éleinek wve-
delme pve lécekkel hazai viszonylatban is elég
gyakori, azonban igen sok esetben helytelen a
pve éllezard felhelyezése. A leggvakrabban
lathaté hibdk, példaul az élléc szintbevagasa-
kor a gyaluval a farostlemez miigyanta rétegét
is megsértik, s6t legyaluljdk, vagy az éliécet
szogelve erositik fel az élekre stb. Ezek és mas
hasonlé hibdk az egész butordarabot esztétikai-
lag lerontjak. Ezért a pve éllécek felertsitésé-
nek egyes fontosabb eléirasait kozoljik.

Ha a ,,T* profilt hasznalunk éllécként, ak-
kor a megvédendé panel élbe felsémaréval ho-
ronyt vagunk.

A pve éllezaro lécet a kortilzarandé mun-
kadarabnal kb. 10%,-kal révidebbre vessziik. A
pve léc két végét forrasztopakaval oOsszehe-
gesztjik egy kordarabba (3. dbra). A hegesztés
vonalan keletkezd anyagtulfutiast éles késsel
eltavolitjuk. Ezutin a profillécet felmelegitjiik,
ez torténhet infrasugarzassal, fézdélapon, vagy

il e )

1. abra. Bitorlapok mianyag szegeélyei
M=1:1

2. dbra. Hazai gyartdsi mianyeg szegélyek

kalyhéan, lényeges, hogy a tavolsag a pvc élléc
és a héforras kozott olyan nagy legyen, hogy az
anyag el ne égjen (60—80 C fok). A gyakorlat-
tal ellentétben meleg vizben ne melegitsiik fel
a pve lécet, mert szinét veszti. A meglagyult
pve lécet ezutdn rahuzzuk a munkadarabra,
mely a lehtiléssel osszehuizodik és szorosan ko-
rulovezi azt.

3. dbra
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4. dbra

A fokozottabb eredmény érdekében kon-
takt ragasztéval is bekenhetjiik, ugy a munka-
darab szegélyét, mint a pve lécet; s a mar leirt
szaritasi idé utan hiuzzuk ra, majd gyenge lito-
getéssel ragasztjuk Ossze. A ragaszté alkalma-
zdsa a nedvesség felvételét megakadélyozza. (4.
abra). '

Csupan

ragasztassal is felerésithetjik a

‘sz-egélyvédc"rket, azonban ,,T“lécek felerdsitése

esetében a fenti megoldas a legtokéletesebb.

A panelek éleit lezarhatjuk szines farostle-
mezzel is, mely esetben ferdevagast kell alkal-
maznunk. Ez az élvédés tetszetds pl. modern
asztalokndl, azonban igen pontos munkat igé-
nyel.

A nemesitett feluletli farostlemezek feldol-
gozésara vonatkozd fontosabb eldirasokat is-
mertettik. Ramutattunk azokra a sarkalatos
pontokra, melyek betartdsa nélkiill megnyug-
tatéan nem dolgozhatunk. ¥

Igen lényeges koriilmény, hogy a szines
farostlemezek feldolgozisénal elkovetett egyes
hibak nem a gydrtondl, hanem a felhaszndlondl
késébben jonnek eld, tehat a helytelen techno-
logia kovetkezményei a vésarlot terhelik.

A mindennapi gyakorlat természetesen
ujabb és ujabb kérdéseket vet fel, mely a kdz3l-
teknél még részletesebb technolégiat igényel.
Célunk, hogy tovabbi cikkekben egyes kérdés-
seket esetrél esetre megtargyaljunk, hosv a
hazai nemesitett farostlemez gyartisanak meg-
indulésaig a felhasznald lizemek kikisérletezett
és bevalt gyartasi technolégiaval rendelkez-
zenek, 4
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LAZAR LASZLO
okl. gépészmérnik

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet és a Len-
gyel NOT megallapodasa alapjan hat napos ta-
nulmanytt valt lehetévé farostlemez és forgacs-
lapgyartas tanulmanyozasara. A megallapodés-
nak megfeleléen 1962. julius 23-tél julius 29-ig
tartott a szobanlevd tanulmanyuf.

A tanulmanyuton résztvevdk:

Fiirjes Janos Hérosi Falemez Muvek,

Buzasi Matyas Mohdcsi Farostlemezgyar,
Lazar Laszlo Faipari Kutato Intézet.

Altaldnos tapasztalatok

A tanulmanyut megszervezése kiulon dicsé-
retet érdemel, miutan a kiillonbozé nehézségek
ellenére teljesen zokkendmentesen zajlott le és
a kijelolt tizemek megfeleléen biztositottak a
gyartas tanulmianyozasat. A fogadok rendkiviil
udvariasan és koriltekintéen intézték a tanul-
manyuton résztvevik Osszes problémait és min-
den lehet6sgget megadtak a siker biztositdsdhoz.

Kiilon meg kell jegyezni, hogy mind a lengyel

fogadok (Godera elndkhelyettes, Staniak titkar),
mind a magyar résztvevok egyontetd allaspontja
volt a tanulmanyut befejezése utan, hogy a 3—5
£6s tanulmanyutak rendkiviil hatékonyak kiil6-
nosen abban az esetben, ha legalabb 8—10 nap
all a résztvevik rendelkezésére.

A tanulmanyut tapasztalatai

A hat napos programban két tizem megtle-
kintése szerepelt:

1. Czarna-Woda-i farostlemez és

2. Scsecineki forgacslapgyér.

A farostlemezgyartas tanulmdnyozasara
két nap allt rendelkezésiinkre, melyek soran
mod nyilott a technolégiai sorrend megismeré-
sére és az egyes technikai megoldasok tanulma-
nyozasara.

A farostlemezgydartas a szobanlev( tizemben
a nalunk is ismert és alkalmazott gépsoron tor-
ténik, hasonlé technikai moédszerekkel. Eltérést
az aldbbi megoldasokban taldlunk:

1. Az alapanyag tdroldsa

Feltlint a technolégia tanulmanyozasa foly-
tan, hogy a Czarna-Woda-i lizemben az alap-
anyagtarolo tér feriilete a mohdcsihoz viszo-
nyitva renkivil kicsi. Az lizemben hem a beér-
kezett alapanyagot taroljak, hanem az apritékot.
A beérkezett alapanyag tarolasara vonatkozoan
az 1. abra ad felviladgositdst, melybdl lathato,
hogy a vagonokban érkez6 anyagot a vasuti pa-
Iya mellett taroljak és innen egy lanctranszpor-
tor viszi az apritéogépekhez. (2. dbra) Az esetben,
ha az apritéksilok megtelnek, az apritékot a si-
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1. dbre, Alapanyag tarolisa a Czarna-Woda-i farost-
lemez-gyarban

lok folott egy gumiszalagon szallitjak ki a taro-
l6térre. Az apriték kb. 1 hétig tarolhaté és in-
nen egy markoléo daru emeli vissza a silokba.
Erdeklédéstinkre kozolték, hogy szamitasokat
végeztek az dltaluk bevezetett modszerre vonat-
kozo6an, amelybdl megallapitottak, hogy a folya-
matos apritas a szobanlevo apriték tarolassal 1é-
nyegesen olesobb, mint a nalunk is szokésos
ronktéri tarolasi maod.

2. A rostlemezek feliiletkezelése volt sza-
munkra a masik tjdonsag az lizemi technol6gia
tanulményozasakor. Az uzem kb. fél éve indi-
totta be a rostlemezek lakkontéssel torténd felii-
letkezelését. Az ontd gép kivételével a berende-

2. abra. Az alapanyag (fenyd szélezési eselék)
beszdllitdsa az apritégépekhez.

zést az uzem maga allitotta elé egy rendelke-
zésre &allo épuletrészben. A csiszologépek len-
gyel gyartmanyuak és a szarité berendezés is a
lengyel ipar terméke. A lakkontésre hasznalt
gép a nalunk is ismert ,Steinemann” tipus. Az
lizem vezet6i elmondtak, hogy a féléves munka-
juk alapjan bizonyithato, hogy rendkiviil gazda-
sagos a farostlemezek lakkontéses feliiletkeze-
lése.

Terviikben szerepel a laminatos eljarassal
dolgozo felliletkezelési techmologia megvalosi-
tasa is.

3. Meglepé volt szamunkra a négy farost-
lemez-tizem kozponti laboratéoruméanak felsze-
relése. A laboratérium vezetéje szerint a négy
lizem minden anyagi tdmogatast biztosit, s igy
mar a legmodernebb eszkozok allnak rendelke-
zésre a farostlemezek technolégiajaval kapeso-
latosan felmerult problémak megoldasara. A
kozponti laboratorium jelenleg a szaraz eljarasu

3. dbra. Az alapanyag (doronafe) ledsztatasa
a darabolé [iirészekhez

farostlemezgyartds kérdését tanulméanyozza,
miutédn a lengyel ipar a kozeljévében ilyen el-
jérassal is kivan farostlemezt gyartani.

4. Igen érdekes volt szdmunkra a feny6tus-
kok komplex felhaszndlasa. A feny6tuskok 299/,
koloféniumot tartalmaznak, s ennek kinyerése
utdn az apritékot a farostlemezgyartasnél hasz-
nositjak. Igy a faanyagot kétszeres kihasznalas-
nak vetik ald. Az lizem teriiletén miikodos extra--
halé tizem napi 9 t koloféniumot &llit el8 ilyen
modszerrel, mely anyagot fokeppen a papiripar
hasznositja.

5. A Czarna-Wodatél kb. 100 km-re tize-
mel6 uj faforgacslapgyar megtekintésére kb. fél
nap jutott. Az lzemet a nyugatnémet Becken
von Hiillen cég épitette kules atadassal és kb. 1
éve lzemel. Névleges teljesitmény évi 30 ezer
m?, melyet eddig még nem tudtak elérni. Fel-
tiné volt, hogy a Gyértéstechnologlax folyamat-
bél a szokasos 4ztaté rendszer hidnyzott és az
alapanyagot, mely teljes egészében tiizifa, egy
rovid vizbentarolds utdn egy vizzel telt csator-
naban usztatjak az aprité rendszerhez. A tech-
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nolégidban ujszerlinek tlint a keverdrendszer
adagolasa, mely — a korabbiaktél eltéréen —
Wiirtex rendszer(i taroléhoz épitett és a terité-
rendszereknél ismeretes adagoléfejjel tortént.

Ujszert volt a véddlapok szallitdsanak meg-
cldédsa is, ugyanis a védolapokat fektetve szal-
litjak vissza a teritérendszerhez. (4. dbra) A for-
gécslaplizem raktardban az anyagmozgatés
rendkiviil célszerlien van megoldva. A raktér-
épllet teljes egészében és szélességében egy kb.
6 tonnas daru mozog, mely egy kezelvel mii-
kodtetve, beton alatéteken mozgatja a terméket
(lasd 5. &brat). Egy betonaldtétre 45 lap kertil és
a daru ilyen mennyiséget mozgat egyszerre.
(6—7. 4bra) A szobanlevs darurendszerrel a
raktarépiilet teriiletkihasznéldsa is javult, mi-
utdn 2,5—3.0 m magasra is képes a daru az
anyagot felméglyéazni.

A forgécslapok végkikészitése is teljesen
automatizalt gépsoron torténik. Ottlétiinkkor az
automatizaldas mértékéhez viszonyitva sok dol-
goz6 foglalkozott a gépsoron. Egyes automati-
kak nem mikodtek, ami arra mutatott, hogy a
gépsor még nem tokéletes, javitdsa folyamatban
van. Feltiiné volt a nagy por az lzem egész te-
riletén, ami elsésorban a faanyag aztatdsanak

4. abra, A védolemezek visszaszallitasa
a forgdcslemezgydrtdisban

5. dabra. Betonaldtét a forgdcslapok szdallitdsdhoz

Beszamolé a lengyelorszagi tanulmanyutrol

6. abra. Szallitédaru iires betonaldtét szallitdsa kézbén

7. abra. A melegprésbél kikeriilé forgdeslapok tdroldsa

hidnyaval magyarazhaté, masodsorban pedig az
alkalmazott ciklonok rossz hatasfokaval. Ugy
latszik, hogy a nyugatnémet cég 4ltal szallitott
kis étméré')jx'i ciklonok rossz hatasfokkal dolgoz-
nak és igy képtelenek a por levalasztasara.

Erdekes problémaként meriilt fel a forgacs-
laplizemben az alapanyag tarolasdnak kérdése.
Ebben az lizemben ez ideig az alapanyagot om-
lesztve taroltdk és egy markolé daru segitségé-
vel inditottdk el a termeld folyamatba. (Lasd
3. abrat.)) Ennek a taroldsi rendszernek — bér
rendkiviil alacsony koltséget igényel — az volt
a hatréanya, hogy a daru mindig csak az anyag
fels6 részét emelte le és az alulmaradt tuzifa
idovel elgombasodott. Az iizemvezetd tajékoz-
tatasa alapjan, jelenleg a ndlunk is szokasos t4-
rolasi modszer bevezetésén dolgoznak, hogy a
gombdasodast ezéltal elkeruljék.

Osszefoglalva a két iizemben tapasztaltakat,
Ujszerliséglikben az alabbi technoldgiai megolda-
sok méltoak figyelemre, melyeknek hazai alkal-
mazasat érdemes lenne megvizsgéalni:

1. A farostlemezgyartasban a Czarna-Woda-i
uzemben alkalmazott alapanyag tarolasi méd-
szert, amikor a beérkez6 anyagokat lényegében
folyamatosan feldolgozzdk és a tarolas apriték
formdjaban torténik.
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2. A farostlemez lakkontéses modszerrel tor-
téné feliiletkezelésének bevezetését a lengyelek
altal kialakitott médszerrel, miutian a szébanlevd
»Steinemann” tipusu lakkonto gépek hazankban
is ismertek. Véleménylink szerint ez a technikai
modszer lényegében a poliészterezéssel azonos és
viszonylag konnyen megoldhaté a hazankban
méar ismeretes berendezéseken is.

8. abra, A forgdcslap-gydr alapanyagdnalk
(dorongfa) taroldsa

4, A szaraz eljarasu farostlemezek gazda-
sagi kérdésével érdemes volna nalunk is fog-
lalkozni, miutan a lengyelek véleménye szerint
is a keménylombos fafajok felhasznéldsa szem-
pontjabol ez a technika lényegesen elényosebb
a nedves eljarasunal.

5. Sziikséges lenne megvizsgalni az uj for-
gacslemez-lizemek épitésénél, hogy mennyiben
helyes az aztatdsi mivelet elhagyasa, illetve a
szokasosnal lényegesen rovidebb aztatasi idé
beallitdsa. Itt ugyanis els6sorban’a faanyag-ki-
hozatal donti el a szdéban levé probléma megol-
désat.

Végezetiil koszonetet kell mondani a len-
gyel Faipari Tudomanyos Egyesiilet Vezetdse-
gének, valamint a FATE Elnokségének, hogy
lehet6vé tette ezen hasznosnak bizonyult tanul-
manyut megvalésitdsat, mely sok kérdésben
irAnymutatast adott a hazai problémidk megol-
déasara,

3. A fenyé6tuskok kétszeres hasznositasa-
nak kérdését is érdemes volna megvizsgalni ab-
b6l a szempontbol, hogy mennyire gazdasagos
nalunk is a lengyeleknél igen jol bevalt extra-
halasi modszer bevezetése a farostlemez lizem
mellett.



Nemezetkozi firészdru szdritdsi

tandcskozds Prdagdban®

A  Pragai Faipari Kutaté Intézet
1962, IX. 24—26-4n tandcskozasra
hivott meg egy-egy lengyel, német
(NDK) és magyar szaritasi szakem-
bert. A 3 nap alatt délelott, délutan
megtartott iiléseken megtargyaltak
a flirészaru szaritds gyakorlati prob-
lémait.

A szaritas-technolégia egyik leg-
fontosabb kérdése a viszonyaink ko-
zott legjobb eredményt adé szaritdsi
menetrend sorozat kivalasztasa, il-
letve megalkotasa. Helyes menet-
rendek kialakitasahoz igen nagy sza-
mi, jé miiszerekkel gondosan ellen-
orzott kisérleti szaritasra van szik-
ség, ezért erre a feladatra csak a leg-
nagyobb Kutaté Intézeteknek wvan
lehetoségiik. A meglevé menetren-
deket azonban részben elvi, részben
tapasztalati alapon 06sszehasonlité
kiértékelésnek vethetjuk ala, s erre
vallalkozott a pragai Faipari Kutato
Intézet. Az altaluk Osszeallitott me-
netrendet kiinduldsi alapul a népi
demokraciak elfogadhatjak.

Minden rakomany szaradasat Ggy-
nevezett kiséré mintakkal kell me-
net kozben is ellendrizni. A kutaték
a faanyag (mintegy él§ szervezet
egyéni, nem egyontetli terméke) vi-
selkedése miatt 8—10 mintat tarta-
nak sziikségesnek ahhoz, hogy az
egész rakomany tiényleges Atlagat
megkapjak, lizemi viszonyok kozott

* Széke Baldzs beszamolé eldaddsa a
Szaritasi bizottsag klubnapjan.

Egyesiileti Hirek

viszont ennyi minta kiszedése, meg-
mérése és visszarakasa tul sok idét
vesz igénybe. Vita utédn 3 db kisérd-
minta alkalmazdsa mellett dontot-
tek.

A targyald felek egyetértettek a
szaritas utani kiegyenlité szakasz
sziikségességében, nem elégge tiszta-
zott kérdés volt azonban a kiegyen-
lités sziikséges idétartama. Az eddigi
tapasztalatok szerint olyan esetek-
ben, amikor a szaritott fa alaktartos-
saga fontos, a kiegyenlitési id6 2/s-
szor annyi legyen orakban, mint
ahany mm vastag a fa.

Tobb szemponthdl sziikséges a sza-
ritds minéségének az ellenorzése, il-
letve objektiv, lehetéleg szamszeriien
mérheté adatok alapjan valo kiérté-
kelése. Erre nézve kiindulasi alapul
a magyar Faipari Tudomanyos Egye-
siilet szaritdsi albizottsaganak a ki-
dolgozott javaslatat fogadtak el

Foglalkoztak a tandcskozason a’

szaritasi berendezésekkel kapcsolatos
kérdésekkel is. A berendezések vizs-
galati modszerei kozil részletesen
targyaltak a légsebesség meérési
modjat. Megallapodas szerint a lég-
sebességet a rakat hézaglécei kiozott,
a tavozdé levegd oldal felol, Pitot-cso-
vel és rakapcsolt mikro-manométe-
rekkel kell mérni.

Széba keriiltek kiilénbizd konst-
rukeids kérdések, pl. a ventillator
kérdése, a felhasznilhaté hészige-
telé és korrozidé gatlé anyagok, vé-
giill az ugynevezett injektoros lég-
mozgatds. Ez utébbi a lengyelek sze-
rint — akik azt a legtobbet alkal-

maztik —, nem tekinthet6 korszerti-
nek. A pragai Faipari Kutaté Inté-
zet munkatarsai bemutattak az alta-
luk kikisérletezett és most szélesebb
korben bevezetendé automatikat.
Ez egy elektromos szabalyozo beren-
dezés, mely a kamra hémérsékletét
a szaraz héérzékel6 alapjan a moto-
ros gozszelep utjan, relativ légned-
vességet a nedves hoérzékeld alapjan
a tavozdé levegd csappantyuja-
nak servo-motoros szabalyozasa ut-
jan allitja be, illetve tartja a pa-
rancsolt értékben. A parancsolt érté-
keket a szaradd anyag nedvesség-
vesztesége szerint allitjak be, szintén
automatikusan: egy fix kiindulo su-
1yt mintadarab sulyvesztesége ala-
kul at megfeleld szerkezette] elekt-
romos jellé. Kivanatra a pragai Ku-
taté Intézet az automatika teljes do-
kumentaciéjat rendelkezésre bocsat-
ja a népi demokricidk kutatéinak.

Kivanatos volna a szaritd berende-
zések kapacitasanak meérésére egysé-
ges, egyertelmi szabalyzatot kidol-
gozni. Erre nézve a szovjet kezdemé-
nyezés- tekintendd kiinduldsi alapul.

Végiil organizacios kérdéseket tar-
gyaltak, igy a szarité kezelGk tanfo-
lyamait, képesitését, a szarité beren-
dezések kotelezd iparhatosag wvizs-
galatat, s a szabvanyositas kérdéseit.
Egyesiiletiink ~megbizasab6l a fenti
értekezleten Szbdke Balazs = elvtars,
Szaritasi Albizottsagunk vezetdje
vett részt.

Dr. Lugossy Armand a szombathe-
lyi FATE csoportunk meghivasara
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»Korszerdi  famegmunkald
cimmel tartott el6adast.

Az elbadas elsdsorban a flirész-
uzemi készaruterek, masodsorban a
tovabbfeldolgozd lizemek flirészaru-
tereinek gépesitéséve]l foglalkozott.
A gépesithetGség alapfeltétele a fi-
részaruk egységrakomanyokban valé
szallitasa. Az elbadd ismertette az
egységrakomanyok kialakitasanak
elveit és a korszerd maglydzo-asztal
szerkezetét és mikodését. A tovdab-
biakban kitért a flirészaruszallitas
lizemi problémaira és ennek feltéte-

gépek”

leivel foglalkozott, Gsszehasonlitva a

kilénbo6zé lizemi szallitéeszkozoket.

Részletesen kitért az eldadas fo-
lyaman az optimalisnak talalt oldal-
villas emeldtargoncdk technolégiai
kérdéseire, a maglyazas, maglyabon-
tas és szallitds részleteire. A gépesi-
tés gazdasdgossdganak taglaldsa so-
ran az eléado harom iizemre vetitve
konkrét szamitdssal bebizonyitotta a
Javasolt eljdris gazdasagossdgat, il-
letve a beruhazasok megtériilésének
kérdését.

Oktober 30-dn soproni FATE cso-
portunk meghivasira dr. Lugossy
Armand A fafeldolgozd lizemek
anyagtéri gépesitésének lehetéségei
és berendezései” eimmel tartott el6-
adast. A vetitett képekkel kisért elg-
adas a résztvevik élénk érdeklGdését
valtotta ki, mely kitért a faipari
anyagterek jelenlegi miiszaki beren-
dezéseire, valamint alkalmazott
technolégiajara, majd a tovabbiak-
ban az anyagterek gépesiteit anyag-
rakoddsi és anyagmozgatasi beren-
dezéseinek és alkalmazandé techno-

November 9—10-én a FATE szege-
di csoportja tanulmanyutat szerve-
zett Debrecenbe. Ezuttal nemesak
faipari lizemeket latogattak meg, ha-
nem megtekintették a Gordiillé Go-
lyosesapagygyarat is.

Az lizemrészekben a sokat hallott
automata gépekkel, miiszerekkel ta-
lalkoziflak a résatvevik és a gyartasnak
olyan pontossagaval (mikronban dol-
goznak), ami el6ttiik szokatlan volt.
A munkadarabokat gyartas kozben
is, nemecsak szurdprobaszeriien, ha-
nem minden darabof miiszerrel el-
lenériznek és csak azutan adnak to-
vabh.

Megfigyelték, hogy a legtibb eset-
ben még a nyersanyag adagolasat is
automata gépek végzik.

Azonkiviil még megtekintették a
résztvevék a Hajlitott Batorgyarat, a
Debreceni Kefegyarat és a Ladagya-
rat.

A fogadtatds minden lizemben szi-
vélyes és baratsagos volt.

November 14-én Marx Mihdly és
Jelinelkke Kdroly elvtarsak a Buda-
pesti Karpitosarugyar miszaki dol-
gozdinak szakmai bemutatéval egy-
bekotott eléadast tartottak a Buda-
pesti Karpitosarugyarban.

A két eldadasnak és a szakmai be-
mutatonak az volt a célja, hogy a
hallgatok tajéekoztatast kapjanak a
mianyaghabok, illetve a tdzott af-
riklap szerepérél és jelentéségérdl a
karpitosiparban, illetve a korszeri
kkarpitosipari technolégiaban.

Az elbadast nagy érdeklodés eltzte
meg, erre mutatott a megjelent
90—100 £6nyi hallgatésag. Az elGada-
sok vonzéerejét elsfsorban az Uj, so-

kak altal még ismeretlen technologia
adta, amelynek hire mintegy eszten-
deje elterjedt és amelynek mozga-
t6ja a Budapesti Karpitosarugyar
miiszaki kollektivaja wvolt.

Az el6adasok a feladaton tulmené-
en nemcsak a jelenleg alkalmazott
technolégidba nyudjtottak betekintést,
hanem képet adtak a karpitosipari
technologia tovabbi fejlédésének le-
hetoségérdsl is.

Az el6adasokat gyakorlati bemuta-
tok kovették, amelyek soran a jelen-
levoknek médjuk volt szakmai ész-
revételeket tenni és gyakorlati ta-
paszialatolkat szerezni.

Kifejtetiék, hogy a Faipari Tudo-
manyos Egyestilet igen jo szolgalatot
tett a szakma fejlédésének érdeké-
ben az el6adds megszervezésével, Ki-
egészitésképpen megjegyezték, hogy
a téma a Butoripari Szakosztaly fa-
ipari tagozata szamara sem lenne ér-
dektelen, mint,ahogy a karpitosipari
dolgozok érdeklddése is igen nagy a
laipari gépek és a felilletkezelési
ujdonsagok irant.

November 21-én a mohacsi FATE
csoportunk meghivasara Bakay Ist-
vin . Fényezési eljarisok a butor-
iparban” cimmel tartott eléadast.

Az el6adas soran féleg a poliészter
gyantalakk tulajdonsagait és felviteli
technologiait ismertette, s ramuta-
tott azon elényodkre, amelyek a poli-
észter gyantalakkal biztosithatok.
Ezen kiviil foglalkozott a poliuretén
lakkok tulajdonsagaival, s végiil 6sz-
szehasonlitotta a kiilénbozs feliilet-
kezelési eljardsokkal készitett felii-
letek fontosabb tulajdonsagait.

Virdg Eva
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