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A miszerezés és automatizalas néhany kérdése
a faipar fejlesztésének tiikkrében

TASNADY KALMAN
okl. gépészmérnik, Erdditery

A XX. szazadban bekdvetkezett rohamos
ipari fejlédés merében 1j iparagak sziiletését,
uj technologiai eljarasok kikisérletezését és be-
vezetését, tovadbba a termelékenység és az ipar
muszaki-, gazdasagi szinvonalanak intenziv,
sziintelen emelését helyezte elétérbe. A terme-
lékenység emeléséert folytatott torekves egyik
legfontosabb lancszeme a miiszerezés és auto-
matizalas, amely onkoltség és selejt csokkenés-
sel jar és beruhdzasi koltségei rovid idé alatt
amortizdlédnak. Meggyézéen bizonyitja azon-
ban eldényeit az a tény is, hogy az egész vilagon
ma lazas tevékenység folyik e kettés program
megvalositasa és tovabb fejlesztése érdekében.

A mi feladatunk a hazai ipar muszerezését
és automatizdlasdt mielébb megvalositani, de
ugy, hogy ezzel a lehetséges legnagyobb gazda-
sagi eredmeényt érjik el. Az automatizalas le-
gyven eszkoz iparunk kapacitasanak és termelé-
kenységének emelésére, 'valamint az onkdltség
csokkentésére és a dolgozok munkakoriilmé-
nyeinek megjavitasara.

Koztudomasy, hogy a termelé munkafolya-
matok miszerezése, illetve automatizalasa je-
lentés beruhazasokat igényel. Jogos tehat a
kérdés, hogy melyek a muszerezés és automati-
zalas gazdasagi eredményei? Fejlett igari orsza-
gokban pl. a beruhazasokra forditott osszegek-
bol 8—15%, a miszerezésre ¢és az automatiza-
lasra es6 hanyad.

Ez a szdzalékos arany természetesen ipar-
aganként er6sen valtozé tendencidt; mutat.
Egyes iparagak termelé munkafolyamatainak
automatizélasa viszonylag egyszeriibb, gazdasa-
gosabb, mas iparagak pedig vagy egyaltalan
nem, vagy csak igen kismértékben vannak auto-
matizalva. A cel egyértelml és kozos: elsGsor-
ban 1j gyaraink, Uzemeink technoldgiai tervezé-

sénél, alapos és atgondolt gazdasdgi szamitas
utan a széleskorli automatizalas mellett kell
donteni.

A magyar allami muszeripar az 1950, vagyis
sziiletési éve ota bebizonyitotta, hogy életképes
és fel tudja venni a versenyt kulfoldi rivalisai-
val szemben is. Egyes esetekben mar oroszlan
kormeit is megmutatta akkor, amikor egy-egy
olyan muszert is produkalt, amely vildgsikert
aratotf. Jelenleg azonban a magyar mijszeripar
a sziikséges berendezéseket csak részben tudja
rendelkezésiinkre bocsatani, egyrészt a gyartas
kapacitas elégtelensége miatt, masrészt azért,
mert a sziikséges sokféle muiiszer és automatika
elem gyartdsanak csak egy részével foglalkozik.
Ennek azutan az a kdvetkezménye, hogy a mii-
szerezés és automatizalas el6ttunk 4116 felada-
tainak megoldasdhoz jelent6és deviza keretekre
is sziikség van.

Nyilvanvald, hogy csak akkor szabad iize-
meinket nagy koltséggel és deviza felhasznala-
saval muszerezni és automatizalni, ha a vele el-
érheté gazdasagi eredményekbdl a beruhazas
révid idé alatt megtériil.

Vizsgaljuk meg roviden, hogy egy beruha-
zas gazdasagossagat milyen tényezék befolya-
soljék, illetve hatarozzak meg:

1. mibe keriil a beruhazas;

2. mibe keriil a beruhizott muszerek és
automatikdk tizemben tartasa;

3. melyek az elérhet6
mények. '

A miuszerezéssel és automatizaldssal elér-
heté gazdasagi eredmények kiilonfélék lehetnek
aszerint, hogy a miuszerezés vagy az automa-
tika:

1. a termelé berendezés kapacitasat noveli;

2. a gyartott termék selejtjét csokkenti;

gazdasagi ered-
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3. a gazdaségossédgot noveli, tehat ugyan
abbdél az alapanyagbdl tobb kész terméket
allit elé;

. 4. energia megtakaritast biztosit;

9. a dolgoz6k munkéajat megkonnyiti;

6. a karbantartdsi koltségeket csokkenti;

7. effektiv létszamot csokkent.

E kérdés targyaldsdnal nézziink meg né-
hany tényadatot mas iparagaknal.

A villamos iparnal egy erémiiben héve-
zényl6 letesitésével a létszamot 109 f6rsl 70
fére lehetett csokkenteni, annak ellenére, hogy
a beépitett muiszerek szama jelentdsen megno-
vekedett.

Egy 100 tonnés er6mtii g6zkazan, amelynek
automatikaja kb. 2500000,— Ft-ba keriil,
évente kb. 50 000 000,— Ft értékii szenet hasz-
nal el, ha feltételezziik, hogy az automatika ré-
ven csak 29, fajlagos energiafogyasztds-cstk-
kenést biztosit, a berendezés igy is 2 és f£él év
alatt megtériil.

Az NDK-ban egy kohé adagolas gépesitése
és automatizdlasa révén 181 f&vel lehetett a
létszamot csokkenteni, illetve évente 31/, mil-
li6 markat -megtakaritani és igy a berendezés
egy évnél rovidebb idé alatt megtérilt.

Csehszlovékidban Kadle¢ mérnsknek az
»Automatizalds® cimi folyéirat 1960. évi 3. sza-
méban megjelent cikke szerint a Siemens—
Martin-kemencék részleges automatizalasansl
3%-0s tlizelanyag-megtakaritdssal szamolnak.
Egyes megvizsgalt kemencéknél a beruhazasi
koltségek megtériilése 0,5—4,5 év kozbtt van.

A Szovjetunioéban a fenti cikk szerint az
aufomatizalds révén atlagosan 7—10%/, termelé-
kenység-emelkedést értek el.

A faiparon belil is van példa a helyes és
kovetend6 automatizalasra. A Mohacsi Farost-
lemezgyar programvezérlésti klimakamrai, vagy
a héprések automatikaja nemecsak a szlikséges
emberi beavatkozasok szamat csokkenti, hanem
a lemezek eléallitasanal, preselésénél, vagy
utckezelésénél az egyes rész-munkafolyamatok
optimalis adottsagait biztositja és emellett pl.
8 klimakamrdknal jelentés héenergia-megta-
karitdssal is jar. Ez utébbi esetnél a gazdasa-
gossagot szamszerileg kifejezni gyakorlatilag
nem lehet, mert ki lenne az, aki egy draga pén-
zen beépitett automatikit Ileallitana néhany
hétre csak azért, hogy lassa, menrnyivel dolgo-
zik rosszabbul a berendezés. Ez a legtobb eset-
ben miiszakilag sem valdsithatd meg, mert a
korszeri termel§ berendezés automatizalds nél-
kil nem is tarthaté tizemben.

A faipar jovében megval6sulé nagy beru-
hézisaindl mar a tervezés sordn a legnagyobhb
gondot kell forditani az egyes munkafolyama-
tok automatizalasara és az uzem atfogo ellendr-
zeséhez sziikséges miiszerezésre. By kétségtele-
nul komoly tobbletkoltséget jelent, ez azonban
viszonylag révid id6 alatt megtériil.

' A muszerezéssel és automatizalassal elér-
heté rendkiviil jelentés gazdasagi elényok mel-
lett azonban hibak is b6ven akadnak. Ennek bi-
zonyitasara meg kell emliteni azt, hogy mas

ipardgaknal tSbb milliot tesz ki a felszerelt, de
valamilyen ok folytan tizemen kiviil 4116 miisze-
rek ertéke. Célszerlinek latom, hogy megvizs-
galjuk ennek okat és levonjuk a hibakbol a fa-
ipar hasznara a tanulsagot.

Az elkovetett altalanos hibdkra a multban
megtartott Orszagos Muszerezési Konferencia
mutatott ra. Ezek az alabbiak:

1. A beszerzett, els6sorban hazai muszerek
nem megfelel6 mindségliek, de eléfordul az is,
hogy ez a panasz egyes importmiszereknél is
fennall. .

2. Nincs elegendé szakember a felszerelt

' muszerek megfelel6 karbantartasdhoz.

3. A miszerezés és automatizalas tervei
helyenként hibasak. Ez ismét a szakember-
hianyra vezethetd vissza. Kevés a jol képzett és
megfelel6 lizemi tapasztalattal rendelkezd ter-
vezd meérnok,

4. Meglevé és termels iizemek teljes, vagy
reszleges automatizalasanal nem vizsgaljak meg
alaposan azt, hogy az a berendezés egyaltalan
alkalmas-e automatizaldsra. Gyakori eset az,
hogy a miszerezést és automatizalast egyszerre
valositjdk meg és csak a megvalésitas utan de-
rul ki, hogy a termel6é berendezést elébb at kel-
lett volna épiteni.

5. Természetes, hogy a jelentés mértékben
muszerezett és automatizalt lizemek részére
megfelel6 szakkaderek sziikségesek, Miiszer
karbantarto mihelyeket kell létesiteni megfe-
lel6 felszereléssel. Ezeknek hidnya az elmuit
években ergsen kidomborodott.

Az orszagosan jelentkezé miszerészhisny
miatt célszerti lenne az, hogy a végzé miiszerész
tagozatu mérnokok koziil a jelentés mértékben
automatizalt faipari lizemeink egy-egy f6t kap-
janak, kiilénosen azok az iizemek, ahol az igény
fokozottabban mutatkozik. ,

Most, ‘amikor jelentés faipari beruhazasok
valésulnak meg a masodik 6téves terv soran, és
a miszerezés és az automatizalas terén tenni-
valoink megsokszorozodnak, sziikségesnek tar-
tanam, hogy az Orszdgos Erdészeti Féigazgato-
sag 1s megvizsgalna, hogy intézeteinél, vallala-
taindl miszerezéssel, automatizalassal, illetve
annak fejlesztésével hanyan foglalkoznak. Fel-
tétlentl érdekes képet kapnank, amelybdl mesz-
szemend kovetkeztetéseket lehet levonni a fej-
lesztés érdekében.

A miszerek és automatikak iizemeltetése
es karbantartdsa természetesen jelentfs koltsé-
gekkel jar. Aki figyelemmel kiséri az automa-
tizélassal kapesolatos bel- és kiilfoldi szakiro-
dalmat az erre is taldl utalast. Egy amerikai adat
szerint egy muszerész 110 érzékel6t kezel és
egy muszerész évente 200 dollar karbantartasi
koltség esik. Belfoldi adatok szerint a villamos-
energiaipar, ahol jelenleg a miUszerezeoltség a
legmagasabb fokon all, 60 érzékelére alkalmaz
egy miuszerészt iparagi atlagban. Ezek a szamok
nem képezhetnek azonban koézvetlen 6sszeha-
sonlitasi alapot, mert ennek gazdasigossigat az
egyes Uuzemekkel kapcsolatban egyedenként
kell megvizsgalni a kovetkez6k szerint:
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1. Az lizem mennyire j6 és érzékeny mu-
szerekkel van felszerelve,

2. Ezek mennyire védetten wvannak elhe-
lyezve. Gyakori ugyanis az az eset, hogy preciz,
rendkiviil érzékeny miszereket és jelfogdkat,
meleg, poros, vagy intenziv razkédtatasnak ki-
tett helyeken Ulzemeltetnek. Ebben az esetben
természetesen gyakoribb karbantartisra és ja-
vitdsra van sziikség,

3. Milyen magas a rendelkezésre 4116 szak-
_ kaderek szakmai szinvonala.

4. Az Uzemelteté milyen mértékben rendel-
kezik megfelel6 miszerész-miihellyel és szer-
szamokkal. :

5. Milyen jellegli az lizem.

Ezek a tényezbk determinaljak a karban-
tartasi koltségeket. .

A karbantartasi kéltségekkel kapesolatban
a vilag szakirodalmaban rendkiviil kevés adat
jelenik meg, az el6zéekben vazolt dsszehasonli-
tasi alap hidnya miatt. A rendelkezésiinkre allé
masik amerikai adat szerint a teljes miiszere-
zés beruhazasi koltségének 14,50/,-at forditjak
évente a felszerelt és lizemben tartott miisze-
rek karbantartasara.

Ezek az adatok élénken ravilagitanak arra,
hogy a karbantartasi koltségek mennyire je-
lent6sek és népgazdasigunk szempontjabél
mennyire fontos szamunkra a miszer karban-
tartas koltségeinek csokkentése. Gazdasagi ve-
zet6inknek tehat ellendrizni kell azt, hogy ho-
gyan vannak ezek a kovetelmények vallala-
taiknal biztositva és ennek alapjan a szilikséges
intézkedéseket mielébb meg kell tenniok.

A jové nagy feladatainak megoldasanal, de
a jelenleg lizemelé faipari gyéaraink részleges
automatizalasanal is az eddiginél nagyobb el6-
relatassal kell dolgoznunk és egy-egy feladat
megkezdése elott:

1. szakemberekkel meg kell wvizsgaltatni,
hogy a kérdéses berendezés vagy részmunka fo-
lvamat automatizalasra egyaltalan alkalmas-e
és nem kell-e el6zdleg a termel6é berendezést
korszer{siteni, '

2. elézetesen meg kell allapitani, hogy az>
automatika tizemeltetése és -karbantartiasa mi-
lyen kovetelményeket fog az tizemmel kapeso-
latban tamasztani,

3. a tervezés szinvonalanak emelése érde-
kében tervezdinket fokozatosan és egyre mé-
lyebben be kell vonni a kivitelezés ellenérzésé-
be és az lizembehelyezési munkdkba, Ugyanak-
kor lehetéséget kell teremteni szakembereink
részere kulfoldi tapasztalatok megszerzésére is
tanulmanyutak biztositasaval.

A fenti altalanos érvényl megallapitasok
utan néhany konkrét javaslatot kivanok tenni
a faipari lzemek miszerezésével és automati-
zélasadval kapcsolatban. Ezt a kérdést vizsgalat
targyava teve megallapithaté, hogy sok tenni-
valé akad szakembereink szaméara, ha a faipar
ezen a téren is fel kivan zarkozni mas, fejlet-
tebb iparagak mogé. Osszehasonlitasul elég
megemliteni a villamosenergia- és a vegyipar
helyzetét ezzel kapcsolatban.

Tervezés alatt allo uj és korszerd lize-
meinknél a lehet6é legmagasabb szintli miiszere-
zést és automatizalast kell megvalésitanunk,
hogy ezzel is biztositsuk a wvilagszinvonal el-
érését,

Termel6 lizemeinknél csak fokozatosan, 1é-
pésrél-lépésre haladva lehet eredményeket el-
érni. A cél az, hogy viszonylag kis beruhazas-
sal, minél nagyobb népgazdasigi haszon szar-
mazzék. Bzt a szempontot minden esetben fi-
gyelembe kell venni, akar a technolégiai folya-
mat, akar pedig az energiaszolgaltatas és fel-
hasznalas vonalan kezdjiik is el a tervszerd mi-
szerezést. : ;

A technologiai munkafolyamat miszere-
zése, illetve automatizalasa pl. a forgacslap-
gyartas terén, ma még rovid multtal rendelke-
zik. Kevés hazai €és még kevesebb kiilfoldi ta-
pasztalat all a tervezbk és lizemelteték rendel-
kezésére, A sziikségessé valdé miiszerek és au-
tomatika elemek dont6 tobbségét importalnunk
kell és ez komoly megterhelést jelent. A teljes
folyamatot — meglevé lizem esetén — egy lép-
cs6ben lehetetlen automatizalni. Feltétleniil
szikséges ilyen esetben a technolégussal egyet-
értésben egy atfogd automatizaldsi eléterv ké-
szitése. Ennek alapjan folyamatosan kell meg-
valositani az egyes rész-munkafolyamatok au- .
tomatizalasat, gondosan tigyelve arra, hogy az
atfog6 elétervnek megfeleléen a mar automa-
tizalt munkafazisok egymassal Osszhangban le-
gyenek,

Az luzembe helyezett automatikak miiko-
aesét, valamint a gépi berendezésnek, az iizem
iranyitdsa szempontjabol legfontosabb jellemz6
adatait megfelel6 jeladdo — jelfog6d rendszeren
keresztiil egy kozponti diszpécser asztalra kell

-tovabbitani. Igy valésithaté meg az tizem ira-

nyitasdnak fokozatos centralizdlasa, az eseten-
ként adodo helyi tizemzavarok gyors felisme-
rése és a szilkségessé valé ellenintézkedések
haladéktalan megtétele.

Példaképpen megemlitem, hogy ha egy for-
gacslap-gyérban a vasuti kocsikban folyamato-
san beérkez6 migyanta lefejtése tébb tarold
tartalyba térténik, az egyes tdrolé tartalyok
pillanatnyi  folyadékszintjét, természetesen
elektromos szintjelzés segitségével a diszpécser
asztalon jelezni kell. Vonatkozik ez természe-
tesen a kozép- és fed6 forgéacs silok telitettségi
allapotanak €s szamos mas tiizemi adatnak a
jelzésére is. Az Uj tervezéseknél ezekre feltét-
leniil figyelemmel kell lenni. '

A muszerezés és automatizalas révén elér-
heté gazdasagi eredmények, vagyis a révid
amortizacios id6 szempontjabol a legtobb teen-
a6 a meglevé lizemeink energia-el6allitasa és
felhasznalasa terén mulatkozik. Itt elsésorban
a villamos energia felhasznaldsarél kell emli-
test tenni. El6ljaréban le kell szégeznem, hogy
a miiszerezés ¢€s automatizalas szempontjabol
az lzemi secunder haldzatok lényegesen ked-
vezbbb helyzetben vannak, mint a héenergia-
termelés és felhasznalds. A villamos berende-
zések tervezését, szerelését és lizemben tartasat
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orszagos szabvanyok determinéljak és ezek be-
tartasat az aramszolgaltaté vallalatok szigo-
ruan ellenérzik. Ezek a szervek az elektromos
energia gazdasdgos felhasznalasat is figyelem-
mel kisérik (cos #). A transzforméitorok wvédel-
mere is megfelel6 automatikak, pl. Buchholz-re-
lek stb. allnak rendelkezésre, a primer és secun-
der arammérdk, a motorvéds automatdk, hékiol-
dék, gyors és lasst kioldasu biztositék, vagy a
csillag delta kapesolokrol nem is beszélve.

A legnagyobb hidnyossigok és igy a leg-
tobb teendé a maésik, az €l6z6hoz hasonlé jelen-
tés és fontos energiadgazatban, a héenergia
termelésében és felhaszndlasaban mutatkozik.
Hasonlitsuk 6ssze barmelyik ilizemben a villa-
mos- és héenergia-felhasznalas modjat és rend-
szeret, automatikajat, szerelvényeit és bizton-
sagi rendszerét. A kiilonbség rendkiviil feltiing.
Ezt a legtobb iizemi szakember és energetikus
ismeri, tudja. Pedig ha arra gondolunk, hogy
hazai viszonylatban az elektromos aramot csak-
nem kizdrélag héer6miivek termelik, ennek a
- kérdésnek a jelent6sége megnovekszik, Ener-
gidban rendkiviil szegény orszagunk héerémi-
veiben minden 0,5%, hatasfok-javitas nagy je-
lent6ségli és komoly tizeléanyag-megtakaritis-
sal jar. Minden energetikus és muiszaki szakem-
ber kotelessége, hogy a héenergia-gazdalkodas
terén is igyekezzék legaldbb olyan rendet te-
remteni, mint a villamos energia felhasznalasa
terén. Mindenek el6tt a termelt és elfogyasztott
héenergia mennyiségét kell ismerni, valamint
annak jellemzé mutatoszamait (nyomaés, hémér-
séklet). Kazantizemnél a kazéanteleprél eltavozd
gbzmennyiség és a visszaérkezd kondenzatum
mennyisége kozotti kiulonbségbél rogton meg-
allapithat6é a veszteség.

Ezeket az adatokat elsésorban ésszerti mi-

szerezessel lehet figyelemmel kisérni, melynek
beruhédzasi koltségeit minden {izemnek vallal-
nia kell. Tlyen esetekben, amikor a miszerezés
és automatizdlas csak anyag-, vagy energia-
megtakaritast eredményez és igy a berendezés
kezeléséhez, ¢és karbantartisdhoz sziikséges
miuszerész-, vagy technikus létszamtobblet
miatt a vallalati termelékenységi mutaté a be-
rendezeés lzembe lépése utdn is romlik, fiigget-
lentl attdl, hogy az 6nkoltség jelentSsen cstk-
ken, a miiszerezést és automatizalast nem kiva-
natosnak tekintik egyesek. Az ilyen egyoldalu
szemlélet feltétleniil karos, mert nem veszi fi-
gyelembe azokat a felszabaduld munkaeréket,
amelyek a felhasznalt alapanyagokban, vagy
energiaban holt-munka forméjaban a népgazda-
sag mas agaiban megtalalhatok. Igy szénmeg-
takaritasnal, pl., azokat a dolgozokat, akik en-
nek kovetkeztében a szénbanyészatban felsza-
badulnak, illetve tobblet-szénmennyiséget ter-
melnek,

A felsorolt néhany konkrét példa utan tér-
Junk vissza a faipar technoldgiai automatizala-
sanak keérdésére.

Jogosan vetddik fel a kérdés, hogy milyen
mélységig automatizaljunk? Ismerve a faipar
strukturajat, termékeinek és gyartastechnolé-

giajanak sokrétliségét, nyugodtan leszogezhet-
juk, hogy altalanes érvényt, illetve egyes iize-
mek teljes automatizédlasarél jelenleg nem le-
het sz6.

Ennek t6bb oka van, melyek koziil az egyik
leglényegesebb, a magas beruhézasi koltség. B6-
vebb fejtegetést ez nem igényel, mert ennek
szamottevé koltségkihatasai kozismertek. Su-
lyosbitja a helyzetet az, hogy egy automatikus
berendezés leglényegesebb elemeit kiilfoldrél
kell devizdért beszerezniink, ami komoly teher-
tétel népgazdasagunk szdmara. A hazai ipar a
szukségessé valé automatika elemek kozil je-
lenleg még viszonylag keveset gyart és ezeket
sem minden esetben kifogastalan minGségben.
Rendkiviil nagy hidny mutatkozik pl. az Un.
végallas- vagy helyzetkapcesolék valasztékaban
is. A kereskedelemben hazai viszonylatban kap-
haté helyzetkapesolok szerkezeti kialakitasuk
miatt faipari tizemek automatikdjanil nem
minden esetben megfeleléek és megbizhatoak.
Ezek a kapesolok — merev attételezettségiik
miatt — a miikodteté mechanikai impulzus, pl.
elmozdulds hatasara bekovetkezé meghatarozott
kapcsoloszar elmozduldsanal zarjak, illetve
nyitjdk az automatika aramkorét. Pillanat za-
rasra vagy nyitdsra 4ltaldban alkalmatlanok.
Erre a célra a Mohacsi Farostlemezgyarban mi-
kodé és nagy deformécidra, lehajlasra képes
acéldrétos mukodtetéstii helyzetkapesolok az al-
kalmasak. ]

Modern automatika elképzelhetetlen idé-
relék nélkiil. Az egyes munkaciklusok automa-
tikus vezerlése elére meghatarozott idérendben,
csak megbizhaté mukodést idérelék segitségé-
vel valosithaté meg. Jelenleg ezeket a cikkeket
is importalnunk kell.

A teljes automatizaldsnak masik nagy aka-
dalya a szakember-hidny. Ez a kérdés elsésor-
ban nem a tervezés vonalan mutatkozik, bar itt
is részben fenndll, de féleg tizemi viszonyok k-
zott. Az elbz6ekben mar irtam az {izemek mii-
szerész- €s automatika szakmérnok-hianyrol.
Itt csupén arra szeretnék kitérni, hogy az elké-
sziilt automatikdk karbantartdsa és esetleg
gyors javitasa is rendkiviil fontos tényezé. El§-
fordult néhany esetben, hogy az automatika
kisebb jelentéségli hiba kovetkeztében fel-
mondta a szolgédlatot és ilyenkor a rendszertelen,
kapkod6 hibakeresés és a szerel6k hidnyos kép-
zettsége miatt az lizem tobb oras leallisa ko-
vetkezett be. Hogy ez mit jelent termeléskiesés-
ben, azt lizemi vezetéink bizonyéara jol tudjak.
Rendkiviil fontos tehat, hogy a jol miiszerezett
€s automatizalt lizemeink szakképzett, megfe-
lelé gyakorlattal rendelkez6 szakmunkas-rész-
leggel és jol felszerelt miihellyel rendelkezze-
nek, mert tervszer(i karbantartas és gyors hiba-
elharitasi lehetéség nélkil az ipari automatikik
inkabb terhet jelentenek, mint hasznot. Az itt
mutatkozé szakember-hidny egyarant vonatko-
zik also, kozépst és fels6 miiszaki kaderekre is.

Végil a teljes automatizalas harmadik aka-
dalya a faipari lizemek gyartéstechnologiajanak
jelenlegi helyzete is. A modern, teljesen auto-
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matizalt lizem megvaldsitdsdhoz elengedhetet-
leniil sziikséges 1j, korszerli technoléogiai irdny-
elvek kidolgozasa. Itt nem azt szeretném leszo-
gezni, hogy a technologiat kell az automatika
kivanalmaihoz atalakitani, hanem a technol6-
gus, a gépész és elektromos szakember szoros
egylttmikodésére és kozos erdfeszitésére wvan
sziilkség a jové faipari tizemeinek megalkotédsa
érdekében. Ha ez az egyuttmikodés a jovoben
az eddiginél még szorosabb és gylimoles6zébb
lesz, akkor minden bizonnyal ennek elsésorban
a falpar fejlesztése latja a hasznat.

A teljes automatizalds helyett el6térbe
lépnek a kiillonboz6 és célszertien kialakitott
télautomatikus rendszerek. Ez azért is célszerd,
mert jelenleg a faipari munkafolyamatoknal
még csaknem minden esetben emberi beavat-
kozésra is sziikség van. Olyan kiilonbozé jellegli
miuveleteket kell ugyanis elvégezni, amelyeket
automatizdlds szempontjabol elére definidlni
nem lehet. Eppen a faipar sokrétii és sok ki-
16nboz6 munkafizisa miatt az egyes ciklusok
kozott kisebb-nagyobb idérendi eltolédasok is
felléphetnek, amelyek elharitasara — s6t tovabb
menve még a lehetdségeinek elharitasara is
— a jovoben nagy gondot kell forditani.

Gyakran taldlkozunk tlizemeinkben kizaro-
lag egy-egy gép iranyitdsdra és mikodtetésére
szolgélé helyi automatikaval is. Amennyiben

a munkagépet valamely bel- vagy kiilfoldi gép-
gyar gyartja, akkor az ilyen részautomatikak
fejlesztése a gyar tervezdinek feladata. Egyedi
tervezesli és gyartasu faipari gépeinknél ezen a
téren a leheté legnagyobb mérvii automatiza-
lasra kell a jovében torekedni, de ugy, hogy
ezek késébb egy atfogd automatizalasi tervbe
zokken6mentesen beilleszthet6k legyenek. Jo
példanak tartom a Nyugatmagyarorszdgi Flré-
szek V. forgacslap lizemében miikodé Hombak-
apritégép automatikijanak beépitését az I. sz.
automatika rendszerbe.

Keétségtelentil megallapithaté, hogy a mi-
szerezés és automatizalds komoly gazdasagi
eredménnyel jar és a népgazdasig érdekében
mielébb hozza kell fogni a megvalésitasahoz.
Az ismertetett és igy rendelkezésiinkre 4116 né-
hény gazdasagossagi adat mindenesetre meg-
mutatta, hogy a miuiszerezéssel és automatiza-
lassal olyan eredmények érheték el, amelyek-
nél a befektetett Osszeg a legmagasabb gazda-
sagi hatekonysagot biztositja.

FELHASZNALT IRODALCM

Balazs Peter: A miiszerzés és automatizalas gazdasagi
eredmeényei.

Loszijevszkij: Automatikus szabalyozds alapelvei a
technolégiai folyamatokban.

Szdaday Rezsé: A szabalyozas elmélet elemei.
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3 Fapacok alkalmazasa és feldolgozasa
Attekintés a pacolési technika jelenlegi helyzetér6l*

A fapécolasi technikdban negyven év éta
lényegesen elérehaladds nem mutatkozott, A
fapacok alkalmazasa és feldolgozasa meég min-
dig azok feltaldl6i — Emil Jansen és Wilhelm
Zimmermann részérél —, az 1954-t61 1910-ig
terjeds id6szakban lerogzitett munkamodszerek

szerint tortént. Az érdekelt szakember szaméra -

élvezetet nyujt az elsé kozlemények atlapozasa
és az elsé szakkonyvnek, nevezetesen dr. Wil-
helm Zimmermann — 1910-ben megjelent —,
»A fa pacolasa és szinezése eimiti miivének ta-
nulmanyozasa. A fapacolds teriiletén ez a konywv
a mai napig a legjelent6sebb kiadvanyok kozé
tartozik és alapul szolgalt esaknem valamennyi
késdbbi szak- és tankdényv szaméra. Megleps,
hogy a szerzé mar tobb mint otven évvel ez-
el6tt, milyen el6relatassal rogzitette le és is-
mertette atfogd és kimerit6 moédon azokat a
technikai munkamoédszereket, amelyek mind-
maig megbrizték érvényességiilket. Tekintettel
erre az anyagra, amely a szakteriilet iranti igen
nagy szeretetrél tanuskodik, a szerzének ne-
hezére esik a fapécolssi technika jelenlegi alla-
sarél beszémolni. Ha meggondoljuk, hogy a fa
feltiletkezelésének 1ittorsi a legszerényebb esz-
kozokkel mily teljesitményekre voltak képe-
sek, akkor nekiink, kiknek a modern kémia és
technika valamennyi lehetésége rendelkezésre
all, nagyon szerényeknek kell lenniink.

A butorgyaraknak a nagyipari gyartasi
modszerekre az utébbi években bekévetkezett
atallasa jelent6s mérvben leegyszer(sitette és
meggyorsitotta a fa feliilletkezelését. A pacolési
technika, mint a feliiletkezelésének egy része,
¢ errdl a fejlédést6l nem maradt érintetlen. Ez
mindenekel6tt abban éreztette hatasat, hogy a
vegyl pacolas, a maga hosszu fejlesztési idejével
és ardnylag nagy érzékenységével, a sorozat-
gyartas szdmara jelent6ségét gyakorlatilag tel-
jesen elvesztette. Kétségtelen, hogy kézmiipari
Uzemek — s6t, nagy butorgyarak is, amelyek
a gyartasi folyamatban még kézmtipari mod-
szereket alkalmaznak —, a tébb komponensti
pacok nyujtotta kiilonleges elénydket hasznosi-
tani tudjék, a szalagrendszerti termelés azon-
ban erre képtelen. Sematikus, gyors és bizton-
sagos feldolgozas az, amit a korszer®i fapacok-
tol elvarunk és amit azok valéra is valtanak. A
fapécolasi technika, kiilonésen pedig a fapacok
felhordasi eljardsainak fejlédése nem volt kii-
lontsen gyors utemd. Az ecsetrél és szivacsrol
attértek a szorépisztoly hasznalatdra és a kis-
butoroknal, rédiészekrényeknél és székeknél
elétérbe kertilt a martéeljaras.

A fapacok automatikus szérdsa tulajdon-
képpen csak az ismert lehetéségek egyik alkal-
mazdsa. Ontési eljarassal még nem pacolnak, és

* A tanulmany kozérdeki voltsra tekintettel Aat-
vettik a ,,Butor- és IPafeldolgozbipari Lapszemléhél,

a fapacok hengerlése egyel6re még eléggé prob-
lematikus. Alig lehet mésnak, mint hatdsvada-
szatnak felfogni, amikor Gjabban bizonyos ér-
dekeltségek a fapacok hengerlését a fejlédéas
csucspontjaként propagaljak. Szerzének nem all
szandékdban a fapacok hengerlésének elvi le-
hetéségét kétségbe vonni Csak az ellen a hét-
koznapi leegyszerusités ellen kivan 6vast emel-
ni, amelyet a hirverés a kévetkez6 formaban ki-
van a butorgvarakkal elfogadtatni: »Hogyan,
Onok még nem hengerlik a fapacaikat? Akkor
Onék reményteleniil maradiak.© A dolgok nem
ilyen egyszertiek és érdemes lesz ezeket a kér-
deseket a késébbiekben még behatébban meg-
vilagitani.

A pacolomesterek vagy mas felelés szak-
emberek gyakori ellenédlldasa az uj technikai
munkamodok bevezetésével szemben, igen 1é-
nyegesen ellensulyozza az tizemekben tapasz-
talhaté racionalizalasi lazat. Az igazi szakem-
ber képtelen elviselni, ha a minéséget munka-
intenzitassal kivanjak poétolni. Sajnos, til sok-
szor kell az ilyen szakembernek elviselni,
hogy maradisagat szemére vetik és tiltakozasi-
val magara kell vennie azt a kockazatot, hogy
egy sze€p napon esetleg elvesziti az allasat. Csak
egy kompromisszumos lehetGség engedhetd
meg, melynek alapelve: ,Racionalizilas: Igen!
Mindségestkkentés: Nem!“ A fan nem lehet
er6szakot elk6vetni. Nagyon j6l kell ismerni a
szaktertiletet annak megértésére, hogy nem a
faval kell a kérdéses eljarashoz, hanem az utéb-
bival kell a fahoz alkalmazkodni. A korszerii
fapécolasi technikdnak ma is szdmolnia kell a
fa sajatossagaival. Tobb német minéségi butor-
gyar meglatogatasa vildgosan megmutatta, hogy
sok butorgyar a fapacolds miivészetét ma mar
nem tul sokra értékeli. Lehet, hogy a modern
butorok és stilblitorok mai vasarléja ma mar
nem annyira kritikus és igényes, mint régeb-
ben. Talan éppen ezért kellene — a mindség
elvének bator hangoztatiasival — kisérletet
tenni az igények tovabbi csokkentésének meg-
akadalyozasara.

1. A faanyag kivdlasztdsa

Kordbban a megfelels fak és furnérok ki-
vélasztasa és Osszedllitdsa magatol értet6ds do-
log volt. A modern sorozatgyartasban azonban
a fanak régi értelemben vett kivalogatasa telje-
sen lehetetlen. Ma csak valamennyire egyontetd
fa vagy furnérok osszeallitisira lehet szorii-
kozni és meg lehet kisérelni a faanyagok alap-
szinében és strukturajaban (szovetében) mu-
tatkozé6 tul nagy eltérések kirekesztését. A
strukfira és szin szempontjabol megfelels fur-
nérronkoket mindig a butorok homlokrészei, a
gyengébbeket pedig az oldalak és kevésbé
szembetling részek szdmara irdnyozzak el§. A
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. furnérszabasznak a butordarab késébbi kiilsé
megjelenésére dont6 befolyasa van. Az altala
elkovetett hibakat egyaltalan nem, vagy csak
igen nehezen lehet kijavitani. Egyontetii furné-
rok Osszeallitdsaval nyugodt €s egységes pac-
tonust lehet biztositani. A cserzéanyag-tartalmu
faknal a megfelel6 fa kivalasztasa kiilondsen
- fontos. Kiilénbozé cserzéanyag-tartalom — a fa
egyontetli kiilsé megjelenése esetében is — a
pac szinezbdésében jelentos eltérésekhez vezet-
-het. A fa alapszinarnyalata, strukturaja, szivo-
képessége és cserzdanyag-tartalma a pacszine-
zést alig elérelathaté modon  befolyasolja.
Konnyen érthet6, hogy sotét szinl fakon vila-
gos pacszineket nem lehet elérni. Eppen ugy azt
is el lehet képzelni, hogy egy butordarabon fel-
dolgozott fehér- és gézolt biikk a pacszinezés-
ben eltérésekhez és nehézségekhez kell, hogy
vezessen. Ha makorét didszinlire kivanunk pa-
colni, ugy elényds, ha vilagos szinl fat valasz-
tunk ki. Erésen véros szind fan legjobb esetben
kozepes pactonust lehet elérni. A fa kivalaszta-
sanal mindig figyelembe kell venni, hogy a fa-
ban levé minden egyes vonal és struktura a pa-
colas utan még jobban szembetiinik és kihang-
sulyozodik. Fak, amelyek natur (természetes)
szini butoron nyugodt és egyonteti képet ad-
nak, a pacolas utan adott esetben igen eltérden
hatnak.

2. A fa elbkezelése
a) Nedvesités (vizezés)

A pacolas elétti nedvesités célja a lenyo-
modott farostok felhuzasa, hogy azokat azutan
csiszolassal el lehessen tavolitani. Ha a farostok
felhuzasat csak a pacoldat idézi eld, gy ez a
pacolas hatasat lényegesen csorbitja. A kiallo
farostok oOnmagukban legtobbszér lényegesen

sotétebbre szinezédnek, ami kiilonosen vilagos

tonusoknal és matt feliilleteknél estnya, pety-
tyes foltokhoz vezet. A kivalé minéség eléré-
sére a fa elGzetes nedvesitése alapvetden sziik-
séges. A racionalis sorozaigyartiasban ez a ned-
vesités nem mindig lehetséges. A nedvesitést
gyakran mas munkamiuveletekkel, pl. a fehéri-
téssel kapesoljak oOssze. Mindig az el6készité
munka, a fafaj, a pacténus és nem utolsésorban
a kivant minéseg donti el ezt a kérdést, hogy
kell-e nedvesiteni, vagy nem. A nedvesités mel-
16zese semmilyen lzemben sem kdnyvelhetd el
a racionalizalas eredményeként. Egyaltalaban
nem valami kiilénos elénye a szalagrendszeri
gyartasnak, ha mar nem alkalmazzdk a nedwve-
sitést — hanem ez oly elhatdrozdas —, amely
szamol a minéség kisebb-nagyobb leromlasaval.

- Ha lemondunk a nedvesitésrél, ugy a pa-
colas utani csiszolast is mellézni ajanlatos.
Ilyenkor a felhuzott farostok lecsiszoldsa csak
az alapozas utan vegezhetd el elénydsen. Ezal-
tal meg lehet akadalyozni, hogy a farostok a
fabol kiszakadjanak és ily modon szamtalan
mikroszkopikus, finom, pacolatlan pettyek ke-
letkezzenek. A zsiros és cserzGanyag-tartalmu
fakat elvileg nedvesiteni kell. Fenyé6féléknél a

nedvesitést legtobbszor a gyantamentesitéssel
lehet 6sszekapesolni. A legegyszertbb esetben
a nedvesités a fafeliiletek forro vagy meleg viz-
zel eszko6zolt lemosdsaval torténik. Szaradas
utan a csiszolast szaliranyban finom szemecséji
csiszolopapirral, gyenge nyomas mellett vég-
zik. Elényosen lehet kézzel konnyedén és gyor-
san csiszolni. Ma a csiszolasnal tul erés nyomaést
alkalmaznak, gy a kiallo farostok csak lenyo-
modnak és nem csiszolodnak le. Sohasem sza-
bad a szaliranyhoz kereszt- vagy atlésiranyban
csiszolni. A keresztirdnyban csiszolt barazdak
a pacoldatot beszivjak és ezaltal sotétebbre szi-
nezddnek.

b) A fugpapir (ragasztoszalag)

A fugpapir sokféle mindsegben hasznala-
tos. A tanulmany szempontjabdl egyediil csak
az érdekes, hogy a fugpapir a pactéonust befo-
lyé4solja-e, vagy sem. Elvileg ily befolyasolas
lehetséges. Sotét csikok a fugpapir helyén gyak-
ran el6fordulnak, Megmagyarazhatatlan okb6l
ezt az elszinezédést kizarolag a fugpapirok sav-
tartalmanak tulajdonitjak. Ezzel szemben a leg-
tobb fugpapir kézombos vagy gyengen lugos. A
kozombos fugpapir sem nyujt semmilyen biz-
tositékot az emlitett esikok elszinezédése ellen.

Szerz6 vizsgalatai szerint az elszinezddést
illetéen a kovetkezd negy tényezé a mérvadd:

a ragaszto tipusa,

a ragasztod mennyisége,

a ragaszto reakcidja, .

a nedvesség erdssége a ragasztasnal.

A fugpapirok gyakran béségesen vannak
ragasztoval ellatva, lényegesen erdsebben, mint
ahogy azt a furnérok ragasztasa megkdveteli.
Ezt a ragaszto-tobbletet a fa magabaszivija és az
csiszolassal csak nehezen tavolithato el. A gya-
korlati szakembernek kiilonosen érzékeny fak-
nal, amilyen peldaul a dié, csak oly fugpapirt
szabadna hasznalnia, amely csak a feltétleniil
szlikséges ragasztomennyiséggel wvan bevonva.
Nem kétséges, hogy a fugpapirgyvaraknak ter-
mékeit a legkiilonfelébb felhasznalasi célokra
kell eléallitaniok. Ennélfogva a szabvanyos fug-
papir csak ritkan nyujtia a legjobb megoldést
a mindenkori feldolgozasi cél szamara. Kisérlet
sorozatok azt mutattdk, hogy az -elszinezddés
lehetOsége a ragasztomennyiség ecsokkenésével
kisebb lesz. Bizonyara még szerepet jatszik az
is, hogy a fugpapir felragasztésa igen nedves,
vagy csak éppen ragasztoképes allapotban tor-
ténik-e. A ragaszté fajtaja, valamint a hozza-
adagolt peptizalo- és konzervalészer tipusa is
hatéssal van az elszinezdédésre. A glutinenyvek,
amfoter (kettés) jellegliknél fogva, oly tulaj-
donsaguak, hogy a fapacfestéanyagot lényege-
sen intenzivebben szinezik, mint a fat. Az enyv
a fapac bizonyos elemeire kicsaposzerként hat
és ezért még vilagos fapactonusoknal is gyak-
ran s6tétre szinezédik. Més ragaszték viszont a
pacoldatnak a faba behatolasat akadalyozhat-
jak meg és igy vilagos csikok keletkezhetnek.

Keétségtelen, hogy a faval jellegbeli rokon-
sagban allanak a cellulézragasztok, melyek leg-
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fontosabb alkatrésze a fanak is a 6 alapanyaga.
A fugpapireyarak dolga, hogy termékeik sza-
mara a legmegfelelébb ragasztékat kivélasz—
szak. Nem kétséges, hogy ennél nemcsak a ra-
gasztonak a fapacokkal szembeni viselkedése,
hanem a ragasztéképesség és a gazdasagi szem-
pontok is szerepet jatszanak. Tény, hogy ezek
a fugpapir-csikok, amelyeket legtobbszor csak
a pacolas utan lehet észlelni, a butor- és radio-
szekrényiparban még ma is a nagy problémak
kozé tartoznak. Kivanatos lenne, ha a fugpapir-
gyarak a fapacgyérakkal kardltve modot taldl-
nanak e kellemetlen karosodas kikiiszobolé-
sére,

A gyakorlatban a fugpapirt lehet6leg ala-
posan lecsiszoljdk és a visszamaradt ragaszto-
maradékokat vizzel felduzzasztjdk, majd leke-
felik. Hogy ezek a maradékok jobban felismer-
hetékké valjanak, a vizhez egy kevés pacolda-
tot lehet hozzdadagolni. A legtobb esetben ez
a legbiztosabb és legegyszertibb mod a késébbi
karosoddsok megakadélyozasira. Ha pacolds
kozben a fugpapirtol szarmazé sotét esikok mu-
tatkoznak, ugy a pécoldé dolga, hogy azokat
azonnal eltavolitsa. Ez a legegyszertibb médon
egy sargaréz-kefével torténik, amellyel a s6tét
helyeket atkefélik és a feliiletet ezutin — mint
szokésos — eloszlatjdk. Ha ezeket az elszine-
z6dott
nem veszik észre és nem kefélik ki, ugy a ka-
rosodas mar csak igen nehezen sziinteheté meg.

¢) Gyantdtlanitds

Elényds, ha a gyantatartalmu téileveli fa-
kat pécolas el6tt a gyantatél mentesitik, Ez a
miuvelet vizes alkédlidkkal (lugokkal), vagy szer-
ves oldészerekkel végezhet6 el. A gyantataska-
kat ki kell vagni, mivel azok még a legjobb
‘gyantamentesité szerekkel sem tavolithaték el,
A legegyszeriibb esetben a gyantatlanitishoz
szalmidkszesz-tartalmi  szappanoldatot hasz-
nalnak. Ezen oldat el6készitésére 25—40 g szap-
panpelyhet 1 liter forrasban levé vizben felol-
danak és minden literhez 100 e¢m3 koncentralt
szalmiakszeszt adagolnak. Elényés, ha az ily
modon el6allitott gyantamentesité oldatot for-
rén alkalmazzdk. A szerves oldészerek koziil,
amelyeket gyantamentesitésre hasznalnak, el-
s6sorban a tetraklorszenet kell megemliteni. Ez
a nem gyulékony olddészer a gyantikat és zsi-
rokat kiilondsen gyorsan és intenziven oldja.
Hatrdnya csupdn gyors parolgdsa és emiaftt e
szert leginkdbb csak stiritett formaban hasznal-
jak. A tokéletes gyantamentesitf-szerek mind-
ket lehetdséget Osszekapesoljdk; ezek ugyanis
lugos szappanokat és gyantaoldé-szereket tar-
talmaznak. El6ny6s, hogy e kiilonleges gyanta-
mentesité-szerek wvizes oldatok alakjidban dol-
gozhatok fel és igy az utdnmosds feleslegessé
valik. A korszerli gyantamentesit6-szerek . fel-
adata mir nem a gyanta eltavolitisa, hanem in-
kabb a gyanta egyenletes elosztisanak biztosi-
tasa. Ily médon a fa szivacsos helyeinek fel-
szivoképessége megsziintethetd és ezaltal a
nyugtalan pacfelilet elkeriilhetévé valik.

csikokat legkésébben pacolas kozben.

Maga a gyantamentesités a fafeliiletek gyo-
kérkefével elvégzett lekefélésébsl 41l. Utdndhb-
lités felesleges. Pacolas elétt a gyantamentesi-
tett felilletek csak gondos lecsiszolast igé-
nyelnek. ' '

d) A felszivéképesség kiegyenlitése

A fa szivoképességének kiilonbozdsége.
gyakran nyugtalan pacfelillethez vezet. Karpi-
tosbutoroknal, székeknél és sok m&s terméknél
a butis- és hosszfa-anyagok a maguk eltérs
szivoképességével egymas mellett keriilnek al-
kalmazasra. Nem mindig kivanatos e faeltéré-
sek kontraszthatasanak kiemelése. Gyakran in-
kabb egy lehetéleg nyugodt, egyenletes pacolas
elérése kivanatos. Ezt a szivoképesség kiegyen-
litésével lehet biztositani. Elvi szempontbél az
eljards nem uj. Kordbban a fat hig ragasztéol-
dattal telitették és ezaltal nyugodt pacfeliiletet
értek el. Ma vizes karbamidgyanta-oldatokat,
miigyanta-diszperzidkat vagy szabalyszert mii-
gyanta-oldatokat alkalmaznak. Egyes esetekben
még nitrocelluléz-lakkokat is hasznélnak, ame-
lyek likacsos, a pacot Atbocsaté feliiletet ered-
meényeznek. Egyszeri hasznalatuk és biztos ha-
tasuk folytan kiilénésen a miigyanta-diszper-
ziok valtak be. A nedvesités és a szivoképesség
kiegyenlitése egy munkamenetben térténik. Az
erésen higitott miigyanta-diszperziokat méarté-
vagy szoroeljarassal, vagy ecsettel lehet felhor-
dani. A jo szdradas utdn kovetkezik a csiszo-
las es szokas szerint.ehhez csatlakozéan a pa-
colas. A nyugtalan, csavartszalu fafeliileten el-
ért hatas gyakran meglepd. Ez az eljaras a szék-
es Kkarpitos-allvanyiparban j6l bevalt. . Az
anyagkoltségek nagyon csekélyek, viszont a mi-
noéségi javulads igen jelent6s. Azok a kisérletek,
amelyeket a szivoképesség kiegyenlitésének a
pacolassal egyidejli elvégzésére végeztek — (pl.
kiilonb6z6 pacanyagok adagolasaval), kevésbé
eredményesnek bizonyultak.

e) Portalanitds

Pacolas el6tt valamennyi fafeliilet alaposan
portalanitand6. Az erésen Gsszeprésel6dott por-
nak az a tulajdonsiga, hogy a pacoldatot elta-
szitja magatdl, aminek folytan foltok keletkez-
hetnek. Bizonyos egzotikus fafajoknal a fapor
akadalyozza a likacsok kifogdstalan pacolasat.
Kisebb mennyiségli fapor az ecsettel vagy szi-
vaccsal végzett normal pacolasi eljarasnal rend-
szerint nem okoz zavarokat. A szoérédssal vég-
zett pdcoldsnal azonban a fapornak kiilonosen
gondos eltavolitasara tigyelni kell.

I) A ragaszté eltavolitdsa

A butoriparban alkalmazott legtobb ia-
gasztészer nem tavolithaté el. A karbamid-,
melamin- és fenolragasztok vegyileg megkot-
nek és ezutdn teljesen oldhatatlanok. Ezeknél
a ragasztoknal lehetbleg meg kell akadalyozni
minden atlitést. Ezt alkalmas stirit6szerekkel,
a ragaszté habositdsaval és a csak éppen sziik-
seéges ragasztomennyiség felhasznildsaval lehet
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elérni. Egyéb — oldédo es duzzadoképes ragasz-
tokat lugos szappanoldattal vagy oxalsav-oldat-
tal el lehet tavolitani. A forré oxalsav-oldat (li-
terenként 30 g) a ragasztora peptizdléan és a
cserzbanyag-tartalmu fara egyidejlileg halva-
nyitéan hat. Ennélfogva a ragasztonak oxalsa-
vas eltavolitasat f6leg akkor alkalmazzak, ami-
kor cserzéanyag-tartalmu fat kell halvanyitani.
A ragaszto-atitések eltavolitdsara ‘Thasznalt
oxalsav-oldatos kezelésnél feltétlentil sziikséges
az utdnmosds. Ha kémiailag kikeményedd ra-
gasztoknal az atiités nem akadalyozhaté meg,
ugy a ragasztonak a kés6bbi péactéonus szinére
valé megfestése jon tekintetbe. Ez a meglestés,
alkalmas szines pacokkal és porustomité-porok-
kal konnyen és minden kiilonosebb nehezség
nélkiil elvégezhetd.

A fa fehéritése (halvdnyitdsa)

A fa fehéritése az utébbi években nagy je-
lent6ségre tett szert. Mig korabban tulajdon-
képpen csak a javort fehéritették és a tolgyet
halvanyitottdk, ma mar a bel- és kiilfsldi fafa-
jok egész soranal alkalmazzdk a fehéritési el-
jarast. A fa fehéritését kiilonbozé okokbol esz-
kozlik. Elészor is azért, hogy a fa sajatos szinét
megvaltoztassadk — ezenkiviil azért is, hogy a
meglevo ecsikokat és foltokat eltavolitsak —,
végiil, hogy a sorozatgyartadsban egyenletes pac-
tonus legyen biztosithato. A természetes fa a
legkiilonbozébb szinarnyalatokban jelentkezilk.
Ha a fat fehéritjiik és ahhoz csatlakozéan ter-
mészetes szinben pacoljuk, ugy a butorok a
nyugodt, egyforma kiils6é mellett, mindig
ugyanazt a szinarnyalatot kapjak. A tarka fa-
kat fehérités és természetes szinl pacolas segit-
ségével még kivalo mindéségli munkadarabok
szamara is jol lehet felhasznalni. A feherité el-
jarasok tokéletesitése folytdn az utobbi évek-
ben megkisérelték a kimondottan szines fak tel-
jes fehéritését is, hogy ily moédon egységes fa-
anyagot nyerjenek. Egy, a szerz6é altal kipro-
balt eljaras szerint a makoréfa tokéletes fehé-
ritése lehetséges. A magas hémérsékleten vég-
zett fehéritéssel kapesolatos 6j vizsgalatok
eredménye szerint, lehetséges a 20 C° hémér-
séklet mellett sziikséges 24 oras szaritasi idoé-
tartamot, 150 C° mellett 15 percre lecsokken-
teni. Ma mar rendelkezésre &llanak oly fehé-
rité berendezések, amelyek folyamatos munkat
tesznek lehetdve.

A kilonbozé fehéritési eljarasok megtar-
gyaldsa el6tt érdekes annak a kérdésnek a fel-
vetése is, hogy

Meddig tart a fehérités hatdsa?

Széles kordkben elterjedt az a vélemény,
hogy a fehéritett fa igen gyorsan ismét elsar-
gul, gyorsabban, mint a természetes fa. Pontos
vizsgalatok azonban ennek az ellenkez6jét bi-
zonyitjak. A fehéritett fa a valdsagban lassab-
ban sargul. A fehéritoszer hatdsa alatt a fanak
az elszinezddésre hajlamos alkotorészei, pél-
daul a lignin, messzemenGen elroncsolodnak.

" vegyszermaradékot el lehet tavolitani.

Ezzel szemben megmarad a fa fellazult celluloz-
vaza. Természetes, hogy a tiszta fehér szinre
halvanyitott fanal minden szinvaltozas sokkal
erésebb mértékben észlelhets. Helyes és értel-

,mes eljaras, ha a fehéritett fat korszerd fény-

vedgszerekkel ovjuk meg. A fényvédelem egy
oly rendelkezésre &ll6 lehetéség, amely sajnos
rossz gyartmanyok révén, meg nem érdemelt
modon, hitelét vesztette. A hatasos fényvéde-
lem mindenképpen lehetséges és hatasa éveken
at tart. Vildgos butoroknal — felelésségétol at-
hatott egyetlen el6allité ilizeme sem nélkiiloz-
heti ezen 1j lehetéségek kiakndzasat. Egy
négyzetméter feliiletre szamitva 0,06-—0,08 DM
koltségtobblettel hatdsos fényvédelem érheté el.
A fényvédelemre forditott nettd koltségek szo-
banként alig haladjdk meg az 1 német markat.
A wvilagos butorok vevéjének egyszeriien joga
van ahhoz, hogy nemesak fehéritett, hanem
fényvédett butorokat kapjon.

A j6 fényvédészer elnyeli a haté fénysu-
garakat és azokat hatastalanokka valtoztatja. E
szerek nagyobb teriileten éreztetik elnyeloké-
pességiiket, és hatékonysaguk éveken at tart.

3. Fehéritészerek és fehéritési eljdrdsok

A vegyészet altal rendelkezésre bocsatott
szamos fehéritészer koziil a fa fehéritése szem-
pontjabol csak kevés johet figyelembe. Elvileg
a fafehérités teriiletén a kovetkeztket lehet
megkiilonboztetni:

a) cserzoanyag-tartalmu fak halvdnyitisa
szerves savak (oxalsav, citromsav) segitségével

b) fafehérités oxidacids- és redukaldszerek
felhasznaldsaval  (hidrogénperoxid, klorlug,
perboratok, natriumbiszulfit, kénessav),

c¢) optikai fehérités, tisztan fizikai Gton.

A fa fehéritésére szolgald szerekkel szem-
ben tamasztott kovetelmények lényegesen na-
gyobbak, mint a textilidkat fehérité szerekkel
szembeni igények. A textilrostokat bdséges fe-
héritészer-oldatban tusztatva lehet fehériteni. A
fehéritéoldatot fel lehet heviteni és a behatasi
idGtartamot tetszés szerint lehet szabalyozni.
Az utidnmoséassal a fehéritési folyamatot bizton-
sagosan be lehet fejezni és minden kellemetlen
Ezzel
szemben a fat csak a leheté legkisebb meérték-
ben szabad teliteni és a behatasi idétartamnak
is rovidnek kell lennie. Az utanmosas terhes
és a hosszil nedvességbehatds folytan karos is.
Egy korszerl fafehéritészerrel szemben tamasz-
tott kovetelmények a kovetkezdk: legnagyobb
foku fehérités a legrovidebb idén belil — le-
hetoleg tckéletes elparolgas —, gyors szdradas
— szaradas utdni hatastalansag, E koévetelmé-
nyeknek tokéletes modon felel meg a hidrogén-
peroxid, korszeri munkamodszerek alkalmazasa
esetében. Azonban a hidrogénperoxid mint fe-
héritészer nem mindig johet figyelembe. Ennél-
fogva a gyakorlati szakember szdmara fontos és
érdekes lehet a jelenlegi lehet6ségek szembe-
allitasa.



202 Faipar XII. évf (1962), 7. sz.

Fapdacok alkalmazasa és feldolgozésa

a) Cserzéanyag-tartalmi fak halvdnyitdsa
szerves savak felhaszndldsdval

Ez ideig féleg az oxéalsavat és a heresot al-
kalmaztdk. A heresé az oxdlsav savanyd kéa-
liumsoja. A gyakorlatban hasznalt cukorsav el-
nevezes vegyészeti szempontjabol helytelen. A
félreértés abbél ered, hogy korabban az oxal-
savat a salétromsavnak a cukorra gyakorolt be-
hatds utjan allitottak el. Az oxalsav mérgez
hatdsu és nem megfelels elévigysdzat esetében
a dolgozd egészségét sulyosan veszélyeztetheti.
Szerz6 mar évek ota arra torekszik, hogy az
Uzemek az oxalsav helyébe a citromsavat ve-
zessek be, mint fehérit6- és halvanyitészert. A
citromsav tokéletesen méregmentes és a cserz6-
anyagtartalmu fak halvinyitdsanal az oxélsav-
hoz hasonléan viselkedik.

Citromsav

Korébban a citromsavat citrombol allitot-
tak els, mésztej hatdsa alatt. Ma mar a cit-
romsavat szintefikusan gyartjak. A citromsav
nemesak méregmentes, hanem még az emberi
fogyasztds szaméra is alkalmas. Mar egyedul
ebbdl az okbél is a citromsavat, mint fehérits-
szert az oxalsavval szemben elényben kellene
részesiteni. Az oxdlsav a kezekrél a szajba ke-
rilve, ott mérgezé hatasa érvényesiilhet. Elsé-
sorban azok a munkasok vannak veszélyeztetve,
akik az oxalsavval tartésan érintkeznek. A cit-
romsav a levegd hatasara elbarnult cserzg-
anyagot képes kioldani és ezaltal a fat halva-
nyitja. A fa vashatds miatti kékes elszinezédé-
seit, pl. zarvanyokat vagy késnyomokat citrom-
savval el lehet tavolitani. A citromsavoldat az-
zal a képességgel rendelkezik, hogy a kékes el-
szinezédéseket teljesen feloldja, mialtal azok
azok szintelenné és oldhatokka valnak. Elényo-
sen lehet dolgozni egy forré citromsav-oldattal,
amely literenként 30—50 g citromsavat tartal-
maz. A citromsav felolddsat és tarolasat csak
uveg-, cserép- vagy muanyag-edényekben sza-
bad eszk6zolni. Fémtartalyok hasznalata tilos!

A fat legjobb alaposan lekefélni és ezt ko-
vetéen lemosni. Ezen eljards elénye abban rej-
lik, hogy csak a halvanyitas kovetkezik be,
anelkil, hogy a fa strukturdja megvaltozna. Ez
_ & modszer cserzbanyag-tartalmu fak szamara
mindig olyankor keriil figyelembe, amikor csak
a faanyag halvanyitasa, nem pedig annak teljes
fehéritése kivanatos. ;

A citromsavra vonatkozé fejtegetések tel-

jes mértékben érvényesek az oxélsav tekinteté-
ben is. Az oxalsavnak, mint a fa halvanyito- és
Tehéritészerének — a mar emlitett mérgez6 ha-
tésa miatt, az lizemekbél és muhelyekb6l el
kellene tlnnie!

A kereskedelmi forgalomban alkalmilag
talalkozni lehet oly faszappanokkal, amelyek
allitélag fehérité képességgel rendelkeznek. A
vonatkoz6 vizsgdlatok azt mutattak, hogy ezek-
nel gyakran csak szappanpehely és oxalsavike-
verékrgl van sz6. Kémiai szempontbél ez lehe-
tetlenség, mivel az oxalsav a szappant szétron-

csolja és igy a két alkotérész mar nem képes
hatasat kifejteni. A fafeliilet zsirsavval elkend-
dik es az eredmény gyakran rosszabb, mint a
korabbi allapot.
b) Fafehérités oxiddcios- és redukdlészerek
segitséegével

A feheéritészerek szamos tipusa koziil gya-
korlatilag csak a hidrogénperoxid ért el nagy
muszaki jelentéséget a fafehérités teriiletén. Az
Osszes tObbi termékek csak torténelmi vagy
egyéb kiilonleges szempontbél tarthatnak szé-
mot érdeklédésre.

A hidrogénperoxid

A hidrogénperoxid, amelyet szakkérokben
gyakran egyszertien csak ,hidrogénnek* nevez-
nek, a legjobb, a leghatdsosabb és a legkedve-
z6bb  fafehéritészer. Valamennyi alkotérésze
illekony, miutan vizre és oxigénre bomlik. A
vegyszerekb6l semmi sem marad vissza, ezért
utanmosas nem sziikséges. A hidrogénperoxidot
féleg cserzéanyagban szegény, finom likacsu
lombosfak (javor, nyir, biikk, szil, kéris, cse-
resznye, eger) és fenyéfajok (erdeifenyd, voros-
feny6, Oregon-Pine stb.) erételjes fehéritésre
alkalmazzak. A tolgy szamara viszont csak al-
kalmilag hasznaljak, nevezetesen olyankor,
emikor a citromsavval (oxdlsavval) eszkozolt
halvanyitds elégtelen. A hidrogénperoxid ke-
reskedelmi forméaja a 359, -os stabilizalt &ru.
A stabilizal6szerek rendszerint erés savak, pl.
foszfor- és szerves savak, amelyek nehézfémek
komplex lekitésére képesek. A fém behatésa,
mar a legkisebb nyomokban is, a hidrogénper-
oxid gyors bomlasdhoz vezethet. Ezért tarolisa
fémtartalyokban — aluminium — vagy nemes-
acél-tartalyok kivételével — teljesen lehetetlen.
Kiulfoldon a hidrogénperoxidot az emlitettnél
nagyobb koncentracidban, pl. 90%,-0s aruként
is forgalomba hozzidk. Ebben a koncentraciéban
a hidrogénperoxid szerves anyagokra, pl. a fara
és papirra azonnal gyulékonyan hat. Azonban
a 35%-0s aru sem veszélytelen és kimaraédast,
s6t kedvezbtlen kériilmények kozott éghetd
anyagok langralobbandsat idézheti els.

A stabilizalt hidrogénperoxid fehérité ha-
tasa csekély, mivel a vizre és a fehéritéhatasu
oxigénre bomldsa csak igen lassan kévetkezik
be. A fa fehéritésénél a stabilizdléan hatd sav
koz6mbositésére és a hidrogénperoxid boml4si
sebességének emelése a fontos. A bomlasi se-

- bességnek a gyakorlat szamiara felhasznalhatd

felemelése elvileg két médon érhets el: alka-
liak (lugok) adagoldsaval, vagy magasabb hé-
mérsékletek alkalmazasaval.

Mely alkdlidk (ligok) jéhetnek figyelembe
mint adagoldszerek a hidrogénperoxid szdmdra?

A hidrogénperoxid kiilénleges el6nye
tokéletes elparolgasaban rejlik. Ezt az elényt
nem helyes kockaztatni. Ennélfogva lehetéleg
ugyancsak maradéktalanul elpdrolgé adagols-
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szereket ajanlatos kivalasztani. Az Osszes mii-
szakilag rendelkezésre 4ll6 lugok koziil e kiva-
nalomnak csak az ammonidk felel meg, melyet
szalmidkszesznek is neveznek. A nem parolgo
alkaliak koziil a natronlig és a kalilug emli-
tend6. Széleskori vizsgalatokkal igyekeztek
megallapitani a kiilonbézé lugos adagolészerek-
nek a fa fehéritésére gyakorolt hatasat. Kide-
riilt, hogy a szalmidkszesz normal fehérités cél-
jara teljesen kielégit6. Nehezebb feladatoknal
az elparolgas hatranyosnak mutatkozik. Bizo-

nyos munkafeltételek mellett a szalmiakszesz

tul gyorsan elparolog, aminek kovetkeztében a
fehéritési folyamat utolsé szakaszdban a stabi-
lizaloszerek hatasa ismeét jelentkezik. Bz kiilo-
nosen akkor jelent hatranyt, amikor a munkéat
gyorsan kell tovabb folytatni. Ezért szines fak
teljes fehéritésére oly lugokat lehet elényosen
alkalmazni, amelyek a stabilizaloszerek tokeéle-
tes kikiiszobolését idézik els. Mindenesetere
kétsegtelen, hogy a leginkdbb hasznilt adagolo-
szer a szalmidkszesz.

Szalmidkszesz mint a hidrogénperoxid
adagol6 szere

A szalmidkszesz a szokdsos elnevezése az
ammonidkgaz vizes oldatdnak. A vegyészeti
szempontbol pontos elnevezés: ammoénidkviz. A
kereskedelemben forgalmazott ,Kone. szal-
midkszesz”? 22—250/,-0s. Csak ez a koncentra-
ci6s minéség johet tekintetbe a hidrogénper-
oxid adagolészere gyanant. Miutdn vegyszerke-
reskedelmi vallalatok és drogéridk 5—89/,-0s

16ja  szalmidkszeszt is. forgalomba
hoznak, érdemes megjegyezni, hogy a kon-
cenfraciot fajsuly-méréssel konnyen ki lehet
szamitani. Mint a ,,Szalmidkszesz (ammonidk-
viz) literstulya és koncentraci6ja® ec. tablazat
mutatja, a szalmidkszesz (ammoniakviz) fajsii-
lya annal kisebb, minél koncentraltabb az
oldat.

A szalmidkszesz (ammonidkviz) litersilya
és koncentrdcioja

Litersily
grammban Ammoniak 9-a
15 C°-nal 15 C®-nal
1000 —
990 251
980 4.80
970 731
960 9,91
950 12,74
940 15,63
930 18.64
920 21,756
910 24.99
Kone. kereskedelmi aru
900 28,33
890 31,75
882 34,95

A koncentracié meghatérozasara tehat ele-
zendd, ha pontosan 1 liter szalmidkszeszt lemé-
rink. Ha a stly 20 C°-nal kb. 900 g, ugy kb.

25%-o0s aruroél, tehat koncentralt szalmidkszesz-
rél van szo.

Mertil slrliségmérével a fajsulyt kozvet-
lentl lehet meghatarozni. :

Milyen mennyiségli adagolészer sziikséges?

22—25%,-0s szalmidkszesz esetében az ada-
goloszer kiszamitott legkedvezébb mennyisége
10%;. Nagyobb szézalékaranyu adagolészer al-
kalmazasa a fehéritShatas észrevehetd csékke-
nését vonja maga utén. Csekélyebb mennyiség
viszont nem elegend6 ahhoz, hogy a bomlasi
sebességet megfeleléen emelje. Az adagolészer
megadott mennyisége csak szobahtmérséklet
mellett érvényes. Magasabb hémérsékletnél az
adagolészer mennyisége valtozik. (Lasd a ma-
gashémérséklet fehéritést!)

Hogyan kell az adagolészert alkalmazni?

Kozvetlen adagolasndl a hidrogénperoxid
jelentés része id6 el6tt szétbomlik. A szalmidk-
szesz-adagolas utdni felhabzasa nem a kiilénle-
ges hatékonysag jele, hanem csak annak bizo-
nyitéka, hogy a fehéritésnél aktiv szerepet
jatsz6 oxigén haszontalanul eltavozik. A direkt-
adagolas csak kozvetleniil a feldolgozas el6tt
ajanlhato, példaul akkor, amikor a . felhordas
szorasi eljarassal torténik és a fehéritéoldat
néhany percen beliil feldolgozasra keriil. A so-
rozatgyartasban jol beviltak azok a fehérité-
szer-szorokészilékek, amelyek a hidrogén-
peroxidba széras kozben pontosan 109, szal-
miakszeszt adagolnak, Kisebb fehéritési mun-
kéaknal lehetéség van arra, hogy elészor a hid-
rogénperoxid és ezt kovetéen — rovid felszi-
vodas utan — a szalmidkszesz keriiljon felhor-
dasra. Ily eljaras esetében a fehérités folyamata
a rostokban megy végbe. Harom — négy éraval
késébb megismételt szalmidkszesz kezeléssel a
szlikséges varakozasi id6 jelentSs csokkentése
érheté el. A rostokhoz tapads, — felhasznalat-
lan hidrogénperoxidrészecskék szétbomlanak és
igy mar nem tudnak tovabbi karokat elGidézni.
Ebben az esetben azonban le kell mondani a lé-
nyeges utanfehéritésr6l, — miutdn a fehérités

-folyamata 1d6 el6tt megszakad. Egyes fik szal-

midkszesz-tiladagolasa esetén Atmeneti elszine-
z6dést mutatnak, gy, hogy ezt az eljarast csak
el6zetes préba utdn szabadna alkalmazni.

A kalildg és a ndtronlig mint a hidrogén-
peroxid adagoloszerei

Mig a szalmidkszesz az illékony ltgok kozé
tartozik, addig a kali- és natronlig esetében un.
»fix alkalidkkal®“ van dolgunk. Szaritis utan
egy szilard maradvany marad vissza, amely
marolugfeleslegh6l és a stabilizalészerben meg-
levd savak soibol 4ll.

Még rovid idével azelétt az volt az altala-

“nos vélemény, hogy az utdnmosas, vagyis a ma-

radvanyok eltavolitasa feltétleniil sziikséges.
Az ujabb vizsgalatok szerint ezt a kovetelményt
ma mar nem Kkell fenntartani. A sék, — ame-
lyek hatékonysagukat egyébként a levegé szén-
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savanak behatasara gyorsan elvesztik, — nem
zavarnak ¢s legtobbszor a sziikséges csiszolas
kozben messzemenden *eltavolitasra keriilnek.

Mily elénycket nyidjt a ndtron- és kdlilig
mint adagoldészer a szalmidkszesszel szemben?

Ezen Ilugok hasznilata norméal fehéritési
feladatok esetében semmi elényt nem jelent,
viszont nehezebb feladatoknal, mint pl.: szines-
fak teljes fehéritése, feny6taknél a kékesedés
megsziintetése, — kedvez6. Mindenesetre e lu-
gokat az emlitett feladatok szdmara nem
annyira adagoldszerként, hanem inkabb mint
elékezelési anyagot alkalmazzak. A fehérité ha-
tas tekintetében a natronlug és a kalilug kozott
nincs jelentésebb kiilonbség. 3—59%,-0s oldat
keriil alkalmazésra. E lugokat a fehéritendd fa-
feliiletekre egyenletes nedvességgel rahordjak,
vagy szorjék. A szaritds természetes, nem pedig
erdltetett legyen. Késébb, a feliileteket a szo-
kdsos munkamodszerrel, — adagolészerektol
mentes, — 30—35%,-0s hidrogénperoxiddal At-
mossak. Kilonosen nehéz esetekben, — a sza-
radas utdn, — hidrogénperoxidot — ugyancsak
adagolészer nélkiil — masodszor is fel lehet
hordani. Ez az eljaras a fa szdmara a legerdtel-
jesebb modszernek tekinthets. Nyilvanvaléan
az er6s luggal eszkozolt elékezelés kovetkezte-
ben a fa vazszerkezete mindenekel5tt fellazul
ugy, hogy a stabilitast teljesen elveszitd hidro-
génperoxid hatésa teljes mértékben érvényesiil.
A kiilonb6z6 un. specidlis fehéritészerek, me-
lyek — kiilonosen a kékesedés ellen — a keres-
kedelemben magas arakon kaphaték, lényegi-
leg nem egyebek mint

1. oldat — gyenge nétron-, vagy kalilug,

2. oldat — koncentralt hidrogénperoxid,

3. oldat — higitott ecetsav. -

A higitott ecetsavval a lig esetében vissza-
marad6 tobbletmennyiségét kivanjik kozombo-
siteni.

A viziiveg mint a hidrogénperoxid adagolészere

Alkalmilag ezt a lehetéséget is fel kell
hasznélni. A viziiveg erésen lugos és ennélfogva
alkalmas a hidrogénperoxid bomlési sebességé-
nek emelésére. E munkamdédszer szaméara zsi-
normérték gyanant a kovetkezd receptek szol-
galhatnak: ;
1. oldat
350 g hidrogénperoxid
150 g viz

2. oldat
250 g néatron-viziiveg
250 g viz

Roviddel a hasznalat el6tt a két oldatot 1 : 1
aranyban Osszekeveredik. Az 08sszekeveredés
utan azonnal kolloiddlis kovasav csapodik ki,
ami a fehéritéfolyadék mind er6sebben jelent-
kez6 slirlisodéséhez vezet. Emiatt a fehérité-
keverék feldolgozasénak idétartama kb. 30

percre korlatozodik. Az aranylag csekély hidro-
génperoxid-koncentracié ellenére jo fehérité—
hatast lehet elérni. Ennek okat abban lehetne
keresni, hogy a kolloidalis kovasav a falfeliile-
teket hosszabb ideig nedvesen tartja és a fehé-
ritésben aktiv oxigén elillandsat meggatolja.
Szaradds utdn a fafeliiletek wvastag kovasav-
porréteggel vannak bevonva, amelyet lekefélés—
sel el kell tavolitani. Mar az ezzel Osszefiiggd
porképzédés és szennyezGdés miatt, ez az elja-
ras ipari lizemekben alig johet szamitasba.
Ezzel szemben az eljards felhasznalhat6 a kar-
pitozottbutor, — wvagy székgyartasban, mert a
fehérités utan a faban visszamaradé kovasav a
szivokepesseég kiegyenlitéséhez vezet. A gya-
korlati szakembernek ismernie kell ezt az elja-
rast, nehogy sok pénzért oly specidlis fehérits-
szereket rendeljen, amelyeket maga sokkal ol-
csobban tud eléallitani.

Fehérpigmentele mint a hidrogénperoxid
adagoloszerei

Erdekelt részrél sokszor megkisérlik azt a
benyomast kelteni, hogy fehérité adagolészerek
(fehérpigmentek) révén hidrogénperoxid meg-
takaritast lehet elérni. A wval6sigban az ilyen
szerek magara a fehéritési folyamatra sem-
milyen hatast nem gyakorolnak. Ezek a szerek
finomra 6r6lt vagy feliszapolt kézombos fehér-
pigmentek, amelyek a vegyi fehérités folyama-
tanak nem haszndlnak, de nem is artanak. Ha
sikeriil is szemrevételezéssel észlelhet6 javulast
elérni, ez kizdrdlag annak tulajdonithatd, hogy
a legfinomabb pigmentrészecskék a farostokon
letilepednek. E lehetéséget mar régéta kihasz-
naljak és nem lehet kifogésolni, ha csak jaru-
lékos halvanyitast kivannak a mikroszko-
pikusan finom ‘pigmentrészecskék segitségével
biztositani. Komolytalanna akkor valik a dolog,
amikor az egyszer( pigmentpasztit mint a fe-
héritészer adalékanyagat, homanyos utaldsok
és igérgetések kiséretében, tul magas aron hoz-
zak forgalomba. A gyakorlati szakembert a fe-
héritett fellletek fokozott fehérpigment tartal-
ma konnyen befolyasolja és azt a benyomaést
keltheti benne, mintha ezen eljdrassal jelent6s
mennyiségl hidrogénperoxidot lehetne megta-
karitani. A fehérit6 hatas latszatat kelti a fehér-
pigment. Hasonlé fehérité hatast egyszertib-
ben és altaldban hatésosabban — fehér fényve-
dészerek hasznalataval lehet biztositani.

A magas hémérsékletii fehérités

Bz az eljards az ipari fafehérités szamara
igen nagy jelent6ségli. Hasznositja azt a felis-
merest, hogy a hidrogénperoxid hémérsékleti
szempontbol valtozékony és magasabb hémér-
sékletli fehérités jelentés el6nydket biztosit,
tobbek kozott a fehéritési folyamat gyors befe-
jezését. A 150 C° folotti hémérsékletnél lhagok
adagoldsa mar nem sziikséges. Kiilénosen fontos
volt az a felismerés, hogy a magasabb hémér-
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sékletek alkalmazasa folytan a fehéritési folya-
mat gyorsan és biztonsadgosan befejezhetd. Az
eljards szabalyszerd ,gyors-fehérités*, amely
lehetéveé teszi a fehérités folyamatos (szalag-
rendszert) lefolytatdsat. Az éveken &t tarto
idevonatkozo kisérleti munka 1960 tavaszan
jorészt befejez6dott és annak eredményeit &z
iparban is feliilvizsgaltdk. Idékozben a magas
hémérsékletti fehérités mindinkabb elterjedt.
Kiilonboz6 gépgyarak foglalkoztak a felmeriilt
kiilonleges problémakkal és e teriileten ma mar
messzemenden automatizalt berendezések 4lla-
nak rendelkezésre. A hidrogénperoxid felhor-
dasa kiilénleges széroporlasztokkal, vagy sik-
feliilletelkkre specidlis hengerrel torténhet. Az
egyik elsallito vallalat allitasa szerint a bordas-
henger gumianyaga a peroxiddal szemben tel-
jesen ellenall6. A magas homérsékleti fehéri-
tés 4altalanos megitélése szempontjabdl, a per-
oxid felhordasdnak és a homeérséklet biztosita-
sdnak médja kozombos. Alapveté jelentéségli
volt ezzel szemben az a kisérletekkel alatdmasz-
tott felismerés, hogy a szaritdsi hoémérseklet
emelkedésével a sziikséges szaradasi idé gyor-
san leesokken.

A megadott szaritisi id6 betartdsa biztosi-
tékot nyujt arra nézve, hogy a hidrogénperoxid
messzemend bomlasa mar bekovetkezett. A
szétbomlas minden esetre mar annyira eléreha-
ladt, hogy a peroxid fapacdkra es lakkokra mar
nem képes hatast gyakorolni. Vannak ugyan
egyes exofikus fak, amelyek a hidrogénper-

oxiddal oly szilard kapcsolatba lépnek, hogy

azokat kivételesen hosszabb ideig tarté szari-
tasnak kell alavetni. A kiilonbozé hémérsékle-
tek szamara megadott szaritasi idék azonban az
osszes eléforduld esetek mintegy 90%/-anal ele-
gendb6k. A gyakorlatban kiilonosen konnyen el-
értheték, ¢és ennélfogva érdekesek a 150° és
200 C° kozti szaritasi hémérsékletek. E homér-

sékletnél mar mell6zni lehet a lugok adagola-,

séat, aminek kovetkeztében a munka lényegesen
egyszeriibbé wvalik. A megadott homérseklet a
szaritohelyiség homérséklete. Maga a fa lénye-
gesen kevésbé melegszik fel. A hidrogénperoxid
csak néhany tized milliméter mélységre hatol,
tehat elegendé a feliileti felmelegités. Az emli-
tett homérséekletek esetében; a szalagrendszerd
termelés — megfelelé hosszusagu szaritéesa-
‘torna alkalmazasa mellett —, teljesen folyama-
tos. A széaritécsatorndban enyhe elszivds bizto-
sitasa elengedhetetlen. Arra is Ugyelni kell,
hogy szakaszenként helyi tulmelegedés ne ko-
vetkezzék be. A foltképzodes legtobbszor &z
egyenetlen szaritds kovetkezménye. Helyes —
erGs elszivas mellett — egy elparologtatasi
szakasz beépitésérdl gondoskodni. Enélkiil a
fehérités kozben keletkez6 szerves savak igen
kellemetlen hatast valtanak ki. A kamréban
végzett szaritdsndl ugyancsak gondoskodni kell
a jo szellézésércl. Ily berendezések épitesénél
feltétlenul figyelembe veend6, hogy a vegyi-

anyagok a fémeket, a nemesacél kivételével,

‘erdsen megtamadjak. Egyrészt a hidrogénper-

oxid fejt ki kozvetleniil korrodedlé hatast,
azonkiviil azonban a faban keletkezdé szerves
savak, pl. a hangya- és ecetsav is. Valamennyi
fémrész poétlasa biztositando, vagy azokat leg-
alabb oly modon kell megvédeni, hogy megta-
madéasuk lehetetlen legyen. Ez kiilondsen az el-
szivasra vonatkozik, mivel enélkiil a légelszivo
berendezés is rovid id6én beliil hasznalhatat-
lanna valhat.

Ezzel kapesolatban érdekes azt az ellente-
tes nézetet is megvilagitani, amelyet a sziikse-
ges széritasi id6 tekintetében ismert lakkvegyé-
szek és lakkgyarak vallanak. A jelen kozle-
ményben képviselt véleménnyel szemben azt
hangoztatjak, hogy legalabb 6—=8 napi szari-
tasi id6 sziikséges. Eltekintve attol, hogy a gya-
korlat e nézetet mar régen megcafolta — sza-
mos lelkiismeretesen végrehajtott kisérlet
egyértelmlen igazolta, hogy magas hémérsék-
letek segitségével a szaradasi id6 csokkenthets.
Analitikailag a hidrogénnperoxid a fidban még
hetek multan is kimutathaté. Helytelen lenne
azonban azt az érzékeny nyomreakeiot a szik-
séges szaritasi id6 megitélésénél alapul venni.
Az ipari butorgyartasban egyszertien nem lehet
arra varni, mig a hidrogénperoxid teljes meny-
nyisége szétroncsolédik. Egy butorgyar sem
tud, vagy fog hat napig véarni, hanem pontosan
azt az id6pontot kivanja eltaldlni, amely a ka-
ros hatasokat a legnagyobb valészinliséggel ki-
zarja.

Fontos utaldsok a hidrogénperoxiddal wvégzett
munkdk szamdra

A hidroperoxid ersen mar6 hatasu. Ezeért

‘tandcsos a szem, bor és ruhdzat megvédése, és

védészemiiveg hasznalata. A hidrogénperoxid-
nak a szemre gyakorolt marohatasa veszélyes és
sulyos bajokhoz vezethet. A hidrogénperoxidot
sohasem szabad fémtartdlyban tarolni. A fém-
nek méar a nyomai is erésen roncsoléan hatnak.
A tarolétartalyokat nem szabad erésen lezarni
és lehetdleg hiivds helyen kell tarolni. Sohasem
szabad nagyobb mennyiségli hidrogénperoxidot
lugokkal (szalmiadkszesz) dsszekeverni.

A hidrogénperoxiddal atitatott rongyokat
az ongyulladas veszélye miatt meg kell semmi-
siteni vagy sok vizzel ki kell obliteni. A hidro-
génperoxid felszivasira hasznélt faliszt azonnal
megsemmisitend, mert nagy az oOngyulladas

- veszélye! A széréshoz mianyagpoharral felsze-

relt kiilonleges pisztolyok hasznadlanddk. A ha-
jat szorosan simulé gumisapkaval kell veédeni.
Az adagoloszerek, mindk a szalmidkszesz, nat-
ronlug, kalilug, ugyancsak erésen mar6 hata-
stiak. Toltésnél vagy feldolgozasnal véddszem-
liveg viselend6. A bér és haj megvédendd. Ecse-
tes felhordésnal elvileg csak novényi ecset vagy
novényrostkefe hasznalata megengedett. A fe-
héritett faanyagnak nem szabad fémekkel
érintkezésbe keriilnie. Fehérité berendezések
fehérit6-szaorofillkék, elszivéberendezések léte-

‘sitésénél ajanlatos specidlista tandcsat kikérni.
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Klorlig

A klorlugot a fa fehéritésére csak ritkan
alkalmazzak, olcs6 témegcikkek fehéritésénél
azonban néha figyelembe johet. A klérltignak
mint oxiddcidsszernek pontosan olyan a hatasa,
mint a hidrogénperoxidnak, viselkedése azon-
ban tdmadobb és az egészségre kiros. A hasz-
nalatra kész klorlugterméket vegyszerkereske-
désekben €s drogéridkban ,Eau de Javelle®
(Javelle-viz) név alatt druljdk. Az iizemek ma-
guk is keszithetnek klérlugot, klérmészbsl és
szodabol. A keverési arany 1:1. A kivant fehé-
rité hatasnak megfelelen oldat vagy paszta
formajaban lehet alkalmazni. Mindenesetre a
klér bizonyos mennyisége mindig felszabadul
és ennek tudhaté be a szer egészségkarosito ha-
tasa. Nem kétséges, hogy a klérlug a rendelke-
zésre allo legolcsobb fehéritészer. A tomeg-
fehérités — arra alkalmas berendezések alkal-
mazasa esetében — a gazdasigossig szem-
pontjabol érdekes lehet. Minden esetben azon-
ban utokezelésre van sziikség, a klor végsé ma-
radvanyainak elroncsoldsara és az ismert bz
megsziintetésére. Az utokezelés céljara kivaléan
alkalmas a natriumtiosulf4t (fényképészeti
fixal6 s6), 5%j~os meleg oldat alakjiban. A klér-
.-lag a faszovet szerkezetét erGsen megtamadja
eés fellazitja. A fehérités elképzelhets szabad
klérral is, amelynél a klérgdz a nedves fira
vagy furnérra kozvetleniil hat. Egy ilyen elja-
ras mindenesetre koltséges berendezéseket és
nagy biztonsagi rendszabalyokat igényelne.

Ndtriumbiszulfdt

Ennek a fehérit6szernek tulajdonképpen
csupan a diofa fehéritése szempontjabol van, —
illetve mar csak volt jelent6sége. E célra a szert
egyenesen potolhatatlannak tartottdk. A fehé-
rité hatésa redukcion alapul. A fa szines al-
kotorészei oldodo és szintelen vegyiiletekké
alakulnak at, mig az oxidéciés fehérité eljaras-
nal teljesen szétroncsolodik. A fanak reduksls-
szerekkel eszkozolt fehéritése tehat bizonyos
modon reverzibilis és vezérelhetd. Diéfanial a
natriumbiszulfatot, a fa halvanyitasara, a sotét
szinu erezet legnagyobb megkimélése mellett,
alkalmazzak. 5%,-0s vizes oldat keriil alkalma-
zasra, amely csak forrén fejti ki teljes hatasat.
Kellemetlen blize (kénes sav) elég nagy. Mar
ezert sem valészind, hogy ez az eljaras széles
korben elterjedjen. Ma mar a diéfat inkabb
10—15%-0s hidrogénperoxiddal fehéritik és
szamolnak az erezet velejaré csekély elhalva-
nyodasaval. A gyakorlati szakember szidmira
fontos ismerni a fafehérités valamennyi elvi
lehetéségét, hogy barmilyen hirveréssel szem-
ben megfelel§ biztonsaggal tudjon allast fog-
lalni, i

¢) Optikai fehérités

Az optikai fehérités a midennapi élet sz4-
mos teriiletén nagy szerepet jatszik. Ma mar
fel lehet tételezni, hogy a textilidk, inganyagok,
agynemtek, papiraruk, kiilénésen az irépapir

fehéritett mindségben keriilnek forgalomba. A
cigarettapapir tekintetében az uj élelmiszer-
torvény nagy problémat vetett fel, miutan —
optikai fehérité szerek nélkiil — azt a megszo-
kott hofehér mindségben nem lehet eléallitani.

Mit is értiink optikai fehérités alatt?

Egy test fehér, ha a bees6 fény egész meny-
nyiségét visszaveri és fekete, ha azt teljesen el-
nyeli. A legvilagosabb fehér szin a teljes beess
fénymennyiség 100%-os visszaverésének felel
meg. Az optikai fehérités felhasznalja azt a le-
hetéséget, hogy a fény lathatatlan alkotéré-
szeit — vagyis az ibolyantuli részt — lathaté
fénnyé alakitsa at. Vannak vegyi anyagok, koz-
tik az éppen most emlitett optikai fehéritésze-
rek, amelyek a lathatatlan ibolyantuli fényt:
lathat6 hullaimhosszi fénnyé tudjak ‘atvaltor-
tatni. Az optikai fehéritészerekkel kezelt tes—
teknél nemcsak a lathaté fény, hanem a l4tha-
tatlan alkotérész is — atalakitds utan — latha-
toan visszaverddik, Ennélfogva tibb fenyt su-
garzik vissza. mint amennyi beesik, miértis a.
fehérebb a fehérnél“ fogalmanak megvan a
maga jogosultsdga. Ha a fehér szin normal ko-
riillmények kézott 100%,-os visszasugarzast je-
lent, Ugy ez a visszasugarzas optikailag fehéri-
tett anyagoknal, pl. 1209/, lehet. Az optikai fe-
héritészer az alapszint nem a szinezd alkots-

‘részek szétroncsoldsaval, hanem egy kémiailag

eldidezett, 1isztabb fizikai jelenség hasznosita—
saval, valtoztatja meg. Miutin az optikai fehé-
ritésre szamos lehetéség van — optikailag ha-
tasos adagolészerek megfelel kivalasztasaval
egy nemkivénatos szinarnyalatot komplemen-
ter szinhatds segitségével meg lehet sziintetni.
A sarga ¢s kék komplementer szinek, vagy-
is egymast kolcséndsen kozombositeni képesek.
Ennelfogva egy sarga Arnyalatu anyag halva-
nyitasdra oly optikai fehéritszer kivalasztasa
elényts, amely a lathatatlan ibolyantuli fenyt
lathaté kék fénnyé képes atalakitani. A vilagité
hatés és a komplementer szinhat4s hasznositasa
az optikai fehérités lehet6ségei. Kézenfekvének
mutatkozott, ezeket az érdekes lehetéségeket
— amelyeket itt csak érinteni lehet — a fanal
alkalmazhatosag szempontjabél megvizsgalni.

Miiszakilag érdekes-e az optikai fehérités?

Elvileg a fa optikai fehéritése lehetséges,
azonban miiszaki szempontbdl nem érdekes.
Valamennyi optikai fehéritGszer id6vel elveszti
hatékonysagat és legtdbbszor sargassd valik. E
szerek maguk is csak kis mértékben fényalloak
és Atmeneti fehérit6 hatds utan erss sargulast
idéznének elé. Textiliaknal az optikai fehérits-
szerek csekély fényallésdga nem jatszik szere—
pet. Minden mosasnal a fehéritészer-maradeé-
kok kioldédnak és a mosépor utjan uj optikai
fehéritészer keril az anyagba. A faanyagbdl
nem készitenek rovid élettartamu termékeket,
de a hasznalati id6 kozbeni tobbszori kezelés
sem lehetséges. Kisérleteket végeztek arra vo-
natkozéan, hogy a hidrogénperoxid fehérité
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hatasat, optikai fehéritészerek utana kovetkezd
felhordasaval kiterjesszék. A megvilagitasi ki-
sérletek semminemd elényt nem mutattak. Osz-
szefoglaloban tehat meg lehet allapitani, hogy
a ma rendelkezésre allo optikai fehéritészerek
a fa szamara csak kivételes esetekben johetnek
tekintetbe. Bizonyara nem egy szakember: la-
tolgatta mar annak okait, hogy egy mas teriile-
teken jol bevalt eljaras, miért nem alkalmaz-
hat6 az 6 szaktertletén is. Uj szerek felfedezése
egy napon bizonyara itt is uj lehetcségeket fog
eredményezni.

4. A pdcoldat elddllitdsa

A pacoldat elkészitése, tehat adott meny-
nyiségli por alaktu pacnak vizben vagy mas ol-
dészerben (spirituszban) eszkozolt feloldasa
igen egyszerd mivelet. 10—30 g fapacpornak
1 liter vizben vald feloldasa oly kovetelmény,
melyet minden feldolgozéoval szemben tamasz-
tani lehet. Erthefetlen, hogy még nagylizemek
is — valoszintleg téves muszaki tanacsadas ko-
vetkeztében — hasznalatra kész folyékony pé-
cok szallitdsahoz ragaszkodnak. Por alaku pa-
coknak feloldott allapotban torténé szallitasa
sem gazdasdgossagi, sem muszaki szempontbol
nem alatamaszthaté. 1 kg poralaku pae, 10 g:
1 liter olddaranynal, 100 liter hasznalatra kész
pacoldatot ad. Ha a feloldast magunk eszkozol-
juk, ugy 1 liter pacoldat eléallitasi koltségei
DM 0,15—0,20-t tesznek ki. Folyékony pacok
beszerzése esetében a literenkénti koltségek
DM 1-re vagy ennél tobbre, vagyis az el6bbi
kéltségtételnek tobb mint 6tszorosére rugnak.
A folyékony pacok szallitasi koltségei rendsze-
rint nagyobbak, mint maganak az arunak az ér-
téke. Ennélfogva mell6zziik a szitkségtelen €s
koltséges ,vizfuvarozast”. A frissen oldott péc
muszaki szempontbol is legtobbszor a folyé-
konnyal szemben elény6sebb. Lehetéség van
ugyanis az oldéaranynak a pillanatnyi sziikség-
letnek megfelel6 beallitasara — valamivel eré-
sebb vagy gyengébb oldat készitésére és na-
gyobb mennyiségli pacoldatok raktaron tartdsa
felesleges. A nagylizemeknek tobb ezer liter
fapéacoldatra van sziikségik, mely mennyiség
¢sszerlien csak hazilag allithato el. Ha wvégiil
meég fontoléra vessziitk azt is, hogy mily nagy
raforditasra lenne szlikség a folyékony pacok
szallitasdhoz sziikséges gongyolegekkel kapeso-
latban, tovabba, hogy a téli fagyban folyékony
pacok szallitasa teljesen lehetetlen, Ugy nem
kétséges, hogy arra a kovetkeztetésre kell jut-
ni,.hogy az a helyes eljaras, ha a fapacokat ha-
zilag oldjak fel. Talan érdemes megemliteni,
hogy egy nagy fapacgyar — ha csak feloldott
pdcokat szallitana —, a napi szallitdsra 15 db
egyenként 6,5 tonnds tehergépkocsit kénysze-
riilne bedllitani és a napi goéngyodleg tobblet-
koltsége a por alaku paecok csomagolasaval
szemben 10—15 000 DM-t tenne ki.

A fapdcok felolddsa

A fapacok szamara a leg'hasznélatoéabb,
legfontosabb és kétségteleniil legolesdbb oldo-

szer a viz. A spiritusz vagy mas oldoszeres pa-
cok Europaban csak jelentéktelen helyet foglal-
nak el. A fapacok feloldasara elényosen lehet a
kozonséges ivovizet felhasznalni. A gyakran
ajanlott eséviz elégseéges mennyiségben nem
igen all rendelkezésre és nem elényds. Desztil-
181t viz alkalmazésa nem realis és sziikségtelen.
Az ivéviz normal mésztartalma a fapacoldatra
egyaltaldban nem hat zavaréan. A fapacok viz-
lagyito tulajdonsaguak és kozepes mésztartal-
mat (10 keménységi fok) képesek kozombosi-
teni. A pacok feloldasat elvileg forrasban levd
vizben kell végezni. Elényos, ha a sziikséges
pacmennyiséget elébb kis mennyiségli forro
vizzel, vagy ha szalmiakszesz adagolasa wvan
eléirva, ugy ezzel pasztaszerl péppé dolgozzak
fel. E pépet addig kell keverni, mig csomémen-
tessé valik. Ezutdn a péphez, folytonos keverés
kozben, hozzaontik a hianyzé forro wvizet. Az
elézetes péppé feldolgozassal — elsésorban na-
gyobb mennyiségli pacoldat keészitésénél —
elejét veszik annak, hogy az edény fenekén —
késébb mar csak nehezen feloldhato csomok
tilepedjenek le. Ha a por alakd pacra egysze-
rien forréd vizet toéltenek, ugy a feliileten, nyu-
16s, réteg keletkezik, amely a tovabbi feloldo-
dast erésen gatolja. Nagyobb mennyiségli pac-
oldat készitéséhez nem mindig 4ll elegendd
mennyiségl forré viz rendelkezesre. A gyakor-
lati szakember ilyenkor gyakran ugy segit ma-
gan, hogy a por alaku pacot a sziikséges viz-
mennyiség harmad- vagy negyedrészében for-
ron oldja fel és utana t6lti hozza a maradékot
hideg viz alakjaban. Mindaddig, mig a keverési
arany alacsony, ez az eljaras meég elfogadhato.
Mindig szem el6tt kell tartani azonban, hogy
a fapacok maximalis oldhatésdga — az egyes
tipusoknak megfeleléen —, literenként 50 &s
100 g kozott wvaltozik. Ha a por alaku pécot
csak a szikséges forrd viz mennyiség egy ré-
szében oldjak fel, ugy lehetséges, hogy a hideg
viz adagolasandl egy része ismét kicsapodik. A
gyakorlati . szakember szamara iranyadé az,
hogy literenként 50 g-nial nagyobb keverési
arany esetében a feloldast elvileg ecsak forrs
vizben szabad végezni. 10 g :1 liter oldéarany
esetében elképzelhet6, hogy a péacot elébb a
kivant vizmennyiség negyedrészében forrén
eléoldjak és utana hideg vizzel feltoltik.

Feloldasi ardny

A feloldasi arany a kivant pacténus mély-
sége utan igazodik. Irdnyvonalul a mintakartya-
kon megadott n.ennyiségek szolgdlnak. Sok
esefben sziikség van a mindenkori helyes oldéasi
arany el6zetes kisérlet alapjan torténté megha-
tarozasra. Az eléallito vallalat részérél javasolt,
vagy a mintakartyan szemléltetett oldéaranyt
varialni lehet. Mindenesetre helytelen, ha egy
vilagos pacot valasztanak €s azutan egy sotet
pactonus elérésére az oldat mennyiségét meg-
sokszorozzak, A kifogastalan felszivédashoz,
vagy az egyenletes elosztashoz nélkiilozhetet-
len vegyszerek és adagoldszerek aranya — ame-
lyek csak meghatarozott koncentraciéban sze-
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repelhetnek —, az oldéarany minden valtoza-
sanal sziikségtelenul csokken, vagy novekszik.
A szakember szamara utmutatasul kozolhetd,
hogy literenként 20—50 g mennyiségnél az ol-
doarény maximalisan megkétszerezhets, mig a
fenti mennyiség f6lott vagy alatt pontosan be-
tartando. Megtalaltak az eszkozoket és modo-
kat ahhoz is, hogy magasabb oldéariny eseté-
ben is kifogastalan eredmény legyen biztosit-
hato.

A pdcok adagolészerei

Egyes gyéarak , Egy munkamenetben pacol-
junk és alapozzunk“! propaganda jelszéval pré-
balnak péacadagoloszereik szamara piacot te-
remteni,

Mi a helyzet e téren valojaban?

Pacok adagoloszerei gyanant els6sorban a
vizes mugyanta-diszperziok jonnek tekintetbe.
A fafeldolgozé tlizemekben az ily diszperzisk,
pl. az un. fehér ragasztok (polivinilacetétok)
alakjaban ismeretesek. Ezen ragaszték azonban
legtobbszor szaporitészereket tartalmaznak és
mint a pacok adagolészerei nem johetnek sza-
mitasba. E diszperziock mellett — amelyeket
legtobbszor 45—50%/, testtartalommal &rusita-
nak —, por alaku, vizben oldodo migyantak is
rendelkezésre dllanak. A Itgosan oldott gyan-
takat is ajanljak, aminéket pl. a tusgyartasban

alkalmaznak. A pac-adagolészerek alapozé ha-

tasa tobbnyire csekély.

Az adagoloszer elfogadhato mennyisége
maximadlisan 259, Miufan 1 liter pacoldat al-
talaban kb. 10 m? fafeliilet szamara elegends,
1 m%re legfeljebb 10—12 g szilardanyag-tarta-
lom keriil felhordasra. A milanyag-tartalmu
pacoldat, ellentétben a normal oldatial lénye-
gesen nehezebben dolgozhaté fel, mert minden
le- vagy utana-folyt anyagfolosleg — folt-,
illetve savképzédéshez vezethet. A kivant ala-
poz6 hatés elérésére nem javasolhaté ilyen ada-
golészerek alkalmazdsa. Vannak azonban bizo-
nyos felhasznalasi teriiletek, amelyeken az ada-
golészer a pacoldatnak kivanatos tulajdonsago-
kat kolcsénéz. Ez az eset a kédpéacoknal 4ll
fenn — a pacanyag elfolyasanak és ezzel a fa-
struktura tulsagos megélénkitésének ‘megaka-
dalyozdsa céljabol. Alapelvként a kovetkezire
kell tgyelni: pac-adagolészerek csak az eset-
ben alkalmazandék, ha ezaltal a hatés megja-
vulasa elérhet6. Az adagolészerek nem tekin-
tendék alapozoszereknek és hasznalatukat ilyen
vonatkozasban el kell vetni.

A pdcoldat tdroldsa

A feloldds és a péacoldatok tarolasa csak
uveg-, porcelan-, zomanec- és muanyag-edények-
ben megengedett. E célra a fémedények alkal-
matlanok. Ugyelni kell arra, hogy a feloldas és
tarolas kozben a pacoldat ne érintkezzék fém-
mel. Fapécok tarolasira igen jol bevaltak a mii-
anyagbol késziilt billenedények. Az edények
befogaddképessége rendszerint 50 liter és azok
mind a feloldashoz, mind a tarolasra felhasz-

nalhatok. Ellentétben a fonottkosaras palacko-
kat fartalmazé raktarral, 6rém végignézni a fa-
pac-raktarban a tiszta, torhetetlen, pontos cim-
kékkel ellatott és jol elrendezett fapactaroléd
edénysorokon. -

JOl zarédo, tiszta edényekben a fapic-oldat
néhany héten 4t tdrolhats. Ha hosszabb idejii
raktaron tartasra van sziikség, vagy kiilondsen
kedvezdtlen taroldsi feltételek esetén tartésito-
szerek adagoldsa sziikséges. Minden Uj pacol-
dat bedntése el6tt a hasznalt edényt alaposan
meg kell tisztitani és az Osszes vegyszer-marad-
vanyoktol mentesiteni kell. Ez féleg a marto-
pacokra érvényes. Az ily pacokat tartalmazé
edény fenekén idével bizonyos mennyiségi
fapor gytilemlik 6ssze, mely bizonyos idé alatt
a fapac-oldat bomléasat képes el6idézni. A fa-
pac-oldatok taroldsira vonatkozé legfontosabb
alapelv: Sohasem szabad a mar felhasznalt pac-
oldatot a tartalyedénybe visszadnteni. A fabél
cukor, lignin és egyéb anyagok kioldédnak,
melyek a mindig jelenlevé rothaszté csirdkkal
egyutt a tarolt fapac-oldat gyors szétbomlasat
idéznék el6. A fapac-oldatokat sohasem szabad
tal nagy melegben tarolni. Az elSpsacok nem
tarolhatok, ezért ezekbdl csak a napi szlikség-
letnek megfelel6 oldatot szabad elkésziteni.
Azokat a pacoldatokat, melyekb6l nem tarta-
nak allandé készletet, mindig oly mennyiségben
ajanlatos elkésziteni, amely az egész tervbe-
vett munkahoz elegends. Enélkiil csekély mé-
rési hibdk folytan a szinarnyalatban kiilonbseé-
gek adodhatnak. Maguk a por alakd pacok kor-
latlanul tartésak, amennyiben azokat szarazon
taroljék.

A fapdc-oldatok fajlagos felhaszndldsa

Az ecsettel, vagy szivaccsal felhordott ‘pa-
colasnal 1'liter pacoldat 10—12 m? feliilet sza-
mara elégséges. Szorépacok szamara, nedves
felhordas esetén literenként 8—10 m23-rel, kod-
pacoknal pedig 15—20 m?2-rel szamolnak, mig
egy szék vagy karpitosallvany szamara, atla-
gosan 1/, liter pacoldat sziikséges. A martopa-
cok tekintetében kiilonleges szempontok a
mérvadok, amennyiben azoknél a fafaj, a por-
hanyad, az oldéeljards és az alkalmazott pac
fajtaja jatszik szerepet. A pacolt fafeliiletek
anyagkoltsegei — 1 m2re szamitva, vilagos t6-
nusu pacokndl 0,015—0,02, — kozépténusiak-
nal 0,03—0,04 és sotéteknél 0,05—0,08 DM-re
tehetdk. Kiilonbozé mas pacesoportoknal, pl.
matrac-keretek, vagy allvanyok pécainal az
anyagkoltségek még a fentieknél is kisebbek
(0,005—0,01 DM/m?2).

Osszeragasztott bitoralkatrészek pacoldsa
mdrtéeljardssal

Osszeragasztott kisebb alkatrészek, szék-
és asztalvazak vagy egyéb fatermékek pacolasa
martceljarassal végezheté el. Ez azonban olyan
kerdéseket vet fel, melyek kozvetett vagy koz-
vetlen moédon kapesolatban vannak a ragaszto-
val és a ragasztassal.
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A pdecok

A szokvanyos pacanyagok (vizpicok), me-
lyeknél vegyi uton vagy festékanyagokkal érik
el a kivant szinezést, nem gyakorolnak karos
hatast a ,fehér milgyanta-ragasztok megkotott
ragasztasaira — akkor sem, ha ammonias paco-
lasrol (szalmidkszesz) van szo. A megkotott
enyvréseket csak akkor éri karos befolyas —,
ha a pac viztartalma hosszabb ideig, tehat ora-
kig és napokig kozvetleniil hat az enyvrésre —
a ragasztot megduzzasztja €s ezzel a kotésszi-
lardsagot, legaldbbis atmenetileg, erdsen csok-
kenti.

Mdrtopdcolds az dsszeragasztds elott

Ragasztis el6tti pacolasnal tekintetbe kell
venni, hogy a ragasztando fafeliletekre is na-
gyobb mennyiségtu viz keriil. Ezenfeliill a pac,
ha nem tisztan vegyi folyamatrol van szo, vé-
kony rétegben lelilepszik a fa feliiletén. A pa-
coldas utan a munkadarabokat ismét normal
nedvességtartalomra kell kiszaritani (8—129%),
‘hogy a ragaszté kifogastalanul megkothessen.
Kiilonos figyelmet kell forditani az erdsebben
szivoképes végfara (butlikre), valamint a csap-
és koldokesap-lyukakra, csapolasokra,
nyvokra stb., mert ezeken a helyeken lényegesen
lassabban parolog el. Arra is tigyelni kell, hogy
a martds utan a lyukakban pac ne maradjon
vissza, nehogy az enyvrés egész kornyéke a
rosttelitettségi fokig atnedvesedjék.

A legtobb esetben a kozvetlen ragasztas a
megszaradt pacfeliileten elvégezhets. Ez gyak-
ran érvényes az un. fénypacokra is. A fa via-
szos pacolasa utan ragasztast végezni nem le-
het. A sorozatgyartis megkezdése el6tt, a pa-
colt reészek ragasztasara elvileg elbzetes kisér-
leteket kell végezni, hogy a pac a ragasztonak
megfeleléen (vagy forditva) beallithato legyen.

Fdcelds dsszeragasztds utdn

A munkadarabok Gsszeragasztasa utan al-
kalmazott martoeljaras — Kkifogastalan ragasz-

hor--

tas esetén — nem jelent veszélyt az enyvezés
szamdara. Csak akkor lehet karosodastol tartani,
ha a péc, ill. a viz be tud hatolni az enyvrésbe.
Ez azonban csak akkor varhato, ha az enyvrés
illeszkedése hidnyos. Ez megéillapithaté ha erd-
szakos szétvalasztas esetén péc figyelhet6 meg
az enyvrésben. Ezt azonban a tulajdonképpeni
pac, ill. a pac alkotérészei csak masodlagosan
befolyasoljak.

Ha pl. csapberagasztasnidl a csaplyuk fu-
rata hosszabb, mint a csapok szélessége, a pac
a résben lefolyik a furat fenekére. A pac sok-
szor mar nem tud kifolyni, s igy a vizet a fa
szivija fel, s az enyvrés egész koérnyezete, vala-
mint maga az enyvrés is a rosttelitettségi ha-
tarig atnedvesedik. A kiszaradas tobb hetet is
igényelhet gy, hogy ezen id6kozben az Ossze-
ragasztott részek — erdsebb igénybevétel ese-
tén — feljesen elégtelen kotésszilardsagot mu-
tatnak.

Az itt elmondottak természetesen akkor is
érvényesek, ha a pacolas ecsettel vagy szivacs-
csal torténik. Karosodasok azonban csak akkor
léphetnek fel, ha a pac a pontatlan illesztés
miatt behatol az enyvrésbe, vagy ha a pécfo-
lyadék nyilasokon stb. keresztiil a fat az enyv-
rés kornyékén teljesen atnedvesiti és ezzel ma-
gat a ragasztot is megtamadja.

Osszefoglalds

A maértopacolas alkalmaval a fahoz és ezzel
az enyvres kornyékére ellenérizhetetlen meny-
nyiségl viz keriil. Osszeragasztas elétti marto-
pacolasnal gondoskodni kell arrol, hogy a fa-
nak — f6leg azonban a csaplyukaknak és a kol-
dokesaplyukaknak — elegendé idejik legyen
a kiszaradashoz. Az Gsszeragasztds utani marté-
pacolas csak akkor alkalmazhaté minden to-
vabbi nélkil, ha az 6sszes enyvrések olyan szo-
rosan illeszkednek —, hogy péc nem hatolhat
be és tulnedvesedés kovetkeztében nem kelet-
kezhet atmeneti vagy tartés karosodas a ragasz-
tokotésben.
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- Kutatbmunka a lemezelt ajto gyartasban

DERRICK ALAN

Az FEast Ham-i Austin Muvek lemezelt
ajtogyartasi kapacitasa ma heti 6000 ajtot tesz
ki. Mintegy tiz évvel ezel6tt, amikor a véallalat
megkezedte a lemezelt ajtok termelését, telje-
sitménye csak heti 1300 ajté kortl mozgott.

A termeltképességnek ez az 0tszoros no6-
vekedése nem csupan a lemezelt ajto iranti ke-
reslet novekedését mutatja, hanem azt a ku-
tatomunkat is tukrozi, amelyet a vallalat a ter-
melés egyszerusitésére és kovetkezésképpen
emelésére forditott, mikozben a késztermék
mindségét is megjavitotta,

A lemezelt ajtoipar egyike azoknak, ame-
lyek a haboru ota novekedtek. Nemesak arroél
van szo, hogy a kozvetleniil a haboru befeje-
zeését kovetd épitkezési konjunktura oriasi ke-
resletet jelentett ajtdkban és ez a leheté leg-
gyorsabb gyartasi modszereket kovetelte meg,
hanem arrol is, hogy egyidejlileg 1épett fel az
az irdnyzat is, amely a habortu el6tti hébortos
diszitményekrél a sima vonald, kénnyen tisztit-
haté fagyartmanyokra vald attérést jelentette.
A lemezelt ajté mindezen kovetelményeknek
jol megftelelt.

A termelés oldalarol nézve a kérdés ugy
all, hogy az ajtdkat a lehet6é legrovidebb idd
alatt kell eléallitani és a gyartashoz a minéség
felaldozasa nélkiil a lehet6 legkevesebb anya-
got kell felhasznalni.

A ma is tartd allando fejlédés eredménye-
ként az ajtok lényegesen vékonyabb darabok-
b6l késziilnek, mint a héborut kozvetleniil ko-
veté idékben. Ennek viszont az az eredménye,
hogy az ajtok lényegesen kisebb silyuak és
sokkal kevesebb anyagbdl késziilnek.

Az Austin Mavek jelentés kutatomunkat
fektettek a hulladék leheté legnagyobb mértéki
kikiiszobtlésére és az olyan gyorsan bevezet-
het6é korszerli gyartasi modszerek hasznosita-
sara, mint példaul a milgyanta-ragasztok és a
nagyfrekvencias melegités alkalmazisa. Ez a
kutatomunka azonban nem 4&llt meg ott, hosvy
hasznot huzzon az enyvgyarték és gépgyarosok
uj gyartmanyainak felhasznalasabol. A kutatas
a geéptervezés vonalan haladt tovabb. Ez veze-
tett oda, hogy ma a gyar gépsora egy sor sajat
tervezést és sajat gyartasu géppel is dolgozik.

Mindennek eredménye volt azutén az, hogy
a gyar termeléképessége a mar emlitett mor-
tékben emelkedett. A fentiek azonban messze-
mené befolyast gyakoroltak a gyar eladasi arai-
ra is. Minthogy a gyar kepes arra, hogy nagy
mennyiségeket vigyen a piacra, ez a tény ter-
meészetesen lehetdvé tette szamadara, hogy wver-
senytarsaival szemben bizonyos elényre tegyen
szert. A lemezelt ajtogyartas latszélagos komy-
. nyUsége azonban sok jovevényt csabitott erre a
tertiletre, ami a versenyt a niacon rendkiviil
élessé tette. A kules az alacsonyabb arakhoz a
hatékeny termelés volt. Az 1950 és 1960 ko-
zott eltelt tiz évben a wvallalat kemény farosi-

Az elvétel cldaldrél fényképezett keresztfiirész. Fi-
gyeljiik meg a szallitoszalagot a jobb sarok also ré-
: szében

lemez ajté eladasi arai mintegy 33 szazalékkal,

az elért hatarhaszon pedig mintegy 50 szazalék-
kal csokkent. Az a tény, hogy a vallalat a mult
évben mégis minden eddiginél jobb tlizleti ered-
ményekrél szamolt be, jelzi a termelékenység
novekedésének az ar csokkentésében jatszott
hatékony szerepét.

Az Austin lemezelt ajtolizem a wvallalat
egyik hantolé tizemének elsé emeletén helyez-
kedik el. A forgécsolobol, ahol a fat elb6zetesen
legyalultdk és préselték, felvoné viszi fel a fa-
anyagot az lizembe és egyenesen a mozgd asz-
talo keresztvagod flrészbe helyezi. A fiirész a
fat a racsokhoz, ajtétokokhoz és a kozéprészek—
hez megkivant hosszusagu darabokra vagja. A
levagott darabokat a furészasztalrol szallitosza-
lag viszi 4t a ra merélegesen mozgd gorgts szal-
litora. A racsozatok és a kozéprészek gyarta-
sara szant faanyag erre a gorgds szallitéra ke-
ril at, amely azokat a vésifejjel ellatott, mind-
két végen csapoz6 géphez hordja. Azokat a da-
rabokat, amelyeket kozvetlentl ezutan kozép-

A belsé kozépreszt ket asszony szereli
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Az ajtovdz szerelésének mdsodik szakasza, Behelye-
2ik az utolsé rdcsrészt

lapokka dolgoznak fel, a gép mindkét végén fo-
gazza, illetve csapozza. Ezek a darabok azutin
Lobbkéses hasitéftirészbe keriilnek. A racsokhoz
szant darabokba a gép mindkét végen a fecske-
farku, fogazott illesztéshez szitkséges belsé fo-
gakat vagja. :

A tobbkéses hasitoflirész az Austin Mivek
altal szerkesztett specidlis gép, amely a fa-
anyag-darabokat egyenként mintegy 1/, in.
(6,35 mm) vastag darabokra vagja. Kozben, a
racsozatnak szant darabok tobbkéses hornyols-
gepre kertilnek. A gép 6nmiikéd6en vigja be a
keret beillesztéséhez sziikséges, harom helyen
elhelyezked6 fecskefark-fogazasu illesztések
kiilsé fogait.

A kovetkez6 muvelet a kézéprész sszesze-
relése. A kozéprész négyzetes racs, ugyancsak
fabol. Az osszeszerelést néi munkaersk veégzik.
Minden egyes kozéprészt két asszony szerel 6sz-
sze. A kozéprész fuggbleges darabjait szerelé-
allvanyban illesztik a hornyokba, oly médon,
hogy a lécek élein levé hornyok legfeliil legye-
nek. A vizszintes léceket ezutan oly médon he-
lyezik ezekre, hogy hornyaik lefelé iranyulva,
az els6 lécsor megfelels hornyaiba illeszkedje-
nek be.

A szelragaszids levdgdsdra szerkesztett kiilonleges gép
elvételi veége. Figyeljiik meg a forgdes eltdvolitisira
szolgdalo keféket

Ezutan az ajtokeretet és kozéprészét szere-
lik ossze. Egyes ajtéogyartok ezt a miiveletet
csak az enyvezésnél végzik el, ami azt jelenti,
hogy a 16 illeszt6 kozeg az enyv. Az Austin-aj-
tok mar egyszer Osszeszerelt kozéprészei és ke-
retei esetében nincs sziikség arra, hogy a két
felrakott boritélap tartsa Sket ssze.

A véazat két szakaszban, hosszti padon sze-
relik ossze. Az els6 szakaszban a tokot és a felss
rdcsrészt ertsitik egymaéashoz, valamint a keret
és a tok belsé oldaldn levé horonyba csusztatott
kozepdarab fels6 részét (amint azt feljebb mar
leirtuk, a kozépdarabba a flirészelés el6tt éppen
€ miatt az illeszkedés miatt csapot vagtak) és a
kozépsé racsot illesztik a helyére. Az ily médon
Osszeszerelt vazat ezutdan Atviszik a maésodik
szakasz helyére, ahol a kozéprész alsd részét és
a fenékracsot rakjak be.

Az ajtok keménylemez vagy rétegelt lemez
boritasai ezutan hengeres enyvfelhordéra ke-
riilnek. Ezen athaladva megkapjdk a Casco kar-
bamid-formaldehid gyanta boritist. A burkols
héjakat és a vazakat most kemény farostlemez
ajtok esetében 29-ével, rétegelt lemez ajtdk
esetében 28-aval rakasba rakjak. Még a legfels6
réteg elhelyezése elétt beillesztik a kozéprész-
ben a kozéps racsozat alatt és folott kihagyott
helyekbe a zartomboket. Valamennyi réteg-
rakast, kbteget most hidraulikus présbe rakjak
és 90 p. s. i. (6,3 at) f6lotti nyomason préselik.
A rétegeket a présben szoritékapesok fogjdk
ossze. A szoritokapesokat az ajtoval egyiitt ve-
szik ki a présbél és azokbol az ajtét csak a ko-
vetkez0 napon veszik ki. Az osszekapesolt ko-
tegek kézi szabédlyozasu villamos fliggé futo-
macskan haladnak at az lizemen.

A gyartds harmadik szakasza a kikészités.
Ez a gépsor kiilonlegesen szerkesztett egyen-
getégepbdl, élenyvezé nagyfrekvencids melegi-
t6bél és szélezbgépbdl all. Az elsé gépet a val-
lalat szakemberei tervezték és készitették el.
Elsésorban rétegelt lemez boritasu ajték gyar-
tasanal hasznaljdk. A gép egyik érdekessége,
hogy a munkadarab kilépési helyénél két lagy-
szOru tarcséds kefét helyeztek el, amelyek a
munkadarab feliiletén maradt felesleges port
tavolitjdk el. Ez a megoldas — egyszerd padlo-
kefe — nem a famegmunkalds legkorszertibb
alkotésa,. alkalmazésa azonban a lehet6 leg-
hatékonyabba teszi a munkét.

Az ajték mindkét élére Parana-feny6 lit-
kozéléceket enyveznek. A szalagokat a nagy-
frekvencias élmelegité egyidejlileg enyvezi fel.
Az ajtok ezutdn egy maisik gépen haladnak at,
amelyet ugyancsak az Austin Miivekben alli-
tottak el6. Ez a gép négy vagofejbol 4ll, ame-
lyek levagjak és leszélezik az élszalagokat, 1é-
ceket, hogy azok az ajté feliletével egy szintbe
keriiljenek. A gép beadagold és sajtold része
sulymukodtetésii vezetével kombinalt gumiab-
roncsozasu tarcsakbol, kerekekbdl all. A kefe-
rendszert ebbe a gépbe is beépitették, Célja it:
a forgécs és a hulladék eltavolitdsa az ajtofelii-
letral.
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A geéprdl lekerill ajtét mindségileg ellen-
orzik és ha megfelelt, a foldszinten elhelyezett
raktarba szallitjak. A raktdrban igen nagy ajto-
keészletet tarolnak, ami lehet6vé teszi, hogy bar-
milyen megrendelésnek azonnali szallitassal te-
hessenek eleget.

Az Austin Muivek ajtogyarto gépsora a ter-
melési modszerek megjavitasara forditott ku-

tatémunka és elvégzett fejlesztés jelenlegi hely-
zetét mutatja. A vallalat azonban ezt a jelen-
legi allapotot egyaltalan nem tekinti a témeg-
termelés legutolso fejlédési fokanak. Allanddan
és szlnteleniil 4j gydrtasi eljarasokat és mod-
szereket keresnek termeloképességiik fokozasa-
ra, mikozben igyekeznek gyartmanyaik mind-
segét megtartani, s6t, javitani.



A forgicslapok réteglevalasinak okairél, melegprésekben torténd
furnérozaskor

V. M, CUHETLO

A Moszkvai Erdétechnikai Intézet butor-
gyartasi tanszéke, a Mitiscsinszki Butorgyarban
kisérleteket végzett Bartrev-tipusu forgicsla-
pokkal, annak megallapitasdra, hogy mily okok
idézik el6 azok réteglevalasat, melegprésekben
toérténd furnérozaskor.

A Miitiscsinszki Butorgyarban a forgicsla-
pokat a kovetkezé médon furnérozzik: a 19 mm
vastagsagu lapok szinoldalara 0,8—0,9 mm vas-
tag, késelt t6lgy- vagy kérisfurnérokat ragasz-
tanak, vakfurnér gyanant 1,2 mm vastag, ha-
mozott nyirfurnért alkalmazva, mig a lapok
hatoldalat, két rétegben, ugyancsak 1,2 mm vas-
tagsagu hamozott nyirfurnérral boritjdk. A faj-
lagos présnyomas — 8—10 kg/ecm?; a présleme-
zek hémérséklete — 110—120°: a héhatas alatti
kikeményedés id6tartama — 15 perc; a furné-
rozasnal MF—I17-tipusia (karbamid-formalde-
hid) gyantat hasznalnak, 19/-os ammoniumklo-
ridos edz6 adagolasaval; a lapok nedvességtar-
talma — 6,5—7Y/,; az alatétlemezek vastagsiga
— 1,5—2 mm.

Annak felderitésére, hogy a forgicslapok
furnérozasanal, mily okok idézik elé a rétegek
levalasat, e hiba fellépésével kapcsolatban, a
kovetkez6 tényezbk hatasat vizsgaltak: a fajla-
gos nyomas nagysaga a furnérozasnal, a mele-
gités idotartama a préselés alatt, a nyomasesok-
kenés sebessége, végil a forgacslapok nedves-
ségtartalma. A 300>(210 mm méretli probates-
teket, a fentemlitett lizemi feltételeknek meg-
felelgen, furnéroztak. A proébatestek egy részeé-
nél az éleket elézéleg M—60-tipusu (karbamid)
mugyanta-ragasztéval kenték be, abbdl a cél-
bol, hogy ily modon a furnérozas folyamata
alatt, a nedvesség kilépését megakadalyozzak.

A forgacslap és a furnér kozotti enyvré-
tegben és a lapok kozépvastagsagaban, héele-
mek segitségével mérték, a kikeményedés ide-
iének fliggvényében, a homeérséklet novekede-
sét (lasd az 1. abrat). A préslemezek hémeérsék-
lete 113 és 115° hatarérték kozott valtakozott.

A hémérséklet novekedése az enyvrétegben és
a forgdcslapok kozépvastagsdgdban, azok fur-
nérozdsandl

1 — a K—17-tipusi gyanta kikeményedési
homeérséklete, a hoémérséklet novekedésének
‘masodpercenként 10 foknyi sebességénél; 2, 3,

4 — a homérséklet novekedése a t;, ty és ty jel-
zésl pontokon, a préslemezek 113—115° hé-
meérsékleténél.

Mint a grafikonbél lathaté, a hémérséklet,
a forgacslap és a furnér kozti enyvrétegben,
gyorsan novekedik és a 85—90 fokot mar 5—6
pere utan eléri. Ezzel egyidejlileg megallapitot-
tak, hogy a K—17 gyanta, 1—1,5%/, ammonium-
kloridos edz6 adagolasaval, a hémérséklet no-
vekedésének maéasodpercenként 10 foknyi se-
bessége mellett, 84° hémérsékleten keménye-
dik ki. Ily moédon, a furnérozas adott feltételei-
nek eseteben, a raganyag teljes kikeményedé-
sére elegend6 6—7 percig tartd melegités.

Tizen6t percnyi melegitésnél, a forgacslap
bels6 rétegeinek hémérséklete eléri a 90°-ot.
A Kkisérleti préselések tanusaga szerint, az ily
magas hémérsékletre torténd felmelegedés ké-
pezi a lapok réteglevalasanak alapveté okat.

Igy, amikor a bekent &l lapok furnérozasa
12 kg/em? fajlagos nyomas, 15 perc melegitési
id6 és a lapélekre nehezedd nyomas gyors csok-
kenése mellett ment végbe, a lapok, egész ke-
riletén repedések keletkeziek. Ugyanakkor,
amikor a fentemlitett nyomas alkalmazasa mel-
lett, a melegités ideje csak 8 percre rugott, a
repedések szama igen csekély volt, mig a 6 per-
ces melegitesi id6 esetében réteglevalas tobbé
mar egyaltaldban nem volt észlelhetd.

A kisérleti furnérozasok kivitelezésénél, a
héhatas alatti kikeményedés idejét 6, 8 és 15
percre alitottak be, mig a fajlagos présnyomas
6, 8, 10, 12 és 16 kg/em>1 tett ki. Legnagyobb-
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mérvi volt a réteglevalas 16 kg/ecm? fajlagos
nyomasndl és a 15 perces kikeményedési idé-
nél. A fajlagos présnyomas csokkenésével, a
héhatés alatti kikeményedés valtozatlan ideje
esetében azonban a repedések nagysaga és sza-
ma, a lapok élein, csokkent.

Amikor a fajlagos nyomas 10 kg/em?’-ig
terjedt és a présben valo kikeményedés ideje 6
és 8 percet tett ki, réteglevalas nem volt meg-
figyelhet6. Ily modon, a fajlagos nyomasnak
10 kg/em? f6lé emelése, a forgacslapok furné-
rozasanal, a lapok élein, repedésképzodéshez,
azaz réteglevalashoz vezet.

A nyomaés, adott nagysagértékrdl zérdéra
valé csokkenésének sebessége ugyancsak kihat
a forgacslapok reteglevalasara. A nyomas gyors
csdkkenésénél, a huzamos melegités alatt allo,
furnérozand6 forgédcslapokrél a rétegek leva-
lasa fokozédik, mivel ebben az esetben, az el-
parolgé nedvesség a lapok szétroncsolaséra t6-
rekszik. A melegités vége felé, a nyomésnak
12-r61 10-re, majd 8.6 kg/cm2re és végiil zé-
réra torténd fokozatos, lépesézetes csokkenté-
sénél, a repedések szdma és méretei a lapok
élein csokkennek. A lapok rétegei csak az éle-
ken valnak le. A réteglevalas fizikai mivolta-
nak felderitésére sziikség van annak megalla-
pitasdra, miként oszlik el a nedvesség a furné-
rozandé forgédcslapok feliiletén, kozvetlentl
azoknak a présb6l valo kivétele utan.

A vizsgalatok azt bizonyitottdk, hogy a be
nem kent éli lapokban a legkisebb nedvességd,
a lapok egész keriletén, az élek zonaja volt. A
legnedvesebb az élek és a lapok koézponti zénaja
(kozéps6 zoéna) kozott eltertilé ovezet volt. A

lapok kozponti zoénajanak nedvessége kisebb
volt, mint a kozéps6 ovezeté, viszont nagyobb,
mint az €lek zomajaé. A hémérséklet hatasanak
eredményeként, a nedvesség a lapok kozponti
ovezetébsél az élek oldala felé torekedett. A
préslemezek homérséklet hatdsdnak eredme-
nyeként, a nedvesség a lapok kozponti dvezeté-
b6l az ¢lek oldala felé torekedett. Az élek
zonéjéban és a kozéps6 ovezetben beidllé ned-
vességesés maga utan vonja, hogy az els6ben
huz6-, a mésodikban pedig nyomofesziiltség
lép fel. Miutan a forgacslap huzoszilardsaga,
a préselés irdnyaban, lényegesen kisebb, mint
a nyomoszilardsag, igy a meghibasodas is a hu-
zésnak aldvetett zénaban, vagyis a lapok élein
kévetkezik be. A lapok kozépsé zonajaban is ér-
vényesiilnek a huzéerdk, azonban joval kisebb
mértékben, mint az élek zénajadban és ennél-
fogva a réteglevalas is elsésorban az élrészeken
lép fel. A bekent éli lapoknal az élek zonaja-
ban volt legnagyobb a nedvesség. A hémérsek-
let hatdsa alatt, a nedvesség a nyitott élek hi-
degebb feliiletei felé vandorol és ott, mivel ki-
menetelében gatolva van, Osszegylilemlik. A
hémérséklet hatasa alatt, a nedvesség goézzé ala-
kul at és a'nyomascsokkenés pillanatdban a la-
pokat az éleken szétroncsolja. A lapok nagy
nedvessége és a huzamos melegités esetében, a
réteglevalds nagyobb feliileteken is felléphet,
mivel mind a géznyomés, mind pedig a lapban
gerjedd’ feszultség eredményeként a nedvesség
csokken. :

A Derevoobrabatiivajuscsaja Promiislen-
noszt’ 1962. 2. sz. szémabol forditotta

dr. Forgdes Kdroly
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Faanyagok védelme a vilagirodalomban

BALINT 6YULA
Faipari Kutaté Intézet

A flirész- és lemezipari, valamint a butor-
ipari felhasznélason kiviil a fa mintegy 40 ipar
nyersanyaga. A favalasztékok évi mennyisége,
a faimport devizélis értéke megkivanja a fa ve-
delmének, ezzel hasznalati élettartamanak leg-
atfogobb biztositasat, s6t novelését is.

A faanyagok korhadas elleni védelmét a
fapusztito gombak fokozodé elterjedése és en-
nek folytan a faanyagokban végbemend nagy-
mértékl karosodas teszi szlikségessé. A faanya-
gok védelmének, tartositasanak koltségét a fa
beszerzési ardhoz viszonyitani annyit jelent,
mint radobbenni a tartésitds elmulasztasanak
sulyos kovetkezményeire. A tartésitas koltsé-
geinek felmérése esetén nemesak a potlasra ke-
rilé aj fa beszerzési arat, hanem az elpusztult
faszerkezetek, acsolatok, fabol késziilt beren-
dezési targyak stb. kicserélése, potlasa, szalli-
tasa és ennek kapesan a személyi és dologi ki-
adasok Osszegét is szamitasba kell venni.

A faanyagvédelem kiilfoldon sem elméleti,
sem gyakorlati vonatkozasban nem ujkeleti.
Hazailag ez nem mondhaté el, itthon még sok
nehézséggel kell szamolni. Ezt a helyzetet tu-
domanyos és gyakorlati irodalmunk is hiven
tikrozi.

A faanyagvédelmet kiilfoldon a romlés el-
leni szitkségszerli védekezés hivta életre. Az
erre vonatkozé felismerések a vilagirodalomban
régi keletliek. Mar a Rigveda az 6si hindu iro-
dalom legrégibb, mintegy 5000 éves emléke
(i. e. 3000 év) a hindu—asszir nyelven irt hési
eposz olyan utasitasokat tartalmaz, amelyek a
fa dontési idejének helyes megvalasztasat ir-
jak el6. Ezek az utasitdsok a faanyag tartos-
sagat szolgaljak. A faanyagvédelem gondolata
tehat olyan régi, mint a faanyagok ido el6tti
pusztulasanak megfigyelése. '

A gorogok és perzsak kozotti harcok torté-
netiroja: Herodotos id6szamitasunk elott kb.
500 évvel irt feljegyzésébdl arra lehet kovetkez-
tetni, hogy a faanyagok vegyi védelmére timsot
(kaliumaluminiumszulfatot) hasznaltak. Ugyan-
ez Aulus Gellius irasaiban is olvashaté azzal a
konkrét megallapitassal, hogy a régi Athén ki-
kotévarosa: Piraeus ostromakor (idészamitas
elétt 87. évben) a fabol készilt véddtornyokat
timséoldattal kezelték. '

Marcus Vitruvius Pollio i. e. kb. 50 évvel,
mint Julius Caesar épitémestere De Architec-
tura eciml munkaja IX. kotetében gyakorlati
tapasztalatai alapjan kiulon foglalkozott az
egyes fafajokkal és megéllapitotta pl. a biikk
romlandosagat, amiért is e fafaj alkalmazasat
korlatozni javasolta.

A régi Romaban mar ismerték a foldbe ke-
riillé gerendavégek korhadés elleni tartositasa-
nak szikségességét. A gerendak foldbe keriilo
vegeinek Uszkositésével, a fokozott gomba- és
rovarfert6zésnek kitett nagyobb atmér6ji fa-

valasztékok feltiletének elszenesitésével kivin-
tdk a konzervalas kérdését megoldani.

Nem célom a faanyagvédelem fejlédésének
kronologikus nyomon kovetése, igy sok-sok év-
szazadot atugorva a mar fejlettebb eljarisokroéi
sz616 irodalmat ismertetem: Homberg (1) 1705.
évben higanykloridos telitést javasol. Nagy je-
lentéségli Kyan (2) 1823. évi taldlmanya, mely
furosztési eljarasara vonatkozik.

Az elméleti Osszefliggések keresése Hartig,
Th. (1860) munkaival indul meg, majd fia Har-
tig, R. (3) folytatta a faanyagvédelem mint tu-
domanyag mivelését és az 6 nevitkhoz flzdédik
a tudomanyos kutatds meginditasa.

A fatechnolégiai vilagirodalom a fapusztité
gombédk és rovarok elleni védekezés kérdését,
modjat, a karosité szervezetek rendszertani be-
sorolasat, alaktani sajatossigait, élettani jel-
lemz6it — beleértve az élet- és fejlédéstani
megfigyeléseket —, béven targyalja. De ugyan-
csak mélyrehatoan ismerteti a védekezés, tehat
a fatartositdas toxikologiai, tovéabba tartositis-
technologiai kisérletek, valamint a gyakorlati
megfigyelések eredményeit is. A faanyagvédel-
mi viladgirodalmat az anyag roppant nagysdga
miatt a teljességre meégesak nem is gondolva —
a mindennapi munkdkat kozelebbrol érinté mu-
vek megemlitésével a kovetkezékben ismerte-
tem:

A friss dontésu, szortlikacsu fafajok fille-
désének kérdésével a magyar Tuzson Jdnos (4)
foglalkozott elsé izben. A blkkfa korhadasianak
okaira, a fiilledés bekovetkezésének idejére, a
kérosité gombafajok alakjara és életmodtanara
mar a szazadforduléon négy évig tartd kutatast
végzett. Megéllapitasait még ma is idézik, azok
még ma is idGszertek. E targykorben Mayer—
Wegelin (5) Jahn és Liese (6) foglalkoztak még
jelentés mértékben. Utébbiak a fuilledésben
résztvevé gombak azonositdsaban, ujabb gom-
bafajok felismerésében és az ellentk valo vé-
dekezés kialakitasdban végeztek igen értékes
munkat.

Az éplileteket pusztité hazigomba (kony-
nyez6 gomba, futégomba) alaktana, életméd-
tana, terjedése és irtasa igen régen foglalkoz-
tatja a vilag faanyagvédelmi kutatoit. Biichler,
G. L. W. (7), mint futégombat emliti. A magyar
vidékeken a régebbi idében ugyancsak futo-
gombédnak nevezett és egyes belegségek (vor-
heny, torokgyik, tlidévész stb.) terjesztjének
vélt hazigombaval foglalkozé kulféldi iroda-
lom — a rendelkezésre all6 adatok szerint —
Bouwieg, C. W. (8) munkdjaval indul meg.
Dietrich, E. 1. (9) roviden a hazigomba okozta
artalmakat érinti. Mez, K. (10) mar nagyobb lé-
legzetl, két és félszaz oldalon targyalja a kony-
nyez6 hazigombat, a lemezbélésii gombak (Aga-
ricacae), és a tinoru gombak (Boletacae), a lika-
csos gombak (Polyporacae), a szemolesos gom-
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bak (Thelophoracae) mellett. Fliigge, C. (11)
ugyancsak a hazigomba egészségligyi kihatasait
vizsgalta és err6l kulon tanulmanyban szamolt
be. A karok jogi vonatkozasairél Gottgetrau, R.
(12) mar a mult szazad utolsé évtizedének elso
évében jelentett meg kiilon cikket. Ezekben az
években a karok megsziintetése mellett a hazi-
gomba egészségligyi és jogi (kartéritési) vonat-
kozasai valtanak ki érdeklédést és ennek meg-

- nyilvanulasat tukrozi az irodalom is. Harttig—
Tubeuf (13), majd Hartig, R. (14) kulon taglal-
jak a hazigomba kiilonbozé megjelenési for-
mait, okologiai magatartasaf. A konnyez6 hazi-
gomba alaktanaval és taplalkozédsélettani tu-
lajdonsagaival foglalkozd, legnagyobb, atfogd
munka Méller, A. I. utan Falck, R. (15) nevéhez
fz6dik. Tobb mint 400 oldalt és 16 oldalon széd-
mos illusztraciét tartalmazé monografia e gom-
ba elsé nagy, mindenre Kkiterjedd ismertetését
adja.

A hazigomba elleni védélemezre atfogéd ki-
sérleteket az osztrak Malenkovi¢, B. (16) vég-
zett. A fluor- és dinitrovegyliletek kezdeti al-
kalmazéasaval uj lehetéségeket teremtett a hazi-
gomba elleni védekezésben.

Magyar részrol Istvanffy Gyule (17) fog-
lalkozott a hazai épiiletek faszerkezetében is
megtelepedett és pusztité noévényi karositoval.
Schilberszky, K. (18) épitészeti vonatkozasu ta-
nulmanyai utdn Moesz Gusztdv (19) a mykolo-
gus szemével vizsgalta a kérdést és népszeri ki-
advanyokban is tudatositotta a hazigomba fel-
ismerését, karositasanak kiilonbozé megnyilat-
kozasat és az ellene vald védekezés sziikséges-
ségét, modozatait — mar harom évtizeddel
ezeldtt.

Igen atfogé képet adott egy varos: St. Gal-
len éptileteiben fellelhet6 fapusztité gombakrol,
azok alaktani bélyegeirdl, igy a konnyezé. hazi-
gomba eléfordulasarél Niesch, E. (20) svajci
kutaté. Ezt kovetéen a szovjet Bondarcev és
Briancevij (1949) Leningrad és Kijev, az angol
Findlay (1946) London, Gerda Theden (1942)
Berlin, és magyar vonatkozadsban Bdlint Gyula
(1953) Budapest éptleteiben fellépett és karo-
sité gombafajok elterjedése aranyanak osszeha-
sonlitasat tette lehetévé (21, 22).

A likacsgombéak (Polyporaceae) ismerete,
az erd6-, — de a faanyagvédelemben .sem nél-
kulozheté. E csaladba tartozd, majd szémos
nemzetségre oszlo gombak fejlodéstorténeti 2s
alaktani vonatkozasainak legismertebb kép-
visel6i: a szovjet Bondarcew (23), a svajci
Gaumann E. (24) a csehszlovak Pilat, A. (25).
az amerikai Owerholts, L. O. (26) és hazai vi-
szonylatunkban elséként Igmdndy Zoltan (27).

Fanyagvédelmi laboratéoriumi szakirodalmi
munkak kozul szamottevé Cartwright, M. A. és
Findlay, W. P. (28) munkaja. Konyviikben ko-
zolt karosodasi tunetek, diagnosztikai bélyegek
ismertetése a modern vizsgalati eljardsok uj fe-
jezetét nyitjak meg. Igen j6 a konyv fényképes
dokumentéciés anyaga. Bavendamm, W. (29) a
faront6. gombak mesterséges tenyésztésének
modozataival, a gombakultirakhoz sziikséges

kilonbozé mesterséges taptalajok’ kozlésével, a
tenyészeteknek hével, fénnyel, mérgezé anya-
gokkal stb. szembeni magatartasdval, a napon-
kénti novekedés aranyaival stb. foglalkozik és
enciklopedikusan targyalja a mykologiai vizs-
galatok modozatait, eredményeit.

A karosodasok és karositok felismerése
utan megindultak a kiilonb6z6 faanyagvédiosze-
rek hatdsossdgara vonatkozo kisérletek is. Hom-
berg éltal régebben ajanlott szublimat favédos
hatasa ismert volt, de kellemetlen és az emberi
egészségre artalmas mellékhatasai szlikségessé
tették mas antiszeptikumok hatasossaganak ki-
kisérletezesét. Moll, F. 1838-ban Kyan utén
mas vegyuletek felhasznalasara vonatkozé ki-
sérleteket tovabb fejlesztette (30). A ko6szén-
katrany fungicid hatésat biztosito fenol és fe-
nolszarmazékok vizsgalatara vonatkozd iroda-
lom felsorolasa kiiléon oldalakra terjedne. gy
csak Tidy, C. M. (London 1844), Alleman (1907),
Batemann B. E. (Madison, USA, 1923), Peters,
F—Krieg, W.—Pflug, H. (Berlin 1937), Schulze
B. és Becker, G. (Berlin—Dahlem, 1948) kuta-
tok munkait nevezem meg. A tozegbdl nyert
katranyolaj felhasznalasara Nowitzki G. [.—
Stogow, W. W.—Bjellow, D. P. (Moszkva 194!)
hivta fel elsének a figyelmet (31).

A kulonbozé szerves és szervetlen védo-
szerek toximetrikus meghatarozasara a védo-
hatas als6- és fels6 hatarértékeinek vizsgalataval
egyes kilfoldi intézetekben évtizedes munka
indult meg. Reinbek bei Hamburg; Berlin—
Dahlem, Eberswalde, Princes Risbourugh, Ma-
dison, majd a méasodik vilaghaborui utan Lenin-
grad, Moszkva faanyagvédelemmel, fakortan-
nal foglalkozé intézetei végeztek rendkiviil
nagyaranyli tudomanyos munkat a gyakorlati
élet megsegitésére. A vilaghiri kutatok kozil a
kovetkezoket emlitem meg:

A faanyagvéddszerek vizsgélatdban a fran-
cia Alliot, H. és Jacquiot Cs. a német irodalom-
bél kozismert - Bavendamm, W., valamint
Becker, G., Gasda, G. és Theden, G., tovabba
Liese, J., Liidicke, J., Lutz, L., Moll, F.; Nowak,
A., Peters, F., Rabanus, A., Krieg, W., az angol
Moore, G. E. és Waterman, R. E., a holland
Berge, J., az olasz Breazzano, A., a svéd Eden,
J. és Rennerfelt, E., toviabba Sandstrom, az
amerikai Bailey, Bateman, E., Colley, L., Hat-
field, 1., Irving, W., Joyce, A., Mc Millen, J.;
Snyder T. E., Stamm, A., Waterman, L. stb. (32,
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39).

A fenolszarmazékok fungicid hatasat na-
lunk Bohus Gdbor és Szabo Karoly (40) wvizs-
galtak és munkajuk soran ugy talaltak, hogy a
kiillonbozé gombafajokkal szemben a fenolszar-
mazékok hatdsa is kiilonboz6. A dinitro vegyii-
letek kozel azonos hatasa tlint ki vizsgélataik
soran.

A pentaklorfenol és egyéb fenolvegytliletek
vizsgalataban az amerikai Hatfield, J. (41) a
Monsanto gyar laboratériumédban végzett vizs-
galataival valt a szakkorokben ismertté. A ro-
méan Papodopol és Vintila (42) értékes rep:zo-
duktiv kisérleteikkel gyarapitottdk a vilag szak-
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irodalmat. A japanok mar 1931-ben Kitajima és
Kawamura (43) munkajaval képviseltetik ma-
gukat. Tobb évtizedes multra tekinthet vissza
az elméleti és gyakorlati osszefliggések keresé-
sében Bateman, E. (44). Ugyancsak ebben a
targykorben olvashattuk a pozsonyi kutaté in-
tézet munkatarsanak Koukal, M.-nek (45) ki-
sérletérol szolé beszamolot, amelyben a gyor-
sitott wvizsgalati modszerrél is tesz emlitést,
amelyet G. Theden 1953. évben alkalmazott. A
csehszlovdk faanyagvédelem mésik képviselGje,
Jurasek, L. (46) pozsonyi kutaté intézetben
végzett munkédja anatémiai vonatkozasu.
Kiilon emlitem a szovjet kutatokat, Petri,
V. N., Csasztuhin, V. I. (47) mérgezé anyagok
hatasanak mechanizmusat kutattdk a gombak
sejtjeire, valamint az egyes favéddszerek kii-
lonféle hatasat a kéarosité szervezetekre. Az an-
tiszeptikumok fajlagos (specifikus) hataséanak
megfigyelése mellett Vakin, A. T. (48) kritikai
szemlélettel foglalkozik a szovjet faanyagvé-
delmi kutatas helyzetével és 0sztonzé nyilisag-
gal megéllapitja, hogy ,,a faanyagvédelem terii-

‘letén végzett 20 éves tudoményos kutaté munka

folyaman egyetlen egy nagyszabast konferen-
cia sem volt, amely az adott probléméval fog-
lalkozott volna“. Igen érdekes az a megallapi-
tésa is, hogy ,a faanyag élettartamanak meg-
hosszabbitdsaval foglalkozé kérdésekkel kap-
csolatos munkak szervezett tudomanyos kisér-
leti alapjait olyan tércakozi konferenciaval le-
hetne lerakni, ahol az érdekelt minisztériumok
és intézmények tudomanyos és lizemi képvise-
16i jelen lennének. A faanyagvédelemmel kap-
csolatos munkdak kiadasat idészaki hiradok for-
majaban meg kell szervezni®.

Folomin, A. J. a fertétlenités gazdasagi
vonatkozasaival, a kulonboz6é tartésité eljara-
sokkal foglalkozik. Rikacsev, P. I. (49) hatarér-

ték dézis médszerének kritikajat és a faanyagok

megvédését szolgalé antiszeptikumok kikisér-
letezésének uj utjait dolgozta ki. Gorsin, C. N.
(30) furészanyagok korszeri védészerei és a
kombinélt preparatumok készitési elvei targy-
korben végzett munkéja ismert és elismert.

Az utébbi évtizedekben a szovjet faanyag-
védelmi szakirodalom igen jelentés képviselGje
Vaszov, M. A. (1) a fa kiilonboz6 korhadasi ti-
pusairél, a legelterjedtebb gombafajok katego-
rizalasarol, az épliletekben észlelt gombésoda-

sok kivalté okairol jelentetett meg nagy Ossze-

foglalo ! munkat. Ismerteti Vanin, Sz. I. rend-
szerezését, mely a gombdakat karositasuk alap-
jan ot féle csoportba sorolja. Nasztyenko, A. Z.
a faronté gombakat hatdsuk és hatdsmechaniz-
musuk szerint négy csoportba osztja. Godin, M.
N. a veszélyességi fokokat allapitja meg oszta-
lyozési alapul. A szovjet mykologusok osszefog-
lalé munkéjat e md kivonatosan ismerteti, igy
megismerhetjik Bondercev, A. Sz., tovabba
Szilvesztrov, A. D., valamint Flerov, B. M. és
masok rendszerezéseit. ‘

A fa mezégazdasdgi felhasznédlasanak és
tartésitdsanak kilon tekintélyes irodalma van.

Mint - érdekességet megemlitem, hogy
Payen (52) mar 1844. évben vizsgalta az akic
tartossagat. A feljegyzések szerint Anglidban
az akéckarok 80 év utan is épek maradtak.

Liese, J. (53) Németorszag allanddéan no-
vekvé fahidnyara tekintettel a mezdégazdasag-
ban is szlikségesnek tartja a faanyagvédelem
megvalositasat és kiterjesztését. Ismerteti sajat
vizsgéalatai alapjan a mezégazdasagban alkalma-
zott faanyagok karosodasait eloidézé gombafa-
jokat, amelyek a megtémadott fa elkorhasztisa-
val sulyos kérokat okoznak. A faanyagvédelmi
intézkedések viszonylag rovid targyaldsa soran
ismerteti azokat a technikai és kémiai intézke-
déseket, eljarasokat, véddszereket, amelyeket
e célra 4altaldban alkalmaznak. Kilon emliti a
kertészetben és a szélomuvelés soran felhasz-
nalésra kerild karok védelmének jelentéségét.
A gylumolesfa-, paradicsom-, szélékardok mint
nem szerkezeti fak évente olyan mennyiségi
fafogyasztast jelentenek, hogy tartositasuvk
mindenképpen parancsolé sziikségességként je-
lentkezik a mezdégazdasagban.

Igen hasznosak azok a publikiciék, amelyek
egyes vegyszerek hatranyos tulajdonsigairol
szamolnak be. Igy utalva a Biologische Bundes-
anstalt (Braunschweig) altal végzett kisérletek-
re, megallapitja, hogy a mezdgazdasigban fel-
hasznalt faanyagok tartositasdhoz szublimat,
bifluorid, pentaklorfenol, dinitrofenol, kléro-
zott naftalin kedvezdtlen hatasuak is lehetnek.

A készénkatranyolajat Déanidban, Anglia-
ban és az USA-ban sikerrel alkalmazzdk egyes
felhasznalasi tertlileteken. Liese szerint a szar-
nyasok atkai ellen a készénkatrany hatdsa meg-
figyelhet6é volt. Ugyancsak kimutattak, hogy a
tyukok tojashozamat is kedvezden befolyasolja
a koszénkatranyolaj. Ez alatdmasztja azt a tan-
tételt, hogy az egyes védészereket és védoelja-
rasokat a fa felhasznalasi teriiletének megfele-
16en kell minden esetben el6irni (39).

A venyige és paradicsomkardk, tovabba
sovény, valamint keritésoszlopok tartossaganak
(54) 1926. évben kezdte meg kisérleteit, amely-
rél 1939-ben szamolt be. 480 karoval, — melyet
16-féle hazai favalasztékbol 4llitott ossze — és
3-féle kiilonbozo talajba szurt le.

A fa mezégazdasagi felhasznaldsa igen sok
kérdést vet fel (55).

Igy Wagener, K. (56) a kloérozott naftalin
készitmények hasznalata sordn észlelt rendkiviil
karos mellékhatasrél szamol be. A nagyobb
mértékben klérozott naftalin készitmények fel-
hasznalésa a kutya és a macska megbetegedése
miatt karosnak mondhaté. Wagener, K. twjabb
tanulményaban ismerteti a német és amerikai
megfigyeléseket és fényképes illusztracidkkal
mutatja a szarvasmarhak rendkiviil sulyos meg-
betegedéseinek tlineteit. Juh, kecske, s6t a ba-
romfi artalméra vonatkozé megfigyeléseket is
ko6z6l és a tapasztalatok alapjdn igen meggon-
dolandénak tartja a nagyobb mértékben kloro-
zott naftalinok alkalmazésat. Az allattenyésztés
keretében egyes éplletekben (épitményekben)
felhasznalt klornaftalinok az allatok egyes
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testtajainak tulszarusodasat okozzék. , X beteg-
ség’ (Hyperkeratozis) koros tiinetei a megbete-
gedett allat bérének feltlinden durva megvas-
tagodasaban, rancossagaban, szértelenedésében
mutatkoznak meg. Szarvasmarhdk esetében a
novendékallatok a hyperkeratozisra jellemzd
gyors rosszabbodas folytan 8—10 hét alatt el-
hullottak. E betegségek az 1951. évi szamitasok
szerint az Egyesiilt Allamokban meghaladtia a
20 milli6 dollart. Németorszagban ugyancsak
hasonlé megfigyeléseket tettek. A karok azonos
képet mutatnak.

Hunt, G. N.—Garrat, G. A. (57) amerikai
vonatkozasban isnierteti a fa id6 el6tti elpusz-
tulasanak okait. A faanyagvéddszereket a fa-
anyagok fertétlenitéséhez szikséges elomunka-
latokat, a kiilonboz6 eljarasokat targyalva kitér
a faaanyagvédoszerek behatolasat, az adszorp-

ciot befolyasold tényezokre, majd a védékezelés

gazdasagi szempontjait is targyalja. A nagy-
hiri Madison-i laboratériumban végzett kisér-
leti tapasztalatok alapjan kiilon fejezetben is-
mertetik az impregnalt fa tulajdonsagait. A
konyv a kiilonféle védészerek tulajdonsagaira
és telitélizemek berendezéseire is tartalmaz
adatokat.

Kollmann, F., (58) tovdbba Vorreiter, L.
(59) fatechnolégiai munkéi is tdg teret nyujta-
nak a faanyagvédelem kérdéseinek és bdséges
adatokkal szolgéaljak, ismertetik, dokumental-
jdk a fapusztit6 gombdk, rovarok, baktériumok
és a tlz elleni védekezés jelentGségét.

Lohwag, K. (60) a hazigombakrol kiilon ta-
nulmanyban szamol be és képviseli az osztrak
faanyagvédelmet. Kurir, A. (61) az osztrdk fo-
lyéiratokban a farontd rovarok alaktani bélye-
geinek, el6fordulasainak és karositasi tlinetei-
nek ismertetésével tlinik ki. Indidban (Dehra
Dun) Narayanamurti, Gosh, S. S., Prasad, B.
N. (62) 1800 évvel ezelétt egy budhista kolos-
torba beépitett fa fizikai és kémiai tulajdonsa-
gait vizsgaltdk. Publikéaciojukbdl kitinik, hogy
vizsgalataik kapesan igen jelentés mykologiai
vizsgalatokat is végeztek. Baksi, B. K., Singh,
B., Gibson, Sh. szerz6k a Trametes sepium in-
diai el6fordulasat és alaktani jellemzéit ismer-
tetik.

Lyr, H. (64) a fa természetes védelmét szol-
galo, a fa gesztjében taldlhatd egyes  vegyiile-
tek hatasarol szamol be. Az eberswaldi kutaté
intézet rendkiviill nivos kutatmunk&jat néhai
Gohre, K., majd utédjanak Gillwald, W. (65)
vizsgalati eredményei ismertetik.

A fa anyagabdl taplalkoz6 parazita és szap-
rofita gombak felismerésére a kanadai Nobles,
M. K. (66) meghatarozasi kulcsot dolgozott ki.
A munka 126 gombafaj identifikdlasdhoz nyjt
segitséget. A tenyészetek leirdsa 87 oldal terje-
delmi. Kulon tajékoztatast ad a meghatarozasi
kules alkalmazédsara. Sok nalunk is ismert, te-
hat a hazai gombafléranak megfelelé speciesek
alaktani leirdsaval és a tanulméany melléklete-
ként talalhaté morfolégiai tablazatokkal nagy
segitséget nyujt a karosité organizmus azonosi-

tasdhoz s ezzel a megfelelé védekezési mod ki-
alakitasahoz. ’

Finn viszonylatban a Helsinki-i Kutatéin-
tézet munkatarsai, nevezetesen Martti Levon,
Collander, R., Erkama, J., Kerdnen A. Hase,
Erkki, Osmo Suolahti, valamint Hasselstrom,
T. kisérletei, dolgozatai valtak ismeretessé. Kii-
l6nosen jelentések azok a megfigyelések, ame-
lyek a fa vegyi Osszetételének a farontogom-
bak novekedését gyorsité hatésara vonatkoz-
nak. A faban gazdag és exportdlé Finnorszig-
ban a faanyagvédelem igen magas szinten
all (67).

A feny6félék kékrevesedése kiilon fejezete
a fakértannak, illetve a faanyagvédelemnek. A
kérdés -anatémiai vonatkozasaban uttoré mun-
kat L. Walter—Hartmann—Fahrenbrock (63)
végeztek, amikor azt vizsgaltdk, hogy a sejtfa-
lak mésodlagos rétegei megduzzadasainak ko-
zepén a torusnak nevezett kis nyilason atter-
jedt gombafonal athatoldsa enzymatikus, vagy
mechanikus uton torténik-e. E vizsgdlattal tisz-
taztak, hogy a gombafonalak nem a sejtfalakbol
taplalkoznak. A Kékrevesedés hatdsat telités
szempontjabdl Bellmann, H. és Francke—
Grossmann (69) vizsgaltak. Ugy talaltdk, hogy
a keékesedett erdeifenyot telités elott célszerd
70—80 C°-on szaritani, hogy a bélsugarsejtek
jol atitatodjanak. A svéd Bjorkman, E. (70) 495
db erdeifeny6bol késziilt probatesttel végezte
el kisérleteit, amely sordn a prototipusokat a
két legjobban elterjedt tomlGsgomba konidiu-
maival, gyorsan csirdzé szaporitosejtjeivel fer-
tozte meg. E kisérletek a gombafertézésnek ki-
tett probatestek nagyobb sulyveszteségének Kki-
mutatasdra és fert6zott fa nagyobb nedvszivo
képességének megallapitasara torténtek. La-
gerberg, T.—Lundberg, G. és Melin E., (71) el-
méleti és gyakorlati kutatast végeztek a fenyd-
félék kékesedése korulményeinek megfigyelé-
sére. Mayer—Wegelin, H., Brunn, G. és Loos,
W. (72) a kékesedett fenys6 nyomészilardsagat
vizsgaltak. A Klawitter-féle, Kollman Aaltal
publikalt vizsgalatok a kékreves erdeifenyd
huz6-, nyomoé- és hajlitészilardsagi értékeinek
jelentékeny csokkenését.mutattak ki. A svéd
Thunell, B. (73) a vizsgalati eredményeket sziik-
ségesnek tartotta uj kisérletek beiktatasaval
ellenérizni. Eredményei Klawitternél kisebb
eltérést mutattak. A kékesedés elleni védeke-
zésben Schulz, B. (74) a lengyel Tarocinski, E.
(75) és nujabban uj védészerekkel a szovjet
Vakin (76) publikaciéi allnak rendelkezésre.
Angol irodalom képvisel6i: Fischer, R., Thomp-
son, G., Browne, F., Gadd, C., Doane, R., f6leg
a kékesedéssel foglalkoznak (77).

A lagykorhadas (soft rot, moderfaule) el-
leni védekezés soran a tartoésan vizhatasnak ki-
tett faanyagok fert6zésének modjaval, aranyai-
val, a karosodast okozé szervezetek azonositiasa-
val, az ellenik valé védekezés lehetéségeivel
foglalkozé irodalmat tekintve Ggy latjuk, hogy
a karosodas felismerése nem régi. Az angol
Findlay, W. P. K. és Savory I. G. (78) 1954-ben
irnak eldszor e kdarosodasrol. A felismerés uj-
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szeriségét bizonyitja Liese, W. (79) tanul-
manya.

A lagykorhadas el6fordulasa és kulonosen
a hutétornyok faszerkezetének pusztulésa, a fa
szilardsagaban bekovetkez6 valtozasok vizsga-
lata tekintetében Liese, W. és Pechmann H. (80)
megfligyelései jelentések. Nalunk 1955. évben a
lagykorhadéast az erémiitroszt megkeresésére a
Faipari Kutato Intézet (Balint Gyula) (81) vizs-
galta és szamolt be a hazai karositokrél, am.
kovamoszatokrol és celluléz lebontéd aszkospo-
ras gombakrél. Ujabb érdekesség talan Liese,
W. (82) észlelése. A Freiburg-i egyetemen mint-
egy ezer mikroszkopos vizsgalatot végeztek.
Kulon ‘megvizsgaltak 68 vasuti talpfat és ugy
talaltdk, hogy a repedések, valamint a sinszo-
gek mentén lagykorhadas kovetkezett be. Ta-
laltak 45 évvel kordbban impregnalt és beépi-
tett talpfat teljesen ép allapotban is. Ausztria-
ban Lohwag, K. (83) szerint igen gyakori a ko-
nidiumos gombédk okozta lagykorhadas. Java-
solja, hogy a kérdést minden mellékkoriil-
meényre kiterjedé kutatds keretében vizsgaljak
meg, hogy megfelelé védekezést dolgozhassa-
nak Kki. !

A faanyagvédelemben kiilon fejezet a fa-
pusztito rovarok elleni védekezés kérdése. Az
irodalom is kiilon gyujti, ismerteti az erdészeti
szempontbol karositd rovarokat. A mi esetlink-
ben a muszakilag karosité rovarok jonnek te-
kintetbe, mint pl. a kopogé bogarak, cincérek,
falisztbogarak, szik, orméanyos bogarak stb.

Az entomolégusok koziil rendkiviil nagyra
értékelhet6 Becker, G. (84) munkassiga. A ha-
cincér a kiilonbozé rovaroldszerekkel szembeni
érzékenységének tanulméanyozasa az 6 nevéhez
ftizédik. Ugyancsak jelentés munkai ismerete-
sek a kopogd bogarak és termeszek elleni vé-
dekezést illetéen is. Eckstein, K. (85) ugyancsak
a hazicincér fejlodését, taplalkozéaséléttani tu-
lajdonsagait tanulmanyozta. Escherich, K. (86)
hosszu évtizedeken keresztil gytijtottt adatait
adta kozre. Az angol Ficher, R. C. (87) kulon
fuzetekben ismertette a hires Princes Risbo-
rough-i kutat6é intézet eredményeit. Kulonosen
jelentések a Lyctus sp.-re vonatkozo vizsga-
lataik.

Vitée, J. P. (88) a kozép-eurdpai faronto-
rovarokat targyalja igen nivés munkajéban. A
svajei Knuchel, H. (89) fahibakrol sz6lé mun-
kajaban igen j6 fényképes dokumenticidval
szolgdl. A termeszek és az egyéb fapusztité ro-
varok nagy ismerdéjének, Schmidt, H. (90) kony-
vel a tudos és gyakorlati szakember szempont-
jait jol egyesiti. Az osztrak Kurir, A. (91) kii-
16nboz6 rovarfajok alaktani és kornyezettani

magatartasanak leirasaval népszerlien terjesz-
tette a faanyagvédelmi ismereteket. A rovarok
fejlédéstanarol az angol Wigglesworth, V. B.
(92) Munroe, I. W. (93) és a német Pflugfelder,
O. (94) munkai jutottak el hozzdm. Magyar
részrél Csiki Ernd (95) a cincérekrdl és a sziuk-
rol irt kozleményei ma is érdekesek. Dudich
Erné (96) rendszertani munkaja, Gyorfi Jdnos
(97), a miszakilag karosité rovarakrodl irt koéz-
lései ismertek. Az épiuletek (épitmények) ro-
varkarositoival és az ellentik valdé védekezéssel
Bdlint Gyula (98) elsé ilyen vonatkozadsi ma-
gyar nyelvi konyve foglalkozik.

Kiilon emlitem a fa tuzvédelmét. A fa-
anyagvedelmi szakirodalom — a biologiai kéa-
rositokon és az elleniik valé védekezésen kiviil
— a fa gyulékonysagédval és a fa vegyi tlizvé-
delmével is foglalkozik. E vonatkozdsban a
szakirodalom a szovjet Ofer, V. A. (99) a ten-
gerjar6 hajok faszerkezetének langmentesitésé-
vel foglalkozik. A német Metz, L. (100) két
munkajaban a fa égésének kérdését elméleti és
gyakorlati vonatkozasban targyalja. Ertékes
Jentzsch, H. (101) tanulméanya, melyben a szer-
z6 a fa égését a légvédelem kapcsan ismerteti
és adatokat kozol a masodik vilaghaboru alatti
nagyobb tlizesetekrél. A magyar Forster Rezsé
(102) lényegében Metz munkajat ismerteti.
Lindner Elek szaz és szaz hazai ellenérzé vizs-
galat iranyitéja mar elméleti vonatkozasban is
foglalkozik a fa égésével, a lang terjedésével és
a véddszerek hatékonysaganak Kkritériumaival.
Az égéstgatlé anyagok vizsgalatinak metodi-
kédja szdmos kulféldi kutatot foglalkoztat. Igy
a német Motzkus, Z. (103), Schulze, A. és Doh-
mohl, W. (104), Metz, L. és Seekamp, H. (105),
a svéd Schlyter, R. (106), a francia Vila, C.
(107), az amerikai Truax, T. R.—Harrison, C.
A. és Hunt, G. M. (108), Brown, F. L. (109), a
svajei Lullin, A. (110), az angol Prince R. E.
(111).

Nalunk a tengerjaré hajok szerkezeti fa-
anyaganak langmentesitésével, majd farostle-
mezek és faforgacslapok tlizzel szembeni ter-
mészetes ellendllasanak vizsgalataval a Faipari
Kutaté Intézet foglalkozott.

A faanyagvédelem irodalma igen nagy,
mondhatni, hogy egy kiilon konyvtarra terjeds.
A szabadalmi bejelentéseket, tovabba Bethell,
Bouscherie, Riiping, Riitgers, Tilger, Bub—
Bodmdr, Schmittiitz, Schad stb. eljarasait nem
is érintettem.

A hazai faanyagvédelem sziikségszerd Kki-
terjesztése, intézményes megszervezése kapesan
— ugy vélem — e témaval foglalkozdk el6tt a
szakirodalombél hivatkozott ismertetések hasz-
nosak lehetnek.



Balint Gy.: Faanyagok védelme a vilagirodalomban

Faipar XII. évi. (1962), 7. sz.

219

10.

1L

12.

13.

14.

15.

186.

18.

. Mayer—Wegelin:

s iligese,

. Istvanffy Gyula:

HIVATKOZOTT IRODALOM

. Paulet, M.: Traité de la Con-

servation Des Bois. Paris 1874.

. 6253/1832. sz. angol szabadalmi

leiras,

. ‘Hartig, R.: Die Zersetzunger-

scheinungen des Holzes der
Nadelholzbdume und der Ei-
che, Berlin 1878.
Tuzson, J.: A bilkkfa korhadasa
s impregnalésa. Budapest
1804,

Die Be-
Buchenstock-
Sperrholz 1932,

kimpfung der
faule, Ztschr.
17—18. sz.
Zerstorung des Hol-
zes durch Pilze und Bakterien.
Mahlke—Troschel—Liese: Holz-
konservierung. Berlin 1951,

. Biichler, G. L. W.: Der laufen-

de Schwamm in den Gebauden.
Stuttgart 1845.

Bouwieg, C. W.; Abhandlung
tiber den Hausschwamm, Stettin
1827.

Dietrich, E. I.: Uber den Haus-
schwamm, Ztschr. f. Hygiene
und Infektionskrankheiten LVI.
1907,

Mez, K.: Der Hausschwamm und
die librigen holzzerstorenden
Pilze der menschlichen Woh-
nungen. Dresden 1908.

Pliigge, C.: Bedingen Haus-
schwammwucherungen Gefah-
ren flir die Gesundheit der
Bewohner des Hauses? Haus-
schwamm-Forschungen Jena
1907. 23—28. old.

Gottgetrau, R.: Die Haus-

schwammfrage der Gegenwart
in botanischer, technischer und
juristischer Beziehung. Berlin
1891.

Hartig—Tubeuf: Der echte
Hausschwamm Merulius lacry=
mans. Berlin 1902,

Hartig, R.: Zur Hausschwamm-
frage. Zentralblatt der Bau-
verwaltung 1905, V. k.

Falck, R.: Denkschriff. Die Er-
gebnisse der bischerigen Haus-
schwammforschungen. 1., 5. fii-
zet, Jena, 1907, :

Die Merulius—Fidule des Bau-
holzes. Hausschwammforschun-
gen VI. Jena 1912,
Mualenkovié, B.: Die Holzkon-
-servierung im Hochbaue mit
besonderer Riicksichtnahme
auf die Bekdmpfung des
Hausschwamm, Wien 1907.

A hazi vagy
futogombarol. Természettudo-
manyi Kdzlony 1893.
Schilberszky, K.: A hazigomba-
rol, Természettudomanyi Kozl
1909, A hazigomba kozgazdasagi
jelentésége az épitésben. M.
Mérnik_- és Ep. Egylet Kozlo-
nye 1926. LX. f.

Moesz Guszidv: Védekezés a
hazak faronto gombai ellen. Bu-
dapest 1932.

20.

21.

22.

23.

24.

25,

26.

27.

23.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

A hazigombéd és az épliletek el-
gombasodasa, M. Természettud.
Tars. Kiadv, 1934,

Niiesch, E.: Die hausbewohnen-
den Hymenomyceten der Stadt
St. Gallen. St. Gallen 1919.
Banhegyi — Bohus—Kalmdr —
Ubrizsy: Magyarorszag nagy-
gombai, Budapest 1853. 309. old.
Bdlint Gyula: Untersuchungen
tber die Verbreitung einiger
Pilzarten die in Gebduden die
Zerstorung von Holzkonstruk-
tionen verursachen. Festausga-

be 10. Verbandstag des D.
Schidlingsbekampfer Kong.
Arnsberg 1959,

Bondarcev. A. Sz.: Trutovie
gribii Polyporaceae Jevropej-
szkoj csasztyl Szajuza i Kav-
kaze. Moszkva 1935,

Giumann, - E.: Vergleichende
Morphologie der Pilze. Jena

1926. Die Pilze grumdziige ihrer
Entwicklunggeschichte u. Mor-
phologie. Basel 1949.

Pilat, A.: Polyporaceae, In Ka-

vina—Pilat: Atlas des Cham-
pignons de I'Europe. Praha,
1936—1942.

Owerholt, L. O.: Nem species
of Polyporaceae. Mycologia
1941, 90—102. o.

Igmady Zoltdn: A cser fajanak
ellenalldképessége farontd gom-
bakkal szemben. Erd. Tud,
Kozl. 1960. 1—2. sz,

Cartwight, K, St. G. és Findlay,
W. P. K.: Decay of timber and
its prevention. London 1946.
Bavendamm, W.: Erkennen,
Nachweis und Kultur der holz-
verfdarbenden u. holzzersetzen-
den Pilze. Handbuch der biol.
Arbeitsmethoden. .Abt. XII
1936.

Peters, Fritz: Holzschutzverfah-
ren, Mahlke—Troschel—Liese
Handbuch der Holzkonservie-
rung. Berlin 1950.

Nowitzki, G. J. Stogow, W. W.,
Bjellow, D. P.: Die Schwellen-
trinkung auf den Imprégnier-
werken, Moskau 1941.

Alliot, H.: Méthode dessais des
produits anticryptogamiques,
Bull. technique Nr. 1. Inst. Nat.
du Bois. Paris 1945.

Jacquict, C.: Controle de l'effa-
cité des fungicides utilisés pour
P'imprégnation du beis. Ann.
Ec. Eaux For Nancy 1942,
Bavendamm, W.: Aus der Pra-
xis der mykologischen Holz-
schutzmittelpriifung. I., II. An-
gew. Bot. 1936., 1837. 18—19. sz.
Becker, G., Gasda, G. és The-

den, G.: Versuche iiber den
Vorgang der Schutzsalz-Ein-
dringung in Holz. Holzforsch.
1947, 1.

Liese, Nowak, Peters, Rabanaus,
Krieg és Pflig: Toximetrische
Bestimmung von Holzkonser-

37.

38.

39.

40.

41,

42.

43.

44,

45.

46.

4

48.

49,

50.

51.

53.

. Payen,

vierunigsmitteln, Angew. Chem.
1935. 11,

Breazzano, A.: Metodo italiano
der provini pro la determina-
zione del potere antimicotico
delle sostanze conservatriei del
legno, Riv. tecn. della Ferrivo
Italiano 1949.

Berge, J. van den: Beoordeling
van de waarde van fungicide
stoffen voor houtconserveering.
Delft Diss. 1934.

Hunt, G. M.—Garrat, G. A.:
Wood preservation. New York
1953.

Bohus, G.—Szabd, K.: Fenol-
szarmazékok fungicid hatasa.
Annales  Historico-Naturales
Musei Nationalis Hungarici.
1955. VI.

Hatfield, J.: Toxicity in rela-

tion to the position and number,
of chlorine atoms in certain
chlorinated benzene derivates.
Proc. Amer, Wood Preserv. As-
soc. 1949,

Papodopol—Vintila:  Cercetari
asupra valorii fungicide a pen-
tachlorfenolului pentru conser-'
varea lemnului, Bul. Stiintific
Sect, de Stiinte Biol. Agronom.
Geol. si Geogr. 1851. 3.
Kitajima—Kawamura: Uberdie
antiseptische Wirkung der ho-

' heren Fettsauren gegen holz-

zerstorende Pilze, Bull, Imp.
For. Exper. St. Tokyo 1931. 31.
Beteman, E.: The effect of con-
centration on the toxicity of
chemicals to living organisms.
U. S., Dept. Agr., Tech. Bull
1933, 346.
Koukal, M.:
rana reziva a podvalov.
sprava DVU, nepubl. 1956.
Jurasek, L.: Vznik thyl v bu-
kovém dreve. 1956.
Petri, V. N.: Fokozott toxicita-
su antiszeptikumok kutatdséamak
egyes uj elveirél. Reszletek a
Szovjetunio Erdeszeti Intézetei-
nek munkaibol. 1950. VI. kotet.
Vakin, A. T.: Antiszeptikumok.
Részletek a Szovjetunié Erdé-
szeti Intézeteinek munkaibol.
1950, VI. kotet.

LY
Rikacsev, P. I.: A hatarértékek
kritikaja és a faanyagvédodsze-
rek kikisérletezésének uj utja.
Reészletek a Szovietunié Erdé-
szeti Intézeteinek munkaibol,
1950. VI, kotet.
Goersin, C. N.: Purészaru kor-
szerti antiszeptikumai és a kom-
binalt preparatumolk készitésé-
nek elve. CNIIMOD 1950,
Vaszov, M. A.: Domovij grib i
borba sz nyim. Moszkva 1948.
Causes ‘des altéra-
tions spontanees des differents
bois, Compt. Rend, de 1’Acad. d.
Sc. Paris 1844. 18.
Liese, J.: Holzschutz.
1954.

Antiseptickd och-
ZAav.

8 Ty

Berlin.



220 Faipar XII. évf. (1962), 7. sz.

Balint Gy.: Faanyagok védelme a vilagirodalomban

54.

35.
56.

a7.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

Te Wechel, A.: Vedere gegé-
vens over de duurzamheid van
heiningpalen. Nederlandsch
Boschbouw-Tidschr. 1939. 12,
Mahlke—Troschel—Liese: Holz-
konservierung, Berlin 1950.
Wagener, K.: Die Hyperkerato-
se, eine neue Rinderkrankheit
von internationaler Bedeutung.
Dtsch. tierdrztl. Wochenschr.
1952,

Hunt, G. M.—Garrat, G. A.:
The American Forestry Series:
Wood preservation. New York
1953.

Kollmann, Fr.: Technologie des
Holzes und der Holzwerkstoffe
I. Berlin 1951.

Vorreiter, L.: Holztechnologi-
sches Handbuch. Wien 1949,

Lohwag, K.: Der Hausschwamm
Gyrophana lacrymans (Wulf.)
Pat. und seine Begleiter. 1957.
Kurir, A.: Holzzerstorender Tie-
re, Holzindustrie, 1951—1954,
Narayanamurti, D., Gosch, S. S.,
Prasad, B. N.: Untersuchungen
an altem Holz aus dem Fluss-
bett des Ganga bei Mokameh.
Holz als Roh u. Werkstoff. 1960.
i

Baksi, B. K., Singh, B.—Gib-
son, Sh.: Occurrence of Trame-
tes sepium in India. Canadian
Journal of Botany. Vol. 36.
1958. -

Lyr, H.: Uber die Wirkungs-
weise fungicider Kernholzin-
haltsstoffe und synthetischer
Holzschutzmittel auf holzzer-
storende Pilze. Eldadas a 2. fa-
anyagvédelmi mapok keretében
Dresddban 1960 oktéberében.

Gillwald, W.: Der Einfluss ver-

schiedener Imprigniermittel
auf die physikalischen und
Festigkeitseigenschaften des

Holzes. El6adas a 2, faanyagvé-
delmi kongresszus keretében
1960 oktoberében. ¥
Nobles, M. K.: Identification of
cultures of wood-rotting fungi.
National Research Council of
Canada, 1948.

Osmo Suolahti: Uber eine das
waechstum von Féaulnispilzen
beschleunigende chemische
fernwirkung von Holz. Statens
Tekniska Forskningsanstalt,
Helsinki 1951.

Liese, Walter—Hartmann, M.—
Fahnanbrock: Elektronenmik-
roskopische Untersuchungen an
verblauten Kiefernholz, Holz-
forschung 1955, 4.

Bellmann, H.—Francke—Gross-

‘mann, H.: Trinkung mit 6ligen

Impréagniermitteln. Versuche
zur Trankfahigkeit wverblauten
Kiefernsplintholzes. Holz als

Roh u, Werkstoff 1952. 12.

Bjorkman, E.: Om bestingelser-
na for uppkomsten av brad-
gardsblanad samt dennas be-

kdmpande. Stat. Skogsfors-
kningsinst. Medd. 7/8. Stock-
holm. 1946.

71.

72.

4.

5.

76.

8.

79.

80.

81.

82.

83.

84.

85.

86.

87.

Lagerberg, T.—Lundeberg, G.
és Melin, E.: Biological and
Practical Researches into Blue-
ing in Pine and Spruce. Svensk,
Skogsvardsfor. Tidskr. Stock-
holm 1928.

Mayer— Wegelin, H., Brunn,
G., Loos, W.: Zur Frage der Be-
wertung stammblauen Kiefern-
holzes. Mitteilungen aus Forst-
wirtschaft u. Forstwiss. Hanno.
ver 1931.

Thunell, B.: Einwirkung der
Bldue auf die Festigkeitseigen-
schaften der Kiefer, Holz als
Roh u. Werkstoff 1852. 9.
Schulz, B.: Versuche mit eini-
gen Schutzstoffen gegen das
Verblauen von Werkholz. Holz
als Roh u. Werkstoff 1951. 2.

Tarocinski, E.: Uber die Bliaue
an Kiefernschnittholz und ihre
Bekdmpfung., Eldadds a 2. fa-
anyagvédelmi napok keretében.
Drezda 1960. okt,

Vakin, A. T.: Flrészdru anti-
szeptikumai. A Szovjetunié Er-
dészeti Intézetének koéziemé-
nyei 1950.

Fischer, R. C., Thompson, G.
H.—Webb, W. E.: Biology and
Economic  Importance. The
Ambrosia Fungi. Foresry Ab-
stacts 1953/54. 4.

Findlay, W. 'P. K.—Savory, L
G.: Moderféaule. Holz als Roh u.
Werkstoff 1954. 12.

Liese, W, K. F.: Die Moderfiule
eine neue Krankheit des Hol-
zes. Naturwiss. Rundschau 1959,
12,

Liese, W. K. F.—Pechmann, H.:
Untersuchungen tiber den Ein-
fluss vom Moderfédulepilzen auf
die Holzfestigkeit. Forstwissen-
schaftl. Cbl. 1959. 78.

Balint  Gyula: Hutétornyok
uzembiztonsaganak kérdéséhez.
Faipar, 1958. 3—9. sz.

Liese, W.: Untersuchungen liber
des Vorkommen der Moder-
fdule in Holzschwellen. Holz-
forschung u. Holzverwertung
1960. 4. .

Lohwag, K.: Die Moderfdule
und ihre Bedeutung fiir Oster-
reich. Die oOsterreichische Holz-
industrie 1960. 3.

Becker, G.: Beitrdge zur Kennt-
nis des Hausbockkifers. Z. f.
Hygienische Zoologie u. Schad-
lingsbekampfung. Berlin 1942.
Ergebniss der Hausbock-For-
schung. Anzeigner f. Schid-
lingsk. Berlin 1949. 7.

Priifung der Tropeneignung von
Holzschutzmittel gegen Termi-
ten. Wissensch. Abh. Dt. Mat.
Priifungsanst. 1950. 7,

Eckstein, K.: Der Hausbock.
Holz als Roh u. Werkstoff. 1951.
4.

Escherich, K.: Die Forstinsek-
ten Mitteleuropas. II. Berlin
1953.

Fisher, R. C.: Some aspects of

88.

89.
90.

91.
92.

93.

94.
95.

96.
97.

98.

99.
100.
101.
102.

103.

104.

105.

106.

107.

108.

109.

110.

111.

the biology of Timber Troubles.
London 1953.

Vite, J. P.: Die Holzzerstoren-
den Insekten Mitteleuropas.
Gottingen 1952.

Knuchel, H.: Holzfehler. Ziirich
1947.

Schmidt, H.: Die tierischen
Schadlinge des Holzes. Hanno-
ver 1949,

Holzinsekten. Leipzig 1951.
Die Termiten. Leipzig 1955.
Kurir, A.: Holzeerstorender Tie-
re. Holzindustrie 1955. I—II.
Wigglesworth, V. B.: The Prin-
ciples of Insects Physiology.
London 1947.

Munroe, 1. W.: Beetles injurous
to timber. Bull. Forestry Comm.
29. Loondon 1928.

Pflugfelder, O.: Entwicklungs-
physiologie der Insekten. Leip-
zig 1952. -

Csiki Ern6é: Magyarorszag Cer-
ambycidae-i. Rovartani Lapok
1903—1905,

Dudich Erné: Bogarak. Allat-
hataroz6, Budapest 1951.
Gyérfi Janos: Miszakilag kéaros
rovarok. Erdészeti lapok 1935.
Erdészeti rovartan, Sopron,
1957.

Balint Gyula: Védekezés a fa-
anyagok rovarkartevéi ellen.
Budapest 1957.

Ofer, V. A.: A hajészerkezetek
langmentesitése, Moszkva 1941.
Metz, L.: Holzschutz gegen
Feuer, Berlin 1942,

Jentzsch, H.: Holz und Luft-
schutz. Holzzblatt 1955. VI.

Forster Rezs6: A fa vegyi tlz-
védelme. Budapest 1944.
Motzkus, E.: Prufung des ein-
flusses von Anstrich- u. Holz-
schutzmifteln auf die Brenn-
barkeit von Holz. Wiss. Abh.
Dtsch. Materialspriif, Ans. I.
1940, 5
Schulze, A.—Dohlmohl, W.:
Feuerschutzmittel fir Holz
und ihre Priifung. Dtsche off.
Versich, 1939. 71. :
Metz, L.—Seekamp, H.: Merk-
heft Holzschutz gegen Feuer.
Berlin 1942.

_Schlyter, R.: Brandsskydd Mittl.

Holzfragen 1938. 21.

Vila, C.: Fireproofing of Timber.
Dictionary of Applied Chemi-
stry: Thorpes. Vol. V.

Truax, T. R—Harrison, C, A—
Hunt, G. M.: Experiments in
fireproofing wood, 3d progress
report, Proc. Am. Wood. Pre-
serv. Assoc. 28th Ann. Meeting
1932.

Brown, F. L.: Theories of the
Combustion of wood and its
Control. U. S. Forest Products
Lab, 1958.

Lullin, A.: Untersuchungen
tiber die Entziindungstempera-
tur der Holzer. ETH. Ziirich,
1925.

Prince, R. E.: Nat. Fire Protec-
fion Assn. Proc. 1915.



Faipar XII. évf. (1962), 7. sz. 221

Mﬁgyantaragaszték a bﬁtorgyértés szamara®

A ragasztasi technika mai allasa szerint
nemesak a hagyoményos szerves alapu enyvti-
pusok vannak hasznalatban, hanem sok olyan
ragaszto is, amelyek tipusukat és mlianyagbazi-
sukat illetéen egymastol eltérnek és amelyeket
kiilonleges felhasznialési célokra fejlesztettek ki.
E ragasztok koziil egyeseket, a szerzett tapasz-
talatok alapjan, még tovdbb tokéletesitettek,
vagy sikeriilt feldolgozdsukat egyszeriibbé
tenni. Idetartoznak példaul a pliefének, egy
fenol-krezol gyanta alapu ragaszt6csoport.
Egyéb ragaszték a butorgyartds wvagy a belsd
berendezés szdmdara, mas muanyag alapuak,

mint pl. a polisztirol, poliuretan, acetilcelluléz

vagy polivinil-klorid, vagy lehetnek formalde-
hiddel, vagy egyéb mianyagokkal képzett kom-
bindcick. Abbél a célbol, hogy e ragasztoknak
gyakorlati alkalmazasara vonatkozoélag attekin-
tést nyujtsunk, egyes ragasztok lényeges tulaj-
donsagaival behatébban foglalkozunk.

Altalanos tulajdonsigok

Valamennyi ragaszté hatdsmodja szem-
pontjabol — tekintet nelkiil azok tipusara —,
donté a tapadds (adhesi6, vonzerd) mechaniz-
musa. Attol fliggéen, hogy e tulajdonsig milyen
meértékben érvényesiil — egy ragaszté kisebb,
vagy nagyobb tapadoszilardsaggal, illetve ta-
padoképességgel rendelkezik. Az iparban vagy
a kézmuiparban felhasznalasra keriilé ragasz-
tok legtobbszor ugy vannak kiképezve, hogy
megszilarduldsuk utdan keménységiik nagyobb,
mint a ragasztott anyagoké. Igy pl. két osszera-
gasztott fémfeliileten elvégzett hajlitészilard-
sagi kisérletek is mar azt eredményezték, hogy
a fém elébb tort el, mint a ragasztisi réteg
(enyvrés).

A ragasztonak e kedvezd tulajdonsagat két
tényez6 befolyasolhatja: a ragasztéval bevo-
nand6 feliileten mutatkozé szennyezddések,
vagy a faban, vagy a ragasztoszerben jelenlevé
fesziltségi koncentraciok. Az elsé esetben pl.
olajnak vagy zsirnak jelenléte a fan, vagy a fa-
ban, hidnyos halésodast eredményezhet, akkor
is, ha a zsiros réteg igen vékony. Ez a kériil-
meny a szildrdsagot erésen csokkentheti. A ma-
sodik esetben a fesziiltséget eldidézheti a ra-
gasztasra kerild fa sr(i aggdesossége, rostjai-
nak egymastol erésen eltéré irdnya, hulldmos-
séga, vagy eltér6é vastagsiga, — masrészt a ra-
gasztéanyagban, illetve a kész ragasztéoldatban
fellép6 légububorékok €és idegentest-zarvanyok
is. A fesziiltségek tovabbi okozoéi lehetnek még
a kovetkezék is: a megmerevedd ragasztoréte-
gen beliili egyenetlen nyilas vagy Osszehuzo-
das (kontrakeid), valamint a ragasztandé felii-
letek repedései vagy nagymérvii likacsossdga.
Min¢l erésebben vagy jobban nedvesiti a ra-

* Fenti cikket a ,Butor és fafeldolgozoipari Lap-
szemle™ V. évf. 4, szamabdl vettiik at.

gaszto a feliiletet, annal kisebbek ezek a fe-
szliltségek. Az ilyenfajta ragasztasi hibakat te-
hat sohasem a ragasztészer, hanem a szabaly-
ellenes feldolgozas okozza.

A migyanta-ragasztok oOsszetételi lehetosé-
gének nagy szama moédot adott arra, hogy sike-
riilt csaknem minden specidlis felhasznalasi
célra kiulonosen alkalmas tipusu ragasztokat ki-
fejleszteni. A pliofén-csoportnal példaul lehet6-
ség van a fenol, illetve krezol komponensek va-
ridlasara és a fenol és formaldehid-molekuldk
aranyéanak széles hatédrokon beliili megvaltozta-
tasara. Ezen tulmenéleg a modositasoknak to-
vabbi lehet6ségei is vannak, a kiilonbozé kon-
denzicids-szerek kivalasztdsa és a reakcid leve-
zetésének modja révén. Ezenkiviil az Osszes mii-
anyag-ragasztokndl a kiindulé bazisul szolgalo
kiilonféle gyantaknak megvélasztasaval kiilén-
leges (specifikus) modifikéaciok érhet6k el, és ez-
altal a ragasztészerek tulajdonsigait egyidejii-
leg az enyvréssel szemben tédmasztott kovetel-
meényeknek megfeleléen lehet beallitani, vé-
giil alkalmas adalékanyagokkal javitani lehet a
ragasztd tulajdonsagait, vagy szaporitoszerek-
kel biztositani lehet azok olesébbodasat.

Elvileg a muanyag-ragasztoknal kiilonbsé-
get kell tenni a polikondenzicioés és polimeriza-
cios termékek kozott. Az elébbiek — vizeltavo-
zas utdn —, komplex, halésodott 6ridasmoleku-
lakka keményednek ki és ezutdn héhatas alatt
mar nem lagyulnak meg. Ezzel szemben a poli-
merizacios ragaszték — viz eltdvozas nélkiil, az
alapmolekuldk Osszeadéddsa ttjan lancmoleku-
ldkat képeznek. Az utébbiak felhasznalisa ke-
vesbé bonyolult, igen j6 enyvrésragasztok, azon-
ban viz —, illetve nedvesség behatisara meg-
duzzadnak. A polikondenzacios ragasztok fel-
hasznalasanal a ,komplikacié* nem bizonyos
feldolgozési nehézségekben jelentkezik, hanem
abban nyilvanul meg, hogy a feldolgoz6 el6tt
sok varidlasi lehetség van, amelyek bizonyos
megfontolast, illetve a feldolgozasi utasitisok
legpontosabb betartasat teszik szilkségessé. A
sorozatgyartas megkezdése el6tt sokszor elézotes
kisérletek sziikségesek, hogy a megfeleld, a min-
denkori célra legalkalmasabb tipusi ragaszto
kivalaszthaté, — és a ragasztooldat, valamint a
prés helyes beallitdsa kiprébalhaté legyen. A
ragasztas minésége — amennyiben nem egy ki-
zarolag valamilyen kiilonleges célra kifejlesz-
tett ragaszto kerul alkalmazdsra — nagy meérv-
ben a ragaszto-kivalasztasatol, a ragasztooldat
Osszeallitasatol és a prés beallitasatol flige. A
hibés ragasztdsok okainak legnagyobb része-
nem a ragasztora, hanem a feldolgozisi elG-
irasok hidnyos figyelembevételére vezethet6
vissza. Igy pl. bizonyos uj prések konstrukciéja
annyira specializalt, hogy azok csak meghatéro-
zott jellegl egy vagy két ragasztotipus felhasz-
nalasira alkalmasak. Emellett egyes prések
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Mugyantaragasziok a butorgyartasban

fatsfelileteinek hosszusaga is kiilonbdzé, amit
szintén tanacsos figyelembe venni.

Ennélfogva teljesen helytelen lenne, ha a
megmutatkozd ragasztasi hibak miatt a mi-
gyantaragasztékrol lemondanank és a hagvoma-
nyos enyvekhez térnénk vissza, mivel — mint
mar mondottuk — a hibdk oka nem a ragasz-
tokban, hanem a feldolgozasi utasitdsok hianyos
tigyelembevételében van, vagy a ragasztas pon-
tatlan elvégzésében keresendd. Mindezen nehéz-
ségeket legjobban ugy lehet elkeriilni, ha a min-
denkori felhasznalasi célra meghatarozott tipusu
muigyanta-ragasztot alkalmazunk.

Miigyantaragasztok a butoripar szamara

A migyanta-bazisu ragasztok Kkifejlesztése
hosszabb ideig tarté, igen sok aprolékos mun-
kén, kisérleteken és kudarcokon alapult, mivel
a mugyantdk feldolgozasanal gyakran oly ter-
meékek keletkeznek, amelyek a kés6bbi felhasz-
nalasnal felmeriilé ingadozasokra és hianyossa-
gokra azonnal reagalnak és hibas ragasztést
eredményezhetnek.

Igy példaul a karbamidanyagok hajlamosak
az id6 elétti kocsonyasodasra, ha a kondenza-
ciosoldat sav-adagoldsa tul nagy volt. Idékozben
azonban a ragasztokat tovabbiejlesztették. Ko-
rabban a feldolgozas elott kellett adagolni az
edz6t, aminek kovetkeztében egy tobblet-
munkamiivelet adodott és mar ennél eléfordul-
hattak bizonyos pontatlansdgok. Ma mar a por
alaku ragasztok az edz6t tartalmazzak és azokat
csak el kell keverni. Mar ennek kovetkeztében
is adodik a felhasznalasi lehet6ségek korlatozo-
désa, vagyis a kiilonbozo tipusu ragasztok meg-
hatarozott felhasznalasi célra valé specializalo-
dasa, mivel kiilonféle edzoket lehet kivalasztani
és alkalmazni. Ugyanigy a kikemeényedett ra-
gasztgsi, réteg tulajdonsagai is varialhatok. A
ragasztd kivalasztasanal példaul tligyelni kell
arra, hogy a réskitoltd tulajdonsigokkal rendel-
kez6 ragaszto alkalmazasa szlikséges-e, vagy ez
az adott esetben felesleges. A butorgyartasban
alkalmazott kaurit-tipusu (karbamid) ragasztok-
nal elsésorban a folyékony €és a por alaku tipu-
sok kozott kell kiilonbséget tenni. Mindkét tipus
oly mianyagok alapjan fejlédstt ki, melyek
szénb6l, vizb6l és levegbébol, ezekbbl az egyszeri
alapanyagokbol allanak. A folyékony-tipust
ragasztok koziil azonban az egyiket fézés- és
idéallo ragasztasokra, a masikat kész ragasztok
alapanyagaként hasznaljak, a harmadik csak
szin- vagy vakfurnérozasra, — végilil a negye-
dik egy tisztagyanta-tipus, amely 100 C° alatti
hémeérsékleten elvégzendé munkdkhoz alkal-
mas. A por alaki ragasztétipusok kozott ugyan-
csak taldlhaté egy tisztagyanta-tipusu. — egy
masik, ehhez hasonlo, 6nmagitél kikemé-
nyedd ragaszt6, amely utébbihoz sem edzit, sem
. szaporitoszert nem szlikséges keverni és amely
f6leg tomorfa-kozéprészek szadmara, egy tovabbi
tipus, — fozésallo ragasztasokra és végil egy
fokozott, vizben oldodo képességgel rendelkezé

. anyagok moltopron

ragasztopor. Ezek a ragasztészerek nemesak a
batorgyartas, hanem a rétegeltlemez-termelés
szamara is alkalmasak, mig a forgacslap-gyartas
szamara néhany mas tipus all rendelkezésre.

A pliofénragasztok kozott is nagyszamu
specialis tipus van. Fenol vagy krezol-rezol ba-
zisu, 659/;-0s gyantatartalmu és szeszben oldott,
hldegen kikeményedé miigyantaragasztok, min-
denkor meghatarozott edz6 adagolasa mellett
— likacsos fak, vagy mas anyagok szamara al-
kalmazhaték. Egy masik folyékony, 60%;-0s
gyantatartalmu rezorcin-formaldehid-gyanta,
egy specialis edzbvel egyiitt, szobahémérsékle-
ten, mint faragasztoszer keriill felhaszndlasra,
mely tipus azonban melegenkeményedd -elja-
rassal is alkalmazhato. Kemény- és puhafa-
anyagok egymashoz ragasztisara, tovabba réte-

'gelt, — préselt fatombok kozep- és fedorétegei-

nek —, és szdraz, félszaraz, vagy nedves elja-
rasu keményfarost-lemezek ragasztasara viszont
egészen mas pliofén alapanyagok keriilnek fel-
hasznalasra, mint pl. felhigitott fenol-rezol csu-
pan 319, 42%,, vagy 50%, gyantatartalommal

— az emlitett felhasznalasok egyik, vagy masik

esetének megfeleléen. Mellesleg megjegyezzik,
hogy a fenol-krezol gyantak alapanyagként de-
korprés-lemezek eléallitasira is alkalmazhatok,
vagy mint gyantdk, illetve raganyagok, dorzs-
és fékbevonatok szdmara, valamint kétéanyag-
ként szervetlen rostanyagok (kégyapot stb.) sza-
mara is felhasznalhatok.

A butorgyartidsban azonban nemecsak a fa-
nak faval valo sszeragasztasa fordul elg, hanem
pl. a kovetkezé miiveletek is: karpitosbutorok
el6allitasanal habanyagok felragasztasa, — mu-
anyag-boritasok felerésitése, — szekrények, eld-
szoba-ruhafogasok vagy zeneszekrények miui-
anyag-folidkkal torténé belsé boritasa, — mi-
anyag preslemezeknek kis, — wvagy konyhabu-
torokra valo felragasztasa, ill. préselése. Ezekre
az esetekre, tovabba textilidk, juta, vagy fa-
(poliuretdn) habanyagra
torténé felercsitésére, — kiilonleges ragaszto-
szerek allnak rendelkezésre, mint pl. az Ultra-
plast S. P. (melamingyanta alapt sajtolépor),
amely utobbi higitas utan szérhatd. Nagyobb fe-
lileteknek textilidkkal val6é bevondsira egy mas
tipusi ragasztét kell alkalmazni, mely nagyfo-
kilan rugalmas és vizalléan szarad. UlSbutorok
igen puha muianyag-félidkkal vald bevonasara
az edzével ellatott Ultraplast M-tipust hasznal-
jak, amely emellett alkalmas fémfogantyuk és
diszitéelemek féra, ill. fanak fémre, vagy
moltopren karpitanyagoknak fara és fémre tor-
ténd felragasztasara is. Az Ultraplast RP-tipust
kemény milanyag-préslemezek felragasztasara
— (mindk a Rezopal, Formica és mas termékek)
— fejlesztették ki, mely ragasztotipus felhasz-
naldsa esetén a gyors tapadas eléréséhez az egy-
idejui preselés nem sziikséges. Az asztali lino-
leum azonban az Ibola I. tartés rugalmassagu
tipus alkalmazasat igényli. Butorok boritasanal,
fara, rétegelt, vagy rostlemezre felhordott mu-
anyag-foliak ragasztdsara egy szintelenul sza-
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rado, klimasllé és rugalmas, nem atiité folia-
ragasztét (KU-tipus) hasznialnak. Hajlitott ré-
szeken, vagy igen kicsiny ragasztisi feliiletek
szamara az ULTRAPLAST M-tipust ajanlatos
valasztani, — a habgumival ragasztandé csat-
lakoz6 élek szamdra viszont az Ultraplast SD-
tipus felel meg, mig az egyideji héallésag ko-
vetelménye esetében az Ultraplast AB-tipust al-
kalmazzak.

Ha a butorgyartasban polivinilklorid mii-
gyanta-folidkat kell faval Osszeragasztani, ugy
kilonbséget kell tenni lagy és kemény félidk
kozott és a ragasztot eszerint kell kivalasztani.
A lagy folidk kereskedelmi elnevezései: pl. Ge-
kafol, Coroplast, Mipolam vagy Pegulan, mig a
PVC alapu, kemény f6lidk elnevezései a kovet-
kez8k: Astralon, Genotherm, Luvitherm, Tro-
vidur, Vinidur és Renolit. Az utébbiak a butor-
gyartas, az el6bbiek pedig féleg burkolatok vagy
bels6 dekoracick szamira jonnek figyelembe.
Fentiek ragasztdsira a Kleiberit nevli speciélis
ragasztok, vagy egy foliaragaszté emulzid, —
amely diszperzids ragasztészer —, keriilnek fel-
hasznalasra. Ha azonban a PVC-mibért, vagy

bért (pl. iréasztal-lapok bevondasara) kell felra-
gasztani, ugy a Kleiberit hidegenyv 4 sz. tipusat
célszerd alkalmazni.

A milanyag-bazisu specialis ragasztok ské-
laja tehat ma mar igen nagy, ugyhogy — he-
lyes kivalasztas és elézetes tajékozodas mellett
— az elémunkalatok, keverési probak és tobb-
let-munkamitiveletek elkertilése esetén sem ke-
riilhet sor hibas ragasztéasra.

Megjegyezzik még, hogy mianyag-tapéti-
kat egy ,,KU* foliaragasztoval, valamint texti-
lidkat is a falakra fel lehet ragatszani. Bizonyos
specidlis muanyag-ragasztoszerek — Celluloid,
Cellidor, Cellon, vagy Vulkollan — fara, rostle-
mezekre, vagy fémekre valé felragasztasara
szolgalnak. Magat az akrilliveget (plexi- vagy
resartiiveg) is fel lehet a fara ragasztani Metal-
loguk K segitségével.

Befejezésil le kell szogezni, hogy a kifej-
lesztett, vagy specializdlt és tovabbfejlesztett
migyanta-ragasztokat arra a célra alkottak,
hogy a munkat megkénnyitsék és tartés kotése-
ket tegyenek lehetévé.



®

A Mduszaki Koényvkiad6 hirdetéseket vesz fel az aldbbi dijszabés szerint:

Egészoldalas hirdetés 4ra 1440,— Ft
Féloldalas hirdetés &ra 720,— Ft
Negyedoldalas hirdetés 4ra 360,— Ft

HIRDESSEN A FAIPARBAN

A hirdetések az alabbi cfmre kiildendék:

MUSZAKI KONYVKIAD O, Budapest, V., Bajesy-Zsilinszky 6t 22.szam és

MAGYAR HIRDETO VALLALAT, Budapest, V., Felszabadulds tér 1. szam
A befizetéseket az MNB 44. csekkszdmlira kérjiik
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Elnckseglink majus havi lilésén az
Oktatasi Bizottsag €ves beszamold-
jat vitatta meg és a faipari mérnok-
lépzés elobbrevitele érdekében leg-

kozelebbi ulését Sopronban fogja
megtartani a Foiskola tanarainak
részvételével,

Aprilis 26-dn a Gyulai Fate-cso-
port meghivasara Kollar Mihaly
tartoft eléadast a ,buloriparban al-
kalmazott fényezb6 eljardsok és
anyagok ismertetése” cimmel.

Az elbadas a Gyulai Butoripari
Vallalat kulturtermében lett meg-
tartva, s a helyi lUzemvezetOség ké-
résére a sellakkos fényezési eljara-
sok nyertek elsésorban és bévebben
ismertetést, mivel a wvallalatnal je-
lenleg ezzel vannak a legnagyobb
problémak,

A modernebb fényezési eljarasok
is nagy <érdeklddést keltettek, ezt
mutatja az, hogy az eléadas utani
hozzaszolasokban a régi és uj elja-
rasok problémai egyarant szerepel-
tek.

Mdjus 5-én az Olktatasi Bizoftsag
beinditotta — az elmuilt évhez ha-
sonloan a butoripari technikus
tovabbképzési fanfolyamot. A tan-
folyam hallgatéit a Butoripari Igaz-
gatosag kijelolése alapjan allitottak
ossze, akik hetenként, szombati na-
pokon 4—4 o6rat hallgatnak a tan-
folyam anyagabol. A tanfolyam 11
héten. keresztiil tart.

Madjus 8. és 11-én Butoripari szak-
osztalyunk tapasztalatesere-latoga-
tast rendezeit a csepeli Autdgyarba,
ahol a szalagrendszer(i tomeggyar-
tast tanulmanyoztalk.

Majus 10-én a soproni Liszt Fe-
renc klubban Szab6é Dénes egyetemi
tanar ¢és Horvath Mihaly adjunktus
tartotta meg beszamoléjat a tavaszi
lipesei vasaron szerzett szakmai ta-
pasztalataikroél.

Mdjus 11-én = Flirész-lemezipari
szakosztaly klubnapjan, Zagoni Ist-
van tartott vitaindito eléadast , M-
falemezek feliiletkezelési eljarasai’”
cimmel.

Eldadasaban ismertette a miifale-
mezek, ezek kozil elsésorban a fa-

rostlemezek kiulfoldon szokasos fe-
liletlzezelési eljarasait. Elmondotta,

hegy a kiilfoldi tapasztalatok alap-
jan a kozeljovoben Mohdcson mind
a lakkontéses, mind pedig a lamina-
los eljarassal fognak késziteni bel-
foldi feliiletkezelt farostlemezt. Az
eléadas sordn szamos, ezzel kapeso-
latos tapasztalatok és kiilfoldon 1a-
tott megoldasokrdl adott ismerte-
test.

Madajus 14-én Szovetkezeti Szakosz-
talyunk megtartotta vezettségvalasz-
to taggylilését a FATE kozponti he-
lyiségében.

A tagsag, a lemondott régi vezetd-
ségnek ismételten bizalmat szava-
zott, majd az 1] vezetdség megva-
lasztasa utan a Szakosztaly, kivald
aktivistdit jutalomban részesitette.

Mdjus 15-én Kaposvari FATE-
csoport felkérésére Bakay Istvan

Egyesiileti hirek

tartott elbadast az , Amikol mi-
gyanta-ragasztorol” Eldadasdaban ki-
tert az Amikol 50-es jelzésli mi-
gyanta-ragaszto fontosabb jellem-
zoire, a miuszaki kovetelményekre,
tovabba a felhasznalas kozbeni el6-
irasckat ismertette. Beszélt a mi-
gyvantihoz adagolhato tomité anya-
gok opiimalis mennyiségérdl, a ra-
gasztasi feltételekrdl, valamint a ra-
gasztas utdn eloforduld hibalehetd-
ségekrol,

Majus 16-dn a Veszprémi FATE-
csoport alakuld lilésén Jaszai Karoly
fétitkar-helyettes ismertette a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilet tevé-
kenységét, célkitlizéseit és szervezeti
felépitesét.

Utana Hanczar Istvan fémérnok
eléterjesztette a megalakitando
veszprémi FATE-csoport munkater-
vét, melynek megvitatiasara, illetve
kibovitésére ideiglenes vezetGséget
valasztottak, a jelenlevd vallalatok
miiszaki vezet6ib6l, El6adas utin a
»Balesetelharitas a faiparban” és a
»Keézi fényezés” ciml dokmmentum-
filmeket vetitették le,

Majus 20-dn a Butorszakosztaly
szervezésében tanulményi tapaszta-
latesere-kirandulast rendeztek a
Matrai Erdégazdasdgba. A tanul-
manyut résztvevéi megtekintették a
Szalajkahaza-i Erdogazdasag tolgyes
¢és bilikkos erdejét Fila erdégazdasagi
igazgato vezetésével, aki a jelenlevd
szakemberekkel kilon-kiilon is esz-
mecserét folytatott.

Ugyanezt a tapasztalatesere-kiran-
dulast a Flirész-lemezipari szakosz-
talyhoz tartozo, Erdért vallalat FA-
TE-tagjai majus 25-én ugyancsak
megrendezték,

Mdjus 21-én Butoripari szakosz-
taly kozponti eléaddasan dr. Dalocsa
Gdbor tartott eléadast a ,Sorozat-
nagysag és automatizalds kérdései a
butoriparban” cimmel.

Eldadasaban ismertette a gazdasa-
gos sorozatnagysag megallapitasanak
modszereit a butoripar teriiletén.
Részletesen foglalkozott azokkal a
tényezokkel, melyek a sorozatnagy-
sdg mnovelése mellett, illetve ellene
szolnak, és azt a kivetkeztetést von-
ta le, hogy a butoripar jelenlegi
szervezeési fokan legalkalmasabb a
gazdasagos sorozatnagysigot megal-
lapitani a gyartasszervezési elvek
alapjan. Helyes azonban, ha a vég-
zett szamitdsokat a gazdasdgossagi
oldalrol is ellenérzik.

Mdjus I18-an Krisztidn Gyula tar-
tott eloadast a Kozgazdasagi Bizott-
sag klubnapjan, a flrész-lemezipar-
ban bevezetett Ujszerli termelékeny-
ségi mutatokrol. Mint ismeretes az
1861. évi part és korméanyhataroza-
tok a gazdasagi munka szinvonala-
nak megjavitasan beliil, kézponti cé-
lul tidzte ki a munka termelékenysé-
genek meérésével kapesolatos koz-
gazdasagi elemzé munkat, Ismeretes
az is, hogy a jelenleg altalanossag-
ban hasznalt hagyomanyos termelé-
kenységi mutatok egyves szakmai te-

ritleteken mem realisan tlikrézik a
munka termelékenységének folya-
matat, st igen sok esetben a ter-
melo vallalatok gazdasagi tevékeny-
ségén beliil visszatartéan hatnak, il-
letve nem &sztondznek, s féleg nem
osztonzik a faipari wallalatokat az
importanyagokkal wald takarékos-
sagra. Ez annal is inkabb fontos, mi-
vel a termelési koltségeknek 65—
T0%-at az alapanyagkoltség teszi
ki. Ennek megfeleléen a flirész-le-
meziparban ujszerd termelékenységi
mutatok keriiltek bevezetésre.

Krisztian Gyula az elst év lesziirt
tapasztalatai alapjan, ennek az 1j
elemzésnek modszereit és a levont
kovetkezietéseket ismertette, és wita-
ra boesatotta, miutan ez egyben vi-
taindito el6adds volt és ezt a kozel-
jovoben a tobbi faipari agazatok is
kovetni fogjak, majd az év végével
osszefoglalo zardjelentés késziil,

Az el6adast igen élénk és termé-
keny vita kovette, féleg a butor és
flrész-lemezipar részérdl, nemcsak a
mutaték érdemi alakulasat illetGen,
hanem fdéképpen a mutatédk kialaki-
taséanak bizonylati, illetve maddszer-
beli rendszerére vonatkozdan. Ezzel
kapesolatosan igen sok lizemszerve-
zési kérdés is felmeriilt.

Majus 25-én Ercsényi Istvan a fii-
rész-lemezipari szakosztaly klubnap-
jan a Mohdesi Farostlemezgyar II.
lépesdjérol tartott elbadast.

Klubnapi ismertetéjében féként a
Mohdcsi Farostlemezgyar II. 1épcsé-
jenél alkalmazott tjszerd vezérlési
és szabalyozasi megoldasokat ismer-
tette. Az elmondottak kiilénosen a
kozeljovében megvaldsitandd foko-
zottabban automatizalt {izemek ter-
vezésének  szempontjabol birnak
fontos jelentdséggel.

Midjus 30-dn a Mohécsi FATE-cso-
port meghivasara Székely Lidszlé tar-
tott eléadast a ,legtjabb karpitos-
ipari technologia és 1j szintetikus
anyagok” cimmel. Az el6adast a Mo-
haesi Butorgyar kulttrtermében tar-
tottak meg. Székely Laszlé elbadasa-
ban vazolta az uj lakasberendezési
iranyelveket, amelyek segitségével
toreksziink kialakitani dolgozoink
szebb és kényelmesebb ofthonat, A
magaval vitt anyagmintak kézreadsa-
saval ismertette a karpitosiparban
felhasznalt legujabb miianyagokat
és ismertette a veliik vald ilizemszeri(i

gyartas technoldgiajat.

Az elbadas végén tobb hozzaszélas
volt, mely bizonyitja, hogy az ott
dolgozo kartarsak élénken érdekléd-
nek a karpitosiparban bekovetkezett
alapveté  technologiai  valtozdsok
irant és egyontetd kérésként jelent-
kezik az ismertetett anyagoknak fa-
pasztalatcsere-latogatdas  alkalmaval
valo, gyartaskézbeni megtekintése

Mdjus 31-én a Kaposvari FATE-
csoport felkérésére Kara Tibor tar-
tott eldadast a ,Butoripar jelenlegi
muszaki szinvonala és a butoripari
tzemek fejlesztése” eimmel,



Az elfadé ismertette a hazai bua-
forgyartas szektoralis megoszlasat,
az eddig elért termelési eredménye-
ket. A butoripar muszaki helyzeté-
r6l beszélt, ezen belill részletesen
kitért az ipar technikai szinvonald-
ra, a technikai fejlettségre és a mi-
szaki szervezettségre. Ismertette a
termelégépek korszerliségeét, a gép-
park heterogén Osszetételét és ennek
hétranyait. Részletesen wvazolta a
szerszamellatottsdag és az anyagmoz-
gatds helyzetét, tovibbai az energia-
felepek allagat. A technoldgiai fej-

lettség keretén beliil féleg gyartma-
nyaink korszertitlenségével és az al-
katrész-tipizalas hianyaval foglalko-
zik, Az elbadésban kiemelte az
lizemszervezési teenddk fontossagit
és sziikségességét, amelynek tovabh-
fejlesztése a butoripari vallalatoknal
elengedhetetlen kovetelmény, A ha-
zal butorgyartas tovabbfejlesztésérsl
beszélve kiemelte a munkamegosz-
tas sziikségességét, A meglevd lize-
mek tovabbfejlesztésérol beszélve is-
mertette a nem fejlesztheté vallala-
tokat, beszélt a technolégiai tervek

szerepérdl a miszaki tervezéssel
kapcsolatban.  Vazolta egy korszerii
butorgyar épitészeti és épliletgépé-
szeti kialakitasat.

Az elbadason megjelentek a So-
mogymegyei Faipari Vallalat dolgo-
zoin kivil a helyi KTSZ kiildottei is.
Eldadas utan hosszu vitdn keresztiil
elemezték az elbadé altal elmondo-
takat. Tobb kérdés hangzott el a sa-
_ti)ét véallalat fejlesztésével kapcsolat-

an,

Somogyi Andrasné
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