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Egyesiiletiink orszagos valasztményi iilése

A marcius 23-4n Szegeden megrendezésre
kertilt valasztmanyi iilésen az Egyestlet elnok-
sége nevében Roka Pal elvtars szamolt be a leg-
utébbi két évi egyesiileti tevékenységrol és adott
rovid attekintést az 1962. évi legfontosabb fel-
adatokral. :

A beszamolot az alabbiakban kozoljik:

Tisztelt Valasztmany! Kedves Elvtarsak!

Legut6ébbi valasztmanyi tléstinket 1960 ja-
nuarjaban tartottuk, amelyen beszdmoltunk
Egyesiiletiinknek, a Faipari Tudomanyos Egye-
siilet el6z6 évi tevékenységérol. Abban az id6-
ben még a haroméves népgazdasagiejlesziesi
terv sikeres befejezésén és a masodik 6teves terv
elGkészitésén, annak megalapozdsan munkal-
kodtunk. Azéta Partunk, a Magyar Szocialista
Munkdaspart vezetésével, dolgozé népiink alkoto

munkija nyoméan a hiroméves terv iddszakat

eredményesen lezartuk. A VII. Kongresszus
iranyelveinek megfeleléen az otéves terv els6
évének célkitlizéseit is megvaldsitottuk és meg-
kezdtik az otéves terv maésodik évére esé fel-
adatoknak valéravaltasat.

Egyestiletiink most megtartasra keriilé va-
lasztmanyi tlése egybeesik hazank felszabadu-
lasanak 17. éviordulojaval. Ez alkalombol szall-
jon a héla szava e helyr6l is a kommunizmust
épité szovijet nép felé, mely — Nagy Honvéds
Habortja sordan — vérét hullatva, legjobb fiai-
nak életét aldozva szabaditotta meg sokat szen-
vedett népilinket az imperializmus rabldncaitol,
nyitotta meg eléttiink a szocializmushoz vezeté
utat. Es az elmult t6bb mint masfél évtized alatt
— nem utolsésorban a kiilfoldi és hazai reakcié
altal kirobbantott ellenforradalom idészakaban
— id6sebb testvérként mellettiink allva sokol-
dalian segitett benniinket a szocialista épitést
gatlé akadalyok felszamolasdban.

Az 1961. év a béke és a haboru erdinek
folytatolagos kiizdelmét hozta, melynek soran a
vilagbéke-mozgalom tovabb szélesedett, a béke
nemzetkozi eréi tovabb novelték a népekre gya-
korolt befolyasukat a foldkerekség minden ré-
szén. Bz az er6-gyarapodas elsésorban a szocia-
lista vilagrendszer létének és torténelmi fejlo-
désének, a Szovjetunié és a népi demokratikus
orszagok nagy sikereket felmutatd kommunista,
illetve szocialista épitémunkajanak, nemzetkozi

sikon, nem utolsésorban az ENSZ kiilonboz6 f6-
rumain folytatott kovetkezetes haboruellenes
tevékenységiiknek, a szocialista tdbor sokoldalu
tamogatasat élvezd, fuggetlenségiiket mar kivi-
vott és a még gyarmati sorban él6 népek impe-
rialistaellenes, s a kapitalista orszdgok kommu-
nistdk 4ltal vezetett — mind nagyobb néptéme-
geket felolel6 — békeharcinak koszonhets. A
béke erdinek vilagméretekben egyre szélesedd
és hatékonysagaban is egyre novekvé harca
kényszeritette a francia kormanyt — hosszu
évekig tartdé huzédozéds utdn — a szabadsigaért
mintegy 8 éve fegyverrel is harcolé algériai nép
képvisel6ivel valé targyaldsok megkezdésére.
Ugyanez vezetett a marcius 14-én &sszeult 18-
hatalmi leszerelési értekezlet létrejottére is. Az
imperialistaknak akér akarjdk, akdr nem, sza-
molniok kell a szocialista tdbor erejével, a vilag
békeszeret6 erbinek hatalmaval.

A jelenkor torténelmi valtozésainak he-
lyes értékelését illetéen a Szovjetunié Kommu-
m?a Partjanak XXII. Kongresszusan Hruscsov
elvtars eléadéi beszédében erdsen kihangsi-
lyozta: ,Korunk gyors tarsadalmi haladasanak
legfontosabb vonasa — a szocialista vildgrend-
szer kialakuléasa.* . A szocialista orszagok-
ban és kapcsolataik teriiletén végbement mély-
rehaté minéségi valtozasok — mondotta Hrus-
csov elvtars — a szocialista vildgrendszer meg-
novekedett érettségének szemmel lathaté bizo-
nyitékai. Most a szocialista vilagrendszer fejl6-
désének uj szakaszaba lépett. A f6dolog most az,
hogy valamennyi és minden egyes szocialista
orszdg gazdasigdnak &llando fejlesztésével, a
termelés abszolut mennyiségét tekintve, kiviv-
juk a szocialista vilagrendszer félényét a kapita-
lista vildgrendszerrel szemben. Ez a szocializ-
mus nagy torténelmi jelent6ségli gyoézelme
lesz® . .. ,,Most kiilonosen nagy jelentéségre tesz
szert — mondotta a tovabbiakban — a népgaz-
dasag vezetési formdinak és modszereinek allan-
dé tokéletesitése, a belss tartalékok és lehetdsé-
gek lehet6 legésszertibb hasznositdsa. a minden
egyes orszag kiilonboz6 gazdasigi againak fej-
lesztésére tudomanyosan megallapitott aranyok
betartisa. Ezenkiviil minden eddiginél sziiksé-
gesebbé valik, hogy ésszerlien, a leheté leghaté-
konyabban hasznaljuk ki azokat az elényoket,
amelyek a szocializmusnak mint viladgrendszer-
nek fejlédése nyoman keletkeztek: a nemzetkozi
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szocialista munkamegosztast, a termelés szako-
sitdsat és a termelési kooperaciot, a népgazda-
sagi tervek Osszehangolasat, a szocialista vilag-
piac lehetdéségeit.” Ez a szocialista vilaggazdasag
és az egyes szocialista orszagok — koztik a Ma-
gyar Népkoztarsasag — tovabbi fellenditésének
atja.

Masodik otéves népgazdasag ~fejlesztési
terviink els6 évét dolgozé népilink felelGsségtel-
jes munkdjanak eredményeként sikeresen zar-
tuk. Szocialista iparunk 1961-ben 129/;-kal no-
velte termelését és a munka termelékenységé-
nek novelése terén is magasabb a teljesités az
eléiranyzottnal. A nagy egészen beliil a faipar
is becstlettel eleget tett a vele szemben tdmasz-
tott kovetelményeknek.

A népgazdasig kiulonbozé dgazataiban 1ét-
rejott termelési eredményekben kisebb-nagyobb
meértékben benne van a Miszaki és Természettu-
domanyi Egyesiiletek Szovetségének és tagegye-
suleteinek tarsadalmi tevékenysége is. A Faipari
Tudomanyos Egyesiilet, Elnokséglink, Kozponti
Bizottsagaink, szakosztalyaink és vidéki cso-
portjaink tobb teriileten (muszaki fejlesztési és
anyaggazdalkodasi témak kidolgozisaban, a fa-
ipari gép- és szerszamfejlesztési munkalatok-
pan valé részvétellel, szakoktatdsi anyagok ki-
dolgozésaval és elbiralasdval, szakmai el6ada-
sok, tanfolyamok rendezésével, a FAIPAR cimi
folytiratunkban bel- és kiilfoldi szakeikkek koz-
readasaval, hazai és hatdrontuli tapasztalat-
cserék szervezésével, szakmai tandcsadasokkal
és sok massal) segitették a faipar szocialista 4ga-
zatait jo termelési eredményeik létrehozasaban.

. Az 1961. év gazdag volt vilagtorténelmi ese-
menyekben. Ebben az évben — a szocialista ﬁr—
sadalmi rendszer és a szovjet technika elvitat-
hatatlan folényét tanusitva — els6ként szovijet
emberek, Jurij Gagarin és German Tyitov jar-
tak meg a vilaglirt. Erre az évre esett a Szovjet-
uni6 Kommunista Partjanak XXII. Kongresz-
szusa is, amelyen elfogadtdak a kommunizmus
épitésének torténelmi jelentéségii programjat
is és két évtized kozelségébe hoztak a kommu-
nista tarsadalom megvaldsulasat.

Az elmult évben hazink életében is jelen-
t6s valtozas tortént. A szocialista ipar mellett
létrejott a szocialista mezdgazdasag. Az 1961-es
év volt az els6, amelyben ugyszolvan mar egész
mezdgazdasagunkban szocialista moédon ter-
meltek. Ezzel megteremt6dott az egységes szo-
cialista népgazdasig, amelynek tovabbi szocia-
lista épit6 munkank vonatkozasiaban felbecsiil-
hetetlen a jelentésége.

Tisztelt Valasztmany! Kedves Elvtarsak!
Az eddig elmondottak utdn réviden tekintsiik
at Egyesiiletiinknek az el6z6 valasztmanyi {ilés
ota kifejtett tevékenységét. Az elnokség szer-
vez6 munkajanak hatékonysagat az eredmények
igazoljak.

A mult év sordn ugyanis a mar meglevé 3
vidéki csoport szamat tovabbi nyolccal novel-
ik, s ezzel vidéki csoportjaink szama 1l-re
emelkedett. Debrecen, Sopron és Szeged mellett

3

ma mar muikodd csoportjaink vannak Gy6érben,
Gyulan, Kaposvaron, Mohacson, Szekszardon,
Szombathelyen, Veszprémben és Zalaegersze-
gen. A szakosztalyok és lizemi &sszekoték tag-
szervez6 és tagdijmunkéja is javult. Az egyéni
tagdijfizet6k szama kozel kétszeresére, 2400
fére emelkedett.

Kiilfoldi tanulmanyutra 1960-ban 65, 1961-
ben pedig 125 tarsadalmi aktivankat kiildtiik el,
akik a Csehszlovakidban, Lengyelorsziagban, a
Német Demokratikus Koztarsasdgban és Auszt-
cidban szerzett szakmai tapasztalataikat szak-
osztdly- és csoportvezetdségi 1liléseken, klub-
napokon és folyéiratunk hasdbjain adtak tovabb
tadrsaiknak és hasznositottdk sajat munkateriile-
tikon. A mult év soran tovabbfejlesztettiik
Egyestiletiink nemzetkozi kapesolatait.

Az Elnokség a kialakult gyakorlatnak meg-
felel6en altaldban hathetenként tartotta iiléseit,
amelyeken a folyé ligyek mellett rendszeresen
megtargyalta az egyes munkabizottsagok 4ltal
kidolgozott s a termelés segitését célzd javasla-
tokat. Az elntkségi tlések szinvonala, kiilono-
sen-a vitakészség és a felelésségérzet novekedése
vonatkozasdban nagymértékben fejlédott. Hia-
nyossaga volt az Elntkség munkajanak, hogy
nem tudta eléggé figyelemmel kisérni az elké-
szitett és elfogadott javaslatok hasznositdsidnak
mikéntjét. Ennek a hidnyossignak megsziinte-
tése érdekében az Elndkség meghizta a Miszaki
és Tudomanyos Bizottsagot azzal, hogy a mun-
kabizottsagok altal elkészitett javaslatokat min-

den esetben véleményezésével ellitva terjessze

az Elnokség elé, és a megvaldsitasra alkalmas
javaslatok sorsat kisérje figyelemmel. Elntksé-
glink igyekezett az egyesiileti munka tervsze-
rliségét Dbiztositani, ezért megkovetelte, hogy
valamennyi szakosztaly, vidéki csoport és koz-
ponti bizottsag munkatervbe foglalja éves tenni-
valéit.

A munkatervek altalaban el is késziltek, az
abban foglaltak maradéktalan megvalodsitasa te-
rén azonban mutatkoztak kisebb-nagyobb hia-
nyossdgok. Ebben az évben mar gy probaltunk
ezen a helyzeten javitani, hogy a Miszaki és
Tudomanyos Bizottsaggal feliilvizsgaltattuk az
Elnokséghez elfogadasra benyujtott munkater-
veket és annak észrevételei alapjan — az érin-
tett egységek vezetdivel egyetértésben — mo-
dositasokat eszkozoltiink azokon, sziikség szerint
Ggy is, hogy alapos mérlegelés utan csokkentet-
tiik a beallitott feladatok szamat.

Fnnél a kérdésnél abbol az elvbol indultunk
ki, hogy a célirdinyos munkaterv az, melynek
el6iranyzatait tarsadalmi munkdban — az
egyébként is eléggé leterhelt — aktivaink ma-
radéktalanul meg tudnak valésitani. Nem értve
ezalatt természetesen laza, semmi er6feszitést
nem igénylé munkaterveket,

Egyestletiink folyéiratinak, a FAIPAR-
nak tudomanyos szinvonala véleményem sze-
rint elfogadhaté, vannak ugyan, akik a szinvo-
nalat alacsonynak tartjik, de kiilénodsen a fa-
ipari kozépkaderek koziil szép szammal kifogi-
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soljék azt is, hogy aranytalanul sok benne a bo-
nyolult matematikai képleteket tartalmazé cikk.
Javitas szerintem els6sorban azon a téren sziik-
seges, hogy noveljik a miiszaki fejlesztési és
szervezesi, altaldban a munka termelékenysé-
gének novelésével, valamint a tovabbfeldolgozé
ipar kérdéseivel foglalkozé irasok, illetve irdk
szamat. Folyoiratunk eléfizetéinek szama az
1957. évi 1400 £6 helyett, 2200—2300 kozott val-
tozik.

A jogi tagsagi dijat fizeté vallalatok szama:
1960-ban 103 volt, 1961-ben ez a sziam 123-ra
emelkedett. A legnagyobb emelkedés ilyen vo-
natkozdsban Budapesten a szévetkezeti szakosz-
talyunknal volt, ahol az 1960. évi 32-rél 42-re,
videken pedig debreceni csoportunkn4l, ahol az
1960. évi 7-r6l, 10-re emelkedett a jogi tagdijat
fizetd vallalatok szdma. Jogi tagdijbél 1961-ben
395 000,— Ft folyt be, dsszbevételiink pedig az
€léz6 évi maradvannyal egyiitt 504 000,— Ft
volt.

Egyesiiletiink titkarsagdnak adminisztra-
cios munkédja az el6z6 évekhez viszonyitva ja-
vult, de még mindig vannak, kiilénésen a pon-
tossag, a hataridés munkak elvégzése terén fel-
szamoldsra varé lazasagok.

Felettes szerviinkkel, a MTESZ-szel a vi-
szonyunk altaldban jonak mondhaté. Hidnyol-
juk azonban, hogy elntkségi {iléseinken, vagy
egyéb osszejoveteleinken — a MTESZ elndksé-
gének, illetve titkarsagianak tagjai kozil —
hosszti id6 6ta senkit sem lattunk. Résziinkrél
viszont nagyon id6szerli lenne mar elkezdeni a
tartozas torlesztését a MTESZ kozponti lapja, a
Miszaki Elet felé. Korabbi fogadkozésaink el-
lenére ugyanis eddig hidba vartak t6liink kozle-
menyeket, cikkeket lekézlésre. Ezeket a hia-
nyossagokat a lehetd legrovidebb idén beliil fel
kell szamolni.

Az Oltatdsi Bizottsdg 1960—61. évben a
kovetkezo kérdésekkel foglalkozott:

A faipari mérnckképzés tantervi problé-

maival.

A Meérnoki Tovabbképzé Intézet keretében
ismertetendd anyagok kijelslésével és an-
nak tematikai kérdéseivel.

A miuszaki konyvkiadas jelenlegi helyzeté-
vel €s az otéves faipari kényvkiadas ter-
vével.

A faipari gépmunkdsok képzéséhez sziiksé-
ges szakmai szint meghatéarozasaval.

A faipari technikusképzés tantervével, va-
lamint a technikusok tovabbképzésével
kapcsolatos feladatokkal.

A széritokezel6 tanfolyam tematikajanak
kialakitasaval.

A FATE hossz évek 6ta egyik kozponti
feladatanak tekintette a faipari mérnokképzés
kérdéseivel valé foglalkozast. Az Oktatisi Bi-
zottsag e problémakor keretében foglalkozott a
Sopronban megindult faipari mérnokképzés
tantervének birdlatdval. 1960. juniusiban részt
vett a Soproni Féiskolan tartott tantervi érte-

kezleten, melyen ismertette az Egyesiilet ide-
vonatkozé 4lldspontjat. Dr. Dalocsa Gabor elv-
tars megfogalmazésdban ez a kévetkez6képpen
hangzott: , A faipari szakon a mérnokoket, a
fafeldolgozé iparban el64llé wj kévetelmények-
nek megfeleléen kell kiképezni. Ennek érdeké-
ben a féiskolarél kikeriils mérnskoknek vegyé-
szeti alapismeretekkel rendelkezs, kivals gé-
pészmérnokoknek kell lennivk, akik a fafeldol-
gozas technologiajat is teljes mélységben elsaja-
titottak.” Annak ellenére, hogy az Egyestilet 41-
tal meghatarozott oktatasi célkitlizés helyesen
hatérozza meg a faipari mérnskképzés el6tt 4116
feladatokat, nem éllithatjuk, hogy ezzel mar
mindenki egyetért, s az elkovetkezd évek gya-
korlati tapasztalatai alapjdn nem lesz sziikség
esetleg a fenti célkitlizés modositasira. Ehhez
azonban néhany évi tapasztalat gyljtése sziik-
séges, amit els6sorban a kiképzett mérnokok
gyakorlati tuddsa fog megalapozni. Eppen ezért
Oktatasi Bizottsdgunk tovabbra is segitséget ki-
van nyujtani a Soproni F6iskoldnak a faipari
mérndkképzés teriiletén tapasztalhaté nehézsé-
gek lekiizdéséhez.

Oktatasi  Bizottsdgunk tevékenységében
ugyancsak kézponti helyet foglalt el a mérnék-
tovabbképzés megvalésitiasa terén felmeriilt
problémak megolddsa. Ezen a téren elsésorban
a tovabbképzés anyaganak kivalasztdsa képezte
az alapvet6 feladatot.

Oktatasi Bizottsdégunk a Mérnsktovibb-
képzé Intézettel egyiitt biztositotta a faiparban
dolgozé mérnokok szamara, hogy megismerked-
hessenek a farost- és forgacslappal, valamint a
fa forgacsoldsival kapcsolatos elméleti kérdé-
sekkel, az uj feliiletkezels anyagok alkalmaza-
saval és a szaritdsi technolégidval kapesolatos
egyes kérdésekkel. Az elmult két évben szerve-
zett tovabbképzs tanfolyamokon kb. 90 faipari
meérndk és technikus vett részt.

A Bizottsag az elmult év végén elkészitette
és ez €év tavaszi el6adassorozatdban a Mérnsk-
tovabbképz6 Intézet meghirdette a mechaniza-
lés és automatizalds elméleti és gyakorlati kér-
déseivel val6 foglalkozast a faipar vonatkozésa-
ban. E témakor ismertetése ugy gondoljuk
rendkiviil jelentés a faiparban dolgozé mérno-
kok tovabbképzése szempontjabél. Ezért java-
soljuk e helyrél is, hogy minél t6bben kapeso-
lodjanak be a Mérnsktovabbképzé Intézet szer-
vezésében folyé tanfolyamok munkajaba. Térs-
egyesiiletinket, a Méréstudomanyi és Automa-
tizalasi Egyesiiletet is igénybe vettiik e témakpr
kidolgozdsahoz. Figyelemmel kisérte a Bizottsag
a merndktovabbképzé tanfolyamon részt vevék
ipardgi megoszlasat is. Ennek alapjan felhivta
szakosztdlyaink figyelmét arra, hogy az elmult
években az OEF irdnyitasa ald tartozé véllala-
toktol senki sem vett részt a tovabbképzésben,
a KIP. Min. butoripardnak miiszaki dolgozo6i-
bol pedig csak 2—3 £6. Ezzel szemben a szovet-
kezeti ipart6l és az egyéb tarcék iranyitasa ala
tartozo vallalatoktol kb. 45 £6, az épiiletaszta-
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losipari vallalatoktél pedig 40 6 jelentkezett
ezeken a tanfolyamokon valé részvételre.

Oktatasi Bizottsadgunk az utébbi 1—2 év fo-
lyaman is foglalkozott a miszaki kényvkiadas
kérdéseivel. Megvizsgalta a Miszaki Konyv-
kiad6 faiparra vonatkoz6 Gtéves kiadasi tervét
és tobb maédosité javaslatot tett. A Bizottsag ja-
vaslata alapjan a Mfszaki Konyvkiado kiadasi
tervébe felvette és jelenleg kiadas alatt &ll
Grube professzor kényvének magyar nyelvi ki-
addsa, melynek targya: A faipari szerszamok is-
mertetése, szerkesztése és karbantartasa. Ugy
gondoljuk, hogy e konyv megjelenése szakmai

. korokben osztatlan helyesléssel taldlkozik és
nagymértékben el fogja segiteni a szerszam te-
rilletén jelentkezé problémaink megoldésat.

A Bizottsag az elmult idészakban a faipari
gépmunkésok szakmai képzésének kérdésével is
foglalkozott. A Munkatigyi Minisztérium felké-
résére a szakminisztérium észrevételeinek fi-
gyelembevételével kidolgozta az egységes szak-
mai szintet a faipari gépmunkas-képzésre. A ja-
vaslat lényege: a tanuloképzés ideje 3 évben le-
gyen megallapitva, a tobbéves gyakorlattal ren-
delkezd betanitott munkéasok pedig 1 év alatt
nyerhessék el a szakképesitést. J61 felszerelt
gépi tanmiihelyben 2 évet, mig a harmadik évet
termel6 lizemben kellene a tanuldknak eltol-
teni. Ha gépi tanmihely nem 4ll rendelkezésre,
a Bizotisag javaslata szerint atmenetileg a fa-
ipari-gépmunkés-képzés mindhirom évben ter-
melé lizemben legyen megoldva. A javaslat ki-
tért arra is, hogy a tanul6idé harmadik évében
a gépmunkasok szakositasaval is sziikséges fog-
lalkozni, elsésorban a butor-, épiiletasztalos-,
flirész-lemez-, hordo- és esetleg vegyesfaipari
lizemekre vonatkoztatva. Ezzel a gépmunkas-
képzést eredményesebbé lehetne tenni.

A Bizottsag az elmult idészakban foglalko-
zott a technikusok képzésének és tovabbképze-
sének kérdéseivel is. Ennek keretében az elmult
évben els6sorban a flirész-lemeziparban sziiksé-
ges technikusok képzése volt napirenden. A
Konnytiipari Minisztérium hozzajarulasaval si-
keriilt olyan megoldast taldlni, hogy esti oktatas
formajaban az orszagban kb. 5 helyen lehetdség
nyilott flrész-lemezipari technikusok képzésére
a Faipari Technikum esti oktatisanak kereté-
ben. Az OEF a FATE értesitése alapjan tajékoz-
tatta a flirész-lemezipari vallalatokat a tech-
nikusképzés ezen lehetOségeirdl, de a jelentke-
z6k alacsony létszama nem tette lehetévé a ter-
vezett oktatds beinditasat.

A technikusképzés iranyanak, illetve célki-
tlizéseinek megjeltlésében hosszu évek ota tartod
vitat folytatott az Egyesiilet. Az elmult év so-
ran végre kialakult egy olyan allaspont, ame-
lyet a Butoripari Igazgatésag Miiszaki Tandcsa
is elfogadott, ezzel helyes irdnyba terelédott a
hosszii évek 6ta vajudé probléma megoldasa. A
Bizottsag véleménye szerint a technikusok csak
kivételes esetekben alkalmazhaték mivezetéi
feladatok elvégzésére, ezért az alabbi munkako-

rok betoltésére javasolta alkalmassd tenni a
technikusokat: mitszaki vezets, programozo,
energetikus, elékalkulator, miivelettervezd és
egyéb miiszaki munkakérok. A Bizottsag a mi-
vezetéi utanpotlast a legjobb szakmunkésokbol
tartja helyesnek biztositani, termeszetesen meg-
felel§ utanképzésen keresztiil.

Sajnélatos tényként kell felvetni, hogy bar
a technikusképzést illetéen kozos llaspont ala-
kult ki a technikumot iranyité szerv és a FATE
kozott, és elkésziiltek az uj iranyelvnek megfe-
lelé tantervek is, amelyeket a Butoripari Igaz-
gatésdg még az elmult évben joévahagyott, a fa-
ipari technikusok képzése még ma sem az elfo-
gadott elveknek megfelel6en torténik. =

Oktatési Bizottsdgunk a mult évben a fa-
ipari technikusok tovabbképzését is napirendre
tizte. A Butoripari szakosztallyal kozésen meg-
szervezett egy 60 f6s tovabbképz6 tanfolyamot,
amelynek keretében ismertette az iparban jelen-
leg alkalmazott Uj anyagokat (fahelyettesité és
feliiletkezel6 anyagokat), tovabba a famegmun-
kalas és a faipari szerszamokkal kapcsolatos
néhany kérdést. Az érdeklodésre valo tekintet-
tel a tanfolyamot ebben az évben megismétel-
juk, melynek tananyagat a szerzett tapasztala-
tok alapjan modositjuk. Az Egyesiilet ezekkel .
a tanfolyamokkal egy hosszabb idé 6ta fennalld
adossagat torleszti le.

Az elmondottakat osszefoglalva megallapit-
hatd, hogy a FATE a szakmai képzés tertiletén
jo6 néhany feladattal foglalkozott, amivel hozza-
jarul partunk és korményunk oktatasi reform-
politikdjanak megvalositasdhoz. E feladatunkat
az elkovetkez6 években is ennek az iranyelvnek
megfeleléen kivanjuk végezni, hogy ezaltal biz-
tositsuk a faipar szaméira a jé felkésziiltségi
miiszaki szakembereket. :

Minden tulzds nélkil meg kell allapita-
nunk, hogy az elmult idészakban a FATE leg-
eredményesebben dolgozé Kozponti Bizottsaga
az Oktatasi Bizottsag volt.

A Miiszaki és Tudomdnyos Bizottsdg mun-
kajarol legutébb az 1960-ban tartctt valasztma-
nyi iilésen szamoltunk be. A Bizottsag az elmult
9 évben elére meghatérozott éves munkaprog-
ram alapjan igyekezett munkajat végezni. En-
nek azonban csak részben sikertilt eleget tennie.

A Bizottsag kilonosen két teriileten fejtett

ki sikeres tevékenységet. Az egyik a nemzetkozi

konferencidk szervezése, 'a masik a KGST kettes
szekci6jaban kidolgozott faipari gépfejlesztési
tervek kimunkéalésa volt. Az 1960 novembere-
ben megtartott Nemzetkozi Faipari Konferencia
elékészitésében a Bizottsag ugy az eléadasok te-
nainak megvatasztdsa ¢és kidolgozésa, mint a
szervezése terén j6 munkat végzett. A Tudoma-
nyos Akadémia szervezésében megtartott szari- .
tasi-konferencia megszervezéséhez és sikeréhez
a Bizottsag szaritasi-albizottsdgdnak munkaja
nagymértékben jarult hozza. A KGST el6bb
emlitett munkajaban pedig a Bizottsag gépfej-
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lesztési albizottsdganak voltak elismerésre meélto
érdemei. A KGST II. Szekcidjaban a Magyar
Népkoztarsasagot ugyanis a mi gépfejlesztési-
albizottsagunk képviselte.

Komoly hiadnyossag volt viszont, hogy az
1950-es évek kezdeti sikeres munkaja utan a
Bizottsdg a téarsadalmi tevékenység teriiletén
nagymértékben elhanyagolta a tervszerinti ki-
tizott feladatok végrehajtasira iranyuld mun-
kak megszervezését, amit az évenkénti kitlizott
munkaprogram sorozatos nem teljesitése igazolt.
Azok a terven kiviili munkdk, melyeket a Bi-
zottsag idékozben elvégzett — bar jelentts segit-
séget adtak kiilonbozé terilileteken —, nem, ér-
ték el azt a hatast, melyet a céltudatos munka-
veégzés eredménye biztositott volna. Ezzel a
megallapitdssal természetesen nem akarjuk a
vegzett munka értékét csokkenteni, de miutan
a Bizotisag az elmult egy-két évben végzettnél
tobbre képes, sziikségesnek tartjuk fokozottabb,
tervszerinti munka végzésére serkenteni.

Az Elnokség a Bizottsag jovébeni j6 mun-
kavégzésének els6 és legfontosabb feltételét a
szervezeti felépités és a Bizottsdg tevékenysé-
gében sziikséges valtoztatasokban litja. Erre
vonatkozban az év elején hatdrozatokat hozott.

Jelenleg a Miiszaki és Tudomanyos Bizott-
sag az alabbi albizottsagokat egyesiti magéaban:

1. Szaritasi-Albizottsag

2. Gépfejlesztési és Automatizdlasi Al-
bizottsag,

3. Szerszamfejlesztdé Albizottsag,

4. Feliiletkezelési és Ragasztastechnikai
Albizottsag.

Az els6 harom albizottsag mar évek 6ta
muikodik és az a véleménylink, hogy albizott-
sdgi minéségiikben nagyban hozzdjarultak a
FATE, valamint a Mszaki és Tudoményos Bi-
zottsdg eddigi tevékenységének eredményessé-
géhez. A Feliiletkezelési- és Ragasztastechnikai
Albizottsdg megszervezését az tette sziikségessé,
hogy a fafeldolgozé-iparban egyre nagyobb tért
hédit a muanyagok felhasznaldsa, s ez megko-
veteli, hogy a Miiszaki és Tudoméanyos Bizotisag
is fokozottabb figyelmet forditson a ragasztds és
feliiletkezelés egyes elméleti és gyakorlati vo-
natkozasu kérdéseire.

A Feliilletkezelési- és Ragasztastechnikai
Albizottsag még 1961-ben megkezdte munkajat
és december 9-én egésznapos ankétot rendezett,
melyen a ragasztas és feliiletkezelés elméleti és
gyakorlati kérdéseit vitattdk meg, és meghata-
roztdk azokat a feladatokat, amelyek az albi-
zottsdg 1962. évi munkaja sordn megolddsra
varnak.

A Miiszaki és Tudoményos Bizottsag jovo-
beni feladatait és e tevékenysége sordn jogait és
kotelességeit az Elndkség az aldbbiakban hata-
rozta meg: ellenérzi és értékeli az egyes szak-
osztalyok és vidéki csoportok tevékenységét,
ugyanakkor az Elntkség felé megteszi a szliksé-
ges javaslatokat. Ezzel a Bizottsag szervezo
munkaja konkrét tartalmat nyer, ugyanakkor a
FATE tevékenységének valamennyi miszaki

3

fejlesztési és tudoményos teriiletén a munkak
elvégzése, azok értékelése és gyakorlati meg-
valositidsa szadmon lesz tartva.

A Kozgazdasdgi Bizottsdg {6 feladata az,
hogy a fafeldolgozé ipardgak és dgazatok mun-
kéjat koordinalja, illetve figyelemmel kisérje és
azok tevékenységének Osszhangjat és aranyait
tanulmanyok, javaslatok, esetleg birdlatok, il-
letve észrevételek révén segitse. Ennek megfe-
leléen az elmult idSszakban a Bizottsdgnak
egyik f6 feladatat az egyes faipari dgazatok ma-
sodik otéves tervének kialakitasaval kapcsolatos
osszehangolé munkik jelentették.

Az egyes szakagazatok vezetd szerveinek
Javaslatait a Bizottsag felulvizsgalta és feltarta
azokat az Osszefliggéseket, amelyeket minden
szakdgazatnak f6 szempontként kell szem el6tt
tartani, de feltarta azokat az ardnytalansdgokat
is, amelyek kell6 fels6bb koordinadcié hianya
miatt az egyes dgazatok fejlesztési célkitlizései-
nek részletei kozott megmutatkoztak. Az érté-
kelés zardjelentés formajaban a faanyag-gazdal-
kodasban illetékes operativ kozépszervek és fel-
s6bb irdnyité szervek részére is meg lett kiildve.
A tanulmdny hasznalhatésdgat bizonyitja, hogy
az Orszagos Tervhivatal és az egyes szakminisz-
tériumok a biralatot pozitivnak fogadtik el és
a javaslatok nagy része a végleges agazati keret-
szamok jovahagyasaval megvalésitast nyert.

Ugy hiszem, ezen a helyen nem sziikséges
hosszasah bizonygatni, hogy a népgazdasig sza-
mara az évi mintegy 800 millié devizaforint ter-
het jelenté faanyag-import csokkentése szem-
pontjdbdl, mit jelent az alapanyag-gyarto (erdé-
gazdasag, flirész- és lemezipar), valamint a fto-
vabbfelhasznalo ipar fejlesztési aranyainak he-
lyes kialakitdsa.

A Bizottsag tanulmanyiban az els6k kozott
mutatott ra tébbek kozott arra — az abban az
idében még latszolagos ellentmondasra —, ami
a tovabbfeldolgozé ipar igényel és az un. fa-
helyettesit6 anyagok termelése (kenderpoz-
dorja-lap, forgdcslap, farostlemez stb.) kozott
mutatkozott. A vezet6 szervek azota, amint ezt
a masodik oOtéves tervnek a Minisztertanacs,
illetve az Orszaggytlés altal is jovahagyott vég-
leges keretszamai bizonyitjdk, a tett észrevéte-
leket figyelembe vették. Ennek megfeleléen pl.
a forgéacslap-termelésben a szombathelyi 10 000
m3-es fejlesztés mellett ugyancsak a Nyugatma-
gyarorszagi Flirészek szombathelyi forgdcslap
izemének masodik lépcséjeként egy 25 000
m3-es és a Harosi Falemezmiivek rekonstruk-
ciéjanak keretében egy 15000 m?-es forgacs-
lap-vertikum épiil a méasodik Gtéves terv soran.
Az gy megtermelésre keriilé mennyiség, vala-
mint a kenderpozdorja-lap tervezett termelési
felfutdsa biztositani fogja az e teriileten mutat-
koz6 megndvekedett felhasznalasi igények ki-
elégitését.

A Bizottsag masodik 6téves tervvel kapcso-
latos munkéja igen jelent6s volt. De meg kell
emlitenem azt is, hogy az elmult évben, kiilo-
nosen annak mésodik félévében, a Bizottsig
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munkaja nem vwvolt Kkielégité és rendszeres.

Amint a meghivé napirendjébél is lathat-
jék az Elvtarsak, a Furész-lemez-, a Butor- és az
Epiiletasztalosipari-szakosztdlyok ~ munkajarol
kiilon-ktilon torténik beszdamolas. De engedjék
meg, hogy néhany szoval kitérjek e harom,
mondhatni legfontosabb termelési teriiletet fel-
olelé szakosztaly el6z6 évi munkdjara.

A Butoripari-szakosztdly 1961, évi tevé-
kenységét munkatervének megfeleléen igyeke-
zett végezni, az abban kitizétt feladatokat azon-
ban csak részben valdsitottdk meg. Hidnyossa-
gok kiilontsen a szakosztaly vezetése és a mun-
kabizottsagok tevékenysége vonatkozdsiban
voltak. A szakosztaly munkaja ma mar az elézé
évihez képest javul6 tendencidt mutat, de Gszin-
tén meg kell mondani, hogy még korantsem érte
el a korabbi évek szintjét és megkozelitéleg sem
olyan, mint amilyent a butoripar nagymérvii és
gyors fejlédése megkivanna.

A Fiirész- és lemezipari-szakosztdly, tevé-
kenységét az 1961-es évben — a masodik dtéves
terv ceélkitlizéseinek megfeleléen — az elsédle-
ges fafeldolgozé ipar miiszaki szinvonaldnak
emelésére koncentralta. A szakosztily vezet6-
sege mind a munkabizottsdgok munkajanak ira-
nyitasén keresztiil, mind a mult évben megtar-
tott tudoményos el6adasok targykérének meg-
hatarozasaval a faipari lizemek technolégiai fej-
lesztésére, a legjobb kiilfoldi munkamoédszerek
atvételére, a rendelkezésre allé termelési kapa-
citasok kihasznalasanak fokozasara az egyes
termékek atfutasi idejének csokkentésére s ezen
keresztiil a termelékenység novelésére és az on-
koltségesokkentésre torekedett.

E helyes torekvés nem minden vonatkozas-
ban vezetett az elérheté eredmények megvalo-
sulasara, mert hidnyzott a szakosztaly kell6
szervezettségli vezetése. Munkajuk a szakoszta-
lyok kozott ennek ellenére is a legeredménye-
sebb volt.

Az Epiiletasztalosipari-szakosztdly az ipar-
vezetésnek és az épliletasztalosipari vallalatok-
nak komoly segitséget adott, a kiilénb6zé mun-
kabizottsagok 4ltal kidolgozott témak rendelke-
zésre bocsatasaval, a megtartott szakmai elo-
adasokon és nem utolsosorban a kulfoldi és bel-
foldi tapasztalatcsere-latogatasok tapasztalatain
keresztiil. ,

A szakosztily tagjai munkajanak aktivi-
tasa, s annak eredményessége elmaradt a lehe-
toségektl, ami els6sorban a vezetés szinvonal-
emelésének sziitkségességére hivija fel a figyel-
met.

A Vegyesfaipari-szakosztily az elmult év-
ben elsésorban arra vette az iranyt, hogy az
eléggé elmaradott vallalatok részére minél na-
gyobb mértéki, konkrét segitséget tudjon nyuj-
tani. Ezirdnyu tevékenysegénél a fésulyt a bel-
foldi tapasztalatcserékre helyezte. Ezeken kb.
150 f6 vett részt.

Belfoldi -tapasztalatcserét szerveztek a £6-
varosban, az Ujpesti Asztalosarugyarhoz, és az
Ujpesti Radi6szekrénygyarhoz, ahol a gépesi-
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tést, a milgyantaragasztast és a feliilletkezelést
tanulmanyoztdk. A gyoéri Cardé Butorgyarban
és a Wilhelm Pieck Waggongyarban, az lizem-
szervezést és a magasfokl gépesitést tanulméa-
nyoztdk. A Soproni Epiiletasztalosipari Valla-
latndl a kisgépesitést, a szerelés-mechanizaltsa-
gat, valamint a kapcsolt gépsorok miikédését
tanulmanyoztak. Hasznos tapasztalatesere-lato-
gatdst szervezett a szakosztdly a Szegedi Butor-
és az Ecsetgyarhoz. Az elsénél a hidegen Kkoté
migyanta-ragasztéanyag alkalmazéasat, a méaso-
diknal az 4j automata tomégép miikodését ta-
nulményoztak. Ugyanakkor a Szegedi Falemez-
gyarban és a pozdorjalap-gyarté iizemnél is ta-
nulmanyi latogatast tettek. A Mohécsi Farostle-
mezgyarban tett latogatasukkor a gépesitett
technolégia és az ilizemszervezés tanulmanyo-
zasa volt a tapasztalatcsere targya. A szakosz-
taly részérél kiilfoldi tapasztalatesere-latogaté-
son 8 6 vett részt.

Szakosztalyi klubnapokon értékelték a ta-
pasztalatcserék lesziirheté tanulsagait. A kil-
f6ldi tanulmanyi litogatdson részt vevd szak-
osztalyi tagok kozill négyen tartottak részletes
tajékoztaté eléadast a szerzett és altaluk fel-
hasznalhaténak itélt tapasztalatokrol.

Kilon ankétot rendeztek a vidéki vegyes-
ipari vallalatok részére, melynek {6 témaja ezen
lizemek elmaradottsiganak felszdmolasa és a
FATE ezzel kapcsolatos szerepe volt.

Szakmai oktatds terén a Fdvarosi Fatomeg-
cikkgyarté Vallalatnal tartott, atlagban 30—35
fényi résztvevbvel megrendezett eléadassoroza-
tot kell kiemelni, melyeken a vallalatok legfon-
tosabb szakmai probléma&ival foglalkoztak.

A szakosztaly munkabizottsagai altal kidol-
gozott és megvaldsitott témak koziil az alabbia-

. kat kell kiemelni:

1. Hidegen k&t6 miigyanta-ragasztéanyag
alkalmazdsa a kisbutoroknal. Bevezetve
a Faipari Szerszamkészité Vallalatnal.

2. Migyanta-festékek alkalmazésa kialli-
tasi épiileteknél. Részben megvalésult,
részben most van bevezetés alatt a Ki-
allitasokat Kivitelezé Vallalatnal.

3. Migyanta-bevonat alkalmazasa képke-

ret-lécek alapozisanal. A bevezetéshez
a féllizemi kisérletek a Févarosi Fato-
megcikkgyarté Vallalatndl ez évben fe-
jezbédnek be.

Vegyesfaipari szakosztdlyunk vezetése te-
rén is javulast kell elérniink,

A Szovetkezeti-szakosztily a mult évben
miszaki fejlesztési- és szervezési feladatok ta-
nulményozasat végezte, a gyartastechnolégia
fejlesztése, a termelékenység novelése és az on-
koltség  csokkentése érdekében. Munkaprog-
ramja a masodik otéves terv elsé évi feladatai-
nak végrehajtasahoz kapcsolédott. Munkajuk
soran a szovetkezeti ipar miiszaki fejlesztését, a
folyamatos gyartas kiszélesitését, a kooperacios
munkdk gazdasagos szervezését igyekeztek meg-
oldani.

A szakosztalynak 5 munkabizottsaga teve-
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kenykedett. Egy a poliészter lakkéntés koope-
racios alkalmazdsan, egy a részleges masodik
muiszak beinditdsdval kapesolatos folyamatos
gyartas el6segitésén, harom pedig a fejlettebb
munkamodszerek és technologiai eljarisok be-
vezetése cimu témén dolgozott az iilébutorgyar-
tas, a fényezett butorgyartds és a karpitosipari
vonatkozésban. Az els6 munkabizottsag javas-
lata alapjan a poliészter gépi fényezés folyama-
tos lizemeltetéséhez sziikséges eléfeltételek a
Budapesti Mibutorasztalos KTSZ-nél biztositva
lettek. Ugyanennek a munkabizottsagnak ja-
vaslata alapjan a Budapesti Fejlédés Asztalos
KTSZ-nél is biztositva lettek a sziikséges eléfel-
tetelek. A kétmiiszakos tlizemeltetést azonban ez
utébbindl rajtuk kiviil 4116 okokbdl elektromos
energia hidnydban nem sikeriilt beinditani.

A mésodik munkabizottsdg négy tizem ré-
szére konkrét javaslatot dolgozott ki, s ennek
alapjan harom tlizemben a részleges méasodik
miiszak meg lett szervezve.

A tovabbi harom munkabizottsig ez év
masodik felében fejezi be az tilébutor, a fénye-
zett butorgyartas és a karpitosipari lizemek ter-
melékenységének jelentés névelését célzé6 mun-
kajat. ,

A szakosztdly propaganda-bizottsaga két
tertileten szolgalta kiemelkedéen a szovetkezeti
ipar fejlesztését. Szakmai elbadisok szervezése
és megtartésa teriiletén, valamint a tapasztalat-
csere-latogatasok lebonyolitisan keresztiil. A
szakosztaly vezetGsége az elmult évben helyte-
lentil, f6képp csak kozponti el6adasokat szerve-
zett. Az tizemek dolgozdinak kérésére azonban
a jovbben fizemi el6adédsokat is kivannak tar-
tani.

Kulfoldi tanulméanyi latogatison a szakosz-
taly 14 tagja, belf6ldi tapasztalateserén pedig
kb. 100 tagja vett részt. A belfsldi tapasztalat-
csere-latogatasok 1961-ben az el6zé évekhez vi-
szonyitva eredményesebbek voltak, az ezen
resztvev6 szovetkezeti tagok igen sokat tanul-
tak, s a maguk termelési teriiletén a helyi koriil-
meényeknek megfeleléen — féleg a termelés
szervezésében — latottakat alkalmaztdk. (Pl a
gyo6ri Cardo-gyar poliészter fényezésének egyes
fazisait.)

" Osszefoglalva a Propaganda-bizottsag, bar
a munkatervben foglaltak alapjan végezte mun-
kajat, az el6adasok szervezése tekintetében tob-
bet is nyujthatott volna.

A szakosztdly Oktatasi Bizottsdga, a ren-
delkezésre 4116 lehet8ségek figyelembevétele
mellett két bttoripari miiszaki tovabbképzs és
egy karpitosipari muszaki tovabbképzé tanfo-
lyamot, valamint két céltanfolyamot szervezett.
A muszaki tovabbképzg tanfolyamokon 6sszesen
85 16 részére, a céltanfolyamokon pedig 57 £6
részere, az lUzemszervezés, a faipari, illetve kar-
pitosipari technolégia és az lizemviteli tantar-
gyak oktatésat végezte. Az egyes tanfolyamok
6, illetve 3 honaposok voltak, s a résztvevék at-
lagos eredménye kielégits volt.

A szakosztaly -egyéni tagdijat fizet6 tagjai-

nak szama az elmult évben 33%,-kal nove-
kedett.

A Szovetkezeti-szakosztaly az elmult évben
Egyesiiletiink egyik legeredményesebben mi-
ko6dé egysége volt.

Egyesiiletiink jelenlegi valasztmanyi iilésén
orommel allapithatjuk meg, hogy Szegedi Cso-
portunk gylimolcsozé tevékenységén keresztiil
a varos faiparanak szerves részévé valt, Ezt a
megtiszteltetést a faipari lizemek kiilénbbz6,
els6sorban miuszaki probléméii megolddsanak
segitésén, a sorozatos szakel6adasokon és klub-
délutdanokon, a  tapasztalatcsere-latogatasok
szervezésén €s nem utolsosorban a Faipari Tech-
nikum helyi, esti tagozatdnak beinditdsén ke-
resztil érték el.

A tervezett 10 elfadas koziil 8-at bonyoli-
tottak le, kettét az el6adok lemonddsa miatt
nem sikeriilt megtartaniuk. Klubdélutint csu-
pan négyet rendeztek, nem mondhatni, hogy
ilyen vonatkozasban tulsdgosan megerdltette
volna magit a csoport vezetGsége.

Tapasztalatcsere-latogatast a  budapesti,
Angyalf6ldi- és Otthon Butorgyarakban, a
Nyugatmagyarorszagi Fulrészek szombathelyi
lzemében, a gyéri Cardo Butorgyarban, a Wil-
helm Pieck Vagongyarban, a Harosi Falemez-
miiveknél, az Obudai Hajégyarban és a Csong-
radi Butorgyédrban végeztek. Emellett rendeztek
egy észak-magyarorszagi kirandulast az IBUSZ
szervezeéseben. Helyben, vagyis Szegeden az
utobbi két év sordn valamennyi faipari lzem-
ben végeztek tanulményi latogatast.

Munkabizottsagi tevékenység is folyt va-
lamelyest, ha nem is mondhaté kiemelkedének,
emlitésre mélté ilyen vonatkozasban a maésodik
otéves terv iranyelvei alapjan a szegedi faipar
fejlesztési javaslatat kidolgozé Bizottsag mun-
kaja.

: Oktatas teriiletén meg kell emliteni az
1960—61. évben rendezett sorozatos eléadasok-
bol all6 szakoktatast. Ezen két részletben 30
hallgat6é vett részt, 8 témakort clelt fel és 42
eléadasbol allt.

Kiilon kiemelésre kivankozik a Faipari
Technikum I. évfolyama helyi esti tagozatanak
beinditasa 23 fével. A csoport jogi tagsagat 10
szegedi faipari lizem alkotja. A csoport egyéni
tagsaga 235 f6.

Egyestiletiink szegedi csoportja a legjobbak
kézé tartozik, nem utolsosorban ezért esett az
Elntkség valasztisa — a jelenlegi vélasztmanyi
Ulés megtartasat illet6en — Szeged varosara.

Debreceni csoportunk a legrégebbiek kozé
tartozik, tevékenysége nagyjaboél egyenletesnek
mondhaté. Az elmult évben a kidolgozott mun-
katervnek megfeleléen 7 eléadast tartottak, me-
lyek keretében a faipar fejlédését figyelembe
véve a legaktudlisabb kérdéseket targyaltak
meg.

Nyole tanfolyamot szerveztek a kovetkezé
targykorokben:

6 hoénapos gépmunkas-képzé tanfolyam,
ugyancsak 6 hoénapos politechnikai oktatis ta-
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narok részére, 10 hénapos asztalosképzd és 10
hénapos karpitosképzé tanfolyam, szakmai to-
vabbképzé tanfolyam 3 hénapos idétartammal.
Matészalkan és Biharkeresztesen 6 honapos
szakmai tovabbképzé tanfolyam KISZOV-tagok
részére. A résztvevok szama: 116 £6 volt. Kul-
foldi tanulmanyuton 8 £6, belfoldi tanulmany-
ton pedig 184 6 vett részt a csoport tagjal
koziil.

A csoport Debrecen 600 éves fennéllésa al-
kalmébol a Hajdu-Bihar megyei KISZOV tamo-
gatasival a helyi Technika Hazaban butorkialli-
tast rendezett. A kiallitdst megel6z6en palyaza-
tot hirdettek lakészoba- és konyhabutor-tervek
készitésére.

A csoport rendezvényein altaldban 60—=80
£6 jelenik meg. Jogi tagsagat 11 debreceni, il-
letve Hajdi megyei faipari vallalat alkotja. A
csoport egyéni tagsaga, mintegy 130 6.

A csoport kapesolata igen j6 a Varosi- €s
Megyei Partbizottsiaggal, valamint a Varosi- és
Megyei Tanacs Ipari Osztalyaival. Ezek a szer-
vek gyakran fordulnak hozzdjuk kérésekkel,
ilyen alapon készitettek el a Hajdu-Bihar megye
faiparanak fejlesztésérol, és a szakmai utdnpot-
las kérdésérsl szolo javaslatukat.

Soproni csoportunk az elmult évben el6-
adast tartott a helyileg legfontosabb szakmali,
illetve miszaki fejlesztési kérdésekrél. Tobb
belftldi tapasztalateserét bonyolitottak le. Kiil-
foldi tanulmanyuton a csoport 6 tagja vett részt.
Harom munkabizotisdgot szerveztek, amelyek
altal kidolgozott javaslatok véleményezés, illetve
bevezetés alatt Allnak. A csoport jogi tagsagat
négy helyi faipari véllalat alkotja. Az egyéni
tagdijat fizet6k szama: 122 f6. A csoportnak
jo a kapcsolata a helyi Erdémérnoki Féiskola-
val, a part- és varosi vezet6 szervekkel. A cso-
port munkaaktivitdsa — lehet6ségeiket figye-
lembevéve — javitasra szorul.

Mohdcsi csoportunk a legfiatalabbak kozé
tartozik, hiszen csak a mult évben alakult meg,
de maéris nagy reményekre jogosit. Nagyrészt
a Mohacsi Farostlemezgyarra tamaszkodva, tag-
jaik szama 340 f6t tesz ki, ami szervezési tul-
hajtés kovetkezménye. Helyteleniil még betani-
tott, illetve segédmunkasokat is beszerveztek a
csoportba, akik a FATE munkajabol — rajtuk
kiviilallo okok miatt — &ltaldban semmilyen
vonatkozasban sem tudjak kivenni résziiket.

A beszamolés id6pontjaig a ,korszerl bu-
tortervezés és termelés®, a ,.farostlemez felhasz-
naladsa a butor- és épiiletasztalosiparban®, va-
lamint a ,farostlemez feliileti kezelése cimmel
3 eléadast tartottak, az utobbin 482 f6 vett részt.

59 fével szegedi tapasztalatcsere-latogatast
ponyolitottak le és két tagjuk vett részt kilfoldi
tanulmanyi latogatason.

Tisztelt Valasztminy! Kedves Elvtarsak!
Tobbi vidéki csoportunk munkajarél meég
nehéz volna értékelést adni, miutdn altaldban
még a szervezeti kialakulas stddiumaban vannak.

Partunk helyes politikaja és dolgozd né-
piink alkotékedve, a szocializmus {ligye iranti

odaaddsa nyoman az utobbi egy-két évben igen
komoly belpolitikai és gazdasigi eredmények
sziilettek orszagunkban s ennek eredmeényekeént
jelent6sen névekedett Népkoztarsasdgunk nem-
zetkozi tekintélye. A Szovjetunié Kommunista
Partja XXII. Kongresszusa altal elfogadott
programban, a kommunizmus épitésének prog-
ramjaban tobbek kozott helyet kapott az a nagy-
jelentéségii elvi megallapitas is, amelyet Hrus-
csov elvtars Magyarorszagon jartakor mar 1958
tavaszan megfogalmazott és a Csepelen tartott
nagygyilésen ki is fejtett: ,a szocialista tabor
orszagai tobbé-kevésbé egyidejlileg, egyazon
torténelmi korszakban fognak attérni a kommu-
nizmusba.*

Erre vonatkozéan Kadar elvtars a kozel-.
multban a kovetkezéket mondta, illetve irta: A
magyar nép ma a szocialista tarsadalom alapo-
zasédnak befejezésén, rovid idén belil pedig a
fejlett szocialista tarsadalom kiépitésén munkal-
kodik, és nincs messze az az id6, amikor Ma-
gyarorszagon is a kommunista tarsadalom .épi-
tése keriil napirendre. E nagyszerd tavlatot mu-
taté elvi tétel télink, a FATE vezet6itél meg-
koveteli, hogy az elkovetkez6 idében komoly
mértékben fejlesszitk Egyestiletiink vezetésének
szinvonalat. Munkank hatékonysagdnak nodve-
lése érdekében a szakosztalyok és vidéki esopor- |
tok mellett, illetve azokon beliill elsésorban a °*
nagylétszamu faipari vallalatokndl szervezetileg
is kialakitjuk a FATE {izemi csoportjait. Orém-
mel kell iidvozolniink az Ujpesti Asztalosaru-
gyar FATE-tagjainak kezdeményezését, akik el-
s6ként alakitottdk ki tizemi csoportjukat. Az
lizemi csoportok létrehozésaval a FATE szoro-
sabb kapcsolatba keriil a faipar egyes termelési
egységeivel és munkdjanak hatékonysaga no-
vekszik. A miszaki fejlesztést és szervezést, a
munka termelékenységének emelését, a szocia-
lista munkaverseny hatasfokanak novelését, a
feltaldlé-, wUjité- és ésszerlisité mozgalomban
rejlé tartalékok felszinrehozasat, a helybeni
szakmai tovabbképzést, az lizemek gazdasagi ve-
zetésével, part- és szakszervezeti szerveivel szo-
rosan egyilittmikédé FATE-csoportok helyileg
a jelenleginél eredményesebben tudjak segiteni.

A szocialista épités titemének meggyorsu-
lasa, a fejlett szocialista tarsadalom kiépitésere
valé 4ttérés, a szocializmus anyagi-technikai
bazisanak megteremtése, nagyobb kovetelme-
nyek elé allitja a faipar kiilonboz6 agazatait, s
veliik egyiitt a Faipari Tudomanyos Egyestile-
tet, annak valamennyi szervét. Az egyre no-
vekvs kovetelményeknek az illetékes szakosz-
talyaink és vidéki csoportjaink altal iranyitott
szervezeti egységben osszefogott lizemi csopor-
tok segitségével jobban eleget fogunk tudni
tenni. Annal is inkabb, mert ez a szervezeti fej-
lesztés magéban hordja eddigi aktivahalozatunk
kiszélesitésének, a fiatal muszakiak nagyobb
mértékd bevonasinak konnyebbé valdsat is.

Tisztelt Valasztmany! Kedves Elvtarsak!

Engedjék meg, hogy roviden ismertessem
Egyesiiletink 1962. évi legfontosabb celkittize-
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seit. Egyesiiletiink szervei a faipari &gazatok
tavlati fejlesztési tervein alapuld és az allan-
déan novekvé termelési feladatok teljesitésének
segitését vették ezévi munkaterviikbe.
Oktatdsi Bizottsigunk
— a faipari mérnok-tovabbképzés folytatasat,
— a [lrész- és lemezipari mérnckdk tovabb-
képzésének beinditasat,

— ujabb  technikus-tovabbképzé
szervezéset vette tervbe és

— meg kivanja vizsgalni a Faipari Technikum
tantervet, s javaslatot készit annak korsze-
riibbé tételére.

Miiszaki és Tudomdnyos Bizottsdgunk a jo-
vében elsésorban a tudomény és technika fej-
lesztésével kapcsolatos olyan elvi és gyakorlati
feladatokkal kivan foglalkozni, amelyek nem
haladjak meg a tarsadalmi munka fogalmat.

— A tavlati tudomanyos kutatisi tervek
alapjdn vizsgalatot és Osszehasonlitdst végez a
fafeldolgoz6 iparagak tudoményos igényeit ille-
téen, s ennek alapjan

— javaslatot készit a hazai kutatési felada-
tok koordinalésara.

— Elemezni kivdnja az egyes fafeldolgozé
iparagak 20 éves tavlati fejlesztési terveinek
muszaki fejlesztési célkitlizéseit, s ennek alap-
jan javaslatot dolgoz ki az &ltala sziikségesnek
latott intézkedések megtételére.

Kozgazdasdgi Bizottsdgunk alapos vizsga-
latot kivan végezni a termelékenység mérésé-
nek modszereit illetéen, a flirész-lemezipar, a
butoripar, és az épiiletasztalosipar teriiletén.

— Megvizsgalja az lizemszervezés helyze-
tét a faiparban, errdl tanulmény készit,

— a tapasztalatok megtargyaldsara egy an-
kétot tart, s az e téren sziikséges intézkedéseket
magdban foglalo zardjelentest készit az Elndk-
ség részére.

— Vizsgalatokat végez a faipar gépesitési
fokanak meérési lehetéségeit illetéen és javasla-
tot dolgoz ki az alkalmazhaté mutatészam, il-
letve mérési modszer kialakitdsara.

A Butoripari Szakosztdly ezévi tervében a
munkabizottsagok tfevékenysége vonatkozasaban
az alabbi fontosabb feladatok szerepelnek:

— Az 1Uj butorformaknal alkalmazhato
szerkezeti megoldasok, az alkatrészek méretei-
nek csoportonkeénti egységesitése, kiilonos te-
kintettel a néhany nagyobb butoripari vallalat-
nal beallitasra keriilé gépsorokra.

— Az lizemek ko6zotti munkamegosztas mi-
szaki feltételeinek kidolgozasa.

— A hagyomanyos gépek miuveleti sorrend
szerinti Osszekapcsolasa, feltételeinek kidol-
gozasa.

— Az elézbleg mar emlitett bedllitasra ke-
riilé gépsorok kapacitdsanak meghatarozdsa és
a kihasznalas lehetdségeinek felmérése.

Flirész-lemezipari Szakosztalyunk tervében
egyebek mellett a Harosi Falemezmivek re-
konstrukci¢janak véleményezése.

— A lemezipar folyamatos termelésre valo
attérése tervezetének kidolgozésa.

tanfolyam

— A Kkeretflirészek mérettarté betéteinek
egységesitésére javaslat kidolgozédsa és més ha-
sonlé feladatok szerepelnek.

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly ezévi
programjdban az alantiak szerepelnek:

— Az épiiletasztalosiparban 1961-ben elké-
szillt gyartdstechnolégidk figyelembevételével
egységes, gyartastechnologiai metodika kidol-
gozdsa €s ennek alapjan a fébb gyartmanyokra
és gyartasi eljarasokra egységes technologiai el-
jards elkeészitése. Javaslat kidolgozdsa a gyartas
felszerszdmozasara, gépesitésére, a gépek felal-
litdsdnak sorrendjére. i

— Uj, korszer(i nyilaszaro-szerkezetek ki-
kisérletezése, konstrukciéjara javaslat kidolgo-
zasa €s a gyartds gazdasdgossagi szamitasainak
elvégzése.

— Javaslat kidolgozasa a feliiletkezelt fa-
rostlemezbdl készitésre keriil6 nyilaszaré-szer-
kezetek szerkezeti megoldasaira, s a gyartas-
technol6giai utasités elkészitése.

Vegyesfaipari Szakosztdlyunk ezévi mun-
katervében az alabbi f6bb munkabizottsidgi té-
mak szerepelnek:

— Az egész 1961. évben lefolytatott kisér-
letek tovabbfolytatdsa, a fahelyettesit6- és mfi-
anyagok vegyesfaipari és kefeipari alkalmazasi
lehet6ségeinek és hasznalatuk eléfeltételeinek
megallapitdsa céljabol.

— A mult évi kisérletek tovéabbfolytatasa
a hidegen ko0t6 miigyanta-ragaszték vegyesfa-
ipari alkalmazasa tovdbbi lehetGségeinek kiter-
jesztésere.

— Javaslat kidolgozéasa a kefe- és ecsetipar
miuszaki fejlesztésére.

Szovetkezeti szakosztdalyunk munkatervé-
ben az alabbi fontosabb feladatok szerepelnek:

— Javaslat kidolgozadsa a folyamatos ter-
melés megvalositasdhoz sziikséges eléfeltételek
megteremtésére, s a szilkséges gazdasagossagi
szamitasok elkészitése, meghatarozott harom fa-
ipari szovetkezeti lizem vonatkozaséban.

— A folyamatos termelés bevezetésének
elckészitése a szovetkezeti karpitosipar vonat-
kozasaban az alkalmazott egyedi munkavégzés
részletmtiveletekre torténé bontasan keresztiil.

Vidéki csoportjainknak, elsGsorban a deb-
receni, a szegedi és a soproni csoportoknak ez-
évi munkaprogramjaban a helyi lehetdségeket
figyelembe véve az el6zbleg felsoroltakhoz ha-
sonlo célkitlizések szerepelnek.

Az Elnokség nevében megkoszonom Egye-
siiletiink walamennyi aktivistdjanak, wvezet6
funkciokban levéknek és az egyszer( egyesiileti
tagoknak egyarant az utobbi két évben végzett
— sok esetben a térsadalmi munka fogalmat
meghaladé — tevékenységét. Segitsék tovabbi
példamutaté tarsadalmi munkéval — Népkoz-
tdrsasagunk javara és dolgozé népiink haszndra
— szocialista épitestink megnovekedett felada-
tainak valoravaltasat.

A valasztmanyi lilésen elhangzott beszdmoldkra és

a vitara kovetkezd lapszamunkban viszatériink.
A Szerk.
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A fahelyetteelto anyagok szerkezeti tulajdonsigai és mindsitési
kérdéser™

DR, DALOCSA GABOR
a miiszaki tudomédnyok kandiddtusa

Bevezetés

A fahelyettesité anyagok termelésének no-
vekedése, valamint mindinkédbb kiszélesed6 fel-
haszndlasi tertiletilk azt a kovetelményt allitja
a tudoményos kutatok elé, hogy egyre tdbb
olyan — ma még csak feltételezett, vagy isme-
retlen — kérdésre adjanak véalaszt, melyek ezen
anyagok szerkezeti tulajdonsdgainak kialakita-
saval kapcsolatosak. Ezek a kérdések azonban
csak a termék eléallitasaval szoros Osszefliggés-
ben vizsgalhatok, ui. az alkalmazoft gyartasi
technologia, az alkotoelemek szerkezeti kialaki-
tédsa szoros kolcsonhatasban dllnak egwnéssal
és azok a készlapok szerkezeti tulajdonsagait és
a mindségi jellemz6it a legtobb esetben deter-
minaljak.

A fahelyettesit6 anyagok eloallitasa folya-
matdban a tudomany és gyakorlat szoros kap-
csolatanak megteremtése sziikségszertien meg-
koveteli, hogy a gyartasi technologiak, az ira-
nyitott szerkezeti tulajdonsagok, az egyes mind-
ségi mutatok elméletileg is meg legyenek ala-
pozva, annal is inkabb, mivel ezen anyagok
megjelenése — hazénkban kiilénésen — min-
den elmélyiiltebb elméleti vizsgalatok elvégzése
nélkiil tértént és a gyakorlat szolgaltatta adatok
ma mar olyan mennyiségben allnak rendelke-
zésre, hogy egyes felmeriilt kérdéseket tudoma-
nyosan is tudunk elemezni és indokolni.

Napjainkban a felhasznalds teriiletérél is
rendelkeziink olyan adathalmazzal, mely a leg-
tobb minbségi elbirds egyértelmi tisztazasahoz
elegendé és e kolesonhatdsnak eredményeként
az egyes iparagak kovetelményeinek megfeleld,
vagy a gyartmanyok el6allitisdhoz még szitksé-
ges szerkezeti tulajdonsagokkal és fizikai-me-
chanikai jellemzokkel rendelkezé fahelyettesitd
anyagot igen nagy valdszinliséggel elé tudjuk
allitani.

Jelen eléadasban két keérdéscsoporttal fo-
gunk foglalkozni, nevezetesen:

I. A fahelyettesité anyagok szerkezeti tu-

lajdonsagai kialakitasara hato t{,nyezok
a gyartasi folyamatban.

o

II. A fahelyettesité anyagok min6sitési kér- '

dése és az egyes iparagak mindségi ko-
vetelményei a felhasznalas figyelembe-
vételével.

I. ;
A fahelyettesité anyagok szerkezeti
tulajdonsagai kialakitisara hato tényezok,
a gyartasi folyamatban

A fahelyettesitd anyagok szerkezeti felépi-
tését itt csak makroszkopikus méretekben is-

* A Magyar Tudomanyos Akadémian 1961. okt.
-18-an elhangzott eldadas.

mertetjliik, mivel ezen anyagok alkotoéi elsésor-
ban makroszkopikus nagysagrendi elemekbél
épiilnek fel. Igy a kétéanyag hatasara létrejové
adhéziés folyamatok kinetikajat és dinamikajat
ismertnek tételezziik fel. Ez a feltevés kotele-
zben irja €l6, hogy meghatarozzuk a fahelyette-
§it6 anyag altaldnos fogalméat, hogy a tovabbi
vizsgalataink egyértelmiiek legyenek.

Fahelyettesité anyagoknak nevezziik azokat
az anyagokat, melyeket fa- vagy egyéb ligno-
celluléz anyagok rostositasa utjan, illetve ezen
anyagok apritékaibol, vagy a mechanikai meg-
munkalasuk soran nyert hulladékaibél szinteti-
kus kotéanyag hozzdadasival, méretre formal-
va, meghatarozott nyomasviszonyok mellett, hé-
kozléses eljarassal allitanak eld, s mely anya-
gokban az egyes alkoté6 komponensek ardnyai:
fa- vagy egyéb lignocellul6z 80—92%;, organi-
kus kotbanyag, 1—12%,, mig a tobbi rész, a kii-
l6nféle hidrofob anyag és viz. A mindennapi
gyakorlatban ezek az anyagok: a farostlemezek,
a faforgicslapok és a kenderpozdorja-lapok.

A fahelyettesité anyagok szerkezeti felépi-
tésiiket tekintve — szemben a természetes fa-
val vagy egyéb fabdl késziilt termékkel — igen
véltozatosak. A farostlemezek kielégitik a trans-
verzal izotréop anyagokra jellemzé kovetelmé-
nyeket, de ebbe a csoportba sorolhatok a fafor-
gacslapok is, mig a kenderpozdorja-lapok a je-
lenlegi felhasznalasi formajukban az ortogonal-
anizotrop anyagokra jellemz6 sajatsagokkal
rendelkeznek. De napjainkban ismert az irdanyi-
tott tulajdonsidgu faforgdcslap is.

Az alkoté részek fizikai nagysagat a farost-
lemezeknél a rostok 6&rlési fokaval jellemzik,
mely a kovetelményeknek megfeleléen altala-
ban 8—40 Sopper—Rigler-fok kozott valtozik.
A faforgacs- és kenderpozdorja-lapoknal az
egyes alkot6 elemek nagysdgara hossz- és vas-
tagsagi méreteinek és az abszolut szdraz térfo-
gatsuly ismeretében szamithats, ugynevezett
alakisagi tényezék (karcstsagi fok) a jellemzd,
s melynek értéke a legjobb minbéségli faforgacs-
lapoknal irodalmi adatok alapjan (3) 280—300
kozé tehets. Természetesen a tobbrétegl fafor-
gacslapokndl, vagy a kenderpozdorja-lapoknal,
mely utobbi kétoldalon 2—2,5 mm wvastagsagu
hamozott furnérral van boritva, mas értékek is
megengedheték, els6sorban a gazdasagossagi
szempontok figyelembevételével.

A miasodik — s egyben igen fontos — al-
koté komponense a fahelyettesité anyagoknak a

) :azintetikus kétﬁanvag, mely az alkoté elemek

srae

Mennylsegre igen széles intervallumban megtaw
lalhato, altaldban 1—129/-ig. A faforgacslapok-
nal a kotéanyag-tartalom a keresztmetszeten
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beltl is valtozik, melynek a szerkezeti kialaki-
tasra jelentds befolyasa van.

A nedvességtartalom valamennyi fahelyet-
tesité anyagnal 6—129/, kozott ingadozik, de mi-
vel a lapok eléallitasa hokozléssel — gyakran
igen magas héfokon — torténik, el6fordul, hogy
a nedvességtartalom a késztermékben igen ala-
csony értéket mutat, s ez a felhasznilas folya-
mataban kellemetlen utéhatasként (dagadas) je-
lentkezik. A fahelyettesité anyagok valameny-
nyi fajtaja hygroszkopikus tulajdonsaggal is
rendelkezik, igy a klimaviszonyok megfelel ki-
egyenlité nedvességtartalom értékének a gyar-
tds utéani bedllitdsa ugyancsak a felhasznalas
igen fontos kovetelményei kozé tartozik.

Az optimalis fiziko-mechanikai tulajdonsa-
gokkal rendelkezé fahelyettesité anyag el6alli-
tasa — mint ismeretes — igen sok tényezd va-
ridlasaval és egybehangolasaval wvalésithaté
meg, mely tényezoék kozul sok egymassal szem-
ben is ellentétes hatdst vélthatnak ki, igy a
megbizhaté gyartastechnologia kialakitasara, il-
letve a technoldgiai folyamat elméleti megala-
pozottsdga érdekében igen sok kisérletet kellett
elvégezni, mig azutén a kisérleti eredmények el-
méleti altaldnositasdhoz is eljutottunk.

A tovabbiakban a faforgécslapok eléallita-
sanal hato tényezéknek a szerkezeti tulajdonséa-
gokra gyakorolt hatasaival foglalkozunk.

A faforgécslapnak, mint készterméknek a
fiziko-mechanikai tulajdonsagaira a kovetkezd
f6bb tényezék gyakorolnak befolyast:

a) Az alapanyagként felhasznalt fa faja.

b) Az alkot6 elemek alakisagi tényezdje.

¢) A faforgacslap térfogatsulya, illetve a

tomorités mértéke.

d) Az alkalmazott kotéanyag mennyisége.

e) Az eléallitas sordn alkalmazott gyartas-

technologiai tényez6k (présnyomas, ho-
fok, nedvességtartalom stb.).

A fenti tényez6k hatdasmechanizmusinak
kérdéseivel foglalkozd eddigi kutatasi eredmé-
nyeinket ismertetjiik a kovetkezokben:

Napjainkban a szerkezeti tulajdonsag és a

jobb mindségi mutatok elérése érdekében vas--

tagsagi keresztmetszetre vetitve tobbrétegl for-
gacslapot allitanak el6. Ezek szerkezeti felépi-
tettségiket tekintve nagymértékben hasonlita-
nak az I tartéhoz, melynek a statikabol ismert
inercia nyomaiék torvényszeriisége alapjan 1é-
nyeges befolydsa van, kiilondsen a  hajlitoszi-
lardsag értékére.

A gyértastechnologia folyamén ily tarto-
szertden kiképzett faforgacslap kialakitasat tobb
modszerrel oldhatjuk meg. Nevezetesen:

1. A legegyszeriibb, ha a haromrétegi la-
pokndl a szélsé réteget alkotd -anyaghoz tobb
ragasztéanyagot adagolunk, mint a kozéprész-
hez, s itt a gyakorlati ardnyok igen véaltozatosak
és elérik az 1:2 aranyt. A rétek ardnyai pedig
30:70 atlagérték koril ingadozik.

2. A masik modszer, amikor a kétoldali
kiils6 boritoforgacsot mas alakisagi tényezével
pl. lapkas kivitelben — allitjdk el6, s ezt még
kiegészitik magasabb gyantatartalommal.

>

3. Harmadik lehet6ség, amikor a kiilsé és
bels6 rétegeket mas fafajbél, illetve a belsé ré-
tegeket valamilyen egyéb konnyi térfogatsulyu
lignocelluléz anyagbol allitjak eld.

4. A negyedik megoldas, amikor olyan pré-
selési modszert (présdiagram) alkalmaznak,
hogy a két kilsé réteg tomoritési tényezdje —
vagyis térfogatstilya — nagyobb, mint a bels6
rétegeké.

A szerkezeti tulajdonsdg és a szilardsag
szamszer( értékeinek mindségi oGsszehasonlitasa
szempontjab6l olyan viszonyszadmot kell alkal-
mazni, mely az egyértelml kovetkeztetések le-
vonasara lehetGséget ad és kikliszoboli a szub-
jektiv értékitéletet, mely a forgicslapok mindési-
tésénél gyakran fellép. Erre a célra legmegbiz-
hatébbnak latszik az un. ,,Mindségi egyiitthat6*
fogalma, mely mint a természetes faanyagoknal
a szilardsagi értéknek a térfogatsilyhoz viszo-
nyitott kozel allandé szdmszerd értéke, s mely
kifejezi az egyik legfontosabb tényezé befolya-
sat, matematikailag.

Mior = SOk
¢ V) (1)
ahol:
or= a hajlitészilardsag kg/cm?
Y= a készlap térfogatsulya g/cms3.

Ezzel az Osszefliggéssel kettds vizsgalati le-
het6séget értiink el, ui. a természetes fafajok
kozotti osszehasonlitdsra kapunk j6 mutatésza-
mot és ugyanakkor a térfogatsily valtozadsanak
hat4sat a fahelyettesité anyagoknal is minden
esetben értékelni tudjuk.

A faforgacslapok elkészitésénél az alkoto-
elemek egymason valé elhelyezkedése, teljesen
rendszertelen és ma még fel nem deritett valé-
szinliségmegoszlas  torvényszerlisége szerint
valtozik. Ez az eloszlds a mindenkori ragasztasi
szildrdsagra gyakorol befolyast. A kisérletek azt
mutattak, hogy az adhézié mértéke akkor a leg-
nagyobb, amikor az érintkezé faelemek rost-
irannyal parhuzamos iranyban helyezkednek el,
s ekkor a szilardsag eléri, s6t j6 enyvezés esetén
tulhaladja a faanyag szilardsagat, mig a legrosz-
szabb, amikor az elemek elhelyezkedése a rost-
iranyra meréleges és ez adja a legkisebb szi-
lardsagot. Az enyvezési szilardség véltozésat a
kiilonféle rostiranyokban természetes faanya-
goknal is megvizsgaltdk (6) és ugy talaltdk, hogy
a rostiranyra meroleges ragasztasok esetén a ra-
gasztasi fuga szilardsdga a rostokkal parhuza-
mos ragasztashoz viszonyitva valamennyi fafaj
esetén csak 20—25%)-ot ér el, de ugyanilyen val-
tozast mutatnak a természetes faanyagok szi-
idrdsagi valtozasai is a rostiranyhoz viszonyitott
kiilonb6z6 szagalaku terhelésnél. Ezen véltozas
térvényszerlisége ma mar ismert és felhasznal-
hatjuk a faforgécslapok esetében is, ui. a fafor-
gacslapokndl a minimalis szildrdsagi kovetel-
ményt ezen megfontoldsok alapjan igy fogal-
mazhatjuk meg: mindéségileg elfogadhaté az a
faforgacslap, melynek hajlitoszilardsagi értéke
eléri az eloallitisdhoz felhasznalt fafaj hajlito-
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szilardsaganak legalabb 209/,-4t. Mivel azonban
a fiziko-mechanikai tulajdonsagok kialakitasa a
faforgacslapok térfogatsilyatél nagymértékben
fligg, igy a pontosabb megfogalmazas érdekében
a szilardsagi érték helyett a mindségi egytitthato
értékének valtozasat kell elfogadnunk, vagyis
az uj fogalmazas; a faforgécslap akkor megfe-
lelé szerkezeti szempontbdél, ha a vizsgalt anyag
mindségi egylitthatéjanak értéke a kérdéses fa-
faj minéségi egyutthatéjanak legalabb 200/-at
eléri.

Ezt a megfogalmazast matematikailag meg-
fogalmazva kapjuk:

Mior = 0,2Mys (2)

A fenti meggondolasok indokolasara nézziik
meg a faforgicslap gyartasdhoz felhasznalt fa-
fajok minéségi egyiitthatojat (lasd 1. tablazat).
Az adatok az MSZ 6787 sz. szabvanybol vannak
atvéve.

1. labldzat
Néhany fafaj mindségi egyiitthatojanak értékel

Hajlito | Légsza-

Sz tts Mindségi
Fafaj elnevezése BRllEaR; fogats, 2gy0tthats
oh *(0) Mjq | 0,2Mgq
Tileveliiek 1
JegenyefenyG (Albies Alba) ..... 640 0,45 1420 286
Lucfenyd (Picea excelsa) ........ 710 0,47 1530 308
Lombleveliiek | I
Akéc (Robinia pseudoacacia)..... 1350 0,77 1750 350
Biikk (Fagus silvatica) ......... 1110 0,72 1540 308
Cser (Quercus ceiris) . .......... I 940 0,76 | 1240 248
Nyiérfa (Populus fajtak) ........ 650 0,45 1440 288
Tolgy (Quercus sessiliflora) ...... 1000 0,69 1450 290
Egyéb anyagok |
O O L e e (X s, & ans - 7,85 1600—2000
N R A A T D R TN L —_ 7,85 450— 535
|

Az adatokbél lathaté, hogy a mindségi
egylitthaté értéke 1200—1800 kozott valtozik,
tehat a faforgéacslapok vizsgalatandl a kiilénboz6
fafajokbol készitett lapoknédl 240—360 minimé-
lis értékkel kell szamolni. Azokat a faforgacs-
lapokat, melyek a minéségi egytitthaté ezen ér-
tékeit nem érik el, mindségileg kifogasolni lehet
és csak aldrendeltebb célokra szabad felhasz-
nalni.

Ellen6rzésképpen tobb szdz vizsgédlat alap-
jan, kiilonféle faanyagbol el6allitott faforgacs-
lapokat vizsgaltunk, hogy az igy megéllapitott
feltételt mennyiben elégitik ki.- A faforgacsla-
pok egyébként a hazai kovetelményeket més
szempontbol kielégitették, igy indoklasi alapnak

%

100
oo
i 7
I'm n
-r '%'%5'5% % r-z%

1. abra. A faforgdcslapok hajlitészilardsdgdnak wvdlto-
zdsa ¢ termeszetes faanyaghoz viszonyitva

)

elfogadhaté. Az eredményeket értékelve az 1.
dbran lathaté eredményeket kaptuk. Az eredmé-
nyek azt bizonyitjak, hogy a hipotézis jé és hasz-
nalhatd, ugyanis valamennyi fafajnél elértik a
minimalis 209/, értéket. Természetesen itt a leg-
rosszabb esetet tételeztiik fel, de az igen jo for-
gacselemek eloszlasa esetén ez a szam elérheti
az 50%,-ot is. Ennek els6sorban az irdanyitott tu-
lajdonsagokkal rendelkezé faforgacslapok gyar-
tasandl van jelentdsége.

a) Alapanyagként felhasznalt fa faja

A faforgacslap-gyartas klasszikus alap-
anyaga a tlileveld fafajok koziil keriilt ki, ter-
mészetesen itt is azok, amelyeknek gyantatar-
talma alacsony, tehat els6sorban a luc- és jege-
nyefenyd. De ismeriink adatokat a lombosfajok-
b6l — elsésorban biikkfabol — késziilt lapok
gyartastechnologidjara és mindségére vonatko-
z6an is. Hazankban napjainkig féleg fenyo6for-
gacsot hasznaltak alapanyagként, s csak féliize-
mi szinten el6allitott faforgacslapoknal alkal-
maztak nyarfabol eléallitott forgéacsot. A na-
gyobb térfogatsullyal (0,6—0,9 g/cm?®) rendel-
kez6 fafajokbol, nevezetesen bukk, cser, tolgy,
akdc faforgacslapok nem késziiltek, s6t ezen
anyagok alapanyagként valé felhasznalasédnak
vizsgdlatdra — a szérvanyos lizemi probalkoza-
soktol eltekintve — csak a Faipari Kutato Inté-
zet folytatott a legutébbi idékben kisérleteket.
A kisérletek elvégzését, elsésorban a hazai
nyersanyagbdazis Kkiszélesitése indokolja, ui.,
amig a klasszikus feny6fa alapanyagboél hazank-
ban igen kevés taldlhaté és féleg import utjan
fedezzilik sziikségleteinket, addig a lombosfajok
egyes fajtaibol igen jelentés ipari hulladék
készlettel rendelkeziink, mely egyébként me-
chanikai megmunkalasra és késztermék eloalli-
tasdra természetes formaban. nem alkalmas.
Ilyen fafajok els6sorban a cser, az akac, a tolgy
és buikk.

Kisérleteink célja tehat arra irdnyult, hogy
néhany lombosfafajra is kidolgozzuk azokat a
gyartastechnologiai eldirasokat, melyek a leg-
kedvezobb fiziko-mechanikai tulajdonsagokkal
rendelkez6 faforgédcslapokat biztositjak.

Kisérleteink soran a nyar, tolgy, bikk és
cser fafajokbol készitettiink faforgacslapot,
hogy Osszehasonlitdsi alapot nyerhessiink a
készlapok viselkedésére vonatkozdéan. A lapok
kiilonboz6é térfogatsullyal késziiltek és a térfo-
gatsulyokhoz tartozé hajlitészilardsag valtoza-
sat a 2. tablazatban lathatjuk.

A téblazatbol lathat6: a legjobb eredményt
a konnyebb térfogatsulyu fafajoknal, a nyarfa-
nal értiink el. Viszont egyéb jellemzénél, pl. a
vizfelszivés, a jobb eredményt a tolgy és a cser,
illetve a biikk fafajokbol késziilt forgacslapok
adtak.

Az egyes fafajok keverhetdségének a lehe-
toségeit vizsgalva féllizemi szinten végeztiink
kisérleteket és a 3. tdblazatban lathaté Osz-
szetartozo értékeket kaptuk a készlapok térfo-
gatsulya és hajlitoszilardsdga kozott.
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2. labldzat

Az egyes fafajokbol Késziilt faforgdcsiapok hajlitészildrdsagi értékei a készlapok térfogatsalydtol fiiggien

Hajlitészildrdsag kg/om?
A fafaj i y 3 :
N megnevezése S térfogatsiily gfem Megjegyzés
600 | 700 | s00 000 | 1000
I
1 NTEE o sr s msfe i 210 300 ' 400 510 ‘ — A Kkisérletekhez felhaszuélt forgdcselemek alaki-
2 MONEY v odre i e s v 160 . 230 320 420 | 530 sdgl tényezéje 120—150 kozott viltozott.
|
3 BUKK el ! 140 | 200 280 360 470
4 ORErE ot oars marares | 220 | 180 250 330 440
| |

3. tdbldazal

A Kkiilonbozd fafajok keverése utjdn eldallitott faforgdeslapok
hajlitoszilirdsigi értékének véltozdsa

Térfo- | Hajli- ‘,E}.‘;?
N Fafaj gatsilv| tészil. eg\'ﬁtt-

g/em® | kg/em* | “jats
1. ' 509% nyir +509% bitkk ....... 0,610 221 362
2 50% DUKK+509% CSer.......... 0,563 131 233
Fen D0 OFAL D0 CBOE e ore v v 0 v 0,607 220 362
4. 309% nydr +70% bikk ....... 0,739 366 495
5. 309% cser +709% bikk ....... 0,708 264 374
6. 30% bitkk +709% cser.......... 0,724 265 364
7. 309% nyar +709% CS€r......ovss 0,719 284 392

A 3. téblazat értékeibdl levonhatjuk azt a
kovetkeztetést, hogy a kevert fafajokbél a for-
gécslapok szilardsaga tekintetében igen j6 ered-
ményeket lehet elérni. Ugyanakkor meg kell je-
gyezni, hogy mig szilardsagi szempontbél a fa-
forgicslapok kielégitik a mindségi kovetelmé-
nyeket, addig a feliileti minéségre eldirt kove-
telményeket csak egyediil a nyar fafajbol, il-
letve a nyarfedélapokkal készitett kevert fafaju
faforgédcslapok elégitették Kki.

b) Az alkotéelemek alakisdgi tényezije

A faforgicslapok el6allitdsandl az alkoto-
elemek hosszisaga és vastagsaga, mely befolya-
solja a késztermék fiziko-mechanikai tulajdon-
sagait. A hosszabb alkotoelemek, a természetes
filcel6déssel segitik a lapképzést, mig a vastag-
saguk azonos térfogatsulyt feltételezve a ragasz-
tasi fellilet értékeire gyakorol befolyast. Ui.:

1. A préselésre keriil6 alkotoelemek ellenal-
ldsa a forgacsméretek vastagsagdnak csokkené-
sével kisebb, mely az ilyen faanyagok puhasa-
gaval és elasztikus tulajdonsagaival fligg Ossze,
s ezt mintegy kisegité érintkezd feliiletet bizto-
sit a szomszédos érintkezé alkotdelemek kozott
a préselés nyoméan.

2. A két szomszédos alkotéelemek kozelebb-
kerlilése kovetkeztében a ragasztéanyag, mely
a felszinen cseppek alakjaban van jelen, jobban
szétteriil és vékony filmréteget képez, mely a

A hajlitoszildrdsdg vdltozdsa az alakisdgi (ényezd nivekedésétdl fiiggen

ragasztaselmélet szerint nagyobb szilardsagot
biztosit.

Az alkotéelemek hossz- (1) és vastagsagi (v)
vizsgdlatainak tanulmanyozésira Klauditz (3)
kidolgozta az Un. alakisagi tényezo6t (karcsusagi
fok), mely nem més, mint a forgicshosszuisig
és a masik két tényez6 — a térfogatsuly és for-
gicsvastagsag — szorzatdnak hanyadosa:

gl 1
vy

A kisérletek sordn, melyet Klauditz fenyo-
fafajra végzett, azt taldlta, hogy optimélis tu-
lajdonsagokkal rendelkezik az a lap, amelynél
az alakisagi tényez6 értéke 100—120 kozott van.
Ezenkiviil megéllapithaté az a torvényszeriség,
hogy az alkotéelemek alakisagi tényezdjének
novekedésével a késztermék fiziko-mechanikai
tulajdonsagai javulnak és egy optimalis érték-
hez tartanak. A gyakorlatban ez azt jelenti, hogy
a forgacslapok elgallitasanal azonos hosszmére-
tek mellett nehezebb térfogatsilyu faanyagok-
nal vékonyabb, konnyebb térfogatsulyu lapok-
ndl pedig vastagabb forgédcsot kell kialakitani.
Az azonos vastagsagi méretek esetén pedig a
nehezebb térfogatsulyt faanyagoknal hosszabb
és a konnyebb térfogatsulyt anyagoknal pedig
rovidebb forgacsméret megengedhets.

A lomblevelt fafajok alakisagi tényezdjé-
nek vizsgalatat nyar- és bilikk-fafajokbol késziilt
forgacslapon tanulmanyoztuk abbol a szempont-
bél, hogy a hajlitészilardsag értéke mennyiben
valtozik az alakisagi tényez6 valtozasatol fug-
gben s a kisérleteink sordn a 2. dbran lathaté
eredményeket kaptuk.

A hajlitészilardsag az alakisagi tényezd ér-
tékének novekedése 50—150-re, 0,600 g/em3 tér-
fogatsulyt feltételezve, nyar-fafajnal 1379/-kal,
mig a bukk-fafajndl 154%9,-kal novekszik,
ugyanez 0,750 g/cm?® térfogatsulynal nyar-fafaj
esetében 138%/,-kal, biikknél 150%,-kal né, vagy-
is a novekedés értéke azonos térfogatsilyt fel-
tételezve, fafajonként kozel allandd. Ez tehat

4. ldbldzat

Alakisdgi tényezd
Szerzi Térfogatsitly 50 . l 100 150

. 1 =]
2k O SR S % o { %

T e e =y _‘I
Klauditz vizsgdlat.......... 500 140 ] 100 200 143 240 171
Rost vizsgdlat .........vven — 160 | 100 260 163 | 330 206
Hazai vizsgdlat fenydfafajra 600 175 ‘ 100 265 152 | 315 180

¥ |
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2. abra. A faforgdcslapok hajlitészildrdsdgdnak

vdltozdsa az alakisdgi tényezl értekeétol fiiggben

azt mutatja, hogy a készlapok szilardsagi érté-
keinek novekedését az alakisagi tényezé erté-
kének helyes megvalasztasaval befolyésolni
tudjuk. A hasonlé nemzetkézi adatokat (3, b)
vizsgalva, feny6-fafajra a 4. tablazatban levé
adatokat kaptuk.

Az adatokbél lathatéd, hogy a hazai kisér-
leti adatok inkabb a Klauditz adataival egyez-
nek jobban, mig a Post adataitél jelentésen el-
térnek.

Az uzemi eléallitis sordn azonban a for-
gacsalakisag értéke nem tarthatd azonos szin-
ten, igy a forgacsalakisdg homogenitasanak
meértékere is ellendrzé méréseket végeztiink. A

vizsgalatok eredményei alapjdn a nyar-forgéaecs-

lapok a specialis kisérletekhez viszonyitott szi-
lardsagi értékeknek csak 71%/-at, mig a bikk-
forgacslapok a 80%-ot tudtdk elérni. Igy tehat
azt a célt kellett a gyartastechnolégia elé tiizni,
hogy az azonos alaku és méreti alkotéelemek
méretviszonyainak homogenitasa biztosithato
legyen. Itt természetesen a kihozatali és gazda-
sagossagi kérdések is szerepet jatszanak. Kozel
azonos meéreti alkotéelemek eldallitasanal a ki-
induléanyag frakciondldsa utjan mintegy 30—
359/ hulladékkal kell szamolni. A legjobb kiho-
zatalt a bikk-faforgacsok esetén értiik el.

c) A faforgdcslap térfogatsilya és a tomorités
mértéke

Legutobbi kisérleti vizsgalataink négy kii-
1onb6z6 lombosfafajra lettek lefolytatva és az
egyébként kozel azonos technologiai paraméte-
rek és egyéb befolyasold tényezdk mellett a 3.
abran lathaté eredményeket kaptuk, ha a haj-
litoszilardsag valtozasat vizsgaltuk a teérfogat-
suly fliggvenyében.

A 3. 4brabol lathato, hogy azonos faforgacs—
lap-térfogatsulyt feltételezve a kiinduld fafaj
térfogatsulyanak novekedésével a kész fafor-
géacslap hajlitészilardsaga csokken, mely a t6mo-
ritéssel is osszefliggésben van. Ui., amig az ala-
csony terfogatsulyu nyar-fafajnal (0,45) a kész
faforgacslapnal a tomorités meértéke 1—1,5 ko-
zott valtozik, addig ez a tolgyfanal 0,6—1,5-ig,
blikknel 0, 7" 1,3-ig és csernél 0 o= 1 25~iq val-
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3. dbra. A faforgdcslapok hajlitoszildrdsdgdnak
vdltozdsa a fafajtol és a térfogatsilytol figgben

kiviil magas térfogatsulyd faforgacslapokat
eredményez, melyek csak kiillonleges helyeken
kertilhetnek felhaszndlasra. A nagyobb tomori-
tés kovetkeztében az alkotoelemek kozelebb ke~
riilnek egyméshoz és az adhéziés folyamat ezal-
tal jobban megvalésul, s ugyanakkor az egy-
ségnyi térfogatban viszonylag tobb anyagmeny-
nyiség van bepréselve és ezért a szildrdsagi ér-
ték né.

De nézziik meg, hogyan fligg a hajlitoszi-
lardsag értéeke fafajonként a tomoritési tényezé
mértékétsl. (Lasd 4. dbra.)

A tomorités mértékétél fliggé hajlitoszi-
szilardsagi osszefliggést egy logaritmus-gorbével
lehet abrazolni és megallapithatd, hogy a tomo-
rités meértéke ugyan noveli a szilardsagi érté-
ket, de a kiindulasi térfogatsuly jelentés befo-
lyast gyakorol és ellentétes hatast valt ki,
ugyanis a magasabb térfogatsilyu fafajok ki-
sebb tomoritéssel is elérik ugyanazt a hajlito-
szilardsagot, mint az alacsony térfogatsulyuak.
Bz viszont ismeételten a kotésszilardsag elméle-
tével magyarizhaté. Feltételezve, hogy a kotés
kifogéastalan, a szilardsagi €rték elsésorban a fa-
faj szilardsagatol fiigg, a magasabb térfogatsu-
lyti faanyagok pedig lényegesen jobb szilard-
sdgi tulajdonsdgokkal is rendelkeznek és igy a
kisebb tomoritésnél is elérik a kivant térfogat—
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4. dbra. A faforgdcslapok hajlitészilardsdgdnak:
vdltozdsa a tomorités értékeétdl fiiggden
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sulyt. Altaldnosan gy fogalmazhatjuk meg a
kérdést, minél szildrdabb egy fafaj és minél ala-
csonyabb a térfogatstilya, annal nagyobb szi-
lardsagu faforgacslapokat lehet eldallitani be-
16le. Ezt a megéllapitast a nemzetkozi irodalmi
adatok is (3, 5) alatamasztjék.

Vizsgaljuk meg ezt a kérdést a nyar és bukk-
faj esetében. 200 kg/ecm? hajlitészilardsag eléré-
séhez nyarfanal 1,16-szoros tOmorités, mig
biikkfanal 0,88-szoros tomorités elégséges, s ek-
kor az egyes ardnyok:

nyar 1,16 . 0,88 045 :
biikk 0,88" 28V 15 = %8757 = 063
tehat az aranyok kozel allanddk és ugyanigy a
650
faanyagok hajlitoszilardsaga is; TI—)IO = 0.59.

Ez a tény arra mutat, hogy magasabb térfogat-
sulya fafajokbél kisebb fajlagos nyomassal elé-
allithatok szilardsagilag azonos értékd és miné-
ségl termékek.

Kifejezébb Osszefliggést kapunk, ha a to-
moritési tényez6 és a mindségi egylitthato osz-
szetartoz6 értékeit vizsgaljuk. (Lasd 5. dbra.) Az
abrabol vildgosan lathat6, hogy a mindségi
egyutthaté értéke egy optimalis értékhez tart,
ha a tomorités értéke 1,3—1,5 értéket eléri. Eb-
b6l azt a kovetkeztetest vonhat]uk le, hogy b1-
kel sem tudjuk lényegesen befolyasolni a fafor-
gacslapok szilardsagi értékeit.

Természetesen a tomorités mértéke a lapok
keresztmetszetének szerkezeti felépitésére je-
lentés befolyast gyakorol, minél nagyobb a t6-
morités, annal slirtibb az alkotéelemek elhelyez-
kedése az egységnyi térfogatban és a lap annal
jobb egyéb fiziko-mechanikai tulajdonsagokkal
rendelkezik, igy pl. szegtartéssag, vizfelvétel
stb. A tomorités mértéke a lapszerkezet lazasa-
gaval is Osszefligg és ez igen fontos tényezé a
tovabbfeldolgozasnal, pl. a furnérozdsnal az
egységnyi fajlagos nyomasértékek megéallapit4-
sanal, mivel a viszonylag magas nyomés a ke-
resztmetszet Osszeroppanasit eredményezheti.

A préselési lapméretek ismeretében az el6-
allitani kivant térfogatsulyhoz sziikséges fafor-
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5. dbra. A mindségi egyiitthaté és a tomoritési tényezé
osszefiggése faforgdceslapoknal

b

gacs-mennyiség sulyat a bemérés szabilyozasa-
hoz az alabbi Osszefliggéssel allapithatjuk meg:

vV (100 + «)

%tor = 10100 + w) (100.+ p) & (3)
ahol:
v = az eldallitani kivant lap terfogatsulya
g/em?
V = a szélezetlen lap térfogatsulya cm3-
ben

uw = a készlap nedvességtartalma, mely a
hazai szabvanyainkban 8%;-ban van
meghatarozva,

p = a kot6anyag-tartalom 9/;-os értéke az
abszolut szaraz sulyhoz viszonyitva.

Az elozetes szamitasok elvégzésével a tech-
nologiai folyamatban gyakran iranyithatjuk a
kivant térfogatsuly értékét az eldirt szérashaté-
rokon belul.

d) Az alkalmazott kétéanyag mennyisége

Mivel a forgacslap gyartasandl az alkalma-
zott kotéanyag részaranya a gyartmany onkolt-
ségében jelent6s sullyal szerepel és 20—50%
kozott valtozik, igen fontos tényezé a gyértés
folyaman a kotéanyag csokkentése arra a még
megengedett meértékre, ahol a mindség még blz-
tosithato.

A kot6anyag—tartalom novelésével a kész
forgdcslapok fiziko-mechanikai tulajdonsagai
javulnak. Ugyanakkor azonban megjegyzendd,
hogy a préselés folyamatdban alkalmazott faj-
lagos nyomasérték — melyt6l a térfogatsaly
fligg — sokkal jobban befolyasolja a szilardsagi
értékeket, mint a kotéanyag-tartalom novelése.
Igy pl. irodalmi adatok alapjan a gyantatarta-
lom 5%-r6l 20%,-ra torténé novekedése esetén
20 kg/em? fajlagos nyomés alkalmazésanal a
hajlitészilardsag '245%;-kal, mig 40 kg/cm? nyo-
masnal 30%,-kal novekszik. Ez a tény arra mu-
tat, hogy a fajlagos nyomas alkalmazaisaval
gazdasagosabb a szilardsagi jellemzOk értékét
novelni, mint a kétéanyag-tartalom novelésével.

Bér az alkalmazott kbtéanyag mennyisége
szarazanyag-tartalomra van vetitve, azonban
a folyékony felhasznéalhato allapotban levé ko-
téanyag koncentraciéjanak a foka jelentés ha-
tassal van a lapok hajlitészilardsagara. A kon-
centracié fokdtol ui. nagymértékben fiigg az al-
kotoelemeken a kotbanyagnak az egyenletes, vé-
kony rétegben torténé eloszlisa, s ennek kovet—
keztében a szilardsagi értékek javulnak. Termé-
szetesen a kotbanyag koncentricidéja egy opti-
malis érték felé tart, melyet a 6. dbran latha-
tunk (3). Az abrabdl lathatd, hogy 60—50%, kon-
centraci6-valtozas kozott a hajlitoszilardsag
tobb mint kétszeresére emelkedik, mig 50%,
alatt mar a novekedés egészen ellaposodik és kb.
359%,-nél éri el a maximaélis értéket. Bar ez azt
mutatja, hogy a 35%; koncentraciéju koétéanyag
biztositja az optimalis szildrdsidgot, mégsem sza- '
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6. dbra. A faforgdcslapok hajlitészildrdsdgdinak
vdltozdsa a koétéanyag koncentrdcidjatol fiiggden

bad ezt a koncentraciét alkalmazni, ui. ezaltal
megnovekedett vizmennyiséget kell a préselés
folyamatdban a lapokbdl eltavolitani, ami a
présidét jelentésen meghosszabbitja, azonkiviil
a préselés folyamin keletkezé gézok nyomasvi-
szonyai olyan labilis egyensulyi allapotot idéz-
hetnek eld, hogy az a lapok ,robbandsdhoz‘
vezet.

Az ipari felhaszndlis szempontjabol a leg-
kotéanyag felhasznalasa javasolhaté. Ez maér
biztositja azt a ragasztasi szilardsagot, melyet
egy jo mindségli laptol a korabban kifejtett
osszefluiggéseinkkel Gsszhangban megkoveteliink.

Az esetben, ha a kivant térfogat eléréséhez
sziitkséges faforgacs-mennyiséget ismerjik (G sor)
az adott kezdeti nedvességtartalommal (ux), Ugy
az adagolandé higitott kotbéanyag mennyiségét

(Q) kg-ban az aldbbi 0Osszefiiggéssel szamol-
hatjuk: ) :
Q= Gior-100 .
! (100 + u) - K
ahol K = a koétéanyag
0/y-ban.

(4)

szarazanyag-tartalma

e) Az eléallitas sordn alkalmazott gydrtds-tech-
nologiai tényezdk

A faforgédcslapok el6allitdsa soradn a készter-
meék fiziko-mechanikai tulajdonsagaira igen sok
tényez6 befolyast gyakorol. Ezen tényezék opti-
malis beszabalyozésa a lapok szilardsagat és tar-
tossagat javitja s az igy készitett lapok egyre
jobban kielégitik a felhasznélas kovetelményeit.
A nagyszamu varidlhaté tényezd kozul csak a
préselési héfok, a forgacspaplan kezdeti nedves-
ségtartalma, valamint az alkalmazott présnyo-
masnak a hajlitoszilardsagra gyakorolt hatasa-
val kivanunk foglalkozni.

1. Az alkalmazott présnyomds befolydsa a
hajlitészilardsdgra

Az alkalmazott présnyomaéasnak elsédlege-
sen a forgacspaplan témoritésénél, vagyis a
készlapok végleges méretvastagsaganak és tér-
fogatsulydnak kialakitdsdnal van jelentdsége.
De igen nagy szerepet jatszik abban is, hogy a:
lapokat a kotéanyag kikeményedése folyamata-
ban alland6 méreten tartja s eziltal biztositja
az adhézio feltételeit. Ez a két tényezd pedig
— a térfogatsuly és az adhézié mértéke — dontd
befolyast gyakorolt a szilardsagi értékek valto-
zdsara, melyet szamszerlien az alabbi 5. tabla-
zatbol lathatunk:

. 5. tabldzat
Dsszefiigeés o tomirités, fajlagos nyomds és a hajlitészilirdsdg valtozdsa kizitt
l ALt ALS ‘ Térfogatsily zicm®
M Fafaj megnevezése | — [ B | Megjogyzos
| kg/em? - s =
0,450 0,600 0,750 0,500 | 1,050 1,200
| )
[ fajlagos nyomds | 13,5 23.4 D 65,0 | 64,0 A kétdanvagtartalom
1l tolgyfa . ... hajlitosz. | 30,0 145.0 282,0 428,0 | 4530 109 volt
fajlagos nyomds | 15.0 34,0 63.0 65.0 l
L bitkkfa .. ... hajlitosa. 51,0 143.0 263.0 4040 £42.0
| fajlagos nyoméis 11,7 220 40,0 65,0 | |
3. 0 R hajlitész, 28,0 23,0 196,0 323,0 4280 | 4,71
fajlagos nyomis | 18,2 49.5
4 nrarfa. . hajlitosz. 1310 336,0 388.0
| |

A tablazatbol lathato, hogy a magasabb faj-
lagos nyomaéashoz nagyobb térfogatsuly és haj-
litészilardsagi értékek tartoznak. Ezek az elté-
rések igen jelentések, ezért a gyartasi folyamat-
ban ezekkel szamolnunk kell.

Az alkalmazott fajlagos nyomas iddébeni
valtoztatasa a lapok szerkezeti tulajdonsagaira is
kihat, ugyanis a prészarasi id6 alatt alkalmazott
nyomasérték valtozasa a keresztmetszet egyes
rétegeinek a tomoritésre kilonféleképpen hat.

A nagy kezdeti nyomas a fellileti retegek-
ben viszonylagosan nagyobb tomoritést ered-
ményez, ezaltal az I tartoszerd forgacslap ke-

resztmetszetet tudjuk megvalgsitani, de ugyan-
csak jobb feliileti minéséget tudunk elérni. Ez-
zel egyid6ben a préselési idére nincs kihatéssal

_az alkalmazott présnyomaéas értéke és nyomas-

értéktol fliggetlentil a jelenlegi technolégia gya-
korlatdban a présidé kozel allandé.

2. A préshéfok és a kezdeti nedvességtar-
talom hatdsa a hajlitészilardsdgra

Mivel a faforgacslapnak, mint termeéknek
az el6allitasa hidrothermikus folyamat, amely-
nél az alkalmazott héfoknak, valamint a kezdeti
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nedvességtartalomnak igen jelentés befolyésa
van, az eldallitdasi termelékenységen kivil a
készlapok szilardsagi tulajdonsagaira is, vizsga-
lat targyava tettilk ezen tényezdk eltérésének
torvényszerliségeit, valamint kihatéasait.

A vizsgalatot feny6-fafajra folytattuk le, s
a vizsgalatra elkészitett lapok térfogatsulya
0,700—0,750 g/cm?® kozott valtozott. Az alkalma-

A hajlitoszilardsdg valtozdsa a préshifok és a faforg dcsfap kezdeti nedvességtartalménak fiiggvényében

zott kotbanyag karbamid-tipusi migyanta és
mennyisége 129/, sulyrész volt. Az elkészitett la-
pok haromrétegliek és 10 mm vastagsaguak vol-
tak. A tobbi préselési valtozok kozel allando ér-
téken voltak tartva. A hajlitoszilardsag valtoza-
sardl a préshéfok és a kezdeti nedvességtarta-
lom valtozésa fliggvényében az aldbbi 6. tabla-
zatban lathaté szédmszer(i értékeket kaptuk.

G, fibldzat

Tl Hajlitoszildrdsig értéke kg/em?
Lap kezdeti
N Prés héfok C° | 4tl. nedv. tart. perchben Megjegyzés
o prés 6 idd 10
14 18
10 235 262 208 197 A Japok kétbanyagtartalma 129 és
3E; 140 15 280 — 2903 302 a lap vig. 10 mm volt.
18 198 237 247 250 Laptérfogat suly 0,70—0,75 glem?
10 256 250 245 230
2 160 15 285 201 282 284
18 - 184 203 217
10 205 287 262 261
3. 180 15 251 272 226 227
18 213 202 231 214

A tablazatbol 1athatd, hogy a préshéfok no-
vekedésével a hajlitoszilardsag értéke is novek-
szik, mig a kezdeti nedvességtartalom valtozéasa
e tekintetben egy optimalis értékhez kozelit. A
hazai gyakorlatban alkalmazott préshéfok atla-
gosan 160 C° koril van, mig a kezdeti nedves-
ségtartalom értékei kozott bizonyos eltérések
mutatkoznak. A hazai és kiilfoldi kisérletek
(3, 4) a kezdeti nedvességtartalom optimalis ér-
tékére 17—18%,-0s nettd nedvességtartalmat
adnak meg.

A faforgiacslap alkotéelemeinek kezdeti
nedvességtartalma (%jr), tovabba a kotdéanyag
koncentraciéjanak (k) ismeretében a faforgics-
paplan préselés elétti nedvességtartalmat (ur) az
alabbi Osszefliggéssel szdmolhatjuk a rétegen-
kénti bontasban:

100
WUfor —%“ {?— 1)0'}) A
i AL o B 0
Up = (100 :n) 1009, (5)
ahol p = a két6anyag-tartalom 9y-os értéke az
abszolut szaraz sulyra vetitve.

A helyesen beallitott kezdeti nedvességtarta-
lom és az egyéb préselési paraméterek betartasa
igen jo mindségli és nagyszilardsagu faforgacs-
lapok elGallitdsat biztositja.

II.

A fahelyettesité anyagok mindsitési kérdése és
az egyes ipardgak minéségi kovetelményei

A fahelyettesité anyagok minéségellentr-
zése mint kovetelmény sziikségszertien felveti a
késztermék mindsitésének tudomanyos megala-
pozottsagat. Errdl egy korabbi tanulmanyban (1)
mar beszamoltunk, igy itt csak néhany rovid
fogalomismeétlést adunk.

Az (n) szamu vizsgalatok sorén kapott egyes
értékekbdl szamoljuk a matematikai atlagot ( ¥ )
a szorast (o), a relativ szords értékét (m), a va-
ridcids egyiitthatét (v), majd a vizsgalatok meg-

bizhatosagara vonatkozé pontossagi mutatéd (p)
értékét. Hzen adatok ismeretében a vizsgalt
anyagok egyes jellemzdinek értékeibtl olyan
valoszinliségi kovetkeztetéseket vonhatunk le,
melyek alapjin a gyartastechnologidban intéz-
kedéseket tehetlink. Szilikséges ezeket az érté-
keket megadni valamennyi vizsgalatsorozatra
azért is, mivel a megbizhat6 tsszehasonlitds csak
ezen adatok felhasznaldsdval lehetséges.

Miel6tt azonban tovabbi fejtegetésekbe bo-
csatkaznank, szlikséges egy fontos kérdést rész-
leteiben is elemezni, s ez a minBsitéshez sziiksé-
ges probadarabok mintavétele. Ezen a téren a
hazai gyakorlatban igen nagy a rendszertelen=
ség és a helyes prébavétel hidnya gyakran
olyan helytelen kovetkeztetések levonasat ered-
ményezi, mely az egyébként j6 terméket rossz-
nak, vagy forditva minésiti. Anndl is inkabb igy
van ez, mivel, elészor; a fahelyettesit6 anyagok
tulajdonsagai ma még koézismerten nem homo-
génak, masodszor a jelenlegi gyakorlat szerint
fiziko-mechanikai jellemzék értékét ma csak
egy szammal az Osszefliggések vizsgdlata nélkiil
jellemzik s gyakran ebbdl vonnak le messze-
mené kovetkeztetéseket kutatéink és mindség-
ellenérzéink egyarant.

A proébavételnél az alapkdvetelmény, hogy
a mindsitésre kivalasztott terméket reprezen-
talja a vizsgdlando mennyiség, vagyis, hogy a
tétel minden egyes darabjanak egyenlé esélye
legyen arra, hogy a prébamennyiségbe bekertil-
hessen, fliggetleniil annak mindségétol. Ezenki-
vil igen fontos a vizsgalatra kivalasztott proba-
testek mérete és szama is.

A matematikai statisztika alapjan a proba-
testek szaméanak megallapitdsat a variicios
egyltthaté (v) és a pontossag mutatojanak (p)
ismeretében igen nagy valdészintiséggel (0,997)
meghatarozhatjuk az aldbbi Gsszefliggéssel:

42
e LD (6)
P
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mig (0,689) valoszinliséggel az
v2
P?
osszefliggéssel szamolhatjuk.
Az osszefliggésben szerepl6 ,,p” értéke a fa-
helyettesité anyagoknal 5%, értékkel vehet6 sza-
mitasba, mig a variaciés egytitthato értékére a
vizsgalataink soran a kiilonbozé fiziko-mecha-
nikai tulajdonsagokra az aldbbi 7. tédblazatban

szereplé atlagos értékeket javasoljuk felhasz-
nalni.

n =

—_
~1
~

7. tabldzat
A kiilonbozd fiziko-mechanikal tulajdonsdgok
varideios egyiitthatojdnak értékei
Varidciés
A fiziko-mechanikai tulajdonsig megnevezése egyitthaté
értéke
Térfogatsily és nedvességtartalom .............. 15
Vizfelszivis és dagadds 24 6ra utdn ............. 25
HO és hangvezetOREPesség ... cvvvvvnnvniinnnnnns 13
L R A A T A S S S R OO 50 20

Mindzégi egyiitthato
Huzészildrdsdyg
a1 S N A A e A A 25
Szeg- ¢és csavartartGssig
Rugalmassigi modulus
Keménység
Ut6-tor6 munka

Az ilyen moédszerrel " megvizsgalt ,n” sz.
probadarabok adatai mar alkalmasak arra, hogy
kovetkeztetéseket vonjunk le és a mindsitést he-
lyesen adjuk meg, tovdbba, hogy a vizsgalatok-
nél esetlegesen fellépd hibakat kikiliszoboljik.

A fahelyettesité anyagok siklapokban ke-
rillnek felhasznalasra, de ugyanakkor a lapokon
beliil is, az egyes fiziko-mechanikai tulajdonsa-
gok az alkotéelemek rendszertelen eloszlasa ko-
vetkeztében igen nagy eltéréseket mutatnak,
ezért az egy lapbol kivagott probadarabok sza-
ma és helye is jelentés befolyast gyakorol a vég-
eredményre.

Falf AR
Hile—A Hdl Ay 150x150
| Hp | ;
7 Hy 2
500% 900
A B [ Teridésiirdny. |
o -
== — Hossztengelye
q Hy 100x4900) | 4
B v 14 |
s (Hl e~z | s
R i
200150 @] 600 100,150
1300 !

7. abra. A prébatestek kialakitisa faforgdcslapokndl

A probatestek kialakitdasara vonatkozéan a
kisérleti eredményeink alapjan a 7. 4bran bemu-
tatott probatest-kialakitds javasolhat6, melynél

a probatestek az egy lapon beliili elosztasatlagot
igen jol jellemzik. Amennyiben azonban az egy
lapbél kivagott probatestek szama (n) alapjan
a kiértékelésnél azt tapasztaljuk, hogy a varia-
cios egylitthaté (v) értéke meghaladja a 7. tab-
lazatban kozolt értékeket, a kérdéses fiziko-me—
chanikai tulajdonsagra vonatkozoéan, Ugy a pro-
badarabok szamat tovabb kell névelni, hogy a
megbizhaté atlagértékeket, illetve a normalis
eloszlasnak megfelelé szordshatarokat megkap-
juk. De ugyanigy a pontossagi mutatéd (p) értéke
sem haladhatja meg az 5%,-ot. Ezen feltételek
mellett a kozépértékek varhato értéke, ha kii-
lonboz6 lapokat vizsgalunk, az alabbi kifejezés—
sel jellemezhet6:

— uo — - uo
-2y <a< (pe 2]
Va Vn
a kivant valdszinliségi szintet bizto-

sité szorzofaktor, melynek értékét az
irodalomban (2) megtaldlhatjuk.

(8)

ahol

Ha azonban t6bb lapot vizsgdlunk és az igy
kapott matematikai atlagot akarjuk értékelni,
feltétlentil sziikséges megvizsgélni, hogy a két
osszehasonlitasra keruilé kozépérték valoban
fluggetlen és eltéré egymastol, avagy az egyik a
maésik értékének szérdshatiraival mar jellemezs
hets, tehat eloszlasszerlien azonos értékeket
képviselnek. Mivel a fahelyettesitdo anyagok fi-
ziko-mechanikai tulajdonsagainak vizsgalatanal
kapott értékek a normaélis eloszlast kovetik, az
egyes kozépértékek Osszehasonlitdsa érdekében
felhasznalhatjuk a Student—Fischer-moédszert,
az un. ,,t“-kritériumot.

Ha az Osszehasonlitdsra kertild két csoport
kozépértékei x; és xy, a vizsgalt probadarabok
széama pedig ny és ny, akkor a szoras négyzetér-
tékét mindkét csoportra megkapjuk:

.
x I A
P ( o )
Qs 2q= “
S5 | :
1
\
B TN T
‘-_/_Jl (‘7"2(}.2) .’.)
2o=
S2 — =
P 2, — 1 (9)

A fenti adatok ismeretében az Osszehason-
litasnal kapott szdmszeri eredményeket a ma-
tematikai statisztikaval foglalkozé konyvekben
(2) talalhato tablazatok segitségével az alabbi
osszefliggéssel értékelhetjiik:

el

l»]_‘ 2
=22 2
S &
ahol
[» Y
%, o [ N Lo —-_;'; 2
Y (@, —FP+ Y RWL¢3 (1)
Ny + Ny —2 % ng)
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Ebl;en az esetben irhatjuk, hogy
(& — &) > ta Sp (12)

egyenlétlenségnek fenn kell allnia.

Ugyanakkor, ha (12) egyenlitlenség fordi-
tott

(@, —T5) >t S5 (1)

akkor a két kozépérték kozotti eltérést nem te-
kinthetjik véletlennek, vagyis az Osszehason-
litott lapoknal az el6allitas folyaman valamilyen
paraméter megvaltozott és annak kihatasat meg
kell vizsgalni, illetve a valtozast okoz6 paramé-
tert kiszoritasos eljarassal meg kell hatarozni.

A kovetkezékben tablazatos formaban (8.
tablazat) ismertetjitk azokat a fiziko-mechani-
kai tulajdonsigértékeket néhany iparag, illetve
felhasznalasi teriiletre, melyet az utébbi évek

vizsgalatai, valamint az irodalmi adatok (3, 4, 5)
alapjan allitottunk Ossze. Ezek az értékek persze
a jovoben még valtozhatnak és egy-egy specia-
lis gyartmanyhoz kiilonleges el6irdasok adhatoék,
azonban mindsitésre és Osszehasonlitdsra ma
mar mindenesetre jol felhasznalhaték, ui. hang-
sulyozni kivanjuk, hogy teljes mindsitést csak a
felhasznalas kovetelményeinek ismeretében, va-
lamint a vizsgalati adatok statisztikus jellemz6i-
vel egyutt tudjuk teljes biztonsaggal megejteni.
Az eddigi vizsgalataink — melyek csak ki-
sérleti jellegliek — azt mutattdk, hogy a hazai-
lag eloallitott - fahelyettesité anyagok, kisebb
hidnyossagoktol eltekintve, megkozelitik, so6t
egyes mutatoéikban tulhaladjdk a hasonlé kil-
foldi anyagokat. Az a meggy6z6déstink, hogy a
fahelyettesité anyagok minésége azonban to-
vabb fog javulni és akkor a ma még meglevd
heterogénitast is ki tudjuk kiiszobolni.

8. tdbldzat

A fahelyettesitd anyagok fiziko-mechanikai tulajdonsiagai a felhaszndlds kdvetelményeit figyelembe véve
A fiziko-mechanikai tulajdonségok értékei
g it = jomindségi oo da ajtora ik
A tulajdonsig megnevezése Jele Mértékegysége 3 l:;:;:;gﬁhé biitorokndl. l:&llzgktelléiﬂre 2 oldalon ﬂﬁ?((-lll(il}étﬁf‘al
(magasfény) furnérozva
torténd felhasznalisnidl
3 & 2; 3. | 4. d. 0. 7 8.
Fizikai tulajdonsdgok. \ | !
S G R e A ey S A ¥ g/em? 0,4—1,0 0,6—0.7 0,25—0,3 0,5—0,6 1,1
Nedvességtartalom ...........0.u0. W % 4—12 7—8 8—12 3—10 5—10
Vizelnyeld képesség 24 O6ra utdn .. B % 12—80 20—25 35—50 20—25 2050
Dagadési értékek a vizelnyelés 4
hatdséra, vastagsdgl irdny ....... Dy o 9—37 12—15 15—25 12—15 10—25
OB 68 B T o n s s e A D,, % 0.36—0,42 0,4—0,4 0,25—0,35 0.3—0.4 0,4—0,4
Hoévezetbképességi egyltthaté ..... 2 keal/m?* o6ra C° 0,04—0,06 0,04—0,06 0,45 0,08 0,04
Hangelnyeld Képesség . oovvevennnns H db/m? 0,035—0,8 0,03—0,07 0,03—0,08 0,04 0,04
Mechanikai tulajdonsdgok
Szildrdsdgi értéke |
1
Hiiz6szildrdsag : |
lappal parhuzamos ............. O kg/em? 30—260 S0-—1860 30—200 | 80—100 | 100—200
lapra merdleges irdnyban ....... 9 kg/em* 4—12 6 —10 +—3 ‘ 6-—10 6—8
nyomdszilirdsig lappal pirhuzamos
 Te k) T3 ey A M R SN In.. kg/em? 100—200 150—180 80—120 | 1350 80—120
hajlité szildrdsdg.......... ..., n kg/em? 30-—350 150—350 30—100 | 200 500
mindségi egyiitthatd. ............ Mpr —_ 75—350 300—500 120—380 | 350—400 500
nyirészilardség
lappal parhuzamos irdnyban .... (o kg/cm? 11—32 12—16 3—15 \ 12—14 1 10—12
nyomoészildrdsdg lapra merdleges
by TR TR A b IR A e | T} kgiem? 150—200 150—200 30—120 | 150—200 100—150
Szegtartésag ; I
lapra merdleges ..........ccenun | Szy kg/em?* 3—26 10—30 210 1 10—25
lappal pdarhuzamos irdnyokban Sz,, kKg/cm?* S—44 10—30 2—10 s 10—25
lapra merdleges ...............4 Cs) Kg/mm 2.3—6.4 4—7 2—5 [ 3. | +—7
lappal pirhuzamos irdnyban ..... | Cs,, kg/mm?* 5.5—16 5—90 4—8 | 3 -
Rugalmassagi modulusz ...... do ] E kg/em? 5200—35 000 20 000—30 000 — | ’ —
Ut6-t0rd munka .......vevanannasn | 4 kg/em?* 4—20 10—15 — [ —
Keménység Brinell szerint ........ i “Ep Kg/em? [ 0,6—1.0 0.83—1,2 — L 1.3—1.8

Befejezés

A fahelyettesiié anyagok elGallitdsa és a
legkiilonbozébb tertileteken torténé felhaszna-
ldsa a jovGében minden bizonnyal fokozédni fog
és ezzel a természetes faanyag felhasznaldsat a
népgazdasagban jelentésen csokkenteni tudjuk.
A tovabbi gyors elérehaladas érdekében azon-
ban sziikséges, hogy a fahelyettesité anyagok
szerkezeti felépitésére vonatkoz6 ismereteinket:
tudomanyosan is megalapozzuk, valamint azo-
kat a gyakorlati kovetelményeket, melyeket a
felhasznalas soran eddig tapasztaltunk, altala-
nositsuk és az eléallitds technolégiai folyama-
ténak javitasanal figyelembe vegylik. Itt a tu-

>

domany és gyakorlat szoros egysége adhatja
meg a biztos alapot. Tudomanyos kutatomun-
kénk eredményei alapjén a fahelyettesité anya-
gok egyenranguva valnak a fafeldolgozasban az
eddig felhaszndlt klasszikus szerkezeti anyagok-
kal és a ma még rossz magyarsaggal hasznalt
isiahelyettesit6® szénak a tulajdonképpeni je-
lentdsége is egyre inkabb csokkenni fog. S6t, ha
a muszaki technoldgiai fejlédés jelenlegi litemét
nézzik, ugy eljon az id6, amikor ezek az anya-
gok fogjak képezni az egyes iparagak f6 alap-
anyagat.

Ezt egyébként a gazdasigossdgi kérdések
is indokoljék, ui. ma 1 m? butorlap elgallitasa-
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hoz 2,3—2,5 m? ronkanyag sziikséges, vagy a
feldolgozas folyamataban 1,3—1,5 m? hulladék
keletkezik. Ezzel szemben 1 m? faforgécslap el6-
allitasahoz 1,4—1,6 m? alacsonyabbrendd, eset-
leges csak maésodlagos felhasznaldsra alkalmas
hulladékfa is elegend6. Bz azt jelenti, hogy min-
den m? elgallitott és felhasznalt faforgacslap
esetén 0,6—1,0 m? faanyagot takarithatunk meg,
s ugyanakkor a faforgacslap gyartési onkoltsége
a lécbetétes butorlaphoz viszonyitva, lényegesen
alacsonyabb. -

De hasonl6é a helyzet a minéségi termék-
kibocsatas vonalan is. A gyakorlat mar eddig is
bebizonyitotta, hogy a helyesen kialakitott gyar-
tastechnologia siklapok forméjaban eléallitott
butorelemek részére olyan tiikorsima és gorbii-
lésmentes alkatelemeket biztosit, melyek hagyo-
manyos butorlapok esetén csak a leggondosabb
technolégiaval allithaték el6. Ezzel egyidejiileg
a megmunkalasi technolégidban jelentés egysze-
rlisitéseket lehet bevezetni, melyek eredménye-
ként a termelékenység is jelentésen novekszik.

Az elmondottak alapjan az aldbbiakban
foglalhatjuk 6ssze a teenddket: '

1. Az els6 és legfontosabb feladat, hogy tu-
domanyosan kidolgozzuk azokat az alapvett esz-
tétikai és szerkezeti kovetelményeket, melyeket
a felhasznalas modja allit a fahelyettesité anya-
gokbol kesziilt gyartmanyokkal szemben.

2. A kovetelmények ismeretében olyan
gyartastechnologiai eloirasokat kell fokozatosan
kidolgozni, melyek a megfeleld mindségli ter-

mék elballitasat a berendezések maximalis ki-
hasznalasaval egyidejlileg biztositjak.

3. A fahelyettesité anyagok mindségi jel-
lemzéinek egyértelmii meghatarozasara a ku-
tatdsokat tovabb kell folytatni.

4. A kiilonbozé lombos-fafajokbol eléalli-
tott faforgacslapok gyartastechnologiai kérdé-
seit tovabb kell vizsgdlni és az lizemi szinten

torténd bevezetést — felhasznalva az tlizemek
tapasztalatait is — minden eszkozzel el kell
segiteni.

Eddigi kutatésaink csak kezdeti prébalko-
zasnak tekintendék a fahelyettesité anyagok
gyartésa és felhasznaldsa teriiletén. Mégis a ku—
tatasok alapjat fogjadk képezni a tovabbi munka-
nak a fahelyettesité anyagok tulajdonsdgainak
minél szélesebb korben torténd megismerése
céljabol.
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A legaramban valé anyagczalhtas faipari alkalmazisanak
néhany elméleti és gyakorlati Vonatkozaea

JOO TMRE
Nyugatmagyarorsgigi Flirészek, Szombathely

berendezései kozé
ftirészpornak 1ég-

Az anyagszallitas korszerti
sorolhatjuk faforgdcsnak és

aramban torténs szallitasara megszerkesztett rend-'

szereit.

A légdramban torténé anyagszallitasnak a
torvényszeriiségel a gyakorlati dramlastan szerte-
agaz6 tudoményanak korébe tartoznak. A lég-
dramban valé anyagszallitas teriilete dllanddan
béviil, ma mar megtalalhatéak a berendezések
cementgyarakban, korszerfi malmokban, tarha-
zakban, vegyi, faipari és textilipari lizemekben,
valamint héerémiivekben egyarant.

A pneumatikus anyagszallité berendezések
fajlagos energiafogyasztisa — a széllitott anyag
stlyegységére vonatkoztatott energiafogyasztisa
— j6val nagyobb, mint a mechanikus elven
mikods szallitd  berendezéseké. Ennélfogva fa-
ipari iizemekben ott alkalmazhaték elsésorban,
ahol a pneumatikus szdllitds elénye jelento-
sebb, mint a nagy energiafogyasztashol adédo
tobbletkoltség. Forgdeslemez iizemekben a for-
gacs fugglleges és ferde irdnyban torténd
szallitdsdra, flirésziizemekben a keretfiirészektdl

-

és segédgépektol, épiiletasztalos és butoripari

‘tizemekben a feldolgozé gépeknél keletkezo for-

gacs és flirészpor elszivéséra tgyszolvan kizaré-
lagosan alkalmazott szdllitdsi méd. Faiparban a
csiszolégépeknél keletkezG por elszivésa szintén
pneumatikus elszivé berendezések segitségével

torténik, ez azonban nem képezi ezen kozlemény .

targyat.

A légdramban torténé anyagszallitds eIo:m ei
a kovetkezOkben foglalhatok Ossze :

1. A szallitandé anyag nem szérdédik szé jje],
a munkahely tisztasiga javul, a tlizveszély csok-
ken a munkahelyen.

2. A por nem terjed szét a munkahely kor-
nyékén, tehat egészségesebb munkakériilményeket
biztosithatunk a dolgozdéknak.

3. Uzembentartisa kezelGszemélyzetet
igényel.

4. Kis beruhazasi koltséggel el6allithato.

nem

5. A fajlagos, 1 kW-ra es6 ventillitor beszer-,

zési ar, illetve beruhdzdsi Osszeg alacsony. Az
uzcmkoltseg egyes esetekhen tilnyomoérészt ener-
giakoltség.
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Sziikséges megemliteni, hogy sok esetben
nagy hatasfok kiilonbség tapasztalhaté az 1j és
a régebben beépitett ventillatorok kozott. Bzért
a rossz hatasfokd ventillatornak tjjal valé ki-
cserélése csupan a hatésfok kiilonbséghdl adédé
energia-megtakaritdsbél rovid idén beliil meg-
tériil.

Héatranyként kell megemliteni a fentebb
mar emlitett, a mechanikus szallitéberendezések-
nél jéval nagyobb villamosenergia fogyasztist,
valamint azt a tényt, hogy az tizemi viszonyokbdl
ered6 valtozdsokra nagyon érzékeny, példdul, ha
megvaltozik — megnovekszik — az idGegység
alatt elszallitasra keriil§ forgdes mennyisége, vagy
a csGkeresztmetszetet alig sziikité lerakdédds az
ellendllds nagymértékli megnovekedését okozza,
a berendezésekben igen konnyen duguldsok, el-
tomoidések keletkezhetnek. Szah6 Dénes egyetemi
tandr szerint a sziikséges villamos teljesitmény
vegyes (szivé-nyomo) rendszernél, a ciklonbdl
kikeriilt poros levegs visszavezetése nélkiil 1 kW/
1000 m3. Vallalatunk forgacslap tizemében levo
vegyes rendszerli transzport berendezéseknél a
szamitott villamosenergia teljesitmény Aatlagosan
0,49 kKW/1000 m? levegl. A valésagban azonban
jol megkozelitjiik az 1 kW/1000 m? villamos telje-
sitményt, ugyanis az elozbkben emlitett iizemi
viszonyok megviltozasa kovetkeztében a villamos
teljesitmény megnovekszik.

Fiirésziizemekben gyakori — amit szintén a
pneumatikus anyagszallité berendezések hdatra-
' nyaként rénak fel —, hogy a keretfiirészektol és a
kettos szélezoktdl darabos hulladék, Ilécdarab,
vagy hosszabb hancsrész keriil az elszivifejekbe,
az ivben ezek fennakadnak, a lehullé flirészpor
atjat elzarjak és par perc alatt az egész elszivife]
eltomodik.

Sajnos, ilyen nagy dimenziéji darabos hul-
ladék elszallitasara nem lehet pneumatikus szal-
1it6 berendezést tervezni, viszont azt megfeleléen
megszerkesztett lengd rostaval el lehet érni,
hogy a dugulésokat el6idézd darabos hulladéknak
az elszivéfejbe valé behullasit megakaddlyozzuk.

Hétranyként kell megemliteni tovabb4, hogy
a pneumatikus anyagszallité berendezések helyen-
ként olyan mértéki légeserét okoznak a munka-
termekben, esarnokokban, hogy a bedramlé hideg
levegd a téli iddszakban a dolgozék iziileti
megbetegedését eredményezheti.

{ Szabd Dénes egyetemi tandr ,,Por és forgdcs-
elszivas a faiparban” (Faipar V. évf. 9. sz.)
cimii szakeikkében foglalkozik a ciklonbél kike-
riillé poros levegdnek porszlirén keresztiil vald
megsziirésével és a csarnokba torténd vissza-
juttatdsival. Ramutat arra, hogy a levegl meg-
szlirését és esetleges visszavezetését a csarnokba
esetenként kell a kiillonb6z6 adottsagok figyelembe-
vételével eldonteni.

A légaramban valo szdllitds gazdasdgossdga
A pneumatikus szallité berendezések gazda-
sagossagat a szallitds mfiszaki jellemz6i nagyban
befolyasoljék: Figgé6leges iranya szallitisnal az

-

anyag helyzeti energidja megnévekszik H (m)
magassig esetében :

Ni = Qa-H (mkg/sec)

értékkel, ahol Qa az iddegység alatt elszallitott
forgacsmennyiség (kg/sec), H a fiiggéleges cs6
hossza (m). Ehhez az értékhez a szallité légaram-
mal bevezetendd teljesitmény :

Ny = Vg -Apf (mkg/sec)

ahol Vg = F -cg, a szallitist végz6 levegbmennyi-
ség m3[sec-ben, Apf a H (m) hosszisagi fliggdleges
esOben egyenletes szallitaskor jelentkez6 nyomés-
esés.
A két teljesitmény hdnyadosa a fiiggleges
szallitdas hatasfoka :
Qua - H

1=Vg-dpT

* Vizszintes szdllitdsndl az tizem gazdasdgos
sdga a hatdsfok analégidjdra felirt jésdgi fokkal
jellemezheto :

Qa-L
fi= v g-é‘-;m}
ahol Apv az L méter hossziisdgn vizszintes cs6-
szakaszban egyenletes szallitaskor jelentkezd
nyomasesés.

Dr. Pattantytus professzor a légaramban tor-
ténd anyagszallitdis gazdasigossagirél nemcsak
vizgzintes, hanem fiiggdleges vagy més alakid

csbvezetékek esetében a kovetkezOket allapi-
totta meg :

1. Barmely Qo szallitételjesitmény vélasz-
tdsa esetén mindig a légdram alsé sebessége biz-
tositja a leggazdasigosabb iizemet. A széllitds
josdgi foka a még megengedhetd legkisebb lég-
sebességnél a legnagyobb.

2. A szallitds josagi foka csak az anyagszal-
litis kezdetén névekszik egy legnagyobb érté-
kig — gabona szallitis esetében példaul mintegy
Qa = 0,5 kg/sec értékig —, azontdl azonban a
Qa szallitoteljesitmény novelésével a josagi fok
kisebbedik. A gazdasidgos tizemvitel kovetelménye
tehat a kisebb szallitételjesitmények valasztasat
teszi indokolttd.

3. Igazolhats, hogy a cséatmérS kisebbitésé-
vel a szallitds josdgi foka megnagyobbodik. Az
atméré novelése tehat az ilizem gazdasigossiga,
szempontjabdél karos. A minimalis csékereszt-
metszetnek azonban — mint alsé hatdrnak — a
betartasa a duguldsok elkeriilése szempontjabol
fontos kovetelmény.

4. Minden egyes atmérsjli cs6ben bizonyos
anyagmennyiség szallithaté a legnagyobb jésdgi
fokkal. A jésagi fok gorbének maximuma van,
ez a maximum nagyobb cs6itmérs esetében
kisebb, kisebb cséatmérd esetében nagyobb.

A gazdasdgossag szempontjabol adott mé-
reti csoben a jésiagi fok maximumanal, vagy
annak kozelében torténjen a szdllitds. '

Altaldnossigban az elSbbiekben felsoroltak a
forgaces és fiirészpor szallitisra is vonatkoznalk.
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I. A pneumatikus anyagszallité és elszivé
berendezések néhany tipusa

Céljukat tekintve kiilonbséget kell tenni a
forgdcslemez iizemekben alkalmazott transzport-
berendezések, valamint a flirész és lemez, buitor
és épiiletasztalosiparban haszndlatos fiirészpor
és forgacs elszivé berendezések kozott. Az elsd
esetben a cél a forgdcsot az egyik munkagéptol a
technolégiai folyamat 4ltal elSirt kovetkezd gép-
hez széllitani. Ebben az esethen a forgdcesot a
gépek adagold garatjatol kiilon-kiilon berendezés
szallitja el (1., 2. 4bra).

Vg
*Ea g da
i
QatV,
l atly on
1. és 2. dbra

El6fordul olyan megoldas is — példaul
abban az esetben, ha az aprité gép felviltva
allit el6 fedd és kozépforgaesot —, hogy a centri-

fugdl ventillitor utani nyoméces6be nadrigidom
€s valtéesappantyt keriil beépitésre. Ennek 4lli-
tasdval a forgdes a fedS vagy a kézép horizontalis
tarol6 silékba szallithaté (3. abra).

A mésodik esethen a cél a munkagépeknél
termelddott flirészpor, gyalumardgép forgies el-
szivasa és annak az iizemen Kkiviil telepitett
flirészpor-tarolé kamriba, siléba valé juttatdsa.
Ebben az esetben az elszivé berendezésre egyrészt
egészségiigyl okokbél kifolydlag van sziikség,
mdsrészt azért, hogy a munkahely szabad legyen.
a keletkezett flirészpor ne legyen a munkafolyamat
akadédlyozéja, tovabbd, hogy a flirészpornak,
forgdesnak emberi erdvel torténd gépek korili
kitakaritdsa és kiszallitdsa elkeriilhets legyen.

Ebben az esetben t6bb munkagép van egy
rendszerbe bekapcsolva, t6bb helyrsl torténik az

Nadragidom és,
va,ffocsappanégu

3. dbra

4, dbra

elszivds, de a ventillitor utdn mar egy nyoméess-
ben halad az anyag a ciklonon keresztiil a térolé
kamraba (4. dbra).

A csorendszer kialakitdsit tekintve, a for-
gacsiizemi transzport berendezéseknél a Qa, az
1dGegység alatt szdllitott forgdes mennyisége
(kgfsec) a szivé és nyomdesb-szakasz barmely
keresztmetszetében mérve allandé, igy az F
csOkeresztmetszet (m?) is allandé.

A fiirészpor elszivé berendezéseknél a szivéess
keresztmetszete a ventillitor felé haladva, b6viil,
nivel a Qa értéke az egymést kovetd gyfijtess
szakaszokban — a ventillitor felé haladva —
egyre novekszik. A ventillatorok lapatkialakitdsa
és eloszbdsa is valtozik attdl fiiggden, hogy for-
gdes vagy flirészpor elszdllitisara, illetve elszi-
vasdra van szikség.

A faiparban forgacs és flirészpor széllitdsira
foleg vegyes vagy szivott rendszerek keriilnek
alkalmazdsra. El6bbinél a eciklon a nyomott,
utébbindl a szivott oldalon keriil beépitésre.

Firésziizemekben példdul, ahol tébb helyrél
torténik az elszivds, a vegyes rendszer alkalma-
z4sdt lathatjuk. A szombathelyi forgdcslap tizem-
ben a forgées elszallitisira elszor szivott rend-
szer keriilt kivitelezésre, ez azonban nem valt be,
at kellett térni a vegyes rendszer alkalmazisira,
ezzel aztdn tiizembiztosan torténik a forgdes
szallitdsa. '

II. Elméleti alaposszefiiggések

A pneumatikus szallitds elméletének térgya-
ldsdhoz az alapot a Bernoullirél elnevezett energia-
egyenlet képezi, amelynek érvényessége idedlis —
homogén, strléddasmentes és dsszenyomhatatlan —
folyadékok allandésult (staciondrius) allapotara
van korldtozva. A Bernoulli-egyenletet altaldban
ebben az alakban frjak :

2

P C
z -+ — -+ — = const. (m

A képletben a z egy alapszinttsl szamitott
magassagot, helyzeti energiat, p az adott magas-
sdgban levé egységnyi sulya folyadékmennyiség
nyomasdt, ¢ a sebességet, y a fajsilyt, ¢ pedig a -
nehézségi gyorsuldst jelenti.

Az energiaegyenlet a munkaképesség allan-
désagat mondja ki.
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Sziikséges megemliteni az tn. folytonossdgi
egyenletet, amely Osszenyomhaté és surlédasos
kozeg aramlisa esetében is érvényes.

Ficioyy = Fyrcy-py

ha y;, = y,, akkor

Brcy—tloacy
ol
r, Gy

tehat egyenletes aramlds és azonos fajsilyok ese-
tében a keresztmetszetek és sebességek aranya
forditott.

Osszenyomhatatlan folyadékoknal a folyto-
nossag tétele a kovetkezo forméat 6lti :

¢-dF = constans (m3/sec),

ahol ¢ a folyadék sebessége, dF' az aramvonalakra
meréleges keresztmetszet, vagyis a sebesség és a
keresztmetszet szorzata, a masodpercenként At-
aramlé térfogat allandg.

Valésagos folyadékok esetében azonban sem
a surlédasmentesség, sem az Osszenyomhatatlan-
sdg feltétele nem teljesiil, az dramlds nem stacio-
nérius. Aramldskor a kiilonboz sebességti réte-
gek kozott sarlédasi er6 1ép fel — emiatt a
Bernoulli-egyenlet az el6bbi forméajaban nem
érvényes valosdgos folyadékokra, csak az tn.
veszteségi taggal kiegészitve alkalmazhaté.

Megvizsgalva egy D &atmérdjli, vizszintes,
zart csovezetéket, amelyben levegs és fiirészpor
keveréke dramlik, a véalasztott szelvény mecha-
nikai energidja (H) a szallité levegs (X,) és az
altala széllitott flirészpor energiajabol (E;) teve-
dik Gssze, vagyis

B = FH; + By

A szallité levegének van felhaszndlhaté nyo-
misi energiaja, a szallitott anyagnak kozvetleniil
nincsen. Az dramlds mentén a levegd B, energidja
allandéan esokken, mig a flirészpor E; energidja
alland6. A cs6vezeték valamely 1 és 2 jelt szel-
vénye kozott jelentkezd mechanikai energiavesz-
teség AE tehat csak a levegs energidjanak dram-
lasbeli esokkenésébll keletkezhet. Az energia-
egyenlet a kovetkezd alakban frhato fel :

By + By = Egy + Epp + AH
mivel
By = Fj,
Bgy = By, + AE
A AE kg/m2 > 0 a nyomasveszteség.

A forgacs és flirészpor szallitdsanal az iizemi
viszonyok alakulisitél fiiggfen a ventillitorok
szamara eldirt szikséges nyomdsemelkedés (dp)
500 v. o. mm alatt van, tehat a gizok allapot-
valtozdsa, O6sszenyomhatésiga gyakorlatilag el-
hanyagolhaté e hatérérték alatt, és a gizokkal,
mint folyadékokkal lehet szdmolni. Ez esetben a
levegé aramléstana megegyezik a viz 4ramlés-
tanaval, mivel a torvényszerfiségek mindkét eset-
ben azonosak.

III. Levegd aramlisa zart esében
A csovekben végbemen$ aramlésoknak két
alapvetd forméja ismeretes: réteges vagy lami-

5. dbra

néris és orvényld vagy turbulens dramlds. A ré-
teges dramlds esetében az draml§ anyagok kii-
16nb6z6 rétegei parhuzamosak a csGtengellyel,
nem keverednek. A részecskék sebessége azonban
véltozd, attél fiiggben, hogy milyen tdvolsagban
vannak a cs6faltél (5. 4bra). A részecskék sebessége
kozvetleniil a cs6fal mellett nulla, a cs6tengely
felé fokozatosan novekszik és legnagyobb értékét
a ¢s6 tengelyvonaldban éri el. Szamolni a ¢ 4tlag
értéklkel kell. Az atlagsebesség a cs6 tengelyében
uralkodé maximalis sebesség fele.

Az dramlés mésik fajtdja: az 6rvényls vagy
keveredd aramlds, ahol a sebességeloszlés mar
sokkal bonyolultabb, mint az el6z6 esetben.
A cs6fal mellett itt is nulla a sebesség, emellett
egy hatédrréteg még rétegesen mozog, a csé bel-
sejében a sebesség minden pontban valtozik, a
részecskék a tengelyre merSleges irdnyban is
mozognak (6. dbra). Ebben az esetben az 4tlag-
sebesség és a ¢s6 tengelyében uralkodé maximélis
sebesség viszonya a Reynolds-szdm fiiggvénye,
de sokkal kézelebb 4ll 1-hez, mint a lamindris
aramléds esetben.

Azon feltételeket, amelyek kozdtt a réteges
dramlds 6rvényl§ dramlésba megy 4t, a Reynolds-
szém hatérozza meg.

c-d

i

.Rsz

ahol ¢ az dramlis dtlagsebessége, d a cs6atmérd
és » a kinematikai viszkozitds, amely nem mas,

T

| Emax

6. dabra
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mint a dinamikai viszkozitdsnak (i) és a stirtiség-
nek (p) a hanyadosa.
S g -
s {;kg-seb-m _J — [m2.sec!]
o Lkg-sec?-m 1 :

A kinematikai és dinamikai viszkozitdasnak
a miiszaki gyakorlat szaméra megfelel6 pontos-
sdggal kiszamitott értékei a homérséklet fiigg-
vényében tablazatokbdl kivehetdk.

A Reynolds-szam kritikus értéke, £, = 2320
meghatdrozza az orvénylé aramlds alsé hatarat,
amely alatt az dramlds csak réteges lehet. A fa-
iparban alkalmazott pneumatikus szallitéberen-
dezések esetében az dramlds mindig az orvényl6
aramlas tartomanyaba esik. Hgy @ 270 mm-es
anyagszallité cs6ben mért &tlagsebesség, ¢ =
— 21 9m-.sec—t. A kinematikai viszkozitds tabla-
zatbol vett értéke »,, = 15,1.-10~% m?2-sec™.

A Reynolds-szam lesz :

: 21.9.0,27
; ’ 6 — 2.106 —
R.— 151 - 10 0,392.10

= 392 000 > 2300,

tehat az dramlds turbulens, 6rvényld.

A csGkeresztmetszeten beliil a kiilonbozé
sebességli rétegek kozott felléps surlédas, mint
sirl6dé erd a surlédasi veszteség okozéja, aminek
kovetkeztében az dramlas nem lehet veszteség-
mentes. Egyenes cs6ben az dramldsi veszteség-
magassag :

PAL 7 IL e
S —h=A—r— (m
v d 2g )
A nyomasveszteség lesz :
15 ek
M= ey —= A o—— kg.m 2 v LA
p=h-y=»A a zg'y(gm vagy v. 0. mm)

A képletben minden tényezd ismert adott
esetben, illetve szamithaté. A A csOsdarlédasi
tényezd pontos értékét csak gondos laboratériumi
kisérletsorozatokkal lehet meghatarozni. A 2
tényez6 a Reynolds-szamnak és a cséfal érdes-
ségének a fuggvénye. Réteges aramlis esetén
sima és érdes fali csGben egyarint

64
R,

Turbulens aramlis esetében kiilonbséget kell
tenni sima és érdes fald cs6 koézott. Ha a pneuma-
tikus anyagszallitis céljara alkalmazott A 1. 23.
mindségli, 1,25—1,5 mm vastagsigt finom
lemezeket mint sima csévet vessziik figyelembe,
B, < 3240 000 fels6 hatarig Nikuradse kép-
letének kozelitd alakja hasznialhato :

A = 0,0032 + 0,221 (R,)—0237 - 32 (R,)~

Konnyebben alkalmazhaté a Nikuradse ered-
ményeibdl levezetett Filonyenko-képlet :

e [0 T
lg (R,)81

Az el6bbi, @ 270 mm-es anyagszallité csénél
kiszamitott Reynolds-szam értékét, 392 000-t a
Filonyenko-képletbe behelyettesitve a csésurlédasi
tényezo lesz :

:"\:

ot
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A= 0,55 & I 0,55 & i=
4 []g 392 000 ] x L1g49000] ¥
8

= [0,117]2 = 0,0137

Dr. Pattantyts A. Géza szerint az érdes
falti csdvek esetében a cs@strlédasi veszteségek
szabatos és megbizhaté szamitdsa sem képletek,
sem tablazatok alapjan nem lehetséges, mert ezek
csak tdjékoztatd értékeket szolgaltatnalk.

IV. Fiirészpor és forgiacs légaramban valo
szallitasanak gyakorlati vonatkozasai

A faipari iizemekben alkalmazott -elszivé
és anyagszallité berendezések nem mindig mfi-
kodnek kifogastalanul és gazdasigosan. Ahhoz,
hogy a berendezés j6l miikédjék, a helyi koriil-
ményeknek az fizemeltetés sordn azonosnak kell
lenniok azzal az allapottal, amelyre a berendezés
megtervezést nyert. A mfiszaki fejlesztések soran
az tizemekben a technologiat valtoztatjak, ennek
kovetkeztében a meglevd gépek koziill néhany
athelyezésre keriil, vagy 10j gépek nyernek be-
épitést a csarnokba. Ezekben az esetekben azutan
ujabb csatlakozisok beiktatasa, esetleg régi el-
szivéfejek lezarasa szitkséges, ezzel esetleg az
egész berendezés belsd egyenstlya felborul, ami
azutan annak teljesitményére is kihat. Tobb ilyen
beavatkozas a berendezést joforman hasznas
vehetetlenné teheti. Ha 1) gép beépitése valik
sziikségessé, az induldé cs6atméronél célszeri a
szakirodalom 4ltal javasolt atméré értékeket
figyelembe wvenni. Lehetéleg el kell keriilni,
hogy tobb gépet kapcsoljanak ra a berendezésre,
mint amennyit a tervezd elSirdAnyzott. Uj gép
rakapesoldsa esetén egy azonos keresztmetszetet
célszeri lezdrni. Természetesen ez nem mindig
lehetséges, hiszen a meglevd gépekre is sziikség
van. Ebben az esetben a szitkséges tébblet telje-
sitmény és nyomasemelkedés novekedését a ven-
tillitor fordulatszémanak emelésével tudjuk bi-
zonyos hatarig biztositani. .
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Tehat a szallitott légmennyiség a fordulat-
szammal, a nyomdskiillonbség a fordulatszdm négy-
zetével, a teljesitmény pedig a fordulatszém har-
madik hatvanyaval ardnyosan véltozik.

A fordulatszdm emelelésének fels6 hatart
szab egyrészt a centrifugal ventillator jarékereké-
nek megengedhetd maximalis keriileti sebessége :

D.z-n
= 80
melynek értéke kozépnyomasi ventillatorndl maxi-
malisan 70 m/sec, masrészt a szallitott anyagnak
és szallité levegtnek szétvilasztasira alkalmazott
ciklon teljesitményének felsé hatara.

Vg = (m/sec)
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A fordulatszam emelésével a villanymotor

energiasziikséglete harmadik hatvany szerint né-
vekszik, amit gondos mérlegelés targyava kell
tenni.
y A berendezések kifogdsolhaté miikodésének
tovabbi okai a csévezetékek kotéseinél a tomi-
tetlenség, a félig nyitott tisztitéajték. Természe-
tes, hogy ezeken a helyeken hidnyzik a levegd
a munkagépek elszivéofejeinél.

Az elszivé és anyagszallité berendezések ki-
fogdstalan miikodését és gazdasigos tizemét nagy-
ban befolydsolja a szallité levegd sebességének
(¢;) megvalasztédsa. A ¢, sebesség megvalasztasat
egy felsd és egy alsé hatarérték korldtozza. A mi-
nimalis légsebesség -a dugulasmentes iizemet biz-
tositd legkisebb sebesség, amely felett kell maradni
az iizem zavartalansiga érdekében. A szakiro-
dalom szerint a miniméalis 1égsebesség a széallitéesd
alakjatol, a szallitott anyag mennyiségétol és faj-
tajatol fiige. Ha a szallitécs6ben ivek is vannak —
ezek pedig a faipari pneumatikus anyagszallita-
sokndl elkeriilhetetlenek—, a minimélis sebességet
lényegesen nagyobbra kell valasztani, mint egye-
nes csovek esetében. Az ivekben a centrifugilis
erd hatdsara az anyag az iv kiils6 falahoz szorul,
és ott cstiszva halad végig. Ha a csésurlodds ko-
vetkeztében a légsebesség annyira lecsokken, hogy
a forgdesot vagy flirészport nem képes a falrél
levalasztani, a stulyarany megnévekedése miatt
dugulds kovetkezik be. Ezért az ivek R sugard-
nak kialakitdsandl nagy gonddal kell eljarni.

A ¢, sebesség felsé hatarértékét gazdasigos-
sagi szempontok hatdrozzik meg. Indokolatlanul
nagy légsebesség valasztdsa esetében a beruhédzdsi
koltségek emelkednek a ventillitor és ciklon
miatt.

Az elszivé berendezések tizemzavarainak to-
vabbi hibaforrdsai lehetnek az elszivéfejek. A ter-
vez$ feladata az elszivifejeket tugy kialakitani
hogy a flirészpor és forgdcsszemosék a szerszdm
keriiletérdl az elszivéfejbe hulljanak és az itt be-
dramlé leveg6 zardsebessége azokat magaval
ragadja. Zéarésebesség alatt azon ¢, sebességet
értjiik, amely mellett a szérédé flirészpor vagy
forgdcsszemesék kovetik a légaramlas iranyat.
A légsebesség a szivofej mellsé szélétol szamitva
a tavolsdg harmadik hatvinyanak ardnydban
csbkken tgy, hogy a szivéfejtdl mar kis tdvolsig-
ban ritkdn haladja meg a 0,5—1,0 m/sec értéket.
Bz a légsebesség természetesen nem képes az
anyagot magaval ragadni és elszivni. Szabé Dénes
egyetemi tandr szerint irdnyelv az elszivéfejek ki-
alakitasdnal, hogy az elszivéfe] falai altal hatarolt
térbe bejuté részecskék sehol ne iitkozzenek me-
redek szogben a falba. Tapasztalatok alapjan
allitjuk, hogy nehéz feladatot jelent a szalag-
fiirészektGl valo elszivast, illetve az elszivéfe]
helyes kialakitasat és elhelyezését megoldani.
Flirésziizemiinkben levé szalagflirészeknél az el-
szivéfejek a munkaasztal alatt vannak elhelyezve
és a flirészport a szalagtél kozel merdleges irany-
ban kellene elszivni. A szalagflirészek nagy,
25 m/sec élsebessége miatt lefelé vigddd flirész-
port az elszivifejben levo csokkent légsebesség

8. abra

7. dbra

magaval ragadni nem képes, a keletkezett fiirész-
por tehat a meghajté tércsa alsé pontjandl gyfilik
ossze. Az elsziviéfejek ezen gyari kialakitdsat meg-
sziintetjilk és az asztal aldl kezdddden a szalagot
oldalt leburkoljuk, az elszivifejet pedig a meg-
hajté taresa ald épitjiikk be. Ezzel a megolddssal
véleményiink szerint meg tudjuk oldani a szalag-
ftirészektol vald elszivast.

A szombathelyi forgdcslapiizemben levo
Pallmann-apritogép utani anyagszallité berende-
zésnél a légsebesség az elszivéfejben tulsdgosan
lecsokkent, a forgdes folyamatos apritasa és ada-
golésa kovetkeztében az elszivéfej aljan leve ivben
a keverék silyaranya nagyon megnovekedett.
Ez a forgdcs lerakédésihoz, némely esetben a
teljes szivies6 duguldsihoz vezetett.

A ventillator teljesitményét felemelni, ezzel
a 22 m/sec légsebességet a csérendszerben névelni
nem tudtuk, mas lehetOséget kellett keresni a
duguldsok megsziintetésére.

Az eredeti elszivéfejnél alkalmazott ivet
(7. dbra), kikiiszobélve, a szfviéesovet meghosszab-
bitva az elszivifej utdn 150 mm-rel elértiitk azt,
hogy a duguldsok teljesen megsziintek. A ¥,
levegémennyiséget a ventillitor most nem az
elszivéfej tolesérszertien kialakitott fels6 nyildsan
keresztiil, hanem a kisebb ellendlldst jelenté meg-
hosszabbitott cs6szakaszon keresztiil szivja be.
A tblesér aljaba hullé forgacsot az itt mér ¢, =
— 22 m/sec sebességli levegé a dugulds veszélye
nélkiil szallitani képes (8. abra).

Hasonlé elvet alkalmaztunk a szombathelyi
flirésziizemben beépitésre keriilt kettds szélezo
elszivéfej kialakitdsdndl, itt azonban gondot okoz
még a gépbbl lehull6 darabos hulladéknak a
kiilonvéalasztdsa — hely hidnydban — a fiirész-
portol. '

A forgdeslap iizemben az anyagszallité ven-
tillatoroknal némely esetben eléfordulé duguldsok
elkeriilése és megakadélyozdsa érdekében Per-
nyész Istvan technikus Gjitésként egy jol bevilt,
onmiik6dd jelzé berendezést szerkesztett.

Az aldbbiakban ismertetem 1jité szerint a
berendezést.

A jelz8 berendezés harom férészbol 4ll :

1. A ventillitor eldtti szivoesS szakaszba
helyezett pneumatikus érzékeléfej a hozzdtartozd
gumics6é vezetékkel.

2. Elektro-pneumatikus kapesolé berendezés.

3. Elektromos kapesolé és miikodteto relék.

A ventillator eldtti szivétorokba elhelyezett

érzékeléfejen keresztiil a ventillitor a kiilsé lég-



154 Faipar XIL évf. (1962), 5. sz.

Job I.: A légaramban vald anyagszallitas

‘térb6l levegbt sziv be. Ha a ventillitor csak
leveg6t sziv, akkor az érzékeld fejen keresztiil
kevesebb a légbeszivds, mint amikor a ventillator
anyagot is szallit. Ha a szivé vezeték belép6 nyi-
lasanal pillanatnyilag, vagy tartésan dugulés
tortént, akkor az érzékeld fejen keresztiil lényege-
sen t6bb leveglt sziv be a ventillitor, vagyis a
mindenkori terhelés az érzékels fejen keresztiil
vakuum-ingadozdst 4llit eld, amit a csatlakozé
esdvezetékkel el lehet vezetni. Ez a cs6vezeték
csatlakozik a berendezés masodik részéhez, egy
folyadékkal telt tartilyhoz, amelybe hérom vil-
lamos érintkez6 van beszerelve. A hdrom érint-
kez$ kozill egyik nem &llithat6, ketts Allithats.
A két mozgé érintkezd a tartily tetejére szerelve
fiiggblegesen  4ll. A tartdly egyik végében
egy vastagabb kémesG van elhelyezve, amely alul
Iyukas és leér a tartily aljara. Az el6bb emlitett
vakuum csGvezeték a kémesé magasabban levé
fels nyildsahoz csatlakozik. A tartdlyban bizo-
nyos szintig lagos folyadék van, amely a villamos
aramot j6l vezeti. Mihelyt a ventillitor megindul,
az érzékeld fejen a szivohatds fellép, a kémesGben
a folyadéknivé felemelkedik, ugyanakkor a tar-
talyban siillyed.

A ventilldtor terhelésének megfelelGen a kap-
csolé tartalyban a folyadékszint 4llandéan val-
tozik.

A két miikodtetd elektréda megfelels bedlli-
tasit a célnak megfelelden a legkiilonbozlképpen
be lehet allitani. Példaul folyadékszint csokke-
nesekor az egyik elektréda, vagy mindkett§ nyit,
de egyméshoz viszonyitva kilénbozé id6ben.
Folyadékszint emelkedéskor egyik, vagy mind-
kettd zar, de egymastdl eltérd id6ben. A kapesols
doboz altal gy eldallitott villamos jeleket, ame-
Iyek ardnyosan kovetik az érzékeld fejben végbe-
mené folyamatot, fel lehet hasznélni kapesols
relék miikodtetésére.

Pernyész [stvan éltal elkészitett berendezés a
kovetkezé folyamatot végzi el a pneumatikus
transzport berendezéseknél : érzékeli a ventil-
lator mindenkori terhelését és egy beszabélyozott
tizemi szintnél nagyobb terhelésnél, vagy dugulés-
ndl azonnal megéllitja a forgdcs adagolast és ezzel
id6t ad a m{ikodd ventillitornak, hogy a még benne
levd forgdcsot elszallithassa. Mihelyt a talterhelds
megsziinik, azonnal beinditja a forgics adagolést.
A berendezés az el6bb leirt folyamatot teljesen
automatikusan végzi el és nagyon jél bevalt a
kisérletképpen felszerelt két rendszerndl.

A pneumatikus anyagszallité és elszivé be-
rendezések motorja a centrifugdl ventillator,
ennek jellemz0i megszabjék a berendezések jel-
legét. :
A ventillitorok 4ramldstechnikai dton Allit-
jak el6 a Apy statikus nyomaskilsnbséget,
amelyre a légmennyiség szallitésdhoz sziikség van.
F6 méreteiket a Aps Ossznyomas emelkedés, a
Vy széllitott légmennyiség és az n fordulatszam
hatérozza meg.

A ventillator altal el64llitott Ap; Gssznyomas-
emelkedés egyik része alégellenallasok altal kelet-
kez8 nyomaseséseket fedezi, mig a masik része az
aramlé levegé mozgdsenergidjit adja.
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Dy SZLVO 6ssz.
Py sziva st pyszive din,
APs = P29-P1°

Apst.= p,st-pd

P2 nyoma st. P2 nyomodin

p2 NYamo 6ssz.
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9. dbra

Az elsé részt statikus nyomésemelkedésnek,
a masodik részt dinamikus nyomésnak nevezik.

Mivel a ventillitor teljesitményét és f6mére-
teit a Ap; Gssznyomdsemelkedés hatdrozza meg, a
légellendllasok lekiizdésére viszont csak Apy sta-
tikus nyomésemelkedés sziikséges, arra kell t6-
rekedni, hogy ez a két érték minél kézelebb legyen
egymashoz, vagyis p din minél kisebb legyen.

A ventillitorban keletkezd nyomasok osszes
fliggéseit a 9. dbra szemlélteti.

A statikus nyomdsemelkedés a 1égellenslldsok
ismeretében hatarozhaté meg.

A légellendllisok ugyanis két csoportra oszt-
hatdk :

a) egyenes csovek falin fellépd strlédésokra,

b) az é4ramlds irdnydban &ll6 fvekbdl és
keresztmetszet vdltozasokb6l szédrmazé veszte-
ségekre. :

A strlédashél keletkezd nyomésesés :

Aps =1t E oy (kg/m?)
: d 2g
A tényez6 a légesatorna strlédési tényezbje, koze-
lit6 pontossigli meghatirozésa az elSbbiekben
targyaltak szerint torténik.
Az fvek és idomdarabok 4ltal okozott nyomas-
es6s : :

e ;
Ape =& 5o <y (kg/m?)

§ tényez6 a kérdéses idomdarab vagy iv veszte-
ségtényezbje. Meghatdrozdsa tablazatok alapjin
torténik.

V. A berendezések iizemeltetésével
kapesolatos mérések .
A pneumatikus elszivé és anyagszallité be-
rendezések iizemeltetésével kaposolatosan az eset-
leg megvdltozott termelési kapacités — vagy

a nem tokéletes miikodés okdnak megallapitasa — -

szitkségessé teszi, hogy a ventillitor vizsgilatdval
kapesolatos iizemi méréseket elvégezziik a fon-
tosabb miszaki jellemz6k meghatérozdsa céljabol.
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Ezek az tizemi mérések ltaldban a kovetkezd
miiszaki jellemz6k meghatarozasira terjednek ki :
Nyomaskiilonbség (4p)
Légsebesség (c) '
Szallitott kozegmennyiség (Q)
Fordulatszam (n,)

A nyomdskilonbség (Ap) mérése

A nyoméskiilonbség vonatkozhat a nyomé és
szivéoldali  statikus nyomésok
(P2st — P1se), valamint a nyomé és szivé oldali
ossznyomasok kiilonbségére (Adps = poy— p1s).

Az Ossznyomas, statikus és dinamikus nyomés
fogalma a kovetkezlkben foglalhaték ossze : Gssz-
nyomdsnak (ps) nevezik az aramlé kézeghe helye-
zett test torlépontjan mérhet8 nyomést. A torls-
ponthan az aramlds sebessége zérus. Statikus
nyomésnak (py) nevezik az dramlé koézeghen
uralkodé nyomadst. A statikus nyomds hat a csd-
fallal parhuzamosan dramlé kozegbdl a csSfalra.
Dinamikus nyomasnak (p,,,) nevezik egy pont-
ban az Osszetartozé Gssznyomds és statikus nyo-
mds kiilonbségét. A ventilldtor Osszes sz&llits-
magassédga a Bernoulli-egyenlet alapjan :

2 2

H;=2y—z + Ll Y T

Y =g
2y —2; & nyom¢ és szivéoldali nyomdsmérdk ko-
zotbl szintkiilonbség, amely kis értéke miatt el-
hanyagolhat6, ezért fenti képlet a kévetkezd for-
maban keriil alkalmazésra.

= Po——1 _]__c%'_‘cii?: [}Tl]
74 29

A képletben szerepl§ betilik jelentése: p, a
szivoesonkban, p, a nyoméesonkban mért nyomds,
¢, az daramlé kozeg sebessége a szivécsonkban,
¢, az aramlé kozeg sebessége a nyoméesonkban,
y a szallitott kozeg fajsilya.

A gyakorlat szaméra nem a széllitémagassig,
hanem a nyomésemelkedés eldirdsa sziikséges,
tehat

2 2

APs = Post — Prst + igg—&-'y [kg/m?]
vagyis a ventillitor &ltal elallitott nyomés
egyenl6 a nyom¢ és szivéoldali statikai és dina-
mikai nyomasok kiilénbségével.

Statikus nyomasemelkedésnek nevezik a nyo-
méesében mérheté statikus nyomas (pss) és a
szivéesOben mérhetd ossznyomds (p15) kozotti
nyomadskiilonbséget (lasd 9. dbrat)

2

C
Apss‘ = Post — (E‘J_Ls! S 2;"}"] [kg/m?‘]

Fenti képletben a nyomé és szivéoldali sta-
tikus nyomasok kiilonbsége mérhets a ventillator
nyomo és szivécsonkjdhoz csatlakozé U-csives
manométerrel, vagy differencial manométerrel.
A csatlakozds a manométerhez korvezeték vagy
csGfalon keresztiil firt lyukak segitségével tor-
ténik. Utébbi esetben igen koriiltekintGen kell el-
jadrni a mérés pontossiga érdekében.

kiilonbségére .

Légsebesség (c) mérése
A képletekben szerepld ¢, és ¢, sebességek

-értékének meghatirozdsa a kovetkezs :

Ci— % [szivo] =

_ szallitott Iégmennyiség [ m3/sec] [l
— szivéoldali keresztmetszet [m?]

Cy = -EQT [nyomd] =

_ szallitott légmennyiség [m?/sec]
~ nyomodoldali keresztmetszet [mZ]

A képletben szerepld széllitott levegémennyi-
ség (@) mérési mddszereire az MSZ 1709. elb-
frasai irdnyadéak.

A ¢ és ¢, sebességek értékeit kozvetleniil
is megkapjuk, ha a méréshez kanalas szélsebesség-
mérét (anemométert) hasznalunk fel. Anemomé-
tert nagy atmérdji keresztmetszetben levd sebes-
ségek mérésére lehet felhasznalni. A mérés csak
megkozelité pontossigi és nagyobb el6késziiletet
igényel, mivel a nyoméesiovet a ciklon el6tt, vagy
a szivoestvet a ventillitor el6tt meg kell bon-
tani.

A mérés helyén 4athaladé levegd sebessége
kozvetve mérheté a Prandtl-cs6 segitségével. A
méroberendezéshez tartozik a nyomdsmérs mifi-
szer — U csOves manométer — és a nyomds-
kozvetité vezeték. A mfiszer nem a csGvezeték
teljesen keresztmetszetére vonatkoztatott atlag-
sebességet, hanem azon pontban levs sebességet
jelzi, ahol a nyilasa van. A helyi sebesség kiszami-
tdsa az aldbbi képlet segitségével torténik :

13g = :
o— l/-g-]r’rp@ [m/sec]

ahol pz a dinamikus nyomds, értéke kozvetleniil
leolvashaté a nyomdsmérd miiszeren.

A szdllttott levegomennyiség (Q) mérése
Uzemi viszonyok kozott a légmennyiségnek
leggyakrabban alkalmazott meghatérozisa a

Q = F -v [m3[sec]

képlet segitségével torténik. Egyéb mérési méd a
sziikitényilds, mérGperem, mérbtorok, Venturi-csé
alkalmazisa. A leginkdbb alkalmazhaté, a mérs-
peremmel valé mérési mddszer lényege az, hogy
a csovet, amelyben a levegd dramlik, egy helyen
megsziikitik, A  Bernoulli-tétel értelmében a

Méré}oerern

10. abra
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statikus nyomés a sziikebb keresztmetszetti he-
lyen csokken. A leszfikitett keresztmetszet utan
jelentkez8 nyomas és a sziik keresztmetszet
elétti nyomds kiilonbsége (4p) mérhets, ebbol
kiszamithat6 az dramlds sebessége, majd az &at-
6ml8 légmennyiség (10. dbra).

A méréshez szitkséges egy méréperem (11.
4bra), nyomasmér§ mfiszer és nyomaskozvetitd
vezeték. A mérGperem csGkarimdk segitségével
illeszkedik a csévezetékbe.

A wventilldtor fordulatszdmdnak (n.) mérése

A gyakorlat szaméra sok esetben sziikséges
a ventillator fordulatszdmanak ismerete. Mérése
torténhet kozvetlen eljardssal, fordulatszamméro
segitségével, ha ez nem all rendelkezésre, a ventil-
lator fordulatszdma kiszdmithaté a villanymotor
fordulatszamanak, valamint a hajté és hajtott
taresak atmérlinek ismeretében az dttétel segit-
ségével.

VI. A forgacs és fiirészpor levdlasztasa
ciklon segitségével
A pneumatikus forgdes és fiirészpor szallito,
illetéleg elszivé berendezéseknél a szallité levegd
és a szallitott anyag killonvélasztésara a leg-
régebben alkalmazott levélaszté berendezés a
ciklon (12. 4bra). Az iilepitést, a levdlasztdst a
ciklonban a nehézségi er sokszorosit kitevo
centrifugélis er§ végzi, amely az m, tomegll
anyagszemeséket nekiszoritja D dtmérdjli henger
palastjanak.
c
¢ = Mg—
?.

l_!',_\“ d:;ﬂf M
e K e o e

g 6. g
elvégezve a behelyettesitést

Bax v ¢ ..
- k)

A ¢ a levegGsebesség érintGiranyad kompo-
nense, egyenl6 a ciklon belépGesonkjaban mért
cg, sebességeel, d, az anyagszemcse atmérije.
Az anyag 6és a levegd szétvalasztasa a D, dtmérojit
hengerben torténik. A levegd kordzd dramldsa
kovetkeztében az anyag a hengerpaldst belsd

feliiletéhez keriil, a megtisztitott levegé a d at-
mérdjii belsé hengeren keresztiil felfelé, a levalasz- -
tott anyag pedig a ciklon alsé kiomlényilasan at
tavozik.

A ciklonoktél megkivant alapveté kovetel-
mény, hogy levalasztasuk j6 legyen. Levalasztds-
nak vagy ciklonhatésfoknak a ciklonban levalasz-
tott anyag (Q:) és a ciklonba bekeriilé anyag-
mennyiség (@) hanyadosit nevezik :

Qa
Er—
EY, 0 100

A faipari iizemekben jelenleg alkalmazott SP
ciklonok hatdsfoka 80—=859%,, tehat még abban az
esetben is, ha a szallité levegd mennyiségéhez
helyesen lett a ciklon megvéalasztva, tobb-keve-
sebb kifajast mindig tapasztalhatunk.

Bzt az anyagkifijast a ciklonon ataramlé
levegfmennyiség altal keltett szekunder aramléds
még elGsegitheti a kozéppont felé mutatoé e
sebességkomponsensével, amely az egyes anyag-
szemeséken S sarlédéerSt ébreszthet. Kz a str-
16déers, mint aramldsi ellendllis a Stokes-féle
tétel alkalmazdsival szamithaté :

S = 3ap-g-dy-wr [kg]

ahol g a levegd dinamikai viszkozitdsa, w, a
levegé és az anyagszemcse sugédrirdnyd sebesség-
kiilonbsége. d
A ciklonban az anyagszemcse mozgisainak
alakuldsat a C és az S er6k nagysdga hatdrozza
meg. Ha C > 8, az anyagszemcse kifelé tart, ha
C' < 8, a leveg6vel egyiitt befelé tart, ha ¢ = S,
az anyagszemcese korozé mozgast végez. Ebben az
esetben sugariranyu erGhatas nem miikddik, tehdt

Ivt

12, dbra

a w, relativ sebesség a levegGsebesség ¢, kompo-
nense lesz. Bzzel az § értéke médosul : |
S = 8m-pg «dy-cr)

A ¢, 4tlagos értékét a kontinuitds alapjan
szamithatjuk. A @ m3[sec levegémennyiségnek
egy 2r-m-h hengerpaldston kell atdramlani
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Crilidtt =

b h[m/ sael

A (' = S hatarértékbol kiszamithaté az adott
ciklonban még levialaszthaté legkisebb anyag-
szemcse mérete :

| [ pg- D}
i 1

dgmm =gy g ."/(&'Cg ~_Dc

A K 4llandé értéke jol kialakitott ciklon ese-
tében 3—6 kozott wvan, kedvezoOtlen esetben
K > 6, D, a ciklon bemendcsonkjanak atmérdje.
Mivel az alkalmazott SP ciklonoknal a bemend-
csonk négyszog keresztmetszetii, a D; a négy-
szogleliilettel egyenértékii korfeliilet a,tmerfijét
Jelentl

A ciklonban a levegd keresztiiliramlésakor
Ap, nyomisesés, jelentkezik, amelynek értéke :

2

o
Ape = Ec 5%

v [kg/m? vagy v. o. mm]

£c a ciklon veszteségtényezdje, értéke 2
van, ¢, a leveg$ sebessége a ciklon bemenoc%onk-
ja;ban y a Icvcgo fa;,sulya A levalaszthaté leg-
kisebb szemcseméret, domin értékét lenyegesen
befolyasolja a ciklon bunenncsonk]&na,k atmérdje.
Javitja a levalasztast a levegGsebesség és a ciklon
atmérjének novelése is.

A ciklonok levalasztoképessége ~ 50 mikron.

Osszefoglalas

Az utébbi id6ben a pneumatikus anyagszal-
lité és elszivoberendezések a falparban egyre szé-
lesebb korfi alkalmazist nyertek és a kozeljovo-
ben az alkalmazési terillet még novekedni fog.
A flirésziizemek és fagyartmanytermels iizemek

- porelszivé berendezésekkel valé ellatéasa folya-

matban van, a forgdcslemeziizemekben a forgacs
szallitdsa 1égszallité berendezésekkel torténik, a.
kozeljovében a forgdcs szaritdsara légsodrasos
szaritéberendezés nyer beépitést Szombathelyen, és
ezt a felsoroldst még tovabb lehetne folytatni.

Annak ellenére, hogy a faiparban valé alkal-
mazasa a légszallité és elszivé berendezéseknek
egyre novekszik, a Faiparban nagyon kevés szak-
cikket olvashatunk, amelyik ezzel a témakorrel
foglalkozik. A pneumatikus szallitdssal foglalkozé
egyéb szakkozleményeket és ktjnyveket olvasva.
az latszik, hogy a kutaté intézetek és kutatok
féleg a gabonafele%egek és a cement szallitdsanak
kérdéseivel foglalkoznak, a forgics és flirészpor
gzallitdsanak elméleti kérdéseit — annak ellenére,
hogy erre sziikkség lenne — nem vontdk be vizs-
galataikba.

Nagyon hasznos lenne, ha rendelkezésre allana.
a faipari pneumatikus anyagszallitdis elméletével
foglalkoz6 és gyakorlati mérési eredményekkel
alatdmasztott faipari szakkonyv és megkonnyitené
e berendezésekkel foglalkozé szakemberek mun-
kajat.
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Beszamol6 a Zvolen-ben (Z6lyom) 1961. oktéber 17—19-én tartott
. Famegtakaritas az épitSiparban” targyu, IV. Orszagos Konferenciarol

A Konferencidn Csehszlovakia egész teru-
letérsl mind a faipar, mind az épitéipar szakem-
berei vettek részt, jelen voltak Magyarorszag
képviseldi is.

A Konferencia vezet6jétél kapott tajékoz-
tatds szerint azért hivtdk meg a magyar delega-
ci6ét, miutan Csehszlovakidban elismerik, hogy
Magyarorszagon mind a faipari {izemekben,
mind az épitkezéseknél igen gazdasdgos a fa-
anyag felhaszndldsa.

A Konferencia a zélyomi szallé nagyterme-
ben tartott eléadasokkal kezd6dott meg, ezt ko-
vetéen négy csoportba osztva kiillon csoporton-
ként kerilt a konferencia anyaga megtargya-
lasra.

A Csehszlovak épitoipar 10 év alatt 1970-ig
1200000 lakast épit, az anyagfelhasznalast
1965-ig 309/;-kal kell csokkenteni. A zsaluzo-
anyagok, valamint a pillérekhez szlikséges zsa-
luzotdblak és az aldducoldsra szolgalé oszlopok

faanyag-felhasznalasat rovid idén bellil teljesen
meg kell sziintetni, a faanyagot allithato wvas-
bakokkal és fémzsaluzé téblakkal kell helyette-
siteni.

A nyilaszaro-szerkezetek  épitésénél a
pinceablakokat egyrétiikb6l kell késziteni, az
tn. novoplaszk muanyagb6l — amelynek kisér-
letezése mar bevalt, sorozatgyartdsban kell
gyartani. :

A Takohazak és irodahelyiségek, valamint
mas épliletek ajtotokjait kizardlag fémbdl fog-
jak elkésziteni. A lemezelt ajiok wvastagsagat
csokkenteni kell, valamint a friz szélességét is.

A konferencia munkéja hasznos volt, mert
feldlelte mindazokat a teendfket, amelyeket
mind a faiparban, mind az épitéiparban a fa-
anyag-felhaszndalas cstkkentése érdekében szik-
séges végrehajtani. : .

Igen hasznos volna ehhez a konferencidhoz
hasonlé konferenciat nalunk is tartani, miutan
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a fanyag tulnyomoé tobbsége importbol szarma-
zik és ezért népgazdasagunk igen komoly devi-
zat fizet ki.

Javasolhaté tovdbba, hogy flirészporbdl,
gyaluforgacsbdél, valamint mas hulladékbsl Ma-
gyarorszagon is fokozzuk a fahelyettesit6 anya-
gok (forgacslap, szigetel6lemez stb.) gyartasat.

A Zvolenban (Zélyom) 1961. oktéber 17—19-én
tartott ,,Famegtakaritds az épitéiparban® tdrgyd
IV. Orszdgos Konferencia

hatdrozata.

A III. otéves tervben kitizott feladatok biz-
tositdasa ezen belil a gazdasdgossignak az egész
népgazdasagban valé tovabbi fokozadsanak siir-
g6s sziikségessége, valamint e feladatokkal koz-
vetlen osszefliggésben, a tovabbi megtakarits-
sok elérése minden alapvet6 nyersanyag fo-
gyasztasédban, arra késztette a CSVTS (Cseh-
szlovak Miszaki Kutaté Szovetség) épitésiigyi
és faipari szakosztalyat, hogy hivia 6ssze mind-
ket ipardg szakembereit a f4nak az épit6ipar-
ban valé megtakaritisa és poétlasa targyaban
tartandé IV. Orszdgos Konferenciara.

A Konferencidn megallapitottdk, hogy a
legutébbi Konferencia hatarozatainak értelmé-
ben jelentés eredményeket értek el a fa épité-
ipari megtakaritdasiban és potlasaban, nevezete-
sen az épitéiparban segédanyagként hasznalt
fanak felhasznalasaban. Egyes javaslatokat ki-
dolgoztak, sok javaslat a félig lizemi kiprobalés
szakaszaban van.

A Konferencia megallapitotta, hogy a ter-
meléeréknek valamennyi népgazdasigi &agban
valo tovabbfejlédése, az Gj technika érvényesi-
tése az 0j anyagok gyartasaban és az Uj nyers-
anyagok feldolgozédsdban, a haladd épitéstech-
nika széleskorti felhaszndldsa, az el6regyartott
elemek és a szerelési rendszer térhoditasa he-
lyes iranyitds mellett tovabbi csokkentést von-
hat maga utdn a fafelhasznildsban, az épit6ipar
tertiletén.

A Konferencia résztvev6i az alabbi intéz-
kedések elfogadasat és fokozatos megvalositdsat
javasoljak:

A) A tetéfedés teriiletén

1. A lakasépitéseknél, a tobbszintes, polgari
és ipari épitkezéseknél elvileg lapos tetéket kell
alkalmazni és csak kivételes esetekben épitészeti
indokbdl (foghij, a varosok és falvak torténelmi
helyeinek beépitése) lejtés tetéket. Biztositani
kell kell6 mennyiségli hészigetelé anyag, deszka
és panel, valamint minéségi vizszigeteld tetd-
fed6 anyag gyartasat.

2. A maganeépitkezésben propagalni kell a
lapos tet6k alkalmazdsat. Lejtés tet6k esetén
korlatozni kell a hagyoményos fodémszerkeze-
teket es azokat gazdasagos, ragasztott tetéfeds-
lemezes szerkezetekkel kell pétolni.

3. Mez6gazdasagi épitkezéseknél &t kell
térni az acél fodémszerkezetekre, amelyek min-

den dont6 jelent6ségli mutaté szempontjabol
elényosek.

4. A polgari és ipari épiiletek egyszintd
csarnokszerkezeteinél beton- és acélfédémet kell
alkalmazni. Faszerkezeteket csak kiilonosen in-
dokolt esetekben (vegyipar, atipikus tornate-
rem, hangar, kiallitasi pavilon, stadion stb.).

o0. A ragasztott tetélemez-szerkezeteknél,
amennyiben ilyeneket még javasolnak, ligyelni
kell a fenyd flrészaru-megtakaritisra oly mo-
don, hogy a természetes faanyagot pétanyagok-
kal (farostlemezek, furnérlemezek stb.) helyet-
tesitsék.

B) Az épiiletasztalosipar teriiletén

a) Altalédnos rész:

1. Az asztalosipari gyartmanyok fejlesztése
és kiprébalasa terén szoros egyiittmiiksdést kell
létesiteni az épitéipari és faipari kutat6 és ter-
vez6 intézetek, valamint a tobbi kézremiiksds
részleg kozott.

2. A fa- és féemmegtakaritist szolgélo épii-
1em?ZJL'31‘333113511‘1'- gyartmanyok célszertiségének és
szolidsagénak helyes megitélése érdekében ki
kell dolgozni kiprébalasuk egységes feltételeit.

3. Az 4ltalanos gépipar teriiletén kellé ka-
pacitast kell biztositani az épiiletvasalési cikkek
gyartasanak fejlesztésére és minéségiik fo-:
kozasara.

4. Biztositani kell az épiiletasztalosipari
gyartmanyok feliileti megmunkalasara szolgalo
anyagok fejlesztését, és mindségi szinvonaluk
emelését. :

5. Az épuletasztalosipari gyartmanyok arait
pontosan meg kell allapitani, hogy a gyarté és
az atvevo kozotti arellentéteket kikiiszoboljiik.

6. Biztositani kell bakelithél és PVC-bol
kell6 mennyiségli korlatrud gyartasat ugy, hogy
erre a célra 1963-t6l fat ne hasznaljanak.

b) Ablakok:

1. Be kell tartani a kettés ablakok alkalma-
zasanak tilalmat az 0j épitkezéseknél, gyartasu-
kat csak miemléki és adaptalasi célokra kell
korlatozni.

2. Meg kell sziintetni a fabdl készilt il-
lesztékereteket minden panelépiiletnél, és eze-
ket tortvonalu félfaval kell pétolni. A hagyoma-
nyos épiileteknél a fabol keésziilt illesztékerete-
ket fokozatosan hattérbe kell szoriatni, és acél-
vagy betonkerettel kell pétolni.

3. Biztostani kell a vegyipar egylittmiko-
dését milanyag-ablakok kialakitasaban (pl. PVC
stb.), be kell fejezni a konstrukcicfejlesztést, és
meg kell teremteni gyartasuk eléfeltételeit.

4. Az ablakokhoz kell6 mennyiségli poli-
uretan tomitést kell biztositani,

c) Ajto:

1. Biztositani kell a megfeleld konstrukeioja
uj tipust szobdk kozotti ajtok kifejlesztését.

2. Ki kell szélesiteni a velit kozéprészes -
sima ajték gyartasat.

" 3. Biztositani kell az acél ajtétokok gyarta-
sét, ideértve a hazajtétokokét is, s ily médon ki
kell kiiszobolni a fatokok gyartdsat.
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d) Beépitett butorok:

1. A beépitett butorok gyartésdnal iranyt
kell venni a mitianyagok nagyobb volumenben
val6 felhasznaldsara.

2. A konyhaberendezéseket gyarté tizemek-
ben ki kell terjeszteni a munkaasztalok gyarta-
sat, ideértve a legényszalldsok részére gyartott
mosogatokat.

C) A padléanyagok gyartisanak teriiletén

1. F6ként 16 mm vastag, esetleg még kisebb
méretli parkettléceket kell gyé4rtani. Ki kell pro-
balni — figyelembe véve a parkettarakas tech-
nolégiajat — a parkettalécek nagyfeliiletd t4ab-
lakba val6 illesztését méar a gyartas folyamén,
¢és kipréobalas utdn gyorsitott titemben kell beve-
zetni gyvartasukat.

2. A mozaikparketta gyartdsanal és rakésé-
nal fokozni kell a technoldgiai fegyelmet mind a
gyartoknal, mind az épitéipari vallalatoknal.
Biztositani kell a sziikséges mennyiségli ra-
gasztéanyagot PVAC béazisin a mozaikparketta
betonalapzatra valé kézvetlen ragasztisidhoz. A
kozvetlentil betonalapzatra helyezends mozaik-
parketteket elsdsorban tolgyfab6él kell els-
allitani, ala kell ragasztani organtinnal, és felii-
letiiket at kell esiszolni.

3. Kiilonésen torekedni kell olyan mozaik-
parketta fellilet panelek kialakitisara, amelyek
az épitdipar minden kovetelményének megfelel-
nek, és meg kell gyorsitani gyartasukat olyan
mennyiségben, amely mar 1962-ben biztositja a
tobbi padléelemmel egyiitt a padlésziikségletet a
lakasépités tertiletén.

4. Tavlati tipusként kell kezelni az aglome-
ralt anyagokbél, példaul faforgacs- és pozdorja-
lapbdl gyartott nagyfelilletd t4bldkat fino-
man megmunkalt feltilettel, vagy furnir, PVC
stb. jaroréteggel.

5. Kilonleges figyelmet kell forditani a
padl6elemek vegyi alapon (PVC, gumi stb.) val6
gyartdsara abbdl a célbol, hogy az ilyen padlé-
fajték minGségét igyekezziink vildgszinvonalra
emelni. “

6. Ajanlatos, hogy mind a fogyasztasipari
minisztérium és a vegyipari minisztérium szek-
toraiban gyartott padlékat, mind az MVst
(helyi tandecsi véallalatok) keretében gyar-
tott melegpadlékat komplex médon biztosftsdk,
mint az allami tervbizottsig 4ltal a keretgazd4l-
kodasba vont tételeket.

7. Ajanlatos, hogy az épit6ipari kutats-
munka a faipari kutatémunkéaval egyiittmtiks-
désben &llapitsa meg minden 1j tipust padlé-
panelre vonatkozélag a haladé lakasépitkezé-
sekre megfelel6 optimalis méretet.

D) A fapétlé anyagok teriilétén

1. A monolit vasbeton konstrukeciék terve-
zésénél a terv gazdasigossdgat komplex moédon
kell megitélni, vagyis tekintetbe kell venni az
€pité szervezet termelési koltségeit, és az anya-
gok, de kiilondsen a fa megtakaritasat.

2.. Az épitésiigyi minisztériumban kell 6ssz-
‘Ppontositani az épitkezési helyek berendezéstipu-

-

2l

sainak vallalati dokumentéaciéjat, orszagos tipu-
sokat kell kidolgozni, gyartési rajzokat és kalku-
lalasi alapokat kell kiadni az alkalmas anyagok
szallitasi lehetGségeinek alapjan.

3. A vizall6 enyvezett lemezeknél be kell
tartani az eléirt minéséget és tovabb kell javi-
tani a vizallésag fokozésaval a vizallé enyvezett
lemezek minGségét, ideértve a kell§ feliileti meg-
munkalast is. A véallalatoknak és a miihelyeknek
kisebb formatumokat is kell szallitani, és minden
kisebb lemezrészt el kell 1atni mar a gyartasban
lireges szegecsekkel.

4. Meg kell gyorsitani a teleszkopikus tart6-
gerendak és az oszlopos tarték legmegfelelbb
tipusainak nagysorozati gyartésat, és a terme-
lést anyagilag biztositani kell. Biztositani kell a
felfujhat6 zsaluzéanyag gyartasat.

5. Javasolni kell, és be kell vezetni a terme-
lésbe az egységes acélzsaluzast, amely feleljen
meg a modulnak, az egyes lemezrészek kapcso-
laséra, és a nem fabél késziilt tdmszerkezetekhez
val6 kétésre vonatkozé kévetelménynek.

6. Ki kell terjeszteni a zsaluzas haladé méd-
szereit, igy példaul a tol6 zsaluzést, a szabvany
falemezes zsaluzast, a szabvany acélzsaluzast, a
vakuumzsaluzast, a B-rendszert stb.

7. A koltséges szabvanyzsaluzasok (pl. el-
tolhatd, szabvany falemezes és acél) gazdasagos
kihasznaldsa érdekében biztositani kell nemesak
a tipustervezést, hanem az objektumok épitését
ezen zsaluzasok alkalmazasival kell fokozatosan
beilleszteni a tervbe.

8. Biztositani kell a kell6 segédeszkozoket
(normék, tablazatok, diagramok) a gazdasagi-
lag célszerli tervezéshez és a minimalis fafel-
hasznalassal val6 zsaluzdshoz.

9. Irdnyelveket és utasitisokat kell kiadni
a nyilt alapgodrok és csatorndk és a nagy nyilas-
szogl pillérek (példdul Benotto) alapozasdhoz.

10. Biztositani kell az acél béléscsévek
gyartasat és szallitasat, és el kell érni, hogy né-
vekedjék fordulatszdimuk a hasznalat soran, a
béléscsoveket szabalyszertien leltarba kell venni.

11. Be kell vezetni a vasbeton béléscsovek
gyartasat a banyaszati tapasztalatok figyelembe-
vételével, és alkalmazni kell az alapgodrok du-
colasédnak berlini modszereit.

12. A kutaté- és fejlesztémunkat be kell
allitani arra, hogy széles alapgtdrok dicoldsanal
alkalmazzanak acél feszitGszerkezeteket.

13. A szintalatti kitermeléseknél kivetkeze-
tesen be kell vezetni a végathajtast tagolatlan
fejtéhellyel, alkalmazni kell az eléregyartott
aknafalbiztositast, kozvetlentil a megfelels gépe-
sitéssel valo kifejtéssel, és széles kérben kell al-
kalmazni a fejtés homlokoldalan a k&tést.

14. Az acéles6 allvanyok alkalmazésa soran
tovabb kell korlatozni a fa felhasznalaséat egyes
kiegészit6 elemek (padld, reteszajté, védétets
sth.) céljaira, és pétolni kell mas anyagokkal.

15. Médositani kell a kapesolodé csballvany-
épitési normakat, tekintettel a CSN (Csehszlovik
Normék) 0j normaira és a tébbszorts alkal-
mazasra.
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16. Biztositani kell, hogy a poétkapesok
gyartasa érje el az dllvanykészletekhez szliksé-
ses kapcsolok Osszmennyiségének kb. 10%/-at.

Az orszagos konferencia résztvevéi kotele-
lezik magukat, hogy a konferencia altal elfoga-
dott végs6 kovetkeztetéseket kidolgozzak, és is-
mertetik a dolgozokkal.

Az orszigos konferencia résztvevoi java-
soljak:

a) A kozponti bizottsdgok épitéstigyi szak-
osztalyainak és a faipari szakosztalyainak, hogy
a megyei bizottsdgok utjan az lizemi tagozatok-
ban targyaljak meg és dolgozzdk ki azokat az
intézkedéseket, amelyek a konferencian elfoga-
dott hatarozatok megval6sitasat eredményezik.

b) A kozponti bizottsag épitésligyi szakosz-
talya az épitésligyi szakosztaly mellett 1étesitsen
,fakonstrukeick és fapotlé anyagok” cimen szak-
bizottsagot, amely torekszik az épitéiparban a fa-
megtakaritas és potlas problematikéjéanak komp-
lex médon valo megoldésara.

¢) Az épitésiigyi minisztérium létesitsen a
miiszaki fejlesztési osztaly mellett allandé ta-
nacsad6 szervet, amely rendszeresen foglalkoz-
76k a famegtakaritassal és a fa poétlasaval az
épitbiparban, tovabba koordinilja ezt a teveé-
kenységet, vezesse €s irdnyitsa a miszaki fejlesz-
tést 4ltalaban ugy, hogy ebbeli tevékenységeben
tamaszkodjék a szakértSk szélesebbkori tapasz-
talataira. A tandcsado testiilet tevékenységének
utjan kell elmélyiteni az egylittmikodést az
épitésiigyi, fogyasztasipari és vegyipari minisz-
tériumok kozott abbdl a célbdl, hogy tovabbi
megtakaritast érjenek el az épitéiparban.

Végill — megfontolas céljabol — még azt a
javaslatot tessziik:

A vallalatok kozotti tapasztalatcsere érde-—
kében a fa megtakaritasanak és potlasanak foko-
zhsara irdnyulé haladé technolégiai eljarasok
bevezetésénél jobban fel kell hasznalni a TEIL
altal kiadott miszaki-gazdasagi tajékoztats
anyagokat.

Mika Kdlman.



A FATE elnoksége marcius hé 15-
én megtartott iilésén az Egyeslilet
1961. évi zArszamadasat és az 1962,
évi koltségvetést vitatta meg. A Sze-
geden marcius 23-4n megtartott va-
lasztmanyi iilés alkalmabol eloter-
jesztett jutalmazasi javaslatot fogad-
ta el. Végil a Miszaki Tudomanyos
Bizottsag altal javasolt munkabizott-
sagi zarojelentéseket jévahagyta.

Februdr 28-dn Szegeden, a FATE
csoport felkérésére Fay Mihaly, a
Mohacsi Farostlemezgyar igazgatoja
tartotta meg eloadésit . Farostleme-
zek feliileti kezelése” eimmel,

1. El6adasaban foglalkozott a fa-
rostlemezek feliilletének javitasa, fe-
dérétegként felhordott rostok A4ltal,
esetleg a fedéréteget alkotd rostok-
nak szinezésével,

2. a farostlemezek feliiletének és
egyes fizikai és mechanikai tulajdon-
sagainak javitdséval, olajatitatéssal
és edzéssel,

3. farostlemezek feliileti kezelésé-
vel, zsugorlakkoknak a feliilefre por-
lasztasaval,

4. migyantaréteg felhordasa a fa-

rostlemezek feliiletére oOnté, vagy
sz6ro eljarassal, valamint
5. a felilletek javitasa, kozvetitoé

anyaggal torténé gyantafelhordéssal.

FlHadasa soran az egyes pontoinal
kitért a hasznalatos miigyantdkra, a
foliilletkezelt farostlemezek mindségi
tulajdonsagaira és gyakorlati- alkal-
mazhatosagukra.

Az elbadast tobb hozzaszdlas
vette.

Kiildnésen mnagy volt az érdekls-
dés a farostlemezek hagyomanyos
médszerelfkel torténd festésénél, a
lemezek bedolgozés el6tti csiszoldsa-
val, nedvesitésével, a feluletkezelt
farostlemezek megmunkéalhatésaga-
val kapecsolatban.

k-

Egyesiileti hirek

Mdrcius 8-dn Dr. Dalocsa Gabor a
kaposvari FATE csoportnal tartott
elbadast a ,,Sorozatnagysag és auto-
matizdlas kérdései a butoriparban”
cimmel.

Az eléadd ismertette a gazdasagos
sorozatnagysag megallapitasanak
maodszereit a butoripar tertiletén.
Részietesen foglalkozott azokkal a
tényezokkel melyek a sorozainagy-
sag novelése mellett, illetve ellene
szolnak, és azt a kovetkeztetést von-
ta le, hogy a butoripar jelenlegi szer-
vezési fokan legalkalmasabb a goz-
dasagos sorozatnagysagot megallapi-
tani a gyartastervezési elvek alap-
jan. Helyes azonban, ha a vegzett
szamitasokat a gazdasagossagi oldal-
rél is ellendrzik,

Az automatizaldas kérdéseinél az
automatizalt termelési  folyamat
szervezési és gazdasagossagi  kérdé-
seit elemezte, majd wmegallapitotia,
hogy a butoripari technolégiai folye-
matokat, melyek minden esetben ki-
egészit6 beruhédzdsokat igényelnek —
még akkor is helyes megvalositani,
ha a megtériilési idé, a jelenlegi nor-
maként elfogadott 5 évnél hosszabb.
Toérelredni kell azonban az auiomati-
zalasi folyamatokat ugy kialakitani,
hoey azok rugalmassaga lehetdve te-
gye a mas gyartmanyra valé gyors,
és keves koltséggel torténd atallita-
sat.

Az eléadds utan hosszas vitaban
elemezték az eléadé altal elmondot-
takat, igy els6sorban a gazdasagos
sorozatnagysag kérdését,

Fzutin a helyi problémakat vi-
tattdk meg, ahol a vita soran néhany
ésszerti javaslatot is elfogadtak,

Madreius hé 8-dn a Gydri FATE
rendezésében Kollar Mihaly tartotta
meg el6adasat ,Faiparban alkalma-

zott felilletkezelé anyagok és eljara-
sok” cimmel. 3

Eldadasdaban foglalkozott a butor
gyartasban alkalmazott feliiletkeze-
1ési anyagok (lakkok, tomitok, féliak)
festett butorok eldallitasahoz hasz-
nalt tomitok, festékek, lakkok, mi-
anyagfoliak és miianyaglakkokkal.

Kitért a kozlekedési eszkozok fa-
ipari jellegli berendezéseinél alkal--
mazott feliiletkezelési anyagokra, .
valamint a felsorolt ipardgakban al-
kalmazott tomitdk, festékek, lakkok.
a feliiletkezeld hengerek, szoropisz—
toylok (egy és két komponensii) elekt-
rostatikus szoroberendezésekkel, on-
tégépes feliilletkezelési eljarasokkal,
és a feliiletkezelés kiegészité miive-.
leteinek targyalasara tert ra.

Madrcius ho 13-dn a Miszaki és Tu-
doméanyos Bizottsdg llésezelt, az
éves munkatervbe felvett munkabi-
zottsagi témakat targyalta, valaming
az elnokségi hatarozat értelmében az
elnokség elé benyujtandé zardjelen-
téseket vizsgalta feliil.

Mdrcius hé 15-én a Bltorszak-
osztaly vezetGsége a butoripari fiata-
lok kérdésével foglalkozott, s a fiata-
lok probléméinak megoldasa célja-
b6l egy osszekotdi-értekezletet hivott,
Ossze marcius 21-re,

Mdrecius 16-dn. A Textilipari Fa--
kelléktermelé Vallalatndl megala-
kult a FATE ilizemi csoporija, mely
a vegyesfaipari szakosztdlyhoz tar-
tozik.

A TFATE: alakulé ilést Lukdes
Vince fémérnok nyitotta meg. A
megnyité utdn Fabidn Laszlé a Fa-
ipari Tudomanyos Egyesiilet nevé-
ben idvozolte a megjelenteket €s ro-
viden vazolta az Egyesiilet célkiflizeé—
seit.



Az 1dvozlé beszéd utan Tokai Ist-
van tartott elbadast a korszerii fa-
ipari szérszamokroél

El6adasaban féleg a korflirész €3
maroszerszamokrol beszélt, kitérve a
korszeri keményfémlapkas szersza-
mok elényeire, valamint a hagyoma-
nyos szerszamok legkorszeriibb élesi-
tési eljarasaira.

Az elGadas utdn a megjelentek cso-
portokat alkotva, klubdélutin kere-
tében vitattak meg a FATE {iizemi
csoportjanak 1962, évi feladatait,

Mdrcius 20-dn a Fiirész-lemezipari
szakosztdlyhoz tartozd Erdért valla-
lat tartott klubnapot a FATE helyi-
ségében, A klubnap keretében Fehér
Sandor igazgato elvtars tartotta meg
utibeszamolojat Afrikdban, Gabon-
ban eltéltétt tanulmanyutjarél. Be-
szamoléjaban az ottani fakiterme-
lést, a nép életmodjat, életkorilmé-
nyeit ismertette, majd utdna diaveti-
téses fényképekkel tette szinessbbé
érdekes eldadasat.

Madrcius 21-én a Butoripari szak-
osztaly vezatbsége Gsszehivia a bu-
toripari vallalatok és lizemek egye-
stileti Osszekotdit, hogy a szakosztily
tagjainak problémdait és az {izemi
dolgozok kivansagit megismerjék és
az esetleges hidnyosségokat kikiiszo-
boljek, illetve a szakosztaly fiataljait
bevonjik az egyesiileti munkaba,

Mdrcius 23—24-én a Faipari Tudo-
maéanyos Egyesiilet Szegeden tartotta
meg valasztmanyi iilését. A valaszi-
manyi {ilésen Roka PAal elvtars be-
szamoléjaban ismertette az Egyesii-

let kétéves munkajat, annak eredmé-
nyét, az Egyesilet jovobeni felada-
tait, majd utdna a szakosztalyok £s
vidéki csoportok ténykedését vazol-
ta. Masfél oras beszamoldja ulan a
bitor-, flrészlemez és az épiilelasz-
talosipari szakosztilyok vezetéi tar-
tottdk meg éves beszamoldikat a va-
laszimanynak, A beszamolok utdn
16bb hozzaszdlds tortént, majd utdna
Somogyi Laszlo fétitkar valaszolva a
hozzaszolasokra, Jiszai Karolynak
adta at a szét, ki az Egyesiilet pénz-
gazdalkodasat ismertette, majd az
Elntkség hatarozata szerinti jutal-
mazottak névsorat felolvasta. Utdna
Roka elvtars a valasztmanyi {ilést
berekesztette,

A valasztmdnyi tagok a szegedi ve-
zetGséggel egyutt kozos vacsoran vet-
tek részt, ahol tovabbiakban is az
egyesiileti életrél folyt élénk beszél-
getés. Masnap, mércius 24-én délelstt
a szegedi Parthdz és Tanacshiza uj
épliletét tekintették meg a valaszt-
many tagjai, majd a kézds ebéd utan
visszaindultak Budapestre.

A valasztméanyi iilésen elhangzott
beszamolok részletes anyagat a FA-
IPAR teljes egészében kézolni fogja.

Marcius 27-én az Ujpesti Asztalos-
arugyarban elsé klubnapjara lt
Ossze a FATE {izemi csoportja, mely
1962. februdr 26-an alakult meg.

A klubnapon az tizem miiszaki dol-
gozoinak és fiatal technikusainak
tobb mint 70%,-a megjelent, hogy
meghbeszéljék és kidolgozzdk az lize-

mi csoport 1962, évi munkaprogram-
jat, mely szorosan kapcsolodik a FA-
TE butoripari szakosztalyanak éves
munkatervéhez.

Ezutdn Tokai Istvan tartott érté-
kes ismerteté el6addst a kozeljové-
ben behozatalra keriild kulfoldi gép-
sorokrol, Az eléaddssal kapesolatban
tobb kérdés mertilt fal, melyek meg-
vdalaszoldsdaval a hallgatok kozelebh
keriiltek a sokat emlegetett, de méz
kevesek 4ltal ismert gépsorokhoz.
Befejezésiil a résztvevok mesgtekin-
tettél az ipari dolgozdk képzésére a
MuM  &ltal készitett ,Nagyiizemi
butorgyantas” cimid szakmai filmet,
amelynek nagy részét az Ujpesti
Asztalosarugyarban készitették.

Marcius 28-an a Flirész-lemezipari
szakosztaly klubnapjin Schmidt Er-
né tartott eléadast a , magyarorszagi
faforgacslapgyartds miszaki kérdé-
seirdl, valamint az lzemlétesitések
gazdasigi kérdéseirfl a beruhizas,
tovabbd az lizemeltetés vonatkozésa-
ban,

ElGadasaban rogzitrite azt a véle-
meényt, hogy a kiilfoldi fejlédési ira-
nyokat is figyelembe véve, nagyobb
termelfegy=doek létesitése 1Atszik
gazdasagosabbnak, s ezt a hazai
adottsagok részletes elemzése is ald-
tamasztja, A nagy érdeklédéssel ki-
sért eléadas utan tébb miszaki kér-
déssel kapcesolatban részletes megbe-
szélés folyt. Az elfadas anyagat a ke-
sGbbiekben a FAIPAR-ban is kozzé-
tessziik.

Somogyi Andrdsné
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