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A faipari kutatés jelenlegi helyzete és feladatai

Dr. DALOCSA GABOR
a miiszaki tudomdnyok kandiddtnsa

Bevezetés

A hazai fafeldolgozas mindenkori korszerd
miuszaki és tudomanyos szinvonalon valé tartasa
— az ipari beruhazasoktol fliggetlentil — a t5bb-
termelést, a magasabb termelékenységet bizto-
sito muszaki fejlesztést elosegité feladatok meg-
oldasa, a tudomanyos kutatis munkéjara kell
hogy legyen alapozva. A kutatdsi eredmények
bevezetése esetén az olesobb termék, a gépek
jobb kihasznalasa, uj technolégidk, az anyagok
komplex felhasznalasa jelzi azt, hogy az ipari
kutatds mennyire volt eredményes a vallalati,
iparagi, vagy népgazdasagi szempontbdl. A he-
lyesen megvalasztott kutatédsi feladatok és azok
sikeres megoldasa tehat emelheti a fafeldolgozé
iparagak jelenlegi technikai és technologiai szin-
vonalat, s az elkovetkezé években e teriileten fel-
zarkozhatunk a jelenleg élenjaro fafeldolgozé
iparagakkal rendelkezé orszagok mellé, melyet
a nemzetkozi munkamegosztasbél rankharuld
feladatok megoldasa is egyre siirget6bben ko-
vetel. :

Az a feladatunk elsGsorban, hogy megvizs-
galjuk, az eddigi kutatdsaink mennyiben szol-
galtak a fenti célkitlizéseket, mik azok az ered-
menyek, melyek a faipari kutatas eddigi mun-
kéjat jellemzik és hogyan lehetne a tavlati kuta-
tasi feladatokat fokozottabban az ipar és a nép-
gazdasag fejlesztésének érdekében megszabni.

I. A faipari kutatds jelentdségérél
Hazank faelllé.tottséga — 13,7%-0s erdésiilt-

ségunk kovetkeztében ugyszolvan az 0Osszes

europai dllamok kozott (Hollandia kivételével)
a legalacsonyabb. Sziikségleteinknek mintegy
2/3 részét igen alacsony (0,5 m?) fejenkénti fo-
gyasztas mellett is kiilfoldrol kell importalnunk.
A fa olyan fontos nyersanyagunk, amelybdl kb.
70 iparag készit kiilonboz6 hasznalati targya-

kat, gépalkatrészeket stb. és ezenkiviil sokrétd
szerkezeti anyagként hasznaljak. Miutidn ebben
a fontos nyersanyagban &lland6é hidnnyal kiiz-
dink, népgazdasagunk elsédleges érdeke, hogy a
legmagasabb tudoméanyos szinten allandéan és
behatéan foglalkozzunk azokkal a kérdésekkel,
amelyek a rendelkezésre 4ll6 faanyag jobb ki-
hasznaldsat, hasznalati élettartaménak meg-
hosszabbitasat, minéségének megjavitisat, ne-
mesitését és az ezeket célzd fejlettebb technolg-
glai eljarasokat olelik fel. A fenti szamok azon-
ban még mindig nem sckat mondanak a fafel-
dolgozds racionalis szervezése szamara, ha nem
ismerjik a fafajonkénti megoszlast, mivel a ha-
zai fafajosszetétellink alakulasa igen kedvezét-
len. A két, leginkabb ipari célokra felhasznalt
faanyagbél, a fenyéfabol 7,4% és biikkbél 8,89/,
mig az olyan legkevésbé hasznaltakbdl mint az
akdc 15,8%, a cser 18,3%, a rendelkezésiinkre
6116 mennyiség, ami lényegében 1/3-a az 6ssz fa-
anyag mennyiségének. Nyilvanvalé tehat a ku-
tatés olyan irdnyba valé kiterjesztésének sziik-
ségessége, hogy ezeket az anyagokat mind szé-
lesebb tertileteken vonjuk be az ipari felhaszna-
14s korébe.

Ezek a feladatok determinaljak a faipari
kutatas irdnyvonalat, a jelentéségét pedig fa-
gazdalkoddsunk helyzete hatarozza meg. Nyu-
godtan allithatjuk, hogy a faipari kutatis je-
lentésége a faellatottsaggal forditott ardnyban
all. Eppen ezért hazankban a faipari kutatast
igen magas szinvonalra kellene emelni és a fel-
adatok slrgésségére tekinteftel kapacitdsban is
meg kellene névelni, mert kiilonben a faipari
kutatds nem lathatja el azokat a feladatokat,
melyek a kiilonosen nagyardnyu iparfejlesztés-
sel kapcsolatban raharulnak.

A faipar tavlati fejlesztése olyan tomegben
veti fel a kutatdst igénylé feladatokat, hogy
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ezek megoldasara mai felkésziiltségiink, — mint
latni fogjuk — elégtelen s éppen a kutatas je-
lentéségére tekintettel ezt a helyzetet idejében
fel kell ismerniink. A jelenlegi helyzetre jel-
lemz6é még az is, hogy az egyetemi kutato inté-
zeteink csak éppen hogy szervezés alatt allnak
és szamottevé gyakorlatot még nem fejtettek ki.
Igy ma a rendelkezésre 4allo erék legnagyobb
erdfeszitései is csak a leginkabb sziikséges fel-
adatok megoldasara elegendok.

De nézziik més szemszogbdl a faipari kuta-
tas jelent6ségét. Hazankban a tudomanyos ku-
tatok szama 3967 £6 (1958. decemberi adat). Ha
ehhez viszonyitjuk a faipari kutatok szamat, azt
kapjuk, hogy az a fenti szamnak 0,005%-a.
Ugyanakkor a faimportunk a masodik helyen
all devizakiadas szempontjabol a népgazdasagi
mérlegben, s igy minden m? faanyag megtakari-
tés, minden 9, anyagkihozatal javitds, jelentds
népgazdasagi terheket szabadithat fel, melyet
mas teriileten hasznosithatunk.

A népgazdasag szempontjabol a termelés
végs6 eredménye a fontos, vagyis azok a gyart-
manyok, amelyek a termelési és fogyasztasi
szliikségletek kielégitésére teljesen alkalmasak.,
Igy a felhasznalt faanyag is csak a végtermék-
ben jut megtestestilésre, ahol a kiindulasi anyag-
nak csak kb. 35—409%,-a jelentkezik, mig a
tobbi a feldolgozas kiilonbozé technologiai sza-
kaszain faforgécesd vélik. Rendkiviili jelenté-
sége van tehat a keletkez6 hasznos hulladék fel-
hasznalasra vonatkozo barmilyen megoldasnak.
Ez els6dleges kutatasi feladatként jelentkezik,
s a faanyag komplex felhasznalasan beliil igen
nagy eredményeket hozhat.

A faipari kutatasok szlikségszerlisége nyil-
vanul meg abban a tényben is, hogy a faiparunk
miiszaki szinvonala a viladgszinvonalhoz képest
jelent6s lemaradast mutat, kiilonosen két terti-
leten: az egyik a halad6 technologiak és kor-
szer lzemszervezési modszerek teriilete, a
masik a muszaki és tudomanyos szakirodalmunk
megteremtése. Ezt olyan tények igazoljak, mint
az egyes gyartmanyok aranytalanul hosszu at-
futasi ideje, vagy nincs egy korszerd faipari
technologiai szakkonyviink és az utobbi 6—8
évben nem adtunk ki mérndki szinten megirt fa-
ipari szakkonyvet, a tudomanyos konyvekrél
nem is beszélve.

Mindezek a tények a faipari kutatas lété-
nek, fejlesztésének elengedhetetlen tényét bizo-
nyitjak, de nem csak a létjogosultsagara, hanem
annak tevékenységi irdnyaira is utmutatoul
szolgalnak.

II. A Faipari Kutaté Intézet eddigi
tevékenységének értékelése

Lényegében az 1948—49. években végre-
hajtott 4llamositds utdn az ipar atszervezésének
eredményeként jott létre a nagyiizemi terme-
lésre is alkalmas fafeldolgozo6 ipar. A felszaba-
dulas el6tt a faiparban alig tevékenykedett
néhany meérndk, igy ebben az idében komoly fa-
ipari kutatésrol szo sem lehetett. A fafeldolgozo

lizemek kialakuldsa, majd az els6 otéves terv
végrehajtasaval kapcsolatos feladatok megol-
dasa hozta magaval a faipari kutatis megszer-
vezésének sziikségességét., A Faipari Kutaté In-
tézet 1951-ben megkezdie mukodését, azzal a
célkitlizéssel, hogy kielégiti az egész faipar tu-
domanyos kutatasi igényét s igy ma a faipari
kutatdas hazidnkban 10 éves multra tekinthet
vissza. A' Kutaté Intézet feladata az elmult
10 évben els6sorban a faipari technologiak fej-
lesztése, a fapétlas és a fatakarékossag modsze-
reinek tanulméanyozasa és az addig hasznalaton
kiviil 4116 faanyagok ipari hasznalatra valo al-
kalmassa tétele volt, tovabba a faipar hazai mu-
szaki irodalmanak a megteremtése. Ezekben az
években a Faipari Kutaté Intézet jelentds kuta-
tasi eredményeket ért el, melyek egy részét a fa-
feldolgozé tlizemek ma mar sikerrel alkalmaz-
zék. Igy pl. a rénkvédelem terén végzett kuta-
tasok, az akac és egyéb fafajok nemesitése, a fi-
részizemi szinkron szamitds, a migyanta ra-
gasztok es feliiletkezel6 anyagok felhasznélasé-
nak technolégiaja, a fahelyetftesité anyagok
gyartastechnolégidja, kiilonos tekintettel a prés-
diagramra, valamint az anyagok felhasznalhato-
sagara stb. De itt meg kell azonban jegyezni,
hogy a kutatasi eredmények ipari bevezetése
igen lassu folyamat, mely ugyanakkor tobb té-
nyezd fliggvénye, s melyen a jovoben feltét-
lentl javitani kell, hogy a kutatasi eredmény
minél gyorsabban realizalodjék.

A Faipari Kutaté Intézet az 1950-es évek
elején emlitésremélto szakirodalmi tevékenysé-
get is folytatott. Hét kutatod intézeti kiadvany
jelent meg 1953-ig, melyek koziil néhany igen.
értékes és hézagpotlé miként hasznalhatdé nap-
jainkban is. Ett6él kezdve azonban mar csak
9 kiadvanyt szerkesztettek, mely semmiképpen
nem nyujt képet a hazai kutatas allasardl és te-
vekenységérdl s ezzel a hianyossaggal mintegy
elszigetelés keletkezett a kutatas és az ipar, va-
lamint a kutatds és a nvilvanossag kozott. Meg-
allapithaté tehat, hogy a tudoményos kutatés és

A Kutatd Intézet tevékenysége a statisztikai adatok tiikvében az alibbi
kimutatishdél Lithato

Statisztikai adatok o Faipari Kutatd Iantézet 10 dves munkdjdrdl o

Futatdlélzzdm s o befejezelt kutatdsi témdk mennyiségénel alapiin

A jelen- | Liétszim Az egy ®
{ A be- tések ter- _—— - — onallo
Tiv fejezett jedelme vezeto Kutatdra
i | i = i . ¥ 2
témik oldal- | tud. Sbeenll | jutd befe-
szima = munka- e el ezett té-
| Faany i erd E kaerd | ljmij}{: szdma
o= i ST e | |
TRl 2 il e O R 6
— s =1 —
1951 12 =1L 7 8 | 171
1052 ‘ 25 _xx 12 14 2,44
1953 29 —* 14 16 | 2,07
1954 | 10 400% 16 18 0,62
1855 17 50* 1 Hr 26 1,00
1956 27 300% 20 21 | 1.35
1957 18 600* 19 21 | 0,95
19585 36 11a0% 22 15 1,64
1959 | 39 1354 922 LU R 1571
1960 40 1818 26 18 | 1,54
| |

# A jelentések oldal szerinti terjedelme csak az 50—60-as évi
jelentésekben szerepel, az eldzd évek jelentéseinek oldalterjedelme
részben a meglevd jelentésekbdl lett deszedllitva, a hidnyzdéak meny-
nyisége pedig becsiilve lett.

#% 1051-t0l 1953-ig a jelentések terjedelmét megbecsiilni sem
lehet, mert errdl az iddszakrdl ma mér dsszesen csak 2—3 db jelentés
van az Intézet birtokdban.



Dr. Dalocsa G.: A faipari kutatas jelenlegi helyzete

Faipar XI. évi. (1961), 11. sz. 323

a gyakorlati megvalositas kozotti osszhang a
kezdetli biztaté sikerek utan visszahanyatlott és
az utébbi évek folyaman igen minimalisra csék-
kent. Ezt a tényt fermészetesen fékez6 hatés-
ként kell megemliteni a fafeldolgozé és fahe-
lyettesité ipar technikai és technologiai fejls-
désében.

Ha a fenti kimutat4s statisztikai adatain ke-
resztil vizsgaljuk a Faipari Kutaté Intézet el-
mult 10 évi tevékenységét, ugy azt kell megdl-
lapitani, hogy ezalatt az id6 alatt a befejezett
kutatasi témak szdma, — bar nem egyenletesen
—, de jelent6sen noévekedett. 10 év alatt az 6n-
allo kutaték szama is ecsaknem négyszeresére
novekedett, s ez lehetévée tette az Intézet szé-
lesebb kutatési teriileten torténé tevékenységé-
nek biztositasat. Ami pedig az egy 6nallé kuta-
téra esé befejezett témak szédmaéanak évrdl évre
torténd valtozasat illeti, tigy véleményiink sze-
rint itt mélyebb elemzést kell adni. Az utébbi
3 év folyaman a témak megnovekedett szama
miatt, a témak eés kutatok viszonyszdama 1,5—1,7
kozott valtakozott, vagyis minden kutatéra tobb
mint evi egy téma kidolgozasa jutott. Ez termé-
szetesen az atlagszam. De valdjaban egyes ku-
tatok jelentdsen tul voltak terhelve és nem ritka
eset volt, hogy egy kutaté négy-6t téman is dol-
gozott. A végzelt munka min6ségi elemzése
azonban azt a kovetkeztetést engedi levonni,
hogy ez a leterhelés olyan feladatok elé allitja a
kutatét, mely a jovében egyaltalan nem kovet-
hetd, ha a kutatési eredményeinket a gyakorlati
életbe minél gyorsabban kivanjuk bevezeini.
Ma az a véleménylink, hogy a témak és kutatok
viszonyszama, valahol a 05 és 1 kozott kell,
hogy elhelyezkedjen, mely esetben az elmélyiilt
elemz6 munka biztositott. Mint az adatokbol
lathato ilyen leterhelés a kutatoinknal csak
1954—55. években wvolt.

A kulfoldi hasonlé adatokat vizsgalva azt
talaltuk, hogy pl. a lengyel Faipari Kutaté In-
tézetnél ez a szam kb. 0,65, a Kozponti Furnér- és
Batoripari Tudoméanyos Kutaté Intézetnél
(CNITFM) ugyancsak kb. 0,55 korul van. A mi-
szaki tudomanyos kutatas terén a hazai atlag
1958-ban 0,33 volt. Egyébként ezt a gyakorlatot
kovettik az 1961. évi tervfeladatok kialakitasa-
nal, ahol is az 1960. évi aranyszamot mar jelen-
tésen lecsokkentettiik.

A végzett munka tekintetében az eddigi
kutatasi jelentések ellemzése és biralata azt
mutatja, hogy az eddig végzett vizsgalatok igen
jelentés eredményeket hoztak, elsésorban az
empirikus adatok és korabbi technolégidk rend-
szerezése vonalan. Hianyzik azonban a minéségi
eredmény, melyet a kutatasok vonalan elsésor-
ban az elméleti vonatkozasu kérdések kidolgo-
zasa, masrészt a gyakorlati vonatkozasu kérdé-
sek eredményeinek elméleti megalapozotisdga-
ban kellene, hogy testet oltsenek. Ugyancsak
megemlitend6, hogy a kutatasi feladatok rend-
szerezése, az Osszefliggések vizsgalata, nem egy-
szer ellentmondanak a logikai Osszefiiggések-
nek. ezaltal olyan helyzet 41l el6, hogy az egyéb-

ként hasznalhaté részeredmények elsikkadnak
az adatrengetegben, vagy teljesen ellentétes
iranyban viszik a tovabbi kutatast és a helytelen
kovetkeztetések levonasat eredményezik.

A kutatdsi munka litemezése sem volt a leg-
jobb. A feladatok nagy része a téma leadasanak
hataridejére volt koncentralva, ami mindig egy-
beesett a tervév befejezésével. Az igy roham
munkéval elkészitett jelentés azonkiviil, hogy
mindségileg kifogasolhatd, nem tartalmazta azo-
kat a mélyebb elemzéseket, melyeket éppen az
tizemi gyakorlat kellett volna, hogy szolgaltas-
son. De masoldalu hidnyossag is adédott az ilyen
,roham munkabol”. A felettes hatosaghoz ér-
kez6 nagyterjedelmi zarojelentések atnézése,
értékelése, és a megfelelé utasitiasok kiaddsa
ezaltal teljesen lehetetlenné valt. Nem is kivan-
haté, hogy a (0bb kutaté egész évi munkajat
néhany nap, vagy hét alatt olyan mélységben
feldolgozzak, melyet azutdn a termel6iizemek
felé utasitds formajaban kiadhatnak. Igy azutan
a kutatasi eredmények, — ha még olyan jok is
—, csak igen hosszadalmasan keriilnek — hiva-
talos tton — a termelés vérkeringésébe.

Mas a helyzet a szakmai tajékozodas, a tar-
sadalmi érintkezés vonaldn. Itt az eredmények
atadasa lényegesen gyorsabban torténik és els-
fordult mar olyan eset is, hogy mire az utasitast
kiadtak az elvesztette jelentéségét, mert a kuta-
tasi eredmenyt ce€lzo javaslatokat az lizem, vagy
kiils6 dolgozé ujitasi javaslata alapjan mar meg-
valésitottak. Természetesen vannak e téren még
egyéb objektiv nehézségek is, pl. beruhazasi
igeny, amelyek sokszor elharithatatlan akadalyt
jelentenek. Ezek a jelenségek azonban csak aka-
dalyozzak, de nem teszik lehetetlenné a kutatasi
eredmények meghonositasat, bevezetését. Itt
csupan a modszer az, amelyet a kérdésben vi-
tatni lehet, s amely ugy a Kutaté Intézet mun-
kéjara, mint a vallalati eredményekre gyakorol
hétranyosan befolyéast.

Gatlo tényezdéként jelentkezik a kutatasban
az is, hogy az Intézetnél az iparvezetés problé-
mait illetéen nagyfoku tajékozatlansidg tapasz-
talhato, az egyes témakon delgozdk részérél. Ha
a megoldandé kérdéseket csak sziik kérben is-
merik a kutatok, ezaltal az olyan rendelkezésre
allo szellemi anyagot, melyet méis ismer, vagy
kiilonboz6 helyeken le van irva, nem tudnak ki-
hasznalni, és sok munkaorat feleslegesen ismé-
telten befektetnek, e kérdés tijabb tanulmanyo-
zasara. Az Intézetnél végzett munka elszadmo-
lasa és az eredmények ismertetése és gazdasagi
értékeléese sem egyértelmili és nincsenek egy
kozponti elv szerint irdnyitva. Igaz az, hogy

. mindenki a legjobb tudasa szerint dolgozik, de

felmeriil a kérdés, hogy vajon a mindenki leg-
jobb tudasa-e az, amely megfelel a napjaink ko-
vetelményének.

Hidnyossdga az eddigi kutatasi rendszernek
az is, hogy az illetékes szakvallalati tervek és a
kutatasi tervek elkészitése id6ben nem esik
egybe. A vaéllalatok a kovetkez6 évre mar a
megeldz6 év végén Osszedllitjdk terveiket, a Ku-
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taté Intézet pedig esak mindig a folyé év januar
végére koteles OT rendelkezések szerint kuta-
tasi tervét osszeallitani. Ebhd6l azutédn olyan
hianyossagok adédnak, mely az eredményes
munkasikereket méar a kezdet-kezdetén kétsé-
gessé teszi. Igy:

a) A vallalatok terveik osszeallitasanal az
évi kutatasi eredményeket nem ismerik, igy azt
nem tudjak ecsak hosszi idé mulva figyelembe-
venni.

b) A kutatas a vallalati évi feladatokat csak
a megvalositdas idGszakdban ismeri, igy nines
mod arra, hogy azokat mélyebben elemezzék,
mert a célbdl a termelési tervek teljesitése nem
tlr halasztast.

¢) A kutatisi feladatok vizsgalatanak meg-
kezdése mindig az els6é negyedév masodik felére
esik és igy az els6 két hénap — tekintettel, hogy
a tervteljesités hatarideje mindig dec. 31. —, hi-
zonyos kapun beliili munkanélkiiliséget eredmé-
nyez a kutaténal, mely fékezbéleg hat a szo-
cialista munkaerkoles és fegyelem kialakitésira
a tudoméanyos munka teruletén.

A feladat megoldasat abban lehetne megje-
16lni, hogy a Kutaté Intézet tervbeszamolasi
iddszakat fél évvel el kellene tolni, vagyis hogy
a vallalatok az éves terveik elkészitésénél az
el6z6 évi kutatéasi tervek végrehajtasanak ered-
meényeit figyelembe tudjak venni és azt a fer-
melési terveik megvalositasa érdekében felhasz-
nalhassdk, ugyanakkor a Kutaté Intézet a val-
lalati tervkészités idészakaban olyan rovid ha-
tarideji kutatasi feladatokat is kapna, amelyet
a kovetkez6 évi tervébe beallithatna és megvalo-
sitasukat az év elsé napjaiban megkezdhetné,
ezéltal lehet6ség volna arra, hogy a tavlati kuta-
tasi tervekben meghatarozott témakon kiviil
tdbb tn. menetkézbeni segitséget is tudnank
nyujtani a vallalatok részére.

Ezzel a modszerrel a kutatasi eredmények
realizalasanak ma még két, de sok esetben tébb-
éves periodusat a leheté legminimalisabbra tud-
nank csokkenteni.

De mindezeken kiviil elérnénk azt az ered-
ményt is, hogy a vallalatok a kutatasi feladato-
kat jobban a sajatjuknak éreznék, nem idegen-
kednének annyira tolik, mint ma és az ered-
ményt a kozos jo munkanak tulajdonitanak, a
masik részrol pedig a vallalatok sokkal tobb ta-
mogatast kapnanak a kutatasi eredmények leg-
tobb teriiletérsl, melyet sikeresen lehetne fel-
hasznélni a termelés és szervezés kilonbozo te-
riiletein is.

Hianyossaga volt az elmult évek kutatasi
szervezeseének, hogy a rendelkezesre allo kuta-
tasi erék nagymeértékben szét voltak forgacsol-
va, mely egyik oldalon abban nyilvanult meg,
hogy a mintegy 15—25 kutatasi stéatusban levd
munkavéllale kozott altaldban 20—30 tervezett
téma volt szétosztva, melyhez ha még a terven-
kiviili témakat is hozzdadjuk, igen nagy téma-
szamot kapunk, igy egy-egy kutatasi feladattal
a munkatarsak nem tudtak mélyebben foglal-
kozni, a masik, hogy a témékon csak a témat

vivé kutatd legjobb esetben egy-két technikus-
sal dolgozott, igy a kérdések tobbiranyu feldol-
gozdsa mar a szakmai specializdloddas miatt
sem volt sokoldalian megvilagitva, ezért a té-
mak kidolgozasdra sok esetben egyoldalu és sze-
gényes muszaki szinvonal volt a jellemzo.

A kutatasi feladatok ,kezdetének® és ,vé-
gének a meghatarozasa sem a legszerencsésebb.
A ,kezdet” a legtobb esetben a hazai adottsagok,
a hazai muiszaki szinvonal, a ,,vég" pedig a zaro-
jelentések megirasa, legtobb esetben a jelenlegi
ismeretek, ill. néhany irodalmi forras adott
szinvonalan. Az a véleményiink, hogy a kuta-
tasi témaknal a kiindulast nem a hazai szinvo-
nalbol, hanem a nemzetkozileg eddig elért szin-
vonalrél kell inditani es a befejezés nem a zaro-
jelentések megirasaval, hanem az lizemi beve-
zetéssel kell, hogy zaruljon. Csak ez biztositja a
jovében a jé munkat és a gyorsan realizalhato
népgazdasagi eredményt egyarant.

A Kutato Intézetnél éveken at igen sok
zarojelentés, részeredmeény szliletett, amely az
iparban a mai napig nem nyert létjogosultsagot
és mint ,,elfekvé szellemi termék® mely kiilono-
sen nagyobb raforditds nélkil hasznosithato
volna a termelékenység emelésére és a miszaki
szinvonal noévelésére egyarant, az Intézet iratta-
raban hever. Ezen jelentések felhasznalasanak
el6segitését mi hajlandok vagyunk megvalosi-
tani azaltal, hogy az Uzemek részére lehetévé
tesszlik a zardjelentések megismerését és az
egyes eredmények bevezetése tekintetében
konkrét segitséget is tudunk nyujtani. Az a ve-
leményem, hogy hasonlo igény a wvéallalatoknal
jelentkezni fog s ez a kolesonds egyuttmikodés |
a tobbtermelés, a feladatck egyszertibb és gyor-
sabb végrehajtasdban fog jelentkezni.

III. A Faipari Kutato Intézet jelenlegi helyzete

A Faipari Kutaté Intézet jelenlegi helyze-
tének elemzésénél igen sokréti kérdést lehetne
vizsgalat targyava tenni, igy ezekbdl itt csak
néhanyat akarunk kiemelni, nevezetesen: az
1961-ben végzendd feladatok tartalmanak mi-
néségi vonatkozasu kérdeseit, a kutatas mélysé-
gével és véglil kutatéink felkésziiltségével kap-
csolatos kérdéseket.

Az Intézet 1961. évi kutatasi tervjavaslata:
az orszagos tavlati kutatasi tervek figyelembe-
vételével az alabbi alapelvekbél indult ki:

a) Biztositani az 0Osszes kutatisi témak te-
riiletén a legjobb technikai és technolégiai lehe-
toségek maximalis feltarasat.

b) Az osszes témak tartalma a jelenlegi ter-
melési szint miszaki szinvonaldanak és gazdasa-

. gossaganak emelésére kell, hogy iranyuljon.

¢) Az elmult években végzett kutatasi mun-
kék eddig be nem vezetett eredményei ipari al-
kalmazasanak fokozott megteremtése.

d) A jovoben a témak befejezése ne a zaro-
jelentések beadasaval, hanem az lizemi beveze-
tés, a megvalositassal fejez6djon be, ezért a ku-
tatasok eredményeinek bevezetését elére meg
kell tervezni,
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e) Valamennyi kutatéasi {éma feldolgozasa
egységes alapelvek szerint keriiljon feldolgo-
zasra.

f) Figyelembe kell venni a nemzetkozi
munkamegosztast, az egyes tarskutatéintézetek
egyuttmiikodésébol szarmazo feladatokat, illetve
elényoket. i

A fenti feladatok megoldasa érdekében az
Intézet 1961. évi kutatasi tervében az alabbi al-
talanos kérdések vizsgalata lett kitlizve:

a) A faanyag komplex felhasznalasanak
vizsgalata és a teriileten tovabbi javaslatok.

b) A jelenlegi termel6berendezések és szer-
szamok teljesitéképességének fokozasa, wvala-
mint Uj berendezések és szerszamok tervezése.

¢) Uj technolégiai folyamatok feltarasa
alapvetden az U] berendezések figyelembevéte-
lével.

d) Az egyes technologiai folyamatok, vagy
miiveletek mechanizélasa, illetve automatiza-
lasa, :

e) Az egyes fa- és fahelyettesité anyagok
anatomiai, fiziko-mechanikai és kémiai tulaj-
donsagainak vizsgalata, kiilonos tekintettel azok
iparilag torténo felhasznalhatosagat illetGen.

f) A fahelyettesité anyagok gomba- és ro-
varkdrositokkal szembeni védelme és tartositasa.

Az Intézet 1961 évi tervfeladatédban kozel
20 kutatasi téma szerepel, melyeknek megosz-
lasa: 2 flrészipari, 3 lemezipari, 3 fahelyettesits
anyagokkal foglalkozo kérdés, 6 a technold-
gia korszertisitésére iranyul és a t6bbi alapku-
tatas jellegli. Ezek az aranyok biztositéknak
latszanak arra, hogy az igényeket kielégitsék.
Valamennyi ipari iranyd kutatisnal elsédleges
szempont a tudomany és a gyakorlat szorosabb
egységének megteremtése. Igy ebben az évben
az egyuttmiikodést a fafeldolgozé tizemekkel mi
is fokozottabban el kivanjuk mélyiteni, s6t a
kutatdst, mint kordbban kiemeltiik, egészen az
uzemi bevezetésig folytatni szeretnénk.

A nemzetkozi munkamegosztasban is foko-
zottabban wvessziik ki résziinket. Kutatasi
egyuttmikodésink van a Leningradi Butor- és
Lemezipari Kutato Intézettel, valamint a Bolgar
Fakutaté Intézettel és tijabban kapcsolatot léte-
sitettiink a roman és lengyel fakutatd intézetek-
kel is. Egy-egy téman kutatéink majd kozdsen
dolgoznak, kicserélik tapasztalataikat és ezen
keresztlil megismerik egymas eredményeit,
munkamodszerét és ezaltal jelentésen noveke-
dik a kutatémunkatarsaink miuszaki képzett-
sége. Az 1961. évi tervfeladatainkbol a Lenin-
gradi Kutaté Intézettel mar két ko6zds téman
dolgozunk egylitt és ett6l a munkatél igen nagy
eredményeket varunk,

A tudomanyos kutatémunka eredményei és
szervezese terliletén nemzetkozi viszonylatban
igen el voltunk maradva. Ez az elmaradas két
okra vezethet6 vissza. Az els6, hogy az tizemeink
nem igenylik a termelés tudomanyos megalapo-
zottsaganak kidolgozasat — s ez a kisipari ter-
melési modszerek maradvanya,

A masik pedig, hogy nincs hazankban olyan
kozponti faipari kutatd intézet, mely Osszefogja
és koordinédlja a faipar megoldast igénylé tudo-
manyos kérdéseit. Ma a tudoményos erék szét-
forgacsolodva muikodnek, igy tevékenységilik
hatasfoka igen alacsony. Az lizemek, a kutato-
intézetek és a nemzetk6zi munkamegosztas szo-
rosabb kapesolata érdekében a Faipari Kutato
Intézet fokozotltabb és céltudatos fejlesztésére
van szikség. El kell lizni az egyes fafeldolgozo
ipardgak vezetéséb6l azt a helytelen nézetet,
mely szerint szegény faellatottsdgunk a faku-
tato intézetet és a fakutatassal foglalkozo kade-
reket feleslegessé teszi. Sziikséges kihangsu-
lyozni, hogy ez éppen forditva wvan. Minél ke-
vesebb egy orszdg faanyaga, anndal gondosabban
kell tanulmanyozni, hogyan tudjuk a meglevo
keveset gazdasagosan felhaszndlni, helyettesi-
teni.

A szakirodalom igen gyakran oly szlksza-
vian és hézagosan ismerteti az egyes tudoma-
nyos és miuszaki kérdésekben elért eredménye-
ket, hogy azoknak maradéktalan alkalmazdasa
csak elézetes reprodukalas utdn valhatna le-
hetségessé, erre pedig iizemeinknél nines meg a
lehetéseég, a kutaté intézet pedig csak mdsod-
sorban foglalkozik ilyen kérdésekkel. Igy azutéan
a kulfoldi kutatasi eredmeények bevezetésének
problémai csak a legritkdbban jelentkeznek az
iparban. A masik jelentés hidnyossag ezen a té-
ren, hogy a magyar fafeldolgozo ipar tudoma-
nyos igénye sok esetben el van maradva a kil-
t6ldi technikai eredmények mogott (lasd auto-
matizalas) igy csak az egyves részfeladatok al-
kalmazasanak lehetésége allhat fenn, mély
azonban nem minden esetben eredményezi a
kivant termelés-novekedést. illetve gazdasagos-
sagot.

Ma azonban az elvégzendé munkak miné-
ségi szinvonaldra mindinkabb jellemz6, hogy a
feladatok megolddsanal egyre jobban felzarkoz-
zunk a nemzetkozi szinvonalhoz. Ez els6sorban
a tudomanyos feladatok megoldasanak metodi-
kaja teriiletén van kialakuléban és nyilvanvalé,
hogy a jovében egyéb tertileteken is fokozatos
javulas varhato.

De ugyanilyen kezdeti eredmények mutat-
koznak az egyes témak kidolgozasanal is. A ku-
tatdink egyre jobban felismerik az egyes kérde-
sek elméleti megalapozottsaganak jelentéségét
s a konkrét tizemi alkalmazasra vonatkozo kér-
dések vizsgalatakor ez mindgyakrabban jelent-
kezik. Itt persze felmeriilhet a kérdés, hogy a
metodikaink kialakitasa és a feladatok megol-
dasa kapesan az ipari kutatdas mennyire mélyiil-
jon el a kutatassal kapcsclatos elméleti kérdeé-
sek tisztazasaban. Nehéz ezen a teriileten hatar-
vonalat vonni, mert minden gyakorlati ered-
mény kimunkaldsa helyesen csak elméleti ba-
zisrél indulhat ki, vagy megforditva, szamos
empirikus eredmeény elméleti megallapitiasok-
hoz vezethet. Ezek szerint tehat a kutatas elmeé-
leti és. empirikus része soha sem valaszthato
szet, meégis iranyelvkeént azt lehetne tekinteni,
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hogy a kutatas az ipari kutat6 intézetekben csak
a legsziikségesebb mértékig terjedjen ki, az el-
meleti részek vizsgalatara, s az elmélet tiszta-
zasa miatt a kutatasi eredmény szolgaltatdsa az
ipar felé ne szenvedjen halasztast.

Azonban az a véleményiink, hogy az elmé-
leti megfontoldsok, a kutatas elméleti megala-
pozottsaga, az ipari alkalmazott kutatasoknal is
sziikségszer(i kovetelmény és a jovoben ezt tel-
jes mértékig érvényesiteni is akarjuk.

Van még egy kérdés az alap és alkalmazott
kutatasok aranyanak viszonya az ipari kutaté
intézetnél. Ha az 1961. évi terveinket elemezziik
ebb6l a szempontbol, gy az arany 1 :4, vagyis
az alapkutatas az Osszkutatas 25%p-a, mig az al-
kalmazott kutatds 75%. Ez az ardny a nemzet-
kozi hasonlé adatokat értékelve megfeleld, azon-
ban helytelen volna ezt normaként elfogadni.
Az a véleményunk, hogy az alapkutatds merteé-
két a konkrét sziikségletb6l kell mindenkor
megéallapitani, amikor a termelési feladatok
olyan kérdésekei is felvetnek, melyek szoros
kapesolatban vannck az alapkutatassal, pl. a
komplex automatizalas, kemizalas stb.

A tulajdonképpeni kutatassal foglalkozo
munkatarsak létszama az Intézetnél, mint azt
mar korabban kimutattuk, nem 4ll aranyban
azokkal a megoldasra vard feladatokkal, melyek
az ipar muszaki fejlesztésébol reank harulnak.
Ez természetesen az egyik oldalon tulterhelésre,
mig a masik oldalon a feliletes, nem elmélytilt
tudomanyos munkdara vezet. Sajnos, ma még azt
is meg kell allapitani, hogy a tudoményos mun-
katarsak felkésziiltsége teriiletén is hianyossa-
gok vannak, melyek els6sorban a kutatasi fel-
adatok megolddsara kialakitott mdédszerekben
jelentkeznek. Kutatoink koziil sokan nem isme-
rik a tudomanyos munkavégzésre érvényes tor-
vényszerlségeket s kulonosen figyelmen kiviil
hagyjak azt az egyik igen fontos torvényt, hogy
a tudomanyos kutatas a tények oOsszegyiljtésé-
vel kezdddik. A ténybeli anyag felhalmozésa és
rendszerezése, ill. osztilyozasa alapjan azutdn
at lehet térni a tények elméleti megvilagitasara,
az egyes tényezok kozott osszefliggések megke-
resésére, mely azutdn biztositja a kitGzott fel-
adat sikerét.

A kutatassal foglalkoz6 dolgozok eredmé-
nyét legjobban azzal mérhetjiik, hogy mi ujat
mondottak a sajat teriiletiikon elédeikhez ké-
pest. Aki mindig csak a masok nyomdaba haj-
landé 1épni, soha sem hozza be az elétte jarokat.
Ez bizonyos fokig jellemz6 a mi kutatéinkra is.

A kutatdsi munkédban az eredmények eléré-
sének legfontosabb tényez6je a munkaval kap-
csolatos tiirelem, a rend és a rendithetetlen cél-
ratoré allhatatossag. Ezeket kell az Intézet mun-
katarsainal tovabbfejleszteni és akkor az ered-
mények is szamottevéen kimutathatok lesznek.
Tgéenyesnek kell lenniink az uj kaderek nevelése
és vezetése terén is, az egylittes felelGsség érze-
tét fokozottabban €l kell mélyiteni. Az épité
kritika és onkritika alkalmazasa a kutatok fej-
16déséhez elengedhetetflentil sziikséges, valamint

a hibak és az onelégliltség elleni harc. Az Inteé-
zeten belili jelenlegi hidnyossagok felszamola-
sat és a kitlzott feladataink megoldasat csak a
szoros, elvtarsias egyiittmikodés biztositja.
Osszefoglalva, a jelenlegi helyzet alapjan saj-
nos azt a megallapitast kell tenniink, hogy a
sokrétli feladatok és célkitlizések megoldésara
a hazai faipari kutatds csak kismértékben van
felkésziilve. Ennek elsdsorban-az az oka, hogy
az ez id6 szerinti kapacitas tekintetében az In-
tézet messze alatta 4ll a megoldandé feladatok
volumenének. A jovében ezt feltétlentil meg
kell valtoztatnunk.

IV. A Faipari Kutato Intézet feladatairdl

A Faipari Kutaté Intézet alapvetd feladata
a tudoméany és technika legtijabb eredményei
ipari gyakorlatban torténd bevezetésének elcké-
szitése, az Gj termel6 berendezéseken, az Uj, ha-
ladottabb technolégidkon, a szocialista tiizem-
szervezésen keresztiil és egyiddben a sziikséges
faipari alapkutatasok végrehajtasa.

A faipari tavlati fejlesztésekben kitlizott
muszaki és technolégiai szinvonal emelése igen
sokrétii és nagy nehézségeket takard feladato-
kat allit a mlszaki tudomanyos kérdésekkel fog-
lalkoz6 dolgozd, igy elsGsorban a fejlesztést
ceélzé kiilonbozé kutatasok elé. Csak a tudoma-
nyosan megalapozott, az ipari gyakorlattal szo-
ros egységben levé kutatasi eredmények fognak
valaszt adni a magyar faipar ma még rejtett far-
talékainak feltarasara vonatkozé kérdésekre és
ett6l a munkéatol kell varni a jové tudomanyos
technikai, technolégiai feladatainak kidolgoza-
s4t és dontéen ipari meghonositasat. Eppen
ezért a faipari kutatasok nem lehetnek once-
luak, hanem a legnagyobb osszhangot kell, hogy
biztositsak ugy az ipari termelési feladatokkal,
mint a népgazdasag egyéb teriiletén folytatott
tudoményos kutatémunkaval. Ezt a célt szol-
galja elsGsorban a tavlati tudomanyos kutfatasi
terv, melyet 1960. év folyaméan az iparag veze-
t6ib6l és legjobb szakembereibdl allé bizottsa-
gok allitottak Gssze. Ez ma elsésorban bizonyitja
azt, hogy az ipar és a kutatas szoros kapcsclata
a kutatasi feladatok meghatdrozasanal biztosi-
tott. Ennek a modszernek csak néhany hénapos
gyakorlata van, igy korai volna még véleményt
nyilvanitani a gyakorlati oldalat illetéen, annyi
azonban bizenyos, hogy a kezdeti eredmények
biztatok.

Jelenleg a feladatunk az egyes ipari témak
tudomanyos kutatasdnak megszervezése és a
kutatdsok oly irdnyba vald terelése, mely figye-
lembe veszi a népgazdasag lehetdségeit, adotisa-
gait és feladatait. Ne forduljon els, hogy olyan
eredményeket produkaljunk, — barmennyire
tudomanyos is az; melyeket a kézeljovében nem
tudunk az iparban felhasznalni. Sokkal tébbet
kell foglalkozni a fa mechanikai technolégiai
megmunkalasaval, a korszeri anyagok és

‘gyartmanyok kialakitdsdval. Bar itt olyan prob-

lémék mertiilnek fel, melyek ma még a kutata-
sok fejlédését nagyban gatoljadk. Az ipar a napi
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termelés feladataival kell, hogy foglalkozzon, a
kutatés a holnap miszaki technikai és tudomé-
nyos kérdeéseit kell, hogy megoldja. A kutatds
feladata, hogy a tartalékainkat, melyek kiapad-
hatatlanok, vagyis naprél napra ujra termel6d-
nek, feltarja és a gazdasagi fejlédéstink szolga-
lataba allitsa. A kutatds csak akkor tolti be a
feladatdat, ha allandéan a termelésbévités, a ter-
meék onkoltségének csokkentése érdekében fejti
ki a tevékenységét és minden feladat megolda-
sdndl a tudomanyos miszaki megvalésulas egy
magasabb szintézisét adja. Ezzel a modszerrel
nemcsak el6bbrehaladunk a fejlédésben, de a
mennyiségi valtozasok felhalmozodasa utan a
minéségi valtozas forradalmi korszaka fog be-
kovetkezni, amit a fafeldolgozd-iparban uj
gyartmanyok és gyartmanykonstrukecidk kiala-
kitdasa, uj technologidk és gyartasi eljarasok
meghonosodasa, a komplex mechanizdlds és au-
tomatizalas megvaldsitasaban lehetne altaldnos-
sagban megjelolni.

Ha azonban azt a gyakorlatot kivannank
megvalositani, hogy a kutatasi feladat befeje-
zése a Kutalé Intézet feladata, az eredmények
bevezetését pedig a vallalatok miiszaki fejlesz-
tésével foglalkozo dolgozokra biznank, ez ismét
olyan veszélyt hordana magaban, mint az ed-
digi gyakorlat, mi szerint nem tudjuk szétva-
lasztani a kérdést, amelynek éppen az erkdlesi
és a feleldsség szempontjdb6l van jelentésége.
Nekilink az a véleménylink, hogy az alkalmazott
kutatas az iizemi kisérletek szoros kapcsolatba
kell hogy keriiljenek egymadssal és a Kutaté In-
tézetnél megkezdett munkat az lizemeknél kell
befejezni. Annal is inkdbb megvalésithaté ez a
javaslat, mivel a kutatasi témék rendszerint
elég jol elhatarolt és lizemi mélységig bontott
kérdések megolddsat tartalmazzak. Az alapku-
tatasoknal természetesen mas a helyzet. Itt vi-
szont a mindenkori felligyeletet gyakorlé szerv
koordinalasa szikséges, a nyilvanossagra hoza-
tal és a bevezetés mértékének, valamint {itemé-
nek meghatarozasa érdekeben.

A napjaink tudomdnyos eredményeit bizto-
sitoé kutatas mindinkabb kollektiv jelleglivé va-
lik, ahol mar a nemzetkozi egylittmuikodest is
figyelembe kell venni. A jovoben a jolképzett
onallo kutatasra alkalmas munkatarsak is csak
ugy tudnak gyorsabban és kimerité részletes-
séggel eredményt elérni, ha egyik oldalon szo-
rosan egylttmikédnek a termel6 lizemekkel, a
masik oldalon pedig kicserélik a témajukkal
kapesolatos problémakat a tarskutaté intézetek-
kel tgy hazai, mint nemzetkézi vonatkozasban.

A tudomaényos kutatomunka  jov6beni sa-
jatossaga kell hogy legyen a tervfeladatok, a
mindenkori népgazdasdgi, valamint iparpolitikai
érdekek Gsszhangja és a kutatas kollektiv meg-
valoésitasa. Nem szabad az eddig elszigetelt, sziik
korben mozgé kutatasi gyakorlatot kovetni.
Csak most latjuk meélyebb elemzéseink alapjan
az eddigi szakvonalu kutaté munkank hidnyos-
sagait. Nem épitettiink ki korabban szorosabb
kapcsolatot a tarsintézetekkel, de wugyancsak

lazak a kapesolataink a hatarteriiletek és alap-
kutatassal foglalkozé intézményekkel. Ezen
helytelen gyakorlat eredménye, hogy ma, ami-
kor a feladatok komplex modon valé megvalé-
sitasat tlizziik ki célul, nincsenek meg a megfe-
lel6 munkakapesolataink.

Természetesen helytelen volna ma a Kutato
Intézet dolgozdi elé azt a feladatot allitani, hogy
valamennyi kutatasi témat oldjon meg nemzet-
ko6zi szinvonalon, méghozza igen rovid idé alatt
1—2 éven beliil. De ugyanakkor 1atni kell azt is,
hogy egy-egy témank mar igen elavult, s az
tzemek itt-ott mar lényegesen jobb eredményt
mutatnak fel, mint amit a kutatas célkitlizése
esetleg feltételez.

Kutatasi témaink alaposabb elemzéséhez
hidnyzik azoknak kozgazdasagi vetllete és ma
csak a feladat elvégzését latjuk, de azt, hogy az
hogyan illeszkedik be a népgazdasagi tervekbe,
hogyan jelentkezik a kutatasi eredmény a nem-
zeti jovedelem novelésében, vagy szlikebb eset-
ben egy-egy gyartmany onkoltségének csokken-
tésében, nem latjuk. Igy azutén gyakran olyan
eset fordul el6, hogy a kutatdsi eredmény, ha
még olyan magas szinvonalon is van megirva,
a gyakorlati életben hasznavehetetlen és csak a
felesleges raforditott kiadasok jelzik, hogy a fel-
adat célkitiizésénél nem jartunk el kell6 gon-
doskodassal.

Ha a fenti feladatokat maradéktalanul vég-
rehajtjuk, azt eredményezheti, hogy a fafeldol-
gozé iparagakban jelenlegi technikai és techno-
l6giai szintet magasabbra tudjuk emelni s az el-
kovetkezenddé években e terlileten is felzarkoz-
hatunk a jelenleg mér élenjard fafeldolgezo
ipardgakkal rendelkezd orsziagok mellé. Ehhez
pedig els6sorban jo kollektiva sziikséges. Az a
véleményem, hogy a kollektiva nagyrészben
megvan, csak a kortilményeket kell ugy meg-
valtoztatni, hogy a jovébeni egyiittmikodés
minden igényt kielégitsen.

Osszefoglalds

Egy rovid tanulmany keretében lehetetlen
azt a sokrétd kérdés-komplexumot Osszegezni,
mely a faipari kutatas eredményeit és feladatait
jellemzi, mégis a tovabbi eredményes munka-
végzéshez az alabbi kovetkeztetéseket vonhat-
juk le:

1. A fokozott elérehaladas erdekében elséd-
leges feladat a fafeldogozd-ipar Osszes kutatasi
feladatainak megoldasara a Faipari Kutatéo In-
tézetben megfelelé kutatoi kapacitdas biztosi-
tasa.

2. A kutatasaink soran egyre inkabb a leg-
tavolabb allo fogalmak Osszefiliggéseit kell egy-
massal parhuzamba allitani, mert csak igy tu-
dunk olyan eredményt elérni, amelyek kielégi-
tik a kozeljovo kovetelményeit. Ezt elsésorban
a kutatas kollektiv megvalodsitasa és a feladatok
komplex modon valé vizsgalata biztositja.

3. Az orszagok kozotti fokozott munkameg-
osztas kiszélesitésének érdekében szlikséges,
hogy az egyes kiilfoldi kutaté intézetekkel a ku-
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tatasi témakat egyeztessiik, majd egyes témakat
kolesonosen dolgozzunk ki. Ezaltal lehetové va-
lik a parhuzamossiag bizonyos foku kikiliszobo-
lése, s ugyanakkor megismerkediink a kiilfoldi
kutatasi eredményekkel és modszerekkel.

7 4. A kutaté intézetnek fokozott tevékeny-
séget kell valialni a muszaki és tudoméanyos
szakirodalom megteremtésében. Ehhez elsdsor-
ban a kufatdsi eredmények fokozottabb publi-
kalasara van sziikség, ugy intézeti kiadvanyok-
bah, mint a szaksajtén keresztill, de a kiilfoldi
szaksajtoban is. A szakkonyvek megiraséban az
Intézet munkatarsait fokozottabban be kell von-
ni és ezt az igényt biztositani.

5. A faipari kutatdsok terén egyre igénye-
sebben kell fellépni az elméleti vonatkozasu
kérdések kidolgozasaval szemben, vagyis a gya-
korlati vonatkozasu kérdéseket elméletileg is
meg kell alapozni.

6. A kutatasi tervek eldkeszitésének hatar-
idejét ugy kell megvalasztani, hogy dsszhangban
legyen a wvallalati tervkészitéssel, masrészt a
legslirgésebb kutatdsi igényeket tartalmazza,
osszehangban a tavlati ftudomanyos kutatasi
tervvel.

7. A kutato intézetnél elfekvé zardjelenté-
sekbdl egyre tobbet kell a nyilvanossag elé tar-

ni, hogy azok ipari bevezetésének széleskord el-
terjedeset biztositsuk.

8. A kutatok jelenlegi képzettségét fokoza-
tosan emelni kell és ugyanakkor a szakmai gya-
korlatuk megszerzésérol is fokozottabban kell
gondoskodni. A tudomanyos kaderképzést pedig
el6 kell segiteni.

9. A kutatasi feladatok muszaki-kozgazda-
sagi megalapozottsagat meg kell teremteni, s e
két tényez6 kolesonhatasanak eredményeképpen
kell hogy azt megvalésitsuk.

10. A kutatasi feladatok megvaldsitasanak
szervezetét Uj modon kell irdnyitani, ugy hogy
az anyagi erdket és a rendelkezésre allo szellemi
kapacitast ugy csoportositsuk, hogy az a legjobb
hatasfokot biztositsa.

Mindezen feladatok maradéktalan wvégre-
hajtasa biztositék arra, hogy a faipari kutatas
teriiletén gyokeres valtozas fog torténni és az a
véleményilink, hogy az ipari nagylizemi terme-
lés kialakitdsaban soha nem volt olyan sziikseg
mint ma, arra, hogy sokkal tobb lehet6séget
biztositsunk a tudomanyos kutatasnak, az élen-
jaré gyartastechnologia bevezetése, miszaki el6-
készitése terén. Ezzel a kutatdsok is els6dlege-
sen a népgazdasagi tervek teljesitését szolgal-
jak.



Ronkel8készités a furnér- és ]emeziparban

GONCZOL IMRE
Faipari Kutato Intézet

A furnér- és lemezgyartasban igen nagy
jelentésége van a feldolgozas el6tti ronkeléké-
szitésnek, mivel donté mertékben ettél fligg a
hamozéssal, illetve késeléssel eldallitott furnér
mindsége, a gépkapacitas kihasznalhatosiga, a
megmunkalo szerszamok élettartama sth. A he-
lyesen  végrehajtott ronkel6készités soran
ugyanis meglagyulnak a farostok, s ennek ko-
vetkeztében a nyomoégerenca alatt a faanyag
egyenletesen nyomoédik dssze, a vagas kozben
fellep6é ékhatéds kevesebb repedést okoz, ill.
csOkken a repedések mélysége, simabb lesz a
metszési feliilet, csekélyebb lesz a vagashoz fel-
hasznalt forgacsoloerd stb., egyszoval kedvezébb
kértilmenyek kozott és gazdasagosabban hajt-
hatjuk végre a rénkok feldolgozasat.

Tobbféle ronkeldkészitési médot ismerlink,
amelyek azonban hatékonysdgban, célszertiség-
ben és gazdasagossaghban igen kiilonboznek egy-
mastol. Az alkalmazhato eljarasok két esoportba
sorolhaték: '

A) Hevités nelkiili ronkeltkészités.

1. Aztatas, ill. vizben vald tarolas.

R) Hokozléssel végrehajtott ronkelokésziteés.

1. Forré levegdvel torténé melegités.

2. Elektromos drammal tor{éné hevités.

3. Gozolés.

o Bozes,

A) Hevités nélkiili rénkelékészités
1. Aztatds, ill. vizben valé tdrolds

A hevités nélkiili ronkelékészités hatékony-
sdga a megmunkalhatosag javitasat illetéen nem
kielégitd, ezért a vizben vald tarolasnak inkabb
csak a ronkok megévasa szempontjabol van je-
lentésége. Néhany fafajtat.azonban — pl. a nya-
rat, flizet stb. — ,hidegen® is lehet hdmozni,
ha a ronkck megfelel6 nedvességtartalommal
rendelkeznek és a termelend6 furnér vastagsaga
nem haladja meg a 2 mm-t. Hasitogépen tor-
tén6 feldolgozashoz azonban ezeket a fakat is
melegiteni kell.

A ronkok aztatasa csak a nyari idészakban
és csak a lagy-lombos fakndal, valamint a nyir-
nél ad kielégité eredmeényt.

B) Hékozlésel végrehajtott ronkeldkészités
1. Forro levegbuvel torténd melegités

© A forrd levegével torténé melegitést ma
mar nem igen hasznaljak, mert amellett, hogy
kiilén berendezést igényel, f6ként a hosszabb
tarolas kovetkeztében kiszaradt faknal, nem biz-
tosit megfeleld elékezelést sem. Ennek ellenére
telen — els6sorban fagyolt faknal — ez az el-
jaras jol felhasznalhaté a g6zolo —, ill. £6zdak-
nak tehermentesitésére oly médon, hogy a ron-
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koket egy zart helyiségbe rakjak és a szarito-,
tovabba a présgépek elhasznalt levegbjének be-
[avatasaval elomelegitik. Ezaltal a g6zolé-, ill.
fézb6aknak kapacitasa jelentésen megnovekszik.

2. Elektromos ¢rammal torténé hevités

Az elektromos arammal torténé ronkeldke-
szitést f6leg az USA-ban alkalmazzak. Ennek az
eljarasnak elonye, hogy gyors és praktikus, ki-
kiiszoboli a fa szennyezbdését, az egész ronkda-
rabot egyenletesen, egyszerre melegiti fel és fe-
leslegessé teszi a gdézolé~ vagy [6zbaknakat. Az
elekiromos aram okozta balesetek elkeriilése ér-
dekében azonban messzemend biztonsagi intéz-
kedéseket kell foganatositani. Az elektromos
uton torténd melegitést elsésorban a hamozasi
ronkoknel hasznaljak oly maddon, hogy a halo-
zati fesziltseget kb. 24 amper dramerdsség mel-
lett mintegy 2500 V szekunderfesziiltségre
transzformaljak és az aramot a ronk buitiiin ke-
resztll, elektrédak segitségevel a faba vezetik.
Az elektromos aram atfolyasaval szemben a fa-
anyag ellenallast fejt ki. Az ellenallas nagyséaga
dontéen a fanedvességtol, a rénkatmeérétsl, va-
lamint a feszultségtol fiigg. Mivel ez utdébbi sza-
balyozhato, a feldolgozashoz sziikséges ronkhé-
meérséklet bedllithato. Irodalmi adatok szerint
ezzel az eljarassal egy 2.4 m hosszd, 51 em at-
méréji nyir-rénk pl. 20 perc alatt felmelegii-
heté a kivant héfokra anélkil, hogy a butiikén
repedések keletkeznének.

Olyan esetekben, amikor a felmelegités
mellett a fa nedvesitése is sziikséges, az elektro-
mos hékezelés nem potolja a szokasos gdézolést
vagy fézést. Ezen tulmenéen az ilyen modon
végzett ronkel6keészités csak ott gazdasagos,
ahol olesé villamosenergia all rendelkezésre.

3. Gozolés

A leggyakoribb ronkelékészitési mod a go-
z6lés, illetve a f6zés. A szakirodalom nem foglal
egyértelmiien allast egyik eljaras mellett sem,
mivel mindkét ronkeldkészitési moédnak megvan
a letjogosultsdga. A gézolést elsésorban olyan
faknal alkalmazzék, amelyeknek kezdeti ned-
vessége a rosttelitettségi pont felett van, s ame-
lyekben a g6z hatasara nem kovetkeznek be
kellemetlen elvaltozasok. Fézésre féként akkor
keriil sor, ha a feldolgozasra vard ronkék mar
erésen kiszéradtak és az egyenletes felmelegités
mellett a kielégité vizfelvétell is biztositani kell,
hogy ezaltal a képlékenység fokozodjék. A f6-
zés jobban lehet6vé teszi egyes, a megmunka-
lasnal, illetve a termék felhasznaldsandl nem
kivdnatos anyagok (pl. pentozdnok, cserz6- és
szinezbanyagok) bizonyos foku-kioldédasat is.

Annak eldontésénél, hogy a két eljards ko-
ziil melyiket alkalmazzuk, tébb szempontot is
figyelembe kell vennlink. A feldolgozisra ke-
riilé fafajon és annak tulajdonsigain tulmenden
donté az is, hogy milyen célra kivanjak felhasz-
nalni az elékészitett faanyagot és milyen adott-
ségokkal rendelkezik a feldolgozo tizem,

A fafajok a gézolést és fozést illetGen négy
csoportba sorolhaték:

1. Hoékezelést nem igényl6 fak. Ilyenek a
puha lombosfak, amelyek altalaban rendelkez-
nek a sziikséges lagysaggal, mint pl. a nyarfa. A
tapasztalat azonban azt mutatja, hogy a felme-
legités ezeknél a fafajoknal is elényos.

2. Gozoléssel is kielégitéen lagyithato fak.
Ebbe a csoportba tartozik a legtobb fafaj (biikk,
éger stb.). A g6zolés ezeknél a faknal nem okoz
kérosodast és a szinvaltozas mértéke sem na-
gyobb a megengedettnél, ill. a megkivantnal.

3. Kielégitéen és elszinezdodés-mentesen
csak fézessel lagyithaté fak. Ide a gézoléssel
szemben érzékeny és a nagy keménységii fak
tartoznak. A hosszabb idoén at szabad levegén
tarolt, kiszaradt fakat is célszertibb f6ézni, mert
igy biztosithatdé a megmunkalashoz sziikséges
nedvesség felvétele. Féleg a tolgyfélcket, az er-
dei feny6t, valamint a csomoros fakat lagyitjak
fézéssel.

4. Mindkét eljarassal megfeleléen elékészit-
heté fak. Ezeknél balesetvédelmi okokbol elé-
nyosebb a gozolést valasztani.

Az irodalmi adatok és a kilisldi tanul-
manyutakon szerzett tapasztalatok alapjan meg-
allapithato, hogy Kozép-Eurépéban f6ként a gé6-
zolés terjedt el. Ezzel szemben a Szovjetunidban,
ahol 1926-ig szintén gézoléssel végezték a ronk-
el6készitést, ma mar csaknem kizarolag fézés-
sel készitik el6 a faanyagot. Ennek valdsziniileg
az az oka, hogy a Szovjetunioban a lemezgyar-
tds alapanyaga a nyir és az erdei fenyé, tovabba
masok a klimatikus viszonyok és igy hégazdal-
kodas szempontjabdl a f6zés gazdasagosabb. -

Ezek elérebocsatasa utan térjliink ra a gé-
z6lési folyamat részletesebb vizsgalatara.

A go6zolés soran a faban tobbféle jelenség
jatszodik le. A g6z el6szor a kiilsé rétegeket me-
legiti fel, majd fokozatosan a belsé farészek is
felmelegszenek. Sok fafajnal szinvaltozas 1lép
fel, amit az alkoté elemek (pentozanok, lignin
stb.) hidrolitikus atalakulasa idéz el6. A fa egy-
uttal tobbé-keveésbé képlékennyé valik, csékken
a higroszkopossaga és novekszik a gombaferts-
zéssel szembeni ellenallasa. A tulzott gézolés
azonban karos, ezért nagy gondot kell forditani
a fafajtol, a kezdeti fanedvességt6l és a g6zolési
celtol fliggé go6zolési hémérséklet és gézolési
idétartam helyes megvalasztasara.

Gozolési célra altalaban 45—90 C° hémér-
sekletd, azaz 0,1—0,7 ata nyomasu, telitett g6zt
hasznalnak. Az irodalmi adatok az alkalmazott
gbzolési hoémérsékletet illetéen meglehetésen
nagy szorast mutatnak. A g6zolési hémérsék-
let kiszamitasara L. Vorreiter, ismert osztrak
szakiro, az alabbi osszefiliggést ajanlja:
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o — ] [C?] aho
% — az atlagos fanedvesség [kg/kg]
ro — a fa térfogatsulya, absz. szaraz al-
lapotban [g/em?]
v — a fa fajsilya = 1,51 g/cm?
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A fenti Osszefiiggés segitségével szamitott
gozolési homérsékletekkel kapcsolatban azon-
ban L. Vorreiter megjegyzi, hogy ezek csak
irdny-homérsékletek, amelyek a fa szerkezeti
felépitése és a g6zolési cél (furnérgydartas, haj-
litas, szinhatas elérése sth.) szerint helyesbitésre
szorulnak. Igy pl. azokat a fafajokat, amelyek
sok, ill. vastag bélsugarral rendelkeznek, 15—
20 C°-kal alacsonyabb hémérsékleten kell go-
z6lni, mint az térfogatsulyuknak megfelelne. A
bélsugarak ugyanis gyorsabban vezetik a hét a
fa belsejébe, mint a fat alkoté egyéb szovetek.
Csokkenteni kell a homeérsékletet akkor is, ha
nem kivanatos szinvaltozasok lépnek fel. Figye-
lembe kell venni tovabba a fa kezdeti nedves-
séget is, mert magas bels6 nedvesség és magas
g6zolési hémérséklet esetén erbs kiilsé repedé-
sek, alacsony’ (rosttelitettség alatti) belsé ned-
vesség és alacsony g6zolési homérséklet esetén
gesztrepedések johetnek létre. Ha a furnérron-
koket nem elég magas hémérsékleten go6zolik,
vagy a valasztott gbzolési hémérséklet helyes
ugyan, de az atlagos fanedvesség tul alacsony,
a furnér eléallitasa kozben meély, rostiranyu ar-
kok keletkeznek (,,arkos vagas®). Ha viszont tul
magas az alkalmazott hémeérséklet, a rostvégek
kilazulnak a furnérbél és a feliilet szalkassa va-
lik (,,szalkéas vagéis®). A tulgézolés veszélye an-
nal nagyobb, minél puhdbb, illetve nedvesebb
a fa. Vastagabb furnérok el6allitasdhoz nagyobb
képlékenység sziikséges, ezért 1,5 mm furnér-
vastagsag mellett a normalis g6zolési hémeérsék-
letet mm-ként 5 C°-kal kell emelni. Szakszert
g6zolés mellett a megmunkilé szerszdmok él-
tartdsa, az elékezelés nélkil végzett vagashoz
viszonyitva 50—100-szorosra novekszik.

Morath, a fa térfogatsulyatél fliggben, az
alabbi go6zolési homeérsékleteket ajanlja:

Térfogatsuly Go6zolési hémérseklet
g/em? G
0,35 10—35
0,45 32—60
0,55 50—75
0,65 63—388

A magasabb értékek a nagyobb atmérdju
és az erésebben kiszaradt ronkokre vonatkoz-
nak. Akkor is a magasabb homérsékleti értéke-
ket kell alkalmazni, ha wvastagabb furnérokat
akarunk eléallitani.
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2, abra. A fahémérséklet alakuldsa a vasdrnapi gozo-
lési sziinet alatt, 60 cm @-jii bikkfa kozvetlen gozo-
lése melleit

A fa hokezelésével kapcsolatban érdekes
megallapitasokat tesz R. Preusser, aki 2,5 m
hosszu, 33—62 cm atmérdjid ronkokon, tehat kb.
tizemi viszonyok mellett vizsgilta a fa hémér-
sékletének gézoléskozbeni alakulasat. Mivel a
fa hovezetési tényezdje rostiranyban kb. két-
szer olyan nagy, mint a rostokra merélegesen, a
meéresi helyeket a biitiitél kiindulva a mélység
ketszeres tdvolsdgdban jelolték ki. A méréseket
4 cm-es ugrasokkal, 4 ecm-t6l 28 cm mélységig
végezték, s a kapott hémérsékleti értékeket az
idé fuggvényében grafikusan abrazoltak (1.
dbra). Ily moédon olyan diagramokat nyertek,
amelyek a hémérséklet alakulasat 4, 8, 12, 16,
20, 24, 1ll. 28 cm mélységben szemléltetik.

Egy bizonyos hémeérséklet a mélység nove-
kedésének azonos kiilonbségei mellett, egyre ro-
videbb id6 alatt érhetd el, mivel a még felme-
legitend6 tomeg, kiviilrél befelé haladva egyre
csokken. A ronk belsejében uralkodé 60 C"-os
hémeérséklet mellett 4, 8, 12, 16, 20, ill. 24 em
mélységben 90, 83, 75, 67, 65, ill. 62 C° hémér- -
sékletet mértek.

A fa hoékezelését tekintve R. Preusser abbol
indul ki, hogy a gézolésnél a szamos befolyasolo
tényezé okozta hatds koziil egyedil a fa bels6
hémérsékletét tudjuk gyorsan és megbizhatéan
mérni. Szerinte azonban ez elegendé is, niivel
a tébbi tényezo a gozoléakna klimajanak hatasa
alatt egy, a homérséklettdl fliggs érték elérésére
forekszik, Késelésnél a ronkok kozepén, hamo-
zasnal a leend6 maradékhenger palastja men-
tén a fentebb emlitett 60 C°-os hémérsékletnek
kell uralkodnia ahhoz, hogy a képlékenység a
feldolgozott rész teljes egészében megfeleld le-
gyen. Ez az érték azonban csak vékony furnérok
eléallitdsanal helyes. 2,4 mm-es és ennél vas-
tagabb furnérok esetében 80 C°-os belsé hémér-
seklet sziikséges. Mihelyt ezeket a hémérsékleti
értékeket elértiik, a tovabbi gbézdlés céltalan,
mert a magasabb hémeérsékletek hidrolitikus at-
alakulasokat okoznak. Elsédlegesen tehdt nem
a go6zolési id6 hossza, hanem az elért hémérsék-
let nagysaga a dont6, ennélfogva a tiszta g6zo-
lési id6t kb. a felére lehet csokkenteni.

Ezek a megillapitasok igen érdekesek,
azonban, mint azt a Holzindustrie e. folydirat
hasébjain foly6 vita is mutatja, nem fogadhatok
el fenntartas nélkiil.

R. Preusser beszdmoldja egy igen tanulsa-
gos diagramot is tartalmaz, amely a vasdrnapi
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g6zolési sziinetnek a fahémérséklet alakulasara
gyakorolt hatasat szemlélteti (2. abra).

A diagramrél leolvashatd, hogy a fa belsejé-
ben a hémeérséklet emelkedése az akna felmele-
gitése utan 12 o6raval indult meg és hémérsek-
let-csokkenés csak 40 6raval a szombat esti géz-
elzaras utdn kovetkezett be. Eddig az idépontig
a go6zelzaras ellenére folytonos hémérséklet-
emelkedést lehetett megallapitani. Az 57. 6ra-
tol a 72. oraig, tehat tovabki 15 6ra gézolési id6
utdn, a fa belsejében hémeérséklet-emelkedés
még nem volt észlelheté. A hétfén 0 oratol az
akna délutani kilritéséig befuvatott g6z tehat
ebb6l a szempontbol felesleges volt.

A gozolés idotartama hamozis esetén elsé-
sorban a ronknek és a maradékhengernek az at-
mérojétol fiigg, mivel azonos hosszat feltéte-
lezve, ez a két értéek hatarozza meg a feldolgo-
zasra, illetve felmelegitésre keriicd faanyag
mennyiséget. A go6zolési idétartamot természe-
tesen a fafaj jellemz6i (fajsily, hévezetési té-
nyez6 sth.), a ronk kezdeti hémérséklete és ned-
vessége, a g6z hémérséklete, a g6zoléberendezés
allapota és egyebek is befolyasoljak.

Késelés esetén a hdkezelés id6tartama vala-
mivel hosszabb, mivel ez esetben a faanyagnak
a teljes keresztmetszetben azonos hémérsékiet-
tel és képlékenységgel kell rendelkeznie. Ezzel
szemben a hamozasnal csak az a lényeg, hogy
a maradékhenger feliiletén még meglegyen a
feldolgozdshoz sziikséges hémérséklet. Az
egyenletes héeloszlasnak azért nincs olyan je-
lentésége, mint a késelési ronkoknél, mert a ha-
mozéas az évgyurik mentén torténik, igy bizto-
sitva van a viszonylag allando (csak az atmérd
csOkkenésével valtozd) furnér-hémérséklet.

Egyébként azonos feltételek mellett, emel-
ked6 fajsullyal és favastagsdggal novekszik a
gbzoleési idétartam. A g6zolési hémérséklet esok-
kenése szintén a g6zolési iddtartam novekedeését
vonja maga utén. Ugyelni kell arra, hogy a gé-
z0l6aknaba berakott ronkok atmérdje kozel azo-
nos legyen, vagy legalabb is alulra keriiljenek
a vastagabb, feliilre a vékonyabb ronkok. Ezal-
tal csokkenteni lehet a ,,tulg6zolés® veszélyét.

Bar a g6zolési id6ket Bessel-féle egyenletek
segitségével kozvetlentll is lehet szdmitani, ez
igen komplikalt eljaris. Sokkal egyszeriibb a
belsé homérsékletet szamitani kiilonbozé atmé-
rokre és gézolési idékre, az igy kapott értéke-
ket grafikusan abrazolni és az azonos atmérdkre
vonatkozékat egymassal Gsszekétni. Ily modon
olyan jelleggorbéket kapunk, amelyekrél a tet-
szeés szerinti atméréhoz tartozo gézolési idétar-
tam leolvashato (3. abra).

A gézolési, ill. hékezelési idétartam meg-
hatdrozasara a szovjet szakemberek is dolgoztak
ki metédusokat. A gyakorlat szdméara a legegy-
szerlibbek a nomogram segitségével torténd idé-
meghatarozasok. Egy ilyen eljards ismertetésére
a ronkok fézésével kapesolatban fogok kitérni.

A ronkatmérd és a gézolési idstartam ko-
zott hatarozott osszefliggés all fenn. Két azonos
fafaju, kiilonboz6 vastagsagu rénk gézblési id6-
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fliggvényében. L. Vorreiter

tartama J. D. MacLean szerint ugy aranylik
egymashoz, mint vastagsdguk négyzete:

Z, i Gy = Di v D;

Ha tehat ismerjiik egy bizonyos vastagsag
esetén a sziikséges g06zolési id6étartamot, ezt
egyeb vastagsagokra is konnyen atszamithatjuk:

i
Z,=7 | ]

Az igen vastag ronkoket, kiillonosen, ha hére
érzeékeny fafajokrdl van szo, a gézolési idétar-
tam megroviditése és a hével vald takarékosko-
das érdekében, célszerli két vagy tébb menet-
ben g6zolni, mindannyiszor a megengedett leg-
magasabb hémérsékleten. A nem tul ¥astag, fel-
melegitett réteg lehdmozédsa utén a ronk visz-
szakerll a g6zoléaknaba, majd ismét a hamozo-
gépre, mindaddig, mig el nem érjiik a szokasos
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4. dbra. A tobb menetben torténd gdzilés, ill. f6zés
vdzlatos dbrdzoldsa, Osszehasonlitva az egy menetben
torténd hokezeléssel. (L. Vorreiter utdn)
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maradékhenger-atmérét. Ilyen eljaras mellett
gal linearisan novekszik, mig az egy menetben
torténd gézolésnél a gorbe alakuldsa paraboli-
kus (4. abra). Szakaszos gozdlésnél az idd- és
gézmegtakaritds a ronkatmérével és a goézolési
szakaszok szamaval aranyosan novekszik. Nagy
atmeéréji ronkok esetében ezek a megtakarita-
sok magasabbak lehetnek, mint az ismételt go-
z0lésbél, a hamozogépen torténd be- és kifogas-
b6l szarmazo Osszes tobbletkoltsegek. Ezt az el-
jarast természetesen f6zésnél is lehet alkal-
mazni.

Fontos szerep jut a ronkelGkészitésnél az
un. kiegyenlitédési idének. Erre azért van szik-
ség, hogy a legmelegebb kiilsé farétegek csak
fokozatosan hiiljenek le, s igy elkertiljiik a bels6
fesziiltség okozta, esetleges repedéseket. A Kki-
egyenlitédési id6 alatt a gézbefuvatas sziinetel.
A pihentetési id6 hossza dltaldban a g6zolési
idétartam 1/5—'/s-a. azonban figyelembe kell
venni, hogy minél nedvesebb a fa, anndl gyor-
sabban megy végbe a hémérséklet-kiegyenlits-
dés, illetve a fa lehtilése.

A gb6zolés kivitelezésére tobbféle mod ki-
nalkozik, azonban leggyakrabban a kozvetlen,

/ ‘ o
e 2 20

5. abra. Fenn: Kdzvetlen fiitési gozoloakna. Lenn: Koz-
vetett futésii gozold- és foézdakna (E. Doffiné utdn).
1. Gozbevezetés, 2. csokigyd a goz szdmdra, 3. tereldle-
mezek, 4. szifonzdr, 5. szennyvizakna, 6. szennyviz-le-
folyd, 7. szennyviz-szivattyil, 8. visszacsapo-szelep, 9.
szennyviz-vezeték, 10. fabol készilt burkolat, 11. pe-
remfa, 12, gumitomités, 13. forroviz-bevezetés, 14. cso-
kigyé a forrdviz szdmdra, 15. forroviz-elvezetés, 16. hi-
degviz-bevezetés, 17. iiszéval ellatott szelep, 18. hideg-
viz-tartdly, 19. f6zoviz-bevezetes, 20, kondenzviz-tartdly,
21. kondenzviz-visszatapldlo-szivattyil, 22, kondenzviz-
elvezetés

vagy a kozvetett gbézolést alkalmazzak. El6bbi-
nél a g6zolétérbe fuvatott géz a faanyagot koz-
vetleniil és azonnal melegiteni kezdi, utébbinél
a ronkok egy goézzel (esetleg forro vizzel) fGtott
viztekné folott fekszenek, s csak a viz felmele-
gedése kovetkeztében képzodod géz jarja at dket.
A gézoloakna berendezése fermészetesen a va-
lasztott futési modhoz igazedik (5. abra).

A kozvetlen flités akkor alkalmazhato, ha
olyan friss furnérfat kell hékezelni, amely ned-
vesitést és kiilongsen gondos gézolést nem igé-
nyel. Erre a célra 0,1—0,3 atii nyomasu, olaj-
talanitott faradt gézt hasznalnak. Az egyenletes
gbzeloszlas érdekében aknahosszusagu, perfo-
ralt ecsoveket raknak le a fenék és az oldalfalak
talalkozasdnal (a ronkok hossztengelyével par-
huzamosan) és a gozt tereld-. ill. elosztélemez-
nek fuvatjak neki. A kozvetlen fltés eldnye,
hogy egyszerii az alkalmazott csévezeték-rend-
szer és csekély nyomasu faradt gozt is fel lehet
hasznalni. Hatrdnya, hogy a kondenzviz nem
nyerhet6é vissza és ezaltal h6gazdalkodasi szem-
pontbol ecsokken a hatasfok, tovabba, amennyi-
ben dugattyus gépek faradt gézét haszniljdk
fel, egy megbizhatéan mukodé olajtalanitot kell
beépiteni. Ez kilondsen az értékes és vilagos-
szinll fafajtdk hokezelésénél elengedhetetlen. A
kozvetlen gézolés a bevezetett goz mennyiségét,
hofokat és eloszlasat illetéen fokozottabb ellen-
érzést igenyel, mint a kozvetett gézolés, mert
ennél az eljarasnal nagyobb a repedési és fol-
tosodasi veszély.

Gondosabb és egyenletesebb hékezelést
nyujt s hogazdalkodasi szempontbdl is kedve-
z6bb a kozvetett fltés, ezért értékes fafajoke
gbzolésénél ezt ajanlatos alkalmazni. Itt a g6-
zol6tér aljat 30—60 cm magas vizréteg boritja,
amelyeket gézvezetékek szelnek 4t. A viztikor
felett, alatétfakon fekszenek a ronkok. Az ala-
téteknek olyan magasaknak kell lenniok, hogy
a ronkok a vizzel ne érintkezzenek. A gbzveze-
tékekben faradt géz, friss géz, vagy forro viz
aramlik. A faradt gbéznek nem kell olajmentes-
nek lennie, mivel ennél az eljarasnal a héhor-
dozok nem kozvetleniil a fat, hanem a vizet me-
legitik, amely azutdn parologni kezd és egyen-
letesen atjarja a faanyagot, Az eljaras kima-
gaslo elonye, hogy kiméletes hokezelést nyijt.
Ha kissé mar szaraz fat kell gézolni, egyidejii-
leg nedvesitést is biztosit. Tovabbi elény, hogy
— mint mar emlitettem —, a faradt gézt nem
kell olajtalanitani, s héhordozoként forré vizet
lehet alkalmazni, ami hégazdalkodasi szempont-
bol kiilonosen kedvez6. Ha a fltést gbzzel vég-
zik, lehet6ség van a kondenzviz visszanyerésére.
A kozvetett flitésnek két hatranya van: egyrészt
némileg magasabb gbéznyomas sziikséges hozza
(a kiillonboézet 0,10—0,15 atll), masrészt valami-
vel bonyolultabb a csdvezeték-rendszere. Ezek
a hatranyok azonban a jelent6s elényitk mellett,
hattérbe szorulnak.

A g6zolésrol elmondottak alapjan a furnér-
fak hoékezelésénél az alabbi szabalyok betartasa
ajanlatos:
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Els6 lépéskent azt kell megallapitani, hogy
a szoban forgé fafajnal a g6zolés, vagy a fézés
célszerlibb-e. Ha gb6zolni kell, akkor a fa abszo-
lut szdraz térfogatsulya és nedvessége alapjan
meghatarozzuk az irany-hémérseékletet, to-
vabba a fa vastagsagatol fliggben a g6zolési id6-
tartamot, esetleg a g6zolési szakaszok szamat és
hémérsékletét (pl. fagyott vagy szaraz fandl), a
fités modjat (kozvetlen v. kozvetett) stb. A gé-
z6leési hémérsékletnek megfelelé géznyomashoz
hozzd kell adni a gézforrastél a gézoléaknaig
fellépd wveszteségél, s megkapjuk a sziikséges
gbznyomast. Egy gézoléakndba csak azonos fa-
faju furnérronkot szabad berakni, mégpedig a
legvastagabb és legszarazabb ronkoket alulra, a
vékonyakat és nedveseket feliilre. A fanak mi-
nimalisan 50Y/,; nedvességgel kell rendelkeznie
ahhoz, hogy egybél a végleges g6zolési hémér-
sékleten, tehat nedvesitési szakasz nélkll lehes-
sen gozolni. Ha ez nincs meg, ugy melegvizes
permetezést kell alkalmazni, vagy pedig a hé-
kezelés els6 szakaszdban kondenzalodo. telitett
g6zt kell az akhaba fuvatni. Kilontsen 6vatosan
kell g6zolni a fagyott fat, mert ha a kiilsé réte-
gekbol a nedvesség koran eltavozik, s a belsd
rész meg nem engedett fel teljesen, karos repe-
dések keletkeznek. Ezért a fagy felengedésének
alacsony hémérséklet mellett (a végleges gbzo-
lési hémeérséklet fele, harmada alkalmazhato) és
fokozatosan kell torténnie. Annak érdekében,
hogy a biitlirepedések veszélyét csokkentsiik, a
ronkoket lehetéleg olyan hossziusagban gézol-
juk. amilyent a gézoléakna méretel megenged-
nek.

A gézoléssel kapcsolatban szolni kell né-
hany szot a goézoléberendezésekrél is. Mivel a
lemeziizemekben f6leg foldbe siillyesztett akna-
kat alkalmaznsk, csak ezekre térek ki.

Ahhoz, hogy egy gozoléakna — természe-
tesen minden egyéb gézoloberendezés is — kifo-
gastalanul miikodjék, az alabbi feltételeket kell
kielegiteni: Biztositani kell az akna j6 hészige-
telését, pontos zarédasat, a megfeleld gézbeve-
zetést és kondenzviz-elvezetést, tovabba a belsd
falak megévasat a savas gézok és a kondenzviz
okozta korrézioval szemben. Az aknat fel kell
szerelni a hémérséklet, a géznyomaés, a relativ
légnedvesség és a gézmennyiség mérésére szol-
galé miuszerekkel. Gondoskodni kell az akna
gyors és konnylu kiszolgalasat biztosito eszko-
zokrol.

Az aknak méretei a g6zolendoé ronkok hosz-
szahoz, a feldolgozo gépek kapacitasdhoz, egy-
szoval az tizemi kortulményekhez igazodnak. Az
akna hosszanak 1,0—1,2 m-rel nagyobbnak kell
lennie az atlagos ronkhosszndl, egyrészt azért,
hogy a g6z konnyebben atjarhassa a faanyagot,
masrészt pedig, hogy elkeriuljik a t6ltésnél és
Uritésnél esetleg fellépdé karosoddsokat. Az
aknaszélességnek, a fedék behajlasa miatt, a
3,60 m-t nem szabad meghaladnia. A legcélsze-
riibb aknamélységnek 'a 2,5—2,8 m bizonyult. A
balesetek elkeriilése érdekében az aknadkat ugy

kell megépiteni, hogy a falak felsé éle legalabb
60 ecm-rel a kiils6 munkaszint felett legyen.

Az aknaméretek a napi sziikséglet szerint
varidlhatok. Ha a naponta sziikséges gézolt fa
mennyisége M (m?), az atlagos goézolési id6 z
(ora), a toltési fok p (t6bbnyire 60%), a toltési
és liritési idgtartam, beleértve a felmelegitési és

rint az Osszes szlikséges aknatérfogat
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L = a fa atlagos hossza (m)
B = az akna szélessége (m)
H = az akna mélysége (m)

Az aknak épitését kiilonos gonddal kell vé-
gezni. A legegyszerlibb kivitel a hornyolt pal-
lokkal bélelt foldakna. A palldkat tolgybol, sze-
lidgesztenyébdl, vagy akacbol késziilt faszegek-
kel erdsitik az akna wvazat alkoto oszlopokhoz,.
amelyeket viszont cimborakétékkel merevite-
nek. Az oszlopok anyaga telitett tolgy, vagy er-
dei feny6. A falakhoz hé- és vizallo védéréteg-
gel bevont fekete, erdei vagy vorosfenyot hasz-
nalnak. Az aknafalak kiilsé oldalat katrannyal
bekent faburkolattal latjak el. A gdzzel érint-
kez6 részeket finom felépitést, korhadt, gocs
nélkili, repedésmentes faanyagbol kell készi-
teni. Jobb, de dragabb a kombinalt épitési mod,
amelynél a fal betonkoszoruval ellatott tégla-
falazat és belsé palldboritdas kombinacioja. A
leggyakoribbak a vasbetonbol készilt aknafalak,
amelyek igen tartésak is, ha bellilrdl pallobori-
tast, vagy sav- és h6allo védoéréteget kapnak.
Enélkiill a savas kondenzatumok megtamadjak
és viszonylag rovid idé alatt ténkreteszik a be-
tonfalakat. Hoszigetelés szempontjabol legel6-
nyosebbek az un. dsszetett falazatok. Ezek be-
lilr6l palloval boritott, kohosalakkal, szénper-
nyével stb. toltott, kettés vasbetonfalbol allnak.
Az alkalmazanddé falvastagsag az épitbanyag
fajtajatol, illetve az Ossz-hoatbocsatasi tenyezo-
t6l, a legalacsonyabb kiilsé hémeérséklettél és
a legmagasabb hokezelési homérséklettol fligg.
Az akna fenekének vizzaronak kell lennie, s
1,5—3%y-0s kereszt- és hossziranyu lejtéssel
kell rendelkeznie, hogy a kondenzviz, illetve
kozvetett flitésnél az elszennyezoddtt vizfurdo
elvezethetd legyen. Az akndban a ronkok sza-
mara, egyenlé tavkozokkel, keresztiranya ala-
téteket raknak le. Az alatéteket, amelyek tobb-
nyire hiarom betontuskéra tdmaszkodnak, vas-
fabol vagy keményfa-betéttel ellatott, savallo
vedéréteggel bevont. acéltartokbol készitik. Az
alapzaton &thalado, jol zérhatd levezetdnyilast
1—2 em-rel az aknafenék legmélyebb pontja
felett helyezik el.

Igen fontos, hogy az akna felsé tomitése jo
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legyen. Az aknafedSkkel szemben tdmasztott
kovetelmények: szilardsag, merevség, csekély
suly, egyszerl felrakas, pontos illeszkedés, jo
hoszigetelés és korrozioval szembeni ellenallas.
A fedék 40—50 mm vastag, horony-eresztékes
fenydpallékbol, vagy vékony, el6feszitett beton-
lapokboél késziilnek. A fed6t alkotd palldk er6s
fakeretbe vannak beillesztve — rostiranyuk az
akna hossztengelyére merdleges — és szalagvas-
sal vannak megvasalva. A fedlapok felsé olda-
lara vaskarikakal erGsitenek; ezek a vonokotél
vagy daru horganak beakasztasara szolgalnak.
Az aknafalak fels6 részét ugy célszerd kiképez-
ni, hogy a fedlapokra erésitett szegélylécek be-
fogadasara alkalmas hornyot kapjunk. A ho-
ronynak mindig tele kell lennie vizzel. Annak
érdekében, hogy az aknafal horonnyal gyengi-
tett fels6 éleit a letoredezés ellen megvédjiik,
ajanlatos ezeket a részeket keményfa-lécekkel
boritani.

A csévezeték-rendszer és a szerelvények a
valasztott flitési moédhoz igazodnak. Kozvetlen
flitésnél a g6z az elosztécsoveken at a perfo-
ralt szérocsovekhez keriil, amelyek a gézt tere-
16lemeznek permetezik neki. A kondenzvizet
egy szivoes6 a szennyviz-akndba vezeti. A koz-
vetett flitésl g6zoléakna cs6halézata terjedel-
mesebb és felszerelése is tobb részbol all. A gozt
a taplalocsovon keresztiil a vizteknbében fekvo
csbkigyoba vezetik. A csokigyéban képz6do
kondenzviz egy gyljtébe folyik, ahonnan szi-
vattyl segitségével visszakeriil a goézfejleszt6-
hoz. A cs6kigyo altal leadott hé a vizet elg6-
z6logteti, ezért gondoskodni kell a viz folyama-
tos potlasarél. Erre a célra kiulon viztartaly szol-
gal, amely egy Usz6é kézbeiktatdsaval biztositja
az allandé vizszintet. Az akna vizének erds el-
savasoddsa utdn — emiatt csak rézbol keészilt
csBkigyokat lehet hasznalni — a vizet vagy ki-
szivattytzzdk, vagy lefolyocsdvon at egy csator-
naba engedik.

A t6lt6- és uiritéberendezés emeldszerkezet-
. tel ellatott rakodérdcs, elektromos meghajtasu
differencial-csigasor, vagy hiddaru lehet. Mun-
kaid6-megtakaritas céljabol a vékony ronkoket
gyakran kotegelve rakjak az aknéba.

Azokra a fizikai, kémiai és szilardsagbeli

1000 4
T b
<3 ‘%g’—j ' /Kﬁizraﬂ;‘ Eg/ﬂ?f
T 20 1 Gazilds 135 g
3 == N
3 . ' L g
S 2000 | Tazvdeff 30 %
3 / S
) =2
t;;, 1500 %5 2
& TR g
{000 — 0 &

0 & 12 18 dra 24

ilzemszidnet

6. abra. A kiillonbozo hossziusdgi iizemsziinetek hatdsa

a fajlagos ho- vagy gozfogyasztasra, kozvetlen, ill. koz-

vetett gézolés mellett. (F. Kollmann és B. Hausmann
utdn)

valtozasokra, amelyek a hokezelés kovetkezté-
ben lépnek fel a faban, jelen cikk keretében nem
kivanok kitérni, csupdn annyit jegyzek meg,
hogy helyesen megvélasztott hékezelési para-
meéterek mellett ezek a véltozasok gyakorlati
szempontbol nem okoznak emlitésre mélté szi-
lardsagesokkenést.

Ami a hégazdilkodast illeti, a kozvetett fii-
tés elénye a kozvetlennel szemben, még foko-
zottabb mértékben jelentkezik lizemsziinetek
eselén (6. dbra). Ezekel természetesen lehetdleg
keriilni kell, mivel az aknafalak, fedlapok stb.
ujboli felmelegitése jelentés hémennyiséget
vesz igénybe.

A kozvetlen fiitéssel szemben, amelynel a
gbzfogyasztds pontos ellendrzése egyaltalan
nem, vagy csak nehézkesen, ill. hozzavetdlege-
sen lehetséges és a kondenzvizet sem lehet visz-
szanyerni, a gézzel valé kozvetett flités kb. 109,
s6t a magasnyomadst, forré vizzel torténé fiités
kereken 159, hémegtakaritast eredmeényez

4, Fézés

Ennél a ronkelokészitési eljarasnal viz a
héatado kozeg, igy a felmelegitésen tulmendesd
a megfelel6 nedvesités is biztositva van. A fézés
csak bizonyos fafajoknal jon szamitasba, pl.
tolgynél, erdei fenyo6nél, tovabba akkor, ha a
feldolgozasra kertilé faanyag csekély nedvesség-
gel rendelkezik, vagy kiilontsen erés lagyitast
igényel. Elengedhetetlen a fa f6zése, ha pl.
cserzbanyagot, alkaloidakat, gyantakat stb. kell
beléle eltavolitani. A gyantdk a f6zovizbe kevert
sz0datol elszappanosodnak és egy részik kiol-
dodik. Ugyanigy jarnak a fa alkotdéelemeinek -
vizben old6do részei, pl. a fa ,,dolgozasat®” okozo
pektinek, hemicellulézok is. Azonos feltételek
mellett a f6zés erésebb valtozasokat okoz a fa-
ban, mint a gézolés, de megvan az az elénye,
hogy az alkalmazhaté alacsony hdmérsékletek
kovetkeztében a fat kiméletesebben és jobb hé-
gazddlkodassal lagyitja meg. Eldnyosen lehet
alkalmazni a f6zést akkor is, ha meg kell 6rizni
a faanyag eredeti, vilagos szinét. Az eljaras hat-
ranya a fokozott balesetveszély, ezért bizton-
sagi intézkedéseket kell foganatositani. Ilyen pl.
a fézbviznek egy masik aknaba torténd atszi-
vattyuzasa a ronkok kiszedése eldtt.

Az egyes fafajokhoz tartozé f6zési hémeér-
sékletek L. Vorreiter szerint az alabbi egyenlet-
hez igazodnak:

7t r, — 0,1
N e

100 sin ,
2 VH

dw =

ahol
ro — a fa térfogatsilya absz. szaraz &l-
lapotban [g/cm3]
v — a fa fajsulya = 1,51 g/em®.

Ezzel a képlettel altalaban alacsonyabb hé-
mérsékleti értékeket kapunk, mint a g6z6lésnél
targyalt hasonlé osszefliggés szamszer(i megol-
dasa esetén. A f6zés tehat elsésorban a hdére ér-
zékeny fafajoknal keriil elétérbe. Ovatos felme-
legités sziikséges pl. azoknidl a gyfirtslikacsu
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7. abre. A belsé homerséklet alakuldsa fézésnél, adoti
fajsuly és homérséklet mellett. (J. D. MacLean utdn)

lombos-faknal, amelyek erdésen szembet6tlé ta-
vaszi €s 6szi pasztdval, vagy vastag bélsugarak-
kal rendelkeznek. Ilyen faknal ugyanis az Gszi
pasztanak annyira meg kell puhulnia, hogy kép-
lékeny legyen, anélkiil azonban, hogy a tavaszi
paszta tulsagosan meglagyulna, mert ez esetben
a furnér szaradas utan hulldmos feliiletd lesz.
A talzott hémérsékletl vizben valo £6zés karos
hatasa fokozodik, ha a £6z6viz pH-ja, a kioldott
savak kovetkeztében 4,5 ala siillyed és a viz cse-
rélésér6l nem gondoskodnak.

A fa 6zését illetéen négy eljarast kiilonboz-
tetlink meg:

- 1. A ronkoket friss vizbe rakjuk és azzal

egytlitt melegitjik fel.

2. A ronkoket elémelegitett,
rakjuk.

3. A fézest felmelegitett, tobbszor hasznalt
vizben végezziik.

4, A f6zést elémelegitett, minden alkalom-
mal cserélt és alkalidkkal kevert, friss
vizben végezziik.

friss vizbe

A fa alkotoelemeiben az els6 esetben lépnek
fel a legcsekélyebb, a negyedik esetben a leg-
erésebb valtozasok. A valtozasok mértéke a hé-
mérséklet emelésével fokozddik. A sziikséges
f6zési idGtartam az elsé esetben a leghosszabb,
s ennek megfeleléen a vizfelvétel is itt a legna-
gyobb.

A fa fézését altaldban addig kell folytatni,
mig a ronk kozepétél mért meghatarozott ta-
volsdgban (hdmozésnal pl. ez a tavolsdg = a
maradékhenger sugardval) a belsé hémérséklet
a kivéant, illetve a fa feldolgozési céljanak meg-
felel6 nagysagot el nem érte. Figyelembe kell
azonban venni, hogy az un. kiegyenlit6dési id6
alatt, amely a fanak a vizfiird6bsl vald kivéte-
level kezdédik, a belsé hdémérséklet nemﬂe;:
meég emelkedik.

A bels6 fahémérsékletek, ugyanugy mint a
g6zolésnél, meghatarozhatok és abrazolhatok (7.
abra).

Fagga rivastagsagcmMesss555 40 35

°;;zﬁ 1%1%

maT Hmh
9 e
&Jr 42 e
EEsHESY
.
0=~
T T
i) i
40 o
J_ 1 B
—r t; ’/, 4, Wl el
HAEA I
) *zf?“—;z W
" Jo4uardupzan
e B N i
= === i el s S ____:,j

I 42 43 g4 95 96 7 28

Absz szaraz sily 9/”’

8. dbra. Az abszolit szdraz térfogat stlynak és a kiilsé

_ fagydiri vastagsdginak a hatisa a fézési idétartamra,

95 C° mellett. (H. O. Fleischer és L. Vorreiter utdn)

A fézési id6tartamot az elérendé belsé hé-
mérséklet, a fa fajsulya, a ronk vastagsiga, ned-
vessége és kezdeti hémérséklete, valamint a £6-
z0viz hémeérséklete hatdrozza meg. A fajsuly,
a vastagsag, a hémérséklet és a f6zési idétartam
kozotti Osszefliggést célszertl grafikusan &abra-
zolni (8. és 9. dbra).

A hére érzékeny fafajok vastag ronkjei,
amelyeket alacsony homérséklet mellett kell
f6zni, gazdasdgtalanul hosszu fézési id6tartamot
igényelnek. Emiatt ezeknél, hasonloképpen
mint a gézolésnél, a tobb lépes6ben térténd f6-
zést alkalmazzak. Ily modon a szakaszok szaméa-
t6l, a hémérséklettél és a fafajtol fliggden,
60%/,-ig terjed6 idémegtakaritas érheté el és a
termelt furnér minésége is egyenletes lesz.

Ha a fat hideg vizbe rakjdk és mindkett6t
egyltt melegitik fel, a fézési id6tartam meg-
hosszabbodik. Ebben az esetben megkozelitdleg
a fézoviz felmelegitési idejének a felével kell
novelni a f6zési idétartamot. Ezt a modszert kii-
lonosen fagyott fanal tandecsos alkalmazni.
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9. dbra. A fézési, ill. gézolési idbtartam levezetése a

fajsulybol, a fa wvastagsigdbol és a fézési, ill. gbzolési

hémérsékletbsl, 21 C° kezdeti hémérséklet mellett. (J.
D. MacLean és L. Vorreiter utdn)
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10. dbra. A K tényezé6 meghatdrozdsdra szolgdlo

Krotov—Andrezen-féle nomogram

A f6zés befejezése utan a f6z6vizet az akna
zarvatartasa mellett, egy masik akndba szivaty-
tyuzzak at és kezdetét veszi a kiegyenlit6dési
id6. Ezen id6 alatt, amely a f6zési idének kb.
1/s—1/s~e, nem szabad a fat a wvizfiirdében
hagyni.

A fa belsejében uralkodd hémérsékletek és

a hékezelési idotartamok meghatarozasara, mint .

mar emlitettem, a szovjet szakemberek is dol-
goztak ki modszereket. Ezek egyikét az alab-
biakban ismertetem:

a) A belsé hémérséklet meghatarozasa.

A ronk tetszbleges belsé pontjanak hdmér-
séklete a kovetkezd Osszefliggésbbl szamithato:

t=4—=2K (h—1t) [C°]
ahol :
t = a kivéalasztott pont hémérséklete,
t; = a h6kozl§ kozeg (viz) hémérséklete,
= egytitthaté, amely a Krotov—And-
rezen-nomogramrol (10. &bra) ol-
vashato le,
ty = a fa kezdeti h6mérséklete
A 2K meghatarozasahoz el8szér szamitjuk az
a-7
= rs

értéket, ahol
a — a héfokvezetési tényez8 a fa rostjaira

merdlegesen,
Z — a hokezelési (fézési) idétartam o6rak-
ban,
R — a ronk sugara méterben.
Berakas J\--‘ il Kiszedes
% 2|\ 2 '
N7 — : ; ——1 by =200+ 250
- / . £%
U | Hy ¥ I
Goz .4 R Ho|
Viz | L %0 5
%{% s LA 4§
QNS @BTF
G
Leereszts o ol & \% P

11, dbra, A fozomedence hosszmetszetének vdziatos
. rajza

- belsejében félkorben meghajlitott

Az n értéket felhordjuk a nomogram absz-
cigszatengelyére, s ebbo6l a pontbdél merdlegeset

htzunk a ;‘3 -nek megfelel6 gorbéig. (r = a

meghatarozandé hémérseéklethez tartozé henger
sugara.) A metszéspontot az ordindtatengelyre
vetitve, megkapjuk a 2K értéket, s szdmithatjuk
a t bels6 hémérsékletet.

b) A hokezelési idétartam meghatéarozasa.

A hokezelési idétartam meghatarozasahoz
elészor ki kell szamitani a 2K érteket a

ty —1
9 K = -

=
osszefliggés segitségével. Ezutdn az ordindtaten-

gely 2K pontjabél vizszintest huzunk a ;g gor-

béig, majd a metszéspontot az abszcisszaten-

gelyre vetitjiik. Ezaltal megkapjuk az n érté-
ket, s a
Rn
a

képlet segitségével szamithatjuk a felmelegitési
(f6zési) id6t.

A fozbaknak minden szempontbol megfe-
lelnek a kozvetett fltésti goézoléaknaknak. A
flitéesoveknek rézbél kell lennick, hogy a kor-
réziénak ellendlljanak. A csovek 15—25 cm-rel
az aknafenék felett vannak elhelyezve. A ron-
koket nem kozvetleniil a fenékre, hanem ke-
resztgerendakra (alatétekre) rakjak.

A Szovjetunioban a ronkelGkészitéshez spe-
cialis, lapatkerekes f6zémedencéket alkalmaz-
nak (11. abra).

A f6zémedence betonbdl vagy téglabol ké-
szitett, betonsimitassal ellatott kad (1). Falvas-
tagsdga 400—600 mm. A medence feneke a viz-
leeresztés oldala felé lejt. A hosszanti falakon
csapagyak (2) vannak, ezeken forog a kerékten-
gely (3), a raerositett lapatokkal (4). A medence
sindarabok
(5) vannak elhelyezve. Ezek fémallvanyokra (6)
tamaszkodnak. A lapatkerék sugara rendszerint
1,.9—24 m.

A medence mélységét a lapatkerék sugara
hatarozza meg. Medencemélység a kiszedési ol-
dalon:

H=R-+h
ahol

R — a lapatkerék sugara,

h — a fenék és a sinkozép kozotti tavol-
sag, rendszerint 0,4—0,5 m.

A berakasi oldalnak 200—250 mm-rel ma-
gasabbnak kell lennie a kiszedési oldalnal. Mivel
a meghajlitott sinek nem érnek le a fenékre, az
iszap és a kéreghulladék szabadon letilepedik és
nem akadalyozza a lapatkerék forgasat.

" A medencét ugy kell megépiteni, hogy ele-
gendd hely legyen az esetleg 6sszetorlédo, be-
ékel6d6 ronkok kiszabaditasira. Torlodas akkor
kovetkezhet be, amikor a rénkok a berakasi ol-
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dalrél a kiszedési oldalra keriilnek &at. Meden-
ceszélesség a berakasi oldalon:

Ugyanez a kiszedési oldalon:
Bg =1l + 2 A‘;
ahol
1 — a ronk hossza (hossztolt allapotban),
/A — a butlik és a medencefal kozotti hé-

zag, rendszerint 250—275 mm,

A homlok- és oldalfalakat fliggélegesre épi-
tik. A ronkkiszedés megkonnyitésére a kiszedési
oldalon a fal felsé élét 50-—60° alatt lerézsizik.

A medence hosszat a lapatkerék-sugar két-
szeresének, valamint a berakasi, ill. kiszedési
oldalon levé hézag nagysaginak oOsszege adja
meg:

L= 2R - 2¢c

ahol ¢ megkézelitéleg 100—120 mm.

A vizet 38—50 mm J-ji esovon vezetik be
a berakasi oldalon, a medencefenéktél 600 mm
magassdgban. A vizszint-magassag akkor a leg-
elényosebb, ha a lapatkerék tengelye és a viz-
tiikor kozotti tavolsag nem haladja meg a 40—
60 mm-t. Vizeserénél vagy medencetisztitasnél
a vizet a leereszté-csovon keresztiil vezetik el
A levezet6es6 atméréje 63—175 mm, s a fenékbél
kiallé végén lyukacsos sziréhenger van.

A gbzt szintén a berakasi oldalon vezetik
be, 50 mm (J-ji csovon, a fenéktdl szamitott
1000 mm magassagban.

A lapatkerék hegesztett vagy szegecselt
racsrendszer, amely L vagy U vasakbol készil.

A fézbémedence az aldbbiak szerint miiko-

dik: A medencét feltoltik vizzel, majd a vizet -

felmelegitik, s a lapatkerék egyik negyedét tele-
rakjak. A lapatkerék, engedve a ronkok nyoma-
sanak, lassan elfordul. Ezutan a kovetkezd ne-
gyedet toltik meg, aminek kovetkeztében a ma-
sodik negyedben lev6 ronkok is viz ala keriil-
nek. A harmadik negyedbe berakott ronkdk,

amelyek sulyosabbak, mint a vizbesiillyesztet-
tek, a berakas meértéke szerint ' elfordulasra
kényszeritik a lapatkereket és a meghajlitott
sineken odébb toljak a ronkoket. Egy meghataro-
zott id6 alatt a lapatkerék egy fél fordulatot
tesz, s az ellenkezd oldalon a viz felszinére emeli
a felmelegitett rénkoket.

A vizet faradt vagy friss gézzel melegitik.
Hémérsékletét id6énként ellenérizni kell, ne-
hogy tobb vagy kevesebb legyen a sziikséges-
nél. A Krajnov-féle szerkezet, amelynek mii-
kodése a folyadéktiagulas elvén alapszik, lehe-
t6vé teszi a vizh6mérséklet automatikus szaba-
lyozdsat. Az alkalmazott folyadék: miszaki gli-
cerin. A szerkezet Osszekottetésben all a gézve-
zetékkel és a medencében levé viz hdmérsékle-
tétol fliggben szabdlyozza a gdézbevezetést. A
tozémedencék gézfogyasztasa télen 180—200 kg
g6z/m? fa.

A f6z6medencéket zart térben, rendszerint
kettesével épitik. Hosszanti faluk kézos. A 6-
zbhelyiségben feltétlentl gondoskodni kell a
megfelelé szelléztetésrél. E célbol a medencék
folé fakiirt6ket helyeznek, s ezekhez csatlakozik
a ventillator szivocsove.

Valamennyi féz6berendezésnél ligyelni kell
arra, hogy a fézoviz pH-ériécke mindig megfe-
leld legyen, mivel a viz elsavasoddsa kovetkez-
tében fokozodnak a bomlési reakeiok. Ennek el-
keriilése legegyszeriibben vizeserével torténhet,
de némely fafajnal alkélidk alkalmazaséra is
sziikség lehet.

A szilardsagi értékek csokkenése f6zés ese-
tén sem szamottevé.

IRODALOM
L. Vorreiter: Tatechnolégiai kézikonyv II.
A, V. Szmirnov: Furnér- és enyvezettlemezgyartas.
R. Preusser: Furnérfdk go6zolése. (Holzindustrie
1960. 9. sz.)
A. N. Peszockij: A fafeldolgozd lizemek tervezese.

F. E. Busch: A ronk tulajdonsagai és el6készitése.

(Holz-Zentralblatt, 83. évi. 28. sz.))



A butortermelés novelésének problémai

PETERFITY TIBOR

Az elmult 10 év alatt hazdnkban a szocia-
lista ipar lakasbutor-termelése tébb mint tiz-
szeresére novekedett. Az igények a termeles
nagymérvi novekedésénél is gyorsabb ltemben
emelkedtek. A hazai termelés nem elégitette ki
a sziikségletet. Igy amellett, hogy butorexpor-
tunk minimaélisra csékkent (4—5%-ra), a no-
vekvd butorkereslet kielégitése céljabol az
utobbi években egyre novekvsé mennyiségben
importalunk is lakasbutort.

- A butorbehozatal alakuldsa az 1954—1959.
evek kozdtt
Jelenleg a forgalombahozott butoroknak mér
negyedrésze import eredeti. A butoripar lakds-
butortermelésének novekedése és a butorbeho-

A kiilioldrdl besgersett biatorok értéke
I E S

Az Osszes

| Nagykereskedelmi
i nagykereskedelmi

Tiv Y heszerzési dron Az 1954, évi

milli¢ F-ban | I0port %-ban I beszerzés 9 -ban
i 7

1954, 35 100 18
L1055, 26 T4 a
1956. 43 123 a9
1957, 129 360 20
1055, 131 374 17

T43 22

19540 260

zatal nagymértékii fokozasa folytdn a butorke-
reskedelem forgalmanak volumene is tobb tiz-
szerese a 10 évvel el6ttinek.

Bzekutan nézziik meg, hogy milyen {6 té-
nyez6k akadalyozzak az orszag butorellatasa-
nak teljes és gazdasdgos megvaldsitisat, mik a
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megoldatlan problémak. Az Allamositds utdn a
tobbnyire kisipari jellegli butoriizemeket a vi-
szonylag nagyobb butoripari telepekre vontik
Ossze, tehat bizonyosfoku koncentriciét hajtot-
tak végre. A termelés lényeges bévitésére alkal-
mas nagyobb épiileteket azonban a koncentra-
ci6 soran nem kapott a butoripar. Igy az ossze-
vonasok sordan kialakult wvallalatok is féként
nagyszamu, alacsony kapacitdsu ipartelepekbdl
alltak. Lényeges valtozas e tekintetben azéta
sem tortént.

Adataink szerint az egy ipartelepen foglal-
koztatott munkasok szama 1959. évben a mi-
nisztériumi butoriparban 155, a tandcsi iparban
32, a — féként az 1951—1952. években létrejott
— butoripari szovetkezetekben csupan 16 f6
volt. A butoriparban Gsszesen dolgozé, mintegy
30 000 f6bbl jelenleg is csupan 7000 £6 van a
nagyobb tizemekben foglalkoztatva, 6000 f6 a
kézmuipar-jellegli, Kkisipari szovetkezetekben,
12 000 6 pedig a kisiparban dolgozik. Az ada-
tok alapjan tehat megallapithatjuk, hogy a btitor-
gyartas jelenleg még jelent6s részben Kkisipari
termelésen alapszik. Ez a helyzet ma mar nem
felel meg a kovetelményeknek, hiszen az igé-
nyek a modern lakésépitéssel, a lakaskultura
tejlédeésével, a sok kézmiipari munkat igényls
hagyomanyos butoroktol a modern butorok ira-
nyaba mozdultak el. A modern vonali butorok
nagytomegli termelése pedig csak korszertien
gepesitett gydrakban valosithato meg gazdasa-
gosan, Kézmiuipari modszerrel ma mar esak mu-
veszi kiviteld styl-butorok termelése gazdasa-
gos.

Az iparag termelési volumenének ezekben
a ,,sz0kos* lizemekben torténd lényeges novelé-
sét féként szervezési intézkedésekkel, élesebb
termelési profilok kialakitasaval, egyéb faipari
tanacsi vallalatok és szovetkezeteknek a butor-
gyartasra torténé atprofilozasaval, a kétmiisza-
kos termelés bevezetésével, a fejlett kulfsldi
orszagokhoz képest igen alacsony gépesitettség
mellett érték el. Az 1959. évi adatok alapjan az
allami butoriparunk gépesitetisége és termelé-
kenysége tobb mint 50%,-kal volt elmaradva a
vilagszinvonaltol.

* A jelenleg meglevé butoriizemek tovabbi
gazdasagos fejlesztését gatoljak a sziik, zstufolt
helyiségek, melyeknek tobbsége — teriilet his-
nyaban — nem is bévitheté. A helyzeten ugyan
némileg javitott az, hogy az utébbi két évben —
a hagyomanyos technologia mellett a nehéz és
hosszadalmas kézimunka, valamint az anyag
technolégiai pihentetése miatt — a hossz at-
futasi ideji és emiatt sok helyet lefoglalé fe-
ltletkezelést, a furnérozast és a fényezést a vi-
szonylag nagyobb tizemekben korszerfisitették.
A feliiletkezelés korszertisitésével a furnérozas
muveleti ideje 20%,-kal kevesebb, atfutasi ideje
a korabbi 12—18 nap helyett csupan 1—3 nap.
A fényezeés miveleti ideje egyotodére, atfutasi
ideje kb. egynegyedére csokkent. Az 1j techno-
logia réven a korszerisitett vallalatoknal 35—
40°%,-os kapacitasbéviilés jelentkezik. A ,hely-

szike”-problémat e tényez6 ugyan javitja,
azonban a problémanak egy masik oldalara is
felhivja a figyelmet.

A biutoripar fejlesztése céljdira beruhdzott,
nagyrészt importbol szdrmazé gépek kapacitd-
sinak kihaszndldsdt a jelenlegi wdllalati mére-
tek mellett, egy vdllalat termelése sem tudija
biztositani.

Az 1960. évi felmérés szerint a butoripar
legértékesebb, a kozelmultban beruhizott mun-
kagépének, a hidraulikus présnek idéalap-kihasz-
nalasa, még a minisztériumi iparban is 4tlagosan
40%,-ot tesz ki. A tandcsi és szovetkezeti ipar-
ban pedig még ennyit sem. A szovetkezeti ipar-
ban 1960. évben a lakkont6gépek iizemeltetése
csupan napi fél mulszakot tett ki. Ugyanakkor a
hidraulikus préssel ragasztott feliilet aranya a
minisztériumi iparban 63%;-ot, és a termelés fe-
1ét kitevd szovetkezeti és tandcsi iparban 309,
a lakkont6-géppel fényezett feliilet a miniszté-
riumi iparban 409, a szévetkezeti és tanécsi
iparban pedig csupéan 5%, volt.

E kérdésben elérehaladast jelentene a bu-
torosszeszerelés szalagravitelének — mar meg-
kezdett — gyorsitésa, tovabbd az alkatrészek
megmunkdldsanak tervezett automatizdlasa. Ez-
dltal az lizemek termelése tovabbi 20—25 sza-
zalékkal novekszik és javul a feliiletkezeld gé-
pek id6kihaszndldsa is. A problémat megnyug-
taté moédon az egész termelési folyamat futdsza-
lagra vitele jelentené.

A futdszalagszerii termelés viszont a jelenlegi
tuzemmeéretek mellett — a vallalati (lizemi) pro-
filok alkatrészenkeénti, ill. technolégiai miivelet
csoportonkénti megosztasaval biztosithats. Eh-"
hez azonban sziikséges, hogy modern — témeg-
gyartdsra alkalmas — butorok alkatrészeinek
tipizalasa. Az egyes véllalatokra bizott néhany
tipizalt alkatrész gyartasaval viszonylag kis hely-
igénnyel, nagyiémegl termék-alkatrész gyar-
tasa vélna lehetségessé. Az alkatrészgyartas és
a megfelel6 technologidban résztvevé munka-
gépek atcsoportositdsa, egy-egy lizemegységben
biztositand a nagytomegl szalagszerd termelés
megvaldsitasanak lehetéségét. A tipizalt alkat-
részekb6l néhany butorszerelé vallalat ugyan-
csak futészalagon végezhetné a kiilonféle buto-
rok Osszeallitdsat.

A f6bb gyartmanyok tipizdlasa (anyagmeg-
takaritas) lehetéségeit is jelentené. Lehetévé
tenné a ,;szabédszati technologia® kdzpontosita-
sat, s ezzel parhuzamosan a gazdasigosabb koéz-
ponti anyagkészlet-gazddlkodast. A kozponti
készletbdl a megfelel6 méretek kénnyebb kiva-
lasztasaval csokkenne a hulladék, s ez a csok-
kent mennyiségli hulladék viszont koncentral-
tan, egy helyen keletkezne, mely a gazdasagos
mifagyartast biztositana.

Termeészetesen az ilyen nagyfoku speciali-
zaci6 egyben kooperaciés nehézségeket is hord
magaban. Ennek megoldasa jelenlegi helyzet-
ben — a véllalatok Osszevonasa, nagyfoku kon-
centricioja utjan latszik kézenfekvének.

Mindezek megvalositasaval konnyiteni le-
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hetne a stlyos raktarozasi helyzeten is. Jelen-
leg ugyanis a termelési célokra is szlikos telepe-
ken nem jut hely a késztermékek elhelyezésére.
A butortizemek altalaban — szlikségszertien —
2—3 napi késztermék-készlettel rendelkeznek.
Ennek ellenére — a mult évi felmérésiink sze-
rint — a butoripari véllalatok és szovetkezeiek
felének egyaltalan nincs késztermék-raktara. A
raktarhidny zokkenSket okoz a termelésben,
zavarja a dolgozok szocidlis, kulturdlis ellata-
sat, rongalodasnak teszi ki a butorokat. Ugyanis
az elkésziilt, de még el nem szallitott butorokat
a vallalatok jelentds része raktartér hianyaban
a termeldlizemekben, az ebédlokben, kulturter-
mekben és a butortarolasra kevésbé alkalmas
sziikségraktarakban — részben az ipartelepen
kiviil levé raktirakban — kénytelen tarolni.
De nem rendelkezik megfelel6 raktarakkal a
kereskedelem sem. Emiatt a kiilonb6z6 gyarak-
16l eltéré id6épontban beérkezé butorok megfe-
lel6 komplettirozdsa (szobagarniturak Osszeal-
litasa) nem, vagy csak nehezen oldhaté meg. A
butorgyartas dtszervezésével méd nyilna prob-
léma megoldasara is.

Butorgyartasunk megfelels. fejlesztésének
— a korabbi években tortént elhanyagolasa a
faanyag-ellatdssal kapcsolatos problémakra ve-
zethetdé vissza. A butoripar faanyag-sziikségle-
tének jelent6s részét ugyanis csak import ttjan
tudtuk biztositani. A hazai miufagyartas Kki-
alakulasaval, a termelés tervezett - felfutasaval
azonban a termelés fejlesztésének utjabol ez az
akadaly is elharul. Butorgyartasunk fejlesztésé-

nek egyik alapvetd célkitlizése, hogy a hagyo-
manyos faanyagok helyett maximalis mérték-
ben mifalapokat és egyéb milanyagokat alkal-
mazzunk. E téren méar az utoébbi években is —
f6ként a minisztériumi iparban — jelentés ered-
ményeket értiink el. 1959. évben az Osszes le-
mezfelhsznalasnak a minisztériumi iparban 86,
a tandcsi iparban 50, a szovetkezeti iparban 33
szdzaléka rostlemez volt. A masik legfontosabb
alapanyagb6l a butorlapbél a minisztériumi
iparban 51, a tandcsi iparban 21, a szovetkezeti
iparban 18 szazalék volt faforgacs- és pozdor-
jalap. Uj anyagként jelent meg a karpitozott
butorgyartasunkban az afrikot, szért, vagy vat-
tat helyettesité polyuretan-hab, melynek alkal-
mazdsa a karpitozds idésziikségletét is nagy-
meértékben lecsokkenti.

A gyartdsi idé leroviditését teszi lehetové
a butorok festése helyett, mianyagfolidval tor-
téné bevondsa is. Fanyagmegtakaritast jelent
a modern mianyag és fémvézu butorok és egy-
altaldban a — lakossag altal mar megkedvelt —
a hagyoméanyosnal kisebb anyagigényi modern
butorok gyartasa is.

A butorgyartds nagymértékl, zokkend-
mentes fejlesztéséhez sziikséges lenne a mi-
anyag- és fémtomegcikk-iparban olyan gyar-
vagy gydregység létesitése (vagy profilozasa),
melynek £6 profilja a butorgyartas céljara a mo-
dern, a mianyag, ill. a fém alkatrészek, tartozé-
kok (zarak, fogantyuk) gyartadsa. Ugyanis jelen-
leg a korszerli, modern, izléses butorok gyarta-
sanal e téren jelentkeznek fékezS problémak.



Méagneses zar butorajtokhoz

JAVORFI TIBOR

(A Mibel und Yohnranm, 1961. 2.

Az Uj és célszerl keresése a fa és ezen beliil
a butoriparban nemecsak az alapanyagoknal, ha-
nem a butorok és lakberendezési targyak forma-
kialakitasanal is fennall. Ez a butorok segéd-
anyagdra, a vasalasokra és a diszit6 elemekre
egyarant vonatkozik.

Az uj megoldasok nem minden esetben je-
lentik azt, hogy olecsébbak is a réginél, ez azon-
ban a minéségjavitas és a jobb hasznalhatdsag
velejardja, kiilondsen a gyartas és alkalmazas
els6 idészakaban.

Ezekbdl az Uj kisérletekbol kivanom rovi-
den ismertetni a butoroknal és egyéb lakberen-
dezési targyaknal a permanens magneses zar al-
kalmazasi lehetéségét és jelenlegi allasat.

Az 1. dbra két nyugatnémet kiviteli per-
manens magneses zarat mutat be, melyek a go-
lybésesappantytus zarakhoz viszonyitva zajtalan
zarést és nyitast biztositanak. A zar — mint 14t-

hato — egy oxidkeramikus 4&llandé magnes,
mely az érintkezd lapjaival fémhazba van be-
agyazva. .

A 2. dbra a méagneses zarat butorajtora fel-
szerelt allapotban mutatja be. Miikodése: a

szimaban megjelent ,,Magnetversehliisse filr Mobeltiiren” e¢. ¢ikk nyomén)

nyomorugd vagy a Moosgumi segitségével az
ajto belsé feliiletére erésitett érintkezd lemez
(3. abra) az ajtét zart allasban jol tartja, miutin
a tirés kiegyenlités allandéan biztositott. Az
ajté kinyitésa-felszakitdsa — kb. 2—4 kg ko-
zOttl erdkifejtést igényel és a konnyl-kozépne-
héz butorajtoknal megfeleléen alkalmazhato.

A Német Demokratikus Koztarsasaghban az
EBM-N 32245 szabvany -el6irdsainak megfele-
16en mar ilyen golyoscsappantyus zarakat gyar-
tanak. Az Gjabb gyartmanyokat mar mddositott

1. dabra. Keét nyugatnémet mdgneses csappantyu, Ki-
lonbozé kivitelben
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2. dbra. A magneshdz a szekrény oldaldra — kizfalra,
az ellendarab-érintkezdé lemez pedig az ajtéra szerelve

3. dbra. A rugobetétes érintkezd lemez, amely a méret-
tiirésel kiegyenlitését biztositia

4. abra. Az ismert golyoscsappantytkat idékézben mar
feljavitotidk. A korrézioérzékeny lemezek (lent balra)

helyett habgumit (kozépen) és Porokrepp-anyagot
(jobboldalt) alkalmazunlk

formaban hozzak forgalomba, ugyanis a nyomo-

rugd helyett — rugéelemként — ugynevezett

Moos-gumit alkalmaznak fékezberéként (4.

abra). ¥

5. dbra. A ddbelni veretgydr hiitoszekrény mdgneses
zdra egy oxydkeramikus mdgneslapbdl dll, ami két
érintkezd lemezzel egy Miramid-hdzbe wvan beépitve.
Ez utobbi egy konnyidfém zdrlemezzel, 2 db felerdsitd
csavarral o hitészekrényre van felerdsitve. Az ellen-
lemez pedig nyomérugo és csavar segitségével egy alap-
lapon mozgathatoan van felerdsitve. A mdagnestest mé-
rete: 803416 mm, silya 150 g és a tapaddképessége
legalabb 12 kg

Azonban a zarhdz és a golyd érzékeny a
korréziora, tovabbad a csappantyl miikodése

' zajt okoz, ezért a butorgyarak — elsésorban a

konyhabutorokat el6éallito lizemek — a Ton
vagy egyéb nagyobb értekd butorokhoz zajlala-
nabb, csappantyus kiviteld és korroziéallo zar-
megoldast részesitik elényben a magneses zar
alkalmazasandl. A magneses zar gyartasa nem
jelent akadéalyt, gyartasi koélisége azonban ma”
meég 4—5-szor dragabb, mint a golvdscsappan-
tyas zéaré.

Emlitést érdemel a hitészekrényeknel al-
kalmazott magneses zar is, amit a Dobelni Al-
lami Veret és Fémarugyar allit el6 (5. abra) az
Allami Kozponti Fejlesziési-Konstrukeits Iroda
kozremiikodésével. Beinditottak a folyamalos
gyartast, ami azt eredményezte, hogy az eddigi
onkoltséget mintegy 46%,-ra csokkentették, a
termelékenység egyidejlileg 250%-ra novekedett.

Ezenfeliill a zdrszerkezet egyszerisége és
konnyld mikodése mindennemii meghibdsodast
kizdr, javitasra egyaltaldn nincs sziikség. Egy
izléses és formias fogantyuval a magneses zar
az esztétikai kovetelményeket is kielégiti, fel-
szerelése pedig egészen egyszeri.

Mig a jégszekrénynél a magneses zar alkal-
mazdsa gazdasagos és megtakaritast eredmd-

nyez, addig a lakasbutoroknal a golyo6scsappan-

tyts zarral szemben ma még megtakaritds nem
érheté el.

Az Allami Kézponti Fejlesztési Konstruk-
cios Iroda véleménye szerint (Karl Marx Stadt,
Tessing tr. 3.) a permanens méagneses zarak al-
kalmazasa sok esetben célszerti és indokolt,
hogy a bels6 veret-el64llité szektor e téren is el-
érje a vilagszintet,
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A korrozid és az ellene valdo védekezés

BALOGH GABOR

Kozismert jelenség, ha a vas- vagy acéltar-
gyakat védelem nélkiil magara hagyjuk, azon a
levegt, illetve a levegbben levé para hatasara
voros-barna foltok keletkeznek. E foltok idével
tovabbterjedve a targy egész feliiletét befedik.
Az igy keletkez6 lyukacsos rétegen keresztil a
levegd, illetve a levegé nedvességtartalma beha-
tol a fém feliiletére és e folyamat addig tart,
amig az egész vas-, vagy acéltargy rozsdava nem
alakul. Ezt a jelenséget nevezziik korrézidnak,
amely nem maés, mint a fém oxidacidja, a kelet-
kezett réteg pedig fémoxid. A korrézié vas és
acél esetében voros-barna rozsddban, egyéb fé-
mek esetében fehér kivirdgzasban, bemarodas-
ban jelentkezik. A korrozi6, vilagszerte, fejlett
és keveéshé fejlett ipari allamokban egyarant,
hatalmas karokat okoz. A korrozio okozta koz-
vetett kar hazankban kb. 500 millié Ft-ot tesz ki
evente.

A faipari lizemek koziil, kiilonosen a lemez-
és butoriizemek vannak kitéve a korrozio veszé-
lyének. A veszély jelenleg csak nétt a killonbozé
mugyanta alapu ragasztéanyagok bevezetésével.
Gondoljunk csak arra, hogy pl. a karbamid
alapi ragasztoanyagokkal torténé préselés fo-
lyamén er6s, csipés gaz (formaldehid) szabadul
fel, ami igen erds hatast gyakorol els6sorban a
présre, de a levegb szennyezésével a kornyezd
gepek fémrészeire is.

Sulyos korrozios veszélyt rejt magaban az
tzemekbdl kikertil6 ipari szennyviz is. A korré-
zids hatdsat kilonosen a csovezetékeken és a
szennyviztisztité berendezéseken fejti ki.

A hamozd Uzemrészek is eros korrozionak
vannak kitéve. Itt a hatas két részbdl tevédik
ossze, egyik hatas a gbézolt fa kigbzolgésébbl
adodd parasodas, a masik hatds az egyenaramu
dinamok okozta koboraram korrodalé hatasa.

A probléma sulyossdgat mutatja az a tény
is, hogy pl. Anglia 17 korroziovizsgald allomast
tart fenn. A korrézié meggatlasara tobbféle el-
jaras van haszndlatban, de hogy ezen eljara-
sok koziil a legmegfelelébbeket tudjuk kivalasz-
tani, ezért szilikséges a korrozioval, mint fizikai-
kémiai és elektrokémiai folyamattal megismer-
kedni. >
Korrézié folyamata alatt értjilk azon ké-
miai« behatasok sorat, amelyet alapjaban véve
az jellemez, hogy a fémes anyagok elekiroké-
miai, vagy kémiai uton vegyiiletekké alakulnak
at. A korrézié fogalma ala tartozik a fentiek ér-
telmében a vas rozsdasodasa nedvesség és oxi-
gén hatasara, valamint a fémek magasabb hé-
meérséklefen torténd oxidacidja, vagy a savak-
nak a fémekre gyakorolt oxidacids hatdsa. Ezek-
nek a kémiai folyamatoknak a haladasi sebes-
sége a rendszer egyensulyatol fiigg, s ha az
egyensuly bedll, a korrozios folyamat is leall.
Az egyensulyt igen sok tényezé is befolyasolja.
Pl. nyomas, hémérséklet, fizikai és mechanikai

behatasok. Minél nagyobb a vegylileteknél a hé-
fejlédés, annal rohamosabb a vegylilet képzd-
dése, tehat annal nagyobb a korrdzié sebessége.
Mivel nedves, vagy savas kozegben tulajdon-
képpen oldasi folyamatrél beszélink, igy figye-
lembe kell venni a fém és az illet6 folyadék po-
tencidlkulonbségét. Minél nagyobb a fém ol-
dasi potencialja, anndl gyorsabb a vegylletkép-
z6dés és annal rohamosabban halad elére a kor-
rozi6. Ha a potencidl nagysagat szamegyenes-
szertien abrazoljuk, akkor a hidrogén poten-
cidlja 0 pontba keriil és téle pozitiv irdnyban

‘helyezkednek el: lithium, kalium, natrium mag-

nézium, aluminium, mangan, cink, kobald, nik-
kel, 6lom, 6n, vas. Negativ iranyban: bizmut, ar-
zén, cézium, wolfram, szén, higany, ezist, pla-
tina, arany. _

Minél elekiropozitivabb a fém, annal inkabb
hajlamos oldédasra. Viszont minél elektronega-
tivabb, anndl kevésbé oldodik. A fenti felsoro-
lasbol lathaté, hogy a nemesfémek oldodasra —
korréziora — igen kevés hajlandésagot mutat-
nak, viszont aluminium és a magnézium korré-
ziora erésen hajlamosak.

sziiltség és a vegylilési h6 szerint megitélni, mi-
vel pl. az aluminium esetében az oxigenhez valo
affinitésa folytan a szabad levegén mar oxidalo-
dik és feliiletén oxidhartya képzodik, amely a to-
vabbi oxidaciét — korroziot — megakada-
lyozza, és igy az aluminium korréziés behata-
sokkal szemben eléggé érzéketlen. A korrézios
jelenségek megitélésénél tehat igen sok ténye-
z6t kell figyelembe venni, mivel a természetben
lefoly6 korrozios folyamatok igen bonyolultak
és egymastol merében kiilonbozoek. A korrozio
vizsgalatanal két tipusi korrdziot kulonbozte- |
tlink meg:

1. Egyenletes korrozio. Kémiai hatas koévet-
keztében 1étrejové korrozid, amely a fém egész
feliiletére kiterjed.

2. Helyi, lokalis korrozid. Elektrokémiai
behatas kovetkeztében jon létre, legtobbszor
csupan egyes pontokon, de ezek a pontok olyan
kozel keriilhetnek egymas mellé, hogy emberi
szem szamara teljesen egybefolyonak latszik és
igy az elektrokémiai korrozids hatés is kiterjed
a fém egész felliletére.

Az egyenletes, tehat a kémiai korrézié is
létrejohet a fémnek gazokkal, vagy folyadékok-
kal valo érintkezese folytan. Az egyenletes kor-
rozid lefolyasa attol fugg, hogy a korrozids ré-
teg — oxidréteg — mennyire tomor és mennyire
tapad a fémek feliiletére, s igy milyen mérték-
ben képes meggatolni a korrodalo kozeg és a
fém kozotti reakcio lefolyasat. Az egyenletes
korrézio folytén létrejové oxidréteg korrézio-
gatld tulajdonsagat elméletileg a kovetkezd wvi-
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szonyszammal hatarozhatjuk meg magasabb
hémérsékleten:

M =a keletkezd oxid molekulasulya,
D = a fémoxid strtsége,
d = a fém ‘stirlisége,

m = molsulynyi oxidban

nyiség.

levé fémmeny-

Ha a kapoft viszonyszam egynél kisebb,
akkor az oxidréteg nem képez akadalyt a kor-
rodald kozeg és a fémek érintkezésében, tehat a
korroézios folyamat tovabb megy a fém belseje
felé és a korrozié sebessége egyenesen aranyos
az idével. Ha a viszonyszam egynél nagyobb,
akkor az oxidreteg tomor és igy a korrézid se-
bessége a parabolikus vagy a logaritmikus fligg-
vény szerint folyik le, vagyis idGegységbhen el-
korrodalt fém mennyisége idével csokken, Ter-
mészetesen ezek a torvényszerliségek csak akkor
érvényesiilnek, ha egyéb tényeztk nem zavar-
jék a korrézio lefolyasat. Ezek a zavard ténye-
z6k lehetnek pl. passzivalodas (pl. aluminium
esetében). Ezek a passziv rétegek altaldban igen
vékonyak és jelenlétiikk igen nehezen mutat-
hato ki.

A helyi korréziot rendszerint elektrokémiai
hatas okozza azaltal, hogy a fémek belsejében,
ill. otvozetei kozott helyi galvanelem, lokalelem
keletkezik. A helyi galvanelemeket mikrogal-
véanelemeknek is szoktuk nevezni. Ezeknek el-
méletét Arthur Auguste de la Rive dolgozta ki.
De la Rive észrevette, hogy a kénsavba meritett
cinken helyenként hidrogén buborékok vélnak
ki és azt allitotta, hogy a cinkben levé idegen
alkatrészek a fém feliletén apro katodként sze-
repelnek, a cink pedig az anod szerepét 1olti be.
Igy tehat a cink feliiletét savban ugy tekinthet-
juk, mint a fémen keresztiil rovidre zart gal-
vanelemek 0Osszességét. Ennek kovetkeztében
torténik a cink feloldasa a katédokon tigy, mint
a kozonseges galvanelemeknél. Természetesen
minél kevesebb katédnak alkalmas idegen anya-
got tartalmaz a cink — minél tisztdbb — annal
kevesebb mikrogalvanelem képzidik és annal
ellenallobb lesz a fém a savoldatban. Megfor-
ditva: minél szennyezettebb a cink, anndl tébb

mikrogalvanelem képzddik, tehat a cink gyor-

sabban megy oldatba. Idével a cink feliiletén
mind t6bb és tobb szennyezédés mutatkozik és
a cink oldoédasa kozben ujabb és ujabb zarva-
nyok keriilnek a fém feluletére, s végiil ezek
annyira alamarodnak, hogy leesnek a fém fe-
liletérél, s ezaltal a fém tomege nagy aranyu
csokkenést szenved.

A korrozios folyamatot természetesen nem-
csak mikroelemek, hanem olyan galvanparok is
eléidézhetik, amelyek az érzékelhet6ség haté-
rain beliil vannak. Pl. egy tartily aluminium le-
mezeit rézszegecsekkel erdsitik Gssze és a tar-
talyt megtoltik elektrolittel, akkor a szegeesek
katodokka, az aluminiumlap pedig anédda va-

lik. Ebben az esetben éppugy mint a koézonséges
galvanelemeknél az andd, vagyis az aluminium-
lap fog elbomlani. De la Rive elméletével lehet
magyarazni mas fémek korréziés bomlasat, bar
kissé bonyolultabb formaban.

Hasonl6 korrézios jelenségek lépnek fel az
otvozetek belsejében is, bar az otvizetek tul-
nyomo tobbsége homogén fazisbo6l van felépitve,
de ha a szemcsehatarok mentén idegen fazis he-
lyezkedik el és ha ez a fazis elektropozitivebb,
mint az 6tvozet, akkor a korrézié a szemeseha-
tarok mentén fog elérehaladni. Ez a korroézié 1ép
fel pl. a duraluminium-6tvézet esetében kiilo-
nosen akkor, ha a szildrdsagnovelés szempont-
jabol még cinket is alkalmaznak. Az interkrisz-
tallin-korrézi6 a korr6ziénak egyik legveszedel-
mesebb megjelenési formaja, mivel teljes egé-
szében az Otvozet belsejében a szemesehatarok
feliiletén jatszodik le. A fémes Osszefliggést
képes az anyag belsejében nagy feliileten meg-
sziintetni anélkiil, hogy a korréziénak barmilyen
jele a felileten észlelhets volna. :

Korrézids tényeziék

Korroézios folyamat szamos tényezébél te-
vodik Ossze. A tényez6k legnagyobbrészt nem
elszigetelten hatnak egymadsra, hanem a korré-
zi6s folyamat ezen tényez6k koélesdnhatdsaként
valosul meg. Az Osszes tényezéket két nagy cso-
portba oszthatjuk:

1. kiils6; 2. belsé.

A kils6 feltételekhez tartoznak a korrézio
feltételeivel, vagy a kornyezet természetével
osszefiiggésben levd tényezék. Pl. az elektroli-
tek fémhez viszonyitott mozgésa, hémérséklet, -
nyomas, fényhatés.

A bels6é feltételekhez soroljuk a fémmel
osszefliggésben levé Osszes korrozids tényezéket,
mint pl. a fémek kémiai szerkezete és termé-
szete.

Gyakorlatilag igen fontos még kiilénbozé
belsé fesziiltségek, deformécidk és a fém feliile-
tének dllapota. Igen lényeges és legtobbszor el6-
fordul6 jelenség az un. korrézios kifaradas,
amely korroziés és mechanikai tényezék egyiit-
tes hatdsaként jon létre.

Kiilsé tényeztk: a kilsé tényezék csoport-
jdban legfontosabb az elektrolit természete,
amelyben a fém korréziot szenved. Az elektroli-
tek &ltaldnos, de a korrézié szempontjaboél igen
lenyeges tulajdonsaga az elektrolit pH-ja. A ne-
mesfémek, pl. arany, platina korrdziés sebes-
sége igen alacsony és teljes egészében fliggetlen
a pH értékétol, vagyis a nemesfémekkel szem-
ben sem a ligos, sem a savas kozeg nem mutat
korroziés jelenséget. A fémek masik csoportja-
nal mint az aluminium, cink, 6lom, azt tapasz-
taljuk, hogy semleges kézegben (pH 6—8 ko-
z0tt) a korrdzié sebessége a legalacsonyabb,
majd ahogy haladunk pH 1, illetve pH 14 felé,
ugy novekszik a korrézi6 sebessége. A maximu-
mat pH 1 korul éri el. A fémek harmadik cso-
portjdban pl. vas, nikkel, kadmium, magnézium
azt tapasztaljuk, hogy erésen lugos koézegben
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(pH 14) a korrdzié sebessége maximalis, de pH
11—7 kozott a korrdzio sebessége nem valtozik,
majd pH 3-nal a korrozio felgyorsul és pH 1-nél
éri el a maximalis sebességet. Ezek a megalla-
pitasok magyarazhatok azzal a jelenséggel,
hogy pl. a cinkoxid savas kozegben sok képz6-
désével, lugos kozegben pedig komplex vegyii-
letek képzdédésével oldodik, tehat tgy savak,
mint lugok megfosztjdk a fémet a védd oxid-
rétegt6l. Ugyanez a helyzet all fent az alumi-
nium és az 6lom esetében is. A vas, nikkel, kad-
mium, magnézium esetében a jelenség magya-
razhaté azzal az egyszerli torvényszeriiséggel,
hogy ezen fémek Iigos kozegben nem alkotnak
komplex vegyiiletet és igy a fémeken a védé-
-réteg nemecsak hogy nem oldédik, hanem old-
hatosaganak csokkenése kovetkeztében dllan-
débb lesz.

Az oxigén hatdsa az elektrolitekben

Az oldatban levé oxigén hatédsat két kiilon-
boz6, egymaéssal ellentétes szempontbdl kell
vizsgalni. :

1. Mivel az oxigén depolarizalé hatasu és

ezéltal noveli a katéd folyamat sebessé-
gét és ez pedig noveli a korrézids folya-
mat sebességét.

2. Ezzel egyidejlileg az oxigén felléphet

mint olyan tényezé, amely sok fém fe-
liiletén noveli az oxidréteg &llandoésagat.

A fentiekbdl kovetkezik, hogy az oxigén
csokkentheti és novelheti a korrézio sebességét
attél fuggbéen, hogy milyen koncentriciéban
van jelen. A kis- és kozepes koncentrcional az
oxigén altalaban novelni fogja a korrédzid se-
bességét, mivel a korrézio kevesebb pontra 6ssz-
pontosul, de ezzel egyidejlleg ezeken a helye-
ken gyorsabban megy véghe és sokkal nagyobb
karokat okozhat. Nagy oxigén-koncentracional
tlnik el egészen a korrdzids centrum és a fém
teljes egészében passziv lesz. Minél kisebb az
oldat pH-ja, anndl erdsebben mutatkozik az
oxigénnek a gyorsité hatdsa a korrdziés folya-
matokra. Ezt magyarazni tudjuk azzal a tény-
nyel, hogy savas kozegben a s6 veddréteg alta-
laban kevésbé allando6. Lugos oldatokban olyan
fémeknél, mint a vas, vagy a nikkel, oxigén je-
lenléte csokkenti a korrézié sebességét, sot
gyakran kisebb mennyiségli oxigén is elég ah-
hoz, hogy a korrézios folyamatot teljes egészé-
ben megsziintessék.

A réz a vassal ellentétben Gnmagaban is
korréziogatld. Oxigén hatdsira a rézben véds-
réteg csak igen nehezen képzddik és korantsem
nyujt olyan védelmet, mint a vason. Ezért a réz
esetében az oxigén elsésorban gyorsitja a kor-
r6zié sebességét. A réz oxigén, vagy egyéb oxi-
déloszer jelenléte nélkiil savas kozegben csak
igen lassan korrodal, de ha az oldatban oxigén
vagy oxidalészer van jelen, a korrozié sebessége
oly mértékben né, ahogyan az oldatban levd
oxidaloszer koncentracitja.

Az elektrolit mozgdsi sebességének hatdsa
a korrézicra
Ennek a kérdésnek a vizsgilata csoszerel-
vények esetében tarthat érdeklédésre igényt.
Savas kornyezetben mozgasi sebesség ha-
tasa sokkal kisebb, mint semleges oldatok eseté-
ellenérizték és bebizonyosodott, hogy a mozgas
gyorsasaganak novekedése hat a korrozid se-
bességére, de ez a hatds nem szamottevd. A ta-
pasztalat azt mutatja, hogy egy bizonyos sebes-
ségi értéken felil a korrozio sajatos, un. ilitks-
korrozio jelenséget 6lt. Ez a jelenség azzal ma-
gyarazhatd, hogy a fém feliiletén a folyadék
gyorsan mozgo, 6rvénylé mozgast végez és a
fém feltiletérdl a korrozié folyamata alatt kép-
z6dott, vagy a fémen még a korrozié kezdete
elétt 1étezé védoréteget leszakitja és igy a fém
mar teljesen védoréteg nélkiil korrodeal.

A hémérséklet hatdsa a korrdzidra

A kémiai kinetika felfogdsabol kiindulva
feltételezhet6, hogy a korrozio sebességének és
minden mas kémiai folyamat sebességének no-
vekednie kell a hémérséklet emelkedésével. Ha
a korrozios folyamat sebességét vizsgaljuk a ho-
fok fliggvényében, akkor azt tapasztaljuk, hogy
a korrozio sebessége altaldban az exponencialis
fliggvény alakjaban valtozik. Mivel a korrézié
vizsgalata kozben, mint mar elébb emlitettem,
figyelembe kell venni egyéb tényezbket is, je-
len esetben az oxigén jelenlétét, amely a korrg-
zi6 sebességének véaltozasara keét kilonbozd
irdanyban hat. A hémeérséklet novekedése egy-
részt a szokott médon noveli a reakcid sebessé-
gét és a diffuziot, de masrészt csokkenti a le-
veg6 oxigénjének oldhatésagat, tehat ezaltal
ban. E megfontolasbol kiindulva feltehetd, hogy
a hoémérséklet novekedése kezdetben gyorsitja
a korroziot, de tovabbi névekedésnél az oxigén-
nek az oldatban levé tulzottan kis koncentra-
ci6ja kovetkeztében a korrézié sebességének
erdsen le kell csokkenni. Természetesen €z a je-
lenség csak akkor kovetkezhet be, ha a rend-
szer nyitott, tehat az oxigén eltavozhat. Végiil
a homérsékletnek a korréziéra gyakorolt hata-
sanak vizsgalatanal szamitdsba kell venni a vé-
doréteg jellegét is. Abban az esetben, ha a védo-
réteg tulajdonsigai a hoémérséklettel valtoznak,
a korroziénak a sebességvaltozdsa csupan a vé-
déréteg tulajdonsagabdl ered. Pl. ha a cink kor-
taljuk, hogy 50 C° koriil éri el a korr6zié sebes-
sége a maximumot, majd ezutdn viszonylag kis
hémeérsékleti intervallumban a korrézié sebes-
sége er6sen cstkken, ez azzal magyarézhato,
hogy 50—90 C° kozott a fémen igen gyenge vé-
déréteg alakul ki, mig ezen a hatdron alul és fe-
lil jo védéréteg képzodik.
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Koboraram okozta korrézid

A koboraram okozta korrdzio igen nagy er-
deklédésre tarthat szamol jelenleg, mikor nagy
kiterjedésti ipari létesitmények éplilnek és a
kozlekedés teriiletén is tért hodit az elektromos-
sdg, mint mozgato energia. A koboraramok a
foldalatti fémberendezések — cs6vezetékek —
komoly rongalodasat idézhetik elé. A koéborara-
mok &ltalaban olyan helyen keletkeznek, ahol
egyenaramu motorokat lizemeltetnek. Igen nagy
a kobordram képzédése olyan helyeken, ahol
villamosok, elektromos mozdonyok koézleked-
nek. Mint ismeretes, az elektromos aram a lég-
vezetékekrol jut el a jarmid elektromos motor-
jaba, majd a visszavezetésre szolgald sinen tér
vissza. A visszatérd egyenaram egy része el-
agazhat a talajban abban az esetben, ha a talaj
ellenalldsa nem tulsagosan nagy. Kiilonosen ak-
kor veszélyes a koboraram, ha a talajban a sin
kozelében témfeltulet van elhelyezve (pl. csa-
torna, vizvezeték stb.) és igy a koboraram ujra
visszatérhet a sinekre. Az a pont, ahol az aram
fémes feliilettel eldszor érintkezik, lesz a katod
és az a hely, ahol az aram ujra kilép, hogy vissza-
térjen eredeti aramkorébe, lesz az andd.

Azok a részek, amelyrél az dram visszatér
a talajba, illetve masik vezetékbe — vagyis az
anodrészek — fokozott korrozionak lesznek ki-
téve. De a sinnek az a része, amelyrél az dram
a foldbe megy, szintén erts korrozionak van ki-
téve. A rongalodés igen nagy mértékl lesz, mi-
vel az andd és a katod térbelileg igen tavol van-
nak egymastol. Ezért a korrézié elsédleges andd
és katéd termékeinek kolesonhatasanal kelet-
kez6 és a tovabbi folyamatot gatlé védoéréteg
nem alakulhat ki. A koboraramok jelenléte ese-
tében a korrozio erejét meghatarozo elektromos
er6k nagyon erdsek lehetnek, tigyannyira, hogy
a katédon szabad hidrogén valhat ki. Az Amper
erdsségli aram két év alatt kb. 10 kg vasat, 11
kg rezet, 37 kg olmot tud megsemmisiteni. Ert-
heté, hogyha az aram csak a fémvezetékeken
folyik, a talajban valé atmenet nélkil korro-
zios hatast nem fejtene ki, de minél nagyobb az
aramnak a fémvezetékrdl a talajba, vagy mas
vezetékre atment része, annal nagyobb a ké-
boraramnak a korrodalé hatasa. A koboriram
okozta korrézional igen nagy szerepe van a ta-
laj jellegének is. Minél nagyobb a talaj elektro-
mos vezetOképessége azonos kortilmények ko-
zott, annal tobb aram agazhat el a talajba és mas
vezetékekre. Nyilvanvalo, hogy a koboraram
sokkal nagyobb karokat fog okozni agyagos ta-
lajon, mint homokoson. A kéboraram igen erds
rongalodast okozhat pl. vasbeton-vazaknal kii-
kiiléndsen akkor, ha a téli épitkezéseknél a be-
tonba kloértartalmu sokat kevertek. A beton ek-
kor elektromos vezetévé valik és a benne levé
klor-ionok liges cement hatésara a vason kelet-
kez6 rongalédast novelik. A korrézio folyamata
alatt a vasklorid a cementre visszahat és hidra-
talt vasoxidot képez térfogatnovekedés mellett.
Ennek eredményeként-a beton megrepedezik,

ami meg erdsebb korréziot okoz, melynek ko-

vetkezménye az egész szerkezet gyors megron-
galodasa. A koboraramok nemesak a varosi vil-
lamosvasut révén keletkezhetnek, hanem az
ipari létesitményekben levé egyenarami beven-
dezések rossz szigetelése is el6idézheti, amelyek
kedvezétlen viszonyok kozott csovezetékek, ka-
dak és egyeéb berendezések korroziojat okoz-
hatja. A koboraram okozta korrozidt csokkent-
hetjiik, ill. megsziintethetjiik abban az esetben,
ha pl. villamos sinek alatt rossz-vezeté talajt
(kavicsréteget) hozunk létre, hogy a korrozio-
nak kitett fémrészeket szigeteléréteggel vonjuk
be. Meg kell jegyezni azonban, hogyha a szige-
telés rossz mindségi, tehat vannak szabad fém-
részek, akkor a korrozio intenzivebben 1lép fol, -
mivel a korrézios hatas kisebb feliletre lokali-
zalodik.

Eels6 tényezok

Fémel kémiai tulajdonsagai

A fémek kémiai ellenallasa korrézié tekin-
tetében nem egyertelmien jellemzik. Bizonyos
viszonyok kozott ellenalld fém, mas viszonyok
kozott nem ellendllé. A legtobbet tanulmanyo-
zott fémek kémiai ellenallésdganak megkozelits
ertekét a periédusos rendszerben valéd elhelyez-
kedéstikkel mégis meghatarozhatjuk.

Pl. az alkali fémek (litium, natrium, kalium,
rubidium, cézium) kémiailag a legkevésbé el-
lendllo fémek. Mar vizben is hidrogén kivalasa
kozben erésen rongalodnak. Az alkali foldfémek
(berilium, magnézium, kaleium, stroncium, ba-
rium) szintén kémiailag kevessé ellenallok, de
korrézioval szembeni ellenalléképességiik mégis
jobb, mint az alkali femeknél. A berilium és a
magnézium oxidok vizben nem oldodnak és
ezért a fémek korrozio ellendlléoképessége né-
hany vizes oldatban és nedves légkorben a raj-
tuk képzédott réieg védotulajdonsagaval “van
kapcsolatban. Erdemes megjegyezni, hogy pl. a
stroncium melynek oxidja vizben oldodik, tehat
erésen korrodeal, kénsavban és salétromsavban
eléggé ellendllé. Az aluminium ellenalloképes-
sége a levegé oxigénjének hatasara képz6do
oxidréteg fizikokémiai tulajdonsagatsl fliigg. Ha
a veddreteget eltavolitjuk a fém feliiletérél, az
aluminium igen aktiv fémmé wvalik és vizben
hidrogénfejlédés kizben erdsen korrodél. A vas,
kobalt, nikkel kémiai ellendllasa a konnyl
passzivalodéassal és a fém-ionok oldatba menete-
lének kis sebességével van kapesolatban. Altala-
ban elmondhatjuk, hogy a fémek korrédziés el-

lenéllasa az elem atomszamanak novekedésével
emelkedik,

Fesziiltségek és deformdciok hatdsa

A kisérleti adatok azt mutatjak, hogy a fe-
sziltségek és deformaciok novelik a korrézio se-
bességét és a korrdzid sebessége egyenes arany-
ban novekszik a fesziiltség novekedésével, a de-
formacié ugyanugy hat mint a fesziltség,
vagyis noveli a korrozio sebességét.
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A deformaéci6é Altaldban a fém hokezelésé-
vel az eredeti allapotba visszaallithaté és ezaltal
a korrézio sebessége ismét a normadlis értékre
41l be. A deforméacio és a fesziiltség mellett fel-
1épé korr6zié olyan intenziv lehet, hogy az
anyag onmagatol kiilonallo rétegekre rétegezs-
dik, vagy kisebb darabokra esik szét. Meg kell
jegyezni, hogy a feszultség és a deformdcié ha-
tasa alatt fellép6é korrézids veszély megsziinte-
tésének alapja a hékezelés. Pl. 709, réz és 30%,
cinktartalmu sargarezet ha egyoran keresztil
270 C°-on hevitjiik, a hevités utan az illeté fém
korrézios elvaltozast nem mutat.

Igen nagy jelent6sége van a feszultségek és
deformdciok hatasa alatt létrejott korrézids je-
lenségeknek a nagy nyomist kazanok esetében.
ahol az Un. szodas elridegedés jon létre. Ezek a
jelenségek altalaban lugokkal érintkezé feliile-
teken figyelhet6k meg. Lug hatasara a vasleme-
zen natriumferrat (Na,FeO,) képzédik hidrogén
fejlodése kozben. A korrézios folyamat meég
erésodhet azaltal, hogy a fesziltségek a meg-
gyengllt hatarokon a fémkristdlyokat egymas-
tol elvalasztjak és a keletkez6 repedéseken a viz
mélyebben hatol be a fém belsejébe és ezaltal
a kristalykozi korrozio még jobban elterjed. A
szodas elridegedés elleni kiizdelem majdnem
teljes egészében a megfeleld fémotvozetek ki-
vélasztasara szoritkozik. Pl. a nagy nitrogéntar-
talmu acélokon kilontsen konnyen 1ép fel a szo-
déas elridegedés, de jol ellenallnak a nikkeltar-
talma acélok. A szoddas elridegedés csokkentése
végett — ha nagynyomadasi kazanokroél van szo
— a kazanvizben natriumszulfiatot oldanak £6l,
mivel ebben az esetben lug veszélyes koncent-
racidjanak elérését a wvarratokban a szulfatle-
ulepedés akadalyozza.

Korrézios kifdradas

A gépek és berendezések nagy része kor-
rozio-aktiv kornyezet és valtozd fesziltségek
egyidejii hatasdnak wvan kitéve. A wvaltozd fe-
sziltségek, mint ismeretes, onmagukban is elé-
idézik a féem kifaradasat és ennek kovetkezté-
ben un. kifdradisos repedés jon létre. A korro-
zios kifaradassal a technika sok tertiletén kell
szamolni. Er6sen szenvednek a korroéziétol szi-
vattyuk tengelyei, dugattyti, turbinak Zforgo-
részei, acélkotelek a tengervizbe valo hasznala-
tanal, vasuti rugok, kotrogépek, banyagépek. A
korrézid erbsédését a wvaltozo igénybevételek
altalaban nem idezik el6. Az alkatrész gyorsitott
rongalédasat a korrozios kifaradasi repedés idé
el6tti megjelenése okozza. A korrozios kifaradas
esetében gyakran keletkezik nagyobb repedésbe
atmeno, mikroszkopikus repedések halozata. Ez-
zel kiilonboztethetjik meg a rendes kifaradas
jelenségét a korrozids kifaradas jelenségetol,
ugyanis a rendes kifdradasnal altalaban csak
egy repedés keletkezése figyelheté meg.

A  korrézios kifaradids repedései mind
transkristallikus tipusok lehetnek. A korrozios
kifaradas altal okozott korréziot a kovetkezo-
képpen lehet elképzelni. A femek feliiletéen kor-

rozios folyamat eredményeként kisebb helyi sé-
riilések keletkeznek. Ezek a sériilések altaliban
ek alakuak és a feszililtség gytlijtohelyeként sze-
repelnek, ahol a legnagyobb fesziiltség a sérii-
lés fenekén 6sszpontosul. A repedés aljanak igy
negativ potencialkiilonbsége lesz és igy atveszi
az anod szerepét. Az anéd mint egyéb elektro-
kémiai folyamatok esetében oldodik és igy a
repedés mind mélyebb és mélyebb lesz. Kozben
a kifaradasi tényezék a repedés tovabbi fejlédé-
sénél és az anyag végleges megrongalodasanal
egyre fontosabb szerepet toltenek be. A korré-
ziot altalaban csokkentd tényezék kozil igen
sok csokkenti a korrozios kifaradas hatasat is.
Ha az oldatbol az oxigéntl eltavolitjuk, a korro-
zios kifaradas idében eltoladik.

Feliilet hatdse a korréziora

A felillet finom megmunkalasa a korrozios
ellenalloképességet rendszerint noveli. A fino-
man megmunkalt feltileten a védoréteg altala-
ban tokéletesebb, mint a durvan megmunkalt
feltileten. A tapasztalatok altalaban azt mutat-
tak, hogy a felliletek finom kiképzése kiiléno-
sen az atmoszférikus korrézié esetében jelen-
t6s. A korrozié kezdeti fészkei altalaban késébb
jelentkeznek fényesitett feliileten, mint durvan
megmunkalt feliileten. A finom feliilet korro-
zi6s kifaradas hatarat is emeli. A frissen meg-
munkalt feliilet gyakran nagyon kevéssé ellen-
allé a korrozits behatasokkal szemben. A meg-
felel6 védéréteg csak bizonyos ideig tartéd leve-
g6n allas utan képzédik. Csak ezutan veszi fel
a fém a korrozios ellendllds normalis er‘l.eket
Kilonosen nagy jelentdsége van az emberi kéz
korrodalé  hatasdnak  preciziés ~miuszereket
gyarté lzemekben, mert a kéz izzadtsaga mar
megindithatja a korréziés folyamatot. A fenti
okokbél kifolydlag igen lényeges a frissen ké-
szilt berendezések, alkatrészek helyes tarolasa
és megfelel passzivdlasa.

A korrozid wvizsgdlatdnale modszerei

Az elébb targyalt feltételekbdl Kkitlinik,
hogy minden egyes korrozios folyamatot kiilon-
kilon az adott korilményeknek megfeleléen
kell vizsgalni. Borgmann ezt a gondolatot a ko-
vetkezoképpen fejtette ki. A fémek a korrédzio-
val szembeni ellenallasa nem hatarozott sajatos-
sag, mint pl. a szildrdsagi hatar, hanem a fém
természetétél és a kornyezet jellegétol fiigg.
Ezért elengedhetetlentil sziikséges a korrozios
folyamat vizsgalatanal az a tény, hogy mindig
az adott korllményekbdl kiindulva kell wizs-
galni a korroéziés folyamatot. A Korrézids vizs-
galatok és kisérletek bonyolultabb feladatait a
kovetkezdképpen jellemezhetjiik.

1. A fémkorrozio kiilonbozé jelenségeinek
felderitése, a fémek és a kornyezet kozotti kol-
csonhatas toérvéenyszerusegeinek megallapitasa.

2. A fém sajatsagainak minden oldalu ta-
nulméanyozasa a technika adott tferiiletén valo
alkalmazasa veégett,
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3. A megfelel6 fémanyag kivalasztisa az
adott korréziés koriilményekre valo tekintettel.

4. Az lizembo6l kibocsatott termékek korro-
zioallosdgara vonatkozé elemz6 vizsgalatok.

5. Korrozio elleni védelem modszerének
vizsgalata.

Lathatjuk tehat, hogy a vizsgdlatok eléggé
bonyolultak és széleskoriiek, ezert nem célszer(
altalanos kisérleti modszert el6irni, a kisérletek
lefolytatdsdra mindig a célnak és a koriulmeé-
nyeknek legmegfelelébb metodikat kell kidol-
gozni. A korréziés vizsgalatokat és kisérleteket
altaldban harom csoportra osztjuk:

1. Laboratoriumi vizsgalatok. A mintadara-
boknak a laboratériumban mesterségesen eli-
allitott viszonyok kozotti vizsgalata.

2. Helyszini vizsgéalat. A mintadarabokat a
természetes hasznélati viszonyok kozott tanul-
manyozzuk.

3. Menet kozbeni vizsgidlatok. Gépek, ké-
szillékek lizemeltetése kozben végzett vizsgala-
tok.

A laboratoriumi vizsgalatok a kovetkezd
részvizsgalatokbél tevédnek Ossze:

1. Vizsgalt fém kémiai osszetétele.

2. A korrodalo kozeg hidrogén-ion koncent-
raciéja.

3. Elektrolit természete és koncentracicja.

4. Az elektrolit vezet6képessége.

5. Az elektrolit mozgadsa és hémérséklete.

Ezen tényezbk egyikének (pl. kémiai Gssze-
tétele a fémnek) laboratériumi szinten megalla-
pitjdk az adott kortilményeknek legmegfelelébb
otvozetet és csak ezutan keriilhet sor a korrd-
zi6s hatéasnak a helyszinen valé tanulményoza-
sara. A korrézios folyamatnak a helyszinen tor-
tént tanulmanyozdsat a kovetkez6 csoportokra
oszthatjuk: .

Szabad levegén, vizben, talajban és specia-
lis lizemi koriilmeények kozott végzett kisérletek.

A korrézios vizsgalatokndl igen lényeges a
vizsgalati targyak feliiletének pontos regisztra-
lasa, a felillet megfigyelésének a legaprébb
részletekre is ki kell terjedni, kiilonos tekintet-
tel a repedések, karcolisok, réteg-elvalésok,
esetleges zarvanyok stb. allapotira, szaméra,
valamint elhelyezkedésére. Ezeket a megfigye-
léseket kiilonosen akkor célszerl elvégezni, ha
a fém korrozios terméke a fém feliiletén marad,
vagy a fém feliletérdl lehullik. A kisérletek fo-
lyaman célszerl a vizsgalati idé-intervallumo-
kat elére meghatarozni. Az idegységeket ugy
kell megéllapitani, hogy a fém feliiletén végbe-
men6 valtozasok éles valtozasok legyenek, és
a meghatarozott idé-intervallumokban olyan
valtozast hozzon létre a fém fellletén, amely
kénnyen regisztralhato.

A vizsgadlatoknal igen lényeges mérési te-
nyez6 az elsd korrdzios centrum megjelendse.
Mivel ez a moddszer igen egyszerd, ezért igen
gyakran alkalmazzak. Az elsé korroziés centrum
megjelenésének ideje a korrézio sebességérsl
semminemi felvilagositdst nem ad, csupan a
korrozié fellépésének valoszinlségét hatarozza

meg. Altaldban olyan esetekben alkalmazzak,
mikor a korrézio élesen és egyenletesen lép fel
és a fém feliiletén élesen kilitkozik. Altalaban
korroziogatldé  bevonatok wvizsgalatanal hasz-
naljak.

Az elst korrozids cenirum fellépési idejé-
nek vizsgalatanal célszeru statisztikus modszert
valasztani, tehat tobb mintadarabbdl kiindulni,
mivel az eredmények széles hatarok kozott in-
gadoznak.

Mivel a korrozios kozpont megjelenesét
igen nehéz megfigyelni, ezért a gyakorlatban a
vizsgdlatokat ugy végezziik, hogy megadunk
egy optimalis id6t, amely alatt a korréziés
centrumnak nem szabad jelentkezni, majd az
elsé korréziés centrum megjelenése utani ido-
egységenkeént szamszerint meghatarozzak a kor-
roziés centrumok szamat. Vizsgdlatok lefolyta-
tasa tobb érzékeny mbdszerrel torténik. A leg-
egyszeribb maddszer a kovetkez6:

10 g agar-agar kocsonya,

10 g konyhasé,

1 g kaliumferricianid (kristalyos),
HEIL

Osszetételd (Gn. Walker-féle) oldattal szliropa-
pirt atitatunk és a szlirépapirt kiszaritjuk, majd
az oldatbél kivett mintalapot leszéritjuk és ra-
helyezzilk a szlrépapirra. A korrozios centru-
mok helyén a szlirépapiron kék pontok jelent-
keznek, mivel a kaliumferricianid a vassé ha-
tdsara atalakul {ferri-ferrocianidda, ami kék
szinl, vizben oldhatatlan anyag.

Igen gyakran alkalmazzdk a korrozié vizs-
galatanal a munkadarab vastagsagesokkenése-
nek mérését. Bzt a modszert altalaban olyan he-
lyeken wvégzik, ahol stlymérés nem lehetséges.
Ennél a modszernél igen lényeges a pontos meé-
res, mivel aranylag rovid idéegységbdl kovet-
keztetnek az illeté fém elhasznalédasara, illetve
élettartamaéra.

A sulyveszteség megallapitdsa a korrozios
vizsgalatnak egyik legelterjedtebb modszere. A
sulyveszteség pontos megdllapitisa elséren-
diien a korrézios termék teljes elvalasztasatol
fligg, természetesen azzal a feltételezéssel, hogy
ez a modszer a kristalykozi korrozios mérések-
nél nem alkalmas, mivel a korroziés termekek
a szemeséek hatarfeliiletén helyezkednek el.

A korrozio vesziesége a kovetkezd képlet-
tel hatarozhaté meg elméletileg:

Po = mintadarab eredeti stulya

Pe: = mintadarab sdlya korréziés termék
eltavolitasa utan

Ps = korrézios termek sulya, amely a
fém feluletén marad,

Pm = a fém feluletérsl eltavolitott féem
sulya,

F = a vizsgalati anvag feliilete,
Kt = korrozios veszteség adott id6 alatt.

¥

Po-Pe-Ps 4+ Pm
Kt = — i -
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Ezzel szemben gyakorlatilag megallapitott
korrozios veszteség:
Po-Pe
Kt —=- 7

Erthets, hogy minél nagyobb a (Po— Pe)-
hez viszonyitva a (Ps - Pm) értéke, annal pon-
tatlanabb a méréstink. E pontatlansig kikiiszo-
bolésének érdekében legeélszeriibb kémiai mod-
szerekhez folyamodni, mert ezzel nagyobb a
valoszinlisége a korr6ziés termék teljes kiolda-
sanak és kisebb a fémfelilet sértilése.

A sulyveszteséget altalaban g/dm?2, wvagy
g/m>ben szoktdk megadni napra, évre, vagy
6rara vonatkoztatva. Erthets, hogy az osszeha-
sonlité méréseknél igen nagy zavart okozhat a
fémek fajsuly-kiilonbsége. Ennek kikiiszobolése
érdekében a megrongalt fém vastagsigaban fe-
jezziik ki a sulyveszteséget. Az igy kapott érté-
ket ,.ateresztéképességnek® nevezziik. Dimen-
zidja: mm/év, mm/nap stb. Az dtszamitas a ko-
vetkez6 képlet segitségével toriénik:

> K
- mmféy — '6_1”0'”0'
ahol:
P = Ateresztoképesség,
K = sulyveszteség év/mm?Z-ben,
o = fajsuly.

Hogy az értékelést attekinthetéve tudjuk
tenni, a gyakorlatban tobbféle korréziéallosagi
sort alkalmazunk. Ez esetben a kiilonbozd ké-
miai ellenallas szerinti felosztas a sulyveszteség
nagysaga alapjan torténik. Ez az Gn. Krupp-
skala.

Silyveszteség Tndex
0,1 g/fm? orian alul ‘ 1, teljesen korrozicalld
01— 1 g/m?* o6ra 2. elég ellendlld
1 — 3 g/m?® dra | 3. mérsékelten ellenalld
3 —10 kozitt | 4. gyvenge ellendlldképesséoi
10 gfm?® 6ra folitt | 5. nem ellenallé

Ritter a kovetkezd ellenallasi skalat java-
solja az atbocsatoképesség alapjan.

|
-{tm:-sztul\f‘pcs | Korrozié i Krupp-skila
ség mm/év | index [ “';:ﬁ{;f\'l”
| |

0,001 | 0 | 1

0,01 1 | 1

0,1 2 | 1

1 3 2

10 4 | 4

100 o 0

1 000 (i3 iy

10 060 7 9

Az utobbi idében olyan skalat alkalmaznak,
amely a korrozié elektromos hatasan, V'a.gym az
atlagos aramstrtségen alapul.

Ip = a vizsgalt darab korrodalo feluleté-
nek mA/cm3>-ben Kkifejezett atlagos
aramsurtisége,

-

K = korrozids veszteség g/m? oraban ki-
fejezve,

A = a fém grammatomsilya,

N = az oldatbamené ionok vegyértéke.

K 96500 N-1000

L =0s o 10000 - 3600

Igy az aldbbl skalat allithatjuk ossze:

Jelleg |

Index | mAem?
|

' |
| 0,001-nél kisebh

4 teljesen ellendlld

3 nagyon ellendllo 0.001—0,01

2 | ellendlld 0,01 —0,1

1 | evengén ellendlld O —t

4 nem ellendlld 1-nél nagyvobh

A fenti modszerek segitségével megallapit-
hatjuk az illeté korroéziés kozegnek legellendl-
16bb fémfajtat, illetve a legellenalldbb felilet-
védé bevonatot.

Korrozio elleni védekezés

Ipari gépek, berendezések és miiszerek
igen erds korrézioveszélynek vannak Kkitéve.
Ezek kozil is ki kell emelni azokat a berende-
zéseket, amelyeket a vegyipar haszndl. Az
elébbi elméleti fejtegetésekbdl onként adodik
az az elképzelés, hogy ezeket a berendezéseket
olyan fémekbdl, illetve Gtvozetekbdl kell készi-
teni, amelyek a korréziéval szemben teljes
passzivitast mutatnak. Ez az Gt sajnos, nem min-
dig jarhaté, mivel ezek a fémek altaldban a ne-
mesfémek csaladjaba tartoznak, vilagpiaci aruk
igen magas, illetve egyéb szilardsagi tulajdon-
sagaik nem megfeleléek, és igy elképzelni sem
lehet, hogy ezekbdl a fémekbdl gépek és beren-
dezések késziiljenek.

A berendezések és gépek tervezésénel, ki-
vitelezésénél nem szabad a legeélszerlibb gazda-
sagossagot szem el6l téveszteni. Ilyen helyeken,
ahova pl. megfelel6 bevonattal ellatott vasle-
mez is megfelel, nem szabad draga, nehezen be-
szerezhetd, rozsdamentes acélt felhaszndalni, de
épp olyan nagy hiba lenne rozsdamentes acél

helyett kozonséges, otvozetlen acélt haszndlni.

Ma meg kevés gyakorlati tapasztalat all rendel-
kezéstinkre, hogy egyes anyagok milyen ellen-
alloképességliek, egyes korrozid-igénybevéte-
lekkel szemben. Rendelkezéslinkre allé adatok
inkébb elméleti, laboratoriumi jellegliek és ép-
pen ezért célszert, ha az illeté fém, vagy o6tvo-
zet beépitése, felhasznaldsa elott megfeleld
tuzemi koriilmények kozott wvégzink korrdzids
vizsgalatokat. Miel6tt ratérnénk a kiilonbozo
védekezési eljasok ismertetésére, meg kell je-
gyezni, hogy a korrozio elleni védekezés leg-
jobb modja a megelozés, tehdt nem a kialakult
és folyamatban levé korrézié megszlintetése,
hanem a megjelenésének megakaddlyozisa. Ez
a megallapitas igen lényeges, mivel a fémek
anyaganak allapota metastahil és ezért a mar
megindult korrézié magatdl tovabbiejlédik és
megallitani nem lehet.
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Kisebb fémtargyak korrézié elleni wvédel-
meét altalaban galvanizalassal szoktuk el6segi-
teni. A galvanizalas soran elektrolizis segitségé-
vel a védendd targy feliletére kb. 15 mikron
vastagsagu fémréteget valasztunk ki. Ez a fém
éltalaban cink, réz és egyéb nem korrodald
anyag. A galvanizdlasnal a legelsé 1épés az un.
zsirtalanitas. A zsirtalanitas altalaban benzin-
ben, ujabban trikloretilénes flirdében végzik. A
zsirtalanitast feltétlentl zart rendszerben kell
végezni, mivel a flirdébél kikertils fémtargy fe-
lillete rendkiviil gyorsan korrodal. Igen lénye-
ges a galvanizaldshoz felhasznalt vegyszerek
tisztasaga, mert ellenkezé esetben nem ériink el
megfelelé 6sszefliggb és wvastag bevonatot. A
galvanizdlasnal igen lényeges — a megfeleld be-
vonatképzeés érdekében — a technologiai fegye-
lem betartdsa és a galvanfiird6 rendszeres el-
lendrzése. A galvanizalas egyik nagy hatranya
a magas elektromosenergia-sziikséglet és a fel-
hasznalt vegyszerek magas ara.

Az eloz6 okokbél kiindulva a kutatasok
mindinkdbb a megtelel6 festék-, lakkanyag el6-
allitasa felé tolodnak el. Az utobbi években a fej-
lett ipari allamokban végzett feliiletkezelési el-
iarasoknal hattérbe szorult a kevésbé ellenalls,
olajbdzisu lakkanyagok hasznalata. Ez iranyu
kutatasok mindinkdbb a nagy ellenalloképes-
ségll, nagy élettartamu miigyanta alapu festék-
anyagok felé tolodtak . el. Az utébbi 25 évben
majdnem teljes egészében kiszoritottdk a ke-
vesse ellenalld lakkokat a muigyanta-lakkok. A
korszerl festékgyartds gerincét az alkidgyanta-
kon kiviul kittinden bevalt infrasugarakkal 10—
15 perc alatt szarithato, amingyanta alapu lak-
kok képezik, Ezeket dltalaban motorkerékparok,
hiradastechnikai berendezések, kemény, rugal-
mas, dekorativ és igen ellendllé véddbevonatail-
nak gyartasdra hasznaljak. Az utobbi években
tobb tipust mugyanta-lakkot probaltak ki,
haszndltak fel. Pl. a stirolozott alkidgyantéak,
olajjal kombinalt alkilfenolok, epoxigyanta-
zsirsavészterek stb. Az utébbi rendkiviil jo tu-
lajdonsaggal rendelkezik. Kivalo kémiai ellen-
alloképessége, igen nagy keménysége ellenére
rugalmassaga nem hagy kivannivalét maga
utan. Az epoxigyanta-zsirsavésztereket e kivalo
tulajdonsagaik miatt sterilizalasallé konzerv-
dobozok, tubusok és kiilénleges igénybevételnek
kitett berendezések bevonasara alkalmazzik.

A feltiletkezel6 anyagok minéségének fej-
16désével parhuzamosan tokéletesiteni kelleft a
felvitel modjat is. A j6 bevonatrendszer kiala-
kitasanak legfébb feltétele, hogy a bevondsra
keriilé fémtargy salakzarvanyoktol és egyéb
idegen anyagoktol mentes legyen, mert ilyen
esetekben biztosithatjuk csak a megfelel$ tapa-
dast a fém feliiletén. A bevonat-rendszer fel-
épiteséhez elengedhetetlentil sziikséges a meg-
felels hémérsékletli, paratartalmu oldoszer-goz
és pormentes mihely. ‘A lakkanyag felvitele
eddig az un. hidegszérassal tortént, de mindin-
kabb el6térbe kertl a forré-, elektrosztatikus
szoras. A tapasztalatok azf mutattdk, hogy a

festékbevonat élettartalma nemecsak a festék-
anyag min6segetél és felviteli modjatol fiigg,
hanem igen lényeges munkafazis a fémfeliilet
elékeszitése a lakkbevonat alda. A megfelels el6-
keszités elengedhetetlen feltétele a festékanyag
fémfeliilethez vald tapadasdnak. A legkivalobb
mechanikai és kémiai tulajdonsigokkal rendel-
kez6 bevonat-rendszer szinte semmit sem ér, ha
nem tapad jol az alapfémhez. A tapadast az alap-
fém és a bevonat-rendszer érintkezési feliilete
kozotti adhézios erdk hatarozzak meg. Az adhé-
zi6 lehet mechanikai és specifikus jellegli. A
mechanikai adhézio az alap feliileti egyenlet-
lenségeib6l és a bevonatnak az alapba vald be-
hatoldsabdél ered. A specifikus adhézio a film-
képzének és az alapfémnek molekularis, vagy
kémial kapesolodasabol jon létre.

Az alapfém feluletének novelésével (pl. ér-
desitésével) noveljik a mechanikai adhéziét, de
fokozzuk az egységnyi érintkezési feliileten ki-
alakulé specifikus adhéziot is. A feliilet-el6ké-
szités a targy alakja, nagysaga, térbeli elhelyez-
kedése stb. szerint valtozik. E szempontok fi-
gyelembevételével lehet kémiai, fizikai eldke-
szités vagy a ketté kombinacioja.

A fizikai eljaras a homokfuvas, drotkefézés
és az Ujabban kidolgozott ultrahangos feliilet-
elékészités. Kémiai eljards a langfuvas és a pa-
colds. A vékony oxidréteg, amely lehet reve,
vagy rozsdaréteg, eltavolitdsanak legegyszer(ibb
modja a kézi, vagy a gépi csiszolas. Ezek az el-
jarasok tobb, kevesebb kivannivalot hagynak
maguk utan. Leggondosabb csiszolas utan is ma-
rad a fellileten szabad szemmel alig lathato,
oxidrészecske. Mivel tokéletesen zaro, tehat po-
rusmentes bevonat nincs, ezért a porusokon at
a korrodalé anyag (viz, géz, savak, lugok) fém-
feliiletére diffundalt és a rozsdagoccal érint-
kezve megindithatja a kémiai folyamatot. Mivel
a korrozios folyamat reakcios termék keletkezé-
sével jar, tehat a bevonatot lefesziti a féem fe-
liletérsl. Tehat a korrozios termék nyomait is
el kell tavolitani a fém feliiletérsl, vagy jol ta-
pado foszfatta kell atalakitani. Ezt a célt szol-
galjak a passzivalo hatdsu rozsdaatalakitok.

Ilyen pl. a ferrofixol, amelyet hazankban is
gyartanak. A legtokéletesebb feliiletelokészitést
homokfuvassal érhetjiik el. Ezt a madszert csak
vastagabb és nem méretérzékeny munkadara-
boknal hasznalhatjuk. Az ilyen modon kapotit
feliilet teljesen fémtiszta és a feltulete mikro-
barazdakkal van tele és ezért a homokfiivas
utan az un. futorozsda veszélye all fenn.

Az eldzbéekhez hasonld, de lényegesen jobb
modszer az acélziuzalékkal wald feliiletkezelés.

1Az ultrahangos feliiletel6készités ma még a kez-

det kezdetén all, csupan kisérleti stadiumban.
Jelenleg a VEB Schiffsweft , Neptun® rostoki
kisérleti laboratoriumban folynak kisérletek.
Ez az eljaras még igen koltséges, de a kisérletek
pozitiv eredmeényekkel kecsegtetnek. Fejlett
ipari orszagokban egyre inkabb elterjed a lang-
sugarral torténd feliiletel6késziteés.
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Az eljaras lényege, hogy oxigén és acetilén
gaz keverékét tobb fuvékaval ellatott égetdfe-
jen keresztil Aaramoltatva meggyujtjak és az
elozoleg vizzel nedvesitett feliiletet égetik. A
feliileten két folyamat jatszodik le. A rozsdare-
teg porusaiba behatol a viz, amely a gazlang ha-
tasara gozzeé alakul és fellazitja az oxidréfeget.
A szaraz feliilleten a lang hatasédra az oxidok re-
dukélédnak. Az igy fellazitott oxidréteg spatu-
laval, vagy drotkefével konnyen eltavolithato.
A langfuvast foéleg hajok, tartalyok, hidalkat-
részek és egyéb nagyfeliletli fémszerelvények
feliileteldkészitésére hasznaljak.

A felliletelokésgités Jegrégibb, immar klasz-
szikussd valt modszere a savas pécolés. Az el-
jaras lényege, hogy a fémfeliiletet nagysdgatol
fliggéen savas fluirdében aztatjak, vagy a pa-
colosavval a fémfeliiletet bekenik. A savas péa-
colést Oblitésnek, kozombdositesnek, szaritasnak
es feltétlentll foszfdtozdsnak kell kovetnie. Az
eljaras igen nagy héatranya, hogy a pacolé sav
megtémadja a fémfeliiletet és ezaltal igen nagy
mennyiségli fém megy veszendébe. A pacolés-
kor keletkezd atomos hidrogén megtamadja a
vas racs-szerkezetét és ezen keresztiil elridege-
dést idéz el6. A pacolt feliilet hajlamos rozs-
dasodasra és ezért sziikséges a pacolas utan a
fémfeliiletet azonnal foszfatozni. A foszfatozas
csupan néhany oras veédelmet nyujt a korrézio
ellen. Huzamosabb védelemre a foszfatréteg po-
rusait tomiteni kell. Erre a célra altalaban ki-
1onbozo festékanyagokat hasznalnak.

Az alapozd festékeket altaldban két cso-
portra oszthatjuk:

a) passzivalo,

b) nem. passzivalo.

A passzivalok kozé tartozik pl. a minium,
6lomecianamid stb. Nem passzivalok: bauxit-vo-
ros, vasoxid sth.

Passzivdlé alapfestékelk

Legkivalobb és egyben legrégibb passzivalo
festék a lenolajban, vagy alkidgyantidban dor-
zsolt minium. A minium kitiiné korroziégatlo
pigment, az acélfelilletet elekirokémiailag pasz-
szivalja. A minium olajfesték szaradasi ideje 24
ora. .
Ez 1d6 eltelte utan a felllet szaraz tapintasu
ugyan, de a teljes szaradast kb. 3 hét alatt éri
el. A 3 hetet az ipar altalaban nem tudja kivarni
és a passzivalo festék a nem teljes szaradas
miatt csupan csokkent védelmet nyajt. Ujabban
a miniumot az olomcianamid mindjobban ki-
szoritja. Elterjedésének cka, hogy a gyartas
olomsziikséglete a miniummal szemben lénye-
gesen alacsonyabb. Az élomeianamid sokkal in-
tenzivebb passzivald festék mint a minium, ez
azzal magyarazhaté, hogy az olomcianamidban
az olom teljes egészében kétvegyértékil forma-
ban van jelen, mig a minium esetében a harom
olomatom koziil csupin ketté kétvegyértekd.
Mivel a kétvegyértékli olom aktiv rozsdagatle,
ezért a kiillonbség mar az elsé pillanatban szem-
beting. '

Nem passzivdlo alapfestéekek

Az alapfestékeknél nem mindig alapvetd
kovetelmény a passzivaloképesség, éppen ezért
gazdasagi meggondolas alapjan hasznalnak mas
festékeket is. Magyarorszagon nagy mennyiség-
ben el6forduld bauxit izzitdsdval nyert bauxit-
voros pigmenttel készitett alapozo festékekre
jellemz6, hogy feddképességiik kicsi és magas
a kotéanyag-sziikségletiilk. Kotéanyagkent alta-
ldban lenolaj-kencét alkalmaznak.

Mivel a lenolaj-kence vizfelvevi-képessége
igen magas, ezért a bauxit-voros alapozd festé-
ket a leggyengébb minéségl alapozo festéknek
kell tekinteni. Az altaldban ismert alapozo fes-
tékek kozil a legelényosebben hasznalhaté az
Angliaban gyartott, un. hidegcink bevonat. Az
alapozé anyag felépitése egyszerii. A hidegcink
ugyanis polisztirol, vagy klorkaucsukba bedor-
zsolt igen finom cinkpor. Az angol és holland
korrozios vizsgalatok szerint a hidegeink korré-
ziogatlo hatasa, miniummal egyenrangd. Bar a
hidegcink alapozo festék gazdasagos korrozio
elleni védcéeljaras, de gyakorlati tapasztalatok
hidnyaban sajnos, lassan ferjed.

Igy megfelelGen el6készitett és alapozott

fémfeliiletre kiilonb6zé eljarasok segitségével

hordjak fel a célnak leginkabb megfelelo; alta-
laban mugyanta alapu veddéfilmeket. A védofil-
mek hasznalatara meég teljesen kialakult gya-
korlat nincs. Ezért célszerd és ajanlatos az eld-
zGekben emlitett okok miatt féliizemi kisérlete-
ket wvégezni, ahol lizemi kortlmények kozott
meg kell hatdrozni a legmegfelelébb védéhevo-
natot. Hazankban a fa, beton és egyéb porozus
feliiletek korréziogatlé bevonataként eldszeretet-=
tel alkalmazzak a PVC, klorkaucsuk bevonato-
kat. A PVC hasznalatat gatolja az a tulajdon- .
sdga, hogy konnyen torik és meleg hatasara igen
nagy dilataciot mutat. Igen elterjedten hasznal-
jéak, kiilonosen savtartalyok, tartalykoesik belsé
burkolédsara a gumibélést. Felviteli technolo-
giaja igen egyszeru. Lagy gumilemezeket hoke-
zelés segitségevel raragasztjak a tartaly belso fe-
liletére, majd egyes tablak kozotti hézagokat
gumicsikokkal tomitik. Igen lényeges szempont,
hogy a bevonat teljes egészében zarjon, mert
ellenkez6 esetben a réseken keresztil a korro-
dalo kozeg bejut a fém felliletére és ott intenziv
korrozios hatast fejt ki, mivel az csak egy
pontra koncentralodik.

Amint latjuk, a korrozié elleni védekezés-
nek igen sok moédja van, de a modozatok koziil
ki kell valasztani a legmegfelelébbet, mert csu-
pan igy tudunk célt érni.

Meg kell jegyezni, hogy nem megfeleléen
alkalmazott, vagy nem megfeleld mindségl ve-
débevonat ellenkezd hatast valt ki, tehat nem
véd a korrézio ellen, s6t egves esetekben eld-
segitl azt.

Befejezésiil le kell szogezni azt a tényt,
hogy a korrézié nem egy sziikséges rossz, korll-
tekinté munkaval el lehet. s6t el kell keriilni,
mert ezzel orszdgunknak, a népgazdasagunknak
évenként kb. 500 milli6 Ft-ot takarithatunk meg,

!
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ljJ faipari kombinatok épiilnek a Romén Népkéztérsaségban

A Roman Népkoztarsasigban az elmult
évek sordn jelentés mértékben fejlédiek: a fa
ipari feldolgozasanak modern technikai mod-
szerei,

A szakemberek felismerték azokat a hallat-
lan nagy elényodket, amelyeket az 1j technols-
glai modszerek bevezetése jelent a fa kiterme-
lésének és ipari felhasznalasanak a teriiletén. E
fontos felismerés alapjan a felsébb szervek terv
eloiranyzatai szerint jelenleg Romanidban tobb
Uj faipari kombinat épil. Ezek koziil kiemel-
ked6 jelentéségli az Erdélyben levé gherlai és
blaji faipari kombinat. A kozelmultban mar

tuzembe is helyeztek e két kombinat enyvezett-
lemez gyarat is.

A tervek szerint az 1j kombinatok évente
kozel 300 ezer kobmeéter fat, nagyrészt bukkfat
dolgoznak fel. E jelentés famennyiségb6l az
enyvezett lemezen kiviil 27 ‘ezer tonna farost-
lemezt, 18 ezer tonna pozderja lemezt, 250 ezer
négyzetmeéter parkettat, 70 ezer kobméter fii-
részelt faarut, 5 millié négyzetméter furnért,
3000 ezer darab széket, 10 ezer szobabutlort és
egyéb mas termékeket fognak gyértani. A fel-
s6bb szervek terv eiéirangyainak megfeleléen
a két nagy termelési volumenti kombinat mar
' 1962-benteljes kapacitassal

fog lizemelni.

A ket faipari kombina-
- tot a legmodernebb techni-
kai felszereléssel latjak el
A kombinat tervrajzat ro-
man tervezé mérnokok keé-
szitették. A terv nagy je-
lentosége hogy kooperacios
kapcsolatot  biztesit az
lizemegyseégek kozott. Ez
lehet6ve teszi a termelt fa-
anyag maximalis kihaszna-
lasat, mely gyakorlatilag
tobb mint 80Y%, lesz.

A butorgyartasnal az
enyvezett lemez és flreé-
szelt faart gyartésanal ke-
letkez6 hulladékot a farost-
lemez és a forgicslemez
gyartasban hasznaljak fel.

A roman faipar kulon-
féle cikkei nagyon kereset-
tek a vilag legkilonbodzébb
részein is.

A bariti Roman Neép-
koztarsasdag oOtéves terve-
ben az 1960—65-0s id6-
szaxban is komoly szere-
pet tolt be a faipar foko-
zott lizemi fejlesztése. En-
nek a fontos célnak meg-
valésitasa eérdekében Ro-
manidban szémos modern
felszerelésti ipari wallalat
fog létesiilni.

Roménia tébb mint 40
orszagba exportdl pozdor-
jalemezt, parkettat, farost-
lemezt, furnért, széket, fe-
nyofat, bukk-flrészarut és
egyéb faipari cikkeket.

Az épilé uj faipari
kombinat jelentés mérték-
ken hozza fog jarulni a ro-
mén faipari termékek vi-
lagszerte ismert hirneveé-
nek tovabbi erdsitéséhez.

Karcag Laszlé
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Bttorkészités futdszalagon
a Német Demokratikus
Koztarsasagban

A Német Demokratikus Koztarsasagban a
rohamosan fejlédé ipar keretén belil fontos he-
lyet foglal el a butorgyartas. A német lakaskul-
tura magas foka v11agv1ﬂ70ny1atban is kozis-
mert. E szinvonal fenntartdsa és tovabbi eme-
lése komoly feladatot jelent a butortervezék es
kivitelez$ szamara.

A Német Demokratikus Koztarsasag bulor-
ipardnak kozpontja a thiiringiai erdének a szé-
1én, Zeulenroda Triebes-nél osszpontosul. A né-
met butoripar helyzete a kapitalizmus idején
rendkiviil rossz, szervezetlen volt. Elsésorban
nagyon sok, Un. térpe butoripari iizem volt,
melyek tulajdonosai arra torekedtek, hogy a
nyers fa megmunkalasitol egészen a kész bu-
torig minden gyartdasi munkafolyamatot 6k vé-

_gezzenek el. Ezt a nagyobb haszon érdekében

tették.

A felszabadulds utan az egyre novekvd la-
kasépitkezés 1Uj lakasberendezést is kivant,
egyre emelkedett a butorsziikséglet. A belfoldi
fokozott sziikséglet utan jelentkezett szamos
kiilféldi allam is, hogy importalni akar a nemet
butorokbol. E nagyméretli érdeklédés arra kesz-
tette a faipari szakembereket, hogy alapjaban
mbdositsak az eddigi termelési, technikai méd-
szereket. E felismerés alapjan a torpe tzeme-
ket Osszevontik. Ma mar modern technikai fel-
szereléssel, a legujabb technologiai moédszerek
felhasznalasaval készitik a butorokat. A butor-
ipar kozpontositasa ]e’lentas mértékben emelte
a butorok minéségét és meunnyiségi termelését
is. A modern futészalagon minden 21. percben
késziil el egy lakdszobahoz
sziikséges berendezés. A
butoriparban a tervezd és
kivitelezg munka liteme-
zett terv alapjan torvténik.

Németorszag masik
nagy butoripari kdzpontja,
a helleraui német Utzemek,
amely az un. drezdai pusz-
tan teriil el. Ebben az
tizemben keészitik az un. ki-
egeszitheto, Osszetolhato
butorokat. Egy szobabe-
rendezéshez 36 olyan bu-
torrész tartozik, amely tet-
szés szerint a kivanalom-
nak megfelel6en alakit-
haté.

A tervszerd butoripari
termelés szinvonala az el-
muit idében jelent6s mér-
tékben emelkedett.

.

A tervezok és az ipar vezetéinek kozos
egyiittmﬁkiﬁdése alapjan a német butoripar mi-
nésegi szinvonala a jovében még tovabb fog
emelkedni. Mindezt Uj technikai médszerek be-
vezetésével, a gyartasi folyamatok egyszerdsi~
tésével és fokozott termelési kooperdcidkkal ki-
vanjak elérni.

Karecag Ldszio
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Késziill az Erdészeti

A Mez6gazdasagi Kiado Vdéllalat mar az
1959 januarjaban megjelent Mez6gazdasagi
Lexikon munkalatai soran felkésziilt arra, hogy
kiilon erdészeti lexikont adjon ki, Az erre vonat-
kozo tervek 1959 tavaszan készen voliak és a
Kiadoi Féigazgatosag iranyitasa alatt mikodo
Lexikonbizotisag az erdészeti lexikon kiadasat
beillesztette az altalanos és szaklexikonok szer-
kesztésének otéves tervébe. Ennek alapjan 1960
juniusaban megindult a tényleges munka — a
cimszégylijtés — akkor még erdészeti és vada-
szati lexikonnak tervezett mi kiadasara.

A cimszogyUjtés sordn a lexikon szerkesz-
tésége az attekinthet6ség és a tervszerd munka
érdekében decimalis témafelosztast dolgozott
ki. Ennek alapjaul az erdészeti dokumentéacioé
nemzetkozileg elfogadott témafelosztdsat vet-
tuk alapul, de ezt az ugynevezett oxfordi rend-
szert sok tekintetben Aatalakitottuk a magyar
nyelvii lexikon és a hazai problémék igényei
szerint, A tematikai felosztds a dolog természe-
ténél fogva csupdn ideiglenes, segit6 eszkoz volt,
mintegy a cimszéanyag ,csontvaza“, mert a
lexikon kész anyagédban ez a csoportositas és
témabontas mar teljesen eltinik, hiszen a cim-
szavak ABC-sorrendben sorakoznak fel.

Az elsé tervezetben az erdeészeti eés vada-
szati lexikon céljaira kiilén témacsoportként
szerepelt a faanyag elsddleges feldolgozasa. En-
nek f6ébb csoportjai a kovetkezok voltak: a fa
fizikai és vegyi tulajdonsagai, a mechanikai fel-
dolgozas, a kémiai feldolgozas, a faanyagvéde-
lem és nemesités, a faanyagpotlas és faanyag-
takarékossag cimszavai.

Cimszogytijtési munkalataink mar igen elo-
rehaladott stadiumban voltak, amikor a lexikon
szerkeszt6bizottsaga értesilt, hogy egy erdé-
gazdasagi és faipari lexikon terve meriilt fel az
ujpesti Faipari Technikum tanari kardnak eés
néhany hallgatéjanak kezdemeényezésére s ezt
a tervet a Faipari Tudomanyos Egyesulet is ma-
gaéva tette. Az erre vonatkozé javaslat 1960 ma-
jusaban keriilt a FATE elnoksége elé és mire a
konkrét targyalasok megindulhattak, az erdé-
szeti és vadaszati lexikon el6keszité munkdja
olyan nagymértékben haladt elére, hogy ket —
nagyrészt hasonlo itémakorben mozgé — lexi-
kon kiadasa gyakorlatilag kivihetetlen volt. Igy
tehat sziilkségesse valt a ket terv egyesitése, an-
nal is inkabb, mert a két lexikon tervezete
messzement atfedéseket mutatott. Az alapis-
meretek, els6sorban a biolégiai alapismeretek,
az erdégazdasagi tudnivalok mind a két tervben
részletesen szerepeltek és a faipar jelentds aga-
zatai — a flirész- és lemerzipar, a gyufagyartas,
a ladagyartas, a farost- és forgicslemez-gydar-
tds, faleparlas stb. — az erdészeti lexikonnak
is szerves részei voltak.

A Mezbgazdasagi Kiado lexikon-szerkeszto-
sége felvette a kapcesolatot a Faipari Tudoma-
nyos Egyestilettel, illetve a faipari lexikon ter-

és Faipari Lexikon

vének kezdeményezdivel és ennek alapjan tisz-
tazodott, hogy a terjedelem megfelelé novelésé-
vel, a két terv egyesitésével a mar meginditott
jexikonmunkéalatok kibévitésével mod van arra,
hogy erdeészeti és wvadaszati lexikon helyett,
most mar egy Erdészeti és Faipari Lexikon szer-
kesztésének tervét dolgozzuk ki, amelyben a fa-
ipar is teljes sulyaval szerepelhessen, s termé-
szetesen a vadaszat anyaga az eredeti tervnek
megfeleléen mint fontos mellékhasznilat meg-
irdsdban és illusztraciokban is mélté helyhez
jusson. A FATE elnoksége ezt az ujabb tervet
elfogadta és messzemend tamogatasarsl bizto-
sitotta a szerkesztoséget.

Mindezek alapjan boévithettiik ki az eredeti
lexikon-tervben szereplé tematikat a butoripar,
az épiletasztalosipar, a faipari eszkozok és gé-
pek, valamint a faipari technolégidk anyagaval.
Az igy széles bazison megindult cimszogyljtés
munkdlatai 1960 december végéig folytak, majd

megindult a cimszavak fellilvizsgalata, rostalasa.

Osszesen tsbb mint 20 ezer cimszé allt
rendelkezéstlinkre s ezt a nyersanyagot kellett is-
meételt revizioval, atrendezéssel ugy csokkente-
niink, hogy megkozelitsiik a lexikon tervében
szereplé 10 ezer cimszavas oOsszeallitast. Ter-
veink szerint a 10 ezer cimszébol mintegy 3000
cimszo utaléd lesz, viszont a rovid, lexikdlis meg-
hatarozést magabanfoglalé cimszavak meliett
arra toreksziink, hogy az egyes alaptémakat
ugynevezett komplex cimszavakban, bévebben
targyaljuk. Példaul a legfontosabb fafajoknal a
terméhelyi igénytél és a dendrolégiai leirastol
kezdve a karositokig és az ipari feldolgozasig
minden tudnivalot egyetlen cimszo keretében
vonunk 0Ossze. Ugyanigy az egyes kisebb ossze-
fliggd témakorok cimszavait gy épitjik fel,
hogy a vezércimszéd reészletes kidolgozasa utan
csoportositjuk a rovidebb meghatarozo, illetve
utalé cimszavakat. Példaul a faipari témakor-
ben ezzel a mdédszerrel oldjuk meg a gyufagyar- -
tés, a papiripar, a faleparlds stb. kidolgozasat.

1961 &prilisatél kezdve fokozatosan meg-
indult a mar fellllvizsgalt cimszéanyag alapjan
a szerz6k munkaja. Mind a cimszavak gytjtése
és feliilvizsgalata, kirostalasa, mind pedig az
egyes kisebb témakorok szerzoivel valo ismételt
megbeszélés soran szamtalan probléma meriilt
fel és ezek egy reszének nyilvanos megvitatdsa
most, munka kozben igen hasznos segitséget ad-
hat a lexikon szerkeszttinek.

Els6sorban az elvi nehézségeket tekintsik
at roviden. Az erdészet is és a faipar is a maga
gyakorlatdban tulajdonképpen alapvett tudo-
manyagak eredmeényeit hasznositja. Az erdé-
szetl tudomanyok ugyanugy csupan alkalmazott
tudemanyok, mint a faipar ,tudomanya”. Mégis
van a ketté kozt bizonyos fokozati kiillonbség.
(Ez egyébként a Faipari Technikum altal kidol-
gozott kezdeti lexikontervbol is kideril.) Az er-
dészet kozvetleniil alkalmazza az egyes biolo-



giai es egyéb alapvet6é tudomanyagakat. Van kii-
lon erdészeti meteorolégia, erdészeti talajtan,
erdészeti genetika, erdészeti gazdasagtan, 16ld-
mérestan, statisztika, erdészeti jog és igazgatas
stb. A felsorolast béségesen lehetne folytatni.
Az erdészeti botanika az 4ltalanos botanikanak
egyik legfontosabb része, hiszen a névényvilag-
ban az erdé a legmagasabbrendli életkozosség.
Mindezekbél kovetkezik, hogy az erdészeti tech-
nolégia az alaptudomanyokbdl levezetett elvek-
nek kozvetlen alkalmazasabol all. gy példaul az
erdei noveénytarsulasok, az erdétipusok isme-
rete, az erdogazdasdgi tdjak elhatarolasa alap-
veid jelencéségl a gyakorlati erdénevelés szem-
pontjabol. Ugyanez a helyzet az erdévédelem
teruletén, ahol az él6 kdrnyezet karositisainak
felismerése és rendszerezése természetszeriien
az erdészeti mikrobiologidra, ndvénytanra, az
erdészeti rovartanra stb. épil fel. Ilyen széles-
kord alapjai a faiparnak az egyes tudomanyagak
terliletén nincsenek, legfeljebb kizvetve.

Mar kozelebbi a parhuzamossig — és ezen
a téren kerestik is az elvi témakidolgozds maod-
szerét — az erdészeti muiszaki problémak és a
faipari muszaki problémak kozott. Az erdészeti
geptan feldolgozasanak a moédszere nyilvan-
valoan hasonlé sikon kellett hogy mozogjon,
mint a faipari géptani s egyéb miiszaki tudni-
valok kidolgozasa. Itt tehat azonos elvek alap-
jan biralhattuk el az anyagot s tobbek kozt arra
a megallapoddsra jutottunk, hogy sem egyik,
sem masik vonatkozasban nem szerepeltetjiilk —
rendkiviili kivételektol eltekintve — kiilén eim-
szoként a gépalkatrészeket, mert ez az anyag
mar egy gepészeti lexikonba vagy kézikényvbe
tartozna. Ugyanezt az elvet alkalmaztuk alta-
laban a hatartémakéroknél, mint a kémia, fi-
zika, abrazolé mértan stb. Mindezek csak olyan
meélységig szerepelnek a lexikonban, hogy az er-
deszeti és faipari gyakorlati fogalmak vildgosak
és kozeérthetéek legyenek. De példaul a kémiai
alapfogalmakon tul az annyira fontos és elére-
mutaté faipari feliiletkezelés cimszavainél csu-
pan az egyes vegyi anyagokat vagy a feliiletke-
zelésnél alkalmazott vegyi anyagok csoportjait
targyaljuk kiilon ecimszoként, viszont ezeknek
a kémiai alkotéelemeit mar kiilén nem szere-
peltetjiik.

A legnehezebb kérdés a helyes aranyok és
a feldolgozas mélységének biztositdsa ugy, hogy
az egyes témakorck kellé egyensulyban legye-
nek. Ez persze mar csak a nyers kézirati anyag
Osszeszerkesztése sordn valik véglegessé. Min-
denkor azt a célkitlizést tartottuk a szem el6tt,
hogy olyan gyakorlati szaklexikont készitstink,
amely tulnyomoérészben — a terjedelem 65—70
szazalékdban — kozvetleniil a mindennapos
gyakorlati munkat szolgalja; ahol erre lehet&ség
és szikség van, Uj perspektivdkat tarjon fel és
a szakemberek elméleti felkésziiltségének, a
termelé munka sziikségleteihez igazod6 béviilé-
sét, rendszerezését tegye lehetévé. Egyuttal az
is egyik alapszempontunk, hogy a szaklexikon
az erdeszeti szakembereket a modern faipar
alapkérdéseiben, és forditva, a faiparosokat az

erdészet déntdé fogalmaival kellé szinten tajé-
koztassa.

Mindezeknek a szempontoknak a figyelem-
bevételével készitettiik el a begy(ijtott faipari
cimszbéanyag szétbontdsat kisebb témakérdkre
és ezek alapjan tortént a szerzéi megbizasok ki-
adasa. Az igy kialakitott 20 témakor a kovet-
kezé:

1. Faanyagismeret. A fa fizikai és vegyi

tulajdonsagai
Fahibédk
Faanyagvédelem
Flresziizemi technolégia
Lemezipar
Farostlemez-gyartas
Forgacslap-gyartas
Butoripar
Eptiletasztalos-ipar
Vegyesipar
Altaldnos faipari vegyészet
12. Feliletkezelési vegyészet
13. Kiilénleges technolégidk
14. Faipari gépek és szerszamok
15. Papiripar
16. Faleparlas és melléktermékei
17. Gyufagyartas
18. Fa mint csomagol6anyag
19. Faipari lizemgazdalkodas
20. Hulladékhasznositas, faanyag-takaré-

kosséag.

Meg kell itt emliteni, hogy kiilénésen az
Uzemgazdasdgtani és iparszervezési vonatkozis-
ban a cimszoanyagot igen jelentékenyen csok-
kentettiik. A lexikon munkilatainak elérehala-
dasa sordn ugyanis egyre vildgosabban kirajzo-
lodtak a kész lexikon sziikségképpeni kérvona-
lai és a szerkesztéség egyre vildgosabban latta,
hogy szigoru hatarokat kell huzni abban a te-
kintetben, hogy a lexikon anyagaban minél ke-
vesebb olyan témateriilet és cimszdcsoport sze-
repeljen, amely a tényleges erd6gazdalkodas és
faipar hatdrain til van. Igy példaul az iizemvi-
tel és konyvelés cimszavait minimumra redu-
kaltuk, hiszen ezek a fogalmak nem. sajitosan
erdészeti vagy faipari fogalmak.

Jelenleg az Erdészeti és Faipari Lexikon
munkalatai ott tartanak, hogy a teljesen kész
és egyszeresen lektordlt, kidolgozott lexikon-
szovegek egyes csoportjai mar beérkeztek és
megkezdtitk a tulajdonképpeni 6sszeszerkesztés
munkajat. A faipari téma felelSsei, Barlai Ervin
és Dyulski Aurél egyben a cikkek elsd- lekto-
rai is. Egylittmikodésik megnyugtaté zaloga
annak, hogy olyan anyagot kapjunk, amely biz-
tositja lexikonunk magas szinvonalat és gya-
korlati értékét.

Ilyen lexikon magyar nyelven még nem je-
lent meg. Erdészeti vonatkozasban is csupan
kiilfoldi példak ismeretesek, de az utolsé né-
met erdészeti lexikon az 1920-as években ké-
szilt, a most megjelent eseh nyelv(i, harom ko-
tetes erdészeti lexikon pedig egészen maés célki-
tlzéseket valositott meg, mint a mi lexikonunk,
mert inkdbb a tudoméanyos kutaték igényeit
kivanta kielégiteni és kevesebbet mond a gya-
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korlati szakemberek szamadra. Természetesen a
lexikon nem poétolhatja a jo kézikonyveket,
segédkonyveket, nem is lehet tankdnyv, de koz-
érthetéen s egyben a korszeri tudomanyossig
szinvonaldn foglalja ossze azt tudasanyagot,
amire az erddgazdédlkodas és a faipar minden
dolgoz6jénak sziiksége van, ha 4t akarja tekin-
teni ennek a népgazdasagilag fontos dgazatnak
teljes egészét. A lexikon hasznalhatosagat ki-
vanjuk emelni azzal, hogy az alapvett cimsza-
vakhoz gondos bibliografiai utaldsokat adunk,

s igy azok, akik tovabb kivannak érdeklédni
egy-egy témateriileten, megkaphatjdk a megfe-
lel6 ttbaigazitast.

Az Erdészeti és Faipari Lexikon szerkesz-
tésége felhivja a szakembereket, hogy sz6ljanak
hozza az itt felvetett problémédkhoz és gondola-
taikkal, javaslataikkal legyenek segitségiinkre
a szerkesztés nehéz munkajdban.

Akos Ldszl6
fel. szerkesztd
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Amocol enyvfélia egyenletes
anyagfelhasznildst biztosit és a

félia egyenletes vastagsiga révén

a falemez tartdssigit fokozza.
Kérjen részletes prospektust !

VEB Elektrochemisches Werk Ammendorf

Halle (Saale) S Il Schachstrasse Il
Deutsche Demokratische Republik
Német Demokratikus Kéztirsasig
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