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SZEPTEMBE R

9. SZAM

Léanctranszportdr meéretezése
és technologiai fontossaga a fiirésziizemeknél

3ZABO DENES
Faipari Géptani Tanszék

TI. rész.
Bevezetés

A Faipar julius havi szdmédban ismertettiik
a lanctranszportér méretezését, szerkezeti meg-
oldasait és alkalmazasi médjat. A jelen cikkiink-
ben a ldnctranszportérhoz tartozé ronkkiloks
berendezés méretezését és szerkezeti megolddsat
kozoljik a Soproni Tanulményi HErddgazdasig
Kisérleti Flirésziizemében végzett tervezés alapjan.

A ronkkiloko szerkezet feladata a lanctransz-
portdrrél a keretflirészhez beérkezett ronk Ile-
terhelése. Bzt altaldban egy meghatdrozott sza-
kagzon végzik, amelyet a végallaskapesolo hata-
roz meg. Kovetelményként az jelentkezik a feladat
miiszaki megoldasandl, hogy a ronk tdl nagy
I6kést ne kapjon, mert ez esetben tulgordiilhet
a ronkkoesin és balesetet okozhat.

Meg kell jegyezniink, hogy ezen probléma a
kiilfoldi utazasunk alatt a fenydfa-flirésziizemiink-
ben elég kielégitGen megoldottnak latszott, addig
lombos flirésziizemiinkben a lanctranszportérok-
nél nem lattunk kiloké berendezést. Oka ennek
az, mint kés6bb magunk is tapasztaltuk, hogy a
lombos rénkéknél igen sok a goérbe, s6t térgorbe
ronk, amelyeknél a kilokéfej felfekvését, illetve
azok egy idGben torténd erckifejtését biztositani
nehéz. _

A Faipari Kutaté Intézetnél lefolyt tandcs-
kozés alapjan az a dontés sziiletett, hogy a kisér-
leti jellegre valé tekintettel kiprébaljuk a kiloké-
szerkezet alkalmazasat is a lombos fiirésziizem-
nél, mert hazai viszonylatban a legtobb tizemiink
lombos rénkst dolgoz fel.

A tervezés kvinduld adatas
A kilok8berendezés tervezésénél a kovetkezd
adatokat vettik figyelembe :
a) maximalis ronkterhelést (Q,) kg v. t-ban
b) a kiloké kar kinyhlidsat, ami a kaparé-
F{em szélességétol és a kiloks fej elhelyezésétol,
uge.

¢) a legordiilés idGtartama, illetve a gordiild
ronk sebessége (v, m/sec).

A fenti hdrom tényezébd6l megtervezhetjiik
a kiloks szerkezetét és erdsziikségletét.

Kiindulasi alapként felvettitk a kereten &t-
haladé ronkatmérét és az tizemben dtlagosan
el6fordulé legnagyobb ronkhosszusigot. Széls6
eseteket elhanyagolhatjuk, mert a motor mérete-
zésnél haszndlt biztonsigi tényezd erre elég fede-
zetet nydjt és igy a motor sines tilméretezve.

A fellépo miiveletek a ronknek a kapaszkodd
hegyekrél valé lelokése, és a tovabbité vason
valé legordiilése.

Nagyobb erdkifejtés a kapaszkod6 hegyekrsl
val6 lelokéshez sziikséges, mert a lejtésen kikép-
zett palydn a legordiilés — a tapasztalat szerint
is — a kapott 16kéerd impulzustél kiilonssebb
erébehatas nélkiil torténik.

A ronk silya

2,?1—
@=L ke

d a kereten athalado
m-ben, ;
1 az éatlagos legnagyobb ronkhossz m-ben,
y a ronk fajsilya kg/m3
(kiszamitdsdt el6z6 cikkiinkben kozéltiik).

ahol max. ronkiatmérd

Ezt a terhet kell legorditeni a kaparéelem
fogain a b dton. A kilokékar miikodési hossza a

10. dbra. A legordiilésnél fellépd erdk karjainak meg-
hatdrozdsa
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b tavolsag, az idétartama (¢) sec. A soproni iizem-
ben az idGtartamot ¢t = 4 sec-ra vettiik fel.

Ennek meghatdrozasa kisérleti uton tortént
tgy, hogy kb. 40 em uton 2 sec alatt legorditettiink
egy ronkot. A 0.20 m/sec sebességgel legordiilé
ronk elég lassi és balesetmentes leterhelést biz-
tositott.

A fent maradé 2 sec a lelokdfej eredeti alla-
potban valé visszatéritésére maradt fenn.

A 10. abran lathaté egy 4ltalanos esetben
felvett ronk lelokése d fiiggvényében kifejezett
méretekkel.

A P, eré tamadasi pontja kb. d/4-vel van
fentebb, mint az 0 pont. Ez azért is sziikséges,
hogy a legkisebb atmérdjii ronkot is biztosan ki
tudja Iokni a kilokékar. A kaparévas legkedvezobb
szélessége 3/5 d koril van, ennek megfelelGen
P, er6 tamadasi pontja (3/5d + 1/10 d) azaz
7/10 d-re van az 0 ponttol.

A forgatékar egy derékszogli haromszog
atfogéja ; : S e
e L S T
L'_{lod) +(4) R T

T
= l‘j ﬁ;d f‘*‘i" d

A @, er6 karja az 0 ponttdl (3/10 d)-re van. A fen-
tiek alapjan
P k> Q,-3/10d

109, tébblet nyomatékot véve fel.
3/dd-Py=1,1-3/10d-Q,

11. abra. A soproni iizemben alkalmazott kiloké beren-
dezés (A kiloké mii a FAKI elgondoldsa wutdn)

12. dbra. Az elsé kiloké szerkezet iizembe helyezéskor
P 1
Py =11 SO @y
P, c< 0,45 0,
Sziikséges teljesitmény v, gordiilési sebességet
véve fel. o
N=1220 _n9.00-2%Y 15
157 )6

ahol @, kg-ban.
v, m/sec-ban,

a berendezés hatdsfoka (lasd az I. cikk
alapjan).

’)’/-

o

A soproni flirésziizemben alkalmazott ada-
tokkal a fenti képlet az aldbbi l16erdsziikségletet
adta.

5 m hosszii 45 cm &tmérdjii lombos ronkkel
szamolva, kb. 30--359%,-0s nedvességtartalommal

pi a2 1000 kg/m3,
7); = 0.6 hatasfoknal.

o

Ql — d4:r
— 0,158-5-1000 = 790 kg
790-0.2
Q67
Ne19 (LB)

.h.'\/, kg

2.10°3

Szerkezeti megoldasol:

Az altalunk alkalmazott szerkezeti megoldast
a 12. dbrdn mutatjuk be.

A szerkezet két részre oszthatd :

a) a meghajté szerkezetre,

b) a kiloké miire.

A meghajtas vagy a kiloké mii mozgatasa
torténhet mechanikus vagy hidraulikus, illetve
pneumatikus tton.

A mechanikus meghajtas is lehet tobbféle,
mint az a 11—17¢s16—15 abrdkon lathato.

A soproni flirésziizemben a lanctranszportér
mellett elhuzédé sinpalya miatt el6szor a cikk
ir6ja magas kiloké kart tervezett be (12. abra),
hogy a sziikséges 16kési hosszt megkapja. A kiloko
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mit ebben a formaban nem valt be, mert egyrészt
a térgorbe ronkok a szélsé fejnek nekimentek és

elgorbitették, mésrészt a kozépsGé gorgbpar a .

csavaros csap felfiiggesztéssel bizonytalan wvolt.

Az als6 Iﬁegha-jté szerkezet kifogastalanul
mitkodott (11. dbra).

Jelenleg az tizem egy tujitdsdval mikodik,
amelynek alapelve, hogy egy kampédsan kiképzett
kar terheli le a ronkot (13. dbra).

A FAKI elgondolasa alapjan visszatértink
a kiilfoldon is latott és 11, abran lathaté megoldas-
hoz. Ezen szerkezet kiloké miijének legyartdSa
és kiprobalasa I1. félévben torténik meg.

A szerkezet méretezése a kovetkezd alapelvek
alapjan tortént :

@) a ronkatmérs (d) alapjan megallapitottuk
10. abra jelolése alapjan 6 tavolsagat.

b) Felvettiik a leterhelés (1 fordulat) idejét,
amelynek alapjan kiszamitottuk az excenter tarcsa
fordulatszamat.

Az excenter tarcsa idejének osztdsival meg-
allapithatjuk a kilokémii eldre, illetve hatra hala-
dasanak idejét is Ha a f sec alatt 360°-ot tesz meg
egy fordulat alatt a kulisszas csap, akkor — mint
az a 14. 4brén is lathaté — 0 pontbdl az A pont-
hoz huazott érinté a holtponti helyzetben érinti
a kulissza-csapot. A forgasiranyban haladva 4 A’
koriven, azaz 0 szog alatt torténik a lelokés, illetve
y szog alatt a kilokomt helyére valé visszatérése.
© Az A pont helyes megvélasztasaval el lehet érni,
hogy a kilokés hosszabb, a visszatérés rovidebb
ideig tart, 6 : y szogek arianya szerint.

Pl legyen a kilokés 3 sec, visszatérés 1 sec
1:3 = y:0 azaz
1:3 =90°:270° vagy
1,526/ ="135° 225 sth:
A fenti ardny és r felvételével az e tavolsigot
ki tudjuk szdmitani. Altalaban » = 100 — 200
mm kozotti értéket ajanlatos vilasztani.

7

e
Y.

Az r sugari kor és e tavolsig megrajzolasa
utén meghtzzuk az 0 pontbdl az érintdket a
korhoz az A, illetve A” ponthoz és igy megkapjuk
a @ szoget.

Az O B 0, hiromszoghdl

P

.t % .
P a,smT)- = CSIn —

5
2 2

ebbdl

sin —
D
a szerkesztések alapjan ismert érték.
¢ (vagy a) felvételével az Osszes méreteket meg-
kaptuk. :

14. dbra. Centrdalis

13. abra. Az iizem dltal atalakitott kiloké vazlata ( Leské—
Kincses-féle jitas)

Az egyes alkatrészek keresztmetszeti méreteit
a hatéerok (P, stb.) nyomatékanak kiszamitésé-
val a mechanikabdl ismert mddon tudjuk meg-
hatérozni.

l‘[ = ](h ‘T ey (‘mkg

ahol i ar =%-kl stb.
Kr a  keresztmetszeti modulus hajlitdsra
cm?-ben,

omeg & tervezett acélféleségre megengedett
hajlitészilardsdg kg/cm>-ben,
Z a tervezett karok szdma db-ban, .
ky O, pontra forgaté kar hossza.

felsé  kulisszdis
méretezési vdzlata

kiloké berendezés
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15. dbra. Alsé kulisszds kiloké berendezés (Sdderhammn
utdmn )

A kilénboz6 0Osszekoto csapbk méretezése
szintén hasonlé alapelvek szerint torténik.

A szerkezeti kiképzésnél ajanlatos a kiloko-
fejet egy védd lapba beiktatni, mint az a 15. és

17. dbran liathaté. Ennek az a jelentésége, hogy

az esetleges térgorbe ronkoket befelé tereli és
megvédi a kilokofejeket az elgorbitéstOl, ami a
soproni kisérleti iizemeltetésnél bekovetkezett.

A karok szama az édtlagos ronkhosszisagtol
fiigg. Természetesen meg kell hatarozni a leg-
kisebb és legnagyobb ronkméretet, amelynél a
kilokG-szerkezetet alkalmazni akarjuk. A kar
tavolsdg 1,2—2 m kozott valtakozhat, a fenti
szempontok szerint.

A ronk legordiilésének biztositasara Gn. buk-

16. dbra. Utkizbs excenteres megoldds (Iceil wutdn)

taté karokat kell felszerelni az ellenkezé oldalra,
amelyek tgy vannak kiképezve, hogy a riévidebb,
a lanc felé es6 kar sdlyosabb, igy fiiggdleges
helyzetbe kertil a buktaté kar. Erre azért van
sziikség, hogy a keretfiirészkocsi koriili mozgast
ne akaddlyozza és a ronk atgordiilése utdn azonnal
fiiggéleges helyzetbe visszatérjen. :

Befejezésiil néhany kiilfoldén. ha,sznalt kilokd
szerkezetet is ismertetiink.

A 15. 4bran lathaté egy alsé kulisszds meg-
oldasa szerkezet, amelynél egyforma a 16kés és a
visszatérés ideje. A kilok6 mii szerkezete meg-
egyezik a 11. abran ismertetett szerkezettel.
A kilokéfej védelmére — mint fentebb ismertettem
— parkanyt készitettek.

A 16. abran Iceil (Roman Kutaté Intézet)

kiadvanyaban kozolt kiloks berendezést mutat-
juk be.
#  Alapelve kozvetleniil az excenterkerék tutjan
torténd miikodtetés. A csapon gorgé van, hogy a
kar megfeszitése gordiil6 surlédds utjan torténjen.
Megitélésem szerint hatrinya, hogy a tarcsa for-
dulata kétszerte kisebb kell legyen azonos idé
mellett, mint az altalunk valasztott megolddsnal.
Ez igen nagy attételt igényel. A szerkezet egyéb-
ként egyszerti kivitelii.

A 17. abran egy pneumatikival miikodo
kilokéberendezést mutatunk be. Ennek a szer-
kezeti megoldasa teljesen eltérd az eddigi tipusok-
tél, ott ajanlhaté ahol akir pneumatikival, vagy
hidraulikdval miikodo egyéb szerkezetek is vannak,
mert csak ezen célra besllitani nem tartjuk gazda-
sagosnak és a TMK szervezetre is egy eltér tipusa
meghajté mii kiilon karbantartidsi terhet_ ré.
A miikodési elve a 17. dbran lathato.

Természetesen tobb kilokd tipus is van a
szakirodalomban a felsoroltakon kiviil, azonban
a kutatdsaink és tervezéseink soran ezeket hasz-
naltuk fel a soproni berendezés megtervezésénél.

17. abra. Pneumatikdval mitkods Lzlako sze’n’cezet
(Soderhamn wtdn)
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18. abra. Lanctranszportér villamos kapesolisi rajza

A berendezés automatikdja i

Mint fentebb jeleztik a lanctranszportor
berendezés automatikusan all meg és leterhelés
utan indul meg. A kilok6 berendezésnél az indi-
téast a keretfiirészes végzi, de koriilfordulds utdn
egy végallaskapcsol6 ttjan a megallids automatiku-
san kovetkezik be. Az automata szekrényt a
jalius havi cikkiinkben, 6. abran mutattuk be,
itt pedig a villamos kapcsolasi vazlatokat kozoljiik.

A 18. abrén lathaté, hogy az indité MO vagy
MCO kapesoléba kotottik be I. sz. végallis ki-
kapcsol6t. Ez az, amit, ha a ronk megérint, ki-
kapcesolja a lancot. Biztonsdgi okokbdl még egy
I1. végallas kapesolét is iktattunk be, ha vélet-
leniil az I. sz. kikapcsol6 elromlana a IT. végallas-
kapesolé 4llitja le a motort.

A kisérletek lefolytatdsihoz a berendezést
ellattuk volt- és ampermérével, tovabba miikodést
jelzé piros lampéaval.

A kilok6berendezésnél a koriilfordulds utin
a kulisszaskar kapesol ki, végéallaskapesolé utjan
(19. dbra). ‘

Osszefoglalds
A lanctranszportér méretezése az ismertetett

alapelvek szerint (1) és (3) képlet szerint ajanlhato.
Altaldban a tilterhelés és vératlanul felléps ronk

| T 380/24v

|
2>

%
&
R i
1

as

.
A
VY

14

19. dbra. Kidoboszerkezet willamos Fkapesoldsi rajza

surléddsi tobblet miatt ajénlatos 10 fm-ként
2 KW szémitani. Uzemkozbeni erdsziikséglet a
kitoltési tényezotol fiiggden alacsonyabb 1 KW
koriil. Ha éllandé olajozdssal latjuk el, akkor a
strl6dasi tényezo kb. felére csokken és 10 fm-ként
1 KW-tal szédmolhatunk.

A kilok6 berendezés erdsziikségletének meg-
allapitasara

N =172.10s% (g

1o

-

képlet ajanlhaté.

A kiloké berendezésnél a szerkezeti megoldésra
a szerz6 centralis kulisszds vagy a hidraulikus meg-
oldést ajanlja.

A berendezés miikodtetésére szolgalé villamos
berendezések kapcsoldsi vézlatat is kozli a cikk.

TRODALOM

1. Sz. N. Kusevnyikov : Mechanizmusok és gépek el-
mélete. Tankonyvkiad6 1952.

2. Dr. Varga Joézsef : Gépelemek. Bénydszati
konyv I. kotet. Miiszaki Konyvkiadé.

3. Iceil : Studiul reservelor de produktivitatea ale
gaterelor.

4. Kilfoldi folyéiratok. N

Kézi-



262 Faipar XI. évi. (1961), 9. sz.

Forgécslapok feliiletkezelése transzparens és fed6 filmképzokkel

ZOMBORI JANOS
Faipari Kutaté Intézet

A komplex faanyag-kihasznalasra valé to-
rekvés Magyarorszagon is indokolttd teszi a
forgacslap-gyartas széleskorli megvaldsitasat.
A forgacslapok elterjedését azonban nagymér-
tékben gatolja a feluletkezelés kérdésének at-
meneti megoldatlansaga és e gatlé akadaly el-
héritédsa céljabol végezte a Faipari Kutaté In-
tézet vonatkozo kisérleteit.

A kutatas kifejezetten a felhasznalé szek-
torok, igy elsésorban a butoripar és belsé épi-
tészet érdekében tortént és . elsédleges célul
azt tizte ki, hogy a forgacslapok natirban, ill.
furnérboritds nélkiil valé feldolgozasat segitse
el6. Ez ugyanis a forgacslapok feldolgozasénak
legtakarékosabb formaja.

A furnérozatlan, transzparens filmképzok-
kel feliiletkezelt forgécslapok felhasznalhatok
valaszfalak, fal- és mennyezetboritasok, iroda-
butorok, tzletberendezések stb. készitésére. A
pigmentalt filmképzokkel kezelt lapokbdl pe-
dig festett konyhadk, kisbutorok, beépitett buto-
rok, ajtok, falboritasok stb. allithatok eld.

Tekintettel arra, hogy a kutatds a felhasz-
nalék szamara késziilt, a kozleményben kiilon
foglalkozunk az ajanlott feliiletkezelési eljara-
sok technolégiai irdnyelveinek ismertetésével,
mert a Kkisérletek bizonyos mértékig lehetévé
tették technologiai iranyelvek lerogzitését is.

Impregnalo- és tomitéalapozds, mint a forgdcs-
lapok transzparens feliiletkezelésének alap-
problémdja

A forgacslapok transzparens filmképzok-
kel val6 feliiletkezelésének lehetdségeit vizsgal-
va, az alabbi célkitlizés képezte a kisérleti
munka kiindulési alapjat:

Megfelel6 impregnalo- és tomitéalapozoval
transzparens keményalap alakitand6 ki a for-
gécslapokon, melynek rendeltetése kétféle:

1. Lakkal vagy politurral tovabbkezelve al-
16képes, zart és sima bevonati film el6allitasat
teszi lehetové, a felmertilé miszaki kovetelmé-
nyeknek megfelelGen.

2. Jelent6sen csokkenti a bevonati film ki-
alakitasara felhasznalt filmképzé-anyag meny-
nyiségét, a feliiletkezelést tehat gazdasagossagi
szempontbdl is elonyossé teszi.

E célkitlizés alapjan tobbféle anyagot ki-
probaltunk alapozasi célra. Ezek kozott a karb-
amid-formaldehid alapu migyanta vizes kon-
denzatuma mutatott legkedvezébb eredményt.
Impregnélé-alapozoként 30—559% szarazanyag-
tartalma, tomité-alapozoként 55—65%, szaraz-
anyag-tartalmi oldatok formajaban keriilt al-
kalmazasra.

* A Szerkesztébizottsag jelen tanulmanyt vita-
indité cikknék tartja és kéri az ezen teriileten dolgozé
szakemberek hozzaszolasat.

A karbamid-miigyanta alapozoként vald al-
kalmazasat az elérheté miszaki elényok mel-
lett a viszonylag olcsé el6allitds is indokolja.
Impregnalasi (feliiletkeményitési) célokra a
megfelelé higitasi-foki migyanta a szilikséges
mennyiségl hidegedz6é hozzdkeverése utadn koz-
vetleniil feldolgozhaté.

Az impregnalas eredmeényessége szempont-
jabol foéként a migyanta-oldat beszivodasi
mélysége jelentdés. Ha ugyanis a miigyanta nem
szivodik be kell6 mértékben, a mivelet nem éri
el céljat, mert a csiszolas eltavolitja a vékony,
kemény réteget.

A beszivodas mélységét és az impregnalo-
alapozas hatékonysagét az impregnélo mﬁ-
kenti. Legkedvez6bb eredményt a 30—35%; sza-
razanyag-tartalmiu miigyania mutat, melynek
atlagos beszivodasi mélysége mintegy 0,4—0,5
mm. A migyanta-oldat beszivédasi mélységét
— 4llando térfogatsuly mellett — a boritofor-
gacs neme és a boritoforgacs alakja is befolya-
solja. A forgécs szivoképessége ugyanis fligg a
fanemtd6l, a forgacsok alakja pedig a lapfeliilet
zartsagat és simasagat befolyasolja.®

Az impregnal6-alapozds (feliletkeményi-
tés) masik kivitelezési modja az, amikor a hig,
mintegy 30—35Y, szarazanyag-tartalmu mi-
gyantaoldat helyett magasabb, mintegy 45—
95%, szarazanyag-tartalmu migyantat haszna-
lunk. Ez esetben a miigyanta mar részben Kki=
tolti a feliileti egyenetlenségeket is. Beszivodasi
mélysége azonban csekély és a vastagabb mi-
gyanta-réteg szaradas utdn megrepedezik. A
mugyantat ezért az alabbiakban targyalando
tomitéalapozok Osszetélele szerint kell maédosi-
tani.

A karbamid-migyanta tomitéalapozéként
valé felhasznalasat lényegében két probléma
nehezit meg, nevezetesen: a kikeményedett mii-
gyanta-film repedékenysége és nehéz csiszol-
hatosaga. A kutatds egyik részfeladata tehat e
két probléma megoldéasa volt.

A karbamid-miigyanta repedékenységének
csokkentését hangyasav hozzaadasaval értiik el.
A migyanta edz6jeként hangyasavat alkal-
mazva, a muigyanta egyébként meglevé rideg-
sége olyan mértékben csokken, hogy a bevonati
miuigyanta-film vastag rétegben sem repedezik
szamottevéen.

A kikeményedett miigyantafilm csiszola-
sanal mutatkozé nehézségeket a miigyanta la-
gyitasaval szuntettiik meg. A megfelel6 lagyito-
anyag, valamint a lagyitéanyag mennyiségének
megvalasztasara kisérleteket végeztiink. A la-
gyitott miigyantaval bevont prébalapokat 28
orai szaradas utan roviditett filmoregitési ho-
fokcsere-probanak (Cold-check-Test) vetettiik
ala. A vizsgdlatot 50 és 20 C° kozott végeztiik,
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a héfok-cserét két oranként ismételve, a mii-
gyanta-film repedezéséig.

A vizsgalati eredményekbdl megallapithato
volt, hogy a migyantadhoz tébb-értéki alkoho-
lokat (glicerin, etilénglikol stb.) adagolva la-
gyitéanyagként, a kikeményedett migyanta-
film keménysége csokken, rugalmassd és jol
csiszolhatova wvalik. A lagyitohozzatéet a mu-
gyanta-film keménységének csokkentésén kiviil
repedésgatlo anyagként is hat.

Tomitéalapozoként tehat — mint mar em-
litettik — 55—65%, szarazanyagtartalmu karb-
amid-muigyantat hasznaltunk, melyet a szik-
séges mennyiségll lagyitoanyaggal és edzével
kevertiink. Az edzével Osszekevert miigyanta
gélesedési ideje 45—60 perc, szdradasi ideje
25 C°-on 28 ora volt.

Ezt a lagyitott karbamid-miigyantat alkal-
mazva tomitéalapozoként, kelléen sima és zart
alap allithato eld, melyhez a poliészter-, vagy
a nitrolakk-film, ill. a sellakréteg jol tapad. A
lakkok és politurok a szokasos eszkodzokkel és
eljarasokkal felhordhatok a lecsiszolt alapra.

A miigyanta-alapozds és a lakkjfelvitel dssze-
fiiggésének tanulmdnyozdsa

A migyanta-alapozasnak a [ilmképz6-
anyag beszivodasara és a fajlagos lakkfelvitel
alakulédsara gyakorolt hatasat osszehasonlité
meréssorozattal vizsgdltuk meg. E meéréssel
meghataroztuk azt a minimalis lakkfelvitelt,
mely az impregnalé- és tomitéalapozassal el6-
kezelt forgacslapokon 6sszefliggd, csiszolhatd
és polirozhaté lakkfilm kialakitasahoz sziik-
séges.

Tekintettel arra, hogy a felvitt filmkeépz6-
anyag mennyiségét pontosan ismerni kellett,
felhordasi eljarasként a poliészter-lakkontést
valasztottuk. A meéréseket az Angyalfoldi Bu-
torgyarban végeztiik el.

A kisérleti forgacslapokat a Faipari Kutato
Intézet Kisérletiigyi Uzemében gyartott okumé-
lapkas és aprofenyé forgacsboritasa, 19 mm
vastag, 650—750 kg/m? térfogatsulyu, karba-
mid-mugyantaval ragasztott lizemi lapok kéziil
valasztottuk ki. Ezekb6l 5025 cm méretd pro-
balapokat vagtunk ki, melyeket csiszoléassal,
impregnalé- és tomitéalapozassal készitettiink
el6. A csiszolast szalagesiszolo-géppel, az imp-
regnalo-alapozast 309, szarazanyag-tartalmu
mugyanta-oldattal, a tomitéalapozast pedig la-
gyitott karbamid-migyantaval végeztiik.

Az impregnalé muigyantabél felvitt meny-
nyiség altalaban 150—180 g/m? kozott valto-
zott. A tomitbalapozédssal kezelt lapokra 700
g/m? muiigyantat vittiink fel, majd 28 orai szara-
das utdn a migyantaval alapozott lapokat sza-
razon megesiszoltuk, 120-as szemecséji csiszolo-
papirral.

A haromféle médon elékezelt probalap-
sorozatot részletsorozatokra osztva, az egyes so-
rozatokra 400—800 g/m? koézott valtozo lakk-
mennyiséget vittink fel, sorozatonként 100
g/m?-rel novelve a felhordast. A 400 és 500

g/m? lakkmennyiség kétszeri ontéssel, a 600—
800 g/m? pedig haromszori oOntéssel volt fel-
hordhato.

A  probalapokra egységesen 90 g/m?
mennyiségl aktiv-alapozot vittink fel ont6gép-
pel. Az aktiv-alapozo felvitele utdn 18—20 ora
elteltével ontottiik az elsé lakkréteget. Az egyes
lakkréteg ontése kozott eltelt id6 10—15 perc
volt. A lakkozott feliletek szaradasa 20—25 C°
kozotti hémeérsékleten tortént.

A szaraz lakkfilm csiszoldsat és polirozasat
a kovetkezé napon végeztiik el. A lakkfilmet
el6szor 280—320 és 100-as szemeséjli csiszolopa-
pirral szarazon megcsiszoltuk, majd ezt kodve-
téen polirpasztak hasznalata kozben fileszala-
gokkal poliroztuk.

A két kiilonbozd felépitésti forgacslappal
kapott mérési eredményeket értékelve, megal-
lapithaté, hogy a boritoforgdcs neme (fenyé,
okumé) és alakja (aprofeny6, lapkas) nagymér-
tékben befolyasolja a lakkbevonat kialakitasa-
hoz szlikséges lakkfelvitelt. Mig okumé-lapkas
forgacsboritasu, ecsiszolt forgacslapok lakkozé-
sara minimalisan 800 g/m* lakkfelvitel sziiksé-
ges, aprofenyé boritasu, csiszolt forgacslapok
esetében ez a lakkfelvitel mar nem nyujt kellé
biztonsagot hibamentes feliiletek készitésére.

A fanem és az alakisdg befolyasolo szerepe
még szembetlinébbé valik, ha az impregnal6-
alapozassal kezelt forgécslapok lakkszlikségle-
tét hasonlitjuk Ossze. Ez esetben okumeé-lapkas
forgacsboritasi lapok készrelakkozasara leg-
aldbb 700 g/m? lakkfeivitel sziikséges, az apro-
feny68boritasu lapokon wviszont ilyen felvitel
mellett a forgacsszemcsékig huzodé kraterek
talalhatok. '

A boritoforgacs alakja a sima és zart lap-
feliilet kialakitdsa szerupontjabol jelentos. Az
apréfeny6é forgacesal boritott lapok feliletén
kisebb-nagyobb tregek, mélyedések és egyéb
felileti egyenetlenségek talalhatok. Ezek ndve-
lik a forgacslap felszivoképességét, ami azt
eredményezi, hogy az apréfenyd boritadsu lapok
tobb lakkot szivnak be, mint a lapkas borita-
suak.

Ez a jelenség lakkozas kozben is megfigyel-
heté. Az aprofenyd boritasu lapokon az elsd
lakkréteg ugyszolvan teljesen beszivadik. Oftt
maradt csupan lakk, ahol a forgacs egyenlétlen
enyvezése kovetkeztében nagyobb a gyantatar-
talom. Az okumé-lapkas boritdsu lapok ezzel
szemben lényegesen kevesebb lakkot szivnak
be és mar az els6 lakkréteg felvitele utdn kozel
osszefligg6 lakkfilm alakul ki.

A lakk beszivodasa az elokészité miiveletek
hatékonysagara is felvilagositast ad. Az apro-
feny6 és okumé-lapkas boritasi, impregnéal6-
alapozassal kezelt lapokon mér lényegesen ki-
sebb mértékl a lakk beszivodasa. A helyenkénti
beszivodas csupan kisebb foltok formdajaban je-
lentkezik.

Az el6kezelés hatasa egyébként mar az ak-
tiv-alapozaskor megmutatkozik. A csiszolt la-
pok az aktiv-alapozét beszivjak, az impregnal-
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takon a beszivodas kisebb mértéki. A miigyan-
taval tomitett lapok az aktiv-alapozot nem sziv-
jdk be, hanem fényes rétegként a feliiletiikon
marad.

A méreésekrol az alabbi 1. tédblazat ad atte-
kintést.

1. tabldzat
Boritd- Anyagfelhasz- Poliészter
Felitleti el6készités | porpges neme | NAlAS elGkésai felhordds
= | éﬁh{-‘x g m? g/m?
Okumé- — ‘ 800
CRIBEOIES, «vvvvss l&_ll)kﬂs
Apréfenyd == | 800 (kevés)
Impregnild alapozds Okumé- 150—180 700
lapkas
(30 %-0s mii- Aprifenyd 150—180 T00 (kevés)
gyanta)
Témith alapozas ... | Okumé- 500
i ' lapkis
(B0 % -08 mi-
MENECEE U AR R Aprofenyd 700 500

Legmagasabb fajlagos lakkfelhasznalast a
csiszolt lapokkal kaptuk, melynek szamszert
minimalis értéke 800 g/m? Az impregnalé-ala-
pozassal eldkészitett lapok kevesebb poliészter-
rel lakkozhatok, a sziikséges lakkmennyiség
also hatara ez esetben 700 g/m? értékben adhato
meg. (J6 mindsegl lapokra.) A tomitéalapozas-
sal kezelt lapok mar 500 g/m? lakkfelvitel mel-
lett jol csiszolhato, hibamentes felliletet adnak.
Nagyobb lakkfelvitel természetesen noveli a
megmunkalas biztonsagat.

Transzparens feliiletkezelés
furnérozatlan forgdeslapokra

A forgacslapok transzparens felliletkeze-
lése technolégiai szempontbél két atfogd mun-
kafolyamatra oszthato:

a) feliileti el6készités, mely magaban fog-
lalja az el6keészité muveleteket;

b) bevonati film kialakitdsa, mely a felile-

tet lezaro transzparens lakkfilm eléallitdsanak
muveleteit egyesiti.

A feliileti elokészités munkafolyamata hoe-
mogeén, keményalapot szolgaltat, mely kevésse
-érzékeny a politur-, vagy lakkoldat oldészereire
és jol tapad a bevonati filmhez. A bevonati film
kialakitasanak munkafolyamata kiilonféle film-
képzé anyagokkal (sellakkpolitur, nitrélakk,
poliészter sth.) alakitja ki a bevonati filmet, a
kivant min6ségnek megfeleléen.

A bevonati film kialakitasara elvileg ket el-
jaras kiilonboztetheté meg; a bevonati filmet
fényezoélabdaval felépité fényezési eljards (Auf-
bauverfahren) és a bevonati filmet lakkfelhor-
déassal, csiszolassal és polirozassal kialakito fé-
nyezési eljaras (Abbauwverfahren). A kézi fé-
nyezésnek is nevezelt rétegkialakito eljaras
tobbnyire kézi uton, firadsagos és hosszu ideig
tarté miiveletekkel épiti fel a bevonati filmet.
Az egyes miveletek sorrendisége dltalaban a
kovetkezo:

eléalapozds nitrolakkal,
alapozds alapozépeliturral, olaj nélkiil,

fényezés tobbszori muvelettel é&s kozbeesd
szaradasi idokkel,
felfényezés polirvizzel, vagy fénytelenités
keményszorii kefével és habko6liszttel.
Ma mar tobbnyire a széré- vagy ontozé-
lakkozasnak is nevezett, a bevonati filmet gépi
csiszolassal és polirozassal megmunkalo fénye-
zési eljarast alkalmazzak, csaknem minden eset-
ben és a forgicslapok fényvezésére is inkabb ez
az eljaras javasolhato.
Az eljaras munkamenete altaldban a ko-
vetkez6:

lakkfelhordds (a felhordasi eljaras szerint
hideg, meleg, vagy forré szoras, hen-
geres, vagy ontéfelhordas),

csiszolds,

polirozds.

Miutédn a feliiletkezelés mintsége javul a
feliileti simasag és zartsig novekedésével, a for-
gacslapoknal is kiilonbséget kell tenni nyitott-
és zartpoérusu bevonatok kozott. A feliiletke-
zelt fa, vagy furnérozott alkafrészek mindsité-
sére elfogadott nyitott- és zartporusi megkii-
lonboztetés forgacslapra is alkalmazhat6, ahol
viszont figyelembe veendé az, hogy valéban ér-
tekes felliletkezelés csak zartporusu bevonat-
tal érhet6 el.

Zartporusu feliiletkezelés végzend6é minden
olyan munkadarabon, mely érintési kozelbe
esik (butorok, valaszfalak, falboritasok ajtébe-
tétek stb.). Vannak természetesen olyan fel-
hasznalasi teriiletek is, ahol a nyitott bevonat
mér kielégité és minden tovabbi feliiletkezelés
felesleges munka- és anyagraforditds lenne
(mennyezetboritasok, vagy ehhez hasonlé érin-
tési kozelbe nem esé szerkezetek).

Nyitottporusu feliiletkezelés esetén kozvet-
lentil csiszolas utan, vagy az impregndlé-alapo-
zast kovetd finomesiszolads utédn alakitjuk ki a
bevonati filmet, két felhordassal. Zartporusu
kezelésnél viszont csak tomit6alapozas, vagyis
a feliileti egyenetlenségek kitoltése utan vissziik
fel a filmképzé-anyagot, két vagy haromszori
felhordassal, a kivant feliileti minéségtél flig-
goen.

A natur feliiletd, tehat furnérboritas nél-
kiili forgicslapok zartporusu feliiletkezelését
lehetéség szerint fénytelenitett (mattolt) kivi-
telben kell elvégezni. Egyes esetekben viszont
magasfényli bevonat eléallitisa kivdnatos. A
zartporusu feliiletkezelés mindkét kiviteli moéd-
ja, tehat a magasfényld és a mattolt kezelés
egyarant elkészithetd, a feliiletkezelés mindsége
szempontjabol azonban donté fontossagu a kel- .
l6en sima, alloképes és zart alap, vagyis a ki-
fogastalan feliileti eldkészités, melynek leheto-
ségeit részleteiben targyalni fogjuk.

Feliileti el6keészités

A feluleti el6készités munkafolyamata az
el6- és utocsiszolas, impregnélé-alapozis (eset-
leg pacolas) és a tomitéalapozas miiveletét egye-
siti. A csiszolas célja a szennyezddések eltavoli-
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tdsa és sima alap létrehozdsa. Impregnalé-ala-
pozassal mugyanta-keményalapot létesitiink a
fényezendé forgacslap feliiletén, mely csok-
kenti a folyékony filmképzs-anyag *beszivoda-
sat, megakadalyozza a forgacsok dagadisat és
tomor, kemény migyanta-alap biztositasaval a
bevonati film kialakitasat megkonnyiti és meg-
gyorsitja. A tomitéalapozas kitolti a forgaecs-
szemesék atlapolasakor keletkezd fellileti egye-
netlenségeket, majd csiszolas utan sik feliiletet
képez és megakaddlyozza a bevonati film behu-
z6dasat. A feliileti el6készités technolbgiai
részleteit az alabbi rovid muveleti leirds is-
merteti.

1. Csiszolds

A tervezett feliiletkezelés kiviteli modjatél
figgetleniil minden esetben sziikséges a for-
gacslapok megfelelé csiszolasa. A csiszolas célja
tiszta és sima alap készitése, a tovabbi miivele-
tek elvégezhetésége végett. A nem esiszolt for-
gacslapokon préselés utan tobbnyire mindig ta-
lalhaté egy fényes réteg, mely a védélemezek
kenésére hasznalt tapaddasgatlé anyagtol, ill. a
kotéanyagtol szarmazik. Ez a fényes réteg aka-
délyozza a filmképzé-anyag tapadasat és pacolt
lapokon foltképzodést okoz.

A forgicslapok el6cesiszolasa 60-as, utoesi-
szolasa 80-as szemcséjli csiszolopapirral torté-
nik. A forgacslapck csiszolasara legcélszertibb
henger- vagy szalagcsiszolo-gépet hasznalni.
Kisebb feliiletek csiszclasa kézi csiszologépek-
kel, vagy ezek hianyaban kézi uton, csiszolo-
fara fogott csiszolopapirral végezheté el.

Csiszolds kozben tigyelni kell arra, hogy a
boritoréteget ne csiszoljuk at és a lap feliileti
strukturdja ne valtozzék meg. Csiszolds utan a
lapokat meg kell tisztitani a esiszoloportol.

2. Impregnalo-alapozds (esetleg pdcolds)

Lényegesen 4&lloképesebb, jobb minéségii
feltiletkezelés végezhets, ha a lapokon csiszo-
las utan impregnalé-alapozast végziink. A sza-
badon 4allé, kevéssé stabil forgaesok ezaltal
megszilardulnak és igen kemény, homogén ala-
pot nyeriink a tovabbi miveletek elvégzésére.

Impregnalo-alapozasra  legtébb  esetben
30—35Y%/, szarazanyag-tartalmu karbamid-mii-
gyantat hasznalunk, mely téményebb gyantaol-
datbol készithet6, higitassal. A migyanta-oldat
sulyara szamitott 5%, hidegedz6t por alakban
keverjik a migyanta-oldathoz. Ekézben ligyel-
ni kell az edz6 csomomentes elkeverésére, mert
«a feltileten sarga csikokat okozhat a helyenkénti
magas edzbkoncentraci6. Az impregnalé mi-
gyanta-oldat edzdvel Gsszekevert allapotban kb.
50—60 percig marad felhordisra kész allapot-
ban. A felvitel ecsettel torténik, egyenletes ré-
tegvastagsdgban, a lap szivoképességétol fiig-
gbéen mintegy 150—200 g/m? mennyiségben.

A miigyantaoldattal bevont feliilet szara-
dasa 20—22 C®-on torténik és altalaban 24 6ra
alatt fejezédik be. Szaradas utian a forgicslapo-
kat ismét meg kell csiszolni. Ez a csiszolas

ugyancsak szalagesiszologépen torténhet, 120—
140-es szemcséjl csiszolopapirral. Szalagesi-
szologép hianyaban elektromos kézi csiszolo-
gép is haszndlhaté a csiszolas elvégzésére. Ez a
csiszolas mar igen gyenge, csupan a visszama-
rado csekély felileti érdesség és az elbesiszo-
lasra hasznalt durva csiszolépapir nyomainak
eltavolitasarol van szd. A csiszolas iranya mind
az els6, mind a finomecsiszoldsndl azonos. Cél-
szerlen a munkadarab hossza wvéalaszthatd csi-
szoldsi iranyként.

Az impregnalé-alapozéds (feluletkeményi-
tés) masik kivitelezési modja szerint magasabb
szarazanyag-tartalmu és viszkozitasu (4—500
cP) migyantat hasznalunk. A miigyantat repe-
dékenysége miatt ldgyitéanyaggal és a sziiksé-
ges mennyisegli hangyasavval kell 0Osszeke-
verni, ami egyben a mugyanta edzéje is. A mi-
gyanta-réteget szaradas utan annyira le kell
csiszolni, hogy csupan a feliileti mélyedésekben
maradjon gyanta.

Az impregnaléalapozassal egybekétve a
forgacslapok pacolhatok is, az ismert vizoldhato
katranyszinezékekkel. Kiilénosen a lapkas for-
gacsboritasi lapok péacolasdval érhet6é el igen
érdekes hatas. A savas katranyszinezékek ol-
dodnak az impregnaldo miigyanta-oldatban és
igy a beereszté-oldat egyben péacoldatként is
szerepel. :

A szinezett miigyanta-oldat az ismert mo-
don hordhaté fel, ecsettel, vagy szivaccsal. Osz-
latas szempontjabdl azonban kissé nagyobb fel-
vitel sziikséges, mert az oldat ragadds. A szara-
das utan a pacolt felillet igen finom. vagy ko-
pott csiszolopapirral kézi titon, gyengén atesi-
szolando. 1

Pacolas el6tt mindenképpen ajanlatos ki-
sebb lapokon prébapacolast végezni, a kivant
szin ellenérzése végett.

Tapasztalat azt mutatta, hogy az igy pacolt
felliletek jo alloképességgel rendelkeznek.
Mindamellett a forgacslapok pacolasa csak nyi-
tottporusa feliiletkezelés esetén célszeri, mert
zartporusu feliiletkezeléshez hasznalt, stird mi-
gyanta-alapoz6 nem szivédik be kell6 mélység-
ben és a tomitéalapozast kovetd csiszolas a szi-
nezett gyantaréteget lekoptatja.

3. Tomitéalapozds

‘A tomitéalapozasra felhasznalhatd mii-
gyanta szarazanyag-tartalma 55—65%,. A mii-
gyanta teljesen atlatszo, wviszkozitdsa mintegy
1500—3000 cP. A megadott jellemzékkel ren-
delkez6é muigyanta a sziikséges mennyiségii 14-
gyitéanyag és edz6é hozzakeverésével valik fel-
dolgozasra keész allapotuva. Az edzével dssze-
kevert migyanta gélesedési ideje 22 C°-on 35—
45 perc, a migyantat tehat ez id¢ alatt fel kell
dolgozni. A lagyitét és edz6t nem tartalmazé
stird mugyanta tarolhatésagi ideje normal szo-
bahémeérsékleten mintegy 2—3 hoénap. A mii-
gyanta tdroldsdra lezarhaté uiveg, porcelan, zo-
mancozott, vagy horganyzott vaslemez anyagu
taroléedényeket javasolunk.
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A lagyitéanyag és az edz6 bekeverése utan
a miulgyanta eredeti viszkozitasa lecsokken
1000—1500 cP-értékre. Ilyen allapotban a szo-
kasos felhordasi eszkozokkel felhordhaté az
alapozand6 feliiletre.

A miigyanta-alapozé felhordasa mindazok-
kal az enyvielhordé-eszkozokkel lehetséges,
amelyek a faenyvezés gyakorlatdbol ismerete-
sek (keményszorii ecset, fogazott gumi-, mi-
anyag- és falemez-spatulya, vagy hengeres
rendszerti felhordoeszkozok). Kézi felhordassal
a mugyanta-alapozé felvitele ugy torténik,
hogy a feluletre ontott gyantamennyiséget a
felhorddeszkozok segitségével egyenletes réteg-
vastagsagban eloszlatjuk. Gépi felhordas esetén
a tomitéanyag megfeleld felhordéhengerekkel
hordhato fel.

Felhordas kozben gyakran lapasztalhaté,
hogy a forgacslapon helyenként osszehuzodik a
mugyanta-film és kisebb-nagyobb gyanta nél-
kili foltok, folytonossdgi hidnyossdgok kelet-
keznek. Ennek oka abban keresend6, hogy lap-
készités kozben a forgacslapokon gyantafoltok
keletkeznek, amelyeket a milgyanta-alapozo
kevésbé nedvesit. A jelenség oly modon sziin-
tethet6 meg, ha a lapok eldzetes csiszolasat ki-
fogastalanul elvégezziik. A csiszolds felérdesiti
a kikeményedett miugyanta-foltokat és ezaltal
javitja az alapozoanyag tapadasat. A rossz ned-
vesités oka lehet még a forgécslap feliiletén levé
zsiros vagy olajos szennyezddés és az esetleg
visszamarado csiszolopor is. A tomitéalapozasra
keriil6 lapokat tehat ezektdl a szennyezdanya-
goktol gondosan meg kell tisztitani.

A miigyanta-alapozéval bevont forgacsla-
pokat a tovabbi kezelés eldtt szaritani kell. A
szaritasi hémérséklet 25 C°-nal ne legyen ala-
csonyabb. Ezen a héfokon a szaritasi id6 kb. 28
ora. Szaritas kozben elonyos magasabb hémér-
séklet alkalmazasa. Magasabb hoémérsékleten a
szaritis nemesak gyorsabban kovetkezik be,
hanem. a migyanta-film kikeményedése is
tokéletesebb és igy a felililet keményebbé valik.
Kisérleti tapasztalataink szerint magasabb ho-
foku széritas esetén a mugyanta-film szaradasa
35 C°-on 7 o6ra, 40 C°-on 6 6ra és 45 C°-on 5
ora alatt befejezodik.

A miigyantaval alapozott forgacslapok sza-
ritasa kisebb lizemekben is konnyen megvalo-
sithato, mert a szaritdshoz nem sziikséges nagy
légesere. A szaritoban levé csekély légmozgas
csupan a homérséklet egyenletes eloszlasa szem-
pontjabol sziikséges. Nagyobb szaritoba is ele-
gend6 egy kis ventillator, mely a szaritas koz-
ben keletkezé kevés formaldehid-gézt elszivja.

A migyanta-alapozas tokéletes kiszaradasa
fontos a feliiletkezelés mingsége szempontjabél.
A rosszul széaritott alapozas ugyanis a lakkréteg
felvitele utan is tovabbszarad, ezaltal a lakkré-
teg behuzodik és narancshéjas bevonatot ka-
punk. A helyes szaritas lehetévé teszi azt, hogy
a behuzodas nem mutatkozik és alloképes, ma-
gasfényti bevonatok allithatok el6.

A keményre szaradt migyanta-réteget sza-
lagesiszolo-gépen szarazon meg kell csiszolni.
El6esiszolasra 140-es szemcséjii  csiszolopapir
szolgal, utégsiszolésra 200-as. A csiszolas a mi-
gyanta-réteget lekoptatja egészen az alapig, a
mugyanta tehat nem képez Gsszefliggd réteget.
csupan a feliileti egyenetlenségeket tolti ki.

Zartporusit bevonati film kialakitdsa

A bevonati film kialakitasdnak munkafo-
lyamata lényegében a lakkfelhordas, csiszolas
és polirozas miveletébél tevédik ossze. A lakk-
felhordds miivelete tobbszori lakkszorassal, on-
téssel, vagy ecsettel valo felhordéssal és a koz-
beiktatott szaritassal alakitja ki a bevonati fil-
met. Attol fliggben, hogy milyen igények me-
rilnek fel a forgacslapbol késziilo munkadara-
bok feliiletkezelésével szemben. kevesebb, vagy
tobb lakkfelhordas sziikséges a készrelakko-
zasra. A csiszolas és polirozds a bevonati film
kellé simasagat és fényét adja meg.

A polirozott forgacslap mindségét befolya-
solja a filmképz6-anyag kivalasztasa is. Normal
esetben &ltalaban a sellakpolitar, a nitrélakk
és a poliészter kozott kell valasztani. A sellak-
politirt ma mar ritkdbban hasznaljak, mert a
nitré- és poliészterfilmek tobb szempontbol
kedvezobb tulajdonsaguak, mint a sellakfilmek.
A lakkfilmek jél csiszolhatok, nedvességgel és
kemikaliakkal szemben megfelelé rétegvastag-
sagban eléggé ellendlloak és mechanikai igény-
bevételekre kevésbé érzékenyek, mint a sellak-
filmek.

A lakkok alkalmazdsa ezenkivul lizemileg
szamos muszaki és gazdasagi elonnyel jar (at-
futasi id6 leroviditése, gépesités lehetdsége stb.),
ami termelékenység és muszaki fejlesztés szem-
pontjabol fontos tényezb. A zartpérusu bevonati
film kialakitasa azonban sellakpolitarral is le-
hetséges, amint ezt egy korabbi, hasonl6 targyu
kozleménylinkben részletesen ismertettik (3).
Poliészterrel kedvezébb eredmények érheték el,
mint a nitrolakkal, mert nitrélakkal a bevonati
film csekély behuzodasa nem kertilheté el, még
kell6 szaradasi id6 betartasa mellett sem. A po-
liészterfilm ezzel szemben a megmunkélas utan
nem valtozik. A két lakk jellege tehat kiilon-
b6z06, aminek oka az alapanyagok eltérd sajatsa-
gaiban keresendd.

- 1. Lakkfelhordds

Feliileti elokészités utan ontogéppel, szoro-
pisztollyal, vagy ecsettel vissziik fel a lakkot
a forgécslapra, altaldaban tobbszori felhordassal;*
a kivant min6ségtél és az lizemi koriilmények-
t6l fuggden. Lakkontést alkalmazva felhordasi
eljarasként, a lakkot ontégéppel hordjuk fel.
A lakkfelvitel szabalyozasa az ontérés allita-
saval és a szallitoszalag sebességének valtozta-
tasaval torténik.

A masik elterjedt felhordastechnikai eljaras
a lakkszoras. A forgacslapok szor6lakkozasa jol
szell6z6 szorofiilkében torténik, az ismert lakk-
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szérasi alapelvek szerint. A lakkot keresztjarat-
ban szérjuk, el6irds szerint, a szérast néhéany
6rai id6kozonként megismételve.

Ha a lakk felhordasara ont6-, vagy széré-
berendezés nem &ll rendelkezésre, a felhordas
ecsettel is torténhet. Ez esetben széles lakkozo-
ecsettel vissziik fel a lakkot, hosszi esikokban,
gyors egymas melletti huzasokkal. A rétegek
szamat minden esetben a kivant minéség szabja
meg.

A lakkozott feliilet szaritéasa kulén szarito-
helyiségben végzend6. A széritohelyiség por-
mentes, j6l szell6zé helyiség az oldoszerek elszi-
vasat és a légeserét ventillator biztositja. A sza-
ritds, valamint a lakkrétegbe keriilt légbuboré-
kok eltavozasanak meggyorsitasa érdekében, a
kell6 szaritdsi hémérsekletet biztositani kell.

2. Csiszolds

A felvitt lakkréteg atkeményedése utan a
bevonat kell6 simasagat csiszolassal érjik el.
A lakkfilm csiszolasat csak teljesen szaraz &lla-
potban szabad elvégezni. A csiszolds henger-,
szalag-, vagy kézi csiszologépekkel toérténik,
240—320-as csiszolépapir alkalmazasaval. A
nitrélakk-film nedves csiszoldsa esetén petro-
leum hasznalhaté cstisztatéanyagként. Csiszolas
kozben tigyelni kell arra, hogy a lakkréteget ne
csiszoljuk at. A csiszolas befejezése utdn a csi-
szoléport, vagy a lecsiszolt nedves iszapot elta-
volitjuk.

3. Polirozas

A bevonat végsé fényét a polirozas adja
meg. A polirozds tulajdonképpen igen finom
csiszoléds. A miveletet kétféle polirpasztaval
vegezzik. El6pasztazasra durvabb, utopaszta-
zasra finomabb diszperzitasu polirpasztat hasz-
nalunk. A polirpasztat vékony rétegben a poli-
rozandé feliiletre kenjlik, majd polirozé ko-
ronggal egyenletesen atesiszoljuk a lakkfilmet.
Pasztazas utdn polirvizes attorlés kovetkezik és
‘ezzel a bevonat tiikrozé fényt kap.

Nyitottporusi bevonati film kialakitdsa

A nyitottporusi bevonati film kialakitasa
a zartpérusu filmekéhez hasonléan torténik, az-
zal a kiilonbséggel, hogy a forgacslap témito-
alapozasa elmarad, és az impregndaléalapozast
koveté finomesiszolds utan visszitk fel a poli-
tur-, vagy lakkréteget, altalaban két felhordas-
sal. Az els6 felhordas lényegében alapozas, amit
nitrolakkal végziink. Nitréalapozas utan a sza-
raz lakkréteget finomszemecséji, vagy kopott
csiszolépapirral gyengén megesiszoljuk, az ér-
des helyek eltavolitasa végett. Ezt kovetéen a
csiszolopor eltavolitandé. E kozti csiszolds utén
az utolso politur-, vagy lakkréteget vissziik fel.

Megfelelé atszaradas utdn a bevonati fil-
met finom csiszolopapirral, vagy keményszéri
kefével és habkoéliszttel fénytelenre dorzsoljiik.
Kellé gyakorlat esetén egyenletes, sima nyitott-
poérusu film allithaté elo.

Jobb kiviteld nyitottpérusu feliiletkezelés
végezhet6, ha a hig, mintegy 30—35%, széraz-
anyag-tartalmu migyanta-oldat helyett na-
gyobb szarazanyag-tartalmu és kb. 400—500 cP
viszkozitdsi  migyanta-oldatot  hasznialunk
impregnal6 alapozasra. A munka menete egyéb-
ként hasonlé a fentiekben leirt munkamédhoz.

Fedo feliiletkezelés
furnérozatlan forgdcslapokra

A forgacslapok igen alkalmasak fedd, tehat
pigmentalt filmképzékkel wvalo bevonasra. A
festékbevonat noveli a forgacslap ellenallokeé-
pességét vizzel szemben, és nagyobb védelmet
nydjt a feliiletet éré atmoszferikus és mecha-
nikai hatasok ellen, mint a transzparens lakkbe-
vonatok. A védelemnyujtas mellett azonban
nagy Jjelent6ségli a festékbevonattal elérhetd
diszité hatas is.

A furnérozatlan forgéacslapok fedo feliilet-
kezelése (festése) lényegében hasonlé modon
torténik, mint a furnérozott butorlapé, az eny-
vezett lemezé vagy a tomor faé. A fa mdazolasa-
nak és zomancozasinak tapasztalatai tehat agy-
szolvan teljesen atviheték forgdeslapra is. Mi- .
vel a fed6 festékbevonatok felépitése igen szer-
teagazé és meélyrehaté feliiletkezelési témakor,
itt csak a munkafolyamatok alapelveit ismer-
tetjiik és néhany technologiai utmutatast adunk
a furnérozatlan forgacslapok mazolasaval és zo-
mancozasaval kapesolatban.

Elbkezelés

A transzparens feliiletkezelésekhez hason-
loan a forgacslapok festéskor is elékezelendék.
Az eldkezelésre azonban mar nincsenek olyan
szigoru kovetelmények, mert a tomitétapasz ki-
egyenliti a kisebb egyenetlenségeket és a feli-
leti, vagy szinbeli hianyossagokat a fedé festék-
réteg eltakarja. Mivel a forgacslapok {festés
elott Kkiilonbozoé megmunkalasi miiveleteken
jutnak keresztil (flrészelés, maréas, élragasz-
tas, furas, csapozas, vasalasi helyek kialakitasa),
egy csiszolasi miveletet minden esetben cél-
szerll alkalmazni. A csiszoldas hengercsiszolo-
gépen 80—90-es szemcsefinomsagy, vagy sza-
lagesiszolo-gépen 100—120-as szemcsefinom-
sdgu csiszolopapirral végezhets el.

Tapaszolds

A festés megkezdésekor els6sorban az a
feladat, hogy a festékbevonat szamara zart,
sima alapot teremtsiink. Ez rendszerint az ala-
pozast kovetd tapaszolassal torténik. A tomité-
tapasz kitolti az alap egyenetlenségeit és sima
alapot teremt. Munkamad szerint két kiilonboz6
tomitétapasz kiilonboztetheté meg, nevezetesen:
kés- és szorotapasz. A késtapaszt mint a neve is
mutatja, acélspatulyaval visszitk fel és oszlat-
juk el egyenletesen. Ekozben a tapaszt bepré-
seljuk a meélyedésekbe. Mivel a felvitt tapasz-
réteg vastagsaga csekély, a felhordast néhany-
szor meg kell ismételeni. A jo mazolomunka
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szempontjabol nem elegendd csupan a mélyedé-
seket kitolteni, az egész feliiletet vékony tapasz-
filmmel kell bevonni. Ennek a filmnek a csiszo-
las utan osszefliggd réteget kell képeznie.

A tapaszolds jobban és gyorsabban oldhaté
meg szorotapasz alkalmazasaval. Mivel a szor6-
tapaszt lényegesen jobban meg kell higitani,
mint a késtapaszt — a szérasi konzisztenciat
legaldbb el kell érni —, vastagabb rétegfelhor-
das torténhet, mert a tapaszbdl az oldoszer el-
parolog. Ez a vastagabb tapaszréteg egy, vagy
két szoérassal alakithato ki.

A tapaszfilm szaradédsa utan az alapfeliilet
egyenetlenségei kirajzolédnak, a tapasz tehat
utansiillyed a pérusokban és a mélyedésekben.
A tapaszolast kovetd csiszolasnak tehat le kell
koptatni a tapaszréteget addig, amig az egye-
netlenségek mar nem észlelheték. Adott eset-
ben a két tapaszréteg felvitele kozé is beiktat-
haté csiszolds, amivel az utolsé csiszolas lénye-
gesen megkonnyithetd.

Tomitétapaszokat kiilonféle nyersanyag-
bézison éllitanak el6, igy pl. nitré-, olaj- és mi-
gyanta-bazison. A tapaszokat minden esetben a
festéssel szemben felmeriilé igényeknek meg-
feleléen kell kivalasztani. A szérétapasz poli-
észter, vagy poliuretdn (Desmodur-Desmofen)
alapon is késziilhet. Az ilyen szdrétapaszok
egyesitik a lakkok toltGképességét és szilardsa-
gat. Ezenkiviil a legtobb egyéb festékkel feldol-
gozhatok. Jo6l bevalt kombindcié pl. festett
konyhabutorokra a  poliészter-szérotapasszal
valo tomités és készrelakkozas nitrézomaénceal.

A tomitétapaszok ko6zos tulajdonsaga, hogy
atszaradéas utan csiszolni kell Gket. A tapaszok
szalagcsiszolo-gépen csiszolhaték, 240-es csi-
szolopapirral. Szalagcsiszol6-gép  hidnyéaban
elektromos kézi csiszolégép is hasznalhato erre
a célra. A tomitétapasz nagymérvi lekoptatasa-
nak elkerlilése végett a tapaszolas utani mélye-
déseket el6szor késtapasszal tomitjik és csak
az ezt kovets szaradas utdn csiszoljuk siméra az
egész feliiletet.

Minden esetben keriilend6é az, hogy csiszo-
las kozben a tapaszréteget atcsiszoljuk. Az a
kérdés, hogy a tapaszréteget szarazon vagy ned-
vesen, tehat csiszoléfolyadék alkalmazasaval
kell-e csiszolni, mindig az alkalmazott tomit6-
tapasztol fligg. A tomitétapaszok csoportjan be-
lal 4ltaldban mindig azokat részesitjiik elény-
ben, amelyek jobban csiszolhaték.

Olajmdzolds, zomdncozds

A tapaszréteg csiszoldsa és portalanitasa
utan elkezdhet6 a festékréteg felvitele. A fes-
ték és az alap mindségétél fliggben egy, két,
esetleg tobb rétegfelvitel szilikséges.

Az olajfestékek szaradé olajokbdl (tobb-
nyire lenolajbol), testképz6 anyagboél, higitosze-
rekbol és szarité anyagokbdl allanak. Testképzo
anyagként gyantékat, szaritéanyagként pedig
szikativokat alkalmaznak. Az olaj adja a szivos,
rugalmas filmet, a testképz6é anyag a toltéerct,

fényt és keménységet. A széritéanyag szabi-
lyozza a szaradasi folyamatot, mig a higitészer
arra szolgal, hogy a lakkot a mindenkori fel-
haszndaldsi célnak megfelelé konzisztencidra be-
allitsa. :

Ha a forgécslap és a tapaszréteg kozotti ta-
padas nem kielégit, a forgacslapot elébb sova-
nyabb alapozofestékkel alapozzuk. Az olajfes-
téket két, vagy harom. rétegben hordjuk fel, mi-
kozben a mazolést sovanyabb festékkel kezd-
jiuk. Az egyes festékrétegek vékonyan viendék
fel és a kovetkez6 réteg felvitele el6tt az els-
z6t jol ki kell szaritani. Az olajfesték-bevona-
tok alkalmasak az Osszes belso és kiilsé festési
munkdak elkészitésére, ha azok nincsenek tar-
tésan nedvesség, vagy vegyianyag hatdsdnak
kitéve,

A korszer(i feliiletkezelési technikiban az
olajzomancokat nagyrészt miigyanta-zomancok
szoritottdk ki. Az alkidgyanta-bézison késziilé
migyanta-zoméncok igen rugalmas filmtulaj-
donsagokkal rendelkeznek. Karbamid- és mela-
mingyantds = kombinadciokkal a migyanta-
zomancok keménysége és ellenalloképessége le-
nyegesen fokozhaté. Migyanta-bazison a zo-
maéancfestékek minden szinben és fényességi fo-
kozatban beszerezheték. Az olaj-, vagy mii-
gyanta-zomancot az olajalapozas utin egy, vagy
két rétegben vissziik fel.

A fedé6 feliiletkezelésre szolgilé festékek
masik csoportjat képezik a nitrézomancok. A
nitr6zoméancok igen gyorsan szédradnak, alaj-
tartalmi kétéanyagot egyaltaldn nem, ill. csak
igen keveset tartalmaznak, és ebbdl a szem-
pontb6l kiilonboznek a miigyanta-zomancoktél.
A miugyanta-zoméncokhoz hasonléan minden
szinarnyalatban és fényességi fokozatban be-
szerezhetok.

Mivel a nitré6zomancok gyorsan sziradnak,
nitréozomancecal igen tiszta bevonat A&llithatd
elé. A feliileti keménységet, a vegyianyagokkal
szembeni ellenédlloképességet, valamint a jelleg-
zetes, kellemes hatast nitro feliileti jelleget a
kotéanyag tulajdonsdgai hatdrozzak meg. To-
mitbalapozas utdn ezeket a zomancokat is egy
vagy két felhorddssal viszik fel a feluletre. Fel-
hordasi eljarasként jol bevalt a szords és az
ontés.

Tomit6tapaszolasra a nitré tomitétapasz
mellett a mar emlitett poliészter-, vagy. DD-
szorétapasz johet szamitasba. Ezek a stabil 16-
mitétapaszok a nitrézomancnak olyan szilard-
sagot kolesonoznek, hogy a bevonatok a legtobb
tényez6 hatasaval szemben alléképesnek mutat-
koznak. A poliészter-, vagy DD-lakk koto-
anyagu, zart tapaszfilm felveszi a ragasztasi fu-
gadban keletkezé fesziltségeket és a fuga Kki-
emelkedéseit, tovabba kiegyenliti a hordozoéle-
mez kiilonféle hatasait és ezéltal szildrdan tartja
a zomancréteget.

A konyhabutorokat gyart6 iparban a to-
mitétapaszokat gyakran szinezik. A tomitéta-
pasz felhordasat ontégéppel, vagy szorépisz-
tollyal végzik. A tapasz felhordasa utdn a mun-
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kadarabot csiszoljak, majd ezt koveiben nagy
ellenalloképességi DD-lakkal szorjak at.

Ha a feliileten kiilonleges ellendlloképes-
ség kivanatos, e célra kémiai reakciéval kemé-
nyedé poliuretdn- (DD) és poliészter-zomancok
allnak rendelkezésre. Ezek a zomancok rendki-
viil, kemény és oldhatatlan filmeket képeznek
és nagy ellendlloképességet mutatnak mechani-
kai és vegyi hatasokkal szemben.

A kémiai reakcioval keményed6 lakkeso-
porthoz tartoznak a poliuretén (DD) elnevezési
zomancok. Filmjeik nagy toltéerével rendelkez-
nek, szinskalajuk széles és az Osszes fényességi
fokozatban beszerezheték. A DD-zomancok el-
lenallok viz, vizgdéz, ecet, tejsav, gyengébb lu-
gok és savak hatadsainak, és konnyen tisztitha-
tok. Kiilondsen konyhabutorok és erdsen igény-
bevett hasznilati targyak zomaéancozasara alkal-
masak.

A legujabb, sokszor hasznalt zoméancfesté-
kek csoportjat képezik a poliészterzomancok.
Selyemfényl és magasfényl valtozatokban is
beszerezheték, s6t ma mar olyan poliészterzo-
mancok is rendelkezésre 4&llanak, amelyeket
szaradas utan nem kell csiszolni és polirozni,
mert mindjart a kivant fényt adjak.
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A modern bitorok széleskorti terjesztésének probléméja

KEMENY ZOLTAN

A lakésberendezés és ezzel egylitt a modern
butor napjainkban nemecsak egyes emberek
problémaja, hanem kezd kozliggyé véalni és a
napi sajté is mind tobbet foglalkozik vele. So-
kan taldn nem is értik, miért kell olyan
uggyel foglalkozni, amely évtizedeken at nem
okozott kiilonosebb problémat az emberiség-
- nek. Maga a probléma szoros osszefliggésben
all a gazdasagpolitikai helyzettel, ami kiterjeszti
hatésat egész életunkre. 15 évvel ezelott leg-
alabbis magyar vonatkozisban a haborus karok
kiheverése volt a f6 cél, 10 évvel ezel6tt a szo-
cialista ipar megerdsitése, majd a mezdégazdasag
szocializdldsa adott megoldand6é problémat, és
kozben elértiink kozosségi életlinkben oda, hogy
idénk van sajat otthonunkat nemecsak megte-
remteni, hanem szépiteni és kényelmessé téte-
lérél vitdkat rendezni.

A fejlédést semmilyen teriileten nem lehet
megakadalyozni, igy ha kissé elkésve is, de meg-
indulhatott az a folyamat, amely hivatva van,
hogy megoldja azokat a problémdékat, amelyek
a modern lakberendezés el6tt eddig allottak.

A folyamat nem csupéan egy teruletrél in-
dult el, hanem a formai, megjelenésbeli valto-
zasbol kiindulva, a felhaszndlt anyagok valto-
zasdn keresztil a készités mikéntjében is meg-
nyilvanul.

Voltak tervezéi elképzelések mar a mult-
ban is, amelyek a modern otthon megteremtését
tizték ki célul. De az, hogy hagyoményos
anyagfelhasznéléassal és Kkisipari médon — még
ha a készité lizemet gyarnak neveztik is — ké-
szultek, eleve kerékkotojévé valtak azoknak a
nemes céloknak, hogy az eddig gazdasigilag el-
nyomott népréteget valdéban olesé és izléses
butorokkal tudjak ellatni.

Ezen tulmenden sajnos, pont az a réteg,
akiknek érdekében ezeket a modern, kulturalt

formakialakitasu butorokat szdntdk a tervezdk,
kell6 propaganda és nevelés hidnyaban igen so-
kdaig huzédoztak annak elfogadasatol. A mult
sok hibéds nézete mellett, gorcsosen ragaszkod-
tak az évtizedeken at megszokott és az lizletek-
ben latott, irigyelt butorféleségeknek minden
aron valé megszerzéséhez, amely talan joggal,
de minden esetre karosan befolyésolta a keres-
kedelmet, mely szem el6tt tartva a vasarlok
igényeinek kielégitését, tovabbra is ragaszko-
dott a hagyomdanyos butorféleségek -gyarta-
sahoz.

A célt tehat mar vilagosan lattak egyesek,
csupan a cél eléréséhez sziikséges eszkoz hidny-
zott még. Sajnos, megannyi folyoiratunk mel-
lett, még ma sincs a lakasberendezéssel, butor-
tervezéssel foglalkozé havi, vagy heti folyéira-
tunk, amely igen nagy szerepet jatszhatna, hogy
irasban és képben tandcsokat, megoldasokat
nyujtana a. lakésukat berendezni akardknak,
propagandat fejtene ki a modern butor terjesz-
tésében és utat mutatna a jové felé.

Mindaddig, mig a tervezdink altal készitett
uj formék teljesen elzdrva a nagy kozonségtdl,
1—2 ember tetszésétol, ill. nemtetszésétol fligg-
tek, nem volt semmiféle kilatids a valtozasra.

De szerencsére butoriparunk vezetéinek
meglatésara megsziiletett 5 évvel ezelétt az elsé,
majd kétévi kényszersziinet utan a masodik és
most mar évenként megismétlédé allami bu-
torkiéllitas, melynek sziikségességét és jotékony
hatésat a formak megvaltoztatdsaban még csak
most kezdjiik érezni. A nagy kozonségtol eddig
teljesen elzart uj formak, megoldasok, oOtletek
és szinek mind t6bb és tobb emberben vetették
fel azt a kérdést, miért nem kapni ezekbdl az
oles6 és mégis izléses butorokbol.

Lassan, de kiztosan megvaltozott mind a va-
sarlok, mind a késziték felfogdsa az ujvonala
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és szerkezetd butorokrol és ma mar olyan for-
mai és technolégiai megoldas kivitelezhetd,
amelyre 10 évvel ezel6tt gondolni sem mertiink.
Ez év majusaban megtartott Budapesti Ipari
Vasaron mar negyedszer jelentkezett az allami
butoripar és, ha visszaemlékezliink az elsé kial-
litds megrendezésénél felmerilt problémaéakra és
‘0sszehasonlitjuk azt a mai, mir majdnem hiba-
mentes kivitelezéssel, valamint a nagykozonseg
egykori és mai véleményét a kiallitott butorfé-
leségekrol, akkor orommel lehet megallapitani,
hogyha nem is értiink el minden célt, amit ki-
tliztink magunk elé, mégis hatalmas volt az a
fejlédés, amit az elmult 3 évben a modern bu-
tor, mind mennyiségben, mind formaban a ma-
gyar piacon elért. Mit akartunk bemutatni az
1961. évi Budapesti Ipari Vasaron és mik a ter-
vezbk elképzelései a jovot illetéen?

Jelenleg a kereskedelmi forgalomban 3 mo-
dern felfogdsu szoba kaphato, az ugynevezett
variaberendezés, a Hangulat-szoba és iil6ébutor
tartozékai és a wvarialhaté konyhaberendezés.

1. kep

Az els6t 1959-ben, mig a masik kettét 1960-ban
mutatta be az ipar a nagykozonségnek, ill. a
kereskedelem szakembereinek és azéta is szé-
riaban gyartjak.

Ennek a harom szobanak gyartasi tapasz-
talatai, melyek egyrészt az uj anyagok felhasz-
nalasi lehetéségeit tisztaztdk, masrészt pedig joé
példaja a tomeggyartds alapveté kovetelmé-
nyeinek. Ezek a kovetelmények az azonos al-
katrészelemek, méretazonossagok, a gépi meg-
munkalés lehet6ségei. Az eléttiink levo példa-
kat jol felhasznalva késziilt az idei kiallitasi
anyag hét szobdja és egy konyhaberendezése,
megis munkankba egyrészt sajat, masrészt ma-
sok hibajabol hiba cstszott, mivel minden ter-
vez6 esak a sajat tervén beliil igyekezett meg-
tartani a méretazonossag elvét és igy el6fordul-
hatott az, hogy a kiallitott szobakbél harom
vagy négyféle berendezés mar nem készitheto
el azonos alkatrészekbdl. Bar a hibdk kijavitasa
nem megoldhatatlan feladat, a jovében valo ter-
vezésnél azonban méar okvetleniil figyelembe
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kell venni. Mégis marad egy probléma, amely
a modern butor szempontjabdél igen fontos.

Ez a kiilonbozo fajtaju és szinti furnérok
alkalmazasi lehetésége, mely nélkiil a technolo-
gia szempontjabél oly fontos, azonos méreteket
legaldbb szinben, hatasban lehet varidlni és di-
sziteni. Ennek lehetdsége nélkul a standard mé-
retli butorok elterjedését nem lehet kivanni
sem a kereskedelemt6l, sem pedig a véasarlo-
kozonségtél. A Kkidllitason a jelenleg hasznalt
mahagéni- és okkumé-furnérok mellett felhasz-
naltunk tolgy-, dio-, koris-, javor- és szilfurnér-
féleségeket, mellyel el lehetett keriilni a natar
szinek mellett, a szobdk egyhangusagat.

Az 1. képen lathat6é szobaberendezés a je-
lenleg is gyartott Hangulat-szoba alapjan mas
szerkezeti megoldassal készult. Toléajtok he-
lyett racsukédo, szines poliészterrel boritott aj-
tokkal, a keményfa és furnéros részek szilfabol.
A kétszemélyes heveré nappal kényelmes iilést
biz‘ztosit a levehet6 hatparna megoldassal, kinyi-

4, kép

tasa pedig egyszer( tabulett-szerkezettel kony-
nyen kétszemélyes fekhellyé alakithato at. Az
til6butorok tervezésénél az aranylag rovid ke-
ményfa alkatrészek felhaszndalasa vezette a ter-
vez6t: Bodnar Janost.

A 2. képen 4 db azonos korpuszu belso el-
rendezésben kiilonboz6é funkeidju variasort la-
tunk, balrél-jobbra fehérnemi, edény, konyv
és agynemutarté szekrénnyel. A szobaberende-
zést kiegésziti a 3. képen lathaté kisméreti két-
személyes heverd, mely kihtuzott allapotban
145190 ecm méretli, kényelmesen kezelhetd,
és mentes minden komplikalt vasalastél. A fo-
telek hajlitott lemez megoldassal, habanyaggal
boritva, Horvath Jené terve.

A 4. képen garzon szobaberendezést latha-
tunk, mely természetesen kétajtos szekrénnyel,
egyszemélyes heverével, étkezobasztallal, székek-
kel kiegészithet6 komplett szobava. A variasor
alsé és fels6é része egymastol fliggetlenithetd
azonos korpuszok, kétoldalt kulonbozé szinl
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toloajtokkal, mely lehetdséget nyuajt arra, hogy
tetszés szerint viladgos, vagy sotét, vagy mint
a képen is lathato, fregoli megoldasu legyen. Az
egyszemelyes heveré konnyen kezelhetd, fel-
emelheté epedapéarnaval, alul agynemfitartéval
készul. A garnitira-asztal két végébol kis ét-
kezo6tabulett huzhaté ki. Tervezdje Jamborné,
Burian Judit.

Derts szinfoltja volt még a kiallitdsnak az
5. képen lathaté berendezés, mely irdasztallal,
dolgozészoba jelleget kolcsonzott. A szekrény-
butorok ket szélsé eleme kap fix labazatct, mig
a kozéps6 rész kozé csavarozhato, és polcokkal
lathato el. A vilagos és sotét szinek igen jol ha-
iottak a szoban belil, melynek tervezdje
Heczendorfer Laszlo.

Neégy korpuszbol allé variasort abrazol a
6. kép, mely méreténél " és belsé beosztasanal
fogva mindennemi holmik praktikus elhelyezé-
sét szolgalja, nyitott konyvespole, alsé részén
agynemutartéval. Hever6je nappal kényelmes
tilobutorul szolgal, kihuizott allapotban 1 sze-

5. kep

mély részére fekhely. Két fotel és irékarszék
hajlitott lemez megoldasu habanyaggal boritva,
Mozer Laszlo terve.

A 7. képhez 2 ajtos ruhdsszekrény tartozik,
a két kis korpusz magassagi méretben azonos a
nagyobbithaté 2 személyes heverd magassigi-
val, amely kihuzhaté tabulett-szerkezettel ala-
kithato at fekvohellyé. A leveheté hattamla mo-
gott agynemit lehet elhelyezni. Jobboldalon
lathatd toléliveges konyvespole felsé része sza-
badoné&lld, barhova helyezheto. A két fotel tilés-
feltilete ramara helyezett epeda, a hattamla és
a karfa csovazbél kialakitva, Kemény Zoltan
terve.

Kozos 4llvanyra és hatfalra szerelhet6
szekrénysor lathaté a 8. képen, mely magassagi
méretben eltér az eddigiektsl. Alsé korpusz-sor
toléajtos, 2 felsdé rész és ruhaszekrény, kozépen
nyilé megoldasti. Hevercje tabulett-szerkezet-
tel alakithaté at kétszemélyessé, fotelok hajli-
tott lemez megoldésuak. Fixlapa étkezdasztal

6. kép
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7. kép

és szines poliészterrel kezelt lemeztamlaju szé-
kek egészitik ki a szobat. Tervezdje: Peresztegi
Jozsef.

Teljesen famentes anyagbol késziilt a kial-
litds egyetlen konyhaberendezése. 3 alapelem-
bol all és ebbol a minimalis konyha Gsszeallit-
hato, mig 6 db-ra novelve komplett berendezést
kapunk. Oldalai Tripo-anyagbol, szines poliész-

terontéssel, mianyag T. éllécezéssel keésziiltek.
Labazat fémbol, festett kivitelben. Tervezbje:
Nagy Balint. _

Az itt felsorolt és az Ipari Vasaron bemu-
tatott szobdk igen nagy tetszést arattak ugy a
nagykozonség, mint a kereskedelem szakembe-
rei kozott és reméljiik ismét tettlink egy lépést
a modern butorgyartas megvalositasa felé.
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A korszerli lakasépités és a lakasberendezés probléméi
Csehszlovakiaban

A Csehszlovak VTS f. é. junius 19. és 20-an
Bratislavaban — a Devin szallé fogadotermei-
ben — rendezte a ,,Korszert lakas és a beren-
dezés problémai“ cimll konferencidjat, melyen
az NDK és Magyarorszag is képviseltette magat.

A konferencian Jar. Janovszky miniszier-
helyettes, a csehszlovak faipar vezeté személyi-
ségével az élen — a pragai, a briinni, pozsonyi és
zolyomi faipari kutato-, tervez6-, szervezo-,
gyartmanyfejleszt6-, valamint oktatasi intéz-
mények reprezentdnsai, az orszag faipari lze-
meinek vezetéi és kivalo szakemberei —, mint-
egy 130-an vettek részt. -

A konferencidn a német kiildottség szamos
tagja aktiv el6készitessel, a magyar delegacio 2
f6vel megfigyeloként vett részt.

A konferencia egy nagyszabasi butor- és
lakasberendezési kiallitas és bemutaté megte-
kintésével, majd bevezet6é el6adassal kezdédott,
ezutan masnap témabizottsagok kiilon tilései-
vel folytatédott. Kozben az elsé nap estéjét is
felhasznalva Jar. Janovszky miniszterhelyettes
elvtars a német és magyar delegéciét fehérasz-
talhoz invitalta, ahol igen szivélyes és barati
beszélgetés soran a konferencia témaival fog-
lalkoztunk. A német kiuldottség tagjai felkeé-
sziiltek a konferenciara és javaslataikat mar itt
kozolték a jelenlevé csehszlovak faipari vezetd
elvtarsakkal. Tobbek kozott kialakult egy olyan
szemlélet, mely a népi demokratikus orszagok
lakasépitési és lakasberendezési problémainak
kolesonds tanulmanyozasa és megismerése —
végs6 fokon a szocialista orszigok egységes la-
kasfejlesztése érdekében, minden évben maés
orszdgban rendezné a bemutatdssal Osszekap-
csolt konferenciat. A kisllitasokon lemérve a ki-
tlizott fejlesztési eélokat — megvitatndk azo-
kat és megjelolnék a gyartményfejlesztés, a la-
késberendezés és altalaban a szocialista lakas-
kultira fejlédés irdnyat.

Ezt a szemléletet magunkéva tettitk és be-
jelentettiik, hogy a magyar Faipari Tudoma-
nyos Egyesiilet részerdl orommel tdvozoljilk az
ilyen kezdeményezést és a szervezébizottsagi
munkdban annak idején részt fogunk venni.

A maésnapi munkabizottsagi tléseken mo-
dunkban volt meglatni azt az intenzitast, amit
a csehszlovak szakemberek tantsitottak hozza-
szolasaikkal és a probléméakhoz valé hozzaalla-
sukkal, illetve mennyire sziviikon viselik a szo-
cialista lakaskultura problémait.

A bevezetd elGadas és a szekeioiilések to-
vabbi részekre bontva, a korszer(i lakaskultiira
alapvet6é kérdéseivel; a mobil- &s beépitett bui-
torok funkcioival, formaesztétikajaval és mére-
tezésével, osszefliggésben a lakotér alaprajzi el-
rendezésével, a butorok hely- és anyagigényé-
vel, ehhez kapesolodd magasépitési és butor-
gyartasi koltségalakulassal, a rentabilitdssal a

kiegeszité-berendezések uUgymint: vilagitotes-
tek, flggonyok, szényegek és hasznalati tar-
gyak mivészi Osszhangjaval, a mellékhelyise-
gek, im. mosdo, fiirdé stb. felszerelések egész-
ségligyi vonatkozésaival, figyelembe véve az
élet diktalta sziikségszerliséget, a lakas altala-
nos szocialista és lélektani kérdéseivel, a lakas-
épités és butorgyartas szervezési kérdéseivel or-
szagos viszonylatban — utaltak tobb nyugati
torekvésre és megnyilvanulasra is —, és alfala-
ban komplexen a ,Jlakaslizem® minden kapcso-
l6do kérdésevel és kolesonhatasaival behatdan
foglalkoztak.

A kérdéskomplexum minden egyes témaja
kilon-kilon tanulményt képez, melyet az e te-
rileteken dolgozok ismertettek és az Osszefog-
lalé eléadasban kertiltek kiértékelésre cseh-
szlovak viszonylatra wvetitve.

A témak részletes taglalasa ezen leiras ke~
retében lehetetlen, ezért csak a végsé konklu-
ziékra utalok.

A kiallitas és butorbemutaté kitiiné rende—
zésben szemléltette a modern lakaskultura cél-
tudatos torekvéseit. Altaldban az egyszeriiség,
puritansag és a formalddé szocialista joizlés jel-
lemezte a kiallitdst. Torekvéseiben a hazai
nyersanyag felhasznaldsa, a mlanyagok széle-
sebb korti haszndlata — pl. éllécek és mélyszi-
vott fidkok stb., a szerkezetek nagylizemi gyart-
hatésaga és egyszeru technolégia, és nem utolsé
sorban a minimalis koltségu eléallitasra valéd
igyekezet hangsulyozodik ki. Mivészi forma-
képzésnél az aranyossagra torekedtek és csak-
nem minden szobaberendezésnél, vagy egyedi
butordarabndl a butortest labai azonos jelle-
glek. Az azonos jelleg a mi szemléletiinkbé6l
itéelve némi egyhangusag érzetét valtotta ki,
melyhez hozzajarult a butorok koézel azonos szi-
nezése is, melyet azonban a kitiind szinérzékkel
alkalmazott butorhuzatok és ezek strukturalis
hatasa tett elevenné.

A butorok feliiletkezelése legtébbszér pa-
colas nélkiili nitré dukkozéissal, a homlokfelii-
letek -poliészter tiikorfénnyel voltak kiképezve.

A butorok méretezése mindenkor a funk-
ciobdl indult ki és felesleges tobbletfeliiletet
vagy tert nem alakitott ki a tervezd.

A butorok anyaga forgacslap és magléces
butorlap, javor, biikk, kéris és mahagoni furné-
rozassal kiképzett — j6 minéségli munkat ma-
gaban foglalé gyartmanyok.

A berendezések tervezésénél 6 torekvés-
ként a wvaridlhatésdg szembetlind, ami egyben
a hagyomanyos halo, ebédld és egyéeb komplett
szobatipusckat teljesen kikiiszoboli. Igen jo
megoldasok voltak lathatck kiilonosen az dn.
létras kialakitdsoknal, melyek akar, falhoz he-
lyezve, akar a lakotér elvalasztasnal, vagy sa-
rokkiképzéseknél kitlinen biztositotidk tobb
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kisebb szekrénytest kiilonbozé magassagokban
valé rogzitését a funkcionak megfelelGen. Az
allvanyok rogzitése Allithatoé cs6labak, a bitor-
testek rogzitése az &allvanyokon csaphiivelyes
megoldassal tortént.

A kiallitds berendezéseinek és butorainak
szines katalégusat az illetékes szervek a szak-
emberek rendelkezésére bocsatjadk, hogy ezzel
is a fejlédés helyes iranyat szélesebb korben
propagaljak.

A kiallitas teruletén szines keskenyfilm-
vetités is volt, mely pregnansan szembeallitotta
a régi felfogas szerinti lakasberendezést az uj,
halado szellemd és minden tekintetben célsze-
riibb és modern, {zléses lakdskialakitassal.

A konferencia 06sszefoglalé eldadéasaban
rogzitést nyert, hogy a szocializmus épitése, a
szocialista életmod egy Ujabb és vidamabb élet-
felfogashol fakado lakastervezési és berende-
zési szemléletet igényel, melynek kozpontjaban
az ember és ennek sziikségletei allnak, ezek ha-
tarozzak meg, hogy mit és hogyan képezziink
ki. A hagyomanyokal ésszertien beépithetjik
modern életlinkbe, de semmi esetre sem elséd-
leges cél a lakas kialakitdsanal a reprezentativ
jelleg. Sok esetben az uj, korszert lakas hasz-
nalatdban bizonyos idegenkedés tapasztalhato
egyesek részérdl, mely abbdl adédik, hogy nem
érvényesul a ,mértékutani szabdsdg” elve. Ez
természetesen idovel eltliinik és a fejlédé élet
maga racafol erre a felfogasra.

Az életsziikségletek fejlédése automatiku-
san kijeloli azt az utat, melyen haladni kell a
tervezésnek, hogy a lakds ne butorraktar, ha-
nem az életfunkcidk kielégitése céljat szolgalja.

Ezen célok mellett nem szabad figyelmen
kiviil hagyni a rendelkezésre allé anyagi eréket,
mert a fizikai és kulturdlis sziikségletek kielé-
gitése csak bizonyos korlatok kozott folyhat
egyelbre és ezért a lakas és berendezés eléalli-
tasanal a gazdasdgossagi szempontok els6rendii
fontossagiak. Mindenekel6tt a termelékenység
feltételeit is biztositani kell, mégpedig a rendel-
kezésre allé anyag gazdasagos felhasznalasaval,
a helyes profilirozassal és specializaldssal, tipi-
zalassal a tervez6 és kivitelezé szervek jo koope-
és a rentabilisabb nagylizemi gyartas megvalo-
sitasaval.

A fenti célok elérése érdekében igen el6-
nyosnek mutatkozik az uj lakaskialakitasnal a
beépitett butorok, elsésorban beépitett szekré-
nyek alkalmazisa, illetve gyartdsa. Ezen buto-
rok jobb elrendezést, a lakas lm?® jobb kihasz-
néalast Dbiztositjak Ugy az élelemtérolds, mint
ruhazati cikkek taroldsanal. - :

A beépitett szekrények tipizalva sorozatban
gyarthatok, alkatrészei cserélheték, pormente-
sek, s6t bizonyos esetekben un. belép6s ruhds-
fulkek kialakitasa igen gazdasagos.

A kozeljovoben Csehszlovakidban 100 000
lakdsnal fognak beépitett szekrényeket, illetve
un. ruhdsfiilkékel létesiteni. Kozelitd szamita-
sok szerint, ha a mobil szekrénybttorok 200/,-at

beépitett szekrényként készitenék, akkor 13
millié koronat takaritananak meg orszagos vi-
szonylatban.

A Faipari Kutaté Intézet 1980-ig tavlati
tervet készitett az életforma valészini megval-
tozasnak figyelembevételével a lakasfejlesz-
téssel kapcsolatban, és ezért eddig 1000 Ila-
kasban végeztek felmérést és kozvéleményku-
tatast és megéllapitoltdk, hogy a tarolohely
33%-a a ruhéira esik, 16Y,-a a fehérnemiitaro-
lasra, 12%-a kényv és kulturalis cikkek tarolasa-
ra és 399/, esik egyéb sziikségletek tarolasara. A
megkérdezettek 90%-a a beépitett szekrények
elényét hangsulyozta és megallapithato volt,
hogy a modern lakas a maga kialakitdsdban, mo-
dern felszerelésével valésagos lakolizem. Nyugat-
német statisztika szerint a lakas veszélyes iizem
lett!? mert tébb a baleset (elektromos sériilés,
labtorés a padlon stb.), mint az ipari lizemek-
ben viszonylagosan. Egy kulecsszamot is megal-
lapitott a felmérés, ui, a tarolészekrény-sziik-
séglet lakasonként 1,7—2,3 Im? kézétt van és
ezt a szamot a tervezésnél alkalmazzak nor-
maként.

A lakasok alaprajzi tervezésénél és buto-
rok elrendezésénél, illetve a butorok térfogat-
meghatéarozasanal abbdl indulnak ki, hogy hany
személy befogadd képességli lesz a lakas, mi-
lyen lesz a lakd csalddi osszetétele. Ennek meg-
feleléen tarold tevékenységeket szolgdldo — és
kényelmi buitorokat, illetve lakas-térfogatot al-
lapitanak meg. Igy alakulnak ki a régi konyha,
halé és lakoszoba helyett az étel taroldsara
(esetleg beépitett jégszekrény) és elSkészitésére,
az étkezés, az éjjeli pihené alvas, a napkozi pi-
henés és szorakozds, a szellemi munka és a
gyermek, illetve ifjusadg nevelésére, valamint az
egeészségligyi célokat szolgalé (WC, beépitett
mosdo és fiirdd) teriiletek, vagyis sziikség sze-
rint a helyiségek, melyek esetleg mozgathato
valaszfalakkal, fliggonyokkel és a butortestek
megfelelé forgatdsaval és kapcsolasaval képez-
heték ki.

Ezen irdnyelveknek megfeleléen kotelesek
az allami tervezd és kivitelezé szervek munka-
jukat folytatni, mindenkor azonban lehetdéséget
hagyva a lakas tulajdonosanak arra, hogy
egyéni elképzeléseinek — egyéni izlésének —
megfelel6 rendezhetéség, illetve tartalék alap-
tertilet is rendelkezésre 4alljon. Ez a szempont
egyébként a csehszlovdk lakasépités alaprajzi
megoldasain észrevehet6é és feltlin a magyar-
orszdgi minimal méretekhez képest.

A kiértékel$ zaroel6adast néhany kiegészits
hozzaszolas még megerdsitette, majd a német és
magyar delegaciék rovid felszolalasban tol-
macs utjan méltattak a konferencia jelents-
ségét.

A konferenciat koveté napon a német elv-
tarsak Brnoé-ban, a magyar delegéacié Bratisla-
vaban tekintett meg néhany objektumot. A po-
zsonyl Gyartmanyfejeszté Intézet munkatér-
sanak kiséretében a Nyugatszlovakiai Butor-
gyarat néztik meg elsésorban, ahol feltiing volt
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a rendelkezésre all6 nagy technologiai hely és
az iizemrészek tagoltsaga. Elesen megkiilénboz-
tetheté volt a szabdszathoz kapesolodé elémun-
kalé gépmiihely, majd a keret- és furnérelgké-
szité, enyvezd, kimunkalé gépmihely, az asz-
talos-, szerel6- és dukkozé mihelyek. A készre
szerelt butorokat nitrélakk fuvassal készitették
ki,

A nagylizemi gyartds elényei minden tech-
nolégiai helyen észlelheték voltak, nagymérvii
gépesités jellemezte a gyartast és sok maguk-
készitette ligyes gép, szoritoszerkezet vonta ma-
gara a figyelmet. Kilonos figyelemre méltd
volt a motorikus meghajtasu fugpapir-ragaszto-
gép, melyet ugyancsak hazilag készitettek.

A gyartas alapfazisai mindentitt a nemzet-
kozileg elfogadott minéségnorméat biztositotték,
azonban véleményiink szerint a dukkozas mi-
nésége a mifogalmaink szerint nem iitdtte meg
a mértéket. Kérdésunkre kozolték, hogy kom-
merc butorgyartdsra van az fizem beallitva.

Ezutdn megnéztik a pozsonyi nagy épit-
kezések helyén az eldregyartott lemezekbél
épitett 8—12 emeletes panelhdzakat, melyek
igen nagyfoku gepesitéssel késziilnek és valdsa-
gos lakohazgyarak. A betonelemek a helyszinen
goézoléssel készulnek és a merev vasbeton-kere-
tek kozé lesznek helyezve hatalmas toronyda-
ruk segitségével. A kiilonféle installacick elhe-
lyezése utan a beépitett szekrények, az eldre
betivegezett és lakkmazolt nyilaszaro-szerkeze-
tek, illetve a kétoldalt farostlemezzel boritott
vilaszfalak elhelyezésére keriil sor.

A tabloszerli vélaszfalak alkalmazasaval
nem tudtunk egyetérteni tlizrendészeti és gaz-
dasdgi vonatkozdsai miatt, azonban kozolték,
hogy csehszlovdk viszonylatban ez a megoldas
oles6 és jo. A lakésok alapteriilete a természe-
tes megvildgitds, a belsé kozlekedési teriiletek

igen jol méretezettek és a valdsagban lattuk ér-

veényesiilni a konferencia iranyelveit.

~ Ugyes megoldéasokat lattunk a mijanyagbol
egybeontott mosdé- és flird6kadaknil, a beépi-
tett konyhabutoroknal és a ruhatarolé beépitett
szekrények zongorapantos ajtéinal. Osszbenyo-
maésban igen jol hatott a modern lakas, azonban
a betonlépesék és a beépitett szekrények ming-
sége a valaszfalakon és ezek élei mentén mutat-
kozott hidnyossagok a mi minéségi eloirdasaink-
hoz képest még sok kivanni valét hagytak.
Mindenesetre az a torekvés, amely a racio-
nélis lakastermelés tervezési és kivitelezési —
kiilondsen technikai — vonatkozasaban itt ta-
pasztalhato volt figyelemre méltd, és igen sokat
okultunk a latottakon.

Pozsonyi tartozkodasunk és a konferencia-
hoz kapcsolod6 utols6 latogatasunk a Gyart-
manyfejleszté Intézet kisérleti laboratoriuma-
ban volt, ahol az lvegszovetbetétes poliészter-
gyanta alapanyagli kagylofotel prototipusainak
készitését mutattdk be. Bar kezdetleges techno-
légiaval, azonban igen nagy sikerrel készitik a
kiilonb6z6 formaju kagylofotel-vazakat, melyek
karpitozva lathatok voltak a butorbemutaton is.
Az Intézet utcai sajat bemutatotermében allitja
ki a kiilonféle butor prototipusokat és szoros
kapesolatot tart fenn az orszag osszes faipari
tervez6~ és kivitelez6 szervével és szerves része
a Csehszlovdk butoripar gyorsabb miszaki fej-
16déset szolgalé intézményeknek.

Osszefoglalva a konferencian hallottakat és
latottakat elmondhatjuk, hogy a felvetett prob-
lémék nem ismeretlenek a magyar szakemberek
elétt, mégis sokat tanultunk abbol a rendsze-
rezésb6l, mellyel a problémik targyalésra ke-
riiltek es abbol a mélyrehaté megvilagitasbél,
ahogyan a kérdésekhez lélektanilag nyultak a
csehszlovak elvtarsak.

Reméljiik, hogy a jov6beni kooperacioé so-
ran azt a vendégszeretetet amit a csehszlovak
elvtarsak a konferencia idején irantunk tanusi-
tottak, Magyarorszagon viszonozhatjuk.

Hanvai Pdl
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“BOTAR ANTAL
egvetemi adjunktus

Mult év decemberében a Csehszlovak Szo-
cialista Koztarsasagban tett tanulmanyutam
soran meglatogattam a nemrég 10 éves fennal-
lasat linneplé Zoélyom-i Erdémérncki és Fa-
ipari-mérnoki Foiskolat. Latogatiasom célja az
volt, hogy megismerkedjek a mar bevezetésben
levé faiparimérnok-képzés tantervreformjéval
és a gépészeti tantargyak oktatdsaval, modszerei-
vel, terjedelmével.

A csehszlovdk elvtarsak készséggel alltak
rendelkezésemre. Mindjart megérkezésem utan
Sprock rektor elvtars ,vett kezelésbe és tort,
de jol értheté magyarsaggal tajékoztatott a Fé6-
iskola tantervreformjarol. Bar 6 a tantervre-
form szot nem haszndlta, mert szerinte nem a
régi tanterv reformalésarol, atalakitasarol, ja-
vitasarol van szd, hanem egy teljesen 4j, a szo-
cialista népgazdasdg kivanalmainak megfelels,
korszerd tanterv felépitésérél lehet csak be-
szélni, mert a régi tanterv semmilyen &talaki-
tassal nem felelhet meg annak a célnak, hogy a
Féiskola kommunista mérnokoket adjon a nép-
gazdasagnak.

Béar a régi tantervben is a gyakorlati okta-
tas volt tulsulyban — a laboratoriumi és a tan-
tervi gyakorlatok oraszama az eléirt oraknak
58%/p-at tette ki —, azonban ez az oktatds mar
nem felel meg a gyakorlat altal tamasztott ko-
vetelmeényeknek, A laboratériumi és tantermi
gyakorlatokon nem latjak biztositottnak, hogy
a hallgaték a targyi ismereteken kiviil szakmai
ratermettséget, aktivitast, perspektivalatast és
cnallosagot is szereznek, amely tulajdonsdgokkal
els6sorban kell rendelkezzen egy — a kommu-
nizmust épité orszag népgazdasigaba kiléps —
fiatal mérnck.

Az 1j tanterv Kkidolgozasanal: ,,Az élet és
iskola szoros kapcsolata Csehszlovakiaban a
nevelés és miivelédes tovabbi fejlédésében’
ciml, a Csehszlovik Kommunista Part XI.
Kongresszusan hozott hatarozatat tartottak 4l-
landéan szem el6tt.

A tanulmanyi idé lényegében harom részre
tagolhato:

I. Uzemi fizikai munkéra (1. és 2. félév).
IT. Elckészit6 és szaktargyak oktatésara
(8 —T7. félév).

III: Szakmai
félév). .
A tanulmanyi id6é elsé évében a hallgaték
tizemi fizikai gyakorlaton vesznek részt. Az
uzemi gyakorlatok terve a Zolyom-i Bucina
Nemzeti Vallalat és a Faipari Kar kozott kotott
szerzodésen alapszik. A hallgaték a Bucina Val-
Ialat négy tlizemében (flrésziizem, rétegelt-le-
mezlizem, parkettatizem és faforgieslap-lizem)
dolgoznak szeptembertél augusztus végeéig. A
hallgatékat két csoportba, A és B osztjak be, és

lizemi gyakorlatra (8 —10.

ezeket ismét tovabbi harom csoportra, mely
csoportok egy terv szerint az emlitett lizemek-—
ben egymast valtjak. A hallgaté ugyanabban az
lzemben mindig egy munkahelyen dolgozik. A
gyakorlati munka megkezdesekor a hallgatok-
nak bemutatjdk az egész vallalatot, végigveze-
tik lizemrészein, baleseti, tlizvédelmi oktatds—
ban részesitik, majd a felvétellel kapcsolatos
adminisztraciés munkakat intézik el.

Az 1. éven a tanterv heti 42 6rat ir eld, ami-
bél 24 ora lizemi gyakorlat, a tébbi elméleti, il-
letve tantermi gyakorlat. A két csoport — A és
B — valtakozva az egyik héten 48 6ra fizikai
munkan vesz részt, mig a masik csoport 36 éra
elméleti eléadason, illetve tantermi vagy labo-
ratoriumi gyakorlaton. Az elméleti oktatas tar-
gyai: Tarsadalomtudomany, Orosz nyelv, Dend-

rolégia, Matematika, Abrazolé geometria, Fi-

zika és Altaldnos kémia.

A termelé munkaban valé részvétel elsé-
sorban a fizikai munka megismerését célozza,
masodsorban célja megismertetni a hallgatét a
legfontosabb gyartasi alapmiveletekkel és nem
utolso sorban igen fontosnak tartjak a hallgatok
Osszeszokasat, megismerkedését a munkaskos-
z0sséggel, masképpen az els6 esztendé célja,

negismertetni a hallgatékkal azokat a kortilmé-

nyeket, melyek Osszefiliggnek valasztott hiva-
tasukkal. Az els6é évnek még egy fontos jelents-

séget tulajdonitanak. Szerintliik lehetfség nyi-
lik a legtehetségesebb és legszorgalmasabb hall-
gatok kivalasztasara, mivel az elsé év végén
nemesak a végzett munkat osztdlyozzdk, ha-

nem bizonyos tematikaju anyagbol vizsgat is

tesznek, mintegy alkalmassigi vizsgalat utan a

nem megfeleléket kizarjak a tanulmanyok foly-

tatasabol.

Az Uzemij gyakorlat tervszerl lefolyadsdért
az oktatasi prodékan felel6s, kozvetleniil az
lizemben a gyakorlat vezetésével a Féiskoldnak
egy adjunktusa és egy-egy tanarsegéde — van
megbizva. Az lizem részérdl az lizemvezets, il-
letve g miiszak vezettje felelosek. A munkahe-
Iyek kivalasztisdnal arra torekszenek, hogy a
hallgatok a vallalat legfontosabb tlizemrészeinek
konkrét gyartasi eljarasaival ismerkedjenek -
meg.

A tanulméanyok méasodik részében, mely a
3. félévtol a 7. félévig tart, lizemi munkat nem
végeznek, csak a nyari szinetben vesznek részt
egyhdénapos lizemi gyakorlaton. Az oktatds a T'6-
iskoldan el6adasok és laboratoriumi, illetve tan-
termi gyakorlatok formajaban folyik. Az el6-
adott targyak a kovetkezdképpen oszlanak meg:
Térsadalomtudomény és idegen nyelvre 12:5%,
alap és el6készité targyakra 28,6%, és szaktér-
gyakra az 5 félév oOsszes oOrdinak 58,9%-a jut.
Ebben az idészakban az elméleti érakon és tan-
termi gyakorlatokon nemecsak arra {érekednek,
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hogy a hallgaté a faipari mérnokok részére fel-
tétlentil sziikséges ismereteket és az akkori tech-
nologidkat megismerje, hanem az oktatids mod-
szere olyan, hogy a tanultak alapjan a j6vé tech-
nolégidjat, az ipar perspektivajat lathassa meg
és végzés utdn részt vehessen a faipar tovabbi
fejlesztésében. A tantermi és laboratériumi gya-
korlatokon kiviil az oktatds tssze van kétve kii-
16nbtz6 uzemekben szervezett latogatasokkal is.

A tanulmédnyok harmadik részében, amely
a 8., 9. és 10. félévet foglalja magaba, a hallgaté
szakmai gyakorlatra ismeét lizembe kertl, tanul-
manyait pedig mint levelezd hallgato folytatja,
illetve fejezi be, mivel ezen félevekben maér
olyan targyak szerepelnek a tantervben, melyek-
nek az elsajatitasa irodalom, prospektusok és
normak segitségével is lehetséges. A szakmai
gyakorlat alatt a szaktargyak elméleti tanulésa
mellett, a hallgatok megismerkednek a technolo-
gidk gyakorlati oldalaval, a gazdasagos termelés-
sel és a gyartasszervezéssel is.

Az lizemben a hallgaté mint miivezeté he-
Iyettes, vagy gyartasvezeté helyettes dolgozik.
Az igy nyert tapasztalatok &s ismeretek ebben az
idében el6adasokkal lesznek kiegészitve. Az el6-

adasokat a Féiskola professzorain kiviil az tizemi -

szakemberek, tudomanyos intézetek kutatoi
tartjdk. Az el6addsoknak inkabb az a szerepiik,
hogy a tanulmanyok ezen idészakaban az isme-
retek megszerzéséhez egy bizonyos vazat adja-
nak és ramutassanak a problémakra, a fejlédésre
és igy biztositsak a nevelés folyamatossagat.

A hallgaték tanulmanyaikat a 10. félév so-
ran az Uzemben diplomaterv készitésével, majd
annak megvédésével fejezik be.

Azzal, hogy a hallgaté mélységében meg-
ismerkedik az elméleti alapokkal, megismerke-
dik a gyakorlati gyartas problémadival és az
tzemi gyakorlat alatt bevezetik az tizem életébe,
feltehett, illetve varhato, hogy a diplomamunka
is valéban az elméleten és gvakorlaton alapuls
szerves egesz lesz, amelyben a diplomatervezd
komplex gyartasvezetési, technolégiai és gazda-
sagossagi kérdéseket oldhat meg,

Azzal, hogy a diplomatervezd elézé ilizemi
munkdjaval kapesolatban kapja a feladatat,
konkrét ipari feladatokat tud megoldani.

A tanterv oOsszeallitdsanal figyelemmel vol-
tak arra, hogy a heti kotelez6 6rak szama a heti
36 orat ne haladja meg, de ehhez nem ragasz-
kodtak mereven, tgyhogy wvan félév, amikor
38—39 elmeleti, illetve gyakorlati 6ra van egy
héten. Ellentétben a mi tanterviinkkel, ezekben
az 6rdkban nem szerepel a testnevelés, amely a
fenti oraszamon feliil szamitando és ez vélemé-
nyem szerint is helyes. Félévenként a wvizsgdk
szama 3 és 6 kozott valtozik. Két vagy t6bb fél-
éves targy esetén az els6 felév lehallgatisa utéan
csak beszamolé van. A tanterv nem ir el§ szi-
gorlatot, mint ndlunk a fontosabb targyakbél,
de ugy lattam, hogy a vizsga szigortuisiga meg-
felel a mi szigorlati vizsganknak. A tiz féléves
tantervben szerepl6 osszes ordk a kovetkezékép-
pen oszlanak meg.

Alap és el6készité targyakra 26%,, a specia-
lis tantargyakra, ezek gyakorlati és elméleti el6-
készitésére a 3—7. félév alatt 129, a hasonlo
tantargyakra a szakmai gyakorlat alatt eléadas
formajaban 4%, a tobbi 58%, fizikai munkara
és szakmai gvakorlatra esik. A tantervben a tiz
félév alatt Osszesen 3162 ora van beallitva, mely-
bol az eléadasokra 26%,, és a gyakorlatokra pe-
dig 74%, esik a kovetkez6 elosztasban: Labora-
riumi gyakorlatra 189, fizikai munkara 15%,, a
nyari egy-egy honapos gyakorlatra 6%, a szak-
mai gyakorlatra 23%,, és a diplomaterv feladat
készités alatti gyakorlatra 129/,.

A régi tantervben az osszes 6rik 429/,-a volt
el6adas és 58Y/y gyakorlat. Az 4j tantervhen az
el6adasok oraszama kb. 109,-kal csokkent a ré-
givel szemben, mig a tantermi gyakorlatoknak a
szama lényegében nem wvaltozott.

A Féiskola és néhany tanszék megtekintése
utdn részletesebben a Mechanikai és Gépesitési
Tanszék munkéjat tanulmanyoztam. A tanszék
jelenleg kerettanszék, amely intézeti formaval
bir. Nyole tantargyat ad el6: Gépelemeket a Mii-
szaki rajzzal, a Hidromechanikat, Termomecha-
nikat és Légtechnikat, Faipari géptant, Gépesi-
tés és automatizalast, Faipari tizemek gépészeti
berendezéseit, Technikai mechanikat, valamint
Szilardsagtant. A tanszék, amint hallottam —
ketté fog valni, egy Mechanikai és egy Gépészeti
Tanszékre.

A tanszék személyi ellatottsiga: élén egye-
temi tanar all, hiarom meghivott el6adé és ot
adjunktus, valamint egy miszaki rajzolé és két
demonstrator képezi az oktaté személyzetet,
ezenkiviil a tanszékhez tartozik két tervezd, egy
szakmunkds, egy muszerész, egy muhelyvezeto
és egy fémesztergilyos. A tanszék felszerelése
és elhelyezése korszerli, azonban vannak még
hidnyossagai, kiilonosen ami az oktatashoz szik-
séges demonstracios anyagot illeti. Gondolok itt
els6sorban a falitdblakra, szemléltetoeszkozokre,
illetve modellekre, amelyekbdl bizony keveset
tudnak mutatni. A szemléltet6 oktatashoz igény-
be veszik a dia-, illetve epi-vetités, valamint
filmvetitést is. Megtekintettem a tanszék mi-
helyét, amelyben valamennyi fémipari alapmeg-
munkalé gép megvan, ezeken a hallgatok is ma-
nualisan végeznek gyakorlatokat, illetve itt 1ai-
tam azt a néhany demonstraciés eszkozt, amely-
lyel a gyakorlati orakon részletesebben bemu-
tatjak az el6adason hallottakat.

A tantervben vizsgdlva a gépészeti tantar-
gyak oraszdmait, azt lattam, hogy a gépészeti
tantargyak valamivel tobb oraval szerepelnek
itt, mint a mi tanterviinkben. Példaul a Faiperi
géptan 7 -- 4, a Hidromechanika és légtechnika
6 -+ 2, Termomechanika 4 4 2, Faipari anyag-
szallitas gépesitése és automatizéldsa 5+3 6ra-
val szerepel. Ez a néhany adat is ékes cafolat
azoknak, akik a mi tanterviinkben a gépészeti
targyak oraszamait tulzottnak tartjak. Ez azt is
bizonyitja, és a csehszlovakok is tisztdban van-
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nak azzal, hogy jo faipari technologus, mérnok
csak az lehet, aki megfeleld és alapos faipari
vépészeti tudassal rendelkezik.

Az ifjtsagi szervezeten kiviil a hallgatok
tagjai a Szakszervezetnek is, és mivel az tzemi,
illetve a szakmai gyakorlat alatt végzett mun-
kajuk alapjan fizetést kapnak, tagdijként beériik

19/,-at fizetik. A hallgatok tomegszervezeti mun-
kajaért és a kommunista mérnokké valé neve-
lesért az lizemi és a szakmai gyakorlat alatt a
Faiparj Kar és a Bucina Vallalat partszervei fe-
lelések a Csehszlovak Ifjusagi Mozgalom és a
Szakszervezet Kari, illetve lizemi szerveivel
egyutt.



Epiiletszerkezeti faanyagok karosodaséra vonatkozo
Gjabb megfigyelések

BALINT GYULA é6 KRISZTIALN GYULANE
Faipari Kutatéo Intézet

Kutatasunkat a fagombafert6zés bejelenté-
sérél, valamint a fa- és hazigombakarok vizsga-
latarél és megsziintetésérél szolo 81/1951. sz.
egyuttes mmlszterl hatarozat, illetve a 10,670/
1951. O. T. sz. rendelet 4, §-dban megallapitott
feladatkorunk kapesan folytattuk le. A kutata-
sunkban szereplé adatokat — hivatkozott ren-
delet 2. § (3) bekezdésében foglaltak szerint —
a tanacsok végrehajto bizottsagai altal kért vizs-
gaiataink eredményei szolgéltattak,

Az épuletfat, illetve a beépitett faszerke-
zeteket pusztit6 gombak karositdsai okénak,
okozéjanak, a fert6zés elterjedése mértékének
helyszini és laboratoriumi vizsgalatiat 1958—60.
években

1568 esetben
végeztiik.

Vizsgalataink soran kiilon tekintettel vol-
tunk targyi rendelet 5. §-dban foglaltak érveé-
nyesitésére. Ennek keretében esetenként kiilon
meérlegeltiik, hogy az elgombésodott épiiletfa-
elemek fert6zottsége milyen mértékli és a karo-
sodds megszintetésével milyen és mennyi fa-
anyagot menthetlink meg.

A vizsghlatok statisztikai elemzése

A kiilonbozé rendeltetésii épiiletek faszer-
kezetét tamadé és pusztito fa- és hézigombak el-
terjedése igen nagy aranyu, és az elmult évek
statisztikai adatait mérlegelve sajnédlatos médon
emelkedik.

A févdrosi épiiletek sortatarozdsa sordn
a farentégombdk fertézéseit vizsgdlva rendkiviil

stilyos és nagymértékben elterjedt rovarkarosi-
tdst észleltiink. A kordbbi években az épiiletfel-
ujitasok féleg a homlokzati munkakra és a la-
léaskarok helyredllitasara szoritkoztak. 1956. év-
t6]l kezdodéen a nagyaranyban megindult és a
varosrendezés . hatalyosabba tételével pérosult
tatarozas sordn a fodémek és a tetészékek vizs-
galatdnak szlikségességét a tandcsi szervek is
felismerték. Egyes kertiletektol (VI., IX., XI.,
XII. stb.) eltekintve, vonatkoz6 egylittes minisz-
teri hatarozat, az O. T. rendelet, valamint a 35/
1958. Fovarosi Tandcs Hazkezelési Igazgatosag
utasitdsa alapjan az épliletek zaré- és kozbiilsd
fodémeinek, illetve a tetészék fagerenddinak
vizsgalatat az 1958—1960. években mind gyak-
rabban kérték. A fodémek vizsgdlatihoz termé-
szetesen nem tartottuk elégségesnek a féallason-
ként egy-egy kisebb, kb. 25 X 25 cm magysagu
lertilet feltarasat, ami korabban altalanos szokas
volt. Kértik a fodémgerendiaknak a felfekvések
mentén minimalisan 0,5 méter széles siavban
valo feltardsat. Négy méternél nagyobb feszta-
volsag esetén 13—24 tavolsagban; két sidvban
kértik a feltarasok elvégzését. Ezzel a vizsgala-
taink lehetéségeit igyekeztiink kiszélesiteni és
ez a megéallapitdsaink biztonsagat, a fodémszer-
kezeti faanyagok leggyakrabban karosodé, tehat
legkritikusabb részének egyenkent1 atvizsgala-
sat tette lehetévé.

A megvizsgalt épiiletek teriileti és rendel-
tetésszeri megoszlasarol és a megvizsgalt egyes
¢puletek faszerkezetének romlasarol sz6lo is-
mertetéstinket az alabbiakban foglaljuk ossze:

Karosodésok ardnya a tanicsi bejelentések alapjan:

Budapest kozigazgatasi teriiletén beliil

Vidék
Kgész orszag teruletén

A megvizsgalt épiiletek rendeletszerti megoszlisa

Felsoroldsunkban ismertetett statisztikai
adataink megvilagitjak, hogy az épiiletszerkeze-
tek vizsgalata milyen sokféle rendeltetésti épii-
letben valt sziikségessé. EbbGl bizonyara kitii-
nik, hogy a karok milyen népgazdasagi értéke-
ket és érdekeket — milyen mértékben veszé-
lyeztetnek. Jelentésiink, rendelet szerinti mun-

1429 eset Gsszesen 91,29,
139 eset Osszesen 8,8%,
1568 eset osszesen 1009,

kénk célja a ,,gombaveszely felismerésének el6-
segitése”.

A hiromévi munkanak statisztikai elemzése
soran médunkban van ramutatni az aldbbi tab-
lézatban kozolt adatokkal, hogy a kirok sajna-
latosan milyen altaldnosak és a védekezés a kor-
manyrendelet végrehajtdsiban mennyire in-
dokolt:
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Bérhéz, lakohaz 1266
Csaladihaz 111
Iskola e 24
Gyermekotthon

Technikum

Napkozi, 6voda

Bolesode

Korhéaz

SZTK rendel6

Laktanya

Kozépiilet (Hivatal) 1
Mivésztelepi lakasok

HM lakés

HM aduls .

Egyéb udulé

Motel

MSZMP éptilet

WHWH OO B=TOWN =

Lakoépililetek Osszesen:
Egyéb rendeletetésii éptilet:
Vizsgalt esetek szama:

Karesetek megoszlisa
. a févaros kozigazgatasi teriiletei kozott
A karosodés helyenkénti megoszlasat a £6-
varosban keriileti vonatkozisban is tanulma-
nyoztuk. Az egyes kerlletek karbejelentéseinek
szamabol igyekeztliink attekintést nyerni a fer-
t6zés terjedésérol, csokkenésérdl, aranyairol stb.
A karesetek kertiletenkénti megoszlasat az
alabbi kimutatassal szemléltetjiik:

Karesetek megoszldsa kozigazgatdsi
keriiletenként

Budapest
I. ker. 96 eset 6,0,
II. ker. 182 eset 11,6%,
IT. ker. 46 eset 2,8%,
IV. ker. 55 eset 3,59/
V. ker. 171 eset 10,89
VI..ker. 171 eset 1,29
VII. ker. 100 eset 7,29,
VIII. ker. 206 eset 13,0%
IX. ker. 12 eset 0,7%,
X. ker. 29 eset 1,6%,
XI. ker. 29 eset 1,69,
XII. ker. 298 eset 19,0%,
XIII. ker. 75 eset 4,8%,
XIV. ker. 12 eset 0,8%
XV. ker. 9 eset 0,69,
XVI. eset. 5 eset 0,3%,
XVII. ker. 9 eset 0,6%,
XVIIL. ker. 17 eset 1,19,
XIX. ker. 24 eset 1,59,
XX. ker. 6 eset 0,49,
XXI. ker. 3 eset 0,29,
XXII. ker. 13 eset 0,89,

Budapest 0sszesen: 1429 eset 91,29,
Vidék: 139 eset 8,89,

Egész orszég teruletén: . 1568 eset 100 9,

Szocialis otthon
Sportlétesitmény
Szanatérium

Muzeum

Kastély

Templom 2
Gyobgyszertar

Konyvtar

Kovetségi éplilet

Rendorségi épiilet

Gyar, uzem 2
Kulturotthon

Szinhaz

Mozi

Uttorohaz

Intézetek

Uzlet

=BV B UL I SNRVL N SRRV RS, B S B U

1377
191
1568

A kimutatisbél és az 1, abrabél kitlinik,
hogy a karosodasok a XII. kertiletben a legna-
gyobbak. Ez a megallapitis a bejelentések
szamaranyara vonatkozik. Nem lehet kovetkez-
tetni ebb6l azonban a faanyagokban bekévetke-
zett karok nagysdgara. A VIIL. keriiletben
ugyanis a sortatarozasok sordn a fodémek vizs-
galatat kérték. A XII. és VIII keriileti bejelen-
tések szdmaranya sem jelenti a karok valosidgos
aranyait. A VIII. kentiletben a sortatarozas soréan
foleg fodémek vizsgalatat kérték, a XII. keriilet-
ben pedig a bejelentések inkabb padléburkolati
faanyagokra vonatkoztak. A XII. keriileti beje-
lentések szamardnya azonban a gombafert6zés
elleni védekezés hidnyat, illetve elégtelenségét
mutatja.

Az adatok kiértékelésénél feltinik, hogy a
VI. és XI. kertileti karesetek nem tulzottan na-
gyok. Erre vonatkozéan csak akkor tudnék 4l-
last foglalni, ha megallapithat6 lett volna, hogy
gombatlanitas, fédémesere cimén milyen helyre-

it
17

_._ Kelﬂd
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1. dbra
Karesetek megoszlasa a fovaros teriiletén
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allitasok torténtek. Ennek megallapitdsa nem
intézetiink feladatkorébe tartozik.
A Kkérosodast vizsgalva kulon elemeztiik

egyes éptiletekben a karok el6forduldsanak gya-

korisigat. A kiadott szakértéi vélemények alap-
jén megallapitottuk, hogy milyen a

vizsgalt karesetek megoszldsa szintenként

Zarofodémvizsgalat 331 esetben
Tetdszék 80 esetben
VII. emelet 1 esetben
VI. emelet T esetben
V. emelet 16 esetben
IV. emelet 43 esetben
III. emelet 116 esetben
II. emelet 118 esetben
I. emelet 162 esetben
foldszint 597 esetben
alagsor 43 esetben
pince 54 esetben
osszesen: 1568 esetben

Ezen beliil emeletek kozti

fodém 91 esetben
Padlozati fertézés 892 esetben
Nyilaszarészerkezetek és falra

is atterjed6 fertdzés 252 esetben

Az el6bbi elemzés alapjén megéllapithatd,
hogy a beépitett fa karosodasa a foldszinti he-
lyiségekben és a zar6fodémben a legnagyobb.
Az 1., II. és III. emeleten a karck tobb esetben
fordulnak el6, mint a fedélhéjazat, a tet6szék
faanyagdban, vagy az alagsori lakssok, illetve
pincék padlozataban, rekeszeiben.

- Megfigyelésiink szerint lakoépiiletekben a
lakék butorzatara is atterjedt, s azok pusztula-
sat is okozta. A batorok hatlapjai a falbol atter-
jedt vegetativ testek hatasara, a szekrények fe-
neke pedig (1. kép) a padlozati faanyagokbol at-
nétt gombanyaldbok miatt mentek tonkre.

Fapusztitégombak fajonkénti elterjedésének
vizsgdlata

Az egyes févarosok épuletei faszerkezeté-
ben fellép6é gombasodasok vizsgalatérsl publika-
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2. abra. A karesetek megoszlasa épitileten beliil

ciok jelentek meg. Az alkalmazott mikologia te-
riiletén dolgozok elétt ismeretes a Szovjet Fode-
rativ Koztarsasagok Kozgazdalkodési Miniszté-
riuma, Leningradd kiadasaban megjelent: M. A.
Vaszov-nak, a miiszaki tudoményok doktorje-
loltjének o6sszefoglalo tanulmanya. E dolgozat-
han A. G. Bondarcev adatait kozolve Leningrdd
épliletei faszerkezetének karosodasat vizsgdlva a
kovetkezé fapusztité gombéknak az alanti sza-
zalékban valo elterjedését dllapitotta meg:

1. Merulius 1. 24,99/,

2. Poria v. 14,20/,

3. Coniophora c. 27.,4%,

4. Paxillus a. 8,0%, o
5. Merulius m. 7,0% .

6. Poria incrassata 4 5%,

7. Trametes serialis 6,0%,

8. Fomes rosens 4,0%,

9. Corticeum laeve 4.0%,

A. C. Bondarcev 1924. évtol vizsgédlta mar
az épiileteket és a negyedik év végén kimutatta
az egyes-gombafajok elszaporodasédnak vagy el-
terjedése csokkenésének szazalékos ardnyat. A
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3, abra. A gomba és rovarfertézés °-0s ardnya

vizsgélatok szamdéra vonatkozoan nem 4&ll adat
rendelkezésre.

V. J. Briancevij 1946-ban Kiev varos épu-
letszerkezeti faanyagok vizsgélati eredményeit
publikdlva a kovetkezd gombdk elterjedési ara-
nyait ismertette:

1. Merulius lacrimans 31 9
2. Poria vaporaria 24 0/,
3. Coniophora cerebella 22,5%,
4. Paxillus acheruntius 1.4%,
5. Lenzites abietina 1,6%,
6. Masfajta gombék 19,5%

100,0%,

Gerda Theden Berlin lakoéépiiletei gombaferté-
zottségét 1945. évben kezdte vizsgdlni, amikor
a haborus kérok okozta beazasok a gombasoda-
sok nagyfoku elterjedését okoztdk. A vizsgila-
tokat 1952. évi publikaciojaig végezte. A hét év
alatt 592 esetet vizsgalt meg, s a vizsgélatok
kapesédn 712 gombafajt allapitott meg.
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4. abra. Fapusztité gombak fajonkénti elterjedésének
grafikus abrdzoldsa

Intézetunk 1951. VIII-161 1953. IX-ig 1066
karbejelentés alapjan lefolytatott vizsgalatainak
eredményét a ,Beépitett faanyagok koérhadasa
és védelme™ cimii kozleményében jelentette meg.
E kordbban lefolytatott vizsgalatok 708 esetben
gombafaj azonositisra vezettek. A karbejelenté-
sek kozll 246 esetben gombafert6zésmentessé-
get, 95 esetben a vizsgalat akadalyoztatottsagat,
17 esetben pedig téves bejelentést allapitottunk
meg.

A févaros teruletén 1951—1953. években
megvizsgalt 708 esetben a kovetkezé gombafa-
jok karositasait regisztraltuk:

Merulius lacrimans 170 249/,

Poria vaporaria 70 109,

Pincegomba 418 59%,

Lenzites abietina 14 2%/,

Egvéb gombak 7 1%,

Gomba és rovarfertozés

egylittes fertdzése 29 4%

708  100%,

E vizsgilatok eredményei utdn tovabb foly-
tatott munkank soran az 1958. évben megindult
sortatarozasok uj teruleteket nyitottak a fa-
pusztitoé szervezetek karositasainak tanulmanyo-
zésara. A fodémszerkezetek feltardsakor felis-
merték, hogy az épiletfaszerkezetek idé el6tti
elpusztulasat igen nagy meértékben a fapusztito-
rovarok is okozzak. ]

A védekezés hatalyosabba tétele céljabol
vizsgélatainkat e karositokra is kiterjesztettiik.
A karositok identifikalasa lehetéséget adott arra,
hogy taplalkozésélettani tulajdonsigaik ismere-
tében az elleniik valo védekezés célidbol a leg-
megfelelébb szanalé eljarasokat biztosithassuk,
a beruhézok, a tervezok és kivitelez6k részére.

Az 1958—60. évben végzett 1568 eset koziil
1022 izben, tehat 65%,-ban gombdasodast dllapi-
tottunk meg.

Rovarfertézést 834 esetben az oszes (kivizs-
galt) esetek 53%,-aban észleltiink. (Ide beleért-
jlik a kettds fert6zéseket is.) A gomba és rovar-
fert6zés egymassal szembeni aranyat a 3. abra-
val szemléltetjik.

Megéllapithato tehat, hogy a beépitett fa-
anyagok karosodéasanak megxtelesenel a fa anya-
gabdl taplalkozé rovarok igen nagy szerepet jat-
szanak és ez fokozottabb figyelmet és még tobb-
réti vizsgdlatot igényel. Természetes, hogy ez
a koriilmény a tervezést és a helyreallitast mind
anyag-, mind koltségszikséglet szempontjibol
nagymeértékben befolyasolja.

Fapusztitogombak fajonkénti elterjedése

A kiilonboz6é nedvességhatasok altal kival-
tott gombasodasok vizsgéalatakor a faronté6 gom-
bak fajonkénti elterjedését florisztikailag tanul-
ményozva az egyes gombafajok elterjedését a
kovetkezo tablazattal és a 4. grafikonnal szem-
léltetjuk.
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Merulius lacrimans 436 esetben, 0ssz. gomb. 4269, ossz. kares. 27,8%
Coniophora cerebella 415 esetben, Gssz. gomb. 405", 0ssz. kares. 26.3%,
Porwa vaporaria 115 esetben, 0ssz. gomb. 11,39 0Ossz. kares. 7,3%
Lenzites abietina 18 esetben, ossz. gomb. 1,8, ossz. kares. 1,19,
Polyporus sulphureus 3 esetben, 6ssz. gomb. 0.3%, ossz. kéres. . 0,2%
Fomes applanatus 2 esetben, 0ssz. gomb. 0,20/9 ossz. kares. 0,29,
Coprynus domesticus 2 esetben. ossz. gomb. 0,2, 0ossz. kares. 0,1%,
Trametes abietina

(mar6 korhadas) 2 esetben, Ossz. gomb. 0,20, ossz. kares. 0.29,
Kozelebbrél meg nem
hatarozhato gom-
bafajok . 29 esetben, Ossz. gomb. 29%, 9ssz. kares. 1,8%
’ 1022 100.0 65,09/,

Merulius elterjedésének wvizsgdlata

Az el6zéekben ismertetett adatok alapjan
megallapithaté, hogy a kiilonféle rendeltetésii
¢plletek legveszedelmesebb, csak a legnagyobb
gondossaggal kiirthaté gombakarositéjanak ter-
jedése és ezzel pusztitisa nem csokkent, s6t no-
vekedett. Ez a helyredllitaisok elhuzdédasara és
nem mindig szakszer( elvégeztetésére vezetheto
vissza. Sok esetben nem a vonatkozo O. T. ren-
delet és Févarosi Tanacs V. B. utasitasa altal
eléirt szakvizsgélat alapjén végeztetik és végzik
el a helyredllitést. Ez silyos dldozatokat kovetel
mind anyagban, mind koltséghen.

Fapusztité rovarok fajonkénti elterjedésének
vizsgalata

A sortatarozasok kapcsan kért vizsgalatok
kozben feltlinik — és kés6bb a statisztikai elem-
zéstinkbdl is kitlinik — a Coniophoras esetek
csokenése. Ennek okat abban latjuk, hogy a pin-
cegombaval fert6zott tertleteken utéobb rovar-
fertozés lépett fel, ami a gombafajjal el6ferto-
zott faanyagok esetében Falck és Moesz szerint
is igen gyakori. Kimutatasukban a pincegomba
Coniophora cerebella kisebb szazalékban val6
el6forduldsa a masodlagosan fertézott rovarok
megtelepedését, tijabb organizmusok karositasa-
nak bekovetkezését és nem a karosodas csokke-
nését jelzi.

A rovarkarositasok rendkiviil elterjedtek.
Az 1958—1960. években lefolytatott vizsgalatok
soran 1568 eset koziil 834 esetben &llapitottunk
meg rovarfertézest. Tobb esetben észleltiik a fa-
pusztité gombak és rovarok egyiittes, ugyneve-
zett , kettds” fert6zését (2. kép).

A rovarkarositidsok jelentésége, az okozott .

kérok nagysiaga a fodémek faanyagainak pusz-
tuldsdban mutatkozik. A fa keményits, fehérje,
celluléze stb. alkatrészeit lebontd és azokat tap-
ialkozasukhoz, fejlédéstik biztositdsara felhasz-
nadlé rovaralcdk féleg a fodémgerenddk felfek-
vési helyein, tet6székek esetében pedig a szaru-
fak, kotégerenddk, sdrgerendak anyagéban ké-
rositanak.

A megfelelé védekezés, a faanyagok leheto-
ségek szerinti megmentése érdekében a fapusz-
titérovarokat minden egyes vizsgilat soran meg-
hataroztuk. Minthogy bogartestet semmiféle ki-

2. kép. Farontégombdik és rovarck altal megtdmadott
parketta

fejlodési allapotban a megtamadott faszerkezeti
anyagokban nem talaltunk, leggyakrabban a ki~
rositas kiilsé tuneteit, mint diagnosztikai bélye-
get vontuk vizsgalat ala.

Igen gyakori volt az egyes gerenddk szija-
csaban — korben — észlelt karoscedés (3. kép).
A hatvan-hetven évnél régebbi éplletek eseté-
ben ilyen kérosodast aktiv folyamatban nem
észleltiink. Ennek cka a fa keményitétartalma-
nak atalakulasa, tehat a fa tapértékének csok-
kenése.

3. kép. Epiiletgerenddk szijacskdrosodasa
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4. kép. Rovardlcdk jellegzetes alaki diriilékcsoméi.
Mikrofelvétel

- E diagnosztikai bélyegek vizsgilatanak ki-
egészitésében a furatlisztb6l izolalhato urtilék-
csomok alakjat és szinét is vizsgaltuk — mint az
egyes rovarfajokra jellemz6 — azonositasi lehe-
i6séget (4. kép).

Igy volt médunkban megéllapitani a hazi-
cincér (Hylotrupes bajulus) nagyaranyu elterje-
dését, illetve karositasat.

Még gyakrabban el6fordulé karokat — kii-
16nosen a fodémgerendak esetében — a kozon-
séges furobogar tdmadasa folytan észleltiink. A
felfekvéseknél szitaszeriivé roncsolodott és el-
vékonyodott (5. kép) gerendavégek sok esetben
igen veszélyes helyzetet teremtettek. Igy java-
soltuk — nem egy esetben — a fodém aladuco-
lasat, majd a felujitds soran a sulyosan fertd-
zott fodémelemek elbontasat és kicserélését. A
kozonséges furobogar Anobium punctatum ka-
rositdsat az el6zékben ismertetett diagnosztikai
eljarassal hataroztuk meg. Mint egyik legered- .
ményesebb identifikalasi eljarast, az trulékeso-
mok izolalasat és optikai segédeszkozokkel tor-
tént alaktani vizsgalatat is elvégeztiik (6. kép).

A fodémszerkezeti faanyagokban igen fel-
tin6 eldretorést, elszaporodast mutat a banya-
bogar Rhyncolus culinaris. Az 1958. évi mun-
kénkat Osszefoglalo, 1959. januar 20-an kelt je-
lentésben a bogar aklimatizalod4sara vonatkozo
észreveteleinket megtettiikk. Ez id6 szerint a bo-
gar okozta kéarok jelentos elszaporodasardl sza-
molhatunk be. E bogarfaj elszaporodasa a fo-
démszerkezetek fokozott pusztulasat jelenti.

Az 1568 karesetb6l 834 esetben rovarferté-
zést allapitottunk meg. E karosodds okozoit
meghatdrozva a karositok fajonkénti megoszla-
sat a kovetkezo téblazattal szemléltetjiik:

Epiiletfa kdrositdsiban résztvevd rovarfajok szdzalékos megoszldsa

Anobium

punctatum 409 eset Ossz. rov.

Hylotrupes

bajulus 105 eset 0ssz. rov.

Dendrobium

pertinax 95 eset Ossz. rov.

Rhyncolus

culinaris 74 eset Ossz. rov.

Lyctus linearis 53 eset 0ssz. rov.

Xestobium

rufovillosum 35 eset Ossz. rov.

Ptilinus pecti-

NICOTNES 27 esel 0ssz. rov.

Hylecoetus

dermestoides 15 eset 0ssz. rov.

Callidium vi-

olaceum 5 eset 0ssz. rov.

Phymatodes

testaceus 2 eset 0ssz. rov.

Bostrychus

capucinus 1 eset 0ssz. rov.

Egyéb 13 eset 0ssz. rov.
834

A beépitett faszerkezetben a fapusztité ro-
varok fajonkénti szdzalékos elterjedését a ko-
vetkez6 grafikon mutatja:

A fodémek cseréje soran igen sok faanyag
ujboli felhasznédlésa, bedolgozasa valik lehe-
tové. Ezt a beruhdzo és kivitelezé szervek fa-

fert. 49,1%-a az 6ssz. kareset 26,0%,-a
fert. 12,7%-a az 6ssz. kireset 6,89/,-a
fert. 11,4%-a az Gssz. kareset 6,1%-a 1
fert. 8,9%-a az Ossz. kareset 4,7%-a
fert. 6,3%,-a az Ossz. kareset 3,5%-a
fert. 4,29,-a az Ossz. kareset 2,19/-a
fert. 3,2%,-a az Ossz. kareset 1,7‘5, 0-a
fert. 1,7%-a az o6ssz. kareset 0,9%,-a
fert. 0,6%-a az Ossz. kareset 0,3%-a
fert.  0,29,-a az Ossz. kareset 0,1%-a
fert. 0,1%,-a az Gssz. kareset —
fert. 1,69-a az ossz. kareset 0,8%;-a
100,09-a 53,0%

gazdalkodési helyzetik megjavitasa érdekében
is kivanatosnak tartjdk és a felajitasi koltségek
csokkentése mellett a fert6zés tovabbhurcola-
saval sem kell szamolni. Ezenkiviil kiilon prob-
léma a fodémcserék soran eltavolitott gerenda-
elemek célszeri felhasznalasanak ellenérzése.
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”

5. kép. Kozonséges furébogdr kdrositdsa a fodém-
gerenddk felfekvési helyein

6. kép. A kozonseges furcobogdr Anobium punctatum
aledinalk iiriilékcsomoi. Mikrofelvétel

Megfigyelések eredmeénye az 1958—1960. évek-
ben vizsgdlt 1568 épiilet szerkezeti kdrosoddsa
alapjdn

‘A legkiilonbozébb rendeltetésii épiiletek
faszerkezetében fellépett fapusztito-gomba, il-
letve rovarfertézéseket illetéen a kovetkezd
megtigyeléseket tettik:

a) A karok emelkedd tendenciat mutatnak.
Fokozédott a legveszélyesebb kérositd: a kony-
nyez6 hazigomba, Merulius lacrimans kartétele
és emelkedett a kiilonbozé fapusztité rovarok
karositasa is.
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A = Asobium punclatum . Halal oraja
B = Hylolrupes bajulus Hazicincer
¢ * Dendrobium pértinax . Dagcos kapogs
D - Rhyncolus culinaris Banyafdbogar
£+ lyclus linearis Szijacsbogar
F = Xestobivm rufovil Nagy alszu
Frt — - Egyed

fssz. rovarkarosilas 63 esef = 100 %o

5. dbra. Eyyes rovarfajok szdzalékos megoszldisa a
beépitett faszerkezetekben

c) Az épiiletfa karosodasat a megel6z6 vé-

delem hidnya vagy elégtelensége, tovabba a

helyreallitasok elhuizédasa okozza. Ehhez hoz-
zajarul még a kivitelezés kapcsan olykor ész-
lelheto szakszert(tlenség is.

¢) A helyreallitds szakszertiségének és kolt-
ségeinek ellendrzését is szorgalmaztuk. Javasol-
tuk, hogy a vonatkozé rendeletek alapjan csak
szakipari vallalat és ne kisipari alakulatok vé-
gezzék a szandalasi munkalatokat. Javasoltuk a
favédoé-szereknek, azok koncentracidinak ellen-—
6rzését. A BUVATI miszaki osztdlya megbi-
zottjanak megadtuk a szanildsi mileirashoz a
terminolégiat és a védekezés irdnyelveit. Java-
soltuk és javasoljuk ezt a tervezés és kivitele-
zés terén érvényesiteni.

d) A karok megelézése, a helyreallitasok
szakszer(sége és az épitési koltségek ellenérzése
celjabol a dokumentacios vizsgalatoknak a fa-
szerkezeti karokra valé hatékony kiterjesztését
is javasolnunk kell. Intézetiink &ltal esetenként
kiadott muleirasban foglaltak gondos betartasa-.
val a karok fokozatos cstokkenése lenne el-
érheté.

e) A lakaskaroknak a hazkezel6ségek mi-
helyei 4altal torténd elvégeztetését ismeételten
gyors, takarékos és legjobban megvalosithato
megoldasnak tekintjilk és ennek lehetéségére
ezuttal is felhivjuk az illetékes szervek figyel-

. mét.
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Hozzaszo6las

a Faipar 1961. janudr havi szdmdban megjelent vitaindité cikkhez

Nagy oréommel olvastam a Faipar ez évi 1.
szamaban az ,Irodabutorgyartdsunk kérdése
cimii cikket. A cikk lényegéhez az alabbi néhany
gondolatot szeretném hozzafiizni:

A magyar butoripar mindig élenjart és ter-
meékeivel az egész vilagon feltinést keltett, a
magyar népnek megbecsiilést szerzett. A ma-
gyar dolgozok nemcsak a hagyomanyos butor-
ipar termékeinek el6allitdsdban, hanem a mo-
dern vonali butor termelésében is szép eredmé-
nyeket értek el.

Erthetetlen ezek utdn, hogy az irodabutor-
gyartas tertilete miért elhanyagolt. Miért van
az, hogy az irodabutor gyartasunk meglehets-
sen elmaradt a vildgviszonylatban ismert mo-
dern vonalaktol. .

Az irodabutorok gyartasa teriiletén az egész
vilagon nagy a fejlédés. A kiilénféle szakfolyo-
iratok képeir6l lathatok, hogy az irodabutor
gyartdsa milyen iranyban haladt. Lathaté az is,
hogy ezek alakjukban, kiviteliikkben a felhasz-
nalt anyagok és az alkalmazott szinek tertiletén
eltérnek az altalunk ismert hagyomanyos iroda-
butoroktol.

A modern butorok kialakitdsanak munka-
jéba a szocialista orszagok is bekapcsolédtak.
Ma mar szdmos helyen tapasztalhato, hogy a
szocialista orszagok termékei minden szempont-
bol fel tudjdk venni a legkorszertibb gyartma-
nyokkal a versenyt. Csak nemrég keriilt kezem-
be egy lengyel folyoéirat, amelyben bemutatjik
a legmodernebb irodabutorok mintait és ame-
Iyek kivitelikben és alkalmazhatésagukban
minden szempontbél megfelelnek a mai igé-
nyeknek.

Az irodabutorok gyartasanak aktualitésa
jelent6sen megnétt. Ezt kiilondsen az idézi elg,
hogy az egyre erételjesebb ligyvitel szervezés az
irodai munkdk teriiletén a feladatok komplex
megoldasat kivanja. E feladatok jelentés részét
képezi az lgyviteli munkékhoz legalkalmasabb
butorok kialakitasa is.

Akkor, amikor az egész vildgon — beleért-
ve a szomszeédainkban levd szocialista orszagok
széles sorat — az ligyviteli munkat megkonnyité
irodabutorgyartas el6rehaladott, hazdnk butor-
ipara ezen a tertleten eddig még kevés ered-
ményt tud felmutatni. A magyar irodabutorgyar-
tds a hagyoményos utakat jarja. Ez az 1t nem
kedvez eléeggé sem az anyagtakarékossagnak,
sem nem alkalmas arra, hogy az Uj anyagokat
felhasznalva a korszerii, gépesitett diigyviteli
munkat megkonnyitse.

A nalunk lathaté és vasarolhaté irdasztalok
még mindig a régi, sok faanyagot igényls, sok-
fidkos rendszerben késziilnek. Nem veszik ezek-
nél figyelembe azt, hogy az ligyvitel széles te-
rilletén mar gépesités tortént. Most minden gép-
hez, beleértve az irégépet, szorzé, 6sszeaddgépe-

ket is, kiilon asztal sziikséges, amelyhez a dol-
gozénak 4t kell iilnie, ha azon dolgozni kivan.

A modern irdasztalok ma mar ugy késziil-
nek, hogy az lgyviteli dolgozék munkéajanak
gépesitéset feltételezik és ezért az asztalokat
ezeknek « kis gépeknek befogadasara, elhelye-
zésére alkalmas forméban alakitjak ki. A gépe-
ket tarté allvanyok az irdasztalok kiegészitését
képezik. Ezek részben egybe épiilnek az irdasz-
talokkal, részben kapcsolhaték azokhoz.

A modern vonalu irodabutorokra jellemzd,
hogy pl. az irdasztalok nem a régi, falakbél allo
alkatrészekbél késziilnek, hanem azok valéban
asztal jellegliek, labuk van és igy a targyalas
kozben az irdasztal mellett helyetfoglalé tar-
gyalo fél szamdra az elhelyezkedés kényelme-
sebb. Az ilyen formaban gyartott iréasztalok
konnyebben  tisztantarthaték és kevesebb
anyagfelhasznalést kivannak.

Elmaradds mutatkozik a hazdnkban gyar-
tott kulénféle irodaszekrények vonatkozasaban
is. A mi szekrényeink igen mélyek és berende-
zésiiknél fogva a modern (fligg6gyijtés) iratta-
rol6 berendezések kialakitdsara kevéssé alkal-
masak. :

Az irdasztalok és a targyaldasztalok székei

‘kevéssé kényelmesek és ezen a téren is at le-

hetne térni a modernebb, kényelmesebb formak
gyartasara.

Talan a legnagyobb hidnyossag a gépirok
és a konyvelSgépeket kiszolgalo tigyviteli dol-
gozok székeinél jelentkezé hidnyossag. Ma ezek
a dolgozdk olyan — altaldnos hasznalatra szant
— székeken kénytelenek dolgozni, amelyek a
helyes testtartast nem segitik elé és amelyeken
tlve az irodai munka rendkiviil firaszto. Gép-
irénéink, a konyvelégépeken dolgozok gyakran
panaszkodnak hatfajasrol. Ennek egyedili oka
az ilyen munkakra teljesen alkalmatlan hat-
tamla. 3

Olyan szekek keszitésére van sziikség, ame-
lyek a gépirondk és a konyvel6gépen dolgozo
munkatarsak kényelmét jobban mozditjak el6
6s egészséges testtartast biztositanak szamukra.
Az ilyen célokra alkalmas székek elkészitése
egyreszt egeszségligyl és munkavédelmi szem-
pontbol fontos, masrészt azért is, mert ennek
segitsegével a gépeken végzett munkik terme-
lékenysége né. Ez pedig az import kiadasokat
jelenté gépek kihasznidldsa szempontjdbol
ugyancsak lényeges tényezo.

Az irodabutorok fontossaga életiinkben
igen nagy. Az irodai dolgozdk ezek kozott toltik
munkanapjaik nagyobbik részét. A korszerfit-
len, munkajukat kevéssé segité butorok a dol-
gozok munkalenduletét is fékezik, ugyanakkor
a korszer(i butor ezt fokozni tudja.

Az emlitett néhany példabsél az lathato,
hogy sem iréasztalaink, sem székeink, sem szek-
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rényeink — a legfontosabb irodaberendezések
— nem korszertek. De korszer(i butorokat nem
is igen lehet rendelni, hiszen eldirdsaink szerint
csak szabvanyositott butorokat szabad beszerez-
ni. A szabvanyositott butor viszont hagyoma-
nyos vonald, korszeritlen. Lathaté tehat, hogy
sok mindent kell még meovaltoztatni ahhoz,
hogy modern butorok keriiljenek irodainkba. A
munkat azonban valahol el kell kezdeni és az

csak egy helyen lehet: Korszer(i tipusokat kell
kialakitani.

Osszefoglalva: kifejezésre szeretném juttat-
ni, hogy az tugyviteli munkat nagymértékben .
el6segité modern formaju és kivitelli irodabuito-
rok megkonstrualasat, kialakitisat és gyartasba-
vételét fontos feladatnak tartom és erre a ma-
gam részérél is szeretném az irodabutorokat
tervez6 szakemberek figyelmét felhivni.

Pompéri Béla



Az Gjitdmozgalom 1960. évi eredményei a bttoriparban

Az 1960-as tervévben is egyik legfontosabb
feladatként &allt a butoripar elétt a termelékeny-
ség emelése, a koltségszint csokkentése az
anyaggal, idével torténd fokozottabb takarékos-
sag.

Minden butoripari iizemnek komoly felada-
tai voltak és vannak az ilizemi terv fentiekkel
osszefiiggd mutatdinak teljesitése, illetve tul-
teljesitése érdekében. A feladatok egyben azt is
jelentették, hogy az ilizemek gazdasagi vezetdi-
nek, part és szakszervezeti vezetéknek még fo-
kozottabban kellett és kell tamaszkodniok a
dolgozdék alkoto kezdeményezésére, a tapaszta-
latcsere mozgalomra, amely a muszaki fejlesz-
tés egyik legfontosabb eszkoze.

Azokban az lizemekben, ahol a gazdasagi
vezetSk, szakszervezeti bizottsagok és nem
utols6 sorban a fizikai és mitiszaki dolgozok
egylittesen kellé fontossdgot tulajdonitanak az
ujitomozgalomnak, a tapasztalatcserének és el-
ismerik, hogy a mozgalom szerves része a min-
dennapi termelé6munkéanak, igen komoly segitsé-
get kapnak az lizem el6tt 4ll6 feladatok megol-
dasahoz.

A butoripar ujitémozgalma 1960. évben is
szamottevo gazdasagi eredményt hozott az ipar-
agnak, illetve népgazdasagunknak. A mozgalom
jelentés mértékben segitette vallalatainknil az
onkoliség csokkentését, az anyagtakarékossagot,
a balesetvédelmet és hozzajarult a mindség ja-
vitasahoz is.

A pénzben kifejezheté gazdasagi eredmé-
nyeken tul, segitette az ujitasokkal foglalkozdk
szakmai fejlédését, mert ujitasaik révén gon-
dolkodéd, cselekvd részeseivé valtak a termelés
fejlesztésének és legjobb tudisuk szerint igye-
keztek a legfejlettebb technika elsajatitasaval
megoldani az lizem gazdasagi, termelési problé-
mait.

A begytijtott statisztikai adatok alapjan az
1960. évi eredmények az alabbiak:

Benyujtott ujitasok szama 1308 db

Elfogadott ajitdsok szdma 851 db

Bevezetett ujitdsok szdma 708 db
Utokalk. gazd. eredmény 5874100 Ft
Kifizetett Gjitasi dij 505 900 F't
Kifizetett kozremiikodéi dij 54 967 Ft

Az 1960. évben 10 db elfogadottal, 50 db
bevezetettel, 90 db benyujtottal csokkent az
ujitasok szama 1959. évhez képest.

Ezzel szemben az utékalkulalt ujitdsok
gazdasagi eredménye 1960. évben 2 984 100 Ft-
tal volt magasabb, mint 1959. évben. Ennek
egyenes kovetkezménye, hogy a Kkifizetett uji-
tasi dijak Osszege is joval magasabb 1960. év-
ben.

Ebb6l a kis 6sszehasonlitdsbol vilagosan ki-
tlnik, hogy 1960. évben javult az ujitdsok mi-
né')sége és viszonylag mind nagyobb azon ujita-
sok szdma, melyek jelentés népgazdasigi ered-
ményt ]elentenek

A benyujtott ujitasok 65%;-a lett elfogadva
és az elfogadott javaslatok 83%-a nyert beveze-
tést.

A vallalatok ujitdsi el6adéi kozott folyo
verseny nagymeértékben jarult hozzd az ered-
mények eléréséhez, mert a versenyben legjobb
eredményt eléré ujitasi eléadok nem csak erksl=
csi, hanem anyagi elismerésben is részesiilnek.
Mindez tovabb fejleszti az tizemek ujitéi teve-
kenységét.

1960. évben a butoriparban megvalositott
jelentésebb ujitasok:

Ujitas targya: Vacuum-szarité.

Megvaldsitva: Debreceni Hajlitott Butor-
gyar.

Ujiték neve: Burda Ferenc és Rohonyi Zol-
tan.

Elc”)nye hogy a hagyomanyos szekalkatresz
szaritasi selejtet csokkenti, gbz- és villamosener-
gia igényt felére csokkenti. Ezen feliil doénté
elénye, hogy a megval6sité villalatnal eredeti-
leg betervezett és jovahagyott szaritéberende-
zés beruhdzasi koltségével szemben 2 045 075 Ft
megtakaritis jelentkezett.

Ujitas targya: Polirszalag hazai gyartasa.

Megvaldsitva: 5 butoripari vallalat.

Ujiték neve: Déri Miklés, Siidi Jozsef, Mar-
koczi Jend, Szeidler Joézsef, Eperjesi Géza,
Gyorgy Istvan, Csete Lajos.

A polyesterezett butorfeliiletek felfényezé:
séhez sziitkséges, eddig import utjan beszerzett
polirszalagok hazai gyartasat oldottdk meg. El6-
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kalkuléciék alapjan kb. 850 000 Ft népgazda-
sagi eredmény jelentkezett.
Ujitas targya: Cs6huzogép készitése hazilag.
Megvalositva: Sportszerarugyar.
Ujitok neve: Bertok Janos, Sareczky Istvan.

A wvallalat gyartmanyaihoz szikséges cs6-
mennyiség legyartasat oldottdk meg hazilag,
mivel a kereskedelem nem tudta résziikre bizto-
sitani.

Az ujitas bevezetésével kb. 300000 Ft
gazdasagi eredmény jelentkezett.

Ujitas targya: Szék els6 és hatsélab mére-
tének megvaltoztatasa.

Megvalositva: Debreceni Hajlitott Butor-
gyar.

Ujitok neve: Barna Lajos, Barta Lajos, Ko-
vacs Jozsef.

Egyes széktipusok elsé és hatsé6 labainak
vastagsagi méretét csokkentették ugy, hogy
sem mindéségileg, sem esztétikailag kifogas nem
meriilt fel a gyartmany ellen.

Elékalkulalt gazdasdgi eredmény 1 036 100
Ft. :

A fentieken tulmenden mar 1960. évben el-
kezd6dott két olyan nagyjelentdségii ujitas ki-
kisérletezése, mint az ,,Olajlakk® és ,Muanyag-
vasaldsok® targyu javaslatok.

Amennyiben a kisérletek teljes sikerrel jar-
nak, Ogy az iparagnak sok éve huizddo probléma-
jat oldjak meg.

A fent elmondottak igazoljak, hogy ko-

‘moly eredmények érheték el, ha az ujitok kez-

demenyezo alkotokészségét helyesen a cel el-
erése érdekében hasznaljuk fel.
Szabé Ldszlo



Két aj falemezgyar iizembehelyezése Roménidban

A romdniai (erdélyi) Blaj és Gherla helyse-
gekben most épulé faipari kombinatok kereté-.
ben nemrégen tlizembe helyezték az elsé ter-
melbegységeket — a falemezgyarakat.

A két gyar évi termelési kapacitidsa nyole-
szorta nagyobb, mint amennyi Romania egész
évi falemezgyartasa volt 1938-ban. Az uj ter-

melSegységekben a technologiai folyamatot gé-
" pesitették, részben automatizaltak.

E kombinatok keretében jelenleg mas ter-
melbegységek is éplilnek, mint példaul préselt-
lemezgyarak, farostlemezgyarak, szék- és bu-
torgyarak.

A romaniai falemezgyartis, amely hatal-
mas nyersanyagbdzissal rendelkezik — a biikk
ugyanis igen jelentés helyet foglal el az orszig
erdéallomanydban — az elmult idékben lendii-
letes fejlédésnek indult. Igy példdul az 1960.
évi termelés négy és félszer magasabb volt mint
1950-ben, 1961. els6 félévében pedig a falemez-
gyartds mennyisége meghaladta az 1958-as
egész evi termelési mennyiséget.

A roman falemezt szdmos orszigban isme-
rik és keresik. A roman falemezt vasarlo orsza-
gok koziil emlitést érdemel Anglia, Gorogorszag,
a Nemet Szovetségi Koztarsasag, az Egyesiilt
Arab Koztarsasag és a Szovjetunio.
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Egyesiileti

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet elndkségének
1961. julius havi {ilésén a soproni FATE-csoport mu-
kodésérsl Fiizi Istvan titkdr tartott éves beszamolot.

Beszamoldjaban kitért a csoportndl megtartott
eldadasok jelentdségére, a tanulméanyutakon szerzett
tapasztalatok felhasznalasara, s arra, hogy a csoport
taglétszamanak jelentds nivekedésével a helyi csoport
nagyobb munkassagot tud mar kifejteni az egyesiileti
élet teren.

Beszamoléja utan a Butoripari és az Epiiletaszta-
losipari szakosztdly nevében Zohna Gyorgy és Tompa
Matyas elvtarsak szamoltak be, ugyancsak az elmult
évben végzett szakosztalyi munkarél,

Az elnokség mindharom beszamolot elfogadta és
letargyalta az épiiletasztalosipari szakosztaly ,Szer-
szamfejlesztd Bizottsagdnak” zarodjelentését. A zardje-
lentés feldolgozza az dsszes megmunkald profilokat és
jelentés mértékben arra iranyul, hogy a szakagban
sziikséges Osszes faipari szerszamok hazai tuton is eld-
sllithatok legyenek.

Julius ho 4-én a Butorszakosztaly tartott vezeto-
ségi tlést. A vezetOségi lilésen a munkabizottsagok,
tovabba reszori-felelésok szamoltak be tevékenysé-
glikrol.

Julius 7-én az Epiiletasztalosipari szakoszidly ve-
zetségi iilésén Gazmar Sandor és Weinper Béla far-
tottak beszamolot a Poznani vasaron, illetve a ecseh-
szlovakiai tanulméanyuton szerzett tapasztalatokrél, A
beszamolok utan Szvetkd Nandor -eldterjesztette a
szakosztaly ,szerszamfejleszt6” bizottsaganak zdroje-
lentését elbiralasra, hogy azt tovabbitani lehessen az
elntkség felé.

hirek

A szakosztaly vezetdsége a zardjelentést elfogadta.

Julius 10-én a Szovetkezeti szakosztaly tartott ve-
zetbségi iilést, melyen Lizdak Pal tartott élménybesza-
molét a Poznan-i Vésaron szerzett tapasztalatairol.

Julius 13-dn Kaposvaron, a Somogymegyei Faipari
Vallalatnal Ezsidas Palné tartott eldadast a ,korszeri
lakédsok berendezésérél és a modern butorok szerke-
zeti Osszeépitésérdl, szériagyartas esetén” cimmel.

Az elbadast filmvetités kovette. Dicséretre mélto
a kaposvariak érdeklédése, Annak ellenére, hogy elozd
nap is filmvetitéssel Osszekapcsolt elbadas volt az
iizemben, a FATE-rendezvényen is nagyszamu hallga-
tosag jelent meg.

Julius hé 4-én Mohécson, a Csehszlovakiaban ta-
nulmanytton jart Székely és Ercsényi kartarsak klub-
délutan keretében, élménybeszamoldtl tartottak.

A klubdélutan részvevoi a beszamold utan tobb
kérdést tettek fel az elhangzottakra vonatkozodan.

A Kklubdélutdnt a mohaesi. Varosi Kultirhazban
tartottak meg.

Julius ho 21-én Erdélyi Gyorgy — a flrész-lemez-
ipari klubnap keretében, a ,gépek kapacitasianak ki-
haszndalasa a flirésziparban” cimmel, vitaindito el6-
adast tartott. Az eléadas szamadatait grafikonokkal
szemléltette, majd az el6adds utan. élénk vita alakult
ki a hallgatésag korében.

Jilius ho 26-an az Oktatasi Bizottsag megtargyalta
masodik féléves munkatervét, tovabba letargyalta a
mérnoktovabbképzé 1962. évi tématerv javaslatat.

Somogyi Andrdsné



Az ERDERT Villalat a fenyéfiirészdrub6l torténd fix-
méreti alkatrész-szabist fokozni kivénja. Ujabb rendeléscket
adott mértékig felvesz. A méretreszabott alkatrészek beszerzé-

sének el6nye

folyamatos anyagellatés, légszaraz aru, onkoltségesokkentés,
rakteriilet csokkentése sth.

>~

Felviligosftdsokat ad: ERDERT Vallalat Termelési

és Technolégiai csoportja
Budapest, V., Kossuth Lajos tér 11, félemelet 72/b
Telefon: 113-000 v. 122-350/1759 mellékéllomés
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Szke Balazs—Burda Ferenc: Faipari szariték kezelése flizve 12,— Ft
Obadovics J. Gyula: Matematika 3. kiadas kétve 57,— Ft
P&l Imre: Térlattatés abrazolé mértan kotve 39,— Ft
Nyarady—Szilagyi—Vasérhelyi: A vilig miiszaki muzeumai flizve 18,50 Ft

kitve 28,50 Ft
Niklas Arthur: Fakobozé 4. kiadés flzve 20,— Ft
Czirdki—dr. Fill6—Lézar: Fa és fahelyettesito anyagok flizve 25,50 Ft
ETEGI—EAKKI: Epités helyi anyaggal flizve 17,50 Ft
Tébids Laszlo—To6bids Lordnd: Acsszerkezetek flizve 32,50 Ft
Sikota Gyo6z6: Hollohazi keramia flizve 20,— Ft
Preisich—Reischl—Vadasz: Varosi csaladi haz kétve 41,— Ft
Demény Gyorgy: Villamszorzoé flizve 30— Ft
Beckenbach: Modern matematika mérnékiknek kotve 87,— Ft

Fenti konyvek beszerezhetdk, illetve megrendelhettk az
ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT KONYVESBOLTJAIBAN
SZAKBOLT: .

KONNYUIPARI KONYVESBOLT,
NE N Budapest, VIL, Baross tér 22.
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