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Lénctranszportf’ir meéretezése
és technolégiai fontossaga a flirésziizemeknél

SZABO DENESR
Faipari Géptani Tanszék

Bevezetés

A flirésziparban a megindulé rekonstrukeidk
rairdnyitottak tjra a figyelmet a flirésziizemi
anyagmozgatasra. Ezen a téren a Faipari Kutaté
Intézet méar tobb éve folytatott kisérleteket a
Soproni Tanulményi BrdSgazdasig Firésziizemé-
ben. A gépesitett anyagszallité berendezések koziil
a ronkbehordé lanctranszportért mar 1960 mércius
1-én iizembe helyezték.

Az elmult idészakban a lanctranszportor
teljes mértékben megfelelt a kivant eélnak, azért
szitkségesnek tartottuk, hogy egy cikksorozatbhan
téjékoztassuk a Faipar olvasdit részben a mére-
tezési alapelvekrol, részben a technoldgiai fel-
hasznalasrél. A jelen cikk elsGsorban a gépészeti
megolddsokkal foglalkozik.

Kilfoldi ftirész- és lemezipari iizemekben a
ronkszéllitasokra tdlnyomé tobbségben a lanc-
transzportért hasznaljak. Felhaszndldsa harom
irdnyu :

a) ronkok széllitdsdara a kirakod6 helyrél
a ronkosztilyozé térre,

b) ronkosztélyozisra,

¢) ronkok behordasdra a fiirészesarnokba

A technolégiai miiveletek részletes ismer-
tetését cikkiink tovabbi részében ismertetjiik.
Gépészeti szemponthél a méretezés megegyezik
mindhdarom esetben, kivételt képez. ha az osz-
talyozas ferde palyan torténik, mert ez esetben
a motor erdsziikséglete valtozik.

A tervezés kiindulo adatar

A lanctranszportér a kaparévasas szallité-
berendezések csoportjaba tartozik. Miikodési elve,
hogy két sinen kaparévasas elemeket mozgat egy
vonoldne (lasd 1—2. dbra). A tartéelemekre
ragorditett ronkoket lanckerék meghajtdssal a
kivént helyre szallitja. A palyardl valé legordiilés
megakadalyozdsa végett a kaparévaselem ki-
képzése kapaszkodd jellegli, mint az 1. &bran

lathaté. A szallité lanc végtelenitve van és a
palya alatt egy valydban fordul meg.

A lanctranszportoér tervezésénél az alabbi
adatok szitkségesek :

A pélya hossza. (L) m-ben,

a beszallitandd réonk m® érankénti mennyisége.

A berendezés maximdlis ronkbeszallité telje-
sitG-képességet az a ronkterhelés adja, amikor
a lanctranszportér a keretflirészen atengedhetd
legnagyobb atmérdji ronkokkel van leterhelve
az egész palya hosszdban kb. 100 em koézokkel.
A tapasztalat azt mutatja, hogy ez az eset csak
rovid hosszon véletleniil, ha eléfordul. Az dtlag-
ronk atmérére szamitott stlyra nem ajanlatos
méretezni, mert el6fordulhat olyan terhelési erd
fellépése is, amellyel a méretezésnél nem szamol-
tunk (pl. régorditésnél oldalfal sarlédds sthb.),
ezért a motor erd-sziikséglete szempontjabol biz-
tonsdgosabb a keret belméretének a 34-ét figye-
lembe venni. Az ennél nagyobb terhelésekre

elegendd tartaléker6t nytjt az tn. motor bizton-
sigl tényezd, amit méretezésnél hasznilunk; vi-
szont a motor sines tilméretezve.

1 Betoavalyy
P2 &wmfafu
s 3 f.'suszﬂsm
B ¢ foszeckezet
5 Tehervivg Jan:
6 Torfaszoguos
7 Utkdzowas

1. dbra. Ldnctranszportdr elrendezési rajza
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1

2. dabra. Soproni lunurunszpm!dr dizent kozben. Gépeész
tervezé : Szabo Dénes
I.I = ‘% B
ahol 4 m-ben a méretezés alapjaul szolgalé
ronkatmérd.

B m-ben a keret belsG szélessége.

A beszéllitandé ronkmennyiséget t-ben vagy
kg-ban az aldbbi képlet adja

@ = 3600 @

ahol @, kg vagy tonnaban a ronkterhelés a lanc-
transzportér hosszan,

» m/sec a berendezés szallitosebessége,
L m-ben a lanctranszportor szallité hossza.

‘v kg vagy tonna/éra,

Szokdsos m?-ben valé megadds is:

2

Q5 = 3600.v. - m?/6,
ahol d; az atlagatmérd m-ben,
@ a kitoltési tényezd.

A lanctranszportdr sebességét az alabbi hata-
rok kozt valaszthatjuk

» = 18—28 m/perc = 0,3—0,47 m/sec.

A legkedvezobb értékek 20-—24 m/perce koriil
vannak.

A @ kitoltési tényezot az egymdisutan kovet-
kez6 ronkok kozti tavolsigért kell felvenni.
A gyakorlat azt mutatta, hogy ez kiillonbozd,
rovidebb péalyan a kozok kisebbek, hosszabb
palyén nagyobbak.

Altaldban ez a koz folyamatos szallitdsndl
1—2 m kozott van, esetleg a munka intenzitésdi-
tol fiiggben nagyobb is lehet.

A kiszolgalast ellathatja egy capinos dolgozd,
esetleg két fG térgorbe lombos ronkoknél.

Ezen adatok alapjan példaul, ha

dp = @ 400 mm
¢ =08
» = 20 m/perc = 0,33 m/sec

M = 1220.0,126 =

Q3= 1564 m?

Qs = 3600.0,33.

A fenti eredmény azt mutatja, hogy egy
lanctranszportér 3—4 keretfiirészt ki tud szol-
gélni. Gyakorlatilag azonban legfeljebb két keret-
flirészhez alkalmazzdk, a keretszallitdsi nehéz-
ségek miatt.

A terhelés (@) amely a palyara hat, két rész-
bél all :

a) ronkterheléshél (Q, kg vagy i),

bh) szerelvény terheléshdl (@, kg vagy ¢).

a) A ronkterhelésnél a ldll(()ll levG terhelés
értéke .

dl
Q=
d a kereten atmend legnagyobb rinkitmérsd
3/ része m-ben,
Viia ronk fajstlya kg/m?,
' L a szallité hossz m-ben,
@ kitoltési tényezd

0% L. @ 1\0’

ahol

A2y =—A ! ——M'nl‘
/’_/“’(l'r 100

képlettel kell szamolni,
ahol . v, a fa fajstlya abszolit szdraz tartalomra
vonatkoztatva.
o az atlagos ronknedvességtartalom 9,-ban
@ kitoltési tényezot a ¢ = 0,8—0,6 érték
kozt valaszthaté a ronk-hosszisigtol
és palya-hossztél fiiggden.

Alapelviil azt vélasztottuk, hogy ronkok kozti
tdvolsdg max. terhelésre valé méretezésnél 2,0 m

k 6zt nem haladhat meg. Gyakorlatban — mint
el6bb jeleztik — ennél nagyobb kozik is el6-
fordulnak.

b) A szerelvény terhelése (Q,) két részbdl all,
a vonélénc salydbdl (Q4) és a kaparévas su]va-

b6l (@)
@y = Qs + Q5'kg,

Q= Da+2L)q,
ahol D a lanckerék dtmérdje m-ben,
L a pélya hossza m-ben,
¢’ a vondlanc folyéméterenkénti stlya kg/fm
(tablazatbdl)

.

’
%

Ql' o ,2( ’
b2 N3
ahol 7 a kaparévasak szdma,
g, a kaparévas silya kg/db

]

(szédmitdssal
vagy méréssel meghatarozandd).

A motorsziitkséglet meghatdrozasira harom-
féle eljarast ismertetek.

1. eljaras :

A teherszéllitdsnal kaparévas cstszik a ve-
zeté vasszalagon. A surlédasi tényezd () értéke
irodalmi adatok szerint 0,15—0.25 kozott van,
olajozott vezetéknél p e< 0.1. Sziikséges vonders
(P) az Osszes terheléssel ardnyos.

P = pQs
ahol @s = @, + @,
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Az elméleti erdsziikséglet (IV,) az aldbbi kép-
lettel szamithato : 2
v i -.U 2
= 105 (kW)
ahol v a lanctranszportér sebessége m/sec-ban.
A tényleges erdsziikséglet () :
e,
T
ahol 1,2—1.25 biztonsigi tényezd
s = Wy W Ta 1) 0SSZes hatasfok érték
15 = 0.55—0.75 7, motorhatasfok (0,85—0.95)
7, az attételek hatasfoka (fogas-
kerék hajtémtnél (0,8—0,96)
75 kaparévas berendezés hatds-
foka (0,9—0,99)

2. eljdrds :

Az irodalombdl ismeretes G. P. Grinyevics
szovjet szerzé szémitdsi eljardsa hasonlé tipusd
lemezes és valyus kaparévasas szallitéberende-
zésekre.

Az erészikségletet a meghajté lanckerék
tengelyén megkdzelitoleg az alabbi képlettel lehet
szamolni :

= % (LW + H) (kW),

@ a szallitémt teljesitéképessége t/6-ban,

L a szallitéberendezés vetiiletének hossza

W a mozgés ellenalldsdnak tényezdje,
(m-ben),

H a teher emelési magassiga m-ben.

ahol

W ellenallasi tényez6 a szallitott aru fizikai
tulajdonsdgatol fiigg, killondsen a fellépd sarls-
déastol.

Az alabbi tablazat tartalmazza W értékeit
Q értékeitdl fiiggben.

1. tablizat

Q t/6ra 45 | 9y | a8 ‘ a7 | 38 ‘ 45 | 68

Gorgds lncok.... | 2,25 | L7 | 1,3 |11 | 1,5 | 0,07 | 0,89

Ceiigzd lancok ... | 4,20 3.0 2,26 1,9 | 1,7 1,60 | 1,40
| | |

A motor erdsziikséglete

Ny

o

ahol & biztonsagi tényez6 értéke 1,2—1,25 7 a
hajtém€i hatasfoka 0,75—0,8-nak vehetd.

A fentieken kiviil figyelembe kell venni még
az el6feszitd erdt is (8;), melynek értéke Grinyevies
szerint 150—3800 kg koriill van. A fellépd maxi-
malis statikai erd, melyre a ldncot méretezni kell

75, .
(7

N—l

l‘smarc == T S1

3. eljards :

A lanctranszportérnél fellépé kerileti erd
szamitasa vonégorgds lancoknal a 3. abra alapjan :

1. hajtékerék

2. hajtott kerék

S, eldfeszitési erd kg-ban, a line megfeszi-
tését célozza, hogy ne legyen laza. Lanctranszpor-

Sy i
LT T

3. dbra. Ldnctranszportdr erdviszonyai

térnél ez az érték nem magas, mert a lane végig
felfekszik, fgy bel6gastol nem kell tartani. A lanec-
transzportér hosszatol fiiggben ez 100—500 kg
kozott valtozik.

I. szakasz szdmitéasa :
I. szakaszon a lanc és a kapard elemek silya

(%)
2
fekszik fel a cstszovasakon: és ezt az ellen-
allast kell legydzni. 0
S:; — 5 1 i Hees f
fes cstszéd strlédas tényezdje,
fes = 0,15—0,25.

II. szakasz szamitésa :

A lanckereken levé II. szakasznal figyelembe
kell venni

a) a lanckerék tengelyének csiszé sarléda-
sat és

b) a lincszemek illetve ldnecsuklék surls-
dasat. :

! v -4 t
a) Sy = (83 + 8y) fres kg,

ahol . a tengely csuszé sarlédas tényezdje,
d, a tengely atmér6é m vagy em-ben,
D a lanckerék osztékore cm-ben vagy m-
ben.

Ha a koriilfogas szoge «2 nem 90°, akkor az
elébbi képletet sin «°-val be kell szorozni.

A lanctranszportéroknél a két lane vizszintes,
fgy sin « = sin 90° = 1.

b) A lanc a fél kereken at lefut a tengely
koriil, ekozben a ldncesuklénal strlédas 1ép fel

dy

7

ahol p; a lancesukléknal felléps surlodés.
= 0,35—0,45,
d, a lancesukl6 atmérdje em-ben,
D a lanckerék osztékore cm-ben.

Si = (83 -+ 8y L

A zardjelben levd kifejezésnél j6 megkozeli-
téssel alkalmazhatjuk

8,22 1,06—1,06 8, értéket, ez esetben

=T di)y d
om0 ) o]

ITI. szakaszon fellépd erdk :

Ezen a szakaszon lép fel a ronkterhelés és a
szerelvény stlya.

S5 = M(Ql—i—%) + 8,
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IV. szakaszon fellépé erd :
Az 8- erén kiviil itt Gjra fellép @) a lanckerék

tengelyének csuszé-strlédasa is. b) a ldncesuklk
strlodasa a félfordulat alatt.

S maxr — ,S5

2,05 8, | de d_r]
= ?4,00651_ 'LLCSDJ+{_H1DJ kg
A hajtékerék keriiletén felléps ers (P kg),

amelyre a motort méretezzik :

B S'ma-.:: — S‘l kg
A meghajtishoz sziikséges elméleti erdsziik-

séglet :

T ‘I) T
No=55 (EW)
N,
N=12"—"2 (kW)
"r}a

ahol 1.2 biztonsigi tényezo.

7 hatasfok,

5 = 11 W 72

7; a motor,

7, az attételek hatdsfoka.

3 méretezési eljdrds 6sszehasonlitdsea.

A Fajpari Kutaté Intézet 1960 jal. 6-iki

teljesitménymérése a Soproni Fiirésziizemben leve
transzportdrre az alabbi adatokat szolgdltatta.

2. tdbldzat
Sor- :’[‘r.-m:izpurt-ﬂriju Ronkok ! Ronkok | Felvett teljesitmény-
Swhn levi rimkok | kébtar- | silya érték (kizépérték)
t sgama db | talma m3 tonna EW
15 ] 0 0 1,89 iires jd-
risl ér-
ték
B 1 0,35 0,33 2,41
3. > 0.79 0,75 203
4. 3 ‘ 1,25 1:09 B2
5. 4 1.63 1,55 3.56
6. 5 2,08 1,93 3,88
(i (4] 2,41 7,29 4,20
8. 7 | 281 2,69 i 4,41
A transzportér Adttételének meghajtdsanal

és a motor firesjaratasanal (tehat lanc nélkiil)
a mért érték 0,63 kKW volt.

Mindhérom eljaras szerint a FAKT altal mért

terheléseket véve alapul kiszdmfitottam a motor
erosziikségletét, a biztonsdgi tényezl elhagydsa-

val,

mert az az Osszehasonlitast eltorzitana,.

A vilasztott két terhelés a 6. sz. és 8. sz. mérések,

A 6. sz. mérésnél
Q, — 193 t
I. eljaras szerint
Qi = G + Q, = 1930 | 947 = 2877 kg

Q= @+ Q3
A tényleges lancadatok :
tipusa : vondgorgés lanc MSz 5508,
laincosztas t = 44,75 mm,
csapatméro de; = 16 mm,
lanckerék @ D = 422 mm,
fm-kéntt sily q’, = 8,6 kg/fm,
cstiszo talp sulya q” = 3 kg/db,
estiszé talp szama n = 100 db,

Q=D-a+2L)g=
= (0,422-3,14 + 2 7) ,6 = 647 kg
Ry = ngy = 100.3 = 300 kg
Q, — 647 -+ 300 = 947 kg,
P = e Qo= 0,2-2877 = 57h, kg,
= a0 ;
Ny= T 10 = 2,25 kW

A hatasfok (ns) felvételénél még egy koriil-
ményt figyelembe kellett venniink. Ugyanis a
soproni tizemnél megfelel6 ipari hajtémi hidnya-
ban egy autésebesség-valté van beépitve elsé
sebességesokkentd fokozatként, a tovabbi foko-
zatot lanckerék attétel atjan értik el. Gyakor-
latilag ez kettGs hajtomiti attételnek felel meg.

Mo = 172 T3 "4

15 68 7, a két attétel hatésfoka

15 = 0,85:0,85-0,95-0,75 = 0,515
2,25
0,515
IT. eljardas szerint :

N — — 4.37 kW

2
N S (B Y

(3742 +)0 =
367 T e
= 1,21 Kk
N AL
;\: \0: = _2351\‘;\?
7 0.515
ITI. eljards szerint :
8; = 100 kg
S, = 195 kg
S4 = 2125 kg
Snaz = 524 kg
P = 524—100 = 424 kg
2 424 .04 e
.‘.\U': W— ]..('.'fk\‘\
U s O T A
N 0543 3.10 kW

ahol v = 7y-1,-1, = 0.85-0,85-0.75 = 0,542

A 8. sz. mérésnél @), = 2690 kg
Qs = 2690 + 947 = 3637 kg

1. sz. eljards szerint

P= pie:+Qs = 0,2:8637 = 737 kg

P.y 737-0,4
_r — — = = 289 k i
o 102 102 W)
Ese iy Sie
. N = 0515 = 5,6 kW
2. sz. eljaras szerint
=R = 3637 7
oS (R BT S =
Ny— 1,65 KW
N 1,55
et — Gk
P 0,515 W
3. sz. eljards szerint
S; = 100 kg
S8, =195 kg
S; = 212,5 kg

S; = 635 kg
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Somax = 692
P =692 — 100 = 592

592-04 ..
Ny=——""—23)
y=to 22, oskw

)i ;0%

Az fliresjarasi erdsziikséglet 3. sz. eljards
szerint

S; = 100 kg
S; = 195 kg
S, =212,5 kg

,35:*’“%@24“84_02 gz-‘-+ 212.5 = 307kg
e — 3344 kg 4. dbra. Lc’mcti‘aﬂ-szporré-;.r)“g?gifl miive kétoldalt a feszitd-
Py = 334 — 100 = 234
e 23;;3’4 L _ W Olé; e 217 KW
0.92 | s = 0,85+ 08.) 0,95 = 0,685
N = w = 1,7 kW értékkel szamolva

Megjeqyzés : Az Osszehasonlitds végett a Sop-
A fenti képletek alapjan elvégeztem egy 100 roni Fiirésutizemre megdllapitott értékeket vettik
m hosszii lanctranszportdrre vonatkozé szémitast —figyelembe. Uj berendezésnél magasabb értékek is

is az alabbi kiindulé adatok mellett : alkalmezkalok:
A léne szallité hossza L = 100 m 2. eljards szerint :
A rénkétmérd d = ¢ 450 mm N,= (LW H)y =
Fafaj biikk, tolgy, gyertyan 10 367
A ronkterhelés : P o= 1213670 (100-3 L 0) = 12,6 kW
- T 5 «
Q= SreLip =l oy = g
3 N =12 0685 — 22,1 kW
ahol v; = vo; (l L -i‘%—o) 3. eljdrds szerint : -
S, = 200 k
A stlyozott atlag abszolit szdraz fajsdlyra S — 420 kg
Yoi = 700 kg/m3. Az atlagos fanedvesség p, = 22'480 ke
= 50% - S5 = 3356 kg
e e ] — 700 (1 - 0,5) = 1050 kg/m3 Sm«r = 3836 kg
i ””( * 100) MU0 ol O e P — Smar — 8, = 3836 — 200 = 3636 kg
Gh= i‘-‘—"——éﬁii 1050-100-0,8 = 13 300 kg At 36?1%20 d i W
@, = 13,3 tonna

A tehertovabbitdsra hegesztett hossziszemil
vonolancot (MSz 5512) (nem kalibralt) véve figye-
lembe, ahol a linc adatai

ifm-kénti sily : ¢'» = 4.5 kg/fm
1@1’10 osztas : t = 100 mm
aneszem @& :  des = @ 20 mm <
q"y = 4 kg (szélesebb nyomtav)
n = 300 db az osztdstdl fiiggGen
tw = 70 cm a csuszétalpak egy-
mastél valg tavolsdga

D = 400 mm
Q= (D + 2 L) g, “1‘?3»
Q, = (0,4-3,14 L 200) 4 +300 4
s = 2160 kg

1. eljards szerimi
P= Qs = 02 (13300 + 2160) = 3100 kg

P.y 3100-0.4 .
102 102 . 124 bW 5. dabra. A meghajto oldal kéve

N
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6. dbra. A berendezés automata vezérlészekrénye

Synél szereplé d, értéket 1 sz. mdédszer alapjin
kapott LE alapjan

3

d=c¢ ] fy ¥
n

képlettel szamoltam ki, ahol a tengely-anyagot
A.70.11 acélbdl vettem szdmitasba, ahol ¢ = 9,

N LE-ben, az

n a ldnckerék fordulata/perc

o BL?T f/perc képlethdl.

Ugyanezen adatokkal 50 m hosszra elvégez-

tem a szamitast.

 Lénc szallité hossza L — 50 m

Ugyancsak MSz 5512 lancot véve alapul az
osszehasonlitdas végett ugyanazon osztéssal és
léncszem o -vel.

g, =46 kg
q, = 4 kg
n = 150 drb
Q, = 455 + 600 = 1055 kg

1. sz. eljdards szerint :

P = pes Q5 = 0.2 (6700 + 1055) = 1550 kg
Py 1550.0,4 - -
G

6.1 ; !

0685 = 10,7 kW
2. sz. eljards szerint :
Q

i e S

No= 367

N

N=12

(L-W + H) =

3. sz. eljards szerint :

§; = 150 kg
S, = 2555 kg
8, — 287 kg
S5 = 1732 kg

)S"}nq,a: = 1944 kg
P = Sm.rgz—lgl = 944 — 150 = 1800 kg

7. chra.

ronkatmérd d= @ 450 mm v 1800-0,5 7.05 kW
fafaj biikk, tolgy, gyertyan R T
a.t}agos fanedvesség wa = 50%, b 7,04 3
fajstly v = 1050 kg/m3 = I,Q-W = 11,75 kW
kitoltési tényezo ¢ =08 RLE
e A mért és szamitott értékeket az alabbi
Q=671 i e : : E
tablazathan és 7. sz. diagramban foglalom 6ssze :
AW 3. ldabldzat
30 T — T TR o
i | | 100 50 ‘T.Tfies_
| 6.8z | Bis% m'-re‘ m—rq ]Rl‘ 81
[t it G
| | | érték | 6rték | ron)
B R e v | ame | b | = 1,80
Szamitott érték 1. sz el- | |
L2 jérhsnal | wise | s6e |oznw Lo | 2y
Szamitott érték 2. sz, el- | |
j i 235 2200 W2 e —
jardsnal | 3,10 4,28 | 30T ‘ 11,75 1,70
|
Mindhdrom eljardas a nagyobb kapacitasi
lanctranszportnal (80—120 m hossz kozott) kb.
-0 egyforma eredményt ad.
0 L i il i il i il u L 'l i L i L
o 428 e 56 208 g 20 2 Filenheles
4

)

Motor EW szilkségletre vonatkozé diagram
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A FAKI méréseivel legjobban 3. sz. eljaras
egyezik, amely a legpontosabb szamitasi modszer-
nek latszik és kisebb hossznal (25—40 m) ezen
képlettel valé méretezés a legcélszertibb, mert az
1. sz. eljras talméretezettnek, 2. sz. eljaras
szerint kapott eredmény Lkevésnek tinik fel

Az a kiilféldi irodalmi adat, hogy altalaban
10 fm-ként 1 LE-t kell szamolni a motor LE
sziikségletének megéllapitdsdara, nem 4allta meg
a helyét. Bz csak iizem kozbeni fogyasztasra
vonatkozhat, ahol ¢ kit6ltési tényezo kis értéket
is elérhet, tovabba az atlagronk atmérére (di)
vonatkoztatott terhelés kisebb érték{i, mint a
szamitasoknal hasznalt .

A teljesftményingadozasok. téli idében fel-
1ép6 befagydsok miatt ajénlatosabb 1 m-re 2
kW-ot szamfitani, dllandé folyamatos olajozasnal
ennek a felét, tehat 10 fm-re 1—1.,5 kW-ot. Ilyen
esethen téli id6ben helyesebb iiresen inditani a
berendezést.

Szerkezeti megoldds

A szerkezeti megoldast az 1. abran lathatjuk.
Altaldban egy betonvalytra épitik r4 a berendezést.
A tartégerendékat tolgybol ajanlatos késziteni.

A legordiilés ellen két parkanyfat helyeznek
el. A betonvalyi aljanak egy kis lejtést kell adni
(1 vagy 29%,) a feszitémt felé. hogy a viz elfoly-
hasson. A feszitémii mellett ajanlatos aknat ké-
sziteni, amelyben nagy esézések alkalmival a
valytba belekeriilt viz 6sszegyfil. A cstiszd-vasakat
készithetik lapos és szogvasbél is. Anyagtaka-
rékossdgi szempontbdl elonyosebb a laposvasbol
vald készités.

A estuszo-talpaknal két tipust kilonboztetiink
meg ; a lapos vasra rderdsitett hengeres kiképzési
kapaszkodé hegyeket. vagy mint a 8. abrin is
lathaté szogvasbél kivigott kapaszkodé elemet.

Véleményem szerint mindketté megfelel a
kivant eélnak. Lombos ronkéknél elonyosebbnelk
tartom a hengeres kapaszkod$ kiérmoket a fa-
gorbeség miatt.

A vonodlancnal a Soproni Filirésziizemben
vono gorgds lancot alkalmaztunk, amely igen jol
bevalt, de lényegesen driagabb a szemes lancnal.
Gyakorlatilag a kiilfldi tizemekben féleg gazda-
sagi okok miatt szemes ldncot hasznalnak, hat-
ranya a gyors kopas, amiért bizonyos idénként
utan kell &llitani. A csap strlédasi tényezd is
magasabb, mint a gorgds lanenal.
© A lanc osztasi méretei 80—120 mm-ig a leg-
kedvezGbbek. Altaliban torekedni kell, hogy a
lanckerék fogainak szama 10—12 koriil legyen.
Szemes lancndl legkedvezdbb linc vastagsagi
méretek @ 16—20 mm-ig. A lancok méretezése
a szabvanyokban megadott S szakitéerd (kg-ban)
alapjan torténik.

S > ,6 Sma:x
ahol f biztonsagi tényezl értéke 3—4.

A szemes lancoknal meéretezhetiink a meg-

engedett fesziiltségre is az aldbbi képlet alapjan

dz L
2 1
S-nm.c = Om*

kg
ahol o e 250 kg/em?.

8. dabra.

Waurster—Dietz  cég ldnectranszportja  szemes
lanceal

A ldnctranszportor hossza megszakitds nélkiil
150—200 m lehet, ezen feliil feltétleniil ajanlatos
két berendezést késziteni, a palydnak irdnyeltérése
max. 10° lehet, de ez esetben a hajlatnal kiugris
ellen a cstszé talpakat biztositani kell. Fiiggd-
leges irdnyban nagyobb eltérés is megengedhetd,
egészen 30°-ig.

Nagy szintkiillonbségeknél inkabb az emel6
ronk-transzportért alkalmazzdk, mint hogy me-
redek lejton vigyék fel a ronkoket. A cstszé-
talpak egymaéstdl valé tdvolsiga az atlagos ronk-
hosszt6l fiigg, rovidebb rénkoknél (2—214 m)
ajanlatos 65 cm térkozt biztositani, hosszabb
ronkoknél 130—150 cm is lehet a koz (egyenes
hosszl feny6ronkoknél) a cstiszé-talpak szélessége
a max. ronkatmérd szerint 25 cm-t6l 40 cm-ig
véltozhat. Lombos fadknal a fagbrbeség miatt
ajanlatos szélesebb méreteket alkalmazni.

Elmozduldas ellen, amely kiilondsen a rénk
ragorgetéséndl all eld, a csuszétalpakat iitkoz6-

vassal latjak el, amely a lane és estiszd sinek kozott

nagyobb elmozduldst nem enged meg.

A lanctranszportdrt a ronktér felfli oldaldn
feszitomtivel latjak el. amely mint a 4. abrdn is
lathato, egy sinen-csiszé csapagybél és a hozzd-
tartozé laposmenetii feszitGesavarb6l all. A két-
oldalt elhelyezett laposmenetii csavarral a kivant
elofeszitési erét be lehet allitani. Vigydzni kell,
hogy a tengely pdrhuzamos maradjon a meghajté-
tengellyel, mert kiilonben kéros fesziiltségek [ép-
nek f6l, amelyek a berendezést tonkre tehetik.

9. dbra. Lanckerélk kiképzések. a) girgds vondlinendl,
b) szemes ldnendl csiiszdtalp felfelvéssel



200 Faipar XI. évi. (1961), 7. sz.

.
.

Szabo D.: Lanctranszportor méretezése

A feszitéesavart a két kotélagban jelentkezd
er6k oOsszegére méreteztitk (S, + ;).

A csavar méretezési eljardsa megegyezik a
Gépelemekbol ismert emelGorsé méretezésével.

A tervezésnél torekedni kell, hogy a linc-
kerék és a szerkezeti magassig megegyezzen, ezért
a lanckerék atmérdjét 300—400 mm nagysdgara
valasztjak, hogy a két lanc vizszintesen fusson.
A lanckerekek kiképzésére vonatkozélag a 9. dbra

nyuajt felvilagositist. A lanckerekek méretezését”

MSz 790-52 sz. szabvany szerint kell elvégezni.

A lanctranszportor miikodése

A léanctranszportér miikodési elve roviden a
kovetkezo :

A ronkot raguritjdk a lanctranszportérre,
amely v sebességgel szallitja a fiirészesarnokba.
A ronk a flirészesarnokban meghatéarozott helyen
végallaskapesolé miikodtetésével a berendezést
ledllitja. A lanctranszportér oldalin elhelyezett
kilokéberendezés tavmiikodtetésti indité gomb
utjdn a ronkot leterheli a keretflirész kocsira.
A lanctranszportor, ahogy a ronk a lineszemeket

elhagyja, a végalliskapesol6 visszaugrik és auto-
matikusan beinditja a berendezést mindaddig,
amig az ujabb ronk a végalliskapesolét el nem
éri és a motort az érintékar révén kikapesolja.
Ezalatt a ronktéren folyamatosan torténik a
lanctranszportér leterhelése. A részletesebb fel-
hasznalasarél cikksorozatunk kovetkezd részében
bévebb tajékoztatist nytdjtunk.

A kilokéberendezés méretezésérol és az ezzel
kapesolatos szerkezeti megoldasrél is cikksoroza-
tunk kovetkezd szamaban téjékoztatjuk a Faipar
olvasoit.
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nemzetkozi szinten és a hazai fafeldolgoz6 iparban
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Faipari Kutaté Intézet, Budapest

II. rész

A folyamatos nedvességmérés (regisztrdalds)
alapelvei és az idevonatkoz6 mérési modszerek

Az €l6z6 cikkiinkben felsorolt nedvesség-
mérési modszerek kozul folyamatos mérésre
(regisztralasra) az alabbiak alkalmasak:

1. A nem villamos csoportboél:

a) Kiszaritasos regisztraldasi modszerek.

b) Hygrometrikus regisztralasi modszerek.

2. A villamos csoportbdl:

~a) A fa dielektromosalland6 valtozasanak
regisztralasa.

b) A fa elektromos ellcnallasvaltozasanak
regisztralasa.

Vizsgaljuk meg, hogy a felsorolt regisztra-
lasi eljarasok miképpen tudjak teljesiteni a ve-
luk szemben tamasztott kovetelményeket.

la. Kiszaritasos regisztraldsi modszerek

Ha a szaritokamra padlozatat agy képezzik
ki, hogy az egy oriasmérlegnek legyen a terhelt
karja, akkor a szaradds okozta sulyveszteségnek
maris egy folyamatos mérési lehetéségéhez ju-
tottunk. A mérckar ugyanis megfelelé mecha-
nizmus segitségével a kamran kivilre kertl,
ahol mutaté és iroszerkezettel ellatva a sulyval-
tozas regisztralasara képes.

Ha a szaritds megkezdése el6tt az ugyneve-
zett induld nedvességszazalékot (Ui). az induld

sulyt (Gi), és az elérni kivant végnedvességet
(Uy) kell6 pontossaggal meghataroztuk, akkor a
végnedvességhez tartoz6é végsulyt az alabbi
osszefuiggéssel szamolhatjuk:

( I]i’— Ijr ); G":.

Gl=G—= 14
¥ 100 )

A képletben Gs: az abszolut szérazsuly,
meghatarozasa 4ltaldban tapasztalati értékek
segitségével torténik.

Ha azonban ismerjiik a bemaéaglyazott fa-
anyag indulé térfogatat (Vi), tovabba az abszo-
lut szaraz térfogatsiulyt (vs:) és a zsugorodasi té-
nyez6t (s), akkor a (14) képletben szerepls: G,
szamitassal is meghatarozhaté. Ennek megfele-
16en a végsuly megéllapitasiara szolgalé egyen-
letiink igy médosul:

T e Sves
Gl.;_Gl-._.([]1 L,ZV,S-/h

14/a
100 ( 4/ )

Ilyen moédon tehat az elérni kivant vég-
nedvességhez tartozé végsulyt elére meghaté-
rozhatjuk, illetéleg ennek elérése utan a szari-
tasi mdiveletet befejezettnek tekinthetjiik.
Minthogy a mérlegrendszer irészerkezettel is el
van latva, a faanyag sulyvaltozasarol — vagy
ami a fentiek értelmében vele arinyos, a ned-
vességvaltozasrol — allando tajékoztatast, egy-
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szerl ellenérzési —, illetleg kiértékelési lehe-
téségeket kapunk.

A regisztralas értékelését illetéleg megalla-
pithatjuk, hogy az eljaras pontossagi szempont-
bol feltétlentil elényos.

A megoldéds hatranya a nehézkes kivitelez-
hetéség, amely ugyszélvan egyedili oka volt
annak, hogy nem terjedhetett el.

A regisztralas egy lényegesen egyszerilibb
valtozata, amikor elére elkészitett probatesteket
raknak egy iromérlegre, amelyet a szaritokam-
raban helyeznek el. Egy kémlel6 nyilason fi-
gyelhet6 a probatestek sulycsokkenése. Miutan
ez utébbi az altalunk elérni kivant — (14) kép-
lettel szamithaté — értéket elérte. a szaritast
befejezettnek nyilvanithatjuk.

Ennél az eljardsnél az abszolut szaraz sulyt
a mérlegre rakott probatestekkel azonos méreti
faprobak sulyallandosagig torténé leszaritdsaval
nyerik. Ezt a miveletet természetesen itt is el-
keriilhetjiik, ha a (14a) képlettel szdmolunk.

A regisztralasi modszer egyetlen hatranya,

- hogy korantsem biztositott az, hogy az ir6mér-
leg altal rajzolt diagram az egész maglya sza-
radasi tendenciajat fogja kovetni.

1b. Hygrometrikus regisztrdldsi médszerek

El6z6 cikkiink idevonatkozo fejezetében is-
mertettiik, hogy a hygrometrikus mérési méd-
szer gyakorlati alkalmazasara a fasteckhygro-
méter szolgal, amely voltaképpen a faanyag
megfeleléen kiképzett furatdban létrejovo lég-
tér paratartalmat méri.

Elvileg megoldhat6, hogy a miiszer mecha-
nizmusat Ggy tervezzuk meg, hogy irészerkezet-
tel is rendelkezzék. Ilyen médon valamely sza-
ritasi folyamat alatt — a homérséklet egyideji
regisztralasaval — a fa nedvességvaltozasa te-
hat kovetkezo lenne, de mar az emlitett mérés-
hatarkorlatok miatt (70 C°, 5—25%,) ennek
nincs gyakorlati értelme.

A hygrometrikus regisztraldsi modszerek
megoldasanal ehelyett a fa Gn. hygroszkopikus
egyensulyl torvényébol indulnak ki. Mint isme-
retes ugyanis, a fa viztartalma, a leveg6é para-
tartalma és a levegsé hoémérséklete mindenkor
egyensulyi allapotot igyekszik fentartani. Ha a
hédrom paraméter koziil barmelyik is megvalto-
zik, a régi egyensuly felborul és egy uj egyen-
sulyi allapot fog létrejonni.

Ez a két valtozos fuggvénykapesolat, ame-
lyet az

I]" = f ((P, T)

egyenlettel irhatunk le, egyébként a szaritas-
technolégia abe-je, amely tehat azt ‘jelenti, hogy
valamely zéart térben elhelyezett faanyag ned-
vességtartalma a tér relativ paratartalmatél és
hémeérsékletétol fugg.

A (15) egyenletnek megfelel6é nomogram-
mot a 14. dbraval mutatjuk be.

(15)

Az itt felhozott példa szerint, ha valamely

zart tér (pl. egy kondiciondld) hémérsékletét 82
C°-ra, relativ paratartalmat pedig 689%/,-ra sta-
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14. abra

bilizaljuk, akkor a fa nedvességtartalma egy bi-
zonyos id6 mulva 7,8%,-ra all be.

Megfigyelhetjiik, hogy a fenti eljarassal
nem a fanedvesség mérésérél, hanem — adott
légparaméterekkel — annak el6re torténé bedl-
litasarol van szo. Ennek megfelelden valamely
szaritasi programnal voltaképpen nem a be-
maglyazott faanyag nedvességuvdltozdasdat mér-
jik folyamatosan, hanem a fanedvesség alaku-
lasat meghatdrozo témyezoket: a hémérsékletet
és a relativ légnedvességet.

Nyilvanvalo, hogy valamely szaritas leve-
zetésénél a két paramétert oly modon kell befo-
lyasolnunk, hogy az altaluk deffinidlt egyen-
sulyi fanedvességérték mindenkor biztositsa a
szaritasi feltételeket, vagyis mindenkor kisebb
legyen, mint a szaritani kivant faanyag pilla-
natnyi nedvességtartalma.

Nézzik meg tehat, milyen miszereket kell
beépiteniink egy szaritokamraba a hémérséklet
és a relativ paratartalom mérésére, illetve re-
gisztralasara.

1. Hofokméro- hofokregisztralé miiszerek.

Idetartoznak az

a) Uveghémérok.

b) Steckhémérdok.

¢) Elektromos hémérok.

. Az egyes miszerek miikodési elvét és fel-
épitését csak roviden fogjuk ismertetni.

Az Uveghoméroket altalaban 0—120 C°

méréshatarral alkalmazzdk. Higanyzsakjaik
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rendszerint konyokrendszerrel keriilnek a kam-
ra légterébe, mig a skalas rész kiviil van elhe-
lyezve, kényelmes, gyors leolvasasi lehet&sé-
gekkel.

A Steckhomérck csak annyiban kiilonboz-
nek az elo6zoktol, hogy a leolvasds nem menisz-
kusszal eszkozolhet6, hanem — alkalmas me-
chanizmus kozbeiktatasaval — a higany tagula-
sanak indukaldsa mutatos rendszerrel torténik.

Az elektromos homérék csoportjaba a hé-
elemmel- és a héfokfuggd ellenallassal miksdo
rendszerek tartoznak. Az elébbi esetben a mi-
szer érzékel6 eleme altal létrehozott un. ther-
moelektromotoros erét, mig az utébbiban az ér-
zékel6 elektromos ellenallasvaltozast meérjik.
Mindkét elekfromos mennyiség a héfok fiig-
vénye.

Minthogy a faipari szaritokamraknal alta-
ldban a fent ismertetett harom tipust alkalmaz-
zak, az egyéb hémérsdk leirasat mell6zziik.

Megjegyezzilk még, hogy a mérdeszkozok
regiszter kivitelben is késziilnek. Ilyenkor a
mutatészerkezet egy irdrendszerrel kapcesolo-
dik, mialtal a szinkvonmotorral hajtott kor-
diagramra, vagy lefutészalagra a mért adatok
folytonos vonalként keriilnek fel.

_ 2. Relativ
miszerek.

Ide tartoznak a

a) Pszychrométerek.

b) Hygrométerek.

¢) Polyméterek.

d) Hygronomok.

e) Elektromos miuiszerek.

A miszerek muikodési elvét és felépitését
itt is csak roviden fogjuk ismertetni.

A Pszychrométer két higanyos homeérdbél
all, amelyek koziil az egyik higanyzsakja va-
lamilyen hygroszkopos anyag segitségével desz-
tillalt vizzel érintkezik. A nedvesség felszivo-

léegnedvességmeérd-, regisztrdalo

Sl

16. abra

dasa utan a nedvesitett homérorol viz fog elpa-
rologni, amelynek kovetkeztében azon héelvo-
nas fog bekovetkezni. (Innen a magyar neve Is:
héelvonasos nedvességmérs.) A Pszychrométer
masik hémérdje a szaraz érzékeld, amely a
kamra hémérsékletét meéri. Az altala mutatott
értéknek az eldbbivel alkotott kiilonbsége az un.
pszychrometrikus  homérsékletkiillonbség. A
szdraz homeérséklet segitségével a mindenkori
relativ légnedvesség tablazat, vagy nomogram
alkalmazasaval hatarozhaté meg.

A Hygrométer tulajdonképpeni mérdeleme
emberi hajszal, vagy kiilonleges miiszél, amely
a légtér kiilonboz6é nedvességtartalmaval hossz-
iranyu alakvaltozast szenved. Ezt a méretvalto-
zast azutan megfelel6 mechanizmussal mutato,
vagy iroszerkezettel hozzak kapcsolatba. A mu-
szer skaldja igy kozvetleniil, relativ légnedves-
ségre kalibralhato.

A Polyméter teljesen azonos a hygrométer-
rel, csakhogy az egyensulyi fanedvességet gyor-
sabban tudjuk meghatarozni azéltal, hogy ez a
miiszer még egy higanyos hémérével is ki van
egészitve.

A Hygronom annyiban kiilénbozik a pszy-
chrométertél, hogy itt a héelvonast nem desz-
tillalt viz elparologtatasaval oldjak meg, ha-
nem elekirokémiai uiton.

Az elektromos miiszerek csak annyiban tér-
nek el a fent ismertetett nemvillamos méroéesz-
kozoktol, hogy itt az érzékeloelemek valamilyen
elektromos jelet produkalnak, példaul ellenél-
lasvaltozast, thermoelektromos erét stb. Ezek a
preduktumok a vevérendszerben keriilnek ki-
értékelésre, amely tobbnyire egyszeri-, vagy
kereszttekercses deprez miiszerek, pontograf ki-
vitelben.

A felsorolt mérési eljarasok kozil egy nem-
villamos pszychrométert mutatunk be a 15.
4braval, ahol a nedvesitett- és szaraz homéro, a
relativ paratartalom és az egyensulyi fanedves-
ség meghatarozaséra szelgalé nemogram jol
megfigyelhetok.

De ha az abran lathaté konyokhomeérck he-
lyett hofokfliggé elektromos ellendllasokat épi-

.tunk be, ahogyan azt a 16. dbran latjuk, akkor

maéris eljutottunk egy elektromos légparaméter-
regisztralo érzékel6 rendszeréhez, amelynek je-
lei — mint méar fent is rdamutattunk — valami-
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17. abra

lyen regisztralé miszerrel irhatok le folytonos
vonallal.

A hazai gyartmanyu pontografok a szaraz
és nedves homérséklet regisztrilasara minden
tovabbi nélkil alkalmasak, amennyiben annak
kimeno kapcsaival a 16. abran bemutatott elekt-
romos pszychromeéterhez csatlakozunk.

Minthogy az elektromos regiszterek tobb
mérohelyes rendszerrel is késziilnek, igy pl. ha-
rom egymas mellett levo kamra szaraz és ned-
ves hoémérsekletének regisztralasa egy hat-
pontiréval minden tovébbi nélkil megoldhato.

A folyamatos méréstechnika szempontjaboél
igen nagy lépést jelentett elére a Hartmann—
Braun cég altal gyartott, kozvetlen mutaté
elektromos légnedvességregiszter, amely a hé-
mérséklettél fuggetleniil, mindenkor a tényle-
gesen uralkodé relativ paratartalmat méri, il-
letve regisztralja.

A miszernek ugyszoélvan felmérhetetlen
elénye az, hogy a légnedvesség megéllapitasa-
hoz a pszychrométer tablazatok mell6zhetok,
hiszen a légparaméter kozvetlenul leolvashaté.
Mindezek mellett a méréshatar és a pontossag
teljes mértékben kielégité. A muszer érzékelo
rendszerét a 17. dbraval, mig magat a regisztert
a 18. dbraval mutatjuk be.

A 17. dbran egyébként jol megfigyelhetjik
a beépitett héérzékeloket (platina ellenéllaso-
-kat), ugyszintén a zart rendszer ventillacios
megoldasat is, amely a pszychrométerhez sziik-
séges 2 m/sec légsebességet onalléan biztositja.

A fent leirt mérdeszkozokkel a szarito-
kezel6 feladata lényegesen leegyszer(isodik, hi-
szen nem kell mast tennie, mint a miiszereket
figyelnie és amennyiben azok nem mutatnak
kedvez6 értékeket, ugy a beavatkozast kozvet-
leniil elvégezheti az elézetes nomogram és kor-
rekeiés tablazatok figyelembevétele nélkiil,
amelyek egyébként is igen sok hibaforrast rej-
tenek magukban. _

Térjiink rd a hygrometrikus regisztralasi
modszer értékelésére. Eloszor is meg kell alla-
pitanunk, hogy nem mérjiik a szabalyozni ki-
vant mennyiséget, hanem azt a légtér paramé-
tereivel elore bedllitjuk. A beallitds helyességé-
r6l a szaritokamraba beépitett homérdk, illetve
pszychrométerek tajékoztatnak.

Itt még meg kell jegyezniink, hogy a leg-
tokéletesebb programbeéllitds mellett sem ha-

nyagolhatjuk el a beallitani kivant fanedvesség
suly szerinti ellenérzését. Ezt a szaritani kivant
maglyaba helyezett probatestek sulymérése ut-
jan valoésithatjuk meg.

Masodszor le kell rogziteniink, hogy a fa
nedvességtartalmanak beallitas utjan torténd
folyamatos mérése kozvetett uton eszkozolheto,
nevezetesen a hémeérséklet és a relativ paratar-
talom el6zetes regisztralasaval. A kiértékelés
tehat meglehet6sen koriilményes. Ha mindeh-
hez hozzatesszlik, hogy a relativ paratartalom
meghatarozésa ujabb két adattal (a szaraz és
nedves homérséklettel) koordinalhaté, akkor
érthetévé valik az ipar szakembereinek a mér6-
berendezéstél valé idegenkedése. Ez utobbi hia-
nyossagot a kozvetlen mutaté légnedvességre-
giszterek alkalmazasa mérsékli ugyan, mint-
hogy a pszychrométertablazat mellézheté. A
szaritdas menetében azonban a valésagban ural-
kodo fanedvességértékrol az eljardas még mindig
nem szolgaltat tényleges adatokat. Az ipar vi-
szont olyan mér6berendezésre tart igényt, ame-
lyeknél a kozvetett.ut, a nomogramok, a korrek-
ciok mellézhetok.

A cél megoldasara a kozonséges, elektro-
mos fanedvességmérok folyamatos méromiiszerré
valo fejlesztése tovabbi lépést fog jelenteni elo-
re, errol az alabbi fejezetekben fogunk besza-
molni.

A Hygrometrikus regisztralasi eljaras el6-
nyeit illetéleg mindenesetre tény, hogy a mérle-

‘ges regisztralasnal lényegesen egyszertibb. Ez a

magyarazata annak, hogy mind a kiilf6ldi, mind
a hazai szaritokamrdkban ezt a folyamatos mé-
rési modszert alkalmazzak leggyakrabban.

A hazai szaritastechnologia fejlesztése
szempontjabol igen nagy lépést jelentene elére
az elektromos miiszerek alkalmazasa. A Faipari
Kutaté Intézet laboratériumi vizsgalataival és
az idevonatkoz6 eszkozok tokéletesitésével ép-
pen ezért hatérozottan szorgalmazza az elektro-
mos muszerek széles korti elterjesztését.

2a. A fa dielektromosdllandé valtozdsanak

" regisztraldsa.

Mar elozéleg leirtuk, hogy a fa dielektro-
mos allandéja a bennelevé nedvességnek és a

18. dbra
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19. dabra

fafajnak fliggvénye. Ugyancsak elemeztiik a ka-
pacitiv uton torténé fanedvességmérés alapel-
veit és roviden utaltunk a kapacitdsmérés mod-
szereire. Itt most a fesziiltségrezonancia mod-
szert fogjuk részletesebben bemutatni, elsésor-
ban a regisztralhatosagi feltételeket szem el6tt
tartva.

Az eljarés lényegének megértése céljabol
vegylik szemiigyre a 19. 4brat.

Az allandé aramu generdtor a mérékonden-
zatorral alkotott rezgGkorre taplal. A rezgékor
onfrekvencidja a mérékondenzator kapacitas
értékeétdl fligg, ez utobbit viszont az elektrodak
kozott levé fa nedvességtartalma hatarozza
meg. Végsé soron tehat a rezgékoron esd fe-
szultség a fa nedvességtartalmatol fiigg, amely-
nek nagysagat a csévoltmérével indikaljuk.

Az ilyen médon megszerkesztett berende-
zés fanedvesség mérésre minden tovabbi nél-
kiil alkalmas, amennyiben a miiszer skalajat
szazalékban kalibraljuk.

Természetesen nem szabad megfeledkezni
a fafajkorrekeiorol, amely — mint mar ismer-
tettiik — a mérés pontossagat donté mértékben
befolyéasolja.

A mérémiiszernek regiszterré valé tovabb-
fejlesztése nagyon egyszerti. Nem kell mast ten-
niink, mint a csévoltméré mutatés muszere he-
lyébe egy elektromos pontografot, illetve ird-
tollas alapmiiszert kapcsolunk.

Egy szaritasi folyamat alatt tehat a pontog-
raf a kapacitasvaltozas, illet6leg a nedvesség-
valtozas kozvetlen regisztralasara képes.

Az eljaras feltétlen elonye, hogy érintés-
mentes érzékelési lehetdségeket biztosit. Egy
szaritokamran beliil példaul elképzelhet6, hogy
a kondenzator héalészerl elektrédai a maglyat
mintegy kozrefogjak és a teljes maglya atlagos
nedvességesokkenése kapacitascsokkenéssel ko-
vethetd.

Az elv egyszerlibb formaja is megvalosit-
hat6: pl. agy, hogy Kkisebb elektrodak kozé
probadarabokat helyeziink és a teljes mérd-
elem a kamratérben nyer elhelyezést. Tobb mé-
rohelyes rendszerrel nagyon elényds regisztra-
lasi lehet6ségek igérkeznek.

Az eljaras hatranya — mint a mérési mod-
szerek leirasandl is emlitettitk — a mar azonos
fafajon beliil is rendkiviil nagy térfogatsuly ér-
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20. dbra

zékenység, amely els6sorban a mérés pontos-
sagat befolyéasolja jelentésen.

A leirtakhoz természetesen hozza kell ten-
niink, hogy mind a kapacitiv mérési, mind a
kapacitiv regisztralasi eljarasok kisérleti jelle-
gliek, konkrét eredmények, amelyek a mérés
ipari bevezetését tennék indokolttd, ez ideig
nem szulettek.

2b. A fa elektromos ellendlldsvdltozdsanak
regisztraldsa.

A fanedvesség elektromos ellenallasmérésé-
nél mar levezettiik, miképpen fiigg a fa elekt-
romos ellenalldsa a bennelevé nedvességtarta-
lomt6l. Roviden emlitést tettiink a fanedvesség-
ellenallasméré miiszerek szerkezeti felépitésé-
rél is. Most vizsgaljuk meg, hogyan lehet a mé-
romuszert regiszterré kiképezni.

Vegylk példaul az Elektromos Mérémiisze-
rek Gyara altal készitett, elektronikus faned-
vességmérst. A miuiszer egy elektroncsoves
Wheatstone-hid, amelynek bemendkapcsaira a
faba {itott elektroddkrol csatlakozunk, kimeno-
kapcsaival pedig deprezmiiszerre. A folyamatos
nedvességmérés lehetéségeinek megteremtése-
hez semmi mast nem kell tenniink, mint egy-
szerd, mutatés miszer helyébe pontografot be-
iktatunk. Mérémuszertiink tehat harom egység-
b6l all:

1. Erzékelé elemek, ezek a szaritéasi folya-
mat alatt a méglya deszkaiba belitétt, vagy be-
csavart elektrodak, mint amilyen a 20. abran
is lathato.

2. Vevdberendezés, ez egy kozonséges meg-
6hm-mérd, a nedvességintervallumnak megfe-
lel6 méréshatdrral, amelynek elvi felépitését a
21. abra szemlélteti.

3. Irémiiszer, amely esetiinkben egy ke-
reszttekercses deprezmuszer pontograf kivitel-
ben. Ez utébbit a 22. dbraval mutatjuk be.

Az igy atalakitott EMG-miszer tehat a
mesterséges szaritas folyamata alatt a fa elekt-
romos ellenallasvaltozast, illetéleg, ami vele

_aranyos, a fa nedvességtartalmanak valtozasat

az idében regisztralja.

Egy alapveto tényre persze fel kell hivnunk
a figyelmet. A mérési eljarasokndl ismertettiik.
hogy az elektromos miiszer altal mutatott érték
(a fa elektromos ellendllasa) 3 hémérséklet fligg-
vénye. A hitelesitési hofokkarakterisztikatol

Elektroaakhoz

@t

Ke/'esz/feﬁercses
D). mdszer
(Regiszter)

21. abra
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valé eltérés esetén korrekeio sziikséges. Elso és
legfontosabb kérdés tehat, hogy milyen héfokra
kalibrdljuk a fanedvességregisztert. Nyilvan
nem 20 C°-ra, hiszen a mesterséges szaritasnal
ennél mindig nagyobb hémérsékletet alkal-
maznak.

A kérdés eldontésére vegylik példdul az Ei-
semann ‘szaritasi menetrendeket. Nézzik a 235
mm-es bukkot, midén 25-r6l 8%/,-ra kell leszari-
tanunk. Eisemann szerint a kamrat egy ora alatt
kell felmelegiteni 65 C°-ra, a 2. 6raban mar 80
C®-ot alkalmaz. A 2.-t6l a 9. 6raig, tovabba a 9.-
t6l a 16. és a 16.-t6l a 25. 6raig szintén 80 C’-ot
ir el6. A visszanedvesités utolsé két oéraja alatt
(25.—27. 6ra) 70 C’-ot ajanl.

Ebbél az egy példabdl mar lathaté — és az
Osszes tobbi Eisemann recepturandl ez ugyan-
igy érvényes —, hogy a tulajdonképpeni szari-
tas 80 C°-on torténik. Minthogy a mesterséges
szaritas id6tartama alatt a szaritasi periédus a
leghosszabb, kézenfekvo, hogy a fanedvességre-
gisztert is az ennek megfelelé héfokra, tehat 80
C’-ra kell hitelesitentink.

Meg kell jegyezniink, hogy ez a hitelesitési
metodus csak az Eisemann szaritdsi menetrend-
nél és az altala specifikalt kamratipusra érvé-
nyes. Mas a helyzet mar a Schilde-kamraknal,
amelyekhez természetesen a Schilde-diagramok
alkalmasak. A hitelesitési homérsékletet azon-
ban itt is a leghosszabb, vagyis a szaritasi perio-
dusra kell kivéalasztanunk.

Rogton felmeril a kérdés, hogy mit mutat,
illetéleg milyen adatokat pontoz a regiszter, ha
a hitelesitési héfoktol eltériink (pl. a szaritas
harmadik szakaszaban, a visszanedvesitésnél).
(Lasd: Eisemann.) Ez esetben héfokkorrekeiot
kell alkalmaznunk. Ez pedig esak ugy oldhato
meg, ha a fanedvességvaltozassal egyidejlileg a
homérsékletet is regisztraljuk. Egykamras sza-
ritds esetén egyszeri atkapcsoléo rendszerrel
megoldhatd, hogy a pillanatnyi fanedvességsza-
. zalék- és hémérsékletadatok egyugyanazon pa-
pirra kertljenek. Tobbkamras szaritds esetén
célszerii a hoémérsékletet kulon miszerrel re-
gisztrdlni, elsésorban a konnyebb kiértékelési
lehetéségeket szem elott tartva.

A korrigilas a kovetkezéképpen tortén.k:

Vizsgaljuk meg a 23. abrat, amely egyeb-
ként a Faipari Kutaté Intézet altal tervezet! és
kivitelezett hofok- és fanedvességregiszterrel
rajzolt diagramok egy része.

Az alkalmazott hémérséklet esetiinkben 89
C® (1. vonal). A 20.-t6l a 25. éraig jol megfigyel-
het6 a probaszaritott anyag nedvességesokkené-
sének tendencidja (2. vonal). A 25. éraban azen-
ban — a visszanedvesités céljabol — 70 C°-ra
" mentiink le, mialtal a relativ paratartaiom fel-
emelkedett, kovetkezésképpen a fa nedvesség-
tartalma is. Csakhogy a hémérséklet csokkené-
sének hatdsira az elektromos muszer altal irt
értékek leestek (3. vonal). Ha a hémérsékletet
alland6 értéken tartottuk volna (5. vonal) — a
légnedvesség felemelése mellett —, akkor a mii-
szer &ltal irt értékek a 4. vonal mentén halad-

22. Gbra

nanak. A héfokesokkenés miatt azonban fellép
az Ur korrekcios nedvességszazalék, amelynek
értékeit — a hoéfoktol fliggéen — tablazatok
tartalmazzak. \

Ur 10—159%, nedvesség esetén a fafajjal
csak kis mértékben valtozik, igy a fafaj korrek-
ci6 gyakorlatilag elhanyagolhat6. Uk egyébként
+10 C°kal kb. £39%,.

A Faipari Kutaté Intézet altal kivitelezett
miszer négy helyr6l képes regisztralni a fa-
nedvesség valtozasat és két helyrél a hémér-
sékletet egy ugyanazon papiron. Esetinkben
csak egy-egy mérdhelyet hasznaltunk fel.

Ertékelve az elektromos ellenallas-regiszt-
ralasi moédszert, megdallapithatjuk, hogy az 6sz-
szes tobbinél tokéletesebb, minhogy korrekeio-
kat, nomogramokat nem igényel — legalabbis a
szaritasi szakaszban, tehat a szaritési id6 java-
részén. — Sajnos a korrekceio sziikségességét tel-
jesen megszuntetni nem tudtuk. Hasznalatat
azonban erdsen korlatoztuk, ez pedig nagy lé-
pést jelent elére a tobbi megoldasokhoz képest.
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24, abra

Osszegezve a fanedvesség szaritds kozbeni
vizsgéalatara alkalmas regisztralasi modszereket,
azt kell mondanunk, hogy a kulonb6z6é modsze-
rek elényeit és hatranyait Osszehasonlitva, a
legutobb targyalt, elektromos ellenallas-regiszt-
ralas igérkezik ipari bevezetésre a legalkalma-
sabbnak.

A Faipari Kutaté Intézet ezt az irdnyzatot
nagymértékben szorgalmazza, minthogy nem-
csak hazai szinten, hanem nemzetkozi viszony-
- latban is nagy lépést jelent el6re a mesterséges
széritas miiszerezését illetGen.

Végezetiil foglaljuk oOssze milyen mérémii-
szerek sziikségesek a szaritokamrak folyamatos
meéréstechnikai kérdéseinek megoldasahoz.

1. Héfokregisztralo, tobb méréhelyes rend-
szerrel.

2. Légnedvességregisztralé, tobb méréhe-

1yes rendszerrel, vagy kamrar6l kamrara valo
atkapesolasi lehetéséggel.

3. Fanedvességregisztralo, tobb méréhelyes
rendszerrel.

4. Az alapmiuszerhez sziikséges érzékelo-
elemek: hofokfliggé ellenallasok, faba csavar-
haté elektrodak.

5. Ellenérz6 muszerek: mérleg,
szekrény.

A 24. abraval bemutatunk egy muszer-
komplexumot, amelyet a Faipari Kutaté Inté-
zet tervezett és vitelezett ki.

Bal oldalon feliil lathaté a héfokregiszter
hatméréhelyes rendszerrel, kozéputt a relativ
légnedvességregiszter, jobb oldalt a fanedves-
cégregisztralé. Alul helyezkednek el a héfok- és
relativ légnedvesség hozzavezeté kébeleinek
kompenzal6 ellenédllasai, az atkapesold, jelzo-
lampék, illetéleg a fanedvességregiszter vevé
része, amely voltaképpen egy Yp-ban kalibralt
megohm-méré.

Az érzékelGelemek hofokfuggo ellenallasok
— mint amilyeneket a 17. dbran lattunk —, il-
let6leg becsavarhaté elektrédak a 21. abrénak
megfeleléen.

A muszerkomplexum harom kamrabol rog-
ziti a szlikséges adatokat egyidejileg, éspedig
kamranként két-két mérdhelyrol a hémérsékle—
tet és a fanedvességet, egy-egy helyrdl a relativ
paratartalmat.

A méréberendezés tovabbfejlesztésével,
nevezetesen a fanedvességregiszter héfok- és
fafaj fliggetlenségének megoldasaval igen ko-
moly lehetéségek nyilnak a mesterséges szari-
tas teljes automatizaldsdnak megoldasa felé.

Errél azonban a kovetkezo fejezetben, cikk-
serozatunk III. részében fogunk beszamolni.

szarito-
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VIIL. Keménylémlapkés szerszimokat élez6 gépek valamint az élezés és tiikrosités néhany kérdése

LUGOSI ARMAND
Faipari Kutaté Intézet

1. A keményfémlapkdk élezésének néhany
kérdése

A keményfémlapkas szerszamok (korfiré-

szek, marok stb.) élezését csakis akkor végez—

hetjik el megfelel6 mindségben és termelé-
kenység mellett, ha a csiszolokorongot megfe-
lelé elvek alapjan valasztjuk meg. A csiszol6-
korong csiszoloszemeséi forgacsolo élként forga-

csoljak az élezend$ szerszam megfelelé lapjat. -

Minden egyes csiszolészemese mint forgacsolo
él miikodik és kisebb-nagyobb forgacsot valaszt
le. Ha figyelembe vessziik, hogy a csiszoloko-
rongon a szemcsék sziikségszerlen -egyenlotle-
nil vannak elosztva, tovabba, hogy a csiszol6-
szemcesék véletlen adta elhelyezkedése mas-mas
forgacsolasi szogallast eredményez, konnyen
belathatjuk, hogy a csiszolt feliilet simasaga
valtoz6 minéségli lesz és tavolrél sem lesz

egyenletes. A csiszolt feliilet egyenetlenségeit
novelik a csiszolas kozben eléletlenedé szem-
csék kitoredezo részecskéi. A faipari szerszamok
élezésekor a csiszolds iranya az esetek donté
tobbségénél keresztiranyu, tehat a keményfém-
lapka hossztengelyére és a szerszam sikjara
merdleges és ennek az a kovetkezménye, hogy
a szerszam ,belépéoldalanak® éle nagyobb
mértékben, mig a csiszolasi szempontbél ,ki-
lép6* oldalnak szamité él csekélyebb mértékben
kipattogzik, kitoredezik. Erre a koriilményre
minden olyan kutat6 felhivja a figyelmet, aki-
nek modjaban volt kell6 optikai berendezéssel
vizsgalni a csiszolt keményfémlapkékat.

A csiszolt €l és feliilet egyenetlenségi mér-
téke fiigg a

a) csiszolé szemcsék nagysagatol (minél
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durvabbak a szemcsék, annal durvabb lesz a
csiszolt él és feliilet);

b) csiszolokorong kertileti sebességétél (no-
vekvé csiszolasi sebességek mellett durvul a fe-
liilet);

c) a csiszolasi el6tolo-sebességtol (novekvo
elstolas rontja a feliilet és csiszolt él simasagat).

A csiszolt felileten az egyenetlenségeken
kiviil optikai szerszdmokkal hajszalrepedéseket
is észlelhetiink. Ezek a hajszdlrepedések ‘a csi-
szolokorong és a csiszolt fellilet érintkezésénél
fellép6 igen nagy homérséklet kovetkezményei.
A keletkez6 hémérséklet nagysaga flugg a

a) korong Kkerileti sebességétél (novekvod
kertileti sebességeknél novekszik a hoéhatas is);

b) korong keménységétdl (a keménység fo-
kozasa fokozza a héképzodeést);

¢) a szerszam és a csiszolokorong érintkezd
feliletének nagysagatol (novekvo érintkezési fe-
lilet noveli a hémérsékletet);

d) a fogasmélységtol (novekvo fogasmély-
ség azonos keresztirdnyu el6tolas mellett noveli
a homérsékletet);

e) keresztiranyu (csiszolasi) el6tolasi sebes-
ségtol (novekvo elotolasi sebesség azonos fogas-
mélység mellett noveli a homérsékletet).

Az egyenetlen, repedezett csiszolt lapka
mell-feliilete, a kipattogzott, egyenetlen szer-
szam-élek rontjak a megmunkalt fellilet sima-
sagat, de egyidejlileg nagymértékben csokken-
tik a szerszamok uzemi élettartamat, névelve az
élezések gyakorisagat.

Ezek a hatranyok nagymértékben lecsok-
kentheték, s6t egyes esetekben teljesen meg-
szlintetheték, ha

a) a szerszamtipus, a lapkatipus és a va-
lasztott csiszolokorongnak megfelelé optimalis
élezési viszonyokat teremtink;

b) helyesen valasztjuk meg a csiszoloko-
rong tipusat és jellemz6it;

¢) automatikus mikodési géppel élezzik a
szerszamot, kikliszobolve a csiszol6-gépmunkas
szubjektiv itéléképességét;

d) a szerszam csiszolt felileteit tlikrositési
miveletnek vetjiik ala csiszolas utén.

Részletesebben kell foglalkoznunk a csiszo-
lokorong megvalasztasanak kérdésével, hogy az
utobbi években elterjedt egyes helytelen nézet
kovetkezményeinek elébe vagjunk. A csiszol6-
korong megvdlasztasakor az alabbiakat kell fi-
gyelembe venniink:

a) csiszolokorong alakja és mérete: flugg a
csiszolandd szerszam meéretétol és alakjatol, a
csiszold orsé fordulatszaméatél és kiegyensulyo-
zottsagatol, az élezendé feliilet alakjatol. Leg-
gyakrabban fazék alaku korongokat kell hasz-
nalnunk.

b) Csiszoloszemcesék anyaga: a keményfém-
lapkés szerszamok csiszoldsara altalaban zold,
vagy fekete sziliciumkarbid szemcséjii korongo-
kat hasznalunk, Gjabban gyémantszemcsés ko-
rongokat, melyek tlikrositésre is alkalmasak. A
fekete sziliciumkarbid — szennyezettsége elle-
nére is — igen jol felhasznalhaté a zold szili-

ciumkarbid szemecsékkel szemben, ha a korong
keménységét és a szemcse finomsagat megfele-
I6képpen valasztjuk meg.

¢) A csiszolészemesél nagysdga: nagymér-
tékben befolyasolja az élezett felulet simasagat
és a csiszolas termelékenységét. Azonos csiszo-
lasi viszonyok mellett a korong szemcsefinom-
sdgénak csokkentése (tehat durvabb szemesék
alkalmazasa) kezdetben noveli a csiszolas ter-
melékenységét, de a T70—80 szemcsefinomsag
felett csokkenti azt, amint arra A. M. Karatigin
a ,,Vesztnyik masinosztrojenyija“ 1950. 12. sza-
maban ramutatott. Vizsgalatait a magyar K és
A tipusu keményfémlapkdkhoz igen kozeldllo
szovjet gyartmanya keményfémlapkas szersza-
mokon végezte. A kapott eredményeit az 1. abra
szemlélteti.
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Erdekes vizsgalatokat végeztek a Szovjet-
uniéban (Moguzova munkaja) a csiszolokorong
szemcsefinomsaganak, a levalasztott kemény-
fémlapka mennyiségének és a csiszolékorong
kopasanak kivizsgalasara. A vizsgéalatokat a

- levélasztott keményfémlapka mennyisége

csiszolokorong fogyasztas

hanyadosanak és a korong szemcsefinomséganak
valtoztatasa kozott fennallé osszefliggések tisz-
tazaséra végezték el. Egyéb csiszoldsi paraméte-
rek azonos szinten tartdsa mellett a Moguzova
altal kapott eredményeket a 2. dbra tartalmazza.

Az abrabol lathaté, hosy a legjobb ered-
ményt a 60—70 finomsagu csiszolészemesés ko-
rongokkal érték el, a mindkét vizsgalt lapka
csiszolasa esetében.

A csiszoloszemesék nagysaganak fliggveé-
nyében ugyancsak Moguzova vizsgalta a ke-
ményfémlapka csiszolt feliiletén keletkezdé re-
pedéshalozat nagysdgat és uoy taldlta, hogy —
azonos egyéb koriilmények kozott — a 60—80
szemcsefinomsadg mellett érték el a legjobb
eredményeket.

Ha figyelembe vesszik, hogy csiszolas utan
a lapka feliileteit tiikrositeni kell, megallapit-
hatjuk, hogy a keményfémlapkak csiszolasdhoz
a 60—80 szemcsefinomsaga csiszolokorongok
alkalmazasa feltétlentil indokolt. .
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2. abra

d) A kétéanyag faja: is befolyasolja a csi-
szolas eredményeét.

Leginkabb a 6—8 szemcsesriségi (t0-
mottségl) keramikus kotéanyagu csiszolokoron-
gok felelnek meg keményfémlapkas faipari szer-
szamok csiszolasara. A keramikus kotést koron-
gok csiszolds kozben nem idéznek el6 nagyobb
fokt hoképzodést a lapka feliiletén. A bakelit-
kotésli korongokat gyémantszemesés Kkivitelben
ugyszolvan kizardlag tlikrositésre hasznaljuk
fel gazdasigosan.

e) A korong keménysége: ugyancsak befo-
lyasolja a csiszolt feliilet minéségét. Ezeért

A-tipusu lapkak csiszolasihoz, valamint K-
tipusuakhoz legfeljebb K keménységi fokozatu
korongokat hasznaljunk. Nagyobb keménységii
korongok haszndlata nagymértékben eldsegit-
heti a csiszolt feliileten a repedéshalézat kiala-
kulasat.

A csiszolokorong hatasan kivil a csiszolast
nagymértékben befolyasolja a csiszolas muiszaki
korulményeinek és paramétereinek megvalasz-
tasa. A megvalaszthaté muszaki feltételek koziil
az alédbbiak dont6 médon befolyasolhatjak a csi-
szolas minéségét és termelékenységét:

a) a korong keriileti sebessége: 9—28 m/
mp sebességhatarok kozott a csiszoll [elulet si-
masagat gyakorlati szempontbél nem befolya-
solja tulzott mértékben, de 30 m/mp feletti ko-
rongsebességek alkalmazasa rontja a feliilet mi-
noségét lényegesebb termelékenységjavité ha-
tas nélkil, 8 m/mp alatti sebességek viszont
madr rontjdk a feliileti mindséget és csokkentik
a termelékenységet. A Szovjetuniéban a BHUU
Intézetben vizsgéaltdk a kertileti sebesség és ter-
melékenység Osszefliggését egyéb feltételek
azonos szinten tartdsa mellett és az eredményt
a 3. abra tartalmazza.

A legtermelékenyebb csiszolast a v = 12—
14 m/mp kozotti csiszolokorong sebességek mel-
" lett érték el. A feliileti simasag emellett a sebes-
ség mellett kielégité volt agy, hogy a MSZ 4503
—50 szabvany el6irdsat, mely a kiilonboz6 csi-
szolasi munkaknal ajanlatos keriileti sebessége-
ket irja el6 és keményfémlapkas szerszamok
gépi csiszolasara v =12 m/mp értéket ir elf,
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3. dbra

el lehet fogadni keményfémlapkas faipari szer-
szamok gépi csiszolasara is. ;

A csiszolt feliilet egyenetlenségének viszo-
nyait ugyancsak a BHWUU Intézet élezési labora-

tériumban vizsgalték a keriileti sebesség és a

korong szemcsefinomséiganak filiggvényében. A
kapott eredményeket a 4. abra tartalmazza.

A kapott eredmények alapjan a korong
v =12 m/mp kerlileti sebességét optimalisnak
kell tekinteniink. Azonos egyéb koriilmények
mellett ennél a sebességnél észlelték a legkisebb
mértékl repedéshalozat kialakulasat is.

b) A fogasmélység és az eldtoldsi sebesség:
helyes megvélasztasa ugyancsak befolyasolja a
csiszolds eredményét. A. A. Panov 1943-ban
megallapitotta, hogy ha az élezést 60—80 szem-
csefinomségi koronggal hajtjuk végre, akkor
az optimalis el6tolasi érték a csiszolokorong tel-
jes loketére vonatkoztatva 0,04—0,045 mm. Ha
az élezést 100—120 szemcsefinomsagu korong-
gal végezziik, akkor az el6tolas optimalis értéke
0,03 mm kell, hogy legyen.

0,02 mm-nél kisebb el6tolas alkalmazasa
nem célszeri, mivel a csiszolt feliilet tulzottan
felmelegszik és a repedéshalozat jobban kifejlé-
dik a csiszolt feliileten.

Ajanlatos a fogasvételek szamat feliileten-
ként 2—3-ra felvenni. A legkorszeribb ecsiszol6-
gépeken a fogasvétel onmikodéen torténik, elo-
re beallitott értékek alapjan.

A csiszolokorong csiszolasiranyu elGtolasi
sebességének optimalis értéke 1—1,5 m/p hata-
rok kozott van. Ezt a legkorszerlibb szerszam-
csiszologépeken fokozat nélkuli sebességvalto
segitségével, a csiszolé ingami lengési frekven-

~ cidjanak beallitdsaval lehet elérni.

¢) A hiitéfolyadék helyes adagoldsdval: a
csiszolasi koriilményeket nagymértékben javit-
hatjuk. A csiszolt feliiletre adagolt hiit6folyadék
kisérletileg megallapitott optimalis értéke
(BHUM adata) kb. 4—6 liter/perc értékhatarok
kozott van. A helyesen adagolt hutéfolyadék
meggatolhatja — egyéb korulmények helyes
megvalasztasaval parhuzamosan — a csiszolt
fellileten a repedéshalozat kialakulasat.
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4. abra

d) A kemeéenyfemlapka minésége: nagy-
mértékben befolyasolja a csiszolas koriilme-
nyeit és eredményét. Minél kisebb a lapka hé-
vezetési tényezoje, annal inkébb csokken a re-
pedéshalozat kialakulasanak sebessége és lehe-
tésége. Egyéb feltételek azonos szinten tartasa
mellett a beégések és a repedéshalézat képzo-
désének meértéke novekvd sorrend szerint az
alabbi:

K tipusu lapka
N tipusu lapka
C tipusu lapka
A tipusu lapka

A repedéshalozet és beégési jelenségek ész-
lelt mértéke kozelit6leg egyenes aranyban né-
vekszik a lapkdak WC (wolframkarbid) tartal-
manak csokkentésével. -

e) Az alkalmazott keményfémlapkdk ke-
meénysége: tobbek kozott a csiszolt élek Kkipat-
togzasdnak lehetdségét is Dbefolyasolja, de
ugyanakkor befolyést gyakorol a fajlagos csiszo-
lokorong felhasznalasara is. Minél keményebb
a keményfémlapka, annal valészintibb a csiszo-
las kozbeni él-kipattogzas lehetésége és annal
magasabb a fajlagos csiszolokorong-felhaszna-
las. A lapkak (hazaiak) jellemzo6it az 1. tadblazat
tartalmazza.

1. labldzat
. Hazai Keményfémlapkik és jellemzik

.
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A tablazat alapjan a lapkak, névekvé ke-
meénység szerint osztalyozva:

N, C, K, B, A.

Legéltartobbnak a C tipusu lapka bizonyult,
amint erre a Faipari Kutaté Intézetben Lazar

Laszlo tudomanyos osztalyvezeté altal végzett
kutatasok is ramutattak.

Osszefoglalva a ¢) és a d) pont alatt elmon-
dottakat nyugodt lelkiismerettel ajanlhatjuk a
faipar egész teriiletére a C tipusa lapkak al-
kalmazasat.

2. A keményfémlapkadk tikrositésének méhdny
kérdése

A lehet6 leggondosabb kezelés mellett sem
lehet elkeriilni a keményfémlapkak ecsiszolasa-
kor a csiszolt éleken és feliilleteken keletkezd
mikro- (és néha makro-) egyenetlenségeket. A
csiszolt fellileten keletkezo egyenetlenségek,
paranyi kipattogzasok, beégések és repedésha-
l6zatok a szerszam tlizemidejét nagymértékben
csokkentik. Ezeket a karos egyenetlenségeket
a lapka csiszolds utani tiukrositésével lehet
nagymeértékben csokkenteni (s6t néha gyakran
eltiintetni). Altalanos tapasztalat az, hogy a tiik-
rositett lapkak tlzemideje mintegy 30—609/-
kal megnovekszik a nem tiikrositett, hanem
csak csiszolt lapkdkhoz képest. A keményfém-
lapkak csiszolas utani tukrositése tehat kivana-
tos muivelet. A tiikrositést tobb moédon végez-
hetjuk el:

a) Vegyi-mechanikai modszerrel, rézgalic
vizes oldatdba kevert csiszoloszemcsékkel. Ez a
modszer nem terjedt el, és nem is termelékeny.

b) Forgé6 fémtarcséara felvitt borkarbid vagy
sziliciumkarbid szemcsékkel. Ez a m6dszer nem
terjedt el, annak ellenére, hogy lényegesebben
termelékeny, mint az €l6z6 moddszer.

¢) Fenckovekkel és tusirlapokkal végrehaj-
tott tlkrosités sziliciumkarbid-szemesés kera-
mikus kotésti fenokovekkel, vagy borkarbid-
szemcesés tusirlapokkal. Ez a modszer sokéld
szerszamok (pl. keményfémlapkas betétekkel
ellatott korfurészek esetén) nem termelékeny,
és a tukrosités pontatlan.

d) Bakelitkotésti finomszemcsés zold szili-
ciumkarbid-szemcsés korongokkal. Ennek a
modszernek az alkalmazasa ugyan termelékeny
tikrositést eredményez, de a tiikrositett feliilet
nem megfeleld.

e) Gyémantszemesés korongokkal. Ez a
modszer gépi tukrositésnél magas termelékeny-
ség mellett megfelel6é tukrositett feliiletet ered-
ményez. Igaz, hogy e modszer alkalmazasa kolt-
séges a gyémantszemcsés korongok magas be-
szerzési ara miatt, valamint a nagypontossagu
csiszologép beszerzési dranak magas volta miatt,
de ha figyelembe vessziik, hogy ugyanazon a
nagypontossagu élezégépen el lehet végeznij ugy
a csiszolas, mint a tikrositési muveleteket, és
ha a gyémanttarcsds korongokat valéban csak
tiikrositésre és nem nagy feliileti egyenetlen-
ségek lecsiszolasara hasznaljuk, akkor e madd-
szer alkalmazasa gazdasagossdgi szempontokbol
is kielégité eredményt szolgaltat.

Az eddig elmondottak alapjan nyilvanvalo,
hogy nagy tomegl, nagy mennyiségi kemény-
fémlapkas szerszamok karbantartasahoz olyan
csiszologép szukséges, amellyel:
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1. mind a durva egyenetlenségek lecsiszola-
sat,

2. mind a csiszolt fellilet tikrositését elvé-
gezhetjuk.

A tovabbiakban a vilagpiacon fellelheté és
keményfémlapkas szerszamok csiszoldsara és
tiikrositésére alkalmas  szerszamélezdgépeket
teszem vizsgélat targyava, hogy azok mennyi-
ben felelnek meg a pontossag és a korszerliség
kévetelményeinek.

3. Elezdgépek

Alkalmazhatosag szempontjabél a kemeény-
fémlapkas szerszamokat élezé gépek harom f£6
csoportba sorolhaték:

a) csak keményfémlapkds korfiirészek éle-
zésére alkalmas gépek;

b) csak marok élezésére alkalmazhato gé-
pek;

¢) marok és korfirészlapok élezésére egy-
arant alkalmas gépek.

A vilagpiacon fellelhet6 gépek koziil ter-
mészetesen csakis azokat teszem vizsgalat téar-
gyvava, amelyek keményfémlapkds szerszamok
élezésének elvégzésére egyarant szoba johetnek.

A fenti csoportositasnak megfeleléen az
egyes géptipusok jellemz6é miszaki adatait a 2,
3. és 4. tablazatok tartalmazzak.

A korszeri, minden kovetelményt kielégité
keményfémlapkas szerszamok élezésére és tiik-
rositésére valé gépek elektro-hidraulikus vezér-
léstiek és mukodtetésiiek. Az alkalmazott fejlett
és korszerl vezérlési elvek lehetévé teszik a gép
automatikus mukodtetését a beallitott paramé-
tereknek megfeleléen. Ezek a korszeri gépek
koézponti hidraulikus berendezéseik és vezér-
miveik révén az egyes miiveleteket olaj-impul-
zusok révén végzik. Az olaj-impulzusok frek-
vencidja és amplitudéja rendszerint fokozat
nélkiili szabalyozomiivekkel allithaté be. A kor-
szeri élezo-tukrosité gépek vezérlétablajarol az
alabbiak vezérelhetok:

— az olajszivattyt meghajté elektromo-
torja;

— a csiszolomotor;

— az elszivomotor;

— a  hutéfolyadék-szivattyut
elektromotor;
az el6tolomi magnesszelepe;

— 2z 6onmiikodo fogastvevo berendezés ve-
zérmive

— az

— a
mozgasa.

A nagypontossagu, korszer(i élezégépeken
a kenést ugyancsak a kozponti olajhidraulikus

meghajto

élezendé lapot befogo szerkezet;
csiszelomi alternalé-, vagy lengo-

2 2, tdbldzal
Keményfémlapkas korfiirészlapokat élezd gépek jellemzo adatai
Csiszolo __!\_O_rfm_-é%/.__ = = Max. “ ]
. korong max min termelékeny- Fogosztdas | Teljesitmény Gép tipusa Gydrtomi és orszig
D-je R ség ?
tmérdje |
i = | — 2 o .
mm mm fog I mm kW " — —
s i I perc | = 1_ € .
150 600 160 I 16 16—60 1,3 r Cana—Diamant Vollmerkwerke, NSzK
100 1000 120 7—100 0,8 ' ASHK-1000-B | Vollmer Schleifmaschi-
‘ . | nen K ; NSzK
3. tdbldzat
Keményfémlapkis marékat élezd gépek jellemzi adatai
Mard [ Csiszold Korong
| Teljesitmény ’ Gép tipusa Gyartémi és orszdg
c max.
max @-je szélessége max. @ | fordulatszdm
mm mim kW mm | flp l — —_
180 100 0,1 ’ 125 [ 2800 WS-1 Vollmerwerke, NSzK
230 160 0,6 ' 175 ‘ max 6000 UWSs J. A. Biiuerle, NSzK
300 200 1,2 200 \ 3300 JKO-3 Milller A. G. Svijc
| ‘
4. tdblizat
Keményfémlapkds korfiirészeket és mardkat egyardnt élezé gépek jellem z6 miszakl adatai
Korliirész Mard Csiszold korong
e fordulat- Teljesitmény Gép tipusa Gyartoma és orszig
max. @ | min. @ | MAX. @ | gzélesség 2 szdma
mim mim min mm mm fip kW | —_ —_
300 100 300 300 200 5600 1,5 | R-3 G, Gockel G. mbH, NSzK
500 120 400 220 175 2800 1,0 SH-Automatic Vollmerwerke, NSzK
600 150 200 60 125 6650 0,2 HXS-600 R. Felde, NSzK
1000 200 600 350 125 3600 1,5 FSM-3 Vollmerwerke, NSzK
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berendezés biztositja, folyamatosan. A gép pon-
tossaganak fenntartdsa érdekében az egyes cé-
~ gek eldirasainak megfeleléen a gép olajberende-
zéseit 250—300 tzemoranként Uriteni kell, meg
kell tisztitani és elGirt mindségli és mennyiségu
olajjal ujratolteni. Az tzemoérdk konnyebb el-
lenérizhetésége végett a korszerli élezogépek el
vannak latva onmikédéen indulé és leallo
tuzemidoszamlalé oraval. Az idészamlalo 6rami
akkor kapcsolédik be reléje utjan, amikor a ha-
l6zatra kapesolt gép 42, vagy 60 V szekunder fe-
szultségl transzformatora fesziiltség ala kertl,
és kikapcsol akkor, ha a transzformator barmi-
lyen okbol (dram kimaradas, gép kikapcsolasa,
fesziiltségesés a primer halozatban stb.) szakitd
impulzust becsat az lizemidészamlalo elektro-
mos reléjére. -

A korszerl gépek biztositva vannak a halo-
zati fesziltségesés karos kovetkezményei ellen
ugy, hogy a megengedettnél nagyobb feszultség-
ingadozas esetén a vezérmuvek oOsszes reléi ol-
danak és a gép mukodése onmiikodéen megszi-~
nik. A lekapcsolas okat gyakran egy szinesen
villogo jelzélampa felirata jelzi.

Egy korszerl, keményfémlapkas korfiiré-
szeket élez6 és tukrosité gép az 5. abran lathato.

Az dbra szamozasanak megfeleléen az egyes
géprészek:

Elezend6 keményfémlapkés korfiirészlap,
Korftirészlap befogétaresai.

Korfurészlap felfogo-kozpontosité csapja.
Furészlapvastagsag beallitasara szolgalé
kézikerék az S 4 jeli skalaval.

5. Kézikerék a korflirészlap atméréjének be-

MGG

allitasara.

6. Szoritokar a beallitomi tizemszerG rogzi-
tésére.

7. Kézikerék a fogtavolsag beallitasara az S 7
skalaval. -

8. Kézikerék a szerszam élkoratméréjének

beallitasara az S 8 skalaval.

9. Szabdlyozotarcsa a flirészlapbefogo-pofak
szoritoerejének szabalyozasara.

10. Keézikerék a csiszolomd pontos szogbeslli-
tasahoz.

11. Kézikerék a csiszoléomd finombeallitasihoz,
az S 11.1 és az S 11.2 skalakkal.

12. Szabalyozokar csiszoldinga frekvencidja-
nak fokozatnélkiili beéallitasahoz.

13. A csiszoléinga (lasd a 6. abrat is).

14. Korftirészlaptarto-bak az S 14 skalaval.

15. Korflrészlaptarto-bak rogzité csavarjai.

17. Rogzitékar a csiszoloinga lengési tengelye
menti beallitdsahoz.

20. Nyithato6 ajto a biztositék-tabla és iizemidé-
szamlalé ora részére. '

21. Vezérléasztal (lasd a 7. abrat is).

31. Szallité furatok (darus emeléshez).

32. Fogel6tolé berendezés allité kézikereke.

33. Flrészlap-szorité papucsok.

34. Allitécsavar a fogel6tolé berendezéshez.
A gép elektrohidraulikus mikddtetésii len-

g6 csiszolomiivét mutatja a 6. 4bra.
Az &bran a jelz6szamokkal jelzett részek:

5. abra

35. és 36. Kézikerék és inga szogbe allitasa-
nak durva és finom beallitasdhoz.

S 13 A csiszolasi szog (inga fiiggbleges sikba
valo) beallitasanak skalaja.

A 7. dbra mutatja a gép vezérléasztalat,
amelyen:

L 1 jelz6lampa, amely ha ég, a gép el6 van
készitve a flirészlap befogisara. A flrészbefogod
papucsok nyitottak és a fogeltolé ujj also holt-
pontjaban all. ' -

L 2 jelz6lampa. Helyesen beéllitott para-
meterek esetén a vezérlétdbla T1 nyomogomb-
janak benyomaésaval ag L1 jelzélampa kialszik
és felgyullad az L2 jelz6lampa. Ekkor a gép ké-
szen all a kisérleti jarat elvégzésére, amelynek
soran ellendrizni kell a fogtavolsag helyes bedl-
litasat, a fogel6tolo ujj akadalytalan miikodését.
Ha a beallitds nem megfelels, a T2 nyom6gomb
benyomasaval (mely ilyenkor zolden vilagit) a
gép készen 4all a beallitasi miiveletek ismétlé-
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7. abra

sére, illetve a beallitott értékek korrigalasara.
Ha a beallitas megfelels, ismételten be kell
nyomni a Tl nyomégombot, ekkor az L2 lampa
kialszik és meggyullad az L3 lampa.

L 3 jelz6lampa felvillanasakor a csiszolo-
inga lengésbe jon. Ekkor kell ellenérizni a csi-
szoloinga szogbeallitasanak helyességét. Ha a
beallitas nem megfeleld, Ggy az 5. dbran lathato
12. jelt karral az ingalengést meg kell allitani
és a szogbedllitast a kézi kerekek segitségével
korrigalni kell. Ha a beallitas helyes, meg kell
ismételten nyomni a T1 nyomogombot, ekkor az
L3 jelz6lampa kialszik és felgyullad az

L 4 jelzélampa, melynek felgyulladasakor
kezdetét veszi a beallitott program onmiuksédé
végrehajtasa. A gép a bedllitott programot (a

késcbb ismertetett és dr2, dr3 es dr4-gyel jeldlt
forgokapcsolokon beallitott programot) mara-
déktalanul végrehajtja. A beallitott program on-
mukodo és beavatkozastol mentes végrehajtasa-
nak befejezésekor az L4 jelz6lampa kialszik és
felgyullad az

L 5 jelz6lampa. Ez jelzi a beallitott program
végrehajtasat.

Ha barmilyen okbél kifolyolag a programot
meg kell ismételni (pl. elégtelen csiszolds vagy

~ tukrosités miatt), be kell nyomni a T2 nyomo-

gombot. Ha a nyomégombban elhelyezett jelzé-
lampa kigyullad és a nyomoégomb z6ld fénnyel
vilagit, a programmenet megismételhetd. A
megismeétlés is automatikusan torténik, az eset-
leg korrigalt parameéterek alapjan.

L 6 jelzolampa, mely kigyullad, ha a gép
drl jeld fékapcsolojat bekapesoljuk és ezzel a
gépet lizemkész allapotba helyeztiik.

L 7 jelzélampa, mely akkor gyullad ki, ha
a halozatban fesziiltségesés all be. Ha ez a lampa
ég, a géppel semmiféle miiveletet végezni nem
lehet.

dr2 forgokapcsolo, amellyel be lehet alli-
tani a fogankénti ingamenetek szamat, tehat ez-
zel allithatjuk be a kivanalmaknak megfeleléen
azt, hogy a csiszolomi hanyszor csiszolja végig
ugyanazt a szerszam-feliiletet, miel6tt az el6-
told ujj a kovetkezd szerszam-fogat a csiszolo-
mu elé toln4.

dr3 forgokapesolo a korflirészlap fogszama-
nak tizenkénti beallitasara (0, 10, 20... 90, 100
beosztassal).

dr4 forgokapcsolo a flurészlap fogszamanak
egyenkénti beallitasara (0, 1, 2, ... 8, 9 beosz-
tassal). N

Egy 16 foga flrészlap beallitdsa ugy torte-
nik, hogy a dr3 forgdkapcsolét a 10. jelzésre, a
dr4 forgokapesolot a 6. jelzésre allitjuk. Ha min-.
den egyes fogat haromszor kivanunk végigesi-
szolni, ugy a dr2 kapecsolét a 3. jelzésre kell alli-
tani. Emellett a beallitas mellett, ha a kapcsola-
sokkal az L4 jelzdlampa felgyulladasaig jutot-
funk, a gép a beallitott programmenetet az alab-

‘biak szerint hajtja vegre, teljesen onmukodoen:

a csiszolomili haromszor végigesiszolja az
el6tte levo fogat, majd hatsé holtponti véghely-
zetében benyom egy végallaskapcsolot, mely az
ingamozgast leallitja és aramot bocsdt a fogels-
tolé ujj magnesszelepére, mely a fogel6tols uj-
jat mikodésbe hozza. A fogeldtold ujj — moz-
gasanak megindulasakor — oldja olajimpulzusa
révén a flirészlapbefogd pofékat, és a kovetkezd
flirészfogat -a csiszolomi elé tolja. A fogel6tolo
ujj a holtpontban végallaskapcsolé segitségével
mukodteti a programvezérlé berendezés szam-
1416 szerkezetét, mely egy lépéssel tovabb kap-
csol és szamldlja a lecsiszolt fogak szaméat. A
fogel6tolo . ujj  visszatér eredeti holtpontjéba,
végallaskapesoléjaval ujra bekapesolja a csi-
szoloinga lengémozgasat, mely a kovetkezé fo-
gat a beallitasnak megfelel6en haromszor végig-
csiszolja, majd ledll. A csiszolomli minden len-
gése utan egy kiilonalldé végkapesolo és relé mi-
kodteti a dr2 forgdkapesoloval beallitott 1oket-
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szamlalot, mely minden egyes csiszololoket vé-
gén egy lépéssel tovabb kapecsol, majd a dr2-n
beallitott fogankénti harom csiszolas elvégzése
utan reteszeli a csiszoléingat mozgato és len-
gésbe hoz6 hidraulikus henger magnesszelepét
és megallitja az ingamozgast, lehet6vé téve (dra-
mot bocsatva) a fogel6tolé mil beinditasat, me-
lyet az inga h&ts6é holtponti allasaban miikédte-
tett veégallaskapcsolé hoz miikodésbe. Ezek a
miuveletek mindaddig ismétlédnek, mig a bealli-
tasnak megfeleléen a 16 fogat az inga le nem
csiszolja haromszor. Ekkor a szamlaloszerkezet
relék segitségével lekapcsolja a gép Osszes moz-
g0 részeit, a gép mozgasa leall, a relé kioltja az
L5 pelzolampat és felgyujtja az L6 jelzélampat,
ezzel jelezve, hogy a beallitott programot ma-
radék nélkiil végrehajtotta.

Az elmondottak alapjan miikodik pl. a
dornhan-i Vollmer Schleifmaschinen K. G. cég
ASHK-1000-B tipusi kemeényfémlapkas korfi-
részlapokat élezé és tlUkrosité gépe, mely a
vildgpiacon jelenleg kaphaté legkorszeriibb és
legtermékenyebb gép.

Az elektrohidraulikus vezérlésti és mukod-
tetésli gépeken kiviil igen jo eredményeket er-
tek el a pneumatikus miikodtetésti szerszameél-
csiszolé és tiikrosité gépekkel is. Ilyen gép pl.
a Vollmerwerke SH-Automatic tipusu gépe,
mely mind hagyomanyos, mind keményfémlap-
kas szerszamok élezésére alkalmas. Maga a gép
a 8. dbran lathato.

A gép egyébként alkalmas keményfémlap-
kas felsémaroszerszamok élezésére és tukrosité-
sére is egyarant. Erdekessége a gépnek a raépi-
tett korfutast ellenérzé miszer, mely a 9. abran
lathato.

Hatranya a gépnek az, hogy nem onmukad-
dé, az egyes fogakat keézi mukodtetési oszio-
fejjel lehet csak a csiszolo- vagy tiikrosité-ko-
rong elé forditani.

Figyelembe véve az eddig elmondottakat,
valamint a keményfémlapkas szerszamok sziik-
ségszeriien bekovetkezé szélesebbkorli bevezeté-
sét, nyugodt lelkiismerettel allithatjuk, hogy:

1. a vilagpiacon kaphato és a hagyomanyos
szerszamfajtdk élezését szolgalo élezbgépek pon-
tatlansaguk, kézi vezérlésiik, valamint az allit-
hatésag és a tukrositési lehet6ség hianya miatt
elavultnak tekintenddk,

2. azok az élezbgépek, amelyek ugyan ke-
ményfémlapkas szerszamok élezésére lettek
szerkesztve, de nem rendelkeznek programve-
zérlészervvel, ugyancsak elavultnak tekinten-
dék.

3. kizarolag azok a gépek felelnek meg a
kor koévetelményeinek és a korszerliség magas
miuszaki kovetelményeinek,

a) amelyek alkalmasak mind kemeényfém-
lapkds szerszamok csiszolasara, mind azok ele-
Zeésére,

b) amelyeken a csiszolasi és tiikrositési mi-
veletek alatt a szerszam befogasat biztosité szo-
ritopapucsok nyomoereje szabalyozhato (és ezt
pneumatikus vagy hidraulikus miikodtetést ge-
peken lehet csak elérni),
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¢) amelyeken a csiszolom( mozgatasat len-
gésmentesen lehet megoldani és erre féleg az
olajhidraulikus miikodtetést gépeken nyilik le-
hetéség, ' e

d) amelyek rendelkeznek olyan programve-
zérlé szervvel, mely a bedllitott értekek alapjan
onmikodéen vegrehajtja a rabizott programot
és nem bizza azt a csiszologép kezelGjének szub-
jektiv megitélésére.

Ezeket a korszerliségi kovetelményeket a
vilagpiacon kaphaté gépek kozul — legjobb tu-
domasom szerint — csak az elébb emlitett
ASHK—1000-B tip. gép elégiti ki.

Nyugodtan allithatjuk, hogy a faiparban
mindaddig nem terjedhetnek el szélesebb kor-
ben a keményfémlapkas szerszamok, mig azok
élezésére és tiikrositésére megfelels gépparkkal
az ipar nem lesz ellatva. Idében jott, szerencsés
kezdeményezésnek kell tekinteniink az OEF
igyekezetét, hogy a Harosi Falemezmiiveket el-
lassa egy ASHK-1000 tipust géppel. Sziikséges-
nek tartom mar most felhivni a tébbi iparagak
figyelmét erre a koriilményre, mert a mar be-
érkezett és a jovoben beérkez6é nagyteljesit-
ményu faipari gépek maximalis lizemi kapaci-
tasanak kihasznaldsa megfelel6 élez6 és tiikro-
sit6é gépek hianyaban nem lesz lehetséges.




Ohmacht—Sarkozi: Miiszaki tablazatok. Tancsics
Konyvkiado, Budapest, 1961, (Harmadik bévitett kiadas.)

A kbnyv szerzbi az elsé két kiadas alapjan a mi-
szaki dolgozdk széles korében mar ismertek. A M-
szaki tabldzatok korabbi sikerére mi sem jellemzobb,
mint hogy az egyes kiadasok gyorsan elkeltek és hosz-
szabb idén keresztiil beszerezhetetlenek voltak.

Ezt az igényt és egyben hianyt pétolja a konyv most
megjelent harmadik bévitett kiadasa.

Tartalom: matematika, mértékegységek, sulytabla-
zatok, géprajz, elekirotechnika, anyagismeret, anyag-
vizsgalat, technika-fizika, vegytan, gépelemek.

A konyv részletes ismertetését egyrészt a mar ko-
rabbi kiadéasok kézismert, mdasrészt az anyag széleskord
voltara tekintettel mellézziik.

A DMiszaki tablazatok-zsebkonyv  beszerzését
azonban minden miiszaki dolgozé [igyelmébe ajanljuk,
mert tartalma, fogalmi meghatarozasai, tablazatai és te-
nyez6i ma mar nélkiilozhetetlenek az elméleti és gya-
korlati miiszaki munkaban,

Szamtalan abra és kép teszi szemléltetové és éri-
hetévé az egyes fejezetek anyagat,

A bettirendes targymutaté segitsegevel pillanatok
alatt konnyen megtalalaté a keresett anyag. T
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Hossztoldas a faiparban

STADLER TIBOR
Erdomérndki Foiskola, Faipari Géptani Tanszék

A fatakarékossag terén igen nagy szerepe
van a faiparnak, amely az import fanak kb.
509/,-at dolgozza fel. A faipar teriletén tore-
kedniink kell” a komplex anyagfelhaszndlasra,
azaz a rendelkezéslinkre 4ll6 anyagbdl a maxi-
malis kihozatalt kell elérni mind mennyiségben,
mind mindségben. Legfontosabb célkitiizésiink
a maximalis érték-kihozatal elérése, ami egyben
import megtakaritast is eredményez.

A faiparban keletkezé hulladék mennyisége
igen szamottevé és ez annak kovetkezménye,
hogy az lizemek felszerelése részben nem felel
meg a mai kovetelményeknek, masrészt az al-
kalmazott technologidk is sok esetben kivanni
valot hagynak maguk utan. Még a korszeri tize-
mekben sincs mindig megoldva a gazdasigos
hulladék-felhasznalas, ami feltételezi olyan ver-
tikumok létesitését, amelyek hulladékbél to-
vabbi nyersanyagnak vagy készterméknek el6-
allitasat teszik lehetové.

A faipar tertiletén az épliletasztalos ipar kb.
300 000 m” faanyagot dolgoz fel évente. Az épii-
letasztalosipari tizemeknél kb. 5%, hasznos hul-
ladék termeldédik, az elégtelen hosszméret miatt.
(A szabasnal lees6 darabok.) Az lizemek ezt a
hulladékot eddig mint hasznos hulladékot érté-
kesitették. Ez tortént a Soproni Eptiletasztalos-
ipari Vallalatnal is 1961. marcius 1-ig, amikor
megkezdték a hasznos hulladékok hossztoldasat,
amely miivelet révén a hulladék-anyagbol teljes
értékl anyaghoz jutnak: Ennek mennyisége
12 750 m?, az alabbiak szerint:

59/, hasznos hulladék 300 000 m?

fenyéfturészaru  feldolgozasa

mellett 15 000 m?
159/, hossztoldasi veszteség 2250 m?
Eléallitott hossztoldott anyag 12 750 m?

A gazdasagi szamitasok alapjan az egy évi
megtakaritas az egész épiiletasztalos iparra vo-
natkoztatva mintegy 10 000 000 F't.

Meég vilagosabban lathato a megtakaritas, ha
kifejezziik a felhasznalt hulladék-anyagbol gyar-
tott késztemékek mennyiségét. A hulladék fel-
hasznaldsaval ugyanis 58 420 db 160 >130 cm-es
kapesolt gerébtokos redényszekrényes, vagy
146 400 db deszkabetétes ajtolapot, vagy 247 450
darab ragasztott pallétokos ajtotokot nyerhe-
tink.-Ez azt jelenti, hogy kb. 7—8 ezer lakashoz
szukséges nyilaszaro-szerkezet gyarthaté az ed-
dig hasznos hulladékként értékesitett anyaghol.
Ha ezek utan a méasodik 5 éves terv lakasépitési
programjara gondolunk, akkor tugy gondolom,
hogy nem kell kilonosebben megindokolni a
hossztoldds népgazdasagi jelentéségét és azt,
hogy érdemes ezzel a problémaval foglalkozni.

A hossztoldas miivelete

A hossztoldasra hasznalt anyag a szabasnal
keletkez6 fenyd, jorészt erdeifenyo6-hulladék.

1, abra

Hossz- és keresztmetszete valtozé (1. abra).
A hossztoldas lényegét a 2. abra alapjan
érthetjik meg.

2, abra

Az anyagon az abran lathaté fogakat képez-
zilk ki fogazégéppel, majd kotéanyagot hord
fel a gép, egy kovetkez6 gépegység pedig Ossze-
illeszti és préseli a két fogazott munkadarabot.

A kotést terhelé maximalis erét a kovetkezo
képlettel szamithatjuk Kki:

Poiz = Q'F’Z’U" (kg)
ahol:
o= a mértékado erd és a farost iranya altal
bezart szog,
o= az a-tol fiiggd érték,
o= az egységre es6 fesziiltség kg-ban,
F = a kotési fellilet em2-ben,
o értékei a-tol fliggben:
értéke pedig:
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A gépsor ismertetése

A hossztoldas muveletét hossztoldo gépeken
és gépsorokon végzik el. A vilagpiacon ismert
gépek az alkalmazasi teriilet szerint két nagy
‘csoportra oszthatok:

1. szakaszos termelési folyamathoz,
2. szalagszerd termelési folyamatokhoz al-
kalmazott gépek csoportjara.

A Soproni Epiiletasztalosipari Vallalathoz
1961. januarjaban érkezett hossztoldo gépsor a
szalagszeri termelési folyamatokhoz alkalma-
zott gépek csoportjaba tartozik. A gépsor a ko-
vetkez6 egységekbol all:

1 db FS—N tipust fogazé gépbdl,

1 db ZP-4 tipustt enyvezé-présgépbol,
1 db KS-4 tipusu keresztvagd flrész-
1 db AT-4 gépbdl,

tipusu asztalbél, amely szo-
rosan kapcsolodik az el6bbi
flrészgéphez.

1 db légkompresszor.

A gépsort a Hiibel u. Platzer-cég (NSZK)
gyartja. Miszaki leirasa a kovetkezo:

Az FSF-N tipusu gép (3. abra) egy merev,
belul bordazott ontottvas vazabol all, amelyen a
gép asztala hossziranyu vezetéken mozog. Az
asztal mozgatasa pneumatikus, a mozgas vezér-
lése relés megoldassal teljesen automatizalt. A
fogazand6 anyag felfogdsa az asztalra szintén
pneumatikusan ‘torténik. A gépen lathatok:

A vizszintes tengelyl korflrész, majd egy
fliggbleges tengelyl orso, amelyre korflrészsor

4. dbra

3. dbra

van szerelve tavolsagtartd gytiridk kozbeiktata-
saval, és egy fliggbleges tengely(i ors6, amelyre
cmgavonalban marckéseket szerelnek. A gépén
egy festékesikot felhordé szerkezet is lathato,
amelynek szerepérél a kés6bbiekben lesz sz6.
Ugyancsak a gépen talalhato egy kot6anyag-fel-
hord6 szerkezet is. Kiegészitd berendezés az
elébbieknek megfeleléen:

Egy tartalékol6 asztal, egy ZT-4 tipustu fo-
tocellas vezérlésti enyvez6 présgép, egy auto-
mata vezerlésii KS-4 tipusu keresztvago flirész-
gép és az ehhez szorosan kapcsolédéo AT-4 ti-
pusu asztal, amelyen egy automatikus kidobé6-
szerkezet van..

Véglil az egész gépsort egy légkompresszor
egésziti ki, amely biztositja a gépsorhoz sziiksé-
ges sUritett levegdt. Az egész gépsorra jellemz6
a pneumatikus miikodtetés.

A legkompresszor szabdlyozo gépegysége
automatikusan konstans értéken tartja a lég-
nyomast. (Jelen esetben 7 alatt.) Ha a nyomas a
beallitott érték ala siillyed, akkor automatikusan
megindul a komprimalas.

A gépsor miikidése

L
Az els6é mivelet a hulladékanyag felfogasa,
amelyet pneumatikus megoldassal végez a gép.
Ezt szemlélteti a 4. abra.

A felfogott anyagot egy vizszintes tengelyli
korflrész derékszoghbe flrészeli. Ez is lathaté az
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6. abra

elébbi abran. Az el6tolo mellékmozgast az asz-
tal, tehat a munkadarab végzi.

A kovetkezé miveletet, a beflirészelést a
fliggbleges tengelyli orséra szerelt korflrészsor
végzi, ami az 5. dbran lathato.

A fogkimarast, amelyet fliggéleges tengelyi
orsora szerelt marokések végeznek, a 6. abra mu-
tatja. A marokések esigavonalban vald elhelye-
zése azért indokolt, mert a kétkéses marok altal
okozott lengések igy kompenzaljak egymast.
Ezen az abrén lathatjuk a festékesikot felhordo
szerkezetet is. A festekesiknak a fotocella mu-
kodtetésénél van szerepe.

A kimart csapokra a kotéanyag-felhordast
a 7. abran lathaté kefeszerkezet végzi. A kefe-
szerkezet egy vizszintes tengelyre van erésitve,
amely a kefét két iranyu mozgasra készteti. Még-
pedig egy fuggbleges iranyu mozgasra, amely
soran a kefe egy muigyantat tartalmazo edénybe
mertil, valamint egy vizszintes irdnyu mozgasra,
mikozben a kefe a csapokra a migyantat fel-
hordja.

A kefe mozgatasa pneumatikusan tortemk
és mozgasat relék vezérlik, automatikusan. a re-
léket pedig az elotolast vegzo asztalra szerelt {it-
kozokapesolok hozzak miikodésbe.

Az anyagot a gépkezel6 szakmunkas a ren-
dez6 és tartalékolo asztalra helyezi a 8. dbran
lathaté modon. ;

Az asztal az abran léthat{’) kerék forgatasa-
val laposmenetd orsés megoldassal a kiilonbozo
meéretli anyagoknak megtelel6en beallithaté. Ko-
vetelmeny. hogy a toldandd anyagok azonos
keresztmetszeti mérettel rendelkezzenek, mert a
toldas csak akkor végezheté el. Ezenkivil cél-

7. abra

szerd nagyobb mennyisegl, azonos keresztmet-
szetl anyag toldasat végezni, mert igy a gép be-
allitasabol szarmazo idéveszteség a minimélisra
csokkentheté és a gép kapacitasat is fokozni
lehet. A 8. dbran lathaté az anyag elhelyezése —
ez egymas folé torténik, és lathatok az adago-

8. dbra
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last végz6 palcikak, amelyek az als6 munkada-
rabot a gumiszalagra lokik. A palcak mozga-
tédsa automatikus, pneumatikus megoldassal. Az
anyag elétolasat gumiszalag végzi.

Az enyvezl présgépbe szallité szalag jut-
tatja a munkadarabokat. A gép teljesen zart,
szekrényes kiviteld. Muikodését egy fotocella
vezérli. Amikor a munkadarabon levo festékesik
a fotocella elé keriil, az automatikusan leallitja
az el6tolast és mukodésbe hozza a prés-szerke-
zetet. A présszerkezet excenteres megoldésu
két mozgast egyesit, egy leszorité mozgast és
ugyanakkor a csapokat Osszeszoritdé mozgast is.
Kotéanyag-felhordas nélkil is meglehetésen
szilard kotés biztosithato.

Az Osszepréselés utan a munkadarab folya-
matosan a keresztvagod flrészgépbe jut, amely-
hez egy AT-4 tipusu asztal tartozik. Az osszetol-
dast elvileg végtelen hosszisagra végezhetjuk.
A gyakorlatban azonban ilyen végtelen hossza
anyagra nincs sziikség, ezért a felhasznalastol
fuggoen allitjak be a toldott anyag hosszmére-
tét. A hosszusag beallitdsa a 10. abran lathato
utkozos szerkezettel torténik, amely a gorgés sor
két vezetékére van agyazva és azokon hossz-
irAnyban eltolhat6. Az abran a leszabé korfurész
elszivo csonkja is lathato. A leszabo egység mu-
kodését a kovetkezo két abra alapjan érthetjitk
meg leginkdbb. A 9. dbran lathatjuk, amint az
anyag érkezik az alagutbél. A korflrész a lesza-
band6 anyag alatt helyezkedik el, s amikor az
anyag az utkozohoz ér, akkor felul egy leszorito
berendezés nehezedik az anyagra, alul pedig
felemelkedik a korfiirész és elvagja az anyagot.
A leszorité gerenda és a flirész kinyalasat lehe-
tévé tevo rés is a 9. abran figyelheté meg.

Az alagutbol az anyag gorgésorra jut és ha-
lad az litkozok felé. amit a 10. abra mutat. Az
anyag nekilitkozik az ltkozoéajtonak, amely egy
harmas relészerkezetet hoz mikodésbe. Az
egyik relé leallitja az el6tolast, a masik pedig
a leszorit6 gerendat és a leszabo flirészt hozza
miikodésbe, a harmadik relé pedig az automati-
kus kidobd szerkezetet miukodteti, amely a
hossztoldott és méretre czabott anyagot egy
csuszdara loki. A miuveletet az osztalyozas és a
tarolas koveti.

A kotes szilardsagi vizsgdlata

Az épililetasztalosipari termékekkel beépi-
tett anyag hajlito igénybevételnek van kitéve,
ezért hajlité szﬂaldsagl vizsgdlatok elvegzese
volt sziikséges.

A vizsgalatokat az Erdémérnoki Foiskola
Fatechnologia I. Tanszék Losenhausen-tipust
olajnyomasos anyagvizsgalé gépén végeztem el
az aladbbiak szerint:

1. Toldas nélkuli probatestekkel:
39,6 39,6 % 350 mm-es probatest.

2. Toldassal rendelkez6 kézi kotbéanyag-fel-
hordassal: 10 db 39,6 <39.6 <350 mm-es préba-
test.

3. Toldassal rendelkezé gépi kotéanyag-fel-
hordassal: 10 db 44>(44>350 mm-es probatest.

10 db

9. abra

Mindharom vizsgalatsorozatnal az alata-
masztési kéz 300 mm volt. A harom parhuzamos
vizsgalatsorozatra azert volt sziikség, mert igy
valt lehetové az ép fa szilardsagi értékeihez valo
viszonyitdas a gépi kotéanyag-felhordas miné-
sége is igy hatarozhaté meg.

Meérési eredmények:
P tor6 eré értékei kg-ban:

900 7170 1100
680 740 560
800 660 700
750 500 1120
750 640 880
830 640 660
750 630 900
720 690 840
500 680 380
860 660 800

A hajlithat6 szilardsag ezen adatokbol a ko=
vetkez6 képlet alapjan szamithato:

el 22 3
oR— .- kg/em®
2.8 v~
ahol
l = alatamasztasi koz (cm),
P = toréers (kg),
s = tor6er6 iranyara meroleges vastagsag
(cm)
v — a torderd iranyaval parhuzamos vastag-
sag (cm).

Jelen esetben s = v. vagyis:

10. abra
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Ekkor:
eay sl e
gn— > ?;—3-— {g/Cm
o értékei
i 2. 5
655 569 581
493 539 296
584 478 370
543 363 592
543 463 465
604 463 349
543 490 485
523 503 443
655 490 201
623 478 420
atlag:
576,6 483.6 420.2

A toldas nélkili fa szilardsagat 100%/,-nak
véve, a kézi kotéanyag-felhordas esetén a tol-
dott fa szilardsaga 83,87, gépi felhordas esetén
72.87%,. Ebbél kitlinik, hogy a toldott fa szilard-
saga kozel 4ll a toldatlan fa szilardsdgahoz kézi
kotéanyag-felhordds esetén, a gépi-kotéanyag
felhordas esetén azonban az eltérés mar jelentd-
sebb. Ez nyilvanvaléan mutatja, hogy a gépi fel-
hordas még nem tekintheté tokéletesen megol-
dottnak, a kefe megoldas nem biztositja a koto-
anyag egyenletes felhordasat a csapokra. Ugyan-
akkor a szilardsagi értékek szorasa a kovet-
kezd:

Teoldatlan fa esetén a szoras 13,69, és
9,30/, kozt. Toldott kézi kotdanyag felhordas
esetén 17,69/ és —25,00/, kozt. Toldott gépi fel-
hordas esetén —-38,29/, és —52,20/, kozt van a
szorodas.

A szilardsagi értékek ezen' szérasat a 11.
abra szemlélteti.

Osszegezve megéllapithaté tehat, hogy a ko-
tés jo, a nyert termék mindsége megfeleld, és az
alkalmazasnak akadalya nem lehet. A hossztol-
das alkamazasanak egy masik tertiletével talal-
kozhatunk Németorszagban, ahol ugyanis a go-
csok kiejtésére is hasznaljak. Ez széles perspek-
tivat biztosit az ilyen gépsorok alkalmazisanak.
Véleményem szerint ennek nalunk is ériasi je-
lentésége lenne, mivel a gocsok jelenléte sok te-
kintetben akadalyozza az adott anyag felhasz-
nalasat.

A geép alkalmazasi teriiletét vizsgalva nem
hagyhatjuk figyelmen kivill a faipar mas tertile-
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teit sem. Ez a butor- es ladaipar, ezen beliil is a
butoripar koézponti szabaszmiihelye, amelynek
létrehozédsira mas elényok miatt is szlikség
lenne, ueyanis egy ilyen kozponti szabaszmiihely
lehet6évé tenné a komplex anyagfelhasznalas
megvaldsitasat a butoriparban. A koézponti sza-
baszmihely mellett egy forgécslapgyarto lize-
met volna célszerd létesiteni, amely feldolgozna
a termel6dé flrészport és forgacshulladékot. A
hasznos hulladék hossztoldasat természetesen
egy hossztoldo automata gépsor végezhetné.

A faipar minden teriiletén fel kellene mérni
az ilyen gépek alkalmazasanak lehettséget. Veé-
leményem szerint igen Kkiterjedten lehetne al-
kalmazni ezeket a gépsorokat annal is inkdbb,
mert igen gazdasagos és kilféldon is jol bevalt
eljarasrol van szo.

Felhasznalt irodalom
Lugosz' Armand: A faipari gépgyartas vilagszin-

vonala. Kovacs Illés: Fatechnolégia 1. eldadasa. Hiibel
u. Platzer cég prospekiusai.

]
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Fafeliiletek fehéritése a tomeggyartasban

R. STEINDL

A tomorfa és furnérok fehéritése a butor-
iparban mar régota ismert eljaras. Jollehet a
fehérités megszakitja az anyagaramlast és né-
hany kellemetlen mellékjelenséggel parosul,
ezeket el lehetett viselni addig, amig fehéritett
feliiletli faanyagok aranylag csak kis mérvben
voltak keresettek. Ez a helyzet azonban, az
utébbi masfél esztendé alatt megvaltozott. A
vildgos szini butorok ma mar minden nagyobb
butorgyar aruraktaraban megtaldlhaték. Ennek
kovetkeztében sziikségessé valt az eddigi fehé-
rifési eljarast felilvizsgalni. Ha a kistizemi gyar-
tasban még lehetséges is volt a fehérités utan 24
vagy 48 o6rai varakozasi idét. a lakkozas elott
kozbeiktatni, ily megszakitast a folyamatos, il-
letve tomeggyartas elve alapjan mikodo nagy-
lzem egyszerlien nem engedhet meg magénak,
sem a koltségek, sem pedig a muszaki feltételek
szempontjabol. A koltségek kérdése minden to-
vabbi nélkil vilagos, a muszaki gatléokok azon-
ban messzire tulnyidlnak a gyartasi folyamat
vezérlésén. Ha mar a kevéssé fehéritett feltile-
tek légkorében sem igen kellemes a munka,
mivel a szemekre, bor- és 1élegziszervekre gya-
korolt inger csakhamar elviselhefetlenné valik,
ugy bizonyara senkitél sem lehet elvarni, hogy
egy olyan mihelyben tartézkodjék, amelyben
naponta tobb szdz négyzetméter furnért fehéri-
tenek. A légcsere biztositasa, ami elviselhet6 vi-
szonyokat teremtene, mar maganak a sziikséges
berendezésnek szempontjabol is problémat je-
lentene, hogy a léghuzatroél, energiaraforditasroél
és karbavesz6 hételjesitményroél ne is beszél-
junk. Mindezek mellett, a fehéritészer kodjének
korréziés hatasaval is meg kellene kiizdeni,
amely pl. a vasat, voros- és sargarezet rovid
idén belul erésen megtamadja. Egyszoval, az
eddigi fehéritési eljaras alkalmatlan a nagyter-
jedelml tomeggyartas szamara.

A fehéritést nem igénylo, vildgos és egyen-
letes szinarnyalatt furnérck alkalmazasat rész-
ben azok magas ara, részben pedig az a koril-
mény gatolja, hogy ily furnérck manapsag csak
kis mennyiségben allanak rendelkezésre. Nem
volt tehat mast mit tenni, mint a fehéritési el-
jarast még egyszer alapos feliilvizsgalat ala
vonni. Mar ennek kezdetén igen valészintitlen-
nek latszott a parolgasi idének oly értékre valo
leroviditése, amely a munkadarab atfutasat a
gyartasi folyamat litemében tenné Ilehet6vé.
Azonban éppen a hosszu kozbees6 id6 az a donto
mozzanat, amelyb6l tobbé-kevésbé valamennyi
mas probléma szarmazik. Ha a munkadarabok
a fehérités utan, a szalagon tovabbfutninak,
aranylag egyszerd lenne a kellemetlen mellék-
jelenségeket is egyidejlileg lekiizdeni.

A valészinttlen mégis sikeriilt. A gyors-
fehéritési eljaras segitségével ma mar az anyag-
aramlés megszakitasa nélkiil lehet dolgozni. A
fehéritészer felhordasat kovet6 tizedik percben

mar megtorténhet az elsé lakkréteg felvitele. Ezt
az eljarast egyes nagylizemekben mar hosszabb
id6 oOta sikeresen alkalmazzak. A varakozasnak
megfeleléen, a célszeru technologiai kivitelezés-
sel sikerult a hagyomanyos fehéritési eljaras
kellemetlen mellékjelenségei folott is = wurra
lenni.
A fehéritési reakcio és techmika

Miként lehetett a fehéritési folyamatot ilyen
ugrasszertien leroviditeni? Ha egy pillantast ve-
tlink a fehérités folyamatdnak kemizmusara,
mindjart vilagossa valik, hogy mirél is van tu-
lajdonképpen sz6. Ha a hidrogénperoxid szab-
tartalom 30—35 sulyszazalékaban) valamely fa-
feliiletre felvissziik, ugy hosszii ideig semmi
sem torténik. A kis mennyiségli savval stabili-
zalt oldat bizonyos fokig még csak az alapanya-
got szolgaltatja, amelyb6l csupan kémiai bomlas
altal jon létre a tulajdonképpeni fehéritészer, az
un. aktiv oxigén. Aktivizalédasi, vagyis energia-
val t61tott és igen reakcioképes allapotban ez az
oxigén, igen rovid idén beliil, mas anyagokat —
esetlinkben a fa szinképz6é alkatelemeit — oly
reakciora kényszeriti, amilyent a kozonséges
oxigén egyaltalaban nem, vagy csak igen lassan
lenne képes beinditani. Az oxigén csak keletke-
zésének pillanatdban ,aktiv®. A masodpere tort-
részeivel késibb ezt a nagy reakcios energidt az
oxigén visszahozhatatlanul elveszti. Mar ezekbdl
az egyszeri Osszefuggésekbol is kideriil, hogy
egy, az Uzemi feltételeknek megfelel6 fehéritési
eljarassal szemben témasztott f6 kovetelmény,
hogy a hidrogénperoxid gyors bomléasat bizto-
sitsa, és hogy a vegyszer a fehéritendé felileten
magéan oldédjék ki. A bomlas meggyorsitdsa egy-
szeri médon olyképpen érheté el, hogy a hidro-
génperoxidot stabilizadlé6 savakkal kodzombosit-
juk. E célra 4ltaldban ammoénidt hasznalnak,
amely azzal a kedvezé tulajdonsiggal rendelke-
zik, hogy (éppen ugy, mint a hidrogénperoxid)
a bomlés utan, maradéktalanul elparolog. A
gyakorlatban a kovetkez6 harom fehéritési el-
jarast vezették be:

1. Ammoniaval lugozott hiperperoxidos ol-
dattal eszkozolt fehérités, amely természetesen
mar az alapkeveréket tartalmazé edényben el-
kezd gazosodni. Egyszerii mivolta miatt, szorva-
nyos esetekben, ezt az eljarast olykor még ma
is alkalmazzak.

2. A hidrogénperoxid és ammonia egymast
kovet6 felhordasa, ami — bar megkétszerezi a
munkaraforditast mindamellett biztositja,
hogy .a fehérités hatdsa maradéktalan legyen. Az
a mennyiségi arany, amelyben a két folyadék a
fafeliileten osszekeveredik, elkerulhetetleniil
valtakozo, és ez a feliilet csikos fehéredését von-
hatja maga utan. :

3. A hidrogénperoxid és ammonia egyideji
felhordasa, V2A-acélbdl eléallitott kétosszetevos
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pisztollyal, egyesiti az 1. és 2. eljaras nyujtotta
elényoket, amelyek a kovetkezdk: a fehéritoszer
alkotéelemeinek 4llandé6 mennyiségi aranya,
egyetlen egy munkamiivelet és a fehérité erd
teljes kihasznalasa. A gyorsfehéritési eljarasnal
ennélfogva az utobbi munkamodot alkalmazzak.

Természetesen ezzel egy, a tomeggyartas
szamara alkalmas fehéritési eljaras kifejleszté-
sének feladata csak félig oldédott meg. Hiszen
nem a fehérités bekovetkezésének elhtzodasa
volt az, ami elsésorban hatott zavarélag, hanem
a faban visszamaradé peroxidrészecskék lassu
bomlésa vonta maga utdan annak sziikségességét,
hogy a munkadarabokat a szalagrél le kellett
venni.

Ebb6l a szempontbél az ammoénia alkalma-
zasa, tekintet nélkiil arra, hogy melyik eljaréas
szerint dolgoztak, nem oldotta meg a problémat.
A bomlas ugyanis annal késébb kovetkezik be,
minél jobban elérehaladt. Az utolsé maradva-
nyok lebontésa igen hosszi id6t vesz igénybe.
Ha valaki 24 6raval a fehérités utan lakkozni
kezd, annak tisztdban kell lennie azzal, hogy a
fa még mindig tartalmazhat kisebb mennyiségu
peroxidot.

Bar ezek a maradvanyok altalaban nem
okoznak kiilonosebb bajt, azonban senki sem
tudna kotelez6leg megjelolni azt a maradékta-
lan mennyiséget, amelyet tényleg artalmatlan-
nak lehetne tekinteni. A mesterséges lakkszari-
tasnal kétségteleniil szamolni kell egy kénnyd
utégazosodassal, amely azonban nem ad aggoda-
lomra okot, ha a lakkréteg ebben az idépontban
mar messzemenden megszilardult — vagy meég
folyos allapotban van. Ha viszont a rétegbe gaz-
buborékok hatolnak be és ott rekednek, ugy ter-
mészetesen megvan minden ok a bosszankodéasra.
Bel4athaté, hogy itt egy, a tokéletes artalmatlan-
s4g és a hibas lakkozas sulyos kovetkezményei
kozott elmosodé atmenettel allunk szemben.
Lyukak, kraterek, vilagos poérusok, bezart gaz-
buborékok és a fa és lakk nem kielégité Ossze-
tapadasa mind felléphet abban az esetben, ha je-
lentés mennyiségi peroxidmaradvanyok, egy
kedvezoétlen pillanatban, kezdenek elgazosodni.

Konnyen megértheté az is, hogy addig, mig
aktiv oxigén ujra nem képzddik, a szinarnyalat
még észlelhetd.

A fehéritési eljarast koveté hoékezeléses el-
jaras kozbeiktatasa jelent6s idényerést dontéen
nem biztosit. Bar kezdetben a hidrogénperoxid
gyorsan bomlik, a kozombosité ammonia azon-
ban csakhamar elillan és a csak lassan elparolgo
savrészecskék a feliileten visszamaradnak, ami
mas szavakkal azt jelenti, hogy a hidrogénper-
oxid ujbol stabilizalédik és miutan most mar

Feberithszer OO Szanitocsotorna) Satirozds il
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kisebb konecentracioju, igen nehéz azt teljesen
lebontani. Ezt az akadalyt a gyors fehéritési el-
jaras hivatott lekilizdeni. Nos, mibdl is all ez az
eljaras és hogyan alkalmazzak azt?

A gyorsfehéritési eljards és a vonatkozo
berendezések

A gyorsfehéritési eljarasnal a tiszta anyag-
tartalom 30—35 sulyszazalékara rugd, szabva-
nyos hidrogénperoxidot hasznalnak fel. Az am-
monia helyett azonban egy maéas gyorsfehérité
potanyagot alkalmaznak. Minddssze ez a kii-
lonbség. A fentebb ismertetett 1. szamua munka-
mod (lugozott hidrogénperoxid-oldattal) nem
alkalmazhato. mivel a fehéritészer oldata tul-
gyorsan szétbomlana. Ezzel szemben a 2. és 3.
szamu eljaras elvileg alkalmasnak mutatkozik a
gyorsfehérités szamara; a sorozatgyartoé lizem-
ben természetesen csak a fehéritészer mindkét
alkotéelemének, optimélis mennyiségben eszko-
zolt felhordasa johet figyelembe. A fehéritGoldat
felhasznalt mennyisége (hidrogénperoxid -
gyorsfehérit6 poétanyag) négyzetméterenként
60—70 grammot tesz Kki.

Abboél a célbol, hogy a fehérités és a per-
oxidmaradvanyok bomlasa minimalis idén beliil
kovetkezzék be, kozvetleniil a fehéritészer fel-
hordasa utdn, 40—60 C° hokezelést célszeri
eszko6zolni. Ennél a munkadarabok a szallitd/sza-
lagon szaritécsatornan haladnak 4t, amelybél a
felszabadulé fehéritészer-gozoket elszivatjak. A
munkadarabok a szaritét kereken 10 perc utan

* hagyjak el lakkozasra-kész allapotban. Ennek

megfeleléen az a berendezés, amely a lakkanyag-
gal végzett els6 munkamenet szdmara szolgal
(szorofiilke vagy ontégép), kozvetlenul a SZArito-
csatorna mogott van elhelyezve. A folyamatos
gyartas tehat nem szakad félbe. A gyorsfehé-
rité6-berendezés zavartalan és tartés tizemelése
szempontjabol fontos, hogy az Gsszes felhaszna-
latlan  hidrogénperoxidrészecskék  lehetéleg
gyorsan artalmatlanné valjanak, illetve, hogy
azok nemkivanatos hatasa a kornyezetre kiki-
szoboltessék. E célt szolgaljak els6sorban a viz-
zel permetezett szorofiilkék. A kering6é vizhez
bizonyos mennyiségli 2%/,-os tercier (harmadla-
gos) natriumfoszfatot (NazPO,) adagolnak és ez-
altal a kovetkezo kettés eredményt lehet elérni:
a hidrogénhiperoxidban levé savrészecskék ko-
zOombositését és ezzel a vizfliggony altal felfogott
fehéritészer gyors bomlasat, masrészt valameny-
nyi, a kering6 vizzel érintkez6 fémes rész korro-
zibvédelmét. A habképzédést kis mennyiségi
szilikon habtalanitéval konnyen meg lehet aka-
dalyozni.

A vizfuggony emellett meggatolja azt is,
hogy a fehéritészer kodje higtalan &allapotban
az elszivé berendezésbe jusson, ott korrdzios
karokat okozzon vagy a lerakédott faport —
amely faipari tzemekben mindig megtalalhato
— a hidrogénperoxid allandé feldusulédsa eset-
leg ongyulladasnak tegye ki. Masrészrol, a sza-
ritécsatornat oly anyagbol készitik, amely a per-
oxid gbzeivel szemben ellenélls. Erre a célra as-
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vanyanyagokkal kotott konnyt épitélemezek, pl.
azbesztcementlemezek  kivaléan  alkalmasak.
Enyvezett — vagy rostlemezek, melyek a fehe-
ritészer felvétele ellen poliészter bevonattal
vannak megvédve, épitdelemek gyanant szintén
alkalmazhaték. Ott, ahol a széritocsatorna fém-
b6l van kivitelezve, a fehéritdszergbzok korrod-
zi6s hatdsa ellen egy jé DD (poliuretan) lakkbe-
vonattal védekeznek. A célnak megfelelé lég-
vezetés a szaritoesatornaban szintén igen fon-
tos. Szikséges, hogy a meleg levegé a munka-
darabok hatoldalait is alaposan pasztazza.

Ez a kivanalom egyarant fennall ugy a két-
oldalu fehéritésnél, mint olyankor is, amikor a
fehéritészer gézeinek a hétoldalakra valé aka-
ratlan atterjedését kell megakaddlyozni. Mind-
ezen egyszerl intézkedésektdl eltekintve, : egy
gyorsfehérité berendezés elgallitasa kiilonosebb
nehézségeket nem okoz és annak elényei igen
szamottevéek. A fentemlitett lizemben nem is-
merik a megfertézott belsé levegd okozta ba-
jokat.

Természetesen, a dolgozd a szoroallvanynal
a permetkod ellen védve van és a fehéritészer
gb6zei altal okozott, egyébként szokasos kelle-
metlenségektél nem kell szenvednie, mivel a
munkadarabok elobb futnak be a szaritéesator-
naba, mielétt a gazképzodés valoban megkezdo-
dik. Amidén a munkadarabok a csatornat el-
hagyjak, peroxidrészecskéket tébbé mar nem
adnak le és igy a gyorsfehérité berendezés kor-
nyékén dolgozok soha sinecsenek a fehéritészer
gézei kellemetlen hatasanak kitéve.

Azt a tényt, hogy a hidrogénperoxid, a ro-
vid atfutasi id6 ellenére, egészen az Aartalmat-
lansdgig menden szétbomlik, megerdsiti a lak-
kozés tovabbi felyamata. A fehéritéesatornabol
kijové munkadarabokat azonnal satirozzak,
vagy lakkozzak. Lakkozdsrg az elérendd hatas-
nak megfeleléen, nitroanyagot, vagy poliész-
tert alkalmaznak. Mindkét esetben a fehéritési
munka folyaman felhasznalt hé &ltal igen je-
lent6s mértékben lerdvidiil az atfutasi id6. Ert-
het6, hogy az ,elémelegitett” feliileteken a nit-
rofeddlakkok, satirozofestékek, szigetel6lakkok
vagy reakeios alapok mind jelentésen gyorsab-
ban szaradnak ki. A poliészterrel eszkozolt ré-
tegelésig a munkadarabok rendszerint mar any-
nyira leh(tott allapotba keriilnek, hogy beko-
vetkezik a parafin kifogastalanul szabad kimo-
sodasa (amennyiben egyébként sem alkalmaz-
tak parafinmentes tipusu poliészterlakkot,
amely lényegesen magasabb hofokt elémelegi-
tést tesz lehetévé). Szikség esetén természete-
sen lehetéség 4ll fenn hiitézona beépitésére is.

Milyen hasznot biztosit a gyorsfehéritési
eljdrds?

Hogy milyen raciondlisan lizemeltetheto a
gyorsfehéritési eljaras, azt mutatja egy nagy-
Uzem példaja, amelyben egyetlenegy munka-
er$ -oranként (a munkadarabok nagysaganak
megleleléen) 100—150 m? nyirfurnérral bevont
feliiletet fehérit. Ebben az lizemben a szallito-

és szaritoberendezés vezérlése teljesen automa-
tizalt. Ennek megfeleléen, a feliilet négyzetmé-
terére es6é beérkoltség-raforditasi ido 0,4—0,6
percre csokkent. Ha megkisérelnok annak fel-
becsiilését, hogy mekkora tobbletraforditast
venna maga utan a hidrogénperoxid és ammo-
nia alkalmazasan alapuld, mindamellett racio-
nalis 3. eljaras, kereken 1500 m?2 furnér fehéri-
tése esetében, Ugy a fehéritészer felhordasanak
muveletét batran kikapesolhatjuk, amiutan arra
mindkét esetben sziikség van. A régebbi elja-
rasnal le kellett a munkadarabokat a szalagrél
venni és azokat kereteskocsikra rakni, melyeket
azutan egy jol szelloztetett elparologtatd helyi-
ségbe toltak. Meég az esetben is, ha 20 db fur-
nérlapot rakdsolnank egymads fo6lott (természe-
tesen megfelel6 térkodzokben), legalabb 50 kere-
teskocsira és (elméletileg) 75 m?2 alapteriiletre
lenne sziikség. Hogy tlrhet6en kozlekedni lehes-
sen, ehhez az emlitett helyiségnek legalabb 120
m? nagysagunak kellene lennie. A légaramlas-
nak a szorosan rakésolt furnérok kozti helyes
iranyitdsa sem egyszert dolog. Az elparolgas
utan wvalamennyi munkamozzanatot meg kell
ismételni. Az elparologtato helyiség kikeriilése
részben legalabb két munkaerdét venne igénybe.
Az a kortilmeény, hogy a fentieken kiviil minden
egyes koesinak a szorofiilke mellett addig kell
allnia, mig teljesen meg nem rakjak (ami 20—
25 percig is eltart); leheteflenné teszi, hogy a
bels6é levegt a fehéritészer goézeivel ne telitod-
jék meg. Ezen eljaras és a folyamatos gyorsfe-
héritési modszer kozti kiilonbség tehat szembe-
6tlé, ha az utobbit szdmszerlleg még nem is le-
het 100%,-osnak tekinteni. -
Hoz-e az 4j eljaras elonyoket kozepes- és
kistizemek szamara is? Kétségteleniil, mivel az
atfutasi  id6 lerovidiilése fontos a szakaszos
gyartas esetében is. Ennél a szaritocsatorna
helyett egy szaritoszobat hasznalnak a fentiek-
ben ismertetett szempontoknak megfelelGen,
egészen egyszerl Kkivitelezésli burkolattal és
ebben a helyiségben a munkadarabokat ugyan-
ugy szaritjak, mint a csatorndban. Hogy a .
gyorsfehérités, az eddigi eljarasokkal Osszeha-
sonlitva, még az utobbi munkamodd esetében is.
mily nagy helymegtakaritast eredményez, azt
azonnal felismerhetjik, ha a fenti példat vesz-
szilkk alapul. Mig korabban egy elparologtatol
szobdra volt sziikség, amelyben a napi teljes
termékmennyiséget taroltdk, ma mar (ismét el-
méletileg) elégséges egy szaritoszoba, melynek
kapacitasa 10 perc alatt legyartott termékmeny-
nyiségnek felel meg. Realisan nézve ezt a he-
lyiséget kétszeresen nagyobbra meéretezik, vi-
szont benne kevesebb faanyagot rakasolnak
egymas folé, aminek kovetkeztében a kocsi va-
rakozasi ideje a szordfiilke mellett megfeleléen
cstkken. Még az anyagnak a szaritotérben at-
lagosan 20 percet kitevé tartézkoddsa esetében
is, 20—25 m? alapteriilet elégséges lenne. Végiil
a szagloérzék megterhelése és a korrézids ve-
szély is jelentés mértékben csokken, mivel a fe-
héritészer gézei nagyrészt a lezart szaritoszoba-
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ban keletkeznek és azonnal elszivasra keriilnek.
Ennélfogva a gyorsfehéritési eljaras kis- és ko-
zepes nagysagu lUzemekben is koltségesokkentd
és munkakonnyité hatast gyakorol.

Az a tény, hogy egyaltaldban sikerilt a fe-
heéritési eljaras sulyos problémajat a modern
butorgyarak folyamatos gyartasi modjaba za-
vartalan modon beiktatni, kétségteleniil szép
eredmény. Ha ezt az eredményt éppen a lakk-
ipari tizem volt képes elérni, jollehet a téma el-
s6dlegesen a fehéritészer gyarosokat érinti, ugy
ez az Uzemek tobbségének azon orvendetes szo-
kasaval magyarazhato, hogy a feliiletkezeléssel
kapcsolatos nehézségek esetében az {lizemek
rendszerint az illet6é lakkgyarhoz for dulnak ta-
nacsért és segitségért.

A gyorsfehéritesi eljards fontossigaihoz
bizonydra nem lenne mélté, ha azt egyszeriien
egy ismert munkamod fokozatos ésszerlisitésé-
nek tekintendk. Ez az eljaras inkabb donté eld-
feltétel a folyamatos gyartasi mod és ezzel fehé-
ritett faanyagok nagyiizemi termelése szaméra,
a gyakorlatnak megfelel6, mlszaki és kalkula-
ci6s szempontbol elényos feltételek mellett. A
gyorsfeheritési eljaras kifejlédése az alkalma-
zott kutatds széleskorli programjanak keretében
ment végbe, amely célul tizte ki maga elé, hogy
nemesak az anyagot nézve, hanem a munkael-
jarasok allandé egyszertsitése altal, a termelési
mddszerek ésszertisitéséhez, a faiparban, erejé-
hez mérten hozzajaruljon.



Béanyafabogar (Rhyncolus culinaris GRM) nagyaranyt elterjedése
a lakéépiiletek faszerkezetében

BALINT GYULA
Faipari Kutaté Intézet

A banyafabogarat K. Escherich (1923) a ba-
nyaacsolati faanyagok jelentés karositojaként
emliti. G. Becker (1950) osszefoglald tanulma-
nyaban K. Eckstein (1928) munkajara utalva a
banyabiztositasi faanyagok rovarkarositojaként
ugyancsak a banyafabogarat nevezi meg. Ezen
kivil N. A. Kummer (1919) megallapitasat is is-
merteti, ki a gerendak és padlédeszkak karoso-
désarol irva ugyancsak a banyafabogar kartéte-
leirél szamolt be. W. Madel (1949) az enyvezett
lemezek egyik legjelentdsebb karositojaként e
bogarfajt hatarozta meg. L. Vorreiter (1949)
mint a beépitett banyafa pusztitéjat e bogarfajt
regisztralja. Fr. Kollmann (1951) e karosité or-
ganizmus ismertetésében kozli, hogy Drezda
mellett Hanichen nevli készénbanyaban 1895.
évben 680 meter hosszll vagatban a tamfakat és
stivegfakat e bogarfaj alecai pusztitottdk el. Az
ép, kéregnélkiil levitt banyafat 370 méteren e
bogar napok alatt megfertézte. J. P. Vité (1952)
a Volga kornyékén épitett fahazak esének (csa-
poesének) kitett részei tetemes kdarosodasarol
kozol adatokat, amelyek az atnedvesedett fa-
anyagokban a banyafabogar pusztitasat tamaszt-
jak ala. Gyérfi Janos (1957) e karosité hatéisa-
rol irva a Rhyncolus culinaris kartételét a meg-
tamadott banyafa szijacsara korlatozza azzal,
hogy csak a tavaszi pasztat pusztitja el; a mé-
lyebben fekvé geszirészt érintetlentil hagyja és
kevesbé pusztitja a tomottebb szovetd 6szi pasz-
tat is. Szerz6 (1953) vizsgalatai soran 'a banyak-
ban a banyafabogar Rhyncolus culinaris tdma-
dasait nem észlelte. A banyavagatokba beépi-
tett fadcsolatok vizsgalata soran ugy vélte, hogy
e bogar — hazailag — a banyatérségekben a fa-
pusztit6 gombakhoz viszonyitva csak alarendelt
jelentéségli. A szerzé (1959) kutatasi jelentésé-
ben kozolte, hogy a nemzetkdzi szakirodalom-
ban magas nedvességigénytlinek és féleg a ba-

1. kép. Banyafabogdr Rhyncolus culinaris GRM.

nyaacsolati faanyagokat tamadonak jelzett fa-
pusztité rovar karositasat az 1952—53. években
a pécsi és az 6zdi szénmedencében végzett vizs-
géalatai soran nem észlelte. A komléi, tatai, som-
salyi, farkaslyuki, majd dorogi, pilisvorésvari
stb. banyakban a banyafabogar Rhyncolus cu-
linaris kérositasara utalé tlinetek nem mutat-
koztak. Annal meglepébb wvolt, hogy e bogir
tobb nemzéje az intézeti gyljtemény-szekrények
egyikében kb. harom év ota 6rzott fodémgeren-
davégekbdl kireptilve, €16 allapotban volt meg-
taldlhato. A gerendamintdk mint a kozoénséges
farébogar Anobium punctatum DE GEER &lcai
altal terminalis allapotig szétroncsolt, majd le-
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szakadt csapos fagerenddkbol szarmaznak. A
gyljteményszekrények tolgyfdbol - keésziiltek,
uvegezettek, toloajtokkal ellatottak, jol zarod-
nak. A fokozott szarazsigu légtérben elhelye-
zett famintakban él6 banyafabogarak nemzdinek
fellelése e bogarfaj ckologikus magatartasat il-
letéen nagyardnyd alkalmazkodo képességet
igazol. E bogar tehat nemecsak banyakban, kiko-
t6berendezések colopeiben, nagymeértékben Aat-
nedvesedett fodémszerkezeti gerendaelemekben
és padlozati faanyagokban talalja meg életlehe-
toségét. Szerzo megfigyelése szerint — ha mar
a fertozés megtortént — a bogar fejlédéset a
kornyezet és igy a fa nedvességtartalma keveésbé
befolyéasolja. ’

A megtermékenyités és a peterakas a ragas-
menetekben tortént, ami a furé ormanyos bo-
garak (Cossonini) szaporodasa esetében gyakori.
A kirepiilés a harmadik év nyaran kovetkezett
be. Igy a harmadik generacio kifejlett rovarai,
nemzoi hagytak csak el a fertézott faanyagot.

A 3—3,2 mm nagysagu, barna szinl bogar
fejének erdteljes megnyulasa folytan képzodott

3. kép. A banyafabogdr Rhyncolus culinaris dlcajdratai

ormany hengeralaki és keskenyebb, mint a fej
szemek kozotti része. Hati része barazdalt, fino-
man sz6érozott (1. kép).

Az alcajaratokat nemecsak a fa kiils6 palast-
ja alatt észleltik, hanem azokat a gerendidk fe-
liletén és az alatti kiillonboz6 rétegvastagsdgban
is megtalaltuk. Az Anobium-alcak jaratai mel-
lett a Rhyncolus sp. dlcamenetei alig kiilonboz-
tetheték meg (2. kép).

A banyafabogar alcdinak karositdsa — ha
nem mas bogarfajjal egylittesen, vagy mas bo-

garfaj karositasa utan kovetkezett be — kony-

nyen felismerheté (3. kép). Jellegzetesek a kes-
keny, egymast keresztez6, egymasba futo dlea-
jaratai, amelyek furatliszttel lazan tomottek és
amelyeket a kirepilési nyilasok szdzai szakita-
nak meg. A karositd. bogarfaj meghatarozasat
lényegesen el6segiti a furatlisztb6él izolalt tiri-
lékesomoceskak alakjanak, méretének és sziné-
nek vizsgalata. A banyafabogar alcainak lirtilé-
két optikai segédeszkozzel (sztereobinokularis
mikroszkoppal) vizsgalva azokat viszonylag kis-

2 kép. Az Anobium és Rhyncolus diedk furdsai alig
kiilonboztetheték meg

méretlieknek és hengeralakuaknak taldltuk (4.
kép).

Megfigyeléseink szerint a banyafabogar a
magas nedvességtartalmu faanyagokat tamadja,
de tkologiai magatartasdban nagy alkalmazkodo
képességet mutat. Ez tette lehetévé, hogy 6—8%

netté nedvességtartalmu lucfenyé (Picea excelsa

L.) gerendavégekben tébb nemzedéken at fej-
lédhessen, utédai szaporodhassanak és a gene-
racids korforgas a légszaraz allapotnal alacso-
nyabb viztartalmu faban is végbe mehessen.

Osszefoglalds

A hazai vizsgalatok sordn a pécsi és ozdi
szénmedencében a komloi, tatai, somsdlyi, far-
kaslyuki, majd a dorogi, pilisvérosvari banyak-
ban a banyafabogar Rhyncolus culinaris GRM
kérositasara utalé tiinetek nem mutatkoztak.
Igen gyakori a lakéépliletek fodémgerendaiban.
Az egyes emeletek kozotti, Un. vizes blokkok
alatti fagerendakban e bogar karositdsa tobb-
nyire megtalalhatoé.

Feltlin6 volt, hogy e bogar nemzéi az inté-
zetli gyljtemény-szekrények egyikében kb. ha-

4. kép. A bdnyafabogdr dlcdinalk iriilékcsomoi.
Mikrofelv.
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rom év oOta orzott fodémgerendavégekbol kire-
pulve él6 &llapotban voltak megtalalhaték. A
gerendamintdk mint a kozonséges furébogar
Anobium punctatum DE GEER &lcai altal ter-
mindlis allapotig szétroncsolt, majd leszakadt
csapos fagerendakbo6l szarmaznak. A gyujte-
mény-szekrény tolgyfabol késziilt, uvegezett,
toloajtokkal ellatott, vitrinszeri. A fokozott sza-
razsagu légtérben elhelyezett famintdk nettd
6—8%, nedvességtartalmuak. Az egyébként ma-
gas nedvességtartalmia faanyagokat tamadé bo-
garfaj okologiai magatartasaban nagy alkalmaz-
kodo képességet mutat, s ez tehette lehetévé,
hogy az adott szaraz allapotu lucfenyé geren-
dékban életlehetéségét megtaldlva, csak a har-
madik generéaci6 nemz6i hagytak el a megtama-
dott faanyagot.
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ZUSAMMENFASSUNG

Im Laufe von heimischen Untersuchungen in den
Kohlenbecken von Pécs und Dorog, und in den Koh-
lengruben von Komlo, Tata, Somsaly und Farkaslyuk,
ferner in jenen Dorog und Pilisvorosvar, zeigten sich
keine, auf durch den Grubenholzkifer (Rhyncolus culi-
naris GRM) hervorgerufene Schidigungen hinweisen-
den Symptome. ieser Kifer kommt in Deckenbalken
von Wohnungsbauen sehr hiufig vor. Durch den Kifer
verursachte Schidigungen sind meistens in Holzbalken.
zwischen den einzelnen Stockwerken, unter sogenann-
ten Wasserblocken zu finden.

Es war auffallend, dass die Imagines des Kafers, von,
in einem der Sammelkasten des Institutes verwahrten
Deckenbalkenende herausfliegend, in lebenden Zu-
stand auffindbar waren. Die Balkenmuster entstam-
men aus Zapfenbalken, die durch Larve des gemeinen,
gewohnlichen Nagekifers (Anobium puctatum DE GEER)
bis zum Terminalzustand zersetzt und spiter einstiirz-
ten. Der Sammelkasten aus Eiche ist eine glasbedeckte.
mit Schiebetiir versehene Vitrine. Der Feuchtigkeit ge-
halt der sich in einem Luftraum von erhéhter Trocken-
heit befindenden Hclzntuster ist netto 6—8%,. Der regel-
maissig die Holzsubstanz von hocher Feuchtigkeit an-
greifende Kifer zoigte, in diesem Falle in seinem o6ko-
logischen Verhalten, eine sehr grosse Anpassungsfihig-
Keit und es lasst sich nur hiedurch erxlidren. dass
die Kafer in den Feichtenbalken; mit gegebener
Trockenheit seine Lebensmoglichkeit findend, nur die
Imagines der dritten Generation das angegriffene Holz

“verliessen.



EGYESULETI HIREK

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet elntkségének
aprilis havi {ilésén, a Miiszaki és Tudomanyos Bizottsag
munkajarcl szamolt be Liibke Roland, a Bizottsag ve-
zetbje.

Beszameclojaban tobbek kozitt ismertette a Szari-
tasi, Geépfejlesztési és a Szerszamfejleszté albizottsagok
ez évben végzett munkajat is.

A beszamolo utan az elnokség a Szivetkezeti szak-
osztay részérdl benyujtott ,,Hamozott belsds butorlap-
termelés” cimil zarojelentését vitatta meg.

Mdjus 5-én: Szekszardon Lele Dezsé tartott elé-
adast , Fapotlo anyagok szerkezeti megoldasai® cimmel.

Az elbadasban foglalkozott a forgécsl.apok, pozdor-
jalapok, és farost lemezek megmunkaldsaval és a bels-
liik keészitett gyartmanyok szerkezeti megolddsaval,

Az el6adason mintegy 30 6 vett részt, akik az els-
adas utan még sok egyéni problémat vetettek fel a fa-
potlé anyagok felhaszndldsdval kapesolatban.

Madjus 9-én: A FATE debreceni csoportja iinnepelte
10 eves fennallasanak évforduléjat. Az elmult idészak
kiemelked6 egyesiileti tevékenységér6l Szakal Jozsef
tartott beszamolét. Az linnepség keretén beliil osztottik
ki, mintegy 90 bizonyitvanyt azoknak, akik a gépmun-
kas tovabbképzé tanfolyamon résztvettek &s azt ered-
ményesen végezték el.

Az linnepségen Somogyi Laszlé elvtars, fotitkar, a
FATE elnoksége mevében iidvizolte a meg]elenteket

Ugyancsak majus 9-én a Szovetkezeti Szakosztaly

tartotta meg évi taggytilését a FATE kozponti helyisé-
gében. A taggylilés megnyitisa utdn Szabd Laszld elv-
tars tartotta meg éves beszamolojat a szakosztaly elért
eredményeirol és munkassagarol. Az iilésen Réka Pal
FATE elnok, az Egyesiilet elnoksége nevében lidviozolte
a szakosztaly tagjait és kozolte, hogy a szbvetkezeti
szakosztaly munkAajat pozitivan értékeli a FATE elnok-
sége. Udvézls beszédében kidomboritotta azt a tényt,
hogy a szovetkezeti szakosztaly mdszaki dolgozoi,
nemcsak a sajat teriiletitk feladatait oldottdk meg, ha-
nem ezen keresztil hozzasegitették az egyesiilet tobbi
szakosztalyait a faipari problémak megoldasdhoz is.

Udvézlé beszédének elhangzasa utan kiosztotta a
FATE elnokségének nevében Szabd Laszlé szakosztalyi
elnok, tovabba Székely Ldaszls, K. Szabo Sandor, Mé-
szaros Sandor, Molnar Joézsef, valammt Somogyi G—y'l_l]cl
és munkablzotisagl tagjai részére a jutalmakat,

A beszamolé €s az lidvozld szavak elhangzéasa utan
egymas utan hangzottak el az értékesnél értékesebb
hozzaszolasok.

Mdjus ho 10-én. a Butoripari szakosztdly szervezé-
seben 49 f6 részvételével tapasztalatesere latogatést tet-
tek Szombathelyre, a Nyugatmagyarorszagi Fiirészek
Forgacslapgyartd lizemébe,

Az tizemlatogatas csak részben elégitette ki a vara-
kozast, mert 2 hydraulikus prés meghibasodédsa miatt az .
nem volt lizemképes. A javitds id6tartama egybe esett
a latogatas iddszakaval, ezért az anyag elékészitést (de-



fibralast), osztdlyozéast;-a gyanta-és-forghcs bekeverését—

€s a, teritést, tovabba a méretrevagast és esiszoldast te-
kintették meg. Nagy érdeklfdést keltett a flirészporbdl
készitett parkettahelyettesitd lapok gyartasa, melyet a
tanulmanyi csoport végignézett. Tovabba a csoport meg-
tekintette a flirészesarnokot is, ahol az anyagmozgatis
gépesitése a csoportban magy tetszést aratott,

Mdjus hé 12-én A Butoripari Fiatalok Klubja ke-
retén beliil, Hollé Imre f6mérndk tartott értékes el-
adast az ,Automatizalds elméleti alapjai” ecimmel.
Az el6adé véazolta az automatizalds lehetGségeit és kove-
telményeit. Emlitést tett az automatikus befogd, eldtold
és megmunkalé rendszerekrsl, azok kialakitasarél, va-
lamint az automatizalés gazdasigossdagit targyalta.

A faipar fiatal mlszakijait a kérdés igen érdekelte,
ezt bizonyitotta szadmtalan elvi és miszaki kérdés fel-
vetése, melyekre az el6adé részletes felvilagositasokat
adott.

Mdjus hé 16-dn- az Egyesiilet kozponti helyiségé-
ben az ERDERT Vallalat FATE tagjai jol sikeriilt klub-
délutdnt tartottak, melyen Somogyi Lészlé FATE £6tit-
kar tartott vitaindité el6adast ,az ERDERT szerepe a
butoripar fejlesztésében” cimmel. Ez a kis beindité
elGadéds élénk vitat alakitott ki, majd utdna levetitésre
leriilt a feliiletkezelt farostlemez gysrtasar6l késziteti
kisfilm,

Mdjus 18-dn a soproni FATE Csoport felkérésére
Bobok Liaszlé, a ,,Korszer flirésziizem technolégiai ki-
alakitdsa, a hazai lombosfirészrénkst feldolgozd Firész-
tzemekben® cimmel tartott el6adast,

Az el6adds sordn az eldadé kitért mindazon problé-
méra, melyek a 15 éves fejlesztési terv soran megvalé-
sftand6 flrésziizemekben technolégiai vonatkozasban
felmertiltek,

— “Mdjus 19-én ~A - bitoripari szakosztaly klubnapjan
Kollar Mihdly tartott elfadast ,Polyeszter fényezés”
cimmel,

El6adédsa sordn ismertette a régi hagyoményos fes-
bési €s lakkozdsi, valamint feliiletkezelési eljarasokat.
Ismertetle az Gjabb felilletkezelési anyagok (festékek,
lakkok, f6lidk) technolégidjat, felvitelét, valamint azok
elényeit targyalta. Ismertette a régi és 1j festési eljara-
sok kozotti gazdasigossagi dsszefliggéseket, és az 4j el-
jardsokkal kapcsolatos egészségiigyi és egyéb 6vointéz- -
kedéseket,

Majus 26-6n A flrész-lemezipari klubnap keretén
beliill Dessewffy Imre ismertette a Ladaipari Vallalat
Ujszegedi telepén létesitetf koronghasitégépes lada-
lzem tervezését, valamint a beindulds ideje 6ta eltelt
id6ben szerzett termelési tapasztalatokat, Az elGadas
utdan a résztvevlk megvitattik a termeléssel és az lizem
jov6 feladataival kapesolatos problémdkat,

Majus 30-dn. A sziritasi albizottsig klubnapj4n
Burda Ferenc tartott eléaddst a szaritis programozisa-
rél. Tovabba

Mdjus 30-dn Szekszérdon, a Szekszardi Vegyesfa-
ipari Vallalat telephelyén Bakai Istvan tartotia meg
eléadésat ,,A migyanta ragaszték alkalmazisa a fa-
iparban” eimmel.

Az elBadds sordn ramutatott azokra a minéségjavitd
és gazdasdgi elénybkre, melyek a miigyantaragasztok
bevezetésével biztosithaték, Tovabbiakban a hazai gyér-
tdsi karbamid forméldehid alapanyagt miigyantara-
gaszték fontosabb tulajdonsigait, s a felhasznaldsuk
soran betartandé technolégiai elfaddsokat ismertette.
Ezt kivetben ragasztaskézbeni meghibasodisok okaival
foglalkozott és a hibak javitasainak technolégidajat va-
zolta. S. A-né

——



Kﬁnyvismertetés

Mint megfigyelhették, rovatunkban nemesak a f4val
kapesolatos szakirodalommal foglalkozunk, Fejlédéstink-
héz, latokoriink kiszélesitéséhez szorosan hozzétartoznak
a gépek, segédeszkizik, az elekiromos és gozenergiat
szolgéltatd berendezések ismerete, valamint a kizgazda-
ségl — gazdasigossigi-kérdések allandg fi gyelemmel ki-
sérése is.

Az lizemek korszer(i gépei megkévetelik a magasabb
szakképzettséggel rendelkezd gépészmérnskik jelenlétét,
de ugyanez elmondhaté a mianyag bevonulédsaval a ve-
gyészettel kapesolatos kérdésekre is.

Az ipar és az egyes lizemek vezetdinek, a miiszaki
dolgozéknak ma méar nem elég csak a faanyag feldol-
gozasaval és felhasznaldsdaval kapesolatos egyes kérdé-
sekkel foglalkozni, feltétleniil sziikséges, hogy altaldnos
miszaki, s6t kozgazdasigi szemléletiel is rendelkezze-
nek. :
Fentiek megktvetelik, hogy ne esak a faipar esyes
szakmai kérdéseivel foglalkozé megjelent kényveket is-
mertessiik, hanem az egyéb szakmai képesitéssel ren-
delkezék érdeklédését is felhiviuk a legGijabban meg-
jelent szakkényvekre is.

Czirdki J—dr. Fil6 Z.—Lazar L.: Fa- és fahelyet-
lesité anyagok. Ipari Szakkényvtar kiadésa, 1960.

A kdnyv mintegy kiegészitése az »Ipari Szakkényv-
tar® kiadasdban eddig megjelent faipari kérdéseket tar-
gyald sorozatnak,

Koztudomést, hogy hazink a természetes allapotd
faanyagokban nem bévelkedik, hiszen teriiletének csak
13,5%-a az erdé.

Az orszdg évi fakitermelése kb. 3 milli m? a fel-
hasznilés viszont meghaladja.az 5,5 millié mt. A ki
16nbozetet népgazdasdgunk kénytelen behozatal utjan
biztositani, ami a rendelkezésre 4ll4 devizakeretek je-
lentGs részét veszi igénybe,

A behozatal estkkentése és az ipar fokozott faanyag-
sziikségletének biztositdsa is megkivdnja a faanyagot
mind nagyobb mértékben helyettesit6, — ipari tton
eléallitott — anyagok gyartdsat és felhasznalasat,

Ilyen helyettesit6 anyagok, tébbek kozott a kiildn-
bozé butorlapok, rétegelt és enyvezett, farost- és for-
gacs-lemezek.

A konyv bevezetd része a tat, mint nyersanyagot,
valamint a vildg és hazdnk faellatottsdgat mutatja he,
a fak életjelenségeivel és a f6ld kiilsnbézé erdétipusai-
val ismerteti meg az olvasét.

Részletesen foglalkozik a fa anatémiaj aval, mikrosz-
koépos faanyagmeghatdrozisokkal, a kiilsnbozs fahibak-
kal

Kiilén fejezetben targyalia a fa vegyi Osszetételét,
fizikai és mechanikai tulajdonsagait.

A szerzék ipari favélasztékok” gyGjtéfogalom ke-
retében részletesen kitérnek az erdei fatermékekbdl to-
vabbi megmunkaldssal el6allitott kész és félkész gyart-
manyok ismertetésére,

A fafeldolgozd ipar — mint mér a bevezetd rész—
ben emlitettem — az egész vildgon hossza id6 6ta
fahidnnyal kiizd, Ez a faanyaghiény arra késztette az
ipart — a hazai ipart is —, hogy olyan pétanyagokat
kisérletezzen ki és &llitson els, melyek a fat mint szer-
kezeti anyagot teljes egészében helyettesithetik, pétol-
hatjék.

Az ez irdnyl kisérletek és térekvések mér eddig
is komoly eredménnyel jirtak, A legnagyobb sikert a
forgdcsféleségek és a farostlemez vonalan érték el.

Biztat6 és elfogadhaté eredménnyel kecsegtetnek az
ipari ndvényekhdl és egyéb mezdgazdasagi termékek-
bél (kender, len stb.) eléallitott fapétléanyagokkal vég-
zett kisérletek is.
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