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A IV. Orszdgos Faipari Konferencia kiilféldi visszhangja

Orommel adunk hirt arrél, hogy jubilaris konfereneciankrél az utébbi

idében tobb beszdmold jelent meg a kiilféldi szaklapokban. Els6sorban
a DREVO cimfi csehszlovak és a HOLZINDUSTRIE keletnémet lap f. é.
2., illetve 3. szamaban megjelent érdekes és tartalmas cikkeket kell ki-
emelniink, amelyeket az alabbiakban teljes forditdsban kozliink. Meg-
emliteni kivanjuk, hogy a PRZEMYSL DRZEWNY ecimi lengyel lap f. é.
3. szamaban Tadeusz Gawlowski részletesen ismerteti a Mohacsi Farost-
- lemezgyarat. Hely hidnyaban az utébbi cikk forditdsdnak kozlésétél, saj-

nos, el kellett tekintentunk.

Szerkesztdség

A fa komplex kihasznéilasdnak egyes magyarorszagi prob]léméirél*

Irtdk: EKAROL EISNER é VAGLAV SEHNATL, o bratiddavai Allami Takutaté Intézet munkatdrsai

A  magyarorszdgi Faipari Tudomdnyos
Egyesiilet 1960. november 8. és 10. kozott, Bu-
dapesten, a Technika Hdzdban tartotta meg IV.
orszdgos faipari konferencidjdt. Ezen iinnepelte
meg az Egyesiilet alapitdsanak tizedik évfordu-
lojat. A konferencidn 25 kiilfoldi wendég wvett
részt. Legnagyobb wvolt a csehszlovdk delegdcid,
amelyen kivul kikildéttek érkeztek a Német
Demokratikus Koztdrsasdgbél, Lengyelorszdg-
bél, Bulgariabol, Romdnidbol, ¢ Német Szovet-
ségi Koztdrsasagbol és Ausztridbol. A konferen-
cia f6 témajat a farostlemez és forgdcslap ter-
melésének problematikdja képezte. Ezzel kap-
csolatban szdmos kikiildott @jabb technikai fej-
leményekrol szamolt be a konferencidn, mely-
nek résztvevdi szamdra alkalom nyilt, kiillono-
sen a farostlemezgydrtist tanulmdnyozni és
kissé megismerkedni az Egyesiilet munkdjdval.

A farostlemez és faforgcicsldp termelésének
nyersanyagforrasai

Magyarorszag faban igen szegény orszag.
Az erdbkkel boritott tertilet 149/, és az erddk fa-
hozama természetesen nem fedezi az igényeket.
- Huszon6t eurdpai orszag kozott Magyarorszag
az erddsultség tekintetében a 18. helyet foglal-
ja el. Az erddk fafajok szerinti megoszlisa (sza-
zalékban) a kovetkez6:

cserfa 18,3 egyéb kemény lombosfa 15,2
akacfa 15,8 egyéb lagy lombosfa 7,1
tolgyfa 27,4 fenyé6félék 7.4
biikkfa 8,8 —_ =

Az erddk ily Gsszetétele igen kedvezétlen a
farostlemez és faforgacslap termelése szempont-
jabol, melyeket vilagszerte 80%)-ban feny6bol
gyartanak. Ami a fenyo6t illeti, ezzel kapcsolat-
ban a helyzet Magyarorszagon kiilénosen

* Megjelent a” Drevo 1961. évi 2. szamaban.

kritikus és ezzel magyarazhaté az a tény, hogy
a ,miifa‘* termelése otl valamivel késébb indult
be, mint a vele szomszédos orszagokban. Jelen-
leg Magyarorszigon egyetlen egy gyar termel
farostlemezt, éspedig Mohacson, amelynek évi
termelése kb. 10 000 tonnara rug. Ez a mennyi-
ség tavolrdl sem elégiti ki még a hazai sziikség-
letet sem. -

A faforgacslap termelésében is Magyaror-
szag, a kedvezétlen nyersanyag helyzet miatt,
kissé lemaradt. Egy nagyobb lizem dolgozik mar
Szombathelyen, melynek évi termelése 6200
mi-t tesz ki. Természetesen, a Magyar Népkdz-
tarsasag faiparanak tavlati fejlesztési tervében
e két iparag kapacitdsanak tovabbi nagymérvii
emelése van elbiranyozva.

A szombathelyil nagy forgaecslapgyaron ki-
vill Magyarorszagon még néhany, évi 2—3000
m? kapacitésa, kisebb lizem is létesiilt a szovet-
kezeti és butoriparban.

Szombathelyen a forgéacslap nyersanyagéul
egyelére feny6t hasznalnak fel, azonban mar
kisérletek folynak kiilonféle, mas fafajok anya-
ganak alkalmazasara vonatkozolag.

Farostlemezb6l az egy fore esé felhaszna-
las csupan 1,9 kg-ot, forgacslapbél pedig 0,74
kg-ot tesz ki. (Csehszlovakidban a felhasznélas
jelenleg ennél csak valamivel nagyobb, azonban
példaul Finnorszagban és Norvégidban egy fére
szamitva a farostlemez felhasznalas 17—19 kg-

. ra, a faforgacslapé pedig Eurépaban 2—8 kg-ra

rug.),

A ,mifa“ termelésére rendelkezésre &ll6
tiizifa, valamint fenyé, bilikk, nyar, akic és
egyéb lombosfak anyagmennyisége évente kb.
330 000 kobmeéterre teheté. Ehhez hozzd lehet
szdmitani a flrészlizemekbél szdrmazé darabos
hulladékokat, valamint a , miifa® gyartdsanal és
egyeb, a famegmunkalé tlizemekben keletkezé
eselékeket. Ezek teljes mennyisége kb. 130 000
m?, amelybél kb. 78 000 m? fenyé- és kb. 31 000
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m? bikkhulladék. A maradvény kiilonféle lom-
bosfdk anyagabol tevédik oOssze. Igy hdt ossze-
sen kb. 460 000 m? megfeleld faanyag all rendel-
kezésre a farostlemez és faforgacslap termelése-
nek céljaira.

A mezbgazdasagi szektorokbol évente kb.
150 000 tonna kenderpozdorjat és 100 000 tonna
rizshéjt lehet a lapgyartasra felhasznalni.
Egészben véve tehat meg van a ,mifa® terme-
léshez a kedvez6é nyersanyagbazis. A hazai fa-
anyagok kedvezoétlen strukidraja azonban kii-
lonleges kutatomunkat tett sziikségessé.

Vizsgaltak példaul a rezgényar (Populus
tremula) rostjainak atlagos hosszat és megdlla-
pitottak, hogy az idésebb évgytlrik rostjainak
hosszusaga 1270—1440 mikron, mig az elsé tiz
evgylri rostjaié csak 600—1250 mikron. Ha-
sonl6 eredmeényt allapitottak meg egyéb nyédr-
fajokra vonatkozolag is. Igy pl. az oriasnyéarnal
(Populus robusta) az els6 tiz évgyliri rostjainak
hossza 600—1100 mikron, mig az idésebb év-
gylirtik rostjaié 1100—1200 mikron volt. Ezek
az eredmények mutatjak, hogy a rostlemezek
mindsege szempontjabol nem célszerii a gyors-
novest fak kitermelésének idépontjat el6bbre
hozni, mivel maskiilonben az atlag rosthossz
csokken. Mint mar emlitettilk, a Magyar Nép-
koztarsasag egész erdéteriiletének 18,3%/-at a
cser képezi, amely gyenge minéségénél fogva
erésen megterheli a nyersanyagmérleget. A
csernél gyakran el6fordul a geszt elvalasa és a
fagyrepedés. Ennek az az oka, hogy e fafaj f6-
leg a szigoru klimaju Magyar Kozéphegységben
tenyészik.

Ennek folytan Magyarorszagon rendkiviil
behatoan foglalkoznak azzal a problémaval, ho-
gyan lehetne a csert forgacslapok termelésére
alkalmassa tenni. Az erre vonatkozo vizsgalatok
meg nincsenek lezarva.

A forgacslap termelésének beinduldsa nagy
lehetéségeket teremtett killonféle fafajok fel-
hasznalasara nézve. Ezzel kapesolatban Magyar-
orszagon hét kilonféle fafajjal végeztek kisér-
leteket és pedig a feny6n kivill nyéarfélékkel,
rezgényarral, bilikkel, okuméval, mahagonival,
tolggyel és cserrel. E kisérletek soran megvizs-
galtdk az egyes fafajok alkalmazhatosdganak
lehetoségeit.

A legnagyobb szilardsagi értékeket a nyar,
okumeé és biikk fedérétegli forgacslapok mutat-
tak. Az okumé boritasd lapok, a nedvfelszivé-
képesség szempontjabol, a legmegfelel6bbnek
mutatkoztak. Egészbenvéve az eredmények nem
voltak kedvezéek azoknal a lapoknél, amelyek-
nek felileti réetege gytrislikacsu fak forgacsai-
bol kesziilt. Ezek anatomiai felépitésitk miatt
nem alkalmasak a forgécslapok feliileti rétegei
szamara; ezzel szemben a szortlikacsu fak igen
megfelelének mutatkoztak.

A Mohdcsi Farostlemezgydr

A gyar a Duna mentén, Mohdcs varosatol
kb. 3 kilométerre fekszik. A munkacsarnok két-
részes. Az egyik részben van ez id6 szerint el-

helyezve az NDK-bol importalt gépsor, amely-
lyel parhuzamosan fog futni a Svédorszaghol
behozott ] gépsor.

A jelenlegi gépsor az NDK tervei alapjan
késziilt és annak gépi berendezései tulnyomo
részt szintén az NDK-bol szarmaznak éspedig
a VEB—Pama lzemb6l. A gyar mostani terme-
lési kapacitasa kb. 10 000 tonna, amelyet késébb
12 000 tonnara fognak ndvelni. Az 1j gépsort a
Defibrator svedorszagi cég szallitja és ennek ka-
pacitasa el fogja érni a 20 000 tonnat. A harma-
dik lépcsében meég tovabbi defibratorokat és
préseket fognak beallitani, melyek munkaja ré-
vén. a gyar végsé stadiumaban, a kapacitas
mintegy 40 000 tonnat fog kitenni.

Az lizem féleg nyart, flizt és mas lagy lom-
bosfak anyagat dolgozza fel koriilbelil a kovet-
kez6 osszetételben: 40%, nyar, 409, fiz és 209,
hérs, éger és egyéb lombosfa. A faanyag 1 m
hosszu, féleg fadorongok, illetve fahasédbok alak-
jaban, 85—90%;-ban dunai hajokon, a marad-
vany pedig vasuti vagenokban érkezik az tizem-
be. A raktartéren nincs permetezé berendezés
a faanyag megovasara. A faanyagot korongbal-
tan kiilénbozé méretli forgdcsdarabokra aprit-
jak fel. A durva részecskék kivalasztisa utan.
amelyeket tovabb apritanak, a faanyag a svéd
defibratorba keriil és abban 10,5—11 atmoszfé-
ra nyomas alatt rostositjak.

A rostanyagot ezutan kalapacsos malomban
kb. 8—10 Schopper—Riegler fok 6rlési finom-
sagra 6rolik, majd fenol- vagy krezolmiigyan-
taval enyvezik.

Ezt kovetéleg a rostpépet két sikszitds be-
rendezésen viztelenitik, melyek sebessége per-
cenkint 3,8—4 méter. Figyelemre mélto, hogy a
vakuumos szekrények latogatdsunk idejében
nem dolgoztak, minthogy — miként kozolték
velink — miikédésiik nem volt kielégit6.

A sikszitan kialakitott rostpaplant méretre
vagjak, majd egyik oldaldt bevonjak parafin-
Fzutan a rostpaplant 4 db Pama rendszerti me-
legprésben, 180 C° hémeérsékleten préselik. A
prések 16 etazsuak. A prések nagyon hasonli-
tanak azokhoz, amelyeket Tangermiindében és
Ribnitzben lattunk. 4 mm-es lemezek esetében
a préselési idé 15 percet vesz igénybe. A leme-
zek sima feliilete a présben alul képzddik.

Specialis szallitoeszkozokkel a préselt le-
mezeket az ugyancsak Pama rendszeri klima-
kamraba juttatjak a végleges kikeményedés be-
kovetkeztéig. A lemezeket kézzel kampodkra
fliggesztik éspedig olyképpen, hogy 2—2 lemez
kiilsé lapja allanddan kifelé van forditva. A 64
meter hosszu klimakamrdban a klimatizdlas 12
orat vesz igénybe.

A klimakamranak 3 ovezete van, az els6ben
a lemezek 150 C% h6mérsékleten keményednek
ki, a masodikban lehtilnek és végiil a harmadik-
ban 6%, nedvességre klimatizalédnak, A klima-
tizalt lemezeket két flirész segitségével méretre
vagjak, melyek keményfémszerszamokkal van-
nak felszerelve, majd a lemezeket a raktarhe-
lyiségbe tovabbitjak.
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A jelenlegi gépsor berendezéseit — mint
mar emlitettik — a Pama freibergi (NDK) {izem
szallitotta, mig a defibratorok Svédorszagbol
szarmaznak. A felszerelés alatt allo uj gépsor
3 defibratorral fog mikodni és 24 6ranként 70
tonna lemezt fog termelni. Az iizemben ipari
televizios készllék segitségével lehet a folya-
matot figyelemmel kisérni. A Defibrator stock-
holmi cég szallitja az Uj gépsor valamennyi be-
rendezését. A prés 25 etdzsy, a lemezek széles-
sége 1600 mm és a préselési hémeérséklet 210 C°.
3,2 mm vastag lapoknal a présidé minddssze
9 perc. .

A jelenlegi gépsor 75%,-ban elsérendd mi-
néségll lemezeket termel, mig a fennmarado
25%, masodrendli mindségli. A miigyantdval
enyvezett lemezek mechanikai és fizikai tulaj-

donsagai jobbak, mint a kiilszinik, mely utébbi

nem kielégité volta a kéreg felhasznélasabol
szarmazo6 fekete anyagrészecskék nagy mennyi-
ségének tudhato be. A lemezek térfogatsilya
0,96—1,0, hajlitoszilardsaga 500 kg/cm?, nedv-
felszivoképességiik pedig 24 6ras aztatds utan
15—18%y. Az enyvezés nélkili lemezek hajlito-
szilardsaga csupan 283 kg/cm2-t tesz ki.

A szennyviz nem okoz kilondsebb nehéz-
séget, miutan maésodpercenkint 500 m? dramlik
a Dunaba. Miutan a szennyvizet a rostokrol el-
valasztva szénsziirén keresztiil egyenesen a Du-
ndba engedik, bioldgiai sztirésre nincs sziikség.
A lemezeket féleg a butoriparban éspedig els6-
sorban konyhabutorok gyartdsanal alkalmazzalk.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet

Magyerorszag, mint faban szegény orszag
szamdra kiilonosen fontos a fa komplex kihasz-
ndldsdnak problémaja. Ugyanakkor ismertek
azok a nehézségek, amelyek a faipar iranyitasa-
nak szettagolodasabdl szarmaznak. A fa feldol-
gozasa egész sor tarea kozott oszlik meg. A fii-
részipar az erdészeti, a butoripar a kénnytipari,
az épuletasztalosipar pedig az épitéstigyi tarca
ald tartozik. Ez a helyzet nem teszi lehetévé a
faanyag olymérvi komplex kihasznaldsat, mint
aminét a mitiszaki fejlédeés jelenlegi vilagszintje
megkivanna. Ebben a helyzetben nagyjelenté-
ségld hivatas harul a Faipari Tudomanyos Egye-
siiletre. Segitenie kell ott, ahol nem lehet kiza-
rolag rendeletekkel dolgozni, tovabba ott is, ahol
a dolgozok kis létszamu csoportjait célszerd
egyes fontosabb problémak megoldésara raalli-
tani. Az Egyesiilet 1950-ben alakult és jelenleg
mintegy 2000 tagot szamlal, mérnckoket, tech-
nikusokat és kivalo szakmunkasokat, akik a fa-
ipar kulonféle dgazataiban dolgoznak. Az Egye-
siilet csucsszerve a kozgytlés, amelyen torténik
a kozponti véalasztmany és az elndkség megva-
lasztasa.

. Az egyesiileti munka a kiilénbozé szakosz-
talyok keretében folyik. Jelenleg 'a szakoszta-
lyok a kovetkezok: 1. butoripari, 2. épiiletasz-
talosipari, 3. flirész- és lemezipari, 4. vegyes-
ipari és 5. szovetkezeti szakosztaly. E szakosz-
tdlyok, melyek szakbizottsagokra tagozodnak,

elkeszitik a maguk éves munkatervét, amely az
elnokség jovahagyédsa utdn kerul realizalasara.
A FATE munkijanak sulypontja elsésorban
ezekre a szakbizottsagokra esik, amelyek igen
sokoldalu tevékenységet fejtenek ki, amennyi-
ben szakmai eléadésokat tartanak, megrendezik
az uj technika napjat, tovabbképzé tanfolyamo-
kat és tapasztalatcsere latogatasokat stb. szer-
veznek.

A szakbizottsagok munkaja a vélasztminy
tagjainak iranyitasa alatt all és a bizottsagok
munkdjaba esetrdl-esetre kivalasztott szakem-
bereket vonnak be. Munkafeladataikat részben
az allami iranyitoszervekt6l, részben maguktol
az lUzemekt6l kapjak. A bizottsagoknak emellett
vannak alland6é tagjail is, akik egy-egy egész
ipardag problémaival foglalkoznak. E bizotisa-
gok sajat metodikdjuk szerint dolgoznak és
sziikség esetében a felettes szervekhez fordul-
nak segftségért. Az egyes feladatok megoldasa
utén zardjelentések késziilnek, amelyeket ha-
sonloképpen az elnokséghez terjesztenek fel j6-
vahagyas ceéljabal.

A zardjelentések gyakorta ajanlasokat tar-
talmaznak arra vonatkozolag, hogy az elért ered-
mények alapjan az illetékesek gondoskodjanak
példanak okaért uj szabvanyok ‘készitésérdl, uj
munkamédszerek és eljarasok, valamint 4j
anyagok, gépek és berendezések bevezetésérél.
A bizottsagok kivalo munkdjarol tanuskodik az
a tény, hogy szamos tagjuk részesiilt mar kor-
many- vagy minisztériumi kitlintetésben és az
azzal egyiittjaré pénzjutalomban.

A FATE 1951-t6l végbement tervszeru fej-
lédése szoros Gsszefliggésben all a FATPAR cimt
szakfolyoirattal, amely az Egyesiilet hivatalos
organuma. E folyéirat nemcsak arra szoritko-
zik, hogy az egyestileten beliili munka eredmé-
nyeirél beszamoljon, hanem egyben folyamato-
san ismertetéseket kozol a technika vilaghely-
zetérdl, tdmogatja a faipari dolgozdék szakmai
Ismereteinek allandé novelését és végiil segitsé-
get nyujt az egész ipar problémadainak megolda-
saban. A FAIPAR e tevékenysége igen hasonlit
ahhoz a munkahoz, amelyet a csehszlovak szak-
folyodirat, a DREVO végez.

A FATE a budapesti IV. orszagos faipari
konferencian tlinnepelte fennalldsanak tize-
dik évét. A konferencian a magyar és a kulfsldi
szakemberek, elsosorban a ,mifa“ termelésé-
nek, megmunkalasdnak és felhasznaldsanak
problémaival foglalkoztak. A harmadik napon a
faipar gépesitésérdl és automatizaldsarol, a ter-
melés megszervezésérdl es az uj felilletkezelési
eljarasokrdl targyaltak.

Ez a konferencia nagyban hozzajarult egy-
részt a magyar faipar fejlesztésével kapesolat-
ban mutatkozo bizonyos problémak megoldasa-
hoz, masrészt a faipar dolgozoi és kutatéi, vala-
mint a neépi demokratikus orszagok kozti kap-
csolatok tovabbi elmélyitéséhez. A konferencia
minden szempontbdl jol volt megszervezve.
Méltéképpen mutatta be a magyar Faipari Tu-
doméanyos Egyesiilef tizévi munkajat és egyben
kijelolte a tovabbi munka céljait.
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A Faipari Tudomanyos Egyesiilet IV. Orszagos Faipari
Konferenciaja Budapesten

Irta: H. J. SOMME R okl. 'mérnik, a drezdai Fatechnolégiai Mérnokiskela docense

A  magyarorszagi Faipari Tudomanyos
Egyestilet IV. orszagos faipari konferencidjat
1960. november 8. és 10. kozott tartotta meg Bu-
dapesten. A konferencia jellege nemzetkozi volt.
A konferencidn szamos kilfoldi vendég vett
részt a Lengyel, Roman és Bolgar Népkoztarsa-
sagokbodl, a Csehszlovak Szocialista Koztarsa-
saghol, Nyugat-Németorszaghol, Ausztridbol és
a Német Demokratikus Koztarsasaghol. Az NDK
kiildottsége a kovetkez6 tagokbol allott:

Herbert Hoffmann, okl. kézgazdasz, az Al-
lami Tervbizottsag Fa-, Papir és Poligrafiai osz-
tédlyanak csoportvezet6je, a kuldottség vezetdje;

Prof. Flemming, a mérndki tudomanyok
doktora, az Allami Tervbizottsig drezdai Fa-
technolégiai és Rostépitéanyagi Intézetének
igazgatoja;

Eberhard Kehr, fenti Intézet tudomanyos
munkatarsa;

Richard Kusian, a mérndki tudomanyok
doktora, a drezdai Muszaki Féiskola Fatechnolo-
giai és Rostanyagtechnikai Intézetének tudoma-
nyos munkatarsa; _

Hans-Joachim Sommer, okl. mérndk, a
drezdai Fatechnologiai Mérnbkiskola docense.

A kiilfsldi vendégeken kiviil a konferencian
mintegy 300 magyar szakember vett részt a fa-
ipar kiilonb6zé agaibol, tanintézményekbdl és
intézetekbol.

A IV. orszagos faipari konferencia elsésor-
ban a farostlemez és faforgicslap gyartasanak
és feldolgozésdnak problémadival foglalkozott.
Emellett sz6 volt az emlitett szerkezeti faanya-
gok forgacsoldo megmunkdlésarél és az ehhez
szlikséges szerszamokrol.

Az Osszesen 15 elbadast feldlel6 gazdag
programbol itt csak egyes fontosabbakat emli-
tink meg:

Strobl K. (Magyarorszag): Farost- és fafor-
gacslap hazei gydrtdsa, kiilénés tekintettel az
alapanyagbdzisra, valomint o gazdasdgossdgra.

K. Eisner (Csehszlovakia): A fiirészpor al-
kalmazdsa a forgdceslapgydrtisban.

A. Funder (Ausztria): A farostlemezek felii-
letének nemesitése.

H. Flemming (NDK): A modern szerkezeti
faanyagok forgdcsolé megmunkdldsinak alapel-
vei, kiillonGs tekintettel azok struktirdjdra.

J. Lindner (Ny.-Németorszag): Rostlemezek
eés forgdcslapok megmunkdldsi lehetéségei mo-
dern vdgészerszamolkkal.

Bodogh I. (Magyarorszag): A forgdeslap fel-
haszndldsa és feldolgozdsa a Uitoriparban.

M. Formanowicz és M. Plucinski (Lengyel-
orszag): Az ipari feliiletkezels eljdrdsok alkal-
mazasdnak lehetéségei.

E cikk keretében tul messzire vezetne, ha
minden egyes el6addshoz megjegyzéseket fiiz-

nénk. A drezdai Intézet és a tanintézetek az el6-
adéasokat bizonyara lelkiismeretesen ki fogjak
ertékelni, hogy ezaltal azok anyaga az egész né-
met faipar szamara hozzaférhet6veé valjék.

Az elbadasokbol az aldbbiakban kiragadott
egyes részletek bepillantast nytjtanak a felve-
tett problémakba és a targyalasra kerilt té-
makba,

Mindenekel6tt a magyar részrél elhangzott

- fejtegetésekkel kivanunk foglalkozni:

Erdekes az erd6siiltség foka, amely min-
dent Osszevéve 149;-ot tesz ki, ami semmiesetre
sem elegendd a fasziikséglet fedezésére és igy
Magyarorszag fabehozatalra van utalva. Az or-
szdg erdétertilete, fafajok szerint, a kovetkez6-
képpen oszlik meg:

tolgy 27,49/,
bukk 8,8%,
cser 18,3%,
akéc 15,8%,
egyéb kemény lombosfa 15,2%
egyéb lagy lombosfa 7,19,
feny6félék 7,4%,

E fahelyzet az oka annak, hogy Magyaror-
szag kénytelen komolyan foglalkozni az egyes
fafajok ipari felhasznalhatésigéanak lehetésé-
geivel. Végs6 fokon ebben kell magyarazatot ta-
lalni arra is, hogy Magyarorszag miért kezdett
késobb foglalkozni a miufalemeziparral, mint a
vele szomszédos orszagok.

Jelenleg a Magyar Népkoztarsasdgban
egyetlen farostlemezgyar miikodik, melynek évi
kapacitasa 10 000 tonna. Ez a kapacitas tavolrol
sem elegend6 a sziikségletek fedezésére. A fa-
forgacslapiparban hasonlé a helyzet. Ez id6 sze-
rint csupéan egy, évi 6200 m? teljesitményii nagy-
tuzem dolgozik, melynek kapacitasat a kozeljo-
vében évi 10 000 m3-re kivanjik felemelni. Mos-
tandig a szilikségletet behozatalbol kellett fedez-
ni. Az egy lakosra es6 évi felhasznalds mennyi-
sége a farostlemeznél csupan 1,9 kg, a faforgacs-
lapnaél pedig 0,74 kg.

A mezbgazdasagi termelés ezt a sulyos
helyzetet maés lignocelluléz nyersanyagokkal
mindenesetre enyhiteni tudja éspedig féleg az
évi 150 000 tonna mennyiségli kenderpozdorja-
val s a 100 000 tonna rizshéjjal.

A magyar lemezféleségek tulajdonsagai a
kévetkezok:

1. A mohdcsi farostlemez:

Térfogatsuly 950 1050 kg/m?
600 kg/cm?
24 oras vizfelvétel 10 189/,
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Ha ezeket az értékeket a legjobb kiilfoldi
farostlemezekkel 6sszehasonlitjuk, ugy meg lehet
allapitani, hogy a magyar lemezek ugyanazokat
a jellemz6é tulajdonsagokat mutatjdk, mint a
kiilfoldiek. Ezt a magyar kollégak annak tulaj-
donitottak, hogy az alapanyagul felhasznalt
nyar- és flzrostok igen alkalmasak rostlemezek
gyartasara.

2. A szombathely: faforgdeslap:

Térfogatsily 650 750 kg/m?
Hajlitészilardsag 170 240kg/ecm?
24 oras vizfelvétel 145 . 21.,5%,
Vastagsagi dagadas 7 8,5%,

Ezek az értékek hasonloképpen megegyez-
nek a jominéségt kiilfoldi forgacslapok megfe-
lelé értekeivel.

Miutén, sajnos a vizfelvevoképesség kisza-
mitdsara vonatkozé vizsgalati modszerek az

egyes orszagokban nem egységesek, e tulajdon-

sag rendkiviil fontos értékeit nem lehet egy-
massal osszehasonlitani.

Ugyanis nagy a kiilonbség, ha a vizben a
probatestek wizszintes vagy pedig merdleges
helyzetben vannak felallitva.

Magyarorszagon a rostlemez és forgdcslap
alkalmazasa nagyobb méretekben, 1954-ben
vette kezdetét. 1959-ben az ipar 19 000 m? rost-
lemezt és 11 500 m® forgacslapot hasznalt fel,
mely mennyiség 589/-at kiilfoldrél importaltak.

E két lemeztéleség £6 felhasznaléja a butor-
ipar. A rostlemezt és forgacslapot ez ideig tul-
nyomdan a konyhabutorok gvartasanal alkal-
naztdk: Emellett azokat felhasznaltak heverdk
és szekrények fed6- és fenékelemei, tovabba hat-
és oldalszerkezetek anyagaul.

A faanyaghidnnyal magyardzhat6, hogy
Magyarorszagon az utobbi idékben a butoripar-
ban széleskorli kisérleteket végeztek a forgacs-
lapoknak természetes 4allapotban vald felhasz-
nalasaval kapesolatban. E torekvés valdszinfileg
csak az irodabutorok ily médon valé gyartasara
korlatozodik, mivel az ily butorok esztétikai ha-
tasa, termeészetszertileg nem a legjobb. Azok a
kisérletek, melyeket a magyar kollégak a for-
gacslapok feliiletkezel6 eljardsaival kapcsolat-
ban kezdeményeztek, azzal az eredménnyel za-
rultak, hogy a poliészter felhasznalasa, mi-
gyanta tomitészerek alkalmazasa folytan, mint-
egy 30%-kal volt csékkenthetd.

A jarmuiparban féleg a farostlemezt alkal-
mazzak mint karosszéridk belsé burkoléanyagat.
Nagymennyiségli rostlemezt hasznaltak fel a
hajéépitéiparban is. Forgdcslapok alkalmazasé-
nal, a nagy térfogatsuly miatt, bizonyos nehéz-
ségek mutatkoztak.,

Bar az épitéiparban ezek az Uj anyagok ez-
ideig még csak kismértékben keriiltek beveze-
tésre, bizonyos kisérletekrsl e teriiletet illetSleg
is szereztlink értesiiléseket. A forgacslapot egye-
bek kozott mint zsaluzéanyagot ott is sikerrel
lehetett alkalmazni, ahol a lapok er6s nedvessé-

gl behatés alatt allottak. A forgdcslap j6l bevalt
weekendhazak gyartisanal is.

A tovébbiakban roviden ismertetjiik a cseh-
szlovéak el6adasok alapjan a Csehszlovakiaban
jelenleg gyartott lemezféleségeket: Puha Rost-
lemez — Szigetel6lapok. Ezeket fahulladékok-
bol gyartjak és versenyképesek a hasonlé kiil-
foldi termékekkel. A gyéartasi kapacitis elégte-
len. E termékek igen alkalmasak a hangszigete-
lésre és kiilonleges akusztikai célokra. Alkal-
mazhaték betonbél eléregyartott lakasoknal,
vagy ipari épitményeknél, tovabba mint szige-
telorétegek padlozatok alatt és mas hasonlé al-
kalmazasi teriileteken. Igen elényoseknek mu-
tatkoznak nagy fesztavolsdgu ipari iizemesarno-
kokban, konnyt fliggébmennyezetek szdmara.

Kemény farostlemezek. Ezeket is fahulla-
dekokbol gyartjdk és ugyanugy versenyképe-
sek a kulfoldi termékekkel, mint az elébbi sza-
kaszban ismertetett lemezek. E lemezek kitii-
néen bevalnak a butor- és az épiiletasztalos-
iparban. Ebb6l az anyagbdl folyamatosan ter-
melnek egyéni célokra szolgalé butorokat, és be-
épitett vagy kiilon szekrényeket. Az elegtelen
gyartasi kapacitas miatt azonban a butorgyartas
céljaira egyelére nem ajanlatosak. E lemezeket
megfelel6 kezelés utdn padlézati anyagként is
fel lehet hasznédlni. A lemezekbél sima ajtékat,
szekrényeket és mds hasonlé termékeket is le-
het késziteni. Ezen kiviil elénydsen alkalmazzak
azokat jaromuveknél is, kiilonésen személyko-
csiknal, az utébbi idékben pedig tehergépko-
csiknal, autébuszoknal és hajéknal is.

Forgdeslapok fahulladékbdl.

@) haromrétl lapok, melyeknek kozéprétege
szeletelt lenpozdorjabol all,

b) haromrétd lapok, melyeknek kézépréte-
ge apritott faanyaghol 411,

¢) egyrétl lapok apritott, vagy lapos for-
gacsanyaghbol,

d) egyrétl, flrészporbol késziilt lapok.

Jollehet a jomin6ségl forgacslapokat a mi-
néségi termékek egész sora szamara fel lehet
hasznéalni, azokat a csehszlovdk harmadik &t~
éves terv alatt féleg butorlapok kozéprésze sza-
mara fogjak gyartani. Ez azt jelenti, hogy a for-
gécslap tulnyomolag a butor- és az épiiletaszta-
losiparban nyer majd alkdlmazast, ajték, be-
épitett- és variabutorok anyagaként. E célbél
jelenleg Csehszlovékidban egy, a forgicslapok
porustomitésére szolgdlé szer és az ezen miive-
letet eszkozl6 gép eléallitisan dolgoznak, hooy
ne kelljen az ajtokat és beépitett butorokat fur-
nirral bevonni. Mérlegelik tovabba vékony, egy-
rétl forgacslapok alkalmazasi lehet6ségeit, mint
gongyodleganyagét, kiilondsen betétek szamara.

A lenpozdorjalapokat elsGsorban ugyancsak
gongyoleganyagul, tovabba mas specidlis célok-
ra kivanjak felhaszndlni. E lapokkal kisérletek
folynak annak megallapitasara, vajon alkalmaz-
ni lehet-e azokat sima ajtok és beépitett buto-
rok szamara.
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Szigeteldlapok kéregbil. Ezeket lucfenyé
kérgébol, kotéanyag nélkiil, nedves eljarassal
készitik.

A lapok aranylag kis hajlitoszilardsagot
mutatnak és ezért azokat legfeljebb 1200 <600
mm méretben szabad felhasznalni. A maximalis
vastagsag 40 mm. Miutdn nedves eljarassal ké-
szilnek, az egyik oldaluk tipikusan durva felii-
letd. A lapokat barmilyen elfogadott eljarassal,
illetve szerszammal meg lehet munkalni. Jelen-
leg széleskdrll vizsgalatok folynak annak meg-
allapitasara, vajon alkalmazhaték-e mint szige-
tel6lapok vekony mozaikparketta lamelldk alatt.
A lapokat konnyl valasztéfalak anyagaként is
alkalmazni szandékoznak.

Tuvorit szigetelolemezek. Fzek a celluldz-
gyéartasnal keletkez6 iszaphulladékbol késziilnek
{lrészpor- és gyaluforgacsok kombinalasaval.
E lapokat mint fali és mennyezeti zsaluzéanya-
got alkalmazzalk.

Likus- szigeteld és szerkezetilapok. E lapo-
kat kukoricacsévek hulladékaibol gyartjak. A
lap, amely mindkét oldalan vakfurnirral van
ellatva, puha fakeretbe van beszerelve és kuko-
ricacsovek hulladékaval kitdltve.

Ez a toltéanyag vakfurnirra ragasztott
egyenl6 magasra vagott kiesiny hengerecskék-
bél vagy felapritott kukoricacséhulladékbél all.
E lapokat elénydsen lehet felhasznalni az épité-
iparban hordozhato barakkok, raktarhazak és ki-
4llitasi pavilonok szamara.

Lignat szerkezeti- és épitdlapok. Ezeket kb.
70%-ban cementbél, 15%;-ban sejtrostokbél és
mas kisebb mennyiségl szervetlen anyagokbol
allitjék el6. A Lignatlap igen j6 ellenallast mu-
tat a kozvetlen id6jarasi, valamint a magas hé-
mérsékleti behatasokkal szemben. Falburkolati
felhasznéalasokndl e laptermék azzal a j6 tulaj-
donsdgéaval tlinik ki, hogy ,lélegzik®, ugy hogy
az illet6 helyiség bels6 részében a vizparak kon-
denzécidja nem lép fel. A lap jé ellenallast mu-
tat a faggyal és mas befolyasolé tényezékkel
szemben is.

Fa-cementlap. Cementbél, valamint flirész-
porbol és gyaluforgacsokbol késziil és épitési
celokra alkalmazzak.

Szerkezeti lapok pozdorjabdl. E lapok len-
és kenderpozdorjabol késziilnek, miigyanta
alapu kotéanyagok segitségével.

Funder okl. mérnék Ausztriabol cégének
gyartasi programjarol szamolt be és a feliileti-
leg kezelt rostlemezeket harom ,csoportba osz-
totta:

1. A nedves rostpaplanra folyékony alla-
potban felhordott finom fapéppel (fed6réteg)
boritott lemezek.

2. Lemezek, amelyekre tiszta miigyantaré-
teget szornak, vagy ontenek, majd ezt kovets-
leg kikeményitenek. E lemezeket zomancozott le-
mezeknek is nevezik.

3. Dekorréteggel bevont lemezek, amelye-
ket mugyantaval atitatott dekorpapir reaprése-
lése utjan 4llitanak elé.

A kilonbozo lemezfélesegek elallitasara és
felhasznalasara vonatkozd ezen fejtegetések
mellett, a konferencia igen behatéan megtar-
gyalta a farostlemezek és forgacslapok butor-
ipari feldolgozasanak problémait. Ekozben a fe-
liletkezelés is napirendre keriilt. Ezzel kapeso-
latban Bodogh Istvan (Magyarorszag), M. Plu-
cinski és M. Formanowicz (Lengyelorszag) elg-
addasait kell megemlitentiink.

Behatoan megtargyaltak a rostlemezek és
forgacslapok megmunkaldsanak kérdéseit is.

Flemming tandr mindenek el6tt a szerke-
zeti faanyagok forgicsolo alakformalasanak elvi
problémaival foglalkozott.

El6adasabol kidertlt, hogy ezen a tertileten
meg szamos probléma var megoldasra, amely
csak az egyes orszagok kozos munkajival és a
tapasztalatok kicserélésével lesz elérheté. Rend-
kiviil nagyok a véleménykiilonbségek és a tisz-
tazatlan pontok a vagasi feltételek, tovabba a
vagasi sz0g és a munkaanyag és a szerszam kozti
talalkozasi szog helyes megvalasztisa tekinte-
tében. Flemming tanar méltin mutatott reid a
megtelelé irdnyértékek kiszamitdsanal mutat-
kozo nehézségekre akkor, amikor a fanak, mint
szerkezeti anyagnak egymastél rendkiviil eltérs
tulajdonségait pontosan kivanjuk meghatarozni.

Lindner okl. mérnok (Ny.-Németorszig) a
szerkezeti faanyagok megmunkaldsaval inkabb
gyakorlati szemponthol foglalkozott.

Vetitett képekkel szamolt be a nyugatné-
met szerszamipar magas fokarol és féleg a Wigo
gyar szerszamait és gépeit mutatta be. Lindner
meérndk eléaddsaban iranyértékekkel szolgalt a
szerszamok helyes élezése és a legkedvez6bb va-
gasi feltételek megvalasztisa tekintetében. Ez-
zel kapcsolatban utalni kivanunk Klemens elv-
tarssal, a Faipari Gyartastervezd és Szerkeszt6
Iroda igazgatojaval folytatott megbeszélésre,
aki bemutatta az altala kifejlesztett keramikus
vagoszerszamokat. A  kerdmikus lapkakat
epoxidgyantaval ragasztjak a tartotest réseibe
és azok ilyképpen megfelelé szilardsaggal ren-
delkeznek. Ez az tijdonsag igen figyelemre mélto,
mivel sem az NDK-ban, sem pedig Nyugat-Né-
metorszagban ez ideig ily keramikus vagészer-
szamokat a faiparban eredményesen nem alkal-
maztak.

A tulajdonképpeni konferencian kiviil mo-
dunkban &llott a magyar faipar tobb lizemét is
meglatogatni. Féleg két kiranduldst kell ki-
emelnlink:

1. A mohacsi farostlemezgyar meglatogats-
sa — Délmagyarorszagon. '

2. A szombathelyi forgacslapiizem megléato-
gatasa — KEszaknyugat-Magyarorszagon.

Rivid beszdmolo a Farostlemezgyarrol

A mohécsi Farostlemezgyar, melynek gép-.
parkja csaknem kizdrélag az NDK-bol (PAMA-
muivek) szdrmazik, 1959 tavaszan kezdte meg
mukodését. Az elbiranyzott évi teljesitmény
10 000 kobméter. Ez id6 szerint naponta 38—46
m? (12007<2400 mm) méretd kemény rostlemezt
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gyartanak. A masodik gyartasi lépcsé beindu-
lasa utan az évi kapacitast 30 000 m3-re kivan-
jak felemelni. A teljes egészében Svédorszaghbdl
importéalt masodik berendezés iizembehelyezé-
sét 1961 Gszére tervezik.

A jelenlegi technolégia féleg az NDK ta-
pasztalatain alapul. Az lizem sajat kitermelésd,
kérges flzt és nyarfat dolgoz fel; az anyag ha-
jon, vagy vasuton fut be az tlizembe (raktaron
tartas 2 honap). A napi nyersanyagsziikséglet
60—70 m®. A faanyag elGapritasara 2 PAMA
apritogép (gyartasi év 1954) all rendelkezésre,
melyek teljesitménye 3—4 m3/ora.

A leesé kb. 30}X15<6 mm méretli faforga-
csokat osztalyozds utan szilkség esetén utanap-
ritjak és bunkerekben taroljak. A rendelkezésre
allé bunkerek kb. 500 m? mennyiségt forgacsot
képesek befogadni. A rostositids 2 svéd szarma-
zasu defibratorban megy végbe, melyek mind-
egyike naponta 20—28 tonna rostanyagot ter-
mel. A kihordott rostanyag 6rlési foka 16—18
defibratormasodpere, tugy, hogy uténérlésre
nines szikség, Ennélfogva az erre a célra be-
szerzett PAMA hidromalmokat nem {izemelte-
tik.

A rostanyaghoz kadakban 1,4—1,89, bazi-
sos fenolgyantat adagolnak és aluminiumszul-
fattal lecsapjék. A rostanyag-szuszpenzié opti-
malis pH értéke, a nyert tapasztalatok szerint
4,5 koriil mozog.

A rostanyag viztelenitése két PAMA rend-
szeru sfkszitdn megy végbe, melyek 2,3—2.9
m/perc sebességgel dolgoznak. A szita szélessége
1250 mm. A rostgép felfutasat vastagsagmérs-
vel szabalyozzak.

Mindkeét sikszita mellett 2 db 16 etazsu
PAMA melegprés dolgozik. A préselési hémér-
seklet 165 és 175 C° kozott valtakozik. A prése-
lési id6 3 mm vastag lemezeknél 15 percet tesz
ki. A lemezvastagsag 1—1 mm novekedésénél
a préselési id6 3—3 perccel emelkedik. A fajla-
gos présnyomas elészor kb. 50 kg/em2-ig emel-
kedik, majd kb. 5 kg/cm?re csdkken és a prés-
id6 végénél ismét eléri.az 50 kg/cm? fajlagos
nyomast.

A lemezek utokezelése, melyek vastagsiaga
2 €s 6 mm kozott valtakozhat, egy 60 m hosszu
csatorndban megy végbe, amelyben a lemezek
140—150 C° hémérsékleten utdankeményednek
és ezt kovetden klimatizalédnak.

A lemezraktar nines klimatizalva és kb. egy
heti termelés anyagat tudja felyenni.

Miutan az lizem gépi berendezései tulnyo-
molag az NDK-bol szarmaznak, azok el6ttiink
ismeretesek voltak. E gépek, a vilagviszonylat-
ban vezeté svéd gépekkel Ssszemérve, ma mar
muszaki szempontb6l nem tekintheték a legma-
gasabb szintieknek és bizonyara ez késztette a
felel6s szerveket arra, hogy a mésodik lépcsé
gépi berendezéseit Svédorszaghbol szerezzék be.
Az egyes gépesoportok nagyjabol és egészben-
veve kielégitéen dolgoznak. Egyediil a két hid-
romalom gyenge teljesit6képességét kifogasol-
tak. %

Révid beszdmolé a Faforgdeslapgydrrol

A szombathelyi Faforgacslapgyérat, mely-
nek évi kapacitasa 6200 m?, 1959-ben helyezték
tuzembe,

A tlizifa alapanyagot a kérnyékrél szerzik
be, mig a flrészipari hulladékok a gyarhoz csa-
tolt két flirészlizembsl szarmaznak, melyeknek
évi kapacitasa egyenkint 50 000 m?.

A tlizifat kézzel kérgelik és a f6z6godrokbe
buktaté csillékkel szallitjak. A faanyagot 6—7
oran &t f6zik és ezt kovetéen az emlitett esillék-
kel az apritétérbe juttatjak.

A fedéforgdcsokat egy Ortmann rendszer(i
tarcsas apritogépben (Industrie-Companie 1956.
évi gyartmanya) allitjak el6, mely gép munkaja
nem kifogastalan. A faanyag bevezetése nem
egeszen tokéletes és a késtarcsa {itémunkaja
meglehetosen nagy.

A kozépréteg forgacsai egy ZOA tipusi
Hombak-féle apritégépben késziilnek, amelyet
fedéforgdcsok el6allitdsara is felhasznélnak,
miutan az Ortmann gép kapacitdsa nem elégsé-
ges.

A forgacsokat a gyar altal épitett nedves-
bunkerekben taroljak.

A fed6forgacsok utanapritisa egy PP 6 ti-
pusu, 1956. évi, Pallmann-rendszerd titkdzétar-
csas gépben megy végbe. A kozépréteg forga-
csai nem keriilnek utinapritasra.

A szériias ugyancsak a gyar altal konstrualt
szalagszaritokban torténik. A kb. 40%, kezdeti
fanedvességet a kozépréteg forgacsainal 89/,-ra
és a fedoérétegek forgacsainil 129/,-ra szarit-
jak le.

A forgacsok szitalasat sajat elGallitast vib-
raciosszitak (lyukbéség 1,5 mm) végzik.

Eppen tgy mint a nedvesbunkert, a sziraz-
bunkert is maga a gyar épitette.

A Tolyamatosan lizemel6 enyvezégép a ko-
zépréteg forgacsaihoz 7%, a fedérétegek forga-
csaihoz pedig 119, szilird anyagtartalmd hazai
gyartmanyu karbamidgyantat adagol.

A kozépréteg forgdcsai szadmara szolgalé
teritogépet és a fedérétegek forgacsainak két
teritégepét ugyancsak magdban a gyarban &lli-
tottak elé6.

Az elbprés préskend6 nélkil dolgozik és
ahelyett egy forgacslap van beépitve, amelyet
kéthetenkint kicserélnek.

A préselés egy PAMA rendszerli 8 etazsos
rostlemezprésben torténik. Mindig 2 fiitélemez
van Osszeépitve, mivel a lemezek tulvékonysaga
folytan a préselt forgacslapoknal jelentés vas-
tagsagbeli ingadozasok léptek fel.

Préselési hémérséklet: 160 C°.

Presidé: 7 perc 19 mm vastag forgacslapnal,
8,5 perc 22 mm vastag forgacslapoknal.

Présnyomés: 19—22 kg/cm?, amely a disz-
tanciaméréléc elérése utdn 6—8 kg/em?-re,
illetve a présidé utols6 harmadaban 0 kg/ecm?2-re
csokken.

A préslemezeket is a gyarban készitik,
Ezeknél a vastagsagi ingadozasok és deformaécio
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folytan bizonyos nehézsegek tapasztalhatok. A
prés felsé préslemez nélkiil dolgozik.

A végmegmunkald gépsorban egy cseh mé-
retvagd korflrész és egy Bottcher és Gessner
gyartmanyu (igen régi gyartasi év) haromhenge-
res csiszologép van beallitva.

Az lizemben igen érdekes moédon padlézati
lapokat is gyartanak. A szaritas utan kiszitalt
finomrészecskéket az enyvezégépben 16—18%/,
szilard anyagtartalmi milgyantaval 0Jsszera-
gasztjak, majd a lapokat anilinfestékekkel szi-
nezik. A forgacsok teritése a keretben kézzel tor-
ténik. Préselés utan a lapok egy klimaesatornan
haladnak keresztiil. A lap tulajdonsidgai: térfo-
gatsuly ~ 1,00 g/em?, méret 500 x 500 mm,
vastagsag 6 mm.

Az tlzemrdl szerzett Osszbenyomas jo. A
raktartéren és a helyiségekben nagyobb a rend
és tisztasdg, mint az NDK forgacslapgyéraiban.
Kiemelend6 a fureésziizemi hulladékok 80%/-ban
valo feldolgozasa. Felting tovabba a sajat eloal-
litasu berendezések nagy szama, melyeket egy
kis muhelyben rendkiviil pontosan 4allffot-
tak €l6.

Az eléadésok és kirandulasok e széleskord
programjan kiviil az NDK kikiildottei a konfe-
rencia szlineteit és az estéket felhasznaltak arra,
hogy a kulféldi kollégakkal Kkicseréljék a ta-
pasztalataikat. Az egylittmikodésre minden ol-
dalrél nagy készség tapasztalhato. Most méar az
NDK kiildottségén mulik a konferencia anyaga-
nak a drezdai Intézetben, valamint az oktatasi
intézményekben leendé kiértékelése, hogy az
ismertetett eredmények az egész faipar szamaéra
hozzaférheték legyenek.

E helyen ismételten koszonetlinket kivan-
juk nyilvanitani a felsé- és szakoktatasiigyi
Allamtitkarsag és a Tervbizottsag felelés szemé-
lyeinek, akik a kiild6ttség szamara ezt a tanul-
manyutat lehetévé tették.

Koszonetlink azonban els6sorban a Ma-
gyarorszagi Faipari Tudomanyos Egyestiletnek
szol, amely benniinket a IV. orszagos faipari
konferenciara meghivott. Halasak wvagyunk,
hogy alkalmunk volt a magyar faiparba bepil-
lantast nyerni és ujbol megkoszonjuk a magyar
kollégdk nagy vendégszeretetét.

A Holzindustrie 1961. 3. szamabdl
forditotta: Dr. Forgdcs Kdroly




A roméan

Az elmult években a Roman Népkéztarsa-
sagban a korszert technika kévetelményeinek
megfelelé faipari vallalatokat helyeztek lizem-
be. Csupéan 1960-ban lizembe helyezték a Tirgu-
Jiu-i faipari kombinatot, a bukaresti és az iasii

butorgyarakat, tovabba szamos falemez-, bitor-
és parkettiizemet. Az elmult évben megkezd6-
dott tobb hatalmas méret( faipari kombinat fel-

btitoripar

épitése, s ezeknek egy része mar ebben az év-
ben megkezdi a termelést. Ebben az évben 1j
Taipari kombinatok épililnek Comanesti, Pitesti
és Dej helységekben, tovabbd egy butorgyar
épul Radautiban. A roman faipar sziintelen fej-
16désének és korszerisitésének eredményeként
a roman butorok kiilféldon is egyre keresetteb-
bek. Ez egyébként a min6ség javulasinak és a
valaszték novekedésének a kévetkezménye. A
roman butorexport mennyisége 1960-ban mint-
egy 50%-kal emelkedett 1959-hez viszonyitva.
Jelenleg t6bb orszdg importidl romén butort,
koztik a Szovjetunid, Belgium, Goérdgorszig,
Svéje. Romania haloszobakat, ebédlébutorokat,
irodabutorokat, gyermekszobabutorokat sth.
szallit, tovabba székeket, Eurdpa, Afrika és
Azsia 15 orszdganak.

A butorgyartas ebben' az évben 25%-kal
novekszik 1960-nal szemben, ami a belsé szik-
ségletek kielégitésén kiviil lehetévé teszi a ki-
vitel novelését is. Hozzavettleges adatok sze-
rint a roman butorexport volumene 1961-ben
mintegy 309/,-kal emelkedik az elmult évhez vi-
szonyitva.

A roman butorexport a faipar fejlédésével
egyidejileg emelkedik (1965-ig 23 faipari kom-
binatot létesitenek). A butorgyartas 1965-ben
3,1-szer magasabb lesz, mint 1959-ben volt. Az
iparfejlesztési terv elSiranyzatainak megfele-
16en a faipari kombinatok keretében, vagy ezek-
t6l fiiggetleniil, korszerd butorgyarakat létesi-
tenek, ezenkiviil a meglevé butorgyarak felsze-
relését és berendezéseit korszertsitik.
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VI. Fiirészfog terpesztégépek*

LUGOST ARMAND
Faipari Kutaté Intézet

Flrészelés kozben a faanyag a fiirészelési
rés irdnyaban alakvaltozast szenved a kiegyen-
litetlen nedvességtartalom és rugalmas alakval-
tozédsa kovetkeztében. Az alakvaltozds eredmé-
nyeképpen tetemes surlédé erdk lépnek fel a
flrészelési rés oldalfeliiletei és a szerszam lapja
kozott. A suriédas esokkentésének egyik modja
a flrészfogak terpesziése a szerszam sikjabol
.,jobbra®, illetve ,balra®.

A terpesztést régebben egyszerti hornyolt
laposacél szerszammal végezték. Ez tavolrél
sem biztositotta az egyenletes terpesztést, mivel
a terpesztés egyenletessége a munkas ligyessé-
gétél és gyakorlottsagatol fliggott. Fejlettebb
eszkoz volt a terpeszté-fogd, mely az 1. dbran
lathato.

Maga a fogé az 1. jeld allorészbdl és a
2. jeld mozgd részbol allt. Az allérészen van a
6. jeld terpeszto-pofa. A terpesztés mértékét a
4. és a 8. jelG mikrométer csavarokkal lehetett
beallitani. A fog tovét terpesztéskor a 3. jeld
pofa tamasztotta ald, mely az 5. jeld anyéban a
7. jeld csavarral volt allithat6. Az 4allé 1. és a
mozgd 2. jeld részt a 9. jeld fogja ossze. A fogot
nyitott &llapotban a 10. jeli rugé tartotta. Ezzel
a terpeszto-fogoval sem lehetett pontos terpesz-
tést végezni.

A kovetkezé fejlédési lépcsé a terpeszto-
gépek gyartasa terén a kézi munkat konnyebbé
és a terpesztést pontosabba tevé gépek megje-
lenése volt a vilagpiacon. Ezek a gépek kézi-
kerekes meghajtasuak voltak eredetileg, de igen
rovid id6 alatt kiszoritotték azokat az azonos el-
ven muikodé elektromotor-hajtasu gépek. Ilyen
korszerlibb gép lathaté a 2. dbran. (Vollmer-
werke, NSZK-beli gyar gépe).

* A cikksorozat els6 ot fejezete a FAIPAR 1960. 5.,
7., 8., 10. és 11. szamaiban jelent meg.

2. abra

Ezen és a hasonlo tipusu gépen a terpesztés

mértékét merev szabalyozoberendezéssel lehe-
tett allitani. Az &bran lathaté a terpeszt6-pofak
allité csavarja, mellyel a terpesztés mértékét
lehetett beallitani, természetesen allandé jarat-
hosszusagu pofa-kar loket mellett. Ezek a gépek
ugyan pontosabb és gyorsabb terpesztést tettek
lehet6vé, mint a kézi terpesztési modszerek, de
még sem voltak tokéletesek, mert a terpesz-
tend6 fogak egyenlétlen keménységiik, valamint
anyaguk tapasztalhaté inhomogenitdsa miatt
egyenl6tlen mértékl terpesztést eredményeztek.
Ennek a hibanak féleg az volt az okozéja, hogy
a gép nem rendelkezett olyan ellen6rz6-mér6
szervvel, amely beavatkozott volna a terpesztés
meértékének szabalyozasaba.

A fejlédési lépesé kovetkezd foka az volt,
hogy olyan gépek jelentek meg, amelyek a fo-
gakat kismértékben az eléirt értéken tul ter-
pesztették, majd a lapot athuztak egy egalizalé
pofapar kozott. A pofdk egymadsitol mért tavol-
sagaval egyenld, szabalyozott kétoldali terpesz-
tést értek el ezzel a médszerrel. A terpesztés
utdni egalizaldas mértékét a 3. abran jol lathatéd
mérdoras berendezéssel lehet beallitani.

A terpeszt6 és az egalizalé pofak gyors ko-
pasédnak csokkentése érdekében ezek a gépek
mar keményfémlapkas pofakkal voltak felsze-
relve.

A gyakorlatban azonban ez a géptipus sem
valt be, éppen az egalizal6 késziilék miikodési
elve miatt. A kismértékben tulterpesztett fog-
par, amikor az egalizalo-késziilékbe jut, elvileg
egyenlé mértékben lesz visszahajlitva. Ha az
egalizald késziilékbe jutd fogpar azonban egyen-

-
-
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3. abra

16tlen keménységlti fogakbol all, akkor a kemé-
nyebb anyagu fog kevésbé hajlik vissza, mint
a lagyabb, melynek visszahajlitdsa ennek ko-
vetkeztében nagyobb mérték( lesz, hiszen az
egalizélé pofak a teljes, kétoldali el6irt érték-
nek megfeleléen hajlitjak vissza a fogpart.
Igaz, hogy ezek az egyenlétlen terpesztésbél
ad6do kiilonbségek csekélyek, de szélsé esetben
elérhetik a 0,1—0,25 mm mértéket is. Ezek az
egyenlétlentil terpesztett fogak rontjak a fi-
részelt feliilet simasdgét, és pontossagit, de a
flrészlap id6 el6tti tonkremenetelét is okoz-
hatjék.

A terpesztésnek és az egalizdlasnak ezeket
a hibdit csak a legkorszertibb gépeken sikeriilt
kikiiszobolni, melyek a terpesztés mérésének
automatizalt, foganként megismétléds ellenor-
zésén, valamint az észlelt eltérések nagysagénak
a terpesztés mértékére val6é befolyasolasa alap-
jan mikodnek. A flrészfogterpesztégépek auto-
matizalt vezérl6berendezései a matematikai-
fizikai analizis alapjan miikod6é (MFA-rend-
szerit) vezérléberendezések. Ennek a vezérlé-
berendezés-csoportnak a tulajdonsdga az, hogy
egyesiti az alacsonyabbrendli automata vezérls-
berendezések tulajdonsagait, tovabbfejlesztett
szinten. Egyesiti ez a csoport a tébb-impulzus-

5. abra

inditasu és az el6irt programvezérlési berende-
zések tulajdonsagait, de az érzékeldszervek al-
tal szolgaltatott nyers értékekhez rendeli a ve-
zérlés értékeit ugy. hogy mindenkor meghaté-
rozza és eléirja az egyes tényezok értékeit, va-
lamint azok egymashoz viszonyitott aranyat.
Koznyelven szolva a vezérléberendezések MFA-
rendszere az érzékeld szervek altal kozolt ada-
tokat , megfontolja® és a kapott adatok értékei-
nek mérlegelésével ad parancsot a vezérlébe-
rendezés végrehajté szervének mikodtetésére.
Az MFA-automata vezérléberendezések cso-
portjanak olyan alcsoportja alkalmas flirészfog-
terpesztégépek automatikus vezérlésére, ame-
lyek a desmodrom (kotelezéen el6irt) munka-
mozgasok tartomanyat mechanikus vezérld
egységek, elektromos mérémiszerek és tapo-
gato-érzékelé segitségével hatéarolja. Kompli-
kalja az automatikus vezérlést a terpesztendo
flrészfogak inhomogenitasa, melyrol a cikk ele-
jén mar sz6 volt. A terpeszté-pofa tehat tobb-
szor is ki kell hajlitson egy-egy fogat addig, mig
az az eloirt terpesztési mértékét megkapja. A
gép vezérloszerve alkalmas kell, hogy legyen
barmelyik terpesztékar mozgasanak fliggetlentil
torténd bedllitasara. Ugyanakkor a terpeszi6-
pofénak és a terpesztést-mérd érzékelének me-
rev kapcsolatban kell egymassal lennie, hogy a
{erpeszt6-pofa esetleges helytelen mikodés
esetén meg ne rongalhassa az igen érzékeny ér-
zékel6-tapogatot.

A korszer( firészfog-terpeszté automata
gépek vezérléberendezésének vazlatrajza a 4. és
az 5. abran lathato.

Az automataberendezés elvi miikédése ugy-
szo6lvan minden korszer(i gépnél azonos, legfel-
jebb a berendezés egyes elemeinek elrendezése
és egymashoz viszonyitott helyzete valtozik. A
gép egy alterndlé mozgasu szupporttal rendel-
kezik, melyet kulisszas hajtomd, vagy egyes gé-
peken forgattyutdresas hajtéomi hoz mozgasba.

A fészupportra vannak szerelve az allithato
segédszupportok. Minden egyes segédszupportra
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egy-egy terpeszté kar van felszerelve. A szup-
portokat egy-egy menetes tengely mozgatia a
f6szupporthdy viszonyitva. A mozgatast kilines-
muves szerkezet végzi. Az 5. abrdn 1l-gyel és
2-vel jeloltitk az érzékelé-tapogatot, mely hii-
velyben van vezetve és sajat tengelylik iranya-
ban az 5. és a 6. jelt kézi beallité csavarral lehet
allitani. A tapogatokat tarto 7. és 8. jeld segéd-
szupportok mereven vannak a fészupportra sze-
relve, tehat ahhoz képest nem mozdithatok el.
Ezekkel a segédszupportokkal parhuzamosan
van szerelve a 11. és a 12. jeld terpeszt6-
segédszupport, a rajuk szerelt 9. és 10. jeli ter-
pesztokarokkal. A terpesztékarok flrészfoggal
érintkez6 része keményfémlapkas kivitelli. A
terpeszto-segédszupportok a 13. és a 14. jeld
allithaté szupport-agyra vannak felépitve és
azokkal egyitt mozgathatok. A terpesztékarok
a segédszupportjaikkal egylitt géptipustol fug-
goen 0,1—0,5 mm-ig terjed6 elmozdulast végez-
nek a flrészlap iranydban, a f6szupport minden
loket-holtpontjdban. Az elmozdulast kilincsmu-
ves szerkezet kényszeriti a szupportokra. A ki-
lincset (lasd 4. abrat) az M;-jeld és az Ms-jelt
elektromagnes felemelheti a kilincskerékrél,
ezzel megszakitva loketvégeken a segédszuppor-
tok kozelitését .a flrészlaphoz. Ellenkez6 —
tehat a flreészlaptol eltavolodé — mozgas eléré-
sere szolgal a K- és a K,-jell elektroméagneses
reverzalé tengelykapcsolé. A fészupport moz-
gasat a K; elektromagneses tengelykapesoloval
lehet megsziintetni. A berendezés elvi kapeso-
lasi rajza lathaté a 6. abran.

A befogott és terpesztendé flrészlap wvagy
flrészszalag vastagsaganak és terpesztendé mé-
retének megfeleléen be kell allitani a gépen az
1. és 2. jelli érzékeld-tapogatot. Ezt a gépeken
mikrométermeneti menetes tarcsaval lehet el-
végezni. Ezutan beallitandé a gépen az el6tolo-
mu, a fogtavolsagnak, fogalaknak és fogmagas-

sagnak megfeleléen. Ezutdn a gépet a megfelels

nyomogomb benyomdsaval = meg kell inditani.
Ekkor a gép tészupportja megindul és a 9. jeld
hajtogato-pola kozeledik a flirészlaphoz, majd a
pofa elhajlitja az el6tte levé flirészfogat. Ugyan-
ekkor az 1. jel érzékelé-tapinté nem ér a ko-
vetkezd foghoz, minthogy az még terpesztve
nincs. A holtpont elérése utan a szupport ellen-
kezd iranyban kezd haladni és a 10. jeld pofa
elvégzi a kovetkezd fog terpesztesét. Ez alatt a
mozgas alatt, a holtpont kozelében a kilincsmi
kozeliti kismértékben a 9. jell terpeszté-pofat
a flrészlap felé. A 10. jelli pofa terpeszt6-moz-
gasaval egyidejlileg a 2. méréérzékels kozele-
dik az els6, a 9. jel pofa altal feléje terpesztett
foghoz. Ha a fog még nincs kell6képpen ter-
pesztve, a 2. jell érzekelé nem érinti a fogesu-
csot, tehat a loket holtpontjabol a szupport tjra
visszafelé lendil és a 9. jeld és az 1. jelli pofak
kiozelednek most tjra a laphoz. Ugyanekkor a
kilinesmtives szerkezet kozeliti a segédszuppor-
tot a rajta lev6 10. hajtogaté pofaval a lap felé.
Megfelel6 idépontban a 9. pofa — 1j allitasanak
megfeleléen — kismértékben tovabbterpeszti az
els¢ flrészfogat, és ezzel egyidejiileg az 1. jeld

érzekel6 ellenérzi a méasodik fog terpesztésének
helyes mértékét, illetve érzékeli, hogy a ter-
pesztett fog csucsa hozzaér-e feliletéhez. Ezzel
a modszerrel a fészupport gyors egymasutani
alternalé mozgasa és a kilincsmives szerkezet
hatasara az elso és a masodik terpesztendé fo-
gat a 9. és a 10. jeld terpeszté-pofak mind job-
ban és jobban kihajlitjak a flrészlap sikjabol,
mégpedig a 9. jeld pofa ,jobbra® a 10. jelt
pedig ,,balra‘.

Ha pl. a 9. jelli pofa annyira kihajlitotta
sikjabol az els6 fogat, hogy vissza-loketnél a 2.
jell érzékeld-tapogato eléri a fogat, akkor a fog
kismértékben benyomja a tapogatot és a tapo-
gato huvelyébe szerelt érintkezén keresztiil za-
rodik egy elektromos dramkor és ,meghtiz® az
elektromos kapcsolasi rajzban szereplé R -jel
relé, mely miukodteti az M;-elektromagnest. Ez
egyszeruen felemeli a szabalyozo mozgast végzo
kilineskerékrol a kilines-nyelvet, ezzel meg-
sziintetve a 9. jelli terpeszté-pofa kozeledését a
flrészlaphoz. Természetesen ettél a kapesolds-
tol fliggetlentl a szupport tovabb végzi alter-
nalé mozgasat a 10. jeld pofa loketvégenkénti
allitasaval mindaddig, mig az 1. jeld érzékels-
tapogatét a méasodik fog be nem nyomja, je-
lezve, hogy a masodik fog terpesztése megtor-
tént a beallitott mértékre. Az érzékelé huive-
lyébe szerelt érintkezo, zarja az egyébként nyi-
tott aramkort, melynek hatasara , meghuz® az
Rs-jeld rele, mely miikédteti az My-jelt elektro-
magnest, mely felemeli a 14. jell segédszuppor-
tot mozgaté kilineskerékrél a kilines nyelvét.
Egyidejlileg fesziiltséget kap a Ki-jelli elektro-
magneses tengelykapecsold és a fészupport a 16-
ket kozepéig halad (lehetdség nyilik az el6tolo-
mii bekapesolodasara két tovabbi terpesztéfog-
nak a terpeszibpofdk elé wvitelével) és ott meg-
all az Fi-jeld wveégallaskapcsold wmiikédtetése
folytan. Ez a végéllaskapesolo rovidre volt zarva
az Rir- és az Ry-jelll nyugalmi-zarasu relék-

kel. Mivel a rendszer fesziiltséget kap, a rovid-

rezaras megsziinik és a fészupport mozgasa
mindaddig sziinetel, mig a flrészlap-befogopo-
fak nem nyitnak és amig az el6told szerkezet
ujabb flrészfog-part nem tol a terpesztépofak
elé. Ekkor az Fj-jeli végallaskapesold ,nyit” és
ugyanakkor ,nyitnak® az R és az R, relék és az
elektromagnesek. A gép ujra megkezdheti a két
fog terpesztését a leirt modon. A kapcesolasi vaz-
latban lathaté két jelzélampa megkonnyiti az
1 ésa 2. érzékel6-tapogatok beallitasat. E célbol
csiszolt kalibert kell befogni a gépbe. A kaliber
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vastagsaga meg kell, hogy egyezzék a kétoldalt
terpesztett farészlap meéretével. Ezutan a f6-
szupportot végallasba kell hozni és be kell alli-
tani csavarja segitségével az 1. érzékel6t, majd
a szupport ellenkez6é holtpontba hozésaval a 2.
jeld érzékelo-tapogatot. Ezt a beallitast az 5. és
a 6. jeld kézi csavarral kell végezni mindaddig,
mig az izzok éppen, hogy felvillannak. Az Gjabb
tipusu gépeknél, mint amilyen pl. az AT-tipusu,
a Vollmerwerke altal gyartott terpeszté-auto-
mata, ezt a beéllitist a két méretbeosztasu ska-
lan lehet elvégezni; ennél a géptipusnal az el-
len6rzé lampak célja a gép pontos miikodésének
ellenérzése: minden egyes terpesztés elérésekor
felizzik egy pillanatra a megfeleld izz6.

A leirt vezérloberendezes elvének felhasz-
nalasaval épitették az AT-tipusu gépet, mely a
7. abran lathato. 3

A gép alkalmas mind flrészszalagok, kor-
flrészek, mind keretflirészlapok fogainak ter-
pesztésére, nagy pontossag és igen nagy ter-
pesztési gyorsasag mellett. A gépet gyarté cég,
a Vollmerwerke garantalja a = 0.02 mm ter-
pesztési pontossagot, 16 terpesztett fog/perc tel-
jesit6képesség mellett.

A 8. abran lathato a gép, nyitott geren-
daalldas mellett, hasité szalagflirészlap behe-
lyezéséhez elékészitve.

A 9. abréan jol lathatok a keményfém-

© OMézi mitkodtetési firészlogterpesztd késziilék

= = -

K |
Firész szalng Korftirészlap

3 T~ T I Max.

max.. | min max., min. lapvastagsig
szélessége | dtmérgje !

3,0

60 650 + 160 3,0

G50 160 3,0

60 W 160 5,0

100 15 2,0

100 15 2,0

300 20 G600 140 4,0

| 600 140 4,0

45 | b 0,9

200 55 600 200 3,0

9. abra
lapkéas terpeszt6- és egalizalé pofak, valamint
maga a szerszam.
1. labldzat
Fogosztas ‘
= ——1 . Késsulek :
| 1 i <iilya Tipus
max. | min. ‘
1 ‘7_ L =
‘ 0,9 Gbn
45 85,0 HSK-T
45 29,0 HSK-II
56 85,0 HSK-I1T
70 3 84,0 AG-1
70 3 39,0 AG-2
65 5 125,0 Adn/V-1
65 5 68,0 Adn/V-3
24 3 An
10 5 TSA
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2. tdbldza
Gépi miikodtetési iﬁrg_s_x_l:ogterpesztii gépek
Fiirész szalag | Korflirész lap Fogtdvolsdg
— Motor telipsi
: 5 _ ] T Max. lap Teljesit- Gép Gép
max. min. max. min. R teljesit- g 5
__‘ <iiF b vastagsig e i S mény ! stilya tipusa
szélessbge, | itmérdje
milliméter kW | fog/perc | kg 'I —
100 15 s | — 2.0 70 3 02 T | 45,0 Ag-3
100 15 | — 2.0 70 3 0.2 70 | 45,0 Ag-4
300 | 30 G600 | 140 4,0 65 ) 02 45 137.0 Adn/V-2
45 | 5 - — 0,9 24 2 0,1 30 AnE
240 | a0 200 | 120 - 3.5 80 12 0,7 16 430.0 ‘ AP
|

A vilagpiacon fellelheté flrészfogterpeszté
késziilékek és gépek két csoportra oszthatok:

— Kézimikodtetést flrészfogterpesztd ké-
sziilékek.

— Gépimtikodtetésu flarészfogterpesztd gé-
pek.

A kiilonbdzd tipusok és teljesitmények Gsz-
-szehasonlitdsara allitottam ossze az 1. és 2. tab-
lazatokat, melyek kozil az 1. tablazatban

foglaltam ossze a Vollmerwerke-gyar kézi ter-
pesztokésziilékeit (terpesztéfogak, asztali és
allvanyos késziilékek), a 2. tablazatban pedig
a motorikus  hajtasi terpeszttgépek kozil az
ugyancsak a Vollmerwerke-cég 4ltal gyartott
gépeket.
FELHASZNALT IRODALOM
W. Schmid: Grundlagen der Selbststeuerung (Miin-

chen, 1952).
Vollmerwerke-cég katalogusa.



Forgacslapok szerkezetének vizsghlati médszerei és Osszehasonlitisuk

HADNAGY JOZSETF
Faipari Kutatd Intézet

Bevezetés. — Forgacslapok fiziko-mecha-
nikal tulajdonsagai. — A rétegszerkezet tulaj-
donsagai. — Vizsgalati modszerek  és eredmé-
nyek. — A kiilonboz6 vizsgalatok altal nyujtott
osszehasonlitdsi lehetéségek. — Néhany ismer-
tebb laptipus szerkezetenek osszehasonhtasa -
Osszefoglalas. :

Bevezetés

A forgacslapok vilagszerte széleskoru al-
kalmazasiaval megné6tt a szakirodalomnak ezzel
az anyaggal foglalkozo része. Egyre ujabb és
ujabb szempontok meriilnek fel az anyag gyar-
tdsdval, felhasznéldsdval és minésitésével kap-
csolatban. Felvetddik a kérdés, hogy kell-e ilyen
részletesen foglalkozni egy mar aranylag be-
valt anyag aprolékos tulajdonsdgaival? Ha fi-
gyelembe vessziik, hogy a forgacslap nyers-
anyaganak olesobb volta ellenére még mindig
elég draga termeék, feltétlen sziikséges azokkal
az alapvetd szerkezeti tulajdonsagokkal foglal-
kozni, amelyek kozvetleniil, vagy kozvetve be-
folyasoljak a gyartastechnolégiat és ezzel az
el6allitas koltségeit. Ezek kozil a tulajdonsagok
kozil a legalapvetébb a réteges szerkezet. A la-
pok elsallitisanak lényege a vékony forgacsok
rétegekben torténd Osszeragasztiasa. Minden
azon mulik, hogy ez a rétegszerkezet hogyan
alakul ki, minél kevesebb energiaval hogyan le-
het jé ragasztast és megfelelé rétegszilardsagot
elérni. Ennek a kérdésnek objektiv eldontése
elég nehéz, tekintettel arra, hogy a lapon belil
a forgacselemek elhelyezkedése egészen vélet-
lenszerd és igy igen sok lokalis vizsgalatra lenne
sziikség ahhoz, hogy a lap minéségérél megko-
zelitéen helyes képet kapjunk. Ezt a probléemat

sokféle moédon prébaltak mar athidalni. Ez a ta-
nulmany az eddig kialakult modszerek ismerte-
tését és Osszehasonlitasat, valamint egy arany-
lag uj, még az irodalomban eddig nem szerepelt
modszernek, eddigi eredmeényeit tartalmazza.
Mivel a targyalt vizsgalati modok a termeék
alapveté tulajdonsagat ragadjak meg, termeé-
szetszerll, hogy ezzel feleletet lehet adni mas
olyan masodlagos kérdésekre is, amelyek az
alaptulajdonsag véltozasaibol kovetkeznek. Igy
a rétegszerkezet kialakulasanak feltétlen kiha-

tassal kell birni a termék Gsszes mechanikai, sot

fizikai jellemzdire is. A tanulmany ezek kozil
csak a szilardsagi tulajdonsagok és a rétegszer-
kezet Gsszefliggését targyalja.

A problémdk megoldasa két fontos tavo-
labbi célt szolgal. Az egyik a késztermék miné-
sitésének objektiv alapokra fektetése oly mo-
don, hogy lehetdleg minél kisebb anyagfelhasz-
nalassal kevesebb fajta vizsgalati eljarassal, mi-
nél nagyobb biztonsdg legyen elérhet6 egy
adott tétel josaganak elbirala%dndl Ez esetleg
odaig fejleszthetd, hogy egyetlen fajta vizsgalati
modszer altal jellemezheté lesz a termék vala-
mennyi szilardsagi, rugalmassigi, s6t egyéb maés
fizikai adata, ami lényegesen leegyszerlsitené a
ma még igen sokrétli nehézkes vizsgalati mod-
szert. A masik cél az anyag alaptulajdonsagai-
nak tlizetes feltarasa altal olyan ismeretek bir-
tokaba jumi amelyek lehetévé teszik a fordacs—
ve a ]elenleg1 technologm koltsegemek vala— :
milyen moédon toérténd cstkkentését. Ez utobbi
gazdasagilag igen lényeges eredményekre vezet-
het, ha pontosan tudjuk, hogy adott tulajdon-
sagt lemezek milyen szerkezetliek, illetve a
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meghatarozott szerkezeti felépités milyen tech-
nologiat igényel. A tovabbiakban féleg az elsé
kérdéssel kell foglalkozni, mivel a masodik
ennek fliggvénye, és amig az objektiv vizsgalati
modszerek teljes mértékben nincsenek kidol-
gozva, konkrét eredményt elérni igen nehéz
technoldgiai vonalon.

A forgdceslapok fiziko-mechanikai tulajdonsagai

Minden szerkezeti anyagnak kiilonféle fi-
ziko-mechanikai tulajdonsédgai koziil a felhasz-
nalasnak megfelel6 tulajdonsagai fontosak. Ezek
a tulajdonsagok pedig altaldban az illeté anyag
szerkezetébsl kovetkeznek, ami pedig rendsze-
rint egyetlen adattal jellemezheté. (Pl. az acé-
lok szivossaga, szilardséga, formalhatésaga stb.
osszetételének szazalékos aranyatol fligg, amely
objektive kémiai analizissel meghatarozhato.) A
forgéacslapnal az Osszes fiziko-mechanikai jel-
lemz6 — igy a szilardsag, térfogatsily, ned-
vességfelvétel, rugalmassag — a forgdcsok altal
kialakitott rétegszerkezet kialakulasatol fligg.
Ezt eddig minimalisan kétféle vizsgéalattal lehe-
tett tobbé-kevésbé objektiven jellemezni. Az
egyik a térfogatsuly eloszldsa egy lapon beliil,
a masik a rétegek kereszthuzé szilardsaganak
vizsgdlata. Legujabb kutatasaink szerint a ré-
tegszerkezet kialakulasanak josaga jellemezhet6
egyetlen adattal, amely egy specifikus rétegel-
lenallassal fejezheté ki. Ennek az ellenallasnak
a lapvastagsagon beliili eloszlasgorbéje jellemzd
egy-egy adott forgacslapféleségre. Az 1., 2.,
3. abrak e szerint a moddszer szerint abrazol-
Jjék a Novopan, Triangel, Chellsa és egyéb gyart-
manyt laptipusok rétegellenallasianak eloszlas-
gorbéit. A vazolt eljards még nincs teljesen ki-
alakulva, de eredményei érdekesek, melyekre a
kévetkezokben még kitérek.

Igen nagy probléma a lap egy masik tulaj-
donsdganak figyelembevétele, éspedig a fizikai
jellemzok szérasanak wmeghatarozasa. Ez ui.
részben véletlenszerd, részben azonban a gyar-
tastechnoldgia egyenetlenségeinek kovetkez-
ménye. Igen lényeges adattal jarulna hozzad az
anyag homogenitasanak fokozasahoz, ha a szo-
rasnak a nagysagat a két ok szerint szazalékos
megoszlasban meg lehetne hatérozni. Egyelére
elég nehéz a teljes szérasmezé megallapitasa is.
A késobb kozolt eredmények szérasa is igy ér-
tendd, tehat magaban foglalja a véletlen jellegli
és a kikliszobolhets szoérast is. Ezek az értékek
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még nem tekinthet6k véglegesnek, csupan tajé-
koztatasul szolgalnak annak abréazolasara, hogy
egy adott technolégiaval azonos koriilmények
kozott gyartott forgacslap rétegezddési tulaj-
donsagai mennyire kiilonbozhetnek egymastol.
(Az okokat nem célom felsorolni, ezek részben
gyartastol fuggetlen véletlen, részben ismeret-
len és részben ismert, de egveldre kikiuszobol-
hetetlen okok.)

A felhasznalas kivanalmai dontik el végso-
soron, hogy a lehetséges variaciok koziil melyik
lesz a legjobb. leggazdasagosabb.

A rétegszerkezet tulajdonsdgai

Ezekutan részletesebb vizsgilat ala kell
vonni azokat a tulajdonsagokat, amelyeket a
forgéacslap réteges szerkezete okoz. A tomorség
az els6 és legkonnyebben megfoghato. A térfo-
gatsuly keresztmetszeti eloszlasa teljes mérték-
ben jellemzi a lap tomorségét. Ennek vizsgila-
tara szamos modszer ismeretes.

“ A réteges elrendezédés kovetkezménye a
forgacslapok rétegekre merdcleges iranyu anizo-
tropidja és az inhomogenitas. Az anizotropia
miatt nem azonosak a szilardsagi értékek a lap-
sikra meréleges irdnyban a lapsikkal parhuza-
mos irdnyu értékekkel. Az inhomogenitas pedig
a lap keresztmetszetében valtozé fesziiltségek
okozoja. A forgacselemek kozott létrejove belso
kotéerd és a veliik szemben miksédé akeiders
egyensuly igen nehezen jon létre, éppen a réte-
ges szerkezet miatt, mivel az eréatadas nem sza-
balyos mértani alakzatokon, hanem a rag.
anyag térhalé véletlenszertien kialakult szabaly-
talan alakzatan keresztiil megy végbe. Ez a ko-
rilmény belsé fesziiltségeket okoz és igy a la-
pok kiilonb6z6 helyein vett mintadk olyan egy-
mastél tavol eso értékeket adnak, melyek més
anyagokndl csak nagyon ritkan fordulnak els. A
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rétegszerkezetbol foly6 tovabbi tulajdonsdg a
forgacslapokndl az un. rétegelvalas. Abban az
esetben, ha a lapban valamilyen oknal fogva nagy
bels6 erék jelentkeznek, a rétegek egymastol el-
szakadnak és f6leg a gyantaszegény kozépséd
részen elvalds keletkezik. Ez az eset kisebb
mértékben jelentkezve a nyird, illetve a leemel6
szilardsag jelentés csokkenését eredményezi,
ami az ezeket meghatarozé vizsgélati médszere-
ken kimutathatd, s6t ilyen moédon a lapok mind-
sitése is objektiv szamadatokon keresztiil tor-
ténhetik.

A mindenki A&ltal ismert hajlitészilardsag
csokkenéséb6l még mindez nem kovetkezik,
mert eléfordulhat, hogy kisebb térfogatstly ér-
dekében kisebb hajlitészilardsagu lappal meg-
elégszink, ugyanakkor azonban a leemeld szi-
lardsag értékét novelniink kell pl. az éleken tor-
téné jobb megmunkalhatésag érdekében. Igy a
forgacslapok rétegszerkezetének tulajdonsagait
leginkabb a leemeld szilardsidg értéke jellemzi.

Vizsgdlati médszerek és eredmények

A forgacslapok rétegszerkezetének tanul-
manyozasara tobbféle vizsgalati eljaras ismere-
tes.

I. Leemel6 (kereszthuzo) szilardsagi vizsga-
lat. Ennél a modszernél két keményfa tusko
kozé ragasztott lapot a rétegirdnyra meréleges
huzéerdvel szakitjak szét (4. dbra). Ennek a
modszernek elénye az igénybevétel tisztasaga
(nincs jarulékos hatas), igen nagy hatranya vi-
szont, hogy mindig csak a minimalis értéket
adja meg és a feszultségek eloszlasarél semmi-
lyen felvilagositast nem ad.

II. Rétegnyir6 szilardsagi vizsgéalat. Ez a
modszer kb. kiegészitéje az elébbinek. A préba-
test kialakitas (5. dbra) lehetévé teszi, hogy a
lapot tetsz6leges keresztmetszetében vizsgaljuk
és igy képet kapunk a kiilonboz6 rétegek kozti
szilardsag kiilonbségekrol, viszont az igénybe-
vétel a nyiras mellett jarulékos hajlitast is tar-
talmaz, ezért a kapott értékek a hajlitas fellépé-
sének véltakozdsa miatt nem teljesen redlis.
Emellett a vizsgalat csak kiilonbozé prébates-
tekkel elvégezve ad valamelyes fesziiltségelosz-
lasi képeket.

ITI. Hasité vizsgalat. A legkevésbé haszna-
latos eljaras, amely az igénybevétel hatarozat-
lansaga és az értékelésének elvi nehézségei
miatt nem alkalmas forgacslapok vizsgalatara.

4. abra

5. abra

IV. Rétegellenallas vizsgalat. A Faipari
Kutaté Intézetben végzett kutatdsok alapjan
kidolgozott vizsgalati modszer, mely féleg a ré-
tegszilardsag eloszlasanak meghatarozasara szol-
gél és szorosan Osszefligg a leemel6 szilardsag-
gal. Ennek a médszernek a segitségével a for-
gacsok rétegelrendezédését egyetlen diagram
megadasaval objektiven jellemezni lehet. /

A vizsgalat lényege, hogy meghatarozott
alaku testnek a forgacslap élére torténd benyo-
masaval meghatarozzuk a benyomasi hely ré-
tegellenallasat és ennek valtozasat a probatest
adott keresztmetszetében. A kapott értékeket
diagramon abrazolva a forgéicslap szerkezetére
jellemz6 gorbéket kapunk. A gorbe alakjat el6re
meg lehet tervezni és ahhoz megfelels technol6-
giai utasitast lehet adni. Igy lehet6ség nyilik a
legkiilonb6zobb igények Kkielégitésére és a ki-
vant tulajdonsagoknak szamokkal megadhato
ellen6rzésére.

A felsorolt vizsgalati modszerek altal nyer-
heté eredményeket kiilonbozé tipusi forgacsla-
pok esetében az alabbi tablazat tartalmazza. A
tablazat értékei igen sok vizsgdlatbdl szamitott
atlagértékek. A forgacslapgyartas fejlodésével
egyre inkabb specializdlodnak az egyes tipusok
és a megadott adatoktél lényegesen eltérd ered-
mények is el6fordulhatnak, azonban é&ltalanos-

sagban ezek az értékek tekintheték irdny-
addknak.
A | Réteg- ) 0
Forgacs). Il‘go‘:l;itl i nsir() Rétegellendllasi % kg/mm?
tip. ]\g’cm‘ ! gdrbe tipus dtlag
- . l\g/cm‘ | - 4
Triangel ..... 4.0 25.0 Kdézepes meredekségi 0,6—0,6
parabola
Novopan .... 4.2 21,3 Meredekszarit parabola| 1,3—1,5
Chellsa ...... 3,3 28,0 | Lapos Kosiargdrhe 1,3—1.5
BROL s e ararel 3,0 20,2 Kozepes meredekségl 0,8—1,2
parabola

A rétegellendllasi értékek attol fiiggden,
hogy a lap feluletéhez kozel, vagy attol beljebb
esnek, 3,5—0,4 kg/mm? kozott valtozhatnak. A
valtozéast jellemz6é gorbe a téblazat szerinti az
egyes laptipusoknal. Feltétlen meg kell emlite-
nuink a vizsgilatoknal tapasztalt szérasokat és
ezek okait. Az okokrol maéar részben szé volt, itt
még a vizsgalat modszerétol fliggé okokat kiva-
nom felsorolni. A haromféle eljardsnal korantsem

-
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kapunk még megkozelitéen sem azonos szorasha-
tarokat. A hatéerck nagységrendje ui.nem azonos
és igy a mérésben elkovetheté hiba szazalékos
értéke is valtozik. A legnagyobb szorast a réteg-
nyir6 szilardsagnal lehet tapasztalni, mivel itt a
jarulékos igénybevétel a probatest kialakitasa-
nak fliggvénye. A leemel6 szilardsagi értékek
szorasa joval kisebb, mivel itt az erchatas tiszta
huzoigénybevételt okoz és a szakité fesziiltség
meglehetésen alacsony. A rétegellendllas vizs-
galatanal tapasztalhato szoras a két érték kozott
van. (Mindharom esetben relativ szorast értve.)
Ennek oka az elemi forgacsok kozott eléfordulod
hézagok, liregek gyakorisaganak véletlenszer(
valtozasa. Természetesen ez alaptulajdonsag,
amelyet a gyartasndl igyekeznek a leheté leg-
homogénebb eloszlasuva tenni. Eppen a kapott
relativ szérasértékek nagysdgabél lehet azutén
kovetkeztetni arra, hogy ez a térekvés mennyi-
re jart sikerrel. Alkalmunk volt olyan forgacs-
lapok vizsgalatat is elvégezni, amelyeknél a le-
emeld szilardsag és a rétegellenéllas szélsé érté-
kei kozott tizszeres eltérés mutatkozott (a réteg-
ellenalldsnak azonos szintben torténé tobb mé-
rése kozben). Ezeknek a méréseknek felhaszna-
lasaval sikeriilt korrelacios osszefliggést talalni
a leemel6 szilardsag és a rétegellenallas mini-
malis értékei kozott. A szamitiasok vazlatat az
alédbbiak tartalmazzak:

Az osszefliggés 196 mérés alapjan egymas-
sal folytonos probatestek segitségével lett meg-
allapitva. Ez a mérés-szam az osszefuiggés fenn-
allasanak bizonyitasara elegendd, azonban nem
elégséges az egyenlet felallitasara. Ehhez to-
vabbi mérések lennének sziikségesek. Az elvég-
zett vizsgalatok alapjan a rétegeloszlas és a hoz-
zatartozé leemel6 szilardsagok statisztikus jel-
lemz6i a kovetkezok:

#= 0429 kg/mm?*> oy=3,08 kg/em?
+8 = 0,108 + 8 = 0,824
—+m = 0.0198 v +m = 0.150
T3 B ST v =269 %
pi= ' 4631 9 Y= 459 9%
A korrelacios tényez6 az adatokbol:
1,1177
2 S0 L clouy

" /0.406-18 41
A megbizhatésagi szint pedig:
0. 41

t = -1/26 = 2,34 > 2.056
] S lbb

A Student-eloszlasfuggvény szevint 97,5%
os valdszintiséggel all fenn a korrelacio. A
korrelacios fényez6 pozitiv, ami azt jelenti,
hogy a két érték egymassal egyenesen aranyos.

A kapott eredményekbél mindenesetre
szamszeruleg bizonyitott ténynek fogadhatjuk
el, hogy a behatolasi ellendllas vizsgalati mod-
szere jol helyettesiti a koriilményes kerethuzo
szilardsagi vizsgalatot, s6t ezen tilmenden ered-
ményei sokkal jobb képet adnak a forgacslapok
keresztmetszetében eloszlo rétegszilardsagi vi-

b

¥4 V62
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x
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Ixy|lyx

6. dbra

szonyokrol. Az alkalmazott mérési modszernél
egyelére nem lehettink tekintettel a wvizsgalt
lapok térfogatsulyara, mivel az amugy is elég
komplikalt leemel6 szilardsagi vizsgalatot egy
harmadik valtozé szerinti csoportositdsban kb.
négyszeres mennyiségben elvégezni igen nagy
munkat jelent. A térfogatsulynak a rétegszerke-
zetre valé befolyédsat ezért csak a rétegnyird
szilardsag esetében hataroztuk meg és feltesz-
sziik, hogy a leemeld szilardsag esetében a ka-
pott egyenlet hasonld, vagy legaldbbis kozel
hasonlé alakot 6lt.

A nyiroszilardsag eloszlasa egy lapon beliil
i6képp a tomoritéstol fligg, valamint attél, hogy
a lap két oldalan pancélozott, vagy aszimmetri-
kus elrendezésti. A kialakulé leggyengébb ke-
resztmetszetr6l mar az elézéekben sz6 volt.
Nyirészilardsagi vizsgalataink soran meghata-
roztuk a lapfeliiletekkel parhuzamos és mers-
leges sikban levé fesziiltségek értékeit. Mint is-
meretes, az altalanos szilardsagtan harom ten-
gelyl feszliltségéllapotdban a huz6- és nyomo-
fesziiltségeket normalfesziiltségeknek, az ezek-
re meroéleges iranyu fesziltségeket nyirofeszilt-
ségnek nevezzikk. A 6. adbra szerint bejelolt
T -fesziiltségek homogén izotrop anyagnal fel-
cserélheték. Ez azt jelenti, hogy az egymadsra
merodleges sikokban azonos nyirofesziiltségek
keletkeznek. Betlkkel jelzett fesziiltségek ese-
tében pl. T2z Ts:

A forgdacslap elemi kockajara vonatkozéan
nem érvenyes ez a tétel. A forgacsok lapsikjai
ui. déntbéen az x—y sikkal parhuzamosan he-
lyezkednek el és igy az ezzel parhuzamos nyir6-
ellenéllasuk lényegesen kisebb, mint az erre me-
réleges iranyban. Azonban a 7:: iranyu fesziilt-
ségekre éppen emiatt nines sziikséglink. Ezért
csak a 7z: é€s a T.: sik irdnyédba esé nyiréfe-
sziiltségeket vizsgaltuk (7. 4dbra). Az alkalma-

T‘;x i 4 — T
‘ Lic/
\ \1 R
>
7 .}),,
[
7. abra
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zott vizsgalati moédszer kidolgozasandl felmerult
nehézségek miatt egészen ujszerd probatest ki-
alakitdasa wvalt sziikségessé. A prcébatestek igy
centrikus nyoméasnak vetheték ala és a kivant
kozépsté keresztmetszeten nyirodnak el.

A kovetkezbkben ismét csak vazlatosan is-
mertetem a térfogatsuly és a rétegnyiroszilard-
sag kozti Osszefliggés Kkorrelacioszamitasat. A
probatestek nedwvességtartalma 7,8—9,2 netto
0).(“ volt.

A nyiroszilardsag szmd%anak osztalykozon—
kénti két szélsé értéke sy = 13,7 és s4 — 8.9
kg/em? volt. A korrelacié viszonyszamara 8,05
értéket kaptunk, a korrelacios egytitthaté pedig
0,58 volt. A statisztikus jellemz6 s = 3,46, n —
0,76, v = 36%, p = 3,8%,. Az Osszefiiggés
egyenletszertien felirva a kovetkez6 linearis ala-
kot nyertik:

T =— 425 yv— 16,8.

Az egyenlet atlagos hibahatarai:

1 —— {58 .
My = ——— i =025
| 288
A megbizhatosiag pedig:
Oib — 92292~ 4
0.026 '

A Kkiilénb6z6 vizsgdlatok dltal nywdjtott
osszehasonlitdsi lehetdségek

Ennek a résznek a keretében kell beszélni
a mar ismertetett modszereken kiviil a tavolabbi
lehetéségekrol is. Az Gsszes vizsgalati eljarasok
legmodernebb valtozata a roncsoldsmentes vizs-
galat. Ennek igen nagy jelentésége van ma mar
— f6leg a vas- és fémiparban —, de bizonyos
probalkozasok és elgondolasok kiilfdldén és ha-
zai viszonylatban léteznek a faipar tertiletén is.
Tekintettel arra, hogy a forgdeslapok két irany-
ban izotrép és nagyjabol elég homogén tulaj-
donsaguaknak tekinthetdk, 1egmkabb ezeknol a
termékeknél van meg a lehetésége a roncsolas-
mentes vizsgalatnak. Alapul szolgalhat ebben a
probalkozasban az a kértilmény, hogy a forgacs-
lapok majdnem minden tulajdonsagat erésen
befolyasolja — mint az el6z6ekben mar ramu-
tattam — a térfogatsuly és a rétegszerkezet. Ez-
zel kapesolatban konkrét modszert megemliteni
korai lenne, mivel ezen a teriileten még nem
allnak rendelkezésre tapasztalatok, de ilyen ki-
sérletek vannak és el6bb-utohb feltétlen ered-
meényre fognak vezetni. Ez esetben gyorsan és

megbizhatéan lehetne nagytomegii termék el-

len6rzését és minbsitését megoldani, ami gazda-
sagilag sem megvetendé eredmény, féleg ha fi-
gvelembe vesszilk, hogy a roncsolasos eljarésok-
kal legfeljebb a gyartott lapok fél szazalékat le-
het ellendrizni, és még igy is jelentés mennyi-
ségu legyartott lap valik hasznavehetetlenné a
vizsgdlatokhoz szilikséges feldarabolasok miatt.

Felesleges részletezni azokat az okokat,
amelyek a kiilonb6z6 tipusu, kiilonbozé tulaj-
donsagu lapok Osszehasonlitasat sziikségessé te-

szik. Mind a gyarté vallalat, mind pedig a to-
vébbfelhaszndlé szédmaéara lényeges, hogy egy
kérdéses tétel milyen tulajdonsdgokkal rendel-
kezik és ezek a tulajdonsagok hogyan viszony-
lanak az eddig hasznalt, vagy az ezutan hasznal-
ni kivant tipushoz. Az egyik modszer az Osszes
vizsgélati eredmények egymas mellé helyezése
lehet. Ennek azonban tébb hibaja van. Els6sor-
ban nem szemléletes, mert igen sok adat egy-
idejli ©sszehasonlitasat koveteli meg. Nem is
egyértelmli, mivel az egyes szamadatok leg-
tobbszor egymassal ellentmondoak, mig az egyik
tipusnal magas térfogatsuly, magas szilardsag
adodik, a rétegek ellenallasa még sem megfe-
lel6. A masiknal jo rétegszerkezeti tulajdonsa-
gok mellett alacsony a hajlitoszilardsag. Ilyen
modon igen nehéz eldonteni, hogy a két tipus
kozlil melyik jobb, vagy melyiket elényosebb al-
kalmazni.

Konnyebb a helyzet, ha rendelkezésre all-
nak a statisztikus jellemzdk is, mert ezekkel mar
sokkal jobban meg lehet itélni a kérdéses lapok
homogenitasat, a felhasznalasnil jelentkezé tu-
1a1d0nsaq0k megbizhatésagat stb. Azonban még
mindig nines kikiliszobolve az egymasnak ellent-
mondo eredmények értékelésének nehezsége.
Ezt a kérdést igyekeztiink athidalni a szilard-
sageloszlds vizsgalataval, amely egyben a réteg-
szerkezet tulajdonsagait is jellemzi. Ilyen ala-
pon nincs szikseg valamennyl mechanikai jel-
lemz5 osszehasonlitasara, mert ez a médszer a
termék alaptula]donsagat teszi vizsgalat targya-
va. A min6sités objektiv alapja viszont a fel-
hasznélasndl jelentkezé igénybevételek modja
és nagysaga. gy pl. a teherhordé-szerkezetek-
nel elsésorban a rétegellensllds nagysagrendi
erteke a donté, valamint ezeknek az értékeknek
a szorasa.

Természetes dolog, hogy minél homogénebb
szildrdsageloszlasu a lap, annal megbizhatébban
viseli a szerepének megfelel6 terhet. Abban az
esetben viszont, ha a felhasznalasnal, éleken tor-
tén6é megmunkalds esetén kiilonleges élprofil ki-
alakitasa valik sziikségesse, esetleg élben torténd
csavarozas, ragasztas jo megoldasa a cél, a ming-
sitésnek els6sorban az elosztas milyenségét, vala-
mint a szilardsdg szimmetrikus kialakulasat kell
vizsgdlat targyava tenni. Emellett megadhaté
egy minimalis érték is, amely ald a rétegellen-
allas mértéke nem eshet. A 8. és 9. abra egy
hajlitasra erdsen igénybevett és egy, az éleken
horonnyal ellatni kivant lapnak az optimalis
szilardsag-gorbéit mutatja. A 9. abra parabo-
lajanak meredeken felszallé agai a hajlitéigény-
bevétel keresztmetszeti eloszlasinak felel meg,
egy kissé szabdlytalan formaban, tekintve, hogy
a lapok nyomaéasra nagyobb mértékben veheték
igénybe, mint huzasra. (Ilyen esetben meg kell
jelolni a huzasra, illetve nyomasra kialakitott
oldalt.) A lap kozep‘;o zOnajanak szilardsaga elég
alacsony maradhat, mivel a semleges szal kb. a
berajzolt tengely egyenesébe esik, azonban bi-

~ zonyos minimumnal kisebb nem lehet, a hajli-

tasnal a szeélekben fellépé nyirofesziltségek
miatt. A 10. dbra azt hangsulyozza ki, hogy a
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forgacslap egész keresztmetszetében nagyjabol
azonos rétegellenalldssal rendelkezik, mutatja a
szélek pancélrétegét, igy a megmunkalasndl és
az Osszeallitasnal sziikséges ,.tartdst® biztositja.
Jollehet itt a maximalis érték az elébbinél jo-
val alacsonyabb, dtlagosan mégis ugyanazt a
szintet éri el, mint a 10. dbrandl. Amennyiben
egy meghatdrozott tulajdonsig ismerete valik
szlikségessé, a régi moédszerek wvalamelyikével
lehet objektiv adatot kapni az Gsszehasonlitas
értékszamara.

Néhdny ismertebb laptipus szerkezeténélk
osszehasonlitdsa

Lényegében ezt az osszehasonlitast a kozolt
tablazat alapjan el lehet végezni. Itt még csak
néhany kiegészité megjegyzést sziikséges tenni
a tablazatban szereplé értékek magyarazata-
ként.

Elsésorban a leemel6 szilardsagi eértékek-
rol. Lathatélag ez az érték a kilonbozoé laptipu-
soknal nem valtozik nagymértékben és az egyes
lapok szorasa olyan, hogy valamennyi tipus at-
lagértéke a szorasmezébe belefér. A rétegszi-
lardsag lathatéan korrelacios oOsszefliggésben
van vele, de nagysagrendileg nagyobb értékei
miatt valamivel konnyebben kezelheto.

A rétegellenallas szerint mar latszik a kii-
lonbség, mivel vagy a nagysag, vagy az alak
kiillonbozik az egyes tipusok esetében. A tébla-
zat adataibél kitlnik, hogy egyik lap az egyik,
a masik lap a maésik jellemz6jében jobb, igy f6-
leg a felhaszndlas mikéntje donti el, hogy a kér-
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déses tipusok kozlil melyik alkalmazhato leg-
konnyebben. Viszonylag leghomogénebb tulaj-
donsdgokkal a ftriangell-lap rendelkezik, ezt
mutatja a rétegeloszlasi gorbe pontjainak szaba-
lyossaga. (Ezt a tény kiilonben a gyakorlat is
igazolja.) A mérési adatok szoérasatdl eltekintve
tal nagy kiilonbséget a megvizsgalt lapoknal
nem lehetett tapasztalni.

Természetesen még sok kisérletre van sziik-
ség, mig ezek a modszerek végleges formajuk-
ban teljesen megbizhatokka valnak, esétleg a
fejléodés helyettiik valami tijabbat produkal.

Osszefoglalds

A cikkben ismertetett eljardsok a forgacs-
lapok alapvetd szerkezetének — a rétegszerke-
zetnek — jobb megismeréséhez, a minésitésnek
objektiv lehetéségeihez és kozvetve gazdasagi
kérdésekhez nyujtanak vizsgalati eredményt. A
cikk fel kivanja hivni a figyelmet az egyes lap-
tipusok eléallitasanak, de féleg felhasznaldsa-
nak tudoméanyos alapon torténé kivélasztasara,
valamint a minésitési és ellendrzési rendszerek
lehetdségeire. Ha a faiparban nem is olyan régen
hasznélt, de ennek ellenére mar multtal bird
termékek ismeretéhez és alkalmazdsdhoz hoz-
zajarult a cikk, céljat ezzel elérte és remél-
het6leg tartalmaz néhany olyan adatot, amelyek
az ezzel foglalkozé szakemberek szdmara érde-
kesek és hasznalhatoak.

Végil megjegyezni kivanjuk, hogy a hazai
gyartasu lapok vizsgélati eredményeivel kiilon
cikkben kivanunk foglalkozni.
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A fa elfszaritasanak szerepe a falepérl() iparban

Burghardt Liszlé

fa nedveesegtartalrna mmdlg sulyosan esett lat-
ba a leparlas gazdasdgossaganak kérdésénél. Mi-
vel a faleparlasnak értéket képvisel6 termékeit
a vizmentes, abszolut faanyag szolgéltatja, ért-
het6, hogy a viztartalom a leparlandé faban mi-
nél kisebb mértékben kivéanatos.

A régebbi rendszeru kiilso fitésd, vagy ka-
loriferes, szakaszosan mukodoé retortaknal meg
volt a lehetdség arra, hogy a fa nedvességébol
szérmaz6 viz egy részét kigézoljék, s a vizg6zo-
ket a szabadba engedjék. Ezaltal elérték azt,
hogy a falé a kigozologtetett wviznek megfele-
16en mennyiségben kevesebb, de az értékes par-
latokban dusabb, illetve koncentraltabb lett. A
viz kig6zologtetése igy is tobblet héenergia fel-
hasznalassal jart, de a falé feldolgozasanal ez a
karos hatds mar kisebb mértékben jutotf ér-
vényre. Hatranyosabban befolyésolja azonban a
leparlandé fa magas viztartalma a modern, foly-
tatélagos tizemti, gazoblitéses retortdk gazdasa-
gossagat és kapacitasanak kihasznalasat. Ugyanis
itt a retordba toltott fa egész viztartalma a fa-
lébe kertiil, mert nincs lehetéség arra, hogy a
folos vizet a szabadba gozoljiik. Igy a fa magas
viztartalménak kéaros hatasa két helyen is je-
lentkezik: elgszor a leparlasnal, masodszor pe-
dig a falé feldolgozasanal.

A retortaban a viz elgézologtetése nem csak
héenergia fogyasztassal jar, hanem a szenités
id6tartalmat is megnoveli, ami a retorta telje-
sitményének csokkenését vonja maga utén.

Ugyancsak ilyen hatranvosan befolyasolja
a fa talzott viztartalma a pérlatok tovabbi fel-
dolgozéasat is. A falé viztartalma a bomlasi viz-
‘b6l és a nedvességébdl szarmazo vizbél tevodik
Ossze. Nedves fa esetében a falé viztartalma
megnovekszik s ettol fliggéen 10—120/, ecetsa-
vat tartalmazoé falé helyett 6—79/,-os falevet ka-
punk, ami 45—100%,-0s falémennyiség noveke-
dést jelenthet. Mivel a retortabél nyert parlatok
koziil a viznek van a legmagasabb fajhéje és pa-
rolgési héje, a viz viszi el a legtobb kalériat, ugy
a hiitésnél. mint pedig a felmelegitésnél és el-
parologtatasnal.

A retortaba a thermikus bontashoz és a fa-
ban levé viz elg6zologtetéséhez sziikséges ho-
energiat forré gaz atdramoltatasaval vissziik be.
A bevitt fit6gadz mennyisége — azonos fameny-
nyiség adagolasanal — fligg az elszenitendd
fa viztartalmatol. A viztartalom s a fiitégaz
mennyiségének valtozasat a kovetkezd tapas7-
talati adatok vilagitjdk meg.

1 tonna 10%, viztartalmu fanak gézobhte—
ses retortdban valo elszenitéséhez 47 350 Kal-
ra van sziikség. Ezt a hémennyiséget 500 C°-os
forr6 gaz alakjaban vissziik be a retortaba. A gaz
ataramlik a retortan, leadja melegét és 105 C°-
kal lép ki. Fajhdje: 0 35. A befuvatott gazmeny-
nyiség tehat 1 to féra (500—105) 0,35 = 138 Kal
47 350

138 = 343 norm. m?. Itt., mint a fa nedves-

>

sége is mutatja, egy eldszaritott fat vettunk szd-
mitasba.

Ha a mi légkori viszonyainknak megfelel6
légszaraz fat 18Y%, viztartalommal szenitiink el
a retortdban, akkor egy t fa elszenitéséhez 95 000
Kal-ra van sziikségiink, tehat a fit6gaz mennyi-

95 000
A6 138
fa sulydhoz viszonyitva kétszeresére emelkedett
flitogaz mennyiség, megnoveli a leparlasi ter-
mékekben sziikség szerint bedllé veszteséget.
Ugyanis, a kondenzaciés rendszerbdl kilép6 ga-
zok, telitettségi fokuknak megfeleléen még min-
dig tartalmaznak ill6 termékeket. Tehat minél
tobb a gaz, anndl nagyobb a gazban eltdvozé
ill6 termékek mennyisége s igy annal nagyobb
a veszteség is.

A fa nedvességtartalmabol keletkezett viz-
g6z megterheli a kondenzacids berendezést is.
A tulterhelt hiitékb6l magasabb héfokon tavoz-
nak a gazok s igy a magasabb héfoku véggazok
telitettségi fokanak megfeleléen, tobb lesz a ga-
zokkal eltavozo illé parlatok mennyisége is, ami
emeli a veszteséget. Ezekb6l az adatokbdl lat-
haté, hogy a fa viztartalma milyen sok oldalrél
s mennyire hatranyosan befolyasolja a szeni-
tést és a szenitésnél keletkezett parlatok kon-
denzaciojat s hiitését.

A fa viztartalmabél ereddé karos befolyas
folytatodik a falé feldolgozasdnadl is. A felhigult
falé a feldolgozasnal nemcsak tobb héenergiat
fogyaszt, hanem veszteség novekedést is idéz
el6. Ha a falébol az ecetsavat hideg extrakcids
eljarassal vonjuk ki, akkor a falé mennyiségére
vonatkoztatva kétszeres mennyiségli aethylace-
tatot forgatunk az extrakcios rendszerben, flig-
getlentiil attol, hogy a falé ecetsav tartalma 6
vagy 12%,. Tehat ha a falé 129/, ecetsavat tar-
talmaz, 200 liter aethylacetatot forgatunk 100
liter falére s ha 6%, ecetsavat tartalmaz, akkor
is 2:1 az aethylacetat falé arany. Ez az arény
szukséges ahhoz, hogy a kiextrahalt falé ecet-
savtartalma 0,5%,-nal magasabb ne legyen, mert
ez az elkeriilhetetlen veszteség. Természetes, ha
6 kg ecetsavbél 0,5 kg megy el a kiextrahalt fa-
lében, az 8,3%,-0s veszteség, viszont 12%-os fa-
1énél ez csak 4.,5%)-0s veszteséget jelent.

Az a korilmény pedig, hogy hig 6%,-os fa-
1énél abszolut ecetsavra szamolva kétszer any-
nyi aethylacetatot forgatok a rendszerbe, mint
129/,-0s falénél, az aethylacetatban 100%-o0s
desztillacios veszteség novekedést eredményez.

Ezek azok a jelenségek, amelyek erésen
mérlegelés targyava teszik a gazoblitéses retor-
tanal a fa eloszaritas bevezetését, s kérdésessé
teszik a racionalitasat annak, ha a retorta a fa-
eldszarito és szenité szerepét egytitt tolti be.

A fa thermikus bomlasanal is képzédik viz
éspedig kb. 25%-a az abszolut sziraz fa sulyé-
nak. Hogy mennyi az optimalis viztartalom,
amelyre a fat a gadasadgossag hatarain belul el6-
nyos leszaritani, azt kulonbozé koriilmények

— 689 norm. m* lesz. Ez az elszenitett
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szabjak meg. Els6sorban a leparlas modja, illet-
ve a leparlé retorta szerkezete.

A szakaszosan miikod6, nem gazoblitéses
retortadkban 17—189%/, viztartalmu, légsziraz fa
szenitése gazdasdgos és jo kézben tarthato lepar-
lasi folyamatot eredményez. Tulsdgosan el6sza-
ritott, vagy abszolut szdraz fa szenitése, kiilono-
sen a nagymeéretii retortakban veszelyes tulnyo-
mast okozhat, mert a sziraz fa egész tomegében

egyszerre lép az exoterem periodusba s ez szinte -

robbandsszerti gazfejloédést okoz, amely nem-
csak veszélyessé valhat, hanem az egyszerre fej-
16d6tt nagy tomegl gézok bearamlasa a hiit6-
rendszerbe, hiteési zavarokat, s ennek kévetkez-
tében veszteséget okoz. Igy tehat a szakaszos
leparlasi folyamatoknal a fa mérsékelt viztar-
talma regulétorként szerepel. Ugyanis a fa viz-
tartalma nem egyszerre tavozik a retortiban
toltott egész fatomeghbdl, igy a bomlasi folyamat
is széthuzodik s a tdl vehemens géazképzideés
nem kovetkezik be.

A gazoblitéses retortdknal ez a nem kivana-
tos vehemens gazfejlédés nem léphet fel, mert
itt a retorta taplalasa kis adagokban folyamato-
san torténik s igy nem az egész toltet, hanem
mindig csak egy réteg van exoterne periodus-
ban. A fa abszolit szaraz, sot elémelegitett al-
lapotban kertilhet a retortiba (mint pl. a Ford
miiveknel), a gazképzddes mégis egyenletes
lesz. Természetesen az ilyen foku el6szaritas
csak ott gazdasigos, ahol nagy mennyiségli apré
hulladékfat szenitenek, s ahol elegendé oleso
héenergia all rendelkezésre.

Az ipar és kereskedelem leginkibb a na-
gyobb darabos keményfa szenet igényli, s igy
szenitésre a faleparlé iparban nagyobbrészt ke-
meény tlzifat hasznalnak fel. Ennek a tiizifanak
a gazdasagos elGszdritisa specidlis berendezést
igényel, mely a gazoblitéses retortaban termelt
folos retortagaz felhasznalasat is lehetdvé teszi.
Ebben az esetben a fanak teljes leszaritasa fo-
losleges s megdragitja az el6szaritast, mert a viz
utolso par %-dnak eltavolitdsa a fabol, arany-
talanul sok héenergiat fogyaszt s elhuzza a sza-
ritds idejét.

A fanak 10—12%/, wviztartalomra wvald el6-
szaritasa az az optimalis hatdr, amelynél a re-
tortanak és a szariténak gazdasigossigi muta-
toi a leginkabb 6sszhangban vannak.

A fa elbszarito tehermentesiti a retortat,
megszabaditja az el6szaritdas munkajatol, t6bb
id6 marad az effektiv leparlasra, tehat megemeli
a reforta teljesitmeényet.

A viz elparologtatisa a fabol mindenféle-
képpen héenergiat igényel, akar a retortédban,
akar az elGszaritoban torténik a szaritis. Tehat
az el6szaritoba is valamilyen forméaban héener-
giat kell bevinnunk.

Kiilfoldon tizemben levé szdritok lizemel-
tetési adatai szerint 1 kg viznek a fabdl valo el-
gozologtetésére 1300 Kaloria sziikséges, illetve
ennyi Kaloriat kell a kemencébe — mely a
cirkuldld szarité gaz felmelegitésére szolgdl —
gaz vagy fdt6olaj alakjaban bevinniink. A sza-
ritds forré flistgdzzal torténik, mely kozvetle-

niil érintkezik a szaritando faval. Az 1300 Kalo-
ridban benne van a fanak és faskocsiknak a fel-
melegitése, a sugarzasi veszteseg, a kéményen
at tavozo f6los gazzal elvitt meleg stb.

Ha a retortat elészaritott faval taplaljuk,
melynek kb. 109, a viztartalma, akkor 1 tonna
fa elszenitéséhez a retortaban 47 350 Kalériara
van sziikség. Az 1 tonna fabol kinyert nem kon-
denzalhaté gizok mennyisége 138 norm. m? és
flit6értéke 1930 Kaldria. Tehdt a gizokban rejls
osszes homennyiség 1930 X 138 — 266 000 Ka-
léria. Ebb6l levonva az 1 tonna fa elszenité-
séhez sziikséges kalériamennyiséget 266 000 —
47 350 = 218 630 Kaloria marad, melyet az el6-
szaritoban a fa szaritdsdra hasznilunk fel. Ez-

218 650 :
1300 — 168 kg vi-
zet lehet a fabol elgézdlogtetni. Ez azt jelenti,
hogy 1 tonna 109, viztartalmu fa gazfoloslegé-
vel 1168 kg 23%,-os viztartalmu fat lehet 1 t
109, wviztartalma fara leszaritani. Vagyis 239/,
viztartalmu fanal még Ugy a retorta, mint pe-
dig az eloszarito minden kiilsé hoenergia hoz-
zdadasa nélkil tzemel. !

Vizsgaljuk meg azt az esetet, ha a fa 309,
vizet tartalmaz és 109, wiztartalomra akarjuk
eloszaritani. A gazoblitéses retortaban 100 norm.
Urmeter, azaz 40 000 kg 10%, wviztartalmu fat
akarunk 24 o¢ra alatt leszeniteni. Ehhez 50 000
kg 309/, viztartalmu fat kell 40 000 kg 10°/, viz-
tartalmu fara el6szaritanunk, ugyancsak 24 ora
alatt. Ez 10 000 kg viz elg6zologtetését jelenti,

0000

ami 1 orara 1—2-:(--- -= 416 kg elgézilogtetendo

= o

zel a kalériamennyiséggel

VizZ.

Azt tudjuk, hogy 1 kg viz elg6zologtetésé-
hez 1300 Kal. sziikséges. Igy tehat a kemencébe
bevitt hémennyiség drankint 416 .1300 =
540 800 Kaléria lesz. A retortdban 1 ¢ra alatt

40 000

elszenitett famennyiség - ol 1,67 tonna
lesz. Ebbél a szabad retortagiz héérteke 363 370
Kaloria, mely a szaritoban hasznosithato.

Az orankénti sziikséges hémennyiség
540 800 Kalodria, 540 800 — 363 370 = 177 430
Kaloriat kell tehat pétolnunk a szaritéban, ami
megfelel 136 m? 1300 Kalérids generdtorgdznak.
0%y generator hatasfokot szédmitva 59 kg 4000
Kalorias barnaszenet kell éranként poétlélag el-
géazositani és elégetni, ha napi 100 norm, tirme-
ter fat akarunk 309/, viztartalomrol 109/, viztar-
talomra leszaritani.

A fa szaritdsanak technoldgiai megoldasa
azon alapszik, hogy szarito alagutakban a fa ha-
laddsdnak iranyaival szemben forré fistgazt
aramoltatunk, mely a fadban levé nedvességet a
kivant fokig elg6zologteti. A szdrité alagutak-
ban cirkulalo filistgaz mennyisége valtozik a sza-
ritandé fa nedvességtartalmatél és a leszaritas
mértékétél. A kiils6é hémerséklet s a fa darab-
nagysaga, illetve a szaritand6 hasabok atmérdje
szintén befolyasoljak a hoenergia fogyasztast.

Az 1. abran egy modern szarito berendezés
folyamat rajza lathaté, amely 100 Grméter 30%
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viztartalmu fat szarit le 10%, viztartalomra 24
ora alatt. Az alagutak hossza 30 méter. Az alag-
utban levé faskocsikban Gsszesen kb. 100 tGrmé-
ter fa tarol. A kocsikban a fa mar a retorta tol-
téséhez elGkészitett dllapotban van berakva, me-
lyet a méteres tlizifa harom darabra valo felfl-
- reszelésével és hasitasaval nyerink. A szari-
tandé fa huratméréje ne legyen tobb 10—15
cm-nél. A faskocsik homlok- és oldalfalai drot-
halobol késziilnek, hogy az alagutban wvégig-
aramlo forré gaz kozvetlenul érintkezzék a szé-
ritand6 faval. A belép6é gaz héfokat 160—170
C%-on tartjuk, a kilépé gaz héfoka 110 C° le-
gyen, hogy a vizgéz ki ne csapddjon, hanem tul-
hevitett allapotban maradjon a gazban.

A véghéfokot (110 C°) a eirkulals forré gaz
mennyiségével szabalyozzuk, tehat nem ugy,
hogy az alagutba belépé forré gaz hofokat emel-
jik vagy csokkentjiik.

Az alagutakba belépé gaz héfoka konstans
s ezt a kemencében elégetett retorta gaz (vagy
esetleg |- generatorgaz) mennyiségével szaba-
Iyozzuk.

A gazcirkulaciot végzé b. ventillator telje-
sitménye 50 000 m? gaz o6ranként, 70 m/m viz-
oszlop nyomas kiilonbség mellett. Napi 100 tr-
méter 309, viztartalmu fa 109;-osra vald lesza-
ritdsdhoz oranként kozel 50000 m? gaz cirku-
lalasa sziikséges, ha a gaz a szaritéban 50 C°-ot
ad le.

A f6los gazmennyiséget, mely a kemence-
ben elégetett gazbdl szarmazik, a C ventillator
a d kéményen nyomja a szabadba.

A szarité toltése és lritése lizemkozben ugy
torténik, hogy pl. az 1-es alagitban a gaz belé-
po és kilép6 nyilast elzarjuk s az alagut két vé-
gén az ajtokat kinyitjuk. A gaz drammal szem-
ben levé oldalon egy faskoesit betolunk, ugyan-
akkor a masik végén egy kocsi szaritott fa ki-
gordill. Utana lezarjuk az alagut két végén az
ajtokat s a forro gaz be- és kilépé nyilasait ki-
nyitjuk. Igy a forré gaz dramlasat az alagtatban
ismét megnyitottuk. Egy kocsi fa 45 perc alatt
szenil el, igy 45 perc mulva a 2-es szamu alag-
utakbol liritlink, s a kovetkezoé 45 perc elmulta-
val a 3-as szamu alagit kertil sorra. Tehat 2 ora
15 perc id6kozokben nyitjuk, illetve uritjik
ugyanazt az alagutat.

Termeészetesen a szaritasra fel lehet hasz-
nalni egyéb fltéteruletekrol szarmazo fiistga-
zok melegét is, ha a flistgazok nem tulsagosan
kormozdk, s nem erdsen kéntartalmuak.

Mivel a faskoesik haladasa a szaritoban
egyiranyu, célszerd ha a kocsik haladési irdnya-
ban az alagutak kissé lejtenek, mert ez a koesik
mozgatasat nagyon megkonnyiti.

A leirt elven megépitett fa el6szarito, meg-
felelé ellentrzé muiszerekkel és gépi berende-
zéssel ellatva, a fa szenitésénél keletkezett ga-
zok héenergiajat a leggazdasagosabban tudja
felhasznalni, ami a kapacitds emelkedésében és
a termelési koltségek lényeges csokkenésében
jut kifejezésre. :
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Beszamol6 a Magyar Tudoméanyos Akadémia széritasi
konferenciéjér()l

SZOKE BALAZS

A Magyar Tudomanyos Akadémia 1960.
nov. 22-én, 23-an és 24-én szaritasi konferenciat
rendezett. El6adasok hangzottak el a szaritas el-
méleti alapjairél, a kiilonféle anyagok szaritas-
tasi eljarasokrol. Az eldadasokat alapos vita ko-
vette. A konferencia eléadoi és résztvevoi sora-
ban szamos vilaghirt szakember volt. A. V. Li-
kov professzor, szovjet akadémikus, a szaritas-
tudomany egyik alapvetéje, bevezeto eléadasa-
ban a hé- és anyagvandorlas legujabban feltart
torvényszeruségeit ismertette. A szaradas koz-
ben lejatsz6dé fizikai folyamatok az irreverzibi-
lis termodinamika médszereivel, az un. mutato-
szamok (pl. Prandtl-szam, Grashof-szam stb.)
segitségével jobban leirhatok, mint az eddig
hasznalt egyenletekkel.

A konferencia programjabol jelentdés részt
toltottek ki a faanyagok szaritasaval foglalkozo
el6adasok.

A. Villiére professzor, a francia faipari ku-
tatointézet osztalyvezetbje, két eléadast tartott.
Els6 eléadasaban a légallapotnak és a fafajnak
a szaritas idétartamara valé befolyasaval foglal-
kozott. A faanyagok szaradasi folyamata, mint
ismeretes, harom szakaszra oszthatdo. Az elsé
szakaszban a szaradas sebessége: o kg/m?2, 6 al-
land6. Ezen szakasz id6tartama forditottan ara-
nyos a levegdé hofokaval és sebességével egye-
nesen aranyos a levegd rel. nedvességével, a fa
térfogatsulyaval és vastagsagaval.

A masodik szakaszban a szaradas sebessé-
gének, o-nak a logaritmusa egyenesen aranyos
a faanyag atlagos nedvességtartalméval. A sza-
kasz id6tartama egyenesen aranyos a fa térfo-
gatsulyaval és vastagsagaval. A harmadik sza-
kaszban a szaritasi sebesség:

50 7= h*

i i R A
€

H = a faanyag nedvessége, H. — a lég-
allapothoz tartozo egyensulyi fa-

ahol nedvesség;
[y = a fa térfogatsulya; e = a fa vastag-
saga;
h? = diffuzios tényez6, melynek ér-
teke: '
o 0.00336817
Y507 e+ 1.1

ahol ¢ = héfok, C°

A kozolt képletek alapjan szamitoti adatok
j61 egyeznek a kisérleti eredményekkel. A sza-
ritds harmadik szakaszanak id6tartama tehat
fordifottan aranyos a homérséklet 1.7-ik hatva-
nyaval, egyenesen- aranyos a térfogatsuly és a

favastagsag négyzetével. Az optimalis légsebes-
ség, melynél még ardnylag egyenletesen szarad
a rakat minden része, és az energiafelhasznalas
is elfogadhaté: 1—1,56 m/mp. A modern szarito-
berendezések kulcskérdése az egyenletes légel-
osztds. A legelonyosebb rakatszélesség 1,5—
1,6 m.

Masodik eléadésaban Villiere professzor a
fa és a cellulozos anyagok egyensulyi nedves-
ségtartalmarol szo6lo uj feltevését fejtegette.

A higroszkopos egyenstlyi nedvességtarta-
lom a kémiailag er6sen eltéré alkatu fafajoknal
is gyakorlatilag egyenlé. Ez arra mutat, hogy a
higroszkopos egyensuly inkabb fizikai, mint ké-
miai jelenség. A levegd hémérséklet- és nedves-
ségokozta suly- és térfogatvaltozasai és a cellu-
l6zos anyagnak hasonl6 valtozasai kozott meg-
hatarozott osszefliggés allapithaté meg. A de-
szorpeios gorbe harom szakaszan ez az osszeflig-
gés mas-mas. A kozépso, csaknem egyenes sza-
kaszra irhato:
10d?

0.622

log H = log (().6223)3d%\( + log

ahol H = egyensilyi fanedvesség bizonyos t h6-
meérsékleten és ¢ relativ légnedvességen,

d — az abszolut szaraz fa rostfalanyag faj-
sulya t hémérsékleten;

0,622 = a vizgoz fajsulya a levegéhoz vi-
szonyitva;

x — az 1 kg leveg6hoz tartozo vizgézmeny-
nyiség hémeérsékleten ¢ relativ légnedvesség
mellett;

X = az 1 kg levegbhoz tartozé maximalis
vizg6zmennyiség t hémérsékleten, 1009/, relativ
légnedvesség mellett.

A fenti képlet alapjan szamitott. értékek jol
megegyeznek a Forest Products Laboratory,
Madison USA altal mért értékekkel.

Osszefiiggéseket allitott fel Villiere professzor
a vacuumban és a 100 C%-on feliil beallo hig-
roszkopos egyensulyi allapotra is, mind a fa-
anyagra, mind egyéb celluléz anyagokra.

P. Sz. Szergovszkij professzor, a moszkvai
faipari kutatéintézet munkatarsa, a faanyagok
szaritasa kozben fellép6 fesziiltségekr6l szolo
alapveto, nagyfontossdgi kutatasait ismertette.
A szaritdas dinamikaja — ahogy Szergovszkij
professzor a nedvességvaltozés okozta alakval-
tozésok és az emiatt fellép fesziiltségek Ossze-
fliggését nevezi — eddig kell6képpen ki nem
kutatott tertlet.

A moszkvai kutatéintézetben igen alapos
vizsgalatokat inditottak meg a faanyagok rugal-
mas és plasztikus tulajdonsagainak tanulmanyo-
zésara. Mar az eddigi kisérletek alapjan is sike-
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rult bizonyos matematikai Osszefliggéseket ta-

lalni, varhat6é azonban, hogy a tovabbiak folya-
man még pontosabban szdmithatok lesznek az
adott kilsé korilmények kozott varhatd belsé
fesziiltségek. (Az el6adast lapunkban kozdlni
fogjuk.)

J. Rafalski mérndk, a poznani (Lengyelor-
szag) faipari kutatointézet munkatarsa faanya-
goknak toluol-gézokben wvalé szaritasardél sza-
molt be.

Ha a faanyagot toluol jelenlétében szarit-
jak, ugy abban a pillanatban, amikor a toluol-
gbz és a vizgdz egylittes nyomaésa eléri az at-
moszférikus nyomast, a toluol és a viz forrasba
megy at. A forrpont igy 84,5 C° lesz, s emiatt a
viz ezen a hémeérsekleten igen gyorsan tavozik
a fabol, Ezt az elonyt kivanta kiakndzni a len-
gyel Bahr hazaspar, akik ezt a technologiat ki-
kisérletezték és a tarnowi kaptafagyarban fel-
allitott szaritoberendezésben {lizemszerlien be-
vezették. i

A berendezés tobb évi lizemeltetése és egy-
szeri tokéletesitése utan megallapithaté, hogy a
szaritéds ezen maodja joval gyorsabb a hagyoma-
nyocs konvekcios szaritdsnal, azonban a faban
keletkez6 nagy nedvességi grandiens miatt igen
sok repedeés lép fel.
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Ha még tekintetbe vessziik, hogy az eljaras
elég draga, akkor megallapithato, hogy ezt a
szaritasi modszert lGzemszerlen alkalmazni nem
ajanlatos.

Az elb6adasokat koveté vitdkban a Faipari
Tudoméanyos Egyesiilet tagjai élénken résztvet-
tek. Dr. Endrényi Sandor (aki altalanos szaritas-
elmeleti kérdésrol onallé eléadast is tartott),
Szabd Dénes, dr. Dalocsa Gabor, Rosner Miklos
és Széke Baldzs szoltak hozza a faanyagok sza-
ritasarol szolé eléadasokhoz.

A konferencia befejezte utan a Faipari Tu-
domanyos Egyestilet Szaritasi Bizottsaga vendé-
giil latta a résztvevé kiilfoldi faipari szakembe-
reket. Az igen érdekes taldlkozon a szovjet,
cseh, lengyel és francia wvendégek (Osszesen
9-en) szamoltak be igen meleg szavakkal itteni
tapasztalataikiol, eszmecseréikrol.

A konferencia mind hivatalos programja-
nak szinvonalas és faradsagot nem kimel6 veé-
gigtargyalasa révén, mind a személyes kapcso-
latok utjan létrejott tapasztalat- és eszmecserék
révén igen hasznosnak bizonyult és ki fog hatni
hazai szaritastechnikanknak mind elméleti,
mind gyakorlati tovabbfejlédésére.




Koényvismertetés

LASZTALOS KISIPAR = Badogh Istvan.

A Mestervizsgak Konyvtara sorozat keretében a
KIOSZ Orszagos Kozpontja kiadvanya, 1960.

A vas- és féemiparban a gyartmanyok eloallitasa-
nal az els6 és legfontosabb kérdés a felhasznalisra ke-
rilé anyagok oOsszetételének meghatarozasa, kivalasz-
tasa.

Fokozott mértékben wvonatkozik ez az asztalos-
iparra, mert az ipar legfontosabb alapanyaga a fa, sok-
féle tulajdonsaggal rendelkezik, még a kiilonbozd faj-
takon beliil is.

A jo iparosnak ismernie kell a fa életmiikodését,
fizikai és mechanikai tulajdonsagait, mert enélkil
szakszerlien, céliranyosan nem dolgozhat.

A konyv szerzoje alapos elméleti felkesziltség és
hosszii évtizedes gyakorlati tapasztalatok alapjan alli-
totta dssze anyagat, a korabban szétszortan mar meg-
jelent forrasmunkakban foglaltak felhasznalasa és
rendszerezése mellett.

Az elmeélet és gyakorlat szerencsés parositasa jel-
lemzi a konyvet, mely lényegében két f6 részre oszlik:

I. Az anyagismeret,

II. Asztalosipari technologia.

Az els6 rész a faanyagokat — a fa szovetszerkeze-
tétol, az €lofan keresztill a fa kémiai, fizikai és mecha-
nikai tulajdonsagaig valamint a fa feldolgozasa, fel-
haszndalasa soran szlikséges fontosabb segédanyagok
részletes ismertefését foglalja magdban. A masodik
rész a fa ipari feldolgozasat, altalanos és megmunka-
lasi technologidjat tartalmazza, kiegészitve a butor-
stilusok ismertetésével. Ebben a fejezetben rovid ossze-
foglalo attekintést ad a torténelem folyaman az egyes
korokban jelentkezd szerkezeti elemek. technikai fej-
lodés, az egyes korok életformaja és izlése Altal ira-
nyitott biutorok jellegérdl.

Befejezo részében a konyv kiillon kiemeli — a fa-
ipari gepek veszélyességére tekintettel — a balesetel-
haritas fontossagat és a balesetek megel6zését, illetve a
sziikséges intézkedések megtételét, melyeket a Faipari
Altalanos Balesetelharito és Egészségvédelu.i 6vorend-
szabaly is tartalmaz.

A | Tuzveédelem” kérdésének targyalasaval fejezi
be a szerzé konyvét.

A konyv anyaganak elsajatitasat az uj asztalos-
ipari generdcié szamara szemlélteté modon szamtalan
rajz eés abra segiti elo.

J. T
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Szocialista szerz6dés a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
és az Iparmivészeti Féiskola kozott

Az Iparmtvészeti Féiskola kezdeményeze-
sére, a Féiskola és a Faipari Tudomanyos Egye-
stilet keépvisel6i kozott megéllapodas jott 1étre,
kolesonos egytlittmiikodésre, szocialista szerzé-
dés keretében.

A kolesonos egylttmiikodés alapjait a Part
és Korméany oktatdsi reformmal kapcsolatos
irdnyelvei képezték. Mindkét szerz6dé felet az
az elhatarozds vezérelte, hogy a kolesonos
egylittmiikodés keretében a Part hatéarozatai-
nak szellemében biztositsa a gazdasagi vezetés
szinvonalanak emelését, azaltal, hogy a Faipari
Tudoméanyos Egyesiilet és a Féiskola koélesons-
sen informaljak egymast és segitik egymas mun-
Kk4jat.

A fenti alapelvek keretében a feladatokat
az alabbi pontokban hatarozzak meg:

1. A Faipari Tudoményos Egyesiilet vallal-

ja, hogy a Féiskola kérésére javaslatot készit a

hallgatok lizemi gyakorlatanak lebonyolitasara.

2. A Faipari Tudomanyos Egyesiilet vallal-
ja, hogy segiti a Féiskolat a korszerii anyagok
beszerzésében.

3. A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet vallal-
ja, hogy az Egyestllet keretében készitett tech-
nolégiai kérdésekkel foglalkozé zardjelentéseket
a Foiskolanak is megkildi. Vallalja tovabba,
hogy meghivokat biztosit az Egyesiilet kereté-
ben megrendezett eléad4sokra. A Faipari Tudo-
manyos Egyesiilet vallalja tovabba, hogy ha a
Féiskola meghatarozott témaban el6adékat kér,
azt esetenkent biztositja.

4. A Faipari Tudomanyos Egyesiilet vallal-
ja, hogy segitséget ad a Féiskolanak a perspek-
tivikus oktatési terve elkészitésében, az is-
kola altal tervezett és kivitelezett, ill. kivitelez-
tetett prototipusok kiallitasdnak megszervezésé-
ben és az ipari fejlesztési tervek megismerésé-
ben.

zott.

5. A Faipari Tudomanyos Egyesiilet vallal-
ja, hogy a Féiskola kérésének megfeleléen se-
gitséget ad az lizemi latogatdsok megszervezé-
seében. Esetenként megadja a lehet6séget a kiil-
foldi kiutazasokra is.

6. Az Iparmtivészeti Féiskola véllalja, hogy
a tanszemélyzet és az utolsé éves hallgatok ko-
rében szervezési tevékenységet fejt ki a Faipari
Tudomanyos Egyestiletbe torténd belépést ille-
téen. Ennek iranyitisara kijelol egy f6t.

1. Az Iparmuivészety Féiskola vallalja, hogy
a Faipari Tudoményos Egyesiilet szaklapjianak
— a Faiparnak — legalabb negyedévenként
szakcikket vagy tanulméanyt javasol kozlésre.

8. Az Iparmuveészeti Féiskola vallalja, hogy
egy fot delegdl a Faipari Tudoményos Egyesiilet
oktatasi bizottsagaba alland6 tagnak.

9. Az Iparmuvészeti Féiskola vallalja, hogy
a Faipari Tudomanyos Egyestilett6l kapott in-
tenciok alapjan elkészitett tanulmanyait az
Egyestiletnek megkiildi.

10. A Fdiskola vallalja, hogy esetenként az
Egyestilet felkérésére eléadasokat biztosit, eset-
leg Munkabizottsagokba tagokat delegl.

11. Az Iparmiivészeti Féiskola vallalja, hogy
a Tudoményos Egyestilet keretében megrende-
zett klubnapokra megfeleld propagandat fejt ki
az Oktatéi Kar és az utolsé éves hallgatok ko-

Somogyi Ldszlé
fotitkar
a FATE részércl
Hinez Gyula
igazgato
az Iparmivészeti Féiskola részérsl
Vass Antal
fétanszakvezetd

Budapest, 1961. februar 4.
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Az ERDERT Véllalat a feny6fiirészdrubdl torténs fix-
méretli alkatrész-szabdst fokozni kivénja. Ujabb rendeléseket
adott mértékig felvesz. A méretreszabott alkatrészek beszerzé-

sének el6nye

folyamatos anyagellatés, 1égszaraz aru, onkoltségesokkentés,
rakteriilet csokkentése stb.

>

Felvildgositisokat ad: ERDERT Vallalat Termelési
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Felhivjuk figyelmiiket az aldbbi szakkonyvekre!

Czeglédi—Janko: Forgicslapok — forgicsmiifa fizve 18,— Ft
Csdkdny—Lugosi: TMK a faiparban " flizve 18,50 Ft
Jdnszky Lajos: Miiszaki bibliografia 1900—1955. kétve 81,— Ft
Preisich—Reischl—Vaddsz: Varosi csaladi héz kétve 41,— Fi
Demény Gyorgy: Villaimszorzd fazve 30,— Ft
Pdl Armand: Buatorasztalos 2. kiadés flzve 19— Ft
Gddoros Lajos: A lakds berendezése és méretezése 3, kiadas kotve 44,50 Ft
Tobids Laszlo—Tobids Lordnd: Acsszerkezetek flizve 32,50 Ft
Beckenbach: Modern matematika mérnokiknek kétve 87,— Fi
Koloc: Fafajtik torzslapjai fizve 30,— Ft
Balogh Artur: A logarlée 2. kiadas flizve 10,— Ft
Niklas Artur: Fa-kobdz6 4. kiadas. Megjelenik 1961. elsé negyedében.

Cziraki—dr. Fillo—Ldzdr: Fa- és fahelyettesité anyagok flzve 25,50 Ft
Jordan Kdroly: Hétjegyd logaritmustabla kotve 28— Ft
Sikota Gybzd: Holléhazi keramia fazve 20,— Ft

Fenti konyvek beszerezhetdk, illetve megrendelhettk az
ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT kénvvesboltjaiban

Szakbolt:
KONNYUIPARI KONYVESBOLT
Budapest, VII., Baross tér 22,
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