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Alapvet§ iranyzatok a Szovjetuni6 faipardnak mfiszaki fejlédésében

K. P. BOICOVYV docens

A technikai bézis alatt értjiikk a gépi ter-
‘melés egész komplexumat, amely az ipar ren-
delkezésére all6 munkagépekbdl, szallité, vala-
mint géz- és energetikai berendezésekbél, els-
tolokésziilékekbél, miiszerekbsl és mas beren-
dezésekbil tevédik dssze.

A munkaeszk6zok sokasigaban vezeté he-
lyet foglal el a technika, amely a legaktivabb
erd, mely a tarsadalmi erék fejlesztésének haj-
tomotorja.

A szovjethatalom megalakulédsa 6ta a Szov-
jetunioban a szocialista iparnak hatalmas tech-
nikai bazisa jott létre. Az ipar és az épités 4116-
alapjai 1956-ban, 6&sszehasonlitva az 1913. évi
allapotokkal, harminchiromszorosan megnéve-
kedtek. Az egész ipar bruttétermelése 1958-
ban, Osszevetve 1913-mal harminchatszoros-
ra emelkedett, amelybél a termel6eszkézok ter-
melese  harminchdromszoros és a gépgyartas,
valamint a fémmegmunkéléipar kettszaznegy-
venszeresnél nagyobb névekedést mutat,

A Szovjetuni6 népgazdasidga hétéves fej-
lesztési tervében az 1959 és 1965 kozti idészak-
ban lefektetett f6 gazdasagi feladat a kommu-
nizmus anyagi-miszaki béazisdnak megterem-
tese abbdl a célbol, hogy a legrovidebb torténel-

mi idén beliil utol lehessen érni, illetve tul- -

szarnyalni a legfejlettebb kapitalista orszago-
kat az egy fére esé termelés tekintetében.

A hatalmas nehézipar, kiilénésen pedig a
gépgyartas megteremtése biztositotta a nép-
gazdasig valamennyi 4ganak, beleértve a Szov-
jetunié faiparanak uj mtiszaki berendezésekkel
valé6 ellatasit. '

A faipar A4gazataiban hatalmas technikai
bazis megteremtése lehet6vé tette az allami
tervfeladatok teljesitését. Hogy mennyire kifej-
16détt a faipar technikai bazisa, lathaté a fa
mechanikai megmunkdlé eszkozei termelésének
példajabol. A flirész- és faipari tizemekben fel-
allitott keretflirészek szdma 1955-ben 41 000-rel
emelkedett az -1928-ban legyartott 2500-zal

szemben, mig mas gépek és gépesoportok szdma,
fentieknek megfeleléen 10 400-r6l 312 000 egy-
ségre emelkedett,

A Szovjetuni6é gépgyartasanak, tudomanya-
nak és technikajanak fejlédése aranyaban allan-
déan béviil és tokéletesedik a faipar technikai
bazisa.

A Szovjetunié faipari 4gazatainak, éppen
ugy, mint az egész iparnak muszaki fejlesztésé-
ben a kovetkezs, alapvets irdnyzatok észlelhe-
t6k: a termelés willamositdsa, gépesitése és
automatizdldsa, valamint a technolégiai és ké-
miai folyamatok korszeriisitése.

Villamositds: ez a villamosenergianak a
népgazdasdg valamennyi agiban valé beveze-
tesét jelenti. A villamosenergia alapja a korsze-
ri technikdnak, a gépesitésnek, az automatiza-

lasnak és a termelési folyamatok meggyorsita-

sanak és intenzivebbé tételének. A Szovjetunié
villamosenergia termelése 1958-ban 233 mil-
lidrd kilowattorat tett ki és 1913-t61 123-szoros-
ra novekedett. A legkozelebbi 15 év folyaman a
Szovjetunioban a termelt villamosenergidnak
800—900 milliard kilowattérara kell novekedni,
és 1965-ben a termelt mennyiségnek mar el kell
érnie az 500—520 ‘milliard kilowattorat.

A villamosenergia termelésének ily hatal-
mas aranyu noévekedése biztositja majd a ter-
melési folyamatok teljes villamositdsanak lehe-
téségét nemcesak az iparban, hanem a népgazda-
sag mas 4gazataiban is. :

A faipari véllalatok villamosenergigval
valo ellatasat a sajat vagy a teriileti villanytele-
pekbdl biztositjak.

1955-ben a Szovjetunié korabbi Papir- és
Faipari Minisztériumanak vallalatai &ltal fel-
hasznalt 3,3 millidrd kilowattéra villamosener-
gianak 67,9%,-at a vallalatok sajat energiatele-
pei szolgaltattdk, mig a fennmaradé 32,1%-ot
mas helyekr6l kaptak. Az egyes tizemek altal
termelt energia ily magas értékd fajlagos fel-
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hasznalasa f6leg abban leli magyarazatat, hogy
szamos faipari vallalat oly helyekre van telepit-
ve, amelyek tavolesnek a teriileti energiatele-
pektol és lehetéséget nyujtanak az 6nallod tele-
pek kisebb mennyiségli helyi tlizeléanyaggal,
kiilonosen fahulladékokkal valé- folyamatos el-
latasara.

Ezenkivill a vallalati energiatelepek létesi-
tése eredménye volt a termelédgak kozt létre-
hozott hivatalos elvalasztasnak is, amely az ipar
és épités teriiletén végbement a Szovnarhozok
(népgazdasagi tanacsok) gazdasagi és adminiszt-
rativ szempontokbol tortént megszervezésével.

A faipari wvallalatok energiatelepein kii-
lonféle hajtogépek mikodnek: gézturbindk, géz-
gépek, lokomobilok, dieselgépek, vizturbinak
stb. A legszélesebb korben a gdézhajtasu gépe-
ket, motorokat alkalmazzdk, fi.: g6zgépeket,
turbinakat és lokomobilokat. Igy pl. 1955-ben
a Szovjetuniéo kordbbi Papir- és Faipari Mi-
nisztériumi vallalatainak 540 000 kilowatt 6ssz-
kapacitasabdl a gézmotorok részaranya 92%;-ot
tett ki, melyben a gézturbindk kb. 86%/-kal sze-
repeltek. Az energetikai berendezések atlagos
kapacitasa (a kisebbeket nem szdmitva) kb. 700
kilowatt volt. Ha azonban a gézturbinakat nem
vessziik figyelembe, a hatalmas energiatelepe-
ken megallapitott 2500 kilowatt atlagos kapa-
citds helyett egy motor kapacitasa csupan 120
kilowattra rugott.

Kis ereji berendezések jelentds szamban
valo alkalmazdsa elkeriilhetetlentil a wvillamos-
energia onkoltségének emelkedéséhez vezet. A
Szovjetunié korabbi Papir- és Faipari Minisz-
tériumi energiatelepein a villamosenergia egy-
ség atlagos o©nkdéltsége 24, 75 kopek, melybsl
a vizerémuvekre 2 kopek esett.

Ezzel kapcsolatban a faipari vallalatoknak
arra kell torekedniok, hogy a fertileti energia-
telepeket az eddiginél nagyobb mértékben ve-
gyék igénybe.

A Szovjetunié iparanak villamositdsa alap-
jaban a villamosenergianak hajtéeré gyanant és
a technolégiai folyamatokban térténé alkalma-
zasa vonaldn megy végbe. Az ipar altal 1955-
ben felhasznalt villamosenergia teljes mennyi-
ségébdl hajtéercként 62,6%-ol és technologiai
szlikségletek kielégitésére 26,4%-ot hasznosi-
tottak. 1955-ben a Szovjetunié papir- és faipari
vallalatai altal fogyasztott villamosenergia tel-
jes mennyiségébdl 85,19%,-ot hajtoeréként hasz-
naltak fel, mig a technologiai sziikségletek ki-
elégitesére csupan 1,2%,-ot, vagyis sokkal ki-
sebb mennyiséget, mint atlagosan oly iparagak-
ban, mint példaul a gépgyartasban, ahol 32,3%,
és a vegyiparban, ahol 37,7%, volt a villamos-
energia felhasznalas.

A villamosenergianak, mint hajtéerének
mind erételjesebb alkalmazasa mutatja a villa-
mos meghajtdsnak munkagépeket Kkiszolgalo
motorok &ltaldnos kapacitasara, wvalamint az
energiaigényes folyamatok villamositasi koeffi-
ciensének emelésére vonatkozé mind jobban
névekedd szerepét.

A Szovjetunié korabbi Papir- és Faipari
Minisztériuméanak wvallalataindl az energetikai
kapacitdas alkalmazasidnak alakulasa az aldbbi
tablazat szerinti mutatékkal jellemezhetd.

1928, év |

Mutatik 1955. év
y P e e [
I. A munkagépeket kiszolgild
motorok kapacitdsa
1000 kilowattban ........ 168.4 2373,1
ebbdl :
@) mechanikal meghajtds. ... 75,4 151,8
#) villamos meghajtds ..... 43,0 2921.,8
|
IT. Villamos  késziilékek meg- |
hajtdsa | |
1000 kilowattban ........ e 1 73,0
III. A tfermelési folyvamatoknil f
igénybevett villamositdsi kapa- |
citds \
1000 kilowattban ....... | — [ 2205,2
| |
1V. Energiaigényes folyamatok | |
| 93,6
I

villamositisi koeficiense % -ban | b5,2

A tablazatbol lathato, hogy a papir- és fa-
ipari vallalatok energetikai kapacitasa gyorsan
novekedik.

27 év alatt a villamos meghajtasi kapacitas
csaknem huszonnégyszeresen emelkedett, mig
a mechanikal csupin kétszeresen. Ezzel kap-
csolatban az energiaigényes folyamatok wvilla-
mositasi koefficiense 93.6%j-ra emelkedett.

Az iparvéllalatok eréberendezéseinek vil-
lamositasa oly modon fejlédik, hogy a bonyolult
mechanikai attételrél (transmisszio) attérnek a

~csoportos, majd az egyedi és sokmotoros wvilla-

mos meghajtasra.

Az egyedi és sokmotoros meghajtas a gépi-
munka automatizaldsanak, bonyolult miikodési
kombindlt gépcsoportok eldallitasanak alapfel-
tétele, egy szdoval a muszaki fejlédeés igen fontos
eszkoze.

A papir- és faipari vallalatok eréberende-
zéseinek villamositasa aranylag gyorsan fejl6-
dott ki, utolérte mas iparagak egész sorat, ami
lathaté a kovetkez6é Osszehasonlitiasbol: a Szov-
jetuniéban 1955-ben egy munkasra es6 atlagos
villamosenergia felhasznalas 8000 kilowattérara
rugott, mig egy munkas villamosenefgiaval valo
ellatottsdga ugyanebben az évben a celluléz-
iparban 48 500, a papir- és kartoniparban
43 000, a fakémiai iparban 3300, a firésziparban
1900, a furnériparban 1750 és a gyufaiparban
1500 kilowattoérat tett ki. Ezekbol az adatokbol
is latszik, hogy az erdéipari vallalatok legna-
gyobb foku villamositdsa a celluléz-papir, vala-
mint a kartonipar tertiletén észlelhet6, ami ezek
termelési folyamataj nagymérvii gépesitésének
€s energiaigényessegének a folyamanya,

A termelési folyamatok wvillamositasanak
fokat nemesak egy munkds villamosenergiaval
valé ellatottsaga, hanem az egy termékre es6
fajlagos energiafogyasztas alapjan is meg lehet
hatarozni. ;

Az egy termékre es6é fajlagos energiafo-
gyasztas novelésének kompenzalédnia kell a
munkatermelékenység novekedésével, a munka



K. P. Boicov: A Szovjetunio faiparanak miszaki fejlodése

Faipar XI. évf. (1961), 3. sz. 67T

feltételeinek megjavitasaval és konnyebbitésé-
vel, és a villamosenergiaval val6 legnagyobb
takarékoskodassal.

A gazdasagos villamosenergiafogyasztas
lathato példaul abbol, hogy 1945-ben a teriileti
energiatelepek halozataiban a veszteségek a ha-
lézatban aramoltatott villamosenergia mennyi-
ségének 10,94%,-4t tették ki, mig 1955-ben a
veszteségek 7,38%,-ra csokkentek. A teriileti
villamostelepek sajat szikségleteinek kielégité-
sére elfogyasztott villamosenergia 1945-ben a
termelt villamosenergia mennyiségének
7,1%,-4t, 1955-ben pedig 6,8%/,-at tette ki.l

A faipari vallalatoknak a termelési folya-
matok villamositasaval a dolgozok fizikai mun-
kéjan kell konnyiteni, illetve pétolnia a mun-
kafeltételeket, megjavitania megfelels szell6z6-
a munka termelékenységét és gyokeres méodon
csokkentenie a termeékek 6nkoltségét.

Az ipar komplex mechanizdldsa
és automatizdldsa

V. 1. Lenin irta: ,,A kézimunka felvaltasa
gépekkel . .. az egész technikai haladas jellem-
z6je. Minél jobban fejlédik a technika, annal
gyorsabban szoritjak ki a kézimunkat és egyre
tobb teriileten alkalmaznak osszetett és bonyo-
lult gépeket és az egész orszagban mind tobb és
tobb helyet foglal el a gép, mely a javak el6al-
litasahoz szilikséges.*

A technikai haladas irdnya a kézimunka
felvaltasa gépekkel — és az ember feladata —
csak a gepek konstrualasa, azok kiszolgalasara
és javitdsara szoritkozik. Ilyen értelemben a
termelési folyamat magasabbrendii megszerve-
zése az automatikus gépsorokban, illetve a fo-
lyamat komplex automatizalasidban jelolhet6
meg. A komplex automatizdlas figyelembe kell,
hogy vegye a legnagyobbfoku gazdasagossagot
mind az anyaggal, mind az egyéb eszkozokkel.

A Szovjetuni6 Kommunista Partja XXI.
Kongresszusdnak hatarozatai azt a feladatot al-
litjdk a szovjet emberek elé, hogy a hétéves
terv folyaman likvidaljak a nehéz fizikai mun-
kat, a komplex mechanizilds segitségével az
ipari termel6folyamatoknal, tigyszintén a mez6-
gazdasagban, és a kiilonb6z6 szaritasok teriile-
tén.

A mechanizalas és automatizalas feltételezi
a termékek nagyaranyu koncentralodasat és az
uzemek specializdlédasat nagy mennyiségli ter-
mék kibocsatdsara, ui. a kisvolumenii termék-
kibocsatds nem biztositja azokat a feltételeket,
amelyeket a folyamatos gyartas kialakitdsa és
specialis gépek beallitasa megkovetel.

A legjobb feltételeket a teljesen automati-

. zalt termeléshez a tomeggyartasi forma bizto-
sitja, melynél a folyamatos termékmozgatis
mar megoldott. Ez esetben az automatikus gép-
sorokon torténd hosszd gyértasi periédus bizto-
sitott és a termékkibocsatas is olesébb.

1 A Szovjetunié ipara. Statisztikai
Goszsztalizdat, 1957: 181. oldal.

gyljtemény.

A Szovjetuni6 gépgyartd iparanak jelenlegi |
szinvonala ma mar lehet6séget ad nemcsak a
technolégiai folyamatok automatizalasara, ha-
nem a szallitasi, az osztalyozasi, az ellen6rzési
folyamatokra is, a legkiilénb6zébb termékek
elgallitasa esetében.

A fafeldolgozoipar teriiletén a legjobban
mechanizalt iparag, a celluléz- és papiripar, gyu-
faipar, a flirész- és lemezipar, a parketta és si-
lécek gyartasa, vagyis lényegében azok a terii-
letek, ahol a tomeges termék kibocsatas felté-
telei adottak. A butoriparban, bar egyre tobb
helyen alkalmaznak mar automatikus gépsoro-
kat, még mindig igen sok a kézzel végzett mun-
ka és rendkivil sokfajta gépet hasznalnak fel.

Az automatizalds és mechanizalds mérté-
két a kovetkezé mutatokkal tudjuk kifejezni:

1. Az 6sszes termékek gyartdsa soran mi-
lyen mennyiségli terméket allitanak elé auto-
matizalt folyamatban.

2. A termeék elkészitésére forditott 6ssz idé-
bél hany 9, volt elvégezve mechanizalt, vagy
automatizalt berendezéseken.

Az egész fafeldolgozas a kovetkez6 munka-
miveletekkel jellemezhets: adagolas, szallitas,
osztalyozas, hossz- és keresztiranyu szabds, sza-
ritds, gyalulas, maras, furas, préselés, kémiais
feldolgozas stb.

A fafeldolgoz6é iparban a mechanizalas és
automatizilas foka igen kiilonbéz6. A legjob-
ban mechanizalt folyamat a sz4llitas, kiilondsen
az adagolés és elszedéshez viszonyitva s ugyan-
csak az osztalyozas a kisegitémiiveletekhez.

Igy pl. 1955-ben a volt Faipari Miniszté-
rium terliletén 13 millié tonna megmozgatott
anyag volt, melynek csak 40%;-a volt mechani-
zalva, mig a 60%-a a tovabbitdsnal kézimozga-
tast igényelt.

Az anyagok osztalyozasdnak 259-a volt
mechanizalva, mig a vagonok terhelésének csak
17%-a. A késztermékeknél a mozgatds 10%,-a,
az autokon torténé szallitdsnal pedig 259, volt
mechanizilva.

1965-re tervezik bevezetni a komplex me-
chanizalast és részleges automatizalist, a fG-
részipari munkak 55%-4n4l, a batoripari mun-
kak 80%)-4nal és a faanyag szallitdsi munkak
85%-anal s itt els6sorban a raktarozasi és to-
vabbitasi kérdéseket allitjak el6térbe. Az anya-
gok le- és felrakasa miveletének legegyszeriibb
mechanizélasat az un. emelétargoncakkal tud-
jak megvalésitani, melyek kiilonb6z6 teljesit-
ményliek kell hogy legyenek. Ezek felhaszna-
lasanal a le- és felrakds teriiletén, valamint a
késztermékek szallitasanal a termelékenységet
1,5—2-szeresére lehet emelni, az egyéb mecha-
nizalt szallitdsi modhoz viszonyitva.

A flrésziizemek automatizalasa, a flrész-
keretek termelékenységének novelésére ira-
nyul. Igy bevezetik a ronkok felfiirészelésére a
szalag- és korflirészeket. A legtermelékenyebb
flrészrama, a PD—60—2 tipusi, mely pneuma-
tikus vezérléssel dolgozik és egy miszak alatt
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2500 fm-t tud teljesiteni, mely tébb mint 100
m3-nek felel meg. Itt az el6tolds és a vagas gyor-
sasaga 12—15 m/pere, mig a szalag- és korfliré-
szeken ez a sebesség eléri a 100, s6t t6bb m/per-
cet, mellyel egyidejlileg a termelékenység is no-
vekszik, y

1950-t6]1 a Luzseki flrésziizemben egy kor-
flirészekkel felszerelt iizemrész dolgozik, me-
lyet a 12—18 cm @-jli ronkok felfirészelésére
haszndlnak. Itt két flrész termelékenysége 163
m? egy miszak alatt, vagyis majdnem kétszer
akkora, mint a PLB—75 tipustu keretfiirésze.

A ronkok felflirészelésénél legnagyobb je-
lent6sége van az automatizdlasnak, a rama ko-
riilli munkaknél. Igy a ronkszallitds, kidobés,
automatikus osztadlyozas és elszéllitisa a felva-
‘gott anyagnak. A felflirészelés utani leginkabb
munkaigényes miivelet az osztalyozasa és mag-
lyédzésa a deszkaknak, melynek automatizaldsa-
ra Gracsev ajanlott Uj megoldast, mellyel a
deszkakat, azok meéretét6l és mindségétol flig-
gben osztdlyozva, automatikus tovabblto szer-
kezettel a maglyadhoz szallitja.

Ilyenképpen a jelenlegi technikai szinvo-
nal a flrésziizemeknél elvégzends munkédk nagy
részét mar lehetévé teszi automatizalni és me-
chanizalni, igy ezzel lehetévé valik a termelé-
‘kenység nagyfoku emelése és megvalésithato,
hogy szalagflirésszel torténé fiirészelés, majd
korflirészen torténd szélezés esetében a terme-
lés eléri az 1 m? 6ra/f6ét, vagyis egy miiszak
alatt a 8 m3/f6t.

Ma még igen sok a kézzel végzett munka, a
faanyagok szaritasinil a kiilonbozé ilizemekben.
A rakasolas, a kamra ki- és berakasa emel6tar-
goncaval, nagymértékben megvalésithatd, ha az
egységesomagli rakésolist bevezetjiik - az iize-
mekbe.

A széritdsi modok a legkiilonboz6bbek. Igy
ma szaritanak kamraban, alagutban, petrola-
tumban, valamint nagyfrekvencidban. Az ellen-
arammal torténd szaritasnal a szaritas idétarta-
ma az anyagtdél fliggéen, mintegy 6t nap, a pet-
rolatumban torténé szaritasndl pedig 8 déra. A
nagyfrekvencias erétérben torténd szaritas szin-
tén 7—8 ora s ez rendkiviil sok energiat, 250 kw
6/km? fa igényel s ez igen draga a kozonséges
szdritdshoz viszonyitva, ma ezért a Szovjet-
unidban csak ott ajanljak felhaszndlni, ahol az
elektromos energia igen olcso.

Napjainkban mar kezdik felhasznélni a tul-
hevitett gdzban térténd szaritisi moédokat, mely-
lyel a hémennyiséget igen gazdasigosan lehet
felhasznalni.

A legfontosabb feladat a szaritds teriiletén
a szaritasi folyamat ellenérzésének és szabalyo-
zasanak automatizalasa, a megfelelo késziile-
kekkel.

A furnérgyartas automatizalasanak iranya,
hogy a ronkbefogadas kozpontositasat, valamint a
maradékhenger kiemelését mechaniziljak és ez-
zel a fizikai munkdat kikapcsoljdk. Ilyen beren-
dezés az Uszti-Zsorszkij tizemben és még més
tizemekben mar megvalésult. Sokkal nehezebb

a hamozott furnér felgongyolitésének és olloza-
sdnak automatizilasa, de ugyanakkor el kell
mondani, hogy ma ez a kérdés is kozel van a
megoldashoz.

A Rigai Gyufagyarban a hdmozasnil meg-
oldottak, hogy a hamozégép allando sebességgel
dolgozik, igy az anyagot is allandé sebességgel
adja a fogadoasztalra. Az 4&lland6 sebességgel
érkez6 anyag lehet6vé teszi, hogy a hamozas
utani miiveleteket automatizaljdk. A legkozeleb-
bi id6ben varhato, hogy elkésziil az automatikus:
gépsor a hamozasnal. Jelenleg a tovabbi furnér-
gyartasi milveletek automatizalasanak kérdésein
is dolgoznak.

A gyufagyarak teriilletén a mechanizilas
viszonyszama lényegesen jobb, mint az egyéb
terilileteken, ez azonban nem jelenti azt, hogy
ott mar nines tennival6é. A tovabbi mechaniza-
las és automatizalas itt is erésen folyik és ez kii-
l6ntsen Bisztrov professzor munkdjinak ered-
meénye és ma mar el lehet mondani, hogy a kézi-
munka teljes kikapesoldsa a gyufagyartasbol a
legjobb uton halad elére.

A butorgyar*tas beriileten tekintve a sok—

és mechanizalas folyamata lenyegesen nehezcbb-
feladat. 1955-ben csak 3 félautomata gépsor
allt a butoripar rendelkezésére az anyagok me-
chanikai megmunkalaséhoz. A legutobbi tudo-
manyos munkak alapjan a butoripar automati-
zalasanak iranya a kovetkezdképpen jellemez—
het6: _

1. Automatizaldsa és mechanizildsa az
egyes géptipusoknak, vagy uj agregatgépek ké-
szitése, mely automatikusan tud elvégezni egy
vagy néhany miiveletet.

2. Automatikus és félautomatikus gépsorok
tervezése, melyen a teljes mechanikai megmun-
kalasat elvégzik egy-egy alkatrésznek, vagy
ugyancsak osszeszerelik, vagy feliiletkezelik azt.

A konkrét lehetéségektél fliggben mindkét
irdnyzat jelentGs gazdasagossagot eredményez a
butoriparban. Az automatikus gépsorokon tor-
téné megmunkadlas, amennyiben az alkatrészek
szabvanyositva vannak, az alkatrészek adago-
lasa mar nem kézzel torténik, akkor mintegy
4—5-szorosen emeli a munka termelékenységét
az univerzalis gépeken torténé megmunkalds-
hoz viszonyitva.

Igen elterjedten alkalmazzak a szerel6sza-
lagokat és a mechanizalt felliletkezelést a Szov-
jetunioban, mely még a meglevé kézimunka
mellett is 50—70%;-kal emeli a termelékenysé-
get és a gyartmanyok szallitasat kikiliszoboli az-
altal, hogy a munkamiiveleteket megosztottan,.
szalagon végzik.

Sziikséges a jovoben az enyvezés muvele-
tét bizonyos fokig mechanizélni vagy automa--
tizdlni a butoriparban. Erre tébb elképzelés is
van, melyet most dolgoznak ki. A kikészitd
munkéknal elényosen lehet alkalmazni az elekt-
rosztatikus lakkozast, gy szintén a polittirozas-
nal jelentés lehetéségek vannak a lakkonto és:
egyéb berendezések alkalmazasa révén.
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K. P. Boicov: A Szovjetunié faiparanak mfiszaki fejlédése

A butoroldalak és feliiletek, mint szabaly,
ma mar csak faforgécs, farostlemezbél késziil-
hetnek. '

Jelenleg mar dolgozik automatikus gépsor
a ladagydartdsndl, a parkettfriz gyartasnal, a si-
lécek készitésénél, az ajtoé és ablakok elgallita-
sanal stb.

A mechanizdlasa és automatizalasa a ter-
mel6 folyamatoknak nagymértékben a gépgyar-
tas fejlédésétél és szinvonalatol fligg, mely a fa-
feldolgozo ipari lizemek szdmara a sziikséges
berendezéseket el6éllitja. A gyérak fejlédése
Jjelent6s, igy 1956-ban mar 35 000 kiilonféle gé-
pet allitottak elé a fafeldolgozodipar . szadmara,
vagyis mintegy hiromszor tébbet, mint 1951-
ben. Csak az 1950—55. években tobb mint 127
U] gépet konstrualtak és készitettek a fa- és pa-
piripar szédmara. Mégis, ma még azt kell
elmondjuk, hogy a gépgyartdsunk sem mennyi-
segileg, sem mindségileg nem elégiti ki a faipar
kovetelményeit, éppen ezért a legfontosabb fel-
adat ma a gépgyartas olyan szinvonalra torténé
felemelése, mely biztositja a sziikségletek ki-
elégitését.

Emellett igen fontos feladat még a meglevs
berendezések modernizilasa. A meglevé gépe-
ken egy-egy jobban dolgozé szerszam vagy ké-
szliléek bedllitdsa jelentés gazdasdgi eredményt
biztosit. Gazdasagossdga ezeknek az intézkedé-

seknek abban rejlik, hogy a raforditas igen ke-
veés, ugyanakkor jelentés termeléstobblefet
eredményez s javitja a gyartmanyok mindéségét.

A termelési folyamatok kémizildsa is je-
lentés termelésnovelést biztosit. Arrél van itt
sz6, hogy a kémiai tudomény eredményeit fel
kell hasznélni a termelés folyamataban. Ezek a
feltart folyamatok lehet6vé teszik, hogy a fafel-
dolgozé iparban a nyersanyagot gazdasdgosan
felhasznaljak.

A fafeldolgoz6 iparban a kemizdlas alap-
veté iranyzatait az alabbiakban lehetne megje-
161ni:

a) Tovabbi fejlesztése és tokéletesitése a
jelenlegi kémiai termelésnek.

b) A fanak kémiai Uton torténé felhaszna-
laséra 1ij moédszerek kidolgozisa.

A fa, mint alapanyag, a kémiai feldolgozas
utan, mint ismeretes, kiilonbdzd cellulézszere-
ket és egyéb termékeket biztosit. A cellulézb6l
azutan papirt vagy egyéb szintetikus anyagot
gyartanak. Eppen ezért a celluléztermelést két-
szeresére kell emelni a Szovjetunioban, amely
az 1958-hoz viszonyitva négy és félszeresnek

felel meg.

A kémiai -technolégia jelenlegi fejlettsége
igen gazdasagossd teszi a faanyagfelhasznélast
és ezen az uton egyre kozelebb keriiliink a fa
komplex kihasznildsanak megvalésitdsdhoz.
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forgacslap-gyéara
A. SEEHNAL

A szocialista épités gyors fejlédése kovet-
keztében Csehszlovdkidban is hijaval levé
nyersanyagga lett a fa. A Csehszlovak Kommu-
nista Part orszdgos konferencidja, valamint a
masodik otéves terv (1956—1960) iranyelvei,
mar 1956-ban megszabték a feladatot: — gazda-
sdgosabba tenni a fa feldolgozasat és fejleszteni
a fat helyettesit6 anyagok gyartasat, elsésorban
a hulladék nagyipari feldolgozdsaval. A Cseh-
szlovak Kommunista Part XI. kongresszusa ha-
tarozatai tovabbi feladatként tlizték ki a flirész-
aru abszolut felhasznalasianak a csokkentését
30%,-kal 1965-ig, valamint a fakitermelés csok-
kentését az erdék tényleges hozaménak a szint-
jére, 1970-ig.

- E feladatok teljesitésének egyik f6 utja a
forgacslapgyartasnak fejlesztése. Csehszlova-
kidban a harmadik otéves terv keretében ezt a
gyartasi dgat évi 290 000 m? kapacitésra kell a
terv szerint felfejleszteni. E termelési agban a
lakossdg szdmahoz viszonyitva Csehszlovakia
vilagviszonylatban is az elsé &allamokhoz fog
tartozni.

Ami a forgécslapgyartast illeti, nem volt a
‘Csehszlovak Szocialista Koztarsasdgban elegen-
dé tapasztalat sem a gyartas technolégia, sem
a gépi berendezések gyartasaval kapesolatban.
A kis- és kozéplizemek létesitésénél jobbara sa-

jat utaikon haladtak. Az els6 nagylizem létesi-
tésénél behozatal mellett dontottek. Az egyes
gyartasi eljarasok mérlegelése utdn egy Bartrev-
rendszerti lizem létesitését hataroztik el, mely
erésen mechanizalt, nagyrészben automatizalt
és kontinualis lapot gyart.

Az lizem Jihlavan létestlt és 1960 julius
kozepén indult meg a termelés. Jelenleg ez az
tuzem a legkorszerlibb a maga nemében, a vi-
lagon. Kozép-Eurépanak egyediili ilyen rend-
szer(i izeme és Csehszlovakia a vilag negyedik
dllama, mely kontindlis rendszerd forgacslap
lizemet létesitett. Két ilyen lzem a Szovjet-
uniéban épiilt, egy Svédorszagban és a prototi-
pus Anglidban van lizemben, ahonnan Csehszlo-
véakia is importdlta a berendezések legnagyobb
részét. Az import gépeket sajat tervek és konst-
rukcidk alapjan hazai gyartméanyt berendezé-
sekkel egészitették ki. A csehszlovak lizem léte-
sitésénél felhasznaltdk az eddigi lizemek épité-
sénél szerzett tapasztalatokat, kiilondsen a szov-
jet elvtarsak tapasztalatait az usztizsorszki
tizembdl. )

A gydrtasi technologia

A Bartrev eljaras féleg a préselésnél tér el
a tobbi eljarasok technologidjatol. Mig a tobbi
eljarasnal a lapokat rendszerint emeletes hyd-
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1. abra. A forgdcslapok guydrtdsi sémdja Barterv-rendszerrel

raulikus présben sajtoljék, addig a Bartrev-be-
rendezes egy kilonleges szerkezet(i, folyamato-
san mukodo présben végtelen hossza lapot ter-
mel. Az eddigi Bartrev-berendezések csak egy-
rétegl forgacslapokat allitottak el6, a csehszlo-
vakiai berendezésen azonban mar haromrétegi
lemezt is lehet elGallitani. A lapok vastagsagat
tetszés szerint 6—19 mm-ig lehet valtoztatni. A
gyartasi folyamat az 1. dbran van feltuntetve.
Nyersanyagul tlleveliiek faja szolgal. A sziik-
seglet 909,-at tlizel6hasdb és furésziizemi hul-
ladékkal fedezik s a maradékot apré hulladék-
kal.

Forgacsolas el6tt a fat g6zolik: a hasdbokat
4—5 oran at, a hulladékot kb. 3 6ra hosszat. Ez-
utan a hasabfat frikeiés dob-kérgelén lekérge-
lik. :

Szallitoszalagok szdallitjak a 33 em hosszra
felapritott fat a forgacsolé gépekhez, melyeken
kb. 0,3 mm vastag forgacsot allitanak el6, me-
lyet aztan utanérlé malmokban egalizilnak.

2. dbra. Forgdcsolo gépek és a nedves forgdestdrolok

Az egalizalt forgdcsot pneumatikus uton
szallitjdk a nedves forgacstarolokba. Ezekb6l
aztan a forgics kétlépesés szariton halad At
melyben 4%, nedvességtartalomra szaritédik. E
szaritok légsodrasos szaritok és emelkedés koz-
ben szaritjak a forgicsot 180 C° koriili hémér-
sékletnél.

A szdraz forgécstarolékban gyil Sssze az
Osszes forgacs, amely nagysigra megfelel, és
hogy a faanyag a lehet6 legjobban kihasznaléd-
jék, ide szallitédik a lapok méretreszabasanal
keletkezé hulladékok 6rléséb6l szarmazé for-
gacs is.

Csak ez utan osztdlyozédik a forgédcs vib-
ricios szitan, éspedig a mag és palast rétegre
és egyben portalanitjak a forgacsot. A palast
forgdcsot a legaprobb forgacsok alkotjak és
ezért a préselés utan teljesen homogén és sima
feliiletliek a lapok. Miel6tt a palast és mag-
réteg forgdcs a kodtbanyag (enyv) felhordé be-
rendezésekbe kertilne, ellenérzé tartdlyon megy
at, ahol a forgacs szilikséges szintjét fotocella
ellenérzi és ezek impulzusaival irdnyitodik a
gyartasi folyamat. A kotéanyag felhordokba
szalagmérlegek segitségével adagolodik a for-
gécs.

Az enyvielhordékban ureo-formaldehyd
enyvet visznek fel szért dllapotban a forgicsra,
valamint parafint adagolnak hozza a lapok
nedvtaszité képességének novelése céljabol.

Az lizemnek sajat enyvkészito részlege van,
mely a legmodernebb vezérlé és ellenérzé be-
rendezéssel van ellatva, mint pl. automatikus
regisztracios pH-érték mérd.

A miigyanta felvitele utan a forgacs a ré-
tegel6 allomasra keriil, melyek koziil kett6 a
palastrétegeket és egy pedig a kozép (-mag-)
réteget viszi fel.
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3. abra. A prés feliilr6l nézve

A forgacsszényeg rétegelése egy végnélkiili
rozsdamentes acélszalagra torténik. A szalag at-
fut az el6présen, melyen a forgicsszényeg elo-
zetes tomdritése megy végbe.

Az eléprés szerkezete hasonlit a tulajdon-
képpeni Bartrev-prés szerkezetéhez: a fémsza-
lag, amelyre fel van vive a forgacsszényeg, fo-
lyamatosan halad-at két présszalag kozott. A
szalag sebessége a lapvastagsag szerint szaba-
lyozhato.

A szallitészalag tovabbitja a forgacsszénye-
get a tulajdonképpeni prés als6 szalagjara, mely
egy nagyfrekvencids kemencén fut at. A nagy-
frekvencids kemencének, mely kiilonlegesség a
maga nemében, a rendeltetése a forgacsnak kb.
80 C°-ra val6 folmelegitése azért, hogy a prés-
ben, melyben kontakt melegités van, gyorsab-
ban menjen végbe a polimeracio.

A forgacsszényeg tulajdonképpeni préselé-
se folyamatos présben torténik, melyben a szé-
nyeg két végtelen, rozsdamentes acélszalag ko-
zott mozog. A szlikséges nyomast a szalagra a
fltétestekbdl allo izelt lanc fejti ki, melyet az
enyv keményedéséhez sziikséges hére, azaz kb.
150 C°-ra melegitjiik. A szalagsebesség és a
koztik levé rés szabalyozhat6, aszerint, hogy
milyen vastag lapok késziilnek. A prés minden
ize 6 db 0,75 kW villamos ellenallasi fiitétesttel
van ellatva. A prés a szényegre 35 kg/cm?2 nyo-
mast fejt ki.

Az egész lizem kb. 240 m hosszi, melybdl
a prés a nagyfrekvencias kamraval kb. 20 m. A
prés a segédberendezésekkel egytitt kb. 10 m
széles és 6 m magas. A rozsdamentes acélszala-
gok 0,92 mm vastagok és 1390 mm szélesek. Az
alsé, hosszabb fltészalagban 80 fltdtesttel elldi-
tott iz van, a felsé szalagban pedig 78.

A prés sulya kb. 215 tonna. A prés meg-
hajtasat, beleszamitva a hydraulikus berende-
zéseket, 7 villanymotor végzi 51,5 LE 0Ossztel-
jesitménnyel, amikor is a préslanc meghajta-
séhoz 40 LE sziikséges. A futéshez sziikséges
teljesitmény kb. 700 kW.

. A kész lap végtelen szalag formajaban jon
ki a présbdl s egy hengersoron (gorgdésoron) pon-

b

tos méretre szabodik. A formatolo flrészekkel
tetszés szerinti méretre lehet szabni a lapokat.
A lapok standard szélessége 122 cm.

A lapok tulajdonsdgai és felhaszndldsa

A forgacslapgyartasban a jihlavai lizem ez
id6 szerint a technika (csucspontjat) vivmanyat
jelenti. A gyartasi folyamatok komplexen me-
chanizaltak, nagyrészt azonban mar automati-
zaltak. Az egyes folyamatok pontos ellendrzése,
de féleg a forgacs osztdlyozasa kovetkeztében

4. abra. A kész lap elhagyja a prést
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lehetséges olyan lapoknak az el6allitasa, melyek
a legértékesebb tipusokhoz tartoznak. A folya-
matos préselés tobbé-kevéshé eltavolitja a la-
pok vastagsagi kiilonbségeit.

. A 19 mm vastag tipuslap fajsulya 620
kg/m3, hajlitészilardsdga 150 kg/em?2, huzdszi-
lardsaga kb. 90 kg/ecm? és a vizfelvevé képessé-
ge 24 o6ra alatt 30%,;. A lapok homogének és sima
feltiletiik megkonnyiti a furnérozast. Jobbara
butorgyartadsra hasznaljak, ahol igen alkalmas
szerkezeti lapok és flirészaru helyettesitésére.
Ily médon pétoljuk alacsonyabbrendd valaszté-
kokkal a jo6 mingségli ronk és flirészarut, mely-
ben hianyunk van. A jihlavai lizem, amely
évente 30 000 m? forgacslapot termel, megta-
karit ez alatt az iddé alatt tébb mint 51 000 m?
mindségi flirészarut, ami 75 000 m? rénkfanak
felel meg.

E

A jihlavai forgacslaplizem tulajdonképpen
egy kombinat része. Ezen kiviil felépuilt itt még
egy uzem sima ajtok készitésére, évi 300 000 da-
rab ajté kapacitassal. A harmadik otéves terv-
ben felépiil itt még egy modern flrészizem évi
60 000 m? ronk feldolgozasara, és megkezdik a
ragasztott tarték gyartasat lakas és ipari épit-
kezések részére. A kombinat évi termelésének
az értéke meg fogja haladni az évi 100 millio
koronat s a munka termelékenysége a mainak
a haromszorosira fog emelkedni. Az Gsszes ne-
hezebb munka mechanizalva lesz. A beruh&aza-
sokndl igen magas effektivitdssal szdmolnak:
nem egész ot év alatt meg kell tériiljenek a be-
ruhazasi koltségek.

Az épitkezések befejezése utan ez egy olyan
kombinat lesz, ahol a fat valéban komplex méo-
don fogjak feldolgozni.



Schmidt Ernd hozzaszélasa Strébl Kalman elvtars eladisihoz
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Hazank a forgacslemezgyartas teriiletén
id6ben elmaradt attol a fejl6déstél, ami az utdb-
bi 10 év alatt szerte a vildgon végbement. Nem
kell kiilon foglalkozni azokkal a szamokkal,
amelyek a vilag, vagy akar egyes orszigok for-
gacslemez termelését jelzik, hiszen azok ismer-
tek. _

Ha megkésve is, és nem is kénnyen, de el-
indultunk a fejlédés utjan. Most mar az a kér-
dés, hogy az orszag gazdasagi lehet6ségein be-
1il milyen gyorsan és milyen tton zarkézhatunk
fel ennek az 1j, szinte forradalomszertien fejlédé
ipardgnak a tovabbfejlesztéséhez.

Az elhangzott el6adds ismertette, hogy a
kozeljovében hazankban is nagymértéki terme-
lésfelfutas kovetkezik be a forgacslemezterme-
lés vonalan. Hozzészélasomban azt szeretném
fejtegetni, hogy milyen médon oldhatnink meg
ezt a szamunkra el6irt fejlédést a leggyorsab-
ban és a legokszer(ibben.

A forgacslemeztermelés hazai fejlédésénél
szamolni kell néhany specidlis adottsaggal, ame-
lyek az orszag gazdasigi helyzetébsl adédnak
es amelyeket figyelmen kiviil hagyni nem lehet.

Ismert tény, hogy hazank faban szegény or-
szag. Bz a kériilmény magéiban véve a forgics-
lemezgyartas siirgs fejlesztésének sziikséges-
ségét igazolja, mert hiszen a forgécslemezgyar-
tas nagy lépést jelent a komplex fafeldolgozas
felé. Faszegény helyzetiink viszont — ahol a
tuzifa is komoly értéket képvisel — paraneso-
l6an el6irja, hogy a forgicslemezgyartis zom-
mel az ipari feldolgozas teriiletén jelentkezé
hulladék felhasznaldsara épithet. Hazankban
nem az erdé hulladéka (tlizifa) adja elsGsorban
a forgacslemezgyértas alapanyagat, hanet a fa
tovdbbfeldolgozasanal jelentkezé ipari hulla-
dék.

Az ipari hulladék — a gyalu — és maré6for-
gdcs, az apr6 darabos hulladék és fiirésziizemi
léchulladék — feldolgozasa mind mas és méas
kivédnalmakat tamaszt a forgicslemezgyartas
technolégiajaval szemben.

Faiparunk eléggé széttagolt. A forgacsle-
mezgyartas fejlesztését illetGen ezzel kapesolat-
ban az a probléma vetédik fel, hogy egy helyen
nagy volumenben nem jelentkezik feldolgozasra
alkalmas ipari hulladék.

Eleve szamolni kell azzal, hogy csak kis ka-
pacitasu (3—=8000 m3/év) lizemek létesitésére
van lehet6ség. X

A kis kapacitdsu lizemeknél felvetdik az a
kérdés, hogy a létesitendd lizemek beruhazasat
a leggazdasagosabban kell lebonyolitani, mert
ellenkez6 esetben a termeld iizem gyartmény-
egységére es6 amortizacios koltségek igen jelen-
tosek lesznek, ami a gazdasidgos iizemeltetést
veszélyezteti. Ezen tulmenden szdmolnunk kell
azzal a koriilménnyel, hogy a beruhazasi kolt-
ségek a létesitett lizem kapacitdsdval nem ara-
nyosan valtozék. (Lényegesen kisebb koltséggel
épithet6 meg évi 60 000 m? kapacitdsu iizem,
mint 10 db 6000 m3-es ilizemegység.) Hazai vi-
szonyaink mellett, ahol a tobb kis kapacitésu
Uzem telepitésére van lehet&ség, a beruhazasi
koltségek tekintetében komoly megtakaritisok
elérésére van sziikség. '

A kis kapacitasu tizemeknél a gazdasigos
lizemeltetés biztositdsa sem a legegyszer(ibb fel-
adat. A gyéartasi altalanos koltségek a gyartasi
volumennel nem egyenes ardnyban valtoznak,
és nyilvanvaléan nagyobb megterhelést jelen-
tene egy kis kapacitasu tizem kalkuldciéianal.
Mindezek a kérdések, amelyeket az el6z6kben
felsoroltam, gy volndnak réviden &sszefoglal-
haték, hogy meg kell teremteni hazankban olyan



Schmidt Erné hozzaszolasa Strobl Kalman elviars eldadasahoz

Faipar XI. évf, (1961), 3. sz. 73

forgdcslemezgyar tipust, vagy tipusokat, amely
a hazai adottsagokat teljes mértékben figyelem-
be veszi. Egy ilyen iizemtipusnak alkalmasnak
kell lennie arra, hogy: zommel lombos fafaju
ipari hulladékfat dolgozzon fel és az lizem Kkis
beruhazasi koltséggel legyen telepithet6, vala-
mint a kis kapacitas ellenére is rentabilisan ter-
meljen.

A faipar széttagoltsdga miatt els6sorban a
legnagyobb mennyiségl hulladékanyagot szol-
galtaté flirész és furnér lizemeket kell figye-
lembe venni. Hazai viszonyaink mellett a fii-
résziizemek atlagosan 64%;-os kihozatallal dol-
goznak. A 36%, felflirészelési hulladékbol 109,
flrészpor és 26%, a hulladékfa. Eddigi tapasz-
talatunk szerint a 269/, teljes mennyiségben nem
alkalmas forgécslemez gyértasra, abbél 289/~
nak mintegy 5%-a nem hasznosithaté. Ezek sze-
rint 1 m? flrészronk felvagasa utdn jelentkezé
forgacslemez gyartasra alkalmas hulladék 0,21
m?. A hulladékfanal a forgacsolasi és egyéb fel-
dolgozasi veszteségek valamivel magasabbak,
mint a tlizifa esetében és ezért 1 m3 forgicsle-
mez gyartasdhoz 1,6 m® hulladék sziikséges.
Durvan tehat 7 m3 flrészronk felvagasabol
szarmazo hulladék 1 m?® forgacslemez termelé-
séhez elegendé.

Az orszag flirésziizemei koziil a legtobbnek
felflirészelési kapacitdsa biztositja azt a hulla-
dékmennyiséget, amely egy kisebb forgics-
lizemnek, mint vertikumnak ellatdsdhoz sziik-
séges. Ezek szerint tehat az els6 lépés, a telepi-
tés helyének kivélasztisa a forgdcslemez terme-
1és fejlesziésének elsé idészakiban biztositott.
A mésik kérdést, hogy milyen muiszaki tizemti-
pust alkalmazzunk hazal viszonyainkhoz, inar
tobb oldalrél kell megvizsgalni.

Nézziik el6szor az iizemek beruhizasianak
kérdését.

A szombathelyi forgacstizem épitési koltsé-
geinek vizsgalata nagyon sok hasznos tapaszia-
latot ad résziinkre a beruhdzési koltség csok-
kentése irdnyéaban, valamint a leggazdasdgosabb
technologiai eljaras kialakitasa érdekében.

A szombathelyi forgacslemeziizem beruha-
zasi koltségeinek megoszldsa a kovetkezd:

epltesi kotség az egész beruhazas 34,5%-a
gép és gépszerelési koltseg az egeész
beruhazis 46,2%,-a

tervezési koltség az egész beruhazas 17 ,0%-a
egyéb koltség az egész beruhazas 2,3%-a
_ Osszesen: 100,09,
A teljes épitési koltség tovabbi részletezése
soran a kovetkezo szamokat kapjuk:
technologiai célt szolgalé épiiletek
koltsége az egész beruhazasi kolt-

ség 17,1%-a
erttelep épitése az egesz beruhazasi

koltség 10,8%-a
jarulékos beruhdzasok (szocidlis be-

rendezések, muhelyek stb.) az

egész beruhazasi koltség 6,6%p~a

Osszesen: 34,5%,

- A gép és gépszerelési koltségek tovabbi
reszletezése sordn az aldbbi szamokat kapjuk:

technolégiai gépészet az egész be-

ruhédzasi koltség 29,6%/-a
erotelep gépészeti koltsége az egész
beruhazasi koltség 16,6%-5
Osszesen: 46,29/,
A technologiai gépészet beruhazasainak
koltségmegoszlasa az alabbi:
forgacsolé gépek az egész beruha-
zési koltség 3,7%-a
prések az egész beruhézasi koltség 10,29/~
egyéb tobbi gépi berendezés 15,7%-a
Osszesen:  29,6%

Ha az el6ébb kozolt adatokat tovabb boncol-
gatjuk, sok hasznos tanulsiagot vonhatunk le.
Megallapithaté, hogy az erdtelep épitési és gé-
pészeti koltsége a teljes beruhazas Osszegének
220/,-at tette ki. Ez a koltség indokolatlanul ma-
gas. A kés6bbi beruhazasoknal feltétlenil in-
dokolt a csokkentés. A forgacsiizemeknél a leg-
nagyobb go0zenergia igényt a szaritisi mivelet
jelenti. Miutdn a szaritas kaldria igényét a sza-
ritéberendezés kalorikus hatasfokanak javitasa
utjan jelentés meértékben csokkenteni nem le-
het, a megoldast mas iranyban kell keresni.
Szlikséges megvalositanunk a kiilfoldon mind
szélesebb korben alkalmazott olajtiizeléses ka-
lérianyerést, vagy a hulladékhé hasznositésat.
Ezen az uton ilizemeltetési koltség szempontja-
bol is komoly elényokhoéz jutunk, mert pl. az
olajtlizeléses kemencék kb. 60%-os koltséggel
lizemeltetheték a godzlizemhez viszonyitottan.

Kétségtelen, hogy a forgacsiizemekbél a
g6z hasznalata teljes egészében nem szorithaté
ki. A gézigénynek azonban csupdn a préselés
muveletére valé korlatozasa az energiaszolgil-
tatd egység méretét jelentGsen csokkenti és igy
a beruhazasi koltségek alapos mérséklését ered-
ményezi.

Az elobbi o0sszedllitasban megallapithatd,
hogy a szombathelyi forgacsiizem épitésénél a
tervezési koltségek koltségaranya nem magas,
ha figyelembe vessziik, hogy egy prototipus
lizem megtervezésérdl volt sz6. Ha a korabban
javaslatba hozott forgacslemeziizem tipuster-
vének elkészitésére sor keriil, abban az esetben
a tervezési koltségek és ezen beliill a tervezés
idésziikséglete jelent6s meértékben lecsokkent-
het6k. Egy megfeleléen kidolgozott tipusterv
birtokaban a tovabbi lizemek létesitése sordn a
tervezési munkak csupan adaptalasi feladatokra
zsugorodnak. Ennek a problémanak latolgatasa
nem érdektelen, mert az el6ttiink all6 fejlesz-
tési feladatok elég nagyok is és ilyen adottsa-
gok mellett minden lehetéséget meg kell ragad-
ni az elég jelentés idot igénylé tervezési mun-
kak idésziikségletének csokkentésére. Jelenlegi
adottsagaink mellett a tervezési id6é kb. 1—1,b
év, mig megfelelé korszer( technolégiai szintet
biztosité tipusok esetében ez lényegesen lecsok-
Ikenthetsd.
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Tovébb boncolgatva a beruhédzasi kéltséget
és ‘a technolégiai gépkoltség aranyat vizsgalva
lathaté, hogy a prések igen nagy ardnyt képvi-
selnek. A tobbemeletes préseknél a gépalapo-
zas, a ki- és beraké berendezés, a hidraulikus
akkumulétortelep, valamint maga a prés jelen-
t6s beruhdazasi koltséget igényel. A nalunk épii-
16 lzemeknél a jov6ben az egyemeletes prések
beallitasat kell tervezni. Evi 6000 m3 forgécsle-
mez legyartidsat egyemeletes préssel is ki-lehet
szolgélni, ha a gézlokéses préselés présidé cssk-
kent6 el6nyeit jol kihasznaljuk. 17503500
mm-es lapméret esetén 6 perces présciklust szi-
mitva a kapacitds mar 7000 m?-nek felel meg
évenként.

Az egyemeletes prés hasznalata ugy beru-
hézési, mint Uzemeltetési szempontb6l sok
elénnyel jar. Elmarad a koltséges alapozasi
munka, amely kiilonésen a magas talajviz alla-
su epitkezéseknél jelent komoly koltséget. El-
maradt a ki- és berako berendezés. Maga a prés
lényegesen leegyszerlisodik és kb. 509/,-kal ki-
sebb koltséggel el6allithat6. Csokken a hidrau-
likus akkumulatortelep mérete és ezzel beruha-
zasi koltsége. Az egyemeletes prés haszndlata
esetén — megfeleld technologia kiképzésével —
mod van az el6préselés teljes elhagyasara. Azok
az elényok, amelyek igy szdrmaznak, a beruha-
zasoknal kb. 5%-0s megtakaritiast eredményez-
nek. (A gépi berendezések beruhézasi kbltségei-
ben kb. 15—20°,-0s megtakaritds.)

Az egyemeletes prés elényei lizemeltetési
szempontbdl is jelentések. A tobbemeletes pré-
seknél el6fordulé lapvastagsigi méreteltetések
szinte teljesen megsziintetheték. Ilyen koriil-
mények kozott csokkenteni lehet a esiszelasi
tulméretet. A gézenergia koltség ugyancsak elG-
nyosen alakul. Természetesen, hogy a fajlagos
gozfogyasztas a lecsokkentett présidénél ked-
vezGbb.

A technologiai gépek beruhazasi koltsége
csokkentheté a gépi berendezések ésszerii kiva-
lasztasaval is. A szaritoberendezéseknél feltét-
leniil elényben kell részesiteni a kis koltséggel
gyarthatdo rotacios és légsodrasos szaritokat.
Ezek a szaritok kb. 50%;-kal olcsébbak a tobb-
szalagos szaritoknal.

Silogépeknél a bonyolult mechanizmusu

mozgoszalagos silok helyett jol hasznélhatok a

kb. feleannyi koltséggel eléallithaté dobsildk.

Ha a beruhdazas megtervezésénél a korszeri
technologiat a gazdasagossaggal ©sszhangba
hozzuk, akkor jelent6s megtakaritasok érheték
el. A szombathelyi forgicslemeziizem beruha-
zasi koltségeit 100%-nak véve talzas nélkil al-
lithatjuk, hogy a beruhazasi koéltségek 40—
50%-kal csokkenthet6k. Magatél értet6dik,
hogy a beruhazasi 6sszeg cstkkenésével egyide-
jlleg a létesitmény kiviteli ideje is redukalédik.
A hazai viszonyok mellett létesitends tizemti-
pusoktol megkoveteljik a gazdasigos iizemel-
tetest is. A gazdasagos lzemeltetés problémaja
rendszerint a valasztott technologiaval adva
van.

A gyartasi koltségek koziil az értékesokke-
nési hanyadnak mérséklése az elézékben tar-
gyaltak szerint megoldhat6. Emlités tértént mar
a gazdasigos energianyerés lehet6ségeirdl,
amely a termék onkéltségében kb. 59/-os ered-
ményt biztosit. A kozvetlen anyagkéltségeknek
(faanyag, ragaszté) és a munkabér koltségeknek
csokkentése az lizem automatizaltsagi fokanak
emelésével lehetséges.

A gyanta- és forgicsadagolas, a terités, va-
lamint a préselés levezetésének automatizalisat
tovébb fokozva elérhetjiik, hogy a termelés mi-
nosége stabilizalodik, a termelés az optimalis
viszonyok mellett torténik. Ennek eredménye-

ként esokkenést érhetiink el az alapanyagkolt-

ségeket kedvezétlentil befolyasolé szabvanyon
aluli mindéségli lemezek mennyiségénél.

Biztosan allithaté, hogy az amortizacios
koltségek, valamint a kozvetlen és kozvetett
anyagkoltségek csokkentésével az automatiza-
las és az egyes munkamiiveletek mechanizalasa
utjan elérhet6 termelékenység emelkedéssel a
forgacslemez még kis kapacitasu tizemekben is
gazdasdgosan gyarthato. :

A kis kapacitasu lizemek kérdésével kap-
csolatban eddig a beruhazasi és {izemeltetési
probléma korébél ragadtam ki néhany gondola-
tot. Sziikséges, hogy a hulladékanyag feldolgo-
zas probléméajanak egy-két technologiai szem-
pontjardl is megemlékezzem.

A legfontosabb kérdést a forgacsolas alkot-
ja. A hulladék fabél valé j6 minéségl forgacs
eléallitasa nem egyszerdi feladat. A hulladék-
anyag a legkiilonboz6bb hosszisagban adédik.
Ennek megfeleloen a forgdcsolds lehettsége sem
lehet egységes. A ma ismert forgicsolé gépek
koziil a lapos forgacs eléallitasara alkalmas ap-
rité gépek tobbsége meghatarozott hosszusagu
anyag feldolgozasat képes csak ellatni. Ilyen
megkotottseg a hulladék apritasa esetén, ha nem
is megoldhatatlan, de nagyon koltséges. Szom-
bathelyi Forgicsiizemben, ahol flirésziizemi
hulladék a gyartas alapanyaga a Hombak (nyu-
gatnémet) cég ZOA 26 tipusu forgicsolé gépet
hasznaljuk. Ez a gép a faanyag elozetes méretre
apritdsa nélkul végzi a forgicsolast. A gép igen
sok elénnyel rendelkezik. A tobbi ismert forga-
csolégép tipushoz viszonyitva magas termelé-
kenységli. Ez a termelékenység nagyrészt abbol
adddik, hogy a késesere csupan 1—2 perenyi
id6t igényel. Nagy elénye, hogy a forgieshosz-
szusdg beallitdsahoz nem alkalmaz elévagokést
(ritzkést). A forgacsvastagsag megszabott hata-
rok koézott lizem kozben is szabalyozhaté. Hat-
ranyaul emlithetjiik, hogy a hidraulikus beren-
dezése elég kényes, valamint azt, hogy kiilons-
sen vékony léchulladék apritasa esetén sok szi-
lankot — splittert enged at a forgacsba. Termé-
szetes, a gépnek ezen hatranyos tulajdonsigat
ismerve a tovabbi technolégiai 1épéseknél gon-
doskodni lehet és kell is a szildnkok kivalaszti-
sarol. Eddigi tapasztalataink azt igazoljdk, hogy
aprddarabos és léchulladékbdl kivalée mindéséga
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fed6forgacsot csak abban az esetben lehet gyar-
tani, ha a fed6forgacs tokéletes osztalyozasanak
lehetéségét megteremtjiik. A hulladék feldolgo-
zast megkiséreltiik Ortmann-forgicsologépen
is. Természetesen a kisérlethez a hulladékot a
gép részére megkivant hosszisagra daraboltuk.
A kisérletek arrol gyoztek meg benniinket, hogy
az Ortmann-forgicsologép hulladékbol sem vé-
kony fedéforgacsot. sem pedig kozépforgacsot
gazdasagosan feldolgozni nem képes. Ezzel
szemben a Hombak-apritogép ezt a feladatot jol
ellatja, ha a tovabbfeldolgozds miveleteinél az
elébb emlitett utdnosztalyozas kérdését jol meg-
oldjuk.

A Hombak-forgacsologéppel a 30 cm és en-
nél "hosszabb hulladékanyag feldolgozasat jol
ellathatjuk. A 30 cm-nél révidebb darabos hul-
ladék feldolgozédsara mar mas forgacsologép al-
kalmazasa sziikséges. Erre a célra a késgylris
apritégépek a legcélszeriibbek. Természetes,
hogy az ezekkel a gépekkel el6allitott forgics
kizarélag csak belsd forgacs céljara dolgoz-
haté be.

Nem kell kiilontsen hangsilyozni, hogy a
hulladékanyaggal valé forgicsolékapacitds ki-
haszndalds rosszabb, mint tiizifa esetében, és ezt
a kortilményt hiba lenne a forgacsolokapacitas
meghatarozasanal figyelmen kiviil hagyni.

Nem lesz kozombos megemliteni, hogy a
Hombak-forgacsologéppel igen JU eredménnyel
végeztliink forgacsolast t6lgybol és cserbdl. Két-
ségtelen, hogy fedéforgacs céljara nem a leg-
idealisabb finomsagu forgacsot kaptuk, azonban
kozépforgacs céljaira kifogastalan forgacsot
tudtunk el6allitani. Ez a témakér a hazai alap-
anyag problémak ismeretében nem jelentékte-
len. Egy rovid hozzaszolas keretén beliil nincs
arra lehetdség, hogy teljes részletességgel fejt-
hessiik ki az el6z6kben érintett témakért.
Tényként azonban annyit leszégezhetiink, hogy
sajatos ha’zai adottsagaink a forgacslemezgyar—
tos modon jelentkeznek, és e kérdések sikeres
megoldasa elengedhetetlen feltétele annak, hogy
a kés6bbi idészakban rank vard fejlesztési fel-
adatainkat eredményesen oldjuk meg.



A cserfa ipari felhasznalasarol

SEILASSY

Az ipari fa felhasznildsénak évtizedek o6ta
vilagszerte tapasztalt folytonos emelkedése ko-
vetkeztében a FAO 1955. évi és azt megel6zé
jelentései alapjan az erdék évi hozama nem fe-
dezi teljesen az ipar fasziikségletét. A novekvd
fahidny miatt fokozott gondot forditanak a ra-
cionalis fafelhasznalasra, tovabba uj faipari
gyartmanyokkal, mint pl. forgécslap, farostle-
mez stb. pétoljak a fasziikségletet.

Magyarorszag ertsen fejlédé ipara is évrél
évre tobb faanyagot kivan. Ezzel szemben ha-
zank erddsiiltsége csak mintegy 149p-ot tesz ki.

la dbra

Cserfarénkbdl hidrirdnnyel pdrhuzamosan fiirészelt
deszka gyalult feliilete 24X-es nagyitisban. A feliilet
sikjaban dimetszett trachedk (edények-tomldsejtek)
pdrhuzamosan futé hossziranyd wmélyedései ldthatok

KAROLY

Ez azt jelenti, hogy (az ipar mai fejlettségét te-
kintve) faanyagban behozatalra vagyunk utal-
va, ami egyébként jellemz6é a 20%,-nal kisebb
erdéstiltségli orszagokra. Indokolt tehat, hogy a
racionalis fagazdalkodids mellett az ipar altal
eddig nem kedvelt, vagy csak kényszeriiséghol
szorvanyosan felhasznalt fafajok tovabbi ipari
felhasznélasinak fokozdsat megvizsgaljuk. Az
alédbbiakban a cserfa ipari felhasznéldsanak le-
hetdségeit targyaljuk a Faipari Kutaté Intézet-
ben az 1954—1957. évek folyaman elvégzett fa-
ragasztasi és maés jellegli kutatomunkik kere-
tében a cserfara vonatkozé kisérleti eredménye-
ket Osszesitve.

A cserfa (Quercus cerris L.) gytrls likacsa
fa. Jellemzék a relative nagyméretii és rovid
oblos kiképzést trachedi (edények), melyek két-

harom sorban a korai pészta alsé rétegeiben he-

] 1b dbra
A rostszdlirannyal pdrhuzamos sikban és hurirdnyid
kiképzeéssel készitett gyalult cserfadeszka feliilete. A
hossziranyban dtmetszett és pdrhuzamosan futd tra-
chedk mélyedései a gyalult feliileten j6l lathatok



.
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2. dbra

Osztalyon aluli repedt dlgesztes és a farontégombdk
korrézioja folyamdn elszinez6dott cserfapalldk. ‘A szi-
jaesrétegben wuralkodé huzé és a gesztrétegben levd
nyirofesziiltségek (behatdsira) a fa kis ellendlldsit kor-
rodedlt belsé részének hosszirdnyid repedését okoztak

lyezkednek el, kozel az évgylirii hatéarfeliileté-
hez. Bélsugarai altalaban tobbrétegliek (1—3 ré-
teg), és vorosesbarna szinlGek. A farostok fala
erdsen megvastagodott, de a rosttracheiddk vé-
konyabb sejtfalfelépitésiick az edényekhez vi-
szonyitva (4. 4bra).

A cserfénél nagyon gyakori az algeszt kép-
z6dése (2. abra). A cserfat sem a butoripar, sem
az épitdipar rendszeresen nem alkalmazza (ese-
tenként is csak igen Kkis mennyiségben), rész-
ben més rossz tulajdonsidgai miatt, mint pl. az
évgylirGk mentén és sugarirdnyban tapasztalt
erds repedékenysége, deformélédésra val6é nagy-
foku hajlamossaga stb. (2. 4bra). A cserfageren-

3. dbra

Kétrétegii Gsszeragasztott cserfapallobdél kimetszett
lemez keresztmetszeti képe. Lathaté a ragasztasfeliilet
(a—b-vonal), a trachedk és bélsugarak (10X-es

© nagyitas)

4. abra
Ragasztott cserfapallobdl kimetszett lemez mikroszko-
pikus képe. A fénykép mutatja a hossziranyban dtmet-
szett két nagy tracheat (t,—t, jelii edények), tovabbd a
farostoknak és a bélsugarnyalaboknak keresztmetszeti
képét. Egyben lathaté a ragasztdsi feliilet és az edé-
nyekbe benyomult miigyanta (r). A nagyitds 28X

da, pall6 a szabadban féldbedgyazva az atmosz-
ferikus behatésok és faronto gombak, aerob és
anaerob mikroorganizmusok tdmadasa kovet-
keztében 3—5 év alatt tonkremegy, ezért vasuti
talpfanak is lehet6leg mell6zik, illetve a faelld—
tottsagtol figgben nem szivesen épitik bea vas—
uti péalyaba. Szabvanyos telitéolajjal is nehezen
tartosithaté. (Ezzel kapcsolatban megemlitjik,
hogy kutatdsaink egyik célja éppen a cserfabol
késziilt vasuti felépitményaljak-talpfak idéal—
16bba tétele volt, amit kielégité eredménnyel
végeztiink el a Vasuti Tudoményos Kutaté In-
tézettel valé kooperacioval.) Hordégyartashoz
a cserfa a tolgyfahoz hasonlitva, csak egyes
anyagok tdroldsara hasznalhaté.

Szesz- ¢s cukortartalmu folyadékok a cser—
savszegény cserfadongan ardnylag konnyen at-
diffundalnak.

A cserfa kopasallosaga kielégité ahhoz, hogy
parkettat és konzervalé olajjal (krezol, készén-
katranyolaj stb.) telitve utburkolatkockédkat le—
hessen beléle késziteni. Azonban szédmolni kell
azzal, hogy a cserfa a szabadban ipari célra fel-
hasznilva az atmoszferikus behatasoknak a
tolgyfanal joval kevésbé tud ellendllni.

A cserfanak ipari célokra szélesebb korben
valé kiilonbozé felhasznédlhatésdga céljabol a
cserfa jo és rossz tulajdonsdgainak pontos isme-
rete, lemérése és kiértékelése sziikséges.

A) Kémiai vizsgdlatok

Annak ellenére, hogy a cserfa fizikai tu-
lajdonsagai aranylag szamottevé kiilonbséget.
mutatnak a tolgy-, blikk-, fenyéfa-féleségek ha-
sonlé tulajdonsdgaihoz viszonyitva, mégis a
cserfdnak az oxigén-, szén- és hidrogéntartalom-
ra vonatkozé elemzési adatai csak kis mérték-
ben térnek el a felsorolt fafajok azonos para-
métereit6él (1. tablazat).

A cserfa anyagat alkot6 és szén, oxigén,
hidrogén elemekbél képzodott egyes fontos szer-
ves vegyuleteknek mennyisége és mindsége, va-
lamint ardnyszama, a fa szoveti felépitésével
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1. tdbldzat
Lombos ¢é5 fenydfdk dsszetétele
— et
Cserfa lTélgyfﬂ Biikkfa | Vorosfenyd | Erdeifenyo
LA, | L
MBI e 50,6 49,4 48,5 50,1 49,6
LB 1700 (B ARy s 43.4 44.5 45,2 43.6 44,0
Hidrogén ........ 6,0 6.1 6,3 6,3 6,4
22—356  18—20 19.20.5

Hemicelluloz. . . ... 23—2Si 25—29

egyutt determinaljdk a faféleségeknek egymas-
tol elteré fizikai (mechanikai) stb. tulajdonsa-
gait. A cser- és tolgyfa-anyag azonos parameé-
terei kozott mutatkozé eltérésnek is ez az oka.
A cserfanal az évgylirtik hataran gyakran je-
lentkezé rétegelvalasnak (kartyasodas) egyik
okat feltehetéen a koénnyen hidrolizalhaté (ku-
lonosen savas kozeghben) és vizzel is lassan elég-
gé kioldhaté, illetve extrahdlhaté pentozanok-
uronsavak-poliszacharid komplexumaiban kell
keresni. Az évgylrik mentén keletkezé réteg-
-elvalasok masik oka a cserfa szoveti szerkeze-
tének olyan felépitése, melyben a sejtek bizo-
nyos csoportjainak egymassal érintkez6 pont-
jain, azaz hatarfeltletein lazdbb kotés alakul ki
a sejtnyalabok kozott. Ezen sejtcsoportok egyik
része, a libriformsejtek, a fa el6z6 évi Gszi pasz-
tainak a legkiils6 rétegét alkotjak, a masik ré-
sze pedig a fa kovetkez6 évi tavaszi pasztajanak
elsé rétegében (vagyis az uj évgylrd belsé ha-
tardn) mint trachedk-edények gytliri alakban
képzédnek. A felsoroltak kovetkezménye, hogy
az elofat ért kiilsé behatasok (erés fagy, mikro-
organizmusok korrézidja stb.) folyaman hidro-
litikus és oxidaciés folyamatok, tovabba a sejt-
szovetek valtozo viztartalmi foka miatt az év-
gylridk hatarfeliiletein és sugariranyban nagy
huzo- és nyomofesziiltségklilonbségek jelent-
keznek a faban mar meglevd és a periferikus
részeken huzd, valamint a fa belsérészében a
gesztben muikodsé nyomodfesziiltségeken kiwviil.
E fesziiltségeknek a fanak azon részei, melye-
ken lazabb szoveti szerkezet alakult ki, tehat az
evgylrlk egymadssal érintkezé hatarfeliiletein
©€s a bélsugar-nyaldbok mentén-sugarirdnyban,
a fa szoveti szerkezete nem tud kell6képpen el-
lenallni. Elésegiti a folyamatot a cserfa geszt-
jében levé 2—4%,-ot Kkitev6é csersav kevés
‘mennyisége és jellemzé minésége is. Ugyanis a
csersav (tannin) a faban részben mint fenolkar-
‘bonsav (digallussav) és cukrok esztere — pl. di-
gallussav szélécukorhoz kotve, részben mint a
catechinek csoportjaba tartozo vegylilet van je-
len. A két csoport, illetve a csersav fenti két
valtozata mas aranyban van a tolgyfaban, mint
a cserfa gesztjében. Ennek egyik kovetkezmeé-
nye, hogy a csersavvegyliletek a tolgyfabol ki-
sebb mennyiségben és sokkal nehezebben old-
haték ki vizzel, mint a cserfabdl és a mikroor-
ganizmusokra nézve a tolgyfdban mérgezébb
hatastak is.

A fentiekkel kapcsolatban tekintetbe kell
venni a kovetkezdket:

1. A libriform sejteknél a megvastagodott
sejtfal masodlagos sejtfaldban levé fibrilldk ko-
zott féképpen csak harmadrendd vonzéerdk

(hidroxil dipélusoknak az egymés kozotti von-
zéereje) tartjak ossze a micella, illetve fibrilla
kotegeket.

2. A sejtfalak legkiilsé, azaz harmadik ré-
tegére lerakodd, illetve a sejtkozti lregeket ki-
t6lt6 hemicelluléz szdrmazékok a sejtnyalabok
faldhoz csak adhéziés és adszorpcios erdkkel
kotédnek. Ezek a szerves anyagok pl. az atmosz-
ferikus behatasoknak kitett cserfadeszka ese-
tében hidrolizis folytdn a csapadékvizzel rész-
ben kioldédnak. (Inkr. anyagok, tannin.)

3. Ezen extrahdlasi folyamatot a cserfa
gesztjének csekely (altalaban 1—29%p-ot, ritkab-
ban 3—49%-ot kitevd) csersav tartalma és annak
mindsége nem tudja szamottevéen hatraltatni.

4. A kioldott helyekre részben levegt és
mas gazalakd bomlastermékek keriilnek, igy
lehet6ség van oxidacié utjan szerves savak (pl.
ecetsav) képzdédésére. Mivel a faanyag periodi-
kus zsugorodas-dagaddsa alkalmaval a faban
jelenlev6é huzo és nyomo fesziiltségek igyekez-
nek kiegyenlitddni, igy a fellazult helyeken ta-
laljak a legkisebb ellenallast, aminek kovetkez-
meénye, hogy a fa rostjai kozott ezeken a helye-
ken rétegelvalasok (repedések) keletkeznek.

5. A repedéseken A4t mikroorganizmusok,
faronté gombak sporai keriilnek a fellazult he-
lyekre, ahol a savas kozegben életmiikodéstk
biztositva van, de ami egyidejlileg a fa szoveti ;
teljes szétesését is eredményezi (5—6. abra).

Az 1—5. pontokban foglaltak elGsegitik ugy
az évgylrtk mentén, valamint a fa sugariranya
sejtnyalabjaiban (rostkotegekben) megnyilva-
nulé rétegelvalasok keletkezését, mivel a fella-
zult sejtnyaldbok kozott még miikodé kotéerdk
nem tudjak felvenni és kiegyenliteni a fa bel-
sejében levé huzéd- és nyomofesziiltségeket (2.
abra).

A cserfa gesztje savas jellegli, de pH értéke
nagyobb mint a tolgyfaé és kozel megegyezik
az akacfa pH értékével. A savas jelleget a poliu-

5. dbra :

Faronté gombdtdl megtdmadott cserfagerenddbol szdr-

maz6 lemezeknek Lkeresztmetszeti képe. A lemezeket

milgyantdval ragasztottuk Gssze és feliiletileg kezeltiik.

A ragaszidsi sikot az a—b-vonal mutatja. Jellemzoek

a trachedkban ldthaté thyllisek és a ragasztasi feliilet-

tel érintkezd edényekbe nyomult miigyanta (10X-es
nagyitds)
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6. dbra

A magyantaval feliiletileg kezelt és &sszeragasztott
cserfapalld keresztmetszeti részlete 80X-os nagyitds-
ban. J6l megfigyelheté a trachedkba nyomult és ott
megszilardult miigyanta, valamint a gombafonalak és
gazbuborékok. Az edényekben levé farontégombdknak
(hyfdk, spérak, fonalak) életmiikédését az oda benyo-
mult és fenolt tartalmazé miigyanta lehetetlenné teszi

ronsavaknak és csersavnak poliszacharidokkal
képezett vegyliletei, tovabba ecetsav okozzik.
Mikroorganizmusok jelenléte és hidrolizis ese-
tén tovabbi ecetsav is képzddik, illetve képz6d-
het. (A fa teljes elpusztulasa, elkorhadésa fo-
lyamén a fa alapanyagainak egyik legellendl-
16bb részlege a lignin is elpusztul és nagy rész-
ben huminsavakka alakul 4t redukciés-konden-
zacios folyamatban. pH értékek alakulisat a
cser- és mas fanemekre vonatkozélag a 2. tab-
lazat mutatja. Figyelmet érdemel az é16 cserfa
ecetsav tartalma is (3. tédblazat).

A tolgyfanak az atmoszferikus behatasok-
kal szemben valé nagyobb ellenalldsat, azaz
idéallésagat foképpen a fa gesztje magas cser-
savtartalménak lehet tulajdonitani. A télgyfa
szijacsaban csak 1—3%, csersav taldlhato és
amint ismeretes, atmoszferikus behatdsokkal
szemben a tolgyfa szijacsrétege nem is ellen-
allo.

2. tabldizat
Fafajok pH. értéke a Faipari Kutatéo Intézet vizsgdlatai alapjin

|
Lue-

Vizsgdlat modja | Tolgy } Cser ’ Bikk ’ Hérs Akéc %
; [ | feny6
l == == NS
Titroszképpal ... 2—4 | 3,56—6| 4—6 5—6 5—6 5—7
Indikdtorral .. ... 3—5 4—6| 5—T7 5—7 5—7 | 5,6—7
| 1
3. tabldzal
Elofa ecetsay tartalma silyszézalékban
< Tvi ) | Lue- Erdei-
Cser }T(:lm Hérs | Nyir |Nyhefa | Bukk | Tucs \ s
2—4 5,13 5,79 I 4,3 4,17 2,34 1,44 1,40

A tolgyfa gesztje atlag 7—99, csersavat
tartalmaz. Ezzel szemben a cserfa szijacsrétegé-
ben 1—29%,, gesztjében pedig 1—49%; csersav
mutathaté ki. Atmoszferikus behatasokkal
szemben ugy a tolgyfa, mint a cserfa szijacsré-
tege nem ellendllé és néhany év alatt tonkre-
megy. Meg kell jegyezni, hogy a tolgyfa gesztje

6—14 évig, a cserfa gesztje ellenben csak 2—4
évig marad gyakorlatilag hasznalhaté allapot-
ban.

Fafajok csersavtartalma sulyszazalékban,
vizmentes allapotra vonatkoztatva:

4. tdbldzat

T ) 4 ‘ 24
Fa ‘ Tolgy I Cser ‘ Fiizfa ‘ F¥gerfa

o T |
SZUACE v vvncnnen } B S 1—3 ‘ 2—7
(€171 A A s e S H—11 1—4 3—5
JRBXOF "o s s nrevsiore siats ] 12—18 10—16 4—16 | 8—20

|

A fentiekben kozolt kémiai jellegli vizsga-
latok adataibdl is mar az alabbi kovetkezteté-
sek vonhatok le a cserfa nagyfoku repedékeny-
ségével-kajszulasaval kapcsolatosan:

1. Fizikai médszerekkel a cserfanak évgyi-
rimenti és sugdrirdnyd repedékenységét nem
lehet megsziintetni, legfeljebb csak bizonyos
fokig csokkenteni. Ilyen moddszerek: a cserfa
lassu gézolése 100 C° alatt, tovabba a cserfa to-
moritése hidraulikus préssel 140—160 C° ho-
meérsékleten és 10—30 kg négyzetcentiméteren-
kénti nyomassal.

2. Kémiai eljarasok, vegyszeres kezelések
mar jobb eredményt biztositanak és a cserfa
egyes ipari célokra valo alkalmazasat lehetové
teszik. Megemlithet6 a cserfanak ammonidkos
és formalinos kozegben végzett g6zolése 110—
120 C° kozott nyoméas alatt 6—12 6réan at, egy-
idejlleg kulonféle lagyitoknak alkalmazéasaval,
mint pl. glycerin, dibutylphtalat, paraffinolaj
stb.

3. A cserfa 0,5—2,5 mm vastagsagu leme-
zeinek és vékony deszkainak (5—25 mm &) bi-
zonyos fokig valé plasztikussd tétele karbamid..
formalin, glyeerin, butylalkohol, melamin stb.
vegyianyagoknak 1—3%,-os meleg oldatdban
24—48 o6ran at torténd aztatasa utjan és ezt ko-
vetéen 70—110%, C° hémeérsékleten valé hoke-
zeléssel részben préslapok kozott négyzetcenti-
méterenként 15 kg nyomast alkalmazva.

4. Cserfa belsé huzo- és nyomofesziiltségei-
nek csokkentése céljabol a 10—30 mm vastag
gyalult deszkaknak 2—3%;-os hig miigyantaol-
dattal eszkozolt feliileti kezelésével (pl. fenol-
melamin-rezorcin mugyanta oldatot alkalmaz-
va) is jo eredmények érheték el olyképpen,
hogy a miugyantaval vékonyan bevont lemeze-
ket egymasra rétegezzuk, majd 140—160 C ho-
fokon 10—15 kg négyzetcentiméterenkénti nyo-
massal préseljik. Ily médon jol megmunkalhato
és eléggé id6allo oOsszeragasztott cserfatombo-
ket, illetve lapokat allithatunk elé. Azonban a
préselési eljarashoz csakis fltheté lapokkal el-
latott hidraulikus vagy pneumatikus mukodésa
prések alkalmasak.

5. Tekintetbe véve Schmidt vizsgalatait..
modunkban van el6kezeléssel, majd utédna az
elokezelt lapoknak fenolmetaparakrezol mu-
gyantaval torténé Osszeragasztasa utjan részben
plasztikusan viselkedé ragasztott tomboket ké-
sziteni. A miugyantaval kezelt lapoknak Ossze-
ragasztasa 180 C° hofokra futott hidraulikus.
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présekben torténik 10—15 kg négyzetcentimé-
terenkénti nyomassal és 2—6 o6ran keresztill a
présben tartva allandé nyomas alatt az Osszera-
gasztott tombot.

6. Az 1—4. pontokban foglaltak bizonyos
kombinaciéi is kielégité eredményt adnak pl.
talpfa, épiiletelem készitése esetén, kiilonosen
ha a ragasztott lapoknak Osszepréselése utan a
cserfaanyagot készénkatranyolajjal takarekos
Ripping eljarassal telitjiik.

7. J6l hasznadlhatéo ragasztott lemezeket
nyerhetiink a forgacslemezek gyartasahoz ha-
sonlé modon.

8. Természetesen célszertibb lett volna mar
a cserfa erdei telepitésénél, illetve dllomdny ki-
alakitasanal a termohely-, talaj- és éghajlati vi-

szonyok helyes megvalasztasaval a lehetéséghez -

képest elejét venni a cserfa nagy 9%p-at pusztité
azon korrozioknak, melyek a kartyasodas és el-
szinez6dés részbeni okozéi és annak erds kifej-
l6dését eldsegitik.

A cserfabdl el6allitott flrészaru nemesité-
sének az el6bb kozolt 1—6. pontokban foglalt
gyakorlati moédozatai tehat a kovetkezd irany-
elveken alapszanak:

a) El kell végezni a rendelkezésre all6 cser-
flrészaru fizikai-kémiai, mikroszkopos; tovabba
szovettani vizsgalatat, hogy a felhasznalasi cél-
nak legmegfelel6bb nemesitési eljaras alkal-
mazhaté legyen.

b) A faanyagba a sziikséges mennyiségi
viztaszité (hidrofob) oldatokat kell bevinni a
korrodealt, fellazult, 0Osszerepedezett szoveti
szerkezetii helyekre, hogy a fa vizfelvev6 ké-
pessége csokkentheté legyen.

¢) A faanyagot 10—16%, relativ viztartalmi
fokig szaritva 1—3%,-os hig miigyanta oldatok-
kal, vagy ezek komponenseivel kell teliteni, il-
letve feliiletileg kezelni. Az igy kezelt lemeze-
ket, hasabokat a gerendaméretnek vagy szik-
ség szerint alkalmazhaté tomboknek megfele-
18en, lehet6leg hézagmentesen’ kell Gsszerakni,
majd utdna 10—20 kg négyzetcentiméterenkénti
nyomassal és 120—180 C° héfokon kell préselni.

d) A fa telitésére hasznalt hidrofob oldat-
hoz, valamint a mugyanta oldatokhoz is olyan
tarsitoszereket kell adagolni, amelyek lehetéve
teszik azoknak a farostok sejtfalain és a sejtek
udvaros godorkéin, illetve membranjan torténd
konnyebb atdiffundalasat. Ilyen anyagok pl. a
miuiigyantik egyes lagyitoi (pl. dibutylphtalat ol-
ddszereik, den. szesz, aceton), magasabbrendu al-
koholok (pl. buthylalkohol) és zsirsavak (gyap-
juzsir), tallolaj, paraffinolaj, tovabba calcium-
acetat, natriumszulfit oldatai stb.

A cserfa ipari felhasznalhatosiaganak szem-
pontjabol tehat sziikséges a fa fizikai jellemz6i-
nek megallapitasa, tovabba azoknak kiértéke-
lése is. E célbol a cserfa vizfelvételére, zsugoro-
das-dagadasi képességére, idéallosagara, faron-
re és kiulonféle szilardsagi adataira vonatkoz6
vizsgalatokat végeztiink el. A kapott adatok ki-
egészitik és megerositik a kémiai modszerekkel

nyert eredményeket és azokkal egyiitt alkalma-
sak a cserfa kulonféle ipari célra valo felhasz-
nilasanak megitélésére.

B) Fizikai vizsgdlatok

A cserfa vizfelvételével kapcsolatban to-
mor, valamint 4—7 rétegben ragasztott préba-
testekkel, tombokkel végzett kisérletek a ko-
vetkezd adatokat szolgaltattak:

A tomor és telitetlen cserfa hasabokat
(5X4X50 cm méretliek) légszaraz allapotban
0,761—0,818 fajsuly esetében 20 C°-u vizben 24
éraig aztatva térfogat sulyuk atlag 0,912 g/cm?
lett. Az ugyanilyen méretll és azonos kortilmé-
nyek kozott tartott, de 4 rétegben Osszeragasz-
tott ecserfahasdbok térfogatstlya atlag 880 z-of
tett ki.

A hat hétig tarté radikalis idéallésagi vizs-
galatoknak alavetett 80 db 5>(4><50 em meéretl
cserfahasabok térfogatsulya a fa szoveti szerke-
zetében végbement elvaltozasok kovetkeztében
20 C° hoémérsékletli wvizben &ztatva 0,966
g/cm3-ra emelkedett, Ugyanilyen koriilmények
kozott tartott és azonos méretli, de 4 rétegben
Osszeragasztott cserfahasaboknak térfogatsulya
ellenben csak atlag 0,890 g volt. Ennek oka,
hogy a miigvantaréteggel bevont lemezek 0Osz-
szeragasztott feliiletei, valamint a farostok kozé |
beszivodott miigyantaoldat oft megszilardulva, *
mint viztaszité (hidrofob) anyag a cserfa vizfel-
vételét hatraltatta és részben megakadalyozta
(7. abra).

Figyelemre mélté adatot szolgaltatott a
2616 <50 ecm méreti és fenolmetaparakrezol-
formaldehid alapanyagi miugyantaval 7 réteg-
ben osszeragasztott eserfatémb a 18 éran at 100
C° héfoku vizben vald f6zés utan. A probatest
a f6zés befejeztével viz alatt 20 C° héfokig le-
hilitve, és azutan lemérve vizmentes eredeti su-
lyanak 50,69%,-at kitevé wvizfelvételt mutatott.
A probatest nem repedezett Gssze és a ragasz-
tott rétegek nem valtak szét (8—11. abra). A ra-

7. abra
Témér, valamint 4 rétegben Osszeragasztott cserfahasa-
bok képe a hat hétig tarto radikdlis idéallésdgi kezelés
utdn. A témor faanyag erbsen Osszerepedezett (a,—az).
A ragasztott hasibok (b;—b;) repedezettsége kisebb
: foku :



&0 Faipar XI. évf, (1981), 3. sz.

»
Szilassy K.: A cserfa ipari felhasznalasarél

8. abra

Hétrétegti ragasztott cserfagerenda keresztmetszeti
képe (rajza), a térfogatos zsugorodds és-dagadds dltal
keletkezett méretvdltozasok feltintetésével

gasztott tomb azonban magassagi és szélességi
méreteiben kisebb méretli deforméciét szenve-
dett.

Osszehasonlitds céljabol egyidejlileg és
azonos koriillmények kozott erdeifenyd, biikk,
tolgy faféleségekkel is végeztink vizfelvételi
vizsgalatokat. A legnagyobbat a cserfanal ta-
pasztaltuk.

A cserfa zsugorodasi-dagadasi képességét
vizsgélva meg kell jegyezni, hogy a fa alakval-
tozdsat okozo és befolyasold tényezék a kovet-
kezdk:

1. Az él6fdban mar meglevé fesziiltségek,
nevezetesen a periferikus szijacsrétegekben
uralkodé huzé- és a fa belsérészében (geszt) levo
nyomoerdk. Ezek a fa kidontésekor nem egyen-
litodnek ki, hanem nagy résziik a flirészarunak
feldolgozott faanyagban is mint belsé fesziilt-
ségek megmaradnak.

2. A fa viztartalmanak valtozdsa 0—30—
349/, viztartalmi fokok kozott a fa abszolut sza-
raz allapotdra vonatkoztatva a fa zsugorodds-
dagadasaban, azaz térfosatos méretvaltozasban

9. dbra

Cserfahasabbol készitett és a rostszaliranyra merblege-
sen ‘kiképzett nyirdszilardsagi probatest a wvizsgalat
utan. A fa nyirészfldrdsdgz’ értéke 180 kg/cm?

)

nyilvanul meg. Ennek magyarazata, ha a Pola-
nyi-féle elgondolas (az adszorpciés erdk azono-
sak a van der Waals erdkkel) helyett a Lang-
muir un. kémiai adszorpciés elméletét alkalmaz-
zuk. Az adszorpcié Langmuir szerint kémiai fo--
lyamatnak tekinthetd, amit a fa hiszterézis-tu-
lajdonséga is megerdsit. A fanak radidlis irany-
ban torténé zsugorodasa kisebb mint hurirany-
ban. A bélsugarak (nyalabok) ugyanis a kelet-
kez6 fesziiltségek egy részét felveszik, ami be-
folyasolja a fa sugdriranyu zsugorodasanak
nagysagat. A kiilonbozé folyadékok dielektro-
mos allanddja nagy befolyast gyakorol a fa da-
gadasanak nagysagrendjére, ha a folyadék a
rostokba felszivédik. Természetesen a fa daga-
dasi képességét a fa strukturslis és fajtabeli tu-
lajdonsagai mar eleve meghatdrozzdk, amelyet
a faba felszivodott folyadékok dielektromos al-
land6ja csokkenteni vagy novelni képes. A viz
dielektromos é&llanddja kozismerten nagy, en-
nek kovetkeztében a farostok kozé felszivodott
viz esetében a fa térfogatnovekedése (dagada-
sa) a lehetséges legmagasabb fokot éri el. Ezzel
szemben, ha alacsony dielektromos 4allanddval
rendelkez6 folyadékkal (pl. benzol, katranyola-
jok, egyes magasabbrendd szénhidrogének, bi-
zonyos mugyantaoldatok stb.) telitjiik a fahasa-
bot, ugy a térfogat-névekedése joval kisebb
lesz, mint viz esetében. A dagadas mértéke
hidrofob oldatokkal valé kezelésnél alacsony és
atlag 0,3—4%, kozott van. Azonban a fa alak-
valtozdsanak mértékszama a fa zsugorodési al-
lapotaban a legnagyobb és annak valtozdsat a
fa hiszterézis tulajdonsaga befolyésolja (szabja
meg). Mivel a hiszterézisnek grafikonban abra-
zolt értékeit a héfokkezelés, préselési nyomas,
hidrofob telitGoldatok, a rostok kozé felszivo-
dott migyantdk stb. befolyasolni tudjék, igy a
cserfa esetében annak alakvaltozasat okozo fenti
tényezok szélsé szamértékeit is modunkban van
kisebb vagy kozepes értékre csokkenteni. Ezzel
kapcsolatban két kisérletsorozatot végeztink:

A probatestek egy részét vizben aztatas
utan 100 C° vizben féztiik 18 6ran at, majd le-
hiilés utan mértik a felvett viz mennyiségét és
a fa dagadasat. A probatestek masik csoportjat
katranyolajban féztiik 160 C°-on 18 6ran ke-
resztiil és lehtilés utdn mértiik a prébatest suly-
csokkenését, valamint a térfogati zsugorodéasat.
A vizben f6zés utdn a harom cserfa probatest
sulynovekedése 45,5—51,29,-ot (atlag 50,6%-ot)
mutatott. A bitumenes katranyolajban £6zott
T-rétegl ragasztott cserfaprébatest f6zés utan
mérve 428 grammal kevesebb sulyua lett a f6zés
el6tti allapotahoz viszonyitva, ami 189, suly-
csokkenésnek felelt meg. A 7 rétegben ragasz-
tott és a f6zés el6tti 11,3—14,5%, viztartalmi
foku cserfapréobatesteknek vizben fé6zott rész-

. lege a f6zés utan lehult &llapotban mért térfo-

gatnovekedése atlagosan -16,9%-ot, illetve
~+17,6%-ot tett ki. Ezzel szemben a katranyolaj-
ban f6zott cserfaprébatest térfogati zsugorodasa
—3,4%-ot mutatott (8—11. &brak). A ra-
gasztott cserfahasdboknak ezen kozel szélsé ér-
tékeit kozepes szintre lehet beéllitani megfe-
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lel6 hidrofob oldattal torténd telitéssel és mii-
gyantaoldatokkal valé feliileti kezeléssel.

5. tdbldzat
Fafajok pH értéke (W. Kordatzki szerint)

|
Fa Vorosbiikk | Vorosfenys| Lucfenyé | Jegenye-
| fenys
Lo L e ) 5,00 4,23 4,83 4,7—5,4
IR OB St iersratets 5,13 5,42 5,08 5,6—5,6

Telitetlen cserfabdl készitett és fenol-metaparakrezol,

tovabba rezorcin miigyantival 2—4 rétegben &sszera-

kott, illetve ragasztott probatestek szilardsdgi adatai,
osszehasonlitva mds fanemek szildrdsdgi adataival.

A nyert vizsgédlati adatokat kiértékelve
megallapithat6, hogy kis dielektromos allandé-
val bir6 folyadékkal torténd telitéssel, a fa hisz-
terézis tulajdonsagianak lehetséges valtoztata-
saval (pl. 120—180 C’-on valé hékezelése és
6,20 kg/em? nyoméson) és miigyanta oldatokkal
valé kezeléssel oly mértékben tudjuk csokken-
teni a cserfa erds kajszulédsi és zsugorodas-da-
gadasi képességét, hogy az igy elékezelt fa egyes

10. abra

A ragasztott cserfalemezek hosszmetszeti képe a ra-
gasztasi feliilettel (80X-os nagyitds). A migyantaréteg-
ben toltéanyag zarvanyok lithatok

mint a telitetlen fak, igy gyakorlati szempont-
bél elényosebb az alkalmazasuk. A téblazat
adatai azt is bizonyitjdk, hogy az elékezelt, il-
letve a tobb.rétegben osszeragasztott cserfaha-

6. ldbldzat
Cserfa Tolgyfa Bikkfa Erdeifeny6
Szildrdsdg kg/em?® UL
J i I—II. o. IIX. o. « I—IXL o. III. o. I—II. 0. | III. o. I—I1. o. IIIL. o.
THAING 5oee o eters e iales 810—1360 450 850—1150 700—850 900—1270 650 510—740 350—480
Talttobti o M A . | 650—931 830 [P ey ) _ 430—600
................ 104—130 70—93 90—135 61—90 97—145 75—98 55—76 35—65
I{ﬁzissal telitett. ......... 85—110 67—98 42270 1. S5 e
................ 41 20 45 25 40 16—30 28 15—18
Szakitﬂssal telitett ........ ) 32—45 17—29 il 35—48 19—33 22—34 10—24
Nyh'é Bl C s ool e as e tre 82—126 70—85 90—145 66—94 95—120 67—91 56—73 28—40
TEULOUE - o vevsvmvennsins = 71—116 4 35—50 |
Ut6-t0r6 munka . ......... 0—98—0,67 0,538 0,8—1,08 0,78 0,98—0,7 0,76 0,58
(1,08) 0,85 (1,3) 0,46 (1,1) 0,62 0,35

ipari célokra torténé felhasznildsra alkalmassa
valik.

A leirt kisérleti cserfaanyagot kiilonbo6zd
szilardsagi vizsgélatoknak vetettiikk ald. A vizs-
galatok eredményét a 6—7. tablazatok tiin-
tetik fel. A tablazat adataibél kiértékel-
het6, hogy a telitett fak szilardsagi érté-
kei 4tlagosan 8—12%-kal (széls6é esetekben
5—20%,-kal) térnek el, illetve alacsonyabb
szamértékliek a telitetlen fa azonos koriilmé-
nyek kozott végzett szilardsagi értékeinél. De
mivel id6allosagi szempontbol tartésabbak, azaz
jobban tlrik az atmoszferikus behatasokat,

7. tdbldzat
Tomér (ragasztds nélkiil) ¢és telitetlen faanyagok szildrdsdgértéke

Vizsgélat médja Cserfa Tolgyfa Biikkfa Mindség

Hajlito szil. kg/fem?. | 680—1150 | 730—1280 | 815—1400 | I—II. o.
670« 750 III1. o.

Nyiréd szil. rosttal

pirhuzamosan .. 29—112 38—116 45—118 | I—II. o.
Rostra merdlegesen

Kglemt oSS 130—210 | 180—238 96—165 I—II. o.
Szakito szil, rostszil-

irdnnyal pérhuza-

mos sikban sza-

kitva. kg/em?* ... 23—47 25—42 21—46 I—II. o.

sabok szilardsdgi adatai a kovetelményeknek
altalaban megfelelnek, amellett hogy kajszulési
és zsugorodasi képességuk, tovabba térfogatos
kiterjedésiik szamottevéen alacsonyabb az eld-
kezeletlen és ragasztatlan cserfa azonos paramé-
tereihez viszonyitva.

11. abra
Hét rétegben 2 mm wvastag cserfadeszkdikbol milgyanti-
val dsszeragasztott tomb. Lathaté az a, b jeldi helyeken
az évgyliri mentén tortént rétegelvalds (kdrtyasodds).
Ezen helyekre a miigyantaoldat befolyt és ott lekotott
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A 9. fénykép nyiroészilardsagra igénybe-
vett cserfaprébatestet mutat vizsgalat utan.
A nyirészildrdsaga ezen probatestnek 180
kg/em? volt. Ez az er6é felel meg kb. (mére-
seink szerint 130—210 kg kozott) az évgylri
mentén torténé rétegelvalast eredmeényezd erék-
nek, illetve a belsé fesziiltségek kiegyenlitését
eredményezé er6k nagysagrendjének.

Eddigi kutatési eredményeink igazoljak,
hogy érdemes és sziikséges foglalkozni a cser-
flirészaru nemesitésével, annak szélesebb terii-
leten torténd ipari felhasznalasa céljabaol. A ko-
z0lt fényképek a Faipari Kutato Intézet fotola-
boratériumaban késziiltek. A mikroszkopos
vizsgalathoz sziikséges prepardtumokat és azok-
nak fényképfelvételeit dr. Fillé Zoltan tud.
munkatars készitette.



Korszeri beépitett butor

TAMASI ZOLTAN

Kormanyprogramunk eléirja, hogy a kovet-

kezé 15 évben meg kell oldani a lakaskérdést.
Ezen id6 alatt 1 millié lakast kell épiteni. A ma-
sodik otéves terv — az allami és magénerére ta-
maszkodva — 250 ezer lakast irdnyoz el6. A ha-
tarozat azt is kimondja, hogy az allami ipar altal
késziilt lakasoknak 40—50%-at Korszer(i, be-
épitett konyhaval, garderobe szekrénnyel kell
ellatni.
. A lakaskeérdés megoldasara iranyulé torek-
vésnél két £6 feladatunk van. Egyik az, hogy a
hatarozat szerintj lakdsmennyiség elkésziiljon, a
mésik, hogy az igy elkésziilt lakisok bebutoro-
zasi, tehat hasznalhatdsagi lehetdségét biztosit-
suk. A kereskedelemben jelenleg kaphat6 kony-
haberendezések zome anyagigényes, méretben és
forméban nem koordinalhaté butorokbol all.
Ezekkel — bar az utébbi id6ben mar javulas ta-
pasztalhaté — a kozelmultban és jelenleg épiilé
lakasokat nem butorozhatjuk be megfelelGen.

A mult év elsé felében az Epitésiigyi-,
Konnytipari-, valamint a Koho- és Gépipari
Minisztérium, az Iparmuvészeti Tanacs és a Ma-

gyar Epitémiivészek Szovetsége dltal kiirt pa-
lyazatok meghoztdk — ha nem is modositasok
nélkiil — a terveket. A dijazott és megvett ter-
vek kiindulasi alapot nyujtottak a beépitett
konyhaberendezések — nagy széridban — gyar-
tasra keriilé tipuselemeinek kialakitasahoz.

A konyha tipuselemek végleges modul-
méreteinek (55/55/80 cm) meghatarozasa, a
tervpalyazat tapasztalatai alapjan tortént. A
prototipus terveinek kidolgozasat a Lakéépiilet-
tervezé V. tervezéi végezték el.

Az EM Lagymaéanyosi Epiiletasztalosipari
Vallalat 1960 elejétdél megkezdte a beépitett
konyha és garderobe szekrények gyartasat.

Ez év januar elsé napjaiban kaptuk kézhez
a terveket és hozzafogtunk a folyamatos gyar-
tas eldkészitéséhez.

A Tervezé Vallalat harom alapanyagi —
fa, kenderpozdorja és egy fémlemezbol préselt
— konyha-elem sorozatanak terveit készitette
el. A két el6z6bdl kellett kivalasztanunk, lizemi
adottsagaink és a gyarthatosag figyelembevéte-
lével a legmegfelelébbet. A kisérletek lefolyta-
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2. abra

tasa utan a hagyomanyos lemezelt keretszerke-
zet mellett kellett maradnunk, elsésorban gaz-
dasagossag. masodsorban amiatt, mert a 0,3 mm
vastagsaga PVC fo6lia minden feliileti egyenet-
lenséget kimutat, és a pozdorjalap feliilete dur-
vabb, mint a farostlemezé. A keretre enyvezett
farostlemez PVC butorféliaval valoé burkoldasnal
ezt legkevésbé tapasztaltuk.

A PVC butorfélia hasznalata kulfoldon
eléggé elterjedt és kozkedveltté valt. Hazai
gyartasban el6szor a beépitett konyhaknal al-
kalmaztuk, miutdn a megfelelé mazolasi kapa-
citds az eddig gyartott festett butorokra nem
volt elegendd. A gyartas meginditasdhoz és az
épitéipari vallalatok szikségleteit kielégit6
meghatarozott mennyiségi beépitett butor gyar-
tasdhoz a feliiletkezelés terén 1j utat kellett ke-
resni.

Jelenleg a PVC butorfoliat kiilkereskedel-
mi vallalataink utjan kulfoldr6l szerezzik be,
de mar folynak kisérletek hazai eléallitasara is.

A PVC butorfélia nemcsak potolja, hanem
messze felilmulja a hagyomanyos feliiletkezelt
(festett) termékek mindségét. A PVC (polyvinil-
klorid) mai sokoldalu alkalmazéisiig tobb mint
100 év telt el. Szdzadunk 20-as éveinek végén
kezdték meg a PVC nagylizemi gyartasat. Ett6l
kezdve a PVC-gyartas gyors litemben fejlédott
és alkalmazasi terililete egyre szélesedett. Mi
csak a faipari, specialisan a konyhabutor gyar-
tasaval kapcsolatban vizsgaljuk.

Még a felhasznalas elbtt kiilonbdzé kisérle-
teket kellett végezni a PVC félidval kapcsolat-
ban. Vizsgdlnunk kellett fizikai, mechanikai és
kémiai tulajdonsagait. Ezek eredményei az
alabbi adatok: -

)

PVC félia fajsulya 1,38 kg/cm3

Vizfelvétel kb. 20 mg/cm? 168 ora alatt

Vizg6z atereszto
képessége 0,03005 g/m? 6ra

0,4, 0,6 mm-es félidn mérve.
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4. abra

Hovezetéképessége alig 0,02 része az acélnak.
Szakito-szilardsaga 5,3, 5,8 kg/m?2.

5—30%,-ig
10—12 kg/mm?
250 kg/m?

A szildrdsagi értékek fliggenek az igénybe-
vétel id6tartamatél és a hémeérséklettsl. A fent-
emlitett értékek bizonyitjak, hogy a PVC folia,
mint a feliiletnemesité anyag konyhaberende-
zéseknél messzemenden megallja a helyét.

Feldolgozasa kiilonosebb nehézséget nem
okoz, mert kénnyen hajlithato, melegen alakit-
hato, vaghato, reszelhet6 és ecsiszolhato. A PVC
folia ellenall zsir, sav, olaj, alkohol, benzin, ter-
pentin, étherek és 40—50 C°-u vizzel szemben
is.

Nyulas
Hajlito-szilardsag
Rugalmassagi tényez6

Ragasztasahoz kilonbozé mlanyag ragasz-
‘tokat hasznalunk. A lapokra az Un. diszperzids
vizes alapu ragasztdanyagot.

Osszetétele:

71%, polivinilacetat diszperzid
8%y gvanta

.7,6%, lagyité

1,59, diszpergator

129/, toltéanyag

Az élek ragasztiasiahoz 'nyomésérzékeny,
kontakt ragasztét hasznalunk.
Osszetétele:

16,6%, gumiféleség
8,3%, gyanta
0,1%/, stabilizator

75,0%, olddszer (aceton, benzin-

keverék).

benzol,

A berendezési elemek f6é részei az asztal-
szekrények, mosogatéval vagy anélkil, fali-
szekrények, ajtokkal vagy toléliveggel. A be-
épitett konyhaberendezés 17-féle butorelembdl
alakithaté ki, melyek koziil az ajtékkal ellatott
részek jobbos és balos elrendezéssel is késziil-
nek. A kiegészité elemek a faliszekrények alatt
vannak elhelyezve, ezek nyitott polcok (1. 4bra).

Az elemekbdl, melyek szélességi mérete
mindig 55 cm, kiilonbozé alaprajzi elrendezés-
ben, ahogy a konyha mérete sziikségessé teszi,
kialakithaté a komplett konyhaberendezés. A
tipizalassal nemcsak a tomeggyartas valt lehe-
tévé, hanem az is, hogy barmely méretii kony-
héaba beépithetd.

A butorelemek oldalai nem lathatok, mert
egymds mellé csatlakoznak, ezért nem sziiksé-
ges az oldalrészek teljes kidolgozasa, feliletke-
zelése.

A konyhaberendezést négy csoportba oszt-
juk:

1. asztalszekrények, mosogatd asztalok,

2. faliszekrények,

3. a faliszekrényekre szerelheté flszerfidk-

haz, pole és racsozott polc,

4, kiegészit6 elemek, péaraelszivo, fliszer-

fickok, elektromos tlizhely (2. dbra).

Asztalszekrények, mosogatok és tiizhelyek
beépitésekor 10 cm magas falazott, vagy beton-
padkéara helyezenddk (a szlikséges vezetékek itt
vannak elhelyezve). Utdlagos kiegészités eseté-
ben szabadon vasarolhaté elemekre kiilon laba-
zat szerelhetd.

Sarok kiképzéshez és beiiléshez késziil a
falhoz, vagy szomszédos. elemekhez szerelhet6
Ay jeli elem.

A faliszekrények egysorosan, vagy két sor-
ban egymas felett helyezhet6k el (3. dbra).

A vizzaras, az asztallap és fiiggbleges fal,
az asztallap, mosogato és tlzhely kozotti élta-
lalkozasokndl PVC idomléceket alkalmazunk.

Az als6 szekrény tetéi és a munkalapok
(tabulettek) 140—160 C° meleget bir6, kénnyen
tisztithaté formica lapokkal burkoltak.

A berendezésen beliil megtalalhato a gyu-
rotabla, f6z6kandl tarto és a szeméttarté edény
is.

A fiokhuzo sajtolt acéllemezbdél, a racsok
idomacélbol polyetilénbe martva készlilnek. Az
ajtordgzités csappantyuval torténik. A flszer-
tarté fidkok polisztirol miianyaghol késziilnek.

Beépitett garderobe-szekrények

A korszerli lakas madsik kelléke a beépitett
garderobe-szekrény. Tervezdintézeteink ma mar
ugy tervezik a lakasokat, hogy ezek a szekré-
nyek elhelyezheték legyenek. A beépitett
garderobe-szekrény négyféle tipusban késziil.

‘188 cm magas 1 ajtés, 188 cm magas 2 ajtés, va-

lamint fels6résszel is ellatott 2, illetve 4 ajtés
szekrény (4. dbra).
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A szekrények szélességi mérete 40, 50, 60
cm ajtoszélességi méretétdl fligg.

A négy tipus és a haromféle ajtomeéretbol
kialakithaté barmely nagysagu garderobe-szek-
rény felilete. A beépitett szekrényeknek sem
oldala, sem héatfala nincs. A polcokat a tokra
kétoldalt csuklospanttal felszerelt polctarté-
keret tartja. A poletarté-keret raktarozasnal és
szallitasnal az eléfalhoz behajtva helyezkedik el.

A feliiletkezelés utdan — PVC butorfélia
burkolas vagy festés utdn — teljesen készen
kertil beépitésre.

A helyszini szerelés igen gyors és egyszerii.
Az also keretrészen gumipaknik vannak fel-
erositve, feliil pedig a felsé vizszintes keret-
részben elhelyezett 2 db szoritéecsavart alkalma-
zunk. A csavar fels6 végzdédése kupos, igy a
mennyezetbe furdédik és biztositja a tokéletes
rogzitést.

Abban az esetben, ha a falnyilas kozé két,
vagy tobb tipuselemet kell elhelyezni, akkor a
tok fennédllé kuls6é élébe mart 4rokba helyez-
het6 Osszekots toldds behelyezésével alak;t]uk
ki a kivant feliiletet.

A jelenleg gyartott beépitett butorok nem-
csak célszertiek, hanem nagyban hozzijarulnak
lakaskulturank emeléséhez is. Ez a kis attekin-
tés bizonyitja, hogy lakaskultirank lépést tart
a fejlettebb orszagokkal, a régen hidnyolt be-

5. abra

épitett butorokat szép és kivalé minéségben,
tetszetés kivitelben gyartjuk. Legaldbbis azt bi-
zonyitja az a nagy érdeklédés, ami kiilondsen a
tavaszi kiallitdsok utdn orszagos viszonylatban
megnyilvanult. Ma mar nemecsak hazai, hanem
kiilfoldi sikereink is vannak. Beépitett kony-
hénkat a Moszkvai Kiallitdsra is érdemesnek
talaltak. A szovjet vezet6k és a vasarlatogaték
nagy tetszését is sikereink elismerésének kony-
velhetjik el.



TIPUSELEMEKBOL OSSZEALLITOTT,
VARIALHATO, MUANYAGGAL BORITOTT

BEEPITETT

KONYHABUTOR

GYARTIA AZ

E. M. Lagyményosi Epiiletasztalosipar Vallalat

BUDAPEST, XI., THAN KAROLY UTCA 20




86 Faipar XI, évf. (1961), 3. sz.

Oktatasi ankétunkroél

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet meg-
alakuldsa ota legf6bb feladatanak tekintette a
faipari miiszaki oktatds megteremtését. Ertiink
is el eredményeket: a Budapesti Miszaki Egye-
tem esti tagozatan harom évfolyamroél kikertilt

mernok-garda ma mar jelentSs szerepet tolt be

az ipar kiilonboz6 teriiletén, de az ipar rohamos
fejlédése soran szamuk elégtelennek bizonyult.
Az esti tagozat megszintével egyesiiletiink a
Soproni Erdémérnoki Féiskolaval folytatott
targyalasokat, hogy a magyar faipari mérnok-
képzést biztositsuk. Egylittes er6feszitéseink
eredmenyeképp sziiletett meg Sopronban a fa-
ipari gépészmérnoki tanszék nappali tagozata,
amelynek most a harmadik évfolyama késziil
fel a jové feladataira. Ezzel parhuzamosan fo-
lyik egy levelez6i tagozat, ahol t6bb mint 50
elvtarsunk tanul.

Az ipar fejlédésének perspektivajat ismer-
ve azonban, mindez kevés. Masodik 5 éves ter-
vink Uj faipari létesitményekkel gazdagitja
népgazdasagunkat: ez tjabb jol képzett miisza-
kiakat, tervezdket, kozgazdaszokat igényel.
Nem beszélve arrél, hogy meglevé vallalataink-
nal az uj alapanyagok térhoditésa, a faipari ter-
mékek formavaltozasa, a gazdasdgossigra vald
torekvés 1 technologiat, uj miiszakiakat, mér-
nokok és technikusok jelentds 1étszamat kove-
teli meg. Iparunk j6v8jéért valé aggodas vezet-
te elnokségiinket, amikor az oktatasi reform vi-
tajanak keretében felvetette a faipari szakokta-
tds kérdéseinek megoldasat. E célb6l hivtuk
Ossze az érdekelt tarcak, oktatdsi intézmények
képvisel6it, hogy allasfoglalasukkal segitsenek
‘megoldani problémainkat.

Az oktatasi iranyelvekkel kapcsolatban
rendezett ankétot Jaszai Karoly elvtars, a FATE
fotitkarhelyettese nyitotta meg, {idvozolte a
megjelenteket, ismertette az 6sszehivott ankét
céljat és felkérte dr. Dalocsa Gabor elvtarsat
vitaindité el6adisanak megtartasara.

Dr. Daloesa G&bor: Kedves Elvtarsak!

Engedjék meg, hogy néhany el6zetes meg-
jegyzést tegyek jelen megbeszéléssel kapesolat-
ban. A vitaindit6 el6adas feltételezi azt, hogy a
fels6oktatds reformjarol kiadott irdnyelvek ci-
mi vitaanyagot a jelenlevék ismerik, bizonyara
tobbszor is megvitattdk m4r, és igy annak rész-
letes ismertetésétél eltekinthetiink.

Az els6fokt oktatds kérdését itt nem vitat-
- juk, mert az igen hosszadalmassa tenné a meg-
beszélést, ugyanakkor azt mélységében nem is
ismerjiik. Igy a jelen megbeszélés ' kizarélag a
faipari muszaki-szakmai oktatis kérdéseinek
problémajara szoritkozik.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet az elmult
10 év folyaman igen sokszor hallatta hangjat a
magyar fafeldolgozdipari szakemberek nevelé-
se, képzése, muszaki kulturajuk és altaldnos
miiveltséglik felemelése tekintetében, ma ismé-

telten olyan &lloméshoz érkezett, amely jelent6s
kihatéssal lesz az elkévetkezd évek oktatasi
munkajéra, de ezen keresztiil az iparagak ter-
melésére, a tudomany és technika faipari vo-
natkozast tovabbi elérehaladasara, egyszéval az
uj technika és technoldgidk megalkotasara. Ma
itt azeért gytltiink dssze — ilyen szép szdmmal,
az ipar és az oktatds képvisel6i —, mely véle-
ményem szerint azonos kell hogy legyen —,
hogy megvitassuk a fels6oktatds reformjshoz
kiadott irdnyelvek faipari vonatkozisu egyes
kérdéseit, hogy tisztazzuk, melyek azok a fel-
adatok, amelyek az oktatas terén eléttiink all-
nak, és milyen lehet6ségeink vannak a tekintet-
ben, hogy a faipari muszaki értelmiség jévGbeni
képzését az élet, az ipari gyakorlat szabta ko-
vetelményeknek megfeleléen, de ugyanakkor
elméletileg jol felkésziilt szinvonalon biztosit-
suk. :

Azt hiszem, ez a mai megbeszélés segitséget
nyujt ahhoz, hogy az egyetemrél és a f&isko-
lakrol kikertilé szakemberek a marxista vilag-
nézetre epiil6 &ltalanos muveltségiik mellett
gyakorlati tapasztalataik alapjdn mar felké-
szliltek lesznek arra a hatalmas feladatra, me-
lyet majd a tovabbi tevékenységiik alapjan be
kell hogy toltsenek. Ez a feladat pedig csak az
oktaték, a gazdasigi és miiszaki szakemberek
kolesénos egylittmikodésének eredményeként
valdsithato meg.

Az Onok elétt ismeretes, hogy a felsGokta-
tas reformjanak célja a népgazdasag, a kultu-
ralis élet és tudomany legkiilonb6z8bb teriiletei
szaméra a marxista—Ileninista vildgnézetl szak-
emberek képzése.

Ez a célkitlizés olyan szakembereknek a
nevelését tlizi feladataul, akik:

1. Elsajatitottdk a valasztott szakaguk mo-
dern, tudomanyos eredményekre épiilé alapjait
és tanulmanyi idejik alatt megismerték leends
szakmajuk gyakorlasanak f6bb modszerét.

2. Magas szinvonalon elsajatitottak a mar-
xizmus—Ileninizmus ismeretét.

3. A képzés id6tartama alatt szoros kapeso-
latban vannak a tarsadalmi élettel, a munkéas-
osztallyal és a parasztsaggal.

Az irédnyelvek egyidejlileg megmutatjak
azt a harom alapelvet is, melyekre a fels6okta-
tasi reformot alapozzuk, nevezetesen:

1. Az oktatast az élet kovetelményeihez, az
anyagi javak termeléséhez kozelebb kell hozni.

2. Alapos korszerli miiveltséget kell a hall-
gatésagnak biztositani.

3. Materialista vilagnézet(i, a szocialista er-
koles talajan 4&ll6 szakembereket kell nevel-
niink.

A Tfaipar kozép- és fels6szintli kader terén,
az alabbi terlileteken vannak el6ttiink felada-
tok, melyek jelenlegi helyzetét tavolrél sem
mondhatjuk kielégitének:
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1. A technikusképzés teriiletén.

2. A mérnokképzés tertiletén.

3. A mérndki és technikusi tovabbképzés
teriiletén.

4. A szakmérnok és mérnok-kozgazdasz-
képzés tertiletén.

5. Az iparmuvész-bels6épités és butorter-
vezo-képzés teriiletén.

A felsorolas alapjan az egyes kaderképzés
alapveté kérdése még megoszlik:

1. nappali vagy rendes tagozatra,

2. esti tagozat, :

3. levelez6-tagozat feladataira.

A faipari muszaki kaderképzés terliletén,
annak - ellenére, hogy bizonyos eredményeket
mar értiink el az elmult 10 év alatt, ma mégis
azt kell elmondani, hogy e tertileten ugy meny-
nyiségi, mint minéségi hiadnyossdgok vannak,
melynek egy része a rohamos természetes fej-
16déssel kapcesolatos, a masik, hogy nem kap-
tuk meg az ipardgak részér6l azt a sziikséges
tamogatast, melyet a magyar faipar jovo értel-
misége joggal elvarhat.

B g o z Kizépiskolindl

[ g&g |  Bevetemi vagy alacsonyabb

| M= 2 | fhiskolal végzettség végzrettsés

Iparig | B - e — - ==

| 5 | 16t- lét- 1ét-

I =

| = | szdm % | szdm % | szam | Yo
Flirész-lemez* 555 73 | 13,1 | 148 | 26,7 | 334 | 60,2
B ator ey e 600 | 23 3,8 | 148 | 24,8 | 429 71,4
Epilletasztalos*** 195 10 i 70 26,0 115 58.9
ez R 1350 106 7.4 366 27.4 878 65,2

* 1958, X, 1-i adatok.
** 1060, VI. 30-i adatok.
*R* 1960, XII. 1-i adatok.

Megjegyzés

Nézziik, mit mutatnak a fenti tablazat szamai
a 3 legnagyobb fafeldolgozé iparag teriiletén. A
flirészlemez, a butor és épiiletasztalosiparban a
statisztikai adatok szerint a miiszaki szakembe-
rek szama 1350 £6, melybél csak 7,4%y-anak van
egyetemi vagy fdéiskolai végzettsége, és 65,20/;-
nak kozépiskolanal alacsonyabb végzettsége.
Ezekb6l a szamokbol lathatd, a nagyaranyi hia-
nyossag a muszaki kaderképzésben. Egyes ipar-
adgak még rosszabb helyzetben vannak, pl. a bu-
toripar, ahol minddssze 2,3%, az dssz-miiszakiak-
bol a mérnok és 71,4%;-a miiszaki munkavalla-
loknal, kozépiskolanal alacsonyabb végzettségl.
Ez a tény nemcsak a képzés mindségi, de meny-
nyiségi kérdéseinek a megvizsgalasat is meg-
koveteli. Mint azt korabban megallapitottuk, a
fafeldolgozoipar mitiszaki apparatusanak atla-
gosan 65,2%-a ma nem rendelkezik sem tech-
nikumi, sem mérnoki képzettséggel. Eppen
ezért a vellik valé foglalkozasra sokkal nagyobb
sulyt kell fektetni, mint eddig, tekintettel hogy
6k még hosszu ideig a termelés tertiletén fog-
nak tevékenykedni és akarjuk is, hogy tevé-
kenykedjenek. Ezt azonban ma mar csak a le-
velez6 vagy esti oktatis formajaban tudjuk
megvalositani.

A levelezé és esti hallgatok megterhelése
minden oktatasi formaban komoly aldozatokat
kivan a dolgozdktol, kiilonésen akkor, ha azt
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akarjuk, hogy a nappaliakkal egyenlé értéki
képzést biztositsunk a szamukra. De az eddigi
oktatasi moédszerb6l is mar két kovetkeztetést
lehet levonni. Az egyik, hogy a soproni levelezd
oktatds eldszor is anyagilag sokba keril a hall-
gatoknak, masodszor ott ipari centrum hianya
miatt esti oktatast, mely mindségileg jobb kép-
zést biztosit — nem lehet szervezni. A helyi
konzultaciok pedig — az a véleményem — nem
tudjak biztositani azt az ismert anyagot, melyet
a jové mérnokétél megkivannak, és ugyanakkor
a leutazasok igen sok id6t elrabolnak a hallga-
toktol, akik legnagyobb része gazdasagi vezetd
és ez a végzett munka rovasiara megy.

Masrészt a technikumi oktatdasba a jelenleg
miuiszaki beosztasban lev6 dolgozékat fokozato-
san be kell vonni, hogy biztositsuk szdmukra a
tovabbképzés lehetéségét. A jovObeni techni-
kusképzést azonban véleménytink szerint a fel-
s6ipariskolak fogjak majd biztositani, ahova
csak érettségi utdn, lizemi gyakorlattal és szak-
munkasbizonyitvannyal fognak a hallgatok fel-
vételt nyerni, palyazatok és tizemi gyakorlatok
alapjan. Ugyanis a mi technikusképzésiink,
mely alapjaiban az altalanos iskolara épiil, sem
tapasztalatban, sem tuddsban nem tudja bizto-
sitani ma még egy altalanos miiveltséggel ren-
delkez6 szakmunkds ismereteit.

A technikumbdl kikertilé hallgatok ma sok
olyan problémakor hianyos ismeretével kiizde-
nek, melynek ismerete a nagylizemi termelés-
ben elengedhetetlen kovetelmény. A nagylizemi
technologia a folyamatos gyartasszervezés, a fa-
helyettesité anyagok fokozott elterjedése ko-
vetkeztében szlikséges konstrukcios és egyéb
technolégiai valtoztatasok mind olyan kérdések,
melyeket a technikusoknak tanulmanyaik befe-
jezése utan mar ismernick kell ahhoz, hogy be-
keriilve az lizemi termelés gyakorlataba, ne all-
janak értelmetlentil a megoldandé problémak
el6étt. Jollehet a technikumi oktatési terv kere-
tében a gyakorlat igen szép oraszammal szere-
pel, ez azonban nem biztositja, hogy a hallgatok
a szakmai tudasukat jol elsajatitottak, részben a
hidnyos és régi technologidkra épiilé techniku-
mi berendezések miatt, részben az egyéb tan-
tervi megkdtottség miatt. Az a furcsa helyzet
adddik, hogy bar van gyakorlati oktatds, még-
sines, mert azt oktatjuk, ami mar idejét multa.
Eppen ezért szitkséges, hogy az iparagak egyes
vezet6i nyilatkozzanak, szerintiik milyen * fel-
adatok ellatasara kell a technikusokat képezni.
A mi véleménylink, hogy a fafeldolgozé lizemek
fokozott gépesitése a folyamatos gyartas ele-
meinek bevonuldsa a fafeldolgozé iparba, els6-
sorban igen jé altalanos elméleti alapismeretek-
kel rendelkez6 technikusokra van sziikség, akik
a famegmunkdlds mechanikai
valamint a szocialista lizemszervezést a jelen-
legi kbvetelményeknek megfeleléen elsajatitot-
tak. A technikumnak ma méar nem lehet feladata
az asztalosmesterek képzése, de ugyanigy ma
még nem is szakmunkast kell hogy képezzenek.
A technikumnak a faipari miiszaki kozépkade-
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rek keépzése kell, hogy a feladata legyen. Ilyen
elvek alapjan javasoljuk a faipari technikuskép-
zés tovabbi szélesitését, hiszen igen sok miiszaki
vezetésben levé dolgozd szaméra kell a kozel-
jovbben biztositanunk a szitkséges miiszaki
szakképzettséget.

Nekem az a véleményem, hogy a felsGipar-
iskola csokkenteni fogja a mérndkhiadnyt, de
nem fogja potolni a jelenlegi technikusképzést.
Bar jgaz, hogy a Faipari Technikum fels§ fo-
kon képzett szakembereket nem tud adni —
melynek meg vannak az objektiv okai —, mégis
a technikusok képzésére a jovében is sziikség
van még akkor is, ha azt szakiskolds szinten
oldjuk meg. De mért ne kovetelhetnénk meg mi
Is — ugy, mint azt mar néhany iparagban meg-
teszik —, hogy az asztalosipari szakmunkéasnak
érettségivel kell rendelkeznie. Az &ltalanos ok-
tatas ugyis ebbe az iranyba halad, és ha a jovét
nézzik, valamint a Szovjetunié példajat, rovi-
desen nalunk is nem a nyolc osztaly lesz a ko-
telez6, hanem a kozépiskolai érettségi. A mi
esetiinkben ezt szakérettséginek lehetne ne-
vezni. De van egy mésik vetlilete a kérdésnek.
Jelenleg a technikumba igen sok esti hallgato
jar. Ha ezek a technikumi oklevelet csak a fel-
soipariskolaban szerezhetnék meg, nagyon meg-
nehezitenénk helyzetiket, ugyanis ahogy én
ismerem az 4tdolgozott technikumi anyagot,
valamint az esti hallgatok osszetételét, ma azok
legnagyobb része nem tud megbirkézni a fel-
adattal, de mar azt kivanni téliikk, hogy fels6-
foku képzést folytassanak, nem volna célszert.

Ezek a technikusok nyilvanvaléan a tech-
nikum elvégzése utdn majd jelentkeznek az
egyetemre —— és mi ezt is akarjuk —, azonban
ilyen kovetelményt A&llitani minden . hallgaté
elé, teljesen antiszocialis megoldas volna. A
szakoktatas kérdésében elSterjesztett reformo-
kat helyeselni kell, hiszen azok a jelenlegi vi-
tathat6 értékll iparostanul6 iskolak felszamols-
sat jelentik. Azzal az elénnyel jarnak, hogy
innen mar lehetséges lesz bizonyos feltételek
alapjan barmely egyetemnek vagy f6iskoldnak
barmely szakara jelentkezni, éspedig a szakko-
zépiskola szakagainak megfelels felsGoktatasi
intézmeényre kézvetleniil, egyéb egyetemre vagy
f6iskoldra pedig egyéves el6készité tanfo-
lyammal.

A faipari mérnokképzés - tekintetében is
igen sok vita van azon a téren, hogy miként
biztositsdk a mérnokképzés megfelelé szinvo-
nalat. ,

A fels6oktatasi iranyelvek alapjan a Faipari
Tudomanyos Egyestilet Oktatasi Bizottsdga tgy
itéli meg, hogy a soproni Erdémérnoki Féisko-
lan faipari mérnckoket a fafeldolgozé iparban
eléallott Gj kovetelményeknek megfelelen kell
képezni. Ennek érdekében a féiskolarol kike-
rilé mérnokoknek jé vegyészeti alapismeretek-
kel rendelkezé kivalé gépészmérnskoknek kell
lenniék, akik a fafeldolgozds technolégidjdt
megfelelé mélységben elsajdtitottdk. Ezt kove-
teli meg az ipar, és ezt tamasztja ald az eddigi

gyakorlat is. A féiskola nem a butorasztalos
vagy a fafeldolgozé szakmat koteles a hallga-
tokkal megtanittatni, hanem elméletileg jol-
képzett mérndkoket kell hogy kibocsasson, akik
a nagylzemi termelés kérdeéseit ismerik. A f6-
iskolan nem az elmult technolégidkat kell tani-
tani, hanem a jovét és annak megvalositiasara
kell, hogy képezziik a faipar mérndkeit. Eppen
ezért az a véleményitink, hogy a jelenlegi tan-
terveket felul kell vizsgalni és ugy modositani,
hogy az a fenti célkitiizéseket biztositsa. Nem
vagyunk amellett, hogy a jelenleg tervezett el-
meéleti ordk szamat csokkentsiik, de azt alapos
birdlat ald kell venni, hogy mit adnak el6, hogy
milyen az el6adas mindsége. Ezért a tematikdk
elkévetkezendd feliilvizsgalata ki kell hogy ter-
jedjen a-jegyzetek és a kotelezd tankdnyvek at-
nézésére és esetleges birdlatara.

A meérnoki tovabbképzés és a szakmérnok-
képzeés kérdéseiben igen eltéréek a vélemények.
A mérnoki tovabbképzés egyaltalan nincs ren-
dezve a faiparban. Gondolom a jelenlevék elétt
ismeretes, hogy az ez évi tovabbképzés a faipar
teriiletén nem indult be létszamhiany miatt.
Természetesen azon lehetne vitatkozni, hogy az
el6adasok tematikdja nem volt helyesen ossze-
allitva, vagy azon, hogy az el6adok személyé-
vel egynéhany iparigazgatésdg - nem értett
egyet, de véleményem szerint ezért a mérnok-
tovabbképzés nem &llhat meg. Ugyanilyen fon-
tos kérdés a technikusok tovabbképzése is,
melynek megoldasa tekintetében a Faipari Tu-
domanyos Egyestilet Oktatasi Bizottsaga kezde-
meényez6 lépéseket tett, és az a véleményiink,
hogy nem eredményteleniil.

Ami a szakmérnokképzés tanfolyamainak
szervezését illeti, ugy az a véleményiink, erre
a faiparban jelenleg nincs szilikség, és erre vo-
natkozodlag csak néhany év mulva tudnink ha-
tarozott allaspontot kialakitani.

Az Iparmiivészeti Foiskolarsl kikeriild
hallgatok legnagyobb hidnyossaga, hogy nem
ismerik . a modern technologia, a gyartas-
szervezes és a termelG berendezés adta lehetd-
ségeket. Azok a tervek, melyek a fentiek isme-
rete nélkiil késziilnek, mindig akadalyozzédk a
gyartas folyamatos megszervezését, és nem egy
esetben a gazdasigossag rovasira tudjak csak
azokat elkésziteni. Ez természetesen nem csak
a f6iskolai hallgatéknal, hanem a Faipari
Gyartastervez6 és Szervezé Irodédban dolgozo
»rutinosabb® tervezéknél is fennall. Gyakran
késziilnek olyan jo tervek és vannak olyan jo6
elképzelések, melyek esztétikailag a lakaskul-
tura jelenlegi szakaszanak megfelelnek, azon-
ban a gyartisa ezeknek a termékeknek szinte
megoldhatatlan problémék elé allitjak az iize-
mek muszaki dolgozoéit. Eppen ezért maga a
gyartds, vagy méar egy-két széridnal megszii-
nik, de sok esetben el sem kezdédik.

Kilonosen kétiranyt a hianyossag: az
egyik, hogy a szerkezeti kotéseknél az 1j anya-
gok adta lehetéségek ismerete hidnyzik, a ma-
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sik, hogy a maximalis gépen torténd megmun-
kalas lehetéségeit nem veszik figyelembe.

Nyilvanvalé tehat, hogy azt a torekvést,
miszerint az Iparmiivészeti Féiskola hallgatéit
kozelebb kivanjuk hozni a termels lizemekhez,
annak érdekében, hogy minél jobban megismer-
jék az anyagot, a gépet és a munkafolyamatot,
melynek kolesonhatasaként az 6 elképzelésiik
a mivészi érzésvildgukban kikristdlyosodott
forméak és stilushatasok megelevenednek, csak
tdmogatni lehet. Az a véleményem, hogy egy
ilyen helyesen értelmezett egytittmiikodés ko-
zelebb hozza a tervezdt az élethez, és az tize-
mekben dolgozé miiszaki szakemberek sem fog-
nak idegentl allni egy-egy merészebb elképze-
lés, vagy az eddigi hagyomanyos formékkal
veégképp szakité butorok vagy berendezések
el6tt. Bar ezekben a kérdésekben az idé siirget
benniinket, mégsem szabad azt kivanni, hogy
ilyen gyokeres valtozas a kolesonos egyiittmiiko-
désben a kozeljovében kilonosebb nehézség
nélkiil végrehajthaté. Itt még egy olyan hatal-
mas feladattal kell megbirkézni, mint a va-
sarlokozonség izlésének atformalidsa és megnye-
rése. Ha ezen az uton is tervszerlien haladunk
elére, Ugy a kivant siker nem marad el, és ez
tobb, izlésesebb, olesébb butorokban és.beren-
dezésekben lesz kifejezhet6.

Az eddig elmondottak alapjan azt hiszem
helyes, ha néhany pontban 6sszefoglaljuk azo-
kat a vitakérdéseket, amelyeket elsésorban ja-
vasolnank. itt megvizsgalni oktatési rendszeriink
és jelenlegi lehet6ségeink tovébbfejlesztése ér-
dekében:

1. Mit var az ipar a miszaki értelmiségts6l
és milyen legyen az lizemek és az oktatdsi in-
tézmények kapesolata.

2. Az oktatas egyes fokozatainak kérdése —
ipari tanuléiskola, szakkozépiskola, egyetem,
iparmtivészeti féiskola, és az ezek kozotti kap-
csolat, valamint az 9sszes tovabbképzés problé-
maja.

3. Hogyan képzelhet6 el a nagymiivelségi
miuszakiak képzése az egyetemen, és hogyan le-
het biztositani az lizemekben térténé gyakorlati
képzést.

4. Mi az a létszamviszony, amit sziikséges-
nek tartunk a mérnokok és a munkasok aranyai
kozott, tekintettel a jové oktatasi létszammal
kapcsolatos tervezésre.

5. Milyen egyéb intézkedésekre van sziik-
ség, hogy a miszaki kaderképzést biztos ala-
pokra helyezzik.

Elsének Dr. Gdl Jdnos a soproni Erdémér-
noki Féiskola igazgatéja emelkedett szélasra.

A maga részérél a fels6oktatdshoz kivan
hozzész6lni. A faipari mérnskképzés — mint
koztudomasi — a soproni Erdémérnoki Féis-
kolan torténik. Az oktatast igyekeztek a leg-
ujabb oktatési alapelveknek megfeleléen kiala-
kitani. Ugy véli, hogy dr. Dalocsa referituma-
ban foglalt kivinsagok nagy részét mar meg is
valositottak. Ki kellene emelnie az elméleti ok-

tatdsnak a gyakorlathoz valo kozelebbvitele te-
rén elért eredményeket.

A hallgaték gyakorlati kiképzését olyan
szintig akarja elvinni, hogy kisebb butordarabo-
kat, fagyartmanyokat ossze tudjanak &llitani, a
4 évi id6szak alatt. Ezenkiviil minden nyéron a
faipari lizemekben gyakorlatot folytatnak, ahol

- megismerik a nagytizemi gyartast és a technol6-

giat. Ideologiai vonalon — megitélése szerint —
kiilonosen jo6 az oktatas: a hallgatok diploma
megvédésénel marxizmus—Ieninizmusb6l  4l-
lamvizsgat tesznek.

Ismeri azokat a nehézségeket is, amelyek a
levelez6 oktatds terén felmeriiltek és ezeket a
bajokat a lehetéség szerint a kézeljovében or-
vosolni fogjak. Egy csoportnil mar bevezették
a budapesti konferencidkat, amely megitélése
szerint megfelelé eredménnyel fog végzédni.

Ugy gondolja, hogy a kételezs laboratériumi
gyakorlatokat ugy is el lehet végezni, ha a hall-

.gatok korabban mennek fel a vizsgdkra — egy

vagy két héftel hamardbb — Sopronba, és a
vizsga el6tt végzik el az elbirt gyakorlatot.
Szandéekaban all ezen id6szakra, 1961-t61, inter-
néatust és kedvezményes étkezést is biztositani
a levelezé hallgaték részére. :

A jelen évben az internitus koltoztetése
miatt ez még nem volt megvaldsithaté. Nem
tartja indokoltnak Budapesten esti tagozat . be-
inditasat, mert véleménye szerint ez csak tobb
koltséget jelent, ami népgazdasigi szempont-
b6l nem engedhetd meg. A fenti kedvezmények-
kel — a kérdést megnyugtaté modon lehet ren-
dezni.

Ugy latja, hogy a faipari oktatids megszer-
vezése az Erdémérndki Féiskolan jol halad és
szinvonalas. A ‘maga részér6l mindent elkovet
ennek tdmogatisara, és jelent6s beruhazasokat

. adott a tanszéknek.

Reméli azt is, hogy a tagozat megerdsodé-
sével a kozeljovében. 6nallé karra szervezédik
at, és a Foiskola cime is megvaltozik Erdészeti
és Faipari Muszaki Egyetemre.

Ldzar Ldszlé mérnik (Faipari Kutaté In-
tézet): {

Elvtarsak! En azt hiszem, hogy itt nem
csak az oktatdsi reformot, hanem a faipari m(-
szaki tovabbképzést is meg kell vitatni. Azok
az adatok, melyeket Dalocsa elvtirs felsorolt,
vildgosan mutatjak, hogy mi egy régi mulasz-
tdsnak a kovetkezményeit viseljiik és azt nem
lehet egyik napr6l a mésikra jévatenni. En a
mérnoktovabbképzésrsl szeretnék beszélni és
az esti tagozat oktatdsardl. Elsérendii feladat-
nak kell tartanunk az iparbél jott hallgatéknak
a tovabbképzését,

Ha csak azt vessziik, hogy ezeknek a
60%-a elvégzi az évfolyamokat, érdemes &ket
tovabbképezni. Szerintem a legjobb megoldas,
ha ott folyna az oktatds, ahol vannak. Azok a
miiszakiak, akik egész napon &t dolgoznak é&s
napi munkijuk mellett még vallalkoznak arra
a meger6lteté feladatra, hogy tovabbfejlesszék
tudasukat, azoknak szerintem esti oktatast kel-



90 Faipar XI. évf. (1961), 3. sz.

Oktatasi ankétunkrol

lene felallitani, foleg ott, ahol erre lizem is biz-
tositva van, mint Budapesten. Ne tamasszunk
az egész napon at dolgozéknak még kilon ne-
hézséget, hanem — miutan nagyon rosszul al-
lunk faipari mérnokokkel, igyekezziink biztosi-
tani szamukra az esti oktatds lehetéségét.

Sziics Pdl (Bolyai Gimnéazium).

Mint 40 éves gyakorlattal rendelkezé szak-
ember, és 35 éve miikod6 szakipari tanar szél a
kérdeéshez.

Nagyon nagy hiba volna, ha mi szakaszon-
ként targyalnank az oktatdsi reformot. Sze-
rintem a kozépiskolai oktatasi reformban a fa-
ipari oktatas teljesen elsorvad. Ha ez igy wvan,
akkor mit vitatkozunk mi magasabb oktatasi re-
form {felallilasan. A jove felépitése, a faipari
tovédbbképzés vonalan az, hogy sziikség van az
érettségizett szakmunkasokra. Ha érettségizett
emberek kerlilnek be a technikumokba és fois-
koladkba, tokéletesebb szakembereket
adni az iparnak.

Ma mar minden iparag a kozépiskolakban
politechnikai oktatast nyujt. Csak a faipar a
‘legelhanyagoltabb. Kérem az ipar vezetGségét,
hogy a kozépiskoldkba bevezetett politechnikai
oktatast a faiparra is terjesszék Kki.

Partos Andor fémérnok (Bp-i Min6ségi Bu-
torgyar):

Mint a Faipari Technikum szakfelligyel6je
sz6lok hozza a kérdéshez. Sziikségesnek tartom
a nappali technikusképzés szinvonalanak meg-
javitasa érdekében ennek helyi és anyagi fel-
tételeit megteremteni. Az iskola gyakorlati ok-
tatdst elosegité felszerelése igen hianyos, a
meglevék pedig teljesen korszerfitlenek. A
sziikséges magasabb létszam beiskoldzasa hely
hianyaban nem val6sithaté meg, a kétmiszakos
tanitas az esti tagozat miatt nem lehetséges.

A batoripar miszaki dolgozdinak 75%p-a
nem rendelkezik miiszaki képesitéssel. Propa-
gandat kell folytatni, hogy esti technikum el-
végzésével potoljdk, melynek helyi eldfeltéte-
leit kellé szamu tanterem rendelkezésre bocsi-
tdsaval kell megteremteni.

A technika rohamos fejlédése a szakmun-
kéasok 4ltalanos és szakmai miiveltségével
szemben is egyre nagyobb kovetelményeket ta-
maszt. Szakmunkéasaink miiszaki és &ltalanos
fejlodését ugyancsak az esti technikumok, vagy
ehhez hasonlé iskolatipus keretén beliil tarta-
nam célszertinek, megvalosithatonak.

Strobl Kdlman féoszt. vez. (OEF Faipari
Fdéosztaly):

Egyvetért az oktatasi reformnak azzal a cél-
kitlizésével, hogy az lizemek kozelebbi kapcso-
latba keriiljenek a féiskolakkal. Felveti a tech-
nikumok oktatasi reformjat a soproni Erdémér-
noki Foiskoldéval szemben, — mely a Kip. Min.
hataskorébe tartozik. Az oktatasi reformnak
szerinte arra kell torekednie, hogy a techniku-
mok egyenlé aranyban képezzék ki a faipari
technikusokat a faipar fejlédésével. Beszélt a
Mohécsi Farostlemezgyar II. lépcséjérdl, ahol

tudnak -

' szabhatna az ipar,

annak beinditasakor a létszamot meg kell dup-
lazni, tehat nagy sziikség lesz a faipari mérnc-
kokre és technikusokra.

A kiilonboz6 tarcdk képviseléinek kellene
megvitatni az oktatas kérdését és szeretné, ha a
kijelolt képviselék kozott is olyan kapesolat
fejlédne ki, mint ahogy ezt a Faipari Tudoma-
nyos Egyesililet megteremtette, ezen az oktatasi
ankéton.

Szeretné, ha az Erdémérncki Fdiskola le-
velez6i tagozatara feltétlentil megoldast talal-
nanak. Javasolja, hogy a soproni tanarok j6jje-
nek fel Pestre vizsgaztatni, mert ezaltal csak
egy-egy embernek kellene utaznia, mig a mos-
tani helyzet azt mutatja, hogy kb. 60—70 £6
utazgat Sopron és Budapest kozott. Véleménye
szerint a levelezé tagozat hallgatoi részére a f6-
iskolanak kellene segitséget nyujtania.

Molndr Janos igazgato (Faipari Technikum):

Legel6észor is tisztazni szeretné a dimen-
ziok kérdését. Nem hiszi, hogy a faipari szak-
emberek hidnyat a technikumok rendezni tud-
nadk. Kéri a jelenlevéket, hogy nézzenek szét,
mennyi technikummal rendelkezik a faipar.

Javasolja, hogy egy alapos, pontos adatok-
kal alatdmasztott javaslatot tegyenek az illeté-
kesek elé, a tantervek felallitasara vonatkozodan.

A butoripari faipari technikum felszerelé-
sét aki ismeri, az belatja, hogy a felszerelés hia-
nyossagat nem lehet egyszerlien kikliszobolni.
A faipari technikum beiskolazasat a legnehe-
zebbnek tartja. Emlékezteti a megjelenteket,
hogy a Faipari Technikum annak idején javas-
latot tett egy parhuzamos szakmai oktatasra, a
flrész-lemezipar teriiletén is, de az OEF-t6l ha-
rom év o6ta valaszt a javaslatra nem kaptak.
Nem bizik abban, hogy a szakkaderek lemara-
dasat rovid idén belill be lehet hozni, legfel-
jebb ‘csak évek szivos munkajaval. Ugy latja,
hogy itt a FATE-nak komoly munkat kell ki-
fejtenie, oly iranyban — hogy munkabizottsa—
gokat hivjon életre, melyek felmérik a szakok-
tatas teriiletének hidnyossagait.

A kozépiskoldk politechnikai oktatésat nem
tartja jonak, mert a politechnika és a mono-
technika alapjan megkapott bizonyitvany ko-
zott, nagy kilonbség van.

Az uj oktatasi reform vilagosan megmond-
ja, hogy szakiskoldk lesznek. Létezni fog egy
miszaki iskola, mely ugyancsak 4 éves lesz és
muszaki szinten fog ' oktatni.

Beszélt a faipari technikum éptiletérol —
ahol, ha az megint csak a Faipari Technikumé
lenne teljes egészében — meg lehetne oldani a
nappali és az esti tagozat oktatdsi problémait.

Nagylizemi gyakorlatot csak termel6 nagy-
uzemekben lehet végrehajtani. A gyakorlatok-
nak szintén az iskolaban, de a begyakorlasok-
nak a termelé lizemekben kell torténnick. Meg-
de maga a Tudoméanyos
Egyestilet is, hogy a kotelezé 1 hénapos tlizemi
gyvakorlatban mit kell elvégezni az 1., 2. és 3.
éves muszaki kozépiskolasnak, vagy technikumi
didknak.
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Javasolja, hogy mérjék fel a kérdest, ele-
jétol a végéig, a szakmunkastél a szakmérndokig,
— hogy mit kivan az ipar az MTH-t6l és a
munkasoktol, mit kivannak meg a szakmunka-
soktél, a fels6ipariskolat végzettektél és a mi-
szaki egyetemet elvégzett muiszaki vezetdktol.

Konnyebb megmondani azt, hogy mit kell
tenni, mint azt, hogy hogyan kell megtenni.

S mindezek mellé még meg kell mutatni

azt a lehetGséget, .ahol a szakmai készséget a

tanulni akard megszerezheti.

Czeczey Gyorgy (Kip. Min. Butoripari Igaz-
gatdsag):

Az a probléma, amit ezen az értekezleten
targyalunk, alapveté kérdése az ipar fejlédésé-
nek. Amikor az oktatds kérdését wvizsgaljuk,
elére kell nézni és ugyanakkor vissza is kell te-
kinteni. A mai tarsadalmi rendszeriink igenis
megkivanja az intelligens, érettségizett szak-
munkésokat. Az ipar fejlédése azt mutatja,
hogy a butoripar egyre fejlettebb lesz és egyr
tobbet kivan. :

Egyet ért Lazar elvtars altal javasolt esti
tagozat felallitasaval, a soproni fé6iskola vizs-
gaztaté bizottsaganak felallitdsaval kapesolat-
ban, budapesti viszonylatban.

Ha az aradnyszamokat vizsgaljuk, az wvalo-
ban rossz képet mutat, de latni kell a kibonta-
kozast. Helyesnek tartom a kozépiskolai poli-
technikai oktatést, mert 4 éven keresztill azzal
is egy szakmai szemléletet tudunk nyujtani.

Stirgésnek tartom az ipar kielégitését szak-
munkas, illetve faipari szakemberek wvonalan,
tovdbba siirgés a technikumok részére nyuj-
tando segitség, az ipar részérdl. Gépparkot kell
biztositani (hidraulikus prés, hengeresiszold,
szaritoberendezés stb.) és hiszem, hogy ha az
illetékes szervek ezeket a feltételeket biztosi-
tani tudjak, akkor az oktatasnak magasabb szin-
ten val6 folytatdsa meghozza a kivant eredmeé-
nyeket.

Hintz Gyula igazgaté (Iparmiivészeti Fois-
kola):

Eloljaroban koszonetet mond a Faipari Tu-
doményos Egyesiiletnek, hogy ezt az ankétot
megrendezte. Kapcsolodik Czeczey elvtars altal
elmondottakhoz, s 6 szerinte az oktatas iradny-
vonalanak fépontja a szépség és a kivalonak a
fogalma kell hogy legyen. Az Iparmiivészeti
Foéiskolanak az a feladata, hogy ezeket a célki-
tlizéseket megvalositsa.

Bejelenti, hogy egy szocialista szerzédést
kivan a Féiskola kotni a Faipari Tudomanyos
Egyesiilettel abbél a célbol, hogy a modern
szépséget a butorgyartasunkban a foéiskola ér-
vényre juttathassa.

Szabé Dénes egyetemi tandr (Soproni Erdd-
mérnoki Foéiskola):

Az egész faipari oktatdshoz kivan hozza-
szolni a szakmunkaskepzést6l a mérnokképze-
sig. Megitélése szerint a szakkozépiskolak és a
kozépiskolai politechnikai oktatas kozott nem

elég éles a valasztovonal. A szakkozépiskolakat
tobbé-kevésbé a régi technikumok utédjanak
kell tekinteni, mig a politechnikai oktatas sok
tekintetben azonos szakmai szinvonalat fog te-
remteni az el6zé iskolatipussal, mert a gyakor-
lati oktatds eredménye a didkok iligvességétol,
az oktatas szinvonalatol és annak megszervezé-
sétél fligg. Megitélése szerint helyesebb lett
volna egyfajta iskolatipus kialakitdsa mas-mas
monotechnikai oktatasi formaval. Véleménye
szerint a 8 altalanos iskola utani, ipari tanuléi
szerint a 8 altalanos iskola utani, ipari tanuloi
szakmunkasképzés csak atmeneti jellegl, mert
képzés, ezért elsésorban ezzel a kérdéssel akar
foglalkozni. Ramutat arra is, hogy a politechni-
kai oktatds mar a 6 altalanos iskolaban meg-
kezdédik, ezért ezt a kérdést végig az egész vo-
nalon megfeleléen részleteiben is ki kell dol-
gozni, nehogy a gyakorlati oktatasban tobbszori
atfedések legyenek. Utal ezen a téren arra is,
hogy a jovében pl. a faipari mérnckhallgaték
beiskolaztatasa, ha ezen iskolabdl torténik, ak-
kor az lényegesen befolyasolni fogja a mérnok-
képzés gyakorlati anyagat is, mert azt maga-
sabb szintli szakmai gyakorlatokkal kell majd

‘kiegésziteni mint jelenleg. Megitélése szerint

ilyen iskolatipust a nagy faipari koézpontokban
kell kialakitani, tehat Budapesten, Szegeden,
Debrecenben és Gyorott.

Ramutat arra is, hogy az ujtipusu techni-
kum meghatdrozasa az ,Irdnyelvek® szerint
nem tisztazott, mert véleménye szerint ezen is-
kolatipusnak  els6sorban  lizemgazdasagtant,
gyartasszervezést, tervkészitést, miihelyszam-
adast, és a nagylizemi gyartasi modszereket
(szalagtermelést, automatizalt termelést) kell
tanitania. Sziikségesnek tartja, hogy a jovo tech-
nikum tanterveérdl tajékoztassak a FATE-t, és
az vitassa meg ezt. A maga részérol ajanlja,
hogy ezt a technikumot Ujpesten, a jelenlegi
technikum helyén inditsék be, esetleg a buda-
pesti szakkozépiskolaval egytitt. A mérnokkép-
zés bazisdnak a maga részér6l Sopront tartja
jonak. Ugy véli, hogy a kialakitott tematika
megfelel a faipari lizemek kovetelményeinek és
figyelembe véve a gépesités és automatizalassal
kapcsolatos kovetelményeket, a hallgatékat el-
sésorban technologiai és gépészeti kiképzésben
részesitik. A maga részérél szintén nem helyesli
a budapesti faipari mérncktagozat beinditasat,
mert ez igen sok millioba keriil, ha jol akarjuk
megszervezni, masrészt szerinte a faipari mér-
nok sziikségletet Sopron teljes egészében el
tudja latni, mert ez ott csak beiskolaztatas kér-
dése. Jelenleg 25 hallgatot iskolazunk be évente,
de ha az iparnak tobb mérnokre van sziiksége,
ez a szam akar negyvenre is felemelhet6. A le-
velezé tagozatnal az a vélemény, hogy Buda-
pesten egy konzultacios kézpontot kell szervez-
ni, amely megoldja a konzultidcick kérdését, 1é-
nyegesen csokkenti a tanulds koltségeit is, de
beiratkozni és a sziikséges instrukciokat, rajz-
feladatokat atvenni, az elsé konferencia alkal-
maval Sopronban kell, ugyszintén a vizsgazta-
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tast is Sopronban kell tartani. Természetesen
az oktatds terén még vannak nehézségek. Ilyen
a Fatechnolégia III. tanszék betdltése, amelyrsl
el kell mondania, hogy nem mindenben kaptik
meg a megfelel6 tdmogatast a hivatalos f6haté-
sagok reszérdl. Ezért kéri, hogy nagyobb tamo-
gatast adjanak a Féosztalyok vezet6i, Igazgato-
sagok, mert az egyetem végeredményben az
ipar szdmara neveli a mérnokoket és a legjobb
szakemberek kell hogy oktassék az egyes tan-
targyakat.

Tompa Mdtyds (EM. 6. sz. Igazgat6sag):

Nagyon aktudlisnak tartja a miszaki ok-
tatas kérdését, A butoripar még 1945 elstt is
fejlettebb volt, de az épliletasztalosipar csak
1945 utén kezdett valamennyire fejlédni. Ne-
héznek latja a faipar fejlesztését, mert nagyon
sok a hidnyossig. Az épiiletasztalosipar jelen-
legi gépesitési ardnya 25—30%,, egyes vallala-
toknal 35%.

250 000 lakast kell épiteni a masodik 5 éves
tervben, s ezért majdnem a kétszeresére kell a
kapacitast felemelni (gépesités, munkaers sth.).

Altalanos jelenség az, hogy az utébbi évek-
ben nem nagyon torédtek a faipari techniku-
mokkal. Faipari tizemeink 60—65%,-a Budapes-
ten helyezkedik el, tehat az onnan kikeriils, il-
letve az ott dolgozé szakmunkdisok, miivezetSk
tovabbképzése Budapesten sokkal célraveze-
t6bb. Javasolja, hogy a modern technika kors-
ban likvidaljak az lzemekb6l a gyalupadokat.
Végul kéri a hallgatésagot, hogy vizsgalja meg
a miszaki egyetem faipari tagozatdnak &thelye-
zésére vonatkozo kérdést.

Ivanyi Andrds fémérnok (Miveldésiigyi
Minisztérium):

Beszélt a minisztérium feladatarél, az uj
tantervek kidolgozasarél. 19 iparagra dolgoztak
ki azokat, azonkiviil kett6t a faiparra. Felemliti
az uzemeken beliili szakoktatast, s javasolja a
fanmihelyek feldllitdsat. A szakkozépiskoldk

Oktatasi ankétunkrol

felallitasarol — mint végsé elképzelésrél — be-
szél. Megnyugtatasul kozli, hogy ennek a halo-
zatat kivanja a Muvel6désiigyi Minisztérium
kiszélesiteni — miutan az a panasz hangzott el,
hogy a faipar vonalan nincs szakkézépiskola —,
amennyiben a létesités feltételei megvannak és
ha segitenek az illetékes szervek. Kijelenti,
hogy a Mtvelédéstligyi Minisztérium részérsl a
faipari egyetem levelezé tagozatat tdmogatjak.

Juhdsz Ldszlé (Iparmiiveészeti Tanacs):

Miutdn minden ipari termék az emberért
késziil, nem szabad elfelejteni, hogy az ember
igényeit — ami teljesen uj valtozason megy ke-
resztil — minden vonatkozasban kielégitsiik.
Eppen ezért az oktatisnak, a tovabbképzésnek
nemecsak a gyakorlatiassagra, hanem a miivészi
értékekre is kihatéssal kell lennie. Itt emliti
meg a sorozatgyartast, mely nem minden eset-
ben a mivészi érzék fejlesztését szolgaljdk.

A miszaki képzettség mellett a forma szép-
sége és képzettsége kell, hogy a j6 miiszaki ve-
zetének feladata legyen. Javasolja, hogy a jo-
vében az ipariskoldk, kézépiskoldk, felsGiparis-
koldk tantervei az Iparmiivészeti Féiskola ok-
tatasi tervei alapjan késziiljenek.

Dalocsa Gébor dr.:

Megkoszoni a hozzaszolasokat és kifejezte
meggy6z6dését, hogy a lefolytatott ankét nem
volt hidbavalé, mert az elhangzott javaslatok
bizonyéara elébbre viszik a faipari tovabbképzés
ugyét. Javasolja, hogy a Tudoményos Egyesii-
let Oktatési Bizottsdga készitsen egy olyan to-
vabbi javaslatot, melyet az intézmények veze-
t6i is elfogadnak és azzal majd egyetértenck.

Hzek utdn Jéaszai Karoly f&titkarhelyettes
megkdszoni a megjelenteknek értékes hozzdszo-
lasaikat és annak a reménynek ad kifejezést,
hogy a Tudomanyos Egyesiilet most is — ugyan-
ugy, mint mar az elmult évek soran — segitsé-
get tud nytjtani az oktatasi problémik megol-
déséaban.
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Tapasztalatok a Német Demokratikus Koztarsasdgban megtartott
Il. Nemzetk6zi Faanyagvédelmi Kongresszuson

BALINT GYULA (Faipari Kutatd Intézet)

Ez év oktober 25—27-én rendezték meg
Drezdaban a II. Nemzetkozi ‘Faanyagvédelmi
Kongresszust, amelyen a szomszédos éllamo‘_k:
szovjet, lengyel, cseh, roman kiildottek mellett
nyugatnémet kutaték is reésztvettek és amire
meghivtak benniinket, magyarokat is.

A kongresszuson tulajdonképpen a népi
demokratikus orszigok faipari kutaté intézetei-
nek, illetve fatechnolégiai féiskoldinak ismert
képvisel6i jelentek meg és szamoltak be az
utobbi két évben elért eredményeikrél. (Az ezt
megeléz6 faanyagvédelmi kongresszus Pragaban
volt 1958-ban.)

A kongresszus rendezdje az Institut fiir
Holztechnologie und Faserbaustoffe és az NDK
Kammer der Technik vezetbsége volt, melynek
élén a nalunk is ismert és Gszintén nagyrabe-
csult dr. H. Flemming professzor allt. A kiilon-
boz6 orszagokbdl érkezett vendégek elGaddsai-
kat a faanyagvédelmi szakbizottsag (,,Fachaus-
schuss Holzschutz®) el6készitésében a drezdai
egészséglgyl muzeum (1. kép) zsufolasig meg-
telt eléadotermében (2. kép) tartottak meg.

Nekiink magyaroknak a Német Demok-
ratikus Koztarsasag Technika Haza elnoksége
altal meghivott prominens személyekkel vald
talalkozas — a régen nélkulozott — személyes
érintkezés lehetfségét teremtette meg. Ez sok
értékes tudomanyos és érdekes szakmai érdek-
16dés kielégitését tette lehetévé.

A szakirodalombol is jol ismert személyek
koziil megemlitem Prof. Dr. Flemming, Prof.
Dr. W. Bavendamm, Prof. Dr. H. Lyr, Prof. Dr.
W. Gillwald résztvevoket, tovabba J. Ocdendsek
(Praga), A. Dimitrescu (Bukarest), C. Urbanek
(Posnan), M. Koukal (Bratislava) stb. neveit,
akik el6adasaikkal fémjelezték a faanyagvédel-
mi kutatdsoknak a népi demokratikus orszagok-
ban is felismert sulyat és jelentéségét.

A nagy kortltekintéssel, mindenre kiterje-
dé gondossaggal elGkészitett eléaddsok megfe-
lelé attekintést adnak a faanyagok védelmét
szolgalo ujabb kutatisok - helyzetérél és azok
kapcsan jelentkez6 problémakrol. e

Prof. Lyr (Eberswalde) el6adasaban a gesz-
tet felépité vegyliletek és a mesterséges favéds-
szerek gombad6lé hatasarél tartott rendkiviil ér-
dekes el6adast. A gesztben talalhaté pinosylvin,
thujaplicin, nootkatin stb. anyagok hatasmecha-
nizmusat Eberswalde-ban kiilon vizsgaltak. E
fajlagos gombadlészerek a fak gesztrészében ta-
lalhatok, ahol mint specifikus hatasi mérgek a
fapusztitogombak életmiikddését akadalyozzak.
(Ismeretes, hogy a fapusztitégombéak enzimeik-
kel bontjak le a fat alkoté vegyiileteket, igy a
cellulézt, a hemicellulézt, a lignint, fehérjét
sth.) Az el6ad6 a mesterséges faanyagvéddsze-
rek hatédsat vizsgalva ugy taldlta, hogy a mes-
terséges faanyagvéddszerek az enzimek kifejlé-

dését gatoljak. Ez a gatlohatds az egyes enzi-
mek esetében kilonféle mértékben volt megfi-—
gyelhet6. Legérzéketlenebbek a mérgekkel
szemben a faban levé keményitét cukorra val-
toztaté amildz, valamint a celluléz sth. enzimek.
Lyr professzor altal vezetett kutatasok azt
mutattdk, hogy a faanyagvédelem {teriiletén
hasznéalatos gombatlé mérgek elsésorban a fa-
pusztitogombak anyageseréjére vannak hatas—
sal.

Prof. Dr. W. Gillwald (Eberswalde) eléada-
sdban a favédészereknek a faanyagok mechani-
kai tulajdonsigaira gyakorolt hatasanak vizsga-
latarol szamolt be. Készénkatranyolajnak és a
kiilonféle U- és Ull sok hatasat a legkiilonbo-
z6bb oldattoménységben, egyenként 150—150
esetben vizsgélva azt a végkovetkeztetést vonta
le, hogy nem a védészerek, hanem azok felhasz-
néldsi modja volt hatassal a megvizsgalt fa-
anyagok mechanikai tulajdonsagaira.

Gewl. Oertel, a drezdai fatechnologiai in-

tézet tudoményos munkatarsa a faanyagvédoé-

szereknek a ragasztéoanyagok koétdszilardsdgara
gyakorolt hatasara vonatkozo kisérleteit ismer-
tette.

1. kép. A faanyagvédelmi napok eloaddsainak
szinhelye
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2. kép. Drezdai romok. (Foté: Balint Gy.)

A kutatast — mint mondotta — az enyve-
zett, vagy az enyvezend6 falemezek, a kiilonbo-
z6 kotéanyagok hozzdadasaval eléallitott faipari
termékek tartésitdsanak mindinkdbb emelked6
mennyiségben jelentkez6 szlikségessége kove-
telte meg. A raganyagok és e favéddszerek egy-
masra gyakorolt hatasénak és altaldban e kér-
dések tisztazdsara a drezdai kutaté intézet at-
fogo vizsgalatokat folytatott. Megvizsgaltik

a) a kulonféle favédoszerek hatasat az eny-
vezett, vagy enyvezendo, illetve raganyaggal
eléallitott fatermékekre,

b) a faanyagvéddszerek hatédsossigit a rag-
anyagok hozzdadasaval el6allitott fatermékek-
nél kiillonbozo feltételek mellett.

Eddig az a) pontban jelzett kutatdst mar
lezartnak tekinthetik. Az &4ltaldnosan hasznéla-
tos miigyanta raganyagot és olajos, tovabba viz-
ben oldhato favédoszer készitményeket alkal-
maztak a kutatds sordn. A faanyagvédoszereket
vagy a kotéanyag beadagolasa el6tt, vagy utana,
egyes esetekben pedig a raganyaghoz keverten
vizsgaltak. Az eredmény statisztikai elemzése is
megadja a végsé kovetkeztetést a vizsgélt rag-
anyagok és faanyagvéddszerek kombinacidja-
hoz. :

A tropusdllosag kérdését G. Lehmann,
Eberwalde érintette igen érdekes eléaddséban:
Vietnamban egy éven at tanulményozta a fa-
anyagok trépusallésaganak, tartésitasanak prob-
lémajat. A frissen dontott fa megvédésének le-
hetéségét a kutaté a helyszinen vizsgélta.
Ugyantgy tanulmanyozta a faitvétel, a kiilon-
boz6 védieljarasok lehetdségeit - és a kérositd
szervezeteket is.

C. Urbanek (Poznan) olvasta fel a betegsé-
ge miatt tdvolmaradt lengyel kutat6é: E. Taro-
cinski dolgozatat: ,,Az erdei fenyd kékesedése
és az ellene val6 védekezés” cimmel. Emlékez-
ve a FAIPAR-ban megjelend, nyomtatds alatt
levd azonos targyu tanulmanyra, kiilon érdek-
16déssel hallgattuk a lengyelek kozlését.

>

Az el6adas szerint a lengyel kutatok mun-
kajat az erdeifenyé firészaru kékesedésére vo-
natkozéan azok a szakirodalomban talalhato
feltevések inditottak el, melyek a kékrevesedés
biologiai feltételeire és okozobira utalnak. A poz-
nani Fatechnologiai Intézet a gyakorlati viszo-
nyoknak megfelelé problémak tisztazasara be-
haté elméleti alapkutatdsokat inditott. Az ed-
digi eredmények szerint a kékesedést okozo
gombadkat sikertilt tiszta tenyészetben elkiiloni-
teni és az izolalt gombafajokat részenként meg-
hatarozni.

E munkaval egyidejlileg kisérleteket vé-
geztek az erdeifeny6é flrészaru kékesedésének
megakadalyozéasara; hatasos, megel6z6 védosze-
rekkel, az &ltalanosan ismert, feliletileg is 1at-
haté karositok ellen. A laboratériumi kisérlete-
ket 1%,-0s malatakivonattal atitatott fakoron-
gokkal és kartonokkal végezték el. Az eredmé-
nyeket mérce alkalmazasaval ellenérizték. Leg-
hatasosabb védészereknek a pentaklérfenolnat-
rium és az ortofenilofenolatnatrium bazist ké-
szitmények bizonyultak.

Prof. Dr. H. Flemming (Drezda) el6adasa a
varakozasoknak megfelelden érdekes volt. El6-
adasat a , Muafaanyagok ellenéllésaga® cimmel
tartotta meg. El6adasa keretében érintett mi-
faanyagok fogalméat definidlva rogzitette, hogy
ezen anyagok éppugy, mint a természetes fa:
egyrészt rostos, magas szakitészilardsagi érté-
ki, masrészt homogén, raganyaggal eldallitott,
plasztikus-rugalmas komponensekb6l magas
viszkozitasu, vagy kristalyos alkotéelemekbol
allnak, amelyek treges szerkezetliek. Az alkal-
mazasra keriilé farostok és a koétéanyag a tech-
nolégiai kivanalmaknak megfeleléen tetszés sze-
rinti lehet.

Az ilyen mifaanyagok tizzel, fapusztito-
gombakkal, faronté rovarokkal, valamint az ég-
hajlati viszonyokkal szembeni természetes el-
lenéllasa az Osszetételétol, alkotéelemei milyen-
ségétol fligg.



Balint Gy.: Tapasztalatok a II. Nemzetkozi Faanyagvédelmi Kongresszuson Faipar XI. évf, (1961), 3. sz. 95

3. kép. Az djjaépitett Zwinger

A farostlemezek és forgécslapok tliz, gom-
ba, rovar, valamint éghajlati behatasokkal szem-
beni természetes ellendllosdga az alkalmazasi
helyeket tekintve altalaban ismeretesek. E mi-
faanyagok tobbnyire lemezalaktak, igy kilo-
nosképpen a feliileteknek — alkalmazasi terti-
leteknek legmegfelelébb — kezelésével, neme-
sitésével igen jo eredményeket érnek el.

Prof. Flemming a faanyagvédelem és a fa-
potlas teriileteit Osszehangolta és mint Ossze-
fliggd, egymast kiegészito, tovabba a fatakaré-
kossag lehetdségeit biztositoé teriileteket jelolte
meg.
J. Ocendsek (Praga) a csehszlovék faanyag-
védelem irdnyvonalairol, azok gazdasagi és nép-
gazdasagi szemléletérdl, valamint az ottani fa-
telitéipar atszervezésérol tartotta meg el6ada-
sat. Kozolte, hogy a 15 éves terv keretében mind
az ipari technoldgiai, mind pedig a faanyagvé-
delem atszervezését a faanyagvédelem kotele-
zettségérol szolo torvénybdl kiindulva hajtjak
végre. A faanyagvédelem fejlédését mas orsza-
gokban mar végrehajtott, vagy végrehajtas alatt
all6 megfontolasok alapjan wvalésitjak meg. A
felfejlesztés a mar meglevé és az uj lizemek fel-
épitésére vonatkozik és ehhez kapcsolédik a fa-
anyagveédoszerek alkalmassaganak és alkalma-
zasi tertileteinek fokozottabb kutatasa. A cseh-
szlovak Fatechnoldgiai Kutaté Intézet targybeli
munkaja a fatelitéiparuk atszervezését szolgédl-
ja, és ezzel lehet6vé valik sok idészeru szakkér-
dés megvizsgalasa és tisztdzasa is.

Lehmann—Groh (Berlin) a faanyagvéde-
lem intézményes megszervezésérodl szoltak, és is-
mertették az NDK faanyagvédelmi rendeleteit,
valamint az alkalmazott szigori rendszabalyo-

,,,,,

sitasok lényegesen elésegitették a faanyagvéde-

lem gyakorlati megvalésitasat, ami a faanyag-
gazdalkodasi nehézségek csokkentésében elso-
rendl szerepet -jatszott. Ezen tdlmenden a ma-

gasépitészet, a banyaszat és a mezbégazdasag fa-
vélasztékainak mennyiségi felhasznilasa és mi-
néségi feljavitdsa mar is kitlinik és kimutathato
eredményekrol szamolhatnak be.

Kelet-Németorszagban ma mar allami fa-
felligyel6ség miukodik, melynek tevékenysége
kiterjed az erd6- és fagazdasdg minden tertile-
tére. Az allami fafelligyel6ség munkajat az épi-
tészeti renddrség nagymértékben tamogatja.
Epitkezéseknél torténdé helyi eléfert6tlenitést
csak ellenérzés mellett szabad végeztetni. A fel-
hasznalasra keriil6 faanyagok vegyi kezelését
kiilon tanusitvannyal kell igazolni. Ennek iga-
zoldsa egységes nyomtatvanyon és a leszallitott
faanyag atadasa, illetve Aatvétele alkalmaéaval
torténik.

G. Langendorf (Dresden) a radioaktiv izo-
topoknak a faanyagvédelem teruletén valé fel-
hasznélasarol; az elméleti és gyakorlati alkal-
mazas lehetdségeivel kapesolatos kutatasaikat
ismertette. A leggyakrabban hasznalt vegysze-
rekkel (favéddszerek) azok jellemzéinek, hasz-
nalhatésaganak radioaktiv izotépokkal nyert
adatait, a jelz6 és aktivéalasi modszereket allapi-
totta meg. Végul az izotopok néhany alkalmazasi
példajat és a radioaktiv izotépoknak a faanyag-
védelemben torténé felhasznaldsanak hatarait
fejtegette.

Az NDXK II. Faanyagvédelmi Kongresszusan
megtartott el6adasokat csak részben ismertet-
tem. Helyszlike miatt csak megemlitem Dr. P.
Behrbohm (Berlin) munkavédelmi, K. Richter
(Berlin) a faanyagvédészerek kioldédasa, E.
Kiinzelmann (Drezda) az elonedves fa telitési
kisérleteir6l tartott eléadésait.

Gorschin professzort sajnidlatos betegsége
akadalyozta, hogy a kongresszuson megjelen-
jen.

Az elbéadasok rendkiviil nivosak és értéke-
sek voltak. A drezdai kutat6é intézet megszem-
1élése, az egyes kisérleti munkakrol valé tajé-
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koztatds, a faanyagvédelmi laboratériumok
nagyszeri muszerezettsége igen nagy hatédssal
volt a meghivottakra.

A kulféldi eldadasok, valamint a latottak
mégjobban megvilagitjdk, hogy a tiz évvel ez-
el6tti  kezdeményezéseinket, nemzetkozi vi-
szonylatban elsének kiadott kormanyrendele-
tek altal elinditott munkainkat folytatnunk kell.
Természetesen a barati allamok példai alapjan
a kapcsolatokat kell kiszélesiteni és a barati
egyuttmikodést — faanyaggazdalkoddsi hely-

zetlink ismeretében — kutatdsunk javara mind-
inkdbb kivanatos elmélyiteni.

Beszdmolom nem lenne talan teljes, ha nem
emlékeznék meg Drezdarol, a hallatlanul dssze-
bombéazott véarosrél, ahol az 1945. februari bor-
zalmas légitdmadas emlékei mellett az ujjaépi-
tett varosnegyedek mar az uj élet diadalat hir-
detik. Az 1945. februar 13-i angol—amerikai
légitamadas 4ltal tonkrement vilaghiri épiilet,
az 1711—1722. évben épilt sajatos rokoké al-
kotas, az un. Zwinger is mar ujjaépiilt (3. kép).



Kobs Judit: MODERN OTTHON
Képzoémiivészeti Alap Kiadé Valla-
lata, Budapest, 1960.

A modern otthon kialakitisa sok-
rétl, érdekes feladat. Ezekbél a fel-
adatokbol allitott Gssze egy csokorra
valét a kényv iréja, melyben idea-
lis, de egyben realis megoldasokat
tar az olvasé elé. Mint 6 maga mond-
ja: Nem megmasithatatlan elveket,
hanem olyan gondolatokat és &tlete-
ket, melyekkel mindenki — ha nem
is egyszerre, de fokozatosan — elér-
heti a kulturalt, modern otthon ko-
vetelményeit.

Eldljaréban a  lakasberendezési
hasznélati tdrgyakrél és a lakasok
bels6 térkialakitdsdnak fejlédésérsl,
egy-egy ,modern” periédusarél révid
attekintést ad. .

Az emberek nagy része a szokéasok
rabjava valva, csupdn megszokishél
nem valtoztat lakasa eredeti beren-

K(’inyvismertetés

dezésén. A konyv sok otletet ad egy-
részt a meglevé épitési adottsagok
melletti berendezés véaltoztatasara,
masrészt a korszerli tervek alapjin
éptilt 4j lakasok berendezésére.

A régi lakds modern otthonna valé
alakitasa tobbrétd feladat, mert sok-
szor nemesak a lakds berendezését
kell tjjaalakitani, hanem ahol az le-
hetséges, kisebb épités, atalakitas is
sziikséges ahhoz, hogy megviltoztas-
sa, Osszhangba hozza a belsd térki-
alakitas és berendezés képét, mo-
dernné tehesse a lakast.

Igen érdekes és merész kombina-
ci6ban mutatja be az antik, stil- és
modernvonali butort egymas
mellett — egy szobdban.

A konyv sok rajzban és 139 mély-
nyomasos, részben szines képen mu-
tat be kiilonb6z5 lakrészeket, lakbe-
rendezési targyakat, butorhuzatokat.
Ezek formadjara, szinére, mintajara,

karpitozisara és minéségére ad ta-
nacsot, utmutatdst,

Kiilon ki kell emelni a konyv vé-
gén levd, a szerzé nagy gonddal va-
logatott irodalmi §sszedllitasat, négy
részben. Mindenki megtalalhatia az
0t érdekls barmelyik orszagbdl — vi-
lagrészb6l — szarmazo, lakasterve-
zéssel és berendezéssel foglalkozé
konyvek, folyéiratok jegyzékét, révi-
den jellemezve, hogy melyik orszag
milyen helyet vivott ki magdnak eb-
ben a wvonatkozésban.

Kellemes és kénnyed stilusban ve-
zetl az olvasét olyan ligyesen, hogy
kényvében mindenki megtaldlja sa-
jat lakdsa , betegségének orvossagat”.

Az ipari formatervezék, lakdsbe-
rendezdk, interieur miivészek a fa és
butoripar szakemberei és a dolgozdk
— vasédrlék — széles rétegei bosége-
sen valogathatnak a szerzé 4ltal at-
nyujtott dtletek kozott. JERD:
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