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A 1V. Orszagos Faipari Konferenciarol

Unnepélyes hangulatban és kiilséségeiben
is impozans kérnyezetben nyitotta meg novem-
ber 8-4n Roéka Pdl elndk elvtars a Faipari Tu-
doméanyos Egyestilet IV. Orszdgos Konferencii-
jat, a Technika Hazaban.

Elnokségiink, az Egyestilet 10. éves fenn-
allasanak alkalmabél hivta Ossze ezt a konfe-
renciat, amelynek jelentésége abban van, hogy
az ipar legégetébb problémait tlizte napirendre.

Az orszig legjobb faipari szakemberei, va-
lamennyi faipari wvallalat képviseletében, mi-
nisztériumok, Tervhivatal, Kutaté Intézet, Ter-
vezé Intézetek és oktatdsi intézmények legki-
valobb vezet6i iiltek Ossze tanacskozasra, hogy
meghallgassak az el6adokat és a tapasztalatok
kicserélésével, maximalis segitséget tudjanak
adni az allami iparvezetd szerveknek.

Elsé izben — az Egyesiilet altal rendezett
konferencidk, kongresszusck toérténetében — a
400 hazai résztvevd kozott ezuttal 8 orszag kép-
viseletében mintegy 32 kiilfoldi szakember fog-
lalt helyet. A konferencia jelent6ségét aldhuzta
az is, hogy az el6adasok kozott szamos kiilfsldi
szakember ismertette hazija faiparanak tapasz-
talatait.

Bizonyosak vagyunk abban, hogy az el6-

adasok kozlésével a FAIPAR széles olvaséta-
bora, hasznos ismeretekkel gyarapithatja szak-

mai tudédsat, amit ki-ki a maga helyén felhasz-

nalhat.

A konferencia megnyitdsa utdn Somogyi
Laszlé fétitkar elvtars Unnepi beszédét mon-
dotta el, amelyet az aldbbiakban kozliink.

Tisztelt Konferencia, kedves Elvtarsak!

Engedjék meg nekem, hogy ezen az egész
faipar szempontjabél igen fontos tandcskoza-
son emlékezzek meg Egyesiiletiink, a Faipari
Tudomanyos Egyesiilet 10. éves fennallasardl.

Egyesiiletiink nem tartozik a nagy ipardga-
kat képvisel6 egyesiiletek kozé, de azt hiszem a
mi tarsadalmunkban a megbecsiilés fokat nem
els6sorban az ipardg nagysaga, hanem az elvég-
zett munka hatdrozza meg. Ezen a teriileten
ugy érzem nincs szégyelni valonk.

Egyesiiletiink élete és fejlédése hiven tiik-
rozi a gazdasagi és politikai téren hazankban
10 év o6ta végbemenG valtozasokat. A megala-

kulast kovetd elsé évek a kovetendé ut keresé-
sének jegyében teltek el. Szakembereink jo
része mar a kezdet kezdetén felismerte, hogy
gyors, vagy viszonylag gyors fejlédésiink fel-
tetele: iparunk muszaki szinvonalanzk emelése,
a gazdasagos miiszaki normakkal alatamasztott
termelés szakadatlan novelése, a termelékenység
emelése és a nagylizemi gyartas feltételeinek
megszervezése,

Mindezen feltételek megvalésitdsahoz fel-
tétlentil sziikséges volt a legjobb kulféldi ta-
pasztalatok atvétele ugy a bariti, mint a tékés
orszagokbol egyarant, s azoknak hazai adottsa-
gainkra valé minél hamarabbi atiiltetése.

Partunk VII. Kongresszusanak hatarozata
kimendja — gazdasdgi feladataink megvaldsi-
téasandl, Uj otéves tervink kidolgozasanal az
eddiginél is nagyobb mértékben hasznositsuk azt

. a felbecstilhetetlen segitséget, amelyet a szocia-

lista tabor orszdgainak gazdasdgi, miszaki-
egyluttmuikodése minden szocializmust épité or-
szdgnak, igy a Magyar Népkoztarsasignak is
nyujt. Ezen tulmenden a faipar sajatos helyzete
megkoveteli a nyugati orszdgok fejlett modsze-
reinek tanulményozasat és atvételét, s azoknak
hazai viszonyainkra valo alkalmazasat.

Az ipar miiszaki fejlédése szempontjabdl
donté kérdes, hogy a legjobb és legtjabb eljara-
sokat, a leghaladébb moédszereket ne csak a
szakirodalomban, vagy filmeken keresztil lat-
hassak vagy olvashassak szakembereink, ha-
nem azokat legyen modjuk a gyakorlatban is
tapasztalni. Ezen célok eléréséhez igen nagy
jelentéségli volt az a kormanyhatarozat, mely
a jogi tagdij bevezetését az egyestiletekben le-
hetévé tette, mert ezzel egyrészt lehetéséget, -
masrészt anyagi alapot tudtunk biztositani a
legjobb hazai és kiilfoldi tapasztalatok meg-
szerzeésere,

Az elmult két-harom évben igen sok egyéni
és tarsasutazast szerveztunk ugy a barati, mint
a tokés orszagok faiparanak megismerésére.
Ezeken az utazasokon részt vettek minden ipar-
ag legjobb szakemberei, olyanok, akik hazajovet
képesek arra, hogy tapasztalataikat idehaza, sa-
jat tertiletiikon hasznositani tudjédk. Igen sok
kilfoldon megrendezett nemzetkozi vasaron, a
legjobb modszerekkel termelé bel- és kiilfoldi
uzemeket latogattak meg aktivaink és Egyest-
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letlink a beszamolasi kotelezettségen tulmenden
minden segitséget megadott a lehetéségekhez
képest a legjobban bevalt maédszerek elterjesz-
téséhez. Ezen bonyolult és sokréti feladatok
széleskori elterjedéséhez a legujabb és legha-
ladottabb technolégidk megismeréséhez — bat-
ran elmondhatjuk — igen komoly segitséget
adott Egyestliletink a magyar faipar minden
aganak az elmult 10 esztendd alatt.

Fennallasunk ota felbecsiilhetetlen az a ha-
talmas segitség, melyet a Part az anyagi tamo-
gatason tul erkolesi sulyaval is nyujtott egye-
stiletlinknek.

Mar a kezdet kezdetén elsérendd tarsadalmi
munkdanak ismerték el a tudoményos egyesiile-
tekben wvégzett munkat. Ezen tdlmendleg az
egyes szakminisztériumokkal, tudomanyos szer-
vekkel kiadatott egyiittmiikddési hatarozatok
mind az Egyesliletben végzett tarsadalmi mun-
ka megbecsiilését jelentették. Igen gyakran, ki-
1ondsen vidéken igénybevették és veszik ma is
az Hgyestliletben tomoriult muszakiak, a kiilon-
b6z6 munkabizottsigok segitségét, kikérik vé-
leményiiket a helyi vagy népgazdasagi tervek
elkészitésenél, s az elhangzott javaslatok joré-
szét a végleges tervek elkészitésénél figyelembe
is veszik. 4

Igen nagy jelentéségli volt példaul leg-
utébb az az ismeretes parthatarozat, mely ugy
az Otéves, mint a 15 éves terv biralatat a tudo-
manyos egyestiletekre bizta, s ennek faipari ré-
szét tudasunkhoz képest mi is elvegeztik.

Egyestiletiinkben tomériiltek az ipar leg-
jobb, leghaladottabb mitiszaki szakemberei, fizi-
kai dolgozoi, akiknek legnagyobb része ma is
tagja Egyestiletiinknek.

Az orszag gazdasagi fejlédésével sajnos
nem egyenes aranyban fejlédott a magyar fa-
ipar. Az ellenforradalom el6tti idékben a nehéz-
ipar elsédleges fejlesztésének egyébként igen
helyes elve a gyakorlatban azt eredmenyezte,
hogy egy sor iparag, koztik a faipar is, nem

-

fejlédott népgazdasagi sulyanak megfeleléen és
magaban az iparon beliil is ardanytalansagok ke-
letkeztek. Ez a helytelen, sziiklatokorti szemlé-
let igen sok nehézséget és feleslegesen kiadott
valutat jelentett és jelent még ma is az orszag-
nak.

Egyesiiletiink aktivistai, legjobb szakembe-
rei mar évekkel ezel6tt ramutattak ezen allapot
helytelenségére és tarthatatlansagdra. Szeren-
csére az ellenforradalom utani iddkben ez a
szemlélet, ha nem is szlint meg teljesen, sokat
valtozott.

Mint mindeniitt, a mi Egyestletiink élete-
ben is az 1956-os ellenforradalmi események
bizonyos visszesést okoztak. Nalunk szerencsé-
re ez a visszaesés nem nagy aranyu volt és a
normdlis élet aranylag hamar megindult. Ez
nagyrészt annak koszonhet6, hogy az Elnokseg
tagjai teljes szdmban munkéra készen voltak,
az Elnokség tagjai koziul senki sem hagyta el
az orszagot. Amint annak lehet6sége volt, mun-
kahoz lattak, meginditottdk — ha eleinte von-
tatottan is — az egyesileti életet és szervezték
az Uzemi munkat. Hajtotta Oket orszagunkért
és a szocializmusért érzett aggodalom, nem utol-
sosorban iparunk szeretete.
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Nehéz volna egy ilyen révid beszamolé ke-
retében felsorolni, hogy mit tettlink meg-
alakuldsunk o6ta. Rengeteg kézponti és {izemi
eléadast tartottunk a faipart érdekls legfonto-
sabb kérdésekrél. A budapesti kozponton ki-
viil, megszerveztiilk a vidéki varosok helyi cso-
portjait, ezeknek a szama naprél napra né. Az
orszag egesz tertiletén szamtalan munkabizott-
sagban a szakma legjobb szakemberei, a tuda-
suk legjavat adva tevékenykedtek és tevékeny-
kednek ma is az ipar specidlis és siirgés felada-
tainak megolddsa érdekében.

Kozponti kérdésként foglalkoztunk fennal-
lasunk ota a faiparban dolgozé mifiszakiak és
fizikai dolgozok szakmai nevelésével, s ezért
oktatasi szerveinknek minden segitséget meg-
adtunk a kiilénboz6 fokokon miikéds miiszaki
oktatas tematikajanak kidolgozasahoz és végre-
hajtasahoz.

Kozponti lapunk a FAIPAR nemcsak
mennyiségi, hanem véleményem szerint miné-
ségi véltozason is ment keresztiil az elmult évek
soran. Ma mar sikeriilt elérniink, hogy a leg-
jobb szakemberek cikkeket {rnak: lapunk ré-
szére. Nemcsak a mindennapi problémsk hatha-

tos tamogatédsara, hanem igen gyakran perspek-
tivikus elképzeléseik is helyet kapnak lapunk
hasabjain. Igen komoly probléma a lap szer-
kesztésével kapcsolatban az, hogy a faipar dol-
gozbinak dénté tobbsége nem mérndki képzett-
ségl és ezért gyakran kifogas targyava teszik,
hogy a cikkek donté tobbsége magas szinvona-
lon irédik és ez résziikre igen nehezen érthets.
Véleményem szerint a kévetendé ut mégsem
az, hogy a lap miszaki szinvonalat, tudomanyos
jellegét csokkentsiik, hanem ink&bb azon kell
faradoznunk, hogy olvaséink képzettségét, mii-
szaki szinvonalat emeljiik. Sziikséges ez annal is
inkdbb, mert lapunk igen sok kiilfoldi eléfizets
kezébe is eljut, s ez is az atlagosnal magasabb
szinvonal tartdsat koveteli meg.

Mindezen tevékenységekkel véleményem
szerint igen nagy segitséget adtunk ugy a felsé
part és allami vezetés részére, mint az egyes
tzemeknek. Anélkiil, hogy teljességre toreked-
nek, engedjék meg, hogy az egyes szakosztalyok
egy-két legfontosabb eredményérsl par széban
beszamoljak. :

Az emelkedé életszinvonal nyoman kelet-
kez6 nagymértékli butorigény parancsolélag
frta el6 a butoripar hatalmas arianyu fejleszté-
set. Ez a fejlédés kiiléndsen 1956 utan kovetke-
zett be. Azéta honosodott meg {izemeinkben
kiilfoldi tapasztalatok alapjan, aktivdink kezde-
menyezésére, a miigyanta ragasztas, az ellensl-
lasos dramkorben torténd ragasztas, a kiilonféle
pneumatikus szoritészerkezetek alkalmazasa.
Ugyancsak egyestileti segitséggel kiilféldon jart
szakembereink tapasztalatai alapjan terjedt el
a magyar faiparban a polyesterrel torténé felii-
letkezelés, amely ma mar az allami iparon ki-
vil a szovetkezeti iparban is mindjobban meg-
honosodik. A t6bbi intézkedés mellett ez tette
lehetévé a butoriparban, egyrészt a nagyaranyu
termelés, masrészt a termelékenység emelke-
dését. '

A szakosztdlyban miik6ds aktivak kezde-
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ményezésére létrejott gépfejlesztési bizottsag
tuln6tt a szakosztaly keretein, s ma mar a ma-
gyar faipari gépesités iranyvonaldnak megsza-
basiban a Magyarorszagon gyartott, vagy gyar-
tandé gépek feliilbirdlataban igen komoly sze-
repe van.

Tevékenységi kore az egész faipar gép-
sziikségletére kiterjed, szakvéleményét kikérik
a fels6bb szervek, legutobb pl. a KGST keéré-
sére tanulményt dolgoztak ki a faipari gépek
gyartas elosztasaval kapcesolatosan..

Nemesak a butoripar, hanem az egész ma-
gyar faipar kozponti problémaja a megfeleld
mennyiségli és mindségli alapanyag termelés.

A magyar fagazdalkodas szempontjabaol
alapvetéen fontos a flrészipar miszaki szinvo-
naldnak emelése, mert ez az iparag dolgozza fel
vildgviszonylatban is egyik legfontosabb anya-
gunkat, a fat. Ismeretes, hogy a flirészipar mu-
szaki fejlesztése igen bonyolult miszaki fel-
adat. Magyarorszigon ez a helyzet annal is st-
lyosabb, mert flirésziparunk tilnyomoreszt
lombosfa ronkoket dolgoz fel, s a lombos rén-
kok feldolgozasi technoldgidja vildgviszonylat-
ban is elmarad a feny6ronkok feldolgozasi tech-
nologidja mogott.

Az elmult évek sordn éppen ezért az egye-
siileti munka homlokterébe allitottuk a firész
 szakosztaly részére a lombos flirészaru feldol-
gozés technolégidjanak behaté vizsgalatat és
tovabbiejlesztését. Egyestiletiink aktivistadi ugy
ebben a kérdésben, mint egy sor egyéb teriile-
ten szorosan egyiitt dolgoztak a Faipari Kutatd
Intézettel, segitséget adva az ott elért eredme-
nyek bevezetésénél és publikédlasanal. Igen ko-
moly segitséget adtunk az egyes ilizemeknek a
miiveleti helyek kozott kialakitand6é szinkron
allapot biztositdsara, melynek eredményekép-
pen sikeriilt vallalatainknal a fiirészaru atfuta-
si idejét 18—20%-kal leroviditeni. Szakembe-
reink kidolgoztak -a flirésziizemek gépesitésénel
alkalmazandé tervezési alapelveket. A mindség

-

megjavitasa érdekében a szakosztaly tagjai ki-
dolgoztak az elérajzolasos termelés technologia-
jat, melyet vallalataink bevezettek. Egy mun-
kabizottsag tanulméanyozta és kidolgozta a don-
ga- és parkettafrizgyartas legkorszertbb és leg-
gazdasagosabb modszereit, melynek eredménye-
képpen e valasztékok termelését sikerult 2—3-
szoroséra felemelni. Igen jelent6s munkat veg-
zett Egyesiiletink a Feldmann—Sapiré-féle
vagaselmélet népszerlsitése terén, mely a ke-
retfrészek technologidjat nagymértékben meg-
valtoztatta. Ezen elmélet széleskorii elterjesz-
tése, mely szémtalan iizemi el6adéson, gyakor-
lati bemutatéon keresztiil sikert hozott, a fa-
anyag jobb kihasznalasat tette lehetévé. Ezek az
eredmények a nalunk jart kilfoldi szakemberek
elismerését is kivaltottak.

A forgacslapgyéartis kiszélesitésével kap-
csolatban felmértiik az orszagban talalhato és -
erre a célra alkalmas fahulladékokat és névé-
nyi rostos anyagokat, mellyel realis bazist ke-
szitettiink el6 ennek az iparagnak perspektivi-
kus kifejlesztéséhez.

Kidolgozta Egyesiiletiink a komplex fafel-
hasznalasi mutatok elméletét, szamitasi modsze-
rét és alkalmazési lehet6ségét. Ennek révén
mérni lehet faipari fejl6désiink tiikrében a faj-
lagos felhasznéalast az egyetlen helyes modszer
szerint végtermékre vonatkoztatva. Miutan koz-
tudomast, hogy igen nagy mennyiségl fat va-
gyunk kénytelenek importalni, ezert fejlodé-
siink irdnyvonala csakis a komplex faanyag ki-
hasznalasi mutaté 4allandé javitdsa lehet, s az
Gsszes miiszaki intézkedéseink ezt kell, hogy
szolgaljak.

Ez a mutat6, melyet az egyesiileti szakem-
bereink tarsadalmi munkéban dolgoztak ki, al-
kalmas a faiparban végbemend fejlédés regiszt-
ralasara.

A kormany lakasépitési programjanak si-
keres végrehajtdsa nagy feladatot ré az egész
épitéiparra és ezen beliil az épiiletasztalos szak-
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osztalyra is. Nyugodtan elmondhatjuk, hogy ez-

ipardghoz tartozé valamennyi vallalat ugy te-
kinti Egyesiiletiinket — ezen beliil az épiilet-
asztalosipari szakosztdly tevékenységéet —, hogy
az a helyes fejlédést, a miszaki szinvonal emel-
kedését, nem utolsésorban a termelés mennyi-
ségi novekedését segiti eld tarsadalmi uton. Ez
iparag volt a felszabadulds utdn egyike a mi-
szakilag legelmaradottabbaknak. Azt Ilehet
mondani, hogy a felszabadulés el6tt ezt az ipar-
agat nem is tekintették szakmunkdnak, hiszen
a dolgozdék nagys része, valéban betanitott, kép-
zetlen emberekbdl allt. Eppen ezért ebben az
iparagban a legfeltiinébb a fejlédés, hisz itt volt
a legnagyobb lehetdség. Kiilfoldi tapasztalatok
utjan sok hasznos miszaki és gyartmanyszer-
kezeti valtozast hajtottunk végre tizemeinkben,
ezek kozott egyik legjelentésebb az eddig hasz-
nalatos, kiillonboz6 hajlati profilok helyett a
sima profil alkalmazasa, ezzel parhuzamosan a
sarokkotéseknél a kettdscsap bevezetése, mely
lehetévé tette a minéség megjavitdsan kivil a
munka meggyorsitdsat. Tekintélyes munkaidé
raforditas megtakaritasa mellett tobb tonna vas-
anyagot és szeget lehetett megtakaritani ezzel
a modszerrel. Egyesiileti szakemberek kezde-
‘ményezésére épuletasztalosipari lizemekben be-
vezetésre keriilt a derékszogli egyengetd, mely
az oOtfejes gyalugéppel, valamint a specidlis 3
tarcsds korongesiszoloval szinkronba kotve le-
hetévé tette a vastagsaggyalugép kiiktatasat. Ez
a modszer munkaerd megtakaritds mellett a
baleseti veszély teljes kikiiszobolését tette lehe-
téve.

Aktivistaink hatékonyan mikodtek kozre a
‘kormany lakésépitkezési programjaban szerepl6
beépitett konyhdk és garderobe szekrények
konstrukecidinak helyes kialakitasdban, amely
igen nagymérték(i faanyag és munkaeré meg-
takaritassal jart.

A szakosztily segitségének egyik legjel-
lemz8bb bizonyitéka, hogy az iparban altaldban
szokdsos 1—2%-0s évi termelékenységi nove-
‘kedés helyett, az utébbi évben 14—15%-ot si-
kertilt elérni. Ebben az iparagban adott konkrét
segitség koziil jelentés még az iparag teljes ka-
pacitasanak felmérése, a lemezelt ajtok kozponti
gvartasdnak megszervezése, a gépesités irany-
vonaldnak meghatarozasa és kidolgozasa, vala-
mint a mindségi munka biztositasa érdekében a
faipari gépmunkdis-képzés tematikajanak kiala-
kitésa.

Igen jelentés eredmény, hogy ebben az
ipardgban, ahol a gépi munkanak donté része
van a termelés mennyiségének emelésében, si-
keriilt a gépi munka részaranyat, a négy év
el6ttihez képest kétszeresére emelni. Természe-
tesen sorolhatnank még egy csomé olyan konk-
rét eredményt, melynek megszervezésében, ki-
dolgozisdban Egyesiiletiink aktivai kozremi-
kodtek, s melyek egylittesen hozzajarultak en-
nek az ipardgnak nagymértékl fejlédéséhez és
a termelékenységnek az atlagosnal magasabb
emelkedéséhez.

A fentebb elmondottak nagyrészben azonos
modon jelentkeztek, ugy a vegyesfaipari, szo-
vetkezeti szakosztdlyainknal, mint wvidéki cso-
portjainknal is. Ezekben a szakosztalyokban és
vidéki csoportjainkndl tevékenykedé egyesileti
tagok, az érintett tertilet legjobb ismer6i, tuda-
suk legjavat adtdk, s biztos vagyok, hogy adni
fogjak a jovében is, tertiletiik specidlis problé-
mainak minél jobb megoldasara.

En azt hiszem, az egyesiileti munkanak a
szovetkezeti szakosztalyban nagy része van ab-
ban, hogy a szovetkezetekben folyé munka mind
jobban eléri vagy megkozeliti az allami ipart.
Igen sok szervezési, gyartastechnolégiai mdéd-
szert sikerilt minden nehézség ellenére a sz6-
vetkezeti iparban bevezetni. Ez annal jelent6-
sebb, mert koztudomdsu, hogy a szovetkezeti
ipar Magyarorszagon a faipar vonaldn egyen-
rangui volumenként jelentkezik az allami iparral
szemben. Igen nagy jelent6ségli a termelés mi-
nésége és mennyisége szempontjabol az egye-
siileti segitséggel megszervezett Un. kétfazisu
termelés, amely modszer lehetévé tette a mun-
kaeszkozok, gépek jobb kihaszndlasat és igen
jelent6s, jorészt tékés allamokbol beszerezhetd
gép importjanak torlését.

Tisztelt Konferencia, kedves Elvtarsak!

Azt hiszem, szerénytelenség nélkiil megal-
lapithatjuk, ha voltak is hibdk, ha nem is volt
egyenletes fejlédésiink, ha torténtek is mun-
kank soran visszaesések, Osszességében az Egye-
stiletben foly6 munka a népgazdasig érdekében
eredményes és hasznos volt.

Minden ‘teriileten emelkedett a termelés
Osszmennyisége, mitiszaki szinvonala, javult a
termékek mindsége, ha nem is kielégité mér-
tékben csokkent az onkoltség, altalanosan emel-
kedett a gépi munka részaranya az egyes ter-
mékek elkészitési idejében. :

Igen nagy mértékben kiszélesedett az uj
anyagok felhasznalasi teriilete a faiparban. Sza-
mottevéen emelkedett, ha nem is megfeleléen a
termelékenység. Természetesen tavol all télem
azt gondolni, hogy mindezek az eredmények ki-
zardlag' az egyesiileti munka kovetkezményeli,
de az biztos, hogy az egyesiiletben folyd tarsa-
dalmi munka nagymértékben eldsegitette a
kétségtelentil meglevé eredményeket.

Eredményeink nagyok, de meg kell mon-
danom 6szintén, véleményem szerint még na-
gyobbak lehettek volna. Van egy teriilet, ahol
évek 6ta a legszivosabb munka ellenére sem fu-
dunk eredményt felmutatni, s ez a faipar szer-
vezeti vallozdsdnak kérdése, azaz a faipar je-
lenleg is meglevs széttagoltsdganak megsziin-
tetése.

Jelenleg is fennall az a lehetetlen allapot,
hogy a faipar minden &ga mas-més tarcdhoz,
més-més iranyité szervhez -tartozik. Ennek a
kérdésnek helyes, a cél érdekének alarendelt
megolddsa még aktudlisabb, még égetébb mint
valaha. Az mindenki el6tt vilagos, hogy a fa-
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ipar szervezeti egysége kozponti irdnyitdasa nem
olyan csodaszer, amely a faiparban jelenleg
fennallé minden problémat hidnytalanul és
azonnal megold. De a faipar miiszaki kaderei
dént6 tobbségének az a meggyézbdése, hogy ész-
szeruen vegrehajtott szervezeti valtozas nagy-
meértékben megkonnyitené és kedvez6 eléfelté-
teleket teremtene a kovetkez6 évek feladatai-
nak végrehajtasaban. Ez ma mar nemcsak az
iparaért €s a népgazdasag eredményeiért aggo-
dé muszaki szakemberek feltételezése, hanem
szdmos barati orszae gyakorlataban beigazolt
tény. A Faipar ez évi juliusi szamaban cikk je-
lent meg Staniszldv Scabinski elvtars tollabél a
Lengyel Népkoztarsasag faipara 15. éves fenn-
allasanak alkalmabol. E cikk részletesen elem-
zi, hogy milyen eredmények sziilettek az egy-
séges iranyitassal miikodé faipar megteremtése
utan, miutan sikeriilt legy6zni az egyes faipari
agak oncélu fejlesztését, az egyes iparagak so-
vinizmusat, mely gatjava valt a lengyel faipar
altalanos miiszaki fejlédésének és figyelmen ki-
vil hagyta az egyetlen lehetséges, népgazdasa-
gilag helyes szemléletet a fa komplex felhasz-
nalasanak szemléletét, mely minden ténykedést
a végtermék eléallitasdnak rendel ala.

Ennek a szemléletnek kell meghatérozni az
egyes faipari dgazatok fejlesztési aranyait, be-
ruhazasait és mindent, amely az iparag elére-
haladasa szempontjabol fontos.

Természetes ezen példa nemcsak Lengyel-
orszagban, hanem egy sor mas barati orszag
gazdasigi vezetésében is fellelhets. Az utébbi
egy-két évben nalunk is torténtek kisérletek
méas iparagakban a szervezeti téren mutatkozo
anomalidk megsziintetésére, iparagakat vontak
Gssze nagyobb egységekbe, pl.: KGM fémtomeg-
cikkiparat. Nagy vallalatokat olvasztottak egy-
be a termel6eszk6zok jobb kihasznaldsa érdeké-
ben, pl.: Ganz MAVAG. De felfigyelhetiink a
Konnytipar teriiletén egyes iparagakban tor-
tén6 szervezeti valtozdsokra, amely mind azt
bizonyitja, hogy a szocializmus épitésének wval-
tozd viszonyai igen sok helyen valtozott veze-
tésbeli modszereket, szervezésheli valtozasokat
kovetelnek meg.

Igen helyes volna még a II. 6téves terv be-
indulasa el6tt, ha fels6 partszervezeteink, Tervhi-
vatal illetékesei, kormanyzati szervek el6ven-
nék Egyestiletiink régebben ez iranyban beadott
javaslatait, meghallgatnik szakembereink véle-
menyeét és meghozndk azokat az elengedhetet-
lentl sziikséges szervezeti valtozasokat, melyek
tovabbi eldrehaladdsunk érdekében sziiksége-
sek.

Ehhez a munkéhoz Egyesiiletiink minden
aktivaja a téle telhet6, minden segitséget meg
fogja adni. Nem akadalyozhatja meg e kérdés
megoldésat semmiféle iparagi vagy tarca sovi-
nizmus és semmiféle egyéni vagy pozicié érdek.

Remeélem rovidesen sor kertil e kérdés nép-
gazdasagi érdekeknek megfelel6 legjobb meg-
oldésara. i

Tisztelt Konferencia, kedves Elvtarsak!

Eddig a megtett utrél beszéltem, de sziik-
ségesnek tartom, hogy egy-két szoval megem-
lékezzek jovobeni feladatainkrol. A nemsokara
beindulé II. 6téves terv végrehajtdsa igen nagy
feladatokat r6 egész allamapparatusunkra, tize-
meinkre.

Az 4allandéan emelkedd életszinvonal, a
kulturaltabb élet uténi vagy eréstdése, mindna-
gyobb sziikségletek, valtozatosabb kielégitését
kivanja meg az ipart6l. Az anyagi lehetéségek-
nek is beruhdzas vonaldn hatérai vannak. Min-
dent épitéssel, Uj gyarak létrehozasaval mindig
modernebb gépek beéllitisaval megoldani nem
lehet. Uzemeinkben még igen komoly tartalé-
kok vannak, melyek feltdrasa alapos, elmélyiilt,
mondhatom nyugodtan, tudoményos munkat
igenyel. Partunk VII, Kongresszusa vilagosan és
egyertelmiien kitlizte feladatainkat, hogy a
megnovekedett termelés 80°%-at hazai alap-
anyagokbdl és kétharmad részét termelékeny-
ség novekedésbdl kell elérni.

Egyestletiinkben folyé tarsadalmi munkat
minden szakosztdlyban, minden vidéki csoport-
ban, minden lizemi szervezetnél ennek a nagy
célnak kell alarendelni.

Minden ténykedéstlinknek arra kell iranyul-
ni a jovében, hogy a Part célkitlizései minél ha-
marabb megvalosuljanak, gazdasigi szerveink
feladataikat minél eredményesebben tudjik
végrehajtani.

Tennivalé b6éven van az ilizemekben. A he-
lyes muszaki normak kialakitdsa, az Uj anyagok
irant érzett el6itéletek lekiizdése, a leghaladot=
tabb technoléogidk széleskorii elterjesztése, a
meglevé géppark minél eredményesebb kihasz-
néaldsa, a tobbmuszakos termelés eléfeltételei-
nek megteremtése, a muszaki kiderek minél to-
kéletesebb szakmai oktatdsa, mind olyan fel-
adat, melyben egyesiileti aktivdink igen sokat
tudnak segiteni a népgazdasiag érdekében és
én biztos vagyok abban, hogy mint eddig, ugy
a jovében is ez igy fog torténni.

A most megnyilé, haromnapos Konferen-
cia napirendjére is olyan problémakat tliztiink
ki, amelyek a faipar egészének legégetébb kér-
dései. Minden szakember el6tt régen ismert
tény, hogy iparunk tilnyomérészt importfaval
dolgozik. Azt is tudjuk, hogy nélunk szerencsé-
sebb orszigok, ahol nagyobb az erdésiiltség,
tobb a fa, ott is rakényszeriiltek a hulladéknak
ipari célokra val6 feldolgozdsara.

A farost, forglcs és pozdorjalemez-gyartas
mas orszagokban tobb évtizedes gyakorlat, mig
nalunk csak most kiizkédiink a kezdet nehézsé-
geivel.

A vildgszerte jelentkezé fahiany hazankban
még sulyosabb mértékben jelentkezik, s ha eh-
hez hozzétessziik, hogy a II. 6téves tervben a
faipari termékek alapanyagénak 80%-at hazai
alapanyagbol kell el6teremteni, indokolt, hogy
ezt az alapveté kérdést tlztiik konferencidnk
elsé napirendjére.
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A fahelyettesité uj anyagok feldolgozasa az
eddigi, néhdny esztendds tapasztalat soran is egy
sereg technologiai problémat vetett fel. Meg
kell valtoztatni technolégiankat, az j anyagok-
nak megfelel6 j maré szerszamokkal kell el-
latni tizemeinket.

Az uj fahelyettesitd anyagok feliiletkeze-
lése, egyéb milanyagok bevezetése belathatat-
lan eredményeket igérnek a faipar fejlédése so-
ran.

Tulzas nélkil mondhatjuk, hogy az ipar
forradalmasitasa van folyamatban, sok szép ha-
gyomannyal fel kell szamolni és sok 1j dolgot
kell megtanulnunk, ha az életszinvonal emelé-
sével novekedd hazai igényeket ki akarjuk elé-
giteni és nem akarunk lemaradni ma&s orszagok-
kal folyé versenyben, végil is nem akarunk
gatja lenni népgazdasagunk egésze fejlédésé-
nek.

Ezért hivtuk ossze ezt a haromnapos kon-
ferenciat, ahol szamos kiilfoldi szakemberrel
kicseréljiik tapasztalatainkat.

Lesznek olyanock, akik téliink fognak ta-
nulni egyet-mast, de biztos vagyok abban, hogy
neves kulfoldi szakemberek el6adasainak meg-
hallgatasaval, tapasztalataik atvételével, ujabb
komoly segitséget tudunk adni a magyar faipar
tovabbi, gyorsiitemd fejlédéséhez.

Tisztel Konferencia, kedves Elvtarsak!

Engedjék meg nekem, hogy befejezésiil er-
rél a helyrdl Elnckségiink valamennyi tagja ne-
vében igaz szeretettel koszontsem azokat a tag-
jainkat, akik kezdettdl fogva sorainkban vannak
és dolgoznak ma is a kozos cél minél hamarabbi
megvalésulasaért.

Koszontsem Egyestiletiink valamennyi tag-
jat, koszontsem mindazokat, akiknek legkisebb
résziik is van az eddig elért eredményekben.

Kivanok Elnockségink nevében a tovabbi
evekhez, a tovabbi munkdhoz jo egészséget és
sok sikert, a jelen Konferencia valamennyi tag-
janak pedig jo munkat.



Farost és forgacslap hazai gyartasa, kiil6nos tekintettel
az alapanyagbazisra, valamint a gazdasigossagra®

STROBL KALMAN

Nem véletlen, hogy ez a nemzetkozi konfe-
rencia a farostlemez és forgacslap termelési
kérdéseit tlzte ki megvitatasra. A népesség
gyors szaporodasa és az ipari volumen nagyara-
nyu fejlédése a faanyagokkal vald takarékos
gazdalkodas kérdését vilagszerte ismét elétérbe
helyezte. Az elterjedt, f6leg mechanikai fameg-
munkaldsi moédszerek, amelyekre az jellemzd,
hogy a késztermékek mellett igen sok forgacs
és hulladék képzddik, a technika fejlédését

* A IV. Orsz. Faipari Konferéncién elhangzott el6adas.

o

sziikségszerlien olyan iranyba terelték, mely a
képz6do hulladékok tovabbi gazdasagos felhasz-
nalésat tlzte ki eélul. Eldsegitette ezt a faanya-
gok ragasztasa teriiletén tapasztalhaté eléreha-
ladas, féleg az ujfajta mianyagragasztok meg-
jelenése kovetkeztében. E ragasztok segitségé-
vel lehetévé valt elemi farészek ragasztas utjan
valé ujboli egyesitése magasértékli késztermé-
kekké és ezen az alapon 4j iparagak létestilhet-
tek.

Az ezirdnyu fejlédés felmérése célszerlien
a komplex faanyagkihasznaldsi mutaté utjan



360 TFaipar X. évi. (1960), 12. sz

Strobl K.: Farost és forgicslap hazai gyartasa

torténhet. Ennek az uj fogalomnak a bevonu-
lasa a faanyaggazdalkodas méroszamai kozé,
mar onmagaban véve is jellemzi, hogy annak
sulypontja a jobb faanyagkihasznaléds felé tolo-
dott el. -

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet foglalko-
zott ezzel a kérdéssel és megallapitdsa szerint
a komplex faanyag kihaszndlasi mutaté szami-
tasa a hulladékképzédés helyének megfeleléen
helyesen csak lépcsozetesen torténhet harom
fokozatban. Kiulon mutatét kell képezni az er-
dei kitermelésre a hulladék figyelembevételé-
vel, az alapiparra (flirész-lemezipar) és a to-
vabbfeldolgoz6 iparra vonatkozéan (butoripar,
épiiletasztalosipar stb.) az illeté iparagakban
képz6d6é faanyagveszteségek Tfigyelembevételé-
vel. A farostlemez és forgicslapgyartas beveze-
tése a mutatét mind a harom lépesében javit-
hatja aszerint, hogy alapanyagul az erdei kiter-
melés tiizifaértékd anyagait, avagy az elsédle-
ges vagy masodlagos feldolgozéipar hulladé-
kait hasznaljak fel. Ebbo6l a szempontbol tehat
a mutaté a fejlédést rendkiviil jol jellemzi, de
célszeri lenne annak egységes nemzetkozi ki-
alakitdsa, mert a jelenlegi eltéré szamitasi mod-
szerek kovetkeztében a rendelkezésre allé ada-
tok alig hasonlithaték ossze.

Szocialista dllamunkban a termel6eszkozok
tarsadalmi tulajdonba vétele szinte magatol ér-
tet6déen eredményezi a nyersanyagokkal valéd
takarékos gazddlkodist. A tarsadalmi termelés
megvaldsulasa lehetévé teszi a komplex nyers-
anyag felhasznilds szisztematikus megvalésita-
sat, vagyis a rendelkezésre allo Gsszes kitermelt
faanyag és a végtermékek fajlagos mennyisége
viszonyszamanak &allandé és kovetkezetes javi-
tasat. Ez szamunkra azért is fontos, mert — mint
koztudomasi — Magyarorszag fabehozatalra
szorul6 dllam. Erdésiiltséglink minddssze 14%, és
ez kevés ahhoz, hogy népgazdasigunk igényeit
faanyagokkal fedezni tudja. Ha végig tekintiink
25 eurotpai orszag fahelyzetén, Ggy megallapit-
hato, hogy Magyarorszag a 18. helyen all, vagyis
Eurépanak csak 7 olyan orszdga van, melyben
az erdostiiltség alacsonyabb, mint nalunk:

Sulyosbitja a helyzetiinket erdeink fafaj-
osszetétele. Talan nem lesz érdektelen ennek
részletesebb ismertetése.

Az erdéteriilet szdzalékdban kifejezve:

a tolgyerdok részaranya 27,4%,
a blikkerdék részaranya 8,8 .,
a csererddk részaranya 1830,
az akécerdék részarinya 15,80,
egyéb kemény lomboserd6k részardnya 15,2 ,,
egyéb lagy lomboserddk részaranya 0l
fenyberddk részaranya 4,

A farostlemez és forgdcslapgyartis vilag-
szerte elsésorban fenydébazison alakult ki és ma
is a gyartott termékeknek mintegy 80%-a fe-
ny6alapanyaghdl késziil. Ezzel szemben fenti
fafajmegoszlas vildgosan mutatja, hogy hazank
éppen feny6 nyersanyagok tekintetében rend-
kiviil kedvezétlen helyzetben van. A szamotte-

v6 aranyban eléfordulé fafajok felhasznildsa a
szobanlevé termékekre mind ez ideig talan a
biikk és nyar kivételével igen nagy nehézséggel
jar és nem mindig gazdasagos. Ez a kortilmény
arra kényszerit minket, hogy fokozott meérték-
ben foglalkozzunk az egyes fafajok felhasznal-
hatésaganak kérdésével.

Ebben taldlhaté meg annak a magyarazata,
hogy Magyarorszag az Uj iparadgak meghonosi-
tasa utjan valamivel késébb indult el, mint a
kornyez6 orszagok. Ez id6 szerint csak egy fa-
rostlemezgyarral  rendelkeziink, amelynek
10 000 tonnas termelése korantsem fedezi még
sziikségleteinket. Folyamatban van e gyar ter-
melésének 30 000 tonnaig torténé felemelése.
Forgacslapgyartas tekintetében is késleltetett
minket a nyersanyag helyzet. Egy allami nagy-
tzemiink mukodik 6200 m?-es évi teljesitmeény-
nyel és ennek a kapacitasat is a kozeljovében
szandékozunk 10 000 m3-re felemelni. Perspek-
tivikus iparfejlesztési terveink azonban a két
ipardag lényeges felfuttatasat tartalmazzak.

A farostlemez és forgicslap sziikségletlin-
ket a multban tulnyomorészt importalnunk kel-
lett és részben ez a korilmeény, részben az uj
anyagokkal szemben mutatkoz6 ovatossag ered-
ményezte, hogy fejenkénti farostlemez fogyasz-
tasunk mindossze 1,9 kg évenként, forgacslap
felhasznalasunk pedig 0,74 kg volt. Ezek a mu-
tatok nagyaranyt fejlédés lehetéségére utalnak
arra valo tekintettel, hogy méis orszagokban,
pl. Finnorszdgban, Norvégidban a fejenkénti
farostlemez fogyasztas 17—19 kg-ot is elér, a
forgacslap fogyasztds pedig az eurdpai orsza- _
gokban altalaban 2—8 kg kozott valtakozik. Eb-
b6l megallapithaté, hogy még igen sok olyan
felhasznélasi tertilet van Magyarorszagon, ahol
ezeket az 1j anyagokat a jelenlegi magasabb
értékl termékek helyett jol lehet majd felhasz-
nalni.

Kedvezétlen fafajmegoszldsunk: ellenére is
ugylatszik, hogy kellé elokészités utan és féleg
a rendelkezésiinkre 4116 lagylombos fafajokat is
figyelembe véve, megfelelé nyersanyagbazisunk
van ahhoz, hogy a termelést a jelenleginek a
sokszorosara emelhessiik.

A nyersanyagbézis szambavételénél figye-
lembe vettitk a fenyd, bikk, nyar, fiz és egyéb
lombos fafaju tiizifa mennyiséget, amelybdl kb.
330 000 m? all évente rendelkezésiinkre, bele-
értve az 5 em atmérén aluli faanyagot is.

Az egyes iparagakban, éspedig a filirész és
lemeziparban, épiiletbutor és jarmiiparban kb.
130 000 m? felhasznalhaté darabos hulladék
képzddik, amelybdl kb. 78 000 m® a fenydéfa-
hulladék, 31 000 m? a biikkfahulladék, a tobbi
lomboshulladék.

A rendelkezésiinkre al16 tlizifaértékii erdei
valasztékok, wvalamint az egyes iparagakban
képz6dé darabos hulladékok mennyisége tehat
évente mintegy 460 000 m?3.

Mezbgazdasagi termelésiinkbdl is tekinté-
lyes mennyiségli celluléz alapu nyersanyag jo-
het szamitdsba, mint amilyen pl. a kenderpoz-
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dorja évente kb. 150 000 t mennyiségben és a
rizshéj 100 000 t mennyiségben.

Ezek az adatok azt mutatjak, hogy farost-
lemez és forgacslap termelésiink tovébbfejlesz-
tésének megvannak a redlis bazisai.

Az ismertetett kedvezdtlen fafajmegoszlas
sziikségessé tette, hogy az 4j iparagak beveze-
tése el6tt kisérleti uzemeket létesitsiink. 1954-
ben, illetve 1955-ben mind a farostlemeziparral,
mind a faforgacslapgyartdssal kapcsolatban 1é-
testiltek kisérleti lizemek, amelyek sok vitatott
kérdésre adtak valaszt. E kisérleti lizemekben
mértik fel a farostlemezgyartasra tekintettel
elsésorban a nyarfaféleségek alkalmassagat, a
forgacslapgyértassal kapcsolatban pedig a leg-
kilonbozobb fafajokkal folytak Kkisérletek. E
kisérletezés eredményeképpen létesiilhetett a
Mohaécsi Farostlemezgyar nyar és flz alap-
anyagbazison. ;

Talén nem lesz érdektelen az ezzel kapecso-
latos kisérleti eredményekrél roviden megem-
1ékezni.

Széamos xylotémiai vizsgdlat azt eredmé-
nyezte, hogy a rezgényarban (Populus tremula)
a rostok atlagos hossza az idésebb évgylirtikben
1270—1440 mikron kozott ingadozik, ezzel
szemben az els6 10 évgylirlben mindossze
600—1250 mikron kozotti. Hasonlé kiilonbségek
mutatkoznak mas nyarféleségek esetében is, igy
pl. az 6rids nyarban (Populus robusta) az elsé
10 évgytlriben mért rosthosszak 600—1100
mikron kozott, mig a teljes kifejlett, idésebb
fak rosthossza 1100—1200 mikron kozott va-
ridl. Ez a mi viszonyaink koz6tt annyit jelent,
hogy farostalapanyag termelése céljara nem
mutatkozik jarhaté ttnak az éléfatomeg nove-
lése alacsony vagasfordulok segitségével, maxi-
malis foly6 novedék alapjén. Ez a médszer ui.
az atlag rosthosszakat csokkenti és farostleme-
zek minGsége szempontjabol nem elényds.

Ezek utan roviden ismertetem a Mohécsi
Farostlemezgyarban alkalmazott technolégiat.

A technolégiat keletnémet tapasztalatok
alapjan és gépi berendezéssel valésitottak meg.
Els6 emlitésre mélté korulmény, hogy a kész-
lapokat 50% nyar és 50% flizrost keverékébol
allitjak eld. Tapasztalat szerint a flizarany no-
velése a technolégiai folyamatot, éspedig az ap-
ritast, rostositast, viztelenitést megneheziti. A
nyar tehat jobb alapanyagnak bizonyult. Kilon
megemlitheté még, hogy e fafajokat kéreggel
egyutt apritja az lizem, ami els6sorban gazda-
sagi okokra vezethetd vissza és a készlemezek
minéségében nem okoz olyan eltolédést, ami a
lemezek felhasznalhatosagdban hatranyt jelen-
tene.

A korongbaltan felapritott forgacsdarabok
kb. 30X15)X6 mm-es méretliek. Az apritékot
lengészitan 3 frakeiéra valasztjak szét. A durva
darabokat dezintegratoron tovabb apritjak. A
rostositas a legkorszertibb svéd defibratorokban
torténik. A kapott rostokat 3%e szdrazanyagtar-
talomra stritik és a bestiritett anyagot kevers-
kadakba folyatjak, ahonnan az enyvezd anya-

gok hozzdadagolasa utéan atszivattyizzak a gép-
kédakba. A gépkadbdl meritéserleg emeli ki a
rostpépet, amely 2%-ra felhigitva a sikszita
szekrényébe folyik. A sikszitan kialakitott rost-
paplant méretre vagjak, majd egyik oldalat be-
vonjak parafinréteggel és a présberakokocsi
gyujtéjébe teszik. Ezutdn kovetkezik a meleg-
préselés. A melegprések Pama rendszertiek, a
lemezek sima fellilete a présben alul képzodik.
A Kkipréselt lemezek klimatizalé kamraba kertil-
nek, ahol azokat 150—160 C héfokon utéedzik,
majd kb. 60—70 C°-ra lehiitve 7—=8%-0s ned-
vességtartalomra nedvesitik.

A gépi berendezés keménylemezek gyarta-
sara alkalmas 2—6 mm-es vastagsdgban.

A gyartas folyaman adott nyersanyagba-
zissal a kovetkez6 emlitésre mélté tapasztalato-
kat szereztuk:

A rostosité berendezésben egyidében lehe-
toleg csak egyféle fafajt célszerl rostositani. A
nyar és a flz rostositdsa egylittesen végezhetd,
de nem rostosithat6 a fafajok barmelyike, pl. fe-
nyével kozosen, mert a defibralds célszerti pa-
raméterei fafajonként valtoznak. Lényeges,
hogy az apriték vastagsdga lehetdleg allandd
legyen, mert minél egyontetiibb az apriték, an-
nal egyenletesebb 6rlés biztosithaté. Az apri-
ték kivanatos nedvességtartalmat 50°% koriil
allapitottuk meg.

A defibralas egyik igen jellemz6 paramé-
tere a hémérséklet. Ismert dolog, hogy a rosto-
kat Osszetarté kozéplamella az Osszes ligninnek
kb. 75%s-at tartalmazza és a lignin a hémérsék-
let hatdsara meglagyul. A defibralasnal adott
fafajokat figyelembe véve 174—179 C° mutat#
kozott a legmegfelelébb homérsékletnek, me-
lyet 9—10 atm-4s telitett gézzel lehet biztosi-
tani. Ez a hémérséklet lehetévé teszi, hogy a
faanyag rostokra bontésa viszonylag alacsony
energiafelvétellel torténhet.

Eddigi tapasztalataink szerint a legmegfe-
lelébb dOrlésfok 16—18 defibrator szekundum
utéandrlés nélkiil. Miutdan a technolégidban az
orlésfok a késébbi miveleteket is lényegesen
befolyésolja (pl. a viztelenitést), ezt az Orlés-
fokot a technolégidban gondosan be kell tarta-
ni. Magasabb oérlésfok alkalmazasa nem mutat-
kozott gazdasagosnak és nem biztositott kiilo-
nds miszaki elényoket. Az alacsonyabb 6rlés-
fok ellenben mint minéségronté tényezo jelent~
kezett.

Meg kell itt emlékezni a rostmassza pH-ér-
tékérol. A pH-érték ugyanis bizonyos mértékig
meghatdrozza a lemezszilardsag és nedvszivas
értékeit. A hidrogénion koncentrilé véaltozésa
ellentétesen hat a lemez szildrdsagéra és vizfel-
vevé képességére. Ez azt jelenti, hogy a pH-ér-
ték csokkenésével csokken a lemez vizfelvevd
képessége, de egyben csokkennek a szilardsagi
értékek is. Ezért a vizfelvétel javitasa céljabol
a rostmassza lesavanyitdsa csak olyan mérték-
ben lehetséges, amig azt a szilardsagi kovetel-

- mények lehetévé teszik. A két tényezé kivana-

tos osszhangja, az uzemi gyakorlat szerint 4,5
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korili optimalis rostmassza pH-értékkel bizto-
sithato.

A sikszitagép szitasebességét adott eset-
ben 2,3—2.,9 m/p kozott szabjak meg. A szitase-
besség szorosan osszefligg a koncentracioval és
a megadott hatarértékek allandé koncentraciot
tételeznek fel. Ez alapfeltétele a mindségi gyar-
tasnak.

A rostpaplan préselése héprésben 50—55
kg/cm? fajlagos nyomassal torténik. A préselési
diagram alapvetéen harom szakaszbol all. Az
els6 szakaszban torténik a viz leheté Kkiprése-
lése, a masodikban a szaritas, a harmadikban a
tomorités. Az els6 szakasz egészen rovid ideig
tart, akkor a lemezre a teljes fajlagos nyomast
rdaadjak. A masodik szakaszban a nyomast kb.
1 0-ére csokkentik, a harmadik szakaszban is-
mét teljes nyomassal préselnek. Tapasztalatunk
szerint a préselés akkor helyes, ha a szdritési
szakasz végén az anyag nedvességtartalma
7—9% kozotti. A préseléskor ui. tekintettel kell
lenni a farostok thermoplasztikus tulajdonsa-
gara és ezért a j6 min6ségli lemez tomoritése-
kor a lemezben még meghatarozott viztartalom
jelenléte sziitkséges. A szaritasi szakasz idotar-
tamat az drlési fok lényegesen befolyéasolja,
mert mas és mdas 6rlésfokhoz kiilonboz6 széra-
dasi idék tartoznak. Ezért nagyon fontos a de-
fibratorokon a konstans orlési fok biztositasa.
A préselés id6tartamat a hémérseklettel lehet
befolyasolni, a célszertien alkalmazhaté hémeér-
séklet 165—175 C°. Az uzemben bevalt prése-
lési id6 ismertetett paraméterek mellett 3
mm-es lemezek esetében 15 perc, mely idétar-
tam a vastagsagnak minden 1 mme-es noveke-
désével 3 perccel hosszabbodik meg.

Rendkiviil fontos miivelet a lemezek ed-
zése és klimatizalasa. Az edzés magas hdémér-
sékleten, 140—150 C° mellett torténik és célja
a lemezekben levé makromolekuldk oly mérvi
egymashoz kozelitése, hogy a polaris csoportok
kozott 0j keresztkotések létesiilhessenek, me-
lyek alkalmasak arra, hogy a vizfelszivast lé-
nyegesen meérsékeljék. Az lizemi tapasztalatok
szerint a kész lemezek vizfelvétele a klimati-
zalas kovetkeztében 8—10%0-kal esik vissza és
ezaltal a lemezek alaktartobbakka valnak.

Kezdetben a lemezek felhasznalasa kortl
nehézségek mutatkoztak, gyakran el6fordult,
~ hogy a kész lemezek keretszerkezetre torténdé
felenyvezés utan meghullamosodtak. Ezzel a
kérdéssel a Kutatd Intézetiink foglalkozott be-
_hatéan és kisérletekkel megallapitotta, hogy a
meghullamosodas oka minden esetben a farost-
lemezek alacsony nedvességtartalmara volt visz-
szavezethet6. E vizsgdlatok alapjan a keész le-
mezek nedvességtartalmat 7—8%-ra Aallitottuk
be. Ez a nedvességtartalom ui. megfelel a leg-
tobb felhasznalasi terlilet higroszképos egyen-
sulyi allapotanak és ilyen nedvességtartalom
mellett a lemezek meghullamosodasa ugyszol-
van teljes mértékben kikiiszobolhetéve valt.

Amig a farostlemezgyartdas az orszagban
mind ez ideig csak egy nagylizemben wvalésult

meg, addig a forgacslapgyartassal kapecsolatban
tobbiranyu probéalkozasrel szamolhatunk be.
Ennek oka, hogy a farostlemezgyartis gazdasa-
gos kapacitasa a mi viszonyaink k6zott nagyobb
volumenhez kotott, mint a forgacslapoké. For-
gacslapot mar évi 2—3000 m?-es teljesitményu
vertikumokban is lehetséges gazdasdgosan el6-
4llitani, és ennek megfeleléen a szombathelyi
nagyiizem mellett kisebb szovetkezeti lizemek
és butoripari vertikumok is létesiiltek.

A szombathelyi nagylétesitményben a for-
gacslapgyartas alapanyaga egyelére a feny6, a
késztermék haromrétegli. Kisérleti ilizemiink
azonban a legkiilonfélébb fafajokkal végez ku-
tatasokat, melyek eredményére késébb térek Ki.

A <;401.'1’1‘t)z;1the1§,r1 lizem rovid Lechnolog1a1
leirasat az aldbbiakban adom.

A faanyagot 2—3 6ran at 80 C° hémeérsek-
letd wvizben &aztatjak és azutan kerill a forga-
csoloba. A forgacsolast egy Ortmann forgacso-
logép és egy Hombak ZOA 26 tipusu apritégép
végzi. Az Ortmann a boritéforgacsot, a Hombak
a kozépforgacsot allitja elé. A forgacsolo gep-
b6l pneumatikus uton kertil a forgacs egy hori-
zontalis mozgdéfenekli és adagoloé rendszer( ta-
roléba, onnan az aprité malomba és a szarit6
berendezésekbe. A szaritok szalagos rendsze-
riek. Szaritds utan a forgdcsot portalanitjak,
majd horizontalis tarolok adagoljék a keverdbe.
Az enyvkeverés a térfogatadagolas elve alapjan
torténik, a kotéanyagot fogaskerék szivattyu
adagolja, mig a forgdesot horizontélis adagolo-
silok. Ez a rendszer gyakori ellenérzés mellett
kielégité eredményt ad. Rendkivul fontos a ned~
vességtartalom alland6 értéken tartasa. A ke-=
ver6bél a kotéanyaggal elegyitett forgics a te-
rit6berendezésbe jut. A teritéberendezés mi-
kodése szakaszos, a forgacspaplan kialakitasa
formazé keretben torténik, amely folyamatos
mozgassal halad el az egyes teritészekrények
alatt. A forgacspaplant az alsé védélemezzel
egylitt lancmechanizmus tovéabbitja az el6prés-
be, ahol 15 kg/cm3-es fajlagos nyomadssal eld-
préselik. Az el6présbol a paplan a beraké be-
rendezésbe keril, innen pedig a hidraulikus
meleg présbe. A kipréselt lemezeket leszélezik,
majd klimatizalas céljabol 6—8 napig pihente-
tik és azutan csiszoljak.

A forgéacslapgyartas bonyolult technolégiai
folyamatanak nehézségei a gyartas bevezetésé-
nek idészakaban nalunk is jelentkeztek, és e ne-
hézségek lekiizdése szadmos hasznos tapasztalat-
hoz vezetett. A forgédcsolé berendezés miikodé-
sével kapcsolatban az a tapasztalat, hogy a for-
gacs karcstusagi fokat rendkivil nehéz a kivant
szoérashatarok kozott tartani. Ez a torekvés oly
nagy miuiszaki feltigyeletet, gyakori késcseréket
stb. tételez fel, hogy gazdasagossaga kérdésessé
valt. Ugy tlnik, hogy a forgacsalakisig az lize-
mi termelésben gyakorlatilag kevésbé jelentds
a feltételezettnél, mert gondos technolégia mel-
lett a forgacslapok minéségi tulajdonsagai el-
sédlegesen a préstechnologidval jol befolyasol-
hatok és a forgacsalakisag szorasértékei ellenére
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a prés technoldgidval a miszaki tulajdonsagok
elfogadhaté médon javithatok.

Kiilonos gondot igénylé munkat jelentett
szamunkra a teritéberendezés miikodésének
pontos bedllitdsa. Ha a terit6berendezés muiko-
dése nem kielégité, akkor a forgdcslapban nem
alakul ki szimmetrikus rétegezddéssel a huzott
és nyomott ovezet, és ez a forgacslapok igény-
bevételekor mutatkoz6 fesziiltségek nagysaga-
nak viszonylagos eltolédasdhoz vezethet. A for-
géacslap aszimmetrikusan tomoritett termék és
felhasznalhatosaga nagy részben az egyes réte-
gekben létrehozott és egymastol eltérd szilard-
sagi viszonyoktol fligg.

A terit6berendezés gondos bemérése azt
eredményezte, hogy 10 dem-es fellletegysége-
ket alapulvéve, az a forgacsot eléggé egyenlGt-
leniil szérja. Ez a mérésmoéd azonban lehetévé
tette olyan miszaki valtoztatdsok keresztiilvi-
telét, amelyek a szorast lényegesen egyenlete-
sebbé tették és ezaltal 1étrejott a lap kivant ré-
tegszilardsaga.

Emlitésre mélté, hogy e tekintetben 1j
vizsgélati mddszert alakitottunk ki, amely a la-
pon beliili rétegek szilardsidgat 2 mm-enkénti
tavolsagban méri. A mért eredmények felhor-
désa, ha az ordinatan a szilardsagot, az abszcisz-
szdn a lap vastagsagi méretét abrazoljuk, pa-
rabolat eredményez. Ez a parabola jellemzéje
az egyes lapféleségeknek. Igy pl. Novopan-ti-
pusu lapok esetén meredek, a Beer-tipust la-
poké laposabb, a Novopan-lapok belsé rétegei
tehat lazabb szerkezetiek. A Szombathelyen
gyartott lapok rétegdiagramja a Beer-tipusu
lapokéhoz 4ll kozel és a Tirangel-gyartmanyu
kiilfoldi lapokéhoz hasonlit.

A terit6berendezés tehat alapvetden fontos
része a forgacslapgyartds technolégidjanak és
pontos bemérése, beszabalyozisa elengedhetet-
len feltétele a j6 mindségnek.

A kovetkez6 mivelet, amely donté médon
befolyésolja a forgdcslap mindségét, a meleg-
préselés. A melegpréseléssel ugyancsak Kutato
Intézetiink foglalkozott behatéan.

A gyartas kezdetén sok nehézségiink volt
a lapok méretallanddsdgaval, mert legtobb eset-
ben egy lapon beliil a megengedett méretszorast
joval meghalad6 vastagsagi kiilonbségek adéd-
tak. Ezért tanulmanyoznunk kellett a héprések
mechanikai igénybevételét préselés alatt. E ta-
nulmény eredménye az volt, hogy a forgacsla-
pok préselésénél mutatkozé nyomasviszonyok
megkovetelik a préslapoknak 100—120 mm
vastagsdgban torténd eldallitasat. Helytelen te-
hét az a gyakorlat, amely 40—45 mm-es prés-
lapokkal igyekszik forgacslapokat el6allitani. A
Pama-gyartmanya melegprés, mely szombathe-
lyi lizemiinkben miikodik, eredetileg 16 eme-
letes volt, és hogy a mechanikai kévetelménye-
ket némileg kielégitsiik, kénytelenek voltunk a
16 emeletet 8 emeletre redukélni. Ezzel a meg-
oldassal a préslapok vastagsiga megkétszerezs-
dott.

=

A masik irdnyd tanulmany, amelyet e té-
ren folytattunk, maga a préselésnek a folyama-
tdra vonatkozott. Lényegébenvéve a forgécs-
elegy a présben megy at azokon a fizikai-me-
chanikai és kémiai folyamatokon, amelyek a
forgacslap végleges tulajdonsagait meghataroz-
zak. Ennek ellenére az iparban csak késébben
alakult ki egy olyan présdiagram, amely tu-
domanyos alapokon hatarozza meg a préselés
miiveletében hasznalandé optimélis paraméte-
reket. A préselés tanulményozéasakor a szokésos
présdiagramokra jellemz6 3 szakaszt kiilon
kellett vizsgdlni, miutan mind a 3 szakasznak
mas és mas a célja. Az els6 szakaszban éri el a
fajlagos nyomas az el6irt maximalis értéket és
ennek a szakasznak be kell fejezédnie, miel6tt
a miigyanta térhélézat kialakulna. Ha e szakasz
a muigyanta térhalézat kialakuldsa utén is tart,
a mugyanta térhalozatot a prés mechanikailag
osszeroncsolja és az ilyen lapok szilardsaga ala-
csony értékl. Rendkiviil fontos az elsé szakasz
rovid idétartama is, mert a lapok felliletének
kell6 simasaga csak ugy érheté el, ha a vastag-
sagi méretpréseléskor a lapok feliletében még
kell6 nedvesség van jelen, mert a nedves for-
gacselemek ebben az esetben jobban vezethettk
a4t a maradandé alakvéltozas folyamatédn. Azon-
kiviil az els6 szakaszban alakul ki a forgacspap-
lan rétegszerkezete és az Osszenyomadaskor ér-
vényre juté dinamikus hatdsok kovetkeztében
feltileti rétegei nagyobb mértékben tomoriil-
nek. Igy érhet6k el az un. pancélozott feliileti
rétegek.

A maésodik szakaszban megtorténik a mi=
gyanta térhalézat kialakuldsa, a miigyanta és a
fa kozotti adhéziés erék ebben a szakaszban fej-
l6dnek ki. Az alkalmazott nyomassal kell itt
biztositani a legkedvezobb ragasztasi feltétele-
ket. Figyelembe kell venni azonban a fellépd
relaxacié hatésat is. A masodik szakasz éppen
ezért csak akkor fejezhetdé be, amikor az adhé-
zi6 mar lényegesen meghaladja a fajlagos eré-
nek a relaxaci6 kovetkeztében csokkentett
nagysagat.

A harmadik szakaszra jellemz6 a fajlagos
nyomdas fokozatos csokkentése. E szakaszban
széaritjak ki a lapot a sziikséges végnedvességre,
és a nyomas felengedésével lehetévé teszik a
még meglevd gozfesziiltségek csokkenését anél-
kiil, hogy azok a ragasztdsban roncsolédasokat
idézhessenek eld.

A vizsgalatok eredményeképpen ma mar
tudoményosan is kikisérletezett présdiagram-
mal rendelkezlink, mely nagyban hozzajarult a
préselésnél mutatkozé komplex hatdsok helyes
értékeléséhez.

Engedjek meg, hogy visszatérjek az el6ada-
som elején emlitett fafaj-kérdés részletesebb
elemzésére. A farostlemezgyartis kezdeti kiala-
kulasa ezen a vonalon nem tette sziikségessé to-
vabbi kutatdsok gyors beallitasat, miutin a
nyar- és flizanyagok megfelelonek bizonyultak.
Ennek ellenére kisérletek folynak cserrostok
felhasznaldsara is. Fagazdalkodasunk nagy te-
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hertétele ugyanis a cser, mely erdéteriiletiink-
nek mintegy 18,3%-at boritja és eléggé rossz
mindségben fordul el6. Gyakori a bél-elvalas és
a fagyrepedés el6fordulasa. Ennek az a magya-
razata, hogy a cser hazankban ndvényfoldrajzi
elhelyezkedésének északi hatarovezetében te-
nyészik és e fafaj 4altal megkivant klimatikus
tényez6k nalunk mar viszonylag kedvezétlenek.
Ezért foglalkozunk a cserrostoknak farostleme-
zek alakjaban torténé felhasznalasaval és a kér-
dés sikeres megoldasa tagadhatatlanul nagy je-
lentéségli lenne népgazdasdgunk részére. A ki-
sérletek azonban még nem tekintheték befeje-
zettnek.

Forgécslapgyartas vonalan mutatkoztak le-
het6ségek a rendelkezésre 4ll6 fafajok széle-
sebb korii felhasznéalasara. Az ezzel kapesolatos
kisérleti munkat 7-féle fafajjal végeztik el: fe-
ny6n kiviil nyarral, égerrel, biikkel, okuméval,
mahagoénival, tolggyel és cserrel. E fafajok kozt
a furnérgyartis céljara importalt exota fafajok
is szerepelnek azzal a célkitlzéssel, hogy fur-
néruzemeinkben keletkez6, viszonylag elég
nagy mennyiségli hulladékanyagokat is a fur-
néruzemek mellé épiild vertikumokban forgacs-
lapként hasznositsuk.

A vizsgélt fafajokbdl kétféle forgacsot ké-
szitettiink, éspedig lapkas és szédlkas forgacso-
kat és e fafajokat boritérétegként hasznaltuk
fel asztalosuzemi hulladékbél - termelt feny6-
forgacs kozéprészre. A boritéforgacs hossza
16—18 mm, vastagsaga 0,2 mm volt, karcsusagi
értéke a térfogatsulytol fliggben 130—155 ko-
zotti. A belsé forgacs hossza 10—15 mm, vas-
tagsaga 0,3—0,4 mm.

Ezek a kisérletek igen érdekes megallapi-

tasokhoz vezettek az egyes fafajok felhasznal-
hatosagat illetéen. A legjobb szilardsagi érté-
ket a nyar és okumé, tovabba a biikkel boritott
lapok adtak. Az okuméval boritott lapok vizfel-
szivas szempontjabol is igen elényasek. Kedve-
z6tlen eredményeket adtak 4altalaban gytris
likacsu fafajokkal boritott lapok és megallapit-
haté volt, hogy a boritérétegekben a fafaj egye-
di tulajdonsagai fokozott mértékben jutnak Kki-
fejezésre. A gyurids likacsu fak anatémiai inho-
mogénitasa kovetkeztében a gylrils likacsu fak
forgacslap boritasdra nem alkalmasak. A likacs-
gylriik mentén a huzott és nyomott ovezetben
gyenge szelvények keletkeznek és ez a koriil-
mény a lapok szilardsagi értékeit rendkiviil le-
rontja. Azonkivil a gytirls likacsa fakb6l nem
allithato elé boritéréteghez sziikséges vékony-
sagu forgacsanyag, mert rendkiviil magas az el-
porlas és ezért a forgacsanyag el6allitasa gaz-
dasdgtalanna valik.
} E kisérletek eredményeinek pozitivuma az
a megallapitds, hogy forgacslapgyartas céljara
ugyszélvan az Osszes szért likacsu fafaj alkal-
mas, mig a gylrus likacsu fafajok felhaszndlasa
borit6 rétegekben nem célszert.

A kisérletek masik kétségtelen eredménye
a felhasznilas teruletén -hasznosithaté, mert a
kiilonboz6 nemes fakkal boritott forgacslapok

kiilonboz6 szinu feltiletek varidldsara adnak le-
hetéséget és ezaltal esztétikai szempontbo6l izlé—
ses forgacslapbutorok gyarthaték furnérboritas
nélkiil.

Mint mar el6addsom bevezetd részében em-
litettem, Magyarorszagon a fahulladékok mel-
lett szamos celluléz tartalmi mezbégazdasagi
hulladék is szdmitdsba johet forgacslapgyértas.
céljara. Itt elsésorban a kender-pozdorjalapok
gyartasarol kell megemlékezni, miutan kender-
uzemeink mellett ilyen lapok gyartdsara mar
4 vertikum létesiilt, mintegy 10 000 m3 évi ka-
pacitassal. Az els6 ilyen vertikum 1955-ben
épiilt a Szegedi Kenderfeldolgozé Uzem mellett
Belgiumbo6l beszerzett importgépekkel. A ken-
derpozdorja anyagbdl készitett forgacslapok
kétoldali furnérboritdssal keriilnek felhaszna-
lasra, a furnérboritast a gyarté tlizemben ra-
gasztjak fel a maglemezre. A lapokat elsésorban
a butoripar hasznéalja fel.

Tekintettel arra, hogy a kender- és lenpoz-
dorjalap gyartdsdnak igen nagy a jovoje Ma-
gyarorszagon, az ezzel kapesolatos alapkutata-
sokat is elvégeztik. A kutatasok Kkiterjedtek a
kenderpozdorja quantitativ mikroszképos vizs-
géalatara, kémiai analizisére és fizikai-mechani-
kai tulajdonsagainak megallapitdsara. A mik-
roszkoépos vizsgalatok azt eredményezték, hogy
a kenderpozdorja szarat alkoté fagylirtin beliil
a farostok részardnya 62,5%, a parenchimasej-
teké 23% és az edényeké 12,5%. A rostszoveten.
beliil a sejtfal — sejtiireg viszonya: sejtfal 31%,.
sejtireg 69%.

A szovettani vizsgdlat tanisiga a szokott-
nal joval nagyobb mennyiségli lagy parenchi-
matikus szovet jelenléte és a magas pérus tér-
fogat. E tulajdonsagot a ragasztas-techrika he-
lyes megvélasztasaban kell figyelembe venni.

A kémiai analizis eredménye szerint a ken-
derpozdorja Osszetétele abszolut szdraz allapot-
ban: celluléze 44,3%, pentozin 27,5%, lignin.
24.,5%0, hamu 0,02%, egyéb 3,68%. A magas pen-
tozdn tartalmat a préshomérséklet megvalasz-
tasandal célszerd figyelembe venni.

A fizikai-mechanikai tulajdonsagok vizs-
gélata kiilonosen érdekes megallapitdsokhoz ve--
zetett. Ezek szerint a feldolgozasra kertilé ken-
derpozdorja az alabbi miiszaki mutatokkal jel--
lemezhet6. Térfogatsuly abszolit szaraz allapot-
ban 0,256 gr/cm3. A karcsuséagi fok igen kedve-
z6tlen értéke 43, vagyis a Klauditz-féle optima-
lis karcsusdgi foknak mindossze kb. /3 része.
Ez az érték egyrészt a vastagsdg aranytalan
nagysaga, masrészt az el6forduld sok igen rovid
darab miatt alakul igy. A hajlitészilardsag ér-
téke 388 kg/em? a szakité szilardsagé 294
kg/em2 A higroszképos egyensulyi allapot el-
éréséhez kb. 216 6ras tarolas sziikséges, mely
esetben péaratelt légtérben az egyensulyi alla-
pot 21 és 24%v-os nedvességtartalmat mutat.

A vizsgalatok eredményeképpen bebizo-
nyosodott, hogy a kenderpozdorja gazdasagilag.
és miuszakilag jol felhasznalbhaté6 anyag préselt
lapok gyartasdhoz. Gazdasagilag erre alkalmas—
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sd teszi az olcsosaga, miuszakilag pedig az ala-
«csony térfogatsuly, tovidbbi a magas poérus tér-
fogat 4ltal biztosithaté j6 tomorithetdsege. A
szilardsagi értékek igen biztatoéak. Hatranyként
jelentkezik az atlagos karcsusagi tényezd ala-
csonysaga, amelyet esetleg technologiai vona-
" lon kell majd athidalni és a furnérboritas igénye.

A masik nagy mennyiségben rendelkezésre
allé mezégazdasagi termeékkel, a rizshéjjal kap-
«csolatban is folytak kisérletek egyelére annak
a megallapitasara, hogy a rizshéj milyen kortil-
mények kozt valik jol ragaszthatéva. Az empi-
rikus kisérletek kapcsan krezoltipusd miigyan-
taval sikeriilt olyan ragasztési eljarast kidol-
gozni, melynek alkalmazasaval lehetévé walik
a rizshéj ipari feldolgozésa szigetel6lapok cél-
jaira.

A gyartott lapok szilardsagi értéke lugos
feltaras utan 205 kg/cm?2, hidrotermikus eléke-
zelés utan 124 kg/cm?, elkezelés nélkiil 84
kg/em?. Ebbél az kovetkezik, hogy a technolé-
giaban 1j miiveletként jelentkezik a rizshéj el6-
kezelése. Rendkiviil kedvezbek a wvizfelszivas
mutatoi, 15 és 24%, kozott. A lapok gyartasanak
gazdasagossaga biztositottnak latszik.

A forgéicslapok gyartasaval kapesolatban
allandéan visszatéré problémat okozott a karba-
mid-formaldehid faragaszték magas szabad for-
maldehid tartalma és ezért sziikségessé valt en-
nek a csokkentésével is foglalkozni. Az ezird-
nyu kisérletek két iranyban folytak, éspedig:

1. A ragaszto készitése soran a karbamid-
formaldehid mol-arany megvaltoztatasaval,
- mégpedig ugy, hogy egységnyi karbamid meny-
nyiséghez kevesebb formaldehidot adagoltak,
ami altal a készgyanta szabad formaldehid tar-
talma csékkent. A legkedvezébb karbamid-for-
‘maldehid mol-aréanyt 1 :2-ben allapitottuk meg.

2. Az elkésziilt ragasztoanyaghoz felhasz-
nalaskor olyan segédanyagot adagoltak, amely
a szabad formaldehid-tartalom egyrészét meg-
koti. Ezen a téren az ammoniumklorid kataliza-
torokkal egyidejlileg a karbamid' adagolasa bi-
zonyult eredményesnek.

A fenti két eljaras kombinalasaval sikeriilt
:a szabad formaldehid-tartalmat 4—5%-ra cs6k-
‘kenteni. A leirt eljarassal késziil a Magyarorsza-
-gon elterjedt FKC 3 jelli ragasztéanyag, amely
.a nagylizemi gyakorlatban igen j6l bevalt.

Az elézéekben ismertettem a farostlemez
-és forgacslapgyartas 4llasat hazankban, s ramu-
tattam a két iparag megteremtésével kapesolat-
‘ban felmertiilt problémakra. Most ismertetni fo-
gom a késztermékek miiszaki jellemzdit.

A Mohacsi Farostlemezgyar altal kesmtett
lemezek f6bb adatai a kévetkezdk:

950—1050 kg/m?
Hajlito szilardsag 350—600 kg/cm?
Vizfelvétel 24 ora alatt 10—18%%

Ha ezeket az adatokat a legjobb kiilfoldi
gyartmanyu farostlemezekkel Osszehasonlitjuk,
meg kell allapitani, hogy a hazai gyartmanyu
farostlemezek altalaban azonos miiszaki jellem-

Térfogatsuly

ztkkel rendelkeznek és ez a legfébb bizonyité-
ka annak, hogy az alapanyagul felhasznilt nyar
és fliz-rost alkalmas az ilyen termékek elGalli-
tasara.

A szombathelyi gyartméanyu forgaeslapok
miszaki adatai:’

Térfogatsuly 650—750 kg/m?
Hajlitészilardsag 170—240 kg/cm?
Vizfelvétel 24 ora alatt 14,5—21,5%0
Vastagsagi dagadas 7—38.,5%,

Ezek az értékek is megegyeznek a kiilfol-
don gyéartott j6 mindségli forgicslapok értékei-
vel.

A miszaki jellemzok megallapitasaval kap-
csolatban sok nehézséget jelentett szamunkra a
forgacslapok wvizfelvételének meghatarozéisara
vonatkozé szabvany-el6irasok lazasdga. Tapasz-
talataink szerint ui. 1: 3, 1: 4 nagysagrendi elté-
rést okoz a vizfelvételben az a koriilmény, hogy
vizsgalatkor a probatesteket wvizszintes wvagy
fuggébleges helyzetben helyezziik vizbe. A pro-
batestek fliggbleges elhelyezése 3—4-szer ma-
gasabb vizfelvételi értéket eredményez és mi-
utan a vizsgalati moédszer vilagviszonylatban
sem egységes, a vizfelvételre vonatkozo rend-
kiviil fontos miiszaki adatok nem hasonlithatok
ossze. Gyakran olvasunk olyan adatot valamely
jo minéségli kiulfoldi forgacslappal kapcsolat-
ban, amely pl. a 60%-os vizfelvételi értéket tiin-
tet fel, ami a lapok fuggébleges elhelyezésével
magyarazhaté. Ugyanez a miszaki jellemz6 a
probatestek vizszintes vizbehelyezése alkalma-
bél 20%-on aluli értéket eredményez. Sziiksé-
ges lenne ezt a kérdést miel6bb nemzetkozileg
rendezni. %

A forgacslapoknak az épitészet teriiletén
varhato fokozott felhasznalasa tette indokolita,
hogy kiilon foglalkozzunk a forgacslapok tlzal-
losdganak és gombadllésaganak meghatarozasa-
val. A tlizallésagi wvizsgalatok kedvezd ered-
ménnyel végzédtek. A karbamid alapu forgacs-
lapok tlizallosaga nagyobb, mint a lucfeny6é, a
xylenol alapu ragasztdéanyaggal késziilt forgacs-
lapok tiizallésaga pedig kozel azonos a lucfe-
nyGével.

A gombaallosag tekintetében a vizsgalato-
kat a szokdsos maratdsi probakkal wvégeztik,
Coniophora cerebella, Poria vaporaria és Me-
rulis lacrimans biolégiai agensekkel.

Altaldban megallapithaté volt, hogy a for-
gacslapok ellendllasa a gombak tamadisaval
szemben kedvezébb az erdei feny6 ellenallasa-
nal, éspedig a karbamid alapi forgicslapoké
jobban kézelit az erdei fenyd viselkedéséhez,
viszont a xylenol alapu forgacslapoké a karba-
mid alapténal is kedvez6bb eredmeényt mutat.

Az el6zéekben igyekeztem roviden felva-
zolni a hazai farostlemez és forgécslapgyartas
helyzetét és az ezzel kapcsolatban jelentkez6
problémakat, valamint a hasznosithaté tapasz-
talatokat. Sziikségesnek tartom azonban, hogy
meg néhany szot szoljak az Gj termékek beve-
zetésének koriilményeirdl.
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A farost és forgacslemez felhasznélasa ha-
zénkban 1954. évben indult meg nagyobb ara-
nyokban. 1959-ben mintegy 19 000 m? farostle-
mezt és 11 500 m?® forgacslapot dolgozott fel a
felhasznalo ipar. A feldolgozott mennyiségnek
58%-a kulfoldi eredet volt.

Felhasznalas tekintetében a butoripar jar az
élen, majd ezt koveti a jarmuipar. Az épitéipar-
ban és a ladaiparban az Gj termékek elterjedése
még alig szamottevé. Nalunk is tapasztalhato
volt az a téves felfogas, hogy az uj termékek
elsésorban a butoriparban hasznosithatok, hol-
ott szamos kulfoldi adat cafolja ezt a feltevést.
Anglidban pl. a termelt forgécslap mennyiségé-
nek kb. 500-at az épitéipar hasznositja, Ame-
rikdban hasonl6 a helyzet. |

A butoripar mind ez ideig a farost és for-
gécslemezeket legnagyobb részben konyhabuto-
rok készitésénél alkalmazta szamos szerkezeti
megoldasban. Ezenkivil felhasznaltdk az uj
anyagokat rekamier és szekrények készitésénél,
tetd, fenék, hat és oldalrészekhez. Kisebb meny-
nyiségben késziiltek forgacslapbol korpus buto-
rok és ajtok.

Ujabb jelentés kezdeményezés tértént ha-
zai vonatkozasban a forgacslapoknak természe-
tes allapotban torténé felhaszndalasara a butor-
iparban. Ezzel kapcsolatban elérehaladtunk a
forgacslapok feliiletkezelési modszereinek ta-
nulmanyozasdban és sikertilt pl. a poliészter-
lakk felhasznalasat mintegy 30%-kal csokken-
teni migyanta tomitéanyagok hasznélata ré-
vén.

A jarmuiparban, féleg a farostlemezek ho-
ditottak tért karosszéridk belsé burkolatanak
kiképzésénél. Jelentés az ablakelemek fedésé-
nél nyert tapasztalat, mely szerint a farostleme-
zeknél nem mutatkozott rétegelvalas, ami a ré-
tegelt lemezek hasznalata esetén gyakran volt
tapasztalhaté a lecsapddott nedvesség kovet-
keztében.

A hajéipar elég nagy mennyiségli farostle-
mezt hasznalt fel belsé berendezésekhez. A for-
gacslap felhasznaldsa ezzel szemben nehézsé-
gekbe utkozott, éspedig azért, mert a jelenleg
gyartott lapok térfogatsulya nagyobb a rétegelt
lemezek térfogatsulyanal. A hajéiparban pedig
jelentds tényezé a felhasznédlt anyag térfogat-
stlya. Ennek ellenére torténtek kisérletek hajo-
kabinok beépitése tekintetében, amelyek poziti-
ven értékelhetok.

Az épitéipar egyelére nagyobb mértékben
nem hasznalta fel az 0j anyagokat, mégis érté-
kes probalkozasokrol lehet emlitést tenni, igy
pl. eredményesen hasznaltak fel forgacslapokat
zsaluzasi célra is, ahol a nedvesség-behatas a
lapok igénybevételét igen kedvezotlentl befo-
lyasolta. Tovabbi eredményes felhasznalasrol
lehet emlitést tenni a wikkendhaz-épités terii-
letén is.

A felhasznalasi terililetek kiszélesitése fel-
tétlen meg fogja kivanni a farost és forgacslap-
anyagok muszaki tulajdonsdgainak a felhaszna-
lasi tertiletek igényei szerint torténd kialakita-
sat. Mind a farostlemez, mind a forgacslap tech-
nolégidja lehetévé teszi a muszaki jellemzok
széleskori varialasat, mert adott esetben pl.
magas szilardsag, vagy sziikség szerint alacso-
nyabb szilardsag és magasabb nedvtaszitoké-
pesség biztosithatéo. A gyartasi technologiaval
tehat jol alkalmazkodni lehet a felhasznalasi te-
riiletek igényeihez. Ehhez azonban feltétlentil
szukséges az egyes felhaszndlési tertiletek mu-
szaki igényeinek alapos tanulményozasa, mert
ma még a muszaki igények és a ténylegesen
felmeriil6 igénybevételek kozott rendszerint
nincs szoros kapcsolat.

Ha ezeket a kérdéseket kelléképpen felde-
ritjiik, gy az uj anyagok felhasznalasi tertile-
tei rendkivil ki fognak szélesedni és az uj
anyagok ténylegesen alkalmassd fognak véalni
arra, hogy azok felhasznalasa révén nagy meny-
nyiségli faanyagot lehessen megtakaritani.

Nyitott kérdés nalunk a feliiletkezelés kér-
dése, mely az elézével osszefligg. A legtobb fe-
liletkezelési modszer ugyanis meghatarozott
felhasznalési tertiletet tételez fel. A felhaszna-
lasi tertileteknek a feliiletkezelési igény szerinti
felmérése a feliiletkezelés nagyipari bevezeté-
sének elofeltételeként jelentkezik és rendkiviil
bonyolult ipargazdasagi feladat, annéal is in-
kabb, mert a feliiletkezelési modszerek allando
gyors fejlédésben vannak, ami sokszor az on-
koltség kedvez6 alakulasdban is kifejezésre jut.

A rendelkezésemre 4ll6 id6 nem volt elég
hosszi ahhoz, hogy a targykort kimerithessem.
Igyekeztem a farostlemez és forgacslap-gyar-
tassal kapcsolatos hazai kérdéseket roviden is-
mertetni és a hazai tapasztalatokat felsorolni,
abban a reményben, hogy azokat a konferencién
résztvevé szakemberek tovabbi el6adasai tel-
jessé fogjak tenni.
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: Osztalyos, lombos fiirészaru-felhasznélas
gazdaségosségi kérdésel a bﬁtoriparban

BOTKA TIBOR

E kérdés felvetése tobbféle szemponthol id6-
szerti. Ismeretes, hogy orszagos lombos flirészaru
készleteinkben a gyengébb’ minGségti valasztékok
aranya novekvds tendenciaji. Ugy tlinik tehat,
hogy a ipari felhasznilis a minoségi Ssszotétel
szempontjabsl jobb, mint amilyent lehetosegemk
megszabnak. A belf6ldi termelésfi flirésziru eseté-
ben a népgazdasigi érdek nyilvanvaléan az, hogy
a gyengébb mindségii anyagot is maladél;talanul
fethasznaljuk. Importbél szarmazé anyag esetén
pedig gyakran devizamegtakaritas érdekében els-
nyos a gyengébb mindségli valaszték vasarlésa,
annak ellenére, hogy ez esetben a fajlagos felhasz-
nalds novekszik.

A tarsadalmi érdekek mind a belfoldi, mind
az import anyagok tekintetében tehat gyakran az
alacsonyabb mindségti faanyag feldolgozasat kivan-
jak. Erdemes ezért tisztdzni, hogy a faipari villa-
latok szdmdra elényos-e a gyengébb mindségi
anyagok felhasznalasi aranyat novelni. Cikkemben
e kérdést a butoripar szempontjabél dolgoztam
fel. Ugy vélem azonban, hogy néhany vonatkoza-
saban a faipar mds a,gamtcxban is alkalmas kévet-
keztetések levonasara.

Mint ismeretes termeldi arrendszeriink a lom-
bos flirészaru ipari atadasi arait minGségi kate-
gorianként elég jelentos eltérésekkel hatdrozta
meg. Az alacsonyabb valasztékokra dsztonzd ar-
ardnyokat firtak el6. Célul tiizték ki, hogy a
gyengébb minoség felhasznaldsa jovedelmezibb
legyen. Ha valamely gyartmany mindségi oszté-
lyonkénti anyagnormait és a faanyag megfelel§
mindségre vonatkozé egységirait osszeszorozzuk,
akkor kideriil, hogy a termékegység fiirészara
kilisége a gyengébb mindségli anyag esetében
altalaban alacsonyabb. Ez a koériilmény a bitor-
iparban az un. korpuszbitorgyarak termékeire
jellemz6. (Ha pl. az I. o. bilkk flirészarubél
gyartott valamely termék flirészaru koltségét 1-
nek vesszilk, akkor a II. o. anyaghdl késziilt
terméké 0,84, a IIL. o. esetén pedig 0,67.) A haj-
litott-bator cikkeknél a fajlagos sziitkséglet a T1—
ITT. osztaly esetén mdr olyan ardnyban emelke-
dik, hogy az alacsonyabb egységir koltségesok-
kentG hatésit csak kis mértékben juttatja ér-
vényre,

Az osztalyos fiirészaru feldolgozdsa a nagyobb
fajlagos sziikség miatt természetesen a maglya-
zasnal, anyagmozgatasnal, szabaszatnal, szaritds-
nal stb. tébblet bér és rezsi koltségraforditasokat
igényel. A korpuszbutorgyiraknil e tébbletrafor-
ditasok értéke kisebb az anyagkoltség-megtaka-
ritasnal. Itt tehat a gyengébb mindségli anyag
felhasznaldsa végsG soron csokkenti az onkoltsé-
get. A hajlitott butorgyartasnal viszont ezzel ellen-
téthen mar a jobb mindségli anyag felhasznaldsa
kedvez6bb a koltségalakulds szempontjabdl.

a”

A korpuszbitorgyarak esetében ugy timik,
hogy ezért a viallalatoknak valéban érdeke ol-
es6bba tenni a flrészarufelhasznalast, hiszen igy
csokkennek koltségeik, né a nveres(’giik A valo-
sdghan a butoripari vallalatok mai gazdalkodési
érdekeltségi rendszere mellett ez nem teljesen gy
van.

Ma a butoriparral szemben tamasztott leg-
f6bb kovetelmények egyike a termelés volumené-
nek novelése. Az ipar Litott anyagkereitel dolgozik.
Az orszdgos any agmm}egekben, az ipar beszerzési
terveiben biztosftott fiir észarumennyiséget az eléz6
évi datlagos mindség megoszlds alapjan tervezik.
A minGségi osztdlyonkénti hulladékardnyok ter-
mészetesen kiilonbozék. A bitkk anyagnormék
szerinti jellemzd helyettesitési ardnyok pl, a haj-
litott és korpusz butorgyartasnal a kovetkezdk:*

1650 AR e 11T o.
Korpusz butornal ........ Eems ol T
Hajlitott batornal ....... 17?13 m# 8L m?

Ilyen helyettesitési ardnyokndl, ha az adott
mennyiségii anyagkeret mellett a tervezettnél
nagyobb mértékben haszndlnak fel 1. o., illets-
leg III. o. fiirészarut, akkor az kénnyen a ter-
melési terv nemteljesitését, a termelési volumen
esokkenését jelentheti. Az elGirt anyagkeretek til-
lépése ugyanis az ipar szamdra nem jarhaté uf.
Ezt csak készletei rovasara tehetné. A megfeleld
aranyi készlethek azonban a faiparban fontos
technolégiai jelentGsége van. Az anyagfelhaszna-
lasi keretszamok betartdsat egyébként miniszté-
riumi rendelkezések is elirjak, az esetleges tobh-
let felhaszndldst a nyereségrészesedés elbiralasanal
mint biintetétényezot veszik figyelembe.

Ilyen koriilmények kozott tehat a vallalatok
szamara veszélyes lenne, ha osztdlyos anyagot a
tervezett mértéken feliil tulzott aranyban venné-
nek at.

De Vajon mit kovetel meg a vallalati érdek
a nyereség novelése szempontjabol? A butorlparl
vallalatokat a termelési volumen névelésének erd-
teljesebb Osztonzése céljabol abban tették érde-
keltté, hogy nyereségiik dsszegét noveljék. Kotott
flirészdru keret mellett — mint lattuk — romlé
minoségi osszetétel esetén a termelés mennyisége
csokken. Hogyan valtozik azonban ilyen koriil-
mények mellett a gydrimdnyegység nyeresége ?
A kozvetlen faanyagkoltségek csokkend tenden-
cidjiak. Az anyagigazgatdsi és fix jellegli rezsi-
koltségek (kevesebb db-ra osztédnak) viszont mér

* Aw anymgnorm'tk abban a szemléletben Jiésziil-
tel, hogy mennyi lenne a termék anyagsziikséglete,
ha esak I. vagy csak I1. vagy csak III. o. fiirészarut
hasznalninalk fel.

Ha a normék ardnyai megfelelbek, a végtermék
minésége szempontjibbl kdzimbis, hogy a gydrtas
melyik mindséghél torténik. .
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emelkednek. A szabdszati és a hulladékfeldolgozas-
sal kapcsolatos bérkoltségek emelkednek, de a
bttortermelés kozvetlen bérkoltsége dltalaban val-
tozatlan. Hogy végsé soron a gydrtményegység
. teljes 6nkoltsége csokken-e vagy né, azt az donti
el, hogy a faanyagkoltségeknél bekbvetkezd csok-
kenést az anyagigazgatdsi és fix jellegii altalinos
koltségek fajlagos novekedése meghaladja-e ?
A nyereség szempontjabol természetesen azt is
figyelembe kell venni, hogy a feltételezett eset-
ben névekszik a hulladékfeldolgozas sordn nyert
melléktermékek drbevétele is. ITlyen kalkuldci6t
készitettiink a Debreceni Hajlitottbitorgyar 1959,
évi tényszdmai alapjan, melynél azt szémitottuk
ki, hogy kotott anyagfelhasznaldsi keret mellett (te-
hdt adott Gssz-anyagmennyiség felhasznildsa ese-
tén), hogyan alakult volna 1 db , hajlitott bator”
onkoltsége, nyeresége, ha csak 1. o., csak II. o.
vagy csak III. o. faanyagot dolgoztak volna fel.
(Szdmitasainkban a gydrtmanydsszetétel megosz-
lasa minden varidnsndl azonos ardnyt, a kiilonb-
ségek tehdt kizarélag a faminéség kiilonbség hati-
sat jelzik.)
1. tdbldzat
1 db ,.hajlitett bitors kalkuldcioja

: Ha csak :
Lo ILo.  IlLo.

flirészdrut haszndltak volna
fil

1 1 1
1 db hajlitott biitor drbevétele | Ft/db | 119,20 | 119,20 | 119,20
Melléktermék arbevétele 1 db | |

F Tt el o i o Rl Ftfdb | 1,76 2,69 7,83
1 db hajl. britor utdni Gsszes |

T e G M e | Et/db | 120,96 | 122,79 | 126,53

| |

Fiirészdru koltség .. ..., ... Ft/db 31,83 31,07 31,28
Egyéb kozvetlen anvagkoltség | Ft/db | 13,08 18,98 13,98
Anvagigazgatdsi koltségek .. | Ft/db 2,56 | 3,25 4,67
Biitorlée és melléktermékek

BETKBIEEEER . - . e eienn s Ft/db 0,80 1,34 2,26
Hajlitott butor termelés bér-

koltsége . ... .. R s e Ftfdb 18,42 13,42 183,42
Beleft SIS . . s et e Fti/db 0,66 0,66 0,66
Ardnyosan  vilt,  4ltaldnos

1] i e e .| ¥tfdb 17,00 17,00 17,00
Fix jellegi altalinos koltségek | Ft/db. 10,65 13,68 19,64
Osszes drbevételt terhels kolt. | Itt/db 96,00 99,40 | 107,91

|

1 db hajl. bitorra juté nyere-

SG IS WA Fifdb 24,06 23,39 | 18,62
1 m?bbl kitermelhefd hajl. |

Tig S S S db/m? e | T 39
1 m®*-bdl kitermelhetd nyere- |

e R e G Ftjm? [ 1772 | 1310 726

]

Lathato, hogy ebben a gyartasi dgazatban a
IIL. o. felé haladva, a nyereség nemcsak 1 db
bttorra, hanem az 1 m? flirészaru felhasznaldsra
vonatkoztatva is csokken. Kitott anyaghkeret mel-
lett ezért a vallalati érdek az I. o. anyag kizé-
rélagos hasznalatét igényli.

Ugyanilyen feltételezésekkel készitettimk el
egyik korpuszbitorgydrunkra vonatkozé kalkula-
ci6t, melynek csak végs6 adatait kozlom :

L. o
200,—

I ok
210,—

III. o.

1 db ,,bitor” nyeresége ... 220,—

A villalati érdekeltség jelen esetben a III. o.
anyag felhaszndldsat igényelné. Ezt azonban esak
akkor tehetnék, ha anyagfelhasznaldsi terviik
III. o. norméra épiilt volna fel. A tervek azonban
az elozd évi dtlagos mindség megosddst vették

-

figyelembe, melyben a III. o. ardnya kb. csak
329-ot tesz ki. Ha csak III. o. anyaghdl termel-
nének, nem tudnak teljesiteni az elSirt termelési
feladatot. A véllalat szaméra elSirt éves termelési
feladat 35 000 db kiilonféle bdtor letermelése.
(Egyben ez a mennyiség jelenti kapacitdsuk fels6
hatdardt is.) A megtervezett anyagfelhasznilds

370 m?2 I.
600 m® II.
450 m? IIL

1420 m?

0. biikk flirészéru
0. biikk flirészéru
0. biikk firészdru

Osszesen :

Az atlagos fajlagos flrészaru felhasznilés
mindségi osztdlyonként a kovetkezd (m?/db)

I, o IT. o
0,037 0,04

II1. o.
- 0,045

A viéllalat tehdt a kivetkezd probléma elé
kertiil :

1. biztositani kell a 35 000 db butor leterme-
1ését, de tigy, hogy

2. nem szabad tdllépni az 1420 m®-es anyag-
keretet

3. és végiil e két kikotés mellett az optimdlis
nyereségosszeget kivanja elérni.

A probléma matematikai formuliban fgy
fejezhetd ki :

Kikotések :
0,087 %, - 0,04 5, + 0,045 », — 1420
%1 =y - %y = 35 000
Célfiggvény :

200 ;210 »,+220 %, maximalizdldsa, ahol »x —-
= a termelés mennyisége. Az 1, 2, 3 indexek a
mindségi osztalyokra utalnak.

Ha az anyagfelhaszndlds osszetétele azonos
lesz a tervezettel, a kovetkezs 6sszegii nyereséget
érhetik el :

Ft/m

m? m?/db db Ft/db (nyere-

ség)

1o B Rt vt 370:: 0,037 = 10 000 200 = 2000
BBy Son et 600 : 0,04 = 15000 x 210 = 3150
18 H Ll S e s 450: 0,045 = 10 000 x 220 — 2200
1420 35 000 7350

Ez azonban nem az optimélis nyereség. Az
adott  kérilmények kozétt elérhetd legnagyobb
nyereséget linedris programozdssal hatérozhatjuk
meg. Jelen esetben az optimdlis program a kévet-
kezo :

m?® m?/db db Ft/db Ft/m

1240 : 0,04 = 31 000 % 210 = 7510
180: 0,045 = 4000220 — 880

1420 35 000 7390

1420

Az optimélis programba tehiat az 1. o:
anyag nem keriilt be a gyengébb mindség felé
valé eltolédés figyelhetd meg. Az anyagosszetétel
olesobbitdsa — a termelési volumen veszélyezte-
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tése nélkill — kotott anyagkeret esetén tehat
csak egy optimalis pontig lehetséges. Ha a terv-
ben még tobb jé mindségli anyagfelhaszndlast
irdnyoztak volna el6 az optiméalis nyereség Gsszege
csokkenne. Pl. 1320 m?®-es felhasznildsi tervhez
tartozé optimalis program a kovetkezo :

m? m?/db db Et/db Ft/m
987 : 0,037 = 26 667 x 200 = 5333
333 :0,040 = 8 333x210 = 1750
1320 35 000 7083

A korpuszbitor-gyarakban tehit a vallalati
€rdekek maximdlisan csak akkor juthatnak ér-
vényre, ha III. o. anyagfelhaszndlast terveznek.
Bz esetben viszont 1575 m?®-es (35 000 x 0,045)
felhasznalist kellett volna tervezni és az elérhetd
myereség 7700 Ft/m. ik

Ezek utdn felmeriil a kérdés: kivanatos-e
mnépgazdasigilag az, hogy a hajlitott-butorgydrak
az 1. o., a korpuszbitorgydrnak a III. o. anyag
felé vonzédés az érdeke ? Vildgos, hogy ez tel-
jesen megfelel a térsadalmi érdeknek. A TII. o.
‘biikkanyagot a hajlitott-butorgydrak 71409%,-os hul-
dadékkal, a korpuszbutorgyarak 30—40%, hulladék-
kal tudjik csak feldolgozni. Népgazdasdgi érdek
‘tehat a IT.—III. osztalyG anyagokat az inkdbb
korpusz-, az I. o. anyagot pedig a hajlitott-bttor-
gydrakba irdanyitani. Néhany nagyobb véllalat-
hoz 1959. évben beérkezett biikk fiirészdru mind-
ség megoszlisa a kovetkezd volt :

2. tabldzat

A-bﬁsz_e_mett biikk flirészdrn
Megoszlisa osztdlyon-

Véllalat Az ipardgi | jeeny (peszes vallalati
”"‘sébﬁz'f‘”és ‘ beszerzés = 100 %)
ol e L She |t | I,
i ity
BT | A SRR b1 .[ 26,6 31.6 41,8
Ujpesti Asztalos ......... 6,0 | 81,4 52,8 36,8
Debreceni Hajlitott ..... 33,5 9,0 38,0 53,0

A jelenleg kialakult ardnyok ezért nem felel-
nek meg sem a vallalati, sem a népgazdasigi
érdekeknek. A hat legtobb bikk flirészérut
fogyaszté vallalat miult évben 19 432 m3 anyagot
haszndlt fel, amelybdl (a normék alapjan szamolva)
11 241 m? szabott alkatrész termelhetd ki.

Ha az anyag minGségi osztélyonkénti szét-
-osztdsdndl az emlitett szempontokat figyelembe
vették volna, a 11 241 m?® alkatrész sziikségletet
_j6éval kevesebb Gssz-anyagmennyiséghdl kielégit-
hették volna.

Hogyan lehetséges ezt elérni? ElGszor be-
mutatjuk az emlitett hat vallalat 1959. évi anyag-
felhasznalsat.

Vallalatonként hérom sor adatot kozliink :

1. Anyagfelhasznilds 1959. évi mennyisége
m3-ben

2. 1 m?® szabott alkatrészhez a norma szerint
szitkséges anyag mennyiség m®-ben

3. norma szerinti szabott alkatrész sziikség-
let (1 :2)

-

3. labldzat
——r= : —
I. é5 I11. o.

l’. 1.0. I1. o, 1II. o. Nehriaan

1. Cardé 11 317,2 378,0 497,4 1192,6
L2 1.3 ‘1,35 1,45 1,38

3 3. 244,0 280.0 343,0 867,0
2. Otthon 1. 412,8 295,0 409,5 1117,
2. 1,2 1,25 1,3 1,25
T T 3. 344,0 236,0 315,0 805,0

3. Ujpesti al 437,5 449,6 505,5 1392,6
Asztalos el 1,25 1,85 1,5 1,37

5 8 350,0 333,0 337,0 1 020,0

4. Ujpesti 1 361, 291,6 307,6 1.050,6
Biitor 2 s 1,35 1,4 1,35

Lo Bk S S2Et0 2160 || (284,00 [ V8.0

5. Debreceni 1. 709,8 2978,2 4660,0 8 348,0

Hajlitott 2 1,3 1,65 2,35 1

3. 546,0 1805,0 | 19883,0 4334,0

6. Székfa i 988, 2102,9 3240,0 6 380,90
2. 1,3 17 2.4 1,89

3. 760.0 | 1287,0 1850,0 3 347,0

7. Osszesen iy 3226,7 6495,3 9710,0 19 432,0
e 1,28 1,58 241 1,73

a 25220 4107,0 4612,0 11 241,0

A véllalati és népgazdasigi érdekeknek egy-
ardnt megfelel§ anyagelosztdsnak tehdt a kévet-
kezoket kell megoldani :

— biztositsa a 11 241 m3-es szabott alkat-
rész-sziikségletet, )

— de az elérhet6 legkisebb anyagmennyiség
felhagzndldsaval

— és végil a vallalatok kozott szétosztott
L. o, II. o., ITL. o. flirészdru mennyisége vagy
egyenls, vagy csak kevesebb lehet, mint az
ipardg részére kiutalt I.—IL.—III. o. anyag
mennyisége.

Az optimdlis szétosztis matematikai formmu-
lajat igy vazolhatjuk fel (tovdbbra is a biikk
ftirészéaru 1959. évi adatait haszndlva) :

1. Cardé

LTI ) S A AR,

Ba s T o
2. Otthon

Lol i Xon %25 _ 995

T T L
3. Ujpesti 4)

31 Hag SR

o5 nlss s oA
4. Ujpesti B)

x4 e s S

Fougal
5. Debrecen

Hs1 ,  Hsp *53

-+ = 4334

1,3 1,65 = 2,35
6. Székfa i

L i Y

1,3 | e S Ll

Itt tehat hat egyenletrdl van szé 18 ismeret-
lennel, melyeket gy akarunk megoldani, hogy
minimalizdlni kivinjuk az ipardg brutté osszfel-
hasznélésat.
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Célfiiggvénynek tehat a

638

Z N

s

=g
adott szabott a,]ka,tresz sziitkséglet melletti mini-
malizélisa, ahol x;; = a k-adik mindségi osztaly-
bél (£ =1, 2, 3) az i-edik vallalatnal (z = 1, 2,
3, 4, b, 6) felhasznalbat6 brutté anyagmennyiség.

Kikotottilk azonban azt is, hogy

(i}
/\._'. iy — 3226,7
=
Vagyis legfeljebb 3226,7
oszthatunk szét.

m? I. o. flrészarut

6
N i = 6495,3

t=1

Vagyis legfeljebb 6495,3 m3 1, o. flirészarut és

6
D e = 9710
i=1
Tehat legfeljebb 9710 m?® ITL. o. fiirészarut
vehetiink figyelembe a szétosztasnal.
E feladatot a linearis programozéas szimplex
modszerével oldottuk meg és a kovetkezé — fenti
kikotéseket kielégité — optimdlis elosztas mutat-

kozott :

4. tabldzat
Optimalis anyageloszids programja

‘Biikk flirésziru felhaszndlis m®

N 7 ‘ II. o ‘ 1L o, | I—IIL o.
| | f=szesen
|
Cardd T - —- | 1257 1257
2 - - [ 1,45 1,45
45 — 867 867
Otthon 1 —_ - | 1164 1164
2 — 1,3 1,3
3 — = | 805 895
Ujpesti A. 1. - - —_ ‘ 1.;3(! 1 530
o — — 1,5
& = — 1020 1020
| =l FETRREI S L
Debrecen e | —- 5025 | 3028 50563
2. - 1,65 2,35 1,86
B —= | 3045 1289 4334
Ujpesti B. 1. = 1089 1089
20 == — [ 1,4 1,4
Gl . 778 778
Székfa 1. 3227 1470 | = 4697
2, 3 1= — 1,4
a. 2482 365 — 3 347
Osszesen 1% 3227 6495 8068 17 790
2. 1,3 1,66 1,74 1,58
& 2482 3910 4\49 11 241
1959. évi tényleges ‘
felhaszn, 3227 6495 9710 19 432
Megtakaritds .... = — 1642 L 642

Kielégitettiik tehat a 11 241 m?®-es szabott al-
katrész szilkségletet, de megtakaritottunk 1642 m?
ITI. o. anyagot.

Az a kortilmény, hogy III. o. anyagot (és
nem pl. I. o-t) takaritottunk meg, tarsadalmilag
kedvezd, mert ennek az anyagféleségnek a fel-
hasznaldsa maskiilonben ecsak a hajlitott butor-
gyartdsban lett volna lehetéséges. Az pedig fel-
tehetd, hogy ezt a féleséget barmely népgazda-
sagi dgazat alacsonyabb hulladékkal tudja felhasz-
nalni.

Az optimalis program a korpusz butorgyar-
tasnal csak a III. o. valaszték felhasznalasat
engedi meg. Ha az anyagnormalk hulladékardnya
megfelelé, tgy ez problémat nem okozhat. Az
Ujpesti Asztalosérugyar 50%-os dtlagos hulladéka
a kényesebb és igénytelenebb alkatrészek legyar-
tasara egyarant lehetdséget nyujt.

Szitkségesnek latszik azonban a normak
hulladékaranyait feliilvizsgdlni. ILehet, hogy
ekkor kideriil, hogy egyes termékek III. o. nor-
maja magasabb lesz a jelenleginél. Mivel azonban
a vallalatok a jelenlegi normakbdl globdlisan ,.ki-
jottek”, ez esetben az I. és II. o. normak fesze-
sebbek kell legyenek.

Az is bebizonyosodhat, hogy a III. o. kiza-
rélagos felhasznalasa nem vihetd keresztiil kovet-
kezetesen a korpuszbutorgyaraknal. Ez esethen a
program szamitasi modelljébe ez a korilmény is
figyelembe vehets. Kikotheté tehat, hogy bizo-
nyos mennyiségli I. vagy II. o. anyagot a kor-
pusz butorgyaraknak meg kell kapni, és csak a
maradék oszthaté fel.

Ra kell azonban mutatni arra is, hogy az
elosztasi aranyok megvaltoztatasanak tobb szer-
vezési elofeltétele is van. Sziikséges lenne pl. a
szabdsz és hulladékfeldolgozé gépek atesoportosi-
tésa, a szarfté problémak megoldasa stb.

Arrdl is gondoskodni kellene, hogy a filiré-
szek — mivel a hajlitott bitorgyarak gézoletleniil
hasznaljak fel a bikkfat — ezutdn az I.—II. o.
anyagho6l kevesebbet, a IIT. o-bél pedig tobbet:
gbézoljenek.

Végiil azt is meg kell emliteni, hogy e kér-
désben a szemlélet megvaltoztatasa a legfonto-
sabb. Azt kell megérteni, hogy jobb dolog, ha
az egyik gyirban novekszik a 35-—409,-0s vesz-
teséggel feldolgozhaté III. o. anyag mennyisége,
mintha a masikban ugyanezt az anyagot 140%,-os
hulladékkal dolgoznék fel. Talan eldsegiti a helyes
szemlélet kialakitdsat az is, hogy mint bizonyi-
tottam, a javasolt elosztds a vallalati jévedelme-
z8ség szempontjabdl is kedvezd.
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: Osztalyos, lombos fiirészaru-felhasznalas
gazdaségosségi kérdésel a bﬁtoriparban

BOTKA TIBOR

E kérdés felvetése tobbféle szemponthol id6-
szerti. Ismeretes, hogy orszagos lombos flirészaru
készleteinkben a gyengébb’ min6ségfi valasztékok
aranya novekvds tendenciaji. Ugy tlinik tehat,
hogy a ipari felhasznilis a mindségi Ssszotétel
szempontjabsl jobb, mint amilyent lehetosegemk
megszabnak. A belfoldi termelésti flirészarn eseté-
ben a népgazdasigi érdek nyilvanvaléan az, hogy
a gyengébb mindségii anyagot is maladél;talanul
fethasznaljuk. Importbdl szarmazé anyag esetén
pedig gyakran devizamegtakaritas érdekében elG-
nyos a gyengébb mingségli valaszték vasdrldsa,
annak ellenére, hogy ez esetben a fajlagos felhasz-
nalds novekszik.

A tarsadalmi érdekek mind a belf6ldi, mind
az import anyagok tekintetében tehat gyakran az
alacsonyabb minGségii faanyag feldolgozasat kivan-
jak. Erdemes ezért tisztdzni, hogy a faipari valla-
latok szdmdra elényds-e a gyengébb mindségi
anyagok felhasznalasi aranyat novelni. Cikkemben
e kérdést a butoripar szempontjabdl dolgoztam
fel. Ugy vélem azonban, hogy néhiny vonatkoza-
saban a faipar mds a,gamtcxban is alkalmas kovet-
keztetések levonasara.

Mint ismeretes termel6i arrendszeriink a lom-
bos flirészaru ipari dtadasi arait minGségi kate-
gorianként elég jelentos eltérésekkel hatarozta
meg. Az alacsonyabb valasztékokra dszionzd ar-
ardnyokat firtak eld. Célul tiizték ki, hogy a
gyengébb minoség felhasznaldsa jovedelmezdbb
legyen. Ha valamely gyartmany mindségi oszté-
lyonkénti anyagnormait és a faanyag megfelel§
mindségre vonatkozé egységirait osszeszorozzuk,
akkor kideriil, hogy a termékegység fiirészaru
kiltsége a gyengébb mindségli anyag esetében
altalaban alacsonyabb. Ez a kériilmény a bttor-
iparban az un. korpuszbutorgyarak termékeire
jellemz6. (Ha pl. az I. o. bilkk fiirészérubél
gyartott valamely termék flirészaru koltségét 1-
nek vesszilk, akkor a II. o. anyaghdl késziilt
terméké 0,84, a IIL. o. esetén pedig 0,67.) A haj-
litott-bator cikkeknél a fajlagos sziitkséglet a T1T—
ITI. osztaly esetén madr olyan ardnyban emelke-
dik, hogy az alacsonyabb egységar koltségesok-
kenté hatasit csak kis mértékben juttatja ér-
vényre,

Az osztalyos fiirészaru feldolgozdsa a nagyobb
fajlagos sziikség miatt természetesen a maglya-
zasnal, anyagmozgatasnal, szabaszatndal, szaritds-
nal stb. tébblet bér és rezsi koltségraforditasokat
igényel. A korpuszbutorgyirakndl e tobbletrafor-
ditasok értéke kisebb az anyagkoltség-megtaka-
ritasnal. Itt tehdt a gyengébb mindségli anyag
felhasznaldsa végsG soron csokkenti az onkoltsé-
get. A hajlitott butorgyartasnal viszont ezzel ellen-
téthen mar a jobb mindségli anyag felhasznaldsa
kedvez6bb a koltségalakulds szempontjabol.

a”

A korpuszbitorgyarak esetében ugy timik,
hogy ezért a viallalatoknak valéban érdeke ol-
es6bba tenni a flrészarufelhasznalast, hiszen igy
csokkennek koltségeik, né a nveres(’giik A valo-
sdghan a butoripari vallalatok mai gazdalkodési
érdekeltségi rendszere mellett ez nem teljesen gy
van.

Ma a butoriparral szemben tamasztott leg-
f6bb kovetelmények egyike a termelés volumené-
nek novelése. Az ipar Litott anyagkereitel dolgozik.
Az orszdgos any agmm}egekben, az ipar beszerzési
terveiben biztosftott fiir észarumennyiséget az eléz6
évi datlagos mindség megoszlds alapjan tervezik.
A minGségi osztdlyonkénti hulladékardnyok ter-
mészetesen kiilonbozék. A bitkk anyagnormék
szerinti jellemzd helyettesitési ardnyok pl, a haj-
litott és korpusz butorgyartasnal a kovetkezdk:*

1650 AR e 11T o.
Korpusz butornal ........ Eems ol T
Hajlitott batornal ....... 17?13 m# 8L m?

Ilyen helyettesitési ardnyokndl, ha az adott
mennyiségii anyagkeret mellett a tervezettnél
nagyobb mértékben haszndlnak fel 1. o., illets-
leg III. o. fiirészarut, akkor az kénnyen a ter-
melési terv nemteljesitését, a termelési volumen
esokkenését jelentheti. Az elGirt anyagkeretek til-
lépése ugyanis az ipar szamdra nem jarhaté uf.
Ezt csak készletei rovasara tehetné. A megfeleld
aranyi készlethek azonban a faiparban fontos
technolégiai jelentGsége van. Az anyagfelhaszna-
lasi keretszamok betartdsat egyébként miniszté-
riumi rendelkezések is el6irjak, az esetleges tobb-
let felhaszndldst a nyereségrészesedés elbiralasanal
mint biintetétényezot veszik figyelembe.

Ilyen koriilmények kozott tehat a vallalatok
szamara veszélyes lenne, ha osztdlyos anyagot a
tervezett mértéken feliil tulzott aranyban venné-
nek at.

De Vajon mit kovetel meg a vallalati érdek
a nyereség novelése szempontjabol? A butorlparl
vallalatokat a termelési volumen névelésének erd-
teljesebb Osztonzése céljabol abban tették érde-
keltté, hogy nyereségiik dsszegét noveljék. Kotott
flirészdru keret mellett — mint lattuk — romlé
minoségi osszetétel esetén a termelés mennyisége
csokken. Hogyan valtozik azonban ilyen koriil-
mények mellett a gydrimdnyegység nyeresége ?
A kozvetlen faanyagkoltségek csokkend tenden-
cidjiak. Az anyagigazgatdsi és fix jellegli rezsi-
koltségek (kevesebb db-ra osztédnak) viszont mér

* Aw anymgnorm'tk abban a szemléletben Jiésziil-
tel, hogy mennyi lenne a termék anyagsziikséglete,
ha esak I. vagy csak I1. vagy csak III. o. fiirészarut
hasznalninalk fel.

Ha a normék ardnyai megfelelbek, a végtermék
minésége szempontjibbl kdzimbis, hogy a gydrtas
melyik mindséghél torténik. .
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emelkednek. A szabészati és a hulladékfeldolgozas-
sal kapcsolatos bérkoltségek emelkednek, de a
batortermelés kozvetlen bérkoltsége dltaliban val-
tozatlan. Hogy végsé soron a gyartmanyegység
teljes onkoltsége csokken-e vagy né, azt az donti
el, hogy a faanyagkoltségeknél bekovetkezd csok-
kenést az anyagigazgatasi és fix jellegii altalanos
koltségek fajlagos noévekedése meghaladja-e ?
A nyereség szempontjabél természetesen azt is
figyelembe kell venni, hogy a feltételezett eset-
ben novekszik a hulladékfeldolgozas sordn nyert
melléktermékek darbevétele is. Ilyen kalkulaciét
készitettiink a Debreceni Hajlitottbitorgyar 1959.
évi tényszamai alapjan, melynél azt szamitottuk
ki, hogy kotott anyagfelhasznaldsi keret mellett (te-
hat adott ossz-anyagmennyiség felhasznildsa ese-
tén), hogyan alakult volna 1 db ,hajlitott hator”
onkoltsége, nyeresége, ha csak I. o., csak II. o.
vagy csak IIT. o. faanyagot dolgoztak volna fel.
(Szdmitdsainkban a gydrtmanyosszetétel megosz-
ldsa minden varidnsnal azonos ardnyu, a kiilonb-
ségek tehat kizarélag a famindség kiilonbség haté-
sét jelzik.)

1. ldbldzat
1 db ,.hajlitott bater* kalkuldciéja
% — | ~© Ha csak

I.o. IXo.: MILo.

fiirészdrut haszndltak volna

; fel
1 db hajlitott biitor drbevétele [ Ft/db 119,20 ‘ 119,20 | 119,20
Melléktermék drbevétele 1 db |

LTt e A S s Vel e ¥t/db 1,76 3,69 7,83
1 db hajl. bitor utdni Gsszes |

6rhevetel .. ..iiieinceaas | ¥t/db 120,96 | 122,70 | 126,638

|
Farészdru koltség .......... | ¥t/db 31,83 31,07 31,28
Egvéb kdzvetlen anvagkoltség | Ft/db 13,08 18,98 13,98
Anyagigazgatasi koltségek .. | Ft/db 2,56 3,25 4,67
Bitorlée ¢s melléktermékek

L T T o R e S S e Ft/db 0,90 1,34 2,26
Hajlitott bitor termelés bér-

Kkoltsége . ... .. Pt s i e 90 o Ft/db 18,42 18,42 18,42
Selejt kKOltség . ...ovveenens Ft/db 0,66 0,66 0,66
Ardnyosan  vilt. 4ltaldnos

ROMRE B e St iie sivivie e ee o . | Et/db 17,00 17,00 17,00
Fix jellegid dltaldnos koltségek | Ft/db 10,65 13,68 19,64

sszes drbevételt terheld kolt. | Te/db | 96,00 | 99,40 | 107,91

|
1 db hajl. bitorra juté nyere-

A S S R S Ft/ab 24,06 23,39 | 18,62

1 m?-bl6l Kkitermelhetd hajl. |
O A A S S o e A TA db/m?* 71 | 56 39
1 m*-bél kitermelhets nyere- |

M A e | Btjm? | 2772 | 1810 726

| |

Lathat6, hogy ebben a gyartési agazatban a
IIL. o. felé haladva, a nyereség nemecsak 1 db
btitorra, hanem az 1 m? fiirészaru felhasznélasra
vonatkoztatva is csokken. Kotott anyagkeret mel-
lett ezért a vallalati érdek az I. o. anyag kizé-
r6lagos hasznalatat igényli.

Ugyanilyen feltételezésekkel készitettimk el
egyik Lkorpuszbutorgyédrunkra vonatkozé kalkuld-
ci6t, melynek csak végs6 adatait kozlom :

I. o
. 200,—

Jtor
210,—

III. o.

1 db ,,bator” nyeresége . 220,—

A vallalati érdekeltség jelen esetben a IIL. o.
anyag felhasznaldsat igényelné. Ezt azonban csak
akkor  tehetnék, ha anyagfelhasznaldsi terviik
IIT. o. norméra épiilt volna fel. A tervek azonban
az elozd évi dtlagos mindség megoszldst vették

.

figyelembe, melyben a III. o. ardnya kb. csak
329,-ot tesz ki. Ha csak III. o. anyagbdl termel-
nének, nem tudnédk teljesiteni az elSirt termelési
feladatot. A véllalat szdémara elGirt éves termelési
feladat 35 000 db kiilonféle bttor letermelése.
(Egyben ez a mennyiség jelenti kapacitdsuk felso
hatarat is.) A megtervezett anyagfelhaszndlis

370 m? 1. o. biikk fiirészéru
600 mg II. o. biikk fiirészaru
450 m?® III. o. biikk ffirészaru

Osszesen : 1420 m?

Az atlagos fajlagos flirészaru felhasznilds
mindségi osztdlyonként a kovetkezd (m3/db)
I. o. II. o. I1T. o.
0,037 0,04 0,045
A vallalat tehat a kovetkezl probléma elé
keriil :

1. biztositani kell a 35 000 db butor leterme-
1ését, de tgy, hogy

2. nem szabad tallépni az 1420 m3-es anyag-
keretet

3. és végiil e két kikotés mellett az optimdlis
nyereségosszeget kivanja elérni.

A probléma matematikai formuldban {gy
fejezhetd ki :
Kikotések :
0,037 %, 4 0,043, + 0,045, = 1420
%y %y + %5 = 35 000

Célfuggvény :
200 52,4210 2,220 %, maximalizalasa, ahol x =-

= a termelés mennyisége. Az 1, 2, 3 indexek a
mindségi osztalyokra utalnak.

Ha az anyagfelhasznalds osszetétele azonos
lesz a tervezettel, a kovetkezs dsszegli nyereséget
érhetik el :

Ft/m

m? m?/db db Ft/db (nyere-

S6g)

155y W o 370 : 0,037 = 10 000 200 = 2000

L oY s Y s 600: 0,04 = 15000x210 = 3150
16 B 0 6 o Ar it e 450 : 0,045 = 10 000 220 = 2200
1420 35 000 7350

Ez azonban nmem az optimélis nyereség. Az
adott  kortilmények kozott elérhetd legnagyobb
nyereséget linedaris programozissal hatérozhatjuk
meg. Jelen esetben az optimdlis program a kovet-
kezd :

m? m?/db db Ft/db Ft/m
D e O oot e 1240 : 0,04 = 31 000 %210 = 7510
18 8 e S M s s 180: 0,045 = 4000x220 = 880

1420 35 000 7390

Az optimalis programba tehdt az 1. o.
anyag nem keriilt be a gyengébb mindség felé
valé eltolédas figyelhetd meg. Az anyagosszetétel
oles6bbitdsa — a termelési volumen veszélyezte-
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tése nélkill — kotott anyagkeret esetén tehat
csak egy optimalis pontig lehetséges. Ha a terv-
ben még tobb jé6 mindségli anyagfelhaszndldst
iranyoztak volna elé az optimalis nyereség Osszege
csokkenne. Pl. 1320 m3-es felhaszndldsi tervhez
tartoz6é optimalis program a kovetkezo :

m? m#¥db  db Et/db Ft/m
T, s 987 : 0,037 = 26 667 x 200 — 5333
. e s S 333:0,040 = 8 333210 = 1750

1320 35 000 7083

A korpuszbitor-gyarakban tehdt a vallalati
érdekek maximalisan csak akkor juthatnak ér-
vényre, ha ITI. o. anyagfelhasznalast terveznek.
Bz esetben viszont 1575 m®-es (35 000 X 0,045)
felhasznaldst kellett volna tervezni és az elérhetd

myereség 7700 Ft/m. 3

Ezek utén felmeriil a kérdés: kivénatos-e
népgazdasagilag az, hogy a hajlitott-biatorgyédrak
az 1. o., a korpuszbitorgyédrnak a III. o. anyag
felé vonzédis az érdeke ? Vildgos, hogy ez tel-
jesen megfelel a térsadalmi érdeknek. A III. o.
biikkanyagot a hajlitott-batorgyarak 1409,-0s hul-
dadékkal, a korpuszbutorgyarak 30—40%, hulladék-
kal tudjik csak feldolgozni. Népgazdasigi érdek
‘tehat a TI.—III. osztalyt anyagokat az inkabb
korpusz-, az 1. o. anyagot pedig a hajlitott-bitor-
gyarakba irdnyitani. Néhany nagyobb véllalat-
hoz 1959. évben beérkezett biikk flirészaru mind-
ség megoszlisa a kovetkezd volt :

. tabldzat

A bcsye_rzeu biikk filirészéra

Megoszldsa osztdlyon-

Az ipardgi ' ként (0sszes vallalati

Villalat

Osszbeszerzés | = o,
o/ -fban U besrcrzéskﬂlg(r) %)
= S I T s T [ ¢ ¢
s e S e e W el e 5.1 26,6 31,8 41,8
Ujpesti Asztalos ......... 6,0 31,4 32,3 36,3
Debreceni Hajlitott ..... 38,6 9,0 38,0 58,0
|

A jelenleg kialakult ardanyok ezért nem felel-
nek meg sem a vallalati, sem a népgazdasigi
érdekeknek. A hat legtobb biikk flirészérut
fogyaszt6 vallalat milt évben 19 432 m® anyagot
hasznalt fel, amelybél (a normék alapjin szdmolva)
11 241 m? szabott alkatrész termelheté ki.

Ha az anyag mindségi osztdlyonkénti szét-
-osztdsdndl az emlitett szempontokat figyelembe
vették volna, a 11 241 m?® alkatrész sziikségletet
jéval kevesebb Ossz-anyagmennyiséghol kielégit-
hették volna.

Hogyan lehetséges ezt elérni? Eldszor be-
mutatjuk az emlitett hat vallalat 1959. évi anyag-
felhasznalsat.

Viallalatonként harom sor adatot kozlink :

1. Anyagfelhaszndlds 1959. évi mennyisége
m®-ben

2. 1 m? szabott alkatrészhez a morma szerint
szitkséges anyag mennyiség m®-ben

3. norma szerinti szabott alkatrész sziikség-
let (1:2)

-

3. ldbldzat
‘ I.0 . o 11I. o. I'a,::,f,g;,"'
1. Cardé 1. 317,2 378,0 197,4 1192,6
o 1.3 1,35 1,45 1,3
8 | 240 280.0 3430 867,0
2. Otthon 1. 412,8 295,0 400,5 1117,3"
2. 12 1,25 13 1,25
3. | 3440 236,0 315,0 895 0
£13, , 38 =
8. Ujpesti 1. | 4875 49,6 5055 | 18920
Asztalos 2 1,25 1,85 1,5
5 3. 3500 333.0 387,0 2020%,
4. Ujpesti 1. 361,4 201,06 397,6 1.050,6
Biitor 2. 1.3 1,35 1.4 1,35
3. 278,0 216,0 2840 | 77180
5. Debreceni 1. 709,8 20782 | 4600,0 8 848,0
Hajlitott 2. 1,3 2,35 1,93
3. 546.0 71805 b 19830 | 43340
6. Székfa 1. 988,0 2102,9 32400 | 6380,9
2. 1.3 17 24 1.8
K. 3 760.0 1287,0 1850.0 | 8347.0
7. Osszesen ~ 1. | $226,7 64953 0710,0 | 19482,0
2. 1,28 1,58 11
3. | 232270 4107,0 4612 o | 1124 o

A villalati és népgazdasigi érdekeknek egy-
ardnt megfelelé anyagelosztdsnak tehdt a kovet-
kezoket kell megoldani :

— biztositsa a 11 241 m3-es szabott alkat-
rész-sziikségletet,

— de az elérhet$ legkisebb anyagmennyiség
felhagznéldsdval

— és végill a vallalatok kozott szétosztott
I. o, II. o., III. o. flirészdru mennyisége vagy
egyenld, vagy csak kevesebb lehet, mint az
ipardg részére kiutalt I.—II.—ITI. o. anyag
mennyisége. -

Az optimalis szétosztas matematikai formu-
lajat igy vézolhatjuk fel (tovabbra is a biikk
flirészaru 1959. évi adatait hasznélva) :

1. Cardé

X, %2 %13 apr

e TAsE T T o
2. Otthon

Hal 4 %es | a3 ok

Fort eE WA oW
3. Ujpesti 4)

%3] “go %33

{ f— 1

1,95 " LR T DED
4. Ujpesti B)

%41 2t %48 e

A T R T
5. Debrecen

%51 52 53

158 & 1,65 - 2.35 4494
6. Székfa

ey ez %680 s

TR R TR

Itt tehat hat egyenletrdl van szé 18 ismeret-
lennel, melyeket tgy akarunk megoldani, hogy
minimalizdlni kivdnjuk az ipardg brutté osszfel-
hasznélésat.
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Célfiiggvénynek tehat a

638

Z N

s

=g
adott szabott a,]ka,tresz sziitkséglet melletti mini-
malizélisa, ahol x;; = a k-adik mindségi osztaly-
bél (£ =1, 2, 3) az i-edik vallalatnal (z = 1, 2,
3, 4, b, 6) felhasznalbat6 brutté anyagmennyiség.

Kikotottilk azonban azt is, hogy

(i}
/\._'. iy — 3226,7
=
Vagyis legfeljebb 3226,7
oszthatunk szét.

m? I. o. flrészarut

6
N i = 6495,3

t=1

Vagyis legfeljebb 6495,3 m3 1, o. flirészarut és

6
D e = 9710
i=1
Tehat legfeljebb 9710 m?® ITL. o. fiirészarut
vehetiink figyelembe a szétosztasnal.
E feladatot a linearis programozéas szimplex
modszerével oldottuk meg és a kovetkezé — fenti
kikotéseket kielégité — optimdlis elosztas mutat-

kozott :

4. tabldzat
Optimalis anyageloszids programja

‘Biikk flirésziru felhaszndlis m®

N 7 ‘ II. o ‘ 1L o, | I—IIL o.
| | f=szesen
|
Cardd T - —- | 1257 1257
2 - - [ 1,45 1,45
45 — 867 867
Otthon 1 —_ - | 1164 1164
2 — 1,3 1,3
3 — = | 805 895
Ujpesti A. 1. - - —_ ‘ 1.;3(! 1 530
o — — 1,5
& = — 1020 1020
| =l FETRREI S L
Debrecen e | —- 5025 | 3028 50563
2. - 1,65 2,35 1,86
B —= | 3045 1289 4334
Ujpesti B. 1. = 1089 1089
20 == — [ 1,4 1,4
g1 . 778 778
Székfa 1. 3227 1470 | = 4697
2, 3 1= — 1.4
3. 2482 365 — 3 347
Osszesen 1% 3227 6495 8068 17 790
2. 1,3 1,66 1,74 1,58
& 2482 3910 4\49 11 241
1959. évi tényleges ‘
felhaszn, 3227 6495 9710 19 432
Megtakaritds .... = — 1642 L 642

Kielégitettiik tehat a 11 241 m?®-es szabott al-
katrész szilkségletet, de megtakaritottunk 1642 m?
ITI. o. anyagot.

Az a kortilmény, hogy III. o. anyagot (és
nem pl. I. o-t) takaritottunk meg, tarsadalmilag
kedvezd, mert ennek az anyagféleségnek a fel-
hasznaldsa maskiilonben ecsak a hajlitott butor-
gyartdsban lett volna lehetéséges. Az pedig fel-
tehetd, hogy ezt a féleséget barmely népgazda-
sagi dgazat alacsonyabb hulladékkal tudja felhasz-
nalni.

Az optimalis program a korpusz butorgyar-
tasnal csak a III. o. valaszték felhasznalasat
engedi meg. Ha az anyagnormalk hulladékardnya
megfelelé, tgy ez problémat nem okozhat. Az
Ujpesti Asztalosérugyar 50%-os dtlagos hulladéka
a kényesebb és igénytelenebb alkatrészek legyar-
tasara egyarant lehetdséget nyujt.

Szitkségesnek latszik azonban a normak
hulladékaranyait feliilvizsgdlni. ILehet, hogy
ekkor kideriil, hogy egyes termékek III. o. nor-
maja magasabb lesz a jelenleginél. Mivel azonban
a vallalatok a jelenlegi normakbdl globdlisan ,.ki-
jottek”, ez esetben az I. és II. o. normak fesze-
sebbek kell legyenek.

Az is bebizonyosodhat, hogy a III. o. kiza-
rélagos felhasznalasa nem vihetd keresztiil kovet-
kezetesen a korpuszbutorgyaraknal. Ez esethen a
program szamitasi modelljébe ez a korilmény is
figyelembe vehets. Kikotheté tehat, hogy bizo-
nyos mennyiségli I. vagy II. o. anyagot a kor-
pusz butorgyaraknak meg kell kapni, és csak a
maradék oszthaté fel.

Ra kell azonban mutatni arra is, hogy az
elosztasi aranyok megvaltoztatasanak tobb szer-
vezési elofeltétele is van. Sziikséges lenne pl. a
szabdsz és hulladékfeldolgozé gépek atesoportosi-
tésa, a szarfté problémak megoldasa stb.

Arrdl is gondoskodni kellene, hogy a filiré-
szek — mivel a hajlitott bitorgyarak gézoletleniil
hasznaljak fel a bikkfat — ezutdn az I.—II. o.
anyagho6l kevesebbet, a IIT. o-bél pedig tobbet:
gbézoljenek.

Végiil azt is meg kell emliteni, hogy e kér-
désben a szemlélet megvaltoztatasa a legfonto-
sabb. Azt kell megérteni, hogy jobb dolog, ha
az egyik gyirban novekszik a 35-—409,-0s vesz-
teséggel feldolgozhaté III. o. anyag mennyisége,
mintha a masikban ugyanezt az anyagot 140%,-os
hulladékkal dolgoznék fel. Talan eldsegiti a helyes
szemlélet kialakitdsat az is, hogy mint bizonyi-
tottam, a javasolt elosztds a vallalati jévedelme-
z8ség szempontjabdl is kedvezd.
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Oktober 4-én alakult meg egy
ujabb vidéki FATE csoport Zala-
egerszegen. Az alakulo iilésen Jaszai
Karoly foétitkarhelyettes ismertette
a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet
munkajat, célkittizéseit, eddig elért
eredményeit és a novemberi Orsza-
gos Faipari Konferencia jelent6ségét,
Ezen alakulo iiléssel egy kb, 60 lét-
- szamu csoport kapesolédott az egye-
siiletbe,

Oktober 7-én Kaposvari csopor-
tunk néhany tagja — mely szintén
egy egész fiatal csoportja egyesiile-
tinknek, bekapcsolodva a butor-
ipari szakosztalyunk szervezésében
tartott tapasztalatcserébe — megla-
togatta-az Ujpesti Asztalosarugyarat,
ahol Lele Dezsé (Ujpesti Asztalos-
arugyar) egy ankétot tartott,

Lele Dezs6é elvtars az ankét elsé
részében ismertette a kétmiiszakos
termelés eredményeit. A témat hoz-
zaszolasok kévették, majd a jelenle-
vOk részére rendezett ebéd utan az
uzemet ftekintették meg. Az iizem
megtekintése gy volt idézitve, hogy
az I-es és Il-es miiszak valtasakor
az ankét résztvevdsi az lizemben tar-
tozkodtak.

Bitoripari szakosztdlyunk oktéber
ho 5-én tapasztalatcsere tanulmany-
utat rendezett Szombathelyre a Nyu-
gatmagyarorszagi Flrészekhez. A
tanulmanyuton 40 6 vett részt.

| Egyesiileti hirek

Vegyesfaipari szakosztilyunk
ugyancsak okfober 7-én a FATE
Szabadsag téri helyiségében egy an-
étot tartott & szakosztaly 1961. évi
munkatervének megvitatasaval kap-
csolatban, az uj vidéki vallalatok be-
vonasaval, illetve azok meghallgata-
saval. Az ankéton szamos vidéki
vallalat képviseltette magat.

A szegedi FATE csoport meghiva-
sara Dr. Dalocsa Géabor (Faipari
Kutato Intézet) el6adast tartott a fa-
helyettesit6 anyagok minéségi vizs-
galatdnak néhany kérdésérsl.

Oktober 13. és 14-én Klémens Béla
(Faipari Gyartistervezé igazgatdja)
két eléadast tartott, egyvet a Foévarosi
Fatomegeikkgyarto Vallalatnal, és
egyet a szombathelyi FATE csoport
helyiségében, El6adéasainak cime:
»Faforgdcsold szerszamok korszer
élesitése.” ElGadasat nagy érdeklé-
déssel kisérte a hallgatsag,

Ugyvancsak oktéber 14-én a ve-
gyesfaipari szakosztdly tapasztalat-
csere keretében tanulmanyutat szer-
vezett Szegedre. A tapasztalatcserén
50-en vettek részt, mely csoport négy
kiilénféle tizemet latogatott meg.
Meglatogatott tizemek: Szegedi ILe-
mezgyar, Szegedi Ecsetgyar, Szegedi
Seprégydr, és a Dunantili Rostkiké-
szit6 Vallalat Pozdorja-lemez ké-
szité lizeme.

Oktober 25-én vallalati,
fejlesztési ankéfot rendezett a S0p-
roni FATE csoporf, az Epiiletaszta-
losipari Vallalat kultGrtermében.

miuiszaki

A hallgatésiag az lizemi dolgozék-
bol és az Erdémérnoki Féiskola
hallgat6ib6l alakult, ahol Kovacs

Imre a satoraljatjhelyi vallalat f6-
mérnéke, az 1j technolégiai beren-
dezésrél és folyamatokrdl tartott el-
adast.

Oktéber 28-an, a flirész- és lemez-
ipari szakosztalyunk rendezésében
egy klubnapot tartottunk, mely
klubnapon , A lombosfiirész iizemi
gyartdsi  modszereirél” hallottunk
Bobok Laszld (Faipari Kutaté Inté-
zet) el6adasaban. Az eléadést élénk
vita kovette,

Oktober 21-én Garbaisz Laszlé
(Iparterv) a szaritdsi bizottsag tagja
tartott eléadast a szaritasi klubnap
keretében.

Oktober 28-dn, butoripari szakosz-
talyunk szervezésében egy 50 fényi
csoport latogatott el Szegedre a Du-
nantili Rostkikészitd Vallalathoz, ta-
pasztalateserére,

Ugyancsak oktdber 28-an, az egye-
stlet Elndksége {iilést tartott, mely-
nek napirendjén a IV. Orszdgos Fa-
ipari Konferencia el6készitése sze-
repelt.
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alkalmazasa®“ cimi referatumbol®

JIRI OCENASEK

X

a Csehszlovitkiai Fatechnologiai Kutaté Intézet igazgatoja

A Csehszlovdak Tudoméanyos Miiszaki Tar-
sasag, Faipari Tagozata Kozponti Bizottsaga
nevében Uidvozlom ezen kongresszus szervezo-
bizottsagat, mely a lemezek el6allitadséra, meg-
munkalasara és felhaszndlasara vonatkoz6 0sz-
szes fontos kérdéseket a targyalasok kozéppont-
jaba &llitotta. A Csehszlovak Tudoményos M-
szaki Tarsasag Kozponti Bizottsdga nevében
koszonetet mondok a MTESZ Faipari Tudoméa-
nyos Egyesiilet Vezet6ségének ezen kongresz-
szuson val6 részvételre sz6l6 meghivasért.

A szocialista allamok — de még a faban
gazdag Szovjetunié is — gazdasagi terveikben,
melyeket céltudatosan valésitanak meg, el6-
irdnyoztak a fakitermelés csokkentését. A szo-
cialista allamokban, az e célhoz vezeté féteriile-
tet a kiilonboz6 fahulladékoknak feldolgozasa-
val foglalkoz6 tizemek létesitése jelenti. Szamos
szerkezeti- és szigetel6lemezt el6allité gyéar
mar lizemben van, vagy épités alatt all és sajat
tapasztalatokkal rendelkezik a lemezek alkal-
mazdasat illetéen. Ezen lemezek helyes alkalma-
zésara és megmunkaldsdra éppen olyan figyel-
met kell forditani, mint a termelés technolé-
gidjara és gépesitésére.

A fahulladékbdl késziilt tomoritett, agglo-
meralt lemezek gyértasat és felhaszndlasat cseh-
szlovak viszonylatban a kovetkezd harom tab-
lazat szemlélteti — a termelés novekedése, a
termelési terv, illetve a lemezek alkalmazasa-
nak szempontjabol.

1. Elméleti flrészaru-sziikséglet az egyes szakteriiletek
termelés-emelkedésének alapulvételével:

Idészak: 1958 1960 1965 1970
Elméleti flirészaru
sziikséglet: 1009, 111%, 1499/, 194%0
‘T'ényleges flirészaru
forrdsok 100%, 85", 5% 60%/0
1I. A forgdcslapok termelési terve:
1959. 1960. 1965. 1970. 1975.
1009, 2559, 9809, 1180%,  1370%,

IIT. A forgdcslapok felhaszndiésa (%o-ban):

1960. 1965. 1970. 1975.
Butortestek gyartasanal 545 46,5 48— 514
Epiiletasztalossagban 365 31,2 25— 242
Csomagolasnal 9,0 9,3 9,5 8,2
Egyéb felhasznalasi tertilet — 13,0 17,5 16,2

Megallapithat6, hogy ezekb6l a - feltétele-
zésekbol — az itteni tapasztalatok alapjan — az
anyagoknak 75%-ig torténd felhasznaldsa mi-
szakilag lehetséges és gazdasagilag megvalosit-
haté.

Az agglomeralt lemezek gyartisa és fel-
hasznéldsa a faiparban nemcsak a jobb faki-
“hasznalas lehetGségét eredményezi, hanem eddig

* A TV. Faipari Konferencian elhangzott eléadés.

-

nem ismert lehetéségeket is biztosit a tomorfa
teljesen mechanizalt és automatizalt megmun-
kéalasanak bevezetésére is.

A fa szerkezeti felépitésének fokozottabb:
megismerésével — mint ahogy az az agglome-
ralt anyagnal lehetséges — elkertilheték az
automatizalas bevezetésénél a fa anizotropiaja-
bol (rostirdnyvaltozas), kiilonbozé hibaibol és
betegség okozta elvaltozéasaibél eredé nehézsé-
gek.

Csehszlovakidban gydrtott egyes lemezfajtak
tulajdonsdgainak dttekintése

Az egyes lemezfajtakat és azok tulajdon-
sagait a — fizikai és mechanikai tulajdonsago-
kat osszefoglalo — attekinto téblazat tilinteti
fel. A tablazatot részadatok alapjan allitottdk
ossze, éspedig elfogadott és érvényben levs mi-
szaki vizsgélati feltételek és el6irdsok, illetve
eljardsok figyelembevételével.

A téblazatbol kitlinik, hogy Csehszlovakia-
ban a kovetkez6 szerkezeti és szigetel6 lemezek
kertilnek legyartéasra: '

I. Puha rostlemezek (lokéscsillapito, hang-
szigetel6-alatétlemezek) — azonos tulajdonsagu
fahulladékbol eléallitva — a kiilf6ldi, konkur-
rencia termékeivel azonos mingségben.

II. Kemény rostlemezek — azonos tulaj-"
donsagu fahulladékbol eléallitva ugyancsak a
kulfoldivel azonos mindségben.

III. Fahulladékbol el6allitott forgacslapok,
éspedig metszettlapi forgacsokbol gyartott —
kozépreésszel ellatott — haromrétegli lapok, ap-
ritott, vagy lapos forgacsokbol eléallitott egy-
rétegli lapok és egyrétegli flirészporbol késziilt
lapok. '

IV. Fenyofa kéregbol eldallitott szigetelS-
lemezek, kotéanyag nélkiil nedves eljaréassal
gyartva.

V. ,Tuvorit” szigetelélemez (papirgyartas)
cellulézetermékek hulladékiszapjabol és flirész-
por, valamint gépi gyaluforgiacs adalékokbol
eloallitva.

VI. ,Likus* — szigetel$ és szerkezeti leme-
zek, kukoricahulladékokbol elGallitva.

VII. ,Lignat‘ — szerkezeti és épit6lemezek,
falak boritasara és burkolasara (kils6é falakra
is) kb. 70%, cementbdl, kb. 15% celluléze ros-
tokbol és kisebb mennyiségli szervetlen adalé-
kokbol eldallitva.

VIII. Facement anyagok, flirészporb6l és -
gyaluforgdesbol, valamint cementb6l késziilt

IX. Len- vagy kenderpozdorjabol elgalli-
tott szerkezeti lemezek, szintetikus miigyanta
alapanyagu kotéanyag segitségével.
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Ezen lemezek muszaki tulajdonsagai a tab-
lazatban fel vannak tiintetve.

A lemezek szadllitdsa, tdaroldsa és szabdsa

Ebben a fejezetben kivonatosan csak a rak-
tarhelyiségek klimatizalasat emlitem meg. Itt
ugyanazok a szabalyok érvényesek, mint az
egyéb fa-félkésztermékeknél, mint pl. Altala-
ban a rétegeltlemezeknél, butorlapoknal, furné-
roknél és a szaraz flirészarunal. A raktarhelyi-
ségekben nagyobb ingadozéds nélkili, 4allandé
hémérsékletet és légnedvességet kell biztositani,
még a munkasziinet alatt is.

Ha az uzemben automatikus klimatizal6-
berendezés nem &ll rendelkezésre, ugy megfe-
lel6 flitéssel és pszihrométer miszerrel a ned-
vesség még a téli honapokra is a sziikséges ha-
tarok kozott tarthato.

A legelényosebb, ha az ablakok észak felé
nyilnak. Ha a tarolandé anyag nedvességtartal-
mat tomorfanal 8—10% kozott, vagy a lemez-
anyag nedvesség-egyensulyanak megfeleléen
alacsonyabb héfokon kell tartani, igy ennek 1é-
nyeges elofeltétele az eldirt, megfelel6 légned-
vesség biztositésa.

Kollmann, Sousodil és Vorreiter szerint pl.
21 C° hémeérséklet és 36%, relativ légnedvesség
mellett a megfelel6 fanedvesség egyensuly to-
morfanal 7%, rostlemeznél csak kb. 4—6%, lesz.
Ez a fa szerkezetére hato kiils6 és belsé ténye-
z0k befolyasanak — kiilondsen a magas hémér-
séklet, gyvantatartalom stb. kovetkezménye.

Tomoritett, hulladék faanyagbdl késziilt
lemezek megmunkdldsa

Egyes kivételektcl eltekintve az agglome-
ralt lemezek a tomorfatél abban kiilonboznek,
hogy a koto- és telitéanyagokon kiviil, csak Kkis
mennyiségi asvanyi anyagokat tartalmaznak és
szerkezetiikben rendezetlen irdnyuak a forgécs-
részek és a farostok. Ezek a lemezek csaknem
minden famegmunkdlé gépen megmunkdalha-
tok; azonban a szerszameok anyagéra, kialaki-
tésara, technoldgiajara, valamint a gépkések
fordulatszamaira vonatkozé el6irasra nagy sulyt
kell fektetni.

Nyilvanvalé, hogy a szerszamok élei ezen
lemezek megmunkélasakor gyorsan tompulnak,
ami a termelékenységet kedvezétleniil befolya-
solja és a mechanizaldst, gy mint az automati-
zalast korlatozza. Ezért felmertlilt a szerszam-
élek élettartama novelésének sziikségessége —
a j6 vagasi — és megmunkalasi felliletmindség
biztositdsa mellett. A referatumnak ebben a fe-
jezetében a furészelogépekkel torténd vagas ke-
riil megtargyalasra, kiilonos tekintettel a cseh-
szlovak és kiilfoldi eredetli keményfémek tu-
lajdonsédgaira, a famegmunkdalé szerszdmokra
haté specifikus erdkre, a szivéssdgra stb. Fél-
késztermékeket el6allité nagyltzemekben a ke-
ményfémlapkas * korflirészlapokkal szerzett ta-
pasztalatok keriilnek megtargyaldsra. Megvila-
gitésra keriil tovabba a keményfémek hegeszté-
sének kérdése is, a keményfémlapkas fogakkal

-

ellatott hazai és kilfoldi korflrészlapokon, to-
vabba a forgacsolési szogek probléméja, a szer-
szamok élesitése és az élettartam alakuldsa az
egyes lemezfajtdk megmunkalésanal.

A megmunkaldsi technolégia betartdsa a
flrészelési miivelet alatt igen lényeges. A ko-
vetkez6 szabalyok betartdsa ajanlatos:

a) A firészfogak kb. 10 mm-re alljanak ki
a flrészelendd lemez sikja felett.

b) Lehetoleg kis atmérdji korfiirészlappal
kell dolgozni; az élesités altal az dtméré max.
20 mm-rel kisebbedhet.

c) A flirészlap oldaltitése 0,02 mm-nél tob-
bet nem tehet Kki.

d) Keményfémlapkas korflirészlapot csak
pontosan megmunkalt tengelyen szabad alkal-
mazni.

e) Keményfémlapkakkal a metsz6 sebessé-
get 60—100 m/mm-re lehet novelni.

f) Vékony falemezeknél kisebb fogosztasu
flrészt kell alkalmazni, mint a vastagabb leme-
zek megmunkalasanal.

g) Finom vagasnal lehetéleg kis el6told se-
bességet kell alkalmazni — ko6zép mindségnél
foganként 0,05 mm-t, durvabb mindségnél
0,1—0.2 mm — lehet. A durvabb vagashoz (t6-
morfanal) foganként 0,3-t6l 0,5 mm-ig terjedé
el6tolasi sebesség alkalmazhato.

h) A vagasi feliiletek mingsége a kemény-
fémlapkas flirészek hasznélataval fokozhaté a
fogaknak megfelelé helyes kialakitasaval, a
megfelel el6tolassal és jo élesitéssel.

i) A munka azonos termelékenysége mel-
lett — a metsz6 sebesség fokozéasaval és nagyobb
fogszdmu korflrészek alkalmazdsdval jobb mi-
néség érhetd el. '

j) A keményfémlapkas korfirészlapokat a
lapkak esetleges levalasa miatt megfelelé védé-
fedéssel kell ellatni.

k) A szerszamok élesitését az Uzemek sajat

-maguk legtobbszor nem tudjék elvégezni. A~

korflirészlapokat javitds céljabél is az eléallité
uzembe, vagy élesités végett a beszerzési hely-
re kell kiildeni.

1) Agglomeralt lemezek durva Aasvanyi
szemceséket nem tartalmazhatnak, mivel ezek-
t6l a lapkédkat karosodas érheti és esetleg a szer-
szdmok teljesen megsemmisiilhetnek.

A marasra és furasra vonatkozéan fentiek-
hez hasonlé alapelvek keriilnek megvil4gitasra,
melyekkel  kapcsolatban Csehszlovakiaban
ugyancsak a keményfémbd6l késziilt szerszamok
bevezetését készitik el6. Az tizemekben lefoly-
tatott vizsgélati eljardsok eredményei is ismer-
tetve lesznek.

Csehszlovdkidban gydrtott egyes lemezfajtdk
alkalmazdsi médja

Ebben a fejezetben az egyes lemezfajtak
specidlis tulajdonsigai — melyek az attekinté
tablazaton fel vannak tiintetve — roviden jel-
lemzésre kertilnek. Minden fajtdnal ki lesznek
emelve azok a felhasznédldsi médok (technolé-
gia), amelyek jol bevaltak és amelyeket a fa-
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ipari lizemekben nagyobb vagy kisebb mérték-
ben alkalmaztak. Ezek képekkel és példakkal
szemléltetve lesznek. Minden egyes fajtanil a
szerkezeti fa-kotések, a feliiletkezelés és a fe-
liletvédelmi (impregndalasi) modszerek kiilonos-
képpen ki lesznek emelve, ugyanigy az egyes
fajtak megmunkdalasa, pl. hornyolés, gyalulas,
furas, szogezés, hajlitas stb. — a gépek és szer-
szamok specialitdsdnak figyelembevételével —
keriilnek szemléltet6 modon megtargyalésra.

Csehszlovdkidban elddllitott egyes lemezfajtdk
alkalmazdsi lehetéségeinek rovid dttekintése

Puha farostlemezek: Hangszigetelé és fal-
burkol6 lemezek, amelyek a tomegsziikségletek
kielégitésére elégtelen gyartasi kapacit4s miatt
nem propagalhatok. Hangtompitasra és egyéb
akusztikai célokra igen alkalmasak. Betonbdl
eléregyartott lako és ipari épitményekhez vagy
padléboritasokhoz, mint szigetelérétegek stb.
alkalmazhaték. Az épitéiparban az {izemek
nagyterjedelml csarnokainak fliggémennyeze-
téhez igen elényosen felhasznalhatok.

Kemény farostlemezek: — kivalé anyagok
a butor- és épiiletasztalosmunkékhoz, egyedi
céli butorokhoz: beépitett vagy kiilonallo szek-
rények ebbdl az anyagbdl folyamatosan kertil-
nek gyartasra. Egyes specilis fajtdk szétszed-
het6 épitményeknél mint vélaszfalak stb. is al-
kalmazhatok. Elégtelen gyartasi kapacitds miatt
azonban a butorgyartashoz nem ajanlhatok.
Ezek a lemezek megfelels kezelés ut4n mint
padléburkolatok is hasznalhaték. Sima ajtok,
szekrénypolcok el6allitdsara is megfelelnek. Az
egyedi butorgyartasnil részben keret-, részben
kagyloszerkezetekként alkalmazzak. Szallito-
eszkozok gyartasanal is el6nyosnek bizonyul-
tak, — kiilonosen vasuti személykocsik, és az
utobbi idében teherkoesiknal, autébuszoknal és
hajéknal is alkalmazast nyertek.

Forgdcslapok: Annak ellenére, hogy a j6
min6ségl forgacslapok szdmos minéGségi termék
céljaira is felhasznalhatok, Csehszlovakidban a
harmadik 6téves tervben mint butorlapokat és
butorlap kozéprészként fogjak hasznilni. Ez azt
jelenti, hogy tulnyomoérészt a butoriparban és
az épliletasztalossagban keriilnek majd felhasz-
naldsra, mint pl. ajtokhoz, beépitett és egyéb
butorokhoz. Erre a célra Csehszlovdkidban a
forgéacslapokhoz egy specidlis porustomitét fog-
nak gyartani, valamint a pérustomitéshez sziik-
séges gépeket is fel fogjak szerelni, mialtal az
ajtokat, esetleg a beépitett butorokat ne kelljen
furnérozni. Az egyrétegli forgacslapok alkalma-
zasa csomagolashoz — kiilondsen bélésre — is
meérlegelésre keriil; mindenesetre csak az otéves
tervben fogjdk felhasznélni. Erre a célra specia-
lis minéségli forgacslapokat fognak eldallitani,
melyek technolégiai eljardsa, valamint a for-
gacslappal bélelt lécszerkezeti szallit6ladak
gyartasi eljarasanak el6készitése mar folyamat-
ban van. Ezek a lemezek az épit6iparban el6-

nyosen alkalmazhatok, boritds, szigetelés és
padléburkolat céljira — azonban mint csoma-
goléanyag belathaté idén bellil nem veheték
szamitéasba.

Lenpozdorja-lemezek: Mivel ezeknek a le-
mezeknek az alkalmazasa a butoriparban nem
jon szamitasba, mar a harmadik otéves terv
kezdetét6l lehetéség fog nyilni arra, hogy eze-
ket a lemezeket a forgacslemezhez hasonléan
csomagoloanyagként és egyéb specidlis célokra
alkalmazzak. Ajtokat és beépitett butorokat is
kisérletképpen ugyancsak el6 fognak A&llitani.

Fakéregbél késziilt szigeteldlemezek

Ezeknek a lemezeknek viszonylag alacsony
a hajlitészilardsaguk és ezért max. 1200><600
mm méretben alkalmazhaték. A max. vastag-
sag 40 mm. Nedves eljarassal keriilnek eldalli-
tasra, ezért egyik oldaluk eléggé durva feli-
leti. Az ismert modszerekkel és szerszamokkal
megmunkélhatok. Jelenleg nagyobb mértékben
kisérleteznek szigetel6lemezekként — padlok-
hoz, vékony mozaiklemezek ald — val6 felhasz-
nalasukkal. A tervekben ezeknek a lemezeknek
konnyl véalaszfalakként wvalé alkalmazédsat is
szamitasba vették.

Tuvoritlemez: konnyl (fellazitott rostd)
szigeteldlemez és normal koriilmények kozott
Heraklitlap helyett alkalmazhaté, falak, meny-
nyezetek stb. boritdsara alkalmas.

Likus-lemezeket kétoldali wvakfurnérbori-
tas, puhafakerettel és kukoricaszarbol el6alli-
tott betétanyag jellemzik.

Ezek a lemezek az épitGiparban elényosen
hasznalhaték fel jhordozhaté barakkok, kidllitési
pavilonok szamaéra, kiilonleges esetekben csaladi-
hézak épitésénél is felhasznéilhatok.

Lignat: — kozvetlen idéjarasi behatasokkal
és magas hémérséklettel szemben igen ellenallé
lemez, pl. 600 C° héhatasra 15 percen at valto-
zatlan marad, 1000 C° héhatasa esetén csak a
lehiilés utdn mutatkoznak hajszalrepedések a
fafeliileten. A lemez rovid ideig még magasabb
hémérsékletet elbir. Lignatnak elénye még az
is, hogy szellézik és a helyiségben a vizgbzok
nem kondenzdlédnak felliletén és fagyallé is.
Tetszés szerinti forméban keritil széallitdsra és
keményfémlapkas flirészlappal kénnyen meg-
munkalhat6. Rovidebb vagasokat lemezoll6val
is lehet végezni. A lemezen kerek nyilasok (lyu-
kak) szerszammal atiitheték és fémfurdval is
megmunkélhato.

Az itt kozoltek rovid attekintést nyajtanak
a fahulladékbél késziilt, kiilonboz6 eljarasokkal
agglomeralt lemezek tulajdonségaira vonatko-
z6lag — kiilonds tekintettel azok gyakorlati al-
kalmazasara, megmunkéldsi modszereire stb. A
teljes referatumban az Osszes, ezen kivonatban
megemlitett témakorok részletesen lesznek tar-
gyalva és képekkel, tdblazatokkal stb. szemlél-
tetve.
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LAZAR LASZLO
Faipari Kutatd Intézet

Tisztelt Konferencia!

Az eddig elhangzott eléadasokbdl is lathato,
hogy a technika gyors fejlédése a faiparban is
érezteti hatasat. A napjainkban mar kozismert
fahelyettesité6 anyagok és a modern nagytelje-
sitményl gépek és gépsorok, alapjaban 4j hely-
zetet teremtettek a famegmunkdalds jelenlegi
gyakorlatdban és alapvetéen megvaltoztattdk a
famegmunkalasban alkalmazott szerszamokat.
Addig, amig a gépi megmunkalas f6képpen a ne-
héz fizikai munkafolyamatok megkonnyitését
szolgalta, a szerszam termelékenysége és élet-
tartama csak masodlagos szerephez juthatott.
Az utébbi évtizedben, de kiillondsen napjainkban
a gépi megmunkalas kilépett régi szerepébdl és
4j, a termeléshez felhasznalt é16 és holt munka
aranyanak megvaltoztatasara kitzott program-
nak lett a bazisa.

Ebben az Gj programban a gép mar nem-
csak a nehéz fizikai munkat megkonnyité be-
rendezés, hanem az él6 munka, az oOnkoltség
csokkentésének egyik legfontosabb eszkoze,
_ ahol az idStényez6t méar nemesak 6rakban, ha-
" nem percekben, s6t masodpercekben mérik.
Ilyen kovetelményeknek a korszerli gépek csak
az esetben tudnak eleget tenni, ha olyan szer-
szamokkal rendelkeziink, amelyek a gépek al-
kalmazéasanak gazdasdgossagi el6nyeit is bizto-
sitani tudjak. Gyakorlatilag ez azt jelenti, hogy
felfokozott tel]e51tmeny mellett a forgécsoloké-
minimalisan befolyésolhatjék a megmunkal6-
gép folyamatos tizemét. Ezzel magyarazhato az
a nagyfoku érdeklodés, amely ma a faipari
szakembereknél a szerszamok irant mutatko-
zik. A korszeri famegmunkélds targykorében
elhangzott el6adasok igen értékes tapasztalato-
kat adtak, melyeket a hazai famegmunkalé tlize-
mekben is hasznosan alkalmazhatunk.

J. Lindner helyesen hangsulyozta ki az elg-
adasanak anyagdban az alabbiakat:

1. egy gép sem tud az alkalmazott szerszam-
nal tobbet teljesiteni,

2. egyetemes szerszam nem létezik, a szer-
szam megvalasztdsa az adottsagok fliggvénye,

3. az olyan forgécsolomiivelet, ahol a leva-
lasztott forgécs vastagsaga csak 1/;5p mm-ben
fejezhetd ki, nem tekinthet6 forgicsolasnak.

Ez lehet koszortilés, hantolés, de forgacso-
lds semmi esetre sem.

4. A szerszamokra vonatkozé gazdasagossd-
gl szamitasokat minden lizemnek sajat magénak
kell elvégezni, mert csak ilyen alapon szamit-
haté pontosan az optimaélis gazdasagossagot adé
szerszamtipus.

5. A keményfémekbdl késziilé forgacsolo-
élek a jovo szerszamai.

A magam részérél ebbél a nagy kérdés-
komplexumbdl elsésorban az 5. pontban meg-

o

fogalmazott keményfémélii szerszamok alkal-
mazasarol és az ezzel kapcsolatos kutatds né-
hany hazai tapasztalatardl szeretnék besza-
molni.

A fahelyettesité anyagok bevezetését Ma-
gyarorszagon is megnehezitette, hogy a felhasz-
nal6 vallalatok sok esetben kifogasoltdk a fa-
helyettesité anyagok nehéz megmunkalhatésa-
gat, ami elsésorban a szerszamélek gyors eltom-
pulasiban jelentkezett. Tekintettel arra, hogy a
megmunkalé szerszamok belfoldon nem fejléd-
tek a kovetelményeknek megfeleléen, ez az ész-
revétel indokolt is volt. A fahelyettesité anya-
gok elterjedése tehat természetszertileg el6térbe
helyezte azok megmunkéldsira szolgdlé szer-
szamok kialakitasanak kérdését. Itt a kezdemé-
nyezés a butoriparban dolgozé szakemberek ré-
szér6l tortént, akik el6szor alkalmaztak fahe-
lyettesit6 anyag megmunkéldsdra keményfém-
szerszamokat. A fahelyettesité anyagok és a
természetes faanyagok megmunkélasa kozott
igen nagy kiilonbséget jelent az a korilmény,
hogy a fahelyettesité anyagokban a rostirdny
keverten jelentkezik. Ismeretesek azok a lénye-
ges kiuilonbségek, amelyeket a faanyagok meg-
munkdalasandl a rostirany okoz, aszerint, hogy
a megmunkdlds a rostirdnnyal parhuzamosan,
avagy arra meroélegesen torténik. Ilyen kiilonb-
ségekrol a fahelyettesité anyagok megmunké-
lasa esetében nem lehet beszélni, s igy a kevert«
rostirdny kovetkeztében a megmunkalas felté-
telei altaldban masok, mint a természetes fa
megmunkalasa esetén. Mas koriilmények is ne-
hezitik a fahelyettesité anyagok megmunkala-
sanak feltételeit, amelyek szintén az j anyagok
szerkezetébol adédnak. Ezek kozt megemlithetd
a kot6 és tomité anyagok jelenléte, amelyek &al-
talaban fokozzdk a megmunkal6 szerszdmokkal
szemben tadmasztott kovetelményeket, tovabba,
hogy a fahelyettesité anyagokban a farostok bi-
zonyos meértékli termikus behatdson mennek
keresztiil és a termikus hatds a természetes fa
megmunkaldsa esetén is kedvezotlenil érvé-
nyestil.

Ezek a korilmények késztették a Faipari
Kutaté Intézetet arra, hogy foglalkozzék a fa-
helyettesitd anyagok és igy elsédlegesen a fa-
forgacslapok keményféméli szerszamokkal tor-
téné megmunkaldsanak kérdésével.

A kutatés célkitiizése négy kérdés koré volt
csoportositva:

1. A hazailag elééllitott keményfémtipusok
kozul a legmegfelelébb tipus kijelolése a fahe-
lyettesité anyagok megmunkalédsara.

2. Az optimdlis élparaméterek megéallapi-
tdsa a megmunkalas szempontjabol.

3. A forgécsoloszerszam kinetik&janak vizs-
galata.
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4. Az egy élre esO forgacsvastagsdg hatasa-
nak vizsgalata a megmunkalds gazdasidgossagéa-
ra és a feliilet minGségére.

Az elsé kérdéssel kapesolatban az alédbbia-
kat szeretném ismertetni.

ad 1. A keményfémek hazai el6allitasa nagy
multra tekint vissza. A haboru el6tti években
is mar jelentés gyartas folyt a Kébanyai Vas és
Acélgyar un. Durexit lzemében. A jelenleg
gyartott keményfémek két csoportba sorolha-
tok.

@) A titankarbid nélkiiliekre ,N“ és ,K“
jelzéssel.

b) Titankarbid tartalmuakra ,,A%, ,,B%, ,,C“.

A | N* jelzési anyagot tulnyomorészt 2—8
mikron szemcsenagysagu wolfram karbid kris-
talyok alkotjak. Ezzel szemben a finomabb
szemeséji keményfémporbdl eldallitott és ro-
videbb ideig zsugoritott , K“ mindséglii anyag
csak alig atkristdlyosodott, igen finom 0,5—3
mikron szemcsenagysdgu wolfram karbid kris-
talyokbol 4ll. Ennek kovetkeztében az , N jel-
zésli anyag keménysége valamivel kisebb, szi-
vossaga ellenben nagyobb, mint a ,, K mingsé-
gl anyagoké.

Az A% ,BY ,,C“ tipusi keményfémek az
»N° és K" tipusoknal keményebbek, de szi-
vossaguk kisebb. A ,,C“ mindség szivossaga
megkozeliti a titdnkarbidot nem tartalmazé ,N”
mindség szivossagat. A fahelyettesité anyagok
megmunkaldsira éppen azért legalkalmasabb-
nak a ,,C" vagy ,,N“ minoség latszott és ezek ko-
zul valasztottuk ki a kisérletekhez felhaszndlt
tipusokat, A vélaszték bovitésére a gyartomii-
vel egyetértésben egy ,Nx“-es tipust is kipro-
baltunk, amely 11%-os kobalttartalommal ren-
delkezett.

Az egyes tipusok teljesitményének &ssze-
hasonlitasara az energiafelvétel értékét vettiik
alapul. A késéleket akkor mindsitettik életlen-
nek, amikor az elsé 100 méter szakaszban fel-
vett energia megkétszerez6dott. A megmunka-
14s folyamén rogzitett hasznos atlagteljesitmény-
bél hatiroztuk meg a ,K“ fajlagos forgdcso-
lasi er6t. A mérések sordan elsésorban azt ki-
vantuk eldonteti, hogy a rendelkezéslinkre allé
tipusok koziil melyik alkalmazhaté a fahelyet-
tesité anyagok megmunkalisdhoz a leggazda-
ségosabban Ennek érdekében mindharom ti-
pust keményfémmel megmunkaltunk egyen-
ként 1400 fm forgacslapot.

A mérési adatok alapjan kapott eredményt
az 1. diagramon mutatjuk be. A diagram-
bol lathato, hogy a legéltartébb a ,.C*“ tipusta
keményfém volt, mert ez igényelte a legkeve-
_sebb energiit a megmunkalas folyaman. Ha 0sz-
szehasonlitjuk az egyes keményfém tipusok
1 m-re es6 watt atlagat, megallapithat6, hogy
azonos feltételek mellett a ,,C* tipusu az ,N;“
tipusédhoz viszonyitva 28%-kal, az ,N* tipushoz
.viszonyitva pedig 25%-kal igényelt kevesebb
energiat azonos mennyiségli munka elvégzésé-
re. A diagrambol az is lathaté, hogy amig a

o

»C“ tipus 1350—1400 fm megmunkéalasa utan
valt életlenné, addig az ,,N*“ és az ,N;“ tipusok
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felvétele a megmunkélt hossz fliggvényében

mar 550, ill. 700 fm megmunkalasa utan elmé-
letileg életlenné valtak.

A fentiek alapjan nyilvanvaléva valt, hogy
a vizsgalt hazailag gyértott keményfém miné-
ségek kozil a ,,C* tipusi keményfém a legal-
kalmasabb a fahelyettesité ‘anyagok megmun-
kaldsara.

A fahelyettesité anyagok megmunkaldsara
felhasznalt hagyomanyos otvozottacél és ke~
ményfémél{i szerszam gazdasagossagara elvég-
zett szamitdsok alapjan megéllapitottuk, hogy
az 1 m megmunkéildsara vetitett koltségeknél,
keményfém alkalmazisa esetén kb. 76%e-o0s
megtakaritast lehet elérni. Ez gyakorlatilag azt
jelenti, hogy egy keményifémlapkis marotar-
csa alkalmazasa esetén annak teljes elhasznélo-
dasaig kb. 20,000 Ft megtakaritas érheté el, a
hagyoményosan alkalmazott otvozott acéltar-
csak koltségeihez viszonyitva. Vagyis, amig az
otvozott acéltaresak 10—15 perc utan eltompul-
nak, a keményfémélli késekkel 4 6ran keresztiil
lehet folyamatosan forgédcsolni élezés nélkiil.
Itt kivinom még megemliteni a keményfémek
élezésének problémajat is. Gyakran felmeriil a
kérdés, lehetséges-e keményfémeket a faipar-
ban megkivant mindségnek megfeleléen élezni.

Eppen ezért megvizsgaltuk a keményfémek
élezése utan az élbe rajzolhaté kor sugardnak
értékét, valamint ezzel parhuzamosan az elmé-
leti és a valésagos él kozotti tavelsagot.

Mindkét vizsgalat egyontetiien azt mutatta,
hogy gyémantkoronggal a keményfém is meg-
élezhetéo az eddig alkalmazott késtipusoknal
nyert minéségnek megfeleléen. Igy az élbe be-
rajzolhaté kor sugara az 0tvozott acélkéseknél
atlagban 5,7 mikron volt, a keményfémeknél ez
az érték pedig 5,7 és 6,2 mikron kozott valta-
kozott. A kapott adatok azt bizonyitjak, hogy
megfeleléen gondos munkéaval a keményfémek-
nél is elérheté az acélkésekhez hasonlé finom-
sagu él. Az élezés minlGsége tehat nem jelent-
het akadélyt a keményfémek faipari felhaszna-
laséban.

s
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Az optimdlis élparaméterek vizsgalataval
kapecsolatban az alabbiakat szeretném ismer-
tetni.

ad 2. A forgacsoloél anyaga és az élezés
minésége, elsésorban a forgacsolasnal fellépd
kopassal szembeni ellenallast hatarozza meg és
ezen keresztil az él sugaranak fliggvényében a
forgacsoloerdt is befolyasolja.

A forgacsoloszerszam élgeometridaja ezzel
szemben a forgacsolasnal fellépd erékomponen-
sek nagysagat és irdnyat hatdrozza meg. Igy a
forgacsoloél geometridja jelentésen befolyasol-
ja a megmunkalashoz sziikséges forgacsolderdt,
miutan a forgacsoléélen keletkezé erdk kom-
ponensei az élparaméterek fiiggvényében val-
toznak. Mint ismeretes az élgeometria harom
szoggel jellemezhetd, éspedig:

a) A forgacsszog vagy mellszog »)
b) Az ékszog vagy csicsszog ()
¢) A hatszog vagy szabadszog (a)

A megmunkalt anyagtol fliggben mindha-
rom szognek valtozhat a hatdsa a fajlagos for-
gacsolasi eré szempontjabol. Az optiméalis érté-
kek megvalasztdsa korultekinté munkat igé-
nyel, miutdn nemecsak a megmunkalashoz szik-
séges erét befolyasolé tényezdket kell figye-
lembe venni, hanem a megmunkélt anyag felu-
letének megkivant min6ségét és a forgacsoldél
anyagénak oOsszetételét is. E tényezok kivalasz-
tdsanal sok esetben ellentétes hatasok érvénye-

stilhetnek, mint pl. a keményfémélli szerszdm

esetében, ahol nagyértékl forgdcsszog azért
nem valaszthaté (bar ez kedvezdé energiaigényt
jelentene), mert a forgdesoléél kopasa meggyor-
sul. A forgacsoléélnek a forgécs levalasztésa
kozben munkat kell kifejteni: elészor a forgécs
levalasztasara, a rostok /kozotti kapcsolat meg-
sziintetésére; masodszor a forgdcs deformaldsa-
ra. a forgacs eltavolitasara a levélasztott feli-
letrél. Igy a forgicsoldshoz sziikséges fajlagos
eré értékét a megmunkélasnal ez a két tényez6
hatérozza meg.

A forgacsol6él szogparamétereivel kapeso-
latos kisérletek azt mutattdk, hogy a forgacs le-
valasztdsdhoz sziikséges eré fo6képpen a szer-
szam ékszogének (f), a forgacs deforméilasahoz
sziikséges erd pedig a forgacsvastagsag és a szer-
szam forgacs vagy mellszogének (y) fliggvénye.

A valtozé ékszogekkel végzett kisérletak
szerint a késél anyagdnak fliggvényében valto-
zik a kritikus ékszog értéke is. A forgacsol6él
kopasanak jellege ugyanis a kritikus szogérték
alatt lényegesen megvaltozik azéltal, hogy a
normdlis kopas helyett az élen toredezések je-
lentkeznek. Kivimaa mérései alapjan ‘az ékszog
kritikus értéke 35—45°, s ezalatti ékszognél az
¢l igen gyorsan tompul, s a forgics levalaszta-
séhoz sziikséges eré megnovekszik.

Az élszogek vizsgédlatanal abbdl indultunk
ki, hogy a keményfémek éltartéssaga az ékszog
novekedésével emelkedik. gy arra torekedtiink,
hogy olyan élszogeket Aallitsunk be, amelyek
maximalis éltartéssagot biztositanak. Az ékszog
maximalis értékét a forgacsszog (y) és a hatszog

(¢) minim&lis értékei hatdrozzak meg. A két
szogérték koziil a hatszog hatasa a forgacsolasi
erére 10° felett tlhanyagolhaté érték. Ezért a
hatszog hatdsanak vizsgalatatol eltekintink és
ennek értékét Kivimaa mérései alapjan allan-
déra allitottuk be (14°-ra). A forgédcsszog (y) és
a deformdci6s er6 Osszefiliggését a megmunkalt
anyag tulajdonsagai, a levalasztott forgacs vas-
tagsdga alapvetéen befolyasoljak s igy ezen té-
nyez6t csak ezek fliggvényében lehet vizsgilni.
Keményfémek esetében az 6tvozott acélkések-
nél kialakitott forgacsszog értékek nem alkal-
mazhaték, mert a folytonosan ismétlédé dina-
mikus igénybevétel kovetkeztében az ilyen for-
gacsszog értékek mellett, a keményfém nem él-
tarto. :

Ezért a méréseknél a forgécsszog értékét
—5° és +15° kozott valtoztattuk s a kapott
mérési adatokat a 2. dbran mutatjuk be.-
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2. dbra: A fajlagos forgdcsolé er6 a homlokszog ()
fliggvényében (e = 0,645 mm forgacsvastagsag mellett)

Az abrabél megéallapithato:

1. hogy a vizsgalt hatarértékeken belil na-
gyobb forgécsszoghoz y kisebb forgacsoléerd
tartozik,

2. a természetes faanyagok az azonos szal-
irdny miatt jobban reagédlnak a forgéacsszog val-
tozasra, mint a forgacslapok,

3. az energiaigényt alapulvéve az abrabdl
megallapithaté, hogy a 10°-nal nagyobb forgics-
szog esetében mar lelassult az energiaigény
csokkenése.

Az élkopast alapulvéve is elfogadhatd ér-
téknek latszik a 10° koriili forgacsszog, miutan
a jelen esetben elérhet8 ékszdg (B) 66° értéki.
Az ékszognek ilyen értéke mellett megfelels él-
tartossag biztosithatd, s még az élezéshez sziik-
séges 6—7 mikron értéki élradius is elérhetd,
mely a megmunkélt anyagon megfelel6 ming-
ségu feliiletet biztosit.

A mérések adatai alapjan tehat a kemény-
féméld marétarcsak esetén a forgacslapok meg-
munkéldsdhoz az aldbbi értékli élszogek ajanl-
hatok.

hatszog vagy szabadszog:
a = 13—15°
csucsszog vagy €ékszog:
B = 65—69°
mellszog vagy for%écsszég:
7} =

I
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ad 3. A forgicsolas kinetikdjabol eredd te-
nyezok jelentéségét a kutatok csak az utébbi
években ismerték fel. A gyakorlati szakembe-
rek ma még gyakran eltéré véleményt hangoz-
tatnak az egyik vagy masik tényez6 hatésarol.

A forgacsoloszerszam a levalasztandé for-
gaccsal érintkezve annak mozgasat a nyugalmi
helyzetbdl csaknem pillanat alatt ,,v* sebesség-
re noveli. A forgacs levalasztasanal felléps se-
besség a fa deformaciéjat okoz6é erdket hoz
létre. )

A fajlagos forgacsolasi erére hatast gyako-
rol a novekvé roncsolé fesziiltség (a ,,v* nove-
lésével) és a csokkendé deformacié kozotti osz-
szefliggés.

A gyakorlatban a forgacsolészerszam se-
bessége 1 m/sec-t6l 80 m/sec kozott valtozik.
Ujabban a korflirészeknél a 100 m/sec-ot is el-
érték. A butoriparban hasznalt forgéacsolégé-
peknél altalaban a forgacsolészerszamél sebes-
sége 22—55 m/sec kozott valtozik.

A kutatok a forgacsoloszerszam élsebessé-
gének hatasat foképpen korflirészeken vizsgél-
tak. Az igy kapott eredmények azonban nem
adtak egyértelmi valaszt a szerszamél sebes-
ség hatasadra. Maszlenkov laboratériumi kisér-
letei szerint 37—43 m/sec vagasi sebesség mel-
lett a fajlagos forgacsoléerd csokkent a sebes-
ség novekedésével, mig a korflrészeknél vég-
zett kisérleteknél nétt. A késébbi kisérletek azt
mutattdk, hogy 50 m/sec értékig a fajlagos for-
gacsoléeré csokkent a sebesség novekedésével.
A Kivimaa altal elvégzett eziranyi mérések
(0,1 mm-es forgacsvastagsag esetében) azt mu-
tattak, hogy a forgacsoloszerszam élsebességé-
nek befolyasa a fajlagos forgéacsoléerére 0—50
m/sec érték kozott olyan csekély, hogy ennek
ninecs gyakorlati jelentésége.

Az altalunk elvégzett mérések eredmeé-
nyeit, amelyeket forgacslapon és természetes
faanyagon azonos kortilmények kozott allapi-
tottunk meg, a 3. abran mutatjuk be. Az 4bra-
b6l megallapithato, hogy a fajlagos forgacsolo-
er6 természetes faanyagokndl kb. 30 m/sec-nal,
forgacslapoknal pedig kb. 20 m/sec-ndl mini-
mumra all be.

Ez a jelenség a kovetkezokkel magyaraz-
hato: »

Jelolések:
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3. abra: A vagdsebesség befolyasa a fajlagos forga-
csolé erdére e, = 0,75 mm forgacsvastagsagnal
(e = 0.216 mm)

-

4. abra:

Mint ismeretes a surlodasi tényezé a sebes-
ség novekedésével csokken. A fémiparban ezt
az Osszefuggést mar kielégité pontossaggal fel-
meérték. Ha feltételezziik, hogy a fa-fém surlo-
désara is atvihet6é a fém-fém kozott kapott jel-
leg (bar ezt egyesek tagadjak), a diagram els6
része a surlodasi tényezék csokkenésével ma-
gyarazhat6. A szerszdm a megmunkalandé
anyagbol egy darabot levélaszt, s ekkor nem-
csak a levalasztashoz szlikséges energiat igényli,
hanem az eddig nyugalomban levé anyagrész-
nek a szerszam élsebességére torténd felgyor-
sitdsdhoz sziikséges energiat is. A gyorsitasi ut
végén a forgadcs mozgasi energiaja az ismert

P
2

osszefliggés alapjan valtozik.

A gyorsitasi er6t, a gyorsitasi energia és a
gyorsitas utjanak aranya adja. Miutan a gyor-
sitéer6 40 méter utdn mar rohamosan emelke-
dik, ezzel magyarazhaté6 a gorbe emelkedési
szakasza.

Miben jelentkezik a szerszamél sebesség
gyakorlati jelentésége?

A forgacsoloszerszamél sebessége azonos
forgécsvastagsagot alapul véve jelentésen meg-
noveli a gépek kapacitasat, ez pedig gyakorla-
tilag nem elhanyagolhat6 tényezé. Ha figye-
lemmel kisérjilk a korszerii gépek szerszamkés
éleinek sebességét, azt latjuk, hogy azok allan-
dbéan emelkednek.

A marégépeknél pl. a keményféméli keé-
seknél 75 m/sec értéki szerszamsebességet alli-
tanak be s ezéltal kevés élszammal is magas ter-
melékenységet lehet elérni. A kevés élszam pe-
dig az élezésnél leegyszertsiti a feladatot.

A tovabbi Kkutatasoknak kell eldonteni,
hogy a széban levé tényezbknek hol van a gaz-
daségossagi optimuma, amire ma még nem tu-
dunk teljes biztonsdggal valaszt adni.

Az egy élre es6 forgacsvastagsag vizsgdla-
taval kapcsolatban az alédbbiakat szeretném is-
mertetni.

ad 4. A fa és fahelyettesité anyagok forga-
csolasdhoz sziikséges er6ét az alakvaltozasi erd,
a forgacslevalaszto eré és a surlddasi erd deter-
minalja. A forgacsolasnal felhasznalt energia
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egyik részét, a forgacslevalaszté erét a forgé-
csolé szerszam élsebességétsl fliggdéen konstans
értéken lehet tartani. A surlédo eré altal fel-
hasznalt energia gyakorlati szempontb6l ugyan-
csak konstans értéknek mondhato.

A forgacsolasnal felhasznélt energia masik
részét a forgécs alakvaltozésa, vagyis a defor-
macié igényli, amely a levalasztott és a késél
mellsé lapjara tapadt forgdcsot a megmunkalt
anyag feluiletén alakvaltoztatdsra kényszeriti és
a feliiletrél eltavolitja. A deformacidhoz sziik-
séges energia nagymértékben fligg a forgics-
vastagsagtol és megallapithaté, hogy bizonyos
hataron beliil ennek linearis valtozoja.

A forgacsvastagsdg és a forgéicsoléersd osz-
szefliggésének vizsgalata azt mutatta, hogy a
forgacsolas jellegének kialakitdasdban a széban-
levé tényez6 a legfontosabbak egyikét alkotja,
azért az osszes tobbi tényezé vizsgilatinal a
forgacsvastagsagot mindig allandé értéken kell
tartani. A forgacsol6 erének ez a tulajdonsaga
hozta létre a fajlagos forgacsoloeré fogalmat. A
forgacsolasi elmélet igen fontos megallapitasa,
hogy a forgacsvastagsag novekedésével csokken
a fajlagos forgacsoloeré. Ebben az Osszefliggés-
ben jelentkezik a forgacsvastagsdg gyakorlati
jelent6sége a forgacsologép energia felhaszna-
lasa szempontjabol. Az elmondottakb6l ugyanis
az kovetkezik, hogy minél kisebb a levélasztott
forgacs vastagsaga, az energia felhasznalas an-
nal kedvezétlenebb.

Az elvégzett mérések adatait a 4. adbran
dolgoztuk fel. Az abran kapott adatok szerint a
fa forgacsolasara kapott Osszefliggés a forgécs-
vastagsagot illetéen a forgdcslapok megmunké-
laséra is érvényes.

Felmerul a kérdés, hogy milyen forgics-
vastagsagot alkalmazzuk marasndl forgacslapok
esetében. Az energiatakarékossig és a terme-
lékenység a minél nagyobb forgacsvastagsag
mellett szo6l, ugyanakkor a megmunkalt feliilet
finomsaga az alacsonyabb értékii forgacsvas-
tagsagot koveteli meg.

Az &brabél lathato, hogy a 0,2 mm-nél na-
gyobb forgdcsvastagsag mar nem lényegesen
csokkenti a megmunkalds energiaigényét. Igy
az energiatakarékossag szempontjabol a 0,2
mm-es kozepes forgacsvastagsag elfogadhaté.

Ha a termelékenység szempontjabol vizs-
galjuk a forgacsvastagsagot, megallapithato,
hogy a termelékenység a forgdcsvastagsag no-
vekedésével egyenes ardnyban nd.

A feliileti finomsag szempontjabol az egy
élre es6 el6tolds nagysagat alapulvéve, a meg-
munkalt feliileteken jelentkezd ciklois ivhosz-
szakat kell alapulvenni. A ciklois a késatmérs
korivével helyettesithet6, ami a szamit4sban
csak 1—2%-o0s eltérést ad. A feluileti egyenlét-
lenséget a korivek metszéspontja hatarozza meg.
Igy a feliileti érdesség a h=R—m Gsszefliggés-
sel meghatarozhato, ahol az
r

=]
2

-

m =

Ha a marotarcsak atméréje 100 mm felett
van és az 1 fogra juté elétolas 0,5—2 mm ko-
zott valtozik, a kiadodo feliileti érdesség
h = 1—4 mikron kozotti érték.

Az elmondottakhoz még hozza kell tenni:

1. hogy a szerszam élének egyenetlensége
a fenti Osszefliggéssel kapott 1—4 mikronnal
nagyobb egyenetlenséget okozhat.

2. Tobbéll szerszam esetén az élek litésé-
b6l szarmazo feliileti egyenlotlenség 10-es nagy-
sagrenddel lehet nagyobb.

3. A forgacslap esetében a megmunkalt
anyag poérusos szerkezete a megmunkalds utan
0,1—1 mm-es nagysagfeliileti egyenlétlenséget
okozhat.

Mindezt figyelembe véve megallapithato,
hogy forgécslapok marasa esetén, ha az 1 fogra
juté elétolas a 2 mm-t nem haladja meg, a fe-
lileti simasagot a forgacsvastagsag szamotte-
véen nem befolyasolja. (Ez kb. 0,6 e kozepes.)

Az elézéekben roviden beszamoltam a ha-
zai kutatdsok megéllapitdsairél és arraval6 te-
kintettel, hogy ennek a konferencidnak igen
fontos feladata, hogy elébbre vigye a fahelyette-
sité anyagok korszerii megmunkaldsdnak kér-
dését, befejezésiil még néhany javaslatot sze-
retnék tenni.

Az egész kérdés nagysagrendjére jellemzo,
hogy a fafeldolgozéipar hazankban jelenleg
tobb, mint egy milliard forint értékl faanyagot
dolgoz fel. A fahelyettesité anyagok felhasz-
naldsa ennek az értéknek ez id6 szerint mint-=
egy 10°-a, de perspektivikusan allandéan emel-
kedni fog. Ebb6l kovetkezik, hogy a jovoben a
szerszamkérdéssel még behatébban kell foglal-
kozni.

Sziikségesnek tartanam intézményesen biz-
tositani a szerszamszerkesztést az eddigi erre
vonatkozé tudoméanyos megallapitasok gyakor-
lati felhasznéldsa céljabol. Ezért szikségesnek
mutatkozik valamely erre a célra kijelolt tudo-
manyos intézet feladatava tenni a korszer
szerszamkérdés kutatasat és az intézeten beliil
kutatécsoportot 1étesiteni.

A magyarorszagi ipar volumenjének figye-
lembevételével célszerlinek mutatkozna a szer-
szamgyartast’ és szerszamellatast kozpontilag
megoldani, mert ez biztositana legjobban az op-
timalis szerszdmtipusok széleskori elterjeszté-
sét.

Végul ki kell alakitani a tudoményosan
megallapitott szerszamok szabvéanyat, amelyek
a szerszarhok gyartasat kotelezé iranyba terel-
nék és ezaltal a szerszamok lizemi felhasznala-
sat, beleértve az élezést is, lényegesen leegysze-
rusitenék.

Ha a Konferencia eredményeképpen ezek-
nek az intézkedéseknek szilikségszeriiségét meg-
feleléen mérlegelni fogjuk, akkor ugy érzem,
hogy a szerszamkérdéssel kapcsolatban elmon-
dottak nem fogjak céljukat téveszteni.
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DESSEWFFY IMRE

A Faipar 1960. X. évf. 7. szamaban figye-
lemre mélté, széleskord érdeklédésre szamot-
tarto cikk jelent meg a faipari épliletek — s itt
a cikkben elsésorban butoripari tizemekrdl volt
sz6 — célszerli és gazdasagos kialakitasi mod-
jarél. A szerzé altal felvetett javaslat azt a gon-
dolatot tartalmazza, hogy butoripari lizemek vi-
szonylatdban a célszerliség olyan — a gyartd
uzemrész elhelyezésére szolgdlé — uzemeéplilet
kialakitasat indokolna, mely egyszeri beruha-
z4si koltség vonatkozasaban ugyan kétségtele-
nul emelkedést hozna magdaval, lehetévé tenné
azonban modosult technolégiai kovetelmények
esetén az atrendezések és Aatalakitdsok csekély
raforditassal és igen rovid id6 alatt valo végre-
hajtédsat. A felvetett gondolat a faipari beruhé-
zasokkal foglalkoz6, vagy egyaltalan a beruha-
zésokat ismer6 minden szakember figyelmét
meg kellett hogy ragadja, hiszen az épitéipari
kapacitas szik volta, a beruhazasok épitési te-
vékenységet igényld részének altalaban vonta-
tottabban valé megvaldsulasa sokszor kerékko-
t6jévé valik Uj tzemek idébeni lzembehelye-
zésének, s mar mikods ltizemek viszonylataban
pedig 4ltalaban a korszerfsitési, technolégiai
atszervezési elképzelésektdél sokszor eleve visz-
szarettenti az uj utat kereséket az atalakitasok
munkédjanak nagy volumene, hiszen a szorosan
vett technolégiai jellegli munkdk mellett alta-
laban lényeges épitési atalakitast jelentd igé-
nyek is fellépnek. Az el6z6ekbdl kovetkezben
sziikségesnek latszik megvizsgalni, hogy a bu-
toripari tizemekre vonatkozéan tett javaslat ér-
demben mennyire alkalmazhaté a flirész-lemez-
ipari lizemeknél.

3

1. A flrészuizemek alapgépei hazai viszo-
nyaink kozott szokasosan a keretflirészek. A
régi technolégiaval dolgozd, meglevd, rendsze-
rint faszerkezetl flirészcsarnokokban a néhany
éve megindult, legalabb részbeni korszerlsitést
és mechanizalast célul tiz6 miszaki fejlesztési
munkékndl a gyakorlatban a keretfiirészek el-
helyezését mindenkor adottsdgnak kell tekin-
teni, illetve az elhelyezés megvaltoztatasa csak
ott volt lehetséges, ahol az Gj technoldgia sze-
rinti gépelhelyezés mar az eredeti épitkezés so-
ran, mint konkrét igény jelentkezett, és az el-
helyezés lehetéségét mar akkor biztgsitottdk. A
legutobbi években tervezett uzemek viszonyla-
taban a keretflirészek elhelyezését fokozottan
kotottnek kell tekinteni, mivel a tlizrendészeti
kivanalmak, valamint a faanyag felhasznélasi
tilalom a pincefodémek fabél vald épitését nem
teszik lehet6vé, s az alkalmazott vasbetonszer-
kezetek atalakitdsa altaldban nehezen és csak
hosszabb id6 alatt, -meglehetésen koltségesen

hazai filrészlizemeink nagy tobbségben olyan
tertileten kertiltek épitésre, ahol a talajteher-
birdsi és talajviz viszonyok szélsdségesen ked-
vezotlenek, s igy az alapozasok ismételten ma-
sutt valé megolddsa szintén nehézségekbe fiit-
kozik. (

A felsorolt okok miatt magdnak a keretfii-
részek elhelyezésére szolgalé épuiletrésznek oly
modon val6 kiképzésére, hogy az tobbféle gép-
elhelyezés és technolégia kialakitasdra lénye-
gesebb atalakitas nélkiil alkalmas legyen, nem
igen lehet gondolni.

Kiilfoldi példak alapjan technoldgiai fejlé-
dés szempontjabdl tavlatban varhatéan jelent-
kez6 igény lesz a ronkvagéd szalagflirészek na-
gyobb mérvii alkalmazasa keretflirészek he-
lyett. A megismert kuilfoldi példak azonban azt
mutatjék, hogy ezeknek a gépeknek, mint fii-
részizemi alapgépeknek az alkalmazisa olyan
nagy mértékben eltéré épliletigényt tamaszt,
hogy mind keretflirész beépitésére, mind ronk-
vagod szalagflirész beépitésére egyarant korsze-
rien alkalmas csarnokrész kiképzése csaknem
lehetetlennek tlinik.

2. A keretflirészes felflirészelés utdn — és
itt els6sorban lombos ronk felvagasardl beszé-
link — a tovabbi munkafolyamatok az eléraj-
zolas, ingazds, aprovalaszték feldolgozas hasi-
tassal, illetve daraboldssal. A miiveletek elvég-
zését biztosité anyagmozgatdé berendezések, in-
gaflirészek, szalagfiirészek és korflirészek kii-
lanleges alapozast, alapincézést stb. nem kivan-
nak. A kisvélasztékokat termel6 csarnokrész vo-
natkozasidban tehat kézenfekvibben alkalmaz-
hatonak latszik a javasolt elv szerint az épiilet
kialakitasa. Fokozottan lehet6vé tenné ezt a ki-
alakitdst az a mind tobbszor felszinre keriil6
tervezési elv, hogy az un. segédgépes filirész-
lizemi Uzemrészt mint térbelileg is kiilonvalasz-
tott lizemrészt célszerd kialakitani, mert ebben
az esetben jobban biztosithaté a kisvalaszték
termelésre felhasznélt alapanyag, energia, mun-
kaer6 és egyéb termel6si koltséget befolyasol6
tényez6 szambavétele, lehetéség nyilik alacso-
nyabb épitési igényii, kisebb fesztavolsagu le-
fedéssel bird, tehat ,olcsébb, egyszertibb, eltéré
csarnokszerkezet kialakitdsara, s nem utolsé
szempont, hogy a minéségigényesebb valaszték-
termelés kedvezdbb viszonyok kozott, zajmen-
tesebben, s az eltér6 épuletkialakitds miatt té-
len legalébbis szabalyozott hémérsékleti viszo-
nyok kozott torténhet.

Tekintettel a flirésziizemi feldolgozds so-
ran jelentkez6 viszonylag nagy mennyiségi da-
rabos hulladék mechanikus uton valé eltavoli-
tdsa iranti igényre, valamint a korflrész elszi-
vofejek: legkedvezdbb kialakitdsara, mely szo-

hajthato végre. Noveli a nehézséget az is, hogy kasosan és legegyszerlibben a lefelé val6 elszi-
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vast teszi lehet6vé, helyesnek latszik egy, az
éptletrész tengelyvonalaban létesitett pincefo-
lyosé, illetve csatorna kiképzése, ahol elhelye-
zésre keriil a hulladékszallité berendezés és a
porelszivé berendezés gytlijtéesovén kiviil az
elektromos energiaelldtis elosztévezetéke is. A
segédgépes épiiletrész épiiletgépészeti igénye
meég a flités és a mesterséges vilagitas biztosi-
rendszer megvalasztdsa, a csévezetekek és ve-
zetékek fektetésének modja, esetenkint a cél-
szerliségi, esztétikal, és gazdasagossagi szem-
pontok figyelembevételével kell hogy megtor-
ténjék, de altaldnossagban el lehet mondani,
hogy ezek a technolégiai vonatkozdsokkal az
el6z6eknél kevésbé szoros Gsszefliggésben levd
berendezések, az eddigiek soran is kevésbé za-
vartdk az esetlegesen sziikségessé valo atrende-
zési munkat.

3. Meglevé flrésziizemeinknél nemigen ta-
lalhaté meg, de véleményem szerint, feltétlentl
a flirészcsarnoki feldolgozashoz tartozik még a
frészaru osztalyozas kérdése, igy harmadik
lizemrészként jelentkezik a fiirészaru osztilyo-
z6. Tekintettel arra, hogy a flirészaru osztalyo-
zasnak modja, illetve gépesitett megoldasa fo6-
ként lombos flirészaru vonatkozasidban kifor-
rottnak nem tekinthet6, az ismert gépi beren-
dezések lenyegesen eltéré épuletméreteket és
éplilet kialakitdsokat kovetelnek meg, ma —ér-
zésem szerint — még a legnagvobb fokd kiriil-
tekintéssel sem valna lehetévé olyan osztélyozd
csarnokrész kialakitdsa, amely varhatéan a
konkréten wvalasztott osztalyozasi rendszer és
gépi feltételek modosulasa vagy teljes elhagydsa
esetén egy masik rendszer bevezetéséhez szliksé-
ges méretbeni és egyéb feltételeket is egyarant
biztositani tudna.

Osszefoglaléan megéllapithato, hogy a tech-
nolégiailag elhatarolhaté filirésziizemi tlizemré-
szek térbeli és szerkezeti szempontbél valé kii-
1onvalasztésa esetén lehetség nyilik az Un. se-
gédgépes lizemrész oly moédon valo kialakitasa-
ra, hogy az eltéré valasztékok és mennyiségek
termelése esetén fellép6 technolégiai atrende-
zéseket konnyebben és rovidebb idé alatt, nagy-
aranyu koltségmegtakaritassal végre lehessen
hajtani, ugyanez viszont jelenleg nem képzel-
het6 el a kozvetlen keretflirészes csarnokrész,
valamint az osztalyozo lizemrész esetében.

Vegylik azonban az elézéek alapjan rovi-
den vizsgdlat ala a flrésziizem és butoripari
tizemek gyartasprofiljanak wvaltozasara wvonat-
koz6 valodszinliséget. Az elmult évek soran az 4j
eljarasokat meghonosito, alapvetden uj techno-
logiat jelenté és megkoveteld gépek beszerzése
és munkéba 4allitasa forradalmasitotta a hazai
butoripart, és ezért feltehetéen éppen ebbén az
idészakban vetette fel élesen a butoripari tize-

mekben a korszerd ‘technolégia bevezetésének

akaddlyat képezd épiiletgépészeti kotottségek
megvaltoztatasaval kapcsolatos nehézségeket,
és valtotta ki a megoldasra val6é torekvést. A
fejlédé szocialista lakaskultira — és feltehetéen

=

az exportigény is — magaval hozza a gyéart- .
many Iéprofilon beliil a gyartmanyprofil és a
termelés volumene gyakoribb vAltoztatdsanak
szilkségességet. A technologidk rugalmasabb
valtoztathatosaga iranti igénynek tehat konkrét
alapjai vannak.

Flirésziizemi vonatkozasban mas a helyzet.
Bér az elsddleges fafeldolgozas klasszikus maod-
szere, a fanak flirészeléssel valéo megmunkalasa
mellett vildgviszonylatban mind nagyobb sze-
rephez jutnak az alapanyag minésége és féként
meérete irant alacsonyabb kovetelményeket ta-
maszté lemezgyarté eljarasok, a flrészelési
veszieségek nélkiili hasitasi eljarasok és a fa ké-
miai feldolgozéasa, a flrésziizemi feldolgozast
belathato idon belill a maga vonalan ezek a fa-
feldolgoz6 moédszerek kiszoritani nem fogjék, s
igy éppen ezen a munkateriileten fontos a tech-
nologia alapveté vonasainak tisztazasa. Ma mar,
féként a Faipari Kutatointézet erre vonatkozéd
megallapitasai, valamint az lizemek tapasztala-
tai alapjan megallapithato, hogy a lombosronk
feldolgozasa soran az altalanosan gyartott va-
lasztékok termelésére a négyszalagos termelési
maod hazai viszonyok kozott megfelelé — kiilon
problémat altalaban csak a talpfa termelés és
direkt lédonga termelés jelent — s ma mar fél-
tzemi kisérletek, s elméleti-tervezési munka
alapjan egyre tisztdbban korvonalazédik a négy-
szalagos termelési mdd leghelyesebb {izemi
megoldasi médja. Ennek kialakitasaval, illetve
kialakitasa utan, véleményem szerint, a keret-
ftirészes és eldrajzoloi, illetve az osztilyozé
Uzemrész vonatkozasaban, ha a megoldasok
orokérvénytlinek és optimalisnak nem is tekint- “
heték, de ezek az Uzem beruhazasi koltsége
megtériilési idejének tobbszoroséig megfelels-

- nek lesznek tekintheték.

Més a helyzet a segédgépes lizemrész vi-
szonylataban, ahol kiilf6ldi példakat alapulvéve
szamolni lehet a nyersparkettaléc termelés volu-
menének csokkenésével, vagy pl. felvetédhet a
lédonga termelés technolégidja megvaltoztata-
sanak sziikségessége. Itt feltétlentl elényt je-
lent tehat az egy technologiara szabott épité-
szeti és épliletgépészeti megoldasok helyett egy
rugalmasabb, a valtozasokhoz konnyebben ala-
kithaté kiképzés.

Az 1. abran, egy emeletes filirésziizem
emeleti és foldszinti alaprajzi sémajan lathato,
hogy a segédgépes lizemrész (vastagon kerete-
zett rész) hogyan illeszkedik az egész flirész-
tizembe, s itt alakithaté ki a javaslat alapjan
valé elrendezés.

A 2. dbrdn a segédgépes lizemrésznek a
tobbi tlizemreésztél wvalo teljes kiilonvalasztési
lehetéségére latunk példat, ahol a segédgépes
lizemrész meég sokkal szabadabban, kotottsé-
gektél mentesebben valé kialakitasara van le-
het6ség. Figyelembe kell venni az 1j flrész-
tzemek tervezésekor azt is, hogy az épitési —
gépi hanyad megjavitasa, illetve a beruhazasok-
nal a gépi hanyadnak 40—42%o-ra emelése nép-
gazdasagi célkitlizés a VII, Kongresszus irany-—
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elvei alapjan, amely célkitlizés mind jobban
valé megkozelitése az épités teriiletén a legszo-
rosabban az adott technolégiara szabott épiilet-
méreteket és szerkezeti megoldasok alkalmaza-
sat kivanja meg. Ennek tudhatd be, hogy mig a
régebben épitett tizemek viszonylataban az or-
szagosan felmért adatok alapjan az 1 m? évi
ronkfeldolgozasra esé beépitett alapteriilet
0,049 m?, a szintén 1 m?® évi ronkfeldolgozasra
es6 beépitett éptilettérfogat 0,178 légm? volt,*
az Ujabban tervezett barcsi flirésziizemnél ezek
az értékek 0,030 m?, illetve 0,188 légm?, utébbi
értékeknél azonban a lényeges tobbletet jelents
osztalyozoszin is figyelembe van mar véve.

* Winkler Oszkar adatai a{lapje’m_

Osszefoglalva a konnyen atalakithato, at-
rendezheté lizem flrésziizemi viszonylatban
valé célszer(i alkalmazhatésagat, elézéek alap-
jan arra a kovetkeztetésre jutunk, hogy az cél-
szerlien a segédgépes Uzemrész térbeli kiilon-
valasztasaval ennek az lzemrésznek a vonat-
kozasdban {feltétleniil elényokkel kell jarjon.
Egyeb lizemrészek tekintetében a korsze-
rlen kialakitott, gépesitett és esetleg részben
automatizalt technolégidk minden esetben ko-
tott kivanalmakat fognak hozni az épitészeti és
féként épiiletgépészeti kialakitasok wonalan, s
igy a korszerl termelési technologia kialakitasa
érdekében a konnyl valtoztathatésag iranti
igényrol le kell majd mondanunk.

£

Hozzaszolasomban az elsédleges fefaldol-
gozoipari tevékenységet folytatod faipari lizemek
kozilil részletesen és konkréten a flirésziizemmel
foglalkoztam. Oka ennek a flrészipari termelés
még kiugroan nagy volumene, s az, hogy az
eddigi tapasztalatok alapjan konkréten ezen a
teriileten lehetett a kérdést legmeghizhatobban
megvizsgalni. Legtébb elsédleges fafeldolgozo-
ipari tevékenységet szemiigyre véve azonban az
alapgépek tekintetében éppen olyan — a kony-
nyd valtoztatésokat gatlo — akadalyokkal taldl-
kozunk, mint azt a flrészlizemnél lattuk. A le-
mezgyartds soran nehezen képzelhet6 el az el6-
készit6 medencék és darupalya, hamozok, sza-
riték, és féként a prések elhelyezésének konnyt
véltoztatasa, vagy cseréje. A furnértermelés so-
ran a kések jelentenek sulyos kotottséget, bar-
milyen épitészeti kialakitis esetén is, s a lada-
gyartasban a kozeljovoben belépni tervezett ko-
ronghasitokéssel ellatott U] tzemek is szamos
vonatkozasban olyan alapozasi igényld feldol-
goz6 gépekkel vannak felszerelve, melyek szin-
tén kizarjak a technologiai valtoztatas konnyl-
szerrel vald végrehajtasat. Figyelemre méltoan
alkalmazhaténak latszik a javasolt elv azonban
kiilonleges alapozasokat nem igényld, kiilonle-
ges épuletméreteket és kialakitasokat nem ki-
vano lizemek esetében (pl. méretreszabé lizem,
parkettléc lizem, mozaikparketta lizem) foként
olyan helyen, ahol a fejlédésben levé uj gyar-
tasi technologidk kiforrottnak meég egyaltalan
nem tekintheték. Ezeken a tertileteken a sziik-
séges épitési volumenben valo megtakaritdsra
minden aron valo torekvés nem latszik helyes-
nek, s itt a javaslat szerinti épiiletkialakitasnak,
az altalanos iranyelv esetleges sérelmével, az
adott esetben célszerlinek latszik helyt adni.

Osszefoglalva el kell mondanunk, hogy a
relvetett gondolatok igen értékesek és, bar fi-
rész-lemezipari iizemek vonatkozasaban egyete-
mesen nem alkalmazhatok, ezen a vonalon is
célszerd és a korszerliséget szolgalo lesz minden
tij létesitmény esefén annak gondos mérlegelése,
hogy az adott muszaki feltételek mellett biztosi-
tandé épililet és az épuletgépészeti berendezés,
legalabbis a korvenalazhato fejlédési irany altal
tamasztott kdvetelményeket milyen megoldasok-
kal tudja célszerlien biztesitani.
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A kiilkereskedelem és a faipar kapcsolatai

SPEER NORBERT

Kozismert tény, hogy a magyar kilkeres-
kedelemben és ezen beliil az importban igen
tekintélyes helyet foglal el a a faféleségek im-
portja. Jelenleg az osszes importalt anyagok ko-
zott fontossdgi sorrendben és oOsszegszer(iséget
tekintve a faimport a maésodik helyen van. Ha
a felhasznalasat vizsgdljuk a fa alapanyagok-
nak, azt kell megéallapitanunk, hogy nincs a
népgazdasdgnak olyan aga, amely ne hasznilna
fel valamilyen faanyagféleséget. Eppen ezért a
legkisebb megtakaritds is nagy horderével bir
és abszolut értékben nagy 6sszegeket tehet ki.

Fentiekb6l kiindulva, kiilkereskedelmiink
azt a célt tiizte maga elé, hogy a faiparral, ille-
téleg a fafelhasznalé ipardgakkal szorosabbra
fogja filizni a kapecsolatokat, hogy ezeket az ipa-
rokat faanyag-megtakaritasra serkentse, hogy az
igy felszabadulod devizat a népgazdasag mas fon-
tosabb teriiletein lehessen felhasznalni. Gondo-
lok itt kiilonosképpen a miszaki fejlesztés kér-
désére.

Nem lehet éppen azt allitani, hogy az el-
mult idékben a faiparnak és a kiilkereskede-
lemnek szoros volt a kapesolata, mert eltekintve
a legutobbi két évtol, altalanos felfogas az
volt, hogy a Kkiilkereskedelemnek a feladata az
ipar 4ltal igényelt anyagokat abban a valaszték-
ban és minéségben behozni, amiben azt az ipar
megadta, a kiilkereskedelem részérél viszont az
velt az 4lladspont, hogy az iparnak a feladata a
behozott anyagot feldolgomi és azzal takaré-
koskodni.

Ezen a téren az utobbi két esztendBben je-
lentés valtozas kovetkezett be. Létrejott a Fa-
igazgatoéi Tandcs mas ipardgak és kiilkereske-
delmi szektorok kezdeményezéséhez hasonléan.
amelyben a kiilkereskedelem és az ipar dele-
galtjai vesznek részt, és ahol megvitatjak a fa-
felhasznalas és kulonoskeppen a fanyaggal kap-
csolatos devizatakarékossag és a muszaki fej-
lesztés keérdéseit.

A Lignimpex Vallalat kezdeményezésére
sok olyan téma megyvizsgalasat kezdte el az ipar,
amely ezeknek a célkitlizéseknek megfelel. Neé-
‘héany kérdés megvizsgdlasa utdn megallapitést
nyert az is, hogy faiparunk miszaki szinvonal
“tekintetében jelentésen eltér az altalanos vilag-
_szinvonaltol, de sok tekintetben még a kozép-
_szinvonalat sem éri el.

Tobb tanulmanyutat végzett a kulkereske-
delem az ipar bevonésaval és ezeknek a tanul-
manyutaknak a megallapitiasai igazoljak is a
fentieket.

Ebben az évben példdul két jelentés ilyen
kérdés-komplexum tanulmanyozasat wvegeztik
az ipar bevonisaval. Egy delegacm jart kint
legutébb Ausztridban, ahol tanulmanyoztak a
feliileti kezelési farostlemeznek a felhasznala-
sat, illetéleg magat a farostlemez elgallitdsanak

- modjat is. A tanulmanyut tapasztalatai szerint

a szomszédos Ausztridban mar az Osszes farost
felhasznalasanak mintegy 40%-a szinelt farost-
lemez, amely gyartmanyféleségnek igen széles
felhaszndalasi lehetéségét ismerte meg a kint jart
delegicio. Az utébbi években mi is ratértiink
ennek a cikknek a felhasznélasara, kiilonos-
képpen azota, miota el6térbe keriilt a beépitett
butoroknak az alkalmazasa az épitéiparban, va-
lamint az {lzletberendezéseknek a moderniza-
lasa. Jellemzo a felhasznélas ugrésszerii emel-
kedésére, hogy 1959. évhez viszonyitva a Lig-
nimpex Véallalat 6tvenszeres mennyiségét hozza
be az el6z6 évinek, mig 1961-ben az 1959-es
felhasznalasnak szazhuszondGtszorose van ter-
vezve. Ezért elotérbe keriilt a felhasznalassal |
kapcsolatos technologianak a megismerése. A
jelenlegi technoldgia ugyanis nincs megfelelGen
kidolgozva ennek a kényes anyagnak az értékeé-
hez viszonyitva. Igy aztdn azt latjuk, hogy sok
helyen szegelik, meg nem felel6 médon hajlit-
Jdk és nem megfelel6 modon szegezik be ezt az
anyagot és igy sokszor mar a beépitéskor, de
majdnem minden esetben id6 el6tt tonkremegy
és jelent6s devizaveszteség keletkezik.

Ebben az el6bb emlitett delegaciéban
éppen ezért minden felhaszndlé iparag képvi-
selve volt. De a jovében meég tovabb kivanjuk
fejleszteni az ez iranyu kezdeményezeést azaltal,
hogy megfelelé tanfolyamokat szerveziink a
tanulméanytuton szerzett tapasztalatok kibovi-
tésére.

Egyike a legnagyobb faanyag felhasznalok-
nak az Epitésiigyi Minisztérium épiiletasztalos
ipardga. Eveken keresztiil sok probléma meriilt
fel az iparag altal kivant specifikacio tekintete-
ben, mivel az ipardg olyan magas igényekkel
lépett fel, amelyek a piaci helyzet ismeretében
mar-mar teljesithetetlennek latszottak. Eppen
ezért a Kilkereskedelmj Minisztérium és az
Epitéstigyi Minisztérium megallapodasa alapjan
szintén szerveztliink egy utat Németorszagba az
epliletasztalosipar tanulményozasira. Mind a
NDK-ban, mind pedig a NSZK-ban tanulmé-
nyoztuk a nyilaszaré szerkezetek gyartasi mod-
szereit, és ez alkalommal ott is olyan megéallapi-
tasokat tettiink, amelyek alkalmazasa révén a
késbbbiekben messzemend megtakaritast lehet
elérni a faanyag felhasznalasa terén.

Tapasztalataink azt mutatjdk, hegy nagyon
alacsony a mi épitbasztalosiparunknak a gépe-
sitési szinvonala és éppen ezert igen magas a
fajlagos anyag felhasznalasa. Osszehasonlitdas-
képpen csak annyit, hogy mig a NDK-ban 10 db
ablakhoz 1,0 m? faanyagot hasznalnak fel,
ugyanakkeor nalunk 14 m3-t. Még nagyobb
azonban a kiilonbség, ha a spcifikicio kiilonb-
séget vizsgiljuk. De ez érthet6vé valik rogton
akkor, ha megvizsgaljuk a gépesitettség aranyat

nélunk és ott. Nalunk a munkamtiveletek 30%-a
van gépesitve, ugyanakkor a NDK-ban az atla-
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gos gépesitetiségi fok 65%. Es ez a gépesités
éppen az anyagmegtakaritas vonaldn jelentkezik,
ti. minden egyes meglatogatott lizemben lattunk
hossztoldé berendezéseket, illeszté gépeket es
. magas frekvenciis ragaszt6 gépeket, ami gya-
korlatilag azt jelenti, hogy a szabasnil kelet-
kezé hulladéknak nagy szazalékat fel lehet
haszndlni. A toldé gépek alkalmazéisaval azon-
ban mas problémat is meg lehet oldani, ti. ta-
pasztaltuk azt, hogy a minéségileg gyengébb
anyagoknal a hibas részeket kiejtik és a toldo-
gép segitségével a rovid darabokat Ujbol egye-
sitik. Laboratériumi vizsgilatok igazoltak azt,
hogy az igy toldott alkatrészek a szildrdsagi
probéknil nem mutattak lényeges eltérést az
eredeti fahoz viszonyitva.

Ennek a tanulménydtnak a tapasztalatai
alapjan a két érdekelt tarca egyiittesen fogja
keresni a megoldds utjit oly mdédon, hogy a fa-
anyagtakarékossaghtl elért devizamegtakaritas
Ssszegének egy részét ilyen gépeknek a behoza-
talara forditja és igy jarul hozza a kiilkereskede-

lem az épiiletasztalosipar miszaki szinvonaldnak

az emeléséhez is.

Ugyancsak tapasztaltuk azt, hogy a megla-
togatott ilizemek mindegyikében szaritéberen-
dezések miikodtek, amelyek révén lehetéveé valt
az, hogy az lizemek mintegy 45 napos készlettel
dolgozzanak. Nalunk széritéberendezések egy
épiiletasztalosipari véllalatot kivéve nincsenek
és emiatt 7—8-hénapos készletet kell tartaniok
a vallalatoknak. Ha szamitjuk az igy el6allo
készletkiilonbségnek a kamatat devizaban, ugy
megallapithaté az, hogy az egyéves készlel-
tobblet kamatédnak az Osszegébdl egy épilet-
asztalosipari vallalatot fel lehetne szerelni meg-
felelé szaritoberendezéssel. Kidolgozés alatt van
az erre vonatkozé tranzakeiés javaslat is. A
népgazdasag részére nagy devizamegtakaritast
jelent ezutdn az is, hogy ha ezek a szarit6-
berendezések mindentitt uizembe lépnek, akkor
jelentékenyen csokkenteni lehet a készleteket
és az igy felszabaduld devizat més népgazdasa-
gilag fontosabb importra lehet forditani.

Nagy faanyag-felhaszndlok kozé tartozik
nalunk a ladagyarts is. Szlikséges, hogy a la-
dagyartas vonalan is megfelel6 kiilfoldi tapasz-
talatokat szerezziink, mivel mas allamokban a
ladagyartas dlaldban nem o6nall6 ipardg, hanem
a faanyagfelhasznalé iparoknak a vertikumat
képezi és ily modon lehetségessé valik sok hul-
ladékanyagnak a feldolgozasa. Ezzel szemben
nalunk a ladagyartds 6nallé ipardg és o6nallé
gazdasagi elszamoldsi egység, és emiatt sokszor
olyan specifikus igényekkel 1ép fel, amelyek az
orszag devizakiadasi szempontjabdl nemi lehet-
nek kézombosek. Példaul a kiilfoldi tapasztala-
taink szerint sokkal tobb- olesébban beszerez-
heté rovidarut tudnak felhaszndlni és még-
inkabb sokkal tobb vastagabb &rut. Jelenlegi
belféldi arrendszeriink ugyanis éppen ellenkezd
iranyba Osztonzi az ipart, mint az a kiilkeres-
kedelemnek érdeke volna. A kiilfoldi piacokon
a bézisar a 2,5” vastagsidgu- arura vonatkozik és

a vékony &ru 4ra progressziven emelkedik, mig
ezzel szemben a belfoldi 4rnal a pallé ara 100.
Ft-tal magasabb, mint a deszka éara,

A lédagyartasnal kiilfoldon sokkal nagyobb
mértékben haszndlnak lombosfaféleséget és
abbol is a vékony méreti hasitott anyagot (pl.
4 mm-es biikk, nyir vagy nyarfurnért), mint
nalunk, éppen mivel a szallitasi koltségeknek a
cstkkentése végett a gongyolegeknek a sulyat
is es6kkenteni kivanjak. Ez a tendencia nalunk
még nem eléggé érvényesiil, s6t a ladagyartas-
nak ily moédon valé elterjedése akadélyokba
titk6zik. Eppen ezért, jov6ben ezt a kérdést is
a gongyoleget felhasznadlo kereskedelemnek és
iparnak a bevonasaval  kivanjuk tanulméa-
nyozni.

Sok olyan vélaszték van még, amelyeknél
jelentékeny anyag-, illetve devizamegtakaritést
lehetne elérni, azonban bizonyos ,hagyomanyo-
kat“ kell még lekiizdeni ahhoz, hogy ezen a té-
ren sikereket érjiunk el. Példdul a bénydaszat
eddig eléggé mereven ragaszkodott ahhoz, hogy
a banyavezérlécek vorosfeny6bsl legyenek, pe-
dig véleményiink szerint a Szovjetunié északi
tertiletérél importalt borovi anyag erre a célra
éppen olyan j6l, ha nem jobban megfelelne,
mint a vorosfenyd, és ebben az esetben, ha ra-
térnénk ennek az alkalmazisara, jelentékeny
devizat tudnank megtakaritani.

Csak néhany példat ragadtam ki azokrol a
teriiletekrsl, ahol nagyardnyu megtakaritast
lehet elérni, azonban rengeteg olyan felhaszni-
lasi 4g van még, ahol kisebb megtakaritasok
volndnak elérhet6k, melyek halmozva népgaz-
daséagi szinten még igen nagy eredményekre ve-
zetnének. A Lignimpex Vallalat a tobbi kiilke-
reskedelmi véllalathoz hasonléan a miszaki
fejlesztés és az anyagmegtakaritas érdekében
ki ohajtja bdviteni a jelenleg is folyamatban
lev6 tranzakcids tevékenységét, hogy ezzel is
csokkentsiik az orszdg devizakiaddsait a faanyag
felhasznalédsa terén. Jelenleg is t6bb ilyen tranz-
akcios tevékenység van folyamatban. Tobbek
kozott a ladagyarnak tobb hasonlo szalag-
flrészt  hozunk be, amelynek ellentételeképpen
a ladagyar vékony gombifabol fog ladaclemeket
termelni, és ezzel egy év alatt kitermeli a gépek
beszerzésére forditott devizat, és azonkiviil pe-
dig hozzéjarul a sajat muszaki fejlesztéséhez és
a bels6 onkoltségesokkentéshez is. Ugyancsak
tranzakeiés lgylet segitségével valdsitjuk meg
a lombos faféleségek gyengébb valasztékainak
a feldolgozasat mozaik parkettava. Az Orszagos
Erdészeti Féigazgatosig hozott is be mar egy
ilyen berendezést, amely a kozeljovében lesz
tizembehelyezve. Kiilfoldon a mozaikparketta
széles korben be van mar vezetve, és igy lénye-
ges megtakaritas érhet6 el a padléburkolé anya-
goknak a felhasznalasa tertiletén, ami végered-
ményben kihat az épitkezések 6nkoltségére is.
Nélunk bizonyos maradisag jelentkezik a mo-
zaikparketta felhasznalasa teriiletén. Itt sziik-
séges lesz a kiilkereskedelemnek és az Epités-
ligyi Minisztériumnak egy szélesebb kori pro-



paganda munkdja a felhasznalas teriiletén.
Ugyancsak tranzakciés tigylet révén kivanjuk
megoldani a szinelt farostlemez hazai elsallita-
sat is. A nehézség itt az, hogy a sziikséges gépi
berendezés meglehetésen dréaga. azonban kimu-
tathato, hogy a berendezés ilizembehelyezésével
az importndl mutatkozé megtakaritds nem tel-
jesen egy év alatt behozza a befektetest.

Mint emlitettem, az orszdg majdnem min-
den ipardgaban kerill faanyag felhasznalasra és
éppen ez a tény az, ami egy atfogd faanyagta-
karékossagnak a lehetdségeit eléggé korlatozza.
Nines ugyanis olyan szerv, amely a faipar beru-
hézéasait megfeleléképpen Gsszehangolni, és
ezért sokszor olyan beruhdzisok jonnek latre,
amelyek az 4tlagos faipari wvilagszinvonalnak
mar nem felelnek meg. De nincs 6sszehangolva
a keletkezé hulladéknak a felhasznilica sem. A
legutobb a Szovjetuniéban wvégzett faipari
lizemlatogatasaim sordn tapasztaltam példaul,
hogy minden keletkezé6 hulladékot felhasznal-
nak oly mddon, hogy egy kijelolt kombinathoz
irdnyitjak, ahol vagy celluléznak, vagy farost-
lemeznek lesz felhasznélva. Nalunk ugyanakkor
az asztalosipari lizemekben keletkez§ faforgs-
csot az lUzemek sokszor kénytelenek ingyen oda
adni tiizelési célokra csak azért, hogy igy lze-
meiket mentesitsék a tlzveszély aldl. A hulla-
dekfelhasznalds teriiletén is sokkal atfogdbb in-
tézkedésekre volna sziikség, mivel tébbtizmillio
devizaforintra teheté az az Osszeg, amely ily
modon kitermelhets, illetéleg megtakarithato
volna.

Véleményem szerint sokkal szorosabbra
kell fizni a kiilkereskedelemnek és az iparnak
a jovobeni kapesolatait nemesak a felhasznalds
teriiletén, hanem mar a beruhéazdsok létesitése-
kor is. Gondolok itt példaul a beruhazasck gaz-
dasagi szamitdsaira és miiszaki szinvonalara is.
A kiilkereskedelem utazoi ugyanis tizleti tevé-
kenységlik sordan sok olyan tapasztalatot tud-
nak szerezni, amelyet a beruhazisok létesitése-
kor is hasznositani lehet. Ennek egy médja
volna, hogy a Faigazgatoi Tandces iiléseire a
Tervhivatal delegaltjai minden olyan beruhé-
zéssal kapesolatos kérdést tdrgyaldsra hoznanak,

amelyek a faipar miszaki fejlesztésére vonat-
koznak. :

Kiilonosképpen fontos volna megvizsgalni
a flrész- és lemeziparnak a helyzetét, mivel a
kilfoldi utazésaim alkalmaval szerzett tapasz-
talataim szerint a magyar flrész- és lemezipar-
nak a miszaki szinvonala eléggé alacsony, amit
bizenyit az a tény is, hogy az elmult évben en-
nek az ipardgnak a termelékenysége nem érta
még el az 1953. évi szintet s2m. Sokkal atfogébb
intézkedéseket kellene tenni a jévében a mii-
szaki szinvonal emelése érdekében, mivel a ter-
melékenység emelését nem lehet ugy elérni,
hogy a gépeket csak egyszertien kicseréljik 1j
gepekre, és ezzel stabilizalunk egy régi miszaki
szinvonalat, hanem a gépek Kkicserélésekor a
legmodernebb gépeket kell lizembeallitani és
azokat is komplex médon, hogy egy teljes ter-
melési folyamat szinvonala emelkedjék ezaltal.
Kiilénosképpen gondolok itt arra, hogy példaul
a flirésziparban a ronkszallitas és flrészéru
szallitds nines eléggé mechanizilva. Az altalam
meglatogatott lizemekben példdaul mar sehol
sem taldlni kisvasuti szallitast, hanem minden-
hol transzportérén tovabbitjdk mind a rénkét,
mind pedig a flirészarut. De vonatkozik ez a
megallapitds a ronktéren valo osztdlyozasi mun-
kédra is, amely nalunk szintén nincs eléggé
mechanizélva, Véleményem szerint ilyen irdnya
atfogd intézkedéseknek a bevezetése révén a
flrészipar termelékenységét révid id6 alatt leg-
alabb 20—25%-kal lehetne emelni.

Amit a fentiekben az anyagtakarékossdgra
vonatkozolag emlitettem, az fennall a f(irész-
tzemekre is. A Karélidban meglatogatott flirész-
ipari lzemekben példaul a keletkez6é hulladék
mind tovdbbfeldolgozasra keriil. Itt is meg kell
vizsgalni a hulladék feldolgozdsinak a tovabbi
lehetéségeit.

Ezt a néhany gondolatot, amit itt felvetet-
tem, szeretném, hogy ha az olvasék egy vita-
inditds alapjanak tekintenék és a kiilkereskede-
lem és ipar szorosabb kapcsolatdnak megterem-
téséhez és kib6vitéséhez megtennék javas-
lataikat. '
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Budapesti kirinduléhelyek Ara: 1890 Ft

Ez utobbi kétet részletesen, élvezetes, szines stilusban, de mégis nagy pontossig-
gal, ezernyi adattal ismerteti a fovaros hatarain beliil esd kirdnduldhelyeket. Végig-
vezet a villamos-, autébusz-, BHEV-, Fogaskerekii-, Uttérévasit- stb. vonalain, pon-
tos leirast ad az érintett teriiletekrél, s részletesen tajékoztat a megtekintésre érde-
mes nevezetességelkrol. A szoveget 100-nal tébb mivészi fényképfelvétel élénkiti, és
eligazitd térképeket is kozil,

Fenti konyvek beszerezhetdk, illetve megrendelheték az
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