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A faipari gépgyartas vilagszinvonala

I. Hengeresiszologépek

A hengercsiszolé-gépeket sikfeliiletli, vas-
tagsagi méretiik tobbszérdsének megfelels szé-
lességli munkadarabok tomeges csiszolasara
hasznaljuk. A kiilénb6z6 csiszologép-tipusok
koziil a hengercsiszolo-gépek a legtermelé-
nyebbek. A gépen elérhets feliileti simasag
ugyan alacsonyabb, mint szalagesiszol6-gépeken

legpontosabb gépek kozé tartoznak. Az Gj, kor-
szeri hengercsiszolo-gépekkel elérhets feliileti
pontossag elérheti a 0,05/1300 mm mértéket. A
géppel szemben tdmasztott pontossigi kiovetel-
mények az alabbi 2. tdblazatban vannak Ossze-
foglalva. A téblazat értékei az j gépre vonat-
koznak.
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faipari szerszamgépek koziil a henger-
csiszol6-gépek — gyartasi szempontbél — a

A fenti méréseket Schlesinger prof. kény-
vében leirt modon kell elvégezni.
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Hengercsiszol6-gépek fejlédése

A hengercsiszolo-gépek kb. 100 évvel ez-
elétt jelentek meg a faiparban, de nagyobb
mértékl  elterjedésiik csak az utébbi 20—25
évre tehetd. A hengercsiszolo-gép mikodési el-
vét az egyengetd gyalugépek mikodésébol ala-
kitottak ki a konstruktérok. A faiparban az els6
hengercsiszolo-gépek kozel egyidoben jelentek
meg gy Eurépaban, mint az Egyesiilt Allamok-
ban. Eurépaban az elsd kisérleti favazas gépe-
ket a mult szdzad 60—70-es éveiben felvaltja
az Ontottvasvazas, egyhengeres, siklécsapagyas,
nem oszcillalé hengert gép, mely tulméretezett-
ségénél fogva igen nehézkesen volt kezelhet6.
Ennek a gépésnek a forgacsolasi sebessége
minddssze 9,2 m/mp volt és a csiszolt feliilet
simasaga igen sok kivannival6t hagyott maga
utan. A gép elétolasi sebessége (el6tolas henge-
rek kozvetitésével) 2,5—3,0 m/p volt, tehat a
gép termelékenysége is igen alacsony szinten
mozgott. Az elétolé hengerek gumizottak vol-
tak, a gumi rossz mindsége kovetkeztében azo-
kat allanddan cserélni kellett, igy az lizemben-
tartasi koltségek is tetemesek voltak. Ennek a
gépnek a vazlatos rajza lathat6 az alabbi 1. ab-
ran, Nagy héatranya volt ennek a gépnek a csi-
szolopapir felerdsitési modja is. A papirt
ugyanis a henger egy alkotéja mentén rogzitet-
ték, ez a papir gyors kopasahoz és gyakori cse-
réjére vezetett.

Amerikdban a kezdeti nehézségek lekiiz-
dése utén szélséséges iranyzatok alakultak ki a
hengeresiszol6-gépek kivitelezése terén. A le-
heté legsimabb csiszolt feliilet és a lehetd leg-
magasabb termelékenység elérésére igen rovid
id6 alatt, még a mult szazad végén kifejlesztet-
ték a 2. abran lathaté harom asztal alatti henger-
rel mikodé gépet, majd a SOLEM (Lockport NY),
valamint a YATES-American (Beloit) cégek ro-
vid id6é alatt attértek a kétoldalt csiszol6 hat,
illetve nyolc csiszoléhengerrel ellatott gépek
gyartasara. Egy ilyen nyolchengeres gép vaz-
lati rajza lathato a 3. dbran. A 4. és az 5. abran
lathaté a YATES-gyartmanyu gép képe,

A mult szazadban kifejlesztett csiszologé-
peken a csiszolopapirt a csiszolohenger felmet-
szett alkotéja mentén rogzitették. A rogzités

1, dbra

2. abra

3. dabra

4. abra

5. abra
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helye a csiszolt feliileten egyenes nyomot ha-
gyott. Emiatt a hatrdny miatt, valamint a gya-
kori papircsere-sziikségesség koévetkezménye-
ként még mintegy 30 évvel ezel6tt is idegen-
kedtek a hengercsiszolo-gépek hasznalatatol.

Az emlitett hibak kikiiszobolését Europa-
ban oldottdk meg és tobb, tobbé-kevésbé sze-
rencsés konstrukciés megoldds Kkivitelezése
utdn Németorszagban Kkifejlesztették a két, il-
letve harom also, asztal alatti hengerrel miik6do
korszertibb hengercsiszologép-tipust.

A német gépekkel majdnem egyidejlleg
jelentek meg a piacon a korszeri svéd, olasz,
majd a szovjet gépek. Az alabbi 6. dbra szemlél-
teti vazlatosan a harom als6 hengerrel miikodo
hengercsiszol6-gépet.

Az als6 hengeres gépek kifejlesztésével egy-
idejileg még az els6 vildghdborit kozvetlen
megel6z6 években Németorszagban megindultak
a kisérletezések az asztal feletti csiszoléhenger-
elrendezéssel. Az els6 ilyen gépek vazlatos rajza
lathaté a 7. ébran.

Mint korszer(itlent elvetették a csiszolo-
papir klasszikus felerésitési modjat és mar tobb
évtizede hasznéljak a jol bevalt szalagos felers-
sitési modot. Magat a csiszoldpapirt szalag
alakura vagva, a hengerre spirdlisan csavarjik
fel.

A 8. dbran lathaté a korszertd (Carstens-
rendszert) csiszolépapir-felerdsitési mod.

A gépek fejlédését nagymértékben elsegi-
tette a Kkiilonleges kivitel gordiilécsapagyak
gyartasi nehézségeinek lekiizdése. Ezekkel a kii-
lonleges csapagyakkal sikeriilt megoldani a
hengerek biztos csapédgyazasat, valamint a ma-
gos fordulatszim melletti,, gyors oszcillalo
mozgasat.

A németek és svédek altal kifejlesztett
szerkezeti megoldasok a II. vilaghabort utan
vilagszerte igen gyorsan elterjedtek.

6. dabra
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9. abra

A 30-as évek végén megjelent kiilonleges
szerkezeti megoldas, mely a 9. dbran lathato, és
melynek lényege az, hogy a harom csiszol6hen-
ger az asztallap felett van elhelyezve és ugyan-
akkor az el6tolast hengerek szolgaltatjak, ne-
hézkes beallithatosaguk folytdn nem terjedtek
el, és rovid id6 alatt ,kimentek a divatbél®,

A hengeres el6tolomiivek majdnem minde-
niitt atadtak a helyet a korszertibb, végteleni-
tett hevederrel, gumiszényeggel mikodé el6-
tolomiiveknek, valamint a Bottcher & Gessner
német cég altal forgalombahozott és jol bevalt
lancszényeges el6tolominek.

A hengerek meghajtasat elsé idékben lapos
szijjal oldottdk meg, az egyedi motormeghajtas
a 30-as évek végén jelent meg. Kovette ezt az
iranyzatot a II. vilaghaboru alatt a kozvetlen
motormeghajtasu gépek épitése. A motorok
adott fordulatszidma nem tette lehetévé kozvet-

7. abra
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10. dbra

len meghajtdsnal a csiszolasi sebesség beallita-
sat, ezérl a hengercsiszolo-gépek épitésénél a
vilaghirti cégek attértek a hengerenkénti kiilon
motormeghajtasra, ékszij kozvetitésével. A koz-
_vetlen motormeghajtasra jellemz6 példa a 4. ¢s
5. abran lathato gép. A korszerd, jo ékszijhajtas
lathat6 a 10. 4brdn bemutatott és a Bogesund-
maskiner A. B. Svédorszag altal gyartott, kor-
szertii VPC-tipusii hengercsiszologépén.

Mint &ltaldban a szerszamgép-gyartas terii-
letén, a faipari szerszamgépek gyartasanal és
szerkesztésénél a szekrényes gépalak uralko-
dova valt. Ez az iranyzat tapasztalhaté a hen-
gercsiszologépek terén is. Legjobb két példa
erre a nyugat-német Carstens-cég altal gyartott
FEP—III—Sp-tipusu (11. 4bra), valamint a Bo-
gesundmaskiner A. B. svédorszagi gyar altal
gyartott VPC-tipusi hengercsiszologép (12.
abra).

Hengercsiszol6-gépek osztalyozasa az elvég-
zendd6 feladat szerint

Ebbd] a szempontbél a hengercsiszolo-gépe-
ket harom osztdlyba sorolhatjuk:

1. Kozonséges csiszolasi feladatok elvégzé-
sére, tehat olyankor, amikor a csiszolasra ke-
riil6 munkadarab feliileti egyenetlensége nem
tulsdgosan nagy (pl. furnirozott feliileteknél)
olyan hengercsiszol6-gépeket haszndlunk, ame-
lyeknél a nyomogerenddk és az el6toléomii me-

11, dbra

rev, a gép asztallapja viszont rugézott kiviteld.
Ilyen pl. a 7. abran bemutatott gép.

2. Nagy feluleti egyenetlenségek csiszola-
sara olyan hengercsiszolo-gépek alkalmasak,
amelyeknél a gép asztallapja merev, és a nyo-
mogerendak rugozottak. Ilyen gép pl. a nyugat-
német Bottcher & Gessner-cég altal gyartott
négyhengeres, 626 tipus elnevezésii hengercsi-
szolo-gép, melynek vazlatos rajza lathaté a 13.
4bran.

3. A korszer(i gépeknél a fenti két felada-
tot egyetlen géppel is elvégezhetjiik. Ezeknél a
gépekné] az elsé nyomogerendak rugoézottak, a
hatsék merevek, az els6 henger végzi a nagy
feltleti egyenetlenségek csiszolasat, mig a to-
vabbi hengerek simito-csiszolast végeznek.

A hengercsiszol6-gépek osztdlyozdsa szerkezeti
megoldds szempontjabol

Ilyen szempontb6l a hengercsiszol6-gépeket
harom f6 csoportba, és minden f6 csoportot tobb

12. dabra

alcsoportra oszthatunk, az aladbbi 3. tablazat
szerint (a csoportositds f6 elve a henger-elren-
dezés):

3. tdbldzat

Foécsoport

Alcsoport
(hengerelrendezés szerint)

(hengerszdm szerint)

|
Als6 hengerelrendezésii |

Egy csiszoléhengeres
hengeresiszolégépek

Két csiszol6hengeres
Héarom csiszol6hengeres
Négy csiszolhengeres

Felsd hengerelrendezésii
hengeresiszologépek

Egy csiszol6hengeres
Két esiszoléhengeres
Hérom csiszol6hengeres
Négy csiszolGhengeres

Alsé-felsd hengerelrendezésit
(kétoldalt csiszol6)
hengercsiszologépek

Hat csiszoléhengeres
Nvyole csiszoléhengeres

Az egyhengeres hengercsiszolo-gépek ala-
csony termelékenységiik, és az elérhet6 feliileti
simasig alacsony foka miatt nem hasznalato-
sak, igy azokat tovabbi targyaldsaink soran fi-
gyelmen kiviill hagyjuk. A négyhengeres hen-
gercsiszolo-gépek még nem terjedtek el eléggé,
ezeket fOleg forgacslemezek sikesiszolasara
hasznéljak.

Azért, hogy Osszehasonlithassuk a kiilon-
boz6 orszdgokban gyartott, kiilonbozé tipusu



Lugosi A.: A faipari gépgyartas vilagszinvonala

gépeket, masrészt, hogy segitséget nyujtsak a
felligyeleti szerveknek a gépimporthoz, de f4-
leg, hogy a hengercsiszolo-gépek vilagszinvona-
lanak allasat megismerhessiik a gépek miszaki
adatain keresztiil is, alabb k6z16m a kiemelkeds,
hengercsiszol6-gépeket gyarté gyarak altal for-
galombahozott gépek jegyzékét a f6bb gépada-
tokkal (lad 4., 5. és 6. tablazatot).

Széles szalaggal csiszolé hengercsiszolo-gépek

Az utols6 évtizedben jelentek meg a vilag-
piacon a széles szalaggal csiszold hengercsiszolo-
gépek. Ezeknek a gépeknek a megijelenését és
gyors elterjedését féleg a hengercsiszolo-gépek
elényei és hatranyai tették sziikségessé. Felis-
merve a hengercsiszol6-gépek nagy termelé-
kenységének sziikségességét a nagy sorozatgyar-
tasu faipari termékek csiszoldsanal, tovabba
elismerve a szalagcsiszolo-gépeken megmunkalt
feliiletek lényegesen jobb minéségét, a kon-
struktérok igyekeztek megoldani a két feladat:
a nagy termelékenység és a kivals feliileti si-
masag elérésének egyesitését egyetlen, szerke-
zetileg egységes gépben. Igy jott létre a széles
szalaggal csiszol6, gumirozott hengeren vezetett
és csiszold, un. kontakt-csiszologép, tovabba a
széles szalaggal csiszold, harom gorgs vezetési,
csiszolopapucesal ellatott, Un. papucsos, széles-
csiszolé szalagi hengercsiszolo-gép, wvalamint
ennek a két tipusnak és a hagyomanyos henger-
csiszol6-gépeknek a sokrétlii kombinacidja.

A konstrukciés megoldasok sokasiga, vala-
mint a kombindciék nagy valfaja arra -enged
kovetkeztetni, hogy ezeknek a gépeknek a kon-
strukciéos megoldasa kiforrva, teljesen még
nines, Megallapihatjuk azonban, hogy feliilet-
csiszolasi szempontb6l ezeké a gépeké a jove,
és a széles szalaggal csiszol6, kombinalt hen-
gercsiszolo-gépek a jovoben mind nagyobb és
nagyobb teret fognak hoéditani,

A széles csiszolészalaggal miikodé henger-
csiszolo-gépek (mert hiszen ezeket a gépeket
nyugodtan sorolhatjuk a hengercsiszolo-gépek
nagy csaladjaba) végtelenitett csiszolopapir-
szalaggal dolgoznak. Igen ritka az az eset, ami-
kor a szalag ragasztott kiviteld. A gyarak a gé-
pekkel kész, gyarilag végtelenitett és megfelels
szemesefinomsaggal rendelkezd csiszolépapiro-
kat szallitanak. A széles csiszolészalag vezeté-
sére tébb mod van: kontakt-csiszologépeken az
elétolé-szényegre merdleges sikban két henger
van elhelyezve. Az anyag-el6tolas oldaléan (elé-
tol6-szényeg fel6li) levé henger rendszerint
konnytifém-ontvény, ravulkanizalt gumiréteg-
gel. A hengerek, ugyanugy, mint a hagyoma-
nyos hengercsiszol6-gépeken, dinamikusan van-
nak kiegyensulyozva. A gépek masik szerke-
zeti megoldasa, a papucsos, széles csiszolosza-
laggal miik6doé gépeken a csiszolészalagot hiarom
henger vezeti, melybdl kettének a tengelye par-
huzamos a gép asztallapjaval (el6tolé szénye-
gével). E kozott a két henger k6zott helyezkedik
el a csiszolopapucs, melynek a feladata ugyanaz,
mint a szalagesiszolé-gépek papucsaé.



Alsd hengerelrendezésii hengeresiszolo gépek

4. tabldzat
Hengerek szima : 3, el6toldas moddja : hengerek ttjin
' T ol
Csiszolhatd sZiitn Csiszolohengerek | =:l Csiszolohengerek |
3 anyvag | SR ) S fordulatszéma | © kerilleti sebessége | =
hsI;Ié';::‘ S ealgst 3 8|3 Gép mérete =1 = L = t 5 (iép tipusa Loy
2 sebesség Zs2 | 284 3¢ | % 2 ¥ 8 :
ség max i min Sehodivg 223 | =§ § j 1 15 (N 0 0 ¢ &3 S ) (8 i II. ! II1. ' = l = & orexbe
— 355 235 | — | £ — | 2
vastagsdga 5z | REz | hengeré of hengeré ! Tx l
J I-—— —_—— - _— —_—— —
milliméter | mp kW ‘ db | mm f'p mm m/mp [ kg ' — —
& : Y. - T e PR T ' Ll AR

1270 200 3,0 " 400 3,0—11,6 19,5 2800 x 2500 5000 DWs-12 NDK

1420 200 450 5,0—15,0 16,4 1 3100 x 2170 2000 2000 2000 7700 SKV-356 Raute, Finnorszig
1600 300 2.0 400 5.5--10,0 22,1 — 1450 1450 | 2200 280 21,3 21,3 32,3 4900 GBZ-3 E. Carstens, NSZK
1630 200 450 5,0-—15.0 104 — 3405—2170 2000 | 2000 2000 8300 SKV-366 Raute, Finnorszag
1800 100 3.0 460 3.5—10,0 34,9 5 28580 x 2400 1440 1440 1610 300 2_2.0 22,6 25,2 9000 DWS-18 NDK

1850 300 2,0 400 5,5—10,0 20,4 —_ 1450 1450 | 2200 280 21,3 21,3 32,3 5100 GBZ-4 E. Carstens, NSZK
1930 200 200 5.0—15,0 19,9 — 3675 x 2170 1700 1700 1700 8000 SKV-376 Raute, Finnorszag
1950 300 2.0 400 5,5—10,0 33,1 - 1450 1450 | 2200 230 21,3 21,3 32,3 5200 GBZ-5 E. Carstens, NSZK
2100 300 2,0 400 5.5—10,0 36,8 — 1450 1450 | 2200 230 21,3 21,3 32,3 5400 GBZ-6 E. Carstens, NSZK
2300 300 2,0 400 5,5—10,0 441 — 1450 1450 | 2200 230 21,3 21,3 32,3 5600 GBZ-7 E. Carstens, NSZK
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Felsd hengerelrendezésii hengeresiszologépek (Hengerek szdma : 2) 5. tdblizat
Csiszolhato Csiszold hengerek = i
s | max | min | min 2 | fordulatszdma keriileti :§ ElStoldsi 3 _‘__E £y s
< % g sebessége §§ sebesség .EQ §63 £8 .| Gép mérete = Gép tipusa Gydrtd mi és orszag
§§i RN EEE Jinbrok £% | 5¢3| 535 ~
=‘§ vastagsig hossz zz S Cabert 3% S2 =] &Eg 2
milliméter fip [ m/mp kW m/p mm mi/p db mm kg |
500 150 1,50 267 1860 2145 20,5 30,0 6,1 5,0—12,0 250 48 2 1350 X 1400 1400 ' FEP-1-500 , E. Carstens, NSZK
700 150 1,5 267 1860 2145 26,5 30,0 7.5 5,0—12,0 250 60 2 1550 x 1400 1650 | FEP-I-700 ’ E. Carstens, NSZK
800 160 2,0 120 250 2050 2550 26,8 33,4 8,1 5,0—10,0 200 45 3 2320 x 1360 2200 | VPB-300 | Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
800 170 250 2000 2200 26,2 28,8 7.8 4,0— 8,0 250 2 1850 | W-2-10 A. Vander Linden Hollandia
900 150 1,5 267 1360 2145 26,5 30,0 9,7 5,0—12,0 250 72 2 1750—1400 1800 | FEP-I-900 E. Carstens, NSZK
900 130 21,2 4,0—12,0 3 3000 | SC-II-900 A. Cremona, Olaszorszdg
200 120 1.5 200 10,0 3,0—10,0 1 1900 x 1600 635 Botteher und Gessner, NSZK
900 170 250 2000+ | 2200 26,2 28,8 7.8 4,0— 8,0 250 2 1650  W-2-9 A. Vander Linden Hollandia
200 125 25,0 28,0 11,7 3.5—14,0 2 200 x 1850 3200 | DZLA-%0 Lengyelorszig
1000 100 2,0 150 250 1900 2100 24,9 27,5 16,5 3,0—13,5 3 2300 x 1920 3400 | BZV-10 Csehszlovikia
1000 170 250 2000 2200 26,2 28,8 7.8 40— 8,0 250 2 1300 | W-2-8 A. Vander Linden Hollandia
1050 160 2, 150 300 1450 1600 22,8 25.1 12.-2 5,0,— 8,0 300 90 3 2670 X 1570 2000 | VPA-1050 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1050 160 1,0 150 300 1575 1725 24,7 27,1 14,7 4,0—11,0 300 90 ) 2670—1590 3000 | VPE-1050 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1100 130 23,2 4,0—12,0 3 3500 | 8C-2-1100 A. Cremona, Olaszorszdg
1100 120 1.5 200 Y 13,6 1 2100 % 1600 637 Bottcher und Gessner, NSZK
1100 150 1,5 267 1860 2145 26,5 30,0 12,3 5,0—12,0 300 90 2 l 1950—1400 1950 | FEP-I-1100 E. Oarstens, NSZK
1100 150 1.5 150 300 1528 1850 245 29,0 12,5 5,0—10,0 300 90 3 2150 x 1500 2900 | FEP-1I-11 E. Carstens, NSZK
1300 160 2.0 150 300 1450 1600 22,8 25,1 12,2 5.0— 8,0 300 90 3 2920 x 1570 3200 | VPA-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1300 160 1,0 160 300 1450 { 1600 22,8 25,1 23,4 4,0— 4‘0 300 90 4 2920 x 1560 3500 | SPA-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1300 160 1,0 150 300 1575 1725 247 27,1 20,4 4,0—11,0 300 90 5 2920 x 1590 3350 | VPE-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1300 160 1.0 160 300 1575 1725 24,7 27,1 24,0 4,0—11,0 300 | 90 5 ! 2020 X 1470 3350 | SPE-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszdg
1300 130 25,2 4.0—12.0 3 ‘ 3800 | SC-II-1300 A. Cremona, Olaszorszig
1350 150 1.5 150 300 1528 1850 245 29,0 16.4 5,0—10,0 300 100 3 | 2400 x 1500 3140 | FEP-II-135 E. Carstens, NSZK
1600 130 31,0 4,0—12,0 3 5000 | SC-TI-1600 A. Cremona, Olaszorszig
1650 160 1.0 150 300 1575 1725 24,7 27,1 27,8 4,0—11,0 300 90 ) 3340 x 1590 4100 VPE-1650 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1650 160 1,0 160 300 1575 1725 24.7 27.1 31,4 4,0—11,0 300 a0 5 3340 x 1470 4100 | SPE-1650 Bogesundmaskiner A. B, Svédorszig
1650 150 1,5 150 300 15238 1350 24,5 29,0 19,8 5,0—10,0 350 120 3 2700 x l:’)lll). 3440 | FEP-II-165 E. Carstens, NSZK
1800 130 38.5 4.0—12,0 | 3 5500 | SC-II-1800 A. Cremona, Olaszorszdg
1900 160 1.0 150 300 1575 1725 24.7 ! 271 35.5 4.0—11,0 300 : 20 ‘ 5 3640 x 1590 43850 VPE-1900 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1900 160 1.0 160 300 1575 1725 | 24.7 ‘ 27,1 39,0 4.0—11,0 300 20 i B | 3640 < 1470 4850 | SPE-1000 Bogesundmaskiner A, B. Svédorszag
1900 150 - 1,5 150 300 1528 1850 | 245 29,0 221 5,0—10,0 350 130 | 3 1 2050 x 1500 3900 FEP-II-19 | E. Carstens, NSZK
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&, tabldzat
Felsé hengerelrendezésii hengeresiszologépek. (Hengerek szdma : 3)

7 = 1

o Csiszolhato ‘ e Csiszold hengerek Beépitett g L |

b - £ = o

Z ‘ E : 5 | 2o =

3 max, min, min. | é fordulatszdma _ I keriileti sebessége E % =, % = ::: (S Gep merate 2 Gibp, tipuea Gvktaad hxoraEht

= || e e e T : T = S - <5 =5 = i

2 g i ) e SR T T A LN o O o B 7

= vastagsig hossz, | & |—————— e — = = B =& z= =

= (%] hengeré = B == =23 =% (<]

milliméter fip I m/mp kw dab m/p mm mifp | mm kg | —_ [ =
| 1 - |

1200 120 4.0 400 | 22.0 24.0 28,0 238 4 5— 0 ! 1 2600 % 2200 5300 | SWG-3 Lengyelorszig
1250 | 130 5.0 450 | 23,0 5 | 4—12 | | | mmn-s-11 Szovietunio
1300 160 1,0 150 300 1 1575 1725 1825 24,7 27,1 28,7 28,3 6 4—11 350 | 120 2920 x 1940 4500 VPC-1300 Bogesundmaskiner, Svéd
1300 | 160 1.0 160 | 300 | 1575 | 1725 | 1825 | 247 | 271 | 28,7 | 255 6 | 4—11] 350 120 | 2920 x1820 | 4500 | SPC-1300 Bogesundmaskiner, Svéd
1300 120 [ 5 4—14 | 6500 SC-3-1300 | A. Cremona, Olaszorszig
1300 100 3,0 | 3880 320 1470 | 1470 1570 | 23,4 23,4 25,0 35,2 4 ‘ — 7 | 2780 x 2100 5000 B-3-V-13 Csehszlovikia
1300 100 16 | 350 30,9 412 2750 % 2500 60 _ Botteher & Gessner NSZK
1350 | 150 3.0 | | 800 1655 | 1850 | 26.0 | 26,0 | 20,0 | 52,7 5 | 5—10 350 150 | 24001900 | 4150 | FEP-III-1350 E. Carstens, NSZK
1600 120 | | , 5 | 4—14 7400 SC-3-1600 A. Cremona, Olaszorszig
1600 100 3.0 | 380 | 320 1470 1570 23,4 23,4 25,0 35,2 4 | 5—I12 > 2080 x 2100 5400 B-3-V-16 Csehszlovikia :
1650 160 > | 150 | 300 1725 1825 24.7 27,1 28,7 39,2 6 4—11 350 120 3340 x 1940 5500 VPC-1650 Bogesundmaskiner, Svéd
1650 160 1,0 | 180 | 300 1725 1825 247 27.1 23,7 46,5 6 ‘ 4—11 350 120 311-10:( 1820 5500 SPC-1650 Bogesundmaskiner, Svéd
1650 150 3,0 | |+ 300 | 1655 1850 26,0 26,0 29,0 25,0 5 5—10 400 150 2700 = 1900 4G50 FEP-I1I-1650 E. Carstens, NSZK
1800 120 | | 5, | 4—14 #500 SC-3-1800 A. Cremona, Olaszorszig
1900 160 1,0 | 330 | 300 1725 1825 | 24,7 27.1 28,7 51,0 i 4—11 | 350 120 3640 % 1940 6500 | VPC-1000 Bogesundmaskiner, Sveéd
1900 160 1,0 | 160 | 300 1725 1825 24,7 27,1 28,7 58,3 (0 4—11 350 120 3640 x 1820 6500 SPC-1900 Bogesundmaskiner, Svéd
1900 | 150 3.0 | 300 5 | 1655 | 1860 | 26,0 | 26,0 | 29,0 | 71.8 5 |5—10| ‘o0 200 2050 x 1900 | 5250 | FEP-II1-1800 E. Carstens, NSZK
2030 120 | | b g4 | 5 6800 SC-3-2030 A, Cremona, Olaszorszdg
2050 100 1,5 150 | | | 46,4 L 12 | 3500 x 2500 602 Bittcher und Gessner, NSZK
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A csiszolopapucs pneumatikus mikodte-
tésli és a sziikséges nyomast automatikus ve-
zérlési berendezés tartja allandé szinten. A
csiszolépapucs szélessége megegyezik a csiszolo-
szalag szélességével, tehat valamivel nagyobb,
mint a gép munkaszélessége. A papucs hosszat
igyekeztek megnovelni a két henger kozotti ta-
volsag maximalis kihasznalasaval. Mindkét ti-
pusu gép rendelkezik oszcillalast biztosité be-
rendezéssel, mely sziikség szerint kikapesol-
hat6. Ezzel az oszcilliciés mozgéassal a gép csi-
szolasi teljesitményét emelték, javitva a feliileti

14. abra
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15. abra

simasagot, ugyanugy, mint a hagyomanyos hen-
gercsiszolo-gépeknél.

A gépek harmadik szerkezeti megoldésa,
mely az elébbi két megoldas kombindciéjaként
jott létre, abbdl &ll, hogy a durva csiszolast a
kontakt-csiszoloszalag végzi, a finomesiszolast
pedig a papucsos szerkezet.

A negyedik szerkezeti megoldasban a ha-
gyomanyos hengercsiszol6-gép csiszol6 henge-
rét kombindltdk a kontakt-csiszoloszalagos szer-
kezettel. .

Az otodik szerkezeti megoldds szerint a
papucsos csiszol6 szerkezetet kombinélték a ha-
gyomanyos hengercsiszologép-hengerekkel,

A hatodik szerkezeti megoldas szerint a ha-
gyomanyos hengercsiszologép-hengereket kom-
binaltdk ugy a kontaktcsiszolé-egységgel, mint
a papucsos, csiszolé egységgel.

Ezeknek a gépeknek az osztalyozdsa lat-
hat6 a 7. tdblazatban.

7. tibldzat
éren- L‘mzolé'egyse'ye/: szama
Szerkezel dezes |Csiszolo|Konlgk!|Papucsos| Szerkezeli meg-
[kombinacid) sor-  |henger |egyséq |egyseg |oldas vazlola
szamo
A I B I
Kanlak!~ 2 = g T Q
engeres
i
9 RN RSN (g 1Y D_Q
4 - 3 -
5 ~ = 1
Papucsos ¢ v > ! &
u@/m bI[ ga/ o
csiszold g p% n‘ﬂ
? = - 2
8 = = 3
9 1 1 =
Kombinall e
@tﬂ%ﬂie/
asi
::isza/i ggy péoi L L
1 1 2 =
EE.
12 = 1 1 1 “ l
Konlakl és 13 - 2 1
apuesqs
{.:/3: /je#uége/:
il k /Ze
kombin [Ié % o, ] 2
o |- | 1000
% 1 . 1 { s
[}i:m/o’ - henger =
s p?waa: y
"f g kombind-| 17 2 - 1
«ofa ([ 1)
Pl e DD!_
Csiszo/o-henger
G A
7
P 7; /:omémgﬂ & { ) : ®
civja




Széles szalaggal esiszolé hemgeresiszologépek £, fdbldzal
: 7 1 =
Csiszolhatd J Caiszols = : !
= ~ o |
max min [ max | min | gl o szalag 28 | 5% 3 ) 3. Gip | ST
sebesség 3% | 252 Gép méretei == silya | Gép tipusa Gydrtémi és orszig
| Tas- VASs- sréles- = B = £ kb, 1
soflesség | hossz | tag- | tag- sége |hossza| 2T | g28 52 |
sig sdg (el 7 e == |
milliméter m/p milliméter KW db mm | —_ l kg l _ i _
300 130 0.5 8 —16 l 320 2500 0.4 4 2100 x 1000 13 | 1600 ‘ EED-XXIII-dhm-3 ] K. Ehemann, NSZK
300 | 130 0.5 8§ —16 { 320 2500 12,8, ] 2500 x 1000 15 2000 EED-XXIII-ddh-3 K. Ehemann, NSZEK
350 150 100 0.3 10 —20 | 1900 3.4 2 1030 % 780 1 360 BR-70-1 Helma Nohoma, Hollandia
400 150 100 0.3 10 —20 19040 3.4 2 1080 < T80 1 a7 | BR-70-2 Helma Nohoma, Hollandia
400 130 0.5 8 —16 | 420 2500 11,7 4 2100 x 1100 13 18040 EED-XXIII-dhm-4 K. Ehemann, NSZE
400 130 0,5 8 —I16 | 420 2500 15,3 5 2500 < 1100 15 2500 KED-XXIII-ddh-£ E. Ehemann, NSEE
500 150 100 0.3 10 —20 | 1900 4,1 2 1220 x 820 1 [ 8 BR-70-3 Helma Nohoma, Hellandia
600 150 100 0.3 10 —20 1800 4,1 2 1320 x 820 1 675 BR-T0-4 Helma Nohoma, Hollandia
600 4 130 0.5 4 —13 | 820 3000 12,3 3 2100 % 1500 -« 12 1800 KED-XXIII-dh-6 K. Ehemann, NSZK
00 330 150 5 —12 | 950 2500 9.8 3 1725 =% 1460 L 2100 FEA-200 E. Carstens, NSZK
000 150 0.5 6,5—50 925 4000 19,6 2 2200 x 1600 1 3500 EED-XXIII-u-10 K. Ehemann, NSZK
1050 150 160 L0 4 —11 | 1080 2500 9.8 4 2620 x 1340 2 F000 EPA-1050 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszdg
1050 150 160 1,0 + —11 10680 | 2500 16,7 3 2820 x 1500 9 3600 EPE-1050 Bogesundmaskiner A, B. Svédorszdg
1050 150 160 1,0 4 —11 | 1080 2500 16,7 & 2620 = 1500 3 4000 KEKE-1050 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszdg
1050 350 160 1,0 4 —11 | 1080 2500 0.8 4 2620 x 1220 a 3000 FPA-1050 Bogesundmaskiner A, B. Svédorszdg
1050 350 | 160 1.0 | L 1 ] - | 1080 2500 16.7 a 2620 x 1590 16 3600 FPE-1050 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszdg
1050 350 160 1.0 | 4 —11 | 1080 2500 16,7 5] 2H20 % 1470 7 | 4000 FFE-1030 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszédg
1050 320 160 1,0 4+ —11 | 1080 2500 16,7 3 2620 1590 : - EA | 4000 F KFE-1050 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszdg
1100 330 | 150 5 —12 | 1150 2500 12,3 3 1925 x 1460 g | 2300 | FEA-1100 E. Carstens, NSEKE
1250 150 0.5 6,5—>a0 1300 e 23.3 2 2200 = 1900 1 4500 KED-XXIII-u-13 K. Ehemann, NSZK
1300 150 160 1.0 4 —11 1330 2500 131 4 2020 x 1340 -4 335 KPA-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1300 150 160 1.0 4+ —11 1330 2500 241 5 2020 x 1580 9 L0080 KPE-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1300 150 160 1.0 4 —11 1330 2500 241 | 5 2920 x 1590 3 4450 KEE-1300 Bogesundmaskiner A, B. Svédorszig
1300 150 140 1,0 4 —11 1330 2500 251 I‘ L1 2020 x 1940 10 | 3150 KPC-1300 Bogesundmaskiner A. B, Svédorszig
1300 150 160 1.0 4 —11 1330 2500 318 | G 2020 » 1940 11 | 600 | KEC-1300 Bogesundmaskiner A. B, Svédorszag =
1300 150 160 1.0 4-—11 1330 | 2500 31,8 | 6 2020 x 1940 T | GOS0 KEK-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszédg
1300 350 160 10 4+ —11 | 1330 | 2300 13.1 4 | 2020x1220 5 | 3350 FPA-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszég
13040 350 160 1.0 4 —I11 | 1330 2500 24,1 i | 2920 % 1590 16 4000 . FPE-1300 Bogesandmaskiner A. B. Svédorszdg
1300 350 160 1.0 4 —11 | 1330 2500 24,1 Ei] 2020 x 1470 7 4450 | FFE-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszdg
1300 350 160 1.0 4+ —11 | 1330 2500 28,1 (1] 20220 > 1940 17 2150 | FPC-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorsziag
1300 350 160 1,0 4 —11. | 1330 | 2500 3.8 6 S 2020 x 1940 18 S600 | FFC-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszdg
1300 350 160 1.0 4 —11 1330 2500 3.8 [ 2020 1820 8 G0a0 | FFF-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszdg
1300 350 | 180 1.0 4 —11 | 1330 2500 241 5 2920 1500 12 4450 EFE-1300 Bogesundmaskiner A, B. Svédorszdg
1800 350 ' 160 1,0 4 —11 1330 2500 31.8 6 2920 x 1940 19 S600 KFC-1300 Bogesundmaskiner A. B. Svédorszig
1300 350 | 180 1,0 $ —1i1 1330 | 2500 31,8 [} 2020 x 1940 13 G050 EKF-130d Bogesundmaskiner A. B. Svédorszédg
1300 350 | 160 1.0 4 —11 1330 | 2500 31.8 6 2020 x 1940 14 G050 EFF-1300 Bogesundmaskiner A, B. Svédorszdg
| | ! |
I | | |

* Lisd a 7. tdblizatot.
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17, abra

A 13a abran mutatjuk be az E. Carstens
nyugat-németorszagi gyar széles szalaggal csi-
szol6 papucsos szerkezetl gépét, mely a 7. tab-

lazat szerinti, 6. elrendezési csoportjiba tarto-
zik. A gép tipusa: FKA.

A 14. abran lathatjuk a K. Ehemann nyu-
gat-németorszagi gyar KED—XXIII/u-tipusa
gépét, mely a 7. tablazat 1. elrendezési csoport-
jaba tartozik.

A 15. abran lathat6 a svéd Bogesundmaski-
ner A. B.-gyar KPE-tipusti, kombinalt henger-
kontaktesiszologépe, mely a 7. tablazat 9. elren-
dezési csoportjaba tartozik.

A 16. dbrdn a nyugatnémet K. Ehemann-
gyar KED—XXIII/dh gépét lathatjuk, mely
kontakt- és papucsos egységek kombindacidja és
amely a 7. tdblazat szerinti 12. elrendezési cso-
portjara tartozik.

A 17. abréan az ugyancsak a nyugat-német-
orszagi K. Ehemann-gyar altal épitett KED—
XIII/ddh-tipusti gépe lathaté, mely a 7. tabla-
zat 15. elrendezési csoportjaba tartozik, és
amely harom kontaktcsiszol6 és egy papucsos
csiszold egységhdl osszeallitott kombinécio.

A 8. tablazatban a széles csiszoloszalaggal
miikddé gépek és képkombinécidk jellemzé f6bb
adatait k6zlom (1. a 137. oldalon).



Faanyagellatasunk fejlesztésének @) vonésai

FEHER SANDOR

az ,ERDERT"

Masodik otéves terviink célkitlizései kozott
fontos helyet kapott az alapanyagok — elsésor-
ban az import eredet(i alapanyagok — gazdasa-
gosabb felhasznalasanak kérdése.

Ennek megfeleléen az ERDERT Vallalat
otéves, valamint tizendtéves tavlati terve is a
faanyagot felhasznél6 ipar ellatasédnak javitaséara
és ezen keresztiil a faanyag, elsésorban a feny6-
firészaru gazdasigosabb kihasznalasan épiil fel.

Visszapillantva a véllalat fejlédésének egyes
idBszakara, kezdve a telepek létesitésétdl a szo-
cialista fakereskedelem megszervezéséig, igen sok
nehézséggel kellett megkiizdeni. A felhasznalé
ipar anyagellatisat azonban mindig f6 feladata-
nak tekintette a véllalat. Ha figyelembe vessziik,
hogy 1955. évben még csak 27 000 m?3 volt a val-
lalat feny6firészdru maglyaterve és 1959-ben a
94 000 m?-t is talhaladta, lathatjuk, hogy a fej-
16dés iranyvonala a maglyazott, tehat légszéraz
és kezelt flirészéru mind nagyobb mennyiségben
torténd forgalmazasa felé mutat.

A felhaszndl6 ipar onkoltségének csokken-
tése, tovabba a faanyag jobb kihasznalasa érde-
kében mind gyakrabban jelentkezik véllalatunk-
nal — fenybflirészaru ellatésa terén — fix mé-
reti igényekkel. Mindamellett, hogy ez a kiva-
nalom teljesen jogos, az ERDERT vallatot 4j
feladatok elé allitja és fejlédésének Uj szakasza
felé iranyitja.

Milyen lehetéségei vannak az ERDERT Val-
lalatnak a méreti igények teljesitése terén. A ko-

Viallalat igazgatdja

vetkez6kben ezt a kérdést vilagitjuk meg ro-
viden.

1. Mindenki el6tt ismeretes, hogy a felhasz-
nélasra keriils feny6flrészaru mennyiségének
z6mében import eredetii. Ez a koriilmény bizo-
nyos mértékig gatat is szab a méretanyag be-
szerzési lehetéségeknek. Noha a Lignimpex ilyen
iranyu tevékenysége korlatolt, van azonban le-
hetésége méretileg elbirt flirészaru beszerzésére,
példa erre a Csepel Autégyar fix méretben tor-
téné folyamatos flirészanyag ellatéasa.

A meghatarozott méretek kiilféldi beszerzé-
sét mas relacidkbél is a felmeriild nehézségek
ellenére fokoznia kell az orszagon beliil kelet-
kezé hulladékszazalék csdkkentése érdekében.

2. Tovébbi lehet6ség a belfoldi flrészeken
torténd fenyéronkok furészelésével kapesolatban
adédik. A belfsldi flrészek vallaljak is meghaté-
rozott felarak ellenében fix méretdi rendelések
teljesitését, azonban a ronk kihasznalds és igy
a flrészek gazdasigos termelésének hatdrdn be-
lil. Ez a koriilmény nem mindig szolgilhatja a
felhasznaldk érdekeit, s igy a fix méretekkel
valé ellatdsanak csak egy részét oldja meg.

3. Vallalatunk tovéabbi feladata az import-
b6l beérkezé fenydflirészaru maglyazasinak
szélesebb méreti és. mindségi bontésban torténd
meginditdsa. Ugyanis jelenleg telepeinken csak
a keskeny és széles flirészaru maglyazasa tor-
ténik elkiilonitve. Ezenkiviil létesitiink célmég-
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lyakat az egyes nagyobb felhasznalék specialis
méreti és mindségi igényeinek megfeleléen.

A méaglyazasi feladat kiszélesitése a mélyebb
méreti és minéségi bontas érdekében természe-
tesen ujabb problémékat vet fel, melyek koziil
a maglyaterek bévitése — tehat a nagyobb hely-
igény — jelentkezik a legnagyobb sullyal. A fej-
16dés utja minden nehézség ellenére a méretileg
bontottabb maglydk felé mutat.

4, Vizsgalva a felhasznal6 ipar fenyo6flirész-
aru igényeit, igen gyakran taldlunk ugy vastag-
sagban, mint hosszban, szélességben az érvény-
ben levi szabvanytol eltéré méret kivanalmakat,
Fzek a fix méretli igények legtobbszor ugy ke-
letkeznek, hogy az ipari lizem kiszamitva a szab-
vanyos fenyoftirészarubdl gyartando alkatrészei-
nek kihasznalési sz4dzalékat, azt alacsonynak ta-
lalvan, inkabb fix méreteket rendel meg valla-
latunknal.

Altalanossigban kimondhatjuk, hogy a fix
méreti igények a felhasznilok részérél naluk
keletkez6 hulladékszazalék ecstkkentése érde-
kében jonnek létre.

Miel6tt ezen fix méretben jelentkez6 igé-
nyek kielégitésének j formajarél — a koézponti
leszabd tevékenységrél — beszélnénk, vizsgél-
juk meg a faanyag kihaszndlast az import feny6-
flrészarubdl a feldolgozé ipar kiilénbozs terii-
letein.

Ha ezt a kérdést nézziik, azt talaljuk. hogy
a feldolgozé ipar kihozatali eredménye az egyes
ipardgakban igen valtozo és nagymértékben kii-
lonboznek egymastol. A 10%-os hulladék veszte-
ségtdl 40%-os veszteségig torténik a feny6flirész-
aru feldolgozasa. Ez a nagy szérasi kiilonbség
orszdgosan 20%-ot megkozelité veszteséget okoz.
Igen nagy veszteséggel dolgoznak a hajé-, vagon-

és jarmiigyarak, a mezlgazdasdgi eszkozoket.

gyarto ipar, lényegesen kisebb hulladéksziza-
lékkal termel az épiilet-asztalosipar és a butor-
ipar,

A valésagos helyzetet megkozeliti, ha azt
mondjuk, hogy évente 100 000 m3-t meghaladé
fenyo6flrészaru mennyiséget tekinthetiink hulla-
déknak, mely népgazdasigunknak a forint vesz-
teségen kiviil sulyos deviza megterhelést is
jelent. .
Ismert tény, hogy minél tobbréti a fenys-
farészaru feldolgozasa, tehat minél tébb alkat-
részt gyart valamely lizem, anndl gazdasdgosabb
az alapanyag kihasznilisa. Ezek utidn nyilvan-
valé, hogy ahol kisebb széria szdmu alkatrésze-
ket (f6leg nagy méreteket) termelnek, ott a hul-
ladék szazalék emelkedni fog. Ez az egyik oka a
hajo- és vagonipar magas veszteségszazaléka-
nak is.

Meg kell tehat keresni a faanyag ellatasnak
azt az optimélis helyzetét, amely mellett egy-
~ részt a feldolgoz6 ipar jobb méreti ellatasban

részesiil, masrészt az ERDERT Vallalatra az
el6bbiek kovetkeztében harulé tujabb feladatok
a véllalat részére még megoldhatéva véalnak.

Ezen -célkitizések megvalositasaképpen a

véllalat 1960. évben meginditotta a kézponti mé-

retre szabast Dunaharaszti uti telepén. Ahhoz,
hogy fix méretre szabas elvét megvalésithassa
a vallalat 1958—59. évben dunaharaszti, debre-
ceni és szolnoki telepén gépcsarnckokat létesi-
tett, melyeket a sziikséges hasité-, szalag-, kor-
és ingaftirészekkel felszerelt. A Faipar olvaséi
elott eléggé ismeretes a flirészarunak kozponti
leszabéesarnokban torténé feldolgozasa kovet-
keztében el6all6 népgazdasigi eredmény. Rovi-
den azonban emlitsiik meg ezeket a varhatd
eredményeket,

El6ljaroban beszéltiink arrél, hogy a fenyd-
firészaru feldolgozasa soran keletkezé veszteség
és hulladék orszagos viszonylatban megkozeliti
a 20%-ot. Megemlitettikk azt is, hogy a sok ki-
sebb-nagyobb tételbol 4116 alkatrész szabds a fii-
részaru jobb kihozatalat biztositja. Ezek utan, ha
tekintetbe vessziik, hogy méret rendeléseikkel
legkiilonbozobb profilti vallalatok felkeresik az
ERDERT Vallalatot, s igy a rendelt lenagyolt kii-
16nb6z6 alkatrészek kombindlt szabasira nyilik
lehetéség, nem kétséges, hogy a kihozatali sza-
zalék lényegesen magasabb lesz, mint az az
egyes felhasznaloknal varhato lenne. A gazda-
sagossag eredményét még noveli az a tény, hogy
nagy faanyag készletbél sokkal kénnyebb a meg-
ielel6 dimenzi6ju alapanyagot kivalasztani, mely
a legkisebb hulladékot okozza.

A véllalat fejlédése soran eljutott tehat a
faanyag ellatasnak arra a fokara, amikor a fel-
hasznal6 ipar fix méretii faigényét — annak
megfelel6 méretli faanyag készlete nem 1é-
vén — elvillalja lenagyolt alkatrészekben tor-
téné széllitasra. Ilyen esetben a hulladék vesz-
teség, tovabba a penge veszteség is a vallalatot
terheli, ez azonban a faanyag komplex felhasz-
nélasa kovetkeztében népgazdasigi szempontbdl
elényosebb.

A méretre szabas a rendelésekts]l fliggéen
egy-, kett6- vagy haromdimenziéban térténik,
tehat hasitasi, darabolési és szeletelési miivele-
tet foglal magaba.

A faanyag komplex felhasznaldsa olyképpen
jon létre, hogy a feldolgozé iparndl gyakran hul-
ladékba mené méretek a kis ladaelemek alap-
anyagava valnak, mig az egész kis hulladék,
a farost- és forgacslemezipar alapanyagit
fogja képezni. A felhasznalé ipar szem-
pontjdbol nagy elényokkel jar a fix méretekre
tortéen6é fldrészaru vagy lenagyolt faalkatrész
rendelése, mert

1. hulladéka és vesztesége a minimumra
csokken (esak a tovabbi miiveletek soran kelet-
kez6 veszteségek terhelik);

2. a leszabott faanyag nedvességtartalma a
szabvanyban megengedett szdzaléknal nem ma-
gasabb, s6t alacsonyabb, az alapanyag gondos
tarolasa kovetkeztében;

3. a folyamatos szallitas kisebb tertiletet tesz
szilkségessé a faanyag térolaséara;

4. végll a termelési kapacitids emelkedik a
mar leszabott alkatrészek beszerzése kovetkez-
tében.
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A fenti elvek megval6sitasdval megindult a
MAYV részére torténd, ugynevezett MAV méret-
anyagok mind nagyobb mennyiségben torténd
termelése, mely hosszii éveken keresztiil nem
volt elérhets. Példaképpen megemlitjiik a MAV
esetében, hogy nevezett 5600 mm hosszban kapja
méretanyagit, s ezen méretet sziikséglete sze-
rint 3000+ 2600 mm, vagy 290042700 mm stb.
kombinaciéban hulladékmentesen kettéflirészeli.
Az 5600 mm pall6 hosszat a gépcsarnok 6000 mm
hosszbél nyeri, s a keletkezé 400 mm végdarab,
mint célhulladék az ERDERT Vallalatnal a lada-
elemgyartas alapanyagava valik.

Hasonl6 elvek alapjan térténik a W. Pieck
Vagongyar részére 2500 m? vagon alkatrész meé-
retre termelése, mely miivelet népgazdasdgunk-
nak kb. 600 m? tiszta anyagmegtakaritast ered-
ményez. Az EMAG gyér, a Szallitéberendezések
Gyéra és a tobbi felhasznalé lizem fix méret
f{irészaru rendelései lehet6vé teszik vallalatunk-
nak a méreti igények mind jobb megismereését
orszagos viszonylatban. Ezen adatok birtokaban
a sziikségletek és készletek tervezése konkré-
tebbé valik. i

Felmeriilhet az a kérdés, hogy a kozponti
méretre szabas és manipulacié milyen mértékig
gazdasigos. Azoknal a felhasznéloknal, melyek-
nél a keletkezé anyagveszteség nagyobb, mint
a kozpontositott méretre fiirészelés esetében — s
ilyen iizem a gyakorlat szerint még szdmos van
— népgazdasagi érdekbdl indokolt fix mére-
tekre lenagyolt fenydfa ellatés.

A firészarut feldolgozé olyan iizemeknél,
melyek mar jelenleg is igen gazdasdgosan hasz-
néaljdk ki az alapanyagot és &sszveszteségik a
8—10%, koriil mozog, csak abban az esetben van
jelentsége a kozpontositott szabasnak, ha azt
kivanjuk elérni, hogy a keletkezé apr6 hulladék
és flirészpor egy helyen gy(iljon Gssze a tovabbi
feldolgozas érdekében.

Hatart szab a méretre szabas kiterjesztésé-
nek a vallalati gépi kapacitas is. Ugyanis a gép-
csarnokba bevitt flrészaru két szalagon halad
4t. Az els6 folyamatban a nagyobb dimenziéju
faalkatrészek leszabasa folyik, a masodik szalag-
ban ezek célhulladékébol a kis elemek termelése
térténik. fgy a helyes ardnyok bedllitdsa a két
szalagnal dont6 jelentSségli a kapacitds kihasz-
ndlasdnak szempontjabol. A kapacitds jelenlegi
kotott volta a kozponti méretre szabas és mani-
pulacié lépcsbzetes emelését teszi csak lehetévé.

1960. évet kisérleti évnek tekintjiik e téren,
s a nyert tapasztalatok felhaszndlasédval 1961.
évben dtéves terviink elsé évében kb. 40 000 m?
egy-, ketté- és haromdimenziéban kotott méreti
faanyagot, illetdleg faalkatrészt fogunk a fel-
haszn&lé ipar rendelkezésére legyéartani. E
mennyiséget évrdl évre fokozni kivanjuk, hogy
egyrészt az orszagosan képz6d6 magas hulladék
szazalékot leszorithassuk, masrészt az egy helyen
keletkezé hulladék gazdasagos tovabbfeldolgoza-
sara lehetéséget nyujtsunk a forgécs- és farost-
lemezipar részére.

Kiilon meg kell emliteniink a méretre sza-
bott faanyag széllitésdval kapesolatos megtaka-
ritast is, ugyanis szemben a fiirészaruval, ezen
esetben majdnem hulladékmentesen keril le-
sz4llitdsra a faaru. A széllitdssal kapcsolatban
megemlitjiik, hogy a kisebb faalkatrészek kote-
gelve érkeznek a felhasznéléhoz, az egyszeriibb
kezelés és raktarozas érdekében.

Felmeriilt a feldolgoz6 ipar részérdl az a
kivansag, hogy a lombos flirészaru manipulacio-
javal foglalkozzék a vallalat. Ez a feladat egye-
l6re csak a tervezés allapotdban van, s a foly6
évben kisebb kisérleti sorozatokat fogunk vé-
gezni a gazdasdgossdg kiértékelése érdekében.

Osszefoglalva az elmondottakat az ERDERT
Vallalat fokozott mértékben torekszik a faanya-
got felhasznalé ipar igényeinek kielégitésere.
Ennek érdekében a fix méretii fenyoflirészaru
rendeléseket mind nagyobb mennyiségben fo-
gadja el, hogy az lizemek hulladékszdzalékukat
csdkkenthessék. '

A fix méreteket részint kiilfoldi kétések ut-
jan, részint belfoldi flrészeken torténd felfiire-
szeléssel, tovabbéa a telepi feny6flirészaru mag-
lyak mélyebb méreti és minéségi bontdséval, és
végiil a telepeken létesitett gépcsarnokban tor-
téné méretre szabassal biztositja.

A feladat igen nagy, azonban a bekovetke-
zendd eredmény az otéves terv célkitiizéseit van
hivatva szolgalni. Az ERDERT Villalat ezen tj
tevékenységével a szocialista faanyagkereskede-
lem egy magasabb szakasziba lépett, melyben
a termel§ lizemek és vallalatunk kozott a koope-
raci6 sokkal szorosabba valik kozos célunk az
anyagtakarékossdg — és ezen beliil az import
feny6fiirészarub6l keletkezé hulladéknak mind
kisebb mennyiségre val6é leszoritisa — érde-
kében.
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Xylenol és karbamid miigyantéaval ragasztott forgicslapok
. gombaéllbsaginak vizsgalata

BALINT GYULA, KRISZTIAN GYULANE és KONRAD LILI
Faipari Kutaté Intézet

Ha szamba vessziilk a rendelkezésre allo
kiilfoldi szakirodalmat, s a megjelent konyve-
ket, brosurdkat, a legkiilonboz6bb nyelven meg-
jelent folyodiratokat — azt latjuk, hogy a fafor-
gicslapok gomba és rovarallosdgi vizsgalataval
Wilhelm Klauditz, Irmgard Stolley, W. Gittel
és N. Gehring foglalkoztak eddig.

Az Institut fiir Holzforschung an der Tech-
nischen Hochschule, Braunschweig altal kiadott
publikacickban fenti nevek annak feltiinteté-
sével szerepelnek, hogy munkajukban nevezett
intézetet a Forest Products Institute-Department
of Forestry, Pretoria (Kelet-Afrika), a Deutsche
Materiglpriifungsanstalten, Berlin—Dahlem és
a Deutsche Gesellschaft fiir Holzforschung,
Braunschweig nagymértékben tamogattik. Ezt
ugy értelmezziik, hogy kutatdsok lényegében az
Institut fiir Holzforschung an der Technischen
Hochschule-n, W. Klauditz vezetésével tértén-
tek és ezek a kutatdsi eredmények 4llnak ren-
delkezésre,

Nines adatunk arra vonatkozéan, hogy a
FAO (Food and Agricultural Organization of
the United Nations) 1957 januir havaban Genf-
ben tervezett és megtartott konferencidjan —
amelyen Magyarorszédg is képviseltette magat
— a forgdcslapok tartéssiginak kérdését érin-
tették volna. Madas Andras beszdamoldja meg-
erdsiti azt a feltevésiinket, hogy a mykoldgiai
vizsgilatok még — e vonatkozédsban — ujsze-
riiek és nem eléggé atfogéak voltak ahhoz, hogy
a FAO és az Eur6pai Gazdasagi Bizottsig a le-
mezek mindségének kérdését, egyes specidlis
szakteriiletét is tdrgyalja. Madas Andras besza-
moléjdban kiilon kitér arra is, hogy a ,,fejlédést
noveld kutatési igények‘ kézé sorolja ,a leme-
zek mindségének javitasa®, majd kiilonféle le-
mezek szildrdsagi és fizikai tulajdonsagainak
javitasa® megjelolésti  kutatasokat, Utalva
Klauditz és Stolly kisérleteire nem kétséges,
hogy a forgacslapok épit6-, burkolé-, hajo-,
vendéglatéipari stb. alkalmazisa a viszonylag
Uj mianyag tulajdonsagainak miszaki felhasz-
nalhatésaganak vizsgalatit — kiillonésen a fa-
ban szegény orszdgokban — a technolégiai vizs-
gélatok homlokterébe &llitotta.

Kiilf6ldon a mykologiai vizsgalatokat luc-
feny6-forgacsbol 8 g kétéanyag (per 100 g/fa-
forgdcs) hozzidadasaval késziilt forgacslapokra
folytattdk le. A forgdcslapok térfogatsulya
0,8 g/cm? volt,

A, normél“
vizsgalatat

feno] tipusu kotéanyag esetén

Ciniophora cerebella
Poria vaporaria

forgacslapok gombaallésagi

karbamid tipusu koétéanyag esetén
Poria vaporaria
Merulius lacrimans
Coniophora cerebella

gombafajokkal végezték el a DIN DVM 2176
eléirdsait kovetve. E szabvany a faanyagvédoé-
szerek mykocid hatdsanak vizsgalatdra vonat-
kozik. Ugy véljiik tehat, hogy az Institut fiir
Holzforschung an der Technischen Hochschule,
Braunschweig altal végzett kutatasok kereté-
ben azért alkalmaztdk e szabviny el6irdsait
irdnytadénak, mert a kotéanyagokat, neveze-
tesen a fenol és karbamid tipusi migyantak
szerepének vizsgdlatat tlizték ki feladatul.

Az eredmények fenol tipusu kétéanyag ese~
tében:

Coniophora cerebellaval végzett

kisérletnél ; 22%,
Poria vaporariaval végzett ki-
sérletnél 11%

Karbamid tipusu kotéanyag esetében:
Poria vaporariaval végzett kisér-

letnél 5%
Merulius lacrimanssal végzett

kisérletnél 39%
Coniophora cerebelldval végzett

kisérletnél 54%,

sulyveszteséget, tehat anyagromlast mutatott.
A kisérlettechnikai lehetdségeink szamba-
vételével igyekeztliink vizsgalatainkat mind a
rész-, mind pedig a végeredményeket tekintve a
legmesszebbmendkig kiterjeszteni. Ennek érde-
kében a kovetkez6 metodikat alkalmaztuk:

Torzskultirdk létesitése

Annak felismerésében, hogy a forgacslapo-
kat fo6ként nem szabadba kiépitve, hanem épii-
letek, épitmények belsejében; belsé terek ki-
képzésére, padlozati faanyagok potlasara, to-
vabba butorgyartashoz nyersanyagnak alkal-
mazzak, a hazi kéreggombat, Poria vaporariat
és a kénnyez6 hazigombat, Merulius lacrimanst
hasznaltuk fel biologiai agensiil.

A torzskulturdk morfologiai bélyegeit mak-
ro- €s mikroszkopos vizsgéalattal ellenériztiik.

Mesterséges modifikdlt tenyészet létesitése

A vizsgalatok lefolytatasahoz a friss, erésen
virulens tenyészetek biztositdsara modifikalt
szintetikus taptalajt készitettiink. Az agar-agar
-+ malédtakivonat taptalajhoz bakteriolégiai pep-
tont adagoltunk.

Kiilonos tekintettel voltunk a

sterilitas
fenntartasdra. 3
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Sterilitds fenntartdsa

Ennek keretében a taptalajba kiilonféle pe-
nészgatlo szereket vittiink be olyan kivélasztas-
ban és mennyiségben, hogy a tenyészetek tisz-
tasdga a vizsgdlati id6 alatt biztositva legyen.
A taptalajon kiviil a sterilezéshez tartozott az
oltészekrény fert6tlenitése, a kémesévek és keé-
s6bb a Kolle-féle edények papirdugdinak lelan-
goldsa, a laboratéorium padozatanak, miiszerei-
nek, beépitett felszerelési targyainak vegyi csi-
ratlanitdsa és mem utolsoé sorban a Kolle-féle
edényekbe betntstt modifikalt mesterséges tap-
talaj autoklavjaban magas héfokon valé tar-
tasa.

A kisérleti kockdk szaritdsa és lelangoldsa
kiilon feladatként szerepelt.

Atoltdsok végzése

Atoltasokat el8szor a kémesovekben, majd a
Kolle-féle edényekbe kell elvégezni annyiszor,
ahdnyszor a gombatenyészet életképessége €s
sterilitisa (alacsonyabbrendli gomba spéréival
valé fertézottsége) ezt megkivanta.

Az atoltasokat elézdleg fertétlenitett olto-
szekrényben végeztiik.

Prébatestek

A probatesteket a kisérleti izem altal meg-
jelolt kiilonféle fafajok forgécsaibol és kiilon-
b6z6 kotbanyaggal késziilt forgacslapokbol
25 X 15 X 50 mm nagysagban alakitottdk ki.
Ellen6rz6 prébatestnek azonos méretli erdei-
feny6 szijacsabél készilt, kékesedés, tehat els-
fertézés nélkiili famintdkat haszndltunk. A
kontroll probatestek megallapithatéan siméra
gyalultak voltak és szoveti rendellenességet
nem mutattak,

Kondiciondlds

A beépités utdan a Kolle-féle edényeket a
rész- és a végsé eredményeknek megfeleléen
1—4 hoénapig termosztatban tartottuk. A levegé
hémérsékletét naponként, a relativ nedvesség-
tartalmat pedig sziréprobaszertien ellendriztik.

A kondicionalas a vizsgalat ald vont biol6-
giai 4agensek tépldlkozasélettani szempontja-
bol Iegmegfelelobb hémérséklet és légnedves-
ség bealhtasaval és fenntartasaval tortént.

A vazsgalat kiértékelése

A kiilonbozé szabvinyokban; igy a hazai,
valamint a STAS szabvianyban megadott, un.
,korombehatolasi® probat nem tartottuk cé-
lunknak megfelelének, Ez az eljaras nem biz-
tosit hatarozott elSirast a kiértékelés végrehaj-
tasira, s felfogisunk szerint a ,korombehato-
lasi proba‘ labilis, konkrét mérési lehet6séget
nem tesz lehet6vé.

A metodikdban tehat a vizsgdlat kiértéke-
léséhez a fa anyagabol tapladlkozé gomba hata-
sdnak eredményét; a fa lebontdsa utin a for-
gacslap, illetve kontroll prébatestek szazalékos
sulyveszteségének megallapitasat terveztiik be.

Az eddig publikalt vizsgdlatok (Klauditz,
Stolley, Gittel és Gehring) a forgéacslapokba be-
vitt kotéanyag hatasara vonatkoztak. Erre utal
a vizsgalatokhoz alkalmazott DIN DVM 2176 sz.
szabvany, amely eredeti cime: ,Priifung won
Holzschitzmitteln Mykologische Kurzpriifung
(Klotzchen-Verfahren)“ alapjan fel kell tételez-
niink: a vizsgalatokat abban a felfogasban vé-
gezték, hogy a kotéanyagok gombakkal szem-
beni magatartésa 4llapitandé meg.

Mi nem igy fogtuk fel a feladatot. A for-
gacslapokat mint ilyet vettiik figyelembe, tehat
azt kivantuk megvizsgilni, hogy a kisérleti tizem-
ben eléallitott, kiilonféle fafajbol készilt, kii-
lonbozo tomottségl, porozitasu és természetesen
mas-masféle kétbanyagbazison gyartott forgacs-
lapok — mint miifaanyagok ,eredeti allapot-
ban® — a fapusztité gombakkal szemben milyen
meértékl ellendllast tanusitanak.

A kotéanyagok esetleges mykocid hatasa-
nak vizsgdlata torténhetett volna mas eljaras-
sal, forgicsok, préselés stb. nélkiil is.

Ezért alkalmaztuk inkabb a MSZ 13.369—
53. szamu ,,A fa tartossaganak vizsgalata mik-
roszkopiai uton* cimi szabvény elGirasait.

A vizsgalat lefolytatdsa a kovetkezbképpen
tortént:

A 9—501 sz. téma metodikajanak jovaha-
gyasa utdn 1959 februar havaban a mykolégiai
laboratérium allandé, térzstenyészetébsl kém-
csovekbe 1) atoltdsokat végeztiink (1. kép). Az
atoltasokat e zardjelentésben ,,A kutatisok
metodikaja® c. fejezetben megadott eljaras sze-
rint folytattuk le.

Téptalajt az MSZ 13.369—53. szamu szab-
vany szerint

30 g agar-agar
50 g malatakivonat 8%-os
920 ml deszt. viz

osszetételben készitettiik el.

1. kép. Kémecsibe dtoltott gombafonalak
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Pepton alkalmazdsa

A mesterséges taptalajt modifikaltuk azzal,
hogy a tapérték novelése céljabél 920 ml deszt.
vizre szamitva 0,5 g bakteriolégiai peptont ada-
goltunk.

A novényi és allati fehérje enzimatikus
lebontasabél szdrmazé pepton a gombakulturak
fejlodését kedvezden befolyasolta. Az Aatoltas
utdn a tenyészetek rovidebb id6 alatt megered-
tek, majd a mycélium fejlédése is rohamosabb
volt. Ezzel szemben a pepton elésegitette a pe-
nészgombdk megtelepedését.

Penészgdtloszerekkel folytatott kisérletek
és azok eredményei

A sterilezéshez kiilonféle anyagok hatésos-
sagat is megfigyeltiik. Ennek sordn keriiltek al-
kalmazésra:

a) Timol (p-metilizopropilfenol)
b) Trichothyriaceen (antibiotikum)
¢) Cetilpiridiniumbromid (Sterogenol)

Fenti anyagokkal kapcsolatosan a kovet-
kez6 megfigyeléseinkrd] szamolunk be:

Timol (p-metilizopropilfenol) mint fenol-
szarmazék baktericid hatdsi anyagot gyégy-
szeril is hasznaljak.

A novénykértani laboratériumi vizsgalatok-
nal penészgombdk ellen is alkalmazzik. A fer-
tétlenité, de mem maré hatdsu, vizben alig
old6dd, szintelen, fliszerszagii kristdlyokbdél a
szakirodalomban leirt ,parédnyi darabka®“ nem
mutatott gatlé hatast. Nagyobb kristaly viszont
a taptalajra helyezett oltédarabkik megeredé-
sét, illetve mycélium képzését gatolta.

Arra a megfigyelésre jutottunk, hogy cél-
ravezetobb a vizben, esetleg a gombéak A4ltal
képzett savanyu kozegben oldod6 anyag hasz-
nalata. Laboratériumi kisérletek végzésekor
fontos a pontos, egyonteti eredmény biztositésa.
Ez a Timol esetében nem volt elérhetd, illetve
a gatlé hatas elérése kiilon és hosszabb vizsga-
lodast igényelt volna kiilondsen a felhasznilt
timol kristaly nagysagara, tehat a gatlo hatas
bekovetkezésének koriilményeire, tovabba a pe-
nészgombakkal szembeni fungicid hatds és a
kémiai Osszetétel kozotti osszefliggésekre vonat-
kozoan. Ezek felismerésében tértink ra a
Trichothyriaceen, mint antibiotikum kisérleti
alkalmazaséra.

Trychothyriaceen nevi konidiumos gombat,
mint- fejlodés folyamatdban kevésbé ismert
gombafajt, rendszertanilag a Fungi imperfecti
kozé sorolhatjuk. Mesterséges taptalajra atoltott,
majd centrifugalassal megtisztitott taptalajbél
csontszén hozzaadasaval izoladlt antibiotikumot
rendszerint valamely alifas egyértékid alkohol-
lal (pl. butilalkohollal) oldjék. Megfagyasztva,
légiires térben a vizet elpérologtatva megkapjak
a por alaku antibiotikumot. Ennek oldatat al-
kalmaztuk, kutatdsaink soran. A kisérleti meny-
nyiséget a Phylaxia Allami Oltéanyagtermels

Intézet fermentalo osztdlya bocsatotta rendel-
kezésiinkre.

Az antibiotikum téptalajba valé adagoléasa
2, illetve 3 mg mennyiségben tortént Kolle-
edényenként,

A Trichothyriaceen, mint penészgombak
elleni antibiotikum, ebben az adagolasban
nem bizonyult megfelelének. Par napra az
atoltdsok utdn a kulturak sterilitisa megsziint.
Ezen antibiotikummal 1—40 mg/l adagolasban
célszerdi lett volna, a kisérleteket folytatni, de
a témara fordithaté id6 sziikségessé tette, hogy
bizonytalan — bér érdekesnek és célszeriinek
igérkezd kisérletek kiszélesitése helyett rovi-
debb id6 alatt lefolytathat6, més anyag vizsga-
latat inditsuk be. Igy kertilt sorra a

Cetilpiridiniumbromid elnevezésli anyag,
melyet tudomdasunk szerint elészor a tejsavbak-
tériumok (Bacterium acidi lactici) ellen
alkalmaztak sikeresen. A penészgatloszeriil
kisérletileg alkalmazott cetilpiridiniumbromid
egy bromozott alifis vegyiilet. Kétféle miné-
ségben gyartjdk. Egyik sotétbarna szind,
technikai mindségli tomény oldat, a masik
pedig az elsé anyag tiszta, vizszeri al-
koholos oldata, mely kereskedelemben Stero-
genol néven keriil forgalomba.

Az anyag gétléhatasat 2—5 ezrelékes, to-
vabba 1—2%-0s kontcentricioban vizsgaltuk.
Megallapitottuk, hogy 2 ezrelékes koncentracio-
val mar a penészgombék ellen védekezhetiink és
ebben a téménységben a Sterogenol nem ve-
szélyezteti magasabbrendli fapusztitégombdik
fejlodését, bar a Merulius lacrimans érzékeny-
sége észrevehet6 volt. 5 ezrelékes oldat a Me-
rulius tenyészetek kifejlédését mér mintegy
50%-ban gatolta.

A kisérletek eredményeként a tovabbiak
soran a taptalaj 2 ezrelékes, a mykologiai labo-
ratérium felszerelési targyait, levegdjét és.pad-
l6zatot esetenként 1%-os melegvizes oldatdval
fertGtlenitettiik. Ezzel a gombakulturdk sterili-
tdsdnak a kérdését megoldottuk.

2. kép. A mykologiai laboratérium sterilizdtora
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3. kép. Termosztdtban elhelyezett tenyészéedények és
a primer dtoltdsokat tartalmazé kémcsdvek

A sterilezéshez tartozott a vakuum alkal-
mazasa. Minden esetben 1,2—1,3 atm mellett
(120 C°-on) 20 percen 4t a modifik4alt szintetikus
taptalajt még kiilon sterilizaltuk (2. kép).

Kondiciondlds
A Kolle-féle edénybe tortént Aatoltasok
utdin az optimilis hoémérséklet és lég-
nedvesség biztositisa céljabdl 1a tenyészé
edényeket termosztitba helyeztik (3. kép).

Kiilon gondoskodtunk a Poria vaporaria és ki-
16n a Merulius lacrimans fejlédését legjobban
elésegité homérséklet biztositdsarél és azt na-
ponként ellendriztiik. A termosztdtban:a rela-
tiv légnedvességi allapotot ugyancsak figyelem-
mel kisértiik.

Az igy biztositott optimalis fejlédési lehets-
ség mellett a pardnyi gombatestek a peptonnal
modifikalt tdptalajon hamarosan fejlédésnek in-

dultak (4. kép). A fejlédést nap mint nap ellen-
oriztiik egyrészt a tenyészet virulencidja, mas-
részt pedig az esetleges fert6z6dés miatt.

A fejlédés a masodik hét utan fokozodik, a
mycélium novekedése, a fonalszévedék szalas
tomottsége az ellendrzések soran jol érzékel-
het6 (5. kép).

Prébatestek behelyezése g tenyésztéedénybe

Megfelels szamu és feltétlen steril, tovabba
kiilonbozé gombafajtenyészetek biztositasa utan
minden vizsgélat végrehajtasahoz két-két proba-
testet készitettiink el. Az egyiket a vizsgalandé
forgacslapbol, a masikat erdeifeny6bol ossze-
hasonlitas céljabol. A tégla alaku probatestek
mérete ;

50 X} 25 X 15 mm =+ 0,2 mm mérettiiréssel.

A vizsgaland6 forgacslapok — fafaj Ossze-
tétele a kovetkezé volt:

fenyo bels6 — nyar boritas;
nyar bels6 — nyéar boritas;
feny6 belsé — fenyd boritas.

A kiilonbozé fafajbdl szarmazoé forgacsok-
hoz xylenol vagy karbamid tipusi raganyagot
alkalmaztak.

A probatesteket a tenyésztéedénybe vald
helyezésiik el6tt 80 C°-on &llandé sulyig szari-
tottuk, majd exszikkatorban valé lehiilésiik utin
a tégla alaku probatesteket minden oldalukon —
a csiramentesség érdekében — nyilt lang feletl
athuztuk (leldngoltuk). A leldngolas pérkélédés
nélkiil tortént. A méréseket 0,01 g pontossaggal
végeztik.

Kozvetleniil ezutdn helyeztiik be a tenyész-
téedénybe. A probatesteket lapjukra forditva

4. kép. Kémesobdl Kolle-féle edénybe dtoltott
gombafonalzat kezdeti fejlédése

5. kép. A mesterséges tenyészet teljes kifejlodési
dllapotban
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helyeztiik be a gombaval fertézott taptalajra
ugy, hogy azok egymassal ne érintkezzenek (6.
kép).

Kondiciondlds fenntartdsa

Az optimalis, illetve kozel optimalis hdmér-
séklet biztositdsa céljabél helyeztiik el a te-
nyésztéedényeket.

Poria vaporaria tenyészeteket termosztatba
&llitottuk be -+ 20 C° hémérséklet allandésita-
séval.

Merulius lacrimans fert6zésnek kitett pro-
batesteket tartalmazé tenyésztéedényeket - 18
— -+ 20 C° hémérsékleten: szobahémérsékleten
tartottuk.

A kisérletek alatt a kondicionalds problé-
majat ugy oldottuk meg, hogy pl. julius 15-én
és 22-én, amikor a laboratérium levegbje - 26
— - 28 C° hémérséklet( volt, a padlézat hideg
vizzel valé tobbszori felmosasaval hitottik a
helyiség levegdjét.

Amikor ez is kevésnek bizonyult (pl. julius
24-én), akkor a tenyésztbedényeket a naponta
tobbszor hideg vizzel hiitétt padlozatra fektet-
tiik. Ezzel elértiik, hogy a Merulius lacrimans
— mint biolégiai dgens — fejlédésének folya-
matossigat és ezzel a fertézés allandosagat, a
celluléz lebontasat biztositottuk.

A forgdeslapok tartéssdgdnak vizsgdlata

A maratdsi idé alatt megfigyelheté volt,
bogy a xylenol alapu forgacslapok kotéanyaga
a raterjedt mycéliumot sargésparnéra elszinezte.
A foltképzédés késébb nagyobbodott a forgacs-
lap prébatest kornyékén (7. kép). A xylenol
kotéanyagia forgacslapbol kioldédé anyag a
gomba raterjedését jelentés mértékben korla-
tozta. Olyan esetben, ha a xylenolbél kioldédott
anyag, illetve a szabad fenol, tovabba a fenol-
homolégok okozta foltosodas atterjedt az ellen-

6. kép. Préobatestek a gombdval fertézott taptalajon

" 7. kép. A xylenol alapi forgdeslap koriil a gombafonalzat
sdrgdsbarna lesz, mely foltosodds késébb erbsbodik

6rzd prébatest kérnyékére, tigy a gomba fejls-
dése ez iranyban is gatolt volt.

Ezt egyébként valamennyi diagram érzeé-
kelteti.

A karbamid bézisu forgacslapok fertézeési
kisérletekor a gomba — az els6 id6szakban,
mintegy harom nappal a prébatesteknek a fer-
tézott taptalajra tortént rahelyezése utdn — né-
mileg elszinezédott, fejlédése atmenetileg csok-
kent. 2—3 hét mulva a gomba fejlodésében ész-
lelt stagnadldas megsziint, a fonalszévedék roha-
mos fejlédésnek indult; napok alatt atterjedt
mind a forgéacslap, mind pedig az ellen6rzé pro-
batestekre (8. kép).

8. kép. A gomba fonalszévedék dtterjed mind a forgdcs-
lap, mind az ellendrzé prébatestekre
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9, kép. A gomba stri, szilas szovedéket képzett;
a prébatesteket majdnem ldthatatlannd tette

Ezeket dusan belepve, tovabbfejlodve a te-
nyésztéedény belsejében olyan sird, széles szo-
vedéket képezett, hogy a probatesteket is majd-
nem lathatatlanna tette (9. kép).

A gombatorzsek virulencidja a sorozatvizs-
gélatok soradn eltérést mutatott. Ez a naponkénti
novekedés aranyaiban, tehat a mycéliumképz6-
oés idétartamaban jutott kifejezésre. Legdén-
t6bb azonban ugyanazon id6 alatt bekovetkezett
korrédedlé hatdsa volt. Igy a masodik sorozat
(VIII. 4toltas) erdteljesebb torzset adott, annak
ellenére, hogy ugyanazon gombafajt, ugyanazon
modifikalt mesterséges taptalajra oltottuk at —
és mint megéllapitottuk, harom h¢é alatt 3,2%-
kal nagyobb sulyveszteséget eredményezett a
probatestek faanyagdban, mint pl. az elsé soro-
zatbeli torzsek négy honap alatt.

A maratasi kisérletek idétartama négy ho-
nap volt. A kellé attekintés érdekében kivana-
tosnak tartottuk, hogy megnézziik a kozbensd
id6 eredményeit is. A sterilitas biztositdsa ennek
lehetdségeit erésen csokkentette. Igy kiilonbozé

9a kép. Fertozés elott 2 havi Merulius fertézés utdn

10, kép. Karbamid alapi forgdcslap pusztuldsa 4 hénapi
Merulius fert6zés hatdsdra

idétartamu: 1, 2, 3 hénapos vizsgalatokat is be-
inditottunk.

A réhelyezés allapotat és 2 hénapi fert6zés
hatdsat a 9a képilinkkel szemléltetjiik.

. A vizsgalati id6 lejarta utdn mind a forgacs-
elegy, mind pedig a fenyo (ellenérzd) prébateste-
ket a tenyésziivegekbdl kiszedtiik. A kiszedett
probatesteket, illetve azok maradvanyait a lehe-
téséghez képest a gombafonal szovedéktol meg-
tisztitottuk, és szaritoszekrénybe helyeztiik. A
hémérsékletet -+ 80 C°-ra allitottuk be.

A Merulius lacrimans fert6zésének négy ho-
napon at kitett forgdcslapokban a gomba olyan
mérvii korr6ziét okozott, hogy azok a tenyészts-
edényben érintésre szétestek. Kivételiik tehat
nehézségbe 1itkozott, egyes esetben pedig alig
sikertilt, mert &ltaldban a karbamid alapu for-
gacslapok — megfogés alatt szétestek (10. kép).

A prébatestek szazalékos sulyveszteségét
(P.) az aldbbi képlet szerint szamitottuk ki:

= G — G

G

100

Sy = szazalékos sulyveszteség;
Gr = a kezdeti sily g-ban;
G, =: a végleges suly g-ban.

A vizsgdlatok mennyiségi megoszldsa

Atoltdsok szama kémcesében 322 eset
Atoltdsok szama Kolle-féle edényben

gsszesen 287 eset
Vizsgadlatok biolégiai dgensekkel

osszesen 118 eset
Kiértékelt vizsgdlat dsszesen 75 eset

A biolégiai dgensek fejlédésével és korrézié

elérehaladdsdval kapcesolatos megfigyelések
Karbamid alapt forgdcslapok Merulius lac-
rimanssal val6 fert6zése esetén. A prébatestek-
nek a fert6zott taptalajra tortént rahelyezése
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utan kb. egy hétre a gomba fonalszovedékével a
forgécslapot szabad szemmel alig észrevehetGen
behélézta. (L. 8. eredeti fénykép szerint.) Az
ellenérz6 probatestre a gomba mycéliuméanak
raterjedése intenzivebb volt. A forgacslap proé-
batest felliletén és kornyékén sirga elszinezédés
mutatkozott.

Penészképzodés az ellendrzé; fenyo-proba-
testeken a vizsgalatok megkezdése utan kb. egy
hénap mulva lépett fel. Aspergillus niger és
Penicillium glaucum nyaladbjait ismertitk fel
Ez esetben kénytelek voltunk a vizsgalatokat
megismételni.

A tenyésztési id6 sordn az ellenérzé proba-
testek feltiinden megdagadtak. 130 C° hémér-
sékleten kétnapi szaritds utdn sem nyerték
vissza korédbbi alakjukat, ezért a Kolle-féle
edénybdl csak vésovel tortént szétdarabolasuk
utédn, darabokban tudtuk kiszedni.

A forgacslapok alapanyagat vagy alapanya-
gait képezé fafaj, il'etve azok kiilonbozésége
észrevehetd kiilonbséget a gomba elterjedése
_ szempontjdbél nem mutatott. A fenyé és nyar.
illetve ezek varidldsa a gomba fejlodését észre-
vehetéen nem gétolta.

Karbamid alapi forgdeslapok Poria wapo-
ridval valé fert6zése esetén a kondicionaléds kér-
dése leegyszerlis6dott.

A biolégiai dgens fejlédése fokozatos. Pe-
nészképz6dés ugyancsak megfigyelhets. A te-
nyészet tisztasidgit veszélyezteté és a vizsgila-
tok sordn fellép6 gombafajok ez esetben is As-
pergillus és Penicillium sp.-ek.

Xylenol alapii forgdcslapok Merulius lacri-
manssal valé maratédsa sordn a probatesteknek
a mesterséges taptalajra val6 rahelyezése idejé-
t6l szamitott 3—4 nap mulva a forgicslap pré-
batestek koriil barna-sotétbarna foltok képzéd-
nek. A forgacslap prébatestek fert6zédése a fol-
tosodast mutaté helyeken megsziint. Feltételez-
hetd, hogy a savanyli kémhatasu téptalai. to-
vabba a gombdak légzése kozben termelt oxélsav,
valamint a gombdk enzimatikus és hidrolizalod
hatdsiara a xvlenolban oxidacios. illetve reduk-
ci6s folyamatot indit meg. Ez katranynak vagy
katranytermékeknek a tdaptalajra jutésit ered-
ménvezi, ami mvkocid hatast valt ki. Ez a fel-
tételezés plauzibilisnak latszik. Tovabbi kémiai
vizsgélatok lennének hivatva a xvlenol alapu
forgacslapokbdl kivalté anyagokat qualitativ
elemzéssel és quantitativ megdallapitdssal meg-
hatarozni. Ezzel a xylenol alapt forgédcslapok-
nak a fapusztité gombédkkal szembeni ellenallasa
is konkrétizadlhat6 lenne.

Xuylenol alapt forgdcslapok Poria vaporarid-
val tortént maratasi vizsglata sordn a penésze-
sedés jelentGsebb volt. Foleg az ellenérzé proba-
testek penészesedése mutatkozott meg, de ez
még sem tekintheté fajlagos tiinetnek.

A Poria vaporaria fejlédését is rendkiviil
nagy mértékben géatolta a xylenol, mint koté-

anyag.

A vizsgdlatok kiértékelése
Karbamid alapi, fenyé belsé—nydr boritdsi
forgdcslap gombadllésdgi vizsgdlata Merulius
lacrimans tenyészettel.

Kisérleti ido: 4 honap
Atlag sulyveszteség 40,90%
1 havi részeredmény 5,39%
ellenérzé probatest sulyvesz-
tesége (1. 1. abra) 55,30%
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1. abra. Forgdcslap — ellendrzé probatest ossze-
hasonlitasa

A — ellenGrzd probatest erdeifenyd szijdcsa
B — Fenyd bels6—nydr boritdsu, karbamid alapu forgdcslap
Merulius 1, tenyészete

A gomba nagy intenzitassal raterjed a kar-
bamiddal ragasztott prototipusra. Kisebb, 4tme-
neti gatlohatast a forgacslap koriil — az elsé
idében képzédott sarga, foltosan elszinez6dott
teriileten — észlelheté volt. A kontrolldarab
megtamadottsaga ez idé alatt nagyobb mérvii
volt. A gatlohatds 2—3 héten keresztiil volt
megfigyelhet6. A gatlohatds megszilinése utén
a gomba rohamos fejlédésnek indult. Nemsokara
a Kolle-féle edény tartalmat a gomba fonalszo-
vedék befedte.

Xylenol alapi fenyé bels6—nydr boritdsi
forgdeslap gombadllésdgi wvizsgdlata Merulius
lacrimans tenyészettel.

Kisérleti idd 4 hoénap
Atlagos sulyveszteség 10,90%
1 havi részeredmény 2,43%
Ellenérzé probatest sulyvesz-

tesége 26,58%
Ellenérzé prébatest egy havi

suly részeredménye 9,70%

A karbamid és xylenol alapu forgécslapok
gombaéllosdganak osszehasonlitasat 2. dbra mu-
tatja.

E vizsgalat kiértékelésekor ra kell mutat-
nunk, hogy a xylenol hosszabb idén at tdvoltarto
hatést fejtett ki. Késébb a gomba lassubb ter-
jedéssel elérte a kontroll préobatestet. Ennek be-
kovetkezése utan friss és természetes (celluléz)
tapanyaghoz jutva némileg felerésodott. Ennek
aranyaban tudta korrodeédlni a forgéacslap pro-
batestet.
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2. gbra

A — karbamid alapui forgdcslap
B — xylenol alapt forgdcslap

Karbamid alapt fenyd bels6—nydr boritdsu
forgdcslap gombadllésdgi vizsgdlata Poria vapo-
raria mesterséges tenyészetével.

Kisérleti ido: 4 hénap
Atlagos sulyveszteség 14,75%
Ellenérzé probatest suly-

vesztesége 4.94%,

Kiilon vizsgélat ala vontuk ez esetben a te-
nyeészet életképességét a forgacslap megtama-
dottsagénak, tehat a bekovetkezett sulyveszte-
ség aranyaban.

Ennek alapjan 3 honapig tarté kisérlet ered-
ménye az mutatta, hogy a stulyveszteség a 2. so-
rozatban tortént vizsgéalatnal 16,15%, volt.

Ardny:
4 hoénap utan 14,75%,
3 hoénap utan 16,15%
(2. sorozat)

Az ellendrzé probatest maratésa is a gomba-
tenyészetek virulenciajanak kiilonbozoségét mu-
tatja a kovetkezé feltiing értékekkel.

Ardny:
4 honap utan 4,949,
3 hoénap utén 8,14%,

(2. sorozat)
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3. dbra

A — Merulius taertmans dital okozott sulyveszteség
B — Porla vaporaria dital okozott sulyveszteség

Xylenol alapi fenyé bels6—nydr boritdsi
forgdcslap gombadllésdgi vizsgdlata Poria vapo-
raria tenyészettel.

Kisérleti id6: 3 hénap
Atlagos sulyveszteség 10,65%
Ellenérzé proébatest sulyvesz-

tesége 5,98%,

A sulyveszteség értékelésekor tekintetbe
kell venni, hogy a kisérleti id6 nem 4, hanem
— a sterilitds biztositasara forditott tobbletidé
miatt — 3 hénapig tartott.

Xylenollal ragasztott, fenydforgdcsbol allo,
Merulius és Poria sp.-ek fertézésének kitett pré-
batestek siulyveszteségei:

Kisérleti id6: 4 hénap
Atlagos stlyveszteség Merulius

hatasara 7,16%
Atlagos sulyveszteség Poria
hatéséara 2,53%
Osszehasonlitasul szolgal: 4. 4bra.
sd
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4. dbra

A — Merulius lacrimans fertdzésének hatdsa
B — Poria vaporia fertdzésének hatdsa

Mint kit(inik, a xylenollal ragasztott for-
gacslapokat a konnyezd héazigomba Merulius
lacrimans agresszivebben témad]a, mint a hézi
kéreggomba, a Poria vaporaria. A tdmadas inten-
zitisdban természetesen szerepet jatszhat a
gombdk virulencidjanak mértéke is.

Xylenol és karbamid miigyantik fertézést
gdtlé tulajdonsdgaira vonatkozé tapasztalatok az
adott kutatds lefolytatdsa kapcsin és az erdei-
fenyd (szijdcs) ellendrzé prébatest korrézidjat
illetéen.

Kisérleti id6: 4 hoénap

A. Karbamid miigyanta alkalma-
zésa Merulius 1. fertézés esetén 55,30%

. Xylenol miigyanta alkalma-
zésa Merulius 1. fertézés esetén 26,58,

B
C. Karbamid mi{igyanta alkalma-
D

(3. abra)

zésa Poria v. fertézés esetén 4,98%,
. Xylenol miigyanta alkalma-
z4sa Poria v. fert6zése esetén 4,46%,
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A mesterséges taptalajra atoltott gomba-
tenyészetekre helyeztilk a vizsgélat ald vont
prébatesteket. A forgicslapok kétdanyaga hidro-
lizis folytdn némileg old6édott. Ennek kovetkez-
tében a miigyanta a téptalajt elszinezte, kém-
hatésat befolyasolva kihatéssal volt a gomba fo-
nalszovedék novekedésére, illetve a celluloz le-
bontds bekiovetkezésének idejére és aranyaira.

Kutatdsunk teljességét szolgédlva megfigyel-
tik a migyantdk fertézést gatlo tulajdonsé-
gai kozott észlelhet6 kiilonbséget. Ezt szemlél-
teti az 5. 4bra, melynek adatai alapjan meggyd6-
z6dhetiink az alkalmazott kétféle kétéanyag
fert6zést gatlé tulajdonsagainak mértékérdl, egy-
ben — a virulencia kérdését nem érintve — a
két gombafaj korréziés hatédsa kozétti kilonb-
ségrol is.

A lefolytatott vizsgalatok eredményeit a 6.
(0sszehasonlitd) &braval mutatjuk be. A diag-
ram valamennyi varidciéot feltiinteti mind a for-
gdcslapokhoz felhasznalt fafaj, kétéanyag és a
fert6z6 4gens tekintetében.

A = Kontroll prébatest sulyvesz-
teség karbamid alapu Meru-
lius 1. fertézott forgécslap
mellett

B = Karbamid alapu, feny6 belsco-
nyar boritasu forgécslap Me-
rulius 1. fert6zés esetén

C = Kontroll prébatest sulyvesz-
teség xylenol alapu forgacs-
lap Merulius 1 fert6zétt for-
gacslap mellett

D = Karbamid alapu feny6 belss-
nyar boritdsu forgicslap Po-
ria v. fert6zés esetén

E = Xylenol alapu feny6 bels6-
nyér boritasu forgicslap Me-
rulius 1. fert6zés esetén

F = Xylenol alapu tiszta fenydfor-
gécs Merulius 1. fertézés ese-
tén

G = Kontroll prébatest sulyveszt.
karbamid alapu Poria v.-val
fert6zott forgécslap esetén

55,30%

40,90%,

.26,58%

14,75%

1 0,900-!0

7,16%

4,94%

H = Kontroll prébatest sulyvesz-
tesége, xylenol alapu Poria
v-val fertézott forgacslap
mellett 4,96%,

I = Xylenol alapu tiszta fenyé&for-
gacs-lap Poria v, fert6zése
esetén 2,53%

Az &bra jol attekinthet6vé teszi, hogy a kar-
bamid alapu forgéacslapot helyeztiink a Merulius
lacrimans tenyészetre, ugy az ellenérzé préba-
test sulyvesztesége igen magas volt, tehat a kar-
bamid inkabb eldsegiti, mint gitolja 'a gombak
terjedését.

Ennek ellenkezdje all a xylenol alapu for-

gacslapok esetében. A xylenol tehat gatolja a

gombak novekedését.

Az ismertetett kutatds elméleti és gyakorlati
jelentosége

Kilfoldon, a faban gazdag, s6t exportals or-
szégokban is mindinkdbb novekvé mértékben
gyartjak a fat helyettesité anyagokat, a forgacs-
lapot és farostlemezt. Ezek el6allitdsara — mint
ismeretes — nagy gyarakat létesitettek, ahol
mindinkadbb fejlédé technolégidval gyartjak a
legkiilonbozobb alkalmazési teriileteken felhasz-
nélédsra keriild mifaanyagokat, és ezek kozott
az igen kedvezd miszaki tulajdonsagu forgécs-
lapokat.

Hazai vonatkozasban a forgicslapok el6-
allitdsa és alkalmazisa — sulyos faellatasi hely-
zetlinket tekintve — még dontébb jelentSségii.
Kihat4sa jelentGsen befolyasolhatja a kiilkeres-
kedelmi mérleglink nagysdgrendileg mésodik
legnagyobb értékét, a faimport silyos teher-
tételét.

A kutatdssal eddig nem tiszt4dzott kérdésre:
a forgacslapok gombadllésagira és a gomba4lls-
sag Osszehasonlité kiértékelésére kivanunk va-
laszt adni. E vélasz lényege a tobbi kozt, hogy
a forgacslap védelme és tartdsitdsanak kérdése
slirgbs megoldast var.,
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Vizsgalatok a forgacslapok
optimalis ragasztisi koriilményeinek tisztizasara

ZOMBORI JANOS
Faipari Kutaté Intézet

Mar a forgacslap-gyartas kezdete 6ta tore-
kedtek arra, hogy a forgéacslapok eléallitdsa koz-
ben lejatszodé fizikai és fiziko-kémiai folyama-
tokat exakt miiszaki-tudomanyos alapokon ér-
telmezzék, mert csak igy biztosithaté a forgacs-
lap-gyartas miszaki tovabbfejlédése. Ezzel kap-
csolatban utalni kell W. Klauditz és G. Rack-
witz alapveté kutatasaira (1), amelyek helyesen
értelmezik a forgdcslapok eléallitdsa kozben
végbemené folyamatokat és sok tekintetben
megszabjak ezen a teriileten a tovabbi muszaki
és tudomanyos elérehaladas irdnyvonalat. Az
idékozben elvégzett kutatisok részben tisztaz-
tdk a forgacslap-gyartassal jaré miszaki prob-
lémékat és a forgédcslapok ragasztasi folyama-
tanak felderitésére szdamos kisérleti tapasztala-
tot eredményeztek laboratériumi és lzemi ko-
riilmények kozott.

A forgécslapok el6allitasa azon alapszik,
hogy a forgicsolds utjan készitett faelemeket
(faforgacsot) a forgicselemek egymassal érint-
kezé és részben ragasztéanyaggal bevont bels6
feliiletein kialakulé adhézids és kohézids erdk
eredményeképpen lapszeri gyartmanyokka ra-
gasztjak oOssze. A forgécslapok miiszaki jellem-
z6it a fanem, a ragasztéanyag tulajdonsigai és
a faelemek morfologiai, kémiai és fizikai tulaj-
donsagai, valamint e tulajdonsagok atadasanak
neme és foka hatérozza meg a képzodott anyag-
ban. (Ragasztési feliilet nagysdga, az adhézi6
fajlagos szilardséga stb.)

A forgicslapok rendszerében a faelemek
Osszekotése a lapba bevitt hére keményedé mi-
gyanta é&ltal torténik hé és nyomas hatdsara.
Ahhoz, hogy ragasztés.jéjjon létre, a miigyanta-
val Osszekevert forgicselemeket nyomds segit-
ségével egymashoz kell kozeliteni és a mi-
gyanta kikeményedése céljabol sziikséges ho-
mérsékletet biztositani kell. E technolégiai el-
jaras folyamén a miigyantaval osszekevert for-
gacsrendszerben kiilonbdz6 mechanikai, termi-
kus és vegyi folyamatok jatszédnak le, amelyek
a kialakulé forgicslap miszaki jellemz6it donté
modon befolyasoljdk. Ezek a tényezbk sokszor

egyidejlleg hatnak és az egyes részfolyamatok
tobbnyire fedik egymast. Vizsgélataink sorén
azonban igyekeztiink az egyes befolyasol6 té-
nyezbket kiilon tanulményozni és a laptulajdon-
sagok valtozasdra gyakorolt hatdsukat megfi-
gyelni.

A forgéacslapok miuszaki tulajdonsigainak
kialakitdsdban igen fontos szerep jut az enyve-
zési koriilményeknek. Az enyvezési korilmé-
nyekt6l fligg a kotGanyag egyenletes eloszlésa,
mely befolyasolja a készitendé lapok homoge-
nitasat. Ugy kell tehat megvalasztani a mi-
gyanta-eloszlas egyenletességét befolyéasolo té-
nyezoket (keverés rendszere, keverdelemek
alakja és elrendezése, porlasztott gyantasugar
hatétertilete, szorasi id6 stb.), hogy a kétéanyag
egyenletes eloszlasa az enyvezett forgécsanyag-
ban biztositva legyen.

A forgécsanyagban levé finomabb forgacs-
frakeié Steiner és Klauditz szerint a lapokban
bizonyos inhomogenitist eredményez és az eny-
vezési koriilményeket, valamint a kétéanyag el-
oszlasat hatranyosan befolyéasolja. Vizsgalataik
szerint a finomabb forgacsfrakcié nagyobb faj-
lagos fellilete kovetkeztében 169, kotéanyagot
is felvehet és ezaltal a vékony, lapkas forgacs-
héanyad kotéanyag-tartalma 4—5%-ra is lecsok-
kenhet 8%-o0s 0Ossz-kot6anyagfelhordds esetén.

Hivatkozott kutaték jelentésébsl megalla-
pithaté, hogy az lizemi enyvezési folyamat a
kotéanyag-kihasznalds tekintetében kielégito
moédon még nincs megoldva. A kutatidsok sze-
rint az lizemi enyvezést egy j6 hatasfoku labo-
ratériumi enyvezéssel szembe &llitva, az lizemi
enyvezés hatasfoka a laboratériumi enyvezéshez
viszonyitva, az enyvezégép tipusatol és az eny-
vezés modjatoél figgben, csak 60—70%.

A miagyantaval Osszekevert forgacs felli-
letén lejatsz6d6 fiziko-kémiai folyamatokra vo-
natkozdlag kevés kisérleti adattal rendelke-
ziink. Annyi bizonyos azonban, hogy a koté-
anyaggal tortént osszekeverés utdn a forgacs
nedvességtartalma emelkedik. Miutin a koté-
anyag — amely vizet is tartalmaz — ratapad a
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forgacs feliiletére, feltehetdleg a kovetkezs fi-
ziko-kémiai folyamatok jatszédnak le:

A miagyantaban levé viz egy része beszi-
vodik a szaraz forgacsba. Ezaltal a forgécs felu-
letén megtapadt ragasztéanyag-szemesék viztar-
talma csokken, viszkozitisa emelkedik. A ned-
vességdiffuzié tehat lényegében a forgé.cs felti4
letén levé kotéanyag gyantatartalmat és nyul-
tasi fokat jelentésen noveli, vagyis a miigyanta-
enyv Osszetételének véltozisat idézi eld.

A forgacs feliiletére keriilt migyanta a
forgacs nyitott pérusait kitolti, a gyanta azon-
ban nem szivédik be a pérusokba, mert ezt egy-
részt a gyantdban levé nyujtéanyag-szemesék,
masrészt a migyanta novekvl viszkozitdsa meg-
akadalyozza. A kilonbo6zé nedvességtartalmu és
nemii forgacsszemcsék esetében kiilonbozé se-
bességgel megy végbe az emlitett nedvességdif-
fuzio, amelyet a miigyanta-kotéanyag kikemé-
nyedési koriilményeinél, vagy mas szoval kife-
jezve, a préselési koriilmények meghatirozass-
nél figyelembe kell venni.

A diffuziés folyamat kovetkeztében a mi-
gyanta szarazanyag- €és nyujtéanyag-tartalma-
val egylitt az edz6anyag koncentraciéja is emel-
kedik, amely a viszkozusabba valo ragaszto-
anyag kikeményedési sebességének novekedését
vonja maga utan,

Enyvem utdn a forgédcsszemcsék feliiletét
nem vonja be egyenletes filmréteggel a raszort
kotdanyag. Osszefiiggd enyvréteg kialakuldsa
azért sem lehetséges, mert ennek létrehozésira
a felvitt gyantamennyiség nem elegends. A for-
gécsra raszort ragasztéanyag Kkisebb-nagyobb
pontok formajaban boritja a forgacsfeliiletet és
. ebbdl kifolyolag a forgacslapok készitésénél un.
,,pontenyvezés‘‘-r6l beszéliink.

A migyantaval osszekevert forgacsot a te-
rités miivelete egymas felett levé parhuzamos
rétegekké rendezi. A rétegeket alkotd forgéecs-
szemesék kozott egy relativ durva liregrendszer
keletkezik, vagyis a terités altal formalt lapszé-
nyeget egymas folé rétegezett, higroszkopikus
forgacsszemesékbol 4allé makrolireges forgécs-
rendszernek lehet tekinteni.

A lapszényeg hideg. uton végzett préselése
folyaman a forgacsszemcsék kozott levd tlreg-
rendszer tomorul, a forgicsrészecskék kozelebb
keriilnek egymashoz és a lapszényeg vastagsaga
csokken,

A hideg uton végzett préselési miiveletnek
egy igen fontos szerepére kell réviden ramu-
tatni. Miutdan a hideg eldsajtolds csokkenti a
lapszényeg vastagsagat, az eldpréselés altal a
héprés tartés igénybevételének csokkentése ésa
prés zarasi id6 leroviditése valdsithaté meg. A
zérési id6 leroviditése lehetévé teszi tomor és
zart boritoréteg kialakitasit és ezaltal jobb mi-
noéségli forgacslapok eldallitésat,

A hideg elbsajtolast kovetd hdopréselési
munkafolyamat a lapkészitésnek igen fontos
miivelete. A hideg uton el6étomoritett lapszé-
nyeg nyomas és hé egylittes hatdsara a sziiksé-
ges vastagsagi méretli és mechanikai szilard-

saga forgacslappa alakul at, A vastagsagi méret
kialakitasa és a kotéanyag kikeményedése tehat
a hoprésben kovetkezik be és ennélfogva a pré-
selési korilmények dontéen befolyasoljék a for-
gacslapok kialakulé miiszaki jellemzbit és a
technolégiai folyamat id6tartamat is. A prése-
lés kozben végbemené mechanikai, termikus és
vegyi folyamatok — miutdn egyidében jatszod-
nak le — nehezen valaszthatok el. Az egyes
részfolyamatok azonban ettdl fliggetleniil kiilon
is vizsgalhatok.

A mechanikai préselési folyamat az el6to-
moritett lapszényeg alakellendllasat gyézi le.
Nyomas hatidsdra a forgdcsrészecskék kozott
levé liregrendszer tomoriil, a szabad hézag-tér-
fogat csokken, majd a forgicsok helyi deforma-
cioja 1ép fel. Az ehhez sziikséges fajlagos nyo-
mas fligg a fanemtél, a forgacsalaktél, a nedves-
ségtol, homérséklettdl és a bedllitott térfogat-
sulytél. A héprésben a lapszényegen beliil ke-
letkez6 hé, valamint a forgécselegy nedvessége
a forgacsszemceséket plasztifikdlja, a forgacs-
szemesék szilardsagat, ill. alakellendllisat jelen-
tésen befolyasolja. Az alkalmazandé fajlagos
nyomas mintegy 650—700 kg/m® térfogat-silyig
20 kg/em? koril fekszik. Ebben a t»erfogawuly-
tartomanyban mar a fa pérusrendszere is tomo-
ril, mert a készitend6 forgacslemez térfogat-
sﬁlya meghaladja az ugyanolyan térfogatu fa-
anyag térfogatsulyat. Magasabb térfogat-silyu
forgacslapok esetén a fa porusrendszere tovabb
tomoriil és a tomorités mértékének megfeleléen
nagyobb fajlagos nyomés alkalmazisa szik-
séges.

A mechanikai préselési folyamattal egyidé-
ben egy instacioner melegvezetési folyamat jat-
szodik le a fltélapok kozott. A flitélapokrol at-
ad6d6 hé a lapszényeg boritéorétegében levé
nedvességet gbzzé alakitja at és a képz6dé viz-
g6z a lap belsé rétegei felé aramlik. A lap bel-
sejébe araml6 vizgbz az alacsonyabb hémérsék-
let kovetkeztében kondenzil és melegét dtadva
fokozatosan felmelegiti a lap belsGé rétegeit. A
gbézkondenzacié eredményeképpen a belsé réteg
kezdeti nedvességtartalma emelkedik. A lap
belsejében kondenzilédé viz a tovdbbi melegi-
tés soran ismét gozzé alakul at, amikor a lap
belseje az ehhez sziikséges hémérsékletet eléri.
Préselés alatt a lap kozéps6 részének gyakorla-
tilag legalacsonyabb a hémérséklete és legma-
gasabb a nedvességtartalma. Ez a jelenség a ra-
gasztési folyamatot jelentésen befolyésolja.

A forgécslapban képz6dé vizgéz a forgacs-
anyag belsé iiregrendszerén at a lap élei felé
aramlik. A legy6zendé aramlasi ellenallds ko-
vetkeztében a lapban gdéznyomds keletkezik,
amely G. Rackwitz szerint az idGegység alatt el-
parolgé vizmennyiséggel linearisan, a lapszé-
lesség novekedésével pedig négyzetesen emel-
kedik. Természetesen befolydst gyakorol ezen-
kiviil a forgécslap porozitisa is, vagy més széval
kifejezve a térfogat-suly, ill. a tomorités mér-
téke, ezt azonban ez ideig kozelebbr6l nem

vizsgaltak.



152 Faipar X, évf. (1960), 5. sz.

Zombori J.: Forgécslapok optimaélis ragasztasi koriilményei

A préselési id6 csokkentése, illetve a prés-
kapacitds novelése szempontjabodl, az optimalis
ragasztasi korlilmények biztositdsa terén, jelen-
t6s szerepe van a boritéréteg nedvességtartal-
mdnak. Az elézoekben kifejtettiik, hogy a bo-
ritérétegben elpéarolgé nedvesség a lap belsejé-
ben ismét kondenzal, hétartalmat Atadva az
alacsonyabb hémérsékletii belsé rétegeknek. A
préselési id6 leroviditését eredményezd, un.
,,80zlokéses  préselési eljards a géznek ezt a tu-
lajdonsigat hasznositja.

Ha az enyvezett forgacsbél normal médon
kialakitott lapszonyeg felliletére meghatarozott
mennyiségl vizet visziink fel, akkor a prés za-
résa és a forré préslapok felfekvése kozben, a
nedvesitett forgacsszonyeg feliiletén hirtelen
elpéarolgsd és a lap belsejébe dramlé vizmennyi-
ség a kondenziciés hé ataddsa révén a lap bel-
sejét rovidebb id6 alatt melegiti fel, mind a nor-
mal préselési eljarasnal. Miutdn a lap belseje
ezéltal gyorsabban éri el a 100 C° hémérsékle-
tet, a lapban lev) viz eltavozéisa el6bb kezdddik
el és ennek kovetkeztében korabban is fejezédik
be. Ezt a gyorsité hatast, amely az enyvezett
forgacsanyag nedvességtartalménak egy bizo-
nyos mértékii novelése ellenére — a feliiletet
nedvesité viz pontos adagolasdval — a vizelval-
tozds és a ragasztis meggyorsitdsihoz vezet
,,20z16khatas“-nak nevezzik (Dampfstoss-
effekt.)

A felismert gézlokéhatas kihasznéalasa cél-
jabdl lényeges ismérv és kovetelmény a feliilet
nedvesitéséhez hasznédlt vizmennyiség helyes
beéllitdsa, mert méaskiilénben a pozitiv hatis ne-
gativ hatdsba megy at és a ragasztasi id6 meg-
novekedhet. A faforgicsok feliiletét nedvesits
vizmennyiségeket ugy kell megallapitani, hogy
a kiilonbozd tényezdk filiggvényében lehetdleg
rovid idé alatt érjiik el a lapok 8% koriili vég-
nedvességét.

A gbzlokéhatas maximalis' kihasznéalasa ér-
dekében beallitandé viszonyokat — W. Klau-
ditz és H. J. Ulbricht kisérletei alapjan — az 1.
tablazat bemutatasdval vilagitjuk meg.

1. tdbldzat
A ragasztési 146, az Stmelegedési 146 és a vizeltdvozds fliggése

a nedvesitd viz mennyiségétdl W. Klauditz és H. J, Ulbricht
szerint (gdzlokdhatds)
Felper- Usszned- | IdSpont | Elpérol- | A nyers | gareszt-
metezett vesség  [100C° eléré-; gott viz- lap hizészl-
viz- vizfelvitel | séig a lap | mennyi- | végned- lardség
mennyiség, utdn, kozepében,| ség, vessége, kg/em"
/100 em?* % sec b % $
2 10,3 280 2,6 7.7 5,2
5 12,4 115 4,4 8,6 4.4
8 14,7 80 5,7 9,0 3,7
15 17,2 230 7.6 9,6 1,1

Ragasztasi id6 4 pere.

Enyvezett forgdcs kezdeti nedvességtartalma 9,5%.
Lapméret 200)200)<3,5 cm,

Lap-térfogatsily 580 kg/m?.

A fiit6lap homérséklete 180 C°.

Prészarasi idé 30 sec.

Vékony, lapkas faforgacs 0,2—0,3 mm vastag.
Karbamid-miigyanta 8Y%,.

Hivatkozott kutaték 35 mm vastag, 580
kg/m* térfogat-sulyu forgacslapok eldallitésa
kozben, 180 C° pérshémérséklet és 4 perces al-
landé ragasztasi id6 betartdsa mellett valtoztat-
tak a forgécspaplanra raporlasztott vizmennyi-
séget és a ragasztds befejezédésének idGpontjat
2 lapok végnedvességének és kereszthuzé-szi-
lardsagidnak mérésével hataroztdk meg. A tab=
lazat adataibél kitlinik, hogy a vizfelvitel no-
vekedése a forgémpaplan atmelegedését egy bi-
zonyos pontig gyorsitja és ezzel az elparolgd
viz abszolut mennyiségét is noveli, a tul nagy
vizmennyiség azonban nem biztositja a faforga-
csok gyorsitott ragasztdsit. A bemutatott pél-
daban a rovidebb ragasztasi idével jaré goz-
lokdhatast 2—3 g viz/100 em? lapszényeg felvi-
telével érik el, mert 4 perc ragasztési idé utan
— a lapok végnedvessége és kereszthuzo-
szilardsaga alapjan mérve — a ragasztds mar
lezarult, a nagyobb nedvességfelvitellel készi-
tett lapoknél viszont ezen idépontig a ragasztas
még nem fejezodott be.

A kisérleti adatok alapjan kiszamithato,
hogy a lapok vastagsiagatél és térfogat-sulyatol
fliggden 1 kg normal enyvezett, 9—10% ned-
vességtartalmu faforgécsra Osszesen felvitt 15 g
feliiletnedvesité viz adja a gbzlokéhatds maxi-
mumat a ragasztés meggyorsitdsa érdekében.
Ezenkiviil r4 kell mutatni arra, hogy a gézloké-
hatas kialakuldsa a lapsznyeg feliileti nedvesi-
tésére, vagyis a legfelsé forgacsréteg nedvesség-
tartalménak erds novekedésére vonatkozik. Ha-
romrétegli forgacslapok eldallitisa esetén tehat
a boritéforgacs legnagyobb része csak a normal
nedvességtartalommal rendelkezik. Abban az
esetben, ha a feliillet nedvességtartalma tul
nagy, vagy pedig extrém esetben nem sziri-
tott, relativ magas nedvességtartalmi forgacsot
dolgoznak fel, a ragasztds meggyorsitasiat ered-
meényezé gbézlok6hatds nem alakul ki és hosz-
szabb ragasztési idé sziikséges, mint a normaél
eljarasnal,

W. Klauditz és H. J, Ulbricht kozlései sze-
rint az Gn. gbzlokéses eljaras alkalmazasa &ltal
lehetéség nyilik a forgacslap-lizemi prések tel-
jesitményének felemelésére, ezéltal a gyarak
termelési kapacitdsianak novelésére és a gazda-
ségossag javitdsdra. A normadl eljaréssal szem-
ben a gbézlokéses eljaras révén a 10—20 mm
vastag lapok ragasztdsi ideje megkozelitden a
felére, a 30—40 mm-es lapok ragasztisi ideje
pedig kozel harmadrészére csokkenthet6,
vagyis a héprés kapacitisa ennek megfelelGen
kétszeresére, illetve haromszorosira novelhetd.

A présidé csokkentése mellett a boritéfor-
gacs nedv k komoly szerepe van
a sima és zart lapfeliilet kialakitdsdban. A forrd
védblemezekkel érintkezd, medves forgacsokat
a keletkezd gbz plasztifikdlja és préselés koz-
ben a g6z altal ,lagyitott forgécsok jobban ki-
simulnak és illeszkednek a feliileti rétegbe. Az
igy préselt forgicslap feliilete lényegesen si-
mébb és zartabb, mint a szdraz boritéforgiccsal
préselt lap feliilete.
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A hidraulikus forro etage-présben a prése-
lés alatt végbemend ragasztdsi folyamat a for-
gacsok feliiletén levé mugyanta-cseppek felli-
leti kiterjedésével kezdédik. A nedvességtarta-
lom és az emelked6 hdmérséklet hatdsira csok-
ken a miigyanta-enyv viszkozitdsa, majd a lapra
nehezed6 nyomas eredményeképpen a mi-
gyanta-cseppek mindig jobban szétteriilnek. A
ragasztdsi hémeérsékleten a migyanta-enyv
viszkozitdsa erdsen lecsokken, a farostokba
azonban alig hatol be, mert a miigyanta beszi-
vodasat egyrészt a milgyantiban jelenlevd
nyujtéanyag-szemesék, masrészt a migyanta-
enyv gyors gelésedési folyamata akadalyozza.

Forgacslapok ragasztdsa kozben az elemi
forgacsrészecskéket — mint mar emlitettiik —
nyomds segitségével egymashoz kell kozeliteni,
majd pedig a miigyanta gyors kondenzacidja
céljabél a hémérsékletet 100 C° folée kell
emelni. Ezen a hémérsékleten a karbamid-ti-
pusi miigyanta térhalésodasi reakcidja a hdsz-
nalatos melegedzével mér olyan gyors, hogy
néhany perces préselési id6 elegends a ragasz-
tdshoz és ezalatt ugyszdlvan a teljes kotoszi-
lardsag elérheto.

A lapnedvesség-befolydsolé hatdsnak exakt
vizsgdlatat a ragasztasi folyamat wvégbemene-
tele szempontjdbol szdmos korilmény erdsen
megneheziti. A lapnedvesség szerepére vonat-
kozé wvélemények 4ltaldban nem egységesek.
Egyik felfogés szerint 10—18% nedvesség je-
lenléte nem gyakorol szamottevé befolyast a
ragasztds josidgara. A masik felfogas szerint a
nedvességnek igen jelents szerepe van ragasz-
tastechnikai szempontbdl. A forgacsanyag vi-
szonylag magas viztartalma ugyanis a ragasz-
tasi hoémérsékleten higitolag hat a ragaszto-
anyagra és préselés kezdetén a lap belsejébe ira-
nyulé nedvességaramlds a migyanta<enyv visz-
kozitdsat esetleg annyira lecsokkenti, hogy a
migyanta beszivédik a forgacsba és a sejtekben
rakddik le, Ez a jelenség a lapok ragasztasi szi-
lardsaganak kialakuldsat kedvezétleniil befo-
lyasolhatja.

A nedvességtartalom egyik igen jelentés
szerepe a miugyanta-enyv kikeményedése koz-
ben jelentkezik. Miutdn a miigyanta kikemé-
nyedése az anyagban lejatszodo kiilonbozs keé-
miai reakciok lefolyasara vezethet6 vissza és
ezek a kondenzicios reakciok viztermeléssel
jarnak, a kémiai tomeghatas térvénye értelmé-
ben a viznek kondenzéaciés folyamatoknal reak-
ciogatlo hatasa van. Tul magas nedvességtarta-
lom esetén a migyanta-enyv kikeményedési
reakciéja nem megy végbe. Az ilyen tipusu ra-
gasztasi hibdk rendszerint a lapok kettévalasat
eredményezik a lap vastagsdg kozépsikjaban., A
kozépen kettévalt lapok bels6é rétege nedves, a
migyanta pedig szétmorzsolhaté  gélszerii
anyagot képvisel.

A forgacslap-gyartas tlzemi tapasztalatai
szerint is befolyasolja a forgdcsanyag enyvezés
el6tti viztartalma a forgdcslapok kialakuld
kotoszilardsagat. A tulszaritott forgdes gyorsan

felszivja az enyvnedvességet és az enyvreéteg
kiszaradasa altal bizonytalanna teszi a ragasz-
tast. Magas viztartalom jelenléte viszont a fel-
vitt enyv meghigitasahoz és az ezzel Osszefliggd
egyéb hatranyos hatdsokhoz vezet.

Tapasztalat szerint a magas viztartalom
keslelteti a ragasztéanyag kikeményedését és
ezéltal csak a ragasztast kedvezétleniil befolya-
sol6 hatiasok eérvényesiilnek (enyvvandorlas
stb.). Ennek kovetkeztében a migyanta jelen-
tés része elvandordl a forgdacs felliletérsl és rom-
lik a kotoszilardsag. A hajlitészilardsag csokke-
nése szamszertien is kimutathaté olyan lapok-
ban, amelyek tul szaraz vagy tul nedves for-
gacs felhasznaldsaval készlilnek. Az egyébként
azonos Osszetételli és hasonlo préselési koril-
mények kozott késziilé forgacslapok — célszert
nedvességtartalom betartisa mellett — kedve-
z6bb hajlitészilardsagi értékeket mutatnak,
mint a tulszaritott vagy tulnedvesitett forgacs-
bol késziilt forgacslapok.

Irodalmi koézlések szerint homogén lapok
gyartasa esetén az aminoplasztok 10—18%, fa-
nedvesség mellett alkalmazhatdk legkedvezdéb-
ben (kb. 800 kg/m® térfogat-sulyig). Kisérleti
tapasztalataink szerint haromrétegd lapok gyar-
tasa esetén a bels6forgacs 5—8%, a boritéfor-
gacs pedig 8—15%; nedvességtartomanyban
(mlgyanta-felvitel el6tti nedvességallapotok)
kielégiti a ragasztis feltételeit. Az emlitett in-
tervallumban nem tapasztalhat6 szilardsagesok-
kenés és a feliilet mindsége is kielégito,

Tal nedves forgacsanyag feldolgozasa ese-
tén a kot6szilardsag romlasan kiviil kiros ha-
tds a présid6 novekedése is. A préselési ids
ugyanis G, Rackwitz szerint linearisan emelke-
dik a forgicsanyag kezdeti nedvességtartalma-
nak novekedésével és logaritmikus jellegl
fuggvénykapesolatban all a fiitélapok hémér-
sékletének emelkedésével. A présidé valtozasat
a nedvességtartalom, héfok és lapvastagsag
fliggvényében a kovetkezé kozelité empirikus
képlet fejezi ki:

t==5k. (1,87« u.—93)- ( 2"!.)‘-?"" (pere),
20
ahol

t = préselési id6 percben,
k = hoémérsékleti tényezs,

u = a forgacsanyag kezdeti nedvességtar-
talma %p-ban,
2d = lapvastagsdg mm-ben
A Lk értékei:
140 C°-on = 1
160 C°-on = 0,75
180 C°-on = 0,75

Ha tehat a forgics kezdeti nedvességtar-
talma lecsokken a ragasztds szempontjabdl ked-
vezé hatarok kozé, a présidé csokkentése valik
lehet6vé.

A présidé csokkentésének, illetve a prés-
kapacitas novelésének tovabbi lehetésége a fi-
télapok hdmérsékletének felemelése. Ennek
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azonban hatart szab a hirtelen goézképzédés,
amely a lapokban géznyomas keletkezéséhez
vezet. Ez a géznyomés vékony és nagyobb tér-
fogat-stilyti lapokndl nem épitédik le egyenle-
tesen és gbzrobbanasok el6idézoje lehet. 15 mm
lapvastagsag alatt tehat 160 C°-nidl magasabb
fitélap-hémérsékletet mne alkalmazzunk é€s
ezenkiviil az ilyen lapok kezdeti nedvességtar-
talma 12%, alatt legyen. {

A nyijtéanyag hasznadlata az anyagtakax:g-
kossag és a koltségesokkentés mellett, a nyuj-
tasi fok helyes megvalasztisa révén, miszaki
elényoket is biztosit. Muszaki szempontbol'_a
nyujtéanyagnak tobbféle szerepe van. A nyuj-
téanyag részben az enyvtulajdonsagokat javitja,
részben pedig ragasztas kozben a filmképzésben
miikodik kozre. :

A karbamid-m{igyanta nyujtasinak prob-
lémajaval mar tobb kutaté foglalkozott. Igy pl.
Klemm (2) kisérletei is beigazoltik, hogy' a
nyujtéanyag alkalmazisa javitja a }cax:bamnd-
enyv mindségét és az elérhetd kbboszﬂéx:dség
nagyobb, mint tiszta miigyanta-enyv &etebgn.
W. Arnoldt szerint (3) a nyujtéanyag csekély
hajlamot mutat a faba val6 beszivodasra és ez-
altal megakadalyozza az enyv elvindorlasat.
Természetesen a nyujtéanyag hasznalatinal is
fennall bizonyos mértéki beszivodas, a meg-
duzzadt nyujtéanyag-szemesék azonban a felii-
leten maradnak és aktivan miikodnek kozre az
enyvhartya felépitésében.

A migyanta kikeményedése kozben az
enyvmassza zsugorodasa lép fel és a magas zsu-
gorodasi fesziiltségek altal az enyvfllmben re-
pedések keletkezhetnek. A nyujtéanyag a zsu-
gorodas mértékét csokkenti, ezdltal a ragasztas
szilardsagat emeli és gy hat, hogy az enyvré-
teg kikeményedett 4llapotban is ardnylag lé-
gyabb marad. NG

Az enyvtulajdonsdgok mindségi javitasa
szempontjabél a nyujtéanyagnak a kovetkezd
szerepe van:

1. duzzadés révén felhordasi
ciara vastagitja az enyvet; A

2. megakaddlyozza a miigyanta beszivoda-
sat azaltal, hogy a ragasztéanyagot — amely-
nek viszkozitisa a hémérséklet és viztartalom
kovetkeztében lecsokken — a feliileten tartja,
amig a kikeményedési folyamat eléx:ehaladésa a
miigyanta elvandorlasidt megsziinteti; :

3. a hémérséklet emelkedése esetén, ami-
kor a raganyag elfolyésodasa, a forgdcs fel-
szivoképessége és nedvessége » ragasztasra ka-
rosan hat, a nytjjtéanyag a jelenlevé vizmennyi-
ség egy részét lekoti és a végbemend csirizese-
dési folyamat altal az enyv teljes mennyisége
a fellileten marad. )

Megbizhaté ragasztés elérése céljabol fon-
tos a kotéanyag viztartalménak helyes bealli-
tasa. A ragasztéanyag viztartalma fokozza a hé-
hatdsra bekovetkezd viszkozitdscsokkenést és
ezzel az enyvvandorlast elésegiti. .

Az enyv magas viztartalma az enyvvéandor-
las elGsegitése mellett az enyv kotését is las-

konziszten-

sitja. Tapasztalat szerint a magas viztartalom a
kivant kondenziciés fok elérését késlelteti és
ily modon csak a ragasztast kedvezétleniil befo-
lyasolé hatasok érvényesiilnek.

A ragasztds josagat befolyasolo ezen sok-
féle tényezo mellé még az adott ragasztasi fel-
adathoz sziikséges edzé helyes kivdlasztdsa is
hezzajarul. A miigyanta-enyvnek ugyanis az
enyvkeverék eltarthatésaga, varakozasi idé és
kikeményedési sebesség vonatkozisiban az
edzé-hozzatéttél fliggd meghatarozott térvénye-
ket kovetnek., Az edzb helyes kivalasztisa tehat
— a nyujtasi foknak megfeleléen — els6rendl
fontossagi ragasztistechnikai kérdés.

A karbamid-miigyanta kikeményitése cél-
jabdl a felhasznilasra keriilé koétéanyaghoz ed-
z6anyag hozzdadasa sziikséges. Ismeretes 4alta-
laban, hogy a karbamid-formaldehid konden-
zatumokkal végzett ragasztds a tovabbkonden-
zalason alapszik. A tovabbkondenzilas sebes-
ségét a kondenziatum Osszetétele és kondenza-
ciés foka, az edzétartalom, a nytjtéanyagok és
pufferanyagok hatarozzdk meg az adott hémér-
sékleti viszonyok mellett.

A kotéanyaghoz hozzéadott edz6 révén a
ragasziéanyag kémhatasa savassa vialik és ily
moédon hé hatdsara a miigyanta keményedési
reakcidja rovid id6 alatt végbe megy. A ragasz-
téanyag tovabbkondenzilasi sebességét nagy-
mértékben befolyasolja az edz6tartalom és a hé-
mérséklet. A kotéanyag gélesedési idejének val-
tozasat az edzétartalom fliggvényében az 1.
abra szemlélteti.
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Az 1. &bra szerint a migyanta géle-
sedési ideje 1%, edzomennyiséggel a normal 20
C%-0s miihely-hémérséklet mellett 5—6 6ra. Ez
az id6 a miigyanta zavartalan feldolgozasa
szempontjabol teljesen kielégitd. Természetesen
a migyanta gélesedési idejét nagymértékben
befolyasolja a kornyezet homérséklete. A rozs-
liszttel nyGjtott, 1% edzétartalma karbamid-
gyanta gélesedési idejének valtozésat a miihely-
hémérséklet fliggvényében a 2, abra tiinteti fel.

A’ nyari, meleg idfszakban el6fordulé 30—
40 C° hémérsékleten a miigyanta mar 3—4 6ra
alatt gélesedik. Ilyen esetben tehat fokozottabb
ovatossdgra van sziikség.
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A szerzett ismeretek alapjan szabalyokat
lehet felallitani a hoésajtolasi folyamat helyes
technologiai menetére és az el6forduld leggya-
koribb hibak kikliszobolésére.

1. Magasabb homérsékletek alkalmazasa
" esetén a hépréseket gyorsan kell télteni és zarni.
hogy a miigyanta id6 el6tti kiszaradasat és kike-
ményedését elkertiljiik. Tébbemeletes héprésnél
a kézi préstoltés lehetéleg kerililend6, mert a
prés megtoltéséig és dsszeszdradasaig hosszu ido
telik el és a forré védélemezekkel érintkezd lap-
feliileteken nyomas nélkiil kikeményedik a mii-
gyanta. Ennek eredménye laza, egyenetlen lap-
feliilet és alacsony szilardsag.

A héprés toltésének és zarasdnak kérdése
alapveté koévetelmény j6 minéségli forgaeslapok
eléallitasanal. A gyors prészaras tomor és zart
lapfeliileteket eredményez, mert nyomadas utén,
illetve nyomas kozben alakul ki a miigyantafilm,
amely kikeményedés utan sima, liregmentes
pancélrétegek kialakuldsat teszi lehetéveé.

2. A forgicsanyag célszerl nedvességtartal-
ménak bedllitdsa és a ragasztasi h6mérséklet fel-
emelése altal a forré hidraulikus etage-présben
végbemend ragasztisi folyamat meggyorsithato.
A flit6lapok hémérsékletének felemelése 160-—
170 C°-ra és az enyvezends faforgics nedvesség-
tartalmanak beallitdsa a ko6zolt modon lehetéve

teszi a forgacsanyag gyorsabb atmelegedését, a
kotéanyag gyorsabb kikeményedését és a for-
gacslapbdl torténé vizeltavozas sebességének
meggyorsitasat. Ennek eredményeképpen a ra-
gasztasi folyamat meggyorsitasa és a préselési
ciklusidé leroviditése valik lehetoveé.

3. A forgdcs végnedvessége, illetve a készre-
gyartott forgacslapok nedvességtartalma a lapok
nedvesség-egyensulyi tartomanyaba esik (kb.
3%). Az eltavozo viz mennyisége ezek szerint
kb. 5—6%-ot tesz ki az enyvezett forgacssulyra
vonatkoztatva. Mivel a faforgacsok ragasztasa,
illetve a kotéanyag kikeményedése altalaban
korabban kovetkezik be, mint a vizeltavozas be-
fejezbdése, célszerli a lapok végnedvességét ra-
gasztds kozben nem 8%-ig csokkenteni, hanem
csak kb. 9,5%,-ra, mert a lapok kiszedése és le-
hiitése kézben még viz parolog el és igy a lap-
nedvesség 8%/, kortili végértékre all be.

4. A boritoforgacs alacsony nedvességtar-
talma a lapfeliilet mindségét rontja. A til magas
nedvességtartalom elésegiti a kotéanyag elvan-
dorlasat és ezdltal a kotoszilardsdg romlasat
eredményezi. _

5. Tobbrétegli lapok elballitdsa esetén a bo-
ritoréteg kotéanyagtartalmanak novelése és a
héprés gyors zarasa javithatja a lapok szilardsagi
tulajdonsagait és a feliileti minséget.

6. A présnyomas varialasdval csokkenteni
lehet a gézrobbands veszélyét. A présnyomast
nyitas el6tt alacsony értéken tartva, a gézeltavo-
zas intenzivebb lesz és a lapon beliili g6znyoma-
sok konnyebben épitédnek le.
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Nemzetkozi miiszaki konyvkiallitds Budapesten

Ez év majus hé 20-an ismét megnyitja kapuit a
Budapesti Ipari Vasar és a vasaron megnyilik a nem-
zetkozi miiszaki konyvkiallitas, amely bemutatja a ba-
rati allamok — éliikén a Szovjetunio — szakkiadéinak
termését. Mintegy 1200 miszaki konyvet és tobbszaz
szakfolyoiratot allitanak ki.

A kiallitasnak az ad iddszerliséget, hogy ebben az
évben ilinnepli a magyar miiszaki konyvkiadas 10 éves
fennallasat. A seregszemlén felvonultatjak az elmault
idészak tartalmi és kiviteli szempontbdl legsikeriiltebb
magyar miiszaki konyveit, a konyvmiivészeti verse-
nyek dijnyertes kiadvanyait. Ugyanakkor a konyv-
bemutaté azt a nagyaranyu fejlodést is szemlélteti,
amely a magyar szakkonyvkiadast jellemzi. A latogato
tehat képet alkothat a hazai eredményekrdl és egy-
ben &sszehasonlitast tehet a kornyezé &allamok szak-
kiadéinak miikédésérol is.

A kiallitds célja tovabba, hogy a maéasodik 6téves
terv irdnyelveinek figyelembevételével ,a széles nép-

témegek, elsésorban a munkasoszialy miivelddési és
szakmai tovabbkeépzési igényeinek kielégitését” szol-
galja. Szakkonyvkiadasunk feladata a muszaki veze-
tok, a muszaki értelmiség szaktudasanak fejlesziése,
megleleld, korszerii irodalommal valo ellatasa. A M-
szaki Konyvkiaddnak, hogy ezt a feladatat elldthassa,
szoros kapcsolatot kell teremtenie az iparral, illetve
az iparban dolgozd szakemberekkel. A Budapesti Ipari
Viasar kivald alkalom arra, hogy az érdekléddk tiz-
ezrei felkeressék a kiallitast és kiszélesitsék a szak-
kényvekkel kapesolatos tapasztalataikat, ismereteiket,
illetve felhivja a miiszaki konyvekre azok figyelmét,
akik eddig a mindennapi munka soran még nem hasz-
nositottdk eléggé a szakkonyvekben foglaltakat.

Erdekes, tanulségos lesz a séta a magyar, szovjet,
német, cseh, szlovak, lengyel, roman szakkotnyvek és
tudomdanyos folydiratok kozétt. Ne mulassza el meg-
tekinteni a kidllitist a Miivészsétanyon a szovjet pa-
vilonnal szemben.
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Ujtipust forgécsszarité a hazai faiparban

LENGYEL KAROLY CSABA ¢és FABIAN TIBOR
Faipari Kutaté Intézet

A forgacslapgyartas technologiajaban a for-

gacs nedvessége nagymértékben befolyasolia a

késztermék mindségét. Ennek kovetkeztében
olyan berendezésekre van sziikség, amelyekkel
a kiilonb6z6 nedvességi forgacsokat azonos ned-
vességlire lehet bedllitani. Akéar célforgacsbél,
akar uzemi hulladékforgdesbol késziil a lap, min-
denképpen sziritani kell a forgacsot. Igy ki-
mondhatd, hogy a forgacslapgyartas technologia-
jénak egyik alapveté gépegysége a szdritéberen-
dezés.

A forgacs szaritasara a gyakorlatban kiilén-
boz6 berendezéseket hasznilnak. Ezek lehetnek:

a) szalagszaritok;

b) dobszaritéok;

c¢) tarcsas szaritok;

d) légsodrésos szaritok;
e) kontakt szaritok.

a) Szalagszaritok

Ezek az iparban legelterjedtebb szaritobe-
rendezések. Muikodéstik elvi vazlatat az 1. abra
szemlélteti.

A forgacs, az adagolon (1) keresztiil jut a
legfels6 szalagra (2), innen a kovetkezore stk.
Végiil az utolsé szalagrél surrantéon (6) keresz-
til jut ki a széritéb6l. A széritdshoz sziikséges
leveg6t egy ventillator (4) széllitja a kalorifere-
ken (3) keresztiil, amelyeken &thaladva a ‘le-
vegb felmelegszik. A nedves levegd paraelvezetd
kiirtén (5) keresztiil tdvozik. A szalagokat ve-
zet6hengerek hajtidk meg. Kifeszitésiikre feszi-
t6hengerek szolgalnak. A vezetShengerek meg-
hajtiasarél attételen keresztiil egy villanymotor
gondoskodik. A

A szalagos szaritoknal a szaritashoz sziiksé-
ges leveg6 felmelegitésére szolgald kalorifereket
elhelyezhetjiik a széritétéren beliil vagy kiviil.
A széritéban elhelyezett kalorifereknél fennall
a porosodas lehet6sége, ami csokkenti a héat-
adést, és tlizveszélyt okoz. A széaritdshoz sziiksé-
ges levegé mennyisége, azaz a sziikséges hé-

1. dbra

mennyiség csokkenthetd a levegé keringtetésé-
vel. Ebben az esetben a szaritobol kijové levegd
nedvességtartalmat centrifugdlis nedvességleva-
lasztéval tavolitjak el. Természetesen bizonyos
mennyiségli friss levegé betapldlésa ekkor is
sziikséges. Ennek a modszernek hatranya az,
hogy poros levegé jut a kaloriferbe, ami a szari-
16t tlzveszélyessé teszi. Csokkenteni lehet a por-
lerakodast, ha a légvezetékben a kalorifer elé
szlir6berendezést épitiink be.

A szalagos szaritoknal az anyag mozgatai-
sara szolgal6 szalag és maga a mozgaté berende-
zés kiilonboz6é rendszerii lehet. A szalagok hajt-
haték sima hengerekkel, vagy széliikre lancot
erdsitve, lanckerekekkel. Utébbi esetben a sza-
lag feszitése racsos hengerekkel torténik.

b) Dobszariték

Mikodési elviiket a 2. dbra szemlélteti.

A forgics adagoloberendezésen (1) keresz-
tiil jut a hengeres szaritéba (2). Ez forog, és bi-
zonyos lejtéssel van bedllitva. A lejtésszog és
fordulatszdm véltoztatdsaval valtoztathaté az at-
futdsi id6. A szaritédob meghajtasarol villany-
motor (3) gondoskodik fogaskerék attételen (4)
keresztiil. A port és a nedves leveg6t ventillator
(6) tavolitja el. A forgacs az elvélaszt6 ciklonon
(5) keresztiil tavozik a szaritébél. A forgdcsnak
a forgas kozbeni egyenletes elosztisarol tereld-
lemezek (7) gondoskodnak. A forgacs szaritdséra
kalorifereken elémelegitett levegé vagy flistgiz
szolgal.

A dobszaritok hétrédnya, a nagy helysziik-
séglet, a nagy hdéenergiafogyasztas.

¢) Tdresds szdritok

E rendszer egyik legjellemzibb képviselGje
a Biittner-féle turbinaszarit6. Mikodési elvét a
3. dbra szemlélteti.

A forgics a ciklonon keresztiil kertil a leg-
fels6 tarcsara. Innen egy fordulat utdn a billené
lapok nyitdsakor lehullik a kovetkezé tarcsara.
Igy folytatja tutjat a legalsé tarcsdig, onnan az
iirit6berendezésbe, majd a szabadba jut. Gézzel,
meleg vizzel, vagy fiistgdzokkal flithet6. A ned-
ves levegd a kézépen elhelyezett kiirtén keresz-
tiil tdvozik. A berendezés a kozépvonalaban el-
helyezett tengely kortil forog. Meghajtaséarol vil-

4=

91—\ N/
r;r

] ¢ 15




Lengyel—F4bian: Ujtipust forgicsszarité a hazai faiparban

Faipar X. évf, (1960), 5. sz. 157

1
1] Ll
A
Jerr e ;
| l | \ | /
I el
,1’ ptrral
s Irr',
] I
T A
—J—%——r——j
| = iy -
( |
( ﬂ' .
¢
s lIEC
3. dbra

lanymotor gondoskodik attételen keresztil. A
tarcsas szaritok hatranya a sok mozgé alkatrész
és a nagy energiafelvétel. Hazdnkban nem is
hasznaljak. Ennek hésziikséglete: 900 kcalkg
VIZ.

d) Légsodrdsos szdritok

Ezeknél a forgicsot a szarité levegd lebeg-
teti. Elénylik, hogy az egész rendszerben jéfor-
man nincs mozgd alkatrész. Hatranyuk az, hogy
valtoz6 forgdcsminéség esetén lizemeltetésiik bi-
zonytalan, beallitisuk nehézkes. Hazdnkban al-
kalmazisuk tervbe van véve. Hésziikséglete:
800—1100 kcal’/kg viz.

e) Kontakt szdriték

Egyik legjellemzébb képvisel6jiik a Hilde-
brand-féle kontakt szarits. Miikodési elve a 4.
4bran lathaté.

A forgacs az adagolo toleséren (1) keresztiil
jut a leng6 lapokra (2). Ezeket vibréator (3) moz-
gatja. A rezgb mozgds kovetkeztében a forgacs
egyik lapr6l a maésikra hullik, majd az Urit6-
nyildson (5) keresztiil tdvozik a szaritébél. A
szaritashoz sziikséges levegét ventillitor (4)
szolgaltatja. A levegd kalorifereken (6) athaladva
melegszik fel. A péara csappantytval zarhato
kiirtén (7) keresztiil tavozik. A leveg6é nagy ré-
szét viszavezetik a ventilldtor szivécsonkjdba.

Ennek a tipusnak az a hatranya, hogy a va-
lyuk egyiitt lengenek és igy tulsdgosan erds ke-
retekkel kell megépiteni, valamint az, hogy a
visszavezetett levegében levé por a kaloriferek-
ben lerakddik. Hdésziikséglet: 950 kcal/kg viz.

A kiilénbozé szarité tipusokat attekintve,
megallapithatok a veliik szemben tdmaszthato
f6bb kovetelmények. Ezek a kovetkezok:

1. A szaritégép feltétleniil egyenletesen
szaritson.

2. A szaritégép legyen alkalmas kiilénb6z6
forgacsok szaritasara.

3. Alacsony legyen a szaritégép fajlagos le-
vegd és gézfogyasztésa, valamint energiasziik-
séglete,

4, A széritogép legyen lizembiztos, egysze-
rien kezelhetd.

Tekintettel arra, hogy hazankban a szalag-

‘szaritok terjedtek el legjobban, a Faipari Kutaté

Intézet Kisérleti Uzeme elsésorban ilyen tipusu
szaritogéppel végzett vizsgalatokat.

A vizsgalt szaritogép 6 szalaggal volt ellat-
va. A szalagok végtelenitett drotszovetbdl keé-
szliltek. A meghajtasuk sima hengerekkel tor-
iént. A levegd felmelegitésére a szaritén kiwviil
elhelyezett kaloriferek szolgdlnak. A levegdé nem
volt visszavezetve. A szalagos szaritoval végzett
vizsgalatok eredményei:

A szarito elényei:

1. A szarito hatarértékek kozott, elsdédlege-
sen a beadagolastol fliggéen valtoztathato.

2. A kaloriferek nem porosodnak, igy itt
tlizveszély nincs.

3. A széritd érzéketlen a forgacsok mére-
teire és fajtajara.

A szarité hatrényai:

1. A forgécs szaradasa egyenlétlen.

2. A széritds soran keletkezé por striiszo-
vés(i hevedereknél eltomi a hevederek réseit,
ezaltal merevebbé teszi a szalagot, ami noveli a
teljesitmény felvételt —, ritkabb hevedereknél
a szarit6 aljan gyulik ossze, aminek eltavolita-
sédhoz kihordé szalag beépitése sziikséges.

3. A forgics oldalt lehullik a szalagrél és
részben a szarité aljaban halmozédik fel (tlizve-
szélyes), részben a szalag két aga kozé jut. Az
als6 4g a forditohengerig visz, ahol meggytlik
és a henger és a szalag kozé keriilve a szalag fe-
sziilését, id6vel nyuldsat okozza. A szalag rend-
szerint egyenlétleniil nyulik meg, ami a szalag
elcsuszasat, esetleg beszoruldsat okozza. Ebben
az esetben komoly karok (tengelytorés, csapagy
leszakadé4s) keletkezhetnek.
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5. abra

4. Levegd visszavezetés nincs.

Tekintettel arra, hogy vezetett lancos meg-
oldasnél a lanc elszakadasa még sulyosabb meg-
hibasodasokat oknzhat, megallapithaté, hogy a
lancos megoldas sem kielégito. ~

A szaritd vizsgalata soran megallapitast
nyert, hogy az el6fordulé hibdk az anyagmozgaté
berendezés hianyossagainak kovetkezményei.

Ezért elsésorban az anyagmozgaté berende-
zésen kellett valtoztatasokat eszkozolni. Az at-
alakitasnal a figyelembe vett kovetelmények a
kovetkezok voltak:

1. az anyagszallitas egyenletes legyen;

2. a forgacs egyenletesen szaradjon; P

3. az anyagmozgaté berendezésben minél
kevesebb hibalehetdség legyen;

4. lehetdleg a szaritasi feltételek is javul-
janak.

A fenti szempontok figyelembevételével a
lengbvalyts anyagmozgatast tartottuk megfele-
l6nek és ezt kiviteleztiik.

. A levegb felmelegitése tovabbra is a széri-
ton kiviil elhelyezett kaloriferekkel torténik. A
szarité miikodési elvét az 5. abra szemlélteti.

A forgacs a levalaszté ciklonbél (1) jut a
legfelsé valyura (2), innen a kovetkezore, majd
a legalsorol a kiadagol6 lengévalyura (3). A szé-
rité levegdt egy centrifugalventillator (4) szol-
galtatja. A levegb a légvezetékben elhelyezett

kalorifernél (5) felmelegszik és igy jut a szari-
toba. A nedves leveg6 a paraelvezeté kiirtén (6)
at tavozik el.

A vizsgalatok eredményei

A szarité elényei:

1. A forgacs egyenletesen szarad.

2. A széritas gyorsabb az egyiittesen jelent-
kez6 kontakt és konvenciés héatadas miatt, igy
az anyag atfutasi ideje csokkenthets, mivel a
szarito teljesitménye megné, szemben a szalagos
szaritoval.

3. A forgacs egyenletes rétegben halad a
vilyukon és nem hullik le a szérit6 aljaba.

4. A kaloriferek nem porosodnak.

A szarité hatranyai:

1. Az atfutasi id6 valtoztatdsa nehézkes,
mivel az excentertengely fordulatszam-hatarér-
tékek nagyon kozel esnek egymashoz, a lejtés-
szog pedig csak a felfliggeszté rugék hosszanak
valtoztatasaval modosithatok.

2. Levegt visszavezetés nincs.

A vizsgalatok végs6é kovetkeztetése az, hogy
a lengévélyuk alkalmazasival az anyagmozgat6
berendezés tlizembiztossa valt. Ezenkiviil a sza-
ritds is hatédsosabba valt, annak ellenére, hogy
a légbevezetésen és a flitGtestek elhelyezésén
nem valtoztattunk, mivel ezt kés6bbi feladat-
nak tekintettiik. :

Az alkalmazott szaritégép fontosabb adatai:

A szarito teljesitménye: 260 kg/éra nedves
forgécs.

Atfutési idé: 7,5 pere.

A maximélisan eltdvolithaté vizmennyiség:
90 kg/ora.

A szarito fajlagos gozfogyasztasa: 3,6 kgkg
viz. :

A szaritokozeg: levegd.

A levegé mennyisége: 4500 kg/ora,

Az anyagszéllitast 6 db leng6valyt végzi.

Fentiek alapjan a lengévalyts szarit6 java-
solhaté kisebb 1500—2500 m? évi termelésd for-
gécslap vertikumok szdmara.

IRODALOM

Dr. Czeglédi—Janké Géza: Forgacslapok — forgécsmiifa.
E. S. Johnson: Wood particle board handbock.
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Az Erdémérnoki Féiskola felvételi tajékoztatoja

Az Erdémérnodki Féiskola a Foldmivelés-
tigyi Minisztérium felligyelete és irdnyitésa ala
tartozé miszaki egyetemi jellegli felsGoktatasi
intézmény: tanszékeit egyetemi tanarok (docen-
sek) vezetik.

A Féiskola két szakon (erdémérncki és fa-
ipari mérnoki) és két tagozaton (rendes és leve-
lez6 tagozaton) végez fels6foku miiszaki képzést.

Rende% (nappali) tagozat

A tanulméanyi id6 mindkét szakon (erds-
meérnoki és faipari mérnoki szak) 6t év. Rendes
hallgatéul felveheté mindkét nembeli 17—30
éves magyar allampolgar, aki alt. gimnaziumi
vagy erdégazdasagi technikumi érettségivel ren-
delkezik és a felvétel kovetelményeinek meg-
felel.

A felvételi kérelmet annak a kozépiskola-
nak az igazgatojahoz kell benyujtani, amelyben
a tanulé érettségizik vagy érettségizett. A, ha-
rom éve vagy anndl régebben érettségizettek
egyénileg is jelentkezhetnek. A jelentkezdk a je-
lentkezési lapjukhoz csatoljdk érettségi bizonyit-
vanyukat, (a kordbban érettségizettek) onélet-
rajzukat, orvosi bizonyitvanyt, tovabba a szllék
(eltartok) vagyoni, jovedelmi viszonyait tanusité
igazolasukat és munkaadéjuk javaslatat is. A
felvételi kérelmet, illetve jelentkezési lapot ap-
rilis 10-ig kell az iskola igazgatojanak beadni.
illetve a hiarom éve vagy anndl régebben érett-
ségizettek felvételi kérelmét majus hé 20-ig a
Féiskola igazgatosagahoz kell eljuttatni.

Jelentkezni erre a célra rendszeresitett Tu.
820. rakt. szamu nyomtatvany felhasznalasaval
kell. (A nyomtatvany beszerezheté a kozépisko-
lak igazgat6inal és a megyék székhelyén miikédo
nyomtatvanyellato véallalatnal.)

A felvételek soran elényben részestilnek
azok a fiatalok, akik a kozépiskolai érettségi
megszerzése utdn egy vagy tobb évig erdégazda-
sdgban, ipari tlizemben, vagy a mez6gazdasig
szocialista szektoraban fizikai termelémunkat
végeztek és munkajukkal, valamint magatarti-
sukkal a munkaadé és az illetékes tarsadalmi
szervek pozitiv véleményét is kiérdemelték.

A jelentkezbknek — elérelathatélag — ju-
nius 30. és julius 20. kozotti id6ben — Sopron-
ban, illetve Budapesten (a févéaroshoz kozelebb
lakéknak) felvételi vizsgat kell tennivk. A fel-
vételi vizsga helyérdl és idépontjarél, valamint
a felvételi kérelem targydban hozott hatdrozat-
16l a jelentkezGk értesitést kapnak.

A felvételi vizsga targyai:

az erdémérnoki szakon: matematika, biol6-
gia, fizika; :

a faipari mérnoki szakon: matematika, fi-
zika, rajz.

A felvételi vizsga targykorének (tematika)
részletes leirdsat a kozépiskoldknal rendelke-

zésre 4ll6 Felséoktatasi Intézményeink cimi ta-
jékoztaté tartalmazza, de azt a harom éve, vagy
snnal régebben érettségizetteknek — kérelmére
-— a Foiskola kozvetlentil is megkiildi.

A tanév évenként szeptember ho 1-én kez-
dédik. A félévenként fizetend6 tandij 1000.— F't,
amely a sziilék szocialis koriilményeitél, tanu!l-
manyi eredménytésl fliggéen mérsékelhetd.

A Féiskolara felvett hallgatok réaszorult-
sdguk, szocidlis koriilményeik és tanulményi
eredményeik figyelembevételével allami tamo-
gatasban részesitheték. A hallgatok kollégiumi
elhelyezése (lakas, fatés, vilagitds, moséas) havi
50,— F't ellenében biztositva van. A menzai €t-
kezésért havonta, haromszori étkezés esetén
393,— Ft fizetendod.

Vallalatok, intézmények tarsadalmi tanul-
manyi oszténdijat (19/1959. Korm. sz. r. IV, 12))
létesithetnek olyan tehetséges, els6sorban mun-
kas, valamint dolgozo paraszt szdrmazasu fiata-
lok szdméra, akiket anyagi nehézségek gatolnak
a tovabbtanulasra valé jelentkezésben.

A felvett fiataloknak a tantermi gyakorlat-
hoz rajztablara, vonalzéra, legaldbb VII P-s
kérzékészletre stb., a kiilsé gyakorlatokhoz
pedig er6s bakancsra, esé- vagy viharkabatra
és meleg feloltére van sziikségik.

Levelez6 tagozat

A tanulméanyi id6 mindkét szakon (erdd-
mérnoki és faipari mérnoki szakon) 6 év.

Levelezd hallgatonak felveheté mindkét
nembeli 22—40 éves magyar allampolgar, aki-
nek érettségi bizonyitvanya és legalabb kétéves
erdégazdasagi, faipari gyakorlata van, és olyan
vezet6allast tolt be, vagy olyan munkakdrben
kivanjak foglalkoztatni, amelynek eredményes
elvégzéséhez egyéb koriilményei is megfelelnek.

A felvételi kérelmet a munkahely vezetojé-
hez kell benyujtani, aki azt — a part és a szak-
szervezet véleményével ellaitva — javaslataval
legkésébb méjus ho 15. napjaig a Foiskola igaz-
gatésagahoz tovabbitja.

A felvételi kérelmet a levelezd hallgaték
részére rendszeresitett nyomtatvany (Tu. 821. r.
sz.) felhasznalasaval kell eléterjeszteni. E nyom-
tatvaAnyt a munkahely, a megyék székhelyén
miikodé nyomtatvanyellato vallalat boltjaban

‘szerezheti be.

Egyetemi, foiskolai, akadémiai végzettséggel
mar rendelkezé dolgozdk jelentkezéséhez — a
mérnok-kozgazdasz szakra palyazok esetében is
— a munkahely felligyeletét ellaté minisztérium
hozzajarulasa sztikséges.

Tovabbtanuldsra azok is jelentkezhetnek,
akik a dolgozok kézépiskoldiban ez évben fejezik
be tanulmanyaikat. (E jelentkezék jelentkezési
iapjukhoz iskolalatogatasi igazoléast csatoljanak;
érettségi bizonyitvanyukat a felvételi vizsgén
kotelesek bemutatni.)
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Az Erdémérndki Féiskola felvételi tdjékoztatdja

A jelentkezéknek elérelathatolag junius 30.
és julius 20. kozott (a tobbi felsGoktatasi inteéz-
mények levelez6i hallgatéi részére kit(izétt ha-
tarid6tol eltéréen) a rendes tagozatra felveendd
hallgatokkal egytitt felvételi vizsgin kell meg-
jelennitk Sopronban, illetve Budapesten.

A felvételi vizsgara felkésziilés alapvetd
fontossdgu, mert az egyetem felvételi bizottsdga
a felvételi vizsgdn mutatott tudés alapjan hata-
roz a palyazok felvételérsl vagy elutasitésarol.
A felvételi bizottsagok a 2 évi szakmai gyakorlat
alatt szerzett jartassag, tapasztalat szinvonalat
is ellen6rzik. (A felkésziiléshez az 4ltalanos gim-
niziumi tankoényvek hasznalhaték a legjobban.)
A felvételi vizsga helyérél és idejérél, valamint
felvétel targydban hozott dontésrdl a jelentke-
z6k irasbeli értesitést kapnak.

A felvételi vizsga targyai ugyanazok, mint
a rendes tagozaton. A vizsga targykorének rész-
letes koriilirasat (tematika) a jelentkezdk részére
a féiskola megktildi.

A tanév kezdete szeptember 1.

A levelez6 oktatds alapja az egyéni tanulas.
A hallgaték a tananyagot — utmutato6 segitsége-
vel — az egyetemi tankonyvekbél, jegyzetekbdl
sajatitjdk el. Egyéni tanuldshoz az egyetemtdl
segitséget kapnak azaltal, hogy bizonyos id6-
kozonként kotelezd és fakultativ foglalkozasok
(irasbeli’ és szobeli konzultaciok, eléadésok, gya-
korlatok stb.) vannak.

A levelezé tagozat hallgatéi feélévenként
vizsgakat, kollokviumokat, szigorlatokat, tanul-
méanyaik végén allamvizsgat tesznek (diploma-

terviiket megvédik), s a nappali tagozatokon
végzettekkel azonos értéki diplomat kapnak.

A felvett hallgatok félévenként 100,—-t6l
200,— forintig terjedd osszegli tandijat kotelesek
fizetni, szocialis koriilményeiktél és tanulményi
eredményeiktoél fliggden.

A 14/1956. (V. 30.) M. T. sz. rendelet 30. §-a
és a 11/1957. (II. 28.) Koorm. sz. rendelet 1. §-a
alapjan a levelezd tagozatok hallgat6i évenként
Gsszesen 30 munkanap tanulméanyi szabadsig-
ban részesiilnek. Az allamvizsga, illetve a dip-
lomaterv megvédése el6tt tovabbi 12 munkanap
szabadsagra jogosultak. A tanulmanyi szabadsa-
got a rendes évi szabadsdgnak a 12 munkanapot
meghaladé részébe be kell szamitani.

*

Az erdémérnoki és faipari mérnoki oklevél
megszerzése komoly és fegyelmezett tanulmanyi
munkat kovetel.

A felvételt tehat ‘csak azok kérjék, akik
ezekre a palyakra hivatastudatot éreznek és az
oklevél megszerzéséhez sziikséges alapos el6kép-
zettséggel rendelkeznek.

Egyestiletiink részérsl felhivjuk miiszaki
dolgozoink figyelmét, hogy partunk VII. kong-
resszusa f6 feladatanak tizte ki szakmai tovabb-
képzésiinket és az Uj szocialista értelmiség mi-
elobbi megteremtését. Kiilonosen fontos ez a mi
faiparunkban, ahol kéztudomésd, hogy a mult-
hoz viszonyitva a mésodik 6téves terv alatt fa-
iparunk hatalmas fejlédés el6tt all. Ezekkel kell,
hogy lépést tartson miiszaki kéadereink kép-
zése is.



A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet
elntksége hazank felszabaduldsanak
15-ik évforduléja alkalmabol aprilis
5-én iinnepi aktivatilést tartott.

Az linnepi iilés el6adéja Roka Pal
elvtars, egyesiiletlink elndke ismer-
tette a faipar masfél évtizedes fej-
16dését és az elbtte 4llé feladatokat.

Az linnepség azzal zarult, hogy
egyesiiletiink elnoksége, az érdekelt
tarcak hozzajarulasaval kivalé dol-
gozbi jelvénnyel jutalmazta az egye-

Egyesiileti hirek

siiletben hosszi id6 oOta lelkesen
dolgoz6 tarsadalmi aktivakat.

*

A FATE firész-lemezipari szak-
osztdlya marcius 18-an ankétot ren-
dezett az elsodleges fafeldolgozd
iizemek fervezési kérdéseirsl. Be-
vezetében Dessewffy Imre ismer-
tette az ERDOTERV faipari esoport-
janak a munkajat, s a kialakult

tervezési iranyelveket, elsésorban
flirésziizemek vonatkozasdban. Az
ankét résztvevsi egyértelmien 4&l-
l4stfoglaltak abban a tekintetben,
hogy helyes lenne az orszagban
egy olyan mintailizemet létesiteni,
amely a tobbi tizemek részére is a
fejlesztés alapjéul szolgdlna, Tob-
ben ismertették az erre vonatkozéan
kiilf6ldon szerzett tapasztalataikat,
s javasoltdk ezeket a jovoObeni ter-
vezéseknél figyelembe venni.
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NEMENYFAROSTLEMEZ AZ EPITO- ES BUTORIPAR RESZERE
BETONFALAK BURKOLASARA ES BELSO DEKORACIO CELIAIRA

Felvilagositast ad: ,LIGNIMPEX” Budapest, V., Honvéd utca 20 [ Telefon: 127—250

TIZEVES
A MAGYAR MUSZAKI KONYVKIADAS

A MUSZAKI KONYVKIADO MEGHIVIA ONT A BUDAPEST! IPARI VASARON RENDEZENDO

NEMZETKOZI MUSZAKI KONYVKIALLITASRA

A KIALLITASON MAGYAR
SZOVJET
NEMET
CSEH
SZLOVAK
ROMAN

SZAKKONYVEKET ES FOLYOIRATOKAT MUTATUNK BE A MOVESZ SETANYON
A SZOVJET PAVILONNAL SZEMBEN

1960. MAJUS 20—30 KOZOTT

MUSZAKI KONYVKIADO




Példanyonkénti eladasi ara: 4.— Ft

PANORA MA -

UTIKONYVEK

»Magyarorszag Irasban és Képben* c. sorozatban eddig megjelent kitetek:

Budapest—Eger—Szilvisvarad
== Budapest—Miskolc—Aggtelek
Budapest—Pilis—Vértes—Gerecse
Budapest—Velencei-t6—Székesfehérvar
Budapest—Veszprém—Bakony

PANORAMA

Ara kotetenként

1960-ban megjelenik:

Budapest—Szombathely—Kdszeg
Budapest—Debrecen—Nyiregyhaza
Budapest—Pécs—Mecsek
Budapest—DNMitra
Budapest—Birzsony—Cserhit
Budapest kirnyéki kiranduléhelyek

12— Ft

Ez utébbi kotet részletesen, élvezetes, szines stilusban, de mégis nagy pontossag-
gal, ezernyi adattal ismerteti a févaros hatdrain beliil esé kiranduléhelyeket, Végig-
vezet a villamos-, autébusz-, BHEV-, Fogaskerekii-, Uttérévasit- stb. vonalain, pon-
tos leirdst ad az érintett teriiletekrél, s részletesen tdjékoztat a megtekintésre érde-
mes nevezetességekrél. A széveget 100-nal tébb miivészi fényképfelvétel élénkiti. és

eligazitd térképeket is kozdl.

Fenti kionyvek beszerezhetdk, illetve megrendelheték az

ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT kényvesboltjaiban

SZAKEOLT:

KONNYUIPARI KONYVESBOLT
Budapest, VII., Baross tér 22
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