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A csehszlovak batoripar fejlodése a pragai ,Lakas és Bator
kiallitas tiikrében

Ing. VACLAV SEHN AL (Priga)

. A csehszlovak nép felszabadulds uténi gaz-
dasagi fejlodése a dolgozok fokozodé életszin-
vonal-emelkedését biztositja. :

Az életszinvonal novekedése tobbek kozotl
a lakaskultira fejlédését is jelenti. Ennek el6-
feltétele kell6 szamu lakas biztositdsa. Ezt az
alapvet6 problémat Csehszlovakidban 1970-ig
oldjak meg, amikorra 1200000 lakasegységet
épitenek. A lakasszinvonal emelésének feltétele
természetesen nemcsak a sziikséges lakotertilet
biztositasa, hanem az izlésesen és célszeriien
berendezett lakas is. Csehszlovdkia Kommu-
nista Péartja Koézponti Bizottsdgdnak hatarozata
a lakasprobléma megoldasarol ezért igen jelen-
t6s feladatokat tartalmaz a csehszlovak butor-
ipar szdméara is; az ujonnan épitend6 lakdsok
belsé elrendezésével osszhangban, biztositani
kell a butorgyartis fejlesztését, oly mabdon,
hogy a butorok megfeleljenek a kiilalak, célsze-
riiség és kényelem kovetelményeinek. Ami a
termelés emelését illeti, a butorgyartast 1965-ig
kb. 50%-kal kell névelni.

A termelés emelésével egyidoben a butor-
iparnak azonban egy tovabbi fontos feladatot
is teljesitenie kell, amit Csehszlovdkia Kommu-
nista Partja XI. Kongresszusa tlizott ki: a bua-
toripar tervezett allandé novekvé termelése
mellett csokkenteni kell az abszolut fafelhasz-
nalast. 1965-ig Csehszlovakidban 30%-kal kell
csokkenteni a flrészaru felhasznalast, Ossze-
hasonlitva az 1958. évvel. Ez a feladat termé-
szetesen a népgazdasig minden fafelhasznéaloé
agara vonatkozik, de a faipar és a butoripar
dolgozoinak példat kell mutatniok a tobbi ipar-
agnak. Vildgos, hogy a feladat teljesitése né-
hény igen radikalis beavatkozast tesz sziiksé-
gessé a gyértasban és a hagyoményos technol6-
gidban. Ez azt jelenti, hogy 0j konstrukcitkat
kell bevezetni, természetes fa helyett mifat,
kiilonosen pozdorja- és forgicslemezeket, mi-
anyagokat, fémeket és egyéb anyagokat kell al-
kalmazni.

Arrél, hogy a butoripar Csehszlovakiaban a
fenti feladatokat miképpen teljesiti, a széles
kozonséget a ,Lakas és Butor® c. kiallitas tajé-
koztatta. A kiallitast 1959 szeptemberében ren-
dezték a pragai ,Julius Fuéik Kultura és Pihe-
nés parkja‘“~ban.

A ,Lakds és Butor” c. kiallitds megszervezése

A kiallitist harom pavilonban helyezték el,
melyek mindegyike 0ndll6 tematikai részt al-
kot. Az 1. pavilonban elsésorban a folyé gyar-
tasi programbdl szarmazé butorok keriiltek be-
mutatasra, de nem szerepeltek azok a tipusok,
amelyeket 1960-t6] mar nem gyartanak. A 2.
pavilonban mutattdk be azokat a butorokat,
amelyeket 1960-ban iktatnak a gyartasi prog-
ramba. A kidllitas 3. részében bemutattak né-
hany 0j lakastipust, amilyeneket a kovetkezo
években épitenek majd. Ezeket a lakédsegysége-
ket olyan modern butorokkal rendezték be,
amelyek igen alkalmasak az ujonnan épitendé
lakdsok berendezésére,

A kiallitison Osszesen 58 fililkét mutattak
be, komplett berendezéssel. Emellett kiallitasra
keriiltek egyes darabok is, els6sorban iil6-
butorok.

A kiallitast kb. 200 000 latogato tekintette
meg. Minden latogaté kapott egy kérddivet,
amelyben kifejthette véleményét a kiallitott
butormintdkkal kapcsolatban és kifejezhette ki-
vansagait, megtehette észrevételeit és javasla-
tait a lakaskultira fejlesztésére vonatkozodlag.
A kérdoiv osszesen 18 kérdést tartalmazott és a
latogatok tetszésére biztik, hogy mely kérdése-
ket valaszoljik meg.

A kiallitds rendez6i tobbek kozott arra vol-
tak kivancsiak, hogy a kiallitdson lathaté bu-
torfajtdk melyikével rendezné be a latogatod
sajat lakasat, milyen butorfajtik alkalmasak a
latogatd lakésianak berendezés-kiegészitésére,
mi nem tetszett a kiallitdson stb.



66 Faipar X. évi. (1960), 3. sz.

V. Sehnal: A csehszlovak butoripar fejlddése

]

Varialhaté beépitett konyhaberendezés K-415 Mod,
modern tipuslakdsok részére

Tervezte: Jar. Smidek ¢épitészmérndk
Tervezé Intézet: Brno

Az egyéb kérdések koziil roviden csak a
kovetkezoket idézziik: ,Kétszobas lakasa van-e
a latogatonak, ha igen, elonyben részesiti-e a
hagyomanyos haloszobat, vagy pedig mindkét
helyiségét lakoszobanak rendezné be fekhely-
lyel. Az étkezés lakoszobaban, vagy kony}}éban
torténik? Elényben részesiti-e a hagyomanyos
konyhagarniturat, vagy szivesebben vésarolna
modern, varia-konyhabutort, melyet darabon-
ként vasarolhat és tetszés szerint 4allithat Ossze.
Elégedett-e a butoriizletek butorbemutatasanak
eddigi modjaval, mi a véleménye a kiéllitason
lathaté butortextil-arukr6l, hogyan értékeli a
kiallitast mint egészet stb.*

A kiallitas egész ideje alatt jelen voltak
tajékoztatdo és eladd szakemberek, akik nem-
csak a butorok kivitelérdl és szallitasi feltéte-
leirél nyujtottak tajékoztatast, hanem tandacsot
is adtak az érdeklodéknek a butorok célszeri
elhelyezésére és lehetoség szerint berajzoltik a
butorokat a lakas alaprajzaba is. Javaslatokat
tettek a lakas festésére is, osszhangban a kiva-
lasztott butorral és kiegészité butordarabokkal.
Ugyancsak javaslatot tettek a szonyegek fajta-
jara, és mintajara, a fliggonyokre, az egyéb

Modern vonalu székek
Tervezé Intézet, Brno TReiser Iig.)
/

Tervezte:

Beépitett varialhate konyhaberendezés Mod. KRU-600

TervezG: B. Landsmann, H. Nepozitek, Jan Srb épitészek
Gyartoma: Jitona Butorgyar, Sobgslav

lakastextil-anyagokra és a vilagitgtestek alak-
jara nézve. Mindezek a dolgok ugyanis részét
képezik annak, amit lakaskulturanak neveziink
és a kiallitdas célja az volt, hogy ramutasson a
lakasproblémara, annak teljes terjedelmében.

A kiallitds célja

Mar emlitettiik, hogy a kiallitas célja els6-
sorban az volt, hogy tdjékoztassa a fogyasztok
széles tomegét arrol, hogyan késziilt fel a cseh-
szlovak ipar a lakaskultura novelése kérdésé-
nek megoldasara. Természetesen nem ez volt a
kiallitds egyetlen célja. A kiallitds feladata az
ipar fejlodésének bemutatisa mellett a fogyasz-
tok nevelése is volt. Ezen a téren nem kis fel-
adat harul a kereskedelem dolgozoira, akik na-
ponta kozvetleniil érintkeznek a fogyasztokkal.
Még ma is sokan vannak, akik a mult rendszer
elavult divatja alapjan kiilséleg diszes, de cél-
szerltlen butorokkal kivanjak lakasukat beren-
dezni. Az ilyen fogyasztokat mindenek el6tt
ugy lehet legjobban megnevelni, ha bemutatjuk
nekik a szép és célszertien berendezett, modern
lakasokat. Ezért feltétleniil helyes volt az az
alhatarozas, hogy a kiallitast a Fogyasztasi Ipari
Minisztérium és a Belkereskedelmi Miniszté-
rum kozosen rendezte. Ily moédon talalkoztak
mindazok a tényezok, amelyek elsérendi fel-
adata a lakaskultura fejlesztésére irdnyuld
gondoskodés.

A kiallitasra meghivtak az érdekelt keres-
kedelem dolgozéit is, és szakmai utmutatis mel-
lett oktattak ki oket a kulturalt szocialista bu-
torkereskedelem feladataira. A butorkereskede-
lem dolgozéival kapcsolatos panaszok nagy
része abbol eredt, hogy nem tijékoztattik oket
kelloképpen a gya szakkérdéseir6l, a va-
laszték terjedelmérdl stb. Ezt a hianyt is igye-
keztek a kidllitds tartama alatt potolni, igy a
kiallitds bizonyos mértékben gy a kereskede-
lem, mint az ipar dolgozéi szamara egyben ko-
moly iskola volt. Ezt elésegitette az is, hogy az
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Modern lakoszoba sarok-kiképzés
Tervezte: H., Nepozitek mérnck
Gyartomid: Jitona Butorgyar, Sobéslav

tizemek €és kereskedelmi vallalatok a kiallitasra
csoportos latogatast szerveztek.

A fogyasztok mnevelését szolgalna bizo-
nyara, ha a kiallitasok funkciojat a kereskede-
lem betdlthetné. Ez azonban Csehszlovikidban
egyelére lehetetlen. Az orszdg egyetlen uzleté-
ben sem lehet ugyanis bemutatni a butorfej-
lesztés és a butoripar dolgozo6i altal alkotott ti-
pusok egy tizedét sem és csak nagyon kevés
tizletben lehet a butorokat lakasszerl elrende-
zésben bemutatni.

A kiallitds tapasztalatai

A pragai butorkiallitds latogatdinak meg-
jegyzései igen érdekesek és tanulsagosak. Min-
denekel6tt kitlinik, hogy a hasonlo kiallitasok,
amelyeket Csehszlovdkidban mar 1953 ota ha-
gyomanyosan rendeznek, valamint a sajté-, ra-
dio-, televizio- és killonbozo eléadasokon kifej-
tett propaganda mély nyomot hagyott az em-
berek gondolkodasaban. Mig alig néhany évvel
ezel6tt egyszerd példdkon, tlirelmesen kellett
magyarazni az embereknek a modern, elsGsor-
ban varialhato (osszeallithaté) butorok elényeit
a hagyomadanyos szobabutorokkal szemben s mig
sok olyan hang hallatszott, ami a régi nyomo-
kon torténd gyartas folytatiasa mellett szolt, ad-
dig a pragai kiallitds mar egészen masképpen
végzoédott. A hagyomdanyos  szobabutorok
(komplett garniturdk) itt hattérbe szorultak és
vildgosan tulsulyba keriilt a korszerli, konnyi-
tett, elsGsorban a varialhato butor iranti érdek-
16dés, amely butor legjobban alkalmazhato a fo-
gyasztd valtozé igényeihez és a meglevéd, de el-
sG6sorban Ujonnan épitendé lakasok térfogat-
lehetdségeihez. ‘A varia-butornal a latogatok
nagyra értékelték a szekrények mennyezetig
torténé egymasra allithatosagat és hosszanti
egymasmellé dllithatésagat. A legelterjedtebb
variabutor-sor az Ul-sor, amelyet a brnoi VNP
dolgozéinak kollektivaja tervezett, Halabala
professzor vezetésével.

Nagy érdeklodést keltettek az un. monti-
szektor kidllitott prototipusai, a részekbdl 6sz-
szeszerelhet6 butorok. Ez a rendszer egy tipi-

Monti-szelctor 300, varidlhaté lakdszoba
a Nyugat-Csehszlovdkiai Butorgydrak Tervezd
Intézete, F, Jiradk mérndk

Tervezte:

zalt lapsorozatot (oldalfalak, tetlapok, fenék-
lapok, polcok) és egy kiegészitd szerelvényrész
és alkatrész-sorozatot tartalmaz. Ezek kilonféle
kombinéciéjaval  gyakorlatilag mindenfajta
szekrény és szekrényke osszedllithato. Ezt a bu-
torrendszert is a brnoi Butoripari Fejleszté In-
tézet (VNP) dolgozéi tervezték, élilkon Smidek
Jaroslaw épitésszel.

A haldészobaknal is megmutatkozott az elté-
rés a hagyoméanyos komplexumokrol és meg-
szerették a tobbeélu lako-haloszobédkat.

A halad6 nézetek legfeltlinbb gyo6zelmet
a konyhabutornal arattak, ahol egyetlen hang
sem meriilt fel a hagyomanyos, lamellaliveges
kredencek védelmében. A latogatéknak igen
tetszett a beépitett konyhabutor, amely Smidek
Jaroslav épitész tervei alapjan késziilt.

A kiallitds latogatoi természetesen ramu-
tattak néhany aprobb hidnyossagra, mindenek-
¢l6tt az 1il6- és a karpitozott butoroknal. Felhiv-
tak a figyelmet arra, hogy tekintettel az embe-
rek novekvé atlagmagassagara, gondolni kell a
hosszabb fekvéhely-butorok kisebb sorozatban
torténé gyartasara. Ami a kiegészité butorokat
illeti, megjegyezték, hogy itt nem elég bd a va-

Modern vonali fémcsé székek
Tervezd: Jan Srb mérntk

Tervezd Intézet: Brno
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Diak lakészoba

Tervezte: F. Jirk mérndk
Tervezd Intézet: Bratislava

laszték (falra erésitheté kis szekrények, polcok,
kis asztalok stb.).

Osszefoglaléul meg kell jegyezni, hogy ez
a pragai kiallitas, terjedelmét és tartalmat ille-
téen, a legjelentdsebb ilyen fajta kiallitds volt
eddig Csehszlovakiaban.

A kiallitas a koztarsasag kiilonbozo vidé-
kein termelé allami vallalatok valasztékat mu-
tatta be. A szovetkezeti és tanacsi butoripari
vallalatok, melyek az orszag oOsszes Osszterme-
lésének mintegy egyharmadat termelik, a kial-
litison nem szerepeltek.

Megjegyzendo, hogy a szovetkezeti és ta-
néacsi vallalatok gyartasabol kikeriilo butorok
tobbsége miivészi és mindségi szempontbol el-
marad az allami ipar szinvonalatol.

Minden tipust, amelyet Csehszlovakiaban

Modern kombindlt lakészoba berendezés

Tervezte: 1. Novék, 1. Srb és F. Mezuldnik, épitész
Gyartémi: Batorgydr; Brno

az allami butoripar gyart, jova kell hagynia a
Butoripari Vallalatok Egyesiilése mellett mii-
kod6 miivészeti tandcsnak. A miivészeti tanics
elntke Halabala Jindrich professzor, a butorter-
vezés leghaladébb iranyzatainak képviselGje
Csehszlovakiaban, akinek neve Magyarorszagon
is jol ismert. A mivészeti tanacs tligyel arra,
hogy az allami ipar csak olyan butortipusokat
gyartson, amelyek megfelelnek a szocialista
lakaskultura kovetelményeinek.

Bar a préagai butorkiallitis latogatdinak
tobbsége a févaros és az orszag nagyobb varo-
saibol kertilt ki, véleményiik feltétleniil mérv-
ad6 az egész orszag teriiletére nézve, ami ala-
tamasztja az orszag kiilonbozé vidékein levo
butoriizletek és ipari piackutaté szervek tapasz-
talatait, amelyek azt mutatjak, hogy a haladé
nézetek, a novekvo lakaskultura igényei vidé-
ken is mind nagyobb mértékben tért hoditanak.

A biitoripar fejlédése, feladatai

Nem érdektelen ezzel kapcsolatban néhiany
szot ejteni a butoripar feladatair6l. Mint maér
emlitettiik, a csehszlovak butoripar dolgozoéi-
nak feladata a termelés emelése mellett a mi-
néség javitasa is. Ami a termelés emelését illeti,
igen érdekes figyelemmel kisérni a fejlédést
1950 ota, mert az ipar masodik allamositasa
utdn kezdddott tulajdonképpen a butoripar
tényleges fejlesztése. Az 1. grafikon mutatja,

325
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hogy a dolgozodlétszam alig egyharmaddal tor-
tén6é emelkedése mellett az 1950—1959. években
tobb mint haromszorosara emelkedett a terme-
lés. Ezt elsosorban a kis lizemek 0sszevonisa-
val, a termel6berendezések célszeri elhelyezé-
sével, specializdlassal, kooperacioval és termé-
szetesen korszer(i technologia bevezetésével ér-
ték el. Az 4j technologidk koziil kiilondsen a
kikészité munkik gépesitése és automatizalisa
volt fontos a munka termelékenységének eme-
lése szempontjabol.

A bérszinvonal és a termelékenység szin-
vonala emellett egészségesen fejlodott. Mig az
emlitett idészakban a munka termelékenysége
235,7%-ra, a bérszinvonal csak 154,3%-ra emel-
kedett.

A termelés volumenének novelése mellett
a butoripari dolgozok feladata, hogy formai és
célszerliség szempontjabol tokéletesebb butort
gyartsanak. A szép és a hasznos Osszekapesolasa
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gyakran nagyon nehéz, de ez a*csehszlovak ter-
vezdknek, butoripari dolgozéknak és techniku-
soknak mégis csak sikertilt, ezt bizonyitjik a
pragai ,,Lakds és Butor” c. kiillitds eredményei.
Itt lathattuk a Butoripari Fejleszté Vallalat 5 évi
munkajanak gyiumolesét, amely véallalat a
gyartmanyok komplex fejlesztésével foglalko-
zik, kezdve a formatervezéstdl, a gyartiselGké-
szités, a technolégian, a tipizédldson és szabvi-
nyositason keresztiil a gyarfejlesztésig. Szlova-
kidban ugyanezt a szerepet tolti be a Nyugat-
Szlovékia-i Butorgyarak bratislavai Fejleszto
Tervezd Vallalata, A lakaskulturdaval magasabb
szempontbodl, mas teriiletekkel kapcsolatban, a
pragai Lakas- és Ruhézati Kultira Intézete fog-
lalkozik. Ezek a szervek a butoripari gyarté
vallalatokkal egyiitt szervezték meg a pragai ki-
allitast.

A Csehszlovakidban meglevé butorhianyt
1952—1953-ban sikertilt a butoripar nagyaranyu
fejlesztése révén megsziintetni. Ez a gyorsitott
iramu ipari fejlesztés a mennyiségi gyorsitas
mellett elhanyagolta a butorok formai és miné-
ségi kovetelményeit. Az elmult években ezen a
téren gyokeres valtozds kovetkezett be, amit a
,Lakds és Butor” c. kiallitas is igazolt. Megmu-
tatkozott, hogy nem lehet visszatérni a hagyo-
manyos szobabutor-készletekhez, hanem 14j
megoldasokat kell keresni, amelyek kozeldllnak
a szocialista modon él6 emberekhez: nemcsak
szép, de célszeri és oleso butort kell gyartani,
meg kell taldlni a tipusok optimalis mennyisé-
gét, ami lehetové teszi a gyartas ésszerlsitését

és emellett biztositja a sziikséges vélaszték-
béséget.

Kivanatos lenne, ha Csehszlovikia és Ma-
gyarorszag illetékes tényezbi a kozeljovében
megtargyalndk az ez irdnyu egylittmiikodésre
vonatkoz6 javaslatot, ahogy azt a Drevo c. fo-
lyéirat 1959. évi 7. szamaban, ,,A magyar butor-
ipar fejlédése és néhany problémaja* c. cikké-
ben megfogalmazta Juhdsz Istvan, a Butorérté-
kesité Vallalat igazgatoja.

Osszefogalalds

Ha értékeljiik a csehszlovak butoripar el-
mult évtizedének torténetét és azokat az ered-
ményeket, amelyekrél itt réviden megemlékez-
tiink, latni kell a nagy haladast. Korpuszbiito-
rok (szekrénybutorok) tekintetében Csehszlova-
kia a vilag leghaladottabb orszigai kozé tarto-
zik, ulé-, karpitozott és kiegészité butorokban
pedig gyorsan behozza a lemaradast. A jubi-
leumi 1960-as évben, amikor Csehszlovidkia fel-
szabaduldsanak 15. évforduléjat linnepli, a bu-
toripar és a butorkereskedelem dolgozéi is na-
gyobb kezdeményezést fejtenek ki feladataik
teljesitésében. A termelésben biztositjak, hogy
mindaz, amit az emberek a kiallitiason igényel-
tek, mielébb piacra is keriiljén. Igy pl. a varia-
butor gyartasat és értékesitését a pragai korzet
részére 1958-hoz viszonyitva, 6tszorosére eme-
lik. A kereskedelmi dolgozéknak is arra kell
térekednok, hogy ne csak arusitsak a butort,
hanem adjanak segitséget is az embereknek
szép és kényelmes lakiasok berendezéséhez.

Forditotta: Dr. Lehoczky és Juhdsz Istvdn



A Muszaki Koényvkiadé hirdetéseket vesz fel az aldbbi dijszabéds szerint:

Egészoldalas hirdetés ara 1440.— Ft
Féloldalas hirdetés ara 720,— Ft
Negyedoldalas hirdetés ara 360,— Ft

HIRDESSEN A FAIPARBAN

A hirdetések az aldbbi cimre kiildenddk:

MUSZAKI KONYVKTIA D O, Budapest, V., Bajesy-Zsilinszky Gt 22.szam és
MAGYAR HIRDETO VALLALAT, Budapest, V., Felszabadulas tér 1. szam
A befizetéseket az MNB 44, csekkszamlara kérjlik
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V. Sehnal: A csehszlovdak butoripar fejlodése

Az 1959. évi lakésbl’ltorterm.e]ésrﬁl

PETERFFY

A nagy kereslet kielégitésére a butorterme-
lést ez évben lényegesen novelték. A termelés
novekedése az egész konnytliparban itt a leg-
nagyobb.

A fontosabb butoripari termékekbdl a ter-
melés a mult évinél lényegesen magasabb volt
és meghaladta a tervezett szintet.

1. tdbldazat

Hilészoba- | Fényezett | Kdrpito- [ Konyha-

bitor | kombindlt | zott fekvd- bitkor
garnitira | szekrény biitor
1959, évi termelés : !
ax 1958, évi ter- | s | A
melés 9, -iban .. 131.9 i 137.,9 157.6 132,06
\ |
Az 1959, évi terve-
zett termelés 9- g
gban’ ... oo P04, 6 112,0 103,5

A novekvd igények kielégitése érdekében
butoriparunk mar az utobbi években is nagy-
mértékben fokozta a lakasbutorok termelését.
Példaul 1958. évben haldszoba-butorbol 12 ezer
garnituraval, konyhabutorb6l 10 700 garnitura-
val, fényezett kombinalt szekrénybdél 79%-kal
tobbet termelt, mint 1955-ben. 1955. évben vi-
szonylag jelentés kapacitassal — évi 16 ezer db
fekvébutor-termelés — megkezdtiik a fémvazas
karpitozott butorok termelését is, mely szintén
a lakasbutor-gyartas volumenét novelte.

2. tibldzat

0 g i 3 | Khrpitozott

| Haldszoba- Fényezett | Km}_\'h:h fa és l!i".mv:izal‘i
Tddszak bitor knhl‘llflllﬂl | bitor fokvGbiitor

| garnitira |szekrény (db)|  garnitira (dh)

1
1955, év 25 3349 5 706 42 625 42 559
1957, év 30 045 11 865 46 H66 46 168
1958, év 36 208 15 848 51 928 59 041
1859, év 47 860 21 855 G5 542 43 056

A fontosabb termékek koziil a legnagyobb
mértékben a karpitozott butorok és a kozked-
velt — viszonylag oles6 — kombinalt szekrény
termelése novekedett. De nagymértékben nott
a konyhabutor és a halészobabutor-termelés is.

A halészobabutorok termelésének noveke-
désében azonban — nem kivdnatos médon —
kozrejatszik a rovidebb gyartasi idét (kevesebb
munkaraforditast) igénylo, festett butorok ter-
melési aranyanak emelkedése, 1959. évben a
legnagyobb volument képviselé lakasbutor, a
halészobabutor termelésében a lényegesen na-
gyobb anyaghanyadu, festett butorok aranya az
1954, évinek kétszeresére nétt.

3, tibldzat

By A festett halészobabitortermelés az Gsszes fénye-

= zett és festett) hdldszobabitortermelés szizalékdban

: ==

1054, 25,7
© 1955, 12,2
1056, 42,1
1957. 39,8
19585, 43,6
1958, 53,1

TIBOR

A szovetkezeti ipar, — melynek termelése
a szocialista butoripar termelési = értékének
40%-a — a halészobabutoroknak felét festett
kivitelben késziti. Még ennél is magasabb a
festett haloszobabutorok termelésének arinya
a szocialista butoripar termelésének 30%,-at
képezé tanacsi iparban.

4. tibldzat

Hdloszobabttor-termelés 1959. évben

" Ebbdél Festett hiloszoba
Megnevezés | Osszesen fényezett.  festett | az osszes halészoba
. | term. %-dban
Min. ipar . . 2046 | 8 042 4 | 0,0
Tandesi ip. 17 548 3041 14 507 82,7
Szovetk. ip. | 21 366 10 463 10 901 51,0
Szoc. ipar == . e
ot 47860 | 22448 | 25412 | 53,1

A termelés ilyen iranyu nagymértéki elto-
lodasa természetesen nem felel meg a lakossag
tényleges igényeinek és nem is gazdasdgos im-
port-faanyagbol anyagigényes termékeket gyar-
tani, s emellett a kereslet kielégitésére munka-
igényesebb butortermékeket importilni. Az
1959. évben importalt halészobabutor-garnitura
mennyisége meghaladja a belf6ldi termelés
20%-4t, s kozel 50°%-kal magasabb az el6z6 évi
behozatalnal.

Az importalt butorok jelentos része dra-
gabb (15000 Ft koruli) az allami ipar altal
gyartott haloészobabutor-fajtaknal, (Festett szo-
bagarnitirat nem importalunk.)

Megjegyezziikk még, hogy a ,festett” buto-
rok nagy részét festetlen, un. nyers allapotban .
adja at az ipar a kereskedelemnek.

1958. évtdl kezdve az ipar a konyhabutorok
egy részét kiegészité felszerelésekkel (ftszer-
fiok, fedétartd, mosogaté stb.) latta el. Jelen-
leg a minisztériumi batoriparban termelt kony-
habutoroknak 30%-at készitik kiegészité felsze-
relésekkel. A butorok karpitozasihoz is egyre
nagyobb vélasztékban és jobb mindségl szove-
teket hasznal fel az ipar. Pl. a Budapesti Kar-
pitosarugyar — mely a minisztériumi butor-
ipari vallalatok altal készitett favazas butorok
karpitozasanak nagy részét végzi — 1959. 1. fél-
évében 130-féle butorszovetet hasznalt fel az
1958. évi 68-félével szemben, Ugyanitt a fel-
hasznalt gyapjuszovet mennyisége az tsszes bu-
torszovet (pamut - gyapju) %-adban 1958. év-
ben 20,2%,, 1959. félévben pedig 34,3%, volt.

A fényezett butorok mindségét noveli a
poliészterlakkal torténd fényezés. (Mint isme-
retes, a poliészterlakk — ellentétben a hagyo-
manyos sellakk-politurral — nem ,szirad be®,
magasfény(i marad. Kemény, szinte livegszer,
a kiilonb6z6 kihatadsoknak ellenallo butorfeli-
letet biztosit. Tokéletesen védi a fat, tehat a bu-
torok élettartamat noveli. Jelenleg azonban csu-
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pan néhany vallalat tért at a lakkontéses poli-
eszter-fényezésre.)

1959-ben elkésziilt az un. ,,Varia““-biutorso-
rozat (kilonboz6 szekrények oOsszeallitisa kom-
binalhaté elemekbdl) prototipusa, s6t egyes lize-
meknél ,,0“-széridja. Tovibbra is folynak a ki-
sérletek a faldbakon nyugvé, de miianyagtest-
b6l Osszeallitott és un. plasztikhabbal karpito-
zott, fekvé- és iilébutorok eldallitasara. Ugyan-
csak kisérletek folynak gumizott szér és afrik-
parndkkal karpitozott fekvé- és ulébutorokra.

A megnovekedett termelés ellenére a vi-
szonylag olcsobb butorféleségekbil, fényezett
kombinalt szekrénybdl, az olcsébb héloszoba-
batorbol, karpitozott butorbél hidnyos volt az
ellatds. Az un. stylbutorokbdl és az értékesebb
halészobabutorokbél — bar ezeknek termelése
az atlagosnal kisebb mértékben novekedett —
az ellatas kielégité volt. Mig a szocialista ipar-
ban Osszesen termelt fényezett haldszoba-gar-
nitira mennyisége az el6zé6 évhez képest 9,4%-
kal nott, a szovetkezeti ipar termelése, mely a
styl- és az értékesebb fényezett halészoba-gar-
niturdkat termeli, 1,3%-kal csokkent.

G. Hibldzat

Fényezett haloszoba-garnitiura termelése,

garnitiraban
Vv Szovcialista ipar Ebbil a sziivetkezeti
termelése dsszesen ipar termelése
1958, 20510 1 GO6G
1954, 22 448 10 465

Az allamij ipar termelése alapjan, mely az
Osszes styl-halészobaszekrény-termelésnek nagy
részét (1958-ban 97Y%,-at) képezi, a styl-halo-
szobaszekrény-termelés az el6z6 évhez képest
207%-ra noétt, ugyanakkor az allami ipar Osszes
fényezett haldszobaszekrény-termelése 172%-ra
emelkedett. (Az allami ipar styl-halészobaszek-
rény termelésének 1958-ban 40°,-at, 1959-ben
60%-at exportaltuk.) Az allami ipar styl-halo-
szobaszekrény-termelése azonban igy is csupan
1562 darab.

. fablizot

Az allami ipar fényezett haloszebaszekrény-
termelése db-ban

Ev “.“"“.7"'"' fényezet! Ebhdl styl
hitldszobaszekrény :

19568, | T 944 704

1958, 13 685 1562

(Tajékoztatasul kozoljuk a fényezett halo-
szoba-garnitira, a fényezett haloszobaszekrény
és fényezett kombinalt szekrény termelésének
megoszlasat! — az 1958. évi termelés alapjan —

1 A stylbutorok aranyat mennyiségi és érték alap-
jan, valamint a termelés szektoralis megoszlasat.

A fényezett kombinalt szekrénybdl un. stylbutor
nincsen, az allami és szovetkezeti ipar arszintje lénye-
gesen nem tér el. Karpitozott stylbiutort 1958. évben
lényegében csak a szovetkezetek termeltek: dsszesen
300 barokk garniturat.

természetes mértékegységben és az 1958. évi
netto termeléi aron:

7. tdbldzat
Ak TORE 6%) Cormaths . o, L5
Osszesen ' Ebbdl sty
=2 e | o, [ R
s garn.-ban | garn.-ban

Fényezett halészobagarnitura

: 5 | =

Allami iparban ... 44 532 0004 —

Szivetkezeti ipar-

5 11 | (Y 03 695 10 606G 25 745 1715
Szocialista iparban 138 227 20 510 25 745 1715

Fénvezett hidliszobaszekrény

Allami iparbau ... | 17 269 7 044 376 Thd
Szhvetkezeti ipar-

PN P 2435 1 076 126 20
Szocialista Iparban 19 704 | 9 020 3002 | T4

|
Fényezett kombinalt szekrény

Allami iparban ... 35 043 9 801 | — | —
SzOvetkezeti ipar-

DA e o i e 26 104 G047 | —
Szocialista iparban G4 147 15848 | —

A butorellatas javulasat jelenti az 1957.
évben megkezdett ,Harmonia" sorozatbutor-
gyartas (azonos styli és szinli, darabonként is
megvasarolhato szobabutor-sorozat), mely a ko-
rabbi években gyartott ,Tipus“-butornal szebb,
izlésesebb kivitelli. A termelés azota emelkedést
mutat.,

8. tabldzat

. Harmonia™
Initortermelés db-ban

1957,
1958,
1959,

L0 570
27 2806

41 1A

A Dbutoripar termelésének novelését elo-
segitette, hogy a Koénnytipari Minisztérium fel-
lgyelete alatt allé allami butoripari vallalatok
ez évben kétmuszakos termelést szerveztek. (A
masodik miiszakot 1958. IV. n.-évtél fokozato-
san vezették be. Jelenleg, december végén, Osz-
szesen 1252 6 dolgozik a masodik miiszakban.
Ez a létszam a Konnytipari Minisztérium Bu-

torpari Igazgatosag felligyelete alatt allo valla-

latok munkaslétszamanak 23,5, az allami bu-
toripar munkaslétszamanak 15,1, a szocialista
butoripar munkaslétszamanak 9,8%-a. A Butor-
ipari Igazgatosag felligyelete alatt allo vallala-
tok kozul csupan 3 vallalat (a Budapesti Feny6-
butoriizem, a Tisza Butorgyar és a Budapesti
Minéségi Butorgyar) nem kezdte meg a maéso-
dik muszak bevezetését. A masodik miiszakban
dolgozok létszama a vallalatok egyrészénél mar
megkozeliti a munkaslétszam 40%,-at, tehat mar
a keétmiiszakos termelés bevezetése teljesen
megvalosult, egyes vallalatoknal azonban még
csak néhany mihelyrészben folyik két miiszak-
ban a termelés.
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9. tdblizat

A mésodik miiszakban dolgozok létszima az Osszes
munkéslétszam %—Mnn, 1959. december héban

| I

y A miésodik

‘ bbl | maszakban

Munkds- miszakban doluozék
A villalat neve létszdm dolgozék az 0ssze:

: ' "Kému munkt::)étszém
" an

Ujpesti Asztalosdrugydr .. l 471 188 39,9
Ujpesti Butorgydr........ 386 154 39,0
Csongrddi Butorgyér ..... 420 138 32,9
Budapesti Kdérpitosdrugy. . | 254 82 32,3
Egri Biatorgyér .......... | 115 36 31,8
Szegedi Butorgydr ........ | 131 41 31,3
Duna Buatorgyér ......... f 180 | 50 27,8
Iskola Budtorgydr......... 304 79 26,0
Budapesti Butorgyér .. ... |0 110 25.8
Cardo Butorgydr ........ [ 326 80 24,5
8zék és Fadrugydr ...... 532 119 | 22,4
Sdtoraljatjhelyi Buatorgyar | 101 v 14 13,0
Angyalfoldi Batorgydr ... 363 50 | 13,8
Debreceni Bitorgyér ... 613 80 | 13,1
12,3

Otthon Butorgyér ........ | 252 31

A butoripari gyartasi technolégia lényeges
fejlodésen ment at, 1959-ben. Az év végéig
KIM Butoripari Igazgatésag felligyelete alatt
allo, 5 nagyobb butorgyarban — melyek a Bu-
toripari Igazgatosag butorvallalatai termelésé-
nek 32%-at képezik — bevezették a lakkonto-
géppel, illetve poliészterlakkal torténé fénye-
zést, s ezzel egyidejileg a hydraulikus préssel,
illetve migyantaval torténé furnirozast (ra-

gasztast). Az 4j technolégia bevezetéséhez sziik-
séges gépekkel mar 7 vallalat rendelkezik. Az
uj technolégia alkalmazéisa révén az egyes val-
lalatoknal 35—40%-os kapacitisbéviilés jelent-
kezik. A fényezés miiveleti ideje egyotodére,
atfutasi ideje cca. egynegyedére csdkken. A ra-
gasztds miiveleti ideje 20%-kal csokken, atfu-
tasi ideje a korabbi 12 nap helyett csupan 1—2
nap. Megoldatlan egyelére a megfeleld6 miné-
ségli poliészterlakk hazai elééllitdsa.

A tandcsi és a szovetkezeti iparban a na-
gyobb termelés forrdsa a vallalatok, illetve a
szovetkezetek termelésének fejlesztése mellett
néhany, a korabban fatomegcikket gyarté val-
lalat butortermelésre valo 4tallitasa és 0j bu-
toripari véallalatok, illetve szovetkezetek 1éte-
sitése.

Az Ujonnan létesitett (&tprofilirozott) bu-
toripari vallalatok azonban — megfelel6 kép-
zettségli munkaeré hidnyaban — az elsé évek-
ben csupéan festett butorok gyartdsara képesek.
Nagyrészt ezzel magyardazhaté, hogy a festett
butorok részardnya a tanacsi és a szovetkezeti
iparban nem kivanatos mdédon magas.

Ez évben a masodik miszak kiszélesitése, s
az 0j technolégia alkalmazisa a butoripari ter-
melés tovabbi nagymérték novekedését teszi
lehetové.



NEMCSAK

4j magyar- és idegennyelvii

HANEM - MUSZAKI

antikvdr szakkdnyveket KONYVESBOLT
ANTIKVARIUM-ban
BUDAPEST,

Z Vil., Lenin kdrdat 7. sz.
vdsdrolhat és eladhat a Telefon: 221-082.




Faipar X. évf. (1960), 3. sz. 73

A hulladékfelhasznalas problémai a f6bb fakitermeld
és fafogyaszt6 allamokban

MADAS ANDRAS

Az BEuropai Gazdasagi Bizottsag Fabizott-
saga 1957 oktéberi llésén felkérte a fébb faki-
termelé és fafelhasznélé allamokat, hogy ké-
szitsenek tanulmanyokat az erdei és faipari
hulladékok Osszegyljtésével, szillitisaval és
hasznositasidval kapcsolatos problémakra vonat-
kozéan. A hulladékok hasznositisara vonatkozo
adatokat az aldbbi dllamok készitették el: Né-
met Szovetségi Koztarsasdg, Franciaorszag,
Svédorszdg, Anglia és a Szovjetuni6é, Mivel az
erdében a fakitermelés, kozelités és szallitis so-
ran, valamint a faipari lizemekben keletkezé
hulladék gazdasigos feldolgozdsa egész Eurdpa-
ban igen jelent6s kérdés, nem is szélva arrél,
hogy hazankban is az ismert fahelyzet erre
osszpontositja a figyelmet, érdeklédésre tarthat
szamot, hogy az emlitett dllamokban mi a hely-
zet és mi varhato a jovében ezen a teriileten.

Anglia

Az erd6k legutolsd teljes szambavétele
1947—1949 kozott tortént meg. Ezek szerint az
erddk jellemz6 adatai az alabbiak:

Fenyé szalerdd 347 000 ha

Lombr szalerdd 66 000 ha

Elegyes szalerd6 307 000 ha

Széalerdé Gsszesen: 720 000 ha_
Rontott sarjerds, fel-

djitatlan  vagasterilet,

cserjés stb. 200 000 ha

Az utobbi 10 évben a szdlerdék teriilete no-
vekedett, részben uj erddk telepitésével, rész-
ben régi vagasteriiletek felujitdsaval és jelenleg
eléri az 1 000 000 hektart.

A nagyméretl, vastag gyéritési és a veég-
hasznalati fenyd, valamint lombos faanyag az
utobbi évtizedben megfelelé piacra talalt, de
ujabban a masodrendli minGségli keményfa ér-
tékesitése nehézségbe utkozik, kivéve, ha ala-
csony &ron keriil forgalomba.

A f6 probléma azonban évek ota megfelel6
piac biztositdsa a vékony méretli gyéritési fa-
anyag, az agfa és gallyfa szamara. A fenyé6allo-
manyok gyéritéséb6l és tisztitdsabol jelenleg
nem keriil ki jelentés mennyiségli hulladék,
kivéve a 7 em-nél vékonyabb méretet. Mivel a
feny6 gyéritési anyag gyors novekedése var-
hato, ez a probléma a jovében fokozodni fog.

A becsiilt gyéritési fatomeg varhaté alaku-
lasa a 2 ha-nal nagyobb erdékben az alabbi:

1960. 1970. 1980.
Feny6 m? 840 000 1 340000 2300000
Lomb m?. 584 000 560 000 610 000
Osszesen: 1424000 1900000 2910000

A lombos erdékben a gyéritések soréan a
kitermelhet6 mennyiségnek csupdn a 40%-at
szedik ki ténylegesen. A véghaszndlati terme-
lés hulladéka — az 4gfa és torzsvégek formaja-
ban — jelenleg 180 000 m? felett van évente.

A hulladék hasznositisa jelenleg az alabbi
modokon torténik.

1. A lomblevelii fdk

A cserjék koziil a szelid gesztenyét és mo-
gyorét egyes helyeken rendes vagasforduléban
kezelik az Anglia déli részében 6sszpontositott
kisipari jellegl sziikségletek biztositasara.

Osszes teriilet: ha Vagasfordulo: év

Szelid
gesztenye 12 000 8—17
Mogyoro 5 000 6—10

A szelid gesztenyét hasitott keritésoszlop,
a mogyorot fonott keritések, ladakeretek, bab-
és borsokarok és hasonlok készitésére hasznal-
jak. Ezek mellett a cserjésekbdl és a gyéritések-
b6l kb. évi 40 000 tonna fat hasznalnak fel fa-
lusi célokra a legkulonfélébb fafajokbol. Ezek
az iparok kb. 1100 embert foglalkoztatnak.

A  faszén égetésére évente kb. 45000
tonna keményfat hasznalnak fel agfa, tuské és
gyéritési faanyag formajaban. Kisebb mennyi-
ségl flrésziizemi hulladékot is felhasznalnak
erre a célra,

A flirészelt bdnydszati fa, a banyaszél-
deszka a legfontosabb felhasznalasi terilete az
alacsonyabb minéséglii keményfanak Anglidban
és erre a célra nagy mennyiségeket hasznalnak
fel az alabbi méretekben:

Banyaszél-

deszka 110 X12,6X 2,5 em — 1503<22,8 6,3 em
Pillérfa 45 %10,2>10,2 em — 120315,3X15,3 cm
Ekfa 15,3310,2> 2,5 em — 38X12,6XX 6,3 cm

A nyersanyag flirésziizemi hulladék, rossz
alaku roénk, vastag agfa stb.

A keritésoszlop céljaira elsésorban a tartés
keményfakat hasznaljak (tolgy, gesztenye), de
a flilledékeny anyagok kezelése és felhasznaldsa
novekszik. ¥

A kisiparosok egyes helyeken szintén hasz- ~
nalnak fel bizonyos mennyiségli alacsonyabb-
rendd valasztékot, bar a sziikséglet csokken a
mezogazdasag gépesitése és a mlanyagok elter-
jedése folytan.

A celluléztermelés lesz a jovében a legfon-
tosabb felhaszndlasi teriilete az alacsonyabb-
rendli valasztékoknak. Nemrégen épiilt fel Sud-
brook (Monmouthshire megye) varosban egy
szulfit-eljarassal dolgozé cellulézgyar, amely
fehéritett cellulézt gyart j6 minbségli papir-
gyartas céjaira a legkiilonfélébb lombos fakbdl,
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“igy tolgybdl, szelid gesztenyébdl, biikkbél, ko-

risb6l, égerbdl, harsbol, nyarbol, fizbél, juhar-
bél, szilbdl, nyirbdl, mogyorobol. (A tolgyet és
szelid gesztenyét az elozetes tanninkivonas nél-
kiil hasznaljdk.) Az lizem évi papirfa-sziikség-
lete 50—70 000 tonna. Ez igen fontos fejlodési
szakaszt jelent, mert j piacot talaltak 50—
70 000 m?, 8—30 cm Aatmérdji gyéritési lomb-
fanak.,

Mérnoki munkalatokra szintén hasznalnak
fel bizonyos vélasztékokat, példaul évente
250 000 rézsét arviz és erozié elleni védekezés
céljaira.

2. Tiileveliiek

Celluléz-, farost- és forgacslemez-gyartas
céljaira hasznaljak fel a tlilevelli alacsonyabb-
rend(i valasztékok zomét. A f6 probléma abban
rejlik, hogy 7 ecm atméré alatt nem lehet a fat
gazdasagosan kérgezni, mert nem fizetédik ki
specidlis kérgezd gépet bedllitani viszonylag kis
mennyiségli, vékony anyag kérgezésére, ami
ebben a méretben egy lizembe érkezik. A kézi
kérgezés tulsdgosan koltséges a vékony méreti
anyag esetén. A kérdés megoldisat nagymér-
tékben meg fogja gyorsitani a vékony méretl
anyag termelésének novekedése, ami mar gaz-
dasagossa fogja tenni a specidlis kérgezégépek
beallitasat.

3. Faipari iizemekben keletkezé hulladék

A hazai szarmazasu faanyag ipari feldolgo-
z4s4abo] szarmazé fahulladék felhaszndlasara vo-
natkoz6 adatokat most gyljtik be. Altalaban az
iparifa-hulladékot az aldbbi médon haszno-
sitjak:

darabos hulladék: forgacslemez, mélyalmos
baromfiolak,

flirészpor: faliszt, gaztisztitas, padlozat stb.

mindenfajta hulladék: kazanflités és egyéb
tlizeld.

Jelentés mennyiségii hulladék azonban
felhasznalatlan marad.

Franciaorszag

A faipari lizemek hulladékanak hasznosi-
tasa nem jelent nagy problémat Franciaorszag-
ban. Mostanaig és jelenleg is a legnagyobb ré-
szét tilizeloként értékesitik, de a puhafa-hulla-
dékot egyre nagyobb mértékben dolgozzik fel
a celluloz- és lemeziizemek.

A tlizifa iranti kereslet csokkenése folytdn
azonban egyre nagyobb problémat jelent az er-
dei hulladék, igy a vékony tisztitasi és gyéritési
faanyag megfelelé felhaszndlésa.

A francia erddgazdalkodast a fenyéGhiany
és lombosfa-tobblet jellemzi, ezért az erdégaz-
dasag-politika célja a fenyberdSk teriiletének
és kihozatalanak novelése, a sarjerddk, cserjé-
sek atalakitisa feny6é és lombos szalerdokké,
smi lehetové teszi az iparifa novelését és a
tGzifa csokkentését.

Emellett jelentés kutaté munka folyik a
vékony méretli lombosfék hasznositasara, elsé-

sorban a celluléz- és papiriparban és a forgacs-
lemez-iparban.

A 'keletkez6 hulladék mennyiségét csak
kozvetve lehet megbecsiilni. Az elméletileg ter-
melheté tlzifa kb. 24 000 000 m3-re tehets, ez-
zel szemben a tényleges erdei tlizifa-fogyasz-
tast 20 000 000 m3-re becsiilik, tehat 4 000 000 m3
a hasznositatlan tébblet, ez a termelési el6irdny-
zatok szerint 6 000 000 m3-re emelkedik 1970-re.
Ehhez jon a fakitermelés soran keletkezé mint-
egy 4000 000 m® apadék, igy a felhasznalatlan,
aitaldban vékony méretli faanyag 8 000 000 m3-
re tehetd.

A hasznositds sordan az egyik legfontosabb,
megoldand6 feladat a termelési és szillitési
koltségek csokkentése olyan mértékig, hogy a
vékony méretli anyag ipari célra hasznosithat6
legyen. Az ezzel kapcsolatos kisérletek soran
megvizsgaltdk pl., hogyan gazdasigosabb a vé-
kony faanyagot kihozni az erdébdl, a szokasos
1 m-es hosszakban, vagy 30 cm-es, 4—6 cm-es
darabokban, illetve a cellulézgyartisba mené
forgacsok formdajaban. A koltségek vizsgilata
még folyik. A kisérletek mindenesetre azt mu-
tatjak, hogy a koltségek csokkentheték, de nem
csoda folytian, hanem gondos vizsgalatok alap-
jan, az egyes fazisokban kis csokkentések érhe-
ték el s az eredmény ezek Osszegezésébol, az
egész termelési folyamat alapos feliilvizsgalata-
bél adédhat.

A kovetkezé feladat a vékony méret fa-
anyag kérgezésének megoldasa. Erre j6 megol-
dést taldltak, melynek rovid leirasa a kovetkezd.
A felhasznilo lizemben az 1 m hosszi, kiilon-
boz6 4tmérGjii darabokat forgé dobba helyezik,
mely beliil sarokvassal van felszerelve. A dob
percenként 4—5 fordulatot végez; a dobba né-
hédny percre g6zt adagolnak, majd néhany
percre hideg vizet és végil a viz és goz keve-
rékét. A mivelet kb. két 6ra hosszat tart, a kér-
gezési kihozatal 95%, a gbézsziikséglet 100 kg tGr-
méterenként.,

A misik lehetGség a kérgezésre a kérgezet-
len anyag felapritasa specidlis méreti — 2—3
cm hosszu és 2/10—3/10 mm wvastag — forga-
csokra, majd a forgacsokhoz lazédn kapcsol6do
kéregdarabkak eltavolitisa a keverdrostiakkal.
Végiil érdemes megemliteni, hogy bizonyos f6-
zési eljarasokkal a kérgezetlen anyag kozvetle-
nil felhasznalhato. A kéreg kémiai-mechanikai
eltavolitisdnak problémaja kielégitoen megol-
dottnak tekintheté és az eljarissal szabvany-
mindségi, fehéritett vagy fehéritetlen celluléz
nyerhetd.

Kiilon vizsgalatot érdemel a tiizel6ként
hasznositott faanyag sorsa. A francia csalddok
46%-a fatlizelésii kalyhdkat és kemencéket
haszndl. Az 5000 000 lakésban elfogyasztott er-
dei és ipari tlzifa 30—35 millié irméterre te-
heté. Miutan a termelés kozel 40 000 000 Grmé-
terre tehetd, itt is jelentds toblettel szdmolha-
tunk, ami néveli a vékony méreti fa (4gfa)
hasznositatlan mennyiségét. Ezért egyre na-
gyobb jelentdségre tesz szert a vékony méreti,
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kemény lombos faanyag hasznositasa a celluldz-
€s papiriparban.

A keményfak felhasznaldsa nem uj dolog
és Franciaorszag uttoré volt ezen a teriileten,
tekintve, hogy 1925 ota haszndlnak a celluléz-
gyarak tanninkivonatolt szelidgesztenye-forga-
csot kereskedelmi fehéritett celluloz eldallita-
sara, papirgyartds és a mesterséges textilanya-
gokat el6allité ipar szaméra. A vékony gyéri-
tési- és hulladékanyag felhasznalisa azonban
mar nagyobb problémat jelent, mint egy fafaj
felhasznilédsa, tekintve, hogy ebben az esetben
sok, eltéré tulajdonsagu fafajt kell felhasznalni.
Ezzel kapcsolatosan szamos eljarast kisérletez-
tek ki laboratériumi szinten, egy résziikk mar
féllizemi szinten is bevilt. Az eljarasok jo része
rotacios papir gyartdsira mar alkalmas.

Példaul az Isogrand-eljdrds soran az eléze-
tesen kérgezett anyagbél fakoészorilet készil,
hogy a kiilonféle fafajokbol egységes rostkote-
geket alakitanak ki. Ezutdn a farostlemez-gyar-
tdsnal hasznélt Asplund-eljarast . alkalmazzik
némi modositassal. Ez az eljaras jo mindségd
cellulozt eredményez és véglegesen kialakult;
félizemi szinten is kiprobaltak. Igy példaul
1956-ban 200 um?-t (ebbdl 40% t6lgy) hasznal-
tak fel ujsagpapir gyartasara. A gyéartott papir
75%-a Isogrand nagvhozamu celluléz és 25%-a
nyir fakoszoriilet volt és a ,,France Soir“ c. pa-
rizsi lap egyik kiadasat ebbél készitették.

Meg kell azonban jegyezni, hogy bar a mi-
szaki problémak megoldottnak tekinthetdk, a
gazdasagi eredmények kedvezétlenek voltak.
Ezért a kisérletek tovdbb folynak, amig gazda-
sagi vonatkozasban is elérik a versenyképes-
séget.

A Voiret-eljards célja vilagos szinli cellu-
16z eléallitasa még a fehérités el6tt. A fa a szo-
kasos apritds utdn semleges szulfitoldattal lesz
telitve egy autoklavban, a telités hatdsat wvi-
szonylag nagy vakuum fokozza, amit 4 kg/
cm?-es nyomas kovet. Az Gsszes mivelet olyan
berendezésben folyik le, amely az alkalmazott
folyadékkal szemben teljesen ellendllé (rozsda-
mentes acél), hogy elkeriilhetd legyen a celluldz
barminé szinezédése, A semleges szulfittal tor-
téné f6zés utdn az apriték mechanikai titon lesz
rostositva, majd specidlis malmokban finomi-
tasra kertiil, amelyeket M. Voiret taldlt fel és
alkalmazott a kemeényfakbol késziilt celluloz
eléillitasara. A nyert celluléz vilagos szind, de
tovabb lehet fehériteni hidrogénperoxiddal
anélkiil, hogy csokkenne a 75—80%-os kihoza-
tal. Ez az eljarés a legjobb eredményt nyirrel és
nyarral érte el, amit sorrendben a gyertyan és
hars kovet. A bikk is j6 eredményt ad, de a
tannintartalmi tolgy és gesztenye ezzel az el-
jérassal nem hasznalhatd

A Chapelle-eljdrds hasonlé irdnyban halad
mint az el6bbiek. Erdekl6désre tarthat szamot
a ,,Xylon AC—I“-eljdrds, amely egyelére labo-
ratériumi szinten folyik, nyersanyagként elss-
sorban tolgyet és gesztenyét hasznalnak., A fél-
{izemi kisérletek a kozeljovében varhatok.

Az itt elmondottak csak egy részét képezik
az ezen terlileten folyo kisérleteknek és azt mu-
tatjak, hogy a kozeljovoben nemesak miiszaki-
lag, hanem gazdasagilag is megoldédik a legkii-
I6nfélébb fafaju és méreti lombos fak felhasz-
naldsa celluléz- és papirgyartds céljaira. Igy
minden remény megvan arra, hogy egyrészt a
vékony méretd lombos faanyag és egyéb hulla-
dék hasznositdsa megoldodik, masrészt az erd-
teljesen novekvéd celluloz- és papiripar sziikség-
letei a jovében is kielégitheték lesznek, hiszen
hulladék és vékony méretli anyag formdajiban
hatalmas tartalékok allnak rendelkezésre min-
dentitt Eurépaban.

A farost- és forgacslemez-ipar teriiletén
hasonlo kisérletek folynak a vekony‘.meretu kii-
lonféle fafaju anyagok felhasznilésara és a ter-
melés jelentés emelkedése folytan egyre inkdbb
el6térbe kerill az alacsonyabbrendi valaszté-
kok és hulladék felhasznélasa.

Osszefoglalva az elmondottakat, jelenleg
Franciaorszagban megkozelitéleg 500 000 Grm.
keményfat hasznal fel a papiripar (bikk, gyer-
tyan) és kb. ugyanennyit egyéb lombos fafajok-
ban (rezgbnyar, egyéb nyarak, egyéb fafajok).
Ez azonban csak a kezdet, a fogyasztds tovabb
fog novekedni a jovoben.

A forgicslemez-iparban eddig majdnem ki-
vétel nélkiil puhafat hasznaltak fel az ipari hul-
ladékkal egyiitt (kiilondsen a- csomagolasbol
szarmaz6 nyart). A jelenleg Franciaorszigban
miikod6 mintegy 20 forgicslemez-lizem kb.
500 000 m3 fat hasznal fel. A tervezés alatt 4116
Gj uzemek vékonymeéretli lombos anyag felhasz-
nalasara épiilnek. A miszaki problémak uzemi
szinten megoldottnak tekinthetdk, de elsérendi
jelent6sége van a gazdasagi kérdéseknek és ezek
hatdarozzdk meg az egyes anyagok hasznalhato-
sdgat. Ez mutatja a kutaté munka fontossigat,
annak a célnak az elérését, hogy az ipar ver-
senyképes aron legyen ellathat6 az ilyen jellegi
nyersanyaggal.

Német Szovetségi Koztdrsasdg

Az erdében keletkezd hulladék magaban
foglalja elsGsorban a fiatal dllomdnyok tisztita-
s4bol és gyéritésébdl szdrmazod, 7 em-nél véko-
nyabb faanyagot, tovabbi az agfat, gallyat, r6-
zsét. Ennek a méreten aluli valasztéknak a fa-
tomege kb. 20%-a az iparifa és tlizifa egylittes
mennyiségének. Jelenleg az NSZK-ban az ilyen
hulladékfa 60°%-at hasznositjdk, ami jél mutatja
a kérdés fontossigat.

A fapiac helyzete a legutobbi két évben —
amikor is az drak csokkentek és kiilonbtsen az
alacsonyabbrend(i valaszbékok értékesitése ne-
hézségbe litk6zott — arra enged kovetkeztetni,
hogy az ilyen faanyag hasznositisa a jévOben
valészintien csokkenni fog, aminek oka elsésor-
ban az emelkedd bérekben és a hasznositis kor-
latozott lehetGségeiben keresendS. Emellett a
7 cm-nél vastagabb tlzifidban még jelentds tar-
talékok &llanak rendelkezésre, ami a celluléz-,
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valamint forgacs- és farostlemez-iparban job-
ban felhasznalhaté, mint az erdei hulladék; a
tGizifa iranti kereslet pedig tartésan tovébo
csokken a szén, olaj, gaz és elektromos fiités
allando terjedése folytan.

Az elsodleges faiparban keletkezé hulladé-
kot, lécet, forgacsot, széldeszkat, hamozasi hul-
ladékot és flrészport a tlizelésre torténd kiilter-
jes felhasznalason kiviil jelentés mértékben
hasznaljak fel celluloz-, farost- és forgacslemez
gyartasara,

A rendelkezésre all6 adatok szerint a nove-
dék alapjan, az erdében keletkezé méreten aluli
hulladék évi mennyisége 7 000 000 m3. Az el-
sodleges faiparban keletkezé hulladék oOsszesen
szintén 7 000 000 m3-re tehetd, ebbdl 5 000 000
m? fenyé és 2 000 000 m? lombosfa.

Az erddben keletkez6 méreten aluli fa-
anyag hasznositasa és termelése egyébként fo-
;cozatosan csokken, ami az alabbi tdblazatbol
athato:

1. tdbldzat

A méreten aluli, hasznositott faanyag statisztikailag
nyilvantartott mennyisége

Az erdlterillet 1| hektdrjirol
hasznositott

|

Terilet méreten aluli
P e _ Womor s | " faanyag
m? , % | m? | %
1900, Német Birodalom ..... 2,70 78 ] 0,76 22
1913. | Német Birodalom ..... 3,36 82 .| 0,75 18
1927. | Német Birodalom ..... 3,35 85 059 | 15
1936. | Német Birodalom ..... 4,75 ot | 048 9
1953. Német Szov. Koztdrsa- |
\ BERY chimnanat s 4,20 01 ’ 0,43 9
L.: Allami erddk Saar nélkiil,
A rendelkezésre 4all6 adatok szerint

3000 000 m? méreten aluli faanyag marad hasz-
nositatlanul az erdékben. Ennek elsédleges oka
az, hogy a termelési, kozellatasi koltségek maga-
sak és nincsenek aranyban az ilyen valasztékok
értékesitésébdl szarmazo bevétellel. Figyelembe
kell azt is venni, hogy a tuskd, agfa és gallyfa
egy részének kinn hagyésa fontos a humuszkép-~

zO0dés szempontjabol, féleg a szegényebb
talajokon.

A féanak tlzifaként torténé hasznositasa
nem gazdasagos. A pontosabb valasztékolas és a
tazifa csokkentése népgazdasagi érdek. Az
NSZK erdeiben a tlzifa jelentésen csokkent,
kiilonosen midta a héborus és kozvetlen haboru
utéani tlizeloproblémék megoldodtak.

2. tdbldzat
A tiizifa-termelés alakuldsa

X J Tizifatermelés [ Tazifa
Ev 1000 m? az Ossztermelés
(kéreggel) ‘ szdzalékdban

19135, 19 209 40,1
1926, 17 600 41,0
1936. 18 570 36,0
1952. 6189 1 22,1
19568, 5 266 20,2

L.: 1913—1941 a régi Német Birodalom, 1946-16] NSZK.

A tlizifaként termelt, 7 cm-en felilli fa-
anyagnak kb. 40%-a az iparban hasznosithato,
ezért a nemzetkozi statisztikdban a kitermelt
tizifanak csak 60%-at jelentik lombos és fenyo
tizifaként. A 7 cm-es méreten aluli faanyag
egy részét felhasznéljak a celluléz-, vagy for-
gacslemez-iparban, illetve faszenet egehtek be-
l6le. Az igy felhasznédlt mennyiségre azonban
nines adat.

A faipari lizemekben keletkezé hulladék f6
felhasznalasi teriilete a celluloz és farost-,
valamint forgdcslemez-ipar. Evente mintegy
500 000 m?-t hasznalnak fel celluléz- és ugyan-
ennyit farostlemez-gyartas céljaira, tovabbi
300 000 m? a forgacslemez-gyartds nyersanya-
gat képezi.

A flrészpor legfontosabb felhasznaldsi te-
riillete a faliszt-gyartds és a cukrositds. Arra
vonatkozéan azonban nincs adat, hogy az ipari
lizemekben keletkezé hulladékbo6l milyen meny-
nyiséget hasznalnak fel tluzel6ként.

A jovot illetéen figyelembe kell venni,
hogy a haboru alatt és kozvetleniil utédna oériasi
tarvagasok keletkeztek a tulhasznidlatok nyo-
méan, amelyeket kozben beerdésitettek. Ezekbol
az alloméanyokbol 1970 koriil nagy mennyiségi
vékony tisztitisi és gyéritési anyag fog kike-
riilni, ezért erre nagy figyelmet kell forditani. A
7 cm-nél vastagabb tlizifa termelését nyilvan-
valéan fenn fogjik tartani bizonyos megszorita-
sokkal az ipar szdmara, mig a 7 cm-es méreten
aluli faanyag tiizifaként a helyi sziikséglet ki-
elégitésére visszamarad, mert ilyen fat nem
gazdasdgos nagyobb tévolsagra szallitani, mert
nines aranyban a fltéérték a sullyal és kobtar-
talommal, és ennek alapjan a koltségekkel.

Eppen ezért sziikségessé valik az olesé ut-
épitések kiterjesztése, a kozelités és szallitds
nagyfoku gépesitése annak érdekében, hogy a
méreten aluli faanyag is birja a versenyt és
gazdasdgosan felhasznalhaté legyen.

Svédorszdag

Svédorszagban vékonyméretii fa alatt a 10
ecm-né] vékonyabb fenyét, lombosfat és flirész-
lzemi hulladékot értik. Ezek mennyisége az
alabbi:

3. tdbldzal

|
Firész- |
fizemi- | Osszesen
hulladék |

Vékony [
| méreti
fenyd
| |

I 4000

Mognevezés Keményfa

VékonyTs 1000 m*

11000 6000 21 000

A fenyének kb. a fele a kozelitési és szalli-
tasi veszteség, a fele pedlg durvan vékonyfa
(erdei hulladék). Ehhez jon kb. 1 milli6.m® ke-
reskedelmi méretli, de miiszakilag sériilt feny6.
A lombfab6l kb. 8 milli6 m® meghaladja a 10
em J-t, tehdt nem lehet szigoru értelemben vé-
kony méreti faanyagnak, vagy hulladéknak
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tekinteni. Igy az alacsonyabb rendi fa mennyi-
ségét 14 milli6 m?-ben lehet megéallapitani.

Eszak- és Nyugat-Svédorszagban a vékony
feny6t 5 cm-ig és a nagy flrésziizemek hulla-
dékat nagy mennyiségben haszniljédk fel ipari
célra; ezzel szemben Svédorszag déli részén ez
az anyag majdnem teljes egészében helyi fo-
gyasztisra és tlizelési célokra ment. A novekvd
ipari fogyasztis dacara a vékonyfa értékesités
nehézségei nem csokkentek, aminek f6 oka a
kérgezés problémaéja.

Noveli a nehézségeket az emelkedé munka-
bér, ami nem teszi kifizet6d6vé a munkaigényes
vékony faanyag kitermelését, amikor vastag-
méreti faanyag is béven van.

A 4 milli6 m?® vékony feny6bél kb, 600 000
m3-t hasznal fel az ipar, elsésorban a cellul6z-
ipar, és 200 000 m3 megy a faszén-égetésre. Az
5—8 cm kozotti vékony feny6ébdl kb. 0,5—1 mil-
li6 m3 keriil tlzifaként értékesitésre, igy kb.
1,5 milli6 m?-re teheté a hasznositatlan, vékony
feny6. A lombos fabol 300—400 000 m® megy a
papiriparba, 300 000 m?® a flirésziparba; 150 000
m? féleg a lemez- és gyufaiparban, 2,5—3 millié
m? pedig tlizifaként keriil értékesitésre. Igy kb.
5 milli6 m? hasznilhat6 lombosfa évente nem
kertil hasznositasra.

A becstilt 6 millié m3 hasznosxthato flrész-
lizemi hulladékbél kb. 550 000 m3 tiizeloként
hasznosult a faiparban, 580 000 m? pedig egyéb
iparagakban. Ipari célra kb. 1,3 milli6 m3 ment,
ennek 2/;-a szulfatcelluléz-, 1/3-a forgécslemez-
termelésre. Készitettek a filirésziizemi hulladék-
bol ladaelemeket is. Kikapcsolva az 1,6 milli6
m? flirészport és kérget, kozel 2 milli6 m3 hasz-
nosithaté  flrészlizemi = hulladék eladatlan
maradt.

A Dbecslések szerint tehat 7—9 milli6 m?
gazdasagilag és muszakilag hasznalhat6 vékony
fa nem talalt piacot. Ennek minbegy fele 10
cm feletti lombosfa.

A harmadik — folyamatban levé — erdé-
leltar adatai azt mutatjék, hogy a nevelGvaga-
sok (gyéritések) mindeniitt messze elmaradnak
a sziikséges mértékt6l. Atlagosan a magén-
erddkben a helyzet a kovetkezo:

tényleges évi gyérités 37 000 ha,

javasolt évi gyérités 182 000 ha.

A munkanélkiiliség lekiizdésével kapcsola-
tos intézkedések sem hoztik meg a megoldast,
1958 szeptemberétol 1959 juliusaig a munka-
nélkiiliek kb. 20 000 ha teriileten végezték el a
gyéritést.

A munkabér-koltségek allandéan emelked-
nek, ugyanakkor a vékonyfa-termelés miiszaki
racionalizaldsa kielégitéen fejlodott, ezek egytit-
tes hatasa azonban -mégis azt eredményezi, hogy
a vékonyfa-termelés koltségei viszonylag gyor-
sabban emelkednek, mint a kereskedelmi va-
lasztékoké. Mindenesetre a papir- és lemezipar
jelentés fejlédése fogja csak elébbre vinni a vé-
konyfa ipari felhaszndlasat. A kilatdsok a
kovetkezok :

4. tdbldzat

A papir- és lemezipar becsiilt fafogyasztisa
Me. 1000 m*® (kéreg nélkiil)

2180 2 640

Vélaszték ’ 1953, | 1063, Emelkedés %-a
Erdel fenyS papirfa ...... 4750 | 8970 | 89
Lucfeny6 papirfa ......... 10 420 131380 26
Vékony fenyd (6—8 cm) .. 270 810 200
Lombos papirfa ......... 630 1 940 208

TIRURAORTs sa'a%s 4 o aterocw v nte o |

Az értékesités terén tovabbi problémat je-
lent, hogy jelent6sen esett a tlizifa-fogyasztés,
az 1950. évi 8,5 milli6 m3rél az 1956. évi 5.5
millié6 m3-re.

A jovét illetéen igen komoly eréfeszitése-
ket kiviannak tenni a tizifa-fogyasztis novelé-
sére, és jelentés kutatiasokat végeznek abban az
irdnyban, miként lehet a vékonyfat, hulladékot,
forgécs forméajéban tlizifaként értékesiteni.

Jelentés osszegeket forditanak egyrészt
erdei utak épitésére, masrészt a vékonyfa szil-
litisdnak gépesitésére, hogy ezzel csokkentsék
a termelési koltségeket. Egyidejlileg a papir- és
lemezipar fejlédése is egyre novekvé mértékben
biztosit piacot a vékonyfa szamara. Az azonban
lathaté, hogy a vékonyfa, elsGsorban a lombfak
megfelelé értékesitése, a jovoben is problémé-
kat fog jelenteni.

Szovjetunio

A Szovjetuniéban, a vildg legnagyobb fa-
termel6 allamédban a fahulladék hasznositdsa az
egyik legfontosabb — tudomanyos és gyakor-
lati jelentéségli — probléma.

A fahulladék teljes hasznositdsa egymagéa-
ban 45—50 milli6 m3-rel novelhetné a fatermé-
kek termelését és az ipar nyersanyagat a faki-
termelés novelése nélkiil.

Vizsgalatok szerint 1 m? kitermelt fa kb.
0,12—0,15 m3 hasznos hulladékot - eredményez
(agak, kéreg, levelek, tik, tuské), ami a dontés
helyén marad és sikeresen lenne felhasznélhaté
értékes termékek eléallitasara.

Annak érdekében hogy a hulladék egy koz-
ponti helyen legyen osszegytljthetd, sziikségessé
valt specialis gépek szerkesztése, amelyek lehe-
tové teszik a szalfa egészében, gallyastol torténd
mozgatasat a vagasteriileten, tovabba olyan
szallitoberendezések kialakitdsa, amelyeken 30
m hosszu fék szallithatok vasuton, vagy uton,
a gallyazas gépesitése, és végiil olyan berende-
zések kialakitasa, amelyekben az agak, gallyak,
hulladék, technologiailag alkalmas ipari nyers-
anyagga alakithatok at.

Az ilyen nyersanyag hasznositdsa érdeké-
ben nagy fafeldolgozo- és celluléziizemek léte-
sitése mellett kiterjedt intézkedéseket tesznek
a fafeldolgozds novelésére, kozvetlen modsze-
rek révén, mind a meglevs, mind az épités alatt
all6 lizemekben.

Ujabban a fakitermel6 és fafeldolgozo iize-
mek mellett kész hazakat eléallito kombinatokat
létesitenek, és ez igen jelentds lépés a fa jobb
hasznositdsa utjan. Ezek legtobbje 1958 és 1960
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kozott kezdi meg a termelést és ezek nagy
mennyiségl, alacsony értékii fat és hulladékot
fognak felhasznilni kiilonféle épiiletelemek
gyartasira,

Ami a kozelitést és szallitast illeti, az elé-
késziileti id6szak véget ért és a fakitermel6 lize-
mek 40—45%-aban a technolégiai folyamatot
atszervezték és a teljes szalfat gallyastol egyiitt
kozelitik és szallitjak az alsé rakodéra, ahol a
feldolgozas torténik. Egy évi 200—250 000 m3
kitermelést végzd lizem kb. 25—37 000 m? hul-
ladékot gylijt dssze az also rakodoéra.

A hulladék ilyen na értékd koncentra-
cioja lehetévé teszi az elbzetes feldolgozést,
vagy egy kozeli, tobb fakitermel6é lizem hulla-
dékat feldolgozé lizembe torténé szdllitdst. A
hulladék Osszetétele egy elegyes erdében nagy-
jab6l a kovetkezd: fa 60%, kéreg 25%, td és
lomblevél 15%,. Vizsgalatok azt mutatjdk, hogy
1 m? hulladék feldolgozisa technolégiai nyers-
anyaggd, 0,05—0,08 munkanap és 9—12 kWo
energia felhasznalasat teszi sziikségessé. Szami-
tdsok azt mutatjdk, hogy gazdasigilag egészsé-
ges javaslat a technolégiai nyersanyagot eléze-
tes préselés nélkiil jelentés tavolsagra szallitani,
specidlisan felszerelt teherautékban, amelyek-
nek teljes egészében ki lehet télteni a szallitasi
kapacitasat, vagy vasuti kocsikban, amelyeknek
teherbirasat 70%-ig lehet kihasznélni.

A hulladékot sokféleképpen lehet haszno-
sitani, a legegyszeribb modszer, az eltiizelés
mellett. Ilyen lehetGségek az aldbbiak:

1. A hulladék felhasznalhat6é energia és ké-
miai termékek egyiittes eléallitisara, egész egy-
szerd, kis lizemben, mely a fakitermelS valla-
lat korzetében a fakitermelés és szallitds helyén
létesithets. Az (ibb berendezés alacsony
kaléridju (1200—1300 kal.) gazt és katranyt al-
lit el8, a gaz megfeleld kazdnban elégethets. A
fejlettebb ilizem, az alabbiakat termeli: ecetsav,
lakkipar szamara szolgdlé oldoszerek, katrany,
4000 kal. gaz.

Ezeket a berendezéseket egyelére meég Kki-
terjedten nem alkalmazzik. A masodik tipus
mar jovahagyast nyert és megindul a termelése.
A fakitermels- és fafeldolgozo lizemek elektro-
mos energia-telepeit ilyen berendezésekkel 1at-
jék el és igy kombinalva torténik az elektromos
energia nyerése fabdl és egyidejlileg a fa kémiai
feldolgozasa.

2. A maésik nagy teriilet a hulladék felhasz-

nalasa kotbanyagok segitségével préselt termé-
kek el6éallitdsara (miifalapok, padlo, mennyezet,
épliletelemek). Vizsgalatok folynak olyan olcs6é
kotbanyag el6allitisara, amely a fafeldolgozas
sordn nyerhetdé és amit a fakitermeld lizemek
is el6allithatnak. Olyan vélemények is vannak,
hogy a flirészelést ki kell kiiszobdlni a jovében
a fafeldolgozas soran.

3. A hulladék felhasznildsa toltdanyagként
épitéanyagok elballitasara (gipszpanellek, poro-
zus téglak, szaraz és nedves eljarassal késziilt
farostlemezek, szigetel6lapok). A Szovjetunié-
nak kedvezé tapasztalatai vannak a hulladék
felhasznéalasival kapesolatosan ezen a teriileten.
Egyike a legfontosabb problémédknak a techno-
logiai egyszerUsitése és kiilonosen a sziikséges
vizmennyiség csokkenése a farostlemez-gyartas-
nal, konnyl, hordozhat6 lizemek, berendezések
konstruéldsa kisebb mennyiségi hulladék hasz-
nositasira.

4. Fontos felhasznaldsi teriiletet jelent a
fahulladék szdmdara a kartonlemez-gyartds és a
hidrolizises ipar. Az eddigi kisérletek azt mu-
tatjak, hogy a hulladék a fenti termékek eléal-
litdsdra alkalmas.,

Az erdei hulladék felhasznaldsa szorosan
Osszefligg az erd6k felujitisival és bizonyos
mennyiséget figyelembe kell venni rézsetragya-
ként, amit a vagasteriileteken kinn kell hagyni
a jobb feluijitas és erdénevelés érdekében.

Osszefoglalva az elmondottakat, megalla-
pithat6, hogy a wvékony méretli gyéritési fa-
anyag, az erdei hulladék, kiilondsen a lombos
fakeé, a faipari lizemek hulladékainak hasznosi-
tdsa mindeniitt nagy probléma, részben miiszaki
okok, részben a magas termelési- és szallitasi
koltségek miatt.

A vékony méretl lombfak felhasznalasa el-
sosorban a celluléziparban miszaki = szempont-
bol gyakorlatilag megoldott feladat, a termelési-
és szallitasi koltségek azonban a legtobb allam-
ban még nem teszik versenyképessé ezek kiter-
jedt hasznositisat. A celluloz-, papir- és for-
gacs-, valamint farostlemez-ipar rohamos fejlo-
dése a kozeli jovGben sziikségszerlien egyre fo-
kozottabb mértékben fogja igényelni az emlitett
nyersanyagokat, ezért sziikséges, hogy a faipar,
celluléz-, és papiripar tovabbi fejlesztésénél
messzemenden vegyiik figyelembe az ezen a
téren elért eredményeket, tapasztalatokat és a
fejlédés varhato iranyait.
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A szovjet feldolgozéipar miszaki és tudomanyos fejlédésének
eredményei és perspektivaja

DALOCSA GABOR
a miiszaki tudomdnyok kandidiatusa

Bevezetés

A kommunista tarsadalom épitése Uj sike-
rekre és uj gyozelmekre serkenti a szovjet em-
bereket a termelés és alkotds minden tertiiletén.
Napjainkban a szovjet népgazdasig fejlédésé-
nek dontd szakaszaba érkezett. A Part és Kor-
many a hétéves terv keretében azt a torténelmi
feladatot tlizte a dolgozok elé, hogy el kell érni,
meg kell elézni a legfejlettebb kapitalista orsza-
gokat az egy fore esd, fontosabb termékek ter-
melésében. Ennek a célkitlizésnek a megvaldsi-
t4sa a szovjet fafeldolgozo6 iparra is nagy felada-
tokat harit, elsésorban a butor- és hazépitd
iparra. A butoriparnak 1965-ben 240%-kal, a
hazépité-iparnak 180%-kal, a furniriizemeknek
185%-kal, a forgacslapbdl 82-szér, farostbol
8-szor tébbet kell termelni, mint 1958-ban. Eh-
hez a hatalmas ardnyu fejlédéshez fel kell tarni
" a még meglevé belsé tartalékokat, fel kell hasz-
nélni az élenjar6 technikat és technologiat, meg
kell épiteni az uj, automatikus gépsorokat és
gépagregatumokat.

A faiparban a termelékenységnek 45—
50%:-kal kell emelkednie, melyet a munkaidé
csokkenése nem befolyasolhat, az onkoltséget
pedig Gsszehasonlité arakon mérve, 11,5%-kal
kell csokkenteni.

Olyan hatalmas feladatok ezek, melyet
csak a mindennapi harcban edzett, hazajat sze-
retd, ujtipusi emberek tudnak kitlizni maguk
elé és csak 6k tudjik megvaldsitani. S hogy a
megvalositasi terve ezeknek a feladatoknak szi-
lard alapokra wvan épitve, arr6l tanuskodik a
napjainkban sikert sikerre halmozo szovjet
technika, a szputnyikok és a lunyikok sora, a
szovjet nép békeszeretete.

A szovjet fafeldolgozé ipar eddig elért
eredményeit és azokat a jovébeni célkitlizéseit
szeretném ma itt ismertetni, melyek e hatalmas
feladatok megvalositasat szolgaljdk, s melyek-
bdl ugy érzem, hogy mi, magyar fafeldolgozok
is tanulhatunk, valamint a tovabbi munkahoz
segitséget merithetiink.

a) Faelldtottsig a Szovjetunidban

Erd6- és fagazdasag tekintetében a Szovjet-
unié vilagviszonylatban az els6 helyen &ll. Te-
rilletén megtaldlhaté a ti- és lombleveld fék
csaknem valamennyi valfaja. A Szovjetunié te-
rilletének erdésiiltsége 31%. Az Osszes faanyag-
készlete 75085 milli6 m3, melybdl 69 847 mil-
1li6 m? alkalmas kivagasra. Amerikaban és Ka-
nadéban, mint a kovetkez6 két — faban — leg-
gazdagabb A&llamban 6—7-szer, Finnorszagban
és Svédorszagban pedig — ahol kozismerten jo-

nak mondhato a faellatottsagi viszonyok —
60—70-szer kisebb készletekkel rendelkeznek.

A Szovijetuni6 dsszes erdétertiletének meg-
oszlasa: 79,4%, tileveld, 1,2%, tdlgy, 12% nyir,
0,4% biikk, egyéb lombleveld 7%. A lombleveld
fak Ossz-részesedési aranya tehat 20,6%. Lat-
hat6 a szamokbol, hogy feny6fabol, mint a leg-
értékesebb anyagbol milyen hatalmas mennyi-
ség all a Szovjetunié rendelkezésére. Kiilondsen
jelentés ez akkor, ha ramutatunk arra a tényre,

hogy az egész vilag fenydfa-adllomanyanak
mintegy 70%-a a Szovjetunio6 teriiletén
talalhato.

Jelenleg a Szovjetuniéban az egy fore esé
fafelhasznalds flirészaruban 0,38 m?3, ami tavol-
r6l sem nevezheté kielégitének. Itt azonban fi-
gyelembe kell venni, hogy honnan indultak ki.
1913-ban az egy fére esd faanyag-felhasznalas
0,085 m3 volt, s ez azt jelenti, hogy az elmult
negyvenegynéhany év alatt 4,5-szeresére novel-
ték az egy fére jutd fafelhasznalist, Ez, ha meg-
gondoljuk, nem is olyan kis feladat volt, a szo-
cialista épités nehéz évei és a nagy honvédé ha-
bori borzalmas idészaka kozepette. Ugyancsak
jellemzi a novekedést az a tény, hogy a Szovjet-
uni6 flirészaru-termelése a vildg Ossz-flirész-
aru termelésében 1912-ben csak 14%p-kal szere-
pelt, s ma ez a szam a 30%-ot is meghaladta. Itt
természetesen ki kell hangsulyozni azt a nove-
kedést is, melyet az elmult évek folyaméan a
vilag flirészaru-termelése elért.

b) A fiirész- és lemezipar fejlodésének ered-
ményei — az alapanyag-gydrtds szempontjibol

A szorosan értelmezett tovabbfeldolgozas
alapanyagat a flirész- és lemezipar biztositja.
Ezért igen fontos a flirész- és lemezipar fejlé-
désének Osszhangja a tobbi fafeldolgozé ipar-
aggal. Az 1900-as évek elején a cari Oroszorszag
flirészipardnak termelésébél, mely 7,7 milli6 m?
volt, mintegy 4,5 milli6 m?®t exportiltak és a
belsé fogyasztisra csak 3,2 milli6 m? maradt, Az
1910-es években a flirésziizemekben az egy dol-
gozora esé flirészaru-termelés 110 m? volt éven-
ként és ekkor altaldban 27—28 cm atmérdji
ronkokbol dolgoztak,

Osszehasonlitisként elemezni kivanom az
tizemekben elballitott flirészaru-novekedést az
1913—1955. évek kozott. Amig az 1913-as évi
flirészaru-termelés 14,2 millié6 m3, addig az
1955, évi 75,6 milli6 m3 volt. Ez mintegy 5,5-
szoros novekedésnek felel meg. Az 1960-ra ter-
vezett flrésziaru-termelés pedig 80 milli6 m3-
ben van eldirdnyozva.

1956-ban a minisztérium feliigyelete alatt
miik6dé keretfiirészek szama 767 volt, amely
226 iizembe van osszevonva. Ezenkiviil még
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vannak egyéb vallalatoknal, kolhozoknal keret-
flirészek, melyek szama mintegy 41 ezerre te-
het6. A minisztériumi iparban egy uzemre
89 400 m3 furészaru és keretfiirészenként 26 000
m? termelés jut. Jelenleg az egy fére esé atlag-
termelés 390—400 m3/év. Ez mintegy 3—3,5-
szords novekedésnek felel meg. Ehhez persze
hozza kell szamitani azt a tényt is, hogy a fd-
részaru-termelés  eltolodott a kisebb atmérsju
ronkok felé, 26—27 cm-r6l 18—19 cm-re és ez
mintegy 20—25%-kal csokkenti a termelékeny-
séget. A jelenlegi nagy teljesitményt keretfi-
részek egy miszak alatt mintegy 50 m? flirész-
arut dolgoznak fel. Jellemz6 a szocialista épités
hatalmas iramu fejlédésére, hogy mig 1927/28-
ban egy munkés egy napra esd termelése 0,845
m3 volt, addig 1955-ben egy munkas mér 1.6
m3-t termelt, vagyis mintegy kétszeresét a vi-
szonyitas alapjaul vett mennyiségnek.

Annak ellenére, hogy a filirészipar hatal-

mas eredményeket ért el az elmilt idészakban,
még ma is igen sok tartalékkal rendelkezik. igy
pl. a hivatalos adatok szerint is a rossz szerve-
zés miatt mintegy 10%-os munkaid6-kiesés van.
Elérkezett az ideje a flirészaru-kihozatal nove-
lésének ¢s a hulladékanyagok felhaszndldsdnak
is. Jelenleg a fiirészeléskor 30—32% kiilonbdzd
minéségli hulladék keletkezik, és ez elsésorban
technologiai selejt. Ezt a szimot lényegesen
cstkkenteni kell és el kell érni, hogy a hétéves
terv folyaman a komplex faanyag-kihasznalas
elérje a 90—94%-ot. Ezt elsésorban 1j techno-
logiai valtoztatéasokkal és Uj iparagak kifejlesz-
tésével kivanjadk elérni. Kiilonésen nagy szere-
pet szannak a farost-, faforgécs- és hydrolizis-
ipar kifejlesztésének. Ez az intézkedés lényege-
sen hozzajarul a tovébbi sziikségletek maradék-
talan kielégitéséhez, f

Kiilénosen érdemes kiemelni azt az irany-
zatot, mely szerint a Szovjetunioban célul tlz-
ték ki, hogy a flrésziizemekben kell a faanyag
szaritasat is megvaldsitani. Ezzel nemcsak a mi-
néséget tudjak emelni, de folosleges vizszallita-
sokat is el lehet keriilni. Jelenleg az Osszterme-
lés 13—15%-at szaritjak csak a flirésziizemek-
ben. Ezt a legkozelebbi idében 50°%, félé kivan-
jak emelni. Ezzel a tovabbfeldolgozé tizemek
szaritokérdéseinek megoldasdhoz is igen nagy
segitséget adnak.

Az elézetes szamitasok szerint 1975-ben a
kitermelt flirészaru eléri a 125—130 000 m?-t
évenként. Ezt kiilonosen a tavol-keleten, Szibe-
ridban, és a Szovjetuni6 eurdpai részének északi
felén felallitand6, minden technikai és automa-
tikus eszkozokkel felszerelt, uj lizemek fogjak
segiteni, amelyek jelenlegi tervezésénel a
komplex faanyag-felhasznalas sszes lehetOsé-
geit és eszkozeit is figyelembe veszik.

A szovijet enyvezettlemez- és furniripar,
mely a masodik vildghadboruban igen nagy
veszteséget szenvedett, ma mar nemesak hogy
elérte a haboru el6tti szinvonalat, hanem j6val
meg is haladta azt. Az enyvezettlemez iparag

mar 1955-ben, a forradalom el6tti teljesitéke-
pességének tobb, mint otszorosére novekedett.

A jelenlegi tervidészak folyamén a lemez-
ipar mintegy 11/;-esre kell, hogy emelje a ter-
melést. A furnirgyéartasban pedig el kell érni az
50 milli6 m>t. Az enyvezettlemez-gyartdsnal
igen fontos a szintétikus ragasztéanyagok hasz-
nalata, igy mér 1960-ban tobb mint /5 részét az
enyvezettlemez-termelésnek  karbamid alap-
anyagu gyantaval kell ragasztani.

Ez a hatalmas anyagmennyiség biztositani
fogja a népgazdasag valamennyi ipardga igé-
nyeinek maradéktalan kielégitését flrészarubol
és ezenkiviil még jelentés exportot is tud majd
lebonyolitani a Szovjetunio.

A jelenlegi kialakult normék szerint 1 m?
enyvezettlemez felhasznaldsa kb. 4 m? flrész-
anyagot helyettesit, vagyis 1000 m® felhasznala-
saval a népgazdasig 3000 m3 koriili flirészarut
takarit meg, nem szélva a jelentékeny munka-
eré6 megtakaritasarol,

Ezekbdl a felsorolt adatokbol vilagosan ki-
tinik, hogy a fafeldolgozé ipar alapanyag-ba-
zisa minden teriileten biztositva van. Ha ehhez
még hozzaszamitjuk annak a nagyfoku fataka-
rékossagi mozgalomnak és tudoményos kutato-
munkénak mindenkori eredményeit, melynek a
Szovjetuniéban tanui lehettiink, ugy megélla-
pithatjuk, hogy a fafeldolgozé ipar termelésé-
nek novelése elott a lehetéségek adottak és a
névekedés elsGsorban attol flugg, hogy hogyan
hasznaljdk ki a technikat, hogyan tokéletesitik
a technologiat és hogyan szervezik meg az uze-
men beliili és az tizemek kozotti munkameg-
osztast, .

II.

A famegmunkdlds mechanikai technoldgidjanak
szinvonala és eredményei

A famegmunkélds mechanikai technologia-
janak kérdéseinél dontéen a fanak forgacsolas-
sal torténé megmunkalasat értjikk. De ugyanak-
kor ide tartoznak a faanyagok szaritasa, a fa mi-
szaki tulajdonsagainak megjavitasat celzo egyéb
technolégiai eljarasok is. A famegmunkalas
mechanikai technol6gidjanak a mindenkori
szinvonala szabja meg a meglevo lizemek ter-
melékenységét és gazdasagossagat. A technolo-
gidk pedig a termeld erdk és termeld eszk6zok
szakadatlan fejlédése kovetkeztében allandéan
tokéletesednek. E tokéletesedés kovetkeztében
ma mar a famegmunkilds technolégidja is
egyre kozelebb keriil a teljesen automatikus fo-
lyamatok megvalositasanak feltételeihez.

a) A termeld iizemek és termeld berendezések
fejlodése

A statisztikai adatok szerint 1900-ban a cari
Oroszorszigban 1430 faipari tlizemben mintegy
73964 ember foglalkozott a famegmunkalas
mechanikai technolégidjaval. Ebbdl mintegy
55 000 dolgozé a flrésziizemekben volt foglal-
koztatva. Lathaté tehat, hogy a tovabbfeldol-
gozo ipar ebben az idészakban igen kis suly-
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arannyal volt képviselve. Igy pl. a butoraszta-
los- és fafeldolgozd lizemek szama 120—130-ra
tehetd és az Osszes itt dolgozdk szdma nem ha-
ladta meg a 6500—7000 f6t. Ha most megnézziik
a jelenlegi adatokat, akkor lathatjuk, hogy azok
tobb mint 45 000 lizemrél és telephelyrdl sza-
molnak be, a fafeldolgozé iparban és az osszes
dolgozok szama meghaladja a 800 000 f&t.
A dolgozok megoszlasa iparagak szerint:

furészipar 270,3 ezer  33,9%
butoripar 175,3 ezer  21,9%
épliletipar 147,7 ezer  18,4%
hézépité-ipar 40,3 ezer 5,0%
ladaipar 88,8 ezer 11,1%
egyéb gyartmanyok 77,6 ezer 9,7%

800,0 ezer 100,0%

A szovjet hatalom éveiben a famegmunka-
lassal foglalkozo Ossz-dolgozok szama 6,7-sze-
resre és ezen beliil a flrészipar 2,9-szeresre, a
fafeldolgozo ipar pedig 25-szordsre novekedett.
Ez a tényszam ramutat arra is, hogy nemcsak
az abszolut szamokban valdé névekedés hatal-
mas, hanem hiven tiikrozi azt a gyokeres valto-
zast is, mely a Kkitermelt fiirészaruk felhaszna-
lasa teriiletén mutatkozik. Természetesen a je-
lenlegi 7 éves terv folyaman tovébbi noveke-
dés varhat6, uj lizemek és dolgozék ezrei szol-
galjak a kommunizmus épitésének nagy és ma-
gasztos lgyét.

De nemcsak az lizemek, hanem a termel6
berendezések is sokszoros fejlédést mutatnak.
Ha osszehasonlitjuk az 1943. és 1955. évi ismert
adatokat, a famegmunkalo-gépek novekedése-
r6l, ugy képet kapunk, milyen hatalmas a fej-
16dés dinamikéja e téren is.

1934. 1955.
gyalugépek 9,7 ezer 76,0 ezer
szalagfirész 3,6 ezer 12,9 ezer
marogépek 4,0 ezer 26,5 ezer
furogépek 44 ezer 16,4 ezer
csiszologépek 1,6 ezer 5,4 ezer
egyéb gépi berend. 10,9 ezer 38,6 ezer

34,2 ezer 185,8 ezer

Lathato, hogy az 1955-ben 1934-hez viszo-
nyitva 5.4-szer tobb faipari termeld géppel ren-
delkezett a Szovjetunié. Itt azonban meg kell
allni. Alapvetéen nemcsak a gépek szama no-
vekedett, hanem javult azok mindsége is. Olyan
kiilonleges konstrukci6ju és egyéb tulajdonsagu
gépeket gyartottak, melyek ma mar biztositjak a
gyors és pontos famegmunkalast. Taldn elég hi-
vatkozni arra, hogy mar az 1955-6s évben el6-
allitottak 1800 mm munkaszélsszigli vabsgatgsagi

ralugépeket, vagy hogy min Slese eri-
ggte-n %a;ﬂéljék Eﬂ.?; a szerszamok készitésénél a
kiilonbozé, kemény fémlapkékat s alkalmaznak
egyre magasabb fordulatszamot stb. De folytat-
hatjuk az automatikus gépsorokkal, az uj gép-
agregatumokkal és a specidlis gépek hosszu so-
raval, melyek mind a termelésnovekedést
segitik el6.

A hatalmas fejlédés ellenére sem lehet el-
mondani, hogy a szovjet fafeldolgozé ipar ara-
nyosan fejlédétt a népgazdasig tobbi iparaga-
val. Az ipardgak kozott a fafeldolgozé ipar ter-
hére lemaradis tapasztalhaté és hogy ez a tény
mégsem okozott aranytalansagot az iparagak ko-
zott, az a rendkiviil eredményes, s minden
lizemben elevenen €16 faanyag-takarékossi;
koszonhets, Igy pl. az épitéiparban 1950-hez vi-
szonyitva az épitkezésekné]l a faanyag-norma-
kat 38%-kal tudtdk cstkkenteni, viszont ez idé
alatt cementb6l 57%,-kal hasznaltak fel tobbet.

b) A gydrtmdnyok és a gydrtdsi technolégia
fejlodése

A gyartmanyok fejlédése terén elsésorban
nagyaranyu egységesités és a méretek tipizalasa
figyelhet6 meg. S6t, még ma is az a célkitiizés,
hogy nagymértékben tovabb kell novelni a
gyartmany-alkatrészek és alkatelemek egysége-
sitését, szabvanyositasat. Igy pl. a fenys-flirész-
arura vonatkoz6, Uj egységesitett szabvanyok
a korébbi, 37 minéségi osztily és 434 féle ke-
resztmetszet helyett csak 6 mindségi osztalyt és
135 féle keresztmetszetet fognak tartalmazni.
Ez lényegesen megkonnyiti a faipari termékek
gazdasigos gyéartasit és a gyartds megszer-
vezését.

A fehérnemi-szekrények alkatrészeinek
egységesitése és normalizdlasa utdn a munka-
id6 25%-kal csokkent, s ugyanakkor a termék-
kiboecsatas 21%-kal novekedett. S talan nem ér-
dektelen jellemezni, mit gyart egy évben a tipi-
zalt szovjet butoripar. 1955-ben természetesen
egységekben a butoripar termelése volt,
16 143 000 szék, 3 265 000 asztal, 2 259 000 szek-
rény, 1381 000 divany, 287 000 ebédlészekrény
és 257 000 kommad.

A szovjet fafeldolgozé-ipar technikai és
technologiai fejlédésének novelését jelzik azok
az intézkedések, hogy:

1. az lizemeket ellattak hydraulikus hépré-
sekkel; '

2. széles teriileten bevezették a nagyfrek-
vencids melegitést és ragasztast;

3. uj, hazai feluletkezel6 anyagok sorat
dolgoztak ki;

4. nagyszamu futészalagot készitettek a
szereléshez és kikészitéshez;

5. automatikus és félautomatikus gépsorok
egész sorat allitottdk a termelésbe;

6. alapvetéen felujitottak, vagy kicserélték
a termel6 gépeket.

Kiilonosen nagy volt a fejlédés a hulladék-
anyagoknak felhaszndlasa teriiletén a faforgacs-
lapok gyértasanal. Jelenleg a butoripar dolgozoi
el6tt a tovabbi technikai és technoldgiai szinvo-
nal felemelésének feladata 4l1l. Nem titok az,
hogy a butoripar egyes teriiletein még igen sok
a kézzel végzett munka, igy pl. a Moszkvai
Szovnarhoz teriiletén levé butoriparban a kézi-
munkdk részardanya 57%, és ezért a mechaniza-
14s, mint halaszthatatlan feladat jelentkezik.
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¢) A miiszaki szervezés fejlodése

Az lizemeken beliili miiszaki szervezés fej-
16dését azonkiviil, hogy az elszért haziipar és
egyéb kisiizemekb6l a fafeldolgozo-ipar hatal-
mas szervezetét hoztdk létre, kiilonosen ket te-
riiletet szeretnék most kiemelni, ezek: a futo-
szalagos termelés bevezetése és az automatiza-
las terén elért eredmények.

1. A futészalagok bevezetése terén elért ered-
mények
Mindannyiunk el6tt ismeretes, hogy a sza-
lagszeri gyartasi méd bevezetése, soha nem la-
tott termelési és gazdasagi eredményeket hoz.

Ezt a tényt kihasznalva a Szovjetunié is foko- .

zottan attért az egyes faipari gyartméanyok sza-
lagon torténd elballitasara. Kiilonosen nagy fej-
16dést ért el a gyartményok szerelése és kike-
szitésének szalagszer(i megszervezése. Példa-
ként emlitem meg — amit volt szerencsém sze-
mélyesen is latni — a Moszkvai III. sz. butor-
gyarat, ahol a kombinalt szekrények Osszesze-
relésére dolgoztak ki a szalagszerd gyértastech-
nologiat. Az 1ij technolégia bevezetése eredmé-
nyeként olyan évi megtakaritast értek el, mely
haromszorosan felillmulta a beruhdzéasi koltsé-
geket, tovabba a teljesitmény megkétszerezs-
dott és a minéségi termékek részardnya a ko-
rabbi 92%,-rél 97%-ra nétt.

De vannak a szalagszerii gyartdsnak mas
elényei is. Igy elsé helyen kell megemliteni,
hogy csak kevés helyen van szikség kivalo
képzettségli szakmunkésokra, ellentétben az
egyedi, vagy sorozatgyartisnal és ugyanakkor
a miuszaki iranyitisnak még nagyobb szerepet
biztosit, hogy csokken a termeléteriilet-sziik-
séglet, csokken az atfutasi idé, litemessé valik
a termelés és novekszik a gyartmany-ki-

Azt mondhatjuk, hogy a legtobb feliiletke-
zelési munkakat ma mar szalagszerl termelés-
sel végzik, mely szalagok termelékenysége igen
magas.

2. A termelés automatizdldsa terén elért ered-
mények

A technika fejlesztése lényegében azt je-
lenti, hogy az emberi munkéat gépekkel, auto-
matikusan miikodé gépsorokkal végezzik, il-
letve helyettesitjiik. Ma a Szovjetunié vala-
mennyi fafeldolgozé ipardgainak tertiletén ta-
lalhaték automatikus vagy félautomatikus gép-
sorok, melyek a termelés novelését célozzak.
Csak példaként emlitem meg, hogy jelenleg a
Kievi Szovnarhoz feliigyelete alatt 4ll6 fafel-
dolgozo-iizemekben készités alatt van egy auto-
matikus gépsor 120 000 ebédléasztal és egy ma-
sik, 140 000 szék évenkénti kibocsatisra. A 7
éves terv végére csak ebben a Szovnarhozban
36 automatikus gépsort kivannak beéllitani (je-
lenleg 8 van) és a meglevé 14 szerelSszalagot
34-re kivanjak fokozni. Taldn az sem érdekte-
len, ha itt megemlitjiik, hogy az orosz fédera-
tiv koztarsasag fafeldolgozo iparaban a 7 éves

terv folyaman mintegy 600 automatikus gép-
sort kivannak megszervezni.

De nézzlink egy masik példat: a Volzsszki
famegmunkdlé kombinatban ez évben allitottak
be egy félautomatikus megmunkalé berende-
zést. Az egész berendezés a kovetkezé gépekbdl
és elemekbdl all:

egy univerzalis ramaszorito-gép, mely aj-

tok és ablakok szerelésére egyarant alkal-

mas;

%‘ép-agregé.t a hossziranyit megmunkalas-

0Z;

gép-agregit a keresztiranyu megmunka-

lashoz;

szdllitészalag a kézi miveletekhez,

Ezzel a berendezéssel — a gyartmanyok
Osszetételétdl fliggéen — 300—800 db. gyart-
manyt lehet el6allitani egy miszak alatt. A gép
bedllitasa lehet6vé teszi 20 asztalos mas teriile-
ten val6 foglalkoztatottsigat.

Hasonlé példikat sorolhatnink, de azt hi-
szem ilyenek ismertek az irodalombdl, Nézzik
meg inkibb a technikat létrehozd és tovabbfej-
lesztd kaderek és a tudomanyos szinvonal kér—
dését.

III.

A kdderképzés és tudomdnyos munka kapcso-
lata és eredményei

A fafeldolgozo ipar tavlati fejlodésének
egyik alapfelételét képezte a kaderképzés he-
lyes megoldisa. Nem elegends a korszeri gép
és technologia, ha nincs feladatat jol elvégzd
mérnok, aki a termelé berendezések maximalis
teljesitoképességét megfelels lizemszervezéssel
s egyéb feltételek biztositisaval ki tudja
hasznalni.

a) A kddernevelés eredményei

A SZU fafeldolgozo iparidban az oktoéberi
forradalom utdn azonnal felmeriilt a magas
képzettségli szakemberek, mérnokok és techni-
kusok fokozott bedllitisanak kérdése. Es ma
mar nem hangzik az tulsdgosan hihetetlennek,
ha azt allitjuk, hogy a szovjet fafeldolgozé ipar-
ban jelenleg foglalkoztatott szakemberek legna-
gyobb része a szovjet hatalom éveiben szerezte
meg képesitését. S ugyanakkor azt is el lehet
mondani, hogy ma a szovjet faipar el van latva
megfelelé miiszaki kaderekkel, s hogy a kader-
nevelés kérdése ma mar teljesen megoldottnak
tekinthet6.

A cari Oroszorszigban is ugyanaz a szak-
ember-helyzet uralkodott, mint minden jelen-
t6s erdégazdasiggal rendelkezd kapitalista or-
szagban, vagyis elsGsorban az erdémérnokok
képzésére volt sziikség, s ugyanakkor a fafel-
dolgozas részére a szakemberek csak mas teri-
letekrél, vagy onképzéssel keriiltek ki. 1917-ben
mindent Gsszeadva 39 olyan iskola, vagy tech-
nikum wvolt, ahol a faipari szakemberek kép-
zése folyt és amelyekbd] a kikeriilt szakembe-
rek még 3 évet kotelesek voltak letolteni va-
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lamely erdékeriiletben s csak kis részben fii-
részlizemekben.

Egy-egy iskoldban nem volt tobb, mint
20—25 tanulo.

A felséoktatas céljara is volt egy egyetemi
szinvonalon miik6dé iskola, melyre jellemzé,
hogy itt a cari idészak alatt, mely osszesen 107
év volt, csak 3755 ember kapott fels6fokua ki-
képzést. Csak a gybztes forradalom utdn valt
lehet6vé a kaderképzés uj, a sziikségleteknek
megfelelé alapokra valé helyezése. Mindenek-
elott a specializdlodas és az uj féiskolak létre-
hozisa volt sziikséges. Ezt az els6 6téves tervek
folyamédn megvalésitottdk és tovabbfejlesztet-
ték. A szovjet faipari fGiskoldk 1930—45. ko~
zott 12 0421 mérnokot adtak az iparnak és ezek
a mérnokok elsésorban a mechanikai technol6-
gia és a papiripar kérdéseivel foglalkoztak.
1956-ban mintegy 5256 didk tanult a faipari
egyetemeken, 28 640 a faipari technikumokban.
Ezek a szdmok nem foglaljak magukban az esti
és a levelez6 hallgatok szdmat, melyre jellemzd,
hogy csak az 1954/56-os években 763 hallgato
szerezte meg a mérnoki képesitést és mintegy
9500 hallgaté tanult az esti technikumokban.

Ez a hatalmas aranyu fejlédés eredmé-
nyezte, hogy ma mar a legfontosabb miiszaki
munkakoroket mérnokok és technikusok toltik
be. Igy pl. az igazgatok és fémémokok egyes,
igen kivételes esetektdl eltekintve, mérndki ké-
pesitéssel rendelkeznek, de igen gyakran talal-
kozunk tudoméanyos fokozattal rendelkezd igaz-
gatoval, vagy lizemmérnokkel. A SZU-ban mar
joval kordbban felismerték azt a nyilvanvald
tényt, hogy a megfelelé anyagi feltételek adott-
siga esetén a technikai és technologiai elbre-
haladds dontéen a miiszaki dolgozoktél, a jol
képzett mérnokok szamatol és kép mi-
néségétdl fligg. A faipari féiskoldkon és t:ech-
nikumokban igen magas szinvonalon és alapos
hozzéértéssel folyik a szakemberek képzése,
ugy elméleti, mint gyakorlati vonalon egyaréant.
Ma a technikai haladds viladgszerte olyan roha-
mos, hogy néhény éven beliil alig lesz olyan
teriilet a technikdban és technologiaban, ahol
alapveté valtozas me kovetkezne be, ezért an-
nak kihatisairél mar most kell, hogy gondos-
kodjunk.

Az lUzemek és az egyetemek kapcsoiata
igen jo, és ezt nemcsak a személyes kapesola-
tok, de az elvtarsi egylttmikodés is jellemzi. A
hallgaték egyetemi éveik alatt is sokat vannak
az lzemekben és ezdltal alaposabban el tudjak
sajatitani a termelés gyakorlatat is.

Még egy kérdést kivanok itt megemliteni.
Ez a kérdés a szakmunkdasok és miiszaki dolgo-
z0k képzésének viszonya, liteme és aranyai. Je-
lenleg e képzés ugy van felvetve, melyik terii-
letet kell jobban fejleszteni: a szakmunkés-
képzést, vagy a miszaki dolgozok képzését.
Miel6tt valaszolnank, nézziik meg e két irany-
zat lényegét:

a) A magas képzettségli ipari szakmunka-
sok esetén a miszaki dolgozdk szerepe a tulaj-
donképpeni technolégiai termelésben igen mi-

nimumra csokken és az csak az lizem irdanyita-
sara szoritkozhat.

b) Ha magas képzettségli, miszaki dolgo-
zokat allitunk be a termelésbe, a szakmunka
sziikségességének jellege csokken és a betani-
tott munka lép elétérbe,

Ha a tavlati fejlédést nézziikk, a technolé-
giai forradalmat, a nagyfoki munkamegosztist,
akkor nyilvanvalé, hogy az utdbbi irdnyzatot
kell elfogadni, mely a haladét, az ujat képvi-
seli és nagyobb fejlédési lehetbséget biztosit.
Hogy mindez mennyire igy van, arra két pél-
dat szeretnék elmondani. A SZU-ban felszerelt
Bartrev-rendszeri forgacslap-«gyarto berende-
zésnél a ,legalacsonyabb® munkat is techniku-
sok végzik. A mésikat egy német szakember-cso-
port irja jelentésében az amerikai tanulmany-
utjuk utdn, hogy ,,Amerikdban ma mar tanult
asztalossal csak igen ritkdn lehet taldlkozni —
mindent a jé miiszaki szervezéssel — betanitott
munkasokkal oldanak meg®. Ez az irdnyzat tl-
nik ki a SZU- kaderképzésének politikajabél is,
amikor a mérndkképzésre 9 egyetemet, techni-
kusképzésre 55 faipari technikumot, a szak-
munkisok képzésére pedig mindossze 14 isko-
lat tartanak fenn.

E kérdésekben nekiink is mielébb kell 4l-
last foglalnunk, hogy minél jobban tudjuk no-
velni a fafeldolgozo iparban dolgozo, illetve a
tovabbiakban ott munkat vallalé dolgozék mi-
szaki szinvonalat, hogy minél gyorsabban meg-
valositsuk a miiszaki forradalmat a fafeldol-
gozo ipar egyes agazataiban is.

b) A tudomdnyos munka eredménye

SZU-ban a tudomény fejlédése el6tt hatar-
talan lehetfségek vannak, s ma a tudomdnyos
kutatisok egyik feladata kozvetve és kozvetle-
nil segiteni a dolgozokat a termelés emelésé-
ben. Az Oktoberi Forradalom utén a feladat az
volt, hogy a fafeldolgozé iparban is egyre kize-
lebb hozzdk a tudomdnyt a termeléshez, és a
termelésben fel kell haszndlni a tudomanyos
eredményeket.

Jelenleg a szovjet fafeldolgozé-ipar részére
a tudominyos munka tébb teriileten folyik.
Ezek a teriiletek: a kutatdintézetek, a faipari
féiskoldk, a tudomanyos egyesiiletek s nem
utolsésorban a termelé lizemek. Itt nines mo-
dunkban ismertetni az osszes eredményeket,
igy csak két alapvetd teriiletrdl kivanunk be-
szamolni: a fa mechanikai megmunkaldsa terén
elért eredményekrél, tovabba a tarsadalmi
egyesiiletekben folyé munkarol.

1. Kutatdsi eredmények a fa mechanikai
megmunkdldsa terén

A Kozp. Faipari Kutato Intézet (CNIIMOD)
igen széles teriileten foglalkozik a tudomanyos
kérdésekkel, melyek klter]ednek a fa mechani-
kai megmunkaléséra és a gazdasidgos felhasz-
nalds kérdéseire egyarant,

A Kozp. Faipari Kutaté Intézet létszama
1936-ban tobb, mint 150 tudoményos dolgozo-



84 Faipar X. évf. (1960), 3. sz.

Dalocsa G.: A szovijet feldolgozdipar

bol allt, akik kozott igen neves szakemberek
voltak talalhatok. Az 1932—1936-os években
mintegy 300 kiilonbozé munkait végeztek el,
melyek elsédleges célja a fafeldolgozé lizemek
megsegitése volt. Ezenkiviil erre az iddszakra
esett Perelligin munkéassaga is, aki alapvetéen
kidolgozta a faanyagok fizikomechanikai tulaj-
donsagainak mérésére szolgdlo metodikat és
megallapitotta, a SZU teriiletén taldlhaté fa-
fajok fentemlitett jellemzgit. A tudoményos ku-
tatds minden teriiletén ezen id6szak alatt nagy
eredményeket értek el. 1934—36-ban Szeljugin
elsé izben végzett kisérletet a faanyagok nagy-
frekvencids erétérben t6rténd szaritdsi modsze-
reinek kidolgozésara. Csak a faanyag-kihozatal
novelése érdekében végzett kisérletek és azok
maradéktalan alkalmazdsa az iparban 3%-os
anyagkihozatali javulast eredményezett, mely a
szovjet népgazdasagi szintre vetitve, 1,5 millio
m3 flrészaru-megtakaritidst hozott.

1932—1947-ig a Kozp. Fakutaté Int. 130
olyan tudoményos kérdést dolgozott ki, amelyek
kidolgozéasat kozvetleniil a fafeldolgozé lizemek
kérték és ezen kérdések szoros kapesolatban
alltak a gépi megmunkalassal, az enyvezéssel,
feliiletkezeléssel, munkaszervezéssel stb. Ugyan-
csak ebben az idében oldottak meg a futdsza-
lagos termelésszervezés elméleti alapjait is.
1936-ban késziilt el Gyesevoj faforgicsolasro!
irott, alapveté munkéja. Vildgviszonylatban is
nagy jelentdségli ez a munka, annak ellenére,
hogy néhény tétele a késdbbiek folyaméan bizo-
nyos kiegészitésre szorult. :

Az utobbi évek folyaman egyre fokozot-
tabban el6térbe keriil a technolégiai, a gépesi-
tési és a szervezési kérdések tudoméanyos kuta-
tisa. A Kozp. Fakutatéo munkdja nyomén jelen-
leg mintegy 100 fafeldolgozé lizemben van be-
vezetve a gyartmanyok feliiletkezelésére és sze-
relésére futészalagos munkaszervezés. Ezzel
mintegy 2—4-szeresére emelték a munka terme-
lékenységét.

1955-ben lett a termelésbe allitva egy au-
tomatikus berendezés a nyilaszaro-szerkezetek
szerelésére és kikészitésére. Ez a munka az
Ossz-szovetségi ipari kiallitason III. dijat nyert.
1947-ben 'a csapos kotések megvaltoztatisara
tettek javaslatot s ezzel nagymértékben csok-
kentették az anyagfelhasznalist és a gyart-
méany-onkoltséget mintegy 10%-kal sikeriilt
leszallitani.

Hatalmas kutatémunka utdn — 3 év lefor-
gasa alatt — egész sor tudoményos kutatéinté-
zet bevonasaval késziilt el a tlrések és illesz-
tések szabvanya, amely megteremtette alapjat
az automatikus gyartas szervezésére val6 at-
térésnek.

A Kézp. Fakutaté munkajara talan legjel-
lemz6bb, hogy a munkatarsai eddig 140 mi-
szaki konyvet irtak, amely t6bb mint 750 szer-
761 ivet foglal magaban. Ezenkiviil még kiadtak
66 intézeti kiadvanyt és tébb, mint 150 tudo-
manyos cikket jelentettek meg kiilfoldi folyo-
iratokban. Sajat erejébdl az utobbi 5 év alatt

kibocsatott tobb, mint 10000 ipari javaslatot,
albumot, rajzot és technikai dokumentaciét. A
SZU-ban jelenleg a fakutatissal mintegy 7
nagy kutatointézet, s ezenkiviil az Osszes egye-
temek foglalkoznak.

Nincsenek sajnos szamadatok arra, hogy
mennyi az Ossz-tudoményos kutatolétszam, de
szerény becslés alapjan ez mintegy 6—7000-re

2. Munkavégzés a tudomdnyos egyesiletekben

A SZU faipardnak tarsadalmi egyeslilete
igen nagy multra tekinthet vissza. Mar az
1832-es évben az akkori Pétervarott megalakult
az elsé tarsadalmi egyesiilet, az erddkitermelsk
és flirésziizemek dolgoz6ibol. Els6 izben &k ad-
tak ki hivatalos folyéiratot is, mely foglalko-
zott az erd6- és flirészipar tudoményos és gya-
korlati kérdéseivel. Az egyestiletet 1851-ben
betiltottik és csak 20 évi sziinetelés utan, 1871-
ben szervezték ujja. A forradalom és a polgar-
héboru befejezése utdn uj tartalommal meg-
toltve, szervezték Ujja az egyesiiletet. Alapvets
feladatava tették az egyesiiletnek: :

a) a tudoményos és ipari technikai tapasz-
talatok cseréjét és terjesztését;

b) a burzsoa ideolégiai elem harcot, mely
a tudomény és technika terén akkor
még uralkodo volt;

¢) segiteni a szocialista épités el6tt allo fel-
adatok megoldasat;

d) a tagjai tudoményos és technikai szin-
vonalanak emelését.

Az 1950-ben kiadott szervezeti szabélyzat
szerint az egyesiiletnek tagja lehet minden mér-
ndk és technikus, ugyancsak azok az ujitk és
&lmunkasok, akiknek nincsen diplomajuk, de
munkajukkal igyekeznek segiteni az egyestilet
célkitiizéseit.

Nem talalhaté olyan tertilete a fafeldolgozo
iparnak, ahol a tudoményos egyesiilet ne fej~
tene ki munkat a tovabbi technikai felemelke-
dés érdekében és ne segitené az lizemeket rész-
letesen kidolgozott, tudoméanyos kérdések meg-
oldasiban. Megallapithatjuk, hogy igen sok
olyan tudoméanyos eredmény sziletett a szov-
jet lizemekben, az elmult évek folyaman, mely-
hez a tudoményos egyesiilet is hathatés segit-

. séget nyujtott.

Iv.

A fafeldolgozé ipar és a tudomdnyos munlka
perspektivdja :

A nagyaranyu fejlédés, a kivalo tudoma
nyos eredmények azonban még nem jelentik
azt, hogy a tovabbi felemelkedésre nincs szik-
ség. Eppen ellenkezbleg. A Szovjetunidban, mint
a fentiekbsl lattuk, ma mar megvan az a tudo-
manyos és technikai bézis, melyre a fafeldol-
gozb ipart és a tudoméanyos munkat, az uj tech-
nologidkat szilardan alapozhatjak.
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A termelé iizemek fejlédésének célkitlizése és
tavlati lehetdségei '

Az SZKP 1959. juniusi tilésén a faipar elé

azt a feladatot allitotta, hogy kiilonosen széles

kérben koteles bevezetni és fejleszteni a kovet-

kezé technolégiai folyamatokat:

a faanyag komplex kihasznalasa;

a legujabb modszerek, a fahelyettesité

anyagok termelési teriiletén;

3. szabvanyositott elemekbél, oles6 buto-

~ rok eléallitdsa;

4. a fa magas héfokon trténd szaritasa.

Ezen feladatok megvalodsitdsa érdekében az
Gj lizemek tervezésénél figyelembe kell venni.
hogy:

1. a flrész- és lemezipari lizmeket kom-
binatként kell épiteni a farost- és for-
gacslemez-lizemekkel ;

2. széles kooperaciot kell biztositani a pa-
pir- és a hydrolizis-iparral;

3. el kell 1atni a a flrésziizemeket szarito-

“kamrdkkal és biztositani kell az olyan
meéretre készitett anyagok szaritasat,
melyeket a fafeldolgozo ipar félkészter-
mékként tud hasznalni;

4. a flirésziizemek mellett uj fafeldolgozd
lizemet kell létesiteni.

Ujabban megallapitottak azt is, hogy a
komplex faanyag-kihaszndlds és miiveleti au-
tomatizalas gazdasdgos bevezetésének -alapfel-
" tétele minimalisan olyan tzemek létrehozasa,
ahol évenként az aldbbi mennyiségli termek-ki-
bocsatas lehetséges: 2

Lo -

flirésziizemeknél 30—35 000 m?
enyv.-lemeziizemeknél 20 000 m*
szinfurnirb6l 4000 000 m?

épiiletasztalos-lizemnél 100—150 000 m?
nyilaszaro szerkezet

butorasztalos-iizemnél 20—30 000 000 rubel

ladatlizemek 200 000 db gyalult lada.

A faforgacslap-uzemeket 20—25—50 000
m? évi teljesitoképességre kell tervezni. A fi-
rész- és furniriizemek, tovabba a fafeldolgozo
{izemek mellett 6—12 000 m? évi kapacitasu fa-
forgacslap-lizem vertikumot kell tervezni.

Nem érdektelen megnézni, milyen tton ki-
vanja a feladatat megvaldsitani a butor- és fur-
nirgyarto ipar?

A furniripar évi termelése a 7 éves terv
végére 918 000 m? lemez. Ezt az lzemek re-
konstrukciojaval (32%) és uj lzemek épitésével
(68%) érik el. A butoriparban ugyancsak uj
tizemeket épitenek (35%) és a rekonstrukcio
(65%) lesz.

Ismeretes, hogy a furniriparban a munka
termelékenysége 5-szor kisebb, mint az USA-
ban, ami elsésorban az elégtelen gépesités, a
szervezés hianyossagai és a termelé eszkozok
elavultsagdnak kovetkezménye. A tapasztalat

mar eddig is megmutatta, hogy igen nagy tar-
talékokat rejt magaban a furniripar tokeletesi-
tésének lehetdsége. ;

Csak példaként emlitjiik meg, hogy a ronk-

‘befogas kozpontositisa és a hamozégeépek for-

dulatszdmanak emelése a termelégépek telje-
sit6képességét 25—30%-kal novelték. Attérés
a hengeres szaritdsrél a tulhevitett gazokkal
torténé szaritdsra 1,5—2-szeresére novelte a
termelékenységet.

Az 1j gépek és berendezések bevezetésével
az elkovetkezendé 2—3 évben a meglevé fur-
niriizemek termelését nem kevesebb, mint
300 000 m? termékkel emelik. Az a cél, hogy a
7 éves terv végére a legfejlettebb kapitalista or-
szagok technolégiai szinvonalat is elérjék. Az
uj lizemek tervezésénél a tervezék a technolo-
giai folyamatoknal kotelesek nemcsak felhasz-
nalni a kiilonbozo iparadgakban elért élenjaro
tapasztalatokat, de kotelessk adni gyakorlati
utmutatast a komplex mechanizaldsra és auto-
matizalasra, és fel kell haszndlni a tudomany
és technika olyan eredményeit, mint a radié-
elektronika, a radidaktiv elemek, az ultrahang
stb. . ;
A butoriparban sziikséges olyan 2—15 kW
és 5—15 megaherz frekv. generatorok beveze-
tése, mely megréviditi az enyvezési idot és a
szerelésnél ezaltal a komplex automatizalas is
megval6sithat6. Ugyanakkor nemcsak a techno-
légiai folyamatok terén kell eredményeket el-
érni, hanem be kell vezetni uj, jobban és gaz-
dasagosabban felhasznélhaté anyagokat. Kiilé-
nésen a faforgics és farost, tovabba a feliilet-
kezel6 anyagok bevezetése terén van nagy
feladat.

A véllalatok kozotti kooperacio igen donté.
igy pl. a faforgacs-lizemek kitelesek ellatni a
butorgyarakat kész valasztékokkal és furniro-
zott lapokkal, mert ez igen nagy segitség a to-
vabbi munkihoz, ezzel nem kevesebb, mint 1,5-
szer lehet novelni a butortermelést a jelenlegi
{izemtelepeken. A konstrukeiés véltoztatasok
kiilondsen a butoriparban jelentések. Egyre na-
gyobb teriileteken térnek at a ramaszerkezet
nélkiili butorokrél a korpuszbitorok gyartésara,
melyhez elsédlegesen faforgédcslapot hasznal-
nak fel.

A Szovjetuniéban kimondték azt az alap-
vetd feltételt: hogy nem szabad megtervezni a
nagytermelékenység(i technikat a régi, elavult
technolégiai bézisra, mely ma mar nem elégiti
ki a kovetelményeket. Vilagos tehat, miel6tt
hozzdkezdenek megtervezni egy uj gépet, vagy
mechanizmust, a komplex mechanizilas és au-
tomatizalias céljara, sziikséges kidolgozni ezen
gépekre a megfelel6 technologiat az ipar min-
den tertiletén.

Ezeknek a technolégidknak az az alapvetd
kovetelménye, hogy komplex legyen, ami azt
jelenti, hogy egyesiti magaban a kiilonboz6 fo-
Iyamatokat egy megszakitatlan folyamatban
ugy térben, mint idében. Csak a technika és a
technolégia egysége hozza meg a sikert a gyor-
sabb el6rehaladashoz, s mi sem bizonyitja ezt
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jobban, mint az, hogy a fa- és fafeldolgozé ipar-
ban a dolgozok nagy része, mar ebben az évben
attért a 7 6ras munkanapra.

V.

Kévetkeztetések a magyar fafeldolgozé ipar
szdmdra

Most nézziikk meg réviden, mik azok a ko-
vetkeztetések, melyeket a szovjet fafeldolgozo
ipar miszaki és tudoményos fejlédésének ered-
ményei és perspektivija nydjt szdmunkra.

A vilag elsé szocialista allaméban szerzett
torténelmi jelentéségl tapasztalatok bebizonyi-
tottédk, hogy egyetlen tarsadalomnak sem volt
eddig olyan o6ridsi lehetésége a miszaki hala-
dasra, a termelé berendezés oly mértéki ki-
hasznélasara, amilyen lehetéségekkel a szocia-
lista tarsadalom rendelkezik. Ragyogoan jut eb-
ben kifejezésre a szocialista gazdasagi rendszer
nagy folénye a kapitalista rendszerrel szemben.
Az eddig felsorolt adatok, a gazdag és sokoldalu
eredmények vizsgdlata azt az érzést tdmasztja
benniink, hogy kordntsem vettiink 4t annyi ta-
pasztalatot, mint amennyit Atvehettiink volna,
s igy még ma igen sok lehetéség 4ll fenn, hogy
az ismertetett eredményeket a sajat teriiletiin-
kon hasznositsuk. Ez egyarant vonatkozik ugy
elméleti, mint gyakorlati tevékenységiinkre.

A feladataink részleteiben:

I
Feladataink az alapanyag biztositdsa terén

Ismeretes, hogy hazink fiban igen szegény
orszag és a hazai anyagbazisunkbél az osszes fa-
anyag-felhasznalasnak csak mintegy felét, az
ipari fanak 35—40%-at tudjuk biztositani, A
hidnyz6 mennyiséget import tutjan kell besze-
rezni és ez sulyos terheket r6 a népgazdasagra.
Sziikséges tehat elsésorban az un. komplex fa-
anyag-felhasznalds mértékét a jelenlegi 32—
38%-16] a termeldeszkozeink és berendezéseink
biztositotta maxim4lis hatrig és 1j létesitmé-
nyekkel ezen tul is felemelni. Csak igy tudjuk
a rohamos fejlédésnek indult fafeldolgozé ipar
alapanyag-sziikségletét biztositani.

Nagyjabol mér ismeretesek azok a szamok
is, melyek a fafeldolgozé iparigak alapanyag-
ellatdsat tlikrozik az 5 éves terv folyaman. A
nagyaranyu fafeldolgozo-ipari fejlédéssel az
alapanyag-gyartds iliteme mem tart lépést még
a fokozott fatakarékossigot és a jelentds impor-
tot figyelembe véve sem. Csak példaként em-
litjlik meg, hogy a flirész- és lemeziparban a
fafeldolgoz6 ipar legfontosabb alapanyagit ké-
pezé lombos-flirészaru termelése 1958-hoz vi-
szonyitva 1965-ben mintegy 26%-kal csokken
és ugyanakkor az igény mintegy 40%-kal no-
vekszik, Kiilonosen a biikk-flirészaru ellatasa

terén varhatoé nagyobb nehézség, ahol a terme-
lés mennyiségben mintegy 23%-kal cstkken,
jollehet, csak a butoripar biikkfa-anyagsziik-
séglete tobb mint kétszerese az egész hazai
biikkflirészaru-termelésnek. Hasonlé helyzet

van a butorlapok, faforgicslapok és a kender-
pozdorjalapok teriiletén is, ahol a tervfeladat
megvaldsitasihoz szilkséges mennyiségnek csak
65—70%-a latszik biztositottnak.

Lathaté tehat, hogy minden teriiletre ki-

terjedé faanyag-takarékossigra kell torekedni

és itt a SZU tapasztalatat fel kell hasznalni.
Csak néhany teriiletet sorolunk fel, melyet ér-
demes alaposabban fellilvizsgélni:

' Igy az anyagmegtakaritas érdekében sziik-
séges:

1. Kidolgozni a legjellemzébb tipusii mére-
teket és a gyartashoz sziikséges rama- és egyéb
keresztmetszeteket. Ez kb. 109, faanyag-megta-
karitdst eredményez.

2. Sziikséges j konstrukciés megoldasokat
keresni, pl. Gjabb tipusu csapos kétések — ki-
tések fémerdsitéssel, ez mintegy 4—12%-0s fa-
anyag-megtakaritist ad.

3. Sziikséges kidolgozni a kiilonbozé osz-
talyba tartozo anyagok diferencislt anyagnor-
méit, Ez is jelentés anyagmegtakaritast eredmé-
nyez, kb. 6%-ot.

4. A fahelyettesit6 anyagok, faforgacslap,
farost stb, mar bevonultak a fafeldolgozé iparba
is, igy mar azokrol az eredményekrs] beszélhe-
tink, amelyeket a vallalatok elértek. A SZU
egyik fakombindtjaban, mintegy 25—50%-o0s
faanyag-helyettesitést végeztek el forgacs-
lapokkal.

5. Munkabefektetés — faanyag-takarékos-
sag. A rovid hulladékdarabokat osszeenyvezik,
majd azt mint kész lapokat felhasznaljak. Ez-
zel az egyébként is tul rossz faanyag-kihozatalt
javitjdk és ez 10—15% faanyag-megtakaritdst
eredmeényezett.

6. A préselt elemekbdl elbéllitott gyart-
manyokhoz igen sok esetben felhasznaltik a
hulladékfurnir-anyagokat is. Ez pl. a székgyar-
tdis terén 30—40%-os megtakaritist ered-
ményez.

A felsorolt %-o0s eredmények a jelenleg ér-
vényben levé normékra vannak vetitve.

II.
Feladataink a faanyag-megmunkdlis mechani-

a el

kai technolégidjanak korszeriisitése terénm

Azok a feladatok, melyek a termelés tech-
nikai korszerlsitése terén el6ttiink 4llnak, elsG-
sorban sziikségessé teszik az {izemekben vég-
zett munkdk tovabbi gépesitését. Amikor tehat
az altaldnosan vett technikai és technolégiai
fejlédésrdl szélunk, ezalatt elsGdlegesen a kézi-
munkék gépi munkaval térténé témeges felval-
tasat értjliik, Ez pedig a fermelés automatizala-
sanak megvaldsitasaval fligg Ossze. Ma erre a
feladatra kell mozgésitani a fafeldolgozé ipar
miszaki dolgozéinak és a tudomany miivelsinek
alkotokészségét.

Teljesen ujtipust gépeket és technikai be-
rendezéseket kell lizembe bedllitani és ezek
megolddsit ma a tervezd- és kutatointézetek-
t6l, tovabba a miiszaki dolgozoktol varjak. A
cél: teljesen attérni az automatikus és félauto-
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matikus gyartisi modszerekre, a gépek és be-
rendezések maximalis kihaszndldsdra. Az auto-
niatizélassal kapesolatos eddigi tapasztalatok a
SZU-ban is azt bizonyitjak, hogy azonos termék
gyartisa esetén a termelékenység ugrasszerien
né. Ezért az 5 éves terv folyamdn a szabvany
tomegcikk elemek gyartasandl be kell vezetni
az automatikus gyartasi modot. Tovabb kell
tokéletesiteni a gyartasi technolégidkat olyan
szemponttol vezérelve, hogy a gyartasi folya-
mat minél kénnyebben automatizilhaté legyen
és hogy az atfutasi id6t miné]l nagyobb mérték-
ben csokkentstik.

III.
Feladataink a kddernevelés terén

A szovjet példa alapjén a mi célkitlizésiink
is az kell legyen, hogy minden erével segitsiik
az elméletileg és gyakorlatilag egyarant jo fel-
késziiltségli szocialista mérnok- és technikus-
képzést és az olyan fiatal szakemberek képze-
sét, akik batran fognak nyulni az uj feladatok-
hoz és nem riadnak wvissza a nehézségektdl.
Ezért allandéan figyelemmel kell kisérni ugy
a soproni féiskola, mint az Ujpesti technikum
nevelé munkajat és segitséget kell adni ahhoz,
hogy a kikeriild szakemberek valéban az ipar
legéget6bb problémainak megoldaséra legyenek
nevelve.

Ugyanakkor batran és merészen bizzuk
meg a fiatal miszaki értelmiséget olyan felada-
tokkal is, melyek novelik onbizalmat, s fejlesz-
tik szakmai képességét. A magyar ipar mérnok-
és technikus-ellatottsaga tavolrél sem mond-
hato kielégitének. Jelenleg népgazdasagi ipari
atlagban, 1000 munkésra 16 mérndki és 25 tech-
nikusi képzettséggel rendelkezé dolgozé jut,
ezzel szemben a butoriparban a mérnskok sza-
ma — 1000 munkasra vetitve — 2, ‘a techniku-
soké pedig mintegy 10—12 fére tehets. Ebbdl
mindjart kovetkezik a feladatunk is: a butor-
iparban dolgozé6 mérnokok szamaval kozeliteni
kell a népgazdasagi atlag szam felé, a techniku-
sok szamat pedig mintegy dupldjira kell
emelni. Ezen célkitizések megvaldsitasdban a
FATE eddig is hasznos munkat fejtett ki és a
véleményiink, hogy ezt a jéovében még fokozni
kell.

IV.
Feladataink a tudomdnyos munka teriiletén

A tudomanyos munka teriiletén nemzetkozi
viszonylatban igen el vagyunk maradva. Ez az
elmaradas két okra vezethetd vissza. Az elso,
hogy az lizemeink nem igénylik a-termelés tu-
doményos megalapozottsiganak kidolgozasat —
s ez a kisipari termelési moédszerek maradva-
nya — a masik pedig, hogy nincs hazidnkban
kozponti faipari kutatéintézet, mely az egész
faipari tudomanyos kérdéseket Osszefogja és
koordinalja. Ma a tudominyos erdk szétforga-
csolédva mikodnek, igy annak hatisfoka igen
kicsi. Az lizemek és kutatéintézetek szorosabb

kapesolata érdekében fokozottabb fejlesztésre
van sziiksége a Faipari Kutaté Intézetnek. El
kell Gizni a faiparbél azt a helytelen nézetet,
mely szerint a szegény faellatottsag, a fakutato
intézetet és a fakutatissal foglalkozé kéadereket
feleslegessé teszi. Sziikséges kihangsulyozni,
hogy ez éppen forditva wvan, minél kevesebb
egy orszig faanyaga, anndl gondosabban kell
tanulmanyozni, hogyan tudjuk a meglevo ke-
veset gazdasdgosan felhasznalni, helyettesiteni.

Egy masik kérdés az lizemi kutatdsok meg-
szervezeése. Ez is igen fontos kiegészitdje lenne
a tudoméanyos eredmények gylijtésének és segi-
tene nemcsak a termelés novelésében, de a ka-
derek képzésében is. Azt hiszem, nem kell in-
dokolnunk, hogy egy-egy tudominyos kérdés
feldolgozasa milyen mértékben segiti el a to-
vabbképzést.

Végiil megemliteni kivanok két kérdést,
melyek szorosan kapcesolédnak a tudomanyos
munkihoz — ez a FATE-n beliil végzett munka
és a hazai szakkonyvek kiadasa.

A FATE-n beliil igen sok munka késziilt el,
de azok igen nehezen jutnak el az tlizemekbe.
Ugyanakkor nem mindig vannak a feladatok
ugy kivalasztva, hogy azok a termelés altalanos
szinvonalat emeljék. A FATE munkabizottsa-
gainak mnukaja széles teriileteket kell, hogy at-
fogjon és ezt a munkat tudatositani kell. Eppen
ezért a végzett munka fokozottabb hasznositasa
érdekében kell, hogy a fafeldolgozo lizemek job-
ban tidmaszkodjanak az egyestilet munkajara.
Soha nem szabad elfelejteni azt a hatalmas segit-
séget, melyet a tarsadalmi osszefogés, a tarsadal-
mi er6k képviselnek, ha azokat helyesen szer-
vezik meg és irdnyitjdk Oket egy kozos cél ér-
dekében, Az egyik feladat tehat: a FATE egyes
szakmai bizottsigainak munkédjat az Uzemek
dolgozoi elétt széles korben ismertetni, mert ez-
altal a munkasok miszaki és technikai szinvo-
naldnak emelését nagymértékben elosegitjik.

A hazai szakkonyveink szama kozel sem
mondhaté kielégitének. Hacsak azt vetjik fel
itt, hogy nincs egy jo, hazai faipari technolé-
giank, egy tudomanyos szinvonalon megirt sza-
ritési szakkonyviink, tovébba a flirész- és le-
mezipari technolégidk kérdései nincsenek alap-
vetéen feldolgozva, akkor lathatjuk, hogy mek-
kora a lemaradasunk e téren is. Ugyanakkor
arra is rd kell mutatni, hogy e téren nem va-
lami biztaté a kép az elkovetkezend6 5 éves terv
folyaman sem. Ezért nem volna indokolatlan,
ha a FATE ebben a kérdésben is lépéseket tenne
az illetékesek felé, ramutatva arra, hogy milyen
népgazdasigi jelentésége volna egy hazai fa-
ipari miiszaki irodalmat megteremts, atfogo
terv megvalésitdsanak. Ugy vélem, hogy adott-
sagaink erre megvannak és csak a lehetdségek
biztositasat kell szorgalmazni.

Ennyit az eléttiink allo feladatokrol, me-
lyekrél meg kell mondani, igen vézlatosan van-
nak csak kimunkilva és csupan néhany uj gon-
dolat felvetésére szoritkoznak.
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Befejezés

Egy iparag fejlodését csak adatokon, a sza-
. mok tiukrében lehet jol bemutatni. A tavlati

perspektivat is csak az Osszehasonlitds szam-
adatain keresztill tudjuk érzékelni, ezért volt
sziikséges a szamadatok és indexszamok kozlése.

A fentiek alapjan latnunk kell: az egész
fafeldolgozé ipar a Szovjetuniéban jelenleg to-
vabbi hatalmas fejlodés elott 4ll. A fejlédés
barmely iparagat is vessziik alapul, a komplex
fafeldolgozas, a termelési folyamatok automa-
tizalasa, a gazdasigos termelés iranyaba mutat.

Bar méreiekben hazank fafeldolgozo ipara el-
torpiil a szovjet lizemek volumene és teljesito-
képessége mellett, azonban a fejlédés iranyvo-
nalai résziinkre is tanulsaggal szolgalhatnak.
Ha j6l koriilnéziink, ugy azt tapasztalhatjuk,
hogy még van tennivalé nalunk is béven, hogy
felsorakozzunk az élenjaré fatechnolégiaval dol-
goz6 orszagok sordba. Ezt a felsorakozast pedig
els6sorban ma a miszaki dolgozék — Ossze-
fogva a fizikai dolgozékkal — tudjak gydze-
lemre vinni. Ugy hiszem, hogyha a jovoben mi
is jobban Gsszefogunk, batrabban kezdeménye-
zlink, akkor a siker nem fog elmaradni.



A Faipari Tudoményos Egyesiilet valasztmanyi iilésérél

A januar 14-€én megtartott valasztmanyi
ulésen Somogyi Laszl6 elvtars, egyesiiletiink
fotitkara, beszamolt az egyesiilet egyéves mun-
kajarol. Beszamolojat az alabbiakban kozoljiik:

Tisztelt Valasztmany!
Kedves Elvtarsak!

Nemrég zajlott le Partunk VII. Kongresz-
szusa, amely tovabbi elérehaladdsunk, dolgozé
népink életszinvonaldnak emelése érdekében
kihangsulyozta a miiszaki fejlesztés fontossagat.
A végleges mésodik Gtéves terv ennek a gondo-
latnak a jegyében van késziilében és mi, mii-
szakiak és fizikai dolgozok kell, hogy ehhez a
munkahoz tudasunkhoz mérten a maximalis
segitséget adjuk Egyesiiletiinkon keresztiil.

Tessziik ezt elsésorban a népgazdasig érde-
keib6l, a nép és a szakmank iranti szeretetbél.
Tesszlik ezt anndl szivesebben, mert annyi meg-
értést és annyi segitséget még sohdsem kapott
a faipar, mint az ellenforradalom 6ta, de kiils-
sen az 1958—b59-es években.

A faipar minden 4génak fejlesztése az alap-
anyagtol a készaruig, ma mar nemcsak egyesii-
leti aktivistak sokat hangoztatott vigyalma, ha-
nem felelds part- és kormanyférfiak, miniszté-
riumi és tervhivatali vezet6k mindennapos
munkajanak egyik kozponti kérdése. Természe-
tesen ez nem azt jelenti, hogy a faipar kériil ma
mar minden megy magatol, van még tennival6
béven. A nehéz és sokrétii feladatok megolda-
sat megneheziti, hogy Egyesiiletlink minden
erdfeszitése ellenére szervezeti téren semmiféle
lényeges valtozds nem tortént. A faipar egysé-
ges irdnyitisa — vezetdink tOobbségének egyet-
értése ellenére — nehezen akar megsziiletni.
Reméljiikk, hogy a Kongresszus munkajanak
egészséges szemlélete, a jovo jozan felmérése,
a feladatok helyes kitlizése ezen a téren is meg-
hozza a feltétlen sziikséges valtozast.

Addig is f6 feladatunk a kiilénbozd faipari
agazatok helyes koordinaciojanak el6segitése.
A Tervhivatalon kiviil, — ahol az egész nép-
gazdasag volumenéhez képest a faipar igen kis

pontnak szamit, egyediill az Egyesiilet képes
koordindlni a szétagaz6 iparagak feladatait.

Eppen ezért ez évi egyesiileti tevékenysé-
gunk kozéppontjaban f6leg ez a munka illott.
Mi a magunk teriiletén a kiilonbozé munkabi-
zottsagokon és szakosztalyokon keresztill min-
dent elkdvettiink a rendelkezésre all6, szerény
lehetdségekhez képest, az egyes faipari 4gaza-
tok tervszerd - egylittmiikodése és fejlesztésiik
Osszehangoldsa érdekében. Természetes, hogy
tarsadalmi munkéban ezt a feladatot hibatlanul
elvégezni szinte lehetetlen.

Tisztelt Valasztmany!

Kedves Elvtarsak!

Neézziik meg roviden Egyesiiletiink 1959.
évi munkajat a kozponti bizottsagok, szakosz-
talyok és vidéki csoportjaink munkajanak tiik-
rében. Minden szakosztdly és kozponti bizott-
sag az Elnokség altal jovahagyott munkaterv
szerint dolgozott. Altalaban elmondhatjuk, hogy
a munkatervek tébbségiikben végre lettek
hajtva, és igen értékes eredményeket hoztak.

Az Elnokség altalaban hathetenként tartott
liléseket, amelyen atlagosan az elnokségi tagok
80%-a szokott megjelenni. Az elnokségi iilések
élénkek és termékenyek voltak, foglalkoztak
az egyes munkabizottsagok 4&ltal beterjesztett
zérbjelentések birdlatival, az egyes szakoszta-
lyok és vidéki csoportok munkajival, tartotta
a kapcsolatokat a kiilonbozé szervekkel, elso-
sorban kozpontunkkal a MTESz-szel.

Igen komoly munkat végzett Elnokségiink
a tapasztalatcsere-latogatasok szervezése és az
Egyesiilet nemzetkézi kapecsolatainak kiszélesi-
tése terén is. Megint igen sok mfiszaki dolgo-
zonk jutott *kiilfoldi utazashoz az Egyesiiletben
végzett joO munkaja alapjan. Tobbet foglalkoz-
tunk ez évben, — ha nem is eleget — a fiatal
miiszakiakkal. Ez annal is inkabb orvendetes,
mert ugy érezziik, hogy sikeriilt eloszlatni azt
a korabban sokat hangoztatott ellentétet, hogy
az Elnokség tulnyomorészt idésebbekbsl 4llé
tagjai ellenszenvvel viseltetnek a fiatalokkal
szemben.
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‘A fiatalok rendszeres, nivés klubnapokat
tartanak, amelyeken megjelennek nem fiatalok
is és ezen barati dsszejovetelek nagymértékben
biztositjak a fiatalok szakmai fejlodését. Igen
nagy segitséget adnak ehhez a Technika Hazi-
ban rendelkezésiinkre 4116, kulturalt helyiségek,
amelyeknek tovdbbi szépitése és otthonosabba
tétele a jovoben is feladatunk lesz.

Az Elnokség munkéjanak egyik legfébb fo-
gyatékossaga az elmult évben az volt, hogy a
munkabizottsagok 4ltal kidolgozott javaslatok
végrehajtasit nem kisérte kelld figyelemmel,
nem lépett fel kells eréllyel az esetleges javas-
latok elfektetése miatt és kevés hangot adott a
nyilvanossag felé az Egyesiiletben folyé mun-
kéarol. Gondolok itt elsésorban a MTESz EInok-
ségének megfelels tajékoztatisara, a MTESz
kézponti lapjanak a Miiszaki Eletnek megfelelé
cikkekkel valo elldtasara. Ezekre nem nagy
gondot forditottunk és 4ltaldban az egyesiileti
munkat a jovoben sokkal jobban publikdlnunk
kell, mert meggy6zédésem, hogy vannak egye-
siiletek, ahol kevésbé fontos és kisebb munkak
nagyobb nyilvanossigot kapnak, mint a nalunk
folyok.

Egyesiiletiink folydirata a Faipar példany-
szima az elmult évben orvendetesen emelke-
dett. Az év elején 2040 db-rdl az év végére 2330
db-ra nétt fel. Nem mondhatjuk azonban, hogy
ezzel egyiitt emelkedett a lap nivéja is. Nekem
az a véleményem, hogy a lap tudoméanyos szin-
vonala ha nem is csokkent, de semmiképpen
nem javult. Ennek nagy részben oka az volt,
hogy az év nagyobbik részében nem volt lehe-
téség a beérkezett cikkek kozott alaposabban
valogatni, mivel nem Aallt kells mennyiség ren-
delkezésre. Az egyes szakosztilyok és a felkert
cikkirék csak igen vontatottan, vagy egyéltalan
nem tettek eleget a beigért kotelezettségeiknek.
Mindent el kell kovetniink a kovetkezd idékben,
hogy az olvasétabor novekedésével parhuzamo-
san szélesitsiik a Faipar muszakiainak nagy se-
gitséget ad6 folyoiratunk szakmai szinvonalat is.

Még egy hidnyossag, amit feltétleniil fel
kell szamolnunk, a Titkarsag adminisztraciéja-
nak pontatlansagat. Feltétleniil szilkséges, hogy
ez év januar 1-t61 kezdve a Titkarsag pontosan
vezesse Egyesiiletiink életének minden mozza-
natat, még pedig nem csak az Egyesiilet helyi-
ségeiben folyé munkara gondolok, hanem az
{izemekben lezajlott rendezvényekre is. Kote-
lezniink kell a vidéki csoportjaink vezetésegeét
arra, hogy havonta, vagy legalabb negyedéven-
ként kotelesek legyenek jelenteni minden teve-
kenységiiket, mert csak ennek birtokdban all
rendelkezésiinkre megfelels kép az Egyesiilet
egész tevékenységérdl, és tudjuk felsébb szer-
veink felé a kelld tajékoztatdst megadni.

A Miiszaki és Tudomanyos Bizottsag mun-
katervében szereplé feladatokat részben meg-
oldotta, részben a munka sokoldalisiga miatt
ez évre athuzédva csak 1960. évben fogja meg-
oldani. Ezek koziil egyik legjelentésebb ,A fa-
ipari agazatok 15 éves tavlati fejlesztési tervei
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és beruhazisi programok egyeztetése” témaval
foglalkoz6 munkabizottsig munkéja, amely
munkajat jelenleg a Kip. Min. és OEF téavlati
terveinek egyeztetésével, most végzi. Ez a téma
egyébként szorosan kapesolodik a Kozgazdasagi
Bizottsadg &ltal kidolgozott ,II. &téves tervnek
egyeztetése” c. munkajihoz, amely a faipar ré-
szére igen nagy jelentosegl.

A mult évi kozgytllésiinkon Kobol elvtars
felvetette és ennek alapjan a bizottsag munka-
tervébe vette, hogy tervezetet készit a kor-
szer(i lakésépitéssel kapcsolatos butorberende-
zések megfelelé kialakitdsara és ezzel szorosan
osszefiiggd butoripari és épitéipari egylttmi-
kodés feltételeire. Ez a munka elkészilt és a
legkozelebbi iilés fogja elbirdlni.

Egy munkabizottsag javaslatot dolgozott ki
a rovid furnirok felhasznalhatosagara vonatko-
lag, melyet ugyancsak jovahagyas végett a leg-
kozelebbi elnokségi ilés fog megvitatni.

A bizottsag programjiban szerepel még az
Epiiletasztalosipari szakosztily zéréjelentései-
nek biralata még pedig a Satoraljaujhelyen 1é-
tesitend6, 1j épiiletasztalosipari V. programja-
nak biralata, valamint az épililetasztalosipar gé-
pesitésének irdnyvonala, tovabbd a fiirész-le-
megzipari szakosztaly zaréjelentése, a hazai fa-
rostlemez-gyartas fejlesztésének lehetdségeirdl,
azonban ezeket a Miiszaki és Tudoméanyos Bi-
zottsag elbiralni nem tudta, mivel ez ideig a
szakosztalybol nem kapta kézhez.

A Miiszaki és Tudomanyos Bizottsag Elnok-
ségiink felkérésére javaslatot dolgozott ki az
egyes ipari tarcak vezetéinek bevonédsival az
Egyesiiletiink 4ltal 1960. masodik felében ren-
dezendd, Nemzetkézi Tudominyos Konferencia
programjdhoz. Itt ragadom meg az alkalmat,
hogy téjékoztassam a tisztelt Valasztmdény tag-
jait arrél, hogy 1960 masodik felében Elnoksé-
giink hatdrozata értelmében nemzetkézi konfe-
renciat szandékozunk tartani a faipart legjob-
ban érdeklé kérdések megvitatasara, A konfe-
rencia id6tartama 3 nap, elézetes tervek szerint
5 eléadas fog elhangzani, minden eléadason 3
felkért hozzaszoloval. Az eléadasok feldlelik az
alapanyag-gyartastol a készaru-termelésig a fa-
ipar legéget6bb problémiit, kiilonos tekintettel
a muanyagokra. Az 6t eléadds témaja a terve-
zet szerint a kovetkezd lesz:

1. A hazai forgdcslapok, farostlemezek
gydrtdsa hazai alapanyagokbdl, wvalamint
pozdorjalapok és keverék alapanyagu bi-
torlapok gydrtdsa, amelyek a kivdnalmak-

nak megfeleld miiszaki tulajdonsdgokkal
rendelkeznek.

Erre az eléadasra hazai elbadot kiva-
nunk m ivni. :

2. Farost, forgdcs és pozdorja, valamint
préselt lapok korszerit szerszdmokkal valé
megmunkdldsinak lehetdségei, kiilonos te-
kintettel a feldolgozéiparban a furnirozott
és feliiletkezelt dllapot utdni megmun-
kaldsra.
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Erre a témara a NDK-bol kivanunk

~ eléadot hivni,

3. A forgdcs- és pozdorjalapok szerke-

zeti Osszeépitésének modszerei a hazai ta-

pasztalatok ismertetése, kiilonos tekintettel

a csavardllésdg és vasaldsokra.

Erre a témakorre ugyancsak belfoldi
eléadot hivunk meg. ’

4. Az eddig ismert vagy a konferencia
iddpontjdig ismeretessé vdlt, korszerii fe-
lilletkezelé anyagok; ugymint nitro, poly-
ester, migyantak, pigmentlakkok, epoxit-
gyantak, mnagyiizemi felhaszndlds mddsze-
rei, a gydrtds és szadllitds kozben eldfordulo
hibdk lehetéségei és kijavitdsuk modszerei.

A téma ismertetésére nyugatnémet
eléadot szandékozunk meghivni.

5. A faiparban elérheté legmagasabb
fokid mechanizdlds, illetéleg automatizdlds
lehetéségei és annak feltételei.

Erre az elbadasra a Szovjetuniébol
szandékozunk el6adot hivni,

A Magyar Tudomanyos Akadémia megbi-
zasabol foglalkozik a Bizottsig az 1960. évben
megtartandé nemzetkozi szaritasi konferencia
el6készitésével, kulonos tekintettel a faipar sza-
ritasi problémainak a nmemzetkozi kongresszus
tematikajaba valo felvétele érdekében.

A Miszaki Tudoményos Bizottsag 1959. év-
ben 10 tlést tartott, amelyeken a bizottsag tag-
jainak tobbsége megjelent.

Végs6 sorban megallapithatjuk, hogy a bi-
zottsaig — melynek vezetGje Liibke Roland
elvtars volt —, az elmult évben j6 munkat vég-
zett, és reméljik, hogy ezt a kivetkezékben is
folytatni fogja.

Az Oktatasi Bizottsag, melynek vezetdje
Barlay Ervin elvtars, jévahagyott munkatervét
teljes egészében teljesitette. Ennek keretében
komoly segitséget nyujtott a mérnsk-tovabb-
képzé tanfolyam tematikdjanak Osszeallitdasa-
ban. A Mérnsk Tovabbképzé Intézet az Okta-
tasi Bizottsag javaslatait figyelembe vette, az ez
évi oktatasban nagyrészt érvényre is juttatta.
Az Oktatasi Bizottsag munkajanak igen fontos
kérdése volt az 5 éves Faipari Technikum okta-
tasi tananyaganak biralata. Felhasznilva a Bi-
zottsdg tagjainak csehszlovékiai tapasztalatait,
el6terjesztéssel fordultunk a Kip. Min.~hoz,
amely javaslataink alapjan a Faipari Technikum
tematikajanak feliillvizsgalataba az Oktatéasi Bi-
zottsag megbizottjait is bevonta. Ez a vizsgalat
meég folyamatban van és ugy hissziik., hogy
eredményes lesz.

Tanulmanyozta az
erd6gazdasagi és flirészipari technikusképzést
és megallapitotta, hogy az az ipar igényeit nem
elégiti ki. Az oktatds tulnyomorészt erdégazda-
sagi jellegl. Ezért a Bizottsig elGterjesztést ké-
szitett a flrészlemezipari technikusképzés meg-
javitasa érdekében és ez a beadvany, ugy vél-
jiik, segitségére lesz az OEF munkéjanak.,

Az Oktatasi Bizottsag kidolgozta egy fa-
ipari zsebkonyv tematikajat és javaslatot tett a
Miszaki Konyvkiadonak a sgzerzék személyére

Oktatasi Bizottsag az

vonatkozolag. Ez a faipari zsebkonyv, amelyre
véleménylink szerint sziikség van: a Miiszaki
Kényvkiadé tervében, 1960-as évben szerepel.
Az Oktatasi Bizottsag a Butoripari Szakosztaly-
lyal kozosen elvégezte a ,,Butorasztalos” c. szak-
munka birdlatdt is. Ezenkiviil Gal professzor
kérésére a Soproni Féiskola részére az Okta-
tasi Bizottsdg kiilonféle adatokat bocsatott ren-
delkezésre a faiparban foglalkoztatott mérnoksk
helyzetére vonatkozolag.

Az Ipargazdasagi Bizottsag az 1958-as évi
stagnalas utédn, 1959 elején atalakult, uj veze-
t6t kapott Vargha Karoly elvtars személyében,
és igen komoly munkat végzett az elmult év-
ben. Munkéjanak két f6 pontja volt, az egyik
»a termelSi arrendezés kihatdsanak kérdései a
faiparban®, a masik pedig a ,(faipari agazatok
masodik otéves tervének feliilvizsgilata® az
MSZMP Kozponti Bizottsdgdnak tézisei alap-
jan. A termel6i arrendezéssel kapcsolatban a
munkabizottsagi munkén tul, egy jol sikeriilt
ankétot is szerveztek ,Az ipari agképzés” ci-
men, ennek el6adéja dr. Feszler Lajos elvtars,
az Orszégos Arhivatal f6osztalyvezetbje volt. Az
ankétnak magy része volt abban, hogy a faipar-
ban az arképzéssel kapcsolatos problémak roévid
id6 alatt tisztdzast nyertek. Az egyes iparagak
arképzési problémdirél a Faiparban folytatéla-
gosan jelentek meg szakcikkek. A faipari aga-
zatok mésodik otéves tervének birdlatival fog-
lalkoz6 munkabizottsag igen j6 munkat végzett,
azt Elndkségiink kelld id6ében eljuttatta a
MTESz Kézponti Ipargazdasigi Bizottsagahoz,
melynek illetékes szerve azt feliilvizsgalta és
igen j6 véleményt mondott rola. Az Ipargazda-
sagi Bizottsag foglalkozott a butorléc-termelés
gazdasagossiagidnak  kérdésével, valamint a
koopericio lehetGségeinek modszereir6l a butor-
és lemezipar kozott a biikkfilirészaru-import
csokkentése érdekében. A zardjelentés elkésziilt,
feliilbiralat alatt van.

A Bizottsag a Kozponti Statisztikai Hivatal
felkérésére kozremiikodott a miszaki szinvonal
statisztikai szdmbavételéhez sziikséges mutato-
szamok rendezésének kidolgozasidban. A Bizott-
sag tagjai reszt vettek a munkatermelékeny-
ségi tudoményos konferencidn, valamint a
MTESz altal rendezett tlizemszervezési konfe-
rencian is. Az év folyaman a Bizottsig szamos,
a faiparban megjelent cikkben szamolt be
munkajarol. Nem tudta befejezni a Bizottsag a
»Faipari lizemek beruhdzasainak hatékonysagi
vizsgalata® c. munkajat. A munka terjedelme
miatt ez el6relathatélag ez év masodik negyedé-
ben fejezédik be. '

A Gépfejlesztési Bizottsag, melynek veze-
t6je Lugosi Armand elvtars, 1959. évben igen jé
mnkat végzett. Osszesen 15 iilést tartottak és
munkéjukkal olyan tekintélyre tettek szert,
hogy pl. Magyarorszagon faipari gépet addig
sorozatban gyéartani nem lehet, mig a bizottsag
a rajzokat, illet6leg a prototipust j6va nem
hagyja. Igénybevette a bizottsig munkajat a
KGST 2. szekcidja is, melynek felkérésére a bi-
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zottsag elkészitette a Magyar Népkoztarsasag
hivatalos tavlati faipari gépfejlesztési tervét.

Ugyancsak a KGST kérésére feliilbiralta a
Csehszlovdak Koztarsasdg faipari szaritoberen-
dezés-fejlesztési tervét, Elkészitette a Bizottsag
a KGST részére a magyar ipar allasfoglalasat a
faipari gépek villamosberendezéseinek miiszaki
kovetelményeirsl. A KGST altal osszedllitott
faipari tavlati gépfejlesztési tervet a bizottsag
koordinalta és véleményezte. A Gépfejlesztési
Bizottsag a KGM-on keresztiil javasolta a
KGST lipcsei lilésének, hogy a faipari gépek
profil-elosztasanal Magyarorszagnak biztositsak
az alabbi gépek gyartisi jogat:

Ezek:

keret- és idomesiszolo-gépek,

automatikus masolomaro-gépek,

otfejes gyalugép, 250 mm munkaszéles-

séggel, :

automatikus elétolasu, paros csapologép,

egyengeté gyalugépre. szerelhetd, fliggble-

ges mardszerkezet, automatikus eldtolassal,
parkettagyalugép,

ingaflirészgép, automatikus tovabbitassal

haromhengeres hengercsiszologép, 1300

mm-es munkaszélességgel,

hatfejes csapolégép,

szobraszgép,

polirozogep,

ikerfurogép, horizontalis és vertikalis.

A bizottsag a fenti gépeket kibdvitett tle-
sén targyalta meg, melyen részt vetiek és egyet-
értettek a Kip. Min. Butoripari Igazgatésaga,
Epitésligyi Minisztérium, Epiiletasztalosipari
Igazgatosaga, az OEF, valamint a szovetkezetek
képvisel6i. A bizottsag megvizsgalta a Magyar
Neépkoztarsasagon kiviil a Szovjetunio, a Né-
met Demokratikus Koztarsasiag, a Bolgar Nép-
koztarsasag és a Lengyel Népkoztarsasag tav-
lati faipari gépfejlesztési tervét. A bizottsag ki-
egészité adatok bekérését tartotta sziikségesnek
és felkérte a KGST magyar bizottsagat, hogy
az alabbi gépek részletesebb leirasat megkap-
hassak:

Szovjetuniobol:

négyoldalas gyalugép m/perc el6tolasi se-
bességgel,

kétszalagos csiszologép, hidraulikus moz-
gatassal,

mechanikus el6tolasu sikesiszologép,

fémfelhaszndlas csokkentése a faipari be-

rendezések gyartasanal.

NDK-bal:

automata faesztergagép.

Bolgar Népkoztarsasaghol:

kézi villamosmaroégép,

fugazo gépekhez orsod.

Ezeknek a dokumentéacioknak beérkezése ez
év elejére varhato, a bizottsag akkor tud érdem-
ben foglalkozni vele.

A Gépfejlesztési Bizottsag az elmult évben
gyartasat hagyta jova:

horizontalis iker-sorozatfurogép.

A gépet a Butoripari Gépjavito tervezte. A
bizottsag a tervdokumenticiot kisebb valtozta-
tasokkal elfogadta és a prototipus gyartésara az
engedélyt megadta.

Vertikalis sorozatfurogép, melyet kisebk
valtoztatasokkal ugyancsak elfogadott.

A mibérfeszité- és karpitozogépet a Butcr-
ipari Gépjavité tervezte, a bizottsag kisebb
valtoztatassal a prototipus gyartasara az enge-
délyt megadta. A bizqttsag foglalkozott a Fa-
ipari KISZOV 4ltal a bizottsag felé utalt, vala-
mint a JOPAJTAS jatékkésziténél benyujtott
billenélapu korflrész-javaslattal és azt egy-
hangu hatdrozata alapjan elutasitotta. A bizott-
sag ugy latta, hogy a gép konstrukciéja nem
megfelels, ezért gyartasra nem javasolta.

A bizottsdg a Konnyuipari Gépgyar altal
elkészitett k‘évetkﬁzé prototipusokra a sorozat-
gyartasi engedélyt|megadta:

400 mm-es vastagsagi gyalugép,

gyalugépkés, élezdgep,

350 mm-es szalagflirészgép (lényeges val-

toztatassal),

250 mm-es kombinalt gyalugép,

A Butoripari Gépjavito kovetkezd tipusait
sorozatgyartasra elfogadta:

enyvfelhordogép,

enyvkeversgép,

miibérfeszitd keésziilék.

A Bizottsag szakvélemeényt adott a Belke-
reskedelmi Minisztérium felkérésére egy fél-
automata flirészgép javaslata ligyében.

Osszefoglalva megéallapithatjuk, hogy a bi-
zottsag az elmult idészakban igen jol dolgozott
és nagymértékben emelte Egyesiiletiink tarsa-
dalmi tekintélyét és sulyéat.

Az Ujjaépitési és Esszeriisitési Bizottsag,
melynek vezet6je Avar Karoly elvtars, uj
Egyesiiletiink életében és a flirész-szakosztaly
javaslatara jott létre, de a kezdeti nehézsége-
ket leszamitva megdallapithatd, hogy igen ered-
ményes munkat végzett. Sziikséges, hogy ezen
bizottsagot kiegészitsiik ebben az évben vala-
mennyi ipardag képvisel6jével, mert eddigi te-
vékenysége tulnyomorészt a flirész-lemeziparra
vonatkozott. A bizottsag a mult évben aprilis-
ban tartotta alakulod Ulését és ez év végéig 7
esetben (ilésezett,

A bizottsag feladatul tizte ki, hogy a fa-
ipari vallalatoknal benyujtott ujitdsi javaslato-
kat, amelyek mas iizemben eredményesen fel-
hasznalhatok, atvizsgalja. A bizottsag tagjai
felosztva az uzemeket, meglatogattak ugy a
budapesti, mint a vidéki lzemeket, begyujtot-
tek mintegy 75 ujitasi javaslatot, ebbél elektro-
mos jellegti 7, flirészipari 21, lemezipari 24, al-
taldnos jellegii 25 volt. A javaslatokat lesok-
szorositottdk és minden faipari vallalatnak,
amely abban a targykérben dolgozott, megkiild-
ték. Hib4aja a munkianak az volt — mint mar
elébb emlitettemm —, hogy ezek tulnyomorészt
flirész-lemezipari jellegi ujitasok voltak. Min~
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dent el kell kévetni a tobbi szakosztalyoknak is,
hogy bekapcsolédjanak a bizottsag munkajaba
és olyan széleskori tapasztalatcsere alakuljon
ki, amely az egész népgazdasig részére hasz-
nossa valik.

*

A buatoripari szakosztaly

munkajaban 1959-ben a multhoz képest bizo-
nyos visszaesés volt tapasztalhatd. Ennek két
oka volt: az egyik, hogy a szakosztdlyhoz tar-
toz6 iizemek miszaki problémdinak, az Uj
‘technologidk bevezetésével jaré fokozottabb
feladatok nagymértékben lekotstték a miisza-
kiak. energiajat iizemen belil, igy kevesebb id6
jutott az Egyesiiletben végzett tarsadalmi mun-
kara. A masik ok, hogy a Szakosztdly titkara
Zohna elvtars az év koézben tobbszor betegeske-
dett, igy nem volt, aki a Szakosztaly munkajat
kelléen irdnyitsa. '

A munka megjavitisa érdekében az elmult
év végén a Szakosztily vezetdsége megtargyalta
a tennivalékat és olyan hatérozatot hozott,
hogy Zohna elvtars mellé egy helyettest valasz-
tott meg, azonkiviil minden szakosztaly-vezets-
ségi tagot egy reszortfeladat felelgsévé lett. Re-
méljiik, ezen intézkedések mar a kozeljovében
lényeges valtozést hoznak a Szakosztily mun-
kajaban.

A fent emlitett visszaesés ellenére a Szak-
osztaly az elmult évben igen nagy munkat vég-
zett és adott segitséget az Uj technologidk beve-
zetése, az ujonnan bedllitott, modern gépek
megismerése terén, ugy a véllalatoknak, mint a
felsdbb iparvezetésnek. Az év folyaméan az lize-
mekben, mind Budapesten, mind vidéken 28
esetben tartottak eldadasokat az ipart legjobban
érdekld miiszaki kérdésekrsl. Ezen tilmendleg
negyedévenként a kézpontban klubnapot is tar-
tottak. A Szakosztaly tagijai koziil tobben jartak
Kkiilfsldi tapasztalatesere-latogatésokon, részben
egyesiileti kezdeményezéssel és hozzajarulassal,
részben hivatalos kiildetésként. Ezek az elvtar-
sak minden esetben utjuk tapasztalatairél el6-
adds vagy klubnap keretében beszamoltak.
Igen nagy sikerti volt az év masodik felében le-
bonyolitott mohécsi tapasztalatesere-latogatas.
amelyen a butoripar fémérndkei vettek részt.

A Szakosztaly keretében tébb munkabizott-
sag miikodott, ezek koziil legjelentésebb a poly-
ester felilletkezelés technolégiajat —Gsszedllitod
munkabizottddg munkaja, melynek zarojelenteé-
sét Elnokségiink elfogadta és tovébbitotta a Bu-
toripari Igazgatésag felé. Az Igazgatésag ennek
alapjén készitette el az iparag kotelezd gyartas-
technolégidjat. Mindenesetre szeretnénk, ha a
Butoripari Szakosztaly a kovetkezd id6k megno-
vekedett feladataihoz még tébb segitséget tud-
na adni, Ggy az iparvezetés, mint a vallalatok
részére.

Fiirész-lemezipari Szakosztdly

Az 1959-ben végzett munkajanak kozép-
pontjaba azt allitotta, hogy minél nagyobb se-
gitséget tudjon nyujtani az ipar soron kovet-

kez6, legfontosabb problémdinak megoldasahoz.
A Szakosztély a mult évben elészor valdsitotta
meg azt az igen helyes és kovetésre mélto el-
vet, hogy nem elégedett meg a munkabizottsa-
gok zarojelentéseinek egyes szervekhez val6 el-
kiildésével, hanem igyekezett a zaréjelentésben
foglaltak megvalositasdban kozremiikodni és a
beadott zardjelentések végrehajtasat is ellen-
orizte.

Felhivjuk a tobbi szakosztalyok vezetdinek
a figyelmét is erre a kovetends példara. Igen
nagy sulyt helyezett a szakosztily a szakmun-
kés-képzés és a miszakiak tovabbképzésének
megoldandé problémaira. Ennek érdekében a
szakosztaly delegaltjai részt vettek a szakmun-
kis-képzé tanfolyamok oktatési anyagainak ki-
dolgozasaban, s6t a megindult tanfolyamok el-
lendrzésében is. Ennek érdekében az év folya-
man igen sok ismeretterjeszté eléadast és klub-
napot szerveztek, tovabba szakcikk, és besza-
molok irasarél gondoskodtak. A szakosztaly tag-
jai az év folyamén tobb izben jartak kiilfoldon,
Gigy barati, mint a t6kés orszigokban. Az oft
szerzett tapasztalatokrol beszamoltak és a mun-
kijukban hasznositottdk. A szakosztalyban
1959-ben t6bb munkabizottsdg dolgozott. Ezek
kozil a jelentésebbek a kovetkezok voltak:

1. a ragasztott talprésszel ellatott don-
gék termelésével foglalkozé munkabizott-
sdg, a munkabizottsag 4ltal kidolgozott el-
vek alapjan mintahordékat gyartottak le,
amelynek kiprobalasa folyamatban van.

2. A flirésziizemek folyamatos terme-
lésével foglalkozé munkabizottsig zaréje-
lentését az OEF elfogadta és tovabbitotta
az Erdégazdasagi Tervezd Iroddhoz felhasz-
nalas végett, mert ez az iroda végz a fa-
résziizemek tervezését.

3. A farostlemez-gyartissal foglalkozo
munkabizottsig a nagy anyagra valo tekin-
tettel, munkajat ez évben befejezni nem
tudta. Emlitésre mélté még, hogy miikddik
egy olyan bizottsag is, amely az egyes mun-
kabizottsagok zaréjelentéseit biralja felul.
A Szakosztaly Egyestiletiink helyiségében
rendszeresen, havonta klubnapokat rende-
zett, az iparagat legjobban érdekls kérdé-
sekrgl. Uzemekben az év folyaméin tobb
eléadast tartottak, ugy Budapesten, mint
vidéken. Ezek kozil legjelentésebb Barlay
elvtars eldadisa a korszer(i keretflirészek-
rél, Lonkay Janos elvtars eléadasa a faipar
fejlédésérsl. Mohécson egyesiileti csoport
alakult, amelynek eredményes mikodése
elé varakozassal tekintiink.

A lakashidny megsziintetése érdekében ho-
zott Part- és korméanyhatarozatok mieldbbi vég-
rehajtisa  érdekében az Epiiletasztalosipari
Szakosztalynak komoly feladatai voltak és lesz-
nek a kovetkezé években is. Ehhez Egyesiile-
tiinknek és ezen beliill az Epiiletasztalosipari
Szakosztdlynak maximalis segitséget kell nyuj-
tani. A Szakosztily elsérendii feladatdhoz tar-
tozott az 1959-es év maradéktalan teljesitése
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mellett a méasodik 6téves tervben szerepls la-
kéasépitési program végrehajtasihoz sziikséges
alapos miszaki felkésziilése. A Szakosztily
munkajat ennek jegyében iranyitotta a Szak-
osztdly vezetdsége. Igyekezett az év folyamin
a miiszakiak mind nagyobb szdmat bevonni ugy
az Egyesiilet tagjai, mint az aktivan dolgozok
kozé. Az év végén megalakitotta a FATE kere-
tén beliil az Epiiletasztalosipari Szakosztaly a
fiatal technikusok csoportjat, amely hivatva
lesz az iparag soron kovetkez feladataihoz
tarsadalmi uton még nagyobb segitséget adni.
Foglalkozott a Szakosztidly az iparban kelet-
kez6 forgacsok felhasznaldsinak modjaval,
valamint a forgacsok, farostlemezek és len-
pozdorjalapok iparagi felhasznalhat6sdganak
vizsgalataval. Az iparag gépesitési problémai-
nak megolddasa érdekében delegiltja részt
vett az Egyesiilet Gépfejlesztési csoportjanak
munkajadban. A Szakosztily munkajanak nagy
segitséget adtak az elmult évben lebonyolitott
tapasztalatcsere-latogatasok. Ezek koziul leg-
kiemelked6bb a nyilaszaro-szerkezetek tanul-
ményozdsa a Lengyel Népkoztarsasiagban, a be-
épitett butorok gyartasanak tanulmanyozasa
Csehszlovakidban, amely annal jelentsebb, mi-
vel tudvalevs, hogy az idén kezdddik meg na-
lunk a beépitett butorok nagylizemi gydartasa.
Az ipardgban ezen tapasztalatcserék eredmé-
nyei alapjin szdmos technikai berendezést és
technologiai eljarast vezettek be és szervezték
at egyes tizemekben a munkat. A mult év folya-
mén az Egyesiilet segitségével a Szakosztaly 11
eléadasbol allé sorozatot inditott el, mely a val-
lalati miszakiak és szamviteli dolgozdk mun-
kdjanak ugyszolvan valamennyi tertiletét érin-
tette. Ezeket az el6adasokat rendszeresen ha-
vonta megtartottdk, s ha létszamban nem is
nagy tomeg hallgatta végig, de érdeklédést kel-
tett a hallgatésagban.

Az elsé el6adast Tompa elvtars tartotta, az
iparag elott allo feladatokrol, majd Szabo Pal,
a lemezelt ajtok szériagyartasdnak lehetbségei-
r6l, Csik Lajos az ujitisok, talalminyok és a
balesetvédelemrdl sz6lé kormanyrendeletek is-
mertetésérdl, Solti Janos a szamvitel feladatai-
r6l, a gazdasagos termelés érdekében, Litome-
reczky Jozsef a faipari gépek kezelésérdl és
karbantartasarol, Ulczinger Ferenc az elektro-
motorok és elektromos berendezések mikodéseé-
r6l és hasznalhatosagarél, Ormos Gyodrgy a tér-
sadalmi tulajdon védelmér6l sz6lé rendeletek-
rél, Vargha Gyula a véallalati szervezés felépi-
tésérdl és az lizemvezetbk szerepérél a terme-
lés iranyitasdban, Kovaes Imre a miiszaki fej-
lesztés idbszert kérdéseirdl, Toth Istvan a szab-
vanyositas és a tipizalds kérdései az épiiletasz-
talos-iparban. A befejez6 el6addst Tompa elv-
tars az anyagtakarékossagrol tartotta, egyben
értékelte az elhangzott 10 eléadas jelentéségét
az iparag fejlédése szempontjabol.

Az eléadassorozat jelentésége még abban
1s megmutatkozott, hogy nagyszdmban vettek

részt a megjelentek kozott fizikai dolgozdk is
és olyan el6adasokat is meghallgattak, ahol ta-
jékozodast nyertek azon terililetekrdl is, ame-
lyek nem kozvetleniil az 6 munkatertiletiik. Az
iparag el6tt 4116 feladatok, valamint a tavlati
fejlesztés feladatainak megvalésitdsa érdekében
a szakosztdlyon beliil t6bb munkabizottsag te-
vékenykedett. Az egyik ilyen munkabizottsag,
melynek vezetéje Kovacs Imre elvtars, felmérte
az 1960-as lakasépitési program végrehajtasa
érdekében a kapacitdsbovités lehetdségeit ipar-
agon beliil. :

A masik munkabizottsag vezet6je Vargha
Gyula elvtars, foglalkozott az iparig-profilozas-
nak lehetdségeivel, valamint a gépesités irany-
vonalanak meghatarozasaval.

A harmadik mukabizottsdg, melynek veze-
t6je Szabo Pal elvtars, javaslatot készitett az
eddig 6t helyen gyartott lemezelt ajtok kozpon-
tositott gyartasara, uj technolégiai eljara-
sokkal.

Egy masik munkabizottsag, melynek veze-
téje Szabo Pal elvtars, foglalkozott a modern,
nagy teljesitményld gépekhez érté gépmunkas-
képzés formainak kidolgozasaval.

Egy munkabizottsig, melynek vezetdje
T6th Istvan, foglalkozott a beépitett butorok
gyartasanak és szerkezeti Osszeépitésének gya-
korlati kidolgozasaval.

Ugyancsak egy munkabizottsag Csik Lajos
vezetésével javaslatot dolgozott ki a helyszini
szerelések problémainak megoldaséra.

A fentebb elmondottakbdl lathato, hogy az
épililetasztalosipar sokrétli feladatdhoz az Egye-
siilet Epiiletasztalosipari Szakosztalya az elmult
idében igen komoly segitséget adott, amit az
Igazgatosag vezetésége munkdjaban igen jol fel
tudott haszndlni.

A Vegyesipari Szakosztaly munkdajat is
munkaterv alapjan végezte, de vallalt kotele-
zettségeit csak részben tudta végrehajtani. A
munkatervében vallalt és az ipardgat érinto leg-
fontosabb kérdések megoldasa érdekében az év
folyaman 9 eléadést tartott, amelyen szép szam-
mal vettek részt az iparban dolgozbé miszakiak
és fizikai dolgozok. Ezen tilmendleg egy koz-
ponti eléadast az Egyesiilet helyiségében is tar-
tottak. A Szakosztily keretében miik6dé mun--
kabizottsagok koziil legjelentésebb volt a ve-
gyesfaipari vallalatok szaritoberendezéseinek
feliilvizsgélata, a munka alapjan elkészitették
javaslatukat a széritoberendezések korszerisi-
tésére és gazdasdgosabb mikodtetésére. A mun-
kabizottsag 9 vallalat szaritoberendezését vizs-
galta feliil és javaslatat erre vonatkozéan meg-
kiildte az iranyité szerveknek. A munkatervben
szereplé munkdk kéziil nem valésult meg a val-
lalatok energiagazdalkodasanak feliilvizsgalata,
vezetGjének hosszadalmas betegsége miatt,
azonkiviil a fap6tlé anyagok alkalmazasi teriile—
tének vizsgalataval foglalkozé bizottsig mun-
kaja sem. Ezeknek a feladatoknak a megolddsa
1960. évre nyulik at. A Szakosztaly tobb bel-
foldi tapasztalatcsere-latogatast szervezett és
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tagjai részt vettek az Egyestilet altal szervezett
kulfoldi tapasztalatcsere-latogatason is.

Feltétlenii] sziikséges, hogy ez évben a Ve-
gyesfaipari Szakosztadly munkijat aktivabba,
élénkebbé és szélesebbkoriivé tegye.

A Szovetkezeti Szakosztaly az elmult évben
igen aktivan és lelkiismeretesen végezte felada-
tat. A Szakosztalyon beltl tobb bizottsag dol-
gozik, amelyek igen eredményes munkat vé-
geztek a szovetkezeti ipar szervezési és gyartas-
technologiai lemaradasanak behozasa érdeké-
ben. A Miszaki Tudomanyos Bizottsaga javas-
latot dolgozott ki a szovetkezeti iparban bealli-
tandé hidraulikus prések gazdasigos kihaszna-
lasara vonatkozolag. Foglalkozott a bizottsag a
polyester fényezés bevezetésével a szovetkezeti
iparban, még pedig tobbféle modon és tobb te-
rilleten. Vizsgalatot folytatott a két miszak be-
vezetésének lehetOségeir6l a szovetkezeti ipar-
ban. Foglalkozott a bizottsig a pozdorja-butor-
lap felhasznalasi teriiletének kiszélesitésével,
valamint az 4j technolégidk bevezetésének le-
hetdségeivel, ez a munka azonban csak az év
els6 felében fejezddik be. A propagandabizott-
sag tobb hazai tapasztalatcserét szervezett, a
szakosztaly tagjai 5 kiilfoldi tanulméanyuton
vettek részt, ennek eredményeképpen tobb elg-
adast is tartottak, részben kozpontilag, részben
uzemekben, a szerzett tapasztalatokrol.

Az Oktatasi Bizottsag a Faipari KISzOV-
vel egylittmiikodve szervezett két miiszaki ve-
zet6 tovabbképzoé tanfolyamot 43 f6vel, 1 anyag-
konyveléi tanfolyamot 13 fével, 1 halad6 rajz-
tanfolyamot 13 fével, 1 kozépfoku rajztanfolya-
mot 12 fével, 3 elndk-tovabbképzs tanfolyamot
60 fével, 1 ellendrzé bizottsagi tanfolyamot 40
fével, 1 munkavédelmi tanfolyamot 28 fével.

Az Oktatasi Bizottsig megszervezte és igen
tekintélyes résztvevovel végrehajtotta az ipari-
tanulok szakmai tapasztalatcsere-latogatasat. A
Szervezési Bizottsag felllvizsgialta a Budapesti
Mibutorasztalos Szovetkezet lizemszervezési
technologiajat ugy muszaki, mint szamviteli
szempontbdl. A javasolt valtoztatédsok a Bpesti
Miibutorasztalos Szovetkezetben wvégre lettek
hajtva. A Szakosztaly taglétszama az év folyva-
man 68-rol 104 fére emelkedett. A Szakosztaly
megfelel6é jo kapcsolatot tart az Egyesiilet tobbi
szakosztalyaval, és ez biztositék arra, hogy a
szovetkezeti ipar fejlédése az allami ipar segit-
ségével egyenletes és toretlen lesz a jovében is.

Vidéki csoportok

Az elmult évben végzett munka alapjin
targyilagosan megallapithatjuk, hogy a Szegedi
Csoport munkédja volt a legeredményesebb. A
vezetoség februar hénapban kozgytilést tartott,
ezen megvalasztottak a kibovitett vezetdséget
és valasztmanyt. Ezen tulmendéleg az év folya-
man még tébb izben tartottak vezetéségi tilést,
és november 4-i lilésen mar megillapitottdk az
1960-as munkatervet, A tagok szdma a mult év
végére mar elérte a 170 f6t. A tagdijakat pon-
tosan fizetik, ma mar az ott levé faipari lizemek

minden technikusa és mérnoke tagja az Egyesii-
letnek. Az onként vallalt jogi tagdijat a 9
helybeli faipari tizem pontosan fizeti. A szegedi
csoport viszonya a MTESz helybeli intézobizott-
saggal, a varosi Pdrtszervezettel, Tudomény-
egyetemmel kivalénak mondhato.

Az ¢év folyaman 19 elSadast tartottak, rész-
ben budapesti, részben helyi el6adokkal. Az
eléadasok a faipar minden teriiletét felolelték,
részben kiilfoldon jart szakemberek élménybe-
szamol6i voltak. Az el6adasoknak 950 hallgat6-
juk volt, ami atlagosan 50 fének felel meg.
Ezenkiviil 5 izben  tartottak kétetlen témaju
klubdélutant, ahol ugyancsak nagy szamban je-
lentek meg érdeklédék. Két izben vendégiil 1at-
tak hazankban tartozkod6 szakembereket, akik
beszamoltak hazai tapasztalatokrél. A helyi cso-
porton belil tobb munkabizottsig dolgozott,
ezek kozil a legjelentGsebb a Laké elvtars ve-
zetésével miikodé munkabizottsdg, amely a
MTESz szegedi intézdbizottsaganak felhivasara
kidolgozta az otéves terv irdnyelvei szempontja-
b6l a helybeli faipar problémait.

Egy masik munkabizottsag részt vett Sze-
ged varos Tanacsaval egyetértésben a Nagy-Sze-
ged rendezése tervében a faipar szerepét be-
t6lté szempontok kidolgozasaban. Egy masik
munkabizottsag Kneiffel Jozsef vezetésével, a
pozdorja-butorlap  felhasznalasanak  legjobb
technoldgiajat dolgozta ki, és ezen munkabizott-
sag jelentését a helybeli vezet6ség megvitatta,
annak a tartalmat helyesnek taldlta. A Szegedi
Csoport az év folyaméan tobb tapasztalatesere-
latogatast szervezett, részben helyben, részben
Budapesten. Igen nagy sikeri volt a Mohécsi
Farostlemezgyar megtekintésére alakult esoport
kétnapos latogatdsa, amelyhez az Egyesiilet
2000 F't-tal jarult hozza. Az Egyesiilet tagjai ko-
zil tobben 1észt vettek a Lipcsei Tavaszi
Vasaron.

Mindent &sszevetve, dicséret illeti meg a
szegedi csoport vezetGségét és aktivistait, az el-
mult évben végzett odaadd, lelkes munkajukért,
és kérjik, hogy a kovetkezd idészakban is ha-
sonlé lelkes odaadassal végezzék munkajukat.

A Soproni Csoport 13 tagbél all6 vezetd-
sége az elmult évben negyedévenként tartott
megbeszélést. A Soproni Csoport titkara kétha-
vonként az lizemi dsszekotékkel kozos megheszé-
lést tart, és igy tdjékozodik a tagsag kivansagat,
problémadit illetsleg. A Soproni Csoportnak 74
tagja volt, az elmult évben mindossze 8 fével
gyarapodott. A tagdijak megfeleld6 modon foly-
nak be. Két komoly munkabizottsag végezte el
a munkajat, az egyik a Soproni Epiiletasztalos-
ipari V. részére egy komplex automatikus gép-
sor létesitésének tervét készitette el, ennek ve-
zet6je Szabo Dénes elvtars volt, a masik a ke-
mény krémozott éld korflrészlapok bevezeté-
sére tett javaslatot. Mind a két munkabizottsag
munkéjarol a zarojelentést elkészitette és azt az
Elntckség elé terjesztette, Az év folyaman 11
eldadast tartottak a soproni lizemeket leginkabb
érinté kérdésekrol. Tobb lizemlatogatast szer-
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veztek, helyben és Budapesten, tobbek kozott
Héroson, Budafoki Gyufagyarban, Fa- és Va-
szonredénygyarban, Orionban stb.

Részt vettek a Gépipari Tudomanyos Egye-
stilet budapesti filmfesztivaljan, A csoportbol 2
f6 részt vett a tavaszi Lipcsei Vasaron. Az elo-
adasok latogatottak voltak és rendezvényenként
atlagosan 40 f6 résztvevé volt. A Soproni Cso-
port kapcsolata a helyi MTESz intéz6bizottsag-
gal, valamint az Erdémérnoki Foéiskolaval, jo-
nak mondhaté. A Soproni Csoport vezetGségé-
nek j6 munkajuk mellett arra kell toérekednick,
hogy az aktivistik szamat a lehet6ség szerint
noveljék.

A Debreceni Csoport a mult év folyaman
aktivabban dolgozott, mint az elmult idészak-
ban. Az elmult évben tisztujito kozgyilést tar-
tottak és az év folyaman 17 esetben tartottak
vezetoségi llést, Ezeken az lléseken a vezetd-
ségnek 80—90%-a rendszeresen részt vett. Feb-
ruar honapban a helyi csoport igen jol sikertiilt
ismerkedési estet tartott musorral és tanccal
egybekotve, amelyen a FATE tagjain kivil a
Varosi és Megyei Partbizottsdg, a Varosi és Me-
gyei Ipari Osztdly munkatarsai csaladjrkkal
egyviitt megjelentek.

Az év folyaman 6 kozponti és 6 lizemi
eléadast tartottak, kiilénféle témakdrikben; az
eléadasokon Osszesen tobb mint 500 f6 jelent
meg, atlagosan 60—70 fovel. Tapasztalatesere-
latogatasokat rendeztek helybeli, szegedi és bu-
dapesti lizemekben. A helyi csoport tagjai részt
vettek a Lipcsei 6szi és tavaszi Vasaron, vala-
mint a Briinni Vasaron is. A helyi csoport de-
legaltja minden esetben részt vett a MTESz in-
téz6bizottsaganak ilésein.

A varos faipari lizemeibdl jelentkezé dol-
gozok részére faipari gépmunkdas-tanfolyamot
inditottak és vizsgaztattak le 58 f6t. 1959 okto-
berében is beinditottak egy hasonld tanfolya-
mot, melyre 120 fé jelentkezett, de ekkora 1ét-
szamot coktatni nem allt modjukban igy ez is
csak 58 fovel folyik.

Megszervezték a Faipari Technikum fel-
nott esti tagozatat, ennek oktatasat figyelemmel
kissrték, az Egyesiilet megbizottja a zardvizs-
gan részt vett és a legkivalobb 4 hallgatot egy-
egy logarléccel jutalmaztik meg.

Orommel vették tudomasul az Egyesiilet
vezet6i, hogy az iskola 0Osszes évfolyamanak
hallgatéi koziil a faipari technikusok végeztek
a legjobb atlageredménnyel, s ehhez hozzajarult
az Egyeslilet segitsége is. A szaktdargyak okta-
tasahoz az Egyesiilet biztositott faipari szakem-
bereket. A helyi lizemekkel az Egyesiilet kap-
csolata igen jo, gyakran fordulnak szakmai
segitségért, tanacsért az Egyesiilet szakemberei-
hez, amit minden esetben meg is kapnak.

Az Egyesiilet jelenlegi taglétszama 80 f6,
amely egyuttal az aktivak szdméat is jelenti,
mert a tagok mindegyike tuddsdhoz meérten va-
lamilyen munkéaban részt vesz. Amint a besza-
molabdl latjuk, a debreceni csoport is eredmeé-
nyes munkat végzett, sajnalatos, hogy ritkan
vesznek részt a budapesti Elnokség munkaja-

ban, dacara annak, hogy az Elndkség tagjai kozt
debreceni is van, és igy a budapesti koézpont
ritkdan értestl és elkésve, az ott folyé munkardl.
Feltétlentil sziikséges, hogy a jovében a debre-
ceni csoport vezetdsége, valamint a budapesti
Elnokség is valtoztasson ezen a hidnyossagon.

Tisztelt Valasztmany!

Ez a beszamolo, mely Egyesiiletiink egy-
éves munkéajat volt hivatva ismertetni, nem
tarthat igényt a teljességre. Csak arra toreked-
tem, hogy egyesiileti életlink néhany mozzana-
tan keresztiil érzékeltessem azt a sokrétd mun-
kat, amely az Egyesiiletben folyik. En azt hi-
szem, nyugodtan elmondhatjuk, hogy Egyestle-
tink vezetbsége, aktivistai, eléadoi és cikkiroéi
az elmult évekhez hasonléan j6 munkat vé-
geztek,

Engedjék meg, hogy e helyrdl is megko-
szbnjem ugy magam, mint Elndkséglink nevé-
ben azt a faradhatatlan munkat, melyet Egye-
sliletiink minden tagja tudasahoz és idejéhez
mérten végzett iparunk fejlesztése érdekében.

Ugyanakkor fel kell hivnom a figyelmét az
igen tisztelt Valasztmanynak és valamennyi ta-
gunknak egy-két olyan negativ jelenségre,
amelyekkel gy a MTESZ kozponti vezetisége,
mint a Partszervezete is az elmult idében tébb-
szor foglalkozott és hatarozatot hozott, Egyesii-
letinkben 1—2 vidéki csoporttél eltekintve
igen rossz a tagdij-moral, igen nagy szazalék-
ban vannak olyanok, akik még a minimslis 2.—
Ft-os tagsagi dijat sem fizetik és hatralékban
vannak. Ugyanez vonatkozik bizonyos fokig né-
hany vallalatra, aki az énként vallalt jogi tagdij
egy részével még a mult évrél adés maradt.

A MTESz Elnokségének a legutobbi hata- .
rozata értelmében a t6bb hoénapos tagsagi dijjal
elmaradottakat t6rélni kell a tagok létszamabol.
Remélem, hogy erre nilunk sor nem kertil, és
rovidesen mindenki rendezi tagsagat. Itt emli-
tem meg ugyancsak a MTESz elnokségének
legutobbi hatarozatat, mely javasolja, hogy ja-
nuar 1-t6l az osszes egyesiiletekben a legkisebb
havi tagdij 5.— Ft-ban legyen megallapitva.
Ezzel a kérdéssel a legkozelebbi elnckségi lé-
siink fog foglalkozni. A masik kérdés, amirél
beszélni kell, hogy az utobbi idében szaporod-
tak azok a jelek, amelyek arra engednek kovet-
keztetni, hogy egyesek a FATE-ban végzett
tarsadalmi munkat maésod-allasnak tekintik, s
azért szinte torvényszeriien anyagi juttatdst 1ge-
nyelnek. A MTESz Elnokségének december 17-i
hatarozata élesen elitéli ezeket a kiilonben tobb
egyesiiletben is fellelheté jelenségeket és Kki-
hangsulyozta, hogy fokozni kell a jovoben az
egyesiiletekben végzett munka tarsadalmi jelle-
gét. Ez természetesen nem jelenti, hogyha maod
van ra, a jovoben is ne kapjon jutalmat olyan
aktivista, aki a szokéasos tarsadalmi munkat
meghalado, értékes tevékenységet fejt ki. De
feltétlenl fel kell szamolni azt az elvet, hogy
barmely munk&ért minden esetben egyuttal
anyagi dotacio is jar.
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A MTESz elnokségi dontés értelmében a
jovoben az egyesiiletek valasztott funkciona-
riusai csak a MTESz elnokének és fétitkdranak
jovahagyasaval kaphatnak anyagi juttatast.
Ugyancsak valtoztatni kell azon az allapoton,
amely az utébbi idében nagymértékben elsza-
porodott, hogy az egyesiileti munkat munka-
id6 alatt végezziik el, akar az lizemben, akar a
kozpontunkban. Tehat még egyszer kihangsi-
lyozom, fokoznunk kell a jovében az Egyesu-
letben végzett munka tarsadalmi jellegét.

Tisztelt Valaszimany!

Az egyesiilleti munka homlokterében az
1960-as évben az otéves terv eldkeészitéséhez, a
kongresszus hatarozatainak szellemében minél
nagyobb segitség adas all az illetékes szervek
részére, En Ggy hiszem, hogy munkénk gerin-

cét még hosszu ideig e kérdésnek j6 megcldasa
fogja képezni. Ugyancsak fontos feladat lesz ez
évben a tervezett nemzetkézi konferencia jo és
hibatlan megszervezése, mert azt reméljik,
hogy a faipar elétt 4ll6 igen komoly feladatok
megoldasiban ez igen nagy segitséget fog adni
hazai szakembereinknek.

Ezenkiviil természetesen az év folyaman
minden szakosztadlynak lesz specidlis megol-
dasra varé problémaja, amihez az lizemek, ira-
nyitoszervek, vagy partszervek a mi segitségin-
ket kérik. Ehhez a nagy munkahoz kérem az
egyes szakosztalyok, kozponti bizottsagok, vi-
déki esoportok vezetSinek, aktivistdinak mind
nagyobb segitségét, mert csak az 6 odaado, lel-
kiismeretes munkéajuk révén tudjuk feladatain-
kat ez évben is sikeresen megoldani.



Egyesiileti hirek

A fiatal mérnokok és technikusok klubest-
jén januar 8-an Dalocsa Gébor elvtars tartott
eléadast: ,,A szovjet fafeldolgozoipar miszaki
és tudomanyos fejlédésének eredményei és per-
spektivdja® — cimmel. Az el6adas teljes szove-
gét lapunk mas helyén kozoljik.

*

A FATE flirész-lemezipari szakosztalya
rendezésében januar 22-én jol sikertilt elGadast
tartott Winkler Oszkar, a Soproni Erdémérnoki
Féiskola tanara. Az eldado ismertette az OEF
irdanyitasa ala tartozo flrésziizemek flrészcsar-

nokait és segédiizemi épiileteit. Az elbadast gaz-
dag vetitettképes sorozattal tette szinessé.

Az Erdészeti Foigazgatosag, a budapesti es
vidéki tizemek dolgozéi szdmosan vettek részt
és kisérték figyelmmel az eldadast. Az a véle-
mény alakult ki az eléadas sorén, hogy a re-
konstrukecick és uj iizemek épitészeti megolda-
sairol hasznos lenne egy ankétot tartani.

&

Februar 2-4n az ipargazdasagi bizotisag
tartott klubnapot, ahol a csehszlovakiai butor-
iparban tapasztaltakat ismertette Csete Lajos
elvtars.



Tidzvedelem

biztositasa érdekében bevezettiik a tiizolto-
késziilékek azonnali cseréjét

Varakozas nélkiil, azonnal cseréljiik a forgalomban levd Gsszes szabvinyos

tlizoltokésziilékeket, igy a sziikséges toltés és javitasi munkéalatok miatt

eddig fennallt kiesés megsziint.

A tiizoltékésziilékeket az aldbbi cimen azonnal eserélik :
Fémlemezipari Miivek, Haztartasi és Kézi Tizoltokésziilékek

Gyaregysége 1. sz. telepe

Budapest, XIIL., Angyalfoldi 0t 32. Telefon : 202—647.
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VALAMENNYI AFRIKAI
FAFELESEG

OKUME —SZAMBA
SZIPO — NIANGON
MAHAGONI

STB.

SCIAGES ET GRUMES

S.A.R.L. AU CAP. DE 10000000

26, RUE DE LA PEPINIERE
PARIS-8¢

REG. DU COMMERCE No. 359-278 B- SEINE
ADRESSE TELEGRAPHIQUE: SCIAGES-PARIS

45-59
TEL.: EUROPE 48-57
48-58
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HASZONPAPIR TELEPEN - Budapest, VII, Péterffy S. u. 7.
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Példanyonkénti eladasi ara 4.— Ft

PANORAMA

PANODRA MA -
UTIKONYVEK

»Magyarorszadg Irdsban és Képben“ c. sorozatban eddig megjelent kotetek:

Budapest—Eger—Szilvasvarad

Budapest—Miskolc—Aggtelek

Budapest—Pilis—Vértes—Gerecse
Budapest—Velencei-t6—Székesfehérvar "

Budapest—Veszprém—Bakony
Ara kotetenként 12,— Ft

1960-ban megjelenik:

Budapest—Szombathely—Kdszeg
Budapest—Debrecen—Nyiregyhiza
Budapest—Pécs—Mecsek
Budapest—Maitra
Budapest—Borzsiny—Cserhait
Budapest kornyéki kiranduléhelyek

Ez utébbi kotet részletesen, élvezetes, szines stilusban, de mégis nagy pontossig-
gal, ezernyi adattal ismerteti a f6varos hatarain beliil es6 kirdnduléhelyeket. Végig-
vezet a villamos-, autébusz-, BHEV-, Fogaskerekii-, Uttorévasit- stb. vonalain, pon-
tos leirast ad az érintett teriiletekrdl, s részletesen tajékoztat a megtekintésre érde-
mes nevezetességekrdl. A szoveget 100-nil tébb mivészi fényképfelvétel élénkiti, és
eligazité térképeket is kozdl.

AT LS
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Fenti kinyvek beszerezhetdk, illetve megrendelhetbk az
ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT kényvesboltjaiban

SZAKBOLT:
KONNYUIPARI KONYVESBOLT,
Budapest, VIL, Baross tér 22,
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