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A faipari felsdfoka oktatis jelenlegi helyzete és jelent8sége
SZABO DENES

Az az érdeklédés, amely az 1959/60-as tan-
év elején megnyilvanult — ugy a nappali, mint
a levelez6 faipari tagozaton — sziikségessé te-
szi, hogy a Faipar olvaséival ismertessiik a je-
lenlegi faipari tagozat oktatdsanak tantervét, s
ezzel kapesolatban a Féiskola elképzelését, mi-
lyen részben gondoljuk, hogy az altalunk nevelt
fiatal mérnokeink kiveszik résziiket az ipar mi-
szaki fejlesztésében.

Ha az érdeklddést szdmszertileg akarjuk le-
mérni, akkor ez azt jelenti, hogy a nappali ta-
gozatra 60-an jelentkeztek és ebbdl a keret sziik
volta miatt a Féiskola 21-+2 fét tudott felvenni,
illetve kiilén minisztériumi engedéllyel még to-
vébbi 3 {6 felvétele vélt lehetségessé. A levelez6
tagozatra 81-en jelentkeztek és ezek koziil 49-en
tették le sikeresen a felvételi vizsgat. Ezt a nagy
érdeklédést — ugy érezziikk — annak koszonheti
Féiskolank, hogy egyrészt a faipar a soproni
kongresszus alkalmaval jobban megismerte a
150 éves multi, 6si erdészeti oktatdsi intéz-
ményt, mésrészt Sopronban — a faipari tanszé-
kek feldllitiasa 6ta — stirtibben megfordulé ipari
szakemberek egyre jobban értékelik azt a mun-
kat, amit a Féiskola a faipari oktatds terén
kifejt.

Féiskolankon 1957 6szén indult be a faipari
mérnokképzés 18 hallgatéval, akik most har-
madévesek, 1étszdmuk 17 (egy hallgaté betegség
miatt éves halasztést kért), a masodéven 24 hall-
gat6, az els6é éven 26 hallgatonk van, tehat Gsz-
szesen 67 faipari mérnok tervezi, hogy a jové-
ben az ipari lizemekben a faipar miszaki veze-
tésében részt vesz. Oktatéinkra nehéz feladatot
ré az Gj tantervek kialakitdsa és az elsé el6adési
anyag jegyzeteinek elkészitése, konnyebbség
volt az, hogy az alaptidrgyak tanulédsat ossze-

kapcsoltuk az erdémérnok hallgatokkal és igy
bizonyos tananyag azokkal kozosen keriilt le-
adasra.

A masodik évtol kezdédden természetszeri-
leg jelentkeztek azok az eltérések, amelyek a
faipar sajatos sziikségleteinek megfeleléen kii-
I6nboztek az erdémérnoki tagozatétol. Az okta-
tasi igazgatoOhelyettes vezetése alatt all6 Okta-
tasi Bizottsag allanddan figyeli a kialakulo fa-
ipari tantervet, a faipari tanszék vezet6i pedig
az ipari lizemek tanulményozasa és azokkal val6
kapcsolataik révén igyekeznek ujabb javaslato-
kat tenni az oktatasuk jobbatétele érdekében.

Ilyen volt az is, hogy a legutols6 idében a
Fizikai Tanszék részérdl jelentkezett az a kivan-
sag, hogy ezt az alaptiargynak szamito tantar-
gyat a faipari hallgatok részére részletesebben

"kell leadni és eltéré irdnyzattal, mint az erds-
mérnokhallgatoknal, tehat vélasszdk kiilén., A
kiilon szakmai targyaknal a faipari anyagszalli-
tastant, az eredeti egy féléves, 2 6ras targy he-
lyett két félévre emeltiik fel 3 6raval, mert az
ipari lizemekben egyik legfontosabb berendezé-
sek ismertetését tartalmazza. Ugyanez a helyzet
a lemez- és miifagyartastan targynal is, ahol az
eredetileg elgondolt egy féléves targyat, szintén
az ipari kivanalmaknak megfeleléen 2 féléves
targgya valtoztatjuk at és kiilon targyaljuk a
mifa-féleségeket (farost, faforgacslap, pozdorja-
lap stb.) és kiilon a lemezipari termékeket (fur-
nér, enyvezett lemez, butorlap, kiilonleges leme-
zek és butorlapok).

A feliiletkezelés teriiletén oktatni fogjuk az
iparban most felallitdsra kertilt 6ntégépet és ez-
zel kapcsolatosan a poliészteres feliiletkezelést,
tovabba az ontéssel kapesolatos légtechnikai ko~
vetelményeket is. A fenti példakat csak azért
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emlitem meg, hogy olvaséink lassak az Erd6-
mérnoki Féiskola mindent elkovet, hogy a kike-
riill6 mérnokei a legkorszerlibb technologiai- és
gépismeretekkel tisztdban legyenek, ne az lizem-
ben kezdjék el az azokkal valo megismerkedést.
Foiskolank tanterve harom képzési f6
irdnyt dallapitott meg a faipari meénokék sza-
mara. A képzés alapja, — az alaptargyi ismere-
teken kiviill — az altalanos faismeret és ezzel
kapesolatosan a fa fizikai-kémiai és muszaki tu-
lajdonsagainak ismerete, és a favédelem. A kép-
zés egyik f6 irdnya az, hogy jo lizemi technolo-
gus-mérnokoket neveljiink, és ezért flrész-, le-
lemez-, butor-, épiiletasztalosipari-, farost- €s
faforgacsipari technologiabol j6 kiképzést ira-
nyoztunk el6. Ezt a célt szolgalja a fentebb idé-
zett technologiak bévitése is. Ezen a téren a leg-
korszertibb technologidkat ismertetjiik, amivel
az uzemeink dolgoznak és figyelembe vessziik a
kutatd intézetek altal, toviabba az otéves terv
sordan bevezetésre keriild uj, modern technolé-
giai elgondolasokat is, hiszen az els6 kikerild
faipari mérnokeink 1962-ben végeznek, tehat az
otéves terv kdzepén, amikor az el6iranyzott ma-
szaki fejlédés egy része feltétleniil megtorténik.
Az iizemekben még mindig jelentds helyet
elfoglalé kézimunka, illetve a kisgépekkel vég-
zett munka és szerelési munka megismerése ve-
gett, Féiskolank igen jelent6s lépése volt az
1959-es tanévben megkezd6dott faipari miihely-
gyakorlatok bevezetése is. A faipari mihely-
gyakorlatokon megismerik a kiilonbozé kézi-
szerszamokat, kulesgépeket, azok kezelését, a
kiilénbozé feliileti kezeléseket, és négy esztendd
alatt az iparostanuloi oktatdsi anyagot teljes
egészében elvégzik. Ez természetesen csak ugy
valt lehetévé, hogy az anyag egy részébdl ki-
emeltiik a szakrajzot (amit méis targy keretében
oktatunk, magasabb szinvonalon), masrészt sza-
mitva arra, hogy hallgatéink sokkal idésebbek
és tapasztaltabbak, az iparostanuléi anyagot,
bar hosszabb id6szak alatt (4 év), de kevesebb
oraszam mellett sikerrel el tudjak wvégezni. A
miihelygyakorlatok végén vizsgadarabot készi-
tenek, a vizsgadarab készitése szigorlatnak sza-
mit — ez is mutatja a targy fontossagat —,
mely a faipari technikumokéhoz hasonlbéan va-
lamilyen berendezési targy kell legyen (do-
hanyz6 asztal, kihuzos asztal, kétajtés szekrény,
komdd, zeneszekrény, ajto, ablak stb.) amivel az
illet6 hallgaté a szakmai felkésziiltségét bizo-
nyitani tudja. A targy elkészitésére az utolsé
félévben biztositunk megfelelé oraszdmot.
Ezen a téren igazan nagy koszonettel tarto-

zunk az EM Soproni Epiiletasztalosipari Val-
lalatnak, amely teljesen ingyen bocsatotta ren-
delkezéslinkre a tanmiihelyét, s6t a hallgatok
oktatasat is vallaltik az ottani miszakiak. Ezért
a segitségeért kiilon is koszonettel tartozunk Ko-
vécs Lajos igazgatod elvtarsnak, aki ezen segitség
mellett 8 faipari hallgatéjeldltnek biztositott
munkat, hogy az egyéves fizikai gyakorlatat el-
végezhesse és minden téren tamogatja a féisko-
lai oktatasunkat.

Ugy véljiik, hogy ezen elméleti és gyakor-
lati oktatas alapjan, kiegészitve a sziinidei gya-
korlatokkal, megfelelé képzettségii faipari tech-
nolégusokat tudunk az ipar részére kiképezni.

Néhany szot kell még mondjunk a sziinidei
nyari gyakorlatokrdl is. Ez azt a célt szolgalja,
hogy a hallgatok a legnagyobb faipari lizemek-
ben tanulmanyozzak az ottlevé technologiai el-
jarasokat, a fizikai munka keretében megismer-
kedjenek az lizemi dolgozokkal, lassak és érté-
keljék azok munkait és felvegyék a kapesolatot
az lizemek miszaki vezetGivel, akiknek segité-
tarsai lesznek a jovoben. Altalaban véve a Féis-
kola felfogasa — és ebben kérjiik a faipari lize-
mek segitségét is —, hogy diplomatervként egy-
egy lUzem fontos miiszaki problémajanak megol-
dasat tlizzék ki, amely megoldassal is eldsegiteni
ohajtjuk az lizem muszaki fejlédését és ezen
tilmenden az 6téves tervben vallalt muszaki ko-
telezetiség teljesitését.

A szakmai targyak oktatasaval kapesolato-
san tervbe vettik, hogy a faipari tanszékek ve-
zet6i az allami, esetleg szovetkezeti lzemeket
is, a nyari szlinid6 alatt végiglatogatjdk és rész-
ben ezen diplomafeladatok révén részt kivan-
nak venni az lUzem miszaki fejlesztési problé-
mainak megoldasiban, mert minden reményiink
megvan r4, hogy a kikeriils faipari mérnskeink
az utolsé évben olyan miuiszaki tudassal ren-
delkeznek a tanszék patronalidsa mellett, hogy
diplomaterviikben komoly problémakat fognak
megoldani.

Eppen a fenti okok miatt oktatdsunknak a
masik f0 iranyzata a faipari gépészképzés. Tan-
anyagunknak igen jelentés részét képezik a vas-
ipari ismeretek. Ezen a téren kiilon targy kere-
tében oktatjuk a fémtechnolégiat, a gépeleme-
ket, az er6gépeket és egy félévig vasipari mui-
helygyakorlaton vesznek részt hallgatoink, ahol
a kiilonboz6 szerszamgépek kezelését sajatitjak
el. Az ipari gépek kezelését egyrészt a faipari
miihelygyakorlatokon tanuljdk meg, mésrészt
a sziinidei gyakorlatokon; a II. és III, évesek
szamara a flrész- és lemezipari vallalatokkal



Szabo D.: A faipari fels6foki oktatas jelenlegi helyzete

Faipar X. évf. (1960), 2. sz. 35

foglalkoztatasi tervet készitiink, amelynek kere-
tében kérjik a vallalatokat, hogy két héten ke-
resztil keretflrész-, illetve furnérhiamozo6-gép
mellett segédkezzenek a hallgatoink. A faipari
gépészeti berendezések tanitasat tervezési mély-
ségben oktatjuk. Ez azt jelenti, hogy a kikertilo
faipari mérnok ne csak ismerje, hanem egyuttal
a faiparban szokasos gépészeti berendezések ter-
vezését (porelszivok, forgacsszallito-berendezé-
sek, szaritoberendezések, hengersorok, lanc-
transzportérok, klima-kamarak stb.) 6nalléan el
tudja végezni, ugy az lizemben, mint a tervezo-
irodaban is.

A tervezési targyak oktatdsdnal nagy sulyt
helyeziink arra, hogy kikeriilé hallgatéinknak
megfeleld rajzkészségiik legyen és az altaluk el-
készitett rajzok minden tekintetben kidlljak a
versenyt mas muszaki egyetemekkel is.

A harmadik képzési {6 iranyunk épitészeti
jellegli, ahol a hallgatok megfelelé elméleti ki-
képzést kapnak az altalanos épitéstanbél, to-
vabba ismertetjik a kiilonbozé faipari lizemek
épitészeti kovetelményeit. Az oktatas célja ket-
tés, egyrészt a hallgatok ezaltal képesitést nyer-
nek arra, hogy Kkisebb-jellegli épitkezéseket az
lzemiik részére megtervezzenek és azt kivite-
lezzék, masrészt szakszerten feliil tudjik biralni
a nagyobb épitkezések — tervezodiroddk altal
készitett — dokumentdciojat, vajon megfelel-
nek-e a faipari kovetelményeknek, éppen ezért
biralatukkal hozzasegitsék az irodakat ahhoz —
amelyeknél rendszerint megfelelé faipari szak-
ember nincsen —, hogy technolégia -szempont-
jabol helyesen kialakitott lizemeink legyenek.
Azt hiszem, ennek a fontossiagaval olvasoink
mindnyajan egyetértenek. '

Nem kiilon irdnyzatként emlitem, de alapos
oktatast irdnyoztunk el6 az lizemszervezés teri-
letén is, ahol a Fdiskola kiilon docensi helyet
biztositott egy faipari szakember részére, aki
iparagunk lizemszervezési kérdéseit oktatni
fogja. Ezen targy keretében ismerkednek meg
hallgatéink az tizemeink szervezetével, tervezési
problémadival és az lizemszervezésnek azokkal a
kérdéseivel, amelyek a termelékenység emelése
szempontjabol rendkiviil fontosak.

Néhény helyen hivatkoztunk arra, hogy ez
vagy az a targy a kozeljovében keriil oktatésra,
vagy megvalositdsra, tehat még nincsenek meg
az els6 tapasztalataink. Az is természetes, hogy
oktatési téren még szdmos nehézséget kell elhi-
ritani, hogy a fenti terveket akadalytalanul tud-
juk befejezni. Ilyen nehézségek sajat tanmiihe-
lylink megépitése, fiiggetleniil attol az elézé-

keny és kedves fogadtatastol, amelyben nemesak
az Epiiletasztalosipari Vallalat, hanem az &sz-
szes soproni faipari vallalatok, tehat a Soproni
Tanulmanyi Flrészek, a Soproni Faforgacsfel-
dolgozo Vallalat, a Soproni Uj Elet Butor KTSz
részesit benniinket a gyakorlataink megtartdsa
terén, mégis elengedhetetleniil sziikséges sajat
tanmiihely, amellett gépbemutaté terem kiala-
kitasa. A Féiskola faipari tanszékei jelenleg eze-
ken a terveken dolgoznak, hogy a kozeljovoben
megvalosithassak egy ilyen létesitmény beru-
hézasat,

A tanmihelyi oktatason kivil feltétlentil
sziikséges, ugy a technolégiai, mint a géptani
tanszék részére a gépbemutato-terem, ahol a fa-
iparban hasznalatos gépelemektdl a kész gépekig
(a legfontosabb, ugynevezett kulcsgépeket gon-
doljuk csak) a hallgatok megismerhessék azokat
és egyiken-masikon kisérleti bemutatast is vé-
gezziink. Reméljiik, hogy ezen terviink Foéhato-
sagunk tamogatasaval a kozeljovoben meg fog
valésulni. '

Néhany sz6t szeretnék szolni a levelez6 ok-
tatasrél is. Mindnyéjan tudjuk azt, hogy munka
utan tanulni igen faraszt6 és nehéz dolog. Azon-
ban a mérnoki oklevélhez feltétleniil meg kell
kovetelnlink ugyanazt a tudésszintet, mint a
nappali tagozatnal. Konnyités ezen a téren csak
az, hogy a levelezé-hallgatoknal mar bizonyos
szakmai gyakorlatot feltételezlink és ezért kép-
zésiiket elsésorban az lizemmérnoki szinten biz-
tositjuk, tekintve hogy a beiratkozok nagy ré-
sze az uzemeinkben valamilyen munkahelyen
dolgozik, tanitasuk megkonnyitésére fokozato-
san utmutatokat fogunk kidolgozni, amelyekkel
a felkésziilést megkoénnyitjiik.

Osszegezve a fentieket, az a tény, hogy a
faipar otéves muszaki tervének kozepén uj fa-
ipari mérnékok 1épnek be a termelésbe, és foko-
zatosan évenként kb. 20 mérnokot bocsat Fois-
kolank az ipari vallalatok rendelkezésére, véle-
ménylink szerint egyik legjelentdsebb segitség-
nyujtas a faiparnak a miszaki fejlesztés célki-
tlizéseinek megvalodsitasara. A flrésziparban fi-
gyelembe véve a flirésziizemek rekonstrukeiéit,
az uj flrésziizemi technolégidk bevezetését, a
ronktéri és készaru-tér gépesitéseit, mind olyan
feladatok, ahol ezt a technolégiat tanulé és a gé-
pesitésben jartas, fiatal mérndkeink igen nagy
segitséget tudnak nyujtani. Biztosra vessziik,
hogy a Budapesti Flirészek Vallalatanal, a Ha-
rosi Falemezmiveknél, a Délmagyarorszagi Fi-
részeknél az otéves tervben végrehajtott beru-
hazasok kovetkeztében el6allé tizemi feladatok
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az uj faipari mérnokok nélkii] igen nagy nehéz-
ségbe litk6znének. Lemezipar teriiletén a Harosi
Falemez Mivek, a Furnér- és Lemezmivek re-
konstrukci6i ugyanilyen megitélés ala esnek. A
Mohécsi Farostlemezgyar masodik lépesGjének
befejezése utan a kiilonbozé kisebb miiszaki
probléméik megolddsdnél és a miszaki vezetés-
nél szintén jelentds segitséget tudnak nyujtani
a Foiskolank éltal nevelt fiatal miszakiak. Nem,
emeljiik kiilon ki azt, hogy az esetleg Haroson
épiils, uj faforgdcs-lizem, vagy egy uj, Eszaki
Kombinatnal létesiilé faforgacs-lizem, a miiszaki
vezetés terén szintén a mi fiatal mérnokeinkre
kell tdmaszkodjon!

Meg kell jegyeznem, hogy nem feledkezhe-
tiink meg a pozdorjalap-gyartasrol és a nehéz-
ipari vallalatokndl levé fafeldolgozé lizemekrdl
sem, ahol — véleménylink szerint — szintén
sziikség lesz az uj faipari mérnokokre, mert ezen
a téren a nagy gépgyarainknal az eddigi tapasz-
talatok szerint jelentés szakember-hidny mutat-
kozott, amelyet tébb-kevesebb sikerrel gépész-
mérnokokkel probaltak megoldani.

A butoripar tertiletén kiilonosen jo szolga-
latot fognak tenni az uj faipari mérnokok, egy-
részt a modern' feldolgozasi szemléletiik altal,
masrészt a butoripar gépesitési problémainal,
szalagszeru szerelések kialakitdsanal; az-oktatési
anyag alapjan varhaté a segitségnyujtasuk. A
butoripari miszaki fejlesztési-tervben az 4j bu-
torgyarak miuszaki vezetésénél azt hiszem éppen
ugy szamolnunk kell veliik, mert nincs az ipar-
nak elegendé képzett kadere, amellyel a miihe-
lyek, lizemek, miszaki iroddk vezetését, illetve
azokban lev6 miszaki helyek -betoltését kielé-
githetnénk.

Az épliletasztalos-iparban ugyanez a hely-
zet. Uj véllalatok létesiilnek Békéscsabén, Nyir-

egyhazan, egyes vallalatoknal rekonstrukeiot
hajtanak végre, sikeres kisérletekrél tudunk,
ahol a gépi megmunkaélast komplex megmunkdalo
sorokon, a szerelést szalagokon 6hajtjdk végezni
az luzemek, tehat mind olyan munkafolyamatok
dllanak el6, amelyeknél nélkiilozhetetlen a mér-
noki szaktudas.

Ne legyen félreértés, amikor miiszaki veze-
tésrol beszéltiink. A Féiskola oktatoi jol tudjak.
hogy a legtikéletesebb egyetemi kiképzés sem
jelenti rogton a vezeté helyet, hanem minden
szakméban a vezetéshez sziikséges tapasztalatot
és gyakorlatot az illeté lizemben kell megsze-
rezni, Tehat a mi fiatal mérnokeinknek is még
sokat kell tanulniok az tizemben dolgozé idésebb
kartarsaiktol, hogy vezeté poziciéba kerliljenek,
de hissziik azt — s éppen ezt szolgélja a gya-
korlati élettel szorosan osszefiiggé tanterviink
—, hogy kisebb miiszaki feladatok megoldaséra,
kisebb egységek vezetésére a gyakorlati éviik
eltelte utdn alkalmasak lesznek.

Mi reméljiik, hogy igy lesz!

Az épit6 birdlatot és kritikat a faipari lize-
mek fogjidk elmondani 1967-ben, amikor ugy
tervezziik, a Foéiskola kongresszust hiv Ossze az
tizemek vezet6i és az addig végzett fiatal mér-
nokeink részvételével. Ezen a kongresszuson vi-
tatndk meg azokat a szempontokat, amelyek ok-
tatasunk tovabbi reformjait képeznék.

Természetesen szivesen latnank, ha ezen
idépontig is a faipari lizemek esetleges észrevé-
teliiket, javaslataikat a FATE Oktatasi Bizott-
saga utjan eljuttatnak hozzank.

Kérjik, hogy a FATE Oktatasi Bizottsiga
tovabbra is olyan hathatos segitséget nyujtson
a Foéiskolanknak, mint amilyent a multban, ugy
a faipari oktatds beinditdsa, mint a tanterv ki-
dolgozasa terén adott.



-

Faipar X. évf. (1960), 2. sz. 37

Ml’ianyacglok a faiparban

I1. Polivinilklori

szerepe a butoriparban

SCHWANER KAROLY*

Kivalo tulajdonsagai kovetkeztében az
utobbi idében a butoriparban mind gyakrabban
alkalmazzdk a polivinilklorid, wvagy koznapi
nyelven PVC nevii mlanyagot, éspedig kemény
PVC-félia és profilozott darabok (pl. szegélyek,
keretek stb.), tovabba félkemény vagy kemény
PVC-hab, illetve az ezekbél késziilt, un. ,sand-
wich“-szerkezetek alakjiban. A kemény PVC-re
jellemz6 a j6 keménység, rugalmassdg, kopas-
és idoallosag, nagy fényesség, a j6 polirozhato-
sag, a konnyd alakithatosag (hé hatasara). At-
latsz6 vagy Aattetszé valtozatban kertil forga-
lomba, specidlis ragasztok segitségével féhoz
konnyen ragaszthaté. Figyelembe kell venni to-
vabba jo moshatosagat, sav-, lug- és tintaallésa-
gat, nehéz karcolhatosagat és végil cigarettapa-
razzsal szembeni aranylag nehéz éghetoséget.
Mivel a PVC — mint minden miianyag — rossz
hévezet6, az esetleges jobb hévezetoképességet
fémfolidk beépitésével biztosithatjuk.

A kemény PVC elényosen kiilonbozik a
lagy PVC-t6l: a szokasos felhasznalasi koril-
mények kozott nem torik, nem repedezik, me-
chanikai tulajdonsagaiban semmiféle valtozast
nem szenved.

A kemény PVC-foliak ugy késziilnek, hogy
a PVC-elgallité gyarbol kapott port, un. gyuro-
dagasztogépbe  (,,Werner—Pfleiderer”  vagy
..Bridge—Banbury*“ tipusu) ¢ntjlik, majd hozza-
adjuk a sziitkséges stabilizatort, csusztatéanya-
got, szinezéket, esetleg egészen keves (pl. 10%)
lagyitot és az egészet homogén masszava gyur-
juk. Ezt hengerszéken 140 C°-ra felmelegitett
hengerek segitségével lepénnyé alakitjuk at. Ezt
kovetéen a lepényt kihtizé kalanderen a kivant
vastagsagu és szélességii lemezfoliava huzzuk ki.

PVC-habokat tébbféleképpen készithetiink.
Az egyik eljards szerint eléallitasa ugy torténik,
hogy a lagyitoval, stabilizatorral, csusztato
anyaggal és habosité anyaggal elkevert és ho-
mogenizalt PVC-port nyomast biré késziilékben
160—170 C°-ra felmelegitjiik, A habosité anyag-
bol ekozben gaz szabadul fel, amely finom poé-
rusokat alkotva a PVC-be besziyodik. A lehlités
alkalmaval a késziiléken beliil a nyomas csok-
ken, a gaz fesziiltség alatt helyezkedik el a
masszaban. A kivant alaku és térfogatsulyu ha-
bot ennek a masszanak ,expandaltatasaval® ké-
szitjiilk 100 C°-on valé melegitéssel: az.ujabb
melegités hatasdra a massza a gdz nyomasara ki-
{agul és felveszi az alkalmazott késziilék forma-
jat, mikézben a masszaban kiilonb6z6 nagysagu
és atmérsji lyukak (porusok) keletkeznek.

A habanyagbol gyartjak az un. ,sandwich®-
szerkezeteket oly mddon, hogy a habanyagot két
lemez kozé helyezik és azokhoz hozzaragasztjak.
A lemezek lehetnek vagyv kemény PVC-fdlia,
vagy kontrafurnér-lemezek, melyek kiils6 oldala

“eKabel- 6s Mianvagevir, Budapest

szinfurnérral boritott. Az els6é megoldast féleg
a konyhabutor-ipar alkalmazza igen el6nyosen.
Szekrényajtok, szekrényfalak, asztallapok, szék-
tamlak, agyoldalak stb., késziilnek ma mar eb-
b6l a ,sandwich‘-szerkezetbél, Olesé butorok-
nal kontrafurnér helyett forgdcslemezt is hasz-
nalhatunk.

A teljesség kedvéért megemlitends, hogy
PVC-habanyagon kiviil egyéb habanyagok is lé-
teznek, pl. karbamidhab, polisztirolhab, poliure-
tanhab stb. Boritélemezként az emlitetteken ki-
viill ugyancsak hasznalhatunk egyéb miianyag-
féleségbol készitetteket is, pl. uvegerdsitett
poliésztergyantabol, {livegerdsitett melamin-
gyantabol textilbakelitet stb. Minden esetben
az ar, a beszerzési lehetGség és a rendeltetési cél
hatarozza meg a felhaszndland6 anyagféle-
ségeket.

Kiegészitésképpen meg kell roviden emli-
teni a mindinkabb elterjeds, szegélyként fel-
hasznalast nyer6, profilozott PVC készitésének
modjat. A gyarbol kapott granulatum (szemcse)
alaki PVC-anyagot csigaprés (,extruder®) segit-
ségével dolgozzuk fel. A csigaprés végén talaljuk
az un. fejet, melybe helyezziik a profilnak meg-
felel6 alaku fuvokat. A PVC-miianyagot a csiga
atnyomja a fuvokan, a kapott profilozott anya-
got gyorsan lehlitjik, majd kivant hosszisagira
vagjuk.

Mint emlitettiikk, a butoriparban hasznalt
foliak atlatszoak és attetszoek. Az atlatszo folidk
tobbnyire egyszinliek és olyan fa boritdsédra
hasznaljuk, melynél meghagyjuk a fa sajat ere-
zését, vagy a fat nemes furnérral vontuk be. Az
egyszinli PVC-foliak részben potoljak a butor-
iparban a furnérboritisu falemezeknél szokasos
politurozast vagy a mind kiterjedtebben hasz-
nalt poliésztergyantaval valo lakkozast.

Az attetszé (transzparens) PVC-folidkat
lakkozas helyett alkalmazzak. Természetes te-
hat, hogy ezek ragasztdsat un. fényallé ragasz-
tokkal kell végezni. Az attetszé PVC-folidkat a
felragasztas utan — a kisebb egyenetlenségek
megsziintetése érdekében — nedvesen, vagy sza-
razon csiszoljak. Az ezt koveld befejezé poliro-
zas igen szép feliiletet ad.

Ismeretes, hogy a szép, egyenletes szinli és
erezési, nemes furnérok el6allitisa egyre no-
vekv6 nehézségekbe ltkozik, azonkiviil druk is
alland6 emelkedésben van. Ennek okat a meg-
felelé6 faallomany allandéan csokkendé mennyi-
ségével magyarizhatjuk. A kevésbé nemes fak
egyenetlen szinét, erezését, valamint a furnér
gyartasanal jelentkezd hibdkat legkonnyebben
muianyagok alkalmazdsaval lehet kijavitani. A
miianyagok koziil kilonosen a PVC alkalmas
arra, hogy a természetes szint és erezést a leg-
tokéletesebben visszaadja, anélkiil, hogy hosz-
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szabb id6 utdn a mindségben barminemd valto-
zas allna be. Erdemes megjegyezni, hogy a
PVC-boritds alatt penészedés vagy szinelvalto-
zds nem kovetkezik be.

A nyersanyag kivilasztasat mindig a kész
butoraru felhasznaldsa hatdrozza meg. Tobb-
nyire miigyanta kotési falemezeket hasznalnak,
melyeknél figyelembe kell venni, hogy egyes
fafajtak vizfelvétel szempontjabdl nagy kiilonb-
ségeket mutatnak. Az alkalmazandé PVC miné-
sége szintén a felhasznalds fliggvényében vizs-
galand6. Igy pl. asztallap készitéséhez olyan
PVC-t, vagy PVC-kopolimert alkalmazunk,
melynek kiilonosen kemény a feliilete, mig ko-
pasa a lehet6 legkisebb. Az asztallapokndl
még azt is tekintetbe kell venni, hogy az asztal
iréasztal, vagy lakészoba-, konyhaasztal stb. cél-
jéra szolgal majd.

Konyhabutorok egyszer(i el6allitasa ke-
mény PVC-folidkbol is lehetséges. A PVC-f6-
lidk felhasznaldsat a butoriparban erésen hat-
réltatja az a tény, hogy a ragasztassal kapcso-
latban még van néhany nyitott kérdés.

1. Kemény PVC-félia ragasztisa

Kemény PVC-foliat a kiilonbozé faleme-
zekhez kétféle modon:

a) ragasztéfolia és

b) migyanta-ragasztok segitségével
ragasztani.

A kemény PVC-folidk fahoz wvalé sikeres
ragasztasanak érdekében:

1. tokéletesen sima fafeliiletet kell kiala-
kitani;

2. szamitasba kell venni a hossziranyban.
ill. keresztiranyban torténé méretvaltozasokat,
valamint a nedvességtartalom befolyésat.

A sima fafeliilleteknél alkalmazott techno-
légia szerint végezziik a PVC-félidk ragasztasat
furnérokhoz, beleértve a nemes, szinfurnéro-
kat is. '

Ragasztofolia (mely kiils6leg hasonlit a
-Tego“-enyvfilmhez) esetében alacsony (Fikent-
scher-féle) K értékiit PVC vagy PVC-kopolimer-
foliarol van szd., A ragaszto foliat a falemez és
PVC-félia kozé helyezziik. Ebben a2z esetben a
falemezt a ragasztiast megel6zbleg polirozzuk,
mert a termoplasztikus mlanyag a 110—130
C°-on torténé sajtolasndl a lemez esetleges
egyenetlenségeit atveszi.

A ragasztas masik médja diszperzios vagy
oldészeres ragasztot alkalmaz. A ragaszté kiva-
lasztisa nagy gonddal torténjék; a ragaszténak
50—60 C°-on nem szabad szdlat huznia. Ez a
hémérséklet ugyanis el6fordulhat pl. konyhédban
és megtorténhet, hogy nem megfelel6 ragaszto
alkalmazésa esetén a PVC-lemezek felhdlvago-
sodnak. A legjobb ragasztéanyag természetesen
az olyan, melynek termoplasztikus tulajdonsagai
egyeznek a felragasztand6 lemezével. Kemé-
nyedé6 ragasztok 50—60 C°-on repedéseket okoz-
hatnak a fed6lemezeken. Legjobb olyan ragasz-
tot kivalasztani, mely 80—90 C°-ig h64llo és igy
egyarant hasznilhaté konyhabutorok és egyéb
butorok gyartisanal.

lehet

Abban az esetben, amikor a falemez egyik
oldalat szinfurnérral, maésik oldalat kemény
PVC-foliaval kivanjuk boritani, ugy jarunk el,
hogy a falemez azon oldalat, ahova a furnér ke-
riil, karbamidgyantas ragasztoval, masik oldalat,
ahova a kemény PVC-félia keriill, PVC-ragasz-
toval vonjuk be. A boritolemezek elhelyezése
utdn a ragasztast 45—50 C®-on végezziik. Meg-
jegyzendd, hogy bizonyos ragasztoféleségek a
szikkadas utdn kontaktragasztoként is hasznal-
hatok és igy tovabbi tag lehetéségeket nyujta-
nak a gyartas szamara,,

Oldészeres ragasztok esetén a j6 ragasztas
elvégzése nehezebb, tovabba enyvezdgép sem al-
kalmazhat6. A szerves oldészer elparolgasa
miatt a ragasztéanyag felvitele egyenetlen le-
het. Az oldészeres ragasziokat csak gyors ragasz-
tasndl alkalmazzuk.

A diszperziés miigyanta-ragasztoval torténé
ragasztas el6tt a PVC-félia hatoldalat oldoszer-
rel, pl. alkohollal, benzinnel, vagy klérozott
szénhidrogénekkel ledorzsoljiik a zsir- és a
viasznyomok eltavolitdsa céljabdél. A ragaszto-
val bevont PVC-folia jol tapad és 4—5 oras szi-
radas utdn mar nem tavolithato el anélkiil, hogy
a falemezbd6l forgacsokat ne szakitson ki.

Uzemi méretben a ragasztds enyvezégép
segitségével torténik. A ragaszté 40—50%-0s
gyantatartalma esetén 80—100 g ragasztéanya-
got visznek fel m>ként. A ragaszté bizonyos
foku megszikkadasa utin (amikor szdlat huz) a
kemény PVC-féliat rahelyezik a falemezre,
majd hengerlik és hidegen préselik, 4—5 oras,
20—25 C°-on torténé szaradas utdn a lemez mar
megmunkalhato.

Néhany szoval meg kell emlékezni az Gjab-
ban mind nagyobb mennyiségben forgalomba
keriil6 farost- és forgacslemezek PVC-féliaval
valo boritasarsl. A farostlemez kompakt, tomor
faféleség, melyhez a kemény PVC-foliat az is-
mertetett médszerekkel minden valtoztatas nél-
kiil ragaszthatjuk. Ez nem mondhaté a forgdcs-
lemezre: vilagos, hogy minél simabb és kemé-
nyebb feliiletd, a ragasztas annal kénnyebb lesz.
Ennek elérésére a forgicslemezt termoplaszti-
kus diszperziés miigyanta- vagy melamingyanta
ragaszto segitségével nagy tomorségli, kemény
furnérlemezzel, vagy cellulozlemezzel boritjak.
A cellulézlemez sulya altalaban 120—150 g/m?2.

Megjegyzend6, hogy a PVC-féliat ragasztod
nélkiil is alkalmazhatjuk. Sajtolasi eljarassal,
80—90 C° hémérsékleten a PVC-folia a fahoz
mar kielégitéen tapad. Természetesen, a ra-
gaszté alkalmazasaval elért szakitasi értékek az
igy kapottakndl lényegesen jobbak.

A kovetkezékben megtargyvalnank azokat
az eljarasokat, melyek segitségével a PVC alkal-
mazasa tovabb béviil.

Az emlitett:

2. ,,Sandwich‘“-szerkezetek

ugy jonnek létre, hogy kemény PVC-félidkat
kombinalunk muianyag habokkal, els6sorban ke-
mény PVC-habbal. A lemezt a habanyaghoz a
fent emlitett ragasztoféleségeken kiviil, tin. kon-
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takt ragasztoval ragasztjuk. A kemény PVC
konnyti hegeszthetosége felveti annak gondola-
tat, hogy az azonos anyagbol késziilt habot és
foliat oOsszehegesztjik. A gyakorlatban a két
moédszert kombinaljuk: a habanyagot a folidhoz
ragasztjuk, a széleket pedig hegesztjiik.

Erdekes és nagyon jo tulajdonsagokkal ren-
delkez6 szerkezeteket kapunk, ha a méhsejt-
szerkezet(i, tobbnyire fenolgyantaval impregnalt
papirlemezt boritjuk 1—2 mm vastagsagu ke-
mény PVC-folidval. A két kiilonb6z6 miianyag-
féleséget egymassal kontaktragasztéval, vagy
130—150 CC°-ra felflitott lemezek kozott sajto-
lassal egyesitjiik. Az utébbi eljarasnil a feliile-
tet mintaval is kiképezhetjiik.

A ,sandwich‘“-szerkezetek jol megmunkal-
hatok, nedvességgel szemben érzéketlenek, mi-
néségi tekintetben egyenletesek és hosszu ideig
tarolhatok.

A PVC alkalmazisa nagy jelentéségli a

3. Hajlitott- és sik feliiletek boritdsa

szdméra. Mint ismeretes, a fa hajlitasakor gé-
z6léssel noveljiikk meg a fa nedvességtartalmat,
kb. 25%-ra. A gbzdléses eljarasndl a fa elaszti-
kusan plasztikus forméban van, ami a 160 C°
kritikus hémérsékleten viszkozusan elasztikus
allapotba megy &at. 145—160 C° hémérsékleten
kezdédik a lignin aktivalodasa, a szénhidratok
hidroliz4dlédnak, a pentozanok furfurolla alakul-
nak at és részben elgyantisodnak, részben pe-
dig hangyasavva bomlanak. Ha nagyfrekvencids
melegitést hasznidlunk, a g6zolés vizveszteség
nélkil jatszodik le a fa belsejében, azonban a
fa nedvessége igy is legalabb 14%, legyen. A fa
a hajlitasi eljaras tartama alatt mechanikai tu-
lajdonsagait is megvaltoztatja.

A fenti miiveletek elvégzése, valamint a
jelentkezd kémiai és fizikai elvéltozasok okozta
fesziiltségek és behatasok PVC-folia alkalma-
zasa esetén nem jelentenek kiilonosebb nehéz-
séget. A hajlitdsi miveletet dltaldban 100—120
C°-on szokas végezni, ezen a hémeérsékleten a
PVC-vel bevont falemezek hajlitasi mértéke és
iranya fliggetlen a nedvességtartalomtol, repe-
dezést6él nem kell tartani.

A sik fafeliiletek PVC-féliaval valé bori-
tasa — mint emlitettitk — a folidk legelterjed-
tebb alkalmazasi teriilete a butoriparban. Spe-
cidlis esetekben, pl. hiitészekrények falainak bo-
ritasanal fontos tényezd lehet a vizgézatereszto-
képesség; az egyes foliafajtaknal 0,6-10—° g/em.
h. Torr. ami lehetévé teszi a 0,4—0,5 mm vas-
tagsagu lemezek alkalmazasat.

Erdekes és butoripari szempontbol nagy
gazdasagi kihatasu a

4. PVC-furnérok ~

bevezetése. Ennél a mianyag-furnérnal az
egyenletes mindség konnyen elérhetd, csak ki
kell valasztani egy jellemz6 és kiilondsen szép
erezésmintat, melyet egy vagy tobb nyomoéhen-
gerre visziink. A PVC-félidk jo szinezési lehetd-
sége kovetkeztében a nemes furnérokkal ver-
senyképes muianyag-furnért allithatunk elé.

A PVC-furnérck készitése ugy torténik,
hogy két vékony PVC-folia kozé helyezzik az
ugyancsak vékony PVC-foliara felvitt mintat
(erezést), majd az egészet Osszeragasztjuk. A
furnérerezés ily modon se meg nem sértilhet, se
le nem kophat. A felsé védéréteg matt, vagy fé-
nyes lehet. Miutan az Gsszes rétegek mechanikai
tulajdonsaga azonos, vilagos, hogy a PVC-furné-
rok keménysége és megmunkalhatésaga mindig
egyforma marad. Minden PVC-féliaféleségnél
csak egyszer kell meghatarozni a sajtolasi nyo-
mast, az alkalmazhatd ragasztéanyagot és a ra-
gasztasi hémérsékletet. PVC-furnérok esetében
a fafurnéroknal szokdsos hosszadalmas fényezés
elmarad. A PVC-furnérral boritott falemezek-
vizallosagi értéke olyan jo, amilyent a szokésos
fényezéssel vagy lakkozassal eddig elérni nem
sikertilt.

Miutan a.PVC-furnérck szine és erezése
egyenletes, felhasznaliasukkal szép és tetszetds
butorokat készithetiink, melyeknek elGallitasi
koltségei is kedvezden alakulnak,

Ha a fa- és PVC-furnérokat mechanikai, ké-
miai és feldolgozasi tekintetben Osszehasonlit-
juk, megallapithatjuk, hogy a PVC-furnérok
szdmos tekintetben elényosebbek a fafurné-
roknal.

A PVC-furnérok

a) szine és erezése egyenletes,

b) keménysége és feliiletének mindsége
egyenletes,

¢) idéallosaga kivald,

d) gyorsan és olesén dolgozhatok fel, a lak-
kozas és polirozas mivelete elmarad,

e) vizzel és vegyszerekkel szembeni ellenal-
lasa kitling,

f) egyszerlien ragaszthatok diszperzios vagy
neoprén bazisu ragasztokkal,

g) olesok és kinnyen beszerezhetok,

h) lehetévé teszik a butordarabok biztonsa-
gos mintazasat és szallitasat,

i) segitségével megoldhato az ajtok és ke-
retek beveonédsa PVC-foliaval, vakuum-mélyhu-
zasi eljarassal,

j) nem vetemednek és nem repedeznek,
nedvesség hatdsira nem foltosodnak.

k) egyszertien tisztithatok,

1) penészgombdkkal és rothadéassal szem-
ken tokéletesen ellenalloak, tehat szinte korlat-
lanul tarolhatok.

A PVC-furnérok falemezekre torténé fel-
vitelének médja egyezik a kemény PVC-félidk-
nal ismertetett eljarasokkal.

A szegélyek és keretek céljara késziils .

5. profilozott kemény PVC-szalagok

 feldolgozéasa egyszeri melegitéssel torténik. Bu-

torok, pl. konyhabutor, irodabutor, iskolabutor
stb. szélein a profilozott szalag atmérdjének és
szélességének megfeleld mnagysidgi hornyokat
alakitanak ki; a forré vizben plasztikussa tett
PVC-profilszalagot benyomjik a hornyokba.
Mint lathaté, a PVC szerepe a butoriparban
(és ezaltal a faiparban) jelentés és mianyagipa-
runk fejlédésével varhatéan nagyobb méreteket
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olt. A faiparnak idejében fel kell késziilni a
PVC- és az egyéb mianyagok sajat teriiletén
val6 bevezetésére, ami szlikségessé teszi a mi-
anyagfeldolgozo-iparral val6 szorosabb kapeso-
latok felvételét és miianyaghoz ért6 szakembe-
reknek nagyobb szamban valé kiképzését. A
PVC bevezetésével a faipar szamos teriiletén
uj lehetGségek nyilnak. Helyes lenne ezen lehe-

téségek miel6bbi és minél szélesebb tertileteken
valé kiaknazasa a faipar, els6ésorban a butoripar
modern irdnyban torténé felfejlesztése céljabol.

IRODALOM

C. Kubitzky: Kunststoffe 48 (1958), 281.
C. Kubitzky: Kunststoffe 49 (1959), 490.
C. Kubitzky: Kunststoffe 48 (1958), 549.
C. Kubitzky: Plastverarbeiter 10 (1959), 259.
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Mfianyagok a faiparban III.

Szemlélteté bemutaté néhiny miianyagiéleség faipari alkalmazasarél
SCHWANER EAROLY*

Az Ullsi ut kiils6 részén, a volt Maria Valé-
ria-telep mogott, 0j lakénegyed épiil, szebbnél-
szebb héazakkal. Ezek kozott is kitlinik a négy
kilencemeletes palota, melyek egyikében ot la-
. kést nem az eddig megszokott modon rendeztek
be. Ezek a ,mintalakasok® abban kiilénboéznek a
tobbiektsl, hogy padlozatuk, falaik teljesen vagy
részben, butorzatuk, fiirdészoba és konyha-
berendezéseik miianyagbol késziiltek. A | minta-
lakdsok” berendezését a ,,Chemolimpex‘ Kiilke-
reskedelmi Vallalat kozbenjottével kiilfoldi cé-
gek szallitottak, kiilonben az Epitéstigyi Minisz-
térium dokumentacios osztalya szemléltetd ki-
allitasat képezik. A mllanyagok felhasznalasaval
elkészitett ,mintalakasok® bemutatasaval az il-
letékesek:

1. a kiilonbdzé, mianyagcikkeket eldallito
vallalatok érdeklédését kivanjak felkelteni,
tovabba; >

2. a lakéastervezok és épitéipari szakembe-
rek el6étt felvonultatjak azt a sok-sok lehettsé-
get, amit szamukra a mianyagok alkalmazasa
magaban rejteget: az j anyagok lehetévé teszik
az 4j formakat, az uj kivitelezési modekat, az 4]
és merész dekoracios elgondolasokat.

. A kiallitott berendezések azt tanusitjak,
hogy a lakasberendezés vonalan ez ideig harom
miianyag dominal:

1. PVC;

2. fenol- és melamingyantdval impregnalt
dekorativ lemezek és

3. Uvegerdsitett poliésztergyantak.

Egészen kis mennyiségben alkalmazziak a
bakelitet (WC-ulékék, zsamolytilés), polietilént
(vizvezetéki csovek), poliamidot (lampaernyd) és
polisztirolt (csempe).

Miutan a faipar, ill. ennek egyik aga, a bu-
toripar a lakadsok berendezésében érdekelt, ter-
mészetes, hogy nem maradhatott a kulfoldi ter-

* Kabel- és Mianyaggyar, Budapest.

vezbk figyelmeén kiviil. A tervezoket féként a
muanyagok olyan tulajdonsigai, mint a nagy fe-
lileti keménységgel parosuld szép, fényes fell-
let, egyes muianyagok nagyfoki rugalmassiga,
tartos, kopasallo, gyonyori szinmintakkal ella-
tott muanyag-szovetek keészitésének lehetésége,
a muanyag-foliak csoddlatos mintazasanak lehe-
tésége stb. ragadta meg. ;

Els6sorban az {lobuatoroknal figyelhetd
meg a milanyagok behatoldsa. A tobbnyire
kagylé alaku, modern székeknek csak a labai
maradtak fabol (noha gyakran mar nikkelezett
vasbol is késziilnek), az lilorész és a tamla poli-
etilén vagy PVC-habbdl van, melyre PVC-szo-
vetbdl valé huzat (boritds) kertiil. Egyszeribb
székeknél csak a tdmla késziil PVC-muibér bevo-
nattal, esetleg dekorativ lemezekbdl.

Fekvobutoroknal, kiilontsen egyszeriibb he-
verdknél, rekamiéknal a rugo- és loszér-tartozé-
kokkal késziilt karpitos munkdk helyett — mint
az ulébutoroknal is — gyakran taldlkozunk
poliuretan-habanyagbo] készitett karpitokkal. A
butorhuzat anyaga PVC-, vagy poliamidszalak-
bol szétt szovet. Ezek mintazasa szembedtlden
szep.

A modern konyhabutorok csaknem kizaré-
lag a nagy feliileti keménységgel és kivalo fény-
nyel rendelkez6, hideg- és meleg viznek, sz6da-
nak és haztartisi szereknek ellenallé dekorativ
lemezboritassal késziilnek. A dekorativ lemeze-
ket a legklilonbozobb szinekben talaljuk: fehér-
tél — a szlirkén keresztiil a sotétbarnaig, sot a
feketéig. A lemezeket ragasztassal rogzitik a
tobbnyire forgacslemezb6l késziilt alapdeszka-
hoz, a ritkdbban hasznalt farostlemez esetén csa-
varozast alkalmaznak. Erdekes megemliteni,
hogy Un. ,normal“-fat alig latni: a kiilonb6zd
,mifak* keriilnek csak alkalmazasra. Igy pl. a
konyhakredencek ajtajainak belsé boritasa, a
zsamolyok Ulérésze, a hatsé lapok stb. mind



Schwaner K.: Mianyagok a faiparban III.

Faipar X. évf. (1960), 2. sz. 41

auifak-bol késziilnek. Ugyanezt lathatjuk a
falba siillyesztett szobaszekrényeknél: ezek aj-
tajai beliilrél farostlemezzel, kiviilrél PVC-le-
mezze] vannak boritva; a belsé polcok azonban
1 collos fenyd6fa-deszkabol késziilnek.

A modern konyhabttorokra jellemzé, hogy
a mosogatd egybeépitett a konyhaszekrénnyel,
ill. ennek also részével. A konyhaszekrény fels6
része kiilonallo egységet képez és a mosogato
felett, a falra szerelik. Uvegajtés, kozépsd rész
csak ritkan lathat6: tilnyomoéan enélkiil készi-
tik. A mosogaté anyaga szintén nem az eddig
megszokott, zomancozott ontottvas vagy fajansz,
hanem uvegerdsitett ~ poliésztergyanta vagy
rozsdamentes acél. A dekorativ lemezeket azon-
ban nemcsak konyhabutorok boritdsiara hasz-
naljak. Onall6 alkalmazasokat lattunk, mint
asztallapok (a labak fémbél vagy fabol vannak),
széktamldk, zsamolyok, konyvespolc-oldalak
stb.

Meg kell emliteni, hogy az livegerdsitett

poliésztergyanta mind nagyobb tért hodit a mo-
dern lakberendezési targyak készitésében. Ma
még elsésorban mosdékat, mosogatokat, flrdé-
kadakat, elvalaszté falakat stb. készitenek be-
16le, de ezen a kiallitison mar megjelentek az
ebbdl az anyagbodl készitett székek (Didak cég,
Hollandia) és a fot6jok (Alkor cég, Miinchen) is.
Poliészter butorlakkal fényezett butorokat a ki-
allitason nem lattunk.

Butoripari szempontbol egy ujfajta, tobb
rétegbol allo készitmény, az un. INSO-lap kel-
tett feltlinést. A finn .mafa* lényege, hogy pu-

hafa-keretre erdsitett két réteg farostlemez kozé
egy réteg spirdl alaku faforgicsot helyeznek; a
spirdlos faforgacsok vastagsiga és magassiga,
illetve a rétegek szama a farostlemezek kozé
helyezett tavolsigtartokkal szabdlyozhatd. Az
INSO-lapok — hasonléan a forgacslemezekhez
— furnérral borithatok, vagy mianyagdiszper-
zi6s-festékkel festhetok. Az wj lapok elérelat-
hatolag nagy érdeklédést valtanak ki szak-
korokben,

Altalanos tendencidnak latszik, hogy a mo-
dern lakasokban a régebben hasznalt deszka-
padlokat, vagy tolgyfa-parkettet PVC-padlé-
burkolattal helyettesitsék. Sok cég allitott ki
PVC-padlot a legkililonbozébb szinarnyalatok-
ban és forméakban; ugy latszik, hogy kiilféldon
kiterjedten alkalmazzik.

PVC-b6l profilozott alaku butorszegélyeket
és keretléceket is lattunk. PVC-szévedékbdl sok
valtozatban mutattak be elsosorban falakat, fal-
karpitokat, csempéket stb.

Az érdekes kidllitds faipari szakembereink
szaméra is sok hasznosat és figyelemre méltét
nyujthat; elsésorban arra mutat ra, hogy a ha-
zankban megindult azon kezdeményezések, hogy
a miianyagot a butoripar és épiiletasztalos-ipar
vonalan bevezessiik, hasznosak és idészeriek
voltak. Ez irdnyu eréfeszitéseinket tovabb kell
fokozni, tervezdink figyelmét hivjuk fel az 4j
anyagokra és az ezek alkalmazasibol adodd j
formak kialakitdsara, az ipar vezetdit pedig béa-
toritsuk az ujabb kezdeményezésekre.
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Uj padlézatok az ipari lakéasépitésben

W. HAKER dépitészmérnik*

Ha az épitéipar teljesiteni akarja kitlzott
tervét, amely szerint 1960-t61 évenként 100 000
lakast kell létrehoznia, ugy nemecsak a nyers
falazast, hanem még nagyobb mértékben a belsé
kidolgozast is ipari jellegli munkava kell tennie.
Meg kell sziintetni minden kortilmények kozt
azt a jelenlegi allapotot, hogy a nagy falazo-
blokk épitési mod mellett egy lakas Osszeszerel
épitkezéséhez csupan mnapok kellenek, a bérls
részére torténé kulesatadasig azonban hoénapok
telnek el. A nyersfalazas és a belsé kidolgozas
kozt idében mutatkozo ilyen kedvezétlen arany
nagy részben a padlozasi munkalatok jellegébol
adodik.

A padlézatkészités helyzete a lakdsépitésben

Hogy eleget tegylink a hang- és hészigete-
lés épitésfizikai kovetelményeinek — amelyek
az egyszerkezetu, szilard lakaselvalaszté fodé-
mekkel kapesolatban fennallnak —, a padlézat-
nak hatiarozott és kiilonleges kovetelményeket
kell kielégitenie. Ez azt jelenti, hogy meg kell
javitani a nyersféodém léghang-, lépéshang- és
hészigetelését.

E harmas kovetelménynek leginkdbb az un.
melegpadlok aljan alkalmazott nem kotétt, ru-
galmas teritéréteg (estrich) tesz eleget, ahogy az
jelenleg az ipari és hagyomanyos lakasépitésben
alkalmazasra keril. Ez a kovetkez6 f6 elemek-
b6l 4ll:

1. hangszigetel6-réteg;
szegélyszigeteld sav;
zaroréteg;

. hordozo teritéréteg és
5. hasznos réteg.

W b

S

A rugalmas teritéréteg (estrich) fizikai ha-
tdsa abban nyilvianul meg, hogy a puhan rugal-
mas és 10 mm vastagsigu, zart légréteg rugé-
hatasanak megfelelé hangszigetel6-réteg kozbe-
iktatasaval a fodém kétrétegli lesz. Hangszige-
tel6-rétegként leginkabb gumiérledéket, pia-
thermet, egymasra keresztbehelyezett nadfona-
tot, afrikszonyeget, salakot, liveggyapotot hasz-
nalnak. A mdsodik rétegnek, — amely 40—>50
mm vastag, betonanhydritbdl, vagy betonmag-
nezitbdl all és fizikai okokbdl legalabb 75 kg ne-
héz — a fodémhez viszonyitott csekély stlyanal
fogva, sajat rezgési rendszere van, és mozgas
esetén mas hullamokat képez, mint a fédém. Igy
a hangnak két kiilonbdzd rezgésrendszert kell
legy6znie, ami jelentds erbveszteséget eredmé-
nyez. A testhangoknak a padlézatot koriilvevé
falakra torténé atterjedésének megakaddlyozasa
_ érdekében a falat a nem kotott, rugalmas terit6-
rétegtdl (estricht6l) szegélyelzaro szigetelGvel
kell elvalasztani.

A nyersfodémmel osszekottetésben 4allé ru-
galmas teritéréteg a hangszigetelé részben levé

*Technikai ¢és Gazdasdgi Intézet, Berlin

légrészecskék utjan a hdszigetelés kovetelmé-
nyeinek is eleget tesz DIN 4108. szerint.

A készfodém azonban — megfelelé hészige-
telés mellett is — csak akkor meleg, ha a kéjel-
legli, rugalmas teritérétegre labmeleg bevona-
tot helyeziink. Ez lehet linéleum, filcbsl, papir-
lemezbdl, farostlemezbél, vagy maéis szigetel6-
anyagbol késziilt mianyagbevonat. Labmeleg
tovabba a fabol késziilt padlozat, a parafaliné-
leum és a szényegek.

A rugalmas teritéréteg (estrich) alkalmas
tehat arra, hogy a padozat a fennalld épitésfi-
zikai kovetelményeknek minden vonatkozasiban
megfeleljen, Felhelyezése azonban rendkiviil
nagy gondossagot és szaktudast igényel. E felte-
telek mindegyike az épitkezés mai liteme mel-
lett nincs mindig biztositva, Ezért gyakran els-
fordul, hogy a rossz kivitelezés kévetkeztében a
nem kotott teritéréteg fizikai tulajdonsagai ha-
tastalanok maradnak és alkalmazdsanak sem
volt értelme (hanghidak képzédnek, rossz a fal-
csatlakozas stb.).

Ennek épitéstechnikai szempontbol is sok
hitranya van. Az erGsen nedves teritéréteg
Lgyanis csak tobb hét mulva szilardul meg. Sét
kedvezétlen id6jaras esetén sokszor tobb honap
szlikséges ahhoz, amig a PVC-, vagy gumibevo-
nat felragaszthato. Ez természetesen kedvez6t-
lent]l hat ki az épitkezésre és jelentésen meg-
hosszabbitja a belsé kidolgozasi munkalatok id6-
tartalmat. Nemegyszer behelyezett ablak- és
ajtokeretek dagadnak meg a nedves teritéréteg
miatt. Nem téralland6, a megkdtéskor térfoga-
tukat erésen noveld koétéanyagok még tovabbi
karokat okoznak.

Az utébbi években mar anhydrit-, vagy
magnezitlapra helyezett lemezekb6l készitettek
,teritoréteget”, amelyet gumihulladékbol, vagy
rostszényeghdl eléallitott hangszigetelo-rétegre
helyeztek. E lemezek felsé oldalukon ki-
egyenlité réteghez csatlakoznak, amely a
rendszerint vékony muanyag-bevonatbol allé
hasznos réteget hordja. E lemez-estrich felhe-
lyezése legalabb négy munkafolyamatbol all, ezt
egésziti ki a szegélyszigetel-sav falakra torténé
felhelyezése. A gyakorlatban gyakori a hibas ki-
vitelezés, de azért nem mindig a padlézat fel-
helyez6je a felelés. Gyakran eléfordul az is,
hogy nincs biztositva a padlézathoz a sziikséges
magassag, aminek kovetkeztében a szigeteléré-
teg, — s6t esetleg a teritéréteg egy része — nem
képezhetd ki.

A nem kotott teritéréteg ipari tovabbfej-
lesztése nem latszik lehetségesnek.

Az ipari épitésmodok kivetelményei '
A nagylemez- és nagyfalazo-blokk épitési
modok — amelyek mellett az eléregyartott, sza-
raz épitési elemeket néhidny mnapon beliil ha-
zakka lehet Gsszerakni — olyan padlozatfelépi-
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tést kivannak meg, amelyek ezen ipari épitési
modszereknek megfelelnek. Kovetelmények: a
padlozatbeépités nem vihet nedvességet az épu-
letbe, kevés munkafolyamatbdl kell allnia, gyor-
san elvégezhetonek kell lennie, alkalmazkodnia
kell lakéhazak Ulizemszerii sorozatkészitéséhez,
lehetévé kell tennie a horizontdlis elektromos
beszerelést, foleg eléregyartott elemeket kell al-
kalmaznia, és eleget kell tennie a hang- és hé-
szigetelés azon kovetelményeinek, amelyek a
pincéknél, a lakasok emeleti elvalasztiasanal és
a legfels6 emeleti lakasok zar6fodémjeinél je-
lentkeznek. Az Gj padlénak olyan anyagboél kell
késziilnie, amellyel az NDK rendelkezik. Cse-
kély bérhanyadu, tartos és gazdasagos, konnyen
gondozhat6 és labmeleg legyen. E kovetelmé-
nyek kizarjak az anhydritb6l, magnezitbél, kiez-
ritbél stb. kézmuipari uton el6éallithato padlo-
zatokat.

A lakasépitésben az eddigi és a fentebb le-
irt hatranyokkal biré nem kotott teritérétegeket
ciyan ujszeri padlozatokkal kell felcserélni,
amelyek az el6zékben meghatarozott kovetelmé-
nyeknek megfelelnek.

Uj padlézatépités

Az emlitett megfontolasokbél kiindulva a
kovetkez6 padlozatépitési modszer (beleérive
minden réteget a nyersfodém felsé élétol) ala-
kult ki.

1. pincefodémen:
15 mm kiegyenlitéréteg,
30 mm szigetel6lemez,
10 mm mozaikparketta, vagy hasonlé
fapadlozat
55 mm osszesen.

2, lakédsok emeleti elvalasztasanal:
20 mm kiegyenlitoréteg,
30 mm szigeteldlemez,
5 mm PVC burkolat (beleértve
a kiegyenlitést)
55 mm 0Osszesen.

3. legfels6 emeleti zar6fodémeknél:

30 mm szigetel6lemez, zar,
30 mm cementréteg
60 mm oOsszesen.

A 15, ill. 20 mm vastag kiegyenlitérétegnek
monolitikusan felrakott anhydrit- vagy magne-
zitrétegnek kell lennie. Ajanlatos a teritéréteget
firész- és gyaluforgaccsal higitani a hészigete-
lés megjavitasa céljabol.

A kiegyenlitérétegnek — amint az elneve-
zés is utal rd& — a nyersfodém egyenetlenségeit
kell kiegyenlitenie. A nagylemez épitési mod-
szer sem nélkiilozheti a kiegyenlitéréteget a fo-
démelemek megengedett gyartasi és elhelyezési
eltérései miatt, annak ellenére sem, hogy itt egy
szobafodém csupan 2 elembdl 4ll.

A teritorétegnek fel kell vennie a vizszintes
villanyfelszereléseket is. A villanyhalozat besze-
relésénél a kabeleket nem a vakolat al4, hanem

a nyersfodémre kell helyezni. Igy elkeriilheték
a falon a kellemetlen vésési és utanvakolasi
munkéak. Lehetévé valik tovabba a beszerelendd
vezeték eldre vald elkészitése. A kabelek kb. 10
mm vastagok és szobanként néhany kereszte-
zési pontjuk van, azért a kiegyenlitérétegnek
legalabb 15—20 mm vastagsaginak kell lennie.
Lehetséges az is, hogy a kiegyenlitéréteget az
un, padlékombéajnnal gépi uton préseljik a fo-
démre, vigyazni kell azonban a keverék slirlisé-
gére, nehogy tulsok nedvességet vigylink az
éptiletbe.

A padlozat legfontosabb rétege a jarasszi-
lard szigeteldlemez. A lakasépitésben a padlozat
hasznos rétegében 100 kg/em? nyomoszilardsag
van el6irva. Minthogy a szigetelélemez kozvet-
leniil a PVC burkolat alatt helyezkedik el, és ez
nem vesz kozvetleniil nyomoerét, hanem azt
azonnal tovéabbitja az alsébb rétegekbe, ezért a
szigetel6lemeznek 30—40 kg/cm? nyomoszilard-
ségunak kell lennie. A bélyegzényomas mély-
sége 50 kg/em? nyomas esetén nem lépheti til
az 1,5 mm-t.

A lemezeknek mérettartoknak és lehetbleg
sima feliiletlieknek kell lenniok; hogy hibatlan
ragasztasi fellilet alljon a PVC burkolat rendel-
kezésére. Felso kiegyenlitésként mintegy 2 mm
vastag ,spachtli-massza* alkalmazhaté.

A lemezek ésszert felhelyezhetésége érde-
kében azok nagysiaga mintegy 0,5—0,75 m?
legyen. _

A lemezek vastagsiga a fodém megkivant
hoszigetelésétél fligg, tovabbd a hévezetési
egylitthatotol és ettdl fliggben a lemezek térfo-
gatsulyatol. DIN 4108 , Hévédelem a magasépi-
tésben® elbiras szerint egy lakohaz pincefodém-
jénél 0,75 m?2/A/h°/keal, o lakasok emeleti elva-
lasztdsanal és be nem épitett legfelsé emeleti
lakasfodémnél 0,55 m? h®/kcal hészigetelési ér-
ték sziikséges.

Az ipari lakasépitésben alkalmazott fodém-
nél (Kilo-fodém) 0,20 m? h'/kcal hészigetelési
érték alkalmazhaté., A 20 mm vastag kiegyenli-
téréteg a PVC bevonattal egyiitt mintegy 0,08
m? h /kcal hdészigetelési értéket képvisel. Esze-
rint 1/~ = 0,28 m? h° /kcal-val.

Ennek kovetkeztében pincefodémeknél a
szigetel6lemeznek 0,75—0,28 = 0,47 m?2 h'/kcal-t
kell elérnie. Emeleti lakds elvalaszto fodémek-
nél a szigetellemezek megkivant csillapitasi té-
nyezéje 0,55—0,28 = 0,27 m?2 h’'/kcal kell hogy
legyen.

Vegylink egy 30 mm vastag lemezt és 0,47
megkivant hészigetelési értéket. Igy e lemezek-
nél a megkivant hovezetési egytitthato

(y Yastagsig _ 0.30
E A =~ 047
0,27 megkivant hészigetelési értéknél

0,30 -
A= 097 — 0,11 keal/m>h°.

— 0,06 kecal/mh®.

Ha a lemezek novényi rostokbél, fahulla-
dékbol, vagy hasonlé anyagbol késziilnek, ugy a
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megkiviant hévezetési egyutthatéhoz olyan tér-
fogatsuly sziikséges, amely 0.3 és 0,6 t/m? ké-
zott van,

Szallitas és az épités helyén torténé tarolas
kozben fennall az a veszély, hogy a lemezek at-
nedvesednek. Ezért sziikséges, hogy a lemezek
vizfelvevoképessége csekély legyen, vagy bema-
zolés, ill. hasonlé eljaras altal viztaszitova le-
gyen téve.

Jelenleg az ilyen lemezeket csak nagyon kis
mennyiségben allitjdk el6. A lemeztermelés
emelése mindenképpen sziikséges. Ehhez azon-
ban siirgésen sziikséges a fa- és rostlemezipar
egylittmlikodése. Az épitészetben a sziikséglet
oly nagy, hogy alkalmas hulladékanyagokbdl
minden helyvi tarialékot fel kell haszndlni e le-
mezek eléallitasara.

1960-ban csupédn az ipari lakésépitésben a
sziikséglet mintegy 2750 000 m2 és ez 1965-ig
évente mintegy 4 125000 m2re emelkedik. A
Német Epitési Hivatal (DBA) és a drezdai Fa-
technoldgiai és RostépitGanyag Intézet megilla-
pitottdk. hogy alkalmas nyersanyagok (hulladék-
anyagok) nagy tomegben &allnak rendelkezésre
és az emlitett célra hasznosithatéok.

Jelenleg a lemezgyartashoz a kovetkezd le-
hetéségek mutatkoznak:

1. Renceszalmdbél 1959-ben 250 000 m?
lenne eléallithaté. A termelést még ki lehetne
béviteni. Mindehhez csekély beruhdzis sziiksé-
- ges. A lemezeket jelenleg a weimari Epitéanyag
Intézet és a berlini Epitési Mellékiizem vizsgalja
feliil kutatasi megbizis keretében,

2. Naprafora6maqhéibél az olaj- és marga-
rinipar évente 720 000 m2 30 mm-es lemezt ké-
pes eldallitani. Kotéanyagként |, Leuna-forgics-
lemezenyvet® alkalmaznak. A kotoanyaghényad
mintegy 15%.

A termelés beinduldsaval 1959. III. negyed-
évében lehet szdmolni,

3. Cserkéreqgbsl. Cserkéreg, a béripar hul-
ladékterméke, tobb tizemben képzidik és évente
osszesen 600 000 m2 30 mm vastag szigetelgle-
mezt lehet beldle eléallitani.

A lemezek termeléséhez kotbéanyag nem
kell. A gyartistechnologiat a drezdai Fatech-
nolégiai és Rostépitéanyag Intézet a kozelmilt-
ban dolgozta ki. Ki kell még kisérletezni, hogy a
draga hoprés alkalmazéisa nélkiil is eléallithato-e
megfelel lemez.

4. Nyerskéregbol. Nyerskéreg a celluloz-
miivekben nagy tomegben képzddik és ez id6
szerint felhasznalatlanul marad. Az lizemek ér-
deklédnek a lemezgyartds irant, minthogy a
nyersanyag adva van. A lemezek gyartasi tech-
nolégiaja hasonlé a cserkéreghez.

5. Fiirészporbol és gépforgacsbil. Ezek nagy
tomegben képzédnek és — Kkizerit, mint koto-
anyag segitségével — minden padlo- és flirész-
poriizemben nagy beruhéazisok nélkil elGallit-
hat6. Préobagyartasokat végeztek mar a Hein-
richscgalli Kémiai Gyarban és a Drezdai Fatech-
nolégiai és Rostépitéanyag Intézetben.

E lemezek az asvanyi kotéanyag kovetkez-
tében csekélyebb hoszigetelésiiek.

Vannak még egyéb lehetdségek is, hogy
olesé hulladékanyagokbol allitsunk elé az épito-
ipar részére ilyen szigetelolemezeket. E cikk
célja az is, hogy a fa- és rostlemezipart serkentse
a lemezek gyartasara.

A lemezeket a teljesen kemény és kiszaradt
kiegyenlitorétegre bitumennel ragasztjuk fel.

Fels6 kiegyenlitésként és a hasznos réteg
alapjaként — amint mar emlitettiik — 2—3 mm
vastagsdgi miigyanta vagy gipszréteget tesziink
a lemezre.

A padlézatok hasznos rétegei

Az ipari lakéasépitésben hasznos rétegként
féleg a PVC bevonatot alkalmazzuk. Az elmult
években gyakran alkalmazott anhydrit és mag-
nezit rétegek mar nem hasznalatosak. Ezeknek
ugyanis nincs lépéshang szigetelése, hossza id6
kell ahhoz, mig hasznalhatok lesznek, a lak6k
részére kényelmetlenek és dapoldsuk rendkiviil
igényes.

Az uj padlozat épitésfizikai teljesitményei

A nem kotott teritéréteg épitésfizikai telje-
sitményeit az Gj padlézat nem éri el. Ezért csak
olyan fodémeken alkalmazhato, amelyek elegen-
d6é léghangszigeteléssel rendelkeznek. FEzek
akusztikailag kétrétegli fodémek: vasbeton to-
mor fodémek 300 kg/m?2, lireges fédémek 350
kg/m? és béléstestfodémek 400 kg/m? értékelési
sullyal. Az értékelési sily a nyersfodém-
suly minden rétegét beleértve, amely vele
szildrdan Ossze van kotve pl. a fodémdisz, nyo-
mobeton, kiegyenlitéréteg stb. Az ipari lakds-
épitésben 1960-t61 lireges fodémek vannak el6-
irva, melyeknek értékelési stlya a fent megne-
vezett kovetelményeknek megfelel.

A szigetel6lemez a szamtalan belézart igen
kicsi légtér kovetkeztében a lényegében egy-
mastol eltérd fizikai folyamatok ellenére az erds
hészigetelés mellett bizonyos hangszigetelést is
végez. Feltehetd, hogy a PVC bevonat felhelye-
zésével kozvetleniil a szigetel6lemezre, elérhet-
jik a megkivant lépéshangvédelmet is, anélkiil,
hogy draga kozbensé rétegeket alkalmazndank,
mint papir, filc, tivegvatta, hab-PVC stb.

Az 0j padlozat a szigetelolemez csekély hé-
elvezetése kovetkeztében rendkiviil ldbmeleg és
kényelmes is.

Az 4j padlézat épitéstechnikai elonyei

Az 10j padlozat egészen a kiegyenlitorétegig
eléregyartott elemekbél all, és nem visz az épii-
letbe nedvességet. Ezdltal nincs szlikség a hosszi
széradasi idore és az épités idétartama lényege-
sen megrovidiil. A kiegyenlitéréteg felhelyezése
kozvetlenti] a villanyvezeték beszerelése utan
megtorténhet. Van ideje kiszdradni addig, amig
egyéb belsé kidolgozasi munkak elvégzést nyer-
nek. A szigetel6lemezek felragasztidsa a PVC be-
vonattal egylitt mint a lakason beliili utols6
munka végzendé el.
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Az uj padlézat gazdasdgossiga '

Ha a megkivant szigetel6lemez 5,00 DM/m?
onkoltséggel készil, ugy az uj kivitelezés sze-
rinti kész padlozat dra m>-ként mintegy 6,00
DM-vel lesz alacsonyabb, mint a nem kotott te-
ritérétegli padlozat azonos hasznos réteggel. Mar
az 1960. évben ezaltal mintegy 16,5 milli6 DM
takarithaté meg az ipari lakasépitésnél. Ez még
nem tartalmazza azt a megtakaritast, amit a 1é-
nyegesen leroviditett épitési id6 jelent.

Padlézatok a legfelsé emeleti zaréfodémeknél

A zarofodémek padlozatanak kiképzése az
emeleti elvdlasztastol eltéréen problémamentes.
A szaradas és kihasznalhatésag kérdése itt ma-
sodrendi.

A zarofodémeket ugy kell kiképezni, hogy
a nyersfodémre szigetelolemezt vagy cementko-
tésii fagyapot-lemezt kell helyezni. Meredek
teténé] erre rajon még egy cementréteg, lapos
tet6nél pedig egy illesztéréteg. A nyersfodémre
egyszeri hészigetelo — gyékény is — helyez-
het6, ha a padlastér hasznalaton kiviil marad.

Pincefodémek padlézata

A pincefodémek padlézata hasonléan kép-
zend6 ki, mint az emeleti lakaselvalasztasoknal,
azzal a kiilonbséggel, hogy nagyobb hészigetelés
elérése céljabol az egyszerii PVC bevonat he-
lyett file-, hab-PVC, vagy fahulladék bevonatot
kell alkalmazni. Itt alkalmazhat6 viszonylag ke-
mény padlézat, minthogy a pincefodémeknél 1é-
péshangszigetelésre nincs sziikség. A fapadlozat
kiképzésénél abbol kell kiindulni, hogy leheté-
ség szerint nagyfeliileti elemeket (0,5—0,75 m?)
allitsunk eldé. Ezek kevés kézi munkat igényel-
nek és az ipari lakasépités céljanak megfelelnek.
Kezdeti jelei ennek mar megvannak, azonban a
faiparnak az épitésiiggyel egytitt ezt még ki kell
fejlesztenie.

IRODALOM

Eichler F.: Nem kotott teritérétegek (Technikai Ki-
add sorozata, 68. kotet).

Eichler F.: Gyakorlati hétan a magasépitésben
(Technikai Kiad6 sorozata, 46. kotet).



UlGbatorok a kiallitiason

PAJTZS ZOLTAN

A legutobb megrendezett 6szi Mezbgazda-
sagi Kiallitason és a Budapesti Ipari Vasaron ki-
allitott allami véllalatok altal gyartott butorok-
nak igen nagy sikertik volt, ugy a kozonség, mint
a szakemberek korében.

A kiallitds keretén beliil bemutatasra kertilt
sok ujtipust karpitozott fotel és szék, melyek-
nek formai mér eltértek az eddig megszokott,
ismert formaktol.

Ezek a fotelek és székek méretben mar al-
kalmazkodnak a kisebb teret feldlel lakészo-
bakhoz, azonban iilés és pihenés szempontjabél
(tehat ami a kényelmet illeti) mindegyik felvette
a versenyt az eddig megszokott régi formakkal.
A kozonség nagy részének tetszettek, a kisebbik
része még ,,gondolkodott”.

Egyet azonban mar biztosan le lehet mérni:
vasarlé kozonséglink unja mar g 14 éve gyartott,
azonos formaju lébutor tipusokat, szeretne
korszertibbet vasarolni, de ilyet csak NDK vagy
csehszlovak behozatalbdl tud.

Tehat adva van a feladat: az {ilé6butort

gyart6 lizemeknek korszeriisiteni kell eddigi
gyartmanyaikat. Sokat belSliik meg kell sziin-
tetni, még akkor is, ha — a kereskedelem sze-
rint, — vasaroljak. Ujat kell gyartani, mert az
nem lehet, hogy a véséarlék kis hanyada miatt, az
ujat szereté kozonségnek a 30 éve ismert és meg-
unt ,Rumba” és , Haway” foteleket arusitjak,

Vallalati szinten is nagy az ,,aggodalom” az
Uj irdnt, mert gazdasigi eredményromlastél fél-
nek. A dolgozok a begyakorlott miiveleteket nem
szivesen cserélik fel, a szerintiik ismeretlen uj-
jal. Szerintem mégis ez a jové utja. Meg kell
talalni — és meg is lehet — a moédjat annak,
hogy kozonségiinknek korszeri, modern {il6-
butorokat szallithassunk a mindenfelé épiil6
modern lakasokba.,

Nem konnyt feladat, de vallalnunk kell és
szovetségesnek meg kell nyerniink a kereskedel-
met is. Az lizemek hajlandék a kockazatot és
tobblet gondot vallalni az ujért, ezt a kereskede-
lem szerveinek is vallalni kell. Eddigi szemlé-
leteinket tegyiik félre, {izenjiink hadat a ,,Légi-
nek”, helyette hozzunk szebb és korszeriibb Ujat.
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Az Gj faanyag-fuvardijak és azok hatésa

Dr. ELEKES ISTVAN — ESZ KAROLY — JASZBERENYI KAROLY

Az 1959. januar 1-ével életbelépd uj terme-
161 arrendszerrel egyidejlileg megvéltoztak a fu-
vardijak is. E valtozds nem csupan a fuvardijak
abszolut mértékének emelkedésében mutatkozik,
hanem a dijszamités elvi felépitésében és alkal-
mazasaban is.

Az uj fuvardijak bevezetése 6ta eltelt id6
végleges kovetkeztetések levonasdra még nem
elegends, de néhany tapasztalat maris leszlir-
hets. Idészerti és hasznos lehet ezért a fuvardij
valtozasokkal és a mutatkozé elényokkel, vala-
mint az Uj rendszerben tovabbra is fennallé hi-
bakkal foglalkozni.

E tanulmény nem térgyalja a hajo és sze-
kérfuvarozds problémait, miutan azok csak az
erdbgazdasag és faipar egyes terliletein jelent-
keznek, nem pedig 4ltaldnossdgban.

A tovabbiak konnyebb megértése céljabol
rovid magyarazatot adunk azokrél a fogalmak-
r6l, amelyeket hasznalni fogunk.

A fuvarozasi koltségek tobbrétiek; elterd
tartalommal jelentkeznek az erdégazdasagoknal,
a flrészizemeknél, a fuvarkasszat kezeld
ERDERT V.-nil és a fuvarozé vallalatoknal.
(MAV és gépkocsifuvarozé vallalatok.)

Az erdbgazdasagok és a flirészipari vallala-
tok termékeinek eladasi draiba fuvarfedezet van
beépitve. A fuvarfedezetnek tartalmaznia kelle-
ne — véleményiink szerint — a fuvarédtalanyt és
a B. dijtétellel szallitott kiildemények utin je-
lentkezd tobbletfuvardijat olyan mértékben, ami
gondos rakodasi eljards mellett felmeriil. Azok-
nal a termékeknél, amelyeknek ara nem mazsa-
ban kerii] megallapitasra, pl. flrészaru, az at-
szamitast megfelels atlagos fajsuly alapjan kell
elvégezni. Mint késébb latni fogjuk, a fuvarfe-
dezetek nem biztositjak a B) dijtétel tobbletfu-
vardij koltségét. A kobméterre valo atszdmités
lombos arunal 1 m3 =19 q fajstuly alapjan tor-
tént, ami a MAV ,tényleges* mérési adataival
szemben kevésnek bizonyult.

Az arrendezés soran a fuvarfedezeteket az
1956. és 1957. évek I—III. negyedéveinek, mint
bazisnak, illetve az erre az idére megallapitott
tényszamoknak 161%-os indexével allapitottak
meg. A ténysziam az erdégazdasigi termékeknél
a tényleges bazis 4tlagszallitdsi tavolsdgnak
megfelels mazsa #tlagfuvar. Ezt az &arhatésag
161%-0s indexszel emelte és 1 m®= 9 q alapon
kobméterre szémitotta 4t. (Az atszamitds a lagy

lombos és feny6 fafajoknal csokkentett atlag-
suly alapjan tortént.)

A fuvardtalany elvileg tartalmazza a C) dij-
tétel alapjan szamitott atalanyt.

A flirészipari vdllalatok az eladdsi drakban
kalkuldlt fuvarfedezetet fizetik fuvardtaldiny ci-
mén. Természelesen megfizetik a kocsi ki nem
hasznalas kovetkeztében esetleg el6allo tobblet-
koltségeket. Ez az eljaras gyakorlatilag azt je-
lenti, hogy az arkalkulacional figyelembe vett
atlagos fajsullyal szembeni eltérésbél adédé nye-
reség vagy veszteség, nem a szallito flrésziize-
meknél mutatkozik, hanem a fuvarkasszat keze-
16 ERDERT V.-nal.

Ezzel szemben az erdégazdasdgok az eladasi
arakban biztositott fuvarfedezetekkel szemben
az dru tényleges siulydnak megfelels sidlydijas
fuvardtaldnyt fizetik. Ez értelemszerien annyit
jelent, hogy a szallité erdégazdasigok viselik
nemecsak a meg nem felelé6 kocsikihasznalas
miatti B) dijtétel felszamitasa folytan el6allott
tobbletkoltségeket, hanem az 6 eredményiikben
mutatkozik az ar kialakitisanal figyelembe vett
atlagos fajsullyal szemben mutatkozé kiilénbo-
zet is. Az az erdbgazdasag, amely alacsony faj-
sulyu anyagot szallit, nyereséget ér el, mig a zo-
mében nehéz fajsulyu faanyagot termel6 erdo-
gazdasagok rafizetnek.

A szallité erdégazdasagok és flirészlizemek
bevétele tehat az drban biztositott fuvarfedezet,
kiltsége a fuvarkasszat kezels6 ERDERT V. altal -
beszedett fuvardtaldny. Ez utébbi a flirészipari
véllalatokndl — mint elébb lattuk — azonos a
fuvarfedezettel, az erdGgazdasagoknal viszont
ett6] eltérd, mert az atalany sulydijas. A szallito
flirésziizemek és erdbgazdasigok koltségeként
jelentkezik a B) dijtétel felszdmitdsa miatti.
tobbletfuvar olyan forméban, hogy a flirészek
felé az elszdmolds tételes, az erdégazdasigok
felé pedig azzal az eljarassal, hogy kiilon A), B)
és C) sulydijas fuvaratalany kerult lerogzitésre.

A fuvarkasszat kezel6 ERDERT V. a fentiek
szerinti fuvaratalanyokat szedi be és fizeti a
szallitasokkal kapcsolatos tényleges fuvardija-
kat, amelyek 161%-os indexszel keriiltek beter-
vezésre.

A fuvardij koltségek valtozésat kiilon-kii-
lon vizsgaljuk a vasutra, illetéleg gépkocesi szél-
litasokra vonatkozolag, a valtozasokat szembedl-
litva a fuvardijakkal, az atalanyokkal és fuvar-
fedezettel.
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MielStt azonban ezzel foglalkoznank, Gssze-
foglaljuk a vasuti dijszamités elvi, rendszerbeli
modositdsanak lényegét.

A korabbi dijszamitasban a vasuti koesit un.
legesekélyebb dijszamitasi silyig kellett kihasz-
nalni. (PL. 20 t-as kocsit 15 t-dig.) Ha a vasuti
kocsi beterhelése nem érte el a legesekélyebb
dijszamitési sulyt, a kiilénbozet, mint légfuvar
jelentkezett.

Az 1j vasuti dijszabas bevezette az un. vagy-
lagos fuvardij szdmitast, amennyiben a MAV a
szallitd részére a kedvezdbb dijtételt alkalmaz-
za. A dijtételek kiilonbozé kategoéridk szerint
keriiltek megallapitasra. Az A) dijtétel 5000 kg-
t6l sz6l, a szakmaban gyakorlati jelentdsége ke-
vés. A B) dijtétel 10 t felett berakott aru eseté-
ben keriil alkalmazédsra, mig a C) dijtételt a
MAYV akkor alkalmazza, ha a vasuti kocsi rak-
sulyig ki van hasznélva.

A dijtételek alkalmazdsanak alternativ jel-
lege abban mutatkozik, hogy ha pl. 15 t-4s rak-
stlyi vasuti koesi 13 t-dra van beterhelve,
akkor a MAV kiszamitja a fuvardijat 13 t-ara
B) dijtétel szerint és 15-re, vagyis raksilyra C)
dijtétel szerint is és azt a dijtételt szdmitja fel,
amely a széllitéra kedvezébb. E rendszerben is
mutatkozik kisebb mérvii légfuvar, mert pl. 15
t-4s kocsi 14 t-ara beterhelve C) dijtétellel ol-
cs6bb, mint B) dijtétellel. Az 1 t, tehat az alkal-
mazott C) dijtételen beliil tovabbra is fenndll6
légfuvar.

A vastti fuvardijak valtozasat az alabbi
tablazat érzékelteti: i

1. tdbldzat
Régi Ui ,.C” oszt.
. Bézis |——— S ——
Arueikk Em i Ft/q 2 Ft/e Régi
Aru- fuv. Aru- i 0 -
oszt. ai. oszt. rlij' I;n‘n
s | |
Rénk oeiaasass 152 31 4,43 5 8,77 108
Banvafa ........ 152 34 3,08 5 8,77 220
b i b 7 N e S 137 29 4,65 i 5,05 128
Fenyd f. drn ..., | 161 28 6,66 | 4 10,6 160
Lombos f. dru .. | 157 22 | 6,50 | 4 10,42 160
TET0Z oos sorniwns 94 21 4,28 4 6,52 152
Banyaszéldeszka ‘ 265 34 652 | 6 10,50 | 162

A béazisban: szereplé km 1956. és 1957. I—
III. negyedév tényszdmainak felel meg. Az uj
fuvardijakat — egyontetliség és Osszehasonlit-
hatésag érdekében — C) tarifa alapjan allitot-
tuk be a tablézatba.

Kézismert, hogy gyakorlatilag nem lehet
megoldani a kizarélag C) dijtétellel — tehat a
raksuly teljes kihasznalasdval — valo szallitast,
hanem jelentékeny mértékben B) dijtétellel valo
szallitasok is felmertilnek.

Az alabbi tiblazat a bazis km-t valtozatla-

nul alapul véve a B) dijtétel szerinti részarany
figyelembe vételével a fuvardij tényleges emel-
kedését tlikrozi.

. 2. tdbldzat

1959, 1. negyedév 1959, IL. negyedév

i &%
a-—.‘?_ = & .c-'e—".-(' 3
Lrueikk 5g = 28 | of |.gfs! ¢

32 (2853 22 | ez |2539| u%

¥g |59=y| 28 | OF g2 23

g% [@EEE A3 | AF |g8gE| A°

= ) e o
BOBK oo 34,0 9,10 206 34,0 9,09 205
B:in‘ynfn ....... 34,0 9,10 229 35,0 9,18 231
Whgia: .o . aeiis 35,0 6,18 133 34,0 6,12 132
Feny6 f. dru .... 31,0 11,04 166 36,0 11,11 167
Lombaos £, dru .. 41,0 10,89 168 18,0 10,36 167
EOMEE. i e 62,0 6,06 163 65,0 6,09 164
1

A fuvardijak vdltozdsdnak indexe a terme-
16i drrendezések sordn egységesen 161% wvolt.
Megallapithaté, hogy a fuvardijak emelkedése
lényegesen magasabb, mint a kiltségudltozdsi
index. Az egyes valasztékok fuvardij alakulasa-
nak elbirdlasdnal figyelemmel kell lenni még
arra, hogy a tlizifa és az iparifa az uj tarifdban
atosztalyozésra keriilt. Mig a -tlizifa fuvardija
korabban magasabb volt, mint az iparifaé, addig
az 1j dijszabas — a vélasztékok tényleges mi-
szaki értékének megfeleléen — alacsonyabb dij-
tételt allapit meg a tlizifara, mint az iparifara.
Kiugré emelkedés mutatkozik a banyafanal,
ahol a korabbi kedvezményes dijtételt — egyéb-
ként helyes elvbél kiindulva — az 0j arudijsza-
bés megszilinteti.

A faanyagok fuvardijat a fuvarkasszakat
kezels ERDERT V. fizeti és az ERDERT a szal-
litotol atalany osszeget szed be, illetve szémol
el. Véaltozatlan atlagszallitasi tavolsagot figye-
lembe véve a fuvarkasszandl sem veszteség, sem
nyereség nem mutatkozik, ha a fuvaratalany
olyan mértékben keriil megallapitasra, ami pon-
tosan fedi a tényleges fuvardij emelkedését.
Vizsgalnunk kell ezért a fuvardtaldny alakula-
sat. A tablazat a régi fuvarataldnyokat, a C) dij-
tétellel szamitott vasuti fuvardij emelkedés in-
dexével kiszamitott fuvaratalanyt és a termel6i
arrendezés soran rogzitett fuvaratalanyokat &l-
litja egymassal szembe.

3. tdbldzat

. Fuvaridtaliny
>
o D] (7 g
Lo z 2 2 | ' g
Arucikk & 88 | &= :”’IE:E Ei;;
i o a5 - @ &
o S == — =g
50 \J% =i I G.—: -
= = | flee) et 2R -
¥ I o
BANE Gaecoimsns q 198 5,0 9,00 8,70 173
Binyafa ..o I 220 5,0 11,00 8,70 173
b iy L F e 1] 128 5,0 6,40 6,10 122
Fenyd f. drm ... m? 160 40,0 64,00 35,00 H8
Lombos . dru ... m? 160 65,0 | 104,00 83,00 128
Lemes. ... .58 m? 152 30,0 46,00 | 43,00 143
Banvadeszka . ... 1000 162 ‘ 150,0 | 243,00 | 180,— 120
fm
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A fuvardtalinyok emelkedése tehdt — a tdb-
ldzatbol megdllapithatoan — minden drucikknél
alacsonyabb, mint a fuvardijak emelkedése, s6t
a fenyoflirészarundl az atalany Osszeg a 161%)-os
fuvardij emelkedés mellett még Gsszegszertien is
csokkent 40— Ft-rol 35— Ft-ra m3-ként. Fi-
gyelemre mélto ezért a régi fuvaratalanyok és a
tényleges fuvardijak Osszevetése.

4. tiblizat

Régi fuv. | Régl | pssrkencs
& riieilel g dtaliny, tényl, fuv. Niiz:: s
Arucikk Egyst | Ft dii, Ft w-ban
| |
RO o | q ] 4.62 ‘ 11
Bényafa ........ | q ‘ 5,0 3,08 20
ey 1 [ q 5,0 4,65 | 8
Fenyd [, dru ..... | m?* | 40,0 | 20,40 49
Lombos f, &ru ... | m? 63,0 | 51,71 20
FIOTOBE v w0 xm mmiw m? | 30,0 26,42 12
Binyadeszka ..... ‘ 1000 fm i 121,00 20

150,0
| 30,0 !

Ha szamitasba vessziik a szallitdsra kertild
faanyag mennyiségét, nyugodtan megallapithat-
. juk, hogy a fuvaratalanyok csokkentésével ha-
talmas aranyu népgazdasagi onkoltségesokken-
tést értlink el. Az eredmény a fuvarkassza rend-
szer elonyét mutatja.

A fuvarkassza rendszer bevezetése 6ta vala-
mennyi cikknél csékkent az dtlagszdllitdsi tdvol-
sdg, tehdt a fuvarozds koltsége. A legnagyobb
mérvii csokkenés a tuzifanal koévetkezett be.
ahol a fuvarkassza rendszer bevezetése el6tti at-
lagos 235 km-r6l 137 km-re csokkent a szallitdsi
tavolsag. A csokkenés mérve tehat 43%,.

Az atlagfuvardijak csokkentése végsé fokon
termelési  onkoltségesokkentést  eredményez,
miutdn a termel6 lizemnél a csokkentett atlagta-
volsagon alapulod fuvarédtaliny szerepel.

Az alabbi tablazatban egymassal szembe-
allitjuk az aru cikkenkénti kordbbi tényleges
fuvarkoltségét, annak az 4j tarifa szerinti dijat,
a termel6i rrendezés soran megéallapitott uj ar-
fedezetet és a tényleges atlagfuvardijat. Miutan
a szamitasnal C) dijtétel alapjan jarunk el, ezért
az utoébbi két adat oOsszevetésének indexébdl
megallapithatd, hogy a tényleges koltség meg-
haladja-e, vagy sem az atalanyok oOsszegét.

5. tabldazat

. o
| == ME b =
[ 2% 2E z 23
Arucikk | & - = = e %
g |29 | X8 | =2 |5 | "
A | &% | B* < | 8"
11733 3 P i 4,43 8,77 8,70 882 89
Banyafa ........ q 5,08 8,77 8,70 9,08 | 104
Tozfa . covvuunnn i 4,65 5,95 6,10 6,27 103
Fenyb I, dru .... m?* 20,40 | 32,64 | 35,00 | 41,86 | 119
Lombos f. dru ... m® 21,71 82,74 83,00 [ 106,87 128
LBMBZ «.ovuunss m? 26,42 | 40,16 | 43,00 | 49,54 | 115
Banyadeszka . ... 1000 | 121,00 | 196,00 | 180,00 | 189,00 | 105
fm |

A tablazat lényegében a fuvarkassza ered-
ményét tikrozi. Megallapithato, hogy a ronk ki-
vételével a tényleges fuvardij valamennyi aru-
cikknél meghaladja az 4talany Osszegét. Igen
éles kiilonbség mutatkozik a sulydijas fuvarata-
lannyal elszamolt cikkek (ronk, banyafa, tlizifa)
és a flirészipari cikkek eredménye kozott. A
tényleges eredmény fenti alakulasdban két don-
t6 korilmény jatszik szerepet, nevezetesen:

az atlagos széllitasi tavolsag valtozésa és

a flrészipari termékeknél ezenfeliil a faj-
suly kiilonbozet.

JOl érzékelheté ez a probléma akkor, ha az
erdégazdasagoknal, illetve flrésziizemeknél vizs-
galjuk a fuvaratalany és a fuvarkassza altal a
szallitora terhelt ,tényleges fuvardij adatait.

6, tabldzat

" Tényleges Atlag-
Fedezet az | woitséy atlag- | sdly
3 stily alapjin |m®ként
Aruecikk ; Ta————
q m* | q m? | I
forint
PR o v e — 78 2,01 106,0 11,79
BaAnyals .covvnies Sy —_ 62 9,00 92,0 | 10,21
ARG . o ts . m e s s 6,10 — 6,31 — —
Fenvd £ ATu ool — 35 — 36,0 -
Lombos £, it ...vnunaes — 33 —_ 86,6 | —
TBIOBE -y vvr.rivmin o winiga = o — 43 — 44,3 —_
Binyadeszka ceeg e 150 — | 204,0 | —

Nyilvanvalo, hogy bizonyos hibalehetfség a
fenti szdmitdsban van, mert a MAV ,tényleges
sulyadata® nem minden esetben fedi a valdsa-
got. Az orszigos atlagként mutatkozo 11 g-at
meghaladé ronk m?-kénti atlagsuly szakmailag
nehezen fogadhato el. Ennek ellenére nyugod-
tan lerdgzitheté az az altalinos kovetkeztetés,
hogy a fuvardtalanyok nem tartalmaznak fede-
zetet az elkeriilhetetleniil felmeriilé B) dijtétel-
lel szdllitott kiildemények tobbletkéltségének
fedezetére.

Kétségkiviil helyes elv, hogy a B) dijtételek
fuvardijtobbleteit a szallité vallalat viselje. Igy
biztosithaté a berakast végzé vallalatok anyagi
érdekeltsége a vasuti koesik kihasznalasaban.

Amennyire helyes elv azonban, hogy a
vasuti kocsi mind nagyobb mérvi kihasznalasa-
ban a berakast végzé vallalatot anyagilag érde-
keltté kell tenni, annyira sziikséges annak a fel-
ismerése is, hogy a vasuti kocsik egy részét
egyes valasztékokbol raksulyig kihasznalni nem
lehet. Az arfedezet megallapitdsanal tehat ezt a
koriilményt szem el6tt kell tartani, tgyhogy a
szakmailag elfogadhato mértéki fedezet az atla-
gos kocsikihasznélas esetére elegendd legyen. Ez
anndl is inkabb helyes elv lenne, mert az igy-ki-
alakitott fuvaratalany és fuvarfedezet kozotti
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kiilénbozet, illetve annak egy része az lizem
nyereségét képezné, ha a kocsikihaszndléds az at-
lagosndl jobb, mig rosszabb kocsikihasznalas ez
esetben maér redlis rafizetést eredményezne.

A fajsulykiilonbozetb6]l adodé veszteségek
vagy nyereségek jelenleg nem egységesen mu-
tatkoznak a sulydijas ataldnnyal elszamolt ronk,
banyafa és tlizifa, valamint a flirészipari termé-
keknél, Nyilvanvals, hogy az erdégazdasagi ter-
mékeknél, az erdbgazdasigot terhel6 nagyara-
nyu rafizetés nem csupin a meg nem felels ko-
csikihasznélds eredménye, hanem az uj termeléi
arakban figyelembe vett atlagos fajstlynal ma-
gasabb fajsuly kovetkezménye is. Ugyanakkor a
flirészipari termékeknél a fajsulykiilonbézetbél
eredé veszteségek a fuvarkasszanal jelent-
keznek.

A tiszta kép kialakulasdhoz sziikség lenne
megbizhaté MAV mérlegelési adatokra. A fenti
tablazatokban kozolt tényszamok ugyanis azt a
jogos latszatot keltik, mintha a MAV a tényle-
ges mérés helyett felemelt mennyiségeket sze-
repeltetne a mérlegelt stlyadatok kozott.

Neheziti a kérdés megolddasanak modjat az
a szakmai kovetelmény, amely — a fiilledékeny
ronkanyagok kivételével — a minél szarazabb
allapotban levé faanyagok szallitasat teszi kiva-
natossd. Minthogy a fuvarkassza eredményének
alakuldsa alapvetéen az atlagos szallitasi tavol-
sag lemérését van hivatva kimutatni, ezért he-
lyesnek latszana olyan megoldds, amely szerint
a termelSlizem legyen érdekelt a minél szara-
zabb 4ru szallitdsidban, vagyis a fuvaratalany-
ban fedezetet kellene biztositani a ténylegesen
elfogadhaté atlagos fajsulynak. Ennél nehezebb
aru szallitdsa esetében mutatkozo tébbletfuvar-
dij a szallitot terhelné, viszont a kénnyebb faj-
sulyu, vagyis szarazabb aru szallitasa folytan
el64llé nyereség is 6t illetné.

A kocsikihasznalds valtozasdnak lemérésé-
re — figyelmen kiviil hagyva a kocsitipusok
valtozdsat — majus—junius hénapok adatait
allitjuk szembe harom erdégazdasag szallita-
sainal.

Tiizifa: .

Atlagosan

berakott g
Dél-Somogy 1958. 532 vagon 1399
Dél-Somogy 1959. 616 vagon 146,5
Kelet-Biikk 1958. 186 vagon 155,8
Kelet-Bukk 1959. 309 vagon 152.1
Mecseki 1958. 374 vagon 1434
Mecseki 1959. 322 vagon 148,2

Rénk és banyafa:

Dél-Somogy 1958. 666 vagon 155, —
Dél-Somogy 1959. 541 vagon 159,5
Kelet-Biikkk 1958. 325 vagon 158,5
Kelet-Blikk 1959. 594 vagon 156,7
Mecseki 1958. 883 vagon 155,3
Mecseki 1959. 915 vagon 152,8

Bér az adatok erdsen osszevontak, mert a
kocsitipusokat figyelmen kiviil hagyjik, azon-
kiviil a MAV |, tényleges sulyadatai“ sem mindig
fedik a valosagot, mégis a fentiekb6l arra lehet
kovetkeztetni, hogy a vagonkihasznalas mértéke
javult, ami az Gj arudijszabas elvi felépitésének
helyességét latszik alatamasztani.

A vasuti fuvardijak alakuldsa utdn vegyiik
vizsgalat ala a gépkocsi fuvardijak valtozasat is.
A gépkocsi fuvarozasnak jelentés szerepe van a
bels6 drumozgatasndl, de szamottevs szerepiik
van az értékesitésnél is. Az erddgazdasigok
amennyiben a faanyagot kozvetleniil beszallit-
jak a fogyasztéhoz, fuvaratalanyt nem fizetnek.

Helykozi szallitas esetén, ha a termelt arut
a flrésziizemek kozvetleniil szallitjdk a vevs-
hoz, a fuvaratalanyt valtozatlanul meg kell fi-
zetni, azonban a fuvarkassza az elmaradt vasuti
szallitas koltségét a flirésziizemnek, vagy ha a
szallitast a vevd végezte, a vevének megtériti.

A régi és 1) fuvardijak elemzésénél lénye-
ges figyelemmel kell lenni arra, hogy mig a
vasuti dijszabasnal a fuvardij emelkedése alta-
lanos volt, tehat minden fuvarozora tobbé-ke-
vésbé érvényes, a gépkocsi fuvardijak atlagos
41%-0s emelkedése fuvarozénként rendkiviil
nagymeértékben eltéré képet mutat,

Az Uj dijszabasok is, mint a régiek, sulydi-
Jas és ora km-es dijtételeket allapitanak meg.

A régi silydijas dijtételek azonban a hasz-
nalt gépkocsik raksilya szerint valtoztak. A na-
gyobb raksulyu kocsik egy mdazsara esé fuvar-
dija ezért alacsonyabb volt. Ezzel szemben az 4j
tarifa a sulydijas dijtételeket egységesen &lla-
pitja meg a kocsik raksulyatol fiiggetleniil. Ez
az intézkedés é&ltaldban véve helyes, mert a
sulydijas dijtételli fuvarozisoknal a fuvarozé és
fuvaroztaté kozott az elszéllitandé tonna meny-
nyiségére jon létre fuvarozisi szerzédés. A fu-
varoztaté nem kotheti ki a hasznalt gépkoesi
raksulyat és tipusat. Magatdl értet6ds, hogy a
raksuly szerinti fuvardij valtozas (nagyobb rak-
sulyu koesival vald szdllitds esetén az 1 t-ara
es6 fuvar 0Onkoltség alacsonyabb) nem jelent-
kezhet — mint kordabban — a fuvaroztaté ered-
ményében. Mig a korabbi rendszer anorganikus
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veszteséget vagy nyereséget idézett el6 a fuva-
roztaténal, az Gj rendszerben a fuvarozé anyagi-
lag érdekelt abban, hogy az elszéllitand6 arura
a legmegfelelébb kocsitipust bocséssa rendelke-
zésre.

Az 6rakm-es dijtételek — mind a régiek,
mind az Gjak — a gépkocsi rakstlya szerint ke-
riiltek megéallapitasra. Az eltérés abban mutat-
kozik, hogy a régi dijtételek vagylagosan élla-
pitottdk meg az 6ra és km dij fizetesét, 1 orat
10 km-nek véve. Gyakorlatilag tehat a fuvaroz-
tat6 km szerint fizette a fuvardijat, ha a meg-
tett Gt tobb km volt, mint az eltoltott ora tized-
része. Oradijat fizetelt a fuvaroztaté akkor, ha
az eltoltott id6 tobb orat tett ki, mint a megtett
km 1/10-e. Az uj dijszabas szerint viszont a
megtett utat és az eltoltott id6t kell megfizetni.
Kétségkiviil e rendszer a népgazdasig szamara
elényosebb. A korébbi dijszabdsnal ugyanis a
fuvaroztaté érdektelenné valt sok esetben mind
az id6, mind az ut kihasznalasdban, s ez fuvar-
dij szempontjabdél csak akkor érdekelte, ha
mindkettét egyarant tudta csokkenteni. Ha
ugyanis a megtett it meghaladta a sziikséges id6
tizszeresét, az ezen beliil valo varakozas a fuva-
roztatét anyagilag nem érintette.

Az alébbi tablazatban a sulydijas fuvardi-
jak alakulasat mutatjuk be 3,5, 7 és 10 tonnas
gépkocsi hasznalata esetén.

7. tdbldzat
A.gépkocai_t_ehcrhira‘laa
Km ___g'r’t‘__| ) b = i __It_]___"f ==
fil.Ja in(lcxl_ fill.Ja .__|Indcx _ fillja_ |index

régi | 4j % régi 1] o régi |1 o
1 80 104 | 130 80 94 | 117 80 83 104
3 100 149 | 149 100 134 | 134 100 119 'IIE!
(1] 130 221 | 170 130 199 | 153 130 177 139
8 150 253 | 168 150 228 | 152 150 202 135
10 170 207 | 174 170 267 | 157 170 238 lg-l}
12 210 343 | 164 190 300 | 162 180 274 153
15 270 410 | 152 220 369 | 167 210 ?;128 157
21—25 | 380 635 | 167 307 572 | 188 274 :){_M 185
81—35 | 528 854 | 162 415 769 | 186 360 fisd 189
46—50 | 750 | 1176 | 157 bIT | 1058 | 183 489 941 . 193

Amint a tidblazatb6l megallapithaté, a 3,5
tonnas gépkocsinil a fuvardij emelkedése val-
toz6. Ugyanakkor a 7 és 10 tonnds gépkocsinal
a tavolsag novekedésével egyenletesen novek-
szik a fuvardij is.

Nehezebb az tsszehasonlitas a régi és uj fu-
vardijak kozott az O6rakm-es dijszabdsnal. A
régi dijszabas ugyanis alternativ dijszabas volt
— amint lattuk —, mig az Gj dijszabas kiilon-
kiilén szdmitja az 6rat és a km-t. Az uj dijsza-
bas minden km-re kiilon dijtételt allapit meg,
mig a régi dijszabas a dijtételeket 10 km-keént
rogzitette, mégpedig 5 km-t6l felfelé kerekitve,
ez alatt pedig lefelé kerekitve.

Az alabbi tadhldzatban a 3,5 t-4s gépkocsi
o6rakm-es fuvardijainak alakuldsat mutatjuk be,
a gépkocsi 1 6rara es6 megtett km-e szerint.

8. tdbldzat
dijszabds, Ft/
Km Dijszabis, Ft/q ) Index
régi | 1j

1 30,0 22,10 T4

3 30,0 28,50 a5

1] 30,0 38,10 126

8 30,0 44,560 148
10 30,0 50,90 169
12 30,0 57,30 191
15 60,0 66,90 111
20 60,0 82,90 138
24 60,0 05,70 159
30 20,0 114,90 128
35 120,0 130,90 109

A gépkocsi fuvardijak emelkedése tehat
egységesen nem allapithaté meg, az vallalaton-
ként valtozik. Fiigg attol, hogy a fuvardijakat
sulydijas, vagy orakm-es dijszabas szerint fize-
tik-e, tovabba attél, hogy a szallitds milyen ta-
volsdgra torténik.

A pgépkocesi fuvardijakat befolyédsolja még
a mellékkoltségek alakuldsa, amelyeknél az
emelkedés erdsen eltéré s6t egyes esetekben
csokkentették azok mértékét. Igy pl. csokkent
a kocsiallaspénzek osszege, a foldut potdij
g-ként és km-ként 8,5 fillérrél 9 fillérre emel-
kedett (106%), a terepmenet potdij viszont 34
fillérrél 9 fillérre csokkent, (27%). Ugyanakkor
az uj dijszabéas potkoesi haszndlata esetén 10 és
20%-o0s, nagy kocsi hasznalata esetén ugyan-
annyi, a hataridés fuvarozasoknal pedig 25%-o0s
dijkedvezményt allapit meg.

A fuvardijak ismertetése utan vegylk vizs-
galat ala azokat a tényezéket, amelyek azok ala-
kulasédban szerepet jatszanak és azokat a szerve-
ket, amelyek e koltségek cstkkentésében kozre-
miuikodhetnek.

E vizsgalddasunk eredményét az alabbi tab-
lazatba foglaljuk:

A dijszabdsi valtozasokkal, az j dijszabasok
elvi felépitésével és kihatasaival a tanulmany
els6 részében foglalkoztunk.

Az dtlagos szdllitdsi tdvolsdg alakulasaval,
az azt befolyésol6 tényezék vizsgalataval e ta-
nulmany keretében nincs lehetéségiink foglal-
kozni. Sziikségesnek tartjuk azonban lersgzi-
teni, feltétleniil kivanatos olyan ar, illetve dij-
szabasi rendszer kialakitdsa, amely mellett a fu-
varkasszandl kizarolag az elosztds munkdjatol
fliggé nyereség, illetve veszteség mutatkozzék,
amely kovetelménynek g jelenlegi rendszer nem
felel meg. A flrészaru fuvaratalany targyalasa-
nal lattuk ugyanis, hogy a jelenlegi rendszerben
a fajsuly-valtozasok a fuvarkassza eredménye-
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9. tibldzal
Koltséget befolyisold nlskulfss foge:
tényezd szallitotal fuvarozotal | fuvarkasszdital egyébtil
Dijszabs ....viviianriaian Fiiggetlen Részben (dijszabdsi Fiiggetlen Arhatdsdgi rendelet
rendelkezések)

WEAVOIBEE == - v Laiauiiig Fiiggetlen Fiiggetlen Elosztis Telepités, profilirozds
FABALF s vommmnn e s o Részben fiigg (miglydzis, | Fiiggetlen Fiiggetlen Anyagtol (fafajtol)

1 latf @ tiizifa)
Koesikihaszndlds A berakds helyves, vagy A rend. boes. kocsitol és Fiiggetle ¥

helytelen madszerétol dijsz. rendelkezésektdl e » Reotion

Fuv. eszk. kivilasztisa Kizirolag a szdllitotol Fiiggetlen Elosztds befolydsolhatja Fiiggetlen

ként jelentkeznek ugyanakkor, amikor az erds-
gazdaségi szallitdsoknal ez az eredmény a szail-
lité erddgazdasagnal mutatkozik.

A tovéabbiakban foglalkozni kivanunk azok-
kal a tényezdkkel, amelyeknek koltségalakula-
sdra a szallitd erddgazdasag, illetve flrészipar
befolyassal lehet.

A fajsily természetesen elsésorban a fafaj-
tatol fiigg. Meg kell azonban kiilénboztetniink
azokat a fafajokat, illetve valasztékokat, ame-
lyeknél népgazdasagilag

elényos, ha a szdllitds idGpontjiban a faj-

stly magas, tehat a viztartalom nagy. A

fiilledékeny rénkoknél és egyéb vélaszté-

koknal — féleg erdégazdasagi termékeknél

— fontos, hogy a kitermelés utdn minél

elébb szallitasra keriiljon az anyag. Vannak

azonban olyan valasztékok, amelyeknél
elénydsebb, ha a szdllitds szdraz, kevés viz-
tartalmu, tehat alacsony fajsulyu dllapot-
ban torténik.

A tiizifdndl idedlis lenne, ha a kitermeléstol
szamitott egy év mulva keriilne csak szallitasra,
mert igy fajstulya lényegesen, kb. 30%-kal ala-
csonyabb, felhasznalasi értéke. pedig messze
meghaladja a nedves tiizifaét.

A szallitas idépontjat részben befolyasolja
az erdégazdasig részére megéllapitott értékesi-
tési terv. Kétségtelen, ezen a téren az elmult év-
ben lényeges valtozast jelentett az az eldiras,
hogy — lehettleg — csak a kitermeléstdl szami-
tott, legalabb 3 hénap elteltével szabad a tdzi-
fat szallitani. A szdllité erddgazdasdgtol flgg
azonban, hogy ardnyos szallitast eszkozoljon és
mellézze az elészdllitdsokat. Meg kell azonban
jegyezniink, hogy bar a szaraz tlizifa szallitasa-
nal az erdégazdasag a sulydijas fuvaratalany fi-
zetési rendszere mellett kétségteleniil nyer,
azonban lényegesen nagyobb veszteséget jelent
az elmaradt suly értékesitési arbevétel kiesése.

A fiirészdaru értékesitésénél mind az ellatas,
mind a gazdasdgos fuvarozis szempontjabol a
minél szarazabb aru szallitasa elényds. Ennek
a kovetelménynek azonban sem a jelenlegi ar-

rendszer, sem a fuvaratalany elszimoldsanak a
modja nem tesz eleget. A maglyazott — tehat
szaraz — illetve maglyazatlanul eladott aru ara
azonos. Ennek kovetkeztében a termels flirész-
lizemek nemhogy a szakszerli arukezeléshez
sziikséges minél nagyobb aranyu maéglyizis el-
végzésében érdekeltek, hanem a mdglydzds el-
maraddsa kivetkeztében — bdr népgazdasdgilag
helyteleniil — onkdltségesékkentés mutatkozik.
A termel§ flrésziizem m3-re megallapitott fu-
varatalanyt fizet, ugyanakkor a fuvarkasszat ke-
zel6 ERDERT Vallalat a ténylegesen szallitott
sulynak megfelel6 fuvardijat egyenliti ki. E
rendszerben a nedves {flrészaru szallitdsaval
kapcsolatos tobbletkoltség a fuvarkasszat ter-
heli. Komoly hiba tehdt az, hogy mind az dr-
rendszer, mind a fuvardij-elszdimolds a termeld
tizemeket mdglydzatlan dru szdllitasira 0sz-
tonzi,

A wvasuti kocsi kihaszndlisa mépgazdasdgi
érdek. A vasuti arudijszabas a berakott mennyi-
ség figyelembevételével A), B), C) alosztaly dij-
tételeit alkalmazza. Az A) alosztily dijtételei
40%-kal, a B) alosztalyé pedig 11%-kal maga-
sabbak, mint a C) dijtételek. A gépkocsi-dijsza-
bds pedig a fuvardijakat a gépkocsi raksulya
utan szamitja, fliggetleniil az aru sulyatol.
Mindezek kovetkeztében a szdlliténak feltétle-
niil érdeke, hogy a szdllitéeszkézéket minél job-
ban kihaszndlja, azaz minél tobb aru keriiljon a
fuvareszkozre.

A vasuti kocsi kihasznalasa fligg:

a) az aru fajsulyatol (errél elébb részlete-
sen targyaltunk);

b) a kihasznalhato tirm? egységére esé rak-
sulytol;

¢) az aru alakjatol, illetve térfogat kihasz-
nalhatosagatol;

d) a kocsi és a berakott aru hosszainak ara-
nyatol;

e) a kocsi oldalfalainak  magassagatol,
vagyis a kihasznédlhato drtartalomtol.
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Az aru alakjat a kocsi kihasznilhatosag
szempontjabol keresztmetszete alapjan vizsgél-
juk, bar kétségtelen, hogy a hosszmetszetben
mutatkozé egyenetlenség, gorbeség, szintén be-
folyasolja a kihasznalast.

Elméletileg
henger alaku valasztékoknal a kihasznal-

hatosag 78%
szegletes arundl pedig 100%

Figyelembe kell venni egyrészt a girbesé-
get, masrészt az egyenetlen Aatmérét, igy élta-
laban

erddgazdasagi valasztékoknal — 60%-0s
flirészarunal 85%-0s

kihasznalhatésaggal szamolhatunk.

Ez utébbinal lényeges csokkenést jelent a
szélezetlenség, egyrészt a nehezebb térfogati ki-
hasznalhatésag, masrészt a kobozési kiilonbség
miatt. Erdégazdasagi valasztékoknal is jelentke-
zik egyrészt a kéreg, ami nincs kobozve, mas-
részt a hajk, ami térfogatilag teljes igénybevé-
telt, kdbozésnél viszont csak félmennyiséget je-
lent. Fennallnak még egyéb korllmények is,
mint pl. szijdcskorhadas miatti levonds stb.

Dinté azonban a kocsikihasznélasi lehet6-
ség szempontjabol a vasiti kocsi és az dru hosz-
szdnak ardnya. Gépkocsiknal ez a kérdés nem
olyan lényeges, mivel az aru 2 m-rel tulnyulhat
a szekrényen, ami 30—50%-ot jelenthet. A
vasuti koesiknal azonban erre csak kevés kocsi-
tipusnal van lehetdség, masrészt kisebb mérték-
ben. Altalaban minél hosszabb az aru, anndl ne-
hezebb a kocsi kihaszndlasa. Az aldbbiakban az
egyes kocsitipusok kihasznalasi lehetdségét vizs-
galjuk az aru hossza szempontjabdl, kiilonbozd
hosszusigok esetében. (A tabldzat gombfara és
flrészarura egyarant vonatkozik.)

Iﬂ._hib!d zal

Hosszkihaszndldsi szdzalék, ha az

Koesi Hossza, dru hossza

sorozata cm
300 | 850 ‘ 400 ! 450 | 500 | 550 | 600 | 650
cm |em | em | em | em | em | ¢m | ¢m

1307 64 75 | 86 | 64 | 72 | 7O
1200 75 b8 | 66 | 76 | 83
1580 76 | 67 | 76 | 85 | 63 | 63 76 | 82

1010 60 70 80 45 | 5l bh 60 65
1240 | 73 85 64 73 &0 81 48 b2

Nézziik meg ezekutan, hogy a kiilonboz6 ti-
pust vasuti kocsikba 60%-os térfogati kihaszna-
last anyagbh6l milyen mennyiséget tudunk az
eltérd hosszisagu ronkokbdl berakni, ha a vasuti -
koesit a rakfeliilettél szamitott 2 m magassagig
rakjuk meg.

11, tdbldzat

Vastti koesi Berakhaté m®, ha a ronk hossza

| |

l térfogata | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650
sorozata mé em | em | cm | em | cm | cm | ecm | em

i — I l__ - —— S W DR Pl
Noawns A0 31 | 36 | 41 | 81 | 35 | 38 | 41 | 45
PR amnrea 67 | a0 23 | 26 30 | 33 37 | 20 22
Nil-anss H8 | 40 35 40 | 45 4 33 40 43
Nt s 41 | 19| 21|12 | 14 | 16 | 17 | 10 | 20
W i 41 19 | 21 | 12 14 16 17 19 20
1) | e 42 | 20 | 23 13 ] 1b 16 18 20 21
HE 48 10 | 22 | 26 | 14 | 190 | 18 | 19 | 21
8B e 52 10 | 22 | 25 | 14 | 15| 17 | 19 | 20
8y . iieas 70 | 81|36 |27 |31 (3s|34]|20] 22
dzh: ..au 0 | 30 535 27 | 30 | 338 34 20 22
T e el 40 18 |21 |12 | 14 | 15 | 17 | 18 | 20
I s as 10 18 | 21|12 |14 |15 |37 |18 | 20
Fhierirn 50 \ is | 21 | 24 |27 | 15 | 17| 18 | 20
FRE: i 51 18 | 21 | 25 | 28 | 15 | 17| 18 | 20
¥ el 16 I 18 | 22 | 25 | 14 | 15 |17 | 18 | 20
Tek: i 45 18 | 21 | 24 | 14 | 16 | 17 | 18 | 20
Jzkm 46 |18 | 21|24 |24 [ 25| 17 | 18 | 20

A kocsi-kihasznalhatésdg szempontjabol a
tovabbiakban azt kell vizsgidlnunk, hogy az
egyes vasuti kocsik térfogata és raksulya ho-
gyan aranylik egymashoz 2 m magassagig tor-
téné rakodas mellett. (A tablizat gombfara és
firészarura egyarant vonatkozik.)

12, tdbldzat

" vasutl koesi

sorozata térfogata, raksilya, 1 m*re esé
| m* t q
|
50 16 2,0
| 67 21 3.1
| 85 21 3,9
41 10 2,5
41 16 3,9
42 16 3,8
48 16 3,3
52 21 4,0
70 30 4,3
70 20 2,0
40 15 3.7
40 18 4,5
50 15 3,0
51 21 4,1
| ¢ IR A 46 21 4,8
Tz .aeisas 45 20 4.5
FZRIM. ovvimnae 45 l 25 5,6

Fentiek alapjan tehat megdllapithatjuk,
hogy ronkanyaggal és flirészdruval a vasiti ko-
esik dltaldban kihaszndlhaték, bdrmilyen hossz-
méretfi anyag keriil berakdsra. Az Urm3-kénti
fajsuly egyediil a Jzkm-sorozati kocsindl 5,6 q,
mig a tobbi vasiti kocsindl legfeljebb a 4,6 q-1
éri el, ami szakmailag elfogadhatdé mértéket
jelent.,

Vessiik most 8ssze, hogy a kiilonb6zé tipusu
vasuti kocsikba valtozd ° fajsulyt anyagbol
mennyit kell beraknunk, hogy az raksulyig ki-
hasznalhaté legyen. (Gombfara és flrészarura
egyarant érvényes.) (Lasd 13. tablazat.)



Dr. Elekes—Esz—Jdaszberényi: Az 1 faanyag-fuvardijak és azok hatasa

Faipar X. évf. (1960), 2. sz. 53

13. tdabldzat

Berukamlé m’ hu az any n;.', ta;r.nlva m° kcnt

A vasitl koesi

sorozata [ r“k;“""“- 6aq|7a|8a|9%q|l0q llq|lzq | 13 q

! I___ — S — I + AN

|

N g 16 97 | 28 | 20 | 18 | 16 | 15 | 14 | 18
NE oo 21 35 | 30 | 27 1 '4 | 21 | 16 | 18 | 18
Nzh ..... 21 35 | 30 | 27 21 | 19 | 18 | 16
Nt i ‘ 10 17 | 15 | 13 | u 10 9 8 8
B s a6 27 | 28 |20 | 18 | 16 | 15 | 14 | 13
(7 ") R 16 27 | 23 |20 | 18 | 16 | 15 | 14 | 13
Bp 5 i 36 |27 |28 |20 |18 |16 | 16 | 14| 18
8% vt 21 | 35 | 30 | 27 | 24 | 21 | 190 | 18 | 16
RO 30 50 | 43 | 38 | 34 | 30 | 28 | 25 | 23
Szh ..... | 20 34 | 20 [ 25 | 28 [ 20 | 10 | 17 | 16
T 15 |25 |22 |19 |17 | 16 | 14 | 18 | 12
Tl 18 30 | 26 |28 [ 20 | 17 | 15 | 14 | 18
Th S [ 15 |25 |22 |10 |17 |15 [ 14| 13| 12
IRE - s | 21 | 85 | 30 | 27 | 24 |21 | 10 | 18 | 16
i 7 TR 21 35 | 30 | 27 | L0 - T 18 | 16
Fek i 20 34 | 20 | 25 | 23 | 20 | 19 | 17 | 16
Jzkm ... | 25 42 36 31 ‘ 28 25 | 23 ‘ 21 19

Ha a fenti adatokat osszevetjiik azzal a tdb-
ldzattal, amelyben a berakhaté m?® mennyiségét
a rénk vagy flrészaru hosszdtél tessziik fiiggo-
vé, lathatjuk az egyes kocsik adott hosszméret
és adott fajsuly szerinti kihaszndlhatésdgdt.

Fentiekbél megallapithaté, hogy pl. az N-
tipusu vasuti kocsikat teljesen ki lehet hasz-
nalni. Az Nz-tipust kaesikat akkor, ha

a ronk, illetve flirészaru
hossza fajsulya legalabb

300 cm,
350 cm, 1
400 cm,
450 em,,
550 cm,
600 cm, i

Fentiekben csupan példalozva mutattunk
ra néhany kocsitipus kihasznalhatésaganak meg-
allapitasara; a tovabbi kocsitipusokat is hason]o
médon lehet azonban vizsgalni.

A tablazatokban feltételeztiik, hogy a bera-
kott anyag minden darabja egyforma hosszu;
gyakorlatilag ez azonban nem 4ll fenn, mert az
egyes ronkok, illetve flrészaruk eltéré hosz-
sziiak. Ezaltal a széllitonak lehetésége nyilik a
kiilonbdzé hosszusagu anyagok keverésére, ami
tovabbi kocsikihasznalast tesz lehetévé.

A vasuti kocsi szélességén és hosszusdgdn a
szdlliténak mem dll mddjiban vdltoztatnia.
Nagyrészt azonban a szallit6tol fiigg az elérendd
magassdg. A vasuti kocsik oldalfalai valtozoak,
az arut viszont 240 cm magassagig lehet berakni.
Igy legtobb tipust kocsindl gondoskodni kell az
oldalfal magasitasarél. Ez a berakandé aru hosz-
sz4tol fiiggben, kétféle modon torténhet:

Réviddrukndl: altaldban 250 cm hosszig —
a ronk kivételével — idetartozik a tiizifa, saran-
golt szerfa, pillérfa, rovid banyafa stb. az oldal-
fal magassagat koszoruzdssal lehet emelni.

o~ o 1
Q000 0 .00

Hogy mennyire novekszik ezen eljarassal a
berakott m? mennyisége, azt az alabbi tablazat
mutatja:

14, tabldzat
" A vasuti koest | Berakhat6 m* i

80T0- oldalfal | pagteriilet, ! koszori- | Ln-;z(:r_l_:zslns:ll L)
zata mMagassig, m? zhs nélkiil
em | egyszeri kétszeri
K 140 19,0 i 15 20 25
Kz 140 20,1 | 16 [ 22 26
Kzn 140 | 20,1 ’ 16 22 26
Kzm 155 | 21,6 19 25 30
Ky 150 24,0 20 | 27 13
J 101 20,5 11 17 22
Jn 101 | 205 11 17 22
Jhh 80 | 85 15 25 34
Jhz | 098 26,1 15 22 28
Jz : 105 ‘ 22,7 13 20 25
I

Atlagosan 7 g-as tomor m3-kénti fajsulyt
alapul véve, az egyes vasuti kocsikba az aldbbi
stilymennyiség rakhato be, illetve az aldbbi tadb-
lazatbol megallapithat6, hogy a vasuti kocsi rak-
stulyig kihaszndlhat6-e, vagy sem.

15. tdbldzat

Vasiti koesi Berakhatd t

i ¥harns koszortizdssal :l‘é:l"]‘;"ﬁ'i_;-",
sorozata stilya, rizis N 2

t nélkiil egyszerl | kétszeri
K v 16 10 14 17 | Kétszeri kosz.
Kz 21 [ 15 18 | Nem érhetd el
Kzn 25 11 15 18 | Nem érhetd el
Kzm | 21 13 ‘ 17 21 Kétszeri kosz.
Ky 28 14 10 23 | Nem érhetd el
IR 15 3 12 15 Kétszeri kosz,
Jn 18 3 12 15 | Nem érhetd el
Jhh 15 10 17 24 | Egyszeri kosz,
Jhz ... 21 | 10 15 20 Nem érhets el
JE s 23 | 9 14 17 Nem érhetd el

Koszorizds nélkiil tehdt egyik tipusd vastiti
kocsi sem haszndlhaté ki raksilyig, mig egy-
szeri koszoruzassal a Jhh, kétszeri koszoruzassal

3 sorozatu kocsi hasznéalhaté ki raksulyig.

Egyes kocsitipusok azonban még kétszeri
koszoruzassal sem hasznalhatok ki.

Hosszi Gruknal a kettds koszorizds helyett
mds médszerekkel — rakonca, tdmfa stb. — le-
het az oldalmagassdgot emelni és igy a kocsiki-
hasznélast javitani.

Hasonlé a helyzet a flirészaruféleségeknél.

A szallitok még nem tettek meg mindent,
hogy a kocsi raksulya kihasznalhaté legyen. Igy
pl. az erdégazdasidgok a rovid anyagndl igen
szorvanyosan alkalmazzak a koszoruzast. Lehet-
séges, hogy nem eléggé 6sztonzé a rakodis bé-
rezési rendszere, amely téma tovabbi vizsgalat
targyat képezhetné.

Ugyanakkor meg kellene vizsgalni, mi tor-
ténjék azokkal a kocsitipusokkal, amelyek gon-
dos rakodasi eljaras mellett sem hasznalhatok
ki. Bar a szalliténak jogéban &ll az ilyen kocsi-
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tipusokat visszautasitania, mégis eredménye-
sebbnek latszana vagy az a mddszer, hogy a
MAYV ilyen esetekben a B) dijtételt ne alkal-
mazhassa, vagy pedig az arakban ezekre a t6bb-
letkoltségekre megfeleld fedezetet kellene biz-
tositani. A rakodasra kiallitott kocsinak rakodas
nélkiil valé visszaaddsa népgazdasagi kar, mert
a MAV azt a kocsit 4ltaldban aznap nem tudja
rakodésra masnak sem oda adni.

Végezetiil vizsgaljuk meg a legmegfelel6bb
fuvareszkéz kivalasztasat.

Népgazdasagi szempontbol arra kell tore-
kedni, hogy

minél tébb vizidton torténé szallitas legyen,

a hosszu tavolsagi szallitasok vasutra kertil-

jenek, végiil

a rovidtava szallitisokat gépkocsikkal vé-

gezzek el.

Sajnos, a jelenlegi fuvardij- és fuvarelsza-
molasi rendszer nem eléggé Gsztonodz ezen nép-
gazdasagi célok elérésére. A fuvarkassza-rend-
szerben az erddgazdasigokndl, ahol a faanyag
legtobbszor amugy is gépkocsi-szallitassal keriil
a vasuti rakodora, a fuvaratalany oOsszegének az
az erdégazdasag javara valo atadasaval igyekez-
tink a révidtava szallitasok gépkocsival toérténd
végrehajtisat 6sztonozni. A flirészaruféleségek-
nél azonban — bar az arrendelet kimondja, hogy
helykozi szallitas esetén a fuvarkasszanak meg
kel] téritenie azt az Osszeget, amely vasuton tér-
ténd szallitas esetén felmeriilt volna — még
mindig nem elég 0szténzé a rendszer a rovid-
tava szdllitasok gépkocsival torténd lebonyoli-
tasara, mert az un. helyi fuvaroziasnak a vevére
vald terhelése gyakorlatilag tobb vasuti szalli-
tast tesz sziikségessé. Ha pl. valamely vevd
fenyé6flrészaru-sziikségletét Budapestrél — ki-
vénja ellatni, a Pestrél—Pestre valé helyi szalli-
tas koltsége a vevét terheli. Ugyanakkor, ha a
vevé iparvagannyal rendelkezik és az arut vi-
déki teleprdl vasuton kapja, elmarad a helyi fu-
varozas sokszor tetemes osszege. Ezenkiviil nincs
elég kilonbség a fuvardijakban a gépkocsi
javara.

16. tibldzat

Vasiti fuvardij Gépkoesl

Km fiirész- z T e fuvardij

arura ronkre | tlizifira

1 317 263 212 104
3 317 263 212 149
] 317 263 212 221
10 317 263 212 297
13 317 263 212 365
15 81T A 263 212 410
21—25 317 263 212 635
26—30 817 263 212 T45
41—35 352 201 234 Bh4
36—40 352 291 234 062

A vasuti- és gépkocsi-fuvardijak 6sszeha-
sonlitasat a 16. tablazatban adjuk, megje-
gyezve, hogy az 1uj dijszabis szerint a vasuti
szallitasokndl az Un. minimalis dijszamitasi km
30 km. Ennél rovidebb tavolsig esetén is tehat
legaldbb ez a vasuti dij kerul felszamitasra,

A tablazatbol megallapithatéan a wvasuti
szallitds mar

tlizifanal 6 km-en feliil
ronknél 9 km-en feliil
flrészarunal 12 km-en feliil

elényosebb, mint a gépkocsi-szallitas,

Bar ez a tavolsidg a gépkocsi javara novek-
szik bizonyos mértékig, ha figyelembe vessziik,
hogy a vasuti szallitdsnal még egyéb koltségek
is, mint pl. iparvaganydij, kocsikiallitids, mérle-
gelés stb. mertil fel, mégis nem latszik elég osz-
tonzének a révidtava szallitasok gépkocsira vald
terelésére.

Mint ahogy a bevezetgben is hangsulyoztuk,
ezuton is le kivanjuk rogziteni, hogy az uj fu-
vardijak bevezetésével kapesolatos tapasztala-
tok és az abbol lesziirhetd tanulsigok még nem
tekintheték véglegesnek. Annyit azonban az el-
telt id6 tapasztalatai alapjan lerdgzithetiink,
hogy az 4j fuvardijak és az azok alapjaul szol-
galé fuvarozaspolitikai célkitiizések nincsenek
kell6en 6sszhangba hozva a szakma sajatos hely-
zetével és problémaival.

E tanulmany a szakma adottsagai és saja-
tossdgai szem el6tt tartdsaval igyekezett a fel-
mertilt problémakat megvilagitani, amely szak-
mai adottsagokkal valamilyen formaban — vagy
fuvarozaspolitikai elveken, vagy arpolitikai in-
tézkedéseken keresztiil — szamolni kell, hogy
tovabbi sikereket lehessen elérni.

A tanulmanyban targyalt kérdéseket és az
esetleges megoldasokat az alabbiakban foglaljuk
hssze:

1. A fuvarfedezetnek tartalmaznia kell

a szakmailag elfogadhaté B) dijtétellel szal-
litott kilildemények utian eléallé tobblet-fuvar-
dijat,

megfelelé fajsullyal kell atszamitani a fu-
varatalanyokat,

tisztazni kell, mi torténjék akkor, ha a MAV
mérlegelési adatai alapjan szakmailag irrealisan
magas atlagsaly jon ki, illetve ki viselje az eb-
bél el6allo tébblet-fuvardijat.

A fiillledékeny ronkok szallitdsanak oOszton-
zésére idészakilag eltérd fuvaratalinyt kellene
megallapitani és az erdogazdasagoktdl beszedni



Faipar X. évf. (1960), 2. sz. 55

Dr. Elekes—Esz—Jaszberényi: Az Uj faanyag-fuvardijak és azok hatasa

oly modon, hogy a fuvaratalany a téli honapok-
ban alacsonyabb, a kora tavaszi idében maga-
sabb, nyaron és 0Osszel még magasabb suly-
atalany legyen.

2. A flirészipari termékeknél a minél szara-
zabb aru szallitédsat 6szténozni lehetne:

az atlagosan elfogadhaté fajsuly alapjan
kiszamitott sulydijas fuvaratalany bevezetésé-
vel, valamint

olyan arintézkedéssel, amely mellett a ter-
melé a maglyazatlanul kiszallitott flrészaru
utan engedményt ad, amelybél a tébbletmaglya-
zas flrésziizemek kozotti eredményelszamolasa
végrehajthaté lenne. (Lasd bévebben: a ,FA-
IPAR“ 1959. szeptemberi szdmaban megjelent
Az 1j termeléi arrendszer jelentdsége és ha-
tasa a faiparban® cimi tanulményt.)*

3. A tiizifdndl meg kellene sziintetni az el6-
szallitasokat.

4. Az erddgazdasdgi, Un. rovid vdlasztékok
beterhelésénél vasuti szallitas esetében meg kel-
lene oldani a koszoruzdst.

* A sulydijas fuvaratalany elszamolasi rendszerét
az OEF 1960, I. 1-t61 elrendelte.

5. Azoknal a kocsitipusoknal, amelyek meg-
felel6 rakodasi moédszerrel sem hasznalhatok ki
raksulyig, el kellene tekinteni a B) dijtétel al-
kalmazasatol annak érdekében, hogy a szallité-
val szemben realisan legyen megkovetelhetd a
raksuly kihasznélésa.

6. Fiirészdru-féleségeknél az un helyi szalli-
tasok fuvardijat helyes lenne a termel6i arakba
beépiteni, ugyanakkor ezen szallitasok gyakor-
lati  lebonyolitasat a fuvarkasszat kezeld
ERDERT V.-ra kellene bizni.

7. A vasuti, illetve gépkocsi-fuvardijak ko-
zotti kiilénbségek nem eléggé Osztonzéek a ro-
vidtava szallitasoknak gépkocsival valé lebonyo-
litaséara.

A gazdasagos fuvarozids népgazdasagi érte-
lemben vett helyes megvalositdsa csakis a dij-
szabasi iranyelveknek, a fuvarozasi politikanak,
az arintézkedéseknek és szakmai sajatossagok-
nak megfelelé Osszehangolasa révén érhetd el.
Ez feltétele annak, hogy a helyes népgazdasigi
célkitiizéseket elérjiik és a faanyagoknal felme-
riilé hatalmas — éves szinten mintegy 270 mil-
li6 forint — fuvardijbél népgazdasagunk sza-
méra elényos megtakaritasokat érhessiink el.



56 Faipar X. évi. (1960), 2. sz.

A kiilonb6z6 tényezdk befolyasa

S
és azok kolcsonhatasa a fakotések szilardsag

értékeire 11.

DALOCSA GABOR
A miiszaki tudoményvok kandidditusa

CIV. A kildokesapos kotések csapjai kozotti
tavolsag valtozasanak befolyasa a kotések
szilardsagara

Korabbi elméleti vizsgalataink (1) soran ki-
mutattuk, hogy a koldokesapos kotések csapjai
kozotti tavolsig nagymértékben befolyisolja a
kotések szildrdsdgat. A széamitdsaink igazolasira
laboratériumi kisérleteket végeztiink, ahol fiigget-
len valtozéként a csapvastagsigot és a csapok
kozotti tavolsigot tekintettiik. A csapok minden
esetben 0,2 mm feszitéssel voltak elkészitve. A csa-
pok tavolsigat csapatmérikben fejeztiik ki, mely
1,5 + 3)d kozitt valtozott. A csapitmérs 8 és
12 mm volt felvéve. Az enyv mindségének befolyé-
gat is egyidejlileg vizsgiltuk. A kisérletek soran
kapott szdmszerii eredmények a 6. tabldzathdl
lathatok.

A 6. tablazat adatai alapjan lett megrajzolva
a 14—15. abra, melybdl szemléltetGen lathaté a
szilardsigi értékek valtozasa fiiggetlen valtozotol.

Elemezve a kapott adatokat megillapithat-
juk, hogy a 8 mm &tmérdjii csapokndl fenydfa
esetében. ha a csapok kozotti tavolsag 1,5 d-rol
3 d-re valtozik, a hajlitényomatékok értéke 379,-os
novekedést, mig a 12 mm csapoknal ugyanez a
valtozds 289%,-0s novekedést eredményez. A tolgy-

fabol készitett csapoknal a 2d-r6l 3 d-re valo
novekedés 8 mm csapvastagsignal 159, és 12
mm-nél 129,. A csapoland6 anyag azonos széles-
séget feltételezve a csapok kozotti tdvolsig nove-
lésével arinyosan csokken a csapoland6 anyag
fels6 hatara és a csap kozotti tavolsig (e) [lasd (1)].
fgy pl. a kisérleteink esetében 8 mm csapvastag-
sag esetén, amikor a csapok kozotti tdvolsig 3 d
volt, akkor az (e) tdvolsig 8 mm azaz 1 d, a
12 mm csapvastagsignil ez a tavolsidg 9 mm az-
az 0,75 d. A 0,75 d tavolsig természetesen kisebb
ellenillast tanisit a szereléskor ébredd belsG fe-
sziiltségekkel szemben mint az 1d, de szlikséges
megjegyezni, hogy ha a szerelés kiozben a 0,75d -
(e) tavolsaggal készitett csapok nem hasadnak szét
biitiiiranyban, gy jelentds szilirdsagi névekedés-
sel szimolhatunk az fgy elkészitett csapokndl.
A szilardsigi novekedés szdmszerd értéke kb. 139,
Ezen adatok alapjan megallapithatjuk, hogy a
csapok kozotti tavolsig novelése az (e) tavolsig
rovasira is kivanatos, azonban (e = 0,8 d)-nél
mér nagyfoki évatossigra van sziikség a belsé
fesziiltségek roncsolé hatdsinak megakaddlyoza-
sara.

A fentebb felsorolt valtozatok kozotti Ossze-
fiiggést kifejezhetjiik a kovetkezd analitikai ki-
fejezéssel, melynél az enyv mindségének vilto-
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14. dbra. A hajlitényomatéh értékeinel valtozdsa a kil-
dikesapok kizitti tdavolsdg ¢s a csapdtmérd vdaltozdsdnalk
fiiggvényében

zasit is figyelembe vessziik. A hajlitonyomaték
értéke ugyanis :

M = K, (368 C' + 877 d — 398)

ahol K, — az enyv minGségétdl fiiggd koefficiens,
mely azt fejezi ki, mennyivel nagyobb
a szintetikus enyv szilardsiga a glutin-
enyvhez viszonyitva. 4
(' — a csapok kozotti tavolsig em-ben
d — a csap atméréje em-ben.

A fenti kifejezéssel szamitott hajlitényomaték
értékek a megengedett hibahatiron beliil j61 kive-
tik a laboratériumban kapott értékeket.
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15. dabra. A hajlitonyomaték érvtékeinek vdaltozdisa a kéldok-
esapok kizétti tdvolsdg és a csapdtmérd vdltozdsdnak
fiiggvényében

V. A kiilonhozé térfogatsilya fafajok
valtozasanak befolyasa a kotések szilirdsagira

Kiindultunk abbdl a ténybdl, hogy a faanya-
gok fiziko-mechanikai tulajdonsigai szoros ossze-
tiiggéshen vannak a térfogatsillyal (y). A kisér-
letek soran minden kotéstipust elkészitettiink
fenyofabdl (y = 0,50 g/em?), nyirfabdl (v = 0,64
g/em?) és tolgyfabol (v = 0,71 g/em?), hogy a tér-
fogatsily viltozdasinak (mas széval a fafajoknak)
befolydsit a kotések szilirdsigara megismerjiik.

A hajlitbnyomaték értékeinek valtozdsa a
lapos és koldokesapos kotések esetére a fafajtél
és a csapvastagsagtol fiiggden a 16. dbran lathatdk.

Ha feltételesen viszonyitési alapnak elfogad-
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16. dabra. A hajlitényomaték értékeinek vdltozdsa a fafaj és a csapvastagsdg (csapdtméid) fiigguényében
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juk, hogy a feny6fabdl készitett kotések szilird-
sagi értéke — 1, akkor a lapos kitések esetében a
térfogatsily valtozdsinak befolydsit a kovetkezd
analitikai osszefiiggéssel meghatdrozhatjuk :

M = 2,51v—0,26
a koldokkapoes kotések esetében :

M = 1,54~ + 0,23
ahol az egyenletekben v a térfogatsulyt jeloli
g/em?

Ezen osszefiiggések lehetdséget adnak eldre

meghatérozni a térfogatsily valtozdsanak be-
folyasat a kotések szilardsigira.

VI. A csapvastagsag () és a esapolandé anyag
vastagsaga (b) kozotti aranyok valtozisinak
hefolyasa a kotések szilardsigira

A korabbi kisérletek és gyakorlati adatok azt
mutattak, hogy a zirt laposkitések esetében a
csapvastagsig és a csapolandé anyagok vastag-
saga kozotti ardny (6 :b) optimalis esetben 0.5.
Ez az adat azonban a nyitott lapos kotéseknél
nem megfelel6, mert :

a) ha a viszony (6 : b) = 0,5, akkor a terhelés
hatésira a szakadas a csapolandé anyagban kovet-
kezik be, mégpedig a rostokkal parhuzamos irany-
ban, kiilénosen nagy enyvezett feliiletek esetében,

b) nem figyelhetd meg az enyvrétegekben
torténd elmozdulas,

¢) a csapoknak rostokra merdleges irdnyu
torése nem tapasztalhato.

Ezek a tények sziikségessé teszik, a nyitott
lapos kotések esetében is az optimdlis (0:0)
viszony megallapitasdt.

Az elvégzett kisérletek sorin kapott adatok
és azok statisztikai jellemzdi a 7. tdblizatban
lathatok.

A kisérleti adatok — mint az a tablazatbél
l4thaté, azt mutatjak, hogy a legszilairdabb kotést
a (6:b) = 0,40 viszonynal érjiik el fenydfa ese-
tében. A 0,4 < (6:b) < 0,5 kozott a szilardsagi
értékek mintegy 109,-kal véltoznak.

A 7. tdblazat adataibdl a 17 diagramot lehet
bsszedllitani. Az dbran lithaté gorbe analitikai
kifejezése a kovetkezd korrelicios Osszefiiggéssel
jellemezhetd :
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4 csapvastagsages a csapolando anyag vastagsaga k6zoH viszony.

17. dbra. A hajlitényomaték értéheinek vdltozdsa a csap-
vastagsig és a csapolandd anyay wvastagsiga kedzitti
viszony wviltozdsdnak fliggvényében

M = 2046 +- 364,9 (— 1,52 £2 + 0,137 £ + 1,52)
ahol a ¢&- jeloli a csapvastagsig és a csapolandé
anyag kozotti viszonyt. Kzzel a csapvastagsigot
(0) kifejezve kapjuk, hogy :

a o0—9,7

T 7
: A gorbe maximalis értékének megallapitasa
irdekébcn diferencialva az .. M” kifejezést kapjuk,
ogy

M = -—3,04 £ + 0,137
,H& a kapott M’ egyenletet egyenlové tessziik
nulldval és elvégezziik az Gsszes behelyettesitése-
ket gy a (6 :Db) viszony értékére 0,405 kapunk.
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18. dbra. A hajlitényomatél ©-os értékeinek valtozdsa a
esapvastagsdyg és a esapolandi anyag vastagsdga kizitti
viszony valtozdsdanalk fiigguényében

Egyiddben tolgyfabol is készitettimk préba-
testeket, melyek szilirdsigi értékei a 7. tablazat-
ban, illetve a 17. dbran lithatok. A tolgyfa eseté-
ben a gorbe analitikai kifejezése :

M = 3129 + 2455 (—0,86 £2 + 1,05 £ + 0,86)

A fentebb leirt fiiggvény vizsgilatot elvégezve
a tolgyfa esetében a (0 :b) optimalis viszonyszd-
mok értékére 0,44 értéket kapunk.

A (6 :b) viszonytdl fiiggd szilardsagi valtozds
9% ¢értékeit a 18. abran mutatjuk be.

A kapott eredmények alapjan azt a kovet-
keztetést vonhatjuk le, hogy az optimalis (0:0b)
viszonyszam értéke : 0,40 £ 0,05.

VIL. A esapok hossza (L) és szélessége (a)
viszonyanak befolyasa a kotések szilardsagara

A fafeldolgozé iparban igen gyakran el kell
térni a geometrialiag egyenld oldali csapkikép-
zéstél. Ugyanakkor ismeretes, hogy a hossz- és
szélességi viszony megvialtozasaval a csapos kitések
szilardsagi értéke is vialtozik. A végzett kisér-
leteink alapjan kapott szamszerli eredmények a
8. tablazatbdl lithatok az L :a viszony fiiggésé-
gében. '

A 8. tablazat adatai alapjan a 19. abran lat-
haté gérbéket kaptuk. A gorbék analitikai ki-
fejezésére fenydfa esetében az alibbi Gsszefiiggést
taldltuk :
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a esap hossza mm-ben.

19. dbra. A hajlitonyomatél értékeinek wviltozdsa a csap-
hossz és szélesség kizdtti viszony wdltozdsdnalk  fiiggvé-
nyében

M = 2148 — 2234 & + 1242 22 — 170 a®

ahol x-szel a L : a viszony Osszefiiggése van jelezve.

A fenti adatokat vizsgalva azt a megillapitdst
tehetjiik, hogy a esap hosszanak niévekedésével a
szildrdsdgi érték is novekszik, azonban nem egye-
nes aranyban. Az L:a =1 értékig a szilardsagi érték
rohamosan n6, majd az 1 > L:a értéknél a
nivekedés csokken. Ha a hajlitonyomaték vélto-
zasat kifejezd osszefiiggést differencidljuk és ki-
fejezziik a maximalis hatarértéket, gy azt kapjuk,
hogy az (L : a) viszony = 1,20. Nyilvanval6 azon-
ban, hogy esztétikailag az ilyen csaposkotés nem a

8. tibldzat

Méretek mm-ben

Hajlité nyomaték ,,M" kgem

Statisztikai jellemzdk

§ o [}
[/ E ; *
Xo = | esapolandd i i
< o anyag tazek id —_— +a +an 2
2 d, hossza |« Mynin Mriizép Mpax | Kkgem kgem Ve 7%
L viszony
I - ] | [ |
R 8 v e 5 o g, |l 78 9 w | u | a2 13 14
| | {e
1 | Fenyd-| 45 24 9,6 56,0 1,25 | 2080 2485 | 2880 267 | 69,0 10.8 2,78
2 | fa 15 24 | 06 | 340 | 075 | 1248 1559 2008 250 | 64,8 16,1 4,15
= | AR oty 1) - - TR W S
3 45 24 9,6 22,5 0,50 1001 1239 1484 153 39.5 111 3,20
4 Talgy- 45 | 24 0,6 56,0 1,25 3040 3685 4400 453 | 117.0 ! 12,4 3,17
! e it
5 fa 45 | 24 0,6 34,0 | 0,75 1920 2053 | 3040 407 | 105,0 | 15,8 4,05
* Ay _{: = viszonvt mindkét fafaj esetében a 7. tdblizat tartalmazza,
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20. dbra. Nomogram a hajlitényomatél: értékének meghatdrozdsdhoz (lapos kitések)

legmegfelel6bb, ezért ha lehet el kell keriilni. Meg-
felel§ szilardsagot biztosit a csaposkotés (L :a) =
— 1 viszonynal is, ezért ezt az ardnyt javasoljuk
betartani.

VIII. A kiilonbozé tényezdk hatasinak

Usszegezése a esapos kotések szilardsagara

A nagyszamban elvégzett kisérletek lehetGsé-
get adnak arra, hogy az egyes tényez0k hatésit a
csaposkotések szilardsdgara redlisan értékeljiik.
A hatast gyakorolé tényezlket kétrészre osztva
kiilonbséget kell tenni allandé és valtozé értékek
kozott. fgy pl. a csapok elkészitése kiilonbozd
nagysdgi feszitéssel dllandénak tekintheté annak
ismeretében, hogy a laposkotéseknél 0,3 mm, a
koldokesaposkotéseknél 0,2 mm feszités adja a
maximalis szildrdsigot, s Gigyszintén a csapvastag-
sdg és a csapolandé anyag vastagsiga kozotti
viszony értéke 6 : b = 0,40 -+ 0,05. A valtozékhoz
tartozik a csapvastagsiga (dtmérdGje), az enyvezett
feliillet nagysaga, a csapok kozotti tavolsig, a fel-
hasznalt fafaj stb. Ha az egyenkénti vizsgilat
soran kapott adatokat egy kozos analitikai kifeje-
zésbe vonjuk ossze, akkor alaposkotések szilardsagi

értékének meghatdarozisara tobb tényezotol fliggo-
ségben az alabbi dsszefiiggést kapjuk :

M = [K, (36 ¥ + 1234 6 — 464)] (2,51 v — 0,26)

A koldokesapos kotések szilardsagi értékeire
pedig az osszefiiggés az aldbbi :

M — [K, (368 C + 877 d — 398)] (1,54 y + 0,23)
A fenti Osszefiiggésekben a jelolések megegyeznek
a mar korabban kozoltekkel.

A fenti sszefiiggések alapjan — a szdmolds
megkonnyitésére — allitottuk ossze a 20—21.
abran lathaté nomogramokat. (A 20. abrén lathato
nomogrammal a nyiréfesziiltségek nagysdga is
szamolhaté. Lésd (1):) A nomogramon leolvas-
haté értékek - 2,5%, pontossiggal megegyeznek
a kisérletek soran kapott értékekkel, igy azok a
gyakorlatban is jél hasznalhaték.

Osszefoglalas

Az el6z6kben ismertetett kisérletsorozatok
eredményeibdl az alabbi kovetkeztetések vonhaték
le a gyakorlat szdmdra :

1. A csaposkotések vastagsaga és szildrdsiga
kozott szoros Osszefiiggés van, mely mint a kisérlet-
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21. d@bra. Nomogram a hajlitényomaték értékénel meghatdrozisihoz (kildékesapos kitések )

tek eredményei mutatjak, kozel egyvenes aranyban
valtozik.

2. A laposkotések maximalis szilardsiga Ggy
érhetd el, ha a csapvastagsag és a csapolandé anya-
gok vastagsiga kozotti viszony (6 :0) = (0,40 -
-+ 0,05), azaz 6= (0,40 -+ 0,05)-b. Figyelembe
véve ezt a megallapitast normativaként lehet java-
solni a kiilonb6z6 anyagvastagsdighoz tartozé
alabbi csapvastagsagokat :

apolandd
yag vastag- |g_gl 10 |12—14| 16—19| 24 | 20—33| 38—43]| 48
siga (b) mm_-,benl
A csap vastagsiga I ‘
(8) mm-ben 3 | 4| 5—6 T—8 |10 | 12—14| 16 20

3. A kotések kialakitasa és elkészitése soran
a legnagyobb feliilet biztositasira kell torekedni.

4. Ha a csapolandé anyag vastagabb, mint
33 mm, gy a nagyobb szildrdsig elérése érdekében
kettds laposkotést lehet alkalmazni. Ez esetben a
csapok vastagsiga (1/5—1/6) b-vel kell hogy meg-
egyezzen és a kozéptengelyre szimetrikus elhe-
lyezésben.

5. A csap hossza és szélessége kozotti viszony
legoptimalisabb ha annak értéke (L :a) =1

6. Koldokesapos kotést csak akkor lehet

alkalmazni, ha a kovetkezs egyenlGségek allnak
fenn :
ax~4d; 04b<d<0,55b

7. A koldokesapos kotések elkészitésénél
sziikséges kiilonos figyelmet forditani az aldbbi-
akra :

@) a minimalis tavoisag a csap kozéppontja
és a csapolandé anyag felss éle kozott (e) legaldbb
(0,8+1,2) d

b) a csapok kozotti
(1,5+2) d

¢) a csap hossza a rostirannyal parhuzamos
elhelyezkedés esetén 0,65 ,,@”’ és a kapecsol6dd
darabban (rostirdnyra merdleges elhelyezkedés)
0,75,,a”,ahol a csapolandd anyag szélessége. A csap
teljes hossza 1,4 ,.a”.

8. A koldokesapok étmérSjének normativa-
jat a kiilonbozG anyagvastagsagokhoz az alabbiak-
ban lehet javasolni :

tavolsig (c) legaldbb

A esapolandd
anyag vastagsdga
( b} mm-ben

6-—8| 10 | 12—14] 16—19| 24 | 20—33| 39—43| 48

(d) mm-ben,
ha az a >4 .d

A csapvastagsig ‘
esete fenndll |

| 8 12 16 ‘ 20 24

3 4—
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9. Ha a csapoland6 anyag vastagsiga na-
gyobb 33 mm-nél, Ggy a kotésnek koldokesappal
torténd elkészitése nagyobb szilardsigot biztosft,
mint a lapos kitéssel készitett egyesités, az esetben,
ha az a > 4 d osszefiiggés kielégithets, s ezért ha
ez az eset all fenn, jobb a kotést koldokesapokkal
elkésziteni.

10. A 20—21. abran kozolt nomogramok-
kal a csapos kitések szilardsdgi értékeit, fliggdség-
ben a kiilonbézé valtozé tényezcktol, gyakorlatilag
megfelelé pontossdggal lehet meghatarozni.

A fenti nagyszamu kisérleti adatok elemzése

a butor- és fafeldolgozé iparban a kiilonbozd
ramaszerkezetek keresztmetszetének normalizi-
lasahoz, s ezen keresztiil a technolégiai folyamatok,
s nem utolsé sorban jelentés faanyagmegtakari-
tdshoz ad lehetGséget.
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A Budapesti Karpitosarugyar probléméi és fejlodésének atja

REIN LAJOS

Ma egyik legkeresettebb hidnycikk a lakas-
buator, melybdl nem tudunk eleget termelni és
ezen beliil féleg a karpitozott butor a kereset-
tebb. A kéarpitozott butorok jelentésége allan-
déan novekszik, mert mar egyes helyeken be-
épitett szekrényeket gyartanak. A lakossag jo-
létének és izlésének emelkedése azt eredmé-
nyezte, hogy a vasarlok fokozottabban keresik
a sokszinli, lakasaikat és életiiket szebbé és ke-
nyelmesebbé tevd, szép karpitozott butorokat.

A fentiek alatamasztasara szerettem volna
egy par szamadatot kapni a Butorértékesité V.
statisztikai osztalyatol. Kiilonbozé utasitasokra
és rendeletekre hivatkoztak és megtagadtak a
kért adatok kozlését. (Kérjek engedélyt a Bel-
ker. Statisztikai hivatalt6l) Ilyen és hasonlo
adatok kiadasat rendeletileg szabadda tehetné a
Statisztikai Hivatal és igy jobban elemezni le-
hetne gazdasagi életiink egyes részjelenségeit
olyanoknak is, akiknek ez nincs birtokdban.

A szocialista ipar szamai helyett kénytelen
vagyok csak gyarunk — a Budapesti Karpitos-
drugyar — termelésén bemutatni a kérpitozott
biitorok termelésének emelkedését.

Gyéarunk az &llami ipar karpitosbutor ter-
melésének kb. 28—300/,-at adja.

Termelés és létszam alakuldsa 1950-es év-
hez viszonyitva 1958. év tényszamai alapjan val-
tozatlan aron.

Munkas- Ossz.-
Idészak Termelés létszam létszam
1950. év 100 100 100
1958. év 283,19/, 130,9% 148,69,

A termelés a 1étszamhoz viszonyitva 190%-kal
emelkedett, ami azt jelenti, hogy a fejlédés egész-
séges. 1959 és 1960-ra 9%-os évi termelési emelke-
dés varhato.

Hogy meég tobb és uj formaju butorokat
gyarthassunk, nagyobb segitségre lenne sziik-
séglink, mint amit évek o6ta kapunk a Konnyu-
ipari Minisztériumtol. Ugy érezziik a Butoripari
Igazgatésdgon mi vagyunk a mostohagyerekek.
Az egyetlen ,modern” karpitos nagylizem az
orszaghban. A karpitosipar az egész vilagon for-
radalmi valtozason megy at. Az uj anyagok és
mianyagok uj formékat, internacionilis vona-
lakat hoztak és hoznak létre. Mint ,modern”
szocialista nagytuzemnek tovabbra is utat kellene
mutatnia a karpitosipar fejlesztésében. Gyarunk
miiszaki dolgozoi igyekeznek is a régi 50—600
éves technologiat fejleszteni, mely kézmiipari
jellegd. Ma butorrugét a termékeinkben csak
ott haszndlunk, ahol az ar merevsége miatt
kényszeritve vagyunk ra. Epedarugoéra valé at-
térés dragabb — kb. 3—5%y-kal emelné az 6n-
koltséget, olyan cikkeknél, amelyek mar nem
hasznosak iizemiink részére. (F. F. szék, ,,Kénye-
lem” nyitott-csukott fotel tamlai.) Termékeink
959/4-a epedarugo6zassal késziil, mely a karpitos-
munkat rendkiviil tartéssa teszi. Az epedarugora
gépi fazont (soppolast) helyeziink A gépi sop-
polast gyarunknal kisérletezték ki. Ramara ki-
feszitett két vaszon kozé afrikot helyeznek, ezt
nagy varrégéppel, erés lencérnaval, kb. 10 cm-es
tavolsagokra atvarrjak. Utana az éleket kitomik,
kitlizik és élvarrast alkalmaznak géppel. Szami-
tésaink szerint ez 3 médszer 6nkoltségesokkenést
nem eredmeényez, de a faraszté és nehéz fizikai
munkat pétolja.

Kiilféldén ugyanezt a miveletet ugy gépe-
sitették, hogy egy vaszonra légkompresszorral
dolgoz6é gép felhordja a tomé anyagot, finom
afrikot, kokuszt vagy szort, és egyszerre 130 cm
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szélességben varr tobb tdvel. Termelékenysége
tizszerese a mi modszerlinknek. Csak also zsak-
vasznat haszndlnak és nem kell hozza lencérna
sem, mert a tomoanyag szalait varrjdk oda az
alsé zsakvaszonhoz. A varrdsi modszere horgo-
lasra emlékeztet. A gép nagy teljesitménye miatt
csak nagykereskedéknek és nagytizemeknek Kki-
fizet6d6. Nyugaton kész soppolasokat arulnak
az uzletekben méterben.

Igéretet kaptunk a gép beszerzésére, de
konkrét intézkedésekr6él még nem tudunk.

Tovabbi anyagfelraké és szivetbehiizé mu-
veletek a karpitosbutorgyartisban teljesen kézi
ergvel torténnek. Az uj formakhoz valé felzar-
kozast jelenleg csak a kiilsé6ben probaljuk koé-
vetni. Az 0j formdkhoz nincsenek meg a sziiksé-
ges berendezések és mianyagok.

A jové évi terviinkben szerepel tébbek ko-
zitt két fotel gyartdsa nagyszéridban: ,,AMOR
,BONIFAC”, a gyartastervezo albumdban talal-
hat6. Ezekhez mar sziikségesek az uj miianya-
gok, amelyeket igényeltiink is és remélhe-
téleg rovidesen beérkezik az orszagba. Ez az
anyag rendkiviil rugalmas 1 m? 25 kg sulyu, te-
hat nagyon konnyl. Szintelen 4allapotban a
jéggé fagyott hora emlékeztet. Eddigi kisérlete-
ink szerint birja a hideget. Sokkal olcsobb, mint
az eddig hasznalt gumiszivacs. A miilanyag tar-
tossagat az id6 fogja bizonyitani pozitiv vagy
negativ formaban. Legnagyobb mennyiségben
az amerikaj Dupont és a német Bayer cég
gyartja. De kiilonb6z6 néven mar tébb orszag
gyartja. Dunllépiklé, Saroldn stb. néven isme-
retesek. Nalunk is folynak kisérletek miianyag-
hab el6allitdsara a Borsodi Vegyimiiveknél, de
eddig eredményteleniil. Gyarunk amerikai sze-
gezbpisztolyokat is kap, amelyek rovidesen
megérkeznek ezek a tlzogép elvén alapulé kis-
gépek melyek levegényomaésra miikodnek és a
szeg helyett kapcsokat litnek az anyagba.

Ugy gondoljuk bizonyos teriileteken konnyis
teni és gyorsitani fognak ezek a szegezégépek °

is. A kiilfoldi szakirodalom alapjan felhivtuk a
Palma Gumigyar vezetGségének figyelmét a
gumiszdr ujboli hazai el6éllitasara. El is készi-
tették a mintadarabokat, a prototipus darabokat
legyartottuk és méar egy éve hasznaljuk. Ez az
anyag magyar szabadalom volt és a két vilag-
héaboru kozotti idészakban a Ruggyantadru-gyar
gyartotta nagy mennyiségben és j6 minéségben.

Az angol szaklapokban az osztradk cégeknek nagy
hirdetéseik vannak a gumiszérrél. Teljesen kész
formakban &ruljak, ezzel a karpitozds munka-
igényességét leegyszertisitik. Gyartasa ugy tor-
ténik, hogy a megadott sablonra rétegként rak-
jdk a szért és latexszel (gumitej) befujjdk,
utdna vulkanizaljak. Az Uj anyag a gumi és a
szor jo tulajdonsagait veszi fel, a levegdt aten-
gedi, rovar nem megy bele, rugalmas, tartés, Az
arkérdés, a viszonyitds miatt, a min6ség javita-
sanak és az 4j formak kialakitdsanak egyik aka-
dalya. Egy régebbi egyszertbb, kényelmetle-
nebb rekamiéhoz viszonyitjak az djabb, kony-
nyebben kezelhetd, modernebb, tehat tobb mun-
kat ado, aj arut. Vagy arkiegészitéssel lehet
ilyet forgalomba hozni, vagy a magasabb &ra
miatt nem rendelik meg.

Ugyanakkor, ha a kulféldi kiallitdsokon és
szaklapokban egy ujabb, modernebb, praktiku-
sabbnak vélt butort latnak, akkor a hazai ipart
lebecsiilik, de mi még nem dolgozhatunk uj
anyagokkal és formakkal, mert emeli az ,ar-
szintet”. Ugylatszik a Gazdasigi Bizottsag ezzel
az allasponttal nem egészen ért egyet, mert a

vulads ardnyaban engedélyezte a minimalis ar-
emelést, ha bebizonyithatéan jobbat és szebbet
kap a vasarlo. Ezzel az allaspontjaval a Gazda-
sagi Bizottsag attorte a merev viszonyitasi elja-
rast, és ezzel elGsegiti a modernebb lakaskultura
gyorsabb kifejlédését. .
Kozosen a Vegyipari Kutatéintézettel kisér-
letet folytatunk a mdlanyag-gyantabol készi-
tend6é kagylo-fotelallvanyok ontésére, Elore el-
készitett famintdkra rétegenkint raviszik a md-
gyantat és a ritka zsakvdasznat, ezt t6bbszor meg-
ismétlik, mig elérik 0,6—0,8 cm falvastagsagot
és igy hagyjak megszaradni, mig kocsonyés hal-
mazallapotbdl szilard halmazallapotba megy at
kb. 4—6 o6ra alatt. Ezutan rendkiviil szilard,
ardnylag rugalmas vazat kapunk, melynek kér-
“pitozadsa raragasztott mianyaghab boritast igé-
nyel, a szovet szintén ragasztéssal keriil rd. Az
elso fotelvaz elkeésziilt, talan mar a tavaszi vasa-
ron be tudunk mutatni t6bb ilyen mintadarabot.
A magyar karpitosipar néhany problémajat
probaltam {izemiinkén keresztiil vazolni azért,
hogy a butoripar szakembereinek segitségével
a lakossagnak tobb, jobb és kényelmesebb bu-
tort gyarthassunk.
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Ez utobbi kitet részletesen, élvezetes, szines stilusban, de mégis nagy pontossag-
gal, ezernyi adattal ismerteti a févaros hatarain beliil esé kirandulohelyeket, Végig-
vezet a villamos-, autébusz-, BHEV-, Fogaskereki-, Uttérévasit- stb. vonalain, pon-
tos leirdst ad az érintett teriiletekrdl, s részletesen tajékoztat a megtekintésre érde-
mes nevezetességekrol, A sziveget 100-nal tobb mivészi fényképfelvétel élénkiti, és

eligazitd térkéneket is kozil.

Fenti konyvek beszerezhetok, illetve megrendelhetok az

ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT kényvesboltjaiban

SZAKBOLT:

KONNYUIPARI KONYVESBOLT,
Budapest, VII,, Baross tér 22,
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