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Az arképzés problémai a termelSi arrendezés utan

DR

Allamunkban a termékek ara nem a pia-
con alakul ki, hanem azok arat a tervekkel Gssz-
hangban az allam elére meghatarozza. Azok-
nak a termékeknek az édra, amelyek folyamato-
san ¢és rendszeresen eldallitasra kerllnek, egy-
részt az Orszdgos Arhivatal, mésrészt a szak-
minisztériumok 4ltal kiadott 4arjegyzékekben
szerepel. Az 4rjegyzékekben szereplé termeékek
arszintje €és araranyai a legutébb wveégrehajtott
termel6i arrendezés sordn nyertek rogzitést. Az
arjegyzékek termékfelsorolisa azonban korant-
sem teljes. Uj sziikségletek keletkezése wvagy
meglevé sziikségleteknek valtozott kivitell ter-
mékekkel wvald kielégitése kovetkeztében az
ipar &llandéan 1j termékeket produkal. Ezekre
vonatkozoéan is érvényesilil az az alapelv, hogy
forgalombahozataluk csak elére meghatarozott
aron lehetséges. Az Uj termékek és uj valaszté-
kok ara természetesen nem szerepelhet az ar-
jegyzékben, mert hiszen azok lezarasakor ezek
a termékek még termelésre nem kertiltek. Nem
elég tehat a termdékek széles korét magaban-
foglalo arjegyzékek elkészitése utjan a fixaras
rendszer felépitését biztositani. Az allamnak az
1) termékek és 1j valasztékok arat is elére meg
kell allapitani, Ezt a feladatot latjak el az ar-
hatésagok, wvagy az arhatosag altal atruhdzott
hataskorben meghatérozott teriileten a vallala-
tok akkor, amidén az 1j termékek és valaszté-
kok arat arvetés utjan kialakitjak es amidén
azok forgalombahozataldat  drmegallapitassal
biztositjak.

Az arrendszer jellege hatiarozza meg azt,
hogy az arképzésnél milyen elvek szerint kell
eljarni. Az arképzés mikéntje tehat azon dél el,
hogy a termékek 4ra milyen rendszert képez és
ezen belil alapvetéen az hatarozza meg az ar-
rendszer jellegét, hogy a tarsadalmi tiszta jove-
delem hogyan és milyen aranyban kertl beépi-
tésre a termékek araba.

A kozgazdasdgi irodalomban j6l ismert a
Szovjetunioban lefolyt arvita és ennek nyoméan

(1)

FESZLER LAJOS

a magyar irodalomban kialakult az arrendszer-
nek az alabbi 3 {6 tipusa:

onkoltség-tipust arrendszer,

érték tipusu arrendszer,

termelési ar tipusu arrendszer.

A termel6i arrendezés egyik alapvets fel-
adata volt annak az elvi kérdésnek eldontése,
hogy az arrendezés eredményeképpen létreho-
zando Uj arrendszer milyen elvi alapokra épiil-
jon. Ennek soran vetddtek fel olyan problémak,
hogy az arakba a termelés szorosan vett koltsé-
gein kiviil be kell-e épiteni .olyan szamitott
koltségeket, mint pl. az alléeszkozok hasznalati
dija, illetményadd, a termeléeszkozok utan le-
rovand6 forgalmi adé. Ezek a tarsadalmi tiszta-
jovedelem Kkiilonb6zé forrasat jelentik. Az
érakba valé beépitésiik nemecsak az arardnyok
alapvetd valtozasat és ennek nyoman — wvalto-
zatlan fogyasztoi arak mellett egy sor finanszi-
rozdsi problémit okozott volna, hanem meg-
valtoztatta volna az ipari arképzés eddig ismert
modszereit is. A termel6i arrendezési munka-
latokat megel6zé elvi vonatkozasi vitdk soran
olyan dontés sziiletett, hogy az 1j termeldi ar-
rendszert alapvetéen az un. onkoltség-tipusu
arrendszernek megfeleléen kell kialakitani, bar
hozza kell tenni azt, hogy az illetményadénak
az arakba valé beépitése bizonyos fokig az ér-
ték tipusu arrendszer megvalésitdsanak esirait is
tartalmazza. Nem feladatunk annak ismertetése,
hogy miért tortént a dontés az onkoltség tipusu
arrendszer mellett. Ennek indokait dr. Csikés-
Nagy Béla az ,Arpolitika az atmeneti gazda-
sagban® cimi munkajaban részletesen és széles
latast biztosité elvi alapokon ismerteti. Az elvi
vonatkozasu vitdbol és annak eredményekép-
pen megsziletett dontésbél, amely tehat az 6n-
koltség-tipusii arrendszer fenntartasat eredmé-
nyezte, az ipari arképzés vonatkozasaban azt az
eredményt kell lesziirnliink, hogy az uj arrend-
szerben is a termék onkoltsége az ipari arkép-
zés alapja.
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I. A termeldi drrendezés sordn kialakitott dr-
: képzési elvek

A fentiekb6l arra lehetne kovetkeztetni,
hogy az uj termel6i arrendszer az ipari arkép-
zés vonatkozdsdban uUjat nem eredményezett,
hiszen eddig is a termékek onkoltsége volt az
arképzés alapja. Az uj arrendszerben tehat az
uj termékekre és valasztékokra — latszolag
ugyanugy, mint eddig — az onkoltség kiszami-
tasanak modszerét, a kalkulaciét kell az arkép-
zés alapjaul elfogadni. Ezzel az 4llitassal valé-
ban nem lehet vitdzni. Nem allithaté azonban
az, hogy a termel6i arrendezés az onkoltség és
a kalkulaci6 arképzési alapként torténé elfoga-
dasa mellett semmi valtozést nem hozott létre
az ipari drképzés eddigi rendszerében. A f6bb
valtozéasok, illetéleg tisztazott kérdések a ko-
vetkezok:

1. A termel6i arrendezés vivimmanya az, hogy
a minisztériumi iparban megsziint az a korabbi
gyakorlat, hogy fogyasztéi forgalomba kerild
cikkeknél széles teriileten az iparvallalat altal
elkészitett arvetés alapjan termel6i netté-arat
az 4rhatésdg kiilon nem A&llapifott meg, hanem
a termeldi netto-ar az arhatésag 4ltal megalla-
pitott :Bogyasztm arbél torténd visszaszamitéssal
alakult ki. Az 4j termékek és valasztékok netto
termeldi 4ara ezek szerint fogyasztéi forgalomba
keriils cikkeknél teljes egészében a fogyasztédi
Armegéllapitis fliggvénye volt és az iparvalla-
latok részére egy-egy uj termék vagy uj véa-
laszték aszerint biztositott kisebb-nagyobb jo-
vedelmezbséget, wvagy aszerint valt vesztesé-
gessé, hogy a fogyasztéi arbdl a kereskedelmi
haszonkules és a termékre a forgalmiadé-ren-
deletben eléirt forgalmi adé levondsa utan a
visszaszamitds milyen metté arbevételt biztosi-
tott a vallalat részére. A termel6i arrendezés
sordn az arjegyzékben foglalt termékek nettd
termel6i 4ra ma mar nem csupan tervezési ka-
tegéria, hanem é&rhatdésagilag biztositott terme-
16i 4ar és az uj termékek és 1j valasztékok ter-
meldi nettdé arat ezekkel ardnyosan kell az ar-
‘hat6ésdgnak megallapitani.

2. A termeldi arrendezés soran a kalkuld-
ci6 ujfajta koltségekkel boviilt: Igy:

A 102/1959. (P. K. 1.) P. M. szamu utasitas
alapjan az allami vallalatok és szovetkezetek a
munkaviszonyban all6 dolgozoik részére kifize-
tett munkabérek utan illetményadst kotelesek
fizetni. Az illetményadé kulesa 15%; és az teljes
egészében a munkaltatét terheli, azt a munka-
vallaléra atharitani nem lehet. Az illetmény-
ad6, mint Uj koltségtényezs, beépiilt a terme-
161 arakba és a kozvetett koltségek mértékét
novelte. Az 1j termékek és Gj valasztékok ard-
nak kialakitdsanal az arképzés céljara kialaki-
tott rezsikulesokon keresztiil érvényesiil az il-
letményadé az arakban.

A Penzugymlmsztermm 190/1958 (0=

37.) P. M. szamu utasitisa szabdlyozta az ér-
tékesokkenési - leirdsi  kulesoknak megfelel6
mértékben a beruhdzasi és felujitdsi hanyado-
kat. Az értékesokkenési leirdsi kules mértéké-

nek megfelelen érvényesithetik a vallalatok
ezeket a koltségeket az arvetésben is. Az érték-
csokkenési leirds az arrendezés el6tt is ismert
koltségtényezé6 volt és a leirasi kules szerint
meghatarozott beruhazisi és felijitdsi hényad
a kozvetett koltségek kozott keriilt elszdmo-
lasra. Ebben a vonatkozdsban valtozés nem tor-
tént. A lényeges elvi valtozéds azzal kovetkezett
be, hogy az értékesokkenési leirasnak a feluji-
tdsi hanyada jelentésen megemelkedett annak
kovetkeztében, hogy a felujitasok kiilon feluji-
tasi keret—juttatésbél torténd finanszirozasa
megsziint és a felujitasi szikkséglet teljes egészé-
ben a felujitdsi hdnyadbdl keriil fedezetre. A
felujitdsi keret és a felujitdsi hanyad kozotti
kiilonbozet tehat az arképzés vonatkozasiban
uj koltségtényezonek tekinthets, amely az ar-
képzés céljara megéllapitott rezsikulesokon ke-
resztil érvényesil.

A garancidlis koltségek intézményesen be-
épliltek az arrendszerbe azzal, hogy egyes ipar-
4dgakban, amelyekben a szallitdsi szerzédések
meghatérozott idén beliil a szallitét kotelezik a
meghibdsodas esetén garancidlis javitasok el-
végzésére, '~ garancidlis koltségfedezet cimén
alapszertien kezelendé meghatarozott mértéki
koltségek épiiltek be az arakba. Azokban az
ipardgakban, amelyekben a vallalatok garancia-
lis javitdsokra kotelezettek, az uj valasztékok és
uj termékek &rképzésénél is arképzé tényezd
a garancidlis javitasok koltségfedezete.

A miiszaki fejlesztés koltségei a termel6i
arrendezés el6tt kiilonbozé forrdsokbél nyertek
fedezetet. A miiszaki fejlesztés koltségfedeze-
tének intézményes biztositasarél valé gondos-
kodé4s elmulasztiasa fékezte a miiszaki fejlodést.
Az 1] termel6i arakba ipardganként és ezen be-
lil cikkesoportonként differencialt mértékben
épiilt be a miiszaki fejlesztés koltségfedezete. A
kalkulalt koltségtényezébdl miiszaki fejlesztési
alapot kell képezni s ebb6l kell fedezni a mi-
szaki fejlesztés, igy kiilonosen a kisérletek, ku-
tatasok, prototipus eléallitasi stb. koltségeket.
Az 1uj termékek és vélasztékok arképzésénél a
muszaki fejlesztési alap a Pénziigyminisztérium
203/1958. P. M. szamu utasitisiban meghata-
rozott mértékben ipardganként eltéré kules-
szamban kifejezve kozvetleniil elszamolhatd
koltség és igy a miiszaki fejlesztési alap, mint
uj koltségtényezd, intézményesen beépiilt az ar-
képzés koltségei kozé.

3. A termel6i arrendezés iranyelvei szerint
az arakat a tdrsadalmilag sziikséges rdforditds-
nak megfelelé mértékben kell kialakitani. A
tarsadalmilag sziikséges raforditds arképzé té-
nyez6i koziil elére meghatdrozhaték a 2. pont-
ban felsorolt, uj koliségtényezék, valamint a
tarsadalmi tisztajovedelembél a termékek ardba
beépitends rész, vagyis, az arvetésbe allithatd
nyereség, valamint az arakba beépitends for-
galmi adé mértéke. Ezek az arképzé tényezdk
valamennyi véallalatra nézve egységes elGiras-
ként jelentkeznek. Sokkal nehezebb azonban a
szorosan vett termelési koltségek arvetésbe allit-
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haté6 mértékének meghatirozasa. Ennél a kér-
désnél azt kell ugyanis eldonteni, hogy a ter-
melés koltségeinek milyen mértékét ismerjik
el tarsadalmilag sziikséges koltségnek. A ter-
mel6i arrendezés sordn az aldbbi 3 varidcié sze-
rint tortént az onkoltségben a szorosan vett ter-
melési koltségek rogzitése: :

a) Azoknak a termékeknek az arat, ame-
lyeket kizarélag egyetlen véallalat &llit eld, a
véllalat altal elkészitett arvetés alapjat képezd
individudlis oOnkoltség alapjan kellett meg-
hatarozni.

b) Azoknal a termékeknél, amelyeket tobb
vallalat allit eld, amelyeknek tehat vallalaton-
ként eltéré az onkoltsége, amely termékek
azonban sorozatban kertilnek el6allitdsra és al-
land6an ~azonos munkamiveleteken mennek
keresztiil és amelyeknél a munkamiiveletenként
indokolt koltségek elére meghatarozhatok, az
arat a miszakilag szlikséges koltségek szintjén
hatdroztuk meg, elére elkészitett, un. arvetési
sémak alkalmazisdval. Ezeknél a termékeknél
az uj valasztékok aranak kialakitdsat is a fen-
tiek szerint el6re meghatdrozott, lényegében
tehat mormativ Aarképzési irdnyelvek szerint
kell kialakitani.

c¢) Azoknal a termékeknél, amelyek tobb
vallalat pérhuzamos gyartédsdban szerepelnek,
amelyeknél tehat ugyanannak a terméknek maés
és mas az onkolisége aszerint, hogy melyik val-
lalat allitja el6, tarsadalmilag szitkséges rafor-
ditdsnak az iparagi stlyozott atlag-onkoltséget
kellett elfogadni.

A fent leirt hiaromféle arképzési varidcio
modszer kertil Gijabban széleskor(i alkalmazésra.
Az a) és c¢) pontban foglalt drképzési maédszert
alkalmaztuk az 1951-es és 1954-es termelSi ar-
rendezéseknél is. Ezek az arképzési moédszerek
azonban csupdn az Aarrendezés idGpontjaban
képviselik a térsadalmilag sziikségesnek mind-
sithet6, Uin. iparagi koltségszintet. A termékek
atprofilozdsa vagy a termelési Osszetétel ara-
nyainak véltozésa esetén az arrendezéskor he-
lyesnek elfogadott onkoltség szintje elmozdul
és ha az Gj valasztékok ardnak kialakitdsa mér
ilyen elmozdult onkoltségen torténik, a terme-
161 drrendezés eredményei. ti. az annak soran
kialakitott helyes adrardnyok az uj valasztékok
eltéré onkoltségi szinten torténd arkialakitisan
keresztiil hovatovabb megsemmisiilnek. Ennek
a veszélynek a felismerése kovetkeztében kel-
lett olyan arképzési modszereket kialakitanunk,
amelyek az ingovényos talajnak bizonyulé on-
koltség-bazisatol elszakadva mas, megbizhatébb
és szilardabb alapnak tekintheték.

4. A 3. ponthan csupan roviden érintett
problémik kovetkeztében kellett a termel6i Ar-
rendezésnél azzal az elvvel szakitani, hogy az
onkoltség az drképzésnek egyetlen bdazisa. Az
onkoltség és az arrol készitett kalkulacié ugyan
kiindulé pontja az drképzésnek, de minden eset-
ben el kellett térni a kalkuldcié 4ltal alata-
masztott Onkoltségtél, amidén a felhasznalasi
kapcsolatban valamely terméknél a hasznalha-

tésdgi arényoknak megfeleléen ez helyesebbnek
latszott.

Kiilonosen az anyagok arardnyainal kellett
az Onkoltségi bazistél eltérni. Az onkoliség
ugyanis csupan az anyagok arszintjének meg-
hatdrozésat biztositja. Az arszintet az anyag-
csoportbol kiemelt, leggyakrabban el6forduléd
vagy legnagyobb mennyiségben felhasznalt
anyagféleségekre vonatkozé o©Onkoltség alapjan
hataroztuk meg. Az arszint meghatéirozéasat biz-
tosité anyagféleségekkel rokon, azzal felhaszna-
lasi kapcsolatban 4ll6 anyagféleségek arat jel-
lemz6en nem az onkoltség, hanem a hasznilha-
tosag figyelembevételével kialakitott araranyok
alapjan kellett meghatéroznunk.

A hasznalhatosdgnak megfelel &rardnyok
kialakitdsanak jellemz6 példdja a szén-drrend-
szer és egyéb tlizelényagok ararédnya a szén Ara-
hoz képest.

A hazai szenek legnagyobb részét tlizelGbe-
rendezésekben haszniljadk fel, ezért a szén ara-
nak megallapitdsdndl a tiizeléstechnikai szem-
pontb6él mért hasznalhatésag a donts. Tiizelés-
technikai szempontbél a kilonféle szenek els6-
rendd jellemzdje a fiitérték. A nagyobb flité-
értékli szenek fajlagosan tobb kalériat tartal-
maznak, tehit tonndnkénti eladési druknak ma-
gasabbnak kell lenni a kis flit6érték{i szeneknél.

A masik fontos jellemz6 a kiilonféle szenek
éghet6 és nemégheté hanyadanak alakulasa. A
nem éghetd rész a szén nedvesség- és hamutar-
talmabol tevédik ossze. A nem éghetd rész e két
osszetevoje azonban tlizeléstechnikai szem-
pontb6l nem azonos hatdsti. A magyobb hamu-
tartalom sokkal nagyobb mértékben rontja a
tlizelés hatésfokat és gazdasdgossagat, mint a
nagyobb nedvességtartalom. Ezért a szénarak
kialakitasanal a fltéértéken kiviil a hamutartal-
mat is figyelembe veszik. Az egyes szénfélesé-
gek hasznalhatésagdhoz j6l idomulé arsort ered-
ményez a hamugramm/1000 kaléria d&rmeghata-
rozd tényezoként valo alkalmazésa. Ez a mu-
taté kifejezésre juttatja azt, hogy a szén minden
ezer kaléridjanak tlizeléstechnikai felhasznalha-
tosdgat a hamutartalom milyen mértékben
rontja. Hazai szeneink sokfélesége kovetkezté-
ben ez a mutato 15 g/1000 kalériatél 200 g/1000
kaléridig terjed. Minthogy a szén hasznalhato-
sdga a hamu-gramm/1000 kaléria csokkenésével
nem ardnyosan, hanem progressziven emelkedik,
az arsort nem linedrisan, hanem hiperbolikusan
kell felépiteni. Ez fejezi ki megfeleléen a tiize-
léstechnikai hasznélhat6sagot.

Az egyéb fltéanyagok dra a szén arahoz
igazodik. Mivel a vildgpiacon a fltdolaj kal6-
ridra vonatkoztatva altalaban kb. 20%-kal ol-
cs6bb a j6 mindségli szén kaldérids ardnal, ezért
a fit6olaj ipari atadasi ara kb. 20°%-kal alacso-
nyabb.

A koksz onkoltségének kb. 80%-at a szén-
koltség teszi ki, igy a szén arszintje a koksz
aranak kialakitdsara is meghatarozo jellegd.

A vérosi gaz ardnak kialakitdsdnal a koksz-
hoz hasonléan a tlizeléstechnikai hasznalhatosag
az irdnyado6. A széndrral szemben kb. kétszeres
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4r a gaztiizelés jobb hatdsfokédra, walamint a
széntiizeléssel szemben jelentkez6 koltségmeg-
takaritasokra van figyelemmel. Egyéb energia-
hordozék (foldgdz, propan-buténgiz, vidéki vé-
rosi gaz, brikett) eladasi é4rai szintén tiizelés-
technikai hasznélhatésaguk figyelembevétele
alapjan alakultak ki.

A kalkuldciéval aldtdmasztott oOnkoltség
szerinti drardnyoktél eltéréen tortént az arak
meghatarozisa azokban az iparagakban, illet6-
leg azokndl a cikkesoportokndl is, amelyek ar-
aranya, un. miszaki drsorokban keriiltek rogzi-
tésre. A miiszaki &rsorok lényegében egyenérték-
szamok alapjan kialakitott ararédnyok. Ilyen &r-
aranyok szerint tortént az éarak kialakitdsa
olyan termékeknél, amelyeknek valamilyen
miuszaki jellemzéje (pl. teljesitmény, jellemzo
miszaki méret, suly, térfogat, fellilet) vagy in-
dokolt esetben gyéartasi jellemzdje (pl. azonos
technolégiaval gyartott termékeknél a megmun-

ar kozott flggvényszeri oOsszefliggést leheteit
talalni. Mtszaki arsor, egyenértékszdmok, csak
olyan termékekre voltak képezhetdk, amelyek
azonos technolégiaval késziilnek és a bérigé-
nyesség, valamint anyagfajta megoszlas szem-
pontjabol egy csoportba sorolhatok. Nem alkot-
hatnak pl. a termel6 arak szempontjabél egy
miiszaki é&rsort olyan termékek, amelyeknek
egy része bakelitanyagb6l, més része fémont-
vényb6l késziilt, vagy olyanok, amelyeknél a
bérhényad jelent6s mértékben eltérd, igy pl.
képkeret lécek arai a diszit elemek bérigényes-
ségének eltéré volta miatt, az eltéré méretekre
egyébként megallapithaté torvényszerliség elle-
nére, miiszaki arsorba nemvonhaték be.

Az uj termékek és 0j valasztékok arképzé-
sénél a termel6i arrendezés soran kialakitott
miszaki arsorok, egyenértékszamok tovabbra is
alkalmazhaté moédszert jelentenek. Alkalmaza-
suk egyelére még viszonylag szlk teriileten
torténik. Alkalmazasuk sordn szerzett tapaszta-
latok azonban azt bizonyitjék, hogy az onkolt-
ség tipusu arrendszerben jelentkezé azon ve-
szély, hogy az onkoltség elmozdulisa kovetkez-
tében az uj valasztékok kalkulacié szerint ki-
alakitand6 &rai az drardanyok megvaltoztatdsara
vezetnek, a miuszaki Aarsorok, paraméterek,
egyenértékszamok minél tobb iparagban és mi-
nél szélesebb korben torténé alkalmazésat teszi
sziikségessé.

5. A termel6i é&rrendezés sorédn szamos
olyan kalkuldciés probléma tisztadzédott, ame-
lyek némelyike korédbban bizonytalansagot oko-
zott az arképzésben. Ilyen kérdések a kovet-
kezok:

a) Az importanyagokndl a termel6i arren-
dezés el6tt csupan az az elv volt ismert, hogy az
importcikkek ardt a hazai termékek araval azo-
nosan, illetéleg azokkal ardnyosan kell megél-
lapitani. Ez az elv tovabbra is érvényes az ar-
képzésnél, sziikségessé valt azonban a £6bb cikk-
csoportokra vonatkozéan, Un. import-szorzosza-
mok kialakitdsa abbol a célbdl, hogy azoknak
az importcikkeknek arat ki lehessen alakitani,

amelyek hazai el6allitasu cikkekkel nem azono-
sithatok. A hazai cikkekkel Osszehasonlithato
importcikkeknél pedig az araranyositasbél kifo-
ly6lag biztositani kellett a Kiilkereskedelmi Mi-
nisztérium, mint illetékes arhatésag dontési jo-
gat. Az importcikkek arképzésének ilyen moédon
torténé rendezése jelentés mértékben megkony-
nyiti az uj termékek és valasztékok ipari arkép-
zését. >

b) Bizonytalansagot okozott az ipari arkép-
zésnél annak rendezetlensége, hogy az egyes
termeld szektorok, illetéleg felhaszndlék felé az
ipari termel6vallalatok milyen éarakat érvénye-
sithetnek. A kérdés az ipari arképzés szempont-
jabdl azért jelent6s, mivel a felhasznalok felé
a rendezés egyuttal annak rendezését is jelen-
tette, hogy milyen anyagbeszerzési arakat allit-
hatnak az &altaluk eléallitott termékek Aarveté-
sébe. Az Orszdgos Arhivatal elnokének 8/1958.
szamu utasitasa lényegében a helyzetet ugy
rendezte, hogy a minisztériumi vallalatok ré-
szére termel6i aron val6 kiszolgalast kell bizto-
sitani, a tanacsi vallalatok és szovetkezetek pe-
dig nagykereskedelmi &ron szolgalandok ki.
Ugyancsak nagykereskedelmi aron szolgdlanddok
ki a kiilonboz6 koltségvetési szervek és az ezek-
kel egy tekintet ala es6 tarsadalmi szervezetek,
és fogyaszt6i dron kell kiszolgdlni a magéinfo-
gyasztokat és a magankisiparosokat.

c¢) Az &rképzésnél indokolatlanul magas ar-
aranyok kialakitdsat eredményezte az a korabbi
gyakorlat, mely szerint a kozvetlen anyagok ko-
zott szerepld alkatrészek értéke is vetitési alap-
jat képezte a potlékoldsra keriilé kozvetett kolt-
ségeknek. Ezt a kérdést a szakmai arképzési
irdnyelvekben torténé realizalds céljabol az
utékalkulaciés iranyelvek a kovetkez6képpen
rendezték: Ha a kooperdciéban gyéartott torzs-
egységek, valamint a felhasznalasra vasarolt
kereskedelmi druk (vasarolt alkatrészek) értéke
meghaladja a kozvetlen anyag 30%-at, ugy az
altalanos koltségek felosztasanal, amennyiben
a vetitési alap magéaban foglalja a kozvetlen
anyagkoltségeket, az elébb felsorolt koopera-
ci6s termékek Osszegét a kozvetlen anyagkolt-
ségekbbl le kell vonni és csak a fennmaradd
rész képezi a vetitési alapot.

d) Rendezetlen kérdés wolt az is, hogy hul-
ladékbol torténdé gydrtds esetén milyen érték-
kel kell szerepeltetni az arvetésben a hulladé-
kot. Ez a kérdés kilénosen a helyi iparban je-
lent6s probléma, amelynek jelentés anyaghazi-
sat képezik a csokkent értékii anyagok és hul-
ladékok, de az allami iparban sem érdektelen a
kérdés. Az allami iparban is el6fordul ugyanis,
hogy az egyes termékek gyartasanal keletke-
zett hulladékot mas termékek gyartasanal, koz-
vetlen anyagként felhaszndljdk. Ebben az eset-
ben tehat a hulladék mint felhasznilt kozvet-
len anyag szerepel. Ha a hulladékot olyan ter-
mék eléallitdsara hasznaljak fel, amelynek ar-
jegyzéki ara van, egyrészt a hulladék, masrészt
a reguler-anyag ara kozotti kiillonbozet a vélla-
lati eredményt noveli, mivel az arjegyzéki ar-
ban reguler-anyagir van figyelembe véve. A
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hulladék éara a reguler-anyaggal szemben — a
Konnydipari Minisztérium 7/1958. (XII. 31.)
Kip. M. A. H. szdmu rendelete szerint — csak
azokndl a termékeknél és szolgaltatasoknal ko-
telez6 arképzé tényezs, amelyeket a termelésre
vonatkozé rendelkezések szerint hulladékbol
vagy maradékbél kell elgallitani, illetéleg telje-
siteni, vagy amelyeket rendszeresen ilyen anya-
gokbdl allitanak eld, illetéleg teljesitenek. Az
allami ipar vonatkozasaban 4&ltaldnos érvényi
rendelkezés ez id6 szerint nincs, a szakmai ar-
képzési iranyelvek szabdlyozzik egyes ipar-
agakban lényegében azonosan a kérdést.

e) A termelGi arrendezés elbtt rendezetlen
kérdés volt a -helyettesits anyagok arvetésbe 4l-
lithat6 ara) is. Az arrendezés sordn tisztizédott
az az elv, hogy a helyettesit6 anyag felhaszni-
lasdban érdekeltté kell ugyan tenni a felhasz-
nal6 vallalatokat, de nem megengedett, hogy a
helyettesit6 anyag az éltala helyettesitett anyag
araval szerepeljen az arvetésben. Ez meghami-
sitand az Aarvetést. Tovadbba, ha a helyettesité
anyag feldolgozasa munkaigényesebb, mint a he-
Iyettesitett anyagé, akkor az arvetésben tobblet-
bért is szamitanak fel. Az eredeti anyagarral és a
tobbletbérrel kalkuldlt termék ara pedig maga-
sabb lenne, mintha nem haszndlnanak helyet-
tesité anyagot. Ez dremelésre vezethetne. A fel-
hasznalt helyettesité anyagot tehat azon az
dron kell az arvetésbe allitani, amelyet a he-
lyettesité anyagra megéllapitottak.

f) A kozvetett koltségek arvetésbe allitasé-
nél az arrendezés el6tt rendkiviil eltéré gyakor-
lat folyt. A kozvetett koltségek 4ltaldban val-
lalati szinten kiszamitott pétkulcesal Kkertiltek
felosztéasra és vendszerint az arvetés készitését
megel6z6, mérleggel lezart negyedév tényszama
képezte az arvetésnél alkalmazott potlékkul-
csot. Nyilvanvald, hogy ez az eljards &llandé
forrasava valt az araranytalansagoknak, ezért a
termel6i arrendezés soran éltalaban a termék-
csoportra vonatkozéan diktalt potlékkulesok
rendszerére tértek at. Csupédn Atmenetileg al-
kalmaznak nem termékcsoportra diktalt, ha=
nem vallalati szinten diktalt rezsikulcsokat. Az
uj termékek és vilasztékok arképzésénél a ter-
mékesoportokra diktalt pétlékkulesok alkalma-
zésa viszonylag szilard arképzést tesz lehetové.

g) A termelsi drrendezés soran kivantuk
rendezni azt a problémat is, hogy mivel a vdlla-
lati dltalanos koltségek vetitési alapja az arve-
tésben altaldban az Un. szlkitett gyartési on-
koltség (véallalati &ltalanos koltségek felszami-
tésa nélkuli gyartédsi oOnkoltség), egyes ipar-
agakban ez az eljards a wvallalatokat érdekeltté
teszi anyagigényes termékek elGallitdsaban.
Ezekben az iparagakban, illetéleg ezek egy ré-
szében olyan arképzési irdnyelvek keriiltek ki-
adasra, amelyek szerint a wvallalati 4ltaldnos
koltségeket, ugyanugy, mint az lizemi 4ltalanos
koltségeket - vagy a kozvetlen munkabérre,
vagy pedig a kozvetlen anyagkoltségeket nem
tartalmazo egyéb koltségjellemzokre (pl. koz-
vetlen munkabért és tlizemi altalanos koltséget

egyarant magaban foglalé, tin. megmunkalasi
koltségekre) kell vetiteni. Ez a rendelkezés az
uj termékek és valasziékok drképzésén keresz-
tiil hozzésegithet ahhoz, hogy a wvéllalat ne t6-
rekedjék minél anyagigényesebb termékek el6-
allitdsara, illet6leg azok termelésének novelé-
sére. '

h) A termeldi arrendezés soran tisztazodott
az ujitdsi dijak arvetésbe allitdsanak kérdése is.
A kérdés azért volt rendezendd, mivel az Gjitasi
rendelkezések helytelen értelmezésébil kovet-
kezben egyes véllalatok gyartasi kiilonkoltség-
ként érvényesitették az arvetésben az altaluk
fizetendd ujitési dijakat. Az Orszdgos Arhivatal
ezt a kérdést ugy rendezte, hogy az ujitasi di-
jat az ujitds 4ltal elért gazdasigi eredménybdl
kell fizetni. Az arjegyzéki arak, illetve arara-
nyositassal képzett drak rendszerében az ujitas-
sal el6allitott, valasztékbovités jellegli cikkek-
nek mar megallapitott ara, illetéleg meghataro-
zott arszintje wan. Az W\jitasi dijat nem lehet a
vélasztékbovités jellegli cikk arvetésében gyar-
tasi kiilonkoltségként beéllitani, hanem a meg-
hatérozott ar vagy arszint és az ujitas kovetkez-
tében csokkent koltségek kiilonbozetébdl kell
fizetni. Ha pedig a gazdasagi eredmény a fel-

" hasznélénél jelentkezik, az illetékes arhatésag-

nak kell a haszndlhatosagi foknak, illetve a
hasznéalhatésagi fok novekedésének megfeleléen
az 4rat megéllapitani. Ez esetben a magasabb
4ar megallapitasabol szdrmazé magasabb nyere-
ségbdl lehet az Gjitasi dijat kifizetni. Csupén a
sz6 szoros értelmében népgazdasagilag uj ipar-
cikknek minésiilé iparcikkek arvetésében szabad
kiilonkoltségként wjitasi dijat beallitani.

i) Az arvetésbe allithaté haszonkules kér-
dése is a termel6i arrendezés sordn tisztazédott.
Korabban olyan &alldspont érvényesiilt, hogy a
haszonkulcsot alacsony szinten kell tartani, mi-
vel ez Osztonzi a véllalatot az onkoltség csok-
kentésére. A termeldi arrendezés sordan tiszté-
z6dott, hogy a haszonkulcs feladata az 4llami
iparban elsésorban az ipardgi atlagos koltség-
szinten torténd armegéllapitis miatt jelentkezd
vallalati koltségeltérések fedezetérdl valoé gon-
doskodés. A haszonkules legfontosabb feladata
tehat az 4llami iparban a kiilonbozé vallalatok
kozotti szintkiilonbség édthidaldsa annak meg-
akadalyozésa céljabol, hogy az iparagi atlagos
onkoltségen torténé armegallapitas az 4atlagos-
nél alacsonyabb felkésziiltségli vallalatokat vesz-
teségessé tegyen. Figyelembe kell venni azt
is, hogy az &arak sziikségszertien elékalkulalt
koltségek alapjan keriilnek kialakitisra és az
eldkalkulécié ugyancsak sziikségszertien pon-
tatlansdgokat tartalmaz. A termelSi arrendezés
soran tisztazédott az, hogy az egyes ipardgak-
ban a miszaki szintkiilonbség szorodasatol fug-
gben eltéré mértékii haszonkulecsok arvetésbe
allitasat kell engedélyezni. Az 1j cikkek és uj
vélasztékok arképzésénél is altaldban ezek a
haszonkulesok keriilnek alkalmazésra.
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II. Arképzés az 1j termékeknél és
vdlasztékokndl

A termeld arrendezés lezardsa utdn az uj
termékek és uj vilasztékok arképzésére vonat-
kozoan az uj ipari termel6i ar életbeléptetesérol
sz6l6 71/1958. (XII. 31.) Korm. szamu rendelet
meghatarozta azt az alapveté szempontot, ame-
lyet az arhatésagok armegallapité munkéjaban
érvényesiteni kell. A korményrendelet a ko-
vetkezképpen intézkedik:

Az arhatésdgoknak (Orszdgos Arhivatal,
minisztériumok, orszdgos hatdskori szervek,
helyi arhatosagok) megfelel6 rendelkezések ki-
adésdval gondoskodniok kell arrél, hogy az ar-
jegyzékbe fel nem vett termékek termeldi arai-
nak megallapitdsa sordn-az ipari termel6i arak
rendezésénél alkalmazott iranyelvek és mod-
szerek érvényesiiljenek.”

Ebbél kovetkezik, hogy az ipari drképzésnél
az uj termékek és uj valasztékok tekintetében

is ugyanolyan arképzesi modszerek alkalmazan-

dok, mint a termel6i arrendezés soran. Ez nyil-
vanvaléan azért elkertilhetetlentil sziikséges,
mivel mindenképpen biztositani kell a terme-
161 arrendezés soran arjegyzékben foglalt ter-
mékek és az 4] termékek kozotti helyes arara-
nyokat. Az 1j termékek megéllapitott d&rai
aranytalanokka valndnak az arjegyzékben fog-
lalt termékek &raihoz képest, ha nem azonos
arképzési modszerek szerint torténne az arak
kialakitasa, illet6leg megallapitasa. Az ipari ar-
képzés modszerel szempontjabdl tehat alapvetd
jelentéségli annak a kérdésnek wizsgalata, hogy
a termel6i arrendezés sordn milyen vallalati ar-
képzési modszerek szerint tortént az arak kiala-
kitasa.

A vallalati arképzés modszere szempontja-
bol az arakat ennek megfelel6en az alabbi f6bb
csoportokba oszthatjuk:

1. vallalati arvetés szerinti arak,

2. normativ (un. séméaval képzett) arak,

3. miiszaki arsorok szerint képzett aralk,

4, kiilonbozeti arvetéssel képzett arak.

A fent felsorolt drképzési modszerek koziil
fejlettebb modszernek kell tekintentink a sémé-
val torténd arképzést és a muiszaki arsorck alap-
jén torténd arképzést. Ezek az arképzési médsze-
rek ugyanis biztositjdk az allandbéan azonos ar-
ardnyokat, fliggetlenitik az arakat a termékeket
elgallité vallalatok oOnkoltség-ingadozasaitol és
lehet6séget adnak az araknak, mint a gazdasa-
gossag mércéjének alkalmazasira, vagyis annak

a torekvésnek megvalositasara, hogy a vallala-

tok gazdasagos tevékenységének allandd bazisa
legyen. Nem biztositjé-k ezeket az elényodket a
vallalati arak és csupan részben biztositjak, il-
letoleg gyakorlatilag mehezen megvalésithato
modon tudjik biztositani az un. kiillonbozeti ar-
. vetéssel képzett arak.

A vallalati arak, helyesebben a vallalatok

= r e

megls vallalati elokalkulalt onkoltseget vissza-

(1)

tiilkroz6 arai széleskord vélasztékbévités ald
es6 termékesoportoknal azzal a veszéllyel jar-
nak, hogy a termel6i arrendezés eredményeit a
vélasztékbbvités fokozatosan megsemmisiti,. A
kicserél6dd termékek araranyai a valasztékbé-
vités sordn a terméket elészor el6allits vallalat
elskalkulalt onkoltsége alapjan torténd armeg-
4llapitds esetén megvaltoznak, az arjegyzékben
rogzitett ar aranyoktol eltérd, az 1j termékek és
valasztékok Armegéllapitasa szerinti draranyok
alakulnak ki. Fogyasztsi cikkeknél ez a jelen-
ség oda vezethet, hogy a termel6i A&raradnyok
utdn az azokra raépulé fogyasztél arardnyok is
elmozdulnak, ami mér nemecsak a termeléi ar-
rendezés éltal elérni kivant cél megsemmisité-
sének veszélyét jelenti, hanem ezen tulmenden
a lakossag életszinvonalara kihaté éles politikai
kérdéssé valhat,

A vallalati el6kalkulalt onkoéltségre épiils
termeldi drak veszélyét mar a termel6i arren-
dezés elbtt felismertik. Ezért torténtek mar a
termeldi arrendezést megelézéen olyan intézke-
dések, amelyek az individuélis véllalati koltse-
geknek az arvetésekben torténé korlatlan ér-
vényesiilését igyekeztek megfeleléen fékezni.
Ez a torekvés kétféle intézkedést vont maga
utan:

a) A véallalati elékalkulalt koltségek helyett
Un. arvetésbe 4&llithato, elére meghatarozott
meérteki koltségek rogzitése.

b) A kiilonbozeti arvetési rendszer alkal-
mazasanak elrendelése Uj valasztékok arképzé-
sénél.

ad @) Az Un. arvetésbe allithato koltségek
fogalma lényegében a megfeleld atmenetet biz-
tositja a vallalati elékalkulalt 6nkoltség szerinti
arképzést6l a normativak szerinti, tn. sematikus
arképzési modszerhez. Aszerint ugyanis, hogy
az arvetésbe allithato koltségek milyen arany-
ban keriilnek elére meghatarozott mértékben
megallapitidsra és milyen ardnyban biztositjak
az arképzési iranyelvek a koltségek més részé-
nél a wvallalati koltségszinten torténd arvetésbe
allitas lehetéségét, aszerint kilonboztetiink meg
un. zart sémadakat vagy félig zart sémakat, ille-
téleg csupdn egyes diktilt koliségtényezbket
tartalmazo arképzési modszert. A koltségek ar-
vetésbe &allithaté mértékének diktalidsa legko-
rdbban a kozvetett koltségeket kifejezé rezsi-
kulesok wvonatkozasdban tortént meg. Az Un.
diktalt rezsikulesok rendszere mar a termel6i
arrendezést megelézien széleskorben ismeretes
volt. Ugyancsak a termeldi arrendezést megel6-
z6en mar ismert jelenség volt a kiilonbozé ipar-
4gakban az el6irt technolégia szerinti megmun-
kélas sorén keletkezett anyagveszteségek, hul-
ladékok mértékének diktalt mértékben elére
torténé meghatarozasa. Részben szinten a ter-
mel6i arrendezés elétt, szélesebb korben azon-
ban a termeldi arrendezéssel kapesolatban ke-
riilt szabalyozésra egy sor ipardgban az arve-
tésbe allithaté kozvetlen anyagoknidl az egyes
anyagféleségek 1un. A4rvetésbe allithaté &ra.
Ezek az el6irdsok kiilontsen azokban az ipar-
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4dgakban érvényesiiltek, amelyekben az alap-
anyagok kiilénbtz6 mindségi osztalyokba tar-
toznak és az ez okbol jelentkezd 4arhullamzas
elkeriilése céljabol sziikségesnek latszott az ar-
szintet az Arvetésen keresztiil meghatirozo
anyagmin&ségnek megfeleld ar arvetésbe allita-
sdnak rogzitése. A véllalati elékalkulalt onkolt-
ség szerinti drak miatt keletkezé ardnytalansa-
gok veszélyét azonban az drvetésbe 4allithato
koltségek egy részének el6re torténd meghata-
rozdsa nem tudta lényegesen csokkenteni. Az
arvetésbe allithato kozvetlen bérkoliségnél a
vallalatok kiilonbozé gépi adottsiga, a dolgozoik
szakmai szinvonala, az ennek megfeleléen vél-
lalati szinten differencialt munkaidénormak je-
lentés eltéréseket okozhatnak az onkodltségben.
A kozvetlen bérkoltségre vetitett kozvetett
koltségek ezeket a torzulasokat meég abban az
esetben is noévelik, ha a kozvetett koltségeket
egyébként diktalt potlékkulesban meghatarozta
az arhat6sag.

ad b) A kiilonbozeti drvetéssel képzett arak
mar alkalmasak arra, hogy az arrendezés arard-
nyait allandésitsak, mivel egy-egy Uj vélasztek
eléallitasanal a vallalatok mar nem teljes ke-
resztmetszetli arvetést készitenek, hanem a ter-
meléi ar megallapitasdnak alapjaul a mar gyar-
tott iparcikkektSl eltéré tulajdonsagokat kife-
jezé kiillonbozeti kalkuldcié szolgédl. A kiilonbo-
zeti kalkulacio csak az eltérésre vonatkozé kolt-
ségkiilonbozeteket mutatja ki, egyébként azon-
ban az osszehasonlitis alapjat képezé termek
adraban szereplé koltségtényezok mértéke valto-
zatlan marad.

A kiilonbozeti arvetés elrendelésére az
1957-ben itt-ott tapasztalt, Gn. burkolt areme-
lések megakadalyozasa céljabol is sziikség volt.
El6fordulhat ugyanis, hogy a termeld lizem va-
lamelyik mér gyartott, nem jellemz6 terméket
lényegtelen véaltoztatassal 4j valasztékként akar
forgalomba hozni és lényegében ugyanazt a ter-
méket allitja eld, csupan magasabb 4rat akar el-
érni. Ezzel a jovedelmezbséget javitja anélkiil,
hogy az igy elballitott termék a réginél haszno-
sab, értékesebb lenne. Az is el6fordulhat, hogy
a termel6 nem kivdnja a termék arat megval-
toztatni, de valtozatlan aron rosszabb minoségl
terméket hoz forgalomba. Ilyenkor is a felhasz-
nalo, a fogyasztéo megkdarositasdval jut illeteék-
telen nyereséghez a vallalat.

A fenti jelenségek miatt rendelkezett a
18/1958. (II. 21.) Korm. sz. rendelet tugy, hogy

a) nem tekinthetd sem 14j, sem Gjvalasztéku
iparcikknek az a termék, amelyben a mar eddig
is gyartott termék min6sége és lényeges mii-
szaki jelemzdi valtozatlanok maradnak, annak
ellenére, hogy a felhasznalt anyagokat helyet-
tesitik, vagy a gyartastechnolégiat, illetéleg a
megmunkalashoz sziikséges munkaidét megval-
toztatjak. Ilyen termékre Uj arat megallapitani
nem lehet, hanem az érvényes arat kell alkal-
mazni;

b) ha a termel6 a mar forgalomban levé
iparcikk mintségét vagy hasznilhatésagit csok-

kenti azzal, hogy a cikket a gyartashoz el6irtnal
rosszabb minfségli anyagbdl vagy a gyartashoz
eloirt anyagosszetételtol eltérd és a gyartmany
mindéségét’ csokkentd anyagosszetétellel, vagy a
gyartashoz el6irt munkamiveletek walamelyi-
kének elhagyasaval allitja eld, killonbozeti ar-
vetést kell készitenie €s az illetékes arhatésag-
tol armegallapitast kell kérnie. Az armegalla-
pitasi kérelemben fel kell tiintetni dzt is, hogy
az eltérés tartés-e vagy csak atmeneti jellegd.
Ha a min6ségvaltozas tartés, az arhatésagnak
uj termeldi és fogyasztéi arat kell megalla-
pitani.

A rendelet igyekezett élesen elvalasztani
az Uj iparcikk fogalmit az uj wélaszték fogal-
matol. A kétféle fogalom pontos elhatarolasa-
nak azért van jelentésége az arképzés szempont-
jabél, mivel 1j iparcikkekre teljes keresztmet-
szelli miszaki eléarvetést kell késziteni, 11j va-
lasztékra azonban a vallalatok kiilonbozeti ar-
vetést kotelesek késziteni. Ezért fontos a ren-
deletnek az a meghatédrozasa, hoov a fenti @) és
b) pontban felsorolt eseteken kiviil 1uj wvalasz-
téknak minésiilnek az eddig is gyartott termeé-
kek olyan valtozatai, amelyek a mar forgalom-
ban levd - iparcikkektél a termékben foglalt
anyag mennyisége vagy minGsége, vagy a mé-
ret szerint kiilénbdznek. Uj valasztéku termék
tovabba valamely terméknek a sziikkséglet inga-
dozésahoz, a divathoz, vagy az idényhez igazodd
uj wvéltozata, amelynek a kiviteli forméja (pl.
fazon, diszitmény) kiilonbozik a mar forgalom-
ban levé iparcikkektol, olyan véltozata (tipusa),
amely a felhasznalt anyag (alkatrész, tartozék)
valtozésa, a gyartastechnologia megvaltozasa,
vagy maés, hasonld ok folytan a korszerliség és
a rendeltetésszerti felhasznalhatdésig szempont-
jabol kiilonbozik a mar forgalomban levs cik-
kektsl, A vas-, fém- és gépipar termeékei tekin-
tetében az emlitett valtozatok azonban csak ak-
kor mindsiilnek uj valasztéknak, ha az anyag-
felhaszndlds valtozasa, a gyartastechnolégia
megvaltozdsa vagy mas hasonlé ok miatt végre-
hajtott médosités lényeges szerkezeti (konstruk-
ciés) valtoztatassal nem jar.

A Kkiilonbozeti &rvetési modszer az eddig
szerzett tapasztalatok szerint — bar feltétleniil
helyes elvi alapon kivdnja az drardnyok tarta-
sat biztositani és a burkolt drdragitasi torekvé-
seket megsziintetni — a gyakorlati alkalma-
zashavétel nehézségei kovetkeztében csak rész-
ben valtotta be a hozza flizétt reményeket. A
kiilonbbzeti arvetési médszer gyakorlatba vétele
soran az alabbi problémdk és nehézségek je-
lentkeztek:

Azt a kérdést, hogy milyen miszaki jel-
lemz6k wvaltozasa esetén kell az anyaghelyette-
sités vagy gydrtastechnologia véaltoztatdsa ko=
vetkeztében uj armegallapitist kérni és hogy
melyek azok a lényeges miszaki jellemz6k,
amelyek viltozatlansidga esetén a wvallalat altal
kezdeményezett valasztékeserét armegallapitas-
sal nem szabad honoralni, a gyakorlati tapasz-
talatok szerint a wvallalatok dontik el, mivel a
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szakmai arképzési irdnyelvek a muszaki jellem-
z6k tekintetében megfelels, részletesebb iranyi-
tast nem biztositanak.

A wvallalatok maguk is bizonytalansagban
vannak abban a kérdésben, hogy mikor kell a
minéségvaltozast tartésnak tekinteni és ennek
kovetkeztében killonbozeti arvetést késziteni
valamely, mar korabban armegéllapitas ala volt
terméknél, ha az arvetésbe allitott anyagossze-
tételtsl eltérd anyagosszetétellel vagy armeg-
4llapitas alapjat képezé arvetésben foglalt mun-
kamtiveletek valamelyikének megvaltoztatasa-
val torténik a termelés. Ez a bizonytalansig a
hullamzé anyaghelyzet kovetkeztében vagy a
gyakran tapasztalhaté technolégiai valtoztata-
sok kovetkeztében (1j gépek beszerzése, ujfajta
technolégia alkalmazisa stb.) csak fokozodik.

A kiilonbozeti arvetés lényegében wvallalati
elékalkulalt onkoltségre épitett vagy iparagi at-
lagos onkdltségre épitett arak kombindlasat je-
lenti az uj valaszték koltségkililonbozeteivel. Ha
az bsszehasonlitas alapjat nem ugyanazon valla-
lat altal elédllitott termék képezi, a kiilonbozeti
arvetés szerint kiszamitott ar lényegében két-
féle koltségszinten (ti. a bazis-vallalat koltség-
szintjén az osszehasonlitds alapjat képezd cikk
tekintetében és az uj valasztékot eldallitéo val-
lalat koltségszintjén a koltségktlonbozet tekin-
tetében) késziil. Ez a kevert koltségszinten tor-
téns arképzés esetleg helytelen irdnyban osz-
tonoz, mert a terméket elbszor eldallito valla-
lat vagy wallalatok koltségszintjét kényszeriti
ra az 1j valasztékot elfallité termelévallalatra.

A burkolt aremelések megel6zése szem-
pontjabdl egyébként feltétleniil helyes azon in-
tézkedés, hogy az Aarvetésbe csak azokat az
anyagfajtakat lehet bedallitani, amelyekbdl
ténylegesen torténik a termelés, egyes esetek-
ben akadalyozhatja gazdasigos megoldasok al-
kalmazasat, igy pl. egyes alkatrészeknél hulla-
dékok felhasznalasat.

Bizonytalan az drvetésbe allithaté nyereség
mértéke is a kiilonbozeti arvetési rendszerben.
A kiilonbozeti arvetésbe allithaté haszonnak
ugyanis 4ltaldban egyeznie kell az osszehason-
litas alapjat képezd gyartmany netté termel6i
araban foglalt eredmeénnyel.

Abbdl az eléirasbhol, hogy az uj valasztékok
termel6i aranak a fenndllé Aarszinvonalba
beilleszkednie, egyes iparagakban olyan kévet-
keztetéseket vontak le, hogy a kiilénbozeti ar-
vetés targyat keépezd koltségekhez az osszeha-
sonlitds alapjat képez6 terméknél elért utd-
kalkuldcié 4ltal igazolt nyereséget lehet hozza-
szamitani. Mas ipardgakban és igy kiilonosen
a helyi iparban ilyen megkiilonboztetés nem
tortént, amib6l kovetkezik az, hogy a kiilénbo-
zeti arvetés targyat képezd koltségekhez az
iparagi arképzés céljidra megallapitott haszon-
kulesot kell hozzdszdmitani. Ez az eljaras
ugyanis legfeljebb annyi eltérést okoz az 1] va-
laszték rentabilitasdban, amennyi a kulonbozeti
arvetés alapjat keépezé koltségkiilonbozet utan
egyrészt az iparagi haszonkules, masrészt az

kell .

osszehasonlitas alapjat képezé termék uto-
kalkulalt nyeresége kozotti kilonbozetnek fe-
lel meg.

A kiilonbozeti drvetési rendszer legnagyobb
problémajat az osszehasonlitds bizonytalansaga
okozza. A tapasztalat szerint a véllalatok alta-
laban azért nem készitenek kilonbozeti arve-
tést, mivel egy-egy Uj valasztéknal vagy nem
tudjék, vagy meg sem kisérlik az osszehason-
litast valamely forgalomban lev6, hasonlo ter-
mékhez. A kiilonbozeti arvetések elkészitése ta-
pasztalat szerint, f6leg azokra az esetekre kor-
latozédik, amidén wvalamely, mér forgalomban
levé cikken bizonyos valtoztatasokat hajt vegre
a termeld, a termék azonban lényegében azonos
marad. Uj formaju vagy ezen feliil még uj
anyagosszetételben, vagy ujfajta anyagok alkal-
mazasaval, Gj technologiaval stb. készitett nép-
gazdaségilag 1] terméknek azonban nem tekint-
het6, ismert sziikségletet kielégité termékeknél
a vallalatok a kiilonbozeti arvetés helyett —
megfelelé oOsszehasonlitasi alap hidnydban —
teljes keresztmetszetli arvetést készitenek. Ne-
hézséget okoz a kiilénbozeti arvetés alkalmaza-
sdnal az is, hogyha g vallalatok vagy a vallalat
helyett az arhatosdg az Osszehasonlitist el is
végezte, a fogyasztéi armegdllapitasra illetékes
arhatésag vagy a termel6i forgalmi adé mérté-
kének megéllapitdsara hivatott Pénzligyminisz-
térium — a gyakran csoportos jellegli fogyasz-
t6i arak miatt is — gyakran vitatja azt, hogy
helyesen tortént-e az Osszehasonlitasi alap ki-
valasztasa.

Fokozza a kiilonbozeti drvetési modszer al-
kalmazasdnak nehézségeit az a tény, hogy a' fo-
gyasztéi forgalomba kertils cikkeknél szdmos
iparagban bizonytalanok a fogyasztéi arképzés
modszerei. Egy-két kivételt6l eltekintve, nin-
csenek kialakitva a fogyasztoi arképzés szakmai
irdnyelvei, csupadn az a genherdlis elv érvénye-
stil, hogy uj valasztékok fogyasztéi &rat a mar
forgalomban levs termékek draihoz viszonyitva,
a helyes adraranyok keépzésével kell megallapi-
tani. A fogyasztéi armegallapités szakmai irdny-
elveinek hidnydban minden olyan esetben, ami-
dén a véallalati el6kalkulalt onkoltség szerint
torténd termel6i arképzés vagy a kiilonbozeti
arvetéssel torténd termeldi arképzés eredmé-
nyeképpen létrejott termeldi araranyok helyes-
sége vitathatd, sziikségszerlien felmeriil a fo-
gyasztoi armegallapitas koriili huzavona, és az
arak megallapitasa koriili vitdk ilyen esetekben
akaddlyozzédk a termékek forgalombahozatalat
és a fogyasztéi arualapok feltoltését. Ezen a
helyzeten lényeges javulast biztosit az Orszagos
Arhivatal mellett feldllitott Fogyasztéi Arbi-
zottsdg mikodése., Ez a Dbizottsdg hivatott
ugyanis a vitds fogyasztéi arkérdésekben a
donté szét kimondani.

A fentiek kovetkeztében arra a megallapi-
tasra kell jutnunk, hogy az ipari arképzésnél
torekedni kell a fejlettebb, stabil arardnyokat
biztosité moddszerek alkalmazisara, vagyis a
véllalati elékalkulalt onkoltség szerinti arkép-
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zés és a kiilonbozeti arvetés szerint torténd ar-
képzés moédszere helyett minél szélesebb kor-
ben sziikséges megvaldsitani a normativ, sema-
tikus arképzést, vagy a miszaki arsorok szerinti
arképzést. Az ipardgi sajatossdgoknak megfele-
16en kell kivilasztani az adott lehetéségek koziil
a legmegfelelébbet és ezzel biztositani azt, hogy
a termel6i arrendezés soran kialakitott 4rard-
nyokkal Gsszhangban térténjék az 1j termékek
és 1uj véalasztékok arainak megillapitisa is.

III. Arképzési médszerek a faiparban

Vizsgaljuk meg ezek utan azt kérdést, hogy
a faiparban milyen arképzési moédszerek keriil-
nek alkalmazasra és milyen feladatok jelent-
keznek a faiparban az arképzés megjavitdsa vo-
natkozasaban.

Miszaki arsorok szerint torténik az arkép-
zés a fiirészdrukndl. Az Orszagos Arhivatal 4l-
tal kiadott Arjegyzék 68. szamu kotete tartal-
mazza azokat a miiszaki arardnyokat, amelyek
szerint a kiilonbozé flreészaruk arai kialakultak.
Az araranyokat indexek fejezik ki,

Az arrendszert, illetve az abban érvénye-
slilé torvényszertségeket az aldbbi indexsza-
mokkal mutatjuk be:

3—5 m hosszi flirészdru

‘ﬁ?ﬁ?ﬁ’:ig | mindségi osztdly
‘ I E T
12 176,0 | 146,83 | 136,4 | 121,0 | 110,0 94,6
16— 20 168,0 139,7 130,2 11b: 1050 90,3
22— 40 160,0 | 133,0 | 124,0 | 110,0 | 100,0 86,0
43—100 168,0 | 139,7 | 130,2 | 115,56 | 105,0 | 90,3

100 = szélezett széles dru dra: 1430 Ft/m®
100 = szélezett keskeny éru dra: 1320 Ft/m®

A 22—40 mm vastagsagu, IV. minéségi osz-
tédlyba tartozé flrészaruhoz viszonyitva tehat
akar keskeny, akar széles arurdl van szb, az 6sz-
szes minGségi osztilyok és vastagsdgi csoportba
tartozé flrészaruk 4ra az index szerinti Ar-
arannyal — erre vonatkozd kiilon arvetés el-
készitése nélkiil — kiszamithato.

Ugyancsak indexszel van meghatdrozva a
0,56—2,75 m hosszu feny6-flrészaruk ararinya,
a szegletes flirészaruk, a vordsfenyd-flirészaruk
drardnya, a lombos flirésziruk és parkettalécek
araranya. s

Alkatrészek 4rai alapjan torténs arképzési
modszer kertilt kidolgozasra az enyvezett leme-
zek, butorlapokra vonatkozéan. A tisztasziraz
és kombinalt-szaraz eljirdsu biikk enyvezett
lemezek alkatrész-arait az drrendszer az aldb-
biak szerint rogzitette:

I. Kész furnéranyag

E;-szinlap, egészlap 1 mm, 6455— Ft/m?
Ey-szinlap, egészlap 1 mm, 5620,— Ft/m?3
Ii-szinlap, illesztett 1 mm, 6035— Ft/m?
I,-szinlap, illesztett 1 mm, 4370,— Ft/m?3
Hatlap, illesztett 1 mm, 4165— Ft/m?3
Széraz, belsé furnér 1 mm, 2915— Ft/m?3

(1)
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Széraz, belsé furnér 3,0 mm, 2750,— Ft/m?
Nedves, belsé furnér 1 mm, 2410— Ft/ms3
Nedves, belsé furnér 2 mm, 2360,— Ft/m?
Nedves, belsé furnér 3,4 mm, 2300,— Ft/m3

II. Ragasztéanyagkiltség
a) Magkészités (rag.-felilet)

Albuminos rag. 0,65 Et/m?2
Kazeines és Fk. C.rag. 142 Ft/m?

Vi. albumin rag. 1,96 Ft/m?2

Filmenyv. rag. 4.37 Ft/fm?2
b) Athtzas szaraz takaréval

Albuminog rag. 0,656 Ft/m2

Kazeinos és Fk.C.rag. 1,42 Ft/m?
Vi. albumin rag. 1,96 Ft/m?2
Filmenyv. rag. 437 Ft/m?2

II1. Enyvezés, préselés

A fent felsorolt alkatrész-drakbdl kell a kii-
16nbo6z6 rétegd és killénbozé mm vastagsdgu
enyvezett lemezek 4rat kialakitani a kovetkezd
maodon:

a) Megallapitandd, hogy a kiilonbozé rétegli
enyvezett lemezekben az alkatrészként felsorolt
kész furnéranyagok milyen ardnyban szerepel-
nek és ebben az ardnyban kell az enyvezett
készfurnér anyagkoltségét kiszamitani,

b) Megallapitandd a ragasztasi feliilet m2-
ben, ezt a feliiletet kell szorozni a ragasztéanyag-
koltséggel, amelynek ara, mint alkatrész-ar
adva van. Vonatkozik ez mind az un. magkeszi-
tésre, mind pedig az Un. szaraztakaréval athu-
ZAsra.

¢) A kész lemez m’-ére megdallapitott, dik-
talt enyvezési- és préselési koltséget hozza kell
szdmitani a fentiek szerint kialakitott arhoz.

Hasonl6 eljarast kell alkalmazni a csoma-
golo- és szdllitoladdk aridnak megallapitasanal.
Ez az arrendszer annyiban szintén alkatrész-
arakbol Osszetett arképzés, hogy az arkiszamitas
a kovetkez6 menetekben elvégzendsé feladat:

a) A szegezetlen ladagarnitirara egyrészt
falvastagsag szerint, masrészt a leghosszabb é1
cm szerinti lépesézéssel szerepel az arjegyzék-
ben az 1 em’-re vonatkozé brutté termelsi ar fo-
rintosszege. Ugyanilyen bontasban diktalt ar-
osszegek szerepelnek az arjegyzekben a lapsze-
gezésre és a készre szegezésre is. Ezenfeliil vagy
100 db-ra, vagy 1 m27re, vagy fm-re megvan
hatarozva a csomagolé- és szallitéladaknal al-
kalmazott, killonleges munkamiiveletek kiilon-
boz6 felar osszege is. (Pl. gyalulas, falcolas, kéz-
hely-furas, bels6 ragasztis stb.)) A lada arat a
fentiek szerint megadott elemekbdl kell kialaki-
tani. Ezt az eljarast kell alkalmazni a fenyo vagy
légylombos fabol, a keményfdbdl, enyvezett le-
mez, vagy farostlemez felhasznaladsaval készitett
ladaknal egyarant.

Sematikus arképzési modszerrel torténik az
drak kiszamitdsa azoknal az épiiletasztalosipari
termékeknél, amelyek dara a 69-es szdmu ar-
Jjegyzeki kotetben nem szerepel. Az arvetési sé-



234 Faipar IX. évf. (1959), 8. sz.

Dr. Feszler L.: Az arképzés problémai

mat az Epitésligyi Minisztérium 16/1959. E. M.
A. H. szdmu utasitdsa az alabbiak szerint hata-
rozta meg:

Nettd termelbi &r = AXr+V-+T == F

A képletben
a kozvetlen faanyag-koltséggel,
a feldolgozéasi koltségeket figyelembe
vevo egylitthatéval,
= az éplletasztalosipari termékek elkészi-
téséhez sziikséges vasaldsok koltségével,
épliletasztalosipari termékekhez sziiksé-
ges tartozékok koltségével,
= a megrendelés darabszamatol fliggd fel-
arral vagy engedménnyel.
A fenti képlettel torténé arképzést azért
kell tn. sematikus arképzésnek mindsitentink,
mivel — ellentétben az oOnkoltségi alapon
nyugvé egyéb arképzési modszerekkel (vallalati
kiulonbozeti arképzés) — az ,,7° megnevezési
tényezében az Epitésiigyi Minisztérium elére
meghatarozta termékesoportonként a feldolgo-
zési koltségeket is. Az ,r“ elnevezésli tényezd
ugyanis fedezetet nyujt a kozvetlen munka-
bérre, az alapmdazolas és gombamentesités kolt-
ségére, az lizemi és vallalati altaldnos koltségre,
a nyereségre, a muszaki fejlesztési alapra és az
értékesité vallalat fenntartasi koltségére.

Az , 1 megnevezésli tényezd (tehat a fel-
dolgozasi koltség) az ajtétokoknal pl. a felhasz-
nalt, kozvetlen faanyagkoltség 59%-a, az ajté-
tokoknal tehat a szabéasjegyzék szerint megalla-
pitandé kozvetlen faanyagkoltséget 159-es in-
dexszel megnovelve kell kiszamitani az Gj va-
lasztékok termel6i arat.

Véllalati elGkalkulalt onkoltségen torténik
az arképzés a helyi iparban gyartott faipari ter-
mékeknél — a butoripar kivételével —, illetve
altalaban az Un. vegyes faipari termékeknél. A
vallalati elokalkuldlt onkoltséggel torténd Aar-
képzés fent ismertetett hidnyossigait az arve-
tési iranyelvek annyiban enyhitik, hogy meg-
hatérozzadk az arvetésbe allithaté anyagveszteség
mértékét anyagféleségenként, valamint megha-
tarozzak valamennyi vallalatra egységesen ter-
mékesoportonkénti bontasban az arvetésbe al-
lithato diktalt rezsikulesot.

El6iras szerint kiilonbozeti &arvetési mod-
szerrel torténik az arképzés mind a miniszté-
riumi, mind pelig a helyi ipari biutoriparban. A
kilonbozeti arvetés elvi vonatkozasu kérdései-
nek targyaldsanal elmondottak teljes egészében
vonatkoztathatok a butoripari termékek arkép-
zésére is. Minél sziikebb teriileten érvényesit-
het6 tehat a butoriparban a kiilonbozeti arvetés,
annal inkabb érvényesiil a gyakorlatban a vil-
lalati el6kalkuldlt onkoltségre épulé arképzés.
A vallalati elékalkulalt onkoltség szerint torté-
n6é arképzés hibdit és elvi helytelenségét szin-
tén mar fentiekben részletesen ismertettiik. Az
ott elmondottakhoz azonban még hozza kell
flizni azt, hogy a minisztériumi &allami butor-
iparban a szakmai arképzési irdnyelvek — el-
téréen a tobbi ipardgakban kiadott szakmai ar-
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képzési irdnyelvekt6l — vallalati, tehat indivi-
dualis jellegl diktalt rezsikulesok alkalmazisat
irjak el6 az arképzésnél.

A minisztériumi 4llami iparban az 4j va-
lasztékok arképzése tehat azokban az esetekben,
amidén a kiilonbozeti arvetés nem alkalmaz-
hato, teljes egészében vallalati elkalkulalt on-
koltségen alapuld arképzésnek mindsitheté. En-
nek kovetkeztében fennall annak a veszélye,
hogy az arrendezés sordn kialakitott iparagi
arak az 0j valasztékok armegallapitdsan keresz-#
il kicserélodnek vallalati drakka. Ezt a folya-
matot, ha ennek veszélyét idében felismerjiik,
feltétleniil meg kell akadalyozni. Nyilvan en-
nek felismerése kovetkeztében hatarozott ugy
a Konnytipari Kollégium a termel6i arrendezés
eredmeényeirdl sz6l6 eléterjesztés kapesan, hogy
a butoriparban meg kell teremteni az ipar-
agi arképzés modszereit. Ebben az iranyban
mar az arrendezés id6szakdban torténtek helyes
kezdeményezések. Igy annak idején javaslat ké-
szilt a butoriparban is, az Un. alkatrész-arak
szerint torténé arképzés bevezetésére. Ezt a ja-
vaslatot elvetették, mint olyant, amely a butor-
iparban a termékek komplikaltsiga kovetkez-
tében rendkiwviil sok varidci6 elére kidolgozéasat
teszi sziikségessé. Ehelyett mar akkor kivéana-
tosnak tartottak az illetékesek, hogy a biitor-
iparban kialakitsdk az un. fixdijas rendszert,
amely a textilkonfekcié-iparban a tapasztalatok
szerint jol bevalt. Ennek az arképzési modszer-
nek a lényege az volna, hogy a f6bb termékeso-
portokra elére meghatirozott, diktalt feldolgo- -
zési koltségeket rogzitene; az arjegyzék és egy-
egy uj butor aranak kialakitdsa ugy torténne,
hogy a faipari gyartastervezé altal megallapi-
tand6 anyagsziikséglet hozzdaddsaval torténne
a most mar val6ban ipardginak nevezhets ter-
meldi arak kialakitdsa. A javaslat ez ideig még
kidolgozasra nem kerult. A kidolgozésnak el6-
feltétele, hogy a feladatot végrehajtéo szervek
rezsielemzést és miiveletelemzést végezzenek a
butoriparban. A fix dijak kialakitdsa kapcsan
mérlegelni kell azt is, hogy az egyes miivele-
teknél a miiszaki szintkiilonbség (kézimunka,
gépi munka arany) miatt jelentkezé bérkoltség-
szérédés ipardgi atlagos koltségfedezet elbirdsa
esetén milyen kihatassal jar az iparag egy-egy
vallalatdra nézve és lehet-e a koltségkiilonbo-
zetek szérodéasat a szikségnek megfeleléen az
arvetésbe 4llithaté haszonkules emelésével
kompenzalni.

A fentiekbdl lathatjuk, hogy a termeldi ar-
rendezés nem nyujthatott végleges megoldéaso-
kat a helyes araranyok tekintetében. A termeldi
arrendezés kialakithatta ugyan a helyes arara-
nyokat, de ezeknek biztositasara a helyes ipari
4rképzési modszerek alkalmazisa hivatott. Az
ipari 4rképzésnél az egyes moédszerek el6nyei-
nek és hatrdnyainak mérlegelése alapjan kell
a faiparban és kiilonosen a butoriparban is azt
az arképzési moédszert kialakitani, amely a ter-
mel6i arrendezés soran kialakitott és nagyrészt
elért célkitlizések &llandésitasat is biztositja.
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Az ipari arképzés ankétja

MARKOCZY JENO

A FATE Ipargazdasagi Bizottsdaga junius hé 1-én
rendezte meg ipari arképzés cimmel ankétjat. Az an-
két eldadoja dv. Feszler Lajos, az Orszdgos Arhivatal
foosztalyvezett helyettese volt, akinek eldadasat fen-
tebb kozdljlik.

Eloadasanak €els6 részében a termeldi arrendezés
iranyelveivel és az altalamos arkeépzési modszerek e€r-
tékelésével foglalkozott.

A termel6i drrendezés soran a kalkuldcidk 4j fajta
koltségekkel boviiltek, eéspedig az illetményaddval,
‘garancidlis koltségekkel és a miszaki fejlesztési
alappal.

Az értékestkkenési lefrasndl lényeges elvi valtozas
kovetkezett be, azaltal, hogy a felajitasi keret-juttata-
sokbdl tortént finanszirozds megsziint és a felljitasi
szikséglet teljes egészében a felujitdsi hanyadbol keriil
fedezesre, Ez természetesen az értékestkkenési leiras
novekedését vonta maga utan.

Pozitivan kell értékelni a miiszaki fejlesztés kolt-
ségeinek az arakba valo beépitését, A miiltban a mi-
szaki fejlesztés kiltségfedezetének intézményes bizto-
sitasarol vals gondoskodéds elmulasztisa fékezte a mii-
szalki fejlédést.

A termeldi arrendezés el6tt rendezetlen kérdés volt
a helyettesité anyagok arvetéshe Allithaté dra. Az ar-
rendezés sordan tisztdzodott az az elv, hogy a helyette-
sité anyag felhaszmalisaban érdekeltté kell ugyan ten-
ni a felhasznalé wallalatokat, de nem megengedett,
hogy a helyettesité anyag az altala helyettesitett anyag
araval szerepeljen az arvetésben. Ez meghamisitand az
arvetést. Tovabba, ha a helyettesité anyag feldolgozasa
munkaigényesebb, mint a helyettesitett anyagé, akkor
az arvetésben a tobblet bért is felszamitottdk. Az ere-
deti anyagarral és a tobblet bérrel kalkulalt termék
ara pedig magasabb lenne, mintha nem haszndlnanak
helyettesité anyagot. Ez dremelésre vezethet. A fel-
‘hasznalt helyettesité anyagot tehat azon az aron kell
az arvetésbe beallitani, amelyet a helyettesité anyagra
megallapitottak.

A termel6i arrendezés lezdrdsa utén, az 4j termé-
kek és valasztékok drait ugyanazon irdnyelvekkel és
kalkulacids tényezbkkel kell képezni, mint az uj ter-
meloi arak kialakitdsédndl alkalmaztuk.

A miiszaki arsorokkal, a sémdval (normativaval)
és az alkatrészarakkal {érténd arképzési modszerek a
legfejlettebbek. Ezen modszerek ugyanis biztositjiak az
allandéan arzonos draranyokat, fiiggetlenitik az arakat
a termékeket elGallité véallalatok onkoltség ingadoza-
saitol és lehetdséget adnak az draknak mint a gazda-
sagossag mércéiénelk alkalmazisara.

Ezen elénydket mem tartalmazzdk a wvallalati on-
koltségre felépitett drak &s csupédn részben, illetve gya-
korlatilag nehezen biztositjdk a kiillonbozeti arvetéssel
képzeft drak. A killénbozeti arvetési médszer — az
eddig szerzett tapasztalatok szerint — a gyakorlati al-
kalmazasbavétel nehézségei kovetkeztében csak rész-
ben valtotta be a hozzaf(izétt reményeket. Egyik jelen-

tés hibéja, hogy az Osszehasonlitas alapjat képezo ter-
mékeket legtobbszir nem ugyanazon vallalat allitotta
eld, igy a kiszamitott ar lényegében kétféle koltseg-
szinten késziilt. A madsik problémat az Osszehasonlitas
bizonytalansiga okozza, Igy a kiilénbozeti Aarvetések
-alkalmazésa azon esetekre korlatozodik, amidén vala-
mely, mar forgalomba levd cikken bizonyos valtozta~
tasokat hajt végre a termels, de a termék lényegében
azonos marad.

Az elébb értékelt valamennyi arképzési modszer
a faipar teriiletén alkalmazasra keriilt. Miszaki drso-
rok szerint torténik a flrészaruk és parkettlécek ara-
nak megallapitasa. Az enyvezett lemezeknél és biitor-
lapoknal az alkatrészek dra alapjan van kialakitva az
arrendszer. Lényegében hasonlé a csomagolé s szalli-
toladak Arképzése is. Az épliletasztalosipari termékek
arait sematikus (normativ) arképzési mddszerrel sza-
mitjuk ki, melynél teljesen ujszerii, hogy a megrende-
lés darabszamatél fliggé felar, vagy engedmény is ér-
vényesitésre keriil,. A vegyes faipari termeékeknél val-
lalati onkoltségen torténik az arképzeés.

Mind a minisztériumi, mind pedig a helyi ipari bu-
toriparban azon 1j termékek Arképzése, melyeknél
tsszehasonlitdsi alap van, kilonbozeti drvetéssel torté-
nik, A minisztériumi butoriparban a szakmai arképzési
iranyelvek a wallalati diktalt rezsikulesok alkalmazasat
irjdk eld. Azon esetekben, amikor killonbozeti Arvetés
nem alkalmazhaté, az 0j valasztékok arképzése valla-
lati elokalkulalt onkoltségen torténik. Igy a biutoripari
arakat erdsen befolydsolja a termelsd vallalatok kozotti
jelentds miiszaki szinvonal kiilonbség. |

A butoripari termékeknél kiilon mehézséget okoz,
hogy bizonytalanok a fogyasztéi arképzés moédszerei és
{gy csupan az az dltaldnos elv érvényesiil, hogy a mar
forgalomban levé termékek araihoz wviszonyitva kell a
helyes drardnyokat képezni, Igy amikor a vallalati el6-
kalkulaciéval, vagy kiilénbozeti arvetéssel torténé ter-
mel6i arképzés eredményeképpen létrejott araranyok
helyessége vitathato, a fogyasztéi ar megallapitdsa koriil
huzavona tornténik. Az Arak megallapitisa koriili vitdk
akadalyozzdk a termékek forgalombahozatalat, Fentiek
kovetkeztében arra a megallapitasra kell jutnunk, hogy
a butoripari drképzésnél is torekedni kell a fejlettebb,
stabil adraramyokat biztosité modszerek kidolgozdsara
és alkalmazasara. A Konnylipari Minisztérium Kollé-
giuma mar hatiarozatot is hozott, arra mézve, hogy ki
kell dolgozni a butoriparban az ipardgi arképzés egy-
séges moédszerét,

A Butoripari Igazgatosag képviselGje hozzdszolasa-
ban biralta az Gj arképzési rendszert, mert véleménye
szerint mem Osztonodz kellfen a fia helyettesitd anyagok
felhasznalasira tovabb4, hogy az adrvetéselkbe beallit-
hato miuszaki fejlesztési alap mem elegends a vélasz-
télcbovitést eélzd 11 termékek prototipus koltségeinek
fedezetére, Tobben az arjovdahagydsok elhazédasa
miatt tettek észrevételt, valamint kifogasoltdk a bi-
torlée, a blikkflirészaru és a poliészter anyagok armeg-
allapitasat,
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A forvacslapgyartas hazai vonatkozast kérdései

és a miszaki fejlédés lehetdségei

R

SZABO DENES

Az az uj iparidg, amely kialakuldasdnak
Magyarorszagon jelenleg tanui vagyunk, eur6-

pai, ill. vildgviszonylatban sem tekint vissza

hosszu idére. A faforgacslapok nagylizemi el6-
allitasat 1939-ben F. Fahrni kutaté munkéja
alapjan inditott4dk meg. Evekig tart6 kisérletek
utdn 1946-ban kezdédott meg a komoly terme-
1és és ez a még ma is egyik vezeté markaként
elismert novopan-faforgicslap. Azéta a forgacs-
lap-gyartds ugrasszerlen fejlodott és a Fahrni-
féle, Un.'haromréteges forgacslapon kiviil, Gj-
szerii a tobbi kozt az 1947-ben jelentkez6 O.
Kreibaum-féle eljardas, amely a forgacslapot
dugattyupréses eljaras utjan allitotta el6. Nem
célom a fergacslapgyartas miszaki fejlédését
és torténetét teljes egészében ismertetni, de a
hazai Osszefliggések miatt rda kell mutatnom
arra, hogy Amerikdban a forgdcslapgyartis
1951—52-ben indult meg és ugyanezen idében
kezdték el a kisérletezéseket a Szovjetuniéban.

Magyarorszagon a forgacslap-gyéarté ipar-
nak a kezdetét 1951. évben, a jelenlegi pester-
zsébeti lizem létesitése jelentette Biré Antal és
Fernbach J. tervei alapjan. Ez id6ben kiziré-
lag gépi hulladékbol véralbumin kotéanyag
felhasznalasaval késziiltek faforgacslapok, ame-
lyeket 3,5 mm-es nyarfurnérral boritottak. Ezen
kisérleti lizemben 1953-ban tértek r4 a mi-
gyanta kotéanyagu forgacslapok gyértasara és
lapkés boritasi forgicslap eléallitdsara. Az
uzem a kisérletezés folyaman jelentGsen fejlé-
dott. 1957. év folyamén é&ttért karbamid-mid-
gyanta-ragasztésra, azonban a gépi berendezés
a megfelelé beruhdazasi Osszegek hidnyaban to-
véabbra is kisérleti lizem-szinten maradt. A kiil-
f6ldon rohamosan fejlédé forgacslapgyartas,
hazéank kozismert faanyaghidnya, de legfékép-
pen a faipar szétszort volta eredményezte azt,
hogy a forgécslap-eléallitassal tobb helyen fog-
lalkoztak. Ezek koziil elsésorban 1955-ben a
Soproni Faforgacs Feldolgozo Szovetkezeti VAl-
lalat és az Orszigos Erdészeti Foigazgatosag
1955-ben megindult, Nyugatmagyarorszagi Fui-
részeknél feldllitandé forgacslap-lizem tervezé-
sét kell megemliteni. Mind a két gyar tervezése
novopéan-rendszeri lapok gydrtésira rendezke-
dett be. A Soproni Faforgacs Feldolgozo Valla-
latnal célkitizés volt egyben az is, hogy hazai
gyartasu gépekkel oldjak meg a termelést és
els6sorban hulladék- (nagytlizemi gyaluforgics)
bézisra épitsék ra a forgacslapgyartast. Az 1958.
év folyaman folytatott kisérleti lizemeltetés ta-
pasztalatai azt mutattdk, hogy az un. proto-
tipus-gépek tlizemeltetésével mindaddig, amig
azok kezdeti hibait ki nem javitottdk, sok lizem-
ledllassal kellett szdmolni, ami igen sok nehéz-

* Fenti elfadast Szabé6 Dénes egyetemi tanar a
FATE &ltal rendezett ankéton tartotta meg.

séget okozott, kiilondsen abbbl a szempontbdl,
hogy a forgdcslapgyartds legtobb folyamata
automatizalva van. Ezen lizem tervezésénél
szempontként meriilt fel az is, hogy az iddsza-
kos anyagszallitis miatt a gyarat csak félauto-
matizalassal lattédk el és t6bb helyen un. puffer-
képzéssel dolgoztak, ahol az automatikus folya-
mat megszakadt és a forgacsot taroltak. A je-
lenlegi korllmények kozott az tuzem termelése
kielégit6 és az 1 m’-re raforditott munkadrak
szadma &allandéan csokken. Ma mar ott tartanak,
hogy ez a szam 20—30 6ra kozott mozog. Ossze-
hasonlitasként a legjobb kiilfoldi lizemeknél ez
a szdm T—10 kozott van. Tovabbi automatizd-
lasokkal és beruhazasokkal ez a szdm is lénye-
gesen csokkentheté lesz.

A Nyugatmagyarorszagi Flirészek szombat-
helyi forgicslap-lizemében a proébatizemeltetés
el6tt hasonlé moédon Kilitkoztek a prototipus-
gépek hibdi. Azonban ezen vallalatnal, mivel a
folyamat teljesen automatizalt volt, a termelés
szakaszos beinditdsat nem tudték végrehajtani.
A fels6bb hatésigok dontése alapjan sor kertilt
az lizem éattervezésére és az uj tervek alapjén
valé atépitésre. Ennek érdekében az lizem szak-
emberei t6bb kiilfoldi gyarat megnéztek és az
ott szerzett tapasztalatoknak megfeleléen torté-
nik jelenleg az lzem atalakitdsa. Az tlizembe-
helyezés értesiilésem szerint auguszius kozepén
torténik és ez évben madr itt gyartott forgécs-
lapot is fog kapni a hazai feldolgozé ipar az ed-
digi pesterzsébeti és soproni faforgécslap
mellett. !

1955-ben kezdddiek azok a kisérletek is,
amelyek kulfoldi, belgiumi példdk alapjan a
len-, kender-pozdorjabol allitottak elé forgédcs-
lapot. Az els6 ilyen Kkisérlet értestilésem szerint
a dunafoldvari Kendergyarban tortént, megle-
hetésen kezdetleges kortulmények kozott. Azon-
ban az igy eléallitott lapok is megfelelének mu-
tatkoztak bizonyos mértékd fapétlas céljara,
ezért a felettes hatésagok 1957-ben egy belga
cégtdl kulesitadassal teljes pozdorjafeldolgozd
gyérat vasaroltak és azt a Délmagyarorszagi
Rostkikészitd Vallalat telephelyén allitottak fel.
A kezdeti sikerek arra inditottdk a Konnydipari
Minisztérium vezetdségét, mivel a len-kender-
pozdorja lapok 3 mm-es okumé lappal fedve bu-
torlapgyartas céljaira is megfelelének mutat-
koztak, hogy megbizast adjon ezen technolégia
megtervezésére a Konnytipari Tervezd Iroda-
nak és a kozeljovében 3 ilyen pozdorja-lemez
gyarat allitsanak fel kiilonbozé len-kender fel-
dolgozé vallalatnél.

A nehézipar teriiletén a Négradl Szénba-
nyaszati Troszt nagybatonyi forgacslap-gyarto
uzemérdl tudunk. Sajnos ezen lizemet személye-
sen nem tudtam meglatogatni, igy az ottani ta-
pasztalatokrél nem szamolhatok be.
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Nem lenne helyes ha néhény sz6t nem sz6l-
nank a feldolgozo6 ipar szempontjairél is.

A kezdeti idegenkedéstsl eltekintve, az 4l-
lami vallalatok egyre nagyobb mértékben hasz-
naljak fel a forgécslapot butorgyartas céljaira,
de els6sorban az import forgéacslapot, novopant,
az utobbi idében a triangel lapot. A butoripar
allaspontja az, hogy j6 mindségli butort elso-
sorban a friangel mindségli forgacslapbél tud
elédllitani és a belfoldi forgédcslap gyaraktol is
ezt a minGséget igényli.

Véleményem szerint ma még a belfoldi
gyartas ettdl elmarad.

Ha figyelembe vessziik, hogy 1960-ig kb.
35 000 m3-re emelkedik a butorlapigénye az al-
lami vallalatoknak (1958. évi fogyasztds 6250
m? volt), akkor lathatjuk, hogy milyen donté
modon sziikséges a forgacslapiparunk felfejlesz-
tése, mert ezenkiviil legalabb ugyanennyi az
egyéb feldolgoz6 iparok igénye, kiilondsen az
Gjonnan kifejlédé faanyaghelyettesité ipara-
gaknal. :

Jelenleg Szombathellyel egylitt faforgécs-
lap gyartasunk kb. 10 000 m3/év, pozdorjalapnal
szintén 10 000 m®, bar ez a szdm novekeddben
van, tehat osszesen 20 000 m?®.

A szédmok azt mutatjak, hogy tovabbi for-
géacslap gyarak létesitésével kell szamolnunk és
minéség tekintetében feltétleniil igazodnunk
kell a feldolgozo iparagak kovetelményeihez.

A fenti rovid ismertetésnek tehat az volt
a célja, hogy a jelenlegi allapotot felmérjiik,
ennek alapjan bizonyos kovetkeztetéseket von-
junk le és ezen kovetkeztetések alapjan hata-
rozzuk meg azt a muiszaki fejlesztési irdnyt,
amelyet helyesnek tartunk.

Ezt a célt szolgélja ez a kezdeményezés is a
FATE keretein beliil és az 4ltalam javasolt kon-
ferencidk célja kettés lenne:

egyrészt a felhasznélasi tertiletek felmérése
alapjan ugy a faforgéacs, mint a pozdorjalap tlize-
mek létesitésére és alapanyag felhaszndldsara
javaslattétel,

masrészt a mar mikods lizemeink miuiszaki
szakemberei kozt a tapasztalatcsere kiszélesitése,
a lehetdség szerint a ,legjobb technolégiai‘“ el-
jarés kidolgozésa, 1j kutatési eredmények is-
mertetése. :

A fenti javaslat megvilagitasara szeretnék
néhany vitaindité gondolatot elmondani, ame-
lyekkel — véleményem szerint — az elkovet-
kezendé konferencidknak foglalkoznia kell.

A hazai fejlédési irdny azt mutatja, hogy
olyan gyarakat létrehoznunk, amelyek kizdrolag
erdei termékekbdl, vagy ronkkivagasokbdl cél-
forgacsot dolgoznak fel és ebbdl gyartjak a ki-
1onboz6 forgicslapokat, nem helyes. Vélemé-
nyem szerint hazai viszonylatban sokkal helye-
sebb olyan forgicslap el6allité lizemekkel fog-
lalkoznunk, amelyek meglevé hulladék nyers-
anyag béazisra éplilnek fel. EbbdSl kovetkezik az
is, hogy a mi vallalatainknal levé tizemi kapaci-
tasok altaldban 10 000 m?® koriil vagy alatt mo-
zognak és a helyesen kialakitott vertikdlis for-
gécslap lizem kapacitdsa magyarorszagi viszony-

latban 4000—8000 m? kozott helyezkedik el. Ha
megvizsgaljuk azokat a lehetéségeket, hogy hol
van ilyen alapanyag bézis, akkor favonalon elsé-
sorban a flirész- és lemeziizemi hulladékra ta-
maszkodhatunk, maésodsorban a nagy faipari
feldolgozé vallalatok gyaluforgdcs hulladékara
— itt az épiiletasztalosipari vallalatokra gon-
dolok és csak masodsorban a butoripari iize-
mekre. Nehézipari vonalon a vagon- és hajégya-
rak jonnek szamitasba, ahol szintén oly jelentés
a forgdcsmennyiség keletkezése, hogy a fentebb
jelzett forgacslaplizem kapacitds mértékét el-
érik. Kiilon kell foglalkoznunk a pozdorjalap-
pal, amely éppen kisebb oOnkoltsége és egysze-
riibb gyartasi technolégidaja révén az utobbi idé-
ben jelentGsen eléretort és varhatéd, hogy soro-
zatosan indulnak be a pozdorja-hulladékra
épiilt forgdcslap gyarak. Ezeknek a tényeknek
felismerése feltétlentil sziikségessé teszi azt,
hogy a) meghatirozzuk mindazokat a nagyobb
forgacslapgyértasra alkalmas vallalatokat, ame-
lyeknél vertikdlis lizem létesitése népgazdasigi
szempontb6l fontos; b) egyben meghataroz-
zuk azt a vertikumi technologiat és az ezekhez
tartozé gépsorrendet, amellyel egységesen el6
lehet allitani a lehetd legjobb mindségli forgacs-
lapot.

Az els6 kérdésnél — tehdt, hogy hol kelet-
kezik olyan hulladékmennyiség, amelyre verti-
kumi forgacslap gyarat raépithetiink — az OEF
illetékessége ala tartozd flirész- és lemezipari
vallalatokra kell elsésorban gondolnunk, Tudo-
masom szerint az OEF-nek az a torekvése,
hogy tadjegységenként 20—50 000 m?-ig terjed6
kapacitasu flirésziizemeket alakitsanak ki, ami
azt jelenti, hogy pl. egy, évente 40 000 m*-t fel-
flirészeld flrésziizemnél 12—15%-os hulladékot
feltételezve, az kb. 5000 m?® tomorfa hulladékot
jelent, amelyb6l kb. 20—25%-0s veszteséget
véve figyelembe, 3500—4000 m? forgécslap &l-
lithato eld.

Lemezuzemeinknél még tobb a gyartasra
felhasznalhat6é hulladék mennyisége. E tekintet-
ben elsgsorban a Harosi Falemez Miivek. Fur-
nir- és Lemezmiivek és az ujonnan kialakitando
Szegedi faipari kombindt johet szamitasba.
Kiilonosen jol felhasznélhatok a hamozasnél ke-
letkezett hengerek. Ezt figyelembe véve ilyen
helyeken erdei valasztékkal 10 000 m3/év kapa-
citds is elérhetd.

A hazai lizemeink azonban lombos fat fel-
dolgozd tlizemek, igy tehat ezeknél mar most
hozza kell kezdeni egy lombosfa forgacsra meg-
feleld technolégia kidolgozasahoz, — tudoma-
som szerint Szombathely ilyen technologiaval
fog dolgozni —, és a jelenlegi forgacslap gyarak
uzemelése alapjan meghatarozni azt a géppar-
kot, amely a legolcsébb és a legkevesebb hiba-
forrassal dolgozik. Az anyag felhaszndlasara vo-
natkozolag feltétleniil osztdlyozni kell a for-
gécslapokat minéség szerint. Butorlapgyartasra
els6sorban a legjobb minéségli Ilapokat kell
hasznalnunk, de gondoskodnunk kell a tobbi la-
pok felhaszndlasarél is fahelyettesité ranyag-
ként.
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Szamolnunk kell tehat azzal, hogy a to-
vibbi forgdcslap-lizemek termelését mar uj
iparagak kialakitasdra kell felhasznalnunk és
egyre jobban meg kell bardtkozni azzal a gon-
dolattal, hogy a forgédcslapot ne csak mint bu-
torlapot tekintsiik, hanem — ahogy kiilfoldi fel-
hasznéldsa is mutatja — egy rendkiviil kiter-
jedt és egyéb célokra is hasznalhato épitéelem-
nek. Ezen a téren utalni szeretnék azokra a
kulfoldi értestulésekre, kiilféldi folyodiratok al-
tal hozott adatokra és képekre, ahol a konnyt-
haz épitésnek — amelybe beletartoznak a nya-
ralok, a strandflirdék, a kiallitasi pavilonok, a
felvonulési éptiletek, s6t a mezégazdasagi épii-
letek is — egyik legelterjedtebb épitéalapanyaga
a forgdcslap. Ebb6l a szempontbél vizsgalva,
véleményem szerint a flrész- és lemezipari hul-
ladéknal foglalkozni kell a Kreibaum-féle elja-
rds megvalositasaval, és olyan kis épiiletigényti,
véltoztathaté hosszban eléallithatd forgéacslap-
gyartassal foglalkozni, amely egy uj faipari aga-
zatot teremtene meg. — Maésodsorban emlitet-
tem a nagy fafeldolgozé véllalatok ipari hulla-
dékara épulé vertikumi forgicslap lizemeket.
Ezen a téren, ugy vélem, kialakult technolé-
giar6l beszélhetiink a pesterzsébeti és a sop-
roni faforgies lizem tapasztalatai alapjan. Ezek
azt mutatjak, hogy a feny6 gyaluforgacsbdl elég
j6 mindéségl lapokat tudunk el6éallitani, amelyek
részben butorlapgyartasra, részben mas célckra
megfelelnek. Természetes azonban az, hogy gaz-
dasagossagi szempontbdl eléfeltétele az ilyen
uzemeknek kozvetleniil a termels fafeldolgozé
tizem melletti elhelyezése. Csak pesterzsébeti
viszonylatban ismerem a szallitds koltségeit,
amely kb. 200 Ft-ot emésztett fel m3-ként. Azt
hiszem, ez igen jelentds tétel és mindent el kell
kovetniink, hogy az ehhez hasonlé kikiiszobol-
het6é koltségeket elharitsuk. Tudomasom szerint
az Epiiletasztalosipari 6. Féosztaly foglalkozik
vertikalis forgacslap Uzemek Kkialakitdsanak
gondolatéval s ezéit fontos lenne, hogyha ezen a
téren egy tervezo iroda végezné el ezeket a ter-
vezéseket, amelynek megfelelé tapasztalata és
felkésziiltsége van. Helyesnek tartandm, ha a
konferencia ezzel a gondolattal foglalkozna, mert
igy elkeriilhetjiik a minden tervezésnél meg-
ajulé prototipus gépek hibait, tovabba a soro-
zatban, vagy széridban gyartott gépek el6alli-
tési koltségei is kisebbek.

A pozdorjalap gyartdsa a faforgédcslap gyér-
tasdval szemben — a szegedi lizemben végzett
latogatasom alapjan — tobb tekintetben egysze-
ribb technolégiat kivan. Ezek koziil legelsGsor-
ban a szarité elmaradasa az, ami gépészeti szem-
pontbdl sokban egyszerisiti az itt levé beren-
dezést. Nem megoldott azonban a szegedi lizem-
ben sem a terités miivelete, ami éles ellentétben
all a helyenként igen szépen automatizalt folya-
matokkal. Nem vitds, hogy a pozdorjalapok ipa-
runkba betortek és butorgyaraink koziil az Ott-
hon Butorgyar és Ujpesti Asztalosarugyéar a fel-
hasznalis terén jé eredményeket ért el. Egyéni
véleményem szerint azonban a pozdorjalapok a
vakfurnér boritds miatt felhasznélas teriiletén
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elmaradnak a triangel mindségli faforgacslapok—
tol, és a butorok faféleség egységének megor-
zése szempontjabol jobbnak tartom az ilyen for-
gacslapbdl gyartott butorokat. Ezen tulmendleg
azonban a pozdorjalap gyartasira feltétlentil
sziikség van, azok felhasznélasa a butoripar ka-
pacitisénak novelése szempontjabol sziikséges
és a kisebb fajsilya révén rendkiviil elényos-
nek latszik 0j tertileteken val6 alkalmazas szem-
pontjabél is. Pl. a hajoépitkezéseknél jelentds
sulymegtakaritast ad, azaz a hajé joval na-
gyobb rakoményt tud szallitani, ha a kabinjai,
étkezdéi, kiilonbozé fiilkék épitésénél ezt az
anyagot hasznaljuk fel, szemben a kb. 25%,-kal
stlyosabb faforgicslappal. Nem vitds az sem,
hogy az élet naponta termel ki ujabb alkalma-
zési tertileteket és ezen a téren kiilondsen a
bels6é épitészet az, ahol igen nagy teriileteken
tudjuk felhaszndlni a furnérozott - pozdorja-
lemezt.

Ezen kérdés megvitatasara érdemes néhany
pillanatot &ldozni. A szocialista &llamokban, de
altaldban az egész vildgon az az épitészeti irany
lett uralkod6, amely a belsé épitészet terén a
szekrényeket, s6t, bizonyos mértékig az Aagya-
kat a lakasba beépiti. Ezaltal elérjiik azt, hogy
a butorigény esokken, masrészt a beépitett szek-
rények kihasznalhat6saga sokkal nagyobb, mint
a korpusz-butoroké. Természetesen ezzel a kér-
déssel a szakembereknek még foglalkozniok
kell, mert kiulonosen 4j lakdsokndl a nem kellé
modon feliiletkezelt forgacslap elemek a fal
nedvessége miatt konnyen vetemednek és ezél-
tal a berendezés tonkremegy.

A forgacslapgyartasnak egyik sarkalatos
pontja az élek lezarasa és a feliiletkezelés,
amelyre az el6éaddsom végefelé ismételten visz-
szatérek.

Mint mér korabban emlitettem, a konfe-
rencia hallgatéihoz intézett felhivasomban, a
demokratikus &llamokban folyé forgacslap el6-
allitasa teriilletén a nagy kapacitasi tzemek
gyartasiat Kelet-Németorszag és a Szovjetuni6d
viszi. Koézéplizemek gyartasira elbrelathatolag
Lengyelorszig és Csehszlovakia 41l rd. Népgaz-
dasagi szempontb6l az el6bbiek alapjén sza-
munkra legmegfelelébb, Un. vertikumi forgacs-
lapgyértasra valé berendezés kialakitasara egé-
t6 sziikségink van. Ez az elébb elmondottak
alapjén nem egy, hanem harom tipust jelent. és
a javaslatom a konferencidhoz az, hogy vitassa
meg, tegyen javaslatot a tervezé intézet kijelo-
lésére és a kelléen atvizsgdlt dokumentéacidk
alapjan ugyancsak egy, vagy legfeljebb két val-
lalatot jeloljenek ki az ilyen berendezések gyar-
tés4ra, amelyek esetleg kulcsatadéassal végeznék
el az lizem feldllitasat. !

A meglevo uzemek eddigi gépparkjanak is-
meretében a konferencidk keretében torténd ta-
pasztalatcsere alkalméval miiszaki el6adasok
keretében kell foglalkoznunk a technolégiai gé-
pek mikodésének javitasaval és elért kisérle-
tek, kutatisok eredményeinek ismertetésével.

Példaképpen legyen szabad ezen a téren az
eddigi tapasztalatok alapjan néhany géptipus
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kialakitasara vonatkozélag Osszehasonlitast ben;'

nem.
Els6sorban a nyersanyag forgacsolasarol
szolok. Ez a probléma legnagyobb a lombosfa
fajtadkndl. Itt taldlkozunk azokkal a flrész- és
lemeziizemi hulladékokkal, amelyeket valami-
lyen erre alkalmas szeletels, vagy zuzémalom-
ban célforgicesa 4llitanak el6. A kulfoldi iroda-
lom alapjan véleményem szerint a legjobban
bevaltak azok a forgacsképz0, vagy szeletel6 gé-
pek, amelyek rostiranyu vagast végeznek. Ilyen
a prospektusokban ismertetett Bezner-féle sze-
letels, amely a hamozott hengerek, hasab hulla-
dékok részére megfelelo, de jo eredményeket
értek el a Hombak-féle forgacsaprité géppel,
amely kulonboz6é hulladékokra egyforman hasz-
nalhaté. A rostiranyu forgacsolast az is indokol-
ja, hogy Klauditz kutatasai alapjan, de a hazai
gyakorlat is bizonyitja, az a forgacs adja a leg-
nagyobb szilardsagot, amely lapos és vékony
thalaka. Ezért kiilonosen lombosfa fajtakndl,
mivel ezen a téren a legfébb alapanyag a biikk
és ez nagy nedvfelszivassal rendelkezik, a ve-
kony forgacs hasznalata latszik a legelényosebb-
nek. A jo minésig érdekében olyan prototipust
kell kikisérleteznlink, vagy kulfoldi gépbeszer-
zések utjan ezeket a tipusokat kell behoznunk,
ahol a forgics a fenti feltételeknek megfelelGen
alakithat6é ki. A magam részérél rendkiviil par-
tolom a felileti forgaccsal ellatott forgacslap-
gyartast, egyrészt meggy6zodésem és az eddigi
uzemi tapasztalatok is ezt bizonyitjak, az ilyen
réteggel ellatott forgacslapok nagyobb szilard-
sdguak, masrészt esetleg kiilonbdz6 szinarnya-
lata, vagy kiilonbozé fajtaju belsé keverékfor-
gacsnal — gondolok itt elsésorban a pozdorja és
forgacskeverékbelsével készilt forgacslapokra
— elényosnek talalom a feltileti forgacs alkalma-
zésat. A Faipari Kutaté Intézet folytatott kuta-
tésokat arra vonatkozolag is, hogy a felliletet
egységes szinli forgdcslapokbdl alakitsdk ki. En
ezt a gondolatot igen jonak tartom, kiilonosen a
furnérnélkiili butorgyartas teriiletén, mert az
elkésziilt mintalapok azt mutattdk, hogy egy
‘egyszinl, okumébél, vagy fehér nyarbol késziilt
fed6lapos forgacslap igen kellemes benyomast
keltett a nézében és egyes vonatkozédsokban tel-
jesen furnérszerd volt. Szintén egy olyan kér-
dés, amellyel a konferencidnak véleményem
szerint foglalkoznia kell, mert lehet, hogy meg-
oldja a forgacslap sulyanak csokkentését egy
pozdorja-faforgics kombinécié. Ez az 6tlet nem
4j, hivatalos korokben is tébb izben felvetédott,
s6t, tudomésom szerint erre vonatkozolag Niklas
Artur kutaté-igazgaté tobb kisérletet is folyta-
tott le. Jelenleg a Faipari Kutaté Intézet foglal-
kozik ezzel a kérdéssel.

Népgazdasagi szempontbol dontéen fontos,
mert a jelenlegi kb, 1 300 000 m?feliilettd furnér
mennyiségrél 1965. évre a sziikséges mennyiség
6 300 000 m2re novekszik. Ez azt jelenti, hogy
furnér importunk jelent6sen fog novekedni. A
fellileti forgaccsal ellatott a szines és szintelen
poliészter lakkozasu forgacslappal jelentésen
csokkenteni tudnank ezt az importot.

Miuiszaki szempontbdl igen jelentds kérdés
az, hogy az anyag széllitisa és tovabbitasa mi-
lyen eszkozokkel torténjen. Véleményem sze-
rint ez megoszlik a pneumatikus és a szalagszal-
litas kozott. A pneumatikus szallitds ellen — bar
beruhazasilag olcsobb, amellett helysziikséglet
szempontjabol lényeges elényokkel rendelkezik,
mert csak a ventillatornak és egy igen kis at-
meér6jlii csévezetéknek a helyét kell biztosita-
nunk — az lilepités és a magas kW-igény miatt
szamos kifogds hangzott el. A jelenlegi forgacs-
lap gyaraknal nincs tokéletesen megoldva a fi-
nom por elszivisa és ulepitése, az ilyenszerd
berendezések készitése wiszont a beruhdazasi
koltségeket mar dragitja és amit a berendezés-
nél nyerunk, azt az egészségligyi szempontbol
sziikséges lilepitéseknél elveszitjiik. Feltétleniil
sziikségesnek latszik olyan berendezések kiki-
sérletezése, amelyek kis lizemkoltség mellett t6-
kéletes poriilepitést adnak és beruhazasi kolt-
ség szempontjabdl sem dragak. Ezen a téren vé-
leményem szerint a jovoben fokozottabb mér-
tékben kell foglalkoznunk a vizes eljarasu tle-
pitésekkel, amelyeknek a legolesébb a beruha-
zasi koltsége, szemben a szovettomlés vagy vis-
cin olaj-szurokkel, nem beszélve a jelenleg még
a faiparban nem hasznalatos elektrosztatikus és
ultrahangiilepitokrol. A két szallito berendezés
kiilonbségénél a szalagszerl szallitds az igen kis
energiafogyasztis miatt elényos, tovabba sok-
kal kisebb a porzis ennél a szallitasndl, hatra-
nya a meglehetdsen nagy berendezés és az ehhez
tartozé helyigény. Véleményem szerint minden
olyan esetben pneumatikus szallitéast kell alkal-
maznunk, ahol a forgacsnak a portalanitdsa
sziikséges, szalagszallité berendezést viszont ott
kell alkalmaznunk, ahol mar egy megallapodott
alaku és fajtazott forgaccsal allunk szemben,
mert ilyenkor a szalagszer( szallitisnak az el6-
nyei kétségtelenek.

Ugy a pneumatikus szallitasnal, mint a sza-
lagszallitasnal uj kérdést vetettek fel a forgacs-
tarolok. Kozismert az a tény, hogy a forgacs, ha
elért egy bizonyos tomeget, akkor konnyen be-
boltozédik. A kiilfoldi legtijabb gyarak éppen
ezért attértek a mozgo rostélyt bunkerekre, azaz
a tarolo hely belsejében is olyan szallité beren-
dezéseket alkalmaznak, amelyek a forgacsot
4dlland6 mozgasban tartjak és igy a boltozodast
megakadalyozzak. Ez az automatizalt gyaraknal
egy lényeges alapfeltétel, és tudomasom szerint
a szombathelyi attervezést is egyrészt azért kel-
lett végrehajtani, mert ezek a boltozédasok tel-
jes egészében megakadalyoztak az automatizalt
folyamatok tovabbhaladésat. Nem vitds azon-
ban, hogy ezek az uj berendezések lényegesen
dragabbak, mint a régiek; a kizarélag szogvasbol
és vaslemezb6l 4ll6 tartdlyok. Ezen a téren
azonban kiilonbséget tehetlink a nagylizemi
gyaluforgaccsal mikséds vertikumi gyarak ko-
zott és a flrésziizemi hulladékbél célforgdcsot
eloallitoé forgacslap lizemek kozott. A gyalufor-
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gacs, mivel kagylos vagasu, az eddigi tapasztala-
tom szerint sokkal nehezebben filcel6édik, mint
a tfialaku keskeny célforgacs és konnyebben is
csuszik le az oldalfalakon. A kiilféldi irodalom-
ban a tartdlyok kialakitasa ilyen esetben cson-
kakup alaku és a bunkerbél valé kihordast ecsi-
ga, forgétanyér, vagy kaparo szalag utjan vég-
zik. Nézetem az, hogy a tervezés terliletén a
nagylizemi hulladékbél késziilt forgécslapgyar-
tasndl ezt a kialakitast kell figyelembe ven-
niink.

Hasonlé probléma ezen a téren a forgdcsok
fajtazasa, vagy osztélyozasa. Itt két irdnyzatot
figyelhetiink meg. Az egyik az, amelynél a vib-
raciés rostédkat helyezik el6térbe és ez az elja-
ras a Soproni Faforgées Feldolgoz6 Vallalat pro-
totipus gépét tanulmanyozva, azt kell monda-
nom, hogy nagylizemi forgacshulladéknal be-
valt. A magas rezgésszamu vibratorra kertilé
forgacs szétvalasztdsa durva kozéprész, finom
szemcséjl fedé réteg és porra megfelelé ezzel a
berendezéssel. Ugyanez a rendszer nem valik
be a célforgacsnal. Pontosan azért, mert a nagy-
tzemi hulladékfogacs a kagylds feliileténél fog-
va a vibrator hatasara és rostén egy ugralé moz-
gast végez, mig a célforgics a rostaszemcsékbe
befurédik és megall. A szegedi -pozdorjalemez
gyarban hengeres rosta wan, ahol a rostaban
nagy keverd lapatok mozognak és igy a for-
gécsnak a rosta lyukaiban valé megélldsat ki-
kiiszobolik, Szintén olyan gépészeti probléma,
amit érdemes tanulméanyozni, kiilonosen akkor,
ha irdnyt vesziink keverékbelstk kialakitasara.
Kiilfoldon az utébbi idében a fajtdzas kérdését
egyre jobban a szaritas terliletére teszik at.
Ezen a téren utalok az un. Keller-féle lebegtet6
szaritora, de a Schilde-cég is hozott ki lebegtetd
szaritot, amelynek az az alapelve, hogy a for-
gacs osztalyozasat és szaritdsat kiilonbozo erds-
ségli levegbaramlatokkal oldjak meg. Hazai vi-
szonylatban nincs tudomésom ilyen berendezés-
rél. Erdemesnek tartom, hogy egy konferencia
értekezlete foglalkozzon ezzel a kérdéssel és
megfontolds targyava kell tenni egy 4j vertiku-
mi forgécslap tervezésénél ezen berendezésnek
a bevezetését is. A lebegtets szarit6 alkalmazéisa
mas teriileten is igen fontosnak latszik, célzok
itt a fed6 réteg szaritdsara, amelyet igen magas
viztartalma mellett szeletelink technolégiai
okok miatt, viszont a fed6 rétegnél nem sziiksé-
ges az 5—79/,-os széritési fok elérése, mert pél-
daul a Klauditz-féle go6zlokéses eljarasnal is,
egy feliileti visszanedvesités torténik. Vélemé-
nyem szerint a fedé rétegek szaritasat szintén
lebegtet6 szaritoval kell megoldani, azonban ez
eltérd tipus kell legyen az el6bb emlitett Keller-
féle szaritotol és ezen a téren a konstrukei6 ki-
alakitdsa szempontjabdl figyelemre mélté a Glo-
merra-présnél alkalmazott csoves lebegtetd sza-
rito.

Sok a vita a jelenlegi szakkorokben a keve-
rés kérdése korul is. Az irodalmi tapasztalatok
azt mutatjak, hogy a kiilfoldi gyarakban legjob-
ban bevalt az un. Drais kevers. Megint
olyan kérdés, amellyel orszagos viszonylatban

‘kell foglalkoznunk, mert a ragasztéanyag he-

lyes felhordasa jelentds tényezdje a forgacslap
szildrdsaganak. Ezeknél a gépeknél, ahol az
eddig tzembehelyezett hazai prototipusok nem
véltak be, javaslom ilyen rendszert gépeknek a
behozatalat és beépitését a vertikumoknal.

A mugyantdval Osszekevert anyag szallita-
sara mar sokkal elényosebb a szalagszerii szdl-
litds, mint a pneumatikus. Az Osszes gyéarakban
ez “a szallitisi rendszer uralkod6, amivel, azt
hiszem, technolégiai szempontbdl is mindnya-
jan egyetértiink.

zemeinknek egyik legkényesebb kérdése
a Japképzés. A kulfoldi gyarakban a kozolt do-
kumentdciék alapjdn két f6 iranyzat van. Az
egyik, amelynél keretekbe keriil a forgics és igy
préselik, a maésik, ahol a forgacslap-paplan ki-
alakitisa szalagon torténik. Az elébb emlitett
berendezésnek az a célja, hogy egyrészt a gyan-
tds keveréket mozgasba tartsa, masrészt elosz-
lattassa, hogy a keverés egyenletes modon tor-
ténjen. Rendszerint 2—3 ilyen berendezést tesz-
nek egymdas mellé a gyartasi eljardsnak megfe-
leléen aszerint, hogy 3, vagy kevesebb rétegl
forgécslapot készit az lizem. A pozdorjalap-
gyartasnal a belga import berendezésnél tapasz-
taltuk azt, hogy a paplanképzésre, amely itt kézi
erével tortént, nem fektettek olyan nagy stlyt
és a hidegprést teljesen kiiktattik. Kovetkezés-
képpen olyan kevés szamu emeletes prést hasz-
naltak, amelynek nagy a nyildsa. A 12—15
cm-es paplanvastagsag is belefért. Valészintleg
ez inditotta egyes nyugatnémet cégeket arra,
hogy a hidegprést kiiktatva, folyamatos szalagon
torténd paplanképzési eljarasokat dolgozzanak
ki. Az eljarasok lényege az, hogy nagy fordulat-
szamu hengerekkel egy téglalap alaku csébe
kényszeritik be az anyagot és igy a 12—15 cm
magas paplanvastagsagot 8—9 cm-re csokkentik.
Ez az eljards nem azonos az un. extruderes elja-
rassal, amelyet a Kreinbaum-cég dolgozott ki,
mert a tovabbi lapgyartds itt is emeletes hépré-
seken torténik.

Nézetem szerint ezzel a kérdéssel hazai vo-
natkozisban is behatéan kell foglalkoznunk. '
Nem érdektelen a jové vertikumi gyarainak ki-
alakitdsa szempontjabol egy olyan technol6giai
folyamat, ahol a jelenleg 1ugy Sopronban, mint
Pesterzsébeten alkalmazott hidegprést ki tud-
juk kiiszobolni, vagy a hidegprés idejét oly mér-
tékben le tudjuk csokkenteni, hogy az a folya-
matok szinkronizdlasat ne akadalyozza. A kar-
bamid gyanta alkalmazasaval ma mar ott tar-
tunk, hogy a 20 mm-es lapok hopréselésénél
6—8 perces id6ket ériink el. Ez természetesen
az Uzem kapacitasat rendkiviil megemeli, de
csak akkor tudjuk a régebben szlik keresztmet-
szetnek szadmité hoprés kapacitdsat kihaszndlni,
ha az el6tte levé berendezéseink a megfeleld
forgacslap paplanokat idejében el tudjak készi-
teni. S folyamatos lapképzés ezt a kérdést a te-
ritésnél feltétleniil megoldja, de mint sziik ke-
resztmetszet, kozben jelentkezik a hidegprés,
amelynek zéarasa, nyitisa és a kozbeesG prése-
lése rendszerint annyi id6t vesz igénybe, hogy
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a nagy emeletes préseket nem tudjuk kihasz-
nalni. Ez az oka annak, hogy a forgaeslapgyar-
tasban tjabban a figyelem a 15—20 présnyila-
sos berendezésekrél a 7—9 nyilasos prések felé
fordul.

Teljesen 4] iranyt mutat az extruderes el-
jarés. Ennél az eljarasnal oriasi elény a folya-
matos lapképzés, hitrdnya viszont a gyenge
hajlitoszilardsdg, amiért a lapokat furnérozni
kell, ha kiilonboz6 szerkezeti elemekbe beépitik.

Utaltam az el6adidsom bevezeté részében,
hogy mindazokon a helyeken, ahol esetleg nem
toreksziink butorlap minfségli forgacslapok
gyartasara, ott a Kreinbaum-féle eljaras gazda-
sagosabbnak latszik., Ezt azonban csak megfe-
lelé gondos miiszaki kiériékelés, esetleg kis gé-
pen valo kutatas utjan lehet eldonteni.

Hazai viszonylatban a&ltaldban véve csak
hépréses eljarast hasznilunk. Ugy vélem, hogy
azok az eljarasok, ahol a forgacslapot nagyfrek-
vencids el6térben melegitik, hazidnkban nem
megfeleléek, részben a rendkiviil nagy energia-
igény miatt, masrészt ezek a berendezések egy
igen fejlett TMK-miihelyt kivannak meg, amire
kiillontsen a wvidéki gyarainknal nincs lehet6-
ség. Ezekkel tehat bévebben nem is foglal-
kozom.

Néhany szot azonban szeretnék szolni azok-
r6l a korltlményekrdl is, amelyek sziikségessé
tszik a feldolgozo ipar és a forgacslap-gyarak
egylttmikodését. E téren legfontosabbnak az
-eléregyartott elemek kérdését tartom. Koztu-
domast, hogy évek ota folyik targyalas az alap-
anyaggyarté ipar és a feldolgozé ipar kozott eb-
ben a kérdésben. 1952 o6ta foglalkozik a faipar
egy nagy el6regyart6 lizem feldllitasaval. Es ez
a keérdés hol az alapanyaggyarté minisztérium-
nal vetédik fel abban a formaban, hogy egy 4j,
nagy flirész- és lemezipari kombindtnal a fa-
anyag-hulladék felhasznaldsa rendkiviil gazda-
sagos lenne, hol a feldolgozo ipar 6hajt béza-
telepeket létesiteni és kozponti szabaszmiihelyt
kialakitani, ahonnan a feldolgozé wvéallalatokat
ellatja. A forgécslapgyartas tjra elétérbe hozta
ezt a kérdést, mert a forgacslap-hulladékot, ami
szélezéseknél lekeriil, gazdasagosan csak maga-
ndl az lizemnél lehet felhasznalni, ahol zuzogé-
peken szétforgicsolva, ismét, mint forgacsot
dolgozzak fel. Ezért az a véleményem, hogy
szorosabb egylittmiikodés kell kialakuljon a
feldolgoz6 ipar és a forgacslapgyarté ipar ko-
zott, s a forgdcslapgyartd iparnak eléregyar-
tott elemeket kell szallitania a feldolgozé ipar-
nak. Az eléregyartott elemek tipizilasdnak és
az ezzel kapesolatos, kiilonbtzs élfedési formék-
nak a kialakitisa egy igen nehéz, sokrétii kér-
«dés, de a konferencidnak ezzel is kell foglalkoz-

nia, ha valoban népgzadasigi szinten akarjuk
megoldani a fatakarékossigi kérdéseinket.

En azt hiszem, hogy az itt felvazolt problé-
mak mind olyan nagysagrendiiek, hogy sziiksé-
gessé teszik az alapanyaggyarté ipar és a fel-
dolgozé iparnak ezen a téren valé szorosabb
kooperaci6jat. Nem ohajtok kitérni arra a tény-
re, hogy ez mennyire konnyebb lenne, ha a fa-
ipar egy egységes iranyitds alatt &llna, vagy
legalabbis létezne egy olyan koordindlé szerv,
amely ezekkel a kérdésekkel foglalkozik és ko-
telez6 modon tudja hatrozatait érvényesiteni
az egyes ipardgakban. Ez az elsé konferencia
arra irdnyul, hogy amig ezt a hivatalos szervet
rendeleti iton, vagy mas forméban megterem-
tik, a kérdéseinket prébaljuk meg tarsadalmi
téren megkotzeliteni, amely az eddigi tapasztalat
szerint a szocialista iparban elég jol miikods
Szerv. :

El6adasom osszefoglalasdul javasolom, hogy
a konferencia az aldbbi kérdéseket vitassa meg

- és ezekben valamilyen d&llaspontot elfoglalva,

azt az illetékes
latoknak, amelyeknek képvisel6i
vannak, tudomésara hozza.

1. A konferencia a felmeriils6 miszaki fej-
lesztési kérdések és a felhasznalasi tertilet ki-
szélesitése céljabol egy tarsadalmi intézdbizott-
sagot valaszt, amely egyes miiszaki kérdések
megvitatasara 1/, évenként konferenciit rendez.
A konferencia a meglevé gyarak miszaki fej-
lesztése érdekében foglalkozzon egyes fontosabb
kérdésekkel (pl. feliletkezelés, szaritds kérdése,
lapképzés) és ezen a téren vegye igénybe a ku-
taté intézetek és egyetemi tanszékek segitségét.

2. Kozelebb kell hozni egymashoz a fafor-
gécslap- és pozdorjalap technologiajat és ki kell
jeldlni azt a tertiletet, ahol egyiittesen vagy kii-
Ion-kiilén a legjobban felhasznalhatok.

3. A hulladék megfelel6 gazdasigos feldol-
gozasa felveti Ujra az el6regyartott elemek kér-
dését, ami jelent6s mértékben névelné a butor-
ipar kapacitésat, egyben gazdasigosabba teszi a
hulladékok feldolgozasat is.

4. Az alapanyaggyarto ipar fejlesztése ér-
dekében 1j forgicslap-vertikumok létesitésénél
javaslatot tesz az illetékes szervek felé egysé-
ges technolégidk kialakitisara, esetleg kozos
tervezbiroda és gyarto cég kijelolésére.

Ezek azok a kérdések, amelyekrél, azt hi-
szem, beszélniink kell és az ebben elért eredmé-
nyek nem oncéliak, hanem a népgazdasagunk
egészét érintik. Remélem és hiszem, hogy a
FATE védnoksége alatt elindult forgaecslap mii-
szaki konferencia hathatdés segitséget ad, ezen
Uj iparag fejlédésének.

minisztériumoknak, wvalla-
jelenleg itt
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Roka et.; Udvozli a megjelenteket és az an-
kétot megnyitja. Bejelenti a napirendi pontokat
és felkéri Szabé Dénes elvtarsat, hogy tartsa
meg vitaindité felolvasasat.

Szabé Dénes et. eléadasa utan az aldbbi
hozzaszélasok hangzottak el:

Bozsé et. (Faipari Kutatd): Az eldadoval el-
lentétben, az els6é napirendi pontként javasolja
a felhaszndlas kérdését. Sok olyan felhasznalasi
tertlilet van, amelyrol az ipar vezet6i sem tud-
nak. Els6 ;I:cc-nd(ﬁnc'k tartja, hogy az anyagot is-
mertessiik meg a felhasznal6 iparral, mik a jel-
lemz6 tulajdonsagai, felhasznalasi lehetoségei és
mit kell tenni a felhasznalonak ahhoz, hogy ren-
desen fel tudja haszndlni. Az egész vilagon a
nagylizemi ‘gyartdsra térnek at, teljes gépesi-
téssel, miiszeres regisztrald ellenérzéssel, ezt ki-
sebb lizem nem tudja produkalni, mert nem ki-
fizet6do.

Horvdth et. (Apritogépgyar): Bizonyos fo-
kig Bozso elvtarssal ellentétesen javasolja, mi-
vel mar miikodnek tzemek tobb helyen, ezek
adottsdgainak a vizsgalatat meginditani és a fel-
dolgozé ipart csak masodsorban, mivel pillanat-
nyilag az adottsag befolyasolja a felhasznalast
is. Ez nem zarja ki, hogy késébb ez meg ne for-
dulhasson. A meglevé adottsagok mellett felme-
ril a géppark korszerUsitése tervezésének kér-
dése. Az orszigban legaldbb kétféle laptipussal
dolgoznak, de csak zdkkendkkel tudnak gyar-
tani. Ezek kritikai méltatasa vinné csak gyakor-
lati tuton el6re a kérdést és azutan lehetne fel-
vetni a létestilé gyarakkal kapcesolatos témakat.

Pdl Armand et. (FAIMED: Hangsulyozza,
hogy az a népgazdasagi érdek, hogy a gyartomui
olyan anyagot produkaljon, ami a felhasznald
ipar igényeinek megfelel. Hiba, hogy gyarak
keletkeznek, 1j anyagokat kezdenek termelni,
de senki sem kisérelte meg a helyzetet alaposan
attekinteni, hogy milyen tertleten hasznaljak
fel. Toénkremenni lat naprol napraj Novopan-
anyagbol késziilt, kuls6, tizleti burkolatokat,
ugyanakkor kis igénybevételti butorokat gyar-
tanak importalt, lécbetétes butorlapokbol. Ez is
bizonyitja, hogy nem méri fel senki a lehetdsé-
geket, Szerinte mar régen elérkezett az id6 ah-
hoz, hogy az iparvezetés mondja meg el6irés-
szerlien, hogy milyen terméket, milyen fapotlo
anyaghol szabad eléallitani. Gyartunk fapétlo
anyagokat, de senki sem adott utasitast a Gyar-
tastervez6 Irodanak, hogy- az Uj anyagok leg-
jobban megfelels szerkezeti kiképzését dolgozza
ki. Az elosztis katasztrofdlisan rossz. Nem
mindegy, hogy egy véallalat megkapja-e a fer-
véhez a megfelel6 mennyiségli €és mindségi
anyagot. Elsésorban azzal kellene foglalkozni,
hogy mit akarunk csindlni és azt hol tudjuk fel-
hasznalni. Erzése szerint itt valami vetélkedés
is folyik, hogy melyik fapotlo anyag jobb és bi-
zonyos féltékenységi jelenség is mubatkozik. Mi

a kozonség szolgalatiban allunk, tehat ilyen
nem helyénvalé. Hangsulyozza a pozdorjalapok
szlikségességét. Véleménye szerint, ha jé miné-
ségben keésziilnek, akkor kivaléan megfelelnek.
sok minden célra. Javasolja, a FATE-n beliil
alakitani kell erre a célra egy munkabizottsagot,
amely csoportokra osztva, dolgoznd fel az anya-
got.

" Rimdczi et. (Butoripar Igazgatésig): Az al-
lami butoripar szép eredményt ért el az uj
anyagok felhaszndlasdban. Sokszor kettés tech-
nologidaval csinaltdk, de ma méar modern, jo&
technolégidval dolgoznak. A pozdorjalap és a
hazai forgécslapok egyenértéktek a kiilfoldi
Novopan-anyagokkal. Fel kellene mérni az igé-
nyeket a mifa-lapokkal kapcsolatban a tobbi

felhasznalo teriiletén is. Szerinte igen sok tarca

nem ismeri ezeknek igen széles felhasznaldsi
lehetéségét. Javasolja széleskorti propaganda
kifejtését. A FAIMEIL és FATE bevonasaval ki-
allitast kellene rendezni a Rézsa Ferenc Kultur-
hézban, megérné a magyar iparnak a rafordi-
tott pénzt. Enélkiil az igényeket nem fogjuk
tudni begytjteni.

Strébl et.: Két tévedés van, egyik a szerke-
zeti problémak kérdése, masik a technologiaval
kapcsolatos vitatott problémdk. A moszkvai
KGST-targyalasok tisztaztak, hogy a beruhdza~-
sokndl el6térbe 1ép a farost- és forgécsipar. A
SzU 5 milli6 m? az NDK és Lengyelorszag
600 000 m3, Romania 230 000 m? évi kapacitast
irdanyzott el6. Ott érdemes létesiteni ilyen tize-
met, ahol a legtobb hulladék van, de legalabb
10—20 000 m3 kapacitasiut és oda vinni a tobbi
hulladékot is. Sajnalja, hogy a butoripar szak-
emberei nincsenek jelen, de a t6bbi felhasznalo-
teriilet szakemberének is itt lenne a helye, igy
a jarmi-, épit6iparbol stb. Ma mas a helyzet
Szombathelyen is, mint a beindulasnal. Ma az
orszag gazdasagi helyzete és a politikai irdnyi-
tas is lehet6vé teszi mindazt, ami technikai
szempontb6l a legjobb. Szerinte leghelyesebb,
kész berendezéseknek kulcsdtadédssal torténd
megvétele, itt még mindig akad feladata a ha-
zai tervezOknek is. Tervez6ink az Erdétervnél
Szombathely vonatkozdsdban megfelel6 gyakor-
Jatra tettek szert, ugyhogy nincs szitkség tjabb
tervezGintézettel vagy kiirdsos alapon probal-
koznunk.

A szervezeti problémadkat illetSen a flrész-,
lemezipari szakosztaly, Lazar et. vezetésével
munkabizottsigi feladatnak szédnja a forgécs-
lappal kapesolatos problémékat. Ha a létreho-
zandé munkabizottsagba az itt jelenlevé szak-
emberek kiilonbozd teriiletrél bekapesolodnak,
akkor a mostani értekezlet lényegileg eleri a
céljat. A masik szervezeti rész nem a FATE ke~
retei kézott oldhaté meg, hanem miniszteridlis
feladat. Az OFEF, a KIP. MIN.-el val6 targyala-

- sok alapjan a Faipari Kutaté Intézetnek felada-
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tava tette a pozdorjaval kapesolatos kutatasi igé-
nyek kielégitését. A forgacslap-teriiletrél szak-
embereinket nem egyszer oda adjuk szakvéle-
ményre a pozdorjaipar szaméra, Az iparnak faj
a szive, amikor latja, hogy 50% értékil okuméra
van sziikség a pozdorjandal.

Ldzdr et. (Faipari Kutatd): Dontéen harom
probléma koriil lehetne csoptositani a vitaindito
kérdéseket: a felhasznalas, gyartastechnologia
és alapanyag. Le kell szogezni, hogy semmiféle
forgdcslap nem univerzalis lap. Nem lehet tgy
felhasznélni, mint a feny6deszkat. Mindegyik-
nek megvan a maga tulajdonsiga, hogy milyen
célra lesz alkalmas. Ezt tudatositani kellene.
Eléfordul, hogy tulzott a kovetelés az anyaggal
szemben, pl. 240 kg/cm? hajlitészilardsdgot pro-
dukalnak, a jarmiiipar viszont 300-ast kivan,
amire szerintiink nines szlikség. Kiilfoldi tapasz-
talatok mutatjak, hogy ma mar sokkal tobb a
probléma a gyartastechnologidban. A gyakorlat
szamos helyen megelézte a tudomanyt, olyan
rohamosan fejlodott az ipar. A német kutatok-
nak ugyanez az allaspontjuk. Nem tudjik kéz-
ben tartani a gyartast. Féleg a ragasztias tech-
nolégiai problémdi ismeretlenek. Ugyanolyan
kortilmények kozott, csak mas nedvességgel,
kétszer olyan jo mindséget lehet gyartani. Ez
ramutat a préstechnologia jelentéségére. Nem
kisebb probléma a forgacsolas, hogy milyen
alakuy, formaju, hogyan vagjdk. Ha nem probal-
juk ki laboratériumban, irodalom alapjan nem
lehet technologiat kialakitani. Van egy elmélet,
hogy miért kell nekiink fabol fat csindlni. Itt
leghelyesebb a gazdasagossagi alapbol kiindulni.
Mindegyik alapanyagnak megvan a maga per-
spektivaja. Ami gazdasdgos, azt érdemes fej-
leszteni.

Hangydl et.: Alapanyag kérdésében azt a
megfogalmazast, hogy nem helyes erdei va-
lasztékokra gondolni, nem mondana igy, mert
itt nem lehet csak a tlizifara gondolni, ha-
nem még alacsonyabbrendi erdei véalaszté-
kokra. A jelenlegi helyzet azt mutatja, hogy a
forgacslapnal leggazdasagosabb az lizemi hulla-
dékra alapozni. Vitdba szdll az eldadéval, hogy
Sopronban és Erzsébeten kialakult technolégia
van, hiszen annak technolégidja az egész vila-
gon naprol napra véltozik. Ez a kiilfoldihez vi-
szonyitva, nem nevezhet6 kialakult technolo-
gianak. A szakirodalombél tugy tudja, hogy a
Triangel Gyar Behr-rendszerd technolégidval
dolgozik. 3-rétegli lemezt 4llit el6, mely abban
kilonbozik a Novopantdl, hogy ez utébbi ugyan
szintén 3-rétegl, csak lapkas boritissal, a ma-
sik pedig ehelyett a feddréteg-forgacsot is
utdnapritva finom, szalkés feddforgacsot alkal-
maz. Szombathelyen nem a technolégia meg-
valtoztatasa volt a cél, hanem az elkésziilt lizem
hibainak kijavitasa, ebb6l adodott a Behr-szisz-
témara wvalo attérés. Elismert dolog, hogy a
Triangel Gydr jobb minéséget produkal a Behr-
szisztémaval. Ok a felhasznilé ipar érdekeit
szem el6tt tartva, alakitjdk 4t a berendezést.
Nem &allitana, hogy a szaritis kérdése a Keller-
rendszerd szaritéval jobb megoldést ad. Ezzel

a kérdessel foglalkozni kell. Ez a technikai fej-
lesztés egyik célkitlizése kell, hogy legyen.
Egyetért azzal, hogy szorosabb egyiittmiikodés
kivanatos a forgacslemez-gyar és a feldolgozo
tizemek kozott, Csatlakozik az eldtte szolokhoz,
hogy el6szor meg kell hatarozni a felhasznalasi
tertiletet, hogy mire j6, mire kell és mire nem
szabad felhasznélni. Ez vonatkozik mind a for-
gécs-, mind a pozdorjalemezekre. -

Farkas Kdroly fomérnok (KIP. MIN.): Tisz~
tdzni kellene a konferencidk céljat és iranyvo-

.naladt. Szerinte nem lehet a cél egy széleskor(

koordinalas, mert ilyen szertedgazé iparokboél
allé komplexum térsadalmi koordinaldsa nehéz-
kes lenne és nem hozna eredményeket. Ezzel
szemben javasolja, hogy az el6készité bizottsag
dolgozza ki az optimélis lizemmeéreteket techni-
kai, gazdasagi, ill. a szallitdsi koltségek szem-
pontjabol. Ez az anyag keriiljon az oktober vagy
novemberben megtartandé konferencia elé meg-
vitatdsra. Az alapanyagndl mar bizonyos koor-
dinacié sziikséges: a feldolgozand6 anyagok mi-
lyen mennyiségben vannak, milyen a perspek-
tiva, milyen kéltséggel allithaték el azok az in-
gyennek nevezett alapanyagok, mik a mitiszaki
lehetéségek. Egy féléves szamitds-sorozat utan
a konferencia elé bocsatva, feltétlen eredmé-
nyes lehet a munka. Javasolja az anyagot elére,
irdsban elkésziteni és megkiildeni a konferencia
résztvevdinek, majd megvitatis utin a szakmi-
nisztériumok elé lehet bocsatani.

Megallapitja, hogy ez az elsé olyan megbe-
szélés, amelynek tirgyilagos hangija biztaté arra
vonatkozéan, hogy a jovében az egves tfarcak
ald tartozé részlegek munkdjaban lehetséges
lesz az Osszhang. Reméli, hogy ez a targyilagos-
s4g a jovoben is fennmarad és akkor a munka
eredményessége biztositva lesz.

Juhdsz Péter et. (KIP. MIN.): Nagy jelent6-
séglinek tartja az értekezletet, mert ez az €ls6
eset, hogy a forgacslapgyartassal ilyen formé-
ban foglalkoznak. Szerinte is er6sen Kkifogdsol-
haté az értekezlet Gsszetétele, mert az a szerv,
amelynek érdekében dolgozunk, ninecs képvi-
selve. A felhasznalé véleménye nélkiil csak fél
eredmeények szllethetnek. Nem redlis dolog tech-
nolégidrol sem beszélni a felhasznalé vélemé-
nye nelkiil. Az eléadé altal emlitett forgdeslap-
gyarto berendezések nagyon jok lennének, esak
az aruk magas. Az utébbi hetekben kértek nyu-
gati ajanlatot a Siempel—Kamp-cégtél forgacs-
lapképz6 berendezésekre. Egy ilyen, 15 000 m3
kapacitasi, 3-rétegli lemezt el6allité tlizem &ra
28 millié forint. Ehhez jon a szerelés és épiilet-
igény, ami Osszesen kb. 50 milli6 forint. Besza-
mol a nalunk felallitott, belga pozdorjalap-
gyarté berendezésrél, melyekkel a belgdk évi
100 ezer m? ilyen lapot allitanak el6 mar 20 év
ota. De gyartanak ilyent a francidk és svédek
is. A hazai pozdorjatizemeket a kenderipari vA4l-
lalatok aldozatkészségébol, tervhitel nélkiil 41li-
tottdk fel. A forgacslapgyartas egy tarcahoz
torténé dsszevonasaval kapcsolatban a koénnyt-
ipar részér6l csak annyit tesz hozzd, hogy a

kendergyarakban az lizem egyik végén keletke-
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zik a pozdorja, masik végében pedig a lapot 4l-
litjak el6, az energiat, gézt az lizem adja, tehat
annak mas tircahoz valo csatolasa nem lehet-
seges.

A pozdorjalapokrél az okumé-boritdst 6k
elhagyhatjdk, de ez a butoripar hatdrozott ki-
vinsaga. Mar megindult olyan gyérts, amelyen
nines furnér. Az okumé-boritdsos lapokra azon-
ban szinfurnérozas nélkiill tudjik felhordani a
poliester-lakkot. Fontos a sziikségletek felme-
rése, mert a pozdorjabol évrél évre nagy kész-
letek vannak. Elsé lépesében kb. 50 000, II. lép-
csében pedig majdnem 70 000 m3-t terveznek
gyartani, Az allami butoripar a II. éves tervben
csak pozdorjabetétes, ill. vakfurnér-boritésos
butorlapbél 35000 m3-es igényt jelentett be
- faforgdcslap -+ lécbetétes butorlap. Az
OKISZ-nal kb. 10 000 m3-t probdlnak elhelyez-
ni, ezenkiviil van a helyi ipar is, tehat az 50 000
m3-es szdm nem irredlis. Megkoszoni Szabd et.
kezdeményez6 lépését a konnylipar nevében,
ugy érzi, az értekezlet sok pozitivumot tartal-
mazott és a jovore vonatkozéan igen nagy jelen-
toséglinek itéli az egyltittmikodést.

Haldsz Ldszlé et. (0. T.): Hogy altalanosan
mennyire nem ismert ezen lapok felhasznalasi
teriilete, bizonyitja, hogy két évvel ezel6tt az-
zal akartak leallitani a mohdcsi beruhazast,
hogy oOnkoltségesokkentd beruhdzdsokkal meg
lehet oldani az egész lemez- és butorlap-prob-
lémat. Gazdasdgossag kérdésében egyetert Ju-
hasz et. altal elmondottakkal. Helyes volt azok
elgondolésa, akik a kenderpozdorja alapanyagot
felhasznalva indultak el, hogy segitsenek butor-
iparunkat fejleszteni. Ez a jovét illetéen nagyon
biztato, kiilénosen, ha megoldodik a vakfurnér
nélkiili ragasztds problémaja. Fontos dolog a
minéség kérdése. Nem tudja, hogy a felhaszna-
16knal a pozdorjalemez milyen mértékben, mi-
lyen akadalyokba utkozott. Kisérjik figyelem-
mel a vildgpiaci szintet. Megallapitja, ha a poz-
‘dorjalapbél ilyen nagy mennyiséget allithatunk
el6 és az alapanyag fillérekbe keriil, akkor a
mérleg serpenybje a pozdorjalap oldaldra billen
a forgacslappal szemben, ahol importfira van
sziikség. Persze, beszélni kell a felhasznalokkal
az anyagok megismerésérdl. Javasolja, kivinni
Sket a termelé tizemekbe. Nem artana a kozle-
kedés, jarmiipar, hajéépités vonaldroél is tobb
szakembert levinni. Helyes, hogy a FATE fog-
lalkozik a kérdéssel, de ki kellene tizni egy ha-
tarid6t, amikor a felmertilt problémak megvi-
tatdsa tovabb folytatddna.

Mosonyi et.: Leszogezi, hogy a Mohacsi Fa-
rostlemezgyérra is sziikség van, mert mas a fel-
hasznélési teriilete, mint a pozdorjalemezé. A
forgdcs- és a pozdorjalemez a flirészaru tertile-
tére is léphetnek. Ha az orszag 600—650 ezer m?
flirészaru-sziikségletének csak 1—2%-at sikertil
igy potolnunk, mar az is szép eredménynek sza-
mit. Vitaba szall Halasz elvtarssal, aki azt
mondja, hogy a beruhdzasok magas volta miatt
ne létesitsiink tobb farost-, ill. forgicslizemet.
Szerinte is ott kell tizemet létesiteni, ahol sok
a hasznos hulladék, amit Gssze lehet gyUjteni

forgdcs- wvagy farostlemez, esetleg celluloze-
gyartas céljara is. Ha a celluldzeipar probalko-
zik a cserrel, akkor a hulladékot is fel tudja
dolgozni. Feltétleniil sziilkséges az alapanyag-
felhasznalas tertiletérél és a miiszaki vonatko-
zast kérdésekrél beszélni.

Weber et.: Nem ért teljesen egyet Halisz
elvtarssal. Szerinte nem mindegy a népgazda-
sdgnak, hogy ha félmilli6 m?® fat behozunk, az
tlizifaban vagy flrészadruban jelentkezik-e dol-
lar-viszonylatban. Nem ért egyet azzal a vitaval,
amely a forgacs és a pozdorja létjogosultsdgat
vitatja, mert mindkettének megvan a kiilon fel-
hasznalédsi terililete. Javasolja a konferencia
anyagaul, hogy tegyen javaslatot a kiilonboz6
tarcak felé, hogy létesitsenek egy kisérleti lize-
met, amely a forgics- és pozdorjalap minéségé-
nek megfeleléen a bedolgozas lehetéségét, tech-
goz6 iparnak, hogy azt az anyagot milyen for-
maban és célra lehet felhasznalni, mert a terv-
kotelezettséggel dolgozd felhasznaloknak erre
nincs meg az anyagi erejik és felkésziiltségiik.
Ha ez megoldédik, nem lesz probléma, hogy
kell-e a pozdorja-, forgacs- wvagy farostlemez.
Most értesult, hogy a SzU 9 komplett berende-
zést vasarolt Nyugat-Németorszaghol, évente
kozel 100 000 m3 forgacslapot fog gyartani. Ja-
vasolja, hogy a jovGben uj lizemeknél hozzunk
be kiilfoldrél jol bevalt berendezéseket, mert a -
szomszédos népi demokracidk is azt tapasztal-
tak, hogy ez az olcsobb.

Dalocsa et.: Egy kis torténelmi visszapil-
lantas soran megallapitja, hogy mindazok a ki-
sérletek, melyeknek nem volt tudomanyos alap-
juk, megbuktak, mint a Rézsa-féle farostelmélet
vagy az abafa. Kérdezi, nem lesz-e igy a for-
gaccsal is, ha nem dolgozzuk ki tudoméanyos
muszaki kévetelményeiket. De nem szabad szét-
vélasztani a tudomanyt a gyakorlattél. A tech-
nolégiai bazist tudomanyos munkéra kell ala-
pozni. Kevesen tudnénak olyan kérdésre véala-
szolni, pl., hogy mi sziikséges ahhoz, hogy he-
lyesen wvélasszuk meg a présberendezést, amely-
Iyel dolgozunk. Ertekezletekkel nem sokat segi-
tlink, munkat kell befektetni, ha munkat aka-
runk nyerni. A miszaki kovetelményeket meg
kell allapitani a legkililonbozébb gyartma-
nyokra. A felhasznilok és a FAIMEI a ftechno-
logiai kérdéseket dolgoznd ki. Az altalanos ér-
vényl és konkrét feladatokat pedig a Faipari
Kutato és kiilonbozé tanszékek feladatava kel-
lene tenni.

Haldsz et.: Egyetért azzal, hogy nem szabad
tovabb kisérletezniink és a legmodernebb gépe-
ket kell megvasarolnunk. A SzU-ban nem prob-
léma megrendelni kulfoldi gépi berendezéseket,
de nalunk vannak mas teriiletek is, ahol sokkal
jobbak a gazdasdgossiagi mutaték, mint a fa-
iparban.

Dessewffy et.: Harom kérdést tart fontos-
nak: a nyersanyag kérdését, a tovabbfeldolgozo
ipar szamara a lemez elhelyezésének kérdését,
valamint magat a gyartast. Javasolja, hogy a
munkabizottsdg a FATE felkérésére vegye prog-
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ramjaba az O. T., szakminisztériumok segitségé-
vel annak megallapitdsat, hogy az importbol be-
hozott flirészarut milyen teriileten lehetne he-
lyettesiteni. Nem lehet kijelenteni, hogy legyen
egységes mindségill pozdorja- és faforgacslemez-
gyartds. Ezen beliil mindségi eltérésekkel fog
kelleni atvenni a lemezt. Nem lehet azt mondani,
hegy oda erfszakoljuk a pozdorjalemezt, ahol a
forgécslap a megfelelé vagy megforditva. Tob-
ben beszéltek a pozdorjaroél, de a forgdcslemezrol
senki sem mondta, hogy annak alapanyaga is
éppugy megvan az orszagon beliil, mint a poz-
dorjéae, hiszen tobb mint félszédzezer m3 ronkot
dolgozunk fel és tekintélyes darabos hulladék
jelentkezik emellett. Nehézség azonban, hogy a
feldolgozott anyag kb. 80%-a kemény, lombos
fa. Nem helyes abbol kiindulni, hogy a lemez-
gyartdsnak nincs kialakult technologiaja. Cél
lehet az, hogy &lland6an javitsuk, de nem lehet
megallni és varni, hogy jobb is fog jonni. A
cserbfl szép lemezeket csindlt egy kilfcldi cég.

Itt is meg lehet csindlni, hogy a ténylegesen -

varhato hulladék-nyersanyagot ilyen berende-
zést szallité cég rendelkezésére bocsatjuk és az
garanciat vallal bizonyos mingségii lap eléalli-
tésara.

Bozso et.: Meg kell allapitani, hogy az ér-
tekezlet a jelenlevék érdeklédéset felkeltette.
A hatérozati javaslatokat illetéen a 4. pont ki-
vételével nem ért egyet. 2. pontnak javasolja az
els6é ankéton megvitatni a felhasznalas lehetfsé-
geit, kortilményeit, tapasztalatait és az igények-
nél fellép6 koveteléseket, a gyartmanynal els-
allott fizikai és technolégiai mérdszamokat és
azok egymashoz valdé hatasat. El6zoéleg helyes
lenne az eléadds anyagit bekérni és kikiildeni
az érdekelt tarcaknak. Kovetkez6 pontnak ja-
vasolja az alapanyagok kérdését, felmérését,
keletkezési helyét, bazisszamokbél kiindulva.
Az ankétok utan lehet javaslatot tenni tovabbi
kutatasokra, szabvanyok készitésére, kormany-
rendeletekre. 4. pontnak a technolégiai kérdeést
javasolja. A gépek behozatala érdekében tudo-
mésul kell venni, hogy a KGST-nek van ilyen
bizottsdga, amely ezzel foglalkozik.

Csik et. (EM. Asztalosipari Igazgatésag): A
forgécslapok felhasznélasa az éplletasztalos-
iparban a nyilaszard szerkezeteknél lehetséges.
Néhany évvel ezel6tt tarcan kiviili tizemek t6bb
alkalommal felhasznaltak forgdcslemezt és ez
majd minden esetben birésigi targyalassal vég-

z6dott a tovabbfeldolgozé lizem karara. Az ak-
kori stadiumban még nyilvan nem voltak tisz-
tdban, hogy milyen célra lehetett az anyagot
felhasznalni. Jelenleg az o6budai kisérleti lako-
telepek épitkezésénél fognak ilyen kiilonbozé
anyagokat felhasznalni, de az épitkezés is el fog
térni a hagyomanyos épitési médszerektdl. Teé-
ves a konnyliparnak az a megallapitasa, hogy
az EM. nem ismeri a pozdorjalemezeket. Ok
tobb izben jartak a konnytipar kilonbozé lize-
meiben, kértek is télikk ilyen anyagot, de azzal
utasitottdk el 6ket, hogy a butoripar részére van
lekotve és pillanatnyilag azt sem tudjak kielé-
giteni. De az épiiletasztalos-iparban nem meg-
felelok sem a forgacslap, sem a pozdorja mére-
tek, tehédt erre a célra Uj technologiat és maés
méreteket kell kidolgozni. Ok is foglalkoztak a
forgacslapgyartasi lehetéséggel sajat iparukon
beliil és még nem mondtak le annak megvald-
sitasarél. Jelenleg azonban a Parkettagyarto
Vallalatnal szerelés alatt van egy flrészporbri-
kettez6 berendezés, amely bizonyos fokig meg-
oldja a hulladékanyag feldolgozasat.

Farkas K. fémérnok (Kip. Min.): Elfogad-
hatonak tartja Bozsé et. javaslatit. Harmadik
témat ne is keressiink, mert a masodik is ma-
hoz egy évre lesz.

Szabé Dénes et.: Kéri a jelenleviket, alla-
podjanak meg egy intézdébizottsdgban, amelyre
Roéka et. tegyen javaslatot és ez vitassa meg a
programot. Fontosnak tartja a miszaki dolgo-
zok tapasztalatcseréjét. E célra Szombathelyet
javasolja megjelolni. Szerinte feltétlentil sziik-
séges a tervezésre és a segédgépek gyartasara is
gondolnunk, mert nem érdemes mindent kiil-
foldrél behozni, els6sorban csak a donté gépsort.
Megallapitja végezetiil, hogy az értekezlet ered-
ménnyel zarult, mert sikeriilt ezt a holtponton
levé kérdést tarsadalmi megmozdulassal elébbre
vinni.

Réka et.: Az intézdbizottsagba javasolja
Szabo Dénes, Strobl Kalman, Juhdsz Péter, La-
zar et-t, Csik et.-t az Epiiletasztalosipari Valla-
lat részér6l, P4l Armand et-t a FAIMEI részé-
r6l. A nehézipar és butoripar részérél nem &ll
modjaban javaslatot tenni, mert nem képvisel-
tették magukat az értekezleten.

Farkas fémérnsk és Haldsz Laszlé elvtéar-
sakkal kiegészitve az intézébizottsagot, az érte-
kezlet a jelolést elfogadta.
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PETERFFY TIBOR—VADAS TAMASNE

A faipar 1958. évi termelésének legfonto-
sabb osszefoglalé mutatoi a megel6zé évekhez

Az iparcsoport teljes termelese 22,3%-kal volt
tobb, mint 1955-ben és 10,3%-kal haladta meg

viszonyitva igen jelent6s fejlodést tiikroznek. az el6z6 évi szintet.

Osszefoglald adatok

{Allami ipar)

1. tabldzat

| Teljes termelés | Nettd termelés

Egy munkdsra jutd

Munkdisok dtlagos

i " y teljes | netto dllomédnyi létszdma
Ipardgak indexe T ; - (€p. ip. és bedolgozok-
o earmie T e kal egyiitt) (£6)
1955 = 100
! |
‘ 1957 ‘ 1955 1957 1958 19567 1958 1957 1958 19567 1958
261. Firész és le- | =0 oy | ; B
IMEZIPAT oo v oe | 110.5 124.3 108,9 120,5 97,4 98,8 95,9 95,8 4 063 4 506
262. Tpiiletasztalos-
IDAT Es | 114,7 | 119.8 118,8 129.6 111,1 114.,9 115,1 124,3 1973 1 994
263. Biutoripar ... | 108,2 | 127,9 112,9 132,6 107,7 116,5 112,3 120,8 5 500 6028
264, Hordd- és lada- 107.0 112.9 107,4 107,56 1 660 1 556
IDAL faiiia b oo 110,1 108.8 110.,5 103.6
265. Fattmegeikk-
) e e 119.0 129,5 119.6 129,8 104.6 108,90 105,1 109.2 3 418 3 573
266. Gyufaipar ... 96,9 1005 | 97,0 99,7 92,6 95,4 92,7 94.6 501 505
267, FatelitSipar 104,4 113,3 | 99,7 104,9 26,4 80,9 52,5 74,9 698 810
. 1 S EETIR e 1
260. Faipar 0ssz.: I 110.9 122.3 | 113,1 123,9 102,5 107.4 105,6 108.,8 i 17 813 18972

A termelés igen jelentds noévekedését mu-
tatjak a legfontosabb faipari termékek adatai
is. Igy pl. nagymértékben emelkedett a félkész-
termékek koziil a flrészaru-termelés, a furnér-
és a parkettatermelés, S ezek az adatok faipa-
runk anyagellatdsanak lényeges javulasat jelzik.

Fontosabh faipari [élkésztermékek termelése

(Szocialista ipar) 2. tdbldzat
Fiirészdrn A= | .
LB5| &
L w
) B - Par-
=] o
yw | =S5 | Furnér | a4t
fiv Feny6 |Lombos| & | BEg auiA
| =88 | =25
545 | B+
| § ;
1000 m? 1000 m*
1955 60,7 128,1 15,3 11,6 4097,1 | 530,4
1956 56,0 129.,1 16,5 10,8 3642.7 | 491,2
1957 86,6 | 1555 19,7 12,7 | 44548 | 633,2
19538 92,0 | 175,0 20, 11.0 58656,1 | 745,0

Nagymeértékben emelkedett a fontosabb la-
kasbuitorok termelése is. Az elmult évben halo-
szobabutorb6l csaknem 12000 garnituraval,
konyhabutorbsl 10 700 garnitiraval tébb allt a
vasarlok rendelkezésére, mint 1955-ben. Fénye-
zett kombinaltszekrénybdl az 1955. évinél 79
szdzalékkal tobb keriilt az tizletekbe,

Fontosabh bitoripari termékek termelése

(Szocialista ipar) 3. tabldzat
1
. : | Kérpi-
Hald- Fénye- | tozott Fiie
szoba- |zett kom-| fa- és Kgggrl;.ra Iroda-
v biitor bipnalt | fémvézas (garni- biitor
(gar- szekrény | fekvd- Eﬁra) (db)
nitira) (db) biitor
(db}
1955 25 339 8 706 42 559 42 625 3765
1956 24 786 |, 3405 41 513 44 678 6241
1957 30 045 11 865 46 168 46 566 3205
1958 37 4532 15 597 61 763 53 337

A termelés novelését lényegesebb kapaci-
tasbévité beruhdzasok lizembehelyezése nélkiil
— illetve csak az év végén torténd lizembehe-
lyezése mellett érték el.

A flrész- és lemezipar fejlesztési terve két
jelent6sebb beruhédzis befejezését iranyozta el
1958. évre:

1. a Szombathelyi Forgicslaplizem 1958.
aprilis 1-1 prébatizemeltetését;

2. a Nyugatmagyarorszdgi Flirészek —
szombathelyi lizeme rekonstrukeciéjanak befeje-
zését, a probatizemeltetés 1958. oktober 1-i
meginditasat,

A Szombathelyi Forgacslaplizem sem a
tervezett hataridére, sem 1958. év folyaman
nem termelt, bar beinditdsa orszdgos viszony-
latban is igen fontos lett volna, mivel forgics-
lap-termelés eddig csak a kisérleti tizemekben
volt. A Szombathelyi Forgacslapiizem évi ter-
vezett kapacitdsa 6200 m?. 1958. évben kb. 3000
m? forgicslap termelése esett ki. Az lizem be-
rendezésének kulcsgépeit — az apritogépet, a
présgépet — kiilfoldrél szereztiikk be (Nyugat-
Németorszag, NDK), a tobbi osszekoté gépek
hazai tervezésiek. A hazai tervezési forgics-
gyanta-keverégép, terit6berendezés, szaritok
sth. — a komplex gépproba alkalméaval — nem
voltak megfeleléek. A probatizemeltetés elére-
lathatolag csak 1959. III. negyedévében kezd6d-
het meg.

A Nyugatmagyarorszagi Flirészek szombat-
helyi tizemeinek rekonstrukciéja sem fejez6dott
be a tervezett hataridére. Miszaki hibak miatt
(keretflirészek alapozdsa stb.) a prébatizemelte-
tés megkezdése 1959. évre huzodott at.

. Az iparag 1958. év folyaman tobb kisebb
gépi beruhizasban részesiilt. A flrésziizemek 2
db lengyel keretflirészt (gattert) kaptak. Az 1uj
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keretflirészeket december hé folyamén — (1 db
a Harosi Falemezmiveknél, 1 db a Budapesti
Flrészeknél) — épitették be. Teljesitményiik az
eddigi keretflirészek teljesitményének kétsze-
rese, évi 20000 m3 A lemezipari vallalatok
1958. év végén 2 db (nyugatnémet) présgépet
kaptak, amelyeknek kapacitasa 30%-kal na-
gyobb a meglevé prések kapacitisanal.

A butoriparban a termelés novelése érde-
kében 1958. IV. negyedévében a minisztériumi
butoripari vallalatoknak mintegy fele — az
eddigi egy miiszakos termelés helyett — meg-
szervezte a kétmuszakos termelést. El6késziile-
tek torténtek a masodik miiszak bevezetésére a
tobbi butoripari vallalatnal is. A mésodik mu-
szak bevezetése 1959. évben — a meglevs be-
rendezések jobb kihasznaldsa révén, minden
kiilon beruhazéds nélkiill — a butoripari terme-
lés mintegy 25%-0s novelésének teremti meg a
lehet6ségét, s jelentésen noveli a termelés jo-
vedelmezbségét is. A butoripar létszama és —
ezzel parhuzamosan — termelése mar 1958. IV.
negyedévében is kozel 10%-kal emelkedett.

Novelte a butoripar termelési kapacitdsat
az Ujpesti Asztalosarugyar — termelést novels
— rekonstrukeciéja. A rekonstrukeié folytdn a
vallalat 1958. IV. negyedévében egy (30 £6s)
karpitozé részleggel béviilt. A rekonstrukeio6
eredménye teljes egészében csak 1959-ben fog
jelentkezni,

1958. III. negyedévében egy (50 f6s) karpi-
tozé miihellyel béviilt a Szék- és Fairugyar, az
¢v folyaman megkezdték a Debreceni Hajlitott
Buitorgyar felujitasat is.

A butoriparban 1958. évben megkezdték —
a fejlettebb, kiilfoldi orszdgokban mar széles-
korben alkalmazott — 1j, korszertibb technolo-
gia bevezetését, illetve gyakorlati alkalmazési-
nak eldkeészitesét. Ezek koziil legjelentdsebbek:

A korabbi (4llati eredetld enyvvel torténd)
enyvezés helyett miligyanta-ragasztas, hidrauli-
kus hoprések alkalmazasaval. Az 0j ragasztasi
eljarashoz sziikséges hidraulikus prés (import-
gép) 1958. évben mar megérkezett az Angyal-
f61di- és a Cardo Butorgyarba. Polittirozés he-
lyett miianyaglakkozds. A kézi sellakk-politi-
rozas helyett alkalmazott, in. lakkontéses elja-
ras (gépontéssel felhordott poliészter-fényezés)
a megfelel6 minbség biztositasa mellett, a bui-
torfényezés atfutasi idejét kb. egytizedére csok-
kenti, és emellett igen jelentds létszammegta-
karitast tesz lehetévé. 1958. év végén az Angyal-
f6ldi Butorgyarba megérkezett az elsé kulfoldi
gép, ahol probalizemelést végeztek vele.

A butoriparban a termelés G&sszetétele az
utébbi években az értékesebb termékek felé to-
lodott el. Egyrészt megnétt a lakasbutorok ter-
melési ardnya, illetve minimadlisra csokkent a
kozililetek részére gyartott termékek termelése,
masrészt pedig az egyes termékesoportokon be-
Iil az értékesebb termékek termelési aranya
megnovekedett,

A kiemelt termékesoportok arszintalakuléasa
a kovetkezé képet mutatja (a Konnyidipari Mi-

nisztérium felligyelete alatt all6 butoripari val-
lalatok adatai alapjan): '
4. tdbldzat

Az 1955. III. ne-
gyvedévi dtlagdr az
1957. II1. negyedévi

Atlagdr 9 -dban

Megnevezés

Clpbalisan: = o ne e e T el 106,8
Fényezett hildszoba garnitira ............ 100,41
Festett hiloszoba garnitira . ............. 100,0
Fényezelt kombindlt szekrény ........... 104,83
Renyezett - asztal —oilns ool 09,3
Fényezett karpitozott felkvébitor ......... 108.5
Fényezett kirpitozott tlébitor ........... 04,8
Karpitozott tipnshibor. 55 iiia e va i 110,2
R O R e s it v s e e i 1118
Ronehabitor  garnitlia = . e e o s ens 1127

A fényezett kombinalt szekrénynél 4,8%-o0s
arszintvaltozast a kétrészes, dragabb ,Szikra®
kombinalt szekrény termelési részardnyanak no-
velése okozza. A Kkarpitozott fekvoébutorndl az
emelkedés a jobb mindségli, dragabb szovetek
felhasznalasanak kovetkezménye. A karpitozott
tipusbutor — a kereskedelem kivansagara —
1956. III. negyedévtdl eltéréen, ismét furnéro-
zott kivitelben késziil. A hajlitott szék arszint-
emelkedését az okozza, hogy az olesé (301-es)
tipusi kozileti szék gyartasit — a kereskede-
lem kivansaganak megfeleléen — csokkentet-
ték, a lakoészobaszékek javara. A konyhabutorok
dtlag 4rszintemelkedésének — azonos tipusok
gyartasa mellett — az az oka, hogy a targyi
id6szakban a fidkokat viaszosvaszonnal boritot-
tak, tovabba evéeszkoztartokkal, polcokkal, fe-
détartokkal, flszerfiokokkal lattak el — tehéat
novelték a konyhabutor hasznalati értékét.

1958. maésodik félévében 34%-kal t6bb ol-
cs6, a korabbi években gyartott tipusbutornéal
szebb, izlésesebb kivitelli, formaju ,,Harmonia“
sorozatbutort (azonos stili és szinl, darabon-
ként is megvasdrolhaté szobabutor-sorozat)
gyartottak, mint az el6z6 év azonos idGszaka-
ban.

Az éy folyamén értékesitési problémik a
gyufaiparban voltak.

A gyufaipari export az utébbi években —
1952—1953. évhez képest — jelentés mérték-
ben csokkent, emiatt értékesitési nehézségek je-
lentkeztek, s mind a belkereskedelemnél, mind
a gyufaipari vallalatndl nagy mennyiségli kész-
letek halmozoédtak fel. Bar 1958. évben a gyufa-
export a kozvetlen eléz6 évekhez képest ismét
novekedést mutat (de az 1950—1953. évi ex-
portnak csak a felét teszi ki), mégis a Gyufa-
ipari Vallalat készlete 1958. december 31-én
14 588 ezer doboz gyufa volt.

. A faiparban 1958. évben a termelékenység
— az egy munkdasra juté termelési érték alap-
jan szamitva — 1955-hoz viszonyitva 7,4%-kal,
1957-hez viszonyitva 3,8%-kal emelkedett. A
faipar egyes iparagai koziil cstkkent a terme-
lékenység a flirész- és lemeziparban, jelentésen
novekedett a butoriparban.

A flirész- és lemeziparban a termelékeny-
ség csokkenéséhez hozzajarult, hogy az iparag
részére 1957-ben atlagosan 6,2%-os munkain-
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tenzitas-csokkenést engedélyeztek, amely ter-
mészetszerlileg a termelékenység szinvonalat
is csokkentette.

1954—1955. években a kedvezétlen fa-
anyagellatds folytdn csak minimdlis goémbfa,
ill. flrész- és lemezipari termék-készletekkel
rendelkeztiink. A gombfak beérkezésiik utin —
tarolds nélkill — kozvetleniil feldolgozéasra ke-
riltek. A késztermékeket a gyartds befejezté-
vel azonnal vagonba raktdk és elszallitottak.
Mindez természetesen azzal jart, hogy egyrészt
a beérkez6é ronkoket nem tudtdk megfeleléen
osztalyozni, masrészt esetenként az alacsonyabb
mindségli termékeket is magasabb osztalyu ter-
mékként tudtdk értékesiteni. 1957. évben az
anyagellatas terén kedvez6 valtozas tortént. A
flirész-lemezipari vallalatok mar rendelkeznek
a gazdasdgos termeléshez sziikséges készletek-
kel. A készletek megfelel6 médon torténé taro-
lasa — maAglyazasa — azonban viszonylag je-
lent6s tobbletmunkaidé-raforditdssal is jar. Ez
ugyan a termelékenységet — az egy fére jutd
termelést — csokkenti, lehetévé teszi azonban
az anyagkihozatal javitdsat. A faanyagkihoza-
tal — a feny6ronk-feldolgozas kivételével —
javuldst mutat. (A fajlagos fenyé6-firészaru ki-
hozatalanak romlasit a feldolgozott importronk
atlagatmérojének — az el6z6 évekhez viszonyi-
tott — 4—6 cm-es csokkenése okozta.)

A fontosabb fiirész- és lemezipari termékek fajlagos
anyagfelhaszndldsdnak alakuldsa (minisztériumi ipar) 19551957,

5. tablizat
Egy kébméter

A termelt

fenyd ‘ lombos | enyvezett
lemez

f}i;észﬂru a felhusz- termeléshez l‘olhasz- -
ndlt ronkfa szdzalé- ndlt ronkfa meny-
kiban nyisége, m?®

butorlap

Ev

69,30
69,16
69,10
66,63

66,09
68,15
66,76
67,34

1,999
1,989
1,931
1,870

A butoriparban a termelékenység emelke-
désének egyik leglényegesebb tényezije a ter-

melés novekedése. Az 1958. évi termelés 1957.
évi szinvonalat 18,2%-kal, 1955. évi szinvonalat
27,9%-kal haladta meg. A termelés emelkedése
azonban mnem tette sziikségessé a munkéslét-
szdm, s ezen beliil f6ként a kozvetett munkasok
létszaméanak hasonlé ardnyt emelését, s ez a
termelékenység novekedését eredményezte. A
termelékenység novekedéséhez — fentiek mel-
lett — hozzajarultak az 1957. év masodik felé-
ben és az 1958. év folyamén eszkozolt beruhé-
zasok is. Lényegesebb e téren a gépi uton tor-
téné feliiletesiszolds tovabbi Kkiterjesztése. En-
nek érdekében 1957-ben 2 db szalagesiszologé-
pet, 1958. év folyamén pedig 3 db hengercsiszo-
logépet allitottak tizembe.

A butoriparban a termelékenység novelésé-
nek még jelentds tartalékai vannak.

Butorgyaraink gépesitési, technolégiai szin-
vonala elmaradt a fejlettebb, kiilfoldi orsza-
goktol.

A gépi munkan to6ltétt idé részardnya a
minisztériumi iparban 26—28%. A szovetkezeti
iparban 20—22%, a magénkisiparban  6—=8%.
Iparilag fejlettebb orszagokban ez az arany az
50%-ot is tulhaladja.

Butorgyaraink gépéalloményédbél tobbnyire
nidanyoznak azok a munkagépek, amelyek a kor-
szeri butorgyartast jellemzik. Ilyen példaul —
az automatikus mdsolémarégép, automatikus
hossz- és szélez6gép, automatikus szobrasz-
farag6gép, idomprés, élragasztogép, furnéril-
leszt6- és vasalogép stb. Az eurdpai orszigok
ko6ziil mindossze 6t orszagban, s koztiik Magyar-
orszagon végzik nagyrészt kézzel az enyvezést
és az igen nehéz munkit igénylé fényezést. A
hidraulikus prések és a lakkontégépek tizembe-
4llitdsa most van folyamatban. A gépesités no-

velése és a géppark bévitése, korszertibb beren-

dezésekkel rovid idé alatt igen jelentés mérték-
ben emelheti a termelékenység szinvonalat.

1 Forras: Botka—Riméczi:
¢. tanulmany.

»A magyar butoripar*
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Tapasztalatok a poliészter megmunkalasanak gyakorlatabol

WILLY BROCKER

I.
Altaldnos rész

Ha a gyakorlat alapjan kell beszélnem a
gyakorlat részére, le kell mondanom arrél, hogy
beszamolémat nagyon is tudomdanyos alapokon
épitsem fel. A poliészterlakkok Osszetételével
kapesolatos kérdésekkel mar foglalkoztunk s
igy felesleges azokat ismételnem. A legjobb, ha
ott kezdem fejtegetéseimet, ahol Onék a poli-
észterlakkokkal eldszor taldlkoznak, tehat a
lakkraktarban. A lakkraktar tlizdllban van el-
kiilonitve, lehetéleg kissé tavol a tobbi munka-
helyt6l, a rendérségi eléirasoknak megfelelGen.
Lakkok vagy egyéb égheté folyadékok tarol-
haté Osszmennyiségét illetéen az égheté folya-
dékok forgalmaval foglalkozé renddérhatésigi
rendelkezés elrendeli, hogy olyan helyiségek-
ben, melyek kizarolagosan tlizveszélyes folya-
dékok térelasira szolgilnak, és nem fekszenek
olyan helyiségek alatt, melyekben emberek tar-
tésan tart6zkodnak vagy amelyekben rendsze-
resen fordulnak meg emberek, maximaélisan
1000 liter tarolhato.

Itt mar felvetédik az els6 kérdés: ,,Sza-
bad-e egylitt tdrolni nitrocelluléz lakkokat po-
liészter lakkokkal?“ Erre a kérdésre minden kii-
lonosebb nehézség nélkiil igennel wvalaszolha-
tunk. A poliészterlakkok 4ltaldban egyutas
kanndkban tarolnak, azaz olyan fehérbadog-
kanndkban, melyeket kiliritésiik utan eldobnak.
Gyakran tették fel nekem a kérdést, hogy miért
nem hajlandék a lakkgyarak visszavenni vagy
ujra felhaszndlni az lires, dltalaban még j6 al-
lapotban levé tartdlyokat, vagy pedig miért
nem vezetik be a poliészterlakkoknal a koleson-
kanndk intézményét, ugyanugy, mint a nitro-
cellulézlakkoknil? Kolesontartadlyok éltaldaban
til nagy kockazatot jelentenek a poliészterek
letoltésével és tarolasaval kapesolatban. A poli-
észterlakkok specidlis tisztasdgot kovetelnek
meg, s igy még a felhasznilt tartdlyok gondos
kioblitése sem nyujt kelld biztonsdgot. Ki ga-
rantdlhatja azt, hogy egyszer nem keriil kemé-
nyitésre szolgdlé anyag vagy nitrocellulézlakk
a poliészterkannaba? Az ebb6l adédé nehézsé-
gek nagyok. A lakkgyarak ezért csak egyutas
kanndkat alkalmaznak a poliészterlakkokhoz.
Kiilonben pedig a butorgyaros az egyutas cso-
magoldst vagy egyaltalaban nem tériti meg,
vagy csak nagyon kis részben. Egy kolesongon-
gyoleg koltségei, melyeket a kopas, tisztitds és
szallitds jelent, lelkiismeretesen kiszdmitva,
egy egyutas csomagolasnak kb. 70%-os koltsé-
gét teszik ki. Igy az egyutas csomagolas gazda-
sagilag is teljesen megfeleld. .

Még mindig a lakkraktirban vagyunk és
elészor is a poliészterlakkok legkedvezébb téa-
rolasi viszonyaival kivanunk roviden foglal-
kozni. Az elbiras rendesen a kovetkezd: ,.csak

eredeti csomagoldsban térolni, hiivos és tlizbiz-
tos helyen! Napfény ellen védeni!” Kedvezot-
lenek a szélsGségesen magas vagy alacsony té-
rolasi hémérsékletek. A poliészterlakkok nem
tal érzékenyek. Rovidtartalmu tarolasnal a hé-
mérséklet nem jatszik lényeges szerepet. 25 C°
felett csokken a lakkok allékonysaga. O C° ko-
riili hémérsékleten bekovetkezhetik a parafinré-
szek kivalasa. Csokkené hémérsékletnél ugyanis
csokken a parafin oldhatésiga, ez kivalhat, le-
csapodik esetleg a tartdlyfalakon vagy fehér
csoméeskak formajaban uszkdlhat a lakkban.
Mindkét esetben csak bosszisagot okoz, illetve
okozott, mert idékozben megoldédott az ala-
csony hémérsékleten valé raktarozhatsdg prob-
lémaja, Ma mér megkovetelhetjik egy poliész-
terlakktol, hogy hideg-tarolas esetén se veszit-
sen mindségébol. Feldolgozas el6tt a poliészter-
lakk lehetbleg szobahémérsékleten legyen. Ha
til hideg a poliészter, akkor a reakci6energia
lényeges részére van sziikség a lakk melegité-
séhez. Ez lasstbb szaradast és kedvezétlenebb
esetekben szaradési zavarokat okoz. De kérem,
esziinkbe ne jusson, hogy a hideg poliészterlak-
kot ellenérzés nélkiil egy darabig a gézfltésen
felmelegitsiik; konnyen rajohetiink arra, hogy
a poliészterlakk, edzéanyag hozzdadasa nélkul
megkeményedhetik, kizarolag a hémérséklet
hatésara.

Miutdn a poliészterlakkot eléirdsnak meg-
feleléen bevittiik a megmunkéléhelyiségbe, a
hémérséklet kiegyenlitése céljabol, jut egy ke-
vés id6 arra, hogy megnézzik a tajékoztato tab-
lakat és plakatokat. Itt van pl. az a cimke, me-
lyet alig vesz valaki is tekintetbe, a kovetkez6
felirassal: ,,Thzveszélyes®. Erre a figyelmezte-
tésre a lakkgyarost a torvény kotelezi, ha a tar-
talyok az I. veszélyességi osztily A. csoport-
jédba tartozé égheté folyadékokat tartalmaznak.
A |, Tlzveszélyes* szovegl ‘figyelmeztetéssel a
lakkgyarost mar nem fterheli kotelezettség. A
felelosség most mar a tulajdonosé, az lizemve-
zet6é vagy a feldolgozéizem mesteréé. A poli-
észterlakkok majdnem mindig, az edzdanyagok
és a reakciésalap mindig az I. veszélyességi osz-
taly A. csoportjdba tartoznak, ami annyit je-
lent, hogy lobbanaspontjuk 21 C° alatt van és
hogy vizzel nem keverheték. A gyakorlatban
ugyanazon rendelkezések vonatkoznak rd, mint
a nitrocellulézlakkokra is. Az egyes rendelke-
zéseket illetéen dontvények nyujtanak pontos
tajékoztatast. Ezek koziil a kovetkezéket emlit-
jik meg: tlzélléan elkiilonitett munkahelyek,
robbandsbiztos vilagitis és villamos berendezé-
sek a VDE (Verein Deutscher Elektrotechniker)
57.9.0165-nek megfeleléen. Problematikus eset-
ben legjobb az iparfeliigyel6séghez fordulni fel-
vilagositasért. Miutdan majdnem lehetetlen ele-
get tenni az Osszes rendelkezéseknek, helyes és
fontos is, hogy a tliz elleni biztositotarsasagnal
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idejekoran megéallapodast kosstink olyan érte-
lemben, hogy a biztositési szerz6dés szempont-
jabél nem érvényesek bizonyos klauzuldk, me-
lyek hatosagi eldirdasok betartasira vonatkoznak
és esetleg az dramszolgaltatdsbol valo kikapeso-
lassal fenyegetnek. Egy tlizbiztositds altalanos
biztositasi feltételeinek egyik paragrafusa pl.
igy hangzik: ,,Az éghet6 folyadékok forgalmat
illetéen az égheté folyadékok forgalmat szaba-
lyoz6 orszigos rendelkezések érvényesek, tob-
bek kozott az 1930. nov. 26-an az éghet6 folya-
dékok forgalma targyéban kiadott rendérhato-
sagi rendelkezés és a Biztositasi Egyestilet altal
kiadott biztonsagi elbéirdasok. Az iizemi helyisé-
gelkben maximdlisan a nmapi sziikséglet céljait
szolgalo, ¥gheté folyadékmennyiség tarthatd; az
tzemi korlilmények 4altal sziikségessé tett kivé-
telek esetén kiilon megédllapodisok kotenddk.
Szoré- és martélakkozési munkélatok szempont-
jabél a Bizfositasi Egyesiilet dltal kiadott ,,Biz-
tonsagi elbirdsok széré- és martélakkozasi mun-
kaknal®, wvalamint a ,Mdzoldsi munkélatok,
sz6ré~ és martélakkozasi eljardsok alkalmaza-
saval“ c. balesetelhdrit6 eloirds az irdnyadok
(VGB 23.).

A biztositovallalatok egy 1950-ben ujra
megfogalmazott felelésségi klauzuldban teljes
egyetértésben lervgzitették, hogy a biztositottak
kotelesek az &altalanos tlzbiztositasi feltételek
és a torvény, a renddrhatdsag és a szerzédés al-
tal el6irt biztonsagi eléirasok kirmegel6z6 ren-
delkezéseit az uzemben szabalyszerlien kozzé-
tenni és azoknak betartdsara ligyelni. Egy lel-
kiismeretesen vezetett butorgyarban sem lehet
az Osszes rendelkezéseket oly médon betartani,
hogy kar esetében ne legyen bizonyithato bizo-
zonyos blnrészesség.

Nézziuk most meg az dltalanosan ismert szo-
vegu plakatot:

VIGYAZAT!
A gbzok belélegzése veszélyes!
Tartsuk be a biztonsigi el6irdsokat!

1954, febr. 26-an kiadtak egy. rendelkezést
az egészségre artalmas oldészerek és oldéanya-
got tartalmazé lizemanyagok megjelolésérél. Ez
olyan lakkokra vonatkozik, melyek. bizonyos,
egészségre &rtalmas oldéanyagokat tartalmaz-
nak. A poliészterlakkokra nem 4ll fenn megje-
16lési kotelezettség. A styrol oldéanyag ugyanis
nem szerepel az aggialyos oldéanyagok listajan,
valészinlileg azért, mert 1954-ben még nem volt
nagy lakktechnikai jelent6sége. Nem tartozik
ram annak a kérdésnek az eldontése, hogy a
styrol mégis artalmas-e az egészségre vagy pe-
dig, hogy, tekintettel a csekély elparolgasi
mennyiségre, a styrol a normalis poliészterlak-
kok esetében teljesen d&rtalmatlannak tekin-
tendé-e. Kiilonboz6 lakkgyaraknak az a szokasa,
hogy poliészterlakkjaikat hatésédgi kényszer
nélkiil, az ismert plakattal (cimkével) jeloljék
meg, tisztdn oOvatossagi intézkedés. Ne gondol-
juk azonban azt, hogy a meg nem jelolt poliész-

'

terlakkok talin kevésbé artalmasak az egészség
szempontjabol.

A poliészter-edz6anyagok tartdlyain még
egy kiilon cimkét is megfigyelhetiink, dltaldban
a kovetkezo szoveggel:

Szemedet és ruhadat védd spriccelés ellen!
Hordj védészemtiveget! .

Ha a spriccelés a szemet érte, azt azonnal
oblitsltik ki sok, vizes, kétszazalékos natrium-
karbonat-oldattal, sziikség esetén sok folyoviz-
zel. Azonnal keressiik fel az orvost s figyelmez-
tessiik, hogy ,mard, szerves peroxyd® érte a
szemet. Ne hasznaljunk kendesot, vagy olajat.
Ha a bort érte a spriccelés, azt spiritusszal (alko-
hollal), uténa pedig vizzel és szappannal mos-
suk le. Hasznéljunk bérvéds kendesot. Azonnal
toroljik fel a kiontott edz6anyag-oldatot; nit-
rogén- vagy mosooldattal (vigyézat, tlzveszé-
lyes!) feltorolni utana (véddkesztylk!). Edzé-
anyag-oldattal vagy poliészterlakkal telit6dott
rongyokat és lakkhulladékokat vizzel teli, erre
a célra szolgilé hulladékvederben gyujtsiik. A
veder tartalmat naponta semmisitsilk meg a
szabadban!

Az ajanlott védbszemiiveget sokszor nem
hasznéaljédk és megfeleld figyelmeztetéskor a
feldolgoz6 munkas csak megvetéen mosolyog
ennyi aggodalmon. Pedig feltétleniil ligyelni
kell a balesetvédelmi javaslatok betartédsara és
a védészemiivegek viselésére. A poliészter-edz6-
anyag peroxydtartalma sulyos artalmat idézhet
elé a szemben. Egyetlen spriccer elegendd és a
szem latoképessége mar elpusztult. A kezelési
eljardsok még nem tokéletesek és &ltaldban at-
meneti javulids 1ép fel. A peroxyd azonban to-
vabb dolgozik s akkor esetleg mar késén van.
Ha egyszer tényleg stlyos baleset torténnék,
azonnal hivjuk fel telefonon lakkszallitonkat,
aki viszont azonnal felveszi az érintkezést ezen
specidlis teriilet orvosszakeértéjével.

Valészinl, hogy a Szovetségi Koztarsasag
Munkaiigyi Minisztériuma roévidesen egységes
védoelbirasokat boesat ki poliészterlakkok fel-
dolgozésara vonatkozéan. Mar megvan a terve-
zet, melynek minden eshet6sége megvan arra,
hogy hatésagi oldalrél engedélyezzék, s az érde-
keltek maris igényelhetik. Ezzel befejezziik azt
a fejezetet, melynek cime a kovetkezé: ,Mit kell
a feldolgozénak tudnia a poliészterlakkokrol,
feldolgozas el6tt? A gyakorlati életben sokszor
csak utélag tajékozoédnak az emberek, tehat
olyankor, mikor anyagi kir vagy egészségi arta-
lom esete forog fenn.

Poliészterlakkok feldolgozdsa

Elvben a kiilénbozé feldolgozasi modszerek
hasonléak. A polimeriz4aciét mindig szerves
peroxydok behatasa véltja ki — ezek a poliész-
ter-edz6anyagokban taldlhaték. Ennél a reakcio
lefolyésa szempontjabol teljesen kozombos, hogy
a peroxydokat kozvetlenil a lakkal elkeverve,
a lakk egy részében elSkeverve vagy specidlis
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alapozéanyagként elbzbleg vissziik fel. Kémiai
szempontbodl az egyes eljardsok kozotti eltérés
Iényegében abban all, hogy mikor és hogyan
reagaltatjuk egylitt az egyes sziikséges alkoté-
részeket. Szamtalan lehet6sége van ennek, me-
lyeket ezen beszamolé keretében nem kémiai,
hanem alkalmazastechnikai oldalr6l vilagitunk
meg. Az egyes eljardasok targyaldsa el6tt a ve-
gyésznek figyelmeztetnie kell bizonyos, a poli-
észterlakkok feldolgozasanél fennallé minimadlis
elofeltételekre.

Kifogastalan keményedés céljabdl a poliész-
terlakknak legaldbb 18—20 C° szobahémérsék-
letre van sziiksége. A keményedés alacsony hé-
mérsékleteken is bekdvetkezik, de kifogastalan
keverékpolimerizaci6 mar nem véarhaté. Ez a
kovetkezoket jelenti: lagy lakkok, osszehuzédas
és csekély oldéanyag-allékonysdg (ellenalloké-
pesség). Tul magas szobahémérséklet, altala-
ban azonban csak 30 C° felett, a kemenyedest
befolyésolhatja, ugyanugy, mint a til nagy lég-
nedvességtartalom, — 75%, viszonylagos légned-
vesség felett — és zavaréan hat annak lefolya-
sara. Részletkérdéseket és pontos adatokat a
Poliészterszaritas® c. fejezet tartalmaz.

1. Kézi ontéeljards

A kézi ontéeljarasnak csak csekély jelen-
t6sége van. A poliészterlakkoknak csak kistize-
mekben torténé alkalmi feldolgozasanal és spe-
cialis gyartasi programmal bir6 nagyobb lze-
mekben val6 folyamatos feldolgozasnal kertil
alkalmazésra. Vannak azonban olyan lizemek,
melyek céljara jobb munkamoédszert nem is le-
het javasolni. Itt kiilonosen a belsé dekoricio-
val és berendezésekkel foglalkoz6 cégekre gon-
dolok. 4—5 m hosszisagu tlzleti és pénztarpul-
tok szallitdsa nagyon koriilményes. Ezenkiviil a
permetezéfiilke szélessége sem elegends. Nem
is szabad a permetezést alkalmaznunk, a tlizve-
szély és az erfs kodképzédés (paraképzédés)
miatt. Ilyen és hasonlé esetekben tehat a leg-
egyszerilibb és legjobb lehetdség a kézi ontéelja-
réssal végzett poliészterlakkfelhordés. -

Munkamdédszer

A poliészterlakkot a sziikséges mennyxsegu
edzbanyaggal keverik el, jol dsszekeverik és ra-
ontik a bevonandé fafeluletre Legjobb, ha pon-
tosan lemérik a feliiletet és kiszamitjak a sziik-
séges lakkmennyiséget. A lakk elosztdsa fafésti-
vel vagy ecsettel torténik. Az ecsetet azonnal
hasznélat utdn alaposan ki kell tisztitani és hi-
gitott oldatban taroljuk! A feliileteknek ponto-
san vizszintesen kell elhelyezve lennick, miutan
egyszerre keriil felhordasra a teljes lakkmeny-
nyiség. Szétosztds utdn a lakkréteg teljes nyu-
galomban alljon, mert a folyamat utélagos kor-
rekecidja feltétlenil szaritdsi nehézségeket okoz.
Elvileg korulragaszthatok a szélek, a lefutas
megakadalyozasara. Tekintetbe kell azonban
venni, hogy az enyvezett ragasztocsikok zavar-
jék a poliészterlakk szaradasat. Kortilragasztés-
nél mindig keletkeznek éles lakkélek, melyek

‘nagyon érzékenyek oldalirdnyu titkozésekkel

szemben. Ezért az éles szélek azonnal tornek. A
kézi ontéeljards a legesekélyebb késziilékprob~
léma nélkiil, mindentitt alkalmazhaté, ahol ele-
get tesznek a mar emlitett Aaltaldnos feltétel-
minimumoknak. A poliészterlakkréteg mindsé-
gét az egyszeri munkamodszer nem érinti. So-
rozatgyartasok racionalis eljarasaindl azonban
mindenesetre més maddszerekre van sziikség.

2. Keverve széré eljdrdssal végzett felhordds

Ennek az eljarasnak ma még komoly jelen-
t6sége van. A poliészterlakkot és az edzbanyagot
az el6irt ardanyban elkeverik. A felhordéas szord-
pisztollyal torténik. Az egyes gyartmanyok sze-
rint a feldolgozasra 20—60 perces id6tartam all
rendelkezésre. Ezen id6 alatt a bekevert poliész-
terlakk feldolgozdsinak meg kell torténnie. Ez

a gyakorlatban ugy torténik, hogy mindig csak’

kb. 1 kg-nyi vagy egy bizonyos feliilethez sziik-
séges lakkot készitenek, s azutdn azonnal szét-
permetezik az anyagot. A permetezést tehét
mindig ujbol és ujbol meg kell szakitani, hacsak
a lakk elkeverését nem végzi egy masik dolgo-
z6. Miutdan a keverbedények nem cserélheték
minden alkalommal, ennél az eljardsndl sza-
molni kell azzal, hogy lepolimerizalédott részek
eltomik a fdvokarendszert vagy polimerizaciés
csomokban jelentkeznek a feliileten. A munka-
modszer annyira kozismert, hogy ennek leirasé-
ra itt nines sziikség. Inkabb az altaldnos résznek
van fontossaga.

A poliészterlakkok fejlédésének kezdetén,
tehat kb. 3—4 év el6tt, nem josoltam a keve-
rési eljarasnak nagy jovot a butoriparban. Szi-
lard meggy6z6désem volt, hogy egy 20—60
percnyi allékonysagu anyag — poliészterlakkok-
nél tartdlyidérdl (potlife) beszélink — a gya-
korlatban nem feldolgozéképes, hiszen mar a
hidegen keményedd, valamint a Desmodur-,
Desmophen-lakkoknal is nehézségeink voltak,
melyeknek feldolgozasi ideje pedig 12 6ra vagy
anndl is tobb volt. ‘A fejlédés bebizonyitotta,
hogy a poliészterlakkok mds megitélés ald es-
nek. A butorgyarak hajlandék voltak vallalni
a nehézségeket és veszteségeket. Nem jatszott
szerepet, hogy a poliészterlakkok folyamatos
felhordasahoz altalaban még egy tovabbi mun-
kaerdre is szitkség volt. Tudomasul vették, hogy
a szoropisztolyt a mar kocsonyasodott alkotéré-
szek eltomték és kudarcok esetében hajlandék
voltak a hibakat magukndl is keresni, nemesak
a lakkgyaraknal. Ez a majdnem korlatlanul po-
zitlv beéllitdas tette lehetévé a poliészterlakk
kiilonleges gy6zelmét. Az eredetileg &ltalanos-
sdgban uralkodé vélemény, hogy a keveréses el-
jérassal kapesolatos feldolgozds a gyakorlatban
nehézségeket okoz, inspiralta a késziilékek szer-
keszt6it. Ezzel parhuzamosan a vegyészek meg-
kisérelték, hogy az anyagon komplikalt késziilé-
kek nélkiil is trra legyenek. A késziilékek szer-
keszt6i nyilvan hosszu ideig szilardan hittek
abban, hogy a kémia gyorsabb lesz naluk, mert
kiilonben nem is lehetne magyarazatot taldlni
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arra, hogy miért csak a legutobbi idében ajan-
lanak egyszer(i és hasznalhaté szorokésziiléke-
ket poliészterlakkok céljara.

Természetesen kozben az is lehetévé valik,
hogy az sszetétel oldalardl befolyésoljik a po-
liészterlakkok ,.edényid6it‘. Hossza ideig szik-
ségszerlinek tartottik, hogy az edényidé hosz-
szabbodisanak mértékével meghosszabbodik a
szaradas is. Most mar tisztdban vannak azzal,
* hogy az edényidd befolyasolhatd a szaradds ka-
rosodésa nélkiil. Hosszi ideig magam is foglal-
koztam ezekkel a kérdésekkel, s a helyzetet ugy
tudom Onodknek legjobban megvilagitani, ha
arra kérem Onoket, képzeljék el, hogy ezek, az
edényid6t meghosszabbité anyagok koénnyen
illanokka valnak. A megkevert lakkban hate-
konyak maradnak és az edényidét bizonyos ha-
tarok kozott tetszés szerint hosszabbitjak meg.
Felhordds utdn elpirolognak a polimerizaciot
gatlé alkotorészek s a keményedés normalis mo-
don kovetkezik be. Ha az ilyen lakkrendszerek-
nek eddig csak specidlis esetekben volt jelent6-
ségiik, annak oka az, hogy a gyakorlat 3—4 6réas
allékonysagban nem latott lényeges elényt és
altalaban szivesen tartott ki a régi eljaras mel-
lett. Egy 3—4 6ras allékonysag ténylegesen ve-
szélyes. Nagyobb lakkmennyiségek felhordasa-
ra keriil ugyanis sor és a feldolgozé konnyel-
mvé valik, miutan hosszabb idé &ll rendelke-
zésére. Mindjart mas a helyzet, ha legaldbb 12
oras edényidé érhetd el, biztonsagi rdhagyassal.
Ilyenkor a napi sziikséglet egyszerre hordhaté
fel és csak arra kell tgyelni, hogy az egész fel-
rakott mennyiség estig feldolgozasra kertiljon,
maradéktalanul. Amennyire ez ma megitél-
hetd, az edényidé lényeges meghosszabbitasa,
még modern . tulhiit6-berendezések alkalmaza-
saval is, nehezen lesz elérhetd. Realisabbak azok
a lehetségek, melyeket a kételegyrészli szor6-
pisztolyokkal felszerelt adagolokésziilékek nytij-
tanak.

3. Kiilonleges berendezésti szorépisztolyok

Kis lakkmennyiségek kényelmetlen 0ssze-
keverése és az edzéanyaggal elkevert poliészter-
lakkok korlatozott feldolgozasi tartama kezdet-
t61 fogva hasznilhaté adagoloberendezést tett
sziikségessé, Erthetetleniil hossz idére volt
sziikség, mig valamennyire hasznalhato készii-
lékek alltak rendelkezéstuinkre. Elvben arrél van
sz6 a poliészter szérdberendezéseknél, hogy a
szukséges edzOanyag-mennyiséget roviddel a
széras elétt vagy az alatt hozzakeverjék a lakk-
hoz. Fontos alkatrésze minden esetben a két-
elegyrészii sz6ropisztoly, melybe a lakkot és az
edzdéanyagot kiilon-kiilon viszik be. A szérasi el-
jaréds szempontjabol azonban nincs jelentdsége
a kételegyrészii szoropisztoly Kiviteli forméja-
nak. Annak sincs lényeges szerepe, hogy az ed-
z6anyagot a fuvokatliin vagy egy parhuzamos
elhelyezésii fuvokarendszeren keresztiil viszik-e
be. Donté a keverés kifogastalan volta és az,
hogy egy egyszer bedllitott keverési aranyt
megbizhatéan betartsanak a fejtéesap barmilyen

helyzetében. Az utébbi kovetelménynek az €lsd
késziilékek nem tettek eleget. Ezen nehézségek
lekilizdésére a fejlesztés folyaman felmeriilt a
kényszeradagolds gondolata. A késziilékek szer-
keszt6i ugy gondoltdk, hogy mégiscsak elérheté-
nek kell lenni, hogy megfelel6 késziilékek segit-
ségével kikényszeritsék a kivant keverési arany
betartdsat. Néhany késziiléknél elég nagy ellen-
allas volt tapasztalhaté ezzel a kényszerrel
szemben és ezek még ma sem véaltak be.

Jémagam ma négy poliészter-szoréeljarast
ismerek a hozzdjuk tartozé berendezésekkel
Hallottam egy tovébbi késziilékrél is, mely al-
litélag szintén létezik. Szeretném Onoknek ro-
viden bemutatni a kiilonb6z6 rendszereket, osz-
szehasonlitva azokat.

a) Keételegyrészii szérékésziiléle kényszeradago-
ldsy, berendezéssel

A lakk és az edzéanyag kiilon-kiilon van el-
helyezve két, egymas mellett elhelyezett hen-
gerben, melyeknek keresztmetszetei aranyosak
a kivant keverési ardannyal. Egy kiillon nyomé-
henger &ltal mikodtetve, két merevenkapesolt
dugattyi nyomoédik ra a lakkra és az edzbéanyag-
ra. A szor6pisztoly nyitasakor a lakk és az edz6-
anyag, pontos adagolasban keriil ki. Ennél az
elrendezésnél a hibds adagolas gyakorlatilag
teljesen lehetetlen, miutdn a lakkra és az edz6-
anyagra mindig azonos dugattyiinyomds nehe-
zedik és sohasem keriilthet ki lakk wvagy edz6-
anyag egyedil vagy egy téves keverési arany-
ban. Eleinte a dugatyiuk gyakran beszorultak.
Ez érthet6 is, miutdn az edzbanyagok kristalyo-
sod6 alkotorészeket tartalmazhatnak.

Egy id6 6ta azt ajanljak, hogy a dugattyuk-
nak 2—3 cm vékonyodast adjanak, a dugattyik
beszoruldsidnak és a tomitéperemek gyors kopa-
sdnak megakadalyozdsara. Az anyaghengerek
toltése kozvetleniil a lakk-, ill. edz6anyag-tarto-
edényekbdl torténik (a berendezés ara Kkb.
2500—3000 DM).

b) Kételegyrészii szérokésziilék kifolyéberende-
zéssel :

A kényszeradagolas hidnya folytan ez a ké-
szilék lényegesen egyszerlibb és olesébb. A
lakk- és az edzbanyag atlatszé kifolydedények-
ben vannak elhelyezve, melyeknek atméréi pon-
tosan megfelelnek a kivant keverési aranynak.
1:6, 1:10, 1:20 adagoldsok vannak sorozat-
szerlien betervezve, amelyek a megfelelé edz6-
anyag-kifoly6edény megvalasztasaval allithatok
be.. Kifogéstalan miikodés és helyes adagolas
utan a lakk- és az edzbanyag folyadéktiikre
egyenletesen csokken. Az adagolokésziilék el6-
nyos helyen fiigg, j6l lathatéan, valahol a sz6-
rofiilke kozelében, hogy a szérast végzé minden
tovabbi nélkil megfigyelhesse. A legfontosabb
a szoropisztolyon elhelyezett egyszerti allitécsa-
var, mellyel a szorist végz6 az edzéanyagadago-
last pontosan és egyszertien szabalyozhatja. Sz6-
répisztolyat ugy allitja be, “hogy a kifolyoedé-
nyek folyadéktiikrei egyenletesen csokkenjenek.
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Ezzel a szabalyozdsi lehetéséggel all és bukik az
egész berendezés. Miutan empirikus utdnallitasi
lehet6ség van, viszkozitdsi eltérések és hoémér-
sékletingadozasok nem jatszanak szerepet. Az
edzbéanyag és a lakk keverése a széropisztolyon
kivil torténik, s igy nem fordulhat el6 kemé-
nyedés a széropisztolyon beliil, — hacsak a to-
mitések véletleniil nem hibatlanok. Kis hat-
rénynak taldlom, hogy az adagolt (szallitott)
mennyiség gyors munkdkhoz nem elég nagy.
Azzal kisérleteznek, hogy vastagabb anyagtom-
16ket alkalmazzanak, de véleményem szerint a
lakkra gyakorolt nyomas nélkiil — magy hive
vagyok a festéknyométartdlyoknak — igeényes
embereket nem lehet kielégiteni a szérasi mun-
kék (elérhets) tempojaval. Tulajdonképpen nem
is latom be, miért ne lehetne a kifolyéedénye-
ket nyomoéedényekké atalakitani. Ezeket a kér-
déseket azonban végst soron a késziilékek els-
allitéi dontik el. Szamomra az a fontos, hogy
még egyszer leszogezzem, hogy az ismertetett
késziilék kifogastalanul alkalmazhaté. Abra kb.
1000 DM-et tesz ki.

c) Két elegyrészii szorékeésziilék nyomdtartallyal

Ezen eljaras céljara egy, a kettésfejli onté-
eljarasnak megfelel6 elrendezést véalasztottak
ki. Mi magunk konstrudltunk egy olyan beren-
dezést, amely lényegében két, nyomdkapesolat-
ban all6 edénybdl vagy egy, két betétes nyomo-
tartalybol &ll. Az edények hiitokopennyel vagy
hiitékigyéval legyenek elldtva. Két, azonos
viszkozitasu lakkal dolgozik, melyek kozlil az
egyik tartalmazza a teljes gyorsitdmennyiséget,
a masik pedig a teljes edzbanyag-mennyiséget.
Az edz6anyag-tartalmu lakk 2—3 napig tarthato
el. A legelényosebb azonban, ha csak a napi
szilkségletnek megfeleld6 mennyiséget vissziik
fel. A keverési arany 1 :1, = 20% toleranciaval.
A széras normadlis kételegyrészii szérokésziilék-
kel torténik.

Elényds, hogy ennél a munkamenetnél nem
dolgozunk a higfolyos, agressziv edzéanyaggal,
hanem csak két, azonos viszkozitasu lakkot kell
tsszekeverni. A szallitott mennyiség a lakknyo-
mas fokozasaval tetszés szerint novelhetd. Az
onkoltség nem nagy. Kételegyrészii szoropisz-
tolyra van sziikség, melynek ara kb. 300 DM,
esetleg csak két uj betétre, egy mar amuigy is
meglevd festéknyomo tartdlyhoz.

d) Szérépisztolyok elékeverd kamrdval

Ez az altalam kozvetlenil nem ismert elja-
ras allitélag olyan el6keverSkamraval dolgozik,
mely automatikusan és folyamatosan készit el
minimalis mennyiségben felhordandé anyago-
kat. Megnéztem egyszer egy ilyen el6keverd
kamrat és azutan rogton elhataroztam, hogy
ennek tovébbfejlesztését mas embereknek en-
gedem at.

Ezzel szeretném befejezni a ,,szoras specid-
lis berendezésekkel“ cimi témat és még csak
néhany altalanos fejtegetést szeretnék itt ko-
zolni a poliészterlakkok szoérohelyisegeirol. Mar

a kozlemény elején emlitettiik a poliészter tliz-
veszélyes voltat: A poliészter feldolgozésara
szolgald szorohelyiségeket tiliz- és robbanasve-
szélyeseknek tartjak. Ezért tartsuk be a hatésagi
épitési és berendezési el6irdsokat. A poliészter-
lakkok feldolgozéit els6sorban az a kérdés ér-
dekli, hogy

-,,Miért nem szabad a poliészterlakkokat egy
fiillkében vagy elszivas nelkiil kézosen felrakni
nitrocellulézlakokkal?¢

Az ezen kérdés vélaszaként altaldban mér
készenlétben levé azon megokolas, hogy a poli-
észterlakkok keményedésekor nagyobb hémér-
sékleteket fejleszthetnek és ez a reakcios ho
azutan az idegen lakkmaradvényok begyullada-
séhoz vezethet, elméleti lehetéségre vonatkozik.
A gyakorlatban majdnem kizart dolog, hogy a
szoraskor lecsapddd poliészterlakkmennyiség je-
lentdsen felmelegedjék. Legfeljebb néhany mm-
r6l van szd, melyek a mindenkor kritikus idé
alatt lerakédhatnak s ilyenkor az eldéirasos, fém-
b6l eléallitott terel6falak minden keletkezd hét
azonnal levezetnek. Egy nitrocelluldzlakk bom-
lasdhoz 140—150 C°-ra van sziikség. Az ezen
hémérséklet elballitasdhoz sziikséges energiat
semmi esetre sem &llithatjak el6 a lecsapdodott
kis mennyiségli poliészterlakkok.

Az egylttesen végzett felhordas tilalma
szerepel a munkatligyl minisztérium tervezeté-
ben. Hatdsagi elbirdsok erre vonatkozéan még
nincsenek, E pillanatban tehdt még szabad veé-
leményt nyilvanitani ezen kérdésekkel kapeso-
latban. Kés6bb az eléirdsok a dontéek.

Kétségtelen, hogy kiilonb6z6 szempontok-
hol elényosebb, ha poliészterlakkokat kiilon szo-
rofiilkében, s6t egy kilon szérohelyiségben dol-
goznak fel. Véleményem szerint azonban az
ilyen beruhazisok tekintetében kizarolag tech-
nikai szempontok vehetdk tekintetbe.

Kényes fejezete a szorohelyiségek beren-
dezésének a szell6zés. Gyakran igen biiszkék
vagyunk az exhaustor hatalmas elszivoteljesit-
meényére €s kozben elfelejtjiik, hogy megfelels
levegbutanpotlasrdl gondoskodjunk. Egy elszi-
vés csak akkor hatékony, ha a széréhelyiségbe
elegendd friss levegdt wvezetlink be. A szakem-
berek szerint 10%-kal t6bb friss levegét kell
be-, mint elvezetni. A gyakorlatban azonban
mar nagyon meg vagyunk elégedve, ha egyalta-
léban levegé keriil be. Sok lizemben az exhaus-
tornak a keringéshez sziikséges levegét ajtékon
és hasadékokon kell behuzni.

Ez porfejlédést, huzatot és nyomaéashianyt
jelent. Az a helyes, ha a szorchelyiségbe a sziik-
séges mennyiségben viszlink be meleg friss le-
vegbt. Igy az elszivas is miikodik vagy pedig lé-
nyegesen kisebb elszivoteljesitménnyel is dol-
gozhatunk. Kérem, ne tamaszkodjanak a fiito-
szakérték javaslataira. Ezek az emberek csak a
levegb felmelegitésével torédnek és nagyrészt
kis levegémennyiségekkel és magas homérsék-
letekkel dolgoznak. Amire azonban a szoérohelyi-
ségben szitkség van, az nem kevés, 70%-os leve-
g6, hanem sok 20°-o0s, mégpedig pontosan annyi,
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amennyit a berendezés elsziv. A tipustablakon
feltiintetett el-, ill. felszivoteljesitmények osz-
szehasonlitasa megadja a sziikséges informaciét.

A poliészterlakkok széréhelyisége lehetéleg
elég nagy legyen, hogy sziikségessé valo kétszeri
szorasnal a felesleges szallitas elkeriilhet6 le-
gyen. A poliészterlakkoknal vizpermetezéses
szoréberendezésekre van sziikség, ha a munka-
folyamat érdekében a szérohelyiség nem kiilo-
nitheté el tlizélléan. Az illetékes iparfeliigyel6-
ség engedélyével vizpermetezéses szérokabinok

az luzem kozepén foglalhatnak helyet. Bizonyos
szempontokra azonban ligyelni kell. Vizpermete-
zéses berendezéseknél maximalisan 40%-os le-
vegbvisszakeringtetés van megengedve, energia-
megtakaritis céljabél. -

A szérdkabinok és -helyiségek takaritasat
lehetdleg naponta végezziik el, miutdn a vasta-
gabb lakkrétegek kés6bb csak nehezen tavolit-
hatok el.

(Folytatjuk)



Batorkiallitasunk

Az 1959. évi Ipari Vésaron az allami butor-
ipar elnyerte a Kiallitds aranyérmét és ezzel-
bebizonyitotta, hogy a sok évtizedes miltra visz-
szatekint6 asztalosipar a nagylizemi termelés
teriiletén is megallja a helyét mind kivitel,
mind formai kialakitds terén. A kidllitast lato-
gaté nagyszdmu érdekl6ds el6tt megmutattuk
az utat, amelyet a modern lakaskulturanak ko-
vetnie kell, és a szlinni nem akaré érdeklédés
arra mutat, hogy sziikség volt erre a kiallitasra,
mely hivatva volt bemutatni az ipar jovéévi
termékeinek mintadarabjat.

De mit jelent nekiink, terveztknek maga a
kiallitds. Az el6zményekrdl, a tervezésr6l maér
beszéltiink el6bbi cikkiinkben. Hosszas vitdk
elézték meg a kidllitasra keriilé butorok terveit,
egyesek il nagy ugrasnak tartottdk az eddig
gyartott butorféleségekkel szemben, és most
jolesé érzés tolt el benniinket, hogy nem volt
hidbavaléo a munkank. Végre talan elmondhat-
juk, hogy a tervezok megtalaltdk azt a kozos
hangot az iparral, amely mar régota kivanatos

az Ipari Vasaron

volt. A kivitelezd vallalatok teljesen hiba nél-
kiil valositottdk meg terveinket, ami igen 6rven-
detes jelenség, mert latszik, hogy a készit6 ke-
zek is atérezték, hogy lehet szép butort készi-
teni minden felesleges disz, parkany, faragas,
tagozds nélkiil is, csupidn az anyagok tiszta ki-
dolgozasaval, a tervek pontos betartisa mellett.
Sikertlt a kiallitds tartamara megszerezni a ha-
ladé butorformakhoz megfelel, egyéb lakasbe-
rendezési targyakat (szényeg, kerdmia, disz-
targy stb.) és ez még jobban bizonyitja, hogy
nem egyediil harcolunk a szebb és 1j lakaskul-
turaért, a XX. szdzadnak megfelels, modern
szinkialakitdst butorokért. S most e sorok ha-
sabjain is minden tarstervezének ez uton is ha-
las koszometet mondunk.

Maga a kiallitas elrendezése igen komoly
munkat igényelt, mely azonban a mar fent em-
litett kiilonbozé vallalatok jo mikodése folytan
minden zokkend nélkiil ment végbe. Mint ter-
vezok a kiallitas folyaman allandéan felvilago-

* sité szolgalatot teljesitettek a Faipari Gyartéas-
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tervezé Iroda dolgozdi és ez a munka volt talédn
az, amely megmutatta szamunkra a koévetendd
utat a jovoére nézve.

Napi 10—12 6ran at hompolygott kiallitasi
fulkéink el6tt a vasart latogatoé tomeg. (Sajnos
sokan nem is fértek kozeltinkbe.) Mivel kilétiin-
ket nem tudtdk, igen nyiltan kozolték észrevé-
teleiket az egyes butorok lattan. Ezek az észre-
vételek, megjegyzések nem csupdn a kotelez6
dicséretben merultek ki — mivel ez ugy illik
—, hanem voltak igen er6s birdlatok is. Ez a 6
pozitivuma a kiallitasnak, a birdlatok kimon-
désa, mert bebizonyitotta azt a tervezék felé,
hogy olyan butorféleségeket terveztek, ame-
lyek mellett az emberek nem mentek el sz6 nél-
kiil. Valami ujat, valamit, az eddig latottaktol
merében mas iranyut lathattak és erre tették
birdl6 megjegyzéseiket.

Nines jobb érzés anndl, ha egy tervezd egy
ilyen biréléval elbeszélget és meggybzheti iga-
zar6l, Megkérdezni a hallott megjegyzésrol,
hogy miért allitotta ezt vagy azt, akar a for-
makra vagy a szinekre tett megjegyzést. Az
volt a fontos, hogy az igy beszédre birt személy
ne hatradljon meg azonnal, hanem folytassa a
maga igazdnak védelmét, Mikor mar minden
érvbdl kifogyva kijelenti, hogy pl. ez a fotel az
ulébutorok megesufolasa, akkor a tervezd (bar
tiltva volt) az illetd tilébttor kiprébdlasira invi-
talta meg a vitazot.

A birdlé belép a fiilkébe és mar elére érzi
az el6bb felsorolt érveinek bebizonyitasat, bele-
veti magat az dltala pipaszarlébinak tartott ka-
rosfotelbe, hogy majd csak Osszetorik alatta és
elére érzi azt a kinos percet, melyet tlve kell el-
toltenie. De a fotel nem tort ossze, szilardan 4all
pipaszar lébain, a vasar latogatdsidban féradt
test nem gornyed, hanem pihen, még pedig igen
kellemesen nyujtozik a fotel karjai kozott. A
harcias arc kezd mosolygdssa valtozni és nem
tud t6bbet mondani, mint csak azt: , kérem iga-

zuk volt, tévedtem® és zavartan tavozik. A ter-
vez6 pedig megint meghdditott a modern vo-
nali butorok szamara egy embert és boldog, na-
gyon boldog.

Es ez igy ment a vasdr 120 Ordjan 4at, s
hogy hény embert sikertilt megnyerniink, azt
nem tudom, de nap mint nap akar a véasiron,
akar magaban a varosban, allandéan hallottuk,
hogy kiallitott butorainkrol beszéltek.

Es most néhény szét a szakmai kérdésekrsl.
A modern butortervezés nem folytathatja a
régi, parkanyos és labazatos megoldast modern
formaban (erre épp a vasdr mas pavilonjaiban
kiallitott butorok voltak jé ellenpéldak), hanem
a szinekadta lehetGségeket kell a modern lakés-
berendezéseknél felhaszndlni. Sokan kifogasol-
tdk mar maguknak a butoroknak vilagos, va-
gyis natir szineit. Sajnos, mi magunk rontottuk
el az izlést az allandéan pécolt butorokkal, és a
nagykozonség azt hiszi még mindig, hogy ez a
szép, pedig ha utdnanéziink a dolgoknak megal-
lapithatjuk, hogy a régebbi idékben is a nattr
szineket hasznaltak nagyobb mértékben, csak-
hogy az id6k folyamén ezek beértek és adnak
sotétebb ténust a butoroknak,

Igen, de nem kiilonféle faféleségeket hasz~
naltak fel egy butoron beliil (pl. mahagéni vagy
diéfurnér, mig a keményfarészek g6zolt biikkfa),
mondhatnd valaki, ezt Ossze kefl pacolni egy
szinre. De éppen ez az Osszepécolés, ami legke-
vésbé sikeriil butorainkon és emiatt talalunk
nem két, hanem 4—5 szinarnyalatot is. Ennek
elkeriilésére valasztottunk hatdrozott szinva-
ridcidkat a most kialakitott bttorokon: egyrészt
pl. okkumé-oldal, mahagéni-ajté, pacolt, sotét
labazat vagy natur tolgy-oldal, natir dié-ajtok.
Miésrészt pedig a kozonség a varidlhaté butort
darabonként vyésédrolva, egy szinirnyalati bu-
tort nem tud beszerezni, illetve a gyar nem tud
eléallitani s igy ink4bb kell torekedni egy ke-

%
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vert, de minden esetben szinhatdsban megfeleld
Osszhatds elérésére.

A régi, komor, majdnem tlinnepélyes han-
gulatot adé lakasberendezés helyett, igy elér-
heté a kiadllitason bemutatott, dertis hangulatu
lakésberendezés, mely nemcsak egy nyaraléban
képzelhet6 el, mint ezt sokan megjegyezték,
hanem a mai kis alapteriiletdi, illetve kevés szo-
baszamu lakasokban is.

A szinvariicié, amelyet be tudtunk mu-
tatni, tulajdonképpen igen csekély volt, mert
megszabta a kiallitasi tertilet, és igy csak kis ize-
lit6t adhattunk a gyartdsra kerilé szinfélesé-

. gekrdl. Hogy munkénk még eredményesebb le-
gyen, kérdoiveket bocsatottunk kozre, hogy az
érdekeltek nyilatkozzanak, milyen hatast tett
rajuk kiadllitdsunk és milyen elképzeléseik van-
nak. Az eddig beérkezett, irasba rogzitett fele-
letekb6l az deriilt ki, hogy igen sokan, igenis
kivanjak a vildgos, natir szin butorokat. Igye-
keztiink a “valé lakasalaprajzoknak megfeleld
lakészobakat kialakitani és mell6zni a nagy tér-
hatésra torekvd kiallitdsi bemutatast. De egyut-
tal keriiltilk a tomott, vasari zsufoltsagot, az
esetleges hatasvadaszast. Magat a variaciés le-
het6ségeket, melyeket bemutattunk, megértette
a nagykozonség és a tovabbi varidciés lehetésé-
geket az egyes lakas alaprajzainak megfeleléen
el tudta képzelni a latottak alapjan.

A kiallitis nemecsak az 4llami butoripar
gyartmanyainak propagéaldsa volt, hanem a kor-
szerl lakasberendezés, a mai otthon berendezé-
sének utmutatésaira is igen nagy szogélatot tett
és reméljik, a latottak alapjan sok lakasban
lesz kisebb atalakitdsi munka. Ugyanis lakasbe-
rendezési problémakkal foglalkozé folyéiratunk

sajnos mincs és igy nem is csodalkoztunk azon,
hogy a kozonség nagy része még mindig az el-
maradt, régi irdnyok hive. Igen sok fiatalasz-
szony, vagy liny, ott a helyszinen megbeszéite
férjével vagy volegényével, hogy miként sze-
retné majd berendezni lakasat, mi az, ami feles-
leges és még mire érdemes gytjteni. S ez pusz-
tan abbdl adédott, hogy 1j megvilagitasban mu-
tattuk be a fejl6dé lakaskulturat. Ezért az izlés-
nevel6 kidlitasok tovabbi folytatdsa igen ajan-
latos a bemutatott keretek kozott, hogy a vevé
ne csak pusztdn a butort lassa, ami sajnos, egy-
magiban még nem minden, hanem kapja meg
a fliggony, szényeg, vilagitétest és képek elhe-
lyezését, ill. beallitasara az Utmutatast, a kell
szaktudassal rendelkez6 iparmiivészektol.

Mindent Osszevéve, a hivatalos dicséreten
kiviil is megéllapithatjuk, hogy az allami butor-
ipar mind tervezés, mind Kkivitelezés tekinteté-
ben j6 munkat végzett. Egy probléma marad
még, amirdl nem beszéltlink, anndl tobbet hal-
lottunk a véasar latogat6itél: Mikor és hol lehet
kapni ezeket a modern és szép butorokat? A
mintadarabokat bemutattuk és mind a kozvé-
lemény, mind a kereskedelmi szervek tetszését
megnyerte, az ipar szdmara nyujtott beruhiza-
sok (4j gépek bedllitasa, hydraulikus prés, poly-
észter-lakkont6) lehetéséget nyujtanak arra,
hogy a gyartids meginduljon és a kiallitott bu-
torok 1960-ban valoban a kozonség lakasaiba
keriilhessenek.

Most az ilizemi szakembereken a sor, hogy
az esetleg el6forduld, a gyartast nehezité prob-
lémakat megoldjak, mert a novekvé igények ki-
elégitése valéban nem tlirhet tovabbi halasztést.

Kemény Zoltdn
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Az Ipari Vasar

Az 1959 méjus havaban Budapesten tartott
Ipari Vasarrol szeretnék egy par szoval beszélni.
Maga a vasar, ha Osszességében vessziik, olyan
magas nivoju volt, hogy bizony felvehette a
versenyt a hagyomanyos multtal rendelkezo
Leipzigi Ipari Vasarokkal. A szocializmust épit6
orszagok &ltal kiallitott gépesodak és azoknak
minden kritikdt kibiré miszaki fejlédése,
bizonnyal elgondolkoztathatja a nyugati orsza-
gok kiallitoit és vasarlatogatoit -is.

Ha sorrendbe vennénk a kiallitott gépeket
és azoknak fejlett ujszertiségét, olyan hatalmas
és terjedelmes leirast kellene produkélni,
amely lapunkban nem férne el. Bar e cikk té-
majanak kitlizott célja nem a kiéllitott, kiilon-
b6z8 ipart szolgalé gépek felsorolasa volna,
mégis meg kell emlékezni egy par szoval a ma-
gyar szerszamgép ipar hatalmas fejlédéserdl.

A felszabadulas el6tti szerszamgép-ipa-
runknak ismeretével rendelkezve, olyan fejlo-
dés vonul el a szemiink el6tt, melynek végre-
hajtisival csak a szocializmust épité orszagok

oépész szemmel

és azok munkasai, technikusai, mérndkei tud-
nak megbirkézni, legyen az szerszamgép, auto-
busz vagy kozsziikségleti cikk. A jelen cikknek
célja a vasaron kiallitott famegmunkalé gépek
muszaki, ill. gépészeti megitélése lenne épiilet-
asztalos-ipari szemszogb6l, ami igen nehéz fel-
adat, mert az idevonatkoz6 gépek kevés szam-
mal voltak kidllitva., Mindossze a lengyelek,
osztrakok, nyugatnémetek és a magyarok alli-
tottak ki famegmunkalo' gépeket. Ha a fenti
sorrendet vessziilk, a lengyelek 4altal kidllitott
egyengeté gyalugép, sorozatflrész, 24 colos
gyors Gatter és egy T etazsos hydraulikus sajto,
bar igen szép gépek, €s a Lengyel Néepkoztarsa-
sag ipardnak ilyen irdnyu, alapos fejlédését mu-
tatjak, de tipusaikban nem voltak olyan figye-
lemre mélték, hogy kiilonésebb médon felfigyel-
junk ra. Egyenget6é gyalugépiik konstrukeios
megoldasdban van Ujszerd, mégpedig az asztal-
lapok allitasdra szolgald excentrikus kilincs. Ha
a gépet élgyaluval és el6toloberendezéssel elldt-
va képzeljlik el, igy teljesen megfelelne a jelen-



legi kovetelményeknek és egész biztos, egészen
komoly munkateljesitményre is képes.

Egyébként a Lengyel Népkoztarsasag pros-
pektusai sokkal nagyobb lehetéségekre hagy-
nak kovetkeztetni, mert az MKVR-tipusjeli
lanemarogép és a DPSA-szankésmardgép igen
komoly gépkonstrukei6. Egyébként az emlitett
gyalugép adatai az alant felsoroltak:

Asztalszélesség 400 mm
Asztalhossz 2000 mm
Késtengelyhossz 400 mm
Fogasmélység 0—5 mm
Szerszamfej ford. szém 4500/pere
A munkamotor 3 LE
A motor ford. szama 3000/pere

A rhunkamotornak léerejét kicsit kevésnek
taldlom, mert ugyanilyen tipusi, magyar gyart-
manyu gépen a motor 4 LE.

A Holzherr nyugatnémet cég altal kialli-
tott gépek koziil elsésorban a kompletten f0l-
szerelt, egyenget6 gyalugép figyelemre meélto.
Egyrészt maga a gyalugép konstrukcios elgon-
dolasa, maésrészt a raszerelt sarokilleszté készii-
lék és el6tolo-berendezés komoly haladast mu-
tat kilonosen akkor, ha figyelembe wvessziik,
hogy a gép asztallapjdnak 4llitdsaval egyenes,
dombort, és kardos munkadarabot lehet el6al-
litani. Ez a cég tulajdonképpen az el6tolo-be-
rendezéseket, ill: élgyalugépet, tovabba résma-
rot, résvésdgapet és kiilonbozé geépesitett kézi-
szerszamokat allitott ki. A mi szempontunkbol
érdekes az elétolo-berendezés és a sarokillesztd
élgyalugép, amelynek miiszaki adatai a kovet-
kez6k:

WF tipusu motor tartos teljesitéképessége 2,5 LE
Szerszamorsé fordulatszama 7000 ford/perc

Illesztési magassaga 95 mm
Forgacsolasi mélység 0—8 mm
Szerszam-almeérd 100 mm 2 pengds
Vezetélée hossza 1550 mm
A mozgdléc hossza 800 mm
A gép sulya kb. 85 kg

Egyszer(, vizszintes vagy univerzilis &ll-
vannyal wvan ellatva. A kiegészité csukléja,
amellyel az elétolo gorgdket igen révid idén be-
Iil a kivant tzem-allasba lehet hozni, a keészii-
1ék eredeti rogzitchelyének atszerelése nélkiil.

Az ETK-tipus keét Kkivitelben, kilonbozé
hajtoszerkezettel készilt. El6told sebessége: 6
és 12 m/pere, vagy 8 és 16 m/perc. A meghajto-
motor polusfordité kapesoléval van ellatva.

A motor 0,3/0,5 LE.
Az el6tolo gbrgék atmérdje 110 mm.

Tovabba lathattuk az FK-tipusd présmard-
gépet, mely univerzalis vésé és marogép, amely
szekrényes zarrések, ajto- és ablak-pantrések
és egyéb ilyen rések vésésére alkalmas. Az FM-
tipusu résvéségép kizardlag ajto- ésablakpantok
szokéasos réseinek, vagy ehhez hasonlo6 rések vé-
sésére szolgal. Mind a két gép igen szep kivi-
telli és otletes megoldasu, de véleményem sze-
rint alacsony kapacitastiak és jelen megolda-
sukban (mint egyedi kisgép) nem is felelnek
meg a haladé kovetelményeknek. Indokolhatjuk
a fenti kifogast azzal, hogy a Csehszlovakidban
hasonl6 elven dolgozd présmardk nehezebb ki-
vitelben, alvézra a kivant résmarési tavolsag-
hoz allithatoan szerslve lizemeltetnek, Mégpe-
dig 3 résmardgép egy alvazra szerelve.

Szerintem a mi kévetelményeinknek ez a
gép felel meg.

A cég altal kisdllitott kizgépek: ugymint
lengbesiszolo, kézikdritrész félkészgyalu, a mi
szempontunkbdl nézve komoly figyelmet nem
érdemel, mert az Epiiletasztalosipari Igazgato-
sag és vallalataink 6 torekvése a tipizalt t6-
meggyartds felé hajlik és ez a helyes ut.

Bar a kiallitason, mint a cikk elején emli-
tettem, igen kevés gép volt kiallitva, beszélnem
kell az lizembeallitott, gyakorlatilag hasznalat-
ban levé gépekrdl egy péar szét.

Altalaban véve az uj tipust importgépek,
legyen azoknak barmilyen rendeltetésiik, a ke-
zelés, ill. tzemeltetéslik sokkal nagyobb szakér-
telmet igényel, mint hasonlé hivatist, hagyo-
manyos, régi gépeink,

Az uj gépeknél, ha csak a magas fordulat-
szamokat és el6tolo-sebességiiket vessziik figye-
lembe, és a régi gépekhez képest sokkal kony-
nyebb kiviteltiket, a gép kezelése és apolisa na-
gyobb szakértelmet és figyelmet igényel.

A Konnytipari Gépgyar altal kiallitott gé-
pek formaban és kivitelben megiitik a mértéket
az importgépekkel,

Igen nagy figyelmet igényel a Konnytipari
Gépgyar 1j gyartmanyu prototipusa, az 1000
mm-es késélezé. Ez ideig ezt a tipusu gépet im-
port Utjan szereztiik be és meglehet6sen hiany-
cikk volt. A gép igen szép kiviteli mind forma,
mind konstrukecié szempontjabol és amennyi-
ben a gép irant érdeklédés lesz, remélhetSleg
még fejlédést fog elérni.

Osszefoglalva: a véasdr minden érdekl6ds-
nek nagy €élményt nyujtott, mert élénken tiik-
rozte a szocialista orszigok alkotd erejét, rater-
mettségét. A rendez6k pedig a legnagyobb elis-
merest érdemelnék meg.

Litomereczky Jozsef
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Idegenfaorgalmi konyvek a

~Magyarorszag Irasbhan és Képben”
¢. sorvozathban:

Budapest—Eger—Szilvasvarad
Budapest—Miskole—Aggtelek
Budapest—Pilis—Vértes—Gerecse
Budapest—Velencei-t6—Székesfehérvar
Budapest—Veszprém—Bakony

Ara kitetenként 12,— Fi

A sorozat célja hazédnk legismertebb kirdnduld és udiulékézpontjainak megismertetése
szines, irodalmi szinvonalt leirassal, s gazdag fényképillusztracidval. Nem annyira
egyes helyek, mint inkabb a gyvakorlatban kialakult iidiilési és kirandulé utvanalakat,
tajakat mutatja be,

Miiszaki bibliografia 1900—1955

(Szerkeszt6: Janszky Lajos)

A régota nélkiilozott bibliografia kozli az 1960—1955 kozott Magyarorszdg teriiletén
megjelent magyar nyelvii szakirodalom jegyzékét az Egyetemes Tizedes Osztalyozas
rendjében a Magyar Nemzeti Bibliografia, valamint tobb nagy konyvtarunk katalo-
gusa alapjan. A bibliografia a kényveket a konyvtari szabvanyos roviditések alkal-
mazasaval ismerteti. A tajékoztaté roviditések feloldasa és névimutaté egésziti ki a
dekumentéciés munkét,

647 oldal. Ara kitve 81,— Ft

NESZMERAK—VAJDA—GABRIEL
”~ ” ”
Az irogép
(Ipari Szakkinyvtar)

Az irégép szerkezetét és javitdsat targyalo uttord munka. Célja, hogy kozérthetd mo-
don és legaprolékosabban megismertesse az irégép szerkezeti felépitését a szakma
irant érdeklédd gépirdkkal, frogéptulajdonosokkal, miszerészekkel és izelitét adjon
a javitds szétdgazd feladataibol. Révid torténeti attekintés utan ismerteti a konyv az
frogépek szerkezetét és miikodését, bepillantast nydjt a hosszikocsis meg a hordoz-
haté irdogépeknek az irodali gépekidl eltéré konstrukciojdban, bemutatja az irogépek
kiilonleges szerkezeli elemeit és a kiilénleges irogépekef. Hasznos tandcsokat ad a
javitdsi munkakhoz, megismerteti az olvasot a szakmaban haszndlatos szerszamokkal
és anyagokkal, véglil osszefoglalo attekintést ad az irogép szerkezeti elemeirél és al-

uttors a konyv.

174 oldal | Ara fiizve 11— Ft

Fenti konyvek beszerezhetdk, illefve megrendelhetdk az

ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT KONYVESBOLTJAIBAN
SZAKKONYVESBOLTOK:

Tancsics Konyvesboli

Budapest, Lenin krt. 17.

Miiszaki Konyvesbolt — Antikvirium
Budapest, VII., Lenin krt. 7.
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