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A szovjet furnér- és lemezipar |
fejlesztésének tavlatai az 1959—1965. években

A. V. BEMIRNOYV

A Szovjetunio Kommunista Partjanak XX.
kongresszusa altal kitlizott feladatok teljesite-
sével a szovjet lemezipar nagy sikereket ért el.
A rétegeltlemez-termelését illetéleg a Szovjet-
uni6 wvildgviszonylatban a masodik helyet fog-
lalja el az Egyesiilt Allamok mogott. Az utobbi
évelk folyaman jelentds lépések tortentek a ter-
melés kapacitasa és a termékmennyiség nove-
lése, a nehéz testi munka gépesitése, a gyartasi
eljarasok hatékonyabba tétele, a meglevd be-
rendezések korszertsitése, 11j, nagyteljesitékeé-
pességli gépek bevezetése, a munkatermelékeny-
ség fokozdsa, a nyers- és segédanyagok racio-
nalis felhasznalasa, valamint a termelt valasz-
tékok kibovitése érdekében.

Nagy jelentéségi lépés volt a karbamid-
formaldehid gyantaalapu kotéanyagok alkalma-
zasdnak bevezetése az iparban. 1956—58. évek
folyaman kb. 380 ezer m? lemezt ragasztottak
karbamidalapi ragasztéanyaggal, aminek ko-
vetkeztében a gyartmény minéségének javulasa
mellett, kb. 6000 tonna kazein szabadult fel,
amelyet azutdn mint tdpanyagot lehetett fel-
hasznalni. A habositott karbamid-formaldehid-
gyanta alkalmazdsa révén a fajlagos raganyag
felhasznalast 100—110-r61 90—100 g/m?-re si-
keriilt lecstkkenteni és ily médon kb. 10%
gyantamennyiséget megtakaritani.

A Muromszki-gyarban tizemrészt létesitet-
tek a ,,BPB“ markaju, vizben oldoédé fenol-for-
maldehidgyanta alapu bakelitfilmenyv el6alli-
tasara. Ennek az lizemnek évi kapacitdsa 1200
tonna. Minden egyes tonna filmenyv felhaszna-
lasa, bsszehasonlitva az alkoholban old6dé film-
enyvvel, 240 kg fenolkristily és 22,6 dl ethil-
alkohol megtakaritisat eredményezi, a filmenyv
ardnak ugrasszerd, csaknem kétszeres csbkke-
nése mellett.

Azok koziil az intézkedések kozil, melye-
ket a hatékonyabb technolégia, a berendezések
korszertsitése, illetve uj gépek bevezetése cél-
jab6l utébbi idében foganatositottak, elsé he-
Iyen arrél kell emlitést tenni, hogy a gézftitest

hengerszaritoberendezéseks helyett ma mér fust-
gazzal futott szaritékat alkalmaznak. Ez lehe-
t6vé lette a szaritoberendezések teljesitoképes-
ségének kétszeres novelését és a szaritasi on-
koltség csokkentését. A rétegeltlemez és butor-
ipar kozponti tudomanyos kutatéintézete (a to-
vabbiakban: CNIIFM) a Proletar Szabadsig
nevli gyariizemmel~kozosen kifejlesztette egy
fiistgazzal fltott, nagyteljesitményli hengersza-
rit6 kisérleti mintadarabjat (muszakonként 50
m3 furnérlap szaritdsira alkalmas), amely a
nyersanyag berakésat és a széraz furnérlapok
kirakasat gépi berendezéssel végzi.

A CNIIFM kidolgozta a lemezragasztés fo-
piripari Allami Tervez6- és Szerkeszt6iroda egy
kiilénleges, hernyotalpas prés tervét dol-
gozta ki.

Az Uszt—Izsorszk’-i lemezgyarban {lizem-
behelyeztek egy nagyfrekvencids drammal mi-
kodsé gépegységet zart, trapézalaku, ragasztott
székkavak elBallitasdra, a csapok egyidejii be-
enyvezésével. A fentemlitett gépegység terme-
lési kapacitasa évenkeént 400000 db kava. A
székkavak elallitisa hamozott furnérboél, eny-
vezéssel, 3—4-szer olesobb a hajlitott székka-
vakhoz viszonyitva.

A Véros Horgony nevl lemezkombinatban
transzportért hasznalnak a széritott furnérok-
nak a hengerszaritobol torténd elszallitdsara és
ezt kovetd osztilyozasara.

A szovjet lemezipar ma mar képes oly uj-
fajta termékeket gyartani, mint pl. a rétegelt-
lemezbdl elballitott, gbmbolyli és trapéz alaku
hajlitott-ragasztott szék- és asztalkavék, dekora-
tivlemezek, miigyanta ragasztisu két meéter at-
mér6jli csovek sth.

A hulladékok (furnérhulladék- és hamozasi
maradékhengerek) ésszerli felhasznaldsa célja~
b6l az Uszt—Izsorszk’-i lemezgyarban forgics-
lapgyérté részleget helyeztek tizembe, melynek
évi kapacitdsa kb. 20 000 m? forgdcslap.
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A leningradi furnérgyirban megkezdték
egy Uzemrész felallitasat, amely furnérhulla-
dékbol évente 2—3000 m#® forgacslapot fog
gyartani. A koteles elismerés mellett, amely ki-
jéar a muszaki ujitoknak és a tudomanyos kuta-
tointézetek dolgozdinak azért a nagy munkaért,
szerlisitése terén végeznek, egész sor, az ipar-
ban fennallé hidanyossagrol is meg kell em-
lékezni. '

A gépesités foka az Oroszorszagi Szovjet
Foderativ Szocialista Koztarsasag legélenjarobb
lemezgyaraiban atlagban csupan 61%-ot ert el.
Ebbe a kovetkeztk foglaltatnak: ronktéri mun-
kalatok a 26%-ban vasuton, 68%:-ban pedig vi-
ziuton beérkez6 nyersanyag felhasznalasanal,
20%, a ronkok hoékezelésénél, 75—80% a nyers
és szaritott furnérok eléallitasanal, 63% a réte-
geltlemezek ragasztisanal és 349 a lemezek
szélezésénél, osztalyozésinal és csomagolasanal.

Emellett a rétegeltlemeziparban nem kielé-
gité a folyamatos termelés mértéke sem és csak-
nem teljesen hidnyoznak az automatizalt gép-
sorok.

Az egyes termelési Uzemrészlegekben al-
kalmazott technologiai eljarasok és folyamatok
sok esetben elavultak (ronkok fézése, enyviel-
hordas stb.) és ezért azok gytkeres 4tdolgoza-
sara és korszerlsitésére van sziikség. A nyers-
anyag komplex felhaszndlasinak hidnyat, mint
egyik legnagyobb hianyossagot kell megemli-
teni a furnérgyartasnal. Jelenleg 1 m® enyve-
zett lemez eldallitasdhoz 2,2—2,1 m?3 nyersanya-
got hasznialnak fel és a keletkez6 hulladék (kb.
1 m3) alapjaban véve ma még eltlizelésre kertl.

A  kommunizmus €pitésének nagyszer(
programja, amelyet a Szovjetuni6 Kommunista
Partjanak XXI. kongresszusa korvonalazott,
valamennyi iparag s ezek kozt a lemeziparnak
is jelent6smérvii fejlesztését irja el6. Mig 1958-
ban a lemezipar 1223 ezer m® ferméket bocsa-
tott ki, 1965. évre 2140 ezer m?, vagyis csaknem
a kétszeres mennyiség legyartdsa van elfira-
nyozva.

A lemezipar és masfajta lemeztermékek
gyartasdnak tovabbfejlesztése céljdbol a hét-
éves terv lemezipari kombinatok . épitését ira-
nyozza el6, amelyek évente 104 ezer, illetve 52
ezer m3 rétegeltlemezt és 52 ezer, illetve 25 ezer
m? forgacslapot fognak gyartani, ezenkivil le-
mezgyarakat ¢vi 15—18 ezer m3 rétegeltlemez
és 2—3 ezer m? furnérgyartisi kapacitassal, vé-
giil specializalt tzemrészlegeket és gyarakat,
melyeknek évi kapacitdasa 5—10 ezer m? lesz,
a butoripar részére pedig furnért, illetve réte-
geltlemezt fognak termelni. i

A létesitendd gyéarak kozil megemlitenddk
a kovetkez6k: a Biriljuszszki évi 104 ezer m?
lemez és 52 ezer m? forgécslap termelési kapa-
citdssal, Sziiktiivkarszki, Szinjacsihinszki, Tom-
szki, Birjuszinszki és Habarovszki gyartizemek
(az utobbi évi 52 ezer m? lemez és 25 ezer m?
forgacslap termelési kapacitéssal). Ezenkiviil
tervbe van véve a Zsesartszkiji gyar (mely
évente 85 ezer m? lemezt és 25 ezer m? forgacs-

lapot fog gyartani), a Voros horgony-gyar .és
mas lizemek kapacitdsinak fokozasa és ujja-
épitése. .

A lemezipar 1959 és 1965 kozotti muiszaki
fejlesztésének alapvett iranyvonalai a kovetke-
zoket olelik fel: a gépesités szinvonaldanak eme-
lése, 1 berendezések bevezetése, a technolégiai
folyamatok automatizalasa, valamint a nyers-
anyag komplex kihasznalasa.

A gépesités szinvonalat a lemeziparban
87%-ra kell emelni, elsésorban a ronktéri nehéz
testi munka gépesitésével (transzportérok, da-
ruk, Zelenkova-rendszerii flrészgépek segitsé-
gével), tovabba az uUzemenbelili szallitas gépe-
sitésével (Onmikods és elektromos rakodége-
pek, szallito- és osztalyozoszalagok alkalmazi-
saval furnérok és lemezek szamara). A hamozo-
muhelyben a furnérvégds és a tovabbiakban a
hamozas, valamint a szaritds miiveletei szamara
félautomata gépsorok beallitisdra van sziikség.
E gépsorok, illetve pontosabban a komplex hé-
mozé és furnérvags gépek forgalombahozatalat
a Proletar Szabadsag nevid gyar 1959-ben fogja
beinditani, a LV—I17 gép alapjan, bespitett koz-
pontosité és berako késziilékkel, valamint egy
finn tipusa félautomata olloval.

A meglevé gépek felhasznalasaval ily gép-
sorok, valamint a Cserntisev-rendszerdi ollo el-
rendezésére lehetdség van, fliggetleniil a Proletar
Szabadsag nevld gyar szallitasi képességétol (a
Cserniisev-féle ollo sorozatgyartasanak beindi-
tasa a Balabanovszki gyufagyar miihelyeiben
1959-re van tervbe véve). Ermrél tantskodik a
Manturovszki lemezgyar gyakorlata, ahol ha-
mozasi és furnérvagasi, finn hdmozoé- és oll6zo-
gépek alapjan konstrualt gépsorok mar eredmeé-
nyesen dolgoznak. -

A Proletar Szabadsag gyarra var az a fel-
adat, hogy korszertsitse a LV—17 gépet, illetve.
hogy uj hamozogeépet konstrudljon egy gépen-
kiviili mechanizmussal, magabanfoglalva a ron-
kok gépesitett, automatizalt berakasat és koz-
pontositasat, valamint a ronkok hamozasat 60
mm atmeérdji maradékhengerekig a kettds or-
s6k allando vagy kétszeresen vdltozo sebességé-
vel, ugyszintén a maradékhengerek gépesitett
eltavolitasat.

A hamozas és furnérviagas gépsorai szaméara
a Proletar Szabadsig gyar 1959-ben megkezdi
az SzRG—50 tipusu, flistgazzal flitott henger-
szaritok gyartasat, amelyeknél a nyersanyag be-
rakasa és a szaraz furnérok kirakésa gépi uton
torténik, és amelyek osztalyozoszalaggal vannak
felszerelve (e szariték kapacitdsa miszakonként
50 m? furnir). E szaritéberendezésen kiviill a
gyar az SzRG—25 tipusu szaritét is gydrtani
fogja, melynek- kapacitdsa egy miuszak alatt 25
m? furnir,

Fentieken kiviil tervbe van véve oly szari-
tok megtervezése és eléallitdsa is a furnér szari-
tasara, amelyeknél a szaritast kovetd ollozasnal
az anyag mar szaraz, valamint annak a kisérleti
munkdnak befejezése is, amelynél szaritokozeg
gyanint magas hoémérsékleti héatadot alkal-
maznak.
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A lemezragasztis intenzitdsdnak emelése,
valamint a meglevé ragasztoprések teljesitéké-
pességének fokozasa céljabol tervezik a furnér-
kotegek présberakasidnak és kirakasanak gépe-
sitését is, tovadbba a wvalamennyi furnérréteg
egy lépcsében torténd ragasztasara vald attérést.
Ebb6l a célbol a CNIIFM feladata, hogy kidol-
gozza annak a berendezésnek konstrukeijat,
amely az 0Osszes rétegekbdl allo lemezek be- és
kirakasat eszkozli. ElGzetes szamitasok szerint
ez a prések kapacitasat 20—25%-kal emeli
majd.

A Verh-Dneprovszki ontodében 1959-ben
befejezik a kisérleti lanctalpas prés elballitasa-
nak munkdélatait. A CNIIFM adatai szerint en-
nek a présnek kapacitdsa 1,8-szor fogja megha-
ladni a rendes présekét.

A lemezragasztas intenzitisanak fokozasa
elszakithatatlanul 6ssze van kapesolva a karba-
midgyantak, valamint mas folyékony, film vagy
por alaki migyanta raganyagok jovébeli széle-
sebbkorti alkalmazisaval, melyeknek felhaszna-
1asi szazalékat a jelenlegi 20%,-r6l 60—70%-ra
kell novelni.

A karbamid-melamin-formaldehid alapu
vakuummal, vagy anélkiil felhordott kozonsé-
ges, vagy habositott, kiilonféle toltéanyagokkal
kezelt és véglil gyors kikeményedésli raganya-
gok hasznilata lehet6vé teszi a lemezmindség
ugrasszerti javulasat és a ragasztoprések’ telje-
sitéképességének novelését, |

Fontos feladat tovabba a hengeres enyvfel-
hordas helyett a korszerlibb moédszerekre valé
attérés, wvalamint a raganyagok el6allitasanak
automatizalasa.

Sok a tennivalo a meglevd és az uj valla-
latok felszerelésével kapesolatban is. Elézetes
szamitasok szerint a hétéves terv ideje alaftt
2500 technoldgiai berendezési egységet kell
majd a Proletar Szabadsag-gyarnak legyartania,
amivel szemben 1958-ban a berendezések sza-
ma mindossze 180-at tett ki.

Miként mar az elébbiekben is emlitettiik,
a legelmaradottabb  technolégiai eljarasok
egyike a ronkok hékezelése (fézése). Ezzel kap-
csolatban sziikség van egyrészt tovabbi kutato-
munkdra a folyamat intenzivebbé tétele célja-
bol az infravoros sugarzds és nagyfrekvencids
melegités alkalmazasidnak révén, masrészt a
ifinn lemezgyarak munkatapasztalatainak elsa-
jatitasara, ahol a furnéranyag melegitése ter-
meészetes €s mesterséges tavakban megy véghbe,
melyek e célra a szaritoberendezések faradt ho-
jét és flstgazokat slritett leveg6vel tgy hasz-
nositanak, hogy a t6 fenekén elhelyezett lyukas
csoveken keresztiil a vizet a felszinre bugybo-
rékoltatjak, mikozben a hé atadasra kertl.

A nyersanyag komplex kihasznaldsanak
celjabél minden egyes lemezgyédrban forgacs-
lapgyarté lizemrészt kell létesiteni, melyek
nyersanyagbdzisat a maradékhengerek és fur-
nérhulladékok képezik. A tervek szerint ilyen
forgacslaptizemek létestilnek 1959-ben a Cser-
nikovi furnérkombinatban, a ,Fanerodetal’®
nevii cserepovecki gyarban, a Vorés Horgony

furnérkombinatban, kés6bb pedig a Povolzsszki,

» Tavdinszki és még sok mas furnériizemben. Va-

lamennyi 1j furnér- és lemezgyar mellett
komplett forgicslaptlizemrészeket fognak léte-
siteni.

A fentiekkel egyidejlleg a lemezipari val-
lalatoknal furnér leszabomiihelyeket kell fel-
allitani, ami lehet6vé teszi majd, hogy a furné-.
roknak az igényeknek megfelel§ leszabasaval a
veszteségeket jelentésen csokkenteni és megfe-
lel6 viszonyokat lehessen biztositani a szélezett
furnérbetétli ajték gyartdsanak megszerve-
zésére,

Tervbe vették tovabba nagyméretii leme-
zek gyartdsat hosszi- és vastag furnéranyaghbol,
valamint szogalatti ralapolassal ragasztott fur-
nérokbol (un. csillagrakdsti furnér).

Nem kétséges, hogy permetezGberendezé-
sek széleskori alkalmazésaval mnagymérvben
meg lehet 6vni az anyagot a meghibasodéstél
és igy jelentésen fokozni lehet majd az oszta-
lyozott lemezek kihozatalat,

A lemezgyarakban nagymérvben ki kell
sz€lesiteni a hajlitott-ragasztott és hajlitott-
preselt butorrészek, kavak, elulsé és hatsé 1a-
bak, széktamlak és til6kék), valamint a dekora-
tiv lemezek gyartdsat.

A felsorolt intézkedések végrehajtisa esetén
valoszintinek latszik, hogy évente az egy mun-
késra es6 lemeztermelés kb. 75 m3-t (54—55 mS3
helyett), az j ragasztoprések teljesitoképessége
(18—20 m? helyett) kb. 30 m3-t, a hengerszari-
toké pedig az eddigi 12—25 m3 helyett kb, 20—
35 m?-t fog kitenni.

A lemezipari technika és technolégidk fo-
kozatos fejlesztése jelentés mérvben a tudoms-
nyos kutaté és szerkeszt6i szervek munkijitol
fligg.

A lemezipar gyartastechnikijanak és tech-
nolégidinak fejlesztésében a vezetd szerep a
CNIIFM-re harul, amelynek a hétéves terv fo-
lyamén egész sor fontos tudomédnyos kutats-
munkéat kell befejeznie, tobbek kozt a hamozas
és furnérvagis automatizalasat, valamint a fo-
lyamatos mukodésti ragasztégépek vezérlésst.
Az intézetnek kisérleteket kell végeznie az uj
tipusu migyantakkal és raganyagokkal, javas-
latokat tennie a furnérszaritds intenzivebbé té-
telére és a magas hémérsékletli héhordozék al-
kalmazdsara, automata gépsorokat kell kidol-
goznia forgacslapoknak furnérhulladékokbol és
préselt tormelékanyagokbol torténd gyartasara,
vegll félautomata gépsorokat hajlitott-ragasz-
tott elemek el6allitdsara. A CNIIFM tovabbi je-
lentés feladata lesz az automatizilds alapelvei-
nek kimunkaldsa és ebben a fontos kérdésben
gyakorlati segitség nyujtasa a vallalatoknak.
Ezzel a munkéval fliggetleniil a CNIIFM-t6l,
helyesebben az intézettel egyiitt a Leningradi
népgazdasagi tandes Uszt-Izsorszk’-i lemezgyd-
ranak is foglalkoznia kell.

Az emlitett intézetben a kézeljovében sor
kertil egy kisérleti miihely felallitasara. a labo-
ratériumok kibévitésére, valamint egy szervezs
és szerkeszt6iroda létesitésére a kiilonféle be-
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rendezések mintapéldanyainak kidolgozasa cél-
jabol. _

Nem kevésbé felel6sségteljes feladat var a
Faipari Gépgyartas Tudomanyos Kutatointeze-
tére is, amelynek az ipart uj nagyteljesitmény®
gépek terveivel kell ellatnia.

A lemezgyarak sziikséglete technologiai be-
rendezések irant megkdveteli a gépgyartasi ba-
zisck, els6sorban a Proletar Szabadsdg-gyar ba-
zisinak kib6vitését. Az el6ttink 4all6 hétéves
terv folyaman a gépgyaraknak a lemezipart
komplett berendezésekkel kell elldtniok, vagyis
az alapgépekkel egylitt segéd- és szdllitéberen-
dezésekkel is.

A be- és kiraké munka gépesitése a lemez-

gyarak ronkterein a meglev6 gépi berendezések
(daruk, vitlak stb.) kihasznalasaval, egyik leg-
fontosabb feladat, amely a népgazdasagi tana-
csok, valamint maguknak a vallalatoknak ira-
nyitoszerveire harul.

Bizonyos, hogy a furnér- és lemezipar a
Part altal 1959—1965. évekre Kkitiizott nagy fel-
adatokat teljesiteni fogja, aminek zalogat ké-
pezi a munkasok, mérnokok, technikusok es tu-
domanyos dolgozok egész kollektivajanak onfel-
aldozé - -munkaéja.

(A Derevoobrabatiivajuscsaja Promiislen-
noszt 1959. febr. szamdabol forditotta

dr. Forgdcs Kdroly



Duroplasztok kikeményedése szerkezeti faanyagok eldallitasanal
PLATH, E.
(A Karlsruhe-i , . Faragaszidsi és Szerkezeti-faanyag Kutaté Intézet” kizleménye)

Bevezetés

A lekdtés folyamata a kikeményeddé mi-.

gyanta-ragasztok ' esetében oly médon valésul
meg, hogy a kezdetben még vizben oldhato el6-
kondenzatumok, melyek az enyvrésekben (fu-
gakban) wvannak, az ill6 alkatrészeik elvonéasa
folyaman Sol allapotbél Gel allapotba wvalé at-
menetre kényszeriilnek. A lekotés folyamata a
miigyantaval bevont alkatelemek 0Osszeilleszté-
sének pillanatdval indul el és azzal fejez6dik
be, hogy a ragasztési helyeken eléri a vegsd
szilardsagi értéket. A lekotés folyamatanak keé-
miai vonatkozdst részét, ami mas szoval a mi-
gyantak térhaloképzédésének létrejottét jelenti,
kikeményedésnek szokds nevezni. (Edzésnek is
mondjuk.) A kikeményedési folyamatok elkez-
dbdese és lezarulasa altaldban nem szokott egy-
beesni a lekotési folyamatok megfelels id6pont-
jaival. A kikeményedés esetleg mar az ,,edz6“-
anyagok felvitelével megindul és befejezédhet
a préselés tartama alatt, még miel6tt maga a
lekotés befejezést nyerne. A lekdtés-fogalmat
és az ,edzés” vagy kikeményedés-fogalmat egy-
mastél élesen kell megkiilonboztetniink. A ra-
gasztds kell6 minbségéért (josiagaért), tartossa-
géért és a nedvességbehatisokkal szembeni ér-
zéketlenségéért lényegileg a kikeményitési fo-
lyamat sikeressége felel. Joggal soroljuk be te-
hat a kikeményedési folyamatok tanulmanyoza-
sat a szerkezeti faanyagok kutatasidban, az un.
alapvet6 feladatok kozé.

A kikeményedés, mint kémiai reakcio-me-
chanizmus, messzemenéen fel wvan tarva a
,,duroplasztok® egyik csoportja esetére, mégpe-
dig a fenoplasztokra vonatkozéan. (Duroplasz-
tok a — hére-keményedd miigyantak, a feno-
plasztok ezek kozott a fenol-alaptak.) Viszont
igen kiilonbozéképpen vélekednek a szakembe-
rek arrél, hogy aminoplasztok esetében a tér-
héalé képzddést miként kellene felfogni. ill. ér-

telmezni. (Aminoplasztok a karbamid és mela-
min alapud, hére-keményedé miigyantak.) A ké-
miai vizsgédlatok és kutatisok jelen alldsa mel-
lett még nem rendelkeziink elegendd tédmpont-
tal arra mézve sem, hogy a duroplasztok ipari
feldolgozasahoz az eredményeik alapjan jol fel-
hasznalhato irdnyelveket szlirhessiink le. Az
enyvezési hézagban (fugaban) lejatszodd kike-
menyedési folyamatok tobbé wvagy kevéshé
gyorsan lezajlé vizhaztartasi elvaltozasokkal
jellemezhetbek, mely utébbiak a mindenkori
tuzemi feltetelek nyoman alakulnak ki. Ebben
talaljuk meg a magyarédzatat annak, hogy réte-
geltlemez, ill. forgacslap el8allitdsa kapesan
miért oly kiilonbozéek a ragasztdsok sikerének
eléfeltételei.

Edzés, adhézié, vizhaztartas

A harom legtobbet hasznilt duroplaszt a
fenol-, a karbamid-, ill. a melamingyanta, s
ezek a fadhoz igen erdsen megmutatkozé affini-
tast (vegyrokonsigot) tanusitanak. Kovetkezés-
képpen a tartés, ragasztott kotések alapfelté-
tele, a fajlagos ~adhézi6 kovetelménye itt
aranylag konnyen megvalésulhat. Eldadédnak
ugyan zavarok is a sziikséges adhézio kapesan,
s ezek a fédban levé jarulékos anyagtartalomra
vezethet6k mindig vissza. Ily anyagok viszont
csak egynéhany fafajra szoritkoznak, minek
folytan az ilyen esetek joggal nevezhettk kiveé-
teleseknek. A fajlagos adhéziot, mely a mu-
anyagréteg és faanyag kozotti hatarfeliiletekben
fellépé molekularis erékbdél jon létre és amely
nyiréprobakkal ki is mutathaté, nem tekinthet-
jik elegendének arra is, hogy szerkezeti faanya-
gok ragasztisa eseteiben a gyakori nedvességin-
gadozésok kovetkezményeként felléps daga-
dasi és zsugorodasi fesziiltségekkel megkiizdjon.
Ahhoz, hogy a szerkezeti faanyagok ragasztasai
ellentallhassanak a szoban forgd fesziiltségek-
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nek is, még a mechanikus adhézidra is tdmasz-
kodnunk sziikséges. A mechanikus adhézié ugy
jon létre, hogy a miigyanta beékel6dik (,lehor-
gonyoz*) a faanyag kapillaris szovedékébe. Mind
a fajlagos, mind a mechanikus adhézié messze-
menden a kikeményedési folyamatok alakulésa-
tol fliggben jonnek létre.

A faanyagra ravitt vagy raszért miigyanta
eleinte ott marad a feliileteken, mert a mozgas-
képtelensége kovetkeztében a kapillaris anyag-
szerkezetbe nem tud behatolni. Csak miutén a
meleg (hdkozlés) hatiasara a migyanta viszko-
zitdsa kell6 mérvben alaszallott, kezd6dhet meg
a ,lehorgonyzas®. Ezt azutdn meég alaposan fel-
fokozza a préselés soran kifejtett nyomoderd.
Ezenkozben a mugyanta-oldat, kapillaris-ad-
szorpcié révén, az edényfalak mentén felszall
s kozben még a diffuzié hatasara a kismolekula-
sulyu oldoanyagok felszivodasa is megtorténik.
A folyamat kovetkeztében a behatolo miigyanta-
oldat koncentracioja (toménysége) megnoveke-
dik s ezzel jar, hogy a viszkozitds is megemel-
kedik. A migyanta behatolasa, az emlitett dif-
fuzios jelenség hatasara ujélag megneheziil, sét
egy bizonyos, el6re lathat6é idépontban teljesen
meg is szlinik, A hékozlés ezzel parhuzamosan
beinditotta a kikeményedési reakcidkat is vagy
azokat meggyorsitotta. A miigyanta-oldat be-
hatolasanak id6tartama nem lehet tébb, mint
azon mozzanat bekovetkezése, hogy a Gel-kép-
z6des megindulni kezd. Mire a Sol-allapot tel-
jesen atalakult Gel-allapotta, a faanyagban a
miugyanta mozgasara tobbé nincsen lehetéség.
A migyanta ,lehorgonyzésat® a faanyagban
tehat két tényezb irdnyitja, egyszer a diffdzio-
sebesség és masodszor a kikeményedés sebes-
sége. Ha a zselatinalodas tul hamar kovetkezik
be, akkor csak a fajlagos adhézié létrejottével
lehet szamolni. Ha viszont tul lassan zajlik le,
ill. tul keésore esik a bekodvetkezése, ugy a ra-
gasztasi hézagokbol tulsagosan nagy mennyi-
ségli elszivargas lép fel és a rés miigyanta-tar-
talma ezt alaposan megszenvedi. Ha tehat igen
tart6s ragasztasokra toreksziink, a kikeménye-
dés kezdeti id6pontjat, folyamatanak sebessé-
gét és a diffuzios sebességet egyméssal ponto-
.san egybe kell hangolni.

A fizikai, ill. kémiai részfolyamatok kozott
fennforgé altalanos jellegli Osszefliggések mel-
lett szerepelnek még kozvetlen vonatkozésok is,
mégpedig a vizhaztartds és az edzési folyama-
tok alakulasa kozott. A térhalé-képzodes felté-
telezi azt, hogy a molekulak részére legalabbis
egy minimalis ardnyd mozgéslehetéség wvan
adva és emellett igényli egy reakcié-kozvetito
jelenlétét is. A savhatasra kikeményedé duro-
plasztok esetében még az is eléfeltétel, hogy az
edzé-kozeg disszocidlhasson. Ha a ragasztési fe-
liletrsl tal sok vizet szivatunk el, a kikemé-
nyedési reakcick félbeszakadasaval kell sza-
molni, még azel6tt, hogy a teljes mértékd tér-
halo-képzédés létrejott  volna. Tokéletleniil
alakult reakcio-félbeszakitasokat azonban 06n-
kényesen ujbol beinditanunk nem lehetséges.

Erre a jelenségre kell visszavezetni ama pana-
szokat, amelyek filmenyvek kapcsan, mint e
filmek tulzott érzékenysége a tul kevés viztar-
talomra — mind a fa, mind a film-fel6li viz-
tartalomra — jelentkezni szoktak. Edzés, ad-
hézio, fanedvesség és a fugak viztartalma,
mind egyuttvéve oly szoros kapesolatban allnak
egymassal, hogy csakis a teljesen egyidejli
szemléletiik vezethet a kivant eredményre. Az
egymas iranti kolcstnos és nagyfoku érzékeny-
ségre tekintettel, mem lehet egyikiiket sem
egyediil kiemelni, a szoban forgé kiilonbozé be-
folyasolo tényezdk (értékek) sorabol.

Rétegelt lemezek kikeményitése

Tételezziik fel — a gyakorlatnak megfele-
16en —, hogy valamely felhorddsra érett, réte-
gelt lemez-ragsztdéanyag kapesan a fenti bekez-
désekben letargyalt Osszefliggéseket a ragaszio-
anyag gyartéja kell6képpen tisztazta. A kovet-
kezményeik nem hidnyozhatnak egy rendes
hasznalati utasitas tartalmabol. Ennélfogva a
rétegeltlemezt gyarté wvallalat szamara csak
annyi van hatra e téren, hogy a legmegfelel6bb
lizemi feltételeket kikeresse. Tekintve, hogy az
utobbi két évtized sordn a rétegeltlemez ming-
ségének vizsgalata kizarolagosan nyirasprobak
segitségével tortént meg, a mechanikus adhézio
szerepét nem tekinthetjilk kelléképpen figye-
lemre meéltatottnak. A szoban forgd hidnyossig
felszamolasarél sikeriilt gondoskodni a nemré-
giben elfogadott DIN 705, ,Minéségi kovetel-
mények rétegeltlemezekre® c. német szabvany
révén, amelyben a szabvany megalkotol atvet-
ték a ,.felsztré-vizsgalat” modszerét Angliatol
(ott azt knifetest-nek mondjak, vagyis késsel-
vizsgalasnak). Ezen intézkedés nyoman a me-
chanikus adhézidval szemben a koévetelmények
lényegesen megemelkednek. A rétegeltlemeze-
ket el6allité wvallalatok kényszeritve lesznek,
hogy a jovoben fokozottabb gondot forditsanak
a furnér nedvességtartalmara, mely tényezd
szerepét mikrofelvételekkel, kiilonosképpen
szines felvételekkel pontosan ki lehet mutatni,
ill. jol lehet szemléltetni. A kiils6 rendeltetése-
ket szolgalo, id6jarasalls rétegeltlemez (a szab-
vanyban a jele AW 100) fenolgyantakkal keé-
szll, a muszaki célokat szolgald, belsé rendelte-
tesi lemez (a jele IW 67), javitott karbamid-
gyantdaval, a normal belsé rendeltetési rétegelt-
lemez (a jele IF 20) tomitett karbamidgyanta-
val ragasztando, ill. ragaszthaté. A csak ritkan
eléallitott (A 100 jel() ragasztast tiszta mela-
mingyantaval vagy pedig melamin- és karba-
midgyantdk keverékével oldjak meg s oly kiilsd
rendeltetésti rétegeltlemez eldallitasara wezet,
melynek ellenalloképessége nem teljesen ér fel
az AW 100 jeld, fentebb emlitett kivitellel. Ami
a felhasznalasi aranyokat illeti, a karbamid-
gyantak mesze el6l jarnak és esak joval mogot-
tlik kovetkeznek a fenol-, ill. melamingyantak.
A két, magasabb héfokon keményedé mi-
gyanta, a fenol és a melamin esstében a kike-
meényedési folyamatokat konnyebb attekinteni,
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1. abra. Metszet egy wmelamingyantdval ragasztott;
biikk-furnérbél késziilt rétegelt lemezbsl

mint a karbamidgyantéét, miért is a gazdasagi-
lag indokolt sorrenddel szemben az elébbiek
kikemé-nyedésével fogunk el6bb foglalkozni.

Melamingyantik

Melamingyantdkat edz6-kozeg alkalmazasa
nélkiil lehet kikeményiteni, pusztan hokozlés
segitségevel. E miigyantik legkiemelked6bb tu-
lajdonsagat abban taldlhatjuk meg, hogy a zse-
latinalédasuk (a gél-allapot-felvételiikk) mar 50
C® mellett is bekovetkezik és, hogy minddssze
60 C° elegendé f6zésalle kikeményedés eléré-
sehez. Rétegeltlemezek gyartdsa kapesan ennek
jelentbsége ott van, hogy a viszkozitas-leszalli-
tasi idétartam nagyon kurta és igy a miigyanta-
oldat behatoldsa a kapillarisokba mar egy cse-
kélytartamu  folyasi-id6 leteltével megakad.
Melamingyantdk esetében tehat az lizemi felté-
teleket olyként sziikséges kialakitani, hogy a
zselatinalodasi idépont minél késébbre tolod-
jon. Teljesen célszerlitlen dolog “itt 85 C®-ot
meghaladd préselési hémérsékletet alkalmazni.
Tovabba. arra is tgyelni kell, hogy a magasab-
ban tartott furnérnedvesség azzal jar, hogy id6-
egység alatt a diffuzio kovetkeztében a ragasz-
toanyagtol elszivott vizmennyiség kevesebb
lesz és ezen kortilmény elésegiti a faanyagba
torténo .lehergonyzast”. Ha tisztan melamin-
gyantaval dolgozunk, ugy a lehet6séghez ke-
pest nagy furnérnedvességgel operédljunk. A
furnérok szamara azonban egy felsé nedvesség-
tartalom-hatar adédik s ezt kb. 10%-ban jeldl-
hetjiik meg. Ha ugyanis ezt meghaladé nedves-
ségtartalommal dolgoznank, a nedvesség ki-
egyenlitédes utan a lemezek repedékennyé vai-
nanak. Az 1. abran egy mikrotommal késziilt
metszetet latunk, amelyet egy bilikk-furnérle-
mezb6l készitettek. (A képek a mellékelt — s
eredetiben szines — téblan lathaték. Az 1—4.
abra és 6—8. abra nagyitdsa 80 :1, az 5. dbraé
50 :1). A felhasznalt lemez 90 C° és 10,5%, fur-
nérnedvesseg mellett késziilt el. A melamin-
gvanta-réteget sotét tonus — kékeszold szin —
jelzi, a fa ezzel szemben vildgosra, vorosesre
lett festve, a megfelelé kontraszthatds eléré-
sére. Vilagosan felismerhet6 a képen, hogy az
tzemi feltételek kedvezd megvalasztisa ellenére
csakis a kozvetlenll a ragasztasi hézag (fuga)
kiozelében levo nyitott edények telitédiek és.

hogy egyaltalan nem jott létre mélyrehatold
.lehorgonyzas“. Ez a lemez a nyiroprobak so-
ran aranylag nagy kotesszildrdsdgot tanusitott. -
de a probatesteket a ragasztdsi sikra merdleges
iranyban konnyedén s joforméan a faanyag ki-
szakitdsanak nyomai nélkiil fel lehetett hasi-
tani. Minden valészinliség szerint a kell6 ara-
nyu mechanikus adhézié hidnya okozza a fenol-
gyantakhoz mérten alacsonyabb id6jaras-allo-
sagat, mely jelenséget a Forest Products Labo-
ratory (angliai kozponti faipari kutatointézet,
székhelye Princes Risborough) ugyancsak esz-
lelte mar. El lehet azonban képzelni, hogy a
szoban forgé hatranyok teljes egésziikben, de
legalabbis jé résziikben kikiiszobolhetékké val-
nak, amennyiben kevésbé élénken reagalé el6-
kondenzatumokat alkalmaznak.

Fenolgyantak

A rendes kériilmények mellett gy 135 C°-
nal, hékozlésre kikeményitheté fenolgyantak
magatartasa éppen a forditottja a melamin-
gyantakénak, A zselatindlodas a 115 C° feletti
z6naban indul be. A hosszadalmas felmelegitesi
id6 hatasara a fenolgyantak igen higfolyéssa
lesznek és mélyen behatolnak a faanyagba. A 2.
4dbran lathaté mikrometszet egy oly biikk-fur-
nérlemezbsl val6, amelyet 140 C°-on egy ke-
reskedelemben beszerezheté fenolgyanta-féle-
séggel ragasztottak. A furnérok nedvességtar-
talma 7% korili volt, — a ragasztoanyag felvi-
tele és a préselés megkezdése kozé 1 ords vara-
kozési idét tktattak be. A furnér belsejébe lera-
kédott gyantamennyiség olyannyira tekintélyes,
hogy azt a felvételi mennyiséghez adott tobb-
lettel kell megfeleléképpen kiegyenliteni. A 3.
abra mutatja, hogy miképp javul meg a ragasz-
tas azaltal, hogy alacsonyabb furnérnedvesse-
get valasztottak, mégpedig 4%-ot és mert a ki-
szaradédsra hosszabb id6t hagytak. Az itt bemu-
tatott ragasztis egyszoval jol sikeriiltnek te-
kinthet6.

Figyelemmel arra, hogy a kereskedelmi
forgalomba keriild termékek a reakcioképessé-
giik tekintetében is eltérdek, e szamottevd kii-
16nbézésiik folytdn nem minden esetben lehet-
séges a fentebb emlitett kétrendbeli beavatko-
z4s segitségével — vagyis alacsony furnérned-

2. Gbra. Metszet oly biikk-furnérbol készitett rétegelt
lemezbdl, melyet fenolgyantdval ragasztottak. A ned-
vességtartalom (a furnérokndl) 7%, volt



-

Plath E.: Duroplasztok kikeményedése faanyagok el6allitasanal

T Eg Py TS it ot

Ia v

Faipar IX. évi. (1959), 5. sz. 135

3. d@bra. Fenolgyantdval ragasztott, biikk-furnérokbol

készitett rétegelt lemez metszete. A furnérok mnedves-

sége 4%,-0s. A gyanta felvitele utan a furnérokat u.an-
zaritdsban részesitették

vesség bedllitdsaval és megnovelt, azaz Utosza-
ritasi id6 engedélyezésével —, egyéb intézkedés
nélkiil a kivant eredményhez jutni. A tovabbi
intézkedés abban az irdanyban jelenthet segitést
hogy ratérnek a tomitészerek alkalmazasara is.
Ha ezeket olyként valasztjék meg, hogy a mi-
gyantak vegyrokonsiga a tomitdszerhez na-
gvobb mértékii, mint a fahoz, gy a tomitdszer
adszorpeids hatasira a migyanta-anyag erdtel-
jesebb lerakodéasa a féaba, akadalyozotta wvalik.
Ilyenszerti tulajdonsdga van a gesztenyehéj-

lisztnek, a kokuszdihéj-lisztnek és a kéreg-

lisztnek. A hozza adagolt tomitdszer azonban ne
haladja tul a 15%-nyi aranyt, mert akkor til-
zottan sok migyanta fog a résben visszamarad-
ni. A 4, abra bemutat egy fenolgyanta-ragasz-
tast, tal magas tomitéanyag-hanyaddal (kb.
35%-nyi). Ebben az esetben, akar csak az 1.
abra esetében, kizardlag a kozvetlenil a fugi-
val szomszédos, vagyis feluletre kivezeté edé-
nyek feltoltése sikertilt. Midén tehat fenolgyan-
tak levizsgalasara kerul sor és amikor ezekre
vonatkozéan hasznalati utasitasokat dolgoznak
ki, sorra végig kell vizsgalni a javito-lehetGsé-
geket, megpedig alkalmasabb furnérnedvessé
beallitasaval, utészaritds alkalmazisaval, ugy-
szintén a tomitdszerek adagolasanak kipr(’)bzilé-
saval. Ha e haromrendbeli beavatkozassal sem
lehetséges a miigyantaszaradas utemét a kiva-
natos hatarokon beliilre szabalyozni, Gigy a sz6-
ban forgé gyantat tulzottan vontatott (renyhe

jellegli) reakcidképességlinek kell mindsiteni és
rétegeltiemez készitésére nem johet szoba.
Sok esetben eléfordul, hogy igen alacsony

furnérnedvességet  beallitani  lizemtechnikai
okok folytan nem lehetséges, ill. nem volna
célszeru. '

Az sem tagadhaté, miszerint nem kényel-
mes el6feltétel a, 140 C° kortili homérséklettel
dolgozni, mert a teljes mértékig tulszaritottnak
mondhat6 furnérlemezek a prés kiuritése utan
hosszi id6n at nedvességfelvételre kényszertil-
nek s ennek kovetkeztében vetemedésre lesz-
nek hajlamosak. A vegyipar torekvésének ezért
az lett e tekintetben a kitlizott célja — el8bb
Anglidban, majd Németorszagban —, hogy va-
lamiképen elérjék a kikeményedési héfok le-
csokkentését. Ugynevezett ,alacsony-hémérsék-
letigényti-miigyantdk (angol irodalomban ., Low
Temperature Resins®), amelyek 110 C° mellett
kikeményednek a megfelelé edzdéanyag hozza-
adasa esefén, manapsag tobb el6allité vallalat-
t6l is beszerezheték. Minthogy a reakci6élénk-
ségik tetemes, a 7%-ot meg nem haladé furnér-
nedvességekkel szemben érzéketlenek és uto-
szaritast sem 'kovetelnek. Azt, hogy a kikemé-
nyedési hémérséklet 110 C° ala legyen szorit-
hato, a technika jelen allasa mellett csakis fe~
nol-rezorcin-elegyes kondenzatumok esetében
érhetjiik ‘el, melyek azonban oly dragik, hogy
szamottevl hasznalati ardnyra nem jutnak el
Elvben arra is van lehet6ség, hogy 100 C° alatt
fenolgyanta-ragasztast lehessen eszkozolni sav-
hatdsra kikeményedd fenolgyantakkal, amelyek
egyébként, mint hidegen koté fenolgyanta-ra-
gasztok ismeretesek és haszndlatosak. Itt azon-
ban lgyelni kell arra, hogy a savas hatasra ie-
kot6 fenol-szerelo-ragasztéanyagok vizben nem
oldédnak. Ha példaul egy furnérkoteg belssjé-
ben ilyen ragaszto a beliilrdl kifelé dramlé hdvel
egyefemben vizzel is érintkezésbe jut, kicsapé-
désck fognak bekovetkezni, ha a gyanta még &
rezol-allapotban van. Az 5. dbran két furnér-
koteg oly szelvényét mutatja, amely a kozépfu-
gan at késziilt és a kicsapédas mar be is kovet-
kezett. Ezeket (a nem szines fotomasolaton,
mint a s6tét tonusa gvantasav alatti, kevésbé
sotét tonusu, kisebb savot és felette ugyancsak

4. abra. A metszet egy fenolgyania ragasztasi biikk-

furnérokbol gyartott rétegelt lemezt mutat be, hol a

furnérok nedvessége 9%-os, Utanszaritds itt nem tor-

tént. A tomitészerbol, mely kokuszdiohéjorlemény, til-
sdgosan sokat adagoltak

biikk-funérokbol

5. dabra. Fenolgyantaval ragasztott,

felépitett rétegelt lemez metszete. A fenolgyanta savra

keményedo’. A kék szinii tonusok (fotén a vildgosabb

tonust és a fuga alaft vele pdrhuzamosan huz6doé sG-

vok) oly mugyanta-részek, melyek kicsapodtak a viz-
behatds nyomdn

.
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kozepesen sotét tonusu, kis goboceskeéket) latjuk,
az eredeti szines mellékleten halvanykékre
festve, mint kiilon levé gyantarészecskéket.

Karbamidgyantak

Hére-keményedé duroplasztok esetében
végzett ragasztasokndl a legkedvezébb iizemi
feltételek beéllitasat csakis a fa-fel6l kivitelez-
hetjiik. A feldolgozas soran tehat a gyanta utan
kell igazodni és nem megforditva. Teljesen méas-
ként 4ll a helyzet a karbamidgyantdk esetében,
melyek kikeményedési folyamata az edzbanya-
gok természete éc adagoldsa segitségével igen
finom szabalyozast nyerhet és 15—140 C° ko-
zotti sav egész szélességében barmily hémér-
séklet mellett beindithaté. Ha pedig még puf-
feranyagot is adnak hozza, ugy moéd nyilik &
kikeményedés beinduldsdnak késleltetésére is
vagy pedig at lehet ,helyezni“ ezt a magasabb
hémérsékletek fellépésének szakaszara. A vegy-
iparban erre valé tekintettel minden egyes kar-
bamidgyanta kapesdn az edzékboél hossza sort
lehet beszerezni s ezekbdl kell a feldolgozoknak
a maguk lizemi feltételei szerint legkedvez6bb
receptirat (hasznalati el6irasu Osszetételt) ki-
keresni.

Minthogy a karbamidgyantakat legtobb
esetben bels6 rendeltetések kapesan alkalmaz-
zék, melyeknél nem messzemenéleg biztosi-
tandé a vizzaroképesség, tomité anyagot szok-
tak adagolni melléjiik. A hasznalatba kerilé t6-
mitészerek listdja meglehetésen terjedelmes,
kezdve az olesé hulladékanvagokon, egeészen a
keménvitéféleségekig (-szadrmazékokig) terjed.
és — alkalomadtan egészen a CMC-ig (carboxi-
metileelluléz). A tomitészer bedolgozdsi aranya
a németorszagi lizemekben meglehetésen egysé-
gesen alakul és 100—150%, kozott mozog (a
szuszpenziot a folyekony miigyantira szédmitva
at). A tomitészer vizbeni duzzadoképessege —
attol flggéen, hogy milyen szarmazékrol van
sz6 és milyen volt az el6kezelése —, 1 :1-t6l
(ami buzaliszt ‘esetére all) ingadozhat egészen
az 1 :30-ig (ez a CMC-re vonatkozik). Ez a sok-
rétiiseg felveti a kérdeést, vajon a csekélyebb
vizfelvevokeépességli tomitoszerek- a tokélete-
sebhek vagy éppen a tokéletlenek és mi tekin-
tendé a leghagyobb tomitési ardnynak migyan-
tr-ragasztok esetében, ha nem kivanjuk a meg-
bizhatésagi hatdarok alatt maradé ragasztast
megkockaztatni. Ilyen kérdésekre helyes fe-
leletet adni csak akkor lehet, ha a megitélesi
szempontot elébb tisztdzzuk. A széban forgd
kérdés tertileten végzett kisérletek, — tobbféle
fajta tomitoanyag kapesan —, az irodalomban
el6forduld nem sok idevago adattal egybehang-
z6an, azt mutatjdk, hogy a nyirodszilardsigra
kapott értékek kozepei alig romlanak a tomits-
anyag hanyadanak fokozasa sordn. Az egyes 10-
mitéanyag-fajtak miatti kiilonbségek joval cse-
kélyebbeknek bizonyultak, mint azt varni lehe-
tett volna. Ha viszont ragaszté-szilardsagi ko-
zépértékek alapjan kivanunk itélni, azt fogjuk
taldlni, hogy a megengedheté tomitészer-arany

még 100%-kal vagy tobbel is meghaladhatna a
mai ipari gyakorlatban alkalmazott hanyadokat.
A fokozb6do témitészer-hanyaddal megnovekszik
a széban forgéd értékek szorasa, mégpedig roha-
mosabban, mint amily gyorsan a kozépértékek
esnek. Ha itéletiink meércéjeként a szérasbol (92)
kiszamithato nyirészilardsag-eloszlasi szélsé ér-
tékeket vessziik, ugy azt fogjuk taldlni, szinte
valamennyi tomitészer esetében, hogy a megen-
gedhets tomitési hanyad koralbeltl 150%-os
lehet.

Joval élesebb kiilonbségeket talalunk az
egyes tomitéanyagok kozott, ha a mechanikai
adhézié szolgdl a megitélésiink alapjaul. Ezt
azonban nem tudjuk szabatosan lemérni, hanem
csak becslésekre vagyunk utalva, amit oly mo-
don végezhetiink el, hogy egybevetjik a nyird-
probak utan a szétvalasztasi feliileteken mutat-
koz6. fabol kiszakitott rostmennyiségeket. A
szoban forgo farost-kiszakitasi terjedelem altal
kovetett statisztikus térvénvszerliségeket azon-
ban ez id6 szerint még nem kell6képpen ismer-
jik. Ennélfogva a mechanikus adhéziéra vonat-
kozo vizsgélati eljarast ez id6 szerint nem is le-
het felvenni egy helyesen megalkotott vizsga-
lati el6iras kereteibe. ‘A kutatoémunka jelen al-
lasa mellett azt mondhatjuk, hogy a megenged-
hetd legnagyobb tomitési aranyt hozzavet6lege-
sen 120%-ban kell megjel6lni, ha a kiindulésul
a mechanikai adhézié kovetelmeényét valasztjuk.

A jelenleg rendelkezésre allo kisérleti ered-
ményekbsl leszlirhetjiik  kovetkeztetésként,
hogy a tomitéanyagok szerepe karbamidgyan-
tdk esetében dontéen fizikai jellegti. Arra kell
torekedni ezért, hogy a miigyanta-oldatban egy
kelléen nagy terjedelmi adszorpcios feliilet ke-
jetkezzék, ill. legyen elosztva s ettél varhatjuk
a gyantaanyag kelleténél nagyobb mértékd to-
vabbkényszertilésének megeldzését. Ha a {8mi-
t0szer csekélyebb meértékig duzzadokepes. ak-
kor nagyobb mennyiségben van ra szikség, ha
pedig erételjesen képes duzzadni, gy keve-
sebbre lesz sziikség, ennek megfelelé aranvban.
A tomitéanyag és vizmennyiség helyes viszony-
szamat a ragasztoszer oldatidnak viszkozitasa
alapjdn meg lehet becsiilni, mely utébbi pedig
ajanlatos, hogy 25—50 poise kozothi sivban ke-
riillion megvalasztasra.

Lehetéség nyilt, hogy a karbamid-miigyan-
ta kapesan a tomité anyagok szerepét kozelebb-

6. dbra. Karbamidgyantdval ragasztott biikk-furnérok-
bol késziilt rétegelt lemez metszete, Tomitdszere babliszt
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7. abra. Karbamid guantdval ragasztotlt, biikk-furné-
rokbol késziilt rétegelt lemez metszete. Tomités rozs-
lisztte]

rol megismerhessiik, mikroszkopos vizsgalatok
segitségével. A 6. dbrdn karbamidgyanta-fu-
gat latunk, ahol babliszt szerepel tomité anyag-
ként. A keményitészemesék teljes mértékben
épek maradtak. A szinezett mikrofelvételen
élénk piros szinitk van (a fotomasolat a sttét
tonust mutatja ezekre nézve), amibél kovetkez-
tetni lehet arra, hogy a szemecsék belsejébdl nem
diffunddlt ki szora érdemes mennyiségli amildz,
tehat elcsirizesedesi folyamatoknak itteni sza-
mottevébb résziik nemigen lehetett. Hasonlo
képet ad — 7. abrdn — a rozsliszt. Ha pedig
feltart keményitészarmazékokat hasznalunk to-
mitészerként, mint pl. elcsirizesedett kukorica-
vagy burgonyakeményitét, (eredeti) henger-
szék lisztet vagy elesirizesedett liszteket, akkor
a fugaban nem talalunk kimutathaté (ép) kemeé-
nyité-szemeséket. Ha jod-, jodkali festést alkal-
mazunk a mikrofelvételnél, a fugak barnitol a
sargésbarndig terjed6 szinekben fognak megje-
lenni. (Lasd a 8. Abran). (A mem szinezett foton
a sotétebb tonusuak ezek.) Mindebbdl arra lehet
kovetkeztetni, hogy a kikeményedési folyamat
tartama alatt — bent a présben; — a keményité
egy része atalakult dextrinné. Arra vonat-
kozoan, hogy a tomit6 anyagban jelenlev$ fe-
hérje-alkatelemek a formaldehiddel vegyi kél-
csonhatédsra lépnének és ily médon a kotés viz-
zard képességének fokozasdhoz hozzajarulast
nyujtandnak, semmiféle bizonyitékot nem talal-
hatunk, akar a technologiai, akar a mikroszko-
pos vizsgalatok eredményeit tekintjik. Ezzel
szemben jol ki lehetett mutatni, hogy a fehérjé-
ben gazdag tomité szevek keésleltetik a kikemé-
nyedés folyamatat és az ilyen esetekben célsze-
riinek bizonyulhat, hogy az edzdf Gsszehangol-
juk a tomitdszerrel.

Kikeményedési folyamatok forgacslapok

A forgacslapok felhasznalasi tertilete leg-
nagyobb részben a butorgyartds, a zeneszekrény
(radio és TV szekrény) gyartds tertiletére, vala-
mint a belséberendezések céljara torténd fel-
hasznalasara esik. Karbamidgyanta ragasztas
szerepel ezek soran. A karbamidgyantak gazda-
sagi szerepe a két mésik migyantdhoz, a me-
lamin és a fenolgyantdhoz képest olyannyira
szélesk6ri a forgacslapok kapcsan, hogy e tul-
sulyara vald tekintettel megengedheiének érez-

8. dbra, Karbamidgyantdval ragasztott biikk-furnérbol
késziilt rétegelt lemez. Tdmitészere elocsirizesitett ku-
koricakemeényitd

zlik a két utobbi miigyantara vonatkozé kutata-
sokat fligg6ben hagyni — ezen a téren. A kike-
ményedési vizsgalatok egyébként jéval koriil-
ményesebb feladatot jelentenek, ha forgacslap-
r6l van szo, mintha rétegelt lemezzel dolgo-
zunk. Ez a koriilményesség €s nehézkesség
onnan adédik, hogy a ,,valtozo“ befolyasolo-té-
nyez6k szama itt nagyobb. A forgicslapok fed6-
rétegeiben, ill. kozéprétegeiben kiilonféle alaku,
kiilonféle fafajokbol szarmazo, eltéré nedvesseg-
tartalmu faforgacsok taldlhatok és a migyanta
tartalmuk is eltér6. Annak kovetkeztében, hogy
az lizemi hémérséklet magas, igen tekintélyes
vizmennyiségek kertilnek mozgasba. mely jelen-
ségre figyelemmel a kezdetben melegitett réte-
geket nedvesség elvonis mellett, az utolsoul!
melegitett rétegeket viz hozzaadasaval sziiksé-
ges kikeményiteni. Avégb6l, hogy a prések ka-
pacitdsat jol kihaszndlhassuk, a présidét rovidre
toreksziunk beallitani. Midén a préseket kilirit-
jik, a kikeriild mar kész lapok nedvességtartal-
ma kb. 8%-o0s kell legyen, kiilonben aligha sza-
mithatnank az utélagos nedvességingadozéasok
kikiiszobolésére. Ezek a kovetelmények részben
ellentmondoak. Azt, hogy mégis sikertilt ily fel-
tételek ellenére a jarhato kozéputat kialakitani,
azt érdemben jorészt a mnémetorszdgi forglcs-
lapgyarté iparnak tulajdonithatjuk, mert az ide-
vagé alapkutatasokban messzemend, uttordjel-
legli teljesitményre hivatkozhat. A még nyitva
levd kutatdsi feladatok az elallitasi folyamatok
kifinomitasait célozzdk és kiilonleges torekvé-
stk az, hogy a meég ez id6 szerint mutatkozo in-
gadozasait a forgacslapok jellemz6 tulajdonsa-
gainak minél sziikebbre korlafoznassuk.

A jellemzd tulajdonsagok ingadozésainak
egy resze — s erre ramutatnak sok helyen az
idevago szakirodalomban is — oOsszefligg a tér-
fogatsuly ingadozasaival. Midén azonban ponto-
sabb vizsgalatok torténtek, kitlint, hogy legfel-
jebb az ingadozasok 20—30%-at lehet a térfo-
gatsuly miatti kovetkezményként tekinteni és
ekként magyarazni. Ez vezetett egy oly felte-
vésre, hogy ama szembeszokéen nagyaranyu el-
téréseket, melyek az egyes gyarak altal el6alli-
tott forgacslapok kozott mmutatkoznak, legaldbb
is részben a kikeményedési folyamatold(al keil
megindokolni. A rétegelt lemezek esetében jol
alkalmazhat6, idealizalt probdk, ill. probatestek
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modszerére ratérni, s ragasztasi kisérletekbo!
analégids (hasonlosagi) megdllapitasokat tenni
nem vezet eredményre, ha forgacslapokrél wvan
szo6. Még azon eredményeket sem lehet pontos
utanvizsgdlodasok nélkiil az ipari terjedelmil
forgdcslapokra érvényesiteni, amelyek laboraté-
riumi pontossaggal készitett kisalaku forgacs-
lapokkal kapesolatban nyerheték. De mégis, az
egyedil jarhato ut ezen utébbi, vagyis a labora-
toriumi forgiecslapmeéretekkel torténo kisérlete-
zés. Mi, a kisérleteinkben elsoll csakis egyréte-
gli, 10 mm vastagsagu, 400 mm élhosszisagu és
tlszta—ierfogataulyala nézve 0,55 g/emi3-es la-
pokkal dolgoztunk, melyek fmomvagasu (apri-
tds) un. fedéréteg-sikforgiesokbol késziiltek.

A szikséges probatest-mennyiséget eloki-
sérletek révén tisztaztuk. Ennek soran kitint,
hogy akdrcsak a rétegelt lemezek esetében, a
forgacslapoknal is a kisérleteket nagyobbsza-
basu kisérletsorozatra kell felépiteni, minthogy
nem homogén szamszerliséggel van dolgunk.
ami itt onnan adédik, hogy egy-egy kisérletet
tobbszor egymasutin meg kell ismeételni. Az
pedig, hogy az inhomogénitas kisebb lesz itten,
mint a furnérlemezek esetében, az onnan ma-
gyarazhato, hogy itt a faanyagot messzemend-
leg felapritjuk, a forgdcsok beszoérasa a lap ki-
képzésekor szandékkal teljesen szabdalytalanul
torténik meg Mindez°k arra vezntnq_k hogy a
gadozasok befolyasolo hatasa lenyegesuen meg-
apad. Figyelmet erdemlé viszont ama tapaszta-
lat, hogy a kisérletsorozatokkal nyert mérési ér-
tékek inhomogénitidsa ezen labor-méretti for-
gacslapok esetében annidl nagyobb volt, minél
szdrazabban lettek a forgicsok beallitva. Egyal-
taldn nem kozombos az, hogy a forgacslap ko-
zepes (4tlagos!) nedvességtartalmat a forgacsok
magas kezdeti nedvessége és a ragasztéanyag
kismértékdi vizadalekia utjan vagy pedig meg-
forditva torténé beallitassal érjik el. A kétféle
recepturaval elért kisérleti eredmények eltéré-
sekre vezettek, mind a tulajdonsagok kozépérté-
kei tekintetében, mind pedig a szérasok tekinte-
tében. E megfigyelés diffuziés hatiasokra mutat
r4 s arra a megallapitasra vezet, hogy forgacsla-
pok esetében a kikemeényedési folyamatoknak
még inkabb donté szereplik wvan, mint a réte-
gelt lemezek ragasztasa soran.

A forgacslapok tulajdensagai kozil a mér-
hetéek s ezek kozul is kivalasztott tulajdonsa-
gok legkevéshé tanulsagos dga a hajlité szilard-
sag, mely els6iil szerepelt az lizemi ellenorzés
céljaira. Sokkalta vilagosabbnak mutatkozo
utalasokat nyerhettiink a kikeményedési folya-
matokra, ill. azok befolydsolé hatasira a rostra
merdleges huzé szilardsdg vizsgalataval, to-
vabba a viz ala meritésnél jelentkezd wvastag-
sagi duzzadas vizsgalataval. Célul azt tlzzik ki,
hogy 95%-0s statisztikus biztonsiggal szamitva
a mereési kozépertékek tekintetében ==4%-o0s
pontossdgra  juthassunk, miért is 5 db,
(— de az erdsebben szord tulajdonsagok kap-
csan, mint pl. a rostokra merdéleges irdnyu hu-
zasnal egészen 10 db-ig terjedd) azonos jellegi

lapot hasznaltunk, ill. ennyit tartottunk sziiksé-
gesnek. Arra torekedve hogy az egyes lapokon
belili ingadozasokat is megbecsiilhessiik, az
egyes lapokbél minimalisan 10—10 db proba-
testet kellett venniink. Igy azutin egyiittvéve a
vizsgdlatok terjedelmét 50—100 egyedi mérés-
ben kellett megjelolni. A mérési szam felsd ha-
taréra akkor keriil sor, ha finomabban megki-
lonboztetendd tulajdonsz’tgckrél van szo, mint pl.
ha kiilonosen toreksziink lépésrél lépésre modo-
suld kisérleti metodikat (tervet) megvalositani
s az egyes valtozokat ily modon kovetjik. Az
egyedi prébatestek nagy szama arra kényszerit,
hogy tulontul nagy szamban legyenek a préba-
testek, meghaladva a DIN-szabvany 52 360—
52 362 sz. alatti elSirasaiban megkovetelt ara-
nyokat. Az Osszehasonlité kisérletek, melyeket
kiilonféle probatest-méretekkel folytattunk Ile,
azt mutattdk, hogy az egyes forgicslap példa-
nyokon beliili ingadozédsok ,kilengései“ csekély
amplitudojuak. Azt allapithattuk meg, hogy a
labor-méretdi lapoknal, a finomabb lap-felosz-
tas kovetkeztében, szinte pontosan ugyanazon
szorasi savok jelentkeznek, mint amilyenek a

‘nagy probatesteknél, ipari méreti lapoknal, ta-

pasztalhatok. A szérasi legszélsébb értékek téa-
volsaga, a megvizsgdlt tulajdonsagok kapesan,
szinte valamennyi feliilvizsgalt esetben szto-
chasztikusan (a valészinlség-elmélet alapjan
nézve) fliggetlennek mutatkozott a kozépérté-
kekt6l. Ezt figyelembe véve, meg kell allapita-
ni, hogy a gyakran kétségbe vont érték{i labor-
kisérletek becse megnévekedik értékében, hasz-
nossagaban. E kisérletek ugyan a kozépértékek
tekintetében némi eltolodast mutatnak fel az
ipari aranyokban jelentkez6ekhez képest, de a
vonatkozé szorasok kozott egyaltalan nincsen
jelenttsebb eltérés.

Szemben a rétegelt lemezek gyartisi folya-
mataval, amikor is a gyartonak mas dolga nin-
csen, mint egy kereskedelmi forgalomban levé
edz6t maganak kivalasztani, a forgacslap gyar-
téja a ,kaurit 285 ragasztéanyag esetében oly
kérdés el6tt all, hogy mekkorara veendd ammo-
nia hozzatéttel dolgozzon. A gyar (BASF) ide-
vago hasznalati utasitdsa arra utal, hogy 10%
és 30%, kozott valasztandd meg a helyes arany
(100 sulyrész 40-es edz6hanyados oldatra sza-
molva). Midén kiszamitjuk, hogy mennyi legyen
hozzatéve ammoniabol, akkor nem helyes csu-
pan a gyanta-edzo-keaerﬁk zselatinalodasi ide-
jébdl kiindulni. Ha nem szerepel puffer-adalék,
nem keriilheté el a fuvdkik eltomdédése, miért
is legalabb 10%-nyi (25%-0s) ammoniara van
sziikség. Mind a takaroréteg altal befolyasolt lap-
tulajdonsagok (hajlito szilardsag, huzé szilard-
sag), mind pedig a kozépréteg tulajdonsagai (ke-
resztirdnyl huzé — és nyird szilardsag, vastag-
sagi duzzadas) romlanak, ha megnoveljiik a lap
ammonia tartalmat. Ha a ragasztéanyaggal be-
szort forgdcs a préselésig hosszabb idén at el-
fekszik, mar 2 oranyi varakozasidé multan ta-
pasztalni fogjuk a tulajdonsagok leromlasat,
mely egyre fokozédik., Ha a forgicslapgyér ta-
rolotartalyt (bunkert) hasznil, ugy legalabbis
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20%,, de hosszabb bunkertiroldsi idék esetében
30% ammoénia kell legyen az edz6ben. Ambar
kivanatos, hogy minél kevesebb ammonia sze-
repeljen, de a tényleges merteket az uzemi ko-
rulmények dontik el.

A forgacslapok el6allitdsa sordn hasznala-
tos viztaszité jellegli segédanyagok (paraffin
emulziok) a szilardsagi jellemzok lerontasat idé-
zik el6. Ha ugyanis valamely helyen, ahol vélet-
lentil a paraffin egy cseppje a gyantacsepp ala
vagy annak folébe keriil, adhézios kotésre mér
nem lehet szamolni, mert az nem lehetséges
ilyen esetben. Annak val6szinlisége, hogy a
gyantacsepp €és a paraffin részecske helyileg
osszeessenek, csekély lesz, s igy nem kell tarta-
ni attol, hogy a szilardsagi értékek csokkenése
a 10%-ot meg fogja haladni emiatt. Az ismere-
tes, hogy a viztaszité adalék csupan a kezdeti
duzzadast képes a viz ald meritett lapban meg-
gatolni. Oly forgacslapok, melyek nem kaptak
ilyen adalékot, sok esetben kisebb dagadast mu-
tatnak hosszasabb viz alatti tarolas utédn, mint
a kezelt példdnyok. Mihelyt a dagadas ellen vé-
dé adalék fékezé hatasa kimertilt, a vastagsagi
duzzadas mar csak a fennforg6 adhéziotol és a
mugyantarétegek kikeményedésének mértéké-
16l fugg.

Osszefoglalas

A duroplasztok kikeményitése a rétegelt le-
mez gyartasiban és a forgéicslap gyartasaban
szintigy, kozponti problémaja az iparagnak. A
kikeményedés megkezdédésének idépontja, se-
bessége, a diffuzidsebesség és adhézié oly befo-
lyasol6 tényezok, melyek egymassal kolesonosen
szoros kapcsolatban vannak. Kovetkezésképpen
a kisérletek soran egyikik sem lehet fliggetlen
vizsgalatok tdrgya. A rétegelt lemez és a for-
gacs lemez ragasztasa kozott lényegi kiilonbség
nem 4&ll fenn, tehat megengedheté6 a kétféle
szerkezeti faanyagot azonos nézépontbol tér-
gyalni. Kiilonbség tulajdonképpen csak az tizemi
feltételek és a vizsgalatok tekintetében jelent-
kezik. A rétegelt lemezek kapcsin mindeddig

nem helyeztek kell¢ stulyt a mechanikai adhé-
ziora, ill. annak kell6 mértéki kialakitasara,
bar erre a gyarténak elegendé befolyisa lehet
azzal, hogy a kikeményedési folyamatokat he-
lyesen iranyitja. Mikroszképos vizsgalatokkal
szemléletessé teheté lett melamin-, fenol- és
karbamidgyantakat képekkel bemutatni s igy a
meglehetésen bonyolult viszonyokba betekintést
nyujtani. A forgdcslapok kapesan a kikeménye-
dési vizsgalatokat megel6zéen kell6 moédszerrel
felépitett elSkisérletekre volt sziikség, tekintve,
hogy a laboratoriumi eléallitasu forgacslapok
statisztikus jellemz6i tekintetében semminemii
attekintés még a rendelkezésre nem allott. Akar
furnérlemezrol, akar forgacslemezrél van sz6, a
laboratériumi kisérletsorozatok kapesan inho-
mogén mérési értékekkel kell szamolni. A ko-
zépértékek meghizhat6sagi hatarai ennek kovet-
keztében igen tagra alakulnak s megkovetelik
oly kisérleti sorozat beallitasat, melyben a lapok
szama meglehetésen nagy. Megmutatkozott,
hogy az egyrétd, siklapu forgicsokbol késziilt
forgacslemezek anndl jobban sikertlilnek, minél
gyorsabban sikeril a kikeményedési folyamato-
kat beinditani és lezarni. Ha viszont a varako-
zasi id6 hosszas, a forgacslap erre érzékenynek
fog bizonyulni, a gyantafelvitel és préselés ko-
zOtti varakozés miatt ligyelni kell a gyanta-
edz6-keverékek helyes pufferezésére. Altalaban
megfelel6 ammoniat hasznalni e célra, de hat-
ranyként jelentkezik, ama tulajdonsaga, hogy a
lap szilardsagi tulajdonsagait és dagadasi hajla-
mat nem kedvezden befolyasolja.

Megjegyzések a szerz6 részérdl.

1. A fenti kozlemény egy része 1958. mar-
cius 8-4n Svéjcban felolvasasra kerilt, a M-
szaki Anyagvizsgilatok Szovetsége és a LIG-
NUM-faismerteté tarsasag — 241. vitaiilése al-
kalmaval.

2. A fenti tanulmany a cimben szerepld
kutatointézet vizsgalatai alapjan késziilt, allami
tdmogatéssal. A szines mikrofoték és a mikro-
tom-metszetek Plath L. munkai.
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A fa tartéssaga

BALINT GYULA

A faanyagok tartossagat illetéen kiilonb-
séget tesziink a fa természetes és gyakorlati
élettartama kozott. A természetes tartossag el-
méletileg elképzelhetd élettartam, amely alatt
a kiilonbozo légkori és vegyi hatdsok nem érvé-
nyesiilnek, a faronté6 gombak és rovarok tama-
dasaival nem kell szdmolni, és igy a faanyagok
szoveti szerkezetében, szilardsagi értékeiben oly
kéros elvaltozdasok nem kovetkeznek be, ame-
lyek a fa mint nyersanyag, félkészaru, készaru,
épiiletelem, berendezési, illetve felszerelési
targy hasznalhat6sdgat, kémiai és fizikai &lla-
potat kimutathatéan megvaltoztatndk. A ter-
mészetes élettartam gyakorlatilag igen ritkan
biztosithat6. Lényeges kiuilonbség van tehat az
elméletileg kortlhatarolt feltételek melletti és
a gyakorlati élettartam kozott.

A fa természetes, tehat elméleti élettar-
tama vegyi felépitését6l, szoveti szerkezetétol,
a terméhelytél és a Kkitettség korilményeitsl
tehat a tdrolas masdjatol, a felhaszndlas helyétsl
fiigg. Magas lignin-, gyanta-, fagumi-, csersav-

stb. tartalmi faanyagok szovete tomottebb. Op-

timalis életkoriilmények (klima, talajviszonyok)
kozott fejlédott fafajok (pl. szlavéniai tolgy)
természetes élettartama is nagyobb. Viz alatt
vagy azonos szdrazsagi (10%,) allapotban tarolt
fa természetes élettartama rendkiviil nagy. Az
el6z6kon kiviil a faanyagok természetes tartds-
sagat befolyasolé tényezék még: a dontési ido
helyes megvalasztiasa és a fa dontése uténi ta-
rolési, illetve felhasznalési korlilményei. A don-
tési id6 befolyasa a fa élettartaméara 6sidok 6ta
gyakran felmerul6é kérdés. A téli vagy nyari
dontés a fa hasznélati élettartamat nem befolya-
solja, de a dontési idé6 alatt és utin uralkodé
id6jarasi viszonyok kozvetett médon mégis els-
segitik a kéarositok, illetve karosodasok fellé-
pését . y

Giaumann (1930) az erdei- és jegenyefeny6t
e szempontbél vizsgdlva, arra a megdllapitdsra
jutott, hogy a megvizsgalt fafajok esetében a
dontési id6 befolyasat nem szabad tulbecsiilni.
A téli (november—december) dontésti faknak a
fapusztit6 gombdkkal szembeni természetes el-
lenalloképessége altaldnossagban akkor mutat-
kozik nagyobbnak, ha a nyari (majus—junius)
dontésti fat nem szdllitjak ki id6ben az erdd
paradus leveg6jébdl, és ha a kitermelt ronkok
tédroldsa, feldolgozasa késést szenved, illetve
nem megfelelé moédon torténik. Knuchel és
Gaumann szerint nyaron uralkodé klimatikus
viszonyok igen kedvezbéek a fapusztité gombdk
életfeltételel szamara. Az érzékenyebb fafajok,
mint pl. a bikk, gyertyan, juhar, cser, nyar stb.
lombos fak és az erdeifenyd szijacsdnak veszé-
lyeztetettsége nyaron nagyobb, azért e fafajok
esetében a téli dontés elényodsebb. Luc- és je-
genyefeny6 dontése kevésbé aggalyos, de széd-
molni kell e fafajok repedékenységével, amit

csak kiszaradasuk lelassitdsaval lehet megaka-
délyozni.

A faanyagok élettartamat jelentésen befo-
lyasoljék a térolas alatti légkori hatdsok: a nap,
a leveg6, a szé] és a csapadék. A nap, levegé és
a szél szarité hatasa kozismert. Ez a faanyagok
természetes szdritdsdnak az alapja. A szdradas
id6tartama kozvetleniil befolyasolja a fa termé-
szetes élettartamat.

Szaradaskor a sejtliregekben levs szabad
viz eltavozédsa utén kotott vagy kolloidalis viz
gyvors parolgasa a sejtfalakban térfogatsulyval-
tozast idéz el6. Ha a szaradas tal gyors, a tér-
fogatsulyvaltozassal egyidejileg fellépd fesziilt-
ség hatdsdra a fédban repedések keletkeznek.
Minél gyorsabb a szdradas folyamata, anndl na-
gyobb mértékben jelentkeznek a belsé fesziilt-
ségek, illetve annal tébb és mélyebb repedés
képzodik.

A repedéseken keresztiil a szé] dltal befujt,
az es6 4altal bemosott gombaspérdkkal a fa-
anyagok konnyen fert6z6dhetnek. A rovarok
petéiket igen gyakran a fa repedéseibe rak-
jdk le, igy a gyors szdradas kovetkeztében
keletkezett repedéseken keresztiil a faanyagok
a fapusztitdé gombak és rovarok &ltal is jobban
fert6z6dhetnek.

A csapadékos és szdraz id6jards gyakori
valtakozasanak hatdsa szintén repedések kelet-
kezésében mutatkozhat. Az igy képzédott repe-
déseket — bar inkabb feliiletiek — gomba vagy
rovarfert6zés szempontjabol mégis igen karos-
nak kell tekinteni.

A fa természetes tartéssaga alapjan Koll-
mann (1951) a kovetkezd osztalybasorolast al-
lapitotta meg:

Igen tartés fak: tolgy, vorosfeny6, szil,
akac, szelidgesztenye, feketedio.

Eléggé tartés fak: biikk, koris, luc-, jege-
nye-, erdeifenyd, gyertyan.

Kewvésbé tartés fak: juhar, nyéar, nyir, éger,
hars, fliz, vadgesztenye.

A fa természetes tartéssdganak idétartama
tehat attol fligg, hogy a helyesen megvalasztott
idében tortént dontés utin milyen mértékben
fuggetlenitik az idéjarasi elemek hatasaitél, mi-
lyen mértékben befolydsoljak a fa szaradasat,
milyen koriilmények kozott taroljak, milyen
felhasznélasi helyen hasznositjdk és mennyire
ovjak a fapusztito gombdk és rovarok kar-
tételei, tehat minden karos kiils6 behatés ellen.

A fa természetes tartéssdganak idétartama
jéval nagyobb, mint a gyakorlati élettartama.
A gyakorlati életben az egyes favalasztékok
rendeltetésszerii hasznédlata szamtalan esetben
clyan korilmények kozott torténik, ami a fa-
anyagok id6 el6tti pusztuldsat okozza. Nedves
falazattal vagy szigetelés nélkiili aljzattal érint-
kez6 épiiletfaszerkezetek, a badnydk nedves ma-
gas hémérsékiletli térségeibe beépitett, a talpra

i
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raacsolt banyabiztositdasi faanyagok, mez6gaz-
dasagi felszerelések (raktarak, silok, istallok
stb.) faanyagai, kertészeti berendezések (liveg-
hazak, melegagyak) faszerkezetei, szabadba ki-
épitett vasuti talpfak és tavvezetékoszlopok,
hiitétornyok stb. esetén mar nem szadmolhatunk
elméleti alapon a faanyagok természetes tartés-
sagdnak idétartamaval. A gyakorlat megki-
a természetes tartossédgot a Kitettség alapjan
itéljiikk meg.

A kiilonbozs koriilmények kozott és kiil-
foldi célokra felhaszndlt faanyagok gyakorlati
élettartamat — hazai fajaink tartéssdga tekin-
tetében Ldmfalussy (1951) a kovetkezdképpen
osztalyozza:

Igen tartés fdk: akéc, tolgy, eper, szelid-
gesztenye, vorosfenyd.

Tartésak: feketefenyd, erdeifeny6, szil, bo-
réka. [

Kevésbé tartésak: luc- és jegenyefenyd,
koris.

Nem tartésak: bikk, gyertyan, juhar, cser,
éger, nyir, cseresznye, nyar, hars.

A faanyagok tartoéssagdnak tekintetében
kiilonbséget kell tenni tartosité anyagokkal nem
kezelt és tartositott (impregnalt) faanyagok
kozott. A fa gyakorlati élettartalménak meg-
hosszabbitasa a dontési id6 helyes megéllapita-
saval, a faanyagok idébeni feldolgozasaval, a
szakszer(i tarolas biztositasdval és a megfelel6
vegyi védelem alkalmazdsaval érhet6 el.

Hosszi gyakorlati megfigyelések szerint
a szines gesztli faanyagok élettartama joval
nagyobb, mint a lathaté geszt nélkiili faké. A
gesztesedés, az egyes fafajok magasabb lignin-,
gvanta-, csersavtartalma, éterikus olajok lera-
kodasa noveli a faanyagok élettartamat, tartés-
sagat. A faanyagok tehat egyedi tulajdonsaguk
alapjan tobbé-kevésbé onmaguk is védekeznek
a novényi és allati kartevék hatdsa ellen. Ez a
védekezés azonban — kiilonosen hazai fafajok
esetében — igen véges, és gyakran a megtama-
dott faanyag a teljes fizikai szétesés 4allapotdig
korhad.

A fa tartéssdgara, természetes és gyakor-
Jati élettartaméra kiilonbozé6 megfigyelések
alapjan szamos adat, tablazat, grafikon stb. all
rendelkezésre. A magunk részérdl sziikségesnek
tartjuk ramutatni, hogy a fa id6é el6tti pusztulé-
st nem azonos tényezék valtjdk ki és a fa el-
korhadasa — tehat a gombasodas okozta folya-
mat — esetenként valtoz térségben, mas és
mas korilmények kozott torténik. Ez természe-
tes, ha meggondoljuk, hogy a fat pl. nemcsak
furnérnak vagy rétegelt lemeznek dolgozzdk fel
— hanem a legkiilonfélébb felhasznalasi terii-
leten —, mint éptiletfa-szerkezetek, banyaacso-
latok, kikot6hidak, colopok, szerszamok és szer-
szamnyelek, talpfak, vezetékoszlopok, keritések,
berendezési targyak, hiitétornyok, faszobrok,
hordék, hajoszerkezetek, l6fegyverek farészei,
héztartasi cikkek stb. is alkalmazasra keriilnek.
A csapadékhatasnak kitett vagy talajjal érint-

kezb, tovabba a szabadba kiépitett faanyagok
természetes élettartama osszehasonlithatatlanul
kisebb, mint az alland6an légszaraz faanyage.

E cikk keretében a fa rendkiviili korilmeé-
nyek kozotti tartossdgarol szeretnék némi at-
tekintést adni. E célbol a régészeti leleteket és
ezek kapcsan publikdlt faanyagvédelmi vonat-
kozasu megfigyeléseket ismertetem.

A legrégebbi leletek altaldban az utolsé
jégkorszakbol szarmaznak. Ez azt jelenti, hogy
ezel6tt mintegy 12 000 évvel mar fabol készilt
colopoket hasznéltak. (Holz Ztrbtt. 1956. U. 30.)

Az 6si hindu irodalom legrégibb, mintegy
5000 éves emléke hindi és szir nyelven irva
olyan utasitasokat tartalmaz, amelyek a fa don-
tési idejének a fa tartossdgara vonatkozé kiha-
tasdrg utalnak.

A fa tartossagat rendkiviil érdekes leletek
ismeretével is szemléltethetjiik. Igy pl. a régi
Egyiptomban épiiletek belsé kiképzésére mii-
vészeti targyak, butorok, hajok készitéséhez
fat hasznaltak. Régészeti asatasok soran fellelt
fatargyak kora 4000 évre is tehets. Egy halotti
agyat, amely valdszinlileg a legrégibb faplasz-
tikai munka és Sakkarahbél a Nilus alsé folya-
sand]l (Memphis mellett) kidsott ,holtak varosa-
bol® szarmazik ezel6tt 4900 évvel faraghattik.

A feljegyzés szerint a kair6éi muzeumban
(Service des Antiquites) talalhaté egy i. e. 2600
év koruli szarkofag igen jo &allapotban.

Az okor faanyagfelhasznalasat illetéen Tut
— ench — Amun i. e. 1350 korili 6egyiptomi
kiraly 1922-ben Luxurban (Theba mellett) ki-
asott sirjat emlitjiitk meg. A teljesen sértetlen
sirban fellelt kincsek mellett fabol késziilt hare-
kocsit, szekrényeket, ladakat, jatéktargyakat és
egyéb haszndlati targyakat csodalatos meg-
munkalasban és épségben taldltak.

A felhasznalési céloknak megfeleléen kii-
Ién, meghatarozott fafajokat hasznaltak fel.
Egyhazi épitkezésekhez tobbnyire értékes és
nagyon tartés faanyagot szereztek be. Kilono-
sen kedvelték a tuja-, ciprus-, tolgy-, ében-,
buxus-, tiszafa- stb. fafajokat. Az ébenfat Eti6-
pidbol, cédrust Libanonbél. Utébbi faanyagot
Egyiptomba is kivitték, de a jeruzsalemi temp-
lomok és palotak épitésénél, Trojaban, majd ké-
s6bb a mai Saida-ban Sziria f6virosaban t4blas
parkettanak hasznaltdk. De hasznalatos volt a
Hats6-Indidbol behozott teakfa is, amelyet kii-
lonosen Jemenben, az ottani keresked6k palo-
taiba épitettek be szivesen.-

Jukatan félszigeten, Mexiké délkeleti ré-
szében és Guatemaldban 6shonos MAY A indian-
torzs kulturdjanak kutatisa kapesan csodalato-
san szép templomokra és palotdkra bukkantak,
amelyeknek fagerendai bamulatos faragasaik-
kal 1000 éven tul is ellendlltak a nedves dzsun-
gel klimatikus hatdsainak és a termeszek tama-
désainak. A MAYA-kutaték megallapitisai arra
mutatnak, hogy az indidnok nemesak igen tartés
fafajokat, hanem valami tartosito eljarast is al-
kalmaztak. (Holz als Roh-u. Werkstoff. 1958.
6. f.) Az egyik 76 méter magas templomukbél

LY
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valo faragott gerenda Bazelben a Néprajzi Mu-
zeumban van. Egy maésik fatabla a British Mu-
zeumba kertilt. A MAYA~birodalom reneszdnsz
varosanak Uxmal-nak (Jucatan) pompas hely-
tartéi palotajabdl szidrmazd egyetlen faragott
gerendat 1841-ben New Yorkba szallitottak,
ahol 1842-ben tlz &altal elpusztult.

E faragott gerendak, fatablak azért rend-
kiviili értékesek, mert muivel6déstorténeti vo-
natkozdsai is vannak. A megmaradt fatargyak
csodalatos szepségl faragasait vulkanikus ere-
deti, livegszerti kézet (obszididn) felhasznalasa-
val készitették: mert az indidnok (a geoldgiai
harmadkorban) a fémeket még nem ismerték.

A fa tartossagat dokumentdlja g Ddnidban
fellelt Un. Hjort—Spring-hajé, mely i. e. IIL
vagy IV. szazadbdl szarmazhat és amelynek
deszkai még kotésekkel vannak osszeillesztve,
amelyet Schleswig-Holstein-ben 4&stak ki. A
hajé kiils6 részei 25 mm vastag tiolgy deszkak-
b6l vannak. (Holz. Zbtt. 1956. X. 30))

Norvégiaban a IX. vagy X. szdzadbol valé
un. ,hajodombok“-at tartak fel. Fredrikstadt,
tovabba az Oslé-fjord térségében Vestfeld mel-
lett, valamint Tonsberg és Oseberg kérnyékén
astak ki a viking hajoleleteket az osléi egyetem
régészeti kardanak kutatoi (1. kép).

—

1. kép. Osebergi hajdlelet restaurdlds elétt

A feltaras 1860—67, illetve 1903—1904.
években tortént. A hatalmas méretd (40—80 m
atmeérdéjii) hajédombok viking hajokat takartak,
amelyeknek belsejében fliggtlegesen elhelyezett
tolgypallokbol sirkamrakat fedeztek fel. A ten-
gerr6l kivontatott hajokat tehat temetkezési
helytil hasznaltak. A sirkamrdkban emberi és
l6esontvazon kiviil kilonféle hasznalati targya-
kat is talaltak. Ezek kozott volt favidor (2. kép),
szovoszék, agy, székek, faladda (3. kép), evezok,
mivészi faragasu: allatfejet abrazold oszlopok,
pajzsok stb. Egy negykerekil faragott kocsit az
szitettek és tokéletes épsége igazolta a fa-
anyagok csodalatos tartossagat (4. kép).

A leletek muvészi faragasai alatamasztani
latszott a kirdlyi temetkezési helyrdl (Inglinde

kiralyi hazrol) sz616 mondékat. A  hajédomb“-ot
tozegrétegbol 2116 vastag foldtomeg takarta. A
féldréteg sulya a talaj siippedését idézte eld,
aminek kovetkeztében Ugy a hajo, mint g bete-
metett tdrgyak komoly kérosodast szenvedtek,
A karosodasok azonban nem érintették a fa-
targyak szoveti épségét és ez a fa tartossaganak
megitélése szempontjabol rendkiviil fontos. A
rendelkezeésre allé adatok szerint a kidsott hajo
tolgyfa anyagat szovettanilag olyan j6 allapot-
ban taldltak, hogy g6z6lni és eredeti alakjaba
visszahelyezni is lehetett. (Gutorm Gjessing:
Die Wikinger Schiffsfunde. Oslo, 1951. Muse-
umnytt Norske Museers Landsforbund De
Kunst- OG Kulturhistoriske Museer, 1957.)

Az antwerpeni | Burcht“ nevii — ma mar
nem létez6 — eréditmény helyén 1952. 6ta két
alkalommal folytattak &satasokat.

A T'Escant-i hangar alatt atombiztos 6vo-
hely épitéséhez nagyaranyu foldmunka elvég-
zése valt sziikségessé. A foldkiemels gépek sza-
mos reégi fabol késziilt épitmény maradvéanyait
tartak fel. Az erdéditmény bels6é eredeti sanca-
nak feltdrasakor kerilt felszinre egy faval
megerésitett korsanc, amely félkor alakban
vette koriil a régi varat. A sinc nyomait kb.
4,5 meéterrel a jelenlegi utburkolat alatt talal-
tak meg, alapszélessége 11,5, magassidga kb. 6
méter lehetett. A védbsanc meredek partjain
vitathatatlan nyomait allapitottdk meg az 1225.
év koriili idékben hasznalaton kiviil helyezett
fatartozékoknak. Az eréditmény feltarasa kap-
csan egy kis utcara bukkantak, ahol az utea
burkolatat, a szegélyezdé Kkis épiileteket teljes
egészében fabol épitették fel. A faépitmények
rendkiviil jol konzervalédva maradtak meg
napjainkig. A tolgyfa-gerendik a magas nedves-
ségtartalmt agyagrétegh6l valé kiszabaditésa

2. kép. ,,Buddha vidor?, mint a vikinghajokban taldlt
targyak egyike, Az osléi Universitetets Oldsaksamling
kidllitdsi anyagdbol
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3. kép. Oseberg kornyékén kidsott kb, 1200 éves falada
Kiallitvg az osloi Universitetets O_ldsaksamling-ban

utan a gyors
kezdtek.

E leletek vildgossagot deritettek a kora-
beli acsmunka ftechnikajara és jé néhany év-
szdzaddal a gotikus épitmények megjelenése
el6tti idébsl szemlélteti a fabol valo épitkezés
modozatait. Az 4asatdsok kapesan megtalalt
egyéb targyak Um. keramia, csont és bortar-
gyak egy olyan iddszakbél szarmaznak, mely-
nek kezdete i. u. II—III. szézad és amely a XII.
szdzad elejéig vagy kozepéig tartott.

(5., 6. kép. Reviie Xylamon, Bruxelles Aout.
1956, p! 7—9.)

Lengyelorszagban 1935. évben végzett 4sa-
tasok soran egy sarba temetett varost fedeztek
fel, amelyet a viz 6vott meg a pusztulastél. A
torténészek szerint a varos az id6szadmitas el6tti
VII. szazadbol szarmazik és Poznantél 60 km-re,
a Biskupine-t6 egyik félszigetén épiilt. A szak-
emberek véleménye szerint 3300 m? faanyagot
hasznalhattak fel a varos 105 hazanak felépité-
séhez, 350 m?-t utburkolasra és 1870 m3-t a bas-
tyakhoz. A vizsgdlatok szerint a vérosépitéshez
tilgy, erdeifenyd és nyir fafajokat hasznéltak.
A héazak colopokre éptiltek fel. A varost kortl-
vevo bastydk Hallstadt kordbél (a vaskor kez-
dete) szarmaztak és két részbél alltak: az eliilsd

szaradds hatdsara repedezni

rész hullamtoré gét volt, amelyet egymadssal

szembe helyezett ronkokbdl allitottak ki, a ma-
sodik pedig a tulajdonképpeni bastya 2,50 m
hosszi ronkokbél készult folddel megtoltott
tartalyszert gatakbol allt, amely a haztetok folé
emelkedett. (Revue Internationale du Bois
1956. 2. : Biskupine Cité en bois du VII® siécle
avant. I.—C))

Acsolt fedélszerkezet (tetdszék) fagerenddi
és a rdjuk helyezett tet6héjazat fennmaradt pl.
a VI. szdzadbdl a ravennai San Apollinare in
Classe templomban. (Dombi: Miivészettorténet,
1958.)

A fa tartéssagara vonatkozoan az épliletbe
beépitett faanyagok id6 el6tti elpusztulasat a fa-
pusztité gombak és rovarok okozzik. De a kar
id6beni felismerése lehetévé teszi a fa anyagi-
ban jelentkezé koros elvaltozésok elhatarolasat

4. kép. Az Oseberg kornyéki asatasok soran felszinre
hozott jatékkocsi. Az osléi Universitetets Oldsamling-
ban kidllitva

és megszuntetését. A XIII. szdzadbeli olasz mii-
vész alkotasanak (7. kép) megmentése eredmény-
nyel jart. Eppen ilyen eredménnyel jartak és
jérnak a vilag leghiresebb miiemlékeinek hely-
reallitisdban a gomba és rovarfert6zések meg-
szuntetésére iranyul6é torekvések. A kolni
(1248-), a gurki (1625-) domok, a londoni West-
minster székesegyhdz, a marburgi (1527-), a
wieni allami operahdz, a versailles-i palota
(1626-) faszerkezetének jelentés hanyadat meg-
mentették, mint ahogy hazailag sikerilt elérni a
Belvarosi Féplébania templom 1795-ben épiilt
és megmaradt tetészékét, valamint az Egyetem
téri 1722—1792. kozott épiilt barokk homlok-
zatu templom toronysisakjaba beépitett faanya-
gok nagy részének megmentését. Ezze] Bu-
dapest legkivalobb barokk miemilékének meg-
mentését is igyekeztiink szolgélni.

A fa tartéssaga tehat minden varakozason

5. kép. Az antwerpeni régészeti dsatasok sordn fel-
szinre keriilt gombfaépitmény
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6. kép. XII. szdzadbeli gdmbfabol keszilt jarda

feltili, Rendkiviili koriilmények kozott évszaza-
dokon 4t is megmarad, de par hénap alatt is el-
pusztulhat. Ezért kell gondoskodni a karok
megsziintetéserél. Ez vonatkozik a ronktereken,
faraktdrakban, épiiletekben, banyaszatban, mu-

7. kép. XIII. szdzadbeli fafaragds. Rovartdmadds utdn
(Széepmiveszeti Mizeum,)

emlékekben, muzeumokban, gyarakban, mezd-
gazdasdgban, haztartasban, kozlekedésben stb.
stb. talalhat6 faanyagokra egyarant.



A fa-fém ragasztds problémaija

ifi. KOLOSVARY GABOR

E rovid tanulmény célja, ismertetni a fa-
fém ragasztas elméleti alapjait, a ragasztasok
soran jelentkezé elvi nehézségeket, a jelenleg
ismeretes megoldasokat, tovabba a fa-fém ra-
gasztds felhasznalasi tertileteit.

A fa-fém ragasztasnak gyakorlati -felhaszna-
ldsa harom féle médon toérténhet:

1. Fara ragasztott fémlemezzel fémes felii-
leti tulajdonsagu fat nyerhetiink.

2. Fémre ragasztott falemezzel viszont fis
feliiletti fém 4llithato el6.

3. Fa szerkezeti elemek Osszeragasztisa fém
szerkezeti elemekkel.

A fémek kozul elsésorban az aluminium,
majd a vas jon szdmitasba.

Az els6 méd alkalmazasaval a fabol késziilt
elemek feliileti tulajdonsagai jelentésen megja-
vithatok. A fémmel szinelt fa szerkezeti elemek
megtartjdk a fémboritds nélkiili hasonlé szerke-
zeti elemek kedvezd tulajdonséigait, a kis faj-
sulyt, j6 hészigetel6képességet, konnyld meg-
munkalhatésagot stb. Emellett olyan 1uj, ked-
vezé tulajdonsagokat nyernek, melyek a fémek
sajatsigai, mint példaul a nagy feliileti kemény-
ség, hovel szembeni nagy ellenadlloképesség, viz-
zel szembeni kozombosség stb. Ezen elényok
miatt a fémmel, els6sorban aluminiummal szi-

nelt faelemek {6 felhasznalasi tertlilete a jarmii-
ipar. Gondolunk itt els6sorban repiilégépek, csé-
nakok, tovdbba hajok felépitményének . ele-
meire.

A masodik mod alkalmazisa esetén fémtar-
gyak feliiletére falemezt ragasztva, azok kiilsére
azt a benyomast keltik, mintha egész tomegiik
fabél lenne. Ez a megoldas a butorgyartasnél
alkalmazhaté. Segitségével kilonféle butorda-
rabok pl. szekrények készithet6k olyan alumi-
nium lemezekbdl, melyek mindkét oldaluken
nemes furnérlemezekkel vannak szinelve. Az
ilyen elmekb6l Gsszeadllitott butor kilséleg a tel-

‘jes egészében fabol késziilt butor benyomdsat

kelti, azonkiviil elényos tulajdonsdgokkal is
rendelkezik. Oldalai, ajtajai a levegé relativ
nedvessége valtozasanak hatdsdra nem valtoz-
tatjak alakjukat, nem vetemednek, nem gor-
biilnek.

A harmadik alkalmazasi lehetésége a fa-
fém ragasztisnak a fa és fém szerkezeti elemek
egymashoz erésitése. F§ alkalmazasi terlilete a
jarmdiparban van. Mig a nagy, tobbmotoros re-
plilégépek épitési anyaga kizarélag a konnyl-
fém, addig kisebb, féleg sportgépek épitésénél
a fa és a konnylfém egyarant fontos szerepet
jatszik., A fa és fém szerkezeti elemek osszeerd-
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sitésére a ragasztas sok esetben elénydsebben
hasznalhat6 a szegecselésnél vagy csavarozis-
nal. Ez utébbiak ugyanis a csavarok részére furt
lyukak kovetkeztében mindig gyengitik is
egyuttal a szerkezeti elemet. Ragasztds esetén
nines sziikség furatokra, a repiilégép alkatré-
szel egyszeribbek, konnyebbek lehetnek. Meg-
jegyzendo, hogy tisztan fémépitési gépeken is
alkalmazzak a ragasztést fém alkatrészek oOssze-
erdsitésére, szegecselés, hegesztés vagy csavaro-
z4s helyett.

A felhasznalasi terliletek e rovid attekin-
tése utdn nézziik meg, milyen nehézségekbe iit-
kozik a fanak fémekhez valé ragasztasa, tovabba
mely anyagok alkalmasak a ragasztasi feladatok
megoldasara.

A nehézségek legfébb oka az, hogy a ra-
gasztando fa- és fémfelilet eltéré fizikai és ke-
miai tulajdonsidgokkal rendelkezik.

A fizikai tulajdonsagok koziil két olyan
van, melyek kiilonbozésége nehézséget jelent.
Az egyik a homérsékletvaltozas hatasara létre-
jové méretvaltozas, a masik pedig az, hogy a fa,
nedvességtartalmanak valtozasaval valtoztatja
méreteit is, még pedig az egyes anatémiai ira-
nyokban igen kiilonbozé mértékben. A fa egyen-
sulyi nedvességtartalma pedig az 6t kornyezd
levegdé relativ nedvességtartalmétol, tehét egy
napr6l napra valtozé tényez6tol figg.

A szilard anyagok a folyadékokhoz ha-
sonléan hémérsékletvaltozds hatasdra meg-
valtoztatjak linearis méreteiket. Izotrop anya-
gok minden irdanyban egyforma mértékben,
anizotrop anyagok pedig kiilonbozé  ird-
nyokban kiilonb6z6 mértékben. A fémek az
elébbi, a fa az utébbi csoportba tartozik. Azo-
nos anyagok ragasztisa esetén is fenndll a ho-
okozta térfogatvaltozas, azonban mivel mindkét
anyagnal egyformén 1ép fel, a két Osszeragasz-
tott darab egylitt, egyforman tagul és zsugoro-
dik. Més a helyzet azonban akkor, ha két kiildn-
boz6 hokiterjedésti egylitthatéju anyagot ragasz-
tunk Ossze. Ez esetben a hémérséklet megvalio-
zasdra a két ‘anyag egyenlotleniil tagul, illetve
huzédik Ossze, minek kovetkeztében a ragaszté-
rétegben nagy nyiréfesziiltségek jonnek Ilétre,
melyek ha meghaladjék a ragasztis szilardsa-
gat, a ragasztis elvélasidhoz vezetnek,

Az alabbi t4blazatban feltiintettiik az alu-
minium, a vas, tovibba néhany fontosabb fafaj
hémérsékleti egytitthatojat.

Homérsékleti
Anyag neve egviitthatd Megjegyzés
107 %/fok
Alominfum . ....... 23,1
A o Fa 0 S o A 11,5
Molgyfandi. = mhnnh 4,98 Rostirfinyban
p Ko T e ¥ TR S S s 54,4 Rostirdnyra merblegesen
BOKKIR: o.ciniviosmssie 6,04 Rostirdnyban
Fepyofa o vaisais 5,41 Rostirdnyban
Fenydfa ....vowuas 34,1 Rostirdnyra merblegesen
= Mahagonifa ....... 3,36 ' Rostir&nyban
Mahagonifa ....... 40,4 Rostirdnyra merdlegesen
O e e worarararsis 6.55 Rostirdnyban
O R S e 48,4 Rostirdnyra merdlegesen

A fa-fémragasztds felhasznalasi teriiletein
kisebb-nagyobb hémérsékleti ingadozasokkal

kell szamolni. Igy a butoriparban 30—40°-os, a
jarmdiparban pedig 70—80°-os héingadozasok
is eléfordulnak. Az utébbi példaul azt jelenti,
hogy ha egy 1 m hosszi lemez hémérséklete
80°-kal emelkedik, hossza 80 f mm-re] megné.
A méretnovekaedés 1 m anyaghosszra mm-ben
kifejezve a fent felsorolt anyagokra a kovetkezo:

| Méret-

Anyag neve | valtozas

. mm

78 0000 L1 R e R A S e | 1,30
VRS SCisiaard B AT T e A s a0 e e 2 0,358
Tolgy rostirényban............ ) 0,40
Tolgy rostra merdlegesen ...... 4,30
Biikk rostirdnyban ........... 0,45
Fenyd rostirdnyban ........... 0,438
Fenyl rostra merolegesen ..... 2,73
Mahagoni rostirdnyban ........ 0,27
20

Mahagoni rostra merflegesen .. 3,
Dié rostirdinyban )
Di6 rostra merélegesen

s
we
P

Amint latjuk, méteres daraboknal mar t6bb
mm-es eltérések adédnak, melyek a ragasztoré-
tegben nyirofesziiltséget hoznak létre. A fe-
sziiltségek még fokozottabb mértékben jelent-
keznek az esetben, ha a ragasztas melegen tor-
ténik. Sajnos a jelenlegi fa-fém ragasztok nagy
része meleg préselést igényel. Ilyenkor a ra-
gaszté megszilardulasa, megkotése, a prés héfo-
kéan 100—160°-on torténik és a présbd] valé ki-
vétel utan lehiiléskor azonnal jelentkeznek a
ragasztast gyengité fesziltségek. A méretvalto-
zasok mértéke 160°-r6l 0°-ra valé lehiilésnél
éppen a dupldja a fenti tablazaton megadott ér-
tékeknek. Pl. tolgyfat szinelve aluminiumlie-
mezzel az 1 X 1 m-es lemez kihiiléskor 3,7 mm-
rel, ugyanakkor az alatta levd tolgyfa szalirany-
ban csak 0,8 a szdlirdnyra merdlegesen pedig 8,6
mm-t zsugorodik. A méretvaltozas a két anyag
kozott elég tekintélyes -} 2.9, illetve — 4,9 mm.

A feszultségek maésik forrasa a fa nedves-

ség hatasara bekovetkezé méretvaltozdsa. En-
nek mértéke altaldban kozismert, igy itt e he-
lyen csupan annyit, hogy a hazai fafajok é&l6-
nedves allapotbdl teljesen kiszaritva, rostirany-
ban atlag 0,3%-ot, radidlisan ennek tizszeresét
3%-ot, tangencidlisan pedig 20 szorosat, 6%-ot
zsugorodnak. Egyes fafajoknal ezektd]l az érte-
kektél kisebb-nagyobb eltérések vannak, pl. a
biikkfa tangencidlis zsugorodésa kozel 12%.
Amint latjuk a méretvaltozas igen tekintélyes.
A fara ragasztott fém viszont nedvesség hata-
sdra egyaltalan nem valtoztatja méretét.
; A fahoz fémet ragaszté anyagnak ott is
nagy ragasztoszilardsagot kell biztositani, ahol
a felragasztott fémlemez semmi terhet nem vi-
sel, csupan egyszerii bevonatként van alkal-
mazva. Silany ragasztoval ragasztott fémlemez
lepattan a farél minden kiilsé feszitéers nélkiil,
egyediil az eddigiekben targyalt nyiréfesziiltsé-
gek kovetkeztében.

A fa- és fémfeliilet kozott létrejovo ragasz-
tas megfelels, ha a két feliilet erészakos szétva-
lasztédsdanal az elvaldas nem a ragasztési réteg
mentén torténik, hanem a farétegen beliil és a
fém feliiletét, melyet a farél eltavolitottunk a
fa elszakadt rostjai boritjdk.



Helyreigazitds: A ,,Fa-ipar“ 1959/5.- szaméban megjelent — Kolozsvary Géabor: , A fa-fém
ragasztas problémaja“ cimu cikk 3. oldaléan (146. cldal), két darab nem a cikkhez tartozé &bra
lett kozolve. Az dbrékat tévesen tordelték ide, mert a 6. szimban megjelend — Lele Dezsé
altal irt — cikkhez tartozik.
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A ragasztonak egyarant erdsen kell tapadni
ugy a fémhez, mint a fahoz. Sziikséges tovabba,
hogy maga a kikeményedett ragasztoréteg is
kell6 szilardsaggal birjon. Ha ugyanis a ragasz-
téréteg sajat szilardsaga kicsiny, megfelels ta-

padéképesség fenndlldsa esetén sem jon létre jo

ragasztés, mert a felliletek szétvalasztisa esetén
a ragasztoréteg mentén torténik az elvilas.

Vizsgaljuk meg, mitdl fligg a ragaszto tapa-
doképessége. Szilard anyagok részecskéit ossze-
tarté ertket, kotéstipusokat csoportokra osztjuk.
Ezek:

1. Heteropolaros kotés, mely az ellentétes
toltésit ionokat tartja oOssze, pl. szervetlen sok
kristalyaiban.

2. Homoopolaros kotés, mely neutrélis ato-
mokat tart Ossze.

3. Fémes kotés, mely azonos t6ltésti ionokat
tart oOssze, végiil

4. A van der Waals-féle kotoerd, mely mo-
lekulékat kot ossze.

E kotési modok kozll a ragasztdsndl a van
der Waals erék jatszanak szerepet. Ezek az erck
az els6 3 pont alatti er6knél lényegesen gyern-
gébbek, de ugyancsak elekiromos vonzoéerén
alapulnak. Az elektromosan semleges moleku-
lakban ugyanis nem esik teljesen egybe a pozi-
tiv és negativ elektromossidg sulypontja és igy
minden molekula bizonyos eréteret 1étesit maga
koriil. Ezek az Un. maradékerdk a van der
Waals-féle erck, melyek a ragasztas létrejotté-
nél a legnagyobb szerepet jatsszdk.

A ragasztandé feliiletek jellegét megadja
azok poldros, vagy apolaros volta. Polaros felii-
leteknek nevezziik azokat a feliileteket, ahol a
felszinen levé molekuldk kiilsé hatids mélkiil is
elektromos teret 1étesitenek maguk kortl. Apo-
laros feliileteknél viszont elektromos erétér csak
kiils6 polarizalé hatds kovetkeztében jon létre.
Polaros feliileteket egymaéssal polaros moleku-
lakat tartalmazé ragasztoval, apoliros feliilete-
ket pedig, apolaros molekulakbol allé ragasztok-
kal ragaszthatunk eredményesen. Tekintettel
arra, hogy a fémek erésen polaros feliilettel
birnak és a fa is szamos polaros gyokot tartal-
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maz (OH). Fa-fém ragasztashoz polaros csopor-
tot tartalmazé ragasztok szlikségesek. A ra-
gasztéanyag polaros molekuldi a feliilet polari-
tdsdnak megfeleléen iranyitottan kotédnek a
feltlethez és nagy szilardsagu tapadast biztosi-
tanak. A feliilet iranyité hatdsa nemecsak a koz-
vetleniil vele érintkez6 molekulasorra terjed
ki, hanem az azutan kovetkezd sorokat is tobbé-
kevésbé rendezett allapotban tartja. Elég vé-
kony réteg esetén a ragasztoréteg nagy tomege
rendezett molekuldakbol all, ami nagy szildrdsa-
gu kotést eredményez. Vastag ragasztoréteg
esetén a ragasztorétegben megné a rendezetlen
molekuldk szdma s ezaltal csokken a ragasztas
szilardsaga.

A ragasztas eredményessége szempontjabél
sziikséges és fontos kovetelmény tovabba az,
hogy a ragasztéanyag mind a fa, mind a fém
feliiletét nedvesitse. Ha tanulmanyozni akarjuk,
hogy valamely folyadék mennyire nedvesit va-
lamely feliiletet, a kérdéses folyadékbol egy
cseppet cseppentiink a vizsgalandé felliletre s
egy id6 mulva megvizsgaljuk a lecseppent csepp
alakjat. A csepp alakjat illetéen 3 jellemz6 ese-
tet kiilonboztetink meg.

1. A csepp kis gombocske alakjéban meg-
marad a feliileten.

2. A csepp lencse alakban szétteril a feli-
leten.

3. A csepp szétfut a feliileten, azon egyen-
letes, vékony réteget képez.

Megjegyzends, hogy a préba csak akkor ad
hi képet a nedvesité képességrdl, ha a folyadék
viszkozitdsa kicsiny. Stirli anyagok cseppjeinek
széttertilését ugyanis azok belsé surlédasa meg-
akadalyozhatja, illetve nagymértékben meglas-
sithatja. Sziikséges tovabba, hogy a csepp elég
kiesiny legyen. Nagy cseppek esetén ugyanis a
nehézségi erének a lecseppent cseppre gyako-
rolt torzité hatdsa a proba eredményét megha-
misithatja.

Az els6 esetben a folyadék a feliiletet nem,
a masodik esetben részlegesen, a harmadik eset-
ben teljesen nedvesiti. Természetesen e harom
jellemz6 eset kozott az atmenetek folytonosak.
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A nedvesedés mértékét szamszeritien az un. pe-
remszoggel jellemezhetjik. Ezt a szoget meg-
kapjuk, ha a csepp feliiletéhez a szilard test fe-
liletével érintkez6 peremnél érintét huzunk és
megnézzik, hogy az érinté milyen szoget zar be
a szilard test feliiletével, a csepp Kkozéppontja
felé es6 iranyban. Teljes nedvesedés esetén a
peremszog 0, ha a folyadék nem nedvesiti a szi~
lard testet, a peremszog 180°, mig részleges
nedvesedés esetén 0 és 180° kozott mozog.

A peremszog értékét a fém (vagy fa) és a
ragaszté kozotti, a ragaszto és a levegd kozotti,
tovabba a fém (vagy a fa) és a leveg6 kozotti
hatéarfeliileti fesziiltség¢f adja meg. A hatéarfe-
Iileti fesziiliség értékei az egyes anyagokra,
illetve anyagparokra nézve jellemzs értékek és
szémszerii értéke azok kémiai természetétol
fligg. :

A fa-fém ragasztétol tehat megkivanjuk,
hogy peremszoge ugy a fém, mint a fafeltleten
minél kisebb, lehetéség szerint 0-hoz kozelalld
érték legyen. Idegen anyagok sokszor mar egész
kis mennyiségben nagymértékben modosithat-
jak a peremszog értékét. Mindenki tapasztalta
példaul, hogy a kozonséges értelemben vett
tiszta lvegfelileten a vizcsepp lapos, lencse
alakjaban szétterul. (Peremszoge kicsi.) Egész
csekély mennyiségli zsiradékkal bekenve azon-
ban az uveget, a kis cseppek alakja gombszeri
lesz. (Peremszoge nagy.) A vizhez szappanolda-
tot adva, a cseppek alakja egészen lapos lesz,
nedvesitéo képessége megnd. A peremszoget
csokkenté anyagokat nedvesitdszereknek ne-
vezzik. Ilyen nedvesitOszerként alkalmazzak
bizonyos fa-fémragasztok Osszeéllitasanal a ki-
1oniéle polivinilszarmazékokat.

Igen érdekesek azok a kutatdsok, melyek
azt vizsgaltdk meg, hogy a nedvesité képesség
miképpen fligg a szildrd test feliiletének sima-
sagatol. Ezek a vizsgélatok arra a meglepd
eredményre vezettek, hogy ha a peremszog si-
ma feliileten 90°-nal nagyobb, a feliilet érdesi-
tésével a nedveseds képesség csokken, 90°-nél
kisebb peremszog esetén pedig az érdesités fo-
kaval né. A feliilet érdesitésével tehat a ra-
gaszté nedvesitoképességét emelhetjiik, csupén
arra kell vigyaznunk, hogy a peremszog 90°-
nal feltétleniil kisebb legyen. Erdesités alatt
elsésorban a fém feliiletének érdesitését értjiik,
mivel a fa feliilete, annak sejtes strukturéja
kovetkeztében amugy is bizonyos fokig érdes.

A fém feliiletének érdesitése azonban mas
célt is szolgal. A feliilet érdesitésének egyenes
kovetkezménye a latszolagos egységnyi feliilet
valosdgos feliiletének erdés megnovekedése. A
kozonséges értelemben vett sima feliilet ugyanis
tavolrél sem sima, azon mikroszképos é
amikroszképos egyenetlenségek tomege taldl-
haté. 3
A négyzetméteres feliilet tényleges feliilete
igy a valosagban toébb, mint 1 m2 A {feliilet

mesterséges érdesitése utjan az effektiv feliilet
sokszorosa lehet a névlegesnek. Mivel pedig a
_ragaszté a ragasztandé anyag feliiletén tapad
meg, a megnovekedett felillet, megnivekedett

tapadasi lehet6séget is jelent. Ez pedig végso
soron a ragasztasi szildrdsagot noveli.

Tovabbi kovetkezménye az érdesitésnek,
hogy ezaltal a fém feluletén képz6dott tiregekbe
behatol a ragasztéanyag és megkeményedve,
mint ezernyi kis nyulvdny és karom fogva
tartja a fémet, és nem engedi magatol elsza-
kadni. Ez a kapaszkodasi effektus, melynek ré-
gebben oly nagy szerepet tulajdonitottak, az
ujabb kutatasok szerint sokkal kisebb szerepet
jatszik, mint a van der Waals-féle erck. A tul-
zott és durva érdesités azonban nemhogy meg-
javitand, hanem rontja a ragasztds mindségét.
A durva feliletek kozott nem alakulhat ki vé-
kony ragasztéréteg. A feliiletek kidllo cstcsai
egymasal érintkeznek és megakadalyozzak a
feluletek kozelkertilését. A vékony ragaszioré-
teg pedig a jo ragasztis egyik feltétele. A szl-
kebb hasadékokba, repedésekbe ezenkivil le-
vegb szorulhat és jelenlétével az altala elfog-
lalt feliiletrész ardnyaban csokkenti a ragasz-
tas szilardsagat. E légbuborékok tapadoképes-
sége a nedvesitéképességtol fligg. Minél jobban
nedvesiti a ragaszt6é a fémfeliiletet, annal ke-
véshé maradnak meg felliletén a buborékok. Az
érdesitésnek megvan egy optimalis mértéke,
melynek eltaldldsa és betartdsa nagymértékben
befolyasolja a ragasztas josagat.

A fémfeliilet érdesitését meg kell, hogy
elézze annak tokéletes letisztitdsa. Zsiradékok-
nak még nyomokban sem szabad jelen lenni a
feliileten, mivel azok az altalanosan hasznalt
ragasztéanyagok nedvesitGképességét erdsen le-
rontjak. El kell tavolitani a fémek feliiletérél
az oxid, szulfid stb. rétegeket is. Az érdesités
torténhet fizikai vagy kémiai modszerekkel,
vagy a két eljards egylittes alkalmazasdval. Fi-
zikai moédszerek a homokkal valé lefuvatas és
a csiszolovaszonnal valé csiszolds, Az alkalma-
zott homokszemcse nagysaga, vagy a csiszolo-
vaszon minbsége megszabja egyuttal a feliilet
mindségét is. Kémiai tton maratassal is érde-
sithetjiik a feliiletel. Evégb6l a fémfeliiletet
olyan vegyszerrel kezeljiik, mely azt oldja. Az
igy kezelt feliiletek szemcsézettsége rendsze-
rint finomabb, mint a fizikai médszerekkel ér-
desitett feliileteké. Erre a célra bevaltak a to-
mény kénsav és kaliumbicromat elegyitésével
késziilt oldatok. Aluminiumfeliileteket ezenki-
viil tomény lug- (pl. NaOH) oldattal is érdesit-
hetiink, mivel a ldgok az aluminiumot hidro-
génfejlédés kozben oldjak. A kémiai érdesités
elénye, hogy az itt hasznalt vegyszerek egyuttal
zsirtalanitjak is a feliilletet. Tovabbi elény még,
hogy a kémialag kezelt fellilet sokkal tisztabb,
mint a fizikai Gton érdesitett. Csiszol6vaszonnal
val6 érdesités folyamin ugyanis a csiszolasndl
letoredezett felliletrészek, tovidbba az elkopott
csiszoloszemesék maradvinyai betomik a mé-
lyebb arkokat és ott tobbé-kevésbé laza réteget
alkotnak, melyek megakadalyozzék a ragaszto-
nak a szilard fémfeliilethez val6 jutésat. Ha-
sonl6 jelenség a homokfuvasndl is, habar sok-
kal kisebb mértékben jelentkezik. Abban az
esetben, ha fizikai és kémiai eljarast is alkal-

‘e
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mazunk, eldszor mindig a fizikai és csak azutdn
a kémiai érdesitést kell alkalmazni.

Azoknak a ragasztoknak, melyek fémet
fémhez ragasztanak, nem szabad semmi oldé-
szert tartalmazni, nem szabad tovabba illékony
anyagoknak keletkezni a ragaszté megszilardu-
lasa folyaman, mert ezek eltavozasara a fém-
feliileten keresztiil nines mod. A fémfeliletek
nem porézusak és nem engedik at a folyékony,
vagy gaznemi termékeket. Faragasztokkal
szemben ilyen megkdtések nincsenek, mivel
azok oldoszerei a ragasztas soran a faba beszi-
vodhatnak. A fa-fémragasztokkal szemben az
oldoszerek tekintetében nincsenek olyan szi-
goru kovetelmények, mint a fémragasztok ese-
tében. Itt ugyanis az olddszer, ha nincs nagy
mennyiségben jelen, az egyik irdnyban, a fa
felé elszivodhat.

Fa-fémragasztasokndl bizonyos esetekben
a ragasztashoz nemcsak egy, hanem kétféle ra-
gasztot alkalmazunk. Ez esetben az egyik ra-
gasztod olyan, amelyik fémhez j6l tapad, fahoz
viszont nem. Ezzel a ragasztoval vékony bevo-
natot kell képezni a fémen, majd megszilardu-
lds utdn az igy kezelt fémfeliiletet egy maésik
ragaszté kozbeiktatasaval ragasztjak a fahoz.

Az alabbiakban ismertetliink néhany olyan
fa-fémragaszto tipust, melyekkel a fémeknek
fdhoz valé ragasztisa megoldhato.

Az els6, gyakorlatilag jol bevalt fa-fémra-
gaszto az Un. Redux-enyv volt. Ez kétféle kom-
ponensbol allt. Az egyik fenolformaldehid-
alapi miianyag, a masik pedig poritott polivi-
nilformal. A ragasztds sordn a letisztitott fém-
feliiletet fenolgyantaval kell bekenni, majd po-
ritott polivinilformallal beszorni. Ezutan ko-
vetkezik a fafelillettel valo Osszeszoritds. A pré-
selésnél alkalmazott nyomds kicsiny, 3—4
kg/em?. Pontosan megmunkalt feliiletek eset-
leg enneél kisebb nyorméssal is eredményesen ra-
gaszthatok. A préselésnél alkalmazott héfok
140—160°. Tekintettel arra, hogy a fenolgyanta
hére keményedik, a polivinilformal pedig hére
lagyul, az elkészitett elemeket a présbsl valod
kivétel el6tt célszerti lehiliteni. A Reduxszal ké-
szitett kotés ellendll viznek és szerves olddsze-
reknek. Ezt a ragasztotipust a haboru alatt ki-
terjedten hasznaltdk a hadireplilégép-iparban.

A Redux-tipusu ragasztok utdn a mianyag-
ipar létrehozta a Desmocoll néven ismert ra-
gasztokat. Ezek ugyancsak két komponensbél
allanak. Az egyik szabad hidroxidcsoportokat
tartalmazo poliészter, vagy polialkohol (Desmo-
phen), a masik pedig poliizocianat (Desmodur).
A ragasztoban levd, erGsen polaros OCN-cso-
port jo kotést biztosit a polaros fellileten, Nagy
elénye az e tipusu ragasztoknak, hogy a kotés
szobahémérsékleten torténik. Hatranyuk vi-
szont, hogy mar 80—100°-on szilardsaguk csok-
ken. Vizgel szembeni ellendllasuk kicsi.

Egy masik nagy csoportja a fa-fémragasz-
tésra alkalmas muanyagoknak az Araldit-tipusia
miulanyagok. Ezeket a svajei CIBA-cég fejlesz-
tette ki és hozza forgalomba. Maga a muanyag
az epoxi-tipust ragaszték kozé tartozik. Eloal-

~ litdsuk céljabol tébbértékd fenolokbol és epi-

klorhidrinb6él indulnak ki. A keletkezett ter-
meék, polimerizacios fokatél fliggben higan fo-
Iy6, strti, szurokszerli, vagy egészen kemény.
Ez utobbi valtozata rud-, vagy por alakban ke-
ril forgalomba. A ragasztéanyaghoz felhaszna-
las el6tt szerves aminokat kevernek katalizator
gyanant. A folyékony ragaszté felkenéssel a
por alaku pedig a megmelegitett fémlemezre
valé felszorassal viheté fel. A por alaka ra-
gasztd a féemlemezen megolvad és egyenletes
réteggel vonja be annak feliiletét. A rud alak-
ban forgalomban levé ragaszték ugyancsak
megmelegitett fémfeliileten szétdorzsolve ke-
peznek vékony bevonatot a feliileten. Az Ara-
lit-ragasztok kikeményitése magas hofokon
meglehetésen hosszi id6 aiatt torténik. Késziil-
nek ugyan hidegen keményed6 kivitelben is,
ezeknek azonban szilardsdga és vizdllésaga
alatta marad a melegen keményed6é termékek
hasonlo tulajdonsigainak.

Az Aralit-ragaszté kombinalhaté kozonsé-
ges fenolformaldehid wvagy rezorcin-formalde-
hid faragasztokkal is. Ez esetben a fémfeliilet
vékonyan bevonandé az Araldit-tipusi mi-
anyaggal. A bevont réteg kikeményitése utén
annak érdesitése kovetkezik, mely utidn az igy
kezelt feliilet a fenol-, vagy rezorcinalapti ra-
gasztéval a fahoz ragaszthato.

Végil megemlitjiik, hogy az un. ,Tego“
filmenyv is felhasznalhatéo fa-fém ragasztasi
célra,
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A varialhaté bthtorokrol

EEMBNY ZOLTAN

Elébbi cikkiinkben megéllapitottuk, hogy
a kislakés idedlis berendezésének alapja a be-
épitett butor. Epitészeink ezt a célt szem. el6tt
tartva, tervezik az 4j lakasokat és igy az ujon-
nan épitett kislakésokban megoldottnak mond-
hatjuk ezt a problémat.

\

rajzzal bir, eléregyartott, nagylizemi készitmé-
nyd, beépitett butor beszerzése, illetve gyar-
tasa lehetetlen. Tehat marad a kisipari készit-
ményli, egyedi beépitett butor lehetésége, mely
arban igen megdragitja a megoldast és a formai
kialakitas sincs mindig biztositva.

1. dbra

A régi épitésii kislakasokban azonban még
megmarad a probléma megoldasa. Az egyik
megoldas — melyr6él mar beszéltiink — a be-
épités, ha megvan hozzd az épitészeti adottséag.
Mivel azonban minden lakis mas és mas alap-

Hogy mind formailag, mind anyagilag biz-
tosithassuk magunkat, legjobb szakavatott ter-
vezdvel megbeszélni és megoldatni a problé-
mat, aki egész bizonyosan talal az adott esetben
olyan szerkezeti megoldast, mely a kivitelezést




150 Faipar IX.'évf. (1939), 5. sz.

\

Kemény Z.: A varialhaté butorokrél

T8 s 8%

megkonnyiti, ill. olesobba teszi. Ennek hatranya
lakasvaltoztatas esetén érezheté, mivel a mar
elkészitett, beépitett szekrényt szétszedni és
egy Uj lakasban ujra felallitani, majdnem lehe-
tetlen.

Marad tehat a mésodik megoldas, a varial-
haté butorok alkalmazasa. Miben all ennek a
butorféleségnek a jelent6sége, mely a wvaridl-
haté butor elnevezést kapta.

Bar a név els6sorban emliti a varialhatosa-
got, azonban ez csupidn masodrendd szerepet tolt
be. Elsésorban az a varidlhaté butor elonye, hogy
széria-gyartasban eléallithatd, tehat olesé és
nem sziikséges egyszerre egész komplett szoba-
berendezést megvenni, hanem darabonként is
beszerezhetd, mindig a sziikségletnek megfele-
l6en. Az igy beszerzett butordarabokat aztén
két irdnyban, szélességi és magassagi irdanyban
novelhetjuk és ha mar tobb bufordarab 4ll ren-
delkezésiinkre és esetleg meguntuk az eddigi
elhelyezést, akkor magat az egyes butordarabo-

4, dbra

3. dbra

kat felcserélve varialhatjuk, vagyis valtoztat-
hatjuk az Osszhatést.

Ez a varidlas nemesak formai lehet, hanem
a szinek adta lehetdséget is ki lehet hasznilni.
Tervezésnél a f6 szempontok olyan szélességi
méretek kialakitasa, melyek, ha nem is adnak
teljes beépitettségi jelleget, de lehetdség sze-
rint a legjobb helykihasznalast nyujtjak. Ma-
gassagi irdnyban az egyes funkcidknak megfe-
leléen alakulnak ki a méretek, mivel itt mar
nem all fenn az épitészeti alaprajz megkotott-
sége.

Hazénkban a varialhat6 butor nem teljesen
ismeretlen, de mivel elsé alapfeltétele a nagy-
lizemi gyartasban rejlik és nem a Kkisipari adott-
sagoknak felel meg, egy-két kisérlettol elte-
kintve nem keriiltek magyobb szamba forga-
lomba. Ebb6l adodik a nagykozonség egyelore
tartozkedo 4allaspontja egy olyan butorféleség-
t6l, amely mar az egész vilagon elterjedt és ki-
szoritotta a még altalunk gyartott haldészoba-
és kombinaltszoba-féleségeket.
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5. dbra

Igen nagy szolgalatot tett a varidlhat6é bu-
tor terjesztésére a hazankban rendezett cseh-
szlovak iparmiivészeti kiallitds. ahol a nagyko-
zonség lathatta a komoly, nagytizemi felkésziilt-
séggel készitett, kulonféle varidlhato butortipu-
sokat. Ezekb6l szeretnénk egy parat most be-
mutatni.

Az 1. képen jol lathatjuk, hogy 4 db,
egyenként 12046 cm alapméretli egység szé-
lességi iranyban varialodik. Minden egyes bu-
toregység ondalléan is hasznalhaté, mig ha meg-
van a lakés alaprajzi adottsaga, 240, 360, illetve
480 cm falfeliilet is bebutorozhato. Ezen a szé-
lességi varialason kiviil, a kétajtos részt kivéve,
az also és felsé részek kombindlasa is lehetsé-
ges, aszerint, hogy tololiveges vitrin, vagy kél-
ajtos fehérnemis részt akarunk hasznalni, anél-
kiil, hogy ez a szériagyartiasban fennakadast
okozna.

A bemutatott modell inkabb alacsony la-
kasra vonatkozik, mivel 165 em Gsszmagassaga

tovabb nem novelheté. Ett6l a hianyossagtol el-
tekintve, mégis teljesen komplett, minden
funkciét betolté megoldast ad, nemcsak egy,
hanem két személy részére is, a Kkiegészito
fekvo- és ulébutorokkal egyiitt.

A 2. képen lathato varidlhaté butor a dol-
gozészoba varidlhatosagat mutatja, koényves-
polccal. kiegészitve. Az alapforma alul két ajto,
feliil két fiok, egy nyitott rész és egy lenyilé
szekreter, vagy egy nyilo ajtét foglal magaban,
mely tetszés szerint szélesitheté, ugyanakkor
magassagi iranyban novelhet6, vagy egymasra
rakott konyvespolccal, vagy a konyvespolcok
egymastol fliggetlentiil falra-erGsitve. Az 1. és 2.
képen lathaté varidciok mint egységek, egy-
masra helyezhetok, éppugy, mint a gyermek-
jatékkockak. A varidcionak van azonban egy
masik megoldésa is, ez az un. allvanyos felépi-
tés. Maga az allviny ugy anyagat tekintve,
mint forméjara nézve valtozHat. Igy elérhetjiik

6. dbra

‘s
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azt, hogy az egyes butor-alapformik, egymaéastol
magassdgi irdnyban fiiggetlenithetdk.

Ilyen megoldast lathatunk a 3. képen,
melyb6l akar ebédlét, akar dolgozo- vagy
konyvtirszobat lehet kialakitani. Alsé részben
95>(55x 45 cm méretli korpuszt taldlunk, me-
lyeket akar toléajtoval, akar fidkkal és egy aj-
toval lehet késziteni. A fels6 részben 95X
503¢ 35 em korpusz, ill. 95X2%35 cm méreti
pole kertil, melyeket az allvanyban elhelyezett
rejtett csaplyukon keresztiill lehet kiilonbo6zé
magassagban rogziteni. A korpuszok varialhato-
sagan kiviil a homlokfeliiletek szinvaridldsa is
jelentkezik ennél a butorkombinacional, mely
az esetleges egyhangusdgot igen nagymérték-
ben feloldja. Fémvaz is felhasznalhato, mint a
4. képen lathatjuk, a wvaridlhaté butoroknal.
Létraallvanyszertien kiképzett allvanyon a ki-
vant magassdgra erésithetjik az egyes korpu-
szokat és alakithatunk ki ebédlének, vagy nap-
pali, ill. kényvtarszobdnak megfelel6 osszedl-
litast. A fémvaz alkalmazasandl vigyazni kell a
fém bevonasira, mely a jelen esetben szinben
nem a legszerencsésebben volt megoldva. Egy
masik allvanyos megoldas a tele-oldal haszna-
lata, mely sajnos, nem ad konnyed és esztétikus
latvanyt, mint az 5. képen lathatjuk és sok fe-
lesleges anyagot igényel.

A variacié, ill. a novelhet6ség természete-
sen nemesak a szobaberendezésnél hasznalhato,
hanem a konyha berendezésénél -is, lasd 6.
képet.

A kiallitast nézve, igen sok latogatoban fel-
meriilt az a kérdés, miért nem kaphaté, ill.
miért nem gyartunk mi is varidlhaté butoro-

kat. A kereskedelem igaz, hogy eddig is igé-
nyelte az ilyen tipusti berendezést, de a meg-
levé halo- és kombinalt szobdk termelése mel-
lett iparunk nem tudott ilyen feladatokat val-
lalni. Most, hogy iparunk igen jelentés beruha-
zast kapott, és megindult a poliészter-fényezési
eljards. nalunk is lehetéség nyilik a varialhaté
butorok gyartasara. A gyartast megel6zéen a
Faipari Gyartastervezd és Szerkeszto Irodaban
igen széleskorl tervezés indult meg, figyelembe
véve az ipar adottsdgait. A bemutaté az 1959.
évi Tavaszi Vasaron lesz, ahol az allami ipar
sok év utan ismét kidllit. Természetesen az,
hogy varidlhaté butort elészér més orszag kial-
litasdn lathattunk, nem a leghizelg6bb sza-
munkra, de ha a kiallitas, mely merében uj és
mas irdnyu lesz az eddigiekt6l, megnyeri a ko-
zonség tetszését, akkor nem wvolt hidbavals és
elkésett ez iranyd munkank.

Szeretnénk a kiallitds szlikos keretén beliil
bemutatni a magyar tervezémiveészek két va-
ridcios megoldasat, mely kezdve a legminimali-
sabb igényt6l, fokozatosan a hely megnagyobbi-
tdsa nélkiil, csupan az egyes elemek bévitésével
minden funkcios igényt kielégit6 szobékat tar-
talmaz. Ha a bemutatott szobdk megnyerik a
kozonseg tetszését, remélhetsleg nem lesz sem-
mi akadalya, hogy a tervezok altal mar oly rég-
Ota slirgetett wvaridlhaté butorokat gyé.rthas—
sunk. Ezze] a magyar butoripar a tomeggyartas
tertiletén is elfoglalhatja wvildgviszonylatban
azt a helyet, amelyet méltan megérdemel.

(A kozolt fényképeket a Faipari Gyértas-
tervez6 készitette és bocsatotta rendelkezésre.)



Parafaanyagok vizsgalati modszerei

BURDA FERENC

A parafaanyagok sokrétii felhasznélasi teriilete
szukscge%e teszi, hogy ismerjik mindazokat a
fizikai és kémiai tula]donmgokat melyekkel a pa-
rafaanyag rendelkezik.

A nyersparafa valamint a préselés tutjan
elGallitott kiilonféle parafa mas és mds tulajdon-
saggal renelkezik, ezért igy anyersparafa kiilonféle
szarmazasi helyei szerinti, mint a préselt parafinak
gyartaskozbeni vi7sg;1]at&i rendkiviil fontosak.

Vizsgdlat targyavda kell tenni az alabbi fizikai
tulajdonsagokat :

1. Térfogatsuly.

2. Hévezetési tényezd.
3. Osszenyomhatosag.
4. Szakité szildrdsdg.
5. Marandandd nytlas.

Térfogatsily :

Ennek megéllapitisa egy megfelel§ méretii
kimunkélt idomdarabbal torténik. Ehhez egy-egy
25X25x5 cm méretti parafadarab a legmeg-

felel6bb, melynek pontos térfogatabdl és sulv&hol
hatérozzuk meg.
_ A megallapitott dtlag adatok a kovetkezdk

Expanzit, kotdanyagnélkiili préselt

parafad i telanal e st 160 kg/m?
Szuprenit, katrany kotésti préselt pa-

e oL S o ST 200 kg/m?
Izolignum, kotéanyaggal préselt pa-

14621 A O T S o S 185 kg/m?

195—360 kg/m?
252 kg/m?
280 kg/m?
268 kg/m?®

Természetes parafa
Creppe, kotGanyaggal préselt parafa
MAYV, kotGanyaggal préselt parafa .
Hideg eljarast kotGanyaggal préselt
Nehéz Médium, kotGanyaggal préselt

parafa Lo e TS B R
Arana, kétéanyaggal préselt parafa

350 kg/m?
455 kg/m?3

A fenti adatok a nedvességtartalommal meg-
valtoznak, ezért a megallapitdast mindig allando
nedvesség mellett, jelen esetben 20—25 C°-0s
609, relativ Iégnedvesség tartalom mellett kiegyen-
litédott dllapotban ajanlatos végezni.
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Hoyezetési tényezé megallapitasa :

Ezen legfontosabb tényez6 megdllapitasat
25%25%x5 em méretli idomdarabon Bock rend-
szerti hdszigetelési vizsgaléberendezésben cea
26 (C°-on célszerl elvégezni.

A parafaanyag hovezetési tényezdjének meg-
allapitasa kizardlag a héaramlas dllandésult dlla-
potaban térténik, midon a vizsgalt anyag barmely
pontjaban a hémérséklet alland6. A vizsgalt

anyag meghatdrozott forméji -— geometriai
alaki — legyen, kiilonben a mérés pontossdga nem
kielégité. A kisérlethez szitkséges hdenergiat

elektromos dton allitjuk el6. Kzzel a h6mennyiség
mérése a fesziiltség és az dramerdsség mérésével,
illetve egy watt-méré bedllitasival lényegesen
leegyszer(isodik. A felilleti homérsékletek mérését
héelemekkel végezziik.

Bock késziilék :

Itt a vizsgdlathoz egy 25X 25 cm nagysiagi
és 5—8 em vastag mintadarab sziikséges. A tel-
jesen sima és: egyenletes vastagsagi kisérleti
anyagot 2 egyenldé nagy, de termosztattal viz-
fités utjan kiilonbozé hofokon tartott lap kozé
(2, 3) helyezziik. A fels6 nagyobb hdfoku lap-
ban (3) helyezkedik el az (4) elektromos fiitd-
test, melyben termelt hémennyiség szolgdl alapul
a hévezetési tényezd megallapitasira. Azért, hogy
az ,,F7 felilletli elektromos flitGtesthben (4) ter-
melt h6mennyiség a prébadarabon esak a felfekvés
sikjara merolegesen haladjon at, a (4) fitotes-
tet a (3) jelzésli vizzel telt burkolat veszi koril
melyben ugyanazon héfoki viz kering, mint ami-
lyen héfoku a fiitGtest felileti homérséklete. Ennek
elérésére az (4) elektromos fiitGtest fiitése az (5)
automat hdszabalyozéval ugy dllithaté be, hogy
az elektromos fiitGtest felilleti hémérséklete meg-
egyezzen a (10) thermosztatban meghatirozott
hémérsékletre felmelegitett (3) lapot fité viz
hémérsékletével. A flitGtestben termelt és a vizs-
galt mintaanyagon athaladt hémennyiséget a (2)
hiitélap veszi fel, melynek hémérséklete a thermosz
tattal (9) szintén allandé homérsékleten tar-

tandé. Az elektromos fiitGtest termelte hémennyi-
ség mérésére aramméro szolgal. A vizsgdlt minta-
lap feliilleti hdmérséklete megegyezik a hatarolé
feliileteket f(it6 illetve hiité viz hémérsékletével,
melyek mérésére higanyos hoémérdk szolgalnak.
A berendezés sugirzé hatdsanak meggatlisara
prébadarabbal felszerelt vizsgdlati berendezést
szigetelt burkolat veszi koril. Az allandésult ho-
aramlaskor az elektromos fiitGtestben termelt
6rankénti hémennyiségbél a thermosztitokban
keringé viz hémérsékleteibdl, a vizsgilati lap
vastagsdgi méretébdl és a fiitGtest teljesitményé-
tol fiiggd miiszer dlland6 ismeretéhdl a hovezetési
tényez6 az alabbi Osszefiiggéssel szamithaté ki :

q0 :
» = ————— (kecal/mé C°
Mg e )
ahol
g = a méretezés alapjaul szolgdls, a
prébadarabon 6ranként ataramlé hé-
~ mennyiség (keal/d),
o = a kisérleti lap vastagsdga (mm),
At = a thermosztatokban keringdé viz ho-
mérséklet kiilonbsége (C°),
qW = a hémérséklet kiilonbségét 'helyesbité

tényezd, mely olyan kis érték, hogy
vastagabb mintalapoknal és kis ho-
vezetési tényezdjli anyagok esetében
elhanyagolhaté.

A késziillékben a vizsgalati anyag hovezetési
tényez6jét kb. 25 C° atlag homérséklet mellett
lehet megéallapitani.

Osszenyomhatésagot :

30 x40 mm-es téglalap alaktd, vagy 40 mm
atmérdjii, koralakd sima feliiletli idomon kell
végezni. Vizsgéilat el6tt meg kell dllapitani, a préba-
test vastagsagit. A vizsgdlatot ,Schopper”’-féle
osszenyomhatésig-vizsgalé késziilékkel kell elvé-
gezni. Pontos eredményhez 3—3 prébatesten
mért értékek atlagat vesszik.
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Kiértékelési adatok a Lm(fl\ezﬁk

I. tablizat

Ardna, kKotéanvaggal préselt parafa

Hdvezetr‘si Atlagos
tényezd | hémérsék-
| keal/m6 C° | letC?
|
Expanzit, kotéanyagnélkilli préselt parafa 0,042 20
Szuprenit, kitrany Kotési préselt parafa. , . 0.042 20
Izolignum, kitéanyaggal préselt parafa 0,069 25
Természetes parafa ...........coo.. 0,139 25
Creppe, kitdanyaggal préselt parafa 0,074
MAYV, kétéanyaggal préselt parafa . 0,076
Hldog eljfirdasi kotéanyvaggal préselt |mrnm 0,07
Nehéz Médinm, kotdanyaggal préselt parafa n,u:‘:z
..... 0,102
|

A vizsgalati késziilék foalkatrésze a fiiggilege-
sen vezetett nyomoérad. A nyomérad alsé végén
golyétartéba foglalt 10 mm atmérdja acélgolyd, a
felsG végén 1000 g-os nyomdsily van. A nyomérid
és a golyéégvba foglalt acélgolyé stlya 50 g ;
tehat az osszes terheiés 1050 g.

A vizsgalatndl az acélgolyd a terheles hatésara
a_ prébatestbe hatol. A behatolds mélysége a
nyomorid altal megtett Gt alapjin miikodd mérs-
szerkezet skaldjarol mutatd segitségével leolvaq-
haté.

Vizsgélati eljards.

A késziiléket vizszintes
allitani.

A késziilék vizszintes helyzetének pontos be-
allitasat a hdrom dllitdcsavar és a vizszintmérd
segitségével kell elvégezni.

A fogantytval felemeljik a silyt. a rogzits-
esavarokat meglazitjuk és az allitétaresik forga-
tasdval a golyét felemeljiik. Ezutin a préba-
testet tigy helyezziik a fémlapra, hogy annak ke-
vésbé gumizott (mitanyaghevonatos) oldala le-
gyen feliil és alsé oldala egész feliiletével a fém-
lappal érintkezzék.

Az allitéesavarok segitségével az acélgolydt
ugy engedjiitk a probatestre, hogy az acélgolyé a
probatest feliiletét éppen érintse.

A skédla (0) pontjanak pontos beallitisdt a
skala allitéesavarjinak segitségével kell végezni.
A fogantyi behajtisaval a sily a nyoméridra
nehezedik és a prébatest terhelése az 50 g eldter-
helésrél 1050 g-ra emelkedik.

Az acélgolyé benyomdédik a prébatestbe és
a nyomérad a mérdszerkezet kozvetitésével a
skala mutat6jat mozgasba hozza.

10 mésodpere terhelési idé utdn a mérdskala-

asztalon kell fel-

rél leolvassuk az Gsszes tsszenyomhatésdg mm- ben

kifejezett értékét.

10 mdasodperc pihentetés (1000 g-os stlyter-
helés nélkiili allapot) utdn @jb6l a prébatestre
engedjitk az acélgolyGt és a skalan leolvassuk a
maradé Gsszenyomhatésag (0sszes osszenyomhataé-
sag-rugalmas 6sszenyomhatésdg) mm-ben kife-
jezett mértékét.

A vizsgilati eredmény megaddsa.

A vizsgalati eredményt megadhatjuk :

— a skdalar6l leolvasott Osszes Osszenyom-
hatésdg és maradé Osszenyomddéds mértéke alap-
jan — az dtlagvastagsig figyelembevétele nélkiil;

— vagy a skalarél leolvasott maradé és
osszes Osszenyomhatésag mm-ben kifejezett mér-
téke alapjan, az dtlag vastagsig fiiggvényében.

Maradé Gsszenyomhatésdg, az osszes Gssze-
nyomhatdsdg szazalékaban kifejezve.

O
MO = )

ahol MO a maradé oGsszenyomhatésignak az
Osszes osszenyomhatisaghoz viszonyitott ér-
téke 9%,-ban,
O, a maradé Osszenyomhatdésdg mm-ben,
O, az sszes Osszenyomhatésig mm-ben.

=100,

Osszenyomhatdsig kifejezve a vastagsag fiigg-
vényében.
- Osszes Gsszenyomhatésig a vastagsdg fiigg-
vényében kifejezve.

Vio— V3

(j V{_ = —I'/, '10“

“ahol OV, teljes vastagsig eltérés az Gsszenyomd-

déskor, a prébatest 4tlagvastagsagahoz Vi-
szonyitott 9;-ban Kifejezve.

Vg a plobdtest- atlagvastagsiga mm-ben,

Iy a probatest vastagsiga az Osszenyomé-
daskor (¥, —0y mm-ben.

.\,l:u';ulé. dsszenyomhatisdg a vastagsig fligg-
vényében kifejezve

OV = [——L 100,

ll
ahol OV, a marvadd vastagvaltozas az Ossze-
nyomdédaskor a prébatest atlagvastagsiga-
hoz viszonyitott 9;-ban kifejezve,
V', a prébatest vastagsaga, mm-ben,
Vs & ptobateqt vastagsdga a maradd Ossze-
nvomoda\ mérésekor (V, — (),,,) mm-ben.

Usszenyomhbatosig orc-dmvn_w'l 2. tablizat
v | O | Om | 30| Ov [F6v
mm mn/100 mm/100 % % : %
0 fi |
Izolignum ...... 51,0 0.8 22.0 36,5 | 1,17 0,43
2,08 i 5 ‘ 15y | 284 | 262 | 76
Croppe wuevisie. §:24 | " I87 31.4 14,1 | 454
R24 | [ 21,0 30,1 83 | 26
= — =S |
280 | 47,6 | 158 | 822 | 209 6,0
AV e o 447 | 883 | 14,7 | 208 | 122 3,3
821 | 65,0 | 180" | 25.1 7.9 1,9
| !
! | ¥
Hideg ’ 555 | 500 | 200 | 840 | 238 | 70
LAXCBR vorwisvivs 458 | 67,0 1 21,7 | 324 | 149 4,9
‘ 8,13 | 70,0 21,7 30,9 86 | 2.6
: E - i
Nehéz Médinm .. ’ 30,8 ' 16.6 l 19,0 | 40,7 151 | 0,62
NE e FuNY N TR ‘
1,01 | 497 133 | 26,8 | 259 7.0
ATADR s otere e w03 578 | 150 | 267 | 14,2 3,7
7 | 254 | 7.3 1.8

7,90 | 58,0 1

A szakité szilardsag:

Megallapitasat megfelelGen kialakitott préba-
testen végezziik el.

A szakité szilardsag 6 max kg/em? a szakitas
folyaman fellépett legnagyobb terhelésnek, va-

e ~
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gyis a szakité erének P max. és a kisérlet elGtt
em?-ben mért keresztmetszetének Fo viszonya.

Pmax

Tipax = 1‘1

A szakaddst nyulds: 6 max. 9, a szakadds
pillanatdban mért nyulas, melyet az eredeti méré-

hossz L, szazalékaban kell kifejezni.
% Lmew Lu
Oniaw = e )
neE _LIU 1[

ahol L max a mérdhossz a szakadas pillanataban.

Szakitégép.

Fiiggdleges elrendezésii lengdsilyos vagy viz-
szintes elrendezésii szakitégép, amelynél a befogé
fejek kell6 mértékig tavolodhatnak egymastol,
egyarant hasznalhato.

A befogéfejeket olyan kengyelekkel kell ellatni
amelyeken a probatest fejrészei atvetheték és
ilyen beTog{’m mellett a kifejtett szoritas a huzd-
erével ardnyosan ng, ami biztositja, hogy a préba-
test vizsgdlat kézben nem cstszik meg és torzsé-
ben szakad el.

A hizéerd leolvasdsdra onmiikods diagram-
ir6 vagy mutatés skdla szolgdlhat. Utébbi esethen
a szakadas pillanataban elért legnagyobb ter-
helésnél a mutaténak oOnmiikédéen meg kell
allnia.

A gép érzé kenvwgct nugy kell beallitani, hogy
a mért szakitderd 19, pontossageal legyen leolvas-
hato és a beallitott felsé mérési hatr 15 és 85%-a
kozott legyen.

A htzépofa sebessége 50 (=m”mm

Az erémérd-berendezés -19%,-ra pontosan
mutasson.

A nydlast két letompitott végli tapogatival
kell mérni, amelyek a prébatesten végzett beje-
Ioléseket kovetik és amelyeknek egymastél vald
mindenkori tédvolsigat a bejelolési hossz tizedré-

szére pontosan lehet megfelelé skala vagy szerke-

zet segitségével leolvasni.

A prébatestet a gépbe tgy Lkell befogni,
hogy a prébatest torzse a kengyelek kozepére a
huzési irdanyba essék és a vall befogdsa ott tor-
ténjék, ahol a két ellenkezé irdanyt hajlat egymasba
atmegy. A befogott probatestet szakaddsig nytjtva

Szakitoszilardsdg mért eredményei g tiblazat
A parafaminta |
T Szakitd Szakito
y vastagsigd szildrdsig nyulis
jele N ¥ kg/em® o
2.08 08 | 12,3
BTy e 4.24 11.9 | 10,3
5.24 11.8 10,3
= 2.30 7.8 ‘ 27
NEANR otn. e e BT T 47 128 T2
8,21 13,7 | 8.0
Lo ol 5y g iR ) N
i 2,55 4.2 5.0
Hideg taresa ..... 4.548 4,8 0.0
| 8,13 59 9,4
| |
1,91 9.7 | 15,2
AT T, 4,03 11,6 11.8
7.90 10,2 13.0

megallapithatjuk a szakitéerét és a szakaddsi
nyalast. A mérést nem lehet figyelembe venni,
ha a szakadds nem a bejelolések kozt kovetkezik
be. Az anyag nyuldsa és szilardsidga szamszerfi
értékeinek szempontjabdl sem lehet figyelembe
venni a mérést, ha a nyutjtas koézben a torzson
vagy utélag a szakadé feliileten anyaghiba
észlelhetd.

A maradé nyulids meghatarozasa :

Fogalmi meghatarozas. A maradé nyulds
(6r), a préobatest méréhosszanak 9 -ban kifejezett
valtozasa olyan megegyezés szerinti vizsgalat utan,
amelynél a prébatest mérGhosszat (L,) eldirt
9% -ban kifejezett mértékkhen megnyujtjuk, a préba-
testet ebben az allapothan eldirt ideig rogzitjiik,
majd a kényszert feloldva, a prébatestet eldivt
ideig pihentetjiik :

ahol L, a megvaltozott mérchossz a pihentetési
id6 végén.

A maradé nyulds leolvasdsara olyan mérG-
lécet kell haszndlni, amelyen az ugyancsak 50
mm-es alaptavolsdg utdn 5 mm-es fGosztdsok és
1 mm-es alosztasok vannak ; igy minden fGosztas
10%;, minden alosztas pedig 29, maradé nyiilds-
nak felel meg.

Méréeljarasnal a prébatestet a mérdberende-
765 poIalba kell fogni, a méréléc végét a rogzitett
fej felé eso be]eloio mellé tartva a masik fejet a
heveder segitségével addig kell htizni, mig a masik
bejelolés a méréléenck ahhoz a beosztésdhoz ér,
amely a szakadasi nytlas szazalékszamdaval van
megjelolve. A huzdst egyenletesen kell végezni
ugy, hogy a végértéket 10—30 masodperc alatt
lehessen elérni. KEzutan a hevedert a szoritéesavar-
ral kell rogziteni. Pontosan 10 perc elteltével a
szoritGesavart meg kell lazitani, a prébatestet a
hevedernél fogva visszaengedni — az Osszehtizd-
das ne legyen ugrasszerti — majd minden erdl-
tetés nélkiil a pofakbdl ki kell szabaditani és 10
percen at fekve hagyva, a marado ny ulaqt a leirt

mérdolécen azonnal leolvasni.
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Egy anyagon altalaban két mérést, két kii-
lon, eldzoleg igénybe nem vett prébatesten kell
végezni és ezek kozépértékét kell megadni. Ha a
két eredmény az érték 259;-anal nagyobb eltérést
mutat, tovabbi méréseket kell végezni és ezek
kozépértékét megadni; de ez esetben fel kell
tiintetni a talalt legalacsonyabb és legmagasabb
értéket és a végzett mérések szamat is. Ha a préba-
testen valamely hibat észleliink, az eredményt
figyelmen kiviil kell hagyni. Minden eredményt
egész szazalékra kikerekitve kell megadni.

Parafaérlemény mintavételes meghatirozasa

A parafadrlemény minta alapjan torténd
megvizsgildsa az anyag atvétele szempontjabol
fontos. Tekintve, hogy a parafadrlemény nem-
zetkozi forgalom (adas-vétel) targya, igy ezen
eljarast nemzetkozi szabvanyok rogzitik le.

A minta mennyisége sily szerint 3 kg-nél
nem lehet kevesebb. Ezen mennyiséget légmen-
tesen zarhaté fémedénybe kell elhelyezni, nehogy
a klimatikus viszonyoknak megfeleloen sulyabol
veszitsen vagy a stlya gyarapodjon.

A vizsgdlat lebonyolitisahoz az aldbbi be-
rendezések sziitkségesek :

Szitaadllvany, a kovetkezGképp
(2. abra).

Fedélap, amely tokclete%n raillik a szitdkra.

Szita, melynek dtmérdje 20 em, lyukbésége
5 mm nyilast és a szitafonal 1 mm vastagsiga.

Szita, amely 20 em adtméretii, mint elGbbi,
de a lyukbdsége 0,25 mm nyilist képez és a
szitafonal 0,16 mm vastag.

Fenéklap, amely tokéletesen raillik az emli-
tett szitdkra.

Réazégép, amely percenként 300 razast képes
végezni.

Mérleg, amely 2 kg-ig mér, s 0,5 gramm pon-
tossagu.

Mérleg, 0,001 g pontossaggal.

Kipos tolesér, melynek dtméretei
illetve legalul értve 30 em, ill. 7 em,
19 em.

A tolesér felsd lapja nyitott, alsé lapja viszont
el van latva egy mozgathaté (eltavolithatd) fedd-
lappal.

Tartoszerkezet a tolesér szamdara, még pedig
oly magassigi elrendezéssel ellitva, hogy a felsé

szerkesztve

legfeliil,
magassaga

i 200
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2. abra

alaplap rogzitett
alapzathoz képest.

Egy ldda, melynek befogadéképessége 2,000
cm?

Tovabbi gyiijtétartaly, melynek befogadd-
képessége 1,000 cm?

Fabdl késziilt vonalzé.

B gy darab nyitott tartaly, melynek magas-
sdga 5 em. A sily ismert.

Elektromos szaritészekrény, thermostat altal
szabdlyozhaté miikodéssel, s alkalmas legyen
103 C° homérsékletet 2 C° pontossdggal fenn-
tartani.

A kisérleti tételek kiemelése a valasztott
minta mennyiséghél véletlenszerien torténjen.
Kiemelend6 3 kisérleti mennyiség, melyek egy-

arant 50 gramm stlytak legyenek.

A modszertani leiras.

Felallitjuk az emlitett allvanyzatot a szita
részére. Leemeljiik a feddlapot, s ekkor a kisér-
leti tételt belehelyezziik a szitédra. Ekkor a szita
fed¢lapot visszahelyezziik az eredeti helyére. Ekkor
a vibratort iizembe helyezziik hirom percen keresz-
til. A rdzéhatds eredményeképp a kovetkezd
méréseket végezziik el. A razds ellenére a szitdn
maradt mennyiséget lemérjik, viszont a fenékre
lehullott mennyiséget is lemérjiik a mérlegen.

Az eredmények kiértékelése :

(7, — azon siuly grammokban és mértékegy-
ségre kikerekitetten, amely a minta darabél a
szitan fennmaradt.

(#, — azon suly centigrammokban a siily-
egységre kikerekitetten, amely a fenéklapra le-
hullott s egybegytijtheté volt.

A szitan fennmaradt dara szazalékszerd ha-

legyen 37 cm-re a haszndlt

nyada a kovetkezdképpen szamithat6 ki :

&1 100
—— X I
20

Eredménynek a hérom kisérleti tételnél
nyert eredmény atlagit kell elfogadni és azt mér-
tékegységre kikerekitetten kell feljegyezni.

Az drlemény parafapor tartalma szazalék-
szertien kifejezve a kovetkezd lesz :

(1
% 100
5000
Az eredmény a harom rendbeli kisérletnél
kapott eredmények atlagaban jelentkezik és azt
ki kell kerekiteni szdzadra.

A fajsily megdllapitdasa

Minta gyandnt kiemelendé taldlomra harom
kisérleti mennyiség, amelyek silya legyen kb.
400 gramm ha ,nagy” és 200 gramm, ha ,,finom”
a dara szemesézete.

A tolesért felhelvezzitk a tartdszerkezetre.
Jzutan a gytjtétartalyok kozil azt valasztjuk ki,
amelyik nagysiga alapjin az éppen szerepld szem-
cseszerkezethez illik. A valasztott tartalyt elhelyez-
zitk a tolesér alsé la,pja ald. Ekkor le kell zarni
a tolesér alsé lapjat s beleszérjuk a felsG lapjan
keresztiil a dara valasztott kisérleti mennyiségét.
Ezt kovetden eltavolitjuk a tolesér alsé lapjat s
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beleszorjuk a felsé lapjan keresztiil a dara valasz-
tott kisérleti mennyiségét. Ezt kovetden eltdvo-
litjuk a tolesér alsé lapjanak fedelét s engedjiik,
hogy a dara lehulljon a gyfijté tartdlyba mig
csak azt ki nem tolti. Ekkor felhaszndlva a vonal-
z6t, a dardt egy sikra hozzuk. Ezutan kiemeljiik
a darat a gy{ijtétartalybdl és lemérjitk a silyat.

; — Azon suly grammokban, amelyet ki-
kerekitettiink silyegységre és a gyftjtGtartalybaél
nyert dara adott.

A dara keresett fajsilya, mégpedig kilogramm
per kobméter alapon kifejezve a kovetkezd lesz :

Vs G — ha a dara szemcsézete , nagy’’
'y — ha a dara szemesézete ,finom”

Eredményként a harom kisérleti mennyiség-
nél kapott eredmények kozépértéke szolgdl, s azt
ki kell kerekiteni a mértékegységre.

A nedvességtartalom

A minta mennyiségbdl taldlomra ki kell
emelni egy kisérleti tételt, s legyen kb. 100 g
stlyn. A kiemelt kisérleti mennyiséget el kell
helyezni nyitott tartdlyba s meg kell mérni az
egyiittes sulytikat. Ezekutan belehelyezziik mind-
ezt elektromos kiszarité szekrénykébe s ott a
szartitdst a sdlyallandésig bekovetkezéséig foly-
tatjuk.

G, — Azon sily grammokban és egységre kikere-,

kitetten, amelyet mértimk a nyitott tar-
talyon, midoén belehelyezzitkk a vizsgalati
tételt, s még nem végeztik el a tétel kisza-
ritasat.

G, — Azon sily grammokban kikerekitetten a
sily egység szerint, melyet a nyitott tar-
talyra kaptunk, a kisérleti tétellel egyiitt,
de mar a kiszaritds utdn,

Gy — Azon stly grammokban kikerekitetten a
sulyegység szerint, mely egymaga nyitott
tartalyon mérhetd.

A nedvességtartalom a vizsgalt parafadara
tekintetében szazalékos ardnyban Kkifejezve a
kovetkezo lesz :

G —G@,

Az eredmény a mértékegységre kikerekitett
szamban fog adédni.

%100

Nyers parafa vizsgdalata

A parafa értéke szempontjabol a saly nem
jatszik semmilyen szerepet. KEzzel szemben a
stir(iség, mely a mindéséget helyesen fejezi ki, a
legkozvetlenebb kapesolatban all az arral.

Mégis a felhozottak ellenére mindeddig a
stlyt tekintik a parafa mértékegységének, midon
nyersanyagként szerepel, igy mint a font vagy
a kilogramm vagy az ,,Arroba” (15 kg) vagy a
métermazsa vagy a tonna.

Ezeket a mértékegységeket csak azért hasz-
naljak, mert a parafa megmérése igy a legegy-
zser{ibb. Ha konnyen menne a parafatablak tér-
fogatstlydnak megéllapitisa, egy-egy rakat kap-

csan vagy pedig a parafa hulladékanak, egy-egy
bala kapesan, akkor ez utobbi rendszert mindentitt
bevezetnék.

A fennallé mérési rendszer hatranyos kovet-
kezményei igen silyosak. A sily mérése tutjan
végeredményben a parafiban levé benovéseket
(szegeket) is hozzamérik, holott ezek az dru
gyenge minsségére utalnak. Tovabba a parafaval
egyiitt lefejtett faanyagot, a ,hdatakat’, melyet
pusztan csak eltiizelésre lehet haszndlni. Ugy-
szintén a parafa tomorségét, amely a novekedési
folyamatdanak lassibb menetébdl addédik, holott
mindezekkel szemben a parafa igazi értékmérdi a
konnytiség és a rugalmassdg.

A fentebb emlitett hatranyok kozé kell sorolni
a nedvességtartalmat is. A parafa és még inkdbb
a kéreg nagy mennyiségben szivnhak fel vizet,
amelynek fajsilya tudvalevéen legalabb is 6tszor
akkora, mint a parafa szovetszerkezetéé. Ebbdl
adddik, hogy a nedvesség jelenléte igen erdsen be-
folyasolja a parafatabla salyat, s igy némelykor
az is eléfordul, hogy azonos mennyiségli viz és
parafa van jelen.

A kereskedelmileg szokvinyosan szdraz, ill.
légszaraz az az Orolni valé parafa, amelynek a
nedvessége — visszaszamitva a nedves allapothban
mért stlyra és amelynek meghatérozdasa 105 C°-ra
tortént hevités alapjan tortént meg — a kovet-
kez6 hatarok folott nem lehet :

a) durva parafahulladék, parafakéreg. . ... 169,
b) kéregmentes és finom minGségti hulladé-
koknél 129%,

Kereskedelmi szokvény szerint szdraznak
vagyis légszdaraznak az olyan parafatablikat lehet
tekinteni, amelyeknek a nedves silyra vonatkoz-
koztatott és 105 C° mellett hevitéssel meghatiro-
zott nedvességtartalma a 159%,-os tiirési hatért
nem lépi tal.

Meg van tiltva, minden olyan parafatabla
exportja és az egyszerii belfoldi adds-vétel, amely-
nek nedvességtartalma a megéllapitott hatdrokat
10%,-kal meghaladja.

Kiértékelés :

@, — azon stly grammokban kifejezve, melyen
nem végeztitk el a kiszéritast.

@, — azon suly grammokban kifejezve, melyet
105 C°-on stlydlland6sigig kiszaritottunk

.............................

A nedvességtartalom a vizsgalt parafatdbla.
tekintetében szdazalékos ardnyban Kkifejezve a
kovetkezs lesz :

G —
TX 100

A fenti vizsgilati médszerek alkalmazésa az
allanddan fejléds miiszaki szinvonal miatt sziik-
séges, hogy ne mfiszaki megitélés vagy érzékszervi
meghatdrozas alapjin torténjen a gydrtds irdnyi-
tdsa és a készaruk egyenld minéségen valé tartdsa,
hanem komoly mérési alapon.

A miszerek alkalmazasa a parafaiparban ma
mér sziikségszerfiség, ezért mindent el kell kovetni
azoknak teljes bevezetése és alkalmazasa érde-
kében.
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I’intési rovat

Ives-ajté enyvezéprés i

A szolnoki Tisza Butorgyirban Németh Ka-
roly, véllalati igazgat6é javaslatara, egy igen ot-
letes és hasznos Ujitdst valésitottak meg. A val-
lalatnal az Ujitas tizemszerd alkalmazisa el6tt, a
konyhaszekrényhez szitkséges ives-ajtokat a
hagyoméanyos asztalos médszerrel, f4bol késziilt
szoritésablonban enyvezték. Az ives-ajtéknak ily
modon torténé készitése hosszadalmas, nagy
technolégiai tertiletet igénylé és a hasznalt fa-
sablon deformalédésa, helytelen beszoritds mi-
att nagy hibalehetéséggel jaro, elavult gyartasi
mod volt. — Az ives-ajtok selejtszazalékat no-
velte a glutin-enyvvel felhordott nagy nedves-
ség, mely a pihentetési idé alatt komoly mérvii
elvaltozasokat okozott. A fenti médszerrel tor-
téné gyartdsnal a pihentetési id6 21 nap volt,
amely id6 alatt allandéan meg volt a lehetdség
a deformalédasra. Az ujit6 mérései szerint a pi-
hentetési idé teljes tartama alatt végbemend
alakvaltozds diagramon tortént abrazolasa azt
igazolja, hogy a glutin-enyvvel enyvezett és fa-
rostlemezzel boritott ivesajté-panelek — a pic
hentetési id6 alatt — az enyv 6sszehtizédasanak
hatdsdra, a befelé gérbiils ujjakhoz hasonléan,
igen jelent6s mértékben, sokszor 3—4 mm-t is
behuzédtak, ellentétben az altalanosan elképzelt
kinyulassal. A pihentetés sordn keletkezett 3—4
mm-es elhuzodés elegendd volt arra, hogy sze-
relésnél a muveletidét sok esetben meghosszab-
bitsa.

Kiilon nehézséget okozott a. meghibasodott fa-
sablonok allando javitasa, cserélgetése, melyek
a gyartott mennyiségre visszavezétve, igen tete-

1. dbra

i gesztve. A fémsablonok beépitett

mes tobbletkoltséget jelentettek a vallalatnak.
A sablonok javitasi koltsége éves szinten kb.

15—18 000 forint volt, nem szamitva a javitas-

hoz és pétlashoz felhasznalt faanyagot.

A fent felsorolt hibalehet6ségeket, gyartasi
nehézségeket sziintette meg az emlitett Gtletes
ujitasi javaslat, amelynek lényege, hogy gb6zzel -
futhet6 fémsablonok kozott, orsés szoritassal,
mugyanta enyvvel enyvezett, dllandéan egyfor-
ma alaktartd, fves-ajtokat lehet késziteni.

A présbél kikertld ajték elhtzédasa mini-
malis, muszakilag elhanyagolhat6. Ezt t6bb aj-
téndl 30 napon keresztiil indikator 6éraval vég-
zett mérések igazoljik.

A glutin-enyvvel enyvezett ajték 21 napos
atfutasi idejével szemben az atfutasi idé 2 napra
csokkent. Az enyvezett feliilet mindségileg ki~
fogastalan, mert a koszoriilt fémsablon tokéle-
tes, egyforma feliileti nyomast biztosit, szemben
a glutin-enyvezésnél alkalmazott, lécekbdl Hsz-
szeallitott fasablonnal.

A felsorolt elényokon kiviil még egy rend-
kiviil fontos elény az, hogy az atfutdsi idé 21
naprol 2 napra torténé csokkentésével egy igen
komoly nagysagu technolégiai teriilet szabadul
fel, amit mas hasznos célra lehet felhasznalni.
Ugyanakkor elértiik, hogy kisebb, ivelt vagy
egyenes alkatrészek miigyantdval toérténé eny-
vezése megoldhaté héazilag, olesén elkészithets
melegpréssel.

Az Ujitdssal késziilé fves-ajick mérete 44
cm magas, kiteritve 51 cm széles. Egyik végen
120 mm-es belsé radiusz hajlitva. A 22 mm vas-
tag feny6fa-mag kiviil-beliil 3 mm-es farostle-
mez boritassal takarva késziil.

A prés rovid leirdsa

A prés egy 60 mm &4tmérsjii és 12 mm me-
netemelkedési lapos menetli orséval szorit. A
felsé sablonrész mozgatdsa egy 80 em atmeréiji
kerékkel torténik, kézi erével. A kézi kerékkel
torténé végsé présnyomast a kerékhez illeszt-
het6, megfelelé hosszusigu vasrid biztositja,
Ezzel a szorito-eljarassal kisebb feliiletek ese-
tén elérhetd a migyanta enyvezéséhez sziiksé-
ges 4—12 kg terjedd em?-kénti nyom4s.

A prés fémsablonjai 10 mm-es kazanlemez-
bél vannak hajlitva és elektromos titon 6sszehe-
hémérdsvel
vannak ellatva. A fels, mozgé sablonmag g6z~
hélézatba torténd bekapesolasat egy 25 mm bel-
s6 atméréjd, sziikséges hosszisagn hésllé gumi-
bol késziilt csé biztositja. A gumicsévek rugal-
massaga teszi lehet6vé a felsé sablon 160 mm-ig
terjedd kinyitdsat.

A gumicsovek rogzitéséné]l a vasuti kocsik
tuté- és fékesbveihez hasznalt rogzité modszert
alkalmazzik.

A préshez sziikséges gbzt a fitési halézathol
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biztositjak, mely 1,2 atmoszféra nyomasu, 120
C'-os g6z. A szlikséges héfok szabédlyozhato a
g0zbetmlé csovekre szerelt szelepekkel,

Feltétlenti] sziikséges, hogy mindazon val-
lalatok — iparin beliill vagy kiviil —, amelyek
ilyen prést gazdasagosan, elényosen hasznalni
tudnak, minél el6bb valésitsak meg saJaL maguk
is ezt az eljarast.

Az ujitomozgalom 1958. évi eredményei
a butoriparban

A butoripar ujitomozgalma 1958. évben is
szamottevdé gazdasagi eredményt hozott lize-
meinknek, illetve népgazdasagunknak.

A mozgalom jelentés mértékben segitette
véllalatainkndl az oOnkoltség csokkentését, az
anyagtakarékossagot, a baleset-, egészségvédel-
met és hozzajarult a mindéség javitasdhoz is.

A kimutatott gazdasdgi eredmeényeken tul-
menden segitette az Gjiték szakmai fejlédését is,
mert Ujitasaik révén gondolkodo, cselekvé . ré-
szeseivé valtak a termelés fejlesztésének és igye-
keztek a legfejlettebb technika elsajatitdsaval
megoldani az lzemek gazdasigi vezetésének
problémait.

A gazdasagi eredmény azokni] a vallalatok-
nal, ahol az ujitémozgalom tényleg mozgalmi
jellegli volt — €és nem csupan egy ember, az
ujitasi eléado tevékenykedett — igen kedvezden
alakult.

Ipardgi szinten a statisztikai jelentések
alapjan vizsgalt 1958. évi eredmények az alab-
biak:

Benyujtott Gjitdsok szama 1091 db
Elfogadott ujitasok szama 750 db
Bevezetett ujitasok szama 558 db

Utékalkulalt Gjitasok gazdaséagi
eredménye 2,165 000 F't
Kifizetett ujitasi dij 207 700 Ft

Mar ez a néhiny szamadat is bizonyitja,
hogy az ellenforradalom 6ta — ami a butor-
ipar ujitomozgalmat is szétziillesztette — Jassan,
de eredményesen tovabb fejlodik a mozgalom.

Iparagi viszonylatban nem tlnik tudl nagy
osszegnek az utokalkulalt ujitasok gazdasagi.
eredményeként jelentkezdé 2,1 millié forint, de
ha meggondoljuk, hogy a butoripar sem lét-
szamilag, sem nagysagrendileg nem tartozik az
un. nagy iparagak kozé —, hogy dolgozoinak
nagy hanyada betanitott munkéds, ami ujitasi
szempontbél nem kedvezd —, akkor meg lehe-
tiink elégedve az elért eredményekkel.

Az 1958. évben ujitasi gazdasagi eredmény-

ként jelentkez6 2,1 millio forintbol kb. 2100 db

magasfényezett kétajtos szekrényt vagy kb. 1400
db haromajtos szekrényt lehet legyartani, vagy
pl. az Ofthon Butorgyar kb. 38 hapi termelési
ertéke fedezhet6.

A j6 és eredményesen miikodé Gjitasi moz-
galom noveli a nyeresegrészesedéskor kifizet-
het6 Gsszeg nagysiagat, ezért nemesak a vallalat
muszaki és gazdasagi vezetdinek érdeke a moz-
galom er edményessége hanem a vallalat min-

Az alabb felsorolt vallalatok ujitasi eredmé-
nyei azt igazoljak, hogy ahol a vallalat dolgozoi
gondolkodnak, harcolnak az ujért, ott az ujita-
sok révén igen komoly eredmények elérésében
segitik vallalatukat, — és ugyanakkor sajat ma-
guk, végsé soron pedig dolgozotarsaik nyereség-
részesedését is emelik.

Az 1958. évi ujitasok utokalkuldlt gazdasagi
eredménye pl.:

Debreceni Hajlitott Butorgyarnal 646/m F't

Szék és Faartugyarnal A3t
Budapesti Butorgyarnadl S8
Obudai Sportszergyarnal BRI
Csongradi Butorgyarnal DAL
Angyalfoldi Butorgyarnil SO R

Minden egyes butoripari vallalat nagysaga-
hoz és ujitdsi mozgalmanak eredményességéhez
mérten figyelemre mélto eredményt ért el. A
vallalati eredmények elérésében fontos szerepe:
van a vallalat Gjitési eléadéjanak, aki dsszefog-
ja, szervezi vallalaton belii] a mozgalmat.

A valllati Gjitasi eléadok kézott allando,
szervezett ujitasi verseny folyik, negyedéven-
kénti értékeléssel.

1958 évben a vallalati ujitasi el6adok kozott
foly6 verseny negyedévenként torténd értéke-
lése alapjan az alabbi vallalatok djitési el6adéi
nyertek dijazast a kovetkezé sorrendben:

1958. 1. negyedév:

1. Angyalfoldi Buatorgyar 650,— F't
2. Ujpesti Asztalosarugyar 450, — Ft
3. Duna Buforgyar 300,— Ft

4. Debreceni Hajlitott Butorgyar 200,— Ft

1958, 11. negyedéwv:

1. Debreceni Hajlitott Butorgyér
mint fent;

ugyanaz
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2. Szegedi Butorgyar
3. Otthon Butorgyar
4. Csongradi Butorgyar

1958. III. negyedév:

1. Obudai Sportszergyar
fent;

2. Angyalfoldi Butorgyar

3. Tisza Butorgyar

4. Szék és Faarugyar

ugyanaz mint

1958. IV. negyedév:

1. Tisza Butorgyar ugyanaz mint fent:
2. Otthon Butorgyar

3. Ujpesti Asztalosariugyar

4. Csongradi Butorgyar.

Természetesen ez nem jelenti azt, hogy a
nem dijazott vallalatok tjitasi eléadoi nem dol-
goztak becstilettel. Az, hogy melyik vallalat mi-
lyen gazdasagi eredményt tud az Gjitasi mozgal-
maval elérni, igen sok tényez6t6l fiigg. ElsGsor-
ban attél, hogy a vallalatnal miképpen kezelik
az ujité-mozgalmat. Elvitathatatlan tény, hogy

megfeleld ujitasi eredmények csak ott sziilet-
nek, ahol az adottsdgokon és lehetéségeken tul-
menéen, 4llandéan napirenden tartjak az Gjité-
mozgallom fontossagat, allandé feladatokkal, ill.
megoldand6 problémakkal foglalkoztatjdk az
lizem Ujitéit és a miiszaki, gazdasagi és szak-
szervezeti vezet6k az ujitomozgalmat, 5 gazda-
sagi munka szerves részének tekintik.

Lényeges, hogy a miiszaki és gazdasagi ve-
zet6k magukéva tegyék, elismerjék az ujito-
mozgalom eredményeit és mindenkor egy em-
berként érkodjenek annak erkolesi tisztasiga és
torvényessége felett. Feltétlen fontos az ujitok,
és foként a vallalati ujitasi eléadék erkélesi és
anyagi megbecsiilése, segitése mind a mfszaki,
mind a gazdasagi vezetSk részérdl.

Az lzemen bellli ajitémozgalom egyik 15
célja legyen: olyan irdnyban fejleszteni a moz-
galmat, hogy az segitse el6 a muszaki fejlesztés
fontos problémiinak megoldasat és jaruljon
hozzé a jobb, célszertibb és gazdasagosabb ter-
meléshez.

Szabé Ldszlé
a Butoripari Igazgatésag tijitasi
eléaddja
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Példanyonkénti eladasi ara: 4,— Ft.

FELHIVJUK FIGYELMET
AZ ALABBI SZAKKONYVEKRE

Czeglédi—Jankd: Forgacslapok — Forgacsmifa.

164 oldal - 13 melléklet Ara flizve: 18— Ft
Csakany—Lugosi: Tervszer(i megeldzd karbantartas a faiparban,

176 oldal. Ara flizve: 18,50 Ft
Koloe; Fafajtak torzslapjai Ara flizve: 30— Ft
Niklas Artur: Fa — kobozd., — 140 oldal. Ara flizve: 20— Ft

UJDONSAG! i

ARKAI—TIEFENBECK:
Sajathazépités

A cim pontosabban: Hogyan épitsem fel csalddi hazamat? Szerte az orszagban fiz-
és tizezren épitenek és akarnak épiteni csalddihdzat a maguk erejébdl, Sokan véaro-
son, varosi adottsdgokkal, de még tébben vidéken, falun, E sokaknak szdl ez a kdnyv,
nekik ad gyakorlati segitséget. Tervrajzokat kozol, hogy az épitkez6k kivalaszthassdk
az igényeiknek és csaladjuk nagysdganak megfeleld tervet, tanacsot ad a telek meg-
valasztdsdhoz, az éplilet kedvezd elhelyezéséhez, a szakemberek igénybevéieléhez,
az anyagok, félgyartmanyok, épliletelemek stb. kivalasztdsidhoz, beszerzéséhez, tarola-
sahoz, — 212 oldal, Ara flizve: 16— Ft

Fenti kényvek beszerezhetok, illetve megrendelhetok az

ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT KONYVESBOLTJAIBAN
SZAKKONYVESBOLTOK:

Miiszaki Konyvesbolt — Antikvarium
Budapest, VII., Lenin krt. 7.
Konnytipari Konyvesbolt

Budapest, VII., Baross tér 22,
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