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Az Orszagos Erdészeti Féigazgatosag iranyitasa alatt allo
faipar helyzete és feladatai

STROBL KALMAN

Az Orszagos Erdészeti Fdéigazgatosag ipar-
vallalatainak dolgoz6i 1958. esztenddében igen
komoly eréfeszitéseket tettek a part- és kor-
manyhatarozatok végrehajtdsa érdekében. En-
nek a komoly eréfeszitésnek volt az eredménye
az, hogy az iparvallalatok éves terviiket 107,79/~
ra teljesitették. Ezen beliil a vallalataink a ko-
vetkezéképpen oldottdk meg az elmult év fela-
datat:

Budapesti Flirészek 106,89/
Délmagyarorszagi Filirészek 112,3%,
Eszakmagyarorszdgi Flrészek  100,3%%,
Nyugatmagyarorszagi Filirészek 109,59,
Furnér- és Lemezmivek 111,0%
Harosi Falemezmiivek 114,1%
Szegedi Falemezgyar 106,29,
Gyutfaipari Vallalat 106,3%,
Ladaipari Vallalat 105,3%,
Szentendrei Kocsigyar 104,1%
Erdékémia Vallalat 121,0%

Ez az elemzés azért fontos, mert ebbdl lat-
hatjuk, hogy az iparvallalataink képesek voltak
az 1958. éves tervfeladatot megoldani és igy tel-
jes. realitdssal birt az a célkitlizés, hogy 1959-
ben nagyobb legyen vallalataink tervfeladata,
mint az el6z6 esztenddben volt. E felemelt terv
mellett azonban maradéktalanul megmaradtunk
a realitds bazisan s vallalataink terveit csak oly
mértékben emeltiik, ahogy azt a miiszaki adott-
sagok megengedték. Ahhoz azonban, hogy a fel-
adatokat részletesen elemezziik, még sziikséges,
hogy a wvallalataink tervteljesitése 4altaladnos
szamain belii] nézziik meg, hogy iparunk, hogy
teljesitette a kiemelt cikkek termelését, mennyi-
ben szolgilta népgazdasagunk szdmara oly fon-
tos gazdasdgossagot. .

Az jpar a lombosflirészaru termelési felada-
tat 103,9%, g6zolt bukk flrészaru tervét 103,29/~
ra, talpfa termelési feladatat 103%/-ra, furnér
tervét 115,8%-ra, ladatervét 102,4%,-ra, gyufa-
tervét 100.2%-ra, fenyoflirészaru termelését

111,3%-ra, dongatermelési feladatat 100,8%,-ra,
enyvezett lemez tervét 104,3%,-ra és butorlap
feladatat 108,5%-ra teljesitette. Ezek szerint
az ipar minden kiemelt cikk termelését éves
szinten képes volt teljesiteni. A kiemelt cikkek
teljesitése mellett a fejlédés vonalat jelenti az
a tény, hogy a munkaigényesebb cikkek terme-
lése maradéktalanul teljesitve lett. Igy redlis ki-
jelolni 1959-re f6évonalként az ipar feladatat
ugy, hogy e munkaigényes cikkek feladata
1959-ben nagyobb legyen, mint 1958-ban volt s
ennek kovetkeztében segitsiik elé népgazdasi-
gunk mas teriiletén is a jobb munkat. Igy pél-
daul az ipar 1958-as sords-boros donga tervfela-
data 8300 m?® volt, az 1959-es tervfeladatot mar
10 800 m*ben tudtuk megéallapitani. A parkett-
friz termelés teriiletén az 1958. éves feladata
18 000 m? volt, ezt 1959-ben 24 000 m®-ben ira-
nyoztuk €lé.

Vallalataink a gazdasagossag tertiletén is ér-
tek el eredményeket, mert az iparag az alap-
rentabilitds tervfeladatdt nemcsak megoldotta,
hanem 26 milli6 forinttal tdl is teljesitette. En-
nek kovetkeztében véllalataink dolgozéi jelen-
t6s nyereségrészesedésben részesiilnek 1958. éves
munkéjuk eredményeképpen. A Hérosi Fale-
mezmuivek és a Szentendrei Kocsigyar dolgozéi
a nyereségrészesedés teriiletén a legmagasabb
részesedést, 24 napi munkinak megfelelé cssze-
get kapnak. Az alaprentabilitasi terv tulteljesi-
tésében megmutatkozik az ipar eredményes
munkaja, az anyagtakarékossag, az onkoltség-
csokkentés, a hulladékfeldolgozas fokozasa, a
gépek és berendezések jobb kihaszndlésa vo-
nalan.

Az ipar 1958. éves eredményének elérésé-
ben komoly segitséget adott a magyar erdégaz-
délkodés azzal., hogy titemesen biztositotta ipar-
vallalatainknak a termeléshez sziikséges alap-
anyagot és igy lehetévé valt a folyamatos
munka biztositasa is. Az erdégazdasigok és a fa-
ipari vallalatok kooperaci6janak eredményeként
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az ‘elmult esztend6ben a lemezipar allandoan
el volt latva hazai nyersanyaggal, s6t az uj esz-
tend6 els6 napjaiban is mod volt hazai anyaggal
zavartalanul termelni. A friss anyag idében ér-
kezett meg lemezgyarainkba és bér 1959 januar
és februadr hénapjai a ronksk leszallitiasa szem-
pontjabol nem voltak kedvezéek — a rendkiviili
id6jaras miatt — biztosak vagyunk abban, hogy
az 1958-ban eclért eredmények a foly6é évben
tilteljesithet6k lesznek.

Az elmult esztendbben elérelépést jelentelt
a lombosflirészaru készletek feltéltése, amit a
felhasznild iparagak évek ota igényeltek. Tpar-
vallalatainknal 21 000 m* anyag lett maglyazva
1958-ban és ez biztositja, hogy a jovében széraz
készletek 4alljanak a tovabbfeldolgozék rendel-
kezésére,

Amellett, hogy az ipar eredményei az elmuilt
esztendoben figyelemre meéltéak voltak, wvan
néhany olyvan kérdés. amelyet, ha megoldunk,
- akkor biztositva van az ipar szamdara a tovabbi
elérehaladas.

Ezek a kovetkezdk:

Az ipar mindségi munkajanak tovabbjavi-
tésa. Az elmult esztenddben férészipari vallala-
tainknal ratértek az anvagok elérajzolas utjan
valé manipulalasara és ez elorehaladas volt az
elmult id6szakkal szemben. Azonban e techno-
logianak az alkalmazasa még nem tokéletes.
Vallalatainknak a folyo évben e technologiat
maradéktalanul kell alkalmazni, mert az elmult
esztend6 gazdasagossagi vizsgalala azt mutatla,
hogy azoknil a vallalatoknal volt nagyobb gaz-
dasagi eredmény, ahol el6rajzolassal is segitet-
ték a mindségi termelést. Ugyancsak meg kell
javitani a mindségi termelés érdekében a pontos
vagastechnoldgia alkalmazasanak  feltételeit.
Nem szabad eléfordulni, hogy a flirészaru
egyenlétlen vastagsagi legyen, hogy a [lrészaru-
feliiletek hullamosak legyenek és a vagasfeliilet
ne legyen sima a helytelen terpesztés kovetkez-
tében. A pontosabb vagastechnologia alkalma-

zasat P](}at‘git},.k a hidraulikus pengefeszitdk,
amelyekb6l néhany darabot mar kapolt az ipar.
1959-ben tjabb hidraulikus pengefeszitéket ka-
punk kiilfgldrél, aminek kovetkeztében rovid
idén beliil altalanossi valhat ezek alkalmazasa.

1958-ban komoly lépések torténtek a Feld-
mann—Sapiro vagaselmélet gyakorlati beveze-
tése tekintetében. Ennek ellenére mégis. csak
részeredményeket értiink el. Egyes vallalatok
spontan érik el a kihozatali eredményeket elmé-
leti befolyasolds nélkil. 1959-ben ellatjuk a
vallalatokat a Faipari Kutato Intézet altal Gssze-
allitott tolotablazattal és ez lehetdvé fogja tenni
az e téren jelentkezd viszonylagos elmaradds
Telszémolasat.

Javitani kell a rénkosztalyozas pontossagat.
Ugyanis eddig a szakmai technolégiai el6iras
szerint a puhafidnal 3 cm-es, a lombosfanal 5
cm-es ugrasokkal térténé osztalyozas volt a ko-
vetelmeény, de a jobb kihozatal érdekében sziik-
sépges a lombosfat is 3 ecm-es ugrasokkal osz-
télyozni.

Bar credményként mutatkozik, hogy az
ipar 21 000 m? fdreészdrut telepein térolt s ez
a multtal szemben elérehaladds, ugyanakkor a
folyo évben iparvallalataink el6tt 4ll az a fela-
dat, hogy a maglyakban osztalyozolt anyagots
téroljak, vagyis kilon kell kertlnie egy méret-
b6l az I., II. osztalyn és kiilon a IIL. osztalyt
anyagnak. E munka is el6 fogja segiteni véallala-
taink gazdasdgos termelését és a tovabbfeldol-
gozd ipar igényeinek fokozottabb kielégitését.

Lemezipari vallalataink az anyagtakarékos-
sag fteriletén értek el eredményeket, mert mig
a butorlapgyartasnal 1957-ben az évi osszvolu-
mennek 35%-a volt a hamozott belsejlii butor-
lap, addig ez 1958-ban 65%,-0s vészaranyra
emelkedett, s ugy latjuk, hogy még tovabbi
részaranyemelkedésre van lehetéség az iparban.

Furnértermelés fteriiletén az anyagtakare-
kossdg érdekében szabvanyositva lett a rovid
furnér és vallalataink ennek alapjan ratértek a
termelésre. Ez volt az egyik oka annak, hogy
az ipar furnértermelési tervét 115,8%,-ra telje-
sitette. A butoripari vallalatek ma még idegen-
kednek a rovid furnér felhasznalasatol, miutan
az onkoltségi tényez6ik ezeknek az anyagoknak
a felhasznaldsaval nem szdmolnak ¢és vitathatat-
lan, hogy bér- és anyagigénye nagyobb, mint a
hosszi furnéré. Népgazdasigi szinlen azonban
feltétlentil eredményes a rovid furnér felhasz-
naldsa, mert ezzel méd nyilik a furnérimport
csOkkentésére, és a késelésre alkalmas hazai
alapanyag gazdasagosabb kihasznalasara.

Az Orszagos FErdészeti Fdigazgatosag fela-
data a minisztertanacsi hatarozat alapjan a
Mohécsi Farostlemezgyar és a szombathelyi fa-
forgacslemez-tizem beinditiasa. Az elmult esz-
tendében ¢ két tferlileten nagy nehézségek je-
lentkeztek. Ugyanis 1959. janudr 1l-re kellett
volna g Mohacsi Farostlemezgyarnak probatize-
meltetésre elkésziilni és ez az épitesi és szere=-
1ési munkak elhuzédasa kovetkeztében egy
negyedévet késett. Tgy a beinditdsra 1959. ap-
rilis 1-én kertilhet sor. Az elmult esztendSben
nagy elérehaladas kivetkezett be Mohaes II.
1épestje elbkészitése teriiletén, mert a kormany-
zal biztositotta az ipar szamara egy korszerd
sved berendezés megrendelését. Ennek kovet-
keztében Mohdes I. litemben évi 10 000 t kapa-

citdssal, a II. ilitem beindulidsa utan tovabbi
20 000, osszesen 30000 t évi kapacitissal fog
dolgozni.

1958-ban Iellett volna beindulni g szom-
bathelyi faforgdcslap-iizemnek, amelyre nem
keriilhetett sor, miutin a tervezési hibak ezt
nem tetiék lehetové. A Kozponti Dontébizottsag,
latva a generdltervezd altal végrett hibakijavi-
téas eredménytelenségét, meghiusitotta general-
tervezoi szerzodest, — fenntartva a tervezd fe-
lel6sségét az altala eddig végzett munkaért —
és szabad kezet biztositotl az Orszagos Erdészeti
Féigazgat6signak, hogy az lzem miel6bb be-
indithaté legyen. Az FErdészeti Foéigazgatosdg
lelkes faipari szakembereket jelolt ki e feladat
megeldasara, eddigi beosztasra wvalé tekintet
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nélkii] és biztositotta a kiilféldi tanulmanyutak
gazdag tapasztalatainak felhasznalasat is. Az at-
tervezés munkalatait az Erd6gazdasagi Tervez6
Iroda szombathelyi kirendeltsége végzi, de a ki-
rendeltségen a Nyugatmagyarorszagi Furészek
Vallalat fiatal mérnokei is dolgoznak, igy biz-
tositva az atalakitassal kapcsolatos tervek mi-
elébbi elkésziilését. Ez a munka jo ttemben
halad, ennek aldpjan a proébatizemeltetés meg-
kezdésének varhato idépontja 1959. aug. 15.

Az a koriilmény, hogy a Mohdcsi Farostle-
mezgyar és a szombathelyi forgicslaplizem az
eredetileg tervezett hataridére nem indult be,
sulyos terhet jelent népgazdasagunknak. A fa-
rostlemez, ill. faforgédcslap vilagpiaci ara 90—
110 $, ami azt jelenti, hogy ahany t farostle-
mez, ill. m? forgacslap esett ki a termelésbdl, at-
lagosan annyiszor 100 $ értékii termékmeny-
nyiség hidnyzott a faipar' termelésébél. Ez az
oka annak is, hogy ezen termékek importja sem
volt megsziintethet6. Mindez mutatja mennyire
fontos népgazdasagunk szamara, hogy a Moha-
csi Farostlemezgyar és a szombathelyi fafor-
gécslaplizem miel6bb belépjen a termelésbe.

A hazai farostlemez- és forgacslapgyéartas
kifejlesztését azonban nemcsak a magas vilag-
piaci ar indokolja. E két 0j iparag k.lfe_)lleszte(?e
sziikséges azért is, mert a farostlemez lényegeé-
ben az enyvezett lemezt, a forgdcslap pedig a
butorlapot pétolja és ugyanakkor a farostlemez
és forgacslap el6allitdsa sokkal gazdaségosabb.
Gazdasagosabb, mert: X

amig az enyvezett lemez és butorlap elé-
_ allitdasahoz vastagméretli, j6 minbségli ronk-
alapanyagra van sziikség, melynek vﬂégpiagi
dra m3ként 50—70 9, addig a farostlemez és
forgacslap gyartasdhoz csak erdei és ipari hul-
ladékok felhasznédlasa sziikséges és csak a leg-
rosszabb esetben szabvanymindségl tlizifa fel-
hasznalasa, melynek vildgpiaci ara 12—13 $.

Gazdasagosabb ezen két 11 iparag kifejlesz-
tése, mert:

amig az enyvezett lemez és butorlap gyar-
tasanal a kihozatal mindségi fabol is legjobb
esetben 50—55%, addig farostlemezgyartasnal
80—85%,, forgéacslapgyartasnal 85—90%, a Ki-
hozatal, gyenge minéségl, ipari célokra egyéb-
ként nem felhasznélhaté anyagbodl. Erre a Kkiil-
fcldon méar régen rajottek, ezért fejlesztették
ki, vagy tették folyamatba a farost-, ill. a for-
gacslapgyartast. Becstilt statisztikai adatok sze-
rint vilagviszonylatban a forgacslapgyartas el-
érte a 3 milli6 m?-t. Ismeretes el6ttiink, hogy a
Szovjetunié is tobb farostlemezgyarat helyezett
a kozelmultban és helyez a jovében lizembe, és
ugyanez a helyzet a Szovjetunioban a forgéacs-
lemezgyartas kifejlesztését illetéen is.

Kilfsldi tapasztalatok bizonyitjak, hogy

megfelel6 technologiaval jo mindségl forgacsla-
pok len- és kenderpozdorjabol és mas, nem fa-
alapi anyagokbdl is eléallithatok. Ezeket az el-
veket rogzitette az 1958-ban lezajlott KGS
Moszkvaban e targyban tilésezett bizottsaga is.

A magyar népgazdasag helyzetét figyelem-
be véve le kell szogezni, hogy sziikségszer(i az
ipar fejlesztését mindkét bazison elémozditani,
mert az igen nagymérték(i faimportunk csok-
kentése érdekében barmely alapanyagb6l eld-

allitott forgéeslapra sziikségiink van, féleg ha.

olyan kivitelben késziil, amit nem kell furnérral
boritani.

Sajatos fahelyzetiinkbél kiindulva tehat
meg kell dllapitanunk, hogy a hazai farostle-
mez- és forgécslapgyartas kifejlesztése barmely
alapanyagbol sziikséges, indokolt és gazdasigos.
Emellett latnunk kell azt is, hogy feltétleniil
szikséges a hazai enyvezett lemez és butorlap-
gyartds mai szinten vald tartasa.

A hazai faforgacslap és farostlemezgyartas
kifejlesztése sordn a minisztertanacsi hat4rozat
annak- alapjan sziiletett meg, hogy ezen termé-
kek eléallitasdhoz az eddig tiizelési célokra fel-
haszndlt faanyagokat kell felhasznalni. Hasonld
elvi alapon dllnak a Szovjetunié és a népi de-
mokratikus &allamok, amit bizonyit iparfejlesz-
tési politikajuk.

Ezen célkitiizések és feladatok széles kor-
ben ismeretesek a faipar dolgozo6i el6tt, ezért
1959. évben eréfeszitéseinket elsésorban a Mo-
hécsi Farostlemezgysir és a szombathelyi for-
gacslaptizem beinditasénak szolgdlataba allitjuk.

Osszefoglalva a fentieket, megallapithato,

hogy az iparnak 1959-ben nagyobb a feladata,
mint az el6z6 években volt. Ezek a feszitettebb
feladatok maradéktalanul abban az esetben
oldhaték meg, ha a véllalatok fokozzik eréfe-
szitéseiket a minéség tovabbi megjavitdsara, az
anyagtakarékossdg fokozdsira és a gazdasagos-
sag emelésére. Ugyanakkor az elmult évekhez
képest nagyobb erével jelentkezik az a kiévetel-
mény, hogy a klasszikusnak nevezett régi fa-
ipari termékek mellett, elldssuk a népgazdasi-
got uj faipari termékekkel is, amelyek elésegi-
tik a még fokozottabb anyagtakarékossagot és
az importcesokkentést. A farostlemez és fafor-
gacslapgyartds beinditasinak ez a népgazdasagi
jelenttsége.
. Az ipar dolgoz6i az elmult esztend6ben be-
bizonyitottak, hogy képesek maradéktalanul
végrehajtani partunk és kormanyunk célkitiizé-
sét a népgazdasag erejének novelése érdekében.
Biztosra vehetjiik, hogy az ipar dolgoz6i ebben
az esztendoben is valora valtjak azokat az el-
gondolasokat, amiket az 1959. évi tervfeladatok
az orszagos faanyaggazdalkodds megjavitasa
céljabél meghataroznak.

te
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Forgacslapok furnérozasa karbamid-mtigyantaval hideg tton

ZOMBORI JANOS
Faipari Kutat6 Intézet

Bevezetés:

A milanyagoknak az utébbi évtizedekben
tértént gyors elérehaladasa a faiparra is rend-
kivil gylimolesozéen hatott és a jovore vonat-
kozodlag is tovabbi fejlédést igér. A furnérok, fa-
forgacsok és farostok viszonylag kis miigyanta-
mennyiségekkel valé kombinaciéjaval ujszerd,
mindségileg jobb és értékesebb termékek kelet-
keztek, amelyeket ,famanyagok® gyljténévvel
foglalunk Ossze.

A famGanyagok teruiletén elért technikai
fejlédés a miigyantaenyvek ipari elallitasaval
és alkalmazéisaval fligg ossze. A miigyantaeny-
vek elényos technoldgiai tulajdonsdgai a fara-
gasztds teljesen Ujszerii alkalmazasi tertleteit
tartak fel. Ezeknek a hére keményedé miigyan-
taenyveknek a gyors keményedési tulajdonsa-
gai és a nedvesség behatisaval szemben tanusi-
tott nagy ellenalléképessége tette lehetévé egy
néhany famianyagnak, elsGsorban a faforgécs-
lapoknak ipari eléallitasat.

- A forgicsmiifa termelése és felhasznalasa
vilagszerte és hazai viszonylatban is allandéan
n6. A forgacslapok azonban altalaban maés tech-
nolégiai tulajdonsdgokkal rendelkeznek mint a
fa és igy a helyes tovabbfeldolgozési eljarasok
— els6sorban furnérozasok —a forgacsmiifa és
a tovabbfeldolgozashoz hasznidlt miigyantaeny-
vek technologiai tulajdonsagainak, valamint a
ragasztési folyamatoknak igen pontos ismere-
tét tételezik fel. A helyes feldolgozasi modsze-
rek elsajatitdsa, valamint az utélagos enyvezési
és feliiletkezelési hibdk elkeriilése céljabol, a
tovabbiakban megkiséreljik a gyakorlati em-
bert megismertetni azokkal a ragasztastechnikai
alapelvekkel, amelyek a forgacslapok furnéro-
zésa kozben lejatszodé kiilonbozé folyamatok
megértéséhez sziikségesek.

1. A karbamid-formaldehyd alapii hidegenyvekrol
altalaban

a) Lekotési folyamat

A karbamid és formaldehyd kozott lejat-
szod6 polikondenzéciés folyamat egy wvizoldhato
miigyantaoldatot szolgaltat, amely a folyamat
elérehaladésaval mindig viszkézusabb lesz és a
termék végiilis egy szilard, oldhatatlan végalla-
potba megy at. Ezt a folyamatot egy alkalmas
id6pontban — amikor a gyanta még vizoldhat6
— megszakitjék, ill. er6sen lelassitjdk. A kar-
bamid-gyanta tehat mint folyékony el6konden-
zatum jut a felhaszndlokhoz és a kondenzacids
folyamat ujragyorsitasa utdn, a ragasztasi fu-
géban éri el a szilard, oldhatatlan végallapotot.

Egy kiilonleges szaritasi eljarassal a folyé-
kony karbamidgyvantdt poralaki allapotba is at
lehet vinni. Ebben az &llapotben a gyanta to-
vébbkondenzaldsa teljesen megall és szakszerd

tarolas mellett a gyantapor tobb évig is eltart-
haté.

A karbamidenyvek feldelgozaséndl a poli-
kondenziciés folyamatot ismét meg kell indi-
tani, hogy a ragasztasi fugdban végbemend ki-
keményedési folyamat, a ,lekotés®, gyakorlati-
lag haszndlhat6é idére lerovidiljon. Kolliodké-~
miai szempontbdl az enyv megszilardulasa a ra-
gasztési fugdban egy ,sol-gel“-allapotvaltozas.
A kolloidéalis enyvoldatok folyékony fazisa az
un. ,sol‘-allapot (latinu] solvere=oldani), a ko-
csonyaszert szilard fazis pedig a ,,gel‘-allapot.
Glutinenyveknél az ilyen atalakulési folyamatot
tetszblegesen megismételhetjlik, ha a megder-
medt kocsonyat ismét felmelegitjiik. Az ilyen
allapotvaltozaki folyamatokat ,reverzibilis“‘~
nek, vagy megfordithaténak nevezziik. ‘A kar-
bamidenyv viszont — ha egyszer megmered —
nem viheté vissza a sol-allapotba, vagyis az
ilyen folyamatot ,irreverzibilis“-nek mondjuk.

A lekotési folyamat alatt a karbamidenyv
— mint emlitettiik — egy sol-gel-atalakulést
szenved. A diszpergalészert (oldoszert) tartalma-
z( enyveknél a lekotési folyamat egyrésze ab-
bol all, hogy a diszpergalészer az enyvoldatbol
eltavozik. Az enyw koncentréicidja ezaltal emel-
kedik, az enyvoldat mindig viszk6zusabb lesz.
A gyanta azonban eziltal még nem szilardul
meg, elegend6 kohézios erdk nem alakulnak ki.
A gyanta megszilarduldséhoz egy kémiaj reak-
ci6 sziikséges, amely gyakorlatilag a molekuldk
tovabbi névekedésébdl all.

A karbamidenyvek lekotési folyamata tehat
egy kémiai és egy fizikai folyamatbol tevodik
ossze. A kémiai rész a gyanta el6allitisandl meg-
szakitott polikondenzaciés folyamat folytatasa-
bdl, a fizikai rész pedig az oldoszer (viz) eltavo-
z4sabol all. Idében a két folyamatnak osszhang-
ban kell lenni, amely azonban a gyakorlatban
tobbnyire nines megvalésitva. Ha az oldészer
eltdvozasa elébb fejezédik be, mint a kémiai
reakei6, tul alacsony hémérsékleten el6fordul-
hat, hogy nem jon létre ragasztis, ill. nem to-
kéletes ragasztas jon létre. 10 C° alatti miihely-
hémérséklet mellett ugyanis, az enyv kifogésta-
lan hasznélata ellenére a kondenzicié ,befagy*.
Ebben az esetben nem jon létre gélképzddés, a
viz beszivodik a féba, a fuga lassan kiszarad
anélkiil, hogy kotészildrdsagot kapnank. Ha vi-
szont a kémiai reakcié fejezédik be elébb, mint
az oldoszer eltavozasa, tobbnyire egy daraszer(
enyvlepényt kapunk a fugédban, amelyet az uj-
jak kozott konnyen szét lehet morzsolni, vagyis
az ilyen enyviugédk emlitésre mélt6 kohézios erd-
ket nem képesek kozvetiteni. Az ilyen enyve-
zési hibadk csaknem mindig arra engednek ko-
vetkeztetni, hogy vagy il nedves volt a fa, vagy
pedig az enyvfelvitel sordn til sok nedvesség
jutott a fugdba. Ha azzal kell szamolni, hogy a
diszpergalészernek kellé idében a fugdbo6l valé
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eltavozésa diffuzié Gtjan nincs biztositva, akkor
van egy masik segédeszkoz a diszpergaloszer el-
tavolitdsara, nevezetesen a nyitott fugabol vald
elparologtatéds. A péarologtatasi idét a gyakor-
latban ,varakozasi id6‘“nek, vagy ,nyitvatar-
tasi id6“-nek (offene Zeit) nevezik.

Ez az id6 azonban nem lehet tetszélegesen
hosszta. Ha pl. hideg uton kell ragasztani, a va-
rakozési id6 csak addig terjedhet, amig a fel-
vitt enyv plasztikusan lagy, vagy szilat hiz,
mert kiilonben nincs meg a lekotéshez sziiksé-
ges folyékony féazis. A véarakozasi id6 4ltalaban
15—30 perc. A kotési folyamat ezaltal meggyor-
sul, mert a diszpergalé folyadék egyrésze nem
keruld uton a fan keresztiil tavozik el. A vara-
kozési idének ez a szerepe tehat sokkal fonto-
sabb mint a szokésos megallapitds, hogy az
enyvnek elég idét kell hagyni a faba valé be-
szivodasra. Az enyv egyébként is csak egész ke-
véssé hatol be és ennek elérésére a présidé min-
dig bdségesen elegendd.

A kondenziciés reakeid beinditasat edzé-
anyagok hozzdaddsaval végezzik. Az edzdknek
azonban nemcsak gyorsitd, hanem fékez6 (las-
sité) és a koriilményeknek megfeleléen viszko-
zitdsszabalyz6 szerepuk is van. Az edzék tobb-
nyire gyengén savas kémhatasu sék. A lekotési
sebességet nagymértékben tudjuk az edzdanyag
adagolasaval és Osszetételével szabdlyozni. Erre
vonatkoz6é méréseinket, amelyeket tiszta és ke-
vert edz6anyagokkal végeztiink, az aldbbi 1. sz.
diagram egyesiti.

A harom kiilonboz6 edzéanyagra felvett
gorbék lefutdsabdl lathato, hogy a H-1 jelzési
hidegedz6 gyorsan, a H-2 és H-3 jelzésti edzd
pedig lassabban hat. A migyanta kotési ideje
ennek megfeleléen a H-1 jeld edz6anyagnal 1é-
nyegesen rovidebb, mint a masik két anyag ese-
tében.

Amint az edz6 a gyantdval reakcioba lép a
polikondenzaci6s folyamat folytatodik, amely a
viszkozitds novekedésében nyilvanul meg. Az
edz6 bekeverése utan az enyvnek mar egy kor-
latozott haszndlati ideje van. Az angolszasz iro-
dalomban ezt igen szemléletesen ,,pot-life“-nek
nevezik.
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2. diagram

Az edzok alkalmazasa ugy poralakban, mint
folyadék formajaban egyarant lehetséges. A leg-
tobb karbamidgyanta tipusndl a gyantaoldat
edz6jét kiilon adjak hozza. Ujabban azonban
kilfoldon ,,Kaurit-hidegenyv* elnevezéssel on-
keményedére beallitott gyantatipust is kifejlesz-
tettek, elsésorban kézmiuipari haszndlatra. Az
ilyen gyantaport csupan vizzel keverik az el6al-
lito cég eldirdsa szerint és akkor a gyantaoldat
mar hasznalatrg kész.

A karbamidenyv lekotési folyamatanak id6-
beni lefolyasat hidegenyvezésnél a 2. sz
diagram tilinteti fel erdei fenyore. A diagra-
mot E. Plath hivatkozott munkdjabol vettiik
at. (1).

A mérési pontokat jelolé tires korok az
enyvfugiban bekovetkezé sima elvalast, a kitol-
tétt korok pedig a fuga melletti farészek kisza-
kadasat ]elzﬂ{ A tiszta enyvszakadasok erdei fe-
ny6nél két 6ra mulva tlinnek el. A 4. és 6. 6ra
kozott az un. ,kritikus szakasz“-ban szilardsig-
csokkenés kovetkezik be. J. Miiller és A. Muller
kimutatta, (2), hogy precizebb vizsgalati koriil-
mények kozott a nyirészildrdsadg idénként nul-
lara csokkenhet. A szilardsagesokkenés oka vi-
tatott. Feltehetéleg az enyvfuga mellett 1évé fa-
részek tulnedvesedésérdl van sz6 a diszpergald
folyadék elvandorlasa kovetkeztében, mert az

‘emlitett jelenségek annd] vildgosabban jelent-

keznek, minél jobban gatolva van a diszperga-
l6szer eltavozéasa, tehat kilonosen rétegelt-le-
mezragasztasoknal. Ilyen anyagokndl a szori-
tasi id6t ugy kell megszabni, hogy a szoritas ide-
je a kritikus szakaszt tulhaladja.

A lekotési folyamat kritikus szakaszat el6-
szor a migyantaenyveknél talaltdk meg. Kelet-
kezésének okait ezért g polikondenzdciés mii-
gyantdk kemizmusaval hozzdk oOsszefliggésbe. A
jelenség azonban minden faenyvnél el6fordul és
szoritok kozott végzett enyvezéseknél vilago-
sabban kimutathaté, mint az allandé nyomas
mellett végzett ragasztasoknil. Ez arra enged
kovetkeztetni, hogy a fanedvesség befolyasan
kiviil, a fak dagadasi és zsugorodasi jelenségei is
szerepet jatszanak.

Az a szokédsos megallapitds, hogy az enyv
legnagyobb szilardsdgat 24 6éra mulva éri el,
nem egészen helyes. A legtobb faenyvnél a 3.
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és 10. nap kozott ismét szilardsagesokkenés ko-
vetkezik be. A 2. sz. dbran ez a csokkenés vila-
gosan felismerheté. A jelenség okai, amelyek
jelenleg még nincsenek eléggé tisztazva, valo-
szinlileg az enyvréteg plasztikus-elasztikus tu-
lajdonsagaival fliggnek Ossze.

A karbamid-formaldehyd alapu migyan-
taenyvek kikeményedési idejét az edzéanyagok
megvalasztisdval és adagolasaval tag hatarok
kézott tudjuk szabélyozni. A kikeményedési id6
15 C° alatt er6sen novekszik. 15 C°-on legalabb
kell szamitani. 10 C° alatt a hosszabb szoritasi
id6k ellenére sem kapunk megbizhaté ragasz-
tast, mert a kondenzicié ezen a héfokon mar
nem megy végbe.

b) Kotoszilardsag

A karbamid-formaldehyd alapi migyanta-
enyvvel végzett ragasztiasok kotdszilardsiga —
eltekintve a ragasztasi koriilményektsl — els6-
sorban a fanemt6] és a fanedvességtdl fligg. Az
elérhet6  szilardsagi értékek - tobbé-kevésbé
mindig szornak. Szakszerd feldolgozds esetén a
karbamidgyantdk mindig nagyobb kotészilard-
sagot adnak szarazon, de kifogastalan szilard-
sagi értékeket mutatnak nedves kezelésnél is.
A karbamidgyantaval végzett ragasztésok vizal-
losaga jo. Melegvizzel szemben azonban a ra-
gasztds nem teljesen ellenalls. F6ézésallo ragasz-
tasokat tehat karbamidenyvekkel csak megfe-
1el6 hozzatét-anyagok (Pl. melamingyanta) hoz-
zdadéasa altal tudunk megvalositani. A karba-
midgyantas ragasztdsok a gyakorlati kovetelmé-
nyeknek megfeleléen eléggé iddalléaknak te-
kintheték, ha az ilyen ragasztisok a szokasos
védémazolasokkal vannak ellatva.

¢) Fugaérzékenység

A karbamidenyvek sol-gel atalakuldsa so-
ran az enyv plasztikus-elasztikus tulajdonsagai
allandban valtoznak. Az &llapotvéltozas kozben
az enyv atmegy a képlékeny tartoményon és a
megszilardulds novekedésével mindig rugalma-
sabb lesz. Ezek utan tehat még azt kell megvizs-
gélni, hogy az enyvnek ezek az allapotvaltoza-
sai milyen kihatdssal jarnak és egy jo furnér-
enyvtél milyen tulajdonsagokat kell megki-
vanni.

Ha az enyv megszilardulas kozben zsugoro-
dik, vgy az enyvfilm mar fesziltségnek van ki-
téve miel6tt egy Kkiils6 terhelés éri, mert az
enyvréteg és a fa kozotti érintkezési fellletek
nem veégeznek zsugorodast. Erésen zsugorodd
enyveknél ez a fesziiltség olyan nagy lehet, hogy
az enyvfuga repedezett és morzsalékos lesz. Ha
a ragasztott kotést kiils6é terhelés éri, az eléfe-
szultségekhez még huz6-, hajlitéo- és nyirofe-
szultségek jarulnak.

A fizika azt tanitja, hogy kiils6é erdk hata-
sara a testek véltoztatjdk alakjukat. A kiilsé
erék okozta rugalmas alakvéltozasok tertiletét
az jellemzi, hogy minden fesziiltségnek az

igénybevett anyag egy bizonyos nyulasa felel
meg. A két valtozé kozotti osszefliggést a Hooke-
torvény adja, amelyet

c=¢ B

alakban fejeznek ki. Az egyenletben o jelenti a
fesziiltséget, € a nyulast és E a rugalmassagi mo-
duluszt.

Ha a ragasztott kotést kiils6 erdk terhelik.,
a ragasztasi feluletek kozott lévoe enyvfilm,
amely az adhézios erdk altal szildrdan a két fe-
lilethez van kotve, kényszeriil a ragasztott test
hosszvaltozasat kovetni, vagyis

€ €

fa = “enyv,

Va,gy'('a) _(0’)
E fa E enyv

Azt az enyvet, amely magas o/E értékkel
rendelkezik .szivos‘-nak, azt pedig, amely ala-
csony o/E értéket mutat ,rideg“-nek nevezziik.
Mivel elvileg a dagadasi és zsugorodasi jelensé-
gek hasonlé alakvaltozasokat -idézhetnek el6
mint a kiils6 erdk, az eddigiek alapjan felismer-
hetjiik egy jo enyvvel szemben azt az igen fon-
tos kovetelményt, hogy nagy nyuldsa legyen,
vagyis lehetbleg ,,szivos® legyen és ezt a tulaj-
donsdgot tartésan tartsa is meg.

A karbamid-formaldehyd alapi migyanta-
enyvek lekotési folyamatandl — mint a legtobb
keményed6 migyantaenyvnél &ltaldban — a
diszpergalo- és oldoszerek teljes mennyisége
nem tud beszivodni a faba, amig a polikonden-
zaci6s folyamat befejezédik. A rideg karbamid-
gyanta belsé szerkezetében olyan oldészerma-
radékok dagyazéodnak be, amelyek részben a
gyantakeverékbo6] szdrmaznak, részben pedig a
végkondenzéicional hasadnak le. Ha az enyv-
fugaban tul sok viz marad vissza, ha tehat a
kémiai reakeio a fizikai oldoszervaltozasi folya-
matot joval megelézi, akkor csak egyes moleku-
lacsoportok kapcsolédhatnak egyméshoz és az
enyvréteg teljes térhdlés kapcesolédédsa nem tud
kialakulni. Az ilyen ragasztdsokat szakitogépen
megvizsgalva tobbnyire egy sima elvéalast ka-
punk, farostkiszakadas nélkil és az enyvréteg
egy grizszerl, morzsalékos anyagot képvisel.
Az enyvréteg elridegedik. Konnyen belathato,
hogy az elridegedési veszély anndl nagyobb,
minél vastagabb az enyvréteg. tehat minél na-
gyobb a fugavastagsdg. Ez az_ elridegedés a
fugavastagsdg novekedésével szilardsagesokke-
nés formajaban nyilvanul meg.

A szilardsagesokkenés mértéke a fugavas-
tagsag fliggvényében a 3. abran van feltiintetve
egy nem toltott karbamidenyvre. A diagram
J. Miiller és A. Miiller hivatkozott munkajabsl
van atvéve (2). 3. diagram.

E. Plath megéllapitasai szerint a tiszta, nem
toltott karbamidenyvek fugaérzékenysége na-
gyobb,mint a toltéanyaggal kevert karbamidenyv
fugaérzékenysége. A szilardsagveszteség hosszabb
ideig eltart, mig végilis egy egyensulyi &llapot
411 be. A tiszta karbamid-formaldehyd alapd
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3. diagram

mugyantaenyveket tehat csak olyan enyvezé-
seknel szabad hasznalni, ahol minden kilond-
sebb intézkedés nélkiil az illeszlési pontossag
és a vékony enyviugik biztositdisa meg van va-
lositva, mint pl. a retegelt-lemezgyartas ese-
tében.

A karbamidenyvek nyujtéanyagai sajat
ragasztoképességgel rendelkezé novényi lisztek,
amelyek aktivan részt vesznek a lekdtési folya-
matban. Ezekkel a hozzatétanyagokkal a kar-
bamidenyvek fugaérzékenysége 25 mm fuga-
vastagsagig helyes osszetételi ardnyok betartasa
mellett Ggyszéivan teljesen megsziinik. Nagyobb
mennyiségek hozzaadasaval a ragasztasok ned-
vesség-, ill. vizellenall6képessége csékken.

2. Forgieslapok furnérozasanak fontosahh
technolégiai iranyvonalai karbamid-formaldehyd
alapti hidegenyvek hasznilata esetén

a) Forgdeslapok fontosabb ragasztdstech-
nikai tulajdonsdgai

A fc—rgécslapokat gepi hulladékforgécsbél
bol cﬂhL]dk elg, tobbnyire szintetikus kot6-
anyagokkal 6sszep1 éselve. Egy néhany ‘laptipus-
nal az egesz lap teljesen hulladvk[nrgdmbol all;
ezek feliilete nem teljesen zart és igy a borlto—
furnér ala egyv blindfurnért kell felragasztani.
Ezek a lapok tehat megfelelnek a normal aszta-
loslapok hordezé magrétegének. Mas laptipusok-
nal a lapok belsé rétege durvabb forgacsbol all,
az also és felsé boritéréteg pedig nagyobb gyan-
tatartalmi igen vékony célforgicshol keésziil.
(3 rétegii lapok.) Az ilyen lapok feliillete olyan
sima és zart, hogy a nemesfurnér erre a felii-
letre kozvetleniil felragaszthato. (Novopan-, Tri-
angel-lapok.)

A Torgacslapok t6bbnyire vastagsagbeli kii-
16nbségeket mutatnak dgy egymas kozott, mint
az egyes lapokon bellil. Az el6allitasi eljarastol,
kiiléndsen a lapkotéanyag mennyiségétél és ne-
metol [liggoen, kiilonbozé diffuzidsebességgel
veszik fel a diszpergalo- és oldoszer eket az
enyvréteghol.

A forgacslapok vizfelvétele tobbnyire ki-
sebb, mint a normaél asztaloslapok vizfelszivasa.
A legtobb forgacslapgyartmany ugyanis vizta-

szitd anyagokat tartalmaz, amelyek a nedvesség
behatolasat megnehemtlk ezért a furnérenyv-
vel a faba bevitt vizmennyiség nagy részét a
vékony nemes-furnérnak kell felvenni. Ennek
kovetkeztében a furnér — anyagatol fliggGen —
tobbe-kevésbé megdagad. Az ezt kdvetd vissza-
szaradasndl azutdn ugy a furnérban, mint a vas-
tag enyvrétegben zsugorodasi fesziiltségek lép-
nek fel, amelyek olyan nagyok lehetnek, hegy
feliileti repedések keletkeznek.

Kisebb kézmiiipari tizemeknél még tébb
helyen az a téves nézet uralkodik, hogy a furné-
rozasnal lehetdleg sok enywvet kell felvinni a
biztonsagos ragasztis elérése céljabol. Emellett
azonban keveset gondolnak arra, hogy ezaltal
r\agyobb vizmenny‘iségeket visznek be a féba
és igy a furnér megdagad.

A furnérenyv éltal a furnérba bevitt nedves-
ség anndl nagyobb, minél nagyobb az enyvoldat
viztartalma. Ha a karbamidenyvekhez a ridegség
megakadalyozasa céljabol gabonaliszteket ke-
vertink, mint nyujtéanyagokat, vizes suspenziok
formajaban, akkor az enyvkeverck gyantatar-
talma alacsonyabb lehet, mint tiszta, nem nyuj-
tott allapotban.

b) A forgdcslapok és furnérok elékészitése
furnérozdashoz 2

A forgacslapok feliileti elékészitése csiszo-
lassa] torténik. A ecsiszolas egyrészt eldsegiti a
furnérenyv tapaddsat, masrészt pedig kiegyen-
liti a lapokat és csokkenti a lapon beliil levd
vastagsagbeli eltéréseket.

A csiszolas célszeriien két munkamenetben
torténik. El6esiszelasra durvabb, utdesiszoldsra
pedig finomabb szemeséjli esiszolopapirt hasz-
nalunk. A csiszolasra a legalkalmasabb a hen-
geresiszologép, az els6 hengeren 40—60-as, a
masodik hengeren pedig 80—100-as ecsiszolo-
papir alkalmazasaval. Henger- wvagy szalag-
ceiszolégép hidnyaban kézzel csiszolunk egy
nagyobb mérelli csiszolotuskora felerdsitett
durvaszemeséjil csiszolépapirral.

A lecsiszolt feliileteket kefével gondosan
letisztitjuk és ha netaldn benyomodésok, lyu-
kak vannak a feliilleten vagy pedig a csiszolas
altal forgacsszemesék szakadtak ki, ezeket az
egyenetlenségeket enyves-gipszes vagy enyves-
csiszoloporos tapaszolasokkal megsziintetjik.

A forgicslapok gépi ecsiszolasénal tligyelni
kell arra, hogy a boritéréteget ne csiszoljuk at.
Feltétleniil keriilni kell. hogy a kozépsé reteg
durvdbb forgicsrészecskéi eltlinjenek. Ha a
tovabbfeldolgozo ltizem nem rendelkezik csiszo-
lasi tapasztalatokkal, ajanlatos a forgacslapokat
lecsiszolva megrendelni, mert ez a legjobb biz-
tositék az egyenleles csiszolasra.

Nagyerték® magasfényezett felilletek elé-
allitdsa esetén a furnérozandd feliileteket hig
karbamid-mugyantaoldattal, vagy hig, meleg glu-
tinenyvoldattal beeresztjiik (leimtrinkolas) és
szaradds utan gyengén ismét atesiszoljuk.

Ennél a kezelésnél azok a forgacsszemesék,
amelyek lazdn vannak régzitve megduzzadnak
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és kisebb-nagyobb feliileti egyenetlenségek ke-
letkeznek. Az impregnalt feliilet beeresztés utan
megkeményedik, a forgacsszemesék rogzitédnek
és csiszolds utdn egy homogén alloképes feliilet
keletkezik.

A hullamos, nyugtalan felliletek keletkezé-
sének megel6zésére a forgacslapokat ugy kell
klimatizalni, hogy a lapok nedvességtartalma
8—9Y%, a fizikai nedvesség-egyensulynak meg-
felel6 legyen.

A furnért a szokasos modon készitjiik eld
arra ugyelve, hogy a furnérok nedvességtar-
talma felragasztas el6tt 5—6%/; legyen. A felra-
gasztando furnér szarazségi fokanak nagy jelen-
téséget tulajdonitunk, mert a forgacslapok viz-
felszivoképessége muligyantaragasztasuk kovet-
keztében a felilileten joval kisebb, mint az aszta-
loslapok blindfurnérjanak szivoképessége. Az
egymason fekv6 boritéforgacsokon at — ame-
lyek egymas alatt migyantaval vannak ossze-
ragasztva — a nedvesség, ill. gyantaviz csak az
elsé rétegekbe hatol be. A vizfelvétellel szem-
beni ellenallds mélyebben mindig nagyobb lesz,
mig panelokna] az enyvnedvesség a blindfurné-
ron at a kozéps6 rétegig eljuthat. Forgacslapok
furnérozasianal tehat az enyvnedvességet féleg
a blindfurnér veszi fel; ez az elbirt szarazsagi
fokok mellézése esetén dagadast okoz és a fur-
nér visszaszaraddsa utdn jelentésen megné az
elhuzodas és repedésképzidés veszélye.

c) Szempontok a kerbamidenyv gyakorlati
haszndlatdra hideg uton végzett furnérenyvezési
munkadlatoknal

Enyvkeverés

A karbamidgyantak feldolgozédsa tobbnyire
folyékony formaban torténik. Por alaku gyan-
takat hasznélat el6tt fel kell oldani. Ezeket a
gyantaoldatokat a szlikséges ragasztisoknak
megfeleléen organikus hozzdtét anyagokkal tolt-
jik. (Rozsliszt.)) A hidegenyv elkészitésére vo-
natkozé enyvkeverési el6irasokat feltétleniil be
kell tartani. Az enyvkeverék az alkalmazott
edz6 és a viztartalom tekintetében a mindenkori
Uzemi korulményeknek megfeleléen pontosan
be van allitva.

Enyvfelvitel

A hidegenyvek tobbségénél elegendd egy
egyoldali 180—200 g/m2-es enyvfelhordas. Az
enyvet lehetSleg vékonyan, egyenletesen el-
kenve vissziik fel enyvezéféstivel, enyvezékefé-
vel, kézihengerrel vagy enyvfelhordogéppel.

Varakozdsi id6

A karbamid-formaldehyd alapi miigyanta-
enyveknél a varakozasi id6 tartamara wvonatkozd
vélemények nem egységesek. Leszoritas el6tt
azonban egy bizonyos varakozasi id6 betartdsa
minden esetben célszerti. A varakozasi idé fels6
hatarat hidegenyvezéseknél a feliileti bdérkép-
z6dés hatdrozza meg. Gyorsan hat6é hidegedzok-

kel a varakozasi id6 30 percig terjedhet, de le-
galdbb 10 percig kell tartania, ha mormal kli-
maviszonyok mellett dolgozunk. Lassan haté
hidegedzékkel a wvAarakozasi idé kb. 45 perc
lehet.

sy 7 s .

A legtobb faipari szoritoberendezésnél nem
veszik figyelembe, hogy a szoritasi folyamatot
az enyvezend$ anyag dagadasa és zsugoroddsa
kiséri, amely a diszpergal6- és oldészerek fel-
vétele altal keletkezik az enyvfugiban. Az enyv-
felhordas pillanatdban a dagadas megkezdédik
és egy id6 mulva maximumot ér el, amely mar
tobbnyire a szoritasi idébe esik. Ha a szorit6-
berendezés merev és igy a dagadasndl nem en-
ged, a faban erés dagadasi nyomés keletkezik,
amelynek hatdsara a fa tomoriil. Az ezt kovetd
zsugorod4snal a szoritoberendezések meglazul-
nak és utdna kell huzni 6ket. Ha az utdnhtzas
elmarad, a ragasztasi fuga az enyvezend6 anyag-
ban levé fesziiltség hataséara konnyen felszakad.

Nagyobb = szoritéberendezéseknél az egeész
préselési folyamat alatt allandé nyomasra kell
térekedni. A sziikséges présnyomas 2—10 kg/cr(}2
kozott fekszik, a forgacslapok és a ragasztas
mindségétol fliggden.

Egy normél csavarszorité erés meghuzas-
nal kb. 120—140 kg nyomoéerét ad, egy nagyobb
csavarszolga 250 kg-ot, orsés furnérozébakok
4—6 tonnat, kézi orsosprések kb. 6—8 tonnat
adnak. A karbamidenyvek feldolgozidsa tehat
mindegyik ismert szoritoberendezéssel (a csa-
varszoritotol a hydraulikusprésig) lehetséges.

A szoritasi id6 hidegenyvezéseknél tobb ora,
meleg vagy forré enyvezdlemezek alkalmazésé-
val azonban a szoritasi id6 lerovidithets.

d) Enyvdtiitések

Enyvatiitések keletkeznek, ha az enyvré-
tegben levé diszpergdlo- és oldoszerek a faba
valo beszivodaskor a boritéfurnért teljesen at-
nedvesitik és kijutnak a felliletre. Az enyvat-
“litések minden furnérenyvnél, igy a karbamid-
enyveknél is felléphetnek, ha nem elég gondo-
san dolgozunk. Altalénosan érvényes tehat az a
szabaly, hogy furnérenyvezésekné] a stiri eny-
vet olyan vékonyan kell felvinni, amilyen vé-
konyan csak lehetséges.

A karbamidenyvek nagyobb vizallésiggal
rendelkeznek mint a nem keményeddé enyvek.
A kikeményitett enyvfilm vizben nem oldédik
és nem duzzad, mint a glutinenyvek. Ez a tulaj-
donsdg az enyvatités eltavolitasa szempontja-
b6l hatrdnyos. Az enyvatutés kiilonosen sotét
péactonusoknal kellemetlen, mert nem pacolhato.
Ha tehat karbamidenyvekkel furnérozunk,
minden figyelmet arra kell forditani, hogy az
enyvéatiitéseket eleve kizarjuk. Az enyvatiitések
megelézésére a kovetkezé eszkozok allnak ren-
delkezésre:

1. a boritéfurnérok gondos leszoritisa leg-
alabb 7—8Y%, fanedvesség tartalomra;
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2. az enyvnek olyan toltéanyagokkal valo
egylittes hasznalata, amelyek a vizet lehetdleg
megkotik (rozsliszt stb.).

3. a boritéofurnér alsé oldaldnak porustolts-
porokkal valé beszorasa, ennek bekefélése a po-
rusokba; |

4. az enyvnek csak a bekeveré eljaras sze-
rinti hasznélata, leghosszabb varakozési idék és
magas présnyomas betartdsa mellett.

e) Furnérozott felilletek wutoszdraddsa

A furnérozott lapok utészaradisanak nagy
figyelmet kell szentelni. A feliileteket pucolni
és csiszolni csak azutan szabad, ha az enyvned-
vesség a munkadarabbdl teljesen eltdvozott.

Mindegyik forgacslap tudvalevéleg kisebb-
nagyobb feliileti egyenetlenségeket, ill. mélye-
déseket mutat, amelyeket g duzzadt enyvmassza
kitolt. Ha feliileteket akkor pucoljuk, miel6tt az
enyvrétegek a végsé merev allapotukat elérik, a
polirozott feliileteken mindazok az egyenetlen-

nérozott lapfelilet nedvességtartalma kb. 6t nap
utén eléri a kiindulasi furnérnedvességet. .

Mas szaritasi korlilmények kozott a vizelta-
vozéasi viszonyok természetesen valtoznak. Itt
kiilonosen arra akarunk ramutatni, hogy a mii-
helyekben és a raktarakban levé magas légned-
vesség mellett (70—809;) az enyvnedvesség so-
hasem tud kiszaradni.

Osszefoglalds

A karbamid-formaldehyd alapu hidegeny-
vek szakszerli feldolgozés és helyes beallitas
esetén a furnérozasi technolégia legtobb kove-
telményét kielégitik. Hatranyos tulajdonsag-
ként meg kell emliteni a nem t6ltott enyvek
fugaérzékenységét és konnyl elridegedését. A
fugaérzékenység javitasa céljabél a karbamid-
enyveket nyujtéanyagokkal egytitt kell feldol-
gozni. Itt elsésorban sajat ragasztoképességgel

rendelkezé novényi lisztek jonnek szamitasba .

(rozsliszt stb.).
A karbamid-formaldehyd alapu hidegeny-

i vek haszndlata egyszerti. Ami valamelyest
A - komplikalt a lekotési sebesség bedllitasa a min-
121 ) denkori ragasztisi feladatnak megfeleléen az
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ségek mutatkoznak, amelyekbe az utanszarado
enyv a furnért behtizza. Ha azonban ezt az alla-
potot pueolés el6tt bevarjuk és a furnérozott fe-
Lileteket csak utana dolgozzuk tovabb, akkor egy
rékovetkez6 magas fénynek az &llképessége
biztositva van.

Az enyvnedvesség eltavozasara méréseket
végeztiink. 20 mm vastag forgacslapokat furné-
roztunk hidegen (20 C°-on) 0,8 mm vastag javor-
furnérral, karbamid-formaldehyd alapa mu-
gvantaenyv felhasznalasaval. A’ rozsliszttel
nyujtott karbamidenyv viztartalma a rozsliszt
bekeverése utan 30%,. Enyvfelvitel 200 g/m?2
szoritasi id6 15 o6ra. A felragasztott furnérok fe-
luleti nedvességét az utanszaradasi idé folyaman
Siemens-féle fanedvességméréve] meghatiroz-
tuk. A mérések eredményeit a 4. diagram egye-
siti.

A 4. dbran levé minden pont 6t kulonbozo
mérdhelyen mért mérési adat kozépértékét je-
I6li. A vizeltavozas sebessége legnagyobb az els6
két napon, utdna a szdradasi koriilményekt6l
fliggben a szaradas sebessége csokken és a fur-

szakszerltlen kezelés kovetkeztében keletkezd
ragasztasi hibak.

IRODALOM

1. E. Plath: Die Holzverleimung. Wissenschaftliche
Verlagsgesellschaft m, b. H. Stuttgart, 1951.

2. Joh. Muiiller—Ant. Miiller: Neuere Erfahrungen
auf Grund der vergleichender — Betriebs — und Priif-
versuche mit verschiedenen Leimsorten.

Focke—Wulf Bericht, 1944,

3. H. Sawail: Die Holzspanplatte. Fertigung und
Verwendung. H. Gros Verlag, 1953., Berlin.

4. E. Plath u. L. Plath: Oberflichenschiden an
Mobeln. Mitteilungen der Deutschen Gesellschaft fir
Holzforschung, Heéft Nr. 39/1955.

5. K. Schart: Harnstoffharze — ihre Eigenschaften
und Anwendung. Holz 7/10, 231—232. 1953,

6. W. Prieser, C. Thielmann: Spanholz, Ein idealer
Werkstoff in Aufbau, Eigenschaften, Verarbeitung. R.
Miiller Verl. Koln—Braunsfeld, 1954.

7. Osterreichische Novopan—Holzindustrie A. G.:
Novopan—Nachrichten, 1955 nov

8. Norddeutsche Homogenholz-Gesellschaft m. b. H.:
Triangel—Spanplatte. Allgemeine Hinweise fiir die
Verarbeitung.

9. H. Golbs F. Fentzahn: Die Spanplatie in der
Mobelindustrie. Holz als Roh- und Werkstoff 14/2, 68—
74, 1956.



106 Faipar IX. évi. (1959), 4. sz.

Nyomoérendszerd légszallitd6 berendezésekkel szerzett tapasztalatok

LENGYEL KAROLY CSABA

A faipari és forgacslapipari iizemekben a
forgies szallitisara tobbnyire pneumatikus szal-
litéberendezéseket alkalmaznak, nagyobb tavol-
sigokra torténd szallitis esetén. Rovidebb tévol-
sdgra célszeribb mechanikus (szalagos, csigds)
szallitérendszereket alkalmazni. Ilyen esetekben
ugyanis a légszallité berendezések energiafogyasz-
tasa, az tzemkoltsége lényegesen magasabb.

A pnewmatikus rendszerti szallitas elomyei :

1. alacsony beruhdzasi koltség,

‘% egyszerii tizemeltetés és karbantartds,

3.. viszonylag kevés pontosan megmunkalt és
mozgé alkatrésze van, ezért kevés a meg-
hibasodasi lehetoség ;

4. kezeléséhez ninces szitkség szakképzett dol-
gozéra, s6t legtobb esetben csak idészakos
ellendrzése sziikséges. ‘

A pnewmatikus rendszertc szallitds hatranyar :

1. teljes terheléssel fut akkor is, ha kevesebb

forgicsot vagy éppen semmit sem szallit ;

2. tulterhelés esetén az anyagszillitis meg-

sziinik.

A légszallité berendezéseknél harom f6 tipus
koziil valaszthatunk : szivé, szivé-nyomé és nyomé
rendszeri.

Egyenként vizsgilva ezeket a kovetkeziket
allapitottuk meg :

A) Szivorendszer elonyer :

1. A berendezés vacuum alatt van, tehit az
iizem levegGjébe nem keriil ki por.

2. Zajesokkentés céljabdl is megfeleld, mert a
ventillitor a munkahelyen kiviil is el-
helyezheto.

Szivo rendszer hatranyai :

1. A forgécs levalaszt6é ciklonra légmente-
sen tomitett iirité berendezés felszerelése
sziikséges, ami a berendezést dragitja.
Ugyancsak sziilkséges a csOvezeték csat-
lakozasainak pontos tomitése. Ezek el-
mulasztasa lehetetlenné teszi az iizemel-
tetést.

2. A ventillitoron poros levegé halad keresz-
til, ami annak élettartamat roviditi.

B) Szivé-nyomdé rendszer elonyei :

1. Nines sziitkség kiilon iirit6 szerkezetre a

+ ciklonnal. :

2. Nagyobb tavolsagra lehet alkalmazni, mint
a tiszta szivo rendszert.

A szivé-nyomo rendszer hdtranyai :

1. A forgacs dthalad a ventillitoron, ami
karos a ventillator szempontjabdl (roviditi

élettartamat), és a forgdes apritédasaval
jar.

A csOvezeték tomitetlenségein poros le-
veg6 keriilhet ki az tizembe.

1o

C) A nyomorendszer elonyei :

1. Nincs sziikség kilon tritGszerkezetre a

ciklonnal,
2. A ventillatoron keresztiil csak tiszta levego
halad.

3. A forgics nem apritédik.

A nyomé rendszer hdtrdnyai :
1. Poros levegs juthat ki az iizembe a esé-
vezeték tomitetlenségein keresztiil.
2. Kiilonleges kialakitasra van szikség a
forgacsnak a berendezésbe valé juttatasira.

A harom tipust vizsgdlva megallapithatjuk,
hogy abban az esetben ha a forgacsot apritasmen-
tesen akarjuk szallitani a nyomo rendszer{i pneu-
matikus berendezés alkalmazésa célszerti. (Pl
forgécslapgyarté tizemekben lapkas fedéforgies
szallitasara.)

A nyomérendszer(i légszallit6berendezések ter-
vezésének és tizemeltetésének legnagyobb problé-
maja a forgiacs bejuttatiasa a cs6vezetékbe. E cél-
b6l Venturi csoszertien képezik ki a ecsovezeték
egy szakaszat és erre egy ejtocsovet épitve jut-
tatjak be a forgacsot.

Ennek a Venturi favénak a kialakitasanal két
lehetGség van. Az egyik légmentesen zaré cellis
adagolé felszerelése az ejtGesore. Ennek meghaj-
tasa torténhet a ventillator motorjardl, vagy kiilon
motorrél. A masik lehet6ség a fivéd olyan kiala-
kitdsa, hogy az ejtGesovon keresztiil ne jusson ki
levegd, s a forgics ellenallas nélkiill hulljon be.

Az adagolé nélkiili fuvok kialakitdsdra a
Faipari Kutaté Intézet Kisérleti Uzemében az
1958. év folyaman folytak kisérletek. A kisérle-
tek folyamén nyert tapasztalatokat az alabbiak-
ban foglalhatjuk Ossze.

A nyomérendszeri légszallité berendezések-
nél a forgies bejutdsanak a helyén ne legyen tiil-
nyomés. Bzt az alkalmazott fivé megfeleld ki-
alakitasaval elérhetjiik (1. dbra).
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Vizszintes aramlasra felirhatjuk, hogy

2 2
&_ c; f— "Pi o £, i_ h’ —
v T e i
A R O
Sy + R+ R .
ahol p, = statikus nyomas az 1. ke-
resztmetszetben ......... mm. v. o.
¢, = aramldsi sebesség az 1. ke-
kesztmetszetben ......... m/mp
ps — statikus nyomdés a 2. ke-
resztmetszetben ......... mm V. o.
¢, = aramlasi sebesség a 2. ke-
resztmetszetben  ....... m/mp

k' = a diffuzor veszteség magas-
sdga az 1—2. szakaszon m
ps = a statikus nyomas a 3. ke-

resztmetszetben ......... mm V. O.
¢; = az aramlasi sebesség a 3. ke-
resztmetszetben ......... m/mp
k' = a diffuzorveszteség magas-
sdga a 2—3. szakaszon m
v = a levegé fajstlya ........ kg/m?

A szamitas soran a csOvezeték és a ciklon
valamint a szerelvények ellenallasabél megkapjuk
a Py értékét. A cg a forgices szallitdsihoz sziikséges
sebesség a csOvezetékben. A diffuzorveszteség
magassaga a 2—3. szakaszon szamithato :

9
=

b R C3
ahol {; = 0,25—0,35 a kisérleti adatok alapjén.
Ezekbdl az adatokbdl szamithatjuk a sziikséges
sebességet a 2. keresztmetszetben.

. R A
Y 2 R N
ahol a fenti feltétel alapjin
Pa=0

/

o LA G )
y] g ( v Sl g - h }

A 2. keresztmetszet felillete F, (m?), szd-
mithaté a ¢, aramldsi sebesség és a ¥V (m3/mp)
levegémennyiség ismeretében. Az 1. keresztmet-
szet helye az ejtGes6 hosszméretébdl adédik. Az
1. keresztmetszetei feliilet szdmithaté a F. feliilet
és a diffuzor kupossdginak ismeretében.

A diffazor kapossigit ne valasszuk tal
nagyra, mert levalds 1ép fel a falak mentén, ami
orvényléssel és visszadramlissal jar. Ez egyrészt
noveli az ellendllast, masrészt megneheziti a for-
gacs’ bejutdsat. Tal kicsire véve a kipossigot
viszont a surlédds né meg tilzott mértékben.
Irodalmi adatok alapjin legkedvezébb o = 8—10
°-os kiipossig, korkeresztmetszet esetén.

A favé teljes ellendllisa szdmithaté a ¢
sebesség és a (; veszteség tényezd ismeretében.

Co =

) = G v
l!' (:I 74

ahol ¢ = 0,3 — 0,4 kisérleti adatok alapjn.-

Az ejtées6 sziikséges méreteit a forgics esési
sebességébdl és a széllitandé mennyiségbo6l kap-
juk. A forgacs esési sebességét befolydsolja a for-
gacs alakja, silya.

A favé diffazoros részének hosszat az 1. és
3. keresztmetszet, valamint a kipossig ismereté-
ben szamithatjuk.

Elofordul, hogy nem 4ll elegendé hely rendel-
kezésiinkre, megfeleld hosszisigi favé kiképzé-
sére. Ebben az esetben, azt a megoldast valaszt-
hatjuk, hogy nem megyiink le a statikus nyomés-
sal a 2. keresztmetszetben p, = 0-ig, hanem meg-
engedjitk, hogy abszolit értékben akkora tul-
nyomas legyen itt, mint amekkora vacuum van
az 1. keresztmetszetben. Ebben az esetben bizo-
nyos mértékit orvénylés keletkezik az ejtéesGben,
megfeleld kialakitas esetében még ekkor sem ke-
letkezik — vagy csak igen kismértékii — ki-
favas (2. dbra).

e
{@F]
e
5
2 :
2. abra

Masik megoldds négyszogletes keresztmet-
szeti fuvé készitése. Ebben az esetben szélesebbre
készitheté az ejtdes6 mint a korkeresztmetszeti
favéndl, igy azonos hosszméret{i ejtdesénél na-
gyobb felilletet kapunk (3. abra).

|

s

3. abra '

Négyszogletes keresztmetszetti fivénal ajan- =
latos azonban a hosszirinyu élek lekerekitése.

Figyelembe kell még venniink bizonyos konst-
rukeiés szempontokat a fivd kialakitasinal. Ke-
riilni kell az éles atmeneteket, mert ezek levala-
sokat, felesleges veszteségeket okoznak (4. abra).

=

4. abra
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Kiilonos gondot kell  forditani az ejtéeso
-csatlakoztatéasara. Célszerli nagy lekerekitést alkal-
mazni, ellenkezd esetben a légaram megtorlédik
és erds kifuvas lép fel az ejtoesd elsé fala mentén
(5. abra). Megfelel6 kialakitassal (6. abra) ez elke-

riilhetd.
5. dbra 6. abra

A difftzoros rész és a csovezeték csatlakozd-
sanal, nem szabad a diffuzor végsé keresztmetsze-
tét nagyobbra valasztani a csévezeték kereszt-
metszeténél, mert ebben az esetben visszaaramlas
indulhat meg, ami noveli az ellendllast és akada-
lyozza a forgacs bejutasat. Azonos keresztmetsze-
tek esetén ez nem fordul el6 (7. abra).

Természetesen, nyomoérendszertt pneumatikus
szallitéberendezés alkalmazasakor igen nagy pon-
tossaggal kell szamolni a fuvé utdni szakasz ellen-

4ll4sat, mert helyes miikodése ezen alapszik. Az

iizembehelyezés utdni valtoztatasoknal mindig

7. dabra

tigyelni kell arra, hogy az ellenallas ne valtozzon.
Abban az esetben, ha elkeriilhetetlen az ellenéllis
novekedése, mégis lehet az eredeti fuvét alkal-
mazni némi valtoztatassal. Az 1. keresztmetszet-
ben egy allithaté nyelvet elhelyezve, a feliiletet
csokkenthetjiik, azaz a ¢, sebességet novelhetjiik.
A ¢, sebességet vigy kell megvélasztanunk, hogy
az 1. keresztmetszetben fellépé vacuum abszolit
értékben azonos legyen a 2. keresztmetszetben
fellépé talnyomassal. Ennek szamitédsa nehéz,
célszeri a nyelvet prébalgatassal beallitani.

A fenti elvek szerint méretezett korkereszt-
metszetli és négyszog keresztmetszetii fuvok a
Faipari Kutat6 Intézet Kisérleti Uzemében jol
bevaltak és jelenleg is alkalmazdsban vannak.



Hozzaszolas ,,Az G szélezetlen lombosfiirészaru-szabvany hatasa
a termelés gazdashgossagira“ c. cikkhez

KALMAN DEZSO 6s KANTOR JANOS

A ,Szabvanyligyi Kozlemények® 11. evl.
(1959.) 2. szama cikket k6zol fenti targyban Réz
Ferenc osszedllitasaban. A cikk részletesen
elemzi az Uj szabvany és a Feldmann—Sapiro
vagaselmélet alkalmazdsinak gazdasagi kihata-
sait. Orémmel olvastuk a folydirat lapjain meg-
jelen6 szakcikk sorait, mert a népgazdasag min-
den 4gara kihaté uj szabvany bevezetésének je-
lentéségét taglalja, figyclembe véve, hogy a
hazai faipar minden eszkozzel elosegitse a nep-
gazdasag sziikségletének kielégitesét egyre t6bb,
jobb és olesobb termékkel.

A cikk szakmai jelentéségét emeli az is,
hogy a Feldmann—Sapiro vagaselmeélet beveze-
tését és annak alkalmazésat a gazdasagos,
anyagtakarékos termelés érdekében elengedhe-
tetlennek tartja.

Véleményiink szerint azonban az Uj szab-
vény bevezetésének jelentSsége — a cikkben
felsorolt elénydkon kiviil — az 1959. évi felada-
tok figyelembevételével —, abban is mutatko-
zik, hogy a flirészaru szélességek csokkentése-
vel fokozottabban kielégitheték a neépgazdasag
sziikségletei, elsésorban a termelésné] egyébkent
nehézséget jelentd vastagabb pallokbol.

Tovéabbi elénye az Uj szabvany bevezetéseé-
nek még az is, hogy novelheté a flrészaru
mennyisége, az .extra roévid flirészaru‘ (0,5—
0.9 m hosszisagl) szabvanyositissal ugyanis

olyan anyvagok is flirészaru termekke vélnak,
amelyek a multban értékesitcs helyett csak par—
kettaléccé, vagy aldrendeltebb termékek cel-
jaira voltak feldolgozhatok a firésziparban.

Az extra rovidaru bevezetésével és az U
arkonstrukeié hatasara emelheti a flirészipar az
I. osztalyt flirészdru részaranyat is. E ket te-=
nyez8 ugyanis szinte kotelezvé teszi a flirész-
{izemek részére az ,elorajzolok™ beallitasat.
Fzzel a technologiai modszerrel javitani lehet
a flrésziizemek részére el6irt mindségi keszaru-
bsszetételt és csokkenthets az onkoltség.

Az Uj szabvany bevezetésének tehat szamos
elénye van. A cikk szerzdje azonban az uj szab-
vany bevezetésével kapcsolatos gazdasagossagi
szamitasoknal sulyos hibdkat kévetett el. A cikk
beszaradasi talméretek kiszamitasdnal nepgaz-
dasagi szinten 500000 m? lombosronkot vesz
alapul, amely a furészaru termeles céljara kertil
felhasznalasra. A tovabbiakban 19-os kihoza-
tali tobblettel szamol és ezzel 5000 m? flirészaru
lenne megtakarithato.

A flrészaru szabvanyban a tulméret a fu-
részarura van vonatkoztatva, tehat véleme-
nylnk szerint is a megtakaritast flirészarura
kell vetiteni és nem rénkre. A ronk feldolgozasa
kozben részben flrészpor, részben olyan hulla-
dékok keletkeznek, amelyek a kihozatalba nem
szamithaték be. Feltételezve, hogy az ipar az:
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osszes fafajra vonatkoztatyva eléri a Soproni
Kisérleti Uzemben egyes fafajokban elért 739/
os kihozatalt, ez esetben is az 500 000 m? lom-
besronkbsl csak 365 000 m? flrészaru termel-
heté. Ennek 19/,-3 3650 m?, szemben a cikkben
feltiintetett 5000 m’-es megtakaritdssal.

Ez természetesen cstkkenti a cikkben fel-
tételezett 5%,-os (68—73%;) kihozatali tobblet
alapjan kimutatott 25000 m3-es flirésziru
mennyiségét is 18 250 md-re, ami a termelési
erték szamitdsanak alapjat képezheti.

A szamitott 5%-os kihozatali tobblet is esak
feltételezett (azért feltételezett, mert erre vo-
natkozé konkrét pl. 1958. évi szamitds nincs).
Ezért a tényszamokbol kell kiindulni. A tény
kihozatal pedig nem 68%,, hanem 71,29/, az ipar-
ban. A mennyiségi tobblettermelés értéke az
1959. I. 1-én érvénybe lépett 0j termel6i aron
szamolva 18 250-1793 = 32 722 250 Ft fogyasz-
t6i arra vetitve 18 250-2410 =43 982500 Ft 1
cikkben' kimutatott 44 800 000, ill. a 60 200 000
Ft-tal szemben.

Véleménylink szerint a cikknek a legna-
gyobb hidnyossidga azonban az, hogy a rendel-
kezésre 4ll6 rénkmennyiséget illetéen 76 569
m3-rel tébb ronkkel szidmol, mint amennyi
ténylegesen a flirész-lemezipar rendelkezésére
all. Ugyanakkor kozismert, hogy a valosagban
a felhasznalt ronkmennyiségbdl 54,19/, nem fi-
reszaru termelés céljara kertil felhasznalasra.

A fentiek elérebocsatdsa utdn az 1958. évi
tényszamok figyelembevételével az j szabvany
bevezetésének maximalis gazdasigi kihatdsai
(valamennyi fafajnal a kihozatalt 73%,-kal szi-
molva) megéllapithaték..

Az Orszagos Erdeészeti Féigazgat6sag terii-
letén a szabvany bevezetésével érintett flirész-
és lemezipar 1959. évi lombosrénk beszerzési
terve 423431 m® (az erdSgazdasigi és import
felvasarlasbol eredé ronkkel egyiitt).

Az aldbbi kimutatdsban szemléltetjiik a
népgazdasag reszére rendelkezésre 4llo gombfa
mennyiségét és annak bontasdt flrészaru és
egyéb felhasznalasi cél szerint.

A Tiirész-lemezipar 1959. évi lombosgomhia
heszerzése és felhasznalasa

Hazal Import I'elhaszndlds rendeltetési efl szerint
gombfa beszerzés

dsszesen

lombosfirészirnra |

egvih cflra

423.431 | 193,952 220,470

(Az egyéb-ben a butorlap, lemez, parketta-
lée, donga, furnér, székilés sth. foglaltatik, tehat
a flrészarun kivul minden cikk egyéb cimen
van dsszevonva, de g gyufa- és ladagyartas és
mas tarcak alta] felhasznalt rénk a kimutatasok-
ban nem szerepel.)

A flrészarura felhaszndlt ronkmennyiség
b6l még levonasba kell hozni a butorlapbelss-
hoz hasznalt lagy flirészrénk mennyiségét, ahol
a szabvanyvaltozas nem érvényesil.

| Marad fiirésziruhoz
riink (késztermék)

Ehhdl
butorlapbelsdling

Lo, |

12,608 [

Usszes filivdsarimk

193,952

181,254

A téblazat szerint a szabvanyt érinté gomb-
fafeldolgozas az az alap, amelyb6l a népgazda-
sag reszere flirészaru termelést végziink az
1959. évben. : .

Ha figyelembe vessziik, hogy az 1958. évi
firészaru fajlagos kihozatali tényszama 71,20/
az Osszes fafajokra vonatkoztatva és hogy a ki-
sérleti lizemben egyes fafajokndl eclért kihoza-
tali mutaték 73%,, akkor vilagos, hogy csak
1,8%,-kal novelheté a kihozatal flirészarura
vetitve.

181 254-71,2 =129 053 m? fiirészadru, mig
73%y-0s kihozatal esetén 181 254-73 = 132 315
m®. Igy 3262 m* 5 flirészaru tébblet. Tehat a
megtakaritas is csak 3262 m?, .

Ha a cikkben feltiintetett egységarakat el-

fogadjuk, tugy az ipari 4tlag termelsi &ar
alapjan a megtakaritdis a cikkben jelzett
44800000  Ft-tal szemben — 3262-1793 —

= 0848 766 Ft termelési értéknévekedés (és
nem értéktobblet jelentkezik).

Ugyanakkor fogyasztéi arral szamolva, a
cikkben szereplé 60 200 000 Ft-ta] szemben,

3262-2410 =17 861 420 Ft termelési értéknéve-
kedés jelentkezik.

A fentj szamitisoknal még vitathato az is,
hogy a flirész- és lemeziparban az Osszes fafa-
joknal elérheté-e a kisérleti lizemben egyes fa-
fajoknal elért 739%-os kihozatal, tekintve, hogy
az iparban egyes fafajoknal az 1958. évi tény-
szam eléri vagy megkozeliti a 739%,-0s kihoza-
talt. Tgy pl. a biikk flrészarunal 73,19 a tény
kihozatal, kérisnél 72,5%, a gyertyannal 71,79
sth.

Osszehasonlitasi alapul kozoljik, hogy ez-
zel szemben a tolgy flirészaru 1958. évi tény
kihozatala csak 70,2%, tehéat alacsonyabb, mint
az 6sszes fafajra vonatkozé 71,2%-os kihozatal,
értheto okok miatt,

A sor6s-boros donga termelés nagymértéki
megnovekedése miatl az 1959. évi tervszam
10 220 m" (és nem 11 000 m®). Az ipar, ma maAr
altalaban nem kozéppallobol termeli a séros-
boros dongat, hanem direkt vagassal (forgatas-
sal) ronkbd6l, mert esak igy biztosithato a tervbe
beallitott mennyiség letermelése. Itt kell meg-
jegyezniink, hogy a cikkben emlitett 34 em-es
atlagos gombfavastagsdg ténylegesen 28—30 em
koriil mozog, tehat mint atlag nem fogadhatd el.

A kisérleti lizem adatait osszehasonlitisra
felhasznalni azért sem helyes, mert a népgaz-
daségi sziikséglet (egyes termékek nagysig-
rendje) aranya egyes cikkekben més, mint a
soproni tizem feladatai.

Ezt az alabbi példa igazolja:

A flresz- és lemezipar tolgy rénkfelhasz-
nalasa 1959. évben 109 242 m®, melybsl a 8900
m* t6lgy séros-boros donga ronksziikséglete
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22 250 m3, vagyis 20,4% (a 10220 m* dongaban
a cser is benn szerepel).

A Soproni Kisérleti tizem 2938 m3-es t6lgy
gombfa felhasznildsa mellett a soros-boros
dongatermelés 80 m®, 200 m: ronksziikséglettel.
Tehat az Osszes tolgy ronkhoz viszonyitott
donga ronk sziikséglet mindéssze 6,8%. foy
mast mutat az 6sszehasonlitas.

A fenti szadmitisokkal azt kivantuk ala-
tamasztani, hogy a kisérleti lizem és az ipar
feladatai kozott komoly eltérées mutatkozik,
éppen azért, mert a kisérleti lizem leterheleset
nem kivanjuk a népgazdasag sziikségleteinek
aranyaban fokozni. Mindig azt tartottuk fon-
tosnak, hogy a kisérleti munkét a feszitett terv-
feladatok ne gatoljak. :

A kisérleti lizemek és a flirészipar tolgy,
soros-boros donga ronksziikségleti adatainak
osszehasonlitdsa egyben azt is igazolja, hogy az
iparnal sziikségszerdi volt a donga direkt ter-
melése, mert févalaszték. A kisérleti tizemnél
természetesen mod van az indirekt (mellék va-
lasztékkénti) termelés folytatasara. Az eddigi
eredmények azt igazoltadk, hogy indirekt techno-
16giaval az iparban is csak 6—8%-os aranyban
lenne sérés-boros donga termelhetd.

Ez a tény pedig aldhtizza, hogy a donga-
méret szabvanyba valé beiktatdsdnak nincs je-
lentésége. A cikkben feltlintetett sorés-boros
donga termelés felfutdsanak lehet6séget nem a
szabvanyba valé beiktatisa tette lehel6ve, ha-
nem az iparban altaldnosan bevezetett forgaté-
vagastechnologia alkalmazasa (direkt termelés).
Ugyanakkor fent leirt és bevezetett technolégia

azt a helyzetet teremti az iparban, ‘hogy a
dongaronk valogatasdval a kiilonleges meéretu
és mindségii termékek termelése nehézségekbe
iitkozik, a visszamaradt ronk vékonysiga miatt.

A fentieken kiviil nem hanyagolhaté el az
a szempont sem, hogy a termelési eldirdsok
végrehajtisdval els6dleges feladat a minfség
termelés fokozdsa, még abban az ‘esetben is,
ha ez bizonyos mértékii anyagkihozatali rom-
last eredményez. A sziikséglet mindjobban az
J—II. osztalyt és vastagabb firészaru- felé tolo-
dott el. Ezért arra kell torekedni a flirészipar-
ban, hogy az ‘eddigi I—II. osztilyt termékek
aranyat noveljitk manipulédcioval, jobb fechno-
logiai modszerekkel, helyesebb munkaszervezés-
sel stb., hogy a sziukségletnek megfeleléen
termeljink.

Ezt a célt szolgilta az 1959. évi tervezés-
nél az, hogy a kihozatali 9,-ot a tényszamokhoz
viszonyitva estkkentettiik, ezze] szemben a mi-
n6ségi tervekben komoly feszitést alkalmaz-
tunk a tényszamokkal szemben.

Osszefoglalva:

Az 1j lombos flirészaru szabvany beveze-
tése kétségkiviil a népgazdasidg érdekeit tar-
totta szem elétt és feltétlentil gazdasagi ered-
ménnyel is jar. :

A cikk a gazdasagi kihatasokat helytele-
niil mérte fel és észrevételeinket ezért tettiik
meg. Fzzel is igazolva azt, hogy helyes volt a
szélezetlen lombos flirészaru szabvany médosi-
tisa és alkalmazdsanak elrendelése.



Ingas dinamométer a firészelési kutatiasok szamara

W. M,

A flirészelés és flrésztervezés tekintetében
fentos az Gi elgondoldasoknak gyakorlati kiki-
sérletezése, azonban azoknak ipari gépeken tor-
téné kifejlesztése nagyon koltséges dolog. Ha
egy kozonséges flrészlapot vizsgdlnak, annak
fogait tjra és tjra gondosan profilozni és élezni
kell, amikor is a fogak kozti kis egyenl6tlensé-
geket Ugyszolvan lehetetlen kikiiszobolni. Nagy
mennyiségli faanyag felfirészelése szlikséges
" ahhoz, hogy a kisérletek feldleljék a kiilonféle
fafajokat, s meg lehessen birkézni a faanyagok
tulajdonsagainak a fafajokon belili széleskori
véaltozésaival és ki lehessen Kkiiszobolni a flré-
szelés szamos valtozé tényezdjét, amelyek ilyen
feltételek mellett pontosan nem ellenérizhetdk.
Emellett igen sok — mintegy 28 — olyan té-
nvezd van, amelyek a flirészelés folyamata
alatt vAltozhatnak. Szerencsére nem minden
tényez6t kell vizsgalni, azonban még ebben az
esetben is ama tényez6k tanulmanyozasdhoz,
amelyeknek befolydsa még nem eléggé isme-
‘retes, milli6 vAgasra lenne sziikség. Minthogy
e tények kozil kb. 13 az egyes flrészfogak,

Mc KENZIE

vagy a faanyag jellemzéivel all Osszefiliggésben,
lehetséges, hogy sok munkéat és faanyagot le-
hetne megtakaritani, hacsak egyetlenegy fog
akeci6jat tanulmanyozndk egy kisméretli fapro-
batest vagasandl. Ez az eljaras kiilondsen akkor
megfelel6, ha kis forgdcsolasi sebesség mellett
végezhet6, nagy sebesség helyett, amilyennel
sok flirész miikodik. Vannak tényezok, amelye-
ket befolyasol a fog vagasi sebessége, azonban
a legtébb esetben az ilyen hatdsokat nem nehéz
figyelembe venni.

Ezek a meggondolasok vezettek egy ingés-
tipust dinamométer alkalmazisdhoz, amely
meéri azt az energiat, amely egy Kkis faprébatest-
nek egyetlen fog altal torténé atvagisahoz sziik-
séges. Ez a miiszer Ugy van megszerkesztve,
hogy a flrészfog egy merev tipust ingdhoz van
hozzéderésitve, amely adott pontbél kioldodik és
egy kis faprobatesten keresztiil leng. Az ingéroél
felvett energia abbdl a szoghd]l nyerhetd, amely
a szabadlengés és a vagaslengés utani helyzet
kozott fennall. Ezt a szoget a gép elorészére sze-
relt korskala mutatja. Ebbdl az adatbol a vagas
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1. agbra

kozbeni tangencialis erét ki lehet szamitani. Ily
gépek svéd, francia és amerikai ]Jaboratoriumok-
ban mar értékes tajékoztatast nyujtottak.

Az Ausztréliai Faipari Kutaté Intézet 4aj

gépét, amelynek kiilonleges berendezése van a
radidlis er6 mérésére is, az 1. kép &brazolja. A
gép zart konstrukcidju. 6,35 mm (1/4”) vastag
acéllemezbdl késziilt, s betonlapra van felsze-
relve. Az 1117,6 mm (44”) hosszt inga sturl6das-
mentes csapagyakban leng. Alsé, villasan ki-
képzett végén acélesébdl késziilt tengely wvan,
mely egy csuszészanos revolver fejet tart (2.
kép). A miszer revolverfejének a Kkeriiletén 6
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3. abra

persely van felszerelve a flirészfogak befoga-
séra ugy. hogy 6 kiulonféle tipusd, vagy 3 par-
b6l 4allé sorozat szerelheté fel. Barmely fog
gyorsan miikodésbe hozhaté. Minden egyes fog
a tobbi foghoz viszonyitva szog és magassag te-
kintetében csavarral pontosan beszabdlyozhaté.
Beszabalyozas céljabél a fog felnagyitott arnyé-
kat vetitékésziilékkel vetitik. Az ingat rendes
korulmények kozott a vizszintes f6lotti 45°-os
helyzetb6l ejtik le; a leejtési magassag kb.
1.9 m (6'37), ami a fog szdmara percenként kb.
366 m (1200°) sebességet biztosit.

A fog miikodésének tanulmanyozisandl a
tangencidlison kiviil més irdnyokban haté erék
is érdekesek lehetnek. Kivaltképpen a radikalis
irdnyban haté eré (kor- és ingaflirészeknél) be-
folyasolja a flrész eltolasahoz sziikséges ener-
giat és ez az er6 a fog kihajldsat okozhatja.
Ennélfogva az Intézet ingds muiszerének terve-
zésénél gondoskodtak a radidlis erd regisztral-
hatésagarol is. A prébatestet pontos meéretre
fart lyukakba vert 2 csap fogja be a tartoba,
mely utébbi egy U alaka villastokményba /van
beszoritva, mint ahogy az a 2. képen lathaté.
Egy vizszintes kar a villéstokményt meggatolja
abban, hogy a lengési iv irdanydban mozogjon
és a villdstokmany fenékrésze egy kondenzator
egyik lemezéhez van erdsitve. Ez a lemez gumi-
alatétlapon nyugszik, amelyet a fara haté fog
radidis ereje véaltozé fokokig nyom ossze. A
kondenzator kapacitiv ellendllasidban mutatkozo
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véltozasokat felerdsitik és hullamvonalak for-
majdban szemléltetévé teszik egy katodsugar
oszcillografon, illetve kiilonleges fényképezé-
géppel regisztraljak. A hulliam amplitudéjat
oly moédon kalibraljak, hogy ismert sulyokat
helyeznek a probatest tartéjara és igy osszeha-
sonlitasi alapon lehetévé valik a radidlis irdny-
ban haté erd kiszamitésa.

E géppel nyert néhany adatot a 3. kép
4brazol. Ez mutatja, hogyan valtakoztak a tan-
gencialis és radidlis er6k, ahogy a fa el6tolasa
egy hiivelyk ezredreszeben 0—0,127 mm-ig
(0-tol 5”—ig) fokozbédott. A 4. kép ezeknek az

er6knek a véltozasait mutatja, igen kis hatszo-
gek mellett. Mindkét kép szamadataj jol szem-
leltetik, hogy a radialis eré kiilsnbozé modon
valtozik, mint a tangencialis erd, legalabbis bi-
zonyos vagasi viszonyok kozott.

Minthogy ennek a vizsgalogépnek egylk
elénye, hogy kiilonféle tipusu flirészfogak vizs-
gédlhatok vele, remélhetd, hogy rendkiviil hasz-
nosnak fog bizonyulni a fafeldolgozas széles te-
riiletein.

(Az Ausztraliai Fakutatd Intézet
1958 december havi 248. sz.
brosurédja alapjamn.)



Gépész szemmel a faiparban

VARGA SANDOR

Az automatizdlas vilagviszonylatban ipar-
aganként 4dlland6 és ismételten felvet6ds prob-
léma.

A vegyipar teriiletén egyes technoldgiai
folyamatok sziikséges feltétele a teljes mértéki
automatizalds. Més ipardgakban, mint példaul
a faipar, a megmunkalandé anyag heterogén
volta miatt az automatizalas nagy nehézségekbe
utkozik és latszolag megvaldsithatatlan. Ez a
nehézség azonban nem jelenti azt, hogy kisér-
letet se tegylink az automatizalasra, meg ne te-
remtsiik annak feltételeit, a megfelelé gépesi-
tést és folyamatos termelést.

A technika fejlédésével az emberi munkat
fokozatosan gépi erével helyettesitjiik. Az em-
ber szerepe csokkent latszolag, amennyiben ész-
lelései alapjan iranyitja a gépet és dltalaban
periodikusan ismétlédé mozdulatokat végez. Az
ember tehat nem lett nélkiilézve, csupan fizi-
kailag nyert konnyitést. Amennyiben ezeket az
észleléseket miuiszerekkel fel tudjuk fogni és a
géppel kozolni,'az emberi munkaeré felszabadul,
a  miiveleti hely automatizalva van. Tekintve,
hogy a fa heterogén, az ember mozdulatai sor-
rendileg &ltaldban periodikusan ismétlédnek,
id6sziikségletiik valtozé. Bizonyos mindségi en-
gedményekkel kisebb sorozatok gyéartdsa esetén
is a faipar szamos teriiletén, ha nem is teljes
automatizalas, de egy magas gépesitési foku fo-
lyamatos termelés megvalosithato. El6szor azon-
ban, hangsilyozni kivanom. az alapfeltételeket
kell megteremteni. Vegyiik sorra az egyes muve-
leti helyeket, lehet-e a miveleti helyet gépesi-
teni, vagy a gépesitett miiveleti helyen, mely
miiveleti elemet lehet még gépesiteni. Vegyiik
példaul a butoriparban a fényezést. Nagymer-
tékben kézimunkat igényel. Egyes esetekben —
nagyobb sikfeliiletek fényezése — mar gépierdt
alkalmaznak. A gép szép és jo, az emberi moz-
dulatokat utdnozza, ma mar azonban primitiv-

nek tinik. Nézziik példaul a fényezdfejet. A

labdat borité textiliat fémperselyre gytrtivel
szoritjak r4. A textilia kicserélése esetén a gyu-

rit az enyhén kupos perselyrél kalapaccsal
nszerelik le, illetve fel — példaul egy mun-
‘kasné (1. abra).

el

I
1. abra

A fényezOszerek adagolasa szakaszos és
ilyenkor a fejet le kell csavarni. A fej fliggéle-
ges és vizszintes mozgasat ember végzi. Az
egyes mozgasok sebességének egyenletessége,
valamint a labda feliileti nyomasa érzés szerint
torténik. Igen egyszerli és gyors megoldasnak
latszik a textilidAnak a perselyre torténé feleré-
sitése, példaul egy acélszalag, mely egy mozdu-
lattal oldhato (2. dbra). A fényezészereket a szer-
kezetre szerelt kisebb tartdlyokbdl el6irds sze-
rint automatikusan lehet adagolni. A labda felii-
leti nyomasa is bedllithaté egy alland6 értékre.
Fényezés el6készitésénél tobb nagyobb sikfelii-
letet egymas mellé fektetve rogzitenek, majd
a muvelet alatt az egyik feliiletr6]l a masikra
ugy haladnak at, hogy a fejet felemelik. Ha egy
nagyobb koncentrikusan forgé tarcsara, példaul
egymastol 120°-ra elhelyezett fejet helyeziink,
melyek sajat tengelylik koéril is forognak, az
esetleges egyéb elényei mellett, az athaladas az
egyik laprél a masikra a labda &llando feluleti
nyomasa mellett megtorténhet (3. abra).

A mellékmozgasok is végallaskapesolok al-
kalmazasaval automatikussa teheték. A felfogas
és kifogas miveletét kivéve (kissorozatgyartas)
a miuvelet automatizalhaté. Figyelembe véve az
uj lakkontési eljarasokat, a fenti fényezési mod-
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2. abra

szernek jov6je nincs. Ez azonban nem jelenti
azt, hogy kell6 mérlegeléssel ne foglalkozzunk
ilyen és ehhez hasonlo problémakkal addig is,
amig az uj eljaras gazdasagossa valik.

A masik donté tényezé egy folyamatos
lizemben — amivel nalunk egyaltaldan nem to-
rédnek — a géppark, illetve miiveleti helyek
megfelelé elrendezése. Nézziink meg példaul
egy ladatizemet. A ladakat feny6ftrészarubol
készitik. A szabvinyos méretvastagsagtol eltérd
héjazati ladak keszitéséhez a flrészarut hasi-
tani kell. Altaldban maximum hirom darabba
" hasitanak. Ennek megfelelden a flirészaru az
elohasitora, majd a hasitéra keriil. A gépelhe-
lyezés a 4. abra szerinti. Az 1. géprél az anya-

(e

2, A

4. dbra

gokat a 2. gépre kézzel tovabbitjak. A gép mo-
gott halmozédo anyagot szakaszosan kezivonta-
tassal juttatjak a kovetkezd miuiveleti helyre, az
ingara. A hossziolt anyagot keézzel rakjak at a
kartavolsagra helyezett szélezére vagy a léc-
hasitora. A szélezd utan egy elszed6 a teritéket
egymasra helyezi bizonyos magassagig és innen
koesival vontatjdk a szegezokhoz. A szegezok
csak ladaelemeket allitanak Ossze és ezeket sza-
kaszosan juttatjak a tarolohelyre. Az lizem el-
rendezese az b. dbra szerinti.

5. dabra .

Az tlizem elrendezese latszolag helyes, a
technolégia sorrendjének megfelels. Kozelrol
megnézve nem ilyen megnyugtato. Az ingara az
anyagot jobbrol felrakjék, hossztoljik, balrol
taroljak, majd kézzel atrakjak a szélezére. Egy
megoldas: a hasitérél az anyag hengersoron jut
az ingahoz. Ezen a hengersoron juttathaté a ha-
sitas nelkil feldolgozéasra keriilé anyag az in-
gara. A hengersor végén az anyag litkozik és egy
kereszt iranyban mozgi kar leloki (6. dbra). Az
ingara feltett anyagkdteg hossztolas utian ha-
sonld szalagon tovabbithaté a szélezohoz. A két
miuveleti hely viszonylagos elhelyezkedése (7.

L 5%
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abra hasonlé az 5: abran feltiintetett elrendezés-
hez. A szélezé segitéje helyettesitheté példaul
a kovetkezd megoldassal (8. dbra).

Az .r“ rug6t, ha az anyag bal fele elmoz-
ditja az Osszekottetésben dllva példiul egy ki-
lineskerekes szerkezette]l a vonalkazott lapot a
flirészdru vastagsaganak megfeleléen siillyeszti.
A legalsé lap a fokozatosan siillyedés kozben
egy bizonyos szintnél kapesoloval érintkezik és

!

|

10, dbra

a teritékek ranehezednek egy szdllitészalagra
(9. abra), A szélezordl és léchasitérol az anyag
a szegezOkhoz keriil és a kész lidaelemek ha-
sonl6 szalagon a raktarba. Az lizem elrendezése
a-10. abran lathato. - i

Az ismertetett két példa mellett a faipar-
ban szamos hasonlo esettel talalkozhatunk.,

Altaldban szembetiiné az anyagmozgatas
primitiv mdodja. Korszerl lizemekben a széllito-
berendezések haléjaban folyik a termelés. Vele-
ményem szerint a faipar elmaradottsiga annak
tulajdonithato, hogy a vezetok és a dolgozok ko-
zitt kevés a gépész, illetve, aki ért a gépészet-
hez. Ha egy alkatrész ismételten eltorik, isme-
telten meghegesztik, nem vizsgaljak meg, miért
torik el. Ha a gép veégképp tonkre megy, igen
gyakran hasonlé korszertitlen tipust épitenek
be — esetleg még korszerttlenebbet. Faipari-
gépeészek képzése, vagy gépészek alkalmazésa a
faiparban helyes és szilikséges torekwveés.

A cikkben gazdasagossagi szamitast szan-
dékosan nem kézoltem. A gépesitési fok ndve-
lése — a gépi és keézi | gépimunka ardnya —
akkor is indokolt, legaldbbis a szocializmusban,
ha az nem nagymértékben gazdasdgos, csupan
& dolgozé munkafeltételeit kénnyili.
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Termeld: arrendezés az allami batoriparban

DERI RICHARD

Az 4j ipari termeldi arak életbeléptetésérdl és
egyes cikkek fogyaszt6i ardnak moédositasarol szolo
71/1958. (XII. 31.) szdmu kormdanyrendelet pontot
tett a kozel masfél évig tarté — a népgazdasag
egészére kiterjeds - arrendezési munkara, amely-
nek eredményeképpen 1958. év végén megjelentek
az 1959. januar 1-i hatallyal életbelépé arakat tar-
tartalmazd arjegyzékek.

B cikkk a butoripari termeldi arak ujjarende-
zési munkalatait’ és annak értékelését ismerteti,

A regi drrendszer

A termel8i arrendezést szitkségessé tevd alta-
lanos okokon kiviil, amelyekrsl az elmult két év
alatt sokat olvashattunk, a butoripar termel8i ar-
rendezését a kovetkezok tették iddészerive.

A butoripari termékek néhany gyartmany
kivételével mnyeresépesek voltak, azenban a
nyereségszorodas oly széles volt (1-—35%),
hogy egyes veszteséges, illetve kevésbé nye-
reséges termékek gyartiasa — a gyartmany-
'melybedlg bontott iparagi pmgrd_'mox,as mel-
lett is — nehézséghe iitkdzétt.

A nagy myereségszérodast elsésorban a
helyettesité anyagok fokozott felhasznalasa,
valamint a nem azonos aranyban fejlédé bii-
toripari-
kulonboz6sége okozta. Jelentds 0Osztonzést
biztositottak a helyettesité anyagok (farost-
lemez—enyvezett lemez és faforgicslap—bu-
torlap) felhaszndldsdra az 1958 december
3l-ig érvényes arképzési iranyelvek, ame-
lyek eldirtak, hogy az 4j gyartmény elfkal-
kulaciojaban az credeti anyag arat kellett
figyelembe wenni akkor is, ha a vallalat —
miiszakilag azonos értékdi — olesobb helyet-
tesité anyagot hasznalt fel. Tobbek kozott
ennek is kiszénhetd, hogy a fahelyettesitd

anyagok felhasznaldsa az 4llami butoripar- -

véllalatok onkoltségestklkentésénel

A kilonbozé szoveitel bevont kirpitos-
ipari termékek fogyasztéi drai kozoft arany-
talansag mutatkozott. Gyakran eléfordulf,
hogy a gyengébb mindségli, olesobb szovet-
tel bevont fermék a jobb mindségl szivettel
bevont termékkel azonos, vagy azt megha-
ladé aron kertilt — szovetnélkiili drak kiala-
kitdsa hidnyaban — forgalomba.

A termeldi drrendezés lebonyolitdsa

A termékonkoliség alarazasinak alapjat a ba-
zisidGszak (1956. [.—IIL. n. évek stlyzott 4atlaga)
‘véllalati utokalkulalt onkoltsége, illetve az 1957. ja-
nudr l-e utdn forgalombakeriils 1j termékekre az
1957—58. év utolsé utékalkuldlt onkoltsége ké-
pezle. Azoknal a termékekmél, amelyeket tobb val-
lalat is gyartott, ipardgi stlyozott atlagonkosltséget
veltunk figyelembe. A bdzisidészak gyartmanyai-

* nak 943%-4t, tételesen, 5,7%-at Osszevontan araz-

tuk at.

A helyes bazisonkoltség kialakitdsa szempont-

jabol sziikséges volt a bdzisidészak utékalkuliciés
adatait korrigalni az 1956. augusztus 1-t6l a szak-
munkéasok részére engedélyezett minbségi . pré-
miumnak 1956. I. és II. negyedévre esd kolbség-ki-
hatasaval, a kisegité &lloményna dolgozok bérrende-
zésének kihatasaval, az ipari fanulék 8szténdijaval,
sth.

A kozvetlen anvaglelhasznalds AtArazasa sordn
a faanyagokndal az Orszigos Erdészeti F6igazgato-
sdp Arjepyzéktervezete alapjan iparagilag egységes
osztdlyonkénti elszamoléarat alkalmaztunk. Az
iparagilag egységes elszamolédrakat elfszér: 1954-
ben vezettitk be. Az elmilt évek tapasztalatai alap-
jan ez a modszer bevalt. hiszen az amyagarkiilén-
bﬁzet (az e]szémoléér és a ténylcgca beszerzési ar
1954 elétti 1doszakhoz kepcst Az egységes oszta-
lyonkénti elszamol6drak kialakitdsdnal anyagfaj-

ban az 1. tablazatban foglalt arédnyokban ténként a felhasznilé véllalatok éves stlyozott ada-
fejlodott. faibdl indultunk ki.
1. tibldzat
| Lemez Butorlap
A TolhAST |2 b m/m farost 5 m/m enyvezett 19 m/m faforgdcslap 19 m/m léchetétes
néilis A i g - Mennyiségi A :
T S I érick, | Psrfévl érték, | ardny, mo | S| ertek, |, | CEYSOES| arték, mecositel
1 f'E ¥ I ar 1 L » 'L »
Tt Ft/m l Fijm 14 ¥ __l. b !.u | o Ftfm . o
[z | | | [ |
| 1956, | | | | |
1956. évi | 2500 | § 150 | | 5380 | 1839 1800 | 2849 2370 | 7392
tony | 8260 e i i e 1589 | == (o 2010 197,0
L1959, L 32& ]n 465 I _:_'!930 3226 | 3870 6126 5530 |17 248 |
1956. | |
1057, évi | | 2500 | 10658 | 3380 | 1467 1800 | 4185 2870 | 6887
tény [ 4268 | 434 = ‘ 10,2 SoiT =S [} 500 =985
19549, | 3210 |13 684 | athill 2574 3870 8 880 x 5530 | 16 070
| 1956, [ [ E
1058, | ©6vi | | 2500 |11 163 3380 | 2079 ; 1800 | 5202 ; 2870 | 7910
ki | 165 —— L Ug1 | 188 2800 | 8350 115,9
1959, | 3210 | 14 333 5930 3647 | 3870 |11 184 5530 | 18 525
=T - !
Arpdltozdsol indexzei : Farostlemez : Novopdn : 38701 1800 = 215,09

5210 : 2500 125.4
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Enyvezett lemez: 5030 : 3330 = 174,

o
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A helyettesité anyagok Atarazasanal — az 1959.
januar 16l érvényes szakmai arvetési irdnyelvek-
nek megfeleléen — a ténylegesen felhaszndll anya-
gok (farostlemez-, enyvezett lemez- és faforgacs-
lap-butorlap) 4arait vettik figyelembe. Az 1. sz
tablazat szemlélteti a lemez- é&s butorlapfelhaszna-
las fejlodéset 1956—1959. év kozott, melybdél meg-
allapithaté, hogy mig a farostlemezfelhasznalas
aranya az enyvezett lemezhez — az export buto-
rokra tekintettel — tovabb mem javithato, a butor-
lapfelhasznalasndl a butoripar termelésének néve-
kedésével aranyosan, a helyettesité anyag (fafor-
gacslap) felhaszndldsa emelkedik.

Az egyéb alapanyagoknal a tarstarcak altal se-
gédletekben, valamint esetenként rendelkezésiinkre
bocsatott arakat, illetve indexeketl alkalmaztulk.

A kozvetlen munkabér vallalati atarazdsanak
ellendrzésére Gsszesité munkalapot szerkesztettink,
amelynek alapjan a wvallalat részére engedélyezett
béremelés szazalékanak betartisit — mivel ez a
munkalap a kozvetelt bércket is magaban foglalja
- figyelemmel lehetett kisémi.

Az Orszagos Arhivatal &ltal -jovahagyott bu-
toripari szakmai drvetési irdanyelvek szerint az lize-
mi Altalanos koltség velilési alapja a kozvetlen
munkabér, a vallalati altalanos kdltségé pedig a
szikitelt onkoltség. Az altalanos koliség atiraza-
sihoz a vallalatok részére egységes lizemelszamo-
lasi ivel rendszeresitetflink.

A kbzvetett anyagok kozil a szenet é&s ener-
giat az 1j arak alapjan tételesen. a t&bbi anyagot
az eldirt indexek felhasznilasaval draztuk at.

A kozvetett béreknél az engedélyezett béreme-
lés mértékét vettuk figyvelembe. Itt szamoltuk el a
természetbeni juttatist is, Beépitettilk az lizemel-
szamolasi ivbe a béremelésre esé 10%, SZTK jaru-
lékot és az Bszes munkabér utidn a 15% illetmény-
adot. x

Az értékestkkenési leirdst az engedélyezett
meértékben noveltiik, az uGjraértékelt alldeszkozok
brutto értéke utan szamitott 0j beruhazasi és fel-
niitdasi hanyad figyelembevételével.

Az egyéb koltségek valtozasat (szdllitds, kar-
bantartas stb) az Orszigos Arhivatal indexei
alapjan vettiik szamitisba.

Pénziigyi kihatas

A butoripar jellemz6 és legnagyobb értéket
képviseld alapanyaga a fa, melynek fajtankénti ar-
szintvaltozdsi indexei a kovetkezok:

feny6flirészaru 195%
blikifiirészaru 248 %
tolgyftrészaru 286%/0
léchetétes biitorlap 202 %
faforgécslap 210%
enyvezett lemez 169 %
farostlemez 136% -
furnér 115%,

Egyes egyéb fontos alapanyagok arindexei a fa-
anyagokhoz képest lényegesen alacsonyabbak: igy
alakult ki az ipardag 161,1%-os anyagarvaltozasi
indexe.

Az arrendezésbe részletesen bevont gyartma-
nyok halmozatlan onkoltségének 153,3%-os indexe
gyartmanycsoportonként a kdvetkezdképpen ala-
kult :

fényezett bitor 160,6%
festelt buator 156,2%
hajlitott butor 170,2%
karpitozott butor 119,0%
iskolabttor 153,7%
sportszerek 153,7%

Az atlagtél a karpitozott butorok onkoltségé-
nek emelkedése tér el lényegesen, mivel — az 4ll-
vany kivételével — a karpitosipari alapanyagok
brutté termeléi ara foleg a kereskedelmi haszon-
rész vdaltozasa miatt emelkedett.

Mivel a butoripari vallalatok eltéro miszaki
felkésziiltsépiik kovetkeztében eltérs onkoltséggel
dolgoznak, az Arfeliilvizsgalati Bizottsag hataroza-
ta alapjan 1959. januar l-ével ipardgi szinten 4%
haszon felszAmitasat engedélyezte.

Ezen beliil a karpitozott butoroknal 3%
a hajlitott szék és egyéb haj-
litott butornal 5%
a tobbi butoripari termékmél 4%

nyereséget vettiink az 4rrendezésnél figyelembe.
A differenciilt nyereségkulasok alkalmazdsat
sziikségessé tette a hajlitott butoroknal a két ter-
melé vallalat kdzdtti miiszaki szint eltérése,
a karpitosipari termékeknél az a korlilmény,
hogy zomét egyetlen ipardgi vallalat allitja el6.

Brutté termeloi arak

A brutté termeldi arak kialakitasanal a fo-
gyasztéi arakbol indultunk ki és a kereskedelmi ar-
résen kiviil levonidsba hoztuk a kereskedelem &ltal
szolgaltatott festés, cimke és gomb Atarazott érte-
két is. Az emelkedés az ipar koltségvetési kapeso-
lataira hat ki. Ipardgon belill, vagy ipardgon ki-
vil, tovabbfelhasznalasra szint félkésztermeékek,
valamint az export esomagolds 1] termelGi draként
az eloirt nyecreségszazalékkal novelt atdrazott on-
koltséget vettiik figyelembe. '

Az onkoltségvaltozas forrdsai a
gyasztéi arak mellett a kdvetkezok:

valtozatlan fo-

Nyereség csokkenése 18,6 %
Forgalmiadd cstkkenése 32,3%
Dotacios igény 38,6%
Bruttd termeldi ar novekedése 10,5 %

Osszesen: 100,0%

A brutté termel6i ar novekedésébol a kereske-
delmi  haszonrés csokkenése 45.7%, a tovabbfel-
hasznalasra szant félkésztermékek és exporteso-
magolds ardnak emelése 54.3%.

Forgalmiadé — drkiegészités

Mig a butoripani termékek az arrendezés el6tt
— a tipus konyha kivételével — forgalmiaddkote-
lesek voltak, 1959. janudr 1. 6ta a termékek na-
gyvobb hanyada arkiegészitésre szorul. Forgalmiado
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fedezet az atarazas utan jellemzben csak a kérpi-
tosipari és egyes fényezett-, valamint iskolabttor
termékesoportoknadl maradt. Az arkiegészités, il-

letve a forgalmiadé tekintetében komoly problé-

mat jelent az, hogy — kis kivétellel — ahany ar-
rendezett termék, annyi arkiegészitési, illetve for-
galmiadd kules lépett életbe. Ezzel az addzds ad-
minisziraciéja mind a véllalatoknal, mind az el-
lendérzé szervnél lenyegesen megntvekedett.

Arardnyok helyredllitdisa

A butoripar teriiletén a kiilonbozé szévettel be-
vont karpitosipari termékek fogyasziol arai kozott
1évé kisebb draranytalansig megsziintetése érdeké-
ben a Fogyasztoéi Arbizottsag elfogadta az iparnak
a karpitozott buitor nivellalasdra vonatkozd javas-
latat. Eszerint a jovoben a karpitozott butor arat
szovet nélkiil (fehérbevonattal) kell megallapitani
ugy, hogy a bevonas koliségei a szovetnélkiali butor
araban nyernek elszamolist. Ehhez a bruttd ter-
meléi drhoz hozza kell adni a butorszévet haszon-
kuleesal s a karpitozott butorra érvényes forgalmi-
adoval novelt beszerzési Arat.

Példaul:

Idedl polcos heverd, furnérozatlan

Az elébbi példdk alapjan a kilonbozo szovettel
bevont idedl polcos heveré és a pihendé fotel nivel-
141t fogyaszt6i Arait 122,02%-os, illetve 124,67%-0s
index szerint kell képezni.

A nivellalds fenti modja az érvintett fogyasztoi
arak sulyozott végosszegei tekintetében egyenleget
nem ad (nullsaldo).

A nivelldlt fogvasztol arak alakulasat a jelen-
legivel szemben a 2. melléklet tartalmazza. A

Piheni foiel

példakban kidolgozott index, az 1959. évi termeloi
arrendezés szigori elirdsainak megfeleléen az
1956. 1—III. n. év bazis Osszetételének felel meg.

Ellentirzés

Az arrendezési munkalatok ellenérzéset az
Igazgatésag a Butoripari Szakmai Bizottsiggal kar-
oltve végezte el. A vallalati munkak elvégzésének,
illetve ellendrzésének megkonnyitése celjabdl ipar-
agi munkalapokat wvettiink hasznalatba, amelyek
segitségével az arrendezési munka egyszeriibbé és
attekinthetébbé valt. A menetkozi ellenGrzésrol fo-
lvamatos feljegyzések, a fellilvizsgalatrol pedig
minden vallalatnal részletes jegyzokonyv (zardje-
lentés) késziilt, amely foglalkozik mindazokkal a
szempontokkal, amelyek az drrendezési munka el-
lenérzéséhez sziikségesek.

Arjegyzék

A régi termékarjegyzék (ETA) — amint az a
gvakorlatban beigazolodoil — rendeltetésének nem
mindenben volt megfelelé. A termékek csoporto-
sitasa mem mindig kovette az értelemszerii gyar-
tastechnol6giai rendszerezést; a termékek leirdsa
meg azonos termékesoporton belil is, tobb esetben
eltéré jellemzéket wett figyelembe; a decimalis
szamrendszer az egyre bovils valaszték kivetkez-
tében elégtelennek bizonyult — stb. Ezen hianyos-
sagok kikiiszobolése érdekében a termékjegyzék no-
menklaturajat atdolgoztuk.

Az elmult évek tapasztalatai alapjan — figye-
lembe véve a butoripar fejlédésének irdanyat —
megvaltoztattuk a termékjegyzek termékesoport-
beosztasat.

Kiilén csoportot képeztiink 695 :
varidlhatéan elrendezendd butor” cimeén. A 695—2
~Festett butor LFényezett bu-

1959, évi "lr_la\aalat
Szovettel | Sziver nélk. | Szivet i Index %,
I
VS 0 Lol e e[ o 1] B B R e e 1903,99 1"}0.3. a9 e
Szévet (1956. T—IILI. n. év silyozott fflaga) ... ..ciiiiiniiiiiimmnanaay 371,49 '3.].4-‘) x —
Onkiltség szivettel © 2975,48 1903,99 l 371,40 100,00
e R S R 68,27 572 | 11,15 | 3,00
A A e L e i e bt o e o e T (Y o S s S 2343,75 1961,11 | 382,64 | 103,00
Forgalmiado (6 9) 149,60 125,18 I__ 24,42 [ 6,07
Brattd termelii dr 2403,35 | 2086,29 | 407,06 109,57
Ker. drrés (10,2 9) 283,21 286,07 | 46,24 12,45
e |
Fogy. 4r (1956, I—I1I. n. év silyozobt dtlaga) ... cvvovvrenerinnananns | 277650 239326 | 453,30 122,02
Pihend fotel
1959, évi drjavaslat
Szovettel Szivet nélk. 1 Szovet Index 9%
e | |
L3 g L e P T ] O e e =W P S 379,29 | Rirg iR — —
Szovet (1956. T—IIT. n. év sadlyozott Atlaga) ... .. ... .. - .. taiiinaan 136,06 — | 136,06 —
|
O D I 1 57 e b LTI h it s a2 s o s Pl o e oVt oo . et it ot e 515,35 370,29 136.06 100,00
A T T R e S e e e e e e S e e 15.46 11,38 - 4,05 5,00
T R O UM o o ) W i 8 b, 1 B e e 230,81 300,67 140,14 103,00
Toe 3 b ke ey D i e d v b s RIS et S At b R B A B L e 46,16 33,97 12,19 8,05
Brubho b el Bl R e e e e R R R e M T s 076,97 424 64 152,33 111,95
L e L e s e e R R B o 65,54 48,23 17,31 12,72
Fogy. 4r (1058. T—TII. n. év sflyozott dtlaga) ......i.iiiiiiieveiaianes (42,51 472,87 169,64 124,67
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2. tabldzat

: Onkoltség 2,91 m szdvel . Unkoltség | Fogyasztoi dr Eerekitott Régi
Megnevezés szovet nélkil | beszerzési dron szivettel (2 :3) I szdvettel 4. oszlop|  fogyasatoi Ar fogyasztol dr
i | 122,02 9%-a szovettel
iy 2. 3. 4. | 5. 6. 7.
i O o K 1 903,99 495,73 2 320,72 2 842,72 2 840,— 2 903,—
CEODErRd . 2 i 1 003,99 104,04 2 308,03 2 816,25 2 820, 2 795,—~
Jaspérani el 1.903,99 455,506 2 350,565 2 879,11 2 880, — 2841, —
INADOLY o 1 903,99 020,64 2 424,63 2 058,52 2 960, 5 154,—
SRR Lo L e 1903,99 241,85 2 145,87 | 2 618,30 2 620,— 2 561,—
Kalkutta ..ol Lsn 1 003,09 311,84 2 215,88 | 2 03,75 2. 700, 2 637,—
]
Pihend fotel
. Onkéltség 1,35 m szivet - Unkoltség - Fogynsztol dr Kerekitett Rigi
Megnevezts szivel nélkiil beszerzési dron szovettel (2+3) | Szovettel 4 oszlop|  fogyasztol dr fogyasatél ar
124,679 -n srivettel }
1. 2z 3. 1. be 6. Vi
Tl e B 270,20 105,48 574,77 716,57 TLT, T28,—
13T} e il A R S ‘ju'JZ‘! 111.07 400,26 G11,33 G11,— BLo.—
NAPOIY: s, 29 230.06 618,35 770,90 A I8 TH9,—
S TE 209,15 0 733,60 T34, 698,—
Csongriad. .......... 185,52 afid,81 704,15 704, — 678,—
sEalEnbhans i 143,149 522,48 | 651,38 651, — £632:—

tor -ral parhuzamosan bontottuk. A 695—3 , Hajli-
tolt butor” beosztdsa is sokkal vilagosabb és egy-
szer(ibb lett azaltal, hogy az iilébutorok tekintelé-
ben jellemz8ként kizarolag az llés és a tamla va-
riacioit vettlk figyelembe stb.

" A termékjegyzékben megkiilénbozietésként az
A,B.C mindségi kategoridkat az érintett termékek
kapesan feltiintetjiik. Miszaki elOkészités alapjan,
az egyes termékesoportokba tartozd gyartmanyok
leirasaban a' miszaki jellemzok mindenkor azono-
sak. Eziltal a termékek egymashoz wvalo hasonli-
lasa — ami kulonosen a fogyasztéi arképzés szem-
pontjabol jelentts — lehetdve van teve.

A termékszamrendszert nem gyartmény, ha-
nem csupan gyartméanycsoport mélységig bontjuk
le. Konkrét termék jeldlésére a gyarté vallalatra
utalé betijelzés és a beazonositist biztosité gyart-
manyszam szolgal. A betiijelzéseket a vdllalatok
nevének kezdébetiibsl alakitottuk ki. (Pl: AB=
Angyalfoldi Butorgyar, OB=0tthon Butorgyar).

A szémjelzést illetéen a Faipari Gyariasterve-
76 és SzerkesziG Iroda altal rendszeresitett és koz-
pentilag nyilvantartott tipusszamozast vezettuk be.
A felsorolt moédositasok a termékjegyzéket &tte--
kinthetébbé és az iigywiteli segédletként valo fel-
husznalasra alkalmasabbéa teszik.



A Miiszaki Kényvkiadé hirdetéseket vesz fel az alabbi dijszabas szerint :

Egészoldalas hirdetés dra — — — — 1300,— Ft
Féloldalas hirdetés ara — — — — 650,— Ft
Negyedoldalas hirdefés é&ra — — — 225, — Pt

1[[ iedessen

A

A FAIPARBAN

A hirdetések az alabbi cimre Rﬁldendék:
MOUSZAKI KONY VKIADGO, Budapest, V. ker., Bajesy-Zsilinszky ut 22
és
MAGYAR HIRDETO, Budapest, V., Felszabadulis tér 1

* A befizetéscket az MNB 44, csekkszdmlra kérjiik.
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Téjékoztaté a lengyelorszagi butoripar, illetve batorkereskedelem
néhany kérdésérdl

JUHASZ

Lengyelorszag a II. vilaghdboru sordn a
fasisztak pusztitisa miatt oridsi karokat szenve-
dett. A f6varost ugyszélvan a folddel tették
egyenlové, az orszag egyéb teriletein is tome-
gével romboltdk le az éplileteket.

A felszabadulas utan hatalmas aranya épit-
kezés kezdodott. A mnagy lakdsépités jelentds
mértékben novelte a buator iranti igényt, s
emellett természetesen — az életszinvonal no-
vekedésével — a dolgozok nagyobb, igényesebb
lakasokat kivantak maguknak biztositani.

Hozzé&jarult a butorforgalom nagyaranyd
novekedéséhez az a korulmény is, hogy az or-
szagban a bérbdl és fizetésbol élok a kiilonbozd
iparcikkek mellett butort is részletre vaséarol-
hatnak.

Az alabbi tdblazat megmutatja a lengyel-
orszagi  butorforgalom  fejlédését 1953-t6l
1958-ig bezarolag. Mivel a butor kivitel-beho-
zatal jelentéktelen, ez lényegében azonos a bel-
f6ldi termeléssel.

1. tabldazat

x ) Forgalom

Tdészak ezer zlotyban
1953. ‘ 2 000 000
1954, 2 300 000
1955. 2 750 000
1956, 3 250 000
1957. 3 700 000
1958, 4 020 000

A  forgalomba keriil6 butormennyiség

590%-a4t a Butoripari Igazgatosaghoz tartozo
nagyuzemi vallalatok, 15%-at a Tandcs irdnyi-
tasa alatt miikodé helyiipari wvallalatok, 27—
28%-at a-szovetkezeti ipar és mintegy 7—8%-5t
a magan kisipar termeli.

A termelés fejlédését mnagymértékben se-
giti elé természetesen az a kortulmény, hogy az
alapanyagok donté része belsé termelésbdl fe-
dezhetd, komolyabb problémét csak a furnér —
els6sorban diéfurnér — jelent.

A Butoripari Igazgatésaghoz 60 nagylizem
tartozik. Ezeknek nagy része régi épiiletekben,
elavult felszereléssel dolgozik, viszont egy ré-
szilkben teljes rekonstrukeiét hajtottak végre
és tobb tlizemet korszer(sitettek.

A Krakowska Fabryka Mebli példaul je-
lenleg 500 emberrel dolgozik, a régi épiiletek
helyére teljesen korszert, ij csarnokok épiil-
nek. A kozelmiltban indult be a ,STEINE-
MANN“~tipust, 2 ont6fejes univerzalis lakk-
felhordé gép és ezzel egyidében szerelték fel a
nitrolakkozas és poliester-ontés szaritasanak
meggyorsitasahoz sziikséges ugyancsak ,STEI-
NEMANN“-tipust dan—svajci konstrukei6éju
elektromos szaritét. Ennek segitségével a lak-
kozand6 butorok feliiletét infra-vords sugar-

ISTVAN

zassal elémelegitik és igy keriil ontégép ala. Ez
az eljaras a fényezés legujabb modszeréhez tar-
tozik és annak nagymértéki gyorsuldsat ered-
ményezi. A gyar féleg két-haromajtés szekré-
nyeket, haloszobdkat és rekamiékat gyart. Az
uzemnek sajat karpitos-részlege van, a reka-
miékhez sziikséges epedat maguk allitjak elé.
- A Goscicinska Fabryka Mebli tobb mint
60 éves lizem. 1000 f6ével dolgozik, kiilonhozo
hajlitott butorokat, foteleket gyart. A dolgozok
40%-a n6. Fennalladsa éta az lizemet kiillonbozé
célokra vették igénybe. A II. vilaghaboru elétt
székeket és lakasbutorokat készitett, a héabort
alatt és utan, féleg épiiletasztalos-arukat gyar-
tott, 1948-ig. Ezutan kizardlag 1il6 és karpito-
zott butorokra tértek at. 135 karpitos szakmun-
kéas dolgozik az lzemben. Az lizemnek az a sa-
jatossaga, hogy van egy részlege, amely rész-
ben az lizem, részben mds lizemek részére cél-
gépeket gyart. Ezek a célgépek a labak gyalula-
sahoz, sorozat-csapozashoz stb. alkalmasak és
komoly mértékben hozzdjarultak a termelékeny- -
ség emeléséhez. A termelés korszerd technold-
gia alapjan, j6 munkamodszerek felhasznalasa-
val torténik. Termékeik szépek, mindségileg
igen jok.

A Gdanska Fabryka Mebli nevli gyar mar
igen Kkorszertitlen épiiletekben {iizemel. 700
f6s az Uzem, amelyb6l 240 a szakmunkés, 180 a
festd, a tobbi betanitott és segédmunkas. Kony-
hék gyartdsaval foglalkozik. Bar technikai fel-
szerelése elavult, mégis havonta é&tlag 2500
konyhat keészitenek.

‘A Poznanska Fabryka Mebli bar nem. tar-
tozik Lengyelorszdg legnagyobb és legmoder-
nebb lizemei kozé, mégis az egyik legismertebb
lengyelorszagi butorlizem, mert az ott gyartott
butorok és kiillonbozé épliletberendezések mi-
noéségben és formailag olyanok, melyek szakmai
és muvészi szempontb6l egyarant figyelemre
méltok.

A lengyel butoripari ltizemek altalaban két
teriiletre koncentrdlodnak: az egyik Nove és
kornyéke, a masik Poznan és kornyéke. A mi-
néségi butorgyartds ez utébbi tertileten folyik.
A Butoripari Igazgatésag is Poznanban székel.

Az Igazgatosag vezetbje és fémérndke —
beszélgetés soran — elmondtdk, hogy tisztdban
vannak a gyartds minéségi hianyossagaival, de
a nagy mennyiségre valo torekvés, az lizemek
egy részében levé régi épuletek, a korlatozott
muszaki adottsagok, tovdbba a mnagyszamban
alkalmazott betanitott munkéasok miatt még
nem. kertilhetett sor a mindségi kovetelmények
teljes kielégitésére. A jelenlegi 5 éves terv és
az elokésziiletben levé tavlati terv mér figye-
lembe veszi a mennyiségi felfutds mellett, a
minéség megjavitasat is. Ennek megfelelden
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1. abra

egyes luzemek mar most ratértek olyan butorok
gyartasara, amelyek mind formai, mind pedig
mindségi szempontbol kielégitik az igényeket.

A fogyasztéi igények is mindinkdbb a jobb
mindségli butorok felé tolodnak el. Az ipar és
a kereskedelem figyelembe veszi a fokoz6do
igényeket, ezért kozosen palyazatokat irnak ki,
kiallitasokat szerveznek. Ezt a célt szolgalja a
miuszaki és gyartastechnologiai atszervezés, va-
lamint az tzemek korszer( fejlesztése is.

A Butoripari Igazgatosag, valamint az alta-
lam meglatogatott tlizemek vezet6i szivesen
kapesoléodnanak be egy kolesonos butor export-
importba. Egyrészt szeretnének megfelelé kap-
csolatot kialakitani a magyar butoripari és ke-
reskedelmi szakemberekkel, mésrészt a jelen-
leg még kisvolumeni exportot tovabb szeret-
nék fejleszteni. A Butoripari Igazgatésag és a
Belkereskedelmi Minisztérium vezetéivel tor-
tént targyalds soran szobakeriilt egy olyan kap-
csolat létrehozasa, amely lehetéséget nyujtana
az Osszes népi demokratikus orszagok févarosai-
ban kozos butoripari kiallitds rendezésére. A
kiallitds az érdekelt szakemberek szémara le-
hetévé tenné a kiilonbozé orszagok butoriparéa-
nak tanulményozasat, a butorok minéségi és
stilusbeli fejlesztését és nem utolsé sorban a
szélesebb arucseréjét.

A butorkereskedelem iranyitdsa a Belke-
reskedelmi  Minisztérium  Butorkereskedelmi
Kozpontja kezében oOsszpontosul. Mint minisz-
tériumi Igazgatosag mukodik, kozvetlen a mi-
niszterhelyettes feltigyelete alatt, dolgozéi azon-
ban nincsenek minisztériumi statusban.

1945. augusztus 14-én hoztdk létre, szerve-
zetét tobbszor megvaltoztattdk. Jelenlegi szer-
vezeti felépitése 1956. elején alakult ki, azéta
a butorkereskedelem legfébb irdanyitéja és szer-
vezdje. Jelenlegi apparatusa 3200 f6, melyet
1959-ben 3800-ra kivénnak felemelni. 17 me-

gyei vallalat, ugynevezett Vajdasagi Butorke-
reskedelmi Véallalat tartozik hozza, s ezek' Var-
s6ban és minden megyében 6nallo vallalatként
miuikodnek.

A Vajdasigi Butorkereskedelmi Vallalatok
igen komoly oOnallésaggal dolgoznak. Lehetdsé-
gik van egymaskozotti butorcserére, s6t szovet-
kezeti és magankisipar altal gyartott butorokat
is cserélhetnek. Nagy befolyasuk van az 1j bu-
tortipusok kialakitasara, mivel a rendelkezé-
stikre all6 tervszamon feliil médjuk van sajat
izléstiknek és kivansaguknak megfelelé aj tipu-
sokat kérni az tizemektsl. A vallalat vezet6i és °
dolgozoi egy-egy uj butorforma, vagy konstruk-
ci6 'tevezetése esetén komoly ujitasi dijat
kapnak.

A tervezés ugy torténik, hogy a Vajdasagi
Vallalatok bekiildik igényeiket a Butorkereske-
delmi Ko6zpontnak. Ez azokat Osszesiti, a Butor-
ipari Igazgatosaggal letargyalja. A vallalati
terveket a Butorkereskedelmi Kozpont — -az
Orszagos Tervhivatal kozremiikodésével — ala-
kitja ki.

A halozati egységek szama orszagosan 300
szakiizlet, ebb6l 25 Varséban van. Most folynak
kisérletek az iranyban, hogy egyes lizletek on-
allo elszamolé egységek  legyenek, melyek on-
allo koltségvetéssel, konyveléssel és teljes va-
sarlasi joggal rendelkeznének.

A Butorkereskedelmi Kozpont méri fel a
piac igényeit mennyiség, valaszték és minoség
szempontjabol és szabja meg az ipari termelés
szerkezetét. Monopol helyzetének megszerzése
oridsi jelent6ségi volt: lehetévé tette, hogy a
rendelkezésre all6 statisztikai adatok és becslé-
sek alapjan meghatéarozzdk az orszag lakossaga-
nak butorsziikségletét, ennek alapjan racionali-
san bonyolitsak a tervezés, a termelés és az el-
osztas munkajat.
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2. dbra

Korabban két, parhuzamosan mikodé el-
oszté szerv volt ugyanis, amelyek természetsze-
rlden nem tudtdk a kérdést egységesen megol-
dani. Ennek az volt a kovetkezménye, hogy
egyes arufajtdkban tultermelés, mésokban
hiany mutatkozott, egyik vajdasigban arutobb-
let, masutt aruhiany volt.

Nem kisebb a jelentésége ennek a monopol
helyzetnek a fogyaszték érdekeik védelme
szemponijabol sem. A Butorkereskedelmi Koz-
pontnak igen erds mindség-ellendérzé appara-
tusa van, amely az orszag egész butortermelése
felett ellenérzést gyakorol és gondot fordit a
mindségi elbirdsok betartasara, Bar — ahogy
korabban emlitettem — ezen a téren még van-
nak fogyatékossagok, a javulas igen jeleniGs.

Gyakorlatban ¢l6 valésag a jotallas. Az
ipar a kereskedelem felé 12 hénapos, a keres-
kedelem a vevd felé 6 honapos jotallast ad. A
javitasi koltsegek csaknem minden esetben az
ipart terhelik.

A Butorkereskedelmi Kozpont halézatfej-
lesztési célokra jelentés beruhazasokat kap.
Megemlitjlk, hogy példaul a nagykereskede-
lem beruhizisokra 1957-ben 20 millié zlotyt,
1958-ban 45 milliét kapott, 1959-re 64 millid,
1960-tol évente 70 milli6 zloty van tervezve be-
ruhazasokra.

A Butorkereskedelmi Ko6zpont monopol
helyzetet biztositott maganak az arpolitikaban
is, Korabban jelent6s arkiilonbségek mutatkoz-
tak a szdvetkezeti, illetéleg a nagyipari lizemek
termelvényeinek 4rai kozott, s ezek egy-egy
drufajtdnal 20—30%-ot is kitettek. Természe-
tesen az arkiilonbozetek a fogyaszték szamara
érthetetlenek voltak és nagy elégedetlenséget
valtottak ki. A jelenlegi konstrukcioban a Koz-
ponti Arhivatal egy dolgozéja a Butorkereske-
delmi Kozpontban van foglalkoztatva, ahol a

Pénzligyminisztérium és a Kozpont megbizott-
javal feliilvizsgaljak a beérkezett arjavaslato-
kat és egylittesen — kozos megdllapodas alap-
jan — hagyjak jova az arakat. (A magan kis-
ipartél vasarolt butorok arat a Vajdasagi Bu-
torkereskedelmi Vallalatok onalléan allapitjak
meg.)

A Butorkereskedelmi Kozpont hataskérébe
az, alabbi feladatok tartoznak:

1. A lakossag butorsziikségletének a fel-
mérese.

2. A nagyipar, valamint a helyiipar terme-
lési wolumenének és mindségének meghata-
rozasa.

3. A megtermelt bitormennyiség elosztisa
hazai és export vonatkozasban.

4. Az értékesitési halozat megszervezése.

5. A megfelelé kereskedelmi politikdn —
els6sorban arpolitikdan — kereszbiil a piac sza-
bélyozasa.

6. Az operativ ¢s tavlati tervek elkészitése
a Vajdasagi Butorkereskedelmi Villalatok ré-
szere, valamint az ehhez szlikséges irdnyelvek
s modszertani ulasifasok megadasa,

7. Vallalati érdekeinek képviselete politi-
kai és gazdasagi szervek eldtt.

8. Vallalatainak ellenérzése és gazdasagi
tevékenyseguk Osszehangolasa.

A Butorkereskedelmi Kozpont ala tartozé
Vajdasagi Butorkereskedelmi Vallalatok
ahogy mar fentebb emlitettilk — 6nalléak, kéz-
ponti tervek alapjan dolgoznak, nyereségiiket
az allami koltségvetéssel szamoljadk el. Mind-
egyik demigross jellegl, tehat nagy- és kiske-
reskedelmet folytatnak. Elikén a Butorkeres-
kedelmi Kozpont altal kinevezett igazgatok
allanak.
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3. abra

Fé feladatuk a butorforgalom lebonyoli-
tasa. Emellett kiegészité tevékenységet is foly-
tatnak, mint:

1. A fogyasztok altal vasarolt arut haza-
szallitjak.

2. A karpitozott butorokat a vevd altal ki-
valasztott szovettel bevonjak. Erre a célra
évente mintegy 100 000 m? karpitszovet all ren-
delkezésiikre.

3. A fogyasztok kivansaga szerint terv és
rajz alapjan egyedi butorokat készittetnek.

4. Korpusz és karpitozott butorok javitasat
végzik, vagy sajat lizemiikben, vagy haznal.

5. Az iranyitasuk ald tartozé bizoméanyi
boltok altal vasdrolt hasznilt butorokat rend-
behozzdk és értékesitik.

A javité részleg mintegy 10—12 fével dol-
gozik. A szolgaltatasi tevékenységgel kapcsola-
tos koltségeket az e tevékenységbol befolyo jo-
vedelem fedezi.

A nagykereskedelmi forgalom bonyolitasa
soran két forgalmi forméat vezettek be:

1. raktari eladast,

2. tranzit eladast.

1. Raktdri eladdsnak mnevezik a Vajdasagi Bu-
torkereskedelmi Vallalatok raktaraibol vald
kozvetlen értékesitést. :

2. A tranzit-eladdsnak kétféle forméajat is-
merik:

a) szervezett tranzit,

b) elszamolasi tranzit.

A ketté kozott az a kiilonbség, hogy a szer-
vezett tranzitnal a szallitassal osszefuggé elsza-

s

molas kozvetlentil a termel6lizemek és a kiske-
reskedelem kozott torténik, az elszamolési tran-
zitnal pedig a termeléuzem a Vajdasagi Butor-
kereskedelmi Vallalat felé szamlaz és itt esz-
kozlik a vevo felé a szamlazast.

A szervezett tranzitszallitis szervezéséért
a nagykereskedelmi vallalat jutalékot kap, mig
az elszamolasi tranzit bonyolitdsinal a megalla-
pitott arréshez jut.

A Butorkereskedelmi Kozponthoz a Vajda-
sagi Butorkereskedelmi Vallalatokon kiviil tar-
tozik a Miivészi Butorokat Termels Uzem. Iit
gyartjdk az j prototipusckat, az uj modellek
kis-szériait, amelyekkel kapcsolatban azok hasz-
kozott kozvélemény-kutatast tartanak.

* Az Gj butorok hirverését a Butorkereske-
delmi Kozpont fentieken kivill kiilon erre a
célra megépitett bemutaté-autok segitségével is
végzi. Az autékban lakasszeri flilkék vannak
kiépitve, izlésesen bebutcrozva. Ezek az autdk
jarjak a kilonbozé varosokat, felhivjak a jaro-
kelok figyelmét a bemutatandé Gj butorra és
kozlik, hogy azok hol kaphatdk.

1959-t61 kezdSédéen allando kiallitast ter-
veznek, sajat tervezési prototipusok bemuta-
tasara.

A Butorkereskedelmi Kozpont tizi k: a
palyazatokat a prototipusok tervezésére és a
dijnyertes darabokat 6—10 000 zlotyig terjedd
palyadijal jutalmazza.

A Butorkereskedelmi Kozpont intézi a szo-
vetkezeti tlizemek értékesitéssel kapcsolatos
kérdéseit is.

A butornagytizemekkel, valamint a na-
gyobb szovetkezetekkel a Butorkereskedelmi



Juhész I.: Tajékoztatd a lengyelorszagi butoripar néhany kérdésérol

Faipar IX. évf. (1959), 4. sz. 123

Kozpont koti a szerzédéseket, a kis- és kozép-
lizemekkel pedig a Vajdasigi Butforkereske-
delmi Vallalatok. A Kozpont altal kotott szerzo-
dések értéke mintegy 50%-at teszi ki a Vajda-
sagi vallalatok Ossztervének.

Az allami kereskedelem a nagylizemi

termelés 100%-at
a helyiipari termelés 989%/p-at
a szovetkezeti termelés 50%-at
és a magankisipari termelés’ 30%-at
hozza forgalomba.
Forgalman belil 75%-ot sajat Uzlethalozatan

keresztiil

15%-ot foldmivesszovetkezeti
bolthalézatan és

10%-ot egyéb — tamdcsi, szo-
vetkezeti, magankereske-
delmi — halézatéan ke-
resztiil bonyolitja.

A butorszallitas mind a raktarakba, mind
a boltokba, mind pedig a vevokhoz nagyrészt a
vallalat sajat teherauté-parkjaval torténik.

A Butorkereskedelmi Ko6zpont 220 db —
nagyobb részben — modern 4—8 tonnas, beliil
bélelt, kizarolag butorszallitasra gyartott teher-
autéval bonyolitja a szallitast és egy lizem ki-
zardlag ezen specidlis teherauték gyartasara
van bedllitva.

Fentebb mér emlitettem, hogy a butor
részletre is vasarolhat6. A részletre vasarolhato
aruérték 4 havi igazolt keresetnek megfelel
osszegig terjedhet. A részletfizetés ideje:

8000 zlotyig
8000 zlotyin feliil

10 hénap
18 hoénap

Els6 izben a véasarolt érték 20°%-at kell a
vevonek kifizetnie. A vallalat 5%-os koltséget
szédmol fel. ’

Az életszinvonal emelkedésével csokken
a részlet-eladas részaranya. Mig 1955-ben a bu-
torok 80%-a keriilt részlet-eladasra, addig ez a
szam 1958-ban 50—55%-ra csokkent.

A szakmai utdinpétldas tervszerten torténik.
Kiilonboz6 kereskedelmi technikumok mukod-
nek az orszagban, ezenbelil kilon szakmai bu-
tortechnikum van Bitgostban. A nagyobb varo-
sokban a dolgozok esti tovabbképzé tanfolya-
mon képezik magukat. Varséban évente kétszer
1 hoénapos szakmai tovabbképz6 tanfolyam mu-
kodik, amelyre a vallalatoktol 40—40 f6t hiv-
nak be, s itt havi fizetésiikon feliil teljes ella-
tdsban részesiilnek. g

Mint érdekességet emlithetem meg, hogy
példaul az 1959. évi tervek targyalasanal a Bu-
toripari Igazgatésag 1958. évhez viszonyitva
10%-0s felfutast tervezett, melyen belil a fé-
nyezett butorok felfutasit 30%-ra irdnyoztak
el6. A vallalati igazgatok ezt a felfutast és a-fé-
nyezett butorok szazalékos emelkedését keve-
selték és a targyalasok ugy alakultak, hogy a
vallalatok kivansdgainak megfeleléen a terme-
lés szerkezetében és mennyiségében tovabbi ja-
vulas varhato.

Azoknak az lzemeknek és butoroknak
alapjan, melyeket az ott t6ltott rovid id6 alatt
moédomban volt megismerni, azt tapasztaltam,
hogy a magyar butoripar minéségben valamivel
elébbre van, viszont formdak kialakitasa terén
kortlbeliil azonos szinten allunk. A butoripar-
ban jelenleg foly6 rekonstrukciok és beruhaza-
sok alapjan egész biztos, hogy a kozeljovében a
jelenlegi szinthez viszonyitva igen nagy fejlé-
dés varhaté. Eppen ezért modszereik, szerve-
zettséglik megismerése a hazai butorgyartas
szempontjab6l is  hasznos utmutatasokat
nyujthat.

A lengyelorszagi -butorkereskedelem szer-
vezeti felépitése. lzleti és raktari halézata, va-
lamint a rendelkezésre allé technikai segédesz-
kozok alapjan messze felette all a hazai butor-
értékesitési hdalézatnak, minden vonatkozasban.

Az eddigi kiilfoldi tapasztalataim alapjan
megéllapithatom, hogy a lengyel butorértékesi-
tési halozat minden vonatkozasiaban nemcsak a
magyar, hanem az 6sszes népi demokratikus or-
szagok hasonl6 szervezetei felett all és annak
tanulményozésa komoly segitséget nyujthat a
“szakma dolgozéinak és az iranyité szervek ve-
zetéinek egyarant.
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A butorrdl, vasalasrél és fogantyGkrol, mint kiegészité alkatrészek
szoros kapcsolatarol

HECZENDORFER LASZLO

Ha napjainkban nyitott szemmel jarunk és
a ma emberét olyan oldalarél vizsgaljuk, hogy
vajon milyen forméban hat ra jelentink ugyne-
vezett korszerlségre valé torekvése, lehetetlen
észre nem venni azt a hatalmas és torvényszera
atalakulast, amit korunk mérfoldes léptekkel
haladé kulturédlis forradalma ra gyakorol. Kul-
turalis forradalom ez, amit a modern technika
felvilagosult embere azon egyszerd oknal fogva
hozott létre, hogy egyszer és mindenkorra fel-
szamolja kornyezetében azt a kétesértékii és
célszerttlen formavilagot, amit mindeddig a
nehézkesség, a butortalansig és még jobban az
izléstelen formahalmozis jellemzett. A ma em-
bere szereti a levegét, a napfényt és mielébb ki
szeretne jutni a nyarspolgari izlés enteriérjei-
bdl. Szinesen, konnyeden, izlésesen és nem
utols6 sorban, olesén akar lakni, 6lt6zkodni, je-
lentinknek megfeleléen berendezkedni. Termé-
szetesen mint minden atalakulasnil, most is
vannak olyanok, akik a formakialakitasnal tal-
zasba viszik az Uj gyartmanyok, jelen esetben
a lakasberendezés uj formadinak tervezését.
Ezért van sziikség szakembereink és butorter-
vez6 mivészeink Osszefogasara, hogy egytittes
erovel alakitsuk ki az izléses, praktikus és kony-
nyen gyarthato butor-egyedeket. Ezt kivanja
t6link minden ember, aki 6szintén szereti a
szépet, vagy meg akarja szeretni. Ezt kivanja
tolink tarsadalmunk és gazdasagi helyzetink.

Egyaltalan mindaz, ami az egyszerlségért, az
izlésért és magéaért a szépért torténik.

A kovetkezokben, miutdn munkam butor-
tervez6 iroda kollektivajan belil zajlik, meg
kell jegyeznem, hogy ezen a téren, bar komoly
nehézségekke] kell kiizdeni, mégis érommel tid-
vozolhetjiik azt az eredményt, amit az tjra valo
torekvés kivivott maganak. Feladatunk féként
a butorok gazdasagos formakialakitasdban, a
rajtuk helyet foglalé kiegészité alkatrészek iz-
léses Osszehangoldsdban myilvanulnak meg.
Nem oncélu az, hogy a butort a rajta levo kiegé-
szit6 alkatrészek teszik olyannd, amilyennek a
tervezéje elképzelte, ezt talin a legnépszertbb
témakorbol, a divatbdl vett példaval tudnam
kozérthetéen illusztralni. Mindenki elétt isme-
retes, hogy egy mai, korszert ruhafazont meny-
nyire meg tud valtoztatni a régies, hozzd nem
ill6 gomb. Sokat kell vdlogatnunk, mig elkép-
zeléseinknek megfeleléen megtaldljuk azt, ami
izléses, ami szinben és formaban elésegiti vise-
16je megjelenését. Ez a megallapitas tobb fele-
16sséggel a butorra hatvanyozottan vonatkozik,
mert kicserélésére sokkal kisebb az esély, gyak-
ran egész életinkon végigkisér. Otthondban pe-
dig csak az tud szivesen é€lni, aki egy Kkicsit
bliszke is ra. Ez pedig kifogastalan kiilsét kell
vonjon maga utan.

Nem kis fajdalmunkra, sajnos, butoraink-
rol ezt nem minden esetben tudjuk elmond2ni,

Az 1. és 2. abran megfigyelhets, hogy a sima, korszeriikonyhaberendezés mennyire csak a hasonlé szellemi
fogantyikkal alkot egy egységes, szerves kapcsolatot
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A 3. dbrdn a jelenleg kaphaté készletekbol vannak fo-

gantyik Fkiemelve. Kionnyen leolvashato, hogy sem

esziétikailag, sem formailag mem tartanak lépést o
korszerii lorekvésekkel

tobbek ko6zott éppen a fent emlitett kiegeszito

alkatrészek miatt. Természetes dolog, hogy a

butorgyartasban éppen gy, mint az élet min-

4—5. abra

6—7. dbra
A 4 és 5. abrdk vasaldsai és a 6—7. dbrdk fémfogan-
tyii a funkcionak megfeleld kiterjedésiikkel, hivalko-
ddastol mentes, egyszerd formdjuklkal példdzzdk, hogy
a lakdsban formailag a bifor elsddleges, az alkatré-
szeknek csak a nagy egészen beliil szabad, mint sziilsé-
gesnel: érvényesiilnie

den mas tertiletén, rohamosan ho6dit a fanal is
sok esetben kedvezGbb tulajdonsagokkal rendel-
kez6 esztétikus és higiénikus mianyagok bd va-
lasztéka. Ez 0j lehetéségeket, széles tavlatokat,
kedvez6bb formakepzést nyitha meg tervezéink

8. dbra. A fagomb feliileténele természetes jdtékdval,

szimének drnyalati finomsdgdval (széles skdldn mozgd

forma-lehetoségével) mindig szerény, de nagyon ben-
sdséges disze tud lenni butorainknalc

te
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A 9., 10., 11. abrak mintegy egységesitik az elmondot-

takat, hogy mit is jelent az 1zléses fogantyu a korszeri

butoron beliil és mit jelent a korszeriti meghatdrozds
egy szépen Osszehangolt enteriérben

szamara. De sajnos, mindmadig a kiegészité al-
katrészek, a butorvasalasok, zsanirok, fogan-
tyuk stb. formai esztétikai szempontbél nem
érik el a kivant szinvonalat. A jelenlegi kész-
leteinket nézve, bizony szomoru kép tarul
elénk. Ezeket butorra fenni annyit jelent, hogy
még a tetszetés formaju butorok is kevesebbet
mutatnak altala. A harmonikus formaképzés
pedig szamunkra iratlan torvény, belsé igény-
161 sarkalt kotelezettség, mert mai butorainkat
uj életforménk, megvaltozott igényeink, szokd-
saink, legujabb technikai vivmanyaink s ko-
runk miivészeti torekvései formaljak. Ezek a
torekvések pedig objektivek, éppen ezért nem
maradhatnak hatas nélkiil olyan funkcidkat be-
tolt6 elemekre, amik torvényszertien a butor
esztétikajat, kellemes és megnyeré 0Osszbenyo-
masat vannak hivatva emelni. Ezért szikséges,
hogy a butorformék elérehaladottsaga és a di-
szitések visszamaradottsiga kozott létrejott kii-
lonbségeket fel kell szamolni. Természetesen
chhez elsésorban az kell, hogy illetékeseink ezt
a problémat ne csak tervezéink kérésének kony-
veljék el, hanem olyan sajndlatos rossznek,
mint amilyen az valéban és amit fejlédd; egész-
séges formakultirank érdekében, a lehetd leg-
strgdsebben, 1j, izléses tipusok szériagyartasa-
val kell megoldani. Ennek érdekében a butor-
ipar illetékesei megtették a lépéseket azzal,
hogy megterveztettek egy igen bé valasztékot
magaban foglalé fogantyu-garniturat.

Am sajnilatos médon ez ligy nem jutott 1o-
vabb. Viszont szeretnénk tovabbjutni, mert a
kérdés idbszerti.

Megallapitott tény, hogy az tizleteinkben
rendelkezésre all6 butorvasalas és foganyfi-
készleteink sem formailag, sem esztétikailag
nem felelnek meg a hasznilhatésag kovetelmé-
nyeinek, de az egyoldalusag hibdjaba esnénk,
ha megéallnank ez egyszerli vélemény-nyilvani-
tasnal. Kérdés, hogy a megfeleld milyen legyen.
Ez kozel sem olyan egyszeri. Itt cselekedni kell,
mert ha le is irjuk valamely targy szinét, anya-
gat, a hasznalhatésdggal szemben tamasztott
kovetelményeinket, magat a format produkalni
kell, mert azt minden esetben a kor jozan esz-
tétikai kovetelményei hatarozzaki meg szoros
és harmonikus Gsszefliggésben, a butor orok és
kimerithetetlen formavéaltozasain beliil.

Ennek illusztralasara adjuk kozzé az itt be-
mutatott, és b6 vdlasztékkal rendelkezd kép-
anyagot.
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A szerzddéses kutatas és a kutator kozosségek

PARTZSOH okl mérnik: Borlin

Annak a gazdasdgl féfeladalnak megoldasa,
amely minél tobb és olesobb fogyasztasi cikk
eloallitasat celozza, a faipartol nagy eréfeszitést
igenyel. A termelés emelését esaknem kizarolag
1j munkakorok beallitasa nélkil kell elérni, ami
a munka termelékenységének novekedését fel-
tételezi. Ennélfogva a faiparban uj, teljesitoke-
pes technologiai eljardasok, berendezések és gé-
pek alkalmazasdra van sziikség, hogy a fenti ce-
lok elérhetok legyenek. Ebbd] az okbdl a kutatas
és a muszaki fejlesztés teriiletén a teljesitmény
nagymervi fokozasa elengedhetetleniil sziiksé-
ges. Eppen a faiparban erre még szamos leheto-
ség adédik, minthogy egyes szekiorokban a ter-
melés még mindig csaknem kézmduipari eljara-
sokkal folyik és az alkalmazott termelési mod-
szerek ez idd szerint még ninesenek tudomanyos
szempontbol kellé alapossaggal megvizsgalva.
Uj technoldgiai eljardsok kifejlesztése tekinte-
tében alapvets feltétel, hogy a fejlesztési teladat
megkezdése el6tt az egyes termeldi feladatokat
pontosan tanulmanyozzuk.

A termelés megvaltoztatasdhoz sziikséges
kutatasi és fejlesztési feladatokat, pl. egy uj
cliaras kikutatasat a lefolytatott elemzésekbal
és az ott nyert tapasztalatokbol kell levezetni.
Enné]l gyakran rendkiviil bonyolult részfolya-
matokrol van szé, amelyeket azonban az egész
komplexum keretében kell szemlélni os ame-
lyek szdmos lizemet és intézményt érintenek.
Ez azt jelenti, hogy részproblémdk kutatasanak
mindig az egész eljarasra kell vonatkoznia,
pontosan ugy, ahogy egy bizonyos eljards meg-
valtoztatisa nem torténhet meg az egyes rész-
feladatok sajatossagaitol elvonatkoztatva. Mint-
hogy a keletnémet faiparban jelenleg még nem
all kell§ szamu tudomanyos kader rendelke-
zésre, g kozponti szervek részérdl kiilonos figye-
lem sziikséges a kutatds és miiszaki fejlesztes
j6 megszervezésére, valamint uj kutatasi és mii-
szaki [fejleszteési feladatok jovahagyasanal a
sulyponti koncentraciéra. Erre a faipar szakte-
rilletet illetéleg annal is inkabb szikség van,
minthogy a Fatechnoldgia és Rostosepitdanya-
gok drezdai Intézetére, mint miiszaki-tudoma-
nyos koézpontra harul oly lizemek fejlesztesé-
nek tudomdinyos iranyitdsa és kivitelezése is,
amelyek mas kozponti szervek, pl. a4 tandcsok,
es az Epitésigyi Minisziérium ald tartoznak.
Ennélfogva abbdl a ténybhél kifolyolag, hogy
jelenleg kell6 szamu tudomanyos kader nem all
rendelkezésre, a Kitlizott célok elérése céljabol
a termelés, kutatds és kozigazgatas, valamint
az Osszes egyeb érdekelt intézmények legszo-
rosabb kollektiv egyiittmiikdésére van szikség.

Szerzédéses kutatasol
Ez ideig a kutatéointézetek ¢s fejlesztési
szervek kapcsolatai a gyakorlattal és ennek a
tudomanyos szervekkel valo osszekottetése sok

esetben hidnyos volt. Kulonféle kutatdsi téma-
kon belill egyes részfeladatok megoldasara a
mas fejlesztési szervek adta lehetdségeket,
azok szaktudasat és berendezéseit nem hasznal-
tak ki megfeleléen. Kulatéintézetek és fejlesz-
tési szervek tehat oly problémakkal foglalkoz-
tak, amelyek mashol gyorsabban és jobban meg-
oldhatok lettek volna., Ennek kovetkezményei a
gyakorta viszonylag hosszd fejlesztiési idében,
valamint abban jelentkezett, hogy a kutatasi
eredmenyek til hosszu idétartam utdn jutottak
el az iparhoz, amely azokat esetleg at sem vette.
Annak a ténynek, hogy a kutatds és a gyakor-
lat kozt nem &llt fenn megfelels kapesolat, egy
tovabbi negativ tényezé folyomanyaként gyak-
ran a munka nem korlatozodott a sulyponti fel-
adatokra és ehelyett igen nagy szamu résztémak
keriiltek kidolgozasra. E korilmény folytédn a
vart eredmények csak elkésve alltak rendelke-
zésre, sot sok esetben mar nem is lehetett azokat
hasznositani, minthogy idokozben elavultak.
Emellett az egyes gazdasagi agak kozt a kutatas
és pyakorlat egytittmiikodése nem mindig bizo-
nyult kielégitének. A farostlemezipar példaul
a szamara szikséges gépek konstrualasanal nem
tudta megjeldlni a hataridéket, a miiszaki ada-
tokat és a fejlesztési eszkozok nagysagat. Az
ecsetelt allapotok megsziintetésére, reszfelada-
tok megoldasanal, legmegfelelébbnek latszik a
szerzédéses kutatas, vagy helyesebben elne-
vezve az egylttmikodési szerzédés. A szerzddé-
ses kutatis és fejlesztés fogalma alatt a Minisz-
tertandcs Elntksége 1957. junius 6-i és decem-
ber 19-i, a kufatas és technika teriiletén a to-
vabbi munkiara nézve hozott hatarozatainak
iranyelvei szerint mindazok a kutatasi és fej-
lesztési munkak vannak egyesitve, amelyek ke-
resztiilvitelére egy kutatéintézet vagy fejlesz-
tési szerv, mint a megbizis dlvevije egy mas
intézménnyel, mint meghizoval szerzédést (kuta-
tasi, illetve fejlesziési szerzoédést) kot. Iy meg-
dllapodésok értelemszerlien egy kutatointézet,
illetve fejlesztési szerv és valamely az elébbiek
szektoraba tartozo ipartizem kozott is létrejohet-
nek. A fejlesztési téma, a vonatkozd szerzbdés
megkotése utdn, a meghbizo kutatasi tervének
alkotorészévé valik. Hasonlé kutatasi és fejlesz-
tési szerzddések az &dllami, illetve a koézponti
szervek tervein alapulé munkdk, wvalamint
lizemi tervekbdl vagy mas intézmények tervei-
b6l folyo munkik elvégzésére is létesitheték. A
szerzodéses kutatas, illetve fejlesztés finansziro-
zasa a kovetkezo eszkozokkel torténik:

a) a megbizéonak a kutatds és miszaki fej-
lesztés céljaira rendelkezésre 4ll6 kozponti alap
(iparigazgatosagi) eszkozeibol;

b) a meghbizé koltségvetési alapjabdl;

¢) a meghizd Uzemi eszkozeib6l (forgoesz-
kozok, hitelek stb.) vagy beruhdzasi eszkozeibol.

A szerzodés megkotésekor a miszaki-tudo-
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manyos adatok rogzitése mellett a szerz6d6 fe-
lek kozti egyuttmiikodéssel kapesolatos egyéb
kérdések is, — pl. pénzligyl problémak, hatar-
idok, prémiumok sth. is szabalyozast nyernek. A
munka Jefolyasanak ellendrzése a megbizo fel-
adatat képezi, minthogy kezdettél fogva 6 a
legjobban érdekelt az eredmény hasznositasat
illetéleg. Egy ilyen kutatasi, illetve fejlesztési
szerzodes megkotése révén a szerzodo felek kozt
szoros kapesolat jon létre, amely asztonzoleg
elémozditja a kollektiv egyiittmiikédest. Ova-
kodni kell azonban attél a veszélyt6l, amely a
szerzodéses kutatas semalikus és burokratikus
alkalmazasaval egyiitt jar, minthogy ellenkez6
esetben abbél elényok helyett inkabb hatranyok
szarmazhatnak. Ebbé] az okb6l mas kutatointe-
zeteknek vagy fejlesztési szerveknek részfelada-
tok megoldasara vald igénybevételénél egyuti-
miikodési, vagy ahogyan gyakran nevezk, al-
szerzédéseket célszerti kotni.

Példaként megemlitjik azt a szerzddéses
kutatast, amely a faipar és a gépgyartas kozott
létrejott a Bohlilz—Ehrenbergi standard for-
gacslapgyarlizem szdmara szilkséges gépek ki-
fejlesziése tekintetében. Ennél a kutatdsi terv-
nél a Sachsonfurnier allami tizem, Bohlitz—
Ehrenberg, a Faipari Kozponti Tervezéirodaja
és a drezdai Fatechnologiai és Rostosépitéanyag
Intézet kozosen dolgoztdk ki a gépek kifejlesz-
tése szamara az azok legyartdsa tekintetében
tdmaszthato kovetelményeket és ezt kévetden
a gépek gyartisaval kiilonboz6 tizemeket biztak
meg. Ennek a fejlesztési munkéanak eddigi j6 €s
gyors menete mutatja, hogy ebben az esetben
a szerzddéses kutatassal a kitiizott cél gyorsan
megvalésithaté volt. A fejlesztési terv tovabbi
vizsgalatanal felmeril] azonban a kérdés, vajon
a szilkséges technologia kidolgozasival mieért
nem az emlitett drezdai intézetet biztdk meg. A

folyé és a jovG évben is, egyforma célkitizes

mellett, az lizem és az intezet kiilon-kiilén fogja
kidolgozni. ezt a kutatasi témat (ti. a technolo-
giat). Ugyanez a helyzet a farostlemezipari tech-
nolégidk kifejlesztése tekintetében is. Sokkal
jobb kollektiv egytittmiikodés lenne elérhetd,
ha a termelésben érdekelt lizemek, mint meg-
bizok és a drezdai intézet, valamint a Kozponti
Tervezoiroda kozos kutatasi programot dolgoz-
nanak ki. Ebben az esetben a technolégiai prob-
lémék megoldasahoz sziikséges tudomanyos be-
rendezéseket a meghbizd lizem egyben, mint a
megbizds atvevoje be tudna iktatni. Ily modon
a parhuzamos munka kezdeft6l elkerilhets
lenne. A faipari gépek és berendezések kifej-
lesztése nem mindig gy torténik, mint az emli-
tett standard forgacslapgyar esetében. A Fa-
technologiai Intézet, valamint a faipari termel6-
iizemek kutatisi és fejlesztési részlegeikben
gyakran maguk fejlesztik ki és allitjak el6 ki~
1onféle gépek prototipusait. Az ilyen prototipus
elkésziilte utan sok panasz hangzik, hogy a gép-
ipar csak igen hosszii id6 mulva 14t hozzd a
gyartashoz. Ha egy gép kifejlesztése és eléalli-
tdsa a fenti modon torténik, ugy ez a nagy ido-

koz a gépipar reszer6l beinditando gyértas idé-
pontjaig gyakran elkeriilhetetlen, minthogy a
gép tervezije nem ismeri alaposan a gépipari

iajat. Olykor pedig
nincs meg kijeldlve lizem a gép sorozatgyarta-
sara és ilyenkor csupan a prototipus elkészilte
utdan indul meg a ldzas keresés egy ilyen felde-
ritésre.

Ezen okokbdl kifolydlag azutdn gyakran a
gép Atkonstrualasdara, s6t sokszor egészen Uj
konstrukeiéra van sziikség, minthogy a gépet
elébb az illeté gépgyar technolégiajahoz kell al-
kalmassa tenni. Ennélfogva mindazon esefekben,
amelyeknél egy kutatasi vagy fejlesztési téma-
val kapcsolatban 1j gépeket kell szerkeszteni,
célszerii, ha a gépiparbdl kezdettdl fogva tapasz-
talt gépszerkesztGket veszink igénybe, szerzd-
déses modon.

Ebbél a kivetkez6 elonyok szarmaznak:

1. A faiparban magaban nem képzédnek ki
szerkesztési csoportok és igy a rendelkezésre
4116 gépszerkesztok erecje nem forgdesolédik
szét.

2. A fejlesztési munka megkezdése elbtt a
gépek legyartasira elére ki kell jelolni a meg-
felel6 {izemet, amellye] valamennyi részletkér-
dés eleve tisztizando.

Gépek, tovabba mérd- és szabilyozomiisze-
rek, valamint méas kiegészité termékek kifej-
lesztését illetSleg a szerzddéses kutatdsadta le-
hetéségek a faiparban ez idé szerint csak elégle-
leniil vannak kihasznilva. Eppen ezért, mér
most sziikség van az 1960. évi kutatasi és fej-
lesztési terv osszeallitisanal, a helyzet alapos
tanulmanyozasara.

Kutaté kozosségelk

A kutaté kozosségek feladata a kutatasi és
fejlesztési tervek népgazdasigi szempontbol
stilyponti feladataink kollektiv megoldasaval
kikiiszobolni azt a hidnyossagot, amely abban
mutatkozott, hogy e komplex feladatok részfej-
leszté munkai egymadssal nem voltak hataridé
és szakszer(iség szempontjabol Osszeegyeztetve.
Az ilyen komplex feladatok keretében, a hatar-
id6k nem kielégité koordinaldsa folytén. az el-
ért részeredményeket csak elkésve lehetelt
hasznositani. A kutatéi kozosségnek egyidejiileg
el6 kell segitenie a sulyponti feladatok meg-
old4saban részt vevd tudomanyos kaderek kol-
lektiv egyiittmikodését. A szovjet kutatasj ko-
zisségek j6 eredményeibél kiindulva, a Neémet
Demokratikus Koztirsasagban is a Miniszter-
tanacs 1957. junius.6-i hatarozata (,,Intézkedések
a természettudoméanyi és miiszaki kutatémunka
megjavitdsara és az @j technika bevezetésere®)
megteremtette a kutatéi kozosségek létrehoza-
tali feltételeit. A kutaté fanacs kutatoi kozos-
ségeit korlatozott sulyponti kutatisok végzésére
bividk létre és felel6sség szempontjdbél allan-
déan a tandcs égy tagja ald vannak rendelve.
Egy ilyen kozosseg feladata, hogy valamennyi
érdekelt tudomanyos szervvel szoros egyuttmii-
kidésben kozos munkaprogramot dolgozzon ki,




amelyet hataridé koordiniIni
kell.

A kutatéi kozosség megalakitdsahoz, vala-
mint az altala kidolgozott munkaprogramhoz a
kutatdj tandcs hozzajaruldsa sziikséges.  Sze-
mélyi Osszetétele a kitlizott feladathoz igazodik.
Fellép6 nehézségek esetén gyors segitséget kell
igénybe vennie. Az a koértilmény, hogy a kézos-
ségben a kutatoi tanacs egy tagja altal képvi-
selve van, lehetéséget nyujt arra, hogy kiilonle-
ges esetekben a tanacsot rivid idére be lehessen
a munkéaba kapesolni. A kozésség tovabbi fela-
data, hogy a koordinalt kutatdsi és fejlesztési
munkakat ellendrizze és azok egyenletes mene-
tét biztositsa, amikor is a kozosség egyes tagjai
a reajuk kirott feladat tekintetében teljes fele-
losséggel tartoznak. Valamennyi résztvevit meg
kell nyerni a kollektiv munkanak és benniik
fel kell kelteni, illetve erésiteni a szocialista
egyuttmiikédés szellemét, minthogy ecsak igy
lehetséges a feladatok gyors és eredményes
megoldasa. A kutatéi kozosség egy id6belileg

szempontjabol

korlatozott tudomanyos munkakézésség, amely
a red kirott feladat teljesitése utan feloszlik.
Izzel ellentétben g tudomanyos és technikai
kozponti munkakorok feladatteriiletiiket ille-
toleg az egyes iparagak tudomdnyos és miiszaki
tovabbfejlesztése kutatdsi és fejlesztési tervei-
nek kidolgozdsaval és koordinalasi problémidival
foglalkoznak. E kérdésekkel kapesolatos tovabbi
reszletek az emlitett kozponti munkakérskre
vonatkozoélag az 1954. junius 24-i és 1957. de-
cember 3-i 1. és 2. rendelet végrehajtasi utasi-
tasaiban olvashatok. Oly fejlesztési tervek meg-
oldasdra, amelyekné] tébb tudomdanyos szerv
egylittmiikddése szlikséges, melyek azonban
nem rendelkeznek egy kutatol kozésség jelen-
toségével, ami a faiparban legtébbszér igy van,
tudomanyos munkakozosségek, illetve fejlesz-
tési kollektivak alakitasa a célszerd, hogy a fel-
meriilt problémak gyorsan és ecredményesen
megoldhatok legyenek.

Die Holzindustrie, 1959 februari szamabél
forditotta dr. Forgdcs Karoly
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Miiszaki Konyvesbolf — Antikvirium
Budapest, VII., Lenio krt. 7.
Konnyiiipari Konyvesbolt

Budapest. VII.. Baross tér 22,
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