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Egyesiileti tevékenységlink jelentés allo-
masa volt az 1958. november 29-én megtartott
tisztujité kozgylilés. Ez alkalmat hasznaltuk
fel arra, hogy az imponald létszamban megjelent
résztvevoket, és ezittal a Faipar hasabjain
keresztiil a tavollévoket is tajékoztassuk az
egyesilletben végzett négy esztendés munkank
credmenyeirél. A Faipari Tudomdnyos Egyesti-
let Elnokségének beszamoldjat Somogyi Laszlé
fétitkar elvtirs tartotta meg, amelyet az alab-
biakban ismertetiink. :

TISZTELT KOZGYULES,
KEDVES ELVTARSAK!

Hgyesiiletiink elnokségét és valasztmanyat
4 évvel ezel6tt valasztotta meg az akkori Koz
gyulés. Alapszabalyunk értelmében az Elncksé-
get és a valasztményt 2 évenként kell ujja va-
lasztani. Eszerint 1956 novemberében lett volna
esedekes a tiszttjito kozgytilés, amely azonban
az ismert okoknal fogva nem volt megtarthatd.

Meg lehet érteni, hogy meg a kovetkezo
- évben sem lehetett egybehivni a Kozgylilést,
mert a tudomanyos egyestletek tobbségében az
ellenforradalom utdn még egy évvel sem kon-
szolidalédott a helyzet teljesen. Ezért kellett a
MTESz elnckségének tanicsara ez évig varni
a kozgyuléssel, bar a FATE-ban a kozgyllés
megtartasanak nem voltak politikai akadalyai.

Ezuttal tehat a beszdmolasi idészak négy
évre terjed. Ki kell emelnem azt a tényt, hogy
az ellenforradalom utdn az elsé hénapokban mi
voltunk az els6 egyestilet, amely dolgozni kez-
dett.

Egyesliletlink az elmult 4 év alatt komoly
fejlodésen ment keresztiil és jelentés sikereket
ért el a miszaki fejlesztés teriiletén. Kiilonosen
credményes volt az elmult 2 esztendd, s ebben
nem kis része volt annak, hogy kormanyhatiro-
zat lehetévé tette a véllalatok jogi tagsdganak
bevezetését. Ennek eredményeképpen igen sok
aktivankat kulféldi tapasztalatcserére kiildhet-
tiink, melynek tanulsigait idehaza az egyesiileti
¢s wvallalati munkaban f6lhaszndalhattulk, mdés-
részt a szokasos tarsadalmi munkat meghalado
tevékenységet olykor jutalmazni is tudtuk.

Legeloszior is nézzik meg Egyesiletink
pénzgazdalkodésat, amely a jogi tagsag beveze-
tése ota jelentdés meértékben megnagyobbodott.

Az egyesiilet jogi tagdijbdl ered§ bevétele
a mult évrél athozott maradvannyal ez év okto-
ber 31-ig 232 000,— Ft volt. A szokdsos tdrsa-
dalmi munkat meghalado tevékenység jutalma-
zasara forditottunk 44 000,— Ft-t, eldadasok,
kikiildetések koltségeire 20 000,— Ft-t, mintegy
110 szemely kiilféldi kikiuldetése és kilfsldiek
vendéglatasara  koltottiink 175 000,—  Fit-t.
Egyéb kiadasokra és a fenti Osszegezés folytan

. mutatkozo tobbletkiadédsokra az ez év végeéig

varhato bevétel nyujt fedezetet.

Az [Bgyesiillet pénzgazdalkodasarsl adott
ismertetés azt mutatja, hogy a rendelkezésiinkre
allott osszegeket igyekeztiink a célnak megfele-

16en felhasznalni. A szakosztalyok munkajarol ...

sz010 beszamold némi képet ad arrol, hogy
ez milyen eredményesen tortént.

Szolnunk kell azonban par szot azokrél a
karos jelenségekrol is, melyek az ilyen termé-
szetll pénzgazdalkodasnak allando velejardi, és
sziikséges, hogy ellene legkiméletlenebbiil har-
coljunk ¢s a majd megvalasztandé 1j elnokség-
nek harcolnia kell a jovében is. Szerencsére nem
altalanos jelenség, de mégis elég gyakran talal-
kozunk olyan torekvésekkel egyes egyestileti ta-
gok részérdl, akik az Egyestiletben végzett tarsa-
dalmi munkadt rendszeres jovedelemforrisnak
tekintik. Az Elnokség minden ilyen esetben ha-
tarozott elutasito allaspontra helyezkedett es
remeélem, a jévoben is helyezkedni fog.

A vilagos beszéd kedvéért néhany példat
sorolunk fel: :

Egyik vidéki csoportunk vezetosége meg-
szavazott és [kifizetésre elbterjesztett egy
1.500,— Ft-os jutalmat azon a cimen, hogy egy
tervezd csoport elkészitette egyik KTSZ szel-
16z6 berendezésének tervét. Elnskséglink az
osszeg kifizetését elutasitotta, mert ilyen terv
készitése nem tarsadalmi munka, masreszt az
illets vallalat nem is fogadhat el ilyen tervet
mastél, mint torvényesen felhatalmazott ter-
vezd irodatol.

Mésik példa: A Dokumenticiés Bizotisag




egyet.

. ilyen nézeteltérései
Ferencnek. A szdvetkezeti
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egy olyan munkat vegzett el, amelyre egyalta-
lan nem volt szikség, de szamlat nyujtott be és
amikor az Elnokseg kozolte, hogy ezt a munkat
dijazni nines médjaban, a bizottsag vezetje be-
sziintette a tovabbi tevékenységét, majd telefoni
érdeklédésiinkre  kozolte, hogy a bizottsag
addig nem declgozik, amig pénzt nem kap. K&-
zoltlik vele, hogy ilyen tarsadalmi aktivakra
nines is szlikség. Meg kell mondani, hogy a
bizotlsag tagjai sem értetlek ezzel a modszerrel

A harmadik példa még ennél is visszataszi-
tobb: meg kell neveznunk, mert nem mi va-
gyunk az elsok és egyetlen intézmény, akikkel
voltak Bezselits Radnai
szakosztaly egyik
munkabizottsagaban vett részt és az ott végzett
munkajat a szakosztily vezet6sége ugy biralia
el, hogy 500,— Ft jutalom Kkifizetésére tett
javaslatot az Elnckségnek.

A  nyéri honapokban a szabadsigelasok
miatt nem tarfottunk elntkségi (ilést minden
honapban és igv a kiutalas jovahagyasa egy ho-
napot keésett. Radnai mérnck a jutalmat koéte-
lez6 jarandésignak itélvén, azt nem gyézte ki-

- varni, es Ugyvedje uljan felsz6litist intézett

hozzank, peresitéssel fenyegetézve.

Azt hiszem, hogy e néhany példa bizonyitja,
milyen éberen kell érkodniink a rank bizott
pénz helyes felhasznalasat illetéen.

Pénzligyi beszamolom tantsaga szerint
tekintélyes dsszegeket forditottunk kiilfoldi
utazdsokra ¢és kiilfoldiek vendéglatasara.

Azt hiszem, hogy egyesiileti tevékenysé-
ginknek egyik leghatasosabb eszkoze a kiilfoldi
tapasztalatcsere, ezen a téren nem szabad sziik-
kebltinek lenniink.

A faipar muszaki vezet6i tobbségiikben
nem beszélnek idegen nyelveket és még soha-
sem jartak kiilf6ldon, marpedig minden orszig-
ban igen sok tanulni valo akad a mi szamunkra.
Partunké és kormanyunké az érdem, hogy lehe-
tové tette miiszaki dolgozoinknak ilyen mérték-
ben valo kiilfoldi tapasztalatesere latogatasat.
Elnokségiink élt az adott lehetGségekkel és
anyagi eszkozeinkkel aranyban az elmult eszten-
doben tobb kiilfoldi tanulméanyutat szervezett.
40 személyt kildtink Csehszlovakiaba, 18-at

Bulgariaba, 4-et Nyugat-Németorszigba, ezen-
kiviil anyagi tamogatist nyujtott Egyestiletiink
a brusszeli kiallitasra utazo 4 személynek, azon-
kiviil 15 személy volt a mi segitségiinkkel a lip-
csel és béesi vasaron,

1958. evben, december 1-¢én indult el 12 na-
pos szlovéakiai tanulmanyiitra 40 egyesiileti ak-
tivank. A szdmszeri mérleg nem részlefez
ugyan, de a szakosztalyok jelentése megmutatja,
hogy ezen utazasok eredményei nem lekicsi-
nyelend6k. Biztosak vagyunk, hogy ez az ujabb
szlovakiai tanulmanyut szdmos ujitasnak és wj
munkamoédszerek bevezetésének lesz a forrdsa.

A jove esztendbre terveziink ismét cseh-
szlovak és bolgar tanulminyutat, tovdbba Len-
gyelorszédgba, Romanidba és a Német Demokra-
tikus Koztarsasagba kisebb-nagyobb csopor-
tokat.

Meg kell mondani miheztartis végett, bar-
mennyire is visszatetszést keltett egyeseknél,
hogy a mostani szlovakiai utazasnal hozzajaru-
ldst kértlink a kiutazokiol az utazds koltségei-
hez. Erre nemesak a fels6bb szervek koteleznek
minket, hanem Elndkségiink is egyetért ezzel. A
hozzajarulast a jovében is kérniink kell minden
kilfoldi utazdsndl, mert az az igazsag, hogy
10—12 napi teljes ellatisért idehaza is tobbat
kellene fizetni, mint amennyit hozz4j4rulas
cimén kériink, s annyit mindenkinek meg kell,
hogy érjen, hogy kiilféldet lat és szakmai isme-

-reteit bévitheti. Egyesiiletiink minden esetben a

kiaddsok nagyobbik részét fedezi, mert a mi-
szakiak tovabbképzésén keresztiil az ipar mii-
szaki fejlesziését tartjuk szem el6tt,

Az sem utolsé szempont, hogy a hozzijaru-
lasok révén tobb anyagi eszkoz all rendelkezé-
stinkre, igy 16bb embernck lesz médjaban kiil-
foldre utazni,

Természetesen a kiilféldre kikiildendd elv-
tarsak kivalasztasinal tovibbra is azt a szem-
pontot kivanjuk érvényesiteni, hogy a kikiilde-
test az Egyestiletben végzett munka jutalmazi-
sanak tekintjiik.

A jogi tagdijakat véllalataink azért fizetik,
hogy a miszakiakat tdrsadalmi munkara 6szio-
ndzzék, tehat elsGsorban azok részesiilhetnek az
Egyesulet &ltal nyujtott elényckben, akik az
egyestleti munkaban kivaléan dolgoznak.

TISZTELT KOZGYULES,
KEDVES ELVTARSAK!

Engedjék meg annak illusztralésara, hogy a
kilfoldi tapasztalatok szerzésének milyen jelen-
t6sége van, par szval beszdamoljak a szakembe-
reink nyugat-németorszagi 1utjarél és anmak
eredmeényeirél,

Mint Onok elstt ismeretes a Faipari Tudo-
manyos Egyesiilet 4 tagi delegiciéja harom
héten keresziiil tanulminyozta Nyugat-Német-
orszag, Belgium és Ausztria butoriparat. A ta-
nulmanyutrél a delegacio részletes jelentést keé-
szitett, melyet Elnokségiink megkiuldétt a kor-
many, a Tervhivatal, a kiilonb6z6 minisztériumok

——



A FATE fisztajitd kozgyliléserol
es a Part illetékes szerveinek megfontolas
vegett. Ez a jelentés javaslatokat tartalmazott a
kiilfoldon latott ) butoripari technolégia beve-
zelesével kapcesolatban, néhany eddig Magyar-
orszagon nem hasznalt gép beszerzésere, aminek
eredményeképpen Magyarorszdgon 2—3 éven
beliil meg lehet sziintetni- a butorhidnyt és meg
lchet szilintetni az évi mintegy 100 milli6 deviza-
forintot kitevé butor importot.

Megallapithatjuk, hogy Egyesiletiink fenn-
allasa ota még beadvanynak ilyen sikere &s
gvors elintézése nem volt.

Az Egyesilet javaslata alapjan a kiilke-
reskedelmi tdrca a Part utasitisa révén mintegy
egy millié dollart biztositott a butoripar részére
a javaslatban szerepld gépck beszerzésére és az
cnnek kovetkeztében el6allo tobbtermelés anya-
ganak biztositdsara. Azéta a kiildottség 2 tagja
ismételten  kiutazott Nyugat-Németorszagba,

Svéjcba, Ausztriaba, és kivalasztotta a mi viszo-

nyainknak legjobban megfelels . géptipusokat.

Most mar kiilkereskedelmi szerveinken
mulik, hogy minél gyorsabban megkapja az ipar
az els6 lépesdben betervezett lakkénté és gyors-
csiszologépeket, valamint az chhez sziikséges
lakkot és egy¢b anyagokat. Amennyiben ez
rovid idén belil megtérténik, akkor az elészie
fejlesztésre kertiils 5 butorgyérban az ott veég-
zett konkrét szamitasok alapjan mar 1959-ben
minfegy 40%y-kal tobb butort tudnak az emli-
tett butorgyarak el6allitani.

Persze, ebben az esetben nemecsak egypar
uj gép beallitasardl van sz6, hanem ennél sokkal
tobbrél. Szé van arrél, hogy alapjaiban valtoz-
tassuk meg az eddig hagyoményaihoz ragasz-
kodo butorgyartisunkat és fejlessziik arra a
szintre, ahol ma a legfejlettebb kiilféldi allamok
vannak.

Meg kell valtoztainunk a jelenleg gyartott
butertipusainkat, szerkezeti és formai valtozta-
tasokat kell létrehozni gyartmanyainknal —
anélkiil, hogy ez a mindség és a tartossag rova-
séra menne.

Olyan butortipusokat kell tervezniink, ahol
lehetoség szerint ki tudjuk kiiszébdlni majdnem
teljesen a kézi munkat, s mar a kozeli idében a
gepl munka részardnydt a jelenlegi 14—169/,-rol
50—55%/-ra tudjuk emelni. Teljesen meg fogjuk
szlntetni az igen nehéz és faraszté kézzel vég-
zelt shellakkpoliturozast, helyette bevezetjiik
a kiilfoldon igen jol bevilt polieszterrel torténd
lakkontést.

Meg kell mondani, felsébb szerveink igen
nagy megcerteést és tamogatast adnak az Egyesti-
letiink altal kezdeményezett forradalmi atala-
kulds megvalositasahoz. Nagymértékben egye-
stileti aktivdinkon mulik, hogy ennek gyakorlati
végrehajtisa milyen litemben és milyen sikerrel
fog torténni. Ennek a feladatnak végrehajtasa
érdekében a Konnytipari Minisztérium 5 millio
forintot biztositott, melynek eredményeképpen
az elsé lépesdben kijelolt 5 butorgydrban a mun-
kéat meg lehet kezdeni. Természetesen a késob-
biek folyam&n nemecsak 5 butorgyar- fejleszté-

e
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sére kertil sor, hisz az 1 millié dollarban mint-
egy 17 gyar részleges vagy ‘teljes technolégini
atallasa is bennefoglaltatik. 205 nyugati gép
697 000 dollar és 28 demokratikus orszighdl
eredo gép 776 000 rubel értékbeh keriil elosz-
tasra vallalatainknal. i

Ebben az esetben is bebizonycsodott, ha
megfelelé szakemberek mennek tanulmanyutra
¢s a megfelel6 lelkilsmeretességgel végzik
munkajukat, és ha a felettes szervek meg is
hallgatjak ezen szakemberek véleményét, annak
az egész ipar latja hasznat.

Mi buszkék vagyunk arra, hogy az Egyesii-
letlink &ltal kezdeményezett miiszakfejlesztés
ilyen hatalmas perspektivat biztositott butor-
iparunk részére ¢és Egyesiiletiink minden akti-
vaja azon lesz, hogy a jovében minden erejével
munkalkodjék az egész iparagat atalakité nagy
munka sikeres lebonyolitasa érdekében.

Megemlitem még, hogy ezen delegicio tag-
jai kintlétiik alatt targyaltak belga butorkeres-
keddkkel is, akik azota Egyesiiletiink meghiva-
sara Magyarorszagon jartak, megtekintették az
6 kivansigaik alapjan elkészitett mintaszobdkat
és mar megj6étt az elsé rendelés 50 szobara.
Most méar csak .az illetékes kiilkereskedelmi
szerveken mulik, hogy a mintegy 100 millio
deviza-forintot jelenté export tzlet létrejojjon.

Muszaki propaganda terén végzett tevé-
kenységlink is felélénkiilt az utolso két évben.
A milt évben sikerilt beszerezniink egy nyu-
gatnémet szakmai filmet a forgdcslemezgyar-
tasrol és annak butoripari felhasznalasarol. Ezt
a filmet itt a kozpontban hiromszor egymas
utan, a legtobb budapesti lzemben és vala-
mennyi vidéki nagyvarosban mutattuk be
igen nagy érdeklédés mellett. Ezt a filmet mint-
egy Otezren nézték meg. Hasonlé médon szer-
veztiik meg egy finnorszagi és két osztrak film
bemutatasat, mely taldan miuszaki fejlesztés
szempontjabol lkevésbé wvolt érdekes, mint az
el6z6 évi, de mégis sokat lehetett belble tanulni.
Ezeket is nagyszamu szakmai kozonség nézte
végig. Jovore varhalo, hogy ujra visszakapjuk
a Triangel filmet, hogy azok is megnézhessék,
akik eddig még nem lathattak. Valamint ka-
punk egy uj Triangel filmet, amely azonban
nagyobb meértékben foglalkozik a [orgacslapck
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ipari felhasznalasaval és igy elérelathatolag
sokka] nagyobb rétegeket fog érdekelni. .,
Elndkséglink Nyugat-Németorszigha &s
Bulgariaba kikildstt tagjai kozponti eléadasok-
ban és lizemi eléadasok egész sordban szamol-
nak be kiilf6ldi tapasztalataikrol,
Megrendeztiink ez év szeptemberében egy
Orszigos Faipari Konferencidt Sopronban, ahol
az egeész faipar 15 éves fejlesztési tervét ismer-
tették az el6adok. Elnokségiink gy gondolja,

hogy ez a konferencia hasznos volt az egész fa-.

ipar szamara. Jelen volt a konferencian az ipar
valamennyi szamottevé vezetdje és tadjékoztatast
kapott a faipar perspektivajat illetGen. A kon-
ferencia szervezése az elkeriilhetetlen kisebb
hibaktél eltekintve, kifogéstalan volt, amiért a
FATE soproni csoportjanak vezetéi és maga a
Soproni Asztalosarugyar vezetdsége is elisme-
rést érdemel.

Kiemelked6é eseménye volt a soproni kon-
ferencianak GRUBE leningradi professzor lato-
gatasa, aki a faipar automatizdlasanak lehetose-
geirdl tartott rendkiviul érdekes elSadast film-
vetitéssel kisérve. GRUBE professzor részvéte-
lének kiilonds jelentdsége nemcsak abban van,
hogy konferenciank tudomdanyos szinvonalat
emelte, hanem abban is, hogy Egyesiiletink
rendezvényein elsé izben tisztelhettiink egy
szovjet tudést. Bizunk abban, hogy a kbvetkezo
években az ilyenfajta tapasztalateseréket kiszé-
lesithetjiik.

Ebben az idészakban lattunk vendégiil vi-
szonzaskeéppen 12 bolgar faipari szakembert, a
bolgér épitésiigy miniszterhelyettesének vezeté-
sével, akik két héten keresztill tanulmanyoztak
a magyar faipari lizemeket.

Meg vagyunk gy6zédve arrol, hogy nem-
csak vendéglatasban tettink eleget kotelessé-
glunknek, hanem abban is, hogy igen sok szak-

maj tanacsot, tapasztalatot tudtunk adni bolgar

baratainknak, amire igen biiszkék vagyunk. Ez
a latogatis a magyar szakmai kiildottség bulga-
riai tanulmanyitjanak viszonzisa volt, eredmé-
nyességére mutat bolgar bardtainknak az a ki-
vansiga, hogy a jovo évben ezeket a tapaszta-
latcseréket megismétlik.,

Egyesiiletiink kapcsolata felsébb szervével,
a MTESz-szel nem mentes a hianyossagokto6l.
Aranylag keveset foglalkozik Egyesiiletiink
problémiival a MTESz vezetGsége. Az utébbi
evekben kevés segitséget kaptunk egyesiileti
munkankban azon a teriileten, ahol arra igen
nagy szukség lett volna, hogy a MTESz silya
és tekintélye segitse azon nagy horderejii kér-
desek megoldasat, amelyek véleményiink sze-
rint a faipar fejlesztése szemponljabél sziiksé-
gesek. Ilyen példaul, hogy csak egyet emlitsek
— a faipar széttagoltsigat megsziinteté torek-
véseink, amelyek eddig minden eréfeszitésiink
ellenére nem jartak sikerrel,

« Mi ugy ¢érezzik, hogy az eddig végzett mun-
kénk alapjin a MTESz-t6] t6bb megértést és
tobhb elismerést érdemeltiink volna.

Ezeket a problémakat mi a MTESz titkar-
sdganak tudomasara hoztuk és minden remény
megvan arra, hogy a jovoben mind a két rész—
r6l fanusitott megértéssel a viszony jobb lesz
és eredményesebb,

Egyesiiletiink kapesolata a Szakszervezet-
tel jonak mondhaté, és legeredményesebben a
miszaki propaganda teriiletén alakult ki. Az
elmult években csak igen szérvanyosan, de most
mar rendszeresen adunk el6adékat a Szakszer-
vezet 4dltal rendezett szakmai eléaddsokhoz és
tanfolyamokhoz. Ez a kapesolat béviilt azzal,
hogy a Szakszervezet hivatalosan is delegilta
megbizottjat az egyik munkabizottsdgha. Re-
méljiik, hogy a létrejott javaslatok végrehajii-
saért vellink egyutt fog harcolni a Szakszerve-
zet gl

Egyestiletiink miiszaki folyoirata a FAIPAR
jelentSs valtozason ment keresztiil az utolsé né-
hany év alatf. Azt hiszem Onok valamennyien
olvassdk és egyctértenek velem abban, hogy fo-
lyéiratunk egyttt métt az iparral, és mo mar
megkozeliti azt a szinvonalat, amit 5 szakern be-
reink elvarnak téle.

Ezt latszik igazolni az a tény, hogy a lap

példanyszama az elmult két év alatt megkétsze-
rez6dott, és ma mar 2200 példanyban jelenik
meg.
A lap szerkesztése azonban komoly nehéz-
ségekbe titkozik, nem tudjuk elérni, hogy meg-
felel6 szamu kéziratot tartalékoljunk, ezért elo-
fordul, hogy sziikségbil olyan -cikkeknek is
helyt kell adni, amelyeket, ha vélogatni lehetne
nem kézélnénk le.

Szeretném a Kozgylilésen jelenlevo elv-
tarsak figyelmét felhivni, hogy a FAIPAR ha-
sabjain irni ma mar nemcsak cikkiréi tisztelet-
dijat jelent, hanem igen fontos miiszaki feladat
teljesitését is, hiszen a FAIPAR-t nemecsak or-
szagon bellil az ipar minden vezetéje olvassa,
hanem igen sok példanyban kiilfsldén is olvas-
sdk a szakemberek.

Ezek utan engedjék meg, hogy ratérjek az
elnokségi bizottsagaink és szakosztalyaink mun-
kéjanak ismertetésére.

Legeloszor talan par szét az elndkség mun-
kajarol:

A 4 évvel erel6tt megvalasztott elnokség
azon par tagjat kiveve, akik kozben mas terii-
letre tavoztak, végig egylitt volt és a mai napig
is rendszeresen vegzi az elnokségi tagsdggal
jaré munkat. .

Az elnokségi tiléseket a nyari hénapok ki-
vételével havonta rendszeresen meglartottuk.
Ezeken az elnokségi uiléseken beszamoltattuk az
egyes szakosztalyokat és vidéki csoportokat a
vegzett munkajukrol; elbiraljuk a munkabizott-
sagok zarojelentéseit és kijeloljik azokat az
irdnyelveket, amelyek alapjan kozponti bizott-
sagaink az epgyesulefi munkat végzik.,

Az elnokség tagjai igen nagy felelésséggel
végezték munkdajukat, klilonosen a megniveke-
dett anyagi lehetdségek okozta nehézségek le-
kiizdése terén, és taldn a mi Egyesiiletiink veze-
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tésében volt az ellenforradalom utani idészak-
ban a legkevesebb valtozds, amely véleményem
szerint mindenképpen a folyamatos egyestileti
elet biztositasat szolgalta.

Az elnokség hibaja, hogy az elmult idoszak-
ban sem tudta kapcsolatait a tobbi tudomanyos
egyestlettel kiépiteni — kiveve az Erdeszeti és
Papiripari Tudomanyos Egyesiiletet, amely
-egyesiletekkel kapesolataink jonak mondhatok.

Masik hiba, amirdl beszélni kell, hogy az
egyesileti munkaban a fiatalok bevonasa terén
~— ha értlink is el eredményeket —, ezelk semmi-
esetre sem kielégitoek, s az Ujonnan megvalasz-
tandé elndkségnek egyik feladata kell hogy le-
gyen, minél tobb fiatal miiszakit vonjanak be a
munkaba €s vezelésbe.

A MUSZAKI ES TUDOMANYOS BIZOTT-
SAG éveken at behatéan tanulmanyozta azokat
-a problémakat, amelyek vilagszerfe a faipar fej-
18dését eredményezték, azonban nalunk a beru-
hazésok korlatozottsaga. masrészt technikai fel-
késziiltséolink elégtelenséoe miatt ez ideig nem
valésithattunk meg. Az ipar fejlédésére elsGsor-
ban az jellemzé — ahol arra megvolt a lehet6-
ség —, attért a szakaszos termmelési rendszerrdl
a felvamatos termelési rendszerre.

E keérdes megvaldsitasa igen sok szervezési
€s miliszaki problemat vet fel.

A Miszaki és Tudomanyos Bizottsag éve-
ken At behatéan tanulmanyozta az atallas lehe-
téségeit és részben kiiltoldi tapasztalatok! alap-
jan kidolgozta ennek maodszereit és miiszaki elé-
feltételeit.

Ez a tanulmany. egyébként a FAIPAR ha-
sabjain is megjelent. Ennek alapjan a Fiirész-
ipari Szakoszlaly egy munkabizottsagot hozott
létre a folyamatos munka bevezetésére és igen
szep kezdeti eredményeket ért el néhany flirész-
ipari lizemben, pl. Sikaroson és Szolnokon. Ez a
bizottsagunk foglalkozott a faipar perspekti-
vikus tferveinek &sszehangolasaval, a helyes
alapelvek kialakitasaval és allasfoglalasaban
igyekezett ezt a munkat az érdekelt Erdészeti
Féigazgatésagnal tdmogatni.

A Miszaki és Tudomanyos Bizottsag fela-
data volt az idékizben rendezett kongresszusok
s konferencidk anyaganak osszedllitasa, az ott
«elhangzott elbaddsok koordindldsa. A bizottsig
arra torekedett, hogy a kongresszusokon és kon-
ferencidkon a faipar legaktualisabb kérdései
kertiljenek megvitatdsra, és hogy a rendezvé-
nyek szinvonala a leheté legnagyobb igényeckat
is kielegitse.

Az OKTATASI BIZOTTSAG volt a bizott-
sagok kozott az els6, amely az ellenforradalmi
események utdn munkajat megkezdte és mun-
katervét a megvaltozott viszonyokhoz alkal-
mazva kidolgozta. Az Oktatisi Bizottsag mun-
kaprogramjat eddig még mindig teljesitette és
tarsadalmi ulon tett javaslatai nyomdan szamos
imtézkedés tortént az oktatis teriiletén.

A bizottsag tilnyomoérészt az iparostanulok,
a technikus- és meérnokképzés kérdéseivel fog-
lalkozott. Ezen a teriileteken kiviil a muiszaki

kényvek és kiilonbozo tanfolyamok tematikaja-
nak felulvizsgalataval is foglalkozott.

A bizottsag 1954—5bb-ben felmérte az ipa-
rostanulé képzés helyzetét, megallapitotta, hogy
stirgés reformok bevezetése sziikséges, mind a
gyakorlati oktatds, mind a tankényvek teriile-
tén. Bz ligyben orszagos ankétol szervezett,
melyen az MTH képvisel6je is megjelent. Az
ankéton elhangzottak alapjan javaslatait eljut-
tatta az illetékes szerveknek. 1958 elején a bi-
zottsag ismét foglalkozott az iparostanulé kép-
zéssel, megallapitotta, hogy az jelentosen javult
a multhoz képest, s gy érezziik, hogy ebben
jelentds resze van az altalunk tett javaslatok-
nak is.

E targvban g valtozott viszonyok kavetkez-
tében tjabb ankét megtartdsa valt sziikségessé,
s az itt leszlirt tapasztalatokat nemrég kiildtik
meg az illetékes minisztériumoknak.

A technikus képzés terén a,koribbi évek-
ben tankényv birdlat formajaban mikodtiink
kozre — elmondhatjuk, hogy biradlatainkat a
Koénnylipari Minisztérium mindig figyelembe
vette.

A MTESz altal szervezett technikumi vi-
taban, mely a technikumok hovatartozisat volt
hivatva eldonteni, azt az allaspontot képvisel-
titk, hogy a technikumok az ipari tdrcahoz tar-
tozzanak, mert igy hathatésabban lehet az ipar
érdekeit az oktatasban érvényesiteni. Alldspon-
tunk egy-két kivételtsl eltekintve, megegyezett
a tobbi egyesiilet véleményével.

Az itt elhangzott vita arra inditotta az Ok-
tatasi Bizoftsagot, hogy feliilvizsgalja a techni-
kumi oktatadsi rendszert. Ezért arra kérte az el-
nokséget, hogy a mult évi esehszlovikiai tanul-
manyutra a Technikum tanari kara részére is
biztositson egy helyet, hogy az oktatasi bizott-
ség tagjaival egyiitt tanuhnanyozhassak a cseh-
szlovék technikusképzest. Ez meg is tortént. Az
ott szerzett tapasztalatokat az Olktatasi Bizoftsag
tobb iilésen és egy ankét sordn megvitatta. Az
az allaspont alakult ki, az egyre fokozédo gé-
pesitési feladatok miatt, hogy technikuskeépzé-
stinkben nagyobb sulyt kell helyezni az lizem-
szervezési és miiszakfejlesztési oktatasra. Az
erre vonatkozé javaslatokat az Oktatdsi Bizott-
sag most dolgozza ki a felsébb szervek szamara.

Igen jelentos sikereket ért el az Oktatasi
Bizottsag a mérnckképzés terén is. A FATE ja-
vaslata alapjan beinditott esti gépészmérnok ta-
gozatot az 1956-ban bekovetkezett miegyetemi
racionalizalas megsziintette. Egyesiiletiink 1957-
ben kell§ szamu jelentkez6 dsszegytijtésével lé-
péseket tett a tagozat ujrainditasa érdekében.
Sajnos mem vezetett sikerre.|Ezért fokozott fi-
gyelemmel fordultunk a soproni Erdémérnoki
Fdéiskola felé, melynek képviselgjével Oktatasi
Bizottsdgunk tirgyaldsokat kezdett egy nappali
faipari mérnokképzé tagozat beinditdsa érdeké-
ben. Az Erdémérnski Féiskola szivesen vetle ja-
vaslatainkat, és kidolgozta az erre vonatkozo
tanrend tervezetet, Ennek a tervezetnek a meg-
vitatasara Egyestiletiink képviselit két izben is
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meghivtak, s azok javaslatait elfogadva dolgoz-
tak ki a veégleges tanrendet.

Elfogadta a tanari kar azon javaslatunkat
is, hogy az eredetileg egy faipari tanszeéket ha-
romra bovitsék ki. Igy indult be 1957—58-ra az
els6 faipari mérnokképzé éviolyam, melynek
eredményeképpen ma 40 faipari mérnokhallgaté
tanul a Soproni Erdémérncki Foiskolan.

Az Oktatasi Bizoftsag egyéb tevékenysége
mellett emlitésre mélté az 1955—56-ban bein-
ditott mérncktovabbképzé  eloadassorozatok
megszervezése, tovabba az idékézben megjelent
szakmai koényvek birdlata. 1958-ban tanulmanyi
kirandulast szerveztek az épiil6 Moh4csi Farost-
lemezgyarba, s az ott tapasztaltakat kizvetlen
beszelgetes formajaban targyaltdk meg a gyér
vezetdivel,

Itt emlitem meg azt is, hogy az Oktatasi Bi-
zottsdg vezetésében viltozas tortént, amennyi-
ben nyolc évi miikédés utin Szabé Dénes, a bi-
zottsag elnoke tisziségétol megvalt, mivel a Sop-
rcni Erdémérnoki Féiskolara keriilt tanarnak.

Engedjék meg, hogy most az Elnokség ne-
veében koszonetet mondjak Szabé Dénes elvtars-
nak az Egyesuletben eddig kifejtett eredményes
munkajaért és kivanjuk, hogy uj helyén is sok
sikert érjen cl a faipar fejlédése érdekében.

Utdda Barlai Ervin, a Kutaté Intézet igaz-
gaté helyettese lett, akinek ezen 4j mikodesé-
bez ez Gton is sok sikert kivanunk.

A KOZGAZDASAGI BIZOTTSAG tevé-
kenysége 1956-ban megélénkiilt. Ez részben an-
nak koszonhets, hogy az iparvezelés, elsdsorban
a Konnytipari Minisztérium Butoripari Igaz-
gatosdga ez id6tol kezdve tobb izben fordult a
Bizotitsaghoz és konkrét feladatok megoldasanak
kidclgozasat keérte. Részt vetl a Bizottsag abban
az idoben az ipardgi prémium feltételek kidol-
gozasaban, a vallalati tervezd, szamviteli és sfa-
tisztikai munka egyszertisitésére iranyuld javas-
latok kidolgozasaban. Megvitatta a Bizottsag az
1956-ban kiadasra keriilt otéves terv irdnyelvei-
nek faipari részét is. E vita eredményeként
tobbek kozott az OEF kollégiuma is foglalkozolt
Fgyesiiletiink Kozgazdasagi Bizotfsaganak véle-
menyevel.

Az ellenforradalom okozta kényszersziinet
utan a Bizottsag munkéaja 1957 tavaszan indult
meg ujra, Tevékenysége ez id6t6l kezdve sajnos
kizidrélag a butoripar teriiletére korlatozodott.
Aminek oka, mint mar elébb emlitettiik, rész-
ben az wolt, hogy csupin a butoripar vezetdi
kéntek fel kiilonbozé kérdések kidolgozasira a

bizottsagot, részben pedig az, hogy a bizottsag -

tagjainak tulnyom¢é tobbsége a butoripar dol-
gozbibal kertilt ki. '

Az epyes munkabizottsigok zardjelenté-
seikben foglalkoztak a butoripar szervezeti fel-
épitésének kérdéseivel, a bérezés formaival, a
nyereségrészesedés ¢s a vallalati munka gazda-
sagossaganak kérdeéseivel. Ebben az évben eddig
harom zaréjelentés késziilt el. Ezek a faiparban
hasznalatos szamviteli kifejezések értelmezésé-
vel, a butoripar karbantartasi kérdéseivel és az

iparag szervezeti felépitésének formaival fog-
lalkoznak,

Tébb munkabizottsag még nem fejezte be
munkajat, ezek koziil legjelentésebb a kénnyti-
ipari miniszter felkérésére a butoripari be-
ruhazasok hatékonysdganak wvizsgdlataval fog-
lalkozé munkabizottsig tevékenysége.

A Kozgazdasagi Bizotlsig ez évben kezdte
meg a magyar faipar fejlédéstorténetének osz-
szedllitasat. Igen széleskori adatgyiijté mun-
kiba kezdett, s ez a munka elérelathatélag 2—3
évig fog eltartani. Reméljuk, hogy ennek ered-
meényeként sikeriil a faipar fejlédéstonténetére
vonatkozé komoly anyagol osszegyiijteni.

Itt kérek minden egyvesiileti aktivat, min-
den faipari dolgozot, segitse e nagyszabiasi mun-
kat, lehetGsége szerint, s ha birtokdban olyan
dokumentumok vagy adatok vannak, melyet
érdekesnek tart, gy kérjiik hozza ezt a Bizotl-
sapg tudomésara.

A Bizottsag tagjai szamos elGadast tartot-
tak, ankétot rendeztek, f6leg butoripari lizemek-
ben, az iparagat legjobban érdeklé kézgazdasagi
kérdeésekrol,

Lapunkban, a FAIPAR-ban sem ritkdk ma
mar a kozgazdasagi vonatkozasi cikkek, ez id6
szerint pl. sorozatosan kozoljuk a faipari ter-
mel6i  arrendezeéssel kapcsolatos ismerteté-
seket.

A bizottsag jovobeni célkitiizései kozott el-
sésorban az szerepel, hogy munkajat a tobbi
iparag —, elsosorban a flirészlemezipar és épii-
letasztalosipar teriiletére is kiterjessze. Ehhez
azonban az sziikséges, hogy egyrészt ezen ipar-
agak vezet6l vessenek fel megoldasra vare kér—
déseket, masrészt ezen teriiletek szakembereit
delegiljik a kozgazdasagi bizottsagba. Célul
tlzte ki még a bizottsag, hogy a kiilonféle szak-
osztalyokban  muikods munkabizottsagoknale
olyan segitséget kivan nyujtani, hogy vizsgalat
ala vetik a miszaki jellegi kérdések kdzgazda-
sagi kihatasait.

A BUTORIPARI SZAKOSZTALY az
1954-es kozgylilées utan munkijiban erfsen
visszaesett, A szakosztalyt 1955-ben ujjaszer-
veztik, szamos munkabizottsagot hoztunk létre.
kib6viilt aktivahdlézata és taglétszama is erésen
emelkedésnek indult.

- A szakosztily tagjai nemcsak budapesti,
hanem wvidéki uzemekben is szamos elSadast
tartottak, melynek igen nagy sikeriik volt.

A Butoripari Szakosztaly 1956-ban el-
nyerte a legjobb szakosztily cimet és az ezzel
Jjaro vandorzészlot, Az 1956-0s oktoberi esemé-
nyek természetesen ennek a szakosztalynak is
erésen megzavartak munkajit. Ez nem annyira
abbol allt, hogy tagjai szétszéledtek volna, ha-
nem abbol, hogy munkahelyeiken annyira meg-
novekedtek a feladatok, hogy nem maradt idé
tarsadalmi munkéara, de mar 1957 februarjiban
17 aktivaval megindult a szakosztaly munikéja.
Az 0Osszes szakosztalyok kozott a butorszakosz-
tdly 1ujjaszervezése tortént meg legeldszor, itt
indultak meg az lizemi eléadasok leghamarabb
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és itt kezdiek a munkabizottsigok leghamarabb
dolgozni.

Az egyes munkabizotisigok a butoripar
minden égeté és megoldandd problémajat prog-
ramjukba vették. Igen sok eléadast tartottak,
filmvetitéseket szerveztek, és részt vettek a kii-
Ionféle tapasztalatesere-latogatasokon.

A kiilfoldi utak eredményeképpen igen sok
uj eljarast honositoitak meg tzemeinkben, Pl.
tobb tlizemben bevezették a cseh lizemekben l4-
tott aramkorben melegitett tobzisos eljarasy él-
furnérozast.

Ugyancsak csehszlovak tapasztalatok alap-
jan programba vette a Butorszakosztily a VA-
RIA-butorok tervezésének és gydrtasianak ki-
dolgozasat.

A mar elébb emlitett kilfoldi tapasztalat-
csereken kiviil, amelyekben a szakosztily tagjai
is részt vettek, a Butorszakosztily tervez a ko=
zeljovoben egy jugoszlav tapaszialatesere-lato-
gatast is,

Szamos munkabizottsaguk mar befejezte
munkajat és elkészitette zardjelentését. A zard-
jelenteseket Elndkségink feliilvizsgalta, és el-
fogadas utan tovabbitottuk az illetékes szervek
felé. Ezeket a munkabizottsagi zarojelentéseket
a jogi tagdij adta lehetéségek mellett mar mo-
dunkban volt az elére kitlizott jutalmak szerint
anyagilag is honordlni. A legfontosabb munka-
bizotisagi témak a kévetkezok voltak:

1. a° Debreceni Butorgyar rekonstrukeios
terveinek birdlata.
liilwz:,galata

3. A butoripari tizemek muszerezettségének
fellilvizsgalata.

4. A butoriparban iizemeltetett szaritokam-
rak hasznos fapasztalatainak és hidnyossigainak
felmérése.,

5. A gépi [ényezeés technologiajanak deol—
gozasa harom alapozasi miiveletre.

6. A gépfejleszté bizottsag munkaja a gyar-
tasra keriilé uj faipari gépek terveinek feliil-
vizsgalata.

7. A gépi fényezés mechanizaldsa a kezeld
személyzet fizikai munkajinak megkonnyi-
tésére;

és még szamos butoripart érinté probléma.

A Butoripari Szakosztaly legfontosabb fel-
adata a kozeljovoben az kell hogy legyen, hogy
minden segitséget megadjon lizemeinknek az 1j
technolégidk bevezetésével kapesolatos felada-
tok minel gyorsabb és eredményesebb megvald-
sitasa érdekében.

A FURESZ- és LEMEZIPARI SZAKOSZ-
TALY munkaja a mult évekhez képest sokat ja-
vult és tervszeriibbé valt. Ez féleg abban mu-
tatkozik meg, hogy a szakosztily munkabizott-
sagainak témakorét az ipar, illetve a vallalatok
miiszaki igényeinek megleleléen alakitotta ki.

Nagy gondot forditottunk arra, hogy a tu-
domanyos munka eredményei a gyakorlat szi-
mara is hozzaférhetékké viljanak, Ennek az j
médszernek még csak kezdeti eredményei van-

nak, A jovoben még nagyobb gondot kell fordi-
tani arra, hogy a Flrész- és Lemezipari Szakosz-
taly a miiszaki fejlesztés terén még nagyobb se-
gitséget tudjon myujtani a hozzajuk tartozé v4l-
lalatoknak., Nem szabad megfeledlkezni arrol,
hogy maga a muszaki fejlesztés nem old meg
minden alapveté kérdést. A miszaki fejlesztés
rovid és hosszui lejaratu feladatai ugyanis csak
megfelel6 keépzetiségli emberekkel oldhatok
meg. Ezért a jovoben is a legfontosabb feladatok
egyike a szakmunkasképzés és a miiszakiak fo-
vabbképzése kell hogy legyen.

A szakosztily keretén beliil t6bb munkabi-
zottsdg dolgozott és dolgozik jelenleg is. Ezek
kozill a legjelentésebbek a kévetkezdlk:

1. a dongagyartis kérdéseivel foglalkozo
munkabizottsag, mely javaslatokat dolgozott ki
a dongagyartas hazai perspektivaira wonatko-
zoan, a gazdasdgossig és a miiszaki lehetéségek
ﬁlgyelembevetelevel

2. Egy munkabizotisig ’mdd gozta. a flirész-
ipari  szakmunkasképzés tematﬂ{a]at Ennek
alapjén az OEF Faipari Foosztalya altal kijelslt
szakemberek megkezdték egy 240 oldalas tan-
kényv kidolgozasat, melynek befejezése rovi-
desen megtorténik.,

3. Foglalkozik még a munkabizotisig a fo-
Iyamatos termelés lehetdségeinek vizsgalataval.

4. A gépesités és ujitasi problémdk kidol-
gozasaval.

5. A ladagyartis problémaival foglalkozo
munkabizottsdg egyik feladata pl. a korongha-
sitégépek technologidjanak kidolgozasa.

A Flreészlemezipari Szakosztaly vezetésége
egy szlikebb bizottsagot hozott létre, hogy az a
kiilonbozé zarojelentéseket elbirdlja abbdl a cél-
bél, hogy ezen jelentések szinvonala mind tudo-
manyos, mind gyakorlati szempontbél megfe-
lelé legyen.

A Dokumentacios Bizottsag tevékenysegét
a szakoszialy vezetésége az els§ félévben nem
tartotta kiclégitonek, ezért a maésodik félévben
j munkatervet dolgozott ki, és a bizottsag jelen-
leg is eszerint végzi munkajat.

A" szakosztaly tagjai ugy Budapesten,
mint vidéken kozponti és lizemi eléadisok egész
sorat tartottdk, részben a kulfoldi utak tapasz-
talatairol, részben a szakmat ¢érinté legfontosabb
kérdeésekrol. A szakosztily tervbe vette, hogy
négy alkalommal, havonta egyszer, kiilonb6zé
elbadasokat tart a Szakszervezet Ujpesti Mun-
kasotthonaban. Tervezi még, hogy a koribbi
évekhez hasonloan ismet oOsszejoveteleket tart
id6szerti el6adasokkal egybekétve fiatal mérng-
kok és miszakiak részére. A szakosztaly tervezi
még, hogy el6adasok formajaban széles korben
ismerteti a flrészlemezipari vallalatok dolgozoi-
val a faipar 15 éves tavlati fejlesztési tervét,

Az EPULETASZTALOSIPARI SZAKOSZ-
TALY munkijanak gerincét az ipardg legége-
tobb miszaki fejlesztési, tervezési és gazdasigi
kérdései képezték, tovabba az 1957. é&vi cseh-
szlovak tapasztalatesere sokrétili tapasztalatai-
nak bevezetése.
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Az 1957-ben Csehszlovikigban jart szak-
osztalyi tagok épliletasztalosipari tapasztalatait
cikksorozat forméijidban mar lekozoltik a FA-
IPAR-ban. E cikksorozat atfogd képet adott a
tanulmanyat rendkiviil hasznos voltarol. Ezen
tapasztalatok is azt bizonyitjék, hogy tudoma-
nyos egyesiileliink munkajanak megjavitasa és
az ipar fejlédése érdekében minél tobb kulfoldi
tapasztalalcserét kell lebonyolitani.

A kiilfoldi tapasztalatok feldolgozasat
munkabizottsagokon. keresztill elvégeztitk, azo-
kat nagy részben megvalositottuk, vagy jelenleg
megvalésitas alatt vannak. Ezck kozil egyik
legjelentdsebb a rdmaszoritogép. Ez évben elké-
sziilt két példanynal a csehszlovik tapasztalatot
figyelembe véve egyszertibb, de nagyobb pon-
tossageal dolgozd gép kivitelezését sikerilt
megoldani. ’

A Kkiilfsldi tapasztalatokat az ipardg dsz—
szes miiszaki dolgozdi eltt ankét keretében is-
mertettiik, ezen tilmendleg igen sok lizemi elé-
adast fartoltunk, nemesak Budapesten, hanem
vidéken is.

Csehszlovak tapasztalat alapjan tervet dol-
goztunk ki az Epiiletasztalosipari Szakosztaly-
ban, melynek alapjin az Obudai Eptletasztalos-
ipari Vallalatnal a keletkezé forgacshulladékot
a helyszinen forgdcslappa fogjdk feldolgozni.

Ezzel nemesak 250—300 ezer forint szalli-
tasi koltséget takaritanak meg, hanem ipari cé-
lokra felhasznélhato mifaféleséget nyernek,
mellye]l imporinehézségeinket esokkenteni le-
het, Ennek a résznek az épilkezése megkezdd-
dott és remélhetéleg ebben az évben befejezést
iz nyer. Ugyancsak csehszlovak tapasztalatok
alapjan az éptiletasztalosipari tizemekben telje-
sen készre gyartott nyilaszarészerkezetek pro-
totipusait keszitetfik el. Ez egy kisérleti epii-
lettombon nyert elhelyezést, ahol ezen elére el-
készitett nyilaszard szerkezetek ajtolapjaihoz
kizarélagosan mifaanyagokat hasznaltunk fel.

Csehszlovakidban a készregyartott nyilas-
zaré szerkezetek az oOsszes épuletasztalosipari
termékek 80%-at teszik ki. Nalunk az erre valo
attérés az lizemek teljes Aatszervezését feszi
sziikségessé. A megvalositds masik feltétele,
hogy . biztositani kell a magasépitéipar hozzaja-
rulasat, mivel ez a modszer az ¢pitkezések me-
netét bizonyos mértekben befolyasolja.

Kiserleti - példanyokat keészitettiink a ket-
10s - csapoldsi, sima profilu ablakszarnyakbol.
Ennek léenyege az, hogy a sima profil alkalma-
zasa esetén a gépi megmunkalisck szama csok-
ken és egyben a réama profiljdnak sima kialaki-

" tasakor ugyanazon gépen csiszolokorong alkal-

mazésa is lehetové vélik. Ezaltal az atfutasi idé
és a miiveletek szama magymértékben csokken.
A kettos csap alkalmazdsa lehetoévée teszi a sa-
rokvas elhagyasat, ezzel egylitt a sarokvashely
bemarisat. A sarok megerdsitéséhez kereszt-
metszetében csillag alakt  aluminiumétvozeti
szoget kivanunk alkalmazni az eddig alkalma-
zolt faszeg helyett.

A csehszlovak lizemeket éles profil jel-

lemzi. Ez természetesen kihat a wvallalatok ter-
melékenységere és onkoliségére. Ennek alap-
jan a profilozast a hazai épuletasztalosipari val-
lalatoknal bizonyos meértékip megvalositottuk,
bir nem olyan mértékben, mint Csehszlovakii-
ban.

teket, amelycknek megrendeléje a belkereske-
delem, a legnagyobb wallalatunkhoz profiliroz-
tuk, a gyartasi folyamatot és a gépparkot ennek
megfeleléen atcsoportositottuk. Ennek kovet-
keztében az lizem termelélkenysége, onkoltsége
az eddiginél sokkal jobb eredményeket mutat.
A hajépadlogyartas is egy lizemre lett profili-
rozva, ahol a szallitasnak és a megmunkalisnak
a legjobb adottsdgai vannak. Ezen a szinten a
megtakaritdsnak méntéke kb. 100 ezer forint.

A Lipesei Vasaron kint jart szakemberek a
tapasztalatokon kivil igen sok szakktnyvet és
prospekiust hoztak haza, amelynek alapjan az
1959-es gépmegrendeléscket mar ennck birtoka-
ban lehetett feladni.

A szakoszbilyon beliil miikdds munkabi-
zottsdgok koziill az egyik kidolgozta az ipardg-
ban hasznalt géplkeések egyscgesitését, ennek
alapjan készilt el az ipardg gépkéseinek pros-
pektusa. A vallalatok a jovoben ennek alapjan
rendelik meg kazpontilag gépkés-szitkségletiiket.
A faredénygyartds, valamint a rvolettarud moé-
dositasanak kidolgozasira alakult munkabizott-
sig javaslata alapjan dtszervezték a Fa- és Va-
szonredOnygyarto Vallalatot, amelynek eredmeé-
nyeként a vallalat kapacitdsa lényegesen meg-
novekedett és a termelvények onkolisége csok-
kent.

A szakmunkds utanpotlis-kérdés megolda-
sara alakult munkabizottsig eredményeképpen
az iparagban nagyrészt megoldodott a szakmun-
kisprobléma, igy elsésorban a faipari gépmun-
kés utdnpotlasnak kérdese.

A parkettatermelés racionalizilisa és jobb
kihozatal biztositasara alakult munkabizottsag
javaslata alapjan a vallalatok kézott egy igen
egeészséges kooperacié jott létre, melynek ered-
ményeit a kozeljovében mar konkréten lehetl
lemeérni,

A tudomanyos egyesiileti munka nagymer-
tekben hozzasegitette az iparagat, hogy a gépi-
munka részaranya az elmult két év alatt a dup-
lajara emelkedett. Az iparag vezetoi a lehetéség
szerint mindent elkovetnek, hogy a munkabi-
zottsagok altal elfogadott jo javaslatok az ipar-
agban minél hamarabb bevezetésre kertljenek.

" A SZOVETKEZETI SZAKOSZTALY 1954
végén alakult, mintegy 100 taggal. A szakosz-
taly tagjai igen agilisan és lelkesen dolgoztak
Egyestletiinkben, amelynek eredményeképpen
a szovetkezetek jelentés gazdasagi eredménye-
ket ertek el, valamint figyelemre mélté miiszaki
fejlédésen mentek keresztiil.

Az ellenforradalmi események kovetkezté-
ben a szakoszldly teljesen felbomlott és miko-
dését 1957 masodik felében tudta megkezdeni.
Az akkori ideiglenes vezetoség legfobb feladata
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az volt, hogy rendezze sorait, tagszervezésbe
kezdett és eldkeészitetle a végleges vezet6ség
megvalasztasat, mely ez év februarjaban tortént
meg,

A szakosztaly elkészitette munkatervet és
a jelenleg mintegy 70 tagot szAamladlé szakosz-
taly majdnem wvalamennyi tagja aktiv munlkat
végez az Egyestiletben. :

Igen megkonnyitette munkéajukat, hogy a
Pénziigyminiszbérium 1957 mnovemberében a
jogi tagsag rendszerét a szovetkezetekre is ki-
terjesztette, igy jelenleg Budapesten 35 szovet-
kezet fizet jogi tagdijat az Egyesiiletnek.

Az BEgyesilet altal szervezell kiilfoldi és
belfoldi tapasztalatcsere-utazasokon a szakosz-
taly tagjai is minden esetben reészt vesznek.

A miszaki szinvonal emelése érdekében sok
tanfolyamot szerveztek lizemlatogatasokkal egy-
bekdtve, ilyen wolt legutébb a faipari EJPpLEUl—
folyam és a szaritokezeld tanfolyam.

A szakosztaly vezettsége mindent elkove-
tett, hogy jo kapcsolatot épitsen ki az allami
iparral, amelyek hajlandok is mindenben segi-
teni a szovetkezeti ipar fejlodeését.

Igen sok el6adast szerveztek, ahol kivalo
szakemberek ismertették a szovetkezeti ipar
dolgozoival a legfejlettebb termelési modszere-
ket és az ujfajta taipari gépeket.

Ennek is tudhato be, hogy a budapesti szo-
vetkezetek  butortermelése az utébbi id6ben
nagymentékben emelkedett.

A tudoményos egyestilet feladala a jovében
is az, hogy minden segitséget megadjon szovet-
kezeti szakosztalyunknak az 1j technologik be-
vezeléséenl, az U] munkamodszerck széleskori
elterjesztéséért vivott harcihoz.

A VEGYESIPARI SZAKOSZTALY Egye-
suletiink legfiatalabb szerve, mely még a kez-
deti nehézségekkel kiizd. Munkajat az is meg-
neheziti, hogy ugyszélvan valamennyi ide tar-
tozé wvallalat mas-mas feluigyeleti hatésaghoz
tartozik és profilja is a Ilegvaltozatosabb. A
szakosztily keretében jelenleg hérom munka-
bizottsag dolgozik, az egyik a kefe- és sepro-
ipari problémakkal, a masik az lizemeik ener-
giafelhasznalasi problémaival, a harmadik a sza-
ritoberendezések kérdésével foglalkozik.

Munkajat még egyik bizoltsag sem fejezte
be. Az egyik lizemiinkben most folynak kisér-
letek a Csehszlovakiaban latott, uj migyania-
ragaszias bevezetésére.

VIDEKI CSOPORTJAINK sajat munkater-
veik alapjan végzik munkdjukat. Altaldban
megallapithato, hogy a budapestihez hasonléan,
mindeniitt megnovekedett aktivitas tapasztal-
hato. De mégis ki kell emelntink koziiliik a sze-
gedi és soproni helyi csoport munkéjat. E ket~
tében van a legnagyobb élet, itt tudtik legjob-
ban a tagsagot aktivizalni és itt tudjék a helyi
lizemeknelk a legnagyobb segitséget adni.

Minden videki csoportunknél rendszeresen
tartanak wvezetdségi liléseket, eléaddsokat meg-
hatdrozott idékozokben budapesti vagy helyi

cléadokkal, tapasztalatcsere-latogatdsokat \szer-

veznek az orszag kiillonbozd uzemeiben, azonki-
vill az Egyestilet altal rendezett kiilfoldi tapasz-
talatesere-latogatasokban is részt vesznek.

Nagy orommel fapasztalhato, hogy a videki
uzemek sem akarnak lemaradni a fejlédés terén
a budapesti lizemek mogott, és az Elnoksép fel-
adata lesz tovabbi az is, hogy ezeket az igénve-
nycket maradék nélkiil ki tudja elégiteni.

Felhivom a figyelmét az ujonnan megva-
lasztandé Elnokségnek arra, hogy a debreceni
helyi csoporttal a jovében még tobbet kell fog-
lalkoznia, mert otf volt az utébbi idében a leg-
tobb zavar a vezetést illetéen. En Ugy érzem,
hogy a debreceni csoport vezetdsége nem latja
tisztan az Egyesiilet szerepét és feladatat.

Ujabb vérosi csoportok létrehozasanak ér-
dekében végeztiink szervezé munkat Szombat-
helyen, Egerben, Satoraljatijhelyen, Miskolcon
és Veszprémben. Minden remény megvan arra,
hogy a kozeljovSben itt is jol mukodt.‘i helyi cso-
portok jonnek létre.

TISZTELT KOZGYULES,
KEDVES ELVTARSAK!

Egy ilyen beszamolonak nem lehet feladata,
hogy teljes részletességgel elmondja az elmult
négy €v munkajat, hanem csak arra szoritkoz-
hat, hogy nagy vonasokban prébalja érzekel-
tetni az Egyestiletinkben wvégzett tarsadalmi
munkat.

En azt hiszem, velem egyiitt mindenki gy
érzi, hogy Egyestiletliink az elmult években nem
végzett rossz munkat.

Persze, hiba lenne az elért eredmények ar-
nyékaban megpihenni és a multon abrandozni.

A mindnydjunk altal szeretett iparunk fej-
lesztése meég tobb. még odaadobb munkat kéve-
tel valamennyilinktsl.

Nem véletlen, hagy a legjobb eredménye-
ket az utobbi két évben az MSZMP helyes poli-
tikdjanak nyoméan értiikk el. Ennck a gazdasagi
politikAnak alapjdn szamolja fel korményunk
azt a tobb éves lemaradast, mely az egyes ipar-
agak ardnytalan fejlesztése kovetkeziében a fa-
ipart sujtotta.

Hogy ez a politika mennyire helyes, mu-
fatja a napokban lezajlott valasztisok eredmé-
nye. Az egész nép, hat és félmillié valaszto sza-
vazott e politika mellett és adta hozzijirulasat
a jové terveihez.

En ugy érzem, hogy mi faipari dolgozdk,
egyesiileti aktivak, miiszakiak, vezetok ¢s beosz-
tottak egyarant boldoood{ vaoyunk hogy tobb
&ves egyesiileti munkank nem volt hidbavald.

Iparunk nagyaranyu fejlesztése mar nem
dlom, hanem napjainkban végbemen6 wvalosag.

Ugyanilyen hiztosak vagyunk abban, hogy
fejlédésiink tovabbi lépéseként népgazdasigi ér-
dekbél megvalosul partunk politikdja alapjan a
kozponti irdnyitassal miikods, egységes faipar,
melynek perspektivait ma mar a vezetSink is
mind tobben latjak.

Persze az egységesités onmagaban nem old
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meg mindent. De alapot és lchetdséget ad tGjabb
nagyaranyu fejlédésre minden -vonalon.

~ Egyesiileti aktivaink is nagyobb lelkesedés-
sel dolgoznak, ha latjdk munkajuk értelmét.

A mai kozgylilésen megvilasztandd Elnok-
s¢g es valasztmany feladata lesz, hogy Egyesti-
letiink eddigi eredményeit tovabb fejlessze és
fokozza.

Feladata lesz, hogy a faipar dolgozéinak
miszakiainak mozgositisival minden segitséget
megadjon felsGbb szerveinknek nagyszabasa fej-
lesztési programjuk végrehajtisahoz.

Remelem, hogy az 1j évben, Gij helyiségek-
ben kulturaltabb kortilmények kizott még ered-
ményesebb munkat tud Egyesiiletiink kifejteni
az Onok hatékony segitscgével.

Az elndkség beszdmoléjat vita kovette,
amelynek soran tobbek kézodtt felszolaltak dr.
Balassa Gyula elvtirs miniszterhelysttes, az
Orszagos Erdészeti Foigazgatosidg vezetdje, Ki®
bol Jozsef elvtars, az épitésiigyi miniszter he-
lyetiese és dr. Valké Endre elvtirs, a MTESz
fotitkara.

A kozgyllés alkalmabol kivals dolgozoi
kitiintetést kaptak a Konnytipari Minisztérium
reészér6l: Somogyi Laszl6, Zohna Gybrgy, Liibke
Roland, Rohonyi Zoltdn, Virdg Laszlo; az Epi-
téstigyl Minisztérium részérél: Roka P&l, J&szai
Karoly, Lukdcs Istvén; az Orszagos Erdészeti
Fdéigazgatosig részér6l: Avar Karoly, Varga Ka-
roly, Erdélyi Gyorgy, Lazar Laszlé elviarsak;
az OKISZ részérol: Kaltenckker Jozsef elviars.

Az egyesiilet 1§j vezelésére

Alabb ismertetjitk a megvalasztott elnokség
s valaszimany névsorat:

Binok: Réka Pél, Epitok Szakszervezete

Tarselnokok: Tompa Matyas, EM iparigazegaid
Czeczey Gyodrgy, Kip. Min, biitoripari 12
Strébl Kahméan, QOEF féosztilyvezets

Fotitkar: Somogyi Laszlo, vallalati igazeaté

Fotitkar h.: Jaszai Karoly, FATE titkar

Elnokség: Avar Kéroly, vallalati igazgatd
Bartha Gyula, nyugdijas igazeatd
Barlai Erviny kutatdintézeti f6mérndk
Bédogh Tstvan, Bitorigazg. fémérnik
Bozso Laszlé, kutatéinlézeti igazgato
Dalocsa Gabor, leningradi aspirans
Fabidn Laszls, vallalali igazgatsd
Fehér Sandor, vallalati igazsato
Fuazy Istvan, Soproh, lizemi mémdk
Gazmar Sandor, vallalati igazgato
Juhdsz Istvdn, vallalati igazgato
Kapitany Ferenc, vallalati f6mérndk
Kardos Laszlo, vallalati osztalyvezets
Lizak Pal, szovetkezeti elnok
Lonkai Janos, QET osztilyvezels
Lukdées Istvan, vallalati fémérnok
Liibke Roland, vallalati fémérnok
Madas Andras, Orsz. Tervhiv. oszt, vez.
Mosonyi Istvan, OLF féig, h,
Németh Janos, vallalati igazgatd

i Pajzg Zollan, vallalati fomérnsk

Rieperger? Laszlé, vallalati fémérndk
Szabd Dénes, Sopron, egyetemi tanir
Szabd Taszlo, KISZOV elndk
Szakdl Joézsef, Debrecen, vall, miisz, vez
Szvetké Néandor, EM iparigazg. fé6m.
Schwarez Sandor, Szeged, vAll. miisz, vez,
Vargha Karoly, OEF osztilyvezets
Walek Karoly, vallalati osztilyvezets
Zohna Gyorgy, vallalati f6mérndk

- Szamvizsgald Bizotlsag:
Walek Kiroly, ERDERT, osztalyvezets
Gertner Sandor, Bp. Firvészek, f6konyvelo
Markoczy Jend, Angyalfoldi Butorgyar, fokonyveld

Valasztmany :

Amrik Laszlo, Szegedi Lemezgyar, fémérnik

Bakai Istvan, FAIMEI mérnok

Bak Laszlo, Sopron, szovetkezeti elnik

Bakos Janos, Ujpesti Butorgyar, fémérnsk

Benke Ferenc, Csongradi Butorgyar, f6mérndk

Bertdk Janos, Sportszergyar, igazgaté

Botka Zoltan, Butoripari igazgatésag, osztdlyvez.

Burda Ferenc, Parafagyar vall. fomérndk

Czaginy Ferene, Epitésiigyi Minisztérium

Dam Terenc, szovetkezeti elnik

Déni Janos, Szegedi Lemezgydar, igazgatd

Dorner Imre, Budapesti Flrészek, igazgatsd

Dorosz Lajos, PUR-LEM, igazgalo

Domotor Jozsef, vegyesfaipar

Ezsigs Palné, Angyalfsldi Buatorgyar, tervezt

Erdelyi Gyorgy, Faipari Kutatd Intézel, mérnok

Fay Mibaly, Mohacsi Farost. vallalati igazgato

Fekete Béla, Képkeretgyar, vallalati fomérnok

Fényszarosi Karolyné, Debrecen, vallalati igazgatd

Gentner Sandor, vallalati f6kényvels

Germén Jozsef, Baja, épiiletasztalos, vall, igazgatd

Hajdia Jézsef, FUR-LEM. fémérndk

Hangyél Tibor, Szombathely. vallalati igazgato

Hanezmann Pal, Dekoraciés Vallalat, féimémsk

Hanczar Istvan, Radidszekrénygyar, fémémok

Halober Béla, Otthon Buatorgyar, fémérnsk

1llés Sandor, Ohudai Eptilefasztalos VAll. fémérnok

Javorfy Tibor, Otthon Butorgyar, osztalyvezeto

Kaltenekker Jézsef, szovetkezeti elnbk

Klémens Béla, Gyartastervezd Iroda igazsatéia

Kis Janos, Haroes, iizemmérnok

Kdasa Pal, Diésgy6r, vallalati igazgato

Kovacs Imre, BEM fémérnok

Kozma Mihaly, KOZTI, tervezd mérnok

Lako Ferenc, Szeged, vallalati lizemvezetd

Laposa Jozsef, szivetkerzeti elnok

Lazar Laszlo, Faipari Kutata Intézet, mérntk

Lengye] Ferenc, Budapesti Fuirészel, mivezets

Litomereczky Jozsef, Fa- és Vaszonredonygyar,
muiszaki vezeld

Magyari Aladar, OEF, f6el6add

Marké Béla, Haros, lizemmérnik

Markdezy Jent, Angyalfldi Butorgydr, fékonyvels

Matuszka Jozsef, Parkettagyar, igazgatd

Matyus Ferene, Szentendrei Kocsigyar, [6mérmbk

Meészaros Sandor, szbvetkezeti elndk

Mika Kalman, Obudai Epiiletasztalos Vall., igazgaté

Mittelmann Miksa, vall osztilyvezets

Németh Janos, Zugléi Epiiletasztalos Vall,, igazoatd

P3l Armand, FPAIMEI igazsato

Pilly Ferene, KOZEPTERY, tervezd

Pataki Zoltan, Debrecen, vallalati miszaki vezets

Récsel Jozsel, Angyalfsldi Butorgyar, miiszaki vez,

Richter Géza, Vegyesfaipari Vallalat, fémérnék

Rohonyi Zoltan, Butoripari Tgazgatosag, oszi. vez

Sali Imre, Eger, butorgyari fémérnsk

Samu Laszl6, Textilipari Fakellék VAll, fémérnok

Senk Pal, Vesyesfaipari Vallalat, isazgatd

Szabo Pdl, Zugl6i Epiiletasztalos Vall, f8mérnsk

Székely Laszld, szbvetlkezeti miiszaki vezetd

Szentivanszky Sandor, Fév. Epiiletasztalos V. [6m.

Takdcs Béla, Epiiletasztalosipari V. fomérnok

Tamasi Zoltan, Budapesti Butorgyar, miiszaki vez.

To6th Istvan, EM osztlyvezotlsd

Tortk Attila, FUR-LEM.. miiszaki vezets

Vonatka Laszlé, szovetkezeli osztalyvezetd

Vargha Gyula, Parkettagysr, fomérnok

Virdgh T.dszl6, FAIMEI, oszalyvezetd

Vojvoda Janos, Vegyesfaipari Vallalat, igazgaté

Weéber Jozsel, Szombathely, vallalati f6mérnolk

Zoller Vilmos, OEF, elGadd

Zoltan Janos, Kébanyai Epiiletasztalosip. V. f6m.
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Az @j batorberendezési egységek fejlédésének tovabbi szakasza®

.T;I NDRICH HALABALA akadémikus, ‘egyetemi tanar
FErdészeti és Faipari FGiskola, Zvolen

A szerzd az osszedllithatd butorokbosl Pra-
gaban rendezett kidllitas eredményeit értékeli
-&s roviden ismerteti az uj butorberendezési egy-
ségek gyartdsaval kapesolatos tapasztalatokat.
Egyben arra figyelmeztet, hogy a szektorbuito-
rok fejlesztését tovabbra is szorgalmazni kell és
utat mutat, hogy milyen irdnyban kell ennek a
fejlédésnek végbemennie.

Az osszeallithaté butorberendezési egysegek
kiallitasa Pragaban volt ez év majusdban; a ki-
allitast a Kozsziikségleti Minisztérium rendezte,
amelynek anyaga rovidesen Brnéban is bemu-
tatasra kertl. Kidllitottak az ,,U“ sorozatu bu-
torokat, amelyek mar ismeretesek, és amelyeket
a Drevo cimi folyodirat is mar tébbszor bemuta-
tott. A kidllitds célja azonban az volt, hogy meg-
mutassa mily sokréti kombindlasi lehetdség all
rendelkezésre néhiny butordarab felhasznila-
saval. Bemutatta tovabba, hogy e butorokkal
barmily nagysagu helyiséget ki lehet tolteni és,
hogy azok a kilonféle rendeltetésti lakohelyisé-~
gek berendezését lehetévé teszik. A kidllitas te-
hat elsésorban bemutaté és tandcsadd jellegii
volt. ;

Bebizonyitotta a kiallitas azt is, hogy az
dsszhatas szempontjdbol milyen mnagy jelent6-
ségl a talpkavak hasznilata és a szekrények el-
helyezése fémbd] késziilt alatéteken; bemutatta
tovabba azt is, hogy a szin ¢és a butor strukti-
rédja, valamint a butorok feliletén alkalmazott
textilidk és a kitoltGegységek alkalmazisa mily
‘nagymértékben befolyasoljak a berendezés
osszhatdsat. A kiallitdsnak célzatos jellege volt,
amennyiben nem az ismert és a vevikozonség
altal ez ideig keresett lakésberendezési darabo-
kat mutatta be. A régebbi moédszereket mellézte
és csak a legmodernebb butorberendezési egy-
ségek bemutatidsira szoritkozott.

Felesleges propagandat csindlni a szektor-
butoroknak, mivel azokat az lizemek mar gyart-
jak, illetve az lizletekben mar arusitjak és a ko-
zonség korében keresett cikké valtak. A kialli-
tast a kozonség nagy tetszéssel fogadta és igen
sokszor felmerilt a kérdés, hogy ilyen butorok
a piacon miért nem talalhaték megfelelé6 meny-
nyiségben, és hogy a dolgozék miért nem ren-
dezhetik be lakasaikat hasonlé buatorokkal. A
sajto is foglalkozik a kérdéssel Ggy a mnapilapok,

mint a kulturdlis és szakmai folyéiratok hasdb-.

jain igen pozitiven értékelve a kidllitast. A sajto
kedvezd birdlata annal is értékesebb, mivel a
kiallitast megel6z6 idGszakban a lapokban élénk
vita folyt az ipari termékek nem kielégité fejlé-
désével kapcsolatban, figyelemmel a haladé igé-
nyek kielégitésének szempontjaira. Az emlitett
kiallitas tehat igen fontos hatarkovet jelent a

* Megjelent a Drevo 1958. 9. sazaméban, A cikk ere-

deti cefme Do dalsi etapy vyvoje novych nabytkovych
systému. .

fejlédésben és remélhetd, hogy annak iranya
ugy a felhasznalhatésdg, mint a gyakorlatilag
helyes berendezés céljait fogja majd szolgélni.

Igen Udvos lenne a birdlé észrevételeket
osszegezni, gondolva itt azokra is, amelyek a
sajtoban jelentek meg és a vita anyagt rendel-
kezésre kellene bocsatani mindazoknak, akik a
lakéskultima mindségi kialakitdsaban segitséget
nyujthatnak. A biralatok koziil legalabb kivona-
tosan ismertetjilk a Butor Feliilbiralé Allandé
Bizottsig jegyztkonyvének egy részét, amelyet
1958. évi majus hé 10. napjan készitettek:

LA kiallitds anyaga a leghaladébb beren-
dezési elveken alapszik, vagyis azokat az Ossze-
allithato butorokat mutatja be, amelyek a kii-
lénféle lakohelyiségek berendezésére, ide értve
a konyhat is, alkalmasak. :

A butorkiallitasoknak mar 35 éves hagyo-
manyai vannak Csehszlovakidban; a mai forma-
jaban a kozonség 1954-ben Brnoéban és Praga-
ban talalkozott ilyen kiallitissal. A butorokat
azonban idSkozben tovabb tokéletesitették, f6leg
kiilonbozé kikénnyitett elemek beépitesével, igy
pl. labakat, fém tartokonzolokat és alatétszer-
kezeteket alkalmaztak, melyeknek felhasznalasa
kiilonbozé kivitelben lehetséges. Szélesebb va-
lasztékot mutattak be a szinek tekintetében is.
Bemutattak ezenfeliil tobb varialési lehetdséget.
A berendezési egységek 0Osszeallitdsanal a mai
lakasok teriileti lehetfségeib6l indultak ki.
Emellett kiszélesitették a sorozatot tjabb buto-
rok beiktatasaval, igy nagy szdmban hasznaltak
fel f6leg Ul6 és kiegészitdé butorokat.

A kidllitdés megmutatta, hogy a termelés
ésszeril fejlesztése a fenti butorberendezési egy-
ségek révén ugy a kereskedelemnek, mint a la-
kaskultura fejlédésének, valamint a népgazda-
sdgnak jelentés hasznot jelent.

Az slland6 bizotisag megéllapitotta, hogy
féleg a szektor-konyhabutorok bizonyitjak meg-
gybzben, hogy ez a berendezési modszer biztosi-
tani tudja ugy az esztétikai, mint a célszeriségi
kovetelményeket, eltérden az eddig eldallitott és
még jelenleg is értékesitésre vard nem megfe-
leld Gn. ,kredencek”-t6l. E ,kredencek” jelen-
tésen tulméretezett szélességliek és valasztékuk
nem biztositja sem esztétikailag, sem a gyakor-
lati felhasznalds szempontjdbol a megkovetelt
vélasztékot. Ezek a ,kredencek” egyébként is
a kispolgari izlést tikrozik s a helytelen repre-
zentélas és mutatossag elvébdl indulnak ki.

Osszefoglalva: a bizottsdg megallapitja,
hogy a Butorfejlesztési Vallalat dolgozéi helyes
irdnyban folytatjdk a butoripar fejlesztését s
méar eddig is jelent8s eredményeket értek el
Ramutat azonban arra is, hogy e tevékenységet
olyan irdanyban kell fejleszteni, amely kévetke-
zetesen biztositja e butorberendezési - egységek
helyes irdnyu tokéletesitését Ggy az egyes tipu-
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1. kép. Hdlészoba berendezése. Dolgozésarok varrégéppel

sok oOsszefliggése teriiletén, mint a felhasznalas
szempontjainak ymegfeleld miszaki tokéletesité-
siik vonatkozésiban; emellett fontos a fel-
hasznaland6 anyag helyes megvalasztasa is. Arra
is sziikség lehet, hogy konkrét példdk alapjan
készitsék e] a berendezési egységeket, kiilondsen
olyan esetekben, amikor a helyiség magassag-
ban térténé kihasznalasat kell biztositani.”

A kidllitds sikerét legjobban 'bizonyitja a
szektorbutorok gyartdsa terén bekovetkezett ha-
talmas lendiilet.

Az eddig elért eredmények azonban csak a
kezdetet jelentik, s hiba lenne azt allitani, hogy
a kitlizott célt mar elértiikk. Nem 4llithatjuk azt
sem, hogy elértlink valami olyat, amit mar nem
lehet . vagy nem szabad megvaltoztatni. Meg
kell azonban Allapitani anélkil, hogy ezzel az
elért eredményeket kisebbitenénk, hogy a kial-
litott ,,U“-tipusu sorozat semmilyen vonatko-
zésban sem szérnyalja tul a korabban mar na-
lunk is gyartott butoregységeket. Az, ami uj-
ként jelentkezik hazai viszonylatban csupén a
tobbi osszehasonlitisi alapot szolgaltato butor-
hoz viszonyitva 0j, azonban wviladgviszonylatban
az osszehasonlitdst még nem allja ki. A kialli-
t4s csupan a masodik, kés6i kiadast reprezen-
talja. Az ,,U“tipusu butorok az 1930. évben ki-
bocsatott tipuson alapulnak, amelyeket 1938-
ban mar talszarnyaltak, mem szabad azonban
azt gondolni, hogy a fejlodés ezzel megallt, A
fejlédés nem 4llt meg, azonban az elgondolasok

még nem valésultak meg. Mi legyen tehat a fej-
16dés helyes iranya?

Elssorban is azt kell tudm hogy ,a szek-
torbutor elnevezés alatt kulonleges butorokat,
illetve a butoroknak egy csoportjat értjiik. Ez
a butorsorozat féleg abban tlinik ki, hogy a ha-
sonlé ¢és azonos butorelemek, sokszor szekré-
nyek csoportjat berendezési egysegbe foglalja
Ossze: A szektorbutor” fogalma tehat nem csu-
pan egy tipizalt butoregységet jelent.

Ugy ahogy az idék folyamén e berendezé—
sek egységkeretén beliill kilénboézd butoregy-
ség-tipusok alakultak ki, éppen tugy a szektor—
butorokboél is kiilonbozé tipizalt egységeket le—
hetne kialakitani, melyek egymadastsl lényeges
mértékben eltérnének. E rendszer vilagvi—
szonylatban mutatkozé fejlédése ezt a lehetbsé~
get igazolja.

A komplett berendezési egységekts] az kii—
lonbozteti meg ezt a berendezési rendszert, hogy
e butordk egyes darabjai kisebb metrteldbem kii~
lénbdznek egymastdl, nemcsak az egyes tipizalt
csoportokon beliil, hanem az egyes csoportok:
osszehasonlitdsaban is, s6t nemzetkozi vonatko--
zasban sem nagy az eltérés. Ez a tény odavezet—:
het, hogy egyesek azt a kovetkeztetést vonjik
le, mintha a butorok nemkivénatos -uniform:
jellegliekké valnanak, amely jelleg az egyes or-
szagok hatarat tullépve, kozmopolita iranyzatot:
képviselhet. Ebbdl kovetkezik az a feltevés,.
hogy a szektorbiitor kész, kialakult termék,
amelynek tovabbi fejlédése nem remélhet6. A
hazai eredmények atvizsgalasa azonban azt mu--
tatja, hogy az Gsszeallitdsi egységekben lénye-
ges eltérések lehetnek, amit igazel a nemzetkozi
viszonyok vizsgélata is. Az egyes elemek hason--
lésdga nem zérja ki a Jellelgzebes és 'al‘apveté
kiilonbséget Gsszeallitasuk sordn.

Az el6bbi fejezetbd] kitiinéen azt a kévet-
keztetést lehetne levonni, mintha szerzé azt
szorgalmazna, hogy azonnal indul jon be néhany
kiilonboz6 szektorbutor-sorozat gyartasa. A fél-
reértések elkertilése céljabol elére le kell szo-
gezni, hogy errdl nincs sz6. Errél ma még til
korai lenne redlisan beszélni. A szerzd csupan
arra kivan ramutatni, hogy a szektorbdtor fej-
lesztése lehetséges s ezt a kovetkezd néhany pont~
ban igyekszik bebizonyitani az eddig elért ered-
mények rovid osszegezésével.

1. A szektorbutor leggyakoribb sorozata a
szekrényekbd6l allo sorozat, amely szerkesztési,

2. kép. Fotel tea-asztalkdval a fejlédés iranydtr mutaic
kiegészité butorok, melyeknél laticel kdrpitozds és ré-
tegelt elemek felhaszndldsa torteént.
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3. kép. Az elsd képen lakészoba ldthaté, ahol a szinek és elrendezés modern egységet ad. A mdsodik kében kar-
pitozott butorok lathaték televizids készilék elbtt

illetve kivitelezési szempontbdél lehetévé teszi,
‘hogy az egyes darabokat egyediilalloan g soro-
zaton kiviil is fel lehessen hasznalni. Tehat az
egyes darabok megmunkalt élekkel és fed6la-
pokkal rendelkeznek. Abban az esetben, ha a
szekrényeket egymas mellé vagy egymaés f6lé
rakjak, akkor az élek, illetve fedblapok meg-
kett6z6dnek.

2. A szektorbutorok tovabbi csoportja ugy
késziil, hogy részben megsziintetik a vizszintes
lapok fedését éspedig ugy, hogy a felsélap he-
Iyett a szekrényt csupan hatsé és elsd keretlé-
cekkel készitik, A nyitva maradt fed6lapot a fe-
liilre helyezett szekrény fenédklapja helyettesiti,
vagy pedig kiilonalls fedélemezzel boritjak. Az
egyes 4116 szekrények esetében azonban a feles-
leges léc beépités miatt ez tobblet faanyag-fel-
‘hasznalast jelent, az egész berendezésné] azon-
ban faanyagmegtakaritias mutatkozik és a fedd-
lemezek hasznilata tovdbbi széles lehetéséget
biztosit a berendezési egységek kombindlisa
szempontjadbol. Ez az eljaras kerilt alkalma-
zésra a jelenlegi ,,A“ és ,U* butorsorozatoknal.

A haboru el6tt leginkabb elterjedt ,E¢-ti-
pustu szektorbutor ezenfelill mem rendelkezett
‘befejezett saroklapokkal és élekkel. Igy az elsé
6s az utols6 szekrény az Osszedllitdsban a sar-
kokban tovabbi fedélemez felhasznilassal ké-
szilt. Eképpen tehat a lemezek itt is megketts-
z6dtek. Ez jelentés hatrdnyt vont maga utan
akkor, ha a szekrényt egyediiladllé darabkeént
hasznaltak fel. A szabad boritélapok rendszere
azonban igen gazdag lehet6séget biztosit az egy-
ségek Osszedllitisdnak kombinidlisa terén azal-
tal, hogy bizonyos foku konnyitést tesz lehet-
t6vé fedetlen fidkok kiképzésével,

3. A masodik vilaghaboru utédn kialakult

kilfoldon az un. fuggesztett szekrények rend-.

szere, A szekrényeket . egyrészt. hordozévazra
fliggesztették a hatlapjukka] a falra, vagy pedig
fliggtleges hordoz6 szerkezetre a szekrények
£leinél. Ez az elrendezés egyaltalin nem gazda-
sagos. Maga utédn vonja az élek és a felsélapok
teljes mérték( kidolgozasidt még akkor is, ha
az Osszedllitisban egymds mellett vagy egymas

felett kerilnek a szekrények elhelyezésre.
Amellett, hogy az oldalak igy kettézottek lesz-
nek, tovabbi szerkezeti elem is jelentkezik, és-
pedig a hordozo szerkezet. Ezzel szemben a hor-
doz6 szerkezet alkalmazisa gazdag lehetéséget
biztosit kiilonbozd kivitelli egységek Osszealli-
tasdhoz. Nyugati allamokban egész sor elrende-
zési forma haszndlatos (tartélemezek, rudak,
drétszerkezetek, hordéhatfal létrédk stb.), az el-
rendezés gazdasagossagaval azonban cstkken &
gyakorlati teriiletkihasznalas.

4. Olyan egységek, melyeket elre elkészi-
tett, megmunkalt elemekb6l allitanak Gssze. Ez
a rendszer is elterjedt nyugaton és kiilonbozé
irdnyu. Leggazdasagosabb, mivel kizarja azt a
lehet6séget, hogy a falak kettézve keriiljenek
felhasznalasra. A gazdasdgossag mértéke azon-
ban csokken az olyan torekvések kovetkezté-
ben, amelyek széleskorl, altaldnos felhaszma-
lasi lehetbséget kivannak biztositani. Ugyanis a
lapokat vasalassal kell ellatni a legtobb szere-
lési elgondolasnak megfeleléen, jollehet egyes
Osszedllitasoknal csak néhany illesztést kell al-
kalmazni, ami gyakorlatilag a negyedét sem te-
szi ki a beszerelt kotéelemek felhasznédlasanak.

Az els6 két rendszer szerint malunk nem
késziilnek butoregységek, illetve rendszeresen
nem gyartanak ilyeneket. A maéasodik két rend-
szer szerint Brnoban a Butorfejleszié Intézetnél
készitettek  szektorbutorokat, melyek folya-
matos gyartasinak bevezetése mar folyamatban
van.

A vitdt a fenti pontok ismertetésével nem
lehet befejezni. Az élet eléregydrtott elemek
gyartasat koveteli meg s eldrelathatolag belko-
vetkezik majda ,,blokk-rendszerek‘alkalmazisa
is. Kovetkeztetni lehet erre a hasznélatba ke-
rill6 Uj anyagok és technolégidk bevezetésébsl.
A fejlédés tehat nem all meg, s6t meg sem le-
het azt allitani, mivel a lemaradast akkor ne-
hezebb lenne bepdtolni.

%

Ha termelésiink és butorsziikségletiink ker-
dését vizsgaljuk, akkor mindig rd kell mutatni
arra, hogy igen gazdag valasztékot keresnek az
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4. kép. Szobaberendezés fejléds gyermekek részére. Az uj U. 1.-sorozat tovdbbfejlesztett kivitele, szerelési ke-
retekkel, kénnyitett fémtabldkkal

egyik oldalon, masrészt pedig fontos, hogy a
termelés minél gazdasigosabb legyen. E keét
szempont figyelembevételével meg kell allapi-
tani, hogy csupdn egy megoldési lehetéség ma-
rad szdmunkra, amit a legkézelebbi jovében
meg is kell valositani: abbol kell kiindulni,
hogy a valé helyzet az, hogy minden gyartasi
eljarasnak kedvez6 és kedvezbtlen tulajdonsa-
gai vannak. Helytelen lenne tehat, ha egyik
vagy mésik ismertetett eljarast valasztanank,
de az is helytelen lenne, f8leg a gazdasagossag
szempontjabol, ha egymastol fiiggetleniil vizs-
gélva valamennyi gyartasi eljarast bevezetnénk.
Fontos azonban, hogy kévetkezetesen keressiik
a meggondolt és megalapozott egyetlen format
s csupén a tovabbi ismeretek megszerzése utan
gondolhatunk a valasztott rendszer agazatainak
fejleszbésére.

Az Gj eljards megvalasztisanal lehetSleg
valamennyi rendszer elényeit alkalmazni kell
mindazon helyen, ahol valamely elény felhasz-
nalhat6 és korlatozni kell mindentiitt a rendszer
hianyossagait, ahol arra lehet8ség mutatkozik.
Kiilonboz résztanulményok bebizonyitottak,
hogy az eddig gyartott rendszerek elényei vagy
hatranyai mem mutatkoznak meg teljes mértek-
ben minden koériilmények kozott, mivel bizo-
nyos helyzetben a rendszer elénye hibdva val-
tozhat ¢és forditva, a rendszer hibaja bizonyos

felhasznalasi koriilmények kozott elényt je-
lenthet.

Igy pl.: az 6nallo, szilardszerkezet(i szek-
rény, melynek éle teljes mértékben megmunka-
lasra keriil és fedSlemezzel is el van latva, na-
gyobb oOsszeallitasi egységben kevésbé gazdasd-
gos lesz. Ugyanis a megmunkalt lapok optikai-
lag nem érvényesililnek és a kettés falak nincse-
nek kihaszndlva, Nagyobb Osszedllitdsi egysé-
geknél helyesebb, ha az egyes elemek ugy ké-
sziilnek, hogy csupan vasaldssal vannak ellatva
és sziikség szerint lehet ezutan a lapokat kiegé-
sziteni. Ezzel szemben az igy elkészitett, vasa-
lassal ellatott elemek gazdasdgtalanok, ha a
szekrényt o6nalléan vagy kis csoportokban
hasznaljuk fel.

A hordozé szerkezetre szerelhetd kivitel
nem gazdasagos, mivel minden esetben ki kell
alakitani az éleket és tovabbi kiadist jelent a
hordozd szerkezet megépitése. Abban az eset-
ben azonban, ha a belsé berendezés kialakitasa-
nal az épitémiivészeti szempontok vagy a koril-
mények diktalta tényhelyzet a falfedés szem-
pontjabol megkdvetelik nagyobb szdmu nyitott
polc kialakitdsat a zart fickokkal szemben, ak-
kor ez a rendszer igen megfelel6. Tehat a hat-
rany bizonyos felhasznalasi méd mellett ked-
vezt tulajdonsaggd valhat, mig mas felhaszna-
lasi mod mellett forditott helyzet allhat elé. A
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gyakorlatban nem lehet kizdrni annak lehet6-
ségét, hogy ugyanazon lakésban vagy ugyanab-
ban a szobdban egy falat maximalis szamua zart-
szekrénnyel kell kitélteni. Emellett a szobdt
nyitott kényves polcokkal kell megbontani az
attekinthetdség érdekeében. Ebben az esetben
mindharom rendszerre szitkségiink lehet. Nem
lennének azonban felhasznalhaték akkor, ha
kolestnos osszefiiggésiket mem dolgoznank ki
céltudatos médon. -
*

- Sziikséges tehat, hogy gazdag wvalasztekot
biztositsunk a koévetkezd kiilonbozd elemekbdl,
amelyekbdl szereléssel vagy oOsszeallitassal bu-
torberendezési egységeket alakithatunk ki:

1. szekrények, kiilonbozé nagysagban és
kiilonb6z6 rendeltetéssel, melyeknek szerkesz-
tése feltételezi, hogy kés6bbi szétbontdsra nem
kerlilnek. El6feltétel azonban a talpkava, vagy
labkeretek alkalmazdsa és lehetGséget kell biz-
tositani a szekrények egyedi vagy kis csoport-
ban valé beallitdsara is. :

2. Egymés mellé bedllitott és egymaésra he-
lyezett szekrények, amelyeknél nem lenne sziik-
séges a fedett lapok kidolgozasa.

3. Szekrény és polcegységek, amelyeknél

eléregyartott elemek keriilnek felhasznalasra,
foggesztett vagy alatamasztott szekrények ese-
tében.
' 4. Osszedllitasok, melyeknél a szekrények
és polcok Osszeszerelhetd lapokbol és egyéb ele-
mekbd] allithaték els. A szerkesziésnél a szaraz
szerelést alkalmazzdk és feltételeznek esetleg
késtbbi szétbontast is valamely mas konstruk-
ci6 kialakitasa érdekében.

5. Bizonyos cél érdekében késziils ,blokk-
garniturak“ &allandé méretekkel, ezek elhelye-
zése €és meéretei alapot szolgaltathatnak az 1j
lakastipusok kialakitasahoz.

6. Szekrényfalak bizonyos szdmu kereszt-
merevitével és atjaré ajtokkal. Ez az elrendezés
egyedi kialakitast igényel bizonyos adott hely-
zeteknek és a keresletnek megfeleléen.

7. Beépitett szekrények készitése.

Az elemek Osszedllitasanal ki kell egészi-
teni kiilonb6z6 méretl szerelblappal és léccel a
megrendelési egvséget, ezeket azonban mindig
egyedileg arusitandk.

E széleskord és altaldnos jellegli. rendszer
tehat a kovetkezékb6l allna:

a) Elemekbdl, amelyek felhasznalhatok cél-
szerl, Osszeszerelheté modozatokban.

b) Olyan elemekbsl, amelyek csupin bizo-
nyos esetekben, illetve szerelési modozatnal ke-
riilhetnek felhasznilasra.,

c) Kozos elemek, amelyek valamennyi &sz-
szedllitdsi modozatnal hasznalhatdk; ezek meg-
munkélisa azonban csak részleges, de a tovabbi
megmunkalds soran elkiilonité kivitelben ké-
sziilnek. _ '

d) Blemek, illetve félkész gyartmanyok,
amelyeket a sziikséges méretekben készitenek,
nagy Osszeallitisi egységek szdmara, mint pl.
osztofalak, nagy oOsszeallitott blokkok stb.
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5. Szerelési egységekbll berendezett konyna fedbele-
mekként plasztikanyagokat haszndltak fel

e) Elemek, -amelyek a szekrények belss ki-
alakitasat' szolgaljak, vagyis kiilonbdzs fajta
valaszfalak, pclcok, fickok, betétek stb.

A javasolt &ltaldnos rendszer azonban nem
valosulhat meg Ugy, hogy az csupan mechani-
kus Osszesités kovetkezménye legyen, hanem az
Osszes felhaszndlési célok messzemens figye-
lembevétele alapjdn, a felhasznalt anyagnak
megfeleld €és olyan szerkezet(i kell hogy legyen,
hogy a gazdasdgossag kévetelményeinek is meg-
feleljen. Példaképpen a feladatoknak legaldbb
egy oldalat mutatjuk be, éspedig a szekrények
meretezésének és azok belsé lrtartalmanak kér-
dését. E kérdés vizsgdlata nem érdektelen.

A szektorbutorok gyartasanal a szekrények
nagysagat kétféle kovetelményhez kell mére-
tezni: az els6 kovetelmény, hogy megfeleld he-
lyet biztositsunk bizonyos targyak elhelyezése
szamara. A szekrények belsejét tehat ugy kell
kialakitani, hogy figyelembe kell venni az el-
helyezésre keriilé targyak magysdgit és meny-
nyisegét. Masik kovetelmény, hogy a szekré-
nyek olyan méretiiek legyenek, hogy bizonyos
kapecsolatban legyenek a tobbi szekrény mére-
teivel vagy pedig egyéb részekkel, amelyek

6. kép. Konyhaberendezés kihuzhatd elemekkel, vidéki
lakasok szdmdra
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kozosen alakitjak ki a leendd butorcsoportot az
Osszedllitasi egységben. Az elsé kovetelmény te-
hat gyakorlati, a mésik esztétikai. Van ezenfeliil
gazdasigossagi kovetelmény is. Ez utébbi jel-
lemzésére rovid példat mutatunk be.

Mindenekel6tt emlékeztetni kell arra, hogy
bizonyos lapok altal hatarolt teriiletek belsd
kobtartalma a lapok elhelyezésétsl fliggéen kii-
16nbo6z6 lehet.

Az 1000 mm-es kocka kobtartalma 1000
dm3, amelynek paldstja 600 dm?2, tehdt 1 dm®-re
0,600 dm? palastfeliilet esik. A 0,600-as ériéket
a tovabbiakban mint alapot fogiuk tekinteni —
100%,-nak vesszik, bizonyos értékeket pedig ke-
rekiteni fogunk.

Az 1000X600X1666-0s méretl szekrény
tehat azonos bels§ kobtartalommal rendelkezik,
azonban a boritofeliilet kb. 109%,-ra névekszik.
Ha ugyanezt a szekrényt két egymasra helye-
zett félszekrényb6l allitanank el6, akkor a kob-
tartalomegységre es§ boritofeliilet csaknem
129%,-ra novekedne. Ha ugyanezt a szekrényt
két fuggbleges részbdl allitanank Ossze, vagyis
két félszekrénybdl, amelyek egymas mellé van-
nak helyezve, akkor a lapfeliileti igény 142%-ra
noévekszik.

Ha ugyanezt a szekrényt két, félmélységl
szekrényb6l allitanank €16, amelyek mérete te-
hat. 100030071666 lenne, akkor a boritolap
kobtartalom egységre vonatkoztatott aranya
164%-ra emelkedne. Ha ugyanezt a szekrényt
hat kisebb szekrényb6l készitenénk el, melyelk-
nek mérete 1000)X300X550 lenne, akkor ez az
arany 205%-ra emelkedik. Megallapithato te-
hat, hogy:

a) legkisebb boritolapigény a kdbtartalom-
hoz viszonyitva a kockaknal van.

b) Az anyagfelhasznalas kisebb szekrények-
nél a kobtartalomhoz wviszonyitva nagyobb,
amely megallapitds forditva is érvényes.

¢) Anyagfelhasznilis szempontjibdél a mély
szekrények a leggazdasigosabbalk:,

Az €l6bbi vizsgalatbsl kitlinik, hogy a kis-
szekrények nem gazdasagosak. Ezt a végkovet-
keztetést azonban a kovetkezd szempontok érté-
kelésével kell modositani:

1. Az els6 példidban emlitett szekrényt az
utols6é példaban szerepléhdz viszonyitva — azo-
nos hasznalati cél esetében — polcokkal kellene
ellatni.

2. A kisebb méret(i szekrények gyartisa-
hoz lényegesen vékonyabb falakat hasznalha-
tunk, mivel azok megterhelése jelentfsen ki-
sebb a nagyobb szekrények vastagabb faligé-
nyéhez viszonyitva.

3. A Kkisebb szekrények bels§ felosztésa
célszertibb lehet és a kisméretek nagyobb lehe-
t0séget biztositanak az Uj anyagok felhasznila-
sdhoz.

4. A miuveleti elemek szdmanak ndveke-
dése t6bb azonos szekrény gyartdsakor korsze-
ribb gyartoberendezések hasznalatit teszi lehe-
t6vé s igy a munkaigény csckken.

A fenti kovetkeztetések azonban nem old-
jék meg a kérdést és ezért esetenként gondos
vizsgalatot igényelnek. Ez nem jelenti azt, hogy
minden tovabbi mérlegelés-nélkil csupan kocka
alakt és nagyméretli szekrényeket készitsiink
és  besziintessiik a kisszekrények gyartasat.
Vizsgalatainknal a kovetkez6kbsl kell kiin-
dulni: _

a) Fel kell tételezni, hogy nagyobb beren-
dezési egységek esetében mint szerkezeti ala-
pot egy nagyobb egységet alkalmazunk — alap-
elemként, amely azonban a szekbor-szekrények
tovabbi elemeibél &llhat. Tovabbi szekrények-
kel lenne azutdn. ez az alapelem kiegészitve.
Igen jo példat szolgiltat erre a haboru el6tt
gyartott ,E“-tipust szektor-sorozat és bizonyos
fokig példat szolgaltat erre az esetre a jelenlegi

,,U“~sorozat is.

'b) A targyak elhelyezésének helyes mod-
jat kell megtaldlni és keresni a bels6 kivitel jo
megoldasat, amellyel lehetfség nyilik a targyak
megteleld elhelyezésére mély szekrényekben.
Ismeretes mar a habord el6tti tivegkészletek el-
helyezési forméaja, Ogyszintén a porcelan- és ét-
készletek elhelyezése a konyhaszekrények mély
fikjaiban. Egy fitkban helyezték el a teljes
tvegkészletet. Nem régen Navratil elvtirs a
Butorfejlesztd Véllalat dolgozdja szerkesztett
egy mély szekrényt fehérnemil szdmara, amely
osztd fickokkal van ellatva a jo klihasznélés cél-
jabol tgy, hogy a fidk els6 részében a myari, a
hatséban pedig a téli fehérnemi kertiil elthelye-
zésre, A fiokok elhelyezése gy torténik, hogy
mindig az idénynek megfelelé fehérnemi ta-
lalhatd a szekrény elérészében.

¢) Minden kiallitason jelentkezik a kozon-
ség igénye oly konyvszekrények irdnt, ahol a
konyveket egymas mogott, két sorban lehet el-
helyezni. Az ilyen elhelyezés nem célszert,
azonban nem lehet ezt a lehetéséget kizarni, mi-
vel néhiny esetben ez szolgaltat csak megol-
dast, f6leg a konyvek szamanak jelentGs meér-
tékli novekedése esetében. A sziikséges feliilet,
vagyis a koltségek mértékét az elhelyezett
konyvek mennyiségéhez viszonyitva az el6bbi
példabol lehet levezetni.

Az ismertetett példadk azonban csak kiraga-
dottak. A mély szekrények felhasznalasahoz
igen j6 lehetSséget biztosit majd az olyan be-
rendezési egység, amelynél a helyiséget butor-
ral osztjuk meg. Hiba lenne azonban, ha a mély
szekrények bevezetése sematikus lenne. Nem
lenne értelme mély butorok kialakitdsdnak esak
azért, mivel azok ardnylag olcsobbak, ha egyéb-
ként ezeket a mély butorokat megfeleléképpen
nem tudndnk kihaszndlni., Tovabbi befolyasolod
tényez6 az épitémiivészeti kovetelmény is.

Hasonlo részfeladatok megoldéasa sziikséges
még igen sok més vonatkozasban is. A részfel-
ismeréseket azonban nem lehet egyértelmi
irdnymutatékul elfogadni, ha azokat nem hoz-
zuk vonatkozasba egyéb felismerésekkel, ame-
lyeket egyéb részekkel kapcesolatban szereztiink.

A cikk bevezetdjében utaltunk arra, mi-
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lyen nagy wvisszhangot keltett a szektor-butorok
kidllitisa. E visszhang azt mutatja, hogy varjak
ezt a butort és kivinatos lenne, hogy abbol ele-
gendd mennyiségl kertiljon a piacra révid idén
beliil. A gyartas és a kereskedelem szempontja-
bdl tehat lényeges e kérdés megoldasa,

A cikk tovabbi részébdl az is kitlinik, hogy
tovabb kell fejleszbeni ezt a butortipust. Nem
szabad bekovetkeznie annak, hogy a gyartas
szélesebb korli bevezetése elétt bevarjuk a to-
vabbi fejlédés eredményeit. Minél tokéletesebb
az eldkészités és a tervezés a mai tipusok gyar-
tasakor, annil kedvezdbbek lesznek majd a fel-
tételek az Ujrendszert gyartds szaméra. Az 1uj
tipusok kialakitasat tgy kell elékésziteni, hogy

azzal a folyé gyartist ne gatoljuk. A fejlodés-
nek azonban folyamatosnak kell lennie, jéllehet
az dllando fejlédés eredményeit egyszerre lehet
megvalésitani.  Legjobban megvalésithatdé ez az
otéves tervekkel vald Osszhangban.

&

A bemutatott képek a ,,J6 lakas“ c, kiallitas anya-
gat mutatjak, a kiallitast ez év juniusaban rendezték
Pragiaban, A kidllitast a brméi Faipar Fejlesztési Inté-
zet &s a pragai karpitos anyagokat felhasznalsé vallalat
dolgozbéi készitették els.. A bemutatott butorokat az
UP nemzeti viallalat rousinovi {izeme, az Interier val-
lalat, a TON ,,Cseh — Butor* vallalat, a karpitosanya-
gokat felhasznélé vallalat, a modernizalt Gj darabokat
pedig a brnéi Faipar Fejleszbési Intézet és a pragai
karpitosanyagokat felhasznald vallalat készitette.

Forditotta: Czirdky Jozsef



A faanyagtakarékossig népgazdasigi szemlélete

FEHER SANDOR

Ipari fafelhasznaldsunk nagymérvi emel-
kedése (butor-, jarmi-, épiiletasztalosipar, va-
gon- és hajogyartéds felfejlesztése) két irany-
ban hatott. Egyrészt anyagforrdsaink kiszélesi-
tése valt sziikségessé, masrészt — a felhaszna-
las tertiletén — a fa statikai tulajdonsagainak
jobb kihasznilésa, a fat helyettesité anyagok s
4j eljarasok alkalmazéasa lépett el6térbe.

Jelen cikk keretében a masodik témakoérrel
kivanok foglalkozni és vazolni szeretném azo-
kat a feladatokat, illetve megoldasi lehet6sége-
ket, melyek az ERDERT Vallalat munkateriile-
tén jelentkeznek.

Az elsédleges feladatok — melyeknek ér-
dekében a vallalatot alapitottdk — a faanyag-
ellatds megszervezése, a faanyag készletezése,
korszert tarolésa, a felhasznalok folyamatos el-
latdsa nagyjaban megoldotinak tekinthetSk. A
szocialista faanyagellatis alapjait ezzel leraktuk.
Azonban kordntsem oldottuk meg ezen tevé-
kenységbdl eredd, de a felhasznalo ipart érinté
és Igy a népgazdasagi sikon jelentkezd egyéb
problémakat. A kovetkezSkben ezen feladatokat
szeretném vazolni.

Ismeretes az a tény, hogy a flrészaru sok
esetben nem keriil a felhasznils iparhoz abban
a méreti és mindségi specifikacioban, ahogyan
azt az ipari lizem kivanja. Ennek oka legtobb-
szor az igényelt méretek hidnya. Kilkereske-
delmiink nem mindig van abban a helyzetben,
hogy az elére specifikalt igényeket teljes mér-
tékben kielégithesse.

Ebben az esetben a feldolgozs lizemnél a
megko6zelitd méret magas hulladékszazalékot
vagy inkurrenciat okoz, mely legtobbszor a nép-
gazdasidg mrészére elveszettnek tekinthets. Su-
lyosbitja a helyzetet az a koriilmény, hogy az
inkurrenciat €s hulladékot, sok esetben célhul-
ladékot a felhasznalé wvéallalatok nem jelentik
be az ERDERT Vallalatnak az el6irasok szerint.

Sziikségképpen eljutottunk tehdt arra a

szemléletre, hogy a felhasznaléknal keletkez6
hulladékképzédést a lehetGséghez mérten meg
kell el6zni. Ennek érdekében nagyobb telepein-
ken, mint a szolnoki, debreceni, dunaharaszfi,
I6rinei, korszeri munkacsarnokokat létesitiink,
melyekben hasité szalag~ és korflrészeket mi-
kodtetiink, hogy lehetévé téve a faanyagmani-
pulaciot, a felhasznalék méretigényeit az eddi-
ginél jobban elégithessiik ki.

A FATPAR olvaso6i el6tt jol ismert a ,koz-
ponti leszabdlizem gondolata, ugy hiszem,
ebben az iranyban komoly lépéseket teszlink.

‘A méretre torténd leszabds tovabbi lehets-
ségeket is rejt magiban. Jol ismert az a tény,
hogy a tervezdk és statikusok walamely gyart-
many megtervezésével kapcsolatban a méretek
meghatarozasandl a faanyag-szabvanyok figye-
lembevételével terveznek. Amennyiben lehetd-
ség van az Un. kozbensé méretek tervezésére is,
a tervezd ezzel élni is fog és a leggazdasagosabb
méretet fogja a gyartmanyba beépittetni. Ez a
koriilmény maga utdn vonhatja a kész gyart-
manyok szabvanymoédositdsait is. A kiilonbdzé
ipardgakban, de kiilondsen a ladaiparban beko-
vetkezd szabvanyvaltozdsok ezer és ezer kob-
méter faanyag megtakaritdsat fogjak eredmé-
nyezni.

A hossztolasokbol, szélezésekbsbl és egyéb
selejtes anyagokbdl keletkezd mennyiség kisebb
ladak elemeinek és egyéb szikségleti targyak
gyartasanak alapanyagava valik.

Természetesen a méretanyagokra torténd
manipulacids tevékenység csak lépésrdl lépésre
valosithaté . meg, s csak a nagy fethasznalokat
érinti elsGsorban. A MAV, Csepel Autogyar,
Csepel stb. specifikalt igényei keriilnek eldszor
kielégitésre. ,

Varhat6, hogy az 4j arrendezés kihatasai is
helyes mederbe terelik a jelenleg sokszor tGlmé-
retezett igényeket. Vallalatok sordt lehetne em-
liteni, melyek mindségi igényei oly magasak
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(pl. 80% I—II. osztaly, 20% III. osztaly), hogy
nem allnak aranyban készgyartmanyaik mind-
ségi kovetelményeivel. '

Ha ezen problémék mélyére néziink, leg-
tobb esetben a bérkérdés megoldatlan voltdval
talalkozunk.

A W. Pieck-gyar megtaldlta a helyes utat,
amikor a szabaszok megfelel6 bérezésével lehe-
t6vé tette a gondosabb elbrajzolast és ennek ko-
vetkeztében a mindségi kihozatal novekedését.
Barmilyen eréfeszitést tesz az ERDERT Vallalat
annak érdekében, hogy a felhasznal6 iparhoz
kozelebb keriiljon, eredmény csak akkor fog je-
lentkezni, ha az ipar teriiletén a tulzott igények-
kel kapcsolatban ésszer(i fellilvizsglat fog be-
kovetkezni. A min&ségi, mint a mennyiségi ige-
nyek csokkenése olyan orszagban, melyben a
faanyagimport, érték tekintetében a mésodik
helyem 4&ll, egész népgazdasigunkat erdsen
érinti.

A masodik anyagtakarékossagi lehetéség a
faanyagok helyettesitése, illetve olyan eljarasok
bevezetése, melyek a faanyag jobb megovésat
teszik lehetdvé.

Ezen lehetéségek megvaldsitidsa érdekében
az ERDERT Vallalat bevezette az épitéiparban
a zsaluzotabla hasznalatat. Az osztrak Doka cég-
16l a LIGNIMPEX utjan kész zsaluzétablikat
vasiroltunk, melyek élettartama kb. tizszerese
az eddig hasznalt - zsaluzdanyagnak. Az épits-
iparban &ltaldban 20%-os elhasznalodasrol be-
szélhetiink a zsaluzéanyag tekintetében, ugyan-
ekkor a most bevezetésre keriilt kész zsalutab-
14k elhasznalédasa csak kb. 2,2%-os. Folyama-
tosan bevezetjik ugyancsak az épitéiparban a
Peiner-téle szabalyozhaté wvastarték hasznalatat.
Ezen szerkezeti megoldds lehetévé teszi az épit-
kezéseknél a nagymérvii faanyagmegtakaritaso-
kat ezen kész alatdmasztod tartdk felhaszndlasa-
val. Korszer(isiteni kivanjuk a maglydk takara-
sat és rogzitését, s a jovSben az importfenyd
takarodeszkdk helyett mianyagfolids méaglyafe-
dést fogunk alkalmazni rugés szerkezettel.

Fehér S.: A faanyagtakarékossag népgazdasagi szemlélete

Az orszig anyagellatdsaban bedllt javulasa
faanyag viszonylatdban is bekovetkezett., Lom-
bosflirészaru készleteink otszordsére, feny6it-
részaru készleteink méasfélszeresére novekedtek.
A készletek mennyiségi emelkedése sziikségkép-
pen magaval fogja vonni a mindségi javulast is.
A felhasznalé ipar régi kivinsaga, az Un. légsza-
raz faanyag beszerzése ma mar a megvaldsulas
utjan van. A helyesen és korszertien kezelt mag-
lyék, az 1] telepek létesitésével nagymeértékben
megnévekedett hasznos terek, a gépesités terv-
szeri fokozésa, mind a mindség megdvasat, az
anyag konnyebb mozgatasit és a felhasznalo
ipar igényeinek legmegfelelébb kielégitését ce-
lozzak.

A fahelyettesit6 anyagok, mint a forgacs-
és farostlemezek, tovabba a papirfélidval és
miigyantdval feliiletileg nemesitett farostleme-
zek széleskdrii ismertetése, bevezetése ugyan-
csak a faanyagtakarékossag elveit szolgalja, €s
bar jelenleg féleg importanyagrél beszélhetlink
ezen a téren, meégis a jové fejlédését kivanja
vallalatunk e tevékenységével szolgalni, hogy &
hazai forgéacs- és farostiizemek beinditdsakor a
feldolgozo ipar mar ismerje ezen anyagokat és
megfeleld gyakorlatra tegyen szert a feldolgo-
z4s soran., _

A fent vazolt feladatok széles skaldja sziik-
ségessé tette az ERDERT Vallalaton belill egy
technologiai csoport létesitését. E csoport, de az
egész vallalat munkaprogramjanak koézéppont-
jaban a faanyagtakarékossag kérdése 4ll.

A felsorolt feladatok csak akkor oldhatok
meg maradéktalanul, ha az ERDERT Véllalatot
tovabbra is segité biralataval tdmogatja a fa-
anyagot felhasznalé ipar.

Kozismert dolog, hogy gazdalkodni az
anyaggal csak akkor lehet, ha készlettel rendel-
keziink. Az orszag 1959. évi faanyag nyitokész-
letei lehetéséget biztositanak arra, hogy szoro-
san egylittmiikkédve a feldolgozd iparral, veégre
megvaldsithassuk azt a helyesen értelmezett fa-
anyagtakarékossagot, mely népgazdasidgunk to-
véabbi fejlédését ezen a vonalon is biztositja.
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A nettd termelési index szamitasa a .faiparban

PETERFFY TIBOR

A) A netto termelés vizsgalatanak sziikségessége

— Mint ismeretes — az 1949—1957. évek
kozott az iparvallalatok termelésének legfonto-
sabb mutatéja a vallalati teljes termelési érték
volt. Ez volt a legfontosabb (jogkovetkezmé-
nyes) mutaté. A vallalatok tervteljesitése alatt
ugyszolvan egyediill ennek a mutaténak a tel-
jesitését értettiik. Ma mar tisztazédott e hely-
zetnek tarthatatlansaga, s amellett, hogy el6-
térbe kerultek a gazdasagos termelést jelz6 leg-
fontosabb mutatészémok — igy a jovedelmezo-
ség is —, lerogzitettiik a vallalati teljes terme-
lési értéknek, mint a termelés terjedelmének
mérésére szolgdlé mutatészamnak hibait. Meg-
allapitast nyert, hogy a teljes termelési érték
mutatészama egyedil nem minden esetben al-
kalmas a termelés fizikai terjedelmének, nove-
kedésének mérésére. Az eddig hasznalt, a val-
lalati teljes termelés alapjan széamitott terme-
lési index nem jellemzi elég hlen az ipar ter-
melésének fejlodését. A vallalati teljes terme-
lés értékének Osszegezése ugyanis iparaganként
és az egész iparra tobbszoros és allandéan val-
toz6é mértékl halmozodast foglal magaban.

. Az ipar termel6 tevékenységének eredmé-
nyét alapvetéen az iparban létrehozott uj érték
az ipar netté termelésének mutatéja jelzi. Ez a
mutaté jelzi megkozelitfleg a legtisztdbban,
hogy az ipar milyen mértékben hozott létre uj,
eloszthato értéket, s mennyiben jarult hozza a
népgazdasig fejlodését leginkabb meghatarozo
nemzeti jovedelem noveléséhez.

A vdllalati teljes termelési érték magaban fog-
lalja: az egyes iparvallalatok &altal termelt késztermé-
keket, értékesitett félkésztermékeket, a szolgaltatéso-
kat, tovabba a félkész (és befejezetlen) termékek allo-
manyvaltozasat. A termékek (szolgaltatasok stb.) érté-
kelése az évek kozotti Osszehasonlithatésdag érdekében
un, valtozatlan termel6i arakon torténik; e termelési
érték tartalmazza mind a termékek el6allitdsa sordn
létrehozott Uj értéket, mind a mas vallalatokté]l szar-
maz6 felhaszndlt anyagok, szolgaltatasok, s az ériék-
csokkenési leirds értékét, vagyis a termékbe atvitt ér-
téket. E mutatomak az egyes ipariagakra, iparcsopor-
tokra, az egész iparra vonatkozé kiszamitédsa soran az
odatartoz6 vallalatok teljes termelési érték-adatait
osszegezziuk, Minthogy a termelési folyamatban egy-
masutan kovetkezé véllalatok, iparagak termelési ér-
tékét is oOsszeadjuk, a vallalati teljes termelési érték
mutatéja halmozodast, tObbszoros szambavételt tartal-
maz. A teljes termelés indexe igy akkor is modosul,
ha az egyes véllalatok altal létrehozott uj érték azonos
marad, de véaltozik az ehhez felhasznalt anyagok, fél-
késztermékek, igénybevett szolgaltatasok értéke, az al-
16eszk6z0k értékesokkenési leirasa. Ilyen valtozasok az
iparban igen gyakran vannak, minthogy a munkameg-
osztas, a koopericidé az egyes iparvallalatok ko6zott no-
vekedik, a mas népgazdasagi agbol vagy importbél
szarmazé anyagok, félkésztermékek, szolgiltatasok fel-
hasznalasénak ardnya valtozik. Ezek a valtozasok a
vallalati teljes termelés indexének alakulasat befo-
lyasoljak.

Az ipar netté termelésén az iparban eldallitott i)
értéket értjiikk. Ez az uj érték megfelel az ipar hozza-
jarulasdnak a memzeti jovedelemhez, a termékek azon

tomegének (volumenének) létrehozasahoz, mely a nép-
gazdasag adott idészakbarn: folytatott termelési tevé-
kenységének eredményeképpen fogyasztas, felhalmo-
zés, vagy export céljaira rendelkezésre all.

A netté termelés értékének kiszamitéasa Altaldban
oly modon torténik, hovy a vallalati teljes termelési
értékb6l levonjuk az Osszes anyagi raforditdsok oOssze-
gét, éspedig: az anyagkoliségeket, az értékesokkenési
leirast, az egyéb anyagijellegli koltségeket (mint pl. a

-mas vallalatok Altal végzett bérmunkdk koltségeit, a

postakoltséget sth.) A netté termelési érték fontos vo-
nasa, hogy barmely (lizemi, vallalati, iparagi stb.) szin-
ten hatarozzuk is meg, az anyagi raforditasok levonésa
folytan halmozdédast nem tartalmaz, ebben végsé soron
minden termék, tevékenység értéke csak egyszer sze-
repelhet.

Az ipari
meghatarozott indexe az iparban létrehozott, az anyagi
réaforditasok levonasaval széamifott 0j érték vAaltozasat
jelzi. Ezt az indexet sem a kooperacié valtozédsa az
egyes iparvallalatok kozott, sem a kooperacié valto-
z4sa az ipar és a tobbi népgazdasagi ag kozott, sem a
nemzetkozi kooperacié vagyis a kiilkereskedelem (az
import) nagysagianak és szerkezetének véaltozésa nem
befolyasolja,

Az ipari termelés fejlodeset valtozasat te-
hat nem elegendd csupén a teljes termelési ér-
ték alapjan vxzsga]m E mutatéora ugyan a ter-
melés, és f6ként a termelési kapesolatok, a for-
galom és az elosztas tervezéséhez és vizsgalata-
hoz tovabbra is sziikség lesz, de emellett feltét-
leniil sziikséges a netto termelés mutatéjanak
vizsgélata is.

A netté termelés ipardgankénti szamitasa-
val és vizsgalatdval a Kozponti Statisztikai Hi-
vatal 1957-6ta foglalkozik. Az ipari termelés
netté indexét 1957-ben 1949-ig visszamendleg
is kiszamitotta a Hivatal.

B) A netté termelési index szamitisinak un.
»ipagdgi modszere”

A metto termelés indexe — mint mar azt
kifejtettitk — meghatdrozhaté a netté termelés
értéke alapjan, pontosabban: az egyes idészakok
azonos arszinvonalra atszamitott netté termelési
értékadatainak viszonyitadsaval. A metté terme-
lési index fentiekben emlitett, az ipar egészére
vonatkoz6o évenkénti kiszdmitasat igy wvégez-
tik el.

Jelenleg azonban a netté termelési index
havonkénti és ipardgankénti szamitdsat tiztiuk
ki célul, s ez a fenti mddszerrel nem oldhaté
meg. Az index kiszamitasidra ezért mas, a gya-
korlatban jol bevalt kozelits médszereket hasz.—
naltunk fel.

Az egyes iparagak netté termelésének val-
tozésat (vagyis netté termelési indexét) ifilin-
b6z06, az adott iparag sajatossdgainak leginkabb
megfeleld mutatok és modszerek (f6ként un.
terméksorok) segitségével kozelitjiik meg, az
iparcsoportok és az egész ipar netté termelési
indexét pedig az iparagi indexek megfelel6 mér-

legelésével nyerjik. (A tovabbiakban ,iparagi

mébdszernek fogjuk hivni ezt a megoldast.)

termelésnek a netfé-termelés alapjan
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Az iparagi modszerrel azonban nem is az
els6 médon szémitott indexef, a netté termelés
értékének valtozasat kozelitjiik meg. A nettod
termelési  érték alapjan szamitott indexet
ugyanis befolyasoljak (torzithatjak) az érték-
aranyoktol eltéré araranyok, mig az iparagi
modszerrel szamitott indexet az arardnyok nem,
vagy csak lényegesen kevéssé befolyésoljak.
Emiatt az ipardgi moédszerrel szamitott index
4ltaldban el is kell, hogy térjen a netté terme-
lési értéken alapulé indextol. A tovabbiakban
a netté termelési indexnek a faiparban alkal-
mazott iparagi szamitdsi modszereivel foglal-
kozunk.* -

A nettd termelési index meghatarozasanak
iparagi modszere — mint emlitettiik — abban
all, hogy az egyes iparagak netté termelési in-
dexét az adott ipardg sajatossdgainak leginkabb
megfeleld, kiillonbozé — féként fizikai mérték-
egységben szambavett — mutatok és moédszerek
segitségével hatarozzuk meg. Az iparcsoportok
nett6 termelési indexét pedig az iparagi indexek
— megfelelé, a netté termelési ardnyokat ki-
fejez6 — mérlegelésével nyerjik.

Az iparagi moédszernek ugyan esetenként
csak megkozelito jellege van, mégis e moddszer
a tapasztalatok szerint kielégit6 eredményt ad.

A vizsgalat soran a faipar egyes againak
netté indexét tobbféle modszerrel is kiszamitot-
tuk. Igy szamitdsokat végeztiink a termék-, az
anyagfelhasznalasi-, villamosenergia felhaszna-
lasi-, teljesitett munkaérdk-, folyoaras teljes
fermelési érték stb. tin. helyettesité sorok alap-
jén. E szamitasok koziil a faiparban a termék-
sorok alapjan, valamint az arindexsze] korrigalt
teljes termelés alapjan szamitott nettoé érték bi-
zonyult megfelelének, ill. az e moddszerekkel
szamitott mutaté kerult elfogadasra.

A terméksorok alapjan végzett netté ter-
melési index: szamitasdnak lényege:

Az ipardg termékeib6l kivalasztjuk azokat a
termékesoportokat, melyeknek termelése (ill.
termelésének alakulésa) jellemz§ az iparag ter-
melésének méretére és az ipardg Osszes termelé-
sének legalabb 80—90%-at képezik. Egy kiva-
lasztott bazisidészakhoz viszonyitva kiszamitjuk
— egyenként — a reprezentativ termékcsopor-
tok termelésének indexét és ezeket az egyedi in-
dexeket az egyes reprezentativ termékek bazis-
id6szaki Osszes munkaéra raforditdsdnak ara-
‘nyaval — mely a netté értéket megkozelité
aranyt fejez ki — &tlagoljuk. Igy tehat megkap-
juk az iparag termelését reprezentalo termékek
termelési volumenének egytittes indexét.

Az arindexelt, korrigalt teljes termelési ér-
ték alapjan végzett szamitds lényegében azonos
a ,valtozatlan aras teljes termelési érték‘ alap-
jan szamitott indexszel, azzal az eltéréssel, hogy
ez, esetben mem valtozatlan arral dolgozunk
(melynek hibai altaldban ismeretesek), hanem
a folyoaron (forgalmi adé nélkil) szamitott tel-

- * A szamitasok részletes elvi magyarazatat lasd
Lukdcs Otté: Az ipari termelés indexei (Statisztikai
‘Szemle 1958. évi 1—2, sz.) c. cikkében.

jes termelési értéket korrigaljuk az adott ipardg
termékeinek arindexével. (E modszert azokban
az iparagakban alkalmazzuk, melyekben a ,ter-
mékreprezentaciés® modszer valamely oknal
(pl. a termékek nagy szamanal) fogva nem al-
kalmazhat6, az ipardgon beliil bhalmozodas —
véallalatok kozotti kooperédcié — nincs, vagy an-
nak mértéke elhanyagolhaté.)

Az iparcsoport netté termelési indexét az
egyes iparagi indexeknek az iparagak bazisid6-
szakban — szamitdsainkban 1954. évben — tel-
jesitett munkas-munkaérdk ardnyaval torténd
atlagolassal szamitottuk ki.

A faipar 7 iparagra oszlik, ezek kozul 3
iparagban, a flrészlemeziparban, a gyufaipar-
ban és a fatelitd iparban terméksorok alapjan,
3 ipardgban — az épliletasztalos iparban, a bu-
toriparban és a fatomegcikk iparban — a valla-
Jati teljes termelési érték alapjan és egy iparag-
ban — a hordé- és ladaiparban — a két méd-
szer osszekapcsolasaval hataroztuk meg a netto
termelés indexét. Az 1954. évi teljesitett orak
alapjan.szamitva, a netté termelés indexe a fa-
iparnak mintegy egyharmad részében épiil ter-
méksorokra, szamitisa nagyobb részben valla-
lati teljes termelési értékadatokon alapszik.

A szamitasoknal bazis-évként — kilonbozo
megfontolasokbol az 1954. évet wvalasztottuk.

A faipar 7 iparaga koziil a nett6 termelési
index a vallalati teljes termelés indexénél 5
ipardgban alacsonyabb, 2 iparagban magasabb.
A teljesitett orakkal valo mérlegelés hatasanak
tulajdonithaté, hogy maganak az iparcsoport-
nak a netté termelési indexe a vallalati teljes
termelési érték alapjan szamitott indexnél
8%-kal magasabb.

C) A netté termelés indexének szdmitdsa
iparaganként

A flrészlemezipar netté termelési volu-
menindexének a termékreprezentacio segitségé-
vel kiszamitott indexet alkalmazzuk. Ez a mod-
szer az iparag sajatossagainal fogva — (termé-
kek korének azonossaga) — a leginkabb alkal-
mas a termelési volumen mérésére.

Az ipardg uj indexének kijelolésével kap-
csolatos szémitéasok soran a rendelkezésre allé
Osszes fontosabb mutatoszam indexét is kiszéa-
mitottuk. Ezek koziil a ronkfelhasznalas és a
villamosenergia-felhasznalds is megkozeliti a
nett6 termelési indexet. A ronkfelhasznalas
azonban nem fogadhat6 el megbizhaté mutato-
nak, mert a feldolgozott mennyiség eltéré mun-
kavolument jelent flrésztermék, illetve furnér
és lemeztermék gyartasa esetén. A villamosener-
gia-felhasznélas (bar eléggeé villamositott iparag)
egyrészt, a sajat termelésii villamosenergia fel-
hasznalasanak nem teljesen megbizhaté mérése,
masrészt az egyes termeékek (pl. furnér és a le-
mez) ossz-munkaaranytol eltérd villamosenergia
igénye miatt onmagaban nem alkalmazhat6 a
termelési volumen legfontosabb mutatéjaként.
A ronk- és a villamosenergia-felhasznalas in-
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= 1. tabldzat
Az allami ipar netté fermelési indexszamitisi eredményének osszefoglald tablija
| 1054, 6vi | Az index adatai |
Ipardg megnevezése | HgRctl T1os0 [ 1950 | 1051 | 1952 | 1058 1954 | 1955 1956 1957
(1000 6ra) “ S b RS v .
| év
I 1 54,2 ’ 70,4 93,7 ’ 107,2 1 110,2 100,0 98.4 59,4 108,5
261. Firészlemez ipar 2 7907 47,3 67,3 59,7 105,1 113,1 100,0 100,2 90,7 100,1
3 ‘ 100,0 129.8 172,8 197.7 203,2 184.4 181,56 164,9 200,2
4 | 100,00 | 1423 1589.6 2229 239,1 211,4 211,8 1917 | 230,7
| | | | |
| | |
A 1 ‘ 10,7 14,0 61,7 92,6 103.3 100,0 103,7 89,5 118,4
262, Epiiletasztalosipar 2 4420 10,7 14,0 61,7 92.6 103,3 100,0 99,1 39,0 17,7
3 100,0 | 130,8 576,6 865,4 } 965,4 034,6 070,7 837.,8 11086,5
4 } 100,0 | 1308 576,6 8654 ‘ 065,4 934,6 | 026,2 831.8"¢ 1100,0
{
| [
1 35,2 ‘ 51,2 103,0 139,5 ‘ 100,0 110,2 98.6 / 120,2
263. Butoripar 2 12 598 35).3 | 50,56 100,6 138,0 100,0 98,3 91,3 112,1
| 3 100,0 | 1455 2927 396,3 | 284,1 313,1 280,1 341.5
4 100,0 1 143,1 285,0 390,9 ‘ 283.3 278,5 258,6 317,6
|
! |
1 } 324 | 49,4 63,5 96,2 ‘ 101,2 100,0 123,5 113,9 132,1
264. Hordo- és ladaipar 2 5205 32,0: | 48,5 61,0 93,5 | 100,2 100,0 130,0 121,7 139,4
3 100,0 152,5 196,0 206.9 3123 308,6 381,2 351.5 407,7
+ 100,0 151,6 190,6 292.2 ‘ 313,1 3125 | 4063 380,3 i 435.6
| | ‘ |
1 ! 15,9 31,7 92,2 ' 74,9 92,6 100,0 98,56 ! 11.7,2
265, Fatomegeikkipar 2 75584 16,6 30,3 40,4 67,2 ‘ 34,0 100,0 98.2 117,56
3 100,0 199,4 328,3 4711 582.,4 628,9 G19.5 737,1
4 ‘ 100,0 182.5 297,6 404,88 5060 6024 591,6 707.8
|
1 1 !
i | |
1 [ 54,9 | 66,4 93,9 | 1000 102,2 100,0 107,8 92 .4 103,7
266. Gyufaipar 2 932 59,7 73,8 08,7 1024 103.1 100.0 110,0 05,5 106,7
3 I 100,0 | 120,9 171,0 1821 186,1 182,1 196,53 1638.3 188.9
4 100,0 | 123,6 165,38 171.5 172,7 167.,5 1584,3 160.0 178,7
[
i 1 l [ +107.1 126,9 150,4 | 150,8 100,0 1249 1084 130,4
267. Fatelitoipar [ 2|5 3056 | 1127 133,6 151,9 140.6 100,0 131,0 112,83 130,6
|8 100,0 1135 140,4 140.8 93,4 116,6 101.4 121,8
‘ 4 [ 100,0 118,5 134,8 1248 \ 88,7 116,2 100,1 115,9
1 |
1 52,48 85,46 110,19 ’ 110,45 100,0 108,04 96,79 119,35
260. Faipar 2 39 752 33,6 48,5 80,5 106.3 | 108,5 | 100,0 104,1 117,1
3 100,0 138,4 225,4 200.7 291,3 263.8 285,0 ) 314.8
4 100,0 1443 239,6 ] 316,4 ‘ 322,9 l 297,6 309,8 282.7 348,56
Megjegyzés : (1) Régi md(~\ 1954. évi bazison. (2) Uj index 1954. évi bazison. (3) Régiindex 1949, évi bazison. (4) 17§ index 1049, évi bézison.
dexét — fentiek miati — ellendérzé sorként mérhet6. A termékek mérlegelési sulyat, telje-
hasznaljuk. sitett oraraforditasat, igy az Orszagos Erdészeti

Az ipardg netté volumenindexének kisza-
mitasanal figyelembe vett termékek a flirész-
lemezipar termelési értékének 94—96%p-at rep-
rezentaljak, A reprezentaciora kivalasztott ter-
mékek kore ‘az ipardg valamennyi fontosabb
és rendszeresen gyartott termékére kiterjed.
Emellett bevontuk a reprezentaciéba a farost-
lemez-gyartmanyt, melyet az ipar csak 1953. év
ota termel, de Uj gyartmany és azota termelése
megtizszerez6dott.

Az uj iparagi index 15 termékesoport volu-
menalakulasara épul.

A reprezentaciobdl a kovetkezé — a bazis-
idészakban ugyancsak termelt — cikkeket hagy-
tuk ki: préselt hordd, szita, székiilés, betéttusko,
akkumuléatorlap, ajtélap, butorlée, abafa, film-
enyv. Ezek a termékek az iparag termelésének
egylittesen is esak 4,5%/,-at képviselik, egy részii-
ket az ipar nem allandé jelleglien termeli, ter-
melésiikben a volumenindexet becfolyasolo val-
tozés nem varhato.

A flrész-lemezipari termékek egy része —
(pl. a flrészaru és a banyaszéldeszka) — iker-
termék. Ennek folytan az egyes gyéartméanyok
tényleges  Oraraforditisa  kozvetleniil nem

Féigazgatosag altal a tervkészitésnél hasznalt
egységre juté ,normadra‘-adatok alapjan sza-
mitottuk ki. Ezek az dra-adatok a kifejezetten
regie (karbantarté, gépész stb.) oraktol elte-
kintve az Osszes oraraforditast (pl. anyagmoz-
gatast is) tartalmazzak. A regie oraraforditas a

“flirész- és a lemezipari vallalatoknal egyarant

kb. 4%,. Ennek az oraraforditdsnak gyartma-
nyonkénti poétlékolasa tehat a mérlegelési ara-
nyokon nem valtoztatna.*

A gyartmanyonkénti 6ra-aranyok nem val-
tozndnak az iparagi atlagos teljesitményszaza-
lékkal torténd korrigalds esetén sem.

* Jelenleg mar ez a tényez6 valtozott, az egyes ter-
mékek normadraja nem az Osszes oraszikségleinek
aranyos részét foglalja magaban, mig pl. a lemezipari
termékeknél a normadra megkozeliti az osszes rafor-
ditds 1009,-at, addig a farészipari termékeknél ez arany
cca 60%,. Ezért jelenleg az 1958. évi — Uj bazisra atté-
réssel kapesolatban — helyes oraraforditasok megal-
lapitasara olyan adatszolgédltatast rendeltiink el, mely-
szerint az egyes termékfdcsoportokra (flrészaru, fur-
nér, enyvezett lemez stb.) felosztott tényleges munkas -
munkaéra raforditdst a repr. termékekre fel kell osz-
tani a normadérak aranyakban, Ez a megoldds megfe-
lelének latszik, mert az egyes termékféesoporton beliili
termékeknek a normadra aranya mar kozel azonos.
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2, tdbldzat
A reprezentdcioba bevont termékek 1954, évi arinya (mérlegelési
sulya) az orardaforditdsok alapjin

i
-0 i e
11954, évben| A
Mennyi- termelt termékek
Termékek ségiy | mennyiség | mérlegelési
egység | Osszes Ora- stlya
| raforditasa (1054)
\ 1000 dra

1. Feny6 fhrészéru ........... m? ‘ 564 ‘ 11,3
2, Tolgy flrészdru ....%7...... m? 652 8,5
3. Bikk farészdrn  .......... m® | 4104 6,5,
4. Egyéb lombos flrészéru ... m?* | S04 10,6
5. Lombos binyaszéldeszka ... | 1000 fm 816 10,7
6. Feny6 banyaszéldeszka .... | 1000 fm 46 0,6
T PATKEIALEC o oo vs crvvie wcioes m? 687 9.3
5 MY I A0 e RN N | m* 122 1,6
9. Szinfurnér..... 1000 m? 148 1,9
10. Vakfurnir ..... 1000 m#* 73 0,9
11. Enyvezett lemez m? 1435 18,9
Q2eEBAtoriap| L Sl TN m* 548 7.2
13. Kinagyolt donga .......... m? 389 5,1
A, L Vasel talpfa .ol ee. m? 532 7,0
ot ERrostlemez < s LN WAL U0 m* 2 0.03
7612 100,0

Eltérések a régi (vallalati teljes termelés
alapjan szamitott) és az 4j (nettd) index kozott:

A régi és az uj index évenkénti valtozdsa
(lancindex) — 1949/590. év kivételével — lénye-
gében azonos. Az eltérés mértéke csupan az
1952/1953. évben haladja tal a 3%-ot, de akkor
is 5% alatt marad. A két index valtozasanak
arénya csak az 1954/55. évben ellentétes. Az 1j
index 1954. évrél 1955-re 100,2%, tehat emel-
kedé irdnyzati, ha csekély mértékben s,
ugyanezen idészakban a régi index 98,4%,, te-
hat csokkené iranyzati. A két index felfutisa
kozott 1949. évrdl 1950. évre viszonylag lénye-
gesebb eltérés van. Az 1j index 142,3%, a régi
index pedig 129,8%, tehat az eltérés 12,5%. E
két év kozotti eltéré ardnyu emelkedés vala-
mennyi évben érezteti hatasat, emiatt az 1j in-
dex mindenkor magasabb, mint a régi, s mivel
mindkét index a bazishoz képest jelentésen
emelkedett, az indexek kozotti eltérés is novek-
szik. Az 1949. évi alacsony bézison szamitott in-
dexek — a termelés volumene ebben az évben
a legalacsonyabb — a késébbi évek uj és régi
lancindexeinek eltéréseit az 1954. évi — maga-
sabb — bazison szamitott bazisti indexnél 1é-
nyegesen nagyobb szizaléku kulonbséggel
jelzik.

1957. évben a régi és az 4j havi lancin-
dexek kiilonboz6sége csak az elsg-masodik, il-
letve a harmadik-negyedik hoénapban jelent6-
sebb. Az 1Uj index az elsé hor6l a mésodikra
130,5, a harmadikrél a negyedikre 1076, a régi
index pedig ugyanezen idészakokra 121,7, il-
letve 100,5.

Az index-eltérések magyarazata:

A régi és az 4j index kozotti eltérések ab-
bél adédnak, hogy a volumenszidmitasnal alkal-
mazott  termékesoportok  munkaigényessége
egységoéra-raforditdsra jutéd érbéke-(e—g-yie gé_r)

(egységora)
lényegesen eltér és kisebb mértékben hasonld
jellegl eltérés van az egyes termékesoportokon
beliil is. Elmondottak alapjan azzal is igazol-
haté, hogy az 1ij index nem a terméksoros rep-

rezentativ-moédszer hibdja miatt —, hanem az
6ra- és értékaranyok kiilonbozéségei kovetkez-
tében — tér el a régit6l, hogy a reprezentativ
termékek évenkénti mennyiségi adataibol egy-
ségérakkal - szamitott indexek a régi indexhez ha-
sonléak. Ez azt jelenti, hogy az 4j (nettd) index
tartalmi adottsdgénél fogva eltér ugyan a régi
véallalati teljes termelés alapjan szamitott
brutté indextdl, de ez az eltérés — az iparag
sajatossagainal fogva (csekély halmozédas) —
kismértéki.

3. tabldazat

v = 3 3 1957,
Megnevezés 1954, év 1955, év IV. h6
= |

ROGINAEX? oo v om e a5ie st s e 100,0 97,9 ’ 105.8
AN e i o T s e 100.0 | 100,2 | 114.1

Repr. termékek értékének | |
£ (05 (Y e R ] b 100.0 98,8 105,9

Hasonl6 szamitast wvégeztink a lancin-

dexekre vonatkozoan is azon idészakokra, me-
lyekben a régi és az uj index kozott jelentdsebb
eltérések tapasztalhatdk.

4. tablizat

|
1952, 1953, | 1955. | 1957, 1957.

év az | évaz | évaz | TI.h6 | IV. h6
_— 1951. | 1952. | 1954. | az I. | a IIL
Megnevezés &v év | év hé hé

{ szfzalékdban

121,7 | 100,5
130,56 | 107.6

REgi Index .. oviioniaaas 114.4 102,7 97.9
FLADTORT oot e oy | 117,2 | 107,6 | 100,2
Repr. termékek értékének
)

1810 CY G S e e At TS 1129 105,5 H8.8 126.9 100,6

|

A butoripar termelési volumenének alaku-
lasat az Uj agazati rendszernek, illetve a jova-
hagyott vallalati besoroldsnak megfelel6 kon-
strukeciéban vizsgaltuk meg.

Az iparag tevékenységi kore: lakas-, iroda-
és iskolabutorgyartas, valamint szdllodai-, szin-
héz-, mozi- és lizletberendezések készitése.

Az iparag termelési értékében cca. 3—5%
halmozédas van, ugyanis a karpitozott fekve-
és ulébutorok allvanyait a kérpitozé wvallalat va-
sarolja gyarté vallalattél. Mivel e - félkészter-
meék teljes termelt mennyisége az iparagon be-
1ti] folyamatosan feldolgozéasra kertil, koopera-
ci6-valtozas nines, a halmozodas a teljes terme-
lési érték indexét csak annyiban torzitja, hogy
a Kkéarpitozott (vég)termékek dupla allvanyér-
tékkel, illetéleg karpitozandé allvanyok dupla
sullyal szerepelnek. A szolgaltatisok értéke az
iparag termelési értékének csupan 2—3%-at
képezi. A befejezetlen allomanykiilonbozetet az
iparag jelenleg nem jelenti.

A butoriparba sorolt véllalatok tobbsége a
vizsgéalt idészakok folyamén a felsorolt iparagi
tevékenységek nagy részét végezte. (Ezenbeliil
eléggé valtakozé profillal) Az iparag termelésé-
nek 15%-at képz6 lizletberendezések készitése
és helyszini felszerelése (jarulékos munkak: la-
katos, villanyszerel$ stb.) azonban jelleg és f6-

ként szervezet tekintetében elkiiloniil. (A Bel-

[ )
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kereskedelmi - Minisztérium [leliigyelete alatt
allo két vallalat végzi ezt a tevékenységet.)

A butoripari termékekb6l nyilvantarta-
sainkban csupan 5 termeék (gyartmanycsoport)
adatai 4lltak wvisszamendleg rendelkezésiinkre.
A Konnylipari Minisztérium Butoripari Igaz-
patosdgan pedig még tovabbi 10 termék terme-
lési adatait tudtuk rekonstrudlni. A rendelke-
zésre allo termékek esak a lakas-, iroda- és az
iskolabutorgyartds tevékenységet reprezental-
jak. A kiilonféle szinhaz-, mozi-, szallodai be-
rendezések gyartasara, az lizletberendezési te-
vékenységre vonatkozoan — e tevékenységek
jellege folytin (egyedi gyartas sth.) — mepfe-
lelé reprezentativ termék, ill. termékadat nem
all rendelkezésre,

Az iparag anyagfelhasznalasara wvonatko-
zoan csak 1951, évtdl kezdve (és csak a Konny(i-
ipari Minisztérium felligyelete alatt allo valla-
latokra vonatkozoan) allnak rendelkezésre — (a
KénnyGipari Minisztérium Butoripari Igazga-
tosdaga anyagosztalyan) — adatok. Ezek az ada-
tok is csak a fontosabb faalapanyagokra terjed-
A rendelkezésre allo 16 faanyagféleségeket —
furészaruk, furnérok, lemezek — az 1949. ju-
liusi, ill. az 1954. januar 1, kozéparak (II. o.
arak) alapjén osszesitettiik. Az ilyen alapon ki-
szamitott anyagfelhasznaldsi index természete-
sen csak tajékoztaté jellegli lehel az iparag
anyagfelhasznalasat illetGen.

A villamosenergia-felhasznalds indexe az
egyes termekek eltérd villamosenergiaigénye,
foként azonban a gépesités kései volta miatt
(az ipardg viszonylag nagyobb mértékil gépesi-
tése [villamositasal, csak 1955—1956-ban tor-
tent meg) az eddig vizsgalt idészakban csak ta-
jekoztato jellegd lehet.

Az elmondottak alapjan a butoripar uj ter-
melési volumenindexének kijelolésénél két mu-
tatd johet szamitasbha: :

1. termékreprezentacio
volumenindex;

alapjan széamitott

2. folyodras teljes termelési érték indexe,
korrigalva az arindexszel,

Vizsgalalunk sordn elkészitettitk a repre-
zentativ termékek mérlegelt indexét. Az igy
kiszamitott netté index a brutté indexhez ha-
sonlo felfutast mutat.

A reprezentdcié alapjan kiszamitott indexet
nem javascljuk Uj volumenindexként, annak az
alabbi hidnyossagai miath:

a) a termékreprezenticio mértéke alacsony.

A reprezenticiéo mértéke — a mérlegelési suly-
ként alkalmazott — bérek alapjan szamitva

csak 57%. A volumenszamitisnil figyelembe
vett termeékek termelése a vizsgalt idészakban
— ¢s varhatoan a jovoben is — az ipardgban
rendszeres és folyamatos. E termékesoportok
mellett azonban az ipardg még gyart egyedi jel-
legti, kiilonleges kivitelli termékeket (pl. ex-
portra ebédlé szobagarnitirat, széllodaberende-
zest stb.) a faanyagok jobb kihaszndldsa érdelé-
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ben dn. aprobatorokat (kis konyvespole, virdg-
allvany stb.), a fémhbutorgyarak részere faalkat-
részeket €s [Gként a korabbi években — (1953—

© 1953) — a termelés értéktervének teljesitése ér-

dekében egyéb a butoripari termékek korébe
nem tartozo faipari termeékeket (pl. silitéipari
fakellékeket). Fentiek az ipardg termelésének
(bér alapjan szémitva) mintegy 28%-at képvi-
selik, Emellett — mint azt mér emlitettilk — a
termelés (bér alapjan szamitott) 15%,-at képezi
a DBelkereskedelmi Minisztérium felligvelete
alatt 4llo 2 véallalat tizletberendezést készité és
felszerelé tevékenysége. Felsorolt termekek, ill.
tevekenységek jellegiiknél fogva mem vonhaték
be a termékreprezenticioba. A 15%-of képezd
tizletberendezési tevékenység adatai azonban —
mivel két 6nallé (e szempontbdl tisztaprofila)
vallalat wvégzi — elkiilonitheték a butoripar
osszes adataitél. B tevékenység volumenét eset-
leg egyéb (pl. folyééras termelési érték) mod-
szerrel lehetne mérni. E megoldas esetén is esak
10%-kal lenne magasabb (67%) a reprezentacio
mertéke, ami a reprezentativ modszer megbiz-
hatésagat nem novelné. A reprezenticio mér-
téke ugyanis abban az esetben is jelentts elté-
rést mutat az egyes évek kozott, ami azt jelenti,
hogy a reprezenticioba be nem vont termékek
termelése nem azonosan valtozik az ipardgi at-
laggal.
& tdblizat

Termiékrepresentieio % -a a termelési ériék alapjin

1054 | 1955 19566

Megneveris 1063
R A hiitoripar Osszes értdke
MEPLG SEabEn L 61 69 | 68 (il
ferme- |—— = -
kek 3 7
Erteke | A lakds, iroda, iskola és
I szinhdz ber, értéke
o Y TR e N 68 Vi 70 33
A lakds, iroda ¢és iskola és szinhdz
herendesés telj. term. driékének |
e I et | 129:20 | 100,00 | 103.3 | 887
A reprezentativ termdékek érféké-
nek Indescel s RSB E R 131.1 100,0 105.0 97,0

« b) Az egyes termeékeken (gyartmanyesopor-
tokon) beliil igen eltéré értékli gyartmanyok
vannak. Pl.:

6. tdabldzat

A gyirtminycsopor-
ton belil a

Termék (gydrtminyesoport megieyezése) legmae-

suhb

legala-
% 5 |
esonyabhb |

egvségar, (Ft)

Fényezett hildszobagarnitira ... ... ... 2456 17 740
Fényezett halosiobaszekreny . oevvns e 1714 2533
Eényezett- kombindliszekrény o000l 1401 4 3562
Festett halészobagarnifira . ... 141 2508
Szék 68 ppveb-hajlitott bator ... 27 136
Fénverott asztall ot s e it 2 {30
Konyhalmitor sarnitira 127 1°319
Kirpitozott fekvdbitor 715 78368
Karpitozoth fildhitor 23 1780

A rendelkezésre allé adatok alapjan ha-
sonlo mértékd eltérés tapasztalhaté a csoporton
belilli gyartminyok bérraforditdsa tekintetében



24 Faipar TX. évf. (1959), 1. sz.

Péterffy T.: A netto termelési index szamitasa

is. Pl. a féenyezett kombinaltl szekrény atlagos
bérraforditasa 1954-ben a Cardo Butorgyarnil
432 Ft/db, az Angyalfoldi Butorgyarnal pedig
803 Ft/db. Az egyes konkrét gyartmanyok nem-
csak forma, méret és a felhaszndlt anyag,
hanem az elkészités minésége (pl. export-
kivitel, magasfény “stb.) tekintetében is lé-
nyegesen kiilonbdznek. A gyartmanycsopor-
ton belili gyartmdnyok fajlagos
ilyen napyaranyu eltérése mellett a gyart-
manyosszetétel kisebb wvaltozdsa is lényege-
sen torzitja a termékreprezenticios indexet.
A butoripar pedig anyaghelyettesitési lehetdsé-
gek és a megrendeldk igényeinek valtozasa
miatt gyakran tér at ujabb gydrtminytipusok
termelésére, melyek bar a csoportba besorolha-
tok, fajlagos adataik a csoport atlagatol el-
térnek.

Elmondottak alapjan a buatoriparban a
netté termelés indexét az arindexszel korrigalt
folybaras teljes termelési érték alapjan szami-
tottuk.* i s

A brutto és netté index kozott jelentkezd
eltérések — a szamitds modszerénel fogva — a
valtozatlan 4aras termelési érték hibdira wvezet-
hetok vissza.

Az éplletasztalosiparban — az ipardg saja-
tossagai —, a fatomegeikkiparban a termékek
igen nagy szama folytdn jelenleg még az arin-
dexszel korrigalt teljes termelési érték alapjan
végezzilk a nettétermelés indexénck szamitasat.
(Ezekben az ipariagakban is vegeztunk kisérle-
teket egyéb moédszercklkel, igy pl. a termelé-
kenységi indexszel korrigalt teljesitett orak in-
dexe stb. alapjan, ezek a szamitasok azonban
részben a régebbi adalok hidnyiban nem vezet-
tek elfogadhato eredményre.)

A gyufaipar az 0j agazati rendszer beveze-
tesével lett onallo iparag.

Az 4j iparag 1954-ig 3 minisztériumi ipari
vallalatbol allt, 1954-ben a 3 vallalatot 1 valla-
lattd vontik ossze. (Gyufaipari vallalat a tana-
csi és a szovetkezeti iparban mincs.)

A wvallalatok termelési értékét ugyszélvan
teljes egészében egy termékesoport — a gyufa
— képezi, mely 4 gyartmanybdl tevodik ossze.
A szolgaltatisok értéke 1%, alatt ingadozik.

Fentiek alapjan a gyufaipar Uj termelési
volumenindex kijelolésénél féként két mutato
johet szamitasba. Az egyszeriibb megoldas az
lenne, ha a gyartmanycsoport mennyiségének
alakulasat fogadnank el uj indexként. E megol-
das esetén csupan a ,csaladi gyufa“-gyartmany
mennyiségét kellene mormal dobozra atszami-
tani. (A termékesoport mértékegysége 1000
normal doboz.)

Az egyes gyartmanyok mériékegységre
jutd orasziikséglete és dra azonban eltérd.

* Jelenleg széleskord felmérést végezitink a bilor-
iparl termeékek ora-, ill. bérraforditasara vonatkozoan.
A meglehetosen részletesen bekérl adatok alapjan to-
vahbi szamifdsokat végziink a termékreprezenticids
maodszer alkalmazasi lehefdségének vizsgalaténra.

adatainak

7. tablazat

Egységre Egységir
Megnevezés jutd ora (1954, I,
1. Ar)
B L e e | 19652 45.T
Osaladi gyufa (normalra Atszdmitva) .... | 1536 20,5
1 U [ e R S R B B S S | 2000 =, T
T e e e B o | 2000 5 B

A gyartmanycsoport osszetétele a szamitési
id6szakban leényegesen valtozik, melyet az 6ssz-
mennyiség alapian szamitott wvolumenindexnél
nem vehetrniénk tekintetbe. )

A masik megoldas a gyartmanyonkénti in-
dexek ordk alapjan torténd atlagolasa lenne,
mely a munka volumenvaltozasat szemlélteti és

szamitasi modszerénél fogva — az Osszetétel-
valtozdsokat is tiikrozi — kozelebb all a tény-

leges volumenhez, s jobban megkozeliti a régi
indexet is. '

& labldzal

| | A gyartmany- | A p)':irhmi-
Tddazak ‘ Régl index | ‘““1?:’12'6;?.],?;.‘ it (_)ilf;dl:b;mlt
= indexe
11 e oh o 100,0 100,60 100,0
L B0 e e 1209 120,77 123.6
171,0 1549,9 165,53
L82Z,1 165,58 1715
156,1 166.0 172.7
‘ 182,1 165,58 1675
106,23 181,7 1840
165,53 157.4 160,0

Fentiek alapjan az aj (nettd) volumenindex
meghatirozdsdra a mdsodil megolddst (T'ermék-
repr.-indexet) javasoljuk.

Az 1] termelési index kivalasztdsanal még
a ,Ronkfelhasznalas®® és a , Villamosenergia—
felhasznalas® indexe is szdmitisba johet.

A ronkfelhasznalas indexét ebben az esef-
ben korrigdlni kell az anyagkihozatal valtoza—
saival. Az anyagkihozatal vdltozdsaival korri-
galt ronkfelhasznalasi index azonban a gyart-
manycsoport mennyiségi indexével azonos, igy
ezt az indexet csak ellendrzo sorként hasznal-
juk. A willamosenergia-felhasznilds indexe a .
sajat termelési villamosenergia mely az 0sz-
szes felhasznalas nagyobb hanyadat képezi —
felhasznalasanak nem teljesen megbizhaté mé-

gadozasa miatt foként éves viszonylatban ellen-.
orzesre alkalmas,

Az 1] index kiszamitasandl az ipardg mind
a négy (valamennyi) gyartmanyat figyelembe
vettik. Igy a reprezentacio mértéke 99%. (Kii-
lonbozet a szolgaltatés.)

A pyartmanyok meérlegelesi sulyat az 1954.
évi gyartmanyonkénti oraraforditasok alapjan
szamitottuk ki.

Eltérések a régi €s az 0j index kozott:

A régi és az uj index évenkénti valtozasa-
nak (lancindexeinek) tendenciaja és mériéke le-
nyegében azonos.

Nagyobb eltérés csupan az alabbi két id6-
szakban jelentkezik:
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9. tabldzat 12. tablazat
| |
1951. és az 1950. | 1957. VIIL. hé az [ ‘ ‘ 19567
v [ 1957. II. Bvezls | 19 5 BN I
Meonevers év ! 1957. II. hé Megnevezés 1949 1951 195 VI VIII.
] hé hé
szdzalékaban X
T o E SzIKTA ZVUA & .ovniinnns ] 95,8 l 62,5 | 64,6 | 60,5 701
ROEE FOACX. . Sevioisreoiesivieis 1414 119,1 Csalddi gyufa (normdélra |
atszémitva) ...l 0. 4,2 4.8 4,9 2.6 14
TR e [h RO DAl S S 133.7 125,8 Export gvufa ......... — 19,5 21,2 | — —
BEKEIEPULA e oot iaiaioe — 13,2 9,3 | 36,9 28,5
Osszesen  ...... 100,0 | 100,0 | 100,0 ' 100,0 | 100,0

Megkozelitéleg azonos a régi és az Uj bazis-
(1949 = 100%) indexek felfutasa is. Az 1uj in-
dex altalaban 8—10%-kal alacsonyabb a régi
indexnél.

Az indexeltérések magyarazata:

A gyufaiparban — mint mar azt irtuk —
1954-ben az eddig mikodé 3 vallalatot egy val-
lalattd vontédk Ossze. Az Osszevonas elétti id6-
szakban (1949—54-ig) a vallalatok kozott kisebb
mértékii kooperacio — (cimke atadasok miaftt)
volt. A termelési érték halmozédasa 1—2% ko-
riil mozgott. A vallalatok dsszevonasa uténi id6-
szakban a myilvantartott teljes termelési érték
alapjan szamitott ,régi® index cca. 2%-kal ala-
csonyabb a ténylegesnél.’

Ha az 1954-es bazison szamitott régi in-
dexet az 1954. évi halmozatlan érték alapjan
korrigéljuk, Ugy a régi index kozelebb kertil
a termékek alapjan szamitott Gj indexhez.

10. tablazat

| 1057,
Megnevezés 1954 1955 1956 —_— -
| | I hé |IL h6 | IIL hé
» | 1954, évi hal-
= mozott bizi-
E | son ....... 100.0 107,8 924 101,2 101,5 103.9
= I 1954. évi hal-
&= mozatlan ba- |
I ZIsoni ARG 100.0 109,9 \ ‘.)4.2 103.1 103.4 105.9
Tj index ....... 1000 | 110,0 | 955 ‘l 1047 | 104,6 | 107.0
Fenti korrekcié azonban az 1954—1957.

idészakokban az 1949-es bazison szamitott régi
és 1j index eltéréseit — mivel a régi index mar
korrekeio nélkiil is magasabb — tovabb noveli.

A termelés régi és Uj volumenindexeinek
eltéréseit a gyartmanyok termelési ardnyainak
eltol6dasai’ magyarédzzak.

Az egyes gyufagyartmanyok ora- és éar-
ardnyai ugyanis eltéréek:

\ 11. tiblizat

Megnevezés Egys. ordra jutéd érték

bl e e e A R O P s S SNATE
_Csalddi gyufa
Export gyufa

Béke gyufa

0 BE0 19
ook }

OV - 0D W

A gyartminyok oOsszetétele a lényegesebb
indexeltérések idészakdban és a bazisévben a
kovetkezo:

Az elmondottak igazoljik, hogy az eltéré-
seket az oOsszetételvaltozasok okozzdk. Az 0sz-
szetételvaltozds éppen a legnagyobb eltérés
éveiben nagy. A gyartmanyok kozotti arany
1949-t61 az anyagigényesebb termékek felé to-
l6dik el, ezért marad az Uj index a régi alatt.
1957., VII. és VIII. ho kozott az arényeltolédés
fordltott ezért a két év kozotti lancmdex az 4j
indexnél magasabb.

1957., VII. hoban a régi és az 0j bazisindex
kozotti nagyobb eltérést az Osszetételvaltozason:
tul a VII. héban — a termelés idGleges lealli-
tasa mellett végzett nagyobb mérvi (2,5%) sa-
jat rezsi felujitas értéke indokolja.

A hord6- és ladaipar is az 4j agazati rend-
szer bevezetésével lett 6ndllo iparag. (Eddig a
hordé- és ladagyartasi tevékemység a ,,Vegyes-
fa iparag‘-ba tartozott.)

Az 1j iparag két onallé alesoportra tago-
zodik :

a) hordégyartas,

b) ladagyartas.

A két alecsoport technolégia szempontjaboél
és szervezetileg is er6sen elkiiloniil egymdstol.
Ezért a hordé- és ladaipar 1j indexéiil az aleso-
portonként kiilonboz6 mddszerekkel szédmitott
és ellendrzott volumenindexekbdl a teljesitett
6rék alapjan torténé atlagolassal képzett in-
dexet fogadtuk el.

A hordoipar termelési értékét ugyszolvan
teljes egészében a hordo- és dongatermelés ké-
pezi. A szolgaltatdsok értéke 1—2% kozott in-
gadozik. A hordégyartishoz sziilkséges donga
-nagyobb részét a flirészlemezipar termeli, de
kisebb mértékben a hordéipar is gyért dongat.

A hordéipar dongatermelése — mely a fel-
haszndlt osszes donganak cca 1/4-et képezi — ez
eddigi metodika szerinti termelési értékben nem
szerepelt,** az Gj volumenindex kiszamitasanal
— armak modszere folytan — azonban mar fi-

- gyelembe vettiik.

A kiilonbozé hordégyartmanyok kozos —
hl — mértékegységben .is kifejezheték. Ennek
alapjan a hordogyartas j volumenindexének
kijeloléséné] legegyszerlibb megoldds az lenne,
ha a hl-ben mért osszes hordétermelés és a don-
gatermelés ordk alapjan mérlegelt indexét fo-
gadnank el 1j indexként.

** Ismeretes, hogy a vallalati termelési érték volu-
mene szempontjabol kozombos, hogy a felhasznalt
anyagot, ill. félkészterméket vasarolja vagy sajat maga
allitja elé a vallalat.
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A kulonbozé méretii (Grtartalmi) hordok
egy hl-re juto értéke és oraraforditasa azonban
igen lényegesen eltér. Az oraraforditds és egys.
érték ugyanis az Urtartalom emelkedésével nem
aranyosan emelkedik, azt csak degressziven ko-
veti. Pl.:

13, tdblizat

[ 1954. T. 1.
egvségar

Egységre

Megnevezés jutd ora

25 literes sordshordé
50 literes sGroshordd
100 literes soroshordo

Emellett hasonlé lényeges eltérés van az
azonos Urtartalmu, de kulonbozé fajta hordok
kozott is. Pl.:

14. tablizat

Egységre l 1954. 1. 1.

Megnevezés juté Gra egysegar

100 literes soroshordd
100 Iiteres ipari hordd .....ccvvivevunann 1,20

A gyartmanyok oOsszetétele a szdmitasi id6-
szakban lényegesen valtozott, melyet e megol-
dés esetén nem vehetnénk tekintetbe. Sziikséges
tehat, hogy a horddétermelést fajta és méretbon-
tasban vegylik szamitasba, s a gyartmanyon-
kénti felfutdst (indexeket) 6rdk alapjan atlagol-
juk. Ez a megoldas a munka volumen wvaltozasat
szemlélteti, — szamitasi modszerénél fogva —
az Osszetétel valtozasokat is tlikrozi — kozelebb
all a tényleges netté volumenhez, s jobban meg-
kozeliti a régi indexet is. Pl.:

15. tabldizat

Megnevezés

ARR AR ARdexX L s 0L NG s e et 118,9 | 100,0 | 109,58
2, Hordégydrtményok dtlagolt jndexe* .. | 114,7 | 100,0 | 109,2
3. Hord6é hl® termelés alapjdn szdmitott [

G RS AR NS A R A RS I AN RIA A 1249 | 100,0 | 114,7

*Az indexek a dongatermelést nem tartalmazzik.

Az 4j index szamitasdhoz szikséges gyart-
ményadatok csak 1951. évit6l Aallnak rendelke-
zésre. Ezért 1949. és 1950. évre uj indexként is
a teljes termelési ért€k indexét allitottuk be. Ez
a megoldas — tekintettel arra, hogy a régi és 1j
index kozott a késébbi években sincs nagyobb
mérvi eltérés — véleményunk szerint — elfo-
gadhato.

A hordéipar Gj termelési indexének kiva-
lasztdsanal még a , Kinagyolt dongafelhaszna-
las® és a ,,Villamosenergia felhasznilas® indexe
is szamitasba johet.

A dongafelhasznalds azonban csak megko-
zelitéen tiikrdzi a volumen alakuldsit, mert egy-
részt az igy szamitott index nem foglalja maga-
ban a vallalat dongatermelésének volumenét, de
ezen tulmenden a kiilonbozé fajta hordéknak el-
téré aranyu az egysegre juté dongafelhasznalasi
igénye is.

Elmondottak alapjan a hordé hl-ben mért
termelésének és a dongafelhasznildsnak indexét
is csak mint ellenérzé sorokat javasoljuk.

A villamosenergia-felhasznal4s indexe 1949
—1954-ig nem alkalmazhaté a volumen ala-
kulds meghatarozasara, mert lényegében eb-
ben az idészakban tortént meg a termelés villa-
mositasa. (Gézgépmeghajtas villanymotorral tor-
téné helyettesitése). Az 1954 utdni idészakban
— a vilagitasi célokra torténé felhasznalés inga-
dozasa miatt — is csak féként éves viszonylat-
ban alkalmazhaté ellenérzé sorként.

Az 1j index kiszamitasandal az iparag vala-
mennyi termékét figyelembe vettiik. Igy a rep-
rezentacio mértéke 99%,. (Kilonbozet a szolgal-
tatas.)

Eltérések a régi és az 1j indexek kozott:

A hordéiparban az idészakok tobbségében
tapasztalhat6 lényegesebb eltérés. Az eltérés
mértéke egyes években — 20%-on feliili.

A hordéiparban az indexeltérések féoka az,
hogy a teljes termelési érték alapjan szdmitott
régi index a vallalat altal termelt és felhasznalt
dongatermelés volumenét nem tartalmazza, a
termékreprezenticiéo alapjan szamitott Gj index
viszont ezt a tételt is magéban foglalja. A
13%-ot képvisel6 dongatermelés indexe ugyanis
lényegesen eltér a régi index alakulasatol.

16. tablizat

1954 = 100.0

Dongaterme-

1doszak Régi index* 165 indexe U j index*
|
_= L ’ !

) (AR e P [ 29,1 ; 25,5
18 B S S A A I A A 43,6 . 42,5
B KL e S i R2.8 68,5 72,6
L D R e e e 115,5 101,9 106,2
K F T NS R SRR U 113,9 1512 119,6
L R T N s 100,0 100,0 100.0
it ) R R P B ek 109,8 101.8 108,1
)] R S8 SR R 97,6 80,5 87,4
1957 I. ha 66,0 47,1 54,0
TI:0h6) v 30,6 | 2,7 65,5
I ho =700 S4.4 63,3 73,1
OEAI0F o | 94,2 84,6 86.5
N T e 106,3 119,0 101,6
YI. ha 119.3 97,4

110.9 1

*A minisztériumi ipar adatai alapjin.

. Fenti tablazat a hordéipar indexeltéréseire
1953 és 1957 V. és VI. hé kivételével vala-
mennyi idészakra magyarazatot ad.

Tovabbi eltéréseket az egyes gyartmianyok
(hordéfajtdk és méretek) termelési aranyainak
eltolodésai magyarézzék Az egyes gyartmanyok
ora- és érték (ar) ardnyai ugyams jelentés mér-
tékben eltéroek:

17. vl.a‘ﬁtizal .

Megnevezés Egységordra juté érték

SOrOShOrdGh 20 -8R i s csreiets e n ors oreieanre = ’

83,4
SOroshordd- 1 50 1588 | o s e e e o i 91,2
Sordshordd, 100 l-es it ianurunsiasas 84,5
SOroshordd 200 1-€8 . cevvvvnvvrenennnnn 82,5
Boroshordé 400 l-es .............cc.cvuu.. | 109,8
Ipari hordd 100 I-6S ... oovovsierererones ‘ 66,5
Ipari hordd 200 l-es ........... T Sare i 74,4
TDALL CHOEAG, SO0 1S8B: .c v as oieaunsoinie siota oinsstera 58,2
Léhordé P T R R N SIS NS 42,3
50 kg-os vajashord6é .................... 47,8
50 kg-os egyéb élelm. hord6 ............. 46,6
Javitott hordd’ s amaaan o s 19,1
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A termelés oOsszetétele az 1954. évi Osszeté-
tellel szemben féként az emlitett harom id6-
szakban véaltozott. Az aranyeltolédéas kilonssen
1957 V. és VI. honapjaban nagy. A jobb érték/ora
aranyu soros és boroshorddk termelése jobban
emelkedett az atlagosnal.

Ha fenti id6szakokra vonatkozoan kiszamit-
juk a hord()cryértményok orak alapjan atlagolt
indexét, az o6ra és értékaranyok eltérése miatt
a tel]&s termelési érték indexétdl eltéré indexet
kapunk. Ha az igy kiszamitott indexet Allitjuk
szembe a dongatermelés indexével és az 1j in-
dexszel, ugy a kérdéses idészakok index eltéré-
sei is magyarazatot nyernek.

: 18. tdblazat
1954 = 100

| ‘ I 1957

Megnevezés | 1953 | 1954
; ‘ V. h«’) |\1 he
1

Teljes termelési érték indexe .... | 11589 100,0 ‘ 106.3 119,3

Hord6 gyartm. 6rdk alapjin dtla- |
Zolhs IndeX e Fs it e S e | 114,7 100,0 99,1 05,3
Dongatermelés indexe .......... 151,2 | 100,0 | 119,0 | 110.9
Uj termelési index ............. l 119,6 | 100,0 | 101,6 | 97.4

A ladaipar netté volumenindexét — a vizs-
galt idGszakra vonatkozoan — tekintettel arra,
hogy a ladatermelésre vonatkoz6®adatok termé-
szetes mértékegységben visszamenoéleg nem
adllnak (megbizhatoéan) rendelkezésre, az arin-
dexszel korrigalt folyoddras teljes termelési ér-
ték alapjan szamitottuk ki. Jelenleg — 1958. évi
bazison — szamitasokat végzink a termékrepre-
zentacios megoldas bevezetésére.

A fatelitéipar volumenét kifejez6é valtozat-
lan aron szamitott teljes termelés sem tekint-
het6 az iparag termelési volumenét megbizha-
téan jellemz6 mutatonak. A termékek valtozat-
lan &ra ugyanis nem fejezi ki azt a munkavolu-
ment, amit az egyes termékesoportok telitése

jelent. Igy pl. a normal vasuti talpfa (tolgy) val-
tozatlan aron 725,80 Ft/m?®, munkaigénye 1956-
ban 8,61 6ra/m® volt, viszont a keménylomb ve-
zetékoszlop valtozatlan é4ra 4atlagosan 594,0
Fit/m3 volt, mig munkaigénye 10,93 6ra/m*~t tett
ki. 1956-ban a normal vasuti talpfa a fatelito-
ipar termeléseinek mintegy 35%-at, a vezeték-
oszlop pedig valamivel kevesebb mint 10%-at
tette ki. E helytelen ardanyok a foly()érakné.l is
fennallnak, vagyis értékben (akar valtozatlan.
akar folyoaron) a termelés volumenét kifejezni
helytelen volna.

Nem hasznalhat6 a mérlegbeszamolék alap-
jan szamitott netté termelési érték sem, mivel
abban az amugy is rossz drardnyokat az anyag-
arak aranytalan valtozasa teljesen eltorzitja.

Nem jellemezhet6 a termelés volumene a
telitett aruk egyszer(i Osszegezése utjan m3-ben
sem, mivel ez a sor nem juttatja érvényre a kii-
lonbozo telitett faféleségek kiilonboz6 munka-
igényeit, aminek mérve a két szélsé érték kozott
160—200%, ko6zott mozgott.

A fatelitést fenti megfontolasok utan olyan
szamitott teljesitett 6rak szamdaval jellemeztik,
melyet a telitett fafajtdnként rendelkezésre 4llo
1954. évi termelékenységh6l (6ra/m?) és a min-
denkor termelt m’-ben kifejezett fajtdnkénti
mennyiség szorzatibol kaptunk. (Ez a termék-
soros modszernek felel meg.)

E mutaté lényegében megbizhatéan mutatja
az iparag termelését, a kimutatott nett6 terme-
lési értéknél is megbizhatébban, mivel ebben
nem jutnak ér venyre az ardnyok arhianyossagai.

régi és 1j index kozotti eltérések — mint
a fentiekb6l megallapithato — a véltozatlan
aras termelési értéknek az egyes termékekre vo-
natkozéan eltérd aranyu halmozodasara (anyag-
értékkel) vezethetd vissza.
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Farostlemezgyartds a Lengyel Népkoztirsasagban

ZSLGONT ISTVAN

A Lengyel Népkoztarsasag faiparanak ta-
nulmanyozisa soran modomban &llott az arany-
lag fiatal, de ma mdir eredményesen dolgozo
lengyel farostlemezipart megismerni és munka-
jéba betekinteni. Beszamolém elsédleges célja
a latottak és tapasztaltak ismertetése, de célom
az is, hoov a hazai szakkozonség a beszamold

alapjan helyesen értékelje az itthoni helyzetet.

A lengyel farostlemezipar tulajdonképpen

- a masodik vilaghabort utan nyert kiépitést, bar

a haboru alatt egy kis lizemet, Swieradowban
400 t/év kapacitdssal a németek mar felépi-
tettek, Korszerti nagyilizemet 1952-ben Czarna-
Wodaban, 1953-ban Koniecpolban és 1954-ben
Nidaban helyeztek {lizembe, egyenként 18 000
t/év kapacitassal. Minden tzemben gyartanak
10 000 t préselt rostlemezt (keménylemezt) és
8000 t nem préselt rostlemezt (szigeteldlemezt).
Mindharom tlizem bévitése folyamatban van —
a gyarak mar eredetileg is igy voltak tervezve
— és 1960-ig 106 000 t/év kapacitasra kivanjak
felfuttatni a termelést. A gyarak defibrator
gyartaseljardssal dolgoznak.

A lengyel farostlemezipar jelenlegi alap-
nyersanyaga a flrésziizemi feny6léc hulladék,
melyet papirspargaval kotegelve szdllitanak a
gyarakba. Jelenleg mintegy 400 flirésziizem
dolgozik az orszdgban, kozlésuk szerint a jovo-
ben csak I. és II. osztalyu feny6flirészarut fog-
nak eléallitani, a III.—V. osztadlyu aru céljaira
alkalmas anyagbél ahelyett farost- és forgics-
lemez fog késziilni, gazdasigi megfontolasok
alapjan és a jobb kihozatal miatt is. Nem érdek-
telen talan megemlitenem azt, hogy az orszag
erdéteriilete kereken 7 milli6 hektar, a fafaj-
megoszlas tekintetében pedig 73% erdeifenyo.
12% fenyd, 6% biukk, 49, tolgy és 5%, egyéb
lombos. Az allami erdSkben tulhasznalatok
folynak, melyek véghasznalatban jelentkeznek,
s igy pl. kozlésiik szerint a flrészronk dtlagos
atméréje az utobbi években 6 cm-rel csokkent.

Az emlitett nyersanyagféleségb6l rendel-
kezésre all6 mennyiség a farostlemezipar és cel-
lulézeipar fejlédése kovetkeztében mar a kozel-
jovoben elégtelen lesz. Emiatt mas nyersanyag-
forrésok felhasznéldsa tekintetében lattunk ko-
moly elokészileteket, mint pl. a tisztitasi rudfa.
kisméretti dgfa, gyantakivonds utédn fenyoStus-
kok forgicsai, tanninkivonas utédn tolgyforga-
csok, furnérhulladék és més kis- és kozépmé-
retd megmunkalasi eselék stb. Ezen a téren sok
tekintetben mar az tzemi probikat is elvégez-
ték, nemesak a laboratériumiakat. A Czerna-
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mar egy fenyotuskd extrahdld lizemet is épite-
nek vertikumként. Ennek az extrahalo lizemnek
a f6 célja az erdei fenyé6tusko-apriték szolgalta-
tdsa a kolofénium, terpentin stb. egyidejd ki-
nyerése mellett.

A gyartott lemezeik vastagsagi méreteit te-
kintve a leggyakoribb méreteik

a préselt rostlemez (kemény-

lemez) 3,2—3,5 és 5,0 mm-es,
a nem préselt rostlemez
(szigetel6lemez) 13,0 és 20,0 mm-es.

Kiilonleges = feliileti kezelésli lemezeket
egyelére nem gyartanak, legfeljebb magasabb
orlésfoku feltileti réteget hordanak fel, cellul6-
zet, szinezést és perfordlast vagy rovatkalast a
nem préselt rostlemezeknél (szigetel6lemezek-
nél). Ebb6l a termékbdl ma mar igen sokat ex-
portalnak az europai és kozép-keleti piacokra.
Blviik az, hogy elészor tudjanak jo nyerslemezt
késziteni, majd azt kovetben kezdik meg a fe-
lileti kezelésekre vald dttérést. Részletesebben
az aldbbi kérdések tapasztalatair6l szamolok be.

Alkalmazott gydartdseljdards

Amint azt mar emlitettem, az lUzemek de-
fibrator eljarassal dolgoznak, ez a gyartaselja-
rds Eurépaban egyike a legelterjedtebbeknek,
kozel 200 tizem mikodik ilyen berendezéssel.
Mint ismeretes, ez az eljardas egy un. nedves
gyartasi rendszer. Igy valasztottdk nagyon he-
lyesen a lengyelek is ezt az eljarast, a feltaldlas
hamis reményét kelté kisérletezés helyett.

A gyartds kulesgépei a rostosité, a hoéprés
és szarité csatorna, mind jol bevalt gépegysé-
gek, melyek kozilil a gézolé-rostosito defibrator-
rol nyert elnevezést — mint a maga nemében
kiillonlegességrél — az egész gyartaseljaras is.
A rostositét szallité A. B. Defibrétor-cég teljes
gyarberendezéseket is szallit, tervez és kiilonos
elénye (érdeme) a préselés, a farostlemez, vala-
mint az alatétlemezek és szitdk csaknem
100%-o0s automatizalasa a rostositas folyamatos-
sagan kiviil.

A gyartids menete roviden, mindkét lemez-
féleségre az alabbi:

A vasuton, gépkocsin, vagy szekéren beér-
kez6 faanyag egy hosszl, keskeny kiképzési
magasrakodéra keriil, melybe lanctranszportér
van bestillyesztve. A rakodé nagysdga altaldban
280710 méter, mely lehet6vé teszi mintegy 3
havi készlet tarolasat. A lanctranszportérrel be-
szallitott faanyag korongbaltdzisra, az apriték
osztalyozésra, utdnapritdsra, majd elevitorok-
ka] a silokba kertil. A silokbdl az apriték a ros-
tosité defibratorokra, a rostositott anyag utan-
6rl6 hollandikra, majd az abra szerinti 1. sz
anyagkadba kertil a higitott anyag. Az 1. sz.
anyagkadb6l a vizes rostosztilyozokra, bestiri-
toékre, majd a higitott anyag a 2. sz. anyagkadba
keriil. A 2. és 3. sz. anyagkad kommunikal egy-
maéssal és a 3. sz. kddbdl szivattytizas utjan a
rostmassza egy kever6szekrénybe keriil, ahol
vegyianyagokat adagolnak, majd kozvetlenil a
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sikszitas gépre, ill. szlikség esetén a 3. sz. anyag-
kadba keriil. A sikszitis gépen kiképzett pap-
lan keménylemez esetében automatikusan dara-
bolésra, beraké allvanyra, majd kiilon vezérlés-
sel héprésbe, azt kovetéen mechanizalt tton ki-
szedésre és edzokocsira kertil. A kocsikat kézi-
‘erével az edzékamraba, majd klimakamraba
toljak., A klimakamrabdl kiszedett lemezt le-
szabjdk, osztdlyozzdk és raktarozzak. A sikszi-
tas gépen kiképzett rostpaplan nem préselt rost-
lemez (szigetelGlemez) esetében automatikusan
daraboldsra, szaritokamraba, leszabésra, oszta-
lyozésra és raktarba keril. A kész lemezek a
raktarban csomagolasra, majd elszallitisra ke-
riilnek. A gyartas altaldban harom muszakban
torténik, évi 285—300 munkanappal.
F1gye1embe véve a defibrdtor gyartéaselja-
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ras 1. és 2. sz. vazlatait az egyes gépek, ill. gép-
csoportok teljesitménye az emlitett kapacitdst
tizemek esetében az alabbi.

A faaprit6 lzemrészben levé korongbalta
késziti altalaban egy, vagy maésfél miiszakban a
sziikséges apritékot, elsésorban azért, mivel
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mert olyan nagy a teljesitménye — elméleti 60
Grm?/6ra, az abszolut folyamatos betaplalés hia-
nyéban viszont gyakorlatilag 30—35 tirm®/6ra
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nik, melyek egyenként 200 m3-esek. Az apriték
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Vizes rosf,
oszldlyozo

Koranetola _ Kemikdlio
[//énapri/é
Desintegrator

Defib Rostanyag készitésére

Sikszitasgep

e
Henger szarito
 |coomao
—EHE=] =
Darabold !«iir/&re':: Rokrar

1. abra



30 Faipar IX. évf. (1959), 1. sz.

Zagoni ! ) B3

Farostlemezgyartas a Lengyel Népkoztarsasagban

Léchulladek gombfo

l/lanopr
Desintegrator

Yizes rask
o;zlulyoza {
i =
|
LA F 7]
\ i
= ST
= SOF
Defib. Rostanyag készitésere Hollandi ~ §
Kemikblio l/‘nqaq

'De;umT

g & e & s il + o 4. s )

i

I

|llll|Hl"N'ﬂ

Siksziths gt.‘p
AW TP ] _R‘ 7|«<— 71 - ST AR I
L s >
r‘/ﬁ;u 14:- IS SR e
Klimakemro Edzokamra  Kezelokocsi
| D £OD 000
o 0 1 b s
Darabpla ki~-tirész Rokbr
2. abra
trm3/6ra — ahonnan a megfeleld maximalisan 1416 csigakerékke] egy szikulettel kiképzett

35X35 mm-es méretli apriték szallitoszalagok
és serleges elevatorok utjan a silékba kertil, mig
a nagyobb méreti apritékrészek egy kalapacsos
utanapritéra, un. desintegratorra — ennek tel-
jesitménye 40 Uirm?/6ra — keriilnek, onnan pe-
dig szallitészalagokra, elevatorra és ugy a si-
16kba. Az apriték a silokban torténd szallitas
elétt egy elektromégneses szilanktisztité henge-
ren bukik at, mely biztositja az esetleges fém-
szennyezodés kiszedését. Ez rendkiviil fontos az
orlétaresdk megkimélése érdekében: A silokban
levé anyag optimalis nedvességtartalma a rosto-
sitas szempontjabol 40—50%, koruli — igaz, hogy
ugyanakkor a silékban levd apriték boltozodasa
erésebb, mint a szaraz anyagé, s igy konnyeb-
ben fennakad a silékban —, ennek ellenére
a nyari idében permetezni kell az anyagot. A
faapriték altaldaban 4 napig van a siléban, me-
lyekbsl minden defibrator f6lott van egy-egy,
tehat osszesen 10 db, 5 db a nem préselt rostle-
mez (szigetel6lemez) és 5 db a préselt rostlemez
(keménylemez)oldalon. A defibratorok un. ,,C“-
tipusuak, melyek teljesitménye 9—10 t/24 oéra.
Az apriték egy garatrészbe hull, onnan betap-

csébe kertil, ott anyagdugot képez, mely cca
15 atm. nyomésnak felel meg, utdna cca 12 at-
moszféras vizes — 170—180 C°-os gbzt kap, az
fellazitja a rostokat és egy keresztirdnyu csiga-
kerékkel az 6riétaresak kozé keril, azok egyike
allé, a masik forgd, a koztik levé tavolsag
0,10—70,00 mm. Az 6rolt pép, mely 40—45%-os
szarazanyag tartalmu, egy kis ciklonba nyomé-
dik fel. Az anyag atfutasi ideje 1 perc, mennyi-
sége 6 kg/l1 perc. Tehat az alapelv és elony egy-
ben az, hogy a fat, ill. mas ligno-celluléze ros-
tos anyagot 170—180 C°-os hémérsékletre fii-
tenek fel, mely alkalomkor a rostokat osszekotd
un. kozépsé lamella elveszti nagymértékben
kotohatasat, s igy a jelzett homérsékleten a ros-
tok egymastol alacsony energiakoltséggel va-
laszthatok szét. Az itt elérheté orlésfok az al-
kalmas anyagrésznél 15—18 Defib. sec. Mivel
a keménylemez cca 30—35 Defib. sec., a szige-
tel6lemez cca 60 Defib. sec. érlésfoku anyaghol
allithat6 jol el6, ezért utdbbindl minden defib-
ratorbél kikeriils pép higitds utan — 5—8%
szarazanyag tartalommal — az un. papiriparbél
is jol ismert hollandi utianérlébe kertil, majd
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anyagkadba, mig elébbiné]l részben hollandira
és utdna anyagkadba, majd vizes razéosztalyo-
zéra ahol returvizzel 0,79,~os szilard tartalom-
mal biré masszank van mar. A hollandik telje-
sitménye 14 t/24 6ra és elérhets vele 70 Defib.
sec. 6rlésfoku anyag. A vizes razéosztalyozé tel-
jesitménye mintegy 30 t/24 o¢ra. Ezutin az
anyag a bestlirité hengerbe, ill. szekrénybe ke-
riil, ahol cca 2%-0s szdrazanyag tartalmu lesz,
onnan pedig az anyagkéddba. A kadbél az anyag
felkeriil a keverészekrénybe, melynek belépési
oldaléan automatikus slrlségszabalyozé miko-
dik és returvizzel pontosan beéllitja az 1,2 vagy
1,5%-0s szérazanyag tartalmi masszit. A ke-
vergszekrényben gyanta és paraffin-emulziét
2—2.,56%-ban adagolnak a kész lemez nedvesség-
taszité tulajdonsdgénak novelésére. Innen az
anyag a sikszitds gép felvezetd szekrényébe,
majd a szitdara keriil, melynek sebessége pré-
selt rostlemez (keménylemez) esetén 5—8 méter/
perc, szélessége mintegy 131 cm (a kész lemez
mérete 124 cm), a nem préselt rostlemez (szige-
tel6lemez) gépének sebessége 3—4 méter/perc,
szélessége 256 cm (a lemez kész mérete 244 cm).
A gépben a nedvességtartalom statikus tton a
szitdn 4t (Gn. szitaviz) tavozik, majd szivoszek-
rények és gumi hengerparok segitségével a ki~
lépési oldalon eléri a 60—70%, szarazanyag tar-
talmat. Automatikusan a préselt rostlemez (ke-
ménylemez) berako allvanyra, onnan mechani-
kusan a hoprésbe kertil. A prések melegviz fii-
téstiek (mivel a melegviz jobb energiahordozo)
és 50 kg/em? fajlagos nyomasuak, 160—200
CC-ra felftitott préslapokkal torténik, melyek
koziil a felsé mindig magasfényl polirlappal
van boritva. Az alatét fekete vaslemez és szita,
melyek teljesen automatikusan vannak korfor-
gasban, osszesen 48 db a berako és kiszeds all-
vany kozott, gorgbs transzportérok segitségével.
A préselésnek altaldban harom szakasza wvan,
mégpedig a viztelenités, szaritds és edzés. A
présciklus 10—12 perc, mely id6 alatt cca 150
m? lemez késziil el egyszerre. A zaras oly gyors.
hogy a lemezben levé nedvesség nagy részét
valosaggal kispriceeli (0,5 perc alatt zar egy 20
emeletes prés). A kész lemez mechanikusan ke-
riil kiszedésre, onnan edzékamra-kocsira és 3—4
oran at eldszor 2 6ran keresztiil mintegy 150
C%on, majd 1—2 6ran keresztiil 100 C°-on ed-
zik, azutan hitik. majd 6—8 oOran at 40—60
C’-on paradusitott levegékamriban tartjak az
egyensulyi nedvességtartalom elérése céljabol,
mely a készlemezné] 6—8%-os nedvességtarta-
lomnak felel meg a klimatizilds utdn. Ezutén
szélezés, darabolas, raktirozas kovetkezik, A
nem préselt rostlemeznél (szigetel6lemez) a sik-
szitds gép utdn automatikus hengersoros be-
rakoéadllvany segitségével a feldarabolt rostpap-
lan egy 36 méter hosszu, 12 szintes szarité csa-
tornaba kertil, melyen athaladisi ideje cca 2
ora, tehat 30 cm/perc. A haladési irédnnyal el-
lentétesen kalorifereken felfitott levegét fu-
vatnak be cca 150 C°-on, mely végighaladva le-
hiil mintegy 120 C°-ra, majd friss levegét ke-

lagos 60 m3/t

verve hozza, ismét felftitik és visszafuvatjdk. A
belépési oldalon 30—40%-os nedvességtartalmu
a paplan, mig a kilépési oldalon 2—3%-0s ned-
vességtartalommal jon ki. Természetesen itt is
szabalyozhat6 a hémérséklet, igy kiilonbozé pe-
ri6dusai lehetnek, mint pl. a szaritdas 80—100
C°, edzés 150 C%-on. A lemez hiitésre, darabo-
lasra és raktarozasra kertil.

Ezzel a gyartaseljarassal éatlagosan az
alabbi fajlagos mutaték voltak elérhetok:

fa (frésziizemi léchulladék): 6,2—6,4
trm3/1 t lemez.

Megjegyzend6, hogy 15—20% kéregtarta-
lom nincs karos hatassal a lemeztermelésre.

Goz: 4,2—4,7 t/1 t lemez.

Aramsziikséglet: 600 kWo6/1 t lemez.

Viz: 60 m3/1 t lemez.

Tehat a defibrator-eljards f6 jellemzdje a
folyamatos rostositd, automatikus, ill. mecha-
nikus prés. Ezzel az eljarassal feldolgozott hul-
ladékanyagok esetén is a kihozatal 80—85%
koriil mozog.

A beindulds utani idészakban joval kedve-
z6tlenebb mutatokkal tudtak dolgozni és hosz-
szabb id6 utdn csak a gyakorlat megszerzesét
kovetéen tudtdk azokat a fenti atlagértékekre
lecsokkenteni. fgy pl. a vizfelhaszndlds a
czarna-wodai lizemben 100 m3/t, a koniecpoli
lizemben pedig 90—95 m3/t volt a kezdeti id6-
szakban.

A gydrtds szennyvizlkérdése

Mint ismeretes, az Un. nedves eljarasu fa-
rostlemezgyartis viszonylag nagy mennyiségl
vizet igényel. A friss vizelldtas tekintetében kii-
16nésebb kovetelmény mincs, fontos a tiszta,
szennyez6dés mentes, szlirt ipari viz biztositésa.
Nem ez a helyzet a hasznalt viznél, mivel a
gyartas folyaman az egyes fazisoknal, melyeken
a fanak at kell haladnia, bizonyos mellékanya-
gok keriilnek a vizbe. Tovabbi szennyezédést
okoznak a kiilonb6z6 vegyszerek is. A gyartott
lemezek mindségének, a berendezés kimélésé-
nek érdekében a returviz hasznédlatdnak is van
egy célszertségi hatdra, melyen til visszahasz-
nalni mar nem j6, azon feliill mindig friss vizzel
kell potolni a sziikségletet. A megtekintett 18—
20 000 t/év kapacitdsi lizemek esetében tehat
szamolhatunk 70 t/24 6ra lemeztermeléssel, at-
lemez-vizsziikséglettel (termé-
szetesen ez csak technolégiai viz, kazanhaz nél-
kiil és tlzvédelmi viz nélkiil), mely adatokkal
szamolva éranként 180 m? viz sziikséges. Retir-
viz hasznédlattal viszont elegendd atlag 50—=80
m3d/6ra. A retirviz — vagyis szennyviz — szeny-
nyez6 alkatrészeit a kovetkezoképpen lehet cso-
portositani ragasztéanyag (mligyanta) hasznéla-
tdmak mellézése esetén:
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1. a fabol kioldott, szerves, oldhato részek
valodi oldat alakjaban;

2. szerves kolloidalis, oldhatatlan részek,
foleg a fa mechanikus megmunkdaldsabol szar-
maznalk ;

3. rosttoredék, kisebb mennyiségli farost,
mint lebegs szennyezbdés;

4. oldodo és oldhatatlan wvegyszerek, me-
lyek a gyartas folyaman keriilnek a vizbe.

Az 1—4. alattiakbél szdrmazéan atlagban
2500—3000 mg/l szennyezidés talalhato, mely
szazalékosan a fabél osszesen cca 10—20% és az
1. pont alatti szennyezddés 5—10%, a 2. pont
alatti 1—2%,, mig a 3. pont alatti 4—8%. A ke-
letkezo Osszmennyiségli szennyezédésbol az un.
vakuum filterrel (rostvisszanyerdvel) 2000—
2500 mg/1 nyerhet6 wvissza, mely igen fontos te-
vékenység a jobb kihozatal érdekében is. A
szennyezett vizben levé anyagok karos hatasa
abban myilvdnul meg, hogy rendkiviil hevesen
felélik a viz oxigéntartalmat, igy megsz(inik a
viz felszine alatti élet lehetGsége teljesen. A le-
begb szennyezbdés lerakodik tovabba a halak
kopoltyiiba, igy azok elpusztulnak. Eddigi ta-
pasztalataik szerint altalaban egy 1 szennyviz
megtisztitasdhoz 6000 mg oxigén/l kell. A friss
vizben legalabb is alléviz esetén (Mazuri-tavak
vidéken) esak 10 mg/l oxigeén vamn.

Gyaraik  koziil 2 (Kaniecpol és Czarna-
Woda) 1,2 m3/see. vizhozamu kis folyéviz mellé
van telepitve, mig 1 (Nida) alloviz mellé. Az
elsé ketténél komoly nehézség az adott terme-
lési viszonyok esetén nem mutatkozik, annak
ellenére, hogy a tisztitds csak mechanikai (va-
kuum filter) rostvisszanyero altal torténik. A
foly6k szennyezett szakasza viszonylag rovid,
igy pl. a koniecpoli gyar szennyviz bevezetd
szelvényétsl mintegy 15 km-re mar egy halgaz-
dasig is zavartalanul lizemel. A lengyel szak-
emberek a mechanikai tisztitast igaz, hogy csak
atmeneti megoldasnak tekintik, tovabbi lépés-
ként a biologiai tisztitdsi modszerekkel kisérle-
teznek, mar azon sziikséghdl kifolyélag is, hogy
tzemeiket baovitik és akkor a nagyobb termelés
kovetkeztében a csak mechanikai tisztitds mér
nem latszik elegenddnek.

Az alloviz mellé telepitett nidai lizemiik-
kel a keletkezd szennyviz tisztitdsakor azonos
termelési viszonyodk esetén is mar igen komoly
nehezségeik és koltségeik meriilnek fel. 1954
ota két természetes 16 teljes halallomanya pusz-
tult ki és mocsarasodott el. J6 megoldast ered-
ményezé tisztitasi eljardas hidnyaban 1j rend-
szerli mechanikai tisztité berendezésekkel kisér-
leteznek, mint amilyenek az llepité medencek
(melyek ugyan nem hoztak meg a wvart ered-
ményt) és ujabban az iilepité tartalyokhoz kap-
csolt baktériumtelepes koksztornyoklkal. Mind-
két esetben jol megoldandé — mely a jelenben
meg igen komoly nehézséget okoz — a keletkezd
nagy mennyiségii tledék célszerli felhasznalasa.
Atlagos esetet véve alapul példaként elmond-
hatd, hogy 200—300 mg/l szennyezidés esetén

50 m?/t igen kedvezi vizfelhaszndlas és 60
t/24 ora lemeztermelés esetén 0,6—0,9 t/24
ora szaraz iiledék keletkezik, (Abszolit szaraz.)
Természetesen ez az liledék mindig nedvesség—
tartalommal fordu]l el6, s igy lényegesen na-
gyobb problémat jelent.

A szennyvizkérdés jelent6ségére mutat.
meg a szikséges tisztité berendezések létesitési
koltségeinek nagysaga is, igy pl. a nidai gyar—
ban az lizembelépés utan a teljes beruhézasi
koltséghez viszonyitva, mintegy tovabbi 10—
12%,-0s tobbletkoltség merlilt fel. Ezen koltsé-
gek ftermészelesen csak a kisérleti jellegli pro-
bélkozasok fedezetét jelentik €s még mindig
nem bizonyosak abban, hogy az eredmény tel-
jesen kielégité lesz. Kiilfsldi értesiiléseik sze-
rint pl. az USA-ban atlag a beruhazasoknak
20%-a, mig egy Rajna menti gyarban eléfordult
az is, hogy a beruhdzisnak 60%-a kellett
szennyviztisztitasi célokra,

Uzemek telepitése és létesitése

A czarna-wodai, koniecpoli és nidai gyarak
telepitése idején, kizarélag nyersanyagellatas és
gravitdlds szempontjdbol vették alapos megfon-
tolds ald azok elhelyezését, Igy torténhetett
meg, hogy pl. a nidai gyar telepitése nem mond-
hat6é a legszerencsésebbnek, minek eredménye-
képpen rendkiviili nehézségeik vannak az lize-
meltetés sordn. FEzek a nehézségek elsdsorban
munkaerévonalon, maéasodsorban beruhazasi
koltségkihatiasban jelentkeznek. Koltségkihata-
sok tekintetében a kezdeti idészak magymértéki
Jjarulékos beruhazasai emelik a beruhézis ossz-
koltségét, mint pl. lakdtelepek és azok jarulé-
kos éplleteinek koliségei, Ezen tapasztalatok
alapjan jelenlegi allaspontjuk az, hogy a nyers—
anyag ¢s annak gravitdeiés szempontjainak
mérlegelésén tal, doénté fontossagu az iparilag
lehetbleg fejlett munkaerd adottsagok és a
munkaerd letelepitési koriilmények gondos vizs-
galata. Sok esetben az utobbi érdekében enged-
ményt kell tenni még az elsé két szempont ro-
vasara is.

© Az épliletek kivitelét tekintve meg kellett

" allapitani, hogy azok a szokésos vasbeton-mono-

lit szerkezettel keésziiltelk, téglafal kitdltéssel.
Helyes megoldas a falazdsnal az, hogy a kiilsé
téglasor betontéglabol késziil, cement hézago-
lassal. A betontéglak gyartasa mindig az épit-
kezés helyén torténik, Elonye ennek a megol-
désnak, hogy tulajdonképpen vakolat fenntar-
tasi problémaja az tizemnek nines. Az épitészetl
tervezésnél figyelmen kiviil hagytak azt a ko-
rillményt, hogy a farostlemezgyar vizes jellegii
lzem és a nyilaszardkat £abol készilették. Az
elmult évek gyakorlata alapjan fenntantasuk
rendkiviil kériilményes és koltséges.

A" czarna-wodai és koniecpoli-gyar beru-
hézasi koltségeinek vizsgalatabol — bar azok
csak 1955, ill. 1958, évi arszinten allnak rendel-
kezésre — erdekes azok szazalékos megoszlasit
tanulmanyozni. :



Czarna Woda Koniecpol
%=08 megoszlas a bernhdzis
0sszkoltségének hanyaddban

Megnevezés

3 &5 11. I. 1I.
lépesd | 1épesd | 1épesd | lépesd

IPORVOZAB,: oo sios uisoalorers s maeateiols 3.3 [ 3,3 2.8 2,5
Lapképzd csarnok anyageldkészits
Y e Ot e 30,0 ' *60,0 ' 34,3 36,6
RATBNDRZ . S7arrevrointa 0ot s emmis S sloats 16,4 5,6 16,6 | 3,6
BRI /5 /to v viv v vneis sisrarvviasainine 1,2 0,6 1,1 | **5,8
Vizkivétel, medencék, esatornik 3,0 0,3 a7 | V==
Trodaépiilet, Kultirotthon ....... 2,0 — 1,4 | —
EEONABIIV ovotv s lv o ois 9o siere v eid om 2.7 1,5 3,2 1,2
VALY Ao S R TS T T 1,8 0,4 0,6 i 0,5
Lakoénegyed .......... 5% 000000 8,8 2,4 14,8 56,2
RN S i S S 21,8 | 25,4 | 205 | 13,6
(67 1771 U 100,0 | 100,0 I 100,0 | 100,0
Megjegyzés: * Az 1. 1épesé korszertisitésének kolt-

ségei is bennfoglaltatnak, tovabba
a megnevezett épitmény épités,
gép és szerelési Kkoltségek egyiit-
tesen.

** A perforalé és feliiletképzé lizem-
részek kolisége is bennfoglaltatik.

A czarna-wedai gyar II. 1épcsd koltségei
tehat magukba foglaljak egy évi 18 000 tonna
garantalt kapacitisu keménylemez-lizem létesi-
tésének koltségeit, tovabba a meglevé berende-
zés korszer(sitését, ill. kisebb kiegészitését,
melynek eredményeként
10 000 t/év keménylemezrél

8 t/év szigetel6 lemezrdl

emelhet6 a kapacités.

Figyelemre mélto tovabba a koniecpoli
lizem igen magas lakonegyed, ill. annak jarulé-
kos épitményeinek létesitési koltsége, melynek
hinyada a I.—II. 1épcsé koltségeire egylittesen
vetitve is tobb, mint 25%.

Az egyéb rovat olyan koltségeket is tartal-
maz, melyek ugyan felmertltek, de a megvalé-
sitott berendezés a felépitést kovetéen nem volt
célszertien hasznalhat6é, mint pl. a czarna-wodai
és koniecpoli lizemek faapriték puffertaroléja.
melynek létesitési koltsége egyenként cca 1,6%.

12 000 t/év
12 000 t/év

A gydrak tizembehelyezése, a termelés
mennyiségi és mindségi felfutdsa

A hazai elsé farostlemezgyar létesitésével
kapesolatosan ugy az illetékesek, mint az érdekls-
dok részérdl egyariant sok vélemény nyilvanitas
hangzik el. Nem a jelen beszdmolé keretébe tar-
tozé6 kérdés azok vitatdsa, de A4ltalanossédgban
meg kell allapitanom, hogy legtobb esetben a
realitast nélkiilozik. Kevesen szdmolnak azok-
kal a nehézségekkel, melyek egy ilyen tizem 1é-
tesitésénél felmerlilnek és talan még keveseb-

ben a termelés felfutdsanak — ugy mennyiségi,
mint mindségi vonatkozasban — nehézségeivel.
Ez utébbi tulajdonképpen a mindenkor sziliksé-
ges gyakorlati id6szak, mely természetesen igy
nem biztosit teljes értékd termelést sem. Sokak
elott ismeretes, de mégis feledésbe megy az a
tény, hogy a ma mar exportdlé és jo minbdséget
gyarté orszagok mind tobb éves, s6t évtizedes
tapasztalattal rendelkeznek.

E kérdés lengyel wviszonylatban torténéd
vizsgdlatanal azt latjuk, hogy a czarna-wodai
lzem tervezését 1946-ban kezdték el és csak
1952-ben lépett lizembe. A koniecpoli esetében
ez a kérdés ugy alakult, hogy 1948-ban kezd6-
dott a tervezés és 1953-ban lépett lizembe, mig
a nidai 1947-ben kezd6dott és csak 1954-ben
kezdte meg termelését. Itt meg kell jegyeznem
még azt is, hogy az erdtelep kivélelével a své-
dektél komplett technolégiai berendezést vasa-
roltak kulcsiatadassal. Figyelemre mélté az a
kortilmény is, hogy a czarna-wodai ovarban
1951. oktéber 1-ével meginditott 3 hénapos pro-
balizem utidn — mely idgszakban a svédek al-
tal garantalt teljesitmény, tehat 18 000 t id6-
aranyos részét a berendezés mar teljesitette —
a végleges lizem, vagyis 1952: januar 1-éve] tor-
ténd beinditds utdn az els6 év teljesitménye
csak 12000 t volt. A gyar dolgozdi csak 1954.
évtol tudtdk elészor elérni az évi 18 000 t-t, je-
lenleg a termelése mar 19500 t-t is eléri
évente. A koniecpoli gyarban a végleges lizem-
behelyezés utdn 1954. janudr hénapjiban atlag-
ban a termelt keménylemez hajlitészilardsiga
175 kg/em? volt és csak 1955 janudrjaban érték
elészor el — lizemszer(i gyartds keretében — a
400—500 kg/cm2-t. Egyébként az 1954. év ter-
mékei a PN-1953/B-22120 szamu lengyel
szabvdny szerint csak IL—III. osztdlyt volt,
vagyis 175 kg/em?, ill. 250 kg/cm2 Ugyanez a
gyar mennyiségi teljesitmény tekintetében
1953 augusztustél decemberig a garantalt id6-
aranyos mennyiséggel, azaz 7500 t-val szemben
csak 2750 t-t tudott teljesiteni. Ezen idészakon
beliil, pl. augusztus honapban 251 t-t, mig de-
cemberben 1302 {-t termelt az egyébként ha-
vonta el6allithaté 1500 t-val szemben.

Erdemes még megjegyezni, hogy a fentiek-
ben emlitett 1953. évi szabvany a termelés fej-
16désének megfeleléen azoéta felilvizsgidlatra
kertilt és az 1958. évre bevezetett Uj szabvany
szerint mar csak I.—II. osztalyd mingséget irtak
el6 400, ill. 300 kg/cm2-re. Ugyanez a szabvany
megkiilonboztet még egy specidl kemény lemez-
féleséget, ,,A“ osztalyut, 600 kg/cm2-re.
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Példanyonkénti eladasi ara 4,— Ft

_ﬂ/legje/enl!

dr. Czeglédi-Janké Géza:

FORGACSILAPOK — FORGACSMUFA

A koényv az (j faipari anyag irdnt érdeklédéket részleteseny megismerteti a forgdcs-
mifaval, a forgacslapok fajtdival, azok tulajdonsédgaival, madszereivel, a forgéics-
miifa gazdasdgi jelentdségével, a kulfjnbé-z_& forgacslapok és idomdarabok gyartasa-
hoz hasznélt berendezésekkel, a gyartasi folyamattal, valamint a kiilénboz6 forgies-
lapok felhasznilasi teriiletével. Ismerieti a forgaeslapok felhasznaldsi lehetdségeit
a butoriparban, az épitdiparban, burkols és szerkezeti anyagként a hajé- és vagon-

€pitésben, a mezdgazdasigi gépgyartishan sth.

Szdznal tobb abra teszi szemléltetévé az anyagot. Kiilonds érdeme a konyvnek, hogy
a kiilféldi eredmények ismertetése mellett titmutatdst ad a hazai anyag-lehetdségek

és gyartdsi lehetfségek felkutatdsdhoz.

Konkrét dtmutatisokat ad arra nézve, hogyan lchet forgacslapokat kisipari mdd-

szerekkel, kis beruhdzdsokkal gydrtani.

164 oldal 13 melléklet Ara flizve: 18,— Ft
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A kiényv beszerezhet$, illetve megrendelheté

az Allami Kényvterjeszt6 Vallalat kionyvesboltjaiban

Szakkonyvesbolt : Kénnylispars Kényvesbolt, VII., Baross tér 22
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