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A magyar bitor és batorgyartas idészerli kérdéseirdl

SULAN ELEMER
a zvoleni erdészeti ¢s faipari féiskola adjunktusa

Az utébbi években alkalmam wvolt néhany-
szor tanulmanyozni a magyar butort és a butor-
gyartds helyzetét. Az aldbbiakban nem akarok
rémutatni arra, hogy miben kiilonbozik a ma-
gyar és csehszlovdak butoripar, mivel errél a
»Faipar“-ban mar - beszamoltak az elmult év
0szén Csehszloviakidban jart magyar szakembe-
rek, hanem inkébb ramutatnék néhdny problé-
mara, amelyek megoldasa lényeges javulast je-
lentene a magyar butorgyartas és butorpiac
helyzetén.

A butor a mai ember egyik legalapvetébb
sziikségleti cikke, amelyet bar tobbnyire csak
egy emberolton egyszer szerziink be, meégis,
oles6bb darabok, vagy berendezések beszerzése
esetében is, aranylag nagy beruhdzast jelente-
nek egy-egy csaladnak.

Eppen ezért nagyon fontos annak a meg-
allapitdsa. hogy mennyi anyagot és munkat
fektethetiink be egy butordarabba. E tény
népgazdasdgi szempontbol valé meghatarozasa
nagyon fontos, mert egyrészt utmutatast nyujt
a gyartmany és gyartastervezoknek, mésrészt a
gyartmanyok éarai bizonyos kereten beliil elére
irdnyithaték gy, hogy a legszélesebb rétegek
szaméra is hozzaférheték legyenek.

Természetesen kiilonbséget kell tenniink a
sajat sziikségletre gyartott, és az export butor
kozott. Az exportarunal az illeté orszag kultu-
ralis fejlettsége, szokasai és igényei az irdny-
adok és sajnos nagyon gyakran az is, hogy ki
tud szenzaciésan uj tipusokat bevezetni. A bel-
foldi tomegcikkeknél viszont a célszerliség, iz-
lésesség, jO minéség és foleg az oleso ar a £6 ko~
vetelmény.

Az exportbutornél — tekintettel a magyar
viszonyokra — f6leg az igen munkaigényes mu-
butorra kellene berendezkedni, mivel a muibu-
torgyartasnak Magyarorszdgon ma is meg van-
nak az el6feltételei. Még ma is van annyi kivalo
j6 iparmiivész, szakmunkas — asztalos, farago.
intarziavago stb., hogy csak a meglevé erdkkel
igen komoly eredményeket lehetne elérni és
biztositani lehetne a szakmunkéas utanképzést a
kovetkezd évtizedekre is.

Természetesen az exportndl is fontos at-
vizsgalni az egyes darabok szerkezeti megoldé-~
sat és az alkalmazott gyartési folyamatokat és
technologidkat, hogy ezalta] a termelés gazda-
sagosabb, a gyartmanyok pedig versenyképe-
sebbek legyenek.

Sokkal fontosabb feladat azonban a bel-
foldi butorsziikséglet kielégitése célszerdi, izlé-
ses, j6 mindségl és foleg olesé aruval. Ez nem
kis feladat, ha szamba vessziik azt az 6rvendez-
teté tényt, hogy mennyire né az 4j lakasok szd-
ma az orszagban s hogy mily gyorsan nének az
igények a lakaskultira terén is.

Az igények ily rohamos emelkedése nehéz
feladat elé allitotta a fédban gazdagabb, miisza-
kilag fejlettebb orszdgokat is és éppen ezért
nagy koriiltekintéssel és felelGsségérzettel kell
ezt a kérdést Magyarorszdgon is megoldani.

Els6sorban is meg kell allapitani a realis
sziikségletet, valamint ennek varhato fejlodését
kb, 10—20 évre és ezt Osszhangba kell hozni az
orszag nyersanyag lehetdségeivel, a gyartasi
kapacitassal s a dolgozok vasarléerejével. Ezek
a fontos tényezdk szabjdk meg, hogy mit, mi-
lyen mennyiségben és kivitelben kell gyartani.

Tekintettel a magyar nyersanyagviszo-
nyokra, minden igazan haladé tervezd {6 célki-
tizése kell hogy legyen a természetes fanak a
lehet6 legnagyobb mérvii megtakaritisa az
egyes szerkezetekben, valamint a gyengébb mi-
ndségli faanyagok felhasznaldsa mint nemesi-
tett — rétegelt fa, forgacs-, rost-, és flirészpor-
lemez, konnyitettbtitorlap stb.—s nem utolsé
sorban a kiilonb6z6 ipari és gazdasagi nové-
nyek hulladékabol késziilt lemezek, valamint a
miianyagok és a konnyifémek legszélesebbkori
felhasznalédsa.

Igen érdemes volna tobbet foglalkozni a
konnytfém butorok fejlesztésével, mivel te-
kintve az orszag adottsdgait ezt a kérdést elébb
vagy utobb ugyis meg kell oldani. Nem
gondolok itt tisztan csak a fémbél késziilt s kii-
16nboz6é eljarassal szinezett és fényezett fém-
butorra, de a fém és fa kombinéciora, sét a fur-
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nirozott konnytifémlemezekbdl készilt bu-
torra is.

Az ilyen ujfajta butorok gyartésinal jé
lenne néhany tipus belsé elemeit — polcokat,
iidkokat stb. kisérletileg konnylifémbdl gyéar-
tani. Igy ugyanis alkalom nyilna annak a mieg-
allapitasara, milyen modon lehet az egyes anya-
gokat a butoriparban technoldgiailag a legal-
kalmasabban és esztétikailag a leghatasosabban
felhasznalni. E kisérletek egyben azt is meg-
mutatndk, miként fogadja a kozonség az ujfajta
megoldasokat.

Ezen a téren sajnos a magyar gyartm'my—
fejleszték adgsai a kozénségnek.

Nem lehet tovabb ragaszkodni a megszo-
kott anyaghoz, hanem egyre nagyobb mérték-
ben kell alkalmazni az emlitett ij anyagokat.
Ez lényegesen befolyasolnd nemesak az import-
sziikségleteket, de egyben nagyon jelentékenyen
csdkkentené az alapanyagok arat is.

Hasonloképpen 1j szerkezeti megoldasokat
és technologidkat is kell keresni, amelyek job-
ban megfelelnének az egyes uj anyagoknak.
Természetesen vigyazni kell az 4j anyagok he-
lyes alkalmazisara, nehogy a vevé csak sziik-
ségmegoldast, potanyagot lasson benntik, hanem
egy Ujabb, magasabb fokat a butor alapanyagai
fejlédésének. A kezdeti ellenszenv, ami minden
uj anyaggal szemben jelentkezik, eltiinik, mi-
helyt meggy6z6dnek arrol, hogy legalabb olyan
j6 minéségli az 11j anyag, mint a régi.

Az 1j anyagok bevezetésével egy id6ben 1j
szerkezeti megoldésokat és technologidkat kell
alkalmazni, melyek alkalmasabbak az egyes 4j
anyagoknal és ezen Uj anyagok és megoldasok
josdgat kell6képpen ismertetni kell a kozon-
séggel. Egy-egy helyesen oOsszeallitott reklam-
panel e téren nagyobb munkdt tud végezni,
mint a kereskedelem alkalmazottjainak a szi-

— tekintve, hogy nagyon gyakran ¢k maguk
sincsenek meggy6z6dve az 1j anyagok, megol-
dasok és formak elényeir6l és ezért nem is tud-
jdk kell6képp informélni a kozonséget.

A legfontosabb kérdést, a gydrtményok ar-
csokkentését a gyartmany- és gyartastervezdk
és fejleszt6k Osszefogasaval lehet csak megol-
dani. A gyartas gazdasigosabbd tétele nem csu-
pan a tipusok egyszerliségében avagy a munka
helyes megszervezésében rejlik, hanem abban
is, hogy mennyi alkatrészt és miiveletet tudunk

- azonositani a kiilénboz6 tipusokndl. Természe-
tesen ezzel nem akarom azt mondani, hogy
csak egy tipust kell gyartani, de hatarozottan
kéros gazdasigi szempontbdl az alakban és mé-
reteiben csak kevéssé eltéré tipusok gyartasa.
Nagyon gyakran el6fordul ugyanis az, hogy
kulonbozé tizemek és szektorok gyartanak gaz-
dasdgtalanul kis mennyiségben kozel azonos ti-
pusokat, amelyeket egy alaptipusra lehet és
kell redukalni annél is inkdbb, mivel a kis kii-
lonbségeket senki sem észleli, azonban a gyér-
tasnal e kis eltérések megakadélyozhatjak a
magasabb gyartdsi formak alkalmazésat. Arra
kell tehat torekedni, hogy a kulombozo tipusok.

a leheté legkevesebb eltéré elemi alkatrészb6l
élljanak, mert csakis igy fokozhaté a munka
termelékenysége és csokkenthettk az atallitasi .
id6k a gyartasnal,

Ahhoz, hogy e szempontokban rejlé gazda-
sagi elényok a legteljesebb mértékben kihasz-
nalhatok legyenek, feltétleniil sziikséges, hogy
a gyarilag el6allitott butorok gyartasi tervei
egy kozponti terviroddban késziiljenek. A mii-
szaki tervek kozponti kidolgozdsa még abban az
esetben is fontos, ha a muiivészi vazlatokat és
terveket palyézat utjan nyerik, mivel csakis igy
juthatnak érvényre a magasabb gazdasidgossigi
szempontok. Ezen feliil még sziikséges, hogy
minden egyes darabot, amelynek gyartasat el
akarjuk inditani, megitéljen és jovahagyjon egy
mivészekbol és miuszakiakbol 4allé bizottsag,
nehogy esetleg meg nem felel6 tipusok kertilje-
nek forgalomba.

E téren nagy fejlodést laini a magyar bu-
toriparban is, mert maér itt is kialakultak az
egyes intézmények és szervek, amelyek feladata
a butor és butorgyartids fejlesztése, muvészi ér-
tékének és a gyartds gazdasigossiganak a biz-
tositdsa.

Egyediil ilyen intézkedésekkel gatolhato
meg amnnak a helytelen nézetnek az érvényre
jutdsa, hogy a butorba sok anyagot és munkét
kell befektetni, hogy ezdltal magasabb értéke-
ket és igy arat is lehessen elérni a kész arunal.
Ez a nézet teljesen téves, s6t karos, féleg akkor,
ha az anyag- és a munkattbbletet a kész arunél
alig, vagy esetleg egyaltalén nem is -l-ehet észre-
venni,

Nagy lehetéségek mutatkoznak a gyartas
gazdasigosabba tétele terén a népi demokratikus
orszagok kozotti kapesolatok kibdvitésével a
butoripar részére is, mivel igy a legelényoseb-
ben Ilehetne megszervezni az egyes tipusok
gyartasat egy egy lzemben t6bb orszdg részére.
Igy elérhet6 lenne a gyértandé tipusok szamd-
nak a csokkentése s ezzel szemben az egyes ti-
pusok szitkséges darabszdmaénak a lehet6 legna-
gyobb mérvii felfokozasa, ami biztositani a
maximalis ‘termelékenységet és gazdasagossagot.

Rendkiviil fontos problémaja a magyar ba-
toriparnak a gyartasi technolégidk korszertisi-
tése és az 10j nversanyagokkal valé oGsszehan-
golésa.

Igy példaul feltétleniil sziikséges a mi-
gyantaenyvek bevezetése mindennemii ragasz-
tasnal,’ wvalamint a legkorszertibb folyamatos
lakkfelhordo, lakkonté és felesiszolo eljardsok
alkalmazasa a feliiletkezelésnél — fényezésnél.

A korszerUsités e két fontos vonalon annal
is slirgGsebb, mivel a migyantaenyvek haszna-
lata eléfeltétele a forgics és rostlemezek sikeres
feldolgozasanak, tovabba a magas frekvencias
és az alacsony fesziiltségli ragasztdsnak, melyek

~ a leggyorsabb és leggazdasdgosabb ragasztasi el-

jardsok. A j6 minbségl szintétikus lakkok fel-
hasznaldsa s a feliiletekre valo folyamatos fel-
hordasa s a lakkfilmpasztakkal valé felesiszo-
lasa viszont az egyediili feltétele a tartés magas-
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fény veszteségmentes, gyors és olcsé elérésé-

nek. E technol6gidk bevezetése meggyorsitana
az atfutasi idot és egyben felszabaditand a gyar-
tasi fellilet és a dolgozok tetemes részét, amit a
termelés emelésére lehet felhasznalni.

A Dbutor és butorgyartds kérdéseirél be-
szélve meg kell emliteni még a kislakésok be-
rendezésének a problémajat is. Gyakran hallani
ugyanis azt, hogy a kislakasokat nem lehet
rendesen berendezni. Ez a megéallapitas részben
igaz is, de csak annyiban, hogy egy modern kis-
lakdst nem lehet régimoédi butorral rendesen
berendezni. Ez esetben azonban a régimédi nem
jelent feltétlentl oreg butort, hanem az egyes
berendezések Osszeallitasi sémajat. Pl. a régi és
az un. modern hélék komplett berendezései ko-
zott nincsen eltérés és az ebédlék kombinélt
szobara valé atvaltoztatasa csak kis valtozas a
régivel szemben, mivel e berendezéseknél még
ma is még van egy bizonyos kotott darabszam,
s az egyes butordarabok tobbnyire még ma sem
kiilonboznek méreteikben a régiektdl.

Nagyon természetes tehat, hogy e sok és
nagy darabbél &ll6 berendezéseket nem lehet-
séges egyforman jol elhelyezni a régi nagymé-
retli és a modern kislakasokban.

E problémit stlirgésen meg kell oldani,
mégpedig ugy, hogy a kislakdsokat az épitési
koltségek lényeges emelése nélkiil lakhatébba
és berendezhetébbé kell tenni.

Az egyik megoldds a varidlhat6 — Ossze-
szerelheté butor bevezetése, melynél tobb kii-
16nboz6 elemi rész egymas mellé, vagy folé 4alli-
tasdval képezziik ki a berendezéseket. Ez a bu-
tortipus igen alkalmas arra, hogy a padlétél a
mennyezetig foglaljon el némely falat s ezal-
tal szabaditsa fel a t6bbit s novelje igy a lako-
szobdk szabad alapteriiletét.

Hasonlé megoldas lenne a stabilan besze-
relt szekrénykozfalak alkalmazasa a kislaka-
sokban. Ez a megoldas barmennyire is jo, mégis
kiilénboz6 nehézségeket idéz el a lakascserék-
nél. A lakésegységre es6 beruhdzasi koltségek
emelkedését némileg csokkentd népgazdasdagi
elénye ennek a megolddsnak azonban az, hogy
kevesebb faanyagot igényel az 1 m3 szekrényur
eloallitdséra, mint az €l6z6 megoldéasok.

Ha a szekrény bels6 beosztdsat figyelmen
kiviil hagyjuk — mivel erre minden megoldas-
nal sziikség van —, a kiils6 alak, melyekre
butorlapot, vagy ezzel azonos szerkezeti értéki
egyéb anyagot haszndlunk, az 1 m3 szekrény-
lrre a két- és haromajtos halészoba szekrények-
nél kb, 4,5—5 m?, a kombindlt szekrényeknél
kb. 5,5—6 m? s az osszeszerelheté, wvaridlhaté
szekrénybutornil egy egész berendezésnél 6—7
m?, addig a szekrénykozfalaknal kb. 2 m? fur-
nérozott és fényezett butorlap lesz sziikséges.

A faanyag és a lakdlyossdg szempontjabol

a legmegfelel6bb megoldas azonban a szekrény-~

fulkék létesitése. E megoldas lényegében
nem 1Uj, de annil idGszertibb, mivel egy
sor igen fontos problémat old meg. A kisla-
kéasok alaprajzat tigy kellene megoldani, hogy a

flird6szoba kozelébe egy kis kb. 4 m? tertiletil
szell6z6tt helyiség kertiljon. Ebben a helyiség-
ben tarolédik majd az Osszes ruha- és fehérne-
mu. Ezért a falakat olajfestékkel vagy miigyan-
taval kell lefesteni, a belsejét pedig polcokkal;
fiokokkal stb. kell ellatni, hogy minden darab-
nak meglegyen a pontos helye. A helyiség ko-
zepén csak annyi szabad hely marad, ami a pol-
cok kihizésédhoz és a ki- és bemenethez sziiksé-
ges. A bels6 berendezés teljesen tipizalt lehet és
a vakolatba eresztett hiivelyek, csavarok vagy
konzolok segitségével fémvazakra szerelédne.
Enné] a berendezésnél a legelényoGsebben hasz-
nalhatok fel a fém-, vagy miianyagpolcok, fié-
kok stb. Ez azonban csak az egyik, bar igen 1é-
nyeges s a faanyagban szegény orszdgokban igen
megszivlelendé elénye ennek a megoldasnak. A
masik elénye magukat a kislakasok lakoit is

érinti. A ruhésfiilke mellett foloslegesek a két-

és haromajtos szekrények, melyek a lakast sok
esetben raktarra valtoztattdk. Igy felszabadul-
nak a falak, a lakészobak tagasabba vélnak az
alapteriilet bévitése nélkiil. A lakberendezének
viszont alkalma nyilik kiilonallé kis butordara-
bokbdl kellemes, szép és praktikus interiért ki-
alakitani, melyben jo helyet tald] minden —
butor, szényeg, festmény stb., aminek a rendel-
tetése a lakast kellemes meleg otthonna vara-
zsolni,

E megoldédsnak kétségtelen elénye még a
széllitési térigények csokkenése is. A beruhézasi
koltségeket bizonyara noveli az ilyen megoldas,
ezzel szemben azonban a leheté legnagyobb
mértékben csokkenti a faanyagsziikségletet és
emeli a lakas kulturdlis értékét. Igen fontos
lenne népgazdasagi szempontbdl szamba venni
e megoldds elbnyeit és Osszehasonlitani a kolt-
ségeket az egyes esetekben, mivel a fiaban sze-
gény orszagoknd] csak a devizasziikséglet csok-
kenése is igen lényeges tényezd lehet. Ami
pedig magat a butoripart illeti, minden bizonnyal
igen jo hatassal lenne e megoldds rendszeresi-
tése a mubutoripar fejlédésére, a kozonség
egyre tobb komoly értéki miibutort keresne,
hogy otthonat minél szebbé, értékesebbé tegye.

Megoldatlan problémaja még jelenleg a
magyar butoriparnak a faipar teljes ujjaszer-
vezése és a szovetkezetek és magéanszektor ter-
melésének Uj szabdlyozdisa.

A magyar faipar jelenleg annyi kézben
van, hogy az érdekek nagymérvii tagoltsidga
gatolja az egyes gyartasi kapacitésok, de féleg a
faanyag leggazdasigosabb — komplex — ki-
hasznalasat. Eppen ezért célszerii lenne a fa-
ipar dsszpontositisa egyetlen kozponti szerv ala
— tartozzon az barmely minisztérium ala is —,
mert az ilyen intézkedés tetemes népgazdasigi
megtakaritasokhoz vezetne.

Sziikséges lesz tovabba az allami véllalatok
kapacitdsat a magéanszektor és a szovetkezeti
termelés rovésara emelni, mivel ezek termelése
nehezen irdnyithaté mivészi és miszaki vona-
lon. Az 6 termékeinek kétes miivészi értéke
az, ami hozzdjarul a kozonség izlésének és mi-
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vészi érzékének a rontasdhoz. De kiilonben is
e két szektornal nehezen lesz elérheté az anyag-
kihasznalas és termelékenység ama foka, ami
elérhetd az allami véallalatoknél. E két szektor-
nak a jovOében kizardlag csak a kiilonleges
gyartmanyok rendelésre valé eléallitasaval és a
karbantartéassal kell majd foglalkozni.
Osszefoglalva az elmondottakat még egy-
szer ki kell hangsulyoznom azt, hogy a magyar
butoriparban még nagyobb stulyt kell helyezni

. a gyartmanyfejlesztésre és tervezésre;
az uj anyagok fokozottabb mérvi beveze-
tésére;

Sulan E.: A magyar butor és butorgyartas idoszeri kérdéseirsl

a modern technolégidk, de féleg a modern
ragasztasi és fényezési eljarasok beve-
zetésére;

a kislakésok 4j alaprajzi megoldasara;

a faipar Ujjaszervezésére és

a szOvetkezeti és magéanszektor termelésé-
nek 0j szabalyozasira.

E néhany szempont figyelmbevételével le-
hetséges lesz biztositani a magyar butornak, bu-
torgyartasnak és lakaskulturanak azt a helyet,
amely a magyar technika, kultara és miivé-
szet fejlettsége és eddigi j6 hirneve alapjan
megilleti. '



Bitoripari tapasztalatok a bulgériai tanulmanyttrél

SOMOGYI LASZLO

Bulgéaria faipara, habar felépitésében ha-
sonlé a magyarorszagihoz, szerkezetében mégis
egy igen lényeges kulonbseg van, nevezetesen
az, hogy 1956 6ta az egész faipar az Epitésiigyi
Minisztérium felligyelete ala tartozik. Ezen be-
liil harom igazgatosdg kozott oszlik meg a fa-
ipar vezetése, ugymint: erdGtermelés, fafeldolgo-
zas és véglil butor- és épliletasztalosipari gyartas.

A Butoripari Igazgatosdg ala jelenleg 31
tizem tartozik (az Gsszevonas el6tt 82). Ezekben
az lizemekben mintegy 9 ezer ember dolgozik.
Az irényité igazgatosag 55 f6bdl all, de ebbdl
11 {6 az igazgatésagon beliil ecsak az uj gyart-
méanyok tervezésével foglalkozik. Az igazgatc-
sag fenntartasi koltségeit a vallalatok fedezik.
Az 4allami butoripar termelési terve 1958~
ban 278 millié6 leva. Ez mintegy 500 millié fo-
rint. A bolgir faipar nyersanyagban &nellato.
s6t Dbizonyos faféleségekbdl (biikkfa, lemez,
hordé) még exportot is bonyolit le. Az allami
vallalatok termelésiiknek mintegy 65—70%-at
exportra termelik. Exportjuk kizarolag a Szov-
jeunié felé torténik. A belfoldi igény kielégiteé-
sét majdnem kizardlag a szovetkezeti lizemek
latjak el, amelyek szervezettsegben és technikai
felkeszultsegben nemigen maradnak el az al-
lami ipar mogott. Bulgaridban a szovetkezeli
mozgalomnak igen régi tradiciéi vannak.

Az orszagban 5 faipari technikum miika-
dik, a tanitasi id6 ezekben 5 év. A legnagyobb
koztiik Plovdivban van, amely 300 hallgatéval
mikodik, Ennek az arénylag nagyszamu tech-
nikumnak kdoszonhetd, hogy az lizemek dolgo-
zéinak mintegy 25%-a technikumot végzett, s
természetes, a nagy szam miatt ezeknek j6 része
pad mellett, mint fizikai munkas dolgozik. A ta-
noncidé 3 éves, a mi rendszeriinktél eltéréleg a
tanulék mind a hdrom évet az iskolaban toltik,
csak nyari sziinetben vannak egy hénapos lize-
mi gyakorlaton. Az iskola tananyaga tugy van
osszedllitva, hogy abbdl mlntegy 35% gyakor-
lati munkaval telik el.

, A butoripar tervét a Minisztertandes mel-
lett miikodé Tervhivatal hagyja jova, mégpedig

csak leva értékben és nem fajtik szerinti meg-
oszlasban. A levaérték kitoltését az ipar a ke-
reskedelemmel val6 targyaldsok alapjan egymaés
kozott intézi el. Az lizemek altaldban nem nagy
létszamuak és a nagyobbak 300 6 szakmunkas-
sal dolgoznak. Az lizemekre jellemz6, hogy nem
olyan éles profillal dolgoznak, mint nalunk &l-
taldban, hanem a helyi igények kielégitésére
tobbféle cikket is gyartanak. Pl. a butorgyar
ajtot, ablakot, vagy forditva: az épiiletasztalos-
gyar konyhat és butort is gyart.

Az lizemi épiiletek igen régi épitésiiek, nem
felelnek meg a nagyipari termelés kovetelmé-
nyeinek, kivéve a tavaly elkésziilt Gj ternovoi
butorgyéarat, amely korszeri és nagylizemi bu-
torgyartds céljainak mindenben megfelel. A
megtekintett lizemek szaritékkal megfeleld
mennyiségben el voltak latva, csak a helytelen
kezelés miatt igen nagy veszteséggel, rossz ha-
tasfokkal dolgoznak. Egyébként a felhaszni-
lasra keriil6 faanyagot mindenhol mesterséges
uton szaritjdk, mert a természetes szaradast az
ardnylag alacsony torzskészletek miatt nem
tudjak megvalésitani. A bolgar faipari szakem-
berek igen nagymértékben torekszenek a kiil-
foldon bevalt technolégidk meghonositasara.
Ezek kozott két tertilet az, amelyik nekik kiilo-
nosen siirgos: az egyik a ragasztis, a masik a
feliiletkezelés. A ternovoi lizemben nemrég &1-
litottak fel egy NDK-bol vasarolt nagyteljesit-
mény(i, modern hydraulikus prést, amely mu-
gyantaval ragaszt és kozlésiik szerint még ez
évben 5 ugyanilyen prés beéllitasat tervezik. A
masik igen nagy problémdajuk a fényezés, az
egész orszagban kézierével fényeznek, nem mii-
kodik seho] egyetlen fényez6gép. Igen sok ba-
juk van a kiszilirkiiléssel, amit véleményem sze-
rint a helytelen technoldgia okoz. Az alapozaist
dltaldban ndék végzik, akik nem elég keményen
rakjak fel a feliiletre az anyagot, azonkiviil az
els6é alapozast nitréval végzik, ami véleményem
szerint nem megfelel6. Egyetlen tlizemiikben,
egy exportra dolgozé szdfiai butorgyarban ve-
zették be eddig a szér6 eljirast, kitling ered-
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ménnyel és igen elismeréleg nyilatkoznak a
magyarok &altal szallitott nitré-lakk mindségé-
vol. Egyébként ebben az lizemben latott export-
halészobak mingsége minden szempontbol kifo-
gastalan volt és egyenértékii a legjobb magyar
kisipari készitménnyel.

Gépparkjuk igen elavult és korszertitlen.
A megtekintett lizemekben alig volt egy-két
modernnek nevezheté faipari gép, s minden rl-
ismerést megérdemelnek a bolgdr szakmunkd-
sok, hogy ilyen gépeken is ardnylag kevés bal-
esettel, elfogadhaté munkéat végeznek. A bal-
esetelharitds, munkavédelem terén igen sok
tennivalé van, mert ez naluk igen elhanya-
golt teriilet. A gépek nagy részben joforman vé-
dbkésziilék nélkil dolgoznak, s a mi hatdsa-
gaink ezek miukodését semmiképpen sem en-
gedélyeznék.

Az § iparvezetésiikben még érdekesség az
is. hogy egy véarosban altalaban csak egy lizem
van, a tobbi csak mint telephely tartozik hozza.

Plovdivban pl. 10 tizem tartozik egy vallalat- -

hoz, ezek kozott nemesak konyha-, székiizem
van, hanem bizonyos kiegészité lizemek is, mert
pl. az tivegpapirt eléallito tizem is hozzajuk tar-
tozik. Ez mindenesetre biztonsagosabb anyag-
ellatast biztosit az egyes véallalatoknak.

Igen jo és helyes eljarasnak tartom, hogy
az uzemek a hulladékukat kdtelesek erre kije-
161t lGzembe szdllitani, s ez az lizem kizardlag
a hulladékok feldolgozasaval foglalkozik. Az
oda beszallitott hulladékbél méretre butorlapotl
gyartanak a 16bbi lizem részére. Ennek az
lizemnek kapacitdsa havi 1000 m3? butorlap, s
ezt kizarolag az eddig tiizelésre hasznalt hulla-
dékbél allitjak el6. 1 m? butorlap eldallitasahoz
mintegy 40 munkadrat hasznalnak fel. Ebben
az lzemben is egy megfelels6 teljesitményd
hydraulikus prés dolgozik, amely az lizem ka-
pacitasat ki tudja szolgalni. Egyébként a hul-
ladékfeldolgozas igen elterjedt mozgalom és pl.
Bracigovo-i épliletasztalos-lizemben — amely
lényegében flirésziizem is, mert a sajat sziikség-
letén kiviil még a kornyékbeli lizemeknek mint-
egy 10000 m? firészarut szallit — egy kiilon
részleg az lzemben keletkez§ hulladékok fel-
dolgozasaval foglalkozik. Itt is keretes megol-
dasu butorlapot készitenek, ugyancsak a kor-
nyékbeli lizemek részére.

A butortizemek &ltaldban a nalunk 5—6
. évvel alkalmazott modszerek szerint dolgoznak.
a gyartmanyaik anyagsziikséglete tulmérete-
zett, rengeteg felesleges anyagot épitenek be.
Az ésszerti valtoztatds véleményem szerint
mintegy 20%-o0s anyagmegtakaritast eredmeé-
nyezne, anélkiil, hogy a butorok mindsége, vagy
statikai szilardsidga kart szenvedne. A masik
igen helytelen gyakorlat, hogy a korpus-buto-
rokat nyersen Osszeépitik, felvasaljak, osszesza-
mozzak, Ujra szétszedik és aztan kezdik el a fe-
lillet kidolgozasat. Ez rengeteg id6t és munkat
vesz igénybe, melyet véleményem szerint tel-
jes mértékben ki lehet kiiszobolni, hisz a ma-
gyar butoriparban mar évek 6ta teljesen befé-

nyezett allapotban kezdjiik el a butorok ossze-
szerelését., A butorok altalaban vilagos szindek,
igen ritka esetben pacolnak és nagyrészik a fa-
allomanyuknak megfelel6 kéris-biikk varidcio-
b6l all. A koziiletek berendezései, minisztériu-
mok, szallodak, éttermek nagy része ugyancsak
vilagos, tolgy, vagy koérisb6l van, Igen szép és
jo mindségli sportszereket lattam, amelyeket
sajat kérisfajukbol allitanak el6. Székgyartasuk
igen elavult, két-harom tipust gyartanak, ame-
lyek emlékeztetnek a nalunk hosszu évekkel
ezelott gyartott tgynevezett Thonet-tipusra.

Az egyik gyarnak van egy 12 f6s létszamu
kisérleti tlizeme, sajat tervez6-gardaval, ez az
lizem jelenleg mintegy 30 féle ujtipusu fotel,
karosszék, irdasztal, kisbutor modelljén dolgo-
zik és ezek kozil amelyik bevalik, annak
gyartasat a jové évben programba’ veszik és
nemesak 6k, hanem a tobbi lizemek is gyartani
fogjak,

Az lzemek szocidlis berendezése altalaban
nincs olyan szinten, mint a mienké, de az Gjon-
nan épiilt lizemben mar komoly gondot fordi-
tottak erre is és ahogy az ottani elvtarsak
mondjék, a kovetkezd években az Osszes elaviiit
lizemeiket, vagy 4atépitik, vagy leallitjak, s ha-
lyette tijat, korszer(it fognak épiteni. Minden
lizemben van tlizemi konyha, amely csak any-
nyiban tér el a mienkétsl, hogy nem elére meg-
hatérozott osszeget fizetnek be a dolgozdk, ha-
nem naponta aszerint valtozik az ebéd ara, ami-
lyen a felszolgdlt étel.

Az lizemekben a szakszervezetek ugyan-
olyan feladatokat latnak el, mint nalunk, talan
egy eltérés van: a vallalati egyeztetd bizottsag
déntését csak a birésag valtoztathatja meg.

Az altalam elmondott észrevételek a butor-
ipari-csoport &ltal meglatogatott tizemekben,
altaldban azonos médon jelentkeztek. Megéalla-
pithato, hogy Bulgaridban a butoripari nagy-
lizemi termelésnek még igen sok fejlédési lehe-
tbsége van.

Az exportra gyartott butoraik mindsége ki-
elégits, de a belfoldinél még igen sok javitani
valé van. Amennyiben anyagi és egyéb lehei6-
ségeik az épilet- és gépparkjuk felujitasat
lehetévé teszik, az altalunk megismert kitind
butoripari szakemberek meg fog]ak oldani a
nagylizemi termelés nehézségeit és igen rovid
idén beliil felzarkéznak a legjobban termels al-
lamok mogé.

Delegdciénk Ternovoban, Russzéban, Plov-
divban, Széfidban latott butorgysrakat, Racigo-
voban épiiletasztalostizemet, Kosztanecban gyu-
fagyarat, Garaszeptemberiben hulladékfeldol-
gozo lzemet.

Mindent el kell kovetniink, hogy a rovide-
sen hazankba latogaté bolgar szakembereknek
minden lehetd segitséget meg tudjunk adni ah-
hoz, hogy hazamenve, a bolgar butorgyartas
fejlesztésében eredményesen tudjanak kozre-
mikadni.
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A lakasberendezés Gj iranyelvei

ALMAR GYORGY

A berendezés aktualis nehézségei

Kezdjiik azzal a megallapitassal, hogy bt-
toriparunk termelési kapacitdsa messze elma-
rad a vasarlasi igény kielégitésétsl. Ismeretesek
a sorbaallasok a butoriizletek el6tt és tudjuk,
hogy féleg szekrénybutorokban mutatkozik
nagy hidny. Konnyl volna a felelosséget a
nyersanyag-nehézségre haritani, vagy azzal ér-
velni, hogy talontul felszaporodott a venni
akarok szama. Pedig csak azokrél az igényl6k-
rél esik szo, akiknek moédjukban &ll kifizetni
azt az egyaltaldan nem csekély Osszeget, amibhe
egy lakésberendezés keriil, de — s ezek szama
joval nagyobb — hany uj lakés kevésbé tehetds
gazdajanak kell nélkiiloznie otthona emberhez
mélté berendezését?

A szocidlis kovetelményeket szadmba vevd
butoriparnak kétségtelentil mas iizleti politikat
kell kovetnie, mint amilyen a t6kés korszakban
volt, amikor a vallalkozok érzékenyen reagil-
tak minden olyan véltozisra, amely érdekks-
rilkkbe vagott., De az is nyilvanvalé, hogy a szo-
cialista butoripar sokféle kotottségénél fogva
nem tulzottan rugalmas, mert bar a népgazda-
sdg szempontjabol joval elényosebben hajthat
végre valtoztatasokat, atcsoportositasokat a ter-
melésben, az elgondolastol a megvalésitashoz
vezet6 ut bizony igyakran igen hosszadalmas.
Nevezhetjiik ezt — ha értelmetlennek, vagy il
hossztinak taldljuk a huzavonat — biirokratiz-
musnak, de felfoghatjuk ugy is, mint az illeté-
kesek felel6sségtudatianak jelét, hiszen a jelen-
t6sebb rendelkezések e téren népgazdasagunk
egészére is kihatnak, Ezért van nagy fontossiga
a vitdknak; cikkeknek, a kiilonbozé tertileteken
miikod6 szakemberek nyilatkozatainak, s nem
utols6 sorban a kozvélemény-kutatdsnak. A
kozvélemény-kutatis modern felderité eszksze
a termelés iranyitoinak, a tlinetek feltarasa on-
magédban azonban nem elegends. Sokoldaltian
kell tehat a problémikat megvildgitani, feltarni
az Osszefliggéseket és mérlegelni mindennek a
varhato kovetkezményeit. Az, ami kiilf6ldén be-
valt, nem biztos, hogy nalunk is eredményes
lesz, sok egyébre pedig azt mondhatjuk, hogy
még nem érett be.

A szocialista butoripar iranyitott, mint
ahogy irdnyitott épitkezésiink is. Lakas és bu-
torzat pedig szorosan Osszefligg egymaéssal, s e
ketté6 viszonyaban kétségteleniil az épitészet
Jatssza az els6 szerepet. Hanyszor hangzott el a
panasz, hogy a régi, nagyméretli butorokat jo-
formén lehetetlen elhelyezni az ujonnan éptilt,
a multtal szemben erésen redukalt alapteriiletii
1j lakoépiiletekben, elsGsorban a tipuslakasok=
ban. S mégsem épitenek nagyobb alaptertiletii
helyiségeket, s6t, a torekvés a tovabbi redukcio
felé mutat. Fel kell dldozni a régi butorok egy
részét, mert épitkezési politikdnk elGbbrevalé-

nak tartja, hogy minél nagyobb réteg jusson
emberi lakéhelyhez, s minden négyzetcentimé- |
ter alapteriilet megtakaritisa Gj lakdasok terem-
tését teszi lehetévé. Viszont jogosan meriil fel
mésik oldalrél a kérdés, hogy vajon ezek utén
az épitészek egyéltalan nincsenek tekintettel a
berendezésre, illetéleg, ha vannak, az minek
alapjén torténik? Hat bizony be kell vallani,
hogy bizonytalan séma alapjan. De nem is le-
het masként, hiszen a szocialista &llamokban
eddig sem a berendezkedés hatarozott jellege,
sem pedig az ujfajta butorok tipusa és forméija
nem alakult még ki. Az a felszabadulds utdn
megindult akcié pedig, amely a tipusbutorok
kialakitdsaban latta a jovét — olyan okok
miatt, melyekre kés6bb még visszatériink —-
joforman teljesen katyuba jutott. Bizonytalan
berendezési tényezokkel kénytelen tehat az épi-
tész szamolni, amikor az alaprajzot tervezi, de
kezét kotik az épitészetet irdnyité szervek min-
denkori intézkedései is, amelyek bizony sokszor
egyoldaltan elfogultak.

Kevés a butor, s ami van, sem latszik meg-
felelonek. Bizonytalansdg van a termelésben,
mert bizonytalansag mutatkozik a berendezke-
dés mikéntjében is. Nemesak az a baj, hogy ki-
csiny alapteriiletiiek az 1j lakasok, de tisztdzat-
lanok a berendezkedés mai alapelvei is.

A stilbitor hagyatékrol

Az otthon kialakitdsa mindenkor az adoti-
sigok és kovetelmények tekintetbevételével
tortént, S ami megfelelt tegnap, egyaltalan nem
biztos, hogy ma is megfelels. Az anyagi és szel-
lemi hagyaték e téren bizony sokszor igen eré-
sen gétolja az ujnak egészséges kialakitdsat.
Milyen nehezen vetjik le még ma is rajonga-
sunkat a patinas, térténelmi stilusi butorokkal °
szemben! Ami helytall6 is, amig muzedlis ha-
gyatéknak tekintjiik azokat, s nem akarjuk
a mai kornyezetbe, mai igényeink kielégitéseire
kényszeriteni. Elfeledkeziink arrél, hogy ezek a
butorok inkabb disztirgyak voltak az épité-
szetileg kiképzett helyiségekben, mert kiala-
kitasuknal a  reprezentaciés kovetelmény
mellett a gyakorlati hattérbe szorult. Ahova
ezek a butorok keriiltek, azok a helyiségek is a
fogadast, a reprezenticiét szolgaltdk. A torté-
nelmi fouri enteriérok valéban komoly miivészi
értéket képvisel6 dokumentumaij azoknak a ko-
roknak, mint ahogy azok voltak a palotdk,
templomok is. Oszinte, komoly miivészet volt az
elsé polgari butorstilus, a biedermeier is, s két-
ségtelen, hogy azdéta sem volt olyan egyértel-
miien homogén a polgari berendezés stilusa. A
biedermeier-polgarok életszemlélete, tarsadal-
mi, s6t, vagyoni helyzete is nagyjadban azo-
nos volt, s igy az azonos adottsagok és kovetel-
mények berendezkedésiikben is egyformén nyi-
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latkoztak meg. Butoraik kialakitasdnal nem a
gazdagsag, elokelGség szempontjait juttattak ér-
vényre, hanem a hasznalhatosagot, célszeriisé-
get, s mégis milyen harmonikus, milyen egysé-
gesen muvészi a biedermeier enteriér. Ne fe-
lejtsiik azonban el, hogy akik készitették ezeket
a butorokat, s egyéb lakasfelszerelési targyakat,
azok a. kézmiivesek ugyanahhoz a tarsadalmi
osztalyhoz tartoztak, s a tervezés és kivitelezés
sem valt még el egymastol.

A kapitalizmus kibontakozésdval ez a ho-
mogén polgari réteg gyorsan differencialédott,
részben elproletarizalodott, részben gazdagsig-
hoz, hatalomhoz jutott, illetve minden eszkozi
igénybe véve, afelé torekedett. A lakdsnak mu-
tatnia, tulajdonosanak jolétét, tarsadalmi hely-
zetét bizonyitania kellett. Igy valt a lakds a ka-
pitalista tarsadalomban a polgari osztily hitel-
képességének fundamentumdiva. Ehhez az ala-
kit6 szellemi tényez6hoz tarsultak mas, materia-
lista tényezok is. A kialakult bérhéazrendszer At-
meneti jelleglivé tette a lakast, s mereven el-
kiilonitette az épitészeti feladatot a belsg be-
rendezésit6l. A lakdsok alaprajzi kialakitasa-
nak és az egyes helyiségek berendezésének a
tomegtermelés kovetkeztében bizonyos — egy-
mastél joforman fliggetlen — tipikus sémadja
alakult ki, mely a lakés-alaprajzban az egy-
masba flizott minél nagyobb helyiségek egy-
masutanjidban, mig a berendezésben a helyisé-
gek rendeltetése szerinti tipikusan azonos
komplett butorosszeallitisban és sablonos elhe-
lyezésben nyilvanult meg. Rendszerint ahény-
féle helyiség, annyiféle torténelmi stilusa, il-
letve azt utanzé butorokbol allottak.

Az els6é vilaghaborii utani Gjabb tényezék
ujabb valtozasokkal jartak. Korlatozottabbak
lettek az anyagi lehetségek, ami a spekuldciés
épitkezést arra késztette, hogy a lakéasok helyi-
ségeinek szamat, de alaptertiletét is csokkentse.
Kisebb lakéteriileten kellett tehat a berendezési
igényeket kielégiteni, amire az eddigi komplett
szobaberendezések és a stilusbutorok sok he-
lyet, maguk koril levegdt igénylé volta mar
nehezen felelt meg. Igy sziilettek meg azutan az
ujfajta butorok, melyeket ,,modern® elnevezés-
sel kiilonboztettek meg a stilusbitoroktol. Ezek-
nek a buforoknak két f6 jellegzetességiik voli:
az egyik a formdk viszonylag leegyszerisitett
volta, s ezzel kapcsolatosan a szekrénybutorok
egymashoz valé csatlakozdsanak a lehetGsége,
a masik pedig a tobbrendeltetési kialakitas,
amit azutan a koznyelv kombindlt butornak ke-
resztelt el. A jobbmoédu és jobbizlésii polgari
réteg lakdsdnak berendezésénél tervezot vett
igénybe, annél is inkébb, mert a butorkereske-
delem csak akkor 4allt 4t a modern butor beve-
zetésére, amikor mar biztos lizletnek Ilatszott.
Erre a jobbizlésli, jobbmdédd vasarlé rétegre

— amelynek egyéni kivansagai voltak, — 14«

maszkodott az a néhdny, patinis nivéjara sokat
ad6 berendezési viéllalat is, a kispénzi és rossz
izlésti, dé annél nagyobb szamu réteg pedig a
hosszi hitellel csabité kommersz kereskedelem

®

zsdkmanya lett. Az itt arusitott butoroknak
— melyeket {6 elarusitéhelyiik utdn, még ma
is barossutcai jelzével illetnek — nemcsak a
kapesolodasi, varialhatésagi lehetéségét vették
el, minthogy azokat egyediilallé butoroknak ké-
pezték ki, hanem draga kivitelt, gazdag kialaki-
tast is kellett imitdlniok. Ezt tartva szem elott,
a kezdeti, kisérleti korszak kissé bizarr vonald
részletkiképzéseit izléstelen formanyelvvé ala-
kitottdk 4t és tulhajtottdk, sémava merevitették
a kombindcids, a tobbfunkcids lehetdségeket is.
Ehhez a kombinaltsdghoz sokkal jobban ragasz-
kodtak, mint a sima egyszerii formakhoz, a
praktikumhoz, s még a stilbitorokat is meg-
probaltak atképezni az 6 elképzelésiik szerint
kombinéciés lehetGséglire.

Mi tortént e téren a felszabadulas utan?

Mindezt az Orokséget vette at a felszaba-
dulas utdn az 4allamositott butoripar. A kozos-
ségekbe kerult iparmiveészek legaldbb az eszté-
tikai nivot igyekeztek tartani az atoroklott és
hat6erejéb6l mit sem vesztett régi szellemmel
szemben, egyébként azonban mit sem valtoz-
tattak a megszokott berendezkedési rendszeren.
Egyetlen kisérlet tortént csupan, mely az ol-
cs6, izléses tomegbutor eldallitasat tlizte ki
célul, éspedig a mar emlitett, érdemleges ered-
ményre nem jutott tipusbutorok forméjaban. A
feladat szerint egyszerd, j6 forméaju butorokat
kellett kialakitani, amelyek onmagukban is
megallnak — tehat egyes butorok — és a sziik-
séglet szerint allithatok 6ssze bel6lik a szoba-
berendezések. A kisérlet cs6djének f6 okat ab-
ban kell keresni, hogy butorformat tipizalt, ami
pedig idével feltétleniil unottd valik, ha pedig
til sokféle a tipusbutor, akkor a termelésben
nem jelent elényt. Jellemz6, hogy ligyes-iparo-
sok, kalmarok felvasaroltdk az aranylag olcsd
tipusbutorokat, diszekkel lattdk el és azutan-
dragabban tovabb adtdk. Igy azutan szép lassan
megsziint ez az akeid.

A butoripar mindezek utdn hatérozott cél
felé vezet6 szellemi irdnyitds mélkiil a tervtel- °
jesités, a haszon-kimutatis mellett kotott ki
Ily médon azonban sohasem fog megfizethets,
célszerti, izléses butorhoz jutni a kispénzii dol-
gozb, de nem lesz tobb butor sem; s laza beren-
dezési séma szerint fogjadk tovabbra is kialaki-
tani a lakédsok alaprajzat a tervezs épitészek.

Mi legyen az 1ij irdnyelv?

Mi tehat a teends, s még hozza a slirgds
teend6? A lakasok épiilnek, s az épitész a be-
rendezére, a berendezd az épitészre vér, hogy
irdnyitast és 1j szempontot « kapjon. Indul-
junk ki abbdl, hogy szédmba kell venni,
mérlegelni a mai adottsigokat, a mai igé-
nyeket, kovetelményeket. Mint tudjuk, a ké-
szilé lakdsok zome kétszobds, kisebb szamban
pedig egy- és haromszobas. Az egyszobas lakas
megfelel6 a garszon embernek, vagy a gyer-
mektelen hazasparnak, s a tobbgyermekes csa-
ladoknak juthat a két- és héromszobds lakas. A
lakésnak, illetdleg az otthonnak az lizemeltetési

’
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funkciéja a polgari életforma kialakuldsa ota
lényegében nem viltozott. A lakéhelyiségekben
alusznak, végzik otthoni foglalatossagukat, &t-
keznek, tarsalognak, illetve vendéget fogadnak.
De a funkcidk eltoléodédsair6l mar beszélhetiink.
A dolgozok legnagyobb részének ma mar nem a
lakés a munkahelye. Nem az az ligyvédnek, a
mérnoknek, de még az orvosok nagy részénck
sem. Nem kell a lakassal tehat reprezentalni,
nincs szitkség a hitelképesség bizonyitasara. De
leépiiltek a reprezentaciés vendégfogadasok 1s,
s az az egy-két jobarat, aki meglatogat, nem igé-
nyel ,,fogadtatast“ A fogadé, dolgozo és ebédlsi
jellege erdsen csokkent tehat a lakasnak, s
egyéb korulmények a héloszoba szerepét is er6—
sen hattérbe szoritottak. Ha két szobankbol
egyet csupdn haléhelynek tartunk fel, a gyer-
mekeket fosztjuk meg kiilon szobajuktol 4s
ugyanakkor magunkat is. S ugyanez a helyzet
haromszobas lakas esetén is, amikor kiilén szoba
kell a fiu és kiilon a lednygyermekek szdmadra.
Folyik ugyan kisérlet haloflilkés, s hasonléan
elkiilonitett étkezofiilkés megoldésra is, ami fel-
tétlenii] sok kényelmi elénnyel jarna, ennek fe-
jében viszont mégis csak nagyobb lakésalapte-
riiletet igényel.

Az egy-, két- vagy haromszobds lakas va-
lamennyi szobaja tehat lakészobénak tekin-
tend6. A kiilonbség kozottik a berendezésben
csupan annyi lehet, hogy nem mindegyik ige-

nyel éfkezési lehetSséget, hiszen az rendszerint
a szil6i lakészobdban folyik le. Egyébként va-
lamennyi lakészoba rendeltetése a hasznalati
targyak téarolasabodl, fekvé és ilé alkalmatossa-
gok elhelyezésébol, munkahelyet biztosité és
egyéb kisebb szolgaltatisok kielégitésére szol-
galo kisbutorokbél 4ll. Uj butortipusokra, amint
latjuk, szlikség nincsen, ellenben revideilni kell
a jelenlegi tipusokat, azok kialakitasi formajat,
felhasznalési és elhelyezési modjat, tovabba
anyagat és kivitelét. Jobb attekintés végett vé-
lasszuk el a butorok fajtait, s osszuk azokat ha-
rom f6 csoportba. Az elsébe soroljuk a szekrény-
butorokat, a méasodikba az iil6butorokat, heve-
roket és asztalokat, a harmadikba pedig a ki-
egészité butorokat, a kisbutorokat.

Szekrénybutorok

A szekrénybutor a berendezésnek — vald-
sagos és atvitt értelemben is — mindig a leg-
nehezebb darabja volt. Elmozditdsa a helyiség-
ben igen koriilményes, ami féleg a takaritdsnal
okoz gondot, s még azzal a héatrannyal is jar,
hogy az elmozditas folytin az egyenetlen padlé
miatt az ajték zarasdhoz sziikséges pontos bedl-
litdst njra elvégezhetjiik. Mobil targynak tehat
tal mehéz, rogzitése viszont tal laza. Legna-
gyobb butor 1évén, fontos szerepe van az ente-
riér knalakltasaban nemcesak, mert nagy helyet
foglal el, de ennek formai lnalakltasahoz stilu-
sahoz kell alkalmazkodnia a t5bbi butornak is.
Kihat valamennyi butor elhelyezésére is, koti,
merevebbé teszi. Mindezen feliill koltséges az
eloallitasa, sok faanyagot igényel, s a modern
szekrény sima felileteinek megmunkaldsa igen
korilményes. Kellemetlen luxustargynak te-
kinthet6, melynek értéke egyaltalaban mincsen
aranyban azzal a szerepével, amelyet mint ta-
roléhely jelent.
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Szekrényegyiittes alapszekrény-butorral és kiegészild polerészes elemekkel
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Mindezeket a koériilményeket latolgatva,
kétségtelen, hogy a mai lakésberendezés célsze-
riibb és olesobb megolddsa elsGsorban ezeknek
a szekrénybltoroknak a megreformailasin mu-
lik. Mindenekel6tt rogziteni kell a korpusznak,
a szekrénytestnek a méreteit, tehat szekrény-

_ best-normékra van sziikség. Ha az akasztosszek-
rény korpuszmagassigat 160 cm-ben, mélysé-
gét 60 cm-ben, hosszat pedig 120 cm-ben alla-
pitjuk meg, az alacsony, komodszerti szekrénye-
két pedig 90—100 em magassidgunak, 45 cm
melységlinek és 60 cm, illetve 120 em hosszi-
sagunak vessziik, akkor ezekhez az alapszek-
rény-butorokhoz méretezhetlink minden mas
kiegészits szekrényt, illetve allvanybutort.

Butor-tipuselemeket kell tehat létrehozni,
melyeknek méretezésiik nem valtozik, csupan
kiképzési modjuk, értve ezalatt a jarulékos ki-
egészités — 1ab, libazat, parkany, feltétek stb.
— véltozatossagat, illetéleg a korpuszon beliili
beosztast, az ajtok és fidkok tetszésszerinti be-
osztasat.

E szekrények lehetnek egyes, ¢nall6 dara-
bok, f6 elénylik azonban az egyméishoz vald
kapesolédasban, - butoregyiittes kialakitasaban
rejlik. A szekrény-butoregylittes szerves része
lesz az enteriér kompoziciénak, egy testté valik,
s b6 lehet6séget enged az esztétikai megoldas
elényén felii] a tarolas célszer(ibb, rugalmasabb
megoldasdnak is. Nem egyes nagy, kombindlt
szekrények kellenek tehit, amelyek — akar
volt ra sziikséglink, akdr nem — rank kénysze-
ritettek kijelolt formaju és teriiletd vitrinrészt,
szekretert, vagy barrekeszt. A butor-tipusele-
mekkel a sziikséges kombindlds miiveletét ini
magunk végezhetjiik el, igényeinket és a ren-
delkezésre all6 teriiletet tartva szem el6tt. Ha
a fél szekrényhosszat, a 60 cm-t vessziik alapul,
ennek figyelembevételével gyarthatok a tovabbi
szekrény-tipuselemek, melyek z6me nyitolt,

polcos allvany lehet, mert ezekkel hosszaban, .

magassagiban kiegészithet6, bévithets, wvarial-
haté a két alapszekrényegységbdl 4116 egyiittes.
Ajto beillesztésével a konyvallvany, illetve an-
nak egy része szekreterré valik, vagy tolétiveg
kiképzéssel vitrint, barrekeszt nyerhetunk

Szekrényegyiittes aldtolt heverdvel

Most pedig nézziik, mit tehetiink a szek-
rénybutorok koltségének jelentGsebb csokken-
tése érdekében! Kétségtelen, hogy a tipizédlas
konnyebbé és olcsobba teszi az eléallitast, a kap-
csolhatosdg pedig tovabbi koltségesokkentési
lehetéségeket rejt magédban. Ha azones oldal-
feliiletli szekrényeket illesztiink egymashoz, az
egyik oldal feleslegessé valik. Ugy kell tehat
a gyartasndl a korpuszegységeket megoldani,
hogy annak oldal és oldal nélkiili kiképzése is
lehet6vé valjék. Minél nagyobb a szekrény-
egylttes, annal nagyobb mértékben jut tul-
sulyra a homlokzati kép, a sikszeriiség a test-
szerliséggel szemben, s kozelediink a beépitett
butorjelleghez!

Beépitett bitor! Talan elGszor annak fogal-
mat tisztdznank, hogy mit kell beépitett bitor-
alatt érteni. Ha valamely falifiilkébe szekrényt
helyeznek be, akkor az csak beallitott lesz, s
nem beépitett, még ha a szem annak is latja.
Nem az a beépités lényege, hogy csak a szek-
rény homlokfala latszik, sem a hézagmentesen
falhoz zar6 lécek mem teszik azza, de azzi va-
lik, ha a fali fiillke képezi a szekrénykorpuszt,
s az esetleges belsé polcokon kiviil csak ajtora
és tokra van sziikség. A butorasztalosi kivitel-
b6l kozeledik a szekrény az épiiletasztalosihoz,
ami lényeges anyag- és megmunkilasi megtaka-
ritassal jar. De fali fiilke adédhat oly médon is,
hogy a butorok kapcsolasa faltél falig, illetve
padl6étél mennyezetig terjed. Kapesolt butor
és beépitett butor tehat nem teljesen mas foga-
lom, a kapesolt butorrendszer a beépitettnek az
atmeneti formdja. Minél inkdbb kozeledink a
beépitettséghez, annil olecsébba valik a butor.
mert egyszerlisodik a test kiképzése. Nagy
konnyebbséget jelent mind koltség, mind az en-
teriér berendezése szempontjabol, ha a szekré-
nyek egy részét, elsésorban a magas, akasztés
szekrényeket a lakészoba butorai kozil Ki-
rekeszthetjlik, s az elGszobdban helyezhetjiik
el, természetesen beépitett formaban, a szamara
kiképzett fali fiilkében, mennyezetig érd garde-
robe résszel kiegészitve. Az ilyen beépitett szek-
rénynek a homlokzati része sem kivan driga
miasztalosi kiképzést, falszinben mazolhato,
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vagy kretonnal bevonhaté. Az Epitésiigyi Mi-
nisztérium mér évek o6ta elrendelte a beépitett
el6szobai szekrény tervezését, remélhetbleg e
szekrények megvalésitdsara is rovidesen sor ke-
riil. Foglalkozik a Minisztérium a lakészobdk-
ban kialakitandg beépitett szekrények gondola-
tdval is, amire példat a kiilfoldi szaklapokban
béven taldlhatunk. Egy-egy szekrénynek beéni-
tése a lakdszobdban azonban nem latszik célra-
vezetdnek, mert tilsdgosan elkiilonil a tobbi
szekrénybutortél, s igy vele szekrényegytittes
nem képezhet6 ki. Ha pedig az Gsszes szamba-
vehetd szekrénybutort épitenék be, mint azt a
hajokajlitnél, vagy a modern széllodaszobaknaal
latjuk, megfeledkeznek arrél, hogy ezeknél 4l-
land6, tehat kotott igényeket lehetett alapul
venni, mig a lakasndl — s ez vonatkozik els6-
sorban a bérlakasokra — az igények Osszessége
nem &llapithaté meg merev séma alapjan, mar
csak azért sem, mert az fliggvénye a csaladtia-
gok mindenkori szdmanak, anyagi helyzetének
és kulturilis fejlettségének. J6 bizonyiték erre
az ezidei tipuskonyhabutor-elem tervpalyazat,
amelyben annak ellenére, hogy a konyha jéfor-
mén kizarélagosan iizemi helyiség — s igy az
lizemeltetéssel jaré kivanalmak redlisan megél-
lapithatok — mégis kapesolédd butorelemeket
irt el6 beépitési lehetGséggel. Harom-6tszemé-
lyes csaldd igényeit véve szamitdsba, alapkonv-
hat allapitott meg, mely a feltétleniil sziikséges
butor, illetve felszerelési targyakat tartal-
mazza, a magasabb igények kielégitésére pedig
tovabbi elemek kapcsolasat is lehetévé tette.
Ugyanennek az elvnek kell érvényesiilnie
a lakészoba berendezésénél is, amelyet tdgabb
értelemben. szintén {lizemi helyiségnek fogha-
tunk fel. Az épitész a butornorma-elemeket
véve alapul, konnyen megéllapithatja a csalad
varhaté szaménak megfelel6 alap-butorsziikség-
letet, beleszamitva az igények novekedését is,
s igy joval redlisabb tdmpontot kap a helyisé-

gek méret és forma kialakitdsahoz, mint amib6l
eddig kiindult.

Fekvohelyek

Attérve most a madésodik butorcsoportra,
kezdjiik a fekvoalkalmatossdgokkal a sort. A -
lakészobabol helysziike miatt szamiizott agyak
helyébe legnagyobb sziammal a nappal heverd,
éjjel agy kiilonbozé tipusai keriiltek, kiegé-
szitve itt-ott a foteldgyak egydaltaldban nem
idedlis megoldasu darabjaival. A heverdéfajtak-
nél a normal és kiszélesithets, egyszemélyes ti-
puson kiviil, a legelterjedtebb az éjszakara két-
személyesre kiszélesithet6 fekhely. Talalunk
ezek kozott izléses, egyszerti formajuakat, de
— s ez foleg a kisipari termékekre vonatkozik
— agyonkomplikalt, tuldiszitett kivitellieket is.
Eltekintve azonban a heverék formai kialakita-
satol, felvetodik a kérdés, nem teng-e til a mai
lakészobakban a hever6? A szivesen alkalma-
zott, egyhosszban felallitott két egyszemélyes
heveré egyaltalan nem mondhaté idedlis meg-
oldasnak. Eltekintve attél, hogy mappali heve-
résre a kettét amigy sem hasznaljdk —s ez al-
taldban minden heverdére vonatkozik —, igen
sok helyet foglal el és liloparti képzésére sem
alkalmas, mert négyméteres iil6hosszon nem
lehet tarsasagot elhelyezni. Egyébként sem tul
kényelmes heverén iilni, csak ha a megfelelé
tamaszkodési lehet6ség biztositva van.. Ezért
viszonylag a legjobb a kiszélesithet, egysze-
mélyes heverd tipusa. A kétszemélyesre kiszé-
lesithetének nagy elénye a nappali. kis helyfog-
lalés, hatranya viszont oOsszetett feladatabol ko=
vetkez6 nehézkes, gyakran ormétlan formaja,
s az éjszakai fekvéshez vald korilményes eld-
készités. Mindezen fellil még igen dragik is
ezek a fekhelyek, tekintve a finoman kidolgo-
zott allvanyt, karpitozast és a kell6 bevonati
anyagot. Mi tehét ezen a téren a teend6? Ter-

Szekrényegyiittes kettds lecsaphaté fali daggyal kombindlva

’
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Beépitett elszobai ruhaszekrény, fogas fiilkével, felette garderobe-szekrényrész

mészetesen a tipizdlassal kell kezdeni. Az egy-
személyes heverd fekvéfeliiletének a legjobban
a 90X190 cm méret felel meg, a kétszemélyes
heverdk szélességi méretét pedig nappali hosz-
szuk diktdlja. Az egyszemélyes heveré formai
kialakitdsiban sok 1j nem varhat6, hiszen csak
a karpitozds mikéntje és az é.llvany kiképzése
hozhat valtozatossagot, feltétleniil elényben ré-
szesitendd azonban az tilésre alkalmas kiszéle-
sitheté forma, melynel az uilés elérehuzasival
a sarnirozott parna hétraesik és az tlilésrésszel

, egylitt normal, egyszemélyes fekvbhelyet ké-

pez. Kombindlhaté6 azonban a tamla nélkiili,
egyszerii heveré a szekrény egylittessel is oly
modon, hogy a hever6t hosszoldaliaval a falhoz
allitjuk, illetve a szekrénybutor iilésmagassigra
emelt teste ald toljuk, midltal a kidll6 hevers-
rész  lilésmélységlvé valik, éjszakira pedig
elére huzzuk, Olesé és célszeri megoldis ez,
mely részkialakitdsdban — s ez f6leg az esetle-
ges hatparnéazésra vonatkozik — varialhaté.

Ki kell alakitani a sarkosan is osszedllit-
haté heverdk kiszélesithets formajat is, a két-
személyesre kihuzhaté heverék eddigi, szdmta-
lan kisérleti valtozatdab6l pedig kivalasztani a
legmegfelel6bbet, vagy palyazatot irni ki ra.

Mindez azonban még mindig nem jelenthet
szdmottevs 4rcsokkentést, s nem oldja meg a
heverck alta] elfoglalt teriilet mentesitését, az
agyazés nehézkességét, de az enteriér konnyebb
és szervesebb-kialakitasat sem. Pedig van erre
is lehetGség, mert fekhelybél is képezhetiink
ki csatlakozé szekrénybuitor-elemet, amire van

is elég régéta mar példa, hiszen az un. szek-
rényagyak tipusa kiilfoldon jol ismert. Ezek 1é-
nyege abban 4ll, hogy a fekvo felillet — rovid,
vagy hosszi oldalan sarnirozva — a falfeliiletre
hajthato, illetve szekrénybe, vagy fiilkébe csu-
kodik. Tehat ugyanaz a karpitozott heverd
elem, amelyet az egyszemélyes fekhelyeknél
allapitottunk meg, hasznalhaté fel csatlakozd,
illetve beépitett elemként. Igen nagy elénye,
hogy szervesen kapcsolédik a szekrényegyiit-
tesbe, nappal nem 4ll be a szobatérbe, keskeny
oldalaval sarnérozva, csupan egy 95 cm széles
szekrény helyét foglalja el, ha pedig hosszolda-
laval hajlik a falra, csak 110 cm magasségot
igényel, s igy felette még szekrényrészek elhe-
lyezhet6k. De megsziinik az dgyazis nehézkes-
sége is, hiszen az dgynemii benne marad, csak
ra kell szijazni. Kolisége pedig beépités esetén
még a normal agyallvanynal is kevesebb lehet,
a beépitésté]l és a kiképzést6l fliggben. Termeé-
szetesen fenndll a kombindciGs lehetéség is,
amikor a falidgy mellett heverét is alkalma-
zunk. Mindezt természetesen a sziikségletet és
a helyi adottségokat mérlegelve kell eldonteni.

Ul6bttorok

Nem konnyl dolog az iilébutorok megre-
formaldsa sem. UlSbitort tervezni a legkénye-
sebb feladat, mert a legecsekélyebb tervezési
hiba a kényelem, vagy a tartéssag silyos rovasara
megy. Rengeteg iilébutorfajtat és format ter-
veztek mar, egyedi butort, személyes kivan-
sagra szabottat, vagy tomegcikket, a tamla nél-
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Faliszekrényke alatti étkez6-dolgozé asztal, amely i
alola kihuzhato

kiili 1il6kéts] a hatalmas fiiles berzserekig, kar-
pitozott kivitelteket és karpitozds nélkiilieket.
A megszokott tilébutorformak mellett talalkoz-
hatunk ma mar azokkal a kissé excentrikusan
haté, kiilfoldi folyoiratokbél ismert iilébutorok-
kal is, melyek anyagban és forméban forradal-
masitani prébaljék az eddig ismerteket. Nekiink
ma olesd, kényelmes és az enteriér szempont-
Jabdl is kielégité alaptipusokra van sziikségiink,
szelektdlnunk kell tehat a sokféle fajta kozott
és hasonloképpen, mint a szekrénybutoroknél,
illetéleg a hever6knél, normalizilni az {ilést
kozvetleniil szolgdlé vazrészt, lehetévé téve
egyuttal a jarulékos részek — lab, hattamla —
kiképzésének kiilonbozoségét.

Mint elavult, nem rentébilis, vagy tulmé-
retezett (lébutort, kiiktathatjuk a karpitozott
il6két — puffot — a karosszéket és a nagymé-
retli, nehéz fotelek minden fajtdjat. Leegysze-
risodik tehat a probléma a normal székiilés és
foteliilés megtervezésére, illetéleg méret és for-
ma rogzitésére, Hogy azutan karpitozott, fa, il-
letve miianyagiilés legyen-e az azt, a sziikség-
let, illetéleg a mindenkori technikai fejlettsé-
gunk szabja meg. Az ililébutoroknak — s ez el-
s6sorban a fotelekre vonatkozik — koénnytiek-
nek kell lennidk, minél kisebb terjedelmiinek és
a lehet6ségig alacsonynak. Az alacsonysignak a
.kovetelménye egyébként minden olyan butorra
is vonatkozik, amely nem fal mellett all, mert
kiilonben megbontja a szobatérben all6 butor-
nek horizontélis jellegli osszhatdsa van, s hogy
miként viszonyul a vertikdlis falsikon elhelyez-
kedett szekrénybutor egylitteséhez, annak ép-
tékaranya dontéen befolyasolja az enteriér tér-
hatasat.

Egységesen, szériaszertien kell tehat meg-
tervezni az iil6butorokat, s meg kell, hogy sziin-
jon annak egyéni tervezgetése, iparmivészeti
jellege. Valamennyi butor koziil ennél a legin-
dokoltabb, hogy az ipari miivészet kérébe utal-
juk. Ipari mivészet alatt a nagyszamu gyartéasi
termékek — anyaguk és rendeltetésiik gondos
figyelembevételével torténé — kikisérletezett
végs6é formaadasit értjiik. Kétségtelen, hogy a
lakésberendezés eddigi iparmiivészeti jellege a
butor-tipuselemek és az egyéb berendezési tér-

gyak szériagyartdsa folytin mindjobban az
ipari mivészet felé tolodik. Ez pedig azt is je-
lenti, hogy az ily médon készen kaphat6 butor-
elemeknek egylittessé val6 alakitisa, az ente-
riérképzés, épitészeti jellegli munkakorré valik.
Mas kérdés, hogy egyelére megmaradunk-e az
tilobutorok megszokott, konzervativ formai lki-
alakitasi rendszerénél, a jarulékos lab, tamla,
karfa valtozatokkal, vagy pedig attériink valami
radikdlisabb formai megoldasra és gyartasi
modra. Ez a mindenkori kortilményektsl fliggd
megfontolas targyat képezi.

Asztalok

Konnyebb a probléma az asztaloknal. Tu-
lajdonképpen csak kétféle tipusra van sziikség,
étkez6 asztalra, mely egyuttal dolgozé asztal
is lehet, tehat iréasztalt potol, és dohinyzé asz-
talkdra. Ezeknek a forma- és méretrogzitését
kell eldonteniink. Ami az étkezd asztalt illeti,
minthogy ma mar &ltaldban hat személynél
tobbre nem szédmitanak az étkezésnél, a 70X
110 em méretd asztallap latszik a legeélszertibb-
nek, s ugyanez elkészithet6 volna kihuzos for-
maban is, hogy tiz személy étkezésére is meg-
feleljen. A hossziikds forma feltétleniil elényo-
sebb, mint a négyzet alaku, vagy a kerek, nem
is beszélve az ovalisrél, mert dolgozéasztalnak,
iréasztalnak haszndlva igy alkalmasabb. Et-
kezbasztal szobakézépre ma mar nem Kkertil, el-
rontand a térhatast és gatolnd a szabad moz-
gast, hanem valamelyik sarokra, vagy — s €z
latszik a leggazdaségosabb elrendezésnek —
hosszoldalaval fal mellé allitva. Ha az igy fal
mellé &llitott asztal f6lé a falra kis faliszek-
rénykét — polcos allvanyelemet — erdsitiink,
melyben irészereket, esetleg livegedényeket,
feketés készletet tdrolhatunk, esztétikus butor-
osszedllitdst nyeriink, j6 ardnyd kombinalt bu-
toregylittest, mely ebben az &allapotdban mara-
dék nélkiil tolti be az ir6- és dolgozodasztal sze-
repét, elérehtizva a szekrényke al6l pedig mint
étkezbasztal koriliilhet6. Minthogy az étkezi- .
dolgozobasztal magassiga a székliléshez szabottan
70—72 cm, sem a székiilésnél alacsonyabb heve-
réhoz allitani, sem pedig az ugyancsak alacsony
ulésti foteleket mellé rakni nem célszerd, ké-
nyelmetlen és azonkiviil nem is nyujt esztétikus
latvanyt, mert az alacsony butorok koziil ki-
rivéan emelkedik ki, megbontva a horizontali-
sok ardnyat. Ulé partihoz az alacsony dohényzo-
asztalka a megfeleld, s ennél is a hossziikas for-
ma &ltaldban elényosebb, bar itt mar a szaba-
lyos négyszognél kotetlenebb forméakra is at-
térhetiink.

Kisbutorok

A dohanyzo6-asztalkék voltaképpen a mo-
bil butorok harmadik csoportjaba, a ,kisbuto-
rok“-hoz sorolandék. Ezek a berendezést kiegé-
szit6 butordarabok jéatékosabb, valtozatosabb
formajuak lehetnek, feladatuk inkabb a kisegi-
tés, aprobb szolgélatteljesités. Nem tartoznak
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tehat a lakészoba alapbutor volumenjébe, s igy
kiilonosebb igényt sem tamaszthatnak a buto-
rok helyigénylésénél; anyaguk, kiviteliik is el-
tthet a ,komoly* berendezési targyaktol. Ter-
mészetesen nem meérhetd wvalamennyi azonos
fajsullyal, hiszen ezek kozott is vannak jofor-
man nélkilozhetetlen, szerves kiegészitéi a be-
rendezésnek, mint a méar emlitett dohanyzo6-
asztal, de olyan darabok is, amelyek inkébb
iparmivészeti disztargyak, mint hasznalati bu-
torok. Ha tehat ezen a téren is racionalizalni
akarunk, a fontosabb szerepet jatszo kisbutorok
meretezését és alapformajat hasonloképpen
normalizdlni kell. Ezek kézé tartozik els6sorban
a dohényzo-asztalka, a zsurkocsi és a viragill-
vany. Az asztalka fix méretli lapja — tliveggel,
linéleummal, vagy valamely ujabb mutanyaggal
bevonva — kiilonb6z6 lébmegoldassal volna va-
ridlhatd, hasonléképpen a zsurkocsi is. Mindez
természetesen nem zarja ki azt, hogy wvalaki
egyedi darabot szerezzen be, hiszen ezek bizo-
nyos fokig mar luxustirgynak szamitanak.
Draga kiviteld, tulzott igények alapjan késziilt
kisbutorok tomeggyartdsa természetesen nem
képezheti a szocialista butoripar feladatat. Bar-
szekrénnyel kombinalt zsurkocsit, vagy lampa-
val kombinalt dohanyzé-asztalkat tervezhet az
iparmiivész, s ha valaki ilyenre vagyik, ezen az
uton be is szerezheti.

Hasonléképpen a virdgallvanynak is ki kell
alakitani néhdny — gyakorlati és esztétikai
szempontbol is megfelel6 — egyszert alakzatat,
melynél arra is tekintettel kell lenni, hogy a
szlikségletnek megfeleléen, tekintettel a no-
vényallomédny szaporoddsira azt nagyobbitani,
s6t formailag is varidlnj lehessen. Viragallvany
alapegységiil felhaszndlhaté a dohanyzo6-asz-
talka lapja is, alacsony, kerekes labakkal fel-
szerelve, melyre kiilonboz6 méretd kockékat,
hasébokat helyezhetiink, ily moédon oldva meg
a kiilonb6z6 movények célszerii elhelyezését és
egyuttal kellemes Osszképet nyerink. A ke-
vesbé fontos, aprobb kiegészité butorok — mint
Ujsagtarto, dohdnyzé-allvany, varréeszkoz-tarto
stb. — viszont megmaradhatnak teljesen az
iparmivészeti vonalon. De ugyanigy tervezhetd
fali toalett-szekrényke, falsarokra szerelhet6
sarkos vitrin-szekrényke, s a kiilonféle rendel-
tetési konzo] is, mindaddig, mig tomeggyarta-
suk indokolttda nem wvalik. A kisbtutorok a mai
otthonban igen hasznosnak bizonyultak, valé-
ban sziikség van rajuk, s memcsak gyakorlati
szempontbol elégitenek ki, hanem hozzijarul-
nak az enteribr merev jellegének feloldasdhoz,
az intim hangulatkeltéshez is. Ne tekintse te-
hat a berendezési tdrgyak elhanyagolhato faj-
tajanak a kisbutorokat a butoripar, hanem igye-
kezzék azokat minél tdbbféle rendeltetésre és
minél nagyobb szdmban gyartani.

Ezzel be is fejeztiik volna a lakészobanak

a butoripar szempontjabol szédmbajohetd butor-

tipusait, illetve azokmnak az, irdnyelveknek az

Ismertetését, amelyek szerint ezeket kialakitani
" kellene.

Mellékhelyiségek berendezése

Héatra volna még a mellékhelyiségek beren-
dezésérdl is par szot szélani. A legfontosabb
mellékhelyiségnek, a konyhanak butor-tipus-
elemekkel és az azokkal kombindlt és koordi-
nalt felszerelési targyakkal torténé berendezé-
sér6l mar szoélottunk, s reméljiik, hogy a meg-
valositas sem késik majd talsdgosan.

Az el8szobdban a beépitett szekrényen, il-
letve az ezzel kombinalt garderobon kiviil cél-
szerti a fogas szamara is fiilkét képezni ki —
ami persze az épitészek feladata —, melynél
fliggony takarna a rudra akaszthaté ruhakat és
kalappolcot. A felette levé fiilkerész a mennye-
zetig bérondtarté céljara szolgalhat. A tovabb
elészobai aprobb butor — tiikér, leraké-pole,
lil6ke stb. — a kisbitorok csoportjaba tartozik,
s ugyanaz vonatkozik rajuk, mint amit a laké-
szobaira vonatkozélag mondottunk.

A fuird6szobaval kapcsolatban a toalettsze-
rek tarolasa var megoldisra, akir az épitész
tervezoi segitségével, beépitett falifillke forma-
jaban, akar kiilon szekrénykével falra erdsitve.
Hasonlé problémat képez a takarité szersza-
mok szekrényben vald elhelyezése is, melyet,
ha ninecsen mod a konyhaszekrények csoport-
jéba iktatni, az élelmiszerkamra ajtajanak belso
felére szerelt szekrényszert kiképzésével old-
hatunk meg. Ezek azonban mar mind részlet-
kérdések, melyeket a butoripar a nagy felada-
ton beliil kénnytliszerrel megvalésithat.

A butorok anyagarol és. kiviteli modjarol

Sokan dgy képzelik, hogy csak a butorok
anyaginak és kivitelezésének gyors és radikélis
megformalasa segitheti 4t a butoripart jelenlegi
nehézségein. Kétségtelen, hogy ez igen jelentss
probléma, de le kell szdgezniink, hogy e téren
sincsenek csodak. Nem mai keletliek azok a ki-
sérletek, melyek a fat mas anyaggal szeretnék
helyettesiteni, sem a fémnek, {lvegnek, liné-
leumnak, eternitnek és az ujabb keletli miianya-
goknak a szélesebbkorli alkalmazésa, tovabba a
rugés karpitozdsnak a megreformalasa, illetve
kikiiszobolése. Szerte a vilagon foglalkoznak
ezekkel a problémakkal, amelyek természete-
sen eredményeket is mutatnak fel, hiszen amire
céltudatosan torekednek, az meg is szokta hozni
a gytmolesét. Csak hamis szempontokbol nem
szabad vezettetni magunkat és a megfelel6 szak-
emberek bevondsat nem lehet mell6zni. Utalok
most csak példaképpen azokra a jelenségekre,
amelyeket a csébutorokkal kapcsolatban tapasz-
taltunk. Az elsé csébitorok, melyeket még az
els6é vilaghabort utdn alakult ,,Bauhaus‘ hozoti
létre, lengé cs6allvanybol és rajukfeszitett va-
szonlilésb6l allottak. Jo, oleso és konnyd butu-
rok voltak; s mi lett belSliikk az id6k folyaman?
Fix, merev cs6vaz, rendes rugos iiléssel, bevo-
nati anyaggal, karpitozott hattamléaval, s nehe-
zebbek lettek, mint a fadllvinyu székek és dra-
gébbak is.
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S ha mar az lilébutorokrol beszélink, va-
laszt kellene arra is kapnunk, hogy miért ha-
nyagoljak el a hajlitott ilobutorok gyartasat és
ha mir gyartanak, miért nem utdnozzék a Tho-
net-féle egészen kitling formaju és kiviteld dij-
nyertes tipusokat? Gyartanak ma tobbek kdzt
fémvézas hevertket is, hogy fat takaritsanak
meg, de, hogy ne ijesszék el a vasarlot, a fémet
faval burkoljak. Mi ez, ha nem fabol vaskarika?
— illetve forditva. Nem kell félni a fémtél, és
semmiféle mas anyagtél sem, ha megtalaljuk
annak raciondlis, anyagszertiségének megfelels
alkalmazasi moédjat. Milyen j6l bevaltak pésl-
daul azok a csébutorok, melyeket a tdvolsagi
autébusz- és repulétéri dllomasépiiletek hallja-
ban lathatunk. Karpitozdsuk nincsen, a mii-
anyaggal bevont és testformat kovetdé faiilés
mégis milyen kényelmet biztosit. Helyes, hogy
uj formdkat, Gj gyartdsi modokat siirget a bu-

toripar, de ennek megvalositasa csak atfogo és
minden részletében kidolgozott terv alapjén le-
hetséges. Az anyag és kidolgozas kérdése azon-
ban nem elsédleges, hiszen elGszor azt kell
tisztazni, hogy minek a formajat, anyagat és
kivitelét akarjuk megvaltoztatni. Azt kell te-
hat els6sorban eldonteni, hogy mire van szik-
ségiink és csak azutdn johet a mibél és hogyan

_ kérdése.

Ez a kis cikk els6sorban azokkal az irany-
elvekkel kivant foglalkozni, amelyek a sziiksé-
gelt butortipusokra és azok eléallitasanak racio-
nalis keresztiilvitelére vonatkoznak. Vitaindito-
nak szédntam, hogy széljanak hozza, targyaljik
meg a benne felvetetteket az illetékesek, hogy
butoriparunk végre a megfelels tutra térhessen,
kiilonben soha nem fognak megfelelé berende-
zéshez jutni a részorulé dolgozok.



Poliészterrel lakkozott batorfeliiletek

Az utébbi id6ében igen nagy érdeklédés mu-
tatkozik poliészterlakkoknak a butoriparban
valo felhaszndlasa irant. Kiulonféle hirek ér-
keznek Németorszaghol és a kontinens més or-
szagaibol e lakkok alkalmazasarol, kiilonosen
oly targyak {feliiletkezeléseivel kapesolatban,
mint amin6k a rddi6 és televiziés szekrények.
Néhiny esetben meglepé megallapitasokkal ta-
lalkozunk arrél, hogy a poliészterlakkok milyen
konnyen és gyorsan alkalmazhatok, tovabba,
hogy azokkal milyen kivaléan fényes feliiletet
lehet elérni. Mindazonaltal, hogy a poliészter-
lakkok felhasznaldsinak lehetSségei tekinteté-
ben kiegyensulyozott véleményt lehessen al-
kotni, sziikséges, hogy azok bazisit és alkalma-
zdsdnak modszereit kissé szemiigyre vegyiik.

A poliésztergyantik mar eléggé ismertek
Uvegszovettel valo kombindcioban és azok mint
megerdsitett mligyantak a butorgyartasban, f6-
leg hajlitott székidomok el6allitasénal bizonyos
mérvben mar bevezetésre is keriiltek. A poli-
eszterlakkok hasonlitanak ezekhez az éntégyan-
takhoz, azonban kiilonleges receptek szerint
késziilnek abbbél a célbél, hogy jo filmképzé
anyagot szolgaltassanak. A gyantit rendszerint
sztirolban oldjék fel és katalizator hozzdadésa-
val keményitik. A poliészterlakk azonban a bu-
toriparban alkalmazott mdas lakkoktél abban
kiilonbozik, hogy az olddszer nagymértékben
nem parolog el, hanem a poliészterlakkal ké-
miailag egyesiilve szilard filmmé alakul at. Bar
ténylegesen a sztirol kis mennyisége a film ko-
csonyéasodésa el6tt + elparolog, ennek ellenére
gyakorlati szempontbdl a lakk olyba vehet6,
mintha 100%, szilardanyagot tartalmazna. To-
vabbi elényként mutatkozik az is, hogy miutn
a film nem az olddszer csikkenése, hanem ké-
- miaj folyamat kovetkeztében 4ll el6, a vastag

filmek éppoly gyorsan kikeményednek, mint a
vékonyak, Ilyképpen a poliészterlakkbol egy
bevonat bizonyos korlilmények kozott elegendd
ahhoz, hogy kivalo feliilet jojjon létre. Csiszo-
las utdn a kikeményedett film kemény, ragyogo,
magasfényti feliiletet nyujt, amelynek igen jo
az ellendlldsa a vizzel, hével és oldészerekkel
szemben. A felillet jégvirdgszeri kivirdgzasa
nem észlelhet6, amellett nem mutat hajlamossa-
got arra sem, hogy bizonyos idétartam utén el-
szintelenedjék.

A poliészterlakkok alkalmazasi modszerei

Jollehet a poliészterlakkok alkalmazisa
nagy el6nyokkel jar, jellegiikb6l folyolag fel-
hasznélasukndl bizonyos nehézségek jelentkez- .
hetnek és ezért helyénvalo, ha azokat a sajatos
gyéri viszonyok figyelembevételével  gondosan
szemiigyre vesszitk. A poliészterrel lakkozott
feliileteket pl. nem lehet eltavolitani azokkal az
old6szerekkel, amelyeket a nitrocelluloz-lak-
kokkal kapesolatban rendszerint hasznélnak.
Ennélfogva nehéz a hibas feliilet kijavitasa és
az csak lekaparassal vagy lecsiszoldssal tavolit-
hato el.

A poliésztert katalizator (inicidtor) segitsé-
gével keményitik ki. Ha csupan katalizatort
hasznalnak, tgy a feliilet teljes kikeményitésé-
hez hére is szlikség van. A lakk hidegen t6rténé
kikeményedésére még egy gyorsité (accelerator)
hozzdadasa is sziikséges. A gyorsito és a katali-
zator hozzdadasa utan a feliillet kezd azonnal ki-
keményedni. Ennél a reakciondl hé szabadul fel,
amely tovabbgyorsitja a kikeményedés folya-
matat. Ez azt jelenti, hogy a keverék felhasz-
néalhatosagi élettartama (fazékideje) igen rovid,
félora vagy anndl rovidebb id6tartamu. Nyil-
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vanval6 tehat, hogy ha nem torténik valamilyen
gyokeres uj felfedezés abbdl a célbél, hogy a
poliészterlakkok a butoriparban felhasznalhaték
legyenek, fontos a kettds felvitel bizonyos for-
maja, amely hasonlit a miigyanta ragasztékkal
kapecsolatban alkalmazott szeparalt felviteli
technikdhoz. E mnehézség legybzésének egyik
moédja, amikor katalizator-szérdpisztolyt hasz-
nalnak és abba a lakkot két kiilonallé rész-
ben permetezik be. Ennél az eljardsnal azonban
bizonyos nehézségek adodhatnak, minthogy a
poliészter és sztirol keverékéhez hozzidadando
oldatlan gyorsitoszer és a katalizdtor ardnya
rendkiviil kicsiny (1—2% mnagysdgrend(i) és
ezért az utobbiakat a lakkal alaposan Ossze kell
keverni, minthogy ellenkezé esetben a film nem
keményedik ki kielégité modon. Egy olyan be-
rendezés, amely ezeket a kisszdzaléku mennyi-
ségeket pontosan adagolna, igen draga lenne. A
szoropisztoly- és a poliésztergyarak kooperd-
cidja révén azonban mar sikeriilt e nehézségek
tekintetében bizonyos megoldasokat taldlni. Az
egyik eljards szerint a katalizdtor mennyiségét
olyképpen novelik, hogy ahhoz keverik a szti-
rolt, esetleg mas oldoszerekkel egyiitt, minek
folytin a gyanta és a katalizdtor keverési
aranya megfeleld, mondjuk 3:1 lesz. A gyorsitot
ilyen esetekben a lakkgyar a lakkal elére Gssze-
keveri, ami anndl kénnyebben eszkézdlhetd, mi-
vel a gyorsito onmagéban semminemii hatéast
nem fejt ki. A gyorsiténak a lakkal valé eléze-
tes Osszekeverése egyben biztonsagi intézkedés
is, mert, hogyha tévedésbdl a gyorsitot és a ka-
talizétort kevernék egyméassal Ossze, a reakcio6
robbanésszertien heves lenne. Egy masik elja-
ras szerint a gyanta mennyiségét megfelezik és
a gyorsitot az egyik félrészhez a fentiekhez ha-
sonléan maga a lakkgyar adja hozza. A katali-
zéatort viszont a gyanta maésik félmennyiségével
a butorgyarban keverik Ossze, minek folytdn
a keverék felhasznalhatosdgi ideje kb. 24 ora
lesz. Ezt azutén 1:1 ardnyban egy két kompo-
nensti széropisztollyal viszik fel az anyagra. Az
egyik cég allitdsa szerint abbol a célbdl, hogy
ezzel kapesolatban ne kelljen egy specidlis be-
rendezésrél gondoskodni, kielégité feliiletet le-
het elérni két kiilon széropisztoly alkalmazasa-
val, amikor is az egyik réteget a masik f6lé vi-
szik fel. Ebben az esetben azonban iigyelni kell
arra, hogy a két réteg egyforma vastagsagu le-
gyen és felviteliikk azonnal megtorténjek.

A poliészterlakk felvitelének egy masik
moédja, amikor lakkszord gépeket hasznalnak.
Ezeknél is fennallanak azok az érvek, amelye-
ket a keverék felhasznalhatésdgi idejére nézve
a szorépisztolyokkal kapcsolatban megemlitet-
tiink, Jelenleg mar rendelkezésre allanak két-
feji ilyen szorégépek. A katalizdtor és a poli-
észter intenziv 0Osszekeverésének sziikségessé-
gérfl azonban sohasem szabad megfeledkezni,
amikor egy ilyen szérogépet ohajtunk besze-
rezni. A gyantdt természetesen sohasem szabad
felhasznalhatésagi idején tul a gépben hagyni,
kiilonben komoly karosodas allhat eld.

A kikeményedés problémaja

Egy masik megoldand6 muiszaki probléma,
amely a poliészterlakkok alkalmazasaval kap-
csolatban felmertilt, az volt, hogy a katalizator
hatésat a levegé oxigénje késlelteté modon be-
folyéasolta. Ennek kovetkezménye abban mutat-
kozott, hogy a film, féleg a feliileteken, nem
keményedett ki megfeleléen. Ezt a késleltetd
hatést oly médon szlintették meg, hogy a lakk-
hoz kis mennyiségli viaszt kevertek. A viasz a

film feliletére emelkedik fel és egy légzard

hartya kialakitdsdval meggatolja az oxigén
késlelteté hatasat. Ezenkiviil megakaddlyozza a
sztirol elparolgasat is, ami ha tulsagosan nagy-
mérvi, szintén gyenge kikeményedést von maga
utan. A végfeliilet elnyerésére a viaszt a poli-
észterfilm feliiletével egyiitt csiszoloszerrel kell
lecsiszolni. Ujabban sikertilt el6éllitani oly poli~
észterlakkokat, amelyekre az oxigén nem hat és
igy az illeté gyarak termékeikbe nem visznek
be viaszt. Azonban éppen Ugy, mint mas feliilet-
kezelési eljarasoknil, még a legligyesebb szak-
munkés sem képes nagy feliileteken kozvetle-
niil a pisztolybol teljesen siméra végmegmun-
kalt feliileteket produkdlni és ezért a gépi
egyengetésre, csiszoldsra. és mattolasra to-
vabbra is szilkség van. A fentiek folytan a poli-
észterlakkok a legelényGsebben sima és egy-
szeri idomtesteken alkalmazhatok, aminék pl.
a radi6 és televizios szekrények. Alakozott, ho-
moru kivagasu stb. termékek poliészterrel csak
nehezen lakkozhatdk, bar vannak, akik azt &l-
litjak, hogy oly viaszmentes lakkokat is el6 le-
het allitani, amelyekkel még formatesteknél is
megfelel6 gondossig mellett egyenest a pisztoly-
bél jé feliileteket lehet kiképezni. Egy masik
modja az ilyen termékek feliiletkezelésének,
amikor a butorvéazra poliésztert visznek fel, mig
az idomrészeket nitrocelluloz-lakkal feliiletke-
zelik. Feliletkezelés utdn az idomrészeket hoz-
zakotik a vazhoz.

A fenti fejtegetések természetesen csak a
dolgok mai allapotdra vonatkoznak. Mint mas °
1j anyagoknal, a poliészterlakkokndl is 4lland6
a fejlédés és nem kétséges, hogy a tovabbi ku-
tatémunka a problémak uijabb megoldésait fogja
eredményezni. Valészintitlen azonban, hogy
valaha is sikeriil majd egy olyan poliészterféle-
séget elballitani, amely a nitrocelluléz-lakkhoz
hasonléan bevonhato6 legyen.

Mersleges feliiletek

A fentiekben mar utalds tértént arra, hogy
a poliészterlakkok elényos tulajdonsagainak
egyik legfontosabbika, hogy szildrd anyagtar-
talmuk ugyszolvan 100%-os és igy felépitésiik
igen j6. Azonban éppen ez az elényik az oka
egy olyan hatranyossaguknak, amely csak ne-
hezen sziintethetd meg. Normaéllakkok szérdsi-
nal jelent6s mennyiségli oldészer parolog e€l,
éspedig roviddel a film kialakulédsa utdn. Ez a
viszkozitds gyors emelkedését vonja maga utan,
ami azutdn meggatolja a lakk beszivodasat, ill.
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1. dbra. A Steinmann-tipusii LFM univerzdls lakkfel-
hordogép két kiilon felhorddfeje idedlissd teszi a gépet
poliészterlakkok alkalmazdsdre

lefo.yasat. Minthogy azonban a poliészterlakk
szérasanal csak kis mennyiségi oldészer parolog
el, meréleges fellileteken igen nehéz — megfo-
lyés nélkiil — megfelels vastagsagu filmet els-
allitani és altaldban csak vizszintes feliileteken
lehet kell6 felépitésti, egyréti bevonatot elérni.
Ha a viasztartalmu lakkban megfolyas all be,
a viaszréteg esetleg széttoredezik, ami azutan a
megfolydson kiviil a lakk gyenge kikeményedé-
sét eredményezi. Ilyen esetekben a hiba kijavi-
taséra nincs mas lehetéség, mint a lakkréteg le-
kaparésa.,

Ezt a kellemetlenséget néhany poliészter-
lakkban olyképpen enyhitik, hogy azokban szi-
larditészereket, pl. finomra 6rolt szilikatport
épitenek bele. Ezeknek az a hatésa, hogy a fil-
met annak kialakuldsakor megszilarditjak és
igy csdkkentik a megfolydsok valdszintségét.
Az ilyen lakkokkal merdleges feliileteken is igen
j6 felépitési feliiletet lehet két teljes bevo-

- nandé6 rétegben Iétrehozni.

[r—
e
L

2. d@bra. Az Atlas Copco D4A adagoléberendezés belss:

képe, amelyet a szérdsi eljdrisndl haszndlnak és amely

bemutatja a levegs-, gyanta- és katalizatorhengereket,

dugattyukat, régzitett és mozgé reteszeket, és az auto-

- matikusan zdré szelepeket a gyanta és katalizdtor
- adagoldsra

Tomités és pacolas

A poliészternek a nitrocellulézlakkal szem-
ben egyik nagy el6nye, hogy az elébbi megko-
zeliti az egy bevonati rendszer idealjat. Emel-
lett, minthogy az oldészer elparolgasaval ugy-
sz6lvan egyaltalan nem kell szdmolni, a beszi-
vodas még a tomitetlen feliileteken is teljesen
jelentéktelen.

Még az olyan nyiltlikacsos fak is, mind a
tolgy, ha ugy kivanjak, témitészer nélkiil is
lakkozhaték, bar a legtobbszor tomitészert al-
kalmaznak az egyenletes szinezés, valamint an-
nak céljabol, hogy csokkentheté legyen a ho-
lyagosodas €s a tliszerti lyukak képzédésének
veszélye. A poliészterlakkokkal kapcsolatban
specidlis tomitészerek allanak rendelkezésre. A
szokéasos olajalapit témitészerek alkalmatlanok,
minthogy bizonyos olajok Osszetételeikben
megakadalyozzak a film kikeményedését, a le-
vegb oxigénjéhez hasonléan. Ezenkiviil a poli-
észterek az olajos feliilleteket mem wvalami jol
nedvesitik be, és igy tapadasi bajok szirmaz-
hatnak. Olajos fdk, mint pl. a teakfa, hasonl6
kellemetlenségeket okozhatnak és ezért az ilyen
fak poliészterrel valé lakkozasénal kiilonleges
alaprétegre van sziikség. Néhany mas fafaj ese-
tében a fa kémiai alkotészerei, az olajtél elte-
kintve, meggatolhatjdk a film megfelels kike-
ményedését. Az irodalom Kkiilonésen a macas-
sar ébenfat és a rézsafat emliti meg, mint ame-
lyek okot adhatnak erre a kellemetlenségre,
amelynek megsziintetésére — tugy latszik ez ido
szerint még nincs megfeleld gyogymod. A meg-
felel6 kikeményedést meggatolhatja bizonyos
raganyagok kémiai alkotérészeinek késleltetd
hatdsa is, amennyiben azok a lakkfilmamel
érintkezésbe keriilnek, A polivinilacetat ra-
gasztok és pigmentalt enyvek, ming pl. a ,,fehér
enyv“, hajlamosak arra, hogy a fent emlitett
kellemetlenségeket el6idézzék. :

A pécoldst vizpacokkal, vagy specialisan a
poliészterlakkokkal valé felhaszndlasra készitett
pacokkal kell elvégezni, Az olajos pacok éppen
ugy mint az olajos tomitészerek, a kikeménye-
désnél és a ragasztasnidl bajokat okozhatnak. A
vizpacoknak a rostokra gyakorolt duzzaszto ha-
tasa a poliészterlakkoknil nmem szamottevd és
pedig ezek kivalé alkata és a beszivodasra vald
hajlamossag hidnya miatt.

Zaroréteg alkalmazisa, szoras és csiszolas

A poliésztereknél nincs sziikség zaréréteg
alkalmazdsara. Poliészter lakkozasnal a szoka-
sos feliiletkezelési eljaras abbol 4ll, hogy kony-
nyl lakkréteget visziink fel a pédcra és tomit6-
szerre, ha ilyeneket alkalmaztunk. A f6 bevo-
natot az els6 bevonati rétegre azutin azalatt
vissziik fel, mig az utébbi még nedves. Ha az
els6 bevonatot még a fébevonat felvitele el6tt
kikeményedni hagyjuk, ugy gyenge a bevonati
rétegek egymaiashoz valo fapadasa.

Annak sziikségessége, hogy a 6 bevonati
réteget a nedves, elsé bevonatra kell szérni, il-
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letve teriteni, bizonyos nehézségeket. okoz az
un. ossz»ehangolt pécok alkalmazdsanal, mint-
hogy az utobbiakat rendszerint egyenesen a to-
mitend6 és pacolandé fabédzisra kell felvinni,
mielétt a lakkot alkalmaznank. Altaldban cél-
szerd, ha lehetéleg az alappic szinéhez kozel-
2116 szinezésre toreksziink és mellézzik az Osz-
szehangolt pacok hasznalatat.

A f6 bevonat felvitelér6l mar fent beszél-
tink. Ami a technikat illeti, e bevonat felvite-
1ét a pisztolynak egy, vagy legfeljebb két tel-
jes Kkiliritésével kell eszkdzdlni. Ha a film ki-
képzése tobb mozzanatban torténik, tgy a szti-
rol elparolgasa tulzott méreteket 6lthet, ami az-
utan meggatolhatja a film megfelelé kikemé-
nyedését. A mihely hémérséklete rendes ko-
rilmények kozott nem haladhatja meg a kb. 70
F (21,1 C) fokot és ligyelni kell arra, hogy a
mihely és a szaritando feltlet 'huz&tmentes
legyen.

Miutdn a film kikeményedett, azt megfe-
lels eszkozokkel le kell csiszolni. Sima panella-
pok vagy koénnyen kezelhet6 részek szadméara
megfelel a szalagesiszolo berendezés. Normal
kortilmények kozott elészor kozepes szemese-
nagysigu csiszolépapirt haszndlnak, majd fi-
nom papirt. Magasfény elérésére csiszoloko-
rongra van szikség.

Lakkozasi hibak

A poliészterlakkok alkalmazasanil észlel-
heté egyik hiba az, amikor a rétegekben para-
nyi kraterek keletkeznek. Bar ennek a hélyago-
soddsnak pontos okat ez ideig nem sikertlt
még felderiteni, az feltehetéleg akkor kovetke-
zik be, amikor a lakk a feliiletet nem kielégité
modon nedvesiti be. E baj néhény fanal észlel-
het6 és azoknél segitséget jelenthet a kézzel
felvitt alapbevonat. A széréfiilkében szigortian
ellenérizendd a porképzidés és a j6 porelszivas,
valamint a tiszta levegé feltételei a kielégit6
eredményeknek. Olaj- vagy viznyomok a légvo-
nalban szintén elidézhetik az emlitett kraterek
keletkezését és ezért kiilonos figyelmet kell
szentelni a szlir6berendezések megfelelé volta-
nak és karbantartdsanak.

Biztonsagi intézkedések

Végiil felhivijuk a figyelmet arra, hogy a
poliészter gyantdk hasznilatdnal ajanlatos né-
hé&ny olyan biztonsigi intézkedés foganatositésa,
amelyekre a nitrocelluléz anyagok alkalmaza-
sanal rendes kortilmények kozott ninecs sziikség.
Jollehet, a végss feliilet h6allo, a sztirdl, amely-
ben a poliésztergyantat feloldjak, igen gyulé-
kony és ezért a poliészterlakkok alkalmazisi-
nal szikkség van mindazon tlizvédelmi rendsza-
bélyokra, ;
kapcsolatban alkalmaznak, Ezeken kiviil azon-
ban més 6véintézkedések is figyelembe veen-
dék. A poliészterlakkokkal egylitt haszndlt ka-
talizdtor igen reaktiv vegyszer, miért is azt t6-
ményitett alakjaban nagyon gondosan kell ke-

amelyeket a nitrocellulézlakkokkal

3. dbra. Katalizdtor szérokésziilék elrendezésének

képe, amely bemutatja a D4A adagoléberendezést a

pisztolyt, a graviticié alapjin miikéds edényt és @

nyométartdlyt. A késziiléket gydrtja az Atlas Copco
: RART:

zelni. Nem szabad, hogy a katalizadtor a bérrel
érintkezésbe keriljon, minthogy ellenkezd eset-
ben égési sebek keletkezhetnek. Ami még ennél
is fontosabb, az a szemek meg6vasa a katalizé-
tor kifreccsenése ellen, ami pl. bekovetkezhet
a keverés folyaman, vagy pedig a katalizator-
tartalyok ujratoltésénél. Néhiny cég a poliész-
terlakkot olyan alakban szallitja, amelyben a
katalizator bizonyos mértékben mar fel van
oldva. Bar az ilyen anyag biztonsigosabban ke-
zelhet6, mint koncentralt alakban, ennek elle-
nére helyén vald, ha megtessziik a kell§ védin-
tézkedéseket, minthogy oldott &4llapotban az
drtalmas vegyianyag még mindig jelen van.
Magukat a lakkfoltokat is ugyancsak azonnal
el kell tiintetni, mihelyt azok a bérrel érintke-
zésbe kertilnek. Az a tlizveszély, amely a poli-

4, dbra. A ,,Hymmenia®“ nevii, a Theodor Hymen K. G.
németorszdgi cég dltal gydrtott széroberendezés, amely
kivdloan alkalmas polieszterlakkok szordsdra
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Poliészterrel lakkozott butorfeliiletek

észternél fennall, a katalizator nagy reakcio-
képességébbl folydlag is bekovetkezhet és ezért
nem szabad megengedni, hogy a Xkatalizator
gyulékony anyaggal érintkezésbe jusson és kii-
16nosen, hogy tomény allapoti mitrocelluléz-
lakkra raessék, minthogy ilyenkor bizonyosan
. tliz keletkezik. EbbGl az okbdl a poliésztert és
a nitrocellulézt mindig egymastél elkulonitett
szorofiilkékb6]l kell szorni és sohasem egy és
ugyanazon flilkékbél.

Figyelmet kell szentelni a mihely szell6z-
tetésére is. Bar a sztirol gbézének mérgezd ha-
tdsa mem mnagyobb a nitrocellulozlakk oldatai-
nal, azonban meglehetfsen kellemetlen illata
és mar pusztdn emiatt is kivanatos a jo szell6-
zés. Miként mar emlitettiik, a munkadarabra a
lakkszoras el6tt raszallé por is el6idézhet holya-
gosodasi bajokat. A fényezési folyamatban cél-
szerli a kikeményedett feliiletet, ha porelszivo
berendezés nem &llna rendelkezésre, megfelelé
kenbanyaggal lesimitani, minthogy a kikemé-
nyedett poliészter porat maés csiszoléanyagok-
hoz hasonléan nem tandcsos beszivni.

Altalaban a poliészterlakkok alkalmazéisa~
nal szigortan kovetni kell az eloallité cég tana-
csat és utmutatasait. Jollehet alkalmazni kell
bizonyos évintézkedéseket, amelyekre mas felii-
letkezel6 anyagokkal kapecsolatban nines sziik-
ség, ezek azonban nem szigoruibbak, mint ami-
lyeneket szdmos maés ipari eljards igényel és a
muhelyben szigort fegyelem s gondossig -biz-
tositandd, hogy semminemi veszély ne kovet-
kezzék be,

A poliészterlakk csak egyik példaja azok-
nak a kilonféle, uj filmképzé anyagoknak,
amelyek a butorok feliiletkezelési lehetésége-
ként rendelkezésre Allanak; ezeken a tertilete-
ken igen gyors fejlédés tapasztalhaté. Barmi is
torténjen azonban a jovében és barmilyenek is
ma még a fogyatékossigai, a poliészterlakk két-
ségteleniil igen jelent6s fejlodési fokot jelent a
fa felliletkezelésének teriiletén.

(A Timber Technology, 1958. aug. szama-
bol forditva.)
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Tapasztalatok a csehszlovak iilobator gyartasarél

PAIZS ZOLTAN

Mult év decemberében részt vettem a Fate
altal rendezett csehszlovakiai tanulmanyuton.

Utazésaink soran sok butoriizemet latogat-
tunk meg, ezek kozott egy tilébutor lizemet is,
amely Csehszlovakia legnagyobb ilyen lizeme.
A butoriizemekben latottakrél mar tébb besza-
mol6t olvastunk, megkisérlem most a székgyar-
tasrol tajékoztatni a FAIPAR olvasoit.

Beszdmolémat azzal kezdem, hogy alig lép-

tiikk &t a hatéart, az elsd csehszlovak étterem izlé-
ses €s termenként valtozo széktipusai sejtették
vellink a csehszlovdk székgyartds fejletiségét.
Ez a megallapitas végig kisért benniinket min-
den kis-, kOzép- és nagyvaros éttermeinek tobb-
ségében, a nalunk lathaté nagyon egyszer, kor-
szertltlen, helyenként primitiv éttermi székek-
kel szemben,

Ilyen el6zetes megallapitasok utan érkez-
tiink meg Bistricaba, a csehszlovak székgyartas
fellegvaraba, a 10—12 székgyar legnagyobbi-
kaba, melyet a székgyartas terliletén vilagszerte
ismert Mathias Thonet alapitott.

Az lizem kb. 850 f6ével dolgozik és napi ter-
melése atlagban 1600 hajlitott szék, 28 féle va-
ridcidban. Mindjart szembetilint, hogy a gyér-
nak anyagtere és a Magyarorszagon ismert le-
szabob lizemrésze nincsen. A gyar butorlécbél
dolgozik, amit a szemben levd flrésziizem szal-
lit a gyar altal megadott méretben, és minéség-
ben. A minéséget a székgyar két alland6 anyag-
atvevije ellenérzi. Ilyen szervezés mellett ért-
hetd, hogy a székgyar lizemrészeiben székgyér-
tasra alkalmatlan faanyagot hirmondénak sem
talaltunk.

A gyér nagy, vildgos munkatermekkel ren-
delkezik és feltlinden kevés anyagmozgatd
segéderével . dolgoznak. Annal tobb anyagszal-
lité kocsival taldlkoztunk, amelyeknek mozga-
tasat egyik gépt6l a masikig a legtobb esetben
szakmunkésok végzik.

Kiilén szereld, enyvezd, kikészité lizemegy-
ség nincs, minden miveletet ott végeznek el,
ahol a technologiai sorrend megkivanja, a lehet6
legkevesebb iires anyagmozgatdssal®. Ujszer(
volt egy egyenget6 gép mellett kozvetleniil eny-
vez6 berendezést latni, vagy a két csiszologép
ko6zott elhelyezett pacold és fényezb részleg.

Sok a gondosan kiprobalt célgépek haszna-
lata. Ez egyébként a cseh butoripar jellemzgje.

Feliiletkezelésiik minden esetben lakkszoras,
kétszer pasztédzva. Ul6butoroknal még exportra
sem ,erészakoljak® a nalunk szokasos ,eszmé-
nyi“ két grundos, magas fenyeze'tt feliiletet,
mely szerintem sem szilikséges.

Sok olyan csomagolasra kész széket figyel-
tem meg, amit ndlunk a MERT visszadobna,
mint exportra ,alkalmatlant®. Tapasztalatom
szerint Csehszlovikidban a kiilf6ldi vev6ék nem
1éphetnek fel- , diktatorként®, erre a kiilkeres-
kedelmi szervek — akik nagyon jol ismerik a
gyarak képességeit — gondosan tigyelnek.

Forma- és tipuskialakitds terén az orszigot
behdlézé szervezéssel igen nagy eredményeket
értek el és nem tulzds, ha azt mondom, hogy
benniinket néhany évvel megel6ztek.

A cseh elvtarsak el6zékenysége folytan
megtekinthettlik a briinni és a prégai prototi-
pus butor- és szék-kiallitast, ahova csak meghi-
vott szakemberek juthatnak be. Itt lathattuk a
cseh székgyarak 1959—62. évben gyartando ter-
mékeit. Igen korszeri vonalvezetést és a mu-
anyagoknak egyre nagyobb teret engedé forma-
kat lattunk.

Helyenként fantasztikusnak tetszé szerke-
zeti megoldasokat, minden egyes darabra kész,
kidolgozott tervdokumenticiét és nagylizemi
gyartasra kidolgozott muvelettervet taldltunk.
A bemutatott tipusck barmelyike elé van ké-
szitve sorozatgyartasra.

Ezekben a tipusokban a gyartastervez6 in-
tézetnek és az lizemi szakembereknek tobb éves
munkaja fekszik.

Nagyon tanulsigos volt latni a székgyarak
alland6 export-bemutato kiallitasat Praga szi-
vében, Itt minden igényt kielégité modern ¢s
ultramodern széktipusok ,kindltdk* magukat s
nem hidnyoztak koziilikk a ma mar vildgszerte
elismert Plywood (rétegelt lemez) rendszerii
széktipusok sem, melyek méar komolyan ostro-
moljédk és el6bb utébb megdontik a székgyar-
tds tradicionalis formait.

- Kuilfoldi vevéiknek bemutatjdk mintater-
mik valaszbékos kollekci6jat, melybdl valaszi-
hat a vevd, de olyan kiilonleges kivansagokat
— ami a gydrak termelését zavarja — nem fo-
gadnak el.

A briinni és a pragai mintatermeket a gyéa-
rak kollektivaival kooperalva létesitette a gyar-
tastervezé intézet és a kiilkereskedelmi szerv.
Altaldban jobban Ossze van hangolva a Kkivi-
telez6 és az értékesité szervek munkédja, mint
néalunk.

Mindig keresik a vilagviszonylatban értel-
mezett Gjat, és gyartmanyaik bizonyitjak, hogy
nem hidba. Szakembereik &llanddan kapcsola-
tot tartanak a kiilfoldi szakemberekkel, batran
kezdeményeznek, és minden felettes szerv ta-
mogatja 6ket.

Hazankban kevés az iilébutor, az igénye-
ket sehogy sem tudja a két iil6butorgyar kielé-
giteni, még a régi elavult tipusokkal sem.

Eppen ezért torekedniink kell gyaraink bé-
vitésére és csak azutdn kezdhetnénk hozzd a
fent leirt tapasztalatok gylimélesoztetésére.

A csehszlovdk il6butorgyartdsban szerzett
tapasztalatok és mindaz, amit az orszagban lat-
tunk a csehszlovdk nép életérsl, kultirdjardl,
novelte latékoriinket és megerfsitette azt a
meggy6zédésiinket, hogy minél gyakrabban és
minél nagyobb szimban kell lehetévé tenm
ilyen kiilf6ldi tanulmanyutakat.
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Az iparire’inyités atszervezése
a Német Demokratikus Kﬁztérsaségban és Csehszlovakiaban

JUHASZ ISTVAN

A kozelmiltban a Német Demokratikus
Koztarsasigban és Csehszlovékidban igen ko-
moly mértékli 4llamgazdaségi atszervezések
voltak, melyek célja egyrészt az adminisztrécis
csokentése, masrészt a termels vallalatok 6nél-
l6sédganak novelése és ezen keresztiil a termelé-
kenység novekedése, valamint a termelési kolt-
ségek csokkentése volt,

Bar a magyar sajté6 méar kiilonbdz6 részle-
tekkel foglalkozott az atszervezéssel, megpré-
bélok rovid attekintést myujtani az atszervezést
megel6z6 szervezeti felépitésrél és az azt ko-
vet6 atszervezés lényegesebb részeirdl.

NDK

A Német Demokratikus Koztérsasdgban a
felszabadulés utani id6szakban, a szocialista ipa-
rositasnak megfeleléen egy sor uj lizem épiilt
fel, mind a nehézipar, mind a kénnytipar terii-
letén. A meglevd lizemek nagy része az elmult
eévek soran nagymérték(i atszervezésen, kor-
szerlsitésen ment keresztiil. '

Az NDK iparositasanak kérdését nagymér-
tékben befolyasolta a haboru befejezésével ki-
alakult kettészakitottsag, melynek kovetkezté-
ben tobbek kozétt nagyon sok nehéz- és kony-
nyUipari tizem, s6t, egész ipar-teriiletek marad-
tak a kapitalistik kezében. Az 4ltaldnos ipari
fejlédés kovetkeztében igen nagy fejlédést ért
€l a faipar és ezen beliil a bttoripar is.

1958-ra az NDK butoripari tervszama eléri
az 1 millidrd DM-et, mely érték 5 kiilonbozé
szektor kozott oszlik meg:

I. A tervezett termelés kb. 1/;-4t a VEB,
(vagyis kozpontositott allami) vallalatok &llit-
jék €l6; :

II. Ys-a a kiterjedt kisipar teriiletén keriil
legyértasra, mig a harmadik harmad meg-
oszlik; )

III. szovetkezeti ipar;

IV. félszocialista lizemek (f6ként helyiipari
vallalatok, ahol az allam a vallalatoknak nyuj-
tott hitelen keresztiil biztositja a befolyasat a
véallalat iranyitasédban);

V. magéntulajdonban levé kozép- és nagy-
uzemek (melyek igen jelent8s részét képezik a
termelt dru hanyadinak) kozott.

Az atszervezés el6tt a termelés. irdnyitasat
— az egyes szektorokban a butoripari vonatko-
zasban — a kovetkezd szervek végezték:

I. Kénnydipari Minisztérium, illetve annak

Butoripari Féosztalya.
II—ITI. Handels Kammer (Kereskedelmi
Kamara), g
IV. Helyi tanicsok.

V. Industrie und Handels Kammer (Keres—
kedelmi és Iparkamara).

A nagyszamu kisipar és a tokés lizemek
mellett ezek a kiilonbozé szervek is akadalyoz-

. tak a megfelel6 tervszamok kialakitasat és azok

gyakorlati ellendrzését. Ez volt egyik oka an-
nak, hogy sziikségessé valt a régi rendszer he-
lyébe egy olyan szervezeti rendszer felépitése,
amely egyrészt a tervezés, méasrészt az ellenor-
zés és iranyitds munkajat megfeleléen tudja
biztositani.

Az atszervezés 6 célkitlizései — mint azt:
a , Figyel6”“ 1958. VII. 8-i szamaban ismertetie
— a kovetkezék: A tervezésben és a népgazda-
sag vezetésében a demokratikus centralizmus
az eddiginél jobb érvényesitése, az &allamigaz—
gatasi szervek tevékenységének Osszpontositasa
a gazdasagi élet alapveté kérdéseire és a végre-
hajtas ellenérzésére, az egyes teriileteken a he-
lyi szervek jogkorének és felelsségének nagy-
mértékli novelése és az igazgatasi apparatus
létszamanak jelentSs cstkkentése mellett a dol-
gozok kozremiikodésének kiterjesztése az ipar—
vezetés minden vonalén. '

Az atszervezés tehat megsziinteti a minisz-
tériumi szerveket és az iparvezetés megyei
rendszerére épul fel.

Az NDK-ban ,Bezirk®, vagyis teriilet (me-
gye) van. A megyei tandcsoknak megfelelé szer-
vek —, egyes minisztériumok megszlintetésével
kapcsolatosan — magyobb onallésagot és intéz—
kedési jogot kaptak.

Ezek kozé tartozik az is, hogy minden me-
gyei tanacsi szerv felelés a tertiletén levd ipar
fejlodéséért és ellendrzéséért.

Minden tandcs ipari osztdlydnak iparigaz-
gatosdgnak megfelelé csoportjai vannak, me-
lyek feladata, hogy az illetékes ipar szamira a °
tervjavaslatot elkészitsék és annak jovahagyasa
esetén megteremtsék és biztositsdk az érdekelt
luzemek részére a tervnek megfelelé anyag,
munkaerd és pénziigyi fedezetet.

Butoripari vonatkozdsban 3 megye képez
kivételt: Drezda, Karl Marx-Stadt és Gera, ahol
kiilon 15—16 f6bél 4ll6 megyei kozpont wvan,
melyek a tandcs féhatosiga alatt a megyében
lev6 butoriizemek szakmai iranyitdsat és ellen—
Orzését végzik. -

Az ipari minisztériumok megsziintetése ko—
vetkeztében nagymértékben megnétt az Orsza—
gos Tervhivatal, a ,,Stadt Plankomission‘ sze-
repe, ami egyrészt a tervhivatal létszaménak
emelkedésével jart, masrészt a kilonbozd szak-—
maj osztdlyokra harul az a feladat, hogy orsza-
gosan biztositsak a népgazdasdgi terv iparigaz-
gatasi szinten valo végrehajtiasat. Ez pl. faipari
vonatkozasban azt jelenti, hogy mig az atszer-
vezés el6tti id6kben az NDK faiparat az Orsza—
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gos Tervhivatalban 3 ember képviselte, addig az
atszervezés sordn egy kilon osztily jott létre,
mintegy 70 f6vel. Ezen az osztdlyon a legkiilon-
boz6bb szakteritletek, mint pl.: butor, firész és
lemez, papir, hangszer, kiilonb6z6 mianyag stb.
vannak képviselve és a 70 £6b6l all6 kb. 30, ki-
mondottan faipari szakember.

Bar a Tervhivata]l atlagos létszama meg-
nétt —, az illetékesektél kapott informécio
alapjan —, mintegy 70%-kal cstkkent a kiilon-
boz6 iparigazgatosagi szerveknél a dolgozdk
létszdma. A leépitett dolgozok egy Kis része az
Orszdgos Tervhivatalban és a tanacsoknial ka-
pott Bj munateriiletet, nagyobb résziikk pedig a
termelé {izemekbe kertilt.

A tervezés Gij modszertana

A népgazdasagi terv lebontisa elsésorban
DM osszegben torténik. Ez a kozsziikségleti cik-
kek esetében — mint pl. a butoroknal — tUgy
torténik, hogy az Orszagos Tervhivatal DM 0sz-
szegben megallapitja pl. a butorgyartas globalis
osszegét, s ezt azutan a kilkereskedelem és a
belkereskedelem igényei alapjdn specifikaljk.

A specifikéci6t a kiilonbozé lizemek vezetéivel

val6 targyalas alapjan, a megfelel6 megyei szer-
vek kozremiikodésével, szallitasi szerzédések
formajiban biztositjak. Ez természetesen igen
nagy egyuttmuikodést kivan, melynek gyakor-
lati végrehajtisat els6sorban az Orszdgos Terv-
hivatal Uj munkamodszere, az elvi és gyakor-
lati munkédnak a Tervhivatalon beliili biztosi-
tésa teszi lehetéve.

A Konnytiipari Minisztérium megsz{inése
sziikségessé tette olyan Osszejovetelek megtar-
tasat, amelyeken a kiilonbozé terililetek képvi-
seléi egy-egy szakmai bizottsdg legfontosabb
kérdéseit, feladatait és célkitlizéseit megbeszél-
hetik. Igy alakult ki az tn. kollégiumi rendszer.
Egy-egy ilyen kollégiumi {ilésen résztvesznek
az Orszagos Tervhivatal megbizottai, az illeté-
kes szakmai VEB igazgatoéi, lizemi szakem-
berek, a szakszervezet megbizottai, meghivott
aktivistak, kutatok, tudosok stb. Ezenkiviil
ipari, technikai és tudomanyos szervek szoktak
belekapesolédni ezekbe a kollégiumi megbesze-
lésekbe, amelyeket orszdgos szinten, havonta
egyszeri lilésen tartanak meg. Egyébként a me-
gy€k is hasonlé Gsszetételben, kollégiumi rend-
szer alapjan tartanak megbeszéléseket.

Megbeszélést folytattam butoripari vonat-
kozésban ugy az Orszagos Tervhivatallal, mint
a megyei tandcsokkal és lizemekkel, ahol egyes
vezeték elmondottak, hogy miben latjdk az el-
telt idé alatt a fejlodést és az eredmenyeket az
elézé rendszerrel szemben.

A német Konnytipari Minisztérium Butor-
ipari Féosztalyanak wvolt vezetbje, aki jelenleg
az Orszagos Tervhivatal Faipari Osztalyat ve-
zeti, elmondotta, hogy a Konnydipari Minisz-
térium Butoripari Féosztilya, a kiilonbozd szer=
vek és kiilonbozé tipust lizemek miatt képtelen
volt attekinteni a feladatokat'és ezért nem tudta
megfeleléen irdnyitani és ellendrizni a butor-

ipar munk&jiat. Nem tudott megfeleld intézke-
déseket tenni egységes gyartasi, technolégiai,
vagy koltségkihatasok tekintetében, tul sokan
foglalkoztak ezekkel a kérdésekkel és egyetlen
olyan szerv nem volt, melynek modjaban allt
volna a kiilonbdzé szektorokhoz tartozé tizemek
munkéajat ellendrizni és dsszefogni.

A feloszlott Butoripari Foéosztalynak még
az 4llami lizemek felett sem volt megfelels &t~
tekintése, a 75 lizem, amely a Féosztalyhoz tar-
tozott, az orszig legkiilonbzébb részén volt el-
helyezve és azok ~megkozelitése, helyszinen
val6 ellenérzése, az akkori Féosztaly létszama
és kocsidllomanya miatt nem volt lehetséges.

Ezzel szemben az Orszigos Tervhivatal ke-
retén beliil, a most megalakult faipari osztaly-
nak, illetve butoripari csoport dolgozdinak, a
tandcsi szerveken keresztiil lehetéségiik van
arra, hogy komoly attekintést kapjanak és a
népgazdasigi tervnek megfelelé irdnyitast biz-
tositsanak a butoripar egészére. A megyei tana-
csok ipari osztélyai sokkal tobb lehet6séget tud-
nak biztositani a megye teriletén levo vallala-
tok ellendrzésére és irdnyitasara, amely kovet-
kezik elsésorban abbdl, hogy a megye egy ki-
sebb teriiletet jelent és igy érvényesiteni tud-
jak az allami szerveken kiviil, a part és szak-
szervezetek megfeleld kozremiikodését. Ez le-
het6vé teszi, hogy a gazdasdgossagi kérdések
mellett, szakmai és politikai irdnyitast adjanak
43 fejlesszék a megye teriiletén levd lizemek
munk4ajit, amiben nyilvan a személyes kapcso-
latok érvényesiilése is nagymértékben szerepet
jatszhat.

Egyontet(i a véleménye az lizemi és az al-
lamapparatusi dolgozoknak — itt elsésorban a
butoriparrél beszélek —, hogy mig eddig az
ipar 4tlagos novekedése mintegy 6% volt -
évente, az atszervezés kovetkeztében a butor-
ipar ennél sokkal nagyobb mértéki novekede-
sét latjak biztositva.

Kiilondésen a kolitségalakulas tekintetében
varnak igen komoly eredményeket, az appara- .
tus nagymérték(i csokkentése is alatamasztja
ezt,

A vallalati terv kialakulasa, az el6bbi id6-
szakto6l eltéréen most ugy torténik, hogy a val-
lalat elkésziti a tervjavaslatat, melyet a megyei
tandcs illetékes osztdlya Osszesit és az 6 javas-
latukkal elldtva, az Orszigos Tervhivatalhoz
juttatjak el, ahonnan a népgazdasagi tervszam-
nak megfeleléen koordindlva visszakiildik a ta-
nacshoz, végleges jovahagyas végett, majd el-
kiildik az illetékes vallalat vezet6jéhez.

Természetes, hogy az atszervezés, amely
egyes minisztériumok megsziintetésével na-
gyobb onallésigot biztosit a megyei tandcsj val-
lalatoknak, érezteti hatasat a vallalati 6nallosag
tekintetében, ahol ugyancsak az egyszemélyi fe-
lelés vezetés érvényesiil, amely az igazgaté on-
allésagat is nagymértékben biztositja.

A butoripari lizemek igazgatéi a kovetkezd
tervszamot kapjék meg:
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. gyartéasi terv DM-ben,
. koltségek,

. munkaerd,

. nyereségbefizetés,

. beruhazas,

Ezeket a szdmokat kapja meg a vallalat
igazgatoja és ezen beliil a legjobb belatisa sze-
rint gazdalkodik.

Igen érdekes az, hogy & butorgyarak egyal-
talan nem kapnak el6re meghatarozott gyartasi
specifikdciét, ezt maguk az lizemek, a kiil- és
belkereskedelem illetékeseivel vald megbeszé-
lés alapjan, az eldirt gyartasi keretdsszeg ere-
jéig alakitjak ki. Ebben megvan az az egészsé-
ges torekveés, hogy az lizemek elsésorban olyan
cikkeket gyartanak, amelyek a bel- és kiilke-
reskedelem igényeinek legjobban megfelelnek.
A megyei tandcsi vallalatok feladata, hogy le-
het6ség szerint biztositsdk ne csak megyei,
hanem orszigos szinten is a kereskedelem igé-
nyeinek megfelels kielégitését. Ezt bizonyos
gyartdsi rayonirozis segitségével igyekeznek
biztositani.

A tervezés kérdésénél még kiilon meg ki-
vanom emliteni, hogy memcsak az ipar, de a
kereskedelem is DM-ben kapja meg tervét és
igy a kereskedelem érthetéen igyekszik elsésor-
ban a keresett iparcikkek legyartdsat biztosi-
tani az ipari {izemeknél..

Megemlitend6 még, hogy az Aatszervezés
sordn igen komoly figyelmet forditanak arra,
hogy a fizetések, a norma- és a prémiumrend-
szer kialakitasa olyan legyen, hogy az az atszer-
vezés adta lehetéségeket figyelembe véve, meg-
felel6 osztonzést biztositson a termelékenység
novelésére és az Onkoltség cstkkenbésére.

Q1 = W o =

Szakmai utanpétlas

Nagy sulyt helyeznek az NDK-ban a szak-
mai utanpétlas biztositasara:

1. A nagylizemek, ipari kombinatok kiilon
részleget allitanak be, a szakmai utdanpétlas biz-
tositasara. A legtobb butorgyarnak is van egy
ilyen kiilén részlege, melynek az a célja, hogy
az iparitanulé-képzést megfelel6 szakmai fel-
lgyelet mellett biztositsa.

2. Az igen elterjedt kisipar is nagy lét-
szamu utdnpotlast nevel,

3. A kiilonb6z6 szakmai technikumok, ipari
szakiskoldk is jelentésen hozzajarulnak a szak-
mai utanpétlas biztositasahoz.

Csehszlovakia

A Csehszlovakidban végrehajtott Aatszerve-
zés is lényegében az allami apparatus létszama-
nak és a bilirokracia csokkentésének feladatat
tlizte ki legfébb céljaul.

A csehszlovék Konnytipari Minisztérium
vezetbivel tortént beszélgetésem is rovid Atte-
kintést ad, egyrészt az atszervezés lényegérsl,
masrészt azokrol a kiilonbségekrél, amelyek a
Németorszagban lezajlott atszervezés és a cseh-
szlovékiai atszervezés kozott van.

Mig Neémetorszigban egyes minisztériu-
mok, igy a Kénnylipari Minisztérium is meg-
sziint, Csehszlovédkidban a minisztérium meg-
maradt, azonban a szakmai féigazgatosigok
megsziintek.

Bér informétoraim szerint ma még csak a
formdk véaltoztak meg és az Uj metédus csak
janudr l-e utdn fog életbe lépni, mégis mar
most megéllapithato, hogy az atszervezéssel —
amelyet igen hosszi ideig tarté orszigos vitak,
ertekezletek el6ztek meg, és melyekbe bekap-
csolédott az orszig lakossaganak nagy tobbsége
— 1igen komoly eredményeket értek el. Min-
denekelétt megjavult a nagylizemek kozotti
egyuttmikodés, a kooperacio és ennek kovet-
keztében emelkedett a termelékenység és
ugyanakkor nagymértékben csokkent az o6n-
koltség.

Csehszlovéakidban is az allami iparvezetés-
nek tobb mint 50%-at épitettek le s ezek egy-
részt az ujonnan szervezett szakmai egyestilé-
sekbe, masrészt a termels lizemekbe kertiltek.

Az étszervezés egyik f6 kovetkezménye a
mar elézleg megindult Uzemi koncentracio
igen nagymértékl fejlédése volt. Ez elsésor-
ban a meglevé tlizemek Osszevondsdban nyilva-
nult meg, ami egyrészt az adminisztricié egy-
szerlisitésével, csokkentésével jart, masrészt sok
olyan probléméat oldott meg, amely a multban
komoly mértékben zavarta a termelést. Pl a
radi6 gyartdsa a multban nemesak kiilonbozd
lizemekben, de két minisztériumi f8igazgatosag
irdnyitasa mellett bonyolédott le, most viszont
az Osszes radidlizemek egy tlizem keretén beliil
miikddnek. ;

A kiilonb6z6 tlizemek Osszevonasa kiilénd-
sen a gépgyartds teriiletén hozott igen komoly
eredményeket, mert ez sok kooperaciés problé-
mat old meg. A multban pl. komoly problémat
jelentett a cukorgyéri berendezések gyartasanal
az, hogy a kiilonbozé lizemek és minisztériumok
intézkedései nehezen voltak egybehangolhatdk,
ma viszont a cukorgyari berendezések gyartasa
egy lzem keretébe tartozik.

Cseh- és Morvaorszag teriiletén dsszesen 5
ilyen szakmai egyesiilésbe tomoritették a fa-
ipart.

1. Egyesiilt Nemzeti Alapipari Vallalat,
melynek székhelye Praha és 13 tjjaszervezett
véllalatbol 4ll.

2. Egyesiilt Butoriizemek, melyhez 9 val-
lalat tartozik. Székhelye Brno.

3. Egyesilt Sport és Technikai Felszerelé-
sek. Székhelye Praha.

4. Irodabutorok, Budejovice székhellyel.

5. Hangszerek, székhelye Radec Kralove.

Ezek a szakmai egyesiilések a mmisztérium
ald vannak rendelve. Ezenkiviil még egy szak-
mai egyesiilés van Szlovdkidban, melyhez az
egész szlovak faipar tartozik, 10 lizemmel, szék-
helye Zsolna. Ez az egyesiilés a Poverenyiknek
(szlovék minisztérium) van alarendelve.

Hasonl6an az ismertetett faipari atszerve-
zéshez, tortént meg a t6bbi szakmak szervezeti
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atépitése is. Az atszervezés itt is végsd soron az
lizemek o6nallésdgat novelte, mert a fébb mu-
tatoszamok kiadasa mellett, az lizemek széles-
korli onallésagot kaptak.

Ezt kivinja elGsegiteni egyrészt, hogy az
lzemek" éves operativ tervet és 5 éves tavlati
tervet kapnak, ezzel is elésegitve, hogy az lize-
mek maguk alakithassdk ki azokat a feltétele-
ket, amelyek a népgazdasigi feladatok elvégzé-
séhez sziikségesek.

Informatoraim ramutattak arra is, hogy az
atszervezés soran leépitett allami apparatus al-
tal megtakaritott bérek lehet6vé teszik, egyrészt
a meglevé apparatus és az tlizemi dolgozok sza-
mara a magasabb bérek biztositdsat, masrészt
nagyobb beruhdazasi keretek allhatnak rendelke-
zésre az lzemek tovabbfejlesztése érdekében.

A bérek rendezésével kapcsolatosan érde-
kes intézkedés, hogy kikliszobolték azt, a mult-
ban fenndll6 hidnyossagot, hogy a technikusok
és miuszaki szakemberek fizetése a fizikaji dol-
gozok fizetéséhez viszonyitva, vagy egyaltalan
nem, vagy csak egész minimalis eltérést muta-
tott. A butoriparban egy szakmunkds atlagfize-
tése 1250 cseh korona koriil volt, ugyanakkor
egy technikus fizetése 1260—1270 cseh korona
volt. Most viszont 1600 cseh korona kortili fi-
zetések vannak. Ugyszintén az adminisztrato-
rok fizetését is atlagosan 1500 cseh korona ko-
riil allapitottdk meg.

Mindezt az tette lehetévé, hogy a tervezett
béralap az atszervezés el6tti maradt, de miutén
a kiilonbozé allami felligyeleti szervek létsza-
ménak magyrészét leépitették, a kevesebb dol-
gozd szamara magsabb atlagfizetést tudnak biz-
tositani.

ElGsegiti az atszervezés személyi vonatko-
z&su reészét és — az Uj tervmetodikan tul — a

vallalatok gazdasigos munkéajat azt is, hogy
az lizemeken beliil megszervezték a kiillonbdz6
lizemegységek oOnelszamolasat, az un. Hozrasz-
csot-rendszert, amely mar, ez alatt az idé alatt
is azzal az eredménnyel jart, hogy eglyrészt a
gyartmanyok mindsége javult, masrészt a ter-
meékek onkoltsége komoly mértékben ecstkkent,
ami az Onelszamolds mellett nagymértékd mi-
szaki fejlesztés eredménye is.

Pl. az 54—01 karpitosbuitor 4j utokalkula-
cibja szerint, az atszervezés elott egy egységre
esd

anyagkolts. 402,74 cseh korona volt, uj: 457,07
bérkoltség 127 cseh korona volt, uj: 58,51
rezsi 146,18 cseh korona volt, uj: 67,35

675,92

(A bér csokkenését természetesen elsdsor-
ban muszaki valtozasokkal érték el.)

Ez a példa is mutatja, hogy elsésorban a
munkadarab anyaghanyadat novelték meg, €z-
zel javitva a munkadarab minGségét, ugyanak-
kor, bar az egységre es6 bér és rezsi ‘csokkent,
az egy fére es6 atlagbér az lizemen beliil nove-
kedett.

Bar a magyar viszonyok és adottsdgok sok
tekintetben eltérnek az NDK és a Csehszlovdk
Népkoztarsasdg viszonyaitdl és adottsagaitol,

- biztos, hogy a két barati orszidgban végbe-

ment valtozds az iparvezetés terén nemcsak fi-
gyelmet érdemel, hanem sziikséges is, hogy
azokat tanulminyozva és a tapasztaltakat ma-
gyar viszonyokra atultetve, tovabb javitsuk az
iparvezetés magyarorszagi formait és szer-
vezetét.

582,954
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Modern hatemeletes lakberendezési aruhdz nyilt Berlinben

Komoly eseménye volt az elmilt napokban
Berlin szocialista kereskedelmének: megnyilt a
Stalin Allée egyik legszebb helyén, egy uj, kor-
szertien berendezett, hatemeletes butorhaz,
- melynek feladata, hogy a modern lakasberen-

dezés kellékeit egy aruhédzban Osszpontositva,
biztositsdk a vasarlok szamara.
Az aruhaz profiljaba tartoznak a kiilonb6z6
fajtaju butorok: haloszoba, lakészoba, konyha-
butor és a legkiilonbozébb fajtaju egyedi kis-
butorok épp ugy, mint a toébbféle célt szolgald

2. dbra

karpitosbutorok. Megtaldlhatok még itt a ki-
lonboz6 fliggonyok, szényegek, futék, butorszo-
vetek, dekoraciés anyagok, dgynemuk, tapétak,
lindleumok. Egy kiilon osztidlyon megtalalhatok
a legkllonfélébb vilagitasi cikkek, az olvasolam-
patol a legmodernebb kiviteli csillarig. Az aru-
haz lehetové teszi, hogy a vasarlé egy helyen
szerezze be kiilonbozd lakberendezési sziikség-
leteit.

* A hatemeletes aruhaz 3500 m? alaptertilet-
tel rendelkezik, melybdl, mintegy 1000 m? a kii-

1. dabra
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lonbozé butorok kiallitasi teriilete, kb. 600 m?
elotérrel. A kilonbozs egyéb arufajtak szamara
mintegy 900 m? alaptertiletii eladotér van biz-
tositva. A tobbi terlilet egyrészt a kiilombozé
druraktarak, masrészt az daruhdz 6. emeletén
levé biifé részére van fenntartva.

Az aruhdz belsé eladotéri kiképzése —
ahogy azt a mellékelt fényképek is mutatjak —
igen komoly éattekintési lehetéséget biztosit a
latogatok és vevdk szadméra.

Nagy segitséget jelent a vevik szdméra az,
hogy a butorok lakészobdk szerint vannak &sz-
szedllitva, ami nemesak a meglevé butorvalasz-
t€k megtekintését segiti el6, de komoly segit~
séget nytjt a modern lakasberendezés terén is.

3. abra

A hatalmas 4ruhdz Ossz-személyzete —,
mindenkit beleértve — 65 személy, melybsl 30
alkalmazott kizarélag a kiilonbozd &arucikkek
szakeladdiként az Aarusitdssal foglalkoznak.

Az eladas szempontjabol komoly problé-
mat jelent, hogy a butorok eladdsa a megtekin-
tett mintak kivalasztisa alapjan, de raktarrél
torténik. Koztudomasi — a hazai értékesités

gyakorlatabol is —, hogy a vevék mennyire ra-
gaszkodnak ahhoz, hogy az &altaluk megtekin-
tett és kivalasztott butort elszallithassak és na-
gyon sok esetben csak hosszas rabeszélés utan
hajlandék a megtekintett bator helyett, ugyan-
olyan butor raktarrol valé elszallitdsdhoz hoz-
zajarulni.

4. dbra
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5. dbra

Az aruhaz belsé kiképzése és a kiilonbozd
aruféleségek szakszer(i csoportositasa igen ko-
vetend6 példa, a kulturalt szocialista butorke-
- reskedelem szamara.

Figyelemre mélt6 az aruhdz veviszolgalata

6 dbra

is, amely dijmentesen &4l] az érdeklédck rendel-
kezésére, mindenféle lakberendezési probléma
megoldasaban. Sziikség szerint kimennek az ér-
dekelt vevo lakasara, azt felmérik és javasla-
tot tesznek a lakas berendezését illetéen, a leg-
célszerlibb butor vasarlasara és az egyéb beren-
dezési targyakra, mint pl. fliggony, szényeg,
kép stb. tekintetében. :

- Igen érdekes, hogy a megnyitds napjatol
szinte naponta emelkedik azon érdeklédék sza—
ma, akik az aruhdz szaktandcsadéasit igénybe
veszik.

Koztudomasi, hogy a népi demokratikus
orszagok dolgozéi életszinvonaldnak emelkedése
mennyire megmutatkozik a tartés iparcikkek
iréanti fokozédd keresletben, amelynek egyik bi-
zonyitéka, hogy hazankban és az NDK-ban is,
évrél évre novekvo butorgyartas ellenére is, a
kereslethez képest a forgalomba hozott bito-
rok mennyisége kevésnek bizonyul. Ez az igény
az NDK-ban még fokozottabb mértékben mu-
tatkozik meg, azaltal, hogy a bérbél, fizetésbol
€16k 24 havi részletre vasirolhatjdk meg a leg-
kiilonboz6bb tartés iparcikkeket, tobbek kozott
a butort is.

Igen érdekes, hogy az NDK-ban minden
dolgoz6 700 DM. keresetig, a fizetésének 10%-a.
erejéig, 700 DM fizetésen feliil 15%-a erejéig
rendszeresen vasarolhat részletre, a Kkijelolt
arucikkekbdl. A részletre vasdrolhaté arucik-
kekre a kozponti hitelezd iroda bevasarlasi fi—
zetet bocsat ki, melynek segitségével a vasa-
rolni szédndékozdk, az altaluk kivalasztott aru-
féleségeket megvasirolhatjik és a kidllitott va-
sarlasi utalvanyt eljuttatjdk a véallalat kézpont-
jéba, amely Osszesitve tovabbitja az utalvanyo-
kat a kozponti hitelezé irodédhoz, ahol az 6sz—
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szes bevéasirlasok végs6é fokon adminisztralva
lesznek és myilvéntartasba keriilnek. A részlet-
vésarlasok koltségeit a rendes vasirlasi arhoz
felszdmitott évi 4,2%-os kamatbol fedezik.

Az 4j aruhiz az alkalmazottak fizetése te-
rén is igyekszik megfelel6 Osztonzést biztositani
€s ezért a fix fizetésen kiviil, a dolgozok egyéni
<ertékesitési tervének alapjan megfelelé prémiu-
mot is biztosit.

Az aruhdz megnyitisa alkalméabél felvi-
lagositast kértem a véllalat igazgatéjatol, Kleps
elvtarsnétél és Merkel igazgatohelyettest6l, ho-
gyan jutottak el ennek a modermn és példamu-
tato lakberendezési aruhaznak a megnyitasa-
hoz. Az elvtirsak elmondtak, hogy igen komoly
problémat jelentett az amugy is sziik arualap-
pal rendelkez6 butorkereslet kielégitése, a kii-
16nb6z6 vegyes profili druhdzak és igen kismé-
retdl butorszakiizleteken keresztiil, ahol a ve-
v6k megfelel6  szakmai kiszolgéldsa sem volt
biztosithato. Tudvalevd ugyanis, hogy a vegyes
szakiizletek elad6i a legtobb esetben nem kife-
jezett szakemberek és ezért nem varhaté téliik.
-hogy az egyszeri kiszolgalasi feladaton tul, kii-
16nb6z6 szakmai tandcsokkal is lassék el a vevs-

ket. Ez volt egyik oka, a vallalat vezet6inek
azon torekvésére, hogy egy olyan szakmai aru-
hdzat hozzanak létre, amely biztositja egy aru-
hézon beltil a lakasberendezés kulonbozd cik-
keinek megfeleld kulturdltsaggal és szakmaj fel-
késziiltséggel valo értékesitésének lehetOségét.

A most megnyilt druhiz latogatottsaga és
forgalma, amely a megnyitas els6 percétsl a va-
rakozdsnak megfeleléen alakul — és remélhe-
téleg a jovoben még fokozodni és fejlédni fog
—bizonyitja, hogy nemcsak helyes, de szliksé-
ges is volt ennek az aruhaznak a letesitése. Ez az
aruhdz egyben keresztmetszetét is kivanja szol-
gélni az NDK butoripardnak éppen ugy, mint
a legkiilonbozébb lakberendezési | cikkeket
gyartd egyéb vallalatok termékeinek.

Még néhany szoval szeretném megemli-
teni, hogy korszerti lift a1l gy a latogatdk, mint
az aruhaz vasarloinak rendelkezésére és ugyan-
csak a latogatok és vev6k kényelmét szolgalja
a 6. emeleten szépen berendezétt biifé is, mely-
ben a faradt latogat6 nemcsak megpihenhet,
hanem a legklilonb6zobb ételekben és italokban
is valogathat és ahonnan igen szép kilatas nyi-
lik a Stalin Allée és kornyékére.



A fa szaritisa és kondicionalasa

I1 legno 1958, janudr 26 p.
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. Hihetetlennek latszik, azonban tény, hogy
szdmos munkateriileten bizonyos fazisokat a
nagykozonség mnem tart fontosaknak, holott
azok rendkiviili jelentéségliek és nagy miszaki
és pénzbeli raforditdst igényelnek ahhoz, hogy
igazi ipari miveleteknek lehessen azokat tekin-
teni. Ez az eset forog fenn a fa szarit4dsdnal és
kondicionalasanal, A fan alapulé termékek nem
lennének hosszu élettartamuak, idével komoly
meghibasodasokat szenvednének ¢s kellemet-
lenségeket okoznanak, ha a myers faanyag nem
lenne megfeleléen kiszaritva. Ez az oka annak,
amiért a modern technika e specidlis tertilet ta-
nulmanyozasa felé fordult abbél a célbdl, hogy
megproébalja csokkenteni a terhes voltat annak
a fazisnak, amely els6 pillantidsra nem is tlinik
fel alapvetének. E targyban az Eurdpai Gazda-
sagi Egylittmikodés Szervezete nemrégiben
egy figyelemre mélté tanulmanyt publikilt. A
lefolytatott vizsgalat azokra a moédszerekre vo-
natkozik, amelyekkel a fat az Egyesiilt Alla-
mokban -‘természetes, vagy mesterséges maodon
szaritjdk. A tanulmany ezenkiviil a koévetkez6
kérdésekkel foglalkozik: tarolds, a kereskede-
lemben el6fordulé kiilonféle tipusu fékra vo-
natkoz6 kutatdsok és azok eredményei, szarito-
berendezések lizemeltetése, a természetes szari-
tds szaméara létesitett fatelepek, un. koncentra-
ciés parkok és sok mas kérdés, amely mind a fa
konzervalasat célozza. Mindenekel6tt fontos
meghatarozni (ezt tették a tanulmanyut részt-
vevdl is) a kondiciondlds fogalmat, amely szét

néha annak megjelolésére hasznaljdk, hogy a
szaritoberendezésbdl kikeriilé faanyagot bened-
vesitik kondiciondlds, valamint abbdél a cél-
bol, hogy bizonyos nemkivanatos belsd fesziilt=
ségek a faban megsziintethetSk legyenek. Alta-
laban a kondiciondlds olyan folyamatot jelent.
amely lehetévé teszi, hogy meghatarozott fel-
hasznalas szempontjdbél a faanyag megfelelé
fizikai allapotba keriiljon. A kondiciondlas te-
hat a kovetkezOket foglalja magadban: szaritas,
belsé feszlltségek megsziintetése, fanedvességi .
egyensuly, tarolds a szaritas utan, parazitak (ro-
varok, gombék) elleni védekezés, tlizvédelem és
mindazok a biztonsdgi intézkedések, amelyekre
a legyartott terméknek a felhasznalds helyére
torténé szallitasa folyaman sziiksége mutatkozik.

Maga a szaritds fogalma is bizonyos ma-
gyarazatot igényel. Az Egyesiilt Allamokban
igen széleskértien haszndlt kereskedelmi elne-
vezések, minbk: ,kereskedelmileg szdraz®, ,le=
vegbn szdritott”, ,,mesterségesen szdritott” a fa-
nedvességtartalomra és annak fokara vonatkozé-
lag nem nyujtanak pontos tdjékoztatast. A | ke=-
reskedelmileg szdraz“ elnevezés oly flirészdru
megjelolésére szolgdl, amelyet részben levegdn
szaritanak ki abbol a célbol, hogy a szallitas
alatt az aru sulya kisebb legyen. Itt a széritas
nagyjabol a rost-telitettségi pont, vagyis kb.
309, fanedvességtartalom eléréséig torténik. A
»levegon szdritott™ megjeldlést oly szerkezetfd-
val kapesolatban alkalmazzak, amelyet a teljes
vagy részleges kiszdradas céljabol a levegd szd-
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rit6 hatasanak tesznek ki. Ennél a fanedvesseg-

foka 6 és 24%, kozott ingadozik (a mésodik ér-
ték a téli szaritasnal adodik). Végil a , mester-
ségesen szdaritott“ elnevezés olyan faanyaggal
kapcsolatban hasznialatos, amelyet teljesen,
'\ vagy részben megfelel§ berendezésben szarita-
nak. Ennél az atlagos végnedvesség fodémek és
belsé burkolatok tekintetében kb. 6%-t6l
12%-ig valtakozhat olyan faelemek tekinteté-
ben, amelyek kiils6 hasznalatra vannak szanva.

A mesterséges szaritas szitkségességét ala-
htizza annak kozvetlen jelentésége a nemzet-
gazdasag teriiletén. A probléménak szamos gaz-
dasagi szempontja van. Nyilvanval6, hogy a
mesterséges szaritas koltséges muvelet, azonban
lassanként mindinkabb tért hodit az a meggyd-
z6dés, hogy nem koltségesebb, mint mas szari-
tasi modszerek. Ennélfogva célszertinek latszik
a kovetkez6k megallapitdsa: a mesterséges sza-
ritasnak az az elénye, hogy annak révén lehe-
t6ség 4all fenn a fa rovid idétartamon, rendsze-
rint 1—4 héten beliili azonnali hasznalatbavé-
telére, Ezért e szaritdésmod lehetévé teszi garan-
talt nedvességtartalmii, rovarok és gombak kar-
tevésété]l mentes faanyagok eladasat. A mester-
séges szaritas jo termék elnyerését és a beruhéa-
zott t6ke gyors visszatéritését biztositja. Ter-
meszetesen a szaritoberendezés kezelése szamos
nehézséget vet fel: példaul, ha a faanyagot a
szaritobol valé kivevés utan nem adjik el azon-
nal, ugy gondoskodni kell annak megfelel6 ta-
rolasarol,

A legtobb felhaszndldsndl a mesterségesen
szaritott fa miiszakilag jobbnak bizonyul, mint
a természetesen szaritott, és gazdasdgi szem-
pontbol is csak azt lehet mondani, hogy ennél
nem koltségesebb. Az Egyesult Allamokban
mintegy 100 000 szaritoberendezés miikodik.
Ezt a szamadatot nincs moédunkban 6sszehason-
litani a fa természetes szaritasara szolgalod rend-
kivill nagyszamu telep szamaval, minthogy erre
vonatkozolag statisztikai adatok nem &llanak
rendelkezésre. A ,National Lumbermen’s Asso-
ciation” szerint a flrészaru teljes produkcitja
1954-ben meghaladta a 88 milli6 kébmétert. Ha
tekintetbe wvessziik a behozatalt is, a teljes fa-
felhaszndlas mennyisége ugyanazon évben az
Egyesiilt Allamokban 94 milli6 kébméter f5lé
emelkedett, A faszilkséglet allandéan novek-
szik ; becslések szerint a fenti mennyiség legna-
gyobb részét a mesterségesen szaritott fa teszi
ki és az a legujabb értékelés szerint a teljes
mennyiség 80%-ara rug. Az Egyesiilt Allamok-
ban kovetett altalanos gyakorlat szerint a fat,
elszallitas el6tt, kiilonbozé okokbol a levegén,
vagy szaritoberendezésben legaldbb 30% ned-
vességtartalomra (rosttelitettségi pont) szarit-
jak ki. Els6sorban ott vannak az orszag kilon-
b6z6 részei kozott fennall6 klimatikus és hoé-
meérsékleti kiilonbségek, amikor is nagy mennyi-
ségli faanyagokat kell hosszu tavra, egészen a
vegs6 felhasznalas helyéig elszéllitani. Olyan
fafajok fait, amelyek bizonyos teriileten tal-
sulyban vannak, rendszerint mas teriileteken

értékesitik, mely utébbiak néha teljesen erdé
nélkiiliek. Ennek kovetkeztében a faanyag su-
lya az egyik fontos oka annak, amiért a mes-
terséges szaritashoz folyamodnak.

A faban levé hibdk a tarolas folyaman mar
a szaritds elsd szakaszdban kezdenek jelent-
kezni. A vevok szivesebben vasaroljék az olyan
anyagokat, amelyekben ezek a hibdk mar nem
lelheték fel. Az Egyesiilt Allamokban a szerke-
zeti fat fedett vagonokban széllitjak és ezért ki-
vanatos, hogy az jo allapotban keriiljon elszal-
litasra. '

Emlitettilk mar, hogy az Egyesiilt Alla-
mokban szamos Uzem foglalkozik a fa szaritd-
saval, Természetesen igen sok gyar allit el6 kii-
lonféle méretli és tipusu szaritoberendezéseket
is. Az egyes szaritoberendezéseket egymastol a
ventillacié modja killonbozteti meg, amely a ko-
vetkez6 valfajokat oleli fel: természetes lég-
dramlas; kozos hosszanti tengelyre meghataro-
zott tavkozokben felszerelt® lapatkerekes ventil-
latorok; lapatkerekes ventillatorok, amelyek
mindegyike rovid, keresztiranyu tengelyre van
szerelve és amelyeknél a villanymotorok a sza-
rit6 belsejében miikodnek; kiilsé centrifugal
ventillatorok és végtil tulhevitett gézzel dolgozéd
szaritok, melyeknek centrifugal wventillatorjai
vizszintes tengelyre vannak felszerelve, vagy
pedig keresztiranyt tengelyre szerelt, lapatke-
rekes ventillatorokkal ellatva.

Az Egyesiilt Allamokban a fa szaritasdval
kapcsolatban minden lehet6ét elkévetnek, hogy
az lizemek a legmodernebb és legtudomdanyo-
sabb berendezéseket és eljardsokat alkalmaz-
zak. Altalanos az irdnyzat eldregyartott elemek
alkalmazasara, egyrészt jol felfogott gazdasagi
szempontokb6l, mésrészt pedig azért, hogy az
tizemeket a tovabbi fejlédéshez konnyen lehes—
sen hozzdidomitani. Nagymértékben segitik a
kiilonbozé iparokat a kutatointézetek. Hadd
utaljunk roviden néhany laboratériumra, ame-
lyek részben a Foldmivelésiigyi Minisztérium-
t6l, részben pedig maganszervezetektsl filigge-
nek. A legrégibb laboratorium a Szévetségi Er-
dészeti Hivatalé, amely a Foldmiiveléstigyi Mi—
nisztérium ald tartozik. E laboratérium 1910-
ben Wisconsin 4llam Madison varosidban épiilt
fel. Az elsé és egyben hosszu ideig az egyetlen
intézet volt az egész vilagon, amely altaldnos
jellegli vizsgalatokat végzett a faval és annak
felhasznalasaval kapesolatban. A laboratériume
nagyszamu személyzetének kb. egyharmada a
kutatomunka specialistdibol tevédik oOssze. Az
intézet ez id6 szerint a kovetkez6 nyole tertile—
ten végez kutatdsokat: a fa dontése és kialaki-
tésa; erdémivelés; fakémia, a fa Osszetétele és
leszarmazasi termékei; a fa mechanikaj tulaj-
donsagai, - faszerkezetekre wvonatkozo vizsgala-
tok; fagongyolegek és ladék gyartésa; a fa szé-
ritdsa és a fanedvesség ellendrzése; a fa neme-
sitése és ragasztisa; a fapép és papir.

Ami a szaritasi normdk kidolgozasat illeti,
nevezett kutatélaboratérium nemrégiben kény-
vecskét adott ki, amelyben egyebek kozt a sza-
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ritdsi norméak olyképpen vannak meghatarozva,
mint olyan utmutatdisok sorozata, amelyek szd-
ritéberendezések vezetésére vonatkoznak a szd-
ritds folyamata alatt. Ezek a normak rendsze-
rint tablazatokban vannak megadva, amelyek-
ben szerepelnek azok a homérsékletek és fa-
nedvességi fokok amelyek a széritdsi muvelet
folyaman betartanddk. Kiilonféle normék van-
nak a szaritand6 fa faja, méretei és mindsege
szerint. A normak egyébként a helyi termelési
viszonyok, az eladési szokasok, a szaritoberen-
dezés vezetésére forditott tobbé-kevésbé nagy
figyelem és végil az lizem miiszaki adottsagai
szerint varialodnak. Nines lehet6ség arra, hogy
itt illusztralni tudjuk egy, a laboratérium altal
el6irt utasitdsok szerint dolgoz6 szaritoberende-
zés kiilonb6z6 munkafazisait. Viszont célszer,
ha utalunk a kiilonb6z6 berendezésekkel eszko-
z6lt mesterséges szaritasi eljarasokkal kapeso-
latban végzett kisérletekre, melyek koziil a ko-
vetkezéket emeljilk ki: nagyfrekvencidval,
infravérés sugarakkal, kémiai oldatokkal, or-
ganikus gézokkel és tulhevitett vizgbzzel esz-
kozolt szaritas. Az Egyesiilt Allamokban 12 fa-
szaritdsi egyesiilet létezik, melyeknek tagjai
mind kivalé szakemberek, akik mar évek ota
foglalkoznak a szaritds problémaival. Ugyan-
ezen a teriileten fejt ki jelentds tevékenységet

a Fatermékek Kutatotarsulata is. Ezt a tarsula-
tot nagyiparosok, egyetemi tandrok és szakem-
berek egy csoportja hivta létre 1947-ben a ko-
vetkezé célokbol: anyagnorméak publikaldsa, a
fatermékek irdnt érdekl6d6 valamennyi iparag
kozti egylittmikodés tamogatisa, oOsztonzés
tokéletesitett anyagvizsgalati modszerek alkal-
mazasara, jelentések és mas érdeklédésre sza- -
mot tarté kovetelmények kivonatolasa a faipar
technikai szakemberei szamdra.

A tarsulat havi folyéiratdban érdekes ta-
nulmanyokat publikd] olvaséi részére.

Az Egyesiilt Allamokban t6bb, mint 100 in-
tézmény foglalkozik az erdészeti és faipari kuta-
tassal, amelyeket a maganipar tart fenn. Tevé-
kenysége folytan elsé helyen emlitend6 a ,,Tim-
ber Engineering Company Inc.“ Végiil megem-
litjilk még a Taylor Colquitt Co. kutatasi oszta-
lyat, amely egyik legnagyobb amerikai vallalat.
Miként mar a bevezetésben wutaltunk ra, a fa
szaritdsa meglehetésen bonyolult ipari muvelet,
amely egyebek kozt rendkiviil magy anyag-
mennyiségek mozgatdsat vonja maga utan.
Ezért nagyfontossagu a szallitas problémaéja is,
amelyet csupan a legmodernebb szallitéeszko-
zok és modszerek alkalmazéasival lehet gazdasa-
gosan megoldani.

Olaszbol _forditotta Dr. Forgdcs Kdroly
S D R W e e e 5



Maximalis el6tolasok szamitisa keretfiirészeknél

JANDY GYORGY

Keretflirészgépeknél az alkalmazhaté ma-
ximélis el6tolds szamitisdra a Voigt elmélet szol-
giltat alapot, melynek l1ényegeroviden a kovetkezs.
J6l karbantartott és helyesen indikélt gépet, sza-
bélyos élesitésii pengéket feltételezve, az alkal-
mazhaté el6tolds fiigg elsGsorban a flirészfogak
forgacsolasi teljesitményétsl, ami a flirészfogak
sebességével n6, masodsorban fiigg a fogak kozti
un. forgdestértol. A leforgicesolt fiirészpor a forgécs-
térben helyezkedik el, igy a forgacstér befogadé-
képessége hatart szab a teljesitmény novelésének.

- Az el6tolas Voigt elmélet alapjan torténd
pontos szdamitdsandl figyelembe kell venni a fog-
alak &sszes jellemz6 adatait, ami a szémitdst
hosszadalmassé teszi. Ez az egyik oka annak,
hogy ezt a szdmitdsi médot a gyakorlatban &lta-
laban nem alkalmazzak. A masik ok az, hogy az
elméletileg pontos szamitis eredményét a valo-
sdgban tigyis tobb, részben elére nem is szamithaté
tényezd (gép- és élesitési hibdk, munkaintenzitds
stb.) befolyésolja, tehét nyugodtan teheték enged-
mények a pontossig rovéasira, az egyszeriiség és
a gyors szamitds érdekében. Ez a két ok indokolja
egyszersmind az el6tolésok szdmitdsinal az ismert
egyszerii, in. tapasztalati képletek alkalmazasit.
Az utébbiak gyakorlati elényét beszédesen bizo-
nyitja a két szamitisi méd képleteinek ossze-
hasonlitésa.

A  maximaélis
H = d akkor

Emnx >

el6tolds Voigt szerint: ha

- I

030t '(b"

A betiik jelentése :

E = el6tolas (m/pere),

E; = el6tolas egy fordulatra,

Ey = el6tolas egy fogra (forgécsvastagsag),
n = fordulatszam,

H = jarathossz,

d = flirészelési magassag (ronkétmérd),

o = a forghes lazulasi tényey&]e,

fi= fogmagassﬁ
= v{xgﬁsszélesség, (réshbség)
= fogosztas vagy fogestestiv,
a = a flirészlap vastagsfga,
k = a fogtd hossm, (a kerekités miatt kisebb
mint 2).

A max. el6tolds szimitdsdnak egyszerti médja:
v

- 2

10-d (2)

ahol,,d” a rénkdtmérd, a ,,v” pedig a flirészfogak
dtlagos sebessége, ami a jarathosszbél és a percen-
kénti fordulatszimbdl szémithatd, tehdt keret-
flirészenként allando.

2.H.n H-n
80, 50 i G

E max —

V=
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Megjegyzend6, hogy az elGtolds szdmitasdra
tobb hasonlé képlet is ismeretes, igy pl. Kempe-
nek, Honicke-nek képletei, ezek azonban csak
bettijelzésben és a dimenziék miatti szorzoszamok-
ban térnek el, a lényegitk ugyanaz mint a (2) kép-
leté.

A (2) képlet a gyakorlat szdmdra megfeleld
pontossagt, kiilonosen akkor, ha bizonyos esetek-
ben szorzészdmokkal még finomitjak is. A szorzé-
szamok helyes és tudatos alkalmazisindl azonban
elényos figyelembe venni azt a tényt, hogy a (2)
képlet tulajdonképpen nem més mint az eredeti
Voigt képlet (1) leegyszeriisitett alakja, bizonyos
faanyagot és fogalakot feltételezve. Ez az alabbi
levezetéssel bizonyithato.

Elgz6leg azonban a teljesség kedvéért vezes-
siik le az (1) képletet.

Ha egy fog (terpesztett fogaknél egy fogpér)
altal lemetszett forgdcsvastagsdg, ill. egy fogra
(fogpérra) esé elGtolas:

B,

és az egy menetben vagéd fogparok (terpesztett
fogaknél) szdma :
H
2.1
akkor az egy fordulatra esd el6tolds :
H

=g ot

és a percenkénti elGtolds:
H
2.1
Altaldban csak terpesztett fogakat haszndlnak
tehat a tovabbiakban csak ezt vessziik figyelembe.
Egy fogpir 4ltal lemetszett forgédes-hasib
helysziikséglete :

B=— Bn

Bib-d-o (5)
Egy fogpﬁl‘ra es6 forgdcstér :

( k-f
2.\6.5.)‘__2_._-&) 7

9.f. (b z—}“T“) (6)

‘A forgics helysziikségletébél (5) és a for-
gacstérbél (6), ami maximadlis el6tolas esetén
sziikségszertien egyenld kell legyen, a forgics-

vastagsig : A
(5. t-——f—)
d

Ezt behelyettesitve a (4)—be, 2-vel egyszerii-
sitve és rendezve kapjuk az (1) képletet :
H‘n'f—-(b-t-— a-k]
0-d-b-t 2
Levezetve az (1) képletet azon az aldbbi egy-
szertisitések hajthaték végre :

E;—

Emax oy

_Hn.}b-t k-a
Bmax = 0-b-t-d '(1_2.b.t)
__H-n-f k-a
Brnpx = o-d (1*‘2.5.:) 8)

A fogt6 hossza: k = ¢ — 1,4 r (lasd az 4brat).

A gémbolyités sugara viszont: r = 0,1¢
ezt behelyettesitve : £ = 0,86¢
ezt betéve a (8)-ba
7 H-n-f( o 0,86¢%-a
MR 2.b-t ]
és egyszer(sitve :
T = H.n ‘f 0,43 (44
Fax == (1— : } 9)

A véagésszélesség (b) nem mas mint :
. b=a-+ 2.5

ahol s = a terpesztés egy oldalra.
- A zérdjelben 1évé kifejezés tehit :

(1 I 0,43 a }
(@+ 2-3)
Mind az ,,&”’, mind az ,,s” értékei a gyakorlat-
ban aranylag kis hatédrok kozt valtakoznak :
a= 2~ 25mm
§ =10,56 ~ 0,8 mm
Az értékeket behelyettesitve és kiszdmitva
a zardjeles kifejezés értéke :-
0,692 és 0,761 kozott valtozik.
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Nagyon kis hibat kovetiink tehdt el, ha
0,73 kozépértékkel 4llandé szorzémak vessziik.
{a mm a tortben kiesik)

A (9) képlet tehat igy alakul:

H.-n-f
E,.laxf 7 -0,73 (10)
Tovabbmenve : H.n a (3)-bél
H.n=v.30
Behelyettesitve a (10)-be :
fo-
Fmax— = -21,9 (11)

Ez mér er6sen megkozeliti (2) képletet, s
mar most meg kell mondani, hogy ez a forma
egyszersmind a finomité szorzészdmok kiindulé-

pontja.
A 07 értékeit a ,,Gépészeti zsebkonyv” a.
kovetkez6kben adja meg :
ha
H=d
akkor

o = nedves lombos fara
nedves fenyd fira
szaraz lombos fara. ..cuo. v 5:0
szdraz fenyd fara

A fogalak jellemz6 méretei kozil csupdn a
fogmeélység (f) maradt meg értheten, hiszen a
forghestér nagysiga ennek valtozdsira reagdl
legérzékenyebben. De a fogmélység egyébként
sem fiiggetlen a fogtdvolsigtol (f). A kettd kozott
az aldbbi ismert Osszefiiggés van.

Egy adott fogtdvolsigndl a fogmagassigot a
hétszog (o) hatdrozza meg. A hitszog novelésének
hatart szab a fogt6 hossza. Tul nagy hé.tsz'dg
esetében a fogt6 megrovidil, meggyengiil és a
forgécestér aljdn repedések keletkezhetnek. Tul-
ségoc;an kicsi hatszog esetében — alacsony fog-
magassag — részben a forghcstér szlikill meg,
részben pedig a fogél forgacsolé munkaja vélik
nehézzé (metsz8, vagé munka helyett nyird, ka-
par6 munkat végez). A hétszog nagysigit a
szakirodalom mint a két veszély kozott legked-
vez6bb értékben : 33—36° adja meg. Az ,f”
és ,t” Osszefliggését az aldbbi képletben lehet
osszefoglalni : .

f=ttga

f=1-tg33—36°=1-(0,6~0,7)

Vegyiik fel a fogtdvolsidgot 25 mm-nek, ami
meg is felel kb. az altalinos gyakorlatnak és a
hétszoget 34°-nak, akkor a fogmel\ ség fenti szé-
mitéssal 16—17 mm-nek adddik.

Nedves fenyGanyag flirészelésénél a ,,0
értéke : 3,6.

Helyettesitsiik be a (11)-be ezeket a ,,0” és
of7 értékeket. Vigyazni kell, hogy az adatok
azonos nagysiagrendiiek legy enek, igy mivel ,v"-t

tehat

2

dltaldban méterben szoktdk szdmitani, az ,,f’-et,

is méterben kell venni,
a ,d"-re is, ~

Emax ==

ez egyébként vonatkozik

v U ,0165 - 91‘)
b S

Kiszdmitva a masodik tort értékét, az 0,1

lesz, gy
v v
Al T

Megkaptuk a (2) képletet. Ez azt jelenti,
hogy ha a max. el6tolds értékét a (2) kép-
lettel szamitjuk, Ggy 25 mm-es fogtavolsigot és
16—17 mm-es fogmélységet feltételezve, nedves
fenyére kapunk pontos értéket és szdmitdsunk

-anndl kevésbé lesz pontos, minél nagyobb mér-

tékben térnek el a valésdgos adatok a feltételezet-
tektol.

A lehetd eltérések mértékét a (11)-es képlet
alapjan vizsgdlhatjuk. Az egyszerfisitések melyek-
kel ehhez jutottunk jelentéktelenek, tehat ezzel
szamolva még pontos értékeket kapnink. A to-
vabbi egyszerlisitéseknél azonban mér nem ez a
helyzet. Az Euae mind az ,,f” mind a ,,0" érték
valtozdsira elég érzékeny. Az ,f’-el mégsines
kiilonosebb baj, mert automata élesitGgépek hasz-
nélata esetén, legalibbis iizemenkint allandd,
meg a 16—17 mm egyébként is eléggé megfelel
az altalanos gyakorlatnak.

Ha nem igy lenne és a fogmélység eltér ettél
az értéktél, gy a (11) képlettel szdmolva kap-
hatunk pontosabb értékeket.

A (2) képlettel valé szdmoldsndl a,,0’’-érté-
keinek megfelel§ szorzészamok a kovetkezék lesz-
nek :

nedves feny6 anyag esetében .... 1,00
nedves lombos anyag esetében ... 0,80
szdraz feny6 anyag esetében ... .. 0,72
szaraz lombos anyag esetében.... 0,65

Befejezésiil végezziink néhany Gsszehasonlito
szamitast. Szamitsuk ki példaul az (1)-es, (2)-es
és ellendrzésiil a (11)-es képlettel E, -0t 30 em
Atmér6jli szaraz tolgy anyagra, ha keretfiirésziink
és flirészlapjaink adatai az alabbiak :

H = 400 mm k=17 mm
n = 240 § = 0,5 mm
= 1,6 mm d = 30 ecm
b= 2,6 mm 0=255

{ = 20 mm v = 3,2 m/sec
f= 16 mm

A példdban az ,,a" és a ,,t” értékei szandékosan
elég nagy eltérést mutatnak, az ,,f’ értéke azon-
ban kozel esik a levezetésben feltételezett meg-
felel6 értékekhez. A szamitést végezzilk mm pon-
tossdgig, bar erre a gyakorlatban nincs szitkség,
de itt jobb Osszehasonlitdst tesz lehetGvé.

(1) képlettel szdmolva (a sok tizedes elke-
riilése céljabél jobb mm-ben beirni az adatokat)
400-240.16 | 1,6-17

— 2620 ——— =
5.300.2,6-20 1 >0 20 2 )
= 687 mm/perc

Emax = 5

(2) képlettel szamolva (itt mar lehet m-ben)
szaraz lombos fara 0,65 szorzéval

2.2
Em:lx =

m-(l,ﬁa = 0,693 m/pere
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(11) képlettel szamolva (itt is m-ben)
3,2.0,016
0,3-5,5

Az eredményekbdl lathaté, hogy a (2)-es
képlet hibdja csupan 19, és kb. ugyanennyi a
(11)-es képlet hibaja is, béar ellenkezd elGjellel.

Végezzitk el a fenti szdmitdsokat 15 majd
14 mm fogmélységre, a tobbi adat valtozatlanul
hagyasival.

(1), képlettel

Emax = -21,9 = 0,680 m/perc

f=15 mm
Ltd ' 400-240-15 1,617 -
Emax= 5.5-800-2,6-20 (2,6-20 5 )
= 644 mm/pere
f=14 mm
400-240-14 1,6-17 4
— 20 — —
Bmax 5,5-300-2,6-20 (2’6 % ]

— 602 mm/pere

(2) képletben ,.f” nem szerepel, tehit az eredmény
viltozatlan, vagyis

B nax = 0,693 m/pere

(11) képlettel

f=15 mm
3,2.0,015
E —— -’——’_, — .
max =-0355 21,9 = 0,637 m/perc
= 14 mm
3,2-0014
Epax = W-21,9 = 0,595 m/perc

Az adatokat osszehasonlitva lathatjuk, hogy
a (2)-es képlet hibaja f = 15 mm esetében 7,69%,,
f = 14 mm esetében 15%,. A (11) képlet pontosséga
valtozatlanul 19, koriil van.
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Zarojelentés a fiirészelt dongatermelés fejlesztése
targyaban végzett munkarél

1. A boros sorosdonga-termelés jelenlegi
médszerei "

Boros-sorosdongat a legrégibb mddszerrel,
vagyis a kézierével valo hasitdssal mar alig ter-
melnek. Igaz ugyan, hogy a hasitott donga a
legjobb mindségli donga — a hasitds mindig
szalirdnyban torténik —, de ugyanakkor hat-
rany az, hogy a kézi termelés a legkevésbé gaz-
dasdgos. A dongakihozatal alig éri el a 28%-ot,
a hulladék és forgacs tlizre keriil, a termelés
koltségei tobbszorosen meghaladjék a gépi ter-
melés koltségeit.

A kisipari médszer — erddgazdasagok fa-
gyartmanytermeld lizemei, magan és szovetke-
zeti kadarok, 4llami borpincék, sérgyarak, a Me-
chanikai Hordogyar stb. a legtobb esetben sza-
lagftirészen, ritkabban korflirészen allitjék €l6 a
dongat. E modszerek hatranya, hogy vastagabb
anyag feldolgozasa esetén nem egy esetben kézi
szerszamokka] torténik a felezést végz6 hasitas.
Tovéabbi hatrany, hogy az emlitett gépekkel leg-
feljebb 1 méter hosszii darabok munkélhaték
meg, ami hibas hossztolas esetén — a feltaras-
néal mutatkoz6 gyakori mingségi hibdk miatt —
rontja a kihozatalt. E termelési mddszernek
azonban elényei is vannak. Igy a tobbi kozt az
—- feltéve, ha az eseléknek frizzé és ladadesz-
kéava valé feldolgozasa megtorténik —, hogy
- megtakarithatok a magas fuvarozasi és szalli-

tasi koltségek. Osszevetve a kisipari modszer
elényeit és hatrdnyait, a perspektivat mégis ab-
ban kell latni, hogy az orszag dongasziikségle-
tét a legfejlettebb technikdval és technol6giaval
dolgoz6 nagylizemek biztositsdk. Ezt elsésorban
az teszi indokolttd, hogy kisipari médszer esetén
a dongakihozatal legfeljebb 35%.

Eredményesebb a flrészipari vallalatoknal
alkalmazott az a termelési médszer, amellyel a °
ronkok kozépsé palloibol készitik a dongakat. A
dongavastagsagu pallokat a megadott hosszakra
daraboljak, a sugaras metszési feliiletli részeket
leszélezik. E moddszerrel a ronk vastagsagitol
fliggben, a ronk tomegéb6l mintegy 10—12%
kittin6 minéségli dongat lehet nyerni, mig a
ronk tobbi — oldalsé és széls6 — részébdl més
flrészipari véalaszték késziil. A moédszer gazda-
sagos, hatranya, hogy ilyen modon az orszag
donga-igényeit nem lehet kielégiteni.

Jelenleg a leggazdasagosabb az a médszer,
amellyel a fa dongéra alkalmas teljes témegé-
b6l lehet a fa adottsdgainak megfelels valasz-
téku és méretli dongédkat kitermelni. E moédszert
elészor a Budapesti Flrészek ujpesti-rakparti
telepén alkalmaztdk és most méar az Eszak-Ma-
gyarorszagi Flirészek is hasonlé médszerrel ké-
sziti a dongdkat.

A moédszer alapelve a fa adottsidgainak
megallapitasa, ill. a fa anyagéanak leheté legtel-
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jesebb feltarasa. Ezért a dongdkat nem termelik
pallékbol — amelyeknek vastagsdga mar vég-
leges —, sem pedig el6re hossztolt rovid dara-
bokbél — amelyekné] viszont a hosszisag vég-
leges — hanem negyedelt ronkokbol és félpal-
16kbol, amelyek vagasfeliiletén a faban eléfor-
dulé hibak teljes mértékben érzékelheték és
igy konnyen kozombosithetékké valnak.

Az eldarabolds ugyanis a hibak helyén tor-
ténik ugy, hogy a két biitli k6zotti rész hiba-
mentes legyen. A munkadarabokat szalagfliré-
szen dolgozzdk fel dongava, éspedig a dongak
hosszdnak megfelelé wvastagsagra. A miszaki
adottsdgok miatt egyelére nem lehet még e
modszert kovetkezetesen alkalmazni, azonban
mar most megéallapithato, hogy e modszer a va-
rakozasokat kielégitette. Az eddig elért eredmé-
nyek mintegy 44%, donga-, 8%, frizkihozatalt ad-
nak. Az oldal- és fenékdongdk aranya a szik-
ségletnek teljesen megfelelé, nem fenékdonga
tultermelés, hanem ellenkezbleg, hiany allt eld.

Az ismertetett termelési moédszerek koziil
tehat jelenleg a ,direkt“-dongatermelés a leg-
célszertibb. Ez a kovetkezdkbél adodik:

a) a gombfara vonatkoztatott dongakihoza-
tal ennél a termelési modszernél a legjobb;

b) I1. és III. osztalyd mindségl flirészron-
kdk is felhasznalhatok;

¢) aszokdongak is termelhetdk;

d) a feltart negyedfdk a mindségi hibak
gondos kiejtésével hossztolhatok, a hasitas (sze-
letelés), a hosszisignak megfelelé vastagsagok-
ban anyagveszteség nélkiil torténik.

2. A nyersanyagellatas keérdései

Az érvényben lev6 szabvanyel6irdsok sze-
rint a borosdonga tolgy, akac, szelidgesztenye és
eperfabdl, a sorosdonga t6lgy, cser, akic és sze-
lidgesztenyébdl termelhet6.

A szakemberek évek 6ta vitatkoznak arrol,
hogy az ‘allami szektorban emelheté-e a donga-
termelés, vagy sem. Ezekre a vitdkra azért ke-
rult sor, mert a targyilagos megitélést igen sok
tényez6 befolyasolja. Igy befolyast gyakorolt és
gyakorol ma is az, hogy a vallalatok &ltalaban
félnek a dongatermelési feladatok emelésétél,
hogy nincsenek - pontos és megbizhaté adatok
arrol, hogy az évente kitermelésre kertils tolgy-
ronk, hogyan oszlik meg vastagsagi és min&ségi
osztalyok szerint, hogy a dongén és talpfan ki-
viil, mennyi kiilonleges méretl és mindségi fii-
részarut kell a tolgyronkbél termelni stb. Eb-
ben a helyzetben az egyediil jarhat6 utat kell
valasztanunk. Ez pedig az, hogy kiindulva a fa-
feldolgozasi adatokbol, kovetkeztetéssel igyek-
sziink felmérnia nyersanyagellatds lehetdségeit.

A flrész - és lemezipari véallalatoknal, az
1951, évet 100%-nak véve, 1956-ig a kovetkezs-
képpen alakult a télgy- és cserronk feldolgozas,
lasd 1. tablazat. :

A tolgy-készaru termelésbdl a donga rész-
aranya 1955-ben 8,7%, 1956-ban 10,89, volt. A
cserdonga részardnya 1955-ben 1,9%, 1956-ban
pedig 2,7% wvolt. A tolgydonga-termelésnél a

1. tdbldzat
Ev Tolgy, % ‘ Cser, %
1951, 100 100
1052, 143 216
1953, 125 125
1954, 139 ' 111
1955, 145 I 195
1956, 118 ] 216

kihozatal 1955-ben 45,8%, 1956-ban 41,3%, 2
cserdonga-termelésnél — ipari dongaval egylitt
— 1955-ben 49,6%, 1956-ban pedig 49,9%, volt.
A kihozatali adatokat illetéen meg kell jegyez-
ni, hogy azok megbizhatosaga kétségbe von-
haté. A flirésziparban a kihozatal cikkenkénti
meghatarozasa ugyanis — az alkalmazott tech-
nolégia jelenlegi szintjén — csak fiktiv jellegi.

Ezek utén felmeriil a kérdés: mennyi tolgy-
donga termelhets?

Megkozelité pontossaggal megéllapitottuk
a tolgygombfa mindségi és méreti megoszlasat
és ennek alapjan véleményink az, hogy a ter-
mékek elérhetdé optimadlis kihozatali megoszlasa
a nyersanyagra, ill, a készarutermelésre vonat-
koztatva a kovetkezé:

2. tdablizat
Cikk I Kih(lzatnl ‘_’.’Iajfl_ =
megneyezise | nyersanyagra készdrura
- | vonatkoztatva
PATERTAPIL e s | 36,5 [ 58,0
Boros-sorosdonga  ........ 7,0 11,0
Parkettales .ovews ooinns s 10,0 | 16,0
TaIDER e 5.0 | 8,0
Betettusko .l vl i 0,6 1,0
Bényaszéldeszka .. ... ... 3.6 | 6,0
|
Osszesen ...... 62,7 | 100,0

Ez azt jelenti, hogy az ipar a barmikor fel-
dolgozésra tervezett tolgygombiabol 7,0% don-
gat, 10%, parkettalécet és 5%, talpfat allithat
elo.

Az 1958. évi tervben meghatarozott felada-
tok mar figyelembe veszik, hogy népgazdasagi
érdek a donga-, ill. hordé-import maximalis
csokkentése. A kovetkezd években azonban — .
amennyiben ez sziikséges lesz — a dongaterme-
lés tovabbi fokozasara kell felkésziilnink. En-
nek miiszaki és termelési eléfeltételei:

a) fejlettebb dongatermelési modszerek be-
vezetése;

b) a rendelkezésre all6 nyersanyag gondo-
sabb kivalogatasa, hossztolasa és feldolgozasra
valo elGkészitése;

c) a feldolgozasig a gombfa veszteségmen-
tes (minGségi romlas nélkiili) tarolasa;

d) cserfab6l a sorosdonga termelés foko-
zasa;

e) eperfabol (eper kivagasokbol) a boros-
donga termelés bevezetése;

f) tolgyronkbél a talpfatermelés tovabbi
csokkentése. :

Kidolgoztuk azt is, hogy a tolgygombfinak
a javasolt valasztékosszetételben torténd feldol-
gozasdhoz az alapanyagnak milyen méreti és
minbségi megoszlasa sziikséges. Ez a felmérés a
kovetkez6 eredményt adta:
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3. tabldzat

| Tolgyronk % -08 meaoszlésa

30 em 2 | 30 ecm @
alatt __ felett

Osszesen

¥ 00 MINOB6E . .00 0vianionimme 5 ‘ 10
L0, TInOReE s e o 10 15

TI1. 0. MInBSEE ..-wovnonns 35 | 25 \
Osszesen ....... 50 50
Atlagvastagsig ...........0.s ] 30 em 100

|

E megoszlas alapjan — 100 000 m3 tolgy-
ronkre vetitve — az aldbbi mennyiségekbdl
termelheté donga, talpfa és specidlis flirészaru:

£. ldbldzat
I. o. mlndségo 30 em 2 alatti ronk 30%-bol, ‘

................................... 500 m?

IL. o. mln&égﬁ 30 cm 2 alatti ronk 207%-bol,
N AR TR R ey SN e A 2000 m?

I.o mindséuﬁ 30 em @ feletti ronk 1009%-b6l
................................... 15 000 m?

1I. o. mlndségﬂ 30 em @ feletti ronk 609%-bél
R R e e R B B 9 000 m?

ITI. o. mindségii 30 cm feletti rénk 10%-bol,
L OB W T el B R N W e 2 500 m?
Osszesen . ... 0000 m?

Minthogy az optimumnak elfogadhaté ki-
hozatali megoszlas szerint a nyersanyagra vo-
natkoztatva:

7% donga és
5% talpfa termelhetd.

€z 100 000 m? ronk feldolgozésa esetén:

7000 m?® dongénak és
5000 m? talpfénak felel meg,

a gyakorlati nyersanyagsziikséglet:

7000 X 2,4 = 16 800 m?
5000 X 2,0 = 10 000 m?

_ osszesen = 26,800 m3

és igy a 30 000 m3 ronkbdl specidlis flirészaru-
termelés céljara: 30 000 — 26 800 = 3200 m?
ronk marad. (A talpfatermelésnél figyelembe
vettiik, hogy a tiszta kihozatal flrészaru nélkiil
maximum 50%.)

Ez a levezetés egyben valaszt ad arra is,
hogy a talpfatermelés tovabbi csokkentésével
milyen mértékben emelheté a dongatermelés.
Minthogy 1 1?3 talpfa helyett kb. 0,6 m* donga
termelhetd, minden 1000 m® talpfa helyett
600 m3 donga 4allithat6 els. Igy pl. ha a tolgy-
talpfa-termelés teljesen megsziintethets, 100000
m3 roénkbdl az alabbi mennyiségi tolgydonga
termelhetd:

alapkihozatal, vagyis 7% 7000 m3
5% talpfa helyett 3% donga 3000 m3
Osszesen: 10 000 m?

Ez a maximdlis termelés azonban csak ab-

ban az esetben biztosithat6, ha ennek megfele-
I6en az ipar dongatermelési kdpacitdsa (gépi be-
7endezés és felszerelés) is ardnyosan mé és a

specidlis méretdt és minbségii tolgyflrészdru
alapanyagsziikséglete 3200 m® megfelelé mind-
ségii tolgyronknél nem tobb.

A dongatermelés tovabbi fokozasanak sziik-
ségességét bizonyitja az is, hogy még 1958-ban
is importalunk kész horddékat.

A hordéimport csokkentésével, ill. meg-
szuntetésével jelentds dev1zamegtakar1tas ér-
heté el. 1 m?® t6lgydonga vildgpiaci ara ugyanis
190 $. Készhordéra vetitve minden 1000 hl hor-
déimport csokkentésével 11 000 $ deviza teher
takarithaté6 meg.

3. A termelési lehetoségek megjavitasa
és kifejlesztése

Gyakorlati tapasztalatok bizonyitjak, hogy
a termelési lehetdségek vizsgilatinal leghelye—
sebb a szabvényel6irasokbol kiindulni és a fej-
lesztés teriileteit ezek tiikrében vizsgalni. Igy a
kovetkezokben ennek megfeleléen elemezziik a
termeléssel Osszefliggd kérdéseket.

a) Felhaszndlhaté fafajok

Az MSz. 6796. és 13317—57. szamu szabva-
nyok szerint a boros- és sorésdonga tobbféle fa-
bél termelhets. A valésigban azonban a hely-
zet a kovetkezd: a boroshordok 100, a séroshor-
dék 90%-a tolgybd]l készil. A soroshordok alig
10%-a késziil cserfabodl, akacbdl pedig egy darab
hord6 sem késziil. A soriparnak a cserrel szem-
ben hosszti ideig tanusitott ellenallasat, vélhe-
téen a fanak a t6lgyhoz valé hasonlatossiga
miatt, sikertilt lekiizdeni. Cserbdl késziilt hor-
doékat a sorgyarak korliatlan mértékben &tvesz-
nek, ill. atvennének. Noha a cser hazai erdéallo-
manyunknak mintegy 20%-at képezi, évente
termelt cser-sérosdonga alig éri el a 200 m?-es
mennyiséget. Nézetlink szerint évente legaldbb
1000 m? cser-sorosdongat lehetne késziteni.

Az akéccal foglalkozva meg kell emlite-
niink, hogy annak miszaki adottsagai a tolgy-
gyel egyenértékiiek, s6t 1obb tekintetben azokat
feliil is muljak.

A soroshordondl az akdc esetleges hatranyai
még csak tekintetbe sem jonnek, mert a szurkos
réteg a sornek a fa anyagaval valé érintkezését
akadalyozza. Ezért az egyre kevesebb, magas
értékd, kivalé mindségli tolgyronkkel valé ta-
karékoskodas érdekében az a javaslatunk, hogy
a cserbdl €l6 nem 4allithaté soréshordékat akéc-
b6l készitsék, hiszen az érvényben levé MSZ
1809—53. soroshorddszabvany is lehetoséget
nyujt erre.

A dongagyartashoz felhasznalhaté fafajok
targyaldsanal a tolgy gazdasagosabb felhaszné-
ldsa érdekében célszerlinek véljiik megemliteni.
hogy a Szovjetuniéban a biikkot gézolt allapot-
ban soroshorddk gyartasara is felhasznaljak.

b) Tolgy- és cserdongdk metszési feliilete

Az érvényben levs szabvanyok szerint a
dongékat sugaras metszési (szélességi) feliilettel
kell kiképezni. Ett6l val6 eltérést csak oly mér-
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tékben engedélyez a szabvany, hogy ugyanaz a

bélsugar mindkét lapra ne ,futhasson ki“
Tény, hogy a ,tikros feliileti dongak ki-
sebb mértékben dagadnak, ill. zsugorodnak, ami
a valtozé tartalommal szereplé hordéknal igen
lényeges koriilmény. A dongdkkal szemben
fenndll6 egyéb kovetelmény azonban, vagyis a
megmunkalhatésdg, hajlithatosag és folyadék-
tartéssadg, wvalamint élettartam szempontjébdl
teljesen k6zombos, hogy a donga sugaras, vagy
pedig huros ‘metszésii felliletd. A szovjet kuta-
tok, koztitkk V. A. Bazsenov , A fa anyaganak
folyadéktartisa és annak gyakorlati jelent6-
sége* cimi munkajabél megallapithato, hogy a

hurmetszet a sugaraséval teljesen egyforma

mértékben tartja, ill. engedi 4t a folyadékot.

A nagy jelentéségli, valészinlleg hosszas,
tudoményos megfigyeléseken nyugvo megélla-
pitast — els6sorban a nalunk megfelel6 anyag
hidnyédban egyaltalan nem gyartott, igen nagy
erték(i 4dszokhordék miatt is, melyeket kizaré-
lag kiilfoldrél szerziink be — nekiink is figye-
lembe kell venniink. Ha ez a megallapitas a ha-
zail tolgyre is vonatkozik — ebben semmi okunk
sincs kételkedni —, tigy a hurmetszet hatrénya,
vagyis nagyobb aranylu zsugorodas, ill. dagadas
az allandéan azonos légkori viszonyok kozott és
egy helyen tarold aszokhordoknil sem lehet je-
lentékeny. E feltevésiinket igazolni latszik az a
koriilmény, hogy az aszokhordékkal rendelkezd
pincegazdaségok az ilyen javitdsra szorul6 hor-
dékhoz sugaras dongdk helyett, hirmetszetiie-
ket &tvesznek. A hurmetszetl feliilet a fenék-
dongdkndl hatérozott elényt jelent. A nagyobb
mértékd dagadds ugyanis a hordét a legjobban
igénybe vett helyen, a. fenékrészek és paldst
Osszeillesztésénél, feszesebbé és tomitettebbé
teszi. Nézetiinket aldtdmasztja a szovjet szabva-
nyok rendelkezése, amely szerint a metszési fe-
lilet a fenékdongakndl ,tetszdleges®, wvalamint
azon tapasztalatunk, hogy a kiilfoldrél behozott
télgyhordék kozott hurmetszetli fenékrészek is
voltak.

A hurmetszetnek legaldbb a fenékdongak-
nal valé alkalmazisa azzal az elénnyel jérna,
hogy nemcsak tobb, hanem szélesebb dongdk is
késziilnének, ami kiilonosen a sz&€lsé és kozép-
fenékdongakndal birna jelentéséggel.

c) Dongdk alakja

A szabvanyok az oldalak parhuzamos és a
biititkknek ez utébbiakra merdleges kiképzését
irjdk el6. Ez a rendelkezés a fa anyagénak
tokéletesebb kihasznaldsat gatolja és csokkenti
a dongak mennyiségi termelését. Igaz, hogy a
parhuzamos oldalak a megmunkalasnal bizonyos
elényt jelentenek, azonban az igy el6allé anyag-
veszteség értéke az esetleges kisebb munkara-
forditas koltségeit sokszorosan feliilmmilja. Tud-
juk, hogy a lombosronk atméréje is a 16 feldl, a
csucs felé mérve folyométerenkeént legalabb 1
cm-t cstkken. Természetes, hogy ez a veszteség
a ronk feldolgozasandl adéds termékeknél, igy
a dongandl is tapasztalhaté. A parhuzamos ki-

képzés alapja a’' keskenyebb, tehit a cstcs-
Atmérs- felé es6 rész. Minél hosszabb, tehat mi-
nél értékesebb az anyag, annil nagyobb a szé-
lezési veszteség a parhuzamos kiképzés miatt.

Vizsgaljuk meg, hogy a dongat feldolgozd
ipar szempontjab6l a parhuzamos oldalkikép-
zést6l valo eltérés milyen kovetkezményekkel
jarma. A fenékdongdknal az oldalak parhuza-
mossaga kisebb jelentéségti. A fenékrészeket
ugyanis megfeleld ,parositassal“ — a hordé6 fel-
hasznalhatosigit a legesekélyebb moédon sem
befolydsolva — még trapéz alakti dongakbol is
Ossze lehet allitani. A szabvany rendelkezéseit
a fenékdongdknil — gy véljilk — minden to-
vabbi vita nélkiil meg lehet valtoztatni. Alkal-
mazni kellene a szabvdny azon rendelkezését.
amely a fa anyagaval valé takarékos gazdalko-
dés érdekében a sz€1s6 fenékdongak butlinek
merdlegestél eltéré kiképzését engedélyezi.

A horddk paldstjat alkoté oldaldongékat
természetesen nem lehet — mint a fenékdonga-
kat — péarositani, mégis a megmunkalasuk fo-
lyaméan fellépé méretveszteség figyelembe ve-
heté6 és az anyagtakarékossag érdekében ki is
hasznalhatd.

A nyers oldaldongdkat els6dleges miive-
letként gyaluljak, homoritjdk és mind a bels6
lapjuk, mind a bitiik felé élezik. Bels6 lap felé
torténé élezésnél a dongdk mintegy 5 mm-rel
keskenyednek, mig a dongédk lapjainak széles-
sége az élezés altal a kozepiiktél a bitiikig
mintegy 8—12%-kal csokken. A dongak gyalu-
lasbol ereds méretveszteségét a parhuzamossag-
t6l eltéré oldalkiképzésnél figyelembe lehetne
venni és igy ugyanabbdl az alapanyagbdl mint-
egy 3—4%-kal tobb, teljesen azonos értéki
nyers dongat lehetne kitermelni. Helyes lenne
ezt a megoldast a legsiirgésebben kikisérletezni.

d) Hosszusdgi meéretfokozatok

A borosdongdkat konnyebb elszdmolas vé-
gett 5 cm-es hosszusagi méretfokozattal terme-
lik. A 0-ra és 5-re végz6d6 méreteket el nem éré -
darabokat a legkozelebbi kisebb méretiibe so-
roljak. Anyagveszteség elkeriilése végett az
tizemek pontos hosszkiképzésre torekednek, ami
kiilondsen a hibak ,kiejtésénél“ a dongara al-
kalmas anyag rovasira megy. A korabbi donga-
méretek az un. ,Stemmass® a dongdk hosszat
egy-egy bécsi hiivelyknyi fokozattal, tehat 25—
25 mm-es méretkiilonbozettel allapitotta meg.
A felhasznalok, a hordégydr és a kadarok, a
dongédkat ma is 2—2 cm-es fokozattal hasznal-
jék, ezért a szallitott dongékat darabonként
szétvalogatjdk. A takarékossag érdekében ja-
vaslatunk a kovetkezé: az egyszerlibb kezelés
érdekében maradjon meg a hosszak 5—5 cm-en-
kénti csoportositasa, azonban, ezen beliil legye-
nek cm-es fokozatok. A 0-ra végz6ds csoportba
kertilnének pl. az 58, 59, 60, 61, 62 cm-es dara-
bok, mig az 5-re végzédékbe pl. a 63, 64, 65, 66,
67 cm-esek.

A 38 mm-es fenékdongdk hosszisigi mé-
rete 36, 40, 41, 49 cm. A gazdasigos anyagfel-
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hasznalas az 50 és 100, ill. 200 literes Grtartalmu
soroshordokon kiviil a kozbensé és kisebb mé-
retek termelését is indokolttd tenné. Javasol-
juk, hogy a hordogyar évente egyszer, a soros-
donga gyartési évad végén készitsen ilyen hor-
dokat, az addig Osszegyult dongdk felhasznéla-
saval. A kozbensé méretek bevezetése a soripar-
ban sem okozna semmi zavart, vagy tobblet-
munkat, ha ezeket a horddékat nem valamennyi,
hanem csak a kisebb sorgyarak kapndk. A ki-
sebb {rtartalmi hordék készitése a fenékdon-

gak  jobb méretkihasznalasat is lehetévé teszi.

e) A dongdk szélessége

A jelenlegi dongaszabvanyok szerint a bo-
ros-sorosdonga minimalis szélessége 6 cm. A
rendelkezés ma mar teljesen indokolatlan, aka-
dalyozza az alapanyag gazdasagos felhasznala-
sat. Ez a hatrany elsésorban a vastagabb és
hosszabb, tehit a legnagyobb mennyiségben
termelendé dongdknal mutatkozik. Két évvel
ezel6tt kittiné horddkat allitottak el6 ,,cviklik-

bol”, azaz 4—5 cm-es darabokbol. Ez a tény,

s6t, maga az elnevezés is amellett tanuskodik,
- hogy ilyen méretii dongdkat kordbban is készi-
tettek. Igaz ugyan, hogy a keskenyebb dongak
elsédleges megmunkilasa — a kézzel végzett
miiveleteknél — valamivel tobb idét igényel, a
gépi megmunkdlds viszont nem Kkoltségesebb.
Javaslatunk — a szélességi méretek csokkenté-
sére vonatkozoéan — nem jelenti azt, hogy most
mér az osszes dongdk 4—5 cm-es szélességben
késziiljenek. Ha a dongak 15%-a ilyen széles-
ségben is termelheté lenne, gy ez hordénként
legfeljebb 2 keskenyebb oldal- és minden ma-
sodik hordénal egy keskenyebb fenékdongat je-
lentene. Ugyanakkor a kihozatal jelentékenyen
megnovekedne. A hordok készitésénél a csap, ill.
szaj-lyuk kiképzéséhez sziikséges dongak meg-
felel6 elhelyezése kiilonosebb megterhelést —
egy kis figyelmességen kiviil — nem jelentene.

f) Dongdk vastagsdga

Amint lattuk, a dongdk hossz-fokozat nél-
kiili termelése és a szélesség alsé hataranak
csokkentése jelentékenyen megjavitja az anyag
kihasznalasanak lehet6ségét és igy a horddigé-
nyek kielégithetdségét is. Ezért nem szabad
megfeledkezniink a dongdk méretének feliilvizs-
galasandl a harmadik méretrdl, a vastagsagroél
sem,

A hordé szerkezetébdl Kovetkezik, hogy
mind a paladst, mind a fenékrészek az erébeha-
tasoknak csak megfelelé vastagsag esetén tud-
nak eredményesen ellendllni. EbbS]l adédik az,
hogy minél nagyobb a hasznalat folyamén az
igénybevétel és minél nagyobb a hordé trtar-
talma, anndl vastagabb dongdkbol kell a palas-
tot és fenékrészeket kiképezni. Ha azonban a
kész hordok egyes valasztékainak dongavastag-
sagat nagysagrend szerint csoportositva ossze-
hasonlitjuk, ugy e téren torvényszeriiséget
megéllapitani nem tudunk.

A vastag, nyers dongékat a hajlitas miatt
hasban, tehat a legnagyobb igénybevétel helyén
vékonyitjak. Minél vastagabb és minél hosz-
szabb, tehat minél értékesebb a donga, annal
nagyobb a hajlitds miatti vékonyitdsbél eredd
vastagsagveszteség. Az eselék tlizifdnal is ki-
sebb értékii forgacs. A legnagyobb veszteség a
legértékesebb 4szokdongédknal jelentkezik.

A legnagyobb kiilsé és belsé igénybevétel-
nek kitett helyen, tehat hasban, a donganak
vastagsdga az eredeti méretének csak 55—
65%-a. Az igen értékes faanyagnak harmada-
fele, tehat forgacsba jut. Ebb6l a ténybdl vila-
gosan kovetkezik, hogy az oldaldongédk felesle-
ges modon a sziikségesnél sokkal nagyobb vas-
tagsagi méretekben késziilnek, mivel az igény-
bevétel a hastél a csinig nemhogy emelkedne,
hanem egyenesen csokken. Azt hissziik, jogosa
kérdés: Gsszeegyeztethet6-e mostoha alapanyag-
ellatottsagunkkal ez a szinte mérhetetlen pa-
zarlas a csinkiképzésnél. Ugy véljiik, hogy egy
kis eréfeszitéssel a megfeleld megoldast meg
lehetne talalni.

g8) A dongdk mindségi osztdlyozdsa

A jelenlegi dongaszabvinyok csak egy mi-
néségi osztalyt engedélyeznek. A hordéogyartas
ugyanis a Mechanikai Hordégyéar feladata és
igy -a szabvany mindségi elbirasai a Hordogyar
igényeihez idomultak.

A min6ségi elbirasokat a szabvanyoknak
két év elott lefolytatott feliilvizsgdlata sem val-
toztatta meg. Igy a dongédkat csak egy, a hordé-
gyar szamdira az anyagfelhasznalas szempontja-
bél legelényodsebb mindségben gyartjak.

A véltozott koriilmények, elsésorban azon-
ban az orszag elégtelen faellatdsa, a rendelkezé-
sek slirgds megvaltoztatasat kovetelik, Ezzel
természetesen nem a hordégyar részérdl atvé-
telre és felhasznaldsra keriilé dongdk mindségét
kivanjuk lerontani, hanem a dongagyéartas fo-
lyamédn még a legvélogatottabb alapanyagok
felhaszndlasandl és leggondosabb munkanal is
elkertilhetetlen — jelenleg dongaként fel nem
hasznélhaté daraboknak gazdasigos — felhasz-
nalasat akarjuk lehetévé tenni. Javasoljuk, hogy
az allami hordéipar, valamint a kivitelre kertild
termékekhez sziikséges hordok készitéi részére
a dongakat tovabbra is a legjobb mindségben ké-
szitsék. A méretekre és hibdk elbiralasara vo-
natkozo el6terjesztéseinket kérjlik azonban te-
kintetbe venni. A kézmdiipar igényeit teljes
mértékben kielégiti a szigori minéségi feltéte-
leket el’'nem éré donga. Az ilyen darabok ko-
rabban ,fehér hibas® és ,voros hibas* és ,selejt”
osztalyokba csoportositva kertiltek forgalomba.
Ezek a darabck mind kisebb, 1ij horddk készi-
tésére, mind a régiek javitasdra Kkitlinden fel-
hasznalhaték és azokbdl szamos, elsésorban a
vidéki sziikséglet szdmara fontos kadaripari ter-
mék, mint kdd, vodor, rocska, puttony, dézsa.
csobor sth. készithets. A termelt, kisebb értéki
dongakat — megfelel6 szabvanyositdssal — ter-
mészetesen mind az anyagkihozatal, mind a

’
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tervteljesités tekintetében figyelembe kell
venni. Esetleges lazasagok, vagy egyéb visszés-
sagok elkeriilése végett elrendelhet6, hogy a
termelt I. o. minéségnek legfeljebb 10—15%-a
lehet az ilyen minéség. Ez az intézkedés mint-
egy 1000 m3 ujabb dongavilaszi€kot jelentene,
amellyel a kisipar évi szikséglete teljes kielé-
gitést nyerhetne. Az Gjabb mindségi osztalyok
bevezetését alatdmasztja az a tény, hogy a ,hi-
bas* dongdkat jelenleg, kizardlag csak frizzé le-
het feldolgozni. Az atdolgozads azonban nagy
koltséggel és legalabb 50%-os anyagveszteség-
gel jar. '

Mivel a hordé hasznilhatosaga tekintete-
ben teljesen kozombos, hogy a legyalult réteg
szijacs, vagy geszt, a szabvany jelenlegi rendel-
kezését, hogy a donga oldalan 4 mm-es szijacs-
réteg megmaradhat, a jobb anyagkihozatal ér-
dekében ki kell hasznalni. Félreérthetetlen mo-
don meg kell hatdrozni a kéiros elszinez6dés fo-
galmat is. A tolgyon szdmtalan fajta elszinez6-
dés eléfordul. A vorossavossag nem jelenti min-
den esetben a dongénak boros, vagy més vélasz-
téku hordéra valé felhasznélasédnak akadalyat,
ugyszintén a ,,vizér’ sem. Kiilonosen fontos a
vordssdvossag meghatdrozasa, mert a dongara
legalkalmasabb idésebb, wvastagabb tolgyeknél
az ilyen elvaltozas igen gyakori.

h) Ipari dongdk termelése tolgybol

Az élelmiszer- és olajoshordé-donga szab-
vanyok a tolgy gazdasagos felhasznildsa érde-
kében annak iparidongdkra wald feldolgozasat
az illetékes anyaggazdalkodasi hatésagok enge-
délyétol teszik fliggbvé. A szabvany rendelkezése
miatt tolgybdl ipari donga mem keészil. A jo
anyagkihozatal és gazdasigos termelés azonban
e kérdés feliilvizsgalasat is sziikségessé teszi.
A vOrts elszinezddésli, nalunk nem kismérték-
ben el6forduld tolgynek ugyanis ipari dongéra
val6 feldolgozasa gazdasdgos felhasznaldsi lehe-
16ség volna.

1) A dongdk nedvességtartalma

A jelenlegi -dongaszabvanyok a széllitdsra
kertil6 dongak nedvességét nem szabalyozzak.
A hordészabwényok viszont megkévetelik, hogy
a hordéba beépitett dongdk ,légszarazak® le-
gyenek, A hordogyar a dongdkat rendszerint el-
késziltik utdn azonnal, tehat majdnem éléned-
ves éllapotban kapja. Torzskészlette] nem ren-

delkezvén, a friss dongdkat mesterségesen
kénytelen kiszaritani.

Véleményiink szerint — amit sok évtize-
des tapasztalat is alatimaszt — a dongaknak

légszarazsagi fokig vald kiszaradasit egyszer(ibb

és kevesbé koltséges modszerrel, az Uin. kazalo-

zéassal célszerli elokésziteni. A kazalozas koltsé-

geit a dongdk sulydnak csokkenése, a kiszara-

dés, a szallitéeszkozok tokéletesebb kihaszna-
lasa bbségesen fedezi.

j) Aszokdongdk

Az aszokdongdk termelése és aszokhordok
készitése a magyar bortermelés, ill. pincegaz-
dasag elsédleges probléméja. Uj dszokhordokat
nélunk megfelel6 alapanyaghidny miatt nem
készitenek, az ipar elsorvad, az oreg kadarok,
akik készitésiiket értik, sorra elhalnak. A hazai
adottsagok ismeretében nyugodt lelkiismerettel
allithatjuk, hogy a hazai aszokhordé igényeket,
hazai alapanyagbdl készitett dongakkal mara-
déktalanul ki lehetne elégiteni.

Javasoljuk, hogy az dszokdongatermelés
céljara valamennyi tolgyet feldolgozé firész-
lizem a 40 cm-nél wvastagabb, egyenes szdlid
tolgyronkokbsl a vastagsdgtil fiiggben egy, két,
esetleg hdrom 50, 60, 70, 80, 90 vagy 100 mm
sugaras metszési feliiletfi pallét filirészeljen ki.
Ezekbdl a pallokbol ott helyben, vagy egy koz-
ponti lizemben aszokdongakat lehet eléallitani,
a lees6 darabokbol pedig boros-sérosdonga,
ipari donga és friz készitheté. Igy évente leg-
alabb 20000 hl Gj aszokhordo késziilhetne és
elegend6 aszokdonga lenne biztosithaté a javi-
tasra szorulé hordékhoz is. Elgondoldsunk egy-
szerli eszkozokkel megvalosithatd, mert az ilyen
hordék készitéséhez kiilondsebb gépi berende-
zés nem szikséges. Javaslatunk elfogaddsa ese-
tén évente sok szdzezer dolldrnyi kiaddst le-
hetne megtakaritani.

k) Dongadrak

Ki kell térnlink a jelenleg érvényben levd
dongadrakra is. Az drak egyaltaldn nem Oszton-
z6k és nem tesznek semmiféle kiilonbséget a
kénnyen és nagy mennyiségben termelhet6, kis-
méretli és a nehezen és csak korlatozott mér-
tékben készithetd nagyméretli dongdk kozott.

Egy-egy fafajon beliil azonos a soros-boros-
dongik ara, tekintet nélkiill méretiikre, azonos
az oldal- és fenékdongik ara, nines kiilonbség
a 30 mm-es és a 48 mm vastag dongak ara ko-
zott, holott az utdbbiak termelése sokkal nehe-
zebb, mint a vékonyabb dongaké. Az azonos
dongaarak miatt a nagyméretti dongdk iranti
kereslet alland6an novekszik és mivel a nagy-
méretliekbd]l azonos Urtartalom készitéséhez
aranytalanul kevesebb munkarédforditis szilksé-
ges, igy a Hordoégyar a tervét is konnyebben tel-
jesiti. A kisméretli dongdk elhelyezése ezért
egyre nagyobb nehézségekbe iitkozik.

A donga-, ill. hordéaraknak alaposan &t-
gondolt feliilvizsgdlata a jobb anyagfelhaszna-
last tenné lehetévé.

1. A dongdlk gydrtdsanal keletkezé hulladék
gazdasdgos felhaszndldsa

Az un. direkt termelésnél a ronk anyaga-
nak csak mintegy 40%-abol késziil donga, mig
a mintegy 60%-nyi faanyagbol friz, ladaléc, fi-
részpor és fahulladék keletkezik. A frizek tobb-
nyire széles szijacsréteget tartalmaznak. A leg-
kisebb frizvastagsagi darabot ] nem éré hulla-
dékboél rekeszlada alkatrészek késziilnek.
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A hulladék tokéletesebb feldolgozasara a -
kovetkezoket javasoljuk: A dongagyartasnal ke-
letkez6 frizek szélessége a dongak vastagsiaga-
nak megfeleléen 38, ill. 43 mm. Ilyen szélességii
friz nincs, miért is a parkettagyar évente mint-
egy 600—700 m3, 38 mm széles frizt, 30 mm-es
gyanant vesz at, amelyekbdl 32, s6t 35 mm szé-
les, kész parkettit termel. Utobbinak alap-
anyaga rendes korilmények kozott a 40 mm
széles friz. A parkettagyar jogtalan elényét, ill.
a flrészipar hatranyat ezeknek a frizeknek 35
mm szélességben val6 atvétele kiiszobolné ki. A
sok munkéval eléallitott rekeszeslddédkhoz fel-
hasznalt faanyag mennyiségét a jelenlegi ren-
delkezések szerint a ronk felhasznélasat mérd
kihozatalba nem lehet betudni. Javasoljuk en-
nek a rendelkezésnek céliranyos megvaltoztata-
sét oly médon, hogy a kész ladédkba tényleg be-
épitett faanyag mennyisége a kihozatalba be-
szamithat6 legyen. E rendezéssel egyrészt a hul-
ladék célszer(i felhasznildsa, masrészt pedig a
helyes felhasznélds ellenérzése vélna lehet6vé.
A tolgynek rekeszes ladava valé felhasznaldsa
igen korlatozott, gylimolesladara pl. egyéltalan
nem dolgozhaté fel. Ennek oka a fa csersavtar-
talma. Kérjliik ennek az el6irdsnak tudoményos
fellilvizsgalasat éspedig kiilon a tolgy és cser
szijdcsdra és kulon a gesztjére vonatkozoban.
Ugy véljiik, hogy a szijacs felhasznalhatésaga-
val kapcsolatban feltételezéstiink helyesnek bi-
zonyul és igy a t0lgy és cser egészséges szijacsat
a gyumolesladak gyartasdhoz — a bikk és a fe-
ny6 poétlasdul — fel lehet hasznélni.

Javaslatok

A munkabizottsig a feldolgozott anyag
alapjan ugy latja, hogy sajatos fahelyzetiinket
tekintve, célszer(i és indokolt a hazai dongater-
melés fejlesztése. Ugyanakkor azonban egyéb
intézkedések végrehajtisa is sziikséges, els6-
sorban az uj technologidk, ill. gyartasi eljarasok
bevezetése. A munkabizottsag konkrét javasla-
tai a kovetkezok:

1. A dongagyartasba nagyobb mértékben
kell bevonni az egyéb fafajokat (cser, akic, g6-
zolt biikk, eper).

2. Az aszokdongatermelés bevezetése érde-
kében minden 40 cm-né] vastagabb, I. 0. ming-

.

ségli tolgyronkbdl, a vastagsagtol fliggben, egy,
két, esetleg harom darab 50, 60, 70, 80, 90 vagy
100 mm-es sugaras metszést pall6t, kell donga-
termelési célokra kiftirészelni.

3. Feliil kell vizsgdlni a szabvanyel6irdso-
kat, a hossztsagi, szélességi és vastagsigi mé-
retek és a mindségi kovetelmények szempont-
jabol. A dongédkat t6bb mindségi osztilyba kell
sorolni. Valaszték, méretek és mindségi oszta-
lyok szerint eltéré és Osztonzé arakat kell be-
vezetni.

4. A jobb anyagkihasznilds érdekében az
észok, boros- és sorosdonga termelés mellett en—

gedélyezni kell a t6lgybdl valoé ipari dongater-

melést.

5. A dongdk vastagsigi méretét osszhangba
kell hozni a flrészaru €és parkettfriz szabviny-
méreteivel.

6. A dongatermelés fokozésa érdekében az
anyagnormak helyett a devizamegtakaritisra
0sztonz6 értékkihozatalt kell az iparban el8irni.
(Népgazdasagi szinten a dongatermelés akkor is
rentabilis lehet, ha az ipar rosszabb kihozatallal,
III. osztélyd mindségli gombfabol allit elé don-
gat.)

7. A felhaszndlék (pincegazdasigok, sor-
gyérak, belkereskedelem stb.) részére készlet-
normék betartésat kell el6irni és meg kell kove-
telni a meghibasoddsok megel6zésére alkalmas
térolasi moédok bevezetését.

8. A hazai dongatermelést — bevezetve az
enyvezett dongagyartast is — gy kell tovabb-
fejleszteni, hogy 1965-ben a donga, ill. kész-
hord6-import maéar teljesen  kikiiszobolhetd
legyen.

9. A donga és hordd, igen magas vilagpiaci
dra arra 0sztonzi az allamokat, hogy a bor, sor
sth. tarolasdhoz és széllitasdhoz olesobb megol-
dasokat keressenek. A donga- és hordésziikség-
let csokkentésének ez is egyik modja. Palyaza-
tot kell kiirni ilyen tarolds- és széllitas-tech-
nikai megolddsokra. (Pl. csapolt sor helyett a
palackozott sorfogyasztis fokozésa stb.)

10. Az ipari dongatermelést — az import
csokkentése, ill. megsziintetése érdekében — el-
s6sorban cserfabol kell fokozni.

A munkabizottsig részérol
Erdélyi Gyorgy
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Az ,Esslingeni“ rendszer(i fareddny, faszovott roletta, rolettarad,
valamint napellenz8 berendezések termelésnévekedéseinek
és gyartasfejlesztési lehet6ségeinek vizsgalata,
a jelenlegi helyi adottsdgok keretein beliil-

A Faipari Tudoményos Egyesiilet, Eptilet-
asztalosipari Szakosztdlydnak Vezetésége, bi-
zottsdgunkat megbizta a cim targyat képezd ja-
vaslat elkészitésére.

A javaslat kidolgozésénal figyelembe vet-
tik, hogy az orszidgban vaéllalatunk, mint az
egyediili ‘ilyen profilu vallalat van hivatva, az
4llami épitéipari, wvalamint a kereskedelem
ugyancsak ilyen irdanyu igényeit kielégiteni.
Miutéan az lzem fejlesztésére beruhazisi keret
nincs biztositva és a kozeljovében sincs arra ki-
latas, szitkségessé vdalik véallalaton beliili &tszer-
vezéssel, valamint gyartméanyok fejlesztésével a
termelés novekedését, egyben az eléallitasi kolt-
' ségek csokkentését biztositani.

Valamely gyartmany, vagy lizem fejlesz-
tésére — amikor mennyiségi és onkoltségesok-
kentési feladatrdl beszélink —, altaldban ha-
romféle lehetdséget ismeriink. Nevezetesen:

a) az 4llandd tobb miszak bevezetését:

b) ij gépi beruhdzdsokkal kapcsolatos
mennyiségi és technoldgiai fejlesztést;

c) az lizem bels6 Aatszervezése révén elér-
heté tobbtermelési lehetéségek feltarasat;

ad a) A tobb miszak bevezetését erSsen
gatolja, hogy aranylag kis létszamu wvallalatrol
lévén sz6, a dolgozdéink 60—65%-a pedig né,
kiknek nagy része gyermekes csalddanya.
Ugyanakkor a vezetés, ellenérzés, kotott 1étszam
miatt nehezen megoldhato.

ad b) Kormanyzatunk a takarékossigot
tlzte az elkovetkezendd idében f6 feladatunkul,
import és hazai gépi beruhazasi keretiink nem
1évén, feladatainkat igy megoldani nem tudjuk.
Marad

ad c) a meglevd eszkozok és lehetdségek ok-
szerd felhasznalasaval az lizemet oly moédon at-
szervezni, hogy a szitkséges teriiletigény bizto-
sitdsa mellett, az eddigi miszakteljesitményt
tudjuk fokozni. Javaslatunk ennek értelmében,
ill. figyelembevételével, mint a cimbél is kitl-
nik, négy feladat megoldasara terjed ki:

I. Az ,Esslingeni rendszerti faredény gyar-
tasfejlesztésére,

II. a faszovott gyartasfejlesztésére,

ITI. a rolettarid gyartasfejlesztésére,

IV. tovadbbd a napellenzé berendezések
gyartasdnak fejlesztésére, mint uj profilra.

I. Az ,Esslingeni“ rendszeri faredény
irdnti igény 1958. évben vallalatunk kapacita-
séanak mintegy 300%-at tette ki.

Vallalatunk kapacitdsdnak novelésére —
tobbtermelés elérésére — a c¢) alternativa sze-
rinti teriileti (lizemi) atszervezés réveén taldlunk

lehet6séget. A Béke ut 47. sz. alatti telepiinkrél
elkoltozott Kisérleti Uzem helyiség hasznélhatéd
fel az atszervezés sorén.

A Kisérleti Uzem attelepitése a Béke uti
telepen véallalatunk részére 2 db 140 m>*-es mi-
helyt szabaditott fel, mely mint jeleztiik, elé~
feltétele volt a tovabbi fejleszbtésnek. 1

Az igaz, hogy a fareddnygyartis mennyi-
ségi termelésének hatart szab az orszégos vi-
szonylatban rendelkezésre 4116 import osztdlyon
feliili feny6flirészaru, de ha ezen feltevést fi-
gyelmen kivil hagyjuk, a gydrtds tovabbi meny-
nyiségi novelésének gatloja volt a helyhidny,
amely a Béke uti telep felhaszndlasa révén
részben megoldodik és a vallalat tovabbfejlesz-
tési tervének megvaldsitisira lehet8séget ad.

A Béke uti volt faszovott tizemben — mely
180 m?2 alapteriileti — javasoljuk elhelyezni a
még kodzponti lizemiinkben (Orszigbiré u. 35.)
m(kods teljes rolettartid-gyartast, ami azt® je-
lenti, hogy a jelenlegi 1, végi iizemelrende-
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zési rajz szerintiszikos géphazat tagasabba tesz-
szik azzal, hogy onnan a kompl. rolettarud
gyartasdhoz szlikséges Osszes gépeket attelepit-
jik, mégpedig az 5. sz. rolettarud huzot, a 12. sz.
rolettarudfurét, a 16. sz. Hempert, a 17. sz. viz-
szines furét és a 18. sz. faesztergagépeket. Ezek-
utdn a 2. tzemelrendezési rajz szerinti &lla-
pot &all el6, mely szembetlinben mutatja, hogy
szamottevs - teriilet (40 m?) szabadult fel arra,
hogy a gyartashoz sziikséges nyersanyag, befe-
jezetlen termelés, ill. félkészaru elhelyezhetd
legyen, mely a folyamatos gyartasnak, de a
mennyiségi gyartasnak is sziikségessége. Nem-
csak a géphaz, de a kézimiihely (Osszedllitok)
munkdja is megjavul.

A teriileti zsufoltsag szempontjabol teher-
mentesitett géphdzzal Xkapcsolatos atszervezési
javaslatunk termelékenységemelkedést és tobb-
termelést eredményez oly moédon, hogy a
faredény-gyartds mintegy 25%-kal megemel-
het6. A javasolt atszervezés 1958. junius 30-aval
megvalésult. A gazdasigossig az alédbbiak szerint
alakul:

Az atszervezés havonta 500 m2 tobbterme-
lést eredményez, vagyis 1958-ban.3000 m2-t,
mely megfelel 450000 forintos termelési ér-
téknek.

1959. évben tovabbi havi 500 m>rel emel-

kedhet a faredény termelés, mely a bazisidé-"

szakhoz viszonyitva (bazisidészak alatt 1957. év
értend6) éves szinten 12 000 m? faredény tobb-
lettermelést jelent.

1957. évi faredény termelés 48 000 m?
1958. évi fared6ny termelés 57 000 m2
1959. évi faredény termelés 60 000 m?2

Az 1959. évi faredény tobblettermelés az
éves termelési értéket 1800/m forinttal noveli,
mely véallalati szinten — egymagaban — 9%, ter-
melésemelkedést eredményez.

A faredény termelésének emelése kedve-
z6en befolyésolja az onkoltség alakulasat.

Az atszervezés el6tt 1 m2 fa-

redény o©nkoltségi ara — — — 118,06 Ft.
az atszervezés utdn 1 m?2 faredény
onkoltségi ara — — — — — 116,03 Ft
lesz.

A 12 000 m? tobblettermelés — éves szinten
— 264/m Ft onkoltségjavulast jelent, wvagyis
hozzavetblegesen vallalati szinten 1%-os On-
koltségesokkenést eredményez.

Az eddigi faredény gyartési technologia
véltozatlan marad. Javasoljuk a sziik kereszt-
metszetli szalagesiszolasrol attérni a hengercsi-
szolésra, tovibb4d még 1 db négyfejes gyalugép .
bedllitasat.

Természetes, hogy ez a mennyiségi felfut-
tatds megkoveteli a vasszerkezeti lakatosmi-
hely és festomiihely bovitését, ill. atszervezését
is. Ezzel kapcsolatban a kovetkezé6 munkékat
javasoljuk végrehajtani:

a 3. elhelyezési rajz mutatja a lakatos-
miuihely régi helyzetét, mely 131 m? alaptertii-
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letdi. A lakatosmiihely bovitését akaddlyozta a
miuhely és a fatarold helyiségek kozé beékelt —
a telepen lakok részére biztositott — mosé-
konyha és egy lakds. Ezt az dldatlan allapotot ugy
javasoljuk megsziintetni, hogy a lakék részére
egy mosokonyhat kell épiteni, az ilizem pince-
helyiségében, a laké részére ig az lizemépli-
let végében — kis dtalakitassal — lakést épiteni.

Igy 44 m2-nyi teriilet szabadul fel a lakatos-
mutihely részére és alakult ki a 4. elhelyezési
rajz szerinti helyzet, mely 175 m? osszteriiletii.
Ezzel nemcsak azt érjik el, hogy a megnove-
kedé fareddnytermeléshez a vasszerkezeti mun-
 ka részére teriiletet biztositunk, hanem a mind-
jobban fejl6dé napellenz6 vasszerkezetek gyar-
tasara is tertileti lehet6ség nyilik.

Ezenkiviil a megnagyobbitott lakatosmi-
helyb6l javasolunk kialakitani 16 m?2 terilettel
egy szerszémlakatos mihelyt, ahol elhelyezhets
egy eszterga, egy shaping, egy aszta:li furogép
formaja a redény tartosatasaval festésével feje-
z6dik be.

A festémiihely elhelyezési vazlatat a régi
tervezett formdjidban az 5. wvdzlat mutatja,
(mely 170 m? alapteriileti). A festémiihelyben a
sziik keresztmetszet — kiilonosen a hossza téli
hénapokban — ott jelentkezik, hogy a lefestett

redényok széradasat nem tudtuk kell6 idére
biztositani, mely a termelést géatolta. A szaritis
meggyorsitiasdhoz kordbban épitettink 2 db
nagyméretli kétaknas cserépkalyhat, de azok a
hozzaflizott reményeket nem viltottdk be. A
nehézséget ugy sziintettik meg, hogy a festo-
miihely végébe épitett flit6 flilkében elhelyez-
tlink 1 Express Heating kalyhat, mely ftéha-
tasdna] és rendszerénél fogva, az eddigi nehéz-
ségeket megsziintette. A festékszoras miatt mar
korabban felszerelt elszivé berendezés az {izem-~
helyiségben egy allandé depressziot idézett eld.
A depresszi6 természetesen az ajto és egyeb nyi-
lasokon at kiegyenlit6dott, hideg levegé dram-
lott be. Ennek kovetkeztében az olajfestés nem
szaradt, csupan borostdott. Jelenleg az elszivas
altal keletkezett depressziot az EH &ltal beft-
vott meleg levegtvel egyenlitjitkk ki. Eredmény:
kiils6 minusz 8 C°® hémérséklet és szeles id5ja-
raskor is a festémihely homérséklete plusz 18—
22 C° volt. Ezen megoldassal a dolgozok egész-
ségvédelmi elbirdsinak is eleget tettiink azzal,
hogy a szennyezett levegét a miihelyben meg-
sziintettik.

A festémihely vilagitdsanak megjavitasara
az elkovetkezendd idében tetdvilagitast javaso—
lunk késziteni.

Az elmondottak végrehajtdsa — mely 1958
junius hénapban befejezédott — biztositja a
tobbtermelést és lehetdséget nyujt tovabbfejlo-
déstinkhoz.

II. A Béke ut 47. sz. teleplinkdn egy faszo-
vott tizem mikédik, ahol a 6. melléklet, ill.
minta szerinti anyagot gyartjuk. Az tizem ter-
mékének jelentSsebb részét a belkereskedelem
utjan juttatjuk a fogyasztékhoz; mint elészoba-
fal, roletta. Az iizem jelenlegi kapacitasa 1000
m2/hénap. A gyartéasi technologia részben gépe-
sitett, részben fizikai munkéaval végzett kéziszo-
vés. A faszovott irant az utébbi idében megno-
vekedett a kereslet, annak sokoldalu felhaszndl-
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hatésaga, tetszetGssége miatt, s6t az ARTEX-en
keresztiil exportra is lehetség nyilt. A terme-
lés felfuttatdsat azonban részben gatolta a szo-
volizem elhelyezése, de a termelés tovabbi nove-
kedésének legnagyobb akaddlya volt, hogy a
szovés technolégidja kizarolagosan fizikai mun-
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mechanizalt gép 1,5—kétszeres termelést nyujt
a kézi géphez viszonyitva. A jelenlegi automata
kivitelezés szempontjab6l magédban hordja a
gyermekbetegségeket mind méretezési kiilonb-
ségi, mind egyes szerkezeti elemek ideiglenes
elkészitése szempontjabol. A mechanizalt sz6vo-

6. abra

kéra volt felépitve, mely nemcsak azt eredmé-
nyezte, hogy a mennyiségi gyartist fokozni nem
tudtuk, hanem azt is, hogy a faszovott el6alli-
tési koltségének csokkentésére mnem taldltunk
lehet6séget. -

A szocialista iparfejlesztési erkdlcs nem en-
gedheti meg, hogy a fokozott faszovott igényt
ugy elégitsiik ki, hogy tovéabbi kézi miikodtetési
gépeket allitsunk be. Célul tiztiik ki, hogy a je-
lenleg nehéz kéziszovést gépesitsiik. (Régi ti-
pusu gép, 7. melléklet.) Ilyen irdnyu ujito,
kisérletez6 munkak mér 1956-ban megindultak.

A jelenlegi helyzet az, hogy a gépi szovés

moédszere ki van dolgozva és a mechanizalt szo-
vOgép elsé példanya elkésziilt és termel. (Ldsd
8. melléklet.) Gyakorlati szamitis szerint a

gép taplalasa (keresztszalakkal furnérlemez) je-
lenleg kézzel torténik. Az adagolast feltétleniil
gépesiteni kell, mert a gép csak azutan 4allithaté
be az lizemszer(i termelésbe. Az adagolé beren-
dezés elkészitése és kisérletezése folyamatban
van. |

Feladatunk tehat az, hogy egy korszerl szo-
volizemet hozzunk létre, a 9. elhelyezési vdz-
lat szerinti forméban. (200 m? alapteriilet(i.) Ja-
vasoljuk jelenlegi kézi gépek mellé 1958, IV.
negyedévben bedllitani tovabbi 1 db mechanikus
szovogépet. Ebben az esetben a jelenlegi havi
termelés 2000 m2re emelkedik, mely magaval
hozza a segédgépek kapacitds bovitésének sziik-
ségességét is.

1959. I. negyedévben javasoljuk tovabbi
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Kézi szovigép

Kezi szovoge

Kezi szovage

Kezj szovogep 5 ud
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55 orsos cerndzogep
Felveld henger par
Felvelo henger

Felvels allvany
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hajtasdra 1958. julius 1-én keriilt sor. Az atszer-
vezés szemléltetésére mellékeljiik a 10. elhe-
lyezési vdzlatot, mely a régi helyzetet mutatja.
A volt szévéilizemben pedig berendeziink egy
modern, az 1. részben mar emlitett rolettarud
gyarté és fahulladék feldolgozé tlizemet, a 11.
elhelyezési wvdzlat szerint, 180 m? alapteriile-
ten. Ezen lizemrészt ellatjuk porelszivé beren-
dezéssel, automata ikerrid furéval és 1 auto-
mata rudesiszold géppel, tovabba a vazlat sze-
rinti gépekkel. Ezzel az lizemhelyiséggel teher-
mentesitjiik a jelenlegi kérpitoslizemet is, ahon-
nan az eddig ott miik6d6 rolettartd Gsszeallité
részleget is ebbe az lizemrészbe helyezziik el.

A faszovott termelése a jelenlegi létszam-
mal 1000 m2rél (havi) 1958. II. félévben havi
1500 m2-re fokozhatd.

Amennyiben az atszervezésben leirt titem-
ben a mechanizidlt gépek megvalésulnak és
segédgépek is bedllithatdk, vagyis a kell6 pénz-
ligyi fedezet is rendelkezésre fog allni, 1959. év-
ben a havi atlagtermelés elérheti a havi 2500
m?es mennyiséget, vagyis

1957. évi faszovott termelés 12 000 m?
1958. évi faszovott termelés 15 000 m?
1959 évi fasz6vott termelés 30 000 m?

1960. évi faszovott termelés 48 000—60 000 m?*

Roletfarid - gyarts dzem f
[étesil az alszerv. folylan] 2
M= 1:100 l

1 db mechanikus szovigép beallitisat, mely
kisebb mértékben termelésemelkedést, de nagy-
mértékben termelékenység emelkedést jelent,
mert vele egyidében megsziintetjiik a kézi-gépi
szovést. A tovabbi mechanikus gépek legyartasa
és bedllitasa 1959-ben térténne fokozatosan, a
tovabbi segédgépekkel egyiitt. Ezek szerint ké-
sziilne:

1958. évben 2 db mechanikus szovogép 120/m Ft,
1 db 40 ors6s cérnizégép 40/m Ft,

1 db 30 orsés keresztors6z6gép 20/m Ft,

180/m Ft.

-

A gépek mechanizdlasdnak és segédgépek
beszerzésének azonban akaddlya, hogy a hozza
sziikséges mintegy 350—400 000 forint pénziigyi
fedezetet felettes hatésigunk nem tudja bizto-
sitani, pedig ez a szévélizem fejlesztésének és a
faszovott exportnak elengedhetetlen fetétele.
Természetesen a faszovott mennyiségi gyartasa-
nak — az emlitett szdzalékos felfuttatiasan beliil
— megvannak a tovabbi termelésemelkedés
lehet6ségei is, havi 3—4000 m2, melyre javasla-

tunk kidolgozisdndl, az tlizem &atszervezésénél -

figyelemmel voltunk.
A 9. elhelyezési wdzlat szerinti 2 helyi-
ség felujitdsa folyamatban van, ott rendezziik be

‘a szoyodét. Ennek az atesoportositdsnak végre-.

S

7 .,

1 Gyaloge

2 fga/aq/zleész

3 Rodhuzo

4 Leszabo korfiresz
5 A’éd/que}p,

6 Rudcsiszolo

1 Hemper |
8 Vizszjnles furogep
9 Bokazogep

10 Munkaasziol

1 Munkaosztal

11. dbra
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1958-ban a faszovottnél elérheté évi
tobblettermelési érték 144/m Ft, 1959. évben
864/m Ft.

Az 1 fére est termelékenység novekedése
az atszervezés el6tti allapothoz viszonyitva
33%—ot mutat.

III. A rolettarud gyartas kozpontositasaval
zart technolégiai folyamatot teremtiink, mely-
nek révén — azéltal, hogy a gyartds minden
egyes fazisa jobban ellenérizhet6, — hatarozott
min6ségjavulast eredményez.

IV. A napellenz berendezések gyartisiaval
vallalatunk 1957. év 6ta foglalkozik. Uzemszeri
gyartasara 1958. évben tértiink rd, miutén az I.
részben mar emlitett lakatoslizem bGvitésére a
teriileti és gépi el6feltételek megteremiédtek.

Ezen {lizemrészben javasoljuk gyirtani a
legkiilonbozébb megoldasu napellenzé berende-
zéseket és kerti ernybket. Véllalatunk ezen
gyartmanynak a bevezetésére azért tért ra, mert
ugy érezte, hogy az a vallalati profilba vag. Ter-
melékenység emelkedést nem jelent, csupan
termelés novekedést. De célunk az, hogy az épi-
toipar ilyiranyd igényeit is kielégitsiik.

Az atszervezési javaslatunk, illetve terve-
zetlink — melynek megvaldsitasa folyamatban
van — a véallalat egészét termelési és onkoltségi
vonatkozasban az alabbiak szerint érinti (a sza-
mok magukban foglaljak vallalatunkhoz tartozo
kisérleti lizem termelési szamait is):

1957. évi véllalati termelési érték

(kbzel) — — — — — —
1958. évi varhaté vallalati terme-
lési érték (kbzel) — — —
1959. évi varhaté vallalati terme-
lési érték (kozel) — — — 24000/m Ft.

20 000/m Ft.

21 000/m Ft.

A bézishoz viszonyitva az 1958. évi terme-
lesemelkedes 5%, 1949, évi 20%,

1957. évi alaprentabilitas
1958. évi alaprentabilitas

13920)}0
13,4";;0

1959. évet az alaprentabilitashoz viszonyi-
tanj — 1j arak miatt — nem lehet, de a fare-
dénynél leirt gazdasigossagi szadmitds szerinti
eredmény fog tobbletként jelentkezni.

Az 1 fére es6 termelékenység mintegy 5%-
kal emelkedik. Ezen szamnal figyelembe veends,
hogy a tobbtermelés a véllalat munkaigénye-
sebb gyartményainal kovetkezik be. Az atszer-
vezésnél pedig arra voltunk féleg figyelemmel,
hogy gazdasdgosan tobbet ugyan, de kevesebb
fizikaj munkaer6 felhaszndlasaval érhessiik el az
eredményeket,

Termelésiink 1—2 éven beliil éves szinten,
kozel 50%-kal emelkedett meg. Ezen termelés-
emelkedéshez atszervezés utjan a megfelel6 mii-
helyeket, alapanyagot biztositottuk, a szakmun-
kés tobbletet is beallitottuk, de a miiszaki és
adminisztrativ létszam emelése nem tortént
meg, melynek hidnya ma méir erésen jelentke-
zik, ezért javasoljuk ezen kérdés megvizsgalasat.

Az eddig elmondottakban — gyartastech-
nolégiai folyamat érintése nélkiil, mellyel ja-
vaslatunkban nem kivantunk foglalkozni, —
leirtuk javaslatunk alapjan a wvallalatnal 1958.
évben torténd atszervezést, mely 1958. évi mi-
szaki fejlesztési terviink gerincét is képezi. Az
atszervezést 50%-ban sajat erébsl végezzik, a
tobbi része felujitasi és egyéb pénziigyi forras-
bdl nyerne fedezetet. A javaslat szerinti atszer-
vezést megkezdtiik, Azt akarjuk, hogy a II. fél-
évt6l terveink valdéra valhassanak, a termelés
ugy indulhasson meg, hogy vallalatunk is hozza-
jaruljon azon 4,5%-o0s termelésemelkedéshez —
melyet kormanyunk, mint torvényt irt elé a
népgazdasag szdmara —, az 1957-ben elért ered-
ményekhez viszonyitva, a takarékossag szem
elott tartdsa mellett.

(A bizottsdg tagjai: Szenes Gyorgy TMK
vezetd, Badics Pal és Molnar Sandor miivezettk,
Buk¢6 Séandor lakatos.)

Lukdcs Istvan

az E. M. Fa- és Vaszonred6nygyarto
Vallalat fémérnoke, i
a bizottsdg vezetGje
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Hiit6étornyok tizembiztonsiginak kérdéséhez

BALINT GYULA

Faipari lizemek, erémiivek, tovdbba a vas,
vegyészeti textilgyarak, kohok stb. hiité-
tornyaij épitéséhez felhasznalt faanyagok tlizem-
gazdasdgossaganak kérdései a kiilonbozé felaji-
tasi és beruhdzasi munkak sordn gyakran fel-
meriilnek. A probléma mind iizemeltetési, mind
koltségmegtakaritasi, valamint faanyagvédelmi,
faanyaggazdalkodasi, tovabba faimportesokken-
tési vonatkozésban is jelentés.

Ismeretes, hogy a régebbi, fabol késziilt hii-
tétornyok faanyaga kell6 tartosités nélkiil mar
3—5 év mulva részleges cserére szorul. Egyéb-
ként a hiitétornyokba beépitett faanyag haszna-
lati élettartama 20—25 év. A gyakran felmertilt
panaszok miatt az egyik iparagi troszt az évi ka-
rosodast megvizsgalta. Megallapitottak, hogy —
csak az iparagon belil — a régebbi épitési, de
ma is haszndlatban levé hiitétornyok feltjitasi
koltsége orszagos viszonylatban évente tobb mil-
li6 forintot emészt fel. A felujitas a beépitett
deszkézat, falécek tobbé-kevésbé sulyos korha-
dasa és a csOvezetékek meghibasoddsa miatt
valik sziikségessé.

A karosodas okai és azok vizsgalata

A hitétornyok id6 el6tt tonkrement faanya-
gat vizsgalva feltlint, hogy a korhadés tilinetei
eltéréek az altaldban eléforduléd: reves (destruk-
cids), vagy mard (korrézids), tovabba az lireges
stb. korhadés tiineteit6l. A hiitétornyokbol ki-
bontott és eltavolitott faelemek sziirkésfeke-
tére vagy barnasfeketére szinezddtek, hossz- és
haréntirdnyban repedezettek, feliiletileg meg-
puhultak, fellagyultak voltak. A koros (patholé-
gias) elvéltozasokat mutaté faanyagokon gom-
baképzédményeket szabad szemme] nem lehe-
tett latni. A vékony keresztmetszetli deszkaele-
mek és lécek feliiletének felldgyuldsa és a fa-
anyagok korhadasa a fa anyagabdl taplalkozé
organizmusok megtelepedését és kérositasat
jelezték.

A hitétornyok faszerkezetének korai karo-
- sodasaval, a faanyagok id6 el6tti elpusztulasanak
kérdésével a, Faipari Kutaté Intézet épiilet és
ipari favédelmi osztdlya 1955—56. években fog-
lalkozott. A kutatdst — a bejelentett igények-
nek megfeleléen — elssorban a hiitétornyok
faszerkezetének hasznilati élettartamét befolyé-
solo, Uin. biol6giai kédrositok meghatérozasara és
a kérosodasi tiinetek diagnézisdnak azonosi-
tdsdra folytattuk le. E targykorben végzett
munkdaroél a kovetkezokben szamolunk be:

A faanyagoknak az el6z6kben leirt tiinetek
- szerinti karosodasat okozé organizmusok és

azok megtelepedését kivalté koriilmények meg-.

allapitdsa céljabol prototipusokat gytjtottiink
be a haszndlatban levé hitétornyok lebontott
részeibdl a sziikséges mykologiai vizsgilatok le-
folytatdsahoz. A nagyobb attekintés kedvéért a

Szegedi Erémi stb. hiit6tornyok faanyagara vo-
natkoz6 vizsgdlati (iszap) eredményeket is te-
kintetbe vettiik.

A faszerkezetek kitettségének felmérésekor
dontdnek taldltuk azt a koriilményt, hogy a hii-
tétornyok faszerkezete — lizemeltetés esetén
tehat rendeltetésszerli hasznalatban — szinte
allandoéan vizzel érintkezik. A hiitéviz gyakran
tartalmaz szabad lugot (pH érték: 8 == 5%-os
atlagos hibahatarral) és viszonylag nagyobb
mennyiségl szulfatot, mely szulfattartalom ese-
tenként 500—600 mg/l. A hiitéviz hdmérséklete
az ¢évszak, tehat a kornyezet homérsékletétol
fliggben, altaldban 50 C°. A hitétornyok alatt
az un, kilép6 viz 18—25 C° hémérsékleti. Té-
len, a hémérséklet nagyobb csokkenésekor szd-
molni lehet a hitétorony als6é részén a fagyve-
szély lehet6ségével. A megtekintett hiité6tornyok
lizemeltetésiik sordn munkadranként és szaka-
szonként kiilonb6z6 mennyiségii melegviz lehli-
tését szolgaljdk. Munkadranként 200—250 m?
melegviz kertil atlagosan a hitétoronyba, mely
— a rendelkezésre 4ll6 adatok szerint — egy
normil kapacitasnak felel meg.

A hitétornyok faszerkezeteit — részben a
nagy mennyiségl viz, részben annak enyhén lu-
gos kémbhatéasa, tovabba az erés vizaramlas, va-
lamint a hémérsékleti valtozdsok stb. folytén
nem a fapusztitd, az un. palcikasporas (Basidio-
mycetes) tdmadjak és korhasztjak el. A hitstor-
nyok feny6, igen ritkdn lombos fabol ké-
sziilt alkatrészeit az alaktanilag a t6mlésgombak
(Ascomycetes) csoportjdba sorolhato, de még
alaktanilag és rendszertanilag pontosan nem jel-
lemzett, az Gn. Fungi imperfecti csoportba tar-
toz6 konidiumos gombdk veszélyeztetik.

A kiilonboz6 hitétornyok faanyagéra lera-
kott iszap mikrobiologiai vizsgalatat a Szegedi
Tudomany Egyetem Elettani Tanszéke végezte -
el és intézetlinkkel kozolt analizisében kimu-
tatta, hogy az iszapban kovamoszatok és zold-
moszatok domindlnak. El6forduldsuk aranya ter-
mészetesen valtozd. A megtelepedés helyenkénti
megoszlasa egy-egy hiitétorony kiilénbozé ré-
szein is eltérd. A vizelosztéo valyukban vagy a
faszerkezetek felliletén észlelhetd zoldesbarna,
nyalkas, lepedékszeri képzédményben féleg
kovamoszatok voltak felismerheték.

Megallapithaté volt, hogy a kovamoszatok
a taptalajul szolgdlé szerves anyagok feliiletén
-— igy a faszerkezeti anyagok feliiletén — tele-
pednek meg. A kovamoszatok, mint szaprofita
szervezetek kolonidkban, illetve coenobiumok-
ban val6 élésiik folytdn szorosan a fara tapad-
nak. A kovamoszatok pancéljai — egyes helye-
ken ha nagy mennyiségben lerakédnak — egész
réteget alkothatnak. (Diatomafold!)

Mikrofauna tekintetében az &ltalunk be-
gyljtott és megvizsgalt faanyagokon rovarfer-
t6zési tlineteket nem észleltiink.
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Zuzmok (Lichenes) sargasfehér szinben a
faanyagok egyes, kevésbé nyirkos részein voltak
fellelhet6k. Ezek a faanyagok karosodéasa szem-
pontjabol nem voltak emlitsére méltok.

A vizsgalatok serdn megallapitottuk, hogy
a moszatoknak a vizeloszté vdlyukban valé je-
lenléte a csovezetékeknek az eltomodésére ve-
zethet, amely a hiitétorony iizembiztonsdgdt je-
lentésen befolydsolhatja. Az elhalt kovamosza-
tok péncélja (a sejtfal celluléz anyagara rako-
dott kovasav hatdsara képzoédik), ha kiszarad,
lisztszerli, fehér poranyagban, eléforduldsuk
ardnyaban igen nagy mennyiségben is észlel-
het6. E kemény kristdlyos por nagy mennyiség-
ben valé jelenléte ugyancsak kdrosnak mond-
haté a hitétorony Uzembiztonsiga szempont-
jabol.

A korhadést illetéen a faszerkezeti anyagok
karosodasa ugyancsak elévigyédzatossagot kove-
tel. A hiitétornyok faanyagdt ugyanis az un.
lagykorhaddst eléidézé6 gombdk is nagymérték-
ben veszélyeztetik. A lagykorhadas tlinetkorta-
nilag a nedveskorhaddshoz hasonlé képet mutat.
Példanak emlitve, az Ujpesti Erémi hiitétor-
nyébol kibontott és vizsgdlatra atadott, korro-
dedlt faelemekbdl vett mintdk szerint is; a fa-
anyagot felépité vegyiiletek koziil a celluloz le-
bontasaval a sotétebb szintire, majd a fa belseje
felé halad6an fokozatosan vilagosabbra valtozott
a fa szine. A szinkiulonbség a cellul6zlebontas
mértékének, tehat a visszamaradt lignin meny-
nyiségének és a fa feliiletén észlelt atmosgferi-
kus oxidédci6 aranyainak a fliggvénye. A hossz-
és harantirdnyu repedések viszont mér a gomba-
szervezetek hatdsanak biztos jeleit mutatjak (1.
kép). A megtamadott fa feliilete az liszkos6dott
fahoz hasonlit.

A korhadés behatoldasi mélysége nem tal
nagy, inkabb feliileti. A fa keresztmetszetéhez
viszonyitva  mégis szamottevs. A lagykorhadas,
tehat a megtimadott faanyag szoveti fellazulésa
a fa szilardsagat csokkenti. Ez viszont kihatés-
sal van a fa rendeltetésszerti alkalmazhato-
sagara.

A lagykorhadésos faanyagot késsel vizsgal-
va, a fa sotétebb szinténusa és a fafeliilet priz-
mas szétesése mellett szembetiing, hogy a meg-
tamadott faanyag nemr torékeny, nem rideg, ha-
nem kenhetden lagy, puha anyaggi korrodealé-
dott (2. kép).

Gyakori jelenségként észleltiik, hogy a fe-
liletileg megldgyult, majd a nap és a szél hata-
sdra megszaradt, sziirkésfeketére oxidalodott
réteg alatt vékony, viligosbarna paszta mutat-
kozik. E paszta alatt a szinatmenet gyors. A vi-
lagosbarna paszta alatt mar szalkas torésti, nem
lagy és nem morzsolhatd; egészséges faszovet
ismerhet6 fel. A lefolytatott és dokumentalt
vizsgalatok e korhadasi tipus fajlagos tlineteit
maradéktalanul igazoltdk.

A szabad szemmel torténd vizsgalatok utén
kertilt sor a mikroszképos munkalatok elvégzé-
sére; ennek soran a sziikséges metszetek kiala-
kitdsdra és a kiilonféle nagyitdsban észlelt, jel-
lemz6 tuinetek kiértékelésére.

A mintadarabokbél vett keresztmetszetek a
fa egészéges anyagatol a legroncsoltabb szovet-
részekig kertiltek vizsgalat ala. Ezzel egyideji-
leg ugyanazon teriiletr6l vett sugarirdnyu ke-
resztmetszeteknek a koérokozé organizmusok je-
lenlétét, elhelyezkedését és elterjedésiik mérté-
két is kiilon megfigyeltiik. A mikroszképos
vizsgilatok soran a famintdk szovetében — a
koéros allapot folytan feltételezhetéen — el6for-
dulhaté szoveti fellazuldsokra, illetve szovetki-
esések vizsgalatira is tekintettel wvoltunk. A
mikroszk6pos vizsgalatokat 12 db kereszt-, és
ugyanennyi sugarmetszeti preparatummal haj-
tottuk végre.

A metszetek vastagsiga 10—15 ezredmilli-
méter volt.

A megvizsgalt mintadarabok legroncsoltabb
részein a szovetelemek lagyabb allapotuak vol-
tak. Ez f6leg a preparatumok feliileti 6sszenyo-
mottsdgdban volt észlelhets. A korokozok hatésa
a masodlagos sejtfalak kozéps6 rétegének teljes
vagy részleges elpusztuldsiban volt megfigyel-
hetd, foként pedig az Oszipaszta vastagfalu

1. kép. Hossz- és hardantiranyd repedések a gombdk
kdrositdsat mutatiak, (Felv. /X term. nagys.)

2. kép. A lagykorhadds jellemzé tiinete. (Felv. aX
term. nagys.)
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3. kép. Gombaképletek a hossztracheiddkban,
(Felv, 80X)

tracheiddinak sejtfalaiban volt legpregnénsab-
ban megallapithato.

A fert6zést okozé gombaképletek mikrosz-
kopos vizsgalattal a metszetekben j6l felismer-
het6k voltak. Ezek a feliilethez kozeles6 hossz-

- tracheiddkban elszortan helyezkedtek el (3. kép).

A gombafonalak egyes helyeken, féleg a
bélsugarak parenchymasejtjeiben wvoltak fellel-
het6k. A gombaképletek mint konidiumok fé-
ként hosszmetszetben un. tartészal végén lefii-
zodve fordultak el6 (4. kép).

A tamadé gombafaj-(ok) rendszertani azo-
nositdsahoz sziikséges fajlagos alaktani bélyegek
a Fungi imperfecti csoporton beliil ma még tu-
doméanyosan nem eléggé vagy egyéltalin nem
tisztazottak. Felbetelezheto a Chetomium stb.
génuszok.,

A bekovetkezett karokat szévettanilag vizs-
galva (Dr. Fill6 Zoltan tud. mts.) a fa szévetét
felépité egyik legfontosabb vegyiilet a celluléz,
gombak altal tortént részleges vagy teljes lebon-
tasa a szovetelemek kisebb-nagyobb csoportja-
nak roncsoltsagaban, illetve folytonossagi hid-
nyéban jelentkezett. A szoveti korrézié a cellu-
16zt lebont6 konidiumos gombak hatasara kovet-
kezett be (5. kép). Megéllapithaté volt tovabba,
hogy a szoveti roncsolédasok a legnagyobb viz-
hatasnak kitett, tehat legjobban atnedvesedett
farészeken kovetkeztek be.

Kiilfoldon Bazley és Vestal (1937), kesébb
Frey—Wisling (1938, 1951), majd Findlay
Savory (1954), illetve P. A. Roelofsen (1956) fog—
lalkoztak e korhadasi tipus mikol6giai vonatko-
zasaival, a cellulézlebontds szovettani megfi-
gyeléseivel. Vizsgédlataikat igen nagy appara-
tussa] elektronmikroszkép stb. segitségével foly-
tattdk le. A penészkultirdkat izoldlva arra a
megdllapitdsra jutottak, hogy — laboratériumi
és nem természetes koriilményeket dlapul véve
— Trichurus ferrophillus, Bispora effusa, Che-
tomium globosum, Stysanus sth. fajok is szere-
pelhetnek a lagykorhadds el6idézésében.
Findlay és Savory tanulményukban (1954) kife-
jezik kivansigukat: ,Erdekes lenne megvizs-
galni, hogy milyen 0Osszefliggés 4ll fenn a fa-
szerkezetek élettartama és a viz tisztasagi vagy

4. kép. A fa szévetében tartészdl végén lefliz6dott
gombaképlet (Felv. 360X)

szennyezettségi fokaval. Egyelére ehhez csak
kevés kozvetlen megfigyelés 4&ll rendelkezé-
slinkre.” A természetes Xkoriilmények kozott
vizsgalatok tehat még tobb kérdést nem tisztaz-
tak, igy tovéabbi kutatdsra varnak e témakorben
a kovetkezo kérdések: A lagykorhadast el6-
idéz6 konidiumos gombak fajlagos alaktani bé-
lyegei, ezek megtelepedésének sorrendisége, a
fertozések egymasutanisaganak mikrobiologiai
vonatkozasai, stb.

A kivonatosan ismertetett vizsgalatok ered-
ményébol kitlinik, hogy a hiitétornyok faszer-
kezeteit a lagykorhadast el6idéz6, un. konidiu-
mos gombdk nagymértékben veszélyeztetik. A
moszatok megtelepedése pedig a csévezetékek,
stb. elduguldsat okozhatja. Megtelepedésiik te-
hat feltétleniil kéros.

A karok elharitasa

A hitétornyok faszerkezetét wveszélyeztetd
karok megelézése céljabol leghelyesebb, ha a
faipari lizemek a penészgombak és a moszatok
megtelepedése elleni védekezésben a fa vizzel
érintkez6, tehat nedvességhatasnak Kitett felii-
leteit nagyobb toménységli, mérgez6 hatasu vé- °
dészerrel kezeltetik. A védoszer az alacsonyabb-
rendli novényi karositékkal (gombdik, moszatok)
szemben megfeleléen tartés hatasu legyen, viz

5. kép. Konidiumos gomba roncsolé hatdsa a fa
szovetében (Felv. 120X)
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batéséra a fabol ki ne oldédjon és betonnal, fé-
mekkel érintkezve, azokat ne tdmadja meg.

A vizben oldéd6 fluérvegyiiletek, vagy a
fenol- és krezol nitroszarmazékai (dinitrofenol,
dinitroortokrezol stb.) tovabba a szulfatok (réz-,
cinkszulfat), egyes kloridok (cinkklorid, magné-
ziumklorid, higanyklorid stb), arzénvegyliletek,
e célra nem alkalmasak. Természetesen nem al-
kalmas a Mikrozol B., Tinctoral, Mycotox ké-
szitmények sem, mert egyrészt — az el6bbi ve-
gylletekkel hasonléan a viz hatasara kioldod-
nak, maésrészt konidiumos gombdk elleni toxi-
kus hatdsuk nem felel meg a kivant célnak.
Kiilon megemlitjik a felsoroltak koziil a hi-
ganykloridot és az arzénvegylileteket, melynek
alkalmazasat a dolgozok és a kornyék lakéinak
egészségvédelme érdekében kell kertilni.

A hitétornyok faszerkezetének tartésitdsara
jo védettséget biztosithatnak a Kklérozott szén-
hidrogének, valamint a szerves fémsok megfe-
lel§ higitdsban alkalmazva. A gombésodasi kar
bejelentése (10.670/1951. O. T. sz. rend. el6irasa
alapjan) és kivizsgalasa esetén a Faipari Kutato

Intézet éplilet- és ipari favédelmi osztilya a
fert6zésnek megfeleléen megallapitja azt a vé-
dészert, amely az adott esetben a legmeg-
felelGbb.

Kiilon megemlitjiik, hogy a megfeleld mér-
gezd hatdsu anyag felhasznalidsa csak akkor le-
het valéban eredményes, ha alkalmazésa is
szakszerlien torténik. Az un. fert6tlenitési mun-
kalatok elvégzésének modja tehat egyaltalan
nem kozombos. A helyi adottsdgok alapjan le-
het és kell megallapitani, hogy mézolasi, per-
metezési, bemeritési, flirosztési, ciklikus, injek-
talasi eljarassal, illetve, magas nyomads alatt,
zart kazanban torténd tartositéssal kell-e a vé-
dészert felhasznalni.

A faipari tizemek, erémiivek, tovabba a
vas-, vegyészeti-, textilgydrak, kohok stb. hii-
tétornyai faszerkezetének megelézé kezelése
vagy a felujitdsi munkak soran az lizemeltetést
befolyésolé karok elhiritisa faanyagvédelmi el-
jérassal megoldhaté tehat. A védoékezelés kolt-
sége viszonylag minimalis, nem 4all ardnyban a
bekovetkezheté karok értékével.



Faipari gépgyartasunk @) gyartmanyai

VEDRES TAMAS

Az ez évi Budapesti Ipari Véasaron ujabb
famegmunkalé gépeket allitott ki a Kinnyi-
ipari Gépgydr. A kiallitott gépeket a nagyko-
zonség tobbnyire els6é izben latta s mnagy tet-
szést valtottak ki Ugy az 4j szerkezeti megolda~
sok, mint e gépek kidolgozasa. A gépek kialaki-
tésai, Uj megoldasai egy-egy fejlédési fok eléré-
sérdl tanuskodik. Igy jol megfigyelhetdk a régi
klasszikus kiils6 formaktél vald eltdvolodis az
uj —, sulyban konnyebb, de mégis az erdsebb
kialakitasti, harménikus vonalvezetési formak
felé.

A régitél vald eltavolodds nemecsak kiilsé
formékban nyilvanul meg, hanem a bels6é szer-
kezeti részek egyszertibb megoldasaival koéveti
a fejlédés jelenlegi szakaszat. A bels6 szerkezeti
megoldasok koziil kiemeljiikk a hengeres veze-
téknek alkalmazasit a szalagflirész, a konnyi-
maro6gép, egyengets gyalugépeknél. A fémozgas
el6allitasanal egyrészt a kozvetlen hajtas nyer
alkalmazast a szalagflirésznél, masrészt a kony-
nylmarénil és a fényezbgépnél, a fogaske-
rék-hajtas az energia folyam kozvetitGje.

Néhany mondattal szeretnék ravilagitani a
kiemelt szerkezeti tjdonségok jelentéségére:

Hengeres vezetél alkalmazdsa: A hengeres
vezeték el6dllitasa lényegesen egyszerlbb és
pontosabb, mint az tin. lapos vagy prizmatikus
vezelds. Beszabalyozéisa, kopéds esetén utanalli-
tasa is kénnyebb. A kialakitott feliiletek finom-

sidga az alkatrészek kiils6-belsé koszoriilése

miatt tokéletesebb, mint a kézi hantolas. Tehat
a gyakori elmozdulds okozta kopés is kisebb
mertékd, pl. felsé szalagkerék szanvezeteék.

Kozvetlen hajtds: A 600-as szalagftirésznél
megvalosithaté az alsé kerék kozvetlen hajtisa
gy, hogy a kereket a motor tengelyére szerel-
jiik. Ezaltal a gép kevesebb kopé alkatrészbsl
éptl fel és a meghibdsodasok forrasainak szama
is csokken,

A fogaskerélkkmeghajtds: Marégépeknél a
nagy keriileti sebesség és a rovid tengelytavol-
sdg igen nagy igénybevétel ald veszi az ékszijat.
A gyors idékozékben bekovetkezd szijelemek
hajlitgatdsa hémérsékletemelkedést idéz el6. A
magasabb hémérsékleten a gumi rugalmassiga
csbkken, a beleszovott textilanyag megkemé- |
nyedve elpattan. Az ékszijnak ezek a tulajdon-
sagai csokkentik a marégép tlizembiztonsdgat.
Hevederhajtis esetében a megfelelé szijfesziilt-
ség allandosAgarol kell gondoskodni, figyelembe
véve az alland6 nyulast. Ezeket a hatranyokat
kiiszob6li ki a nagy keriileti sebesség kovetel-
ményeinek megfeleléen méretezett és kialaki-
tott fogaskerék-hajtds. Ugyanakkor a mar6orso
fordulatatvaltasat is megkonnyiti a polusvaltos
motor beépitése. A fenti bevezeté utdn ismer-
tetem a kiallitott gépeket.

Konny{imarégép

A konnylmarégép, mint elnevezésébdl is
kitlinik, kisebb forgécslevalasztisi marésok el-
végzésére szolgal. Felépitésére jellemzs; telje-
sen zart Kkivitele és mozgé asztal alkalmazisa,
mely a gép merevségét lényegesen emeli. A
maréorsét  fogaskerék-attétel — kozvetitésével
hajtja meg a kétpdlusu vagy a pélusvaltéos mo- -
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1. dbra. Kénnyi mardégép

for. Ett6l fliggben a marogép kétféle fordulat-
tal keriil forgalomba: allandé 6000/perc, vagy
3000/6000/perc fordulatokkal. A fogaskerékhaj-
tdas a nagy keriileti sebesség kovetelményeinek
megfeleléen méretezve és kialakitva késziil. A
fogaskerekek teljesen zéart térben helyezkednek
€l, ez a megoldas biztositja a por elleni védel-
met Uzemkéozbeni kenésrél gondoskodni nem
kell.

Az asztal a gépallvanybol kidllo hengeren
kapja tokéletes vezetését. A vezeté henger also
részén kiképzett trapézmeneten, egy menetes
csigakerék nagy atmérgjl kézikerékkel valé el-
forditisa révén siillyed vagy emelkedik az asz-
tal. Bedllitds utin egy masik kerékkel rogzit-
het6. A maréorsé kényelmes rogzitését szol-
gélja a gép ele]en elhelyezett bajonettzéras
tologomb.

A maré6gép normal tartozéka a porelszivé-
fejjel kiképzett egyenes vezetd. Ezt egy excen-
teres kialakitdsu szerkezettel szabilyozva, a
pontos fogasmélységet allitjuk be.

A prototipusgép a Szék és Fadrugyarban
volt prébaiizemeltetésen, Kozel 450 6ris ilizem-
ideje alatt megnyugtaté eredményt hozott a
gép, 4j szerkezeti kialakitdsaval kapesolatban
(fogaskerékmeghajtés). Az ilizemeltetés alatt
el6fordulé hibak, mint az erételjesebb motor-
szellézés, valamint a gépmagassdg méreteinek
gsclﬂ{kentese a sorozatgyartasnal ki lett kiiszo-

olve

A koénnyltmarégép miiszaki adatai:
Maréorséfordulat 3000/6000 vagy 6000/perc

Villamosmotor-teljesitmény 3,8 LE
Asztal mérete 9003700 mm
Asztal allithatosdga - 80 mm
Marétiiske-atmérdk (Marse 4) @ 25—30 mm
A gép teljes magassaga 870 mm
A gép sulya 320 kg.

_600-as szalagfiirész

Az Uj konstrukei6ju szalagflirész gy kiil-
L soleg, mint szerkezetileg lenyegesen eltér a ha-

gyoményos kialakitasoktol. Az alsé szalagkerék
kozvetlenill a villamosmotor-tengelyen helyez-
kedik el. A talpas motor oly médon van feleré-
sitve, hogy tengelyét a viszintes iranytél kis
mértékben el lehet allitani. Igy a kerekek pa-
lastjanak kopasakor nemesak a fels6 kerék alli-
tasdval, hanem az alsé kerék tengelyének val-
toztatasdval tokéletesebb bedllitast ériink el. A
kozvetlen motormeghajtis 30 m/sec szalagse-
bességet eredményez.

A fels6 szalagkerék egy hengeres vezeté-
ken cstuszo szanba van beépitve. A kerék csap-
agyazdsa kozvetlentil az agyban helyezkedik el.
Ez a csapagyelhelyezés kisebb csapagyrekacio-
kat okoz. A csuszd szanba beépitett rugs al-
landé feszitést ad a keréknek, ennek nagysiga,
valamint a kerék emelése, a kiall kézikerékkel
torténik. A szalagtdmaszgorgbk golydscsapagya-
kon futnak.

A szalagflrész zart burkolattal késziil, az
alsé kerék burkolata csuklépantra van szerelve,
igy kifordithaté. A por Gsszegytijtésérsl és elve-
zebésérdl a porelvezetd gondoskodik.

2. dbra. 600-as szalagfiirész

A 600-as szalagflirészgép prototipusa a Bu-
dapesti Mindségi Butorgyarban kozel 500 éran
keresztiill hibamentesen iizemelt.

A gép muszaki adatai:

Szalagkerék-atmérs 610 mm
Legnagyobb vaghaté vastagsag 310 mm
Asztal mérete 700><900 mm
Szalagkerék fordulata 960/perc
Villamosmotor teljesitménye 3 LE
Gép sulya 450 kg.

Fényezogép (politirozo)
A butorok feliiletkikészitésénél egy régi és
klasszikus eljaras, a politurozas gépesitését oldja
meg a fényezdgép. Ez a fényezdgép elsésorban
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3. dbra. Fényezd gép

a nehéz fizikai munkat igénylé alapozasi miive-
letet gépesiti. A gép maga nem 1uj, hasonlék
lzemelnek mér a butorgyarakban is. A cikk-
ben szereplé els6fokozatii sebességvaltojaval,
valamint a labda rigézdsdnak Uj megoldasaval
vonja magira a figyelmet,

A politurozasi technolégidnak jovéjérdl, a
lakkfelhordas meghonositasarél, egyelére ha-
tarozott &llasfoglalasrol még nem lehet beszélni.

Ezeket el6rebocsitva és figyelembe véve
azt a kortlményt, hogy Magyarorsziagon a ma-
gasfénnyel késziilé politurozott butorok gyar-
tasa dont6 tobbségl, gy még aktualis az Gjon-
nan késziilt fényezbégépet ismertetni.

A politurozott butorlapok és més polituro-
zott butorelemek elsé és masodik, s6t, harmadik
alapozasat lehet a géppel elvégezni. Az oldatot
tartalmazé labda elére beallitott nyomassal fek-
szik fel a felilletre. A labdat egy villamosmotor
hozza forgasba, egy kétfokozatii sebességvalton
keresztiil.

A labdénak két mozgasa van; mégpedig egy
8116 és forgd, valamint egy haladé mozgéisa.
A labda egy tengely koriil excentrikus forgé
mozgast végez, mikozben a visszafelé hajtott
bolygémii hatasdra relative allva marad.

A szénrendszer kézi mozgatis hatasara ke-
reszt- vagy hosszirdnyban egyenes vonald, ha-
lado mozgéast végez. Ezeknek a mozgisoknak
eredGje az ugynevezett epiciklois, mely teljesen
azonos a kézi fényezés mozgasaval.

A gépi fényezésre jellemzé els6sorban; a
kemény alapozds, valamint a nagy termelé-

kenység. |

Miiszaki adatok:
Labdafordulat 80—120/pere
Fényezés teljesitménye 12—14 perc/m?
Asztalméret max. 2003700 mm
Villamosmotor-teljesitmény 1 kW
Gep stilya 30 ke.

400-as egyengetd gyalugép

Az 1j egyenget6 gyalugép elsGsorban for-
mai kivitelben tér el az eddig el8allitott 510
mm-es gyalugéptdl. Szerkezeti felépitésére jel-
lemz6: a gép konnyebb és gazdasigos gyartha-
tésaga, nagyteljesitményli forgicsolas. kovetel-
ményeinek biztositisa. Igy a két késes késten-
gely fordulata 5500/perc.

Néhany 0j szerkezeti megoldast kiemelve

a gépbdl, megemlithetd az asztal Gjszerii fel-

fliggesztése és a késtengely kozvetlen, zart
csapagyazdsinak megoldasa a gépallvanyban.
Az asztallapok excenteres himbakaron kap-
csolodnak a gépallvanyon keresztiilmend tenge-
lyekre, melyek szintén excentrikus perselyek-
ben helyezkednek el. Ez a megoldas lényegesen
kénnyebb és pontosabb bedllitdst biztosit, mint
a laposvezetékes megoldas. A fogasmélység be-
allitasara szolgal a kidllo kézikerék, ;
A késtengely csapagyazasanak eddig kiala-
kult megoldasa, hogy a gépallvanyba kiilén-kii-
16n lecsavarozott bakokat helyeznek el a csap-
dgyak szémadra. Ezt a megoldast elsGsorban gép-
gyartastechnologia 'szempontbol lehet birdlni,
valamint azt, hogy javitis esetén a csapagy-
bakokat meg kell bolygatni a leszerelés miatt.
Az 0j gép csapigyazésa ezeket a hibédkat
kikiiszoboli egy olyan excentrikus fészek meg-
oldéssal, melynél a csapagyfedelek levétele utan
a késtengely konnyedén kihtzhato.
A gépallvany és az asztal erésen bordazott
kivitele biztositja a pontos munka elvégzését.
A 400-as egyenget6 gyalugép miiszaki
adatai:

Munkaszélesség 400 mm
Asztalhossziisag 2000 mm
Fogasmélység 10 mm
Késtengelyfordulat 5500/perc
Villamosmotor-teljesitmény 3,8 LE
A gép sulya 460 kg.

4. dbra. 400-as egyengeté gyalugép
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A furfurol faipari jelentsége

Ifi,. KOLOSVARY GABOR

A furfurol és szarmazékainak jelentGsége a
modern vegyiparban egyre né. Ez az egyik oka
annak, hogy a ,,FAIPAR* hasabjain e kérdéssel
foglalkozunk. Cikkiinkben csupdn az alapve-
gytlettel, a furfurollal foglalkozunk, mivel a
nagyszamu, kiilonféle szarmazékok ismertetése
igen messzire vezetne.

Magénak a furfurolnak is rendkiviil kiter-
jedt a felhasznalasi teriilete. Igy példaul hasz-
néljék oldészernek, mialapanyagnak, robbané
motoroknal kopogasgatloszernek, a szeszesital
és dohdnygyartasndl arémaanyagnak, gyomirt6-
nak, enyvgyartasnal konzervaloszernek, extrak-
ciés anyagnak, végil alapanyaga lehet a nylon-
szintézisnek.

A furfurol szobahémérsékleten tiszta A&l-
lapotban szintelen folyadék, mely levegén gyor-
san barnul. Strtlisége S20=1,1594 gr/ml, torés-
mutat6ja N, = 1,5261, olvadéspontja —36,5 C°,
forraspontja 161,6 C°. Kémiai szerkezetét te-
kintve a furdnvézas vegyiiletek kozé tartozik.
Szerkezeti képlete:

CH—CH g
rsli
CH C—C

A furfurol a faipari szakembert két szem-
pontbél érdekli:
furol nyerhetd;

2. Furfurol alapt polykondenziciés mii-
anyagok felhasznilhatok fa ragasztasara.

Lassuk el6szor a' fabol valé furfurolkinyerés
kérdését.

A kinyerés lényegében ugy torténik, hogy
a finomra felvagott fat savas katalizator jelen-
létében nagynyomast g6z hatésanak teszik ki.

Erre a fédban levé pentozéanok hidrolizdlnak és
furfurol keletkezik bel6liik, amit a reakcids tér-
bél tavoz6 géz magaval ragad.

A mellékelt tablazatban és az 1. dbran né-
hiny fontosabb nyersanyag pentozantartalmat
és elméleti furfurolhozamat kozoljuk. Lathat-
juk a tablazatbél, hogy mig a furfurolgyartasra
altalaban hasznalt mezégazdasagi nyersanyagok
elméleti furfurolhozama 15—22%, addig a
lombosfaké 11—14, a tlilevellieké pedig 6—7%.
Ennek ellenére az irodalomban tobb utalast ta-
ldlunk a fabol valé furfurol kinyerésére.

A fontosabb furfurol nyersanyagok
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1. abra

Rasin (3), majd Bergstrom (4) eljarast sza-
badalmaztatott flrészporbol valé furfurol ki-
nyerésére, Katalizdtor gyanant kénsavat hasz-
néltak és a feltarast 150 C°-on hajtottak végre.
Furfurolon, mint féterméken kiviil metilalko-
holt, ecetsavat és hangyasavat is nyertek. Hau-
ser (5) ugyancsak fat hasznalt szalma mellett
nyersanyagul furfurol készitéshez. Dunlop és
Peters (4) emlit egy Svédorszagban levd gyarat,
mely kilugozott cserzé kérget hasznal fel fur-
furol kinyerésére. A gyar rentabilitisat bizto-
sitja az a koriilmény, hogy a cserzékéreg a
gyar kozelében megfelelc mennyiségben ren-
delkezésre &ll.

Novényi nyersanyagok pentozintartalma (p), illetve elméleti furfurolhozama (I) 1. tablazat
= Forrés
Nyersanyag ; 6 i Schwalbe Erjedék-
Kollmann (6) Nyikitin (7) BH)" Dunlop (2) Chn(l:)lot RAMg (é;) Dok et Becker | kutaté
| {10) Intézet
Bilkkfa (Fagus silvatica) ........ 24,30 p 11,3—11,8 21,0 p 19,7 p 24,86 p 15,0 f
Tolgy (Quercus 8 pp. ....... 19,22 22,78 p 10,4—11,7 £ 13,9 ¢
Oser (Quercus cerris) ....... 13,6
Akéc (Robinia pseudo-Acacia) 12,35 £
Rezgbnyir (Populus tremula) 22,71—22,9 p 10,4—11,8 f 15,35-—15,10 p 23,75 p 123 f
Nyir (Betula pendula) ...... 24,01—25,86 p 12,4—14,0 F 23,4 p 232 p 27,07 p
Erdeifenyd (Pinus silvestris) 10,8 —11,5 p 44— 06,7 f 8.7 p 11,02 p
Lucfenyd (Picea-excelsa) .... 1,3 »
Magas koris (Fraxinus
aXxoelalor). e i e 21,18 p 23,68 p 7—11,1 £ 175 p 19,29 p
Kisleveld hdrs (Tilia cordata) 19,67 p 23,31 p 0,7 f
RUKOTICALBULKR v oo eeevosnoonanes 23,25 p 22 f +» 234 F
Napraforgébmaghéj ............... 15 f 14,0 £
......................... 12 f 114 f
Gyapotmaghéj ..... B AU s 21,2 £
Gabonamaghéj ................... 23,9 f
£ S N S S N o A St g 3,0— 98 f
o R D e O 15,6—17,9 f
RN L 3 o e e h o S o - 15,0 £
.
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A tovabbiakban ismertetjiik azokat a ki-
sérleteket, melyeket az Erjedésipari Kutaté In-
tézettel karoltve végeztlink a hazai fafajok fi-
reszporébol kinyerheté furfurol mennyiségének
és gyérthatosdganak megallapitasa céljabol.

Laboratériumi kisérletek. Céljuk a fonfo-
sabb hazai fafajok pentozantartalmanak, illetve
elméleti furfurolhozamanak meghatarozasa. A
vizsgélatokat Tollens-md6dszerrel végeztiik. A
nyert adatokat az aldbbi téblazatban foglaljuk
Ossze. Osszehasonlitds céljabol feltiintetjitk az
irodalomban ugyanarra a fafajra talalt furfurol-
tartalmat is.

2. tdbldzat

Furfuroltartalom
Viz
r’;:,ﬁm A Kkisér-
leteknél Irodalmi adatok
taldlt

Sa01 3 S IO 15,0 13,3 11,3—11,8 11,7 9,9 13,8
KOIEY < sie)sioive 13,0 12,7
O oS3 13,6 . —-_
Akfe ..., 12,4 —_
e 55 a0, . 12,3 12,6—12,7 10,4—11,8 8,4—8,5 13,2

A kisérletek eredményei, mint latjuk, nem
térnek el lényegesen az irodalomban talalhaté
adatoktol. A mutatkoz6 eltérés pozitiv iranyu.

Féliizemi kisérletek

A féllizemi és lizemi Kkisérletekhez a fafaj
kivélasztiasanal tekintetbe vettitk az analizisek
eredményein kiviil a fafajoknak Magyarorszé-
gon megallapitott szdzalékos eloszlésat is. Ez az
eloszlés a rendelkezésilinkre 4ll6 adatok szerint
a kovetkezd:

3. tdbldzat

Fafaj ' 9-08 el6fordulds \
BOKE o tene l 30
EONLY = i i o 20
O80T s 20
Fenyl ...... | 10
Gyertydn | 38
ARAG: e 7
Egyéh b

A fentiek alapjan a féllizemi kisérleteket
biikk és tolgy, tovabba nyar flirészporral végez-
tik. A nyarfat egyrészt azért vettiik fel a fél-
lzemi kisérletek nyarsanyagai kozé, mert ezt a
fafajt nagymértékben telepitik, masrészt, hogy
a puha fak technolégiai viselkedését osszeha-
sonlithassuk a keményfik viselkedésével.

A kisérleteket kil6s nagysigrendben foly-
tattuk le. Katalizdtor gyanant kénsavoldat szol-
galt. A kisérletek szerint:

biikkfabal 7,80 %
t61gyfabol 7.14 % .
nyarfabol 4,83 %

furfurol nyerheté ki, abszolit szdrazanyagra
vonatkoztatva. A kisérletek sordan alkalom nyilt
a flrészpor technolégiai viselkedésének tanul-
manyozésara a. hydrolizis alatt. Mivel a flirész-
por merdben mas strukturat mutat, mint a fur-
furolkinyerés céljara Magyarorszagon altaldban
hasznélt napraforgémaghéj, fontos volt annak

megfigyelése; hogy a hydrolizis folyaman mu-
tatkoznak-e nemkivanatos jelenségek, mint
példaul dugulds, gbzjaratok kialakuldsa, talzott
savfelvétel stb. Ilyen karos tiinetet nem tapasz-
taltunk, ellenben megfigyeltiink egy emli-
tésre mélto kedvezd jelenséget. Ez a kovetkez6:
A flirészport, csak tigy, mint a tobbi nové-
nyi nyersanyagot, a feltaré autoklavba val6é be-
helyezés utan alacsonynyoméast gbzzel kezelik.
A g6z6lés célja a nyersanyag feliiletének nedve-
sitése, hogy a katalizdlé kénsavoldat egyenlete-
sen oszoljék el a feliileten. A flrészpor esetén
ennél a miiveletnél erbs térfogatosszehitizodas
volt tapasztalhatds. Az Osszehtzédas folytan
megliresedett helyre ujabb fureszpormennylsé—
get lehetett bevinni autoklavba, gy, hogy 1 li-
ter autoklav térfogatra 0,21 kg abszolﬁd; szaraz-
anyagnak megfelelé flirészpor volt tolthets. A
flrészpor szdrazanyagtartalma 58,8 volt.
« A féllizemi kisérletek sordn a nyéar és tolgy,
illetve biikkflirészporok kozott technolégiai kii-
16nbség nem volt észlelhetd.

Uzemi kisérletek

Az {lizemi kisérleteket a szabadegyhézi
szeszgyar furfuroliizemében végeztiik. Az lizem
feltar6 berendezése 1,2 &tmérsjli henger alaku
vaslemezbdl szegecselt 4116 perkolator, mely fe-
lil domborti fedével van ellatva. Alsé fele koé-
nikusan sziikiil. A hengeres rész magassiga 4
m, a kénikusé 70 cm. Bels6 fala homogén 6lmo-
zéssal bélelt. A berendezésnek feliil adagolo,
alul iirit6 nyilasa van. A nagynyomésu (10
atii-s) g6z bevezetheté6 a perkolatornak ugy az
als6, mint a felsd részébe. A késziilékhez hitd,
florentin-edény és egy rektifikalé oszlop csat-
lakozik, melyek segitségével a furfuroltartalmui
g6z0kbo] tiszta furfurol nyerhetd.

Ezen a berendezésen a pentozantartalma
nyersanyagok feltariasa a kovetkezGképpen tor-
ténik:

A perkolatort megtoltik a nyersanyaggal,
majd 1—1,5 atmoszféras gézzel a nyersanyag
feltiletét nedvessé teszik. Ezutan 3%-os kénsav-
val feltoltik a perkolatort, majd a savat leenge-
dik. Az anyagon visszamarad6é sav fejti ki a
hydrolizisnél a katalitikus hatast. Ezutan 8—10
atm-s gbzzel kezelik az anyagot. A lefuivaté sze-
lepen keresztiil tdvozé gbéz a keletkezett furfu-
rolt magaval ragadja. A furfurol és a vizgdz
elegyét ezutdn rektifikaciés berendezéssel va-
lasztjak el.

Ezen a berendezésen a kisérletek soran fel-
dolgozasra kertilt 2958 kg 26,8%-0s nedvesség-
tartalmi biikkflirészpor. ‘A mennyiséget t6bb
részletben tartuk fel, mivel egyszeri betoltésre
kb. 450 kg fér be a perkolatorba. A kisérletek
végén 106 kg furfurolt nyertiink, ez a mennyi-
ség a beadagolt 2156 kg abszolut szarazanyag-
nak 4,9%-a.

Feldolgoztunk tovabba 3167 kg 29% ned-
vességtartalmi tolgyflrészport ugyancsak 7
részletben. A kénsavielhaszndlds Ggy a biikk,
mint a tolgyflrészpornal 8 kg volt toltésenként.
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A furfurolhozam 100 kg volt. Ez a mennyiség a
2250 kg abszolut szdraz flrészpornak 4,45%-a.

A feldolgozés sordn a kévetkezd — a nap-
raforgomaghéj feldolgozasidnak technologidja-
16l eltér6 — jelenségeket tapasztaltunk,

1. Az els6 gbzolés utan a reakcids edény
adagolé nyilasanak fedelét eltavolitva megalla-
pitottuk, mint az a féliizemi kisérletek alapjan
varhatd is volt, hogy a flirészpor a g6zolés ha-
tasdra jelentékenyen osszetomoriil. A térfogat-
csokkenés 35—40%-ot tett ki. Ez a jelenség az
lizem termelSképessége szempontjdbol ked-
vezd, amint erre Szmirnov is felhivja a figyel-
met (11). A megiiresedett helyre ugyanis ismét
flrészpor rakhatéd és igy emelni lehet a g6z616-
edény befogaddképességét. Ezt a miiveletet
azonban az adagolé nyilds fedelének nehézkes
fel- és lecsavarozasa miatt csak néhany adagnal
vegeztik el,

2. Az els6é adag savazasa sordn kedvezstlen
jelenséget tapasztaltunk. A sav leengedés alkal-
maval a flrészpor tobb esetben eltomte a kive-
zetd nyilast elzard halot és a sav visszadramlasa
megakadt. E dugulast csak elleng6znyoméassal
tudtuk megsziintetni. Ez a jelenség a flirészpor
aproszeml struktirajaban leli magyardzatit. A
dugulas Kkikiliszobolése céljabol a kovetkezs
adagnal a toltés kezdetén 25—30 kg naprafor-
goémaghéjat szértunk a késziilékbe és afilé ré-
tegeztik a flirészport. A duguldsok igy meg-
sziintetheték wvoltak.

3. A lefuvatasi id6 meghosszabboddsa, A
lefuvatis alkalmaval kezdetben az eltavozott
g6z furfuroltartalma rohamosan emelkedik,
majd a maximum elérése utdn kevésbé rohamo-
san asszimptotikusan kozeledik a 0 felé. Ha a
furfurolkoncentracié fél °,-ra lecstkken, a le-
fuvatast befejezik, mivel a nyert furfurol ér-
téke nem 4ll ardnyban az elhasznilt géz meny-
nyiségével, Flirészpor esetén a gorbe késébb éri
el maximumat, a maximum értéke alacsonyabb
S a gorbe a maximum utan joval késébb éri el a
1/5%~0s értéket, mint napraforgémaghéj esetén
(2. abra).

Az elsé gbzblés utan fellépd tomorilés, a
savazas soran fellép6é dugulas, a leftvatasi gor-
bének az id6tengely mentén valé elhuzodasa
mind arra enged kovetkeztetni, hogy a flirész-
por a gdzoloedényben erdsen Osszetomoriil. Ez-

A furfurol fe;umfas; gorbe ﬁapfﬂf&";‘&ﬁ'?&"f‘bff /1 ] £s
,J“ﬂ’aar [2] eselen, azonos kérdlmenyek kize

ofo
Furf.

altal a géz csak nehezen tudja atjarni a frész-
por egész tomegét, s6t, megvan annak a leheld—
sége is, hogy gbézjaratok, illetve holt terek ala-
kuljanak ki. Ennek tudhaté be a féliizemi és
tuzemj furfurolkihozatal kézotti szamottevd elté-
rés is. A kis féllizemi kisérleteknél ugyanis az
alacsonyabb méretld késziilékben a berendezés -
als6 részében helyetfoglalo flrészporra keve-
sebb anyag nehezedik, mint az lizemi perkola-
tor esetében.

A fent elmondottakbél lathatjuk, annak
ellenére, hogy Szabadegyhazan nem alltak ren-
delkezesiinkre a legmodernebb berendezések,
4,5—5%, furfurolkinyerést értiinkel. Ezt a kiho-
zatalt az erre a célra épitett modern iizemben
lényegesen fokozni lehetne.

Véleményiink szerint azokon a helyeken,
ahol flirészpor nagy mennyiségben, olcsén ren-
delkezésre all, hazai viszonyok kozott is érde-
mes egy-egy furfuroliizemet létesiteni.

A furfurol masik faipari jelenttségét az
adja meg, hogy beldle kiindulva polikondenza-
cios miianyagokat &llithatunk el6, melyek al-
kalmasak fa ragasztdsira is.

A fabol elgallitott furfurol nagyiizemi ara
a szamitésok szerint kb. 8,— Ft kg-onként.

Osszehasonlitidsu]l kozoljilk néhany fonto-
sabb miianyagragaszté alapvegyiileteinek &arat:

Fenol 12,0 Fi/kg
Parametakrezol IR |
40%-os formaldehid 5,78
Paraformaldehid | [t
Rezorcin 33.0 5

A furfurol kémiai szempontbodl az aldehi-
dek kozé tartozik, éppen ezért a faragasztisra
dltalaban haszndlt polikondenzaciés miianyagok
készitésénél a formaldehidet helyettesitheti.

A Faipari Kutaté Intézetben néhany hona-
pon keresztiil foglalkoztunk faragasztisra al-
kalmas furfurol alapi muanyagok el6alli-
tasawval. p

A furfurolt ligos kozegben fenollal kon-
denzaltuk. Az igy nyert fekete szind gyanta pa-
ratoluolszulfonsavval mint katalizatorral ke-
verve 120°-on kemény ,,C* éallapotba volt vi-
heté. A ragasztoval biikkfa prébatesteket ra-
gasztottunk és vizsgaltuk a ragasztas szildrdsa-
gat. A szakitoszilardsagi értékek atlaga elérte a
1205 kg/em?-t.

B kisérletek, valamint az irodalomban ta-
lalhat6 adatok mind azt bizonyitjak, hogy a fur-
furol felhasznalasdval keésziilt ragasztok alkal-
masak faelemek ragasztésara,

Egy hatranyat a furfurolgyantanak azon-
ban ki kell emelniink. Ez a ,,C“ allapotu furfu-
rolgyanta sotét, fekete szine. Ez a tulajdonsaga
a furfurolgyantdnak az irodalomban is min-
deniitt megtaldlhaté és valdszinili, hogy nem is
készithet, legfeljebb kiilonleges modszerekkel
vildgos szinli, vagy éppen szintelen furfurol-
gyanta. Azokat a felhasznalasi tertileleket te-
hat eleve ki kell zdrni, ahol a fekete' szin hat-
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ranyt jelent. Gondolunk itt elsésorban vékony
furnérlapokkal valé szinelésre, ahol az enyv at-
tithet a vékony falemezen s a tovabbi feliiletke-
zelés soran is megmarado, fekete foltokat okoz-
hat. Felhasznilhatdk azonban a furfurolgyantak
minden bizonnyal pl. rétegelt lemezek készité-
sénél (a rétegelt lemeziparban kiterjedten hasz-
nalt véralbumin ragaszté ugyancsak fekete szi-
n(i), tobbrétegli, vastagabb t6mbotk ragasztasa-
néal, olyan forgécslapok készitésénél, melyek ké-
sébb furnérlappal, vagy mianyaglemezzel lesz-
nek boritva.
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Meérési sorozatok
statisztikai értékelésének bevezetése a faipari kutatasban

HADNAGY JOZSETF

(A Faipari Kutaté Intézet kizleménye)

Az anyagvizsgalat minden teriiletén ismert
tény az, hogy a kiilonbozd anyagok egyes fizikai,
vagy egyéh jellemz6i nem adhaték meg egyetlen
hatdrozott értékkel, hanem csak hatarozott érték
koriil bizonyos intervallumban mozgé értéksorozat
két hatarértékével. Ennek oka mint ismeretes, az
egyes anyagok nem homogén volta, és igy termé-
szetesen az egyes jellemzoket meghatirozd érték-
intervallumok szélessége a vizsgilt anyag inhomo-
genitasi mértékétol fiigg. Ezeket az intervallum
hatérokat elére meghatérozhaté pontossiggal meg
lehet 4llapitani, elegend$ nagyszamt mérési adat
alapjan. Egy-egy ilyen jellemz§ meghatirozdsinak
céljadbél megadott mérési adathalmazt nevezziik
mérési sorozatnak.

A legtobb vizsgalati fajtdndl az az eset All
fenn, hogy egyes anyagi jellemzdket kell meg-
a,]la.plta.m egy nagyobb sokasigra, meglehetGsen
kevés szimt mérés alapjin. Ennek a feladatnak
a megolddsdban van segitségiinkre a matematikai
statisztika, melynek segitségével megéllapithatdk
egy kisebb szimti mérési sorozat alapjin — meg-
hatdrozott valészintiséggel — a mért anyagi jel-
lemz6 értékének intervallum hatérai.

Pl. meg akarjuk hatirozni valamilyen faipari
termék egy tételének (sokasdgénak) dtlagos tér-
fogatsulyat. Ebben az esethen nem mérjiik végig
az Osszes darabokat, hanem kivalasztunk taldlomra
15—20 prébadarabot, és ennek alapjan mondjuk
a7 egész tételre, hogy a térfogatstlya X; g/em3 és

X, g/cm" kozott van. Ez azonban csak egy adat,
és nem szolgal tovabbi felVIIngSltdbSdl a tétel
nagyobb részének térfogatsily szérasirél. A mate-
matikai statisztika segitségével tudunk erre a
tovabbiakban feleletet adni.

A matematikai statisztika meglévé adatokhbol
— jelen esetben a mérési sorozatokhdl — kivetkez-

tet ismeretlen adatokra, a valdszin(iség szdmités-

torvényei alapjan. Itt tehidt matematikai torvé-
nyek fenndllasirél van sz6 és- nem tévesztendd
ossze a statisztika fogalom a szénak &ltaldnosabb
értelmével.

!

A mérési eredmények matematikai statiszti-
kus feldolgozisira azért van féként szitkség, mert
az egyes statisztikus jellemzék segitségével sokkal
egyszeriibben tudunk két vagy tobb sokasigot
valamilyen szempont szerint &sszehasonlitani,
mintha az egyes tételekb6l kivett és mérésre
boesétott probadarab valamennyi méréseredmé-
nyét prébalnink osszevetni. Nagyobb mennyiség
esetén ez a masodik eljards teljesen kilatdstalan.
Ezenkiviil a statisztikai jellemz6k néhényéval toké-
letesen meg tudjuk adni egy tétel teljes egészének
valamilyen tulajdonsigit anélkiil, hogy a tétel
minden darabjit végig kellene mérni. Es végiil,
miutdn minden mérési sorozat kiilénb6z6 eredmé-
nyek sorozata, ezek a jellemz6k Attekinthetévé
teszik az egész mérés eredményét.

A legfontosabb ilyen statisztikai jellemzd a
szoras, amely a mérési adatok intervallum nagy-
saganak kifejez6je. A szdérds természetesen attol
fugg legjobban, hogy a jellemezni kivant sokasig
a mérend6 tulajdonsig szempontjibél mennyire
homogén. Az egynemiinek tekinthett anyagoknal
mint pl. a fémek vagy miianyagok, a mérési adatok
szérdsa kiesi és inkdbb a mérések pontatlansigé-
nak vagy egyéb esetleges hibiknak az eredménye.

Tekintettel arra, hogy a fa a felhasznilisra
keriil anyagok koziil az egyik leginkdbb inhomo-
gén természetii anyag, igen nagy sziikség van arra,
hogy az e:edmenyek megadésanél vahmlkcppen
ramutassunk erre és meghatdrozzuk a mérési
adatok szérasit és olyan statisztikus 4tlagot ad-
junk, amely a jellemezni kivant sokasigot egy
elore meghatarozhaté valészintiséggel jellemezze
is. A fa anyagvizsgalatandl rendszerint 10—30-ig
terjed6 mérési sorozattal 4llunk szemben, amellyel
esetleg 150—200, vagy még tobb megvizsgilatlan
db valamilyen jellemzdjét kell meghatdrozni.
Ez a feladat aranylag egyszer(i az olyan anyagok-
nél, amelyek belsd szerkezetiiknél fogva egy mérési
sorozatban eléggé biztos érték korill mozgd szik
mérési intervallumot adnak. Ezeknél az anyagok-
nal egy-egy kiugré érték majdnem biztosan mérési
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hibara mutat, mely kell§ ismerettel felfedezhetd.
A faanyag vizsgilatdnil azonban gyakran taldl-
kozunk kiugré meérési eredményekkel, amelyek
azonban nem mérési hiba kivetkezményei, hanem
a fa anizotrépidja, vagy inhomogenitdsa miatt
létrejove redlis értékek.

Ezek a nagy terjedelemben mutatkozé mérési
eredmények, valamint a kevés szdmi mérés tette
indokolttd azt, hogy a kérdéssel a Faipari Kutaté
Intézet is behatébban foglalkozzék. Tekintve, hogy
a hazai faiparban még ilyen irdnyu kezdeménye-
zésrél nem tudunk, més teriileten elért eredmények
alapjan kezdtiink hozzd a statisztikus mddszer
bevezetésének kidolgozisihoz. Ebben segitségiink-
re volt Dukati Ferenc mérnok, aki elkészitette az
Intézetnek erre a kérdésre vonatkozé héziszab-
vanydt, a B. S. 2846-0s—1957 angol és az MSZ
256—56 R sz. szabvényok alapjin.

A statisztikus értékelés modszere attdl fiigg,
hogy mekkora a mérésre boesatott prébamennyi-
ség. Az elézbek szerint az Intézetben folyd vizs-
gilatok értékelését a Student-eloszlasfiiggvény
alapjan végezziik. Abban az esetben, ha a mérési
sorozatunk az » = 30 tagot joval meghaladja,
akkor mar ennek a moédszernek a haszndlata nem
célszeri, hanem a nagyobb mérési sorozatnak
megfeleld normélis (Gauss-féle) eloszldsfiiggvény
segitségével kell szamitdsainkat végezni. Az elbbi
modszer {6 elénye ugyanis a kis prébadarabszim.
Hangstlyozni kell azt, hogy a BS 2846 sz. szab-
vinyban lefektetett elv szerint az egyes jellemzék
kevesebb mérési adatbél ugyanolyan valdszinti-
séggel hatidrozhaték meg, mint a nagyobb szimu
mérési adatb6l a Gauss-eloszlds szerint elég
komplikéltan szdmithaté jellemzdk.

A madszer tovabbi elényei kozé tartozik, hogy
az eddig hasznalt egyszeri atlag szédmitdson
kiviil méasféle szAmitdsi mddot alig igényel, tehit
a mérési sorozat értékelése nagyon gvorsan végez-
heté el és a kozben elkovetheté hibalehetdség
minimélis. A szérds és a konfidencia hatdrok
megallapitasdhoz tablizathbdl vehets szorzé fak-
torok igen egyszer(ivé teszik e jellemzdé adatok
kiszamitasat.

A statisztikus mddszer alkalmazhatdsagi terii-
lete igen széleskér(i. A lényeg az, hogy a darabok
kivilasztasiban ‘a véletlenszerliség legyen a {6
szempont. fgy alkalmazhatjuk gyakorisigi fel-
vételek (Atmér6gyakorisig, hosszlsigi gyakorisag,
gorbiilet sth.), anyagvizsgélati eredmények (szi-
lardsagi, anizotrépiai, nedvességtartalom stb.) ki-
értékeléséhez stb.

A statisztikus értékelési mddszer (abban az
esethben, ha anyagvizsgélati eredmények kiérté-
kelésérdl van sz6), mint dltaldban a t6bbi mdédszer
is, természetesen csak hibétlan prébadarabokon
elvégzett mérési sorozatra alkalmazhatd, és nem
tudja figyelembe venni az esetleges rejtett anyag-
hibdkat, tehat az ezekbdl adddé , kiugré’ ered-
ményeket vagy elhagyjuk, vagy a bel6litk képzett
terjedelemmel nagyobb szérdst és nagyobb konfi-
dencia hatdrokat fogadunk el. Gyakorisagi felvé-
telek kiértékelésénél ez a szempont nem jatszik
szerepet.

Miel6tt a részletekbe belemennénk legaldbb
néhény alapfogalmat ismerni kell a matematikai
statisztika alapjat képezs valdszin(iségi szdmités-
bél, hogy az eljaris lényegét meg lehessen érteni.

Nem kivianunk exakt matematikai leveze-
téseket adni, mivel a jelen ismertetés kereteit
messzemenden tllépné, csak kész eredmények és *
képletek felhaszndldsira szoritkozunk, melyeknek
eredete a matematikus szdméra ismertek, a fel-
haszndléra nézve pedig csak felesleges megter-
helés.

A valdszintliség-szamitas gy jelentkezik, hogy
egy nagy sokasaghdl véletlenszer(ien kivilasztott
darabok valamilyen jellemz6je megfelel-e vagy
nem, tehdt valamilyen ¢, valészintliséggel jok,
vagy ¢ = (1—q,) valésziniiséggel nem jok. Ha az
osszes darabokat megvizsgiljuk, akkor ha pl.
n = 30; minden darabra jut valamilyen vald-
szin(iségi érték, tehat az egységnyi Osszességnek,
mint tomegnek ¢;...qp3 elemekre valé eloszlisa
kovetkezik be. Ezt nevezziik szaggatott eloszlis-
nak. Ha az értékkiillonbségeket minden hatiron
tal esokkentjiik, akkor létrejon a folytonos vald-
szintiségi eloszlds, amely egy integril fiiggvénnyel
adhaté meg.

A legfontosabb ilyen eloszlis fiiggvények.

" 1. binomidlis eloszlas

2. normdlis eloszlds, melynek eloszlas fiigg-
vénye a:
1 r  ——n?
fl@)=—— { e 20% dy
¢V2n

Ezt a fiiggvénykapesolatot Gauss utén szokés
elnevezni. Az eloszlasfiiggvényben szereplé o az
elméleti szérdst jelenti, amely elvileg végtelen
sok mérésbdl szamitott érték, p a mért érték
itlaga, itt is elvileg végtelen sok mérés dtlagaként
volna szamitandd. 2 és y a futé koordinatikat
jelzik, (¢ a természetes logaritmus alapja.)

A Gauss-féle eloszlasfiiggvényt az 1. dbra

.
—o0

tiinteti fel.

Az 4dbra az ismert Gauss-féle harang-girbe.
Ez a gorbe gyakorlatilag gy 4ll el6, hogy ha sok
mérést (elvileg végtelen sok) végziink, akkor a

—— értékek
ol 2xn
rohamosan megnének, vagyis a mért eredmények
az Atlag koré siirlisodnek, és csak kevés pontot
kapunk az atlagtol tavolabb esé x; 4 Aw; tarto-

mérések Atlagértéke korill az
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méanyban. Altaliban a mért értékek kb. 609,-a
az p -+ s zondba esik bele. Ha ennél nagyobb
valoszinliséget akarunk elérni, akkor az u -+ 2s
értékhatirok kozott 1évé értékekkel szamolunk,
ebben az esethen az eredmények 95%-at vettiik
figyelembe, ha pedig a hiromszoros szérast vesz-
sziik intervallumnak, akkor 999,-os valészintiséget
ériink el. Ez azt jelenti, hogy ugyanolyan anyaggal,
ugyanazon méréstechnikaval kapott tovibbi mé-
réseink 4tlaga a szdmithaté konfidencia hatérok
kozé fog esni, szérasa pedig ugyanakkora, azonos
probadarabszdm esetén, vagyis ezzel a mérés-
sorozattal az egész adott tételt jellemezhetjiik.

3. Poisson eloszlés.

4. Student eloszlds, amelyrél még a kés6bhi-
ekben sz6 lesz.

Anyagvizsgalati mérések eredményei altala-
ban normélis eloszldstiaknak vehet6k, minden-
esetre nagyobb szamt mérési eredmény értékelése
el6tt ajanlatos err6! meggy6z6dni, ami az emlitett
MNOSZ 256 szabvanyban ismertetett Kolmogorov
kritérium alapjin lehetséges. Ha az eloszlist nor-
mélisnak talaljuk, akkor ennek alapjan a kés6bbiek-
ben megadott képletek szerint szamitjuk a szérast.

A Student eloszlds egyébként a normalis
eloszldst sokaséghol vett n elemi prébamennyiség
eloszléds fiiggvénye, amely a normélis eloszlistol

E—‘LLW

8

P

véaltozati eloszlassal kilonbozik, amelyre az jel-
lemzd, hogyvha § = o (elméleti szérds, mely elvileg
végtelen sok mérési adatbdl lenne szémitandd,)
akkor ¢ eloszlas normélisha megy at. Bzt a ¢ el-
oszlist hatirozta meg Student, ¢ itt az eloszls-
fuggvény fiiggetlen véaltozdja. z a mért értékek
atlaga ; w a normalis eloszlas kozépértéke, amely-
b6l a az n elemi prébamennyiség szirmarzik, s a
mért értékek szordsa, m a prébadarabszdm. A
Student eloszldsban az @ -+ 3s intervallum figye-
lembevétele 95%,-0s valdszinliséget biztosit. A
Student eloszlds gorbéje a 2. dbrin van feltiin-
tetve. A masodik kiilénbség a normélis eloszlassal
szemben az, hogy a ¢ eloszlis kozépértéke ¢ = 0-
nél van. Egyébként alakban hasonlé a normélis
(Gauss) eloszlashoz. Ebben az ismertetésben e-
szerint a t eloszlés szerint szdmitjuk a statisztikai
jellemzdinket.

A Student eloszlasfiiggvény alapjan szdmit-
értékek.

Ezt az elvet alkalmazza az emlitett angol szabvany
és ennek alapjan késziilt Intézetiink hdzi szabva-
nya is.

Tekintettel arra, hogy az anyagvizsgilatban
mér kiilfoldon mindeniitt statisztikus- értékelést
alkalmaznak, és igy mérési eredményeket csak
ilyen formdban lehet ma méar kozzétenni, Kutaté
Intézetiink kiotelez§ érvénylivé tette az itt vég-
zett mérések szdmara az eredményértékelésnek
ezt az egyszertibb forméjat, mert ez a faiparban
is barmilyen mérésfelvételnél (10—30 kozott) egy-
szertien alkalmazhatd.

Nézziik most meg, hogy eddig milyen mddon

t
hatok a 2. tdblazatban megadott V—’f‘;

lt)
03
02
01 1
-—5—-4;3—2-;’ {7 R I t

b

2. abra

adtunk eredményt és hasonlitsuk Gssze a jelenleg
ismertetett moddszer eredmény-megadésaval. Meg
kell vizsgalni 80 db butorlapot, hogy szilardsigilag
megfeleldek-e. A 80 lapbdl vizsgélat céljira leg-
feljebb 3 db-ot lehet elvigni. A hérom préba-
darabbol egyenként 10—10 db reprezentlé préba-
testet vagjunk ki, tehat ez a 30 db prébatest kép-
viseli a megvizsgélni kivdnt 80 db-os tételt. A
régebbi vizsgélati méd szerint az eredmény meg-
adésa gy tortént, hogy egyszeriien kiszimitottuk
a 30 méréseredmény matematikai dtlagit és ezt
adtuk meg. Vildgos, hogy ez az egyetlen szim nem
adhat még hozzévetbleges képet sem a tétel mind-
ségérdl, mert nem mondja meg, hogy milyen
intervallumban elhelyezkeds értéksorozat ered-
ménye és csak a megvizsgalt 30 db-ra jellemzd.

Az ismertetendd értékelési modszer szerint
az értéksorozat atlaga mellett megadjuk — a
késtbb ismertetett mdédon szémithaté — szorast,
amely megadja a mindség ingadozisidnak hatdrait
és az Atlag konfidencia hatarokat, ami viszont
mér az egész tételre nézve érvényes, és megmondja
hogyha a tételbSl tovabbi probadarabokat vizs-
ghlnédnk meg, ezen eredmények atlaga a megvizs-
galt darabok atlagdtél -+ Y értékintervallumba
fog beleesni, természetesen az értékelés méodjatol
fiigg elére meghatarozhaté pl. 95%-os vald-
szinfiséggel.

Ezek el6rebocsatdsa utdn attérhetiink a sza-
mitas gyakorlati képleteinek ismertetésére. A szak-
kifejezéseket jobb attekinthet8ség kedvéért a
kovetkezd tablazatban adjuk meg :

Szakkifejezés

Meghatarozas

i

-

+
T _ Tyt &... a2y 1
n

5,

. = Ei
ftlag X = ; 5
t=1
n
Szirds négyzet 8 = % E (x; — o)
i=1
Qu6Ths a szordsnégyzet pozitiv elbjeli
négyzetgyike,
n
1 £ =
T » O =
Relativ szords I e =] _
z @
 Terjedelem Zmax — #min (legnagyobb és legkisebh

R
mért értékek kilonbsége) e,

Az a két érték, melyek kiozé az dtlag meg-
hatdrozott valdszin(isézgel esik (az ismer-
tetett mdadszerben 95%-0s valdsziniiséggel
szdmolunk)

Konfideneia hatdrok

¢ =n—1 (a mérési sorozat 1-gyel cesdk-
kentett szdma)

Szabadsdgfok
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E fogalmak ismeretében a szdmitast a ko-
vetkezl pontok szerint végezhetjiik el: (kiillonbséget
kell tenniink szadmitdsainkndl egyetlen sorozat,
vagy tiébb sorozat egyidejii értékelése kozott. Kl16-
szor tételezziik fel, hogy egyetlen n = 10 szdmu
sorozat értékelésérsl van sz6). Ebben az esetben :

1. szdmitjuk a sorozat R = @pax—=anin terje-
delmét. A mért adatokat a megengedett kerekitési
kozzel kerekithetjiik, amely a terjedelem alapjan
a kovetkezd tablazatbdél vehetd.

A sorozat legkisebb

A sorozat hossza e ' Kerekitési koz
{ W
2 5 06 R
3 3 0,3 R
4 2 0,3 R
5...10 1 02 R

(Megjegyzés : A terjedelmet kerekiteni nem szabad.)

2. A sorozat szordsdnak kielégitd értékét
kapjuk, ha a terjedelmet egy adott szorz6 ténye-
zével szorozzuk.

§ = A(n)R értékét lasd az 1. tablazatban.

3. A sorozat atlaga kozonséges matematikai

atlag.
n
xX;
B=2in

egyetlen sorozat esetében ennek a két értéknek
(Atlag, szoérds) megadédsa elegend6. A madsodik
esetben vagy a sorozat hossza nagyobb 10-nél,
akkor k (2—3—4); ne < 10 tagszdmn csoportra
bontjuk, vagy eleve tobb sorozatunk van. Az el-
jarés t6bb egyforma hosszsigh sorozat esetében :

1. Az egyes sorozatok R terjedelmének és
ezekbdl az 4tlagterjedelem szdmitdsa

R= S‘
1—1
(k itt a csoportok szdmét ]elenti)
2. A kerekitési koz szdmitasa és kerekités
(mint el8bb.)

3. A kovetkezd 1épéshen szémitjuk az osszes
sorozat egyiittes atlagat.

majd az m: (csoportszdm) alapjan téblazatbél
vett szorzéfaktorral szdmitjuk a szérést :

%2(&4—@2;

i=1

...8=RA(n)

4. Képezziikk a 3 s értéket és megvizsgéljuk,
hogy amérési adatok koziil nincs-e olyan érték,
amely az ¥ 4 3s vagy ¥ — 3s hatérokon kiviil
esne. (Ennek értelmét az 1. 4brén 1évé eloszldsi
szakaszok magyarézzak) Ha van, ezt el kell
hagyni és a szamitdst Gjra kell wégezm (Ez az
eset csak igen ritkdn fordul e16)

5. Ezutdn kiszdmitjuk az 4tlag konfidencia
hatérait, melyeket az

n
== t
Topar a8,
n

képletekbdl kapunk meg. ¢ itt a prébadarab meny-
nyiségétsl n-t6l fuggd érték.

Ha a sorozat nem bonthaté egyforma nagy-
sagh csoportokra, vagy kiilonboz6 nagységta soro-
zataink vannak, akkor vagy 1—2 érték elhagyéi-
sival egyformévé tessziik a csoportokat (nem pre-
ciz megoldés), vagy nem hagyunk el semmit és a
sorozatok kapesolt szérasat szdmitjuk a kovetkezd
képlettel :

6s

1 &
By = Z B(n)R;
i=1

ahol R; az egyes sorozatok terjedelmét jelenti.
és

t
Va

A(n), B(n) értékei az alébbi tablizatokbsl vehetdk.

1. tdblizat

7o I B S I (O ) s i o | 10
Am | 0,50 | 0,59 | 0,00 | 0,43 | 0,80 | 0,37 | 035 | 0,34 | 0,82
By | 089 | 118 | 147 | 172 | 2,00 | 292 | 246 | 272 | 2,08

A 2. tablazatbdl 14thaté, hogy a 10-nél kisebb
szadm® prébamennyiségek alkalmazédsa esetén mér
olyan nagy konfidencia hatérokat kapunk, ame-
lyek egy anyagjellemzé megaddséhoz nem meg-
feleléek. Forditva : minél nagyobb a prébadarab-
szam, az 4tlag-konfidencia hatérai annil kozelebb
keriilnek egyméshoz ugyanakkora szérds mellett.

2. tdbidzat

n t 7 t
|'n V'n
5 1,241 20 | 0,468
10 0,715 22 0,443
12 0,635 24 0,422
14 0.577 26 0,404
¢ 16 0,533 28 0,388
18 0,407 30 0,373

Ezeknek a szadmitdsoknak elvégzése lat-
hatéan semmi kiilonleges problémét nem okoz és
igen gyorsan megkapjuk a mérési jegyzOkonyv
teljességéhez sziikséges adatokat.

A vizsghlati jegyz6konyv — vagy felvételi
jegyzbkonyv — tehat a kovetkezé adatokat tar-
talmazza :

1. a felvétel vagy a vizsgéilat sziikséges ada-
tait és koriilményeit az(n. elézetes kozlések alatt
adjuk meg. Ezek a kozlések tartalmazzik a préba-
mennyiség szarmazasat, kivételi modjat, el6ké-
szitését. Fizikai 4llapot jelzbket (h&mérséklet,
nedvességtartalom stb.), a mérés elvét, eszkozeit
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(mfiiszer neve), kornyezeti viszonyokat, hibakor-
relcidt sth.

2. A felvett mérések szama (n)

3. A szérds értéke (s)

t
4. A S ténvezo
, I'n
5. Az dtlag konfidencia hatdrai.

Tobb nem egyidejli mérési sorozat ossze-
hasonlitisira van sziikség sokszor pl. ha vala-
milyen termék mindségi ellenGrzésérdl van szo. Ez
az Osszehasonlitds igen egyszeri, ha a felsorolt
jegyafilxﬁnvvi adatok rendelkezésre 4llnak, mert
igy csak 3—3 adat Osszevetésére van sziikség.
Ha a mindségi vizsgalat sordn kn a,ncsmk vagvunk
a termék szordsénak véltozass
juk, hogy a széras a sorozat hossz-é;tél is fiigg —
tehit, ha nem minden esetben egyforma proba-
mennyiséggel dolgoztunk, akkor a szérisok ab-
szolit értékeinek (Osszehasonlitdsa 'nem redlis.
Jobb képet kapunk ebben az esetben, ha az egy-
szeriien szamithatd relativ szérdsokat hasonlitjuk
ossze.

Meg kell még jegyezni, hogy az ismertetésben
mindeniitt a mért értékek tapasztalati szérdsit
szamitottulk, azonban ezenkivil megkiilénbozte-
tiink még elméleti szordst is, amelyet az irodalom
altaldban o-val jelol, és amely elvlleg végtelen
sok mérés eredményeibél lenne szémithato, a sz6-
ras gyakorlati keplete szerint. Beszélhetiink még
az dtlag elméleti szérasrol, amelyet sok esetben ki
is szémitanak. Ez az érték a sorozat ‘tngZdn’]dtUl
n-t6] fiigg. A széras sem dllando jellegfi, és ennek
is megadhaté az elméleti szordsa.

Az atlag elméleti szérdsa a

- 8
D (z) = ——;
' n

a tapasztalati szords elméleti szordsat a

D (s) !

Ve @
képlettel iehet egyszerfien szdmitani.

A masodik képletben itt ¢ = n—I1 a szabad-
sigfokok szdmdat jelenti.

A fent ismértetett modszer gyakorlati alkal-
mazasanak bemutatédsira kozliink egy szdmszertien
kidolgozott példat is, amelyet a normélis eloszlés-

fliggvény alapjan is kiértékeltiink és igy a két
* értékelés eredménye kozotti elterést is latni fogjuk.
Intézetiink kisérletezés alatt allo forgacs-

lapjainak vizsgilati adataibél vettiink ki egy tételt.

A megvizsgalt lapok iitétord vizsgalatainak egy
eredménysorozata a kovetkezd volt :
3. tabldzat

0,062 0,075
0,061 0,007
0,067 0,104
0,095 0,075
0,081 0,080
0,110 0,055
0,067 0,052
0,049 ¢ 0047
0,075 0,061
0,071 | 0,065

Végezzilk el a kiértékelést Gauss: eloszlis
alapjan. Itt a szdmitist célszerlien a kovetkezd
tablazattal végezziik. Tekintettel arra, hogy a
mérések bizonyos rendszer szerint késziiltek, tehat
az eredmények sorrendjét megviltoztatjuk az
dtlagnak pedig a kerekitett értéket irjuk be.

A szordst megkapjuk a |/ Xs? szdmitds el-

- / '—5"
végzése utan
$% — 0,001867 : 5 — 0,0003734

s = 1/0,0003734 = 0,0193

‘égezzilk el a sorozat értékelését az egy-
szeriibb Student-elv alapjan.

1.. Az B =Znu—2min
csoportokban a kivetkezdk :

= 0,110—0,061 = 0,049

értékek az

egyes

R,

R, = 0,104—0,055 = 0,049
Ry = 0,097—0,045 = 0,048
Ry = 0,082—0,066 = 0,029

kerekitési kéz A4 =0,2-0,049=0,0098, tehat a har-
madik tizedes kerekithet6.

1
9. Eh=0175
3

3. A sorozat atlaga felhasznilva az el6z6
tébldzat értékeit (4. tablazat)

s = A(n)R = 0,43-0,0438 == 0,0189
4. 3s = 0,0567

x -+ 38 = 0,1295

x— 35 = 0,0161

A két hataron kiviil lathatéan nines értékiink,
teh4t mér csak az dtlag konfidencia hatarainak
kiszamitasa és a relativ szdrias van hatra.

4. tabldzat

('-su]nntok

Sor- f BT = e c | o Szoris néeyvzet
"B oI Atlag (z —xp)* DLOTRRICS SR
SEAM ‘ 1 : 5 l 3 ‘ f b
& i 0,062 ‘ 0,055 0,075 | l'),ﬂaﬂ" | 0,065 0,000433 0000146
2. | 0,061 0,065 0,061 | 0,075 0,066 0,000123 41
8% | 0110 0,097 0,067 0,052 0,082 0,002130 710
4. 0,049 \ 0,104 | 0,047 0,075 0,069 | 0,002100 700
a3, 0,071 | 0,067 | 0,095 0,081 | 0,079 | 0,000813 270
| I I | ! 1
17 = (,001867
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5. Az atlag konfidencia hatérai :

il s = 0,468 0,189 = -+ 0,0079
V'
0,0189
. i ey -—-——-‘-—, p—t 0
6 v =g lores = %026

Az eredmény megaddsa ezek utin a kivetkezd:
Atlagos iit6tors szﬂardscmg ..... 0,0728 kg/em?
A mért adatok szdrdsa 0,0189 kg/em?
Az itlag konfidencia hatdrai . 40,079 kg/ecm?
Relativ széras 0,0260 kg/cm?2

Osszehasonlitva a kétféle eredményt, azt 14t-
juk, hogy a szérasértékek kozott mindossze 2,19,
kiillonbség van és nem lehet eldonteni, hogy a
kett6 koziil melyik adja a helyesebb eredményt.
Az eredmények megaddisandl ismét kerekithetiink
a kovetkezd tablazat szerint:

4. tdabldzat

Kerekitendd mennviség

1
Aflago s e | “’G_s
- |'n
Bzirds négyzet ... ......... —Q’ft_i__
- (1
0,4

Ve
(¢ a szabadsigfokok szima),

Az itt ismertetett tanulményban nemesak a
legegyszertibb esettel foglalkoztunk, hogy lathaté
legyen a matematikai statisztika altal feldolgoz-
haté mérések sokfélesége és fontossiga. Azonban
az ismertetéshdl kitlinik, hogy esetenként a fel-
hasznalotél figg, mennyire komplikdlja, vagy
egyszer(isiti sajat maga szimdra az éppen szdban
forgé feladatot. Természetesen tudomanyos kuta-
tds eredményeinek feldolgozdsiban sziikséges a
nagyobb koriltekintés, a kiilonbozd lehetdségek
figyelembevétele az egyszerlsitések terén az elv
szigorti betartdsa mellett — tehit nem elvi egy-
Syerumtes — és az elérhet6 széls6 pontossig. A
gyakorlati mérések szdmara csak az elv betartdsa
a lényeges, nem kivanhaté meg a nagy pontossig
és megengedheté a szdmitisok egyszerfisitése

kedvéért egy-két nem lényeges szempont figyelmen
kivl hagydsa. Azonban itt is vigydzni kell, hogy
a konnyebbség miatt nehogy a valésigtol eltérd
eredményeket kapjunk.

Az Intézetiinkben eddig elért -tapasztalatok
alapjin azt az eredményt szilirhetjiilk le, hogy
megfelelden elGkészitett prébadarabok, helyes mé-.
rési metddus mellett (ez vonatkozik a més termé-
szetli — pl. ronkatmérs gyakorisig felvétel —
vizsgalatra is) a mérés eredmények eloszlisa olyan,
hogy nem 1épik At az x--3s hatart, tehat nines-
esenek |, kiugré” értékek. Ezenkivil tapasztal-
hatjuk azt is, hogy az értékelés néhinyszori el-
végzése utan az értékeld személy olyan gyakor-
latra tesz szert, hogy egy-egy sorozat értékelését
néhany perc alatt el tudja végezni, tehat a tobblet
munka tgyszolvan semmi.

A modszer elényei, valamint a nemzetkozi
szinvonal a méréstechnolégia és a mérések ki-
értékelése teriiletén indokolttd teszik, hogy szak-
embereink figyelmét felhivjuk a statisztikus érté-
kelés fontossigira és kivanatos, hogy foglalkoz-
zanak a faipar més teriiletén is ennek a médszernek
a bevezetésével.

Osszefoglalas

A mérési sorozatok értékelése matematikai
statisztikus alapon lehetévé teszi kisszdmu préba-
darab alapjan nagyobb tételdi anyagok nagy valo-
szintiséggel torténd jellemzését. A leirt moédszer
egyszerii, gyors volta indokoltt4 teszi olyan helyen
is a bevezetését, ahol eddig a statisztikus méd-
szereket nem alkalmaztéik.

Az elmélet részletei irdnt érdekl6éd6k szdméra
felsorolunk néhédny ezzel a kérdéssel foglalkozd iro-
dalmi munkét.
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Az Gsszevont szim példanyonkénti eladasi ara 8,— Ft

Megijelent!

dr. Czeglédi-Janké Géza:

FORGACSLAPOK — FORGACSMUFA

A kbnyv az 4j faipari anyag irdnt érdekléd6ket részletesen megismerteti a forgacs-
mifaval, a forgdcslapok fajtdival, azok tulajdonsagaival, madszereivel, a forgics-
miifa gazdasdgi jelentSségével, a kiilonbdzé forgicslapok és idomdarabok gyartasa-
hoz hasznélt berendezésekkel, a gyartsi folyamattal, valamint a kiilénb#zs forgdes-
lapok felhasznélasi teriiletével. Ismerteti a forgdeslapok felhasznalasi lehetdségeit
a butoriparban, az épitéiparban, burkolé és szerkezeti anyagként a hajé- és vagon-

épitésben, a mezdgazdasigi gépgyartishan stb.

Szaznal tobb abra teszi szemléltetGvé az anyagot. Kiilénds érdeme a kényvnek, hogy
a kiilfgldi eredmények ismertetése mellett titmutatdst ad a hazai anyag-lehetdségek

és gyartasi lehetOségek felkutatisdhoz.

Konkrét ltmutatdsokat ad arra nézve, hogyan lehet forgaeslapokat kisipari méd-

szerekkel, kis beruhdzisokkal gyartani.

164 oldal 13 melléklet Ara flizve: 18,— Ft

A kdnyv beszerezhetd, illetve megrendelhetd

az Allami Kényvterjeszté Vallalat konyvesboltjaiban

Szakkonyvesbolt :  Konnyfliipari Konyvesbolt, VII., Baross tér 22
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